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Archiv für Wärmewirtschaft. S. 84. 
Atlas. Großer — der Eisenbahnen 
‘und Schiffahrt von Mittel- 
Europa: S. 1138. 
' Bayrhoffer. Die Behördenorgani- 
=o sation. S., 506. . 
` Behnsen und Genzmer. 
- elend und 
en De 132. 
'— Die Folgen der Markentwer- 
tung für uns und die anderen. 
S. 1486.. ` 
Beuck. 
| rung. S. 92. 
Birkners Adreßbüch 
industrie. S. 1140. 
Bismarck - Buch des deutschen 
Volkes. Das —. S: 1388. 
. Brandt, »Justizrat. Betriebsräte- 
gesetz nebst Betriebsbilanz- 
gesetz. 5. 954. 
Braun, Edler yon., 
i Europa? S. 
. Bromley. 
tuents. 


Valuta- 


Reichseinkommenbesteue- 


der Papier- 


Was wird aus 
1212. 
Paper and 
S. 8. 
Bewertung- des Betriebs- 
vermögens und der steuerfreie 
Erneuerungsfonds. S. 388. - 
Bullrich. Wie England den Krieg 
vorbereitete und durchführte. 
S. 807. 
Calmann, E. Die Lage und Aus- 
sichten der Papierindustrie. 
8. 752. 
. Dettmer. Die Beseitigung - der 
j Kohlennot: Unter besonderer 
= Berücksichtigung der Elektro- 
technik. S. 270. i 
Deutscher Industrie - 
S. 924. 
Dierbach: 
S. 1294.. 
Dyes, Dr. W. A. Handbuch 
Weltwirtschaftschemie. S. 
 Fabrikzeitschrift. Eine neüe 
8402. 
~ Firmenhandbuch des rheinmaini- 
schen Wirtschaftsgebietes. - S. 


its Consti- 


Katalog. 


Der Betriebs-Chemiker. 


der 
‚259. 


1210. | 
"Füllner. Schlichte Gedichte. S. 40, 
79. 
Gallinger, Dr. August. Der große 
Betrug. S. 1208. 
- Gerber. Die EH und unsere 
© Klassiker. S. 1460: 

Giesecke. - Entwurf von Werbe- 


briefen und. Prospekten. S.838. 
Großmann, Fritz. Selbstkoösten- und 
 Gewinnberechnung des ehrb aren 
Handels. : S. 362. 

Hägglund, Dr. Erik. ` Die Sulfit- 
ablauge und ihre Verarbeitung 
auf Alkohol. S. 433. 

‚Handbuch für den Verkehr mit der 

Tschechoslowakei. S. 388. 


Herders Jahrbuch der angewandten «|| 


© Naturwissenschaften, 31. 
gang 1919/1920. S, 1208. 


Jahr- 


Friedensvertrag. . 


| Kalender. 


Henky, Dr. Ing. Karl. Forschungs- 
ergebnisse über den Wärme- 
schutz und dessen praktische 
Bedeutung für. die Industrie. 
S. 1226. 

Heß, Walter. Die De der 
Pappenverarbeitung. S. 808. 

Heuser, Prof. Dr. Cellulosechemie. 

Lehrbuch der —. 5S. 400. 

Hößle. Geschichte des alten Papier- 
macherhandwerks. S. 1424. 

Jahrbuch des Norddeutschen Lloyd 
1920/1921. S. 1016. 

Industriefahrplan. S.1320. 

Internationales Export- und Messe- 
Lexikon. S. 988. ` 


Kahn. Wie liest man den Handels- 
teil einer Tageszeitung. S. 1130. 


Neue —, S. 40, 62. 
Karger; Dr. W. und Dr. W. Leist. 
Eingehung und Lösung von 
Arbeitsverträgen. Zulässigkeit 


von Betriebsabbrüchen und Be- 


triebsstillegungen. S. 187.- 

Katalog. Neuer — .der Peniger 
Maschinenfabrik und Eisen- 
gießerei A.-G., Penig. S. 751. 

Köhrer, Rheinische Wirtschafts- 
not. S. 1318. 

Koralle. Die —. S. 116 

Krause-Katalog 192r. S. 597. 

Krüger, Ingenieur Hugo. Riemen- 
betriebe. S. 986. 

Kurz. Die Ueberfremdungsgefahr 
der deutschen Aktiengesell- 
schaften und ihre Abwehr. S. 
` 1456. 

Lädendorf. Wie Deutschland seine 


Schulden bezahlen kann! S. 
1056. 


“Lafferty, A. W. Soll Amerika 
deutsches Eigentum zurück- 
Lassar-Cohn. Einführung in ..die 
geben. S. 387. 
Chemie in leichtfaßlicher Form. 
S. 1512. 

Leiner, Dr. Ing.  Ertragreichster 
Ausbau von Wasserkräften. S. 
270, 

Leitner. Die Selbstkostenberech- 
nung industrieller Betriebe. 
S. 1572. 


Lockwoods Directory of the Paper, ` 
Stationary and. Allied Tr ades. 
S. 1386. 


L.ublin e Waffenschmidt. Ueber 
Wertberechnung von Wasser- 
kräften. S. 15132. 


Meiers Adreßbuch der Exporteure. 
S. 1424. 


‚ Mitteilungen des Staatlichen Tech- 


nischen Versuchsamtes. S. 1092. 


Morgen. Die Heizerschule. S. 1226. 
Münzinger, Dr. Ing. Fr. Kohlen- 
staubfeuerungen für ortsfeste 
Dampfkessel. S. 240. 
Negenborn.. Preußen — Eine deut- 
sche Frage. : S. 1460. 
Offsetdruck. Der —. S. 752. 
‘Papier-Kalender 1921. `S. 62. 


Schäfer, Dietrich. 
S. 1460. 

Schule; W. "Theorie der Heißluft- 
trockner. S. 222. 

Strassers Taschenbuch der Wiener 
Börse. S. 450. 


Staat und W ai 


Sos NA 


Eege Edwin. Chemistry 
of pulp and paper Bang: Ze, 
433. 

spe des neuen Schwei- 


zer Zolltarifs vom ı. Juli 1921. 


S. 1210, 

Teta. Ein deutsches Gefangenen- 
lager. S. 1208. 

Teudt, Dr. phil. Heinrich. Die 
Patentanmeldung und die Be- 
deutung ihres Wortlauts für 
den Patentschutz. S.' 1154. 

Textile Forschung. S. 1282. 


Tiedtke. Kurpfuscher der Reklame. 


. S. 838. 

Beet W. Asbest und Feuer- 
schutz. S. 1513. 

Weniger. Herstellung von Asbest- 


pappe und Asbestpapier. S. 8. 


Patente, nach Fach- . 
gruppen geordnet. 


Holzschleifer, Holzstoffzerfaserer. 
Holzschleifer. D. R.` P. 338 767. . 
Emil Scherrer. S. 731. 

— Vorrichtung zur Regelung des 
Pressendruckes in — mit hy- 
draulisch betriebenen Pressen. 
D. R. P. 345 646. Amme, Gie- 
secke & Konegen A.-G. S. 1548. 
Holzschleifereibetrieb. Verfahren 
zur Beseitigung von Unterbe- ` 
lastungen und ` Leistungsyer- 
lusten im —. D. R. P. 335 504. 
Julius Blank. S. 318. 
— — D. R. P. 337 363. 
Blank. S. 579. 
Holzschliff. Verfahren zur Her- 
stellung von —, Holzwolle und 
dgl.. aus Abfallholz. D. R. P. 
332 364. Gertrud Seeser. S. 123. 
Magazinschleifer zur Herstellung `` 
von Holzschliff! D. -R E 
342 457. Schaanning: S. 1227. 
Preßkasten für Holzschleifer zur 
Herstellung von Holzschliff. 
A-R- PP: 342572; Ripperger 
.& Cie. S. 1227, 

SE EE für E 
 Holzschleifer. D. R. P. 344 565. 
Julius Blank. "SG 1474. 
Schärfen von Schleifsteinen. Vor- 
richtung zum —, insbesondere ` 
für Holzschleifereien. D.R.P. 
340 164. Heinrich Schönfelder. 
S. 966. 
Schleifstein 
EN. R- P 
Skien. 


Jakus 


aus Künststeinmasse. ` 


344 797. Haarbye, 
S. 1440. l 


lung von Papiermasse. D. R. P. 
340 000. Victor Antoine. S. IOOT. 
Zerfaserer für Rohstoffe der Pa- 
pierfabrikation. Franz. Patent 
307 280. R. F. Trefousse. S. 170. 


Zellstoffgewinnung, Lumpen- 
schneider. 


Altpapier. Verfahren zur Regene- 
rierung von —. D. R. P: 335 268. 
Friedr. Abele. S. 319.- 

-— Vorrichtung zum Eegen 


von —. Britisches Patent 3702 
A. D. 1915. General. Waste- 
Paper Recovery Company. 


> 851. 


Zerfaserer für Holz zur Herstel- : -: 


ent ` 


Aufbereitung. Verfahren und 
Stoffgrube zur — von Zellstoff 
nach beendeter Kochung. 
D. R. P. 331 267. Heinrich Ries. 
S. 32. 

Auflösen und: Entfärben. Einrich- 


tung zum — von Altpapier.‘ 
C. J. Billingham. S. 1401. 

Aufschließen von pflanzlichen 
Rohfasern. Verfahren zum —. 
D. R. P. 337 640. Dr. Gustav 
‘ Bonwitt und Dr. Otto Gold- 
schmidt. S. 579. 


Beschicken von Zellstoffkochern. 


Verfahren zum —. Britisches 
Patent: 147 417. ` Zellstoffabrik 
Waldhof. S. 1002. 


Tlementarfasern und Papierfasern 
aus Pflanzenfasern. Verfahren 
zur gleichzeitigen Gewinnung 


von —. >. R. P. 332 170. 
Nessel-Anbau-Ges. m. b. H., 
S. 100. 

Entfasern von Torf. Verfahren 
und Vorrichtung zum -- 
D. R. P. 339 559. Torfoleum 
Werke Ednard Dyckerhoff. 
S. 968. i l 

Entstäuber für  Fasermateríal. 
D. R. P. 344 123. Adolf Albers. 
S. 1475. 


Fasern aus Pflanzen. Verfahren 


zur Gewinnung von —, insbe- 
Kolbenschilf. 


sondere aus 
D. R. P. 329 270. Emil Ciaviez. 
S. 939. 

Fasern aus Typha. Verfahren zur 
Gewinnung von technisch 
brauchbaren —. DR P 
339998. Dr. Paul Gräbner. 
S. 909. 


za DER. Per P Zusatz zum 
Patent. 339 978. Dr. Graebner. 
S. 1112. 

A race: 
zum aus 
(Typha), Binsen, Weiden- 
rinde u. del. gewonnener 
Fasern. D. R. P. 343172. 
Zusatz zum Patent 343 171. 
Faserwerke G. m. b. H.-S. 1296. 


Gespinstfasern aus Holz. Ver- 
fahren und Vorrichtung zur 
Gewinnung von — D. R. P. 

, 310764. Struedel. S. 518. 


Gewinnung des Fasermaterials 
von Gespinstpflanzen. Ver- 
fahren zur —. D. R. P. 343 173. 
Zusatz zum Patent 312 381. 
Nessel-Anbau-Ges.. m. b. H. 
S. 1367. ` 

Halbstoff aus 
Britisches 
- Skinner. 


. Halbstoff. 


Verfahren 
Kolbenschliff 


— 


Mailvenpflanzen. 
Patent 137 IOS. 
S. 787. 
Verfahren zur gleich- 
zeitigen Verarbeitung von 
Schilf, Rohr . und anderen 
Halmfasern auf spinnbare 
Langfasern: und einen für die 
.Papierfabrikation sich eignen- 
den — D. R. P. 345401. Zu- 
satz zum Patent 285539. 
Ordody und Schottik & Co. 
S. 1473. 


Kocheranlage zum &Abscheiden 
der . nicht zellulosehaltigen 
Teile von Bambus, Holz, 'Gras 
usw. Britisches Patent 16 488. 
A. D. Raitt. 1915. S. 700. 

Kochlauge. Behandlung von —. 
H. K. Moore. S. 348. 

Kolbenschilf (Typha). Verfahren 
zum Geschmeidigmachen aus 
—, Binsen, Weidenrinde u. dgl. 
gewonnener Fasern. D. R. P. 


343 171. Fäserwerke G. m. b. H. 
S. 1295. 
Lumpenreißer. Britisches Patent 


102 637. F. W. Johnson. S. 909. 


Makulaturpapier. Verfahren zum 
Verarbeiten von —. Britisches 
Patent 154670. J. M. Burby. 


D. 969. 
Papierstoff aus Espartogras u. dgl. 


Herstellung von —. Britisches 
Patent 14070. A. D. 1914. S. 
Milne. S. 669. 

Papierstoff aus Papyrus. Bri- 
tisches Patent 120086. H. 
Spicer. S. 1476. 

Regenerieren von Altpapier. 
- Verfahren zum —. Britisches 


Patent 114257. Société Union 
Francaise des Papeteries, Lyon. 
S. 1476. 

Regenerierverfahren. für Altpapier. 
Britisches Patent II5 940. 
J. Galloway. S. 1516. 

Rösten. Verfahren zum — von 
Faserstoffen. D. R. P. 342 121. 
Aktiebolaget Cellulosa. S. 1260. 

-— Verfahren zum — von Hanf, 
Flachs oder derel. D. R. P. 
340 799. Emil Reiche. S. 1071. 

Spinnbare Fasern. Verfahren zur 
Gewinnung aus Ginster. 
D. R. P. 337994. Schmidt- 
bomblin. S. 634. 

Spinnfasern aus Kolbenschilf 
(Typha), Binsen usw. Ver- 
fahren zur Gewinnung von —, 
D. R. P. 343 340. Faserwerke 
G.m.b. H. S. 1331. 


Stoffmasse. Verbesserung von —. 
Britisches Patent 137207. J. 
A. De Cew und R. J. Marx. 
S. 940. l 


Trennen der Druckerschwärze von 
der Makulaturpapiermasse im 
Holländer. Vorrichtung zum 
ge Französisches Patent 
508 153. Newsprint Beclaiming 
Corporation. S. 295. 

Verhinderung des 
Vorrichtung zur von 
Kocherlauge in die Dampf- 
heizleitung von Zellstoff und 
anderen Kochern. D. R. P. 
338 554. Aktiebolaget Vapor- 
ackumulator. S. 666. 

Verspinnbarer Tasern. 


Rücktritts. 


Verfahren 


zensteneeln, insbesondere der 
Nesselnflanze. D. R. P. 305 049. 
Joh. Elster. S. 821. 

-— — D. R. P. 308 525. Zusatz um 
Patent 305 049. , Johannes 
Elster. Plauen. S. 88o. 

— — D.R.P. 343 256. Zusatz zum 
Patent 305 049. Johannes 
Elster, Plauen. S. 1440. 


Zellstoff. Her- 


Verfahren zur 
stellung von — D- R. P. 
331950. Badische Anilin- und 


 Soda-Fabrik. S. 77. 

Verfahren zur Herstellung von 
— aus Holz. D. R. P. 332 186. 
Dr. Karl Mann. S. 101. 

— ID. R., P. 339 303. 
Richard: Müller. S., 786. 
— D. R. P. 331 097. 
Schmidt. S. 53. l 
Verfahren zur Herstellung von 
-— aus Stroh sowie aus Bam- 


Dr: 


Dr. E. 


bus. D. R. P. 340338. Dr. 
Fritz Paschke. S. 1001, 

—- und Zellstoffutter. Verfahren 
zur Erzeugung von — aus 
Holz, besonders aus Holz- 
abfällen sowie anderen Faser- 
stoffen. 'D. R. P. _ 341673. 
Dk ke Futtermittel- und 
Zellstoffges. m. b. H. S. I112. 
Zellstoffkocher. Britisches. Pa- 
‘tent 12881. Milne, Edinburgh. 
S. 102, 492. 


Britisches Patent 113494. E.. 
Schauffelberger. S. 1153. 


— Britisches Patent. W. M. 
Wallace in Carrongrove, Deny. 
S. 435. 

Zellulose. Verfahren zur Gewin- 
nung von aus Pflanzen- 
stoffen. D. R. P. 345 314. 
Bustamante. S. 1547. 


Verfahren zur Herstellung 
reinster — von. baumwoll- oder 
wollartiger Beschaffenheit aüs 
Vegetabilien. D. R.P. 336 535. 
Aktienges. für Zellstoff- und 
Papierfabrikation. S. 461. i 
— D. R. P. 337 768. Zusatz zum 
Patent 336 535. Aktiengesell- 
‘ schaft für Zellstoff- und: Pa- 
pierfabrikation. S. 580. 


í 
Ablaugen und -gase. 


Eindicken von Zellstoffablaugen. 
Vorrichtung zum —. D. R. P. 
345 192. Dr. Er. Paschke. S. 
1513. 

Nutzbarmachung. Verfahren und 
Vorrichtung zur — des beim 
Ablassen von Sulfitzellulose- 
kochern aus der Ablauge frei 
werdenden Dampfes und der 
darin enthaltenen sowie der an 
Lignin gebundenen schwefligen 
Säure. D. R. P. 344955. Emil 
Mürbe. S. 1474. 


Sulfatcellulosefabriken. Verfahren 
zur Behandlung der aus den 
Vorrichtungen der ent- 
weichenden Gase und Dämpfe. . 
D. R. P. 333031. A. Elias 

. Nielsen. S. 169. 

Sulfatzellulosefabriken. Verfahren 

zur Vorbereitung von — für 

die Weiterverarbeitung. auf 

Gerbleim, Klebstoff, Futter- 

mittel usw. D. R. P. 3453 774. 

Zellstoffabrik Waldhof und Dr. 

Hans Clemm. S. .1548. 


- Zerlegung der Sulfitablauge. Ver- 
fahren zur — unter Abspal- 
. tung der chemisch gebundenen 


" ‚schwefligen Säure bei hohem. 


Druck und hoher Temperatur. 
DR P. 341857. . A/S. Sulfit- 
kul. S. 1151. 


Bleichen, Leimen, Füllen, 
Waschen. 
Bindemittel aus  Kasein. Ver- 


fahren zur Herstellung eines 
—. Dr. Emil Trützer. S. 1151. 


Bleichanlage für 
Britisches Patent 100993. T. 
H. Nash. S. 881. 

‚Bleichbaren Zellstoffasern. Ver- 

- fahren zur Herstellung von 
leicht — D. R. P. 336.637. 
Zusatz zum Patent 
Dr Bruno Possanner 
Ehrenthal. S. 462. 

Bleichholländer. 
"Patent. S. 198. 

Fül- und Klebstoff. Verfahren 
zur Herstellung eines —. D. 
R. P. 335483. Berliner Dex- 
trin-Fabrik Otto Kutzner. S.434. 


Leicht bleichbare Zellstoffasern. 
Verfahren zur Herstellung von 
— D. R. P. 331 802. Dr. Pos- 
sanner von Ehrenthal. S. 6. 


von 


Französisches 


Leimen von Papier im Stoff. 
Verfahren zum — D. R. P. 
303 341. J. W. Zanders. S. 33. 
sx D, Re Pr. 337656; DE. Karl 
| Kieser. S. 579. 
0 — D. R. D 338 396. Holzver- 
kohlungs - Industrie, A.-G. 
S. 667. 
— — mit tierischem Leim oder 
Eiweißstoffen. Verfahren zum 
— D R. P. 331 350. Franz 
Haßler. S. 8. 


— und Tränken von Papier und 


Papierwaren. Verfahren zum 
. R. P. 331742. Th. 

Böhme, A.-G. S. 53. 
Leimfestigkeit. Verfahren zur 
Herstellung von : Papieren 
hoher — D. R. P. 339 594. 
Zusatz zum Patent 338 395. 


Holzverkohlungs-Industric, A.- 
G. S. 849. 

Papiere. Verfahren zur Herstel- 
' lung von — hoher Leimfestig- 


keit. D. R. P. 338 395. Holz- 
verkohlungs-Industrie, A.-G. 
S. 634. dä 
g — —D. R. P. 342255. Zusatz 
zum Patent 339 594. Holzver- 
kohlungs - Industrie, A.-G. 
S. II9O. l 
Papierleimung. Verfahren zur 
— D. R. P. 331 549 Franz 
Haßler. S. 33. 


— Verfahren zur Herstellung von 
Tonerdeverbindungen für die 
—. D. R. P. 345315. Zusatz 

- zum Patent 319 420. Dr. Georg 
Muth, S. 1514 ` 

Prüfung der Papierleimung. Vor- 
richtung zur — J. Ponvel 
S. 373. 


Papierstoff. 


331 802.. 


“= — Amerik. 


Mahlwerke, Holländer, 
Stoffmühlen. 


Formen und Schleifen des Hol- 
ländergrundwerks im Hollän- 
der sn, Vorrichtung zum 
Riedel. S. 271. 

Holländer. Einrichtung 
— zum Regeln des Stoffzu- 
laufes zur Mahlwalze D, R. 
D 338011. Anton Ecker und 
Johann Roth. S. 607: 

— für die Papierherstellung mit 
mehreren Grundwerken. D. R. 
P. 340.339. DBliesten. 

— Zur ununterbrochenen Entfer- 
nung des fertig gemahlenen 
Stoffes aus dem Holländertrog 
eingerichteterr — D. R. P. 
342859. The Griley-Unkle En- 
gineering Company. S. 1258. 

Holländerbetrieb. Ununterbroche- 
ner —. Britisch. Pat. 110 482. 
E. Partington. S. 1333. 

Holländer-Mahlgeschirr für die 
Papierfabrikation. D. R. P. 
336536. Ulrich Kirchner, S. 462. 

Holländerwalze mit Einzelbronze- 


an — 


messern. D. R. P. 331 351. 
Karl Lichterfeld. S. 78. 

Flolländerwalze. Britisches Pa- 
tent 107916. James Nuttal. 
S. 1369. 

Holländerwalzen. Befestigung der 
Messer auf —. D. R. G. M. 
781408. S. 823. 

Jordanmühle. Amerikanisches 
Patent 1371278. A. C. van 
Kirk. S. 492. 


Kegelstoffmühle für die Papier- 
fabrikation. D. R. P. 345 316. 
Christian Riedel.. S. 1314. 


Papierstoffholländer. D. R. Py 


Griley-Unkle En- 
:S. 1228, 


342 772. 

- gineering Company. 

== D. R. P. 339 232. 
dreas. Thorsen. S. 786. 

— Britisches Patent 109 558. 
Nutall in Park View. S. 1261. 

— S. 198. 

Prüfen des Mahlungsgrades. Vor- 
richtung zum — von Papier- 
‚stoff. D. R. P. 342 574. F. R. 
Poller und Dipl.-Ing. Karl 
Ferda. S. 1250. 

Stoffmühle für die Papierfabri- 
kation. D. R. P. 337 364. Her- 
mann Schulte. S. 545. 

Patent 1358 354. 
DL Bellinger. S. 581. 

Waschen und Ausquetschen von 
Stoffmasse. Vorrichtung zum 
—. Britisches Patent 6948. A. 


D. 1914. S.. Milne. S. 636. 
— Inhalt — P GES EE et 
Waschholländer. . Britisches Pa- 
tent 109 594. S. Milne. S. 1207. 
Waschwalze. Drehbare —. D. R. 
P. 343 114. Johannes Franke. 
S. 1332. 
Papiermaschinen. 
‚Abnehmevorrichtung an Papier- 
maschinen. Pneumatische —. 
Britisches Patent 136 839. Great 
Northern Paper . Company. 
S. 1191. | 


R. P. 334 540. Christian. 


Kristen An- | 


` — Britisches Patent 9585. 


IX 


Abnehmen der Pappentafeln von 
der Formatwalze einer Rund- 
siebpappenmaschine. Verfahren 


zum selbsttätigen —. D. R. P. 
338 332. Albert Buchgraben. 
S. 635. 


Antrieb für piiniera siine: Bri- 
tisches Patent 161 222. S. Milne. 

© S. 1229. 

Aufbringen. Verfahren zum — 
von: Unter- und Obersieben auf 
Rundsiebzylinder. D. R. P. 
340 511. Karl Wilhelm Volle. 
S. 1033. 

Aufschneiden. Vorrichtung zum 

selbsttätigen — der auf der 

Formatwalze einer Pappen- 

maschine sich -` ablagernden 

Stoffschicht. D. R. P. 340 057. 

Albert Strobelt. S. 967. 


Aufziehen von Drahtsieben auf 
Rundsiebzylindr. D. R. P. 
331092. Julius Pohle jun. 
S33: 

Auspressen des Wassers aus 
Holz- und Zellstoff. Walze 
zum —. D. R. P. 338 699. 
Aktiebolaget -Karlstads Meka- 
niska Verkstad. S. 759. 

Briefumschlagpapier. Herstellung 
von — auf der Papiermaschine 
für Briefumschläge mit Innen- 
futter. D. R. P. 337 081. Georg 
Bergmann. S. 547. e 

Deckelriemen. Oesterreichisches 
Patent 85078. Adolf Bong. 
S. 1442. 

Entwässerung. des Stoffes auf 
Langsiebmaschinen. Einrich- 
tung zur — D. R. P. 335 740. 
Johann Graubmann. S. 347. 

Filztuchtrockner für Papier- 
maschinen. Britisches Patent 
112678. W. A. Aitken. S. 1549. 

Filzüberzug. Verfahren zur Her- 
stellung eines — für Walzen 
aus aufgesteckten, in der 
Achsenrichtung aneinander- 
gepreßten Ringen. +D. R. P. 
335 505. Hermann Feuskel. 
S. 347. 

Langsiebpapiermaschine D. R. 
P. 335 449. J-M. Voith. S. 319: 

— Britisches Patent 8904. A. D. 
1915. Ch. E. Pope. S. 823. 

A. D. 
1915. Pope. S. 700. 

Langsiebpapiermaschinen. . Ein- 
richtung für — zur Erzielung 
einer guten Verfilzung der 
Fasern. D. R. P. 334 276. Zu- 
satz zum Patent 328 377. Dr. 

Arthur Klein. S. 249. 

— — Britisches Patent. S. 102. 

Metalltuch. Doppelt drilliertes —, 
insbesondere zur Verwendung 
bei der Zelluloseentwässerung. 
D. R. P. 332 458. Julius Pohle 


jun. S. 124. 2 

Papiermaschinee Amerikanisches 
Patent 1359520. I. Morris. 
S. 1094. 


Fapiermaschine mit Selbstabnahme. 
D R. D: 343 026. Wilhelm 
Müller. S. 1205. 
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Papiersichtmaschinen, Einrich- 
tung an — zum Fördern von 
- Bogen. D. R. P. 334 441. 


Georg Spieß. .S. 


_ Papiersiebstreckmaschinen. Lager- 
block für —. S. 650. 


Preßwalze. D. R. P. 338 700. 
Aktiebolaget Karlstads Meka- 
niska Verkstad. 


Reinigen. 
Wasser 
stoff- 
haltigen 


271. 


Anlage zum — von im 
schwimmenden ` Zell- 
und sonstigen faser- 
Massen von ‚ÄAesten 


und schweren Bestandteilen. D. : 


R. P. 343 025. Exportingenieure 
für Papier- und Zellstofftechnik 


G. m. b. H. S. 1296. 

— der Papiermacherfilze. Vor- 
richtung zum ——. D. R. P. 
-536 915. De Witt Bennet Pu- 
laski. S. 518. 

Rohpappe. Verfahren zum ne 


zeichnen der Stärke von zur 
Herstellung von getränkter und 
bestreuter Diachpappe dienen- 


der — D R. P. 344351. 
Haurwitz. S. 1440. 
Kundsiebpapiermaschine. D. R. 


P. 343428. W. Pauly E Co. 


S. 1368. 
Rundsiebpapiermaschinen. 
stoffzuführung in — D. R. P. 
‚331093. Zusatz zum Patent 
327660. Anton Ecker. S. ọ. 
Rundsiebzylinder für  Papier-, 
Pappen- und Entwässerungs- 
maschinen. D. R. P. 343 493. 
Max Robert Richter. S. 


Schaumbildung. Verfahren ` und 
Vorrichtung zur Verhinderung 
der- — bei der auf das Papier- 
maschinensieb . fließenden Pa- 
piermasse. :D. R. P. 343 492. 
J. B. Fearnley. S. 1367. " 

Schmierung der Schleifbremsen an 
Papiermaschinen. D. G.-M. 
778 068. Pohle. S. 636. 

Siebleitwalze. R. J. Byron. 

Siebzylindermaschine. 
nisches Patent 1357313. F. 
M. Chapmann. S. 732. 

Stoffregler für Papiermaschinen. 
D. R. P. 340659. William P. 


Faser- 


S. 148. 
Amerika- 


' Ferney. S. 1032. 

= Vordruckwalze. Richardson und 
J. F. Key. S. 124. We 

— für Papiermaschinen. DH D 
336916. Kangas Pappers- 
bruks: Aktiebolag. und Onni 
Suursalmi. S. 319. 

Wasserspritzrohr für Papicr- 
maschinen. R. V. Stevens. 

7 O 34 

Wasserzeichen in Papier. Eip- 


richtung zum 
—. D. R. P..336 855. 
berg. S. 519. 
Zerschneiden des. Pappenzylinders 
- auf der NFormatwalze einer 
Pappenmaschine.. 
zum -selbsttätigen — D. R. P. 
334688. K. W. ‘Volle, °S. 
D. R. P. 341 133. 
334 688. 


Björn- 


zum Patent 
S. 1072. 


Volle: 


fal f be 


1368. 


Herstellen von: 


Vorrichtung : 


294.. 
Zusatz -> 


ZE? a e e $ 
p 
Fa a eege 
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Sortierer, Knotenfänger, 
Stoffänger. 


Knotenfänger. Britisches Patent 
586. A. D., 1915. Law und A. 
. Walmsley-Wood. S. 520. 
Knotenfangzylindecr mit ` inneren 
` Versteifungsringen, 
dere für die Papierherstellung. 


— mit trichterförmigem Einsatz. 
D. R. P. 338 840. Franz Fried- 
sam. S. 760.. 
Stöffsichtvorrichtung für die Holz- 
stoff-, Zellstoff- und Papier- 
herstellung. D R. P..339 328. 
Gottlob Volz. S. 822. 


i 
i 


| Trocknen. 
Befördern. 
von Papier- oder Pappebogen 
in wagerechter oder annähernd 
wagerechter Lage mit Hilfe 
endloser, mit Greifern ver- 
sehener Förderketten. D. R. P 
336750. Spieß. S. 492. 


D. R. P. 343027. 
Louis Kutter. S. 1331. 
Trockenvorrichtung für- 
“bahnen. D. R. P. 339721. 
Bauer. S. 88o. S 
Trockner . zum Trocknen von 
 Papierbahnen :in Hängefalten. 
.Entlastungsvorrichtung für die 
den Stabkasten die Trocken- 
'stäbe entnehmenden -Stabketten 
in —. D. R. P. 337213. Her: 
brig. S. 545.- 


Papier- 
Curt 


Kalander, Wickeln und Schneiden. 
 Aufstapeln. 


Vorrichtung für Pa- 
pierschneidemaschinen zum — 
der , zugeschnittenen Papier- 
bogen auf Wagen. D. R. P 
342773. Gerald Strecker und 
Theodor Göckel. S. 1259. 

-— — mit. einem sich selbsttätig 
hebenden Ableger. D. R. P. 
341 949. Gerald Strecker und 
. Theodor Göckel. S. 1190. 

Aufwickeln von Papierbahnen. 
Vorrichtuigen zum wununter- 
brochenen (Engl. 
Patent.) S. 250. | 
von Papier. Antriebsvorrich- 
tung für Vorrichtungen zum — 
und anderen Stoffen in Bahnen- 
form. D. R. P. 338841. Zu- 


Fougner. S. 731. 


Selbsttätig. wirkende Bremse in 
Vorrichtungen zum — mit elek- 


trischem Antrieb. D. R. P. 
344 451. Siemens-Schuckert- 
Werke. S. 1441. | 
Breitstrecken und Faltenaus- 
streichen. laufender Papier- 
und Gewebebahnen. D. R. P. 


331353. Otto Stüttgen. S. 77. 


insbeson- ` 


D. R, P. 342 573. Ph. Nebrich. 
S. 1228. 
Sortieren von Fasern. FKinrich- 
. tung zum —. Franz. Pat. 511 518. 
J. H. Charvet. S..402. 
Stoffänger. - Britisches Patent 
146891. Bird. S. 1034. . 


Vorrichtung: zum — 


Trockenanlage für Papierbahnen. 
Hermann 


Pope 


von Papier und Stoffbahnen. - 


Satz zum. Patent 327 663. Björn Ta 


Längs- und Querschneiden. 
richtung zum 
fehlerhafter Bogen unter Ver- 

“wendung von Maschinen zum 

oder zum 

von Papierbahnen. D. R. P. 

336 917. Georg Spieß. S. 546. 

IFE D für Kalander- 

walzen. D. R. P. 343 115. 
Abt. S. 1333. 


Querschneiden von Papierbahnen. 
D. R. P.. 


Einrichtung zum —. 
338769. Aladar Traub. S. 731. 
Querschneider für Papier, Pappe 


Verschiedene Papiere und Pappen. 
Auftragen. Vorrichtung zum- ein- 
seitigen, streifenweisen — einer 
flüssigen -Masse auf Papier- 


Papier- Gesellschaft m. b. H. 
5272. 
Bronzepapier. E zur Hes 
stellung von D. R. P. 
337.973. Diamond Decorative 
Leaf Company. S. 608. 
Buntpapiere. 
stellung von D. R. P. 
331663. Gertrud Lehmann. 5.101. 
— — D. R. P. 343028. Hans 
Beyer-Preußer und Fritz. Glase- 
mann. S. 1297. 
Amerikanisches 
John I. Warrez. 
Dechpappe. Vorrichtung 
Aufwickeln imprägnierter 
e E 340 317. Paul Knorr. 
S. 1152.- 
Durchscheinendnsachen. 


S. 124. 
EAR 


dere von mit Zeichnungen oder 
Druck 


papier. D. R. P. 333 987. Alois 
Klement. S. 222.. i 

Erzeugung Vorrichtung zur — 
farbiger Tupfen auf Papier- 
bahnen. DR D 


Paul Matthey. S. 1515. ' 


Faserpappe.. Vorrichtung zur Her- 


stellung von — aus Abfall- oder 
Sägespänen. 
Menley Chew. S. 1441. 
Gekreppten Papierbahn. 
fahren und Vorrichtung 
Herstellung einer — D.R.P. 
333 194. Otto Günther. 
Gestrichene Papiere. Zur 
stellung von 
Ueberzugsmittel. 
336694. Rafsky. S. 491. , 
Kennzeichnung von Banknoten. 
Wertpapieren, Dokumenten und 
"anderen Gegenständen. 
fahren zur unauffälligen —. 
RP 337818. . Veifa-Werke, 
Vereinigte 


Her- 


burg m. b H. und! Dr. Alfred 
Stirm, S. 580, 


Otto . 


340929. Lothar Hoesch.. S. III2.. 


bogen. D. R. P. 334 590. Abadie- 


Verfahren zur Her-. 


l Paent. 


" Mittel 
zum — von Papier, insbeson- : 


D. R. P. 344 956. 


ienendės 


Flektrotechnische ` 
Institute Frankfurt-Aschaffen- - 


Ein- l 
‘Aussichten 


Querschneiden 


und dergl. D. R. P. 338 768. 
Karl Krause A.-G. S. 732. > 

. Querschneidemaschinen. Messer- 
abrückung für — D. R. P. 
340897. Karl Krause A.-G. ` 
S. 1072. ` 

Verny-Querschneider. Regelvor- 
richtung für —. D. R. P. 


versehenem Karton- - 


344 957... 


Ver- ` 


zur . 


5.199. 


Es 


Ver- . 
Do 


` Kleisterpapiere mit gleichbleiben- - 


den Mustern. Verfahren zur 
Herstellung von —. DR P. 
334.853. Henry Ehlers. S. 270. 
Kopief lätter. Verfahren zur 
Herstellung von — D. R. D 
340 295. Alfred Stehlik. S. 1034. 
Mehrfarbig marmoriertes Papier 
oder Karton. Verfahren zur 
Herstellung von — D. R. P. 


322 773. Franz Anton Bayer. 
Se FT | | | 

Papier. Verfahren zur Herstel- 
lung von geschmeidigenm, 
wasserfestem und luftundurch- 

~ lässigem —. D. R. P. 303.820. 
Ludwig Heilbronner, Stuttgart. 

S. 1400. Bu 

Pergament-, Oel- oder sonstige 
Pauspapierbogen. D. R. P. 
337082. Peter Huckert und 
Johann Huckert, Prachten. 
S. 547. 

Rohpappe. Verfahren zur Her- 
stellung von — für Dach- 
pappen, Unterlagpappen, 

ı wärmeisolierenden Umhüllun- 

. gen usw. D. R. P. 344 665. Ru- 
© dolf Kron sen. S. 1400. 

Sicherheitspapiere für , Wert- 


zeichen, Dokumente u. dgl. D. 


R. P. 338333. Poensgen & 
Heyer. .S. 699. 

Sicherheitspapiere, Pappen- und 
Textilgewebe Verfahren zur 
: Herstellung von wasser- und 
luftdichten —. D - Ro. :P, 
338334. Th. E. Blasweiler. ' 
S. 698. 

Vorgefeuchtete Kopierpapier- 
rollen. D R. P. 343 116. 
Julius Glatz, Neidenfels.: S. 1401. 

‚Wasserfeste Säcke. Verfahren 


zum Träüken von zur Herstel- 

lung — bestimmtem Papier. 
D. R. P. 332083. a 
 Papiersack - Industrie G. b. 
H 5.101. 

Wertpapier. Verfahren und Ein- 
richtung zur Herstellung von 
— mit Fadeneinlage auf der 
Papiermaschine.. D. R. P. 
341970. Hermanns Thomässen. 
S. 1189. 

Wetterfeste Pappen. 
zur Herstellung —. DR P. 
337769. Max Rogler. S. 608. 

Zellstoffbahnen.> Vorrichtung zur 

- Herstellung von — o. dgl. mit 
eingebetteter Verstärkungsein- 
lage. D R. P. 345098. 
Munroe. S. 1514. 

Verfahren zur Her- 


Verfahren 


Zellstoffvließe. 
stellung lückenloser und loch- 
freier leichter —. D. R. P.. 
332365. Friedrich Herig, Karls- |, 
ruhe. S. 148. ` 
Verschiedenes. 


Garn aus Zellstoff. Verfahren zur 
Herstellung von — D. R. P. 
- 341 226. Alfred Calmon. S. 1114. 
Iınprägnieren von. Dachpappe. 
Vorrichtung zum — mit 
revolverartig in `" Armkreuzen 
gelagerten Wickel- 
drehwalzen. 


Hermann Meyer. S. 1190, 


Kleb- 


Klebstoite 


'Abele, Friedr. 


oder Ein-. 
IN R. D 341711... 


Klebstoffe aus Sulfitlauge. Ver- 
fahren zur Herstellung von —. 
D. R. P. 336 630. Cappenberg 
& Co. S. 520. 

und 'Imprägnierungsstoff. 

Verfahren zur Herstellung eines 

—. . D. R. P. 338 488.. Heinrich 

Hiltner. S. 668. 

Verfahren zur Her- 
stellung von als —, Füllkörper, 
Appreturmittel usw. ` verwert- 
baren Massen aus Sulfit- 
ablauge. D R. P. 334 780. 
Berliner Dereextrin-Fabrik Otto 
Kutzner. S. 294. 

Lackauftragmaschinen. Auftrag- 
walze für — D.R.P. 340 433. 
Otto .Poeppel, Lackfabrik. 
S. 1093. eu 

Markieren. 
von Papiererzeugnissen. 
tisches Patent 1908, A. D. 
H. Jackson. S. 761. ` 

Papier. Verfahren und: Vorrich- 
tung zur Herstellung eines aus 
— und Textilfasern zusammen- 
gesetzten. Garnes. D. R. P. 
337 422. Emil Claviez. S.635. 

Papiergarn oder Papierstoffgarn 
und Verfahren und Vorrich- 
tung. zu seiner Herstellung. D. 
R. P. 302 4509. 
S. 1332. 

Spinnpapierstreifen. 


Anordnung zum — 
Bri- 
1915. 


Vorrichtung 


zur Herstellung schmaler — 
auf Langsieben von überall 
gleicher Maschenweite. D. R. 


P. 331 094. Zusatz zum Patent 
328 992. Alfred Leinveber. S.9. 
Verspinnbare Papierstoffstreifen. 
Vorrichtung zur Herstellung —. 
.D.R.P. 331 352. . Zusatz zum Pa- 


tent 328991. Alfr. Leinveber. 
S. 54 

Verspinnung. Verfahren zur -— 
‚ kurzer Fasern. D. R. P. 312 400. 
Exportingenieure für Papier- 
und. Zellstofftechnik, G. m. b. 
H. S. 850. 

Zellstoffgarn-Spinnmaschine, D. 
R. P. 338093. Alfred Lein- 
weber: S. 787. 


Z,erreißfestigkeit von Fasern. Ver- 
. fahren zur Erhöhung der —. 
D. R. P. 338437. Dr. Paul 
Krais und K. Biltz, Dresden. 
S. 699. 


Verzeichnis der Erfinder. 
Abadie-Papier-G. m. b. H., S. 
D. FIO i 

Abt, Otto. S. 1333. 
Aitken, W. A. S. 1540. 


Aktiebolaget Karlstads Mekaniska 


Verkstad. S. 730, 750. 
"380. 
Aktiebolaget Cellulosa. S. 1260. ` 
Aktiebolaget Vaporackumulator. 
S. 666. 
Aktiengeseilschaft für Zellstoff- 
und Papierfabrikation. S. 461, 
530 
Amme, Giesecke & Konegen, A.-G. 
S. 1548. 
Antoine, Victor. S. I00T. 
Badische Anilin- und Soda-Fabrik. 
Syy 


 Bergmann,. Georg. 
Berliner 


Emil Claviez. 


Bauer, Curt. S. 88o. 
Bayer, F. A. S. 77.. 
Bellinger, Dr. L. S. 381. 
2 547. 
Dextrin - Fabrik 
Kutzner. S. 204, 434. 
Beyer-Preußer, Hans. S. 


Otto 


1297. 


Billingham, C. J. S. 1401. 
Biltz, K. 

Björnberg. S. 319. 2 
Blank, Julius. S. 318, 379, 


Blasweiler, Theodor Eugen. S. 698. 
Böhme, Th. A.-G. S. 53. 


Bonwitt, Dr. Gustav. S. 579. 
Buchgraben, Aue. S. 635. e 
Bustamante. S. 1547. 

Byron, B. J. S. 148. 

Calmon, Alfred. S. 1114. 
Cappenberg & Co: S. 520. 


Chapmann, F. M. S. 732. 

Chew. S. 1441. 

Clemm, Dr. Hans. S. 1548. 
Claviez, Emil. S: 635, 939, 1332. 


.Denoel, J. S. 373. 


Deutsche. Päpiersack - Industrie. G. 
m. b. H. S. ror. 


De Witt, Bennett. S: 518. 
Diamond Decorative Leaf Com- 
pany. S. 608. | 
Ecker, Anton. S. 9, 607. er; 

Ehlers, Henry. S. 270. 

Elster, Adort S. 821. 

Elster, Johannes. S. 880, 1440. 

Exportingenieure für Papier- und 
Zellstofftechnik G. m. b. H., 
Berlin. S. 850. ` 

Faserwerke G. m. b. H. S. 1295, 
1206. 

Fearnly. S. 1367. ; 

Ferda, Dipl.-Ing, Karl. S. 1250. 

Fougner, Björn: S. 731. 

Franke, Johannes. S. 1332. 

Friedsam, Franz. S. 760. 

Glasemann, Fritz. S. 1297. 

Glatz, Julius. S..1401. 

Göckel, Theodor. S. 1250. | 

Goldschmidt, Dr. Otto. S. 579: 

Gräbner, Dr. Paul. S. 909. 

Graubmann, Johann. S. 347. 

Great Northern . Paper Company. 
S. IIQI. 

Griley-Unkle - Engineering Com- 
pany. S. 1258. 

Günther, Otto. S. 197 

Haßler, Franz. S. 8, 33 

Haurwitz! S. 1440. | 

Heilbronner, Ludwig. S. 1400. 

Herbrig, Paul. S. 545. 

Herig, Friedrich. S. 148. 

Hiltner, Heinrich. S. 668. 

Holzverkohlungs - Industrie A.-G. 
S. 634, 667, 849, 1190. 

Huckert, Johann. S. 547. 

Huckert, Peter.. S. 547. 

Jackson, H. S. SC ZS A 

Johnson, F. W. S. 

Kangas R E ` Aktiebolag. 
S. 519.. 

Key, J. F. S. 124. 

Kieser, Dr. Karl. S. 579. 

Kirchner, Ulrich. S. 462. 

Kirk, A. C. van. S. 492. 

Klein, Dr. Arthur. S. 249. 

Klement, Alois. S. 222. 

Knorr, Paul. S. 1152. 

Krais, Dr. Paul. S. 600. 

732, 1072. 


Kruse, Karl, A.-G, S. 


1474. ° 


= 


än 


'Kron, Rudolf sen. S. 
‘ Kutter, Hermann Louis. 
Law, J. D. S. 520. | 
Lehmann, Gertrud. S. ror. 
Leinveber, Alfred. S. 9, 54, 787. 
. Lichterfeld, Karl. S. 78. 
Mann, Dr. Karl. S. ior. 
Meyer, Hermann. S. 1190. 
Milne, S. S. 492, 636, 1229, 
Moore, H. K. S. 348. 
Morris, L. S. 1074. 
Müller, Dr. Richard. S. 786. 
Müller, Wilhelm. S. 1205. 
Meunroe. S. 1514. 
Mürbe, Emil. S. 1474. 
Muth, Dr. Georg. S, 1514. 
Nebrich, Ph. `S. 1228. 
Nessel-Anbau-G. m. b. H. S. 
1367. 
Newsprint Reclaiming Corporation. 
S. 295. 
Nielsen, A. E. S. 160. 
Nuttal, James. S. 1369. i 
Ordody, Ludwig Bela von. S. 1473. 
Partington, E. S. 1333. 
Paschke, Dr. Fritz. S. 100r, 
Pauly & Co., W. 5. 1368. 
Pohle-Eversburg. S. 636. 
Pohle, Julius jun. S. 33, 124. 
Poller, F. R. S. 1259. 
Poensgen & Heyer. S. 609. 
Pope, Holpoke. S. 700. 
Poeppel, Otto. S. 1073.. 
Possanner von . Ehrenthal, 
Bruno.‘ S. 76, 462. 
Rafsky, Lawrence. S. 401. 
Raitt, W. S. 700. 
Reiche, Emil. S. 1071. 
Richter, "Max Robert. 
Richardson. S. 124. 
Riedel, Ch. S. 271. 
Ries, H. S. 32. 
Ripperger & Cie. S. 
Rogler, Max. S. 608. 
Roth, Johann. S. 607. 
Schaaning, V. S. 1227. 
Schauffelberger, E. S. 
Scherrer, Emil. S. 731. 
Schmidt, Dr. E. S. 53. 
Schmidtbomblin. S. 634. 
Schönfelder, Heinrich. S. 966. 
` Schottik & Comp. S. 1473. 
Schulte. S. 545. 
Seeser, Gertrud, geb. Busch. S. 123. 
Siemens - Schuckert - Werke G. m. 
b. H. S. 1441. 
Skinner. S. 787. 
Spicer, H. S. 1476. 
Spieß, Georg. S. 271. 


1400. 


52.1337: 


1297. 


1513. 


S. 1368. 


1227. 


1153. 


Abiehaing See TEE 


für neue Zeitungen. S. 468. 
Aktien. Junge —. S. 468. 
— Kurse von — der Papier-, 


Pappen- und Zelllstoff-Industrie. 
Siehe die einzelnen Nummern. 


- Altpapier. ‘Erweiterte Einfuhr- 
‘freiheit für —. S. 12. 
— -Berechnung. S. 910. 
Altpapiermarkt. Sächsischer —. 
S. 916. 
— Vom —. Siehe die einzelnen 


Hefte. 
— Richtpreise für —. S. 1272. 


100, 


Stehlik. S. 1034. 

Stirm, Dr. Alfred. S. 58o. 
Strecker, Gerald. S. 1259. ' 
Strobelt, Albert. S. 967. 
Struedel. S. 518. 
Stüttgen, Otto. S. 77. 


Sulfitkul, A/S. S. 1151. 


Thomassen. S. 1189. 

Torfoleum-Werke Eduard Dycker- 
hoff. S. 968. 

Traub, Aladar. S. 731. 

Trefousse, Rene Felix. S. 170. 

Trutzer, Dr. Emil. S. 1151. 


Veifa-Werke Vereinigte Elektto- 
technische Institute Frankfurt- 
Aschaffenburg m. b. H. S. 580. 


Volle, K. W. S. 294, 1033, 1072. 
Volz. S. 822. 

W. M. Wallace. S. 435. 

Walmsley Wood. S. 520. 

Warren, John J. S. SS 

Zanders, J. W. S. 

Zellstoffabrik Waldhor. S. 1548. 


Was die Technik Neues 


bringt. 
Atomkräfte. Die Verwertbarkeit 
der — S. 701. 
Aufbereitung der Feuerungsrück- 
stände. S. 1002. 
Ausrückvorrichtung für Arbeits- 
riemen. S. 1404. 
Benzin. Künstliches — aus 
Kohle. S. 882. 
Fiegungs- und Bruchfestigkeit. 


Vorrichtung zum Prüfen der — 
von Pappe und Karton. S. 883. 


Dampfikraftanlagen. Ueber. die 
Notwendigkeit der Moderni- 
sierung von —. S. 1370. 

Dieselmotore. Erhöhung des 
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Querschneidmaschinen, Modell C3 


mit automatischem Bogenableger, Längenschnitt und Rollenständer von 1500—2500 mm Arbeitsbreite, 
ih Serienfabrikation hergestellt, teilweise sofort, spätestens in 3 bis 5 Wochen nach Bestellung greifbar. 
Feste Preise. so. .... Diese Maschinen stellen das Vollkommenste auf diesem Gebiete dar. 
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DER PAPIER-FABRIKANT 
‘Wochenschrift für die Papierz, Pappen>, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff +Fabrikation = 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermächer-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
ee Mit der Beilage »Cellulosechemie« ` Be 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). . Viertel» : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf, Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch, Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. ` 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung: des betr. Ë 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- : 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 

SÉ Postscheck-Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur £ 
‚mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
“Quellenangabe: — Zeitschrift aer Papier»Fabris : 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus : 
‚skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 
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‚ Herausgegeben von Otto Elsner Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42, .Oranienstraße 140—142 
Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 504 ©. Telegramm Adresse: "Elsnerdruck we 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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: Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe/50 mm Breite 
i : 80 Pf, Vorzügsplätze nach Vereinbarung, bei 
D : - Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
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: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
` zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rücke 
zahlung des Bezugspreises. In- gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar, nicht erscheint. — Bei zur 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Die rationelle Theorie des Ganzzeugholländers.. we 
Von Dr. Sigurd Smith. ur 
(Fortsetzung aus Heft 53, 1920.) - 
III. Die TheoriederStoffmahlu ng. die Produktionsfähigkeit eines Holländers durch 


Vergrößerung der Umlaufgeschwindigkeit bisweilen 
hat steigern können, jedoch nicht in der Weise, daß. 
Proportionalität vorhanden ist. Der Verfasser hat 
Versuche angestellt, mit vier Holländern von ver- 
schiedener Größe und mit sehr verschiedenen Um- » 
laufgeschwindigkeiten. Nach der genannten Theorie 


Vor einigen Jahren ist die Theorie aufgestellt 
worden, daß die Produktionsfähigkeit eines Hollän- 
ders proportional mit der Stoffumlaufgeschwindigkeit 
wächst; diese Theorie wurde in der Weise be- 
‚gründet,. daß, je öfter jedes Stoffteilchen über das 
Grundwerk geführt wird, desto .eher die Gelegenheit on i : i 
zum Vermahlen gegeben wird.*) Denkt man hierüber. ‘Pätte man erwarten müssen, daß die Stoffproduktion 
nach, so ist es klar, daß diese Ueberlegung unlogisch der verschiedenen Holländer sich wie die ‚Zahlen 
ist und somit nicht standhalten kann. Die Stoff- 1 32; 32; 4,7 verhalten sollte. Die.Versuche er- 


umlauffähigkeit im Holländer ist nämlich propor- gaben jedoch die Verhältniszahlen 1, 2,5; 2,7; KE 
` tional mit der Stoffmenge, die in die Zwischenräume Man ersieht hieraus, daß die Theorie unrichtig sein 


D 


zwischen den Walzenmessern eintritt. Diese Stoff- muß.) l T ba KN 
menge ist jedoch ‚ganz verschieden ` von ders Wir werden nun versuchen, die Verhältnisse aus- 
jenigen, die zwischen den Walzen- und Grund- einanderzusetzen, die für die tatsächlich zwischen den 
werksmessern bearbeitet wird, und man kann über- Messern zu hearbeitende Stoffmenge: maßgebend 
haupt nicht annehmen, daß diese letzte Stoffmenge sind.. ‘Ferner werden wir ‚versuchen, zu erörtern, 
‚mit der Füllung in den Walzenmesserzwischen- wie die Bearbeitung geschieht. Es ist nicht mög-. 
räumen proportional sein sollte. | lich, diese Verhältnisse direkt zu beobachten, weil 
Für die. Richtigkeit der genannten Theorie ist, der- Mahlprozeß an ener ganz unzugänglichen Stelle - 
soweit mir bekannt, noch kein experimenteller- Be- vor sich geht und bei so großer Geschwindigkeit, 


1 


weis geführt worden. Es ist zwar richtig, daß man daß eine Beobachtung unmöglich ist. Man muß so- 


s1) Pfarr: Holländer und deren 'Kraftverbrauth. Sonderabdruck 32, Die Versuchsdaten sind in „Heltojsholländeren“, Tafel 1, Seite 30, 
Seite 19. "7 angegeben. DW d = ` 
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mit. eine Theorie aufstellen und nachher zusehen, ob 
diese alle bekannten Tatsachen zu erklären vermag. 


Wenn ein Messer: durch den Stoff hindurch- 
gezogen wird, so bleiben die Fasern, wie es jedem 
Papiermacher bekannt sein wird, quer über der 
Schneide des Messers hängen. Ganz dasselbe wird 
beobachtet, wenn das Messer in einem Stoffstrom, 
und zwar in der Weise festgehalten wird, daß die 


Messerschneide sozusagen den Strom spaltet, so daf ` 


ein Teil des Stromes auf der einen, ein anderer 
Teil auf der anderen Seite der Messerschneide 
seinen Weg findet. Uebertragen wir das, was 
hier von der Messerschneide gesagt worden ist, 
auf die arbeitende Kante eines Walzenmessers, so 
ersieht man, daß auch diese einen Stoffstrom' spaltet, 
der sich (relativ) gegen die Messerkante bewegt, in- 
dem ein Teil des Stromes längs der vorderen Fläche 


Abb. 6a. 
Abb. 6a und b. Man stelle sich vor, dass der Beobachter sich 


mit den Walzenmessern bewegt, Abb. 6a stellt das Eintreten der 
Walzenmesser in den Stoffbrei dar. Die scheinbare Geschwindigkeit 
des 'Stoffbreies im Verhältnis zum Walzenmesser ist mittels Pfeilen 
dargestellt. Der Stoffstrom wird von der Messerkante zerteilt und 
ein Stoffbatzen, wird dabei auf der Kante des Walzenmessers hängen 
bleiben. — Abb. 6b veranschaulicht ein Walzenmesserpaar über dem 


des .Messers in den Messerzwischenraum eindringt, 
ein anderer Teil sich aber (relativ) längs der ar- 
beitenden Fläche des Messers bewegt. Abb. 6a 
stellt‘ die Spaltung des Stoffstromes dar. Die Pfeile 
geben die Geschwindigkeiten (relativ zur Walze) an. 


Diese Spaltung des Stromes ist schon mehrmals in. 


der Holländerliteratur besprochen worden.) Je- 
dochistdasHämgenbleibender Fasern 
quer über der Kante, soweit mir bekannt, 
früher nicht beobachtet oder beschrieben worden. 
Die Bewegung des Stoffes längs der vorderen Fläche 
des Messers veranlaßt eine wirbelnde oder rotie- 
rende Bewegung innerhalb der im Messerzwischen- 
raum befindlichen Stoffmenge. Diese 
(Abb. 6b) hört höchstwahrscheinlich auch dann 
nicht auf, wenn bei der Bewegung des ‚Walzen- 
messerpaäres über das Grundwerk das weitere Ein- 


8) Le hmanıi A „Wochenblatt für Papierfabrikation“ ` 1908 
Seite 1374. Kirchner: Das Papier IV. Ganzstoffe, Seite 14. 


"erklären, 


Rotierung ` 


dringen von Stoff in den Messerzwischenraum auf- 
hört. Die Rotierung wird nämlich durch die Rei- 
bung des Stoffes gegen das Grundwerk unterstützt. 
Abb. 6b stellt diese Verhältnisse dar. Man muß sich 
vorstellen, daß der Beobachter sich mit der Walze 
bewegt, und die Pfeile geben dann die Geschwindig- 
keiten (relativ zur Walze) an. 

Bei der Bewegung der rotierenden Zellenfüllung 
über das Grundwerk werden wahrscheinlich auch 
‚die Fasern über den arbeitenden Kanten der Grund- 


= werksmesser hängen bleiben, in ähnlicher Weise wie 


bei den Walzenmessern. Es bilden sich somit Stoff- 
ansammlungen (Stoffwische, Stoffbatzen) quer über 
den arbeitenden Kanten der beiden Messersysteme. 


Die Bildung eines Stoffwisches auf den Grund- 


` werksmesserkanten ist nicht so unmittelbar ver- 


ständlich, wie .die eines solchen auf den Walzen- 
messerkanten, da wahrscheinlich keine Wirbel- 
bewegung in den Grundwerksmesserzwischenräumen 
stattfinden kann. Man hat deshalb auch versucht, 
sich auf andere Weise dieses Absetzen von.Stoff zu 
Man könnte z. B. annehmen, daß die 
Fasern, die über den Grundwerksmesserkanten 
hängen bleiben, in einfacher Weise von den Walzen- 
messerkanten aufgenommen werden, und zwar so, daß 
jedesmal, wenn ein Walzenmesser über ein Grund- 


 werksmesser hinweggeht, nicht nur einige von den 


EE h: 


Grundwerk. Der Beobachter sieht das Grundwerk vorbeifahren in 
einer der Walzenbewegung entgegengesetzten Richtung, und zwar mit 


der Geschwindigkeit der Walzenmesser. In den Walzenmesserzellen ` 
wirbelt Stoff herum, von deri Kanten der Grundwerksmesser in Be- 
wegung gehalten, wobei eine Stoffablagerung auf den Messerkanten 
des Grundwerkes stattfindet. Die Geschwindigkeitsverhältnisse (im 
Verhältnis zu den Walzenmessern) sind mit Pfeilen veranschaulicht. 


äußersten Fasern des auf den Walzenmessern: 
hängenden Stoffes ‘von den Grundwerksmesser- 
kanten geschnitten werden, daß vielmehr auch - 


einige hängen bleiben, die beim nachfolgenden Vor- 


beigehen der Walzenmesserfläche gedrückt und ge- 
quetscht werden.‘ š 


Daß solche Stoffwische tatsächlich gebildet 
werden, ist: durch Untersuchung der Walzenmesser 
in einer Papierfabrik mit ı8 Holländern (für ‚sieben 
Papiermaschinen) bewiesen worden. In dieser Fabrik 
wurde der Stoff nur wenig mit der Walze gemahlen, 
vielmehr hauptsächlich gepeitscht, so daß. die 
arbeitenden Messerflächen nicht besonders stark ab- - 
genutzt wurden. Der in dieser Fabrik verwendete _ 
Kaolin war ziemlich grob, und es zeigte‘ sich nun, 
daß in allen Holländern, in welchen Kaolin mit ver- ~ 
wendet wurde, die Walzenmesser auf der vorderen 
Fläche abgenutzt waren, wie dies die Abb. 7 ver- ` 
anschaulicht, Die Höhlung stammt nicht etwa: von 
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einer chemischen Einwirkung, sondern ganz 
zweifellos von ener mechanischen Ab- 


nutzung; diese setzte erst ein paar Millimeter von 
der arbeitenden Kante des Messers ein, da diese 
selbst von dem Stoffwisch gegen Abnutzung ge- 
schützt war. -Wenn die arbeitenden Flächen stärker 


Abb. 7. 


abgenutzt. werden, als es in der einen Fabrik ge- 


schah, so erhalten die Messer meistens die durch 
die punktierte Linie angegebene Form. l 

Falls die Umlaufgeschwindigkeit des Stoffes im 
Holländertrog zu langsam ist oder falls der Messer- 
abstand in der Walze zu gering ist, wird keine 
nennenswerte Stoffmenge in die Messerzellen ein- 
dringen können, und demgemäß findet sich auch ein 
zu kleiner Stoffwisch auf der Messerkante. Die Pro- 
duktionsfähigkeit des Holländers wird also in beiden 
Fällen bedeutend herabgesetzt werden. Hier haben 
wir wahrscheinlich die Ursache dafür, daß so viel 
. Gewicht auf den schnellen Umlauf im Holländertrog 
gelegt wird. Wenn nun weiter die Walzenmesser 
so stark abgenutzt sind, daß für das rotierende 
„Stoffwürstchen“ im Messerzwischenraum zu wenig 
Platz vorhanden ist, so wird die Rotation bei der 
Reibung gegen das Holz gebremst. Entfernt man 
aber das Holz zwischen den Messern, so kann man 
wieder weiter, mahlen, 

So lange das Absetzen des Stoffes auf der 
Messerkante unbekannt war, konnte man auch nur 


Abbe 


schwer verstehen, wie die Fasern cine für das 


Schneiden so günstige Lage, nämlich quer auf der: 


Messerkante, einnehmen konnten *). Es war auch 
nicht leicht verständlich, wie der Stoff überhaupt 
zwischen die Messerflächen gelangen konnte (da 


o Kirchner: Das Papier IV, Ganzstoffe, Seite 43 und Haußner: 
Die Zerkleinerungsarbeit im Holländer, 1908, Sonderabdruck, Seite 4. 


durch es holländerstoffähnlich wurde). 
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doch zwischen diesen als Folgeades Walzengewichtes 


ein sehr bedeutender Druck herrschen muß), wenn 


er nicht mit den Messerkanten mitgeschleppt bzw. 
von diesen festgehalten wurde. 


Auch die Frege wird von Interesse sein, ob der Stoff 
nicht nur von den Messerkanten, sondern auch von 
den arbeitenden Messerflächen mitgenommen, bzw. 
von diesen festgehalten werden kann, so wie dies 
Abb. 8 veranschaulicht. Die Annahme ist a priori 
unwahrscheinlich, und viele. Versuche, auf welche 
später in diesen Darlegungen näher eingegangen wer- 
den soll, haben jeneAnnahme nicht bestätigen können, 
An dieser Stelle sei nur ein Reibungsversuch mit 
einer kleinen Schiene, die auf eine Metallplatte mit 
einer Zwischenlage aus Holländerstoff gelegt wurde 
(Abb. 9), erwähnt: Dieser Versuch ergab, daß der 
Stoff, wenn die Schiene in der Richtung senkrecht 
zur Schienenkante bewegt wurde, lediglich von der 
Kante mitgenommen wurde. Bei der Bewegung der 
Schiene blieb nämlich die hintere Hälfte des Stoffes 
liegen. Ferner sei auf die im zweiten Teil dieser Aus- 
führungen erwähnten Versuche verwiesen, wonach 
Reibungsklötze über eine glatte und über eine ge- 


rippte Bahn gezogen wurden, welche mit einer Lage 


aus mehreren Bogen: gekrepptem Serviettenpapier 
belegt war (ungeleimt und in Wasser getaucht, wo- 
Auch bei 
diesem Versuch wurde das Papier bei der Bewegung 


. der Klötze auf der glatten Bahn immer von den 


Kanten mitgenommen. Dagegen blieb das Papier 
auf der gerippten Bahn stets liegen, wenn der Klotz 
darüber hinweggezogen wurde. Die Rippenkanten 
hielten nämlich das Papier fest. Wir nehmen darum 
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Bronzeplatte. 
Abb. o 


im folgenden an, daß der Stoff nur mit den Kanten 


mitgenommen, bzw. nur von diesem festgehalten’ 
wird, und werden nun versuchen, die Leistungs- 
fähigkeit eines Holländers rechnerisch zu ermitteln. 


Wenn ein Walzenmesser an einem Grundwerks- 
messer vorbeigeht, so, wird ein Teil der quer über 
den beiden Messerkanten hängenden Fasern ge- 
schnitten. Wir wollen dese Schneidwirkung 
näher betrachten. Die Anzahl der geschnittenen 
Fasern muß proportional mit der Länge der Projek- 
tion der Messer auf die Richtung der Walzenachse 


‚sein, und wir bezeichnen diese Anzahl mit è (pro 


Meter Messerprojektion gerechnet). Theoretisch 
muß die Schnittwirkung, ob die Winkel ag und av 
groß oder klein sind, gleich sein, doch gibt es prak- 
tische Grenzen für die Größe dieser Winkel. Wir 
werden: im zweiten Teil’ dieses Buches hierauf 
zurückkommen. Wenn nun ein Walzenmesser über 
das Grundwerk hinweggeht, so wird die Schneide- 
wirkung $ m; L, und pro Sekunde hat man: 


SZ. mg mess, Le (10). 


60 
Falls das Grundwerk mit nicht durchgehenden Messern 
versehen ist, so wird die Anzahl von Faserschnitten beim 
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‚Platz für den Stoffwirbel 


Aenderung. in der Stoffdichte. 
Stoffdichte und im Walzendruck sind sozusagen die 


an Betracht ziehen; 


Zeit. 


. Passieren : eines "Walzgumessers über das . Grundwerk: 
%%mnIn und in einer Sekunde: e 
SE . ser Wi A. — my È mpn ln =ô Ls, 


l 6o 
„Wir bekommen somit für die Schneidewirkung in diesem 
Falle denselben Ausdruck ` wie für durchgehende Grunde 
werksmesser. 


= Die Größe Ls läßt sich aus den Konstruktions- 
daten des Holländers. berechnen, und man hätte nun ` 


erwarten können, daß die Schneidewirkung zweier 
` Holländer, die beide ` denselben, Schneideprozeß aus- 
: führen, sich wie diese, Größen verhielten, falls dic 
E E lE in beiden Holländern Gut: entwickelt. 
sind, das heißt, ihre maximale Größe erreicht haben. 
Obgleich diese letzte Bedingung wahrscheinlich er- 
füllt werden kann, wenn nämlich beide Holländer 
mit. gleicher Stoffdiehte arbeiten 7 E und ricltig ge- 
baut. sind, so daß genügend” ‚Umlauf und genügend 
im, Meäserzwischenraum. 
vorhanden ist, und daß das, Hängenbleiben -auf den 
..Messerkanten: überhaupt wunbehindert geschehen 
kann, so lehrt uns doch die Praxis des Mahlens, daß 
die - Schneidewirkung eines . Holländers innerhalb 
weiter Grenzen geändert werden kann. 
derungen in der Schneidewirkung geschehen, wenn 


die Stoffdichte konstant gehalten wird, meistens 
durch, Aenderung des Walzendruckes oder — wenn 
der Walzendruck konstant gehalten wird — durch: 


Aenderungen in der 


‚einzige vom Holländermüller verwendeten Mittel zur 
Regulierung der Schneidewirkung. 

Wenn aueh-andere Umstände ihren Einfluß gel- 
tend machen können, z. B. die Schärfe der Messer, 
so wollen wir doch hier nur die beiden erstgenannten 
denn wenn die Messer normal 
abgenutzt, sind, so braucht man, der Schärfe keine 
besondere ` Bedeutung beizumessen. Wir rechnen 
darum im folgenden nur mit.der Stoffdichte und dem 
Walzendruck als den Mitteln. zur. Aenderung der 
Schneidewirkung, und: die Größe 3, welche die An- 
zahl geschnittener Fasern pro Meter Schnittlänge be- 


. zeichnet, ist somit eine Funktion der Stoffdichte 
und des tatsächlich "auf die Tasern wirkenden 
Druckes p.. kg/cm”. Dieser Druck ändert sich, wie. 


in, einem späteren Abschnitt noch gezeigt wird, wäh- 
end der Mahlungszeit, da er von der jeweiligen 
Faserlänge abhängig ist. Darum ist die. Anzahl 
von Faserschnitten è während der Mahlungs- 
zeit auch ni ht konstant, sondern variiert mit der 
Wir wollen mit A den Durchschnittswert von 
ò "während der ganzen Mahlungszeit bezeichnen. 
Falls. eine bestimmte Schneidearbeit in den zu 
vergleichenden Holländern auszuführen ist, müssen 
die für diese Arbeiten notwendigen Zeiten umgekehrt 
proportional mit den Größen A Ls sein. ‚Bezeichnen 
wir nün mit Tm die Mahlungszeit in Stunden, bis 
ader Holländereintrag Q kg auf eine mittlere Faser- 


länge nn a worden ist, so hat man: > 
nr: , 


Cen L s» 3600 - In. 


„worin beide Seiten der Gleichung die gesamte ver- 
‚kürzende Wirkung (d. h. die gesamte Anzahl Faser- 


-3) Die Größe der Stoffwische hängt voir der Stoffdichte im Trog 
ab: "Dies wird durch G reen s Versuche bestätigt, aus welchen hervorgeht, 


daf. die Schicht, die zwischen die Grundwerks- und Walzenmesser 
gelangt, dünner ist, wenn die Stoffdichte des Holländers klein ist als 


wenn sie € groß ist. É 
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mengen aus. 
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schnitte) während der Mahlungszeit aus- 
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ganzen. 
drücken. 2 d 
. Setzen wir ferner Sen y A CG S0 hat man: 
m — ı i 
an > ze Ls ZE Doan 
1 


‘worin alle die Faktoren, die von Gë Natur ünd Vor- 


bereitung der Fasern (z. B. Durchmesser, Gewicht, 
Teilbarkeit), vom Druck und von der Stoffdichte 
abhängig sind, im Faktor c gesammelt sind. Es darf 


hierbei micht vergessen werden, daß der Faktor e 
seinerseits vom Durchschnittswert A abhängt, d bh. 
c ist auch vom Anfangszustand und vom 'Endzustand 
des Stoffes abhängig, ist somit verschieden. für ver- 
schiedene Mahlprozesse.. 
von der Konstruktion des Holländers und des Mahl-. 


Dagegen ist c ünabhängig 


geschirres, (vorausgesetzt, daß- die Stoffwische un- 
behindert gebildet werden können). 
zu erwarten; ` daß man für c einen und denselben 
Wert findet, wenn derselbe Mahl prozeß mit gleichem 


Mahldruck p und gleicher Stoffdichte in verschie- ` 
‚Selbstver- 


denen Holländern ` durchgeführt wird. 


‘ständlich hierbei ist, daß Walzendruck ‘und Stoff- 
flichte während des beobachteten Mahlprozesses 
richt geändert werden. RE 


Die Leistungsfähigkeit eines Holländers ist die 
Anzahl kg Stoff, die in einer Stunde fertiggemahlen 
werden kann. (Diese Definition stimmt mit der von 
anderen Verfassern, z. B. von Kirchner, von 


Pfarr aufgestellten überein). Wird die Frage Së einen 


Holländermüller gestellt, wann er glaubt, daß der 
Holländer „fertig“ ist, so wird wohl am häufigsten 


gcantwortet, daß das Mahlen vorbei ist, wenn der 


Stoff kurz genug geworden ist. Oft bekommt man 
aber auch zur Antwort, daß der Stoff nach der‘ er- 
reichten Schmierigkeit zu beurteilen sei. Richtig ist, 
daß auf beide Umstände Rücksicht genommen wer- 


den muß, so daß der richtig geschnittene Stoff un- 


gefähr den gewünschten 'Schmierigkeitsgrad besitzt,. 


und umgekehrt muß der Stoff, wenn er hinreichend 
schmierig gemahlen ist, auch richtig verkürzt sein. 
Ob das, was der Holländermüller mit „bis auf die 
richtige Faserlänge gemahlen“ meint, auch, gleich- 
bedeutend mit der Erreichung einer (im ersten Ab- 
schnitt definierten) bestimmten, mittleren 

länge ist, war mir'nicht möglich, festzustellen. 


Wir 


betrachten jedoch bis auf weiteres diese beiden Be- E 


urteilungen als gleichbedeutend und- definieren die 


'Produktionsfähigkeit eines Holländers als die An- ` 


zahl kg Stoff, die pro Stunde bis zu einer passenden 


Diese Größe dr = 2 wird 
Tm 


ST man erhalt 


Länge verkürzt werden. 


in die been (10a) eingeführt; 
dann: 


q (m Vers 
1 | 


Wir wollen nun daR: Zerreißen und das Zer- 


drücken des Stoffes (dieschmierigmahlende.. 


Wirkung) näher betrachten und gehen wieder 


von den auf den Messerkanten hängenden Stoff- `. 
Jedesmal, wenn ein Walzenmesser über 


cin Grundwerksmesser hinweggeht, werden . die 


T; 
STR proportional 


Stoffmengen, die mit. bzw. 
l COS oe COS Oy 


~ ue EE Sy g S 
auf der Weglänge ——— EN 


sind eh 
g COS Ga i COŠ Qo ` Se 


die arbeitende Fläche des entgegenstehenden Messers 


E l : l Ä 


Faser- 


(10b) 


Es- ist deshalb _ | 


t 


"wird, 


A 


x i 


ME a ee a E 
DEA poiat OS E 


‚einfach, 


'sind, 
Formel für die’ Zerreißwirkung wahrscheinlich ihre 


Su 
lä n 
We Ange T 


. mit 


Bee . COS oe COS Gu 
. Tatsächlich sind: die Verhältnisse oh nicht so 
wie oben beschrieben. Sehr oft wird es 
z. B. vorkommen, daß aus dem einen Stoffwisch mehr 


oder weniger Fasern durch den anderen mitgerissen ` 


werden. Wie im zweiten Teil des Buches gezeigt 
seht das Zerreißen auch nicht in der Weise 
daß die Oberfläche eines von einem Messer 
mitgeschleppten Stoffwisches gegen die metallene 
Fläche des entsesenstehenden. Messers reibt. Es 
bildet sich im Gegenteil an irgendeiner Stelle des mit- 


vor sich; 


geschleppten Stoffwisches eine Schneidefläche, derart 
“daß ein Teil des Stoffwisches.sich fortwährend mit 


dem Messer bewegt und ein anderer Teil vom ent- 
‚gegenstehenden Messer zurückgehalten wird. Hier- 
aus geht eine Reibung mitten in der Faserschicht 


hervor, nicht aber ene solche von Fasern gegen 
das Metall. a 
Obgleich , die Verhältnisse nieht ganz einfach 


so wird doch die aufgestellte mathematische 


Es folgt hieraus, daß man für 
Wal ze „folgenden: Ausdruck 


Gültigkeit behalten. 

cine Umdrehung der 

erhält: 
Ea de mg mv 


COS oo ze COS Ge 
und die Zerreißwirkung pro Sekunde wird propor- 
tional mit: 


(Sg => S v), 


60 COS ag COS v 
d Tg 


Ta = CH 


+sv). (11). 
COS ag COS Gu 


Bei -nicht durchgehenden Grundwerksmessern wird die 
folgende Betrachtungsweise angewendet werden können: 
Die auf den arbeitenten Kanten der Grundwerksmesser 
hängende Stoffmenge ist proportional mit der Gesamtlänge 
dieser Kanten. Wenn ein Woalzenmesser über das 
Grundwerk hinweggeht, so wird: diese Stoffmenge auf der 


n = L me mv De > 
eier Mai (Ge + Sv) 


"o 


bearbeitet, und es entsteht hierbei eine 
WW 


messer hängt be eine  Stoffmenge SES mit der 


Länge _ des Messers. 


Oy 


über das Grundwerk wird diese Stoffmenge durch die’ 


sämtlichen arbeitenden Flächen. der Grundwerksmesser be- 
arbeitet. Die Durchschnittsweglänge für diese Bearbeitung 


ist. Ze und die Zerreißwirkung wird somit proportional 


L 


EN SC Dürch Addition der beiden Wirkungen 
 Cos KA? L - i 


erhält man 


L F 
Kg. Sy un l g__ 


COS Gy cosay L’ 


——(Kg sv + Fg). 


COS Av 


dE S | r 
‚ In einer Sekunde gehen Se my Walzenmesser über das 
o 


a Grundwerk; die Zerreißwirkung . = Sekunde wird also a 


n 
t —, D K NM F 
propor! ional sein mit: Er Zen (Kg -sv + Fg). 


Setzt man ferner Fg RR e "e so erhält man mit Hilfe 
von Formel ei a): | 


D 


Ga L 
e ET z Geet? ec — 


cos GE COS € Qy 


E +sv) 


cosay 


% 


“und der Walzendruck als 


‚auf die ‚Fasern wirkenden Druckes p ist, 
bestimmte. Schmierigkeitsänderung n.a — w! des Heol- >- 
'ländereintrages Q Kg in den zu verg leichenden Hoi. ) 


Beim Passieren des Messers - 
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bearbeitet. een entsteht eine Zerreißwirkung; Dieser Ausdruck entspricht dem in Formel rei gegebenen. 
. diese ist proportional mit: l ach Wert für durchgehende Messer. Do p 
SE E A Sg Diese Größe läßt sich direkt aus det Konstruk: 
Cosgne COS ay, | Cosa cosag tionsdaten des Holländergeschirres berechnen, und 
| EN man hätte nun erwarten können, daß die schmierig- 
ee Sg ns Sv). mahlende Wirkung zweier verschiedenen. Holländer, 


die beide denselben Mahlprozeß ausführen,.sich wie 
de Größen (11) verhielten. Die Praxis. des 
Holländermahlens und. die Messungen mit demi 
Schopper- -Riegler-Apparat lehren uns jedoch, daß 


andere Einflüsse als die Holländerkonstruktion für- 
die Schnelligkeit des Schmierigwerdens bedeutungs- 


voll sind. Es handelt sich hier (wie bei dèr Ver- 
kürzung)- im wesentlichen um Walzendruck und 
Stoffdichte, 


welchen .der Holländermüller ‚den Charakter des ` 
Mahlens bestimmt. Gewiß wird das ‚Schmiefig- 
mahlen auch von anderen Verhältnissen beeinflußt 


werden können, wie z. B. durch Erwärmung, 
Zusatz von Viskose, Leim oder anderen Substanze. 
Jedoch werden wir, um die Sache nicht unnötig zù 
komplizieren, hier annehmen, daß nur die Stoffdichte 
Mittel zur ‚Regulierung 
des Mahlungscharakters in Betracht kommen, i 


Die Größe (11) muß also, um einen Ausdruck ` 
a schmierig mahlende. Wirkung des Holländers 


ı geben, mit einem Faktor ce’ multipliziert werden, 
Së eine Funktion der Stoffdichte und des tatsächlich 
Falls eine 


müssen die für- diese 


ländern zu crreichen ist, so 


Arbeiten erforderlichen Zeiten umgekehrt propor- 
tional sein mit i 
; . gë f 
d 
E Sso--sy). 
CO Ge COS Av EE E 
Bezeichnen wir mit To die Mahlungszeit in- Stun- ` 


den, bis der. obengenannte Mahlung gsprozeß SSES 
ist, so hat man: 


Q (w; — w) =’ — 


Wie oben schon erwähnt. 


Da 


COS Ge COS Gu 
ist cl von der Stör 


dichte und vom Druck p abhängig, fer ner auch von 


der Natur und Vorbereitung des Stoffes, jedoch nicht 
von der Konstruktion des Holländers oder des Mahl- 


geschirres. 


wenn derselbe Mahlprozeß mit gleichem Druck und 
gleicher Stoffdichte in verschiedenen Hol ländern 
durchgeführt wird. Hierbei ist auch wieder zu. be- 
denken, daß c’ auch vom Anfangszustand ml und vom 
Endzustand wa. abhängig ist. œ 


D 


Größe q=. KE? kann als die stündliche Leistungs- 


Tangke des Holländetgeschirres betrachtet werden, 
2 


falls es sich um die Schmierigkeitsänderung. von w 
GE w handelt. 
(11a) eingeführt, so erhält man: 


Ls PEN, 

.Q' —o)—= —— M í 
die e SC COS oe COS Ge D + sv) D b) 
‚Die gefundenen Gleichungen (10b) und (11b) 


sind auf einer theoretischen: Betrachtung aufgebaut 
und rein mathematisch aufgestellt worden. — Es ist 


nùr. dorch praktische Versuche und Messungen mög- 


lich, zu beurteilen, ob die Betrachtungen richtig sind; 
wir kommen deshalb später auf die praktische: Ver- 
wendung der Formeln zurück. 


die hauptsächlichsten Hilfsmittel, 'mit ` 


‘durch . 


e + sv) Tu, Gira) 


Es ist darum wieder. zu erwarten, daß: 
ein und derselbe Wert von c' gefunden werden muß, 


hat somit ver: 
schiedene ‚Werte für verschiedene ‚Mahlprozesse. Die 


Wird diese Größe in- die Gleichung ` 


- F.v ist. 
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e Et DE Ge . ti: 
H H H S 
= ` Séi. a i d $ , 
` H - 
EK H € D z i ` 


e | 
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Bevor wir die Bedeutung der gefundenen Gleichungen 
diskutieren, wollen wir jedoch noch kurz den Fall unter- 
suchen, wenn der Stoff von den arbeitenden Messerflächen 
zur Bearbeitung mitgenommen und festgehalten wird, Es 
müßte dann von einem Meter Walzenmesser die Stoffmenge 
Si sy und von einem Meter Grundwerksmesser die Menge 
ò“ sg mitgenommen werden. Beim Vorbeigehen eines 
Walzenmessers über ein Grundwerksmesser müsste dann 
die zerreissende oder quetschende Tätigkeit proportional mit 
Stoffmenge mal Weglänge für das Zerrreißen gesetzt werden, 


8 í Sy 
und zwar: . Ò” Sye we Ò” sg- 
coSs ay COS Qg COS Ge cos Gy, 


-= Wird dieselbe Rechnung wie früher für die auf den Kanten 


hängenden Stoffwische durchgeführt, so erhält man eine 


Gleichung: 

Le 
COS Go COS Dau 
oder mit Hilfe der Formel (8): 

OI (w; —w) = c” E.y. | 

Diese Gleichung hat einiges Interesse insofern, als die 
schmierigmahlende. Wirkung scheinbar proportional mit 
Die Gleichung befindet sich somit in Ueber- 
einstimmung mit einer bis jetzt sehr verbreiteten Anschauung, 
daß nämlich das Produkt F.v für die Leistungsfähig- 
keit des Holländers maßgebend ist. Diese Anschauung hat 
aber insofern noch keine Bestätigung gefunden, als wir nicht 
annehmen können, daß Stoff. von den arbeitenden Messer- 


OI (wg— w) = c“ Sg + Sv 


flächen mitgenommen bezw. festgehalten wird. Kirchner‘ 


hat in seinem Werk „Das Papier IX, Ganzstoffe‘‘ mehr- 
mals: untersucht, ob die Leistungsfähigkeit eines Holländeis 
‚mit F- yv proportional ist. Auf diese Weise ist es jedoch 
nicht gelungen, einen praktischen Beweis für die Richtigkeit 
der Annahme zu führen. In dem besonderen Falle, wo die 
Fasern so lang sind, dass die über den Messerkanten 
hängenden Stoffwische 1atsächlich die ganze arbeitende 
Fläche bedecken (z. B. bei Halbzeugmahlung), muss je- 
doch der Grösse F.v eine maßgebende Bedeutung zu- 
erkannt werden. l 


Man wird, bei 
messern, meistens mit so kleinen Werten für die 
Winkel ag und av rechnen können, daß man keinen 
nennenswerten Fehler macht, wenn man ihren 
Cosinus gleich ı setzt. Die Gleichungen werden 
dann: 5" 

A, 


DIRT eg 


=cL; 


oder oi Ins —w‘) =c’K:v 
Wird mit der Mahlung ein gegebener Stoff- 
charakter m, w ‚beabsichtigt, so müssen Walzen- 
druck und Stoffdichte in der Weise einander an- 
gepaßt werden, daß der Stoff die richtige Schmierig- 
keit eben dann besitzt, wenn die richtige Verkürzung 
. erreicht ist, daß heißt, wenn Tm = To ist. Hier 
durch wird g = g’. Eliminiert man mit Hilfe dieser 
Gleichung g und e aus den Gleichungen (10c) und 
(tc), so en man: 
Sa W — W i 

me) = Si (ss + sv) (12c). 

Die linke Seite dieser Gleichung ist der Aus, 
druck für den erreichten Charakter des Stoffes. Man 
ersieht hieraus, daß die Sekundenschnittlänge Is 
‚ohne Bedeutung für den erreichten Charakter’ ist. 
Es kommt hier ausschließlich auf die Summe der 
Messerbreiten samt Druck und Stoffdichte an, weil 
die Koeffizienten c und d für einen gegebenen Mahl- 
prozeß nur von Druck p und von der Stoffdichte ab- 
hängen. Ein Holländer besitzt somit eine große An- 
passungsfähigkeit den verschiedenen Mahlprozessen 
gegenüber, insofern ‚als man mit denselben Messern, 
“nur durch Variationen von Druck und Stoffdichte, 


H 


zwischen den Messerflächen genau kennt. 


durch 


durchgehenden Grindwerkee S 


b Werte der 


schr verschiedene Mahlprozesse durchführen kann. 
Ferner ersieht man aus (12c), daß für einen mit- den 
Messerstärken Sg + Sv za erreichenden, bestimmten 
Stoffcharakter innerhalb eines Holländers Be- 
dingung ist, daß Druck und Stoffdichte innerhalb .so 
weiter Grenzen variiert werden können, daß man das 
richtige Verhältnis der zusammengehörigen Werte 
für c und c erhält. Um die Formel verwenden zu 
können, müssen c und c’ als Funktionen von p und 
Stoffdichte für einen bestimmten Mahlprozeß be- 
kannt sein. Aber wie läßt sich p berechnen, wenn 
der Walzendruck bekannt ist? Hierzu besitzen wir, 


‘roch keine absolut richtige Methode, denn der tat- 


sächlich auf den Fasern ruhende Druck p läßt sich 
nur berechnen, wenn man die Verteilung der Fasern 
Es wird 
jedoch im folgenden Abschnitt gezeigt werden, daß 
man wenigstens einen Anhalt für die Beurteilung 
von p gewinnt, wenn Pp =): Pk gesetzt wird. Wir 
können nun die Koeffizienten c und ce’ für.einen be- 
stimmten Mahlprozeß als Funktionen des Kanten- 
drucks pk und der Stoffdichte betrachten. Diese 
Funktionen werden am besten mittelst Kurven 'dar- 
gestellt. Bevor wir beschreiben, wie diese Kurven 
Versuche gefunden werden können, wollen 
wir jedoch den entwickelten Formeln noch one ein- 
fachere ‘Gestalt geben: | 

Da die Koeffizienten c und d wie früher an- 
gegeben, vom Mahlprozeß abhängig sind (d. h. sie 
sind abhängig von der Natur des Stoffes, von à, und 
m bzw. o: und wo‘), so kann man den Formeln eine 
solche Gestalt geben, daß Faserlänge und Schmierig- 
keitsgr ad aufgehen. Man setzt nämlich 


'm—I 

dabei werden die Gleichungen - 
q =k. Ls. und (10d) 

q ‘=k’ Ls (ee E Sv) ` (11d). 

"Hierbei muß nur daran erinnert werden,. daß die 
Koeffizienten k und k’ von dem be- 
obachteten Mahlprozeß abhängig sind, d. h. von der 
Natur des Stoffes, dessen Anfangszustand (&% , œ) 


"A, Co f i 
und von seinem Endzustand —, w} und für einen: 
m 


bestimmten Mahlprozeß sind die Werte für k und k’ 
abhängig sowohl vom Druck pk als auch von der 
Stoffdichte. Ä 
'- Die Formel (12c) wird in diesem F alle: 
k = k‘ (sg + sv). (12d). 

Aus dieser Form. der Gleichungen ersieht man, 
daß k diejenige Stoffmenge (in kg) bedeutet, die ein 
Sekundenschnittmeter in einer Stunde auf die beab- 
sichtigte Länge zu verkürzen vermag; kistsomit 
die spezifische verkürzende Leistung 
in dem betreffenden Mahlprozeß (Um-’ 


wandlung der Länge k, in. - k’ bedeutet 


die Stoffmenge (in kg), die ein Quadratmeter 
Sekundenmahlfläche in einer Stünde auf den be- 
obachteten Schmierigkeitsgrad. bringen kann, und 
k’ heißt darum die spezifischeschmie- 
rıgmahlende Leistung in dem betref- 
fenden Mahlprozeß (Umwandlung des 
Stoffesvom u e ESETA w bis 
auf w2). ; 
Man wird bemerken, daß diese letzte Gestalt der 
Gleichungen es ermöglicht, sie auch dann zu be- 
nutzen, wenn die Verkürzung des Stoffes und- der 


Fr 
i H 


Heft 1, en 


: Zuwachs an Schmierigkeit nicht zahlenmäßig fest-, 


gestellt worden "sind, falls also diese Messungen 
durch die Begutachtung des Holländermüllers, daß 
der Stoff „genügend kurz“ oder „genügend 
schmierig“ sei, ersetzt werden. Gewiß wird es in 
diesem Falle nicht möglich sein, die Bedeutung des 
„Peitschens“ zw eliminieren, und die Differenz 
wem" muß deshalb durch wm ersetzf werden, 
E k erhält. 
a W 
Diese . letzte Form der Gleichungen (od), 
(11d) und (12d) wird sehr oft in der Praxis ver- 
wendet werden können, da die Bedeutung des Peit- 
‚schens immerhin geringfügig ist ünd darum nicht 
. besonders bestimmt zu werden braucht: 


so daß man 


Wir; wollen nun angeben, wie die Koeffizienten 
k und k’ (bzw. c und di durch Versuche gefunden 
werden können. Wir nehmen an, daß der Halb- 
stoff für einen bestimmten Mahlprozeß (z. B. für das 
Mailen von Protokollpapier aus gebleichtem Zell- 


N‘ 
. stoff) mit X, und w, und der Ganzstoff mit —- und w 


charakterisiert sind. Ferner nehmen wir an, daß wir 
(durch eine Methode, die später angegeben wird) 
feststellen können, welcher Teil der erreichten 
Schmierigkeit vom Peitschen des Stoffes herrührt, so 
daß dabei w’ gefunden wird. Von den Abmessungen 
des Holländergeschirres werden Ls und Ls (sg +sv) 
berechnet. 

Werden nun cinige Mahlversuche bei verschie- 
denen Walzendrücken und bei verschiedenen Stoff- 
dichten durchgeführt, so können die entsprechenden 


Werte für die stündliche Stoffproduktion q aus den ` 


Versuchen bestimmt werden (die Mahlungszeit Tm 
wird nach der Zeit berechnet, bis nach welcher der 
Stoff die richtige Verkürzung erreicht hat, ohne 
Rücksicht auf die Schmierigkeit). Demnach wer- 
den die Werte für c aus der Gleichung (10c) und 


die Werte von k aus der Gleichung (10d) Berechnet. ` 


Aus ähnlichen Versuchen mit verschiedenen 
Walzendrücken und Stoffdichten zur Bestimmung 
von o (die Mahlzeit Tw wird nach der Zeit be- 
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ders in dem betreffenden Mahlprozeß. 


rechnet, bis der Stoff den beabsichtigten Schmierig- 


keitsgrad erreicht hat, ohne Rücksicht auf die. Ver- 
kürzung) erhält man aus der Gleichung (cl die 
Werte für c oder aus der Gleichung (rrd) die 
Werte für kK’. 

Wir wollen jetzt annehmen, daß die Kurven für 
k und k’ (bzw. c und c’) bekanni sind und daß wir 
die. Aufgabe hätten, das Mahlgeschirr eines Hollän- 
ders für diesen Mahlprozeß zu dimensionieren. Es 
wird verlangt, daß der Holländer eine Stoffproduk- 
tion q kg pro Stunde haben soll Aus der Glei- 
chung (10d) oder (10c) erhält man die Sekunden- 
schnittlänge Ls 'des Mahlgeschirres und demnach aus 
der Gleichung (12d) oder (12c) die Summe der 
Messerstärken. 

Vorausgesetzt ıst, daß man sich scher für 
eine bestimmte Stoffdichte entschieden hat — diese — 
steht in genauer Abhängigkeit von dem im Troge 
vorhandenen Bodengefälle und von der Form "deg 
Troges — und daß man einen vortälhaften Kanten- 
druck gewählt hat. 

Handelt es sich um die Feststellung, was ein 
gegebener Holländer bei diesem bestimmten Mahl- 
prozeß zu leisten vermag, so findet man aus (Iod) 
oder (xoc) die Stoffproduktion q bei einem be- 
stimmten Wert für die Stoffdichte und für Dk, und 


aus (11d) oder (11c) wird der entsprechende Wert 


von q’ gefunden. Falls o zufälligerweise gleich q 
ist, so findet man die Stoffproduktion des Hollän-. 
Wird da- 
gegen q’ kleiner als q, so kann der Holländer bei 
dem vorausgesetzten Walzendruck und der voraus- 
gesetzten Stoffdichte nicht die beabsichtigte Schmie- 
rigkeit ergeben; wird q’’größer als. q, so wird er 
unter diesen Umständen einen zu schmierigen Stoff 
ergeben. Macht man den Versuch mit verschie- 
denen, zusammengehörenden Werten von k und ki 
(bzw. c und c’), so wird es 'möglich sein, fest- 
zustellen, ob der richtige Charakter des Stoffes mit 
diesem Mahlgeschirr überhaupt erreichbar ist. Falls 
dies nicht mögliche wäre, müßten die Messerbreiten 
geändert werden. (Fortsetzung folgt.) 


NN 


Die Erzeugung von destilliertem Wasser. 


In Nr. 48, 1920, S. 917 u. ff. dieser Zeitschrift 
wird ein neuer Apparat zur Erzeugung von destil- 
liertem Wasser unter Ver wendung von Dampfstrahl- 
verdichtern beschrieben. 


Es sei zunächst gestattet, Gë WE 
daß solche Apparate schon mehrere Jahre bekannt 
sind: Im „Engineering“ vom 29.' Dezember 1916, 
S. 637 u. ff., ist ein ausführlicher Aufsatz mit vielen 
Et zu finden, dem unter anderem zu ent- 
nehmen ist, daß mit ıkg hochgespanntem Heizdampf 
4—8 kg Destillat erzeugt werden können. Ohne auf 
das technisch interessante Problem, 
ausführlich erläutert ist, näher einzugehen, sei noch 
auf den Schluß des betr. Aufsatzes hingewiesen, der 
eine Irreführung bewirken kann durch die Gegen- 
- überstellung von 213 kg Frischdampfverbrauch für 
1000. kg Destillat und 32 kg „wirklichem“ Dampf- 
verbrauch für 1000 ke Destillat. Es ist nicht er- 
sichtlich, was unter diesem wirklichen Dampfver- 
brauch zu verstehen ist, jedenfalls ist in Rentabilitäts- 
berechnungen mit 213 kg zu kalkulieren, 


das in Nr. 48 


In der heutigen Zeit des Zusammenfassens aller 
Faktoren zur Hebung der Wirtschaftlichkeit und der 


_ Verbilligung der Produktion muß das Problem’ der 


Gewinnung destillierten Wassers aber noch von 


einem anderen Standpunkt. aus betrachtet werden. 


Ein Eindampfprozeß setzt sich stets aus zwei ` 
Grundvorgängen: zusammen, die an zwei verschie- 
denen Stellen vor sich gehen, die wiederum durch 
die Heizfläche getrennt sind, einem Verdampfungs- 
vorgang in der siedenden Flüssigkeit und einem 
Kondensationsvorgang in der Heizkammer. ‚Die 
beiden Vorgänge sind integrierende Bestandteile: 
eines jeden Eindampfverfahrens. 

Je nach dem Zwecke betont man 


die Ver- 


dampfungs- oder die Kondensationsseite, d bh ent: 


weder erstrebt man eine Konzentration der Flüssig- 
keit oder die Gewinnung des Kondensates als Destil- 
lationsprodukt. i 
Dazu braucht man aber gar nicht zwei Apparate, 
man kann die beiden Zweckbestimmungen in vielen 


Fällen in einem Apparat vereinigen, d, h, auf der 


\ 


Eindampfanlagen; 


beiden Zwecke: 
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einen Seite konzentrieren und auf der anderen Seite 
‚das Kondensat als Qualitätsprodukt gewinnen. 


Dies geschieht schon jetzt in vielen gewöhnlichen 
denn ‘das Kondensat des ` Heiz- 
dampfes ist ja meistens technisch rein und kann zum 


“mindesten als Kesselspeisewasser verwendet werden. 


Viel wichtiger wird diese Kombination aber für 
Eindampfanlagen, die mit Energie betrieben werden, 
also nach dem Brüdenverdichtungs- 
prinzip gebaut sind. 

Hier kann man in vielen Fällen mit derselben 
Energie sowohl konzentrieren als auch 'destilliertes 
-Wasser gewinnen, die verwendete Energie also 
doppelt ausnützen, 

"Bedingung ist natürlich, daß es gelingt, den aus 
der zu konzentrierenden Flüssigkeit , entwickelten 
Brüdendampf genügend rein in die Heizkammer, der 
zugleich Kondensator ist, "zu führen. 


"Daß es möglich ist, bei einem solchen ee 
z. B. aus Natronlauge technisch reines Wasser. zu 
‚erhalten, ist schon in Heft 26, 1920, dieser Zeit- 
schrift näher erörtert worden; 
benen Brüdenverdichtungsanlage werden also die 
Konzentrieren von Lauge und Ge- 
winnung von destilliertem Wasser, und zwar unter 


- wesentlicher Erhöhung der EE TE EE 


d 


der Anlage, miteinander erreicht. 


Hierfür sind allerdings besonders durchgebildete 
Apparate anzuwenden, ferner darf- man nicht. ver- 
gessen, daß der Kreiselverdichter: in dieser Beziehung 
geeigneter sein dürfte "als irgendein. anderer Ver- 
dichter. | Ea | 

Für die Papierindustrie ist die Kombination be- 


‘sonders wichtig, da bei der Zellstoffherstellung stets 


reichliche Mengen von Ablauge anfallen, die man zu 
irgendeinem Zwecke, bei den großen zur Verfügung 


‚stehenden Mengen wohl am besten zur Verbrennung, ` 
konzentrieren kann, wobei ganz bedeutende . Kon- : 


densatmengen entstehen. Wohl enthält solche Ab- 
lauge flüchtige Bestandteile, dber trotzdem ist es 
: möglich, daraus cin absolut neutrales und sehr gut 
‚gereinigtes Kondensat zu erhalten, das technisch als 
destilliertes Wasser gelten a und vor allem keine 
Härtebildner mehr enthält.. ` 


‚ Beim 
dieser Kombination heutzutage alle Aufmerksamkeit 


geschenkt werden. l Ew. 


; i Paper and its Constituents, 
in der dort beschrie- -. 


‚Rüstzeug muß vorausgesetzt werden, 


Projektieren . von- neuen’ Anlagen sollte ` 


"Bücherschau.. 


Die Herstellung von Asbestpappe ud Asbestpapier .. 


"von Oberingenieur RK A. Weniger. 
Leipzig. Hartlebenus: Verlag 1920. 


Das kleine Werk des auf dem Gebiete bekannten 


Wien und 


' Verfassers enthält 175 Seiten und ist in folgende 
Abschnitte eingeteilt: Die Asbestgewinnung: und, 
‘-Verwendung, die Asbestpappenerzeugung, Verarbei- 


tungsmaschinen, Verwendungszweck der Asbest- 


pappenfabrikate, Asbestpapiererzeugung,. Verteilung 


des Kraftbedarfs für eine Asbestpappen- und 
Asbestpapierfabrik, _ das Fabrikationswasser : und 
seine’ ‚Förderung, die. Betriebskraft für die Asbest- 
pappen- und Asbestpapierfabrik, Berechnungsbei-. 


spiele aus der Praxis der Asbestpappen- und Asbest- 


papierfabrik, die Zukunft der Asbestindustrie. . Der 
Stoff ist übersichtlich geordnet und.zu einer guten ` 
Darstellung der Fabrikationsweise verarbeitet;. die 


zahlreichen Zeichnungen sind recht gut. - 


by H. A. Bromley, 
London 1920, E. & F. Spon, Ltd., 57. Haymarket 
SW r; New York, Spon E Chamberlain, 120 
Liberty Street. (Das Papier und seine Bestand- .. 
teile.) . 


‚Nach einer kurzen Chàrakterisük der Cellulose 


.und der Papierfaserstoffe bringt der Verfasser eine: 


allgemeine: Chemie für Papiermacher, indem er die 
cinfachsten -chemischen Operationen und die Re- 
aktionen der Metalle und Säuren beschreibt. Die- 
ser Abschnitt wäre entbehrlich gewesen, denn dieses 
und, wer es 
nicht besitzt, wird auch durch die kurze Anleitung 
nicht so weit wie erforderlich belehrt. Dann folgt 
die Schilderung der Untersuchungsmethoden für 
Zellstoffe, Papier usw. Für die Ermittlung der Farb- 
stoffe in gefärbtem Papier. werden EE ganz hüb- - 
sche Tabellen gegeben. 

Das Buch enthält für uns nichts Ne: und kann 
weder die „Chemische Betriebskontrolle“ von 
Schwalbe und Sieber, noch die Papierprü- 
fung von Herzberg ersetzen, da beide Bücher in 
ihrer Art größere Vollständigkeit aufweisen. Die 
Aue er begehen scheinbar alle, gewollt oder 
ungewollt, - dieselbe. - Unterlassungssünde; denn 
Quell in sucht man auch in diesem Buche 


vergebens. E St. 


e oo 


Von unserem 1 Mitarbeiter Dipl. ine Fr. B ohlmann. 


Verfahren zum Leimen von Papier mit 
‚tierischem Leim oder Eiweißstoffen. 


-7 D.R.P. 331 350. Klasse 55c. Gruppe 2. 
‚Franz Haßlerin Hamburg-Volksdorf. 


1,: 200 Teile Naphthalin werden mit 100 Teilen 
- konz. Schwefelsäure ungefähr sechs Stunden bis auf 


etwa 170 bis "Bon C erhitzt, die abgekühlte, aber 
noch flüssige Masse wird mit 45 Teilen Form- 


aldehyd (40 Proz.) vorsichtig versetzt und bis 100° C 
‘erwärmt bis zur: vollständigen: Kondensation. Für 


die Leimung im. Stoff wird das Kondensations- 


produkt in der ungefähr 40 fachen Menge Wasser 
gelöst und: die milchige Flüssigkeit im Ganzzeug-. 
holländer der Papiermasse abwechselnd mit. Leim- 
lösung zugesetzt. Je` nach dem Grade der beab- 
sichtigten Leimung' werden etwa 2 bis 6 Proz. des 
Papiers an Köndensationsprodukt zugesetzt. . An 
Leim ist etwa 20 Proz. vom Gewicht des Konden- ` 


` sationsprodukts nötig. 


2. 200 Teile, Naphthalin werden mit 100 Teilen 
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konz. Schwefelsäure ungefähr zehn SE auf 170 
bis 180° C erhitzt, nach dem Verdünnen mit Wasser 


wird gegebenenfalls ‚das überschüssige Näphthalin. 
mut Wasserdampf abgeblasen oder im Vakuum ab- 


destilliert und die. zurückbleibende milchige Flüssig- 
keit nach weiterer Verdünnung mit Wasser wie oben 
abwechselnd mit Leimlösung‘ der Papiermasse zu- 
gesetzt. 


150 ‚Teile‘ konz. Schw efeisäüre werden l 
15 Stunden auf i60 bis 180° C erhitzt. Das Kon- 
densationsprodukt wird in Wasser gelöst und weiter 


p wie beim Beispiel ı verfahren. 
Man kann auch so verfahren, daß man die Rons 


 densatonsprodukte erst mit Leimlösung fällt, den 
Niederschlag. in Soda löst und diese Lösung ab- 
wechselnd mit Säure oder. mit Aluminiumsulfat dem 
"Papierstoff zusetzt. 

| Bei der Be läßt man das Pa- 


pier in der Leimmaschine erst durch eine Lösung, 
der Kondensationsprodukte, dann durch Leimlösung ` 


gehen und trocknet wie üblich. 

i An Stelle von Leim kann man auch Eiweißstoffe, 
'z. D aus Hefe oder aus, Fischen, verwenden. 
Patent-Anspruch: Verfahren zum Leimen 


von Papier mit tierischem Leim oder Eiweißstoffen, 


dadurch gekennzeichnet, daß das Unloshchmachen 
dieser Stoffe durch Sulfosäuren ungesättigter 
Kohlenwasserstoffe (besonders der höheren Kohlen- 
wasserstoffe des 
diesen durch Erhitzen zu 


 säuren mit Formaldehyd: zu erhaltenden Konden- 
sationsprodukte oder durch die aus diesen Sulfo- 
säuren mit Phenolsulfosäuren zu erhaltenden Kon: 
| deusationsprodukte bewirkt: wird. 


| Vorrichtung zur Herstellung dimai Spinn- 
papierstreifen auf Langsieben von überall 
gleicher Maschenweite. , 

D. R. P. 331 094. Klasse 55d. Gruppe 27. 

| Zusatz zum Patent 328 992 *). 

Alfred Leimveber m Chemnitz 
Bei der Einrichtung nach Fig. ı ist die Saug- 
walze 2 vor dem'.Stoffkasten I angeordnet. Ueber 
die Saugwalze ist das gleichmäßig. gemasche Lang- 
. sieb 3 gelegt, welches außerhalb des Stoffkastens in 
üblicher Weise geführt ist. Auf dem Langsieb 3 


Fig. ı. 


liegt im Stoffkasten die Rosteinrichtung 4, welche 
durch entsprechende Gewichts- oder Federbelastung 


— 


*) Vergleiche „Papierfabrikant“ 1920, Heft 50, 


pete 967, 7 e 


Mengenverhältnisse wie beim Beispiel t.. 
3. 100 Teile Karbolsäure, 100 Teile Naphthalin,, 
"ungefähr | 


Steinkohlenteers) und die aus ` 
erhaltenden Konden- - 
'sationsprodukte oder, durch :.die aus. diesen. Sulfo-, 


Seite 833. 


Siebes dicht anliegend erhalten wird. Das Lang- 


sieb 3 gleitet während des. Betriebes unter der nicht 
bewegten’ Rosteinrichtung 4 hinweg. 


. In Fig. 2 ist in Vorderansicht gezeigt, wie die 
Bostenrichrine beispielsweise ausgeführt sein, kann. 
Fig. 3 ist die dazugehörige Seitenansicht. 

" Von der oberen Welle 7 bis zur unteren Welle 8 
(Fig. ı) 'sind Streifen o aus Metall oder sonstigem 


wässerbeständigen Stoff gelest, ie parallel neben- i 


PPPRP a pap nA, 
PAUD POLE pooo Str 


|. 
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Fig. 3. 


Fig. 2. 


einander :in der Bewegungstichtung . des Siebes 3 
verlaufende leere Zwischenräume 10 zwischen sich 
lassen, deren Breite der Breite der zu erzeugenden 
Bändchen entspricht. - Durch Gewichtsbelastung der 
unteren Welle oder durch gleichwirkende Mittel 
wird der Rost in solcher Spannung erhalten, daß er 


. dem über die Saugwalze oder über den Schrägsauger 


laufenden Langsiebe leicht aber dicht anliegt. Dabei 
stehen die Streifen 9 fest, während das Langsieb 3 
unter ihnen in ihrer L ängsrichtung vorwärts bewegt 
wird. 

‘Diese Einrichtung kann auch bei E 
des schräg vorgebauten Saugkastens mit. dar über ge- 
führtem Langsiebe getroffen werden. 

Die neue Einrichtung hat den Vorzug, dab die 
auf dem Siebe aufliegende Rostvorrichtung aus- 
gewechselt werden kann. Es können auch ohne 
Aenderungen am Langsieh, der Saugwalze oder’ dem 


Schrägsauger durch bloße Einlage eines anderen ` 
Rostes ` Bändchen verschiedener Breite erzeugt 
werden. SE ) ) 


'‘Patent-Ansprüche: ı. Vorrichtung zur 


Herstellung schmaler Spinnpapierätreifen auf Lang- 


sieben von überall gleicher Maschenweite, nach Pa- 
tent 328 992, dadurch gekennzeichnet, daf das über 
die Saugwalze (2) oder den Schrägsauger ge- 
führte Langsieb (3) im Stoffkasten (1) mit einer 
ruhenden Rosteinrichtung (4) bedeckt ‚wird, deren, 
durchlässige und undurchlässige Streifen in der Be- 
wegungsrichtung des Längsiebes (3) verlaufen. 


E Vorrichtung nach Patentanspruch G 


gekennzeichnet, daß die Rosteinrichtung (4) aus 
‚biegsamen, wasserbeständigen Bändern (9) besteht, 


die durch Gewichtsbelastung oder andere ähnlich 
wirkende Mittel so straff gehalten werden, daß sie 
dem bewegten a leicht und dicht anliegen. 


Faserstoffzuführung in Rundsiebpapier- . 
. maschinen. 


D. R. P. 331093. Klasse. 55 d. Gruppe 23. 
Zusatz zum Patent 327 660 *). 
‚Anton Ecker in Krefeld. 


5 Versieiähe „Papierfabrikant“ 


dadurch 
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mit. hinreichender ine auf. der Oberfläche des. ; 


I 


zylinder zu leiten, ist ein Leithblech 
unmittelbar 
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Der Stoffzuführungskanal a wird einesteils aus 
der Wand b des Troges, anderenteils aus einer ge- 
krümmten Blechplatte c gebildet, die den Rund- 


siebzylinder s umschließt und in Fälzen geführt ist. 


Die Ueberlaufkante e des Kanals a kann durch Ver- 
stellen der gekrümmten Blechplatte c in den Falzen 
dem veränderlichen Wasserspiegel im Troge. an- 
gepaßt werden. Um den Stoff gut auf den Rundsieb- 


d angeordnet, das 
am Troge testsitzt. 
Patent-Ansprüche: `a. 
rung in Rundsiebpapiermaschinen mit unmittelbarer 
Peaufschlagung des Rundsiebes nach Patent 327 660, 
dadurch gekennzeichnet, daß der Stoffzuführungs- 
kanal (a) von der Längswand (b) des Troges und 
einer in Falzen der Stirnwände geführten. verschich- 
baren gekrümmten Blechplatte (c) gebildet wird. 


Faserstoffzufüh- 


2. Faserstoffzuführung gë Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daß an der Stelle der Kanal 
mündung an die Wand des Troges ein Leitblech (d) 
angeschlossen iSt. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fetigedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 


55b, 1. A. 31 806. Aktiengesellschaft für Zell- 
stoff- und Papierfabrikation, Aschaffenburg a. M. 
Verfahren zur Herstellung reinster Zellulose von 
baumwoll- oder wollartiger Beschaffenheit aus Vege- 
tabilien mittels saurer Sulfitlaugen. 21. 5. I9. 
asf, 16. B. 94777. Georg Bergmann, Hildesheim, 
Sachsenring 18. Verfahren zur Herstellung von 
Briefumschlagpapier auf der Papiermaschine für 
Briefumschlänge mit Innenfutter. 25. 6. 20. 
55f, 16. H 80843.. Peter Huckert und Johann 
Huckert, Pachten a. d Saar. 


sonstige Pauspapierhbogen. 3. 5. 20. 


Technische Auskünfte 


: Frage Nr. 1026. Es werden Mitteilungen erbeten 
über Erfahrungen bei der Verwendung von Rota- 
ttonspumpen zur Förderung von (speziel! dickem) 
Papierstoff. Auch Angaben über Versuche und Lite- 
ratur sind erwünscht. 


egenen 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Deutschland 


Hilfsverein für die deutsche Papierindustrie. 
Niederschrift über die ordentliche Mitgliederver- 
sammlung des Hilfsvereins für die deutsche Papier- 

industrie und seiner Sterbekasse. 


Verhandelt: Dienstag, den 21. Dezember 1920, 
nachmittags 3 Uhr, in Chemnitz, Annabergstr. 81 
(Geschäftsstelle de Sektion IX der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft). 


T agecsordnung: 


1. Vortrag und Genehmigung des . Geschäfts- 

berichtes 1918 und T919. 

Richtigsprechung der Kassenrechnung für 1918 

und Toto, 5 

2. Wahl der Rechnungsprüfer und deren Ersatz- 
männer für die Jahresrechnung 1920 und: 1921. 


A. Wahl: der Vorstandsmitglieder und deren Er- 


N, 


satzmänner für die 4 Jahre 1922, 1923, 1924 
und! i1925. 
5. Bericht über den Studienfonds. 
6. Vorstandswahl für den Studienfonds für 1921 
und 1922, und ` = 
7. Verschiedenes und etwaige Anträge aus der 


Mitte der 


Der Vorsitzende des Vereins, Herr Kommerzien- 
rat Adolf Schinkel in Penig, eröffnet die Versamm- 
lung um 3 Uhr, indem er die Frschienenen freund- 
lichst können heißt. 


Ver sammlung. , 


) 


am 30. Juni d J. hätte erfolgen müssen. 


"wesen. 


. gestellt. 


— e e e el a EE en 


Er stellt sodann fest, daß die Einladung zu der 


Versammlung durch Bekanntmachung in den Fach- 


blättern ordnungsgemäß erfolgt ist, und bemerkt 
hierzu, daß nach § ı4 der Sterbe- und $ 2ı der 
Hilfsvereins-Satzung die Versammlung spätestens 
Aus ge- 
wissen Gründen sei dies aber nicht möglich ge- 
Die verspätete Abhaltung der Versammlung 
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Pergament-, Oel- oder 


Di 


müsse deshalb von den Anwesenden genehmigt wer- i 


den, was einstimmig geschieht. 


Kassenprüfer Herr Klemens Pester in Chemnitz 
wird mit der Niederschrift der Verhandlung betraut. 
Die Anwesenheitsliste weist nach, daß in der Ver- 
sammlung ı8 Mitglieder erschienen sind, welche. laut 
überreichten Vollmachten 134 Miglieder vertreten. 


Zu Punkt ı der Tagesordnung werden die Ge- 
schäftsberichte für 1918 .und 1919 zur Besprechung 
Von der Verlesung derselben wird Ab- 
stand genomfen, weil sie allen Mitgliedern des Ver- 
eins in Abdruck zugesandt worden sind. Der Herr 
Vorsitzende und der Herr Kassenprüfer halten kurze 
Vorträge über die einzelnen _Abschnitte der Be- 
richte, wobei sie darauf hinweisen, daß die Berichte 
ein übersichtliches Bild über die Verwaltung geben., 
Bemerkungen werden aus der Versammlung zu den. 
Geschäftsherichten nicht gemacht, sie werden ein- 
stimmig genehmigt. 


Anschließend berichtet der Herr Vorsitzende 


noch über die Einnahmen und Ausgaben, des Vereins 
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für das Jahr 1920. Er stellt fest, daß die Einnahmen in 
diesem Jahre besonders gut seien, Demgemäß sei cs 
möglich gewesen, dieses Jahr und besonders zu 
Weihnachten reichlich und viel Geschenke zu ver- 
teilen, und hoffentlich sei dies nächstes Jahr wieder 
der Fall. | 

Die Versammlung nimmt mit Interesse davon 
Kenntnis., Mit aufrichtigem Dianke wird der Stifter 
so Sshlreicher und namhafter Spenden gedacht. 

‚Punkt 2 Namens des Rechnungsprüfungsaus- 
schusses berichtet Herr Herm. Holtzhausen in 
Chemnitz, daß das Rechnungswerk 1918 und 1919 


bei der Prüfung in Ordnung befunden worden sei 


und zu Beanstandungen keine Veranlassungen gc- 
geben habe. 

iDie Rechnungen werden ` zur Einsicht der An- 
wesenden offen gelegt. Das Wort zu diesem Ge- 
genstand wird nicht begehrt; die Versammlung er- 
teilt dem Vorstände bzw. der Kassenführung für 
die Jahre 1918 und 1919 einstimmig Entlastung. 

Schließlich wird auf Vorschlag des Herrn Vor- 
sitzenden dem Kassenführer für seine von Jahr zu Jahr 


steigende Mühewaltung an Stelle der bisherigen Ver- 


gütung von 800 M. eine solche von 1200 M. pro Jahr 


einstimmig zugebilligt, und zwar vom ı. Januar 
1920 ab: l i , 
Zu Punkt 3. Der Rechnungsprüfungs-Ausschuß 


besteht auf ua der Wahl vom 30. Ss: 1918 zur 
Zeit aŭs folgenden Herren: l 
a) Rechnungsprüfer: 
TI. Her r Geschäftsführer Hermann Holtzhausen in 
Chemnitz, 


Herr Fabrikdirektor Ernst "Reichel in Einsiedel; 
b) Ersatzmänner: 


H 


tT. Herr Peter Sattler in Penig, T. Ersatzmann, 
2, Herr, Robert Müller in Dresden, II. Ersatz- 
mann. 


An unsere Leser! 


i 
KEEN 


Die Abstimmung über die Zukunft Oberschlesiens steht vor der Tür! 
dieses mit germanischem Blute erstritfenen, mit deutschem: Schweiße gedüngten Landes 
würde für uns eine neue nicht nur ideelle sondern auch materielle Einbuße bedeuten, 
‚deren Folgen nur zu leicht zu übersehen sind. — Vor allem würde die deutsche Papier- 
industrie den Verlust. der schlesischen Kohlengruben bitter empfinden in einer Zeif 
unerhörtesier Kohlenknappheit und Kohlenfeuerung, und mehrere deutsche Papier- 
fabriken würden zu Polen geschlagen und den unsichersten Existenzbedingungen ent- 
gegengeführt werden. — Denkt der Not, die uns bevorsteht! Denkt der gefährdeten 
Betriebe! Kargt nicht mit den Spenden für die Abstimmungssache, zu denen ihr von den 
Das Reich darf keinerlei Mittel zur Verfügung 
SEN Die Zukunft des Vaterlandes ist a von privater, von Eurer Opferwilligkeit.: 

x 


‚In der Überzeugung daß keiner in unserem deutschen Leser- 
= kreise, sich seiner nationalen Pflicht entziehen wird, 
wir unsern Lesern, Freunden und Mitarbeitern unsere herzlichen 


Neujahrsgrüße und Neujahrswünsche 


Der. Verlag und die Schriftleitung des 
»Papierfabrikant:« 
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.. Für die ausscheidenden Herren ist Neuwahl vor- 
zunehmen, jedoch ist Wiederwahl zulässig: 
Der Herr 


Vorsitzende schlägt vor, die aus- 
scheidenden Herren wieder zu wählen, was ein- 
stimmig geschieht. 


Zu Punkt 4 bemerkt der Herr Vorsitzende, daß 


mit Ende 1921 sämtliche Vorständsmitglieder und 
ihre Ersatzmänner ausscheiden, nämlich: 
1. Herr Generaldirektor ee Adolf: 


Schinkel in Penig, als Vorsitzender, 


2. Herr Bürovorsteher Klemens Pester in Chem- 
nts, als Kassen- und Schriftführer, 
3..Herr Fabrikdirektor i. R. Heino Castorf in 


Neu-Öberweimar bei. Weimar, als Beisitzer, 
4 Herr Fabrikdirektor Dr. Max Müller in Finken- 
walde, als Beisitzer, i 
5. Herr Fabrikdirektor Hofrat Paul Riecke in 
Kriebstein, als I. Ersatzmann, und l 
6. Fabrikbesitzer Kommerzienrat Ph. Offenheimer 
in Okriftel, als II Ersatzmann. 
Heute sei nun der Vereinsvorstand neu zu 
wählen, und zwar auf A Jahre, jedoch könne auch 
Wiederwahl erfolgen. 


Herr Otto Schönherr schlägt die Wiederwahl 
sämtlicher Herren vor; die Versammlung wählt hier-. 
auf für die Jahre 1922, 1923, 1924 und 1925 ein- 
stimmig durch allgemeinen Zuruf die bisherigen 
Vorstandsmitglieder und Ersatzmänner. 

Sollte ene Zu- oder Neuwahl später im Vor- 
stande eintreten, soll ein Mitglied aus dem Kreise 
der Mitglieder: der „Sterbekasse“ berücksichtigt 
werden. | 

Zu Punkt 5 berichtet der Herr Vorsitzende an 
Hand des gedruckt vorliegenden Berichtes eingehend 


“über den Stand des Studienfonds und der Stipendien- 
verteilung; dic 


Versammlung Tanter- 


nimmt mit 
esse davon Kenntnis. 
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Der Herr Vorsitzende unterlaßt nicht, auch an: 


dieser Stelle allen Stiftern und Gebern herzlichsten 
Dank. auszusprechen für die reichliche Unter- 


stützung, die dem Studienfonds' durch die Ueber- 


lassung der namhaften Beträge zuteil wurde, und 
gibt der Hoffnung Ausdruck, daß weitere Stiftungen 
und Geschenke eingehen mögen zum weiteren Aus- 
bau und zur Vervollständigung der Stiftung. 


Punkt’ 6. Der Herr Vorsitzende teilt unter Hin- ` 
weis auf $ 6 Absatz 2 der ministeriell genehmigten 


Satzung des Studienfonds mit; daß: heute, nachdem 
die; übrigen ` Vorstandsmitglieder bereits - gewählt 
worden seien (die Namen derselben werden bekannt 


` gegeben) ein Vorstandsmitglied des Hilfsvereins in 


den Stiftungsvorstand (Kuratorium) des Studien- 
fonds von der Versammlung gewählt werden müsse, 
und zwar auf die Jahre 1921 und 1922. 

Mon seiten des Herrn Hermann Holtzhausen 


wird zu diesem Posten Herr Fabrikdirektor i. R. 


Heino Castorf in Neu-Oberweimar vorgeschlagen, 
und die Versammlung wählt hierauf einstmmig durch 


Zuruf vorgenannten Herrn zum Mitglied des Stif- 
` tungs-Vorstandes des Studienfonds, 


Diejenigen in .der Versammlung anwesenden 
Herren, auf welche eine Wahl gefallen ist, 


auf Befragen die Wahl an, während die übrigen 


Herren auf schriftlichem Wege um, die Annahme 


der Wahl gebeten werden sollen. 

Zu Punkt 7. Mitglied Herr Leibnitz regt an, 
die Erhöhung. der Sterbeklassen nebst ‚Beiträgen. in 
die Wege zu leiten, was der Vorstand zusagt, ebenso 
soll auf Antrag des Herrn Schinkel jun. cine kurze 
Werbeschrift verfaßt und versandt wer den. 


sammlung 
zügliche Führung /des Vereins. 

Sonst wird das Wort weiter nicht begehrt. Der 
Herr Vorsitzende schließt die Versammlung um 


A Uhr 15 Minuten. 


Hierüber ist diese Niederschrift abgefaßt, vor- 
gelesen, vom Vorsitzenden, dem Niederschrifts- 
führer und zwei Mitgliedern unterschrieben worden. 


gez. A. Schinkel, gez. Klemens Pester, 
Vorsitzender.  Niederschriftsführer. 
gez, Ernst Großöhmingen, Mitglied: 


gez. Wilh. Leibnitz, Mitglied. 


Erweiterte Einfuhrfreiheit für Altpapier. 


.Am 10. Dez. 1920 ist eine Bekanntmachung des 
Reichswirtschaftsministers zur Veröffentlichung ge- 
langt, durch die nunmehr die Einfuhr sämtlicher 
673a des Statistischen Warenver- 


verarbeitung], beschriebenes und bedrucktes Papier 
als Altpapier [Makulatur], Papier, Pappe, 


bar) freigegeben wird. Bisher war dies nur bei be- 


schriebenem und bedrucktem Papier als Altpapier. 
(Makulatur) geschehen. 


Entscheidungen des Tarifamts der. Deutschen Papier-, 


. Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie. 
(Sitzung vom 17. Dezember i920.) 


ı. Antrag des Fabrikarbeiterverbandes Düssel- ` 


dorf, die Firma Tönnesmann & Vogel zu ver- 
urteilen, der Arbeiterschaft den Lohn. bis zum 
Zeitpunkt der verspäteten Wiederaufnahme des Be 


=- .triebes zu zahlen. 


Aber 


ehmen- 
a .. Frage der Zuständigkeit, d h. 


Schließ- gehalten ist. 


lich dankt. Herr Otto Schönherr naniens. der Ver-. 
dem Herrn Vorsitzenden für die vor- 


Düsseldorf 


‚Papier- , 
und Pappwaren, lediglich zum Einstampfen verwend- 


Die Parteien schließen folgenden "Vergleich: 
„Die Firma erklärt sich bereit, der Arbeiter- 
schaft, die an dem fraglichen Tage zur Belegschaft 


gehörte, zu: dem tarifmäßigen derzeitigen Stunden- 


lohn an einem Tage der kommenden Woche einen 


Aufschlag von 50 Proz. auszuzahlen.“ 

2. Protesterhebung des Fabrikarbeiterverbandes 
Düsseldorf gegen die Praxis des Schiedsausschusses 
Westfalen und Antrag des Fabrikarbeiterverbandes 


‘Düsseldorf auf Aufhebung des Schiedsspruches. des 


Schiedsausschusses der Gruppe Westfalen, vom 1. De- 
zember d. J. betreffend Entscheidung über die Orts- 


" klassenzugehörigkeit. 


a) der Firma Vorster & es ee Delstern, ` 
b) , S Gebr. Pohlmann, Wrexen, 

E, „ "Gebr. Mosheim, Wrexen. 

Das Tarifamt fällte folgenden Spruch: 


„Der Schiedsspruch des Schiedsausschusses der : 
Gruppe Westfalen vom I. 


Dezember d J. wird auf- 


gehoben. Die Voraussetzungen des 8 14 des, Ge- 


samtarbeitsvertrages vom 22. Juli 1920 für die An- 


rufung des Schiedsausschusses sund nicht erfüllt. 
auch sachlich ‘kann der 
Schiedsausschusses nicht. beigetreten werden. 
findens über enen Antrag ist scharf zu trennen von 
der sachlichen Begründetheit eines, Antrags. Zu- 


ständig sind die tarıflichen Schlichtungsstellen für 


alle aus dem Arbeitsverhältnis- irgendwie entsprin- 


sofern das im $ 14: des Ge- 
vorgesehene Verfahren ein- 


genden Streitigkeiten, : 
samtarbeitsvertrages 


Zu der sachlichen Seite des Antrags äuf Ver- 


H 


Entscheidung des . 
Die | 
des formellen Be-, 


setzung von Firmen in eine höhere Ortsklasse wäh- 


rend der Laufzeit eines Tarifvertrages nimmt. das 
Tarifamt _ auf den letzten Absatz des 
spruches vom ı. Oktober d J. in Sachen Fabrik- 
arbeiterverband ` Breslau gegen Gruppe Schlesien 
Bezug. 

Im übrigen ed der E edssasac hak der T 
Westfalen ersucht, sich die im Gesamtarbeitsvertrag 
vorgeschene Bezeichnung beizulegen.“ 

3. - Einspruch des Fabrikarbeiterverbandes 
gegen die Entscheidung des Schieds- 


ausschusses Westfalen, betreffend Zahlung von 


 Schichtlöhnen beim. Urlaub seitens a Papierfabrik 
"Kabel. l 


Ein Schiedsspruch kam wegen _ Stimmengleich- 
heit nicht zustande.. 
A. Einspruch des, 


Bayer n, betr effend Ortsklassenzugehör igkeit 


"ai der Firma Steinbeis & Consorten, Bruckmühl, 

b) D 323 
kation, Werk Redenfelden. . 

Das Tarifamt fällte folgende Entscheidung: Bag 

„Auf Grund des von den Parteien beigebrachten; 


zum Teil sich widersprechenden, wenn auch amt- ` 
lichen Materials war ‘das Tarifamt nicht’ in der Lage, 


sich ein klares Bild davon zu machen, ob der An- 
trag der Arbeiterschaft 'auf Versetzung. in eine 
höhere Ortsklasse von Redenfelden und Bruckmühl 
gerechtfertigt erscheint oder nicht. 


Es wird . daher 
bänden empfohlen, nochmals in paritätischer Ver- 
handlung das gesamte Material, das ‚gegebenenfalls 
von den Beteiligten - zu erweitern wäre, durch- 


x 


A.-G. für Zellstoff- und Papierfabri- 


Schieds- . 


E l 
München gegen den Spruch des Schiedsausschusses, 


den beiderseitigen Bezirksver- 
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 zuprüfen, ` um Seen vielleicht zu einer beide "Teile i 


befriedigenden Lösung. der Streitfrage zu kommen. 


Die 'beiderseitigen Herren Vorsitzenden des Tarif- ` 


. amts sind bereit, falls die Beteiligten es wünschen, 
an diesen Verhandlungen mit beratender Stimme teil- 
a zunehmen.“ g 


Kurse von Aktien der Papier: Pappen- und Zeilstoft- l 


Industrie ` 


“mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, 
Schillerstr. :21 


Hannover, 


Den 30. Dezember 


1920, 
es A ame “ Kurse 
28 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin gr 
23 Alteld-Gronau Papierfabrik 650 
60 Ammendorfer Papierfabrik.. 1050 
o — Arnsdorfer Papierfabrik. . . ... 80° 
‚25 Aschaffenburger . Papierfabrik . . . 530 
Io ` Chromo . 25044 
15 Cröllwitzer Papierfabrik 400 
o Karl Ernst & Co. NEE dee 
0:3 Fabrik phot. Papiere, Kurz. .' ... 219 
25, Feldmühle Zellulosefabrik 409 
20°- Hasseröder Papierfabrik . ee BO 
ao Kari vz dat wë a 
15 ee EE e 
D Kostheim Zellulose . 377 
15 leykam-Josefsthal Papier ... < 2.0 — 
o Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 257 
22 Peniger Patentpapierfabrik . 385 
30 Preßspanfabrik EE E SCH , -530 
18  Reisholz Papier . . . . 4104 
25.  Schles, Zellstoff- und Papierfabrik 3575 
o  Simoniussche Zeil-Fabrıken . . . 305 
15 -. Varziner Papierfabrik | 551 
‚20 : Verein. Bautzener Papierf. , 454 
8 Ver Fabr. Phot. Pap.. . . 271 
‚0 Ver, Fabr. Phot. Pap. Genußsch. e 
15 Ver, Strohstoffabrik . . . 2 
14 Weißenborn, Papierfabrik '. . . . 430 
12 Wintersche Papierfabriken De. 320 
20 Zellstoffverein BI a ee O 
Das Ausland 
Grasverarbeitende Papierfabrik. N 


l D "Die erste Fabrik: in: Argentinien’ für: Her stellung 
von Papiermasse sollte nach „Paper Trade Journal“, 
N New York, vom 25. November 1920, ihren. Betrieb 
während des ‚Monats September aufnehmen. : Dic 
Fabrik, de bei Barranqueras im Territorium. Chaco 
am Parana liegt, verarbeitet als Rohmaterial. eine Art 
‚Sumpfgras, das „Paja brava“ heißt. Dies Gras wächst 
während des ganzen Jahres und ist in den sumpfigen 
Gegenden überreichlich vorhanden, Augenblicklich 
ist, die Fabrik so eingerichtet, daß sie nur Papier- 
=< masse in Bogen und Strohpappe für Schachteln her- 
stellt. ‚Sie kann täglich drei Tonnen Strohpappe 
liefern. Der Bau der Fabrik wurde vor mehr als 
zwei Jahren während des Krieges begonnen. 
Eigentümer sind. Deutsch-Argentinier. ‘Die Einrich- 
tung, besteht aus erneuerten alten Maschinen und 
einigen Maschinen, die im Lande gebaut wurden. Es 
ist, beabsichtigt, die Einrichtung’ später zu ver- 
größern, um eine bessere Qualität von Papiermasse 
herzustellen 
reichen. Be GES 


: die Papierindustrie“ 


..dient, 


Die ` 


und ene größere Produktion zu er- 
sr rr Export hat in der’ 
Zi Een ! 


Die österreichische. Rotationsdruckpapierindustrie 
im Jahre 1920, 


Die Erzeugung von Rotationsdruckpapier ` im 
Jahre 1920 war nach dem Wiener „Zentralblatt für 
in deù- ersten Monaten, insbe- 
sondere wegen Kohlenmangels, gering, hat sich aber 
im Sommer wesentlich gebessert, weil ein großer Teil 
der Papierfabriken. durch Ankauf ausländischer Kohle 


“und durch Verwendung von Brennholz zur Anfeue- 


rung ihre ‚Betriebe ziemlich im Gang erhalten 
konnten. Erst im Herbste und speziell im letzten 
Monate des: Jahres ist die Produktion durch Aus- 
bleiben der ` amtlichen und der- ausländischen 
Kohle sowie wegen Holzstoff- und EENS 
wesentlich zurückgegangen. 

Die amtliche Verteilungsstelle ` des. Bänden: 
ministeriums für Handel und Gewerbe, Industrie und 
Bauten konnte im Sommer Vorräte sammeln, die ın 
den Wintermonaten gute Dienste leisteten, so daß 
‚die Zeitungen ım Inlande ununterbrochen erschicnen 7 
sind., 

’ Die wesentlichen Steigerungen im allgemeinen, 
die schon allein durch die Entwertung der Krone 
aber auch dorch die enorme: Erhöhung der Arbeiter- 
löhne und der Gehälter der Angestellten .hervor-: 
gerufen wurden, erforderten auch eine stufenweise 
Erhöhung des Zeitungspapierpreises. 

l Da jedoch die Zeitungen, welche ebenfalls mit 
sehr hohen Regien zu rechnen hatten, die Verschleiß- ' 
und Abonnementspreise nicht in dem Maße erhöhen 
konnten, wie dies die gestiegenen Papierpreise" und 
ihre eigenen Regien erforderten, bedurfte es neuer- 
licher Preisopfer seitens der Papierfabriken, um eine 
Einigung mit den Zeitungsunternehmern zu erzielen., 
Dabei mußten‘ Auswege gesucht werden, um die 
große Differenz zwischen dem möglichen: Papier- 
preise, "welchen die Zeitungen bezahlen können, und: 
jenem“ Preise, welchen die Papierfabrikanten ver- 
langen mußten, auszugleichen. _ 

Die staatliche Subvention könnte durch Ein- 
führung einer allgemeinen Exportabgabe für Papiere 
wesentlich erhöht werden. Dies genügte jedoch 
nicht, sondern der Papierfabriksverband mußte sich 
"bereit erklären, auch noch eine Exportabgabe an 
die Zeitungen zu leisten,. wofür demselben das Mono- 
pol des Exportes von Rotationsdruckpapier behörd- 
licherseits übertragen wurde. Die Exportpreise für 
Zeitungsdruckpapier waren durch. die -verschiedenen 
Kursnotierungen’ stets großen Schwankungen unter- 


=- worfen und für jedes Exportland verschieden. Durch 


die Monopolstellung ist jedoch auch dem Staate ge- 
da. dadurch die Inlandkonkurrenz ausge- 
schlossen und jeweilig die besten. EE er- 
zielt werden konnten. 

Der Verband hatte lediglich mit der Techechä: 
slowakei und Deutschland, in welchen beiden Län- 
dern ebenfalls das Monopol auf Zeitungsdruckpapier 
eingeführt ist, zu rechnen, die jedoch infolge des. 
Tiefstandes unserer Krone noch nicht wesentlich. 
unsere Preisnotierungen beeinflussen konnten. 


Trotzdem nun der Rotationsdruckpäpierpreis für 
das Inland ein derart 'niedriger ist, daß selbst der 
Wert von bedrucktem Makulaturpapier ein höherer 
ist als der Inlandpreis, gehen die Auflagen fast sämt- 


` licher Zeitungen zurück, was auf die allgemeine Lage 


und Teuerung zurückzuführen ist, 
‘Die Nachfrage auf Zeitungsdruckpapier für den 
letzten Zeit bedeutend zuge- 


d 
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nommen, doch ist die Befriedigung schon mit Rück- 
sicht auf die beschränkte Erzeugung nur zum Teile 
inöglich, wobei zu betonen ist, daß der Papierfabriks- 
verband den Export im Einvernehmen mit dem 
Bundesministerium für Handel nach jenen Ländern 
durchführt, von welchen Kompensationen, haupt- 
sächlich in Lebensmitteln, für den Staat zu gewär- 
tigen sind. 

Es sind Anzeichen vorhanden, daß sich im Monat 


Januar die Erzeugung und Lieferungen bessern 
werden. 
MARKT-BERICHTE 
Westdeutschland. 
Sonderbericht. 
Der Papiermarkt in Rheinland und Westfalen 
leidet bereits seit längerer Zeit an einer gewissen 
"Weberfüllung. Die Papierfabriken sind nicht zu- 


Sind Ihnen meine erfitlaffigen 
Wapiermeffer 
Duerjchneidemejler 
Seller Jirfelmejjer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


| Cari Stamm, Remscheid-Hasten. | 


friedenstellend’ beschäftigt, weil seit 
sich sowohl im Inlands- wie insbesondere im Auslands- 
geschäft eine sroße Zurückhaltung herausgebildet 
hat, die ihre Ursache in sehr großen und preiswerten 
Angeboten skandinavischer Papierfabriken in Hol- 
land, Belgien und Frankreich hat, so daß über- 
raschenderweise von dorther Holzpapiere bis nach 
der Schweiz fluten, und’ zwar in solcher Menge, daß 
dieses Land, das bisher große Mengen holzhaltiger 
satinierter und maschinenglatter Druckpapiere aus 
Süddeutschland. und Rheinland-Westfalen bezog, 
nichts mehr aufnımmt, sondern zum Schutze seiner 
heimischen Papierfabriken einen Einfuhrzoll auf 
Papier beschließen will und vorübergehend eine Ein- 
fuhrsperre für eine ganze Reihe von Erzeugnissen 
der deutschen Papierindustrie erlassen hat, die sich 
besonders auf holzhaltiges Zeitungsdruck-, aber auch 
auf sonstiges Druck-, Schreib-, Post-, Durchschlag- 
und Zeichnungspapier sowie Packpapiere aller Art. 
insbesondere Zellulosepapiere, Kartons und auch 
Pappen beziehen.. Obwohl der Verband der 
schweizerischer Papierfabrikanten mit Wirkung vom 


Schopper Festiokeitsprüfer 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

Lichterfelde, geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


asian Dickenmesser, Veraschungsapparale, . 
Präzisions-, Papier- und 
Pappenwagen 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 


Louis Schopper 


Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 
Fabrik für Materialprüiungs- 


maschinen,wisseuschafitliche 
und technische Apparate. 


längerer Zeit 


- Grosse Kohlen- Ersparnisse 


selbst bei m odernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für Ree 


‚Mit, kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund 20 ;ähr, Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN * LEIPZIG 41 UND WIEN" 
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1s, November 1920 mehrere unter seiner Kontrolle 
stehende und besonders ungünstig. arbeitende Papier- 
fabriken stillgelegt und die Preise für Papier um 
30 Proz. herabgesetzt hat, wurden von den fran- 
 zösischen Großhändlern und teilweise von west- 
deutschen Papierfabriken diese Preise immer noch 
so erheblich unterboten, daß sogleich die schweize- 
rischen Zeitungen init allen ihnen zu Gebote stehen- 
den Mitteln gegen den Plan ankämpften, durch Ein- 
fuhrzölle die Papierindustrie zu schützen, die wäh- 
rend der Kriegs- und dann folgenden Friedenswirt- 
schaft jede Gelegenheit wahrgenommen hätte, um die 
‚Preise für Papier rücksichtslos in die Höhe zu 
treiben, und die trotz der um 30 Proz. gesenkten 
“ Preise immer noch um 20—25. Proz. teurer sei, als 
die Papierverbraucher aus dem Auslande kaufen 
könnten, da besonders kurz vor der Sperrung der 
Grenzen gegen Deutschland aus Westdeutschland 
sehr billige Angebote in allen jetzt von der Einfuhr- 
sperre getroffenen Papieren, Kartons und Pappen 
vorgelegen haben; es wird gehofft, daß sich die Ver- 
handlungen zwischen den Bundesbehörden in, der 
Schweiz und dem Reichskommissar für Aus- und 
Einfuhrbewilligungen in Berlin so gestalten werden, 
-daß die einstweilige -Einfuhrsperr& für deutsche Pa- 
piere, Kartons und: Pappen in allernächster Zeit 
bereits aufgehoben werden kann, um allein hier- 
durch die schweizerischen Papierfabriken zu wei- 
teren Preisabschlägen zu zwingen. Trotz ceinst- 
wejliger Sperrung der Grenzen hat die schweize- 
rische Papierindustrie eine völlige Absatzstockung 
zu verzeichnen, da die Verbraucher derart im Ein- 
kauf zurückhalten, daß es höchstwahrscheinlich zu 
weiteren Preissenkungen kommen wird. In Tr ank- 
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reich liegen die Verhältnisse fast noch ärger als in 
der Schweiz; auch hier haben die skandinavischen 
Papiereinfuhren nicht nur eine Senkung der Preise 
um zunächst 25 Proz. herbeigeführt, sondern, die 
Schließung der „Papeteries de ’Ouest“ in Chan- 
tenay, der „Papcteries Darblay“ in Essones, der 
„Papeteries de la Seine" in Nanterre und „Matussiere 
ct Forest“ in Modane veranlaßt, weil deren Erzeug- 
nisse nicht mehr vom Markt aufgenommen werden 
konnten. Die Hoffnungen der französischen Papier- 
fabrikanten, daß die Engländer in den Markt der 
l'ertigpapiere eingreifen und eine beschleunigte Ab- 
nahme der Vorräte herbeiführen würden, hat sch 
nicht erfüllt; im Gegenteil, es liegen sowohl von 
englischer wie insbesondere von belgischer Seite für 
geringwertige Holz- und insbesondere für Pack- 
papiere dringliche und so umfassende Angebote’ vor, 
daß man sowohl in den Kreisen der Fabrikanten wie 
denen der Großhändler nicht mehr damit rechnet, die 
Preise auf dem gegenwärtigen Stande zu halten. 'Dies 
wird unter keinen Umständen der Fall sein, wenn der 
Satz der Wechselkurse Holland gegenüber noch gün- 
stiger wird, denn dann werden aus Holland ganz 
gewaltige l Mengen Holz- und Zellulosepapiere nach 
Frankreich flüten und die Preise empfindlich in Mit- 
leidenschaft ziehen. Es ist fraglos, daß diese Ver- 


fassung der umliegenden Märkte auf die Gesamt- . 


verhältnisse der westdeutschen Papier- und Pappen- 
industrie zurückwirken muß, obwohl sich bisher für 
sie keine Möglichkeit ergeben hat, die Selbstkosten 
herabzudrücken. Es mangelt an Kohlen, an aus- 
reichenden Betriebswässern, an Papierholz, an Holz- 
schliff und an Zellulose; besonders der Mangel in dem 
letzteren Halbstoff wird sehr empfindlich gefühlt, 


Am 27. Denie: 1920 edel im 82. Fa ahre in SE 
Herr Geh. Kommerzienrat Dr. ing. h. c. 


OTTO VON STEINBEIS 


‚der Seniorchef unserer Firma 


f 


STEINBEIS DCONSORTEN, PAPIERFABRIK BRUCKMÜHL 
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und der Markt in. starkzellstoffhaltigen Pack- 
papieren und in dem vom Auslande so lebhaft be- 
gehrten fettdichten Papieren leidet darunter. Ueber- 
haupt schien es, als ob der weite Markt ın holz- 
schlifffreien ‚Druck-, Post- und Schreibpapieren eine 
leichte Besserung aufweisen konnte; 
vielen Besonderheiten fester, zu denen vornehmlich 
Maschinenschreib- und leichte dünne Druckpapiere 
gehörten, die für 
stark gefragt waren. Der Feinpapiermarkt liegt ab- 
wartend und dennoch fest, besonders in Chromo- 
und Autotypie- sowie Kunstdruckpapier. 


VERMISCHTES 


t 


Deutsche Geschäftsnachrichten. ` | 


Berlin. Iroxyl Holzstoffverwertung Gesellschaft 
mit beschränkter Haftung. Nach dem Beschluß vom 
26. November 1920 ist der Gegenstand des Unter- 
nehmens nicht mehr auf Geschäfte und Unterneh- 
mungen nur im: Inlande beschränkt. Der Ingenieur 
Bohumil Jirotka ist nicht mehr Geschäftsführer. Der 
Patentanwalt Dr. Fritz Quade in Berlin-Lichterfelde 
ist zum Geschäftsführer bestellt. 

Hanau. Neu eingetragen wurde die Cellulose- 
Fabrik Alzenau, Gm b. H. Der. Gesellschaftsver- 
trag ist am 21.: Mai 1920 abgeschlossen worden. 
Gegenstand des Unternehmens ist die Pachtung und 
der Betrieb der Zellulosefabrik der Firma Wilhelm 
Fues & Co. in Hanau. iDie Gesellschaft ist befugt, 
alle Geschäfte abzuschließen, welche mittelbar oder 


unmittelbar dieses Unternehmen zu fördern geeignet. 


sind, 

Heidenau. Der Bericht über die Generalver- 
sammlung der Hasseröder Papier-Fabrik in Heft 51, 
S. 994, enthält eine Ungenauigkeit, 
mitgeteilt, daß von dem Reingewinn, der aus der 
Verwertung der nicht zum Angebot.an die Aktionäre 
kommenden jungen Aktien erzielt wird, der Gesell- 
schaft nur die Hälfte zufällt. Der Sitz des Unter- 
nehmens ist natürlich Heidenau. 


Kirchheim. Unter der Firma Otto Ficker, Ak- ` 


tiengesellschaft, wurde in den Räumen der Diskonto- 
gesellschaft, Filiale Stuttgart, eine Aktiengesellschaft 
. mit einem Aktienkapital- von 5 Millionen Mark ge- 
gründet. Sie wird die Papiergroßhandlung und Fa- 
brik von Briefhüllen und Papierausstattungen weiter- 
führen, die bisher unter der Firma Otto Ficker in 
Kircheim u. T. von Kommerzienrat Otto Ficker und 
Eugen Ficker in offener Handelsgesellschaft ` be- 
trieben worden ist. 

Priebus. Papierfabrik Priebus Gam bone DE 
'rektor Walter Partzsch ist als Geschäftsführer aus- 
geschieden und an seiner Stelle Carl Gräßle als 
alleiniger Geschäftsführer gewählt worden. 

Remscheid, Die Firma W. Ferd. Klingelnberg 
Söhne, Präzisions - Maschinenmesserfabrik in Rem- 
scheid, hat einem weiteren Mitarbeiter, Herrn Kaäuf- 
mann Kurt Kümmel, die Prokura für ihre Zentrale 
in: Remscheid anvertraut. Das Unternehmen hat 
kürzlich zwei. weitere Niederlassungen begründet, 
nämlich eine in’Ober-Aegeri in der Schweiz. die dem 
‚langjährigen Mitarbeiter, Herrn Prokurist Heinrich 
Lins, unterstellt worden ist, und eine zweite in 
Köln a. Rhein, die unter Leitung des Herrn Hugo 
Johann, Köln a. Rhein, Maternusstr. 5, sich be- 
findet. ; 


‚Ausländische Geschäftsnachrichten, 


Zürich. Durch öffentliche -Urkunde vom 3. De- 
zeinber 1920 ist unter dem Namen ‚Stiftung der Pa- 


er tendierte in ` 


Illustrations- und Katalogdruck - 


Es wird uns ` 


Pr 
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Neue Dauerstahl- 
Beschneide.-. 
Maschinenmesser 


REENEN EEN ` 


in noch bester Se Qualität 
| a l S 
Verbreiterung 

abgenutzter Beschnside-Maschinenmesser ` 


nach eigenem bewährten Verfahren 


(Das heisst: Alte einzusendende, in der Maschine zu niedrig 
gewordene Messer auf die Höhe resp. Breite neuer Messer 
bringen, Danach ersetzen dieselben, auch an Gebrauchs- f 

dauer, neue Messer) 


Preise 


50 bis 6o Prozent niedriger als neue Messe 


Gutachten 


Braunschweig, den 13. 4, IQII. 


.. . „daß wir. Ihnen binnen Kürzem 2 weitere Messer zum 
Verbreitern zusenden werden. Die ersten sind vorzüglich 
verbreitert und arbeitet die Buchbinderei bereits wieder 
4 Monate mit denselben. .- . ONE 


 Hochachtungsvoll 
Friedrich Vieweg & Sohn. t 


Schleifen 


und Schärfen stumpfer Maschinen-, Kreis- iind 
Teilermesser, Stanzmesser, Schnitte und Per- 
EE nach eigenem bewährten Verfahren 


Wir berechnen kein Rollgeld, Prospekte kostenlos. 
Adresse für Fracht- und Eilgüter: 


LEIPZIG / BAYER. BAHNHOF 


Telegr.-Adresse: Föllner stahl / Fernruf: Leipzig 12 rg 


k g i i 


GE 4 ` 
EE T u 0 


=. TOIINEF 
Kommanditgesellschaft eg 


Elisenstr. 13 LEIPZIG Elisenstr.13. 


Maschinenmesserfabrik und Schleiferei 
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pierfabrik ‘a. d Sihl für Personalfürsorge, mit 
Sitz in Zürich und mit Wirkung ab ı. Januar 1921 


eine Stiftung errichtet worden. Durch Beschluß des 

Stiftungsvorstandes kann der Sitz an einen anderen 
Ort verlegt werden. 
für die Angestellten, die Arbeiter und Arbeiterinnen 
der Fabrik oder ihres Riechtsnachfolgers, sofern 
nicht eine gesctzliche Verpflichtung hierzu besteht. 
Ueber die Voraussetzungen, den Umfang, sowie über 
die Art der lürsorgeleistungen werden von der 
Stifterin Reglemente erlassen, welche vom Verwal- 
tungsrate der Fabrik unter Wahrung des Stiftungs- 
zweckes jederzeit abgeändert oder erweitert werden 
können. 
aus 3 bis 5 vom Verwaltungsrat der Fabrik bezeich- 
neten Mitgliedern. ‘Der Vorstand konstituiert sich 
selbst und bezeichnet aus seiner Mitte diejenigen Mit- 
glieder, welche für die Stiftung die rechtsverbind- 
liche Unterschrift führen; er setzt auch die Art und 
Form der Zeichnung fest. Präsident und Vizepräsi- 
dent führen Einzel-Unterschrift. Präsident ist: Hans 
Müller- Ingenieur, von Schaffhausen, in 


Zürich 2, und Vizepräsident: Hans won: Schulthess, 
Bankdirektor, von Zürich, in Zürich 2. ` Geschäfts- 
lokal: Gießhübelstr. 15, Zürich 3. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Unfall. Ein folgenschweres Unglück ereignete 
sich in der Papierfabrik Mühldorf in Glatz. Der 
Werkmeister Schiedeck wurde beim Reparieren der 
elektrischen -Leitung ı vom "elektrischen Strom auf 
der Stelle getötet. 


Nahtlos geschweihßter 
_Welenpanzerichlauch 


déi Legd 
ui In, d 


Benzin, Spiritus, 


É Petroleum, Laugen, i 
aA Dampf. Wasser. Preßluft 3 
R Hochdruck 


von mehreren IOOAmMm. ` 
USW. 


D.R.P. 


E ue b 6 
TEA Kn, | | 


ZWICKAUER METALLSCHLAUCHFABRIK 
Zwickau‘, 


Deniernaschnenmener 
Querschneidemesser aller Art 


Drahfanschrift: Cloufh Remscheid. 


Stiftungszweck ist die Fürsorge 


Stiftungsorgan ist ein Vorstand, bestehend: 


(scher Weise unterrichtet werden. 
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Jubiläum. Seinen 70. Geburtstag beging in aller 
Frische Herr Adolf Wohlgemuth, Inhaber der Pa- 
piermanufaktur Zweibrücken. 


Ein internationales Zentralpatentamt. In Paris 
ist nach dem „Deutschen Außenhandel“ der zwischen 
verschiedenen alliierten Staaten abgeschlossene Ver- 
trag über die Errichtung eines internationalen Zen- 
tralpatentamtes ın Brüssel unterzeichnet worden. 
Dieses Zentralpatentamt soll ein Organ für die Zen- 
tralisierung der Patentangelegenheiten in gesetz- 
geberischer wie in technischer Hinsicht werden und 
mit der Registrierung und der Erledigung der Pa- 
tentgesuche betraut sein. Den Erfindern sollen, ob- 
wohl das Abkommen kein internationales Patent 
schafft, zur Vereinfachung der Formalitäten und 
Verminderung der Kosten wesentliche Vorteile ge- 
boten, und auf der anderen Seite sollen sie über den 
Wert der Erfindungen in zuverlässiger und unpartei- 
Jedenfalls ist es 
ausgeschlossen, daß diese Idee der Entente praktisch 
für das Erfindungswesen Bedeutung erhält, wenn 
nicht ein so wichtiges Erfinderland wie Deutsch- 
land sich daran beteiligt. 


Rußlands wirtschaftlicher Zusammenbruch. Die 
Papierbereitung ist im September 1920 um 25 000 Pud 
gegen den vorhergehenden Monat zurückgegangen. 


Reichswirtschaftsstele für Kunstseide und 
Stapelfaser. Unter dieser Bezeichnung ist ein pari- 
tätıscher Selbstverwaltungskörper in der Textil- 
industrie gegründet worden, der die Aufhebung der 
Bewirtschaftung von Kunstseide beschlossen hat, da 
der heimische Bedarf durch eigene Erzeugung ge- 
deckt werden kann. Durch Bekanntgabe der Pro- 
duktion und des Absatzes sowie der Preise und 
Lieferungsbedingungen soll eine Kontrolle der Preis- 
‚entwicklung stattfinden, 


em DAM PFTROCKNER ER 


Große Kohlen- und Dampf- Ersparnisse!. 


Trockener Dampf 


SE 8 - -zum Überhitzer und zur Maschine 
Kein Durchbrennen der Überhitzer. 
Der Apparat befreit den Kessel 
dampf von den miíkroskopísch kleinen 
=== Schlamm- Staubbei- 
mengungen und erzeugt 


Bü ahris ng Akt- Ges, einenyöllig reinen trockenen 


Maschinenfabrik, rng A Kesselschmiede, 
Landsberg Bez.Halle. 


schlamm- ud staubfreien 
Dampf ohne Druckverlust 


plan geschliffen | 


gewährleisten grösst- 


möglichste Genauigkeit! 


J. CLOUTH Maschinenmessertabrik REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 


E e e ET 
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Zu dem Werke 


Technik und. 


Praxis der Papierfabrikation ` 
Dr ee a 


* Vollständiges Lehr- und. noa der gesamten Papier. 
und Zellstoff-Fabrikation 


Band an 


Die Roh- und Halbstoffe 
der Papierfabrikafion mit Ausnahme des 
É Holzzellstoffs 


Im Verein l 
mit mehreren Technikern und Fachgelehrten bearbeitet von 


J.P.Korschilgen u E L. Selleger 


erschien soeben Titel und Inhaltsverzeichnis, das wir unseren 
| | Lesern zur Ergänzung der vor dem. Kriege gelieferten Bogen géi 
A dieses Werkes kostenlos auf Verlangen abgeben. Der erste 
Band schliebt mit Seite 454 (Lief. 57) ab, die weiteren Lieferungen 
58 bis 65 möge man vernichten, da ihr Inhalt in vollständiger 
Neubearbeitung mit dem zweiten Band erscheinen wird. © 
Etwa fehlende Lieferungen 1 bis 57 des Werkes stellen. wir, SO- 
weit vorhänden, zum Preise von Mk. 1.-- je Lieferung zur 
Verfügung. Wir bitten däher, sofort die. vorhandenen Lieferungen 
darauf durchzusehen. Der erste Band kostet vollständig in 
Halbleinen gebunden Mk. 65.—, Porto und Verpackung Mk. 2.50 
* SP | Oma: ab Ä o R.. 
u Ein. zweiter und dritter Band werden voraussichtlich noch in diesem - 
a De en erscheinen und das Werk abschließen. - Nähere 
| SP . Mitteilungen hierüber werden in unserer | 
Zeitschrift erfolgen. - 


d 


2 Otto Elsner Verlagsgesellschaft m: b. H., Berlin, Oranienstrabe 140-142 | 
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Kleine Mitteilungen. 


Asore aus deutschen ge- 


werblichen. Schutzrechten, die: 


während des Krieges in Feindes- 
land auf Grund von Kriegsmaß- 
nahmen benutzt worden sind, 
werden zweckmäßigerweise mit 
möglichster Beschleunigung fest- 
gestellt und zur Schadenerstat- 
tung beim Reichsausgleichsamt 
Berlin W, Wilhelmstraße 94/96, 
angemeldet. Benutzung beson- 
derer Formulare ist nicht erfor- 
derlich. 

Die Frage, ob diese Ansprüche 
dem Ausgleichsverfahren unter- 
liegen, ist zwar nach dem Frie- 
densvertrage nicht klar und steht 


gegenwärtig noch zur diplomati- 


- schen Verhandlung, doch werden 


die Interessenten gut daran tun,- 


. für alle Fälle wie erwähnt Vor- 
sorge zu treffen. 

Die Angaben über Grund 
und Betrag der Forderung sind 
dabei so genau und so gut zu 
machen, wie es — angesichts der 
häufig fehlenden näheren Kennt- 


nis über die feindlichen Eingriffe- 


— möglich ist. Unklarheiten über 
die Person des Anmelders, das bc- 
troffene Schutzrecht und das be- 
teiligte Land sind zu vermeiden. 


Die Beteiligung des Auslandes 
an der Leipziger Messe wächst. 
Während an der Leipziger Früh- 
jakrsmesse 1918 sich nur I22 aus- 
ländische Firmen als Aussteller 
- beteiligten, ist diese Zahl seitdem 
ständig gewachsen und hat be 
der vergangenen Herbstmesse 550 
erreicht, das sind etwa 4 Proz. der 


gesamten Ausstellerschaft. Dem-. 


gegenüber hat die Beteiligung des 
Auslandes an der: Frankfurter 
Messe beständig abgenommen. 
Von den Ausstellern der ersten 
Frankfurter Einfuhrmesse Herbst 
'ıgıg hatten 4% Proz. ihren Sitz 
außerhalb der  Reichsgrenzen. 
Dieser Prozentsatz ist seidem 
ständig gefallen, und bei der 
3. Internationalen Frankfurter 
Messe machten die ausländischen 
Aussteller nur noch ı% Proz. der 
Gesamtzahl aus. An der Deut- 
schen Ostmesse in Königsberg 


nahmen bei rund 1600 Ausstellern : 


31 Ausländer teil, von denen über 
die Hälfte aus ehemals deutschen 
Gebieten stammen (Danzig, Me- 
'melgebiet, Posen). Die Breslauer 
Herbstmesse weist einen einzigen 
ausländischen Aussteller auf — 
aus Wien. 


Adressenänderung der Außen- 
handelsstelle im Auswärtigen 
Amt. Für die" früher als 
“ „Außenhandelsstelle“ bezeichnete 
Arbeitseinheit des Auswärtigen 
‘Amtes ist, da der Name zu Mik- 
verständnissen führte, ınsbeson- 
dere zu Verwechslungen mit den 
Handelskontrollorganen, jetzt die 


| 


t= 


anerkannt einz TA be te Dichtung ti für 


höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf. ve 
Klingerit schützt vor Betriebsflötungen. | 
Exportnäachällen\Weltteilen. 


Rich. Klinger Berlin G.m.b.H. Berlir-Tem 9 elho- 


XKernleder 
Chromleder 
Kamelhaarriemen 
lorlottarriernen 
ördergurte _ 
Jech erartikel 


| Bahnschwellen 


r Neuanschlüsse und Ausbesserung 
der Gleise in eigener Produktion aus bestem 
Kiefernholz hergestellt empfiehlt 


Richard Schmidt 


Berlin-LichterfeldeMommsenstrasse9 
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Benennung „Abteilung ro (Außen- 
handel)“ eingeführt worden. Dem- 
entsprechend lautet die Anschrift: 
„An das Auswärtige Amt, Abtei- 
lung 10 (Außenhandel)“. Die An- 
schriften der dieser Abteilung in 
Hamburg, Bremen, München und 


Nürnberg angeschlossenen Zweig- ‚ 


stellen lautet: „An das Auswärtige 
Amt, Abteilung ro (Außenhandel), 
Zweigstelle Hamburg (Bremen, 
München, Nürnberg)“ 


Zur Beschlagnahme von Werk- 
wohnungen durch die Gemeinde- 
behörden. Auf Grund der vorlie- 
genden Beschwerden über die Be- 
schlagnahme von Werkwohnungen 
durch die Gemeindebehörden auf 
Grund des Gesetzes über Maß- 
nahmen gegen Wohnungsmangel 
hat das Wirtschaftsministerium 
mit dem Ministerium des Innern, 
Landeswohnungsamt, vereinbart, 


daß dieses eine Verordnung erläßt, ` 


die der preußischen Verordnung 
vom I. September dieses Jahres 
inhaltlich gleichkommt. 
Ebensowenig wie die preu- 
Bische Verordnung glaubte aller- 
dings das Ministerium des Innern, 
Landeswohnungsamt, die von ihm 
beabsichtigte Verordnung auch 


auf solche Fälle ausdehnen zu, 


können, in denen schon jetzt 
Werkwohnungen von der Ge- 
meinde für werkfremde Personen 
ın Anspruch genommen worden 
sind. In diesen Fällen werden 
also nach wie vor die -volkswirt- 
schaftlichen Bedürfnisse der Tn- 
dustrie nur im Wege gütlicher 
Vereinbarung mit der betreffenden 
Gemeinde befriedigt werden kön- 
nen. Sollte in Einzelfällen wider 
Erwarten eine solche nicht zu 
erreichen sein, wird Berichterstat- 
tung an das Wirtschaftsministe- 
rıum anheimgegeben, damit dieses 
auch seinerseits dafür einzutreten 
vermag, daß der Wiederaufbau 
unserer Volkswirtschaft und die 
Beschaffung von Arbeitsmöglich- 
keiten für Erwerbslose nicht durch 
wohnungspolitische Maßnahmen 
einzelner Gemeinden beeinträch- 
tigt wird. 


Posteinzugsverfahren im in- 
ternationalen Postscheckverkehr. 
Eine Firma beantragte bei der 
belgischen Postverwaltung die 
Einrichtung eines Postscheck- 
kontos, das ihr schließlich nach 
Beibringung einer Bestätigung der 
Leipziger Handelskammer, ihrer 
notariellen Beglaubigung der Un- 
terschrift des Antragstellers, der 
Beglaubigung der Unterschrift des 
Notars durch das Amtsgericht, 
des Visums des sächsischen Mini- 
steriums, des preußischen Mini- 
steriums und der Deutschen Ge- 
sandtschaft in Brüssel eingerichtet 
worden war, jedoch nicht in dem 
Umfange, wie es den Belgiern und 
auch anderen Ausländern einge- 


liefert 
seit vielen Jahren 
in hervorragender Güte 


Gummi, 
Walzenbezüge 


für Papiermaschinen 


| treibriemen 


f Ja Friedensaus- 
führung, liefert 


Original- Schwarz‘-Schraubenband- 
Reibungs- ` 
kupplung 


für 


Walzen, 
Kalander 


u.lriebwerke 


jeglicher Art 


Anerkannt beste 
Kupplung für 
Momentausrüstung 


W. Schwarz & Co., Maschinenfabr. DOFTMUNG, Betenstr.12P 


Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. d 
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Rohstoffe zur r Papierfabrikatio 


Leim 
Harze 
Zinkweiss 
Zinkoxyd 97-98%% 


ständig am Lager 


Hugo Grimpe, Berlin SO 26 


‚ Dresdener Str.15. Tel: Moritzpl. 4393 u.4304 


OŘ 


H 


Telefon: Norden 4378 — Telegr.: Hallenoele, Berin 
Für Selbsfverbraucher biïlligsí 


Heiz- und Treiböle 
Peche aller Art: 


Vertreter für Provinz und Fristaaf Sachsen Herbert Siebert, Dresden, Elisenstrasse 62 
E 


Talkım (Fedlerweiss) 


aus eigenem Bergbau 


feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen 
Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
waggonweise franko aller Stationen 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 


| G. m. b. H., Graz-Steiermark 
ET EA 


Su Mittweida iS, 
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RK EE dier = 


Kasein 
Kaolin 


Lehmann & Voss 
Hamburg, Bieberhaus 


Tel.-Adr.: Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441,5442u.5222 
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Dia č Shta pumpon 


Hanmehathe Shmee Pr Düsseldorf Pi 
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Mech, ANB E. und OEL 


MANOMETERFABRIK 
MAXSCHUBERT JUN. 


CHEMNITZ 5s, WAISENSTRASSE 3 
| N | 


DD = \ 
Fernsprecher wu @ DS Zu  Telegr,-Adr.: 
1475 A i „Manometer 
LÄLARRRERRREERRRERRR L DM 
MANOME T ER ` 


Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- 
Instrumente, Tachometer, Zähler 


Ausführung von Reparaturen! 


Obertücher (är Uni und markierte Papiere 


Filztücher 


für 


Papier-, Pappen- u. Papierstof- -Fabriken 


Spezialitäten: 
Bekleidung fürKartonmaschinen 


empfehlen 


Konrad Munzinger & Cie., orten ( (Schweiz) 


Baumwolltrockenfilze „ohne Naht“ ` 


}3uəsəğqe Sag Giant “noypnew emd 
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räumt: wird. Nach: einem Be- 


scheide des Brüsseler Postscheck- ' 


amtes steht dem Antragsteller 
das Posteinzugsverfahren nicht 
zur Verfügung, sofern er sich 
nicht einer belgischen Vermittlung 
bedient. Diese Erschwerung des 
international en Geld-Einziehungs- 
dienstes veranlaßte die Kammer, 
dem ZReichspostministerium. eine 
entsprechende Eingabe zu unter- 
breiten, das der , Reichspost- 
minister dem in, Madrid tagenden 
\Veltpostkongreß als Material 
übersandte. 


Australische Sperre l gegen 


geschäftliche Propaganda deut-. 
scher Firmen. Der Grencralpost- |: 


meister des Australischen Bundes 
(Common-Wealth of Australia) 
hat bekannt gemacht, daß er von 
Deutschland: ankommende Kata- 
loge und Reklameschriften nicht 


mehr abliefern wird. — Deutsche: 


‘ Fabrikanten werden daher gut tun, 


wenn sie sich nicht unnütze. 


Kosten. machen wollen, in Zukunft 
von" jeder geschäftlichen Propa- 
ganda abzusehen. Die Einfuhr von 
deutscher Literatur "st übrigens 


im allgemeinen verboten; eine. 


Ausnahme ist lediglich zugunsten 
einiger wissenschaftlicher Zeit- 
schriften. und Bücher. gemacht 
worden. 
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` 
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Inmmoniak-Alaun 


[Blanc fixe-70/759/. 


| liefern laufend als Selbsthersteller É 
4 Chemische Fabriken § 
10ker&BraunschweigA.-G.® 
| Oker am Harz - | 
Gegründet 1864 | 


ei, 


Fensterwerk 


- Bautzen.L 


| Le: Postfach 179 — Lampen- SOBPERICIER — Fernruf 987 ` 


Mitteldeutsche Transportgeräte- und a Y W.ENGE L, 
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dl z b. Frankfurt a. M., Obere e Maistrale 1—7, Tel.. Ant Höchst asr 


ja eslichtlampen 
‘korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 
das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- pI 


‚streiten Tageslicht durchaus gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent- 
behrlich für: Papierfabriken, Druckereien, Färbereien USW. Die Tagsslichtlampe ist 


eine epochemachende Erfindung! 


- Gefl. Anfragen sind zu richten an 


"II CW. ‚Fuss, Düren (Rhld.) ` 


Harz 
Casein 


aus Sirekten Zufuhren liefern 


| Gebrüder Oestreicher 
| PRESSAN 1 a 


Laug entürme | 
Bottiche .: ...Holländertröge 
_ Gärbottiche für die Sulitspiritusfahrikatlon 
= Rührbottiche ———— 


mit oralen. eingebautem Rührwerk, liefern ` 
in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. o Feinste Referenzen 


heisniger Faßfabrik, Paul Luickwitz 


Leisnig k Sa. 


Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen . 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
| Saalfeld a. Saale. 


CREN, LIBRART Fb. >] 197 | 
CHEMICAL LIBRARY 
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REUTLI NGEN (Württemberg) I 


| Fi HF 


System Schaaf 
Grösster Kühleffekt. 
Leichtester Gang ohne 
eigene Antriebsteile. 


MONIERBAU 


CHLÜTER - DORTMU 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher [ass eg og TI ee goë ZS go -a Se 0. Telegramm- 
756—760 =~ ZE o E e anschrift: 
Dortmund. I | cn. =l Spezialbeton 
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(Württem- 
berg) 
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mit gefrästen Schlitzen 
: Schutzmarke „REMBO“ 


D. R. P. 229797 
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Keine Lötung 


Unerreichte Dauer- 
haftigkeit % Glatte 
Innenfläche 


H 
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Durchlaßfläche bis 25% größer als bei gelöteten Zylindern 


DereorÄdnneLnOHUEOHOCBRLLSOHBURTLÜLDDEELDETORLEBEOLUEHOFHEOOTOISTOHSLUNLEBRODEPÜCOSERROROFEROASIODETTERS 
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Wochenschrift. für die Papierz, Pappen e, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff- Fabrikation E 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff» Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Du Mit der Beilage »Cellulosechemies« ` 


` Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels SE ; Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite 
7 A z S 80 Pf., Vorzugsplätze, nach Vereinbarung, bei 


jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf, Ueberweisungsgebühr, Bei i : Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
7 A : bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 


direkter Zustellung: Inland, Deutsch s Oesterreich, 
> zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 


ELL 


.... 


ar on T von Ee abgetret. 
rovinzen Polens M. 14,—, Ausland M: 20,— bezw. 

SCH E Ve ! je mach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
d Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 


nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. ` 

Landes. Einzelhefte M, 1.50, ältere M. 2.—. Ab- 

bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß AYLLITITILTIIZZLIKTIITTIITILILITTLITLIITTTTTITITKELT III TTLLLILITT KT T LIT 

erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck»Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris 


! Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
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Alte pfälzische Papiermühlen. 
Von Friedr. vonHößle. 
l Einleitung.: Die Zahl der aus den Bütten- 3. Der Reichsapfel, das Symbol der christlichen 
papiermühlen hervorgegangenen „heraldischen Herrschaft (Heil. Rom. Reich) auf der Erde und der 


Wasserzeichen“ ist gewaltig groß, und wie solche Kurwürde, welche die Pfalzgrafen innehatten; als 
eine wertvolle Illustration der Deutschen Geschichte solche hatten sie das Ehrenrecht, bei feierlichen An- 
bilden können, dafür liefert das Wappen der lässen dem Kaiser den Reichsapfel voranzutragen. 


Pfalzgrafen ein rühmliches Beispiel. Auch die Die Rauten und der Löwe (Abb. ı und 2) treten 
Einzelbilder genannten Wappens ; um: die Mitte des 16. Säk. als Wasserzeichen nicht 

Rauten — Löwe — Reichsapfel sehr häufig auf; der Reichsapfel hingegen ist ein sehr 
begegnen uns als Wasserzeichen: altes, bis ins Id. Säk. zurückreichendes, später weit 


 verbreitetes und noch im "o Säk. gebräuchliches 
Wasserzeichen. Er fand ın des Verfassers früheren 
Abhandlungen wiederholt eingehende Besprechung'). 

Die beiden Wappenbilder Raute und Löwe ver- 
einigte zuerst Ruprecht I. (f 1390) in einem ge- 
vierteten Schilde ‘zum herzoglich bayerischen 
. Wappen, welches in. altbayerischen Papieren’) ver- 
treten ist, während alle drei Bilder „Rauten, Löwe 
und Reichsapfel“ in dem Kurpfälzischen Wappen 
vereint um die Mitte des 16. Säk. als Wasserzeichen 
auftreten. 


1. Die bayerischen Rauten, auch Wellen genannt. 
Bis zur Erstürmung des Kapitols in Rom durch die 
Bojer im Jahr 365 reichen Erzählungen alter Ge- 
“ schichtsschreiber zurück, daß diese tapferen Krieger 
in ihren Wappen und Schilden weißblaue Felder 
gleich einem Netz führten, auch trugen sie ge- 
rautete Kleider und Mäntel. Dieselben wurden seit 
1247 von Herzog Ludwig dem Zweiten (dem 
Strengen) als Wappen geführt. 
2, Der Pfälzer Löwe. Otto II., der Erlauchte, 
Herzog von Bayern und Pfalzgraf bei Rhein, welcher . 
iser Friedrich II. die Pfalz erhalten Geh s ` 
FE EE Vormundschaft seines Vaters `) „Papier - Fabrikant’, Festheft ee EE 
ne > Heft 4, 5 7, 8: Die ältesten Papiermühlen im 
Ludwig des Kelheimers), heiratete 1220 Agnes, die Kirchenstaat: 1920, Heft 39, 40, 41: Das Christus- 
Erbin von der Pfalz aus hohenstaufischem Hause. monogramm als Wasserzeichen. 
‚Er führte nun als definitiver Pfalzgraf den Pfälzer 2) Bayerische Papiergeschichte von Fr. v, Hößle. 
Löwen in Siegel und Wappen. | | Begonnen in der „Papierzeitung“ 1918, Nr. 76. 
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' Bei dem Wasserzeichen Abb. 3 ist noch jedem 
Wappenbild ein eigenes Schildchen gewidmet, bei 
dem Wasserzeichen Abb. 4 hingegen stehen in dem 
"gespältenen Schild nach Heroldsbrauch die Staats- 
‚wappen Rauten und Löwe an erster Stelle, der 
Reichsapfel in der sogenannten Göpelteilung ‘an 


H 
H 


zweiter Stelle Es mag hier noch darauf hin- 


gewiesen werden, daß bereits. nach 944 ein. Arnulf 
von Bayern Pfalzgraf (als Hüter königlicher Ge- 
rechtsame) wurde und daß die Rheinpfalz schon 

1255 die Kurstimme besaß. 
“Wenn auch die Wässerzeichen 3 und 4 aus kur- 
 pfälzischen Archiven stammen, so bleibt es für den 
ð 


Abb. 2. 


Forscher doch eine schwierige Aufgabe, deren Ur- 
sprungsort zu ermitteln, denn die weitverzweigten 

Linien der Pfalzgrafen aus dem Haus Wittelsbach 
= hatten auch die Herzogtümer „Pfalz-Neuburg an der 
Donau“ und „Pfalz-Sulzbach in der Oberpfalz“ inne, 
und aus den Papiermühlen dieser Gebiete?) sind 
ganz gleichartige Wasserzeichen hervor- 
gegangen, deren Papiere im amtlichen Verkehr eine 
Wanderung machten von Osten nach Westen, von 
Nab und Donau zum Rhein und umgekehrt. 

Das Gebiet der alten Kurpfalz war etwa doppelt 
so groß wie die heutige Rheinpfalz; seine rechts- 
rheinische Hälfte mit dem schönen Heidelberg fiel 
1814 an das Großherzogtum . ‘Baden, die links- 
rheinische Hälfte an das Königreich Bayern. 


In der folgenden Abhandlung findet die Ge- 


schichte einiger alten Büttenpapiermühlen. 


der Rheinpfalz ihre Beschreibung. 


Diese Papiermühlen hatten wenig Anteil an der ` 


‘großen geschichtlichen Vergangenheit ihres Landes, 


i $ } D 


®) Bayerische Papiergeschichte von Fr. v. Hößle. 
II. Teil. Oberpfalz. In der „Papierzeitung“ 1920, 
Nr 93 u. ff, | l 
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denn verhältnismäßig spät und nur in geringer Zahl 
sind sie hier entstanden, wennschen die dichte Be- 
völkerung des Landes stets genügend Lumpen zur 
Verfügung stellen konnte, gute Wasserläufe vor- 


handen waren und Gutenberg in nächster Nähe, 
seinen Wirkungskreis hatte, ba 
Es ist auch das historische Material über 


Pfälzer Papiermühlen recht spärlich, denn zur Zeit 
der Kriegsgreuel und Verwüstung, wie die Pfalz sie 


oftmals erleben mußte, ging sicher viel für die Lan- 


desgeschichte wertvolles Urkundenmaterial durch 
Verbergen, Raub und Brand verloren, und es wäre 
eine ideale Nebenbeschäftigung für unsere Fach- 
genossen, weiteres papiergeschichtliches Material, 


Abb. 3. 


insbesondere alte Büttenpapiere mit Wasserzeichen 
ans Tageslicht zu fördern. 


Am 2. November (ärt, also in der Zeit, da die 
Rheinpfalz zu Frankreich gehörte, erfolgte durch 
das Ministerium des Innern zu‘Paris eine Aufforde- 


Abb. Ae 


rung an die Gemeinden des Departements Donners- 
berg, statistische Erhebungen über die vorhandenen 
Papiermühlen einzuleiten. Das Kreisarchiv für die 
Pfalz in Speyer. verwahrt die in französischer 
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Sprache abgesandten Berichte*) über die Papier- 

mühlen 
Neustadt a. H. | 

im Bezirk Speyer 


Hardenburg 

Frankeneck 

Albisheem ` ` . im Bezirk Mainz 
Eisenberg _- im Bezirk Kaiserslautern 
Wachtelmühle 

Vinningen im Bezirk Zweibrücken, 
Sarnstall 


weichen wir manche Gründungs- oder sonst wertvolle 


Daten verdanken. 


Zwei Papiermühlen bei Neustadt 
a d Hardt 

Das 2% km außerhalb Neustadt von dem 
Speyerbach. durchflossene und von 600 m hohen 
Bergen eingeschlossene Tal führt den Namen 
Schöntal,nach welchem auch diese Papiermühlen 
öfters benannt wurden. 

I. 


Im Jahre 1669 kaufte der Ratsangehörige Hein. 


rich Lorch von der Stadt die ehemalige Walkmühle 


am rechten Ufer des Speyerbaches um 680 Gulden, . 


jedenfalls schon. mit der Absicht, hier eine Papier- 
mühle zu errichten. Ob die Gründung von ihm 


- Abb. >. 


selbst oder von seinem Sohn Iohann Friedrich Lorch. 


ist nicht näher 
Gebäude, wahr- 


erfolgte und in welchem Jahre, 
bekannt, Ein noch erhaltenes 


scheinlich das ehemalige Wohnhaus der Familie‘ 


Lorch, trägt als Fensterschlußstein das nebenstehend 
abgebildete, in Sandstein gemeißelte Wappen von 
1709 (Abb. 5) mit einem Vogel und den Initialen 
des Johann Friedrich Lorch, und es kann ange- 
nommen werden, daß die Papiermühle um diese Zeit 
längst in Betrieb war. 

Am 10. April 
gebrannt, doch erst am i8. „Juli, 1744 erhielt Lorch 
vom Kurfürsten Karl Theodor neue Konzession zum 
Wiederaufbau nebst vielen. Privilegien und mußte 
sich verpflichten, jährlich 20 Ries Papier an die 
Regierung zu liefern. 

Der Haus- oder Brandplatz von dieser ersten 
Fapiermühle wurde verlassen und blieb öde, denn 


*) Präfektur- Archiv des Dep. Donnersb. Abt. I, 
Akt Nr. 386, Lage 48. 


\ 


„ später 


1742 ist diese EH ab- 


Lorch, errichtete im Jahre 1744 seinen Neubau am 
linken Ufer. 


Am 13. Januar 1745 E  Lorches Töchter 
Anna Maria den aus. dem Vogtland eingewanderten 
Papiermacher "Wolfgang Adam Knoeckel, welcher 
als Teilhaber in das Geschäft eintrat. 


Am 22. März 1769 übergab J. F. Lorch, damals 
Bürgermeister. von Neustadt, seinem Schwiegersohn 
Knoeckel den’ oben genannten Haus- oder Brand- 


platz mit einem Garten für 1000 Gulden und seinem 


. Sohn Iohann Friedrich Lorch II die Papiermühle 


mit Garten und ‚Wiesen für 5500 Gulden. 


Neben diesem wirkte ein Georg Adam Lorch als 
Papierer im Geschäft mit, welcher sich 1787 ri. IX. 
mit der Oelmüllerstochter Anna Catharina Dauchsel 
vermählte. 


Am 4. Dezember 1788 starb der Bürger und 
Papiermüller J. F. Lorch im Alter von 29 Jahren, 
vier Monaten und drei Wochen an Lungensucht. 
Dessen junge Witwe Catharina Elisabeth, geb. 
Allemang, heiratete im darauf folgenden Jahre .den- 
Papierer Hiob Friedrich Roedter von der hällischen 
Papiermühle in Württemberg. 


Dieser Roedter hat mit seiner Frau energisch 
und erfolgreich gewirtschaftet; der Schlußstein an ` 
einem noch erhaltenen Haus, welcher, Roedter und 
seiner Ehefrau Initialen trägt (Abb. 6), weist auf 
einen im Jahre 1801 aufgeführten Neubau: hin, und 
waren noch weitere Papiermühlen ihr 
Eigentum. 


Hiob Friedrich Roedter starb gleich seinem 
Vorgänger Lorch in jungen Jahren schon 1802 in 
seinem Hause zu Neustadt und hinterließ sieben 
Kinder, von welchen wieder drei Papierer wurden. 
Seine Frau überlebte ihn noch lange, und daß sie das 
Geschäft allein weiterbetrieb, bezeugt die Inschrift 
auf zwei noch erhaltenen Schlußsteinen von 1825 
(Abb. 7), wie auch ihr Name in der oben erwähnten . 
amtlichen Statistik von 1812 genannt wird; sie besaß. 


-außer dem schon genannten Wohnhaus in Neustadt 


OC 5327 


Abb. 2. 


noch ein Haus am Obermarkt. in Dürkh eim und 
lebte noch 1832, nachdem sie kurz zuvor, im Jahre | 
1829, ihre Papiermühle im Schöntal dem Sohne 


Friedrich Roedter abgetreten hatte). 


5) Erbteilungs-Akt der Joh. Friedr. Roedters 
seel. Witwe. — Siehe auch die nächstfolgende Ge- 
schichte der Papiermühlen im Hardenburger Tal, l 
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Am 31. August 1835 brach Feuer: aus, welchem, 
nicht nur die Papiermühle samt Wohnhaus zum 
Opfer fielen, sondern die gewaltige Hitze setzte auch 
die am anderen Ufer stehende Knoeckel-Papier- 
mühle in Flammen. 


m 
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Bald nach 1840 kaufte der Papierfabrikant Hein- 
tich Goßler von Frankeneck: diese Papiermühle, um 
Maschinenbetrieb einzurichten, und seit 1917 ist diese 
Fabrik mit .der gegenüber liegenden Anlage der 
Firma Knoeckel, Schmidt & Co. vereinigt. 
(Fortsetzung folgt.) 


Die Reinigung des Kesselspeisewassers. 
Von Professor Dr. A. Kolb.. 


In Heft 28 dieser Zeitschrift (1920) ist eine 
Mitteilung von Ober-Ing. a. D. Preu, Cannstatt, 
über Foetschritte in der Reinigung von Kessel- 
speisewasser enthalten, die außer einer Kritik der 
angewandten  Reinigungsmethoden leider nichts 
Neues enthält, sondern in eine Anpreisung des schon 
öfters beschriebenen, seit etwa 9 Janeen bekannten 
Neckarverfahrens ausklingt. 

. Ueber dieses Verfahren ist bereits im Jahre. 1913 
sehr eingehend und nicht gerade günstig gesprochen 
und geschrieben worden.) 
an dieser Stelle die Einzelheiten zu wiederholen. 


Die Mitteilung von Preu enthält jedoch mehr- 


fach unrichtige Angaben über andere Wasserreini- 
gungsmethoden, deren  Richtigstellung an dieser 
Stelle im Interesse der Sache liegt. 

Die zweckmäßigste Reinigung des Speisewassers 
ist zweifellos die der Destillation. Bisher vermochte 
jedoch dieses Verfahren mit den bekannten chemi- 
schen Verfahren nicht in ernste Konkurrenz zu 
treten wegen der relativ hohen Betriebskosten. In 
jüngster Zeit ist indessen das Destillierverfahren 
von Geh. Rat Prof. Dr. Josse’) bekannt geworden, 
‚das keinerlei neuen Wärmeaufwand verursacht und 


sonach alle Bedingungen erfüllt, die Preu von der 


vollkommensten Reinigungsmethode fordert. 

= Preu schreibt der Kohlensäure einen beson- 
deren Anteil an auftretenden Rostungen zu. Diese 
früher angenommene Korrosionswirkung der 
Kohlensäure auf die Kesselbleche ist indessen durch 
wissenschaftliche Untersuchungen sowie Beobach- 
tungen in der Praxis widerlegt, wonach freiwerdende 


"Kohlensäure keine schädigenden Wirkungen ausübt 


und mit dem Dampf entführt wird. 

Weiterhin ist durch Untersuchungen von Heyn 
und Bauer glänzend bewiesen, daß Soda und Al- 
kali von einer bestimmten Konzentration an beı ge- 
wöhnlicher Temperatur und, bei 95° eine Schutz- 
wirkung auf Eisen ausüben. 

‘ Das gefürchtete sogenannte Spucken ind Auf- 
schäumen ist nicht auf die Erhöhung des Siede- 
. punktes des Wassers infolge großer Salzkonzen- 
tration, sondern auf ganz.andere Ursachen zurück- 
. zuführen, auf die hier nicht näher eingegangen wer- 
den soll. 

Ueber die Entfernung der Kesselsteinbildner 
mittels des. Permutitverfahrens äußert Preu An- 
sichten, die heute bei ihm unverständlich sind, wenn 
man erwägt, daß bereits im Jahre 1918 in der „Zeit- 
schrift für angewandte Chemie“ eine Richtigstellung 
- derselben bezüglich der Wirkung. des Permutits 

stattgefunden hat. | 


1) Mitt, des Mosel-Bezirksvereins des Vereins 
deutscher Ingenieure, H. 4, 5, 11 und 12 (1913); H. 3 
(1914). 

séi Zeitschrift für das gesamte Eeer 
H. 7 (1920). 


Es erübrigt sich daher, 
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"Es kann deshalb "nur eine äbäiehsfiche Ent- 


‚stellung meiner Aeußerung angenemmen werden, wo- 


durch der Bericht über die Fortschritte in der Rei- 
nigung der Kesselspeisewasser als das bezeichnet 
werden muß, was er in der Tat ist, nämlich als eine 
Reklame für das Neckarverfahren;, Die Erfahrungen, 
die in vielen. Hunderten von Betrieben mit dem Per- 
mutitverfahren gemacht worden sind, lassen doch 
ohne Zweifel die großen Vorzüge desselben er- 
kennen. l a 
Das Permutitverfahren ist heute das einzige 
Verfahren, mit dem jegliches Wasser in der Tat 
vollkommen auf 0° enthärtet wird. Wie also dann 
im-Kessel eine Schlammbildung entstehen soll, ist 
nicht zu verstehen. In letzter Zeit war mir Ge- 
legenheit geboten, eine Anlage zu sehen, die in der 
Tat nach 8jähriger Betriebszeit auch ch einen 
Hauch von Kesselstein zeigte. l 
Die Bedienung der Permutitanlage ist die denk- ` 


bar einfachste und die nie fehlenden Schwankungen 


in der Härte des Rohwassers beeinflussen in keiner ` 
Weise die Betriebsresultate, so daß eine tägliche 
Analyse des Wassers in Wegfall kommt. Die Kon- 
trolle beschränkt sich nur darauf, daß nach Filtra- 
tion der garantierten bestimmten Wassermenge eine 
Probe des Wassers mit Seifenlösung zu schütteln 
ist, um festzustellen, wann die Härte in dem filtrier- 
ten Wasser wieder aufzutreten beginnt. 

Zu den sechs angeführten Schattenseiten, die 
Prew dem Permutitverfahren nachsagt, sei fol- 
gendes bemerkt: 
ad I. Die Angabe der en mit 
3—4 m bei. der Permutitenthärtung ist un- 
richtig, denn die Geschwindigkeit: steht ın 
einem bestimmten Verhältnis zur Härte und 
den sonstigen Eigenschaften des Wassers wie 
auch zur Schichthöhe des Bee und be- 
trägt 2—10 m stündlich. 

Zur Regeneration des Permutits wird zwar die 
6—8 fache Menge Salz verwendet, aber diese. 
Menge entspricht nur der 4—5 fachen der nach 
der Gleichung: 

l P.Ca +2 NaCl = DP. Na: -++ CaCl 
erforderlichen Menge. Es ist‘ ferner . nicht 
richtig, daß alle 3—4, Wochen mit dem doppelten 
Quantum Salz regeneriert werden muß. Eine ` 
einfache Ueberlegung läßt doch erkennen, daß 
nicht mehr Kalk durch Salz entfert werden 
kann, als während der Filtration aufgenommen 
worden ist. Hierfür ist aber das 4—5 fache der 
äquivalenten Menge völlig ausreichend. 
Wässer mit einem so "hohen Gehalt von Salz, 
der die Wirkung des Permutits insofern beein- 
‘flussen könnte, als die . Reaktion früher zum 
Gleichgewichtszustand kommen und demgemäb 
die vollständige Ausnutzung des Permutits ver- 
hindern würde, wie z. B, bei 15—20 Proz, Salz- 


ad 2. 
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gehalt, eignen sich überhaupt nicht zur Ver- 
‚wendung als Speisewasser. 

Eisenhaltige und mechanische Verunreinigungen 
werden vor dem Permutitfilter in einem Kies- 
filter entfernt zur Verhütung einer Verschlam- 
mung, des Permutits. Oel ist kein normaler 
Bestandteil des. Speisewassers und kann nur bei 
Verwendung ölhaltigen Kondensats in Frage 
kommen. Die Notwendigkeit der Entölung 
eines solchen Speisewassers ist aber durchaus 
nicht neu; im übrigen sind Beschädigungen von 
. Kesseln durch Oelgehalt des Speisewassers 
mehrfach bekannt geworden. 

Der Gehalt an freier Kohlensäure ist = die 
Permutation ohne Belang, denn freie Kohlen- 
säure im Wasser ist nicht immer aggressiv, 
aber da, wo sie aggressiv ist, wird im Permutit- 
filter eine Marmorschicht oberhalb der Per- 


ad A. 
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mutitschicht vorgesehen, worin die aggressive 


Kohlensäure neuträlisiert wird. 

Die Angaben über das tägliche GENEE von 
ı cbm  Kesselwasser und eine monatliche 
völlige Entleerung des Kessels hat Preu der 
ältesten Broschüre über das Permutitverfahren 
aus dem Jahre 1909 entnommen, also zu einer 
Zeit, in der noch keinerlei praktische Erfah- 
rung über die zulässige Konzentration des per- 
mutierten Kesselwassers vorlag. In diese Zeit 
fallen auch die Angaben von Dr. Basch über 
"Wärmeverluste infolge des täglichen Abblasens. 
Heute weiß man, daß die Konzentration des 
Kesselwassers auf 2—3 ° Bé gesteigert werden 
kann, ohne ‘irgend welche nachteilige Wir- 
kungen befürchten zu müssen. Bei dieser Kon- 
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D ch D 
zentration erfahren zinkarme oder eiserne 
Armaturen keinerlei Zerstörungen. | 
Die Notwendigkeit des periodischen Kessel- 


- abblasens ist übrigens schon von Basch im Jahre 
1905 dringend empfohlen worden, also zu einer Zeit, 
zu der das Permutitverfahren noch ear nicht be- 
kannt war. 

Der von Preu aufgestellten Kostenber echnung 
sei nachstehend ein aus der Praxis entnommenes 
Beispiel für das Kalksodaverfahren und das 
Permutitverfahren vor dem Kriege gegen- 
- übergestellt, aus der das Unzutreffende seiner Be- 
hauptung hervorgeht. 

Stundenleistung ıo cbm Wasser von 12° d. H. 
‚hiervon 6° Karbonathärte und 6° Nichtkarbonathärte. 
Anlagekosten: 

Permutit: Kalk-Soda: 
4500 M. 4600 M. 
o Betriebskosten: 
Salz pro cbm 1,1 kg Kalk pro cbm 150 g 
= 1,75 M. = 0,30 M. 
ı00 kg = 1,60 M. oo kg = 2 M. 
Soda pro cbm 120 g 
= 1,45 M. 
roo kg = 12 M: 


zus. 1,75 M. 


In dieser Kalkulation sind die Vorteile, die durch. 
völlig enthärtetes Wasser erzielt werden, sowie die 


. Wärmeverluste beim Kalksodaverfahren nicht be- 
rücksichtigt. Letztere sind jedoch nicht unbedeutend, 
denn, nimmt man für das eineinhalbstündige Ver- 
weilen des Wassers in den Klärbehältern nur 12 Kal. 
Wärmeverlust pro Liter an, so macht dies pro cbm 
12000 Kal. aus. Rechnet man für ı kg Kohle etwa 


"gemäß 


‘ersehen, wonach die Reinigung der 


6000 Kal. nutzbare Wärme, so ergibt sich ein‘ Ver- 
lust an Kohle pro cbm von 12000:6000 = 2,0 kg, 
der zu Friedenskosten der Kohle eine Verteuerung 
des Speisewassers um etwa 4 Pf. und bei heutigen 
Preisen um etwa 60 Pf. pro cbm entspricht. Bei 
den heutigen Gestehungskosten für Kohlen macht 
sich dieser Nachteil der 
ganz bedeutend stärker geltend. Wie Preu zu 
der Ansicht kommt, daß diese Ausgaben beim Per- 
mutitverfahren gegenüber anderen Verfahren am 
höchsten sind, ist unverständlich, da doch gerade das 
Permutitverfahren im Gegensatz zu anderen keiner- 
lei besonderer Aufsicht bedarf. Da heute sowohl 
Soda als auch Kohlen sehr kostbare Materialien 
sind, so verursacht das Neckarverfahren einen mehr 
oder minder hohen Geldverlust, der noch durch die 


heblichen Wärmeverluste bei der Anwärmung des 


' Speisewassers eine weitere Erhöhung erfährt. 


Hat Preu im ersten Teil seiner Abhandlung 
sich mehr über angebliche Nachteile des Permutit- 
verfahrens geäußert, so kennt er im zweiten Teil, 
in dem das Neckarverfahren behandelt ist, nur Vor- 
teile des letzteren, wobei 
richtige Angaben Testögstellen sind. 

Zunächst ist zu erwähnen, daß Wasser geb 
Soda, selbst in der Wärme, wegen der Löslichkeit 
der in Betracht kommenden Karbonate von Kal- 


u 


Fällungsverfahren also 


:mehr oder weniger bedeutenden Kosten für die er- 


indessen mehrfach un- 


zium und Magnesium nur auf etwa 4—5° enthärtet . . 


werden kann. Sonach ist auch die nachträgliche 
Bildung von Kesselstein ohne weiteres gegeben. 
Außerdem erweckt es den Anschein, ‘als ob die vier 
bis fünf im Wasser verbleibenden Härtegrade in- 
folge einer Nachreaktion als Schlamm zur Aus- 


scheidung gelangten, was indessen den Tatsachen 


nicht entspricht. Die Einwirkung von Soda auf 


Kalk- und Magnesiumsalze bedarf einer Zeit von ein 


Je früher man also das Wasser 
zur Speisung, verwendet, um so mehr wird eine 
Schlammbihlisie: infos“ der eingetretenen Nach- 
reaktion eintreten, die aber trotzdem die Härte nicht 
unter 4—5 ° herunterzusetzen vermag. 
wasser vorhandenen löslıchen Salze, wie. Kochsalz, 
Nitrat, sowie. die durch Umsetzen mit Soda ent- 
stehenden Sulfate und Chloride werden sich natur- 
im Kesselwasser ebenfalls anreichern und 
trotz späteren Kreislaufes des Schlammes darin ver- 
bleiben. Der Schlamm’ selbst aber. muß täglich 


bis zwei Stunden. 


Die im Roh-- 


mehrmals von Filter und Reiniger abgespült wer- . 


den, womit doch zweifellos ein bedeutender Soda- 


und Wärmeverlust verbunden ist, wozu noch der 


Wärmeverlust in den Schlammwasserleitungen hinzu- 
kommt. 
steinfreier Kessel erhalten werden soll, ist etwas 
zweifelhaft. Eine notwendig werdende Reinigung 
ist auch jedenfalls aus der. Aeußerung von Preu zu 
Kessel keine 
nennenswerte Zeit und Mühe kosten würde, Vom 
Sicherheitsstandpunkte aus erfordert der mit einem 
Neckarapparat arbeitende ‚Kesselbetrieb eine beson- 


Wie nach dem Gesagten ein schlamm- und 


ders aufmerksame und zuverlässige Ueberwachung | 


des Wasserstandes, der Speisevorrichtung und der 
Schlammrückführung. Gegenüber dem Permutitver- 
fahren erfordert ferner das Neckarverfahren im 
Laufe des Tages eine wesentlich schärfere und häu- 
figere analytische Kontrolle des Speisewassers sowie 
der Schwimmer, die die Zufuhr der Sodalösung und 
des Kesselschlammes regulieren sollen. Demgegen- 
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über bedarf es beim Permutitverfahren. nur einer 
Prüfung des. filtrierten Wassers, 
gesehene Menge das Filter passiert hat. Diese Prü- 
fung ist die denkbar einfachste und besteht darin, 
daß eine Probe mit Seifenlösung geschüttelt wird, 
wobei Schaumbildung noch weiches Wasser anzeigt. 
Für die Permutation. des Wassers ist eine Vor- 


wärmung desselben nicht erforderlich. Sie kann aber . 


wenn die vor- 
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nach der Permutation erfolgen, wenn Abwärme 
verfügbar ist, wobei die gesamte vom Wasser auf- 
genommene Wärme auch voll ausgenutzt wird, wenn 
das Wasser z. B. dem Dampfkessel zugeführt wer- 
den soll. Die von Preu so sehr gefürchteten Gase, 
wie Luft und Kohlensäure, werden bei dieser Ge- 


. legenheit entweichen und bilden keine Gefahren mehr 


für Kessel- und Dampfleitungen. 


wm 


Neuere Luftbefeuchtungs-Vorrichtung in Papieriabriken. | 


Von Reg. "Baumeister Kr o p f. 


Die Perea hune der Luft in Ee ist 
erforderlich aus hygienischen Rücksichten zur Min- 
derung der. Staubentwicklung in den Maschinen- 
räumen und in den sonstigen Arbeits- bzw. Lager- 
räumen. 


Zu solchen ‚Zwecken: verwendet: man nach 
neueren Erfahrungen Luftbefeuchtungs- 
ApparatemitDruckluft-Betrieb. Hierzu 
gehören: Anfeuchter; Wasserleitung, Druckluft- 
leitung, Kettenzug für Luftabsperrhahn, Schwimm- 
kugelgefäß, in möglichst gleichmäßiger Verteilung 
im Fabriksaal, nahe an der Decke (siehe Skizze).- 


L= Wasser-Zerstäuber, 
E = Lufteintritt aus dem ` 
. Innern des Arbeitsraums, 
E= Lufteintritt ans dem 
Freien, ` 
Ay, A = Austritt für 
nn Luft. 


Lg = Se 
| east, 
Au Ae 


Der Anfeuchter besteht im wesentlichen aus 
einem mit Gußeisengehäuse umgebenen metallenen 
Zerstäuber; in diesem befindet sich ringförmig um 
eine Wasserdüse von verhältnismäßig großem, 
mit poröser Einlage versehenem Querschnitt eine 
Luftdüse‘ dus letzterer tritt die durch Schrau- 
benflächen beeinflußte Luft in wirbelnder. Bewegung 
aus, indem sie zugleich das zu zerstäubende Wasser 
ansaugt. 
teilchen aufgelöst; für leichtere Lösung des Zer- 
stäubers sind Flügel angesetzt. E 

Zur Regelung der Menge des anzusaugen- 
den Wassers mittels Veränderung der Saughöhe 


“wasser auszuspülen. 


, messene Höhe gebracht. 


Dadurch werden die mitgeführten Wasser- ` 


dient ein Wasserbehälter, der durch einen Schlauch 
mit einer vorhandenen Wasserleitung verbunden ist 
und in.dem der Wasserstand durch einen selbst- 
tätigen. Schwimmkugelhahn stets auf annähernd 
gleicher Höhe gehalten wird — wobei er in einem ` 
Rahmen um eine gewisse Höhe verstellbar ist. Der 
Wasserbehälter wird durch ein Gegengewicht aus- 
balanciert und durch eine Klemmschraube in seiner 
Höhenlage festgehalten. Das Wasserstandsrohr gibt 
die Wirksamkeit des Schwimmkugelhahns an; der 
Wasserbehälter ist mit der zu den Anfeuchtern 
führenden Leitung durch einen Schlauch verbunden; 
ein Ueberlauf sichert den Schwimmkugelhahn. : Der 
mittlere Höhenstand des Regulators von den Aus- 
blaseöffnungen der. Anfeuchter ist etwa 1,2 m. Ein 
doppelter Luftanfeuchter leistet bei ı bis 1⁄2 Atm. ` 
Betriebsluftdruck bis 20 kg 'Wasserstaub in der 
Stunde. 

Die ER ER ER: der Luftanfeuchter-Ein- 
richtung erfolgt möglichst über den Gängen ` 
zwischen den Arbeitsmaschinen, wo jeweilige Be-, 
feuchtung wegen Stoffstaubentwicklung nötig jet, 
wie an "den Zerkleinerungsmaschinen für. : Roh- 
stoffe (aus Holzfasern, Stroh usw.), an den Ma- 
schinen zum Einstampfen von Altpapier. 

Die Rohrleitungen sind vor Benutzung der Appa- 
räte durch Druckluft auszublasen bzw. durch Druck- _ 
Das Schwimmkugelgefäß muß 
sich_bei_Arbeitsbeginn der Anlage auf seinem tief-- 
sten Punkt- befinden. Die Luftpumpe wird dann 
angelassen; das Ventil der zum Regulator führen- 
den Wasserleitung wird geöffnet und der Regulator 
wird nach dem Stände des Hygrometers auf ange- 
Bei der höchsten Lage des 
Schwimmkugelgefäßes tritt die höchste Leistung 
ein; diese vermindert sich, wenn daß Gefäß gesenkt 


wird. Beim Abstellen der Anlage ist das Ventil zu 


schließen, das Schwimmkugelgefäß wieder.auf seinen 
tiefsten Punkt zu stellen und die Luftpumpe wieder 
außer Betrieb zu setzen. Die Luft- und Wasser- 


hähne der einzelnen Apparate bleiben im allgemeinen ` 
stets geöffnet und werden nur geschlossen, um diese 
- zwecks Revision oder stellenweiser Aussetzung der 


Befeuchtung einzeln auszuschalten. : In der Wasser- ` 
leitung ist ein Siebtopf zur Abhaltung von Unreinig- 
keiten einzuschalten. Die Erneuerung der Ein- 
lage in den Zerstäubern nach. längerer Arbeitszeit 
ist in wenigen Minuten ausführbar. 

Entsprechende . Systeme von Lufibefeuchtunge: 
Apparaten sind u. a. in den Betrieben der Vereinigten 
Bautzener Papierfabriken und der Kunstdruck- 
Papierfabrik Carl Scheufelen in Oberlenningen-Teck 
eingerichtet. 


E Ausbildung in der Papierfabrikation. 
Lente, welche die Lücken ihrer Kenntnisse fühlen ` 


4 


Gedanken durchzuführen, 
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Zeitschriftenschau. 


Tankwagen für flüssige schweflige Säure, („Pulp 
and Paper Magazine of Canada“. Vol. 18, Nr. 36, 
vz 9. 1920.) 


Der vor 50 Jahren erfundene Tankwagen er- . 


öffnete für die Petroleum-Industrie eine neue Epoche. 
Wegen seiner Vorzüge wurde dieses Transportmittel 


bald’ auch für andere Flüssigkeiten mit. gleichem Er- | 


folge benutzt. So dient es auch zur Beförderung 
von schwefliger Säure. Die kanadischen Papierfabri- 
kanten haben ein großes Interesse daran, da schwef- 
lige Säure als Bleichmittel dient in Fällen, wo Chlo- 
rierung nicht genügt, und da sie die letzten Spuren 
von Chlor entfernt, nachdem der Zellstoff damit ge- 
bleicht worden ist. Auch in anderen großen Industrie- 
zweigen wird schweflige Säure verbraucht. Die Tank- 
wagen, welche zur Beförderung von schwefliger Säure 


dienen, müssen einen Druck von 300 Pfund pro, 
Sie sind mit Asbest isoliert, 


Quadratzoll aushalten. 
um die Temperatur niedrig, zu halten. 
schicht ist mit einem Stahlmantel umgeben: 


Die Asbest- 
Gr. 


Die Ausbildung der Papierfabrikanten in England. 
(„Pulp and Paper Magazine of Canada“, Vol 18, 
Nr 43 v. 21. 10. 1920.) 

Bei der Zusammenkunft der Technical Section 


der British Papermakers Association hielt Major 


J. E. Aitken einen Vortrag über die technische 
Die jungen 


und sie ausfüllen wollen, sind meist ‘dadurch be- 
hindert, dies zu tun, daß ihnen nur die Zeit nach dem 
Schichtwechsel zur Verfügung steht und sie meist 
in Wechselschicht (Tag- 
beiten. Dies trifft auf England in gleicher Weise 
wie auch auf Kanada zu. Viele verlassen die Schule 
‚zu einer Zeit, in der andere noch ihre Studien fort- 
setzen, und erst in späteren Jahren treten die Mängel 
ihrer Ausbildung zutage. 

Aitken will die Schwierigkeiten dadurch be- 
heben, daß der gleiche Lehrgang öfter wiederholt 
wird. Eine kanadische Fabrik sucht den gleichen 
indem sie den Unterricht 
zwei Wochen hintereinander wiederholen läßt, so 
daß "alle Teilnehmer: den. Kursus auch vollständig 
durchmachen können, Man kann auch übereinstim- 
mende Kurse` nebeneinander herlaufen lassen, wie 
"sie bereits in England, 
Er Kanada mit Erfolg eingeführt sind. 

. Um den Erfolg sicherzustellen, müssen Arbeit- 
geber mit Angestellten und Unterrichtsanstalt zu- 
sammenarbeiten. . Der Verfasser begrüßt es, daß die 
Technical Section sich an der Förderung des Unter- 
eichts in so bemerkenswerter Weise beteiligt. Gr. 


Untersuchung von China-Clay. („Pulp and Paper 
Magazine of Canada“ Vol. 18, Nr. 36, vom 2. 9. 
1920.) 

Die den Papierfabriken gelieferte gewöhnliche 

China-Clay enthält einen ganz veränderlichen Pro- 

zentsatz an Wasser. Ein Tecil entstammt aus dem 

Wasser, das zum Waschen gebraucht wurde, ein an- 

derer ist chemisch an das Aluminiumsilikat gebun- 

den. Die Menge des ersten Teils hängt natur- 
gemäß von der Art der Trockiung ab. Der 

Papierfabrikant 

Teil verstehen, welcher vom Trocknen her noch 


‘und die Probe 


und Nachtschicht) ar- 


- stimmt. . 


` substańz ron Teilen gekaufter China-Clay. 
zum Beispiel das Papier einen anorganischen Rück- 


in den Vereinigten Staaten. 


wird unter Feuchtigkeit nur den, 


zurückgeblieben .ist. Einen gewissen Ueberschuß: 
hält er für anormal und stellt ihn in Rechnung. 
Eine gute Probenahme ist von großer Wichtig- 
keit, zumal wenn man es mit Lieferungen zu tun hat, 
die grobe Mengen feuchter Erde enthalten. Wenn das 
Material in Säcken geliefert wird, so müssen wenig- 
stens 3 Proz. der Gesamtzahl aus den verschiedenen 
Teilen des Lagers geöffnet werden. Bei anders- 
artiger Lieferung muß ähnlich verfahren werden. 
Aus der Gesamtprobe von etwa 5—6 1bs werden so ` 


"schnell wie möglich 2 tbs abgewogen. Diese Menge 


wird zu einer einheitlichen Masse zerkleinert, genau 
in vier Teile geteilt und in luftdichten Gefäßen zur 
Untersuchung aufbewahrt. 

Für das Trocknen und genaue Abwiegen eines 
kleinen Musters der Erde liegt ein Uebereinkommen' 


‚nicht vor. Man wiegt am besten das ganze Muster so 
. genau wie möglich ab und breitet die zerkleinerte 


Erde in dünner Schicht in freier Luft aus, bis ein an- 
nähernd konstantes Gewicht erreicht ist. Die Feuch- 
tigkeit wird korrekt bestimmt; indem man 100 g der 
gutgemischten Probe in einer Porzellanschale abwägt 
im Trockenschrank bei 212% F. 
bis zu konstantem Gewicht trocknet. 

Der Gewichtsverlust ist gleich der bei 212° F. 
vertriebenen Feuchtigkeit. Die bei dieser Temperatur 
getrocknete Erde enthält noch eine Menge Wasser, 
die nur durch Erhitzen bei hoher Temperatur in. 
einem, Platin- oder Quarztiegel entfernt werden kann. 


‚Sie beträgt 9,8 bis 10,2 Proz., also'etwa. 10 Proz. im 


Durchschnitt. 

Diese Menge spielt eine große Rolle bei der ‚Be- 
rechnung der China-Clay-Menge, die dem Papier- 
stoff zugegeben wird. Der Aschegehalt im Papier 
wird durch Glühen einer abgewogenen Menge be- 
Bei Verwendung von China-Clay ist jedoch 
eine Korrektur notwendig. In einem China-Clay 


enthaltenden Papier entsprechen 80 Teile Mineral- 
Wenn 


stand von 8 Proz. aufweist, so würde dies tatsächlich 
10 Proz, bedeuten. Es ist notwendig, den Ausdruck 
„natürliche“ Feuchtigkeit als Trockenverlust . bei 


2120 F, zu kennzeichnen, da dieser Verlust bei der 
Berechnung der Betriebskosten eine Rolle spielt. 


Gr. 
d ` ; . 
L. F. Hawley und O. Kreß: Regeneration von Dach- 
pappenabfällen. (Versuche des Forest Products 
‚Laboratory; „Paper“, Bd. 27, Nr. 7, v. 20. 10. 20.) 
Das Forest Products Laboratory hat neuerdings 
Versuche angestellt, um’ die Abfälle von 
Paraffinpapier mit Gasolin zu extrahieren, um 
sie wieder verwenden zu können. Da diese Versuche 
Erfolg versprachen, wurden sie auch auf Dach- 
pappen-Abfälle ausgedehnt. 


Bisher wurden die Abfälle verbrannt. ‚Die Mög- 


‚lichkeit der Wiedergewinnung wurde von einem 


Fabrikanten erwogen, der in seiner Fabrik etwa 4000 
bis.4500 Ibs oder etwa 2 Proz. seiner Gesamtproduk- 
tion an Abfällen erhielt. Nach dieser Berechnung - 
würden täglich 30000 Pfund Dachpappe in allen 
Dachpappenfabriken der Vereinigten Staaten ab- - 
fallen. 

Zur Untersuchung E Abfälle von Dach- 
pappe, die teils zur Oberflächendeckung, teils als 
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Unterlage für Schieferdächer en Beide Sorten 
sind mit annähernd 130 Proz. Asphalt getränkt und 


‚enthalten außerdem das gleiche Gewicht oxydierten . 


Asphalts als Deckschicht. Die erste Sorte ist mit 
drei Pfund Glimmer und Talk pro 100 Quadratfuß 


WW Oberfläche bedeckt, während die andere, 80o Pfund 


pro Quädratfuß wiegend, 25 lbs Sand pro 100 Qua- 
dratfuß enthält. 


Die Proben wurden in Stücke zerschnitten, die 
etwa .einen Quadratzoll groß waren. 


Die- Extraktion des Pechs schien aus zwei 
Gründen nicht anwendbar: Erstens ist die Menge 


der löslichen (Pech) im Verhältnis zur unlöslichen: 
Substanz (Faser) zu groß, zweitens bleibt die Lö-' 


"sung des Peches’ unvollständig, sogar wenn das 
Lösungsmittel im Ueberschuß zugesetzt wird. — Ob- 
gleich man erwarten mußte, daß Gasolin nicht die 
ganze Menge auflöst, wurde es doch wegen seiner 
Billigkeit und Brauchbarkeit zur Extraktion ge- 
nommen. . 


Eine abgewogene Menge des Musters wurde zu- 
sammen mit einer abgemessenen Menge Gasolin 
(Fraktion oo bis 140° C) in einen geschlossenen 
Extraktionsapparat gebracht, dessen Röhre drei Fuß 
hoch. war und 1% Fuß Durchmesser hatte. Nach 
einiger Zeit wurde die Extraktionsflüssigkeit ab- 
gefüllt und der Prozeß noch einige Male wiederholt. 
Die Resultate sind in einer Tabelle zusammen- 
gestellt. 


Obgleich beträchtliche Mengen gasolinlösliches 
und auch chloroformlösliches Material in der Faser 


zurückgeblieben waren, so beeinflussen diese doch die‘ 


weitere Verarbeitung der Faser auf der Papier- 
maschine keineswegs. Der Gasolinextrakt war. weich 


und zähe. 


‚ Dampf abdestilliert, 
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der safe Kat a sehr 
spröde, : 
- Proben der Pechlöšungen wurden gege, 
bis nur noch wenig Flüssigkeit überging, dann mit 
bis der Rest des Lösungs- 
mittels entfernt, war. Bei der Extraktion der 
2. Sorte wurde noch ein Sieb eingesetzt, um den 
Sand zurückzuhalten. Verfasser haben dann weiter 


den Verlauf der Extraktion studiert und festgestellt, 


daß mehrere Extraktionen notwendig sind, um die 
Fasern bis zu einem gewissen Grade von Pech zu 
befreien. 

Bei einem Betriebsprozeß würde eine Reihe von 
Extraktionen, bei denen etwa 350 Gallonen Lösungs-. 
mittel auf eine Tonne Papier bei viermaliger Be- 
handlung jeder Charge verwandt werden, die gleichen 
Resultate geben, wie sie beim Versuche im kleinen 
erhalten wurden. 

Die extrahierten Abfälle wer den in der Papier- 
maschine weiter verarbeitet. Bei der zweiten Sorte 


konnte der Sand nach der Extraktion des Asphalts 


leicht auf mechanische Weise entfernt werden. Im, 
Betriebe kann er durch Ausklopfen über einem Haar- 


' sieb von den Fasern getrennt. werden. 


Weder Pech. noch Fasern haben dieselbe Zu- 
sammensetzung wie ungebrauchtes Material. Die 
Fasern enthalten beträchtliche Teile schwer löslicher 


` Bestandteile des Peches, während diesem diese Ver- 


bindungen fehlen. Wenn beide wieder gebraucht 


würden, wäre das. Endprodukt dem Normalmuster 
wieder sehr ähnlich. Der einzige Unterschied würde 
durch unlösliche "Bestandteile hervorgerufen, welche 
.aber in der Papiermaschine ausgewaschen werden, 
dadurch allerdings auch mit dem Abwasser -verloren 
gehen. Gr. 


nun nn e e eg 


Von unserem Mitarbeiter Dipl. -Ing. Fr. Bo h Imann. 


Verahren und Stoffgrube zur ‚Aufbereitung ` 
von Zellstoff nach beendeter Kochung. 


“D. R. P. 331 267. Klasse sch 
Heinrich Ries in 
` Nach beendeter 
Kochers a naach Ablassen der Ablauge ‚und nach 
Oeffnen eines Auslasses b durch eine Rohrleitung c 
in die Stoffgrube d entleert. Zur. Auflockerung des 
Stoffes während der Entleerung des Kochers wird 
die Dampfleitung e benutzt, die mit einer entspre- 
chenden Schaltvorrichtung versehen ist, derart, daß 
nach Abstellung der Dampfzufuhr stark gespannte 
Luft durch den en hindurchgeleitet werden 
kann. 


Gruppe 3; 
Ragnit, O.-Pr. 


In der N d ist zweckmäßig unterhalb . 


des Siebbodens f eine über den ganzen Querschnitt 
derselben gleichförmig verteilte, 
nungen g versehene Rohrschlange h angeordnet. 
Ferner ist die Grube d mit einer zur Abführung des 
sich ansammelnden Abtropfwassers und mit einer 
Einrichtung zur Zuführung von frischem Wasser. 
versehen. 

Zum Zwecke der Abführung des Stoffes aus der 


- geleitet. 


‚Kochung wird der Inhalt des 


mit Austrittsöff-. 


! 


Grube d wird Druckluft ee: die Rohrschlange h 
Die Druckluft verteilt den Stoff gleich- 


formig, der dann durch eine dicht oberhalb des Sieb- 
bodens f abzweigende Rohrleitung i abgeführt wird. 
Dies geschieht mittels einer Pumpe k, die den Stoff 
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dem Einlaufkasten | einer mit Gautsche m ver- 
sehenen Langsiebentwässerungsvorrichtung n. 
zuleitet. 


Die Entwässerungsvorrichtung n gibt den Stoff 
an einen mit entsprechender Oeffnung o versehenen 
Zerfaserer p ab. Das von der Entwässerungsvorrich- 
tung n abfließende, sich in einem. Behälter q sam- 
melnde Wasser wird unmittelbar hinter dem Zer- 
faserer p mit dem Stoff wieder gemischt, der nun- 
mehr über Sortiermaschinen, Sandfang und Lang- 
siebentwässerungsmaschinen Ee wird. 

Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur 
“ Aufbereitung von Zellstoff nach beendeter Kochung, 


dadurch gekennzeichnet, daß in einem ‚Arbeitsgang 


der ohne Anwendung des Dampfabblaseverfahrens 


aus dem Kocher in die Stoffgrube geleitete Stoff in. 


der Stoffgrube mit Druckluft aufgelockert und dann 


mittels einer Pumpe ununterbrochen auf eine Ent-: 


wässerungsvorrichtung geleitet wird, worauf die ent- 
wässerte Zellstoffmasse zerfasert und, in bekannter 
Weise verdünnt, mittels des auf der Langsieb- 
maschine ausgeschiedenen Wassers über Sortier- 

maschinen, Sandfang und die Langsiebentwässerungs- 
~ maschine geführt wird. 


2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß der gekochte Zellstoff vor der 
Abführung in- die Stoffgrube im Kocher mittels 
Druckluft aufgelockert wird. | 

Verfahren zur Papierleimung. 
D. R. P. 331 549. Klasse 55c. Gruppe 2. 


Hamburg-Volksdorf. 
Verfahren zur Papier- 


Franz Haßler in 

Patent-Änspruch: 
leimung, gekennzeichnet durch die Verwendung von 
Lösung oder Suspension von Kondensationspro- 
dukten, die man erhält durch Behandeln von 
Mischungen aromatischer Sulfosäuren und aromati- 
scher Kohlenwasserstoffe mit Formaldehyd oder 
durch Behandeln. vòn aromatischen Kohlenwasser- 
` stoffen mit Formaldehyd oder durch Erhitzen von 
aromatischen Kohlenwasserstoffen mit zur Sulfie- 
rung ungenügender Menge Schwefelsäure oder 
durch Verwendung von Sulfonen. 


Verfahren zum Leimen von Papier im Stoff. 


D.R.P. 303 341. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Firma J. W. Zan ders in Bergisch- 
Gladbach. 


Versuehe haben ergeben, daß sich ber der Stoff- 
‚leimung Baumharz (Kolophonium) sehr vorteilhaft 
durch Montanwachs ersetzen läßt. Das aus der 
Braunkohle: gewonnene Montanwachs kann durch 
Kochen mit Aetzalkalien in ganz ähnlicher Weise 
verseift und in eine haltbare. Emulsion übergeführt 
werden wie Koniferenharz  (Kolophonium). Wird 


diese Lösung nun ganz wie die Harzseifenlösung. 


dem Papierstoff im Holländer zugesetzt und analog 
wie bei der Harzleimung Tonerdesalze oder ähnliche 
Mittel zugegeben, so wird das Montanwachs in der- 
selben Weise wie das Harz in der laser nieder- 
geschlagen und fixiert. Man verfährt am besten so, 
daß man eine abgewogene Menge Rohmontanwachs 
mit Aetzkalilauge so lange kocht, bis genügende 
Verseifung und Emulsion eingetreten ist. Die an- 
zuwendende Menge Aetzalkali ergibt sich aus der 
Verseifungszahl, doch genügt etwa die Hälfte der 
theoretisch notwendigen Menge, Der Wasserzusatz 


scheibe des Siebzylinders derart befestigt, 


beim Kochen richtet sich nach der gewünschten 
Stärke der Lösung. Man bemißt ihn zweckmäßig. so. 
daß eine etwa 4oproz. Lösung, auf Montanwachs be- 
rechnet, entsteht, die man dann für den Gebrauch 


- weiter verdünnt. 


Das Verfahren et die ue voll- 


- ständig und steht ihr in keiner Weise nach. Es 


bietet außerdem den Vorteil, daß die Papiere zu- 
gleich mit der Leimung eine gewisse Wasserdichtig- 
keit erlangen. 
Patent-Anspr u ch: Verfahren zum Leimen 
von Papier ım Stoff,. gekennzeichnet durch die Ver- 
wendung von mit Alkali verseiftem bzw. emulgiertem 


Montanwachs. 


Verfahren zum Achen von Drahtsieben 


auf Rundsiebzylinder. 


D.R. P. 331092. Klasse 55d. Gruppe 18. 

- Julius Poble jun inRaguhn i. Anh. 
Durch Löten oder Nähen wird zuerst das eine 
Ende a des Siebüberzuges auf dem Rundsiebzylinder 
befestigt und das lose Ende a’ um ihn herumgelegt. 
Dann werden in möglichst gleichmäßigen’ Abständen 
Klemmen b am losen Ende a’ angebracht und durch 
Haken c mit Schrauben d verbunden. Diese Schrau- 
ben sind in denselben gleichmäßigen Abständen an 


des Siebzylinders 
Der Balken e wird ` 
an jeder Seite mit Ketten an einer Speiche der Stirn- ` 


einem über die ganze Breite 
reichenden Balken e angebracht. 


daß er 
gegenüber dem Siebzylinder seine lage nicht ver- 
ändern kann. ` Dann werden die Müttern der Spann- - 
schrauben d so weit angezogen, bis das Sieb die ge- 
wünschte Straffheit zeigt. Der auf Böcke gelegte 
Siebzylinder kann dabei zum Abklopfen und zur 
Feststellung etwa noch loser .Siebstellen frei herum- 
gedreht werden, damit ein Nachspannen der be- 
treffenden Stelle erfolgt. Dann wird auch das auf 


diese Weise straff gespannte Ende des Siebes fest ` 


auf den Körper des Siebzylinders aufgenäht, darauf 
die Spannvorrichtung abgenommen und die Siebnaht 
hergestellt. 


m. 
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Patent-Anspr.uch: Verfahren zum Auf- 
ziehen von Drahtsieben auf Rundsiebzylinder unter 
Anspannung des Siebes durch "Schrauben, dadurch 
‚gekennzeichnet, daß ein die Anzugspindeln oder 


Schrauben (d). tragender Balken (e) auf das vorher ` 


einseitig befestigte Ende (a) des aufzuziehenden 
Siebes gelegt und am, Zylinder 'festgemacht wird, 
sodann die Schrauben (d) durch Kilemmittel (b) 
mit dem noch losen Ende (a) des aufzuziehenden 
Siebes vereinigt und angezogen werden, und zum 
Schluß das angestraffte Siebende nach dem Erzielen 
der nötigen Spannung aufgenäht oder. in anderer 
Weise befestigt wird. 


- -Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
| (Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Ren 
Patente. 


Anmeldungen. 


..55d, 9. . B. 92024. Edward De Witt Bennett, 
Pulaski, V.St.A.; Vertr.: P. Müller, Pat.-Anw,, 
Vorrichtung zum 
Papiermacherfilze. 17. 12. 19. Amerika 6. 16. 


55c, H L. 50490. Alfred Leinveber, Chemnitz, 
Kaiserstr. 35. Verfahren zur Stoffbereitung für 
Zellulosegarne und Papiergarne. 18. 5. 20, 


55d, Io K. 70 338. Kaugas Pappersbruks 
Aktiebolag und Onni Suursalmi, Jyväskylä, Finn- 
land; Vertr.: Max Löser und Otto H. Knoop, Pat.- 


II. 


Anwälte, Dresden Vordruckwalze . für Papier- 
maschinen., 22. 9. 19. | 
Erteilung. 
55b, a 333031. Albert Elias Nielsen, MoB, 
Norwegen; Vertr.: Dr.-Ing. B. Bloch, Pat.-Anw,, 


Berlin NW 21. Verfahren zur Behandlung der aus 
den Vorrichtungen der Sulfatzellulosefabriken ent- 
weichenden Gase und Dämpfe. 6. 3. 19. N. 17.773. 
Norwegen 13. 10. und: I5. 12. 17. E 
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Reinigen der 


FABRIKANT Heft 2, 1920. 


Verlängerung der Schutzrechte. 


55a: 227844, 267735. . 55d! 144553, 210191, 
213341, 227296. 55e: 304204, 307848, 326 150. 
55f: 162 166, 215 275, 217 544. 

Löschungen. . 

55b: 287 884. 

Auslandepatenie 


Wasserspritzrohr für Papiermaschinen. 


. Nach „Paper Trade Journal“ vom 18. November 
1920 erhielt R. W. Stevens in New Haven, Conn., 
ein Patent auf ein Wasserspritzrohr, das so aus- 
gebildet ist, ‚daß es sich nicht verstopfen kann. 
-Zwischen zwei Finger 16, 17 des Spritzrohres 18 


spielt ein Exzenter 15, der z. B. von der Welle des 


Rundsiebzylinders angetrieben wird, und versetzt 
somit das Spritzrohr 18 in axiale Hin- und Her- 


2 ` 


bewegung. Das Rohr 18, das mit den üblichen 
Spritzlöchern versehen ist, steckt beim abgedeckten 
Ende 21 in einer Hülse r9 der Bottichwand' 20. Das 
andere Rohrende liegt in einer Stopfbüchse 23, in die ` 
das Wasserleitungsrohr 24 mündet. Von der Stopf- 
büchsenrückwand 25 erstreckt sich eine Stange 26 
durch die ganze Länge des Rohres ı8 und trägt 
Scheiben 27, die in.den Querschnitt des Rohres 18 
‚genau passen. 

Im Betriebe muß nun das Rohr ı8 andauernd 
axiale Hin- und Herbewegungen ausführen, wobei 
dessen Spritzlöcher beständig an den Rändern der 
Scheiben 27 vorbeistreichen und so gereinigt werden. 


W. 


Deutschland 


Die Ruhr-Kohlenförderung im Dezember. 


A 


Nach vorläufigen täglichen Anschreibungen 
stellte sich die Kohlenförderung im Ruhrgebiet (ein- 


“schließlich. der linksrheinischen Zechen) nach der 
 „IĪndustrie- und Handelszeitung“ im Monat Dezember 
in 254 Arbeitstagen auf 7,99 Millionen Tonnen. 


Dia 
sich die vorläufige Schätzung erfahrungsgemäß bei 


den endgültigen Feststellungen allgemein um etwa ` 


200 000 Tonnen erhöht, so wäre mit.einer Förderung 
von etwa 82 Millionen Tonnen oder arbeitstäglich 
mit etwa 324750 Tonnen zu rechnen. Im Monat 
November war in 24% Arbeitstagen eine Gesamt- 
förderung von 8031711 oder eine arbeitstägliche 
Förderung von 331205 Tonnen zu verzeichnen. Da 
die Gesamtförderung des Ruhrgebietes im Jahre 1920 


bis Ende November 80 Millionen Tonnen betragen 


hat, so ist die Gesamt-Jahresförderung auf etwa 


$ 


88 Millionen Tonnen zu veranschlagen. Im Ver- 
gleich zum Jahre 1913 (114,55 Millionen Tonnen) ist 
somit eine Minderförderung von etwa 2642 Millionen 
Tonnen zu verzeichnen, obwohl sich die Belegschaft 
um fast 100000 Man vermehrt hat. 


Die neuen Kohlenpreise. 


Durch eine Bekanntmachung des Reichskohlen- 
verbandes vom 5. Januar (Reichsanzeiger Nr. 5) 
werden die auf Grund der am 29. Dezember v. J. 
gefaßten Beschlüsse des Reichskohlenverbandes ab 
I. Januar geltenden Brennstoffpreise je Tonne ein- 
schließlich Kohlen- und Umsatzsteuer nunmehr .be- 
kanntgegeben. Die Erhöhungen bezichen sich auf 
das Rheinische, Ostelbische und Mitteldeutsche 
Braunkohlensyndikat, auf das Kohlensyndikat für das 
rechtsrheinische Bayern und auf das Sächsische Stein- 
kohlensyndikat, von diesem die Zwickauer, Oelsnitzer, 
Lugauer und Dresdener Werke betreffend, 
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Regelung der Druckpapierpreise für Tageszeitungen. 


Im Reichswirtschaftsministerium: geführte neuer- 
liche Verhandlungen über die-Regelung der Druck- 
. papierpreise für Tageszeitungen haben zu dem Er- 
gebnis geführt, daß die bisherigen Preise einstweilen 
aufrechterhalten bleiben. Die bestehenden Brutto- 
preise umfassen: wie bisher u. a. alle Zuschläge- zu 
den Frachtsätzen; dieses gilt jedoch - hinsicht- 
lich der seit dem ı. Dezember 1920 zu zahlenden 


weiteren Zuschläge zu den Frachtsätzen des Güter- ` 


verkehrs zunächst nur für alle Lieferungen, die bis 
1. Januar 1921 erfolgen. Für Lieferungen,‘ die nach 
diesem Zeitpunkte erfolgen; -bleibt weitere Regelung 
vorbehalten. ` 


. Kurse: von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 


ee S Name ` e Kurse 
28 Altiengesellschaft für Pappenfabri- 
T kation, Berlin. . . 330 
123 Alfeld-Gronau Eeer 599 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . 1048 
o Arnsdorfer Papierfabrik . 7934 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 608 
10 Chromo. 245 
I5 ` Cröllwitzer Papierfabrik . 410 
o Karl Ernst & Co.. 270 
3... Fabrik phot. Papiere, Kirsa 214% 
25 Feldmühle Zellulosefabrik... 400% 
20  Hassėröder Papierfabrik . 324 
Io Ica 242 
15 Königsberger Zeilstöffahrik.. . 480 
6 . Kostheim Zellulose. . ` , ` 389% 
15 Leykam-Josefsthal. Papier Se 
o Nordd. Lederpappenfabrik . 260 
` 22 Peniger Patentpapierfabrik . 40812 
20 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 495 
18 Reisholz Papier . . . 450 
25 Schles. Zellstoff- und ee . 460 


o Simoniussche Zell-Fabriken. ... . 305 


15 : Varziner Papierfabrik . 523 
20 Verein. Bautzener Papierf. . , 490 
8 Ver. Fabr. Phot. Dän, a S 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. 399 
15 Ver. Strohstoffabrik . 3992 
14  : Weißenborn, Papierfabrik ,. 490 
12 Wintersche en 403 
384 


20. Zellstoffverein . 
a Januar 1921. 


| Das Ausland 
' Die Lage der Papierindustrie in Polen. 


Der „Berl. Börsenztg.“ wird geschrieben: Die 


Lage der polnischen. Papierindustrie ist derzeit sehr. 
Diejenigen Papierfabrikanten, die seit län- ` 


kritisch. 
` gerer Zeit ihren Betrieb eröffnet haben, hatten un- 
ausgesetzt mit Rohstoffmangel zu kämpfen. ` Dieser 
Mangel hat sich seit einiger Zeit derart verschärft, 
daß verschiedene Fabriken betriebsunfähig gewor- 
den sind. ‚Hierher gehört in erster Reihe die Czen- 
stochauer Papierfabrik, deren Bemühungen, aus dem 
Austande einen Teil Rohstoffe hereinzubekommen, 
ohne Erfolg gewesen sind. Auch die Papierfabrik 
in Bielsk hat ihren Betrieb wesentlich einschränken 


müssen, der hauptsächlich auf die Herstellung von. 


. Zeitungspapier eingestellt ist. - 


‚ lieferungen 
“französischen Zeitungen das 


‘rungen des Vereins an England zurückbezahlt.. 


Zwei Drittel ihres 
Betriebes mußte auch die Papierfabrik in Myschkow 
einstellen, und weitere Einschränkungen resp. Ein- 
stellungen von Betrieben.stehen für die nächste Zeit 
zu erwarten. Es ist zum großen Teil auch der 
ständige Kohllenmangel,. der’ eine geregelte Betriebs- 
führung der Papierfabriken nicht zuläßt: Der Mangel 
an Cellulose wird in nächster Zeit allem Anschein 
nach noch größer werden, als er bis jetzt aufgetreten 
ist. Die Schließung sämtlicher Luxuspapierfabriken 
ist zu erwarten, weil die Preise für Holzmasse derart 
in die Höhe. gegangen sind, daß sie von den 
meisten Fabriken nicht mehr gezahlt werden können.. 
Ausländische: Zufuhr von Holzmasse ist in letzter 
Zeit nur in geringem Grade erfolgt. Noch nie war 
die Lage der polnischen Papierindustrie so aussichts- - 
los wie gerade jetzt. Unter der" Not der Zeit leiden 
auch die Landespapierfabriken, deren Bestand an 
Rohmaterial ebenfalls nur gering (at: Es werden in 
nächster Zeit die meisten Papierfabriken geschlossen 
werden müssen, wenn die derzeitigen widrigen Um- - 
stände fortbestehen. Wenn die Preise für die Roh- . 
‚materialien innerhalb eines Monats fortgesetzt um 
200 bis 300 M. in die Höhe gehen, so läßt sich er- 
messen, daß ein gewinnbringendes Arbeiten in der 
Papierindustrie Polens derzeit ausgeschlossen ist. 


Stillegung von Papierfabriken in Frankreich. 

Die Krise in der französischen Papierindustrie 
nimmt in der letzten Zeit ernstere Formen an. Wie 
aus Paris gemeldet wird, ist vor .einigen Tagen die 
große Fabrik von Chantenay geschlossen worden, 
welche hauptsächlich Zeitungs- und Verpackungs- 
papier lieferte; der Zeitpunkt für eine Wiederauf- 
nahme der Arbeit ist noch nicht vorauszusehen. Fer- 
ner mußten die Papierfabriken in Darblay ihre Werk- ` 
stätten schließen, wodurch etwa 2000 Arbeiter. 
arbeitslos geworden sind. Mit der Stillegung wei- 
terer Betriebe ist zu rechnen. Die Krise ist im all- 
gemeinen darauf zurückzuführen, daß. die 'franzö- 
sischen Fabriken gezwungen sind, zu teuren Preisen 
ihre Rohstoffe zu beziehen, und daß sie infolge‘ der 
dadurch: gesteigerten Herstellungskosten .ihrer Pro- 
dukte dem ausländischen Wettbewerb gegenüber 
nicht konkurrenzfähig. bleiben können. > 


Keine Ausfuhr von Rotationspapier aus der . 
‚Tschechoslowakei nach. Frankreich. 


Bekanntlich hatte die tschechoslowakische Re- 
gierung eine Lieferung von Rotationspapier nach 
Frankreich vereinbart. Mehrere Fabriken hatten 
bereits, auch Lieferungsaufträge erhalten. Wie die 
„Nari Listy“ melden, werden diese, Papier- 
wahrscheinlich unterbleiben. weil die 
tschechoslowakische ` 
Papier nicht verwenden können. Zur Lieferung von: 
Papier nach Amerika wird es wegen des Preisrück- 
ganges nicht kommen. i 


Anleihe der finnischen Papierfabrikvereinigung 
- in England. 


Der Verein der finnischen Papierfabriken hat bei 
einer englischen Bank eine Anleihe von 250.000 Lstr. 
aufgenommen. Die Anleihe wird durch Papierliefe- 
"Von 
der Anleihe hat die Papiervereinigung nur einen 
kleineren Teil sich vorbehalten, während der Rest 
der finnischen Staatsbank überlassen wird. 
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Aus der japanischen Papierindustrie. 

Die japanische Papierindustrie ist nunmehr kaum 
noch auf Rohstoffeinfuhr angewiesen. Vom Frühjahr 
1914 bis zum Juni 1920 wurden in Japan nicht weniger 
als 281 Papierindustrieunternehmungen gegründet, 
von denen allerdings ein großer Teil infolge von Ab- 
satzstockungen wieder einging. Nach dem „Japanese- 
American Commercial Weekly“ waren in diesen 
Unternehmungen Kapitalien im Gesamtwerte von 
107 647000 Yen investiert. Im verflossenen Jahre 
produzierte Japan 270000 To. Papier. 


Lage der Papierindustrie in der Tschechoslowakei. 

In der Tschechoslowakei bestehen 234 Unter- 
nehmungen, die sich mit Papierherstellung und -ver- 
arbeitung befassen. Gegenwärtig sind 85 Papier- 
fabriken, 54 Pappenfabriken und. 76 Holzstoffabriken 
. (von diesen für die Herstellung von Zellstoff) 
vorhanden. Die ‘genannten Unternehmungen be- 
schäftigen 26 000 Personen. In der Zeit vom 15. April 
bis zum 30. Juni 1920 ständen für den Export des 
. Landes Papier und Papierwaren an erster Stelle. Der 
Wert dieser Ausfuhr belief sich auf 163 Mill: Kronen. 


Im Jahre 1919 betrug der Gesamtwert der Ausfuhr ` 


är Mill. Kronen und der der Einfuhr os Mill. Kronen. 


Der Gewichtsmenge nach wurden 7100 To. Druck- 


- papier exportiert.. 


Geplante Gründung in der Mandschurei. 


Nach Informationen: des United States Depart- 
"ment of Commerce beabsichtigen amerikanische In- 
= teressenten eine Papierfabrik großen Stils in der 
Mandschurei zu gründen, da sich die kommerzielle 
Lage in Mukden ständig bessert und der. Papier- 
bedarf des Distrikts ständig steigt. 


Die Papierfrage in der Schweiz. 

Wie der „Neuen Züricher Zeitung“ mitgeteilt 
wird, haben die Papierkonsumenten . unter gewissen 
Voraussetzungen in eine Einschränkung der Papier- 
einfuhr eingewilligt. Die .Papierfabrikanten. haben 
für die Zeitungspapiere die Preise vor dem ı. Sep- 


tember 1920 und für die übrigen Papiere die Preis- ` 


lage vor dem ı. Juni 1920 wiederhergestellt. Zu 


diesen Preisen ist zu bemerken, daß sie immer noch: 


annähernd das Dreifache der Friedensprceise betragen, 
und daß für die Zeitungen die Lohnerhöhung der 
'"Hilfsarbeiter im Februar 1920, der Buchdrucker- 
'gehilfen im April 1920, wie die Arbeitszeitverkürzung 
bisher noch nicht durch Preisaufschläge wettgemacht 
worden sind. 


Den Papierhandel in den Vereinigten Staaten, 

Die Einfuhr von, Zeitungs- und Packpapier und 
anderen Arten von Papier nach den Vereinigten 
Staaten betrug nach den vorliegenden Mel- 
dungen im September 6816 012 Dollars gegenüber 
4496319 Dollars im September des Vorjahres und 
.3.707 920 Dollars im "September 1918 Von den 
130 822 161 lbs. Zeitungspapier, die zu einem .durch- 
schnittlichen Preise von 0,516 Dollars je.ibs. ein- 
geführt wurden, kamen 126 641 560 lbs. aus Kanada. 
der Rest in der Hauptsache aus Schweden 


papiers stammte aus Spanien, Schweden und Kanada. 
Die Ausfuhr ‘von Zeitungspapier erreichte im Sep- 
tember 6 363 975 lbs. im Werte.von 454 564 Dollars 


hi 


" Zellulose, 


der skandinavische 


. länder behaupten, 


‘der Sterling 


schwedische Fabrikanten behaupten, 


und 
` Deutschland. Der größte Teil des eingeführten Pack- 


gegenüber 491 539 Dollars ein Jahr vorher und 658 282 


‚Dollars im September 1918. Am stärksten war dabei 


Argentinien ver treten, das 2 667 965 lbs. bezog; Kuba 
kaufte I 315 778 lbs. und Kanada: 270 335 Ibs. 


Finnisches Papier: gen Rußland. 


‚Aus Helsingfors wird berichtet, daß finnische 
Papierfabriken Aufträge von der Sowjet-Regierung. 


im Betrage von 35 Mill. finn. M. erhalten haben. 


Erhöhung der Papierfabrikation in Sowjetrußland. 


Aus Helsingfors wird- berichtet: Die zu einer 
Mustergruppe vereinigten Papierfabriken haben nach 
der „Ekonomitscheskaja Shisn“ vom Obersten Sowjet’ 
der. Volkswirtschaft für das laufende Jahr folgende ' 
Aufträge erhalten: die Okulowfabriken sollen in der 
ersten Hälfte 1921 ihre Produktivität auf 25 000 Pud . 
150000 Pud Holzschliff und 35 000. Pud 
Papier, in der zweiten Hälfte auf 35 000 Dud Zellu- 
lose, 25000 Pud Holzschliff und 60000 Pud Papier 
steigern. Die Suchonsche Zellulosefabrik. wird 
35000 Pud bzw. 50000 Dud herstellen. Auch die 
Fabrik „Sokol“ wird ihre Produktivität erhöhen, 
und zwar bei der Herstellung von Holzschliff von 
8000 auf 12000 Pud, bei Zellulose von 40000 auf 60000 
Pud und. bei Papier von 25000 auf 50000 Pud. Die 
Versorgung der Fabriken mit den nötigen Roh- 


-stoffen ist, angeblich durch die ‚entsprechenden Ver- 


sorgungsorgane SSES 


MARKT-BERICHTE 


Norddeutschland. i 

Der norddeutsche Papiermarkt wird neuerdings 
beeinflußt durch die sich weiterhin abschwächende 
Verfassung des schwedischen Marktes. Obwohl die ` 
schwedischen Papierfabriken dazu übergegangen 
sind, die Erzeugung von Umschlags- und Pack- 
papieren um ein volles’ Drittel zu verringern, um ` 
dem zunehmenden Uecberangebot zu steuern; bleibt 
Papiermarkt weiterhin über- 
setzt. Es muß.versucht werden, Umschlags- und 
Packpapiere, besonders starkzellstoffhaltige, im Aus- 
land abzusetzen, besonders da neuerdings die Eng- 
aus Deutschland wesentlich bil- 
liger als aus Schweden .kaufen zu können, was: bei 
den gegenwärtigen Valutaverhältnissen nicht ver- 
wunderlich ist, denn der Sterling wird in Berlin. mit 
264,55 M., in Stockholm aber nur mit 17,77 Kronen 
notiert, gegen 18,16 Kr. Parität, so daß naturgemäß 
in Deutschland einen ganz anderen 
Kaufwert als in Schweden hat. Es ist ganz selbst- 
verständlich, daß dies den deutschen und schwe- 
dischen Papiermarkt wesentlich. beeinflussen muB, 
und es ist klar, daß auf.diese Weise die deutschen 
Fabriken durchaus in der Lage sein werden, wie 
zu 610--624% 
Kronen (9150-9375 M.) die Tonne Zeitungsdruck- 
papier nach England zu verkaufen, während die 
schwedischen Fabriken unter 1000-1100 Kr. (15 000 
bis 16500 M.) die Tonne holzhaltiges Druckpapier 
an England. nicht liefern können. Bei Pack- und 
Umschlagspapieren lägen die Verhältnisse für die 
deutschen Werke noch günstiger; deutsche Papier- 


Heft 2, 1921 


fabriken haben zu 47Yo-—48 Lst.- 


‚mischte Sulfitpapiere nach. England verkauft und 


insgesamt 210000 Zenther dorthin abgesetzt, wäh-. 


rend angeblich zu diesen Preisen. die schwedischen 
Werke nicht einmal herstellen könnten. 
dischen Fabriken wollen neuerdings dazu über- 
gehen, ihre Erzeugung so gewaltig zu steigern, daß 
sie in der Lage sind, billiger als. die deutschen Werke 
zu liefern. Unter diesen Umständen ist man von 
dem Plane wieder abgekommen, die Erzeugung che- 
mischen und mechanischen Holzstoffs zu beschrän- 
ken; im Gegenteil, 
steigerte Erzeugung die Selbstkosten so herab- 
zudrücken, daß man unter allen Umständen die deut- 
sche Konkurrenz auf dem Sulfitcellulosemarkte 


-wirksam bekämpfen kann. Man rechnet in Schweden 


damit, daß die Preise für holzhaltige Papiere noch 
ganz erheblich werden zurückgehen müssen, und 
diese Stimmung beeinflußt natürlich den norddeut- 
sehen Papiergroßhandel, der sich nicht mit Unrecht 
sagt, daß unter diesen Verhältnissen auch die Preise 
auf dem deutschen Druckpapiermarkte nicht zu hal- 
ten sein werden, umsomehr, als tatsächlich das An- 
gebot erheblich zunimmt. 
jetzt in Norddeutschland durchweg alle Papier- 
maschinen wieder in Tätigkeit, nachdem die Kohlen- 
versorgung besser geworden ist und die Papier- 
. maschinen, die vorübergehend stillstanden, wieder 
arbeiten. Da die Auslandsmärkte samt und sonders 
eine Verflauung zeigen und Ersparnisse in der Er- 
‚zeugung nur durch rücksichtsloseste Ausnützung 
‚aller Betriebseinrichtungen und damit zusammen- 
hängend - durch Steigerung der verkaufsfähigen 
Papiermenge erzielt werden können, so. ist ganz 
sicher auch in diesem Jahre in.Norddeutschland mit 
‚einer gewissen Ueberfüllung des Papiermarktes zu 
rechnen, die unter allen Umständen die Papierpreise 
in weichender Richtung. auf der ganzen Linie. be- 
wegen wird. Dieser Ansicht des Papiergroßhandels 
. verschließen sich. auch die Fabrikanten ` nicht, nur 
sind sie der Meinung, es. wird doch viel länger 
dauern, als die.Großhändler annehmen, ehe ‘eine der- 
artige Ueberfüllung des Papıermarktes in die Er- 
scheinung treten kann, weil der Papierverbrauch 


doch ganz gewaltig gestiegen ist und sich weiterhin - 


in aufwärtsgehender Richtung bewegt. Allerdings 
bereiten die Behörden den Papierfabriken, die holz- 
haltige und holzschliffreie Papiere ausführen wollen, 
allerhand Schwierigkeiten durch die sogen.. Ausfuhr- 
kontrolle, und so mancher Auftrag, der zu guten 
Preisen hätte ins Ausland gehen können, blieb un- 
erledigt, weil die Schwierigkeiten viel zu groß und 
zu zeitraubend waren. ` Unter diesen Umständen 
"mußten wiederholt größere Papiermengen, die ur- 
sprünglich nicht für das Inland hergestellt waren, 
doch im Inlande placiert werden, und daß dies. mit- 
unter zu.weichenden Preisen geschehen mußte, darf 


nicht sogleich als’ Schwäche des Marktes gedeutet. 


werden. Der Markt in holzhaltigen Druckpapieren 


ist sogar noch recht aufnahmefähig, und. es ist nur - 


zu bedauern, daß. es immer noch nicht möglich ist, 
die übertrieben hohen Papierholzpreise zu senken, 
die Belieferung mit Zellstoff ausreichender und 
billiger zu gestalten und somit auf der ganzen Linie 
mit einem Preisabbau anzufangen, damit die deut- 


sche Papierindustrie in.der Lage wäre, ihre augen- | 


blicklichen großen Vorteile auf dem Weltpapier- 


markte, insbesondere auch nach Nordamerika, rück- 
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die Tonne unge-. sichtslos auszunutzen 


Die schwe- ` 


man hofft gerade durch über- 


Die Papierfabriken haben 


- angeboten. 


zum Vorteil 
Volkswirtschaft. 
‘Der Chemikalienmarkt, 


‚Der Chemikalienmarkt war nach der „Chemiker- 
Zeitung“ in der verflossenen Woche wieder schwach. 


` Mit Rücksicht auf die Feiertage bewahrten sowohl. 
die berufsmäßigen Spekulanten als auch der Kon- 


sum eine ausgesprochene Zurückhaltung. Unter 


dem Einfluß dieser Geschäftsstille setzte für die : 
Preise.der meisten Artikel weiter eine fallende Ten- 


denz ein. Im allgemeinen herrschte absolute Ge- 
schäftslosigkei, wenn auch einige kleine Aufträge 
aus dem Auslande eingingen, die aber irgendeine 
Erhöhung der Preise kaum zur Folge hatten. 
stehend einige Notierungen (Preise für ı kg) über 
die Woche vom 25, bis 31. Dezember 1920: 

' Cemikalien, . anorganische, In schwefelsaurer 
Tonerde sind wieder einige Kontrakte getätigt wor- 
den; die erzielten Preise beliefen sich auf 220 bis 
300 M. für 100 kg, je nach. Eisengehalt. Kalıalaun 
war weiter zu 2 M. erhältlich, 
zubringen. Glaubersalz war weiterhin lebhaft er- 
fragt, jedoch dürften die .eingegangenen Aufträge 
wegen Ueberhäufung der Werke mit Aufträgen kaum 
gedeckt sein. Schwefelnatrium, krist., war ` wenig 


` gefragt; Partien fanden zu 3,50 M. für das Inland keine 


Käufer. Konz. Ware für Export wurde mit 7,80 M. 
Für Antichlor, krist., für Export, wur- 
den weiterhin 4,50 M. gefordert. Wasserstoffsuper- 
oxyd, 30proz., fiel etwas im Preise ` und wurde zu 


26 M. angeboten. 


Das Ausland 


Vom schwedischen Holzstoffmarkt, 


Auf dem schwedischen Papier- und Holzstoff- 
markt ist die für das Jahresende erwartete Ge- 
schäftsbelebung nicht eingetreten. Die Lage hat 
sich im Gegenteil wesentlich verschlechtert. Es be- 
steht so gut wie keine Nachfrage. Die Papierhändler 
sind darauf. bedacht, ihre Lager nach Möglichkeit 
zu . reduzieren, und halten mit: Neuankäufen in der 
Hoffnung auf. Preisrückgänge zurück. In den Pa- 
pierfabriken wird eine ‘Maschine nach der anderen 
zum Stillstand gebracht. "An Sulfit-Zellstoff betrug 
der Export bis zum 1. Dezember 40000 To. ge- 


. bleichter und 485 000 To. ungebleichter Ware (auf 


das Trockengewicht reduziert). Für den Dezember 
wird mit einer Ausfuhr von 7000 To. gebleichten 
und 45 000 To. ungebleichten Sulfitstoffes gerechnet, 


so daß demnach das statistische Jahresergebnis nicht ` ` 
Ueber 


als unbefriedigend bezeichnet werden kann. 
die Neuregelung der Arbeitsverhältnisse nach dem 
am I. Januar 1921 neu abzuschließenden Tarifvertrage 
liegen Meldungen noch nicht vor. Es waren nicht 
unbedeutende Mehrforderungen der Arbeiterschaft 
zu erwarten, — Notiert werden für leichtbleichendes 
Sulfit 850-875 Kr, für starkes Sulfit 770—790 Kr. 
Die Preise für Sulfat ‚sind auch etwas zurück- 
gegangen und stellten sich auf 700-740 Kr. für 
leichtbleichendes Sulfat, 600640 Kr. für starkes 
Sulfat. Die Wasserverhältnisse in Norwegen und 


Schweden sind ziemlich ungünstig, wodurch die Er- 
 zeugung von Holzschliff während des Winters er- 


heblich beeinflußt werden dürfte. Die englischen 
Papierfabriken haben sich aber trotzdem noch nicht 
zu Einkäufen bewegen lassen. Die Notierungen sind 
500—525 Kr, für trockenen Holzschliff, 225—240 Kr. 


der deutschen 


Nach- 


jedoch nicht unter-- 


au ` 


H 


t 
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‚ für feuchten Holzschliff. Die Entwicklung auf dem 

. amerikanischen Markt wird mit Interesse verfolgt, 
da für den Winter auf regelmäßigen Absatz von 
‚ Holzschliff gerechnet wird. 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Cröllwitz. Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik. Der 
Aufsichtsrat beantragt bei einer außerordentlichen 
(Greneralversammlung die Erhöhung des Aktienkapitals 
um 1,2 auf 2,7 Mill. M. sowie die Ausgabe einer 5proz. 
Obligationsanleihe von ı Mill. M. 


Dresden. Sächsische Kartonnagen - Maschinen- 
. fabrik, A.-G. Anläßlich der Zulassung von 2 Mill. M. 
neuen Aktien zur Dresdner Börse gibt die Gesell- 
schaft bekannt, daß ım laufenden Geschäftsjahr alle 
Abteilungen gut beschäftigt gewesen sind. Die Aus- 
sichten lassen sich aber nicht beurteilen angesichts 
.der wesentlichen Steigerung der Unkosten, die eine 
beträchtliche Mehrbelastung für das Unternehmen 
bedeuten. 

‚Frankfurt, Oder. Neu eingetragen wurde die 
Firma Paul Steinbock Papier- und Zellulose-Labrik 
Aktiengesellschaft. Der Gesellschaftsvertrag ist am 
18. November und 2. Dezember 1920 festgestellt. 
Gegenstand des Unternehmens ist die Herstellung, 
der Kauf und Verkauf von Papier und Zellulose- 
fabrikaten und der Händel mit allen verwandten Ar- 


tikeln, insbesondere der Erwerb und Fortbetrieb der 


der Firma Paul Steinbock ‚gehörigen Papier- und 
Zellulose-Fabrik in Sandow. 

Hainsberg. Thodesche Papierfabrik. Zu der ge- 
‘planten Obligationsanleihe, deren Aufnahme der zum 
13. Januar einberufenen außerordentlichen Haupt- 
‚versammlueg vorgeschlagen werden wird, wird uns 
mitgeteilt, daß es sich: um eine 5proz. Anleihe in 
Höhe von 2 Mill, M. handelt. 


Köslin. Papierfabrik Köslin, Aktiengesellschaft. 
Die Së 21 und 13 der Satzung sind durch Generalver- 
sammlungsbeschluß vom 28. Oktober 1920 geändert. 
Letzterer erhält den Zusatz, daß der Aufsichtsrat 
einem von mehreren Vorstandsmitgliedern die Er- 
mächtigung erteilen darf, allein die Gesellschaft zu 
vertreten und ihre Firma zu zeichnen. General- 


(direktor.M. Konschewski ist ermächtigt, die Gesell- 


schaft allein zu vertreten und die Firma allein zu 
zeichnen. 


Lamprecht, Pfalz. Die Papierfabrik’ Knöckel, 


Schmidt & Co., Kommanditgesellschaft, wurde mit 


einem Kapital von 3 Mill. M. in eine Gesellschaft mit 


. beschränkter Haftung umgewandelt. 


Die Bekantmachung vom 8 November 1920 ist im 
Handelsregister dahin berichtigt, daß. das Grund- 
kapital um weitere bis 5 Mill. M. auf bis 32 Mill. M. 
erhöht werden kann, und daß im Absatz ı des Statuts 
die Worte „abends. 6 Uhr“ in „nachmittags ı Uhr“ 
geändert sind. 

Regensburg. Aktienpapierfabrik Regensburg. 
Der Abschluß für den 31. Juli 1920 verzeichnet ein 
Fabrikationsergebnis nebst Zinsen von 10939 138 
(i. V. 1666974) M. Dagegen erforderten Handlungs- 
unkosten und Abschreibungen zusammen I 593485 
(1458192) M.. so daß ein Gewinn von 345653 
(208 782) M. verbleibt, über dessen Verteilung nichts 
mitgeteilt wird. In der Bilanz erscheinen in einem 
Posten Guthaben, Kasse und Effekten mit 2924 572 
(3335 620) M:, Vorräte mit 2596471 (130351) M., 
während Kreditoren 4315 912 (2829 962) M. zu for- 
dern hatten. 

Saarbrücken, Neu See wurde die Firma 
Graebel E Merscher, G. m. b. H. Gegenstand des 
Unternehmens ist die Herstellung von Papierwaren - 
aller Art, Fabrikation von Kuverts, Tüten und 
Beuteln, der Großhandel mit Papieren, die Ausfüh- 
rung verwandter und damit im Zusammenhang 
stehender Arbeiten. Das Stammkapital beträgt 
20000 M. Geschäftsführer ist der Kaufmann Josef 
Merscher in Saarbrücken. Der Gesellschafter Kauf- 
mann Max Graebel in Zweibrücken bringt in die 
Gesellschaft ein ihm gehöriges Warenlager ein, 


Pollmann 2 Sohn 


Í 


BETEILIGUNG 


an Papierfabrik 


sucht bestrenommierte, über4oJahre 
bestehende Steindruckerei in grosser 


 südd. Stadt. Vertrauensvolle Behandlung selbst- 
verständlich. Angeb, unt. P.F.8228 an die Expd.d.Bl. 
SES 


EE 


gent sf ES ab, Are A Ste A BED a a A 


Zeitzer  Dampfkesseijabrik und fipparate-Bauanstali 
D Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Dampfkesse 
Dampf-Ueberhitzer 


Hydraulische 
Nietung ep n- 


| Feuerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 


N 


en 


mantel Lampen- u. Strohkocher. Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. Turbinenrohrleitungen 
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welches ihm mit 4000.M. auf seine Stammeinlage an- 
gerechnet wird. Die Veröffentlichungen der Gesell- 
schaft, deren Gesellschaltsvertrag am 27. November 
1920 festgestellt ist, erfolgen in der ‚Saarbrücker 
Landeszeitung“. 
Scholwin. _ Feldmühle, Papier- und Zellstoff- 
werke Aktiengesellschaft. Der Aufsichtsrat ist be- 
rechtigt, die Ausübung einzelner seiner Befugnisse 
auf von ihm zu wählende Kommissionen zu über- 
tragen. Die Zweigniederlassung Berlin ist gelöscht. 
Sebnitz. Papierfabrik Sebnitz, Akt.-Ges. Die 
außerordentliche Generalversammlung beschloß, das 
Grundkapital um 2,5 auf 4,6 Mill. M. zu erhöhen. Die 
neuen Aktien, die vom x. Januar 1921 dividenden- 
berechtigt sind, werden den alten Aktionären im 
Verhältnis von I: I. zu IIo Proz. angeboten werden. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 

Cham, Schweiz. „Papierfabrik Cham A.-G. An- 
läßlich der Generalversammlung der Aktionäre vom 
3. Juli 1920 wurde ein weiteres Mitglied in den Ver- 
waltungsrat gewählt. 
bestellt: Leo Bodmer, Ingenieur, von und in Zürich, 


Derselbe ist nun wie folgt 


Präsident; Ernst Seeburger, Kaufmann, von und in 
Zürich, Vizepräsident; Robert Naville, Ingenieur, 
von Genf, in Cham, Delegierter; Oberst Richard 
Vogel, ohne Beruf, von Zürich, in Bern, Beisitzer. 
Wien. Zentraleinkauf für die Papierindustrie 
Gesellschaft m. b. H. Durch Beschluß der außer- 
ordentlichen Generalversammlung vom 14. Oktober 
1920 ist die Gesellschaft aufgelöst und in Liquidation 
getreten. Liquidationsfirma: Zentraleinkauf für die . 
Papierindustrie Gesellschaft m. b. H. in Liquidation. 
Als Liquidatoren bestellt: Martin Bunzl, Handels- 
gesellschafter in Wien, XX., Dresdner Str. 109, Leo 
Karger, Papierfabrikant in Aloisthal, Mähren, 
Leopold Laurer, Disponent in Wien, I., Kaiser- 
Wilhelm-Ring 2, Josef Neumayr, Direktor in Wien, 
VI., Getreidemarkt ı, Dr. Walther Reinthaller, Han- 
delsgesellschafter in Pitten, Niederösterreich, Her- 
mann Schmiedel, Direktor in Wien, I., Hohenstaufen- 
gasse 3, Otto Schubert, kommerzieller Direktor in 
Wien, XVIII., Hockegasse 72a und Wilhelm Auster- 
litz, Fabriksgesellschafter in Wien, I, Maximilian- 
straße 13. Vertretungsbefugt: Je zwei Liquidatoren 
kollektiv. F.Z.: Kollektive, handschriftliche Unter- 


Sind Ihnen meine entlafigen 
 Bapiermejjer ` 
Querjchneidemeffer 
Seler- Zirfelmejjer 
lowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte betount 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. | 


e AS 
St 


cha She ol 


Wertvoll für alle, welche 
Papier herstellen, liefern S i 
oder verbrauchen. = 


Normal-Festigkeitsp Dier | 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 


für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


MEE 


A Malfnn) 


er NES 


bunden mit Wasserstandsregelung DRP 


i tenio, Angebote u Proneliefeni 


Schiff & Stern, 
Leipzig u.WienD/, 
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iertigung des geschriebenen oder vorgedruckten 
Firmawortlautes. Die Geschäftsführer Martin Bunzl, 
Leo Karger, Leopold Laurer, Josef Neumayr, Dr. 
Walther Reinthaller, Hermann Schmiedel, ER 
Schubert als solche gelöscht. 


Wien. Neuer Papierfabriksverbaud Gesellschaft 
mb H Durch Beschluß der General-Versammlung 
vom 26. Juni 1920 wurde der Gesellschaftsvertrag 
vom 15. Januar 1920 im Punkte Viertens abgeändert. 
Höhe des Stammkapitals bisher: 822600 kr: nun- 
mehr: 833 400 Kr. Darauf geleistete Bareinzahlungen 
bisher: 205650 Kr: nunmehr: 208 350 Kr. 


Kleine Mitteilungen. 


| . Jubiläum bei der Firma Danneberg & Quandt, 

Berlin W 35. Herr Emil Reiche, Technischer Direktor 
der Firma Danneberg & Quandt, Berlin W 35, 
Spezialfabrik für Heizungs-, Lüftungs- und Trock- 
nungsanlagen, konnte am 6. Januar 1921 auf eine 
25 jährige Tätigkeit bei genannter Firma zurück- 
blicken. Nicht zuletzt ist es. der Firma Danneberg 
& Quandt durch das zielbewußte und tatkräftige Mit- 
arbeiten des Jubilars gelungen, die erste Stelle unter 
den Spezialfabriken, die sich mit u 


um m nn ee m ee  — 


‚Anlagen, Trocknungs- und Heizungstechnik befassen, 
einzunehmen. Die Tabrikmark „BAQUA“ ist 


heute in der gesamten Industrie als das Wahrzeichen 
für hochwertige Leistungen bekannt, 


Bücherschau. 


Geh. Komm.-Rat Dr. h, c. Eugen Füllner: Schlichte 
Caa Otto Elsner, Verlagsgesellschaft m. b. 
lL, Berlin. 6 M. , 
Der weit über die Grenzen Deutschlands hinaus 
besonders in den Kreisen der Papierindustrie bekannte 


“Industrielle veröffentlicht eine lesenswerte Gedicht- 


sammlung, die um so mehr eine wohlwollende Be- 
achtung verdient, als der Erlös des auf Kosten des 
Verfassers verlegten kleinen Werkes, das „allen, die 
ihm Liebe und Licbes erwiesen haben, zum Dank und 
zur Erinnerung“ gewidmet ist, dem Hilfsverein für 
die deutsche Papierindustrie zugeführt werden soll. 
Der von dem Verfasser angeschlagene Ton ist warm, 


persönlich und sympathisch. 
Otto-Metz-Kalender. 


"Die Firma Papierwarenfabrik Otto Metz & Co., 
Köln a. Rh., gibt für das Jahr 1921 einen geschmack- 
voll ausgestatteten Abreiß-Kalender heraus. 


=. Wir haben einen Waggon 
abzugeben und erbitten uns Preis dafür. 


Lübbener Pappen- und Papierfabrik, 
Lübben, N.-L. 


Hilfs- -Verein 


R für die deutsche Papierindustrie. m 


Unterstützungs-Kasse. | 
es Sterbe-Kasse, e © 


Aufnahme ` aller Fachgenossen vor 
vollendetem 45. Lebensjahr. Auskunft, 
d Bedingungen, Satzungen u. Anmelde- 
formulare werden auf Wunsch sofort 

zugesandt. —— 


Der In des Hilfs - Vereins: 
Ad. Schinkel - Penig. 


Vorsitzender. 


Klemens Poster, Chemnitz, 
Annaberger Strasse 81. 
Kassierer. 


Sem eege 


Papiermaschinenmesser 
Querschneidemesser A ar 


[TREIBRIEMEN 


Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen /Förder- 
bänder /Kernleder- und Balatariemen / Oele / Fette f 
Technische Gewebe und andere Fabrikbedarfs-Artikel 


Georg Reimann ’ Görlitz 


| Zylinder. Gel Rückgewinnung.. ] 
SC ee $ 


` Ä ‚Obewe"Gege 
i eeoa Kohlenersparnisse durch kostenlose 


In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
Vick EE 


Bez.Halle. 


es 


Bühring 


. Maschinenfabrik 


‚Akt:Ges. 


en 


eigener Fabrikation 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 


möglichste Genauigkeit! 


J. CLOVIH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahtanschrift: Cloufh Reue, 


HE 548. 
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| KLINGER” Neueste | 


Kleine Mitteilungen. 


Stellungnahme des Präsidiums 
des Hansa-Bundes zum Gesetz- 
entwurf betr. Stillegungen und 
zur wirtschaftlichen Rätegesetz- 
gebung. Das Präsidium des 
Hansa-Bundes war Anfang No- 
vember zu eingehenden Beratun- 
gen über die vorliegenden wirt- 
schaftspolitischen Gesetze zu- 
sammengetreten. Eine sachliche 
Stellungnahme zu der Verordnung 
betr. Stillegung von Betrieben 
wurde nicht für angebracht ge- 
halten, nachdem durch Zustim- 
mung des Reichswirtschaftsrates 


diese Verordnung bereits An- RICH. KLINGER G. m. b. H. 
name gefunden hatte. Das Prä- ||  BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 


sıdıum . war sich aber darüber 
klar, daß zukünftig so wich- 
tige Bestimmungen nicht unter 
Umgehung des Reichstages auf 
Grund: der Demobilmachungsvor- 
schrift vom 29. April 1919 (Reichs- 


gesetzblatt S; 438) erlassen wer- ROH RSCH LANG = N 


den dürfen. Es wurde daher be- | 
schlossen, eine Eingabe an die in | UND LE i TUNGEN 
Frage kommenden Behörden und Ee P 
an den Reichtag ergehen zu NW ) . no- neh 
lassen.. EN WS e o 

In ener Eingabe an den i E K fé Al 
Reichskanzler verlangt der Hansa- > $ Up er U.. umMINIUM 
Bund die alsbaldige Aufhebung ' 
aller Gesetze und Verordnungen, 
die den Demobilmachungsbehör- 
den besondere Befugnisse zu- 
sprechen. Die Verordnung vom 
7. November 1918 sollte ihrem 
Wortlaut nach dazu dienen, Stö- 
rungen des Wirtschaftslebens in- 
folge der wirtschaftlichen Demo- 
bilmachung vorzubeugen oder ab- 
zuhelfen; nach der Verordnung 
vom 12. November 1918 sollte das 
. Demobilmachungsamit die ge- 
samten Arbeiten der wirtschaft- 
lichen Demobilisierung unverzüg- 
lich in die Hand nehmen, sich mit 
säintlichen hierbei in Betracht 
kommenden provinzialen und 
lokalen Behörden des Reiches 
und der Bundesstaaten zu diesem 
Zwecke in Verbindung setzen 
und de erforderlichen Maßnahmen 
mit ihnen vereinbaren oder 
nötigenfalls selbständig ergreifen. 
Nach beiden grundlegenden Ver- 


ordnungen ist also die Einsetzung 

der ` Demobilmachungsbehörden WILHELM SCH MIDDING 
auf die Dauer der wirtschaftlichen 

{semobilmachung beschränkt. | _ 

Wenn die Demobilmachungs- Kupfer- und Aluminiumschmiede 
behörden immer noch bestehen, R KO LN ` MAN NSFELD: ` 

so ist dies wohl aus der Ansicht nie 


heraus zu erklären, daß. die wirt- | 
schaftlichen und politischen Ver- 


Spar-Schachtieuerungen 
hältnısse im Deutschen ` Reiche 


noch nicht so gefestigt seien, als 
daß man eine Stelle entbehren für und? 
könne, welche in der Lage Se Lignit, Holzabfälle, Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in. langerprobter ° 


ohne Zuhilfenahme des Parla- Ausführung, unter Gewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaftlichkeit 
ments Verordnungen mit Ge- 


setzeskraft zu erlassen. Aber ge- | | GESBIISCHAT für Fenerunssanlasen W. Schmidt&Co, 


rade diese Ansicht muß aufs . Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 
schärfste bekämpft. werden. 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions Bin i 
- Anzeiger bieten;unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 
allen Anforderungen, die man an. eine Kesselarmatur 
zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
l tragen diese 
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_ Spezlalltät: Maschinenmesser jeder Art. 


Der „Zentralausschuß der 
Unternehmerverbände“ hat in 
seiner Sitzung‘ vom 18. v. M. be- 
schlossen, in Sachen der Demobil- 
machungsverordnung eine Ein- 
gabe an die zuständigen Stellen 
(Reichsregierung, Reichsrat, 
Reichstag usw.) zu richten, in 
welcher die Aufhebung der De- 
mobilmachungsverordnungen ver- 
langt wird, Die Eingabe des 
Z.A.U. wird sich jedenfalls in 
ähnlichen Gedankengängen be- 


nen 
D 
D 
F 


Xernleder 


wegen, wie die von uns heraus- Chromleder 

gegebene. ER Kamelhaarriemen 
Zur Frage der Sozialisierung orlottorriemen 

des Kohlenbergbaues wurde eine örderaurte 


Stellungnahme im einzelnen nicht 
festgelegt. Nach kurzem Referat 
des Reichstagsabgeordneten Dr. 
Hermann Fischer wurde vielmehr 
beschlossen, die Ergebnisse der 
Einigungsverhandlungen und die 
Antwort der Reichsregierung auf 
die Anfrage der Mehrheitssozial- 
demokratie, betreffend Vollsoziali- 
sierung, abzuwarten. 

Der Entwurf der Regierung 
zum Aufbau der Arbeiter- und 


Jech erartikel 


Wirtschaftsräte gemäß Artikel 165 FO 

der Reichsverfassung wurde ein- 

gehend beraten. © Einstimmig (= 

wurde festgestellt, daß die Be- eo) 
gründung der Regierungsvorlage eg = 
eine selten mangelhafte sei, daß get Es 
ferner die Aufgaben der neu zu d i 


organisierenden Räte nicht ge- 
nannt seien, und daß daher die 
ganze Vorlage in dieser Form un- 
annehmbar erscheint. Es wurde be- 
schlossen, in einer eingehenden 
Denkschrift die Stellungnahme 
des Präsidiums des Hansa-Bundes S 


den maßgebenden Kreisen vorzu- nee = vr: ` usa 0 ou 
tragen, insbesondere darauf zu PB | | D y M D EN 


dringen, daß- seitens der Leitung GE ea 
| fürl-250cbm Sfundenleiffung , 


EENEG SÉ wt EE y 
EN Ki sn $ S EE ET RE STE 

® si SC " SA g 

SE H y PAPER 

ke ei E - Pr . 
RE 3 A E ge Re Ze 


e ` VERSORGUNGENY 


des Reiches ein übersichtlicher ar 
und eindeutiger Plan zur Erfül- e E 
lung des Versprechens des Ar- i 
tikels "ps der Reichsverfassung 
vorgelegt werde. Als wünschens- 
wert wurde dabei bezeichnet, daß 
nicht etwa neue Organisationen 
gebildet würden, sondern daß die 
Durchführung der Verfassungs- 
"bestimmungen möglichst im eng- 
sten Anschluß an die bereits: be- 
stehenden wirtschaftlichen, amt- 
lichen und fachlichen Organisa- 
tionen des Wirtschaftslebens ge- 
staltet werde. 


GERLACH&CO| 
Wiederaufnahme des Brief- E LAC H & co 

verkehrs mit Sowjet - Rußland. NOR DHAUSEN I, HARZ E 
Zwischen Deutschland und Sow- NEE 


jet-Rußland bestand bisher kein 
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Vereinigte Metalltuchfabriken 


ME Chr. Steinmayer & Carl Bock e Gegr. 1870 = Reutlingen (Wäürtt.) 


- liefern EH Arten 


Maschinen-Siebe 


Postaustausch. Der Verkehr ist EICH III TI EI TO II II IE III II. I 


PUMPEN 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


jetzt freigegeben worden: er er- 
streckt sich aber vorläufig nur auf 
gewöhnliche (nicht eingeschrie- 
bene) Briefsendungen, d. s. Post- 
karten, Briefe, Drucksachen, 
Warenproben ` und Geschäfts- 
papiere. Die Leitung der Post ge- 


schieht über Norwegen-Archan- für 
gelsk. Die im Reichspostgebiet für alle Wasser 
aufgekommenen Sendungen wer- 

den je nach der Lage des Auf- | Zwecke der Stoffwässe 
gebots den Auslandsstellen in Industrie r 
Berlin W 8, Hamburg und Königs- Abwässer 


berg (Pr.) zugeführt, von wo sie - 
mit allen über Norwegen beste- 
henden Beförderungsgelegenheiten 
nach Archangelsk und Moskau 
abgesandt werden. In die Brief- |: 


säcke nach Archangelsk werden 
die Sendungen für Petersburg und 
alle Orte nördlich der Bahnlinie 
Petersburg - Tscheljabinsk (Aus- 
‘gangspunkt der Großen Sibirischen 
Eisenbahn), in. die Briefsäcke für 
Moskau .die Sendungen für das 
ganze übrige Sowjet-Rußland 


aufgenommen. In der Leitung der l 
. Post über Italien nach den Hafen- 
-orten des Schwarzen und des i 


Asowschen Meeres sowie nach 
dem Kaukasus und Georgien, wo- l (Erd- und bunte Mineralfarben) 
hin auch .eingeschriebene Sen- | E. 

dungen befördert werden, tritt 
keine Aenderung ein. Die Haft- 
pflicht für eingeschriebene Sen- 
dungen wird nur im Verkehr mit 
Georgien übernommen. Die. Brief- 


Spezialifätf seit 1880 rima Referenzen 


Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1i. Sa. 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen | 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 
vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b, H., 

post für OÖstsibirien nimmt ihren Saalfeld a. Saale, 

Weg über London- EE ika- i 


Wiladiwostök. | | ern mmmgegemgenpg 


Handel mit Kanada. Unser 
Vertrauensmann für Kanada ist 
vor kurzem nach Kanada zurück- 
gereist, kommt aber bereits im 


. Dezember wieder nach Deutsch- | m | | 
land. Er wird eine Niederlassung i Aa be cattun 


in Danzig eröffnen, um von da die 


10 Doppelladungen. 


kanadischen Handelsbeziehungen l Se 

sowohl zu Deutschland wie zu den sofort billigst ab sächsische 
russischen Randstaaten in großem Station zu verkaufen 
Maßstabe zu organisieren. Etwaige 

Anfragen an das Büro des Außen- 
handelsverbandes (Handelsver- ` Reflektanten werden um Adressenangabe unter P.F.8225 


Si 28/20) en 9, E an die Geschäftsstelle dieser Zeitschrift ersucht | 
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KAOLIN (CHINA- CLAY) 
TALKUM 
CHEMIKALIEN 


DR. A.ISBERT 
: Frankfurt a. M, Röderbergweg 91 
Fernruf: Hansa 3308 
Doktor Isbert, Frankfurtmain 


Telegr.: 


Nur nach den damit erzielten 

Erfolgen können Sie die Kosten 

eines Papiermaschinen - Siebes 
beurteilen?! 


Die Technik der Legierungen. hat neuerdings 
hinsichtlich der Leistungsfähigkeit ihrer Erzeug- 
nisse schnelle Fortschritte aufzuweisen gehabt. 
Für die Herstellung von Drahtsieben für Papier- 
maschinen im besonderen hat sich eine in den 
Vereinigten Staaten als „Nickel Alloy“ be- 
zeichnete Legierung hervorragend bewährt: 


O’NeillNickelAlloyDraht-Siebe 
haben in den ersten amerikanischen Papier- 
fabriken Anwendung gefunden. Ihre Gebrauchs- - 
dauer und Leistungsfähigkeit übertreffen: an- 
dere Fabrikate um das Fünffache. Verbraucher- 
gutachten werden auf Wunsch übersandt. 


Machen Sie einen Versuch mit 
O’Neill Nickel 
Alloy Papiermaschinen-S$ieben. 


Sie sind kostspieliger aber dennoch 
-preiswerter als andere Fabrikate.: 


Wir stellen auch dauerhafte Messing- und 
Bronze - Papiermaschinen- Siebe her 
mit doppelten und dreifachen Geweben. 


Joseph O'NelllWireWorks 


PORT CHESTER, NEW YORK 


KH 


Anzeigen, welche in der nächsten Hummer 

des „Papiers Fabrikant“ veröffentlicht werden 

sollen, müssen spätestens bis Montag 
in unseren Händen ser. 


IaAKaolin 
China Clay 


sehr feftig, In höchsfer Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 
e Nordplatz 1. | 
. Rohstoff” Rernsprecher 2190 


Telegr.-Acdr. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


. pour Papiers et Cartons, geb. 


. Schwalbe, Carl G., Dr. phil., 


Heft 2, 1921. 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Albert-Zoebisch-Taschenbuch- Sammlung für den 
Papierhandel bestehend aus: 

', I. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie, Papier- Handelsgebräuche, geb. 8 M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes 
ı2 M. 4. Handels- 
Papier und Pappe, geb. ı2 M. 
5. Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 
einem "Bande, geb. 30 M. 6. Sizes of Paper, Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 6 M. 
7. Gewichts-Umrechnungstafel mit Telegraphen- 


bezeichnungen für 


. schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Päper Code — AZ Code 
Papier — A Z-Papier-Code, 


geb. 40 M. o Price 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 8 M. 
Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 


den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 


sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, ‚französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den: gleichen Zoebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen: erkannten. Da dieser Code im ` 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 


W. Beuck: „Die Reichsabgabenordnung und das 


Gesetz über die Steuernachsicht“. Geb. M. 13,75. 
W. Beuck: „Das Reichsnotopfer, Gesetz über die 


große Vermögensabgabe” mit Ausführungs- 
bestimmung. . M. 19,60. 
H. Rohde und W. Beuck: „Das Umsatzsteuer- 
gesetz vom 24. Dezember 1919“. Geb, M. 16,50. 


Hierzu: Ausführungsbestimmungen im Auszug. 
M. 9,90; 
H. Brandt: „Betriebsrätegesetz“, Geb. M. 14,85. 
Dr. A. Schlosser: „Der ıoprozentige Gehalts- 
(Lohn-) Abzug“ mit Nachtrag. M. 7,70. 


e D 


Rehn, Arnold: 
Halb- und Ganzzeug“. 


„Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Geh. M. 2,90. 


. Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 


Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 
Ä s M, 3,30. 
Schneider, Dr. L.: „Die Abwärmeverwertung im 
Kraftmaschinenbetrieb.“ ` Geb. M. 20,—. 
Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch ` für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.‘ M. 6—. 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg. -Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22,—, geb. M. 26,50. 

und Sieber, Rud., Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“, M. 22,50. 

An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 

Zon der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 

den een ı Mark = 43 Öre (dänisch) 

— 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 penniä 

Ginnländisch) = 5% d (englisch) = 24 cent (hollän- 

disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 


belgisch) = Iro cents. . Gtalienisch) = 50 cent 
 .(schweizerisch) = 45 cent (spanisch = 9 cent 
amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zuzüglich Tewerungszuschlag . 


zu’ beziehen durch 
OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier- Fabrikant"). 


Oe een PN 
ITT BE NUN 
í 


UND ern s eet ii TTT 
SL appen ol. Stroh-und er 
NN wl I NN 1111111111111) 


Heft 3. Berlin, 21. Januar 1921. XIX. Jahrgang. 


| MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


| Guer- u. Diagonalschneidmaschine 
mit selbsttätigem Bogenleger | 


eg Google 


D. R. P. 196519 | Patent Lamort Ausl.-Patente 


mit gefrästem Schlitzmantel 
Unbegrenzte Anpassung an alle Verhältnisse 
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Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 
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skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 
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Der Uebergang | zur 


‚Infolge der Verminderung unserer Steinkohlen- 


förderung und der großen Kohlenabgaben an die En- 


tente ist es notwendig geworden, unsere Kraftieue- 
rungen ım weiten Umfange auf andere, besonders auf 
minderwertige Brennstoffe umzustellen. Neben den 
verschiedenen Abfallbrennstoffen kommen als solche 


hauptsächlich Rohbraunkohle und der Torf in Frage. ` 
Das um so mehr, als gerade unsere Braunkohlen- . 


bergwerke infolge ihres Tagebaubetriebes in der Lage 
‚sind, ihre Förderziffern. rascher zu steigern, als die 
im Tiefbau arbeitenden Steinkohlenzechen. Beim 
Torf liegt die Sache ähnlich, doch ist die Torferzeu- 
gung einmal durch den zurzeit fast noch allgemein 
‚üblichen Saisonbetrieb begrenzt, zum anderen er- 
. fordert der in Soden 'gestochene Torf eine längere 
. Lagerfrist, um den hohen Wassergehalt durch Luft- 
‚trocknung auf ein Maß herabzubringen, das die wirt- 
schaftliche Verfeuerung des Torfes erlaubt. Ä 
leicht führen die zum Teil schon vielversprechenden 
Versuche mit künstlicher Trocknung in absehbarer 
Zeit zu einem wirtschaftlichen Ausbau jener Ver- 
fahren und damit zur Beseitigung des Saisonbetriebs 
und wesentlichen Erhöhung der Torferzeugung. 

. Ueber die Vorkommen der verschiedenen. Braun- 
kohlensorten, ihre Zusammensetzung und ihr ver- 
brennungstechnisches Verhalten ` ist schon in 
. dieser Zeitschrift von Dr. P. Martell*) berichtet 


worden, Im folgenden soll die Frage behandelt E 


Viel- 


Rohbraunkohle in Dampikraftanlagen. 


Von Reg.-Rat Dipl.-Ing. P radel. 


werden, ob und inwieweit bzw. in welchen Fällen 
die Umstellung einer bislang mit Steinkohle be- ` 
feuerten Kraftanlage auf Rohbraunkohle in Betracht 
kommt. Das hochwertige Veredelungsprodukt der 
Braunkohle, das Braunkohlenbrikett, scheidet einmal 
seiner Knappheit wegen, zum anderen aber auch des-. 
wegen für die Umstellung aus, weil es seines hohen 
Heizwertes wegen und: seiner anderen pyrotech- 
nischen Eigenschaften halber dringend: für andere 


Zwecke, in erster Linie für den Hausbrand, dann aber 


auch für einzelne Industrien benötigt wird, die mit 
hohen Temperaturen arbeiten. m 
Der Uebergang zu Torf wird, abgesehen davon, 


‚daß die Torfproduktion aus den vorher auseinander- 


gesetzten Gründen nicht so rasch steigerungsfähig 
ist, wohl nur. dort in Frage kommen, wo Torfgründe 
in der nächsten Nachbarschaft vorhanden sind, wie 
es z. B. für die städtischen Kraftwerke der Städt 
Kiel zutrifft. Als hauptsächlicher Umstellungs- 
brennstoff. bleibt daher die Braunkohle übrig. ` 
Die Umstellungstrage hat eine wirtschaftliche 
und technische, d. h.  feuerungstechnische Seite. 
Wirtschaftlich ist von Regierungsseite der. Industrie 
insoweit entgegengekommen, daß der Versand- 
radius für Rohbraunkohle für die nächsten drei 


` ai Siehe diese Zeitschrift, Heft 45 vom 5. No- 
vember 1920, S. 847. : . 


vorzunehmen ist. 


OW erden. 


die Umstellung nicht durchzuführen. 


-= übergehen, wo Rohbraunkohle zu 
. diesem Brennstoff; 


frage weniger Schwierigkeiten. 


T 


mm DÈR PAPIER-FABRIKANT 


Jahre auf 150 km erhöht worden ist.. Es soll so der 


Industrie die Möglichkeit gegeben werden, ihre Dis- 


positionen in Ruhe zu treffen. Tatsächlich liegen die ` 


Schwierigkeiten bei der. Umstellung auf Rohbraun- 


“kohle fast allein auf wirtschaftlichem Gebiet, d. h. 


einmal in der Möglichkeit, die Kohlen, die von der 


Industrie gebraucht werden, heranzuschaffen, dh ` 
'ın der Transportirage, 
generellen Entscheidung, ob für eine bestimmte An-' 


und zum anderen in der 


lage die Umstellung in Frage kommt und wann sie 


den Ueberwachungsver- 


von Fall zu Fall zu entscheiden ist. Keinesfalls 
kann die Umstellung schablonenmäßig behandelt 
Stets wird zunächst zu untersuchen sein, 
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DAME 


Ka EN - 
„uno 


ek sich die Anlagen nicht durch Verbesserungen 


= wirtschaftlicher machen lassen, und erst dann wird 
man in Erwägungen darüber eintreten, ob und inwie- 


weit eine Umstellung zweckmäßig und angebracht 


ist: Und in manchen Fällen wird es für eine An- 


lage aus wirtschaftlichen Gründen vorteilhafter sein, 


kann gesagt werden, daß sich die Umstellung in 
erster Linie empfiehlt für Feuerungen, die in der 
Nähe der Brennstoffundstellen liegen, also,. wo Torf 
in der Nähe zu haben ist, soll man zur Torffeuerung 
haben E? zu 


Feuerungstechnisch Beer die Ba 
Hauptsächlich wird 
dabei zu berücksichtigen sein, ob mit regelmäßiger 


Belieferung von Rohbraunkohle gerechnet werden 
kann, oder ob auch andere ‚Brennstoffe zwischen." 


durch oder als Zusatz verfeuert werden müssen. 


. Danach. richtet sich die Wahl der Feuerung. Man 
kann sagen, daß Steinkohlenfeuerungen fast stets. 


auch für die Verfeuerung von Braunkohlen geeignet 


sind bzw. geeignet gemacht werden können, während. 


Die Lösung der Transportfrage ` 
‚muß. Regierungsmaßnahmen . vorbehalten bleiben, 
während die andere Frage 
Wärmewirtschaftsstellen, 
einen, den Kohlenstellen und Interessenverbänden 


im Verein mit den 


Evaporator-Luftregler mit Schnellschluß 


Allgemein 


einen leichten Zerfall 


die typischen ‚Sonderfeuerungen für, Braunkohle. in 


der Regel nur für diesen Brennstoff brauchbar sind. 
Für die "Umstellung selbst gibt es drei Möglich- 
keiten: , 

I. Streckung der. beier Brennstoffe durch 
Braunkohle; 

2. Verheizung von Rohbraunkohle in den. vertan: 
denen Feuerungen mit entsprechenden Aende- 
rungen; 

‘3. Einbau von Sonderfeuerungen. 

Die verbreitetsten Steinkohlenfeuerungen, die 
für die Umstellung in Frage kommen, sind die Plan- 
rostfeuerungen, und zwar sowohl solche: mit festen 
als auch solche mit bewegten Rosten, z. B. die 
Wanderröste. Geringe Zuschläge . von Rohbraun- ` 


. kohle zu den bisherigen Brennstoffen können. ge- 
macht werden, ohne daß irgendwelche merklichen 
Schwierigkeiten entstehen. 


Steigert man den Zu- 


Abb. 2 


schlag aber auf 20 oder 30 v. H. so kann man die 


Kesselleistung nicht halten, die Dampfleistungen auf 
den qm Kesselheizfläche sinken weit unter den nor- 
malen Wert. Dasselbe tritt naturgemäß in ver- 
stärktem Maße ein, wenn man es versucht, Roh- 
braunkohle allein auf dem Planrost zu verfeuern. ` 

Der Grund hiefür. liegt in der chemisch-physi- | 
kalischen Beschaffenheit der Rohbraunkohle, beson- . 
ders in ihrem hohen Gehalt an Wasser und an 
` erdigen Bestandteilen. Ersteres erfordert eine Vor- 
‚trocknung des nassen Brennstoffes, denn Brennstoff, 
der naß ist, zündet: nicht, letztere bewirken bei der 
Verbrennung und auch schon bei der Vortrocknung 
des Brennstoffes in feine 
Teilchen, welche durch die weitspaltigen Steinköhlen- 
roste hindurchfallen.. Daraus ergibt sich die Not- 
wendigkeit, die Rostspalten enger zu machen, d. h. 
entweder die Roststäbe dichter zu verlegen oder sog. 
Düsenroststäbe, wie Z. B. bei dem Bamag-Düsen- 
rost, bezw. E als Rostabdeckung zu. be- 
nutzen. Das. zeitigt auf der anderen. Seite wieder 
Schwierigkeiten, die im geringen Heizwert der Roh-. 
braunkohle begründet sind. Da der. Heizwert der 
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Rohbraunkohle etwa zwischen 1600-2400 WE 
schwankt, so muß zur Erzeugung‘ der gleichen 
Wärmemenge .ctwa die drei- bis dreieinhalbfache 


. Menge davon auf der Rosteinheit gegenüber Stein- 


kohle verbrannt werden, d. h.” die Belastung des, 
Rostes oder die Brenngeschwindigkeit muß ent- 


sprechend gesteigert werden. 

Das einfachste Mittel zur Erhöhung der Brenn- 
geschwindigkeit ist der. Unterwind. Tatsächlich hat 
sich auch der Unterwind, der es in den Kriegsjahren 
so manchem Betriebe ermöglicht hat, dem ge- 
steigerten Dampfbedarf nachzukommen, auch für die 
Verfeuerung von Rohbraunkohlen auf dem Planrost 
als Helfer in der Not erwiesen. Da mit Unterwind 


"Rohkohle sowohl zusätzlich als auch allein verheizt 


werden kann, schrumpfen die beiden ersten der vor- ` 


genannten Umstellungsarten auf eine Lösung zu- 
sammen: , | | 


Die Versuche, Rohbraunkohle mit Unterwiadani | 


‚Planrosten zu verheizen, sind besonders eifrig in der 


RE, 
TREE: 


DER PAPIER-FABRIKANT 


51 


g j N 
Die Hannoversche Umbau - Anordnung. besteht 
aus der Vereinigung bekannter Maßnahmen, d. h. 


. aus einem Lochrost; Unterwind und Wurfbeschicker. 


Selbstverständlich können auch engspaltige Roste. 


‚und Düsenroste benutzt werden. Als Beschicker 


für Rohbraunkohle hat sich bei den hannoverschen 
Versüchen der Seyboth-Wurfbeschicker bewährt. Mit 
so ausgerüsteten Planrosten konnten bei Rohkohlen 
von 2400—2600 WE mit 40—50 v. H. Wassergehalt 
und mittlerem ` Knorpelgehalt Brenngeschwindig- 
keiten bis zu 300 kg/qm/st Rostfläche erzielt wer- 
den. Die Anstrengung des Kessels, d h. die Kessel- 
leistung ergab sich zu normal 20—22 kg/qm Heiz-. 
fläche in der Stunde und konnte bei reinen Heiz- 
flächen und vorgewärmtem Speisewasser bis auf 
25 kg gesteigert werden. Als Unterwind wird Ven- 
tilatorunterwind benutzt; Dampfgebläse-Unterwind 
verbietet sich wegen des hohen Wassergehaltes des 
Brennstoffes, Die Windpressung am, Ventilator be- 
trägt etwa 50—60o mm WS, im Aschenfall .ı5 bis 
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Abb. 3. Evaporator-Umbau-Anordnung mit Windregler und Feuerstau. 


hannoverschen Kaligegend von Prof. Dr. Franke 


und in der Hamburger Gegend von Oberingenieur 


Nieß vom Hamburger Verein zur Rauchbekämp- 
fung betrieben worden. Sie haben in beiden Fällen 
zu brauchbaren Lösungen geführt, wobei die Ham- 


burger Lösung, die sich auch auf die Vermeidung ` 


oder Verminderung des Flugkoksverlustes erstreckt, 
als die vollkommenere bezeichnet werden muß. Denn 
schließlich ist es nicht allzu schwer, mit Unterwind 


Rohbraunkohle auf dem Planrost wirtschaftlich zu. 


verheizen und dabei einen guten feuerungstechnischen 
Wirkungsgrad, erkennbar an dem Kohlendioxydgehalt 


von 12-14 V. H. zu erzielen; was nutzt aber demKessel- 


besitzer eine solche Feuerung, wenn sie scviel Flug- 
koks und Flugasche entwickelt, daß innerhalb .einer 


Woche die Heizzüge so: weit damit ausgesetzt sind, . 


` daß. die Kesselheizung auf die Hälfte herabgeht? 


Man wird nieht umħin können, wieder zu dem vor 
dem Kriege geübten Brauche zurückzukehren und 
nicht, nur Garantien für die Feuerungsleistung, son- 
dern auch für die Kesselleistung zu fordern, Das 
setzt aber voraus, daß entweder die Feuerungen. mit 
Einrichtungen zum Zurückhalten und Verbrennen 
des Flugkokses ausgerüstet werden oder daß die 


"Umstellung sich auch auf 'die Mittel erstreckt, die 


erforderlich sind, um die Heizflächen frei von Ab- 
lagerungen zu halten. P 


(8 mm, während ‘über "dem Feuer nahezu aus- 


geglichener Zug herrscht. ` Letzterer ist an sich - 


. gleichgültig, weil der Rost mechanisch: beschickt 


wird. , 

` In der Hamburger Gegend wurden die Versuche 
an den dort stark verbreiteten Evaporator-Unter- 
windfeuerungen vorgenommen. und führten’ schließ- 
lich. zu der Evaporator-Umbau-Anordnung.: Diese 
besteht im wesentlichen aus dem Evaporator- 
Kammerrost mit Windregler und Feuerstau. sowie 
dem Vorbau mit Schüttrumpf. Das Kammer- 
system :jenes Unterwindrostes, das für Dampf- 
gebläse-Unterwind unleugbare Vorteile hat, erwies 
sich für Ventilator-Unterwind um dessentwillen als 
ungeeignet, weil dabei die individuelle Regelung des 
Windzutritts zu jeder Kammer fehlte. Die generelle 
Regelung durch eine in die Windleitung eingebaute 
Klappe oder durch einen Schieber kann es nicht verhin- 
dern, daß bei dünner Brennschicht über einer Kammer 
der Unterwindin der Hauptsache nach dieser Kammer 
abfließt und die übrigen Kammern fast keine Ver- 
brennungsluft erhalten. Durch den Windregler, wie 
er in Abb..ı und 2 gezeigt ist, wird der Kammerrost 
auch für Ventilator-Unterwind erschlossen. Das 
Wesen des Windreglers besteht darin, daß die 
Kammerunterabteilung des Rostes bis in die Wind- 
leitung hineingeführt ist, so daß die notwendigen 
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Regelglieder in die so geschlossenen Abteile der 
Windleitung eingebaut werden können, mithin der 
Windzutritt zu jeder Kammer regelbar ist. 
Regelglieder bestehen aus seitlich in jedem Abteile 


'aufgehängten Pendelklappen mit Gegengewichten, die 


. ‚von der dynamischen Kraft des Windstromes in 
‚ihrer Lage. beeinflußt werden, so daß sie bei steigen- 
der Windgeschwindigkeit, d. h. abnehmender. Höhe 
der Brennschicht über der Kammer den Windzutritt 
abdrosselt, bzw. bis auf eine Kühlluftmenge absperrt. 
Der Windregler ist ın einem: Gehäuse eingebaut, das 
. zwischen dem Düsenkasten des Kammerrostes, der 
die Reservedampfgebläse enthält, und der Wind- 
leitung eingeschaltet ist. Der, Ventilhebel zu den 
Dampfgebläsen sowohl als auch ein. auf der Regel- 
klappenwelle sitzender Hebel liegen der geschlossenen 
Feuertür an, so daß bei deren Oeffnen sowohl Dampf- 


gebläse- als auch Ventilator-Unterwind abgeschaltet ` 


werden. e 


Abb. 3 zeigt einen Schnitt durch einen Flamm- 
vohrkessel mit Evaporator-Unterwind-Kammerrost, 


Windregler und Feuerstau. Letzterer hat die Auf- 


gabe, den Flugkoks, der sich infolge der Wind- 


pressung im Feuerraum bildet, an. einer Stelle vor 
dem ersten Heizzug auszuscheiden, um seine Nach- 
verbrennung. zu sichern. Dazu werden mechanische 
Mittel angewandt, etwa die Siebung der Rauchgase 
und deren Richtungswechsel. Der Feuerstau besteht 
aus einer Stauplatte, einem Staubogen und der durch 
. die Feuerbrücke nach hinten abgeschlossenen Rast. 
Die Stauplatte.ersetzt die bisherige Feuerbrücke und 
bildet einen Teil des Rosts. 
"bildet sich eine Art Luftpuffer für den Unterwind, 
"wodurch die Windverteilung über dem ‘Rost gleich- 
mäßiger wird. Der Staubogen ist ein. scheitrechtes 
: Gewölbe mit flachem Stich, welches die Gase zwingt, 
tief: über die Stauplatte hin: nach der Rast. ab- 
zuziehen und bei diesem Richtungswechsel die mit- 
geführten Flugkoksteile abzugeben. Vor die 
Oeffnung des Staubogens ist noch eine Art Sieb aus 
Schlackenstücken gestellt, durch welche die Flug- 
koksteilchen zurückgehalten und verbrannt werden 


& 


Die ` 


herausgestellt, 


In ihrem Hohlraum ` 


sollen. Was bis in die Rast gelangt, wird dort in der 
als Nachverbrennungskammer ausgebildeten Rast 
der Nachverbrennung zugeführt: SC 


Versuche des Hamburger Vereins mit Koksgrus 
ergaben eine beträchtliche Verminderung des Flug-: 
koksverlustes, von 17 v. H. auf 4 v. H. durch diesen 
Rinbau ` | j HE 

Für Rohbraunkohle hat es sich als vorteilhaft 
den Planrost etwa um die Hälfte 
vorzuziehen und mit Schamotte zu umkleiden, wo- 
durch man eine gute und rasche Vortrocknung der 
Rohkohle erhält. Hohe Rostbelastungen, bis zu 
450 kg/am/st, ermöglicht, diese Anordnung bei 
schräg gelagertem Rost, Abb. 4, auf dem mit höherer 


 Schüttung gearbeitet werden kann. - In dem Vorbau 


ist eine -Füllöffnung mit aufgesetztem Fülltrichter 
vorgesehen, durch den die Aufgabe des Brennstoffes 
wesentlich erleichtert wird Außerdem wird der im 
Fülltrichter lagernde Brennstoff durch die strahlende 
Hitze des Feuerraumes schon vorgetrocknet. nr 

(Fortsetzung folgt.) 


ARSTSTÄELL 


 Zeitschriftenschau. 

W. H, Dore: Die annähernde Zusammensetzung der 

. Harthölzer (Untersuchungen ‘von. Quercus agri- 

folia). („Journ. of industr. and eng. chemistry“, 
Bd, 12, Nr. 10, S. 984—987, . 1920.) 

Von einem, gesunden -Zweige der Eiche wurde - 

die Rinde entfernt und mit einer feinen Säge 150 g 

Sägemehl hergestellt... Das Mehl wurde 'durch- 


. gesiebt, bei roof getrocknet. und gut verschlossen 


aufbewahrt. Die Extraktion mit Benzol und Alkohol 
führte, nicht zur. vollständigen Reinigung des Säge- 
mehls, denn als es vor der Chlorierung mit kaltem 
Wasser ausgewaschen wurde, entstand eine braune 
Lösung. Da sich der Anwendung bekannter Unter- 


- suchungsmethoden Schwierigkeiten in den Weg 


stelltert, so wurde: das Material nach der Extraktion 
mit Benzol und Alköhol zunächst nacheinander mit 


kaltem Wasser und kalter verdünnter Kalilauge 


digeriert. (Der Trockenverlust, der Benzol- und ` 
Alkoholextrakt, wurden nach den Methoden :be- 
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stimmt, die in einer der früheren Atbeiten über die ` 
von Koniferenholz beschrieben worden ` 


Analyse 
sind.) Der nach der Extraktion verbliebene Rück- 
stand wurde. zunächst getrocknet und dann in einer 
250 ccm fassenden Köchflasche mit 200.ccm kaltem 
Wasser 24 Stunden lang digeriert. Dann wurde die 
Masse über einem tarierten Goochtiegel, der mit 
einer.. Filterscheibe von mercerisierter Baumwolle 
versehen war, filtriert, ausgewaschen, bei 100 ge- 


trocknet und in einem mit Glasstopfen versehenen 


Wägegläschen gewogen. Die Differenz der Gewichte 
ergibt den Verlust. durch Wasserextraktion. 
die in kaltem Wasser lösliche Menge zu berechnen, 
addiert man die Prozente des Trockenverlustes, der 
Benzol- und Alkoholextrakte. zu dem Rückstand 
nach der Wasserextraktion und zieht diese Summe 
von 100 Proz. ab.) Zu dem Rückstand von dieser 
Bestimmung wurden 100 ccm einer 5proz. Natron- 
lauge hinzugefügt. Nach 24 Stunden. ‚wurde auf dem- 
selben Goochtiegel wie vorher abfiltriert, ‚dann mit 
Wasser, mehrmals .mit verdünnter "Essigsäure und 
schließlich noch einmal mit Wasser ausgewaschen 
und der Rückstand nach dem Trocknen bei 100° 
wieder- gewogen. Der Gewichtsverlust zeigte die 
Menge der in kälter 5proz. Natronlauge löslichen 
Substanz an. 

Der Cell 
thode von Sieber und Walter, 


u ba ose ehali. wurde Se der Me- 
der L ignin- 


(Um. 


e 


gehalt nach der von KE Oonieund Becker mit kleinen ` 


Abänderungen bestimmt. Nach der Vereinigung der 


‚Für fur ol- und Methoxylgruppen. 


z 


lltrate und Wäschwäsger von vier Cellulosebestim- 
mungen wurde das Gemisch auf:etwas ‘weniger als 
1000 ccm eingedämpft und im 'Literkolben bis zur 
Marke aufgefüllt: In 'ı25: ccm, die re Holz- ent, 
sprachen, wurde das Pentosan wie gewöhnlich be- 
stimmt.. Auch für Mannan und Galactan wur: 
den die früher beschriebenen Methoden angewandt.. 

Das lebende ` Holz. von Quercus agrifolia: ist 


| nach den Analysen wie folgt zusammengesetzt. (in. 


Prozenten der: lufttrockenen oder - [eingeklammert] 
der ofentrockenen' Substanz): Trockenverlust: :4;20; 
Benzolextrakt: 0,50 (0,52); - Alkoholextrakt: 4,33 
(4,52); ın-kaltem Wasser Lösliches: 3,66 (3,82); in. 
kalter 5proz. Natronlauge Lösliches:. 18,71 (19,53); 
Cellulose: 45,48 (47,47); Lignin 20,25 (21,14); Pen- 
tosane: I ‚89 (1,97); Mannan und Galactan: 1,49 (1,56). 

Das gereinigte Holz enthält (in -Prozenten des 
lufttrockenen Materials: 4,20 Proz. Feuchtigkeit) im 
Durchschnitt: Cellulose:..-45,85; Lignin:- 20,25;:.Pen= 
tosan: 1,89; Galactan:- 1;49; zusammen: 69,11; Rück- 
stand nach der Extraktion (gereinigtes Holz): 68,60. 
Im Benzolextrakt sind wahrscheinlich. ‚Oele; und 
Harze enthalten. ` Der Alkoholextrakt ist braunrot 
gefärbt, Tannin und andere gefärbte Substanzen ent- 
haltend. Die: Alkalilösung enthält eine Menge von 
Substanzen mit Furfurol liefernden Gruppen. Einige 
Tabellen geben noch Aufschluß über’ den Einfluß ‘der. 
Wasser- und Alkalibehandlung auf Ausbeute’ “und. 
Qualität der Cellulose und über 'die Nee der - 
Gre 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl. Mae: Fr. Bo. h Im an n. 


Verfahren zur Gewinnung von Zellstoff aus 


Holz und ähnlichen zellstoffhaltigen Stoffen. 


.  D.R.P. 331 007. Klasse 55b. Gruppe I. 
Dr.ErichSchmidt in Charlottenburg. 
Als Beispiele seien angegeben: ek 
I. Sägespäne werden mit einer 
Menge gesättigter, wäßriger Chlordioxydlösung be- 
handelt, abgenutscht, ausgewaschen und mit Natron- 
lauge gekocht, . darauf abermals ausgewaschen, 


nochmals mit gesättigter Chlordioxydlösung kurze- 


Zeit behandelt und dann bis zur neutralen Reaktion 
ausgewaschen. : Der anfallende Zellstoff zeichnet sich 
durch besondere Reinheit aus. 

2. Technischer  Sulfitzellstoff wird mit einer 
mehrfachen Menge wäßriger, gesättigter Chlor- 
dioxydlösung längere Zeit bei Zimmertemperatur be- 


~- handelt; darauf abgenutscht, gut ausgewaschen! und 


` mit Natronlauge ausgekocht, wiederum abgenutscht 


_ 


und mehrmals mit Wasser ausgekocht. Die erhaltene, 
jetzt etwas gelblich aussehende Masse wird nochmals 
mit Chlordioxydlösung. behandelt und dann mit 


E 


Wasser ausgekocht. _ Der erhaltene Zellstoff ist 
blendend weiß. d dë Wes 
Patent-Ansprüche: ıı. Verfahren zur 


Gewinnung von Zellstoff -aus Holz und ähnlichen 
zellstoffhaltigen Stoffen, dadurch gekennzeichnet, 


daß diese jn Wasser, Tetrachlorkohlenstoff, Chloro-. 


form und ähnlichen ee 8 in en hier: 
dioxyd gelöst ist, in der Kälte oder Wärme, gege- 
benenfalls unter Anwendung: von Druck, behandelt 
werden, worauf das so behandelte: Material mit Na: 
tronlauge gekocht wird. 

‘2. Verfahren zum Reinigen technischer Zell- 
stoffe nach Patentanspruch rt dadurch gekennzeich- 
net, daß die Zeilstoffe zunächst mit Chlordioxyd und 
dann mit Natronlauge behandelt werden. . 


` Verfahren zum`Leimen und Tränken von- 
d Papier und Papierwaren. | 
D. R. P.. 331742. Klasse 55c. Gruppe 2. 
H. Th. Böhme A.-G. in Chemnitz i. Sa, 
I. Papierleimung' im: Holländer mit 
Rohmontanwachs und Sulfitablauge, 


' Durch Auflösen ` von durch ` Alkalibehandiung 
emulgierbar gemachtem Montanwachskolloid , 


kochendem Wasser stellt man eine. alkalische a 
milch her,. die auf 25 Prozent Gehalt an Rohmontan- 


wachs eingestellt wird. Dieselbe wird noch heiß. im- 
den Holländer laufen gelassen, der mit Wasser, KI 
möglich reinem Kodenswasser, beschickt ist, wor- 
auf der Stoff, 100, Teile auf. 6 Teile unverdünnter 
Leimmilch, eingetragen wird, Zum Schluß wird mit 
einer wäßrigen Lösung von 30 bis 40 Teilen ein- ` 
gedickter Zellstofflauge auf roo Teile Trockenstoff 


mungsmittel stattfinden. 
‚leimung, dann ist mit angesäuerter Zellstofflauge 
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gefällt, Die’ Fällung wird am besten Ges höherer 
Temperatur) etwa 40 bis 60° C, vorgenommen, Wor- 
auf die übliche Bearbeitung Bis zum fertigen Papier 
folgt. Es empfiehlt sich, der l'ällungslösung kurz 


‚vor dem Einlauf in den Alolländer einen geringen 
‚Zusatz von Säure oder. saurem Salz zu geben. 


Von 
den gebräuchlichen Tonerdesälzen hat sich das 
Azetat und Formiat besser geeignet erwiesen als das 
Sulfat. 

Bei obigem Beispiel sollen das Wachs und die 
Zellstofflauge zu annähernd gleichen Teilen an der 
Leimung beteiligt sein, doch lät sich durch nn 
schiebung der Verhältnisse der Leimungsgrad i 
weiten Grenzen verändern. Dabei ist jedoch zu 2 


achten, daß die Flüssigkeit nach dem Zusatz des Fäl- 


lungsmittels nur ganz schwach sauer sein darf, soll 
eine möglichst vollständige Ausnutzung der Lei- 
Ueberwiegt die Wachs- 


oder unter Salzzusatz zu fällen, im anderen Fall 
aber die Wachsemulsion mit Alkali zu versetzen, 


UD 


2. Papierleimung mit Kumaronharz 
und Sulfitablauge. 

Die Emulgierung von Kumaronharz für Zwecke 

der Papierleimung gelingt leicht entweder mittels 

Tierleims- oder ınit Rohmontanwachs. Eine Emulison 


erster Art erhält man z. B. durch Einrühren von 
"40 Teilen heißflüssigem Kumaronharz in eine warme 


ECH Zur 


‚Ueberschuß aufgenommen. erden. 


Lösung von ı bis 5. Teilen Tierleim in 60 Teilen 
Wasser. 
Teile Trockenstoff werden in den Holländer ge- 
lassen, welcher zuvor mit dem Stoif und der evtl. 


. angesäuerten Lösung von 15 bis. 25 Teilen Zellstoff- 


lauge beschickt wurde. Der sofort fallende Nieder- 
schlag reißt auch den Tierleim auf die Faser mit 
nieder. Die weitere Verarbeitung zum fertigen Pa- 
pier. erfolgt in bekannter- Weise. Eine Leimmilch 
der zweiten Art erhält man z. B. durch Emulgierung 
eines durch Schmelzen bereiteten Gieemisches von 
2 Teilen Kumaroiıharz und ı Teil Rohmontanwachs 
mittels Attzkali und Wasser, Die Verwendung der- 
selben geschieht, wie in Beispiel ı beschrieben, ‚unter 
derselben Voraussetzung, daß Emulsion und Fäl- 


lungsmittel aufeinander bis zur schwach sauren Re- 


aktion abgestimmt werden. 


Herstellung wasserfiesten 
Papieres und Papierwaren unter Be- 
nutzung obiger Emulsionen und ver- 


dünnter Sulfitablauge kann das Zwei- 
badverfahren in verschiedenster Art, 


evtl. beiwiederholter ÄAnwendungaus- 
geführt werden. 

Fertiges Papier wird durch ein Bad von etwa 
10- bis 15 prozentiger Kumaronharz- Rohmontan- 
wachs-Emulsion genommen, durch Leiten ‘über 
warme Walzen oder Verhängen. getrocknet. und in 
Streifen: geschnitten.’ Diese werden in der Ringspinn- 
maschine einem feuchten ` Spinnverfahren unter- 


worfen, wobei der Streifen eine Lösung von 5 bis 
Im ` 


15 Teilen Sulfitlauge’ passiert, . Soll letztere 
dann bleibt das 
fertige ‚Garn an der Oberfläche noch be netzbar. Es 
wird nun nachträglich noch durch eine schwache 


Emulsion von etwa 0,5 bis 3 "Prozent Montanwachs 


. genommen, 


"montanwachs 


A bis 8 Teile dieser Leimsnmilch auf 100: 


GI 


N ‚und durch Heißwalzen- 
läufer getrocknet. Damit wird ein durchgreifender 
Imprägniereffekt erzielt. 

Das Zweibadverfahren in seinen verschiedenen 
Ausführungen kann mit obigen Emulsionen auch vor- 
teilhaft auf andere Textilwaren a finden. 

Patent-Ansprüche: Verfahren zum 
Leimen und Tränken von Papier ind Papierwären, 
gekennzeichnet durch die Verwendung von Sulfit- 
zellstoffablauge einerseits und Emulsionen von ` 
Kumaronharz - Tierleim oder Kumaronharz - Roh- 
oder Rohmontanwachs oder Roh- 
montanwachskolloids anderseits. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge- ` 
kennzeichnet, daß zwecks Unterstützung der fäl- 
lenden Wirkung ‚der Sulfitzellstofflauge wasserlös- 


_ liche Salze oder Säuren mitverwendet werden. 


3. Verfahren nach Patentanspruch I, ins- 


besondere bei Behandlung fertiger Papiere und Pa-- 
'pierwaren, dadurch gekennzeichnet, daß die Waren 


zuerst mit der evtl. angesäuerten Sulfitzellstofflauge 
und dann mit den Emulsionen behandelt werden. 


Vorrichtung zur Herstellung verspinnbarer 
Papierstoiistreiten. 
DR P. 331 352. Klasse 55d. Gruppe 27. 
| Zusatz zum Patent 328 991*). 
Alfred Leinveber in Chemnitz. 


An der Stirnwand ‚des Stoffkastens ı ist der 
Saugwälzenausschnitt 3 undrehbar gelagert. _ Ueber 
dessen zylindrische, weil feststehend mit den 
Seitenwänden, aus einem Stück ausführbare Saug- 


fläche jet das Streifenlangsieb 4 gelegt, welches 


durch entsprechende Zu- ünd Abführwalzen 5 so ge- 


TA E Ad ddddddddddi 
x, 
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l leitet wird, daß es zwischen dem Stoffikasten ı und 
dem: Saugwalzenausschnitt 3 mit guter Abdichtung 


hindurchgleitet. 

. Anstatt der zylindrischen Saugfläche kann auch 
ein schräg gelagerter Saugkasten mit ebener Saug- 
fläche Verwendung. finden. 


Patent- Anspruch: Vorrichtung zur Her- 


- stellung verspinnbarer Papierstoffstreifen nach Pa- 


tent 328 991, dadurch gekennzeichnet, daß das 


. Streifenlangsieb (4) über einen einen Teil des Stoff- 


kastens (1) bildenden oder ihm vorgelagerten fest- 
stehenden Saugkasten (3) geführt wird, der ent- 
weder eine gekrümmte oder eine ebene Saugfläche 
aufweist. 

*) Vergleiche „Papierfabrikant“ 1920, Heft 50, 
Seite 967. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


Die Mitglieder der Genossenschaft, die ihren 
Lohnnachweis noch nicht eingereicht haben, wer- 


den darauf hingewiesen, daß der Lohnnachweis oder 


eine etwaige Fehlanzeige spätestens bis zum 12. Fe- 
bruar d. J]. bei dem Sektionsvorstand einzureichen 
„ist, andernfalls 
gesetzt werden. Gegen die Lohnschätzung ist eine 
Beschwerde unzulässig, auch wenn der geschätzte 
Liohnbetrag wesentlich zu hoch sein sollte. Außer- 
dem kann wegen Nichteinreichung des Lohnnach- 
weises oder der Fehlanzeige Bestrafung -bis zu 300 
Mark eintreten. | 

Gleichzeitig machen: wir unsere Mitglieder er- 
neut . darauf aufmerksam, daß nach der Recht- 
sprechung des Reichs-Versicherungsamts die im Auf- 
trag der Mitglieder zur Gewinnung von Rohmaterial 
oder Brennholz erfolgende Fällung von Holz 
oder Gewinnung von Stockholz ein- 
schließlich des Transports vom Wald in die Fabrik 
und der etwaigen Bahnverladung bei unserer Ge- 
nossenschaft mitversichert ist, und zwar auch 
bei Uebertragung solcher Arbeit im Akkord an 
dritte Personen, die nach ihrer allgemeinen wirtschaft- 
lichen -und sozialen Stellung nicht 
Unternehmer sind, sogenannte Unterakkordanten. 
Derartige Unterakkordanten und die von ihnen an- 
genommenen- Arbeiter sind daher in den Lohnnach- 
weis für den Hauptbetrieb mit aufzunehmen. 

In letzter. Zeit ist es mehrfach vorgekommen, daß 
` Mitglieder eine Bestimmung in die Akkordverträge 
aufgenommen haben, wonach in den vereinbarten 
Akkordsätzen .alle Unkosten, auch die Beiträge zur 
Kranken-, Invaliden- 
begriffen sind. Eine solche Vertragsbestimmung ist 
angesichts der Rechtsprechung des Reichs-Ver- 
-sicherungsamts unzulässig und entbindet daher die 
Mitglieder nicht von der Verpflichtung, die Unter- 
akkordanten und die von ihnen eingestellten Leute 
unserer Genossenschaft mit nachzuweisen. 


Die papiererzeugende Industrie im Dezember 1920. 

‘Uns wird geschrieben: Wie im November 1920, 
konnte die papiererzeugende Industrie auch im De- 
zember ihren Bedarf an Rohstoffen im allgemeinen 
‘ ohne Schwierigkeiten decken. Allerdings mußten 
vielfach insbesondere für Holz und Altpapier wieder 
höhere Preise angelegt werden. Bezüglich der 
Lumpenversorgung ist darauf hinzuweisen, daß ein- 
zelne Fabriken, die früher Lumpenverbraucher 
waren, wegen der hohen Preise die Lumpenverarbei- 
tung noch nicht wieder aufnehmen konnten. Die 
Kohlenversorgung war nach wie vor ungenügend, 


infolge des Streiks der Bergarbeiter versagte sie in - 


Sachsen zum Teil vollständig. Die Betriebswasser- 
verhältnisse waren außerordentlich ungünstig, so daß 
in den ersten drei Wochen des Berichtsmonats der 
größte Teil der auf Wasserkraft angewiesenen Be- 
triebe still lagen. 


— m nn 


die Löhne schätzungsweise Test: 


“ändert. 


selbständige. 


und: Unfallversicherung ein- - 


Eine Besserung trat erst in der 


e ec ` A Lët ` enzeg ` ig! gegen nen - 


letzten Dezemberwoche cin. Der Bezug von Hilfs- 
materialien, die ihren hohen Preisstand behielten, 
zeigte keine Schwierigkeiten. Allgemein wurde über 
Waggonmangel geklagt, der oft empfindliche Stö-: 
rungen des Geschäfts verursachte. Infolge der be- 
reits erwähnten schlechten Wasserverhältnisse war 
die Holztofferzeugung sehr gering, in Schlesien in 
den ersten drei Wochen gleich Null, in Süddeutsch- 


„land knapp 30 v. H. der Soll-Erzeugung. Diemgegen- 


über war die Nachfrage nach Holzstoff sehr lebhaft, 
teilweise sogar stürmisch. Süddeutschland berichtet, 
daß vor allem auch due Anforderungen an Pflicht- 
lieferungen für Zeitungsdruck unverhältnismäßig 
hoch waren, daß ım allgemeinen aber höchstens 
25 v. H. der abgerufenen Mengen geliefert werden 
konnte. i 

Die Lage der deutschen Zeilstofäindustne hat 
sich gegenüber dem Vormonat nicht wesentlich ge- 
Bedauerlich ist nur,. daß die Kohlenversor- 
gung einer für die Belieferung der deutschen Papier- 
industrie-mit guten Zellstoffsorten wichtigen großen 
Zellstoffabrik in Auswirkung des Abkommens von 


' Spa und des abnorm niedrügen Wasserstandes fast 


ganz ins Stocken geriet. Sonst sind wesentliche 
Störungen der flotten Produktion in der deutschen 
Zellstoffindustrie nicht bekannt geworden. Das In- 
landsgeschäft in Papier erfuhr gegenüber dem No- 
vember 1920 im allgemeinen keine nennenswerte 
Aenderung. Auf dem Auslandsmarkte machte sich 
eine Stöckung fühlbar. Die Lage auf dem Pappen- 
markt war im Monat Dezember besser als in den 
Vormonaten. Die Nachfrage nach, Leder- und Holz- 
pappen blieb lebhaft, zumal die Erzeugung wegen 
der Holzstoffknappheit gering war. Da eine erheb- 
liche Anzahl der Arbeiter- und der Angestellten- 
Tarife zum Jahresschluß abliefen, stand der Monat 
Dezember im Zeichen fast allseitiger Tarifverhand- 
lungen. Bis auf die Bezirke Westfalen und Mecklen-: 
burg wurde überall eine Verständigung erzielt. 


Die Lage der Papiergarnindustrie im Monat 
Dezember 1920. 


Für die Lage der Papiergarnindustrie im Monat 
Dezember 1920 war als besonderes Kennzeichen des 
Berichtsmonats die Tatsache bemerkenswert, daß in- 
folge des andauernden Tiefstandes der Mark und 
der hierdurch verteuerten ausländischen Rohstoffe 
auch im Inlande eine lebhafte Nachfrage nach Er- 
zeugnissen der Papiergarnindustrie eingesetzt hat. 
Die Papiergarnerzeugnisse, welche in der Haupt- 
sache Konkurrenzfabrikate für Tute und Hanf dar- 
stellen, konnten wieder bedeutend preiswerter als 
ihre Konkurrenzfabrikate werden, da die im Dezem- 


ber auf den Markt gebrachten Jute- und Hanf- 


erzeugnisse schon wieder aus Rohstoffen hergestellt 
waren, welche nach Eintritt der Verschlechterung 
unserer Valuta zu entsprechend teuren Rohstoff- 
preisen eingeführt ‚werden mußten. :. ` 

Die Nachfrage des Inlandes DE 
sich ganz besonders auf Papierbindfaden ` aller 
Stärken, Papiergarnkordel und Papiergarnstricke. 


In diesen Artikeln. machte Sich . 


das zum Teil auch darauf zurückzuführen ist, dab ` 


die fast ausschließlich mit Papierbindfäden arbeiten, ` , 


den Kleinhandelsgeschäfte wegen. des. Weihnachts- . 
geschäftes erhöhten Bedarf an 
material bezeigten. Interesse bestand ferner für 
Roh- und fertige Garne ın schwereren Nummern, 
für Wandbekleidungen, Säcke und! Sackstoffe sowie 


für  Papiergewebe_ zu verschiedenen Gewerbe- 
zwecken. u 
Die Nachfrage des Auslandes hielt 
auch im  SBerichtsmonat unvermindert an und 


steigerte sich sogar für Papierbindfaden in erheb- 
lichem Maße. 
faden einen Drittel- Dollar kostet, haben auch die Ver- 
einigten Staaten für Papierbindfaden in letzter Zeit 
ganz erhöhtes Interesse bezeigt. Der gute Absatz 
deutschen, Papierbindfadens- in den Vereinigten 
Staaten hat die amerikanischen Lieferanten schon 
dazu veranlaßt, zwei kleine eigene Papierbindfaden- 
fabriken in Amerika zu errichten. Eine Konkurrenz 
ist jedoch hiervon für die deutsche Industrie nicht 
-zu befürchten. Eine den Export besonders inter- 


essierende neue Erzeugung 1st der von der Papier- | 


bindfadenindustrie neuerdings hergestellte bunte 
Papierbindfaden, welcher besondere Verwendung zur 


Verpackung von Luxusartikeln: in besseren Spezial- 


geschäften finden dürfte, 


Großes Interesse bezeigte auch ım Berichts- 
monat Argentinien für die Einfuhr von Papier- 
garnanzügen. Die bei ‚der. ‘deutschen Papiergärn- 
“industrie zum Teil vorhandenen großen Bestände in 
diesen Anzügen gehen auf Restbestände der Kriegs- 
wirtschaft zurück und konnten deshalb zu einem 
‚relativ günstigen Preise in das Ausland exportiert 
‘werden. Nachrichten der 
lassen erkennen, daß in Argentinien und Brasilien 
die Papiergarnanzüge infolge ihrer besonderen Eig- 
nung für Arbeiten im tropischen Klima auf dem 
dortigen Markt guten Eingang gefunden -haben. 
Deutsche Papiergarnanzüge erreichten- auf 
"argentinischen Markt einen Preis von 1 bis 2 Dollar, 
. während die. gleichen Anzüge aus Baumwolle oder 
Leinen: 12 bis 20 Dollar! kösteten. 

Schwierigkeiten mit 
' nehmern waren im, Berichtsmonat in der deut- 
schen Papiergarnindustrie nicht zu verzeichnen. Die 
Kohlenviersorgung hät sich gegenüber dem 
Vormonat gebessert, jedoch ist es immer noch. nieht 
möglich, die für jeden geordneten Betrieb unbedingt 
notwendige Kohlenreserve anzusammeln, um bei un- 


mittelbar gesteigerter Produktion einen- -erhöhten . 


Kohlenbedarf sofort decken zu können. 
Die Rohstoffversorgung gestaltete sich gut. 
Druckpapierpreise. 


Der Reichswirtschaftsminister gibt unter .dem 
‚4. Januar bekannt, daß der 
maschinenglattes, holzhaltiges Druckpapier, das für 
den Druck von Tageszeitungen bestimmt ist, soweit 


Lieferung in der Zeit vom I. Januar 1921 bis 31. März. 


1921 erfolgt, wieder wie für die Monate November und 


Dezember 1920 für Rollenpapier auf 279,50 M. und ` 
für Formatpapier auf 287,50 M. für ron kg fest-. 


gesetzt wird. Eine Aenderung in den Druckpapier- 
preisen ist also nicht eingetreten. 


ein besonders 
‚ lebhaftes Geschäft. im Berichtsmonat bemerkbar, 


'Verschnürungs- „"sätzen -des ''Güterverkehrs‘ zunächst 


genommen werden, 


Da in Amerika ein Pfund Hanfbind-. 


argentinischen. Presse . 


dem - 


den Arbeit- 


getreten, wie in und. nach dem: Kriege. 
Preisaufschlag für ` 


‘gaben auf zahlreiche Fragen keine Antwort. 
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Der Aufschlag umfaßt alle: Zuschläge: ZU, dei 
Frachtsätzen des Güterverkehrs, sowie die Kohlen- 
steuer, Frachtsteuer und Umsatzsteuer. Dies ‚gilt 
jedoch hinsichtlich der seit dem 1. Dezember 1920 
ou zahlenden weiteren Zuschläge zu den Fracht-. 
nur für "alle 
Lieferungen, die bis zum 31. Januar 1921 erfolgen. 
Für Lieferungen, die nach diesem Zeitpunkt vor- 
bleibt weitere Regelung vor- 


behalten. 


"Kurse von. Aktien der Des: Pappen- und 
= Zellstoff-İndustrie. 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 


Letzte 
Dividende 


e "AEG. für Pappenfabrikation, Berlin 364 


Name Kurse 


23 Alfeld-Gronau Papierfabrik . `. 600 
del Ammendorfer Papierfabrik . „1120 ` 
e Arnsdorfer Papierfabrik . e 75° 
E Aschaffenburger en ECH 
10° Chromo . . u EE 
I5 Cröllwitzer Papierfabrik . . 414% 
o Karl Ernst & Co, 2. 0%. 2 teen 1308 ° 
a Fabrik‘ phot. Papiere, Kurz . „ 2214 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . , 420 
20  Hasseröder EE . 319% 
Ser" Zeg u” wo. 249 
15° Komische ser Zeilstoffabrik., , 480 
pn. Kostheim Zellulose `... 224. 
15  Leykam-Josefsthal Papier `, . — 
o .Nordd. ‚Lederpappenfabrik `... 265- 
22 Denger Patentpapierfabrik . . 427 1% 
20 Preßspanfabrik Untersachsenfeld | 525 
18 Reisholz Papier -. 422 


25 Schles. Zellstoff- und, Papierfäbrik . 403 


0 Simoriussche Zelt. Fabriken . . ` 305 
"+15. Varziner Papierfabrik... . : . . 535 
20 ‘Verein. Bautzener Papierf. . 497 1⁄4 


"ën Ver. Fabr.'Phot. Pap.. . > get ` e 
= O Ver. Fabr: Phot. Pap: Gehußsch, . 425 


15: Ver Strohstoffabrik . . . . . . 4% 
LA Weißenborn, Papierfabrik . .-. .. 535 
12 Wintersche nenn en 305 
20 Zellstoffverein . 389% 


Statistik der Dër Holzstoff-Industrie über die 
‚Jahre 1912 bis 1916. 


Die folgenden Ausführungen ' aeiae. wir 
einer außerordentlich sorgfältigen ‘und gründlichen 
statistischen Arbeit über die Entwicklung. der deut- 
schen Holzstoff-Industrie in den Jahren 1912—1916, 
die der Verein deutscher . Holzstoff-Fabrikanten im 
November 1920 in Form einer Broschüre der Oeffent- 
lichkeit übergeben hat. cb 

Der überaus große Wert der inducifiellen Stati- 
stik ist noch niemals so deutlich in die Erscheinung 
Nie zuvor 
zeigte sich aber auch so einwandfrei, wie rückständig 
wir auf diesem Gebiete waren, trotz. der riesenhaften 
Entwickelung unserer Industrie, wie mangelhaft de 
statistischen Unterlagen. waren, wie wenig wir 
ziffernmäßig von der deutschen Industrie wußten. 


Gewiß waren zahlenmäßige Zusammenstellungen 
vorhanden, behördliche und private Arbeiten., Aber 
sie waren lückenhaft oder nicht vertieft genug und 
So ver- 


d 
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sagte dieses Mittel, raschen Aufschluß über den Wir- 
kungsgrad und die Leistungsfähigkeit ‚eines 
Industriezweiges zu erhalten, oftmals völlig, und in 


vielen Fällen ging man erst im Laufe des Krieges, 


daran, die zahlenmäßigen Unterlagen zusammenzu- 
stellen, Unter: den erschwerten Umständen eine 
mühseli lige und nicht immer gut gelöste Aufgabe. 

In der Holzstoff-Industrie hatten wir bereits 
früher statistische Erhebungen durchgeführt. Die 
erste Produktionsstatistik umfaßte die Jahre 1907 
und 1908 und war noch sehr ‚unvollständig. Die 
zweite Zusammenstellung wurde für das Jahr ı910 
vorgenommen und erschien 1912; sie war weit voll- 
kommener und schon durchaus brauchbar, wenn- 
gleich’ sie, wie sich später herausstellte, auch. noch 
manche Lücke aufwies und von Tehlern 
frei war. SE | 

Die weiteren Erhebungen sollten in mehrjährigen 
Zwischenräumen erfolgen. Der Ausbruch des Krie- 
ges unterbrach zunächst die Arbeiten. Erst 1917 
konnten wir die Fragebogen ‚versenden, welche in 
Berücksichtigung der wesentlich geänderten Pro- 
duktionsverhältnisse alle Jahre von 1912 bis 1916 
umfaßten. Trotz der Zustimmung und Unter- 
stützung, die unsere Arbeit ın weiten Kreisen der 
Industrie fand, erwies sich die Bearbeitung, Sich- 
tung und EE E des Materials doch als 
viel schwieriger, als angenommen wurde. Viele 
Fragebogen gingen unvollständig oder sogar falsch 
beantwortet ein und mußten nochmals verschickt 
bzw. von uns berichtigt werden. In nicht wenigen 
Fällen mußte ein-, zweimal angemahnt werden. Fir- 
men, die ihre Mitarbeit überhaupt versagten, fehlten 
auch diesmal nicht; in solchen Fällen mußten von 
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‚nicht 
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sammelt werden. Manche Betriebe waren inzwischen. 
eingegangen, so daß den Feststellungen ee 
große Hindernisse entgegenstanden. r 

Ueber all diesen Arbeiten, die dazu. Geh, Pe 
Krieg und die noch schwierigen Zeiten nachdem .ge-- 
hemmt wurden, ist viel Zeit vergangen. Erst jetzt. 
können wir das Ergebnis vorlegen, dessen Tabellen. 
nur den Fachmann erkennen lassen, wieviel. Einzel- 
arbeit in diesen Endziffern steckt. Dafür glauben. 
wir auch sagen zu können, daß diese Produktions-: 
statistik den an sie zu stellenden- Bedürfnissen .ge-. 


‘nügen wird. Es sind alle uns aus den verschiedenen: 


zur Verfügung stehenden Quellen. bekannte Firmen 
erfaßt worden. Nur wenige Firmen können .noch. 
fehlen, darunter aber sicherlich keine größeren Be- 
triebe. Zum Mittel der Schätzung ist nur gegriffen 
worden, wenn auf keine Weise ziffernmäßige An- 
gaben zu beschaffen waren; häufig ist dies nicht. der. 
Fall gewesen, und auch dann sind die ‚geschätzten 
Zahlen Kontrollprüfungen unterworfen worden. Auch 
wenn hierbei. Fehler unterlaufen sein sollten, werden. 
die Zahlen über die eingeschätzten Betriebe in ihrer. 
Gesamtheit doch ziemlich zutreffend sein, weil er-. 
fahrungsgemäß derartige Differenzen sich bei einer 
Anzahl Einzelschätzungen ausgleichen. 

Die nachstehenden Zusammenstellungen . geben. 
einen Gesamtüberblick über die Zahl der Betriebe: 
im Jahre 1916, die Größe der. Betriebskräfte, den 
Holzverbrauch und die Holzstofferzeugung; zu- 
nächst nach Ländern, dann nach Berufsgenossen- 
schaftssektionen geordnet. Mit kleinen Verschie-. 
bungen muß bei dieser Gliederung allerdings. gerech-. 
net werden, da bei den Unternehmungen mit. 
mehreren Werken die einzelnen Zweigbetriebe nicht 


dritter Seite und -oftmals unter zeitraubenden in allen Fällen gesondert aufgeführt werden konnten 
, Schwierigkeiten zuverlässige `  Zahlenangaben ge- und so die scharfe Trennung zwischen den einzelnen 
T: Eid en nach Be 
‚Betriebe Bea | 

i : i S Wasserkräfte ` , Dampfkräfte - | . Sonstiges - ies 

D Ge eUa EE War TaT Nr ; A: , ; Ft 
Länder E (Eë jal? law Gate lo 3 lan Fe 
DAIM SÉ EE saal |e amj5 EB g Sam. 
= Ts OS: SE IS SE CR 

" Preussen: | eo | | | | 8 ES R 
Brandenburg EE —ı El Il 2f 28| 4775! 3493| 9! 2065| 1862! ı| 740! 740 
Hannover ...2u.s2 essen 9 I 2| 2 31} 3410| 2530| 3 720 oo A 170 170 

Hessen-Nassan, E EE E ei As 3o I | | walten Es 
Dommen, I I| 3 I 3| 1100) 950| 2| 9300) 2000|.13| 5200. .—; 
Ost- und Westpreussen...... Jan II ı 2 o 2235| 1580) 2 Loi 10-1 — | 
. Rheinland... a af 4] 2|— 6| osol "opd zl 16601 gä 5| 4600| 3444 
Provinz Sachsen ...........- 2|) Il 4| 2| ır 1590) roi ir) 10830|' 7380 51| 6100 |” 4600 
Schlesien und Posen ........ 34 | 22 | 16 4 | 111| 17708) 10648 53| 23835|'.13605|| "ot 1450 | 850° 
Schleswig-Holstein........... ee ee ee ee rar 
Westfalen...... Kerencreneeue 9 A 5| — 42l: 8013|. 5347 :9.|' 7240 3060| — Sg ` Ën ee E 
Hohenzollern-Siemaringen... 4| — | — 7| 920|. 520|, — |. —, |. — I| 200 200 
= ie 62 | 39 | 36 |’ı3 | 250| 4II51| 26738 94 .55820| 29717||:-86 | 22960 14204 
Anhalt e ae EEE Er Er e Zu I IFF 2 7 2300 1260 I ‚400 SEEN 400 2 "20711 or "30 
E E EE 6| 2| 2:| 5 | so 15032|:'10730 3050| 2550| 17| 4410| 2470: 
Bayer... EURE 16 | 15 | 17 |. 4 | 138| 24015) 14627|| 21| 4290| 2900| ıı | 2572 |:-2567- 
Braunschweig. ....eereperesreses 7\.51—|.ı] 29| 3610| 2140) A| 1005| . 305| a SEL d 
Mecklenburg (beide). ra: -| —- | —-| 1i — 2. 190 EL a E E Zen AE D, ek, GE 
Sachsen. e eeh dE DEET 197 | 75 | 52 | 15 | 485| 61754). 35661) 74| 40934| 27875) 52 | 13045 | 6960: 
Thüringische Staaten..... ea 7} 5| 8] al 56 5909| 3780 | 7045| 1545. — | — | zZ.. 
Württemberg. SE E ee 15 3 6 2 33l ` 5255 - 2840 6! -2856 a 7 SE 550’ 
Reichsläride .........: ee EE Ip 2 2| — 9 2340| 1730 I 100) ——- — et 
Deutsches ‚Reich: Joor |147 |125 | 4s 1059 161556, 99656 211 110300 176 Ẹ 43947 26781, 

' Nonan, 


a 
d 


58.. DER PAPIER:FABRIKANT 


Heft 3, 102 1 


Ländern und. Provinzen nicht restlos durchzuführen 
war. . Elsaß-Lothringen ist noch berücksichtigt, des- 
gleichen die übrigen uns. durch den Vertrag von 
Versailles geraubten Gebiete, da sie für die ge- 
nannten Jahre noch zum Deutschen Reich gehörten 
und, so hoffen wir, einst. WE deutsches Land sein 
werden. 

Bei den RE können ie Zahlen uber 
die Höchstleistung als genau betrachtet werden, da 
die Größe der ausgebauten Wasserkraft festliegt und 


auch die Höchstleistung der vorhandenen Dampf- 


bzw. elektrischen Anlagen bekannt ist. Dagegen 
werden die Zahlen über. diè Durchschnittsleistung 


nur. als Schätzungen bewertet werden können, weil, 


der Jahresdurchschnitt bei den stark schwankenden 
Tagesleistungen sich nur . annähernd.-. angeben . läßt. 
Von den „sonstigen“ Betriebskräften entfällt das 


UÜebergewicht auf elektrische Kraftanlagen, daneben 


Gas- und Petroleummotoren. 
Der Holzverbrauch ist in Festmetern angegeben; 


wo Raummeter gemeldet wurden, ist Umrechnung | 


erfolgt.. Unterschieden ist einerseits Fichten- und 
Kiefernholz, andererseits inländisches und ausländi- 
sches Holz Der Voliständigheit halber hätten wir 
gern noch die übrigen, wenig verschliffenen Holz- 
arten, wie Aspe, hinzugenommen; der Ausschuß, der 
seinerzeit den Fragebogen bearbeitet hatte, fürchtete 
jedoch aus. vielfachen Erfahrungen eine schlechtere 
Beantwortung, wenn die Fragen allzuweit gehen und 
zu zahlreich werden. Aus dem gleichen Grunde ist, 
wenn auch nur ungern, davon. abgesehen worden, 
bei. der Herkunft des Holzes nach dem Ursprungs- 
lande zu fragen. (Fortsetzung folgt.) 


Das Ausland 


' Betriebseinschränkung' in der dänischen Papier- 
industrie. 


Zwischen der Direktion von De forenede Papir-. 


fabriker, Kopenhagen, einerseits und dem Papier- 
industriearbeiterverband- andererseits, ist nach ,„Bor- 
sen“, Kopenhagen, vom 2. Dezember 1920, ein Ab- 
kommen getroffen worden, nach dem der -Betrieb in 
den Papierfabriken in Naesteed, Dalam und Orholni 
auf fünf Tage in der Woche ‚eingeschränkt wird. 
Von der Maßyahme werden insgesamt` rroo Arbeiter 
betroffen, 
| In der Papierindustrie Hollands 

herrscht große Flaue.- Einige Fabriken, u. a. „De 
Gelderlander“-in Nijwegen und „De Maasmond“ bei 
Dunen haben den Betrieb völlig eingestellt; andere 
kleinere i in der Veluwe befassen sich in Ermangelung 
der ‚benötigten Rohstoffe ausschließlich mit dem 
Handel in Papier, däs sie aus Deutschland beziehen. 
Die Fabrik „De Eendracht“ der Firma von Gelder 
Zoonen in Apeldorn hingegen hat noch genügend 


Aufträge und geht deshalb vorläufig weder zur Kür- ` 


zung. der ‚Arbeitsdauer noch zu Lohnkürzungen über. 
— Hierzu wird der „Industrie- und Handelszeitung“ 
berichtet: Die wirtschaftliche Krisis, die die Nieder- 
lande erfaßt hat, erstreckt sich Sch auf die Papier- 
industrie, in der zurzeit jede Kauflust fehlt. Ange- 
bote mit bis zu 5o v, H. Ermäßigung werden von der 
Hand gewiesen, da namentlich die Papiergroßhändler 
für groe Vorräte, die zu verhältnismäßig hohen 
Preisen erstanden wurden, keinen Absatz gefunden 
haben und den Versuch machen, ihre Waren selbst 


=- wisser' Papiersorten eine rückläufige Tendenz. 
 Papierfabriken drücken nunmehr künstlich" die Pro- 


unter dem Einkaufspreis zustehen um die drohen- l 
den Verluste nach Möglichkeit abzuschwächen. -In- 

wieweit noch Lieferungsabschlüsse vorgenommen 
werden, ist nicht in Erfahrung zu bringen; fest steh# 
indessen, daß Vertreter deutscher Firmen, die sich in 
letzter Zeit hier eingefunden haben, keine. nennens- 
werten Aufträge mit nach Hause genommen haben. 
Man ist hier der Ansicht, daß die deutschen Firmen 
nur Aufträge entgegennehmen wollen, mit der Liefe- 
rung aber im Rückstande bleiben werden. Auch in 
der Papierfabrikation. ist ein Stillstand eingetreten. | 


Wiederzulassung den Papiereinfuhr nach Frankreich. 


Mit dem ı. Januar 1921 soll die normale Papier- 
einfuhr nach Frankreich wieder zugelassen werden, 
und zwar ohne besonderen Zollaufschlag... Somit 
werden an Zoll nur noch 10—15 Fr., je nach dem De 
sprungsland, erhoben werden. 


Lage der Papierindustrie in Posen. 
Interessant ist die Mitteilung einer polnischen 
Zeitung, nach der in den Papierfabriken, Posens 
großer Arbeitsmangel herrscht. Dieser habe .ent- 
sprechende Lohnreduktionen. im Gefolge gehabt, so 
daß gegenwärtig der Wochenverdienst des geler nten 
Arbeiters zwischen 600 und 1000 M. schwanke, was 
zu denken geben mag, wenn man weiß, daß die pol- 
nische Mark jetzt in Deutschland auf. 8 Die gc- 

sunken ist. 

Die Alfapapierindustrie in Frankreich. 
Zu unseren . verschiedentlichen Mitteilungen 
über den Aufschwung .der Alfapapierindustrie, bc- 
sonders in Frankreich, erfahren wir, daß dort in einer- 
Pulverfabrik ‘in der Nähe von Avignon ein Betrieb- 
mit einem Flächeninhalt von 80 ha für die Herstel- 
lung von Papier aus Alfazellstoff eingerichtet 
werden soll. ui 


Veberproduktion in der holländischen Papier- ` 
industrie, 


Zu hebenstehender Notiz: 
Infolge Ueberproduktion 


noch: 
Preise ge- 
Die 


erfahren wir 
zeigen die 


duktion herab, bis. die Vorräte aufgebraucht sind. i 


MARKT-BERICHTE 


Deutschland ` 
Mitteldeutschland., - +: 


Die Verfassung des E Papier- 
marktes kann nicht mehr als einheitlich bezeichnet 
werden, dazu ist der Geschäftsverkehr zu schwan- 
kend, bald lebhaft, dann wieder unvermittelt ge- 
schäftslos, und nur das eine steht unbedingt fest, 


' daß sehr umfassendes und .dringliches Angebot den 


Markt belastet und die Kundschaft veranlaßt, sich 
den Angeboten der Fabriken gegenüber in 'steigen- 
dem Maße zurückhaltend und vielfach sogar.',ab- 
lehnend zu verhalten. Diese allgemeine Unsicherheit 
des Papiermarktes wird verschärft durch unkon- 
trollierbare Angebote, die ‘bei 'Großverbrauchern 
immer häufiger eingehen und sich sehr erheblich 
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‚unter den Forderungen der Fabriken bewegen, die 
‚Unübersichtlichkeit auch 


hinsichtlich der Preise 
steigern..und natürlich den gesamten Markt in 


solchem Maße verwirren, daß auch der Papiergroß- 
- handel in wachsendem Maße beunruhigt und irritiert 


wird,.so daß er aus allgemeinem Mißtrauen äußerste 


Zurückhaltung beobachtet und selbst preiswerte An- - 


gebote in der Hoffnung auf noch billigere Preise 
so daß in alle am Papiermarkt beteiligte 
Kreise Zweifel und .Mißtrauen in die kommende 
Gestaltung des Geschäfts und vor allen Dingen der 


Preise dringen und das Vertrauen auf Belebung des 


Geschäfts und auf Befestigung der Verkaufspreise 
unheilvoll erschüttern. Vielfach trägt hierzu bei, 
daß sich die Angebote auf Papierlieferungen aus 


'Deutschösterreich und noch dringlicher aus der 


Tschechoslowakei mehren; &s handelt sich hierbei, 
wie man in unterrichteten Kreisen durchaus weiß, 
nicht nur um tastende Versuche, um den wahren 
Verhältnissen des mitteldeutschen und insbesondere 
des sächsischen Papiermarktes auf den Grund zu 
kommen, sondern um den ernstlichen Willen, unter 
allen Umständen die überschüssigen Bestände an 
holzschliffreien Papieren in Deutschland unter- 
zubringen, nachdem ganz besonders in dem von 


‘schweren wirtschaftlichen Krisen durchschüttelten 
‚Oesterreich die Zeitungsverhältnisse sehr unerfreu- 
‚lich geworden sind, da, 


| sowohl die Auflage- 
ziffern wie auch die Anzeigenaufträge infolge der 


‚allgemeinen Teuerung derart zurückgegangen sind, 


daß die österreichischen Papiere unter allen Um- 
ständen auf den Export angewiesen sind, um über- 
haupt bestehen zu können. Nicht viel anders liegen 


die Verhältnisse in der Tschechoslowakei, die bisher 
‘cinen großen Teil der. Erzeugung ihrer 85 Papier- 
‚fabriken nach der Schweiz und nach Frankreich aus- 


führen konnte, nunmehr aber wegen Ueberfüllung 
der dortigen. Märkte nichts mehr absetzen kann, so 


daß nunmehr beträchtliche Mengen Rotationspapiere 
nach dem sächsischen und mitteldeütschen Markt 
dri Augen, und zwar zu Preisen, die nicht. unerheblich 


unter den äußersten Forderungen mitteldeutscher 
und sächsischer Werke liegen, zumal die Devise 
Prag seit Mitte November weichend ist und heute 
bereits unter Parität mit 81% bis 81% Kr. notiert. 
Die Verhandlungen, die zwecks Papierlieferungen 


"seitens tschechoslowakischer Fabriken mit Unter- 
‚stützung der Prager Regierung mit Nordamerika ge- 


führt worden sind, haben zu keinem Ergebnis ge- 
führt, und trotz der unterwertigen Valuta sind die 
tschechoslowakischen Papierfabriken gegen die skan- 
dinavischen nicht wettbewerbsfähig. Es kann unter 
solchen Umständen nicht. überraschen, wenn seitens 


der tschechoslowakischen Papierfabriken alles auf- 


schoten wird, um. ihre Fertigpapiere "nach Deutsch- 
land einführen ` zu können; einstweilen ist es noch 
nicht so weit, denn die Einfuhrgenehmigungen wer- 


den im Interesse der heimischen Erzeugung so ohne 
- weiteres nicht erteilt, indessen kommt es darauf im 


Augenblick gar nicht an, sondern daß überhaupt 
billigere Angebote. tschechoslowakischer. und öster- 
reichischer Papierfabriken vorliegen, das allein schon 
beunruhigt den gesamten mitteldeutschen und sächsi- 
schen Markt, empfindlich und veranlaßt die Kund- 


schaft zu Außerster' Zurückhaltung, in der. Hoffnung: 


auf stark weichende Preise in absehbarer Zeit. 


Diese allgemeinen wirtschaftlichen Betrachtungen 
mußten vorausgeschickt werden, ehe eine Einzel- 


 holzschliffhaltigen wie holzfreien Papieren 


‚ganz wesentlich herabgesetzt werden. 


darstellung der Verhältnisse des mitteldeutschen und 
sächsischen Papiermarktes zweckmäßig erscheinen 
konnte. ` Es ist festzustellen, daß die Erzeugung an 
d aller Art ` 
nicht übermäßig groß ist, weil die noch immer un- 
günstigen Betriebswasserverhältnisse sowohl die 
Papier- wie insbesondere die Holzstofferzeugung. 
nachteilig beeinflussen mußten, um eo mehr, als 
durch. den Streik im sächsischen Steinkohlenrevier 
und das Ausbleiben der tschechoslowakischen Kohlen 


‚gemeinsam mit zunehmendem Wagenmangel die 


Kohlenbeschaffung der sächsischen .Papierfabriken 
erschwert und erheblich verteuert® wurde, Die 
Knappheit an Zellstoff hielt weiterhin an, und die 
Belieferung der Papierfabriken mit Holzstoff war 
ungenügend und unregelmäßig, und freihändige 
Hinzukäufe wurden sehr erschwert infolge der be- 
schränkten Erzeugung. Diese Schwierigkeiten gaben 
dem Papiermarkte gewiß eine Festigkeit, doch war 
diese nicht genügend, um die Großhändler und Groß- 
verbraucher davon zu überzeugen, daß der Papier- 
markt in seiner Gesamtheit Festigkeit. genug besitzt, 
um hinsichtlich der Preise eine Stabilität zum Aus- 
druck zur bringen. Diese besteht selbst in den be- 
hördlich kontrollierten Zeitungsdruckpapieren nach 
Ansicht der Papiergroßhändler nicht mehr," nachdem 
immer wieder und wieder Unterangebote in die 
Hände der Großverbraucher kommen, teilweise sogar 
mit dem Bestreben, den Zwischenhandel aus- 
zuschalten oder doch wenigstens zujumgehen, um, 
auf diese Weise Direktgeschäfte zu weichenden 
Preisen zum Abschluß zu bringen, die der Gesamt- 
verfassung des Marktes nur dadurch sehr nachteilig 
sind, als sie die allgemeine Nervosität steigern und 
die Zurückhaltung verschärfen. Um diese Zeit der 
Inventuren ist an und für sich der Papierbedarf 
nicht so dringlich und umfassender Marktbedarf 
nicht anzutreffen; deshalb sollte man nicht zu der- 
artigen Versuchen schreiten, das Geschäft künstlich 
zu beleben und weite Aynehmerkreise zu verärgern. 
Holzhaltige maschinenglatte und auch satinierte 
T’ormatpapiere liegen ruhig, und auch das Geschäft 
in Rotationspapieren ist still’ und engbegrenzt; die 
übernommenen Verpflichtungen werden pünktlich 
herausgearbeitet, und es spricht für die Ruhe des 
Geschäfts, daß Lieferfristen nicht begehrt werden. 
Bessere Holzpapiere für den Buchdruck sind beson- 
ders vernachlässigt, weil die Verlagswerke vorerst 
nichts ‘unternehmen, sondern ganz sicher auf einen 
Preisrückgang rechnen, der dann wahrscheinlich den 
Neudruck lebhaft begünstigen wird, während jetzt ' 
überhaupt nichts unternommen wird? Für Kunst- 
druck gilt das nämliche, und insofern sind die Ver- 
hältnisse auf dem weiten Markte der holzschliff- 
freien Papiere und ganz besonders der Fein- und 
Kunstdruckpapiere einschließlich Kartons nicht ge- 
rade erfreulich; im Gegenteil, es ist nur zu sehr 
zu befürchten, daß beträchtliche Lagerbestände nicht 
abgestoßen werden können, wenn die Preise nicht 
Der Pack- 
papiermarkt ist noch! einigermaßen lebhaft, insbeson- 
dere ist die Nachfrage nach stark zellstoffhaltigen, 


. sogenannten fettdichten Papieren noch gut, und man 


hofft, daß diese günstigen Verhältnisse auch noch 


_ eine Weile hier andauern werden. 
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Deutsche .Geschäftsnachrichten. 


, . Breslau. Papierfabrik Sacrau G. m.b. H. Durch 
Beschlüss der Gesellschafter vom 17. Dezember 1920 
oist der Gesellschaftsvertrag geändert. Die Aende- 
‚rung erstreckt sich auf Beseitigung des Aufsichts- 
„rats. ; 
Düren. Eer Zerkall, Herr EE 
Rudolf Lehmann wurde durch Verleihung der Preu- 
'ssischen. Roten Kreuz-Medaille II. ‚Klasse ausge- 
| zeichnet, | 

"München - Augsburg. Kommerzienrat Hans 

Kul len sieht am ı. Januar auf eine verdienstvollc 
.dreißigjährige Tätigkeit als Vorstand der München- 
Dachauer : Aktiengesellschaft . für: Maschinenpapier- 
fabrikation zurück. („München-Augsburger Abend- 
zeitung") 

| Papierfabrik Reisholz A.-G., Düsseldorf. Man 
schreibt uns: „An der Börse sind in Verbindung 


S ` 


Bind Shnen meine erftflafligen 


Bapiermeiler 
“Quer chneidemefjer 
Seller- u. Zirfelmeiler 
M owie Schaberflingen 


in feinfter Musführung und Güte befannt 


‘Carl Stamm, Remscheid-Hasten. | 


Gerüchte verbreitet, 


| Wat für. Paperfasestoffe 
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mit dem Interesse für die Aktien seit einiger Zeit 
wonach bei der Gesellschaft 
eine abermalige Erhöhung des Aktienkapitals be- 
absichtigt sei. Wie wir dazu erfahren, liegen be- 
stimmte Beschlüsse der Verwaltungsorgane in dieser 
Hinsicht noch nicht vor, doch ist mit der Möglich- 
keit zu rechnen, dass die Gesellschaft in der nächsten 
Zeit an die Aktionäre wegen Bewilligung von neuen 
Betriebsmitteln durch eine größere Kapitalserhöhung 
herantreten wird.“ 


Penig. Patentpapierfabrik. Herr Otto Lodter, 
Penig, wurde zum Handlungsbevollmächtigten er- 
nannt, und zwar dergestalt, daß er befugt ist, ge- 
meinschaftlich mit einem Vorstandsmitglied oder 
einem Prokuristen der Gesellschaft diese zu vertre- 
ten, jedoch mit der Massnahme, dass diese Hand- 
lungsvollmacht zur Veräusserung oder Belastung 
von Grundstücken, zur Eingehung von Wechselver- 
bindlichkeiten, zur Aufnahme von Darlehen und zur 
Prozessführung nicht ermächtigt. 


Hamburg. Wintersche Papierfabriken. Die 
Frankfurter Kreditanstalt, in deren Besitz die 
Aktieninehrheit übergegangen ist, beabsichtigt, ihren 
Einfluß im Aufsichtsrat geltend zu machen. Die mit, 


PERS 


Bauart Schopper-Riegler, 
D.R.P. gibt den 

Fein heitsgrad der Papier- 

faserstoffe zahlenmässig in 


Welt-Ausstelig. 
f. Buchgewerbe 
und Graphik 


ipzi | g wenigen Sekunden mit grosser 
a. St br Genauigkeit an. An Hand dies, 
höchste Werte ist man in der Lage, für 
Auszeichnung eine bestimmte Papiersorte 


den erforderlichen: Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehalt f. das fertige 
Papier. Voll- 
PA 
ier- 
2 Prü ungs- 
Einrich- 
ir tungen 
d wie an das 
mas BEER: ” Staat, Mate- 
ria eneen zu Berlin-Lichterfelde- West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


Louis Schopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaitlicher und technischer Apparate 


-Grosse Kohlen- Ersparnisse 


selbstbei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die EE 


“Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen ‘auf Grund 20 jähr. Spezial- 
kenntnisse / HIER SIDE UN und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


o SCHIFF a STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN, 
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der gleichen Firma in Verbindung gebrachte „Pa- 
pierhandels- und Exportgesellschaft m. b. HI 
Frankfurt a M., tritt jedoch, wie wir mitteilen 
können, in keine näheren Beziehungen zu den 
Winterschen Papierfabriken. Einer für den näch- 
sten Monat einzuberufenden Gencralversammlung 
soll, wie verlautet, die Erhöhung des Aktienkapitals 


vorgeschlagen werden. — Die letzte Kapitals- 
erhöhung wurde im März 1920 um 1050000 M. auf 
3000000 M. beschlossen. Ausländisches Kapital 


wirkt bei der Transaktion nicht mit. Wie wir dazu 
weiter erfahren. handelt es sich bei der Kapitals- 
erhöhung um die Ausgabe von A Mill. M., so daß 
das Kapital dann 7 Mill. M. betragen wird. 


Hannoversche Papierfabriken Alfeld - Gronau 
vormals Gebr. MWose Die auf den 15. d M. ein- 
berufene ausserordentliche Generalversammlung, in 
der über Erhöhung des Aktienkapitals durch Aus- 
gabe- von 0,6 Millionen Mark Vorzugsaktien mit 
mehrfachem Stimmrecht Beschluss gefasst werden 
sollte, hat nicht stattgefunden. 


Heilbronn a N. Carl Berberich. Die Errich- 
tung meines Zweiggeschäftes in Köln a. Rhein, 
Mauritiussteinweg 90, ist erfolgt. Die Leitung des 
Zweiggeschäftes wurde Herrn Fritz Saenger, Köln 
a. Rhein, übertragen, und ihm Handlungsvollmacht 
im Sinne des § 54 HGB. erteilt. 


Hopfgarten. Holzstoffabrik Hopfgarten Carl 
Wendler. Der bisherige Inhaber Karl Paul Wendler 
ist ausgeschieden. In das Handelsgeschäft sind als 
Gesellschafter eingetreten: a) Helene verw. Wendler, 
geb. Kalkoff, b) der Techniker Carl Paul Woldemar 
Wendler, c) die Kaufmannsehefrau Marianne 
Zickner, geb. Wendler, sämtlich in Hopfgarten. Die 
Gesellschaft ist am 1. Dezember 1920 errichtet. Die 
Prokura des Technikers Carl Paul Woldemar Wend- 


| Köln. Hadernhalbstoffwerk Reuschenberg. Die 
Firma Cremer & Neven ist mit dem 1. Januar d. J. in 
Hadernhalbstoffwerk Reuschenberg, Jean Marie 
Neven Du Mont, umgeändert worden. Die Prokura 
des Herrn Theod. Wirz bleibt bestehen, 


Kleine Mitteilungen. 


Der Schutzverband für die Postkartenindustrie 


-beruft zum Montag, den 24. Januar 1921, nachmittags 


3% Uhr, nach dem Vereinshause (grüner Saal) des 
Verbandes der Baugeschäfte von Groß - Berlin, 
Wo, Köthener Straße 38, einen großen allge- 
meinen Branchetag der an der Bildpostkarte inter- 
essierten Industriellen, Gross- und Einzelhändler, 
nebst ihren Organisationen, Verbänden und Ver-, 
einen, um die bitterste Notlage und ihre Abhilfs- 
möglichkeit zu besprechen, in die die Branche durch 
Tarifpolitik der Reichspostverwaltung geraten ist. 
Herr Syndikus Dr. Sasse wird über das Thema re- 
ferieren: „Die unerträgliche Portobelastung und die 
Notlage der Postkartenindustrie.“ Es wird gebeten, 
durch rege Teilnahme an der Veranstaltung für cine 
eindrucksvolle Kundgebung für die Forderungen 
des vor dem Niederbruch stehenden Gewerbes 
zu zeugen. 


Ein Schweizerhaus auf der Leipziger Messe. Die 
Schweizer Exportindustrie wird auf der kommenden 
Frühjahrsmesse in Leipzig (6.—ı2. März) in einem | 
eigenen Messhaus ihre Warenmuster ausstellen. 
Die im Trühjahr 1920 gegründete Schweizerhaus- 
A.G. hat das in unmittelbarer Nähe des Messviertels. 
gelegene Gebäude Nikolaistrasse 10 angekauft und 
zu einem modernen Messhaus umbauen lassen. Bis 
zur Frühjahrsmesse werden die Parterreräume und 
das Zwischengeschoss fertiggestellt. Mit der Ver- 
mietung der Ausstellungsräume wurde bereits be- 


ler ist erloschen. gonnen, und zwar werden die Ausstellungsplätze 


og ee l e 

So urteilen Fachleute über Lehmann - Fabrikate: 
Aa 

„ee... den 26.4.1919 e, den l6. Desember 1920 

Im Besitze Ihres Ge- 
ehrten vom 2%. d.M. 
teile ich Ihnen mit, 
daß ich mit dem ge- 
lieferten Rundsieb- 
zylinder in jeder, 
Weise zufrieden bin. 
Ich fertige aufdieser 
Papiermaschine täg- 
lich ca.3000 kg Pack- 
papier bei einer Ge- 
schwindigkeit von 30m 
inder Minute. In 
der Annahme, dab 


Ihnen diese Angaben 
genügen, zeichne ich 


hochachtungsvoll 


t 


Auf Ihr Schreiben vom 14.12.20 kön- 
nen wir Ihnen die Mitteilung machen, 
daß wir mit dem mit „Siebfreund" 
überzogenen Zylinder sehr zufrieden 
sind. Namentlich das Verlegen des 
Siebes findet nicht mehr statt, wie 
dies bei den alten Sieben der Fall- 
war. Der Zylinder ist seit 8 Wochen 
in Betrieb und haben wir mit ihm bis 
jetzt ganz gute Leistungen erzielt. 
Wir stellen Holzstoff darauf her und. 
producieren ca. 5000 kg naß bei 15 m 
in der Minute. In der Hoffnung, dal 
sich auch fernerhin keine Mängel 
herausstellen werden, verbleiben wir 


hochachtungsvoll 
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Rudolf Lehmann + Rundsiehwerk  Ruguhn-Anhait 


Verlangen Siekostenlosesu. unverbindliches Angebot 
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Schweizerhaus- 
Zürich, Russen- 
| Bis zum 15. Januar bleiben die 
‚ Räume des Schweizerhauses ausschliesslich der 
Schweizer Industrie vorbehalten. Freibleibende 
Stände können nach diesem Zeitpunkt auch von deut- 
schen Ausstellern gemietet werden. Auch das 
„Schweizerzimmer“, der Treffpunkt der Messebe- 
‚sucher aus. der Schweiz, 
messe in dem neuen Schweizerhaus befinden; ebenso 
sollen die Räume des Schweizer Konsulats (jetzt 
mn Leipzig-Plagwitz) in das Schweizerhaus verlegt 
‚werden. l 

Die Handelshochschule Berlin beging dic 
Feier der vor 50 Jahren vollzogenen Reichsgründung 
am 18. Januar, mittags 12 Uhr, durch einen Fest- 


durch das Vorstandsiitglied der 
A.G Herrn James Katzenstein, 
. weg 10, vergeben. 


akt in der Schule. Im Anschluß daran fand die 
Enthüllung einer Gedenktafel für die gefallenen 


ITandelshochschüler- statt. E 


BUCHERSCHAU 
Alle hier besprochenen Werke sind zu den beigefügten Preisen zu- 


züglich 10°/, Teuerungszuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment, Berlin S. 42, Oranienstr. 140/42 


Papier- Kalender 1921. Verlag des Papier-Kalenders 
-in Dresden-A., Pirnaische Strasse 16; Preis 12,60 
Mark. 


Im 35. Jahrgang erschien soeben der von Wil- 
heim Pfaff begründete, später von Heinrich Lohnes 
fortgeführte und seit 1902 von Hellmuth Henklers 
Verlag, Dresden, herausgegebene altbekannte Fach- 
kalender für die Papiermacher-Industrie. Er bietet 
den- Papiermacherkreisen wie. immer eine gedrängte, 
erschöpfende Uebersicht der letztjährigen wichtigen 
maschinellen Neuerungen und Fortschritte, sowie 
eine Anzahl zeitgemässer belehrender Aufsätze nam- 
'"hafter Tachschrittsteller. 


wird sich zur Frühjahrs- - 
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Amtliches ‘Handbuch der Aussenhandelskontrolle, 


. Der Herr Reichskommissar für Aus: und Ein- 
fuhrbewilligung hat ein amtliches Handbuch. der 


Aussenhandelskontrolle bearbeiten lassen, das ins- 
besondere den Interessenten als wichtiges Aus- 
kunfts- und Nachschlagebuch zu dienen hat. Das 


Buch befindet sich zurzeit ım Druck. Es wird von 
der Buchhandlung E. S. Mittler & Sohn, Berlin 
SW 68, Kochstrasse 68/71, verlegt und kostet ge- 
bunden 37,50 M. l 


Eine neue Fabrikszeitschrift. 

Die Maschinenbau-Aktiengesellschaft I’lottmann 
u. Comp., Herne i. W., gibt eine Monatsschrift ‚Der 
Bohrhammer“ heraus, die dem Zwecke dienen soll, 
die Kunden und Freunde der Firma über neue von 
ihr ausgeführte Konstruktionen und Erzeugnisse und 
sonst Wissenswertes über die weitere Entwicklung 
und Ausgestaltung der Tlottmann-Werke auf dem 
Laufenden zu halten. Darüber hinaus soll die Mo- 
natsschrift durch Erörterung allgemein-technischer 
und wirtschaftlicher Fragen auch für weitere Kreise 
Bedeutung gewinnen. Das uns vorliegende gut aus- 
gestattete erste Heft enthält unter anderem Aufsätze 
über den Bohrhammer, seine Bedeutung und Ent- 
wicklung, über die Verwendung der Bohrhämmer 
im Querschlag, über stehende Kesseldampfmaschinen 
und über die Entwicklung der Bohrhammer- 
fabrikation. ' 

i Neue Kalender. 

Die Liesegang u. Kosch G. m, b. H. in Magde- 
burg hat cinen von dem Kunstmaler R. Bauer ` ge- 
schmackvoll ausgestatteten Abreißkalender heraus- 
gegeben. Weiter liegen uns vor ein mit Kunstphoto- 
graphien Hamburger Stadtteile und Hafenpanoramen 
reich ausgestatteter Kalender der Firma Max Schüler 
& Co., Hamburg, und ein großer Abreißkalender der 
Toschka-\Werke Berlin-Schöneberg. 


Neuheiten 


in Maschinen, 


Apparaten, Werkzeugen und 
Materialien für die Fabrikation 
u. den Betrieb werden in unseren 
ständigi. Anspruch genommenen 


Bezussquellen-Nachweis 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen den Interessenten 
bereitwilligst nachgewiesen. 
Prospekte und Preislisten sind 
- uns zu diesem Zweck jederzeit 
erwünscht. 
Geschäftsstelle des ‚„Papier-Fabrikant‘, 


aj 


el 


Bapiermaschinenmesser 
Querschneidemesser anean 


Drahtanschrift: Cloufn Remscheid. 


Es CU M mit Schauglas D.RP 


KONDENSWASSERHEBER UND RÜCKLEITER 
SCHLAMMABLASSVENTILE FÜR DAMPFKESSEL 


BÜHRING AKTIENGESELLSCHAFT 


E MASCHINEN FABRIK 
LANDSBERG BEZ. HALLE A.S. 


FÜR ÖSTERREICH- UNGARN: BÜHRING & BRUCKNER G.M.B.H. WIEN MM 


CU 
UT TE TI TTTE 
sunuBeß8 


SAANEEN E 


KO N DENSWASSER -ABLEITER 


Pin ee 
N E II MIT SCHAUGLAS 
NN 
INFOLGEDESSEN. 


Le 
A (AM STÄNDIGE KONTROLLE 
SEINEN WÄHREND o BETRIEBES 


SN SOFORT ERKENNBAR \ 
DJANLUFTHEBEL ZUM 
@/JDURCHBLASEN IM 


BETRIEBE. 


SICHTBARE leistuns u 


SICHTBARE FUNKTION 


» APPARATEBAUANSTALT 8 KESSELSCHMIEDE 


nee 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 


möglichste Genauigkeit ! 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 
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Kleine Mitteilungen. 


Papierhandel und -industrie 


im Bezirk der vereinigten Han- 


delskarnmern Frankfurt a M. und 
Hanau im Geschäftsjahr r920. 
Im Papiergroßhandel war in den 
ersten Monaten des Jahres ange- 
sichts der großen Papierknappheit 
die Nachfrage überaus lebhaft. 
Unvermittelt ließ diese aber schon 
im zweiten Vierteljahr nach, und 
der Absatz. ging. stark zurück. 
Auch das Ausfuhrgeschäft- erlitt 
durch das Steigen der Mark cinen 
plötzlichen Rückschlag. Dazu 
kam, daß die Fabriken nun auf 
einmal den Großhandel mit zum 
Teil über ein'Jahr alten rück- 
ständigen Licferungen bedachten, 
mit deren Ausführung der Groß- 
handel längst nicht mehr: ge- 
rechnet hatte. Der Lagerbestand 
des Handels -wurde dadurch 
übergroß. Auch bei den Fabriken 
sammelten sıch große Lager an. 


Infolgedessen erlitt der Groß- 
handel durch die Maßnahmen der 
Regierung, die die Papierpreisc 
herabsetzte, und die lntwertung 
der Vorräte gewaltige Verluste. 
Zahlreiche Liirmen, die durch die 
Ueberfüllung der Lager und die 
geringe Nachfrage in Kapital- 
schwierigkeiten gerieten, sahen 
sich gezwungen, Verkaufsangebote 
weit unter dem Einkaufspreis zu 
machen, nur um sich flüssige 
Mittel zu beschaffen. Auch be- 
reitet cs, da das Betriebskapital 
in den Vorräten festgelegt ist, in 
vielen Fällen Schwierigkeiten, die 
Beträge für die Steuer aufzu- 
bringen. 

Die Zahlungsbedingungen 
haben sich verschlechtert, e 
müssen wieder längere Zahlungs- 
ziele gewährt werden, während 
die Fabrikation noch auf den 
früheren .scharfen Zahlungsbedin- 
gungen beharrt. 


Der Ausfuhrhandel klagt leb- 
haft über die Schwierigkeiten, die 
durch die Außenhandelskontrolle 
bestehen, sowie über das Monopol 
des sogenannten Hartmann-Kon- 
zerns bei dem Vertrieb von Zei- 
tungspapier nach dem Ausland. 

Lichtpauspapiıer Die 
Fabrikation von Lichtpauspapier 
litt zeitweise stark unter dem 
Papiermangel und dem sprung- 
weisen Anziehen der Preise für 
sämtliche Rohstoffe. Eine ent- 
sprechende Erhöhung für das 
fertige. Fabrikat konnte immer 
erst geraume Zeit später erfolgen. 
Seit März wurde überhaupt: von 
einer Erhöhung der Preise für 
Lichtpauspapiere abgesehen, trotz- 
dem die Gestehungskosten ständig 
größer wurden. Gegen Ende des 
Jahres war die Beschäftigung be- 
friedigend. Erschwerend wirkten 
aber die verschärften Zahlungs- 
bedingungen der Rohstoff-Liefe- 
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1 Papierschneiemuschine Mode" 


Modell: ABNHD IX, 


136 cm Schnittlänge, mit Selbstpressung und dem paten- 
tierten Doppelzugschnitt, hat freibleibend sofort abzugeben 


Jos. Luzar, Vertreter der Firma Chr.. Mansfeld 
CH , Düsseldorf, Friedrichstr. 106 SÉ J 
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liefert 


seit vielen Jahren — S 
in hervorragender Güte = I 


Gum: Je 
table lr 


EE 
für Papier-Maschinen 
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Driginal-,Schwarz’-Schraubenband- 
Reibungs- ` 
Kupplung 


für 


Walzen, 
Kalander | 


E E EE 
jeglicher Art 


Anerkannt beste 
Kupplung für ` 
Momentausrüstung 


W. Schwarz & C0., Maschinentabr. Dortmund, Betenstr.12P 


Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 
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ranten, während den Abnehmern 
weiter Kredit gewährt werden 
muß. Empfindliche Schäden ver- 
ursachten die Verkehrsverhält- 
nisse, da Lichtpauspapier langes 
Lagern nicht vertragen kann und 


de Bestellungen daher immer 
eilig erledigt werden müssen.: 
Die Beziehungen zum Auslande 


sind zum Teil wieder aufgenom- 
men. Anfangs brachte das Aus- 
landsgeschäft verhältnismäßig 
große Gewinne. Dieser ursprüng- 
liche Gewinn wurde aber wieder 
eingebüßt; die Valuta-Schwankun- 
gen sowie die Ausfuhrabgaben 
brachten große Verluste. In 
vielen Ländern ist die deutsche 
Lichtpauspapier-Industrie nicht 
mehr konkurrenzfähig. 


Dass chromolithogra- 
phische Gewerbe (speziell 
Fabrikation von Zigarren- 
packungen und -etikettierungen) 
war im Inlande wie für den Ex- 
port mit Aufträgen reichlich ver- 
sehen und hätte seinen Absatz 
noch erheblich ausdehnen kön- 
nen, wenn nicht Kohlenmangel 
namentlich in den Wintermonaten 
zu einer starken Betriebsein- 
schränkung genötigt und, weil 
die syndizierten Papierfabriken 
bereits im Herbst 1919 alle 
früheren Abschlüsse ebenfalls 
wegen Kohlenmangels annulliert 
hatten, die Beschaffung der ge- 


cigneten Papiere in ausreichenden 


Mengen große Schwierigkeiten be- 
reitet hätte. Unter diesen Um- 
ständen mußten vielfach größere 
Aufträge, besonders auch nach 
dem Auslande, abgelehnt werden, 
und wegen zu langer Lieferfristen 
kamen mehrfach Abbestellungen 
vor. Infolge der sehr verteuerten 
Rohstoffpreise und der gestie- 
senen Arbeitslöhne, mit welchen 
übrigens die weit hinter der Vor- 
kriegszeit zurückstehenden Ar- 
beitsleistungen keineswegs Schritt 
hielten, mußten die Verkaufs- 
preise wiederholt erhöht werden, 
ohne doch den Her stellungskosten 
folgen zu können. 

Die Fabrikation fett- 
dichter, u a. Einschlag. 
papiere, konnte nach Ueber- 
windung  langanhaltender Hei- 
zungsschwierigkeiten ihren Be- 
trieb im Laufe des Jahres wieder 
zu regelmäßigem Umfang steigern, 
und auch die Zufuhr der Zellu- 
lose wurde wieder ausreichend, 
wenn auch qualitativ noch ün- 
gleich. Dagegen bereitet die Ein- 
Schulung geeigneter Arbeiter, 
welche sich während der früheren 
Betriebseinschränkungen vielfach 
verlaufen haben, noch Schwierig- 
keiten und Verluste. Diese Ver- 
hältnisse in Verbindung mit außer- 
ordentlich teueren Materialpreisen 
und hohen Löhnen machten ein 
Herabsetzen der Verkaufspreise 
vorläufig noch unmöglich, Seit 
dert Herbst hat sich eine. starke 


Laugentürme 


Bottiche +: na Holländertröge 
Gärbottiche .: «.. Sulfitspiritusfabrikatien 


Rührbottiche 


mit kompletten, eingebautem Rührwerk, liefern 
-in "allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. o Feinste Referenzen 


lıeisniger Faßfabrik, Paul ET 


Leisnig 1 Sa. | 
ee 
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Für die 


Papier- u. Paplerverarbeitungs- Industrie. 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse: 


= Gummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck- Maschinen (System „Sperling“) 


mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 
Warmbrunner Gummiwalzenfabrik 
Dr. C. Neubert 
Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb.. 
ER ER ER ER ER U un I I I ER ER DR ER RR RR RR GR RE RER RER RRE ERR RR RI l 


Harz 
Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BRESLAU1 


Beilagen finden (mg unser IN die vin Verbreitung, 


EEEE 
Aetznatron — Natron-Wnsserglas::=:: 
REENEN 


und andere chemisch - technische Rohprodukte- 


liefert frachtgünstigst ab verschiedenen deutschen 
Stationen 


Dr. IVO DEIGLMAYR 
Chemische Fabrik ~ München 25 


„Ivochemie‘‘ 


Telegramm- Adresse - 


Qu 
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Nachfrage nach fettdichten Pa- 
pieren herausgebildet; auch der 
Export Könnte bedeutenden Um- 
fang annehmen, wenn nicht die 
Preise auf den Auslandsmärkten 
“ durch Schleuderverkäufe teilweise 
sehr verdorben wären. Immerhin 
liegen für mehrere Monate be- 
langreiche Aufträge vor. Die 
Kundschaft, namentlich auch die 
ausländische, ist jedoch hinsichtlich 
der Zahlungsbedingungen recht 
anspruchsvoll geworden, während 
bis. vor kurzem noch promptes 
Zahlen die Regel war. 

Der Geschäftsgang in der 


Filtrier- und Lösch- dii 
papierfabrikation war | E erkannt einzig befte Dichtung für 

hl d, der Auft wsbestand 2 l - -höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf. 
ar inc. Von der Kundschaft | WE Klingerit schützt vor Betriebsftötungen. 


sehr gering. Von der Kundschaft 
ExportnächallenWeltteilen. 


wurden zwar viele Angebote ein- e | 
geholt, aber fast nichts bestellt. Rich. Klinger Berlin. G.m.b.H.Berlir-Tempelhof- 


Die Wearenpreise gingen zurück, 
das Exportgeschäft konnte sich 
jedoch nicht recht beleben. Die 
Rohstofflage war günstig, so daß 
alles, was zur Fabrikation ge- 
braucht wurde, mit Ausnahme 
von Kohlen, in genügender Menge 
und zu herabgesetzten Preisen zu 
haben: war. 
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Ueber den Elbefrachten- 
markt berichtet der Spediteur- 
Verein Herrmann und Theilnehmer, 
Hamburg: Die Elbefrachten unter- 
lagen analog den Wasserstands- 


XKernleder 


verhältnissen im Monat Dezember Chromleder 
häufigen und beträchlichen Kamelhcacrri 
Schwankungen; am 7. Dezember er 
wurden ` die Frachten nach der ind SE 
Mittelelbe um 35 Pfennig je 100 e E Ae tike] 


Kilo heraufgesetzt, dagegen Mitte 
Dezember nach Einstellung der 
Binnenschiffahrt mit der Begrün- 
dung, daß die Kähne auf Voll- 
schiffigkeit beladen werden wür- 
den, stark ermäßigt, nämlich auf 
+ 5,45 M. je 100 Kilo Basis Ham- 
burg—Magdeburg und 8,35 M. je 
oo Kilo Hamburg—Riesa, um 
dann am Monatende, als die 
Witterung umschlug und die 
Wiederaufnahme des Betriebes Fur, 
in Betracht gezogen wurde, ohne | | | Ä ne 
daß die .erhoffte Vollschiffigkeit N 
eintrat, wieder auf Dog bzw. 9,10 | $ ) Aë à 
i 000 u 


Mark erhöht zu werden. Die 


— 


Flußfrachten stellen sich heute > —— e 
ADITTITTTRIL ALS Wan 


infolge erheblichen Wasser- 
wuchses für Schwergüter in grö- 
Beren Mengen von Hamburg wie 
folgt nach: Magdeburg 545, 
Schönebeck 556, Barby 567, Aken 


1 e . . KÄL 
EE , HEIZOL | 
ee | dünnflüssig , wasserfrei, ungestreckt 
70, Haie transito 700, Breslau zuganzb siet nd y Eo rtei í 2 h aften Preisen 
Kohlen zuletzt bezahlt etwa 536 | Ø HEINRICH SENS, LEIPZIG, Hugo-Licht-Str. 1 
schließlich Verkehrssteuer und Ölwerke, Chem. Fabrik, Teerdestillation 


nach böhmischen Plätzen auch en: -Adresse: Sensheinrich- Bene er; 174,206, 1971, 9340 
ausschließlich Tauchtiefenzuschlag. o ; 
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IaKaolin 
China (Clay | 
sehr fettig, in höchsfer Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton | 
hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 
Nordplatz 
| Telegr.Adr.: "Rohstoft” ` ` Geen 2100 


Pappen 


in allen Stärken liefert prompt: 
. Alfred Klingenmeier, Weilbach,Unterfr... 


Erd- und Mineraltarben 
(Ocker, Umbra) | 


in jeder Nuance 


Kalk- und Leimfarben 


empfehlen 


LOHDA- WERKE G.m.b.H. 
Triptisin Thür. 


Fa 


Papierholz 


perfaufen ftändig große und Heine Mengen aus eigenen WBaldungen in Süd, Mittel- - 
und NorddeutfHland 


3.9.6. Holzmann & Sohn, Hamburg: 21 


20 Baldholzmann / Sernfpreder: Aordfiee 5374 und 5375 
f \ 


RAGE OS 


GRAVIER-ANSTALT 


\ 


F. M. HARTL 


= STUTTGART, Weimarstr. 23. 


In‘ der Oberpfalz und Niederbayern gut eingeführte Firma würde Jahreslieferung 


| | 4g ü | pe SSC | e 
von ca. 10000 Ster Schleiiholz Hilfs -Vprein 
übernehmen. Anfragen mit Preislimiten unt, M.D.3082 an Rudoli Mosse, München. | 

ep REENEN - | m für die deutsche Papierindustrie, P 


Unterstützungs- Kasse. | 
es Sterbe-Kasse,. a a 


H Aufnahme aller Fachgenossen vor 
= vollendeten 45. Lebensjahr. Auskunft, 


Wer vermittelt Ale 
m zugesandt. en, 
den Verkauf von größeren Mengen Fichtenschleifholz Der Vorstand des Hilfs - Vereins: | 
direkt an Verbraucher SR n er a snee i 
gegen gutel Provision? “= a Fe ha 


Annaberger Strasse 81. 
Kassierer. 


ze 


UIIITOTIOTTOIITIIOITIOIOTTTTIOTTTTITTOTOTTIOTT 


Preislisten u. Druckstöcke liefert OTTO ELSNER, Berlin $. 
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KAOLIN 


sowie franz. 


CASEINE 


sind wir bei vorteilhaften Be- 


Schrift, Angebote erbeten unter P, F. 8234 an die Geschäftsstelle d. Blattes’ 


US Pester, Chemnitz, 


Harz 

Kaolin 
Leim und 
Chemikalien 


Hermann Backs 
| u Berlin SW u, Halleschestr. 6 


dingungen scht, leistungsfähig. 


Diederich & Paquet. 
KölnamRrhein, Merlosfrasse 8 
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Heft 4. Berlin, 28. Januar 1921. XIX. Jahrgang. 


MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 
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Papiermaschine für dünne Papiere 


mit Selbst- und Handabnahme 


Fernsprecher f er _ u me. | Telegramm- 
756—760 | | en anschrift: 
Dortmund ee | S ER,  Spezialbeton 


Ansicnt einer ausgeführten Papierfabrik 


AODERNE FABRIKANLAGEN 
PAPIER- uno HOLZSTOFFINDUSTRIE 


Entwurf - Bauausführung - Beratung 
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Zylinder 


mit gefrästen Schlitzen 
Schutzmarke „REMBO“ 


D. R. P. 229797 


ZEZE ZEKEZEZEE] 


(EK LEUK? 
Sëeeéereeeeneoggete 


dängeeeeëeen 


SE Ge GE N RE 
m m Mi m od In TE NUNN EE 
EEN en 


m 


i 


- 0837 n360 7200000208 


zsonegasooes 


Keine Lötun 


Uinerreichte Dauer- 
haftigkeit &% Glatte 
Innenfläche 
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Durchlaßfläche bis 25% größer als bei gelöteten Zylindern 
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on Mit der Beilage »Cellulosechemie«. 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M.7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter, Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
‚Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelheite M. 1:50, ältere M. 2.—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen.‘ Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
‚Postscheck»Konto Nr. 1140 
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“ Zuschriften,. den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier, Pabri, 
Kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus 

. skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Berlin-Mitte. | 


Erfüllungsort für Zahlungen 
Postscheckkonto Nr. 1140 


` D RM $ ` k 
s.o.u.u.0..0.00n0% PRTEITTTTLIKITLIKZTITIITLIKLTLLLITILTTITIILTIITIITIITLEIEN 


Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in ‘unserem Betriebe ? 
oder in den Betrieben- unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der .Zeitschrift “oder auf Rück» , 
zahlung des Bezugspreises. ‘In "gleichen Fällen 
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Umfange oder gar hicht erscheint, — Bei Zahlungs» 


wenn die Zeitschrift. verspätet, in beschränktem 
verzug, kommt der vereinbarte Rabatt in 'Forttall | 
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Der Uebergang zur Rohbraunkohle in Dampfkraftanlagen. 
Ä | "Mon Reg.-Rat Dipl.-Ing. Pradel : > e "P 
(Fortsetzung .und Schluß aus Heft 3, 1921.) 


Schwieriger als bei feststehenden Planrosten ge- 
staltet sich der Umbau für Rohbraunkohle bei be- 
wegten Planrosten oder Wanderrosten. Der Grund 
hierfür liegt in der Schwierigkeit, ein gleichmäßiges 
Grundfeuer auf der Rostbahn zu erhalten. 
‚gleichen macht die Zündung des nassen Brennstoffes 
Schwierigkeiten. Man hat deshalb versucht, den 
Brennstoff, bevor er auf den Wanderrost gelangt, 
vorzutrocknen und teilweise zu entgasen. In Mün- 
chen hat man zur Vortrocknung und Schwelung der 
Rohkohle den Weg gewählt, das Zündgewölbe durch 
fremde Rostgase stark zu beheizen. Die Gase wer- 
den. dabei. durch einen Kanal im Zündgewölbe zu- 


geführt und treten unter diesem unmittelbar hinter 


dem Brennstoffschieber aus, so daß sie das Zünd- 
gewölbe seiner ganzen Länge nach bestreichen. 
Wesentlich ist dabei 
gewölbes, so daß sein Zweck,’die Rückstrahlung von 
Wärme. auf das .Feuerbrett, erreicht wird. Die Mün- 
chener : Versuche hatten vielversprechenden Erfolg. 

Umfangreiche Versuche hat die Berlin-Anhalti- 


sche Maschinenbau-Akt.-Ges. Dessau mit ihren mit 


Bessert-Vorrosten ausgerüsteten Wanderrosten aus- 
geführt, um die Verheizung von Ersatzbrennstoffen, 
Braunkohlen und Braunkohlenbriketts mit ihnen zu 
erproben. 
"steht aus einzelnen winkelförmigen Roststäben, die 
zwischen Trichter und Wanderrost angeordnet wer- 


- Spalten. 
Des- ` 


die Ausbildung des Zünd-.' 


Der Bamag-Bessert-Vorrost (Abb. si be- | 


den und eine Art Korb bilden. Die oberen Schenkel 
der Stäbe sind mit engen Spalten versehen, die 
unteren, rechtwinklig angesetzten Teile mit weiten 
Der obere Teil ist hakenförmig ausgebildet. 
und an einer Querstange aufgehängt, die im Trichter 
angebracht wird. OR 

Der Brennstoff gelangt aus dem Trichter in die 
durch die winkelförmigen Roststäbe gebildete Mulde, . 
wird in dieser festgehalten, getrocknet und zum 
Brennen gebracht. Beim Zerfallen rutschen die 
brennenden Kohleteilchen durch die weiten Spalten 


. der unteren Roststäbeschenkel auf die Bahn des 


Wanderrostes, schieben sich unter den Brennstoff; 
der aus dem Beschickungsraum unmittelbar auf: die 
Rostbahn gelangt, und entzünden diesen von unten. 
Diese brennenden Kohlenteilchen füllen teilweise die 
großen Zwischenräume aus, die sich bei grob- 
stückigem Brennstoff, wie bei großen Braunkohlen- 
briketts bilden, und verringern so den Eintritt von 
überschüssiger Luft, welche das Zündgewölbe ab- 
kühlt und die Verbrennung verschlechtert. Der auf 
dem Hauptrost. befindliche Brennstoff wird also 
nicht nur. in seinen oberen Schichten durch das Zünd- 
gewölbe zum Brennen gebracht, sondern auch noch 
von unten. = | 

Der Vorrost hat sich besonders gut für Braun- 
kohlenbriketts bewährt. Versuche, Rohbraun- : 
kohle als Zuschlag oder allein damit zu verheizen, . 
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zeitigten keinen befriedigenden Erfolg, weil die 
Kesselleistung dabei zu. stark zurückging. Dagegen 


ließen sich Zuschläge bis zu 50 v. H. an Rohbraun- - 


‘kohle verheizen, wenn man mehrere Bessert-Vor- 
roste unter Zwischenschaltung von Querrostplatten 
übereinander einbaute. Man: erhielt dann gleichsam 
eine 'Schrägrostverfeuerung mit Staustufen vor dem 
Wanderrost, in welcher der Brennstoff vorentgast 
wurde. Die Verheizung von klarer Braunkohle soll 
gelungen sein, indem man dem Wanderrost einen 
Treppenrost vorbaute, auf dem die Rohkohle zu- 


nächst entgast wird, so daß der Brennstoff in halb- 
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Abb. 5. 


koksartigem Zustande auf den Wanderrost gelangt. 
Die Versuche von Walther & Cie. in Köln-Delbrück 
‘in dieser Richtung sind aber noch nicht ab- 
geschlossen. | 


Auch bei den Sonderfeuerungen für. Braunkohle 
kann man feste und bewegte Roste mit und ohne 
Unterwind unterscheiden. Dabei waltet bei der An- 
wendung von Unterwind auch die Absicht vor, die 
Möglichkeit für die Verheizung von verschiedenen 
Brennstoffarten zu schaffen. Bekannte Braun- 
kohlen-Sonderfeuerungen sind die Muldenroste von 
Fränkel & Viebahn (Abb. 6). Sie bestehen aus zwei 
zueinander geneigten, schräg verlegten Planrosten, 
die von einer Verbrennungskammer überdeckt wer- 
den. Letztere bildet mit der Einmauerung der Feue- 
rung Fallschächte, durch die der Brennstoff über 
. Schieber o dgl. regelbar auf den Rost gelangt. Die 
Muldenroste sind für verschiedene Braunkohlen- 
sorten verwendbar und haben sich gut bewährt, sie 
gestatten ein gutes Ausbrennen der Brennstoffe und 
ein leichtes Schüren. er 

Die _ eigentlichen . Braunkohlenroste sind die 
Treppenroste; wie sie z. B. von J. A. Topf & Söhne, 


Thost, Keilmann & Völcker gebaut werden. Abb, 7 
zeigt den letztgenannten Rost in senkrechtem 
Schnitt. Typisch für die Treppenroste mit größerer 
Rostlänge sind die Unterteilung des Gesamtrostes in 


Kä 


LG 


[> 


b 


N 


x 


H <. nm. wma annee Ëtt tte 
El LD, OUIA 2, ETC Eé Gë e, Zë dE e E 


WESEL: 


Abb. 6. Muldenrost von Fränkel & Viebahn. 


mehrere Teilroste, die im Winkel zueinander stehen. 


des hat im Verein mit den Stauschiebern und Stau- 


gewölben den Zweck, eine gleichmäßige Bedeckung 
des Rostes mit Brennstoff aufrechtzuerhalten. Für 
kürzere Roste erübrigen sich die Staubögen: u. dgl. 
und man kommt mit einer Stufe aus. Dem gleichen 
Zwecke dient z. B. der in Abb. 7 über dem Schlacken- 
rost gezeichnete Schürwagen, der in die Brennbahn 
des Rostes eingeschoben und zurückgezogen werden 
kann. Durch Vorschieben des Wagens wird der 
Brennstoffabfluß über den Rost verlangsamt, durch 
Zurückziehen beschleunigt. 


‚Alles in allem kann man mit diesen Mitteln. 
nıcht über eine gewisse Rostlänge hinaus. Werden 
z. B. bei den neuzeitlichen Wasserrohrkesseln 
größere Rostlängen benötigt, so ist man darauf an- 


gewiesen, den Rost zu mechansieren. Das kann auf 


verschiedene Weise geschehen. Der einfachste Weg 
erscheint der, die Roststufen beweglich zu machen, 
oder 


indem man sie hin und her verschiebbar 
schwingbar macht. Dieser Weg ist beim Bautzener 
Schwingrost und beim Seyboth-Vorschubrost be- 


schritten worden. Bei letzterem kann z.B. durch 
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Abb. ze Treppenrost von Keilmann E Völcker. 


Vergrößerung oder Verringerung der Vorschub- 
geschwindigkeit von oben nach unten in drei Zonen 


- der Brennstoffabfluß ‘über dem Roste beschleunigt 


oder gehemmt werden. Die letzte Entwicklungs- 
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stufe ‚in. dieser Richtung der Mechanisierung von 
Treppenrosten stellt der nach den Konstruktionen 
von Oberingenieur Christians gebaute. neue 
Evaporator - Treppen - Schwingrost (Abb. 8) dar. 
Diese Feuerungsmaschine von großen Abmessungen 
ist für große Hochleistungskessel bestimmt. Beson- 
dere Rücksicht ist dabei auf einen gleichmäßigen Be- 
trieb, d. h. die Erhaltung des Grundfeuers auf dem 
Roste, und auf eine möglichst vollständige Aus- 
nutzung des Brennstoffes genommen, Zu diesem 
Zwecke sind. die Rostplatten, auf deren in die Brenn- 
bahn reichenden Enden sich das Grundfeuer ent- 
sprechend dem Böschungswinkel des jeweils ver- 
feuerten Brennstoffes bildet, schwingbar gemacht, 
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und zwar einmal generell einstellbar, um die Rost- 
spaltenweite zu verändern bzw. die Rostplaten 
zwecks Abstürzens der Grundfeuerrückstände zu 
kippen, zum anderen individuell bewegbar. Letzteres 
geschieht mittels Gestängen. von einem Motor aus 
über ein Geschwindigkeitswechselgetriebe, und zwär 
in Anpassung an den Brennstoff mit der Maßgabe, 
daß die Schwingungen das Grundfeuer nicht stören, 
wohl: aber die gleichmäßige Wanderung des Brenn- 
stöffes bewirken. m 
Um die Brennstoffe möglichst auszunützen und 
den Gehalt der Rückstände an Brennbarem auf das 
Mindestmaß zu bringen, ist die Verbrennung zwei- 
stufig,. d. h. auf dem Hauptrost, dem Treppen- 
schwingrost. wird. die Verbrennung nur so weit ge- 
fördert, als sie wirtschaftlich darauf. zu erreichen 
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‚Abb. 8. 
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ist. Der verbleibende Rest aus Brennstoff und Rück-. 


ständen gelangt über einen als Schleuse wirkenden ` 


Mittelrost auf einen Unterwindendrost und wird 
dort mit im Ueberschuß . zugeführtem Unterwind 
praktisch völlig ausgebrannt. Dabei dienen die auf 
jenem ÜUnterwindendrost entwickelten Gase zu- 
sammen mit dem überschüssigen Unterwind und be- 
sonders zugeführten. Unterwind als Verbrennungs- 


luft zu den Hauptrost. ‘Letzterer wird daher mit 


vorgewärmtem Unterwind gespeist. 

Abb. 8 zeigt einen senkrechten Schnitt durch den 
Rost. Aus dem DBrennstoffschieber gelangt der 
Brennstoff unter dem Brennstoffschieber A hindurch 
auf den Röst. Im Trichter ist der Absperrschieber B 


'Evaporator- Treppen- Schwingrost 
mit schwingendem Schlackenrost 
und Unterwind- Endrost 

für 2-stufige Verbrennung. 
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mittels Zahnstange.C and Riegel verstellbar. Dar- 
unter sind Füllschächte D mit 'luftdichten Ver- 
schlüssen E ausgebildet, die zum Anfeuern des 


Rostes dienen und nach Eingreifen der. Kohlen-: ` 


absperrschieber eine Beobachtung des Rostes von 
oben gestatten. D'er mechanische 


A, um dadurch dem Trichterinhalt eine geringe Be- 
wegung zu sichern und so eine dauernde Beschickung 
zu bewerten. e fe 

Der Antrieb des Rostes erfolgt durch Motor F 
über das Geschwindigkeitswechselgetriebe G.. Die 
Schwingung der Rostplatten wird durch eine Bleuel- 
stange J bewirkt, die ihrerseits unter Benutzung von 


zwei Hebeln K auf zwei seitlich gelagerte Schwin- . 
gungsschienen L wirkt. Letztere tragen. verstell- 
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Vorschub der.. 
‚Brennstoffe beginnt unmittelbar unter dem Schieber 
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72 
bare Querachsen M, die unter Einschaltung von Ge- 
lenken N auf Mitnehmer O einwirken, welche die 


Rostplattenschuhe P halten und so diese selbst aus- 
schwingen. 


SEN 
N 


NN 


N 


N 


NZ 


N 


Se 


N 
éi 

Tel 
Bas: 


NN 


NN 


N 


ea] beste 
EE 
UNSA 2 re IL: 


GE A DEE EE Ee 


Abb. 9. Pluto-Stocker. 


der Rostplatten hat die Antriebsstange Q eine leicht 
einstellbare Längenminderung R. Der Mittelrost 
wird von einer an demselben Antrieb angebrachten 
Pleuelstange S bewegt. Eine für beide Mittelrost- 
hälften gemeinsame Zug- und Druckstange T greift 
mit einem besonderen: Doppelhebel U an, der gleich- 
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"Abb. 10. 


zeitig die eine Hälfte hebt, die andere senkt. Die 
eine Mittelrosthälfte ist verschiebbar gelagert, so daß 
der Spalt zwischen. den beiden Rosthälften fast ganz 
geschlossen oder erweitert werden kann. Auch ist 
der Anschlag der Mittelrosthälften durch Verlänge- 
rung der Angriffshebel veränderlich. Derselbe An- 
trieb dient gleichzeitig zur Schwingung des Unter- 
wind-Endrostes in der zweiten Stufe, der ın gleicher 


Zwecks Entsendens und Entschlackens 
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‚Weise wie der Mittelrost ausgebildet ist. Der Kraft- 
bedarf des Rostes ist sehr klein. Der Raum unter 
dem Hauptrost ist durch eine Schrägwand V ab- 
geschlossen, die leicht entfernbar ist. In der Fort- 
setzung dieser Wand in dem den Unterwindendrost 
einschließenden, vom Ventilator gespeisten Wind- 
kasten sind jalousieartig verstellbare Eintritts- 


‚schlitze für den unmittelbaren Zutritt von Unterwind 


zum Hauptrost eingebaut. 


Auch beim Pluto-Stoker wird der Brennstoff 
durch die Bewegung der einzelnen Roststäbe ge- 
zwungen, über die Brennbahn hinwegzuwandern. 
Nur sind hier, wie Abb. 9 in einem senkrechten 
Schnitt zeigt, die Roststufen als Belagplatten für 
schräg nebeneinanderliegende Hohlroststäbe aus- 
gebildet. In die Hohlroste wird Unterwind ein- 
geführt. Die Wanderung des Brennstoffes geschieht 
dadurch, daß die einzelnen Hohlroststäbe ab- 
wechselnd vor- und zurückgeschoben werden. Das 
Ausbrennen der Rückstände erfolgt auf einem unten 
an den mechanisierten Schrägrost angehängten 
Planrost. Der 'Pluto-Stoker hat sich schon seit 
Jahren gerade für die Verheizung minderwertiger 
Brennstoffe, insbesondere .auch von Rohbraunkohle 
gut eingeführt. | l u 

Ein eigener Weg zur Mechanisierung des 
Treppenrostes ist bei dem Wandertreppenrost, 
System Volland der Fa. Rud. Hanack in Magdeburg 
gewählt worden. Der Treppenrost ist als Wander- 
rost mit überlappenden Roststufen ausgebildet und 
vereinigt so die Vorzüge der Wanderroste mit denen 
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| Abb. 11. 
Wandertreppenrost. Braunkohlenfeuerung von Rud. Hanack. 


der Treppenroste, Für die Verheizung von wasser- 
lialtiger Rohbraunkohle ist dieser Rost dadurch be- 
sonders geeignet gemacht, daß seine Beschickung am 
unteren Ende erfolgt, und zwar aus einem Ent- 
gasungsraum, dem die Rohkohlen aus Fallschächten: 
zufließen. Letztere sowie der Entgasungsraum wer- 
den stark von den vom Rost abziehenden Flammen- 
gasen beheizt, so daß eine wirksame Vortrocknung 
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und Entgasung eintritt, auf den Rost mithin gleich- 
maäßiges, halbkoksartiges Gut gelangt, dessen Ver- 
brennung keine besonderen Schwierigkeiten mehr 


macht. Die Förderung der Rohkohle auf den Rost 


erfolgt dabei selbsttätig durch das Eigengewicht des 
Brennstoffes ohne jede Handarbeit. 
Abb. 10 und II zeigen einen Volland-Wander- 


treppenrost als Vorfeuerung an einem Zweiflammen- 


EN 


SUN 
NNA 
INST 


Kox, 


SE = 
KA? 
KA? 


Geck 


Z, 

iAy f, 

OAS d 
Wech EK ` d 


Le 


KKK) 
Ze 


Ze 
Zeie, de 
AR 


ease 


det AN 
Eet 
KEN 
dh bh? 


7 
7 


SS 

SION, N N 
N 

ANTLR NL 


ki 
7 
77 


E 
Leed 
RRAS 
di Dee 


Eé 
A 


Lé 


WALTER 
SE 


GG: 7 
N 


Farce 
ER 
Gs GE ie s S WÉ d 


Abb. 12. Halbgasfeuc rung Bergmans für einen Stceilrohrkessel. 


rohrkessel im Schnitt und Grundriß. Die Rohkohle 


wird durch einen oder mehrere Fallschächte, welche 


in der Mitte oder an den. Seiten über der  Feuerung 
‚eingebaut sind, in den Entgasungsraum geleitet, wo 
sich der Brennstoff durch den- natürlichen Fall nach 
rechts und links auf dem Rost ausbreitet, Von hier 
‚aus wird der Brennstoff. von dem sich in der Pfeil- 
richtung vorwärts bewegenden Rost in einer sich 
unter dem verstellbaren Brennstoffschieber bildenden 
‚Brennschicht mitgenommen und in den Ver- 


brennungsraum geführt. Hier geht die Verbrennung 


entsprechend der Wanderung des Rostes vor sich, so 


- daß am Ende des Rostes der Brennstoff ausgebrannt 


ist und nur noch Asche und Schlacke zurückbleiben. 


`. Diese werden über den Abstreifer auf den vorn an 


der Feuertür liegenden Schlackenrost befördert und 
von Zeit zu Zeit durch Ziehen der Schieber entfernt. 


Die auf dem Rost entwickelte Flamme streicht ` 


rechts und links bei den Fallschächten vorbei über 


den 'Entgasungsraum hinweg durch die Feuerluke 


nach ` dem Flammrohr. Hierbei werden sowohl 


mittelbar die Fallschächte als auch unmittelbar der 


Entgasingsraum beheizt, mithin der Brennstoff vor- 
getrocknet und entgast. = | 

' Der PBrennstoffschieber zur Regelung der 
Schütthöhe auf dem Wandertreppenrost ist an seiner 
Unterkante gezahnt und sitzt an einem rostartigen 
Rahmen, der vor den Mündungen der Fallschächte 
geführt ist und gleichzeitig’als Lockerungsrost dient, 
um etwaiges Zusammenballen der Rohkohle zu ver- 
hüten und ihren. glatten Zufluß zum Entgasungs- 
raum zu gewährleisten. - Der Rost selbst besteht in 
der Hauptsache aus den Rostplatten, welche an 


beiden Enden an endlosen Ketten befestigt sind. Der 
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obere Teil der Ketten wird mit den Rostplatten von 
den. seitlich und in der Mitte angeordneten Lauf- 
schienen getragen, wogegen der untereTeil frei durch- 
hängt und auf Führungsschienen gleitet. An den 
beiden Enden laufen die Ketten über Kettenräder, 


welche an den in den Wänden drehbar gelagerten 


Wellen befestigt sind. Die Bewegung der Ketten 
erfolgt mittels Schneckenradgetriebes von einem 
Motor und erfordert etwa % PS. Heizversuche mit 
dem Rost ergaben eine befriedigende fewerungs- 
technische Leistung, sie werden noch fortgesetzt. 


Der Flugkoksverlust wird sich bei den Treppen- 
rostfeuerungen und auch bei den Muldenrosten nicht 
in so erheblichem Maße einstellen wie beim Unter- 
windplanrost, und zwar aus folgenden Gründen: 
Einmal arbeiten die Roste mit erheblich höherer 
Brennstoffschicht als die Planroste, und dann ver- 
fügen sie als Vorfeuerungen über einen geräumigeren ` 
Entflammungsraum, in dem etwa aufgewirbelte 
Teilchen leichter zur Verbrennung gelangen als in 
dem beschränkten Flammenraum bei Innenfeuerüng ` 
in Flammrohrkesseln. Weiterhin erfolgt bei den 


: Treppenrosten ‘die Vortrocknung und Entgasung 


langsamer als bei Unterwindplanrosten und meist bei 
ganz schwacher Luftzufuhr. l 


Daß mit den vorgenanñten Mitteln, langsame 
Entgasung und freier Flammenentwicklungsraum bei 
richtigem Ausbau tatsächlich die Flugkoksfrage ge- 
löst werden kann, zeigt die Bergmans-Halbgas- 
feuerung, die von der Brennstoffnot-Hilfe G. m. b. H. 
in Charlottenburg gebaut wird. Diese Feuerung ist 
eine reine Gasfeuerung: sie arbeitet mit so hoher 
Brennstoffschicht, daß die Verbrennungsluft, in 
diesem Falle der Unterwind, aufgezehrt ist, wenn er 
die Brennstoffschicht durchzogen bat Aus diesem 
Grunde findet auch. keine. Aufwirblung des Brenn- 
stoffes. und demgemäß keine. Flugkoksbildung statt. 
Versuche mit dieser. Feuerung bestätigten das vollauf, 
Dabei wurden mit Rohbraunkohle Temperaturen. im 
Verbrennungsraum von 900—10000 C errecht, so 
daß sie für verschiedene industrielle Oefen, die höhere 
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Abb. ı3. Halbgasfeuerung Bergmans für Heisslufterzeuger. 


Temperaturen als Dampfkessel erfordern, geeignet 


ist. Die Rostbelastung konnte bei Rohbraunkohle 
bis auf 600 kg/am/st gesteigert werden, wobei 
allerdings zu berücksichtigen ist, daß dem Rost ein 
retortenartiger Vortrocknungs- und Entgasungs- 
schacht vorgeschaltet ist, die Verbrennung also frak- 


` aus Terpenen besteht. 
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tioniert ee d. h. auf den Rost ein halbkoks- 
artiges Produkt gelangt. 


Es konnten in derselben Fenere ohne bauliche 


- Abänderungen: Steinkohle, Förderbraunkohle, Lignite, 
Briketts, Torf, Lokomotivlösche, Sägespäne, und zwar 


sowohl einzeln als auch gemischt miteinander ver-, 


brannt werden. Zwei Versuche des Berliner Diampf- 
kessel- -Ueberwachungs- Vereins mit Rohbraunkohle 
allein und im Gemisch mit Steinkohle ergaben einen 
mittleren Kohlendioxyd-Gehalt von 14,5 Proz. 

Abb. 12 zeigt die Ausführung der. Feuerung unter 
einem Steilrohrkessel, Abb. 13 für einen Heißluft- 
erzeuger. Die Feuerung besteht aus dem schacht- 
förmigen Generator b, der oben durch den Füll- 
trichter gespeist wird, ‚unten durch einen. Unter- 
windschrägrost abgeschlossen ist. Letzterer be- 


steht aus winkelförmigen, gelochten Roststäben, die - 


' dem Brennstoff eine völlig ebene Fläche bieten, so 
daß auch Rohbraunkohle fast ohne jede Nachhilfe 
abrutscht. Der Unterwind wird durch Leitung e 
zugeführt. Die Brennstoffschichthöhe auf‘ dem 


-| Rost, etwa 400-600 mm wird durch die Unterkante 
der Wand a bestimmt, die den Generator b vom. 


Verbrennüngsraum c trennt. In letzteren wird durch 
die Kanäle g hocherhitzte Verbrennungsluft ein- 
‚geführt, welche die Generatorgase restlos zur Ver- 
brennung bringt. Die Rückstände gelangen in den 


‘ Zündgewölbe zurückgegriffen werden müssen. 


Aschensack J und werden aus diesem gezogen. 
Schwaden und 'Schmelzgase, die sich im oberen Teil 
des Generatorschachtes b bilden, werden durch 


Kanal i nach dem Feuer abgezogen. 


Zusammenfassend ist zur Frage der Umstellung 
zu sagen: Die Umstellung hat schrittweise zuer- 
folgen, entsprechend der Steigerung der Braunkohlen- 
förderung. In jedem einzelnen Falle ist die Not- 
wendigkeit und Zweckmäßigkeit der Umstellung ein- 
gehend zu prüfen. 


Sonderfeuerungen kommen bei E E Be- 


‘zug von Rohbraunkohle, und wenn die örtlichen 
-. Verhältnisse es erlauben, in Frage. 


Wo es nicht möglich ist, wird auf Unterwind Saa 
Da- 
bei ist besonderes Augenmerk auf die Verhütung der 
Flugkoksbildung und die rasche Beseitigung der 
Flugasche zu richten. 


Eingehend wurde die Frage der Berti der 
Steinkohlenfeuerungen auf andere Brennstoffe. auf 
der Feuerungstechnischen Tagung, Berlin, 16. bis 
18. September 1920, behandelt. Die vollständigen, 
von der Hauptstelle für Wärmewirtschaft heraus- 
gegebenen Berichte über diese Tagung. sind in der 
gewohnten ‚Heftform im . Verlage des V: d. I. er- 
SE ! 


Me 


Sülfitterpentin. 
Von A. W. Schorger!) 


Bei der Wiedergewinnung der schwefligen 
Säure in der Zellstoffabrikation nach dem Sulfit- 
prozeß sammelt sich im Separator. eine kleine Menge 
-Oel an der Oberfläche der Flüssigkeit an, das als 
„Sulfitterpentin“ bezeichnet wird.. Das Oel ist 
. schwach gelb bis schwarz gefärbt und häufig mit 
..Schwefeldioxyd verunreinigt. Verschiedene Fabriken 
haben 0,36 bis 1,0 Gallonen Terpentin auf ı Tonne 
Zellstoff gewonnen. Die gebrauchten Holzarten, 


sam- und Hemlock-Tanne. Beim Kochen der zu- 
letzt genannten Holzart erhält- man jedoch kein Oel. 
2. Die Vereinigten Staaten stellten im Jahre 1909 
"7'027 000 Tonnen und Kanada im Jahre 1916 470 948 
Tonnen Sulfitzellstoff her. Wenn man auf eine 
"Tonne nur os Gallonen rechnet, so könnte man also 
iährlich 750 000 Gallonen Terpentin gewinnen. 
‚Klason’) scheint zuerst.die Aufmerksamkeit 


auf die Tatsache gelenkt zu haben, daß das so er- 


-haltene Oel hauptsächlich aus p-Cymol und nicht 
-Alls einziger Hinweis auf das 
' amerikanische Oel dient die Feststellung von H erty 
und Graham’), daß GE hauptsächlich 
Cymol enthält. 

Cymol ` scheint für 
Zwecke keine‘ 


spezielle 
zu haben. 


schwere | 
Verwendung gefunden 


*) Wir entnehmen den : oben abgedruckten Auf- 
satz den während des Krieges in Deutschland 
schwer zugänglich gewesenen „Journal of Ind. and 
Eng. Chemistry“ (Vol. "o Nr. 4, April 1918). Die 
Schriftleitung. 

?) Ber. 33 (1900), S. 2343; vgl. auch Ee 
und Schindelmeistéer: „Chem.-Ztg.“ 30 (1906), 
S. 722; Kertesz: ebenda, 40 (1916), S. 945. 


3) „Journ. of Ind. and Eng. Chem. 6 (1914), 803. 


„steht dann Thymol. 
nach. ihrer Wichtigkeit geordnet, sind Fichte, Bal- 


- hoch ım Preise steht. 


salz der .Sulfosäuwre: 
das in Wasser wenig löslich ist 


Verley d gebrauchte es Is Kuss ser für 
ein synthetisches veilchenartiges Parfüm. Dines- 


.man°) stellt nach. einer umständlichen Methode 


Thymol daraus her. 
oder 5-Sulfosäure verwandelt. 


2-Br-p-Cymol wird in die 3- 
Nach Entfernung des ` 


‘Broms durch langes Erhitzen mit Zinkstaub und 


Ammoniumhydroxyd in einem Autoklaven, wird die ` 
Cymolsulfosäure mit KOH geschmolzen. : Es. ent- 
In einer früheren Arbeit hat: 
der Verfasser) gezeigt, daß durch Einwirkung von 
Aluminiumchlorid auf Cymol Diisopropyl, Benzol, 
Toluol, m-Xylol und ı Methyl-3,5-diisopropylbenzol 
entstehen. Die Ausbeute an Toluol kann .etwa 
40 Proz. des Cymolgewichtes betragen, aber diese 
Methode bringt nur dann Gewinn, wenn Toluol sehr 
Cymol liefert. auch Toluol 
im „Cracking“-Prozeß,. ER a s 
Untersuchung des Ocles. 


Oele aus drei verschiedenen, weit von einander 
gelegenen Fabriken wurden in einer 12-zölligen 
Hempel Kolonne" destilliert. Es wurden folgende 
Resultate erhalten: (Siehe Tabelle auf Seite 75.) 
Wenn ältere Oele destilliert werden, so liefern 
sie gewöhnlich beträchtliche Mengen- Schwefel- 
wasserstoff. Aus den Analysenzahlen ist ersichtlich, 


‘daß die Cymolausbeute. am: größten ist, wenn reines. 


Fichtenholz verarbeitet wird. 

| Cymols. | 
. Charakteristisch, für Cymol ist das Baryum- 

(CoH1sSOs).Ba S 3H:0, 


und. daraus in 


Identifizierung des 


s. D. R. P. von 128. (1897). 
°’ D.R.P. 125097 (1901). 
°) „Journ. Am. Chem. Soc.“ 


39 (1917), S. 2671. : 
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Destillat 


`, Zusammensetzung Dech 
Herkunftsort des Holzes bis 175° | 175°/6° 176° [79 | 1770/80 | 1780/1829 |Rückstand . 
o d E "` AC oo | f | % oj 

Niagara, Wis.. - Fichte 100 I,II 7,76 84,03: . — ; 6,65 

Erie, Da... Fichte 90 TI. — 
) Ä Balsam Io 7,66 15,18 39,60 33,66 — 3,74 

. Berlin, N. H. Fichte 65 S 4 

` Balsam 35 0,43 2,57 22,00 19,06 | 35,0 8,81 


glänzenden Tafeln krystallisiertre Das Salz wird 
am besten wie folgt dargestellt: zu 50 e Cymol 
werden 100 g rauchende Schwefelsäure (mit r10 Proz. 
freier, SO;) gefügt. Beim Schütteln entwickeln sich 
beträchtliche. Wärmemengen; in etwa "o Minuten 
ist alles gelöst. Die Flüssigkeit wird abgekühlt, in 
einen Scheidetrichter gegossen und ein Drittel ihres 
Volumens Wasser zugefügt. Beim NRotieren des 
Scheidetrichters bilden sich zwei Schichten, von 
denen die obere aus Cymolsulfosäure, die untere 
aus verdünnter Schwefelsäure: besteht. Die Sulfo- 
säure wird in etwa 5 Liter kochendem Wasser auf- 
gelöst, mit Baryumkarbonat neutralisiert und. das 
Bariumsulfat abfiltriert. Nach Entfernung des 
Salzes der 2-Sulfosäure enthält das Filtrat die Salze 


der 3-Sulfosäure und Disulfosäure, welche mit Al 


kohol getrennt werden können. ‚Die Ausbeuten an 
den drei Salzen aus 50:2 Cymol betrugen entspre- 
chend 799 8, 14,6 g und 4,2 g. 

Wenn 35,4 g des wasserfreien Baryumsalzes der 
2-Sulfosäure mit einem gleichen Gewicht Phosphor- 
pentachlorid und dem durch Erhitzen mit Ammoniak 
auf gewöhnlichem Wege hergestellten Amid er- 
wärmt wird, so entstand Cymolsulfamid in .einer 
Ausbeute von 18,93 g (70,7 Proz. der Theorie). Das 
Amid schmilzt bei 114°, 
umkristallisiert worden ist. . | E 

Das Cymol wurde auch zu p-Oxyisopro- 
pylbenzoesäure (Schm. 155°). oxydiert: Gute 
Resultate erhält man, wenn man zur Oxydation nur 
halb so viel Kaliumpermanganat verwendet, als 
Wallach angiebt. Die Methode ist etwas lang- 
wierig. und die Ausbeute nur gering. 

Cymol reagiert leicht‘ mit‘ Chlorsulfonsäure. 
Wenn ein annähernd reines Cymol vorliegt, so kann 
. diese Reaktion vorzüglich zu seiner Identifizierung 
dienen. Mit den Terpenen reagiert Chlorsulfonsäure 
mit explosiver Heftigkeit. Man fügt unter bestän- 
digem Schütteln zu Cymol allmählich ein gleiches 
Volumen Chlorsulfonsäure hinzu. Die Mischung 
schäumt heftig, aber die Reaktion geht unter nur 
geringer Temperatursteigerung bald zu Ende. Die 
Cymol-Chlorsulfonsäure wird erhalten, indem man 
die Flüssigkeit in einen Scheidetrichter mit Wasser 
gießt, mit Aether extrahiert und den Aetherextrakt zur 
Entfernung anorganischer Säuren mit Wasser 
wäscht. Nach Verdampfen des Lösungsmittels 
wird de Cymol-Chlorsulfonsäure durch 
Erhitzen mit konzentriertem Ammoniak auf dem 
Wasserbade in das Sulfamid verwandelt. Das 
Sulfamid kristallisiert man aus heißem Wasser un- 
ter Zusatz von etwas Tierkohle um. Das Verfahren 
ist einfach und liefert vorzügliche Ausbeuten. 


Das Sulfamid der p- Oxyisopropyl- 
benzoesaure. 


1o g Cymol-Sulfamid wurden durch Erhitzen 
mit 30 g Kalliumpermanganat in zwei Liter Wasser 


nachdem es aus Wasser . 


 beständigem Umrühren, auf etwa 300 


auf dem Wasserbad oxydiert. Der Manganschlamm‘ 
wurde abfiltriert, das Filtrat zur Trockene einge- 
dampft und. mit heißem os prozentigem Alkohol ex- 
trahiert. Der Alkohol wurde verdampft und 
der Rückstand mit heißem: absolutem Alkohol ex- 
trahiert. Beim Abkühlen scheidet sich das Kalium- 
salz der p-Oxyisopropylbenzoesäure in warzen- 
förmiger Form aus. Das Salz wurde 48 Stunden 
lang bei tot getrocknet. Die Kalium-Bestimmung 
ergab folgende Zahlen: Eck: 

0,4950 g Salz ergaben 0,1403 g KaSOu 


_803 . NH2 
berechnet für CsHe (OHY CH :K= 13,18. 
COOK 
Gefunden K == 13,13. 
Carvacrol aus Cymol. 


Die jährliche Einfuhr von Thymol betrug bisher 
etwa 6000 lbs. Thymol und Carvacrol scheinen in 
ihren physiologischen und antiseptischen Eigen- 
schaften sehr ähnlich zu sein. Eine Anzahl von 
Jodverbindungen wie „Aristol“ und „Annidalin“, die 
vom Thymol abstammen, besitzen sehr starke anti- 
septische Eigenschaften. Eine ähnliche Verbindung 
„Jodocrol“ wird in den Vereinigten ‚Staaten, seit 
mehreren Jahren aus Carvacrol hergestellt. 

Die 2-Sulfosäure des Cymols kann leicht dar- ` 
gestellt werden, aber das in kleinem Umfange vor- 
genommene Schmelzen mit Alkali ergab nur sehr 
geringe Ausbeuten ‘an Carvacrol. Es ist indessen 
sehr währscheinlich, daß bessere Ausbeuten erhalten 
werden, wenn man eine größere Menge, die sich 
besser kontrollieren läßt, ansetzt. 

'Carvacrol. Die Baryum- und Calciumsalze 
der Cymolsulfosäure werden in der oben beschrie- 
benen Weise dargestellt. Das Calciumsalz ist viel 
löslicher als das Baryumsalz. Das Natriumsalz 
wurde durch Umsetzung einer abgewogenen Menge 
des Baryumsalzes mit -Natriumkarbonat. in wäß- 


riger Lösüng und Verdampfen zur Trockene, nach- 


dem das Baryumkarbonat. abfiltriert worden war, 
dargestellt. 

Die Schmelze wurde in der Weise See 
daß das Sulfosäuresalz in eine Nickelschale auf 
einem Sandbade gebracht, das in einer geringsten 


. Menge Wasser gelöste Alkali hinzugefügt und all- 


mählich die Temperatur der Schmelzmasse, unter 
° erhöht wurde. 
Diese Temperatur darf nicht überschritten werden. 
Die Schmelze wurde in Wasser aufgelöst, angesäuert 
und mit Dampf überdestilliert. Das Carvacrol wurde 
mit Aether extrahiert und nach dem Verdampfen 
des Lösungsmittels gewogen. Die Ausbeuten an 
Carvacrol sind in der Tabelle auf Seite 76 wieder- 
gegeben. ` l 

Andere Schmelzen, die unter verschiedenen 
Verhältnissen ausgeführt wurden, ergaben nur kleine 


_ Ausbeuten an Carvacrol, sie .offenbarten die Schwie- 


Ausbeuten an Carvacrol aus Eymolsulfosäure: 
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Ei, E 


GE E EE E Gewicht 
r. H x 


g 


1. (C10 His - SOs) 2Ca . 2 H3 o 10,00 

2 wie I , 10,00 
3 (Cio Hıs SOs) a3Ba.3 H20 10,00 
"A Can His SOs Na 7,64 
5 wie 4 ` 7,64 
6 . (C10 H13 SO3) 2Ca. 2 H2O 10,00 
8 Cıo Hıs SO: Na 7,64 
9 (a) wie I. "10,00: 
Io .(a) wiel 10,00 
IL. | (a) wie ı 10,00 

rigkeit, die Ergebnisse zu verdoppeln. Dies. wird 


durch die Schmelzen 9 und 10 klar gelegt, die unter 
- gleichen Bedingungen ausgeführt wurden. 
ee ung des Carvacrols. 


Das Carvacrol vard: wiè folgt identifizieřt: 


25 g des Phenols wurden in verdünnter . Kalilauge 


gelöst und auf 1,5 Liter aufgefüllt. Dann wurden 
.6 g :Kaliumnitrit hinzugefügt. Nachdem es gelöst 
wär, wurde die Lösung stark mit Schwefelsäure an- 
gesäuert. In kurzer, Zeit sammelte sich das 
Carvacrolnitrit in Flocken an der 
fläche. Das Nitrit kristallisierte sehr leicht aus 
heißem so. prozentigem ‘Alkohol aus. Nach mehr- 


mäligem Umkristallisieren war aber die Verbindung‘ 


noch nicht rein, sie schinalg bei etwa 147°, ` 


Von ünserem Mitarbeiter en Dipl.-Ing. Fr 


Verfahren zur ır Herstellung von leicht bleich- 
baren Zellstofiasern.. 
D. R. P. ‚331 802. Klasse 29b. Gruppe Je 
Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal 
in Cöthen i. A. 


Patent-Ansprüche: 1 Verfahren . zur 
Herstellung von leicht bleichbaren Zellstoffasern als 
in der Baumwollspinnerei unmittelbar verspinnbarer 


Baumwollersatz sowie als Rohstoff für die Fabri- 


aus ver: 
"schiedenen Pflanzenfasern und Abfällen, wie Lein- 


kation von Papier, Nitrozellulose 


‚usw. 
samen- und Hanfsamenstroh, Jute, Schilf, Nessel, 
Agave, Kartoffelkraut, Weidenrinde u. dgl., dadurch 
gekennzeichnet, daß 


a) das rohe oder mechanisch vorbereitete Faser: 


"ent zuerst der hydrolytischen Wirkung‘ von ver- 
dünnten Lösungen anorganischer oder organischer 
Säuren oder deren leicht dissoziierenden neutralen 
oder sauren Salzen von 0,5 bis 2 Proz. bei Tempera- 
turen bis zu 40 bis 50° C unterworfen wird, wo- 
durch die inkrustierenden und verkittenden Stoffe 
hydrolytisch gespalten und der folgenden chemischen 
Einwirkung un: zugänglich gemacht werden, 
und daß 

` b) das hydrolytisch vorbereitete Gut einem’ ar 
mischen Aufschluß mit schwachen alkalischen T.ö- 


Ober- ' 


Alkali f _Carvacrol .. 
ar Temperatur ` 
S | der Schmelze ` ‚Ausbeute „ander SS 
Art | g l BE: Theorie. 


KOH |30 | 300° 2,45 41,0 
K2C Os 30. 300° o -= 
NaOH 30 - 350° o o — 
-KOH 30. 300° 0,61 8,0 

. NaOH 30 350° e EN ı 

KOH 30 - 290° ` 1,10 18,4 - 

KOH | 7,5 300° 0,91 188 > 
KOH | 88 300° 3,16 - 52,9: 

KOH .| 88 300 -° L68 28,9 
NaOH 6,4 290° i 0,74 12,4 


Es wurde festgestellt, daß das Nitrit in Petrol- 
äther unlöslich ist. Diese Eigenschaft diente zur 
Reindarstellung. Das Carvacrolnitrit wurde in einer 
minimalen Menge Chloroform aufgelöst. . Die: Lö- 
sung: läßt man langsam unter Umrühren in eine be- 
trächtliche Menge Petroläther tropfen. Der Nieder- 
schlag wird schließlich aus Alkohol umkristallisiert. 
Die hellgelben Nadeln schmolzen bei 153— 154.9, 0 ‚ beim 
langsamen Erhitzen bei 150—152", 


Zusammenfassung.. 


Sulfitterpentin, hauptsächlich - aus Cymol be- 


stehend, kann zur Herstellung von Carvacrol und 
Toluol benutzt werden. ; 
Forest Service 
Forest Products Laboratory | 
< ‘Madison, Wisconsin. `. Gr. 


. Bohlmann. 


sungen (Aetznatron, Soda, Ammonverbindungen, 


‘ Kalkmilch u, deii bei erhöhter Temperatur bei ge- 


wöhnlichem oder erhöhtem Drucke, gegebenenfalls 
unter Zusatz von geringen Mengen geeigneter orga- 
nischer Lösungsmittel, wie Alkohol, Schwefelkohlen- 
stoff, Azeton, Petroleum, höhere Köhlenwasser- 
stoffe u. dgl.. unterworfen wird, und daß endlich. 


c) das so gewonnene aufgeschlossene Fasergut 
durch Eintauchen in oder Digerieren mit einer Iso- : 
lierungsflüssigkeit (Lösungen oder Emulsionen von ` 
fett- oder Ölsauren Salzen, freien Fett- oder Oel- 
säuren, deren Estern, ‘Sulfosäuren oder Amiden u. 
dgl.) gegebenenfalls unter gelinder Erwärmung dau- 
ernd. in die Einzelzellen isoliert, weich und ge- 
schmeidig gemacht wird. 


2. Abänderung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daß auf beliebigem anderen 
Wege vollkommen aufgeschlossenes, d. h. voll- 
kommen in die Elementarzellen zerlegtes Fasergut ` 
durch Eintäuchen in oder Digerieren mit einer Iso- 
lierungsflüssigkeit (Lösungen oder Emulsionen von 
fett- oder Öölsauren Salzen, freien Fett- oder Oel- 
säuren, ` deren Estern, Sulfosäuren oder Amiden ` 
u. dgl.), gegebenenfalls unter gelinder. Erwärmung 
dauernd in die Einzelzellen isoliert, weich und ge- 
schmeidig gemacht wind, 


1 Se NS SE 
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_ Verfahren zur: Herstellung von i Zellstoff. 
~D. R. P. 331950. Klasse 55b. Gruppe 1. 
Badische Anilin- und Soda-Fabrik 

-in Ludwigshafen $ Rh. 
Holz. oder Stroh wird: bei Gegenwart‘ von Wasser 
in einem geschlossenen Gefäß in der Wärme solange 


abwechselnd nacheinander mit Ammoniak und 
Kohlensäure, wenn nötig unter Druck, behandelt, -` 
bis auch "bei wiederholter Bıdwirkıne praktisch 


ist zweckmäßig, das Ammoniak wiederzugewinnen, 
ehe man mit Kohlensäure behandelt. Hierbei kann 


auch die bei der Ammoniakbehandlung entstandene 
Nach: der Einwir-. 


` Lauge für: sich entfernt werden. 
kung der Kohlensäure kann auch diese wieder- 
gewonnen werden. Die aufgeschlossene Masse wird 
von der entstandenen Lauge getrennt, ausgewaschen 
und zu Zellstoff weiter verarbeitet. Die Laugen der 
Ammoniak- und der Kohlensäurebahndlung können 


getrennt oder vereinigt eingedickt und für „Futter- ` 


zwecke verwertet werden. 


Patent-Ansprüche: r. Verfahren zur Her- 


~ stellung von Zellstoff, dadurch gekennzeichnet, daß 


ähnliche Materialien aufein- 
und zwar ein- oder E und in 


man Holz, Stroh oder 
‚inderfolgend, 


beliebiger Reihenfolge abwechselnd mit Basen und. 


Kohlensäure behandelt. 


2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 


gekennzeichnet, daß als Base Ammoniak verwendet: 


wird. 

3. Verfahren nach Patentanspruch - I1, dadurch 
gekennzeichnet, daß man, nach Beendigung der Be- 
handlung mit Base und Kohlensäure, die vom Zell- 
stoff abgetrennte wässerige Lösung zwecks Gewin- 
nung eines Futtermittels aan 


Vorrichtung zumBreitstrecken und Baltenaas; 
streichen laufender Papier- 
und Gewebebahnen. ., 
D. R. P. 331 353. Klasse 55e. Gruppe 7. 
Otto Stüttgen in Düsseldorf. 

An dem Federbügel a ‘befinden sich die Gleit- 
bahnen d, e und c, f£. Auf der lotrechten Achse b 
führt sich der sternförmige Halter k mit den Grei- 
fern o L Die Achse b ist in 
muttern h, i im Federbügel-a gelagert und mit 
einem Griff g versehen. An den Schenkeln j des 
Halters k 
die Zangenschenkel 1 mit den Greiferplatten o be- 


festigt sind. Die Schenkel | werden im Ruhe- 
zustande durch die Druckfedern n auseinander- 
gedrückt. Die Rollen. r und p bewirken eine leichte 


Führung der Greifer Loan den Gleitbahnen c, f. 


Durch Drehen der Flügelschraube b wird der 
bereits an den Gleitbahnen c, f sich befindliche erste 
Greifer Lo auf die Papier- oder Stoffbahn s auf- 
gesetzt. Die dadurch gelöste Federkraft des Bü- 
sels a drückt die Greiferzange o fest zusammen, 
und die laufende Bahn s setzt dann den stern- 
förmigen Halter k in Drehung. Hierbei kommen 
‘alle an den Haltern k befindlichen Greifer 1, o nach- 
einander zur Wirkung, wobei der jeweils den Stoff s 
. haltende Greifer erst dann ausgelöst wird, wenn der 
folgende eingesetzt hat. Die Gleitbahnen c, f be- 
wirken bei diesem Vorgang das Schließen und die 
Gleitbahnen d, e die wagerechte Zugbewegung der 
Greifer. 


- Streckung der 
kann, 


den Gewinde- ` 


führen sich die Schlitten m, an denen ` 


. Druckmaschine 


Art 


Patent-An sprüche: ı. Vorrichtung zum ` 
Breitstrecken und Faltenausstreichen laufender Pa- 
pier- und Gewebebahnen mit Hilfe von zu beiden 
Seiten der laufenden. Bahn angeordneter Streckvor- 
richtungen, dadurch gekennzeichnet, "daf . diese 


‚Streckvorrichtungen aus sternförmig angeordneten, 


in federnden Bügeln (a) um eine lotrechte Achse (b). 
drehbar gelagerten zangenartigen Greifern.(o, 1) be- 
stehen, de durch die Bewegung der zu streckenden 


| NM Ibsttätie | a 
nichts mehr aus dem Material in Lösung geht. Es won (s) selbsttätig in Drehung gesetzt werden, 


wobei die an den federnden Bügeln (a) angebrachten 


Gleitbahnen (c, f) die nacheinander die Kante der 
Bahn (s) einklemmenden Greifer (o, 1) derart 
führen, daß sie die Bahn (s) auf einer der Gleit- 
bahnkurve (d, e) entsprechenden Strecke fest- 
halten und. hierbei, ununterbrochen zwischen sich 
straff halten. É 

2. Vorrichtung nach E EE Í, “dadurch 
gekennzeichnet, daß durch Verstellen der Gleit- 
bahnen (d, ei ouer zum Lauf der Bahn (s) die 
Bahn: (s) beliebig geregelt werden 


3. Tonie auch: Patentanspruch 1, “dadurch 
gekennzeichnet, daß die Greifer (o, 1) durch Drehen 
der.mit Links- und Rechtsgewinde versehenen lot- 
rechten Drehachse (b) ein- und ausgeschaltet wer- 
den können. 


Verfahren zur Herstellung taana 
marmorierten Papiers oder Kartons. 


= D.R. P. 322773. Klasse set Gruppe 4. 
Franz Anton Bayerin Aschaffenburg. 


Saugfähiges, gegebenenfalls auf einer Seite ge- 
leimtes oder mit geleimtem Papier zusammen- 
gegautschtes Papier: wird auf einer Färb- oder 
| oder durch sonstige Auftrag- 


methoden mit einem Gemisch von beispielsweise 


. dreier Anilinfarben. (die in der Regel immer etwas 


im spezifischen Gewicht oder in der Löslichkeit 
differieren), wie blau, rot und grün, versehen und ` 
annähernd oder zinzlich getrocknet, wobei für ein, 
gleichbleibendes Fabrikat Lufttrocknung 
ziehen ist. Dann wird auf die Farbfläche durch 
Bespritzen oder Auflaufenlassen oder auf sonstige 
(z. B. unter Anwendung von Schablonen) 
Wasser stellenweise aufgebracht wird, wodurch die 
Effekte zeitigende Entmischung entsprechend der 
Form und Größe der aufgetroffenen Wasserstellen. : 
entsteht. ` Das Verfahren läßt sich auch. durch Hand- 
arbeit ausüben. 

‘Die Marmorierung kann EN wenn erforder- 
lich, durch vorsichtiges, fein verteiltes Besprühen mit 
Schellack ‘oder auch durch flüchtiges Berühren 
eines daraus oder aus anderen Materialien herge- 


/ 


vorzu- ` 


/ 


. Form aufgebracht wird. 


‚Kartons, dadurch gekennzeichnet, l 
geleimtes oder nur schwach geleimtes Papier ein | 
‘ Gemisch von mehreren Farben verschiedenen spe-. 
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stellten Bades fixiert werden. Das zur Verwendung 
gelangende Papier kann glatt und uneben oder 


. durch irgendein anderes Verfahren vorher gemustert 


sein, wie es auch eine das Farbgemisch stellenweise 
abstoßende 'Fettzeichnung besitzen kann. 


Patent-Ansprüche: 1: Verfahren zur 
Herstellung mehrfarbig marmorierten Papiers oder 
daB auf un- 


zifischen Gewichtes oder auch verschiedener Lös- 
lichkeit aufgetragen und hierauf Wasser oder eine 
andere ‘Flüssigkeit tropfenartig oder in: ähnlicher 


2. Verfahren nach Anspruch ı, dadurch ge-. 


H 


kennzeichnet, daß das Wasser erst aufgebracht wird, 


wenn das Farbgemisch bereits annähernd oder gänz- 
lich getrocknet ist. Zr Kafe 
3. Verfahren nach Anspruch ı, dadurch ge- 


kennzeichnet, : daß das zu behandelnde ’ungeleimte ` 
oder nur schwach geleimte Papier rückseits normal. 


geleimt ist oder mit normal geleimtem Papier zu- 


=. sammengegautscht ist. 


Holländerwalze mit Einzelbronzemessern. 
D. R. P. 331 351. Klasse. 55c. Gruppe 4. 
Karl Lichterfeld in Troisdorf, Rhld. 

Die Bronzemösser a werden durch Eisen- 
taschen c, b U-förmigen Querschnitts gehalten, wo- 
durch die Verwendung in der Höhe kurz gehaltener 


Messer ermöglicht wird. Die Eisentaschen c, b- 


werden durch eine Holzfütterung d gegen Rost- 
bildung geschützt. Die Messer a werden durch -Niete 


E 


E 
N 
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NS i f 
Die Holzfütte- 
rung .d ist so bemessen, daß sie auch die Messer a 


.. stützt, so daß ein Ausbrechen der Messer infolge 


dieser Anordnung verhindert wird. 

.. Patent-Anspruch: Holländerwalze mit 
Einzelbronzemesserü, dadurch gekennzeichnet, daß 
die Einzelmesser (a) von Eisentaschen (c, b) U-för- 


nn nn nn mn en 


Deutschland 
Wiederaufnahme deutsch-amerikanischer . 
Handelsbeziehungen. 


Die American Association of Commerce and 
Trade und der Verband Deutscher Papiergarn- 
Industrieller E. V. veranstalten eine Ausstellung der 
'Friedenserzeugnisse der deutschen. Papiergarn- 
Industrie, nach denen zurzeit eine besonders leb- 
hatte Nachfrage in Amerika’ besteht, in den Räumen 
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berger Straße 13. 
‘ Unterbelastungen und Leistungsverlusten im Holz- 


302 523, 


'Papierabfälle. 9. 11. 20. N. 18748. 


“unterstützen. 
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migen Querschnitts gehalten werden, die ihrerseits 


‘durch eine Holzfütterung (d) gegen Rostbildung ge- 


schützt. sind. 


. Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die. fettgedruckte Ziffer, bezeichnet die Klasse.) 
Patente.. 
Anmeldungen, 


55a, I. B. 94588. -Julius Blank, Dresden, Nürn- 
Verfahren zur Beseitigung von 


schleifereibetrieb. 18. 6. 20. 


55b, 1. A. 32617. Aktiengesellschaft für Zell- 
stoff- und Papierfabrikation, Aschaffenburg a. M. 
Verfahren zur Herstellung reinster Zellulose von 
baumwoll- oder wollartiger Beschaffenheit aus 
Vegetabilien mittels Sulfitlaugen; Zus. 'z. Anm. 
A. 31806. I. 12. 10. | 

55b, 1. Z. 9793. Zellstoffabrik Waldhof, Mann- 
heim-Waldhof, Dr. Richard Willstätter, München, u. 
Dr. Hans Clemm, Mannheim-Waldhof. Verfahren 
zur Gewinnung von Zellstoff. "3 10, 16. 


55C, 9. :Sch. 56 178. Hermann Schulte, Wien; 


2 Vertiz Dr.-Ing. E. Moldenhauer, Pat.-Anw., Düssel- 
- dorf. ‚Stoffmühle für die Papierfabrikation. "oo 19. 


Erteilung. 
55f, 15. 333987. Alois Klement, Hamburg, 
Bethesdastr. 14. Mittel. zum Durchscheinendmachen 


von Papier, insbesondere von mit Zeichnungen oder 
Druck versehenem Kartonpapier. T.4. 19. K. 68 58>. 


Verlängerung der Schutzrechte. 


55a: 283.689, 311079. 55b:‘319 540. 55d: 275 642, 
279 519, 311 534, 317 915, 329 988. 55e: 283 884, 295 97T, 
301 860, 301 968, 302 202, 313 933. 55a: 255 094, 265 259, 
283 883, 307 754. 55b: 254 554, 284 681, 288 900, 297 559, 
302 524, 325918. 55d: . 257 949, 259.269, 
259 541, 260 307, 282 050, 294 979, 295 007. 55f: 275 153, 
275 682, 276 100, 294 437,.300 381, 303 829. 
Aenderungen in der Person des Inhabers. 
55d. 330609. Hugo Wunsch, Freiberg i. S. 
Gebrauchsmuster. 
SS Eintragung. l ; 


55a. 763 097.  Nossener Maschinenfabrik G. m. 
b. H., Nossen. Kegelzerfaserer für Pappen- und 


der American Association of Commerce and Trade, 


‘ Berlin W 8, Friedrichstr. 59/60, Equitable-Palast. 


Die American Association hat es sich zur Aufgabe 
gemacht, die nach Deutschland kommenden amerika- 
nischen Einkäufer in dem Einkauf der besonders für 
Amerika in Frage kommenden Exporterzeugnisse zu 

Die Eröffnungsfeier der Ausstellung, zu der der 
Herr Reichskanzler, Vertreter der Ministerien, des 
Präsidiums der Berliner Handelskammer, des Präsi- 
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We 
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diums der American Association, Vertreter der großen 
Verbände von Handel und Industrie und der Tages- 
und Fachpresse geladen sind, findet am Sonn- 
abend, den zo Januar 1921, statt. 

Die. Ausstellung bleibt eine Woche lang den 
deutschen und amerikanischen Interessenten zur un- 
entgeltlichen Besichtigung geöffnet. Die Veran- 
staltung dieser Ausstellung deutscher Industrie-Er- 
 zeugnisse in den Räumen der American Association 
bildet ein 'erfreuliches Zeichen . für die Wieder- 


anknüpfung der deutsch-amerikanischen Handels- ` 


beziehungen. 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 
, Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 


Letzte Name 


Dividende ` 
'28 A.-G. für Pappenfabrıkation, Berlin , 345 


23 Alfeld-Gronau Papierfabrik . 617 
60 Ammendorfer Papierfabrik -. . 1040 
o Arnsdorfer Papierfabrik rn 79% 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . . . 562 
10 Chromo ; 230 
vs  Cröllwitzer Papierfabrik 2398 
o Karl Ernst. & Co, . 290 
3 Fabrik phot. Papiere, Kurz. . . . 216%: 
25 Feidmühle Zellulosefabrik . . . . 415 
20 Hasseröder Papierfabrik. . . . . 302 
10 Ica . . piin I ar al 
15 Könissherger Zellstoffabrik 480 
6 Kostheim Zellulose .: . . 2." 380 


15. Leykam-Josefsthal Papier . . : . .— 
o Nordd Lederpappenfabrik 270 
2 Peniger Patentpapierfabrik . 

30° Preßspanfabrik. Untersachsenfeld . ...485 
8 Reisholz Papier .` 


2È Schles. Zellstoff- und GE k . 400° 
o Simoniussche Zell-Fabriken. . .. — 

Ze Varziner Papierfabrik. . . . . . 520 
20 Verein. Bautzener Papierf. . . . . 394 
8 Verein Fabr. Phot. Pan, . 260 

o Ver Fabr. Phot. Pap. Genußsch. 408 
15 Ver. Strohstoffabrik - 38714 
14 Weißenborn, Papierfabrik 38914 
32  Wintersche Papierfabriken > ër Ier 
Zellstoffverein bh a aoa EE 


N 
EH 


Schlichte Gedichte. 


Zum Besten des Hilfsvereins für die Papier- Industrie, 


Wir möchten an dieser Stelle nochmals auf das 
unter obigem Titel erschienene Buch des Herrn Ge- 
heimrat Dr. Füllner hinweisen, und zwar um so 
lieber, als der Herr Verfasser sämtliche Einnahmen 
aus dem Verkaufe des auf seine Kosten hergesteliten 
Buches dem Hilfsverein für die Papierindustrie zu- 
weisen will. Wie uns Herr Geheimrat Füllner mit- 
teilt, sind bereits aus Anlaß der Zuwendung seines 
l Buches namhafte Spenden dem Hilfsverein zu- 
geflossen, so von Herrn Ingenieur Aage Hartmann 
in Norwegen 1000 M. von Herrn M. R. Richter 
Lambertin de Vries in Chemnitz 100 M., vom Ver- 
lag des „Papier-Fabrikant“ 200 M., vom Verlag der 
= „Papier-Zeitung“, Berlin, "op M. 
„Holzstoff-Zeitung“, Dresden, 20 M. 

Hier ist also der Anfang zu einer neuen höchst 


sympathischen Sammlung für den Hilfsverein ge-. 


macht, und es steht zu hoffen, daß noch viele Papier- 


Kurse 


398% 


415% 


vom Verlag der 


Ki 


macher dem gegebenen guten Beispiele folgen wer- 
den. Der Verkaufspreis des - vortrefflich aus- 
gestatteten, in ‘seinem Inhalt äußerst beachtens- 
werten Buches: ist mit 6 M. sehr gering bemessen 
Die „Schlichten Gedichte“ sind durch den Verlag . 
von Otto Elsner, Berlin S.42, durch den Herrn Ver- 
fasser in KE DEER und direkt. vom Hilfsverein 
zu beziehen. Jede Ueberzahlung wird dorch die ge- 
nannten Stellen unverzüglich dem Hilfsverein zu- 
geleitet, dem, wie oben bemerkt, auch die Einnahmen 
aus dem Verkaufe des Buches zufließen werden 


Das Ausland 


Rubens der Rotationspapier-Bewirtschaftung 
in. Ungarn. 


Die ungarische Regierung hat die auf die Be- 
schaffung und ` Verteilung des Rotations - Zei- 
tungspapieres und Bogendruckpapiers bezügliche 
Verordnung außer Kraft gesetzt. Die Bestimmung, . 
betreffend das Erscheinen neuer Blätter sowie das 
Verbot des Erscheinens der Blätter am Morgen 
nach Sonn- und: Feiertagen bleiben weiter in Kraft. 


Papierausfuhr aus Finnland. 


T Helsingfors wird berichtet: Das Zentral- 
kontor der finnischen Papierfabriken beabsichtigt, 
eine größere Ausfuhr von Papier über Hangö vor-. 
zunehmen. Es sollen. zu diesem Zweck in Hangö 


~ bereits größere Mengen Papier und Zellulose zur 


unmittelbaren Ausfuhr gesammelt worden sein. Se 
lagern z. B. in dem großen Magazin des Zentral- 
kontors in Hangö etwa 1800 To. Papier und ein paar 
tausend Tonnen Zellulose, und in dem sogenannten 
offenen Schuppen im Westhafen hat das Kontor ein 
Lager von 1500 bis 2000 To. Zellulose. 


Die Papierindustriekurse an der Wiener Börse 


haben Tengers „Papier-, und Schreibwaren - Zei- 
tung“ zufolge in den letzten Tagen eine geradezu 
„schwindelhafte‘““ Höhe errecht Es notierten am 
17. Januar (die letzten Mean von 1914 sind 
in Klammern beigefügt): l 

Elbemühl Papierfabrik ang Vaag Wien, 4850, —, 
(269,50), Heinrichsthaler Papierfabrik, Wien. 5600, — 
(240,—), Leykam-Josefsthal, Graz, 7550, — (361,—), 
Neusiedler. Papierfabr. Akt.-Ges., Wien, 18 100,— 
(639,50), Waldheim, Druck- und Verlags-G., Wien, 
67 30,— (166, =) 

Der nach dem Umsturz sich‘ immer mehr geltend 
machende Geldüberfluß bot vielen Kreisen den An- 


. laß, die überschüssigen Vermögen in gut fundierten 


Werten anzulegen, und die zunehmende Vermehrung 
des Geldumlaufes verursachte mit der. gleichzeitig 
auftretenden allgemeinen Spekulationssucht eine fort- 
gesetzt steigende Nachfrage nach Börsenpapieren, 
die sich. schließlich in einer wahnsinnigen Jagd nach 
diesen äußerte. Hierbei machte es gar keinen Unter- 
schied, ob das Erträgnis der Aktien zu ihrem Kauf- 
wert im Verhältnis stand oder nicht, es wurde alles 
gekauft, auch Aktien : von Un ernchmuneen: die 
durch Mangel an Roh- beziehungsweise Heizmaterial 
stillstanden. Der Wert der Aktien wurde stetig’ hin- 
aufgetrieben, und je höher sie standen, desto stür- 
mischer war die Nachfrage nach ihnen, die Sucht 
nach mühelosem Gewinn durch Börsenspiel ergriff 
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die breitesten Schichten des Volkes und hält sie noch 
jetzt in ihr em Banne. Millionen werden gewonnen, 
Millionen verloren. Das Börsenfieber hat seinen 
Höhepunkt noch nicht erreicht, jeden Augenblick 
‚ kann aber die Reaktion eintreten, und was dann. fol- 
gen wird, ist nicht auszudenken. 


Steigende Papierpreise in Polen. 


Die Preise für Zeitungspapier sind mit 42,50 M. 
Zuzüglich 2 Proz. Verpackungszuschlag und ı Proz. 
Ausfuhrsteuer je I kg festgesetzt worden. Demnach 
stellt sich ein Waggon Zeitungspapier auf rund 
50000 M. 


' Deutsche Papierwaren in Taben 


Die Versuche der deutschen Papierwaren- 
Industrie, nach dem Kriege in: Italien wieder Fuß zu 
fassen, sind bisher fehlgeschlagen. -Dafür scheinen 
zwei. wichtige Gründe vorzuliegen, und zwar ı. Kon- 
kurrenz der Wiener Fabrikate in Briefumschlägen 
und Papierausstattungen, der die deutschen Fabri- 


kate, sofern sie die amtlich vorgeschriebenen Aus-' 


fuhrpreise einhalten wollen, nicht standhalten konn- 
ten, und 2. die Verbesserung und Vergrößerung ` be- 
stehender einschlägiger italienischer. Fabriken. 


 MARKT-BERICHTE 


EE TC 


Süddeutschland. 

Die Aufnahmefähigkeit des: Papiermarktes ist 
begrenzt, weil das Ausland sich nach wie vor sehr 
zurückhält, indessen nicht, wie man allgemein an- 
nimmt, lediglich aus dem Grunde,. daß die Papier- 
preise einen stärken Rückgang erfahren werden, 
sondern vielmehr aus der allgemeinen Unsicherheit, 


in der sich das gesamte wirtschaftliche und poli-' 


tische Leben ‘befindet, das naturgemäß am nach- 
haltigsten die Märkte der Fertigfabrikate beeinflußt. 
Wie sich die politischen und wirtschaftlichen Ver- 
hältnisse in nächster Zeit ‚gestalten werden, ist 


ebenso schwer zu sagen, wie die Frage zu beant- 


‚worten ist, 
Monaten der 


welche Entwicklung in den nächsten 
Papiermarkt nehmen wird. Die 


Verhältnisse sind augenblicklich so, daß einer be- 


schränkten und überdies künstlich zurückgehaltenen 
Nachfrage ein ausreichendes Angebot gegenüber- 
steht, das zweifellos auch in nächster Zukunft noch 
die Verkaüfspreise nachhaltig beeinflussen. wird, weil 
mm In- und Auslande 
weiterverarbeitenden Industrie nachläßt und im Pa- 
pierverbrauch selbst so ‘erhebliche Einsparungen 


vorgenommen werden, daß sowohl der Papier- 


sroßhandel wie auch die Papierfäbriken davon 
betroffen werden. In besonderem Umfange dürfte 
hiervon Rotationsdruck betroffen‘ "werden, Die 
Preise für Rotationsdruck sind nach und- nach be- 
reits von 410,50 M. auf 290,50 M. je too kg zurück- 
gegangen. ‘Holländische Aufkäufer, 


Einkauf aufhielten, erklärten indessen, diese Preise 
nicht mehr zur Verhandlungsgrundlage machen zu 


blicklich 


: über der 


die Kaufkraft der Papier, 


| die sich jetzt ` 
erst wieder in Süd- und Südwestdeutschland, aller- 
dings wohl mehr zu Informationszwecken denn zum ` 
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können, weil der holländische Markt augen- 
‚mit holzhaltigen Rollen- und Format- 
papieren so übersetzt sei, daß es ausgeschlossen sei, 
größere Mengen aus Deutschland einzuführen, ins- 


‚besondere im Hinblick darauf, daß das holländische 


Kreditabkommen mit Deutschland abermals zum Ab- 
schluß gekommen sei und nunmehr damit zu rechnen - 
wäre, daß die Preise für holländische Waren’ zurück- 
gehen, die Mark dahingegen aber steigen und größere 
Kaufkraft bekommen würde, was natürlich die Ver- 
hältnisse auch auf dem holländischen Papiermarkt 
nachteilig beeinflussen müßte, um so mehr, da Bel- 
gien und noch mehr Frankreich nicht mehr. auf- 
nahmefähig seien,. sondern zu billigen Preisen den 
Markt mit Angeboten überschwemmen. Noch ernster 
sei natürlich die skandinavische Konkurrenz, die 
sicherlich noch ernster werden müßte, nachdem es 
der Organisation der schwedischen Papier- 
industrie gelungen ist, die Preise für. Papier- 
holz, mechanischer und chemischer Zellülose so er- 
heblich zu drücken, daß sie diese Halbstoffe unbe- 
dingt ganz erheblich billiger hergestellt erhalten, als 
dies in Deutschland überhaupt möglich ist, so daß 
sie darin einen nicht geringen Vorsprung gegen- 
deutschen Papierindustrie haben. Nun 
kommt aber hinzu, daß es der skandinavischen, ins- 


besondere der schwedischen Papierindustrie gelungen 


ist, die Arbeitslöhne um durchweg 25 Proz. herunter- 
zusetzen unter gleichzeitiger Verlängerung der. Ar- 
beitszeit, so daß in den schwedischen Zellulose: ‘und 


'.Papierfabriken bereits wesentlich rationeller als in 


Deutschland gearbeitet wird. Unter diesen Um- 
ständen ist es verständlich, daß die englischen, fran- 
zösischen, holländischen, belgischen und schweize- 


rischen Papierverbraucher durch die niedrigen skan- 


dinavischen Angebote ungeachtet unserer noch immer 
ungünstigen Valuta in ihrer Zurückhaltung bestärkt 
werden und sich der Hoffnung hingeben, doch noch 
billiger "bedient zu werden, wenn sie abwarten, als 
gegenwärtig. Für densüddeutschenPapier- 
markt kommt aber noch erschwerend hinzu, daß 


die Österreichischen und ganz besonders die tschecho- 


slowakischen Papierfabriken den schweizerischen 


und italienischen Markt durch Unterbietungen: be- ` 


herrschen und auch neuerdings auf dem französi- 
schen Markt Fuß gefaßt haben. Unter diesen Um- 
ständen sind die Erwartungen auf zurückgehende 
Preise natürlich nicht so ohne weiteres unbegründet, 
wenn auch mit Rücksicht auf die sehr hohen Selbst- 
kosten der Fabriken mit einem sofortigen ` Preis- 
abbau nicht ohne weiteres zu rechnen ist. , Immer- 
hin sollten aber auch unsere Papierfabriken darauf 
bedacht sein, mit den Verkaufspreisen so schnell ale 
möglich den Bewegungen der Roh- und Halbstoff- 
märkte zu folgen, selbst auf die Gefahr hin, vorüber- 
gehend unter ihren Selbstkosten zu verkaufen, wenn 
dadurch die Möglichkeit besteht, der ausländischen’ 


“Industrie in ihrem Bemühen entgegenzuwirken, auf 


dem Weltmarkte mit ihren Erzeugnissen .den deut- 


schen Wettbewerb zurückzudrängen oder gar àus- 


zuschalten. In diesem Bemühen müßte die deutsche 
Papierindustrie in viel umfassenderem' Maße durch 
die Reichs- und Landesbehörden unterstützt werden, 
ganz besonders auch bei der Beschaffung von 


"Kohlen und Papierhölzern, om durch restlose' Aus- 


nützung der leistungsfähigen und immer noch völlig 
zeitgemäßen Betriebe in den Stand gesetzt zu sein, 
das Auslandsgeschäft wieder kräftig in Schwung zu 
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‚nahmefähig war, als 
- hatte. 


setzen, um auf diese Weise durch günstige Valuta- 
` geschäfte in den Stand gesetzt zu werden, die Preise 


für den inländischen Verbrauch allmählich zu senken. 
In dieser Richtung bietet besonders das Geschäft 
nach Südamerika mancherlei günstige Ausblicke, 
doch wäre es nötig, hier ungesäumt zu handeln. Die 
Gesamtleistungsfähigkeit. der deutschen Papierindu- 
strie wird gegenwärtig immer erst zu ungefähr 
55 Proz. ausgenutzt, was EE doch 


B durchaus. falsch ist. 


= .... Ausblicke auf den Papierholzmarkt.... ...: 
Die Lage des Papierhölzmarktes hat ganz ent- 
schieden weiterhin an Festigkeit verloren .Die 


' Schuld daran, tragen verschiedene Verhältnisse, vor 
allen Dingen die überaus ungünstigen Verhältnisse. 


‘Die sehr gün- 
im vergan- 


auf dem gesamten Brennholzmarkte. 
stigen Gewinnmöglichkeiten, die sich 


genen Jahre noch dem Brennholzhandel boten, haben 


viele Leute, die mit dem Holzhandel gar nichts ge- 
mein hatten, veranlaßt, ihr Heil auf diesem Gebiet 


zu versuchen, und wie nicht anders erwartet werden | 


konnte, mit völlig negativem Erfolge. Immerhin 
hatten diese Elemente aber dazu beigetragen, die 
Preise für Brennholz im Walde ganz sinnlos in die 


Höhe zu treiben, und die Folge war, daß auch die 


Preise für das Papierholz gewaltig und ebenso un- 
berechtigt aüfgetrieben wurden, Diese Verhältnisse 
gingen eine Weile und dann kam der unvermeidliche 


Krach, besonders: begünstigt dadurch, daß die Hoff- 


nungen auf das Auslandsgeschäft, die bei erfahrenen 


 Papierholzhändlern nie vorhanden waren, weil sie - 


eben unbegründet waren, in sich zerfielen und der 
Markt für Papierhölzer bei weitem nicht so auf- 


"Inzwischen waren nun die Verhältnisse auf 
dem Brennholzmarkte immer ungünstiger geworden, 
denn ungeachtet der ungünstigen Wasserverhält- 


‚nisse und der schlechten Verschiffung von Kohlen 


nach Süd- und Südwestdeutschland stieg die Nach- 
frage nach Brennholz. nicht, und so wurde denn 
scharf sortiert und beträchtliche Mengen Fichten- 
und Tannenbrennhölzer wanderten nun wieder ins 
Papierholz zurück, um auf diese Weise untergebracht 
werden zu können.. Allein es stellte sich immer deut- 
licher heraus, daß der Papiermarkt überhaupt nicht 
mehr recht .aufnahmefähig war. 
Holzstoffhersteller lehnten die Forderungen des 
Papierholzhandels ab, denn da sie seit dem Sommer 
vorigen. Jahres mit Angeboten aus allen Teilen des 
Reiches geradezu überschüttet wurden, so sagten sie 
sich mit Recht, daß für sie in Keiner. Weise mehr ein 


Anlaß bestehen könnte, die Forderungen des Papier- 


holzhandeis zu bewilligen. Die Preise für Papier- 


holz gingen seit: Herbst vorigen Jahres beständig 
zurück, und bis jetzt ist eigentlich noch nicht ein 
Stillstand i in dieser. Bewegung eingetreten. 


Es liegen 
schon Angebote auf geschältes Papierholz frei Eisen- 
bahnwagen der süd- und mitteldeutschen Stationen 
zu 190 M., 195 M. und: 200 M. je Raummeter vor, 


ohne daß die Hoölzschleifereien, die Zellstoff- oder. 
Papierfabriken. von solchen Oan in' größerem 


Umfang Gebrauch machen. Es mag dies zu einem 


Teile damit zusamenhängen, daß man sich der Hoff-- 


rung hingibt,. daß durch die neuerliche weitere 
Herabsetzung der Grubenholz-Richtpreise um 12,50 
Mark je Festmeter auch eine rückläufige Preisbewe- 
gung für Papierholz eintreten wird, zumal die ein- 


. Verschulden daran beimessen, 


. erzeugung erwünscht sein kann. 
‚der Papierholzhandel darauf angewiesen, aus den 
‚inländischen Forsten in der Hauptsache den Bedarf 
zu bestreiten, während vor dem Kriege zwei Drittel 


man allgemein angenommen ` 


Die Papier- und: 


`” Holzschleifereien ünd Papierfabriken nicht 


durchzuführen. 


Tu 


zelnen: Oberförstereien gewillt sind, größere Ein- 


schläge durchzuführen, wobei den Wünschen der 
Papierfabrikanten nach Verbilligung des Papier- 
holzes Rechnung getragen werden soll.. Indessen 


‚wird es gut sein, wenn man diesen Versprechungen 


der Regierung nicht allzu großen Wert beimißt, denn 


der Papierholzhandel weiß nur zu gut, daf. sich die . 
‚diese Weisungen 


Oberförstereien doch nicht an 
halten, vielmehr bemüht sind, nach wie vor die denk- 


bar höchsten Preise für Papierhölzer herauszuwirt- ' 


schaften, und hieran kann auch die dem Reichswirt- 
schaftsministerium 
ändern, die unter Einfluß des Reiches und der ein- 
zelnen: Länder daran mitwirken sollte, die in Be- 
tracht kommenden Papier-, Zellulose- und Holzstoff- 


Fabriken mit dem erforderlichen‘ Papierholz zu ver- 9 
‘Der Verband" Deutscher Papierholzhändler: 


sorgen. 
ist wiederholt beim Reichswirtschaftsministerium 
vorstellig geworden, dieEinfuhrvonPapier- 
holz aus dem Auslande freizugeben, 
um auf diese Weise einen Druck auf die Preise im 
Inlande auszuüben; dieser Weg, der ohne .Zweifel 
Erfolg gehabt hätte, wurde leider nicht beliebt, und 
somit kann man dem reellen Papierhölzhändler kein 
Papierhölzer sich noch immer auf einem höheren 
Stande bewegen, als er 
Nach wie vor ist 


der im Inlande verbrauchten Papierhölzer aus dem 
Auslande eingeführt ‚worden. sind. Trotz alledem 
ist damit zu rechnen, daß die Belieferung der Papier- 
holz verbrauchenden Werke besser werden wird; die 
Zurückhaltung im Einkauf ist jetzt zwecklos, denn 
die Preise in den deutschen Forsten werden von.den 
organisierten und lediglich aus Fachleuten bestehen- 
den Papierholzhändlern schon der Gesamtlage an- 
gepaßt, und gerade aus diesem Grunde ist es in der 


letzten Zeit wieder sehr häufig der Fall gewesen, 
daß die Angebotspreise der Papierfabriken und Holz-. 


schleifereien wesentlich höhere ab Wald gewesen 
sind, als die Preise der Papierholzhändler. Durch 
diese Verhältnisse wird leider eine Zwiespältigkeit in 


die Reihen der Käufer getragen, die auf die Einheit- ` 


lichkeit des Willens, 
unter allen EE EE E abzubauen, 


die Papierholzpreise 


noch ‚übersteigen. . Das 
die gerade von deg 


gen ‘erreichen oder sogar. 
sind ungesunde Verhältnisse, 


gemacht werden sollten; wenn man in der Haupt- 


sache den Papierholzhandel beim Bezuge von Papier- 
hölzern in Anspruch nimmt, so sollte man es ihm ` 


in allen Fällen überlassen, den Holzeinkauf im Walde 
Will. man. die Preise kontrollieren, 
so ist doch ein Zusammenschluß der Papierholzver- 
braucher wirksamer, als der hier und dort systemlos 
durchgeführte Direkteinkauf im Walde, der. stets viel 
höhere Unkosten mit sich. bringt, ais die Holzein- 
deckung beim, Papierholzhändler, wie dies selbst von 


“sehr großen und kaufmännisch vorbildlich geleiteten 


Papierfabriken zugestanden werden mußte. Mit- 


glieder des: Verbandes Deütscher Papiergroßhändler 


"eV. "bemühen sich, mit Pòl en. wieder i ins Geschäft 


unterstellte : Reichsstelle nichts 


daß die Preise für‘ 


im Interesse der Papier- 


eine 
' Bresche schlägt und die Forstverwaltungen men’ 
wieder von neuem. veranlaßt, auf Geboten zu be- 
stehen, die unbedingt die forstamtlichen Einschätzun- 


mit- 
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zu kommen, um aus den dortigen Waldungen einen 
Teil des notwendigen Papierholzes zu günstigen 
Preisen beziehen zu können. Auch sind erfolgreiche 
Versuche im Gange, mit Oesterreich in Geschäfts- 
verbindungen zu kommen, um aus den. Waldungen 
Steiermarks wieder einen Teil der früher 'be- 
zogenen. Papierholzmengen zu bekommen, die sicher- 
lıch zur Entlastung des Inlandsmarktes beitragen 
werden. Indessen, alle diese Versuche brauchen 
Zeit, aber es unterliegt keinem Zweifel, daß die An- 
forderungen zum Herbst so große sein wer- 
den, daß unter keinen Umständen die jetzigen Be- 
stände hinreichen werden, der Nachfrage nach Pa- 
pierholz zu genügen, denn ganz gewiß stehen gerade 
der deutschen Papierindustrie noch große Aufgaben 
auf dem Weltpapiermarkte bevor, die indessen nur 
geleistet werden können, wenn es möglich ist, das 
erforderliche Papierholz preiswert zu beschaffen. In 
dieser Richtung werden sich die Aufgaben des Pa- 
pierholzhandels zu bewegen haben; es ist zu hoffen, 
daß die Reichsregierung den Verband Deutscher 
Papierholzhändler e. V. in dieser Richtung unter- 


DER PAPIER- ER-FABRIKANT 


‚ helm Meyer, in 


Heft 4, 1921 


mann nn nn een 


stützt, 
können; 


um allen Anforderungen entsprechen zu 
dann werden die Klagen über ungenügende ` 


und zu teure Papierholzbelieferung von selbst ver- 
stummen, denn dann kann man auch hier in Wahr- 
heit von einer freien Wirtschaft reden, jetzt aber 
noch nicht. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Oberlenningen, Württemberg. Die Firma Karl 
Scheufelen, Kunstdruckpapierfabrik, wird bei Schatt- 
stall eine elektrische Kraftanlage für ihr Werk er- 
richten. 


Hainsberg. Thode’sche Papierfabrik, Akt.-Ges. 
In der außerordentlichen Generalversammlung wur- 
den die Herren Dr. Peter Reinhold, Leipzig, Wil- 
Firma George Meyer, Leipzig, 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 


Wapiermeffer 
 Querfoneidemeffer 
Seler- Zirfelmeifer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. || 


Schopper Falzer 


(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
Lichterfelde, geliefert) 
= für P pinnpapier und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- ` 
garn, Papiergewebe 


Troken- 
gehalisprüfer 


A AE RE sowie ale 
SE el Präzisions- 
| e alt apparate für 
SE |! \ papier- und 
textil- 
technische 
Prüfungen 


. Eingetr. 
Schutzmarke 


EE Str. 77 


Louis Shopper, a. und Arndtstr. 27. 


Fabrik fiir Maeda aE ahin, wissenschaftliche 
und technische Apparate. 


Le 


tentos Angebote u. Probelieferung 


D'Suen ut 


Schiff & Stern, 
‚Leipzig u.Wien HA, 
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Direktor Behnisch von der Allgemeinen Deutschen 


Credit-Anstalt, Abteilung Dresden, Generalkonsul 
Weißenberger vom Chemnitzer Bankverein, Cheni- 
nitz, einstimmig in den Aufsichtsrat gewählt. 


Ragnit. Zellstoffabrik Ragnit Aktiengesellschaft. 
Herrn Otto Koch wurde Handlungsvollmacht gemäß 
$ 54 HGB. erteilt. 


l Radewell bei Halle. Ammendorfer Papierfabrik 
A.-G. Die außerordentliche Generalversammlung, 
die unter der Leitung dies Herrn Kommerzienrats 
Bergmann-Berlin ım Hotel Stadt Hamburg statt- 
fand, beschloß die Erhöhung deş Grundkapitals von 
3,9 Millionen auf 8 Millionen Mark dutch Ausgabe 
von 4100 Stück neuer Stammaktien. Der Vorstand 
wurde ermächtigt, die Aktien einem Konsortium 
zum Preise von 150 zu überlassen, welches sie den 
alten Aktionären im Verhältnis I : ı zum Kurse von 
ı60 anbietet. 200 Stück der neuen Aktien werden 
für Rechnung der Gesellschaft verwertet. Ferner 
wurde eine weitere Kapitalserhöhung durch Aus- 
gabe von 500 Stück Vorzugsaktien mit 6 Proz. 
Dividende und zehnfachem Stimmrecht beschlossen. 
Die Vorzugsaktien werden an ein Bankenkonsortium 
zu Pari gegeben, mit der Verpflichtung, sie bis zum 
31. Dezember 1930 im Besitz zu behalten. Die Ge- 
sellschaft kann sie dann gegen . Zahlung von. 125 


Be er: 
b 
DI 


Drantäanschrift: Cloufh Remscheid. 


DER PAPIER-FABRIKANT | 83 


apiermaschinenmesser plan geschliffen | 
Querschneidemesser auer an 


J. CLOUTH Maschinenmesseriabrik REMSCHEID 


Prozent des Nennwertes einziehen. Sämtliche neue 
Aktien sind dividendenberechtigt ab 1. Juli 1920. 

Die Beschlüsse wurden bekämpft durch einen 
Beauftragten des. Bankhauses Calmann in Hamburg, 
der 30 Stimmen hatte. Der Vertreter gab gegen 
die Beschlüsse Protest zu Protokoll. 


Remscheid. Wie wir hören, plant die Firma 
W. Ferd. Klingelnberg Söhne, Präzisions- Werkzeug- 
und Maschinenmesserfabrik, eine Erweiterung ihrer 
in Remscheid-Berghausen gelegenen Fabrikanlagen. 
Der Bau soll bereits im Frühjahr begonnen werden. 
Nach Vollendung ist die Firma befähigt, die Pro- 
duktion mehr als zu verdoppeln, was im Hinblick 
auf die fortgesctzte, starke Beschäftigung dringend 
geboten erschien. Die Firma W. Ferd Klingeln- 
berg Söhne, jetzt schon die größte Maschinenmesser- 
fabrik des Kontinents, wird nach der vorgesehenen 


Ausdehnung einen weiteren Vorsprung gewinnen. 


Danzig. Der Magistrat hat der Stadtverord- 
netenversammlung eine Vorlage zugehen lassen. in 
der die Zustimmung dazu ersucht wird, daß die 
durch Kauf in das Eigentum der Stadt übergegan- 
gene ehemals Schöttlersche Holzschleiferei Fidlın 
und Papierfabrik Lappin zur Erzeugung elektrischer 
Arbeit ausgebaut und daß die veranschlagten Kosten 
im Gesamtbetrage von 380000 M. aus Anleihe- 
mitteln gedeckt werden. 


ewä hrleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit!- 


Fernsprecher 548. 


Kollergangsteine 


aus hartem Quarzit-Sandstein, bestem sächsischen Granit. 
und bewährtester Basaltlava, ebenso Holländerwalzen 
und Grundwerke aus zweckentsprechender Basaltlava 


eg ech nai abrik Apparate-Bauanstal 6. Schumann í 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


= Schumanns - | Ma 
| Lumpen- und Strohkocher, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
C) 


Dampfkessel, Dampfüberhitzer. Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Fiugaschenfänger. 


mit innerem 
Kupfer- 


Schutzmantel 
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Ausländische Geschäftsnäckrichten: 


Landquart. Papierfabriken Landquart. Die 


stets sich verschärfende Krisis zwang nun .auch die 


Papierfabriken Landquart, den Betrieb wegen Mangel 
an Aufträgen vom 20. Dezember an hbis auf weiteres 
einzustellen. 

Altsohl. Eine neue Papier-A.-G. 
sohl (Slowakei) gegründet, an der 
mährische Agrar- und Industriebank beteiligen wird. 
Diese Gesellschaft soll die Papierfabrik in Groß- 
Slabosch übernehmen, die einer ungarischen Gesell- 
schaft gehört. Die Papierfabrik in Groß-Slabosch 
erzeugt auch Banknotenpapier. 


wird in Alt- 


sich auch. die: 


Papierfabrik Holman u. Engelmann, gestorben. 
Ein schweres Nierenleiden hat den 51 Jahre alten 


| Mann dahingerafft. 


Fachzeitschrift. Die Wirtschaftliche 

der Papierindustrie in der Tschecho- 
slowakischen Republik gibt seit Beginn dieses 
Jahres eine eigene Zeitschrift unter dem Titel‘ 
„Papierzeitung‘“ heraus, die halbmonatlich erscheinen 
soll und deren erste Nummer vorliegt.. Der Jahres- 
bezugspreis derselben ist roo Kr. 


Neue ’ 
Vereinigung 


ml mm ae e nl 5 


-RLEINEMITTETNUNGEN 


Schadenfeuer. In der Papierfabrik Gröningen brach 
ın diesen Tagen ım Kesselhause ein Schadenfeuer 
aus, das jedoch nach kurzer Tätigkeit der Gröninger 
und Kloster-Gröninger Feuerwehr abgelöscht wer- 
den konnte. Trotzdem soll ein en von 40- 
bis 50000 Mark entstanden sein. 


Unfall. In der Papierfabrik von Müller & 
Schmidt wollte am 14. Januar. der 56 Jahre alte Ar- 
beiter Gottlieb Wildgrube einen kürzer gemachten 
Triebriemen auflegen.‘ Dabei kam er mit der Bluse 
der Transmission zu nahe. Er wurde erfaßt und 
auf der Stelle getötet. 

Dienstjubiläum. Der in der 
Böhm-Au in Kempten beschäftigte \Werkführer 
Franz Hörmann, Mühlstraße Hr konnte am 
12. Januar auf ein 25jähriges erfolgreiches und 
gewissenhaftes Wirken im Dienste obiger Firma 


` Holzstoffabrik 


` zurückblicken. 
Todesfall. In Neustadt in der Pfalz ist der 
Fabrikant Theodor Hoffmann, Mitinhaber der 


Organ der Haupt- 
herausgegeben vom 
I. Jahrgang 1920. > 
Verlag des Vereins 
NW7, Sommet- 


„Archiv für Wärmewirtschaft.“ 
stelle für Wärmewirtschaft, 
Verein deutscher Ingenieure, 
Jährlich ı2 Hefte eo Mark. 
deutscher . Ingenieure; Berlin 
straße Aa. 


Die seit April: I920 vom Verein deutscher In- 
genieure in Gemeinschaft mit der „Hauptstelle für 
Wärmewirtschaft“ herausgegebenen „Sonderblätter 
für Wärmewirtschaft der Technischen Zeitschriften- 
schau“ erscheinen neuerdings in erweiterter Form 
als „Archiv für Wärmewirtschaft“. Uns liegt das 
Novemberheft dieses Organs der Hauptstelle für 
Wärmewirtschaft vor. Diese Hauptstelle hat als . 
vornehmliche Aufgabe die Beratung: bei Einrichtung 
von Wärmewirtschäftsstellen bei Dampfkesselüber- 
wachungsvereinen, Industrieverbänden und ähnlichen 
Organisationen und deren Unterstützung durch 
Uebermittlung der gemeinschaftlich gesammelten 
Erfahrungen. Das „Archiv für Wärmewirtschaft“ 
bringt in seinen Abhandlungen über wärmewirt- 
schaftliche Fragen den Niederschlag des durch die 
Hauvptstelle vermittelten Erfahrungsaustausches. 


Klubsessel | 


elegant 
gd wm 
Ge dauerhaft 


Lieferung direkt ab Spezialfabrik 


Berg & Co., Wiesbaden 11 


Neuheiten 


in Maschinen, 


Apparaten, Werkzeugen und l 
Materialien für die Fabrikation | 


u. denBetrieb werden inunseren 
ständigi. Anspruch genommenen 


Bezugsguelien-Nachweis 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen den Interessenten 
bereitwilligst nachgewiesen. 
Prospekte und Preislisten sind 
uns zu diesem Zweck jederzeit 
_ erwünscht. 
Geschäftsstelle des „Papier-Fabrikant‘ 


‚ORCA:DA) DAM PFTROCKN ER 


Große Kohlen- und Dampf- Ersparnísse!. 


Trockene; Dampf 


9- -zum Überhitzer und zur Maschine 


| Kein Durchbrennen der Überhitzer. 


Der Apparat befreit den Kesset 
dampf von den mikroskopfsch kleinen ` 


Schlamm nd Staubbei- 
mengungen und erzeugt 


Esc? 
= 
u 
——— 


Bu shring Akt Ges. enenyőllíig reinen trockenen 
Maschinenfabrik, Ing A Kesselschmiede. schlamm- und staubfreien 
Landsberg Bez Halle. 


m ohne Druckverlust 


1 G. Crewe ato. T i. Westf. 


Fernsprecher Nr. 1726 / Telegramme: Industriegrewe 
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bisher: Chr. Steinmayer G Cari Bock = Gegr. 1870 = - Reutlingen (württ.) ` 


liefern sämtliche Arten 


| Maschinen-Siebe nesese 


HAMBURG, 
+ Mönckeberg--Straße 9 


STOCKHOLM, 
Västra Trädgårdsgatan 4 ` 


> | 


Spezialität: Gellulose- u. Panlartransporis, Eigene 
'Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihafen. 
 Telegr. dr. anallen Plätzen „Spediteurverein“ 


Tel e un | a Tel:-Adr.: Schülerko, ei 


Fernsprecher: Merkur 4057 
Vulkan 3289/90 


Wir h b B M 
ir haben größere Mengen Nordsee 429/30 


geschlämmte Kreide und kohlensauren Kalk 
in Ladungen à 10000 kg bei sofortiger EE 
abzugeben 


Hoeffgen & Co. Düsseldorf 112 
Chemische Fabrik 


| | Koller rgangsteine | 
' Baffineursfeine | 
Gr une dwerke 


aus zweckenfsprechender Basalflava 


liefern als langjährige Spezialität 
S See Rheinische Basaltflava-Werke 
egründe ` i = 
Telefon: Niedermendig Franz Xaver Michels 


 Haupfbüro: NIEDERMENDIG bei Andernach amrRhein 
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Kleine Mitteilungen. 


Deutsche Waren - Treuhand 
Aktiengesellschaft Hamburg. 
Nach $ 2 der Satzung bildet den 
Gegenstand des Unternehmens 
„jede Art von Tätigkeit, die mit 
der Sicherung von Warenkrediten, 
insbesondere ausländischen Roh- 
stoffveredelungs - Krediten für 
deutsche Unternehmungen im Zu- 
sammenhange steht. Die Gesell- 
schaft kann auch alle anderen 
Geschäfte betreiben, die mit der 
Sicherung von Kanpıtalien und 
Krediten sowie mit der Verwal- 
tung von Vermögen in irgend- 
welcher Verbindung stehen“. 

Hiernach erblickt die Gesell- 
schaft eine ihrer Hauptaufgaben 
darin, durch ihre Mitwirkung 
als Treuhänderin die Durch- 
führung von Warenkrediten, ins- 
besondere von sogenannten Roh- 
stoffveredelungs-Krediten, zu er- 
leichtern. l 

Der gegenwärtige Stand der 
Reichsmark verbietet der Indu- 
strie, in gleicher Weise wie früher 
ihre Rohstoffe zu beziehen. Noch 
mehr als durch den Tiefstand der 


Mark wird diese Schwierigkeit | 


durch die Schwankungen der Va- 
luta bedingt; die jedes Geschäft, 
‘für das ausländische Rohstoffe 
benötigt werden, als Valutaspeku- 
lation erscheinen läßt. 

Auch solche Werke, denen 
hinlänglich Geldmittel und inlän- 
dische Kredite zur Beschaffung 
ausländischer Rohstoffe zur Ver- 
fügung stehen, und die Ausfuhr- 
aufträge in genügendem Umfange 
erlangen können, sehen sich zeit- 
weilig zu Betriebseinschränkungen 
genötigt, weil sie das. Risiko, das 
ihnen aus der Hereinnahme aus- 
ländischer Rohstoffe erwächst, be- 
schränken müssen. Je schärfer 
der deutsche Fabrikant kalkulieren 
muß, um auf dem Weltmarkt kon- 
kurrenzfähig zu bleiben, desto 
mehr muß er bei möglichst voll- 
ständiger Ausnützung seiner Be- 
triebsanlagen Risiken ausschalten, 
denen er bisher durch Einsetzen 
entsprechender Margen in seine 
Kalkulation zu begegnen suchte. 
Industrielle, die diese Notwendig- 


keit vorausschauend erkannt 
haben, bringen schon seit ge- 
raumer Zeit eine Methode der 


Rohstoff-Finanzierung zur An- 
wendung, die sie dem Ziel der 
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Fichten-Schleifholz 


in handelsüblicher Ware, 
laufend lieferbar 


Robert Männicke, Wernigerode-N. a. Harz 
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Isolierungen jeder Art 


Fernspr. Nord 105 


liefern und zweckentsprechende 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 


Isenhagener Strasse 6 Tel-Mt.: 
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vollen Beschäftigung ihrer Be- 
triebe bei gleichzeitiger Ein- 
schränkung der in der Beschaf- 
fung: ausländischer Rohstoffe 
- liegenden Valutarisiken entgegen- 
führt. Man bezeichnet die sehr 
verschiedenartigen Anwendungs- 
formen’ dieser Methode kurzweg. 
als „Rohstoff-Veredelungskredite“. 


Lieferungsmöglichkeit für 
Papierzwirn. Eine Firma des Be- 
zirks der. Handelskammer Chem- 
nitz, hat an eine andere Firma des 
Bezirks im Februar 1920 etwa 
800 kg Papierzwirn roh auf großen 
X-Spulen zum Preise von 10,50 M. 
für das kg verkauft. Sie hat nur 
590,6 kg geliefert. 

1. da sie nur etwa 800 kg ver- 
kauft habe, müsse sich handels- 
üblicherweise die Klägerin eine 


Abweichung von 5 Proz. (das ist | 


40 kg) gefallen lassen; 

2. es sei schon be Klage- 
erhebung, am ı. Juli 1920, allge- 
mein unmöglich gewesen, solchen 
Papierzwirn zu liefern, da dessen 
Herstellung von Papiergarnspinne- 


reien und -zwirnereien aufgegeben 


worden: sei; diese Unmöglichkeit 
bestehe Torch jetzt. 

. Zu "diesen beiden. 
tungen der 


Bin 


liefernden Firma 


äußerte sich die Kammer gutacht- _ 


lich dahin, daß. 

1. Abweichungen von 5 Proz., 
wenn bei dem Kaufe der Vorbehalt 
„etwa“ gemacht worden ist, zu- 
lässig sind; 

2. es am I, Tuli 1920 möglich 


war, Papierzwirn roh Nr. 10/2 zu‘ 


tegen Die Beschaffung der- 
artigen Papierzwirnes ‘war zwar 
schwieriger als früher, 
großer Teil der Papiergarnspinnc- 
reien und -zwirnereien ihren Be- 
trieb eingestellt hatten. Trotz- 
dem waren deren Fabrikate noch 
zu beschaffen und sind auch jetzt 
noch zu kaufen, wenn auch uniter 
' Schwierigkeiten. -Es sollen sogar 
in Faächzeitschriften heute noch 
feinere wie gröbere Nu’amern ain- 
. geboten werden. Die stärkeren 
Sorten sind leichter zu beschaffen 
als die feineren. Auch diejenigen 
Papiergarnspinner eien und-zwirne- 
reien, die ihren Betrieb eingestellt 
haben, haben regelmäßig bereits 
getätigte Verträge, auf deren Aus- 
führung der Besteller bestand, 
noch erfüllt. 


Ausfuhr nach Finnland. Da |! 


die Mißstimmung gegen Schweden 


in Finnland infolge des politischen 


Streites zwischen beiden Ländern 
wächst und die finnische Valuta 
dadurch besonders leidet, kann 
sich nach der Handelskammer zu- 
gegangenen Nachrichten die deut- 


sche Ausfuhr nach Finnland jetzt 


kräftig. entwickeln. 
In Frage. Kanne die Liefe- 


rung von Roheisen aller Art, elek-. 


trischen Maschinen, Werkzeug- 


Sie behauptet:: 
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und Holzbearbeitungsmaschinen 


und.-Maschinen für die  Papier-. 


indystrie, von Waren für die elek- 
trische Industrie, Kupfer und 
Kupfermaterial, elektrolytischem 
Kupfer- und feuerfesten Steinen. 
Diejenigen Firmen, die in 
Finnland schon eingeführt sind, 
‚lassen sich am. besten von ihren 
. dortigen Kunden diejenigen Waren 
nennen, die Finnland gegenwärtig 
braucht, für die also eine Einfuhr- 
bewilligung erreichbar ist, und 
die; wegen des hohen Preises der 
ausländischen Valuta, aus Schwe- 
Jen oder anderweitig bezogen, sich 
zu.-teuer stellen. 
- Mit Rücksicht auf diesen 
letzteren Grund soll von der Forde- 
rung der Bezahlung in wirklichen 
schwedischen Kronen abgesehen 
werden. Das Interesse des deut- 
schen Lieferers an dem Empfang 
des vollen Gegenwertes für seine 
Ware kann dadurch geschützt 
werden, daß die Reichsmarkpreise 
nach dem Kurs der Krone an der 
Berliner Börse errechnet werden. 
Kredite können. zurzeit nicht emp- 
fohlen werden. 
: Den deutschen Interessen ist 
es abträglichh daß noch immer 


‘ manche deutsche Firmen. ihre Ge- 


schäfte mit Finnland durch Ge- 
schäftshäuser in Stockholm oder 
Kopenhagen tätigen. Gerade in 
der augenblicklichen Lage muß 
dieser Umweg vermieden werden. 


Mehr Exportpropaganda. Das 
Steigen der Arbeitslosenziffern 
beweist, daß die Industrie nicht 
besonders beschäftigt jet Die 
Ursachen sind bekannt genug, sie 
liegen in der Absatzkrise, die 
sich gegenwärtig fast über die 
ganze Welt erstreckt. Es gilt 


nun, die etwas erlahmten WT, 


Schaftlichen Kräfte erneut ante 


regen und zu befeuern., Wir. 


müssen unter‘ allen Umständen 
auf eine Hebung des Exports 
hinarbeiten, weil. die Ausfuhr- 
tätigkeit für uns ene Lebens- 
frage darstellt. Einer der Fak- 
toren, die für die Belebung des 
Exportgeschäftes in Frage kom- 
men und gepflegt werden müssen, 
ist das Messewesen. Vor allem 
kommt die Leipziger Messe in 
Betracht, die sich anerkannter- 
maßen um die Förderung des 
deutschen Exports, sowohl wäh- 
rend als auch nach dem Kriege 
hohe Verdienste erworben hat. 
Die Leipziger Messe ist immer 
noch für die Ausländer das Kauf- 
haus. Die vorige Leipziger. Früh- 
jahrsmesse kam noch infolge der 
günstigen Konjunkturverhältnisse 
mit wenig Propaganda aus. Es 
waren mehr ausländische Ein- 
käufer anwesend, als man ge- 
brauchen konnte. Das Herbst- 
geschäft. zeigte dagegen einen 
ziemlichen Mißerfolg, N es an 


Einkäufern: mangelte, - -Es- - ist- 


We Telegramm-Adresse: „Ivochemie‘' 
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daher notwendig, daß. im :Aus- 
lande in energischer Weise Pro- 
paganda gemacht wird. Das 
wirksamste Mittel, die Vorurteile 
gegen deutsche Wäre zu er- 
sticken, . ist die Heranziehung des 


Auslandes ` zur Leipziger , Messe. 


Ohne Mithilfe des. Reiches sind 
die Mittel jedoch nicht aufzu- 
bringen. Eine Weltpropaganda 
großen Stils ‘würde einen Reichs- 
zuschuß von 40 Millionen er- 
fordern. Mit Rücksicht auf die 
schlechte Finanzlage des Reiches 
erbittet der Aufsichtsrat des 
Messeamtes nur die Hälfte dieser 
Summe. Die andere Hälfte wird 


von den Beteiligten aufgebracht. | % 
Der Antrag, bei dem es sich um | 


eine volkswirtschaftliche Ange- 
legenheit von großer Bedeutung 
handelt, verdient ernste Beach- 
tung. 


Umsatzsteuerpflicht bei Neben- 
beschäftigung. Nach dem Um- 
satzsteuergesetz vom 24, Dezem- 
ber 1919, das seit dem 1.’ Januar 
1920 in Kraft ist, sind viele Kreise 
der Bevölkerung auch dann mit 
Nebenbeschäftigungen umsatz- 


steuerpflichtig, wenn ihre Haupt-. 


tätigkeit einer Umsatzsteuer nicht 
unterliegt, z. B. Beamte, die neben- 
bei schriftstellern, Lehrer wegen 
Erteilung von Privatunterricht, 
Arbeiter: und Gesellen, die selb- 
ständig im Hause für eigene 
Kunden tätig werden, Privat- 
personen, die- eingerichtete Räume 
gegen Entgelt vermieten. Die 
Steuer beträgt grundsätzlich 11% 
v, H. und erhöht sich auf 15 v. H.. 
wenn luxussteuerpflichtige Gegen- 
stände hergestellt werden. Sie 
beträgt 10 v. H. des Entgelts, 
wenn die Vermietung eingerich- 
teter Räume durch Privatpersonen 
zu vorübergehendem . Aufenthalt 


stattfindet und wenn das. Entgelt 


für den Tag oder die Uebernach- 
tung 5 M. oder mehr beträgt. Die 
Umsatzsteuererklärung ist im 
, Januar für die Roheinnahme: des 
Kalenderjahres 1920 abzugeben. 
Wer kein Formular für die Um- 
satzsteuererklärung erhalten hat, 
teile dem Umsatzsteueramt recht- 
zeitig, d. h. bis zum -31. Januar 
1921 mit, wie viel er im Jahre 1920 


aus Schriftstellerei oder Vermic- 


tung usw. vereinnahmt hat. 


Berechtigungsscheine für alle 
Saarlieferungen. Der Schutzver- 
ein für Handel und Gewerbe 
schreibt: Durch Verfügung des 
Reichskommissars für Ein- und 


Ausfuhrbewilligung Nr B 13 990 | 


vom 15, 12. 20 ist angeordnet, daß 
vom I. Januar 1921 an für alle aus 
Deutschland nach dem Saar- 
gebiet auszuführenden Waren der 
Berechtigungsschein, bzw. das 
Verbleibszeugnis der Handels- 


' kammer Saarbrücken ausnahms-: 


los erforderlich ist. Sendungen, 
für die vor dem 31. Dezember 


KLINGER” Neueste 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 
Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 
allen Anforderungen, die man anleine Kesselarmatur 
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RICH. KLINGER G.m.b.H. 
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ran eine Ausfüuhrbewilligung ohne 
Berechtigungsschein der Handels- 


kammer ` Saarbrücken erteilt wor-` 


den ist, sind von den Zoll- und 
Kontrollstellen noch bis ı5. Januar 
1921 duichzulassen. . Die - Hand- 
©- habung auf dem . Textilgebiet 
bleibt jedoch der Reichsstelle für 
Textilwirtschaft vorbehalten. Bei 
Holz- und: zentralisierten ` Waren 


bleibt es bei den, bisherigen Be- 


DENE, 


Made. in aan: Ein kürz- | 


lich dus. - "Argentinien zurückge- 


kehrter  sächsischer Textilindu- | 


strieller schildert dem Deutsch- 
Aıgentinischen Zentralverband 
seine Eindrücke in Argentinien, 
denen wir folgendes” entnehmen: 
Hinsichtlich der. schlechten Qua- 
lität der Ware greife ich von den 
vielen zu- ‚meiner Kenntnis ge- 
langten ‚Fällen hur. zwei Beispiele 
heraus. . Stählwaren eines‘ be- 
kannten deutschen. Bezirks; die 
sich früher in Argentinien einer 


außerordentlichen Beliebtheit und ` 


Verbreitung erfreuten, waren von ` 


so schlechter und minderwertiger 
Qualität, daß. allenthalben darüber 
geklagt wird - Der. andere Fall 
betrifft -eine deutsche Export- 


firma der Papierbranche, die 


-unterwertige Ware lieferte. Es 
hilft hierbei nichts,. wenn die be- 
treffende Exportfirma sich durch 
Drucksachen, welche dem Artikel 
beigelegt sind, wegen dessen 
mangelhaften Ausfalls unter. Be- 
rufung’auf die schlechten Rostoff- 
verhältnisse u. dgl. entschuldigt. 
Ein derartiges Verhalten. bringt 
uns nur die abfällige und spöt- 
telnde Kritik des Auslandes ein. 
Aber nicht nur die Güte vieler 
deutscher Erzeugnisse hat außer- 
ordentlich nachgelassen, auch die 
Art und Weise der Lieferung war 
nicht die, wie sie die Kundschaft 
gewöhnt ist. Vielfach war die 
Verpackung sehr mangelhaft, die 
Aufmachung minderwertig, und 
die ausgestellten Papiere und 
Rechnungen Tießen die nötige 
Sorgfalt vermissen. Es muß in- 
dessen darauf hingewiesen wer- 
den, daß. der deutsche Lieferant 
nicht allein die Schuld an diesen 


Mängeln trägt, sondern daß die | 


allgemeinen. . schwierigen Wirt- 
schaftsverhältnisse in Deutsch- 


- land hierfür mitverantwortlich zu 


machen sind. Aber alles dies 


ändert nichts an der Tatsache, daß. 


diese“ nachlässige Bedienung. des 
südamerikanischen‘ Marktes dem 
deutschen Export bereits empfind- 
lichen: Schaden zugefügt hat. 
Wenn früher die’ Bezeichnung 
„Made in Germany“ ein hervor- 
ragendes Propagandamittel für die 
deutschen Erzeugnisse war, soist 
jetzt 'dieses Empfinden einer ge- 
wissen Skepsis. gewichen:. Schon 


heute ‘hört man vielfach auch in’ 
deutschen Importkreisen Argen- 


2 gebrauchte Arbenz- Lostkruftongen 


30 PS, mit neuer Vollgummibereifung, vollständig RAAE E 
mit: 3 monatl. Garantie, sofort ab Lager lieferbar 
zum Preis von je M. 55.000.— 


sowie 


1 gebrauchten Stöwer-Lastkraftangen 


36 PS, mit neuer Volgummibereifung, vollständig durchrepariert 
mit 3 monatlicher Garantie, sofort ab Lager lieferbar, zum Preis 
von M. 60.000.— zu verkaufen. — Gefl, Angebote unter 
Chiffre P. F. 8219 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. 
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tinıens abfällige Urteile über deut- 
sche Waren. Es wäre zu bedauern, 
wenn in deutschen Fabrikanten- 
kreisen die Ansicht herrschte, daß 
für den südamerikanıschen Markt 
jede Qualität gut genug sei. .Wenn 
Deutschland aus dem jetzigen 
scharfen Wettbewerb nicht gänz- 
lich ausscheiden will, muß vor 
allen Dingen der deutsche Expor- 
teur nach dem Grundsatz handeln, 
daß für den Export keine Ware gut 
genug ist. 


` Bericht über die Lage des 
Hamburger Seefrachtenmarktes. 
Vom Spediteur-Verein Herrmann 
u. Theilnehmer, Hamburg. In- 
folge schwachen Ladungsange- 
botes und der immer stärker 
werdenden Konkurrenz durch neu- 
trale sowie englische und ameri- 
kanische Reedereien haben die 
Frachtraten auch m Laufe des 
vergangenen Berichtsmonats dau- 
ernd rückgängige Tendenz ge- 
zeigt, dürften sogar noch weiter 
heruntergehen, obgleich schon die 
jetzigen l'rachten im allgemeinen 
den Reedereien kaum noch Rech- 
nung lassen. In Reedereikreisen 
befürchtet man sogar, daß man ge- 
zwungen werden könnte, ın grö- 
Berem Umfange Schiffe aufzu- 
legen, so daß manchem finan- 
ziell schwächeren Unternehmen 
Zusammenbruch droht. Infolge 
Eintritt milderer Witterung seit 
unserem letzten Bericht ist die 
Flußschiffahrt allgemein wieder 
aufgenommen worden, auch der 


Donauverkehr ist wieder in Gang 


sekommen. Der Verkehr nach 
Riga ist von Hamburg aus ` nun- 
mehr endgiltig eingestellt worden, 
dagegen werden von Stettin noch 
Güter zur Verladung- nach Riga 
angenommen; nach kürzlich von 
Riga erhaltener Auskunft ist der 
Hafen z. Zt. noch eisfrei. Die 
nördlichen finnischen Häfen sınd 
jetzt durch Eis geschlossen. Nach 
London wurden zuletzt für 
Schwermetalle sh I0o/— per 1000 
kg Fracht bezahlt und auch nach 
den andern Häfen der englischen 
Ostküste sind die Raten gesunken. 
Die neue Konkurrenz-Linie nach 
Liverpool expediert regelmäßig 
zweimal monatlich Dampfer und 
auch nach Southampton hat die 


Union-Castle-Linie einen regel-' 


mäßigen Dienst aufgenommen. Die 
Deutsche Levante-Linie hat jetzt 
einen neuen Verkehr nach Fiume, 
Triest, Venedig und Ancona ın 
etwa I4 tägigen Abständen ein- 
gerichtet. Zu den bestehenden 


.6 regelmäßigen Tourlinien tritt 


noch als neue Konkurrentin die 
Royal Mail-Steam-Packet-Comp. 
in den Verkehr nach New York 
ein und denkt ihren ersten Damp- 
fer Ende April expedieren zu kön- 
nen. Nach der Westküste Nord- 
amerikas haben die Holland-Ame- 
rika-Linie, die Royal-Mail-Steam- 
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Packet-Comp. und die ÖOstasia- 
tische Komp., Kopenhagen einen 
direkten Verkehr durch den 
Panama-Kanal eingerichtet. Im 
Verkehr. nach Argentinien und 
Brasilien ist eine südamerikanische 
Reederei neu aufgetreten. Nach 
der‘ Westküste Südamerikas zeigt 
die Gulf-Linie‘ regelmäßige Ab- 
en an. j 


H 
pe 


Si -Bücherschau. 


Alle hier besprocheneri Werke sind zu den bei- 

gefügten Preisen zuzüglich 10%) Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
`. Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 
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‚Bestimmung der schweiligen Säure in Röstgasen. 
| mittels der Gaswaschilasche. | 
Von Dr.-Ing. Hans Krull 


‘Gelegentlich der Hauptversammlung des Ver- 
eins der Zellstoff- und Papierchemiker und -Ingenieure 
am D Mai 1920 in Weimar entspann sich nach 


dem interessanten Vortrage des Herrn Dr. Sander ` 


_ über eine neue Methode zur Untersuchung der Röst- 
gase und der Sulfitlauge‘) eine Aussprache über die 
Bestimmung von SO: und SO: in den Röstgasen. 
Herr Direktor Dieckmann, Wartha, teilte mit, 
daß er mit Hilfe des Orsat- Apparates für die 
Industrie genügend genaue Resultate ohne allzu 
große Umrechnung erhalte, und belegte später seine 
Ausführungen in einer Betrachtung „Röstgasunter- 
suchungen mit dem ÖOrsat-Apparat“ zahlenmäßig’). 
Er kommt zu dem Schluß, daß die Genauigkeit der 
mit diesem Apparat erzielten Ergebnisse, die bei 
Handlichkeit des Apparates außerdem schnell zu er- 
langen sind, für die PBetriebskontrolle aus- 
reichend ist. ` | í 
-Ich Tenkte seinerzeit in Weimar bereits die Auf- 
merksamkeit auf eine Abart des Reic b schen 
Apparätes, die sogenannte Gaswaschflasche, 
die in. der „Chemiker-Zeitung“ unter der Ueberschrift 
„Eine neue Gaswaschflasche, besonders für SO,-Be- 


= +) W. £. P. 51, 2669 (1920). 
> W. f. P. 5r, 1842 (1920): ` 


stimmungen nach R eich in Kiesofengasen“ von Dr. 
Schilling wie folgt beschrieben worden ist): 
„Es ist ein bekannter, viel gerügter Mißstand, 
daß alle die zahlreichen Formen von Waschflaschen 
es nicht erlauben, sie mit einem Griffe und ohne ` 
kurze Unterbrechung des Gasstromes auszuschalten. : 
Das Lösen der Schlauchverbindungen ist zeitraubend: ` 
und be giftigen Gasen störend. In vielen Fällen 
wird auch die Waschflasche in Nebenleitung ge- 
schaltet, wie das besonders in der Technik.bei der 
bekannten Reichschen SOs-Bestimmung in Kies- ` 
ofengasen vielfach ausgeführt wird. Hierzu sind 
verschiedene Schlauchverbindungen, T-Stücke und 
Schlauchklammern erforderlich, die das Flantieren 
umständlich machen, dem analysierenden. Arbeiter 


‘oder Laboranten Zeit und Geduld rauben und so zu 


Quellen von Fehlern werden. Es soll hier deshalb 
auf die neue Konstruktion einer Waschflasche hin- 
gewiesen werden, die durch Einfügen eines Zwischen- 
hahnes zwischen die zwei Rohre der Waschflasche in 
einfachster und handlichster Weise jene Mißstände 
beseitigt, ein Vorteil, der bei der Notwendigkeit, 
auch im kleinsten an Zeit und Arbeit zu sparen, nicht 
unterschätzt werden darf. Die bestehende Abbil- 


Di „Chem.-Ztg.“ 43, 167 (1920). 
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dung erübrigt wohl eine nähere Beschreibung der 
Flasche (siehe bei der untenstehenden Abbildung der 
Apparatur) *). Es sei daher nur auf ihre Anwendung 
bei den in der Schwefelsäure-Oleum-Industrie in 
großer Zahl ausgeführten Reichschen SO.-Be- 
stimmungen, wo sich die Flasche vorzüglich be: 
währt hat, etwas näher eingegangen *). Hierbei wird 
bekanntlich n/10-Jodlösung in eine Waschflasche ge- 
` füllt und die Menge eines durch diese streichenden 
Gases durch das Volumen des aus einem: Aspirator 
ausfließenden Wassers gemessen. Es ist nun not- 
wendig, daß vor jeder Messung die oft recht lange 
Rohrleitung, welche die Waschflasche mit dem Ofen 
verbindet, von Luft bzw. alten Gasen befreit wird. 
Dies erreicht man durch längeres Durchsaugen der 
Ofengase durch das Rohr mittels des Aspirators. 
Da hierbei die Gase durch die Waschflasche strei- 
chen und in ihr SO: absorbiert wird, so pflegt man 
vorher eine beliebige größere Menge Jodlösung in 
die Waschflasche zu füllen und das Durchsaugen nur 
bis zum genauen Moment der Entfärbüng fortzu- 
setzen. Erst dann kann die zur Analyse bestimmte, 
abgemessene Menge Jodlösung in die Waschflasche 
gefüllt werden Um die Waschflasche stets zum 
Analysieren bereit zu haben, hat man sie vielfach 
durch eine Nebenleitung umgangen und diese nach 
Bedarf durch einen Quetschhahn geschlossen. 

Viel einfacher und schneller erreicht man den 
gewünschten Zweck durch Benutzung einer Wasch- 
flasche mit Zwischenhahn. Vor der Messung füllt 
man diese mit der zur Analyse nötigen Menge n/1o- 
Jodlösung, öffnet den Hahn und saugt mittels des 
Aspirators beliebig lange Zeit die Ofengase durch 
den Hahn der Waschflasche. Hierbei kommen na- 
türlich die Ofengase mit der Jodlösung nicht in Be- 
rührung. Glaubt man die ganze Rohrleitung mit 
Ofengasen gefüllt, was aus der Menge des ausge- 
laufenen Aspirator-Wassers leicht beurteilt werden 
kann, so schließt man den Hahn der Waschflasche, 
ohne den Aspirator abzustellen, und stellt in dem 
Augenblick, in dem die erste Blase durch die Jod- 
lösung tritt, den Meßzylinder unter den Aspirator, 
um die ablaufende Wassermenge zu messen. Hierzu 
hat man nach Schließung des Hahnes genügend 
Muße, da immer‘ eine gewisse Zeit vers bis die 


Luft in der Waschflasche so weit verdünnt ist, daß ` 


die erste Blase austreten kann. Ist die Messung be- 
endet, so öffnet man den Hahn wieder und füllt 
neue Jodlösung ein. Die Apparatur ist dann ohne 
weiteres wieder betriebsfähig. Natürlich läßt sich 
die geschilderte Waschflasche auch für viele andere 
Zwecke benutzen, da es auch sonst häufig erwünscht 
ist, möglichst schnell und ohne Lösen der Schlauch- 
verbindungen eine Waschflasche ein- und ausschal- 


ten zu können, ohne daß dabei der Gasstrom unter-' 


brochen wird, so z. B., um das Zurücksteigen einer 
Flüssigkeit in die Waschflasche oder das Heraus- 
gesogenwerden aus derselben zu verhindern (das 
Oeffnen des Hahnes macht dies unmöglich), oder 
um ‚einem starken Luft- oder Gasstrom geringe 
Mengen fremder Flüssigkeitsdämpfe beizumischen. 
Man füllt zu diesem Zwecke in die Waschflasche die 
betr. Flüssigkeit ein und leitet den Luftstrom bei 


*) Die Waschflasche ist gesetzlich geschützt und 
wird von der Firma Wilhelm Keiner & Co, 
Stützerbach in Thüringen, hergestellt. 

5 Vgl. Lunge-Ber], Chemisch - technische 
Untersuchungsmethoden 1910, 6. Aufl., 


Bd. 1, S. 364. 


N 


halbgeöffnetem Hahn durch die -Flasche. Durch 
diese Streicht dann ein beliebig großer oder kleiner 


Teil der gesamten Luft, gewissermaßen im Neben- 


schluß usw. Bei Waschflaschen, die für spezifisch 
sehr schwere, konzentrierte Gase benutzt werden 
sollen, sind am Konte die herausstehenden Rohre ` 
zweckmäßig zu Schleifen gebogen, damit der Gas- 
hahn nicht den höchsten Punkt der Flasche bildet, 
wodurch ein Herabsinken der schweren Gase in die 
Maßflüssigkeit vermieden wird. Bei sehr genauen 
Messungen ist das Eintauchrohr der Waschflasche 
als Kapillarrohr ausgebildet, damit das in ihm be- 
findliche Gasvolumen vernachlässigt werden kann.“ 

Bei meinen Versuchen zur Kontrolle der Kies- 
ofenarbeit ordnete ich die Apparatur in der Weise 
an, wie aus der beigegebenen Skizze ohne weiteres 


(Meveylindep 


6 


ersichtlich ist. Die Entnahme der Gasprobe_ er- 
folgte hinter dem Kühler unter den üblichen Vor- 
sichtsmaßregeln, worüber auch in dem Buch von 
Schwalbe-Sieber „Die chemische Betriebs- ` 
kontrolle ın der Zellstoff- und Papierindustrie“ auf ` 
Seite 106 nachgelesen werden kann. 

Die Untersuchungen wurden nun folgendermaßen 
ausgeführt: Zur Bestimmung von SO: + SO; werden 
10 cem n/ıo-Natronlauge mit einigen Tropfen 
Phenolphtalein als Indikator und später in eine an- 
dere Waschtflasche, zur Ermittelung des ‘SO:-Ge- 
haltes, nm/1ıo-Jodlösung, und zwar ..ebenfalls ro ccm 
unter Zusatz von etwas Stärkelösung eingefüllt und ` 
die Waschflasche zwischen Gasentnahmerohr und 
Aspirator geschaltet. Bei Stellung des Hahnes auf 
Durchgang prüft man die Apparatur auf Dichtig- 
keit und saugt bei gleicher Hahnstellung und, ohne 
das ausfließende, Wasser zu messen, so lange Gas 
hindurch, bis die ganze Apparatur damit gefüllt ist. 
Danach stellt man den Hahn um und läßt, nachdem 
man den Meßzylinder unter den Ausfluß des Aspi- 
rators gestellt hat, die Röstgase durch die Natron- 


lauge bzw. Jodlösung hindurchstreichen, bis in bei- 
den Fällen Entfärbung eingetreten ist. 


Man kann, 
indem man dürch geeignete Stellung des Quetsch- 
hahnes gegen Ende der Reaktion nur noch Gas- 
blasen in langsamer Folge hindurchperlen läßt, den 
Endpunkt wie bei der Titration aus der Bürette 
genau treffen. Das in den Meßzylinder ausgeflossene 


- Wasser entspricht dem durchgesaugten Gasvolumen, 


dem für die Berechnung, wie im folgenden noch be- 
sonders ausgeführt wird, 10,95 ccm hinzuzuzählen 
sind. Dafür diene folgendes Beispiel: 
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ı. Bestimmung von SO, + SO:. 

Die Io ccm n/ro-Natronlauge entsprechen bei 
o° und 760 mm Druck 10,95 ccm SO, + SO, Die 
aus dem Aspirator ausgeflossene Wassermenge be- 
trägt 140 ccm, gleichzusetzen 140 ccm durchgesaug- 


tem Gas. Das untersuchte Gasvolumen bestand aus 
| 10,95 ccm SO; + SO; 
. + 140,00 ccm 
= 150,95 ccm. 
In diesen 150,95 ccm Gas sind also bei 0° und 


760 mm Druck 10,95 ccm SO: + SO; enthalten, oder 
auf 100 umgerechnet = 7,25 Vol. Proz. 


2, Bestimmung von SO; 
10 ccm n/1o-Jodlösung entsprechen bei 0° und 
760 mm Druck 10,95 ccm SO, Die aus dem Aspi- 
rator ausgeflossene Wassermenge beträgt 150 ccm 
= 150 ccm durchgesaugtem Gas. Das untersuchte 
Gasvolumen bestand aus 


10,95 ccm SO: 
+ 150,00 ccm 


1609: ‚95 ccm. 


In diesen 160,95 ccm Röstgas sind also bei 0° und 
60 mm Druck 10,95 ccm SO.: enthalten oder auf 100 
umgerechnet 6,80 Vol. Proz. Die Untersuchung hat 
' demnach ergeben: 

7,25 Vol. Proz. ec, + so, 
— 6,80  „. e SO: 

0,45 Vol. Proz. 


so”, 


Die Gasvolumina können auch nach Kohl- 
rausch (Lehrbuch der praktischen Physik, 
. Tabelle 7, Seite 702) auf Normalvolumen um- 


gerechnet werden. In der Praxis wird man sich in 
den meisten Fällen einer Tabelle bedienen, bei der 
eın dem ausgeflossenen Wasservolumen entsprechen- 
der Gehalt an SO, direkt abgelesen werden kann. 
Die oben angegebenen 10,95 ccm brauchen dann nicht 
berücksichtigt zu werden fi. 

Die Bestimmung der SO: in den Röstgasen ist, 
wie ich durch eine lange Reihe von Versuchen fest- 


).Schwalbe-Sieber, 
Tabelle S. 244. 


Betriebskontrolle, 


et 


stellen konnte, schnell und sicher auszuführen. Sie 
erfordert im Vergleich zur Bestimmung im Orsat- 
Apparat weniger Zeit, da dort die Adsorption der 
Gase längere Zeit in Anspruch nimmt. Allerdings 
hat dieser Apparat den Vorzug, daß man durch ein 
drittes Adsorptionsgefäß den Luftüberschuß messen 
kann. 

Folgende kleine Aufstellung, die eine Anzahl be- 
liebig herausgegriffener Vergleichsversuche zwischen 
der Reichschen Methode unter Zuhilfenahme der 
Gaswaschflasche und der Bestimmung im Orsat- 
Apparat wiedergibt, möge zur weiteren Erläuterung 
dienen. 


Versuch Nr 5 6 


Vol. Proz. SOs........ 4,90| 6,59! 5,98! 6,24! 8,81| 6,80 


4 


Mert Proz SO. es. 0,12| 0,78| 0,12| 0,20| — | 0,45 
Vol. Proz. SO, + SO, 

nach Reich......... 5,02) 7,37| 6,10| 6,44| 8,81] 7,25 
Vol. Proz. SO: + SOs 

nach Orsat.......... 5,00| 7,20| 6,00] 6,00| 8,80) 7,10 
Abweichung in Proz... | 0,4%| 2,3 | 1,6 | 6,8 | 0,13! 2,0 


Die prozentische Abweichung der Bestimmungen 
nach den beiden Methoden beträgt demnach im 
Durchschnitt 22: Proz. 

Vor einıger Zeit brachte Herr Dr Ing. Sander 
(Darmstadt) ”) eine Betrachtung über die Analyse 


der Röstgase und der Sulfitlauge unter Verwendung. 


eines Apparates und einer Maßflüssigkeit. Eine ge- 
wisse Unsicherheit besteht hier in der Verwendung 
des Indikators Methylorange; nach Angaben des Ver- 
fassers soll jedoch die Genauigkeit der Analysen- 
ergebnisse ausreichend sein. Für den Betrieb halte 
ich die Anordnung der Gaswaschflaschen, wie oben 


beschrieben, wegen der Genauigkeit der Farbum- 
schläge beim Endpunkt der Reaktion, wegen der 


schnellen Durchführbarkeit der Bestimmung und der 
Handlichkeit der Apparatur für zweckentsprechender. 
Es ist ja überhaupt das, Ziel’ jeder Betriebskontrolle, 
mit möglichst einfachen Mitteln genügend genaue 
Resultate zu erhalten. 


E) 


1) „Papier-Fabrikant“ 38, 823 (1920). 


Mu 


Das Institut für Cellulosechemie der Technischen POCUS CNH 
zu Darmstadt. 


Am 8. Januar d. J. wurde das von der Darm- 
städter Hochschulgesellschaft mit Mitteln der Pa- 
pier-, Zellstoff- und Holzschliff-Industrie sowie der 
papierverarbeitenden Industrie eingerichtete neue 
Institut für Cellulosechemie dem hessi- 
schen Staate und von diesem der Technischen Hoch- 
schule übergeben. 

Zur Uebergabe hatten sich Vertreter der Regie- 
rung, der Technischen Hochschule, der Studierenden 
des Papieringenieurwesens und der Papier- und Zell- 
stöffindustrie sowie zahlreiche andere Mitglieder der 
Hochschulgesellschaft und Gäste in einem Hörsaal 
der Technischen Hochschule eingefunden. 

Der Vorsitzende der Hochschulgesellschaft, Ge- 
‚heimer Baurat Professor Berndt, eröffnete die 
Feier und führte folgendes aus: 

Sehr geehrte Herren! Die Ernst-Ludwig-Hoch- 
schul-Gesellschaft hat sich. erlaubt, Sie heute zur 


Uebergabe des von ihr eingerichteten Instituts für 
Cellulosechemie zu bitten, und 
daher, Sie im Namen der Gesellschaft herzlich zu 
begrüßen. 

Wir haben die Ehre, unter uns zu sehen als Ver- 
treter des durch eine Außenkonferenz verhinderten 


Herrn Finanzministers Herrn Ministerialdirektor Dr. 


Kratz, als Vertreter‘ des Präsidenten des Landes- 
amts für das Bildungswesen, Herrn Präsidenten Dr. 
Strecker, der zufolge eines Trauerfalles in seiner 
Familie der Uebergabe fern bleiben muß, Herrn 
Staatsrat Block, ferner "Seine Magnifizenz den 
Herrn Rektor unserer Technischen Hochschule, als 
Vertreter des Vereins deutscher Zellstoffabrikanten 
Herrn Direktor Hangleiter. Zellstoffabrik Wald- 
hof, sowie als Mitglieder der Zellstoff- und Papier- 
industrie die Herren Euler, Bensheim, Kom- 
merzienrat Dr. Gottstein, Weimar, Direktor 
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ich gestatte mir. 
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' Papierfabrikation und deren Maschinen, 


Aschaffenburg, und Geheimer 
Warmbrunn *). 


Naucke, 
tu DI S 
merzienrat Füllner, 


Aus Anlaß dieser Uebergabe empfiehlt es sich 
wohl, Ihnen zunächst kurz die Entstehung des In- 
stitutes für Cellulosechemie ins Gedächnis zurück- 
zurufen. Im Jahre 1897 wurde Adolf Pfarr, 
Direktor der Firma J. M. Voith in Heidenheim, 
nach hier als ordentlicher Professor für das Fach 
der Wasserkraftmaschinen berufen. In seiner bis- 
herigen Stellung hatte er neben dem Turbinenbay 


sich noch hauptsächlich mit der Einrichtung von, 


Papierfabriken zu beschäftigen." Auf besondere An- 
regung von Professor Lincke übernahm er des- 
halb vom Wintersemester 1898 ab Vorträge über 
wie solche 
an anderen Hochschulen noch nicht gehalten wur- 
den. Da für den weiteren Ausbau dieser Vorträge 


- auf dem Gebiete der Papierindustrie seinerzeit keine 


staatlichen Mittel zur Verfügung gestellt werden 
konnten, so versuchte Professor Pfarr auf Grund 


seiner früheren Beziehungen zum Verein deutscher 


Papierfabrikanten diesen zunächst zu einer ent- 
sprechenden Unterstützung ‘zu veranlassen. Auf 
Grund einer hier in Darmstadt mit dem Vorstande 
dieses Vereins gehabten Besprechung stellte der- 
selbe im Jahre 1905 in dankenswerter Weise der 
Hochschule einen Betrag von '9000 M. zur Einrich- 


tung von Hochschulkursen für Studierende des Pa- 


‚wurde, 


pieringenieurwesens zur Verfügung und erklärte sich 
bereit, während der nächsten zwei Jahre je 4000 M. 
und im dritten Jahre noch 2000 M. hierfür bei- 
zusteuern. 

Es wurde sofort ein entsprechender Studienplan 
für Studierende des Papieringenieurwesens 
gestellt, der zunächst drei Jahreskurse umfaßte. 
Dieser Studienplan erstreckte sich, abgesehen von den 
grundlegenden Fächern und den bereits erwähnten 
Vorträgen über Papierfabrikation und deren Maschinen, 
auf Papierprüfung, welche seit jener Zeit Herr Pro- 
fessor von Rößler abhält, und auf ein chemisches 
Praktikum einschließlich Farbstoff- und Färberei- 
Praktikum, welches von Herrn Prof. Dr. 
in: Gemeinschaft mit Dr. Schwalbe abgehalten 
während die Ausbildung in analytischer 
Chemie im Institut für anorganische Chemie er- 
folgte. Dieser Personalunion zwischen Dr, Finger 
und Dr. 


ger unterstellt war und noch ist. 

Im Sommersemester 1908 wurden die Vor- 
träge über organische Chemie einschließlich Cellu- 
losechemie und Teerfarbstoffe für Studierende des 


Papierfaches sowie auch das organisch-chemische 


Praktikum entsprechend erweitert und dem Privat- 
dozenten Dr. Schwalbe allein übertragen, so daß 
von diesem Zeitpunkt an von einem besonderen In- 
stitut für Cellulosechemie gesprochen 
werden kann. 

Nach dem im April 1912 erfolgten Weggange 
von Prof. Dr. Schwalbe nach Eberswalde wurde 
die inzwischen geschaffene etatsmäßige außerordent- 
liche Professur für Cellulosechemie dem Chemiker 
Herrn Dr. -Ing. Emil Heuser übertragen, 

a Der Verein deutscher Papierfahrikanten und 
der Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und 
-Ingenieure hatten ihr Ternbleiben entschuldigt, 
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Kom- 


„lichen Verhältnissen des 


auf- 


Finger. 


Schwalbe zufolge fanden die betreffen," 
den chemischen Uebungen.im Institut für orga 
nische Chemie statt, welches Herrn Prof. Dr. Fin- 
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Am rt Dezember 1912.wurde uns Prof. Pfarr 
durch den. Tod entrissen. Da sein Nachfolger, Prof. 
Dr.-Ing. Braun, die Vorträge aus dem Gebiete der 
Papierindustrie zu übernehmen nicht in der Lage 
war, so mußte hierfür eine besondere Kraft ge- 
wonnen werden. So wurde der Fabrikdirektor a. D. 
Dipl.-Ing. Friedrich Müller zu Wiesbaden, als 
ordentlicher Honorar-Professor für Papierfabrikation. 
und deren Maschinen sowie Anlagen von Papier- 
fabriken berufen, so daß von diesem Zeitpunkt an 
zwei Fachleute für das Gebiet der Papierindustrie an 
unserer Hochschule tätig sind. 

Während es Prof. Pfarr noch gelungen war, 
einen besonderen Raum für die Aufstellung der Pa- 
piermaschine zu erhalten, mußte Herr Prof. Heuser 
von Anfang an die im Erdgeschoß des Organischen 
Instituts befindlichen unzulänglichen Räume bis heute 
gastweise benutzen, für deren Ueberlassung wir 
Herrn Prof. Dr. Finger besonders dankbar sein 
müssen. Daß diese Unterbringung bei den räum- . 
Organischen Institutes, 
welches nur aus drei Stockwerken von je 220 qm 
Grundfläche besteht,. eine durchaus ungenügende 
war, ergibt sich wohl ohne weiteres, wenn Sie hören, 
daß das nunmehr benutzte Gebäude vier Stockwerke 
von je 300 qm Grundfläche besitzt. Die Verhältnisse 
wurden um so schwieriger, je mehr die Zahl der 
Chemiker und ee stieg. 

Die Vereinigung von Freunden unserer Hoch-: 
schule hatte es sich deshalb schon bei ihrer im Jahre 
1918 erfolgten Gründung zur Aufgabe SESESS hier 
helfend einzugreifen. \ 


Die Errichtung neuer Eebände ist aber zurzeit 
so gut wie ausgeschlossen. Es wurde deshalb’ ver- 
sucht, für das Institut für Cellulosechemie ein vor-. 
handenes Wohngebäude in der Schloßgartenstraße 
ausfindig zu machen, da man der Ansicht war, daß 
die chemischen Institute zweckmäßigerweise tun- 
lichst nahe beieinander liegen müßten. Ein ent- 
sprechendes zweckdienliches Gebäude war aber in 
Nähe derselben nicht zu erhalten. 

Als dann die unglücklichen politischen Verhält- 
nisse die Verringerung unserer Wehrmacht for- 
derten, wurde bei der hessischen Regierung sofort 
ein in der Nähe der Hochschule liegendes Kasernen- 
gebäude angefordert. Nach Ueberwindung vieler 
Schwierigkeiten gelang es endlich, ein Hinterhaus 
der Ernst-Ludwig-Kaserne, ein sogenanntes Kam- 
 mergebäude, welches unmittelbar neben dem Kraft: 
werk der. Hochschule liegt, für das Cellulose-Institut 


-zu erhalten. 


Die Beteiligten waren zuerst von der Idee, dieses 
Kammergebäude für Institutszwecke. umzubauen, 
nicht ‚gerade entzückt, da man annahm, daß der- 
artige alte Gebäude sich hierfür nicht eignen würden. ` 
Wie Sie sich aber nachher selbst überzeugen können, 
ist es doch möglich geworden, dasselbe so her- 
zurichten, daß ein durchaus zweckmäßiges Institut 
entstanden ist, welches in keiner Weise den vorhan- 
denen und eigens für .ihre Zwecke hergerichteten 
Institutsgebäuden nachsteht. Die räumlichen Ver- 
hältnisse sind vielmehr derartige, daß das neue In- 
stitut in betreff der zur Verfügung stehenden Grund- 
fläche die alten bei weitem überflügelt. 

Wie Ihnen aus der letzten Hauptversammlung 
unserer Gesellschaft noch .erinnerlich sein wird, 
hatte ich einen Tag vor dieser Hauptversammlung, also 
am 25. Juni, vom Reichsschatzministerium .die tele- 
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graphische Mitteilung erhalten, daß der Verkauf 
des Kammergebäudes: genehmigt sei und das Lan- 
desfinanzamt entsprechende Anweisung erhalten 
würde, "Da nun aber das Gebäude bereits im 
Jahre 1833 bis auf das Obergeschoß errichtet 
worden war, so war die hessische Regierung der 
Ansicht, daß dieses Gebäude Kostenlos über- 
lassen werden müsse. 
Uebergabe desselben zogen sich infolgedessen länger 
hin, als wir annahmen, indem das Reichsvermögens- 
amt das Gebäude our" gegen ‘Bezahlung abgeben 
wollte. Endlich, am’ 30. August 1920, erhielten wir 
von der hessischen Regierung die Mitteilung, daß 
nit dem Umbau durch die Hochschul-Gesellschaft 
begonnen werden könnte. Da’ die Entwürfe schon 
vorher von Herrn Regierungsbaumeister Dr.-Ing. 
Schlippe im Einvernehmen mit Herrn Professor 
Heuser und nach Anhören des Hochschul-Refe- 
renten, Herrn, Geheimen Baurat Prof. Dr.-Ing. 
Pützer, aufgestellt worden waren, so konnte so- 
Zort mit dem Umbau begonnen werden. Leider war 
unser Baureferent plötzlich von einem schweren 
"Leiden befallen worden, und auf seinen Wunsch 
übernahm ich gemeinsam mit dem Hochbauamt die 
Leitung für diesen’ Bau. 
© Von der Hochschul-Gesell schaft war fir den- 

. selben der im Jahre 1919 vorgesehene Betrag von 
150 000 M. bewilligt worden. Der vom Hochbauamt 
aufgestellte Voranschlag ergab aber, daß diese 
Summe nicht ganz genügen würde, zumal zufolge 
der verlorenen Monate die Baupreise ganz bedeutend 
gestiegen waren. Hierzu kommt noch, daß während 
‚des Umbaues selbst die Ansprüche sich steigerten. 
Die Hochschul-Gesellschaft hat deshalb, von Herrn 
Geheimen Baurat Prof. Müller und besonders von 
Herrn Prof. Dr.-Ing. Heuser auf das tatkräftigste 
unterstützt, die Papier- und Zellstoff-Industrie ver- 
anlaßt, noch weitere Stiftungen zu machen, so daß 
zu den bereits bewilligten 150000 M. noch weitere 
266 500 M. für diesen Ausbau der Hochschulgesell- 
schaft zugeführt werden konnten, wofür ich allen 
(icbern und Helfern herzlichst danke. SCH 

Zur Erinnerung an die edlen Stifter haben wir 
uns erlaubt, die Namen derselben auf einer zunächst 
provisorischen Tafel im Erdgeschoß des Instituts- 
gebäudes der Nachwelt mitzuteilen, zur Ehrung. der 
Geber und zur Nacheiferung anderer. 

Was den Umbau betrifit, so erstr eckt Sich. der- 
selbe auf folgende Teile: 

Das Kellergewölbe blieb im großen und ganzen 
unberührt. , 


In dem EE welches für die Zeil. 


in Aussicht genommen wurde, 
sind zunächst nur die Zwischenwände in den nach 
Süden liegenden Räumen entfernt worden, welche 
übrigens in dem seitherigen Zustande zunächst noch 
belassen werden mußten. ` 

Im ersten Stockwerk, in welchem das Papi er- 
Be und Versuchs laboratorium 
. untergebracht worden ist, wurden in den gleichen 
Räumen wie im Erdgeschoß die Zwischenwände ent- 
fernt: . In dem nach Norden liegenden Teil befinden 
.sich ein Pr ofessor enzimmer, ein Privat- 
Laboratorium und die Abor ea 
.. Im zweiten. Stockwerk ist ein chemisches La- 
boratorium für 20 Praktikanten, ferner ein 
Wägezimmer, eine Chemikalien-Aus- 
gabe, ein Raum für Verbrennungen und 


stoffkocherei 


Die Verhandlungen wegen ` 


.tern zu danken, 


Druckversuche sowie ein Raum für Ver- 
gärungen geschäffen worden, Die letzten beiden 
Räume sind noch nicht eingerichtet. 

Da. es bislang noch nicht möglich ‚war, das 
frühere Hofwaschhaus, wie beabsichtigt, für ein In- 
stitut für Gerbereichemie auszubauen, so wurde 
provisorisch im dritten Stockwerk, wie dieses schon 
früher einmal in Aussicht genommen war, 
boratorium von I2 Arbeitsplätzen für die Studieren- 
den der Gerbereichemie sowie ein Arbeitszimmer für 
Herrn Prof. Dr. Stiasny eingerichtet. Außer- 


dem befindet sich hier die Bibliothek, welche 
‚sämtlichen 


in diesem Institut arbeitenden Studie- 
renden zur Verfügung steht. Ein Hörsaal nebst 
Vorbereitungszimmer wird in diesem Stock- 
werk ebenfalls. bald seiner Bestimmung übergeben 
werden können. | 

Meine Herren! Aus dieser kurzen Darlegung 
wollen Sie ersehen, daß es gelungen ist, ın dem alten 
Gebäude alles unterzubringen, was für das Institut 
für Cellulosechemie gefordert wird und gefordert 
werden kann. 

Es wird Sie auch interessieren, zu hören, welche 
Kosten für die Einrichtung dieses Institutes bislang 
aufgebracht werden mußten. _ Um dies richtig wür- 
digen zu können, wollen Sie bedenken, daß das im, 
Jahre 1902/03 errichtete . Institut . für organische 
Chemie 77500 M. Baukosten gefordert hat, während 
für .die Inneneinrichtung 71000 M. erforderlich 


“N 


ein La- ` 


waren, so daß im ganzen hierfür 148500 M. aus- . 


gegeben wurden. Für den Umbau des Institutes für 
Cellulosechemie dagegen waren bis heute ohne Be- 
schaffung der Glassachen, Apparate und Chemika- 


‚ lien 345.000 M. erforderlich. 


Daß es. möglich. war, eine solche Summe auf- 
zuwenden, haben.wir, wie schon erwähnt, den Stif- 
und ich spreche diesen allen. des- 
halb nochmals unseren herzlichsten Dank ` aus 
Ebenso danke ich auch allen den Herren, die uns 
bei der Projektierung und Fertigstellung hilfreich 
zur Seite standen.. In erster Linie Herrn Dr. 
Schlippe für die Aufstellung des, Entwurfes, 
ferner dem Hochbauamt, Herrn Oberbausekretär 
T.am m besonders für seine tatkräftige und nie er- 
müdende Unterstützung, ebenso den Herren Hand- 
werksmeistern und Arbeitern, welche alle aufs 
eifrigste bemüht waren, in der kurzen Zeit den Um- 
bau fertigzustellen. Es waren 
städter Handwerksmeister, an welche die betreffen- 
den Arbeiten vergeben waren, so daß die aufgewen- 
deten Mittel. in unserer Stadt verblieben sind und 
so auch mit dazu beigetragen haben, die Schwierig- 
keiten in der Beschäftigung der Handwerker zu 
mildern. 

Die Höchsehul- Ges. hat 
nunmehr erfüllt und übergibt jetzt der 
Regierung das eingerichtete. Institut für 
chemie mit dem Wünsche, daß. dasselbe eine Stätte 
freudigster und fruchtbringendster, regster .Arbeit 
für. unsere akademische Jugend werden möge, daß es 
zur Förderung deutscher Wissenschaft und zum 
Segen unserer deutschen Industrie beitrage. 
 Als..äußeres Zeichen dieser Uebergabe erlaube 
ich mir, Ihnen, Herr, Staatsrat, den Schlüssel zu 
diesem Gebäude zu übergeben. mit.dem Versprechen, 
daß. die Hochschul- Gesellschaft auch weiter bemüht 
sein wird, zur. Gründung neuer wissenschaftlicher 
Institute beizutragen, wo .die staatlichen Mittel ver- 
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sagen, . in dem Bewußtsein, daß nur noch das Zu- 
sammenwirken von Staat und opferwilligen Hoch- 
schulfreunden es ermöglicht, daß Deutschland auf 
wissenschaftlich-technischem Gebiete nicht zurück- 
bleibt, vielmehr auch fernerhin an der Spitze der 
Nattonen marschiert.» 

` Darauf dankte der Vertreter 3 hessischen Re- 
gierung, Herr Staatsrat Block, mit folgenden 
Worten: 


An Stelle des durch Trauerfall zu seinem leb- `` 


haften Bedauern verhinderten Herrn Präsidenten 


fällt mir die ehrenvolle Aufgabe zu, im Namen des 


Landesamts für das Bildungswesen der Vereinigung 
von Freunden der Technischen Hochschule und ihrem 
unermüdlich eifrigen und tätigen Herrn Vorsitzen- 
den herzlich und aufrichtig zu danken für die Ueber- 
gabe des Instituts für Cellulosechemie an die Staats- 


verwaltung. 
In einer Zeit, da der Staat schweren Herzens 
selbst wichtige Kulturaufgaben aus Mangel an 


Mitteln zurückstellen muß, oder doch nicht mehr so 


fördern kann, wie es zu besseren Zeiten seine stolze 


‚Vaterland anderen Aufgaben diente, 


Pflicht war, zu einer solchen Zeit, da der Staat 
selbst es bitter empfindet, daß er gerade der deut- 
schen Wissenschaft und ihren reinsten Pflegestätten. 
den Hochschulen, nicht mehr die allzeit offene Hand 
zeigen kann, muß er ganz besonders dankbar die 
weitherzige und großzügige Unterstützung und Mit- 
hilfe anerkennen, die von Ihrer Vereinigung, den 
warmen Freunden und Förderern der Technischen 
Hochschule, und von geschätzten Stiftern so sichtbar 
und wertvoll geleistet wird. Und so erfährt heute 
die Technische Hochschule durch das neue Institut 
und die reiche Innenausstattung eine Erweiterung 
der Anlagen, Einrichtungen und Lehrmittel, die das 
Ansehen der Hochschule, die sie im Reich und über 
seine Grenzen hinaus schon besitzt, noch mehren 
wird. Dafür den herzlichsten Dank der Regierung 
allen Beteiligten. auszusprechen, ist meine gern er- 
füllte Pflicht. 

Der Staat hat das Gebäude, das einst im freien 
seiner neuen 
Bestimmung zugeführt, opferwilliger Gemeinsinn hat 
die. Einrichtung geschaffen, deutsche Hochschul- 
lehrer werden die toten Räume beleben durch ihre 
Geistesarbeit, durch Forschung und Lehre, und: wer- 
den eine ernst und zielbewußt strebende Jugend. hier 


gründlich unterweisen und fördern zum EEN des 


‚Landes. 
-Die deutsche Wissenschaft, die deutsche Technik, 
sie > sind es und sie müssen es sein, die dem deutschen 


Namen wieder den ‘guten Klang in der Welt ver- 


schaffen werden, den er von alters her hat und auch 
verdient, und den ihm Neid und Verleumdung nur 
vorübergehend trüben konnten. :In wissenschaft- 
licher Arbeit und Gründlichkeit wollen und werden 
wir wieder in die Höhe kommen, und in der stolzen 
Erfüllung dieser Aufgabe des Wicderautpines wird 
auch das neue Institut stehen, das deutscher. Treue 
und Liebe zum: Wissen und Str eben, deutscher Zu- 
versicht auf eine bessere Zukunft seine Entstehung 
verdankt. 

Indem ich mit dem Schlüssel. das Institut in den 
Schutz der Staatsverwaltung feierlich übernehme, 
füge ich es ein in die Reihe der stolzen Gebäude und 
Stätten wissenschaftlicher Arbeit, die Eurer .Magni- 
fizenz zuzeit anvertraut sind. Indem ich den 
Schlüssel in Eure Magnifizenz Hände weiterleite, 


übergebe ich das Institut Ihrer Pflege und Ihrer 
Sorgfalt, zugleich beglückwünsche ich Sie und mit 
Ihnen den Lehrkörper und die studierende Jugend 
zu der Bereicherung, die unsere hessische tech- 
nische Hochschule heute erfährt. Möge das In- 
stitut unserem engeren und weiteren Vaterlande 
zum Segen gereichen! 

Seine Magnifizenz, der Rektor, Geheimer Bau- 
rat Watlbe, übernahm den Schlüssel und machte 
dabei folgende Ausführungen: 

Aus der Hand der Staatsregierung übernimmt 
die Technische Hochschule den für den Unterricht in 
Cellulosechemie bestimmten Bau. Sie übernimmt ihn 
mit Dank, mit aufrichtigem Dank. Die Regierung 
hat es durchgesetzt, daß der Bau vom Reiche zur 
Ueberweisung an die Hochschule freigegeben wurde. 

Nun bitte ich, mich nicht mißzuverstehen, wenn 
ich sage, daß man den Satz auch umkehren und so 
fassen kann: Aus der Hand der Hochschule über- 
nimmt der hessische Staat, dessen Eigentum dies 
alles ist, das Institut für Cellulosechemie. Ich meine 
damit, daß die Hochschule es war und sein mitißte, 
die die Anregung zur Einführung dieses Chemie- 
zweiges gab, gleichermaßen: wie sie den Unterricht 
auf anderen Gebieten der Papierfabrikation und in 
der Lederchemie einführte und wie sie es sein muß, 
die alle notwendigen und wünschenswerten Tort- 
schritte und Erweiterungen anregt und; durchsetzt, 


die in sich keinen Stillstand dulden. darf. | 


Ich sage dies nicht, um uns selbst zu loben, 
sondern nur um darzutun, daß die Hochschule, die 
sich aus sich selbst heraus fortentwickeln soll — 
und eine andere Art der Entwicklung ist aus- 


geschlossen — unbedingt hierzu der ungeschmälerten 


Rechte und Freiheiten bedarf, die ihr von alters her 
zugestanden wurden. Die Verantwortung, die der 
Hochschule aus diesem Grunde obliegt, ist eine sehr, 
sehr viel größere, als wenn es anders wäre. Ich 
sage dies auch keineswegs, um den Dank einzu- 
schränken, den wir dem Landesamt für das 'Bil- 
dungswesen schulden, das unsere Anträge stets ver- 
ständnisvoll und wohlwollend prüft und fördert. 

"Wenn es aber Sache der Hochschule ist, dem 
Fortschritt der Technik folgend oder wenn möglich 
ihm vorauseilend, den Unterricht zu fördern und zu 
mehren, so kann sie dies nur tun, wenn sie engste 
Fühlung hält mit der praktischen Technik, mit In- 
dustrie und Handwerk. Und da tritt jene schöne 
Wechselwirkung ein, von der schon so.oft die Rede 
war, die beruht auf dem glaubensvollen Vertrauen, 
mit dem die Industrie auf die Lehr- und Forschungs- 
tätigkeit der Hochschule blickt. 

An diesem Institut war die Wirkung bis 
jetzt eine einseitige: wir waren. die Empfangenden, 
Sie, meine Herren, die Gebenden. Die einseitige 
Wirkung zur Wechselwirkung zu machen, Ihr Ver- 
trauen durch Unterricht und Forschung zu recht- 
fertigen und zu belohnen, damit es rückwirkend 


‚Frucht trage, das wird in diesem Falle Sache des 


Instituts-Vorstandes, des Herrn Prof. Dr.-Ing. 
Heuser sein, dem ich hiermit im Auftrage des 
Senats den Schlüssel und damit das Institut für 
Cellulosechemie übergebe. 

Prof. Dr. Heuser übernahm den Schlüssel 
aus den Händen des Rektors und führte folgendes 
aus: | | 

Aus den Händen Eurer Magnifizenz übernehme 
ich den Schlüssel zum Gebäude und damit zum Tn- 
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stitüut Tor Cellulosechemie, und ich gelobe, daß ich 


dieses Institut nach besten Kräften verwalten werde. 


Meine Herren! Zunächst möchte ich mir er- 


lauben, auch an dieser Stelle dem Vorsitzenden. der ` 


Ernst-Ludwig-Hochschul-Gesellschaft, Herrn Ge- 
heimrat Berndt, für das rege Interesse und die 
tatkräftige Hilfe zu danken, die er uns bei der Ein- 
richtung des Instituts hat angedeihen lassen. Ich 
kann wohl sagen, daß es auf seine unermüdliche Be- 
tätigung zurückzuführen ist, wenn das Institut in 
so kurzer Zeit fertiggestellt werden konnte 

Mit der Uebergabe des Instituts für Cellulose- 
chemie ıst nun endlich ein Plan verwirklicht wor- 
den, der seit vielen Jahren besteht und ın dem der 
Wunsch nicht nur der Hochschule selbst, 
auch besonders der Studierenden des Papier- 
ingenieurwesens und der der Papier- und Zellstoff- 
industrie lebhaften Ausdruck fand. 


Wie Sie schon hörten, war der Lehrstuhl für 


Cellulosechemie seit mehr als 12 Jahren zuerst unter 


Leitung von Prof. Dr. Schwalbe in den Zwar 
gastlichen, aber doch völlig unzureichenden, unteren 
Räumen des Instituts für organische Chemie unter- 
gebracht. 

Hier mußten wir uns mıt einfachsten und zum 
Teil veralteten Einrichtungen und Apparaten be- 
gnügen und von der Hoffnung auf bessere Zeiten 
leben. 

Die vorhandenen Mängel wurden schon vor dem 
Kriege sehr fühlbar, da damals die Abteilung für 


Papieringenieurwesen einen erfreulichen Aufschwung 


H 


genommen hatte. 

= Nach Beendigung des Krieges aber schien es 
fast unmöglich, die Lehr- und Forschungstätigkeit 
in den alten Räumen weiter zu betreiben, zumal 
der Andrang von Studierenden sehr stark gewor- 
den war. 

Die Kriegsjahre haben für die Cellulose-Indu- 
strieen, also für die Zellstoff- und Papierindustrie, 
dann aber auch für die der Kunstseide und Nitro- 
cellulose ganz bedeutende Fortschritte gebracht. 
Zum Teil hatte ich die Ehre und die Freude, diese 
aus nächster Nähe mitzuerleben und ein. WE dabei 
zu helfen. 

Um technische Probleme zu lösen, ist nichts so 


‘fruchtbar, wie die gebieterische Notwendigkeit und 


Unerbittlichkeit des Krieges: Ahnungen aus schein- 
bar überlebten Zeiten treten in die Gegenwart und 


werden erfüllt; Gedanken, welche die Mitwelt ehe- 


dem mit überlegenem Lächeln abtat, welche sie nicht 
beachtete oder für unausführbar hielt, werden mit 
einem Male lebensfähig. 

In diesem Zusammenhang sei nur daran er- 
innert, wie es der Zellstoffindustrie gerade zur 
rechten Zeit gelang, die für die Schießpulverberei- 
tung notwendige und schon zu Anfang des Krieges 
so kostbar gewordene Baumwolle durch den Zell- 
stoff aus Holz zu ersetzen ünd damit ein Problem 
zu lösen, dessen praktische Durchführung man bis 
zum Beginn des Krieges nicht für möglich gehalten 
hatte. 

Aber nicht nur auf diesem Gebiete gelang es die 
Baumwolle zu ersetzen; auch für die sogenannte 
Stapelfaser, aus der man die schönsten Stoffe her- 
zustellen gelernt hat, ist das Rohmaterial der Zell- 
stoff aus Holz. 

Die Not des Krieges erweckte such ein anderes, 
über ron Jahre altes Problem zum Leben, die Ge- 
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sondern 


99 
winnung von Zucker und Alkohol: aus Holz, ein 
Problem. von großer volkswirtschaftlicher Bedeu- 


tung, wenn es gelingt, den Zucker billig herzustellen. 


Es sei weiter erinnert an die Umwandlung des 
Stroöhs auf chemischem Wege in ein wertvolles Vieh- 
futter, das uns während des Krieges die Futternot 
zu mildern erlaubte, und ganz bedeutende Fort- 
schritte machte auch die Verwertung der Zellstoff- 
ablaugen, sei es, daß man ihren Zuckergehalt durch 
Gärung in Alkohol verwandelt, oder daß man sie 
durch trockene Destillation auf eine Reihe wert- 
voller Stoffe, organische Lösungsmittel, Oele u. dgl. 
verarbeitet. E | | 

In dem Rahmen des heutigen Festaktes würde 
es zu weit führen, auf diese und die zahlreichen 
übrigen Fortschritte der Technik näher einzugehen. 
Dazu ist vielleicht später einmal Gelegenheit ge- 
geben. 

Indessen, wie es oft zu gehen pflegt, eilt der 
technische Fortschritt der wissenschaftlichen Er- 
forschung voraus. Die Wissenschaft aber bleibt 
trotzdem, indem sie die Grundlage für die tech- 
nischen Prozesse findet und das Gebiet nach allen 
Seiten hin erschließt, die Quelle der Technik, der 
stetig sprudelnde Born, den die Technik nicht ent- 
behren kann, will anders sie nicht eines Tages 
stehen bleiben. 


An uns Hochschullehrern aber ist es, dafür zu 


sorgen, daß diese Quelle nicht versiegt. 

Um unsere Aufgabe zu erfüllen, müssen wir 
Forscher und Lehrer sein, das letzte nicht 
weniger als das erste, müssen wir versuchen, den 
wissenschaftlichen Geist, dem wir selbst 
unseren Schülern mit auf den Weg zu geben, damit 
diese, unsere Jünger, die Technik mit jungen Ideen 
befruchten. 

Mehr als bisher hat sich diese Erkenntnis auch 
in der Zellstoff- und Papierindustrie Bahn ge- 
brochen. Dafür besitzen ’wir das beste und schönste 
Zeugnis in dem neuen Institut, welches wir nun 
gleich besichtigen werden. 


leben, 


Mit inniger Freude begrüße ich es, daß mir mit . 


diesem schönen alten Hause in neuem Gewande die 
Möglichkeit, beide Aufgaben zu erfüllen, in so 
reichem Maße gegeben wird. 

Die neuen Räume und Einrichtungen werden 
die Schaffenskraft aller derer, die darin arbeiten 
werden, mächtig stärken, sie werden uns befähigen,’ 
besser als bisher den Problemen .nachzugehen, die 
der Krieg und die -letzten Jahre reichlich auf- 
geworfen haben. 

So manches schlummert noch im Zeitenschoße; 


‚, noch immer ist uns die wahre Natur der Cellulose, 


ihre Konstitution unbekannt; noch viel mehr: ist 


-dies der Fall mit den Derivaten der Cellulose, z. B. 


mit der bei der Ueberbleiche des Zellstoffes oder 
der Baumwolle entstehenden Oxycellulose; noch 
wissen wir nichts sicheres über die anderen Haupt- 
bestandteile des Holzes, über das Lignin und die 
Pentosane. 

Wir haben es unternommen, mitzuarbeiten an 


der Erforschung dieser Stoffe und des Zusammen- 
hanges, in welchem sie mit der Cellulose stehen. 


Daneben beschäftigen uns nicht minder reich- 
lich eine Reihe von technischen Problemen, so die 
bessere Verwertung der Zellstoffablaugen, die Mög- 
lichkeiten neuer Verfahren zur Zellstoffgewinnung, 
weiterhin papiertechnische Aufgaben auf dem Ge- 
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- biete der Färbung, Leimung und DBeschwerung des 


Papierstoffes. 

:Wenn wir von jetzt an die Möglichkeit haben, 
diese Probleme weiter zu bearbeiten oder von neuem 
unter guten Auspizien in Angriff zu nehmen, wenn 
wir andrerseits in der Lage sind, den Studierenden 
des Papieringenieurwesens eine noch bessere Aus- 
bildung als bisher zu geben, so danken wir dies in 
erster Linie der Zellstoff- und Papierindustrie.’ 

Nachdem diese, wie vorhin durch den Herrn 
Vorsitzenden der Hochschulgesellschaft näher aus- 
geführt worden ist, schon vor Jahren ünd zuletzt 
im Sommer 1920 bedeutende Mittel für die Ein- 
richtung eines selbständigen Instituts für Cellulose- 
chemie zur Verfügung gestellt hatte, ist sie ın 
opferfreudiger Weise in den letzten Monaten des 
vergangenen Jahres einem von mir ergangenen Aut- 
ruf gefolgt und hat nochmals sehr erhebliche Mittel 
für den erwähnten Zweck aufgebracht. 

Diese’ Mittel erlauben uns eine großzügige Aus- 
gestaltung des Institutes, in der Weise, wie es der 


immer mehr wachsenden Bedeutung der Papier und 


Zellstoffindustrie entspricht. 

So will auch ich als der Meistbeteiligte am 
heutigen Tage, der deutschen Papier- und Zellstoff- 
Industrie, zu der ich auch die opferbereite Holz- 
schliff- und papierverarbeitende Industrie zähle, 


meinen tiefempfunden Dank aussprechen und damit 


die Hoffnung verbinden, daß wir die Erwartungen, 
welche diese Industrien an das mit ihrer Hilfe ge- 
geschaffene neue Institut knüpfen, vollauf erfüllen 
können. 

Und endlich noch ein Wort des Dankes an eine 
Spenderin aus verwandtem Gebiete, an die Holz- 
veisohlungsfuma Chemische Werke Marienglück 
Huckendick & Co. in Köln-Lindenthal und an 
deren Aufs:chtsratsvorsitzenden, Herrn "\sehernen 
Kommerzienrai Leiffmann in Düsseldorf, für die 
hochherzige Spende, die diese mit dem Zwecke zur 
Verfügung stellten, die wissenschaftliche 
forschung auf dem Gebiete der Holzdesullatch zu 
fördern. i 

Durch die eroten Mittel, von denen ein 
Teil durch die Hochschulgesellschaft verwaltet wird, 


Er- 


sind wir in der Lage, ein Laboratorium für diese 
Zwecke einzurichten und zu unterhalten und so auch 
die Brücke zu schlagen zwischen zwei Industrien, 
die mannigfaltige Beziehungen zu einander haben. 
Den genannten Spendern sei Auch an dieser, 
Stelle der herzlichste Dank ausgesprochen. | 
Im Namen der Studierenden des Papier- 
ingenieurwesens dankte deren Vertreter, Ins Kand ` 
Niethammer, ebenfalls der Papier- und Zellstoff- 
industrie und brachte zum Ausdruck, wie sehr sich 
die Studierenden freuten, sich nun in dem. neuen 
Hause der wissenschaftlichen Arbeit widmen zu 
können. u 
An den Akt der Uebergabe schloß sich eine 

Besichtigung des neüen Instituts, die bei allen 
Teilnehmern Befriedigung über das Gesehene her- 
vorrief. 

Zu Tisch vereirigte sich noch ene kleine Zahl 
von Teilnehmern: des Festaktes, wobei der Vor- 
sitzende. ‘der : Hochschulgesellschaft und Seine 
Magnifizenz der Rektor der Hochschule nochmals 
das: Wort nahmen.‘ Auch fanden die geistvollen. 
Ausführungen: von Kommerzienrat Dr Gott-. 
stein- Weimar und die lebendige und humorvolle. 
Rede von Direktor Nauck e- Aschaffenburg leb- 
haften :Widerhall. Endlich benutzte Professor 
Heuser diese Gelegenheit, um seinen und der 
Studierenden Dank an den Vorstand des Instituts 
für organische Chemie, Professor Dr. Finger, 
zum Ausdruck zu bringen, für die Gastfreund- 
schaft und die stete Hilfsbereitschaft, die dieser 
während der vielen Jahre den Beteiligten. hat an- 
gedeihen lassen, worauf Professor Dr. Finger ın 
freundlicher: Weise erwiderte. 


Berichtigung. 

Zu dem Aufsatz von Professor Dr. 
Kolb über die Fortschritte in der Rei- 
nigung des Kesselspeisewassers auf 
Seite 29 unter „Anlagekosten“ muß es an Stelle von 
1,75. M., 0,30 M., 1,45. M. heißen: 1,75 Pf., 0,30 Pf. 
und 1,45 Pf, Ebenso ist bei der Summe an Stelle 
von 1,75 M. zu setzen: 1,75 Pf. 


E m nn en 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat ‚Dipl.-Ing. Fr.Bohlmann. 


Veriahren zur gleichzeitigen Gewinnung von 
Elementarfasern und Papieriasern | 
aus Faserpilauzen. 


D.R. P. 332 170. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Zusatz zum Patent 328 590. 
Nessel-Anbau- Gesellschaft m. 

in Berlin. 


b. He 


Nach dem Patent 328 596 wurden die Fasern in. 
Gegenwart von emulgierten pflanzlichen, tierischen’ 
oder mineralischen Oelen oder Fetten oder Halogen- i 


kohlenwasserstoffen mit Stoffen behandelt, welche 
eine Zerlegung in Holz und Bast herbeizuführen ver- 
mögen. Es hat sich nun gezeigt, daß auch bei- der 
Anwendung von Emulsionsmitteln eine Vermischung 


oder gleichmäßige Verteilung der Kohlenwasser- 
stoffe mit der Natronlauge sich hicht in voll- , 
kommener Weise erzielen läßt. Hierzu kommt noch, 
daß die Emulgierungsmittel, wie Kasein o. dgl., stets 
dem Eindringen der Flüssigkeiten in die Faser einen 
gewissen Widerstand beten, Die Emulgierungs- 
mittel sind außerdem immerhin. teuer. Ä 

Die angeführten Uebelstände Ste gemäß der. 
Erfindung dadurch vermieden werden, daß man nicht 
eine: einzige Flüssigkeit,-, wie Kohlenwasserstoff. ` 
o dgl., anwendet, sondern daß man die Kohlen- . 
wasserstoffe :mit einem Halogenkohlenwasserstoff, 
beispielsweise Tetrachlorkohlenstoff, Azetylentetra-, 
chlorid o. dgl., vermischt, und. zwar in ‚einem .der- 
artigen 'Mischungsverhältnis,'- daß. ene Hlüssigkeit‘. 
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von. dem, ge SE der E Natron- 
iauge entsteht. 
Patent-Anspruch: 
Verfahrens zur gleichzeitigen ` Gewinnung von 
Elerhentarfasern und Papierfasern aus Faserpflanzen 
gemäß Patent. 328 596, dadurch gekennzeichnet, daß 
Stoffe, welche Holz und Bast zerlegen, z. B. Alkali- 
lauge, in Gegenwart von Kohlenwasserstoffen und 
Halogenkohlenwasserstoffen in einer derartigen 


Menge, daß sie dem spezifischen Gewichte der Lauge- 


entsprechen, mit den Pflanzen 
Druck erhitzt werden. 


vorteilhaft unter 


Verfahren zur Herstellung von Buntpapieren. 


D. R. P. 331663. Klasse 55f. Gruppe A 
Gertrud Lehmann geb. Gärtner 
baden, 


Nach dem neuen Verfahren wird das Papier 
schwach angefeuchtet, damit die Farben nicht sofort 
vom Papier festgehalten werden. Nach Anfeuchtung 
des Bogens (oder der Papierbahn bei Rollenfärbung) 
werden die Farben.rhytmisch mittels Pinsels oder 
Maschine aufgetragen, wobei zu beachten ist, daß 
keine Wasserschicht auf dem Papier stehen darf. 
Die noch feuchten Papiere werden, bevor die Farben 
endgültig auf dem Papier ‚aufgetrocknet sind, einer 
Abwaschung mittels Schwamms, Bürste oder Dusche 
unterzogen. Hierdurch wird die Bildung harter 
'Farbränder vermieden, ferner werden Niederschläge, 


die sich durch. Zusammenbringen nicht verwandter 


‚Farbstoffe gebildet hatten und die dem Papier ein 
unansehnliches, rußiges: und fleckiges Aussehen ver- 
leihen, entfernt, und es wird ein weiches Ineinander- 
gehen der Musterung erzielt. 
Das Papier kann nun zum Trocknen aufgehängt 
werden, da ‘nunmehr. ein Verlaufen der farbigen 
Musterung nicht mehr eintreten kann. Das Papier 
erhält durch das. Abwaschen eine mattglänzende, 
samtartige, glatte, Oberfläche; ein nachträgliches 
(slätten durch .Glättsteine, Kalander usw., ist nicht 
mehr erforderlich. | 
Patent-Anspruch: Verfahren zur 
stellung von Buntpapieren, dadurch gekennzeichnet, 
daß auf leicht angefeuchtetes, weißes oder einfarbiges 
Papier in Wasser gelöste Farben aufgetragen wer- 
den, worauf die noch feuchten. ' Buntpapiere mit 
Wasser abgewaschen werden. 


Verfahren zur Herstellung von Zellstoff aus 


Holz. 

D. R. P. 332 186. Klasse 55a. Gruppe I. 
Dr Karl Mann in Herrliberg, Schweiz. | 
Das neue Verfahren beruht . darauf, daß Holz- 
platten mit ihrer Faserrichtung parallel 


E 


eingeführt und gequietscht werden, wobei die zu- 
‘sammen arbeitenden Walzen eines jeden Walzen- 
paares verschiedene Umdrehungsgeschwindigkeiten 
besitzen. Vorteilhaft wird das Holz "vor dem 
Quetschen genäßt und dem Gefrieren ausgesetzt. 
Man erreicht hierdurch, daß die Zellen und Fasern 
in ihrer ganzen Länge allmählich gleichmäßig aus- 
einandergequetscht und voneinander getrennt wer- 
den. Wenn man das Holz vor dem Quetschen in 
Wasser einweicht und, alsdann gefrieren läßt, so er- 
reicht man, daß das Zell- und Faserngewebe an und 
für sich schon in seinem Zusammenhang gelockert 
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I ERROR des- 


in Wies- ` 


Her- 


zu den. 
Drehachsen von geriffelten Walzen zwischen diese ` 


iù der Länge der vollen Papierbreite. 
und g wird von einer zweiten Papierrolle die nicht 
zu tränkende Papierbahn o zugeführt, die sich auf 
die mit der Tränkungsmasse in Breite der Walze d 


` versehene Papierbahn b auflegt. 


j 


wird. Uae man das so vorbehandelte Holz 


dann noch einem Quetschen, so bedingt das in und 


zwischen dem ` Zellgewebe eingelagerte Eis neuer- 
dings eine Sprengung und Lockerung des Gewebes. 
Das so erhaltene Rohgut wird in bekannter Weise 
weiterbehandelt. 

Man erhält auf diese Weise einen Stoff, der eine 
verhältnismäßig große Menge an unverletzten langen 
Fasern enthält. Da das Ausgangsgut keinem 
Dämpfen unter Druck unterworfen werden muß, 
erhält man einen Rohstoff von der Farbe. des Aus- 
gangsgutes, der auch sämtliche: Harz-, Schleim- und 
Pektinstoffe. sowie Interzellularsubstanz enthält. In- 


folgedessen benötigt ein derartiges Gut bei seiner ` 


Verarbeitung auf Papier nur einen geringen Leim- 
zusatz. Es wird so ermöglicht, das gesamte Aus- 


gangsgut ohne nennenswerte Verluste zu Faserstoff. 


zu verarbeiten. 

‚Patent-Ansprüche:ı. Verfahren zur Her- 
stellung von Zellstoff aus Holz in der Weise, daß 
das Holz in: Platten zerlegt, zwischen geriffelten 
Walzenpaaren einem Quetschen. unterworfen und 
dann auf Zellstoff verarbeitet wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Holzplatten parallel zur Faser- 
richtung dem Quetschen zwischen den geriffelten 
Walzenpaaren, die ‚verschiedene Umdrehungs- 
geschwindigkeiten haben, unterworfen wird. 

2. Verfahren nach Patentanspruch I, 
gekennzeichnet, daß das genäßte Holz vor 
(QJuetschen einem Gefrieren unterworfen wird. 


dadurch 


Verfahren zum Tränken von zur Herstellung 
wasserfester Säcke bestimmtem Papier. 


D. R. P. 332 083.. Klasse 55f. Gruppe II. 
Deutsche Papiersack-Industrie 
G. m. b. H. in Berlin. 


Von der Papierrolle a läuft die zu iränkende 
Papierbahn b über eine Führungswalze c zu der im 
Tränkungsbehälter e gelagerten Tränkungswalze d 
deren Länge dem Teil der zu tränkenden Breite des 
Papiersackes entspricht. Ueber der Walze d ist eine 
Preßwalze d gelagert. Die Papierbahn b läuft dann 
über eine Führungswalze c' von unten zwischen die 
Walzen h und g. Die Walzen h und g entsprechen 


Den Walzen h 


Die so her- 
gestellte, innig verbundene und völlig trockene 
Doppelhahn b, o wird über Führungs- und Preß- 
walzen ı, k bei m einer Abschneidevorrichtung Zu- 
geführt. 

Patent- Anspruch: Verfahren zum Trän- 
ken von zur. Herstellung wasserfester Säcke be-, 
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stimmtem Papier, dadurch gekennzeichnet, daß das 
Auftragen der Tränkungsmasse auf die Papierbahn 
mittels eines Walzenpaares (d. di erfolgt, dessen 
Tränkungswalze (d) so bemessen ist, daß sie in der 
Breite nur demjenigen Teil der Papierbahn (b) ent- 
spricht, der jeweilig getränkt werden soll. `: 


H 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
sec, 2. K. 73018. Dr. Karl Kieser, Beuel a. Rh., 
Kaiserstr. 45. Verfahren zum Leimen: von Papier. 
II. 5. 20.. an, 
Sek 1r. R. 49395. Fa. Max Rogler, Düssel- : 


‘.dorf-Gerresheim. Verfahren zur Herstellung wetter- 


fester Pappen. 29. I. 20. 


55, o V. 15173. Veifa-Werke, ER 
Elektrotechnische Institute Frankfurt-Aschaffen- 
burg m. b. H., und Dr. Alfred Stirm, Leipziger 


Straße 36, Frankfurt a. M. Verfahren zur unauf- 


fälligen Kennzeichnung von Banknoten, Wert- 
. dapieren, Dokumenten und anderen Gegenständen. 
4. 4. IQ. df i 
. Erteilung. 
55d, 22. 334276. Dr. Arthur Klein, Säffle, 


Wermland, Schweden; Vertr.: Wolfgang Parthey, 
‘Charlottenburg, Knesebeckstr. 29.. Einrichtung für 
Langsiebpapiermaschinen zur Erzielung einer guten 
Verfilzung der Fasern; Zus. z. Pat. 328 377. 22. 8. 20. 
K. 74 172. l 
| Verlingerühe der Sa 
55a: 213898. 55e: 288 575. 
Gebrauchsmuster. 
Verlängerung der Schutzrechte. 


. 55e: 533.067, 558470, 558471, 586 237, 
615 210, 615 211. 


614.415, 


Auslandspatente 


Einrichtung an Langsiebmaschinen zur Ver- 
filzung der Fasern. 
Eine gute Verfilzung der Fasern auf dem Sieb 


einer Langsiebmaschine soll nach The World’s 


Paper Trade Review vom 24. Dezember 
1920, ohne Angabe des Namens des Erfinders, 
Fig. 2 | Zu 

GE éi f3 


> SZ 


nn 


| Fig. ı 
durch folgende Einrichtung erzielt werden: : Die ` 
Einrichtung (Fig. 3) ist auf ener Brücke a 
„zwischen dem Stoffkasten : und: dem Lang- 
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 zulaufend und mit gelochten Platten c 


- Ejektor £ arbeitet, 


i 
t 
i 
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unten aka 


sieb angeordnet (Fig. 1). Sie besteht aus einer 
Grundplatte b und zwei weiteren,  übereinander- 
liegenden Platten. d und e Diese werden imt Ab- 


‚stand voneinander gehalten: durch vertikale, aber 


=. zur Stofflaufrichtung winklig angeordnete Platten f. 


Die Platten f stehen in zwei Serien übereinander so, 
daß, wie Fig. 2 zeigt, jede Serie ihre besondere 
Winkelstellung besitzt. Die Endplatten f sind bei 
E gelenkig angebracht, um sie in verschiedene 
Winkelstellungen bringen zu können. Bolzen P 
sichern die Platten in ihren jeweiligen Stellungen. 


: Zellstoffkocher. 


S. Milne in Edinburgh erhielt ein britisches 
Patent auf einen stehenden Zellstoffkocher folgen- 
der Bauart: 


Der Unterteil spitz 


so be- 


b-` des Kochers a ist 


legt, daß ein kegeliger, Ringraum d verbleibt, 
in welchem ein Rohr e mündet, das an ein 
 Steigrohr e angesclossen ist, so daß, wenn der 


die Kochlauge unten abgesaugt 
und oben bei ¢ dem Kocher wieder zugeführt wird, 
also kreist. Das Kochgut wird beim ‚Ventil h durch 
den unteren Auslaf e mit Hilfe einer Pumpe o.~ dgl. 
fortgeschafft. Das Ventilrohr h? ist hohl und trägt 
eine, das ganze kegelige Unterteil durchsetzende 
Röhre ı mit Löchern ř, um Kochlauge, Dampf oder 
Luft einlassen zu können, Das. Ventilrohr h* durch- 
setzt eine Kammer j, an die die Saugpumpe zum 
Fortschaffen des gekochten Breies angeschlossen ist. 


‚Darunter befindet sich die Vorrichtung zum Ver- 


stellen des -Ventils h. Dazu ist däs. Ventilrohr h” in 

eine drehbare. Büchse eingeschraubt, .die mit einem 
Kegelrade k versehen ist, das mit dem Kegelrade I 
einer Welle F kämmt, die durch das Handrad D ge- 
dreht werden kann. Je nach der Drehrichtung hebt 


| 
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ee parare arretet 


oder senkt sich das Ventil h. Unten ist das Ventil- 
rohr h? mit einer Stopfbüchse an das Ende m einer 
Druckleitung angeschlossen, durch. die je nach Be- 
darf Wasser, Kochlauge, Dampf oder Luft zugeführt 
werden kann. (The World’s Paper Trade Review, 
17. 12. 20.) ' W. 


ar> zem 


Antwort auf Frage Nr, 1022. Pappen aus 
Lederabfäll’en werden gegenwärtig von Schuh- 
fabriken zum Absatzbau viel verwendet. Eine der- 
artige Pappe soll 75—90 Proz. Leder. enthalten; als 
„Bindemittel“ nimmt man braunen Holzstoff und 
wohl auch Lumpenfaser. Durch den hohen Leder- 
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zusatz besitzt das Produkt dann lederähnliche Eigen- 
schaften und läßt sich auch wie echtes Leder be- 
arbeiten. Haupterfordernis ist, daß die ` Masse 
voluminös und wasserabstoßend ist, Das Zerfasern 
oder Vermahlen der Lederabfälle macht mancherlei 
Schwierigkeiten und erfordert viel Kraft. Auf 
trockenem Wege zerfasert man die Abfälle’in sog. 
Hammermühlen, in nassem Zustand in möglichst 
großen Holländern unter Zusatz von Aetznatron. 
Die Pappe wird verlangt in Platten von 4-5 mm; 
auf der Pappenmaschine läßt man möglichst dick 
arbeiten, mit wenig Druck, damit die Pappe sich gut 
verfilzt ‚und nicht spaltet. Um diese Spezialität 
richtig herzustellen, bedarf es jedoch jahrelanger Er- 
fahrung, und es gibt nur wenige Fabriken. in 
Deutschland, die eine wirklich geeignete Ware in 
den Handel bringen. ee 


. Deutschland 
Bericht über das Stiftungsfest der Fachvereinigung 
für Papiertechnik e V„ Cöthen (Anhalt) 

am 2I. Januar 1921. 


Am 21. v. M, feierte die Fachvereinigung Tur 
Papiertechnik e V, in Cöthen ihr 13. Stiftungsfest, 
verbunden mit einer fachwissenschaftlichen Tagung, 
zu der zahlreiche auswärtige und außerordenliche 
Mitglieder und Gäste erschienen waren. 

‘ Eingeleitet wurde das Fest durch einen zwang- 
losen Stamfmtischabend im Hotel Schwarzer Bär. 


Der ı. Vorsitzende, Herr Neubert, begrüßte die er- 


schienenen Gäste, und. es folgten eine Reihe ernster 
und heiterer: Vorträge, die gekrönt wurden dadurch, 
daß Herr Geheimrat. Dr.-Ing. h. c. Eugen Füllner 
aus seiher jüngst erschienenen Gedichtsammlung 


einige stimmungsvolle Gedichte zum Vortrage 
brachte. ` | 
Freitag, der 21. Januar, war den fachwissen- 


schaftlichen Veranstaltungen gewidmet. Vormittags 
besichtigten der Fachverein und seine Gäste die 
papiertechnische Abteilung und die übrigen Ein- 
richtungen des Polytechnikums. Anschließend daran 
schilderte Herr Professor Dr. von Possanner die er- 
freuliche Entwicklung der ganzen papiertechnischen 
Abteilung, die zur Folge hat, daß die räumlichen 
und. technischen Einrichtungen der Abteilung den 
jetzigen Anforderungen nicht mehr entsprechen. 


Nachmittags fand im Polytechnikum die Fest- 
sitzung der Fachvereinigung statt. Der Ehrenvor- 
sitzende, Herr Professor Dr. von Possanner, er- 
‘öffnete die Sitzung mit einer Begrüßung der Er- 
schienenen, namentlich des Ehrenmitgliedes Herrn 
Geheimrat Dr.-Ing. h. c: Eugen Füllner, der Ver- 
` treter der Industrie, der Fachpresse, des Vereins 
der Zellstoff- und Papierchemiker und Ingenieure, 
der Stadt opd des Polytechnikums, und der Vor- 
tragenden, Herrn Dr. Vieweg aus Pirna und Herrn 
Dr. Colditz als Vertreter .des Deutschen. For- 
'schungsinstituts- für Textilindustrie in Dresden, und 
erteilte dem ı. Vorsitzenden der Fachvereinigung für 
Papiertechnik, Herrn Neubert, das Wort zum Be- 


dereen an nn mn mn An nn nern mm ana manner A 


“liche Vorstellungen 


richt über 
Vereins. 

Es folgte dann das. Referat des Herrn S. 
Verenczi-Berlin über den Verein der Zellstoff- und. 
Papierchemiker und Ingenieure, das ausklang in 
dem Wunsch nach: einem innigen Zusammenarbeiten 
der beiden Vereine in der Zukunft. l 

Nach einer kurzen Pause ergriff. Herr Dr. 
Vieweg-Pirna das Wort. zu einem sehr interessanten - 
und aktuellen Thema, der Herstellung von. Kunst- 
seide aus Holzzellstoff. 

Es sprach dann Herr Dr. Colditz vom Deut- 
schen Forschungsinstitut für Textilindustrie- 
Dresden und, überbrachte zunächst die herzlichen 
Grüße und Glückwünsche des Forschungsinstituts 
an die Fachvereinigung für Papiertechnik, um. dann 
zu seinem Vortrag über die Faserlage in Faser- 
gcbilden überzugehen. 

Mit dem Dank an die Versammlungsteilnehmer, 
insbesondere an die vortragenden Herren Dr Vie- 
weg und Dr. Colditz schloß der Ehrenvorsitzende, 
Herr Professor Dr. von Possanner, die anregende 
und lehrreiche Versammlung mit dem Wunsche, 
dieselbe zu einer jährlich wiederkehrenden Einrich- 
tung auszugestalten. 

Freitag abend fand im Hotel Rumpf ein Fest- 
abend statt. - 

Sonnabend folgten die Teilnehmer dieser Ta- 
gung einer Einladung der Maschinenfabrik A.-G. 
vorm. Wagner & Co. zur Besichtigung ihres 
Werkes. St 

In der Maschinenfabrik vorm. Wagner & Co. 


die Entwicklung und jetzige Lage des 


wurde das Bestreben. der Firma dankbar begrüßt, 


den Besuchern durch Aushängung von Maschinen- 
skizzen und Plänen von Betriebsanlagen anschau- 
ihrer Erzeugnisse zu über- 
mitteln. Besonderes Interesse erregten die große 
Montagehalle, in der 4 Papiermaschinen in der Auf- 
stellung begriffen waren, und: die 4 großen Hallen 
der Kesselschmiede, in denen Apparate für die Zell- 
stoffabrikation, wie -Kugelkocher und rotierende 
Kocher, im Bau zu sehen waren. Auch die elek- 
trische Schweißerei erregte lebhaftes Interesse, 
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Die neuen- Zellstoffpreise, 

- Die: Hauptversammlung des Vereins Deutscher 
'Zellstoff-Fabrikanten am 22. Januar hat beschlossen, 
mut Wirkung vom ı. Februar 1921 an die Zellstoff- 
preise wieder in Kraft zu setzen, welche am ı. Juli 
'. 1920 bis. 30. September 1920 in Geltung waren. 


' "Die Preise für den an die deutsche Papier- 
ındustrie zum Selbstverbrauch. in den Monaten 
‘Februar und März 1921 zu liefernden Zellstoff sind 
: demnach folgende: 
prima normaler ungebleichter Sulfitzellstoff 350 M; 


Druckpapierzellstoff für Zwecke der deut- 


schen Tagespresse l 330 ,„, 
prima bleichfähiger EE s 390 , 
prima gebleichter Zellstoff . 5I5 „ 
"zweite Sorte gebleichter Zellstoff 495 ,„ 


Es gelten im übrigen die bekannten Verkaufs- 
bedingungen des Vereins“ Deutscher Zellstoff-Fabri- 
'kanteù unter dem ausdrücklichen Vörbehalte, daß 
. diese Preise sich nur für die jetzigen Produktions- 
voraussetzungen verstehen. Die Frachtmehrkosten 
"für den Zellstofftransport in gedeckten Wagen. muß 
grundsätzlich der Empfänger tragen, ebenso wie 


etwaige weitere Erhöhungen der augenblicklich gel 7 


tenden Tarifsätze. | 
Die Bekanntgabe der Zellstoffpreise 
ı. April 1921 an bleibt vorbehalten. 


vom 


konmen Alfred Bergmann $ 


7 - Der bekannte. Papierfachmann Kommerzienrat 
Alfred Bergmann ist nach kurzem Leiden am 
22. Januar in Berlin gestorben. 
=- Kommerzienrat Bergmann hat in den. Jahren 
1891 bis 1898 der, Direktion der Cröllwitzer Aktien- 
papierfabrik angehört und ist nach dieser Zeit Mit- 
glied des Aufsichtsrats gewesen. Bei der Grün- 
dung der Ammendorfer Papierfabrik spielte er eine 
hervorragende Rolle. Ihm ist es im wesentlichen 
mit zu verdanken, daß die Fabrik, als es sich um 
die Wahl eines een günstig gelegenen Platzes 
-© handelte, in Radewell erbaut wurde. Im Verein 
mit der Direktion hatte er ale Vorsitzender des Auf- 
sichtsrats an der ‚glänzenden Entwicklung des Un- 
| ternehmens, das technisch und finanziell zu den 
ersten Unternehmungen. der Branche gehört,  her- 
vorragenden. Anteil. Persönlich war er bei: aller 
Festigkeit der Grundsätze ein Mann von. verbind- 
lichen Formen. Als er unlängst am 14. Januar in 
Frische die Verhandlungen der Ammendorfer außer- 
ordentlichen. Generalversammlung leitete, haben 
weder er noch sonst jemand daran gedacht, daß ihm 
nur ° noch eine so Kurze Spanne, zum Leben zu- 
gemessen Sei, 

Wer ıhn gekannt iar wird dem ‚dührigen, weit- 
blickenden, liebenswürdigen Manne ein freundliches 

ER bewahren. 


` 


; Die Papierholzfrage im bayerischen Landtag. 
Der Staatshaushaltsausschuß des 
Landtags befaßte sich am ı9. Januar mit der Be- 
ratung des. Etats der Forstverwaltung, der, wie 
Finanzminister Dr. Krausneck mitteilte, heute 
40° Proz. der gesamten Staatseinnahmen decke ge- 
genüber o Proz. vor dem Kriege. Trotzdem seien 
‘bei der vermehrten Fällung aus den: Staatswal- 
dungen die Grundsätze einer vernünftigen Wirt- 
schaftspolitik eingehalten, ‚worden, und man. habe 


bayerischen. 
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‚wurde von verschiedenen Seiten. festgestellt, 


anne | = as 


vo 


‚jede Rücksichtnahme auf den möglichen künftigen 


Inlandsbedart walten. lassen. ` Zur Papierholzfrage 
daß 
von den deutschen Forstverwaltungen zwar bedeu- - 
tende Nachlässe für Papierholz gewährt worden 
seien, daß aber der Erfolg nur der gewesen sei, daß _ 


die Papierfabriken gute Geschäfte gemacht hätten. 


‘ohne daß der Preis des: Papiers wesentlich billiger 


geworden sei. Wenn kein, Nutzen für die Allge- 
meinheit erzielt werden könne, sollten die ermäßig- 
ten Holzabgaben an die Papierfabriken ‘eingestellt 
werden. Es müsse versucht werden, mit‘ Unter- 
stützung des Staates dem, Papierkonzern. die Inter- — 


-essentengruppen als Konkurrenz entgegenzustellen. 


Finanzminister Dr. Krausneck erklärte, daß bei 
der verbilligten ` Holzabgabe der Vorteil nicht 
unmittelbar den Kreisen zugute gekommen sei, 
denen er zugedacht war. Die Regierung sei 
indes bereit, den Verlegern selbst Papierholzliefe- 
rungen zukommen zu lassen, nur. müßten sich die 
Verleger vorher zu: einer festen Organisation zu- 
sammenschließen, mit der ‚auch verhandelt werden 


Ku von Aktien der Papier-, Pappen, und Zeil. 
stoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann,, Hannover, 


Schillerstr. 21, 
"Berlin, den 29, Januar 1921 


Dividende | ne m 
28 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin. 326 
23 _Alfeld-Gronau Papierfabrik . 604% 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . ... gës, 
o  Arnsdorfier Papierfabrik . ... . \ 70 
25. Aschaffenburger Papierfabrik . -534 
I0 Chromo . . se A S 225 
15 Cröllwitzer Papierfabrik l 39012 
o. Karl Ernst & Co. 280 
3 Fabrik phot. Papiere, Kurz . 2154% 
25 Feldmühle Zellulosefabrik 388 
20  Hasseröder Papierfabrik . . . .®. 300 
I0 Ica l 215 
I5 EE Zenstokahrike aoo 
6 Kostheim Zellulose . . r2.. . 360 
15 Leykam-Josefsthal Papier — 
Ee Nordd. Lederpappenfabrik 250 
22 _ Peniger Patentpapierfabrik . . . 388 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld 493 

‚18 Reisholz. Papier , 406 
25 Schles. Zellstoff- und EE , 368 
o  Simoniussche Zellfabriken — 
15 Varziner Papierfabrik 4972 

"20 Verein Bautzener Papierf. . 367 
.8 Ver Fabr. Phot. Pap.. . — 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch.- 200 
i5 Ver Strohstoffabrik 324 
14 Weißenborn, Papierfabrik 376% 
12 Wintersche Papierfabriken . 375 
20 Zellstoffverein 


Das Kerl 


j Käferplage ‘und Papierknappheit in’ Biere. 
Die große Papierknappheit, die augenblicklich 

in. den ‘Vereinigten Staaten herrscht, wird nach 

einem Bericht des Landwirtschafits-Departements 


zum- Teil auch auf den kürzlich erfolgten Ausbruch 


einer. Käferplage :zurückgeführt, der ganze Baum- - 


H 
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kulturen . zum Opfer‘ zu fallen drohen: In manchen C. Zuschläge für Händpappen: ` ` Kronen 
Distrikten, wo Pappeln und Espen, zwei für die a) für. Extraformat oder vierseitig ` be- | 
Papierindustrie ganz besonders “wichtige. Baum- ` schnittene Pappe . . ... 2 2 200. 123 | 
arten, .vorherrschen, and bereits über 50 Prozent `b) für Hochglanzsatinage .. . . e e, "e ES 2 


des Gesamtbestandes zu Grunde gegangen. 


Neue Erzeugerrichtpreise für Holzschliff, Zellulose 
und Pappe.in Oesterreich. 
Die Zentral-Preisprüfungskommission hat mit Be- 
schluß vom 8. Jänner 1921, Z. 47, nachstehende Er- 
zeugerrichtpreise. für Holzschliff, Zellulose und 
Pappe aller. Art, geltend ab 15. Dezember 1920, fest- 
gesetzt: 


o- L Für) molari und’ Zellutose, 
je. r00 Kilogramm, trocken gedacht (88 : 100): 
’ Kronen 
= Holzschliff, weiß, EB 1100 
Be braun, naß e, . d I300 
3. Zellulose, ungebleicht A i 2500 
d e a. gebleicht "` 3500 ` 
l II. Für Pappe, 
je. 100 Kilogramm: 
a): Handpappen: Kronen 
t., Holzpappe, weiß . 1330. 
2, p braun 1600 
3 | grau . 1800 
bi E E l 
1. weiß 2000 
2. braun 2400 
3. grau - 2400 
ci Dakka Kronen 
grau-weiß -> . 2580 
grau-hell. . Sé ee e, a 502725 
grau-dunkel :. . . . NEE 
braun-weiß ,. . 3000 
.braun-hell . 3000 
braun-dunkel. 3095 
weiß-hell u use Ji ge u 20 Ser 2885 
Ww eiß- dunkel, 3000 
d) "Tiiplexkarton: N 
hr. aun- -braun = 2725 
weih- -weiß 2660. 
braun-weiß. ... 2725 
färbig-braun .. e ae 2900, 
grau-hell ..... ... 2885, 
grau-dunkel 3095 
e) Durchgefärbter ‚Karton 3095 


Ba Dünnen- und E EE A Bal und | 
= Maschinenpappen per IOO Kilogramm; 


A. Dünnenzuschläge: La Re, CS 
Nr. 55 und Dan ee ge Ep e EE 
Së e dE we af e e ai EE 60 
BO a gae ee er A 99: 
OO A ee ee ee A 
e, MOOS Eee a wa I ea a EE 
say. LEO: za Bo ee er E Mën en ee 276. 
STD, Di ee ee er 348 : 
TA Ba SE S Z SH SC ' 
LI e DE E E EE 
„ .150.|: Bega S der? SS 
„160, SS 
über. 160 , oe ee A ne er get -665 
' B: Dee j BT ee 
Nr..18 und r9 . Ee 26 
I ee, a ER er ech 
E E nt Boa a am e EE 


A AE TI Pr: ` D Fi ! e rar 2 E pan Ta S GIKGCEN 


grund für die Lage ist 


5 Prozent Zuschlag bei Bestellung nur einer. Nummer. - 


D. Zuschläge bei Maschinenpappen: Kronen 
a) für Extraformat . . . a 22. 85 
b) für Hochglanzsatinage A as 120 
c) für .ıo Prozent Zellulosezusatz, jedoch: = 

nur bei spezieller Bestellung ee Ee 

Die mut den Beschlüssen vom 18. Mai 1920, 
Z. 107T, und vom 18. September 1920, Z. 1946, für 


die obigen Artikel festgesetzten EES werden 
unter einem aufgehoben. 


„Zentralblatt für die Papierindustrie.“ 


I» 


Steigende Papierpreise in Polen. 

Die "Preise für Zeitungspapier sind mit 42,50 } M. 
een 2 Proz. Verpackungszuschlag und ı Proz. 
Ausfuhrsteuer. je I kg festgesetzt worden. Dem- 
nach stellt sich ein a Zeitungspapier auf 
rund 50000 M. 


x 


Deutsche Papierwaren in Italien. ` 


Die Versuche der deutschen Papierwaren- Indu- 
strie, nach dem Kriege in "Italien wieder. Fuß zu, 
fassen, sind bisher fehlgeschlagen. ‘Dafür scheinen: 
zwei Gründe vorzuliegen, und. zwar: 1. Konkurrenz 
der Wiener Fabrikate in Briefumschlägen und Pa- 
pierausstattungen, der die ‘deutschen Fabrikate, so- 
fern sie die amtlich vorgeschriebenen E s€ 
SE wollen, nicht standhalten konnten, und 

die Verbesserung und Vergrößerung. bestehender 
cinschlägiger italienischer. Fabriken.. nn G 


Die Schweizer Papierindustrie. 


T Kantonsrat Solothurn. wurden Maßnáhmer 
der Eidgenossenschaft. verlangt gegen die. drohende 
Betriebseinstellung in der Solothurner Papierindu- 
strie, wodurch, 1700 Arbeiter und. Angestellte. stellen- 
los würden. Die Kantonsregierung wird das. vom. 


‚Bundesrat‘ abgelehnte Verbot der. Papiereinfuhr. zu“ 


Wiedererwägung unterstützen, weil sie die Gründe 
des. Bundesrates zur Ablehnung ` nicht gutheißer, 
kann. Nach den letzten Meldungen jedoch hat die 
Schweiz. von dem Erlaß eines Einfuhrverbotes. für 
Papier, Pappe und Waren daraus Abstand genom- 


men. Es. ist fraglich, ob sich de Schweizer Indv- 
striellen damit zufrieden geben werden.. Nach‘ 
einer Meldung, wird alles versucht werden, die 


Einfuhr zu erschweren und die eigene Ausfuhr Zu 
fördern. 


Die slowakische Papierindustrie. _ | 
befindet sich ‚in einer kritischen Lage Die Pro- 
duktion ist auß 40 Prozent gesunken. Der Haupt- 
die Unmöglichkeit, die 
früheren Absatzgebiete .zu. .beliefern. Oesterreich 
kann ‚bedeutend. billiger liefern als die slowakischen 
Fabriken. er 


H 
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‚Zolaufhebung für. Zellstoff Se "Polen. 


Der Verband ‚polnischer Papierfabrikanten i in 


Polen beantragte vor kurzem die Aufhebung Ee 
Zolles für, ‚Holzzellstoff. auf eine gewisse Zeitdauer, 


und. zwar. "bis die nach Saybusch- entsandte Mini- 


sterialkommission, Maßregeln ` ‚betreffend le 
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stellung, dieses Artikels aus den dortigen Wäldern 
vorschlagen wird. Zurzeit wird dieses Holz in 
großen Mengen über Bielitz und Schlesien nach 
Deutschland exportiert. Darin sei die große Knapp- 
heit in der polnischen Papierproduktion zu suchen. 


Französische Zollveränderungen. 


Durch Verordnung vom ıı. Januar, veröffent- 
licht im „Journal Officiel“ vom 18. Januar 1920, 
wird der Zollkoeffizient. 1,5 für folgende Kategorien 
von Papier, das zum Druck .von Zeitungen und 
periodischen Publikationen bestimmt, aufgehoben: 
a) Maschinenpapier mit Ausnahme von sogenann- 
tem Phantasiepapier im Gewicht von mehr als 
30 Gramm auf I Quadratmeter, b) Phantasiepapier 
in weißem Ueberzuge. 


! 
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Westdentsehlana. 
Sonderbericht. 


Die Lage der westdeutschen Papierindustrie 
wird noch immer ungünstig beeinflußt durch die 
nun bereits Monate .hindurch andauernde Zurück- 
haltung der Käufer, die beharrlich die Ansicht ver- 
treten, daß die Preise auf der ganzen Linie zurück- 
gehen müssen, weil die französische, holländische 
und schweizerische Papierindustrie nicht in der 
Lage ist, die herausgearbeiteten Mengen Papier 
unterbringen zu können, so daß die benachbarten 
Märkte durch diese Auffüllung der Lager, denen 
man auch nicht durch Stillegen der Fabriken be- 
gegnen könnte, unbedingt beeinflußt- werden müssen, 
und zwar bereits ın allernächster Zeit. Es wird 
weiterhin darauf verwiesen, daß die Verfassung des 
Kohlenmarktes ın den benachbarten ausländischen 
Staaten so erheblich günstiger geworden ist, daß 
die dortigen Papierfabriken dadurch angeregt wer- 
den dürften, trotz der wenig befriedigenden Absatz- 
verhältnisse dennoch die Herstellung zu steigern; 
um die Betriebe auszunützen und auf diese Weise 
das Exportgeschäft zu beleben. Dadurch werden 
der deutschen Papierindustrie unter allen Um- 
ständen sehr erhebliche Absatz- und- Gewinnmög- 
lichkeiten verloren gehen und sie infolgedessen 
zwingen, billiger zu verkaufen. Diese Ansichten sind 
nicht unberechtigt, denn wenn das Auslandsgeschäft, 
das bislang recht gute Preise brachte, auch durch 
den Rückgang fremder Devisen beeinträchtigt wird, 
so werden sich auch im Inlande die Lager mit 
Papier wieder anfüllen und die Fabriken zwingen, 
ın den Preisen Entgegenkommen zu zeigen. Eine 
andere Frage ist allerdings die, ob : dieser Um- 
schwung in den Marktverhältnissen sich schon so 
bald einstellen wird, als man allgemein annimmt; 
es scheint dies doch wohl nicht der Fall zu sein, aus 
dem, ganz einfachen Grunde, weil trotz der ent- 
E EE verringerten. Nachfrage von einer Ueber- 
füllung des Inlandsmarktes noch nichts zu merken 
ist. Für holzhaltige maschinenglatte Rotations- und 
Formatpapiere werden seitens der Werke immer 
noch Lieferfristen ausbedungen, die in sehr vielen 
Fällen nicht einmal eingehalten werden, sondern um 
zwei, drei und vier Wochen überschritten werden 
missen, weil es nicht möglich ist, die Äufträge zu 
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erledigen. Erfreulicherweise ist doch recht erheb- 
lich viel für die Ausfuhr herauszuarbeiten und es 
ist erstaunlich, daß tratz der ungünstigen Lage der 
französischen, holländischen und selbst englischen 
Papierfabriken die westdeutsche Päpierindustrie 
immer noch in der Lage ist, die finnische und noch 
weit besser die schwedische Papierindustrie im 
Amerikageschäft zu unterbieten. Neben der aller- 
dings stark unterwertigen Mark im Vergleich zum 
‚Dollar hängt diese Erscheinung doch damit zu- 
sammen, daß auch in England und Frankreich in- 
folge der achtstündigen Arbeitszeit, der hohen 
Lebensmittel- und Kohlenpreise die Herstellung 
holzschliffhaltiger Papiere nicht ‚billiger als bei uns 
sein kann, zumal beide Länder im Durchschnitt 
höhere Aufwendungen für Zellulose und Holzschliff 
zu machen haben, als wir. Unter diesen Umständen 
ist nicht daran zu denken, daß deutsche Papiere so 
ohne weiteres vom VE auf dem Weltmarkte 
ausgeschaltet werden können, und dies.ist denn in. 
Wahrheit auch die kräftigste Stütze dafür, daß sowohl 
die Papierverkaufspreise wie. auch in allen Fällen 
de Kurse der ‚Aktien der Papier-, Pappen- und' 
Zellstoffgesellschaften sich halten. Dies wird auch 
noch auf lange Zeit hinaus der Fall sein, denn mit. 
dem weiteren Rückgang ausländischer Devisen wer- 
den Industrie und Handel genötigt sein, umfang- 
reichere Reklame zu machen, und diese kostet 
natürlich doch wieder bei aller Sparsamkeit recht 
viel Papier, das den heimischen, durchaus nicht zu 
Beständen entnommen werden muß. Zu 
irgendwelchen Besorgnissen ist daher durchaus kein 
berechtigter Anlaß vorhanden; drückende Lager- 
bestände. an holzhaltigen wie holzschliffreien 
Papieren sind. in Westdeutschland weder in erster, 
noch in zweiter Hand anzutreffen und daher, ist 
durchaus damit zu rechnen, daß trotz aller Ver-. ` 
flauung der Märkte in Westdeutschland: die Absatz- 
verhältnisse zuversichtlich bleiben und. kein schlech- 
teres Sommergeschäft bringen werden, 'als wir. es 
im vergangenen Jahre: zu verzeichnen hatten, ob- 
wohl damals die Anzeichen um diese Zeit erheblich 
schlechter gewesen sind. Das gleiche gilt auch von 
der Pappenindustrie. Auf dem Zellstoffmarkte 
zeigen sich gewisse Erleichterungen, die Belieferung 
ist ausreichender und unbedingt pünktlicher. 


Der Hadernmarkt. 


Die Zeitschrift „Produktenmarkt‘“,-Berlin, ee l 
über die gegenwärtige Lage des Haderamarktes die 
folgenden Mitteilungen: 

Schlesien. Der Absatz fast aller Lumpensorten 
ist stark ins Stocken geraten. Die- Fabriken sind 
äußerst vorsichtig und zurückhaltend im Einkauf, 
und der Großhandel: nimmt wegen zu großer Läger 
auch nur wenig auf. Die Preise bleiben daher ge- 
und weiter rückgängig. Trotzdem ist zu 
hoffen, daß bald wieder Vertrauen. in unsere wirt- 
schaftliche Lage zurückkehren und sich auch im 
Lumpengeschäfte wieder besseres Leben zeigen 
wird. Preise lassen sich, auch nur ungefähr, kaum 


angeben. 
Westfalen. Das Geschäft liegt in allen Sorten 
sehr still, und Nachfrage. in irgend einer Sorte ist 


kaum vorhanden. Wenn dieser Zustand noch lange 
anhält; so werden viele kleine und mittlere Händler, 
die nicht über genügend große Lagerräume und ent- 
sprechendes Kapital verfügen, in arge Verlegenheit 
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geraten und sein, den 
schließen. 
Süddeutschland. Die Marktlage in Lumpen 


ist heute so schlecht, wie sie seit Gedenken nicht war. 


gezwungen ~ Betrieb zu 


Nachdem in den letzten Monaten die Zurückhaltung 


der Verbraucher sowie das Ausfuhrverbot den 
Geschäftsgang immer mehr zur Verschlechterung 
brachten, .hat nun die allgemeine Wirtschaftslage 
dazu beigetragen, das Geschäft zur vollkommenen 
Stockung zu bringen, Es fehlt jede Unterlage für 
die Bewertung der Waren, und: es läßt sich heute 
nicht voraussehen, wie sich die Zustände weiter 
entwickeln werden. Jedenfalls hat man keinen 
Grund, optimistisch zu sein, und es ist zu be 
fürchten, daß die Branche sehr trüben Zeiten ent- 
gegen geht, 
Vom Altpapiermarkt 


berichtet dasselbe Blatt: 
= Dresden. Altpapier, auch in besseren Sorten, 


weicht im Preise zurück; die geforderten Notie- 
rungen werden nicht mehr bewilligt. Dres öfteren 
wird darauf: hingewiesen, daß der Fabrikations- 


betrieb mit hohen Spesen belastet ist, infolgedessen 
schwer gegen den Auslandsmarkt anzukämpfen hat 
und teilweise die Auslandsofferten viel günstiger 
sind als die Inlandsangebote. 

Rheinland. Augenblicklich ist Altpapier wenig 
gefragt; dementsprechend haben die Preise ver- 
einzelter Sorten etwas nachgelassen. Wie sich das 
Geschäft in Zukunft gestalten wird, ist vorlaufig 
ganz unklar. | 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 
Kehl. Trickzellstoff. G. m. b. H. Die Prokura 


des- Adolf Holst ist erloschen. Dem Ingenieur Jakob 
Pfotzer in Kehl ist Gesamtprokura in der Weise er- 
teilt, daß er gemeinsam mit einem anderen Hand- 
lungsbevollmächtigten zur Vertretung der Gesell- 
schaft und Zeichnung der Firma berechtigt ist. 
Kosel, O.-S. 
fabrıken, 


Coseler Cellullose- 


"Aktiengesellschaft, Kosel O.-S. Durch 
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~ Seidel in Munzig. 


und Papier-. 


Beschluß der Generalversammlung von 13. Novem- 
ber 1920 ist das. Grundkapital um 4900000 M. er- 
höht worden und beträgt jetzt 5000000 M. Die Er- 
höhung ist erfolgt durch Ausgabe von 4900 Inhaber- 
aktien zum Nennwerte von je 1000 M. 

Münzig. Munziger Pappenfabrik E Seidel: 
Prokura ist erteilt dem Kaufmann Franz Curt 


Regensburg. Aktienpapierfabrik . Regensburg. 
Laut Aufsichtsratsbeschluß haben der Vorstand der 
Gesellschaft, Herr Direktor Tugendhat, den Titel 
eines Generaldirektors, Herr Prokurist Rebstock 
und Herr Papiertechniker Hoffmann den Titel eines 
Direktors erhalten. — Einer zum 9. Februar ein- 
berufenen. ` außerordentlichen Generalversammlung 
wird vorgeschlagen ‚werden, das zurzeit 500000 M.. 
betragende Grundkapital um ı Million Mark durch 
Ausgabe neuer, vom I. August 1920 ab dividenden- 
berechtigter Aktien zu erhöhen. 

Schreiberhau. Neu eingetragen wurde die 
Firma O. Opitz, Holzverwertungsgesellschaft m. b. 
H. Gegenstand des Unternehmens ist der Betrieb 
von Holzstoff- und Pappenfabriken sowie Holzver- 
kauf- und -verwertung jeder Art. Das Stamm- 
kapital der Ge- 


Gesellschaft beträgt 24000 M. 


| | PEN meine erftflaffigen 
= Papiermeffer ` ` 
Querjchneidemejjer | 
Seler» Zirfelmejjer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. | 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund zo jähr. Spezial- 
_ kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung: 


SCHIFF & STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN" 


Grosse Kohlen- Ersparni 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens 
wasser und im. Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 
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schäftsführer ist Max Schmidt in Schreiberhau. Die 
Gesellschaft ist am 8. Oktober 1920 festgestellt. 
Sprottau. Verein für Zellstoffindustrie A.-G., 
Zweigniederlassung Oberleschen. ‚Die Generalver- 
sammlung vom 16. Dezember ı919 hat -die Er- 
höhung des Grundkapitals um 
Generalversammlung vom 12. Juni 1920 um 4 000 000 
Mark Stammaktien und 1000000 M. Vorzugsaktien 
zu je 1000 M. beschlossen. Beide Kapitalserhöhun- 
gen sind durchgeführt. Das Grundkapital beträgt 
jetzt 9000000 M., zerfallend in 8000 auf den Inhaber 
lautende Stammaktien zu je 1000 M. und 1000 auf 
den Namen lautende Vorzugsaktien zu je ’ıooo M. 
Der am 27. Juli 1889 festgestellte Gesellschaftvertrag 
ist durch Generalversammlungsbeschluß von r2. Juni 
1920 abgeändert und neugefaßt worden. Der Auf- 
sichtsrat kann einzelnen Mitgliedern des Vorstandes 
die Befugnis erteilen, die Gesellschaft zu vertreten, 
Zu Erklärungen, welche eine Eintragung in das 
Grundbuch zu Lasten der Gesellschaft zum Gegen- 
stande haben, bedarf es einer besonderen dem Grund- 


buchrichter einzureichenden Ermächtigung des Auf- ` 


sichtsrats. 

Zoblitz. Bei den Holzstoff- und Beer 
Fabriken vorm. Gebr. Fünfstück, Aktiengesellschaft 
in Zoblitz, ist Fabrikdirektor Anton Lehmann aus- 
geschieden und Tabrikdirektor Walther Partzsch in 


Penzig, O.-L., zum Vorstand der Gesellschaft 
bestellt. Die Prokura des Willy Schulz ist er- 
loschen. Dafür wurde Karl Föhner Prokura erteilt. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Verein Deutscher Pappenfabrikanten. Nach 
freundschaftlicher Verständigung hat mit dem 
3I. Januar 1921 Herr Dr. Kubatz sein Amt als Ge- 
schäftsführer des Vereins Deutscher Pappenfabri- 
kanten E.V. niedergelegt, um sich seinen anderen 
beruflichen Interessen zu widmen. An seine Stelle 
tritt mit dem ı. Februar Herr Landrichter a. D. 
Widera. Das Büro befindet sich künftig in Char- 
lottenburg, Neue Grolmanstr. 5—6, Telephon: Amt 
Wilhelm 7200—7203. Das Büro der Gruppe Pappe 
der Außenhandelsnebenstelle für die Papierindustrie 
bleibt unter der Verwaltung des Herrn Brandt in 
Berlin W 35, Lützowstr. 89-90. 

„Krause“-Ausstellung zur Frühjahrsmesse 1921. 
Kein Besucher der Frühjahrsmesse versäume, dem 
Ausstellungsraum ım Fabrikgrundstücke der be- 
kannten Maschinenfabrik Karl Krause A.-G. in 
Leipzig-Anger, Zweinaundorfer Str. 59, einen Besuch 
abzustatten. Der größte Teil der von der Firma 
„Krause“: als ausschließliches Sondererzeugnis ge- 
bauten Maschinen für die Papier und Pannë ver- 
arbeitende Industrie kann dort in vollem Betrieb in 
Augenschein genommen werden. Jeder Interessent 
ist in der Lage, sich Arbeitsmuster herstellen zu 
lassen, um sich auf diese Weise von der Leistungs- 
fähigkeit und dem anerkennenswerten Stande der 
verschiedenen 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser au: ar 


Bech Cloufh Remscheid 


1400000 M., die 


„Krause“-Maschinen zu überzeugen. - 
Erfahrene Fachleute stehen mit Rat und Tat zur 


Seite, so daß jedem Interessenten ein Besuch der 


„„Krause“-Ausstellung größten Nutzen bringt. Sie 


ist vom Meßinnern aus durch die Straßenbahnlinien 
20 und 21 sehr bequem und schnell zu erreichen. 
Arbeitgeberverband der Papier verarbeitenden 
Industriellen. Auf der vor kurzem stattgefundenen 
Mitgliederversammlung des Verbandes wurde Herr 
Paul Ashelm zum Verbandsvorsitzenden, Herr 


Eduard Labus zum rt stellvertretenden Vorsitzenden 


und Herr Ernst Lüderitz zum 2. stellvertretenden 


Vorsitzenden gewählt. 


Zusammenschluß in der Bapiendisire. Aus 
Prag wird unter dem 25. Januar gemeldet: In finan- 
Zellen Kreisen verlautet, daß nunmehr die Verhand- 
lungen, die schon seit Monaten zwischen der Olle- 
schauer Papierfabrik, der Papierfabrik Piette und 
der Prager Papierfabriks-A.-G. schweben, in ein 
entscheidendes Stadium. getreten Land Die Ver- 
handlungen über den Zusammenschluß werden in: 
Wien geführt. Die Aktien der Olleschauer Papier- 
fabrık befinden sich bisher der Mehrheit nach im 


Schopper Festiökeitsprüfer 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, .Berlin- 

Lichterfelde, geliefert) für Spinnpapier, sowie. alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


iihi Dickenmesser, Veraschungsapparate, ` 
. Präzisions-, Papier- und 
Pappenwayen 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 


Louis Shopper 
Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 
„und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungs- - 
waschinen,wissenschaftliche ` 
und technische Apparate, ` 


IaKaolin 
© China day ` 


sehr feftig, in höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie. 


Blanc fize, Annaline, ‚Brillantweiß, Raten 


bet laufend’ abzugeben ` 


Albert Liebing, Leipzig ` 
S Nordplatz 1 


Telegr.Adr.: "Rohstoff"  Fernsprecher 2100 : 


plan Seschliffen } 


gewährleisten grösst- A 


 möglichste' Genauigkeit! 
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3esitze der Wiener Kreditanstalt, während die 
Prager Papierfabrik A.-G. dem Konzern der Böh- 
mischen‘ Eskömptebank angehört. 

"` Arbeiterjubiläen in der Patentpapierfabrik .- 
Penig. Da während des Krieges und in den SEET 
vollen Tagen nach dem Kriegsende keine Gelegen- 
heit war, die Arbeiterjubilare zu feiern, versammelte 
die Direktion der Patentpapierfabrik am Silverster- 
tage 1920 alle Arbeiterjubilare- ihrer Zweigfabrik in 
Wilischthalund am Neujahrstage 1921 diejenigen ihres 
Hauptwerkes Penig zu schlichten, aber erhebenden 
Feiern, um. der treu geleisteten Arbeit die verdiente 
Anerkennung zu zollen. 

. In Wilischthal waren 23 Arbeiter, die fangen als 
25 Jahre und weitere :ı3 Arbeiter, die länger als 
30 Jahre dem Werk angehören. Diese "Jubilare 
wurden im Beamtenzimmer der Fabrikwirtschaft 
Schlösselmühle von der Direktion, den gesetzlichen 
Vertretern der Arbeiter und Beamtenschaft, den 
Vertretern der staatlichen und Gemeindebehörden 
herzlich begrüßt und gefeiert. Als sichtbare Zeichen 
der Anerkennung wurden im Auftrage der Regie- 
rung durch Herrn Amtshauptmann Dr. Ilberg 
Ehrenurkunden für 
Herrn Bürgermeister Dr. Schneider, Zschopau, 
von der Gemeinde Schlößchen-Porschendorf schön 
gerahmte und künstlerisch ausgeführte Diplome, von 


der Firma namhafte Geldbeträge und durch Herrn - 


(Generaldirektor Kommierzienrat Schinkel im Auf- 
trage. des Vereins :Deütscher . Papierfabrikanten 
schließlich noch die neuen von Künstlerhand in fein 
'symbolischer Weise ausgeführten Ehrendiplome der 
PBerufsorganisation überreicht. 

Ebensolche Diplome’ des . Vereins, Deutscher 
"Papierfabrikanten und die gleichen Ehrengeld- 
geschenke der Firma erhielten auch die Jubilare des 
Hauptwerkes Penig, die in gleicher Weise am Neu- 
en, in dem festlich geschmückten ‘Papiersaal 


` Nahtlos geschweihter 
_ Wellenpanzerschlauch 
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K 


Benzin, Spiritus, $% 
E Petroleum, Laugen, $ 
4 Dampf Wasser Prehluft 3 
A `- Hochdruck | 
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ZWICKAUER -METÄLLSCHLÄUCHFÄBRIK ` 


ZUR MESSE IN LEIPZIG: Meßhandelsstätte 
„Globus“ am Roßplatz, gegenüberHotel Hauffe, ` 
IV. Obergeschoß, Zimmer Nr. 412/18, und auf 
dem Ausstellungsgelände: Hallen XIT/XIII, 
Koje 5 (Kollektivaüusstellung des Gesamtver- 
bandes der dentine, Armaturen- Industrie). 


Bewerbungen um gutbezahlte 

‚Stellungen, in diesem Blatte 

veröffentlicht, führen schnell | 
zum Erfolg. 
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geleistete treue Dienste, von 
und 


:.„warenfabriken 


Bühring 


Maschinenfabrik 


1 WIEDE& SÖHNE, PAPIERFABRIK, TREBSEN (Mark) ` 
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gefeiert wurden. In Penig konnten 17 Arbeiter auf 


mehr als 25 Jahre und weitere 22 Arbeiter auf mehr 
als 30 Jahre Arbeit in dem Werk zurückblicken. 


Bei gemeinsamen Gesängen, Reden, ernsten und 
heiteren Weisen der Musikkapelle der Fabrikfeuer- 
wehr verbrachten die Versammelten einige gemüt- 
liche Stunden, wobei auch das leibliche Wohl nicht 
zu kurz kam. 

In allen Begrüßungsansprachen und reegen 
sowohl ın Penig wie in Wilischthal wurde immer 
wieder auf das innige Verhältnis hingewiesen, das 
von jeher zwischen der Fabrikleitung und den Ar- 
beitern geherrscht- hat, und das auch trotz mannig- 
facher Aenderungen, welche die neuen politischen 
und wirtschaftlichen Verhältnisse herbeigeführt 
haben, noch jetzt herrscht. So bleibt nur der 
Wunsch, daß sich die Jungen am den bewährten 
Alten, die das Rückgrat jedes leistungsfähigen Be- 
triebes bilden, ein Vorbild nehmen möchten, damit 
die Firma weiter zum Segen aller, denen sie Brot 
und Nahrung gibt, gedeihe. 

- Eine Ausstellung von Friedenserzeugnissen der 
deutschen Papierindustrie wird von der American 
Association of Commerce and Trade und dem Ver: 
band Deutscher Papiergarn-Industrieller E.V. in den 
Räumen : der American Association of Commerce, 
Equitable-Palast, in Berlin, Friedrichstraße ver- 
anstaltet. Die American Association hat es sich 
zur Aufgabe gemacht, die nach Deutschland kom- 
menden amerikanischen Einkäufer in dem Einkauf 
der besonders für Amerika ın Frage kommenden 


: Exporterzeugnisse zu unterstützen. 


Die Firma Ignaz Fuchs, Papier- 
und PBuchdruckereien in Prag und 
Wien, ernannte Herrn Kommerzienrat Emil Spatz, 
Laienrichter des Handelsgerichtes in Prag, Zensor 
der Böhmischen Sparkasse, in Anerkennung 35 jäh- 
riger erfolgreicher Mitarbeit zum Zentraldirektor. 


Ernennung. 


| Zylinder. el, Rückgewinnung.- | 


Abdampf-Verwertung. 


| ‚Obbewe"Gege 
E Otwassergemisch n Kohlenersparnisse durch kostenlose 


take gëdd Warrnwasserbereitu 
‚Obbewe'-Presstuft-Entöler Patent 
und Wasserabscheider. 
In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
Vick IE 


Bez.Halle. 


Kesselschmiede 


Akt:Ges 


Apparatebauanstalt 
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Todesfall. Herr Stadtrat Carl Suhle, früherer 


Chef der Firma Eichler & Suhle, Papierfabrik in 
Zwickau, ist, verstorben.. 


Der Deutsche Industrieschutzverband, Sitz 
Dresden, Bürgerwiese 24 (Geschäftsführer Dir. 
Grützner), erläßt in der jetzt erschienenen Nr. 31 
seiner „Mitteilungen“ einen Aufruf an die Deutschen 
Industriellen, in dem gesagt ist:. 
dustrie wird andauernd schwer geschädigt durch 
Verwaltungsvorschriften, Verordnungen und behörd- 
liche Maßnahmen, die vielfach der gesetzlichen 
Grundlage ermangeln, und für die noch immer die 
längst beendete wirtschaftliche Dreinobilmachung als 
‚Vorwand dienen muß. — Dem muß entgegengetreten 
werden, was am wirksamsten durch Schadenersatz- 
kläge gegen diejenigen Beamten geschieht, die der- 
artige Anordnungen erlassen oder durchführen und 
dadurch Industrielle schädigen. In jedem solchen 
Falle sollten die Betroffenen die Möglichkeit der 
Schadenersatzklage mit ihrem Rechtsanwalt er- 
. örtern und dementsprechend vorgehen. 

Umwandlung der Welser Papierfabrik in eine 

A.-G. Wie. die „Oesterr. Volksztg.“ erfährt. hat 
schon vor längerem ein Konsortium, dem die Depo- 
sitenbank und die Elbemühl angehören, die Welser 
Papierfabrik, G. m. b. H., vormals Faltensammler 
Ge -Das Unternehmen ist in der letzten Zeit 


Ein politifches Sta i 
Denkt Kinder RB 
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Eine Materialienfammlung zur 
Beurteilung der demofratifchen 
x und fozialiftif ben Politik, x 


Uon Dr. Fritz Stephan Neumann 


640 Seiten. Gr. 80 Preis geheftet M.19.-, 
gebd. N. 13.85 mit 100/, Teuerungszufch!. 


„Denkt Kinder und Enkel „.!” ift eine’ 
aus der furchtbaren Not der Seit 
geborene Schrift; eine Schrift, an der 
auch der polti Andersdenfende nicht 
vorübergehen fann nid die in feinem 
gebildeten deutfchen Haufe fehlen darf, 
weil fte dein verheerenden Grundübel 
Dieter Tage, dem demofratifc- 

fozialiftifchen „Heitgeift“, um fo 
fraftvoller zuleibe geht, je gedarifenlofer 
alle Welt fich ihm beugt. Das Buch- ver- 
folgt weder „reaftionäre”, „alldeutfche” 
oder „Ichwerinöuftrielle" Abfichien, noch 
will es gar die vielerwähnte „Segen: 
revolution” vorbereiten helfen. &s will 
einfach unferm Dolfe dienen, dem heutigen 
Befchlechte dazu helfen, daß fein Andenfeni 
bei Kindern und Enfeln nicht in Uneren 

fortlebe. | 


Otto Elsner 


Derlagsgefellfchaft m. b. H., Berlin S42 


D? Pal Drang 


; LADOSI- aM ETMASAM 
zirka 210 cm Arbeitsbreite eventl, 


ganze Papirrfahriks-Anlare 
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zu kaufen gesucht. 


Ausführliche Offer teunter W. A. 8810 
a. d. Ann.-Exp Rud. Mosse, Dresden. 
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ausgestattet worden und hat eine zweite Papier- 
maschine aufgestellt, die demnächst den Betrieb auf- 
nehmen wird, Die Welser Papierfabrik, G. m. b. H., 
wird in eine Aktiengesellschaft umgewandelt wer- 
den mit einem Aktienkapital von zehn bis fünfzehn 
Millionen Kronen. 

Die Einkaufsgenossenschaft E Buchbinder und 
Papierhändler, Gelsenkirchen, teilt uns mit: In 
Gelsenkirchen ist eine Einkaufs - Genossenschaft 
der Buchbinder und Papierhändler entstanden, mit 
dem Ziele, auch den kleinsten Mitgliedern durch ge- 
meinsamen Einkauf die Vorteile des Großeinkaufs 
zu gewähren, und auf der andern Seite auch im 
gegenwärtigen. Konkurrenzkampfe allen Bestrebun- 
gen 'gewachsen zu sein. 
danken aus, daß der Großlieferant am liebsten in 
größeren Posten gegen glatte Regulierung liefert 
und hier wegen der Ersparung der Unkosten usw. 
weit günstigere Bedingungen gern macht, als wenn 
er einen Reisenden zu den kleinen `. Geschäften 
schicken und auch in kleineren Quanten liefern muB. 
Zum Vorsitzenden und .Geschäftsführer der Ge- 
nossenschaft wurde Wegener, Ahstr. 12, gewählt, 
an welchen auch alle Offerten, Anfragen und son- 
stige Briefsachen zu richten sind. Wir veröffent- 
um auch die verehrlichen Lieferanten 
auf diese neue Gründung aufmerksam zu machen. 


TE EEE, 
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Sächs,. Papiergroßhandlung 


bei 
Mitteldeutschlands u. Schlesiens gut eingeführt, 


sucht Vertretung leistungsfäh. Papierfabriken: 


besonders in Druckpapieren u. Kartons, Postpapieren etc. 
Größere Lagerräume für Auslieferungslager sind vorhanden, 


Ausgedehnte Reiseorganisation — Sichere Erfolge 
Gefl. Angebote erbeten unter P. F. 8271 an die Expedition dieses Blattes, 
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den Druckereien und Papierhandlungen 
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Sie ging: von dem: Ge- ` 
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- Aktiengeselischaft ` 


sucht Verbindung mit 


$chrenz-Papier- Fabrik 
(eventi. auch Wellpappenfabrik) 


zwecks Aufnahme der Fabrika- 
fion eines neuen, patentierten, 
‚fechnischen Arfikels. Der Arfikel 
paßt vorzüglich für genannfe 
Branche. Die Finanzierung, Bin- - 
richtung und Vertrieb würde die 
sngesellschaff übernehmen. 
Gefl. Angebote erbitten wir unfer 
P.F.8272 an die Exp d. Blaifes 
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‚Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 
, Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für, den 
Papierhandel bestehend aus: 


I. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 


Papeterie, Papier-Handelsgebräuche, geb. 8 M. 
2/ Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes 
pour. Papiers et Cartons, geb. ı2 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und Pappe, geb. ı2 M. 
5. Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 
einem Bande, geb. 30 M. 6. Sizes of Paper, 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 6 M. 
7. Gewichts-Umrechnungstafel mit Telegraphen- 
schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier — AZ-Papier-Code, geb. 40 M. 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 8 M. 
Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band bc- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 


W. Beuck: „Die Reichsabgabenordnung und das 
Gesetz über die Steuernachsicht“. Geb. M. 13,75. 


W. Beuck: „Das Reichsnotopfer, Gesetz über die 
große Vermögensabgabe“ mit Ausführungs- 
bestimmung. M. 19,60. 


H. Rohde und W. Beuck: „Das Umsatzsteuer- 
gesetz vom 24. Dezember 1919“. Geb. M. 16,50. 
Hierzu: Ausführungsbestimmungen im Auszug. 

M. 9,00. 

H. Brandt: „Betriebsrätegesetz“ ‚..Geb.M. 14,85. 

Dr. A. Schlosser: „Der ıIoprozentige Gehalts- 
(Lohn-) Abzug“ mit Nachtrag. M. 7,70. 


Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,90. 
Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry; Deutsch von Carl 


Krank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 
M. 3,30. 
Schneider, Dr. L.: „Die Abwärmeverwertung im 
Kraftmaschinenbetrieb.“ Geb. M. 20,—. 
Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, - Gewerbetreibende 
usw. M. 6,—. 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg. -Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen i in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22.—,. geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil, und Sieber, Rud., Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“. ` M. 22,50. 

An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 

n der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 

den on ı Mark = 43 Öre (dänisch) 

= 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70° penniä 

(finnländisch) = 51% d (englisch) = 24 dert (hollän- 

disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 


belgisch) = 110 cents. (italienisch = 50 cent 
(schweizerisch) = 45 cent (spanisch) = 9 cent 
amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 
zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
. (Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 
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Neue Dauerstahl. 
Beschneide. 
Maschinenmesser 


ee EEE namens 
in noch bestereinwandfreier Qualität 


% 
Verbreiterung 


abgenutzter Beschn »ide-Maschinenmesser 
nach eigenem bewährten Verfahren 


(Das heisst: Alte einzusendende, in der Maschine zu niedrig 

gewordene Messer auf die Höhe resp. Breite neuer Messer 

bringen.. Danach ersetzen dieselben, auch an Gebrauchs- 
dauer, neue Messer) 


Preise 


50 bis 6o Prozent niedriger als neue Messe 


Gutachten 
Braunschweig, den 13. 4. IQII. 


. „daß wir Ihnen binnen Kurzem 2 weitere Messer zum 
Verbreitern zusenden werden. Die ersten sind vorzüglich 
verbreitert und arbeitet die Buchbinderei bereits ‚wieder 
A Monate mit denselben. 


Hochachtungsvoll 
Friedrich Vieweg & Sohn.“ 


Schleifen 


und Schärfen stumpfer Maschinen-, Kreis- und 
Tellermesser, Stanzmesser, Schnitte und Per- 
forierkämme, nach eigenem bewährten Verfahren 


Wir berechnen kein Rollgeld. Prospekte kostenlos 
Adresse für Fracht- und Eilgüter 


LEIPZIG / BAYER. BAHNHOF 


Telegr.-Adresse: Föllnerstahl y Fernruf: Leipzig 12113 


% 


ET ET scl 


öllner 


Kommanditgesellschaft 


Elisenstr. 13 LEIPZIG Elisenstr. 13 


Maschinenmesserfabrik und Schleiferei 
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( SUCHT ZU KAUFEN: 


Ip Isolierpapier 


K leine Mitteilungen. 


Beschlagnahmtes deutsches 
Eigentum — War Finance Corpo- 
ration. Der Deutsch-Amerika- 
nische Wirtschaftsverband teilt 
mit, daß ıhm bezüglich der vor 
einigen Tagen erwähnten Steven- 
son-Bill folgende Nachricht aus 
den Vereinigten Staaten zugegan- 
gen ist, welche als zuverlässig an- 
gesehen werden kann: „Der 
Stevenson-Bill, nach welcher deut- 
sches und österreichisches Eigen- 


0,04—0,07 mm stark, braun, nicht geleimt, in Rollen von 
70—120 cm breit. — Bemusterte Angebote an 


AEG-Isolatorenfabrik 


tum der War Finance Corporation Hennigsdorf 


übertragen werden sollte, ist von @ESNSRNESSEEEESESEREESEEENEENERRREREEEEENERSEE 
dem Interstate and Foreign Zen 


Commerce Committee nicht statt- 
Achtung!!! 


` 


gegeben worden, und es ist 
zweifelhaft, ob während der ge- 
genwärtigen Session des Kon- 


gresses, die am 4. März ihr Ende 
hat, noch etwas in dieser Frage Trockenes Stubben brennholz 
unternommen wird.“ Hiernach ist nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
der Stevenson-Bill trotz einer an- Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


geblich guter Aufnahme im Re- || RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Mecki. 


präsentantenhaus und einer gün- 
stigen Beurteilung im Senat ein 
Erfolg nicht beschieden gewesen. 
Man darf wohl annehmen, daß, wie 
es in obiger Nachricht auch heißt, = ed A Mn. 
der jetzige Kongreß in der Frage S ER ji) H N 

des beschlagnahmten Eigentums m um ER geg 
nichts unternehmen wird, sondern 
dem neuen Kongreß, welcher nach 
dem 4. März von dem Präsidenten 
Harding einberufen werden wird, 


die Verantwortung für die Be- | Nied 3 b. Frankfurt a. M., Obere Mainstraße 2—7.' ` Tel. Amt Höchst set. 


Mitteldeutsche un und Hebezeugefabrik W.ENGE L, 


handlung dieser Frage überlassen 
wird. 


Wiederaufnahme des deut- 
schen Schiffsverkehrs mit Spanien 
und Finnland. Mit Beginn dieses 
Jahres haben zwei der führenden 
Bremer Reedereien wieder einen 
bedeutenden Schritt zur Wieder- 
belebung der deutschen Handels- 
schiffahrt getan, indem regel- aus direkten Zufuhren. liefern 
mäßige Schiffsverbindungen mit 
deutschen Dampfern zwischen 
Bremen und Spanien und zwischen G b id o t h 
Bremen und Finnland eingerichtet e WI er es reic er 
wurden. Die nach Spanien fah- , 4  BRESLAU1. 
rende Linie fertigt Dampfer in 
regelmäßigen 10- bis I4tägigen 
Abständen von Bremen aus ab, 
während der Verkehr nach Finn- 
land zunächst dreiwöchentlich 
stattfindet; im kommenden Früh- 
ishr wird aber auch dieser Ver- 
kehr noch weiter ausgedehnt wer- 
den, sobald die finnischen Häfen 
wieder sämtlich eisfrei sind. Diese 
beiden Linien sind zwei neue 
Bausteine für den Wiederaufbau 
unserer Handelsflotte, und allen 
an dem Handel mit Spanien und 
Finnland beteiligten Firmen ist 
die Unterstützung dieser neuen 
deutschen Verkehrswege drin- 
gendst anzuraten. Ueber die 
Häfen, welche von den deutschen 


Bee a = aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 
‚inien in Spanien und Finnlan 

angelaufen werden, sowie über die BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 
Frachtverhältnisse erteilt der Spe-, Gegründet 1860 Zei Feinste Referenzen 
diteur-Verein Herrmann & Theil- , 
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Kasein 
Kaolin 


Lehmann & A 
Hamburg, Bieberhaus 


Hammelrath &Schwenger Fee’ Disedot Pi | 


Tel.-Adr.:Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441,5442u. 5222 


MANOMETERFABRIK 
MAXSCHUBERT JUN. 


CHEMNITZ 5, WAISENSTRASSE 3 


D22200 IAU 


Fernsprecher Telegr,-Adr.: 
1475 Manometer 
UUR Da», 
MANO METER 


Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- 
Instrumente, Tachometer, Zähler 
Ausführung von Reparaturen! 


e STOLL 


Mech. ON RE, und eh 
ur CALW, an Araber Erg: Schwär ezwald. 
S egrü 1892 3 


r er a a a nn 


A (Federweiss): 


aus eigenem Bergbau 


R feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen 8 
u E 


Obertücher für Uni und markierte Papiere 


8 EU - 
Filztücher 
für 
Papior-, Pappen- u. Papierstofi-Fahriken 
Spezialitäten: 
Bekleidung fürKartonmaschinen 


a R 


Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
waggonweise franko aller Stationen 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 
G. m. b. H., Graz-Steiermark 
op oo ep gë  p oo op oo o@ 


BISULFIT 


flüssig, liefert regelmäßig und zu niedrigen Preisen 


M. B. Vogel / Leipzig-Lindenau 
D Chemische Fabrik 


empfehlen 


Conrad Munzinger & Cie., ge fr weil) | 


Baumwolltrockenfilze „ohne Naht“ 


nedifeur-Verein 
H E E 


Naßtilze (ër raschen Gang 
}3u0so3qe ailes osonu; ‘TONOneW emid 


KAOLIN 


sowie franz. 


CASEINE 


sind wir bei vorteilhaften Be- 
Ss dingungen sehr leistungsfähig. 


Diederich & Paquet 
Köln am Rhein ‚Merlosfrasse 8 


: ‘Spezialität: Cellulose- u. Parler aenor Eigene ` 
SS ` Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihafen. R 
Telegr.-Adr. an allen Plätzen „Spediteurverei n“ 
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nehmer in Bremen den Interessen- 
ten Auskunft. 


Das jeichteste Holz.. Als das 
leichteste Holz galt bisher die 
Korkrinde. Die vielseitige Ver- 


wendung des Korks war jedoch ` 


nicht allein durch die große Leich- 
tigkeit, sondern hauptsächlich 
durch seine Elastizität 'bedingt. 
Das Holz des Balsabaumes (Och- 
rına) ist noch leichter als Kork 
und hat letzterem gegenüber noch 
den Vorzug des größeren Raum- 
gehaltes, wodurch die Nutzbar- 
machung erheblich er leichtert 
wird, 

“Im Botanischen Cate in St. 
Louis hat man die Eigenschaften 
des bisher wenig beachteten Balsa- 
'holzes näher untersucht und eine 
ziemlich‘ vielseitige Verwendbar- 
keit ermittelt. Das Ergebnis hat 
insofern allgemeines Interesse, als 
das Gewächs, obwohl auf die tro- 
pische Zone beschränkt, doch in- 
folge des schnellen Wachstums 
sehr reichlich vorhanden ist. Die 
. Benennung ist in den einzelnen 
Gegenden verschieden, deutet aber 
immer die Leichtigkeit und kork- 
artige Beschaffenheit an. In Mar- 
tinique nennt man es Schwimm- 
holz, auf Kuba Canero. In Porto- 
riko, wo es besonders heimisch 
ist, wird es goano, Korkholz, ge- 
nannt. Auch im tropischen Ame- 
rika ist der Balsabaum in einigen 
Gegenden reichlich vorhanden. Das 
Holz des weniger verbreiteten 


Anona kommt dem des Balsa- | 


baumes an Leichtigkeit einiger- 
maßen nahe. Die Verschiedenheit 
der Gewichte soll durch einige 
Vergleichszahlen kurz veranschau- 
licht werden. Ein Kubikfuß 
Balsa wiegt 66, Kork 12,4, 
Missourikork 17,4, Ebenholz 64, 


schwarzes Eisenholz 73,4 Pfund. 


Die durch die Eigenschaften des 
Balsaholzes bedingten Verwen- 
. dungsmöglichkeiten sind noch 
nicht vollständig erprobt. Die un- 
gewöhnliche Leichtigkeit ist durch 
eine löse Struktur bedingt, .dabei 
ist es wie alle schnellwüchsigen 
Holzarten sehr weich, so daß es 
sich sehr bequem schneiden und 
hobeln läßt. Die Struktur. ist viel 
gleichmäßiger als die der Kork- 
rinde, die bei allen Hölzern üb- 
lichen Knoten, Knorren und Jah- 
- resringe fehlen beim Balsaholze 
gänzlich. Die dünnen Zellwände 
der Struktur sind mit Luft ge- 
füllt, so daß es in dieser Bezie- 
bung dem Schwamm ähnelt und 
Feuchtigkeit fast ebenso schnell 
wie letzterer aufsaugt. 
l Nachdem man ermittelt hatte. 
daß die Haltbarkeit und Wider- 
standsfähigkeit des Balsaholzes 
durch verschiedene Imprägnie- 
rungsverfahren erheblich gestei- 
steigert werden kann, begann eine 
nennenswerte Einfuhr aus Porto- 
riko in die Vereinigten Staaten. 


4 


Masse 


Isolier-:.. 


für Wärme- und Kälteschutz 


Kieselszur-Steine und -Platten 


Ausführung vollständiger Isolierungen durch geübte 
Monteure. Kostenanschläge u. Vertreierbes, jederzeit 


Gebr. Seck, Hannover 8 


Abteilung Wärme- und Kälteschutz 
= Fernspr.: Nord 8828. Telegr -Adr.: Brüderseck 


` ageslichtlam pen 
korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 
das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- 


‚streuten Tageslicht durchaus gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent- . 
behrlich für: Papierfabriken, Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtlampe ist: 


eine epochemachende Erfindung! 


Gefl. Anfragen sind zu richten an 


C.W. Fuss, Düren (Rhld.) 
Postfach 179 — Lampen-Großvertrieb — Fernruf 987 


 Harzleim- Harzseife ` 


konzentriert, garantiert 80°/o Trocken- 
gehalt, aus besten französischen und 
amerikanischen Harzen, liefert in 
prima Qualität undin jeder Menge 


Georg Reimann + Görlitz 


Bottiche .. ma, Holländertröge 


Gärbottiche vn Suititspiritustabrikation 
Rührbottiche 


mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 
in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. “© Feinste Referenzen 


heisniger Raßiabrik, Paul Iuckwitz 


Leisnig i Sa. 


Sämtliche 


Rohstoffe u. Chemikalien 


für die gesamte Papter-Industrie 


liefert prompt und 
laufend 


KARL SCHUPPAN G:M:B-H, DRESDEN-A. 16 
Elisenstraße 48 — Fernsprecher 27397 — Telegramm-Adresse Resinit 


H 
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Die daraus gefertigten impräg- 
nierten Rettungsflöße und Ret- 
tungsgürtel sollen allen Anfor- 
derungen entsprechen. Die ame- 
rikaniısche Regierung laßt auch 
Schwimmer und Bojen daraus an- 
fertigen. Bühnen- und Filmbau- 
lichkeiten lassen sich mit Balsa- 
holz in überraschender Vorteil- 
haftigkeit herstellen. Da es im 
imprägnierten Zustande infolge 
seiner großen Porosität vorzüglich 
isoliert, hat man es zur Verklei- 
dung der Kochkisten, Eisschränke 
und Kühlräume benutzt. In der 
Kochkiste hält sıch die Wärme 
ıo Stunden und ein Stück. Eis in 
der heißesten Zeit eines Sommer- 
tages 6 Stunden. Die Auskleidung 
der Kühlschränke ist gegenwärtig 
das hauptsächlichste Verwen- 
dungsgebiet. In Amerika hat eine 
Gesellschaft mit einem Kapital 
von 50 Millionen Dollar das 
Monopol erworben und schon Be- 
stellungen auf 100000 durch 
Balsaholz isolierte Kühlschlangen 
erhalten. K. Micksch. 


Das Gesetz gegen die Kapital- 
Hucht. Das Gesetz gegen die 
Kapitalflucht vom 24. Dezember 
1920 wird mit Wirkung ab 25. De- 
zember ım „Reichsanzeiger“ Nr. 6 
bekanntgegeben. Durch das Gesetz 
werden auigehoben: die Verord- 
nung über Maßnahmen gegen die 
Kapıtalabwanderung in das Aus- 
land vom 21. November 1918; 
die ‘Verordnung zur Ergänzung 
der Verordnung über Maßnahmen 
gegen die Kapıtalabwanderung in 
das Ausland vom 15. Januar 1919; 
das Gesetz gegen die Kapitalflucht 
vom 8 September 1919; die Be- 
kanntmachung zur Ausführung 
des Gesetzes gegen. die Kapital- 
flucht vom 8. September 1919; die 
zweite Verordnung über Maßnah- 
men gegen die Kapitalflucht vom 
14. Januar 1920 und die Verord- 
nung über die Verlängerung der 
Geltungsdauer des Gesetzes gegen 
die Kapitalflucht vom 8. Septem- 
ber 1919 sowie vom 28. September 
1920. Das neue Gesetz tritt am 
rı. Juli 1921 außer Kraft. 


Ein Verwaltungsdementi der 
Zellstoffabriken ` Waldhof Mann. 
heim.‘ Zu den Gerüchten, die an 
der Berliner Börse umhergehen, 
und wonach dıe Gesellschaft 30 
Prozent Dividende und 30 Prozent 
Bonus verteile und Aktien zum 
Nennwert ausgebe, erklärte der 
Vorsitzende des Aufsichtsrates, 
daß ıhm von alledem nichts be- 
kannt sei, Ehe irgendwelche be- 
stimmten Vorschläge gemacht wer- 
den könnten, müßte erst die Bi- 
lanz abgeschlossen sein, und bis 
dahin könne sich noch vieles 
ändern. Die Gesellschaft habe 
allerdings ein gutes Geschäftsjahr 
hinter sich, aber die Geschäfts- 
unkosten seien auch ungewöhnlich 
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Klingerit schützt vor: Belriebefffünge en. 
ExportnädhallenWeltteilen. ` 
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N 


TER Klinger Berlin. 6. mbH. BerlirTem: N det. 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen P 
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hoch, und was die Fabrik Kemau- 
Livland anlange, so habe man 
auch her noch keine bestimmte 
Zusicherung, so daß auch dieses 
Moment für die Gewinnbemessung 
auszuscheiden habe. 


Besserung der wirtschaftlichen - 
Verhältnisse Italiens. Der itali- 
enische `, ` Ernährungsminister 
Soleri erklärte, wie wir „Il Sole“ 
entnehmen, gelegentlich einer Un- 
terredung mit einem Mitarbeiter 


der‘. „Times“, die politische und SS 3 Sc Ko liefert 
en Mo Š Trains GE ei seit vielen Jahren 
essere sich merklic eit zwei ER MENT l BR 
Monaten . habe keinerlei Streik E e in hervorragender Güte 


mehr den, normalen Verlauf des 


industriellen Lebens gestört. Trotz = $ ; Gummi- 


der noch zu überwindenden groBen 
Schwierigkeiten. lasse sich anneh- ze S u. 

men, "daß die Vorräte dank dem 5 :: Walzenbezüge 
von Amerika her wirkenden Preis- SH $ e a ; 
rückgang: wieder ihren normalen RR für Papiermaschinen 
Stand erreichen würden. Dies 
ließen insbesondere die guten 
Ernteaussichten in Italien an- 
nehmen. Auch die finanzielle Lage 
Italiens bessere sich; durch die 
vorgesehenen neuen Steuern 
würde die Herbeiführung einer 
Gesundung und -Balanzierung des 
Staatshaushalts beschleunigt 
werden. 


Bücherschau. 


„Die Koralle“, Zeitschrift der vor- 


nehmen Frauenwelt. Heraus- | ii - Kamelhaar-, 

„gegeben : von Gabriele 7 | 
David Geleitet von Sieg- Bal ata- u. Kernleder- 7 hi 

A ` AM 

"o M; Probenummer 3 M. Ver- PE H \ / 
~ lag Berlin W 30, treibriemen z & SS Zë AA un y / 


bert Salter. .Vierteljährlich 
lag der „Koralle“. 
Freisinger Str. 13. ` la Friedensaus- 


Es gehört einigermaßen Mut führung, liefert 


dazu, in dieser Zeit einer in ero- ES Suzette E 901 
tischer Ueberhitztheit schwelgen- g | WEE 
den Publizistik eine Monatsschrift 
von der vornehmen Gediegenheit ` 
der „Koralle“ herauszubringen. 
Es zeigt dies, daß der Glaube an 
den gesunden Geschmack unseres 
Volkes noch nicht erloschen ist. 
Die erste Nummer, die soeben er- 
schienen ist, enthält neben einem 
prächtigen Dreifarbenbild und 
reichem Bilderschmuck u. a. „Früh- 


Original- Schwarz -Schraubenband- 


Reibungs- ` 
Kupplung 


lingsnot“ ‚ eine Novelle von Clara Ze , | > S für 


Viebig, „Die kühle Reserve“ von 
Alexander von Gleichen-Rußwurm, 


„Die Freude am Briefe“ von Hans = ee S ES : ER Walzen, 
Ostwald, „Die Widmungsempfän- | > ioe Ee Kalander 


gerinnen von Beethovens Sonaten“ 
von Dr. Leopold Hirschberg, 
„Theodor: Hosemann“ von Lothar 
Brieger. und eine Modenlauderei ` 
von Luise Marelle. Inhalt. und 


u.ITriebwerke 
jeglicher Art‘ 


Ausstattung sind einander würdig, | d Anerkannt beste 
ünd es, ist erfreulich, unter den Kupplung für 
kaum noch mondän zu‘ nennenden | Momentausrückung 


Blättern der jüngsten Vergangen- 


heit ein Blatt von wirklicher Ge- W. SCHWAZ &.CD.,Maschinenfabr Dortmund, Betenstr.12P 


diegenheit. anzutreffen, das unbe- T 
denklich an jedem Familientisch elegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund, 


Platz finden mag. _ — ER. 
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Alte pfälzische Papiermühlen. 
Von Friedr. von Hößle. £ | 
(Fortsetzung und Schluß aus Heft 5, 1921). 


Il. 


Der Speyerbach hat 2000 Sekundenliter Wasser 
und 3,30 m Gefälle, bot also genügend Wasserkraft 
zum Betrieb einer-zweiten: Papiermühle. 

Wie bereits erwähnt, . erhielt im Jahre 1769 
Wolfgang Adam Kinoeckel von seinem Schwieger- 
vater den alten Haus- oder Brandplatz und erbaute 
nun mit seinem Sohn Franz auf dem rechten Ufer 
des vom Speyerbach abgeleiteten Werkkanals eine 
neue Papiermühle. Jedenfalls war die Absatzmög- 
lichkeit für Papier damals gut, sonst würde Lorch 
‚gewiß die neue Konkurrenz nicht zugelassen haben: 

Am zt, Februar 1780. übernahm Franz Knoeckel 
von seinem Vater die Papiermühle um 5000. Gulden. 
‚Der. Vater starb im selben Jahre; aber schon am 
20. Mai 1783 folgte ihm der Sohn Franz nach. kurzem 
Krankenlager im Alter von 34 Jahren im Tode nach. 

Seine Witwe Friederike, geb. Güllig, führte das 
Geschäft fünfzchn Jahre fort, bis ihr Sohn Wolf- 
gang Adam Knoeckel II am 21. Dezember 1798 die 
Tochter eines lutherischen Pfarrers, Luise Schöne- 
mann, heiratete und nun die Papiermühle übernahm. 

‘ Am 25. Mai 1814 brannte die F’apiermühle ab, 
und da Knoeckel nicht versichert war, veranstalteten 
die Freimaurer für ihren Logenbruder eine Geld- 
sammlung zum- Neubau. / 


Auch dieser Knoeckel starb bald, im darauf- 
folgenden. Jahre, so daß Seiner Witwe die sorgen- 
volle Aufgabe zufiel, nach dem glücklich vollendeten 
Neubau das Geschäft für ihre drei unmündigen Söhne 
Carl, Fritz und Philipp fortzuführen, was ihr ‘auch 
gelang, bis wieder das unheilvolle Unglück herein- 
brach, daß der Brand der Roedter-Papiermühle anno 
1835 auch die Knoeckel-Papiermühle erfaßte und mit 
dem Wohnhaus vernichtete; nur Nebengebäude 
blieben stehen. 


Unter der Firma Gebrüder Knoeckel führten 
Fritz und Philipp Knoeckel den Papiermühlenbetrieb 
weiter und übernahmen das Geschäft am Io Sep- 
tember 1835 um den Preis von 18000 Gulden als 
Eigentum. Sie stellten im Jahre 1838 den Bütten- 
betrieb ein, um Maschinenbetrieb zu eröffnen, wo- 
mit die Geschichte des „alten Handwerks“ im 
Schöntal abschließt. 


Leider sind uns historische Daten über Einrich- 
tung beider Papiermühlen, Ereignisse in der be- 


` wegten Revolutionszeit, Wasserzeichen u. dgl. nicht 


überliefert worden. 

Ein in Stampfakten der kurmainzischen Gegend 
aufgefundenes figurenreiches, .200 mm hohes W as- 
serzeichen mit Freimaurer-Emblem 


Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 


E 
A 


- „Bauhütten‘“, 


ae. 


J 


118. 


gibt uns Anlaß, die Entstehung der Freimaurerlogen 
kurz zu streifen: Steinmetzen und Maurer des Mittel- 
alters vereinigten sich in Bruderschaften, genannt 
deren Mitglieder, ähnlich unseren alten 
Dapiermachern, nach bestimmten Regeln lebten und 
wirkten, eigene Rechte und Gesetze hatten. Auf 
Hüttenzucht, Friede und Eintracht, Sittlichkeit, 
christlichen Wandel wurde streng gehalten; münd- 
liche Ueberlieferungen über technische Besonder- 
heiten und gesellschaftliche Verfassung pflanzten 
sich durch 
heimnis fort, und es wurde dessen Preisgabe: un- 
erbittlich geahndet. Demgemäß fühlten, sich die 
Bauhüttenleute als Angehörige eines Geheimbundes, 
gebrauchten untereinander geheime Wortzeichen, 
zeremonielle Begrüßung und dergl. Nach Vollendung 


Abb. 8. 


der Lehrzeit erhielt der Steinmetz oder Maurer ein 
Erkennungszeichen zur Legitimation als. Mitglied 
der Bauhütte mit auf den Weg sowie ein eigenes 
Monogramm, welches mit seinem Namen in ein Ge- 
sellenbuch eingetragen wurde und mit welchem er seine 
Werke zeichnen durfte‘) Als am Ende des 17. Säk. 
der große deutsche Bauhüttenverein der Auflösung 
zusteuerte, erfolgte die Gründung des „Freimaurer- 
Ordens“ in England, dessen Bogen sn über: das 
Festland ausbr eiteten, 

In den nebenstehenden originellen Wasseizeichen 
(Abb. 8) entsteigt einem Kelch- eine Schlange als 
Hüterin geheimer Schätze, und die Devise „Simplex 


„Die Hausmarke der Papierer“ 
Festheft des „Papier-Fabri- 


ey Vergleiche 
von Friedr. von Hössle. 
kant“, Berlin 1912. 
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et silens“ ist von dem Handwerkszeug umrahmt: 
über dem Wort Simplex ruht die Wasserwage, an 
den Säulen sind Pickel, Hammer, Winkel, Zirkel, 
Kelle und Senkel, am Sockel ua und 
Schreibtafel ere 

Leider fehlen uns die Jahreszahl gen beten 
initialen des Zeichens, doch liegt die Möglichkeit sehr 


ale 


ORREN 722 2 


Abb. o u 


nahe, daß W. A. Knoeckel II zum Dank für die 
seitens der Loge empfangene Unterstützung solches 


‚Papier mit deren able gemacht hat. 


1824 betrieb das Bankhaus Louis Dacaque in Neu- 
‚stadt a. d. H im Schöntal (etwa 200 m südlich 
von der heutigen Bahnlinie) eine Papiermühle, 
welche 1844 an den Lambrechter Tuchmacher 
J. Oehlert verkauft wurde. 

1836 baute Carl Knoeckel 200 m östlich dei nocka: 
Papiermühle eine neue Papiermühle mit acht- 
pferdiger Wasserkraft. Dieses Werk war nur 
kurze Zeit in Betrieb. 

1851 bauten die Gebrüder Knöckel im Schöntal weiter 
aufwärts eine” neue Maschinenpapierfabrik, 
welche 1874 an Hoffmann und Engelmann ver- 
- kauft wurde. 

1870 baute ein Schweiklin ee der obigen Pa- 
piermühle von Carl Knoeckel eine Pappen- 
fabrık, welche nach einigen Jahren mangels 
Rentabilität den Betrieb einstellte. 

1888 wurde die Maschinenpapierfabrik Knoeckel & 

Co. in, Lambrecht gegründet. 


Den rührigen Papiermachern Knoeckel und ihren 
Nachkommen hat die Pfalz eine’ ansehnliche Papier- 
industrie zu verdanken, deren Entwicklung in einer 
1895 von Hermann Knoeckel verfaßten Jubiläums- 
schrift eingehende ‘Beschreibung fand, und: der dor- 
tige langjährige , Direktor, Herr Kommerzienrat 
C. Marx, nap trotz hohen. Alters von 78 Jahren und 


Abb. "ro 


Arbeitsüberhäufung in den Kriegsjahren noch viele 
wertvolle Daten, besonders die der hier abgebildeten 


Denksteine, dieser Geschichte gewidmet. 


„Zwei Hardenburger Papiermühlen. 


“Auch das von Dürkheim a. d. H. in westlicher 


i Richtung am Fuß bewaldeter Hügel: sich hinziehende 


Hardenburger Tal reizte unsere alten Papiermacher 


i 


et 
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zum Bau von Papiermühlen, wenn auch die dieses 
Tal durchfließende Isenach nur 100-300 Sekunden- 
liter (zeitweise noch weniger) Wasser hat. 

Dieses Gebiet gehörte durch Jahrhunderte den 
Grafen von Leinigen, und ihre beim Dorf Harden- 
burg einst trotzig das Tal beherrschende „harte 


` 


Auf einem Schlußstein des Hauskellers sind 
heute noch das Gründungsjahr und die Initialen des 
Erbauers in Sandstein gemeißelt zu lesen (Abb. 10). 
Noch wertvoller ist derxerhaltene Erbbestandsbrief: 

„Friedrich Magnus Graf zu Leinigen-Dagsburg 
verleiht Johann Daniel Schmidtberger aus Gemünnen 


Ge 
` fai 


Abb. Ir. 


Vits 
Leiningen-Wappen. 


Burg“ steht noch als romantische Ruine mit gewal- 
tigen Mauerresten (s. Lageplan, Abb. 9). 

I. Die Untermühle. Schon das Projekt zur Er- 
bauung einer neuen Papiermühle im Gebiet der 
Grafen führte im Jahre 1736, wie oft in solchen 
Fällen, zu einem Wasserprozeß mit den an der 
Isenach liegenden Mahl- und 'Sägemühlen; doch 
blieben deren Einsprüche unberücksichtigt, und ım 
folgenden Jahre kam der Bau zur Ausführung. 


Abb.: 12. 


in Ober-Hessen erbbestandsweise eine neue und voll- 
kommene Papiermühl von ungefähr 75 Schuhe lang 
und 45 Schuhe breith in Unserm Thal Hardenburg 
und zwahr ohnfern dem sogenannten Pfaffenweyher 
unterhalb des Dammes zu erbauen und aufzurichten, 
auch dieselbe allein in hiesiger Grafschaft zu be- 
nutzen. Der jährliche Pacht beträgt vierzig Gulden 
/ zu sechzig Kreuzer / oder Papier in gleichem 
Werthe. Für die Anlage wird das Bau- und 


Leiningen-Hartenburg. 


Maschinenholz aus den gräflichen Waldungen um- 
sonst abgegeben, später erhält der Beständer jähr-. 
lich einen Stamm / Eiche oder Buche / zu Aus- 
besserungen. Die ersten drei Jahre des Betriebs 
sind pachtfrei. Fremden ist das Einsammeln von 
Lumpen verboten. 

Sodann daß der Beständer in das sämtliche 
Post-, Schreib- oder Concept-Papier das Herrschaft- 
liche Wappen der drei Adler nebst dem gewöhn- 


ai 

i | 
p 

N BE A 


lichen Turnier-Kragen einseitig einverleibt, ander- 
seits aber nur 
. Oval circul annotire. 

Der" Erbbeständer ist von allen Beete 
Abgaben und persönlichen Frohnden befreit. Ebenso 
“ ist das Getränk, welches er in seinem eigenen Haus- 
wesen braucht, 'abgabenfrei. 

Totliegendes Brennholz darf er innen und 


zum. Unterhalt von ein Daat ‚Stück Vieh ein näher 


DN 


DIESEN GIEBEL HAT JOHANN | 
"NICOLAUS SCHMITTBERGER- 
VON NEU'ÄUFBAUEN LASSEN. 
. DURCH JOHANN HEINRICH BERG- ` 
DOLD.- MAURERMEISTER ZU 
DÜRCKHEIM AN DER HARD: 


ZC 


e e Abb, 13. u 
zu ee Waldstück de be? ale eg 


‚anlegen. Dieses Stück wird ihm gegen einen mäßigen 
Zins auf Zeit überlassen. 


Für etwaigen Verkauf bleibt das Recht der Ein- 


` lösung, Laudemium, Pachtsteuer usw. vorbehalten. So 
geschehen Dürkheim an der on den I3. May 1737. 
. M. Gz. Leiningen.“ 

Die Papiermühle lag 2,2 va westlich von Dorf 
und Ruine Hardenburg, an der ‚Staatsstraße nach 
Kaiserslautern, mitten im Walde und erhielt von der 
Isenach das durch oben genannten Pfaffenweiher ge- 
regelte Betr ıebswasser. Der 
75 X 45 Fuß war für damalige Zeit schon ein an- 
sehnliches Werk, welches wohl für zwei Schöpfbütten 
berechnet war (Abb. 11). X 


Für den Wasserzeichenforschėr von’ besonderem 
Interesse ist die dem Papiermüller vorgeschriebene 
Führung des Herrschaftswappens in seinem Schreib- 
papier, "begleitet von den Buchstaben LH = Lei- 


Abb. 14. a Ka 


© ningėn- Hartenburg, welche sonst ‘für die Initialen 
"des Ee gelesen würden: (Abb. 11). 


Der erste „Papiermüller ım Hartenbuürger Tal“ | 


Johann Daniel Schmidt Berger "1 
hat das ‚Geschäft lange Jahre mit mehreren Söhnen 
zusammen erfolgreich betrieben. Er verheiratete 


druck kommende Namenstrennung SB war auch beı 
den  Papierformenmachern. äußerst beliebt; dieser 
Brauch erschwert dem Forscher .sehr oft. die 
Enträtselung der die Wasserzeichen begleitenden 


=- Büchstäbei. ` 


die zwei Buchstaben L H in einem, 


“DEN. 3i AUGUST 1779- ` A 


beschriebene Bau von 


W Die auf dem. ältesten Schlußstein zum Aus-. 
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sich am 13. Juli 1745 zum zweiten Male mit Maria 


Catharina Vogel von Grünstadt, und sein 1750 ge- 


‚borener Sohn dieser Ehe, Johann Nicolaus Schmidt- 


. berger, 


wurde Geschäftsnachfölger: 

Unter Graf Friedrich Wilhelm zu Leiningen 
wurde am 2. Juli 1765 der Papiermühl-Erbbestand neu 
bestätigt und das Recht, des Lumpensammelns auf 
die untere Grafschaft ausgedehnt. Hierfür waren 


.ı Rieß weiß Schreib- und f Ries blau Conceptpapier 


. mehr als früher 


stein (Abb. 


wë 


das seit 1779 füstli 


zu liefern. Unter französischer‘ 
Herrschaft ist dann der Erbbestand noch zweimal, 
anno 6 et 13 = 1797 und 1804 bestätigt worden. 

Aus der Zeit des zweiten Schmidtberger ist noch 
eine 80 X 55 cm große Gedenktafel aus rotem Sand- 
12) erhalten, nach deren Inschrift der 
Papiermüller Verbesserungen am Gebäude oder Ver- 
größerungen vorgenommen hat. u 

Noch zu Ende des Jahr hunderts lieferte Joh. Nic, 
„‚Schmidtberger Papier an die Leiningische ` Ver- 


L.ROEDTER. 


00. Abb I5. 


waltung, | Einem „Extrait du Registre des arrêtés 
du Préfet du Dep. du Mont- Tonnere“ vom 7. III. 1809 


. ist zu entnehmen, daß im Terminal anno 11, = 1803 


Nicolas Schmittberger, -Erbbeständer der Papier- 
mühle bei Hartenburg; um eine Ermäßigung seines 
Erbpachtes eingekommen ist, und noch am 
12. IV. 1807 reklamiert er die Bezahlung seiner 1799 
berechneten Papierlieferungen. | 

‚Dann versagen die archivalischen Quellen, da: 
che Haus Leinigen nach 1800 


keine Beziehungen mehr zu -seinem alten Besitz in 


der Pfalz unterhielt. `, Ä 


Gabriel Schmidtberger, ein Sohn aus des Joh. 
Dan. erster Ehe, wanderte aus’und ließ sich im Jahre 
1770 in der Papiermühle Roigheim in Württemberg 


D 
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nieder, woselbst sein Geschlecht noch hundert Jahre 
fortlebte, und mehrere Schmidtberget haben noch 
später, zu Roedters Zeit, in Hardenburg als Papier- 
macher gearbeitet; ein Sch. war Besitzer der Säge- 
mühle „alte Schmelz“ in Jägerthal, und der Name 


Sch et in dortiger Gegend heute noch vertreten, 
| | 


Nach der eingangs genannten amtlichen Statistik 
gehörten im Jahre 181r beide Hardenburger Papier- 


Abb. 16. 


mühlen (es war inzwischen auch noch die Ober- 


mühle gebaut worden) den Erben Röedters, was uns 
weiter durch einen am jetztigen Arbeiterwohnhaus 
erhaltenen Denkstein (Abb. 13) aus’ demselben Jahre 
bestätigt wird. | 

In welchem Jahre und unter welchen Umständen 
die Papiermühle an den Papiermacher Johann Friedr. 
Roedter von Schönthal-Neustadt oder seinen Erben 
überging, ist nicht näher bekannt. 

Nach dem bei den Neustädter Papıermühlen er- 
wähnten Erbteilungsakt der ,J. F. Roedter sel. 
Wittwe“ übernahm deren ältester Sohn 

Christian Ludwig Roedter, genannt Louis, 
am 7. XII. 1815 anläßlich seiner Verheiratung die im 
Hartenburger Tal gelegene Papiermühle, ‚die 
Untermühle genannt“, um 10000 Gulden, so- 
wie die Gerätschaften und ‚Mobilien eigens um 
3421 fl 45 Kr, und seine Ehefrau, geb. Wernz, brachte 
zu dem Unternehmen 4000 Gulden Mitgift in die Ehe, 

Ueber die Einrichtung der Papiermühle liegen 
keine Aufzeichnungen vor; man weiß nur, daß sie 
mit zwei Wasserrädern betrieben wurde. 

Louis Roedter benutzte obiges Leiningen- 
Wappen auch noch. als Wasserzeichen; nachdem 
aber die Ffalz 1814 dem Königreich Bayern 'zu- 
gesprochen worden, führte er später die beliebt ge- 
wordenen Regenten-Portraits als Wasserzeichen in 
seinem Papier, von welchen wir mit Abb 14 das- 
jenige des ersten Bayernkönigs Maximilian Joseph 
hier Roedter, der Nachkomme einer 
alten württembergischen Papiererfamilie, war ein 
unternehmender Mann, denn nach  zehnjährigem 
Wirken erbaute er noch die Papiermühle Jägerthal, 
1841 kaufte er die benachbarte Obermühle, und kurz 
vor seinem Tode erbaute er noch einen Felsenkeller 
Haus nötigen Weines; 
Schlußstein 


wiedergeben. 


zur Lagerung des für sein 
mit Abb. 15 verewigen wir- -auch den 
dieses Baues. 

Roedter war in zweiter Ehe mit Anna Maria 
Jung von Dürkheim a. d. H. verheiratet und starb 
1845; von beiden Ehegatten sind Oelgemälde erhalten, 
welche, hier, photographisch verkleinert, wieder- 
gegeben werden (Abb. 16). Bei Roedters Tod war 
dessen ältester Sohn Philipp Jakob erst zehn Jahre 
alt, weshalb das Geschäft von einem Neffen Philipp 
lakob Schaaff unter der ‚Firma L. Roedter“ weiter- 
betrieben wurde. 

Der Büttenbetrieb währte bis 1860, in welchem 
Jahre die Aufstellung einer Papiermaschine erfolgte, 
auf welcher Druck- und Packpapiere hergestellt 


wurden. Da der Maschinenbetrieb größere .Mengen 
Rohmaterial benötigte, wurde die nebenan liegende 
Obermühle als Lumpenhalbstoffwerk eingerichtet. 

Im ‚August 1873 übernahm der erwähnte, jetzt 
38 jährige Sohn Philipp Iakob Roedter die Papier- 
fabrik unter der „Firma IL Roedter u. Co,“, weil 
Schaaffi- und Roedtersche Erben noch mitbeteiligt 
blieben. 

Im. Jahre 1894 verkaufte Ph. J: Roedter die Fa- 
brik, um sich in Hardenburg als Privatmann nieder- 
zulassen, woselbst er 1910 als 75 jähriger: Jung- 
geselle verstarb. 

Der neue Besitzer, Arthur. Menzel, betrieb die 
Fabrik mit den vorgenannten Kommanditisten unter 
der „Firma A. Menzel no Co.“, doch geriet -soiche 
schön 1896 in Konkurs. 

Dann ging de Fabrik. in den Besitz von Flender 
& Schlüter in Düsseldorf über, welche unter der 
„Firma Schlüter uv Sohn“ die Herstellung des Roh- 
stoffes (ungeleimten weichen. Hadernstoffes) Tor 
ihre Pergamentfabrikation einführten., 

In der „Hardenburger Papierfabrik“ welche 1912 
von ihrem langjährigen Betriebsleiter Reinhard Bach- 
mann von Düsseldorf erworben wurde, bildet der 
Pergamentrohstoff. bis heute das einzige Erzeugnis, 

Il. Die Obermuühle, deren Gründungsgeschichte 
nicht näher bekannt ıst, wurde nach der amtlichen 
Statistik von 1811r ungefähr sechs Jahre vorher, also 
etwa 1805, erbaut und war ebenfalls Besitztum von 
Roedters Erben (in den Akten heißt es: „die kleinere 
von sechs). 

Am 13. VI. 1821 kaufte Friedrich Roedter von 
Schönthal-Neustadt die im  Hardenburger Tal ge- 
legene Papiermühle, „die Obermühle genannt“, samt 
Zubehör um 5500 Gulden und seiner ‚Mutter Anteil 
an zwei Wiesen. Er war acht Jahre Besitzer, und 
nachdem er laut Schenkungsakt vom 7. 5. 1829 die 
elterliche Papiermühle im Schöntal bei Neustadt 
zugesprochen erhalten, übersiedelte er dorthin. 


Abb. 17. | 
Louis Roedter :und seine zweite Frau Anna Maria. 


D 


„Obgleich diesem Werk "stärkere Wasserkraft 
zur Verfügung stand, kam der nachfolgende Besitzer 
Peter Gehrig doch auf keinen grünen Zweig und ver- 
anlaßte selbst am 6. 5, 1841 dessen- Versteigerung. 

‚Nun ging. das mt Botten und einer Pappen- 
maschine ausgerüstete Werk um: 14100 Gulden 
wieder an den Nachbarn Louis Roedter über, 

Als in der Untermühle Maschinenbetrieb er: 


‚öffnet wurde, diente es dieser als Beiwerk, indem die 


in der Untermühle gekochten Lumpen auf Rollwagen 
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ae würden, um in der Obermühle ge- 
mahlen, gebleicht und in Zeugkästen gelagert zu 


werden. Im Jahre 1896 wurde dieser Betrieb auf- 
gegeben, und seit einem erfolgten. Brandunglück 
dent das Anwesen als Arbeiterwohnhaus. 


Die Papiermühle Jägertal bei 
Hardenburg. 


Eine Stunde oberhalb age 


an der- 
` Isenach (siehe Lageplan), errichtete um das Jahr 
1826 der Papiermüller Louis Roeder von Harden- - 
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Im Jahre 1836 erwarb P. H. Cordier diese trotz 
schwacher Wasserkraft für zwei Botten angelegte 
Papiermühle und stellte bis 1865. Büttenpapier her: 

Das Werk blieb bis heute im Besitz der Familie 
Cordier, und nachdem durch Ankauf eines I km 
unterhalb liegenden Sägewerkes die Wasserkraft 
verstärkt worden; richteten im Jahre 1865 Leopold 
und Eugen Cordier eine Pappenfabrik mit Strobel- 
scher Maschine ein, um Preßspäne zu erzeugen. In 
dem Sägewerk würde Lumpenhalbstoff hergestellt, 

Die heutige Firma L. Cordier Wittwe betreibt 


burg die Papiermühle Jägertal, verkaufte diese schon seit langer Zeit ausschließlich die Herstellung 
aber bald wieder an einen Peter Black, von Pergamentrohstoftf. 
_— 1 


2 


Venrenduni von Kugellagern bei Arbeitsmaschinen der 
Papierindustrie. 


Von allen Einzelteilen einer Maschine ist wohl 


das Lager der wichtigste, denn jede Maschine ent- 
„hält sich verschiebende oder drehende Elemente, die 


in Lagern gestützt sein müssen, während viele an- 


dere Elemente nicht an allen Mich zu finden. 


sind. Es ist daher begr eiflich, daß der Vervollkomm- 


nung der Lager von jeher die größte Aufmerksamkeit 


geschenkt worden ist. Dies ist dadurch gelungen, 
daß die gleitende Reibung, die in allererster Linie 
von der Öberflächenbeschaffenheit, 


einander gleitenden Körper, abhängig ist, durch 
rollende Reibung ersetzt wurde. Auf diese Art sind 
die Rollen und Kugellager entstanden, bei 
denen zwischen dem sich drehenden Zapfen und dem, 


"Lagerkörper Rollen bzw. Kugeln gelagert sind. 


Die Erfolge, die schon anfangs mit den Kugel- 
lagern gemacht worden sind, veranlaßten die Kon- 
strukteure, die rollenden Kugeln auch für größere 
Belastungen und größere Geschwindigkeiten heran- 
zuziehen, so daß heute Kugeln nicht nur bei kleinen 
Lagern, sondern auch bei größeren zweckmäßig: be- 


nutzt werden können, nachdem man es gelernt hatte, 


den Kugeln eine Ausschließlich rollende Bewegung, zu 
geben, das heißt vorzuschreiben sowie sie so anzu- 
ordnen und zu bemessen, daß sie nicht überlastet 
werden. 'FHierbei‘ spielen das verwendete Material, 


die Gleichmäßigkeit der Kugeln "im "Durchmesser, 


deren Härte, die Form, Härte und Bearbeitung’ der 
Laufringe, der Einbau der Kugeln im Lager und die 
Schmierung der Kugeln eine große Rölle. 
Grundlegend für die Entwicklung des Kugel- 
lagers waren die eingehenden theoretischen Versuche 
von Professor Stribnik zu Anfang dieses Jahr- 
hunderts. Er fand, daß für gehärtete Stahlkugeln 
die Belastung bei Brit der Proportionalitätsgrenze 
proportional den Quadraten der Durchmesser ist, 


welche Erfahrung er durch die Gleichung Dr k. d 


festlegte, in der d den Kugeldurchmesser in cm 
bedeutet. Der Wert der Konstanten k ist für Stahl- 
kugeln auf ebenen, kegelförmigen oder zylindrischen 
Laufflächen bei absetzendem bzw. dauerndem Be- 


trieb 100 bzw. 50 bis 75, für Stahlkugeln in hohl- ' 


zylindrischen Stahlrinnen von Kreisbogenform mit 
einem Rundungsdurchmesser r = % d beı absetzen- 


-dem bzw. dauerndem Betrieb 200 bzw. 100 bis 150. 
Was den Einbau der Kugeln anbelangt, so ist os: 
" heute allgemein üblich, sie durch einen sogenannten 


aus den Kugeln und einem“ Kugelhalter. 


nämlich der 
Glätte und Härte der sich berührenden und gegen- 


"sparnisse '..an 


Von Professor E rhst Blau. 


lege, Kugelkorb oder Kugelkäfig getrennt 
zu halten, so daß sie nicht aufeinander laufen. In 
diesem Kugelhalter sollen die Kugeln frei rollen 
können, aber auch im Lager sicher geführt sein. 
Demnach besteht ein einfaches Radiallager aus zwei 
Laufringen, nämlich einem innern und einem äußern, 
Achsial- 
oder Drucklager dienen zur Aufnahme von in der 
Längsrichtung der Welle wirkenden Belastungen. 


‚Die Ausführung- erfolgt einfachwirkend. bei Druck- 


lagern unter Zuhilfenahme einer ntit der Welle fest 
verbundenen sowie mit auf beiden Seiten mit den 
nötigen Rillen versehenen Mittelscheibe. 

Im Anschlusse an die obigen Darlegungen sollen 
nun kurz die Vorzüge der Kugellager erörtert wer- 
den. Kugellager ermöglichen große Kraftersparnisse, 
wenn sie statt der Gleitlager in Verwendung kom- 
men. \Vährend ein gut eingelaufenes Gleitlager 
durchschnittlich einen  Reibungskoeffizienten von 
0,01 aufweist,‘ ist derjenige eines Kugellagers etwa 
nur 0,001, das heißt zehnmal so klein. Ferner ist 
der Reibungskoeffizient bei Kugellagern. im Gegen- 
satz zu dem bei Gleitlagern praktisch unabhängig 
von der Belastung und- von der Umdrehungszahl. 
Somit ist der Gesamtwirkungsgrad bei Kugellagern 
infolge der 'verringerten Lagerreibung cın sehr be- 
deutender. Von nicht zu unterschätzender Wichtig- 
keit ist es, daß sich Kugellager äußerst leicht in 
3etrıieb setzen lassen. Die Schmierung der in Be- 
trachtung stehenden Lager erfolgt ohne jegliche 
Hilfsvorrichtung (Schmierringe o dgl.) selbsttätig, 
und eine Ableitung von Wärme wie bei Gleitlagern 
ist nicht erforderlich. Der Oelverbrauch ist 
äußerst gering und eine Erneuerung des Schmier- 
materiales nur selten. nötig, so daß nicht nur Er- 
Schmiermaterial, sondern auch 
an Arbeitskräften und Löhnen ermöglicht 'sind. 
Daß infolgedessen auch Unfälle bei Kugellagern fast 
ausgeschlossen sind, mag ergänzend hinzugefügt 
werden. Dem 'Heraustropfen oder Herausschleudern 
von Oel ist nach ‚Einlegen von: ‚passenden Dich- 
tungsringen sorgfältig begegnet, und außerdem ist 
gleichzeitig das Lager vor Eindringen von Staub, 
Schmutz und Feuchtigkeit geschützt. Oel- und 
staubdicht gebaute Lager erhöhen dessen Lebens- 
dauer und gewährleisten ein sauberes Arbeiten, was 
in vielen Fällen eigens angefordert wird, damit nicht 


Waren oder sonstige Erzeugnisse geschädigt werden, 
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Ist die Einstellung eines Kugellagers gleich anfangs 
richtig vorgenommen, so ist seine Abnutzung nur 
geringfügig, was für Industrien mit durch laúůfenden 
Betrieben von außerordentlichem Vorteil ist. Hier- 
durch kann die lLeeistungsfähigkeit von 
maschinen erheblich vergrößert werden, indem sich 
zunächst deren Geschwindigkeit beträchtlich steigern 
läßt.. Auch die Erzeugnisse sind durch Verwendung 
von Kugellagern sehr verbesserungsfähig, wozu 
deren leichter und erschütterungsfreier Lauf wesent- 
ich beiträgt. Schließlich sei noch besonders hervor- 
' gehoben, daß sich Kugellager nicht teurer stellen als 
Gleitlager, insbesondere vermöge ihrer kurzen Bau- 
länge, und daß sie sich auf-Grund der mit ihnen er- 
zielten Ersparnisse an Kraft, Schmiermaterial, War- 
tung, Vorgelegen usw. in kürzester Zeit bezahlt 
machen. Der Uebergang von Gleitlagern bei alten 
Maschinen zu Kugellagern darf daher füglich als 
eine Kapitalsanlage bezeichnet werden. u 


Unter den an die Kugellager 
forderungen sind wohl diejenigen, 
bequem auseinandergenommen und 
zusammengesetzt werden 'können 
Lager selbsteinstellend sein 
wichtig. 

Zunächst haben nach Erweiterung der Anwend- 
barkeit die Kugellager eine große Bedeutung bei 
Transmissionsanlagen erlangt. Bei Durchbiegungen 
und Federungen sowie selbst bei Fundament- 
senkungen kann sich ein Radiallager der veränderten 
Achsrichtung noch gut anpassen. Im übrigen kom- 
men alle oben aufgezählten Vorzüge der Kugellager 
bei Transmissionen bestens zur Geltung. 
eıgentliches Warmlaufen bei ihnen nicht auftritt, ist 
eine Feuersgefahr in Werkstätten, in denen leicht 
‚entzündliche Stoffe lagern, stark heruntergemindert. 


gestellten An- 


wieder 
sowie daß die 
müssen, besonders 


Ebenso ‚haben die große Betriebssicherheit und die. 


kraftsparenden Eigenschaften der Kugellager im 
Verein mit der Anspruchslosigkeit in bezug auf 
Schmierung und Wartung sehr zu ihrer Benutzung 
in elektrischen Maschinen beigetragen. Infolge ihres 
geringen Raumbedarfs lassen Kugellager bei Motoren 
eine um tho 
hiermit eine Schwächung der Bauart oder eine "Ver: 
ringerung der Motorleistung verbunden ist. 


Arbeits- 


daß diese Lager , 
leicht: 


Da en 


bis '/; kürzere Baulänge zu, ohne daß. 


d g 
Die Verwendung von Kugellagern in der Papier- 
industrie ist ein Lehrbeispiel für die Tatsache, daß 
diese Lager nicht nur die Schädigung von Erzeug- 
nissen verhüten, sondern zu deren gutem Ausfallen 
wesentlich beizutragen imstande sind. Die Kugel- 
lager gestatten die Erhöhung der Antriebsgeschwin- 
digkeiten, vertragen hohe Belastungen, sind außer- 
ordentlich betriebssicher und wirtschaftlich und 
überhaupt leicht anpassungsfähig an den. vorhan- 
denen ängestrengten und durchlaufenden Betrieb. 
Für die Einführung von Kugellagern bei Papier- 
maschinen ist hauptsächlich der leichte Gang aus- 
schlaggebend gewesen, insbesondere für die Be- 
nutzung dieser Lager für Trockenzylinder und Füh- 
rungsrollen, weil hierbei die Abnutzung der Filze 
und das Entstehen. eines fehlerhaften Papiers in 
hohem Grade vermindert wird. Um zu verhüten, 
daß ein Registerwalzenlager der Papiermaschine bei 
den seitlichen Schwankungen cinem Achsialdruck 
ausgesetzt wird, ist es in eine verschiebbare Hülse 
so eingesetzt, daß der Seitendruck - direkt vom 
Wellenzapfen auf sie überführt wird. Die Stärke 
der Seitenbewegung wird von der sich gegen die 
Hülse stützenden Feder begrenzt. Dem Eindringen 
von Wasser in das Lager ist durch doppelte Filz- 
dichtungsringe "bestens begegnet, die mit dem 
Schraubendeckel angepreßt werden. Für Schmierung 
empfiehlt sich konsistentes Fett, mit dem das Lager 
vollständig gefüllt ist. Der Einbau von Kugel- 
lagern in Filzleitwalzen wird zuweilen so vor- 
genommen, daß die ganze Walze leicht abgenommen 
werden kann, ohne hierbei die "` Entfernung der 
Kugellager erforderlich zu machen. Beachtenswert 
ist schließlich die Verwendung der Kugellager bei 
Holzbearbeitungsmaschinen, bei Band- und Kreis- 
sägen, wie auch die Verwendung dieser Lager bei 
Zerkleinerungsmaschinen in Sulfitzellstoffabriken. 


‚, Berichtigung 
zu dem Aufsatz von Fri 
Alte pfälzische Papıermühlen. 
Spalte r, muß es heißen: Die bayerischen Rauten, 
auch Wecken genannt (nicht Wellen). Abb; f, 
der Wappenschild mit den Rauten, wurde Ke 
lich auf den Kopf gestellt. S 


e drich wv Hössle über 
Auf Seite 25, 


D. R. P. 332 364. Klasse 55a. Gruppe I. 
Gertrud Seeser geb. Busch 
in Kitzingen a. M. 

Die Erfindung macht es möglich, statt des wert- 
vollen Stammholzes auch alle Arten Abfallholz, wie 
sie in Hobel- und Sägewerken abfallen, ferner Reben- 
holz aller Art, Prügelholz usw. zu Holzschliff und 
Holzwolle zu verarbeiten, und zwar auf den bisher 
gebräuchlichen Maschinen. Dies wird dadurch er- 
reicht, daß das Abfallholz ın Hilfskästen gestapelt 
oder durch Pressen in solchen Abmessungen vor- 


\ 


~ m SSC 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren. zur Herstellung von Holzschliff,. 
Holzwolle und del. aus Abiallholz. 


geformt wird, daß es ebenso wie die Klötzer aus 
Stammholz in die Speisekästen der Schleif- usw.‘ 
Maschinen eingeführt werden kann. Die Hilfs- 
kästen haben solche Außenabmessungen, daß sie mit 
den Innenmaßen der Speisekästen der Maschinen 
übereinstimmen, so daß. das in den Holzkästen ge- 
stapelte oder gepreßte Abfallholz mit den Hilfs- 
kästen in die Speisekästen der Maschinen ein- 
gebracht werden kann. Jedoch können die Hilfs- 
kästen auch eine solche Größe haben, daß sie sich 
auf die Speisekästen stumpf an- oder aufsetzen 
lassen. Das gepreßte oder gestapelte Abfallholz 
wird dann aus den Hilfskästen iñ die Speisckästen 


H 
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durchgestoßen. -Für diesen Fall vade die eiñ- 
seitig offenen Hilfskästen mit einer beweglichen 


Stirnwand versehen, die als in dem Kasten geführter- 


Stempel ausgebildet. ist, mittels dessen die vor- 
geformten Klötzer aus Abfallholz in die Speise- 
kästen vorgeschoben werden können. 


Patent-Ansprüche:ı. Verfahren zur Her- 
stellung von Holzschliff, Holzwolle.u. dgl. aus Ab- 
fallholz, dadurch gekennzeichnet, daß das Abfall- 
holz ın Hilfskästen gestapelt oder durch Pressen 
vorgeformt wird, um es wie ganze Klötzer in die 
Speisekästen der Schleif- usw. Maschinen einführen 
zu können. 

2. Verben nach E I, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Abfallholz. nach seiner 
Stapelung in den Hilfskästen in besonderen Kästen 
von hoher. Druckfestigkeit gepreßt und die Hilfs- 
kästen nach der Pressüung nachgefüllt werden. 

3. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Stirnwand der einseitig 
offenen Hilfskästen als ein im, Hıilfskasten geführter 
Stempel ausgebildet ist, mittels dessen .der vor- 
geformte Block aus Abfallholz in die Speisekästen 
der Schleif- usw. Maschinen eingeführt werden kann. 


Doppelt .drilliertes Metalltuch, 
insbesondere zur Verwendung bei der 
Zelluloseentwässerung. u 
D. R. P. 332458. . Klasse 55d. Gruppe 10. 
Julius Pohle jun. nRaguhn i. Anh: 
Werden doppelt drillierte Metalltücher auf der 
Zelluloseentwässerungsmaschine verwendet, so läuft 
das Metalltuch leicht nach einer Seite. 
auf dem Webstuhl neigt auch auf der Zelluloseent- 


wässerungsinaschine das Metalltuch zur Falten- 
bildung. G ze | SS 

Gemäß der Erfindung werden diese durch ein- 
seitigen Drall des Schußfadens hervorgerufenen, 


Mängel dadurch beseitigt, daß man in das Metalltuch 


abwechselnd einmal links und rechts drillierte Schuß- . 
Dadurch wird das ` 


drähte in das Metalltuch einwebt. 
Gewebe in seiner Bindung nach den Breiten zu ein- 
"mal nach links und einmal nach rechts gehalten und 
dadurch am Verlaufen gehindert. 

Patent- A nspruch: Doppelt drilliertes 
- Metalltuch, insbesondere zur Verwendung bei der 
Zelluloseentwässerung, dadurch gekennzeichnet, daß 


‚neben links und rechts drillierten Kettenfäden auch, 
abwechselnd links und “rechts drillierte Schußfäden ' 


verwandt werden. n 


Patent- und Retter 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


- Patente. 
Anmeldung. 
55f, o T. 22897. Poensgen & Heyer, Kee, 
"Westf. Sicherheitspapier Tür" Wertzeichen,. Doku- 
mente u. dgl. 25. 6. 19. 
Erteilungen. NEE | 
55c, 6. 334540. Christian Riedel, Düren, Rhld. 
Vorrichtung zum Formen und Schleifen des . Hol- 
ländergrundwerkes im Holländer selbst. 8. 7. 19. 
R. 47916. 
556, 5. 334441. Georg Spieß, Leipzig-Reudnitz, 


Rathausstr. 45. Einrichtung an Papier-Sichtmaschinen 
zum Fördern von Bogen. 12. 5. 16.` S. 45 286. 


SW ri 


Ebenso wie ` 


“werden können, 
Farbe sehr dünnflüssig ist, um Papiere mit wolkigen 
übliche 


Ki 
` 


55f, 11. 334590. Abadie-Papier-Gesellschaft m. 
b.. H. Wien; Vertr.: M. Mintz; Pat.-Anw., Berlin 
Vorrichtung zum einseitigen, streifenweisen 
Auftragen einer flüssigen Masse auf, Papierbogen. 
18. 4. 18. A. 30444. Oesterreich I0. 12, 13. 


Aenderung in der Person des Inhabers. 
set, 331 663. Hans Beyer- Preußer und Fr itz 
Glasemann, Niederhausen i. Taunus: 
| Verlängerung der Schutzrechte. nr 
55a:. 244 761,: 245 202, 255 884, 


301 716, 303 305. 55C} 303498. 55d:. 2401425, 276 376. 


55e: 249 615, 261 450, 262 916, 274 191, 277 532. 55f: 
324 895. 
| Gebrauchsmuster. 
° - Eintragung. 
s5d. 764873. . Wilhelm Münker, Königslutter. 


Rollstange zum Aufwickeln von Papierbahnen auf 
der EE 5. mt "0 M. 63 815. 


 Auslandspatente oo. 


| Vordruckwalze. 

R. Richardson und J. RE. Key in Greet 
Hampshire, haben nach The World’s Paper Trade 
Review vom 31. Dezember 
tür Vordruckwalzen, geschaffen, der zufolge deren 


` Siebmantel. stets straff gehalten wird. Die Rahmen- 


ringe 3 Haben Flansche 4, auf welchen ‚Ringe 5 
sitzen, die mit: schrägen Anlaufflächen 6 ringsum 
besetzt sind. Längsliegende Stangen 7 werden nach 


a ‚gedrängt, wenn die Rise 5 se echend ver- 
dreht “werden, während Nasen 8, die auch an den 


‚Ringen 5 sitzen, die Stangen 7 einwärts ziehen, wenn 
` die Ringe si 
 Drahtbogen 22, welche den Metallsiebmantel stützen, 


entgegengesetzt gedreeht werden. 
liegen . auf den Stangen 7. Zur Verdrehung der 
Ringe 5 sind diese mit je einer Zahnstange 16 aus- 
gestattet, die in je ein' Zahnrad ı5 auf der Welle 14 
eingreifen, welche von einer ‚Stirnfläche der Walze 
aus: in Drehung versetzt werden kann, 


WM 


Herstellung von Buntpapieren.. S 


Nach einer Erfindung von John I. Warren: 


sollen Buntpapiere mit einer bisher unerreichbareh 
Gleichmäßigkeit auf der Papiermaschine hergestellt 
so z. B. wenn die aufzutragende 
braucht die 


Effekten herzustellen. . Dabei 


e Er rare E 
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1921 eine Verbesserung ` 
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Geschwindigkeit des Siebes 9 durchaus ge geande 
zu werden. 

Dem Farbkasten 11- nd die Farbflüssigkeit 
durch mehrere über die ganze Breite verteilte Ven- 


tile 16 aus dem Rohr 15 zugeführt und streicht über- 


und unter mehrere Stauflächen 17, deren letzte 17 
in Höhenrichtung durch das Handstellwerk 18, 19 
verstellbar ist, um eine vorbestimmbare Ausfluß- 
höhe bei 20 zu erreichen, ebe die Farbe bei 21 
überfließt. ` i 


Der Ueberlauf 22 ist konkav so gekrümmt, daf: 
Dadurch _ 
“ kommt es zustande, daß die Farbe mit abnehmen- 


die Krümmungskurve das Sieb 9 tangiert.‘ 


der Beschleunigung herabfließt und in gleichmäßiger 
Ausbreitung auf die Papieroberfläche gelangt. 
(„The World’s Paper Trade Review“ 21. I2. 1920.) 

W. 


Das Ausland‘ 


Die E Lage der norwegischen Papier- 
industrie. 


In Norge bestehen 26 Zellulosefabriken, 
63° Holzschleifereien und 48 Papier- und Papp- 
fabriken, die im ganzen ungefähr 15 000 Arbeiter be- 
schäftigen. Die Jahresproduktion dieser Fabriken, 
von denen die meisten mm Ostland liegen, ergibt fol- 
gende Zahlen: 483438 To. Zellulose und Holzmasse 
im Werte von 132,6 Mill. Kr. und 116889 To. Papier 
und Pappe im Werte von 86,2 Mill. Kr. — Ein großer 
Teil der Papierfabriken mußte zu bedeutenden Ein- 
schränkungen und ein kleiner Teil, wie z. B. eine 
Papierfabrik mit 400 Arbeitern, zu völliger Still- 
legung des Betriebes 'schreiten.'— Es ist besonders 
den überfüllten Lagern zuzuschreiben, daß die Fa- 
briken diese Maßnahmen treffen mußten. Die nor- 
wegischen Papierfabriken besitzen 75—80 Papier- 
maschinen, von denen nunmehr ungefähr die Hälfte 
stillstehen. Bei engen Fabriken ‘arbeiten die Ar- 
beiter drei, bei anderen fünf Tage in der Woche. 
Bei Borregaärd, wo die Jahresproduüktion von Papier 
23 ooo To., ungefähr den vierten Teil der gesamten 
des Läd betrug, ıst die Produktion um 50 v. H. 
verringert worden, so daß die Arbeiter mit ein- 
geschränkter Arbeitszeit beschäftigt werden. Irgend- 
welche Einschränkung bei den Zellulosefabriken auf 
Zorregaard hat nicht stattgefunden. In dieser Fa- 
brik sind 2000: Arbeiter beschäftigt. Die Zellulose- 
abteilung dieser Fabrik erzeugt 55000 To. Zellulose 
im Jahr, und Hafslunds Sulfitfabrik, die auch zu 
Borregaard gehört, 12000 To. gebleichtes Sulfit. 


Zellstoff- und Papierfabrikation in Portugiesisch- 
\ Ost-Afrika. 


Der Companhia Portuguesa de Papel Mocam- 


bique wurde nach der „Ind. u. Handels-Ztg.“ für die 
Dauer von ıo Jahren die Konzession zur, alleinigen 


Herstellung von Papier und Pappe für die Provinz 


Mocambique zuerkannt. Terner erhielt die genannte 
Gesellschaft das ausschließliche Recht zur Gewin- 
nung von Zellstoff auf dem Wege der Fabrikation 

` F a 


. je Rolle zu 10,2 Meter abgegeben. 


‚und Fabrikanten nicht günstig. 


aus in- und ausländischen Pflanzen: Von der Kon-. 


zession ist ausdrücklich ausgeschlossen das schon 
vergebene Recht zur Papier- und Zellulosefabrikation 
aus den Abfällen des Zuckerrohrs und zur Zellstoff- 
fabrikation aus Baobab-Bäumen, für die im. Quili- 
mane- und Tete-Distrikt eine besondere Industrie mit 
großem Erfolge aufgekommen ist. Die Fabrik der 


-Companhia Portuguesa de Papel wird in Ressano 
Garcia an der Grenze von Transval'errichtet werden. 


Sie wird sich hauptsächlich mit der Papiergewinnung 
aus Tambuki- Gras befassen. 


- 


Mangel an Dachpappe und Teerprodukten in 
Deutsch-Oesterreich. 


Die Rohprodukte zur Erzeugung von Dachpappe 


‘in Deutsch-Oesterreich werden in der Hauptsache 


aus Böhmen bezogen. An Teer herrscht in Deutsch- 
Oesterreich großer Mangel. . Rohteer stellt sch zur- 
zeit auf 2300 Kr. für 100 kg ab Gaswerk. 
pappen werden in verschiedenen Qualitäten erzeugt 
und von den Fabriken zum Preise von 200—550 Kr. 
Auch an Dach- 
pappe bestcht großer Mangel, da die inländische Er- 
zeugung die Nachfrage nicht decken kann. Teer- 
pappe zu 200 Kr. 


Der Papiermarkt in Chile. 


Aus Valparaiso wird der „Ind. u. Handels-Ztg.“ 


berichtet: Die Marktlage für die, Einfuhr von Papier. 


aller Art ist in Chile gegenwärtig für die Exporteurc 
Angeregt durch die 
immer höher steigenden Preise zu Anfang des Jahres 
1920 begannen viele Einfuhrfirmen, die sich bisher am 


Papiergeschäft nicht beteiligt hatten, auch Papier 


einzuführen, und dadurch sind, im Verhältnis zum 
Landesverbrauch, viel zu große Bestände nach Chile 


gelangt. Dieser Umstand sowie -der allgemeine Preis- 


sturz fast aller Einfuhrartikel, der gegen Mitte 1920 
einsetzte,und durch den eine große Anzahl bedeutender 
Einfuhrfirmen in Schwierigkeiten kamen, die ihre 
Warenbestände realisieren mußten, um in den Besitz 


7 


Die Dach- . 


je Rolle hat 250er Rohpappen- ' 
cinlage, zu 550 Kr. 8oer Einlage. 


Preise für schwedische 


H 
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von flüssigen Mitteln zu gelangen, haben zur Folge 
gehabt, daß seit einigen Monaten in Chile Rotations- 
und anderes Druckpapier billiger am Lager zu kau- 
fen ist, als es die ausländischen Fabriken zurzeit 
anbieten. Dieser ungewöhnliche Zustand wird auch, 
wie von sachverständiger Seite versichert wird, noch 
einige Zeit dauern; denn auch gegenwärtig trachten 
die meisten Importeure noch danach, Ihre großen Be- 
stände zu’'realisieren. ` 


E 


EN 


H 


Deutschland 
“Norddeutschland. ` 
Sonderbericht. 

‚Die verhältnismäßig günstige Lage der nord- 
deutschen Papierindustrie hat eine einschneidende 
Veränderung durch die politischen Verhältnisse der 
letzten Zeit erfahren; dás bisher so rege Ausfuhr- 
geschäft geriet ins Stocken und ‚ist augenblicklich 


ganz außerordentlich träge, was zu einem nicht ge- 


ringen Teile mit dem MißBtrauen in due fernere Ent- 
wicklung des südamerikanischen Marktes zusammen- 
hängt, der sich wiederum nach dem englischen 
richtet und von dem nordamerikanischen gleichfalls 
gewisse Anregungen erhält, wenn auch bei weitem 
nicht so einschneidende, wie vom englischen Markte. 
Hier liegen die Verhältnisse nun aber so, daß auf 
dem weiten Markt der holzhaltigen Druckpapiere ein 
gewisser Rückschlag eingetreten. ist, den man in 


Fachkreisen noch nicht einmal für abgeschlossen be- 


trachtet. Für gewöhnliches maschinenglattes Zei- 


tungsdruckpapier sind die Preise von 10 d je eng- 


lisches Pfund auf 6 d zurückgegangen, und zwar in 
der Hauptsache unter der Einwirkung der schwe- 
dischen und finnischen Angebote ın Holzpapier, die sich 


in letzter Zeit noch weiterhin erheblich verstärkt haben, ` 


weil die skandinavischen .Papierfabriken, aber auch 
die Papierhändler darauf bedacht sind, ihre Be- 
stände ganz bedeutend zu verringern, weıl sie mit 


Absatzschwierigkeiten und Verschlechterung der Va- 


luta zugünsten des Sterlings rechnen. Die Nach- 
frage in gebleichtem Sulfitzellstoff ist- auch im 
Januar nicht so lébhaft geworden, wie allgemein in 
Schweden angenommen worden ist; ungebleichte 
Ware wurde lebhafter gefragt, indessen konnten sich 
die Preise nicht auf voller Höhe halten. Auch die 


Preise für leichtbleichendes Sulfat und für starkes’ 


Sulfat sind weiterhin gewichen, und diese Verände- 
rungen in den Preisen Tor chemisch verarbeiteten 
-Tolzschliff haben auch die Notierungen für mecha- 
nischen Holzschliff ungünstig beeinflußt, zumal das 


erhoffte Geschäft mit Nordamerika weder in 


trockenem noch in feuchtem Holzschliff den erwar- 
teter Umfang angenommen hatte. Unter diesen Um- 
ständen hatten. es die Engländer 
leicht, de Preise zu drücken. Obwohl "dies 
ihnen gelungen ist, halten sie sich gleichwohl im 
Einkauf stark zurück, und der englische Papiergroß- 
handel rechnet damit, daß es ıhm gelingen wird, die 


papierabladungen so zu drücken, daß man mit einem 
Verkaufspreise von 5 d je englisches Pfund ım 
Großverkauf in England wird rechnen können. Tns- 


- besondere rechnet man in diesen Kreisen auf ein be- 


verhältnismäßig 


und finnische Rotations- 
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sonderes Entgegenkommen der finnischen Papier- 
fabriksvereinigung bei der Belieferung des englischen 
Marktes mit holzhaltigen Rollendruckpapieren, nach- 
dem der Verein der finnischen Papierfabriken unter 
Mitwirkung des englischen Papiergroßhandels bei 
einer Londoner Großbank 250000 Lstr. Anleihe er- 
halten hat unter dem eine große Erleichterung in 
sich schließenden Zugeständnis, den gesamten Be- 
trag nach und nach durch Lieferungen an die eng- 
lischen Papiergroßhändler abzuzahlen, nachdem die 
Papiergroßhändler Zug um Zug nach empfangener 


Lieferung die Anleiheschuld bei der Londoner Groß- 


Diese Verhältnisse beeinflussen 
sehr stark den gesamten Export, denn 


bank abdecken. 
natürlich 


London war bereits vor dem Kriege der Zentral- : 


in Papier für fast alle Uebersee- 
länder, zumal Londoner Häuser in großem Umfange 
die gewaltige Erzeugung Kanadas vermittelten. Es 
ist daher verständlich, wenn auch diese Strömungen 
des Londoner Marktes bis nach Südamerika reichen, 
und Argentinien gerade aus diesen Gründen heraus 
in letzter Zeit im- Papierbezuge aus Deutschland 
zurückhaltender geworden ist. Es ist daher von 
außerordentlicher Wichtigkeit, zu verfolgen, welche 
Haltung der englische Markt in nächster Zeit ein- 
nehmen wird, denn er beeinflußt auch in sehr erheb- 
lichem Umfange das gesamte übrige amerikanische 
Geschäft. Wenn nicht alles täuscht, arbeitet man dn 
England sowohl seitens des Papiergroßhandels wie 


auch seitens der Papierfabriken mit Energie auf: 


weitere Verbilligung der Fertig- 
papiere hin 
folge nach der Richtung erzielt, daß der Umsatz ge- 
waltig gestiegen ist und die in der Verbilligung 


liegenden Mindergewinne bei weitem ausgeglichen hat. 


Es kann keinem Zweifel unterliegen, daß 
auch unsere norddeutschen Papierfabri- 
ken, die auf den Export hinarbeiten wollen, unter 
allen Umständen rücksichtslos auf eine Senkung der 


Preise hinarbeiten müssen, um diesem internatio- 


nalen Wettbewerb gewachsen zu sein. Die Voraus- 
setzung hierzu (et die Senkung der Kohlen- und Pa- 
pierholzpreise, namentlich die letztere muß unter 
allen Umständen erreicht weren, andernfalls ist nicht 
daran zu denken, daß bei einer Verbesserung der 


Kaufkraft unserer Mark die deutsche Papierindu- ` 
'strie 
denn bereits in Holland liegen neuerdings erheb- 


noch irgendwelche Exportmöglichkeiten hat, 


Ich billigere Angebote tschechoslowakischer Papier- 


- 


fabriken vor, als seitens norddeutscher Hersteller tat- 
sächlich geliefert werden kann. Die Geschäfte nach 
dem Osten, die früher für. die gesamte nord- 
deutsche Papierindustrie ein günstiges Feld boten, 
sind schwierig und mit großen Risiken verbunden; 
zudem werden die finnischen und schwedischen 
Werke aus politischen und sonstigen: Gründen bevor- 
zugt, nicht zum wenigsten auch um deswillen, weil 
diese ın der Lage sind, weitsichtige Kredite zu ge- 
währen, was den meisten unserer. Fabrikanten und 
Grossisten angesichts der schwierigen Lage des 
deutschen Geldmarktes und der gewaltigen Anforde- 
rungen für die Aufrechterhaltung des Betriebes oder 
der Flandlung einfach unmöglich ist. Die gleichen 
Gründe sind es auch, die dm Hamburger 


Export- und Transıthandel so überaus ab- 


träglich waren, denn neben dem Verlust unserer 
Handelsflotte sind es gerade ‚der Mangel an aus- 
rcichenden Mitteln, um wie früher den gewaltigen 


und hat hierin beachtenswerte Er- ` 


- D - 
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Export Finnlands und Schwedens über Hamburg 
leiten zu können, wie dies früher ‘der Fall gewesen 
ist; denn trotz London wurde von Hamburg aus das 
gesamte Papiergeschäft mit Indien, China, Japan, 
Australien und Südamerika sowie der Kapkolonie 
durchgeführt, wobei in immer steigendem Maße die 
deutsche Papierindustrie eingeschaltet werden 
konnte, die besonders die Qualitätspapiere lieferte. 
Nun ist aber gerade für mittlere und hervorragend 
feine Papiere die ausländische Konkurrenz ungeheuer 


scharf zugeschliffen, und wenn dennoch die deut- 


schen Werke wieder ins Geschäft kommen wollen, 
so ist es neben ganz hervorragender Qualität nur 
noch durch günstige Preise möglich. Sie sind 
bei der jetzigen Verfassung des Roh- und Halb- 
stoffmarktes sowie der Steuerpolitik nicht möglich; 
obzwar anerkennend gesagt werden muß, daß die 
Arbeiterschaft Verständnis genug besitzt, mit Um- 
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sicht und Fleiß für eine Steigerung der Leistungen in, 


jeglicher Hinsicht einzustehen; doch ist dies unge- 
nügend, wenn man bedenkt, ‘daß damit allein leider 
nicht die gewaltigen Vorteile unserer Konkurrenten 
auf dem Weltmarkte, auszuschalten ‚sind: billigere 
Rohstoffe und geringere Frachten und Steuern! Zu- 
nächst arbeitet die gesamte deutsche Papierindustrie 
immer noch relativ günstig für die Versorgung 
‘des deutschen Bedarfs; es wird indessen sehr bald 
der Zeitpunkt da sein, wo dieser Markt nicht mehr 
hinreicht, um die Leistungsfähigkeit auch nur einiger- 
maßen aufrechtzuerhalten oder gar auszunützen. Es 
muß dann unter ganz anderen Umständen als jetzt 


zum Export geschritten werden, und wenn bis dahin. 


die Voraussetzungen nicht günstiger auf dem Roh- 
stoff- und. Halbstoffmarkte geworden sind, geht die 
ganze Industrie schlechten Zeiten entgegen, das er- 
kennt man insbesondere bei Betrachtung des nord- 
deutschen Marktes. 


Der Hadernmarkt. 


Dem „Produktenmarkt“, Berlin, wird über die 
Lage des Hadernmarktes geschrieben: 

Aus Pommern: Diederzeitge Marktlage ist sehr 
unklar, und zwar derartig, wie kaum je zuvor. Was 
man heute kauft, ist in kurzem schon wieder zu 
teuer: Feste Preise gibt es jetzt überhaupt nicht; 
es ist jetzt rein nichts zu kaufen, und wenn mal hin 
und wieder ein Geschäft gemacht wird, so weiß man 
nicht, ob man dabei seine, Rechnung findet. Ver- 
fügungsstellungen . sind infolge der schlechten pon- 
junktur an der Tagesordnung. 

Aus Sachsen: Die gesamte Lage ist immer 
schlechter geworden. Die in werden zu Preisen 
angeboten, an die vor! wenige ı Wochen noch kein 
Mensch gedacht hätte, Und a. zu diesen Preisen 
kaufen die Fabrikanten nicht. Man hofft auf noch 
niedrigere Preise, die auch sicherlich kommen wer: 
den. Die noch immer ziemlich ho! hen Preise für un- 
sortierte Lumpen jedoch müssen billigeren Preisen 
so rasch wie möglich weichen. 
Rohprodüuktenhandel die größten ‚Verluste. 

Aus Westfalen: Die Geschäftslage ist zurzeit 
fast tot, doch hofft man, daß sic 
wieder einstellen wird. Bei den dack ermäßigten 
FEinkaufspreisen im EE haben eine ganze 
Reihe Händler ihre Sammeltätigkeit eingestellt, so. 
daß die Eingänge seitens des Kleinhandels an die 
Großhändler, bzw. Sortierer, ganz. klein geworden. 
sind. ` | | 


die Nachfrage- 


Hierin liegen für den 


und es muß zugegeben werden, 
` Lieferungen zufriedenstellend ausgefallen sind. Das 


= werpen. 
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Harz und Terpentinöl. 


‚Der allgemeine Preisrückgang hat sich nach der 
„Frankfurter Ztg.“ bei diesen Produkten ganz be- 
sonders stark gezeigt. Im Zusammenhang mit der 
Besserung der deutschen Valuta und der Flaue ın 
den Produktionsländern (vor allem Amerika und 
Frankreich) trat in Deutschland ein Preissturz ein, 
der für viele der beteiligten Firmen katastrophal zu 
werden droht. Die amerikanischen Produzenten, 
welche im. Laufe des vorigen Jahres ihre ‚Preise be- 


reits auf weniger als die Hälfte ermäßigt hatten, 


sehen von einer weiteren Preisminderung ab, da sie 
von der Aussichtslosigkeit derselben überzeugt sind. 
Seit einigen Monaten suchen auch die französischen 
Exporteure den deutschen Markt wieder zu erobern, 
daß die erfolgten 


starke Unterangebot in spanischem Harz; welches be- 
sonders auf dem Antwerpener Markt auffällt, drückt 
natürlich die französischen Forderungen sehr. 


Die derzeitigen Notierungen sind im Durch- 
schnitt folgende: Amerikanisches Harz W/W. 6,90 M 
kg cif. Hamburg, französisches Harz W/W. 6,60 M. 
kg ab deutschem Lager, französisches Harz W/W. 
140 Fr. % kg frachtfrei Mannheim, spanisches Harz 
Type III (= W/W.) 122 belg. Tr. % kg ab Ant- 
Mit einer weiteren Preisermäßigung für 
Harz ist kaum zu rechnen. 


Das Ausland 


Der norwegische Markt liegt still, beson-: 
ders weil wegen des milden Winters die Zufahrt 
von der Ostsee frei ist. Einigermaßen nennenswerte 
Aufträge liegen nur von Amerika vor, doch” sind 
diese dem Vernehmen nach schließlich zu niedrigeren 
Preisen nach Schweden vergeben worden. Zeitungs- 
papier in Rollen wird: mit 900 bis 950 Kr. bezahlt. 

Auf dem amerkanischen Zellstoffmarkte 
ließ zu Beginn des. neuen Jahres das Interesse merk- 
lich nach. Nur gebleichtes Sulfit wurde in be- 
schränktem Maße verlangt. Der importierte Zell- 
stoff ist etwas ım Be gefallen, während die Preise 
für heimischen Zell stoff'fest blieben. Auch der Holz- 
schliffmarkt liegt still. Abfallpapıere sind stark Im 
Preise gefallen. Trotz der gegenwärtig sehr nie- 
drigen Preise heimischer und fremder Ware ist auch 
hier geringe Kaufneigung vorhanden. 


| 


Das neue Jahr hat für die englische Papier- 
industrie keine Besserung der 'Geschäftsverhältnisse 
gebracht. Eine solche war wohl auch kaum erwartet. 
Die allgemeine Passivität ergriff auch die Handler, 
die keine nennenswerten Anstrengungen machten, die ` 
Kaufunlust der Abnehmer zu bekämpfen ` Die Fa- 
briken im Norden des Landes, besonders die schot- 
tischen, haben die Arbeitsruhe der Feiertage über 
die erste Woche des neuen Jahres ausgedehnt, zum 
Teil angeblich, um notwendige Reparaturarbeiten 
auszuführen. ge ? 


die englischen Papierpreise 
WC weiß Kappe 18X18 


Wir erhalten über 
die folgenden Notierungen: 
20X30, 8 lbs. Au das Ries; M. G. weiß Kappe 
20X30, 8 lbs. 5/9 das. Ries; MG: reines weißes 
Sulfit-Papier 20X30, 7 lbs. 6/8 das Ries; feinstes 
gebleichtes weiße „Star“-Papier 20X30, 7 Ibs. 
das Ries. Bei Abnahme von mindestens 120 Ries 
einer Sorte Frankolieferung in England. 
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M.G. 
301X 40, 


Skandinavische Kraftpapiere, 
Kraft, Qualität 100: 29X45, 26 Ibs. 
34 lbs., 26X36, 26 Ibs., 36X45, 45 lbs. 

£ 70 die To., frei Bahnhof Manchester. 
36X45, 60 und 80 lbs. d, R., 45X56, 80, 93, 125 und 
155 lbs. d R. l 
l £ 68 die To., frei Bahnhof Manchester. 

Kanadisches reines, unglasiertes Kraftpapier: 
26X36, 29 lbs., 30X40, 35 lbs., 29X45, 39 lbs., 36X45, 
50 Ibs. _ l : 

£ 62 die To., frei Bahnhof Manchester. 

Extra starkes unglasiertes Kraftpapier, 36X45, 
80 lbs, £ 63 die To., frei Bahnhof London; dunkles 
M.G. Kraftpapier 36X49, 60 lbs. £ 54 die. To., frei 
Bahnhof London. 


feinste 
d. R.; 


Extra starkes, grünes, nes es Kraftpapier, 


29%2.X 45, 120 1bs. £ 63, frei Bahnhof London; zweite 
Sorte unglasiertes Kraftpapier, 29X64, 60 Ibs. Ê 54 
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8o lbs. £ 58 die To., 
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Bestes englisches M.G. Golden Kraft 36X45, . 
-frei Bahnhof Manchester, do. 
45X56, 125 lbs. £ 58 die To., frei Bahnhof.Manchester. 
M.G. geripptes, naturbraun Kraft 20X30, 22 lbs. 
£ 46 die To., frei Bahnhof Bristol. Reines M.G. 
Sulfit Kappe 20X90, 15 lbs. 7 d das 1b., frei Bahn- 
hof Hull. Mindestabnahme 3 Ballen von jeder Sorte 
(10—12 cwts.). ; Zahlung netto Kasse bei Lieferung. 

Auf dem Chemikalienmarkte hat eine unbedeu- ` 


..tende Belebung eingesetzt; Kaustisches Soda wird 


mit 25—27 £, Kristallsoda mit 7 £, Alaun mit 
2,0 £, Aluminiumsulfat mit 13—17 £ bezahlt; eng- 
lische Schwefelblumen werden mit 30 £, sizilische mit 
17 £ notiert. "Die Lage auf dem Zellstoff- und Holz- 
schliffmarkte ist denkbar ungünstig. Die Papier- 
fabriken suchen sich nach Möglichkeit der Abnahme- 
verpflichtung zu entziehen. Indessen sind Preis- 
rückgänge weder für Zellstoff noch für Holzschliff 


die To, frei Bahnhof Newcastle; do. 36X45, 80 lbs. zu verzeichnen. Etwas günstiger aber keineswegs 
£ 54 die To., frei :Bahnhof Grimsby. erfreulich ist die. Lage auf dem Markte für Esparto 
x Zellstoffpreise am Weltmarkt im Januar 1921. 
| | 
Ge- Leicht | Leicht. Trocken. | Feuchter 
bleichtes | Heicht, | Stark- | bleichb. | Stark- | Holz- | Holk- . 
Sulfit, | Sulfit |“ Sulfit Sulfat | Sulfat | schliff | schliff 
Norwegen fob östl. Hafen pro Tonne Netto | l | 
von 1016 Kid... Sc Kr. 1250 | Kr.900 | Kr. 850 | Kr. 800 | Kr.700 _— | Kr. 225 
Schweden fob Göteborg pro Tonne Netto | | | 
"FOR OTO Kilos nenne Kr.1000 | Kr.735 | Kr.675 | Kr. 625 | Kr. 550 |- Kr. 500 | Kr.200 
Schweden fob Bottnischer Meerbusen p. Tonne SE | AER ZC E Die GE 
Netto von 1016 Rio... | 
England cif englischer Hafen pro Tonne.. £55 £42 £37 — £ 33 £20 gio 
Frankreich cif Rouen pro. 100 Kilo u .... | Frs. 350 | Frs. 250 | Frs: 315 —. — Frs. 175 I — 
. i bis 375 | bis 275 bis 325 bis 200 
Vereinigte Staaten pro too Pfund 
ausländische cif New York...... er $1I—13 | $8—9 | — — $ 5—6. — - — 
heimische Produktion fob Mühle ...... | $ọ—10o] — Es m = = = 
Kanada pro Torte | $190 | 8175 8 160.175 | e 8 150-155 | ya , "SES 


E Sind Ihnen meine erftflaffigen | 


Papiermeffer 
Querjchneidemejjer 
Sellersu.Zirfelmeffer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten, 


\ 


i 


Wertvoli für alle, welche 
Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normal- Festigkeitsprüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 


für papier- und \textiltechnische Prüfungen, 


Louis Schopper, Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 
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und heimische und fremde Hadern. 
nach Abfallpapieren ist gering. 
Vom französischen Markte .wurde aus 
Marseille gemeldet, daß Papierfabriken im Departe- 
ment Ardèche ausländische Hadern zum Preise von 
73 Fr. für 100 kg gekauft haben. Für reine weiße 
Lumpen wurden gezahlt 72 Fr., für gemischte weiße 
reine Leinen- und Baumwollumpen 65—70 Fr., für gc- 
mischte, Papierhadern 46 Fr. und für gemischte 
Baumwollhadern 34 Fr. 
wurden für 100 Kilogramm gemischte Abschnitte 
136 Fr., für alte Bücher 55 Fr., und für alte Zei- 
tungen 85 Fr. gezahlt. 


Kleine Mitteilungen. 


Streik in Sebnitz. Die rund 600 Arbeiter der 
Papierfabrik Sebnitz sind in den Streik getreten, 
weil die Direktion am Anschlag einen Paragraphen 
der neuen Betriebsordnung veröffentlichte, der aber 
vorher vom Betriebsrat selbst genehmigt worden 
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Die Nachfrage 
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Mens nd a sen 


war und gesetzlich bereits Gültigkeit hat. Der Be- 
triebsrat, der den betreffenden Paragraphen selbst 
gesetzlich und rechtskräftig gemacht hat, schloß sich 


dem Vorgehen der Ausständigen an und verlangte 


sofortige Beseitigung des Anschlages, statt die Ar- 
beiterschaft pllichtgemäß über die Berechtigung des 
Aushanges zu belehren. 


Papierwucher. Die Kaufleute Sigm. Frank und 
Jos. Baader in München kauften Altpapier auf und 
verkauften es zu übermäßig hohen Preisen an Papier- 
fabriken weiter. Der erzielte Nutzen bewegte sich 
zwischen 200 und 550 Proz. Wegen Preistreiberei : 
wurde jeder der Angeklagten vom dortigen Wucher- 
gericht zu 30000 M. Geldstrafe verurteilt. 


Papierschiebungen. Die Polizei in Hannover ist 
einer Riesenschiebung von Zeitungsdruckpapier auf 
die Spur gekommen. Es wurden über 60 Waggons 
dieses Papiers, das nach dem Auslande verschoben 
werden sollte und einen Wert von ungefähr 4 Mil- 
lionen Mark hat, beschlagnahmt. Von der Landes- 
kontrolle des Reichsbeauftragten für Ein- und Aus- 
fuhr wurde das beschlagnahmtce Papier zugunsten 
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Im 
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_ Apparate zum Entölen von SEET 
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eem rate geliefert. 


UL Kondensationg: :Befrieb 


ITT Wull 
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rzügliche Zeugnisse -Viele Nachbestellungen. 
l N Probel A und 


Aufbereitung 


von Wasser 


Enthârtung,Entsáuerung, Filtration, 
Enteisenung, Entmanganung. 


Wasserreinig er 


Dervaux-Reisert für Kesselspeise- 


und Fabrikalionswasser. 


Schnellfilter 


Patente Deisert für Trink-und. 
Fabrikalionswasser., 


Hans Reisert Gm 


2 KÖN- Braunsfeld 
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des Reiches für verfallen erklärt. Die Sendungen 
ss 4 ` d . . 
waren fälschlicherweise als Klosettpapier deklariert 
worden, da dieses Papier mt Genehmigung ausgeführt 
werden darf. 
deutschen Fabriken hergestellten Zeitungspapiers ins 


Ausland abgewandert, wobei sich die Schieber auf 


Grund falscher Angaben Ausfuhrbewilligungen zu 
verschaffen wußten. Es sind zahlreiche Verhaftungen 
vorgenommen worden, 


Die Betriebsrätemitglieder im Aufsichtsrat. Nach 
Vorbesprechungen mit den Arbeitgeber- und Arbeit- 
nehmerverbänden ist der ım Reichsarbeitsministerium 
gefertigte Entwurf des Ausführungsgesetzes zu $ 70 
des Betriebsrätegesetzes, betreffend Entsendung von 
Betriebsratsmitgliedern in den Aufsichtsrat, fertig- 


gestellt und nach Verabschiedung durch das Reichs- 


kabinett dem vorläufigen Reichswirtschaftsrat vor- 
gelegt worden. Der Gesetzentwurf sieht die Ent- 
sendung von ein bis zwei Betriebsratsmitgliedern in 
die Aufsichtsräte der Aktien- und Aktien-Kom- 
manditgesellschaften, der Genossenschaften, Ver- 
sicherungsvereine auf Gegenseitigkeit und der Ge- 
sellschaften mit beschränkter Haftpflicht vor. Die 
: entsandten Mitglieder sollen nach dem Entwurfe, ab- 
gesehen von dem :in $ 70 BRG. vorgeschriebenen 
Ausschluß von dem Tantiemenbezug, die gleichen 
Rechte und Pflichten wie die übrigen Aufsichtsrats- 
mitglieder haben. Ob ein oder zwei Mitglieder ent- 
sandt werden, bemißt der Entwurf nach der Zahl der 
sonstigen Aufsichtsratsmitglieder. 
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in Maschinen, 
' Apparaten, Werkzeugen und 
Materialien für die Fabrikation 
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u. den Betrieb werden in unseren 
ständigi.Anspruch genommenen 


Bezussquellen-Nachweis | 


kostenfrei eingetragen und bei 

Nachfragen den Interessenten 

bereitwilligst nachgewiesen. 

Prospekte und Preislisten sind 

uns zu diesem Zweck jederzeit 
- erwünscht. 
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Leider sind mehrere Waggons des von: 


‚J-eipzig hatte einen Strafbefehl über 


- Arbeit ausgebaut werden. 


KONDEN SWA ERA UND RÜCKLEITER 
SCHLAMMABLASSVENTILE FÜR DAMPFKESSEL 


BÜHRIRG AKTIENGESEELSCHAFT 


MASCHINEN FABRIK 


LANDSBERG BEZ. HALLIE A.S. 
FÜR ÖSTERREICH- UNGARN: BÜHRING & BRUCKNER G.M.B.H. WIEN M 
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Trockenes Stub ben brennheilz 
nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. echt, 
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Unglücksfall. In der Falkensammerschen Papier- 
fabrik in Hochpoint ist der 36` Jahre alte" Arbeiter 
Hermann Kobler in den Aufzugsschacht gestürzt 
und mit gebrochenem Genick tot liegen geblieben. 

Todesfall. Herr Fabrikbesitzer Gumperz in 
Halle ist am 26. Januar ı921 plötzlich verstorben. 

Kettenhandel mit Druckpapier. Der Buch- 
druckereibesitzer Hermann Walter Dittrich in 
18000 M. zu- 
gestellt erhalten, weil er 10000 kg Druckpapier ohne 
Bezugschein gekauft und mit Gewinn wieder an 
Papiergroßhandlungen abgegegeben hat. Gegen 
diesen Strafbefehl hatte er Rinspruch erhoben. Auf 
Grund der Ergebnisse der Verhandlung hob das 
Wuchergericht den Strafbescheid auf und erkannte 
auf eine Geldstrafe von 15000 M., eventuell für je 
15 M. einen Tag Gefängnis bis zum Höchstbetrage 
von einem Jahre. 

Betriebseinstellung in der Schweiz. Die Zellu- 
losefabrik Attisholz A.-G. bei Solothurn sieht sich 
infolge der Krise der schweizerischen Papierindustrie 
und der Behinderung der Ausfuhr genötigt, ihren 
Betrieb einzustellen. 

Umbau von Papierfabriken in Danzig. Der 
Magistrat beantragte bei den Stadtverordneten, daß 
die durch Kauf in das Eigentum der Stadt über- 
gegangene Schottlersche Holzschleiferei Fidlin und 
die Papierfabrik Lappin zur Erzeugung elektrischer 
Die Kosten hierfür sind 
auf 580000 M. veranschlagt. Der Antrag wurde ge- 
nehmigt. 
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Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

gefügten Preisen zuzüglich 10% Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 

, Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 


Valuta - Elend und Friedens - Ver- 
trag. Von Dr. Henry Behnsen 
und Dr. Werner Genzmer. Preis 
5,50 M. Bei mehr als 25 Expl. 
je 5 M., bei mehr als 50 Expl. 
je 4,60 M. Verlag Felix Meiner, 

- Leipzig; 1921. | 


Die Schrift bringt in rein 
wirtschaftlicher, politisch neutraler 
Untersuchung den Nachweis, daß 
eine Gesundung des deutschen 
Außenhandels, der Reichsfinanzen 
und des Geldwesens unmöglich 
und damit auch eine irgend nen- 
nenswerte Hebung der deutschen 
Valuta und der Kaufkraft der 


Mark im Inlande undenkbar ist, 


wenn die Bedingungen des Frie- 
densvertrages unverändert in 
Kraft bleiben und weiter, wie bis- 
her, Schritt für Schritt erfüllt 
werden. Zwei Praktiker des 
‘ Wirtschaftslebens untersuchen 
Punkt für Punkt die Wirkungen 
der Gebietsabtretungen für unsere 


Güterversorgung, die Wirkungen. 


der Schiffsauslieferung und der 
=- Vermögensbeschlagnahme im Aus- 
land. für unsere Zahlungsbilanz. 
' Selbst wenn unsere Volkswirt- 


schaft noch die innere Kraft des | 


Jahres 1913. hätte, würde das De- 
fizit der Zahlungsbilanz des ver- 
bleibenden Wirtschaftskörpers 
‚nehrere Milliarden Goldmark 
jährlich betragen. Es ıst daher 
unmöglich, daß Deutschland sich 
wirtschaftlich festigt. Durch 
wirtschaftliche und politische Kri- 
sen gleiten wir täglıch tiefer her- 
ab, bis Deutschland, nachdem 20 


Millionen seiner Bevölkerung zu- |. 


grunde gingen, als Agrarstaat des 
Güteraustausches mit der Außen- 
welt wieder eintreten kann, Die 
Erkenntnis, daß der Friedensver- 
trag unerfüllbar ist, muß Gemein- 
gut aller Deutschen werden und 
jede Aeußerung und Handlung je- 


des Einzelnen, gleichviel, ob an 


verantwortlicher oder weniger her- 
vortretender Stelle, bestimmen. 
Dann erst werden die Völker der 
Entente sich zur Prüfung veran- 
laßt sehen und die Notwendigkeit 
der Revision anerkennen. Arbei- 
ter und Unternehmer leiden schon 
jetzt gleichmäßig unter der — 
erst beginnenden! — Ausführung 


des Friedensdiktats. Jeder poli- » 


tisch Interessierte, jeder, der wirt- 
schaftlich über den Tag hinauszu- 


blicken sucht, muß die Schrift‘ 


lesen. Im Ausland werden alle die 
Kreise die Schrift mit Ernst zur 
Kenntnis nehmen, die das Chaos 
im Herzen Europas fürchten, alle, 
die an Wiedergutmachungsforde- 
rungen oder an dauerndem Ge- 
schäftsverkehr, Interesse haben. 
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Farb en 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst präpariert,. besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld æ a. Saale. | 
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liefern prompt und: preigwert 


Lehr Lehr © Rokotnitz, Berlin NW 52 
TR 


Boememrauteeeng Vertreter erwünscht 


NEUE 


DAMPFER- Biegen 


STETTIN 


Regelmäßige Passagier- und Frachtschiffahrt 


Stettin—Helsingfors 7 tägig 
Stettin—-Reval....... 7 tägig 
Stettin-Libau‘...... 


Stettin—Stockholm. I4 tägig 
E deg a a 


Stettin~London..... 14 tägig 


Stettin— Westnorwegen14 tägig ` 
Stettin — Äbou.finnischeWestküste 14 eis 


Stettin—-Königsberg 14 tägig 


Stettin—Danzig...... 14 tägig 
Stettin—Memel...... 1.4 tägig 
Danzig-Memel...... 14 tägig 
Danzig-Libau....... 14 tägig 


Drahtanschrift: RESEN 


aus direkten Zufuhren liefern: 


| Gebrü ider Oestreicher 
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Kleine Mitteilungen. 


Elektrische Signierapparate. 
Das Signieren der Werkzeuge, 
Maschinenteile usw., zu dem man 
bisher fast ausschließlich Stahl- 
stempel- und Aetzvorrichtungen 


verwendete, vereinfacht und ver-- 


bessert der elektrische Signier- 
apparat der Allgemeinen Elek- 
trizitäts - Gesellschaft, Berlin. 
(Abb. 1.) Der Apparat besteht 


aus einem Transformator, einer ` 


Schreibplatte und cinem beweg- 
lichen Kabel mit wassergekühltem 
Handgriff und eingestecktem 
Spezialschreibstift. Der Transfor- 
mator von I kW Leistung kann. an 
Einphasenstromnetze bzw. auch 
cinphasig an Drehstromnetze mit 
Spannungen bis 500 Volt ange- 
schlossen werden und hat 6 An- 
zapfungen, die eine Tfeinstufige 
Einstellung der Schreibspannung 
ermöglichen; diese ist so niedrig 
gewählt, etwa 1,5 Volt, daß en un- 
gefährlicher und sicherer Betrieb 
gewährleistet ist. Das zu be- 
zeichnende Werkzeug wird auf 
die Schreibplatte gelegt und der 
Schreibstift nach Einstellung der 
Schreibspannung mit ungefähr 
der halben Schriftgeschwindigkeit 
unter leichtem Druck über das 
Werkzeug bewegt. An den Be- 
rührungsstellen des Stiftes mit 
dem Werkzeug ergeben sich in- 
folge des Herausschmelzens bzw. 
Heraussreißens von Mectallteilchen 
die beabsichtigten Signierungs- 
schriftzüge in durchaus gleich- 
mäßiger Weise und durch die 
Möglichkeit der feinstufigen Re- 
gulierung der Schreibspannung 
bzw. Schreibstromstärke können 
selbst die feinsten Schriftzüge er- 
reicht werden. Bei Nichtgebrauch 
des Apparates wird der Handgriff 
in ein auf der Schreibplatte auf: 
gesctztes Isolierstück ‘eingesteckt. 
Der Stromverbrauch des Appa- 
rates beträgt höchstens 400 Watt, 
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KLINGER” Neueste 
asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


"kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 
Anzeiger bieten untegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 
allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 
zu stellen vermag. — ORIGINAL- KLINGER - Fabrikate 

tragen diese 


Schutz- 


RICH. KLINGER G.m.b.H. 
BERLIN-T EMPELHOF, Saalburgstraße 2- 3 


KESSEL 


jeglicher Art und Grösse 


| in Kupfer u. Aluminium 


‚Ku pfer ı | 


u u 


«a lorf S Holz 


Lignit, A, Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in langerprobier 
Ausführung, unter Gewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaftlichkeit 


Gesellschaft für Feuerungsanlogen W. Schmidta Co. | 


Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 
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so daß die Stromkosten unerheb- 
lich sind. 

Im Vergleich mit anderen 
Arbeitsweisen hat die elektrische 
Signierungsweise wesentliche Vor- 
zuge: Während zum Signieren von 
sehärteten Werkzeugen Aetzvor- 
richtungen und von ungehärteten 
meist Stahlbuchstaben und Stem- 
pel verwendet werden, können mit 
dem elektrischen Signierapparat 
gehärtete und ungehärtete Werk- 
zeuge gleich gut gezeichnet wer- Kernleder 
den. Das elektrische Signieren Chromleder 
geht einfacher und rascher vor Kamelhaarriemen 


sich, da die Bezeichnung in frei- . l 
händiger, Fälschungen ausschlie- GE 


Bender Schrift erfolgen kann und j ; : 
das Heraussuchen und Bereitstel- Jech i erartikel 

len von Stempeln usw. unterbleibt. : 
Kin weiterer, in den jetzigen Zei- 
ten bedeutender Vorzug der elek- 
trischen Signierung ist darin zu 
erblicken, daß bei Werkzeugen, die 
gestohlen und bei denen das 
Signierzeichen zwecks besserer 
Verwertungsmöglichkeit entfernt 
wurde, dieses durch ein einfaches 
Verfahren in den weitaus meisten 
Fällen wieder leserlich gemacht 
und damit der Eigentümer der 
Werkzeuge festgestellt werden 
kann. J. H. 


Die Veröffentlichung - der |. — 
Ausweise der O esterreich-Unga- [TILL LE Mere rer Per H 
rischen Bank war bekanntlich An- 
fang Dezember 1920 eingestellt 
worden. Jetzt hat die Bank diese 
Veröffentlichung wieder aufge- 
nommen, allerdings in veränderter 
Form, indem die österreichische 
And die ungarische Geschäftsfüh- 
rung getrennt werden. Der Aus- 


m ` VERSORGUNGEN® 


weis vom 25. Dezember 1920 ent- ee a. na DR RAR e em 
hält folgende Angaben: Oester- S Be ER ehe 8 | e - = d E N ; 


reich: Aktiva (in Mill. Kr.): 0,053 
Goldmünzen, 8,00 Goldwechsel, 
113,84 °  Darlehnskassenscheine, 
22 913,3 Eskompte, 724,6 Lombard, 
2832,0 Devisenzentrale, I 073,7 an- 
dere Aktiva, 7 677,1 Liquidations- 
masse; Passiva: 29484,6 Bank- 
 notenumlauf, 4746,5  Girogut- 
haben, I 111,7 sonstige Passiva. — 
Ungarn: Aktiva: Keine Gold- 
münzen und Goldwechsel, 0,2 
Silber- und Teilmünzen, 964,6 un- 
sarische Staatsnoten, 9 447,4 
FEskompte, 198,0 Lombard, 211,7 
andere Aktiva, 7339,0 Liquida- 


tionsmasse. : Passiven: 14 573,8 > x SS l a 
Banknotenumlauf, 3 167,5 Girogut- $ LAC & co 
haben, 420,1 sonstige Passıva. “= 

Einen Goldschatz hat die Oester- | D NORDHAUSEN ®/HARZ 


reichisch-Ungarische Bank weder 
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bisher: chr. Steinmayer 6 Carl Bock = Gegr. 1870 e Reutlingen (Württ 


D 


d 


‚liefern sämtliche Arten 
Maschinen. Sicht "ass 


in Oesterreich noch in Ungarn. 
Nach dem letzten Ausweis von 
Ende. November war für das Ge- 
samtgeschäft ein Goldbesitz von 
222,6 Mill. Kr. ausgewiesen wor- 


den. Dieser fällt jedoch, da über j eigener Fabrikation 

seine Aufteilung noch keine Eini- a S Ee 
gung erzielt worden ist, unter die | | Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen /Förder- ee 
Liquidationsmasse und daher bänder /Kernleder- und Balatariemen /Oele / Fette ie 
weder in die Österreichische noch | 1 
in: die ungarische Geschäftsfüh- | } Technische Gewebe Ge | | 


rung. Die Bank hat aus eigenen 
Mitteln in Oesterreich für 53 278 
Kronen Gold, nach der alten 
Ration berechnet, aufgekauft, was 
nach dem gegenwärtigen Stande 
‚ungefähr 5% Mill. Kr. bedeutet. 
Außerdem die Bank in Oester- 
re ich am 7. Dezember Gold- 
wechsel von 19,2 Mill. Kr. gehabt, 
die aber am 23. Dezember auf 
8 Mill. Kr. gesunken sind. Der 
Notenumlauf beträgt in Oester- 
reich 29,48, in Ungarn 14,57 Mil- 


‚liarden Kronen. Ferner bestehen | für alle 


für 


-Giroguthaben, die in Oesterreich 

4,7 in Ungarn 3,1 Milliarden Kr. . Zwecke der 
ausmachen. Seit Ende November : 
'hat die Bank in Oesterreich 2,9 Industrie 
‘Milliarden, in- Ungarn ı4 Mil- 
liarden Kr. zum größten Teil für 
den Staat diskontiert. 


Das Wiederaufleben des : 
deutsch-argentinischen Handels. 
Unter der Ueberschrift: „Der 
Handel mit Deutschland nimmt 
von Tag zu Tag zu“ begrüßt die 
argentinische „Epoca“ das Wie- 
deraufleben “des deütsch-argenti- 
nischen Handels mit folgenden 
"Worten: ' „In dieser Woche be- 
. fanden sich in unserem Hafen 
Tout ` Ueberseedampfer, - die mit 
voller Ladung nach dem deutschen 
Haten Hamburg abgehen werden. 
Die Schiffe werden: außer Getreide | 
und verschiedenen anderen Lan- 
desprodukten: umfangreiche La- 
dungen von Wolle und Leder mit 
sich führen. „eur Deutschland ist 
‚jetzt der. Augenblick gekommen, - 
in dem es dank der größeren Er- 
leichterungen in der Seeschiff- 


Abwässer 


Spezialiläf seift 1880 ns Prima Referenzen 


NossenerMaschinenfabrik 6.m.b.H. 
| vorm. L. Köhler, Nossen 51. Sa. 


| | aire? So Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen 


‚Wasser 
Stoffwässer 


fahrt - versuchen kann, sich die aus en Hölzern fertigt in jeder Größe 
hervorragende Stelle wieder zu er- | 

werben, die es vor dem Weltkrieg BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 
unter den Abnehmern unserer Er- Gegründet 1860 a Feinste Referenzen 


‚zeugnisse einnahm.“ ` , 


ne | 


Ve? | 


"GOOOOOOOOOOR D OOHOHBE DDOpp 


E Dühelner Faßfahrik Haupta Co. 


Döbeln i. S. 
Fernruf 387. Telegr.-Adr. „FaBfabrik“. 


panonna 


Aus 


Denkt Rinder 


| 


undEnkel...! 


Eine Materialienfammlung zur 

Beurteilung der demofratifchen 

x und foztaliftifchen Politif, x 
Uon Dr. Fritz Stephan Neumann 


640 Seiten. Gr. 80. Preis geheftet M.19.-, 
gebd. M. 14,85 mit 100), Teuerungszufchl. 


„Denft Kinder und Enkel ...!” ift eine 
aus der furdhtbaren Not der geit 
geborene Schrift; eine Schrift, an der 
auch der politi dh. Andersdenfende nicht 
vorübergehen, fann und die in feinem 
gebildeten deutfchen Haufe fehlen darf, 
weil fie dem verheerenden Grundübel 
diefer Tage, dem demofratif h: 
fozialiftifhen „Setrtgeift”, um fo 
fraftvoller zuleibe geht, je gedanfenlofer 
alle Welt fich ihm beugt. Das Buch ver- 


: folgt weder: „reaftionäre”, „alldeutfche” 


oder „Schwerinduftrielle” Abfichten, noch 

will es gar die vielerwähnte „Segen: 

revolution” vorbereiten helfen. Es will 

einfach unferm Dolfe dienen, dem heutigen 

Gefchlechte dazu helfen, daß fein Andenten 

bei Aen und Enfeln nicht in Unehren 
fortlebe. - 


Otto Elsner 


Derlagsgefellfeyaft m. b. H., Berlin S 42. 
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 Annaline | für Deutschland u. Export nadh Polen, Litauen, Lettland, Estland, Ukraine u. Rußland liefern 
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Spezialitä Bien: 
Laugentürme, Laugenbottiche, 
Stoff- und Rübrhütten, 
Holländer, Waschtrommeln, 

. Bottiche in jeder Größe. 


Feinste ‚Empfehlungen des In- und EER 


JB Siieieieiststetstsietettststeteter? 


Ein politifhes Werf von (m, 
grundlegender Bedeutuna |. 
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Wa 


INHABER: 
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_ Schwefelkiesbergbau 


ODER 


ALDGATE CASEIN WORKS 
NIEUWHOF,SURIE &Co.,LTD. 


Import- Vertreter für Papierfabriken Export 
Muster und Notierungen erbeten 
Vertretungerstkl.Fabrikengesucht 
Hauptgeschäft: 5, Lloyds Avenue, London E. C. 3 
Telegramm-Adresse: SURICODON LONDON 
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Talkum (Federoeiss) 


n 

6 aus eigenem Bergbau 

6 l feinst vermahlen, in lichten, schneeweißen 
Sorten, unerreichtin Qualität, liefern 

8 waggonweise franko aller Stationen 


G. m. b. H., Graz-Steiermark 
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Naintsch 


r. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für "le Zellstoff- 


Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen Begutachtungen 
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-~ Gegründet 1834 
empfiehlt alle Filze 


Verfahren 


m aee 


Chr. Heinrich Thomas : Lengenfeld i.Vogtl. 


für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstofi- 
sowie Cellulose-Fabriken in wirklich. zen Ausführung 


LA 
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weiße Baumwolle I u. IE, graue Baumwolle, Leinen, 
Hellbunt, Dunkelbunt, Schrenz ete. 
zur Papier- und Pappenfabrikation stets in beliebiger 
Quantität bei äußersten Preisen. haben abzugeben 


| Bratt & Jacobsohn, Berlin, Neue Friedrichstr. 8 


Vru PUSZETASCHULZ « BERLIN WIS, Wat 35 


le -Adr.: ee Berlin 


Telefon: Steinplatz 13965 
EEE EEE 


5 (HOLZSTOFE| | 


weissen und 
braunen 
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mari T. Berlin, 18. Februar 1921. XIX. Jahrgang. 


Maschinentebsiktzum Bruderhaus 
REUTLINGEN (wü Nor 


mit Vorgelege für zwei Geschwindigkeiten für Transmissions- oder konstanten elektr. Antrieb. 


Drehknotenfänger 


| D.R. P. 196519 Ausl.-Patente 
mit gefrästem Schlitzmantel 
Unbegrenzte Anpassung an alle Verhältnisse 


Idealste Vereinigung der Drehung und Schüttelung in einem 
Maschinenelement DZ 
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Ueber TIOO Ausführungen 


Ausführungsrecht für die meisten Länder Europas 


Hermann Finckh 


Reutlingen (Württbg.) 
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Dieser Nummer liegt das lahalts-Verzeichnis des Jahrganges 1920 bei. ® 


Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff- Fabrikation 
| Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff: Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier:Industrie 
Ä ce Mit der Beilage »Cellulosechemie«. ` = | 
_Eischeint wöchentlich (jährlich 52 Hefte), Viertel» : HB: oe , | 
„jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 


direkter Zustellung: Inland, Deutsch, Oesterxeich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 


H 


assise 


Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite 
‚80 PE. Vorzugsplätze nach, Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
:bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 


TTT 


Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : f GE VI : zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise.für Beilagen 
Landes. Einzeihefte M. 1.90, Allee MD Abe F| DE I P Postscheckkonto Na. 1149 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß A 2 = EN e EE 
SE EE Ke EE Berlin-Mitte S wë Ze $ Im Falle von'höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 

y S Be : / : Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
vo... KANN ee : : oder in den Betrieben unserër Lieferanten haben 
Zuschriften: den. technischen Teil betreffend, an ; ¿“die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 

e Schriftleitung: Herrn "Professor Dr. E. Heuser, : : Nachlieferung der Zeitschrift. oder auf Rück, 


Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 
$ kante, Berlin — gestättet. Für unverlangte Manus : mfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs« 
 skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet ; verzug kommt der ‚vereinbarte. Rabatt in Forttall 
LIXLIXLIKEIEIITTIIIITIITIETTRTEELTTITLLLITITTLLLIETLLITTTZILETTKITTTZTITTTTITTEITTRRRRET PR Ü[XXIEXETT ereearoooseteosesesseooveðsoeooneroacoroeosoonoeeoosesrsocsoeeroonsooessooorenosesesosesososeepesesese 
Herausgegeben von Otto Elsner Verlagsgesellschaft m.. b. H., Berlin S 42, Oranienstraße 140—142 
e -~ Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 504 e Telegramm «Adresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 ` ne 
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: zahlung des Bezugspreises.. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 


0882065802.09-7049 6 0050006099090 802 3EIE500685530330853004 n e Eat ed 
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Seite ` | KR | E Inhalt: ` 
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ae “Patent Geen schweizerischen Papierindustrie — Staatliche Hilfe bei der 
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Einleitung von Kaliabwässern in die Flüsse. . 
| VonL.K och, Duderstadt. ae EE ët 


In der Voörkriegszeit wurde bei jedem Projekt gungsbehörden vollzogen zu haben. Nur. noch- die 
einer Neuzuführung von Kaliabwässern in die Flüsse wirtschaftliche Wirkung des Kali- 
regelmäßig eine große Zahl von Kinsprüchen aller an >- werkes auf die. Entwicklung der betreffenden 
der Wassernutzung beteiligter Ge- und Verbraucher Gegend. ist heute, wo ‚Reich. und Staat Geld, unge- 
erhoben, die sich auf Schädigung von Anlagen und heuer viel Geld benötigen, für die genehmigende Be- 
‘Bauten durch chemische Einwirkung der salzhaltigen . hörde maßgebend; die Einsprüche, so sagt die Be- 
Abwässer, auf Unbrauchbarmachung. des Wassers hörde, sind alte I,adenhüter, die sich. bei jedem Ab- 
zur Bewässerung landwirtschaftlicher Grundstücke wasserantrag wie eine wahre Flut. aufs neue über 
und zur ‚Verwendung als Trinkwasser fun Menschen die Genehmigungsbehörde ergreßen und. deshalb, 
und Vieh und endlich auf die Gefährdung und Ver- offen gestanden, vielleicht gar nicht. mehr alle ge- 
nichtung der 'Lischerei in den versalzten Gewässern _ lesen werden. Der. Antrag wird mut einer großen 
bezogen. Hin und wieder hatten die Einsprechenden Reihe meist. unbestimmt gehaltener: Bedingungen, 

Glück mit ihren Vorhaltungen, indem die zuständige - deren Befolgung niemand kontrollieren kann, ge- 
Grenehmigungsbehörde die Verantwortung für alle nehmigt; und die zur Kontrolle der Befolgung der 
die geltend. gemachten Schädigungen und Gefahren, Bedingungen eingesetzten Kommissionen. sind meist 
die durch die beantragte neue Abwasserkonzession nicht in der Lage, eine wirksame Kontrolle. durch- 
nach Behauptung der Einsprechenden herauf- . zuführen.: : >; | Sange a e 

© beschworen würden, nicht übernehmen zu "wollen ` Bei dieser geänderten Sachlage jat es für alle 
schien und dementsprechend den Antrag ablehnte, - Wasserverbraucher höchst wichtig, due Gründe 
-trotzdem sich. die Sachverständigen des betreffenden kennen: zu lernen, mit: denen dg (aenehmigungs- 
Kaliwerkes. redlich darum bemüht hatten, die be- behörde die Einsprüche. der Widersprechenden ab- 


treffenden Einsprüche als unerheblich . für die Er- lehnt und ebenso de Bedingungen zu:erfahren, unter 

teilung der beantragten Konzession: hinzustellen., denen die Neuzuführung von Kaliabwässern ge- 

In der. jetzigen Nachkriegszeit scheint sich nehmigt wird... Vielleicht ‚läßt sich. dann votkommen- 
hierin ein tiefgreifender. Wandel bei den,..Genehmi- .denfalls doch noch eine- halbwegs. .beffiedigende 
E a 8 Ka? 
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R ee Reser er herbeiführen. 
Aus dem nachfolgend wiedergegebenen Verleihungs- 


beschluß. des 
29. Oktober 1920 sind solche. ‚Anhaltspunkte in ge- : ` 
nügend ausreichender Zahl zu entnehmen. 
lautet. im wesentlichen wie folgt: 

Auf die Anträge ‚der each 


Neurode in Heringen (Werra) vom -- 


‚Bezirksausschusses in Kassel vom 


"Dieser 


Herda 
23.. II. IQIF kin 


4. I. 1919 


der Bezirksausschuß in seiner heutigen Sitzung, nach 
Vortr ag der Sache, beschlossen: 


i. Den Antragstellern wird gemäß sg 46 ff.: des 


preußischen 


Wassergesetzes vom 7. 4. 


. G.-S. S. 53 ff.) nach den vorgelegten Beschrei- 


bungen. und SECH das dauernde. ‚Recht 


verliehen: | 


Die gesamten im Betriebe eh 


schaftlichen Kalifabrik entstehenden Abwässer, 


die eine Verhärtung und Verchlorung mit sd 


bringen, bei den ın der Gemarkung Heringen 
belegenen Parzellen 253 und 254 in de Wer ra 
einzuleiten. 

11 Die Verleihung wird an lee Bedingungen 
. "geknüpft, deren Erfüllung hiermit den Unter- 
nehmerinnen auferlegt wird: 


I. 


VÖ 


verarbeitung von je Iooo Dz. 


Die Tagesverarbeitung von 10000 Dz. Ab- 
wässer .bringender, Rohsalze darf. nicht 
überschritten werden. á 


. Die Einleitung der Abwässer in die Werra 


darf nur in dem Maße ‚erfolgen, daß das 
Wasser, des Flusses bei der von der Kali- 
abwässerkommission festgesetzten Kontroll- 


stelle eine bestimmte Härte und einen be- 


Die 
Einhaltung der 


stimmten -Chlorgehalt nicht übersteigt. 
Grenzwerte werden unter 


~ vom -Reichsgesundheitsrat für die Werra 


bei Hann. Münden festgesetzten Höchst- 
zahlen, die z. Z. 34 deutsche Härtegrade 


und 471. mgr, Chlor im Liter betragen, von 


der Kaliabwässerkommission `. auf der 
Grundlage. der Beteiligungsziffer der Werke 
am Kaliabsatz festgesetzt. 

Um während wasserarmer Zeit den Betrieb 
regelmäßig "fortführen zu können und um 
überhaupt die Möglichkeit einer gleich- 
mäßigen, 
angepaßten .Abwässerableitung zu schaffen, 
haben die Gewerkschaften - Herfa- Neurpde 
Sammelbehälter oder Teiche mit undurch- 


lässigem Boden und Wänden anzulegen, die 
die, Ansammhung von 


sehr. bedeutenden 
Mengen von Abwässern gestatten und die 
dem Ueberschwemmungsgebiet des Flusses 
möglichst entzogen sind. Für Schädigun- 
gen oder Nachteile, die durch diese An- 


: lagen benachbarte Wiesen oder. Ländereien’ 


etwa erleiden sollten, bleiben die Unter- 
nehmerinnen allein haftbar. Für die Tages- 
Rohsalz ist 
im Sammelbecken ein Raum ` von je 4000 cbm 
erforderlich. 

Zum Schutze der umliegenden Wiesn 
grundstücke ist eine vorsichtig ausgeführte 


Dränage in einem Abstand von etwa 20 m 


vom Boden mit Vorflut in die Werra an- 
zulegen. | 
Die Sammelbecken sollen alle Abwässer und 


Endlaugen (von der Karnallitverarbeitung, ` 


1913. 


der Wasserführung des Flusses ` 


DÉI 
DÉI ý 


DN 
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7. 


Ö. 


Q. 


allgemeinen 1,1 


‚beckenabflüsse 


- Sulfat. ind: .Bromgewinnung), Kieserit- 
waschwässer, Haldenwässer, und soweit es 


angeht auch die Schachtwässer aufnehmen. 


Wegen ‚der Gefahr des Auskristallisierens 
können getrennte Abteilungen geschaffen 
werden. Alle Zuleitungen. und die Ab- 
leitungen der Sammelbecken sind dauernd 
dicht zu halten. 
Einzelzeichnungen über te von 
der Fabrik zum Sammelbehälter, die Ab- 
£lußleitung vom Sammelbehälter zur Werra, 
das Meßapparatgebäude und die Holzrinne 
zur Werra sind vor der Bauausführung dem 
Kulturbauamt zur Genehmigung vorzulegen. 


Die Abwässer, die aus dem Sammelbecken 


$ 
in den Fluß eintreten, müssen geklärt, ge- 


kühlt und praktisch. frei von Oel sein, sie 
müssen neutral sein und dürfen kein freies 
Chlor "oder Brom enthalten. 
fische Gewicht soll bei der Ableitung im. 
nicht übersteigen. Die 
Abwässer cnd deshalb gegebenenfalls vor 
dem' Eintritt in den Fluß auf mindestens 
das doppelte mit F lußwasser zu- verdünnen. 
Es. sind Vorkehrungen, die unter amt- 
lichem Verschluß zu halten sind, zu treffen, 
de die Menge der unverdünnten .Sammel- 
und‘ des ` 
wassers, ferner des spezifischen Gewichts 
der der Vorflut zugeleitetén. verdünnten 
Salzwässer, selbsttätig aufzeichnen. 


Die Ableitung der Abwässer muß sich der 
Wasserführung des Flusses anpässen. 
Menge wird von der Ueberwachungsstelle 
in Vacha jeweilig bestimmt. 


` Zür Ableitung. sind die besten Vorrich- 
tungen zu verw enden, die Des ea wer den . 


können. 


Die Einleitung der m Abwässer in 


den Fluß hat so.zù erfolgen, daß durch sie 


~ eine schnelle und gleichmäßige Vermischung 


der. Abwässer mit dem Flußwässer gewähr- 
leistet wird. Es eignen sich gut dazu so- 


genannte Regenapparate,.' deren ` Ausfluß- 
rohr mindestens in solcher Höhe ange- 


bracht ist, daß es einen Meter über dem 
höchsten. Wasserspiegel. liegt. ” 


TO. ' Ueber -die Mengen der verarbeiteten Salse 


II. 


H 


| nahmen selbst zu übernehmen. 


(Carnallite, Hartsalze, - Syivinite) und der 


Art ihrer -Verarbeitung ist getrennt Buch 


zu führen, ebenso über die Mengen der auf 


. Kieserit verwaschenen Rückstände, bezogen 


auf- Teile Rohsalz und über die gewonnenen 
Mengen von Fertigfabrikaten' SE 
Sulfat, Kieserit usw.). 

Die Werke haben täglich je eine Wa 


probe oberhalb und unterhalb des Ein- 


laufes der Abwässer an den von der Ueber- 
wachungsstelle in Vacha zu bestimmenden 


Stellen zu entnehmen ünd mindestens ‚auf | 
‚Chlor ‚und Gesamithärte 


zu untersuchen. 


Desgleichen sind täglich . Pegelbeobach- 


tungen zu machen und alle hierbei und bei _ 
der Analyse gewonnenen "Ergebnisse ord- 
. nungsgemäß zu buchen. 


Der Kaliabwässer- 
Kommission für die Werra und Fulda: in 
. Kassel bleibt es vorbehalten, 
Alle in der 


N 


„Verdünnungs- 


die Pröbe- 


Heft 7, 1921.. 


. Das spezi- | 


Die 


Heft 7, 1921 ` 


DER PAPIER-FÄBRIKANT 


p Abwässerangelegenheit -getfoffenen ` Ein- 
= richtungen "und geführten ` Bücher, sind 


jederzeit der Kaliabwässerkommission oder 
deren Beauftragten zugänglich zu machen. 
(Die Bücher müssen auf Wunsch vorgelegt, 
oder daraus schriftliche Mitteilungen ge- 
macht werden.) 


ı2. Bei 
deren Rückstände auf Kieserit wird aus- 
schließlich Laugenwäsche‘ vorgeschrieben, 
nur der. gewonnene Rohkieserit dari 
mit Wasser nachgewaschen werden. 
Alle festen Rückstände der Fabrikation 
müssen entweder in die Grube zurück- 
gebracht, oder auf Halde gelegt werden. 
-Ueber die Art und Weise der Beseiti- 
gung gibt die vorgenannte Kaliabwässer- 
kommission Anweisung, ‘der Folge zu 
leisten ist. | 
'13. Die staatliche Ueberwachung der Betriebe 
im ` Werragebiet wird durch die Kali- 
abwässerkommission für das Werra- und 
Fuldagebiet ausgeübt, Die. Unternehme- 
rinnen sind’ den Anordnungen dieser Kom- 


mission, und ihrer Beauftragten unter- 
worfen. 
t4. Die anteiligen Kosten der Abwässerüber- 


wachung .urd. der .auszuführenden chemi- 
schen und: physikalischen Untersuchungen 
der Flußwässer und Abwässer durch die 
‚Ueberwachungsstelle in- Vacha haben die 
_Unternehmerinnen zu tragen. 


15, Sollten die vorstehenden Bedingungen BER 
 Senüsgen, um die zurzeit bestehenden Inter- 
essen hingänglich zu schützen, so ist die 
Genehmigungsbehörde. berechlist. die Be+ 
dingungen, unter denen die Genehmigung 
erteilt ist, abzuändern oder zu ergänzen, 
falls sich ein. Bedürfnis hierzu ergeben sollte. 
Die Beschlußfassung über etwaige Abände- 


rungen’ en nach. Anhörung der Be-. 


teıligten. g 

Auch für den Fall, daß die am Fluß- 
laufe oder an den Psanec aeo née Fluß- 
läufen beteiligten 


Kali-Industrie einheitliche Durchführung 

bestimmter Grundsätze beschließen sollten, 

bleibt Abänderung oder Ergänzung der Ge- 
nehmigungsbedingungen vorbehalten. 

Das gleiche Recht der Abänderung oder 

‚. Ergänzung bleibt vorbehalten, falls die ein- 


heitliche Regelung der Kaliabwässerfrage 


im Werragebiet dies erforderlich machen 
‚sollte, oder falls dies zur Durchführung der 
im Wesergutachten des Reichsgesundheits- 
rats gestellten Forderungen oder aus an- 
deren Gründen geboten sein sollte. 

16. Die Frist, | 
rinnen nach $. 60 des Wassergesetzes de 
Anlagen vollständig ausgeführt 
müssen, wird auf fünf Jahre festgesetzt. 
Verlängerung‘ auf Antrag bleibi vorbehalten. 

TIL. Widersprüche gegen die verliehenen Rechte 
können nicht mehr: erhoben, vielmehr wegen 
nachteiliger Wirkung der Ausübung der ver- 


liehenen Rechte nur noch die im $ 82 des - 


„! 


der Verarbeitung der Gef oder 


Staaten» über die An- ` 
reicherung der Flüsse mit Abwässern. der. 


` Wiudersprüchen. 


innerhalb deren die Unternehme- . 


haben ` 


. gesundheitsrat zugänglich gemacht. - 


E S rn Ansprüche gel- 
- tend gemacht werden. (§ 67 W.G.) l 

IV. Die Widersprüche (von Landwirten, Fischerei- 
= besitzern u. a. Anwohnern, sowie der der 
. Senatskommission für Kaliangelegenheiten des 
Freistaates Bremen) "werden zurückgewiseen, 
soweit sie nicht durch vorstehende Sen 
gungen berücksichtigt sind. | 

V. Die Kosten des Verfahrens fallen den Unet l 
nèhmerinnen -zur Last 8 73 des Wasser- 

' gesetzes). e ) 


Was die Widersprüche: selbst anbelangt, so sei 


. aus dem Beschluß des Bezirksamtes noch : folgendes 


hervorgehoben: . | 

„Von der Senatskommission für Kaliabwässer 
des Landes Bremen (vom 20. Sept. 1920) wird eine 
weitere Gefährdung der Wasserversorgung Bre- 
mens befürchtet und in erster Linie beantragt, die 
Sache zu vertagen, da in der Besprechung der be- 


‘teiligten. Länder über die Ausführung des Weser- 


gutachtens des KReichsgesundheitsrats im Reichs- 
ministerium des Innetn: Einverständnis darüber ge- 
herrscht habe, daß weitere Genehmigungen: zur Ein- 
leitung von Kaliabwässern nicht mehr er teilt wer- 
den sollen. ` ` 

Die Landwirte befürchten vor allem, daß ihnen 
ihr Trinkwasser, daß sie z. T. aus Brunnen beziehen, 
die mut der Werra : in Verbindung stehen, noch 
weiter derartig verunreinigt würde,. daß es för den 
menschlichen Gebrauch, ferner auch zum Tränken 
des Viehs, völlig ungeeignet würde. . Ferner be- 
haupten sie, daß bei Ueberschwemmungen ihnen ` 
durch: das bedeutend salzhaltigere Wasser Schaden 
an Grundstücken, an den geernteten Kartoffeln, an 
den Uferweiden usw. entstände, auch litten die 
Kochgeschirre unter diesem Wasser bedeutend mehr. 
Desgleichen behaupten sie eine E ihres 
Fischbestandes. 

Die Widersprüche .wurden - von den Sachver- 
ständigen des Bezirksausschusses, Hofrat Professor 
Pr. Immendorf und Geheimen Regierungs- und 
Gewerberat Dr. Löwenstein, als im wesent- 
lichen unbegründet erklärt; sie bestreiten u.'a. be- 
züglich der Fischerei eine nachweisbare schädliche 
Beeinflussung durch die erneute Zuletung ‚der 
Kaliabwässer, besonders. im Hinblick auf das Ab- 


kommen der. Kaliwerke, durch das ihre Beteiligungs- 


Versalzung der Werra festgelegt 
liege der Fall bei den übrigen 


ziffer an der 
wurde. Ebenso 


Zum Widerspruche des Bandes Ben und 


"zur Beurteilung des gestellten Antrages im Hinblick 


auf das öffentliche. Wohl haben‘ die Sachverstän- 
digen ein eingehendes Gutachten er stattet.. Sie legen 
hierin im wesentlichen folgendes dar: Die vom 
Reichsgesundheitsrat festgesetzten Grenzen könnten 
nach ihrer Auffassung ohne Gefährdueg öffentlicher: 
Interessen weiter erhöht werden. 
Meinung möglich, die vom Reichsgesundheitsrat für 
das Werrawässer bei Münden festgelegten Grenzen 
von 34 Grad deutscher Härte und 471 mg Ghlor mm 


' Liter dergestalt erhöhen, daß ohne größere : Ver- 


härtung als Grenzwert für den. Chlorgehalt 869 mg 
festgesetzt würden. Sie hätten diesen ihren Stand- 
punkt bereits. in feiner Dienkschrift dem Reichs- 
Schon. deshalb. : 
könne also vorliegend. die Verleihung erteilt werden, 


weil die vom Reichsgesundheitsrat gezogenen Gren- 


Es sei: nach ihrer ` 


‘sollen. 


kommission festgesetzt werden. 


‚teiligt. 
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zen zu eng. seien. Aber. auch, wenn man dem nicht 
folgen: wollte, könne die Verleihung erteilt werden, 
denn zwischen den Kalifabriken an der Werra sei 
eine Einigüng dahin zustande gekommen, daß die 
Abwässermengen, die von den einzelnen Werken 
eingeleitet werden dürfen, sich prozentual nach der 
Beteiligungsziffer der Werke am Kaliabsatz richten 
Die jeweils in Betracht kommenden Ab- 
wässermengen sollte von der 
Da bei dieser Fest- 
setzung an den vom Reichsgesundheitsamt gege- 
benen Grenzen een u sei die Ver- 
leihung zulässig. Be 


Im Termin zur mündlichen Verhandlung er- 
schienen die Vertreter des Landes Bremen nicht, 
bezogen sich aber laut Schreiben vom 26. Oktober 
1920 auf ıhre im Verhandlungstermin vom 20. Ok- 
tober 1920 betr. Jen Antrag ` der Gewerkschäften 
R. und H gemachten Ausführungen. Der Inhalt 


‚ dieser "Ausführungen war folgender: 
Schon jetzt würden von den Werken an der‘ 


Werra die ihnen auferlegten. Grenzziffern bei der 
Abteilung von Abwässern | 
seien z. B. durch Bremen des Öfteren im Werra- 


wasser bei Münden 1395 mg Chlor im Liter fest- 


gestellt worden, während nach dem Reichsgesund- 
heitsrat nur 471 mg im Liter zulässig seien. Es be- 
stehe also keine Sicherheit dafür, daß ım Falle der 


Verleihung die’ Grenzwerte des Reichsgesundheits- 


Es könne auch die von 
angeführte Vereinbarung 


rats eingehalten würden. 
den Sachverständigen 


' unter den Werken eine sichere Unterlage für eine 


Verleihung nicht bilden, da diese lediglich privat- 
rechtlicher Natur sei und jederzeit gekündigt wer- 
den könne. Es sei unzulässig, die Verleihung der- 
gestalt zu erteilen, daß eine bestimmte Härte- und 
Chlorgrenze nicht festgesetzt werde. Zudem seien 
auch nicht alle Werke an der Vereinbarung be- 
Sie beantragten deshalb in erster Linie Ver- 
sagung der Verleihung, in zweiter ‚Aussetzung des 
Verfahrens, aus den im schriftlichen Widerspruch 


dargelegten Gründen. 


Im übrigen wird auf den Inhalt der. Akten Be- 
zug ‚genommen. 


Da nach dem Gutachten der Sachverständigen 
in Uebereinstimmung mit dem des Reiehsgesund- 
heitsrats auch bezüglich der Fischerei und der an- 
deren beteiligten Gewerbe kein nachweisbarer 
Schaden, den die Kaliwerke zu verantwdrten hätten, 


: entsteht, bleibt auch hier den Widersprechern. nur 


der: Weg des $ 82 des Wassergesetzes offen. Bei 
dieser Entschließung kam für den Bezirksausschuß 
auch der Umstand i in Frage, daß durch. ‘den ‚Betrieb 


der Kaliwerke das. Werratal und die wirtschaftliche 


Lage ihren Bewohner sich im allgemeinen gehoben 
hat: Auch der Eindruck des Kommissars des Be- 
zirksausschusses im Erörterungstermin an Ort and 
Stelle, der däs Werratal vor der Entstehung. der 
Kali- Industrie kannte und mit dem jetzigen Wohl- 
stand der Bevölkerung in Vergleich zog, sprach mit 
für -diesvorstehende Auffassung. Wie bedeutsam 


ferner die ganze Kali-Industrie für das ganze deut- 


sche ‚Reich und seine, . Valuta, ist, ist allgemein 'be- 
kannt.. b : pS 

Bezüglich ES EE seitens EG Wider er 
sec gemachten Widersprüche schloß sich : der 


Bezirksausschuß dem. "Gutachten: der 


D ` ` D 
f E? à e . 2 1° 


. Kaliabwässer- 


nicht eingehalten. So 


Sachwerstän- 


gesundheitsrat 


ms 


digen an, so ‘daß sie als nicht stichhalig Aue 
gewiesen werden mußten. 
Ein Widerspruchsrecht Bremens gegen die we 
leihung auf Grund: des $ 5o des Wassergesetzes‘ 

kommt nicht in Frage, da sich das Wassergesetz 

nur auf den Umfang des Landes Preußen bezieht. 
Jedoch sind die Darlegungen der Vertreter Bremens 


"bei der nach $ 49 des Wassergesetzes und § 18 der 


Reichsgewerbeordnung anzustellenden Prüfung, ob 
Gründe des öffentlichen Wohles der Verleihung ent- 
gegenstehen, berücksichtigt worden. Nach Auf- 
fassung des Bezirksausschusses liegen Gründe dieser ` 
Art nicht vor. Hierbei ging der Bezirksausschuß ` 
von der Auffassung. aus, daß an dem Gutachten des 
Reichsgesundheitsrats, bevor es nicht "durch diese 
Körperschaften selbst abgeändert: ist, festgehalten. 


‘werden muß, und daß dafür Vorsorge zu treffen ist, 


daß die vom Reichsgesundheitsrat ` festgesetzten 
Höchstgrenzen für Verhärtung und 'Verchlorung 
des Werrawassers bei Münden eitigehalten werden. 
Er ist aber andererseits der Auffassung, daß über 
diese Forderung des Reichsgesundheitsrats nicht 
hinausgegangen zu werden braucht, und-daß es des- 
halb nicht erforderlich ist, wie dies die Vertreter 
Bremens verlangen,- bei jedem zu erteilenden Ein- 
leitungsrecht für Kaliabwässer von dem Bezirks- 
ausschuß für das betreffende in Frage kommende 
Werk von vornherein genau bestimmte Grenzzahlen 
für Verhärtung und Verchlorung festzusetzen. Er 
hatte deshalb keine Bedenken, der von. den Sach- 
verständigen vorgeschlagenen: ‚Regelung beizutreten, 
zumal durch diese die im ‚Interesse der deutschen 
Volkswirtschaft dringend .erforderliche Förderung 
der Kali-Industrie zu erwarten ist. Er sah auch 
keine Bedenken darin, daß die Vereinbarung über 
den nach den Beteiligungsziffern am Absatz zu er- 
mittelnden Schlüssel für die Einleitung nur eine 
solche privatrechtlicher Art ist, die womöglich ın 
absehbarer Zeit abläuft, von einigen Werken ge- 
kündigt werden kann, vielleicht auch nicht alle 
Werke umfaßt. ` Denn wenn nur die vom Reichs- 
festgesetzten Grenzen eingehalten 
werden, dann besteht ein Öffentliches Interesse nicht 
daran, wieviel Abwässer von diesem oder von 
jenem Werk eingeleitet werden. Sollten einzelne 
Werke sich nicht an die Vereinbarung halten oder 
diese Vereinbarung zu gegebener Zeit nicht mehr 
bestehen, so daß die Werke, die bereits Ver- 
leihungen oder gewerbliche Genehmingungen haben, 
auf diese voll zurückgreifen und sie voll aus-: 
nutzen, und sollte das Werrawasser bereits bis zu | 
der vom Reichsgesundheitsrat festgesetzten Grenze 
angereichert werden, so ist die Alkaliabwässer- 
kommission nach der vorliegend erteilten Verleihung 
eben nicht in der Lage, den Antragstellerinnen ein- 
zuleitende Abwässermengen zuzuteilen. Die aus- 
gesprochene Verleihung ist in diesem Sinne eine 
durchaus bedingte, d. h. daran geknüpft, daß andere 
Werke sich an die Vereinbarung und die damit 


unter Umständen verbundene‘ Einschränkung. der 
eigenen Ableitungsbefugnisse ‘halten. Darüber zu 
wachen, ob die auferlegten Bedingungen im ein- 


zelnen genau eingehalten werden, ist nicht Sache 
der- Verleihungsbehörde, sondern der Wasserpolizei-- 
behörde. Bei‘. Nichteinhaltung der -gegebenen Be- 
dingungen mu es den dadurch Geschädigten: über- 
lassen werden; bei. der "Wasserpolizeibehörde gemäß 
$ 85, Ziff..4, des Wassergesetzes die Zurücknahme 


b e e — 
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der Verleihung zu beantragen. Nicht unbeacht- 
lich ist ferner, daß die Vertreter Bremens zwar eine 


ganz erhebliche Ueberschreitung der vom Reichs-: 


gesundheitsrat festgesetzten Grenzwerte durch 
längere Zeit behauptet, jedoch keinen einzigen Fall 
dargelegt haben, in dem selbst durch diese enorme 
Ueberschreitung ein Schaden eingetreten wäre. 


Das Landeswasseramt hat zwar in einigen ähn- ` 


lichen Fällen eine zeitliche Beschränkung der Ver- 
leihung für angezeigt erachtet (Beschluß : des 
Landeswasseramtes vom 15: Januar 1920 — Pr. 


Verw.-Bl. Bd. 41, S. 332 —). Für den vorliegenden 
Fall indessen hat der Bezirksausschuß sich ent- 
schlossen, das Einleitungsrecht nicht für einige Jahr- 
zehnte, sondern für dauernd zu verleihen. Er ging 
hierbei von der Erwägung aus, daß bei den jetzigen 
ungeheuren Kosten der zur Ausübung des Rechtes 
erforderlichen Einrichtungen eine -Verleihung auf 
Zeit nicht angängig ist. Auch bieten die sehr weit- 
gchenden Bedingungen, an die die Verleihung ge- 
knüpft ist, insbesondere die Generalklausel (II. 15) 
‚hinreichende Sicherheit dafür, daß die Unternehme- 
` rinnen "gezwungen werden können, dem neuesten 
Stande der Technik auf diesem Gebiete der Ab- 
e wässerbeseitigung Rechnung zu tragen. 


Sonstige Bedenken 
standen nicht. 

Die Kostenentscheidung ` beruht auf 5 75 des 
Wassergesetzes.“ 


Eine Firma, die in der Ta ein Wasserkraft- 
werk besitzt, und ebenfalls zu den Widersprechen- 
den gehörte, frug mich, was sie gegen diesen Ge- 
nehmigungsbeschluß zur Wahrung ihrer Interessen 
unternehmen könne, indem sie den Beschluß im 
wesentlichen als auf dem Gutachten der Sachver- 
‘ständigen beruhend bezeichnete. , Insbesondere! er- 
hoffte ‚sie durch ein von ihr beigebrachtes Gegen- 
gutachten eine Abänderung; des Beschlusses in der 
Berufungsinstanz. Ich gab ihr folgende Auskunft: 
„Die Schwierigkeiten solcher Anlieger, 
Kaliabwässerzuführung gerichtetes und ihre Inter- 
essen. nach Möglichkeit herausarbeitendes Gutachten 
zu erlangen suchen, liegen ausschließlich in der Per- 
son des Guai Gericht und ` Verwaltung 


gegen die Verleihung be- 


wählen ausschließlich. beamtete Sachverständige, 


und zwar "Professoren von Universitäten, technischen 
Hochschulen, Bergakademien, oder die technischen 
| Berater der Verwaltungsbehörden. Ebenso bedienen 
sich die Kaliwerke der gleichen Personen für die An- 
fertigung, von Gütachten. Mit einem Gutachten, das 
von einem’ außerhalb des Kreises vorgenannter Per- 
sönlichkeiten stehenden Sachverständigen angefertigt 
ist, haben die Widersprechenden keinerlei Aussicht, 
durchzudringen, sofern nicht ganz grobe Verstöße 
gegen bestehende Gesetzesbestimmungen in dem 
Genehmigungsbeschluß und den ihm zugrunde liegen- 
den Gutachten: enthalten sind. Ob solche in dem 
vorliegenden Verleihungsbeschluß gefunden werden 
können, läßt sich ohne Einsichtnahme in die zugrunde 
hegenden Gutachten und in das der Kaliabwässerkom- 
mission zugängliche Material kaum sagen. 


als technischer "Beirat des Bezirksausschusses in 


‚ allen die Kaliabwässer betreffenden Angelegenheiten 


fungiert. Diese Kommission hat auch alle 16 Punkte 
der, Bedingungen 


weran “und formuliert, so daß der Bezirksausschuß 


t 


‘ohne weiteres wieder 


‚Anlage seitens der Gewerkschaft. 


die ein gegen ’ 


Weiter. 


ist zu, berücksichtigen, daß eben diese Kommission 


im ‚ Genehmigungsbescheid Crt- 


nur noch die bezüglichen Paragraphen des Wasser- 
Gesetzes einzufügen und das ganze mit seiner Unter- 
scht zu versehen hatte Genau so wird auch bei 
Genehmigung von Turbinenanlagen verfahren, wobei 
das Meliorationsbauamt die Angelegenheit bearbeitet 
und die Genehmigungsbedingungen e ‚wirft, wäh- 
rend der Bezirksausschuß auch wieder nur die Ge. 
setzesbestimmungen und Unterschrift einiügt. An 


' genommen nun, es wird: ein Gutachter gefunden, der 


mit seinen Feststellungen wirklichen Einfluß auf die 
Ansichten der bei dem Verleihangesbeschluß þe- 
teiligt gewesenen Persönlichkeiten hervorzurufen ver- 
mag, so ist doch mit Sicherheit anzunehmen, daß 
auf die 16 Bedingungen im 
Genehmigungsbeschluß verwiesen wird, in denen die 
neuen Forderungen schon längst berücksichtigt scien. 
Es wird also wenig Aussicht bieten, nochmals ein 
vollständiges Gutachten ausarbeiten zu lassen. 


Im tee werden alle Ansprüche gegen 
später auftretende Schäden ausdrücklich in Ziffer 
TII des Genehmigungsbeschlusses durch Bezug- 
nahme auf § 82. des preußischen Wassergesetzes 
anerkannt, so daß Sie also sofort, wenn Sie eine 
auf die Salzwasserzuführung der Gewerkschaft zu- 
rückzuführende Schädigung an Ihrer : Wehr-, 
Schützen-, Gerinne- oder Turbinenanlage, in Ihrem: 
Fischbestande oder eine Verschlechterung Ihres 
Trink- oder Wirtschaftswassers bemerken, auf 
Grund von $ 82 des. Wassergesetzes entsprechenden 
Antrag an den Bezirksausschuß richten können, 
der dann hierüber neu verhandelt. Es kommen dabei 
alle gegen die Genehmigung eingereichten An-. 
träge zur Behandlung, auch die zurückgewiesenen 
und für gegenstandslos erklärten. Die Frist läuft 
3 Jahre vom Zeitpunkt der Inbetriebnahme der neuen 
Ihre Interessen 
sind also durch $ 82 des Wassergesetzes vollständig 
gesichert.“ Es genügt somit, die Einsprüche inner- 


halb der bei der Bekanntmachung des Unternehmens 


gesetzten Frist anzumelden, es können: dann alle 
diese Einsprüche, falls sie zu späteren Schaden- 
forderungen führen, immer noch geltend gemacht 
werden, sobald’ nach Inbetriebnahme der genehmig- 
ten Anlage ein solcher Schaden hervortritt.“ 


Von Interesse ist in diesem Zusammenhange 
noch ein Vergleich der im Saale- und Unstrutgebiete 
von den Regierungssachverständigen verlangten Be- 
dingungen bei Einleitung von Kaliabwässern in ge- 
nannte Flüsse. Von der .Bezirksdirektion des wei- 
marischen Verwaltungsbezirks Apolda erhielt ich 
unterm 26. 8. 1920 folgende Mitteilung: „Die .Ge- 


 werkschaft Thüringen in Heygendorf hat um Ge- 


nehmigung - nachgesucht, das Wasser der Großen 
Helme bis auf 75 deutsche Härtegrade zu verhärten. 
Auf die erfolgte Ausschreibung ist auch von dort: 
Einspruch, erhoben worden. In der Angelegenheit 
habe ich zwei Gutachten beigezogen, und zwar von. 
Professor Dr. J. H. Vogelin Berlin ünd von Geh. 
Hofrat Professor Dr. H. Immendorf in Jena, 
welche ich Ihnen zur Kenntnis und Gegenerklärung. 
übersende. Gemäß Art. II des Landesgesetzes vom’ 
18. 11. 1869 zur Ausführung der Gewerbeordnung, 
fordere ich Sie hiermit 'auf, etwaige Anträge auf 
Veryollständigung der Akten zu stellen usw.‘ 

Aus den beiden erwähnten Anlagen. interessieren 
die in dem Immendorfschen Gutachten gestell- ` 
ten „Bedingungen“, an welche die im übrigen ebenso’ 


` 


richtungen. 


Nordosten 


. billig ZU. haben; 


.tracht, der weite Strecken bedeckt. 
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wie im Vogelschen Gutachten empfohlene Ablei- 
tungsgenehmigung zu knüpfen ist. ` Diese Bedin- 
gungen sind im wesentlichen die oben in dem Be- 
schluß unter 3, 5, 7, 8, 9, IO, II, 12, 13, 14 und Lë 
mitgeteilten. Außerdem findet sich noch folgende 
Vorschrift: „Die Ableitung der Abwässer muß sich 
der Wasserführung des : Flusses anpassen. Die 
Menge wird in Zukunft wahrscheinlich von der 
Ueberwachungsstelle in Sonderhausen jeweilig be- 
stimmt werden. Zur:'Ableitung sind die besten Vor- 
zu verwenden, die ‚beschafft. werden 
können. Bei der beabsichtigten einheitlichen Rege- 
lung der Flußüberwachung und der von einer Zen- 


` trale vorzunehmenden Zumessung. der abzuleitenden 


wirkende Vorrichtungen, wie der Hotoppsche up 


rat, unbrauchbar.“ 

Als Rechtfertigung dieser Be wird am 
Schluß des Immendorfschen Gutachtens‘ aus- 
geführt, daß die für ein Kaliwerk zum Teil recht 
lästigen Bedingungen den Verhältnissen 
sind, 
wässerbeseitigung zu stellenden Anforderungen. Sie 
sollen aber gleichzeitig der Kali- Indüstrie die Mög- 
lichkeit geben, sich weiter Zu entwickeln) 
erscheint bei der augenblicklichen, und voraussicht- 
lich noch lange andauernden traurigen Wirtschafts- 


angepaßt 
sie entsprechen den gegenwärtig‘ an die Ab- `, 


denn es’ 
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lage Deutschlands nicht zeitgemäß, einer unserer be- 


deutendsten Industrien, die in der Lage ist; große 


Abwässerungen, sind a PIE RAIER selbsttätig Werte zu schaffen, die Entwicklung zu unterbinden. 
SEH Së Gë WS See l S 
_ Zeitschriftenschau. | 


Holz- und Staudengewächse, die sich für die Papier- 
. fabrikation . eignen. („Le Papier“, 23. Jahrg., 

Nr. 10, v. Okt. 1920.) m? 
neuerdings das .Laubholz in den Vordergrund. Im 
Frankreichs befinden sich 
Weidenkulturen, deren Bäume jährlich be- 


schnitten werden, um für die Korbflechterei geeig- 
wurden die Ab- 


netes Material zu erhalten. Bisher 
fälle meist an Ort und Stelle: verbrannt, 
ihrer zu entledigen. 


um sich 


In normalen Zeiten ` liefern die We 


eine Menge Abfallrinde, die eine ziemlich wider- 
standsfähige Faser enthält. . Man hat sie versuchs- 
weise getrocknet, in Wasser eingeweicht. und dann 
zerkleinert. Meistens gebraucht man sie jedoch zum 
Bündeln: der Gärben. ` 
Stroh ist und ‚wiederholt: Verwendung: finden kann. 


Die Weidenrinden enthalten auch viel Tannin 
(4,10 bis 7,60 Proz. in einzelnen Arten). 
daher in verschiedenen Ländern, besonders in Ruß- 
land, zur'Ledergerbung, zu welchem Zwecke sie ge- 
trocknet und pulverisiert werden, 


| Die Weidenrinde enthält ferner einen beträcht- 
lichen Teil Salizin; das mit kochendem Wasser 


‘leicht extrahiert werden kann. 

Neben der Weide kommen noch andere Abfälle ` 
in Betracht, die von einem staatlichen Untersuchungs- 
amt auf die Möglichkeit einer Nutzbarmachung für 
die, verschiedenen Industriezweige untersucht werden 


sollten. Viele würden für die Papierfabrikation nutz- 
bar-gemacht werden können. 

Die Suche nach einem: Ersatz für Luoma datiert 
schon. seit dem 18. Jahrhundert. Viele Stoffe wer- 
den bereits in der Praxis. verwandt. . Holz. ist in 
Frankreich. nicht im Uecberfluß vorhanden und nicht 


bilien, die noch nicht Verwendung gefunden haben, 


"Milliarden Zentner an Papierstoff liefern. 


| In den- meisten französischen Wäldern wächst 
die Espe, die den besten Papierstoff liefert. Die 


Kultivierung dieser Baumart wäre leicht intensiver 
zu, gestalten, da. sie schon bei einem Durchmesser. 
ij 

von.Io bis. 15 cm benutzbar ist. 


Weiter käme Ginster: (Besenginster) in E 
Er findet sich 


neben dem . Stechginster vor allem 


i pss 


“Als Rohmateria) für die Papierfabrikation. tritt 


zahlreiche 


da sie widerstandsfähiger als ` 


Sie, dienen / 


rer loren haben. 


Dagegen können andere Vegeta- . 


| auf 'ärmeren 
. Böden, mit Farnkraut und manchmal.mit Binsen ver- 


= | | 
ent, und enthält nur wenig düngende Substanzen. 
‚Die Pflanze "gedeiht überall, auch auf Böden, die arm 
an Phosphorsäure und Kalk sind. 

Der spanische Ginster, welcher in Wirklichkeit 
eine Spartiumart ist, kommt. in.großen Teilen West- 
europas vor.. Man findet ihn an den unfruchtbaren 
Küsten des südlichen und südöstlichen Frankreichs. 
In Calabrien, wo er in großen Mengen wächst, wird 
er schon lange verwendet. Die interessanteste Ver- 
‚wendung ist der Gebrauch der Rinde als Textilfaser 
in der Hausindustrie, die sich in der Provinz Cosenza 


1 


und anderen Teilen des Basilikats und -Toskanas' 


entwickelt hat. Die Ginstergewebe (panni ginestri) 
sind sehr leicht. 
-wand wenigstens ıı kg.Flachs gebraucht, genügen 
für ' das SIR STERNEN. von ‚ gleicher Länge 7 kg 


Faser. £ 


Man: erntet die SE die 2 Jahre alt SE im 
Juli und August und weicht sie 4 bis 8 Stunden lang 


in kochendem Wasser auf, bis sie ihre grüne Farbe ` 


Die Faser‘ wird dann weiß, verliert 
‘aber ihre Zähigkeit, wenn man länger kocht. 


Man maceriert dann 3 bis 8 Tage lang in fließen- 
dem- Wasser, entrindet mit der Hand und schlägt die 
Masse auf einem glatten Stein mit einer Holzkeule. 
Nach Ablauf einer gewissen Zeit wird gespült und 
dann weiter geschlagen. Diese 
müssen bei schr schönem Wetter ausgeführt werden, 
da man die geschlagene Faser sobald wie möglich 
der Sonnenwirkung aussetzen muß: 


kann sie zur Herstellüng von Seilen dienen. Soll 


sie zur Herstellung von Geweben Verwendung fin- 
so müssen .noch die. feinsten Fasern (manna) 
Letztere 
dent zur Fabrikation gröberer Gewebe, von Säcken, 


.den, 
von der Hede (stoppa) getrennt werden. 


Emballagen usw. 


„Das Spinnen und Wehen. geschieht Hoch mit der 


Hand mittels der: alten Spindel. Man bleicht auf 
der - Wiese. und erhält schließlich ein sehr solides 
‚Gewebe. 


Hausarbeit industriell auszugestalten. Aber mit der 
Maschine erhalten -die Fasern weder. die Länge noch 


In dieser D orm 


Während des Krieges hat man versucht, dicke 


Während man Tür bo m Lein-- 


‚die Zähigkeit wie die welche mit der: Hand her- 


"gestellt sind. 
geeignet. of Bi, N 

, Vom ehe Giria kommen etwa 20 
Arten in Frankreich vor, davon 5 im Norden: des 


2 
> 


Doch sind ‚sie. zur Papierfabrikation 


Manipulationen WW 
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Landes; es 'sind- u. a. der Färberginster und der 
englische Ginster, welcher 0,40 bis i m hoch wird. 
Der deutsche Einster erreicht nur eine Höhe von 
0,50 m. Einige besitzen Stacheln. i 


Verfasser bespricht dann das Vorkommen und*die- 
‘ botanischen Eigenschaften. der einzelnen Ginster- 


und verwandter Arten (Sarothamnus 
earborcus, purgans usw.). 

Man kann annehmen, daß eine Ginsteranpflan- 
zung von einem Hektar mit. etwa 10000 Pflanzen 


scoparius, 


120 Zentner grünen Ginster: und nach dem Trocknen 


6o Zentner liefert. Nach Versuchen, die vor dem 
Kriege angestellt worden. sind, erhält man aus 
oo Zentnern 42 Zentner Papierstoff im Werte von 
3360 Francs. Diese Ausbeute würde durch einen 
‚jährlichen Schnitt erzielt werden, Ä 


Der Stechginster kommt in etwa 20 Arten in 


Europa und- Afrika. und auch in Australien : VOT, 
4 davon findet man in Frankreich. Verfasser be- 
” schreibt die botanischen Eigenschaften der Pflanze. 


In seiner Zusammensetzung gleicht der Stech- ` 
Man findet ihn 


ginster. dem Klee und der. Luzerne. 
“im Westen häufig um die Gehöfte als Hecken. ge- 
‚pflanzt, Er dient vielfach auch als Viehfutter und 
als Gründünger. Die Pflanze enthält ein Harz, 
das diuretisch- wirkt, und ein Alkaloid, das 
Cytisin, das sich in.sehr kleinen Mengen in den 
grünen Teilen, aber vor allem in den Blüten findet. 


Alle diese Pflanzen liefern Cellulose in großer 
Menge, dabei mit geringen Kosten und auf armen 
Böden. Nebenbei kann Cytisin als Nebenprodukt 
für Arzneizwecke gewonnen werden. Auch Span- 
tein und Scaparin können isoliert werden. ` 


Wie in Italien, besteht auch in der Umgegend | 


‘von Lodève (Hérault, Frankreich) eine, allerdings 


. nur wenig umfangreiche, Industrie zur Verarbeitung 


der Ginsterfasern. Man verfertigt hier daraus 
Stricke und grobe, wasserundurchlässige, solide Ge- 
, webe. ' Gr. 


Bergitung von Papier aus Espartofaser. 
Tournée industrielle“, Paris, vom 8. Dezemb. 1920.) 


Die französischen -Kolonien in Nordafrika sind ` 


Hauptproduktionsgebiete für die Espartofaser. Ihre 


"Verarbeitung zu Papier hat aber bislang fast aus- 


schließlich in den Händen Englands gelegen, von 
dem Frankreich dann das Fertigprodukt bezog. Um 
diesem unnatürlichen. Zustand ene Ende zu machen, 
haben sich eine Reihe von Fabrikanten von Chemi- 
kalien und’ Papier zw einer Gesellschaft zusammen- 


geschlossen, die nun schon seit über drei Jahren die 


Frage der Fabrikation von. , Espartopapier in 
Frankreich selbst untersucht. Gegenwärtig sind die 
‚Versuche in diesem Fabrikationszweige ih ` den 
Werken. Authenin-Chalandre de Seveux (Haute- 
Saöne) vollständig abgeschlossen. Auch alle damit 
zusammenhängenden Fragen, wie.die Einfuhr der 
rohen Espartofaser, 
- Halbstoffs usw. sind Gegenstand gleich eingehen- 
der Untersuchungen gewesen. Eine Aktiengesell- 
‚schaft zur Ausbeutung dieses Verfahrens ist gegen- 
‚wärtie im Entstehen begriffen. Als Fabrikations- 
stätte ist ein Teil einer Pulverfabrik. an der Rhône, 
nicht weit von Avignon, ausersehen, der 80 Hektar 
umfaßt: 
-port der 'Espartofaser zu ‘Wasser. Auch die ganze 
vorhandene Fabrikeinrichtung kommt den neuen Be- 
dürfnissen in weitestem Maße entgegen, 


. 30 000 Tonnen verarbeiten zu können. 


 Espartofaser, 


ihrer Eigenschaft ziemlich unterscheiden. 


La 


der Absatz des hergestellten 


diese günstige Lage ermöglicht den Trans- 


© Flüssigkeit; 
en Kon- 


' sortium hofft, obgleich die Anlage nach. seinen Be- 


rechnungen .erstin 18 Monaten in vollen. Betrieb ge- 
nommen werden kann, doch schon in naher Zukünft 
Da mit einem 
Fallen der Kohlen- und Chemikalienpreise sowie - 
der Transportkosten zu rechnen ist, können die 
Organisationen noch nicht die endgültigen Herstel-- 
lungskosten feststellen; gleichwohl hoffen sie aber, 
zu sehr günstigen Preisen produzieren zu können.. 
Damit liegt dieser Fabrikationszweig, was besonders 
hervorgehoben zu werden: verdient, vollständig in 
französischen Händen: weder. der Rohstoff, die 
noch die zur. Bearbeitung. erforder- 
lichen Chemikalien, Soda und Chlor, noch schließ- 
lich die Kohle brauchen vom Auslande bezogen zu ` 
werden. Dieser Umstand eröffnet interessante Per- 
spektiven für die französische Papierindustrie,. die 


‘ bislang dem Auslande tributpflichtig wàr; besonders 
- hinsichtlich 


ihres Zellstoffs. 


Rohmaterials, des 


:M. Clark, Studien. über technisches Kasein I. (,Journ. 


of Ind. and Eng. Chemistry“, Vol. 12, Nr. 12, 
S. 1162, Dezember: 1920): Br 


Im Juli‘ 1918 veranlaßte das United States 


Shipping Board eine Anzahl Techniker, der Frage 


eines Caseinersatzes näherzutreten. Der jährliche 


‚Bedarf für die Herstellung von Aeroplanleim wird 


durch Vertreter von Heer und Marine auf etwa 
3 Mill. Pfund geschätzt. 


Da auch andere Industriezweige dieses Koh- 
material in ‚großen Mengen gebrauchen, war es not- 
wendig, sich nach Ersatzstoffen umzusehen. Die 
Untersuchungen der vorliegenden Arbeiten wurden 
durch die . Molkerei-Abteilung des Department of 
Agriculture wesentlich gefördert. Die Regierung 
stellte besondere Forderungen auf, die zu erfüllen 
waren, zumal sich. die natürlichen Kaseinsorten in i 
Ein- guter 
Ersatzleim wird nur dann erhalten. wenn die Zu- 
sammensetzung empirisch dem physikalischen Eigen- 
schaften der Kaseinart angepaßt ist, woran die Her- 
steller gewöhnt sind. Eine Grundlage für die Be- 


' stimmung. der physikalischen Eigenschaften und für 


die Analyse der Koaseinsorten war bisher nicht vor- 
handen. Sie mußte daher erst aufgestellt werden. 


- damit eine genaue vergleichende Kontrolle der Ana- 
‚iIyse und Ausbeute möglich war.‘ 


Einige Methoden 
mußten aus praktischen Gründen verworfen werden.. 
Andere wurden neu geschaffen. Ebenso sind neue 
Verfahren zur Gewinnung des Kaseins aus der. 
Milch ausgearbeitet, bzw. alte verbessert worden. 


i ` Gr. 
G. E. Knowles: Der Nachweis von Sulfitablauge in 
"Gerbextrakten. 
Journal“, Vol. 58, Nr. ı1, vom. 15. IT. 1920.) 


Einige lösliche Quebrachoextrakte -ergaben mit- 
der Procter- Hirsh-Reaktion ein positives 
Resultat auf. Sulfitablauge, obgleich sie vollkommen, 
frei davon waren. Die Reaktion wird folgender- 
maßen ausgeführt: 5 & Gerbstoff-Lösung (0,4 Proz. 
Tannin) und genau 0,5 ccm: Anilin werden in einem 
Probierröhrchen heftig geschüttelt, worauf genau 
2 ccm starke Salzsäure hinzugefügt werden. Bei 
Abwesenheit. von Zellstoffablauge entsteht eine klare — 
Anwesenheit von’ Sulfitablauge . aber. 
bringt. ene mehr oder weniger starke Trübung her- 


(„The Paper Maker's’ Monthly '- 
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y 


der .ent- 
Minuten 


vor; die beim Stehen -stärker wird. - Vor 
scheidenden Beobachtung dürfen nur 15 
‚verstrichen sein.. | 


“Nach "der Gleichung: GEL N Ho + 
CH; NH: H CI erfordern: or ccm Anilin rt ccm 
starke Salzsäure für vollständige Neutralisation und 
0,5 ccm Anilin demnach 0,61 ccm Salzsäure (28proz.). 
Es ist also ein großer Ueberschuß an Salzsäure bei 
dieser Reaktion notwendig. ` 


Da organische Säuren, wie Ameisen- und Essig- 
säure, aufgelöste. Quebrachoextrakte nicht fällen, so 
wurde die Salzsäure. durch eine dieser Säuren mıt 
"völlig zufriedenstellendem Ergebnis ersetzt Reiner 
- Extr akt gab keine Fällung, während. þei’ Gegenwert 


"von Sulfitablauge ein 


EC =: 


— k 


reichlicher E HEE er- 
zeugt wurde. 

5 ccm Gerbstofflösung (0,4 Proz. Gerbstoff) und 
genau 0,5 ccm Anilin werden wie oben geschüttelt, 
worauf genau I ccm Ameisensäure (70proz.) hinzu- 
gefügt und wieder geschüttelt wird. Dann läßt man 
die Mischung stehen. Sogar nach drei Stunden ent- 
steht kein Niederschlag, Wenn man statt der 
Ameisensäure Essigsäure benutzt, so 'muß eine 
größere Menge davon zugesetzt werden, da sie ein 
höheres spezifisches Gewicht hat Auf 0,55 ccm 
Anilin gebraucht man etwa 2 ccm Essigsäure 
(40proz.). E 

Procter empfiehlt seine Methode nur für 
Quebrachoextrakte, die nicht sulfiert sind. Gr. 


Von unserem Mitarbeiter ne Dipl. -Ing. F r. Bohlman n. 


Verfahren zur. Herstellung lückenloser. und 
, Jochfreier leichter Zellstoffvließe. 
"DB. Ri P..:332:365, Klasse‘ ged Grappe '37.' 
en TiedrichHerigim Karlsruhe Ba 
Der.Gegenstand der Erfindän& ist ein Verfahren 
zur . Herstellung--lückenloser; leichter; watteartiger, 


reißschwacher Zeilstoffvlreße der ärt. Eë) eine ich 
füekenlosen Zeistoffvließe zu 


verarbeitung dieser, 
wolligen weichen‘ Gar nen-ınöglich ist.. 


Auf der Naßpartie. N einer anni: :be-" 
wegt. sich- dan nasse V.ließ. P in’ der Richtung von’ 


links. nach rechts. Zu dem Vließ P ‚wird ein im gc- 
kr eppten. Zustand sich- befindendes fertiges Vlich A 
hinzugeführt. Dieses. Wließ wird’. vorher durch 


\Valzenpaare A und B geleitet, deren Gesehwindig- ` 


keit verschieden ist, Die Walzenpaare B laufen mit 
der Geschwindigkeit der. Papiermaschine, "während 
die -Walzenpaare A mit .minderer : Geschwindigkeit 
laufen. `. Dadurch wird‘ die EES Ges EE Z” 


Q z 
aa KH o 


auf der Strecke Z° mehr oder ‚aufgehoben 


und das ie "7 
WE 


weniger 
verläßt das .Walzenpaar B als, 
in einem weniger gekr eppten und dadurch 
an Gewicht leichteren Zustand. Das Vließ Z? wird 


dorch die Wal 
drückt, so daß ein Doppeivließ 27 entsteht. 


Patent- Ansprüche: 
stellung lückenloser und lochfreier leichter Zellstoff- 


vließe, dadurch, gekennzeichnet, daß. man zu dem im. 
gekreppte .Vließe - 
Gi hinzulaifen, läßt, deren, Kr eppung beliebig mehr S 


Entstehen, begriffenen Vließ. GP) 


‚und ohne Stofftreiber 


alze, C auf das noch feuchte Vließ P ge- ` 


I. Verfahren Zur Her- 


oder weniger bere, werden kann, zwecks Ver-. 
m der Gewichtsveränderung. T 

. Vorrichtung zur Ausführung des Nee 
An Patentänspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß 
den mt der Geschwindigkeit der Papiermaschine 
laufenden,. das gekreppte Vließ (771. fördernden 
\Walzenpäaren.(B) weitere langsamer und. mit. änder- 
barer Geschwindigkeit laufende Walzenpaare (A): 
vorgeschaltet werden, die die Kreppung des Vließes 
me hr. oder weniger aufheben. 


a 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
Patente. 


Anmeldungen. 

55c, 6. E. 25261. Anton Ecker, Ceia Venn- 
fclderstraße 35, und, Johann Roth, Nieder miend 
Rhld. Einrichtung an Holländern ohne Leerscheibe 
„um Regeln des Stoffzulaufes 
zur Mahlwalze:: 28. 5. 20. | | 

55f, rt. B. 93082. Theodor Eugen Blasweiler, 
Düsseldorf, Camphausenstraße 16. Verfahren zur 
Herstellung von wasser-"und luftdichten Sicherheits- 
papieren, -pappen und Textilgeweben von hohem 
elektrischen Widerstand. 28. 2. 20. 


Erteilung. a 
55d,. 21. 334688. Karl Wilhelm . Volle, Raguhn, 
Anh. Vorrichtung. zum selbständigen . Zerschneiden. 


des Pappenzylinders auf der Formwalze einer.. 
Pappenmaschine.. 16. 2. 17. V. 13 732. ` 
Verlängerung der Schutzfrist. | | 
Sea 231 817. 55b: 288018. 55c: 320357. 55d: 


284 432 294 415 306 048 Ei 991. ‚55e: 286 540 387 383. 
558: 194 GH ! 
` Löschungen. 


55€: 307 664 314978. 55f: 234 156 304 561. 


Auslandspatente 


. Siebleitwalze. 


Nach. The. Worlds Paper Trade Re- 
view vom 7. Januar 192T ist. der. Hauptzweck 
ener Erfindung von R. J, Byron, ein sich selbst, 


a > 


ns 


~ 
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Papier- 


Siebleiwälsen für 
maschinen zu schaffen, um den etwaigen Verlauf 


einstellendes Lager für 


des Siebes wieder auszugleichen. Vor und hinter 
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einer schwenkbaren | ass 23 befindet sich je eine 
richt schwehkbäre Walze i3. In der Mitte des Rah- 
mens ist eine Oeffnung 18, durch welche die Stütze 
19 des. Lagers 20 hindurchtritt. Die Stütze 19 trägt: 
unten eine Mutter 22, die die Höhenstellung des Lagers 

20 sichert, seine Schweine aber nicht hindert. Die 
Leitwalze selbst besteht aus zwei, durch das Lager 20 
getrennten Teilen 23, deren Zapfen 24 auf Platten 25 
zwischen Stiften 26 hin und her gleiten können. 
Läuft das Sieb gerade, so steht die Leitwalze recht- 
winklig zur Laufrichtung. Verläuft das Sieb, so 
stellt sich die Walze entsprechend ‚schräg und führt 
es zurück. Se W. 


Deutschland 


Statistik der deutschen Holzstoff-Industrie ubera die , 


Jahre 1912 bis 1916. 
(Fortsetzung und Schluß aus Heft 3, 1921.) 

Die Zahlen über die Holzstofferzeugung sind in 
Doppelzentnern wiedergegeben, und zwar beziehen sic 
sich auf trockengedachten Schliff (88: 100). Unter- 
schieden ist Handelsschliff, Holzstoff zur Papier- 
und zur Pappenverarbeitung. Bei jeder Abteilung 
ist außerdem Weißschliff von Braunschliff getrennt, 


II. Holzverbrauch (in fm.) für das Reich: 


| Insgesamt 


Davon 


"inländ. ausländ,. |- Fichte "Kiefer 
1912 | 1787764 | 1443542 | 344222 | 1570694 | 217070 
1913 | 1751712 | 1400382 | 351330 | 1533884 | 217828 
I9I4 | 1580252 | 1306113 | 274139 | 1389202 | 191050 
org | 1350292 | 1157492 | 192800 | 1170062 | 180230 
1916 | 1484392 | 1307547 | 176845 | 1295515 | 188877 


so daß die Aufstellung ein eingehendes Bild von der 
Verwertung des erzeugten Schliffes ergibt. Noch 
weitere Teilungen EE erwies sich nicht 
als ratsam. 

Aus diesen Tabellen, die für sich selbst Ge 


‚sei nur auf folgendes noch besonders aufmerksam 
gemacht: 


Selbstverarbeitung herstellen, oder ‚solche, die aus 
dem erzeugten Holzstoff zugleich Papier und Pappe 
herstellen. Wenn diese Zahlen hinter denjenigen der 
Berufsgenossenschaft etwas zurückbleiben, so hängt 
dies damit zusammen, daß es nicht in allen Fällen 
möglich war, die Zweigbetriebe ziffernmäßig ge- 
trennt zu behandeln und mehrfach Unternehmen mit 
mehreren Werken als ein Betrieb geführt werden 
mußten. d 


, Die in unserer Industrie zur Verfügung stehen-: 
den Wasserkräfte sind auf 161556 PS ausgebaut. 
Hierzu kommen noch rund 110000 PS Dampfkraft 
und rund 44000 PS Kraftquellen anderer Art. Der 
Hauptteil der Wasserkräfte entfällt auf Sachsen mit 
rund 62000 PS. An zweiter: Stelle steht Preußen | 
mit etwa 4I 000,PS, dann folgt Bayern mit 24000 PS. 
Die durchschnittliche Ausnutzung bleibt natürlich 
erheblich dahinter zurück und wird auf rund fünf 
Achtel der ausgebauten Kräfte angegeben. Daß auch 
bei den übrigen Kraftquellen die durchschnittliche 
Leistung so wesentlich unter der Höchstleistung 
bleibt, dürfte vor allem damit zusammenhängen, daf ` 
diese vielfach nur als Reserve verwendet werden.: 
Die Kohlennot, unter der wir zweifellos noch Jahre . 
hinaus zu leiden haben werden, hat die Frage einer 
erhöhten Ausnutzung der heimischen Wasserkräfte- 
in den Vordergrund geschoben, und wir werden vor- 
aussichtlich auch in unserer Industrie -mit einer 


II.. Dette (in dz. trocken 88: 100) für das Reich: 


T D | 


Ins- | 
für den Handel : 
gesamt j 
weiss. | braun 
1912 ‘| 6757449 | 1266224 | 40778 
1913 | 6738675 | 1223198 38858 
I9I4 | 5871216 1026558 36760 
1915 | 5152293 | 899636 | 35259 
1916 | 5542366 | 949195 | 39332 


Die Anzahl der von der. Statistik umfaßten Be- 
triebe beläuft sich auf 518. davon 201 Holz- 


schleifereien, 147 Päppenfabriken, 125: Papierfabriken 


und 45 gemischte Betriebe: ` Letztere sind: solche, die 
Holzstoff sowohl für den Handel wie auch für die 


n ` 
w avyon 


sa 


für Selbstverarbeitung zu 


Pappe Papier 
weiss | braun ' weiss E braun 
833327 | 773874 | 3376412° | 466834 `- 2 
"861909 782166 | 3418572 | 413972 er 
793589 | 693913 | 2977635 | 342761. 
. 691867 | 676861 | 2507275 | 341395 
693772 | 713337 | 2784377 | 362353. 


stärkeren Më der Wasserkräfte : zu rechnen 
haben, wenn die. verschiedenen großen staatlichen 
Projekte zur Regulierung der Wasserkräfte zur Aus- 

„ führung eo Se In der a nn EE nutze” i 


‚" Wasserkraft war 
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IV. Holzstofferzeugung nach Ländern geordnet: 


Preussen: i 


Brandennin se. sus rel 167636 | 122722 
on EH SE were. 114306 109831 ` 
essenp-Nassau, rc. 8289 7536 
Pommern...... Gebeier Eeër ef: 198386 | 137905 
+ Ost- und Westpreussen en ' 49332 | 44194 
Rheinland. 2... ee ‚126478 | 107820 
Provinz Sachsen....:.... .... | 364397 | 230924 
Schlesien und Posen......... 1110692 | 917274. 
Schleswig-Holstein........... 128000 97000 
Westtalen - ur...u.040%% NER -| 252483 194422 
Hohenzollern- EE ` 24070 19740 
| d EE "2544069 - 1989368 
Anhalt ..... RE EEE ES 55279 | ` 45213 ` 
EE RT 388609 | ` 294663 
Bayern.......... TANE RER: 868421 774200 
‚Braunschweig. ...:.......2...... 96551 t 79738 
Mecklenburg (beide) ........... 3605 ` 5355 
Sachsen nissan 2291650 | 1993279 . 
l Thüringische. Staaten ...... aeee LO 239736 176917 
©- Württemberg e, | 162879 | 142883 
Reichslande au. ara 87876 | 40750 


6738675 | 5542366 


Verhältnis zu den. sonstigen E EE “nicht 
überragend. Die Entwicklung ist in den. letzten 
Jahren vor dem Kriege eben den umgekehrten Weg 
gegangen: Unser Ueberfluß an Kohle und verschie- 
dene andere Gründe, die hier nicht näher ausgeführt 
zu werden brauchen, hatten dazu geführt, große 
Dampf- und elektrische Anlagen, zu bauen. Dice 
das Betriebsmittel der ‘mittleren 
und kleinen Betriebe geworden. Ob in der Zukunft 
hierin bis zu einem 
schwung eintreten wird, bleibt abzuwarten. 

Die Zahlen : zeigen" die überragende een 


Deut Reich: 


der sächsischem Industrie, die vor dem. Kriege mehr. 
als ein Drittel der ‘gesamten Holzstofferzeugung, 
des Krieges annähernd- diese ` 


‚aber auch während 
Menge aufbrachte und nicht um vieles geringer ist, 
als die gesamte Holzstoff-Industrie in Preußen, ja 
1916 diese noch. übertraf. 


‘dritter Stelle steht Bapern, erst im weiten Abstande 

folgen alle übrigen Länder. | 

"Noch bedeutender ist der Anteil der sächsischen 
Holzstoff-Industrie am  Handelsschliff. Er beträgt 


die Hälfte der gesamten Erzeugung und mehr .als 
das Doppelte der Handelsholzstoff-Produktion m . 


ganz Preußen. Schlesien bringt nur ein Fünftel der 
sächsischen Produktion in den Verkehr, dann folgen 


mit erheblichem Zwischenraum und einigen Schwan- `" 
Württem- 
berg mit Hohenzollern-Sigmaringen, Baden und die 


‚kungen in den Erhebungsjahren Bayern, 


preußischen Provinzen Westfalen und Häanndver. 


Sachsen ist ferner das, Land des Holzstoffes für ` 


. weiße Pappe. Es umfaßt mehr als zwei Fünftel der 
gesamten deutschen Produktion, wesentlich mehr 


als die ganze preußische Erzeugung. und erst im! 


‚Das. 


großen Abstande folgen die übrigen Länder. 
. Land des Holzstoifes für. braune Pappe ist. dagegen 
Schlesien. Hier folgt Sachsen erst an zweiter Stelle 
mit ungefähr drei Fünftel und Bayern mit rund ein 
Fünftel der schlesischen Produktion. 
Entsprechend.der gesamten Erzeugung an 


Sachsen. auch ‘hinsichtlich des Holzstoffes für die 


Papierherstellung eine führende Rolle ein und: steht 


Prozent. gestiegen, 


'schwankte. 


, nämlich- rund vier Fünftel; | 
‚vor dem Kriege und noch mehr ım Kriege aus dem 


‘darauf verzichten, 


gewissen  Umfange ein Unt- 


‚In Preußen entfällt bei- `- 
nahe die Hälfte der Erzeugung auf Schlesien. An 


“ hinter: der ‘gesamten preußischen Erzeugung. nicht 


wesentlich zurück. Dagegen ist die Verarbeitung 


von Braunschliff zu Papier in Sachsen nur sehr 
gering, am stärksten i in Bayern und; mit bedeutendem 
| Zwischenraume, 


in der Provinz Schlesien. 


Das Verhältnis: von Handelsschliff zur übrigen 
Holzstoffproduktion hat sich in den Jahren 1912 bis 
1916 nicht übermäßig verschoben; -Der Anteil des 
Handelsschliffes ging von 19,34 Proz. auf 17,83 Proz. 
zurück. ‘Der Anteil des Holzstoffes für die Weiter- 
verarbeitung zu .Pappe ist von 23,78 Proz. auf 25,39 
während der Anteil des für 
Selbstverarbeitung zu Papier erzeugten Holzstoffes 
fast gleich geblieben ist und zwischen 56,88 Proz: 
im Jahre 1912 und 56,78 Proz. im Jahre 1916 


Die Zahlen: über den Holzverbrauch zeigen, "das 
die Holzstoff-Industrie, im Gegensatz zur Zellstoff- 
Industrie, den weitaus größten Teil ihres Bedarfes, ` 
in den’ normalen Jahren 


Inlande bezogen hat. Auslandsholz ist insbesondere 
in Sachsen, Schlesien -und Pommern- ‚verarbeitet: 
worden, und zwar ın Sachsen. und Schlesien größten- ` 


‚teils. Holz aus den benachbarten böhmischen Be- 


Wie bereits oben erwähnt, mußten wir leider 
den Anteil der einzelnen Her- 
kunftsländer an den. bezogenen Gesamtmengen zu. 
ermitteln. 

Der Anteil der Kiefer im Holzverbrauch ist mit 
etwas über ı2 Proz. unverändert geblieben. Nur 
Schlesien und Norddeutschland verarbeiten im. 
erößeren Umfang diese Holzart. Auch der sächsische 
Bedarf an Kiefer: ist gegenüber seinem: Gesamt- 
hedarf an Holz ganz geringfügig. : 

Zum Schlusse sei noch ‚durch die Wertziffern 
auf die Bedeutung der Holzstoff-Industrie für di 
Gesamtwirtschaft. hingewiesen. Nehmen wir im 
Jahre 1913 einen Durchschnittspreis von 10 M. für 
den Doppelzentner Holzstoff trocken gedacht im . 
Handel an, den folgerichtig‘ auch der Selbstver-. 
arbeiter im seine Kalkulation einsetzen muß, so þe- - 


zirken. 


V.: Wert des erzeugten Holzstoffes (in Mark): 


EZ | 19'3 j 1916- 
Preussen: dÉ Si | 
Brandenburg:. EE į 1676360 DAFAALO ` 
Shlatnover.as see: 1143066 |. 2196620 
Hessen-Nassau ..... RE lU 82800 | . 150720 
Pommern... Ze D e 1983860 | ` 2758100 
Ost- und Westpreussen. Ss 493320 | 883880 
Rheinland u aus. tem ‘1261780 | 2156400 
' Provinz Sachsen E 3643970 | : 4618480 
Schlesien und Posen....... , Jr 106920 | 18345480 
Schleswig-Holstein... „o. af 1280060 | -1040000 
Westfalen saar eg need 2524830 |- 3888440 
| Hohenzollern-Sigmaringen ...1 240700 394800 
Insgesamt: 25440690 | 39787360 
Anhalt suisse ö 552790 | , 904260 
Baden uses 3886090 | . 5893260 
Bayern ......... ER o... l.. -| 8684210 |, 15484000 ` 
Braunschweig.......... e, 965510 1594760 
Mecklenburg (beide) EE = 36050 107100 
SACHSEN EE an SEET -;122916500 | 39865580 
Thüringische Staaten. RER: | 2397360 3538340 
Württemberg nl 1628790 2857660 
Reichslande...... esse] 079700 .815000 


Be Se EN 


Heer. 


"ziffert sich. der Gesamtwert der Holzstofferzeugung 
auf rund 67 Mill. M.: Im Jahre 1916 betrug , der 
Wert bei einem Durchschnittspreise von 20 M. rund 
110 Mill. ™M. Wie diese Summen 'sich auf die ein- 
zelnen Länder verteilen, zeigt Tabelle V, 


Dampferabfahrten ab Stettin. 

Mitgeteilt 7 

vom Spediteur-Verein Herrmann & Theilnehmer. 
a E Fernsprecher: Stettin 6040—6043. 


Kopen hagen’ und Gothenbürg’sowie in 
' Durchfahrt nach, dänischen. Provinzhäfen: 
''Dampfer „Rita“ etwa 23. Februar. SE 

E und Kris Hania: Dampfer 


\ „Stadion lI“ etwa 26. Februar. 
Arendal, Kristiansand- as 


a: "Stavanger, Haugesund, B 
pe, eg. 


kgersund, 
ergen-N. 


3 


esund, Kristiansund-N,, Dront- 
heim: Da „Lrondhjem“ SE 25. Fe- 
bruar (via Kopenhagen). o L. 


Stockholm, Norrköping: Dampfer „Claus“, 


etwa 26. ie l t 


Helsingfors und in Durchfahrt nach 
Abo, Hangö, Kotka, Wiborg: Dampfer 
 „Oberbür germeister Haken“, etwa 26. Februar; 
Dampfer „Victoria“, etwa 5. März. 


Februar; 


Reval: Dampfer Ahorita etwa. 24. 
| Dampfer Ober bürsenmeikter Haken“, - etwa 
‚26. Februar; Dampfer .„Victoria“, etwa 5. April. 
Königsberg i Dr: Dampfer „Planet“, etwa 
.27. Februar: 
. Danzig: Dampfer „Rudolf“, etwa 26. Februar. 
Libau: Dampfer: Kurt", etwa 23. Februar. 
Riga: Dampfer „Alexandra“, etwa 2, März. 


London: Dampfer „Gertrud“, etwa. 20. Februar.. 
Liverpool, Swansea via Kopenhagen 
auf Durc heangskonnossement, wahrscheinlich zu 
denselben Raten wie ab Hamburg direkt. H 
Rotterdam „und  Rheinstationen bis 
Cöln direkt: etwa alle 10 Tage, ein Dampfer 
etwa 20. Februar. l 
.Rostock, Wismar, Ea Hambur B 
“einmal wöchentlich Ga 
Aenderungen vorbehalten! 


Die Lage der papiererzeugenden Industrie im Januar. 
Der Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zell 
stoff- und Holzstöff-Industrie teilt uns mit: Von den 
Jor die :papiererzeugende Industrie benötigten Roh- 
stoffen war Holz ohne Schwierigkeiten erhältlich. 
Die Kohlenversorgung blieb im allgemeinen schlecht, 
dagegen konnte allenthalben mit Mittelwasser gei 
-arbeitet werden. Die Versorgung mit Hilfsmateria- 
hen ging hemmungslos vonstatten. Kaolin erfuhr 
einen Preisaufschlag. 
 wasserverhältnisse war die Holzstofferzeugung' im. 
allgemeinen gut, jedenfalls größer als im Vormonat, 
und meist auch besser als im Januar 1920. Die gute 
Nachfrage .nach Holzstoff hielt an, so daß Vorräte 
sich nicht anhäufen konnten. Die Zellstoffindustrie 
konnte auch im Januar die in letzter Zeit erreichte‘ 
„Höhe. der Erzeugung eiiihalten. Die Nachfrage nach 
Papier ließ, im ganzen betrachtet, nach. Für den Ab- 
satz im Inlande traf dies noch nicht in dem Maße 


Infolge der besseren Betriebs- ` 


i 
i 
j 
N 
H 


.zu, wie für das Auslandsgeschäft. Von der Stockung - 


auf. dem Auslandsmarkt wurde insbesondere die 
Feinpapierindustrie betroffen. 'Da der Absatz 
Pappen schleppend war, häuften sich in den Pappen- 


in“ 
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fabriken die Lagerbestände noch mehr als bisher an. 


Die Nachfrage nach Leder- und Holzpappe ließ gegen 


-Mitte des: Monats erheblich nach. 
war nach wie vor kein Bedarf. 


In Graukarton 


| 


} 


Das Ausland 


Schwierige Lage der schwedischen Papierindustrie. 


A , x 
E 


Die Krise auf dem Papier- und Papiermasse- 
markt in Schweden, die in diesem : Industriezweige 
seit etwa einem. Monat immer weiter um sich greift, . 
hat sich in der letzten Zeit erheblich verschärft. Der 
Holzschliffmarkt liegt fest. Verkäufe finden nur. 
in ganz beschränkten Umfange statt. Für die Zell- 


stöffindustrie wird die Frage einer freiwilligen Pro- 


duktionseinschränkung immer - aktueller, Die Kreise 
der schwedischen Papierindustrie weisen darauf hin, 
daß ın Finnland die Papierindustrie mit wenigen Aus- 
nahmen noch mit vollem Betrieb weiter arbeitet, 
während ‚sich die Lage in Schweden immer schwie- 
riger gestaltet. Namentlich der Auslandabsatz bat 
iur Schweden gänzlich aufgehört. 


‚Die Krisis in der ‚schweizerischen EE 


Die Cellulose- und Papierfabrik Balsthal und, 
wie wir hören, die Firma Oser & Cie. in Basel 
teilen mit, daß, sie sich veranlaßt sehen, ihre Fabri- 
kation wegen Mangels an Aufträgen von der näch- 
sten Woche an einzustellen. Die letztgenannte Firma 
mußte bereits vom 15. November bis 6. Dezember 
und vom 21. Dezember- bis 3. Januar | ‚den Betrieb 
stillegen. Nachdem ihr für kurze Zeit die Wieder- 
aufnahme der Arbeit möglich war, ist sie. neuer- 
Mage auf unbestimmte Zeit beschäftigungslos, 

Staatliche Hilfe bei der Errichtung von Papier- 
-_ fabriken in Peru. 


Im’ ee Parlament steht Sasse ein Ger 
setzentwurf zur Debatte, der die Errichtung yvon 
Papierfabriken mit Unterstützung der Regierung vor- 
sieht. Der Grund zur Einbringung dieses Gesetz- 
entwurfs ist darin zu suchen, daß die Preise für Pa- 
pier, das in erster Linie aus den Vereinigten Staaten 
und aus Kanada eingeführt wird, unnatürlich hoch 
sind. Es ist beabsichtigt, das in Peru fertiggestellte 
Papier 25 Prozent unter dem Marktpreis des ein- 
geführten Papiers: an einheimische Verleger zu ver- 
kaufen. Holzkonzessionen werden. den einheimischen. 
Fabriken erteilt. Von Interesse ist, daß die Einfuhr 
von Maschinen und von zur Anlage von Papier- 
fabriken notwendigem Material zollfrei bleiben soll. 


Deutsche Papiereinfuhr in Argentinien. 


Wenn auch die besseren Sorten Papier noch aus 
den Vereinigten Staaten eingeführt werden, so hat 
doch nach „Paper Trade Journal“ der gegenwärtig 
herrschende hohe Wechselkurs des Dollars:-bewirkt,. 
daß viele Aufträge rückgängig gemacht und in 
Deutschland und. Schweden untergebracht werden, 
wo Preise und Lieferungsbedingungen viel günstiger 
sind. Ein. großer Konzern in Buenos Aires hatte 
See, Mengen von Papierwaren in Deutschland: be-, 
stellt, aber noch nichts erhalten. Ein anderes großes 
Papiergeschäft hat wersuchsweise in Deutschland 
Aufträge im Werte von 3 Millionen’ Mark vergeben: 
und wird weitere erteilen, falls die gelieferte Ware 


' befriedigend ausfällt, da die Kosten um 40 Proz. ge- 
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ringer sind als für die amerikanischen Lieferungen. 
Zwei große Zeitungen in Buenos Aires kaufen ihr 
Papier in Deutschland statt in den Vereinigten Staa- 
ten. Der in großen Mengen in Buenos Aires ein- 
geführte Holzzellstoff wird nur zur Herstellung von 
Pappe und Packpapier verarbeitet. Die meisten. be- 
druckten Tapeten werden aus England eingeführt, da 
dort Preise und Lieferungsbedingungen sowie Quali- 
tät besser sind als in den Vereinigten Staaten und 
Kanada. 


MARKT-BERICHTE 


Deutschland 
Mitteldeutschland. 
(Sonderbericht.) 

s gewinnt fast den Anschein, als ob die Messen 
in Prag und Leipzig dem mitteldeutschen Papier- 
markt einen gewissen Auftrieb geben, wenigstens 
ist vorübergehend das Geschäft in holzhaltigen 
maschinenglatten und: satinierten Holzpapieren, und 
zwar ‚sowohl Rollen- als auch l"ormatpapieren, leb- 


hafter geworden: noch günstiger hat sich jedoch das 


Geschäft in holzschliffreien - Druckpapieren an- 
®xelassen, und gleichermaßen ist der Markt in feineren 
Post-, Schreib- und Kuvertpapieren angeregt und 
zuversichtlicher gestimmt, weil ein so lebhafter Ab- 
ruf eingesetzt hat, daß man die Hoffnung best, die 
Lager räumen und dennoch guten Betrieb aufrecht- 
erhalten zu können. In ganz geleimten Streich- und 

jeklebepapieren ist neuerdings die Nachfrage befrie- 
digend, so daß gehofft wird, die Erzeugung wieder 
einigermaßen gewinnbringend durchführen zu kön- 
nen, zumal recht beachtenswerte Neuheiten auf den 
Markt gekommen sind und die Kauflust günstig be- 
einflußt haben. Die Nachfrage nach gewachsten und 
paraffinierten Papieren, die von der Konfitüren- und 
` Nahrungsmittelgroßindustrie lebhaft gesucht werden, 


kann dem Vorrat anscheinend immer noch um des- . 


willen nicht gleichgestellt werden, weil .es an Zinn 
und Aluminium zu Folien fehlt; jedenfalls wurde 
bekannt, daß die chemische und pharmazeutische 
sowie die Nahrungsmittelgroßindustrie dauernd im 
Markte blieb, ohne ihre Bedürfnisse restlos befrie- 
digen zu können. Dabei ist sowohl die Wachs- wie 
auch die Paraffinbeschaffung leichter 
Auch für Feinpapiere aller Art, insbesondere Kunst- 
druck- und Autotypiepapiere, Elfenbeinkartons 
und feinste technische Papiere ist der Markt 
regsamer geworden, was zu einem Teile gewiß wohl 
auf die am 28. Februar bzw. 6. März beginnenden 
Messen in Prag und Leipzig, zu einem größeren Teil 
allerdings wohl auf die befürchteten, sehr starken 
Frachterhöhungen am ı. März zurückgeführt werden 
darf, denn verschiedene dieser Aufträge sind. be- 
fristet und gelten als annulliert, wenn sie nicht noch 
vor dem 1. März effektuiert werden. Trotzdem sind 
doch große und der Feinpapierfabrikation auskömm- 
lichen Nutzen ‚lassende Aufträge eingegangen, SO 


namentlich für Zigarettenpapiere, die nunmehr wie- ` 


der aus besten Leinenstoffen hergestellt werden, zum 
mindesten den besonders hergestellten und sorg- 
fältig gebleichten Zellstoffarten beigegeben werden, 


' um. die Zugabe von Magnesiumkarbonät. und feinem 


H 
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Talkum vermindern zu können, die mitunter, wenn 
nicht ganz sorgsam gearbeitet wurde, auf das Ver- 
brennen und Weiterglühen der Asche nachteilig ein- 
wirkte. Es sind äußerst dünne und vollkommen 
gleichmäßig mit dem Tabak verbrennende Zigaretten- 
papiere aus diesen Mischungen herausgekommen, 
die in Fachkreisen ‘größte Anerkennung gefunden 
haben. Auch sonst dürften die Messen in Prag und ` 
Leipzig mancherlei Anregungen für die holzschliff- 

freie und Fein-Papiere herstellende Industrie bringen, 
nicht minder auch für den weiten Markt der Papier-: 
garnindustrie, die einen mächtigen Aufschwung durch 
die von ihr herausgebrachten Neuheiten erfahren hat, 
die besonders farbige Garne und’ daraus hereestellie 
Gewebe umfassen, die sich immer mehr. und mehr 
auch. des Interesses ausländischer Käufer: erfreuen. ` 
So hat eine sächsische Fabrik einen sehr großen Auf- 

trag vom Einkaufssyndikat der amerikanischen 
Warenhäuser auf Lieferung verschiedenfarbiger 
Papierbindfaden und Papierbänder zum Verschnüren 
eleganterer Packungen erhalten, der dieses Werk 
einige Monate hindurch günstig beschäftigt. Viel. 
farbige Papiergarne für Wandbekleidungen haben 
gleichfalls guten Markt, da diese praktischen und 
schönen Gewebe dazu dienen, in den tropischen Ge- 
bieten die teureren Matten zu ersetzen; besonders 
lebhaft ist die Ausfuhr dieser Neuheiten nach Kuba, 
Indien; Brasilien und Ostafrika. Vielleicht wird -dig 
Leipziger Messe Anlaß geben, diesen. Neuheiten noch 
eine viel weitere Verbreitung zu sichern. Gleichfalls 
für die Tropen bilden die geschmackvoll hergestellten 
Papiergarnanzüge einen wertvollen Ausfuhrartikel, 
die wahrscheinlich auch auf die Dauer mit den 
Baumwollgeweben werden in Wettbewerb treten 
können, zumal selbst in Nordamerika die billigsten 
Baumwollanzüge immer noch um das zehnfache 
teuerer als die Papiergarnanzüge sind, so daß man 


in der amerikanischen Presse durchaus mit der 
‘ Wahrscheinlichkeit rechnet, daß die in den Süd- 
staaten der Union in den Baumwolldistrikten ` 


arbeitenden Neger künftighin deutsche Papiergarn- 
anzüge anstatt aus Baumwollgewebe hergestellte‘ 
werden tragen müssen, weil sich letztere infolge der 
hohen Arbeitslöhne in den Vereinigten Staaten zu 


teuer stellen. Genau so geht es mit Säcken und 
Verpackungsstoffen. i 
Ueber die Aussichten der mitteldeutschen 


Papierindustrie hört man im allgemeinen wie im 
besonderen leider nicht viel Zuversichtliches. Wenn-. 
gleich zugegeben wird, daß im: Bezuge von Holz- 
und Zellstoff gewisse Erleichterungen eingetreten 
sind, die hauptsächlich mit den günstigeren Wasser 
verhältnissen zusammenhängen, die sowohl den Be- 
trieb der Handelsschleifereien als- ‚auch die Rohstoff- . 
zufuhren an die Zellstoffabriken beeinflußten, so ist, 
doch zu sagen, daß die Gesamtmärktlage so ver- 


- worren und undurchsichtig wie nur jemals ist, weil 
Verbraucher wie Grossisten mit. ihrem Bedarf auf 


das Aeußerste zurückhalten. und unentwegt auf 
niedrigere Preise hoffen. Diese erhofft man für die 
nächsten Wochen, bestimmt nach dem 1. März, wenn 
die höheren Gütertarife in Kraft 'getreten sein wer- 


den, und noch zuversichtlicher nach dem „Osterfest, 


das schon in früheren Jahren erfahrungsgemäß eine 
gewisse Ruhe im Papiergeschäft zum Ausdruck 
kommen ließ, die in diesem Jahre ganz besonders 
auf die tschechoslowakische ünd: österreichische‘ 
Papierindustrie vòn Einfluß sein und die Preise 
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noch. T drücken: wird, so daß in Mittel- 
deutschland wesentliche Untergebote aus diesen 
Staaten im Markte eingehen werden. Von Wiener 
Grossisten sind Angebote in Mitteldeutschland 
anzutreffen, die weit unter den Notierungen für 
Briefpapier, Briefumschläge, Druck- und Konzept- 
papiere, vor allem aber ordinär holzfrei Druck- und 
Packpapier liegen, die von den deutschen Fabriken 
herausgegeben werden können; diese Untergebote 
lassen nun die tschechoslowakischen Fabriken nicht 
ruhen, die ihrerseits gleichfalls mit sehr 
Offerten die sächsischen und mitteldeutschen Ab- 
"sätzgebiete zu überschwemmen. Selbst wenn es 
nicht zur Einführ kommen sollte, was, immerhin 
nicht so ganz einfach ist, so drängen dennoch diese 
Angebote die heimischen Grossisten in die Enge, be- 
unruhigen den Markt und erschweren das Ausfuhr- 
geschä denn diese wenigen Posten Papiere und 
Pappen, die augenblicklich auf dem österreichischen 
und tschechoslowakischen Markte überständig sind, 
vermögen auch die Preise in Holland und darüber 
hinaus in Amerika zu beeinflussen, indem auch dort 
die Zurückhaltung verschärft wird, nachdem man 
weiß, daß die Beschäftigung der 85 tschechoslowa- 
kischen Papierfabriken um deswillen cine sehr un- 
befriedigende ist, weil die Österreichischen Papier- 


fabriken sie auf dem gesamten Auslandsmarkte cr- ` 


folgreich unterbieten. Dies wird für den mittel- 
deutschen Markt noch besonders in die Erscheinung 
treten, wenn die Absatzgebiete in Frankreich und 
. Italien: auch den österreichischen Werken ver- 
schlossen bleiben, wie es den Anschein hat. 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Arnsdorf. Arnsdorfer Papierfabrik Heinrich 
Richter A.-G. in Liquid. Nach dem Geschäftsbericht 
für die Zeit vom 2. Januar bis 30. September 1920 
betrug der Verkaufspreis, zu dem die gesamten An- 


lagen an den meistbietenden Interessenten, die 
Stettiner Papier- nud Pappenfabrik A.-G. über- 
gegangen sind, einschließlich Vorräte. 


1381000 M., 
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ax zen. 


Im ersten Vierteljahr des Berichtsjahres . entstand 
ein Verlust von etwa 50000 M. Die jetzige Be- 
sitzerin hat aus denselben Gründen, wie die Verwal- 
tung in ihrem letzten Geschäftsbericht dargelegt 
hatte, nämlich hauptsächlich wegen der Unwirt- 
schaftlichkeit des Dampfbetriebes, diesen wie den 
ganzen Fabrikationsbetrieb eingestellt. Daraus. geht 
hervor, daß es richtig war, das Unternehmen frei- 
willig zu veräußern, bevor der drohende Mangel an 
genügendem Betriebskapital und die Unmöglichkeit, 
solches neu zu beschaffen, die Betriebseinstellung 
erzwungen hätte. An Zinsen simd in der Berichts- 
zeit 42953 M. eingegangen, denen 178 215 M. gegen- 
überstehen, worin 82600 M. Rückstellung für alle. 
voraussichtlich noch entstehenden ` Unkosten der 
Liquidation enthalten sind. Der. Verlust hat sich 
dadurch von 203235 M. auf 338497 M. erhöht, so 
daß für die Aktionäre nach Ablauf der ‚Liquidation 
ein Betrag von 661 000 M. übrig bleiben dürfte. Das ` 
Bankguthaben beträgt. 1036438 M. Von der Obli- 
gationsanleihe, die zum 30. September 1920 gekündigt 
worden ist, figurieren noch 309 500 Mark unter den 
Passiven. 

Düsseldorf. Papierfabrik Reisholz. Der Auf- 
sichtsrat beschloß in seiner am 1. Februar d. Ie statt- 


Sind Ihnen meine erfifläffigen | 
Bapiermejler 
Duerjchneidemejjer 
Sellers. Jirfelmejler | 
Towie Schaberflingen. 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


>» 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 


wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für 


die Dampikessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund zo jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung. ` 
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 gehabten Sitzung, einer auf den 26. Februar 1921 ein- 
zuberufenden außerordentlichen Hauptversammlung 
die Erhöhung des Aktienkapitals um I0000 000 M. 
Stammaktien vorzuschlagen, die von einem Banken- 
konsortium zu 120 Proz. übernommen und den alten 
Aktionären zum Kurse von 120 Proz. im Verhältnis 
von 2:1 zum Bezuge angeboten werden sollen. Auf 
diese Stammaktien soll zunächst nur eine Einzahlung 
von 25 Proz. und das Agio eingefordert werden. 
Weiter wird vorgeschlagen eine Erhöhung des Kapi- 
tals durch Ausgabe von 10000000 M. Vorzugsaktien 
mit einfachem Stimmrecht, auf die ebenfalls zunächst 
25 Proz. eingezahlt werden sollen. Der Verlauf des 
mit dem 31. Dezember 1920 zu Ende gegangenen 
(seschäftshalbjahres ist befriedigend gewesen. 
Fabriken sind voll beschäftigt. Die ferneren Aus- 
sichten lassen sich bei den unsicheren Zeitverhä. 
nissen schwer beurteilen. 


Frankiurt a. M. Lurgi, Gesellschaft für schen 


und Hüttenwesen m. b. Hr Die Metallbank und 
Metallurgische Gesellschaft Aktiengesellschaft, 
Frankiurt am Main, hat der Lurgi Gesellschaft für 


Chemie und Hüttenwesen m, b. H., die seither von 


ihrer Technischen Abteilung bearbeiteten Geschäfte 
übertragen, soweit sie die Chemische Industrie, die 
Acllstott-Industrie und das Hüttenwesen betreffen. 
Die Gesellschaft wird sich“"hauptsächlich der Ein- 
führung neuer Verfahren, dem Verkauf von Appa- 
raten und Maschinen:und dem Bau von Anlagen 
widmen und alle laufenden Geschäfte der genannten 
Art mit Wirkung ab 1. Januar 1921 abwickeln. Als 
Geschäftsführer wird vorläufig tätig sein: Herr 
Dr. phil. Gotthold Kölle, Direktor der Metallbank 
und Metallurgischen Gesellschaft, Aktiengesell- 
. schaft, Frankfurt a M.; außerdem wurden bestellt 
ozum Geschäftsführer: Herr Dipl.-Ing. Hans 
Klencke, Frankfurt a., M., zu Prokuristen: Herr 
Dipl.-Ing. Manfred Sachs, Frankfurt a. M., Herr 
Josef Kraus, Frankfurt a. M. Die Gesellschaft wird 
durch zwei Geschäftsführer oder durch einen Ge- 
schäftsführer gemeinsam mit einem Prokuristen 
vertreten. Herrn Jacob Hop, Frankfurt a M., 
ist in der Weise lHandlungsvollmacht crteilt, 
daß er gemeinschaftlich mit einem Geschäfts- 
führer oder Prokuristen zur TBEmpfangnahme 
oder Empfangsbestätigung. von Zahlungen, zur Aus- 
stellung von Schecks -oder sonstiger Verfügung 
über Guthaben, zum Girieren, zum An- und Ver- 
kauf von Wechseln, sowie zur Zeichnung des auf 
diese Angelegenheiten bezüglichen Briefwechsels be- 
rechtigt ist. 


Frankfurt a. M. Hugo Greffenius. Wie wir 
hören, wurde in Erankfurt.a. M. mit einem Kapital 
von 6 Mill. M. unter der Firma Hugo Greffenius eine 
. Handels-A.-G. für Mühlenbau, errichtet. Die Ge- 
sellschaft bezweckt den Fandel mit allen Firzeug- 
nissen des allgemeinen Maschinenbaues, 
dere der Mühlenbau-Industrie,. und 
Zweige. Sie beabsichtigt vornehmlich die Tirzeug- 
nisse der Maschinenfabrik und Mühlenbauanstalt 
Tugo Greffenius (bisher „vorm. Simon, Bühler Gr 
Baumann, Frankfurt a. M.“) zu vertreiben; eine 
Uebernahme "letztgenannter l'irma oder ihrer Fabri- 
kationsanlagen findet nicht statt. ` Diese wird viel- 
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mehr als Privatunternehmen weitergeführt. Gründer 
sind: Diplom-Ingenieur Hugo Greffenius und zwei 
weitere Mitglieder der Familie Greffenius, sowie 
die Bankfirmen Lazard Speyer-Ellissen, hier, und die 
Nationalbank für Deutschland in Berlin. -Den Vor- 
stand der Gesellschaft bildet Herr Ingenieur Jacques 
Baumann, hier; den-ersten Aufsichtsrat die Herren: 
Dr. Hjalmar Schacht (Nationalbank) als Vorsitzen- 
der, Kommerzienrat Beit von Speyer als stellvertr. 
Vorsitzender, Ferdinand Kaufmann, Basel, und RA, 
Dr. Adoli Salomon, dahier. 

Halle-Cröllwitz. Cröllwitzer Actien- EH 
Die Aktionäre werden aufgefordert, ihr Bezugsrecht 


auf op Million Mark (von 1,2 Million Mark) neue, 


ab 1. Juli 1920 dividendenberechtigte Aktien in der Zeit 
vom 4. Februar bis 4. März d. J. einschließlich aus- 
zuüben, und zwar unter anderem in Berlin bei dem 
Bankhaus Delbrück, Schickler & Co. und den Herren 
Gebrüder Schickler. Auf je 6000 M. alte Aktien 
kann eine neue zu je I200o M. zum Kurse von 
112 Proz. zuzüglich Schlußscheinstempel bezogen 
werden: Außerdem werden 0,6 Million: Mark den 
ersten Zeichnern von Aktien der Gesellschaft, soweit 


Bauart Schopper-Riegler, 
D.R.P. gibt den 
Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlenmässig in 
3 wenig n Sekunden mit grosser 

e Genauigkeitan. An Hand dies. 


' Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 
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Leipzig 1914 


RE Werte ist man in der Lage, 'ür 
Auszeichnung eine bestimmte Papiersorte 


deh erforderlichen Mahlungs- 
|| grad, dieMahlungszahl, eben- 
y i- so einzuhalten, wie Bruch- 
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und Aschengehaltf. das fertige 
- Papier. Voll- 
ständige 
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sie noch Aktionäre sind; nach Verhältnis ihrer Zeich- 
nung gemäß $ 4 Absatz 3 des Gesellschaftsvertrages 
zum Freise von 1344 M. für die Aktie zum Bezuge 
zur ‚Vertügung gestellt.. 

Deutsche Zellstoffabrik Waldhof. -Nach der 
„Frankf. Ztg.“ ist die Mehrheit des Aktienkapitals 
der Zellstoffabrik Ragnito auf die Zellstofiabrik 
Waldhof übergegangen. Die Minderheit liegt in den 
Händen des belgischen Unternehmens Godin & Huy. 

Hamburg. Hugo Hartig. Im Laufe der letzten 
Jahre ist die Firma in immer höherem Maße von be- 
freundeten Seiten ım In- und Auslande mit der .An- 


lage von Kapitalien und der. Beschaffung von De- 


visen betraut worden. Es hat sich daher als- not- 
wendig und praktisch ergeben, dem Geschäfte eine 
Bankabteilung anzugliedern.. Die Firma wird. an 
der Hamburger Börse durch Herrn Albert Gowa 
vertreten sein. 

Naundorf, Sachsen. 
Fabrik, A.-G. Die Aktien der Gesellschaft sind nun- 
mehr zum Handel und zur Notiz an der Berliner 
Börse zugelassen worden. - 

Neustadt, Schwarzwald. Holzzellstoff- und Pa- 
pnierfabriken, Aktiengesellschaft. Durch Beschluß 
der Generalversammlung der Aktionäre vom ı. De- 
zember 1920 sind die $$ 2, 5, Io, II, I4, I8, 22, 25, 28 
und Titel VE, Schluß der Statuten, vom 23. März 
1897 (welche inzwischen schon wie folgt geändert 
sind: $$ 10, 22, 25 und 28 durch die Generalversamm- 
lung vom 3. Februar 1910, $ 5 durch die General- 
versammlung vom 3. Juni 1918, $ 22 ferner durch die 
Generalversammlung vom 25. September 1918) ge- 
ändert. Hinsichtlich der Befugnis der Vorstands- 
mitglieder zur Vertretung der Gesellschaft ist im 
geänderten $ 10 der Statuten bestimmt,. daß, wenn 
mehrere Vorstandsmitglieder vorhanden sind, zwei 
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Der Derfaff:r nimmt das Kautstyiche 
P gram genau nd gründlich durch 
un fommt jo zu einem geradezu ver- 
nıchtenden Ergebnis. Auch wer über 
die Soziafifierung anders urteilt, wei 
die Catf ıchen anders deutet,mit anderen 
Bedanfen und Ermwartung.n in die 
ufu ft bhdt, wird" doch gut tun, die 
Sibölerfche Schri’taufmerfiant zu leen 
Aufmwärs“, Chriftl.enation. 
` Ta.eblatt, Bielefeld ` 


. Man fann nur wänfchen, daß 
die in der Schrift niedergelegten Aus 
führungen ın meiteiten Kreiien unferer 
evölferung Verbreitung finden Die 
Anerfennuna fann ihnen von feiner 
Seite verjagt bleiben. 
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Maschinenfabrik, Apparatebauanstalt, Kesselschmiede. 
Landsberg Bez.Halle. 
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gemeinschaftlich oder einer mit einem. Prokuristen 
die Gesellschaft vertreten; jedoch ist der Aufsichts- 
vat berechtigt, bein» Vorhandensein mehrerer Vor- 
standsmitglieder einem oder mehreren das Recht zu 
schen, die Gesellschaft allein zu vertreten. Durch 
den geänderten $ 2 der Statuten ist der Gegenstand 
des Unternehmens erweitert wie folgt: Die Gesell- 
schaft ist befugt, sich an gleichartigen oder ähn- 
lichen Unternehmungen zu beteiligen und alle Ge- 
schäfte zu betreiben, welche der Förderung ihrer 
Zwecke denen, Ueber die Art der Bestellung und, 
Zusammensetzung des Vorstands bestimmt der ge- 
änderte $ Io des Statuts: Der Vorstand besteht aus 
cinem Mitgliede. Er kann aber auch aus mehreren 
Mitgliedern bestehen. Die Vorstandsmitglieder wer- 
den,von dem “Aufsichtsrat. ernannt und abberufen. 

Remscheid. Ferd. Klingeinberg Söhne. Wie wir 
hören, plant die Firma W. Ferd. Klingeinberg Söhne, 
Präzisions-Werkzeug- und Maschinenmesserfabrik, 
Remscheid, eine Erweiterung ihrer in Remscheid- 
Berghausen gelegenen Fabrikanlagen. Der Bau soll 
bereits im Frühjahr begonnen werden. Nach Voll- 
endung ist die Firma befähigt, die Fabrikation mehr 
als zu verdoppeln, was im Hinblick auf die fort- 
gesctzte starke Beschäftigung dringend geboten er- 
schien. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. ` ` 

Fiume: Verkauf der TFiumaner Papierfabrik. 
Wie ın Budapester industriellen Kreisen verlautet, 
pflegt die Erste Ungarische Papierindustrie-A.-G. mit 
ciner französischen Gruppe Verhandlungen wegen 
Verkaufes ihrer Fiumaner Papierfabrik. Diese Fa- 
brik ist gegenwärtig mit der Erzeugung von Ziga- 
rettenpapier. beschäftigt, das nach dem Orient expor- 
tiert wird. l > 
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‚ Wien. Elbemühl. In der letzten, unter dem 
Vorsitz des Präsidenten Richard Kola stattgefun- 
denen Verwaltungsratssitzung der „Elbemühl“, 
Papierfabriks- und Verlagsgesell schaft, wurde be- 
schlossen, nachstehende Herren in den Verwaltungs- 
rat zu kooptieren: Generaldirektor Adolf Eduard 


Egger, Präsident der Universal- Edition Josef 
Simon, Verwaltungsrat Leopold Steiner, Regie- 
rungsrat Ernst Klebinder und Dr. Fritz Georg 
Steiner. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


. Wiedergutmachungsfrage und die Kohlennot im 


Reichswirtschaftsrat. In der Sitzung des wirtschafts- - 


politischen Ausschusses des Reichswirtschaftsrats 
am 4. Februar. kam es nach der „Ind.- und Handels- 
Zeitung“ zu einer Erörterung über die Wiedergut- 
machungsnote der Entente. Die Mitglieder waren 
einhellig der Ansicht, daß keine polemische Behand- 
lung und Kundgebung nach außen, sondern eine cin- 
gehende sachliche Prüfung und sachverständige Be- 
ratung der Regierung die besondere Aufgabe des 
Reichswirtschaftsrats sei. In die vorbereitenden Ar- 
beiten dazu wird unverzüglich eingetreten werden. 
Zur Verhandlung gelangte sodann ein Antrag Richt- 
hofen, der die Freigabe der Einfuhr von Ausland- 


kohle, des Landbezuges von ‚Inlandkohle und der. 
Der Antragsteller wies darauf - 


Braunkohle verlangt. 
' hin, daß den Landwirten Kohlen zum Drusch und 
sogar zur Viehfutterbereitung fehlen und die augen- 
blicklichen Zustände einen weiteren Produktions- 
rückgang bedingen, der durch Einfuhr ausgeglichen 
mehr Devisen kosten würde als eine Kohleneinfuhr 
heute. Die gleichfalls für den Antrag eintretender 
Industrievertreter gingen: von dem Gesichtspunkt 


aus, daß er elle für die Industrie nach 
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Ein politifhes Werf von 
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Eine Materialienfarnmlung zur 
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Han Dr. Fritz Stephan Neumann 
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„Denkt Kinder und Enkel `, IW ift eine 
aus der furdtbaren Not der Zeit 
"geborene Schrift; eine Schrift, an der 
aud der polti Andersdenfende nicht 
vorübergehen Tonn. und die in feinem 
gebildeten deutfchen Haufe fehlen darf, 
weil fie dem verheerenden Grundübel 
diefer Tage, dem demofratif h: 
fozialififchen „Beitgeift”, um fo 
fraftvoller zuleibe geht, je gedanfenlofer 
alle Welt fich ihm beugt. Das Buch ver: 
folgt weder „reaktionäre”, „alldeutjche” 
oder „‚chwerinduftrielle” Abfichten, noth «- 
will es gar die vielerwähnte „Segen: 
revolution” vorbereiten helfen. "Es will 
einfach unferm Dolfe dienen,dent heutigen 
Gefchlechte dazu helfen, daß fein Andenfen 
bei Kindern und Enkeln nicht in Unedren 

fortlebe. 
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dem Abkommen von Spa groß. und. eine Kohlennot zu 
betürchten ist, so daß die Auslandkohle trotz ihres 
hohen Preises hereingelassen werden sollte, um die 
Vollbeschäftigung der Industrie zu erreichen, die 
anderseits Vorbedingung für die Erfüllung des Frie- 
densvertrages ist. Der Reichskommissar Geh. Rat 
Stutz brachte für die Notwendigkeit einer derzeitigen 
Aufrechterhaltung der Zwangswirtschafit auf diesem 
Gebiete indessen sachliche und politische Gründe bei, 
die eingehend geprüft werden müssen. Der Ausschuß 
wird die dringliche Frage beschleunigt weiterberaten, 
sobald diese Prüfung stattgefunden hat. 


Immer noch kein Rückgang in den Messen! 
Von Messe zu Messe behaupten ihre Gegner oder 


die, die sie nicht kennen, der Meßgedanke habe sich. 


und der Rückgang komme das nächste 
Es ist auch diesmal wieder nichts 
Erfüllung derartiger Kassandra- 
‘die Leipziger Frühjahrsmesse im März 
nicht weniger als 15000 Meldungen 
Ueber die Einkäuferzahlen läßt 
jetzt noch nichts sagen. Nach der bis- 
herigen Statistik kommen auf einen Aussteller in 
Leipzig etwa acht Einkäufer, die das Meßabzeichen 
gekauft und durch die Aufwendung der Kosten da- 
für den Beleg für ihr Einkaufsinteresse erbracht 
haben. Schaulustige und Interessenten» am Mes- 
ummel werden in Leipzig nicht gezählt. Derartige ` 
Besucherziffern sind für den Unkundigen vielleicht 
von einer gewissen Reklamewirkung, kaufmännisch- 
statistisch sind nur die wirklichen Einkäuferzahlen 
von Wert. 
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überlebt, 


rufe. Für 


Beilagenhinweis. 


Der heufigen Nummer unseres Blattes liegt ein 
Prospekt der Firma Maschinenfabrik u. Mühlenbau- 
anstalt Hugo Greffenius, Frankfurt a M., bei, 
welchen wir unseren seschätzten. Lesern zur gefälli- 
sen Beachtung empfehlen. 
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Kleine Mitteilungen. 


Der Abbau der Kriegsgesell- | FILZ U Een E en E E 


schaften. In der Sitzung des Aus- . Gegründet 1834 | 
schusses zur Prüfung der Kriegs- | empfieh lt alle Filze . er i 
organisationen vom 3 Februar für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 


gab der Vorsitzende, Staatssckre- . . tt Ewe Se 
EE EE EE | Me Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung 


Handels-Ztg.“ einen kurzen Ueber- 
blick über den Abbau der Kriegs- 


gesellschaften seit Juli 1919, der WW l 
an ıı 


ten Zeit — erfreuliche l’ortschritte 

gemacht habe. Die Zahl der An- N) KE D 
gestellten der Kfiegsorganisati- KZ 
onen, die deutlicher als alle an- 
deren Daten die schnell fort- 
schreitende Auflösung dieser Or- 
ganisationen zeigt, ist bei den dem 
Reichswirtschaftsministerium un- 
terstehenden in Abbau. belind- 
lichen Gesellschaften von 4747 nn 
Juli 1919 auf 3752 am t Juli 1920, 
auf 2908 am ı. Oktober 1920, auf i ; 
1883 am ı. Januar 1921 gefallen 7 liefert 

und hat am ı. Februar 1921. etwa BA S d seit vielen Jahren 
1400 betragen. Bei den Gesell- | 
schaften des Ernährungsminister!- 
ums ist dieser Abfall der Zahl der 


a. 


in hervorragender Güte 


Angestellten nicht ganz so stark 1 
(10125 am I. Juli 1919, 7055 am A ummi- 

I. Oktober 1920, 6696 am I. Ja- EE 
nuar 1921), doch st hierbei zu BE ; á 
berücksichtigen, daß auf dem Nah- Din zenhezüge 
rungsmittelgebiet noch .einige Ge- VRR i , 
sellschaften in vollem Betrieb blei- SE EEGEN EE 


ben mußten (Reichsgetreidestelle), 
da eine Bewirtschaftung einiger 
Nahrungsmittel weiterhin erfor- | (PD f 
derlich ist. Alsdann gaben die nn A x 
Treuhänder des Ausschusses, Di- Gh D. 

rektor Bästlein, Direktor Bauer oy 
und Professor Leitner, einen kur- | ~-= S EE u | SCH 
zen Ueberblick über die Tätigkeit F i Be | | Wë 


a dab | ° wm 


1920. 

sehr zahlreiche gegen die Kriegs- 
gesellschaften erhobene Beschwer- 
den, insbesondere soweit sie An- |. 


für Papier-Maschinen 


_Driginal-,Schwarz’-Schraubenband- 
Reibunss- 

kupplung 
Walzen, 
Kalander 


u.Triebwerke 


jeglicher Art 


stellungsverhältnisse betreffen, 
sich als unbegründet erwiesen 
haben. Anderseits aber hätten 
sich bei den Gesellschaften orga- 
nisatorische Mängel gegenüber den 
privaten kaufmännischen Betric- 
ben gezeigt, die bei den noch be- 
stehenden Gesellschaften beseitigt 
werden müßten.. .Zu dringen sei 
insbesondere auf schnellere Jah- 
resbilanzierung Die Treuhänder 


würden einen abgeschlossenen 


eingehenden Bericht demnächst 
vorlegen. Der dem Ausschuß zur 
Beratung vorgelegte Entwurf. 
eines Gesetzes, das die Aufgaben 
und Bedürfnisse des Ausschusses 
festlegen sollte, wurde auf die 
Mitteilung hin, daß ein Gesetz in 
Bearbeitung sei, das der Regie- 


Anerkannt beste 
Kupplung für 


rung. ‚weitgehende Rechte bezüg- Momentausrückung 
lich der baldigen Auflösung von | e ) 

Gesellschaften, sowie Niederschla- W.Schwarz Stu. Maschinentabr. Dortmund, Betenstr.12P 
gung von Prozessen der ` Kriegs- Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 


gesellschaften untereinander oder 
zwischen - ihnen und Behörden, 
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"Lebertragung ihres. \ermögens 
auf das Reich, Abkürzung des 


der Liquidation 
soll, zum Zweck 
mit diesem Gc- 
Beratung zurück- 


. Sperrjahres bei 
usw, übertragen 
der Verbindung 
setz von der 

gestellt. 
in der nächsten Sitzung, die mög- 
lichst bald nach dem \Viederzu- 
sammentritt des Reichstages statt- 
finden soll durchberaten werden. 


Ueber die Krisis auf dem 
Kautschukmarkt entnehmen wir 
dem „Indischen Mercur“ folgen- 


des: Obwohl der Vorschlag der 
Rubber Growers Association, die 
Kautschukproduktion einzuschrän- 
ken, allgemeinen Beifall gefunden 
hat, sind die “Meinungen über die 
praktische Durchführung noch 
geteilt, Auf der letzten Versamm- 
lung der Narborough Rubber 
Estate kam die Meinung zum Aus- 
druck, die von der Rubber Gro- 
wers Assotlatıon vorgeschlagene 
Einschränkung ginge nicht weit 
genug, und auch andere angesc- 
hene Pflanzer sind dafür eınge- 
treten, die Produktion nicht nur 
um 25 Proz., sondern um 50 Proz. 
zu verringern. Andere betrach- 
ten die Lage mit mehr Optimis- 
mus und halten die Krisis für vor- 
übergehend. Schuld daran sei die 
amerikanische Ueberspekulation, 
die Desorganisatıon des Welt- 
handels und der Mangel an Kauf- 
kraft in Mittel- und Osteuropa. 
Die Herstellung normaler wirt- 
schaftlicher. Verhältnisse würde 
auch die Lage des Kautschuk- 
marktes verbessern. Auf jeden 
Fall erhebt sich die Frage, wie die 
Pflanzungs-Unternehmer über die 
Uebergangszeit hinwegkommen 
sollen. Die Gesellschaften werfen, 
bis auf wenige, zurzeit keinen Ge- 


winn ab; die großen sind im all- 
gemeinen auch kapitalkräftig gc- 


nüg, um das noch ein Jahr aus- 
zuhalten. Das eigentliche Problem 
ist die Rettung der kleinen Unter- 
nehmen. In diesem Zusammen- 
hange wird die Wirksamkeit der 
Rubber Growers Association von 
verschiedenen: Seiten unter Vor- 
haltung der Erfolge anderer Pools 
und Ringe scharf kritisiert. Sie 
müßte sich vor allem auch mit 
den Konzernen, die die in chine- 
‚sischen und japanischen Händen 
befindlichen Pflanzungen um- 
fassen, hei der Aufstellung ihres 
Kontingentierungsplanes in. Ver- 
bindung setzen. Die rücksichts- 
lose Durchführung der . Produk- 
tionseinschränkung dürfte aber 
wiederum gerade die kleinen Un- 
ternehmungen in eine schlimme 
Lage bringen. Daher gewinnen in 
diesem Zusamnmienhange die Hilfs- 
maßnahmen für die schwachen 
‘Unternehmungen, die sich in an- 
derer Richtung bewegen, beson- 
dere Bedeutung... Die Regierung 
von : Ceylon hat 50o Millionen 
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aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


Gegründet 1860 Ss Feinste Referenzen 


i 


Y aaa a E 


Wir suchen für Berlin, die Mark, 
Pommern und Ostpreussen einen 
tüchtigen und gut eingeführten 


VERTRETER 


Gebr. Dietrich G.m.b.H., Papierfabrik 


Merseburg a. S. l 


m 


a 


| 


Dr 
—— 
runs 
Eeeeczeg 


TE 


r 


Heft 7, 1921 DER PAPIER-FABRIKANT | 159 


— 


June: für Kreditgewährung 
an Kautschuk - Pflanzungsunter- 
nehmungen bewilligt, und sowohl 
auf Ceylon als auch in Nieder- 
ländisch-Östindien treten überall 
lokale Stützungskommissionen ins 
Leben. 


Starke Steigerung der Er- 
werbslosenziffern. Das Reichs- 
arbeitsministerium teilt mit: Die 
Zahl der unterstützten Erwerbs- 
losen ist in der Zeit vom ı3. De- 
zember bis J. Januar um rund 
43 000 auf rund 409 000 gestiegen, = 
und zwar hat dic Zahl der männ- E ess 
lichen sich von 292 000 auf 333 000, s men. 


die der weiblichen von 74000 aut Br 8 . höchsten Dampfdruck. ung ‘überhitzten Dampf. De 
a ee le  Klingerit schützt vor Betriebsitörungen. 
Steigerung der männlichen Er-  ExportnachallenWeltteilen. .. 
werbslosen entspricht die starke X por Ne anen wettlerten a 
Zunahme der Familienangehörigen Rich. Klinger Berlin D m. bH. BerlinTem velhot- 
von 381 000 auf 454000. Dabei ist 
zu berücksichtigen, daß die unter- 
stiützten Erwerbslosen mit ihren 
Angehörigen nur einen Bruchteil 
der wirklich Frwerbslosen bilden. 
Tatsächlich dürfte die Zahl der. 
lörwerbslosen und ihrer mitbetrof- 
enen Angehörigen das Doppelte 
der vorgenannten Ziffern über- 
schreiten, wozu noch die schr 
grobe Zahl der sogenannten 
„Kurzarbeiter“ tritt. Wenn trotz 


der Arbeitsstreckung und trotz Ä METALLGESELLSCHAFT 
Maßnahmen der produktiven Er- Abteilung für Schwefelkiese / FRANKFURT AM MAIN 
werbslosenfürsorge, durch die rer LERALERA) TTT | 
mehr als 200000 Arbeitern Be- 
schäftigung verschafft worden ist, 
die Firwerbslosigekcit jetzt SO gce- 
waltig anschwillt, so zeigen sich 
damit nicht zuletzt die Folgen des 
Kohlenabkommens von SPT 
dessen dro selnde Wirkungen auf 
die deutsche Industrie mehr und 
mehr in Tirscheinung treten. 


INN 4 


“anerkannt. enzi 


Absatzstockung bei den Saar- 
kohlengruben. Die französische 
Saargrubendirektion teilte den 
BergarbeiterverLänden nach der 
„Ind- u. Handels-Ztg.“ in einer 


Besprechung mit, daß sie gezwun- Kernleder 

gen sei, wegen Mangel an Absatz Chromleder 
Feierschichten einzulegen. Die Kamelhaarriemen 
Absatzstockung sei durch die (orlattarriemen 
\WVeltwirtschaftskrisis verursacht, örderaurte 

die auch in Frankreich, dem Tech erartikel 


Hauptabsatzgchiete der Saar- 
gruben, in die Erscheinung trete,. 
indem die in Betracht kommende 
Industrie keine Kohlen kaufe. Dic 
Krise wird seitens der franzö- 
sischen Bergwerksverwaltung nur 
als vorübergehend angeschen, da 
‚Verhandlungen im Gange seien, 
um Saarkohlen nach Ttalien und 
der Schweiz auszuführen. Auch 
mit Deutschland sollen seit Ok- 
tober Verhandlungen schweben: 
um auf dem Wege des Aus- 
tausches von Ruhrkohlen Süd- 
deutschland mit Kohlen aus dem 
Saargebiet zu versorgen. Da die 
Taldenbestände überfüllt und 
schon 1500 Kohlenhauer in Vor- 
richtung verlegt sind, wurden für 


t 
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den 31. Januar, 5. und 7. Pan 200000000000000000000000000000 EE, 


vorläufig je eine Feierschicht ein- 


/ 
gelegt. Arbeiterentlassungen wer- Eine in Mitteldeutschland gelegene 


| den nicht De MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI ` 


e sucht zum möglichst baldigen Eintritt tüchtigen und umsichtigen 
Dampferverkehr Dnie- New . & g 


York Die Sice IZ SCHLOSSERMEISTER 


beabsichtigt, einen neuen regel- 
mäßigen Dampferdienst zwischen für alle 


. Da zunächst nicht zu erwarten ist, Zwecke der 


Linie, die in Danzig von der Uni- 


ted Baltic. Corporation abgefertigt | EE SE BEE Fabriken 
wird, hat-ihren Dienst zwischen > aber nich edingung. 
Danzig und. New York. aufgenom- Ferner suchen wir einen jüngeren 


men. „Es sichen für diese Lae |$ BETRIEBS- ASSISTENTEN . 


D d u „* P D Er, e , 
zwar „Lituania“, „Estonia“ und mit lachschulbildung und möglichst 2-3jähriger praktischer 


„Polonia“. Die Reise zwischen: Tätigkeit. Angebote unter P. F. 8292 an die Exped. `d. Blatt. 
. Danzig und New York dauert etwa 


. 12 Tage. Die Fahrpreise betragen |: së 
- zurzeit zwischen Danzig und New. ID DI DIDI DIDI mm CIE I DD 


York ı. .Klasse 260 Dollar, 


Regelmäßiger Verkehr Tokio 
— Bremen mit japanischen Damp- 
fern. Die Nippon Yusen Kaisha 


2. Klasse 210 und 3. Klasse 144 ` LS U M P E N | | 
~ Dollar. | € A ` | | | 


für 


` Wasser 
Stoffwässer | 


Japan und Bremen einzurichten. 


daß sich dieser Dienst rentiert, hat 
die japanische Regierung sich an- 
geblich bereit erklärt, diesen 
Dienst finanziell zu unterstützen. 


Industrie | 
Abwässer . 


Die Wirkung der bevorstehen- 


den Ausfuhrabgaben. In Berlin K i 
; Den olbenpumpen und Kreisel um en, Kesselspeisepumpen 
sind, ‚wie der „Ind.- u. Handels- Bolbenpu Seh 1880 pu es Se eet 


Ztg.” mitgeteilt wird, Nachrichten NossenerMaschinenfabrik G.m.b.H. 


eingetroffen, aus denen hervor- vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
geht, daß bereits zahlreiche aus- 


ländische Kaufleute, darunter. be- 
sonders aus Jugoslavien und Bel- 
gien, ihre Warenbestellungen -in 
Deutschland rückgängig gemacht 
haben, weil sie befürchten, daß 
sie den von der Pariser Konferenz 
vorgesehenen zwölfprozentigen 
Ausfuhrzoll bezahlen müßten. 
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` Aus den Gutachten der Han- | $ UND GIESSERE| 
delskammer Berlin. Papier. Tn 5 

der Papierbranche. bestand: für H 
Großhändler im September "oo |. $ liefert: 
kein Fandelsgebrauch, nach wel- Si 

chem der Großhändler die Ver- 


packung dem: Käufer besonders L 7 ro C k e n £ li Í n d ę r 
berechnen durfte. — Papier- l 
säcke. Es ist nicht üblich, im | f 

Holländer-Rollen 


Handel mit Papiersäcken bei Ver- 
MB in Stein nach D.R.P. Nr. 320876 


Ki 


packung in Bündeln waggonweise 
für Verpackung enen Aufschlag 
von ı% Proz. auf den Kaufpreis 
zu berechnen. 


Anzeigenschluß Montags 


flüssig, liefert regelmäßig und zu niedrigen Preisen 


M B. Vogel / Leipzig-Lindenau | | Withelm Masche, Faßgraßhanl, Braunschweig. 
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SPEZIALITAÄT: 
Sämtliche Maschinen für die Papierfabrikation. 


Holländersaal mit Stofftreiber-Holländern, System Kölliker, für vorwiegend farbige Stoffe. a 
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756—760 
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Zylinder 
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die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» £ HER: 


| 


skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 


ee 


ée 2 ` 
S bebes AdebbelbbekhehhelhÄbebebh kelk hd  ebek kA AT TTTTTTTTTTTTTTTTETTZTEEEETTENEEE LITE III 


KAN 


N 


N 


G 


N 


N 
o 
ee 
RS 


® G o 

e SE 

D 

a 

EI 

e 

a 

EI 

D 

S A 

e 

a 

H = E 

$ = == 

H = = 

e = = 

bh E = 
= == 

e 

D 

L 

D 

KL 

D 

e 73 

D 

e 

e 


Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe /50 mm Breite 
80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben ‚Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Ng. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 


oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Zur Geschichte. der Ausnutzung der Sulfitablauge als 
Brennstoff, 


Nach den vielfachen, in dieser Zeitschrift ver- 
öttentlichten Erörterungen über die Ausnutzung der 
organischen Stoffe der Sulfitablauge als Brennstoff 
nach dem Verfahren von Strehlenert dürfte der 
Hinweis auf ein älteres Verfahren von Interesse sein, 
welches dasselbe Ziel, wenn auch auf ganz anderem 
Wege, verfolgte und von Dr. V. Drewsen und L. 
TL Dorenfeldt stammt. Wir drucken . deshalb 
einen Vortrag ab, den Dorenfeldt im Jahre 1897 
m Verein deutscher Zelstoffabrikanten gehalten hat, 
und worin das genannte Problem behandelt wird. 


Da die Ergebnisse Dorenfeldts bei der 
heutigen Brennstoffnot wieder neuc Bedeutung ge- 
winnen, so geben wir sie hier, mit Herrn Doren- 
teldts Einwilligung, wieder. Danach kann er als 
der erste angesehen werden, der mit wissenschaft- 
licher Begründung auf den wirklichen Brenn- 
stoffwert der Sulfıtablauge aufmerksam 
gemacht und praktisch erreichbare Zahlen ver- 
öffentlicht hat. Herr Dorenfeldt hat uns ver- 
Sprochen, diese mehr als zwanzigjährige, Veröffent- 
Hchung demnächst einer den seitherigen Fort- 
schritten angemessenen Korrektur zu unterwerfen, 
und er will dabei auch auf ein Wolfacher Preisver- 
fahren und auf die Gründe für den dort eingetretenen 
ökonomischen Mißerfolg eingehen. 

| Die Schriftleitung.. 


| Vernichtung der Sulfitablaugen. 
Vortrag, gehalten von L. J. Dorenfeldt im 
Verein der Zellstoffabrikanten am ı5. Juni 1897 
in Frankfurt a. M32 | 
Herr Vorsitzender; meine Herren! Als Ein- 
leitung gestatte ich mir folgendes Zitat aus Hof- 
manns Handbuch, Seite 1510: „Nach einem in 
Oesterreich patentierten Verfahren von Dr. V. B. 
Drewsen und L. J. Dorenfeldt, wird der üblichen 
Kalziumbisulfitlauge Natriumsulfat zugesetzt, wo- 
durch schwefelsaurer Kalk und Natriumbisulfit ent- 
stehen. Etwa zwei Drittel des Kalkes lassen sich 
auf diese Weise als Gips ausfällen. Man soll durch 
Verwendung dieser aus Calcium-Natrium-Bisulfit 
bestehenden Lauge vorzüglichen Stoff erhalten, der 


sich mit 5 bis 7 Proz. Chlorkalk bleichen läßt und 


den man auch ohne allen Schaden länger als üblich 
kochen kann. Herr Dorenfeldt.will die bei diesem 
Verfahren entstehende Ablauge mit wieder- 
sewonnener Soda neutralisieren, konzentrieren, ver- 
brennen und wie bei der Natron-Zellstoff-Fabrikation 
die Soda daraus gewinnen. Nach seinen Versuchen 
und eingehenden Berechnungen soll Sulfitablauge so- 
viel aus dem verarbeiteten Holz stammenden Brenn- 
- 1) Nach einem bei Heinrich Fischer in 
Worms erschienenen Druck. 
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stoff enthalten, daß damit nicht nur die Lauge ein- 


gedampfit ünd kalziniert, sondern noch Wärme er 


"übrigt werden kann. Dorenieldt will daher nicht 
allein die Sulfit-Ablauge ohne Kohle bis auf deren 
Asche vernichten, sondern" außerdem noch Dampf 
damit erzeugen. Ob seine Mrersuche und Berech- 


nungen durch I abrikation im großen bestätigt wer- 


den, bleibt abzuwarten.“ 


Nun, 
‚nung, daß.ich der Fachwelt um diese Zeit praktische 


Resultate aus dem Großbetrieb vorführen könnte, 
=- indem eine große Fabrik. das Verfahren zur Aus- 
waren schon vor-. 
Naturereignisse dem Weiterschreiten ` 


führung ankaufte, Pläne usw. 
bereitet, als 
vorläufig ein Ende.machten. Da in der Fachpresse 
ähnliche Zweifel wie im „Handbuch“ an der Mög- 
lichkeit der Rentabilität der von mir vorgeschlagenen 
Lösung der Ablaugenfrage laut wurden, habe ich 
heute, ermutigt durch das liebenswürdige Entgegen- 
kommen des verehrten Herrn Vorsitzenden, 
Kommerzienrat Dessauer, diese Gelegenheit benutzen 
wollen, um der kompetenten Versammlung der Zell- 
stoff-Fabrikanten wenigstens die Resultate "und 
Schlüsse vorzulegen, zu denen ich. auf experimen- 
tellem Wege gekommen bin. ës 


Ich war vor fünf Jahren auf Spe Idee gekommen, 
die Eigenschaften der organischen Bestandteile von 
Natron-Zellstoff- Ablaugen näher zu untersuchen. Da 
ich bei diesen Untersuchungen, bei denen ich von 
dem Öberlehrer der Chemie an der technischen 
Lehranstalt in Drontheim, Herrn: Wleugel, und 
Herrn Ingenieur Vauvert, jetzt Direktor der Zell- 
stoff-Fabrik in Torda, mit Rat und Tat unterstützt 
wurde, zu unerwartet günstigen Resultaten. kam, 
fühlte ich mich veranlaßt, auch mit anderen Ab- 
laugen, wie von Esparto und Sulfitstoff, YErSUeHe 
- anzustellen. 

Hierbei standen: mir aus a eine 
gewöhnliche Kalziumbisulfit- und eine Natrium- 


zur Verfügung. Ich dampfte diese Laugen zur Luft- 
trockenheit ein und .bestimmte den Verbrennungs- 
wert der organischen Bestandteile‘ durch Ver- 
brennen in dem hier vorgeführten, von Herrn Ge- 
heimrat Professor Dr. Hempel 
Berthelot'schen Kalorimeter. Dabei fand. ich als 
Mittel einer großen Anzahl von Bestimmungen den 
Heizwert der Inkrusten von ı Liter Ablauge = 560 


Wärme-Einheiten oder von 1 cbm = 560 000. Wärme- ` 


modifizierten 


ich hatte EE einmal die ee Hofi- - 


1 


 bisulfit-Ablauge, beide vom spezifischen Gewicht 1,05, 


Einheiten, was dem Heizwert von 80 kg Kohle von. 


7000 : Wärme- Einheiten entspricht. 


auch von einer bekannten deutschen 
Fabrik auf ihren Heizwert untersucht, und die Re- 
sultate stimmen mit den oben angeführten sehr gut 
überein. So lieferte z. B. die Deutsche Ritter- 
Kellner -Ablauge vom spezifischen Gewicht 1,043 
einen Heizwert von 530 Wärme-Einheiten auf den 
Liter oder 530 000 auf ıcbm = 
000 Wärme-Finheiten. 
lauge vom spezifischen Gewicht 1,05 liefert nach 
Neutralisation mit Nas CO; (wiedergewonnener Soda) 
etwa 125. kg Trocken- -Substanz, wovon etwa 25 kg 
Asche. Dieses Ergebnis schwankt etwas, ie nach 
- Zusammensetzung und Ausnutzung der Koch- Lauge. 
‚Gelangt die Ablauge mit wenigstens 40° Bé Dichte 


in den Verbrennungsofen, so müssen daselbst noch: 
Rechnet 


höchstens 80 kg Wasser verdampft wW erden.. 
l 5 | | 
x g 


? 


Ich haber ferner 
kürzlich Laugen von einer österreichischen sowie 
Sulfitstoff-. 


76 kg Kohle von 
ı cbm: Nadabu Ab- 


man nun den Heizwert von 560000 Wärme-Einheiten 


7 
É | 


um in reinen Kohlenstoffwert von 8080 Wärme-Ein- 
heiten, so kann man jedes Kilogramm dieser 40° Bé 
dichten Flüssigkeit als ein Brennmaterial von folgen- 


- der Zusammensetzung betrachten: 0,347 kg Kohlen- 


Fi 


stoff, 0,4 kg Wasser und 0,125 kg Asche. Da eine 
Braunkohle bei 54,39 Proz. ‚Wassergehalt und brutto 
2866 Wärme-Einheiten 61,3 Proz. Nutzeffekt lieferte Se 
so ist das berechnete Resultat der eingedickten 
Sulfit-Ablauge so günstig, daß ich ohne Bedenken 
den möglichen. Nutzeifekt von diesem Brennmaterial 
auch mit mindestens 60 Proz. aufführen kann. Von 
den 560000 Wärme-Einheiten, die in ı cbm Ablauge 


gefunden wurden, lassen sich demnach» 560000 X 


60 
— == 336000 
I09- 


kesseln nutzbar machen: 


in ‚mit Ablauge gespeisten Dampf- 


Rechnen wir, daß die Ab- 


` lauge mit 50° C in die Kessel gelangt und dieselben 


e 


Wasser 


mit 170° C verläßt, so werden (170—50) X 1000 = 


120000 Wärme-Einheiten für die Flüssigkeitserwär- 

mung beansprucht, und 336 000-120 000 = 216000 

bleiben übrig für Verdampfungs. Da’ die latente 

Wärme bei 170 C 488 Wärme-Einheiten beträgt, 
216000 _ 


folglich in den. Kesseln RER 


verdampft. Da I cbm Ablauge 937 = 
enthält, sind davon schon im Verbrennungs- 
ofen und im Kessel So + 444 = 524 verdampft und 
tür die mehrfache Vakuum-Verdampfanlage bleiben-- 
somit nur 413 kg zu verdampfen. Bei Lauge von 
177 ° Temperatur kann man in einem Quadrüple-Ver- 
dampfapparat erfahrungsgemäß (siehe meinen .Auf- 


werden 


Wasser 


= 444 kg 


' satz in „Paper Trade Review“ vom 31. Oktober 1890) 


auf mindestens 4% fache Verdampfung rechnen, und 
wenn wir, um allen Vorkommnissen gerecht zu sein, 


nur mit vierfacher rechnen, so werden hierfür 104 kg 


Dampf benötigt. Von den im Kessel entwickelten ` 
444 kg Dampf bleiben somit für Fabr ikationszwecke 
340 kg übrig, was rund 43 kg guten Kohlen von acht- 
facher. Verdampfung ` entspricht. - Hierzu kommen 
noch ‚etwa 400 kg Kondenswasser won 100° C und 
etwa 2000 kg Kühlwasser von 350° C aus dem Va- 
kuumsVerdampfer, was bei on Speisewasser-Tem- 
peratur zusammen auch etwa ı5 kg Kohle ent- 
spricht, so daß der Gesamt-Üetberschuß an Heizwert:- 
von I cbm, Ablauge nach Eindampfung und Ver- 


 brennung rund 58 kg -guten Kohlen von achtfacheg F 


‚ Verdampfung entsprechen sollte. 


Will - oder kain. man die Be R Lauge 
nicht in die Dampfkessel speisen, so berechnet sich 
die Verwertung des Heizstoffes wie folgt: 

ı chm Lauge gibt für die Dampfkessel wie oben 
336 000 Wärme-Einheiten ab. Speist man die Kessel 
mit 100° C warmem.Kondenswasser von der Ver- 


dampfanlage, so werden bei 170° Temperatur im. 
6000 . l Ge 

Kessel nn — 600 kg Dampf erzeugt. In der 

NEE sollen nunmehr 937--80 = 857 kg 


Wasser verdampft werden. Bei 50° warmer Ablauge 
rechnet man in. der Praxis 2,4 fache ‚„Verdampfung, 


ich will aber, wie auch oben geschehen, mit einem 


Sicherheits- Koeffizient rechnen und führe nur 23 


37 2 390 
EE) 


H 


auf. Der Dampfverbrauch wäre demnach 


Uebrig bleiben somit 600—390. — = 210 kg Dampf, die 
26 kg Kollen entsprechen. „Hierzu kommen noch 
rund 600 kg Kondenswasser von 100° C und 4000 kg 
Kühlwasser von 35° C aus dem Verdampfer, was 


a 
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Zusammen etwa’ 26° kg Kohie BEER so daß 
sich auch ohne Speisung der Kessel mit Lauge als 
Heizwert-Ueberschuß von 1r cbm Ablauge etwa. 52 kg 
gute Kohle: ergibt. 

Gegen die Richtigkeit., meiner Kalorimeter-Be- 
Stimmungen wird `. man. Kaum etwas einwenden 
Können, denn die Probe darauf läßt sich ‚einfach und 
schnell machen, wenn man sich vergegenwärtigt, daß 
Holz in absolut trockenem Zustand einen Heizwert 
von etwa 4400 Wärme-Einheiten und Zellstoff einen 
Heizwert von etwa 4000 haben. Auf r00 kg juft- 
` trockenen Zellstoff = 90 X 4000 = 360000 Wärme- 
Kinheiten, kommen etwa 200- kg absolut trockenen 
Holzes = 200 X 4400 = 880000 Wärme-Einheiten. 
‘Der Unterschied von 320 000 :Wärme-Einheiten ge- 
hört selbstredend den Inkrusten und entspricht ja 
u sehr gut den Kalorimeter- Bestimmungen, wonach 
ı cbm Ablauge 530 000—560 000. Wärme-Einheiten 


liefern sollte, indem 100 kg Zellstoff wohl wenigstens * 


900—1000 Liter Ablauge abgeben dürften. Hof- 
mann gibt allerdings an verschieden Stellen seines 
Handbuches nur 800 und Schubert gar -nur 600 
Liter Ablauge auf 100.kg Zellstoff an. Dabei scheinen 
aber beide die -Holzfeuchtigkeit wie das durch den 
Dampf zugeführte Wasser außer Betracht gelassen 
zu haben. Meiner Ansicht nach müßten beide ihre 
Ziffern um 25 bis 30 Proz, erhöhen. Da bei der 
Auswaschung des Zellstoffes unvermeidlich ein Ver- 
lust von 5 bis Io Proz. entsteht, will ich mich mit 
-9 cbor Ablauge auf 1000 kg Zellstoff begnügen, dem- 
nach wäre eine Kohlenersparnis von o X 58 = etwa 
520 kg auf 1000 kg Zellstoff erreichbar. 


Ich bin darauf gefaßt, daß man, selbst wenn man ` 


meine obigen Ausführungen als in der Theorie 
richtig anerkennt, dennoch die Erreichbarkeit der in 
Aussicht gestellten Resultate in der Praxis be- 
zweifeln wird, und besonders wird man mir wohl, 
wie auch schon in der Fachpresse geschehen, den 
Kohlenverbrauch der 
Nätronzellstoff-Fabriken vorhalten. Es gibt aber 
sowohl in Schweden wie auch in Norwegen Sulfat- 
stoff-Fabriken, die einen Bennstoff-Ueberschuß bei 
der Wiedergewinnung erzielen, und dies soll bei 
Neuanlagen 'in Schweden sogar für die Wahl 
zwischen Sulfit und Sulfat zugunsten des letzteren 
bestimmend gewesen sein. Dieses günstige Resultat 
wurde erreicht, obgleich die mir bekannten Einrich- 
tungen nach meinem Deafürhalten nicht in jeder 
Hinsicht einwandfrei sind, weil sie wohl die Rauch- 
gase sehr wirksam ausnutzen, nicht aber die latente 
Wärme des entwickelten Dampfes, Die Amerikaner 
hingegen, die auch sehr billig arbeiten und die in 
ihren Vakuum-Verdampfern der latenten Wärme 
Rechnung tragen, nützen in allen mir bekannten 
Fällen die Rauchgase sehr ungenügend aus, obgleich 
sie, mit ihren rotierenden Oefen in dieser "Hinsicht 
ehe: auf das. Richtige hätten kommen müssen als die 
Schweden und. andere, die mit Flamm- und Eindampf- 
Oefen arbeiten. In rotierenden Oefen tritt nämlich 


die zur Verbrennung kommende Lauge als richtiger 


Brennstoff auf, die Oefen bleiben bei genügender 
Laugenkonzentration die ganze Woche ohne Neben- 
feuerung in Brand, während man die Lauge in den 
Flamm- und Eindampföfen mehr als Trockengut 
und die Oefen als Kalorifere betrachten kann. 

Das Richtige "müßte man. erhalten, wenn die 
Schweden von den Amerikanern und die Amerikaner 
- won den Schweden das Gute annehmen würden. 
Ferner kommen in den meisten Betrieben zwei 


E 


Soda-Wiedergewinnung. in: 


bauen. 


Fehler vor, die auf die Ausnützung See, Brenn- 
materials von nicht gebührend geschätztem Einfluß 


S sind:, Man bringt zu ziel Wasser mit der Lauge in 


den Verbrennungsraum, und man arbeitet meistens 


. mit zu großem Luftüberschuß. So fand ich zum Bei- ` 


spiel, daß diese zwei Fehler in der früher von mir 


. geleiteten Ranheims Cellulosefabrik bei ‚einer Pro- 
' duktion von täglich 12 Tonnen einen, Verlust von 


5600 kg ‚guten Kohlen verursachten, außerdem 
brachten sie auch indirekt größere Verluste, indem 
dadurch die Temperatur in dem Ofen während langer 
Perioden so heruntergedrückt wurde, daß trockene 
Destillation ohne Entzündung entstand. ` 

Um den Einfluß des Wassergehalts auf die Aus- 


nutzung der Ablaugen zu demonstrieren, wollen wir.. 
für unsere oben berechnete Sulfitlauge ` eine Kon- 


zentration von nur 300 Bé, die ziemlich allgemein 
eingehalten wird, ştatt der möglichen von wenigstens. 
40% Bé annehmen. Die Inkrusten würden dann mit 
ziemlich dem doppelten Wasserguantum in den Ver- 
brennungsraum kommen, und "dadurch würde der 
pyrometrische Heizeffekt von 2086 auf 1623° C hert- 
abgesetzt, was bei dem doppelten der theoretischen 
Luftmenge und gleicher Schornstein-Temperatur, 
welch letztere. jedoch: bei der niedrigen Anfangs- 
Temperatur höher werden dürfte, einem Wärme- 
verlust von wenigstens 16—20 Proz. entspricht. 
Daß die Verluste durch trockene Destillation in 
den gewöhnlichen Flamm- und :Eindampf-Oefen nicht 
unbedeutend sind, wird ein jeder, der deren Bau 
und periodische Arbeitsweise kennt, sofort einsehen, 
wenn er erfährt, daß sich schon bei einer Temperatur 


"von.260° C mehr als 40 Proz. sämtlicher Inkrusten 


verflüchtigen. 

Ich brauche imich aber nicht allein zu dieser in- 
dir ekten Beweisführung,, die auf schon erreichten Re- 
sultaten und auf den Fehlern der Soda-Wieder- 
gewinnungs-Anlage für Natronstoff-Ablauge beruht, 
zu beschränken, da ich direkt die Leistung des: 
Brüngg er schen Sulfit-Ablauge-Verbrennungs- 
ofens für meine ‚Ziffern ins Gefecht führen kann. 
Ich erfuhr von gut unterrichteter Seite und fand 
auch in dem Böhmischen Reisebericht des Herrn Carl 
Hofmann bestätigt, daß Herr Brüngger in 
seinem Ofen das 15 fache Gewicht der benutzen 
Kohlen an Ablauge verdampft, das heißt für die Ver- 
dampfung und Veraschung von I cbm Ablauge 
67 kg Kohle braucht. Selbst die beste Kohle kann 
aber in einem mit so vielen Wärmeverlustquellen be- 
hafteten Apparat, wie der Eindampfofen, nicht mehr 
als höchstens siebenfache- Verdampfung erzielen, die 
übrige Verdampfarbeit ist demnach einzig und allein 
den Irkrusten gutzuschreiben. Von den 937 kg 


‚Wasser, die in 1 cbm Ablauge .enthalten sind, wer- 


den demnach einzig in dem Brüngger schen Ofen 
67 X 7 =.469 kg Wasser von den Kohlen und die 
übrigen 468 von den Inkrustationen verdampft, was 
also gleichfalls rund 67 kg Kohlen von siebenfacher 
Verdampfung entspricht. Dieses Ergebnis der 
Praxis stimmt ‚sehr gut mit den von mir unabhängig 
davon: durch Versuche ermittelten Ziffern. 
Ich: glaube somit, sowohl durch meine indirekte 
wie durch meine direkte Beweisführung nachgewiesen 
zu haben, .daß die von. mir in Aussicht gestellten . 
Brennstoff-Ersparnisse durch Vernichtung der Sulfit- 
stoff-Ablaugen erreicht. werden können, und daß es 
sich lediglich darum handelt, passende Apparate zu 
Auf diese einzugehen, liegt außerhalb des 
Rahmens dieser Mitteilungen. SE 
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Wä EE ESIE Anstriche für eiserne Konstruktionsteile. 
l | Von Karl Micksch. 


Heißluft- und Dampfrohre, Kessel- und Ode 


teile, Heißwasserbehälter, Autoklaven, große Koch-- 


gefäße und alle äußeren Konstruktionsteile,. die 
b»öheren Wärmegraden ausgesetzt sind, sollten dau- 


ernd durch einen geeigneten Anstrich geschützt wer- ` 


den, denn der Wechsel von Kalt und Warm erzeust 
auf diesen Körpern bekanntlich eine Niederschlags- 
zone und fördert die Rostbildung. Je höher die in 
diesen ' Konstruktionsteilen entwickelten Wärme- 
grade, desto sorgsamer muß der Schutzanstrich be- 
schaffen sein. Bei größeren oder rohen Stücken 
kann eın leidlicher Erfolg mit einem Graphitanstrich 
erzielt werden. Mit dünnflüssigem Oel angerührt, 
laßt die Anwendung des Graphitanstrichs an Ein- 
fachheit nichts zu wünschen übrig. Befriedigende 
Haltbarkeit erlangt dieser Anstrich aber nur: bei 
reiner Beschaffenheit des Graphits. Der gewöhn- 


liche Graphit enthält oft Zusätze von pulverisiertem . 


Ton, der in kurzer Zeit die Rostbildung begünstigt. 
Graphit mit hohem Reinheitsgrad und. niedrigem 
spezifischen Gewicht ist zwar erheblich teurer als 
der gewöhnliche, aber die ungleich größere Haltbar- 
keit des Anstrichs gleicht die Kosten bald aus: Um 
reinen Graphit zu erzielen, wird Karborundum oder 
Anthrazitkohle unter Luftabschluß bis auf 40000 C 
erhitzt. Aus Karborundum gewonnener Graphit fühlt 
‚ sich tettig an und ist auffallend leicht, während der 
aus Anthrazitkohle gewonnene schwer ist und einen 
harten Griff hat, 

Konstruktionsteile, 

ausgesetzt sind und ein gefälligeres Aussehen haben 
sollen, können auch mit Wasserglasfarben gestrichen 
werden; die mannigfach angestellten Versuche haben 
deren Brauchbarkeit erwiesen. Ein derartiger An- 
strich erlangt gegen Hitze hohe Widerstandskrait 
und bindet auf Eisen sehr gut. Die Dauerhaftigkeit 
ist allerdings an die Vorbedingung gebutden, daß 
auf dem: Eisen weder Fett noch Rost haften. Bei- 
des ist. jedoch. verhälnismäßig leicht zu entfernen, 
denn ersteres schwindet bei: mehrmaliger starker 
Heizung und eine rationelle Entfernung des Rostes 
ist durch Wiederholung des Anstrichs möglich, denn 
die feinen, mit dem bloßen Auge kaum wahrnehm- 
baren Rostteilchen durchdringen den Anstrich, 
fressen sich gewissermaßen durch Nachdem man 
diese fleckigen Stellen mit der Metallbürste hin- 
reichend bearbeitet hat, kann der farbige Anstrich 
widerholt werden. Das Eisen erhält auf diese Weise 
eine äußerst haltbare, matte und beliebig getönte 
Färbung. 
i Das, Wasserglas haftet TF reinem Untergrunde 
so fest, daß selbst zeitweilige Verunreinigungen mit 
Wasser und Seife wieder abgewaschen werden kön- 
nen. 
Anstrich nicht, vorausgesetzt, daß er, wie oben ge- 
sagt, fett- und rostfrei ist; er hält dann nicht nur 
auf porösem Guß, sondern auch auf gewalztem 
Eisenblech.. 

Ein temperaturbeständiger rostschützender 
Ueberzug, der infolge seiner Bestandteile an Fett 
nur für normale Zeiten in Betracht kommt, soll der 
Vollständigkeit halber. hier mit erwähnt werden: 
16 g gepulverter Kampher wird in der Wärme mit 
einem Pfund” Schweineschmalz verrührt; dieser 
Lösung wird so viel pulverisierter Graphit zugefügt, 


die höheren Weste ) 


Selbst Rot- und Weißglühhitze schadet dem ` 


daß die Masse eine dunkle Färbung annımmt. Die 
ganz sorgfältig von Rost und Schmutz befreite 
Eisenteile werden mit der warmen Mischung be- 
strichen. Nach 24 Stunden wird das in die Poren 
nicht eingedrungene Fett abgerieben. 

Da Verbindungsstellen schneller vom Rost er- 
fat werden als gleichmäßige Flächen, so hat man 
zu erproben versucht, in welchem Maße die ver- 
dunstende Feuchtigkeit die Rostentwicklung be- 
günstist. Künstlich erzeugte Rostbildung hatte 
folgendes Resultat: Gußeisen verbrauchte mehr 
Sauerstoff, d. h. es rostet stärker als Flußeisen und 
Schweißeisen. Gußeisen ist ja auch an und für sich 
unedler als andere Eisensorten. Die glatte Güßhaut 
ist nur scheinbar tadellos; die mikroskopische Be- 
trachtung ` zeigt Löcher und Risse, welche dem 
bloßen Auge nicht sichtbar sind. Die poröse Schicht 
rostet zunächst.rasch, aber durch dieses Rosten wird 
es an der Luft mit einer sehr fest haftenden, dichten, 
gut deckenden. Schutzschicht überzogen, welche dem 
weiteren Rosten hinderlich ist. Auf den anderen 
Eisensorten sitzt der Rost loser auf und schützt 
deshalb das unter ıhm liegende Eisen viel weniger 
gut vor der weiteren Oxydation. Rauchgase und 
Säuren sind besondere Rostbildner, und das Eisen 
kann am besten mit sogenannten Eisenfarben, die 
Eisenoxyd als Basis haben, geschützt werden. Die 
Eisenmennige ;(Eisenminium) besitzt ‘die weitaus 
größte Verbreitung. Auch Roteisenerz und Spat- 
eisenerz sind bekannte temperaturbeständige Eisen- 
farben. er 

Bei Kesselwandungen und verschiedenartigen 
Rohrleitungen, die keinen allzu großen Wärmegraden 
ausgesetzt sind, stört eine schwarze Farbe meist nicht, 
und es kann ein dünner Anstrich mit einem Teer- 
präparat erfolgen. Der gewöhnliche Teer ist zum 
Anstrich eiserner Gegenstände, auch der einfachsten 
Arbeitsstücke, ungeeignet. An den gröberen Be- 
schlägen, die mann häufig mit Rohteer zu schwärzen 
beliebt, läßt sich sehr gut beobachten, daß der An- 
strich in verhältnismäßig kurzer Zeit in Form einer 
Kruste abfällt. Das Eisen hat dadurch gelitten, denn 
der Teer enthält Säuren, welche lösend auf das 
Eisen einwirken. Entfernt man die Säuren aus dem . 
Rohteer durch Erhitzen mit 2—3 Proz. gelöschtem 
Kalk, so läßt sich der Teer: für Eisenanstrich sehr 
gut verwenden. Durch einen Zusatz von reinem 
Naturasphalt wird die Beschaffenheit der Teermasse 
bedeutend verbessert. Ein damit hergestellter. An- 
strich hält fest, ist dauerhaft, temperaturbeständig 
und ähnelt dem schönsten Lacküberzug. Mit Ter- 
pentinöt läßt er sich beliebig verdünnen. Der An- 
strich muß ganz dünn aufgetragen werden, ım Be- 
darfsfalle kann von Zeit zu Zeit nachgestrichen wer- 
den. Ein zu stark aufgetragener Teeranstrich würde 
in der Wärme abfließen. 

Unter dem " Namen pinio Oduwa sind 
auch gebrauchsfertige, hitzebeständige. Farben im 
Handel. Vor dem Anstrich wird das Eisen mit Blei- 
mennige oder auch Eisenmennige grundiert. Die 
Eisenmennige soll 80—90 Proz. Eiserioxyd enthalten. 

Ungenügend sind für diese Zwecke alle lack- 
artigen, schnell trocknenden :Anstrichpräparate. 
Das durch den häufigen Temperaturwechsel bedingte 
Ausdehnen und Zusammenziehen des Eisens bringt 


\ 
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‘oben sches hingewiesen wurde, 


JäßBt sich von Eisen u. 


aus gefälltem kohlensaurem Kalk 
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die Farbenschicht zum Reiben, und selbst die feinsten 


Risse begünstigen die Rostbildung. Eine . gewisse 
Elastizität muß die Auflagerung auf alle Fälle þe- 
sitzen. 

Die vorgenannten Anstriche, auch die ein- 
fachsten, erfüllen sicher ihren Zweck, wenn, worauf 
die Eisenfläche vor 
dem Anstrich auf das sorgfältigste gesaubert wor- 
den ist.. Alte, rissige oder eingetrocknete Oelfarbe 
a. auch mit Karbolsäure ab- 
lösen. . Eine 50proz. Lösung wird im allgemeinen 
ausreichend sein; will man in besonderen Fällen die 


"Wirkung erhöhen, so benutzt man die rohe Säure. 


Bestreicht man die gestrichenen Tisenteile mit dieser 


etwa g0proz. Säure, so löst sich die Farbe nach: 
Zeit ats -schmierige Masse und kann mit ` 


kurzer 
einem Lappen abgewischt werden. Im Vergleich zur 
Natronlauge hat die Karbolsäure den Vorzug, daß 
sie viel energischer und schneller wirkt. Von Mauer- 
werk, Holz, Gips usw. läßt sich Oelfarbe in der- 


selben Weise lösen, doch ist: es vorteilhafter, nicht 


} 


so lange zu warten, bis die Säurereste sich ver- 


flüchtigt haben oder in die Poren der betreffenden: ` 


Körper eindringen. Man wäscht vielmehr mit: lau- 


warmem Wasser und einem beliebigen Reinigungs- 


mittel .nach, worauf die Teile sofort wieder mit 
einem. neuen Anstrich versehen werden können. 


Bei feineren Teilen läßt sich der Rost mit. einer 
5proz. Salz- oder Schwefelsäure abbeizen; dieser Be- 
‚handlung hat stets eine sorgsame. Spülung mittels: 
aber mittels ` 
"weichen Wassers zu folgen, denn auch nur Spuren 


verdünnter Alkalien, zum mindesten 


von Säure. würden von neuem Rost heryorrufen. 


Das Trocknen erfolgt durch Abreiben mit: feinen 


Sägespänen. Nach dem Trocknen kann mit Sand- 
papier oder . Schachtelhalm etwas) nachgeschliffen 
werden. Der erwähnte Wasserglasanstrich muß 


ohne jede Grundierung direkt auf peinlich sauberes | 


Metall aufgebracht werden, allen übrigen Anstrichen 


kann eine ganz dünne Grundierung, mit warmem 
Die Schutzwirkung und . 
Dauerhaftigkeit des Anstrichs wird dadurch erhöht. 


Leinölfirnis vorangehen. 


UM U 


-e m um 


Von unserem Mitarbeiter ee Dipl. -Ing. Fr. Bohlmann. 
Verfahren zur Behandlung der aus den Vor- 


richtungen der Sulfatzellulosefabriken ent- 
weichenden Gase und Dämpfe. 


.‚D.R.P. 333031. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Albert Elias Nielsen in Moss, Norwegen. 


Die Erfindung besteht im Wesentlichen darin, daß 


die Gase und Dämpfe einer Behandlung mit einer‘ 


Kalziumkarbonat enthaltenen ` Absorptionsmasse 
unterworfen werden, um einerseits ihren unan- 


genehmen Geruch zu beseitigen und anderseits die ` 


in ihnen befindlichen nutzbaren Stoffe zu gewinnen. 
Ein Absorptionsmasse, die für diesen Zweck be- 
sonders brauchbar ist, hat man in dem sogenannten 
Grünkalk, der als Abfallprodukt in den Sulfatzellu- 
losefabriken erhalten wird. ‘Der Grünkalk, der bei 
dem Kaustizieren durch gebrannten Kalk von der 
gelöschten Schmelze der Södaöfen gebildet: wird und 
mit ein' wenig 
Natriumverbindungen (hauptsächlich Natriumkar- 
bonat und Natriumhydroxyd) besteht, wird bei der 
Behandlung der Abgase der Kocher, des Abdampfes 
bei der Konzentrierung der Ablauge, wie auch der 
Gase von den Schmelzöfen angewendet. 

"Wenn man den Grünkalk für diesen Zweck be 
nutzt, wird das Verfahren vorzugsweise in der Weise 
durchgeführt, daß der Grünkalk in den Gasstrom, der 
von den Schmelzöfen kommt und welcher mit den 
Dämpfen von den Kochern vereinigt ist, hinein- 
gebracht wird, wobei man dafür Sorge tragen muß, 
daß zwischen ‘den Gasen und der Kalkmasse- eine 
innige Berührung stattfindet, um die besten Bedin- 
gungen für eine physikalische Absorption wie auch 
für eine chemische Reaktion: zu erreichen. 

Bei.der Einwirkung: des Gases auf den Grün- 
kalk. wird von dem letzteren eine Reihe verschie- 
dener Stoffe aufgenommen. Durch Analyse sind u.a. 
in dem Grünkalk nach der Absorption die folgenden 


Verbindungen gefunden worden: NaCO, NS, 
NaSO, Nässt, H:S, CNSR, NaCNS, Azeton und 
andere Ketone, Aldehyde und Merkaptane. Außer- 
dem ist der in der ursprünglichen Masse gegen- 


wärtige kohlensaure Kalk durch die Wirkung der- 


Gase in andere Verbindungen umgewandelt. Man 


hat in dem Grünkalk nach der Behandlung z. B.. 


CaSO;, CaSO, Cap, CaO, CaS:O,, Cat usw. nach- 
weisen können. Aus der E EE Absorptions- 
masse können die verschiedenen Bestandteile ge- 
wonnen werden oder die Masse kann als solche zu 
verchiedenen Zwecken verwendet werden. 


Die Absorptionsmasse kann; nachdem sie mit 
den Gasen behandelt worden ist, als Kaustizierungs- 
mittel verwendet werden, sofern das Kaustizieren 
in geschlossenem Gefäß vorgenommen wird. Die 
flüchtigen Bestandteile dern Masse werden dann ent- 
weichen und können in besonderen Absorptions- 


'kammern aufgesammelt werden, aus welchen sie in 


einem mehr konzentrierten Zustande entnommen wer- 
den können. Durch Komprimieren können einige 


dieser. Körper ausgeschieden werden. Der aus 
neugebildetem Grünkalk bestehende Niederschlag, 
der bei dem Kaustizieren mit der Absorp- 


tionsmasse entsteht, kann aufs neue in den Absorp- 
tionsvorrichtungen angewendet werden. Durch das 
erwähnte Kaüstizieren in geschlossenen Gefäßen er- 
reicht man u. a. daß das Kalziumthiosulfat in dag 
wertvollere Natriumthiosulfat umgewandelt wird, 
was aber mit Vorteil nicht ohne Kochen derch: 
geführt werden kann, 

Die beschriebene Behandlung. .der 
Dämpfe, mit Absorptionsmasse kann mit Vorteil mit 
dem Ausnutzen der in den Gasen und Dämpfen, ent: 


'haltenen Wärme vereinigt werden. Die. Wärme kann 


zur Aufwärmung von Lösungen und anderen Flüssig- 


keiten dadurch benutzt werden, daß man die warmen 


Gase „und 
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Gase in unmittelbare Berührung mit den EE 
keiten bringt, z: B. zur Aufwärmüung während des 
 Auslaugens der sodahaltigen Schmelze, die bei dem 
Eindampfen und, Kalzinieren der Ablauge erhalten 
wird, ferner zur Vorwärmung des .Auslaugewassers 
oder. für anderen ‚Gebrauch . bestimmten Wassers. 
Hierdurch werden verschiedene nutzbare Stoffe 
zurückgehalten, wie Nätriumverbindungen, sowie die 
übelriechenden :Stoffe teilweise aus den Gasen ent- 
fernt werden. 
Gase über Grünkalk geleitet und endlich, nachdem 
ihr Gehalt an Kohlensäure entfernt ist, in die 
Schmelzöfen. eingeführt oder durch Komprimieren 
behandelt werden, um sie von den übrigen übel- 
riechenden Stoffen zu befreien und die nutzbaren 
Stoffe daraus ‚zu gewinnen. 


Patent- Amoroa 1, Verfahren zur 
Behandlung der aus den, Vorrichtungen der Sulfat- 


cellulosetabriken entweichenden Gase und Dämpfe, ` 


` dadurch gekennzeichnet, daß die Gase einer Behand- 


lung mit einer Kalziumkarbonat. enthaltenen Absorp- 


tionsmasse unterworfen werden. 

‘2. Verfähren nach Patentanspruch Í; 
gekennzeichnet, daß der sogenannte Grünkalk. als 
Absorptionsmasse verwendet wird. 

A Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß man die Absorptionsmasse, 
nachdem sie mit den erwähnten Gasen und Dämpfen 
behandelt worden ist, zum EH der Soda- 
lösung verwendet. 

4. Verfahren nach Bra aa L, 
gekennzeichnet, daß die behandelnden Gase von 
Kohlensäure befreit und danach in die Schmelzöfen 
en werden. | 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
df Bo fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
ur Anmeldungen. 
556, 2. H. 69497. Holzverkohlungs- Industrie 
. Act.-Ges., Konstanz i. B. Verfahren zur Herstel- 


lung von Papieren hoher Leimfestigkeit. z v$. 
bc, a ' H. 70179. Holzverkohlungs- Industrie 

Act.-Ges., Konstanz i. B. “erfahren zum Leimen von 

Papier. 3. 5. I6. 

"Së, 21. B. 93316. Albert Be Aue i. Sa, 

Verfahren zum selbsttätigen Abnehmen. der Pappen- 


tafeln von der Formatwalze einer EE 


maschine. 24. 3. 20 


85d, 21. NM: - Karl Wilhelm Volle 


15 034. 


Ragühn: Anh. Vorrichtung zum selbsttätigen Ab- 


nehmen der Pappenbogen von der Formatwalze einer 
Pappen-, Papierstoff- oder Fapierstoffentwässerungs- 
maschine. 28. 10. 19; 

Get 16.. P. 39755. 
Dresden, Bergstr. 44. 
zur. Herstellung von einseitig mit Gelatine, -Kleb- 
stoff o dgl. "Masse in beliebiger Breite. und Dicke 
versehenen Papierstoffbahnen. o. del. I, 5. 20. 


' Max Robert Pitscher, 


ringen 


ad, 2, "334 870. Berliner 'Dextrin-Fabrik Otto 

Kistöner, Berlin. Verfahren zur Herstellung von als 
- Klebstoffe, Füllkörper, Appreturmittel usw. verwert- 
bären Massen als Sulfitablauge.. 
sët 4. 334853. Henry Ehlers, München, Gabels- 
bergerstr. 79. Verfahren. zur Herstellung von 


Nach dieser Behandlung können die ` 


a - wirkende, 


:jenigen der benachbarten Schlägerreihen fallen. 


dadurch 


. zu zerfasernde Gut verstellbar ist. 


Verfahren und Vorrichtung | 


Sammelbehälter zuführt. 
19.:9. 18... B. 87 423. 


a. 


Ee mit gleichbleibenden ` Ate, 
276. 20 E 25277, "Gei 
Verlängerung ‚der Schutzrechte. | | 
55a: 257 205. 55b; 220424, 280 476. 55d: 203 182, 
Gebrauchsmuster. | | 
| Eintragung. 
See, - 766 780. Lothar Hoesch, Diren Rhld. 


Vorrichtung ‘zum Schneiden von Wasserzeichen- 
papieren aus mehreren Bahnen auf  Querschneide» 
maschinen. 22, 1.21. H. 86700. 


Auslandsp atente 
- , Zerfagerer für Rohstoffe der 
de Papierfabrikation 


Rene Felix Trefousse erhielt das franzö- 
sische Patent 507 280 auf einen Zerfaserer, bei dem 
die Zerfaserung der Rohstoffe durch hammerartig 
unter dem. Einfluß der. Zentrifugalkraft 
stehende Schläger 5 bewirkt wird, die auf Stangen 4 
einer Trommel 3 frei beweglich sitzen. Die Schläger 5 
haben verschiedene Breiten und. sind versetzt zu- 
einander so angeordnet, daß die Trennfugen der- 
cinen Schlägerreihe nicht in die Fortsetzung der 
Die 
Schläger 5 sind auf, ıhren Stangen’ 4 gegen Seiten- 
verschiebung gesichert. Bei einer Drehung der ` 
Schlägertrommel 3 um die Achse 2 im Sinne des 
Pfeiles, stellen sich die Schläger 5 radial und. ar- 
beiten gegen den Tisch 7, der mit Rücksicht auf das 


Durch das über 
Walze 10 laufende endlose Tuch 9 wird das Roh- 
material zugeführt und gelangt über eine einstell- 
bare Brücke ıı zu den Brechwalzen 8, die es auf den 
Tisch 7 schieben. Unter der Tonte 3 drehen sich 
im Sinne des Pfeiles-Flügel 12, deren Bürstleisten 12? 
an den Arbeitsflächen der Schläger 5 vorbeistreichen 


‚und hierbei die Fasern abstreichen. Die Flügel 12 mit 


ihrer Bürstenleiste 12° bringen: die Fasern zu den 
Abnehmerwalzen 13, 14, ‚von wo sie auf das um- 
laufende Tuch. 15 gelangen, -das die Fasern einem 
Abstreicher 16, 16° halten 
die Walzen 8 und 13 rein, während die Riiie 17 die 
vom Tisch 7 abtropfenden Pflanzensäfte auffängt 
und ableitet. („Le Papier“, Heft 11, 1920.) W. 
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Aus der Aufsichtstätigkeit und Unfallverhütung 
in der Papiermacher- Berüufsgenossenschaft. 


Die Berichte der berufsgenossenschaftlichen Mrs 
sichtsbeamten. aus der Kriegiszeit und anschließenden 
Uebergangszeit enthalten mancherlei Mitteilungen 
über die Schwierigkeiten, mit denen die. Betriebe. un 
` diesen Zeiten zu kämpfen hatten. 

Einige solche Mitteilungen von alleemeinem In- 
teresse werden uns aus der Sektion VIII zur Ver- 
fügung gestellt. Wir lassen sie ‚hier, teilweise im 
Wortlaut. des Berichterstattegs, folgen. ` 

Die Revisionstätigkeit ward während des Krieges 
unterbrochen, weil der technische ‚Aufsichtsbeamte 
Heeresdienste im Felde leistete, 

. Mehrere Betriebe sind dessenungeachtet im 
Be 1917 besichtigt worden, und im Sommer 
1918 nahm der technische Aufsichtsbeamte seine 
Revisionstätigkeit im vollen Umfange wieder auf, 


dh es wurden: sämtliche Betriebe alljährlich ‚wieder 


besichtigt, 

Eine Aüuseinandersetzung mit cinem staatlichen 
Gewerbe- Aufsichtsbeamten, der eine nach 
Ansicht unzulässig reichliche Verwendung weiblicher 
"und jugendlicher Arbeitskräfte beanstandet und dem 
leitenden Direktor die Schließung des Betriebes an- 
gedroht hatte, fällt dem Auüfsichtsbeamten im Auf- 
trage des Sekzionsvorstandes als erste Tätigkeit so- 
gleich zu. Ueber "die Ausführung dieses Auftrages 
äußert er sich unter Verkehr mit den Behör- 
den wie folgt: | 


»In einem Schriftwechsel zwischen dem leiten- 


den Direktor eines Großbetriebes der Sektion und 
‘ dem. zuständigen -Gewerbeinspektor hat letzterer 
untersagt, Frauen und Jugendliche zu Arbeiten 
zu verwenden, die normalerweise männlichen Ar- 
~ beitern zufallen. Er hat verkannt, daß unser 
Kriegszustand in seiner Art ein so- unnormaäler 


war, daß auch die staatlichen Betriebe (Post und: 


Eisenbahn) sich durch den außerordentlichen Ar- 
“beitermangel genötigt sahen, weibliche Arbeits- 
 kräfte zu teilweise recht schwierigen und gefähr- 
lichen.‘ Arbeiten zu verwenden. .Den -Hinweis 


seitens der Fabrik auf die außerordentlich schwie- 


rıge Lage, in der Sich die Betriebe gezwungen 
sahen, an Arbeitskräften zu nehmen, was sich bot, 
damit ‘das Stillsetzen des Betriebes verhütet ind 


die Lieferungen für Heeresbedarf ermöglicht wur- 


den, lieB der Gewerbeinspektor nıcht gelten, er- 
klärte vielmehr, daß die Beseitigung der Frauen 
‘aus den beanstandeten Beschäftigungen unbedingt 
verlangt werden müsse, selbst auf die Gefahr hin, 
‘daß der Betrieb dadurch zum Stillstand käme. 
Diese Angelegenheit wurde in einer Vollsitzung 
. des Genossenschaftsvorstandes besprochen;' dieser 
war der Ansicht, daß gegen jene Forderung ent- 
‘schieden Einspruch zu erheben sei unter Hinweis 
ant die Beschäftigung weiblicher Arbeitskräfte in 
"großem Umfange in den viel gefährlicheren Staats- 
betrieben (Eisenbahn, Straßenbahn  usw.). 


{ 


seiner 


, städte . 


Der . 


Sektionsvorstand' E ER dans ach ae An- 
gelegenheit im Wege mündlicher Besprechung 
mit, den Herren der Gewerbeinspektion möglichst 
zu klären. Da ‘der letzteren Zustimmung zu der 
angebotenen Besprechung ausblieb, so habe ich 
durch eine Zuschrift an die Gewerbeinspektion, auf 
die sie sich schriftlich geäußert hat, den Abschluß 5 
der Angelegenheit herbeigeführt. 
= Gleich hier sei übrigens bemerkt, daß SS von 
diesem'Falle abgeschen, auf meiner Be 
‚volle. Einsicht der. Aufsichtsbehörden in die un- 
geheuer lichen ` und ` ‚fortgesetzt zunehmenden - 
Schwierigkeiten ‘erkennen ` konnte, unter deren 
Schwergewicht die industriellen Betziche es ver- 
' standen haben, der höchsten Anerkennung Wertes. 
zu leisten. Sie haben sich aufs äußerste be- 
müht, ihre dem Diüurchhalten im Felde und in der 
Heimat dienende Arbeit durchzusetzen, haben 
selbst durchgehalten und durchgelitten.“ 


"Gegenwärtig hat der. 'Genossenschaftsvorstand 
des seitdem veränderten Verhältnissen in der Weise: 
Rechnung getragen, daß er die seiner Zeit erteilte 
Genehmigung zur Beschäftigung jugendlicher ` ` Ar- 
beiter an gefährlichen Maschinen zurückzog, so`daß 
der $ 31 der Unfąllverhütungsyorschriften „Wieder 
voll in Geltung ist. Gegen die Beschäftigung weiblicher 
erwachsener, mit den ‘Arbeiten vertrauter Arbeits- 


kräfte an Maschinen bestehen nach den Erfahrungen 


während des Krieges keine Bedenken; eine solche 
muß. zum Teil auch deshalb weiter zugestanden. ‚wer- 
den, weil es in manchen Gegenden infolge der Ein- 


‚führung des Achtstundentages. und. der während des ` 


Krieges eingetretenen Abwanderung. in die Groß- 
Doch immer. an: geeigneten männlichen 
Arbeitskräften fehlt. 
Ueber Bemängelungen, die der Aufsichtsbeamte 
auf seiner Revisionsreise 1918 in den Betrieben aus- 
sprechen und in den Bericht aufnehmen mußte, sagt 
er folgendes: l 
„Die in. einer CPER ee 
Bemängelungen aus ` den Revisionsberichten sind 
nicht durchweg Anordnungen zu sofortiger Aus- 
führung. In vielen. Fällen mußte. ich mich in 
‚billiger Berücksichtigung der üblen ‚Zeitverhält- 
‚nisse darauf beschränken, diese Mängel fest- 
zustellen, die Art ihrer Behebung zu besprechen 
und die .Abschrift meines Berichts als Mahnzettel 
zurückzulassen. Hoffentlich bessert die allge- 
meine Lage, der zur Zeit ‚bestehende Mangel an 
. allem, im ‚besonderen an Handwerkern für Repa- 
raturarbeiten, an Materialien, die. Unmöglichkeit 
der Maschinenfabriken zu liefern, sich bald .so weit, 
daß es möglich wird, in den Betrieben wieder das- 
jenige Maß von Vorsorge. technischer Art herzu- 
stellen, welches innerhalb des letzten Jahrzehntes 
vor dem, ‚Kriege in erfreylichem Aufstieg erreicht 
worden war. 


Infolge des Mangels an EE in de Heima 
während: der Kriegszeit hat zunehmend die Ein- 
stellung von ungeübten oder sonst wenig ge- 
eigneten Arbeitskräften und die Verwendung von 
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` Frauen und Jugendlichen an Stelle von: Männern 
stattfinden müssen, wie allerwärts währ end dieser 
schweren Zeit daheim. Nicht selten habe ich in 


. den Betrieben mit Genugtuung und Freude an- 


_ gesehen, wie dieser Ersatz seinen Mann stand. 


Unter den etwa 5800 Versicherten in den 97 Be- 


trieben ‘befanden "sich zur Zeit meiner Revision 
rund 2400 weibliche; Jugendliche unter 16 Jahren 
D 
Männer also in der Verhältniszahl wie 3:4; in 
einem Großbetriebe 140 Frauen und 117 Männer.“ 


Ueber Unfälle an einzelnen Ma- 
schinen wird folgendes berichtet: 
„Eine 27jährige Arbeiterin bediente im Vor- 
‚jahre, also 1917, einen Wurster-Zerfaserer: 
Während sie von oner über dem Arm gehängten 
schmalen Rolle lange Papierstreifen abnahm und 
‚solche in den Füllrumpf einwarf, rutschte ihr die 
-ganze Rolle vom Arm in den Fülltrichter. Sie 
wollte durch Zugreifen die Rolle wieder zurück- 
ziehen, wurde dabei aber selbst in die Maschine 
völlig eingezogen und getötet.“ 
Dieser Fall und zwei andere im Berichtsjahre 


außerhalb unserer Sektion bei der Bedienung von 


Zerfaserern eingetretene Todesfälle haben Ver- 
anlassung gegeben, eine mehr oder weniger große 
Einkapselung der Zuführungsöffnung solcher Ma- 
schen zu versuchen in der Weise, daß entweder 
eine nur kleine obere E inwurfsöffnung verbleibt oder 
sogar nur eine miannlochähnliche Einlegeöffnung in 
einer der Seitenwände besteht. Gleichzeitig war die 
Höhe über dem Fußboden bzw. dem Stande des Be- 
dienenden so anzuordnen, daß der Arbeiter nach der 
Einwurfsöffnung bzw. nach dem Trichter der Ma- 
schine hin nicht das Uebergewicht verlieren kann. 

Meine Erörterungen und Beobachtungen in an- 
deren mit Wurster-Zerfaserern arbeitenden Betrie- 
ben lassen mich glauben, daß eine schematische Vor- 
sorge zurzeit allgernein nicht angängig ist. Die ver- 
schiedene Natur des Beschickungsgutes, das in 
einem Falle als Paket: einzuwerfen ist, 
als Rollenstreifen einzulegen u.s.f., ist bestimmend 
für das notwendige Maß von Freiheit bezüglich der 
Zuführungseinrichtungen. Unbedingt muß die Ein- 
richtung das ‚Hineinfallen eines Menschen und den 
Durchgang seines Körpers durch die Trichteröffnung 
ausschließen. Uebrigens erscheint in einem dieser 


drei Todesfälle wahrscheinlich, daß der Arbeiter auf. 


den Einfülltrichter gestiegen, abgerutscht und hin- 
‚eingestürzt ist. Gegen ein solches Verhalten laßt 
sich natürlich nicht vorsorgen. 


Tödlicher Unfall an einer Spindelpresse: 


Bei dieser aus der Maschinenfabrik Germania 
in Chemnitz herrührenden Presse schent die Dimen- 
sionierung der t N Teile zu den getragenen 
 unrichtig zw seins 130 mm Durchm. der eigent- 
lichen Drehspindel zu nur 65 mm-Durchm. des tragen- 
den Endes der Spindel, in starrer Verbindung mit 
der etwa. 250 kg schweren Preßplatte. Es würde 


besser gewesen sein, diese Verbindung wäre nicht 


“starr, sondern beweglich gewesen, wie eg der Fall 
ist bei den von den Firmen Toelle in Niederschlema, 
Häuser in Reichenbach sowie Th. Weiß.in Reichen- 
bach gelieferten Spindelpressen. "Nach den Angaben 
eines anderen Mitgliedes unserer Sektion werden in 
diesem Betriebe Spindelpressen verwendet, deren 
Kolben überhaupt nicht mit der Presse verbunden 


‚sind; vielmehr drücken Spindel und Kolben. auf die 


rund 400 männliche und 160 weibliche. Frauen und . angebrachte Fängeketten vorgesorgt worden, 


im anderen‘ 


Preßplatte in einem Kugellager. In der Aufwärts- 
bewegung muß im höchsten Stand selbsttätige Aus- 
rückung eintreten. Ä 

Wo diese Umbauten nicht N Sind T i 
zwei Gewichte seitlich angebracht, die das Hoch- 
gehen bewirken. An einer feblerhaft gebauten 
Spindelpresse gleicher Art wie jene, an welcher der 
tödliche Unfall eintrat, war seitdem durch seitlich 
‚An. 
einer so ausgestatteten Maschine ist dann ein Bruch, 
der Spindel eingetreten, die Preßplatte ist herab- 
gefallen, die Ketten haben sie aber aufgefangen und 
getragen. Gleiche Vorsorge ist also‘ den Benutzern 
solcher alten Pressen zu empfehlen. Als Lieferer für 
solche Aenderungen wird angeführt die seitdem er- 
loschene Firma Th. Weiß in Reichenbach i. V. bzw. 
deren ehemaliger Techniker Reinhold, jetzt in Firma 
Reinhold E Truschwitz, Reichenbach i. V. ` 

Neu, 
treffend: 

In zwei Fällen ud mir Rollenschneidemaschinen 
mit guter Verdeckung der Kreismesser, geliefert von. 
C. G. Haubold jr. in Chemnitz, aufgefallen; an an- 
derer Stelle ein Satinierwerk und Schneidemaschinen - 
mit guten Deckungen, von Karl Krause, Leipzig, 
geliefert. Von derselben Firma auch verschiedene 
Maschinen mit gut eingekapselten Zahnradeinläufen; 
dann weiter in einer kleinen Reparaturwerkstatt eine 


gelieferte Maschinen be- 


Schlosserbohrmaschine mit völliger gußeiserner Ein- 


kapselung des Zahntriebes, geliefert von Johann A. 
Propella, Dresden-A. 1. Endlich eine in einen Groß- 
betrieb gelieferte moderne Bohrmaschine von E 
Sonnenthal jr., Berlin C., Roßstr. 22/23; der Kegel- 
radantrieb dieser Maschine ist durch angegossene 
Lappen völlig gedeckt, so daß einem Hineingeraten 
mit der Hand und deren Verletzung vorgebeugt ist. 

In 1919 berichtet der Beamte unter een 
folgendes: | 


„Im Vorjahre Meng allgemein die Schwierig- 
keit, die Betriebsanlagen in Ordnung zu halten, 
"weil es an geeigneten Facharbeitern, Hand- 
werkern und somit auch an entsprechender, Hilfe- 
leistung in den Maschinenfabriken fehlte. Seitdem 
hat die Rückkehr zahlreicher Kriegsteilnehmer in ' 
die heimischen .Betriebsstellen die Zahl der Ar- 
beitskräfte anwachsen lassen, und eine wesentliche 
Verschiebung im 'Zahlenverhältnis der. weiblichen ` 
zu den, männlichen Arbeitern ‚herbeigeführt. Im 
Vorjahre war unter den 5800 Versicherten in den 
97 von mir besichtigten Betrieben jenes Verhältnis 
der Frauen zu den Männern 3:4, in den 98 dies« 
‚mal besuchten Betrieben unter deren rund 7000 
Versicherten 1:3. Im Vorjahre 560 Jugendliche 
unter. 16 Jahren, im Berichtsjahre deren nur 270. 
Unter diesen Verhältnissen sollte man m. E. wohl . 
annehmen können, daß nunmehr sachkundige Ar- 
‚beiter in den Maschinenfabriken und in unseren Be- 
trieben. zur Verfügung ständen. Wenn dennoch 
manche Wünsche sich nicht erfüllen lassen, so 
liegt das daran, daß. oft zwar die Arbeiter vor- 
handen sind, nicht aber die erforderlichen. Roh- 
bzw. Betriebsstoffe. Manche in Betracht kom- 
menden Betriebe haben mir unter Vorlage ihres 
Schriftwechsels nachgewiesen, daß die Verhält- 
nisse zur Zeit meiner Besuche unverändert 
schwierig .waren. Führende Maschinenfabriken, 
erstklassige Lieferanten und tüchtige Bauunter- 
nehmer erklärten sich nach wie vor außerstande, 
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‚Aufträge :anzunehmeti, begonnene Arbeiten ‘und 
Lieferungen fortzuführen bzw. zu Den. Mah- 
‚nungen blieben erfolglos. i 

In einem Betriebe war der Umbau eines alten 
. Aufzuges durch die- Firma Briegleb & Hansen, 
..Götha, für Friedensschluß zugesagt worden; er ist 


aber trotz fortgesetzter Mahnungen . ‚noch ` nicht ' 


bewirkt. Schließlich ist eine andere Firma ‘darum 

angegangen worden, ohne daß überhaupt eine Ant- 

wort eingegangen ist. Auch Dampfkessel- Revi- 
. sionsverein und Gewerbeinspektion drängten im 
` vorliegenden Fall erfolglos. 

= Für diesen Zustand endloser Verzögerung hin- 
sichtlich dringender Neubauten und .Beschaffungen 
noch folgende Beispiele: '. 

In einem Falle ist die teilweise Abtragung und 
Nenaufführung des hohen Fabrikschornsteins er- 
forderlich. Mir war aufgefallen, daß dieser stark 
‚aus dem Lot gewichen ist; da unter ähnlichen Ver- 
hältnissen in einem anderen Betriebe der Einsturz 

. des Schornsteins erfolgt war, wobei der Heizer 
unter den Trümmern zu Tode kam, so hatte ich 
die Vorlage eines Sachverständigengutachtens ver- 
anlaßt. Dieses wurde vom Danipfkössel- Revisions- 
verein erstattet, und lautete dahin, daß die Stabilität 
des Schorusteins zweifellos gefährdet sei, daß aber 
Bedenken nicht beständen, bis. zum Eintritt 
besserer Jahreszeit im Frühjahr 1919, zu warten. 
Angeliefertes Material, die Radialsteine und anderes 
ist ‚bezahlt und lagert schon. seit nunmehr zwei 
Jahren an der Baustelle. | Der Geschäftsführer 
legte mir einen umfangreichen Schriftwechsel vor, 
aus dem ersichtlich war, welche fortgesetzte Mühe 
angewendet wurde, um:von der -beauftragten nam- 
haften Spezialfirma für Fabrikschornsteinbau die 
Bauausführung zu erlangen, . » 
In einem anderen ‚Falle fand ich im else 
eine neue Einrichtüng. der Kohlenförderung im 
'Kessėlhause im Bau begriffen, mit, welcher die 
‘Ursache eines schweren Unfalls "beseitigt werden 
kann. Bei meiner diesjährigen. Besichtigung la- 
gerten viele der bisher gelieferten: Eisenteile noch 
uneingebaut, weil die liefernde Fabrik: das weiter 
`. nötige Material nicht ' liefern. ‚konnte, 


Dagegen war es möglich, in drei anderen Be- 
trieben, in denen alte Aufzüge abgebrochen wor- 
den waren, deren Ersatz durch solche mit allen 
neuen 'Sicherheitseinrichtungen von «einer 
schinenfabrik zu erlangen. Ich begrüße das im 
Hinblick darauf, daß die Aufzüge ohne mo- 
derne Sicherheitseinrichtungen und, 
. wenn die nötige Vorsorge im Betrieb fehlt, zu den 
unfallgefährlichsten Betriebseinrichtungen, gehören, 
` de für die "verantwortlichen Betriebsleiter ein 
z Gegenstand andauernder Sorge sind. 


"UMS. $ 34 fordert: Die zur Verwendung 
kommenden ‚Hebezeuge, Ketten, 
Seile, Riemen, oder Gürte müssen im 
. guten: Zustande erhalten und, mindestens jährlich 
einmal gründlich von .hierzü besonders’ bestimm- 
ten: Personen nachgesehen . werden.” Die neu .be- 
arbeiteten DANN. deren Genehmigung bevorsteht, 
schreiben vor: Jedes Hebezeug' und Seine, Trag- 


' organe sind jährlich mindestens einmal in allen 


Teilen: genäu zu untersüchen und, wenn "nötig, ats- 
"zubessern. "Ich "bringe ` einen schon “früher: auf 
meine’ Veranlassung geübten Brauch. hierbei in “Er- 
` jnnerüng, "nämlich jede solche "Prüfung in ein 
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` Mitteilungen. gemacht werden. `. d 


Ma- ` 


der Aufenbandelssielle nicht Mittäter seien, 
dern der Fehler, soweit er dese Stellen überhaupt 


` 
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Buch eintragen zu lassen, und zwar mit Datum, 


Unterschrift und Angabe der Zugehörigkeit 
(Werkangehöriger,. ‚Monteur einer 'Maschinen- 
fabrik, des Prüfenden), dem Ergebnis der Prü- 


fung, sowie deren Erledigung, damit ım Bedarfs- 
‘falle der Nachweis der regen eher Prüfung er- 
"bracht werden kann.“ 

Im: Anschluß an die dE Mitteilungen 
wird noch darauf aufmerksam gemacht, daß in dem 
alljährlich an‘ sämtliche. Mitglieder- versandten Ver- 
waltungSbericht der Papiermacher-Berufsgenossen- 
schaft (Zentralverwaltung) auch über den Stand der 


Unfallverhütung: und die Ueberwachung der Be- 


triebe, sowie, über die bemerkenswertesten Betriebs- 
unfälle im .Gesamtbezirk der Berufsgenössenschaft 


Die Papierschiebungen. 

Besprechungen im Reichswirt-' 

schaftsr.at. 

Von Verbraucherseite wird folgende Dar Seine 
der letzten die Papierwirtschaft betreffenden Ver- 
handlungen ım Reichswirtschaftsrat gegeben: 

Zu Beginn der Sitzung des Wirtschaftspolitischen . 
Ausschusses des Reichswirtschaftsrats vom Io. Fe- . 
bruar, der sich besonders mit Fragen der Außenhandels- 
kontrolle beschäftigen -sollte, wies der Vorsitzende, 
Direktor Kraemer, erneut auf die Notwendigkeit 
einer einwandfreien Ein- und Ausfuhrstatistik hin. 
Der Präsident des Statistischen Reichsamts, Del- 
brück, gab darauf die Auskunft, daß Zurzeit einer 
genaue Ermittlung, höchstens eine Errechnung der 
ceutschen Ein- und Ausfuhr möglich sei, daß aber 
vom .I. März dieses Jahres ab die Wertdeklaration 
für die gesamte Einfuhr zur Pflicht gemacht werden 
solle. Sowie erst die dringendsten Raum- und Per- 
sonalschwierigkeiten beseitigt wären, wozu jetzt 
Hoffnung , vorhanden sei, könne mit der Möglichkeit 
gerechnet werden, genaue statistische Ziffern schon 
nach Mönatsfrist herauszugeben. 

R In der nun folgenden Erörterung nahmen die 
Verschiebungen von Druckpapier einen besonders 
breiten Raum ein. Der Vorsitzende wies kurz.. auf 
die Vorgeschichte hin, das Druckpapierabkommen 
zwischen dem Verband deutscher Druckpapier- 
fabriken und Exporteuren, das den Zweck hatte, 
durch eine kontingentierte Ausfuhr Valutagewinne. 
zur Niedrighaltung der Druckpapierpreise für den 
Inlandbedarf, besonders der Presse, hereinzuholen. 
Dieses Abkommen ist dadurch in, Frage gestellt, daß 
im Auslande deutsches Druckpapier 2 bis 2,50 M. 
niedriger als zu dem von der Regierung fest- 
gesetzten Preis angeboten wurde, däs auf unrecht- 
liche Art über die Grenze gebracht worden ist. Es 
sollen 200 bis 500 Waggons verschoben worden sein: 
k Der Reichsbevollmächtigte der Außenhandels- 
stelle für das Papierfach,, Rechtsanwalt Lammers, 
erklärte. ‚dazu, daß der Umfang der Schiebungen 
sich noch nicht übersehen lasse,.daß aber Beamte 
son- 


beträfe, im. Sen liege, das weitgehend. .dezen- 
tralisiert und. unübersichtlich sei. Außer der Außen- 
handelsstelle bestehen drei "Außenhandelsnebehstellen 


für Papiererzeugnisse und daneben noch eine beson- 


dere für. den Exporthandel. Auf diese Weise geschah 
£S, daß zwei Beamte der Außenhandelsnebenstelle für 
Papierwaren für eine Kölner Firma auf sonst durch- 


së Ausfuhrbewilligungen 


> der, Untersuchungen eintreten könne. 
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aus vorschriftsmäßigen Wege mehr. Ausfuhrbewilli- 
gungen für Toilettenpapier erteilt haben, als .bei 
größerer Uebersicht möglich gewesen wäre... Die 
Kölner Firma, ein altes anerkanntes Haus, die. sich 
diese Ausfuhrbewilligungen ausstellen ließ, war von 
einem Schieber aufgekauft worden, der die Werk- 
lieferungsbescheinigungen senla hatte. Er er- 
warb Druckpapier im Schleichhandel und verschob 
es über die Grenze. Hier aber haben die Grenz- 
beamten zum Teil ihre Pflicht nicht: getan. Viele 
müssen mehrmals * ‘benutzt 


worden sein. Im, ganzen waren 160 Waggons in 


„einem halben Jahre bewilligt, wie viel darauf aus- 


geführt worden ist, ist noch nicht zu übersehen. Die 
Schieber und beteiligten Händler und Fabriken sind 


~ bis auf den flüchtigen ’Jauptschuldigen. der Staats- ` 


„anwaltschaft' übergeben worden. Der Fall zeigt die 
. Fülle der Schwierigkeiten der Außenhandelskontrolle 
und die Notwendigkeit einer Vereinheitlichüng. Ins- 
besondere bedeutet die Einrichtung der Export- 
. handelsstelle eine unerträgliche Durchbrechung, da 
sie nicht ordnungsmäßig mit den Fachstellen zu- 
. sammenärbeitet. 

. ., Diese letzte Aeußerung wurde vom Vertreter der 
""Reichsbank bestätigt, insofern sich nämlich: die 


Außenhandelsstelle für den Exporthandel bei den ` 


Ausfuhrbewilligungen für Gold und Silberwaren 
‚anscheinend nicht an die Abmachungen mit der 
. Reichsbank gehalten hat. 

Auf die Frage Georg Bernhards, 
Druckpapierabkommen nun in Frage gestellt sei, 
woran die Presse ein großes Interesse. habe, da be- 
‚sonders bei allen Tarifverhandlungen die Höhe, der 
Papierpreise immer von den Verlegern ins Feld: ge- 
führt werde, antwortete Herr Lammers im Laufe der 
Diskussion, daß das Papier der Presse auch weiterhin 
stark verbilligt (2,35 bis 2,50 M.) zur Verfügung. ge- 
‚stellt werden könne. Auf die andere Frage, ob 
politische Gründe zur Einrichtung der . Export- 
handelsteile geführt hätten, antwortete der Reichs- 
kommissar Geh. Rat Trendelenburg verneinend. 

Die Stellungnahme der Mitglieder läßt sich etwa 
folgendermaßen zusammenfassen: Die Vertreter :der 
‘Industrie traten für Aufrechterhaltung der Ausfuhr- 


kontrolle ein und nahmen zum, Teil gegen die‘ 
- Exporthandelsstelle ‘Stellung. Die Vertreter des ` 
Handels dagegen wiesen, ‘soweit "sie nicht für 


völligen Freihandel eintraten, auf die Notwendigkeit 


. einer Expörtaußenhandelsstelle hin, weil die Sammel- | 


‚ aufträge sonst überhaupt nicht: bewältigt und die 
heute dringend notwendige Pionierarbeit, des Export- 
-handels nicht geleistet. werden könne. 
nehmer legten dar, daß ein Wegfallen der Außen- 


handelskontrölle ` ein Angleichen an Weltmarktwerte 


auf allen Gebieten, .auch bei den Löhnen; zur Folge 
'haben müsse, wovon die- Auswirkungen nicht. ab- 
zusehen seien: 
dauerten die eingerissene' Korruption und sprachen 
die Vermutung aus, daf das Versagen der Kontrolle 
vielleicht an der Stellenbesetzung der Aemter ` mit 
solchen Leuten ‚liege, die das Nichtfunktionieren der 
. Kontrolle gern beweisen wollten. ‚Auf die Frage, ob 
‚die Außenhandelsstelle für den Exporthandel i in ihrer 
l Tätigkeit eingeschränkt oder 
wortete der Reichskommissar, daß eine Auflösung 
‚ohne ‚Gesetzesänderung unmöglich ist, eine Ueber- 
wachung oder Maßregelung Auch nicht vor Abschluß 


ob denn das 


Die Arbeit- 


© Sie traten für die Kontrolle ein, be- 


aufgelöst werde, ant- 


Auf weitere . 
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a 
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Fragen .erklärte sich der Reichskommissar bereit; - 


in der nächsten Sitzung am 16. d'M Aufklärung. 
über die Untersuchung zu geben: Der Ausschuß 
vertagte sich sodann, nachdem. für die Behandlung 
der Frage der Freigabe der Kohleneinfuhr eine Kom- 
mission aus den Mitgliedern v. Richthofen, Faaß; 
Dr. Berthold, Stinnes, Cohen, Vögele (Mannheim), 
Arnold, Baltrusch, Dahl eingesetzt worden war. 


Papierausfuhr. 


„Gottliep“ knüpft im „lag“ vom 23: Januar an 
die Pressenachricht, -daß mit Hilfe einer Ausfuhr- 
erlaubnis für Klosettpapier ein deutscher Landsmann. 
beträchtliche Mengen von Zeitungsdruckpapier nach 
Holland verschoben hat, folgende heitere Verse, die 
wir unseren Lesern‘ nicht ‚vorenthalten möchten? 


Als von EH Ungehemmter, 
Legte Meyer sich sofort ` 

Mit Erlaubnis höchster a 
Auf sehr dringlichen Export. 


Ri Und wie keiner im Reviere 
Zart ästhetisch: angehaucht, - 
Schmiß er sich auf die Papiere, 
Die auch ‚Holland nötig braucht. 


Himmel, wie die Orders schwollen!' 
Meyers Röllchen siichen schon - 
"Bald den riesengroßen Rollen ` | 
Für den Druck per. Rotation. 


Jeder Ee voll Erbauung: 
„Ja, der Holländer, der kans! 
= O gesegnete Verdauung 
Des beneidenswerten Lands!“ | 


Holana ist in Not. Sein Retter | 
Hilft aus der Bedrängnis glatt: 
Die Papiernot deutscher Blätter 
Steht auf einem andern Blatt.. 


Doch sie finden.schon etwelchen ~ 
Trost darin, wenn er den Rest 
Der bekannten kleinen Röllchen. ` 

` Unsern Druckereien läßt. 


Dies genügt Ge EE faktisch, 

Solche Zeitung, handlich, klein. R 

Ist, bei Licht besehn, sehr praktisch .. 
| Und "hygienisch open dreto: 


"Dee tegt 


Auslandschau.. 
Auf dem norw € g "eschen Zellstoff- und Holz- 


ns a - 


schliff- Markte scheint die rückläuftge Preisbewegüng 


vorläufig zum Stillstande ‚gekommen zu sein. Die: 
Nachfrage hat. unverkennbar zugenommen, wenn 
auch Zunächst mur in beschränktem Umfange neue 
Verkäufe getätigt. wurden. In Verkäuferkreisen 


äußert man sich über‘ die weitere Entwicklung des 


Frühjahrsgeschäftes. :öptimistisch, obwohl im- allge- 
meinen für ` die auf "den . Export eingestellten 
Industrien. iraglos eine‘ ernste Krise besteht. 


Auf dem . amerikanischen Papiermarkte 
war zw Beginn des. Monats eine gewisse Belebung 
zu verspüren. Die ‚Fabriken sind noch mit Auf- 
trägen eingedeckt: -Die Frage ist, ob die Käufer die 


zu hohen. Preisen mit den Fabriken EES 
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i Verträge. aufrechterhalten werden. 
immer noch fest. Der Holzschliffmarkt liegt völlig 
darnieder. . Auch auf dem Hadernmarkte wahrten die 
Käufer Zurückhaltung, besonders. für bessere .Ware, 
doch ist die Stimmung. der Händler durchaus. zuver- 
sichtlich. Wesentlich. ‚belebter war er ‚Markt für 
Abfallpapiere, 

- Auch in. E ist: die E Es SECH 
glänzend. Die Käufer zeigen Zurückhaltung, ohne 
daß indessen BIENEN. Preisrückgänge erfolgt 
wären. : 
‚In. der. fr. anzösischen. ‘Papierindustrie ist 
es, wie gemeldet, wegen. der allgemeinen Absatz- 
‚stockung ` in großem . ‚Umfange. zu: Betriebseinstel- 
‚lungen | und. ‚-einschränkungen gekommen. Ist. die 


"Lage ‚vorerst auch. nicht so ernst wie in der Schweiz, - 


so steht doch noch Schlimmes zu erwarten. Als 
‚Hauptgrund: für die: bestehenden Schwierigkeiten 
wird die deutsche Konkurrenz, besonders auf dem 
-. Markte für Zeitungspapiere, genannt. 
Es: -verlautet,: daß ` Zwischenhändler deutsches 
Zeitungspapier in Paris zum Preise von 190 Fr. je 
100. kg franko Paris verzollt ‚anbieten. 
Man erwartet daratıfhin eine allgemeine Baisi 
für fremdes. Papier. 
` Papierfabriken gemachten Angebote. zum Grundpreis 
- von 190 br. frei Waggon Calais haben angesichts 
der Preisrückgänge: au dem „Pariser: Markt kein 
Interesse mehr. u 
Zur Lage: der E T TA Papierindustrie be- 
richtet die „fndustrie- und Handelsztg.“: „Die 
„Société des Papeteries de l’Ouest“ hat gegen Ende 
des vergangenen Jahres den Betrieb in ihrer Fabrik 


Chantenay; die sich hauptsächlich mit der Herstel- . 


lung von Zellulöse und Zeitungspapier beschäftigte, 
. gänzlich ‚eingestellt. Die beiden anderen. Fabriken 


der ‚Gesellschaft in Antiere und in Tieffauges ar- ` 


beiten nur mit, beschränktem. Betriebe. Die Krise in 
der Papierindustrie, die. hauptsächlich die Zweige der 
Zeitungs- und Papierfabrikation betrifft, wird gegen- 
wärtig durch die ausländische Konkurrenz, insbeson- 
dere die deutsche, und durch: die hohen Preise des 


Holzstoffs, den die nordischen Länder fordern, be-. 


sonders stark fühlbar. Wenn: augenblicklich die Lage 


CH auch scht beunruhigt. ist, scheinen sich doch Mög- 


lichkeiten ' zú ‘bieten, , in absehbarer Zeit eine Besse- 
rung herbeizuführen. Verhandlungen, zwecks Erlan- 
gung von Rohstoffen äus ‘Mitteleuropa, das zu gün- 
stigeren Bedingungen Holzstoff anbietet als die nor- 
dischen Länder, sind im Gange. Gewisse Umstände 
verzögern den -Abschluß der eingeleiteten ‚Schritte, 
und die großen Transpdrtschwierigkeiten stellen sich 
der. Verwirklichung des. Planes entgegen. . Schließ- 
l lich wird auch der Niedergang der Kohlenpreise zur 
Verbilligung der Rohstoffe beitragen. Die oben- 
genannte Gesellschaft hat kürzlich die Elektrifizie- 
‚tung ihrer Betriebe durchgeführt und wird in Zu- 
kunft, mit den günstigsten 'Fabrikationsmethoden 

arbeiten. können.“ ` | 
Im Zusammenhänge mit ‚diesen EE 
‚steht die Tatsache, daß die französischen. Aufträge 
auf Lieferung von 25 Waggons tschechoslowa- 
kis c h en ' Rotationspapiers zurückgezogen worden 
"sind: "Dagegen wärte: nach - 'tschechoslowäkischen 
"Blätter der Vertrag über die. Lieferung von Rotations- 
‘papier an den‘ amerikanischen Konzern hicht storniert 
worden, 'sońdern ` der: Einsendung ` von' Spezifika- 
tionen wird in den nächsten Tagen erwartet. 


Die: Preise..sind - 


verbunden ist. 


‚von Illustrationen geeignet ist. 
von 25 Waggons monatlich für däs französische Zei- 


Die von den. finnländischen 
tungssyndikat 


‚etwas. 


Das 


tschechöslowakische ' Zeitungspapier ist allerdings 
sehr.teuer, da seine Erzeugung mit großen Kosten 


ihren Preisen schon das Niveau der ausländischen 
Preise erreicht, und nur für die Erzeugung von Zei- 
tungspapier spezialisierte Fabriken sind noch export- 
fähig. Der mit dem amerikanischen Konzern verein- 
barte Preis von 9 cK pro ı kg Rotationspapier ge- 
stattet auch nichtspezialisierten Fabriken noch den 


‚ verlustlosen Export, und es sei absolut nichts über 


Schwierigkeiten bei der Erzielung dieses Preises 'be- 
kannt; im Gegenteil, die Nachfrage sei ziemlich: leb- 
haft. Zu größeren Geschäften‘ kommt es allerdings 


nicht, da infolge der erwähnten: Staätsverträge Un- 


gewißheit. darüber - herrscht, ob der -Export erlaubt 
würde: 
kische Rotationspapier in großen Mengen nach 
Frankreich, England und Amerika geliefert, in der 
gleichen Qualität, wie ‘es die Industrie in" der 
Tschechoslowakei selbst fordert. 


Auslandes auch andere Qualitäten von Zeitungs- 
papier zu liefern, besonders solches, das zum Druck 
Die Staatslieferung 
wurde ` nicht 
Qualität, 


unmöglich, 
schlechter -sondern weil’ 
schwer bedrohten französischen Papierindustrie 
hıquidiert. De: 

Für Schweden ist, wie wir verschiedentlich 
meldeten, die Zurückhaltung der » englischen, fran- 
zösischen und: amerikanischen Käufer\.sehr verhäng- 


nisvoll geworden. Betriebseinstellungen waren in 


‚ der letzten Zeit: "häufig, Einschränkungen der Be- 


triebe allgemein. 


Finnland ist neben dem, für den Topot nur 
in geringem Maße in Frage kommenden Deutschland 


gegenwärtig das einzige Produktionsgebiet, das von . 


der allgemeinen Krise nicht ergriffen worden. ist., 
Auch in England and nur. wenige Betriebe in 

vollem Umfange beschäftigt; es sind, dies besonders 

Fabriken für hochwertige und "Zigarettenpapiere. 


Der Zellstoffmarkt ist leblos, der für Holzschliff‘ 
. schwach, Die einzige zu verspürende. Tätigkeit sind 


nach einem englischen Blatte die. Bemühungen der 
Papierfäbrikanten, sich ihrer Vertragsverpflichtungen 
zu entledigen.. 
zugenommen, 
weiter schwach. 


. In Spanien: macht. sich .nach Times, Trade 
Suor enen ‚ der deutsche Wettbewerb auf dem 
Papiermarkt neuerdings in einem Umfange geltend, 
der die interessierten, Kreise, besonders Kataloniens, 
zu der nachdrücklichen Forderung an die Regierung 
veranlaßt: hat, durch Aufrichtung, wirksamer ‚Zoll- 


die nach Abfallpapieren | ist 


Grenzen die Papiereinfuhr im Interesse der natio- 


nalen Papierindustrie zu unterbinden oder goen ‚zu 

beschränken. WW Ä Ä p 
EE ER englischer, Papiergarnerzeugnisse. 
‘In einer der letzten Nummern des’ Londoner 

Fachblattes „Ihe Paper- Maker“ befindet sich eine 


"Notiz über eine Papiergewebeausstellung in dem 
Gebäude „Old Bailey“ in London. 


Das Londoner 
Fachblatt: fällt über die dort zur Schau gestellten 
Papiergarnerzeugnisse _ eine ' außerordentlich 


f 


wegen: 
die Einkaufs- - 
‚genossenschaft mit Rücksicht auf den Protest der 


‚Die Mehrzahl der Fabriken hat mit 


Bisher wurde allerdings das tschechoslowa- - 


Die Päpierindu- 
.strie ist auch imstande, auf besonderen "Wunsch dek, 


de ‚Nachfrage nach Esparto. hat. 


uh- ` 


E 
DEN 
ON 


} 


günstige Kritik und’ nimmt die Gelegenheit wahr, 


| ‚hierbei besonders scharfe Angriffe gegen die Lei- 


stungsfähigkeit der. deutschen Papiergarnindustrie 
zu richten. ZC Zu 
Nachdem die obige Notiz nunmehr auch den 


Weg in hiesige Fachzeitschriften gefünden hat, 


müssen Wir feststellen, daß die deutsche Papiergarn- 


industrie mit der obigen Ausstellung nicht das ge- 
ringste zu tun hat, sondern daß es sich augensehein- 
lich um eine aus durchsichtigen Gründen ver: 
anstaltete Ausstellung minderwertiger Papiergarn- 
erzeugnisse handelt,. welche den Ver trieb von deut- 
schen ‚Papiergarnerzeugnissen auf’ dem englischen 
Markt. beeinträchtigen soll. l 


: Í P ga a 
‚Die Ausstellung deutscher Papiergarnerzeug- 
nisse, welche der Verband Deutscher Papiergarn- 
Industrieller E, V., Berlin! WS. Jägerstr. 11, gemein- 
Sam mit dèr American Association of SE and 
Tradé in Berlin vom 29. Januar bis 19. Februar d. J. 


 verånstaltete, zeigt zur Genüge, mit welchen Frie- 
. denserzeugnissen die Papiergarnindustrie zurzeit 


SP dem Markt erscheint. i 


Neugründung in der italienischen Papierindustrie 
durch eine österreichische Gesellschaft. 

Die Vereinigte Papierindustrie-A.-G. in. Wien 
und die Banca Commerciale Italiana’ in Mailand 
haben in, Mailand: die Societa- Anonima Commercio 
Cellulosa Carta gegründet. 

GC 


N 


Amerikanischer Schutzzoli auf Papier. 


Nach einer Havasmeldung aus Washington ver- 
langen die Papierfabrikanten, daß die Gesetzes- 


kommission des Repräsentantenhauses einen Ein- 


. đer schwedischen Ausfuhr im November: v. J. 176,48 


gangszoll von ı5 Dollar pro Tonne für ausländisches 
Zeitungspapier, mit Ausnahme des kanadischen, fest- 
setze. .Der Wechselkurs begünstigte die Einfuhr aus 


Holland, Deutschland und den "skandinavischen ` 


Ländern. | 


7 


_ Sinken der schwedischen Exportziffern. 
‘ Nach „Svensk Handelstidning“ betrug der Wert 


DE Kronen gegen 217,76 im Oktober . und 
2,80: Millionen Kronen ım September v. J. Die 


A des Ergebnisses ist besonders 


durch die Zahlen für Holzwaren und Holzstoff:- 
bedingt. Beie j z 


l 


Die EH Zeitungspapiererzeugung. 
Nach Angaben de schwedischen Papierfabriken- 


“ yereinigung wurden im Jahre 1920 in ‚Schweden 
i : D MË M E b DÉI 
163 000 Tonnen Zeitungspapier hergestellt.’ Für 1921 


berechnet man -die Erzeugungsfähigkeit auf 175 000 
Tonnen. Die: Ausfuhr betrug "mm den Monaten 


‘ Januar bis November :1920- insgesamt 105 919 915 kg. 


U ep i 
Preisfall für schwedisches Papier. 
Die ` schwedischen Fabrikanten von 'Feinpapier 


haben ab i. ` Februar ihre Preise um weitere 20 Proz 


Bea Ge 


Der Papiermarkt in Costa Rica. 


“Der Markt für Papier ist. in Costa Ries ‚wegen 


e geringen Einwohnerzahl . des Landes (etwa 
4 Million Einwohner) nur klein. Für Rotations- 


Si 


zögern. Deutsches Papier: ist. gut konkurrenzfähig, 


da es zurzeit billiger geliefert werden kann: Die Ein- k 


fuhr aus den Vereinigten Staaten ist- infolgedessen i iùn 
letzter Zeit auch zurückgegangen. Außerdem besteht 
Bedarf für. Papier, das von besserer Qualität ist als 
Zeitungspapier und für Broschüren Verwendung 
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‚papier besteht zurzeit ‚kein Bedarf, da die Rotations- 
maschinen nicht mehr in Betrieb sind. Geschnittenes Lé 
Zeitungspapier. wird.aus den Vereinigten Staaten be- 


| 


finden kann. Auch eine noch bessere Sorte für 


kaufmännische Korrespondenz, F akturen und For- . 
 mulare und zur Anfertigung von’ Papierblocks, die - 


hier liniiert: werden, kann gut abgesetzt werden. Die 


gangbarsten. Maße für geschnittenes Druckpapier. 


‚sind in engl. Zoll: 24 X 36 und 28X 42. Packpapier 


kommt gleichfalls aus den ‘Vereinigten Staaten meist 
in Rollen von verschiedener. Größe, auf denen der 


Name der Firma, die das Papier‘ verwendet, ein-. ` 


gedruckt ist. Diese: zum Abreißen - bestimmten 


Rollen werden in Costa Rica in Halter gesetzt und - 


so in den Verkaufsläden verwendet. Das Papier 


darf nicht zu dünn sein. Als Farben sind.besonders 
beliebt: Manila, Rot, Grün, Gelb und Braun (nicht 


. Weiß). Daneben kommt geschnittenes Manilapapier 
in Frage. Es darf nicht gefalzt sein, sondern muß 
„in plano“ geliefert werden. Die Verpackung erfolgt | 
in Ballen, die oben und unten mit. einem Brett ver." 


schlossen sind. Offerten sind bemustert zu schicken, 
fob Dampfer (Hamburg), d. h. einschließlich Ver- 


packung, Gebühr, für Exporterlaubnis und event. 


Ausfuhrabgaben. _ nd und Handels-Ztg.“ 


ni 


Deutschland 


` Süddeutschland. 
(Sonderbericht.) Re a 


Der Markt in “holzhaltigen. ‚Papieren. zeigte.. 


- letzter Zeit stärkere Anspannung, die zu einem Teile 


wohl mit den Wahlen zusammenhing, sodann aber auf 


maschinenglätten und- satinierten Rollen- und För- 


' matpapieren in der. zweiten Hand und auch bei den 
endgültigen Verbrauchern nicht sonderlich umfassend: 
waren, so da ein geringer "Anstoß genügte, in- um- 
fässender Weise’ zu Deckungen zu schreiten. Gegen-- 
wärtig ist es. So, daß alles, was die Fabriken bieten, . 


gierig E ONE wiid. ` 'Indessen ` geben "sich 
diese keinen übertriebenen: Hoffnungen hin;- sie 


‚wissen nur.zu gut, daß es sich um vorübergehende 


Erscheinungen handelt, : -und so bewerten sie auch 


‚beschleunigte Abrufe zurückzuführen ist, die mit der 
' bevorstehenden Frachterhöhung in Verbindung "ou 
bringen sind. Es hatte sich inzwischen mehrfach 
' herausgestellt, daß die Vorräte in holzhaltigen 


r 


den vorübergehenden Auftrieb des: Marktes, "der in. 


der Hauptsache Lagerware umfaßt, wenngleich nicht 


briken bieten, willig aufgenommen wird ' Selbst die 


Fabrikanten wissen nicht, wann die Zeit eintreten 
‚muß, die einen. ällgemeinen ‚Rückgang der Preise 


hringt- Es. sind -in ` "dieser Richtung verschiedene 


Gesichtspunkte nicht "außer acht zu lassen. . Zus 
nächst sind die. ‚Betriebswasserverhältnisse ‚ganz oo 


wesentlich besser. geworden, und auch mit ‚der 


i x 


‘zu leugnen ist, daß auch alles, weitere, was die Fa- 
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Kohlenbeschaffung treten Erleichterungen ein, die 
auf die Erzeugung von ausschlaggebender Bedeu- 
tung.sein werden. Es sind Kohlen bereits billiger 
angeboten und die Verfrachtung zu Wasser und zu 
Lande hat entschieden Erleichterungen erfahren. 
Weiterhin gehen die Preise für Papierhölzer lang- 


sam zurück, während das Angebot in geschälter und 


ungeschälter Ware zunimmt. Es ist klug, diese Tat- 
sachen rechtzeitig. zu erkennen und Marktverhält- 
nisse ihnen anzupassen, um nicht mit Berechtigung 
den Vorwurf zu hören, durch nicht gerechtfertigte 
Forderungen den Bedarf künstlich zurückgehalten 
zu haben. 
markte herrschen, müssen hierbei sorglich beachtet 
werden. Wenn man dies aber befolgt, so ist es doch 
unter allen Umständen merkwürdig, daß tr otz des 
Rückganges der Kaufkraft der deutschen. Mark das 
Ausland dennoch nicht wie früher lebhaft in den 
Markt eingriff, sondern im Gegenteil sich außer- 
ordentlich zurückhielt und die deutschen Papier- 


Sind Zhnen meine erftflaffigen 
Papiermeffer 
QuerfHneiðdemeffer 
Tellers. Zirfelmeffer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


we 


Die Verhältnisse, die auf dem Auslands- 


preise ungeachtet der zunehmenden Kaufkraft der 
nichtdeutschen Währung als zw hoch bezeichnete. 
Es kann dies nicht verwundern, wenn man hört und 
liest, wie billig österreichische und tschechoslowa- 
kische Papierfabriken holzschliffhaltige und holz- 
schlifffreie Rollen- und Formatpapiere, vor allem 
Pack- und Tütenpapiere, Briefumschläge, farbige 
und weiße Affichen und selbst technische 
Papiere anbieten, während die. holländischen, 
schweizerischen, italienischen und französischen 
Märkte mit  Tertigpapieren aller: Art an- 
gefüllt sind, so daß sie selbst danach trachten, sich 
auf geeignete Weise entlasten zu können Wenn 
dies so weitergehen soll, so müssen bedeutende 
Papiermengen, die unter dem Einfluß der ge- 
stiegenen Warenpreise hohe Kapitalwerte darstellen, 
unbeweglich werden, wie dies in Schweden, Finn- 
land, Frankreich’ und selbst in England bereits der 
Fall ist, wo man sich nicht anders zu helfen we, 
als daß man zu Trzeugungseinschränkungen iber- 
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die an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
Lichterfelde, geliefert) 
= für Spinnpapier und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe: 


Ing. 
gehaltsprüfer 


Eingetr. 
Schutzmarke 


f Sale ee sowie alle 

Sea ei Io übrigen 
er, Se Pr ò o 

E — Präzisions- 


apparate für 
papier- und 
textil- 
technische 
Prüfungen 


ee 


Louis St Tuer In l EE 7 


un fiir Materialprülungsmaschinen, wissenschaftliche 
une technische apparate 


Schiff & Stern, 
ef Leipzig u.Wien D/1, 
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geht, weil man sich vor rücksichtslosen Pröisheräb. 


setzungen fürchtet, die unter allen Umständen auch: 


sogleich gewaltige Kapitalsverluste bedeuten. Ein 
allmählicher Abbau der Preise ist im Interesse aller 
am Papierverbrauch beteiligter Kreise entschieden 
anzuraten; er würde dem Zeitungsgewerbe einen 
gewissen Auftrieb: geben, würde dem Verlagsbuch- 
handel ermöglichen, selbst auf der Grenze seiner 
. Kalkulation stehende Geschäfte noch durchzuführen, 
und er würde ganz besonders dem weiten Markte 
der Packpapiere die erforderlichen Erleichterungen 
bringen, die jetzt so überaus erwünscht sind, denn 
in das alljährliche um diese Zeit so überaus flotte Ge- 
schäft istschon seit Wochen und Monaten eine Aengst- 


lichkeit und Zurückhaltung eingezogen, diefast an Lust- 


losigkeit grenzt, weil man fürchtet, an den heute be- 


stellten und: zu festen Preisen GE Pack- und 
Tütenpapieren schon übermorgen Geld zuzusetzen.. ` 


Dies gilt in gleichem Maße von den sogenannten 


fettdichten und stark zellstoffhaltigen Papieren, die. 


aus ähnlichen Gründen lustlos liegen, obschon das 
Angebot in diesen Papieren durchaus nicht umfassend 
zu nennen ist. Das benachbarte Gebiet, der Markt 
in Papieren für technische Zwecke, ist aus ähnlichen 
Gründen ermattet, was um so verwunderlicher er- 
scheinen muß, als der Gebrauch an Papier für tech- 
nische Zwecke erheblich zugenommen hat, das An- 
gebot durchaus beschränkt ist schon aus: dem 
Grunde, weil die jetzt arbeitenden ‘Maschinen nicht 
leistungsfähig genug sind, um diese: diffizilen. Pa- 
piere ih gewohnter Menge und Güte herzustellen; 
dennoch überall Zurückhaltung, -Mißtrauen, ,. offene 
Furcht vor Preisabschlägen, die ganz besonders die 
Reihen der Verbraucher der Seiden- und 
dünner Papiere erfüllen. Was den weiten Markt 
der Pappen anbetrifft, so ist zu sagen, daf die Nach- 


frage nach braunen und grauen Maschinenleder- 
pappen noch immer recht lebhaft ist; gute Hand- 
und Maschinenlederpappen sind sogar - dring- 


lich gefragt, und auch für weiße Holzpappen für die 
Kartonnagenindustrie haben sich die Verhältnisse 
erheblich gebessert,, soweit die Nachfrage in Be- 
tracht kommt. Eine erfreuliche Belebung haben 


die Dachpappen mit 80er Rohpappeneinlage® zu ver- 


zeichnen; -es gewinnt den Anschein,. daß. man die 
Bautätigkeit für dieses Frühjahr als lebhaft anzu- 
sprechen. hat, wenigstens , ‚lassen diese Bestellungen 
in Dächpappe: darauf schließen. . Die Preise sind für 
Pappen: allgemein ‚unverändert geblieben. Das An- 
gebot. in Halbstoff ist umfassender geworden; 


wie 


Zeitzer Dampfkesselfabrik u. paken Schumann 


Schumanns ` 


Lampen ~ me Strohkocher, 
Eege Geer | 


“anderer: 


denodd haben 'sich die Preise behauptet. ` In 
gleichem Maße läßt sich von einer Erleichterung 
des Zellstoffmarktes berichten; die Lieferfristen sind 
nicht mehr so ausgedehnt, und über unzulängliche 
Belieferung. sind berechtigte Beschwerden seit län- 
gerer Zeit nicht ‘mehr zu verzeichnen.: gewesen. 
Technisehe Hilfsstoffe, Siebe, Filze und Chemi: 
kalien waren gleichfalls‘ leichter zu beschaffen; 

leider sind die erhofften Preisabschläge immer noch‘ 
nicht in ausreichendem Maße ‚eingetreten,, doch wird. 
versichert, daß sich in allernächster Zeit in. dieser 

Richtung Erleichterungen . werden : durchführen 
lassen. . ZS | | ` 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Bautzen: Vereinigte Bautzener N 
Die Verwaltung bringt für das -abgelaufene Ge- 
schäftsjahr auf das erhöhte Aktienkapital wieder 
20 Prozent Dividende in Vorschlag. Außerdem sollen 
12. Prozent Sondervergütung: verteilt. werden, die 
aus Gewinnen an Wertpapieren stammen. 

Breslau. Papierfabrik Sacrau GmbH "(ie 
Prokura des Paul Schaarschmidt. ist guren Tod er- 
loschen. , 


EE EEN 


‚Ingenieur i 


ver 


) mit vieljähriger Praxis in Papierfabriken und in der 
$ Konstruktion von Papiermaschinen "und Papierver- 
t arbeitungsmasċhinen, sowie mit Erfahrungen im Neu- x 
N} und Umbau von Papierfabriken ‘unter ‘Berücksichti- ` 
gung der modernsten Errungenschaften sucht üeuen ` 
R Wirkungskreis. Erste Referenzen zur Verfügung. 
à Angebote erbeten unter P. F. 8323 an die Exped. d. Bl. 
E 
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Alle Arten 


‚gebrauchte Fässer 


kauft und verkauft: 


"Wilhelm Masche, Fabgrafkandig., Braunschweig. 


Zeitz D un Sachsen) 


in ne re m 
Kupfer- 
'Schutzmantel. 


mit 


Holzentrindungs- und Waschtrommeln;: Milk 
Feuerungen Dr Stein- und. ‘Braunkohle; Flugaschenfänger.. D 
, 
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Breslau, ‘Papierfabrik Steyermühle G. m. b. H. 
Dem Kaufmann Curt Reimann in Steyermühle 
Siebenlehn ist Prokura erteilt. 

`` Görlitz. Waggon- und Maschinenbau Aktien- 
gesellschaft Görlitz. In. den am 5 und 6. Januar 
dieses Jahres abgehaltenen Gengralversammlungen 
der Waggonfabrik Görlitz Aktiengesellschaft, der 
Görlitzer Maschinenbau Aktiengesellschaft in Gör- 
tz und der Cottbuser Maschinenhau-Anstalt und 
Eisengießerei Aktiengesellschaft in Cottbus wurde 
die Verschmelzung der drei Werke beschlossen. Die 
Görlitzer Maschinenbau Aktiengesellschaft und die 
Cottbuser Maschinenbau-Anstalt und Eisengießerei 
Aktiengesellschaft sind nunmehr von der Waggon- 
fabrik. Görlitz . Aktiengesellschaft aufgenommen 
worden. .Die. bisherige Firma wurde in „Waggon- 
und Maschinenbau Aktiengesellschaft Görlitz“ ab- 
geändert. Die neue Niederlassung in Cottbus wird 
unter ..der Tirma „Waggon- und Maschinenbau 
Aktiengesellschaft Görlitz Abteilung Cottbus“ 
weitergeführt werden. Zu  Vörstandsmitgliedern 
wurden außer den bisherigen Herren: Albert 
Köhnke, Curt Geyer noch die Herren Fabrik- 
dircktoren: Georg Ostermayer, Karl Wacha, zu 
stellvertretenden Vorstandsmitgliedern die Herren: 
Dipl.-Ing. Gustav Bock, Kaufmann Conrad Geerling, 
Dr.. Peter Oettgen, bestellt. Gemäß $ 26 des Gesell- 
schaftsvertrages genügt zur Vertretung der Gesell- 
schaft, . wenn zwei Vorstandsmitglieder oder ein 
Vorstandsmitglied und ein Prokurist zeichnen. 

Grimma. Consum - Verein der 
Schroederschen Papierfabrik zu Golzern, eingetra- 
gene G. m. b. H. Die Vorstandsmitglieder Anton 
Uhlemann und Max Oskar Lange sind ausgeschie- 
den. Der Ingenieur Hermann Dettmer in Golzern 
ist als Vorstandsmitglied gewählt, der Privatlehrer 
Johannes Stief ın Bahren einstweilen als Stellver- 
treter Langes bestimmt worden. | 

Hamburg. \Wintersche Papierfabriken A.-G. In 
der Generalversammlung am 8. l’ebruar, unter Vor- 
sitz von Rechtsanwalt Dr. Hallier, war ein Kapital 
von 2039700 M. vertreten. Die Versammlung be- 
schloß die Erhöhung des Aktienkapitals um 4 Mill. 
auf 7. Mill. M.. durch Ausgabe von 1300 Aktien zu je 
1500 M. und 2050 Aktien zu je 1000 M. Die neuen 
Aktien, die ab 1. Juli 1920 dividendenberechtigt sind, 
werden zum Kurse von 115 Proz. von dem Bamk- 
verein für Schleswig-Holstein sowie der Frankfurter 
Creditanstalt übernommen, unter der Verpflichtung, 
den alten Aktionären auf jede Aktie zu 1500 M. (oder 
auf fünf Aktien zu je 300 M.) eine neue zu 1500 M. 
und auf jede Aktie zu "Tomm M. eine neue zu 1000 M. 
zum Kurse von 125 Proz. anzubieten. Das Konsor- 
tium übernimmt weiter die Verpflichtung, die neuen 
Aktien an der Hamburger Börse und das gesamte 
Aktienkapital an der Frankfurter Börse einzuführen, 
und zwar bis zum 1. Oktober 1921. Die Kapital- 
erhöhung wurde vom Vorsitzenden damit begründet, 
daß die Gesellschaft angesiehts der stark gestiegenen 
Rohmaterialien mit größeren Mitteln ausgerüstet 
werden müsse. Auf Anfrage teilte der Vorsitzende 
mit, daß Neubauten zurzeit nur soweit in Frage kom- 
men, als es sich um die Anlagen in Altkloster han- 
delt, die bisher zum Teil noch nicht wieder auf- 
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gebaut sind. Weiter. teilte der Vorsitzende mit, daß‘ 
cin großer Teil der Aktien in den Besitz der Frank- 
furter Kreditanstalt bzw. deren Freunde über- 
gegangen sei, Im Zusammenhang hiermit wurden 
neu in.den Aufsichtsrat gewählt: Kommerzienrat F. 
Dessauer, , Berlin-Charlottenburg, Bankier N. E 


Weill, Frankfurt a. M., und Fabrikant D. M. Fleisch- 


mann, Eislingen. Satzungsänderungen wurden dahin 
vorgenommen, daß die Höchstzahl der Aufsichtsrats- 
mitglieder, die sämtlich ihren ständigen Wohnsitz in- 
Deutschland haben müssen, auf neun festgesetzt 
wurde. Ueber die Aussichten im laufenden Ge- 
schäftsjahre teilte der Vorsitzende mit, daß sich. das 
Geschäft ım ersten. Halbjahre günstig entwickelt 
habe. Sowohl das Inland als auch das Ausland seien 
beliefert worden. Wie sich infolge der außen- 
politischen Lage mit Rücksicht auf die Pariser For- 
derungen das Exportgeschäft in den nächsten Mo- 
naten stellen werde, sei zurzeit unübersehbar. Jeden- 
falls könne, wenn keine unvorhergesehenen Ereig- 
nisse eintreten, auch für das erhöhte Kapital mit 
einem  zufriedenstellenden Ergebnis gerechnet 
werden. , ) Ss ZC 

Königsberg. Die beiden Königsberger Zellstoff- 
fabriken, die Königsberger Zellstoffabrik A.-G. und 
die Norddeutsche Cellulosefabrik A.-G., sind’ an die 
Koholyt Aktiengesellschaft mit dem Sitz in Berlin 
übergegangen. Die Betriebe werden in unyeränderter 
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Drahtanschritt: Cloufhn Remscheid. 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- f 


.möglichste Genauigkeit! ` 


| J ‚CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 


180. 


Weise weitereefühee doch ist die Verwaltung beider 
Fabriken zusammengelegt. und die neue Firma 
lautet: Koholyt Aktiengesellschaft Abteilung Königs- 
berger Zellstoff-Fabriken, deren Bureau sich Lizent- 
straße 4, 1. Etage, befindet, während auf den Fa- 
briken je eine Betriebsverwaltung verbleibt.. 
Herren Generaldirektor Süreth von der Königsberger 
Zellstoffabrik A.-G. und Generaldirektor Lehmann 
von der Norddeutschen Cellulosefabrik A.-G. sind 
als Vorstandsmitglieder ausgeschieden und in den 
Aufsichtsrat der Koholyt Aktiengesellschaft ein- 
getreten. Der Vorstand der Zweignieder- 
lassung besteht aus dem Direktor Fritz Schoöp 
(Lizentstr. 4) und den stellvertretenden Direktoren 
. Alfred Scholze (Werk Sack heim) und Paul Lehmahn 
"(Werk Cosse). 


en e 


Beschlagnähmtes ` deutsches Eigentum in EZ 
Vereinigten Staaten.. Der Deutsch-Amerikanische 
Wirtschaftsverband gibt zur Vermeidung von Miß- 
verständnissen bekannt, daß die . Bestimmung des 
amerikanischen Kriegs-Handels-Amtes vom 14. Juli 
1919, wonach geschäftliche Transaktionen, SE in 
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mals herumgeschleudert.. 
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irgendwelcher Beziehung zu dem beschlagnahmten 
deutschen Eigentum stehen, verboten sind, sich auf: 
amerikanische Staatsangehörige be- 
zieht, d. h. also, es ist amerikanischen Staats- 
angehörigen verboten, derartige Geschäfte .mit deut- 
schen Staatsangehörigen abzuschließen... 


. Unglücksfall. In der Pappenfabrik in Neu- 
hammer kam der : Turbinenwärter : Haase einer 
Riemenscheibe zu nahe, wurde erfaßt und mehr- 


Als man das Werk an- 
hielt, war er tot. SS ee 


Der Streik in Sebnitz. Die Folgen des nun- 
mehr beendeten Streiks in der Papierfabrik A.-G. 
Sebnitz machen sich immer mehr bemerkbar. So 
wurde ein Auftrag aus New York im Werte. von’ 
über 2% Mill. M: wegen nicht rechtzeitiger 'Liefe- 
rung zurückgezogen. Er wird nun voraussichtlich. 
nach Norwegen: gehen. Hieraus ist "zu ersehen, 
welcher ‘Schaden durch wilde Streiks ‘nicht nur "der 
Arbeiterschaft, sondern der deutschen ` Industrie 
überhaupt zugefügt wird. Der zurückgezogene 
Auftrag war bereits in’ Arbeit genommen worden, 


die aber infolge ` des.. Streiks eingestellt werden ı 
mußte; ` 4 
Todesfall. Professor Ernst Kirc 'hner von 


den Technischen Staatslehranstalten in Chemnitz, 
eine Autorität auf dem Gebiete der Papierfabri- 
kation, ist gestorben. 
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Rohre 


und Formstücke in allen Dimensionen lief 
äußerst preiswert 


A. Klingenmeier 
Weilbach, Unferfranken 


Neisswasser- 
austrikt, 


Ca. 3000 Kilo 
Papiergewebe Abfälle 
‘sowie ca.2000 Kilo ' 
Jute-Lumpen 
haben billig abzugeben 


Polke & Jakobowski 
Dein G: 2, Heiligegeiststr. 23. 


DDR . Warmwasserbereifu 

 Dbewe-Dresehuft- Enter D ‚Patent. 
` | und Wasserabscheider. . 
u h N i N bk In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
N C i | ; Kaltwassereirtrtt ini | Viele Nachbestellungen. S e 
D ı :Schmutzwasserablauf. 
5 rin mdshpe rg Bez. Halle, 
in Maschinen, ` Bü ühring Ak t Ges. La d deed see Ir 


Apparaten, Werkzeugen = 
Materialien für die Fabrikation 
u, den Betrieb werden inunseren 
ständi igi. Anspruch genommenen 


Bezugsquellen-Nachweis 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen den Interessenten 
bereitwilligst = nachgewiesen. 
Prospekte und Preislisten sind 
uns zu diesem Zweck jederzeit 
erwünscht. 


Wertvolle Gelegenheit 
_ zur Anbahnung von ` 
Geschäftsverbindungent 


un Eye a 


SËCH 


EN 
eege e 
i g EE ZS ES Pre GE E SIERT, 
Gë S e EE S we BEIN NEN ee 
E EE? Un. x Sm 
` H E a” WW Pre 
H 


Zylinder. Oel- RückgewiNNUNG.n S 


D 
DECH e 
H . 


LV stehend 


in .allen. Grössen. und. ees neu und. gebraucht, komplett. e ZE 
mit "allen Armaturen sowie Kesselpapieren 'sofort ab Lager” ` Kee 


ARTHUR LOEWENSTEIN: 


Darapfkėssel--und Maschinen: Industrie: ` 


BER L IN W30, 
Telefon: Amt Nollendorf 2787/88 :-: Be 
3 Zweigbüro: PRT: Gr askeller 10, * Kee Amt GE 8129 ' 


zu. Verwertung. 


Abdampfleitung vom 
Zylinder der Dampf- 

LTB maschine,Dampfpumpe, 
Lokomobile. 


I] „Obewe:Abdampt Entöler DR Patent 


mit Olrückgewinnung. und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


„Obewe-GegenstromYorwärmer 
Kohlenersparnisse durch kostenlose - 


; Ölwassergemisch 
d z.Ölrückgewinner. 
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Kleine Mitteilungen. 


H D 


l Krupp së der Leipziger 
Messe. Die früher als deutsche 
Waffenfabrik in aller Welt be- 


kannte Firma Fried. Krupp A.-G. in 
Essen a. R. hat bekanntlich ihren 
Riesenbetrieb bereits seit län- 
gerer Zeit großzügig auf die -Frie- 


densproduktion umgestellt. Zur 
. Propagierung ihrer Erzeugnisse 


wird sie vom nächsten Herbst ab 
regelmäßig die Leipziger Messe 
als Ausstellerin besuchen. . Wel- 


che Wichtigkeit. diese Weltfirma. 


‚der Leipziger Technischen Messe 
heilegt, geht daraus hervor, daß 
ste. ursprünglich den Plan erwog, 
auf dem Bugragelände ein eigenes 
'Meßhaus zu errichten. Damit 
wäre neben dem Typ des natio- 
nalen Meßhauscs, wie es die Aus- 
länder: mehrfach errichtet haben, 
cin ‘weiterer in Leipzig aufge- 
taucht; das eigene Weltfirmen- 
Meßhaus, für das übrigens in dem 
Concentra-Meßpalast und in dem 
Palais-Meßhaus als Gebäude eines 
Spielwaren- und eines Kunstpor- 
zellan-Konzerns bereits eine be- 
sondere Uebergangsstufe in Er- 
scheinung getreten ist. Es liegt im 
Charakter der Leipziger Messe als 
Weltmesse, daß derartige typische 
neue Formen sich gerade auf ihr 
zuerst und bis jetzt auch allein 
ausbilden. Wegen der hohen Bau- 
kosten ist der Plan eines eigenen 
Baues von der Firma Krupp vor- 
laufig zurückgestellt worden. Die 
Firma übernimmt 
noch von: der. „Bugra“ her stehende 
Gebäude des Rumänischen Kinos, 
das für die .Ausstellungszwecke 
der Firma Krupp besonders um- 
und ausgebaut wird. 


Erweiterter Sonderzugverkehr 
zur Leipziger Frühjahrsmesse. 
Die Bewältigung des Messever- 
kehrs zur Leipziger Frühjahrs- 
messe wird mit Hilfe eines er- 
weiterten Fahrplans bequemer 
und umfangreicher als bisher 
durchgeführt werden können. Vor- 
läufig sind Meßsonderzüge ab 
München, Nürnberg, Stuttgart, 
Karlsruhe, Mannheim, Frankfurt 
am Main, Mainz, Köln, Düssel- 
dorf, Münster (Westf.), Hanno- 
ver, Hamburg, Altona, Rostock, 
Berlin, Breslau und Dresden, so- 
wie ab Amsterdam, Kopenhagen, 
Stockholm, Prag und Wien in 
Aussicht genommen. Näch den 
gleichen Orten gehen Rücksonder- 
züge von Leipzig aus. Zur Wsch- 
rung der Interessen des Auslands- 
verkehrs nahmen an einer Kon- 
ferenz fast aller deutschen Eis: :- 
bahndirektionen im a 
en Vertreter der. 
ländischen,- dänischen, . 
schen unddeutsch- Österreichisch n 
Eisenbalinverwaltungen teil. - 
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‚Maschinen, welche fast nicht gebraucht und daher: so guf wie, 
neu sind, abzugeben: 


dE 


| Holländer-Garnituren--..-- -.- -- - 
Kollergänge, Zerfaserer- | 
| 


- Einweichtrommel, Stoffpumpen 
Rührbütten- Garnituren, Wandel. 
Anofenfänger, Entwässerungs- ` 
Maschinen 


und stehen mit Angeboten gern zur Verfügung 


J. M. Voith, Maschinenfabrik | 


Heidenheim e, Brenz 


Wir haben aus einer stillgelegten Zellulon-Anlage folgende. I 
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Nied 3 S? ‘Frankfurt: a. M,, Obere Mainstraße = 2—7 


Tel. Amt Höchst 231- 


la Kernseife ` 


in Doppelriegel à 250 gr, per Doppelriegel. Mark 3.95 
Mandelseife (Toiletteseiie) 
in 250 gr. Stücken A Mark 3.75 netto ab hier, exkl. Port, u. Verp. - 


OTTO RAMM : + Chem. Laboratorium 
Penig Sa. m: a 


Vereinii 
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i bisher: Chr. Steinmayer $ Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Würft.) - 
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liefern sämtliche Arten 
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Die Beförderung der Güter in ` 


offenen und bedeckten Wagen. 
Nach $ 66 der Eisenbahnverkehrs- 
ordnung (EVO.) ist der Absender 
berechtigt, imn F Le ZU VCT- 
langen: 


I. daß Güter in. bedeckten 
Wagen befördert werden, für die 
der Tarif offene Wagen vorsieht, 


2. daß Güter in offenen Wa- 
gen befördert werden, für die der 
Tarif bedeckte Wagen vorsieht, 


wenn nicht _ Bestimmungen der - 


Eisenbahnverkehrsordnung, Zoll-, 
Steuer- oder Polizeivorschriften 
oder. zwingende Gründe des Be- 
triebes entgegenstehen, 


Bis zum 1. September 1914 
hatte die Eisenbahn in den „all- 
gemeinen Tarifvorschriften“ die 
Verpflichtung übernommen, auch 
ohne besondere Vorschrift ım 
Frachtbriefe Stückgüter als Wa- 
genladung (Sammelgut), Güter 
der allgemeinen Wagenladungs- 


klasse und die in einem beson- ` 


deren Verzeichnis (Verzeichnis 
IL) aufgeführten Güter der Spe- 
zialtarıfe, für die aus technischen 
und wirtschaftlichen Gründen eine 
bedeckte Beförderung ohne Ge- 
bührenzuschlag geboten erschien, 
in bedeckten Wagen zu befördern. 


Als ım Kriege infolge der 
Beschlagnahme durch die Militär- 
verwaltung die bedeckten Wagen 
fehlten, hob die Eisenbahn diesc 
Verpflichtung auf und führte die 
Bestimmung ein, daß alle Güter, 
auch Stückgüter, in offenen Wa- 
gen zu befördern sind. Eine Be- 
förderung in bedeckten Wagen 
oder in offenen Wagen mit 
Decken wurde nur vorgenommen, 
wenn die EVO. oder die Zoll- 
und Steuervorschriften dies vor- 
schrieben, oder der Absender ein 
Verlangen’ danach ausdrückte, und 
die Eisenbahn dem entsprach. 
Stellte sie einen bedeckten Wa- 
gen, so wurde für Stückgüter, 
Güter der allgemeinen Wagen- 
ladungsklasse und für die im Ver- 
zeichnis II aufgeführten Güter 
der Spezialtarife ein 'Frachtzu- 
schlag bzw. die Deckenmiete 
nicht berechnet, i 
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Liefere 


trocknes Stubbenhoiz 


. waggonweise, für Kesselfeuerung 25 x 50cm, per Zentner 
' 9:20 M. Für Zentralheizung 20x50 cm, per Zentner 
9,60 M. frei Waggon Verladestation. — Vertreter gesucht. 


Firma Richard Appelt, Lübtheen i. Mk. 
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'Siebtuchdecken 


geseglich geschüßf Nr. 708230 


seif vielen Jahren besfens bewährt, besser und 
billiger als Gummi — Verlangen Sie bemusferfe 
Offerte und Referenzen vom alleinigen Lieferänfen 


Paul Thum, Chemniß i. Sa. 
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© Seit dem rt Dezember 1920 
hat auch hierin durch die allge- 
meinen Tarifvorschriften eine we- 
sentliche Aenderung stattgefun- 
den, die mit Frachterhöhungen 
verbunden ist. Mit Ausnahme 
der Stückgüter werden alle Güter, 
auch- diejenigen der allgemeinen 
Wagenladungsklasse, in offenen 
Wagen befördert,’ sofern nicht 
die EVO. oder Zoll- und Steuer- 
vorschriften entgegenstehen, oder 
der Versender das Verlangen nach 
Stellung eines bedeckten Wagens 
ausspricht, und die Eisenbahn dem 
nachkommt. ` Verlangt der Ab- 
sender Beförderung in bedeckten 
Wagen, so hat er r0 Proz. Ge- 
wichtszugehlag zu tragen, es sei 
denn, daß das betreffende Gut in 
das Verzeichnis II aufgenommen 
ıst. Dieses Verzeichnis ist jedoch 
gegen früher wesentlich einge- 
schränkt und hat nur 127 Positi- 
onen, während das frühere Ver- 
zeichnis der Spezialtarife allein 
250 Positionen umfaßte Viele 
Güter der Spezialtarife, die frü- 
her in dem Verzeichnis II waren, 
sind von diesem ausgeschlossen 
worden, und von den Gütern der 
allgemeinen Wagenladungsklasse 
hat man nur wenige, hauptsäch- 
lich Lebensmittel, aufgenommen. 


Der Verfrachter steht. dem- 
nach jetzt bei der Verladung von 
Gütern, die ihrer Natur nach eine 
Bedeckung verlangen, vor der 
Frage, entweder im Trachtbriefe 
die Beförderung in bedeckten Wa- 
gen zu verlangen und den 10pro- 
zentigen  Trachtzuschlag zu zah- 
len oder das Risiko der Beför- 
derung im offenen Wagen zu: tra- 
gen, da die Eisenbahn bei Auf: 
gabe in offenen Wagen nach $ 86 
(D I EVO. nicht für den Scha- 
den haftet, der aus dieser Beför- 
derungsart entsteht. 


Die Eisenbahn versught sogar 
in der Ablehnung ihrer Haft- 
pflicht noch weiter zu gehen und 
die Entschädigung für Güter auf 
Grund des § 86 (T) I EVO. ab- 
zulehnen, die sie aus irgendeinem 
Grunde in bedeckten Wagen be- 
fördert hat. Diese Stellung . be- 
gründet sie damit, daß sie berech- 
tigt gewesen sei, das Gut ın offe- 
nen Wagen zu befördern, und daß 
ihr keine größere Haftpflicht zu- 
gemutet werden könne, wenn sie 
durch Beförderung in bedeckten 
‚Wagen.dem Gut. einen größeren 


Schutz habe angedeihen ` lassen, : 


als diejenige sei, zu der sie nach 
dem Tarif verpflichtet sei, 
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Wärme- U. DS 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover ` 
` Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel.-Adr.: Hannoversche Isolirwerke ` 


Laugentürme 
Bottiche io Holländertröge 
Gärbottiche i suifitspiritusfabrikation: 
—— Rührbottiche | 


mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 
in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. © Feinste pe prenzen 


heisniger Faßiabrik, Paul Luckwitz 
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- Einer solchen Tarifauslegung 
muß.. unbedingt ` widersprochen 
werden. $ 86 EVO. sieht nur 
eine Haftungsbeschränkung vor bei 
Gütern; die.im offenen Wagen be- 
fördert werden. Wird ein ge- 
schlossener Wagen verwendet, 
wo die Eisenbahn zur Stellung 
eines offenen Wagens befugt war, 
. so liegt die Voraussetzung für 
die Haftbefreiung — nämlich die 
Verladung in offenen Wagen — 
nicht vor, und die Eisenbahn kann 
sich nicht auf diesen Paragraph 
für- die Ablehnung ihrer Haft- 
pflicht berufen, sie ist nach $ 84 
EVO. zum Ersatz des Schadens 
verpflichtet. Diese Verpflich- 


tung kann auch die Tatsache, 


nicht aufheben, daß zurzeit noch 
‘viele Eisenbahnwagen ın. wenig 
betriebsfähigem Zustande sind, 
ünd die Eisenbahn durch die Ab- 
gabe einer großen Anzahl guter 
Wagen in cine Notläge versetzt 
"ist. Der Absender, dem ein be- 
deckter Wagen gestellt wird, 
muß voraussetzen, daß cr dadurch 
die Gefahren, die mit der Beför- 
derung in offenen Wagen verbun- 
den sind, vermeidet. Es kann ihm 
nicht zugemutet werden, den 
Wagen auf seine Betriebssicher- 
heit zu prüfen, besonders wenn 
die Mängel nicht ohne weiteres in 
die Augen fallen. Daher muß die 
Eisenbahn für die Folgen, die aus 
der schlechten Beschaffenheit des 
Wagens entstehen, verantwort- 
lich gemacht werden, und sie 
muß den Schaden. der z. PB. in- 
folge der Undichtigkeit eines 
Wagendaches durch eindringen- 
des Regenwasser entsteht, er- 
setzen. 
(„Internationale Messe- und 
Exportzeitung.“) 


Beschränkung der Haftpflicht 
der Bahnspediteure. Wie die Eisen- 
bahndirektion Berlin bereits am 
20. Dezember 1920 mitgeteilt hat, 
ist die Vereinigung Deutscher 
Bahnspediteure wiederholt vor- 
stelle geworden, die Haftung der 
bahnamtlichen Rollfuhrunter- 
nehmer für Schäden, die während 
des An- und Abrollens der Güter 
nach und von den Bahnhöfen ent- 


stehen (Verlust, Minderung und 


Beschädigung), durch Festsetzung 
eines Normalsatzes als. Haftungs- 
höchstgrenze zu beschränken. Der 
Antrag ist, begründet worden mit 
der seit den letzten Jahren be- 
stehenden Unsicherheit der Trans- 
porte auf den Straßen, der ver- 
mehrten Diebstahls- und Berau- 
bungsgefahr und mit der großen 
Wertsteigerung fast aller Güter, 
durch die die Aufwendungen SR 
Spediteure zur Befriedigung von 
Entschädigungsansprüchen um ein 
Vielfaches vermehrt, ohne durch 
eine Erhöhung der Rollgelder ab- 
gegolten zu werden. © Außerdem 
hätten die freien Spediteure. in 


| SSES: 


E 


A N 


NEUE > 
DAMPFER- COMPAGNIE 
STETTIN 


Regelmäßige Passagier- und Frachtschiffahrt 


Stettin-Helsingfors 7 tägig 
Stettin-Reval..... 7 tägig 
 Stettin—Libau...... 14 tägig 
Stettin—-Stockholm. 14 tägig 


Regelmäßige Frachtdampßferdienst 


Stettin-London..... 14 tägig 
Stettin— Westnorwegenl4 tägig 
Stettin — Äbou.finnischeWestküste 14 tägig 


Stettin—Königsberg 14 tägig 
Stettin—-Danzieg...... 14 tägig 
em PERRY 1 4 tägig 
Danzig-Memel...... 14 tägig 
'Danzig=Libau....... l 4- tägig 
Drahtanschriit:Dampferco 
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allen größeren Orten schon seit 
längerer Zeit ihre Haftungspflicht 
eingeschränkt, so in Berlin, Ham- 
burg, Breslau, Leipzig und Stettin 
auf 1,20 M. für das Kılogramm. Es 
könne den Bahnspediteuren, die 
durch ihren Rollfuhrvertrag als 
Beauftragte der 
Sinne des § 5 der Eisenbahnver- 
kehrsordnung gelten und nicht in 
der Lage sind, ihre Haftungsver- 
bindlichkeiten selbständig zu re- 
geln, nicht zugemutet werden, die 
Lasten der vollen Haftung noch 


jetzt wie vor dem Kriege zu 
tragen: 

. Die Eisenbahnverwaltung 
glaubte, sich den vorgebrachten 


Gründen nicht verschließen zu 
sollen und den Wünschen der 
Bahnspediteure so weit entgegen- 
zukommen, als die bestehenden 
Bestimmungen dies zulassen. 
Eine Milderung der Haftungs- 
verpflichtung bei den von der 
Eisenbahn abzuröollenden Gütern 
konnte nicht in Frage kommen, 
weil auf diese Güter die eisen- 
bahnfrachtrechtlichen Bestimmun- 
gen des Handelsgesetzbuches und 
der Eisenbahnverkehrsordnung 
Anwendung finden, die sich bis 
zur Ablieferung der Sendungen an 
die Behausung erstrecken, und 
‚diese. Bestimmungen nicht ohne 
‚weiteres geändert werden können. 
Dagegen bestanden keine Be- 
denken, eine Aenderung der Haft- 
verbindlichkeiten bei den zur Bahn 
anzurollenden Gütern eintreten zu 
lassen, weil bei diesen ein Fracht- 
vertrag noch nicht zustande ge- 
kommen ist und daher nicht die 
Bestimmungen der Eisenbahnver- 
kehrsordnung, sondern die des 
Handelsgesetzbuches über den 
Landfrachtvertrag gelten. 
Von diesen Gesichtspunkten 
ausgehend, hat daher die Eisen- 
bahndirektion sich entschlossen, 
die Haftung der bahnamtlichen 
Rollfuhrunternehmer für Verlust, 
Minderung und Beschädigung bei 
der Anfuhr der Güter zur Bahn 


vom I. Januar 1921 ab auf den Be-, 
trag von 20 M. für das Kilogramm‘ 


zu beschränken. Die Bahnspedi- 
teure sind jedoch: verpflichtet, 
‚höherwertige Güter auf Wunsch 
‚gegen das örtliche Risiko mit I 
vom Tausend zu versichern. 
(Ber. d. Handelsk. Berlin.) 


Die Erhöhung der Gütertarife. 
Während über die Erhöhung der 
Personentarife zurzeit noch die 
Vorberatungen stattfinden, ist 
über die Frage der Erhöhung der 
Gütertarife bereits in gewissem 
Sinne eine Entscheidung gefallen. 
Nach Blättermeldungen hat die 
ständige Tarifkommission eine ent- 
sprechende Vorlage erhalten, in 
der eine Erhöhung der Gütertarife 
um 60-90 Proz. vorgeschlagen 
wird. Die Staffelung soll hiernach 
so erfolgen, daß Rohstoffe 
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KLINGER” Neueste 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


[Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
` tragen diese 


wende | 


Schutz- 


RICH. KLINGER G.m.b.H. 
BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 


BOTT ICHE 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


|. Gegründet 1860 ZE . Feiùste Referenzen 


L 


Ritter’ s Original automatischer Bohmierapparal. 


Anerkannt vollkommenster Apparat. Enorme Ölersparnisse. 
Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke ! 


Über 34.000 Stück Genaueste 
im Betriebe beid. Regulierung 
Kaiserl. Marine, und bei höch- 
den Kgl. Staats- ster Touren- 
bahnen u. Werk- zahl absolut 
stätten sowie den sicher und 
bedeutendsten geräuschlos 
Dampfschiff- arbeitend. 
fahrtsgesellsch., 5 Elegan und 
Werften, Dampi- UTTER sorgfältige 
S SS l GE 
abriken, Berg- : eine zer- 
u. Hüttenwerken oper Tieme brechlichen 
usw. usw. Teile. 


Spezialpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u. 8 Stempeln f. Loko- 
Bern motiven, Großgasmasch,, Heißdampfmasch. usw. 


W. Ritter, Maschinenfabrik 


Gegr.1848. Altona (Elbe). Gegr.1848. 


Graphitöl- 


Für einzyl. Maschinen. Schmierapparat. 


eigener Fabrikation 


Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen/ Förder- 
| bänder /Kernleder- und Balatariemen / Oele. / Fette 
Technische Gewebe undandere habri parir Atire 
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Massengüter am 
-Proz.) und Stückgüter,; 
"höchsten belastet werden. ` Diese 
Erhöhung würde eine Steigerung 


von 9 Milliarden in den- ‚Einnahmen . 
Seite ist. 


bringen. Von anderer 
ein Vorschlag gemacht worden, 
der -die Erhöhungen in ähnlicher 


Art verteilt, sie jedoch nur von 50. 
Zu beiden: 


"bis 85 Proz. vorsieht. 
Vorschlägen muß zunächst der 
keichsverkehrsminister Stellung 


nehmen. — In der „Zeitschrift des ` 
Deutschen 


Reichsverbandes der. 
Industrie“ wird über die Vorarbei- 
ten für die Erhöhung der Güter- 
- tarife berichtet. Der am 4. Januar 
in München zusammengetretene 
‚Ausschuß der Ständigen. Tarif- 
kommission der 
bahnverwaltungen fand "die Auf- 
gabe vor, zur Deckung der Fehl- 
beträge im Eisenbahnhaushalt eine 
Mehreinnahme von o Milliarden 
Mark zu beschaffen. , Seitens der 
Vertreter der Eisenbahnyerwal- 
tung wurde eine Erhöhung der 
Tarife 
.Proz. für erforderlich. erachtet. 
Der dagegen seitens der Vertreter 
des Verkehrsausschusses und der 
Industrievertreter 
spruch hatte die, Wirkung, daß 
sieh das Reichsverkehrsministe- 
rium auf eine durchschnittlich 75- 
prozentige Erhöhung beschränkt. 
Danach soll die Erhöhung ` be- 


tragen für die Stückgutklassen I. 


und II rund 90 Proz., Wagen- 
ladungsklasse A He Proz., B So 
Proz., C 75 Proz., D 70- Proz. und 
E 60 Proz. Die Frachtsätze für 
ı km am r. 12. 20 haben betragen: 
Stückgutklasse I 74,4 Pf., II 60,4 
Pfennig, Wagenladungsklasse A 
39,4 Pf, B 28,4 Pf., C 22,2 Pf, D 
13,2 Pf, E- (neue Klasse) 10,8 Pf. 
(„Der Welthandel.“) 


Die neuen Weltpostgebühren. 


Nach den Beschlüssen des Kon- 


gresses in Madrid werden die 


s Weltpostgebühren” bekanntlich im 


allgemeinen vom I. Januar 1922 an 
verdoppelt. Die einzelnen Länder 
können aber schon vorher. die 
Sätze erhöhen. Wichtig für deut- 
sche‘ Empfänger . sind die von 


‚einem Teil der: Länder bereits er- 


höhten Sëtze für. nicht oder. un- 
genügend freigemachte Briefsen- 
dungen: ‚Sie zahlen den doppel- 
tem’ Fehlbetrag, mindestens aber 
30 Goldrappen, die:in Deutschland 
vorläufig mit 120 Pf. gerechnet 
werden. 
Ländern werden als. 
bis auf weiteres 160 Pf. für die 
‚ersten 20 g und 120 Pf. für jede 
weiteren 20 g erhoben. Zuerst er- 


höht hat. die Gebühren am r Ja- |. 


nuar Rumänien, das den Gold- 
franken mit 8 Päpierlei rechnet; 
seit dem ı. Februar Italien zu 1,20 
Lire und die Schweiz zu So 


Rappen; ferner Dänemark, Schwe- 
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wenigsten (60 
Fertig- 
fabrikate usw. (mit 90 Proz.) am ` 


deutschen "isen, 


um durchschnittlich. 100 ` 


erhobene Ein- ' 


Für Briefe aus diesen | 
Höchstsätze 


se; 
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FAN OG Baer 


Berlin N 54, Linienstr. 214 


EXPORT 


deutscher Industriefabrikate nach Griechenland, Türkei, ‚Spanien 


Offerten nur von Fabrikanten 


Laufend ab Lager lieferbar: 
Harze franz. und amerik: | 

Aetznatron 128° - Chlorbaryum krist. 
Lithopone 30%, - Rotsiegel 


hellor Knochenleim I 
FRIEDRICH GEROPP, Köln, Brüsselerstr.87 


l Fernrut: A 3375 und A9400. Drahtanschritt Chemiegeropp . 


Submission auf di d 


Der Solileirhölgsnfall von unseren Waldungen wird im Submissions- , 
wege vergeben. Fällung 1920—21. 


Pc. ı 


zirka 5000 Ster, Fichte 70% Tanne 30%, entrindet, 2 m ag 
8—30 cm Zopf, 1. Klasse zirka 60%, 2. Klasse zirka 35%, 3. Klasse. 
zirka 5%. Auswurfspreis per Ster 245 M. loko Wala. Holz. 
liegt im Auhof-Wald Kleinbühl,. Post Arrach. Fuhrlohn unver-. ' 
` bindlich 25 M. per Ster zum Bahnhof Arrach, dee 
Zahlungstermin 15. März '1921. | 


, zirka 2200 Ster Fichtenschleifholz, entrindet, 2 m lang, 8—25 cm ` 
Zopf, 1. Klasse zirka 40%, 2. Klasse zirka 50%, 3. Klasse zirka 10%, 
franko Station Neuburg a. d. Kammel—Klein-Kötz—Z enietshausen. 
Auswurfspreis per Ster „franko Station 250 M. Holz muß im ` 
Wald übernommen werden. Zahlungstermin 15. März 1921 ` 

` 8o—20% nach erfolgter Anfuhr. Schriftliche Angebote in Mark- 

/ bis Dienstag, den 8. März 1921, vormittags 10 Uhr an unter- _ 
zeichnete Verkäufer. t u 


Erfüllungsort Thannhausen | 


IA) Wi. Thannhansen (ay. dch 


Zus schlag bleibt vorbehalten . 


Harz 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern. 


| Gebrüder Deatreichag: 
BRESLAU 1 8 | 
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den und Norwegen mit 80 Oere, 
Finnland mit 3 finnischen Mark, 
Deutschösterreich mit 10 Kronen, 
so daß ein einfacher Auslandsbrief 
5 Kronen, eine Postkarte 3 Kronen 
und cine. einfache Drucksache 
ı Krone kostet. Am 15..Februar 


gp K R A U S E ge 
) Zigarettenpapier-Schneidmaschinen § 


verdoppelt Frankreich die Ge- 3 ` zum . ` 
bühren. („Der Welthandel"? Schneiden vonZigarettenpapier in kleine Forinate 


u 100 cm Schnittlänige, mit selbsttätiger Vorschub- 
; einrichtung, zwangläufiger Pressung, Weien 
Bücherschau. Ausrückung bei Überdruck sowie mit Schnittandeuter _ 


E EE Lösu ee e Glänzend bewährte Ausführung « Kurzfristig lieferbar 
ing ng von Ar- |} geen 
 beitsverträgen — Zulässigkeit | KARL ae = prime ‚PF nes S Greg A 
von Betriebsabbrüchen und Be- = IPZIG 13 iliale und Age: 
 riebestilesungen, Textausgabe | = | BE deeg BERENN 6-19 
. mit Einleitung, Erläuterungen È | 
"u Sachregister herausgegeben 
von Dr. W. v. Karger und 
Dr. W. Leist, Rechtsanwälte 
in Berlin. «12, Band von Els- 
ners  Betriebsbücherei 1921 


D Am, A l | SEN , | b 
Otto Elsner Verlagsgesellschaft u OH RSCH LANG E N 
m. b. H Berlin S 42. 173 Sei- ER i i 
ten. Preis gebunden 17 M. und 4 N D E 3 T U NG = N 
i In 


10 Proz. Sortimenterzuschlag. 

Während früher der Arbeit- 
geber bei der Einstellung und 
Entlassung von Arbeitnehmern 
neben den allgemeinen Bestim- 
mungen des Bürgerlichen Gesetz- 
buches nur die für die besondere 
Gruppe des Arbeitnehmers gel- 
tenden Sondergesetze (Handels- 
gesetzbuch, Gewerbeordnung 
u. a.) zu; beachten hatte und da- 
durch in der Lage war, sich leicht 
und schnell über die einschlägigen 
Bestimmungen zu unterrichten, 
finden sich in der nachrevolutio- 
nären Gesetzgebung in verhältnis- 
mäßig zahlreichen Gesetzen und 
Verordnungen Bestimmungen ver- 
streut, die der Arbeitgeber be- 
achten muß, will er sich nicht er- 
heblichen Nachteilen aussetzen. 
AIl diese Bestimmungen in einem 
Buche zusammenzufassen und 
. durch kurze Anmerkungen dem 
"Verständnis näher zu bringen, ist 
‘die Aufgabe des vorliegenden Wer- 
kes. Bei der Auswahl der aufzu- 
nehmenden Werke konnte auch‘ 
nicht an der jüngsten gesetzgebe- 
rıschen Schöpfung auf diesem 
Gebiet, der Verordnung über 


| 8 ! Ä mme E | | 
Maßnahmen gegen Betricbsab- | WI LHELM SCHMIDDI NG | 
brüche und -stillegungen vorüber- | 


gegangen werden, .da sie dem Ar- g Kupfer- und Aluminiumschmiede 


beitgeber bei der Vornahme von | 
Entlassungen die einschneidend- d er KOLN ka MANNSFELD 
sten Beschränkungen auferlegt. Summe nn 

Die Verfasser verfügen durch 
ihre Tätigkeit in den Spitzen- 


organisationen der . Arbeitgeber- 
Verbände und in der nase | Max Bürmann & Co. 


über eine besonders große Er- |. Berlin-Lichtenberg, Herzbergstrasse 68/70 
fahrung auf diesem Gebiet und 
a in os Dur zu 1 Papierspåhne, bunt und weiss, Akten, Skripturen 
wa = on VOR SEEN Zeitungen, Druck, braune Pappen und gemischte 

Bir ausichrliehes sache -  Papierabfälle in Ladungen ständig abzugeben 


register erleichtert die Hand- d 
habung des Buches. | Telegr.-Adresse: Sortierbetrieb Tel.: Lichtenberg 663 u. 665 


— 
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Kollergangsteine 


. aus hartem Ouai Sandstein, bestem Sächäischen Gi 
und bewährtester Basaltlava, ebenso Holländerwalzen 
und Grundwerke aus zweckentsprechender Basaltlava 


Pirnaer schleifsteinwerke G.m.b.H., Pirna i. Sa. : 
| 
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Kies Heinrich Thomas. Lengenfeld i.Vogtl. et. | 


FPliz ichs Er pe El 
Gegründet 1834 


‚empfiehlt alle Filze Sech 
für Papier Pappen-, Holz- und Strohstoff- ` 
sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung 


rgangsteine 


Raffineure, Holl änderwalzen, 


Grundwerke au Basalt-Lava, Granit und Sandstein 


Geen CARL ACKERMANN, steinhruchbesitzer 


ÖLN, Filzengraben 17. 


ZUM NIT 


Hoch- und Niederdruck- 


Vtc 


für die Papierindustrie 
15 jährige Erfahrungen — 


u Ashrand, Pumpenfahrik 


Löseni iz, Sa. 


SE | 


lose, auf Briefen etc. kaufe jedes | 
Quantum zu höhen Preisen. 

Otto Hase `, 
Frankfurt a. ‚Main, Wiesenstr. 57 | 


Fichten-Papierholz 


2 Mir. lang, 8—25 stark ‚Wir suchen für Berlin, die Mark, 
Pommern und Ostpreussen einen 


tüchtigen und gut eingeführten 


225 M. pn Mir, abzugeben 


Imge Schmit, I Holzhdig. 


Dietzhausen 


300 Raummeter u 
east ac) 


AU = 


Käerch Kreisfäge | Ve Wa | i S s TE Wa, = 
es = 
| Gebr. Dietrich G. m.b.H. Papiertabtik = 
=] Merseburg a S. E 
T LU | 
German | 


Al 


SEA H 
= iere A Eine in Mitteldeutschland gelegene 


GE MASCHINENFABRIK UND EISEN GIESSEREI 
Ausboh ren D . sucht zum möglichst baldigen Eintritt tüchtigen und umsichtigen | 
von Dampfzylindern SCHLOSSERMEISTER 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
_Abfräsen von Schieberflächen Frühere Tätigkeit in Papier- Maschinen - Fabriken 


erwünscht, aber nicht Bedingung. 


ohne Demontage -der Maschinen ` 


Wio a.Robenrngealer It | BETRIEBS ASSISTENTEN 


ntschel, Maschinent. 
Bech 18 asc pea mit Fachschulbildung und möglichst 2-3 jähriger- praktischer:; 
P resiau GER Ring.2421 Se Tätigkeit. Angebote unter P. F. 8292 an die Exped. d. Blatt. : 
EE 
Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftl. Teil: Walter Strelzyk, 


Charlottenburg; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen 
Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Transmissions- oder konstanten, elektr. Antrieb 


Patent Lamort 


D. R. P. 196 519 = Ausl.-Patente 
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Unbegrenzte Anpassung an alle Verhältnisse 
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Wochenschrift für die Papier», Pappen-, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff »Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff: Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff- Fabrikanten, der Papiermacher:Berufsgenossenschaft, des Vereins 


. Deutscher Pappen» 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : 
‚jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei ` E 
2 direkter Zustellung: Inland, Deutsch s Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
‘Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M.2.—. Ab 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 

: ` PostschecksKonto Nr. 1140 . 
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Fabrikanten und des HilfssVereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«. ` 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite 
80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei ® 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche } 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor» i 
 zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise. für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen- 
Berlin, Mitte, Postscheckkonto Ne, 1140 
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Im Falle. von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem ‚Betriebe : 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück 
: zahlung des Bezugspreisss. In gleichen Fällen f 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, ? 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem d 
! Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Über die Bestimmung von Methylalkohol im Sulfitsprit. 
Von Dr.-Ing. Rudolf Sieber.. 
Chefchemiker der Kramfors 


Seitdem der Sulfitsprit, in Schweden zur Er- 
zeugung von Trinkbranntwein im großen Maßstab 
zugelassen worden ist, hat sein Gehalt an Methyl- 
alkohol nahezu ständig die Oeffentlichkeit be- 
schäftist. An der Giftigkeit des Methylalkohols 
zweifelt wohl niemand. Umstritten ist jedoch die 
Frage, bei welchen Mengen die gesundheitsschädliche 
Wirkung beginnt. Eine ganze Reihe von .alkoho- 
lischen Genußmitteln enthält Methylalkohol, meistens 


allerdings gebunden, ohne daß bis jetzt jemand: dar- 


an Anstoß nahm. So ist nahezu in allen vergorenen 
Fruchtsäften und Öbstweinen Methylalkohol (in 
freier und gebundener Form) in Mengen von 0,3 bis 
ı Proz., ja bis 2 Proz. vorhanden. Daß sich im 


‚Rum fast immer und im Kognak bisweilen Methyl- 


alkohol nachweisen läßt, dürfte ebenfalls nıcht un- 
bekannt sein. Der aus: Sulfitsprit erzeugte fertige 
Branntwein enthält nach glaubwürdigen Angaben be- 
trächtlich weniger als de Volumenprozent, nach 
eigenen Versuchen wohl kaum mehr als 0,2; bis- 
weilen kann man noch geringeren Gehalt be- 
obachten. ° Ä 

Der röhe Sulfitsprit ist weit reicher an Methyl- 
alkohol. > Maßgebend für den Gehalt ist in erster 
Linie die Destillationsanlage. Maximale Werte 
dürften 4—5 Proz. Methylalkohol sein. Im Durch- 


machen kann. 


A. B., Kramfors (Schweden). 


schnitt werden -etwa 2,5 Proz. beobachtet; durch 


besondere Einrichtungen kann der Gehalt an 
Rohsprit auf etwa 0,7 Proz. herabgebracht 
werden. Die weitestgehende Abscheidung ‘des 
M.ethylalkohols (und. anderer Produkte, haupt- 


sächlich Aldehyd) aus dem Rohsprit wird in den 
Brennereien selbst iimmer mehr angestrebt und der 
Sulfitsprit wird ünzweifelhaft in ständig besserer 
Qualität auf den Markt kommen. SÉ 

Es ist von einem gewissen Vorteil, wenn man 
in den Sulfitfabriken selbst dureh Untersuchung sich 
über die Zusammensetzung des Sprites ein Bild 
Einmal erhält man nur hierdurch die 
Gewißheit, daß die Fabrikation im richtigen Gleise 
verläuft, andererseits ermöglicht nur sie es, mit 
Verbesserungen an der richtigen Stelle einzusetzen. 

Während nun die Untersuchung des Sprites auf 
z. B. Eindunstungs- und Glührückstand, Gehalt an 
Estern und Aldehyd und anderes mehr, ziemlich 
einfache Bestimmungen sind, ist die Ermittlung des 
Methylalkoholgehaltes beträchtlich schwieriger. 
Methylalkohol besitzt als solcher kaum eine charak- 
teristische Reaktion und kann nur durch Ueber- 
führung in andere Stoffe bestimmt werden. 

Bei. der Wichtigkeit der Ermittlung des Methyl- 
alkohols in Branntweinen nimmt es nicht Wunder, 


oa 
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daß es eine ganze Anzahl! von diesbezüglichen Be- 
stimmungsmethoden gibt. 
Sulfitsprites kommen jedoch nür einige,ganz wenige: 
in Betracht. Der Grund ist der, daß der Rohsprit 
noch eine Reihe verschiedener anderer Produkte als 
die beiden Alkohole enthält, und diese Produkte 
wirken mehr oder weniger störend auf die Be- 
‚stimmung ein. i 


Die für Sulfitsprit am meisten E Uite 
suçhungsmethoden sind  Oxydationsmethoden. 
Methylalkohol wird durch Sauerstoff, zu: Wasser 
und Kohlensäure, Aethylalkohol zu Wasser‘ (und 
nicht weiter: oxydierbarer Essigsäure) ver brannt. 

CH:OH + 30 = CO: + FO CO): 

Methylalkohol. 

GHOH-+20= CH; COOH ge H:O (2) 

Aethylalkohol. 


Es ist ohne weiteres ersicht! lich, daß sich sowohl e 
oder der 


auf die Ermittlung der Kohlensäure-, 
lssigsäuremenge oder schließlich auf die Bestim- 
mung der Abnahme ursprünglich vorhandenen 
Sauerstoffes in einem zugefügten Oxydationsmittel 
‚ die Gehaltsbestimmung einer Mischung beider Alko- 
lıole gründen läßt. Als Oxydationsmittel kommen 
‚vornehmiich Chromsäure, . Kaliumbichromat und 
Kaliumpermanganat in Betracht. Der Nachteil die- 
ser Arbeitsweise ist leider der, daß die beiden Re- 
aktionen besonders die zweite nicht voll- 
ständig nach, obigen Gleichungen verlaufen und 
weiterhin, wie bereits erwähnt, andere vorhandene 
Stoffe, vor alleni Aldehyde, Aether und Ester 
gleichfalls Sauerstoffverbraucher sind und je nach 
ihrer Menge mehr oder minder EE Fehler be- 
dingen. 


Heuser nd Aschkenasi’) haben kürzlich 
über die. Bestimmung von Methylalkohol im Sulfitsprit 
wach den Methoden von Dupré und W. König 
. berichtet. Diese Methoden beruhen darauf, 
die Mischung beider Alkohole mit Bichromat oxy- 
dert wird. Während D'u p r é jedoch die entstehende 
Essigsäure der Bestimmung ‘zugrunde legt, er- 
mittet W. König die sich bildende Kohlensäure. 
Heuser und Aschkenası fanden, daß nur die 
Methode Königs bei Einhaltung gewisser Vor- 
schriften wirklich verläßliche Werte gibt, und die 
Methode daher empfohlen werden kann. Da diese 
Arbeitsweise für das Betriebslaberatorıum noch 
etwas zu ‘umständlich ist, ‚habe ich einige andere 
Vorschriften auf ihre Brauchbarkeit geprüft, 


 Mey.erfeld’) hat eine Methode ausgearbeitet, 
welche darin besteht, daß man die Alkoholmischung 


mit einer Chromsäurelösung von bekanntem "Liter" 


versetzt und nach unter bestimmten Bedingungem 
vorgenommener Oxydation den Ueberschuß an oxy- 
. dierendem Agenz zurückmißt. Bestimmt man außer- 
dem "den Gesamtalkoholgehalt pyknometrisch, so 
läßt sich aus beiden Zahlen leicht ermitteln, wieviel 
Methyl- und Aethylalkohol vorhanden ist. — Diese 


Arbeitsweise. gab jedoch ganz unbrauchbare Ergeb-. 


nisse. Nach meinen Versuchen bildet sich hier- 
bei reichlich Essigsäure-Aethylester, wodurch die 
Oxydation des Aethylalkoholes nach obiger Glei- 
chung (2) sehr unvollständig bleiben kann. 

1) „Päpier- Fabrikant“ 1919, D. 611, 
. #9) Verg. Bauer Analytische 
EES Stuttgart Toi? ~ 


! 
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Für die Untersuchung; des ` 


überführt und diesen 


'Alkoholprobe, mit Permanganat, . 


nach einem bestimmten Zeitraum 


daß: 


des 


Heft 9, 1931 


Eine‘ ähnliche: Methode hat, Hetper vor- 
geschlagen. Er benutzt als Oxydationsmittel Per- ` 
manganatlösung. Diese Methode erwies sich 


besser als die vorstehende. Ein Nachteil ist jedoch 
die Anwesenheit von Aldehyd opd vor allem von 
Aethern, welche ‚besonders bei kleinem Methyl- 
alkoholgehalt stören. Da die letztgenannten Stoffe, 


im Sulfitsprit anwesend sind und außerdem bei den 
geringen 'Methylalkohol- Gehalten die 
gering. wird, so versagt die sonst für den u gut 


geeignete Methode. 


. besonders Aldehyd (bis zu os Proz.),. fast. ‚immer: 


Genauigkeit: 


Ganz unabhängig. von diesen sonstigen Bestand- ’ 


teilen des Sprites ist die kolorimetrische Methode 


Sie beruht darauf, daß man den 
durch Oxydation in Formaldehyd 
mittels . Schiffchem-Reagenz 
(fuchsin- schweflige Säure) kolorimetrisch nachweist. 
Der vorhandene Aethylalkohol wirkt bei dieser Re- 
aktion: vorteilhaft. Es bildet sich aus ihm neben 
Essigsäure auch Acetaldehyd, welcher mit Formal- 


von Deniges‘). 
Methylalkohol 


dehyd zum intermediären Entstehen vòn Formal- 


azetal führt. Azetaldehyd wie, auch Formaldehyd 
gibt mit Puchsindisulfit eine rote Färbung. Während 
jedoch die Färbung des Azetaldehyds nach einigen 


Stunden verschwindet, verstärkt sich die Färbung 
` einer entsprechenden Menge Formaldėhyd rasch zu 


violettrot und b] eibt tagelang nahezu unverändert. 
Dieser Unterschied tritt besonders in schwefelsaurer 
Lösung hervor. ` e Zei 


Die Ausführung der ee gestaltet sich 
im Prinzip demnach. sehr einfach: Oxydation der 
Entfernung des 
Ueberschusses des Oxydationsmittels durch Öxal- 


säure und schließliches Zusetzen von Fuchsindisulfit 
und wenig Schwefelsäure. Die erhaltene Tönung wird ' 


amt: mit jener ver- 
glichen, welche Standardlösungen mit bestimmten 
Gehalt an Methylalkohol hervorbringen.. 


Trotz dieser Einfachheit sind jedoch auch hier 
bestimmte Bedingungen zu, beobachten, 
liche Werte zu erhalten. Wichtig ist vor allem, dic 
Menge an Öriginalsprit zur Analyse richtig zu be- 
messen.. 


um verlaf, ` 


Die in der Literatur zu findende Angabe‘); - 


0,5 ccm’ des Originalsprites bzw. 5 ccm des I :.I0 
verdünnten Sprites anzuwenden, ist nach meinen 
zahlreichen Analysen —. etwa 500 — nur dann rich-' 


tig, wenn der Sprit sehr wenig Methylalkohol ent- 
hält. Ist dieser Gehalt über 1,8 Proz., 
die Ergebnisse schon sehr zweifelhaft: be, mehr als 
2 Proz. sind sie.gewöhnlich ganz irreführend. Auf 
Grund meiner Beobachtungen- halte ich für 
Intervall von 1,5—4 Proz. Methylalkohol, 


Gehalte, wie sie der Sulfitsprit meist aufweist, 


so werden‘ 


das ` 
also jene 


oi ccm des. Originalsprites als Ausgangssubstanz 


für am zweckmäßigsten.’) Bei geringerem Gehalt 
kann man auf 0,25 ccm gehen, Die Ursache, 
warum größere als diese. Mengen unbefriedigende 


Resultate geben, muß beim Sulfitsprit in seinen son- ` 


stigen Verunreinigungen gesucht werden. Meistens 
gehen Aldehyd und Methylalkoholgehalt parallel. 
Ist also viel Methylalkohol vorhanden, so ist gleich- 
zeitig auch viel und rasch Oxydationsmittel ver- 


1992. 
Zentralblatt‘ 


®) „Chem. Zentralblatt“ ‘1910, I, 
le Bi Simmonds: „Chem. 


1,754: 
5) Auch EE selbst empfiehlt eh cem s. L e, 


1912; 
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besuchendet Aldehyd. zu geben. 
der vorhandene Aethylalkohol viel schneller‘ durch 


Permanganat 'oxydiert wird als Methylalkohol, so 


ist ohne weiteres einzusehen, daß bei den unten be- 
schriebenen Reaktionsbedingungen die Oxydation des 
letztgenannten Alkoholes infolge rascher Aufzehrung 
des Permanganates leicht zurückbleiben kann. 

Es: ist selbstverständlich möglich, den Aldehyd 


chemisch. zu entfernen, z, B. durch ammoniakalische ` 


Silberlösung oder aber, den Zusatz von Perman- 
' ganat, je nach dem Methxlalkoholgehalt abzu- 
stimmen. Beides bringt jedoch Kompliziertheiten 
mit sich, so daß man es zweckmäßiger umgeht. 


Empfehlenswerter ist es ebenfalls, an Stelle der. 
. Deniges. 


I E Permanganatlösung von 
‚5 prozentige zu wählen, um bei den kesen Proben 
mit weniger Flüssigkeit durchzukommen. 

Bei der Ausführung der Bestimmung bei den 
wäßrigen Vergleichslösungen von Methylalkohol 
wird ein Zusatz von Aethylalkohol empfohlen, um 
die Reaktion zu beschleunigen. . Wenn man tatsäch- 
lich über Aethylalkohol verfügt, welcher frei auch 
‚von Spuren von Methylalkohol ist, so ist dieser Zu- 
satz empfehlenswert, andernfalls ist es besser, SE 
ihn zu verzichten. | 

An Reagenzlösungen 
wendig: .- 

1. Konzentrierte Schwefelsäure. 

s5 prozentige Kaliumpermanganat-Lösung. 

8 prozentige (gesättigte) Oxalsäurelösung. 

Methylalkohollösung von I g in 100 ccm, her- 
gestellt durch Auflösen von 12,67 ccm = IO 8 
reinem Methylalkohol in einem Liter und &ine 
ebensolche Lösung von ot g-in 100 ccm, her- 
gestellt durch Verdünfen der 
auf das Zehnfache. Verfügt man tatsächlich 
über methylalkoholfreien Feinsprit, so kann man 
diese beiden Vergleichslösungen derart her- 


sind‘ zur Analyse not- 


PYN 


stellen, daß: man, die Verdünnung. statt mit 
Wasser. mit einer Ioprozentigen 'alkoholıgen 
Lösung ‚vornimmt. Also z.. B. 12,67 ccm 


Methylalkohöl und Io ccm Alkohol und 
77,33 ccm destilliertes Wasser. 

5, Fuchsinschweflige Säure. Man löst 5 g Puchan 
in etwa 600 ccm heißem Wasser, fügt nach dem 
Erkalten eine Auflösung von 12 g Natrium- 
sulfit und 100 ccm n-Schwefelsäure zu und 
füllt zu einem Liter auf. Eine beim ‚Abkühlen 
der Fuchsinlösung, entstehende Trübung schadet 
nichts. 

. nach einigen "Stunden gebrauchsfertig. Sie muB 
in braunen Flaschen vor Licht geschützt auf- 


bewahrt werden. 


Die Bestimmung selbst wird wie folgt durch- . 


geführt: Die zu untersuchenden Spritproben ver- 
dünnt man auf or ron (Volumen). Von jeder 
Probe füllt man genau I ccm, also 0,1 ccm Original- 
sprit in ein eigenes. Reagenzglas. Die Gläser sollen 
möglichst gleichartig im Durchmesser und Inhalt 
(etwa 30 ccm) sein. Dann setzt man 2,8 ccm Wasser 
und 0,2 ccm Schwefelsäure zu, sorgt für gute Ver- 
mischung und Abkühlung und fügt darauf ı ccm 
‚Permanganatlösung hinzu. Man vermischt gut, in- 
dem man die Gläser so neigt, daß alle Tropfen an 
den Wandungen mit dem 'Oxydationsmittel in Be- 
rührung kommen und überläßt die Proben insgesamt 

2 Minuten der Einwirkung des Permanganates. In 
= gleichen Weise behandelt man in zwei anderen 
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Da nun außerdem, 


Vorstehenden 


Die ‚endgültige gelbbraune Lösung ist- 


H 


Gläsern die Standardproben. Die eine mit 0,5 ccm, 


(= 5 mg) ı prözentiger Methylalkohollösung, 0,2 ccm 
HSO, und 3,2 ccm Wasser, 


die andere mit.I ccm 
Methylalkohollösung, 
"Arbeitet man 


(= ı.mg) 0,Iprozentiger 
0,2 ccm HSO. und 2,8 ccm Wasser. 


hier mit Lösungen, die mit Alkohol hergestellt sind 


(s. oben), so fügt man I ccm  Permanganat hinzu. 


. Andernfalls genügt .0,5 ccm; dann ist jedoch der 


Wasserzusatz. zu erhöhen, um wieder auf das Nor- 
malvolumen von 5 ccm in allen Gläsern zu kommen. 

Nach erfolgter, überall gleich langer Oxydations- 
gei (2 Minh fügt man in.jedes Glas I ccm: Oxal- 
säure, neigt die Gläser und dreht sie um die Längs- 
achse, so daß etwa an den Wänden sitzendes Per- 
manganat sowie Braunstein aufgezehrt wird. Die 
Flüssigkeit wird ziemlich rasch klar und rotbraun, 
ähnlich wie, Madeirawein. Ist dieser Punkt erreicht, 
so gibt man in jedes Glas aus einer feinspitzigen ` 
Pipette: I ccm Schwefelsäure und möglichst rasch 
nach dem Farbloswerden 5 cem der Fuchsindisulfit- 


lösung. Die Gläser bleiben nach gutem Vermischen 


sich selbst überlassen, zweckmäßig wenigstens eine 


Tabelle r. 


ee 
Farb- mg ' Diffe- f Farb- mg Diffe- 
stärke | CH, OH renz stärke | CH, OH | renz 
2.0 | 2.36 6.4 6.05 | 8 
| s| 0.17 B | 0.15 
2.2 2.53 6.6 6.20 | 
| 0.18. zn "30:15 
2. E 2071 6.8 6.35 
x | i 0.17. | 0.15 
2.6 2.88 i 7.0 6.50 ` 
| 0.17 0.16 
2.8 | 3.05, 7.2 6.66 
| 0.17 0.16 
3.0 | 3.22 7.4 6.82 
Si | 0.18 0.16 
3.2 3.40 7.6 6.98 
0.18 0.17 
34 3.58 78 |' 715 
0.17 0.17 
3.6 3.75 8.0 7.32 Së 
0.18 ` 0.48 
3-8 3:93 85 7.80 | 
0,18 i 0.50 
4.0 4.11 9.0 8.30 
oo. 0:19 0.50 
4.2 4.30 9.5 8,80 
We 0.18 Ä 0.50 
4.4 4.48 10.0 9.30 SÉ 
0.18 1.15 
4.6 4.66 11.0 10.45 
0.17 1.25 
4.8 4.83 12.0 11.70 
0.17 I.dO 
5.0 ge 5.00 13.0 13.10 
i 0.16 1.30 
5.2 5.16 14.0 14.40 
0.16 1.40 
5.4 5.32 15.0 15.80 _ 
0.15 1.35 
5.6 5.47 16.0 17.15 
0.15, | 1.40 
5.8 5.62 17.0 | 18.55. 
0.15 | 1.75 
6.0 e 57 i 18.0 20.30 
0.14 
6.2 5:91 
0.14 


*) Farbstärke 5 entspricht dem Standardtyp (2). 
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Grande lang. Man kann, je nach dem Methylalkohol- 


gehalt, bereits nach wenigen Minuten ein Auftreten, 


= einer roten „Färbung. beobachten, Nach etwa 

4. Stunde bekommt man schon einigermaßen einen 
Anhalt, wie hoch der Methylalkohol-Prozentsatz. ist. 
Je länger inan wartet, desto zuverlässiger ist das 
Resultat, da die durch Azetaldehyd bewirkte. Fär- 


bung, wie oben erwähnt, langsam verschwindet. Man, 


"kann nach einer Stunde, zunächst dem Augenschein 


nach, die zu ‚untersuchend&n”Proben mit den Stan- 
.dardmustern vergleichen. Die genauere Prüfung: mit 


dem zunächst kommenden Muster: geschieht dann 
im Kolorimeter. Verfügt man. nicht über ein sol- 
ches, so kann .ein selbst hergestelltes . nach bei- 
‚ folgender: Skizze gute: Dienste leisten. 


| F D 27 
` Kolorimeter 


IKHBBRBIIILEENTE YNZHIERTEIBLREN, 


f 
H 


Matts cheibe 


nahme oder das Zufüllen` yon Lösung geschieht ie 
bei mit Meßpipetten. Auch kann man die Reagenz- 
gläser. mit ccm- Einteilung versehen, ` 


Vergleicht man mit der Standardprobe : — E mg 
—, so verdünnt man diese ‚und die ` zu unter- 
“ suchende möglichst bis auf 100 ccm (wenn man mit 
selbstgebautem Apparat arbeitet, soweit als. die 
Reagenzgläser zulassen). Die 1- mg-Probe und die 
hiermit zu vergleichende unbekännte verdünnt, man 
auf 25 ccm.. “` Ms 


Eın Nachteil ist, daf "die Farbtypen. nicht pro- 


 pòrtional dem ‘Gehalt an Substanz sind. > Von 
Fellenbe.rg*) hat jedoch Tabellen, gegeben; aus 
. welchen das Verhältnis von Farbe zu Gehalt zu 
„entnehmen ist: (S. Tabelle E 2) 

Es ist unratsam, sehr abweichende Typen zu 
‘vergleichen, wenn man nicht über, ein (von den 
Farbtönen 
verfügt. Lösungen mit höherem Methylalkoholgehalt 
geben nämlich ausgesprochen blau- violette Tönun- 
gen, schwächere nur rot- violette. Im gewöhnlichen 


E "Kolorimeter werden die Unterschiede noch schärfer 


hetvortretend, und es’ ist selbst. für den -Geübten 
"nahezu EE in solchen. Fällen zu richtigen 
. Werten zu kommen. Beim Polarisationskolorimeter, 


-. wo tatsächlich nur die Gesamtmenge der färbenden 


°) Mitteilungen - für 
‘und Hygiene aus dem Laboratorium des Schweizer 
Gesundheitsamts 7, 59. (1916). | 


H 


oder weniger Substanz. 


Die Ent- 


unabhängiges) Polarisationskolorimeter 


Lebensmitteluntersuchung- 


Substanz, nicht die Farbe. von ‚Einfluß ist, können 


weitgeliendere Unterschiede verglichen werden Die 
Resultate sind 'hierbei weit genauer als beim ein- 


fachen Kolorimeter. 


Liegen die erhaltenen Barbiene sehr. weit ab: 
von denen der Standardproben, ‚so führt man die 
Versuche ein zweites: Mal aus, ` aber mit. mehr 


Mach einiger Uebung kann 
Genauigkeit bei. der Bestimmung kommen. 
größerem. Gehalt an Methylalkohol können die Re: 
sultate bis auf 0,2 Proz., 
auf 0,1 Proz. genau werden. 


l 


'Die erhaltenen Werte sind auf den wirklichen 
Alkoholgehalt. im Sprit umzürechnen, oder es ist 
wenigstens genau anzugeben, wie: ‚das Resultat "Zu 
verstehen ist. | 4 

Nach meinen Erfahrungen Kata man Ca Ven 
2,0—4,0 Proz, Methylalkohol (auf Volumenprozent an 
reinem Sprit berechnet) mit dem Standardtyp. 5 mg 


gut vergleichen, für op bis 23,0 Proz. kommt der 
' Typ ı mg in Betracht. 
‚halt noch eine weitere‘ Tabelle von Fellenb erg, 
die jedoch für Sulfitsprit kaum in Betracht kommen | 


Es ‚gibt. für geringeren‘ Ge- 


dürfte. 


Zusammenfassung.‘ Es werden die Er- 
fahrungen beschrieben, welche mit verschiedenen 


man zu größerer- 


‚Bei | 
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bei kleinerem Gehalt bis ` 


Methoden gemacht werden, die die Bestimmung von ` 


Methylalkohol in Sulfitsprit bezwecken. 
hat sich für den Fabrikbetrieb die ‚kolorimetrische 
Methode Deniges als am handlichsten und ge- 
natiesten erwiesen. Genaue Ausführungsweise sowie 
Mitteilungen über die Verläßlichkeit der Probe wer- 


den auf Grund eigener Erfahrung gegeben. 


t 


. ‚Tabelle 2 2. 
Farbe mg Diffe- Farb- | . mg Diffe- 
stärke | CH, OH renz stärke. | CH, OH | renz 
0.2 0.128 7 0.9. 0.928 1 S 
j | | ‘0.085 e, E, | 0.038 - 
0.25 0.213 0,95 0.966 > 
0.074 | . - 10.034 
0.3 0.287 | 10*) 1.000 S 
) | ‘> j 0073] AE e 0.070 
0.35 0,360. |, I.I : 1.070. ; 
>) 0:066 I K - | 0.062 
0,4 0.426. l GEN Wée, DE dE | 1.132 | 
| | l.0059 |. * |... >| 0.060 
0.45 0.485 | p3 ILIO? |. 0. 
e, Ä | 0.065 | | | 0.063: 
05° | 0550 . 1.4 | 1,255 
i 2 I. 0.056 | . 7 | 0.061 ° 
0.55 .,0.606 1.5 | 1,316 on 
Er t S. s be 0.064 
op | 0.658, 2. T Lë | 1.380 ai 
d E 0.050 I 0.060. 
0.65 ; 0708 |. > [p 17 | 1.440 | 
i | 0.047 SES EE 0.068 ` 
o7 `| 0.755 8 Ir 508 A 
0.049 =. 0.062 
0.75 0.804. |. ’ Lo | 1.570 Se 
EN | 0.047 | 2 0.060 ` 
0,8 0.851 u 2.0 1.630 h 
| Ä 0:039 | Wi slk 
0.85 0.890 >. E 
0.038 Sr? 


ER Farbstärke I entspricht dem Standärdtyp 0) 
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Papierzerschneide- und -zerreißmaschinen. 


Von Dr. Paul 


Die Papierzerschneide- und -zerreißmaschinen 
haben den Zweck, die in jedem Betriebe sich an- 
häufende Makulatur, die aus veralteten Drucksachen, 
aus abgelegten Geschäftspapieren, Briefen, Akten, 
Zeichnungen usw. besteht, wirtschaftlich zu verwer- 
ten. Das bisherige Verfahren, das Altpapier an Alt- 
papierhändler zu. verkaufen, ist nur zweckmäßig, 


U Ce Ee, "Es 
d e e 2 


Abb. 1. Papierzerschneidemaschine tür Bürogebrauch 


wenn es aus Zeitungspapier, veralteten Propaganda- 
Drucksachen usw, besteht; kommen aber Geschäfts- 
papiere, Zeichnungen usw. in Frage, die nicht in 
fremde Hände gelangen sollen, so müssen sie unter 
Aufsicht in die Papierfabrik gebracht und dort ein- 
gestampft werden. In vielen Fällen, in denen dies 
nicht zu ermöglichen ist, wird das Altpapier durch 
Verbrennen vernichtet und geht dadurch für die Neu- 


Martell, 


besteht, daß die Schriftstücke, Zeichnungen, Wert- 
papiere usw. zu unlauteren Zwecken verwendet wer- 
den. Während bei den Maschinen für die Verwer- 
tung gewöhnlicher Altpapiere nur eine Zerschnei- 
dung derselben ın schmale Streifen stattfindet, wer- 
den wichtige Schriftstücke zerschnitten und zer- 


Abb. 2. Papierzerschneidmaschine, 350 mm Schnitt- 
breite, ohne Schutzblech. 


rissen, mithin so vernichtet, daß ein Zusammensetzen 
der schmalen und kurzen Streifenstücke völlig aus- 
geschlossen ist. In beiden Fällen. bleibt als End- 
produkt ein ‚weiches, ausgezeichnetes Packmaterial 
zurück, das an Wert die Holzwolle bedeutend über- 
ragt und bei Eigenerzeugung wesentlich billiger als 
diese ist. Die Papierwolle ist längst bekannt, jedoch 


Abb.:3. 


herstellung von Papier verloren, Staats- und Groß- 
druckereien,- Bankeu und Großfirmen vernichten bis 
jetzt ihr Altpapier, z. B. ausgeloste Wertpapiere, 
cingelöste Zinsscheine, außer Verkehr gesetzte Geld- 
scheine, Fehldrucke, geheime Schriftstücke usw. 
meist in einer ähnlichen unwirtschaftlichen Weise. 

Die neuen auf den Markt gebrachten Maschinen 
yedeuten eine Systemänderung, da sie der Altpapier- 
verwertung neue Wege zeigen, ohne daß die Gefahr 


Papierzerschneidemaschine zur Erzeugung von Papierwolle. 


werden zu ihrer Herstellung meist unbedruckte 
Papierabfälle oder fehlerhaftes Neupapier verwendet, 
so daß ihr Bezugspreis zu hoch wird, da das Abfall- 
papier wesentlich. teurer als Altpapier ist und die 
Zerschneidemaschinen Hebelmesser haben, die zu 
langsam arbeiten und häufig nachgeschliffen werden 
müssen. Abb. ı zeigt den Dokumentenvernichter 
für Bürogebrauch mit Elektromotorantrieb, der Ge- 
heimschriftstücke usw. in 3 mm breite Streifen zer- 
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‚, wurde. 


gestellt. 
' Breite bis zu zwölffacher Papierlage. 


 wassern“ 


schneidet und hierauf in etwa 30 mm lange Stücke 
Papierzerschneide- 


zerreißt. Abb. 2 stellt eine 
maschine mit einer Schnittbreite von 350 mm dar. 
Um die Bauart der Maschine zu zeigen, ist in der 
Abbildung das Schutzdach, das die Hände der Ein- 
legerin gegen Verletzungen durch die aus einzelnen 


Scheiben bestehenden Messerwalzen schützt, abge- 


nommen. Außer dieser Maschine wird noch eine 
größere Maschine mit 600 mm Walzenbreite her- 
Die Maschinen schneiden auf der ganzen 
Der Antrieb 
Elektromotoren oder durch Trans- 
Kraftbedarf ist etwa 1,5: PS für die 
350 mm und 3 PS für die Maschine 


erfolgt durch 
mission. Der 
Maschine von 


von 600 mm Schnittbreite, die Tagesleistung beträgt 


bei achtstündiger Arbeitszeit 500 bzw. 650 kg. In 


der in Abb. 3 gezeigten Altpapierverwertungsanlage 


un o-o ee 
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sind zwei Papierzerschneidemaschinen von 350 bzw. 
650 mm Walzenbreite und eine Ballenpresse zur Auf- 
stellung gelangt. Die erzeugte Papierwolle wird in 
die Presse geschüttet und hierin zu einem Ballen 
gepreßt und mit Bindedraht verschnürt. 

Die durch die, neuen Maschinen gegebene Aus- 
nutzung des Altpapiers ist die denkbar wirtschaft- 
lichste, da der Endzweck des Altpapiers, als Material 
zur Neale diug von Papier zu dienen, durch seine 


. mehrmalige Benutzung in Form von Papierwolle zu 
. Packzwecken nicht berührt wird. 


dieser 
‚ aus Altpapier 


Wirtschaftlichkeitsberechnungen 
Papierwoll - Erzeugungsmaschinen 


führen unter Zugrundelegung der heutigen Verhält- `` 


nisse zu dem Ergebnis, daß sie im Interesse einer 
weiteren. gedeihlichen Entwicklung unserer Papier- 
wirtschaft Werbe U UNE finden sollten. 


_ Reinigung géie Kesselspeisewassers. 


Von B. Preu, Oberingenieur a, D 


Mein im „Papier- Fabrikant“ erschienener Aufsatz 
„Fortschritte in der Reinigung von Kesselspeise- 


einer Arbeit über dieses Thema, die früher ın der 
„Zeitschrift für angewandte Chemie“ veröffentlicht 
Nach den von mir aufgestellten Leitsätzen 
über’ die Anforderungen, die’ an eine möglichst voll- 
kommene Reinigung, nicht nur an die Enthärtung 


des Kesselspeisewassers zu stellen sind, habe ich die 
verschiedenen Reinigungsmethoden untersucht und. 
‚bin, dabei allerdings zu dem Ergebnis gekommen, 


daß m. E von den bis jetzt üblichen Verfahren 
das von Philipp Müller, G. m. b. H., Stuttgart, 
diesen Zielen am besten entspricht. Mir deshalb 


den unfairen Vorwurf, einer Reklame für 
nannte Verfahren zu machen, entspricht nicht den 
Gepflogenheiten einer fachmännischen Kritik. Herr 
Professor Dr. A. Kolb ist offenbar ein überzeugter 


Anhänger der Vortrefflichkeit des Permutitsystems 


und hat dieser Anhängerschaft' in dem in Frage 
stehenden Artikel „Papier-Fabrikant“, Heft 2, 
1921, ausführlichsten Ausdruck gegeben. Ihn des- 
halb der Reklame für das System zu zeihen, fällt 
dem Fachmann wohl nicht ein. | | 

' Zur Sache selbst bemerke.ich, daß außer den in 
der Fußnote angegebenen "Kritiken über das Ph. 
Müllersche Verfahren, die dasselbe wenig günstig 
beurteilt, auch in der „Zeitschrift des bayerischen 
Revisionsvereins“ eine Abhandlung‘, von dem be- 
kannten Fachmann Zschimmer über Kessel- 
wasserre einigungsmethoden erschien, in der auch das 
„Neckar“-System. beleuchtet wird: Sollte diese Ab- 


handlung Kolb noch nicht bekannt sein, so, empfehle 


ich dieselbe zum nachträglichen Studium, da sie ihn 
über sein einseitiges Urteil über das fragliche Ver- 
fahren eines besseren belehren dürfte. 


Dagegen erkenne ich an, daß die Permutit- 


gesellschaft bestrebt war und ist, die von ihr und 


Dr. Basch, dem früheren Vertreter des Kalksoda- 
Reinigungsverfahrens, selbst angegebenen und von 
mir einfach zitierten Mängel zu beseitigen, jeden- 
falls zu mildern. 
darüber entscheidet nicht die Theorie, sondern der 
Erfolg. Sicher: ist aber, daß’ heutigen Tags noch 
die Entschlammung und die Entfernung der über- 


enthielt im wesentlichen einen Auszug aus- 


"das ge- 


Wie weit ihr das gelungen ist, ` 


werden. 


jmmer auseinandergehen, ist mir bekannt. 
. darüber in meiner Arbeit über „Fortschritte in der 
. Herstellung 
` gelassen, ebenso über den Schutz, den eine gewisse 
Alkalität des Wassers bei bestimmten "Temperaturen 


bh H., Stuttgart, 


schüssigen und sich bei der Verdampfung stetig an- 
reichernden Soda: u. a. löslichen Salze, je nach den 
sich ergebenden Mengen, häufiger oder seltener 
durch 
Abblasen bewirkt werden muß. Dabei kann ja das 
Ablassen des Schlammes nur in verhältnismäßig 
a A D D e D D i 
geringen Mengen sich vollziehen, weil die Wal- 


Jungen im Kessel den Schlamm suspendiert halten. 


bedeutender Sodagehalt des 
Wassers im Kessel die Armaturen angreift, ist eine 
so bekannte Tatsache, daß sie von niemand bce- 
stritten wird. Ebenso wird meines Wissens allge- 
mein angenommen; daß das Schäumen und Ueber- 
kochen des Kesselwassers in erster Linie von der 
Anreicherung der, im: Wasser gelösten Salze, zu 
denen außer Soda, Glaubersalz, Chloride, Nitrate 
und zum Teil auch Sılikate gehören, hervorgerufen 
Es wäre sehr interessant, wenn Kolb 
doch noch die Ursachen anführen 


Daß aber ein steter, 


nachträglich 


würde, denen er diese gefürchteten Erscheinungen 


zuschreibt. y 


l Daß über die Wirkungsart freier Ser gelöstet 
Kohlensäure die Ansichten der Gelehrten noch 


von Rostschutzmitteln“ mich aus- 


gegen das Rosten gewährt. Praktisch anwendbar 
ist aber dieses Mittel bei den Vorgängen im Dampf- 
kesse] aus den dort ebenfalls angegebenen Ursächen 
nicht. 

Darin gehe ich nun mit Kolb ganz einig, daß 
bei, einem hohen Salzgehalt eines zur Verfügung 
stehenden Speisewassers dieses nicht ohne weiteres 
für die Kesselspeisung benützt werden darf, weil die 
Verwendung eines solchen Wassers den 
betrieb in kurzer Zeit, vollständig unterbinden würde. 
Für solche Fälle, in denen auch das er 
fahren versagt, hat die Firma Philipp Müller, G. ı 
eine eigenartige Methode vor- 
geschlagen, die im 'Nachstehenden mitzuteilen ich in 
der Lage bin. Danach wird, sobald die Konzentra- 
tion einen (von Kolb mit 15 bis 20 Proz. ange- 


gebenen) Salzgehalt überschreitet — ich rate, dar- 


\ 


"neuen 


das mit allen seinen Nachteilen verbundene. 


. Ich’ habe ` 


Kessel- 
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‚unter 


wasser etwa 540 Liter zurückgewonnen. 


H 

J; 
A i 

k 


ständig zurückgewonnen und außerdem ein Teil des 
abgeblasenen Salzwassers in Form von reinem Kon- 
densat erhalten. Der nach diesen Gesichtspunkten 
gebaute Apparat wird von der Firma unter "dem 


Namen „Wärme- und Kondensat- Gewinnungsanlage | 
- für salzhaltige Kessel-Ab-Wasser‘ 


gebaut. 

Nach Angaben dieser Firma soll nach vor- 
senommenen Versuchen die Ausbeute an Wärme 
aus dem salzhaltigen Kesselab wasser bis zu 


oo Proz. betragen, während der Gewinn an .Kon- 
densat bis, zu 18 Proz. 


der abgelassenen Wasser- 


menge beträgt. Welch bedeutende Wärmemengen 


mit einer derartigen Anlage gewonnen werden, zeigt 


folgendes Beispiel: 
Eine größere Kesselanlage verdampft stündlich 
etwa 100 cbm salzhaltiges Wasser. Um den Salz- 


gehalt des Kesselwassers auf einer .bestimmten, für 


die Kessel 'unschädlichen Höhe zw halten, müssen 


‘stündlich 3000 Liter Salzwasser abgelassen werden. 


Die betreffende Kesselanlage arbeitet mit einem 
Druck von 18 Atm. abs. Das salzhaltige Kessel- 
ab wasser besitzt also eine Temperatur von 206,1, 
während der Wärmeinhalt der Flüssigkeit 210 WE 
beträgt, was für 3000 Liter Wasser 3000 X 210 = 
630000 WE ausmacht. 90 Proz. dieser Wärme- 
menge ergeben 567000 WE. Zur Erzeugung dieser 
Wärmemenge sind bei einem praktischen Heizwert 
der Kohle von 5000 WE rund 115 kg Steinkohle er: 
forderlich. Da die betreffende Anlage das ganze 


- Jahr hindurch Tag und Nacht im Betriebe ist, so 


wird damit eine “Kohlenersparnis von etwa 115X24 
mal 300 = 828000 kg erzielt, also etwa 828 Tonnen 
in 300 Arbeitstagen. 

An Kondensat werden aus den 3000 Litern Salz- 
Für dieses 
Kondensat sind natürlich irgendwelche Aufwen- 
dungen zur Enthärtung nicht mehr erforderlich; da- 
durch werden, ‚insbesondere wenn das Rohwasser 
hohe Nichtkarbonathärte besitzt, noch Ersparnisse 
an Soda erzielt, die um so mehr ins Gewicht fallen, 
als Soda zurzeit ebenfalls sehr knapp und teuer ist. 


! Der Gewinn an Kondensat beträgt in vorstehen- ` 
dem Beispiel in einem Jahre 340% 24X 300— 3 888 000 
Entsprechend groß sind die Ersparnisse’ an | 


Liter. 


Soda.. Müßte z. B. an Stelle dieser Kondensatmenge 


“ein Speisewasser von 20° Nichtkarbonathärte ver- 


nicht benützt wird. g 


"Tiet als 


‚schen 


' wendet werden, so wäre nach dem bekannten Müller- 
Wasserreinigtingsver fahren mit kontinuier-. 


licher Kesselschl lammrückführung ein. Sodazusatz 
von 3888 X 19 X 20 = rund 1477 kg erforderlich. 
Die EE EE der betreffenden Anlagen 
sind im Verhältnis zu dem Gewinn verhältnismäßig 
gering, weshalb die Aufstellung einer solchen An- 
lage für jede Kesselanlage, die salzhaltiges Wasser 
verdampft, empfehlenswert ist. Die Bedienung ist, 
da die! Anlagen selbsttätig ` arbeiten, äußerst ein- 
fach und er fordert keine besondere Aufmerksamkeit. 


Von noch größerer Bedeutung sind die Anlagen da, 


wo bisher von vornherein salzhaltiges Wasser wegen 
seiner Gefährlichkeit zur Kesselspeisung überhaupt 


.  In.Kohlen- und Kalibergwerken z.B: wird salz- 
haltiges Wasser aus den Schächten gehoben und 
Abwasser ab. 
müssen aufgewendet werden, als Speisewasser wird 
aber teures Wasserleitungs-. oder Brunnenwasser 
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zu bleiben — ein Teil. dieses Kesselwassers ` 
abgelassen, die darin enthaltene Wärme fast voll- 


- beizulegen. 


‘Die Kosten des Hebens - 


verwendet. Mit der Müllerschen Anlage kann aber 
das Schachtwasser Verwendung finden. "In diesen 
Fällen: ist die Ersparnis außerordentlich groß. 


Das von Kolb angeführte neue Destillier- 
verfahren von Josse wird meines Wissens 
ebenfalls von der Permutitgesellschaft vertrieben, 
hat aber bis jetzt in der Praxis noch keinen .durch- 
schlagenden Erfolg erzielt. 


In meinen Leitsätzen habe ich unter 5. die Be- 
triebskosten der verschiedenen Methoden angeführt, 
ohne diesen Angaben aber besondere Wichtigkeit - 
Denn nur diejenige Methode, welche 
die unter 1. bis 3. angegebenen Bedingungen erfüllt, 
verdient ohne weiteres den Vorzug vor den an- 
deren, auch wenn sie noch so teuer im Betriebe ist. 
Uebrigens sind die von mir mitgeteilten Ziffern 
unter Quellenangabe der vortrefflichen Schrift von 


Heidepriem über die damals bekannten Ver- ` 


fahren entnommen. Kolb müßte sich also darüber 
mit Heidepriem auseinandersetzen. Ich selbst 
habe in einer wissenschaftlichen Abhandlung durch- 
aus keinen Grund, Konkurrenzkämpfe zwischen 
Firmen auszufechten, sondern überlasse es diesen,- 
in solchen Betriebsfragen in der Praxis sich ent- 
gegenzutreten.. Immerhin ist mir und andern Fach- 
männern "aus der Praxis bekannt, daß das Per- 
mutitverfahren in der Anlage und im Be- 
triebe hohe Kosten verursacht. Sein Wert würde. 


aber dadurch, wie ich wiederhole, nicht geschmälert, 


wenn es nur die von mir unter I. bis 3. aufgestellten S 
Bedingungen erfüllte. 


en | 


Zeitschriftenschau. 


R. Sieber. Zur Titration von Sulfitrohlaugen. (Zell- 
stoffchemische Abhandl lungen 1920, Heft 4.5. os 
bis 104. € 
Die älteren: und, neueren Methoden zur Bestim- 

mung der Sulfitrohlauge sind auf ihre Brauchbarkeit 
in der Praxis. untersucht worden, wobei sich ergab, 
daß von den neueren die von Sander und von den 
älteren eine Abänderung der Höhnschen Me- 
thode für den Betrieb geeignet sind. 

‚Der störende Einfluß der Kohlensäure im. „destil- 
lierten Wasser, in den alkalischen Meßlösungen und 
in den Sulfitlaugen selbst ist bei der alkalmetrischen. 
Titration nicht zu unterschätzen. Der Fehler ist bei 
Verwendung von Phenolphtalein als Indikator um eo 
größer, da der Farbenumschlag in Gegenwart von 
Kohlensäure nicht scharf ist: 


Um. den: durch die Kohlensäure Deducir Fehler 
in der Meßflüssigkeit auszuschalten, wurde mit Baryt- 
lauge titriert, wodurch jedoch kaum das Ergebnis 
verbessert wurde. Bessere Werte wurden dagegen 
erhalten, wenn das destillierte Wasser vorher mit 
Barytlauge. unter Benutzung von Phenolphtalein.' 
neutralisiert wurde. Wurde schließlich noch die in ` 
der Sulfitlauge enthaltene Kohlensäure durch Kochen 
einer (mit Jod 'titrierten) Laugenprobe entfernt, so 
war das Ergebnis noch günstiger. 


An Stelle von Phenolphtalein wurden zwei an- = 


dere Indikatoren, nämlich Methylorange und p-Nitro- 
phenol versuchsweise verwendet, wobei der letzt- 


genannte Indikator einen deutlicheren Umschlag 
zeigte. 8 | | 
Die”"Streebsche Methode -hat zwar den 
Vorteil der Jodersparnis, aber anch manche 


= jodometrisch, 
Sanders erster Methode oder nach Höhn mit 


- die reinstes Alkali 


fa 
f 


ee 
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Nachteile, 
schlag des Methylorange-Indikators. 
Titration mit Normal- anstatt mit n/10-Lauge wur- 
den keine besseren Werte für die freie vauri er- 
halten. 


vor allen - Des den Geer Úi 


‚Die Sandersche Methode gibt gute Resul- 


täte, aber nur ‚dann, wenn sie vom Analytiker aus- 
geführt wird, weil ihre Durchführung große Auf- 
merksamkeit erfordert. 


Es empfiehlt sich im Betrieb, die Gesamtsäure 
und die freie Säure entweder nach 


Methyloragne als Indikator zu bestimmen. Bei der 
‚neuen Sanderschen,Methode wird am besten 
mit n/5-Lösungen und in nicht zu großer Ver- 
dünnung titriert. Stöckist. 


E. Wahlberg. Untersuchungen in Verbindung mit 
alkalischer Kochung von Holz. IV. Kolloidale 
Ligninlösungen aus Alkalilaugen. (Zellstoffche- 
mische Abhandlungen. 1920. Heft 4 Sp. 92—95.) 


Es wurden Versuche unternommen, nach alkali- 
scher Kochung von Holz durch Dialyseder Ab- 
lauge einheitliche hochmolekulare Substanzen zu 
gewinnen. Aus den so erhaltenen alkalischen 
Lösungen bildete sich beim Erwärmen ein Koa- 
gulum, das jedoch keine einheitliche 
setzung hatte, wie die Elementaranalyse ergab. 
Stöckigt. 


H. Wislicenus und. M. Kahlert. Zur Vereinbarung 


von Methoden für die Untersuchung pflanzlicher. 
Zellstoffchemische Abhandlungen. 1920, S 


Rohstoffe. 
Heft IV, Sp. 77—92.) 


Die Zerkleinerung des Analysenmaterials richtet 
sich danach, in welcher Feinheit es vorliegt und wel- 
che Art von Untersuchungen ausgeführt werden soll. 
So genügt für 
und für die Kochung unter Druck der Hack- oder 
Schnittspan, 
sollte das Material in Zn verwendet wer- 
den. 
Bei der ee EE flammende Verbree 


nung, zu hohe Temperatur und zu rasches Verglü- 
"half, 


“hen durchaus zu vermeiden. Sollen saure Bestand- 
- teile (Cl, F, SO;) ermittelt werden, so muß "das 
Material vorher, mit Alkalilauge: durchtränkt und 
eingedickt werden: 
nur im Verhältnis ı : 4, mit 
reinstem Natriumkarbonät in ungefähr 10- bis 12 pro- 
zentiger' Lösun enthält; von dieser Lösung wird 
Platin noch nicht angegriffen. Für die. vollständige 
. Verbrennung ` Wer Serköhlten Asche wird reines 


Wasserstoffsuperoxyd von Merck (3prozentig) 
‚empfohlen. D | 
Durch die in den Flammengasen enthaltene 


| Schwefelsäure und schwefelige - Saure können schon 
bei der Rohaschenbestimmung Störungen verursacht 
werden. Man bedient sich deshalb vorteilhaft eines 


Verbrennungsofens und karbonisiert nachträglich die ` 
"alkalischen Oxyde mit reinster Ammoniumcarbonat- 


lösung. 

© Bei der Trockengehalts- und Wasserbestimmung 
in natürlichen Rohstoffen vermeidet das zweckmäßig 
gestaltete Destillationsverfahren 
des Trockenschrankverfahrens und bietet. andrerseits 
viele positive Vorteile, 


Äuch bei der 


-meist etwas 


gen behandelt. 


Instrumente und 


'schliff, wenn Chlorzink-Jod als 
Zusammen- . 


die Extraktion. mit Lösungsmitteln 


für Wasser und Aschebestimmungen >, 


"Dazu ‚eignet sich eine. Lauge,. 


manche Nachteile - 


In en ee E die bisher übliche Kup- ` 
ferblase durch einen Kolben aus Jenägr: Glas ersetzt 
werden. Zur Bestimmung genügen bereits. Holzpro- - 
ben, von 50 Gramm. Der Apparat. und die Ausfüh- 
rung der Bestimmung werden genau beschrieben. 

Die mm Trockenschrank ‘erhaltenen Werte, sind. 
"höher als die des Destillationsver- ` 
fahrens. i 
= Am Schlusse der Arbeit wird die Bedeutung und 
die Berechnungsweise der Wassergehaltsbestimmun- 
Stöckigt. 


J. Strachan: Geer zur Ee (‚The 
. Paper Maker’s Monthly run Vol. 58, Nr. II, 
re II. 1920.) 

Die Papierprüfung weist keine SEA Re- 
sultate auf, weil entweder unter verschiedenen, Be-, ` 
dingungen gearbeitet wird, oder nicht die gleichen ` 
Methoden benutzt werden. Vet- 
fasser teilt daher einige Winke mit, die bei der. 
Papierprüfung im Laboratorium benutzt ` werden ` 
können, 

Prüfung Ge Papierfäser unter dem Mikroskop: 


Ein allgemeiner Fehler bei der mikroskopischen 
Beurteilung des Papiers ist die Ueberschätzung 
der verholzten Fasern, wie Jute oder ; Holz- 


Ä Reagens benutzt ` 
wird. Dieser Irrtum rührt daher, daß das normale 
Auge für Gelb empfänglicher ist als für Blau und so- ` 


‚mit das Bestreben vorhanden ist,- die gelben ver- 


holzten Fasern zu überschätzen. Auch der Feuchtig- 
keitsgehalt spielt bei der‘ Farbenbestimmung eine 
Rolle. Der ungleiche Gegehsätz zwischen. Gelb- und ` 
Blau kann durch Anwendung eines schwach blauen 
Farbenschirms verringert werden. Hierzu kann auch 
eine zwischengeschaltete blaue nn (Kupfer-' 
sulfat, Anilinblau) denen. 

Eine verdürntere Form des Reagens, es vorzu-' 
ziehen, besonders bei der Unterscheidung zwischen 
wenig verholzten Fasern, wie ungebleichtem Sulfit- 
zellstoff oder teilweise gebleichtem Natronzellstoff 


und voll gebleichtem Sulfitzellstoff.., 


Das nach Herzbergs Angaben hergestellte 


“Reagens ist nicht immer gleichmäßig zusammen- 


gesetzt, da das Zinkchlorid etwas Oxychlorid ent- 
Man muß daher die Zinkchloridlösung mit 
starker Salzsäure n£utralisieren,. bis ein mit Wasser. 
verdünnter Tropfen sich nicht uhr und Methyl-- 


‚violett gerade rötet. 


Die mit Chlorzink-Jod gebeizten Fasern quellen. . 
Bei mikrometrischen Messungen der Fasern sollten ` 
daher besser wäßrige Lösung von Anilinfarben oder 


'verdünntem Jod- Jodkalium gebraucht werden. ` 
Das ungeübte Auge soll nicht mit zù scharfen: E 


Okularen arbeiten. Die beste Vergrößerung ist die; | 


welche ähnliche Fasern in größtmöglichem Gesichts- 


feld gerade noch SES 


unterscheiden und 

laßt. 
Da die Länge der gemahlenen Papierfaser selten 
mehr als 2 mm beträgt, so stellt man beim 16- mm 
Objektiv das Mikroskop so ein, daß das Gesichts- 
feld genau 2 mm im Durchmesser umfaßt. 
= Messen der Papierdicke: Es befinden sich minde- 
stens Io verschiederie Arten von Mikrometern auf. 
dem Markt, die zur Papieruntersuchung dienen. Die S 
Messung erscheint sehr einfach. Die'Schwierigkeiten- 
einer genauen Messung liegen aber darin, daß das. 


Papier nicht homogen ist, und daß es eine poröse 
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SR ‚besitzt; es ist \zusammendrückbar“. 


Deshalb kann der Druck. des Mikrometers je nach Amt. 
Daher müssen 


und Behandlung die Dicke verändern. 
die Bedingungen, unter denen gearbeitet: wurde, 
‚ genau angegeben werden. Eine Tabelle stellt die 


Messungen mit. sieben verschiedenen 'Mikrometern’ 
Kleinere, Unterschiede: entstehen ‚durch 


zusammen, 


den" Feuchtigkeitsgehalt des Papiers. Das Papier 


wird dicker durch. "Wasserabsorption.  Hierüber gibt ` 


gleichfalls eine Tabelle Aufschluß. e 
Messen des Reißwiderstandes des Papiers: Für 
diese Prüfung sind zwei Maschinen im Gebrauch: 
Die Kautschuk- Diaphragma - Maschine 
- Metall-Plungermaschine. 
. gleich der Resultate praktisch keine Unterschiede. 
Man muß aber stets eine Reihe. von mindestens zehn 
Untersuchungen anstellen, um einen guten Durch- 
schnitt zu erhalten. Dabei muß der Feuchtigkeits- 
gehalt berücksichtigt werden.: Man erwärmt daher 


die Probe erst und läßt sie dann in einer Atmosphäre 


mit. bekanntem Wassergehalt abkühlen. Bei frisch 
bereiteten Papieren ist der Widerstand oft geringer 
als bei älteren Proben.‘ 
Seite des Papiers geben verschiedene Resultate. 


Man soll nicht verschiedene Blätter auf einmal 
prüfen, om einen Durchschnitt zu erhalten. Bei "An: 
gabe der Resultate müssen auch die höchst- und 
.niedrigst erhaltene- Zahl angeführt werden. 

Für gewisse Papiersorten gilt das Verhältnis e 


“worin B den Reißwiderstand für die Rinheitsfläche 


I 
+ 
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und: die 
Beide geben. beim - Ver- 


. usw.). 
‚zur Gewinnung besonders geeigneter Kaseinsorten 


‚Die rauhe und geglättete . 


und W. den - Şpannyngswiderstand für die Einheits- 


‚breite des Streifens ‚bedeutet. 


Theoretisch soll der‘ 'Reißwiderstand En SE? 


` dreimal so stark sein als der Dehnungswiderstand. 


‚An der schwächsten Stelle findet zunächst. eine 
Streckung statt, der schnell das Zerreißen folgt: 
Dieser Vorgang sollte kinematographisch verfolgt 
werden, um genau den Vorgang des Zerreißens fest-- 


zustellen. — ` KS Gr. 


O W. M. Clärk, D F. Zoller, A. O. . Dahlberg und 


A. C. Weimar: Studien über technisches Kasein II. 
' (Journ. of Ind. and Eng. Chemistry Vol. 12, NE 12, 
Dezember 1920.) 


Der Fällungs- bzw. RR U der Milch 


ist unter Variation der verschiedensten Faktoren 
studiert worden, besonders in Rücksicht "auf die 


‚Beschaffenheit. des Fällungsproduktes (Konsistenz, 


Korngröße, Filtrations- 
Ferner werden 


und Auswaschfähiskeit 
technische Verfahren 


und deren ‚Konstanten (Feuchtigkeit, Asche und 
Fettgehalt) angegeben. — Das Kasein verliert in 
kalter, trockener Luft schnell an Gewicht, während 
die. Gewichtszunahme in warmer feuchter, Luft na- 
turgemäß anhält. Diese Zunahme kann in kurzer 
Zeit bis auf 10 Prozent steigen. Das bei hoher Tempe- 
ratur gewonnene Kasein ist der Gewichtsverände- 
rung stärker unterworfen und hält auch .die Feuch- 
tigkeit mehr zurück als die anders gewonnenen Pro- 
dukte. SEN Gr. 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. B o A Imann. 


Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
einer gekreppten Papierbahn. 


D.R. P. 333 194. Klasse 54d. -Gruppe o 
Otto Günther, Papierfabrik in Greiz. 


‘Das -Papier wird an irgendeiner Stelle der Pa-- 


piermaschine, an der es noch feucht ist, einem seit- 


lichen, und zwar einseitig oder beiderseitig schieben- 


den Druck ausgesetzt, so daß. während des Laufes 
der Papiermaschine die Papierbahn - 
gleichzeitiger Kreppung schmälert:. Diese Wirkung 
wird am besten ausgeübt durch Verwendung von 
Walzen, deren Oberfläche mit Schraubengängen ver- 
sehen ist, wobei diese im gleichen Sinne um die 


gleiche Walze oder anch von: der Mitte aus in ent-‘ 


| gegengesetzter Richtung aus verlaufen können. Im 
letzteren Falle wird die Papierbahn unter der Wir- 
kung derartiger: Walzen von beiden Seiten nach der 
Mitte zusammengeschoben, im anderen Falle von 


einer Seite nach der. andern, wobei dann, Sorge ge- ` 


-tragen werden muß, daß die Kante, nach der hin das 
Zusammenschieben der nassen Papierbahn erfolgt, 
festgehalten wird. 

Man erhält auf diese WEE ein SE Pas 
pier, déssen Kreppfalten parallel zur Maschinenlauf- 
richtung oder nahezu parallel, jedenfalls aber. in 
einem Winkel zur Papierbreite,. verlaufen. Diese. 
Kreppung kann gegebenenfalls mit der sie kreuzen- 


ech unter‘ nach Anspruch I, 


den Bichen 


Querkreppung des Papieres vereint 
sein. 


Pateni: T I. Verfahren zur 
Herstellung einer gekreppten Papierbahn, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Kreppung durch Quer 
stauchung der noch feuchten Papierbahh hervor- 


‚gebracht wird. 


2, Vorrichtung zur Ausführung de Ee 

dadurch gekennzeichnet, daß die 
sich. bildende. oder schon gebildete . Papierbahn. in 
der Naß- oder: Trockenpartie über Walzen geführt 
wird, deren Oberflächen mit Schraubengängen aus- 
gestattet sind, die von der Mitte der Walzen in ent- 


gegengesetztem Sinne verlaufen konnen, 


Patent- und. Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) ' 


Patente. 
"Anmeldungen. 
55a, 1. Sch. 59282. Emil Scherer, Landquart, 
` Schweiz; Vertr.: Dr. G. Winterfeld, Pat.-Anw., 


Berlin SW.61. Holzschleifer mit durch Wasser-. 


druck bewegtem Preßkolben. 9. o 20. Schweiz 
13. 12. IQ. Zon A 
55d, 13. F. 47 808. Pai . Friedsam, Freiheit. 


b. Trantenau, Tschechoslowakei; Vertr.: H. Schaaf, 
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Pat.-Anw., Cöthen, Anh. "Stoffänger mit trichter-. 
törmigem Einsatz. II. IO, 20. - i 

55d, 20. A. 33581. Artiekofaget Raise: 


Mekaniska Verkstad, Karlstad, Schweden, Vertr.: 
Dr.-Ing. Bruno, Bloch, Pat.-Anw.,, Berlin NW 21. 
Walze zum Auspressen des Wassers aus Holz- und 
Zellstoff. 3. 2. 19. Schweden 2. 2. 18. 

55d, 20. A. 33581. Aktiebolaget Karlstads, 
Mekaniska Verkstad, Karlstad, Schweden; Vertr.: 
R. H Korn, Pat.-Anw., Berlin SW 11r. Preßwalze. 
16, 6. 20. Schweden I. 9. 17. 

55e, 5 K. 74774. Karl Krause, Akt. -Ges., 
Leipzig. Querschneider für Papier, Pappe u. dgl. 
15. IO. 20. a 

55e, 5. T. 20669. Aladar Traub, Wien; GE 
H. Heimann, Pat.-Anw., Berlin SW 61. Einrichtung 
zum Querschneiden von Papierbahnen. 8. 2. 16. 

55e, 7. F. 47740. Bjorn Fougner, Frederiks- 
hald, Norwegen; Vertr.: G. Dedreux u. A. Weick- 
mann, Pat.-Anwälte, München. 


anderen Stoffen in Bahnenform; Zus. z. Pat. 327 663. 
29. 9. 20. | | 


ZE ai ) Erteilung. 


WIRTSC 


Sitzungen eingehend: besch aftigt. 


u 4. 335 268. Wilhelm Abele, Berlin- Friedenau, 
Siglindestraße 5.: Verfahren zur Regenerierung von 
Altpapier, bei-welchem die Entfärbungs- und Auf- 
schließungsflüssigkeit in einem Kreislauf durch die 
ruhende Altpapiermasse geschickt wird. 8 T. 20. 
A, 324781. | 

Verlängerung der Schutzrechte. 
55a: 220 644, 284 420. 55b: 273 860, 286 074, 289 538, 


319 594. 55C: 292069, 296 089, 322 145. 55e: 299 867. 
55{: 296 412, 297 535, 305 359. 

l | Löschungen. 

55b: 297 324. 55d: 265 370. 

Gebrauchsmuster. 
Eintragung. 

ssd. 767 346. Ph. Nebrich vorm. Reinicke Kë 
Jasper G. m. b. H., Cöthen i. A. Knotenfänger, 
insbes. für die Papier Ahr EECH 25. 1.21. N. 18925. 


Verlängerung der Schutzrechte. 


55a. 513653. 


Antriebsvorrichtung 
für Vorrichtungen zum -Aufwickeln von Papier und 


Auslandspatente 
Papierstofi-Holländer. 


Der Holländer ist mit drei Mahlwerken 1, 2, 3 


ausgestattet, die von einer gemeinsamen einstellbaren 


Haube 17 überdeckt sind. Zwischen den Mahlwalzen 
ist je ein Kropf 11 bzw. 12 vorgesehen. Die Stoffmasse 


wandert unmittelbar von einem Mahlwerk zum an- 
dem dargestellten Holländer arbeiten 
und 2 


deren. Bei 


die Mahlwalzen ı mit Gründwerken zu-. 


sammen. Die mittlere Mahlwalze 3 kann aber auch 
mit einem Grundwerk ausgestattet sein. Der Kropf 
vo fällt von der Außenseite des Holländertroges 
nach dessen Innenseite ab. Der sich anschließende 
Trogkanal hat das übliche Gefälle. Eine Stauklappe 
24 vermittelt, daß die Stoffmasse in dünner Schicht 
zum ersten Mahlwerk 2 gelangt. W. 


(„The World’s Paper Trade Review‘ vom 4. 2. 1921.) 


Bleichholländer. 
„Le Nord Africain“ erhielt ein französisches 
Patent auf einen Bleichholländer, der zwei 
Walzen A hat, von denen nur eine dargestellt 


ist. Jeder Walze ist ein Stofftreiber B vorgelagert. 
Dieser Stofftreiber hat drei Flügel. Die Stofftreiber 
sollen die Leistung des Holländers verdreifachen, in- 
dem sie die zu bleichende Stoffmasse rasch auflösen. 
(„Paper“ vom 15. 12. 20.) WW. 


a 


Zur Außenhandelskontrolle im. Papierfach. 


Mit der Frage des Fortbestandes oder der Auf- 


hebung der Außenhandelskontrolle hat sich auch der 


Außenhandelsausschuß der Außenhandelsstelle für 
das Papierfach in seinen Mitte Februar abgehaltenen 
Dabei kam der 
gesamte Ausschuß, mit Ausnahme der Arbeitgeber- 
mitglieder des Handels, zu der einstimmigen Auf- 
fassung, daß eine Aufhebung der Ausfuhrkontrolle 
zurzeit noch keinesfalls in Frage kommen kann. 
Maßgebend war dabei insbesondere die Erwägung, 


daß die gegenwärtige | Marktlage und die Kursbewe- 


gung der Mark ESCH unsicher sind, und daß 
S 


Deutschland deshalb ee weniger Anlaß hatte, 
die Kontrolle über, den Außenhandel aus der Hand 
zu geben, als gerade in diesem Augenblick, wo 
Deutschland! alles Vermeiden muß, die im Ausland 
zutage getretene Beunruhigung noch zu erhöhen. 
Dazu kommt noch, daß auch vom Standpunkt der 
deutschen Papierverbraucher aus schwere Bedenken 
wegen det drohenden Gefährdung der Rohstoffver- 
sorgung bestehen. 
Diese Stellungnahme gilt für die gesamte 
Papierindustrie. Arbeitgeber und Arbeitnehmer, so- 
wie für die Papierverarbeitung und das Druck- 
gewerbe, Arbeitgeber und Arbeitnehmer, für das 
Handwerk, Arbeitgeber und Arbeitnehmer, und 
schließlich auch für die Arbeitnehmer des Papier- 
handels, 


H SE" 
Ke A 
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Abweichend hiervon gaben die Arbeitgebermit- 


‚glieder der Fachgruppe Handel folgende Er- 


klärung ab: 
„Die Vertreter des Handel: kaben sich bisher 


n loyaler Weise in den Dienst der Außenhandels- 


stelle gestellt.. Im Laufe der Entwickelung hat 
sich jedoch gezeigt, daß die Voraussetzungen, 
unter denen die Ausfuhrkontrolle überhaupt prak- 
tisch durchführbar erscheint, nicht vorhanden 
sind und nach Lage der Dinse auch nicht ge- 
schaften werden können. Die Handelsvertreter 
sprechen sich daher für einen schleunigen Abbau 
der Außenhandelskontrolle mit dem Ziel ihrer 
baldmöglichen Abschaffung aus. Die Stellung des 
Handels zur Druckpapierausfuhr bleibt davon un- 
berührt.“ | 
‚ Andererseits wurde jedoch festgestellt, daß ins- 
besondere auch die zweifellos ‘bestehende Ueber- 
lastung der Außenhandelsstellen und Zollstellen eine 
wesentliche Einschränkung der heute noch der Kon- 
trolle unterliegenden Exportwaren erwünscht er- 
scheinen läßt, sobald hierfür sonst der Zeitpunkt für 
gekommen erachtet werden kann. Soweit sie danach 
noch bestehen bleibt, muß die Außenhandelskontrolte 
aufs strengste und wirksamste durchgeführt, und zu 
diesem Zweck müssen alle verfügbaren Mittel an- 
gewandt werden. Zunächst sollen die Außenhandels- 
stellen von allen unnützen Arbeiten befreit werden. 
Dazu gehört‘auch, daß die Sprechstunden der Außen- 
'handelsstellen, die nur dazu da sind, den Antrag- 
 stellern Auskünfte in Fragen zu geben, die sie selbst 
nicht beantworten können, nicht dazu benutzt wer- 
den, die sofortige Bearbeitung persönlich überreichter 
Anträge außer der Reih& durchzusetzen. Die ein- 
gehenden Anträge sollen mit der größten Beschleu- 
nigung in- der Reihenfolge des Eingangs erledigt 
werden. Weiterhin soll die Zahl der der Außen- 
handelsstelle zur Verfügung stehenden Revisoren er- 
höht werden; auch sollen zur Entdeckung von Um- 
gehungen der Außenhandelskontrolle Prämien aus- 
gesetzt werden. Endlich soll das Preislistenver- 
fahren übersichtlicher gestaltet und vereinheitlicht 
ind vereinfacht werden. 
Arbeitsausschuß des Außenhandelsausschusses- für 
‘das Papierfach. 
Der Vorsitzende: gez. Joh. Hass. 


Ueber die Bedeutung der Papierverschiebungen für 
die Senkung der Druckpapierpreise 


gab Geh. Rat Pfundiner im’ Laufe der Verhandlung 


vom 16.. Februar im wirtschaftspolitischen Ausschuß 


des Reichswirtschaftsrats die Erklärung. ab, daß nun ` 


die. Verbil ligungsaktion für die Presse nur mit Hilfe 
der vom Reiche zur Verfügung gestellten 20 Mil- 
lionen, 
gen werden sollten, möglich sei, und. zwar in den 
nächsten Monaten auch nicht in dem Umfange wie 
bisher. Wenn auch die- Schiebungen an an- 
derer Stelle erfolgt seien, so trage doch die Export- 
handelsstelle einen Teil der Schuld daran. | 


Von dem Spediteur-Verein Herrmann & Theilnehmer 
angekündigte Dampferfahrten 
ab Stettin nach: | 
Kopenhagen. und Gothenburg sowie in 
Durchfracht nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer 
Rare, etwa 9. März. 
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Kopenhagen und Christiania: 
„Stadion II“, etwa-ı2. März. SECH 
Kristiansand-S, Egersund, 

Stavanger, Haugesund, Bergen/N., 
Aalesund, Kristiansund-N, Dront- 
"heim: Dampfer „Thyra“, etwa 9. März (Kopen- 
hagen anlaufend); ein Dampfer etwa 12. März; 
Dampfer. „Trondhjem , etwa 23. März (Kopen- 
hagen anlaufend). Zu zg gf 


Dampfer 


Norrköping: Dampfer „Gustaf Wasa“, etwa 


12. März. 
Kalmar: Dampfer „Gustaf Wasa“, -etwa 12. März. 


Helsingfors und bei eisfreier Schiff-. 


fahrt in Durchfracht nach Abo, 
Hangö, Kotka, Wiborg: Diampfer 
„Poseidon“, etwa 15. März. | 


Dampfer „Thorsten“, etwa: 
o März etwa 15. März. 

Liverpool, Swansea via Kopenhagen 
auf Durchgangskonnossement, wahrscheinlich zu 
denselben Raten wie ab Hamburg. direkt. 


; Dampfer „Poseidon“, 


Rotterdam und Rheinstationen bis 
Coin direkt: etwa alle 10 Tage. 
Rostock, Wismar: einmal wöchentlic  Ge- 


legenheit. 


Lübeck, Hamburg: Ge- 


einmal wöchentlich 
legenheit. DE 


Kurse von Aktien der. Papier-, 

Zellstoff-Industrie 

mitgeteilt vom -Bankhause- E. -Calmann, 
dë Schillerstr. 21. 


Pappen- und. 


Hannover, 


Hannover, 26. Februar 1921. 
a a” Name Kurse 
28 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin 327 
‘23 Alfeld-Gronau Papierfabrik. . . . 550 
60 Ammendorfer Papierfabrik. . . . 78o 
o Arnsdorfer Papierfabrik `, Di 
25 :Aschaffenburger Papierfabrik . 514% 
"15 Chromo . . porun a dé 235 
15 CGröllwitzer ‚Papierfabrik A EE e, E 
o Karl Ernst & Ee #8 er e 270 
a  . Fabrik phot. Papiere. Kurz... 217 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 392 
20  Hasseröder Papierfabrik . | 294% 
IO fen. a... 196% 
15 ebe GE DN e a 
6. Kostheim Zellulose . . ..-. Vo.. 344 
15. Leykam-Josefsthal Papier: . . ....— 
6 Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 246 
25 "Denger Patentpapierfabrik . . . . 386 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . 535 - 
18 Reisholz Papier . . . 411 
25 Schles. Zellstoff- und De fabrik , 375 
O Simoniussche Zell-Fabriken..  . . 290 
15. Varziner Papierfabrik . n. . 5 . 548 
20 Verein. Bautzener Papierf. `. 390%: 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. l . . 2574 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Cenußsch) “380: 
15 Ver. Strohstoffabrik . l . 2... 362° 
14 . Weißenborn, Papierfabrik . : . . 400 
12 Wintersche Papierfabriken . . . . 345 
20 Zellstolweren S 2 2 & 2.0.8 4 320 ` 
S | 


| ke 16 Kr.; 


20 


Das Ausland 


+ Die Wirtschaftskrise in Norwegen. 

In_der Tinfos Papierfabrik ist den Arbeitern ge- 
kündigt worden, da die Läger überfüllt sind und der 
Absatz der Vorräte nicht möglich war. Die Arbeiter 
‚haben daraufhin eine 25 proz.. Lohnherabsetzung vor- 
geschlagen. Die Leitung der Fabrik hat sich mit 
dem . Angebot einverstanden erklärt, so daß der 
Betrieb, weitergeführt wird. 

Staatlicher Zuschuß für- SE Rotationspapier- | 

' verbrauch in Oesterreich. 


Reiches Erträgnis der Papierexportabgabe. 

In den nächsten Tagen wird sich der Ministerrat, 
wie die „Wiener Stimmen“ mitteilen, mit dem Zu- 
schuß des Staates für den Rotationspapierverbrauch 
der Österreichischen ‚Tageszeitungen von o Kr. auf 
rt Kr. pro kg befassen. Die Menge .des von den 
Papierfabriken für die Zeitungen zur Verfügung ge- 
stellten ‚Rotationspapiers soll allerdings gleichzeitig, 
von 160 Waggons auf 140 Waggons monatlich, also 
um 12% Proz., herabgesetzt werden. Die Erhöhung 
des staatlichen Zuschusses wird durch die glänzende 
Entwicklung. der Abgabe auf das exportierte Papier 
ermöglicht. Diese trat. am 10. Mai vorigen Jahres 
in Kraft und erbrachte bis Ende. 1920 einen Rein- 
ertrag von 124 247 287 Kr. In der letzten. Zeit 
brachte sie monatlich über 20 000000 Kr. ein. 
Erfordernis für den staatlichen Zuschuß- zum Rota- 
tionspapierverbrauch der Zeitungen war im selben 
Zeitraum nur 84 370000 Kr. 

Die neuen Bestimmungen sollen E nur 


mm ersten Viertel: des laufenden Jahres SSC 


haben. 


` Jugoslawische Papierpreise. 

Wir erhalten folgende Notierungen über jugosla- 
wische Papierpreise: 

Druckpapier, unsatiniert, ke 32 ke 
gewöhnlich satiniert, kg. 36 Kr.: reese mittel- 
“fein satiniert, kg 44 Er: Druekoapier. holzfreies 
Papier, kg 70 Kr, Konzeptpapier kg 48 Kr., Pack- 
= papier kg 28 Er: Pergamentpapier, Bogen 5 Er: 
‚ Druckschreibpapier ke 96 Er: Löschpapier GE 
a Es Seidenpapier Bogen: ı Kr.; Karbonpapier 
Karton: .3?0 Kr: Indigo- Papier kg .380 kr: Pappen 
Dachdanpen 100-m- Rolle 100 bis zën Kr.: 
l Dachpappen 120-m-Rolle 100 bis 140 Kr. 
"Verkauf 20 Proz. Nachlaß. 


Deutschland 

 Wochenbericht über den Chemikalienmarkt. 

Der. Chemikalienmarkt belebte sich nach der 
„Chemiker-Ztg.“ während der verflossenen Woche 
‚wieder um ein Geringes. Es gingen aus dem Aus- 
lände, recht belangreiche Aufträge ein, und es 
konnten für gewisse Artikel. zum Teil schon- wieder 
ganz gute Preise erzielt werden. Auch die Inlands- 
verbraucher nahmen zum Teil wieder größere Pär- 
tien. auf, so daß wohl ‚damit gerechnet werden kann, 


daß in’ einiger Zeit die Werke mit ihren "Fabrikaten ` 
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‚Wasserstoffsuperoxyd, 
‚war zu 21,00 M, für .Inland im Markte, während für 


Das 


Zeit 


` Druckpapier, 


. Bei Bros 
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erneut ohne werden. tere einige 
Notierungen: (Preise für 1.kg) ‚für die Woche vom 
12. Februar bis 18. Februar 1921: 


Schwefelsaure Tonerde ‚war er ziemlich 
lebhaft gefragt und zu 2,20--3,00 M., je nach Reinheit, ` 
erhältlich. In Kalialaun lag as lebhaftere Nach- 
frage vor, und es wurden Preise von 1,30 M. für In- - 
landsware und 2,00 M. für Exportware erzielt, Kalz.. 
Glaubersalz wurde zu 2,20 M, für Inland und 280 M. 
für Export offeriert. . In Glaubersalz, fein kristalli- 


siert, mehrten sich die Angebote, und diese. Ware ~ 


war zu 0,80 M; für Inlandsbedarf und 1,30 M. für‘ 


Export im ' Markte; grob ° kristallisierte Ware, 
notierte 0,690 M. für Inland und I 1,30 M. für Export. 
In Schwefelnatrium, : krist., 30—32proz., wurden 


wiederum kleinere Kontrakte zu 3,25 M.. für In- 
land und 3,75 M. für Export zustande gebracht; kon- 
zentrierte Ware notierte weiterhin 6,50 M. für In- 
land und 7,06 M. für Export. Antichlor, krist., 
wurde weiterhin mit.3,75 M. für Inland und. 4,50 M. 
für Export angeboten, während Perlformware On 
Mark für Inland und 5,50 M. für Export ‚notierte. 
30 Gew.-Proz. medizinale, 


Exportware 30 M. erzielt werden konnte: 
Ware wurde mit 1,50 M. offeriert. 


Das Ausland 


Der japanische Papiermarkt ist nun auch 
nach den letzten über Amerika eingegangenen Be- 
richten von der allgemeinen Geschäftsstille in Mit-' 
leidenschaft gezogen. worden. Schon gegen Ende des 
Jahres machte sich ein Rückgang in den für diese 
üblichen Gesehäftsabschlüssen bemerkbar.' 
Verl ladungen nach China sind selten und auf Druck- 
papier beschränkt; die nach Britisch-Indien und nach ` 
den Sundainseln ind. fast gänzlich eingestellt. Die 
Verkäufe auf dem Inlandsmarkte betrugen gegen. 
Ende des Jahres monatlich nur 3000 To. -gegenüber 
6000 To. in' den letzten Monaten des Jahres "org, ` 
Die Lager in den Händen der ‚Händler und Fabriken 
sind daher bedeutend. S "2 


3 proz. 


Der amerikanische Markt Ken unter dem 
Zeichen der . Preisherabsetzungen.. Für Lüxus- 
papiere und Schreibpapiere - sind: Preisminderungen 
bis zu 15 Proz. zu verzeichnen. Bemerkenswert ist, ' 


daß von den Fabriken betont. wird, daß keineswegs 


ein Rückgang der Herstellungskosten erfolgt ist. 
Man verspricht sich eine Belebung des: Marktes. 
Auch Holzschliff und Zellstoff sind im Preise ge- 
sunken "` Für die Tonne Holzschliff wurden nach 
einer Mitteilung im „Paper Trade Journal“ zum Teil 
nur 35 Dollar gezahlt. Die Nachfrage auf beiden 
Märkten ist äußerst schwach, Der Hadernmarkt ist 
still; für Abfallpapiere scheint eine etwas. lebhaftere 


" Nachfrage einzusetzen. ` K 


Die Stille auf dem englisc hen Markte für. 


Zellstoff hält an. Neue Abschlüsse werden nicht ge- 


tätist. Die Verfrachtungen: sind weiter zurück- 
gegangen. Für Holzschliff sind Preisrückgänge zu 
verzeichnen, ohne daß eine Belebung .des Marktes‘ 


‚erfolgt wäre. Die Exportpreise sind fest, wenngleich, 


die Nachfrage von seiten: der Esbiiken wesentlich 
zurückgegangen ist. Auf dem Markte. für heimische SS 


und fremde Hadern und auf dem für Abfällpapiere 


herrscht nachhaltige Stille, obwohl ‚hier nicht un 


‚beträchtliche: Preisherabsetzungen er folgt sind 
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In Norwegen ist der Markt noch still, und 
es waren weitere Preisrückgänge zu verzeichnen. 
Man nimmt an, daß in Kürze die Preisbasis gefunden 
sein wird, auf der Verbraucher und Erzeuger sich 
begegnen werden. Sowohl europäische als auch 
überseeische Käufer haben in letzter Zeit die Fühler 
nach dem norwegischen Markte ausgestreckt. 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. New eingetragen wurde Hefftler & 
Riwkin G. m. b. H. Gegenstand des Unternehmens: 
Handel mit Rohstoffen, Maschinen und anderem 
Bedarf für die Herstellung von Papier, für eigene 
oder fremde Rechnung, und die Uebernahme von 
Vertretungen für diese Gegenstände Nicht aus- 
geschlossen ist die Ausdehnung des Geschäfts- 
betriebes auf ähnliche Unternehmungen. Das 


Sind JHnen meine erftflajligen 

. Bapiermejler 
Duerichneidemejjer. 
Seller-u. JZirkelmejler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Gute befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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Stammkapital beträgt 60000 M. Geschäftsführer: 
Kaufmann Wilhelm Hefftler in Berlin-Schöneberg, 
Kaufmann Scholom Riwkin in Stockholm. Die Ge- 
sellschaft ist eine Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung. ‘Der GesellscHaftsvertrag ist am 3. Fe- 
bruar 1921 abgeschlossen. Die Vertretung erfolgt 
durch jeden Geschäftsführer für sich allein. 


Bautzen. Vereinigte Bautzner Papierfabriken,. 
A.-G. Der Absatz war gut, und durch Wiederankünp-. 
fung langjähriger Geschäftsverbindungen mit dem 
Auslande entwickelte sich ein sehr lebhaftes Export- 
geschäft, dessen hoher Erlös das Gewinnergebnis 
günstig beeinflußte. Der Betriebsgewinn erhöhte 
sich auf 7418585 (3450 554) M., andererseits stiegen 
auch die Unkosten und Abgaben auf 4992 172 
(1385656) M. Die ‚Verwertung eines großen Postens 
Wertpapiere erbrachte einen Sondergewinn von 
1 121 121 M., dem es in der Hauptsache zuzuschreiben 
ist, daß einschließlich 296 237 (177 784) M: Vortrag 
als Reingewinn 3308 365 (1417916) M. verfügbär 
sind, nachdem bereits die Dividende auf die Vorzugs- 
aktien und die vertragsmäßigen Gewinnanteilc an die 


Verwaltung in ziffernmäßig. nicht ersichtlicher Höhe 


Es sollen 32 Proz. 


vorweg gekürzt worden sind. 


Schopper Festiokeitsprüfe 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

Lichterfelde, geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für ` 
Hand-, Wässer- oder mechanischen Antrieb 


Infalt, Ditkonmesser, Veraschungsapparate, 


Präzisions-, Papier- und 
Pappenwagen 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 
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Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 
, Fabrik für Materialprüfungs- 
H maschinen,wissenschaftliche 
SE . und technische Apparate. 


Grosse Kehlen-Ersparnisse | 
selbst bei mo dernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- E 
wasser und im Abdampf. enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund zo jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN" 
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Dividende auf. die Stammaktien ausgeschüttet und 
334930 M. vorgetragen werden. Bei dem vor- 
erwähnten \Vertpapiergewinn scheint es sich um die 
Hingabe von billig zu Buch stehenden Kriegs- 
anleihen bei der Steuerabgabe zu handeln, 
nach den Mitteilungen früherer Berichte bestand der 
liffektenbesitz in der Haupt®ache nur aus Kriegs- 
anleihen. Nunmehr erscheinen noch 975 880 
(3773038) M. Wertpapiere, Die Außenstände 
stiegen auf 21 869 212 (10490077) M., die Bestände 
auf 3167088 (1221318) M. die Gläubigerforde- 
rungen auf 10 447 969 (8095207) M. 

Cunnersdorf. Schlesische Cellulose- und Papier- 
fabriken A-G. Im Geschäftsbericht heißt es: Die 
Resultate für das laufende Geschäftsjahr sind bisher 
wieder recht befriedigend gewesen. Die Nachfrage 
nach unseren Erzeugnissen hat - angehalten. Das 
Jahreserträgnis hängt natürlich von der Weiterent- 
wicklung des gegenwärtigen ungeklärten politischen 
und wirtschaftlichen Lebens ab. 

Höcklingsen, Aktiengesellschaft Cellulosefabrik. 
Das Grundkapital, ist um 367 000 M. erhöht und be- 
trägt jetzt 1000000 M. 
1000 M. werden zum Nennwert ausgegeben. 

_ Dresdener Chromo- und Kunstdruckpapierfabrik 
Krause & Baumann, A.-G. in Heidenau. Der Auf- 
sichtsrat schlägt auf das Aktienkapital von Io (5) 
Millionen Mark eine Gesamtdividende von 35 (12) 
Prozent vor. Die Direktion teilt mit, daß das bessere 


[Erträgnis in der Hauptsache aus dem Exportgeschäft ` 


stamme, l 
Kötzschenbroda. Vereinigte Strohstoff-Fabriken 
in Kötitz. Die N vom 19. No- 


vember 1920 hat beschlossen, das Grundkapital um 
den Betrag von vier Millionen Mark zu erhöhen 
durch Ausgabe: von viertausend auf den Inhaber 
lautende Aktien zu je eintausend Mark, die zum Be- 
trage von 100 .Proz. ausgegeben werden sollen. 


Diese Erhöhung des Grundkapitals ist erfolgt. Das 
Grundkapital beträgt nunmehr acht Millionen Mark 
und zerfällt in achttausend auf den Inhaber lautende 
Aktien zu eintausend Mark. Der Gesellschaftsver- 
trag ist in $ 4 entsprechend und in $ r2 durch Be- 
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: Bankdirektor 


2000000 M. 
Die neuen Aktien von je | 


` schäftsjahr, 


SITTI 


KA: G ur: BEE REN D. R. P 


KONDENSWASSERHEBER UND RÜCKLEITER 
SCHLAMMABLASSVENTILE FÜR DAMPFKESSEL 


BÜHRING AKTIENGESELLSCHAFT 


MASCHINENFABRIK 
LANDSBERG BEZ.HALLE A.S. 


FÜR ÖSTERREICH- UNGARN: BÜHRING & BRUCKNER 'G.M.B.H. WIEN ` DM 
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apiermaschinenmesser plan geschliffen 
Querschneidemesser aner ar 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 
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schluß derselben Generalversammlung geändert wor- 
den. Gesamtprokura ist erteilt dem Korrespondenten 
August Wilhelm Währer in Niederlößnitz,. Er darf 
für die Gesellschaft auch in. Gemeinschaft mit einem 
Mitgliede des Vorstandes zeichnen. 

Partenstein, Bayern. Die früher Hitzlersche 
Pappenfabrik wurde in eine Schwerspatmühle um- 
gebaut und befindet sich jetzt in vollem Betriebe. 
Sie führt den Titel „Bayerische Schwerspatwerke“. 
Es sind an 40 männliche und weibliche Personen 
dort beschäftigt." 

Radeberg. Ueber das Vermögen des Fabrik- 
hesitzers l’ranz Oskar Meyer in Radeberg, des In- 
habers der Firma Radeberger Papierfabrik Oskar 
Meyer in Radeberg und Höhlig & Co. in Grünberg, 
wurde am 7. Februar 1921, nachmittags 41% Uhr, das 
Konkursverfahren eröffnet. Konkursverwalter ist 
Schurig, Radeberg. 

Stettin. Gemäß dem schon durchgeführten Be- 
schlusse der Generalversammlung vom 22. De- 
zember 1920 ist das Grundkapital um 180000 M. auf 
erhöht worden. Durch Beschluß vom 
gleichen Tage sind die Së 4, 15 und 17 des Gesell- 
schaftsvertrags (Grundkapital, Stimmrecht und Ge- 
winnverteilung) geändert und ein neuer $ 18 (Auf- 
lösung) hinzugefügt. — Als nicht eingetragen wird 
bekanntgemacht: Die neuen 180 Vorzugsaktien über 
je 1000 M lauten auf den Inhaber und werden zum 
Nennwert ausgegeben. In der Generalversammlung 
gewährt jede Vorzugsaktie acht Stimmen. Die Vor- 
zugsaktionäre erhalten eine Vorzugsdividende von 
6 Proz. auf das eingezahlte Kapital. Falls der Rein- 
gewinn eines Jahres zur Deckung der Dividende 
nicht ausreicht, wird der Fehlbetrag ohne Zinsen aus 
dem Gewinn späterer Jahre nachgezahlt, und zwar 
an den Inhaber des Gewinnanteilscheins für das Ge- 
in dem die Nachzahlung stattfindet. Iın 
Falle der Auflösung der Gesellschaft haben die Vor- 
zugsaktien aus der nach Tilgung der Schulden und 
Deckung der Liquidationskosten verbleibenden 
Liquidationsmasse den eingezahlten Betrag der Ak- 
tien zuzüglich etwa rückständiger Dividende vorweg 
zu empfangen. 
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gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 
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Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Papierfabrik in Rumänien. Die der Creditanstalt ` 


nahestehende Vereinigte Papierindustrie A.-G. grün- 
dete gemeinsam mit der Firma Marmarosch Blank 


cin Unternehmen unter der Firma Papyrus Rumänien . 


in Bukarest. 
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Keine getrennten Messen in Leipzig. Von einem 
Tei acer Yresse verbreitete irrıge Nachrichten geben 
Anab, daraui hinzuweisen, daß Leipzig dem 
\vunsche aut Wiederzusammenlegung der Messen 
bereits zum Frühjahr 1921 entspricht. Die Allge- 
meine Mustermesse und die Technische Messe 
iinden gleichzeitig, und zwar vom D bis 12. März 
statt.. 15000 Aussteller haben dazu Ausstellungs- 
plätze belegt. 

Jubiläum. Der Prokurist der Firma S. L. 
Cahen, verlin C 19, Herr Georg Larm, begeht scin 
25Jahrıges Dienstjubiläum. 


‚Der Bund deutscher Vereine des Druckgewerbes, 


Verlages und der Papierverarbeitung, Berlin Wo, 
Linkstraßbe 2211, übersendet uns die folgende Zu- 
schritt, die wir wegen ihres allgemein interessieren- 
den Inhalts nachstehend zum Abdruck bingen: Die 
aus allen Teilen Deutschlands besuchte Versamm- 
lung von Vertretern der dem Bund deutscher Ver- 
cine des Druckgewerbes, Verlages und der Papier- 
verarbeitung angeschlossenen 53 l'achverbände er- 
hebt nochmals Einspruch dagegen, daß das Milli- 
arden-Defizit der KReichspostverwaltung .wiederum 
durch eine Erhöhung der Postgebühren ausgeglichen 
werden soll, obwohl dieser Versuch das letztemal 
schon völlig mißglückt ist. Die Steigerung der Post- 
gcbühren wird mit Notwendigkeit zu einer weiteren 
Minderung der Posteinahmen führen, dann aber auch 
zu einer Schädigung unseres ganzen Wirtschafts- 
lebens, und zwar zu einer Zeit, wo wir in einem 
Maße wie nie zuvor darauf angewiesen sind, gerade 
mit Hilfe aller dem Verkehr dienenden Einrich- 
tungen uns wirtschaftlich wieder auszudehnen, zu 
kräftigen und zu stärken. Man scheint an den zu- 
ständigen Stellen völlig übersehen zu haben, daß 
die weitere Einzwängung unseres Verkehrs die 
Steuerkraft weiter \Virtschaftskreise untergrabt 
und namentlich auch die Erträgnisse der Umsatz- 
steuer in ungeahntem Umfange dezimiert. Schon 
hat man einen einst blühenden Industriezweig, der 
chemals das Rückgrat des Steindruck-, Lichtdruck-, 
Tiefdruckgewerbes war, nämlich die Ansichtskarten- 
industrie, durch die letzte Portoerhöhung fast völlig 
zur Strecke gebracht. Werden die jetzt beabsich- 
tigten Portoerhöhungen Wirklichkeit, so werden 
sich diese Wirkungen noch gewaltig steigern, ins- 
besondere auch für diejenigen Zweige, die an der 
Herstellung der Mittel des postalischen Verkehrs, wie 
Briefpapier, Briefumschläge, Reklame- und Ge- 
schäftsdrucksachen, Packpapier, mehr oder minder 
beteiligt sind. 

Was unser Wirtschaftsleben jetzt dringend 
nötig hat und was unserer Auffassung nach auch 
nur allein das Postdefizit herabsetzen kann, ist einc 
durchgreifende Ermäßigung der Postgebühren. 

Wir erwarten von der tieferen Einsicht derer, 
die über den Interessenbereich der Postverwaltung 
hinaus die Wohlfahrt des ganzen Reiches ms Auge 
fassen, daß sie sich jetzt .entschließen, die unerläß- 
liche Herabsetzung der Postgebühren durchzuführen. 

Berlin Wo den 17. Februar 1921. 

Max Krause, £E. Hager, 

Vorsitzender. Generalsekretär. 
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Neue Dauerstahl. 
Beschneide. 
Maschinenmesser 


in noch bester einwandfreier Qualität 


A. 
Verbreiterung 


abgenutzter Beschnside-Maschinenmesser 
nach eigenem bewährten Verfahren 


l 


(Das heisst: Alte einzusendende, in der Maschine zu niedrig 

gewordene Messer auf die Höhe resp. Breite neuer Messer 

bringen, Danach ersetzen dieselben, auch an Gebrauchs- 
dauer, neue Messer) | 


Preise 


50 bis 6o Prozent niedriger als neue Messer 


Gutachten 


Braunschweig, den 13. 4. I9II. 


. „daß wir Ihnen binnen Kurzem 2 weitere Messer zum 
Verbreitern zusenden werden. Die ersten sind vorzüglich 
verbreitert und arbeitet die Buchbinderei bereits wieder 
4 Monate mit denselben. 


Hochachtungsvoll 
- Friedrich Vieweg & Sohn.“ 


Schleifen 


und Schärfen stumpfer Maschinen-, Kreis- und. 
Tellermesser, Stanzmesser, Schnitte und Per- 
forierkämme, nach eigenem bewährten Verfahren 


Wir berechnen kein Rollgeld. Prospekte kostenlos 


Adresse für Fracht- und Eilgüter 


LEIPZIG / BAYER. BAHNHOF 


Telegr.-Adresse: Föllnerstahl / Fernruf: Leipzig 12113 
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P. Föllner 


Kommanditgesellschaft 


Elisenstr. 13 LEIPZIG Elisenstr. 13 


Maschinenmesserfabrik und Schleiferei 
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Kleine Mitteilungen. 


SE und 
Beittapszahlune zur Angestellten- 
versicherung. Vielfach ist noch 
unbekannt, daß Weihnachtsgratifi- 
kationen, wie sie jetzt wieder in 
vielen Betrieben zur Auszahlung 
gelangt sind, auch die Beitrags- 
zahlung zur Angestelltenversiche- 
rung beeinflussen. 
lich wie alle Zuwendungen des 
Arbeitgebers (z. B. Kost und 
Wohnung, Teuerungszulagen) dem 
Jahresarbeitsverdienst des Ange- 
stellten hinzuzurechnen, wenn sie 
einen Rechtsanspruch oder eine 
Gewohnheit zur Grundlage haben. 
Ein Rechtsanspruch liegt insbe- 
sondere dann vor, wenn bereits in 
dem Anstellungsvertrage, die Zah- 
lung einer Weihnachtsgratifikation 
zugesagt ist. Im übrigen genüst 
aber schon eine Gewohnheit, die 
sich ` innerhalb des Geschäfts- 
zweiges oder des Betriebes heraus- 
gebildet hat. 


= Soweit die Weihnachtsvergü- 
tung im voraus ın bestimmter 
Höhe zugesichert ist, ist sie be- 
reits bei der Beitragszahlung des 
ganzen laufenden Geschäftsjahres 
zu berücksichtigen. Ist die Aus- 
zahlung einer Weihnachtsgratifi- 
kation zwar üblich und gewiß, ihre 
Höhe aber unbestimmt, so ist sie 
für die Beitragszahlung des lau- 
fenden Geschäftsjahres in 
Höhe anzusetzen, in der sie dem 
Angestellten im letzten Geschäfts- 
jahr zugeflossen ist. 


Hat also z. B. ein Angestell- 


ter jetzt zu Weihnachten 1920 eine 


Gratifikation von 250 M. erhalten, 
“ bezieht er von Januar 1921 an ein 
Monatsgehalt von 325 M., und ist 
die Höhe der Weihnachten 1921 
zur Auszahlung kommenden Grati- 
fikation noch unbestimmt, so be- 
trägt sein der Beitragszahlung 
zur Angestelltenversicherung für 


1921 zugrunde zu legender Jahres- 


arbeitsverdienst 2X 325 M. = 
3900 M. + 250 M. = 4150 M. Es 
sind somit von Januar 1921 an 
Beiträge nach Gehaltsklasse J mit 
monatlich 26,60 M. für ihn abzu- 
führen. Durch den Bezug einer 
Weıhnachtsgabe kann aber ein 
Angestellter auch aus der Ange- 
stelltenversicherung ausscheiden. 


Hat er z. B. bisher ein Monats- ` 


gehalt von 1200 M. bezogen und 
jetzt zu Weihnachten 1920 eine 
Gratifikation von 800 M. erhalten, 
so würde sein Jahresarbeitsver- 
dienst für I92I zusammen I5 200. 
Mark betragen; er würde also die . 
vorläufig noch bestehende Grenze 
von. 15000 M. überschreiten, er 
würde demgemäß seit I. Januar 
1921 nicht mehr versicherungs-. 
pflichtig sein. Keineswegs wird 
aber in diesem Falle bewirkt, daß 
der Angestelltenun auch schon für 
1920 rückwirkend für nicht. ver- 
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PAN. G. BASIOTTI 


Berlin N 54, Linienstr. 214 


EXPORT 


deutscher Industriefabrikate nach Griechenland, Türkei, Spanien 


Offerten nur von Fabrikanten 


D 


| Mitteldeutsche Transportgeräte- und ës e W.ENG E L, 
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Nied 3 b. Frankfurt a. .M, Obere Mainsträße 2-7. ` Tel. Amt as 


aus saurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK Ss GRUNERT, LEISNIG 


. Feinste Referenzen - 


Achtung III 


 Trockenes Stubbenbrennholz. 


nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


RICHARD APPELT, LÜUBTHEEN i. Mecht, 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BRESLAU1 


| 
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sicherungspflichtig „anzusehen, ist 


1 


wid die ‚für. ihn bisher: gezahlten. . 


Beiträge’etwa nun zurückgefordert. 
wW erden können. Dieşe Ansicht ist 
ZW art viel (fach: verbreitet, aber irrig. 


Ebenso irrig ist die Meintüig vic- ` 


ler, sie hätten das gezahlte Weih- 


naehtsgeschenk nur bei -der Bei- 


traßszahlüng für Dezember zu be- 
rücksichtigen. RR A 


(Berieht d Händeisk. Berl -a 


Wertangabe bei" der Waren- 


einfuhr. --Die. Werte, det Ein- und. 
Ausfulr werden für die Handels-- 
statistik. z- -nach + ver schiedenen 
Grundsätzen festgestellt. . "\Väh- 
rend für "die "Äusfuhr von den 


Versendefn ` "die _ tatsächlichen ' 


\Verte "der Waren angemeldet 
werden müssen und so ım allge- 
meinen !einwandfteies > Matertal 
zur erh des Werts: der 


.Gesamtausfuhr Deutschlands vor- 


des Warenverkehrs mit dem. Aus- IE 


liegt, wird det Wert für die ein- 

‚geführten Waren. durch den beim 
"Statistischen "Reichsaimt: cerrich- 
‚teten handelsstatistischen Beirat 
‚nur geschätzt, und- zwar in "den 
‚Monaten Febrúar und‘ "März cines 
Jahres” für "das ganze Vorjahr. 


‚Diese Verschiedenartigkeit der: 


‚Ermittelung der. \Wertzahlen. der 


"Einfuhr einerseits und der Aus- ` 


fuhr anderseits ergab für unsere 
‘Handelsstatistik nur bedingt ver- 
gleichbäre Größen. Eine “züver- 
lässige "Unterlage für die Beuürtei- 
Jung unserer Handelsbilanz wurde 
jaufrdiese”Weise ticht geboten, in- 


dessen‘ war dieses Verfahren doch ` 


immerhin in xzuhigen Zeiten , mit 


sich nicht. wesentlich. ändernden“ 


Preisniveau noch erträglich. Bei 
den heutigen Verhältnissen mit 
ihren ungeheuren Preisschwan- 
kungen muß es aber. geradezu als 


Unding erscheinen, ż. B. die Eip- 


fuhr des Jahres 1920 "und der 
ersten Monate des Jahres 1921 
nach den für das Jahr Toto er- 
mittelten Sätzen zu bewerten. 
"Tatsächlich hat der Umstand, daß 
wir nicht in der Lage. sind, unsere 
Handelsbilanz einwandfrei festzu- 
stellen, in letzter Zeit bereits zu 
tinerträglichen” "und von’ den ge- 


werblichen. Kreisen e ge- 


rügten Zuständen "geführt s ist 
bekannt, „daß: eure Sachverstän- 
digenkommission. beim Reichs- 
wirtschaftsministerium. | bemüht 
ist, für die vergangene Zeit, also 
insbesondere ! fün die. einzelnen 
Monate des ‘Jahres 1920 richtige 
Wertzahlch des Ausführhandels- 
verkehrs ' zu finden. Um aber 


auch für die Zukunft "grundsätz- | 
lich Wandel zu schaffen, haben, - 


wie uns mitgeteilt wird, ‘soeben 
der’ Reichswirtschäftsminister und 
der Reichsfinanzminister angeord- 
het, daß -vom ı. März d. J. ab für. 
alle einggführten Waren, die nach 
dem Gesetz.. betreffend ` Statistik, 


land vom 7. Februar 1906 anzu- 


„KRAUSE“ 
KC Glättpressen 


allerschwerster Bauart 


, mit Druck von unten ` 
in n Größen von 100x77 cm, 111x85 cm, 131x106 cm u.160x 120 cm Druckfläche 


in etwa 4—5 Monaten lieferbar 


! 
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rn - 


aa Fërner können ` sofort ab Lager geliefert werden 


: starke wie aulische Pr esspumpen 


‚KRAUSE.“ 


mii 2 und 4 Kolben 
Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3680 


| KARL KRAUSE A.-G., LEIPZIG 13 


Filiale und Lager: Berlin C19 


Lokomobile 


Stationär! = Fahrbar! 


in’allen Typen,Größen,Fabrikaten, neu und gebraucht, garantiert betriebs- 
fähig, vollkommen durchgesehen ab Werk Berlin- Hokenschönhausen 


sofort sehr preiswert abzugeben 


Arthur Loewenstein, Berlin W 


_  Telegr.-Adresse: Motzstrasse 69 Tel.:Amt Nollendorf 
. Dalotra, Berlin mmm 2787 ~ 2788 


Zweigbüro: Hamburg, Graskeller 10 Tel: Hansa 8129 
Eigene Werks tätten: Berlin -Hohenschönhausen 


S "Auf Wunsch ‚Ingenieurbesuch kostenlos 
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melden sind, bei dieser Anmeldung ' 


auch der Wert anzugeben ist. Zur 
Wertanmeldung ist grundsätzlich 
der Empfänger verpflichtet, der 
sich seinerseits durch "den Fracht- 
führer (Verfrachter) oder Spe- 
diteur vertreten lassen kann. Es 
muß von den in l'rage kommen- 
den Iinführenden erwartet wer- 
den, daß sie die Notwendigkeit 
dieser Maßnahme unbedingt ein- 
schen und demzufolge den Be- 
hörden bei ihrer Durchführung 


weitestgehende Unterstützung zu-. 


teil werden lassen. 


Die Verpackungsmittel- und 
Kartonnagen - Messe. Die Ver- 
packungsmittel- und Kartonnagen- 
Messe in Leipzig wird wieder im 
gleichen Rahmen wie während der 
letzten zwei Jahre ım „Leipziger 
Hof“ abgehalten werden und bietet 
durch die strikte durchgeführte 
j3ranchenkonzentration den weite- 
sten Einkäufer- und Interessenten- 
kreisen die mmer mehr ge- 
schätzten Vorteile einer Sonder- 
messe, bei der alles in einem 
Hause vereinigt zu finden ist. 

Außer allen für die Ver- 
packungsmaterialienindustrie ein- 


schlägigen Branchen mit ihren 
Jlauptvertretern wird besonders 
die Kartonnagenbranche in 


größter Reichhaltigkeit und Viel- 
seitigkeit auf dem Platze sein. 

Interessant ist ferner die 
Beobachtung, ein wie großer Teil 
der durch den Krieg geschaffenen 


Ersatzmittel sich ein dauerndes 
Dasein für alle Zeiten sichern 
wird und durch weitere Voll- 


endung die größten Perspektiven 
eröffnet. 

Seit etwa Jahresfrist ist der 
„Leipziger Hof" vollbesetzt, und 
eine große Zahl weiterer Aus- 
steller muß ständig abgewiesen 
werden. Gerade die noch in 
letzter Zeit täglich einlaufenden 
Platzgesuche zeugen davon, daß 
man von der bevorstehenden 
Frühjahrsmesse sich einen leb- 
häfteren Geschäftsgang als zur 
letzten MHerbstmesse verspricht. 

Das Zusammenfallen der 
Technischen mit der allgemeinen 
Mustermesse bietet durch die 
gleichzeitige Anwesenheit der 
Tabrikanten aus der Technik als 
Großabnehmer die günstigsten 
Aussichten auf erfolgreiche Ab- 
schlüsse, wie ja überhaupt die 
‚Verpackungsmittel - Messe in 
gleicher ‚Weise wichtig ist für 
die Einkäufer- wie für die Aus- 
stellerschaft, denn jeder Artikel, 
der zum Versand kommen soll, 
bietet sieh in einer ansprechen- 
den Verpackung vorteilhafter dar 
als ohne eine solche. 

‚Da mehr und mehr a 
wird, wie wichtig für jeden Aus- 
steller ber dem Riesenumfang des 
jetzigen Meßbetriches eine mög- 
lichst vielseitige Angabe semer 
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Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H. 


Telefon Nr. 13 - Niefern (Baden) Telefon Nr. 13 

liefern sämtliche Kleinwalzen für die ‚Papier-, Pappen- und Zellulose- 
fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen Längen und bis 400 mm 
Durchmesser als Spezialität. 


Laugentürme 
Bottiche +; i Holländertröge 
Gärbottiche sir aie Sllfitspiritusfabrikation 
= Rührbottiche = 


mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 
in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. © Feinste Referenzen 


Leisniger Faßfabrik, Paul Luckwitz 


Leisnig i. Sa. 


| | u SE m. 
Harzlieim . Harzseife 
konzentriert, garantiert 80°/o Trocken- 
gehalt, aus besten französischen und 


amerikanischen Harzen, liefert in 
prima Qualität und in jeder Menge 


Georg Reimann » Görlitz 


Sämtliche 


> Rohstoffe u. Chemikalien 


für die gesamte Papier-Industrie 


liefert prompt und 
laufend, 


KARL SCHUPPAN G-M-B-H, DRESDEN-A. 16 


Elisenstraße 48 — Fernsprecher 27397 — Telegramm-Adresse Resinit ` 


au CG 
Patent. Patent. 


Wichtig für Papierfuhrikanten 


Verbesserung. der Langsiebpapiermaschine. Das Auswechseln des Brustleders 
ist nicht mehr notwendig und das Abstellen daher nicht mehr erforderlich 


Patent Nr. 329988 wird verkauft 
Näheres durch Ludwig Weinde, Burghausen a. 5. (Oberbayern) ` 
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Deutsche 
Abwasser -Reinigungs-Ges.m.b.H.; 


Städfereinigung, 
Wiesbaden 


Ni Nicolasstr 30 F 6661666 nd 


sten Age? OMS 
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Ten mn ne en en nenn an nn 


für den Absatz: vorhandenen 
Artikel bzw. eine  zweckent- 
sprechende Reklame ist, bietet 
der zu jeder Messe neu heraus- 
gegebene „Führer durch die Ver- 
packungsmittel- und Kartonnagen- 
Messe“ durch ein übersichtlich 
und zweckmäßig gegliedertes 
Branchen- .und Bezugsquellen- 


| 


IM, 


Le y = 
ën nn 
A Vin 
Lemmer ` eege 
um reae ree mee 


verzeichnis einen eingehenden Sch som EW 
„Ueberblick : über, alle in größter 91 = SS SE SI 
Reichhaltigkeit zur Schau ge- ZZ TDG Fe 3, E = 
stellten Artikel und ist dazu be- -JE 

rufen, auch außerhalb der Messen E E ees 

noch Verwendung zu finden als E en 

gern benutztes . Nachschlagebuch IE Seenrneen 

für die gesamte Verpackungs- i anerkannt einzig berte Dich 


mittel- und Kartonnagenbranche. höchsten’ Dampfdruck und überhitzten. Dampf. r Bet 
Interessenten wird auf Verlangen Klingerit schützt vor Betriebsflörungen. 

gern von. der Verwaltung des ExportnächallenWeltteilen._ © 
Meßhauses der letzte „Führer“ | PISTAN Klinger Berlin G.m.b.H:Berlin-Temp chat, 
noch gratis übersandt und kann | = | i : 
gleichzeitig zur vorherigen Orien- 
tierung für die nächste Frühjahrs- 
"messe dienen, aüf der im allge- 


\ 
meinen wieder dieselben Firmen 
vertreten sein werden. pP g n 


Gegen die Erschwerung der 


Kohleneinfuhr. Der Reichskohlen- (Erd- und bunte Mineralfarben) 
kommissar hat durch Rundschrei- feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


ben vom 2. Oktober 1920 und vom 


10. Januar 1921 einschränkende Saalfelder Farbwerke 


Bestimmungen für die Einfuhr 


ausländischer Kohlen getroffen vorm. Bohn g Lindemann G. m. b. H., 
durch Festsetzung von Höchst- 

preisen ` für die cingeführten Saalfeld ä. Saale. 

Kohlen und durch Verweigerung 
von Eisenbahnwagen für den Ver- 
sand der englischen und ameri- ` 
kanischen Kohlen von Hamburg- 
Harburg nach I£lmenhorst. Gegen 
diese Mäßnahmen, die eine außer- 
ordentliche Iirschwerung für die 
zurzeit preiswerte Einfuhr ameri- 
kanischer und englischer Kohle 
bedeutet, wendet stch die Handels- 
kammer Essen in einer Eingabe 
an den Reichskohlenkommissar. 
Sie weist darauf hin, daß ein 
Schutz der Wirtschaft durch Fest- 
setzung von Höchstpreisen für die 


eingeführten Kohlen durchaus Chromleder 
nicht angebracht sei und: kein Kar ne 
industrieller Betrieb ausländischc | u ER 
Kohlen beziehen würde, wenn da- rd urte 
mit für ihn nicht. die Möglichkeit 

d SS Jechn.Lederartikel 


einer günstigen Verwertung im 
Produktionsprozeß gegeben werde. 
Der Kohlenpreis spiele keine 
Rolle, wenn durch den Bezug 
ausländischer Kohle eine bessere 
Ausnutzung der Werkanlagen er- 
möglicht werde, die jetzt wegen 
 ungenügender Kohlenzufuhr viel- 
fach bis zur Hälfte oder darüber 
hinaus unausgenützt bleiben. Der 
Vorteil, den die erhebliche Steige- 
rung der Fertigerzeugnisse durch 
den Bezug ausländischer Kohle 
bringe, würde den höheren 
Kohlenpreis stets wieder wett- 
machen., Durch eine, Steigerung 
der Einfuhr amerikanischer und 
englischer Kohle würde auch eine 
wesentliche Erleichterung des 
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Kohlenmarktes in Deutschland 
allgemein eintreten. Gegen die 
Verweigerung der Eisenbahnen 


für den Kohlenversand von Ham- 
burg-Harburg müsse um so mehr 
Einspruch erhoben werden, als 
gleichzeitig der Schweiz Eë ihre 
erheblichen Lieferungen an ameri- 
kanischen Kohlen von Hamburg 
Eisenbahnwagen ausreichend zur 
Verfügung gestellt würden. Der 
Reichskommissar sei zudem nicht 
bevollmächtigt, von sich aus über 
die Wagenverteilung zu verfügen. 


Vorarbeiten zur neuen Lohn- 
steuer. In der letzten Zeit wur- 
den in der Presse wiederholt Aus- 
führungen gemacht über eine 
neue Lohnsteuer, die an Stelle 
der bisherigen Einkommensteuer 
unter Fortfall des Lohnabzugs- 
verfahrens die unteren und mitt- 
leren Lohnabkommen als Arbeits- 
ertragssteuer erfassen soll. Auf 
Grund der von dem Reichsfinanz- 


ministerium vorgelegten Denk- 
schrift haben bereits Verhand- 
lungen mit den Vertretern der 
Arbeitgeber- und Arbeitnehmer- 


verbände stattgefunden. Die Vor- 
arbeiten dürften demnächst vor 
dem Abschluß stehen. Im wesent- 
lichen dürfte an der Regelung, 
wie sie die Dreenkschrift vorschlägt, 
festgehalten werden. Besondere 
Schwierigkeiten ergeben sich be 
der Bemessung eines Pauschal- 
satzes für Werbungskosten (Aus- 
lagen für Fahrt, Versicherungs- 
beiträge usw.), weil diese bei den 
einzelnen Gattungen der Lohn- 
arbeiter sehr verschieden sind. 
Auch die Frage der Regelung des 
Verfahrens (Klebe- oder Listen- 
system) und die Ausgestaltung 
einer wirksamen Kontrolle gegen 
Lohnhinterziehung wird noch ein- 
gehender Prüfung bedürfen. 


Starke Zunahme der Erwerbs- 
losigkeit in Deutschland. 
aller Gegenmaßnahmen 
Erwerbslosigkeit im 
Januar nach der Ind. u. Han- 
delsztg.“ eine weitere, ganz’ be- 
deutende Zunahme erfahren. 
Zahl der männlichen Hauptunter- 
stützungsempfänger allein ist von 
335 000 auf 357000, die Zahl der 
unterstützten Vollerwerbslosen 
von 4I0 000 auf 432000 gestiegen. 
Im Zusammenhang mit dem An- 
wachsen der männlichen Erwerbs- 
losen ist auch die Zahl der unter- 
stützten Familienangehörigen er- 
heblich, 
495 000 gestiegen. 
man, daß infolge der Beschrän- 
kungen, die für die Gewährung 
der Erwerbslosenunterstützung be- 
stehen, nach den bisherigen Schät- 
zungen nur ctwa die Hälfte der 
tatsächlich Erwerbslosen die Unter- 
stützung erhalten, so dürften zur- 
zeit etwa 2000000 Menschen in 
Deutschland das gewohnte A\rbeits- 
einkommen  entbehren. 


hat die 
Monat 


Berücksichtigt 


Trotz 


Die. 


namlich von 457000 auf. 


|lierzu. 


FELTEN & GUILLEAUME 


CARLSW RK Ces 


GES. S 
 COLN-MUL LHEIM S 


liefert 
` seit vielen Jahren 
in. hervorragender Güte 


Gummi- 
Walzenbezüge 


für Papiermaschinen 


— 


PERT 


#Kamelhaar- 
| Balata- u. Kernieder- 
dee j 


la Friedensáus-. 
. führung, liefert 
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Original- „Schwarz -Sehraubenband- 


Reibungs- ` 
kupplung 


. für 
Walzen, 
Kalander 


u.Triebwerke 
jeglicher Art 


Anerkannt beste 
Kupplung für 


Momentausrückung 
| W. Schwarz & C0., Maschinentabr. Dortmund, Betenstr.12P 
Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. | 


(leit 9, .1921 
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tritt die Zahl der -Kurzarbeiter, 
d. h. der aus Mangel an Arbeits- 
gelegenheit verkürzt. beschäftigten 
und entlohnten Arbeiter, die nach 
den vorliegenden Teilstatistiken 


auf die doppelte Zahl der Er- | 


werbslosen geschätzt werden muß. 
Es muß also angenommen wer- 
den, daß etwa ıo v. H. der deut- 
schen “Gesamtbevölkerung voll- 
ständig. oder zu einem wesent- 
lichen Teil von der Arbeitslosig- 
keit betroffen sind. 
u 

Zur _ Eisenbahn - Tarifreform, 
Nach einer W.T.B.-Meldung faßte 
der bayerische Landeseisenbahn- 
rat in einer. Sitzung am 21. d. M. 
in der “Angelegenheit der von der 
Reichseisenbahnverwaltung . gc- 
planten Tariferhöhung. eine Ent- 
schließung, der zufolge er sich 
der Notwendigkeit einer neuer- 
lichen Erhöhung nicht verschließt, 
jedoch mit Rücksicht auf die aus 
einer solchen sich ergebenden 
wirtschaftlichen Wirkungen die 
dringende Bitte stellt, bei der 
Tariffestsetzung die Schwierig- 
keiten der Volksernährung mög- 
lichst zú berücksichtigen und über 
eine durchschnittliche Erhöhung 
von 65 v, H. bei Gütertarifen und 
von rund 30 v. H. bei Personen- 
tarıfen nicht, hinauszugehen, wei- 
teren Erhöhungen künftig mit 
allem - Nachdruck entgegenzuwir- 
ken und auf die Durchführung 
von KErsparungen in genauer 
\Würdigung aller Verhältnisse mit 
Energië Bedacht zu nehmen. 


Reichsausschuß für die holz- 
verarbeitende Industrie, Im 
Reichswirtschaftsministerium ist 
jetzt der Reichsausschuß für dic 
holzverarbeitende ` Industrie ge- 
gründet worden. Der Reichsaus- 
schuß ist als ständiger Beirat der 
Behörden in. fachlichen Fragen 
grundsätzlicher Art gedacht und 


. soll` daneben den beteiligten Krei- 


sen Gelegenheit geben, ihre 


"Wünsche auf dem "Gebiet der 


= 


Holzwirtschaft zur Kenntnis der 


Behörden zu bringen. Der. 


Reichsausschuß trıtt damit neben 
die beim Reichsministerium für 


Ernährung und Landwirtschaft 


bestehenden beiden, Ausschüsse, 
den Reichsforstwirtschaftsrat und 
den .Reichsausschuß für Holz- 
handel, Säge- und Papierholz- 
industrie. Zur Aufrcchterhaltung 
der ‚notwendigen Verbindung mit 


- dem Vorläufigen .Reichswirt- 


schaftsrat hat dieser‘ drei Mit- 
glieder in den Reichsausschuß für 
die holzverarbeitende Industrie 
entsandt. Der Reichsausschuß 
hat. zur Führung der laufenden 
Geschäfte. einen Arheitsausschuß 


: bestellt, dessen Geschäftsstelle 
"= sich: vorläufig bei der Fachgruppe 
— Holzbau: und. Folzveredelungs- 


industrie“ des _ Reichsverbandes 


der deutschen Industrie befindet. 


— Em ol 


Sämtliche | | Pe 
Well, Baumweoll- BE 
Leinenlumpen Parferabfälle 


liefert in prima Spezialsortierung preiswert 


FRANZ HOLLENBACH-DUDERSTADT 


SU VTT 


HAUSOLD, 
KALANDER 


jeder Walzenanzahl, Breiïfe und für ale'. 
Papiere in neuzeiflicher Ausführung. 


ITT II E 


> 


Moderner 10-Walzen-Kalander mit 
Längsschneider und EES EE 


H 


E.G. HAUBOLE A.G. 
CHEMNITZ 


IDDIE 


SE a E 
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a 
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Max Bürmann & Co. 
Berlin-Lichtenberg, Herzbergstrasse 68/70 
Papierspähne, bunt und weiss, Akten, Skripturen 


Zeitungen, Druck, braune Pappen und gemischte 
Papierabfälle in Ladungen ständig abzugeben 


Telegr.-Adresse: Sortierbetrieb Tel.: Liehtenberg 663 u. 665 
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und Handbetrieb in f. | $ $ uay a). sowie komplette 
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Seh — I) bestens bewährten I. | 
Ge Ausführungen. F j | ee n Transport- 


Lindemann BE 


Aust, "éi d ui Stenalers Hof: 
Carl Wünsche 


Maschinenfabrik 


iefertinallen ` ` 
Ausführunge ı 


Ho. Gospi || em, Fritz Jhach a 
nen. Goswin & Co. | IT SEN Messer- und Werkzeug -Fabrik © A 
Drahtfabrik, | 


—4 ü a | á U 
Ihmert In Westfalen ||) iz Remscheid - Husten © 


Messer aller Art 
Kohlen 


Perlkoks und Zünder 


bestens für Feldbrandziegelei und Gebläse- 
feuerung in Waggon oder Kahnladung ab 
Mittelschlesien sol. Vorrat. Verlangen Sie | 
sofort bemusterte Offerte von 


= 


Victoriastrasse 109 


J. Schneider, Breslau 


Kraftbraun | Yy CG T 


© vorzüglich bewährter Farbstoff für 

Kraftpapier, lichtecht, leichtlöslich, 

- starkfärbend. Anilin-Färbung min- 
destens sechsmal teurer. 


_ Papierschwarz | Döner rei ww 
Carbon Black | 1 FR 
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Chemische Werke Brockhues Be 
Niederwalluta. Rh, ww 295 | BE 


-Aktien-Gesellschaft 


5 verbürgt reine Friedensausführung. In fast en 8 a 
i allen Breiten sofort vom Lager lieferbar. Schmidt Ki Brösel, Halle d. S. 


Leipzig-Lindenau-P. 
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| Maschinenfabrikzumt nBruderhaus | 
REUTLINGEN (Württemberg). 


Planstoffmühlen D.R. G. M. 
Ersatz firKegelstoffmählen. 


Vorzüge: u | 
. Wenig Raumbedurt - Keine Drucklager - -Pand an- 
N Mahlzeug - Schneller und leichter Messerwechsel 


| Spezialität: 


| Sämtliche Maschinen für die Papierfbrikation | 


SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 
I FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND ||- 
| Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. | 
ETC P . Sn - EE A Telegramm- 4 
756—760 bh EE anschrift: ` ) 
Dortmund SS Ä Ee DS EE S y mr Spezialbeton 
| Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 
MODERNE. FABRIKANLAGEN | | P 
FÜR or PAPIER- unD HOLZSTOFFINDUSTRIE | 
Entwurf - Bauausführung - Beratung 
f 3 | | | 


HE RMANN FINCKH 
| REUTLINGEN | 
|Maschinensiche || 
|  Egoutteure ` 
2 Sortier-Appara e | 
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Wochenschrift für die Papier S Pappen;, 


Holzschliff ;, Stroh- und Zellstoff ; Fabrikation 


‘Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff- Fabrikanten, des Vereins ` 
Deutscher Holzstoff- Fabrikanten, der Dapiermacher- Berufsgenossenschaft, des Vereins. ` 


Deutscher Pappen 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte), Viertel- : 
jährlich durch die Post bezögen für Deutschland : TIL 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei `: 
‘direkter Zustellung: Inland, Deutsch - Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M.2.—. Ab- £ 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte F 

Postscheck-Konto Nr. 1140 ` ` ; 


Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an "2 
die Schriftleitung: Herrn. Professor. Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri- : 
kante, Berlin — gestattet. Fürunverlangte Manu- : 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 
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lsner Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42, Oranienstraße: 140—142 
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‚BERLIN, rr. März 1921. 


-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«. í 


` Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite 
:'80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei’ 
S Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
! zugsplätze'zu erhöhten Preisen. Preise für Beilageh ” 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen. 

Berlin-Mitte, ‚Postscheckkonto Nr. 1140 ` 
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: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
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: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe. 
: oder in den Betrieben. unserer Lieferanten haben- 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift ‘oder auf Rück- 
: zahlung des. Bezugspreises. In gleichen ‚Fällen 
: haben auch Inserenten ‚keine  Ersatzanisprüche, 
$ wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt -in Fortfall 
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Professor Ernst Kirchner 7 ` 


Die Papicrindustrie verlor am 14. Februar 1921 
einen ihrer tüchtigsten und -anerkanntesten ` Mit- 
arbeiter. An desem Tage verschied Herr Ernst 
Kirchner, früher Professor an den . Technischen 
Staatsllehranstalten in Chemnitz. Nach. einer viel- 
‚seitigen . praktischen Tätigkeit : widmete - sich der 
Verstorbene dem Lehrberufe und hat durch die 
Herausgabe der umfangreichen Bücher über „Das 


. gegangen, 


Papier“ ein Werk geschaffen, das dem Verfasser 
dauernd zur Ehre. gereichen wird. Es würde zu weit 
führen, "die übrigen wichtigen Arbeiten Kirchners 
hier alle zu’ erwähnen; in ihm ist ein Mann dahin- 
der die Literatur "unserer . Spezial- 
industrie auf das «wertvollste ergänzt hat. Ehre 
seinem Andenken und Friede seiner Asche! = 

Prof. Friedrich Müller, Darmstadt: 
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Ueber Stoffwiedergewinnungs- und Abwässerreinigungs- ... 


Während noch vor etwa fünf Jahrzehnten auf 


eine genügende Reinigung der Abwässer von Papier-, `- 


Zellstöff-, Holzstoff- und Pappenfabriken wenig 
Wert gelegt und die Wiedergewinnung der in diesen 
. Abwässern noch enthaltenen Fasern, Leim- und Tüll- 
stoffe nur ganz oberflächlich betrieben wurde, ist die 
Zeit, wo man diese Wässer einfach zur Beseitigung 
in.den Fluß ließ, endgültig vorbei. Einmal schreiben 
behördliche Bestimmungen vor, daß das Wasser wie- 
der in der Reinheit zurückgeführt werden muß, in 


der es dem Flußlaufe entnommen wurde, das andere. 


Mal zwingt der Wert der noch darin enthaltenen 
brauchbaren Stoffe, eine möglichst restlose Rück- 
gsewinrung anzustreben. u i 
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Es ist demzufolge genau genommen zu” unter- 
scheiden zwischen Stoffwiedergewinnungsanlagen 
und Abwasserreinigungsanlagen. Die. Vorrichtüngen 
zur Wiedergewinnung' des Stoffes, kurz Stoffänger 
genannt, haben sich im Laufe der Jahre aus inehr 
oder minder primitiven Einrichtungen zu einer ziem- 
lich ‘hohen Vollkommenheit "entwickelt" und ver- 
richten zum Teil ihren Zweck so gut, daß von einer 
restiosen Wiedernutzbarmachung der sonst verloren- 
gehenden Stoffteile gesprochen werden kann. ` Aber 
nicht nur ‘die großen Vorteile der Rückgewinnung 
der noch brauchbaren Stoffe bieten sie, sondern be- 
heben in vielen Fällen auch den Mangel an. T’abris 
kationswasser. Diese Wiederverwendung von Fabri- 
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kationswasser kann soweit gehen, daß bei gut ange-' 


legten Betrieben das Wasser einen dauernden Kreis- 
lauf macht- und nur verhältnismäßig wenig Frisch- 
wasser nötig ist. 
ştehen können, namentlich bei Betrieben, die darauf 
angewiesen sind, ihr Wasser teuer zu beschaffen und 
mit großen Unkosten zu reinigen, liegt auf der Hand. 
` Die Abwässerfrage ist für die Papierindustrie zu 
. einer so wichtigen geworden, daß teilweise die Ren- 
tabilität und Existenzfähigkeit davon abhängt. Die 
Auffassung der Behörden ist in den eenzelnen Teil- 
staaten so grundverschicden, daß es nicht möglich 
ist, ein gleichmäßiges Bild zu gewinnen. In einigen 
Fällen verkennen die Behörden die volkswirtschaft- 
liche Notwendigkeit einer gesunden Industrie zu- 
gunsten eines unbedeutenden. Fischertrages 'voll- 
kommen, auch besteht: oft eine ganz. falsche Auffas- 
sung von der Gefährlichkeit und Schädlichkeit der 
Abwässer in Papierfabriken und_verwandten Betrie- 
ben, die ja wohl für die verschiedenen Zweige dieser 
Industrie verschieden beurteilt werden müssen, wie 
sich weiter unten zeigt. 
Dem Fabrikationsvorgang entsprechend, muß 
man zunächst die im Abwasser enthaltenen, noch 
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brauchbaren Stoffe demselben entziehen oder das 
Abwasser selbst, soweit es nicht durch Schmutz- 
und Spülwasser verunreinigt ist, durch geeignete 
Vorrichtungen dem Verbrauch wieder zuführen; es 
ist also eine möglichst getrennte Abführung der 
Sieb- und Schmutzwässer nötig. Zur Erreichung 
dieses Zieles stehen nun mehrere Verfahren zur Ver- 
fügung, die sich aus ursprünglich primitiven Mitteln 
entwickelt haben und selbst für die heutigen hohen 
“Ansprüche vollständig genügen. Man kann diese 
Verfahren nach zwei Gesichtspunkten einteilen, und 
zwar: Reinigung durch Sedimentieren oder Absetzen- 
lassen des Stoffe und Reinigung durch mechanische 
Filter. Beide Verfahren sind heute so entwickelt, 
daß sie für die gegebenen Verhältnisse ihren Zweck, 
` noch brauchbare Stoffe zurückzuhalten und der Er- 
zeugung wieder zuzuführen, erfüllen. In einzelnen 
Fällen wird dann noch, wie sich weiter unten zeigt, 
die Reinigung der verbleibenden Au von ge- 
lösten Stoffen nötig werden. 


Das Sedimentierungsverfahren wird schon seit 


langer Zeit angewendet und ist in vielen älteren 
‘ Betrieben heute noch im fast ursprünglicher Form 
in Gebrauch. Man leitete das gesamte Abwasser in 
große flache Becken, die es langsam durchströmt und 
so seine Schwebe- und Schimmstoffe zum Teil ab- 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Welche Ersparnisse daraus Ent-: 


wenn er stichfest } war, 


porn 


REENEN ECAT N E DEER, EEN DEEN, L EE, Ee 
! i j EEE 


e ws, du eg -r EE ===. = rn ar eer Za ee "oe mr E wer Seen EE 


I Abb. ı 


Heft 10, 1921. 


setzte. In erster Linie sedimentieren jedoch die 
schwereren Füllstoffe, während‘ namentlich die 
feineren Fasern durch. die immerhin vorhandene, 
wenn auch schwache Strömung mit fortgerissen wur- 
den und verloren gingen. Man gewann also haupt- 
sächlich die weniger wertvollen Stoffe wieder, die | 
wertvollen gingen jedoch nach wie vor verloren. 
Wollte man auch diese durch Sedimentierung zurück- 
halten, so müßte "man ` sehr große Absitzbecken 
bauen, in-denen man das Wasser vollkommen zur 
Ruhe kommen lassen könnte, so daß auch die feinsten 
Schwimmstoffe Zeit haben, sich abzusetzen. 

Das verbietet sich jedoch in den meisten Fällen 
durch den großen Platzbedarf, den solche große 
Becken haben, von denen dann auch noch mehrere 
vorhanden sein müssen. Da man diese Absitzbecken 


‚vorteilhaft überdachen müßte, um eine Verunreini- ` 


gung des Fangstoffes zu verhüten, so wüürde die 
Anlage nicht unwesentlich verteuert. Die Durch-. 
strömungsgeschwindigkeit beträgt etwa Io mm ın 
der Sekunde; größere Geschwindigkeiten ‘setzen die 
Klärwirkung bedeutend herab, , geringere erhöhen sie 
nur ganz unwesentlich. Der Fangstoff wurde dann, 
ausgeschaufelt und in ge- 
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wissen Mengen dem. Holländer zugesetzt, zum 
größten Teile aber und namentlich da, wo viele stark 
beschwerten. Papiere gearbeitet wurden, verkauft. 
Machte sich -häufiger Farbwechsel nötig und wurden 
viel farbige F'apiere gearbeitet, dann machte die Klä- 
rung. in diesen Stoffanlagen große Schwierigkeiten, 
besonders wenn man den Fangstoff nach Farben ge- 
trennt halten wollte.‘ Trotz aller Einrichtungen blieb 
die Klärwirkung immer noch ungenügend, so daß 


man bei nicht wasserreichen Flüssen oft -kilometer-: 


weit den Lauf des Abwassers verfolgen konnte und 
Auseinandersetzungen mit Unterliegern an der 
Tagesordnung waren: l 

Man mußte also suchen, diese Einrichtungen zu 
verbessern und: zu vervollkommnen, und es ist klar, 
daß man zu verschiedenen Ergebnissen gelangte, da . 
die eingeschlagenen Wege verschieden waren, 

Es sind infolgedessen seit Jahren berufene Fach- 
leute an der Arbeit gewesen, um Klarheit in dieser 
äußerst wichtigen Frage zu schaffen und Apparate 
zu konstruieren, die geeignet sind, den höchsten. An- 
forderungen gerecht zu werden. Ich erinnere nur an 


‚die bis in die neunziger Jahre zurückgehenden Ver- 


suche von Geheimrat Füllner, der bereits damals 
die Notwendigkeit einer wirksamen Abwasserreini- 
gung und Stoffwiedergewinnung erkannte und auf 
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Grund seiner vielen Erfahrungen und umfangreichen 
Versuche seine Apparate baute, so daß er wohl mit 
Recht als der Vater der modernen Stoffrückgewin- 
nung bezeichnet werden kann. Leider verbieten es 
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Abb. 2 


der Daum. und der diesem Aufsatz gezogene Rahmen, 
näher auf geschichtliche Momente einzugehen. Es 
war dem Verfasser daran gelegen, eine Zusammen- 
stellung der heute gebräuchlichen. Verfahren zu 
geben, die ein Bild über den heutigen Stand der Ab- 
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wässerreinigung und Stoffwiedergewinnung in Pa- 
pierfabriken und verwandten Betrieben gibt. ` 
J. M. Voith in Heidenheim führt das Abwasser 
in große, vorteilhaft aus Eisenbeton hergestellte Be- 
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hälter (Abb. 1), in denen es infolge der großen Quer- 


schnitte eine sehr geringe Gschwindigkeit annimmt, 
so daß die darin enthaltenen Stoffe auf dem Wege 
zu den Ueberiauikanten b, an denen das gereintgte 
Wasser austritt, zu Boden sinken. Der Einritt des 
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Stoffwassers erfolgt bei a. 
i ‚mechanische Weise angetriebene . ‚Transportvorrich- 
tung befördert den abgesetzten Stoff, nach einer 
Mulde c, in der ein Rührwerk läuft. . Durch Pumpen 
wird der Stoff hier. abgezogen und nach den Ver- 


brauchsstellen gebracht, wo er teilweise beim Füllen ` 


und Leeren der. Holländer: verwendet wird, während. 
der Ueberschuß auf Eindickzylindern entwässert und 
dann den Misch- oder Maschinenbütten zugeteilt 
werden kann. Bei Fabriken, die dauernd. weiße Pa- 


piere oder gleiche Sorten arbeiten, wird.das ohne 


‚ weiteres angängig sein, bei farbigen. Papieren muß 

der: Stoff jedoch auf: eine Pappenmaschine gebracht 

werden, wo er sich in Pappenform abnehmen läßt. 
Um eine recht .ausgiebige Klärung zu erreichen, 


muß die Stoffgeschwindigkeit möglichst verringert. 


werden, so daß sich recht große Abmessungen: er- 
seben; bei stark beschwerten Papieren kann man im 
allgemeinen annehmen, daß für ı cbm Abwasser in 


der Minute 100 cbm Rauminhalt des Klärbehälters 


gering beschwerten Papieren ent- 
Durch die großen Abmessungen 


nötig sind, bei 
sprechend mehr, 


erwachsen bei großen Alswassermengen natürlich - 
‚hohe Anlagekosten, ari CR 
, Das gereinigte. ‚Abwasser kann ohne weiteres 


zur Fabrikation wieder 


sroße Esparnis erzielen läßt, die trotz der hohen An- 
lagekosten die Rentabilität der 


befindlichen trichterförmigen Absitzapparate weiter 
aus, die heute wegen ihrer großen 'Vorzüge vielfach 
eingeführt sind und sich bestens bewährt haben, da 
sie die Hauptanforderungen gut erfüllen, die in einer 

fast vollständigen’ Rückgewinnung der noch brauch- 
baren Stoffe und m einer guten Klärung des Ab- 
wassers bestehen, so daß dieses dem Fabrikations- 
' gange an Stelle von Frischwasser wieder zugeführt 
werden kann. 

Die Trichterapparate ‚arbeiten E nach 
Grundsatz, daß das "Abwasser 
Klärgefäße eingeführt wird, in denen sich durch die 
aüs der Querschnittserweiterung des 
resultierende Abnahme der Stoffgeschwindigkeit‘ die 
~ Schwebe- und Sinkstoffe :sehr rasch absetzen und 
nach unten gleiten, wo sie abgezogen werden können, 
während das gereinigte' Abwasser oben überfließt 
und nach Bedarf der Fabrikation wieder zugeführt 
oder in den Flußlauf abgelassen werden kann. 

Auf dieser Grundlage-sind älle bekannt gewor- 


dem 


denen Apparate dieses Systems aufgebaut, von denen ` 


'einige hier näher beschrieben werden sollen. : Ich‘ 
schicke noch voraus, daß die Reihenfolge se 
Schlüsse auf den Ga ihrer Güte zuläßt; für diese 
waren nur sachliche Gesichtspunkte maßrchend. 


Die Linke-Hofmann-Werke, 
Füllnerwerk in ‚Warmbrunn, bauen einen. Trichter- 
stoffänger nach Abb. 2 ın folgender Ausführuäg: das 
Abwasser tritt von einem kleinen zylindischen Auf- 
 nahmegefäß mit durchlöchertem: Boden, der es in 
feinen Strahlen auf die 
trichters verteilt, in diesen ein und durchströmt den 
anschließenden, ` nach unten weiter werdenden 
ö Trichter. Mit zunehmenden ` Durchmesser dieses 
"eichter nimmt die "Wassergeschwindigkeit propor- 
‘tional ab--und gibt den Stoffteilen Gelegenheit, sich 
“abzusetzen; durch die Schwerkraft nimmt deren Fall- 


x 


Eine geeignete, auf - 


verwendet werden, so: daß .- 
‚sich auch hierbei neben. der Faserrückgewinnung eine, 


Anlage: sicherstellt... 


Einen anderen Weg schlugen andere Erfinder. 
ein und bauten die.schon seit Jahren in Anwendung 


in trichterförmige, 


Apparates ` 


weiter verlangsamt, 
raumes nach oben immer größer wird, infolgedessen 


‘unten „gerichtete Bewegung 


Abteilung i 


ganze Fläche des Klär- .lange Ueberlaufkante für 


geschwindigkeit: nach Verlassen . des Trichters zu. 
Bei der späteren Bewegung des Wassers nach oben 
trennen sie sich von den bewegten Wasserteilen und 


‚fallen in den unteren Raum des Abscheiders, der 


H .. D D \ N D 
einen entgegengesetzt kegelförmigen Trichter bildet. 


Der ringförmige durch beide Trichter gebildete 
obere, äußere Raum hat“ nun unten schon einen ` 
größeren Querschnitt als der innere Trichter an 


| Abb. 3 


seiner untersten, weitesten Stelle. 
geschwindigkeit wird infolgedessen beim. Aufsteigen 
da. der Querschnitt des Ring- 


fallen auch die feinsten spezifisch schweren Teile 
noch aüs, was durch ihre an und für sich.schon nach 


Um nun die Bildung. partieller stärkerer Strömungen 
im auftreibenden Wasser und toter Stellen im. Ring-. 
raum zwischen den Trichtern zu verhindern und um 
ein ganz gleichmäßiges Aufsteigen des Wassers über. 


- den ganzen Querschnitt und ein Ausfließen an mög- ` 
'lichst langen, gleichmäßig über die Oberfläche der 


Ringflächen - verteilten Kanten zu erreichen, wird 
eine sternförmige Auslaufrinne vorgesehen, die eine 
das 
ergibt. 

, Wie‘ gering: die‘: Geschwindigkeit ist; et SEN 
aus folgendem Beispiel: 
habe Soo. mm. Durchmesser, der Apparat soll minut- 


lich 2000 Liter Wasser reinigen, die Geschwindigkeit 


des Wassers im: Einlaufbottich ist. demnach, 


Die Wasser- ` 


noch begünstigt wird.. 


SEH Wasser l 


der. mittlere. Rinlaufbottich 


x 


66 ses, die Wassergeschwindigkeit am unteren’ 
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der 275 m Durch- 


Rande des inneren Trichters, 


“messer hat, beträgt Te der Einlaufgeschwindigkeit, 


— 


also 5,6 mmV/sek.; auf gleicher Höhe im äußeren `" 
Ringe von 2;75 m innerem Durchmesser und 3,75 m 


äußerem Durchmesser oder 11,04 qm Querschnitt ` 


(gegen 5,94 qm Querschnitt des inneren Trichters) 


verringert sich, die Geschwindigkeit weiter, auf 
5,6X3,94 dr ` 

E — 3 mmVsek. und fällt‘ oben im Kreis- 
ringe von 6 m en oder 28 ‚27 qm Guer 


schnitt auf —— 


en = i = 


schwindigkeit des Wassers’ ist kaum: mehr ` E 
nehmbar. Wenn nun déer Anslant des gereinigten 
Wassers in einem zwölfrinnigem Stern besteht, so 


hat man 62 m Ueberlaufkante, auf ı m Ueberlauf- = 


E i . 2000 ` 
kante müssen in der Minüte SS CS 33, GE Eise 


Wasser überfließen oder in der Sekunde 0,54 Liter. 


Der Fangstoff wird. aus der unteren Spitze des - 


Trichters, wenn der Apparat tief Steht, wie in der" 


Abbildung, als diekes Stoffwasser auf die Papier- 
oder Pappenmaschine, oder: in Absitzkästen gedrückt; 


steht der Absitztrichter.‘ auf gleicher Höhe mit. dem: 


Fußboden, so läuft der Fangstoff allein nach ‚den 
Bütten oder nach den Maschinen. 

Da Schaum, Oel u. del. leichter | als Massen 
so scheiden. sie sich rascher aus, so daß der Stoff 
von diesen Unreinigkeiten befreit ist. 


Da der Apparat offen und obol zugänglich. ist, 


so kann man eine Reinigung leicht vornehmen, was 
noch durch die geringe Zahl der Rohrleitungen be- 


eünstigt wird. Die Aufstellung richtet sich.im allge- 
meinen nach den örtlichen und Betriebsverhält- 
nissen; will man z. B. die Holländer direkt aus ihm 
speisen, so ist eine möglichst hohe Aufstellung zu 
erwägen. Durch die Zugabe von Alaun ‘kann die 
Ausscheidung der Faserstoffe 
und begünstigt werden; zu diesem Zwecke wird über 
dem Stoffänger ein Alaungefäß angeordnet, aus 
welchem man nach Bedarf die Lösung zugibt. 


. Die Ausführung kann in Eisen, Holz, Beton oder ` 
Die Verwendungsart ist sehr ` 


Mauerwerk erfolgen. 
verschieden, so daß der Trichterfilter sich für alle 
Betriebsverhältnisse eignet; ganz besonders dürfte 
cr als Siebwassersortierer ‘in Frage kommen, in 
welchem Falle der Apparat ein Glied der Papier- 
maschine bildet. 


_ wasserpumpe auf den Stoffänger gehoben; der in der 


Ee 


Spitze des Trichters sich 'ansammelnde dicke’ Stoff. 


läuft unter. eigenem Druck in die Stoffzuleitungs- 
rinne der Papiermaschine und kann durch Schieber 
oder Regulierhahn geregelt:werden, so daß- die Zu- 
teilung kontinuierlich ist. Das- gereinigte Wasser 
2 Zuteilingswasser für Holländer, Koller- 


gänge ‚dgl. verwendet werden ‚und unter Um- 


aN EE: als Spritzwasser. 


Den gleichen Grundsatz macht sich Direktor 
.D. Ott oSch midt in Dresden bei seinem Stoff- 
no zunutze, der in.Abb.-3 gezeigt ist. Der Appa- 
rat ist das Ergebnis fast 40jähriger Erfahrungen und 
Verbesserungen; er hat als eine äußerst günstige 
T.ösung des Froblems zu gelten. Das Abwasser ge- 
langt von den Maschinen durch eine Verteilungs- 
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1,18 mm/sek.; die Ge-. 


noch -beschleunigt ` 


Das. Abwässer der 'Siebpartie, ‚der. 
Sauger und auch der Gautsche wird in einem Bässin 
unter der Maschine gesammelt und durch eine Stoff- 
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rinne und Einlaufrohre in einen Vorscheideraum 1, 
der vom zylindrischen Oberteil des Absitzgefässes 
und dem oben zylindrisch nach unten konisch ver- 
laufenden Teil des Einsatzgefäßes begrenzt wird und 
so bemessen ist, daß das Abwasser mit stetig ge- 
ringer- wetdender Geschwindigkeit nach. dem 
äußeren. Umfang des Behälters fließt, so daß alle 
schneli aufsteigenden: Unreinigkeiten, wie Oel, Fett. 
Schaum u. dgl. nach oben fließen, alle schnell sinken- 
den Beimengungen, als Sand, Schmutz usw., nach 
‚unten fallen. Alle nach oben fließenden Unreinig- 
keiten werden durch das bei d übertretende Wasser 
entfernt, während die nach unten sinkenden an den 
Rippen f, die an der Scheidewand angebracht sind, 
liegen bleiben, wò sie ul entfernt werden 
können. .- ES ? 


"Die Stoffteile ziehen sich sch dieser Reinigung 


‚von ungehörigen Beimengungen nach unten im Ab- | 


scheidungsraum I zusammen, wo sie Flocken bilden, 
die mit einem Teile des Abwassers bei g in den 
-‚Hauptabscheideraum II gelangen. Der übrige bereits 


gereinigte öder keine brauchbaren Stoffe mehr ent- 


haltende Teil des "Abwassers fließt hingegen bei d 
über und kann abgeleitet werden. Der Rest des Ab- 
“wassers, der die noch brauchbaren Stoffe enthält, 

gelangt im Hatptabsitzraum fast zur Ruhe, so dai 


sich alle Stoffteile absetzen. und im unteren Teile ` 


Die abgesetzten 
der 


des Trichters sammeln können. 
Stoffe‘ werden dann durch das Rohr k nach ’ 


Stoffrinne oder nach den Entwässerungsmaschinen 
abgeleitet, und zwar ohne ‚Pumpen, sondern lediglich 
durch den Ueberdruck der Wassersäule im Apparat. 


Man ist somit'in der Lage, den zurückgewonnenen 
H H l Lë 


zum gleichen Papier wieder zu 


von dem er gewonnen wurde. 

Das Abwasser 
steigt nach oben, wo es bei h in eine undumlaufende 
Rinne eintritt; es kann durch das Ablaufrohr 1 nach 
Bedarf in den Fluß abgelassen oder als Fabrikations- 
wasser verwendet werden. Von größerer Wichtig- 
keit für die vollkommene Reinigung ist die Regulier- 
klappe in dem Ablaufrohr i, die so eingestellt wird, 


verarbeiten, 


daß bei d nur vollkommen gereinigtes Wasser über- 
"läuft. ` 


Dadurch, daß nach Entnahme eines Teiles 
des Abwassers bei d“nur noch ein kleiner. Teil in den 
Hauptabscheideraum gelangt, wird die Wasser- 


wird vollständig gereinigt und 


e 
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geschwindigkeit auf das kleinste Maß beschränkt, so 
daß die Ausscheidung .der Stoffe eine fast voll- 
kommene ist. ` 

Die Wasserführung der Änpärste ist eine solche, 
daß die nach unten sinkenden Stoffteile nicht auf 


Auch die Firma Lehner & Schmalz in 
Dresden macht sich das Prinzip der trichterförmigen 
Apparate zunutze und baut demzufolge einen Klär-: 
und Stoffrückgewinntngsapparat nach Abb..4. Das 
Hauptmerkmal dieses Apparates ist eine in sich ge- 


ni 

D \ g ! b H H 
dy 
Siem Gut | 


" 
Wl 


on 


D 


Wasser infolge des größten Querschnittes fast zur 


Ruhe kommt, findet eine Trennung des Stoffwassers 
und des geklärten Wassers statt; das erstere fließt 
nach unten, das letztere nach oben. Infolge dieser 


Anordnung gelangen nur feine Stoffe zur Wiederver- 


wendung, so daß der Apparat auch für Feinpapier- 


fabrikation sehr geeignet ist. 


Die Ausführung erfolgt in Eisen oder Eisen- 
beton oder auch in Mauerwerk, für besondere Fälle 
wird ein Luftabscheider vorgeschaltet, der gleich- 
zeitig. als Entschlämmer und Vorreiniger dient, 


l N m 


ET 


em E me Ee run vom E E rn mom ro E pn mm 


wegung erteilt. Das Abwasser läuft in einen Ein- 
lauftopf a und: tritt an dessen ganzen Umfang mit 
großer Geschwindigkeit gleichmäßig über und fällt 
auf den Kegel b. Auf diesem Kegel befinden sich 
Prellbleche, welche den Zweck haben, das Abwasser 
zu entlüften. Nach Verlassen dieses Kegels gelangt 
es in den Vorscheideraum R, in welchem sich alle 
oben schwimmenden .Verunreinigungen, wic Oel, 
Fett, Schaum u. dgl., absetzen und durch die Rinne c 
ablaufen, Schwere Verunreinigungen werden durch 
den Kegel b aufgehalten und ausgeschieden, Das 


H 


nach oben steigende, Wasserteile stoßen ‚können, so Y schlossene, in wagerechter Ebene verlaufende und 
‚daß eine Beeinträchtigung der Sedimentierung nicht |} nach innen. gerichtete Ueberfallkante am unteren 
stattfindet. ` An der Stelle des Apparates, wo. das ff Rande eines mit der Basis nach oben liegenden 
Ké Hohlkegels; es wird dem Wasser” dadurch, ehe es 
Ié zentrifugal verzögert abfließt, eine zentripetale Be- 
Der £ Ra "e G 
n Reinwasser- Abfluss 
==> 
\ WR ` Sinkstoffe 
A 
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Abwasser, das nunmehr von allen Verunreinigungen 
befreit und mit Stoffteilen gesättigt ist, drängt nach 
der Mitte des Vorraumes R und fließt bei e mit 
starker Verzögerung in den Klärraum S, da es sich 
zentrifugal ausdehnen muß. Durch diese Bewegung 
werden auch die feinen im Abwasser befindlichen 
Fasern und Stoffteile tangential aus der Bewegungs- 
bahn des Wassers .herausgeschleudert und sinken 
durch die Schwerkraft mit beschleunigter Bewegung 
in das darunter befindliche fast-stillstehende Wasser 
und von da zu Boden. 
scklärte Wasser steigt langsam mit durch den zu- 
nehmenden Querschnitt des Apparätes immer größer 
werdender Verzögerung nach oben und tritt schließ- 
lich am ganzen Umfang des Apparates bei i über 
in die den ganzen Trichter umlaufende Rinne e D'er 
Tangstoff wird durch das in der Spitze des Trichters 
befindliche Rohr f abgezogen und der Wiederver- 
wendungsstelle zugeführt. Das geklärte Wasser 


kann nach Bedürfnis dem Flußlauf oder als Fabri- 
zugeführt 


kationswasser den .Verbrauchsstellen 


werden. 


GEINLAUF ` 


Abb. 6 EE 


Die Ausführung erfolgt in Eisen, Beton oder 
Mauerwerk. Die Anwendungsmöglichkeiten des 
Stoffängers sind grundverschieden und richten sich 
. nach den Verhältnissen. l 

Ein viertes System der Trichterstoff-Fänger ist 
das der Claros G. m. b. H. in Dresden (Abb. 5). 
Dieses leitet das Abwasser einem trichterförmigen 
Einlaufgefäß zu, welches eine genau kreisrund ver: 
laufende und wagrecht liegende Ueberfaällkante hat, 
so daß das Wasser ın gleichmäßiger dünner Haut 


übertritt und auf einen Aufschlagtrichter schlägt. 


Die Fallhöhe ist den gegebenen Verhältnissen an- 
zupassen: 
Wasser vollkommen zerspritzt, 
Wasser von der Faser trennt und immer an einc 
bestimmte Stelle geschleudert wird, wobei alle Luft- 
blasen zerschlagen werden, die ere sich aber 
gegenseitig fangen und beschweren, so daß sie von: 
dem. nachspülenden Wasser in den inneren Trichter 
getrieben’ werden, wo sich das Wasser ausbreitet, 
‘und zwar wagrecht, da es stets in Tropfen, also 
stromlos ankommt. Die verdichteten Fasern 
fallen in einer bogenförmigen Bahn nach unten und 
lagern sich in. der Trichterspitze ab, von wo sie be- 
liebig abgezogen werden können. Das geklärte 
Wasser tritt am Umfange des äußeren Trichters 
durch einen, Ueberfall aus und kann von da ebenfalls 


zur beliebigen Verwendung abgeführt werden. Im 


Das von Fasern vollständig. 


Auf diesem Aufschlagtrichter wird das. 
so daß sich das 


D 


allgemein wird dieser Stoffänger in kreisründer 


Form aus Eisenblech gebaut, aber den vorhandenen - 


Verhältnissen entsprechend kann er auch quadratisch 
oder dreieckig gestaltet und der äußere Filter ın 
Beton oder. Holz hergestellt werden Für Fein- 
papiere erhält er eine Vorrichtung zur nochmaligen 


. Reinigung des Fangstoffes, die Sand, Knoten u. dgl, 
‘getrennt absondert, so daß der Stoff zu den feinsten 


Papieren wieder verwendet werden kann. 
Der hohe Klärbehälter der Firma J.M. Voith 


in Heidenheim, der ebenfalls nach dem Sedimen- ` 
ist zur Wiederverwen-. 


tierungsverfahren arbeitet, | 
dung des Abwassers und Rückgewinnung der feinen 
Fasern einer Holzschleiferei bestimmt. Natürlich 
läßt sich dieser Stoffänger auch in ähnlicher Weise 
für Papier- und Pappenfabriken anwenden. Dieser 
Apparat verfolgt genau wie die Trichterapparate den 
Zweck, die noch brauchbaren Stoffteile wieder- 


"zugewinnen und das Abwasser an Stelle von Frisch- 


wasser zur Verwendung bei der Fabrikation wieder 
geeignet zu machen., Im vorliegenden Falle kann 


das gereinigte Abwasser als Spritzwasser auf einen 


n |WEGLAUM 
d 


EE 
STUTZEN 


€ RÜCKLAUF 


Magazinschleifer und als Verdünnungswasser aui den 
Splitterfängern, Sortiermaschinen und Raffineuren 
verwendet werden. 
für die Spritzrohre der Entwässerungsmaschinen und 
zum Reinigen der Filze und Siebe nötig. In diesem 
Falle führt das Abwasser einen ununterbrochenen 
Kreislauf aus und erfährt durch das Spritzwasser der 
Maschinen ‚seine Ergänzung; es läuft dann aber 
immer soviel faserhaltiges Abwasser in den Kanal, 
als die‘ Spritzrohre Frischwasser _ hinzubringen. 
Diesem Uebelstand hilft der hohe Klärbehälter ab. 
Der Stoff fließt dabei vom Schleifer nach dem 
Splitterfänger, von: wo ihn die Zentrifugalpumpe 
nach dem auf der Grobstoffbütte 
Schleudersortierer hebt. In üblicher Weise läuft 
von hier der gute Stoff nach der Entwässerungs- 
maschine und der Grobstoff in die Bütte, aus der 
ihn die Kolbenpumpe abzieht und nach dem. Raffi- 
neur hebt, von wo aus er seinen Kreislauf über den 
Splitterfänger von neuem wieder beginnt. 

Eine Zentrifugalpumpe fördert alles teren 
von der Entwässerungsmaschine nach dem äußeren 
Ringraum des hohen Kilärbehälters, und zwar 


durch mehrere Rohranschlüsse, so daß die Zufüh-: 


rung gleichmäßig erfolgt. In diesem Ringraum senkt 
sich das faserhaltige Abwasser: nach unten und wird 
zum größten Teil 


abgezogen und dem Schleifer, dem Splitterfänger, 


Es ist dann nur Trischwasser | 


aufgestellten . 


von der Spitze des Trichters, 
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Raffineur, Sortierer und der Pappenmaschine wieder 
zugeführt. Daş nicht zur Verwendung gelangende 
Abwasser steigt in dem mittleren zylindrischen 
Raum, den der innere Mantel bildet, nach oben und 
fließt durch mehrere Ueberlaufrinnen „ab; es kann 
in den Flußlauf oder zur anderweitigen Verwendung 
abgeleitet werden. i 

Im äußeren Ringraum setzt die langsam ‘ab- 
fließende Wassersäule die Fasern ab, die mit der 
Hauptströmung nach unten gehen und dort zur 
Wiederverwendung abgezogen, werden, indem sie mit 
dem größten Teile des abgehenden Stoffwassers 


“ wieder auf die Maschine gelangen; die dadurch am 


Boden des Trichters entstehende starke Strömung 
läßt schädliche Stoffabsetzungen nicht zu. Dieser 
Apparat hat mit den vorher aufgeführten Trichter- 
apparaten nichts zu tun, er ermöglicht aber, beson- 
ders für Holzschleifereien, eine Rückgewinnung und 
Nutzbarmachung auch der feinsten Fasern und eine 
große Ersparnis an Frischwasser, was besonders da 
ins Gewicht fällt, wo dieses kostspielig gewonnen 
werden muß, S SS Gë 


Vi e 

Der Abwässerklärkasten "der Firma Hans 
Rei sert G. m. b. H. in Koln, der in Abb. 6 gezeigt 
ist, besteht aus zwei Trichtern A und B, die unten an 
der tiefsten Stelle miteinander verbunden sind. Die 
Zuführung des Abwassers erfolgt im Trichter A von 
unten, so daß eine Schaumbildung fast ganz ver- 
mieden wird; etwa vorhandener Schaum sowie 


4 


zuerst an der Entnahmestelle an. 


Fett, Oel u. dgl. 
über den Rand des Trichters A ab, während da: 
ubrigg: Abwasser unter der Schaumlatte hindurch 
sich auf einer breiten Ebene mit: immer geringer 
werdender Geschwindigkeit nach unten bewegt. 

Die gröberen Fasern und schweren Bestandteile 
sinken rasch nach unten und rutschen auf der 
schiefen Ebene nach dem tiefsten Punkt des 
Trichters, wo sie entnommen werden können; 
leichtere Fasern und Bestandteile geraten im 
Trichter A in walzende Bewegung, ballen sich zu- 
sammen, sinken zu Boden und gelangen ebenfalls 
nach dem tiefsten Punkt des Trichters. 


Die von der Strömung mitgerissenen leichterer 


Bestandteile setzen sich im Trichter B infolge dei 
dürch Querschnittserweiterung immer geringer wer 
denden Geschwindigkeit ab, sinken ebenfalls zu 
Boden und sammeln sich wiederum am tiefsten 
Punkt an. Am oberen Umfang des Tirichters B 
fließt das gereinigte Wasser ab. 

Ein Nachteil dieses Apparates dürfte darin zu 
suchen sein, daß infolge der Entnahme des Fang 
stoffes am tiefsten Punkt auch alle schweren Ver- 
unreinigungen, wie Sand, Schmutz u. dgl, mit in 
den Kreislauf des Stoffwassers gelangen. Durch ihr 
spezifisch hohes Gewicht im Gegensatz zu den an- 
‚deren Teilen kommen diese Verunreinigungen immer 
Ho. 


/ (Fortsetzung folst.) 


Ki 
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Ermittelungen über das Unbrauchbarwerden von Drahtseilen. 


Da die mit einem Seilbruch verbundenen Stö- 
rungen für manche Betriebe mit Gefahren und Ver- 
lusten verbunden sind, wurde von interessierten In- 
dustrien ein Ausschuß eingesetzt, der die Ursachen 
fur das Unbrauchbarwerden der Drahtseile im Be- 
triebe näher untersuchen und Vorschläge zur Besse- 
rung des Zustandes machen sollte Aus den Er- 
gsebnissen der im Materialprüfungsamte gemachten 
Feststellungen sollen hier : diejenigen Einzelheiten 
zusammengefaßt werden, die auf die Praxis mit aus- 
rcichender Zuverlässigkeit übertragen werden kön- 
nen. Jedes "Drahiseil zeigt vor dem Eintreten des 
Brüches das typische Abflachen der einzelnen 
Drähte, es ist werdrückt und: abgenutzt. Diesem 
fortschreitenden Abflachen folgen Brüche der Drähte 
und schließlich der Bruch des Seiles selbst. Fälle, 
bei denen Seile im Betriebe gerissen sind, ohne daß 
avßerlich erkennbare Beschädigungen der Drähte 
vorausgegangen wären, die das Unbrauchbarwerden 
des Seiles kennzeichnen, sind nicht, bekannt ge- 
worden. Bergwerksverwaltungen haben zur Siche- 
iung des Betriebes die Vorschrift eingeführt, daß 
jedes Seil bei der täglichen Revision durch einen von 
Hand herüumgehaltenen Bausch Putzwolle laufen soll 
und daß dann diejenigen Stellen, an denen hierbei 
Teile der Wolle hängen bleiben, auf das Vorhanden- 
sein von Drahtbrüchen zu untersuchen sind. Wird 
diese Vorschrift gewissenhaft befolgt oder sonstwie 
eine gründliche Revision der Seile gehandhabt, so 
lassen sich die Notwendigkeit des Seilablegens sicher 
erkennen und Betriebsunfälle durch Seilbrüche voll- 
standig vermeiden. Die Resultate der Zug-, Biege- 
und Verwindungsproben » sind ziffernmäßig zu- 


S 
t 


Von Karl Micksch. 


dungen, je nach der Art der Abnutzungsstelle. 


N 


sammengestellt worden, eignen sich jedoch nur in 
einzelnen Punkten zur Wiedergabe. Bei den Ver- 
windungsproben mit 150 mm Versuchslänge brachen 
die unbeschädigten Drähte nach 60 Verwindungen 
(im Mittel), die beschädigten nach 1—16 Verwin- 
Die 
mitgeteilten Ergebnisse lassen erkennen, daß der 
Dauerhaftigkeit des untersuchten Seiles eine Grenze 


schwimmen oben, und fließen 


gesetzt war, besonders durch die Abnützung und- 


Verdrückung der Drähte dort, wo sie mit den Seil- 
rollen in Berührung gekommen waren. Hier er- 
zeugt die Benützung ein Örtliches Kaltwalzen des 
Drahtmaterials, so daß die Drähte örtlich spröde 
werden und, dann beim Biegen des Seiles brechen. 


Ein weiterer charakteristischer Versuch wurde 
an einem Drahtseil mit 10 mm Dürchmesser, be- 
stehend aus 5 Litzen mit je 4 Drähten von 1,6 mm 
Durchmesser und einer geteerten Hanfseele, vor- 
genommen. Da dieses Seil unter 269 kg Belastung 
gerissen war, so erhob sich die Frage, ob die Festig- 
keit des Seiles, noch ausreichte, um die Betriebs- 
helastung mit der vorgeschriebenen sechsfachen 
Sicherheit zu tragen. Das Seil war sichtlich ab- 
genutzt und auch verrostet. Zwei Zugverßuche mit 
Seilabschnitten ergaben 4600 und 4800, im Mittel 
4700 kg Bruthlast. Die mittlere Betriebssicherheit 


4700 kg, 
bei reiner Zugbeanspruchung betrug hiernach SE 
das heißt das ı7 fache der Nutzlast. Zugversuche 


der einzelnen Drähte ergaben im Mittel 195 kg, Zwei 


Biegeproben .an nicht abgenutzten Stellen (6% bis 


22 Biegungen) führten zu dem Ergebnis, daß an der 


pe 
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abgenutzten Stelle sämtliche Drähte schon nach 2 
bis 3 Biegungen brachen. Legt man diese Werte der 
Beurteilung zugrunde, so genügte keiner der Drähte, 
also auch das Seil, den Vorschriften nicht mehr. 
Dieses Beispiel bestätigt den großen Einfluß der ört- 
lichen Abnutzungen der Drähte, auch ohne daß ein 
Teil derselben bereits abgebrochen ist. Es beweist 
aber auch zugleich, daß bei sachgemäßer Kontrolle 
der Seile nach den bestehenden Vorschriften (ein- 
gehender Besichtigung und Entnahme von Probe- 
abschnitten) solche Seile, deren Betriebssicherheit 
zweifelhaft ist, erkannt werden können. 

In einem weiteren Falle sollte ermittelt werden, 
ob das Seil kurz vor seinem Bruch noch als beriebs- 
sicher gelten konnte. Die Frage mußte zweifelsfrei, 
verneint werden. Das Aussehen des ganzen Seiles 
und besonders der Zustand einer großen Anzahl von 
Drähten aus den Seilabschnitten zeugten von weit- 
gehender Zerstörung durch. Rost und Abnützung., 
Daß diese Erscheinung im Betriebe, übersehen wurde, 
weil das Seil außerordentlich stark mit Schmiere und 
Schmutz überzogen war, beweist die dringende Not- 
_ wendigkeit der Reinigung vor der regelmäßigen 
Besichtigung und Kontrolle. Uebereinstimmend geht 
aus allen Prüfungsergebnissen hervor, daß die Dauer- 
haftigkeit der über Rollen oder Scheiben laufenden 
Drahtseile im wesentlichen von den entstehenden 
Abnutzungen und Verdrückungen der einzelnen 
Drähte abhängt. Die schädlichen Folgen der Ueber- 
anstrengung der Drähte treten gegen diese Art des 
Schadhaftwerdens weit zurück. Uebrigens ist die 


Gefahr, daß eine sorgfältige Kontrolle einmal zu‘ 


verfrühter Aufwendung von 
führen könnte, nicht sehr groß. 


Vorsichtsmaßregeln 


‚ Zeitschriftenschau. 


G. H. Gemmell: Die Untersuchung von Holzzell- 
stoffen. („Ihe Paper Maker's Monthly Journal, 
Vol. 58, Nr. II, v. I5. It. 1920.) 

Der Feuchtigkeitsgehalt des Holzzellstoffs gibt 
Anlaß zu Streitigkeiten zwischen Herstellern und 
Käufern. Schwierig ist eine richtige Probenahme, 
zumal wenn die Ballen bereits gestapelt sind. In 
einigen Tabellen sind die Analysenresultate von 
Proben aus verschiedenen Ladungen zusammen- 
gestellt. In Schweden und Norwegen ist es ge- 
hräuchlich anzunehmen, daß der Holzzellstoff 
oo Proz. Trockengehalt und o Proz. Wasser und 
die meisten feuchten Zellstoffe 45 Proz. Trocken- 
substanz und 55 Proz. Wasser enthalten. Einige 
kanadische und vor dem Kriege die meisten deut- 
schen Holzzellstoffe wurden in gestempelten Ballen 
geliefert, von denen jeder einzelne die Gewichts- 
angaben enthielt. Durch diese Maßnahme vermin- 
derte sich die Zahl der Klagen. Der Frage sollten 
die englischen und skandinavischen Zellstoff- und 
Papier-Vereinigungen ihr Interesse zuwenden. Die 
in Verträgen aufgeführten Bedingungen für die Ana- 
lysen sollten genauer gefaßt sein. Gr. 


Sindall und Bacon: Untersuchung von Holzzellstoff, 
(„The Paper Makers Monthly Journal, Vol. 58, 
Nr. 12, vom I5. I2. 1920.) 

Es werden Probenahmen und Feuchtigkeits- 
bestimmungen vom Standpunkt des analysierenden 
Chemikers, des Herstellers und des Käufers be- 
sprochen. Gr. ' 


R. H. Shaw: Studien über technisghes Kasein II. 
Analysen-Methoden. (,„Journ. of Ind. and Eng. 
Chemistry“ Vol. 12, Nr. 12, Dezember 1920.) 


Die Methoden wurden vom Forest Products 
Laboratory ausgearbeitet. 


Zur Bestimmung der Feuchtigkeit werden 
3 g 5 Stunden bei 98% C getrocknet. Am besten wird 
diese Operation in einem doppelwandigen Dampf- 
trockenschrank vorgenommen, da beim elektrischen 
Ofen die Temperatur nicht an allen Stellen gleich- 
mäßig hoch gehalten werden kann. Der Feuchtig- 
keitsgrad betrug im Durchschnitt 7,44 Proz.; wenn 
man die Bestimmung bei teilweisem Vakuum vor- 
nahm, betrug er 821 Proz. Als Standardmethode 
der Feuchtigkeitsbestimmung wird daher das Trock- 
nen bis zu konstantem Gewicht in teilweisem 
Vakuum beim Siedepunkt des Wassers empfohlen. 


Bei Kaseinsorten mit geringem Aschegehalt 
muß eine Base zugefügt werden, um übereinstim- 
mende Analysenzahlen zu erhalten. Bei Sorten mit 
höherem Aschegehalt ist dies nicht notwendig. 


Der Fettgehalt wurde zunächst durch 
Extraktion mit Aether auf üblichem Wege bestimmt. 
Da diese Methode viel Zeit beansprucht, wurde die 
Methode von Roese-Gottslieb benutzt, welche 
auch hohere Resultate lieferte. Verfasser nehmen 
an, daß der Aether nıcht das ganze Fett extrahiert, 
da die harten Kaseinkörner das Extraktionsmittel 
nicht gehörig eindringen lassen. Bei der modifi- 
zierten Methode von Roese-Gottlıeb dagegen 
seht das Kasein in Lösung. 


Zucker wurde nach der Methode, die bei der 
Bestimmung im Viehfutter gebräuchlich ist, be- 
stimmt. 


Zur Bestimmung des Phosphorgehalts 
wurde die Methode benutzt, die zur Bestimmung 
des Gesamt-Phosphorgehalts in Düngemitteln dient. 
Kalk wird in der Asche wie üblich bestimmt. 


DH 


Als Anhang folgt eine ergänzende Notiz über die 
„freie Azidität“ des technischen Kaseins von W. M. 
Clark. Gr. 
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F. J. Ritchie: Zellstoffgewinnung aus der Jack- 
Fichte. („Pulp and Paper Magazine of Canada“, 
Vol. 18, Nr. 44, S. 1110, Oktober 1920.) 


Schon einige Jahre untersucht die Wayagamack 
Pulp and Paper Company Ltd., Three Rivers, Que., 
die einzelnen Holzarten daraufhin, ob sie sich als 
Rohstoffe für” die Papierfabrikation eignen. Große 
Flachen der Provinzen Ontario und Quebec sind mit 
Jack-Fichte (Jack pine), auch Banksian-Fichte ge- 
nannt, oder mit Cypressen bepflanzt. Der Harz- 
gehalt der Jack-Fichte ist nicht so groß, um die 
Verarbeitung des Holzes zu Zellstoff mit Hilfe des 
Sulfitprozesses ungünstig zu "beeinflussen. Jack- 
Fichte erfordert eine stärkere Säure und ein längeres 
Kochen als andere Holzarten, so daß sie allein ver- 
arbeitet werden muß. Sie liefert dann einen guten 
Sulfitzellstoff. Die Faser der Jack-Fichte ist etwa 
0,25 mm länger als die gewöhnliche Fichtenholz- 
faser, die bei der Herstellung von Zeitungspapier 
verwendet wird. D. Little hat weitere Unter- 
suchungen angestellt und bestätigt, daß die Jack- 
Fichte der Spruce-Fichte in jeder Hinsicht völlig 
gleichkommt. Aus dem Vergleich der Länge beider 


"Fasern ergeben sich folgende Zahlen: 
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“und Douglaskiefer 


Mischung 


E? Jack pine Spruce 
Maximallänge der Faser . 300 mm 2% mm 
Minimallänge der Faser . (A mm ı% mm 
Durchschnitt e 2,26 mm 1,92 mm 
Prozente an Fasern, die länger l 
als 2 mm sind 80 Proz. . 73 Proz, 
Eine Aether-Alkohol-Extraktion zur Bestim- 


mung des Gesamtgehaltes an Harzen. und Wachs 


ergab folgende Zahlen: 


Alkohol-Extrakt . 2,28 Proz. 
Aether-Extrakt So 0,30 Proz. 
Gesamtgehalt an Fetten, Harzen und 

Wachs . 2,58 Proz. 


. Die Menge an "Härzen ist ae nicht außerge- ` 


Gr. 


ähnlich groß. g 
Rohmaterial für die Holzzellstoffgewinnung in Nord- 
westamerika. us Vol. 27, Nr. 6, v. Okt. 
- 1920): | | 

In Montana ist für die Herstellung. von Holz- 
zellstoff Rohmaterial vorhanden, un eine Fabrik mit 
cimer täglichen Produktion von 100 Tonnen 125 Jahre 
lang beschäftigen zu können. 

Die „Engleman-Fichte“, die für diese Zwecke 
am wertvollsten ist, liefert allein 60 Proz., Lärche 
24 Proz., Alpenkiefer "o Proz. 
usw. Durch Verarbeitung an Ort und Stelle ent- 
stehen große Ersparnisse an Frachtkosten. Auch die 
3eschaffenheit der Wege und Zugangsstraßen ist für 
diese Industrie günstig. 
in Montana, Kanada und Wyoming vorhanden. 

Man nimmt an, daß annähernd 9000 elektrische 
Pferdekräfte für eine Zellstoff- und 
nötig seien, - 100 Tonnen Papier produzieren soll. 
Wenn ein Teil der Kraft, z. B. für das Mahlen, durch 
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Wasserturbinen geliefert wird, so ist ungefähr nur SE 
der elektrischen Krafteinheiten erforderlich. ‚Diese 
Kraftanlagen können am Flathead River errichtet 


oder ausgebaut werden. Gr. 
Bücherschau. 
W. Schule: Theorie der Heißlufttrockner. (Verlag 


Julius Springer, Berlin 1921.) 

Das vorliegende Buch gibt eine Theorie der 
Trockner, welche durch Heißluft, das ist durch er- 
wärmte atmosphärische Luft, oder durch Feuergase 
eine Wasserentziehung. aus dem Trockengut 
wirken. Der Verfasser macht den Leser, bei dem er 


die Grundlagen der Thermodynamik voraussetzt, zu- 


nächst mit den physikalischen Eigenschaften der 
Luft und in einem zweiten Abschnitt mit der Berech- 

nung der Trockner bekannt, wobei der Stoff mit 
eroßer Gründlichkeit abgehandelt wird. Es ist nicht 
immer leicht, dem Verfasser zu folgen, zumal er 
mit außerordentlich: zahlreichen Daten arbeitet, 
wenn er auch bemüht gewesen ist, den Stoff in einer 
leicht faßlichen Form darzustellen. Der :Verfassen 
hat lediglich eine Unterweisung in den theoretischen 
Grundlagen im Auge, nicht Aber eine Beschreibung 
und eine Vergleichung bestehender, zahlreich aus- 
Anlagen. Wenn auch die aufgeführten 
Apparate hauptsächlich landwirtschaftlichen Be- 
trieben und solchen der Nährmittel-Industrie ent- ` 
stammen, so dürften doch die Grundlagen der Heiß- 
lufttrocknung auch für die Trocknung von Pappen 
und Papier zutreffend sein, so daß das Studium vor- 
liegenden Werkes auch Papierfachleuten zu emp- 
fehlen ist, die gewillt sind, bestehende Anlagen auf 


ihre Güte und VAL EEE zu prüfen 
Ä H. Michael. 


~ 


Von unserem Mitarbeiter SENSE aut -Ing. Fr. B ohlmann. 


Mittel zum Drschscheinenäktachen von 
Papier, insbesondere von. mit Zeichnungen 
oder Druck versehenem’ Kartonpapier. 

D. R. P. 333 987. Klasse 55f. Gruppe 15. 
Alois Klementin Hamburg. 
Weißpause 
‚Lappen eine 


Auf das Papier (Kartonzeichnung, 
o. dgl.) wird mittels Schwamm oder 
von Rizinusöl und Terpentinöl auf- 
getragen und verrieben. Mit Tusche ‚ausgezogene 
Linien werden durch die Mischung: und durch das 
Einreiben derselben nicht beschädigt. Dagegen wer- 
den durch das Einreiben Schmutz und Bleistift- 
striche beseitigt. Deshalb müssen Bleistiftzeich- 
nungen "auf der Rückseite eingerieben werden, eben- 
so gedruckte Pläne.o. dgl., we 
Einreiben der Mischung verblassen und verwischen. 


Auf der präparierten Zeichnung kann mit 
Tusche, Blei, . Tinte usw. gleich sauber gearbeitet 
werden, und es ist jeder Strich, auch der feinste, 


haarscharf sichtbar. 
Radierungen werden durch erneutes Einreiben mit 


‘der 


weil deren Linien beim 


Nachträglich vorgenommene, 


Mischung DE E Dissen Zeichnungen 
können infolge der. sofort eintrocknenden- Mischung - 
alsbald zur a von Lichtpausen verwendet 
werden. Es ist jede, Art Zeichenpapier zur Durch, 
führung des Verfahrens geeignet und das Papier 
wird; nicht wellig oder brüchig. 
Patent-Änspruch: Mittel zum Durch- 
scheinendmachen von Papier, insbesondere von mit 
Zeichnungen oder Druck versehenem Kartonpapier, 
bestehend aus einer Mischung von Rizinusol und 
Terpentinöl. u; 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. ` 

Anmeldungen. 
55c, 2. H. 69976. Holzverkohlungs-Industrie ` 
Akt.-Ges., Konstanz ı. B. Verfahren zur Herstel- 
lung‘ von Papieren hoher T.eimfestigkeit; Zus. oz 


Anm, H, 69497. 27. 3. 16. 


be- ` 
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55d, |4. V. 15764. Gottlob Volz, Heidenheim 
a. Brenz.. Stoffsichtvorrichtung für die Holzstoff-, 


Zellstoff- und Papierherstellung. 4.8. 20. 


Erteilungen. 


2r H 


55a, I.. 335 504. Julius Blank, Dresden, Nürn- 
berger Str. 13. Verfahren zur Beseitigung von Unter- 


belastungen und Leistungsverlusten im Holz- 
schleifereibetrieb. 15: 2. 20. B. 92859. i 
55d, 8. 335449. Fa. J. M. Voith, Heidenheim, 
3renz, Wttbg. . Langsiebpapiermaschine. 22. Ir. 19. 
V. 15 092. „a 
55d, 20. 335 505. Carl Hermann Feustel, Lengen- 


feld i. V. Verfahren zur Herstellung eines Filzüber- 
zuges für Walzen aus aufgesteckten, in der Achsen- 
richtung aneinandergepreßten Ringen. @ 10. 18. 


F. 43757. 


Deutschland 
N Sitzungstafel, 


Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, 
und Holzstoff-Industrie. . 


Mittwoch, 9. März 1921, vorm. 10: Uhr: Preisfest- 
setzungskommission der Verkaufsvereinigung 
Deutscher Pappenfahrikanten G. b. H., 


Uhr: Gesamt- 


Zellstoff- 


"Mittwoch, o März 1921, nachm. 3 


ausschuß.der Pappenfabrikanten Deutschlands- 


für die Preisbestimmung, | 


Donnerstag, 10. März 1921, vorm. 10 Uhr: Aufsichts- 
ratssitzung der Verkaufsvereinigung Deutscher 
Pappenfabrikanten G. m. b. H. 


Donnerstag, 10. März 1921, nachm 3 Uhr 
schafterversammlung der Verkaufsvereinigung 
- Deutscher Pappenfabrikanten G. m. b. H. 


Donnerstag, 10. März, 1921, nachm. 5 Uhr:  Vor- 
standssitzung des Vereins Deutscher Pappen- 
fabrikanten E. V., 


reitag, mr. März 1921, 10 Uhr: Mitglieder- 
versammlung der 


scher Pappenfabrikanten G. m. b. H., 


vorn, 


in Dresden, Hotel Bellevue. 


‚  Ausfuhrabgabe. 


Bekanntlich ıst es bei Fakturierung in 
-landswährung zumeist gestattet, Zahlung in Mark 
zum Tageskurse der Auftragsbestätigung anzu- 
nehmen. ` Die Außenhandelsstelle muß für die Be- 
rechnung der Ausfuhrabgabe in diesem Fallle wissen, 
ob in Währung oder in Mark gezahlt wird. Die An- 
tragsteller werden deshalb im eigenen Interesse er- 
sucht, bei der Einreichung ihrer Anträge, am besten 
auf der Scheinrechnung, anzugeben, ob in Mark oder 
in Währung gezahlt wird. 


Der Bevollmächtig 
handelsstelle für 


Aus- 


N Außen- 


das 


der 
Papi 


x Gesell- 


Verkaufsvereinigung Deut-' 
triebsverhältnisse fuhlbar 


größere Abschlüsse zustande gekommen. 


erfach -> 


\ 


Versagung. 
55a. B. 89827. Schleifstein mit ringförmigen 
'Schleifmantel aus Kunststeinmasse zur Erzeugung 
‚von Holzstoff. 9. 2. 20. Gë ) 
Löschungen. 
55d: 321 608. 55e: 310796, 321 674. 
Verlängerung der Schutzrechte. 
55d: 270 227, 270 505, 272 124, 273 304, 274 945. 
 Gebrauchsmuster. 
i ‘. Eintragungen. DER > 
55e. 768645. Heinrich Hermann, Stuttgart- 
Wangen, Ulmer Str. 300. Halter .für Rollen aus 
Papier- oder Leinwandstreifen. 7. 2. 21. H 87 024. 
ssf. 768 872. Fa. Hugo Albert Schoeller, Düren, 
Rhld. Papier mit aufgetragener schreibfähiger 
Schicht als Sicherungsuntergrund gegen. Radic- 
rungen und Fälschungen. 22. 1. 21. Sch. 69 288. 


Auslandsschau. 


Nach mancherlei Anzeichen besteht einige Hoff- 
nung auf eine gewisse Belebung des Weltpapier- 
marktes schon für die nächste Zeit, obwohl die all- 
gemeine wirtschaftliche Depression und die neuen 
politischen Spannungen einen Besserung der Ge- 
schäftslage wenig günstig zu sein scheinen. Es hat 
sich eben in den schwer erschütterten Wirtschafts- 
verhältnissen der Nachkriegszeit in einem ungeahnt 
verstärktem Maße gezeigt, daß die Konjunkturen -der 
Papierindustrie mit denen anderer Industrien nicht 
konform verlaufen. l 

In den schwedischen Fabriken mehren sich 
die Aufträge, die im übrigen ‚nicht so sehr von seiten 
der ‚Händler als von den Verbraucherkreisen aus- 
gehen. Da die gegenwärtige Produktion Englands 
und Frankreichs nur auf 40 Proz. des normalen Er- 
trages berechnet wird und dieser gegenüber ` die 
Schwedens kaum wesentlich höher veranschlagt wer- 


den kann, ist anzunehmen, daß ein auch nur mäßıges 
‘Wiederaufleben 


der Nachfrage sich sehr 
nicht unbeträchtlichen Besserung der De- 
machen wird. 


in einer 


neuerdings etwas 
Die greif- 
baren Zellstoff- und Holzschliffbestände sind gering, 
so daß die Fabtiken für absehbare Zeit Produktions- 


erhöhungen erhoffen. S 


Auch in Norwegen sind 


Für Japan, das nach den letzten uns zu- 
gegangenen und auszugsweise im Auslandsmarkt- 
berichte des letzten Heftes veröffentlichten Nach- 
richten auf seinem. Papiermarkte von der europäisch- 
amerikanischen Absatzkrise zu Anfang des Jahres 


bedenklich erfaßt war, ist bereits als Folge der Be-' 


triebseinschränkungen eine Besserung der Markt- 
verhältnisse eingetreten. Die Nachfrage aus China, 
Indien und Südamerika hat wieder eingesetzt, und 
neuerdings ist auch Sibirien auf dem Markt er- 
schienen, 
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In den Vereinigten Staaten haben die 
Verbände® der Zeitungsverleger in energischer Form 
gegen die Absicht der Papierfabriken protestiert, bei 
der, Regierung einen Einfuhrzoll. für. Papier zu er- 
wirken, um die einheimische Papierindustrie gegen 
.dte auswärtige Konkurrenz -zu schützen. In desem 
Proteste wird betont, daß im verflossenen Jahre nur 
70 Proz. des. "amerikanischen ` Papierkonsums im 
Lande fabriziert worden seien, und daß man vor der 
Erschöpfung der ` ‚amerikanischen Hofizvorräte 
stände. Se : 


` Leistingeziffern der D und amerikanischen. 


Rapier-Indüstrie. 


Die britische Produktions- Kontroll- Kommission 
hat sich die Arbeit gemacht, festzustellen, welche 
Leistungen ihre Industrie im ‘Jahre 1907. im Gegen- 
satz zu derjenigen ; Amerikas entwickelte, und dabei 
folgendes gefunden: | 


. 


— 


Wert der pro Ar- 


. Mitarbeitende 

u Produktion in . beitskraft und : 
Anzahl Pferde- f 
EE Millionen Pfund aile- Jahr geschaffenen 

Industrie: pro rar kraft a 2 Produktion in 

i Fe "Pfund Sterling. 
England] Amerika England Amerika England|Amerika 

| Papier 13621 | 53531 | 4,201 | I5, 046| 330 | 705 

Druckereien | 13548 |1477571 1,133! 1,154] 396 572 

Kartoünagen 20095 |102359| 1,72 4,86 | 171 | 516 


Der britische Prüfer (Census of Production) be- 


zeichnet das Ergebnis für England als kläglich und 
führt die schlechten Leistungen duf die älteren und 
unmodernen. Einrichtungen der englischen Fabriken 
und auf die Tatsache zurück, daß die englische In- 
dustrie mit weit mehr ungeschulten Leuten arbeitet 
als die amerikanische. 

Am schlechtesten schneidet, wie wir aus der Ta- 
belle ersehen, die Papierfabrikation und die Karton- 
nage-Industrie. Englands ab. Für einen jeden, der 
die Verhältnisse in’ Amerika und England aus eigener 
Anschauung zu beurteilen. vermag, werden die 
Zahlen verständlich’ sein, und wenn auch de erst in 


letzter Zeit veröffentlichten Betrachtungen sich ‚auf | 
Zeit ' beziehen, so j 
doch annehmen, daß in anbetracht des 


eine etwas weit zurückliegende 
dürfen wir 
streng konservativen Geistes, der in der englischen 
Industrie herrscht, auch heute noch dieses Lei- 
stungsverhältnis besteht, wenn es sich inzwischen 
-nicht gar weiter zuungunsten der englischen Industrie 
verschlechtert hat, om so. mehr, als gerade in 
. den letzten Jahren die Maschineneinheiten besonders 
der amerikanischen Industrie sehr vergrößert worden 


sind, ohne für’ ihre Bedienung mehr Arbeitskräfte l 


\ 
1 rd 


zu erfordern; Ä | d 
' So soll z B.:ım Herbst 1920 Ge ‚Amerika eine 


, ' Papiermaschine in Gang gekommen sein, die bei 


4 m Arbeitsbreite 300 m pro. Minute lief und, nach- 
dem das Personal, eingearbeitet war, seitdem auch 
dauernd mit dieser Geschwindigkeit arbeitet. 


Aus der Rubrik „Pferdekraft pro Arbeiter“ er- 


sieht man. wie weit zurzeit die ‚amerikanische 
Industrie schon die „Mechanisierung deg Arbeit“ ge 
‘trieben hat und wie erfolgreich sie darin besonders 
in der Kartonnage-Industrie war.- Nun bietet aller- 


dings die Kartonnage-Industrie mit ihren auch heute ` 
noch vielen Handarbeiten ein weit aussichtsreicheres: | 
‘ Bestellungen absehen wollen, bis diese für sie wich- 


und dankbareres Feld. für 


die Mechanisierung, als 
die Papierindustrie. = | | 


bis en > 


. papier 


„Von großem Interesse müßte es wohl für alle | 
deutschen Papierindustriellen sein, der, vor- 


gedruckten Tabelle auch die Zahlen der EE 


Industrie des Jahres 1907 gegenübergestellt. zu sehen, 
und es wäre zu wünschen, daß. dies von orientierter 
Seite geschähe. ` A. K. 


Schlechte Lige der Druckereien in Jugoslawien. 


„Gelegentlich der Besprechung von Gerüchten 
über die Erhöhung der Zölle auf Druckpapier kommt 
der „Südslawische Lloyd“ auf die Ursachen. für die . 
schlechte Lage und hohen Preise der jugoslawischen 
Druckerzeugnisse Zu sprechen. An erster Stelle. 
nennt er die infolge der schon zu hohen Papierzölle 
sehr erheblichen Kosten der Papierbeschaffung, 
ferner die hohen Steuern und schließlich ‚die hohen 
Arbeitslöhne. Als Wochenlohn erhalten demnach 
Maschinensetzer 718—885 Kronen, Handsetzer 456 


Stockung in der tschechoslowakischen. 
Papierindustrie. 


, Aus, Prag wird. telegraphisch 


EE Mach 


` einem Bericht der „Lidove Noviny“ ist in der Pa- ` 


pierindustrie. eine derartige Stockung eingetreten, 
daß um den nächsten Tagen der Betrieb einiger 
Papier fabriken eingeschränkt, beziehungsweise gäanz- 
lich eingestellt werden dür fte, 


Oesterreichische ‚Ausführkontingente 
nach Jugoslawien. 


Das österreichische Bundesgesetzblatt, 7. Stück 
Nr. 15 von 1921, veröffentlichte die Bestimmungen : 
des am 26. August 1920 geschlossenen Kontingent- 
abkommens zwischen der Republik Oesterreich und 
dem Königreiche der Serben, Kroaten und Slowenen. 
Was die Papierbranche betrifft, werden .darin die 


nachstehenden: Warenmengen verzeichnet, und zwar: 


Aüusfuhrkontingente aus Oeste 
reich. IV. Papier: Post-Nr. 44 ee 
unter Voraussetzung von ausfuhrzollfreier 
Gegenlieferung von je einem Waggon trocken ge- 


dachter Zellulose und acht Weagsons Kohle. für 
einen Waggon Rotationspapier für das nächste 
Halbjahr: mo Waggons : monatlich, Post-Nr. .45. 


Zeitungsflachdruckpapier: 25000000 österr. Kr. 
Post-Nr. 46. Kommerzpapier aller Art, wie Druck-, 
Schreib-, Zeichen- und Packpapier: 65 000.000 Österr.. 
Kronen. Post-Nr. 47.. Pappen: 3 000.000 österr. Kr. 


= Süddeutschland (Sonderbericht). 
Die 'Lage der Papierindustrie läßt eine zu- 
nehmende Schwäche des Beschäftigungsstandes 
aller Fabriken erkennen, die zu einem Teil mit Recht 
auf umfangreiche Annullierungen von Auslandsauf- 
trägen zurückgeführt wird als Folge der Andr ohung 
der 121% prozentigen Exportauflage, die ausländische 
Papierbestelller fürchten, tragen zu müssen, weshalb 
sie einstweilen lieber von der E EE ihrer 


tige Frage des Exportaufschlages endgültig klar-:. 


f 


„bleiben. .. 


gestellt ist. Das ausländische Geschäft ist in ser 
‚ ruhige Bahnen gekommen, und die Haltung des Groß- 


handels, der sich für einen. schlleunigen Abbau der 
: . Außenhandelskontrolle im _ Papiergewerbe mit dem . 
Ziel der baldmöglichen völligen Abschaffung .aus-. 


spricht, ` ist unter diesen Umständen verständlich. Im 


inländischen Geschäft hat die Zurückhaltung fraglos 


eine Verschärfung erfahren; die. Großhändler wie die 
"endgültigen "Verbraucher erwarten, , daß der. hohe 
Stand. der Preise für Papier zurückgehen muß. Die 
Beschäftigung in den: Druckereien aller Art ist recht 
"beschränkt; die Verlagsdruckereien unternehmen so 


. gut wie nichts, andernfalls beschränken sie die Auf- 
lagen für Verlagszwecke auf den kleinsten. Stand, ` 


und die, Nachfrage nach Luxusdrucken ist ganz un- 
bedeutend geworden. Die Ausführung hat sich sehr 
den. Preisen anpassen müssen; wo früher 
‚holzfreies.. Papier: unbedingte. Voraussetzung 
wird heute gewöhnliches Holzpapier verwendet und, 
wenn es hochkommt, mittelfeines satiniertes Druck- 
papier; in “diesen -Sorten und auch 
satinierten ‚holzhaltigen ‚Druckpapieren 
Geschäft-einigerinaßen rege, während: alle holzfreien 
Papiere wegen der Höhe de Preise vernachlässigt 
Selbst. für Schreib- und Konzeptpapier 
bleibt die Nachfrage gering; Maschinenschreibpapier 
und Drurchschlagspapier liegt augenblicklich sogar 
stark vernachlässigt. Die KFeinpapierfabriken be- 
klagen es sehr, daß ihnen beträchtliche Auslands- 
aufträge annullliert worden sind, und für diese ist ein 


Ersatz im Inlande einstweilen wenigstens nicht zu. 


finden, denn Chromo- und Autotypiepapiere sind 
ebenso wie .Kunstdruckpapiere sehr teuer und schon 
aus: diesem Grunde in ihrer Verwendung beschränkt; 


selbst -von der Portoerleichterung für Ansichtskarten. 


verspricht man sich in. Fachkreisen keinen wesent- 
lichen Einfluß auf die Steigerung. der Erzeugung 
dieser Feinpapiere und Kartons. 


bemerkbar. 


Zigarettenpapiere, und zwar sowohl, aus 


ausländischen Absatz 
haben. Der’ weite Markt in Packpapieren ist gleich- 
falls noch einigermaßen belebt; nicht nur gewöhn- 
liche Braunholz- und Schrenzpapiere sind gut ge- 
fragt, sondern. ‚auch die starkzellstoffhaltigen Perga- 
myn- und Pergamentpapiere, weiterhin auch gce- 


wachste und paraffinierte Papiere für die chemische, 


pharmazeutische und Nahrungsmittelindustrie, die 
melir und mehr die sogenannten fettdichten Papiere 
für Verpackungen bevorzugen, obwohl der Preis- 
unterschied zwischen den holzschliffhaltigen recht 
bedeutend ist.: Die Nachfrage, nach Seidenpapieren 
ist geringer geworden; selbst ganz dünne-Sorten,'die 
längere: Zeit. dringlich ' gesucht wurden, fliegen ver- 


“nachlässigt, während Briefümschläge und Tüten’ er- 


holteren Markt aufweisen. Indessen. lassen ` ‚die 
jüngsten Tage auch bereits hier wieder ‚Neigung zu 
DA DISENREEN erkennen. be en ee N 


Vom Papierholzmarkt, 5 


Das Geschäft auf dem ee ist seit 
"einiger Zeit ruhig. Die Papierhölzhändler: haben mit 
che auf "die. Verhältnisse: beim: . Rundhöl Z- 


einkauf ihre Forderungen für weißgeschältes Papier- ` 


i H 


reien zu sein, denn Bedarf 


bestes. 
war, 


Preisforderungen bestärkt wurden. 
ergingen an den Papierhandel aus der Tschecho-. 


Die Nachfrage nach. 
feinen Elfenbeinkartöns hat. empfindlich, gelitten, und‘ 
hier macht sich der Ausfall des Auslandes besonders. 
Lebhaft gefragt werden noch immer 
Leinen- 
stoffen wie aus feingebleichten Zellstoffen unter: Zu- 
gäbe von Magnesiumkarbonat hergestellte, die einst- 

weilen noch beschränkten 


Durchführung der Eindeckungen viel, 


holz etwas ‘erhöht, und dies. scheint der Grund der 
Zurückhaltung. der Papierfabriken und Holzschleife- 
ist vorhanden. 
Handelsschleifer, die 
reichende Betriebswässer verfügen, sind gewillt, sich 
jetzt ‚reichlich einzudecken; dennoch zögern sie, 
weil sie hoffen, daß die Preise wieder nach- 
geben könnten. Dies erscheint nicht unmöglich, denn 
die Brennholzhändler halten sich einstweilen vom 
Einkauf. zurück, und: auch der Grubenholzhandel 


scheint. eingedeckt zu sein; aber auffällig bleibt den-: 


noch, daß die 


letzten. Holzversteigerungen, auf 


denen Papierhölzer zum Ausgebot kamen, durchweg: 


höhere Preise als im Oktober, November und De- 
zember vorigen “Jahres brachten. Die Angebote in 
geschälten Papierhölzern sind zudem zurück- 
gegangen, was allerdings nicht besagt, daß das An- 


gebot in der Tat klein ist, denn dies ist tatsächlich 
nicht der Fall; aber die Papierholzhändler sehen aus 
‚ den ihnen zugehenden Anfragen, wie der gesamte 
in gewöhnlich " 


blieb. das, 


Markt liegt, und sie wissen, daß ein umfassendes und 
dringliches Angebot in gutsortierten "und weiß- 
geschälten Papierhölzern gar nicht vorhanden ist, 
weshalb: sie auf Preise halten. Die Zellstoffabriken 


gingen in den letzten Wochen dazu über, größere 


Mengen: fer tig aufgearbeiteter Papierhölzer aüs dem 
Markte: zu nehmen; sie zahlten durchweg höhere 
Preise dafür, so daß die. Papierholzhändler in ihren 
In jüngster Zeit 


slowäkei Angebote auf Lieferung von Papierhölzern 
ein; es stellte: sich indessen heraus, daß diese auf 
den” ersten ` Blick günstig erscheinenden: Offerten 
durchaus nicht so preiswert sind, denn beim Näher- 
zusehen lasteten so viele, Spesen auf diesem Holz, 
daß es selbst bei günstigster Devisenbeschaffung 
und zweckmäßigster Frachtausnutzung sich frei 
mitteldeutscher oder -süddeutscher Verladestation 
teurer stellte, als aus dem heimischen: Walde be- 
schafftes. Auch diese Tatsache trug mit dazu bei, 
die Position des Papierholzhandels zu befestigen. Die 
einzelnen Forstverwaltungen brachten zudem wenig 


 Papierholz zum Angebot; es mag dies daran liegen, 


daß ihnen noch immer die Leute für die Aufarbei- 


tung fehlen, die gerade für Durchforstungen und für 
'Papierholzkahlhiebe notwendig sind, denn an und ` 
für sich müßten die Preise für Papierhölzer ab Wald. 


dem Waldbesitz nach jeder Richtung hin genügen. 
In Fachkreisen nimmt man an, daß in den nächsten 


Wochen doch noch ein frischer Zug ins Geschäft: 


kommen wird, wenn die Papier- und Holzstoff- 
fabriken aus ihrer jetzt noch beobachteten Zurück- 
haltung heraustreten müssen, während die Angebote 
sich in der. Zwischenzeit nicht wesentlich vergrößern 


können, denn dazu ist zu wenig Papierholz zur Ver- 


steigerüng gekommen. Die Preise für ausländische 
Hölzer werden einstweilen noch nicht auf den deut- 
schen Papierholzmarkt drücken. können, "dazu fehlt 
es gleichfalls an Masse, obwohl es nicht unwahr- 
scheinlich ist,‘ daß sich zum Herbst d.:J. die Ver- 


hältnisse in dieser Richtung schon. wesentlich ändern . 
können. 
Zwieck, sich. äußer ster Zurückhaltung zu befleißigen, 


Bis zu diesem‘ Zeitpunkt aber hat es. wenig. 


weil ein ' größerés Angebot. dadurch nicht an den 
Markt. zu bringen ist, hinterher "` aber. überhastete 
eher -einen 
Einfluß auf eine Aufwärtsbewegüng haben, 
als. rechtzeitige . Eindeckung unter Beachtung der 
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gegebenen Marktverhältnisse. Diese sind im Augen- 
blick so, daß es den Papier-, Zellstoff- und Holz- 
schliff-Fabriken durchaus möglich ist, sich jetzt 
ohne Ueberhastung preiswert eindecken zu können, 
und zwar mit einwandfreiem Material. 


Vom Holzmarkt. 


Bei einer Verdingung im oberbayerischen Forst- 
amt Fürstenfeld-Bruck erzielten Nadelpapierhölzer 
n Kl. 220 M. (Aufwurfspreis 210 Mia KI. 198 M, 
(180 M.), 3. Kl. 165 M. (150 M.) und desgl. Aus- 
schuß 3. KI. 132 M. (120 M.) je rm ab Wald. Bei 
ouer Submission des oberbayerischen Forstamts 
kamen rund 1800 rm Nadelpapierholz zum Angebot, 
für die rund 101% Proz. der Taxen von 230 M. für 


1. Kl, 200 M. für 2 Kl. und Wo M. für 3. Ki. 
unentrindetes Material erzielt wurden. Im schwä- 
bischen Forstamt Neuburg a. D. wurden letzthin im 
Weg der Verdingung rund 500 rm unentrindetes 
Nadelpapierholz verkauft, und zwar I. und 2. Klasse 
gemischt, wofür ror Prozent des Aufwurfspreises 
von (ës M. je rm ab Wald gezahlt wurden; dazu 
kommt noch ein Fuhrlohn von etwa 20 bis 25 Mi bis 
zur Bahn. Eine Verdingung im oberfränkischen 
Forstamt Glashütten brachte 2500 rm Nadelpapier- 
holz an den Markt, für das ror Prozent der Auf- 
wurfspreise von 240 M. für ı. K1, 210 M. für 2. KI. 
von 185 M. je rm ab Wald gezahlt wurden; dazu. 
noch etwa 30 M. je rm an luhrlohn bis zur Bahn, 
Nach „Der Holzkäufer“. 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Borsdorf bei Leipzig, Die Metall- und Hart- 
papierwerke A.G. werden in der demnächst statt- 
ındenden Hauptversammlung auch über eine Er- 
hohung des Aktienkapitals um ı Million Mark be- 
schließen. 


Düren, Rheinl. Papierfabrik Zerkall bei Düren, 
G. m. b. H. Die Liquidation der Gesellschaft und 
de Vertretungsbefugnis des Liquidators Gustav 
Renker ist beendet und die Firma erloschen. 


Düren. F. H. Banning & Seybold, Maschinenbau- 


G. m. b. H. Herr Otto Seybold ist zum Geschäfts- 
jührer bestellt mit der Berechtigung, die Firma mit 
ciınem anderen Geschäftsführer oder einem Pro- 
kuristen gemeinsam zu vertreten, 


Groß - Särchen, Norddeutsche Lederpappen- 
fabriken A.-G. In dem am 30. September abge- 
laufenen Geschäftsjahr wurde ein Bruttogewinn von 
2 427 227 (1. V. 1957 212) M., erzielt. Dieser Betrag 
erhöht sich um einen Vortrag von 13704 (9149) M. 
auf insgesamt 2440931 (1966 361) M. Für Un- 
kosten sind 1751745 (1533440) M., ferner für 
Zinsen 95969 (38053) M. und endlich für Abschrei- 
bungen 356 509 (339 526) M. abzuziehen, so daß sich 
cin Reingewinn von 236706 (23704) M. ergibt. Aus 
diesem sollen 3 (0) Proz. Dividende auf 3288 000 M. 
Aktienkapital verteilt werden. Der Vortrag auf 
neue Rechnung ist mit 47018 M. vorgesehen. Das 
abgelaufene Geschäftsjahr stand unter dem hindern- 
den Einfluß mannigfacher Schwierigkeiten. So 
mußte periodenweise der eine oder andere Betrieb 
ınfolge Mangels an Aufträgen stillgelegt werden. 
Trotzdem gelang es, den durchschnittlichen Be- 
schäftigungsgrad des Vorjahres zu erreichen. Die 
Erneuerung der abgenutzten Bau- und Betriebs- 
anlage machte Fortschritte., 


Heidenau. Dresdener Chromo- und Kunstdruck- 
papierfabrik Krause & Baumann. Der Aufsichtsrat 
schlägt die Verteilung von 20 Proz. (12 Proz.) Divi- 
idende und 15 Proz. Bonus vor, 


Papierfabrik Reisholz, Aktiengesellschaft. In 
der heutigen ordentlichen Generalversammlung 


wurde entsprechend dem Antrage der Ver- 
waltung beschlossen, das Grundkaptal der Ge- 
sellschaft um nominell 10000000 M. zu erhöhen. 


Auf die neuen Stammaktien soll zunächst eine Ein- 
zahlung von 25 Proz, und das Agio eingefordert 


werden, Die jungen Aktien werden -von einem: 
H 


Bankenkonsortium zu 120 Proz, übernommen und zu 
125 Proz. den alten Aktionären im Verhältnis 2.: I 
zum DBezuge angeboten. Die Aktien sind ab 
I, Januar 1921 zu 12 Proz. Dividende nach Verhältnis 
des Betrages der geleisteten Einzahlung, über 
12 Proz. Dividende ohne Rücksicht auf geleistete 
Einzahlung dividendenberechtigt. Das Grundkapital 
der Gesellschaft wird weiter erhöht um 10 000 000 M. 
nur mit Zustimmung des Aufsichtsrats und des Vor- 
standes übertragbare 6prozentige Vorzugsaktien 
mit einfachem Stimmrecht, die zu too Proz. von 
einem Bankenkonsortium übernommen werden. Auf 
die Vorzugsaktien werden zunächst 25 Proz. ein- 


gezahlt. Weiter wurden die aus den vorstehenden 
Beschlüssen sich ergebenden Satzungsänderungen 
beschlossen. Gegen diese Beschlüsse wurde seitens 


eines Aktionärs mit 5 Stimmen Protest zu nota- 
riellem Protokoll erklärt. Die Auffoerderung zum Be- 
zuge der jungen Aktien wird demnächst in der 
Presse erfolgen. Düsseldorf, den 25. Februar 1921. 


Petersdorf. Dampf-Holzstoff-Fabrik G. m, b. 
H. Zufoige Beschlusses der Gesellschafter vom 
6. Dezember 1920 ist das Stammkapital um 30 000 M. 
auf 50000 M. erhöht. Durch denselben Beschluß 
ist der Gesellschaftsvertrag auch sonst geändert, Es 
werden zwei Geschäftsführer bestellt, von denen 
jeder einzelne vertretungsberechtigt ist. Direktor 
Viktor Nossol ist zum Geschäftsführer bestellt, 


Teisnach, Niederbayern, Teisnacher Papier- 
fabrik Akt.-Ges. Die Aktionäre werden zu der am 
Samstag, den rä März d. J., vormittags ıo Uhr, in. 
Teisnach in den Geschäftsräumen der Gesellschaft 
stattfindenden außerordentlichen Generalversamm- 
lung eingeladen, Tagesordnung: ı. Beschlußfassung 
über Erhöhung des Grundkapitals um 2400000 M,’ 
a) durch Ausgabe von 2000 auf den Inhaber lauten- 
den, ab ı. März 1921 gewinnanteilberechtigten 
Stammaktien zu je 1ooo M., b) durch Ausgabe von 
400 auf den Inhaber lautenden, ab ı, März 1921 ge- 
winnanteilberechtigten Vorzugsaktien zu je 1000 M, 
mit mehrfachem Stimmrecht in bestimmten Fällen. 
Die Vorzugsaktien sollen eine auf 6 Proz, be- 
schränkte Vorzugsdividende mit Nachzahlungsrecht 
sowie Liquidationsvorrechte haben und jederzeit ein- 
ziehbar sein, 2. Festsetzung des Kurses der Stanını- 
und bzw. Vorzugsaktien sowie der sonstigen Be- 
scbungsbedingungen, Beschlußfassung über Ausschluß 
des gesetzlichen DBezugsrechts der Aktionäre. 
3. Aenderung der Satzungen gemäß den Beschlüssen 
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der Tagesordnung sowie durch Ein- 
fügung einer Bestimmung über Statthaftigkeit der 
Einziehung von Vorzugsaktien, und zwar $ 2 
(Grundkapital), $ 19 (Stimmrecht) und $ 23 (Rein- 
gewinnverteilung) der Satzungen. Behufs Teil- 
nahme an der Generalversammlung sind die Aktien 
bzw. ein die Nummern derselben enthaltendes be- 
glaubigtes Verzeichnis spätestens am o März d J. 
entweder bei der (esellschaftskasse in Teisnach, 
oder bei der Deutschen Bank, Filiale München, in 
München, oder ın Augsburg bei der Deutschen 
Bank, Filiale Augsburg, oder bei der Dresdner 
Bank, Filiale Augsburg, vorzulegen. 

Weißenborn. Freiberger Papierfabrik, A.-G. Der 
Aufsichtsrat bringt cine Dividende von 2ò Proz. 
(i. V. 14 Proz.) in Vorschlag. Die im Dezember 
geschaffenen 2200000 M. neuen Aktien sind erst 
vom T. Jantar ab dividendenberechtigt. 


| Sind Jhnen meine eritflaffigen 
Wapiermeffer 
Querjchneidemejjer 
Sellers. Jirfelmejler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


zu I. und 2. 


Cari Stamm, Remscheid-Hasten. 
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KLEINE MITTEILUNGEN 


Maschinenteile aus Eisenbeton. . Mit. guter 
Begründung war man bisher der Meinung, eine 
zuverlässige, haltbare Maschine müßte unbedingt 
aus Stahl und Eisen hergestellt werden. Beim Schift- 
bau und als Ersatz für Eisenpfeiler, große Gefäße 
u. dgl. hat man den Eisenbeton schon früher 
die von Ingenieur S. 
Vaß versuchte Anwendung des Eisenbetons für 
Maschinenteile ist als Neuerung anzusehen. Es stellte 
sich heraus, daß bei verschiedenen Maschinen wesent- 


liche Teile ganz unbedenklich aus Tisenbeton her- 


er 
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Wertvoll. für alle, welche 
Papier herstellen, lieiern 
oder verbrauchen. 


Normali esiig keitsproter 
Trockengehaltsprüfer | 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 


für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


Per Schopper, Leipzig? | 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. N 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- | 
liche und technische Apparate. 
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Kataloge und Klischees liefert Otto Elsner. Berlin S. 42, für de 


bedeutendsten Firmen. 
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gestellt werden können. Zunächst baut Vaß das 
Gestell und die zugleich als Behälter und zum Ab- 
Muß dienenden Teile einer Schleifmaschine 
aus Eisenbeton. Neben den nötigen Fundament- 
scheiben sind auch die Lager für die Wellen, für 
Hauptlager und Schlitten sowie die nötigen Gewinde 
in das Gestell der Schleifmaschine eingesetzt. Dieses 
Gestell ist hohl, so daß die ganze Konstruktion 
ınnerhalb derselben untergebracht werden kann; es 
wird in der Masse hergestellt und lehrgerecht ge- 
liefert, so daß zeitraubendes Anreißen und Be- 
arbeiten der rohen Gußstücke fortfällt. Bei der 
Schleifmaschine beträgt die Ersparnis etwa 85 Proz. 
Beim Pumpenbau beabsichtigt Vaß sein neues Ver- 
fahren ganz besonders anzuwenden, denn die Rohre 
und Leitungen sollen nicht mehr aus Eisen, sondern 
aus Beton hergestellt werden. Micksch. 


Schweres Automobilunglück, Wolkenstein i. E. 
Auf der Straße Schönbrunn— Wolkenstein ereignete 
sich einschwerer Autounfall. Das Privatautomobil des 
Papierfabrikanten Pilz aus Niederschmiedeberg, in 
dem außer dem Besitzer noch dessen Tochter, der 


Prokurist Neubert und. der Chauffeur Platz ge- 
nommen hatten, fuhr gegen das Geländer der 
Zschopauer Brücke, durchbrach es, überschlug sich 


und stürzte in die Zschopau, wobei alle Insassen 
unter dem Wagen begraben wurden. Pilz und seine 
Tochter blieben unverletzt, der Prokurist Neubert 
und der Chauffeur wurden getötet, 


Verbilligte Sichtvermerke für ausländische Meß- 
besucher der Leipziger Messe. Durch wiederholte 
Eingaben im Dezember und Januar an das Aus- 
wärtige Amt ist es dem Meßamt für die Muster- 
messen in Leipzig gelungen, für einen großen Teil 
der auswärtigen Meßbesucher eine neue Verbilligung 
der Gebühren für Sichtvermerke zu erreichen. Zur 
vorigen Herbstmesse wurde bereits allen auslan- 
dischen Meßbesuchern, die sich durch eine von den 
ehrenamtlichen Vertretern des Meßamts ausgestellte 
Legitimationskarte auswiesen, der Sichtvermerk be- 
vorzugt und zu einem im Verhältnis zur Grundtaxe 
um 20 Proz. ermäßigten Satz erteilt. Jetzt wird den 
ausländischen Meßbesuchern, die sich durch eine Be- 
scheinigung des ehrenämtlichen Vertreters des Meß- 
amts ausweisen, der Sichtvermerk zur Hin- und 
Rückreise gegen eine Gebühr von ı5 M. Gold aus- 
gestellt, soweit die von der betreffenden Stelle bisher 
von den Meßbesuchern erhobene Gebühr nicht be- 
reits niedriger ist. Diese Anordnung gilt bis zum 
Inkrafttreten des augenblicklich sich in Bearbeitung 


(5600 
W.-E.) 


Ersatz-Briket 


und andere Brennstoffe 


Chemnitzer Brikettfabrik G.m.b.H. 


q Chemnitz-Kappel 7 Fernsprecher 3215 7 


te 
D 


Talkum (Federweiss) : 


aus eigenem Bergbau 


feinst vermahlen, inlichteri, schneeweißen 
Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
waggonweise franko aller Stationen 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 


G. m. b. H., Graz-Steiermark 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel bestehend aus: 

I. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie, Papier-Handelsgebräuche, geb. 8 M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 12 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und Pappe, geb. 12 M. 
5. Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 
einem Bande, geb. 30 M. 6. Sizes of Paper, Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 6 M. 
7. Gewichts-Umrechnungstafel mit Telegraphen- 
schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier — AZ-Papier-Code, geb. 4o M. o Price 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 8 M. 

Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 
Papierfach des In- und „Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 


W. Beuck: „Die Reichsabgabenordnung und das 
Gesetz über die Steuernachsicht“. Geb. M. 13,75. 
W. Beuck:- „Das Reichsnotopfer, Gesetz über die 
große Vermögensabgabe“ mit Ausführungs- 
bestimmung. M. 19,60. 
H. Rohde und W. Beuck: „Das Umsatzsteuer- 
gesetz vom 24. Dezember 1919“. Geb. M. 16,50. 
Hierzu: Ausführungsbestimmungen im Auszug. 
M. 9,90. 

H. Brandt: „Betriebsrätegesetz‘, Geb. M. 14,85. 
Dr. A. Schlosser: „Der ıoprozentige Gehalts- 
(Lohn-) Abzug“ mit Nachtrag. M. 7,70. 


Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,90. 

Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 


M. 3,30. 

Schneider, Dr. L.: „Die Abwärmeverwertung im 
Kraftmaschinenbetrieb.“ Geb. M. 20,—. 

Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 


usw.“ M. 6—. 
Hartmann,. Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22,—, geb. M. 26,50. 
Schwalbe, Carl G., Dr. phil, und Sieber, Rud., Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie”. M. 22,50. 
An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
n der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 43 Öre (dänisch) 
= 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 penniä 
(finnländisch) = 5% d (englisch) = 24 cent (hollän- 
disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 


belgisch) = mo cents. (italienisch) = 50 cent 
(schweizerisch} = 45 cent (spanisch) = 9 Cent 
amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 
zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42 
Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘“). 
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befindenden Paßgebührentariis. Für viele Ausländer 
bedeutet die neue Form eine bedeutend weitergehende 
Vergünstigung gegenüber der zur Herbstmesse zu- 
gestandenen Ermäßigung. 


Gefährdung der Auslandspropaganda durch un- 
angebrachte Reichszuschüsse. Für eine Rheinische 
Musterschau in Köln im Jahre 1920 war eine Million 
Reichszuschuß bewilligt worden. Ä 
nicht stattfinden, und der Reichrat beantragte, diese 


Summe als Unterstützung der Breslauer und Frank-. 


furter Messe und dem Stuttgarter „Handelshof“ zu- 
zuwenden. ‘Die Reichsregierung ist gegen diese Zu- 
weisung, und der Reichsfinanzminister führt als 
Gründe an, daß bei den großen Schwierigkeiten in 
der Wiedereroberung des Auslandsmarktes an der 
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Konzentration des Messegedankens festgehalten wer- 
den müsse. - Bei anderem Vorgehen sei eine kost- 
spielige doppelte und mehrfache Propaganda für un- 
seren Außenhandel zu befürchten, die sich dazu in 
ihrer Wirkung zum Teil noch gegenseitig aufhebe. 


` Die Reichsmittel würden dann zum Wettbewerbe 


mehrerer Messen untereinander verwandt, und das 
müßte unserem Ansehen im Auslande empfindlich ` 
Abbruch tun. Für einen Reichszuschuß könne nur 
die alte weltbekannte Leipziger Messe in Frage 
kommen. Eine Verteilung der Million auf andere 
Messen wurde nur die Neigung zur Messezersplitte- 
rung unterstützen. 

Richtlinien für den Einfuhrhandel zur Leipziger 
Frühjahrsmesse. Der Reichskommissar für Aus- und 
Einfuhrbewilligung in Berlin hat für den Einfuhr- 


KleineMitteilungen. 


egenen We 
H 


Jubiläum, Im Monat März 
werden es 60 Jahre, daß Herr 
Werkmeister Johann Fuchs in der 
Aktienpapierfabrik in Alling 
tätig ist. 


- werbe Dänemarks, sowie die da- 
von teilweise abhängige Papier- 
fabrikation, welche zusammen in 
normalen Zeiten 9150 Arbeiter 
beschäftigen, haben mehr als ein 
Viertel der Arbeiter entlassen 
müssen. Eine.große Menge der 
noch Arbeitenden .ist nur wenige 
Stunden am Tage beschäftigt. Der 
Grund zu diesen schlechten Ver- 
hältnissen in der ‚graphischen In- 
dustrie ist, so schreibt man den 
„Ltzehoer Nachrichten“, in der er- 
drückenden deutschen Konkurrenz 
zu suchen. In Schweden und Nor- 
Ver- 


wegen herrschen gleiche 


hältnisse. 


GE 


“DAM PFTROCKNER | 


Große Kohlen-und Dampf- Ersparnissel. 


„TrockenerDampff ` A 
9. -zum Überhftzer und zur Maschine 


B Kein Durchbrennen der Überhitzer. 


Der Apparat befreit den Kessel 

dampf von den mikroskopfsch kleinen 
Schlamm -ond Staubbei- 

mengungen und erzeugt 


Bi un hiri FÉ ng Akt Ges, einenyöllig reinen trockenen 


Maschinenfabrik, Ing? Kesselschmiede. 
Landsberg Bez. Halle. 


schlamm- staubfreien 
Dampf ohne Druckverlust. / 
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Maschinemme ser" KËSE u. -Schleiferei 


mm D Papiermesser, Pappen- 
 scherenmesser, Teller- 
messer, Ritzmesser, Quer- 


Eine böhmische Druckpapier- 
fabrik mit englischem Kapital. 
Von fachmännischer englischer 
Seite ist Reichenberger Bank- 
kreisen ein Projekt auf Errichtung 
einer Fabrik für Druckpapier zu- 
gegangen. Auch eine Bankgruppe 
befaßt sich gemeinsam mit dem 
Besitzer eines großen böhmischen 
Forstes mit dem Plane. 
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Eine Folge der deutschen 
Konkurrenz. Die graphischen Ge- |. 


į KI Plauensche Gasse42 — Sege 20 644 
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schneidemesser, Kreis- 
messer, Stanzen. 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
, Spezial-Schleiferei für alle vor- 
kommendenMaschinenmesser, 
Liefere nur anerkannte 
Qualitätsarbeit. 
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| Zeitzer Jampfkesselfabrik und Anparate-Bauanstalt 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 
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Dampfkesse 
Dampf-Ueberhitzer 


Feuerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 
aante Lampen- u. Strohkocher. Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. Turbinenrohrleitungen 


Daae 
Nietung ep ee 


yo 
i 


zu entrichtende Gesamtbetrag ist 


. nen. Für die 


‚halten. 
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handel über die ‚nächste  Frühjahrsmustermesse, fol- 
gende Richtlinien aufgestellt: Für die von einer 


deutschen Firma bei einem ausländischen Aussteller - 


auf der Messe gekauften Waren bis zu einem Ge- 
samtwerte von 7000 M. sollen Einfuhrbewilligungen 
ohne weiteres erteilt werden. 
hinaus werden unter bestimmten Voraussetzungen 
‚Einfuhrbewilligungen für die auf der Messe von aus- 
ländischen Ausstellern an deutsche Meßbesucher ver- 
kauften Waren von drei Vierteln desjenigen Wertes 
erteilt, in dem auf der Messe von deutschen Aus- 
stellern Waren nach dem betreffenden Lieferungs- 
lande verkauft werden. Eine Kompensation zwischen 


: Luxus- und Gebrauchswaren ist dabei, nicht zulässig. 


Die Erteilung von Einfuhrbewilligungen für zentral- 
bewirtschaftete Waren kommt nicht in Frage. Des- 
gleichen können Anträge auf Einfuhr von Seife und 
von goldenen Uhren nicht genehmigt werden: Unter 
diese Richtlinien fallen nicht Textilwaren. Für diese 
sind besondere Einfuhrvorschriften vorgesehen. 


Kleine Mitteilungen. 


Erhöhung des Zollaufgeldes in 
Deutsch-Oesterreich. Der bei der 
Zahlung der Zölle in . Banknoten 


vom I. März d. J. ab bis auf wei- 
teres auf das 70 fache des nach den. 
geltenden Tarifsätzen sich er- 
gebenden Nominalbetrages der in 
"Gold zu leistenden Zahlung fest- 
gesetzt. l 


Weitere Zunahme der Arbeits- 
losigkeit in England. Die Zahl 
der Arbeitslosen in England be- 


trug, wie „Manchester Guardian“ 
mitteilt, am 18 Februar. 1921: 
1 169 400, gegenüber 1148883 in 


der vorhergehenden Woche. Es ist 
also in einer Woche wiederum eine | 
Zunahme von. 20500 zu verzeich- |. § 

vorhergehende | | 
Woche betrug diese Zunahme 
. 37 569. und davor 45 994. Die Zu- 
nahme wird also von Woche zu 
Woche geringer; eine Tatsache, 
die die beteiligten Kreise in Eng- - 
tand trotz des Ernstes der Lage 
ziemlich optimistisch in die Zu- 
kunft sehen läßt. Unter den Ar- 
beitslosen befinden sich “etwa 
762700 Männer, 299 100 Frauen, 
50700 Knaben und 56 900 Mäd- 
chen. Außerdem ‚gibt es in Eng- 
land immer noch eine große An- 
zahl ‘Arbeiter und Angestellte, die 
mit stark verkürzter Arbeitszeit 
arbeiten. Diese „Halbarbeitslosen“ 
sind in obigen Ziffern nicht ent- 
Man schätzt sie auf 
700 000; tatsächlich dürften es je- 
doch bedeutend mehr sein. 


— kel ~ ESEA 


De rer aller Art 


ee Cloufhi Remscheid 


Ueber diesen Rahmen - 


Auf Veranlassung einer Firma fügen wir diesem 
Hefte den bereits vor einem Jahre erschienenen Auf- 
satz „Dampfturbine und elektrische Kraftüber-: 
tragung in der Papierindustrie“ von SE G. Lest 
in Muskau nochmals bei. 


Die Firma O’Neill Wire Works in Port Chester, 
New York, bittet uns, unseren Lesern mitzuteilen, 
daß ihre Drahtsiebe aus ganz besonderer Zusammen- 
setzung laut Berichten ihrer Abnehmer drei- bis 
fünfmal so lange verwendungsfähig sind als die aus 
Messing- oder Phosphorbronze. Das für O’Neill- 
Siebe verwendete Metall eignet sich nicht für end- 
lose Siebe von Papiermaschinen, wohl aber für alle 
anderen Zwecke der Papierindustrie, wie z. B. für 
Zylindersiebe, Waschsiebe, Filter, Verdicker, Far- 
benmaschinen usw. Obwohl das Metall viel teürer 


ist als Messing oder Bronze, werden durch die lange 
Gebrauchsdauer der daraus verfertigten Siebe nicht. 
unbedeutende. Ersparnisse, erzielt; - -- - 


plan geschliffen 
gewährleisten grösst- 
möglichste. Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548, 


J. CLOUTH Maschinenmesserlabrik REMSCHEID | 
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ininte Metalltuchfahriken 


| bisher: Chr. Lager P Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen Pe. 


liefern sämtliche Arten 


Maschinen-Siebe Ke 


Gut indige E war $ Bi iebricha. R h.. 


Für die Zellulose- und chemische Industrie: Beste ee Spezial- il erden 
durch und durch gesintert), widerstandsfähig gegen Temperaturschwankungen, als Futter- $ 
steine für. Zellulose-Kocher und Laugebehälter, für Säuretürme (Glover- und Gay-Lussac 2 

usw.), Spezial-Qualität für Rostöfen (nach Maletra usw, und für mechanische Rostöfen), :% 
Platten für säurebeständigen Flurbelag, a. Steine, Chamotte- und Gene- 
ratorsteine ale Art, Kees Muffeln usw. :: Geübte Poliere werden auf Wunsch EE 


InN jed. Br ee IN Fichten, 
. Tannen leferf laufend grosse Quanfifäfen 
als Spezialität bei .prompfestier Bedienung 


Jakob Striebich, Papierholzhdiung. 
 OTTENAU Murgtal) Baden. u 


Exira-Qualität: 


Verpackungs- Bandeiien 


1 für Ballenpackung, kaltgewalztu.weichgeglühft, außerordentl. zugieft, außerordenti. widerstandsfähig 


Bandeifen-Schlöder und -Scheren 
Bandeiien-Schnürzang en | 


liefert preiswürdig die Fifma 


Heinrich Schütt, Hamburg, Eisengrosshandlung 


Alsterdamm 8 — Fernsprecher:; Nordsee 2245 
Telegramm- SES MASE PUBN, Hamburg 
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Spezlalltät: Maschinenmesser jeder Art. 


Kleine Mitteilungen. 


Bund deutscher Vereine des 
Druckgewerbes, Verlages und der 
Papierverarbeitung, Berlin Wo, 
Linkstr. 22 Il. Wir veröffent- 
lichen folgende Mitteilung des 
Bundes über eine Erhebung über 
die Wirkung der Luxussteuer und 
die Notwendigkeit ihrer Abände- 
rung: Der Reichsverband der 
Deutschen Industrie hat uns auf- | Xernleder 


gefordert, nochmals zur Er- 

hebung über die Wirkung der an Í 
Luxussteuer und die Notwendigkeit melhaarr. ernen 
ihrer Abänderung Stellung zu | alatariemen 
nehmen. Er teilt hierzu folgen- /örde urte 


des mit: „Nunmehr wird der Vor- Dech erartikel 
schlag gemacht, die Luxussteuer 

im ganzen auf eine völlig ver- 
änderte Grundlage zu stellen. Die 
gegenwärtige Art der Besteue- 
rung führt zu den eigenartigsten 
Ergebnissen. Ueberall da, wo die 
Steuer vermieden werden kann, 
wird sie vermieden, sei es, daß 
eine strafrechtliche Umgehung 
vorliegt, indem der Steuerpflich- 
tige keine Anzeige von dem er- 
folgten Umsatz macht, oder seı 
es dadurch, daß er in erlaubter 
Weise seine Erzeugung den 
geltenden Bestimmungen anfügt. 
Um nur ein Beispiel anzuführen, 
sei darauf hingewiesen, daß z. B. 
Zigarrentaschen mit seidenem 
Futter luxussteuerpflichtig sind. 
"Um der Luxussteuerpflicht zu 
entgehen, wird die Fütterung aus 
Baumwolle hergestellt. Ein An- 
zug. mit ganzseidenem Futter ist 
luxussteuerpflichtig. Man geht 
infolgedessen dazu über, halb- 
seidene Futter herzustellen, die 
genau aussehen wie seidene, aber 
relativ teurer und daher unwirt- 


schaftlicher sind. Oder man S Géi Se : A A 1 - für 1-250cbm Stundenleilfung ` 


schlägt folgendes Verfahren ein: 
Der Schneider liefert den Anzug 
ohne jedes Futter ab und erhält 
ihn nach einiger Zeit zur Repa- 
ratur zurück. Diese Reparatur 
. besteht sodann in der nachträg- 
lichen Einfügung des Futters. 
Beispiele von Unzuträglichkeiten 
dieser Art sind an der Tages- 
ordnung. Sie haben zur Folge, 
daß eine vollständige Umstellung 
in unserer Industrie eintritt, die 
von den üblichen bösen Folge- 
erscheinungen, wie insbesondere 
von Arbeitslosigkeit usw., be- 
gleitet ist. Der Vorschlag geht 
deshalb dahin: a) die Luxus- 
steuer wird nur von einigen, ver- 
hältnismäßig wenigen: Gegen-. 
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ständen erhoben, T sie rd beim 
Kleinhändler erhoben, c) von der 
Umsatzsteuer gänzlich befreit 
bleiben jedoch gewisse Gegen- 
stände des dringenden täglichen 
‘Bedarfs : (Lebensmittel  usw.). 
Zu a und b: Die. Erhebung beim 
Kleinhändler bedeutet, daß dieser 
einen : größeren Teil‘ seines Be- 
triebskapitals zur - freien Ver: 
fügung hat, da die eingekaufte 
>. Ware noch nicht mit der !hohen 
Luxussteuer belastet ist. Bei der 
gegenwärtigen Geldentwertung 
und dem Mangel an Betriebs- 
kapital ist. dies von größter volks- 
wirtschaftlicher Bedeutung. Die 
steuerliche Kontrolle läßt sich 
beim Kileinhändler durchführen, 
wenn nur verhältnismäßig wenig 
Kategorien von Waren von der H 
Luxussteuer betroffen werden. Da 
jeder Kleinhändler sowieso für 
Zwecke der Umsatzsteuer Bücher 
zu führen hat, so würde die Ar- 
beitsvermehrung für die Steuer- 
behörde unwesentlich sein. Diem 
Fiskus würden erhöhte Ein- 
nahmen zufließen, da die Steuer 
von dem XKleinhandelsprceis, an- 
statt von dem Herstellungspreis, 
erhoben wird. Wir verkennen 
nicht, daß die Frage der Luxus- 
steuer eines der schwierigsten 
gegenwärtigen Probleme ist, und 
sind. auch noch nicht in der Lage, 
endgültig zu den obigen Aus- 
führungen Stellung zu nehmen. 
Wir halten die Frage aber für 
derartig bedeutungsvoll, daß wir 
in eine Erörterung derselben un- 
bedingt eintreten zu ` müssen 
glauben. Wir bitten,’ uns zu 
dieser Frage. das nötige Material 
zu liefern und alle diejenigen Be- 
schwerden und Abänderungsvor- 
schläge hinsichtlich der Luxus- 
steuer mitzuteilen, welche Ihnen 
in’ Ihrer Praxis bekannt gewor- 
den sind.“ Bei der weittragenden 
Jedeutung und "der verschieden- 
artigen Wirkung der Abänderung 
der Luxussteuer bitten wir drin- 
‚gend, uns 'wendend und möglichst” | 
eingehend ‚entsprechende Unter- 
lagen zuleiten zu wollen. 


Achtung II ` | 


Trockenes Stubbenbrennholz 


nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Mech, 


Stofiä nger 


(Abwass er-) 
Klärkäasten’ 


Fraen Mann 
Deutsches Reichspafen, | 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
für Papier- Pappen; Zeilstoii,- Holz: 
sfoif-Fabriken,Aufbereifungs "Anlagen 
Färbereien ,Brauereien,Chemische 
, Fabriken usw 
Finfache,viiene Bauart. 
Nur sichtbare Flächen. 
Klares Abwasser. 


Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
- festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 


In der Praxis vorzüglich bewährt. 


Feld diese S 
GmbH. 
Maschinenfabrik Maschinenfabrik 


Köln Braunsfeld 9 | Bendorf a. Rh. 


Vertretung f.einige Bezirke an fachkundige Herren noch zu vergeben, 


Hans Reisert 
GmbH. ! 
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Der Vorstand und Ausschuß 
des Deutsch-Französischen Wirt- 
schaftsvereíns, Berlin Wo, trat 
dieser Tage in Berlin unter Lei-/ 
tung des Herrn Präsidenten Dr. 
Guggenheimer, zu einer Sitzung 
zusammen. a i 

Nach internen Beratungen 
. über die innere Organisation und. 
die Finanzen des Vereins berich- 
tete der Vorsitzende auf Grund 
seiner persönlichen Erfahrungen |}. 
über die allgemeinen Verhältnisse 
und Stimmungen .in Frankreich. 
Daran schloß sich eine rege Dis- 
kussion über die Aufgaben und 
die grundsätzliche Haltung des 
Vereins während der gegenwär- 
tigen schwierigen Uebergangszeit. 
Es -- wurde empfohlen, -bis auf 


Eine im Zentrum Hollands gelegene 
Papier- und 
Papierwarenfabrik 


zu verkaufen 


Sehr modern eingerichtet und prima 
Fabrikate herstellend. 


Nachrichten erbeten unter K. A. 898 
an Rudolf Son CS 
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weiteres nach außenhin sich weit- 
gehende Zurückhaltung aufzuer- 
legen und die Vereinstätigkeit, wie 
schon während des letzten Jahres, 
auf Beihilfe, Beratung und Infor- 
mation der Mitglieder zu be- 
schränken. Unbedenklich, er- 
scheint der Versuch allmählicher 
Gewinnung einzelner sorgsam 
ausgewählter französischer Her- 
ren, die als gelegentliche Korre- 
spondenten und Mitarbeiter Tor 
die allmähliche Wiederanbahnung 
wirtschaftlicher Beziehungen zwi- 
schen beiden Ländern geeignet er- 
scheinen. l 

Es folgte dann eine Aus- 
sprache über den ominösen § 18 
der Anlage II zu Abschnitt VIH 
des Friedensvertrages. Der Aus- 
schuß beschloß angesichts der 
Sachlage, der Vereinsmitglicdern 
zu empfehlen, einstweilen tun- 
lichst keine neuen Guthaben in 
Frankreich entstehen zu lassen, 


soweit dies . aber unvermeidlich- 


sei, sie entweder an französische 


Banken im besetzten Gebiet zu 
zedieren oder bei Lloyds mit 
5 Proz. gegen Gefahr der Be- 
schlagnahme zu versichern. 

Zur Frage der auf Verlangen 
der französischen Regierung auf- 
recht zu erhaltenden \Workriegs- 
verträge wurde beschlossen, die 
Mitglieder darauf aufmerksam zu 
machen, daß die beteiligten deut- 
schen irmen zur Geltend- 
machung ihrer Entschädigungs- 
Ansprüche beim internationalen 
Schiedsgericht in Paris nur einc 
mit dem 20. Mai dieses Jahres ab- 
laufende Präklusivfrist haben und 
bei unbenutztem Verstreichen- 
lassen derselben Gefahr laufen, 
den Vertrag zu den ehemaligen 
Vorkriegsbedingungen erfüllen zu 
müssen. Ueber die Frage der 
Haftbarkeit für die Schadloshal- 
‚tung namentlich über die subsi- 
däre Haftbarkeit der französischen 
Regierung neben den beteiligten 
französischen Privatfirmen sollen 
noch ausführlichere Unterlagen 
beschafft werden. 

Eine längere Aussprache er- 
folgte schließlich über die franzö- 
sische „pénétration pacifique des 
besetzten Gebietes. Es wurde in- 
teressantes Material darüber vor- 
gebracht, wie weit die wirtschaft- 
liche Durchdringung bereits fort- 
‘geschritten ist; doch herrschte 
einmütig die Auffassung, daß der 
offensichtliche Zweck derselben, 
die Westgebiete politisch dem 
übrigen Deutschen Reich zu ent- 
fremden, nicht erreicht werden 


würde. Es empfehle sich jedoch, 
immerhin dieser Entwicklung 
tunlichst entgegenzuarbeiten; 


einerseits durch Aufklärung der 
Oeffentlichkeit in ` Wort und 
Schrift über die mit ihr verbun- 
denen Gefahren, andererseits 
durch Hinwirken auf Besserung 


der Verkehrsverhältnisse zwi- 


I 

| En 
| Zwecke der 
| 
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Untersuchungen Ges 
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für alle 


` 
[2 


Industrie 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 
Beratender Chemiker für die Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Begutachtungen 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen 
Prima Referenzen 


| NossenerMaschinenfab 


Spezialifäf seif 1880 


eseo 
D 


un Verfahren 


für 


Abwässer 


rik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
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Wasser | 
Stoffwässer | 
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schen dem besetzten und unbe- 
setzten Gebiet, auf Besuch .der 
Badeorte im besetzten Gebiet, und 
überhaupt auf stärkere Wicder- 
aufnahme des Reiseverkehrs nach 
dem letzteren. > Die in der Presse 
vielfach übertricbenen oder ganz 
unbewiesenen. Berichte über die 
Verhältnisse im besetzten. Gebiet, 
sowie das in manchen Kreisen aus 
falsch verstandenem Patriotismus 
herrschende Prinzip, das besetzte 
Gebiet, solange es unter auslän- 
discher Militärherrschaft steht, 
'überhaupt nicht zu bereisen, seien 
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Werkzeuge und Gerätschaften 


die bis zum Ende des 127. Jahrhunderts 


zur Papierherstellung 
in Gebrauch waren: 


 Stampfgefässe, Bütten, 


Gautschpressen, 


nur geeignet, die Interessen des- 


selben weiter zu schädigen. Schöpjformen, Siebe usw. 


"00 


sucht zu kaufen 


Der Preisabbau in den Leip- 
ziger Hotels. während der Leip- 
ziger Messe ist cin in Kreisen 
der Besucher der Messe vielfach 
‚und oft recht temperamentvoll ge- 
äußerter Wunsch. Das Leipziger 
.Meßamt hat bekanntlich durch 
Verhandlungen mit den Inter: 
essentenkreisen erreicht, daß der 
Valutazuschlag‘ ' für Ausländer, 
der oft auch eine Erhöhung der 
Meßpreise für Inländer mit sich 
bringen mußte, in Zukunft in 
Wegfall kommen soll Der Rat 
der Stadt Leipzig hat weiter ver- 
sucht, eine Einteilung der Hotels 
in Klassen durchzusetzen. Es ist 
aber nicht gelungen, ‚dafür die 
nötige Einwilligung der Gegen- 
partei zu erzielen. Es ist ja auch 
nicht ganz leicht, Unterlagen für 
die Zuweisung der Hotels ın die 
eine oder andere Klasse zu be- 
schaffen. Um. nun Ueberforde- 
‘rungen zu verhindern, bittet das 
Meßamt alle Meßbesucher, die 
sich benachteiligt fühlen, ıhm zu 
melden, wenn übermäßige Preise 
für Wohnungen, Speisen und 
Getränke in Hotels und Gastwirt- 
schaften verlangt werden. Der 
Versuch, mit den Hotels bei den 
Verhandlungen über den \Vegfall 
des Valutazuschlages unter einen 
Hut zu kommen, scheint übrigens 
nicht von allen Seiten ohne Ver- 


KarlW. Hiersemann,Verlagsbuchhändler 


Leipzig, Königsirasse A | 


eg 


Transport -Akfieng esellschaft - 


(Oderhof) STETII N (Oderhof) 


Internationale Speditionen 


Verirachtung 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


Geeignete hagerräume 


mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- 
und andere Trockengüter 
Ärgerung aufgenommen worden 


- zu sein. Jedenfalls stehen ‚dem E , 

Meßamt für seine Ehrengäste | F Te- Adr.: „Hansafr.nspor”. Tel.: 172, 1243, 5909; tür Lagerbetr. 5629, 5830 
‘nicht mehr so viel Hotelzimmer | 
‚zur Verfügung wie früher. In 
einem Fall ist das direkt mit dem 
„unfreundlichen Verhalten - des 
Meßamts in der Preisfrage” be- 
gründet worden. Das Meßamt 
hat selbstverständlich für seine 
Ehrengäste ausreichende: und 
gleichwertige Privatquarticre be- 
schafft. Man sieht aber aus der 
Angelegenheit, daß die Krtüullung 
der Wünsche der Meßbesucher 
für das Meßanmıt nicht immer so 
leicht ist, wie es sich mancher 
vorstellt. 


HANS 
| 
| 


Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


'feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. | 


Aenderungen des deutschen 
'Zolltarifs. Infolge Außerkraft- 
‚tretens des deutsch-schwedischen 
‚Handels- und Schiffahrtsyertrages 
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vom 2. Mai 1911 tritt mit Wir- 
kung vom 16. März d. J. ab für | 
eine Reihe von Waren eine ver- 
‚änderte Zollbehandlung ein. Eine | 
Bekanntmachung des. Reichsmini- | 
sters der Finanzen vom: 28 Fe- 
bruar d. J., die demnächst im Zen- 
tralblatt für das Deutsche Reich 
veröffentlicht werden wird, cent- 
hält die entsprechenden Aenderun- 
gen des Warenverzeichnisses zum 
Zolltarif und der Anleitung für die 
 Zollabfertigung. Die Aenderungen 
sind auch in der demnächst cr- | | 
scheinenden Nummer :5 des | SN me EAE as a ee Ä 
Reichszollblattes abgedruckt, die | 
außerdem noch die entsprechenden ARTHUR LOEWENSTEIN- BERLINw0. 


Aendeyungen des für den Dienst- TELEGR. ADRESSE: TEL.APIT NOLLENDORF 
gebrauch der Zollstellen heraus- DALOTRA BERLIN Aen Ga bkéKREE kk 


gegebenen Zolltarifs enthält. ZWEI GBÜRO: HAMBURG, GRASKELLER 10 

Mächtige Kaolinlager in TELEFON: AMT HAN SA Sı29 
Mähren. Die Montan-A.-G. in 
Prag hat durch neue Bohrungen 
mm Gebicte bei Eichhorn-Bitischka 
cine weitere Fortsetzung des be- 
reits entdeckten DBraunkohlen- 
flötzes in einer Mächtigkeit von 
zwei Metern festgestellt. Die 
"Mächtiskeit der dortigen Kaolin- 


Natriumhypochloritlauge 
Chlorbleichlauge 


‘lager wurde mit 100 Metern cr- bestens bewährt zur B leichung von Roh- 

mittelt. Dies wären die mächtig- „ zellulo er liefert in konzentrierter Güte von 

en Kaolinlager in. Europa. regelmäßiger Fabrikation in Ladungen 

Eichhorn-Bitischka ist eine Bahn- und einzelnen Korbflaschen 

stunde von Brünn entfernt. | Joh. Wilh. Schürmann, chemische Fabrik, Barmen 
Sendungen für die Frankfurter Fernspr.: 720 und 3089. Drahtanschrift: Superoxyd 


Messe. Das Frankfurter Meßamt 
bittet uns mitzuteilen, daß alle für 
die Frühjahrsmesse bestimmten m) 
Güter an die Frankfurter Messe- 
Speditionsgesclischaft m. b. HE., 
Frankfurt a. X.- Hauptgüterbahn- 
hof, gerichtet werden müssen, 
und daß es erforderlich ist, in allen 
\ersandpapieren die genaue 
Adresse der ausstellenden Firma, 
Meßhaus und Standnummer anzu- 
geben. Bei Nichtbeachtung dieser 
Vorschriften sind Verzögerungen, 
unter Umständen sogar Unbestell- 
barkeit des Gutes unvermeidlich, 


Muster zur Verfügung 


Harz 
Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BRESLAU1M 


Stoewer, - Rekord. Der. Gau 
Südbayern des Allgemeinen Deut- 
schen, Automobil- Clubs veran- 
staltete am Ia, und 16. Januar 
d. J. eine Bergprüfungs- und 
\ergaserprüfungsfahrt, wobei 
Herr Dipl.-Ing. Erker auf einem 
D3, 8/24-PS-Stoewer-Vie ersitzer 
den zweiten Preis in der Berg- 
pıüfung und den dritten Preis in 
der  Vergaserprüfung errungen 
hat. Die Fahrt fand unter un- 


günstigen . Witterungsverhält- 
nissen statt; die Straßen waren 
wegen starken l’rostes in 


schlechter "Verfassung, und an 
dem gefürchteten Böbinger Berg, 
der für die Wertung in Betracht 
kam, wurden ganz enorme An- 
forderungen an Wagen und 


Fahrer gestellt. Das Ergebnis 


d ; aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 
der Bergprüfungsfahrt ist um so 


erfreulicher, als unter den 20 be- . BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


‚teiligten Wagen verschiedene Gegründet 1860 ar Feinste Referenzen 
weit stärkere (bis zu 25 PS) sich 
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befanden. Die Vergaserfahrt ver- 
licf leider für den Stoewer-Wagen 
infolge des übereilten Einbaues 
des neuen Vergasers unter einer 
Störung, die das Endergebnis zu- 
ungunsten des Wagens beeinflußte, 
der sonst ganz zweifellos glatt 
den ersten Preis erhalten hätte. 


Der Garantieschatz der Mittel-- 
deutschen Ausstellung, Magde- 


burg 1922., Nach glücklichem 
Abschluß der ersten organısato- 
rischen Vorarbeiten haben inner- 
halb weniger Wochen der Magi- 
strat und: die Bürgerschaft 
Magdeburgs für. die weitere 
Durchführung der Miama, die 
vom 15. Mai bis 15. Oktober 1922 
in Madeburg stattfindet, bereits 
über 3 Millionen Mark zur Ver- 
fügung gestellt Der Magistrat 
beteiligte sich an diesem Betrage 
mit ı Million Mark. Weitere Zu- 
wendungen sind von Magdebur- 
gischen und auswärtigen Firmen 
an Aussicht gestellt. Die aus- 
wärtige allgemeine Garantiefonds- 
werbung wird zurzeit in Angriff 
genommen. Eine weitere Ver- 
stärkung dürfte der Garantie- 
schatz der Miama durch staat- 
liche Zuwendungen erfahren. Alle 
werktätigen Kreise Magdeburgs 
sowie Mitteldeutschlands, Hand- 
werk, Handel und Industrie. ein- 
schließlich der Groß- und Schwer- 
industrie, haben sich dahin aus- 
gesprochen, zu einem glücklichen 
Gelingen der Miama nach Kräften 
beizutragen Ganz Mitteldeutsch- 
land rüstet sich zur Beteiligung 
an der Ausstellung. Anfragen 
wegen Beschickung der Miama 
laufen täglich ein, und die Zahl 
der Anmeldungen nimmt stetig zu. 


Erfindungs- und Musterschutz 
auf der Leipziger Frühjahrsmesse. 
Der Reichsminister der Justiz 
hat auf Antrag des Leipziger 
Meßamts wiederum verfügt, daß 
der durch das Gesetz vom 18. 
März 1904 vorgesehene Schutz von 
Erfindungen, Mustern und Waren- 
zeichen für die Leipziger Früh- 
jahrsmesse (6.—ı2. März) eintritt, 
Auf Grund dieser Verfügung ist 
das Meßamit ermächtigt, Urkunden 
über die erfolgte Schaustellung 
von Erfindungen usw. auf der 
. Frühjahrsmesse an die Aussteller 
 auszufertigen. , Außerdem hat das 
'Meßamt eine Musterschutzpolizei 
aus Sachverständigen (Künstlern 
und Fachleuten) eingerichtet zur 
sofortigen Verfolgung "jeder 
Musterschutzverletzung. 


Eine Abfertigungsstelle für 
Ein- und Ausfuhrbewilligungen 
hat der Deutsche Außenhandels- 
verband (Handelsvertragsverein) 
auf Anregung aus den Kreisen 
der ihm angeschlossenen Körper- 


schaften eingerichtet. Die Stelle. 


gewährt für alle reichsdeutschen 


| KLINGER” Neueste 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions rn. 

Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen . 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate ` 
tragen diese 


Schutz- 


RICH. KLINGER G.m.b.H. 
5 ee zuge 2-3 


-Eckardts 
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Bester Apparat für Dauerbetrieb. 
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Offerten nur von Fabrikanten 
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Firmen, die sich ihrer; bedienen 
wollen, sachverständigen Rat und 
direkte Beihilfe zur ordnungs- 
mäßigen Ausfertigung von Ein- 
und Ausfuhranträgen; . auch holt 
sie erforderliche Informationen 
durch persönliche Rücksprache 
an zuständiger Stelle ein. Zur 
Deckung der Kosten werden Ge- 
bühren erhoben, die sich nach 
dem Wert des Objekts richten. 


Die Betriebsräte als vollbe- 
rechtigte Aufsichtsratsmitglieder. 
Wie der Hansabund von zustän- 
diger Seite erfährt, liegt der vom 
Reichsarbeitsministerium soeben 
fertiggestellte Entwurf über die 
Kompetenz der Betriebsräte im 
Aufsichtsrat gegenwärtig dem 
Sozialpolitischen Ausschuß des 
Vorläufigen Reichswirtschafts- 
rats vor. Der Entwurf erkennt 
die Betriebsräte als vollberechtigte 
Mitglieder des Aufsichtsrats an. 


Dazu schreibt uns der Hansa- 
bund: Nach Verlautbarungen 
haben an dem Zustandekommen 
des Entwurfs Vertreter der Ar- 
beitnehmer- und Arbeitgeberver- 
bande teilgenommen. Es pes 


scheint jedoch mehr als zweifel- 
haft, daß die Arbeitgebervertreter 
sich auf enen solchen Standpunkt 
gestellt haben, wie der Entwurf 
ihn vorsieht. und ausspricht. 


Das befte Bud über Sozialifierung 
it nach dem Urteil der Preffe: 


Sozialifierungs 
programm der 
Soztaldemofratie 


p An der Hand der „Richtlinien für ein 

n 
fozialiftifches Aftionsprogramm” van 
Karl Kautsfy fritifch befprohen 


von Gpndifus Hermann Schüler. 

60 Seiten. Gr. 80. Preis geheftet 

. 4,40, gebunden WM. 7,15 mit 
109%, Teuerungszufchlag. 
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Aus den Urteilen der Prefje; 

zZ Der Derfafjer nimmt das Kautsfriche 
Programm genau und gründlich durch 
und fommt jo 3u einem geradezu ver: 
nichtenden Ergebnis. Huch wer über 
die Soszialifterung anders urteilt, wer 
die Tatfachen anders dentet mit anderen 
Gedanfen und Erwartungen in die 
ufunft blidt, wird doch gut tun, die 
chölerfche Schrift aufmerfjam zu lefen. 

„Aufwärts”, Ehriftl.nation. 

Tageblatt, Bielefeld, 


... Man fann nur wänfchen, daß 
die in der Schrift niedergelegten Aus: 
führungen in weiteften Kreifen unferer 
Bevölferung Derbreitung finden. Die 
Anerfennung fann ihnen von feiner 
Seite verfagt bleiben. 
Deutfche Dolfswirtfchaftl, 
Korrefpondenz, Berlin. 
` N 
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Gusseiserne 


Fenster 


liefern als Spezialität 
ohne Berechnung v. Modell- 
kosten, fracht- und bruch- 
frei jed. Bahnstation, sowie 
Wendel-und gerade Treppen, 
Bausäulen usw. 
N die 
Schwelmer Eisengiesserei u. 
Maschinenfabrik 


Robert Behn & Co., € = 


Schwelm Si Westfalen. ` 
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weiße Baumwolle I u. II, graue Baumwolle, Leinen, 
Hellbunt, Dunkelbunt, Schrenz ete. 


zur Papier- und Pappenfabrikation stets in beliebiger | 
Quantität bei äußersten Preisen haben abzugeben 


Bratt & Jacobsohn, Berlin, Neue Friedrichstr. 8 | 
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Mitteldeutsche Transportgeräte- und 


Hebezeugefabrik W. ENGEL, 
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Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—.  Ab- 
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Ueber Stoffwiedergewinnungs--und Abwässerreinigungs- 
i anlagen. WE 


(Fortsetzung und Schluß aus Heft 10, 1921). 


Im Gegensatz zu‘ diesen auf Sedimentterung 
3 Cé Tas > RK 
beruhenden Apparaten arbeiten die 


nischen Stoffänger und filter, die 
ebenfalls in ` verschiedenen Ausführungen gebaut‘ 
werden. Es ist in ‚gewissen Fällen wünschens- 
wert, die guten mit dem Abwasser abgtehenden 
längeren "Fasern ohne HKüllstoffe zurückzuhalten 
und die endgültige Reinigung der Abwässer und 
die Wiedergewinnung auch der feinsten Fasern 


und der Füllstoffe für sich vorzunehmen. Zu diesem 


Zwecke eignen sich besonders die Stoffänger nach: 


Art der Rundsiebmaschinen; diese Maschinen be: 
sitzen allerdings keinen Filz, sondern eine Walze, 


welche die zurückgehaltenen lasern vom Zylinder‘ 


abnınmt:. Durch eine Schabervorrichtung werden 
die entwässerten Fasern von der Abnehmewalze ab- 
gestreift und an der dafür bestimmten Stelle ange- 
sammelt. Der Stoff muß bei diesen Apparaten dem 
Wiederverwendungsorte durch besondere Vorrich- 


tungen zugeführt werden,. so daß die Arbeit nicht. 
dergieichen 


kontinuierlich ist. Man verwendete 
Apparate schon seit langer Zeiten und bat sie 
namentlich in letzter Zeit wesentlich verbessert, 
indem man die Schabcerwalze mit Entlastung aus- 
führt und so den Siebzylinder sehr schont. 


i 


mecha-” 


haben. 


Die Trichterapparate können. diese Apparate 
nicht ersetzen, da sie, wie schon gesagt, in erster 
Linie die langen Fasern zurückhalten und feine 
Fasern und Füllstoffe mit dem Abwasser mit ab- 
gehen lassen. Man könnte ja wohl die Wirkung er- 
höhen, indem man den Siebzylinder mit schr feinem 
Gewebe bespannt. 

Auf diesem Grundsatz beruhen auch nceuerc 
Apparate mit großer Leistungsfähigkeit und- guter 
Reinigungswirkung. Jun Vorteil dieses Systems be- 
steht darin, daß ungleichmäßige Wasserzüflußmengen 
auf seine gute Arbeit keinen schädigenden TSintluß 
Man ist nun mit Erfolg bemüht gewesen, 
die Ausbeute an Tangstoff bei diesen mechanischen 
Stoffängern mit rotierenden Zylindern zu erhöhen, 
so daß sie brauchbare Hilfsmaschinen geworden sind. 


"Wie schon erwähnt, ist zur Erzielung einer hohen 


Ausbeute an Fangstoff ein sehr feines Sıebgewebe 
als Ueberzug über den Zylinder nötig. Um diese. 
anwenden zu können, machte ce sich nötig, den 
Zylinder besonders zu konstruieren "und ihm einen 
möglichst großen Durchmesser Zu geben, um seine 
Umdrehungszahlen niedrig halten zu können (% bis 
2 in der Minute). Die Siebtuchdecke des Zylinders 


belegt sich sofort‘ beim Eintauchen in das Stoff- 


A 
1 
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wasser mit einer Faserschicht, die bei der Weiter- 
drehung des Zylinders als Filter wirkt und alle Stoff- 
teile zurückhält, so daß das Abwasser vollkommen 
gereinigt abfließt. 


Die Anwendung so feiner Metallsiebe ist nicht 


ohne weiteres auf den Zylindern gewöhnlicher Kon- 
struktion möglich, sondern verlangt verschiedene 


Hilfskonstruktionen. Da die feinen Siebe nicht mehr 


imstande sind, durch Reibung die Abgautschwalze 
mitzunehmen und deren Druck zu widerstehen, so 
muß die Gautsche einen zwangläufigen Antrieb er- 
halten. ‚Ohne diesen Antrieb würde bald ein Ver- 
schmutzen und Brechen der feinen Siebe eintreten. 
Die Firma Hermann Wangner in Reutlingen 
gab der Abgautschwalze deshalb einen Antrieb durch 
ein besonderes Rädervorgelege, Abb, 7, welches durch 
eine verstellbare Riemenscheibe vom Zylindervor- 
gelege betätigt wird und sich genau auf die Umfangs- 
geschwindigkeit des Zylinders einstellen läßt, so daß 
jegliche Reibung mit dem Decksieb vermieden wird. 


TE OTTO 
vom x 
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in den Zylinderkasten, in dem sich ein Zylinder be- 
sonderer Bauart, mit entsprechend feinem Sieb- 
gewebeüberzug dreht. Bei b tritt das Abwasser 
durch den Zylinder; das gereinigte Wasser fließt in 
die Auffangrinne d, durch die es abgeleitet wird. 
ce ist ein einstellbarer Teilkreis, durch den das bei b 
in den Zylinder eintretende Abwasser der Menge 
nach geregelt wird, von der Rinne d wird es noch- 
mals nach a zurückgepumpt, da es erfahrungsgemäß 
beim ersten. Durchgang stets noch stoffhaltig ist. 
Der bei b unter das Wasser’ untertauchende Zylinder 
hat, nachdem er eine gewisse Strecke zurückgelegt 
hat, auf seiner Oberfläche eine Filterhaut aus Stoff- 
fasern, die so. dicht ist, daß alles Wasser, welches 
hinter dem Teilkreis c durch den Zylinder hindurch- 
tritt und sich im Zylinder bei f ansammelt, gereinigt 
ist, Die Stoffschicht, die sich auf dem Zylinder an- 
gesammelt hat, wird durch eine entlastete Gautsch- 
walze g abgenommen; von dieser überträgt sich der 
Stoff auf eine Abnahmewalze h und wird vom Scha- 


Abb. 7 


Die Abgautschwalze ist mit Filz bekleidet, auf ihr 
läuft eine blanke eiserne Abnahmewalze;- diese führt 
den Fangstoff dem Schaber zu und ist mit der 
Gautsche dermaßen in schwingenden Hebeln ge- 
lagert, daß jeweils nur der zur Abnahme nötige 
Druck vorhanden ist. Da die feinen Siebnummern, 
es kommt bis zu Nr. 200 in Frage, in so großen 
Breiten nicht hergestellt werden, so würde man nur 
kleine Zylinder bauen können; man entschloß sich 
daher zur Konstruktion der sogenannten Teilfeld- 
zylinder, die aus: etwa ı qm großen rechteckigen 
Siebstücken bestehen, die durch besonders geformte 
Klemmstücke gehalten werden, welche sich genau in 
eine Ebene mit dem Ueberzug legen und nirgends 
über diesen hervorstehen. Man hat es so auch in der 
Hand, ein abgenutztes oder beschädigtes Siebstück 
auszuwechseln, ohne den ganzen Zylinderüberzug er- 
neuern zu müssen. Die Anwendung der Teilfeld- 
zylinder gestattet es, genügend große Apparate zu 
bauen, die die Bewältigung und gründliche Reini- 
gung großer Abwassermengen gewährleisten. 

Den gleichen Grundsatz verfolgt die Firma 
Maschinenbau und Metalltuchfabrik 
A.-G, Raguhn i. Anh., die ebenfalls ein filzloses 
Filter nach Abb. 8 baut. Das zu reinigende Wasser 
Uert bei a aus einem Einlaufkasten über die Lippe 


ber ı abgeschabt, so daß er durch die Schurre k in 
einen Trog oder in einen Transportwagen fällt. 

Um ein bequemes Auswechseln der Zylinder, be- 
sonders bei der Aufstellung in niedrigen Räumen zu 
ermöglichen, erhält die Maschine eine Zylinder- 
Lüftevorrichtung, mit deren Hilfe der Zylinder in 
nötigen Fällen seitlich aus dem Apparat gefahren 
werden kann. Zu diesem Zwecke wird die Gautsche 
samt Abnahmewalze und Schaber abgenommen und 
die eine Seitenwand des Troges entfernt; das Aus- 
und Einfahren des Zylinders erfolgt dann ohne 
Heben und Senken, so daß es gefahrlos und ohne 
Beschädigung des Metallgewebeüberzuges vorge- 
nommen werden kann. 

Im Gegensatz zu diesen filzlosen Filtern be- 
findet sich der bekannte Füllner filter, Abb. 9, der 
aus einem seitlich offenen Trog besteht, dem das Ab- 
wasser aus einem über die ganze Breite gehenden 
Kanal zugeführt wird. In diesem Trog dreht sich 
die. Filtertrommel,:\ die vieleckig gestaltet 'ist, also 
nicht rund wie die Zwlinder der vorher aufgeführten 
Apparate, Es soll damit vermieden werden, daß sich 
feste Bestandteile am Boden festsetzen und an der 
Trommel schleifen, so daß diese ihre Filtrierfähig- 
keit verliert oder gar beschädigt wird. - Ueber. diese 
Filtertrommel läuft ein endloses Filtertuch oder ein 
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A ei 4 


Maps, Ge erden über Ei, Regulier- und . 


' Spannwalzen ` ‚geführt ist. und in einer Filzwäsche 


dauernd gereinigt. wird. 

Die Filtertrommel BC eine von der Mitte ‘aus 
entgegengesetzt spiralförmige Drahtwicklung, die 
einen. doppelten Zweck hat, ' nämlich einmal‘ als 
Kot t 


SI | PR NN 


SE l Abb. 8 


` } 


Unterlage für. den Filz zu dienen, so daß er an allen 


N 


í 


Stellen gleichmäßig filtrierfähig bleibt, und das an 


dere Mal, um durch die entgegengesetzt spiralförmige 
Wicklung den Filz ununterbrochen auseinander zu 
spannen, so daß ein Zusammenlaufen Ausgeschlossen 


ist; dieser Umstand ist auch besonders förderlich für 


1 


Ki 


die Erhaltung der Filtrierfähigkeit. 


An den Seiten muß die Filtertrommel dureh 
eine geeignete Vorrichtung gegen die Trogwände ab- 
gedichtet werden; diese Dichtung muß so beschaffen 
sein, daß ein Filzeinziehen leicht vonstatten geht. 
Man hat infolgedessen die Anordnung so getroffen, 


Pa 


daß die .Dichtungsleisten der Trogwand von denen 
der Trommel 60 mm. entfernt bleiben; durch. diesen 
Raum kann man nach Wegnehmen der Dichtungs- 
bänder den Filz leicht und rasch auswechseln: Da 
zum Zwecke des -Filzeinziehens die Trommel‘ aus 
ihren Lagern gehoben werden. Muß, hat -man eine 


H 


mataat: 
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nam | : 
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durch die 
Minuten die Trommel 
äußeren Umfange anheben‘ kann sb daß der Filz 
auch um den unteren Teil der Trommel gelegt wer- 
den kann. i 


ein 
anı 


sinnreiche Vorrichtung getroffen, 
Arbeiter mm" wenigen 


Das Dichtungsband wird durch ein rau 
mit bequemen Verschluß auf dem Trommeldichtungs- 
rand fest aufgezogen, während es auf der Trogwand 
mit einem. gleichen Stahlband nur leicht aufgezogen 


‚ist, daß es sehr leicht, aber dichthaltend, um: dem 


Dichtungsrand schleifen kann. Da das Dichtungs- 


band umläuft, kann der Teil, der auf dem Dichtungs- 
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rand der Trogwand schleift, beständig durch einen 
Schaber reingehalten werden. Als Material zu diesem 
Dichtungsband kommen lagenweise zusammen- 
genähte Naßfilzstreifen, Trockenfilzstreifen, aber auch 
Gummi, Leder u. dgl. in Frage. Auf beiden Seiten 
wird es mit Holzklötzchen versehen, damit es nicht 
durch den freien Raum, der zum Filzeinziehen bleiben 
muß, durchgedrückt werden kann. 

In dem Trog steigt das Abwasser langsam 
empor, bis es eine solche hydrostatische Druckhöhe 
erreicht hat, daß es imstande ist, den endlosen Filz 
zu durchdringen. Mit der Größe der hydrostatischen 
Druckhöhe steigt die Leistung des Apparates, so daß 
größe Trommeldurchmesser von Vorteil sind. 


H 


befördert: ihn über eine Schurre in einen Kasten oder 
einen Transportwagen. Die untere Presswalze er- 
hält vorteilhaft einen Gummiüberzug oder ` einen 
Manchon. 

Von größter Wichtigkeit für die Leistungs- 
fähigkeit ist die Reinhaltung des Filzes. Würde eine 
dauernde Reinigung unterbleiben, so würden sich die 
Poren des Filzes bald mit Stoffteilchen, namentlich 


mit Füllstoffen zusetzen und kein Wasser mehr 
durchdringen können. Man versieht zu diesem 
Zwecke den Apparat mit einer ununterbrochen 


wirkenden Filzwäsche, für welche sich zwei Anord- 
nungen besonders bewährt haben. Durch diese Filz- 
wäschen wird der Filz dauernd rein gehalten und 


Abb. 9 


Je nach der Porösität des Filzes steigt oder sinkt 
der liltriererfolg; je poröser er ist, desto schlechter 
filtriert er, leistet aber mehr, je feiner er ist, desto 
besser hält er die Stoffteile zurück, besitzt aber ge- 
ringere L.eistungsfähigkeit. Die Wahl des lfilzes ist 
also abhängig von dem beabsichtigten Erfolg und 
von der Art des Abwassers. 

Der Abfluß. des gereinigten Wassers kann nach 
Belieben erfolgen, d, h. man kann es auf beiden 
Trogseiten abfließen lassen oder auch nur auf einer, 
in diesem Falle wird dann die andere Trogseıte durch 
einen Schieber geschlossen. Auf dem sich mit der 


Trommel langsam drehenden Filz setzt sich der 


Fangstoff ab und wird durch die Walzen der Ab- 
nahmepresse auf etwa. 30 Proz. entwässert; ein 
Schaber nimmt ihn von der oberen Preßwalze ab und 


braucht nıcht zum Reinigen aus der Maschine ge- 
nommen zu werden, sondern kann teilweise viele 
Wochen, ja Monate, seinen Dienst tun. 

Es hat sich gezeigt, daß die bei Eintwässerungs- 
maschinen, die ja auf dem gleichen Grundsatz wie 
diese Füllnerfilter beruhen, verwendete Pilz- 
wäsche hier nicht genügt. Trotz der beiden Spritz- 
rohre und der, energischen Bearbeitung durch den 
Filzschläger setzen die KFüllstoffe bei stark þe- 
schwerten Papieren die Poren des Filzes bald der- 
maßen zu, daß der Filter wohl die Erde zurückhält, 
nicht aber die feinen Fasern. Infolgedessen sinkt 
dann die Faserausbeute ganz. beträchtligh und der 
Fangstoff wird minderwertiger. : 

Diesen Nachteil beseitigt die Filzwäsche nach 
Patent Diebe, Wl 
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das ım F ilter. befindliche Wasser abgelassen. 


"einem 


P Sat | 

Zum Zwecke dieses Auswaschens in der Ma- 
schine wird der Stoffwasserzulauf unterbrochen und 
P Unter 
Weiterdrehung der Filtertrommel wird der Filz an 


seiner. Außenseite mit Dampf und dann wie bisher 
mit Wasser, an seiner Innenseite mit durch Dampf 
erwärmtes Wasser gereinigt. 


Die andere Waschvorrichtung besteht in der so- 
genannten Kastenfilzwäsche, die aus der Abb. g er- 
sichtlich ist.’ Sie bewährt sich besonders bei schmie- 
rigen Stoffen und harzhaltigemp Abwasser. Besonders 
wirksam ist die .Kastenfilzwäsche dadurch, daß das 
den Kasten ausfüllende Wässer angewärmt und mit 
geeigneten Waschmittel versehen . werden 
kann. Vor Wiedereintritt in den Filter wird der Filz 
noch einmal gründlich durch Schlagflügel und Spritz- 
rohre auf beiden: Seiten ger einigt. 


Wenn auch alle hier aufgeführten Filter und 
Stoffänger die Anforderungen, alle noch brauchbaren 


im Abwasser enthaltenen -Stoffteile zurückzuhalten 
' und däs Abwasser zur Wiederverwendung als Fabri- 


sprechend ihre Vorschriften. 


- Sulfatfabriken, deren Abwässer auch 


kationswasser geeignet zu machen, mehr oder minder 
gut erfüllen, so daß, ‚die wirtschaftliche Frage gelöst 
ist, so genügen sie doch nicht immer den Vor- 
schriften der Behörden, die eine Zurückführung der 
Abwässer in den Flußlauf in möglichster Raul 
verlangen. 


Man muß,sich hierbei SE E E daß 
die Abwässer der verschiedenen Zweige der Papier- 
industrie. durchaus nicht alle ‘gleich sind; die Be- 
hörden sind allerdings oft geneigt, sie als gleich 
schädlich zu betrachten und erlassen 
Zweifellos ist sehr zu 
unterscheiden -zwischen Abwässern von Zellstoff-, 
Papier- und Pappenfabriken, 


3e den" 'Abwässern der Zellstoffabriken 


ist wieder ein Unterschied zu rächen zwischen denen. 
der nach dem Natronverfahren und denen der nach 


dem Sulfitverfahren arbeitenden Fabriken. Ein Gehalt 
an Fasern, soll hier ganz außer Betracht bleiben, 
denn es ist im eigensten Interesse der Fabriken, daß 
die verhältnismäßig leichte Reinigung: der Abwässer 
von Fasern mit Hilfe einer der im ersten Teile dieses 
Aufsatzes beschriebenen Vorrichtungen nicht unter- 
lassen wird. eoi 


Die nach dem Natronverfahren arbeitenden Zeli- 


stoffabriken, hierher gehören auch die Strohzellstoff~ ` 


fabriken, besitzen alle Sodawiedergewinnungsanlagen. 
in denen man nicht nur die Kocherlaugen, sondern 
auch die Auslaugewässer verdampft, um die Soda 
daraus zu kalzinieren. Der größte Teil der in den 
Abwässern gelöst enthaltenen Stoffe wird auf diese 
Weise dem Wasser entzogen. : Es handelt sich in 
diesen Fabriken nur noch um die Waschwasser der 
Holländer. und die Abwässer der Pressen, die ein- 
zudampfen sich nicht lohnt, 
schwachen. Lösungen unwirtschaftlich wäre. In gut 
eingerichteten Betrieben sind diese Abwässer. klar 
und haben gelbliches Aussehen, in ihnen sind Reste 
einer Harzseife und andere organische Stoffe gelöst. 
Aehnlich verhält es sich mit den Abwässern der 
nur geringe 
Mengen gelöster Stoffe enthalten, die sich aber durch 


Geroch nach .Schwefelwasserstoff und anderen 
Schwefelverbindungen unangenehm bemerkbar 


machen, 


den’ einzelnen Papieren sehr verschieden. 
-es sich um die Abwässer. 


dement- ` 


| von Halbstoffwerken. 
‚und Holzstoffabriken. a 


“Vorschub leisten und die außer 


da dies infolge ihrer 


A da die De Stoffänger wohl die Stoffteile, 
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Anders steht es mit den Ablaugen der Sulfitstoff-: 
‚fabriken, die ja auch die Mehrzahl unserer Zellstoff- 
fabriken darstellen; diese begünstigen die Algen- 
bildungen und Pilzwucherungen im Vorfluter im 
höchsten Grade, so daß ihr ungereinigtes Einlassen 
besonders in wasserarme Vorfluter zu großen Be- 
‚lästigungen führt. Im Kriege ist man immer mehr 
dazu übergegangen, die Kocherlaugen einzudampfen, 
da sie Ersatz für eine ganze Reihe Hilfsstoffe bieten. 
Dadurch wird ihre Menge verringert, aber es dürften 
wohl bei weitem nicht alle Sulfitlaugen zur Ein- 
dickung kommen, so daß noch ganz. beträchtliche 
Mengen zur Ablassung in unsere Gewässer kommen. 
Es sind viele Vorschläge zur Reinigung dieser Lau- 
gen gemacht worden, aber keiner hat sich wohl auf 
die Dauer bewährt und als wirtschaftlich erwiesen. 
Der beste Weg wird immer noch die Eindampfung 
sein, die noch den Vorteil der Gewinnung von ver- 
schiedenen Nebenerzeugnissen bietet, auf die hier 
näher einzugehen nicht der Zweck des Aufsatzes ist. 

Die Abwässer derPapierfabriken sind nach 
Handelt 
von Fabriken, die keinc 
eigene Lurmpenkochereien und -bleichereien besitzen, 
so ist die Reinigung einfach; es genügen hier in den 
meisten Fällen die eingangs erwähnten Filter und 
"Stoffänger, “die alle Schwimm- und! Schwebestoffe in 
einem so hohen Maße zurückhalten, daß das Wasser 

praktisch als rein gelten kann. 

Bei Fabriken, die ihren Lumpenhalbstoff selbst 
herstellen, wie auch bei Halbstoffwerken, oder die 
ihren Zellstoff selbst blechen, treten- zu den Ab- 
wässern aus der eigentlichen Fapiererzeugung noch 
die Ablaugen aus den Lumpenkochereien und -blei- 
chereien, denen eine Schädlichkeit nicht abzu- 
sprechen ist, wenn sie unvermischt und heiß in den 
Vorfluter gelangen. Besonders die Kocherlaugen 


‚zeichnen sich dorch unangenehmen Geruch und Aus- 
‚sehen aus. 


Es handelt sich meist um dunkle, übel- 
riechende Flüssigkeiten, die der Bildung und Vermeh- 
rung von Algen und anderen niederen Organismen 
gelösten organischen 
und anorganischen Bestandteilen noch suspendierte 
Beimengungen enthalten. . Sie machen sich nament- 
lich bei wasserarmen Flußläufen weithin bemerkbar. 
Ihre Reinigung kann durch Kalkmilch erreicht wer- 
den. aber auch durch Ausfaulen in Klärbecken, Klär- 
türmen und Klärbrunnen dürfte sich eine voll- 
kommene Reinigung erzielen lassen. Ob diese Ver- 
fahren in der Praxis in. Papierfabriken tatsächlich 
angewendet werden, entzieht sich meiner Kennt- 
nis. Ganz besonders dürften sich hierfür die 
Emscherbrunnen, die Stiagbrunnen und die Kremer- 
faulbrunnen eignen, die infolge ihrer Bauart keine 
besonderen Betriebskosten verlangen und Geruch- 
belästigungen durch die ausfaulenden Kocherlaugen 
ausschließen. Sie liefern alle einen mehr oder 
weniger geruchlosen, stichfesten Schlamm. 

Anders verhält es sich mit den Bleichlaugen, be- 
sonders da, wo Chlorkalkbleiche im Gebrauch ist, 
die in den meisten Fällen Chlor und Chlorkalzium, 
stets aber freie Salzsäure, Eisenchlorid und Mangan- 
chlorid enthalten. Die elektrischen Bleichlaugen sind 
wesentlich harmloser, finden aber noch nicht aus- 
schließlich Anwendung. 


œ- Werden viel farbige Papiere gearbeitet, so macht 


‚die Klärung der Abwässer größere Schwierigkeiten, 
nicht 
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l 
aber die gelöste Farbe zurückhalten. Hier kann nur 
eine chemiscle Reinigung helfen, die naturgemäß be- 
sondere Kosten verursacht. 

Als Fällungsmittel werden Kalkmilch und Chlor- 
magnesium oder Kalk und Chlorkalzium, mitunter 
auch nur Kalk empfohlen; 
schwefelsaure Magnesia werden vorgeschlagen. Es 
bilden sich bei diesen Verfahren große Flocken, die 
den I"arbstoff mit ausflocken, Die Flocken sinken in 
trichterförmigen Behältern zu Boden, werden unten 
abgesaugt und durch Filterpressen gedrückt. Ob und 
inwieweit sich das Verfahren als wirtschaftlich er- 
wiesen hat, ist nicht bekannt. 

Im großen und ganzen sind die Abwässer der 
Papierfabriken nach genügender Klärung, die ja 
im eigensten Interesse liegt, unschädlich, wenn sic 
nicht in einen sehr wasserarmen Flußlauf geführt 
werden. 

Den Abwässern der Papierfabriken sind die Ab- 
wässer der Pappenfabriken gleichzustellen, 
soweit es sich um Graupappenfabriken handelt, und 
um solche, die Hadern und Altmaterial verarbeiten. 

Bei den Abwässern der Holzstoffabriken 
hat man zu unterscheiden solche von Weißholz- 
schleifereien und Holzpappenfabriken und solche 
von Braunholzschleifereien und Lederpappenfabriken. 


auch Aetzkalk und, 


Bei ersteren kommen nur sehr wenig gelöste Stoffe in 
Frage, die sich im Abwasser befanden; die darin ent- 
haltenen Fasern können restlos zurückgehalten wer- 
den. Ein schädigender Einfluß auf Fische kann durch 
sie nicht stattfinden, wie auch eine Belästigung der 
Anlieger ausgeschlossen ist, wenn das Abwasser durch 
Filter oder Stoffänger gereinigt wird. 

Nicht so harmlos sind die Abwässer der Braun- 
holz- und Lederpappenfabriken,.in denen viel gelöste 
Stoffe des Holzes, die sich beim Dämpfen umsetzen, 
enthalten' sind. Sie bestehen aus Humus- und Harz- 
stoffen und organischen Säuren; die Farbe der Ab- 
wässer ist hell- bis dunkelbraun. ı Die Fasern wer- 
den auch hier durch geeignete Vorrichtungen wieder- 
gewonnen, was um so leichter ist, da durch das 
vorhergehende Dämpfen oder Kochen beim Schleifen 
ein wesentlich längerer Stoff gewonnen wird. Die 
Kocherlaugen werden am besten in dünnem Strahl 
dem Abwasser zugesetzt, wodurch eine genügende 
Verdünnung stattfindet, so daß sie unschädlich wer- 
den. In besonderen Fällen kann man die Ablaugen 
durch Aetzkalk neutralisieren und die Humussäuren 
und Harzstoffe durch Alaun fällen. Es macht sich 
dann noch ein Abklären durch Absitzenlassen nötig, 
ehe die Wasser in den Flußlauf abgelassen werden 
dürfen, F. H. 
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Baumwolle und deren Ersatzstoffe für die Nitrocellulose- 
erzeugung.. | 
Von Dr. Richard Schwarz‘), 


ER 


Bei der Knappheit an Baumwolle während des 
Krieges hat man außer Linters auch Abfälle der 
Spinnereien, Wirkereien und Webereien und, als 
nach den Betriebseinschränkungen in der Baumwoll- 
industrie die Menge der aus jenen Betrieben stam- 
menden Abfälle sank, auch verunreinigte Baumwoll- 
hadern als Rohstoff für die Gewinnung von Nitro- 
cellulose herangezogen. 

Zu den Abfällen aus Spinnereien, Webereien und 
Wirkereien gehörten: Kardendeckel, Tamburwolle, 
Kämmlinge, Flügelwolle, Rauhereiabfälle, Fäden und 
neue Stoffabfälle. 

Die Umstellung auf die Verarbeitung von 
Hadern vollzog sich nicht so einfach wie die für 
die Verarbeitung der Abfälle. Die Beschaffenheit 
der Hadern, wie sie von den Nitrocellulosefabriken 
verwandt werden konnten, wird in den von der 
österreichischen Heeresverwaltung aufgestellten 
Uebernahmebedingungen dargelegt. 


Zulässiger Aschengehalt höchstens 0,6 Proz. für 
Nitrierbaumwolle, bzw. 1,2 Proz. für Effiloches (nur 
gerissene und nicht weiter gereinigte Baumwolle); 
Fettgehalt höchstens 0,4 Proz, bzw. 1,0 Proz., 
Wassergehalt 6 Proz., Farbe weiß, frei von Chlor, 
saugfähig und staubfrei, Reste von gezwirnten 
Fäden, ferner Geweberestce, pflanzliche Verunreini- 
gungen wie Strohteilchen, Samenbestandteile u. dgl. 
dürfen nicht vorhanden sein. 


Zur Begründung dieser Bestimmungen wird fol- 
gendes angeführt: 


"1 Mit Zustimmung des Verfassers entnehmen 
wir die obigen Darlegungen einem in der „Oester- 
reichischen Chemikerzeitung“ (1919, Nr. 7 und 8) 
abgedruckten Vortrag, Die Schriftleitung. 


Die anorganischen Bestandteile der 'Hadern bi- 
den mit der Nitriersäure Sulfate und Nitrate und er- 
höhen den Verbrauch an Nitriersäure. Noch nach- 
teiliger ist der Umstand, daß die anorganischen Salze 
bei dem Gelatinieren der Nitrocellulose große 
Schwierigkeiten bereiten; ein rauchstarkes Pulver 
wäre die Folge. Fetthaltige Faser wird ungleich- 
mäßig benetzt; die Folge dayon sind örtliche Ueber- 
hitzungen des Nitriergutes. Ein niedriger Wasser: 
gehalt ist aus Gründen der leichteren Trocknung der 
Baumwolle vor der Nitrierung erforderlich. Not- 
wendig ist ferner eine richtige Sortierung und weiter 
eine sachgemäße Vorbereitung der Hadern zur 
Nitrierung. Diese Vorbereitung ist derjenigen, wie 
sic zur Hadernhalbstoffbereitung in der Papier- 
fabrikation angewendet wird, sehr ähnlich. 

Um ein gleichmäßiges Produkt zu erzielen, ver- 
wendet man ein Gemisch der Abfälle, 

Für die Verwendung von Holzzellstoffals 


H 


` 
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Ersatz für Baumwolle kam es zunächst darauf an, - 


eine geeignete Auswahl, der Art des Zellstoffes nach, 
zu treffen und ferner die Form herauszufinden, in 
welcher der Zellstoff sich am besten für die Nitric- 
rung eignete. Diese Aufgaben gestalteten sich in- 
sofern schwierig, als es wichtig war, daß die in der 
Zellstoffabrikation gebräuchlichen Maschinen bei- 
behalten werden konnten. 

Die ersten Laboratoriumsversuche wurden mit 
den Pappe-Tafeln, wie sie im Handel üblich sind, 
ausgeführt, aber leider blieben sie von wenig Er- 
folg, da ein ungleichmäßig durchnitriertes Produkt 
resultierte. Versuche mit zerfasertem Zellstoff führ- 
ten auch nicht zum Ziel; die Fasern waren zu kurz, 
so daß sie im Nitrierbad einen ‘Brei bildeten. Man 
ging nun dazu über, den Zellstoff zu porösem 
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. als man das Papier mittels Schaber 


— 


beute an Nitrocellulose ` 


-© Natronzellstoff schwer zu bleichen und auch 
So’ entschied, 


in Säuren zum ‚Teil zu lösen. 
Stoffes ist beim Nitrierungsprozeß eine unliebsame . 


nu 
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werfen. Bei geringer Papierdicke waren die Ergeb- 
nisse auch. zufriedenstellend, 
einen vollwertigen Ersatz der Baumwolle erst ‘dann, 
auf der Ma- 


schine 'kreppte und das Kreppapier dann. zu Zell- 


'stoffwatte. zer flockte. 


Die für. Zellstoffwatte Autseställien Ue de er- 
nahme D estimmungen lauten im wesentlichen: 
ı. Gewicht prò qm: 18—22 g, E 
2. Glatt oder gekreppt, 
‘Größe, frei von ganz kleinen ‚Stückchen und 
möglichst staubfrei. | 


-Gute Saugfähigkeit. 

. Weiße Farbe und frei von Biechnitieie 
Zulässiger Höchstgehalt an Asche op Proz., 
Fett und Harz 0,5 Proz., an Wasser 6 Proz., 

und an Holzgummi (alkalilösliches) 2,5 Proz. 

7. Darf beim Eintragen in die Nitriersäure nicht 
breiig ` und nur ‘'blaßgelb, aber nicht braun 
werden: 

8. Frei von Holzstoff (bzw. Lignin). 


mb So 


Die Punkte I, 2, 3 sind Vorbedingung für eine: 


gleichmäßige und. gute Nitrierung. Die Herstellung 
der Zellstoffwatte wurde nun in der Weise vor- 
genommen, daß man den Zellstoff im Holländer 
„auflöste“ (ohne zu mahlen), die Masse in Rühr- 


. bütten brachte, von denen sie über Sandfang und. 
`. Knotenfang der Selbstabnahmepapiermaschine zu- 


geführt wurde. Hier wurde die Papierbahn mittels 
Kreppschabern : abgehoben und dann aufgehaspelt. 
Auf besonderen Maschinen erfolgte dann das ’Zer- 
reißen in Flocken oder Schneiden. in Streifen, 


Bei der Auswahl des geeigneten’ Zellstoffes war 
folgendes zu berücksichtigen: Der durch Kochen mit 
Alkali bereitete Zellstoff hat die Eigenschaft, ‚sich 
Diese Eigenschaft des 


Erscheinung, denn abgesehen‘ davon, daß die Aus- 
‘geringer wird; wird die 
Dazu kommt noch, daß 
im 


Nitriersäüre ver unreinigt. 


Preis höher steht als Sulfitzellstoff, 


man sich für Sulfitzellstoff, nnd zwar für den saug- 


fähigeren Ritter-Kellner-Stoff. 
Für die Gewinnung des Zellstoffs waren folgende 
Punkte zu beachten: Ze 


S- Verwendung von gut abgelagertem “und ast-, 


freiem Holz. 

2. Der „weit heruntergekochte“, 
darf (nach dem Kochen, imd Waschen) mit 
Phloroglucin höchstens eine ganz schwache 
Rosafärbung aufweisen. 

3. Das Bleichen soll in 'der. Kälte. und mit ch 

© _ zu konzentrierter Lösung erfolgen; darauf muß 
gründlich gewaschen werden, um einen voll- 
kommen chlor- und alkalifreien Zellstoff zu 
erhalten. 

A Das Trocknen des Zellstoffes Ge auch der dar- 
aus erzeugten Zeilstoffwatte soll ‚höchstens bei 
II10—I20 ° erfolgen, da sonst die Saugfähigkeit 
verringert wird, 


jedoch, erzielte man- 


in Flocken von 5—10’ cm- 
Frei von Knoten oder sonstigen Ver dungen 


an 


weiche Zellstoff 


‘ Papier zu verarbeiten, um dieses dann versuchsweise ` ` 
=< in verschiedenen ‚Dicken der Nitrierung zu: unter- `. Streckungsmaterial' 


‚auch bald allein, verarbeitet. 


Während ne Zeilstoffwatte nur 


Verwendung fand, würde sie 
"Zellstoffwatte 


= Ein Vergleich zwischen 


die Nitrierung ergibt folgendes: 
I. Die Zellstoffwatte ist im allgemeinen viel 


Zn 


| (chemisch). reiner; 


der Säureverbräuch beim. Nitrie- 
ren ist etwas geringer, ‘ebenso die Zahl der nament- 


| lich im Sommer’ nicht zu. vermeidenden Brände. 


2. Sowohl die Baumwolle als auch die Zellstoff- 


© watte gelangen in ‚gepreßten Ballen in die Pulver- 
fabrik und müssen vór- allem auf einem Willow. 
. (Oeffner) aufgelöckert werden. 


Diese Auflockerüng 
ist leichter bei Zellstoffwatte (größere Leistung in 
gleicher Zeit) und ergibt weniger. Verlust (Staub) 
als bei Baumwolle. 

3. Das vor dem Nitrieren der E BE er- 


3 folgende Trocknen geht rascher vor sich bei Zeil- 


stoffwatte als bei Baumwolle, der men 
leistet also mehr in der. gleichen Zeit. | 
4. Beim Ausschleudern der gewaschenen Nitre O- 


' cellulose sind die Verluste geringer, wenn A 


watte das Ausgangsmaterial war. 


als 


SÉ ) 
' Baumwolle in’ ihren Eigenschaften als Rohstoff für 


M 


5: Die für die Stabilisierung erforderliche Mahl- | 


dauer ist bei Verwendung von Zellstoffwatte nur 
halb so lang als bei Baumwolle. Die Baumwollfaser 
hat bekanntlich ein enges Lumen, in welchem hart- 
näckig Säurereste zurückgehalten werden; die Zell- 
stoffaser ist lumenfrei, weshalb sie von den letzten 
Säureresten rascher befreit werden kann. 


6. Aber ‚auch das weitere Stabilisieren (Kochen | 


und Dämpfen) geht bei Verwendung von Zellstoff- 
watte schneller vor ach , 
‚Diesen Vorteilen stehen folgende Nachteile der 


: Zellstoffwäatte gegenüber: 
t. Sie ist voluminöser, pro Nitrier topf.(- zentri-. 


fuge) verringert sich die Charge um etwa 10 Proz., 


was sich schließlich in "einer Produktionsverminde- 


rung an Nitrozellulose kundgibt. 

2. ‚Da: der Zellstoffaser das Lumen fehlt, ‚so 
zeigt Zellstoffwatte eine geringere Kapillarität. Das 
Tauchen (in. die Nitriersäure) muk daher gründlicher 
vorgenommen werden, um. das rasche Durchdringen 
der Zellstoffwatte mit Säure zu ermöglichen. 

3. Das. Ausschleudern der erhaltenen Nitro- 
cellulose dauert länger, weil die Zellstoffwatte hart- 
näckig Säure zurückbehält. Dieser Umstand verur- 
sacht sogar einen etwas größeren Verbrauch (rich: 
tiger Verlust) an Nitriersäure als bei Baumwolle. 


Die gute 'Verwendungsmöglichkeit der Zellstoff- 


watte, zeigt der steigende Verbrauch im Laufe des 
Krieoes (Oesterreich- en) 


mm m m Ee ES 


` Verhrauch an Zeil: 


Gesamtver- Verbrauch an|Verbrauchar 
CA Baumwolle | Zellstoff- | stoffwatte in %)5 des 
= | iñ To |walte in To. Gesamtverbrauches 
1914 CH ron | 2100 os | po 20% GË e 
1915 | x520 5400 120 ; 2,2% 
1916 9000 6240 | 2760 30,6% 
1917 7680 , 2640 . 5040 66 % 
1918 2630 É 680 1950 | 74. °% 
bis - ` i 
‚80. Juni E K 
Hoesch, 
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‚80-Maschen-, 


gleichen 


"- Methylfürfuro! 


Lignin anderer Art enthält. 
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Zeitschriftenschau. | 


Untersuchungen über Cellulose. (Auszug aus dem 
Fortschrittsbericht der Society of Chemical In- 
dustry, Vol, 3, 1918. „Ihe Paper Maker’ s Monthly 
Journal“, Vol. 58, Nr. 12, S. 417, 'vom I5. 12, 20). 

Nach. einem Ueberblick über die Entwicklung 
der Papiergarnindustrie geht der Bericht auf die 

Fortschritte ın der Untersuchung von Holz, Zell- 

stoff usw, ein. Daraus mögen folgende Arbeiten 

hervorgehoben werden: Schorger hat eine Me- 


‚thode zur Bestimmung von Mannanin Holz 


und anderen Pflanzenstoffen ausgearbeitet, die auf 
der Hydrolyse mit Salzsäure und Gewinnung -des 
Mannosephenylhydrazons beruht. Nadelhölzer ent- 
hielten 1,44 bis 9,22 Proz., die untersuchten Hart- 


'hölzer dagegen kein Mannan (,„Journ. Ind. Eng.. 
Chem.‘. 1917, 9, 748 und: 1003) p 
Auch Johnson und. Hovey haben über die 


analytische Untersuchung des Holzes gearbeitet. Bei 


der Bestimmung der Cellulose durch 
Chlorierung sind die mechanische -Zerkleinerung des 
Musters und die chemischen Nebenreaktionen wich- 
tige Faktoren. Das FHolzmuster soll derart zer- 
kleinert werden, daß > das Mehl durch cin 
‚aber nicht durch ein 100-Mascheusieb 
hindurchgeht. :Vor der Chlorierung wird die Holz- 
probe bei 135° mit einer Mischung aus Essigsäure 
und Glycerin gekocht, wodurch einige der leichter 
hydrolysierbaren Kohlenhydrate, namentlich Pento- 
sane und ‚wahrscheinlich auch Hexosane entfernt 
werden.. Der Cellulosegehalt wird dadurch um 
3—4 Proz. geringer. (,Journ. of Soc. Chem. Ind.“ 
1918, 132 [T.].) SS: SC e a 

Auch die Einwirkung von .Pilzen ist von. den 
Verfassern studiert worden. Das von 
Fungi befallene Holz enthielt ‚weniger Cellulose und 
Pentosan als normales, dagegen mehr Lignin -und 
und eine viel. größere Menge an 
wW asserlöslichen Substanzen (vgl. hierzu Ros 


Lisse: „Journ. Ind: Eng., Chem.“ 1917, 9,` 284 
und 457). 5 | 
"Nach Klasons Methode wird Lignin als 


Rückstand bestimmt, der in 72proz. Schwefelsäure 
unlöslich ist. Diese Methode liefert bei der Tanne 
und den Nadelhölzern im allgemeinen zufrieden- 
stellende Resultate, versagt aber gänzlich bei Espen- 
und „Hart“-Hölzern;, woraus man den Schluß gc- 
zogen hat, daß die letzte Gruppe von ‚Hölzern cin 
Was die Methylfurfurol 
liefernden Substanzen anbelangt, so bestätigen diese 
Untersuchungen die außerordentliche. Widerstands- 
kraft dieser Verbindungen gegen Säurehydrolyse 
und Pilzeinwirkung; in beiden Fällen bewegt sich 
der Methylfurfurolwert mehr mit dem Lignin als 
mit dem Furfurol. Während man den Furfurolwert 


mit den. Pentosanen identifizieren kann, ist dic 
Schlußfolgerung nicht berechtigt, daß der Methyl- 
furfurolwert die Methylpentosane angibt. Allge- 


mein nimmt man an, daß der Methoxylwert direkt 
aus dem des- Holzes stammt. Sein Gebrauch als 
Maßstab ‘für die vorhandene. Menge Lignin sollte 
jedoch nur mit Vorsicht geschehen, zumal man 


.mehrere,Typen für das Lignin (siehe oben) annehmen 


4) Vgl. hierzu Lluze, Pieus und Müller: 
Untersuchungen über Holzzellstoff:  „Cellulose- 


chemie“ Nr. 2 (1921), S,.24. Die Schriftleitung. 


‚suchung von Höni 


. wird. durch die Annahme erklärt, 


se und 


wird deshalb mit Quecksilber 


Ungerer- 


_ bleichtem 


sich auch aus, einer Unter- 
g und Spitzer („Monatshefte 
für Chem.“ 1918, 39, 1), welche aus Sulfitablauge. 
von, Nadelhölzern zwei Lignosulfonsäuren isolierten, 
von denen eine viermal so viel Methoxyl enthielt 
als die andere. ö ` 
Auf die Mitteilungen von Schwalbe und 
Schulz („Cem. Ztg.“ 1918, 42, 229) über den Ge- 
halt des Fichtenholzes an Rohharz und Fettsäuren 
wird Ee : | 
Holzzellstoff: Kress 
GR Ind. Eng. Chem.“ 1918, Io 
Holzspäne der longleaf pine, 


Dies ergibt’ 


muß. 


und. Textor 
268) extrahierten 
um Harz und Ter- 


-pentin zu entfernen und verkochten das. so behan- 


delte. Holz zu Zellstoff, Die Ausbeute an-Kraft-' 
zellstoff aus dem .extrahierten Holz schwankte 
zwischen 35,3 und 43,8 Proz. Außerdem wurde noch 
eine weitere Ausbeute an Oel von 8% Liter (= 2,3 


amerik, Galls.) auf eine Tonne Holzspäne erhalten.. 


Die Festigkeit des Papiers, das aus’ dem. Zellstoff 
hergestellt worden war, erwies sich als geringer als 
die des Papiers aus frischem Holz.. Da aber die 
extrahierten Holzspäne als Abfallstoffe "zu be-. 
trachten sind, die sonst nur zur Heizung dienen, so 


bedeutet ihre Umwandlung in Papierstoff einen 
technischen‘ Fortschritt.. e, | 

` Marusawa GJ Chem. Ind. Tokyo“ 1917, 20, 
737, und „Journ. of the Soc. of Chem. Ind.“ 1918, 


52 [A]) studierte die Bedingungen, unter denen sich 


‚die schweflige Säure in Schwefel und Schwefelsäure | 


zersetzt, um. die Zusammensetzung der verschie- 
denen Sulfitlaugen und-ihre Stabilität bei verschie- 
denen Temperaturen festzustellen. Die Zersctzung 
der schwefligen _ Säure wird durch H-Ionen þe- 
schleunigt.: Die katalytische Wirkung des Selens 
daß es mit HSC, 
eine unbekannte Verbindung eingeht, die in Gegen- 
wart von H-Ionen außerordentlich unbeständig ist. 
Die in der Patentliteratür des letzten 
Jahres beschriebenen Neuerungen im. Kochprozeß 
sind nicht von grundlegender Bedeutung. Man ist 
bestrebt, die Stärke der Laugeneinwirkung auf die 
Cellulose -herabzusetzen und. die Gewinnung der 
Harze, des ‚Terpentins und: öliger Nebenprodukte 
nebenher zu fördern. So schlägt die Aktiebolaget 
 Cellulosa (engl. Pat. 116288) vor, den Kochprozeh 
mit kaustischer Soda ohne EE in Gegen- 
wart einer Kontaktsubstanz, die die Reduktion he- 
günstigt, vorzunehmen. Das Innere des Kochers 
überzogen. Die kau- 
stische Lauge ist dabei nur halb so stark, wie sonst 
üblich. Anderseits» ruft das Prinzip des frak- 
tionierten Kochprozesses größtes Interesse hervor. 
(Vgl. auch das Verfahren von Raitt für das 
Kochen von grasartigen. Rohstoffen: „Paper makers 
monthly journ.“ 1920. S. 148.) 

" Der Bericht weist ferner hin auf die Mitteilun- 
gen von C. Ziegelmeyer (,Papier-Ztg.“ 1918, 
42, 1855) über ein ähnliches Prinzip, wie es beim 
Verfahren angewendet wird und ferner 
auf das ‘Verfahren der Zellstoffabrik Waldhof 
(Engl. Pat. 115 350) zur Vernichtung der beim’Sulfat- , 
verfahren auftretenden übelriechenden Abgase durch 
Einleiten und Verbrennen in Generatoren. 

Zur Unterscheidung von gebleichtem und unge- 
Sulfitzellstoff empfiehlt G, Bright 


mn 


Ce Ind: Eng; Chem.“ 
o cyanid Reagens von Cro 
...„. chemische ‚Probe, 
hingewiesen 
O Unterscheidung ` 
=. mittels alkoholischer Tösuhg von Sudan III., Gr. 


8 Kohlenstäubfeuerung ein‘ 
darin, daß eine größere Oberfläche der Kohle beim ` 
| Kohlenstaub eine. "bessere: Verbrennung ermöglicht. 
als bei Stückkohle, so daß bei dieser Feuerungsart ` 
mit einem geringeren. Luftüberschuß. und höheren. 
Temperaturen gearbeitet werden kann, 
. Brennstoff gleich mit einem Teil der zur Verbren- 
‚nung nötigen, 


 metallurgischen 


ben, und zwar 
-o hält sich. 


ringert oder vergrößert werden kann.‘ 
“ordnung hat auch noch den Vorteil, 
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K-lemm zur 
und Sulfatzellstoff 


‚Methode von. 
Sulfit- ` 


auf, die‘ 
von 


Fe 
+ 
m 


| "Bücherschau.- | 
Kohlenstaubfeuerungen. für ortsfeste E 
Von Dr.-Ing. Fr. Mi ünzing ‚ Berlin. | u 
i > Verlag von Julius: E 1921, 


De d erfasser geht zunächst auf' das Wesen Gs 
dies besteht hauptsächlich 


wobei. der 


'vorgewärnmiten Luftmenge eingeblasen 


wird. Eine Zusammenstellung zeigt, daß die Kohlen- 


‚staubfeuerung hauptsächlich in der keramischen und. 
Industrie verwandt wird und daß 


diese ‘Art der leuerung in Amerika weitere Verbrei- 
tung gefunden hat als in Europa. Es werden dann 


zunächst die einzelnen T ransport- und SU UNE s 
Bunker, "Zu-" 
echt iç- 


anlagen, Tlevatoren, Trockner, Mühle, 
veilungsapparate, ünd. Verbrennungsdüsen 


mit’ Raum- und Kr afthedarf; dieser 
in- mäßigen: Grenzen. 


cine solche 4 


or, "o ee das Se? ` 


s 5 und Bevy an als mikro- 
. l 
Sargeg wird in diesem. Abschnitt 


hohe 
SC: System Bellington (England), berücksichtigen diese _ 
und weisen als Vorteile die Möglichkeit, 
wenig oder mur mäßig. Z 
wenden, ferner schnelle Ingangsetzung und guten 


mangels geeigneter Kessel: 


© kesseln nur dann 


den sind. - 


.. Immerhin erfördert | 
Anlage hohe Anschaffungs- und Unter- 


starke Beanspruchung der Kesselausmauerung durch 
‚Temperaturen hinzuweisen. Sonderkessel, ` 


Punkte 
getrocknete Kohle zu ver- 


Wirkungsgrad auf ` Nach Beschreibung von Sönder- 
kessel und Staubfeuerungsanlagen zieht: der Ver- 


fasser Vergleiche zwischen Staub- und Rostfeuerung ` | 
‚und kommt: zu dem Schluß, daß die Ueberlegenheit ` 


der Kohlenstaubfetrer ung nicht ‚so. groß ist, als daß 


Dampfkraftwerke rechtfertigen. würde, zumal: grund- 


‚sätzliche Vorteile der Staubfeuerung, nämlich große 


Belastungsschwankungen, 
noch. gar nicht voll zur 
Wenn der Verfasser bemerkt, daß 
von Kohlenstaub ` unter 
von Vorteil. ist und einen wirk- 
bedeutet, wenn Feuerung und. 

durchgebildet werden, 


Änschmieg samkeit am 


Geltung kommen. 
die Verfeuerüng 


Fortschritt 
einheitlich 


lichen, 


Kessel 


"dürfte die Frage der Kohlenstaubfeuerung für die 
Papierindustrie erst dann akut) werden, 


Schwierigkeiten : in dieser Hinsicht überwunden 
sind und Anlagen von Kohlenstaubfeuerung weit- 
gehend auf Sicherung und ‚Rentabilität gcprüft- wor- 
‚Im übrigen ist das Studium des Buches 
als einer: kritischen Untersuchung über Bau, Betrich 
und Rienung der Kohlenstaubfeuerung. bestens zu‘ 
empfehlen. | H. Michael, 


Von unscrem Mitarbeiter. Regierungsra t Dipl- Ing. F r. Bohlman n. 


Einrichtung für Lan gsiehpapiermaschinen zur 
nn ‚einer ‚guten Veriilzung der Fasern. 


1. R. 334270. -Klasse 55 d. "Gruppe 22, 

a EE zum Patent 3 328 3 377 *). 

Dr. > rt th ur Kreti Säffle, Wermland,” 
| Schweden... ': | 


Cash der | 
die Walzen. nach dem  Hauptpatent ` je in’ mehrere 


E inzelwalzen oder Trommeln von gleichem Dutch- 


messer zerlegt, die in Abständen auf ein und der- 


selben Walze verschiebbar angeordnet sınd und deren 


IQ ormateinstellung ver- 
Dic neue An- 
daß zwischen 
den. einzelnen T cilwalzen oder Trommeln besondere 
Wirbelungen im wässerigen Papierbrei entstchen, 


Abstand- voneinander bei der 


die die Verfilzung der Fasern begünstigen. ` ` 
Die neue Anordnung (et sowohl bei Walzen nach ` 


dem 'Hauptpatent 328 377 als auch bei Wal zen nach 


dem 'Zusatzpatent 329. 868, anwendbar. ` | WE 
Patent-Anspru che a für Lang- 


SE zur Erzielung ‚einer guten Ver- 


— 


Ke va De Fabrikant“ Heft 44, 1920, 


Seit 832 und Heft 49, 1920) Seite 944. 


filzung, der 
` kennzeichnet, daß die in dem wässerigen Papierstoff. 


 Tinzelwalzen oder 


ene en 4 m y a und = = . 
Erfindung "werden die Walze oder 


Tisvilde bei Abde Dänemark; Vertr.: 


stoffholländer. 9. 2. 


lasern nach Patent 328 EE dadurch: ge, 


cintauchende, die Wirbelungen.. hervorbringende 
Walze oder Walzen je: in zwei, drei oder mehr 


Trommeln von gleichem Durch- 


messer -Zerlegt sind, die in Abständen auf cin und. 


‘derselben Walze ve rschiebbar "angeordnet sind ‚und. 


Abstand voneinander bei einer Tormatein- 
verringert oder vergrößert’ werden kann, 


deren 
stellung 


_ Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. Zn 
Anmeldungen. 


46 877. Viggo. Anton "Erde isberg, 


556, J. 


Pat.- Anw., Bertin SW 2ọ., Verfahren zur Behand- | 


a von Tang turs Zwecke der SEH und Pappen- ` 


eugung. 26. IT: I9. 
55€, DER T. 23.633. as T | 
Grenoble, Frankreich; Vertr.: E. Peitz und Dipl „Ing. 
W. Neassahn, Pat.: -Anwälte, Berlin SW 68. Der 
20. Frankreich 8, 2 19. 


Kristen! 


Dampf- 


wenn’ alle | 
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haltungskosten, und der Verfasser verfehlt nicht, a 
die Schwierigkeiten. guter Abdichtung zur. Vermei- ` 
dung von" Staubexplosionen, vor allem aber auf die 


Y 


sje die Anlage teurer, in Europa fast kaum. proben 5 


M. Mossig, 


Andreas Thorsen, ` 
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| . Erteilungen. ’ kranzes 43 und deren Zahnräder 44, 45 können sie 
38i, 1. 335843. William Waern, Stockholm, vom: Handrad 46 aus verstellt werden.. Von den ` 
Schweden; Vertr.: H. Licht, Pat.-Anw, Berlin Wickelwalzen 31, 22 kann demnach die eine in ` 
SW ıı. Vorschubvorrichtung für Baumstämme, die  Wickelstellüng, die cudere in -Bereitschaftsstellung 
auf Rindenschälmaschinen u. dgl. bearbeitet werden gehalten werden. Der Wickelwalzenträger besteht ` 
sollen. 26. 4. 18. W. 50722. Schweden 14. 4. ı7. aus einer Welle 51 mit zwei Armen 50 und kann 
55d, 16. 335740. Johann Graubmann, Crossen, durch ein Handrad 52 gedreht werden. Die offenen 
Mulde. Einrichtung zur Entwässerung des Stoffes 3 x u l i 
auf Langsiebmaschinen. 4. 5. 20. G. 50867, 


Verlängerung den Schutzrechte. 
55a: 299 324. 55d: 222 219; 320 716. 


e / 
Auslandspatente 


Vorrichtung zum ununterbrochenen Auf- 

wickeln von Papierbahnen. | 
Vom Trockenzylinder 10 der Papiermaschine ge- 
langt die Papierbahn. ı6 (Fig. 1) in den Bereich 

eines um den Zapfen 14 schwingbaren,. mit Gegen- A i l 3 

gewichte 15 a Leitbleches 13, und wird zu Lager 53 der Arme 50 (Fig. 2). nehmen die Wickel- 

Anfang in den Schacht ı7 geleitet. Durch Anstellen walzenzapfen auf, die im Sektor ruhen. | 
der Blasvorrichtung 26 wird die Bahn nun gegen he Ge RE SE 
dr E Es T ah | has _ ende zwischen die gerade arbeitende ickelwalze 
e EE EE EE und die, sie tragende große Walze 30 durch Druck- 
luft getrieben. Wenn das Bahnende hindurch- 
getreten ist, wird es abermals durch Druckluft um 
die Wickelwalze herumgelegt und so lange nieder- 
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Tr, gedrückt, bis és nach einigen Windungen festsitzt. 
u Aus ‚Die. gerade arbeitende Wickelwalze liegt dann nur 
gebenenfalls das bereits im Schacht 17 befindliche in den Lagern 53 der Arme so und die Sektoren sind 
Bahnende durch das Messer 28 abgetrennt wird, frei, die andere, leere Wickelwalze in Bereitschafts- 
Dies tritt jedoch nur dann ein, wenn die Bahn ein- ~ ‚stellung zu bringen. E ; 
mal zerrissen ist und eine zeitlang in den Schacht 17 . Das Abtrennen der Bahn von der vollen Wickel- 
geleitet. werden muß. S ) . ER . wålze geschieht durch das Mundstück 60 (Fig. 3) 
Die Wickelvorrichtung besteht aus einer großen einer von Hand zu bedienenden kräftigen Luftdruck- 
Walze 30, welche die beiden: Wickelwalzen 31) 32 leitung, indem die Bahn, am Rande beginnend, zer- 
abwechselnd zur Aufnahme.der Bahn dreht.. Die rissen und der Riß zum änderen Rande geführt wird. 
Zapfen der Wickelwalzen tragen Lagerbüchsen, die ‚ Nach der Fachschrift. „Paper“ vom ı0. Nov. 
in Ausschnitte 47 von Tragsektoren 40 passen. Diese 1920 ist auf. die beschriebene Vorrichtung in Eng- 
‚sind um Zapfen 41 schwingbar, die exzentrisch zur land das sogenannte „Pope-Patent“ vom 4. Dez. 
Achse der Walze 30 liegen. ‘Mittels ihres Zahn- 1917 erteilt. : SE W.. 
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Deuts c hland Die Rohstoffbeschaffung für die papiererzeu- 


- gende Industrie ging im abgelaufenen Monat im all- ` 
Bericht über die Lage der papiererzeugenden gemeinen befriedigend vonstatten, doch blieben die 


. Industrie im Monat Februar 1921. Preise im großen und ganzen fest. Nur Altpapier 


Der Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zell- . wurde etwas billiger angestellt. | 


stoff-, und Holzstoff-Industrie teilt uns. mit: l \ Die Kohlenversorgung war allenthalben knapp, 
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| Schwierigkeiten zu haben. 
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ausreichend‘ nur für die EN Erzeugung: 
-jmmerhin war eine geringe Beäserung gegen den 
| T, ‘Die Betriebswasserverhältnisse - 
waren anfangs gut, Mitte des Monats: traten jedoch ` 
 Hroet und, Trockenheit ein, so daß besonders im Ge- 
birge’ die. Wasserläufe schwächer wurden ‘und teils 


Januar bemerkbar. 


sogar bis zur Hälfte. sanken. 


Die Hilfsmaterialien waren. ohne besondere 


= ist zu bemerken, daß. Kaolin weiter stieg, dagegen 


l Harz sich etwas , billiger stellte. 
‚Filztücher 


: werden konnte. 


' fähig zu, sep scheinen. 


_Inlande geriet ins’ Stocken. 


-pappen; 


gingen schleppend ein. 


wurden ermäßigt, stehen aber im- Ver- 
hältnis zum Rückgang der Wollpreise immer noch 


“sehr. hoch. 
| Die Holzstofferzeugung war im ‚allgemeinen gut, ~ 
“ließ jedoch gegen Ende. des Monats nach, 


frage nach Holzstoff ging merklich zurück; außer 


‘in Süddeutschland und Westfalen begann der Ab- 
‚satz allenthalben zu stocken. 


Nennenswerte Vor- 
räte blieben aber, am Ende des Bee noch 
nicht. 


, In der Zellstoffindustrie hielt sich die Ee ) 


So der gewohnten Höhe der letzten Zeit, so daß der 
inländische Bedarf. ohne Schwierigkeiten gedeckt 
Der Absatz in Deutschland blieb 
im Monat Februar noch gut. Bemerkenswerte Ver- 
änderungen im Zeilstoffmarkt sind nicht “zu . be- 
obachten, abgesehen. von der Tatsache, daß die Aus- 
landsmärkte für Zellstoff allgemein wenig aufnahme- 
im Februar 


Die.. Marktlage für Papier wies‘ 


gegenüber dem Vormonat eine ‚weitere Verschlechte- 
‚rung auf. | 


Nicht nur Bestellungen aus dem ` Aus- 
lande blieben weiterhin aus, auch die ‚Nachfrage im 
Um, ‚Arbeiterentlassun- 
gen noch hinauszuschteben, wurden gewisse Papier- 
Sorten auf Lager ‚gearbeitet, was jedoch nur in be- 
schränktem Umfange fortgesetzt werden kann. 


Auf dem: Pappenmarkt gingen Aufträge nur sehr . 


spärlich ein, so daß bei der durch den günstigen 
Wasserstand reichen Produktion meist auf Lager 
gearbeitet werden mußte. 


‚Maschinenholzpappen ‘wurden dagegen 
- Aufttäge auf Handlederpappen 
n. Der Bedarf an Graupappe 
war nach wie vor außerordentlich gering. . 
Trotzdem die Gesamtkösten der Lebenshaltung 
in letzter Zeit ungefähr gleich geblieben sind, 


wenig gefragt. 


'andererseits die derzeitige wirtschaftliche, Lage der 
Industrie keineswegs dazu angetan ist. weitere Lohn- 


erhöhungen zu rechtfer tigen, gehen .die Forderungen 
Ueber "deren Re- 


der Arbeitnehmer vielerorts weiter. 
gelung wird zum Teil noch gestritten. In Württemberg 


‘ wurden mit Wirkung vom ı. Februar ab die Ange- 


stelltengehälter für die, gesamte Industrie erhöht. 


Tm Bezirk der Handelskammer Freiburg erhielten . 


die Angestellten ebenfalls eine Gehaltsaufbesserung. 
Die paritätischen Verhandlungen mit Vertretern der 
Werkmeister zwecks Erneuerung des Mantelver- 


> tr ages für die Werkmeister sind“ im Berichtsmonat 
fortgesetzt worden. 


Das Amland | 


Schwefelkiesmalmlager in Finnland. 
+ Im" Kreise‘. Suistamo sind reiche Lager von 
Schwefelkiesmalm entdeckt wörden, die, soweit man 


voraussehen kann, von wirtschaftlicher ` Bedeutung 


e? ge H 
e "3 } 
i si 


sein ‚werden, 


Hinsichtlich des Preises. 


Die Preise der- 


Die. Nach- d 


gebe. 
Einigermäßen lebhaft war - 


"im Februar nur noch die Nachfrage "nach Handholz- 


‚Der Malm. besteht aus fast reinem 
Schwefelkies. Dieser kann verwandt werden zur Her- 
stellung von Schwefelsäure und zur Herstellung von. 
Sulfit innerhalb der Zelluloseindustrie. .Die Lager ` 
werden söfort von der finnischen Regierung aus- 
gebeutet werden, 3 


_ 


Vom holländischen Kohlenmarkt. 


Die Koklentransporte haben. a; der Absatz- 
stockung ~ der Limburger Gruben , stark abge- 


nommen, daß die holländischen . oe den 
Güterverkehr im Südens. des Landes einschränken 
mußten, ` Zahlreiche Beamte, hauptsächlich . tech- - 


risches Personal, sind nach anderen Teilen‘ des 
~ Landes versetzt worden. Die-Frachtsätze für Stein- 
kohle und Anthrazit von holländischen Häfen nach‘ 
allen übrigen Stationen der Niederlande sind er- 
mäßigt worden. Infolge dieser Herabsetzung wer- 
den künftig — ebenso wie in Vorkriegszeiten — 
ausländische Kohlen zu den gleichen Tarifen be- 
fördert- wie. die eigenen EEN Kohlen aus 
Limburg, Eo Se Ge 


—n. Se nen un -q un u me pae ee e ` Amen a mm ee 


Die see Mustermesse 
u zweifellos viel Anregungen, aber leider wenig. 
Aufträge... Es ist dies kein Wunder, denn geschäft- 
lich sieht es nicht günstig aus, und- besonders das 
- graphische Gewerbe klagt sehr lebhaft über Mangel 
an ausreichender und gewinnbringender Beschäfti- 
gung. Indessen. gerade um deswillen war es für 
viele Papierfabrikanten, Papiergroßhändler, Pappen- 


und Kartonnagenhersteller ein Bedürfnis, sich auf der 


Leipziger Messe mit Kollegen wie Verbrauchern ein- > 
'mäl über die Zeitläufte auszusprechen und dabei zu 
sehen, was es im Gewerbe’ Neues und Eigenartiges 
Und man darf ruhig sagen, daß jedem die 
Reise nach Leipzig Entschädigungen für Zeitverlust 
und Kosten bot; denn es gab auf der Bugra- Reklame-, 
auf der Verpackungsmittel- und ganz besonders auf 
der ‚offiziellen Papiermesse soviel Anregendes, daß 
man lange davon zu zehren haben wird; daneben bot 
die Bürobedarfsmesse im Jägerhof, die. Hygienc- 
messe im Eidorado und. außerdem die Gesamtaus- 
stellung der Maschinenindustrie und nicht zuletzt die 
Aussprache mit Fachkollegen aller Art im Buch- 
gewerbehaus so viel "Wertvolles, daß es sich sogar 
verlohnt, darüber etwas zu ‚schreiben. Es ist er- 
‚staunlich,. -wieviel Neuheiten gerade das . Papier- 
gewerbe in seiner Gesamtheit wieder auf den Markt 
gebracht hat. ‚Die meisten Neuheiten fanden sich 

auf dem Gebiete des 'Verpackungsmaterials: Man sah 
Kreppsäcke von einer Feinheit, die vom Jutegewebe 
kaum zu unterscheiden waren. Auf dem Gebiete der 

Herstellung, starkzellstoffhaltiger Packpapiere zeigte 
sich ein erfreulicher Fortschritt, der in bezug auf 
. die Herstellung gewachster und paraffinierter Papiere 
den Schluß zuläßt. daß in nicht.allzu langer Zeit die R 
Verwendung des Staniols und ähnlicher Artikel, die 
das noch immer sehr teure Zinn und Aluminium zu . 
Folien bedingen, zugunsten dieser. äußerst sauberen 
und sehr gefälligen Wachs- und Paraffinpäpiere, die 
in den verschiedensten und zartesten Farbenabschat- 
"tungen geboten worden. sind, gänzlich eingestellt 


OW erden, dörtte: 


) Neuer úngen beachtenswert, und. das: graphische Ge- = 
`~ werbe weiß dieses Material wahrhaft künstlerisch zu 
wirkungsvolle. Re- 
Auf’ dem Ge- 
‘biete der Künstlerplakate konnte in Allem eine ver- 
| ‚Erstaunlich 
‚groß waren die Neuheiten auf dem Gebiete der Kar- 
tonnagenherstellung; was man da an nl und ` 
Gebiet 
EN konnte, war. 


- verarbeiten, 


Auch in. der Herstellung Salz e 
leimter. Streich- und Beklebepapiere waren vielfache 


so daf ungemein 
klameeffekte erzielt werden konnten, 


tiefte Wirksamkeit festgestellt. werden. 


geschmackvollen Seltsamkeiten au 
„Attrappen und Bonbonnieren“ 
ersaunlich; es fragt ‘sich nur, 
lassende Kaufkraft , die 


dem ` 


ob nicht .die nach- 
Verwendungsmöglichkeit 


dieser schönen Neuheiten stark. beeinträchtigen wird: 
Leider hatte auch das Ausland nicht in dem Maße für 
diese Neuheiten Verwendung, als man es für wahr- 


 scheinlich gehalten hatte. Ueberhaupt hielt sich. das 


 valutagünstige Ausland im Einkauf. diesmal stark 
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zurück, obwohl sehr viele Schweizer und Holländer, 


auch Engländer. und Amerikaner die. Papier- 
 Vērpackungsmittelmesse. besuchten 
alles, was sie sahen, recht günstig aussprachen.. Auf 


freund; 
: dürfte, 


gunsten der Entente tragen: sollte; 


doch ‚eine 'Mehrbelastung ‚um. 12% Proz sein, 


ders 
Besorgnisse hinsichtlich der Lieferungsmöglichkeiten. 


hin und anderseits auf die ‚seitens 
folgte: Androhung 


"werde. 


‚reichische Papiere eine Senkung 
‚ohne daß ‘dadurch. die Aufnahme dieser, Erzeugnisse! 
auf den w esteuropäischen' Märkten größer geworden 
Sei. 
“und. hervorragende Kar tons Interesse, ferner für ganz 
feine. Juwelierkartonnagen und "Rängschachteln, 
trotz ihrer Billigkeit gediegen und schön aussahen: 7 
ebenso 


und 
und sich. 


Befragen erklärte mir ein "Amsterdamer Geschäfts: 
` daß dies eigentlich doch nicht überraschen 
wenn wir uns gewöhnen wollten, ` 
politischen Vorgänge mit den wirtschaftlichen i immer 
nur gleich i in Einklang zu bringen; es sei im’ Augen- 
blick doch so, daß man immer noch nicht wisse, wer 
die: Ausfuhraufschläge auf. deutsche Waren zu- 
| würden:diese dem 
ausländischen Bezieher aufgebürdet, so ‘würde dies 


diese. sei jetzt bei den meisten. Geschäften für Fein- 


papiere und für  Reklameartikel- nicht. möglich. 
Unter diesen Umständen müßte man. im Einkauf 


vorsichtig sein. Bei anderen Ausländern, 


Ki. ie? ; 1 ee 2 I een ` \ Sen s R . ; 2 \ 
bei den Schweizern und‘ Dänen, spielten wieder 


eine, Rolle, denn diese Kreise wiesen: auf die zurzeit 
in der Ser immer noch bestehenden Einfuhr- 
beschränkungen für Papier- und Papiererzeugnissc 
der Entente ér- 
einer Finanz- und Zollkontrolle, 
die sicherlich die Ausfuhr: deutscher. Waren erheb- 
lich "beeinträchtigen, verzögern. und, "erschweren 


der Papierindustrie nicht unwahrschein- 
lich sei, weil ja tatsächlich‘ auch. die Preise für skan- 
dinavische und tschechoslowakische SOWIE 


erfahren hätten, 


= Das Ausland hatte für besondere Feinpapiere 


wurden geschmackvolle ` Parfümetuis- 


Schweizer und belgischen’ Firmen. gekauft, ferner 


praktische Faltsch achtelnpackungen und schließlich ` 
“technische. Papiere‘ aller Art. 


Die Ver arbeitung der 


E Pappen erfreute den Fachmann. in mehrfacher Rich- 


infolge 
allen Leders, 
"Umfange zweckmäßig und praktisch zu verarbeiten, 

die man. früher nicht für möglich gehalten hatte. . 


die ` Kofferindustrie . ist - dazu 
der ` geradezu . unerfreulichen 
. besonders :präparierte 


tung; "übergegangen, 
Verteuerung . 


Pappen in einem 


und: 


von 


Be- 


über : 


die ` 


so. beson- . 


Diese Gr ünde wurden auch dafür ins Tr effen $ 
geführt, daß eine Abschwächung, der Preise für Alle 
| Erzeugnisse 


östef- 


die- 


F rühjahrsmesşe im Vorjahr waren. 


so -daß sich: das jminer- 


ächtenswert d Geert, ge aus "Papiergarnen = 
- gestellten Gewebe aller 


Art: gewesen, 
aus den bereits. angeführten wirtschaftspolitischen .. 
Gründen: nicht ‚die Beachtung der ` ausländischen ` 
Messebesucher: gefunden haben wie vor. Jahresfrist; 
vielfach wird selbst in Fachkreisen angenommen; 


daß die gute Zeit der Papiergarnverarbeitung ein für Welte 
allemal vorüber ist, nachdem die natürlichen. Faser- i 


stoffgewebe doch wieder billiger werden. Dieser. 


Ansicht möchte man: ‘aber. doch widersprechen, wenn o = 
‚man sieht, was alles aus Papiergarngewebe herge- | 


stellt werden kann, und nicht. allein. das, sondern wie 
dieses. Material zubereitet wird, so daf ihm. durch 


u die. geniale Verarbeitung der gleiche edle Schliff und. 


das nämliche gediegene- Aussehen verschafft wird, 


als wenn es: sich um. Ware aus edelstem Rohstoff. 
handeln müßte. 
der Papier verarbeitenden Gewerbe anbelangt, 
wurde auf der Bugramesse übereinstimmend". Test: ` 


Was schließlich die Beschäftigung 


gestellt, daß die. Bestellungen auf Neudruck von 
3üchern um reichlich 56 Proz. niedri iger als auf der 


I. 


Westdeutschland, Sonder). 
Der ‚rheinisch- westfälische Papier- 


drohung der Zei und Ausfuhrkontrolle, 
lung des ‚Ankaufs englischer 
Schecks durch deutsche Banken — eine schwe ere E r- 
schütterung erfahren und verharrt in ne 
matteter Stimmung. Neue Aufträge. sind 

letzten. Tagen i in größerem Umfange nicht. a im 
Gegenteil, es- wurden Bestellungen annulliert, wel 
man befürchtete, diese politischen Vorgänge wi den 
den Geschäftsgang im ‚gesamten. Wirtschaftsleben ` 
derart nachteilig beeinflussen, 
ständen mit schweren Schädigungen zu rechnen: sci, 
Js kommt hinzu, daß. die, Papierpreise in: Belgien 


Einstel- 
und: französischer 


ep 


und Frankreich. einen weiteren. Rücke gang. ‚erfahren E 
den unterrichtete Fachkreise noch. nicht ein- ` 


h aben. 
mal. als abgeschlossen ansehen, weil die englischen 
Papiergroßhändler, nach wie vor erklären, ‚wegen 
Ucherfüllung der L ager nichts aufnehmen zu könnėñ,, 
"drückendere 
Angebot um so.fühlbarer in Holi land, Frankreich. und . 
Belgien bemerkbar macht und die Befürchtung atf- 
kommen läßt, daß dure ch die Besetzung: ‚der “drei 
Handelsstädte am ` ‚Rhein durch die Alliierten. wieder 


wie: zur. Zeit nach der. Revolution däs berüchtigte 


„Loch im Westen“ entstehen: könnte, dor ch das auch- 
ganz g gewaltige. Massen: Papier aller‘ Artı ins. rheinisch- : 
w estfälische Verbrauchsgebiet fluten könnten. Zwar 
sind die- Dapieriabrikanten nicht so: pessimistisch wic. 
der Papiergroßhandel, der mt ‚Recht darauf hinweist, 


-da er sich unter- allen Umständen. vor riskanten Ge- = er 


schäften um: -deswillen in. acht nehmen. müßte, weil 
er ın der größten Hauptsache schon. jetzt sehr stark. 


hei den. Banken engagiert ist. und ‚daher seine Get 
Rück-, l 
Die gegen- a 
a wärtige Lage. des: Geschäfts . ist jedoch ‚wegen des. ES 
Londoner Konter enznebels überhaupt: micht zu.über- 


schäfte, nur dann ausdehnen darf, S wenn 
schläge. nicht zu befürchten" braucht. 


er 


blicken. Die Reisenden der, großen: Papier- und- 
 Pappenfabriken senden den Direktoren grau-in grau 


- gehaltene Berichte, und tatsächlich. ist. nicht. nur. die, 


 Absätz-. und) Verkaufsmöglichkeit gering, es macht 
‘sich. auch. überall im. ‚Theinisch- westfälischen Tode: 


Denge LEE 


den í 


; skandinavische | | 


SÒ 


We 


.die indessen — = 


dE 


4 


und Pappen- ; di 
markt bat durch die der. Londoer. Konferenz folgen- 
den Vörg gange —. Besetzung dreier Rheiistädte; An- 


daß unter. allen Ure = u 
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striegebict eine stärke Zuruekhaltune in Be auf 
die Ausdehnung der Reklame geltend, obzwar sic 
'geräde um so dringlicher notwendig wird, als die 


abermals ‘bevorstehende Verteuerung des gesamten’ 


Reiseverkehrs mehr denn je zur schriftlichen Pro- 
paganda zwingen ind auch erste Häuser veranlassen 
dürfte, gedruckte Anpreisungen und Reklamen dieser 
Art nicht mehr als unvornehm abzulehnen und den 
3esuch durch den Reisenden beizubehalten. Die Be- 
richte” aller Reisenden der. großen Papierfabriken 
lauten übereinstimmend dahin, daß die Buch- und 
Steindruckereien schlecht beschäftigt sind und die 
unlängst durchgeführte Lohnerhöhung der Buch- 
druckergehilfenschaft nicht mehr voll auf die Kund- 


schaft abgewälzt werden konnte, weil schon vorher 


die meisten. Besteller erklärten, dann be abermaliger 
Verteuerung lieber ganz von dem Neudruck von 
Katalogen, Prospekten, Broschüren und Reklamen 
aller Art absehen zu wollen. 
von an Kunstdruck ‚grenzenden Aufmachungen ist 


einstweilen wenigstens. wegen der zu hohen Forde- 


Sind Ihnen meine erftilaffigen Ä | 


Papiermeffer 
QDuerjehneidemejjer 
Seller- Jirfelmejjer 
Towie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Feine Reklame in Form : 


rungen aufs äußerste beschränkt, und diese Tatsache 
beeinflußt den Markt in holzfreien gebleichten Pa- 
pieren äußerst fühlbar. Wenn dennoch’ die Preise für 
diese Erzeugnisse auf der ganzen Linie festgeblieben 


‚sind, so beweist dies lediglich, wie gering die heraus- 


gearbeiteten Mengen einmal sind und ferner, wie 


klein das Angcbot überhaupt in diesen Papieren be- 
‚reits scit laniger Zeit ist, obwohl keineswegs mehr be- 
hauptet werden kann, 


daß es an Holzzellstoff noch 
irgendwo fchlt, denn auch an Bleichmitteln haben 
die Zellstoffabriken jetzt keinen Mangel mehr. 
Hand in Hand mit der‘Vernachlässigung des Marktes 
in gebleichten holzfireien Papieren befindet sich anch ` 
der Absatz in allen Sorten dünner Papiere in einer 
gewissen Stockung, vielleicht mit einziger Ausnahme 
von Seidenpapieren, die noch dauernd gut vom Aus- 
lande, neuerdings wieder besonders von Süd- und 
Mittelamerika, aufgenommen werden; auch Holland 
ist immer.noch mit ziemlich umfassendem Bedartfe 
im Markt. Mittelfeine Papiere, weiß und farbig, 


liegen weiterhin ruhig, und hier und da bröckeln die 


| Human fir bim 


wan E Schopper-Riegler, 
dë ‚R.P. gibt den 
Feinheitsgrag der Papier- 
faserstoffe zahlenmässig in 
wenigen Sekunden mit grosser 


Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 
und Graphik 


l Leipzig 1914 


Genauigkeit an. An Hand dies. 


A Werte ist man in der Lage, für. 
© Auszeichnung eine bestimmte Papiersorte 


den erforderlichen Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehalt f. das fertige 
Papier. Voll- 


`- Prüfungs- 
Einrich- 
A tungen 

2 mm ; — wie an das 
RE gë Staatl. Mate- 
rialprü men zu in-Lichterfelde-West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


LcuisSchopper, Leipzig 2| 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaitlicher und technischer Apparate 


-Grosse Kohlen- Ersparnisse 


selbst beimodernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampi enthaltenen Wärme für u Dampikessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschläsen auf Grund zo jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN * LEIPZIG 41 UND WIEN" 
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Preise bereits ab, indessen nur für die weniger guten 
Qualitäten, während hervorragende Sorten durchaus 
volle Preise halten. Das Druckpapiergeśchäft liegt 


im allgemeinen ruhig, doch ist zu sagen, daß die Be-. 


schättigung der Fabriken noch als durchaus um- 
fassend zu bezeichnen ist und nicht wenige Fabriken 
bis über das zweite Jähresviertel hinaus noch mit 
Aufträgen versehen sind, wobei natürlich die inlän- 
dischen Zuweisungen des Verbandes deutscher 
Druckpapierfabriken mit einkalkuliert sind. Es ist 
jedoch unbestreitbar, 
wöhnlichem, maschinenglattem, :holzhaltigem Druck- 
papier seitens des Auslandes nachgelassen hat, viel- 
fach unter Hinweis auf die zu befürchtende Verteue- 
rung durch den geplanten Exportaufschlag in Höhe 
von 12 Proz., den natürlich die Ausländer unter 
keinen Umständen tragen wollen. Sehr bezeichnend 


ist fernerhin die Auffassung, daß die Bewertung der. 


Mark trotz der Londoner Konferenz und der durch- 
geführten. Sanktionen besser werden wird, und 
zwar bereits’ in allernächster Zeit. Gerade aus diesem 
Grunde möchte man unter keinen Umständen lang- 
fristige Bestellungen auf Lieferung von holzhaltigen 
Druckpapieren eingehen, und somit ist das Auslands- 
geschäft durchaus beschränkt und dürfte in’nächster 
Zeit auch weiterhin ech in, engsten Bahnen bewegen. 
Einmal sind die Preise für deutsche Packpapiere, 
besonders für die stark zellstoffhaltigen, immer noch 
billiger als die skandinavischen, und dies ist auch, der 
Grund, warum die deutschen. Fabriken in England mit 
den finnischen und schwedischen Fabriken durchaus 
wettbewerbsfähig bleiben und in Qualitätspapıeren, 
wie besonders echten Pergamentsorten, überhaupt kon- 
kurrenzlos dastehen. Auf dem Markte der billigeren 
holzhaltigen Packpapiere läßt sich sagen, daß sich 
für die Braunholz- und Schrenzpapiere das Absatz- 
feld im, Auslande gleichfalls erweitert hat, so daß die 
einzelnen Fabriken über auskömmliche Beschäftigung 
zu befriedigenden Preisen berichten. können. "Auf 
dem -Pappenmarkte ist. das Geschäft nicht ganz ein- 
heitlich. 
immer noch gefragt, dahingegen ist für weiße Holz- 
pappen das Geschäft stiller geworden, und auch Stroh- 
pappen, die eine ganze Zeitlang vom: Auslande recht 
‚stark begehrt waren, liegen jetzt vernachlässigt. Da- 
hingegen deuten alle Anzeichen darauf hin, daß das 
“ Geschäft für Rohdachpappen recht lebhaft wird; es 
sind seitens gemeinnütziger 
dem einschlägigen Großhandel bereits recht umfang- 
reiche Aufträge überschrieben worden, und zwar zu 
beschleunigter Lieferung, die den Fabriken sogleich 
‘ weitergegeben worden sind. 


I Lumpen-Markt. 
Nach dem „Produkten-Markt“. 
Pommern, 21. Februar. Das Geschäft EH 
immer stiller, und es’ werden u weitere 


Pipiermaschinenmesser 


Querschneidemesser aller Art 


Dean Cloufn. Remscheid 


daß die Nachfrage nach ge- Si 


Gute braune und graue Lederpappen sind: 


0000000000 0990000050000 000 0 


Baugenossenschaften 


Betriebseinschränkungen eintreten. Im Publikum 
herrscht die Ansicht, daß alles noch billiger werden 
wird, und deshalb wird kaum das Notwendigste ge- 
kauft, Lange Kredite werden schon in Anspruch 


. genommen, und die Verfügungsstellungen,.. nehmen 


überhand. Was vor ‘ist die unbe- 


schränkte Ausfuhr. 


allem 'nottut, 


PARAFFIN, CERESIN, 
JAPAN-MONTAN- 
CARNAUBA-WACHS, 


TECHN.TALG. 


liefert 
Fett- und Sch miermittel-Industrie 
„Ludmar m. b. H.“ 


Köln a. Rh. 52, Agripploahaus - 
Tel.-Adr.: Ludmar Fernspr. A 4442, A 4642 


i i 
` 


, (6600 
W.-E.) . 


rsatz-Brikett‘ 


und andere Brennstoffe 


Chemnitzer Brikettfabrik G.m.b.H. 


Chemnitz-Kappel + Fernsprecher 3215 


TT 


TONIN“ 


Gesetzlich geschüizi 


Ältestes bestes Filzwaschmittel, fetthaltig oder 
l fettlos, gut reinigend und Filze schonend, sowie 


Filz-Waschmaschinen 


liefert s Prospekte umsonst 
Papierleim- und Tonin-Fabrik Ulm a.d. D. 


“..........oo..u00000000000000090209000000000 
Wer liefert l 


a Pergament, gebaid 


. Bemusterte Angebote mit alleräußerster Preisangabe 
bei laufender Abnahme von großen Posten erbittet 


Buchdruckerei Paul Christian, Horb a. N. 
KM sn 


so... 


000000000 9000909000, 


gewährleisten grösst- ` 
möglichste Genauigkeit! 


Fernsprecher 548. 


} 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


i 
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‚Schlesien, 19 Februar. D'as Geschäft ist 
ins Stocken geraten. Nachfrage besteht für keine 
einzige Sorte., Gute leinene Sorten sind wohl noch 
abzusetzen, aber nur zu wesentlich billigeren 
Preisen. "Die Preise sind bereits so tief, daß große 
Rückschläge nicht ‚mehr eintreten dürften, 


Aehnlich lauten die Berichte aus Sachsen und 


aus dem Rheinland. 


Altpapiermarkt. 
Nach dem ,„Produkten-Markt“. 
Leipzig, 21. Februar. 
lichen weiteren Rückgang erfahren. 
liegen . danieder, und die Fabriken 
daran, jetzt zu kaufen. Die seltenen Anfragen von 
Fabriken 
pappenabfälle. 
- Dresden, 21. Februar. Papierabfälle sind im 
Preis zurückgegangen; selbst bei billigen Preisen ist 
schwer etwas unterzubringen. l 


Die Preise 


litāäten: und in erstklassiger Sortierung sind bei 
billigen Notierungen abzustoßen. 
Sachsen, 21. Februar. Altpapier ist dn 


letzter Zeit fast gar nicht zu verkaufen, oder nur zu 


' derart niedrigen Preisen, daß kein Gewinn bleibt. 


Westfalen, ı9. Februar. Sämtliche Fabri- 
ken halten mit dem Einkaufe zurück, so daß Ab- 
schlüsse zürzeit nicht möglich sind. Die wenigen 
Aufträge, die die Papierfabriken vorliegen haben, 
werden aus den eigenen Beständen erledigt. | 
Rheinland, 20. Februar. Still. 
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Der Markt hat erheb- 
denken nicht 


lauten auf holzfreie Ware und Leder- 


Nur die besten Qua- 


‘während Exportwarce zu 30 M. gefragt war; 
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Wochesbericht über den Chemikalienmarkt. 


“ . Durch die bisher noch ungeklärte politische Lage 
ist auch im Chemikalienhandel nach der „Chemiker- 
Zeitung“ wieder ein Rückgang eingetreten. Alles 
wartet ab, da nicht vorauszusehen ist, wie. die Valuta 
und auch die innere Lage während der nächsten Zeit 
sich gestalten wird. Es wurden noch vereinzelte 
größere Aufträge gedeckt, die jedoch kaum ein An- 
ziehen der Preise im Gefolge hatten. — Nachstehend 


einige Notierungen (Preise für ı kg) für die 
Woche vom 27. Februar bis 4. März 1921: Ä 
Schwefelsaure Tonerde war weiterhin lebhaft 


siciragt und zu 2,20—3 M. (je nach Reinheit) für 
Inland und etwa 3 Proz, teurer für Export erhält- 
lich. In Kalialaun wurden weitere Posten zu 1,30 
Mark für Inland und 2M. für Export placiert. Kalz, 
Glaubersalz war weiterhin wenig gefragt, und In- 
landspartien zu 2,20 M. und Exportpartien zu 2,55 M. 
konnten nicht placiert werden. Glaubersalz, fein- - 
krist., ließ im Preise weiter nach und war schon zu 
0,70 M. für Inlandsbedarf erhältlich, während grob- 
krist. Ware 0,80 M. für Inland notierte; Export- 
ware erzielte 1,10 M.. Schwefelnatrium, krist., 30- 
bis 32proz., ließ im Preise wieder etwas nach und 
war zu 3 M. für Inland und zu 3,25 M. für Export 
ım Markte, konzentrierte Ware notierte 6 M. für 
Inland und 6,50 M. für Export, Wasserstoffsuper- ' 
oxyd, 30 Gew.-Proz. med., notierte 20 M. für Inland, 
drei- 
en Ware war zu 1,40 M. erhältlich. 


_ Nolzspunden 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Karl Arzt, Spundenfahrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 


Heisswasser- 
austritt, 


1 .„Obewe"GegenstromYorwärmer 
Ä H Ölwassergemisch Kohlenersparnisse durch kostenlose 
|| Erener Warmwasserbereitu 
E Bl „Obewe‘Pressluft-Entöler D. Patent 
| 2: ` und Wasserabscheider. 
Fiehtenschleifholz a u) ` Inmehr als tausend Anlagen bewährt. 
EES || m Men D | Viele Nachbestellungen. 
f i d S Schmutzwasserablauf. 
en IN  Bühring Akt Ges Landsberg Bez Halle 
. zu vorteilh. Preisen no Maschinenfabrik Apparatebauanstalt Kesselschmiede 
ab verschiedenen Sta- en EEE EEE NEE 
‚tionen abzugeben | I 


Späte& Co., Holzgroßhdig. 
Chemnitz, Zwickauer Str. 88 


Fernruf: 9056. Telegr.-Adr.: „Holzspäte‘ | 


Bruno Lampel 
Farbenfabrik 
Köln-Ehrenfefd 


Saftbraun (Nußbeize) 
Berlinerblau wasserlöslich 
‘ Alle Erdtarben: 


[Zylinder-Oel-Rückgewinnung.. | 


u und verziert. — 


Abdampf Verwer Fung. 


e Abdampfleitung vom 

West Zylinder der Dampf- 
Sek TM maschine, Dampfpumpe, 

Lokomobile.. 


„Obewc-Abdampf- Entöler DR.Patent 


mit Orte Ninnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


Gusseiserne ` 


Fenster 


liefern als Spezialität 
ohne Berechnung v. Modell- 
kosten, fracht- und bruch- 
freijed Bahnstation, sowie 
Wendel- und gerade Treppen, 


Bausäulen usw. 
die 


Schwelmer Eisengiesserei u. 
Maschinenfabrik 


Robert Behn & Co., Le 


Schwelm 8i. Westfalen. 


"UISSOIZ FUHPaIyaSsı3A 0000F 134ƏN 


t 
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Vermischtes. | 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Düren, Rheinland. In das 
Handelsregister wurde am 21. Fe- 
bruar 1921 eingetragen die l’irma 
Dürener Papier-Prägewerk Ver- 
stegen. & Windelschmidt mit Sitz 
in Düren und als deren Inhaber 
die Kaufleute Wilhelm Verstegen 
und Mathias Windelschmidt in 
Düren. Offene Handelsgesell- 
schaft seit 15. Februar 1921. š 


Heidenau. Hasseröder Papier- | EEE EE SCH SS r E 
fabrik. Der Aufsichtsrat hat be- kW T CRSLAR3 Ai 2 
schlossen, der am 5. April einzu-- Geer Kee E BS BEREINvVSO 
..berufenden Hauptversammlung 4 ADRESS CH FEI APIT NOLLENDORF 
für das abgelaufene Geschäftsjahr DALOTRA BERLIN u: am 327371 -2788 


. eine Dividende von 26 Proz. (wie ZWEI GBÜR6: HAMBURG, GRASKELLER 10 
ee AMT HANSA 8129 


im Vorjahr) für die alten: Aktien 
. und Io Proz. für die nenen Aktien 
vorzuschlagen. 


Leipzig - Plagwitz. Chromo- | Laufend ab Lager lie f erbar: 


Harze franz, und amerik: 
Aetznatron 128° - Chlorbaryum k krist. " 
Lithopone 30%, - Rotsiegel 
heller Knochenleim I 
FRIEDRICH GEROPP, Köln, Brüsselersir.87 


. Fernruf: A 3375 und A940, . Drahtanschritt Chemiegeropp 


Papier- und Carton-labhrik vorm. 


Gustav Najork, A-G In der 
Aufsichtsratssitzung wurde De- 
schlossen, der, am 4. April statt- 
findenden : Generalversammlung 
eine Dividende von 30 Proz. (i. V. 
10 Proz. und ro Proz. Bonus) vor- 
zuschlagen. Es ist beabsichtigt, 
das Kapital der Gesellschaft durch 
Ausgabe von 1,1 Mill, M: Stamm- 
aktien und os Mill. M. Vorzugs- 
aktien zu erhöhen. d 
Schlema bei Schnechereg. 
Holzstoff- und Papierfabrik, Die 
Gesellschaft schlägt der zum 
19. März einberufenen General- 
versammlung auch die Verdoppe- 
lung des Grundkapitals auf 
2 Mill. M. vor, wobei die für die | $ 
sinzahlung der neuen, ab t. Ja- |] RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Mecki. 
nuar dividendenberechtigten Aktien 
nötigen Mittel aus dem Gewinn 
des Jahres 1920 zur Verfügung 
gestellt werden sollen. Die Fest- 
setzung des in diesem Falle für ` 


ge Stub euren 
nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


= Heinrich Thomas - Lengenfeld iw een 


die Aktionäre wohl nicht sehr be- Fils er Sch 
langreichen Ausgabekurses (die Gegründet 1834 é 


letzte Notiz der Akten in Leipzig | | Doa empfiehlt alle Filze ` 
oe, für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
seither sind se gestrichen) bleibt 

ees Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung s| 


der Generalversammlung vorbe- 
halten. 

Schmiedeberg, Riesengebirge. 
Neu eingetragen wurde: Marien- 
werk Arnsdorf i. R.. Holzstoff- 
fabrik und Sägewerk, Gesellschaft 
mit beschränkter Haftung ` in 
Arnsdorf 1i. R. Gegenstand des 
Unternehmens ist die Herstellung 
von Holzstoff und ähnlichen Er- 
'zeugnissen sowie die Bearbeitung 
von Holz und der Handel mit 
Holz und Holzerzeugnissen. Das 
Stammkapital beträgt 200006 M, 
Geschäftsführer ist "der Säge- 
werksbesitzer Walter Schükerk in 
Krummhübel i R. Der Gesell- } f i | | 
schaftsvertrag ist am ı4. Februar | 4 . aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


Je 


1921 festgestellt worden. Oeffent- |} 
liche Bekanntmachungen der Ge- : BOTTICHFABRIK r: - GRUNERT, LEISNIG 
sellschaft erfolgen im „Deutschen | u 1860 -> ; Feinste Referenzen 


Re ichsanzeiger“, 
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| Stettin. i "Peldmühle,” ee en i 
SE Zellstoffwerke, Aktiéùgesell- 


schaft in Scholwin, Nach dem | BE 

durchgeführten ` Beschlusse der | ww NEE e ne el iese , 
Kreneralversammlung ` vom 19. Mai | ` EEE 
ne _, EE 

i GEN 000. M. „und nach dem eben-. E- a j 

falls dürchgeführten ` Beschlusse Re hfen r Sch i 
der Generalversammlung vom |, ` CR Jem e we e | 


o Oktober 1920 um, weitere | u 
a wan nunmehr FM... METALLGESELLSCHAFT 


Abteilung für Schwefelkiese / F RAN KF URT: "AM MAIN | 


27.000000 M. erhöht worden. 
Letztere Versammlung ‚hat! weiter . | 
bieschlossen, das Grundkapital um 
bis 5000000 M. auf bis 32 000 000 
Mark zu erhöhen. : Durch Be- 
ächluß der Generalversammlung 
vom 25. März 1920 ist dem $ I3 
‚des Gesellschaftsvertrags.. ein 
ficuer Absatz über die Delegations-. 
Befugnis des Aufsichtsrats" angé- | 
gliedert, Durch: die Beschlüsse 
der Generalversammlungen yom 
to.. Mai und o Oktober 1920 ist 
der Gesellschaftsvertrag in Ge l 
SE A (Grundkapital), “Is Abs 1 
(Einberufung der ae 
sammlung), 16 Abs. r (Teilnahme 
an der Generalversammlung) SO- 
wie durch die Beschlüsse des Auf- 
sichtsrats vom ro Mai und 9. Ok- 
tóber 1920 hinsichtlich der Ge 
súng der $$ 4 (Grundkapital);. 
(Stimmrecht), und 24 cn 
. des 'Reingewinns) geändert ` wor- 
den. Als nicht eingetragen wird 
bekanntgemacht: Die durch Be- 
schluß vom "o. Mai 1920 ge- 
schaffenen, 20090 Inhaberaktien 
über je 1o00 M. sind zum Kurse 
ven 105 Proz. ausgegeben und 
haben ein Vorrecht auf 6 Proz. 
(tewinnanteil mit Nachzahlungs- 
pflicht aus dem Reingewinn der 
nächstfolgenden Jahre. Jede Vor- 
‚zugsaktie gewährt in der General- 
versammlung. fünf Stimmen. "Be 
einer. etwaigen Liquidation er- 
halten die Inhaber der Vorzügs- 
aktien aus dem Liquidationserlöse, 
bevor eine Ausschüttung an die, 
Stammaktionäre erfolgt, einen An- 
teil bis zur Höhe von. 115 Proz. 
- des Nennwertes ihrer Aktien ab- 
züglich etwa nicht geleisteter Ein- 
zahlungen, zuzüglich .etwa rück- 

. ständiger Vorzugsgewinnanteile, 
während der. darüber hinaus sich 
ergebende Liquidationserlös den 
Stammaktionären allein . zufällt. 
Die durch Beschluß vom o Okto- 
ber 1920 geschaffenen 10000 In- 


haberak ib M. sind E | 

a er 1 is I Laug entürme 
ben. S 8 S 

eE Weigenborn. Freiberger Pa- $ HI) Bottiche cn iar, Holländertröge` 

pierfabrik. Die stürmische Nach- 1 MAMI Gärbottiche für die Sulfitspiritusfabrikation. 


fräge nach den Erzeugnissen det ` 


Gesellschaft hielt sowohl im In- | j mi Di Rü ihrbottiche 


lande als auch im Auslande wäh- NADH “mit kompletem, eingebautem Rührwerk, “liefern . 
rend der ersten fünf Monate des | | , in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- . 
Berichtsjahres an, dann setzte ein - Roms . jähriger Erfahrungen. oO ‚Feinste Referenzen 
merklicher ‚Rückschlag, im. In- H D i b ik, P | 

lahdsgeschäft ein, der: sich ` auch. | 

in!den letzten Monaten des Jahres le sniger Faß a r au eine 
f920.. nicht wesentlich gebessert IN. EURE Dre Leisnig i: Sa.. 3 | 


hat. ~ Im "Ausland blieb‘ dagegen mi 
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LI] 
am 
... 


der Absatz bis zum Schluß des 
Berichtsjahres flott, und den für 
die Auslandsaufträge ‚erzielten 


er et die ga II Billige Strecktungsmittel | 


eine erhöhte, wenn auch der þe- 


hend (seldentwer h 
ee, für Kohlenfeuerung 


gende Dividende anzubieten. Der 


EE and Sana ER zwischen 6— 8000 EEN 
ewi ' beträgt O 18 
E A bereits zum Preise von M.15.— per 100 Kg an 


gen 213134 "M; (103163 und 
95 587 M. Kursverlust auf Staats- 


eo ne Pflöger @ Hentig G. m. b. H. 


sollen der Rücklage II und der 


liefern laufend in Waggonladungen 


Rücklage. für Erneuerungen Magdeburg, Breiteweg 223 
1000000 (250000) M. überwiesen Zen s; l 

und 20 (14) Proz. Dividende ver- |. l Drahtnachrichten: Hentig, Magdeburg- 
teilt werden. Auf neue Rechnung , Fernspr.: 608, 610, Gro 673, 929, 1451 


erden 110016 703) M. vorge- ei Sec , 
DEE Ueber e Si o si Sr Sg ‚Lager I Handelshafen. Lager Il Petriförder, Telefon 7929. 


laufenden Geschäftsjahres ist ım u . Lager IH Buckau, Telefon 785 
Rechenschaftsbericht nichts er- 
wähnt. i 


e—a 


KleineMitteilungen. | 


: Stillegung in der, norwegischen 
Zellulose-Industrie. Die größten 
norwegischen. ` Zellulosefabriken 
A.:S. Borregaard teilen mit, daß 
sie infolge. zunehmender Ver- 
schlechterung des Marktes den 
gesamten Betrieb spätestens Ende 


März bis auf weiteres einstellen | 


für alle 


Se Wasser 
‘ werden. Hierdurch werden über Zwecke der 
2000 ‚Arbeiter beschäftigungslos. Industri Stoffwässer . 
' Solingen, Die Papierfabrik naus SR l Abwässer 


Jagenberg & Co. zu Papiermühle 
ist durch Großfeuer zum großen 
Teil zerstört wörden. 


' Fabrikbrand. In der Cellulose- 
fabrık in Wangen geriet ein höl- 
zerner Bottich von 8 m Höhe und 
5m Durchmesser auf unaufgeklärte 
Weise in Brand Darin befanden 
sich 30000 kg Teeröl, das in Ver- 
bindung mit Kohlengrieß zu Hei- 
zungszwecken Verwendung fand. 
Die Weckerlinie mußte sich zu- 
nächst darauf beschränken, die 
sich vom Berg herab ergießenden- 
Oelbäche-abzudämmen und so ein 
Ausbreiten des wilden Feuers, 
namentlich’ in Richtung auf das , dëi 
Fabrikgebäude, zw verhindern. ri Maschinenbau-Ans talt, GmbH. 
Der durch Versicherung gedeckte | | 
Schaden dürfte sich auf über 
150000 M. belaufen. 


Bericht über die Tätigkeit des S refer t: 
Materialprüfungsamtes in Berlin- 
Dahlem im Betriebsjahre xorg.. 

Der im Verlage von Julius Sprin- A ro cl en Zy li n e r 
ger erschienene Bericht enthält 
auf Seite 23 ff. interessante Mit- 
teilungen über die Tätigkeit der 


Abteilung III für papier- und T UE aR l > 
textiltechnische Prüfungen: "| | Pr: 


Zur Zahlung des Reichsnot- d 
opfers. durch .Kriegsanleihe. - Viel- | ir i n Stei in n a c h D. R. P. Nr. 320876 ` 
fach ist in laufenden Versicherungs- 1 $ 
verträgen während der Kriegsjahre |. $ | 
eine Vereinbarung zwischen dem |. 9 


RA und Breiselpumpen, Kesselspeisepumpen 
Spezialifäf seif 1880 Prima Referenzen ` 


Nossener Maschinenfabrik G.mb.H 


vorm. L. Köhler, Nossen 51. Sa. 
EICHE HEIDEN 


UND GIESSEREI 


] C. Mehler - Aachen ol 
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Versicherungsnehmer "und dem 
Versicherer dahin getroffen wor- 
den, daß die der. Versicherungs- 
summe entsprechenden Darlehns- 
und Rücklaufsbeträge ‘usw. nicht 
in. bar, sondern durch Kriegsan-. 
leihe zw einem vereinbarten Kurs. 
von dem Versicherer ausgezahlt 
‚werden dürfen. Da die Versiche- 
rungsgesellschaft in diesen Fällen 
die’ einbezahlten Leistungen der 
Versicherten zur Zeichnung von |. | 
Kriegsanleihe verwendet haben, so | = See 
wird nach $ 34. Abs, 2 der 


Max Bürmann & Co. 
Berlin-Lichtenberg, Herzbergstrasse 68/70 


Papierspähne, bunt und weiss, Akten, Skripturen 
Zeitungen, Druck, braune:Pappen und gemischte 
. Papierabfälle in Ladungen ständig abzugeben 


Tel.: Lichtenberg 663 u. 665 


Telegr.-Adresse: Sortierhetrieb 


liefert 


seit vielen Jabren 


chraubenkand- 
Reibungs- ` 
Kupplung. 
, Walzen, | 
Kalander 


u.Triebwerke. 
jeglicher Art 


Driginal-,‚Schwarz'-$ 


.. -Anerkannt beste 
N | - Kupplung für 
S e H ` ` Momentausrückung ` 

W. Schwarz & C0., Maschinenfanr. Dortmund, Betenstr.12P 


'Telegrammadresse; Schwarzuko, Dortmund... 


Ausführungsbestimmungen zum 
Reichsnotopfergesetz auch ein auf 
Grund dieser Bedingung dem Ver- 
sicherten ausgehändigter Kriegs- 
anleihebetrag zur : Zahlung des’ 
Reichsnotopfers verwendet wer- 
den können, da die Kriegsanleihe 
als für Rechnung des Versicherten 
gezeichnet anzusehen ist. 
„Ind-. u. Handelsztg.“ 
Bücherschau. 

Dr. W. A. Dyes: Handbuch der 

‚Weltwirtschaftschemie. 752 Sei- | ` | 

ten. Auslieferung durch Hopf- | ge hervorragender Güte 

sche Verlagsbuchhandlung Gebr. en 

Jenne, G. m. b. H., Wittenberg 

(Bez; Halle). Gebunden 125 M. u Gummi- ww 

Dieses Handbuch ist in erster | Ä Se Se? db 

Line für Subskribenten bestimmt, | j } ; | z d 
die sich schnell, regelmäßig und N I nhezü d = 
zuverlässig über das große Wirt- AIR: 1 20 H BR 
schaftsgebiet. unterrichten wollen, RER ui EEE 
das heutzutage von der chemi- SC A X e Go 
schen Wissenschaft und Technik . N für Papier-Maschinen 
beeinflußt, wird. Das Handbuch = l | 
enthält aus der inländischen und 5 a 
vor allem auch aus der auslän- g 3 
dischen chemischen, itechnischen i | OW 
und wirtschaftlichen Literatur die = EITHER Bes 
neuesten Angaben. Nicht nur a | 
Chemikalien und chemische Fabri- 
kationen, sondern auch Faser- E 
stoffe, Rohstoffe der verschieden- [ 
sten Art, Abfälle, technische Pro- 
bleme, Forschungen sowie prak- 
tische Fragen, wie Transport, 
Verpackung usw., werden behan- 
delt, wobei in dem Texte reich- 
haltiges Adressenmaterial aus den 
verschiedensten Ländern dem 
Leser zur Verfügung gestellt 
wird. Um ein Beispiel aus dem. 
ersten Bande herauszugreifen, sei 
erwähnt, daß für die Industrien, 
welche an Erzen, Metallen und 
deren Verarbeitung interessiert 
sind, bereits im ersten. Bande ein- 
gehende Angaben über Aluminium, 
Antimon, Asbest, Asphalt, Baryt, 
Beryllium, Blei,. Verbleiung, Blei- 
weiß, Kalziumkarbid, Chrom, 
Zyan, Elektroden, Erz- und Me- 
tallhandel, feuerfeste Materialien, 
Glimmer, Gold, Infusorienerde, 
Isoliermaterialien, ` Legierungen, 
Magnesium, Molybdän, Moönazit, 
seltene Erden, pyrophore Massen, 
die Platingruppe, Platinersatz, 
Phosphate, Schleifmittel, Radium, 
Schwefel; Selen, Tellur, Titan, 


le Pe ja CES f B k ` R 
` ~ E SE dr . D d TEE R ` R - o, et ; ER 
y ende et DI i a’ t g D \ e F y dëi Se ën Ci , e V f 4 i ESR Abo? 


; e 
Wé H » H et 
i = i u. : 7 Ges ee Ze f "SE än a 


zen | DER PAPIER-FABRIKANT Heft 11, 1921 


Uran, Vanadium, Wolfram, Zink- 
weiß, Litopen, Zirkon enthalten ' 
sind, Diese Angaben sollen fort- 
laufend’ in den folgenden Bänden: 
durch die neuesten wirtschaft- 
lich-technischen "Unterlagen ` er- ' 
gänzt werden, indem außerdem in: 
den weiteren Bänden immer neue | 
. weitere Rohstoffe, Chemikalien, | ` 
Fabrikationen usw, hinzugefügt 
werden. Dadurch wird der Sub- 
skribent in die Lage versetzt, sich: 
schnell über ein beliebiges Gebiet 
zu unterrichten und alle meuesten. | 
Informationen, "` besonders auch 
aus dem Auslande, zu: benutzen; |. 
Der I.-Band enthält beispielsweise |. 
einen ausführlichen Aufsatz. über 
das Gebiet des Kampfers, Zellu- 
loids und der Films sowie der 
Seide und Kunstseide, “wichtige 
Angaben über die amerikanischen. 
Auffassungen über Erfindungen. 
und Patente, einen Ueberblick 
über die großen Farbstofftrusts 
im In- und Auslande, eingehende 
Darlegungen über Chilesalpeter 
und die -Kunstsalpeterindustrie. 
Der Herausgeber und: Ver-: 
fasser hat mit der ‚Bearbeitung, 
und Herstellung dieses Werkes 
unter großen pekuniären Opfern 
eine außerordentlich umfahngr eiche 
Aufgabe auf sich genommen; es 
wird zum ' großen Teil von der 
Aufnahme in den Industrie- und 
Handelskreisen abhängen, ob das 
mühselige. und kostspielige Werk 
weitergeführt werden kann. Da 
bereits vor der Veröffentlichung 
eine große Anzahl Subskribenten 
ihr Interesse für ein Werk dieser 
Art durch feste Vorausbestellung 
bewiesen haben, erscheint die An- 
nahme begründet, daß das regel- . 
mäßige und. dauernde Erscheinen 
eines solchen vielseitigen und die 
allerneueste wissenschaftliche, 
technische und wirtschaftliche 
Literatur umfassenden Werkes 
durch zahlreiche weitere Subskrip- 
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Das Anfärb 


Ueber das Anfärben des Strohstoffes, d. h. un- 
aufgeschlossenen und. nur mit Kalkmilch gekachten 
‚Strohes, sind in der Fachliteratur bisher keine An- 
. gaben oder Arbeiten: veröffentlicht worden. Der, 
Grund hierfür.ist wohl in folgenden. Umständen zu 
suchen? l , 

‚ In der Vorkriegszeit wurde Strohstoff nur für 
rohe Strohpappen verwandt, bei denen das. Aeußere 
eine untergeordnete Rolle spielte.. Für .besöndere 


Zwecke wurden die Deckel mit. weißen oder ge- 


färbten Papieren beklebt und .als solche viel für 
Kartonnagenzwecke benutzt, wie es ja auch heute 
noch der Fall ist. 
Die hohen Papierpreise und Arbeitslöhne mögen 
woh! in der Pappenindustrie den Gedanken wach- 
gerufen haben, diesen doppelten Arbeitsvorgang, die 
Herstellung der Pappen und das nachherige Be- 
kleben, zu vereinfachen, dadurch, daß man, wie es 
bei allen übrigen Fabrikationsprodukten der Papier- 
‚industrie der Fall ist, den Stoff in der Masse, d. h. 
im Holländer .anfärbt. | 
.. Soweit in Erfahrung zu bringen war,.sind solche 


Versuche schon. früher in einzelnen: Fabriken ge- ist. 


macht, 'aber bald wieder verlassen worden, da sch 
färbereitechnische Schwierigkeiten in den Weg 
stellten,..die eine. Fabrikation. in ausgedehntem Maße 
unmöglich machten. Be 
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evermögen von Strohstoif. 
Von Heinrich Pre, ge ! 


Wenn trotzdem in Fabrikkreisen immer. wieder 
der, alte Gedanke aufgenommen wird, so geschieht 
das wohl unter der Annahme, die Schwierigkeiten 
letzten Endes doch noch beheben zu können und. zu 
einer: billiger zu erstellenden. ‚Ware zu Kommen, de 
alle Anforderungen in, bezug aüf, Farbe und Be- 
schaffenheit erfüllt. _ Pe ne 

Es schien deshalb angezeigt, eine Untersuchung 
zur Klärung dieser Frage anzustellen... Dabei, mußte 
die erste Aufgabe sein, das Verhalten.,.des 


. Strohstoffes zu den verschiedensten 


Farbstoffklassen überhaupt festzustellen. ` ` 

Der gewöhnliche gelbe Strohstoff wird in der 
Weise gewonnen, daß man gehäckseltes Stroh in 
Kugelkochern bei erhöhtem Druck (etwa 4—5 Atm.) 
mit Kalkmilch kocht. Dieser Kochprozeß ist mehr 
ein Weichmachen als ein chemischer. Aufschluß des 


‚ Strohes. ‘Der Stoff enthält also außer Cellulose 


noch eine Reihe von Verunreinigungen in großer 
Menge. Diese werden auf das Aufnahmevermögen 
der Farbstoffe von Einfluß .sein, wie dies ja auch 
beim Färben von ungebleichten Zellstoffen der Fall 
Hier! ermöglicht bekänntlich der Ligningehalt 
des : Zellstoffes die Verwendung basischer‘ Farb- 
stoffe, die von der Pflanzenfaser sonst nur unter 
Anwendung von Tanninbeizen fixiert werden. Bei 
dem an derartigen Verünreinigungen reichen Stroh- 
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stoff war deshalb zu erwarten, daß auch hier in 


erster Linie basische Farbstoffe in Frage kommen ` 


würden. Während aber der ungebileichte Holzzell- 
stoff als Verunreinigung hauptsächlich- Lignin 
enthält, finden sich im Strohstoff daneben bedeu- 
tende Mengen Pentosan. Es wäre möglich, daß 
dieses das Aufnahmevermögen ebenfalls beeinflußt. 


Von größerer Bedeutung aber, wenn nicht sogar 
ausschlaggebend für die Auswahl der: Farbstoffe, 
wäre der Gehalt des Strohstoffes an Kalk. Dieser 
stammt. von der Kochung des Strohstoffes ‘(mit 
Aetzkalk) und muß aus technischen Gründen mit 
in Kauf genommen‘ werden, 
des Kalkes durch Auswaschen wäre nur mit sehr 
grobem Wasseraufwand und somit größeren Her- 
-stellungskosten verknüpft.. Dies ergibt sich z. B. 
‚aüs dem Verhalten des Strohzellstoffes beim Aus- 
waschen mit Wasser, worüber Heuser und 
.Blasweiler‘) berichten. Diese stellten fest, daß 
zum Auswaschen außerordentlich große Wasser- 
mengen notwendig Sind, um die Aschenmenge des 
‚LZellstoffes zu verringern. Sie fanden z. B., daß zum 
Auswaschen von 100 g Strohzellstoff etwa ı2ı Liter 
Wasser von 70° nötig sind, um den Aschengehalt 
von 3,36 Proz. auf 2,38 Proz., also im ganzen um 
nur rund 30 Proz., zu erniedrigen. 


In der vorliegenden Arbeit Wurde nun auf 
systematischem Wege das Verhalten. des Stroh- 
'stoffes zu basischen, sauren undsubstan- 
tiven Teerfarbstoffen, ferner. aber auch zu 
mineralischen Erden Festgestellt. 

Bevor auf die Methoden und Ergebnisse näher 


eingegangen wird, soll zunächst die Zusammen- ` 


setzung des verwendeten Strohstoffes näher er- 
örtert werden, 

ı Zur Verwendung gelangte ein normal gekochter 
Strohstoff, unausgewaschen, so wie er in der Pappen- 
abrıkähon weiter verarbeitet wird. 


1. Prüfung auf die Reaktion 
des Stoffes. 


Um diese festzustellen, wurde eine gewisse 


Menge (etwa 20 g absolut trocken) in einem Becher- ` 


glas mit Wasser übergossen und über Nacht stehen 
gelassen. : Das Wasser wurde mit Lackmuspapier 

‘geprüft und zeigte neutrale Reaktion. Ein Einfluß 
. der Kalkmilch ließ sich also - merkwürdigerweise 
nicht feststellen. Dieser Befund wird. weiter unten 
besprochen. 

: Für die weiteren au wurde :der ge- 
kochte Stoff im Versuchsholländer gemahlen und 
durch Schöpfen auf Papierblätter verarbeitet. Dieses 
Papier diente für die weiteren Untersuchungen. 

E Bestimmung des Aschergehaltes, 

: Eine bestimmte Menge des Strohstoffpapieres 
wurde verascht und der Rückstand gewogen. Es 
wurden im Mittel 9,80 Proz. Asche gefunden. 

3. Bestimmung der Kieselsäure: 
und des Kalkes. 
Eine bestimmte Menge des E 


(etwa 1-2 g absolut trocken gedacht) wurde in 


einer Platinschale verascht. Die Asche wurde dann 
dreimal mit konzentrierter Salzsäure "auf dem 
Wasserbade - abgeraucht, um dadurch die Kiesel- 


+) HeuserundBlasweiler: 
kant“ :ı920, Seite 359. | i 


denn eine Entfernung 


Gesamtasche. 


'0,2400 g CaO kommen. 


»Papier-Fabri- 
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säure unlöslich zu machen. Nach der en Ber 
handlung wurde der trockene Rückstand mit. ver: 
dünnter Salzsäure aufgenommen und von der un- 
löslichen Kieselsäure abfiltriert.. Diese wurde nach 
gutem Auswaschen auf: einem. quantitativen Filter 
verascht, bis zur en, geglüht und als 


. SiO: gewogen. 


Im Filtrat befand sich das e der Asche yor- 


'haùdene Kalzium als Chlorid i in Lösung, Zu. dessen 


Bestimmung wurde. das Filtrat mit. konzenttiertem 
Ammoniak bis żur schwach alkalischen. Reaktion. 
versetzt, zum Sieden erħitzt und mit Ammonoxalat 
gefällt. Der Niederschlag wurde abfiltriert, , geglüht 
und als CaO gewogen. 


-.Es wurden im Mittel. gefunden: 
3,90 Proz. SiO: und 5,50 Proz. CaO; 


4. Bestimmung der Kieselsäure und 
Kalkes im rohen,:nicht auf Papier- 
blätter verar er Strohstoöff. 


Es war ‘anzunehmen, daß bei‘ der Behandlunge 
des rohen Stoffes im Holländer ein Teil der Asche 


in Lösung gegangen und so beim Schöpfen auf ` 


dem Sieb mit dem Abwasser fortgegangen war. - 


À Feststellung wurde eine Probe des rohen: und 


Holländer nicht gemahlenen Stoffes genau nach E 
selben Methode wie bei nenne 3 untersucht. 


Es ergaben sich dabei: 
3,45 Proz. SiO: und 6,15 Proz, CaO. 
Daraus ersieht! man, daß der Kalkgehalt durch 
die. Behandlung des Stoffes :im Holländer: etwas 
herabgemindert worden ist. 
Die allgemeine Betrachtung 
relativ hohen Aschengehalt, 


zeigt , einen 
was die Veranlas- 


sung gab, die quantitative Bestimmung der Kiesel-. 


säure' und des Kalkes in derselben durchzuführen. 
Diese beiden Bestandteile mußten ja den größten 
Teil ausmachen, denn einmal ist Kieselsäure im Roh- 
stoff (Stroh) an sich in großer Menge vorhanden, 
auf der anderen Seite mußte man annehmen, daß der 
zur Kochung benutzte Kalk zum größten Teil im 
Stoff zurückgeblieben war, da ein: Auswaschen bei 
der Verwendung. zu Pappen: nicht stattfindet... Die. 
Analyse bestätigte diese Annahme, `.. | 
Z. B. ergaben: 4,4850 g Stoff (absolut EH als 
0,5010 .g. Der Si, Gehalt . war 
0,1658 g; dies ergibt 33 Proz. der Gesamtasche, 
Der CaO-Gehalt war 0,2400 g; umgerechnet er- | 
hält man 48 Proz. CaO, so daß SiO: + CaO = 48 


+33 =-81 Proz. der Gesamtasche ausmachen. 


Es ist ohne weiteres anzunehmen, daß sich die 
genannten Bestandteile im Strohstoff als kiesel- 
saurer Kalk (CaSiO;) befinden. Folgende. Ueber- 
legung zeigt jedoch, daß der Kalkgehalt des Stoffes 
größer ist, als zur Absattigung der vorhandenen 


Get erforderlich ist: 


Wir hatten gefunden, daß auf. SE g SiO; 
 Dividiert man diese. M 
durch fdie ‘entsprechenden Molekulargewichte, - 
Si De a en 
Ca O, 

Nimmt man nun an, daß eine Verbindung: "Casio, 


ergibt sich folgendes Verhältnis: 


vorliegt, so ıst das Verhältnis. von SiO.: : Ca hierin 


wie 1:1 oder wie. 2:2. . 
Es bliebe somit ein Veberschuß von 1 CaO be 
2 (vorhandenen) CaSiO;, 

Da jedoch. der Stoff, wie. oben Se neu- 
trale Reaktion zeigte, so ist zu vermuten, daß der 
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“ Kalk, der überschüssig ist, an einen anderen Be- 
standteil des Strohstoffes gebunden ist; als solche 
kommen basische organische Substanzen in Frage, 
wie sie sich auch im Holzzellstoff finden. 


dem Pentosan handeln, wobei dahingestellt bleiben 
muß, ob an eine chemische Verbindung oder an eine 
‘durch Adsorption zustande gekommene Bindung des 
Kalkes zu. denken ist, ' 


Dieselbe Bestimmung hatte für Stoff, der im ` 


Holländer nicht aufgeschlagen war, folgendes Er- 
gebnis: 

Auf 0,0870 g- SO: entfielen 0,1504 -g CaO; diese 
‘Werte liefern ein Verhältnis von SiO:: CaO = 
.2:3,7, also etwa wie 2:4. 

Vergleicht man dieses Verhältnis mit dem vor- 
hergehenden, so läßt sich aus den beiden Versuchs- 
ergebnissen folgender Schluß ziehen: 


Durch Behandlung im Holländer hat sich an 
dem als vorhanden angenommenen kigselsauren Kalk 
nichts geändert, denn das Verhältnis bleibt in beiden 
Fällen so, daß auf ı SiO» ı CaO entfällt. 


Dagegen hat sich bei der Behandlung des Stoffes 
im Holländer ein Teil des nicht an Ss, sondern 
andersartig gebundenen Kalkes herausgelöst. 

Dieses Ergebnis würde einen Beweis dafür 
liefern, daß der weitaus größte Teil des durch die 
Kochung in den Stoff gelangten Kalkes in gebun- 
dener Form vorhanden ist, und daß er als störender 
‚ Faktor, nämlich alkalisch wirkend, nicht oder 
wenigstens nicht in dem Maße, als bisher ange- 
‘nommen wurde, in Frage kommen kann, 

. Die im Verlaufe der Arbeit vorgenommenen .Fär- 

bungen bestätigen diese Annahme. : 


5 Bestimmungder Rohcellulose. 


Unter Rohcellulose versteht man nach dem 
Vorschlag. von Heuser?). die Cellulose, die man 
durch den Chlorierungsprozeß nicht vollkommen 
rein erhält. Sie enthält neben Asche noch bedeu- 
tende Mengen Pentosan. -E 

Die Ausführung wurde nach der Methode von 
Cross und Bevan in der von Sieber 
Walter’) abgeänderten Form vorgenommen. 

Der Gang dieser Untersuchungen war folgender: 
Etwa 1—2 g des fein geraspelten Papierblattes wur- 
den in einen Goochtiegel gebracht, dessen Sieb- 


platte mit feinem: Leinen beiderseitig übernäht war. 
Nachdem der Tiegel mit Wasserdampf schwach an-' 


gefeuchtet worden war, wurde auf einer Saugflasche 
erstmalig 20 1 Minuten teng ein schwacher Chlorstrom 
hindurchgesaugt. Hierauf wurde mit heißer drei- 
prozentiger Natriumsulfitlösung so lange aus- 
gewaschen, bis das Abwasser nicht mehr rot gefärbt 
war. Hieran schloß sich eine zweite Chlorbehand- 
lung mit nachfolgendem Auswaschen an.. Im ganzen 
wurde der Stoff viermal dieser Behandlung unter- 
worfen. Die Dauer der Chlorierung war bei der 
ersten Behandlung 20 Minuten, bei der zweiten und 
dritten je 15. Minuten, bei der letzten ıo Minuten. 


An die .letzte Behandlung schloß sich eine 
Bleiche mit o,ıproz. Permanganatlösung an. -Der 
hierbei entstandene Braunstein wurde mit stark ver- 
„Papier-Zei- 


°) tee und Blasweiler: 


1918, S. 593. 
` Sieber und "Walter: 


1913, S. 1179, 


tüng“ T ES ees 
„Papier-Fabrikant“ 
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Auch ` 
könnte es sich um eine Verbindung des Kalkes mit ` 


und. 


a 


dünnter schwefliger Säure herausgelöst und die Säure 


dann mit heißem Wasser gut ausgewäschen. 


Auf diese Weise -wurden 60,50 Proz. Rohcellu- 
lose gefunden. 


‚6. Bestimmung der Reincellulose, 


.Um aus der Rohcellulose die Reincellulose zu 
erhalten, wurden der Aschengehalt und der Pen- 
tosangehalt .der Rohcellulose bestimmt, 

a) Der Aschengehalt betrug im Mittel 2,10 Proz. ' 

b) Die Bestimmung des Pentosangehaltes wurde 
nach der Methode von Tollens durchgeführt, 
wonach man die zu untersuchende ‚Substanz mit 
ı2proz. Salzsäure destilliert. Die Pentosane spalten 
hierbei Furfurol ab, welches in eine Phloroglücis- 
salzsäurelösung geleitet und hier als Furfurol- 
phloroglucid gefällt und als solches getrocknet zur 
Wägung gebracht wird. Einer bestimmten Menge | 
Phloroglucid entspricht eim bestimmter Pentosan- 
gehalt. Die entsprechenden Werte wurden der 
Tabelle von E, Kröber‘) entnommen. 

Der Mittelwert für den Pentosangehalt wurde zu 
31 Proz. gefunden. l 

. Bringen wir nun den mittleren Aschengehalt von 
2,1 Proz. und den mittleren Pentosangehalt von 
31 Proz., also insgesamt 33,10 Proz., in Abzug von: 
dem in Bestimmung 5 erhaltenen Wert für Roh- 
cellulose, so ergibt sich für Reincellulose 40,40 Proz. 
(Mittelwert). 

Die Zussmmenkesine de: Rohcellulose ist nach 
den gefundenen Werten demnach folgende: 


Reincellulose 66,90 % 

Pentosan 31,00 % 

Asche 2,10 % 
| 100,00 % ` 


Man ersieht, wie Heuser und Blas weiler 
dies zuerst bei Strohzellstoff feststellten, hieraus von 
neuem, daß das. Pentosan bei der Chlorierung der 


. pflanzlichen Rohstoffe nur wenig angegriffen wird. 


7. Bestimmung nenn. 
im Strohstoff. 


Die Bestimmung des Pentosangehaltes im ur- 
sprünglichen Stoffe wurde in derselben Weise vor- 
genommen. Ze 

Es wurden im Mittel: 20,50 Proz. 
(= 18,60 Proz.: an gefunden. 


une. 


Pentosan 


Der Wert für den Gehalt des: isn ae sich 
nach der Differenzrechnung, indem man die pro- 


zentual gefundenen Werte für Cellulose, Pentosan 
und Asche von 100 subtrahiert. 
Cellulose 40,40 Jo 
Pentosan . . . . a. 20,50 J 
Asche 9,20 % 
70,10% 


100,00— 70,10 = 29,90 Proz. Lignin. 


Eine Zusamenstellung der Versuchsergebnisse 
der Stoffkonstanten ergibt somit folgende Werte: 


Cellulose 40,40 % 
Pentosan 20,50 % 
Lignin 29,90 % 
Asche . 920 % 

| 100,00 % 


d E. Kröber: „Journal für Landwirtschaft“ 


1900, S. 379. 
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Verhalten des’ Strohstoffes ` 

"gegen die verschiedenen Farbstöffe, 

‚. Zur. Feststellung des. Aufnahmevermögens von 

Strohstoff für Farbstoffe der. verschiedensten Art 

war der einfachste Weg der, daß eine Lösung des 

Farbstoffes von bestimmtem Gehalt einer stets 

‘gleichen Menge Stoff zugefügt und der nicht auf- 

genommene Teil im Filtrat (Abwasser) des Stoffes 

ermittelt würde. Hierzu bedurfte es jedoch .einer 
einigermaßen zuverlässigen Methode. 

Ein Blick in die, Literatur zeigt, daß:das Pro- 

blem einer derartigen Farbstöffaufnahmebestimmung 


nach den verschiedensten Richtungen hin untersucht - 


worden ist. 

"Eine kritische, Uebersicht der hierbei bisher zur 
Anwendung gelangten Methoden findet sich in einer 
Arbeit ` von Heuser und Schubert‘). Diese 
zeigt, daß es eine allgemeine - Methode, die für alle 
Farbstoffe anwendbar,- wäre, nicht ‘gibt, daß viel- 
mehr die eine oder andere nur für einige ganz: be- 
stimmte Farbstoffe in Frage kommt. ` ` | 
- Im” Prinzip lassen sich die betreffenden 
Methoden in zwei Gruppen unterteilen, nämlich ın: 

I, titrimetrische, | 

wur 2. kolorimetrische, 

Das Wesen der titrimetrischen Methode be- 
ruht darauf, daß man auf die Farbstofflösung ein 
Agens, einwirken läßt, das die Farbe in Weiß oder 
in einen anderen Farbton mit charakteristischem 
Umschlag überführt. Solche. Methoden sind die 
folgenden: 

1.. Titration . mit! Titanchlorid 

Knecht‘) E EE 

Eine große Reihe von Farbstoffen läßt sich mit 
Titanchlorid in salzsaurer Lösung bei Luftabschluß 
(im. Kohlensäurestrom) zu: farblosen Leukobasen 
reduzieren. 

2. Titration mit Natriumhydrosuliit. 


(TiCh) nach 


Diese ebenfalls auf Reduktion der Farbstoffe 


beruhende Methode wurde von der Badischen 
Anilin- wnd Soda- Fabrik’) ausgearbeitet. 
Hiernach lassen sich Azofarbstoffe mit wenigen 


Ausnahmen titrieren. ' Ebenso..Nitro- und Triphenyl- S 


"methanfarbstoffe. | 
3. Titration mit Natronlauge 
Dieses Verfahren- beruht. auf der Alkali- Empfind- 
lichkeit einer Reihe von Farbstoffen. Titriert man 
Lösungen sölcher Farbstoffe mit Natronlauge, so 
werden de meisten entfärbt, andere zeigen einen 
deutlichen Umschlag in einen anderen Farbton. 
Im Gegensatz dazu stehen die kolori- 
 metrischen. Methoden. Das Wesen dieser 
Methoden kann als bekannt vorausgesetzt werden. 
Die Ausführung einer Bestimmung des Farb- 
 aufnahmevermögens sowohl nach den Titrations-, 


als auch nach den kolorimetrischen Methoden ist je- ` 


doch mit. Schwierigkeiten verbunden. Diese liegen 
uw. a darin, daß der Farbstoff unter Umständen beim 
Aufziehen auf den jeweils zu färbenden Stoff eine 
chemische Veränderung ‚bisher nicht aufgeklärter Art 


5 Heuser und Schubert: Fařbstoffe und 


Füllstoffe. ‚„Wochenbl. für Papierfabrikatión“ 1914, 
Nr. 25 und 26. 

%) Knecht: „Journal Soe. Dyers. and. Colour.“ 
, 1905, S. 6. l 


und Soda-Fa- 
2. Ausgabe, S. 14. 


D Badische Anilin- 
brik: Indigo Rein. 
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ist jeweils. abhängig von der 
Stoffes, der angefärbt wird. Bei den unternommenen. 
.Färbungsversuchen mit Strohstoff war in fast allen 
‚Fällen allerdings nur eine geringe "Verschiedenheit 


‚technischer Art hinzu. - 
(Natrönlaugen-Methode) oder im Kohlensäurestrom. 


noch stark oder wenig angefärbt ist. 


-sulfit und mittels 


‚nun weiter keine Schwierigkeiten. 
sich, daß eine Titration des mit dem Abwässer 


graduierten Zylinder und läßt sich, 


erfährt, die bewirkt, daß. der Farbton des Abwassers 


von dem der. ursprünglichen Farbstofflösung wesent- 


lich verschieden ist. Der Grad dieser: Abweichung 


‚Beschaffenheit des 


zu beobachten: 
Zu diesen Schwier een en, aber. eine weitere 
Das Titrieren.in der Hitze 


(Hydrosulfit-Methode) ist umständlich und zeit- 
raubend; diese Methoden finden daher in der Praxis 
auch keine Anwendung Man begnügt sich hier 
meistens in einfacher Weise damit, daß man das Ab- 
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wasser mit dem Auge prüft und feststellt, ob es. 


Diese Fest- 
stellung ist natürlich rein subjektiv und läßt sich 


nicht in Zahlen festlegen, so daß es bei den in vor- ` 


liegender Arbeit verfolgten Zielen -nötig war, eine 
Methode in Anwendung zu bringen, welche" Solche 
Zahlenwerte aufzustellen erlaubte. 


l Es wurde nun ver sucht, mit Hilfe: der erwähnten di 
Methoden, 


zunächst auf titrimetrischem Wege, zu 


einem beisedieenden Resultat zu gelangen, und zwar ` 


Methoden mittels Hydro- 
Natronlauge. Hierbei ` wurden 


durch Anwendung der" 


Farbstoffe gewählt, die nach diesen Methoden. schon 


untersucht worden waren. 
Die Titration der reinen Farbstofflösung bot 


abgeführten Farbstoffes nicht 
durchzuführen war. 

Der Grund hierfür ist folgender: 

Das Abwasser des ungefärbten Stoffes ist stets 
trübe und gelblich opaleszierend. 

Ein Versuch, durch Absaugen auf einen ge- 
härteten Filter reines Abwasser zu erhalten, gelang 


nicht. Die gelbe Trübung war nicht zu beseitigen. 


SE diesem Wege 


"Dagegen ‚zeigte, 


Titrierte man nun in das Abwasser eines gefärbten 
Stoffes, so konnte der Umschlag i in den für den Farb-. 


stoff. charakteristischen Ton oder in die Leukobase 


nicht mehr genau beobachtet werden, da das Gelb 
des Abwassers eine wesentliche Veränderung des 
Farbtones bewirkte. 


} 


Aus demselben Grunde mußten Auch die SSC 


Titrationsmethoden ausscheiden... 
Es blieb daher als ‚einzige Methode die kolori- 
metrische übrig. 


| Die-hierher gehörenden ` E Wee 
zuerst in einem Bunsenschen Kalorimeter aus- véi 


geführt, das in seinen Hauptteilen aus zwei gradu- 
ierten Zylindern und einer Mättscheibe besteht, ‚auf 
der, durch einen „Strich“ getrennt, 


keiten beobachtet werden kann. 


je zur Hältte ` 
die Farbe der in den Zylindern befindlichen Flüssig- 


Die Untersuchung besteht nun darin, dep a 


in den enen Zylinder das zu untersuchende Ab- 


- wasser, in den anderen eine Vergleichslösung bringt. 
Man läßt nun je nach der Verschiedenheit des Farb- 
tones aus dem einen oder dem anderen. Zylinder so 
-viel abfließen; bis beide Hälften von gleicher. Farbe 


Der Farbstoffgehält ist dann ungefähr 
der jeweils abgelesenen Höhe 


erscheinen.’ 
proportional 
der Vergleichslösung bekannt ist, 


e für die unter- 
suchten Lösungen errechnen. 


der ` 
da der Gehalt 
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"Diese Methode ist, ‘solange es sich um reine 
Farbstofflösungen handelt, die schnellste und ein- 
fachste für praktische Zwecke und um brauchbare 
Vergleichswerte izu erhalten. Jedoch stellen die 
meisten im Handel befindlichen Farbstoffe kein ein- 


 heitliches chemisches Produkt dar, so: (daß bei einer. 


verschieden starken. Aufnahme der in dem ver- 
wendeten Farbstoff enthaltenen 
durch das: anzufärbende ‚Substrat Störungen ein- 
treten können. Bei wissenschaftlichen Versuchen 
- kann man. diese Störungen durch geeignete Auswahl 
der Farbstoffe natürlich vermeiden. Diese kamen 
also bei den vorliegenden Versuchen nicht in Frage. 
‚Andererseits zeigte sich aber nun bei der Ver: 
wendung des Kalorimeters, daß auch hier der gelb- 
liche Ton, des. Stoffabwassers keine zuverlässigen 
Werte für die Farbstoffaufnahme erzielen ließ, 


' Aus diesem Grunde` mußte auf die Verwendung 
des Kalorimeters verzichtet werden. 

Es gelang jedoch, auf einfachere Weise zum 
Ziel zu kommen. 

Die eingeschlagene' Arbeitsweise war folgende: 

Der in Form. eines dreiprozentigen: Stoffbreies 
vorhandene Strohstoff wurde mit verschiedenen 
Farbstoffen ;0,3-, 1,0- und 2,0 prozentig, bezogen auf 
den ‘angewandten Stoff, angefärbt°). . 


Nach dem Anfärben, was durch 20 Minuten ` 
langes Umrühren des Stoffes mit Farbstofflösung ` 
geschah, wurde auf eine Nutsche vom gefärbten 


Stoffe abgesaugt. ` ‘Ein aliguoter Teil des Abwassers 
wurde nün 'in einen graduiertem Meßzylinder aus 
dünnem Glas gebracht und mit Wasser auf eine be- 


‚stimmte Höhe ‚aufgefüllt; z. B. auf 60 ccm. Um nun. 


für eine Vergleichslösung dieselben Bedingungen zu 
“haben, wie für das gefärbte Stoffabwasser, d. h. um die 


farbtonändernde Eigenschaft des gelben 'Abwassers 


auch hierbei in Wirkung treten zu lassen, wurde 
genau dieselbe ‚Menge Abwasser von ungefärbtem 
Stoffabwasser in den Vergleichszylinder gegeben und 
mit Wasser auf dieselbe Höhe aufgefüllt. In diesen 
Zylindern wurde nun mit einer eingestellten Farb- 
stöfflösung, hineintitriert, bis der Farbton dem, Auge 
nach der gleiche war. wie der des Abwassers ‚aus 
dem ` angefärbten’ Stoff. | | 


Wie die: Versuche gezeigt haben, genügte diese 
Methode in, den weitaus meisten Fällen, um ein an- 
näherndes ` Bild des “Farbstoffaufnahmevermögens 


` zu erhalten. Freilich bleibt auch: diese Methode noch 


subjektiv. 


. Für. den Papierfärber‘ aber bietet sie ein Mittel, 
ir ihm erlaubt, zwischen seinen einzelnen Fär- 


hungen einen zahlenmäßigen Vergleich aufzustellen. 


“Was nun das Ergebnis der Färbeversuche an- 
belangt, so zeigten von den genannten Farbstoff- 
klassen substantive Farbstoffe das beste. Auf- 
nahmevermögen; basische Farbstoffe kommen in 
zweiter Linie; dagegen ist das Anfärbevermögen des 
Stoffes durch de" sauren Farbstoffe am un- 
günstigsten. S 


Wee Die 0,3 prözentige Färbung wurde deshalb ge- | 


wählt, weil eine Ueberlegung ergibt, daß eine solche 
für die Praxis noch: als wirtschaftlich zu betrachten 
ist. © Bei Färbungen über 2 Proz. aber ist eine 
wesentliche. Steigerung. der Farbtiefe entsprechend 
‘der, weiteren Farbstoffizugaben. nicht mehr zu er- 
reichen, wie dies u, a, ‚ein Probeversuch. mit Rhoda- 
min zeigte, 


DH 
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EinzelfarbstoffE möge: die Methode erläutern: 


Farbstoff. 


‚Far bstoffen, 


Der Strohstöff verhält sich also wie ungebleich- 
ter Zellstoff aus Holz, Zum Vergleich wurden bei 


einzelnen ‘Farbstoffen gleichzeitig auch Färbever- ` 


suche mit Sulfitzellstoff' gemacht, ‚wohei "das Auf- 
nahmevermögen nach derselben Methode ‚bestimmt 
wurde, ` /- | jo | 

Die genaue Beschreibung eines Einzelversuches 


Ka 
E 


Des | Malachitgrün. 
A. 03prozentige Färbung.” 


Io ccm gefärbtes. Abwasser wurden in einem 


der beiden Zylinder auf Bo ccm, 10 cem ungefärbtes 


Abwasser in dem zweiten Zylinder auf de: gleiche ` 


Höhe verdünnt und mit 0,025 prozentiger Farbstoff- 
lösung titriert. 


Verbrauch bis ‚zur Farbenübereinstimmung: 
0,2 cem. 

Auf Gesamtabwasser (450 ds umgerechnet: 
02.45 = 9 ccm (0,025 prozentige) 
lösung, entsprechend 0,00025 . 
stoff im Gesamtabwasser. 


Zugegeben waren 0,03. g Farbstoff. ` 


Prozentual 
5 0,00225 . 
befinden. sich demnach im Abwasser: ar 100 = 
` H H 3 y 


7,5 Proz. Barbatoit 


Das Aufnahmevermögen des Strohstoffes Asch 
Malachitgrün beträgt somit: ‚100 EE 56 Proz. 


B. ıprozentige Färbung. 


Verbrauch der. Titrierfarbstofflösung: -0,5 ccm. 
Auf -Gesamtfiltrat (466. ccm) DEE 05 46 = 
23 ccm. 

Diese EE 23 . 0,00025 = 0,00575 g 
Zugegeben waren: 0,1 g Farbstoff. Der 
Verlust im. Abwasser ergibt sich ‘hieraus "zu: 
575 Proz. any 


. "Das Anfärbevermögen beträgt demnach 94,25 _ 
‚Prozent. KS 


"CC 2proöz zentige Färbung. 


Verbrauchte Titrierflüssigkeit: 1,1 ccm. Auf Ge- 
samtfiltrat (480: ccm) . umgerechnet: Ad: ET. E 


53 ccm. Diese entsprechen: 53 . 0,00025 = 0,01325 8 
Zugegeben waren 0,2 g Farbstoff. ‚ Dar-- 


Farbstoff. 
aus ergibt sich: Verlust im An, 6,6 Proz. 
Anfärbevermögen:' 93,4 Proz. 


- Aus den drei Werten: 


0,3 prozentige Färbung ` 92,5 Ø, - 
LO... gi J 94,25 Jo, ` 
DO S a ër 93,40 %, 


ergibt sich als Mittelweit annähernd 93 Proz. 


: Auf dieselbe Weise würden auch alle anderen 
Versuche ausgeführt. Die Einzelheiten und. die Er- 


gebnisse - sind übersichtlich, in den Tabellen auf 


Seite 266 zusammengestellt. 


Aus der Zusammenstellung ist zu ersehen, daß, 
wie oben schon erwähnt, die, substantiven Barbstoffe: 
den Strohstoff weitaus am besten anfärben. 


Das Anfärbevermögen des Stoffes durch die u 


basischen Farbstoffe schwankt unter den einzelnen 
jedoch innerhalb nieht sehr weiter 
Grenzen (zwischen 78 und 93 Proz,). 

Das schlechteste Anfärbevermögen ` des Stoffes 
ergibt sich für die sauren Farbstoffe; 


H 


Farbstoff- 
KE . 9,00225 g Farb- 


© dieses, 
schwankt außerdem innerhalb weiter Grenzen, näm- | 
lich zwischen 53 und 75 Proz. 
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. de A Basische Farbstoffe. 


g Farb- 


; GE Im Ges.- 3 Aufnahm-| +. 
Gett pase Titrierwert Abwasser | m = oh an: Ver mögen GE 
ar sto | | arbung en Deg | S gegeben o l ; d bp 
. , l 0,3 0,2. 9,0 | 0,00225 0,03 7,50 92,5 l 
Malachitgrün . extra -1,0 © Op 23,0 0,00575 o) 5,75 94,25 93 
` 2,0 ` LI 53,0 0,01325 , 0,2 6,6 93:4 
SCH 0,3 094 18,0 0,0045 0,03 | 15,0 85,0 
Rhodamin B 1,0 1,4 65,0 0,01625 ot 16,2 83,8 84 
. 2,0 2,8 134 0,0350 0,2 17:5 82,5 
l n 0,3 1,0 33,0 | 0,0082 0,03 ` | 27,4 | 72,6 | | l 
Vesuvin Bx ` 1,0 2,5 87,5 0,0218 ot 21,8 78,2 ` 78 
2,0 | 3,7 137,0 0,0342 | 0,2 17,1, | 829 > 
0,3 0,9 | 30,0 0,0075 | 0,003 25,0 . | 75,0. l | 
Pulverfuchsin AB 1,0 2,4 84,0 0,0210 ot 21.0 79,0 79,5 
e? ! 2,0 | 35 122,0 0,0305 0,2 15,25 | 84,75 | | 
BER 0,8 27,0 | 0,0067 0,03 | 22,3 | 1757 | 
Chrysoidin 1,0 ` 2:2 77,0 0,0192 oi 19,2 80,8 80,0 
2,0 4,6 | 133,0 0,0332 0,2 VU 16,6 | 83,4 | 
B. Saure Farbstoffe, 
0,3 1,5 67,5 0,0168 | 0,03 56,5 | 44,0 ` | 
a Se 1,0 3,5 158,0 0,034 | oi | 340 66,0 65,0 
2,0 | 6,4 307,0 0,0767 0,2 | 35,0. 64,5 | 
a eeaeee 0 
o3 | 0,86 | 27,0 | . 0,00675 | 0,03 22,5 | 77:5 a 
Reinblau 1,0 2,7 124.0 0,031 0,1 31,0 69,0 75,0 ` 
2,0 6,0 288,0 0,072 0,2 | 31,0 | 69,0 
Babe En See ah U a ed ek a er a EE - m 
GER | 1,2 40,0 l 0,01 ‚0,03 1 33,3 | 66,7 
Echtrot 1,0 2,8 98,0 0,0245 0,1 24,5 955° 75,0 
2,0 4,1 | 1410 1 0,0352 . 0,2 176 | 824 j> 
a E a een \ Se zes 
0,3 | 1,2 40,0 | 0,01 l 0,03 | 33,3 66,7 | 
Brillantscharlach LO 3,2 112,0 0,028 0,1 28,0 72,0 | 71,0 
2,0 5,2 | 192,0 0,048 | 0,2 24,0 | 76,0 
0,3 | 1,6 53,5 | 0,0134 0,03 I 44,8 | 55,2 
Alkalibl: au 1,0 6,0 210,0 0,0525 | OI 52,5 47,5 50,0 
2,0 10,0 | 370,0 0,0925 | 0,2 46,2 53,8 | 
| C. Substantivc Farbstoffe: ` 
0,3 0,0 j> | | | 0,03 | 0,0 100,0 | 
-Oxydiaminschwarz AT 1,0 © 0,5 a S o Ge 0,1 | 5,6 94,4 | 95,0 
| 2,0 | 1,0 48,0 0,012 | 0,2 | 6,0 | 94,0 | 
= 0,3 o g o o | 0,03 x O, | 100,0 NK 
Diaminviolett N 1,0 0,7 ‘32,2 | 0,008 l o ‚8,0 92,0 95;0 
2,0 | 1,5 72,0 | 9,018 | 0,2 | g,0' 91,0 | 
Der günstigste Wert von 75 Proz. (bei erg Zellstoff, Er ıst basophil. Für das Färben von 


bleibt dabei noch um 3 Proz. hinter dem Minimal- 
wert für basische Farbstoffe (bei Mesuvin) zurück. 
Strohstoff zeigt also in bezug auf das Anfärbe- 


vermögen dieselben Eigenschaften wie ungebleichter 


Strohstoff kommen: somit basische Farbstoffe 

Frage. (Fortsetzung folgt.) 

(Ans dem: Institut für Cellulosechemie der Tech- 
nischen Hochschule Darmstadt). 


in 


Mit welcher Geschwindigkeit lassen sich 
E gerippte Papiere arbeiten? 


Die EN N mit der man ge- 
rippte Papiere noch anstandslos arbeiten kann, 
verschieden. 
Stoffzusammensetzung, das andere Mal in der Be- 
‚schaffenheit des Egouteurs und nicht zuletzt in der 
"Geschicklichkeit des Maschinenführers. Weiter -ist 
zu berücksichtigen, ob es sich um hozfreie oder holz- 


ist. 
Der Hauptfaktor liegt einmal in der 


haltige Stoffe handelt. Holzhaltige arbeiten sich 
unter dem Rippenegouteur bedeutend besser als holz- 
freie. Der Grund hierfür liegt nicht etwa im Holz 
an und für sich, sondern in der gleichmäßigen Kürze 
seiner Fasern. Der Rippenegouteur hat eine große 
Anzahl feiner Linien.in den Stoff einzubetten; daß 
er dies leichter bei -kurzfaserigem. Stoff erreicht, ist . 


A NM Réi ` ER x s S Wa, SE 
H po o3 
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| leicht ‚einzusehen.. 
cher gibt er den dühnen Drähten nach und desto eher 


Je. kürzer. der Stoff ist,. desto 


läßt er sich von diesen verdrängen. 
Prinzip der Rippung und Wasserzeichenherstellung 
beruht- nur auf Stoffverdrängung. Langfaseriger 
‚Stoff ist in sich zu sehr verfilzt, wodurch es den 
einzelnen Drähten nicht möglich ist, den Stoff so 
‘zu verdrängen, daß die Papierschicht so dünn wird, 
um die Eindrücke zur Geltung bringen zu können. 
Man versucht wohl. des öfteren, anch langfaserige 
Stoffe zu rippen, doch ist das Ergebnis durchweg 
' eine schlechte und mangelhafte Rippung. 
kann durch Belastung des Egouters etwas korrigiert 
werden; .denn. je schwerer der Egouteur ist, desto 
tiefer müssen sich die Drähte in den. Stoff ein- 
drücken. Das sind ‚jedoch Ausnahmefälle; in großen 
und ganzen kann man sagen, daß nur kurzfaseriger 
Stoff eine gute: ‚Rippung ergibt. Wenn dem kurzen 
Stoff jedoch. der geeignete Schmierigkeitsgrad! fehlt, 
dann kann auch auf diesem keine gute Rippung. her- 
vorgebracht werden. Ist er zu schmierig, dann hebt 
der Egouteur den Stoff vom Siebe ab und’ es ent- 
stehen sogen. Schnallen; ist er zu rösch, dann rupft 
er Löcher aus der Stoffbahn. Man wird da ohne 
weiteres ‚behaupten können, daß in solchen Fällen 
genaue Kenntnis der Beschaffenheit des Stoffes er- 
forderlich ist.» Ich" sagte schon oben, daß es sehr 
viel auf die Stoffzusammensetzung ankommt, Wo 


es die Verhältnisse zulassen, wird man bestrebt sein,- 


dem Stoff. neben den schon: geschilderten Eigen- 
schaften auch noch eine bestimmte Weichheit durch 
SC andrer Stoffe zu geben, Ais solche kommen 
‘Betracht: ` Holzschliff, ` Papierabfälle, weicher 
Zellstoff, Fangstoff usw. Auch . stark mit Kaolin 
beschwerte Stoffe nehmen die Rippung gut auf. - 
Nun zur Papiermaschine. Wenn der Stoff 
schlecht auf dem Siebe liegt, dann kann der Egouteur 
seinen Zweck nicht erfüllen, und wenn die Rippung 
noch so scharf ist — sie kommt auf wolkigem Unter- 
grund nicht zur Geltung. Gelangt der Stoif zu lang 
auf die Maschine, dann gibt es für den Maschinen- 
führer, mehrere . Möglichkeiten, nachzuhelfen. Vor 
allem ist es nötig, den Stoff so ruhig wie möglich 
auf das Sieb zu leiten und nicht mehr Wasser zu- 
zuführen, als absolut nötig ist; lieber soll die Schütt- 
lung etwas kräftiger arbeiten. Zu viel Wasser er- 
zeugt Wolken, nämlich dadurch, daß der Stoff so- 
zusagen über- sich selbst hinweg kollert; so rollen 
. sich längliche Stoffbällchen zusammen. ‚Unzweck- 
mäßig ist auch eine zu hohe -Stauung unter den 
Schaumlatten, weil sich! dann der Stoff infolge zu 
großer Geschwindigkeit ebenfalls auf dem Siebe zu- 
sammienrollt. Ferner müssen die Sauger vor dem 
Egouteur den Stoff fest auf das Sieb’ ziehen, damit 
der Egouteur nicht die Kraft hat, den Stoff wieder 
loszulösen. Grundbedingung ist endlich, daß die 
Stoffbahn, vor Eintritt in die Gautsche stark genug 


entwässert ist, damit die Rippung erhalten bleibt.’ 


Es kommt oft genug vor, daf im fertigen Papier 
fast keine Rippung zu sehen ist, obgleich sie der 
Egouteur vorher scharf ausprägt. Dies 
namentlich bei neuen "Manchons gerne vor; das 
Papier kommt zu naß aus der Gautsche, und der 
Naßfilz preßt die Rippung zu. 

Damit ‚hätten wir. die Grundlagen, die für. die 
Geschwindigkeit, mit welcher gerippte Papiere ge- 
arbeitet werden können, maßgebend ‚sind. Mit stei- 
gender Geschwindigkeit nimmt allerdings wieder 


Das ganze 


Dies, 


es verbleibt im Rohr. 


kommt 


: wirkliche Erfinder des Holzschliffs, 


ein anderes- Uebel zu, und zwar sind dies die Disk 
blasen, ` die‘ der Egouteur erzeugt: ` Durch rasche 
Drehung bringt der Egouteur diese Luftblasen in 
die Papierbahn, die dann auf dem letzten Sauger . 
platzen. Sie hinterlassen im, fertigen Papier runde, 
dunkle Ringa Man kennt jedoch verschiedene Ab- 
wehrmittel, mit denen man die Luftblasen zerstören 
kann, ehe sie bis zu den Saugern gelangen: ` Dies 
kann derart erfolgen, daß man Lüft oder Dampf aus 
geeigneten Rohren knapp hinter dem Egouteur auf 
die Blasen einwirken läßt. Eine allzu intensive 
Wirkung sowohl des Dampfes als auch der Luft 
aber wäre schädlich und würde Ben andere 
Folgen mit sich bringen. 


‚Geeigneter als Luft ist Dampf, denn Luft gibt 
einen geraden Strahl, und im Verhältnis dazu sind 
dann die Löcher im! Ausblaserohr nicht eng genug; 
außerdem treffen die Strahlen nicht alle Blasen. 
Der Dampf dagegen zeriteilt sich, sobald er aus den 
Löchern austritt, nach) allen Seiten. und so genügt 
schon ein geringer Hauch, um die Blasen zu zer- 
stören. Um. die lästigen Tropfen, die sich im Rohr 
durch Kondensation bilden, zu vermeiden, sind‘ im 
Strahlrohr statt der gebohrten Löcher kleine Röhr- 
chen eingesetzt, die bis fast zurı Mitte des Rohres 
reichen. Dadurch kann das Wasser nicht austreten, 
| Am anderen Ende befindet 
sich eine Klappe, die sich nur öffnet, wenn das - 
Wasser schwer genug ist. | 

Nun können wir die Gangart der Maschine je 
nach der Papierqualität einrichten, die gearbeitet 
werden soll. Stark holzhaltige Papiere von 50 bis 


70 g/am können, wenn obige Voraussetzungen er- 
füllt sind, bis zu 100 Meter und holzfreie Papiere 


bis ‚zu: 60 Meter laufen. Von. Vorteil ist es, wenn 
die Egouteure für Schnellgang ziemlich groß sind. 
Ich habe .einen solchen von 300 mm Durchmesser 
anfertigen lassen und: bezüglich des Schnellganges 
recht gute Erfahrungen gemacht. Die Luftblasen- 
bildung nimmt allerdings hierbei zu, weil die Auf- 
lagefläche des Egouters durch seinen größeren Um- | 
fang breiter ist; sie "et aber keineswegs’ so groß, um 
nicht beseitigt werden zu können. In Fabriken, die 
nur feine und feinste Papiere herstellen, beträgt die 


Geschwindigkeit meist nicht über 235 bis 30 Meter 
ın der 


Wenn in solchen Fällen der Stoff 
erfahren hat, so hat man 
und man kann die aller- 


Minute. 
die richtige Mahlung 
keine ‚, Schwierigkeiten, 


feinsten Papiere sogar mit zwei Egouteuren derart 


arbeiten, daß ein Velinegouteur zuerst eine Durch- 
sicht "herstellt und dann der Rippegouteur das 
weitere besorgt. \ | l | 

Solche Papiere erhalten eine wunderbar schöne 
Rippung, da jede Linie deutlich eingeprägt ist, und 
besonders Wasserzeichen werden so deutlich, wie 


es sonst nur sehr schwer erreichbar "ist. U. 


Zeitschriftenschau. 


J. R. Booth: 'Die Erfindung des Holzschliffs in 
Kanada. („Pulp and Paper Magazine of Canada“ ; 
Vol. 18, Nr. 47, S. 1179, 18. II. 1920.) Se 

Der Dichter Charles Fenerty wird als der 
als der erste 


auch, welcher daraus Papier herstellte, bezeichnet. 


Er habe jedoch den Mut verloren und die Ent- 
deckung sei noch einmal in Deutschland entstanden. 
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"Bezüglich. der- Erdue. des. Holzschliffs und 


a Gewinnung des Holżzellstoffes gibt ` der Ver- 


welches auf” einem Schleifstein gepreßt : wurde, Fé 
mit Lompen ver- 
Roh- ` 
‚material zur Herstellung von billigem Papier lieferte. 
Keller erhielt für diese Erfindung keinerlei finan- ` 


. Papier.” 


fasser folgende Daten an: S 


SE Im Jahre 1840 erklärte Bear die Ge- 


winnung von Holzstoff auf mechanischem Wege ein- 


g geführt zu haben. 


2, In den Jahren 1840 bis 1846 "machte 


Lagr an ge Bullin Martinique Holzzellstoff aus 


Bananenblättern. : 


3 ‚Im. Jahre 1848 use keller Erfindung 
nach Frankreich eingeführt, 


` A ' Holzschliff wurde in dẹn Ver en TE 


im Jahre 1867, aber früher als in Deutschland, Mer- 
gestellt. - 


in. seinem’ Werke „An "Eleinentary Manual of Paper 
Technology“. Nach deutschen Mitteilungen ent- 
deckte Keller aus Hainichen in Sachsen den Hatz 
schliff bei der Beobachtung, daß: ein Stück Holz, 


einen Faserbrei überging, der, 


mischt, ein außerordentlich dauerhaftes 


zielles Entgelt, auch er: :wurde entmutigt. ` Ein 
anderer: Autor teilt mit; daß Keller, 
Zellenbildung eines. Wespennestes beobachtete, 
dieses mit,der Bildung des Zellstoffes aus. Holz. ver- 
glich. Als er seine Entdeckung machte, verband er 
sich mit einem‘ anderen. Erfinder; das Ergebnis ist 
heute in der Papier- Industrie bekannt. Aus den 
deutschen Literaturstellen geht hervor, daß der Holz- 
zellstoff in Deutschland erst nach 1840 a 


worden ist, 


Charles F enerty, ein junger, dichterisch ver- 
anlagter- Student, besuchte häufig eine Lumpen- 
papiermühle, die halbwegs zwischen Springfield und 


Halifax beiderseits eines Flusses lag, der. sich in die 
Jetzt erheben sich dort an, 


Bedfordbucht ergießt.'. 


heiden Ufern große Fabrikanlagen. ` In: dieser klei- 


nen Anlage kam Fenerty zu der Ueberzeugung, ` 
Sein ` 
Steckenpferd war die Papierfabrik;. wie der Eigen-: ` 
wollte auch er Papier machen. Er ‚galt als i 


daß Lumpen ein zu teures. Rohmaterial seien. 


tümer, 
Träumer.. & už 

. Aber: WEE lenkte Fenerty seine Aar 
merksamkeit auf das „Spruce-Holz“, ‘Er 
Gedichte: darauf, und 1838 verwandelte er es in 
Es ist dies das früheste Datum, welches 
über die Entdeckung der Holzschliff-Industrie: vor- 
handen.. ist. : Verfasser hat. es erst us fest- 
gestellt. . 


Einer, der Fenerty noch TR T die Er- 


gebnisse seiner "Untersuchungen erst kürzlich. be- 
stätigte, schildert, wie die Erfindung entstand, mit 
folgenden Worten: „Das. Datum, an dem Charles 


Fenerty seine: ‚erfolgreichen Versuche gemacht hat, 
: Spruceholz' in Zellstoff zu verwandeln und daraus ` 
" "ein rohes Stück Papier | 

feinem Material geflochtenen Korbes — gleich einem 
Siebe — zu machen, aus dem das Wasser mit Hilfe ` 
eines eisernen Löffels ausgepreßt und der Zellstoff, 


auf dem ` Boden eines aus 


verfilzt. wurde, war das Jahr. 1838. Als er.später, 


im. Jahre 1839, fand, daß er Papier herstellen könne, 
verbesserte èr seine Hausmethoden und Hilfsmittel, 
bis er, ein Papier in Händen hatte, das gut genug 


I 


Eine besna RES Ster die: Einführung 
des: Industriezweiges macht mur R. W.:Sindall 


als er die ` 


Papier 


machte ` 


Scotia, 


war, es An: erlech des Eden Recorder‘ F 


«in Halifak-zu senden.“ 


Erst‘ später ist Keiler" auf einem ähnlichen 
Wege zur Entdeckung des’ Holzschliffs gelangt, in- 
dem er ‘das Holz mahlte und zerquetschte. ~. 3 

Die: Angaben, daß die Entdeckung von 1840 in 
Kanada ‚gemacht worden ist, wird durch eine. 
90 Jahre alte Einwohnerin von ' Sackville, die sich 
auf Erinnerùngen ihres Vaters. beruft, bestätigt. 

Der „Acadian Recorder“ schreibt, daß Fenerty 
die Entdeckung „der Kunst, Zeitungspapier aus den, 
‚Bäumen des Waldes zu machen“ , zugeschrieben 
werden muß. i 

In den Jahren 1838 Bis 1844 arbeitete Fenert y 
an seiner Entdeckung und zog die allgemeine Auf- 
merksamkeit auf sie, Er sändte ein Muster seines 


Papieres‘ mit einem Begleitschreiben, an die Eigen- - 


English und 
(jetzt Blackadar. Brain). Das 


tümer des „Acadian. Recorder“, 
Blackadar 
Schreiben laute: ' 
„Eingeschlossen iherdende ich ein kleines Stück 
Papier, als. Ergebnis eines Versuches, den ich an- 


. gestellt habe, om festzustellen, ob dieser nützliche 


Artikel nicht aus Holz gemacht werden könne, - Das 


"Ergebnis hat diese Ansicht als richtig erwiesen, wie 


Sie 


aus dem beiliegenden Muster zu ersehen ist. 
werden sich von der, Ausführbarkeit' überzeugen. 
Das Müster, welches von starkem Gefüge, weiß und 
-allem Anschein nach ebenso dauerhaft ist wie das 
gewöhnliche Päckpapier aus Hanf, Baumwolle oder 
den sonstigen gewöhnlich gebrauchten Rohmateri- 
alien, besteht ays Sprucecholz, das in: ' Zellstoff um- 


l gewandelt und der gleichen Behandlung wie. anderes 


Papier vor seinem Entstehen. ausgesetzt wurde, nur 
mit dem ` Unterschied, daß mir nur ungenügende 
Hilfsmittel zur Verfügung standen, den erforder- 
‚lichen Druck hervorzubringen Ich habe die An- 
sicht,‘ daß unsere gemeinen Waldbäume, Hart- und 
Weichholz, besonders aber die Kiefer, Tanne und 
Pappel, wegen der faserigen Eigenschaft. des ee 
leicht: durch eine Reibmaschine bearbeitet und 

feinster Art ‚verwandelt werden können. 
Diese. Ansicht, denke ich, werden die Versuche be- 
stätigen. Indem ich sie weiterhin wissenschaftlich: 
oder wißbegierig fortsetzen ‚werde, verbleibe ich Ihr 
gehorsamer Diener: , Charles F enerty.“ 


Leider waren frühere’ Schriftstücke, die sich auf 
Tenertys Entdeckung beziehen, in Halifax zurzeit 
nicht zu erhalten. $ ` Gr. 

Vergleiche hierzu. dje Bemerkungen zu ` dem 


folgenden Referat. DN SE Schriftleitung. 


Der Entdecker des Holzschliffs. 
Magazine of Canada“, Vol. 18, Nr. 47, 
18. November 1920, S..1177.) . = 


Im. „Pulp and Paper Maga ‘vom 15. Fe-, 
bruar 1915 erschien ein Aufsatz, welcher Charles. 
Fenerty de Ehre zusprach, der Entdecker. des 
Holzschliffs zu sein. Dieser wurde in Sackville, Nowa 
im ' Januar 1821 geboren und. starb dort im .. 
Juni 1892. Die Angaben. sind schlecht mit dem ` 
Datum der’ Entdeckung dieses Prozesses durch 
Keller in Einklang zu bringen. e EE 

Die Historische Gesellschaft von Nasa Scotia- 
schlägt vor, dem wirklichen Erfinder des. Prozesses, E 
durch welchen Tausende von Klaftern kanadischen 
Holzes in Millionen Dollars umgesetzt und Tausende 
kanadischer Arbeiter in den melden ‚und Zellstoff- 


(‚Pulp Se Paper Be 


. zu. sein; 
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Se gel) beschäftigt Werden, ein TER Denk- 
mal zm" errichten. 
"siele ‚Grundlage für den - Prozeß in. "Europa. ger 


‚Die "Tatsache, daf die kommer- 


‚schaffen, während‘ die. kätiädische‘ ‚Erfindung in der 


Heimat, nicht gebührend. gewürdigt wurde,- biete 
keinen, Grund, ‚die Ehrung des geistreichen Erfinders ` 
. Charles Fenert y weiter hinauszüschieben. Kanada ` 


sei stolz darauf daß ein Kanadier zuerst mit Hilfe 


eines mechanischen Verfahrens. Holz zu Papier. véi. 


"arbeitet bat, wobei, die ‚großen Wasserkräfte. de 
Grundlage für die wichtigste Industrie des Landes 


gebildet. haben. | 2 : 


' Kanada soll’ nach. dem Bericht eine ia ersten, 
wenn nicht. die erste Holzschleiferei,, aber auch die 
erste Sulfatzellstoffabrik in Amerika und wahr- 
scheinlich: auch ` die erste ‚Sulfitzellstoffanlage be- 
sessen haben. RE E l T Gr. 


Die Mitteilungen des! kanadischen Blattes er- 
scheinen einstweilen. noch nicht genügend beglaubigt 
insbesondere fehlt das 
wähnten Briefes. 


oder gar nichts. zu sagen, was für die geschichtliche 
‘' Forschung von Belang ist. Zuverlässige. Daten 
bleiben also noch abzuwarten Die Schriftleitung. 


N 
e 
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Schwefel in Ontario. 
of Canada“, Vol. 18, Nr. 49, V. 2. 12. 1920, S. 1223.) 


“Im Hinblick pul ‚eine Mick von Ge? E. 
Cushingin der „Financial Post“ 
gewiesen, daß die Ausnutzung der Schwefellager in 
Ontario bereits im „Pulp and Paper Magazine“ vom 
30. 8. und 13. 9. 1917 besprochen worden ist. 
wurde darin gezeigt, daß. Kanada bei der Verwen- 
dung des Schwefels.. von’ den Vereinigten Staaten 
abhängig ist, daß aber von der eingeführten. Menge 
beträchtlich mehr als die Hälfte, d. h die Menge, 


` welche in den Zellstoffabriken verarbeitet wird, bei 


der Ausfuhr von Papier und Zellstoff wieder’ in die 
Vereinigten "Staaten zurückgeht. Auf einer Ver- 


sammlung der Technical Section. der Kanadian Pulp 


-and Paper- Association ` berichtete Dr. A. W. 
Wilson über die Schwefellager Kanadas und die 


Methoden ihrer Nutzanwendung, Er veröffentlichte 


auch eine Abhandlung über die Pyrite Kanadas. 
Cushing teilt mit, daß diese Läger noch wenig 
ausgenutzt werden. 
nur Schwefelblumen, noch keine Fabrik benutzt den 
Schwefel der Pyrite. 
wandeli, ist unnötig, da Fabriken in Skandinavien’) 
unmittelbar 
wenden. Die Suülfide könnten jedoch durch Rösten 
bei ‚niedriger, Temperatur zu Schwefel verarbeitet 
werden, wobei durch -Extraktion ändere. Metalle, wie 
Gold, nebenher gewonnen würden. 


eignet. 
dämpfen zu entziehen ünd..zu ummittelbarem .Ge- 
brauch in der Zellstoffabrik zu verflüssigen. Das 
‚Erschließen der ungeheuren Lager von. Eisenpyriten 


in Ontario und: Quebec wäre wichtiger für die Zelt. 


stoffindustrie als für die ESCH Gr. 


nn EEN Segen 


1) Daß dies ah die 
Methode, ist, scheint dem Verfasser nicht bekannt 
zu sein. ° 7 . Der Ref. 
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 Jegung des Hausinnern Verwendung. 
vinz Bataan sind an .1000 ba dicht: mit Bambusrohr 


‚Datum des er- 
Auch scheint uns die Erinnerung ` 
der op Jahre alten Einwohnerin von Sackville wenig | 


‘bambus 


| („Pulp and Paper Magazine 


wird darauf hin- 


pe e 


Es — 


Schichten besitzt. 


Die Zeilstoffabriken gebrauchen. . halbfaseriger Abfall des Hänfes (Abaca). 
Den Pyrit in Schwefel:zu ver- 


‘die durch Rösten gewonnene SO, ver- ` 


UH 


D 


"Verfasser hält, 
dieses Verfahren für ökonomisch aber nicht für ge- 

Wohl wäre es möglich, SO, den Schmelz- ` 
‘, kommen dieser Gräser und hat bedeutende Ausdeh- ` 


_ wichtige Rohstoffe für die Papierfabrikation. . 


in - Deutschland übliche 


y Materiälien zur r Papierfabrikation auf den Philippinen. 


(„Pulp and Paper Magazine of Canada, „Vol, 28, 

. Nr. 44,. vom. Oktober’ 1920;. „Original: EE of 
"he Royal Society of Arts‘, Augüst 1920.) ` 

Die: "Inseln. der Philippinen. bringen , eine" KE 

menge vow Rohstoffen hervor,. die für die ‚Papier: ` 


‘fabrikation gečignetť sind, aber noch nicht verarbeitet 


werden.: Am’ wichtigsten sind de Bambusarten. 
Das daraus- hergestellte. ‚Papier ist von: vn 
neter- Beschaffenheit, das - ‚Rohmaterial stets An 
gleicher - Menge leicht zu gewirinen. - Bisher >- findet 

es zur Anfertigung von Kleidungsstoffen und Aus- ` 
In der Dro: 


bedeckt. In anderen Teilen ist es ähnlich. Ein ge- 


' wöhnlicher grüner Rohrsiengel wiegt ‘etwa’ 7.-kg; 


lufttrocken ohne Knoten 3,75. kg. Die Ausbeute an 
Zellstoff würde annähernd éi EES auf den Hektar 
betragen. 

Nach EEN eignet sich der a 
(cana bojo) -für die Papierfabrikation 
besser als andere Arten, da er mehr ungebleichten 
Zellstoff liefert und weniger -Bleichmittel. bedarf. Er 
ähnelt darin den verschiedenen .Strohsorten. Ein 


eut gekochter Zellstoff wird aus dem Bambus er- 
_ halten, wenn. man 10—20 Proz. kaustische Soda ge- 
braucht. 


Jedoch "kann auch nach dem Sulfitver- ` 
fahren gearbeitet werden. Das nach diesem: Ver- 


fahren gewonnene Papier ist, da die Farbe etwas 
: “dunkler ist, als Pack- oder Zeitungspapier durchaus 


brauchbar. 

a- Die Philippinen sind: Gen als das EE 
des Manilahanfes, einer Art. wilder. Banane, 
anzusehen, von deren mehrere dort vorkommen.. Die 
Faser ist das wichtigste Rohmaterial für allerlei 
Tauwerk und das bedeutendste Ausfuhrprodukt des 
Archipels. 

Als Rohstoff für. die Papierfabrikation dienen‘ 
einmal die aus der: Faser ‚hergestellten. alten. Taue, 
Säcke, Bindfäden USW., dann auch die Faser selbst, 
die vom Stengel der. Pflanze durch Abziehen oder 
von den Blattstielen gewonnen wird. Die innere 
Stengelmasse enthält gleichfalls viel Faserstoff, der 
jedoch nicht die Festigkeit wie die Faser der äußeren 
Nach Entfernung der: Blattstiele 
vom. Stengel werden bandförmige Streifen von, 
dessen ganzer Oberfläche abgezogen; diese bilden _ 
das eigentliche Rohmaterial. Alles übrige gilt als 
Das Ein- 
sammeln ist in allen Teilen, wo die Pflanze, gedeiht, 
mühelos. Die Ausfuhr war stets beträchtlich. Die 
halbfaserigen Abfallstoffe können nicht zu besseren 
Papiersorten, wohl äber zu Packpapier usw. ver- 
arbeitet‘ werden. | GENEE u 

‚Von Gräsern werden das Esparto-, in 


Indien das Bhabar- (Ischaemum angustifolium), 


das Munj-Gras (Saccharum şara) und verschie- 
dene andere Arten zur Papterfabrikätion verarbeitet. 
Die Papierindustrie Indiens beruht auf dem Vor-. 


nung erlangt. Auf den Philippinen sind nach Rich- 
mond zwei Grasatten: Cogon (Imperata exal- 
tata Brong) und Talahib (Saccharum spontaneum) 
Das 
Cogongras wird 2—4 Fuß hoch und. ist dort weit ` 
verbreitet. Es gebraucht zum. Aufschluß weniger 

kaustische Soda’als Stroh. Es kann, was ein weiterer ` 
Vorzug ist, vor dem Reifen geerntet und braucht 
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vor dem ‚Kochen nicht zerschnitten zu werden. Tala- 


"hät: wird 6-10 Fuß hoch, Es unterscheidet sich 
vom Cogon sowohl in seinem ganzen Aussehen wie 
in der Art des Wachstums. Es liefert.nach Rich- 
mond 53,9: Proz. ‘Cellulose. 

Auch Bananen und Pisang enthalten eine 
beträchtliche Menge Fasern, die sich zur Papier- 
fabrikation eignen. Sie kommen auf den Philippinen 
in großer Menge vor (100 000 acres). Es werden jähr- 
lich dort etwa 20 Millionen Fruchtbündel "geerntet, 
und dieser Zahl entspricht die gleiche Anzahl Stengel, 
die zur Verarbeitung in der Papierfabrikation 
zur Verfügung stehen. Die Faser enthält etwa 
68,21 Proz. Cellulose. 

Maguey (Agave cantula) und Sisal werden 
in mehreren Teilen der Philippinen in ausgedehntem 
Maße angebaut. Sie liefern eine ausgezeichnete 
Faser für die Herstellung von Tauwerk. Ihre Faser 
ist dicker als die des Manilahanfes. E 

Als ‘weitere Rohstoffe sind noch zu erwähnen 
der Bowstring-Hanf (Sanseveria Zeylanica), 
Kokosfaser, Nipa-Palme, Buri-Palme 
und. verschiedene Holzarten. 

Nach Ansicht des "Direktörs des Bureau: of 
Science können auch die zur Zellstoffbereitung not- 
wendigen Chemikalien, wie kaustische Soda, 
Natriumsulfit und Chlorkalk, die zurzeit noch ein- 
geführt werden, müssen, auf den Philippinen her- 
gestellt werden, Gr. 


Büch erschau. 


Dr.-Ing. Leiner: Ertragreichster Ausbau von Wasser- . 


kräften. R. Oldenbourg, München und Berlin, 1920 
ıtı Seiten mit 73 Abbildungen. 


Das in erster Linie für den Wasserkraftfach-- 
mann bestimmte Werk entwickelt nach. einleitender 
allgemeiner Besprechung der Grundlagen für die 
Geld- und Kraftwirtschaft der Wasserkraftwerke 
eine auf übersichtliche graphische Darstellungen 
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' Verhältnisse, -die 


‚von Brennstoffen, 


. i , SE EE 
gegründete Methodik zur Ermittlung der ertrag- 
reichsten Ausbaugröße einer gegebenen Wasserkräft 
einschließlich der erforderlichen Wärmekraftaushilfe. 
Das Werk behandelt Staubeckenkraftwerke mit nahe- 
zu unveränderlichem Gefäll, solche mit stark ver- 
änderlichem: Gefäll, sodann die Freiwasserkraftwerke 
ohne besondere Staubecken, ebenfalls geteilt nach 
wenig und stark, veränderlichem Gefäll, weiterhin die. 
sich beim Zusammenarbeiten 
mehrerer Werke ergeben, und in zwei kurzen Schluß- 
abschnitten Kraftwerke mit anpassungsfähiger Be- 
lastung und die Bedeutung der zur Erzielung gleich- 


mäßigen Abflusses erforderlichen Gegenbecken. 


Bei der Bedeutung des im allgemeinsten Sinne - 
wirtschaftlichen Ausbaues der Wasserkräfte für 
unsere gesamte: Energiewirtschaft muß das Werk 
als wertvoller Beitrag zur Lösung der infolge der 
Fülle grundlegender Bedingungen sehr verwickelten 
Aufgabe begr üßt werden. 


Prof. Dr Braun-Darmstadt. 


Dr.-Ing. h. c. G. Dettmer: Die Beseitigung der 
Kohlennot, Unter besonderer Berücksichtigung 
der Elektrotechnik. Julius Springer 1920. .112 
Seiten mit 45 Abbildungen. 


Der Verfasser bespricht in 5 e EE die 
Kohlenlage, die Möglichkeit vermehrter Gewinnung 
die Verringerung des Brennstoff- 
verbrauches, die Verwendüng geringwertiger Brenn- 
stoffe, die Bedeutung der Transportverhältnisse und 
faßt in 6 Abschnitten die gewonnenen Ergebnisse 
und Folgerungen übersichtlich zusammen. 
aus klaren. Ausführungen des Verfassers werden 
durch eine große Anzahl von Tabellen und 
eraphischen Darstellungen sowie den Nachweis der 
Einzelpunkte betreffenden. Literatur ergänzt. Die 
Schrift kann allen, die sich über diese außerordent- 
lich wichtige Frage der deutschen Wirtschaft ein- 
gehend unterrichten wollen, bestens empfohlen 


werden. | . Br. 


PATENT-UMSCHAU 


= 


Von unserem Mitarbeiter Bene Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung von Kleister- 
papieren mit gleichbleibenden Mustern. 
D. R. P. 334853. Klasse 55f. Gruppe 4. 

HenryEhlersın München. 
Das neue Verfahren dient zur Herstellung von 
im Handel unter dem Namen Kleisterpapiere be- 
findlichen, gemusterten Büuntpapieren. 
Das neue Verfahren besteht darin, daß in eine 
ebene Gipsplatte das Ornament eingeschnitten wird. 


Hierauf wird die Gipsplatte mit Stearin, Paraffin | 


‘oder Zeresin überzogen, um sie vor. der Einwirkung 
der nassen Farbe zu schützen. 
"Papier wird in der gewünschten Grundfarbe mit 
alkalifreier,- mit Kaltleim durchsetzter 


her in der gewünschten Farbe bestrichene, ebenfalls 


zustellen, 


Das zu ver arbeitende 


Anilinfarbe ` 
gestrichen, in noch halbnassem Zustande auf die vor- 


.Zeresin 
tragenden Gipsplatten auf .das mit der Grundfarbe 


noch nasse Gipsplatte gelegt und mut einer Gummi- | 


walze oder der 
das auf der 
zudrücken. 3 
Um ein helles Muster auf dunklem Goiide her- 
muß der Farbe pulverisierte Schlämm- 
kreide. oder. Litopon zugesetzt. werden. 
Durch Verwendung mehrerer Platten kann. die 


-c Handfläche leicht aufgedrückt,. um 
Gipsplatte befindliche Muster ab- 


' Musterung der Fapiere in mehreren Farben her- 
' gestellt werden. 


Patent- Anspruch: Verfahren zur Hei 
stellung von Kleisterpapieren mit gleichbleibenden 
Mustern, dadurch gekennzeichnet, daß die Kleister- 
färbe mit Hilfe von mit Paraffin, Stearin oder 
überzogenen, das eingeschnittene Muster 


überzogene Papier aufgebracht wird.. 


Die über- . 
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Einrichtung an Papiersıchtmaschinen zum 
Fördern von Bogen. 

D. R.P. 334441. Klasse 55e. Gruppe 5. 
Georg Spieß in Leipzig-Reudnitz. 
Bei dem dargestellten Ausführungsbeispiel wird die 
Papierbahn auf dem Filztuche F zugeführt, welches 
über die Walze f* läuft. Jeder von der Papierbahn 


 abzutrennende Bogen soll von zu beiden Seiten der 


Papierbahn angeordneten Greifern 2a, die an den 


geschlossenen, über Kettenräder 3 laufenden Ketten 


ta in gleichen Abständen angebracht sind, erfaßt und 
weiterbefördert werden. Die Papierbahn läuft, nach- 
dem sie das Filztuch F verlassen hat, unterhalb des 
Querschneiders M fort und stützt sich dabei auf eine 
bogenförmige Fläche E. Der Bogen läuft in die 
offenen Greifer. 2a so ein, da seine seitlichen Kanten 


beiderseits zwischen die Greiferbacken eintreten. In . 


dem Augenblicke aber, in dem der Querschneider M 
cinen Bogen von der Papierbahn abtrennt, müssen 
die Greifer den Bogen bereits erfaßt haben. Zum 
Schließen der. Greifer. dient die einrückbare Greifer- 
schließkurve B‘. 

. Damit mit Rücksicht auf die E EE der 
Formatgröße, die zu schneiden ist, der Zeitpunkt des 
Schließens der Greifer geändert werden kann, und 


Messerschnitt und der Greiferschluß 
- zu gleichen oder annähernd gleichen Zeiten erfolgen, ` 
ist die Greiferschließkurve B4 gemäß der Erfindung 


trotzdem der 


einstellbar gemacht. 


verschiebbare. Greiferschließkurve Bi nur mittelbar 
an den Einrückarmen Bi und: B? aufgehängt, Un- 
mittelbar angelenkt ist den Armen DI und B° eine 
Schiene’ Ba, die einen. Stab Bb trägt. Die Greifer- 


schließkurve B* ist auf dem Stabe Bb verschiebbar: 


gelagert und kann in’ ihrer jeweiligen Stellung auf 
ihm mittels Schraube oder einer anderen Klemmvor- 
richtung gesichert werden. ‘Je nachdem die Greifer- 
schließkurve DN auf dem Stab Bb nach rechts oder 
nach links verschoben. wird, werden die Greifer 2a 
früher, oder später geschlossen. i 
Hinsichtlich der weiteren Einzelheiten muß auf 
die umfangreiche Patentschrift verwiesen: werden. 
Patent-Ansprüche: r. Einrichtung an 
Papier-Sichtmaschinen zum Fördern von Bogen, da- 
durch gekennzeichnet, daß die Greiferschließkurve so 
einstellbar ist, daß auch bei verschieden großen 
Bogenformaten. Messerschnitt und -Greiferschluß zu 


Dei dem dargestellten Ausfüh- ` 
rungsbeispiel ist zu diesem Zwecke die wagerecht ` 


‚gleichen oder E E enee Zeiten erfolgen 


können. 

2. E nach Br I, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Greiferschließkurve.(B*) auf 
einer Stange (Bb) längs verschiebbar angeordnet ist, 
die an einem schwingend aufgehängten. Träger (Ba) 
sitzt. 
Weitere fünf Patentansprüche beziehen sich auf 8 
bauliche nen den Einrichtung. | 


Vorrichtung zum Formen und Schleifen des 
Holländergrundwerks im Holländer selbst: 


D.R.P. 334 540. Klasse 55c. Gruppe 6. 
Christian Riedel. in Düren, .Rhld. 
Wenn. sich das Grundwerk a des Holländers 
abgenutzt hat, wird auf den Lagern der Messer: 
walze an Stelle der letzteren eine Achse c gelagert, 
auf welcher das Gestell d längsverschiebbar ` sitzt. 
Dieses Gestell d trägt an seinem unteren Ende zwei 
rotierende Schleifscheiben e. Der Antrieb dieser 
Schleifscheiben erfolgt bei dieser Ausführungsform 
von einem neben dem Holländer aufgestellten . 
Motor aus unter Vermittlung von Riementriebeh. 
Zur Längsverschiebung des Schleifscheibengestells ä 
dient eine innerhalb der hohlen Achse c angeordnete 
Schraubenspindel, die von einer Handkurbel gedreht 
werden kann, so daß die rotierenden Schleifscheiben e. 
sich über die ganze Länge. des Grundwerkes a hin- 
wegbewegen. Gleichzeitig kann mittels eines Hand- 
griffes die Achse c um einen solchen: Bogen ge- 
schwenkt werden, wie er der Bogenlänge des Grund- 
werkes a entspricht. Auf diese Weise arbeiten die, 
rotierenden Schleifscheiben sowohl in der Längs- 
richtung wie in der Querrichtung des Grundwerkes 
die genaue Zylinderform. des Grundwerkes aus. | 

Anstatt den Antriebmotor neben dem Holländer 
zu lagern, kann man, namentlich bei elektrischem 
Antrieb, den Motor auch im Gestell d selbst an- 
or dnen, beispielsweise an der Oberseite des Gestelles, 


so daß die Drehung durch einen Riemen auf die 
Schleifscheiben e übertragen wird. Der Elektro- 
motor kann aber auch unmittelbar äuf der Dreh- 
achse-der Schleifscheiben e angeordnet sein. 
Patent-Ansprüche: r. Vorrichtung: zum 
Formen und Schleifen des Holländergrundwerkes 
im Holländer selbst, gekennzeichnet durch eine in die 
Lager der Messerwalze einzulegende Welle (c), 
welche ein. auf ihr längsverschiebbares und schwenk- 
bares Gestell (d) trägt, an dessen unteren Enden 
umlaufende Schleifscheiben (e) angeordnet sind, die 
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bei ihrer Drehung dem Grundwerk die erforderliche 
zentrische Bogenform erteilen. 

"wë `: Vortichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
nee daß der Antriebmotoer für die 
Schleifscheibe (e) in. dem längsverschiebbaren und 
| schwenkbären Gestell (d) gelagert ist, 


Vorrichtung zum‘ ‚einseitigen, STEE | 


‚ Auftragen einer flüssigen Masse 
auf Papierbogen. E 3 


de :D. R. P. 334 590. Klasse 55f. Gruppe II. 
Abadie- Papièrs Gesellschaft m. b. H. 
Wien. 


= Die Wendung bezicht sich auf Vorrichtungen; 
welche. dazu bestimmt sind, Papierbogen einseitig und 
"streifenweise mit einer flüssigen Masse, wie z. B. 
Stearin oder . Paraffin, ‚zu tränken. Das einseitige, 
streifenweise Auftragen der flüssigen Masse auf das 
Papier erfolgt dadurch, daß die Papierbogen zwi- 
schen in einem Troge laufenden Auftragwalzen und 


‘ darüber gelagerten . Gegenwalzen durchgeführt wer- . 


den. Zum EE der selbsttätigen Durchführung 


der Papierbogen sind zwei gegeneinander wirkende 
Hörderorgane angeordnet, welche aus endlosen 
Schnurläufen bestehen; die obere Partie des unteren 
endlosen Schnurlaufes, sowie die untere Partie des 
oberen. endlosen Schnurlaufes liegen unmittelbar 
unter- und oberhalb der den Auftrag- und Gegen- 
W alzen gemeinsamen wagerechten Tangentenebene: 


- Um: während des Auflegens : der ` einzelnen 
Papierbogen’ eine rühende Tischfläche zu schaffen, 


ist näch der Erfindung unterhalb des vor den Auf- 
tragw alzen liegenden Teiles des unteren Schnurlauf- -. 


t 


- 


e am EE un 


De Sutschland 


Hauptversammlung des Vereins Deutscher Holzstoff- 
Fabrikanten E. V. 


Die diesjährige ordentliche Hauptversammlung 
iindet am Mittwoch, den 1. Juni, mm München, Hotel 
e Hof, ‚statt. Ihr geht am Dienstag, den 
. Mai, eine Sitzung des. Vorstandes voraus. 
Verein Deutscher Holzstoff- 
Fabrikanten E. N í dE 
E Kaul, | Dr! E. Schuchhart, 
Vorsitzender. S ) Syndikus. - 


e i 


/ 


"Bekanntmachung über Papierprüfungsgebühren. 


Auf Beschluß der ministeriellen Kommission für: ` 


das Materialprüfungsamt vom 27. Oktober 1920 wer- 
den seit dem ı. November 1920 mit Rücksicht auf 
die allgemeine Preissteigerung bis auf weiteres zu 
den Ansätzen der Gebührenordnung Zuschläge er- 


j 


seitigen, ` 


‚Beförderung des 


systems b ein Tisch angeordnet, welcher aus ein- 
zelnen, auf Traversen 4o-aufruhenden, zwischen den 
Schnurläufen b liegenden Latten -f besticht und der ` 
periodisch über die a b gehoben ui 
(s. Stellungen f). 


Patent-Anspruch: Verichlung: N, 
streifenweisen Auftragen einer flüssigen 
Masse auf Papierbogen, bei welcher die einzelnen 
Papierbogen mit Hilfe endloser umlaufender Schnüre 
der Auftragvorrichtung zugeführt ‚werden, dadurch 
gekennzeichnet, daß an der Aufgabestelle der Papier- 
bogen zwischen den einzelnen Schnüren des unteren 
Schnurlaufes (b) starr miteinander verbundene - 
Latten (f) angeordnet sind, die in bestimmten Zeit- 
abständen der Bewegung des Schnurlaufes über -die 
Schnüre des unteren ‚Schnurlaufes (b) angehoben 


- werden, um eine in Ruhe befindliche Auflegefläche 


schen den Schnüren des unteren Schnurlaufes (b) 
zu schaffen. 


Ecg 


Patent- did Gebrauchsmusterbericht, 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. - 

‚Anmeldung. 

55c, 2. H, 70112. Holzverkohlungs- ae 
Act.-Ges., Konstanz i. B.. Verfahren zur Herstellung 
von Papieren hoher Leimfestigkeit; Zus. z. Anm. 
H. 69 976. ‚22.4. 16. re 

-Aenderungen in.der' Person des Inhabers. 

De 261 525, 262384.” Papeteries Navarra 


(Sociétés des Papeteries Lafuma, des Cartonneries 
de l’Isere et des Papeteries du Centre R&unies), 


Voiron: Vertr.: ‘Arpad Bauer, Pat.-Anw., Berlin: 
SW 48. | E = 
Verlängerung der Schutzrechte; 
55d: 244 240. SS 247 078. 55f: 211 108, 221 317, 
243 444. | 
i schung: em. 
55C) .299 812, ` SÉ u 


e . 2 Sn Mo oae - .—. —l no 


hoben. die . Papierprüfungsgebühr ent- 


Der auf 
fallende Zuschlag beträgt 250 Proz. 
Gleichzeitig wird auch bei dieser Gelegenheit 


darauf hingewiesen, daß das Materialprüfungsamt 


seit längerer Zeit zum Postbezirk Berlin-Dahlem 


gehört. Sendungen, die noch nach dem früheren 
Postbezirk Lichterfelde-West gerichtet sind, er- 
fahren dadurch Verspätungen und für Paket- 
sendungen kommt hinzu, daß nochmals Porto für die 
Paketes von Lichterfelde nach 


Dahlem. ‘erhoben wird, das’ vom Absender _ zu 
tragen ist. l 
Berlin-Dahle m, den 15. "März 1021. 


Staatliches Mate PE üfung samt. 
„50 Prozent Eponina. 

, Ueber die soproz. Exportabgabe besteht, wie. der 
Außenhandelsverband mitteilt, vorläufig noch voll- 
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b kommene Unklarheit. 
schen Stellen hat man bisher 
lung dazu genommen, sondern "wartet zunächst erst 


‚die Note. der. Entente mit den einschlägigen Original- 


mitteilungen ab. Doch därf schon jetzt gesagt wer- 
den, daß die deutsche Regierung Tor diese Abgabe 
voraussichtlich keinerlei Schadenersatzpflicht an- 
erkennen dürfte, wofür-auch wohl kein Rechtsgrund 
konstruiert : werden ` kann. Die von ‚englischer und 


französischer Seite den deutschen, Gläubigern aus- 


` gestellten Bons dürften also weder von deutschen Be- 
hörden bar eingelöst noch- als für Bezahlung von 


Steuern oder dergleichen gültig erklärt werden, An 


unterfichteter Stelle nimmt man übrigens an, daß 


in Großbritannien die bisherigen Anti- Dumping- -Zölle 


einfach durch. die neue. '50PrOZ, Taxe ersetzt werden 
dürften, erstere. also künftig in Wegfall kommen. 
Die deutschen Exporteure werden unter diesen Um- 
ständen gut tun, einstweilen ‚nach Möglichkeit alle 
Abschlüsse zu vermeiden, für. welche die neue 
Exportabgabe in Betracht kommen könnte, soweit 
sich nicht "durch, Privatäbmachungen im Einzelfall 
Auswege treffen lassen. Grundsätzlich soll die Ab- 
gabe auch auf Zahlungen aus solchen Verträgen an- 
gewendet werden, ‘welche. bei Inkrafttreten des Be- 
schlusses bereits abgeschlossen waren. 


träge soll indessen den Interessenten anheimgestellt 


werden, die Entscheidung: des internationalen : 
Schiedsgerichts anzurufen. — Nach Ansicht des ge- 
nannten . Verbandes können. die deutschen _Liefe- 
ranten alle einschlägigen ` Verträge ‚annullieren. 


Denn ein Kaufmann braucht sich doch nicht gefallen 
zu lassen, daß er für die Hälfte des vereinbarten 
Kaufpreises nur einen Bon von höchst zweifelhafter 
Verwertbarkeit erhält. 
Vom Spediteur.Verein. E und Teilnehmer, 
Hamburg, angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin 
nach: 
Kopenhagen und Christiania: 
„Stadion II“ etwa 26. März. 
Arendal, Kris tiansand-S., 
Stavanger, Haugesund, 


Dampfer 


Egersund, 
Bergen-N. 


„Aalesund, Kristiansuhd-N. Dres 


heim: Dampier „Thyra“ etwa 2, April (Kopen- 
hagen anlegend). 


Helsingfors- bzw. "be -Eissperre  Hangö: 
. Dampfer „Poseidon“ etwa 16. April.‘ 
Reval. mit Eisklausel (wahrscheinlich Ent- 


E DE in Baltischport): 
etwa 16. April. 
Liverpool, Swansea via eege auf 
Durchgangskonnossement, wahrscheinlich zu den- 
. selben Raten wie ab Hamburg direkt. 
Dünkirchen, Havre, La Rechelle, 
deaux mit Umladung in Kopenhagen. 
New Y ork, Boston mit Umladung in Kopen- 
hagen. 
Rostock, Wismat. se 


SES wöchentlich Gelegenheit. 
i EX 


Dampfer „Poseidon“ 


Bor- 


Bericht‘ über die Lage des Hamburger Seefrachten- 
marktes, , 


vom Spediteur- Verein Herrmann und 
Theilnehmer, Hamburg. 
Das Bild des Seefrachtenmarktes. ‚hat sich. seit 


unserem letzten Bericht kaum verändert. Die Raten 


Ba 


l 
H 


Auch. an den SE deut- 
noch keinerlei. Stel-. 


bor die be-. 
reits vor dem 8. März abgeschlossen gewesenen Ver-. 


Ham bu rg 


"haben sich in verschiedenen- Richtungen den vòt dem 
- Kriege: bezahlten genähert. 


Z. B. wurden: nach New 
York für Schwergut etwa`3 Dollar und nach London 
etwa 8 Shilling pro Tonne bezählt. Auch nach den ` 
baltischen opd. finnischen Häfen ist eine Ermäßigung 
in den bisher ziemlich stabilen Tarifraten eingetreten. 
Die ` letzte. ‘politische Wendung- ünd . die :: bevor- 
stehenden? wirtschaftlichen Zwangsmaßnahmen 


„machen sch. im Verfrachtungsgeschäft bereits‘: da- 


durch: bemerkbar, daß viele Sendungen, die. für Käu- 


` fer in den alliierten Staaten bestimmt sind; von den 


Abladern zurückgehalten wurden. In größerem) Um- 


` fånge wird auch eine. Versicherung ‚gegen Reptessa- . 


lien aufgenommen, die freilich gegen die. angedrohte 
Einbehaltung. der Hälfte des Kaufpreises für deutsche. 
‚Waren keinen. Schutz. bietet, sondern die 'Verlader 
nur vor den Folgen einer etwaigen Beschlagnahme 
ihrer Güter — die aber vorläufig von den. Alliierten 


. noch nicht ins’ Auge gefaßt zu sein scheint — be- 


wahren: soll. "Von einer. Absicht der Allierten, eine 
Blockade zu\ verhängen oder ähnliche Maßnahmen 
"zu ergreifen, ist bisher-nichts bekannt geworden.. ` | 

Der Versuch, den Verkehr in def Ostsee im ver-. 
gangenen Berichtsmonat wieder aufzunehmen, . mußte. 
wieder .eingestellt werden, da die Eisschwierigkeiten 
im Rigaer Meerbusen noch nicht behoben sind. Man 
hofft. aber, bei dem auch in Rußland .milde ver- 
laufenen Winter die, Tourenfahrten Ende .dieses 
Monats wieder aufnehmen zu können. Nach: Riga | 
wird neben der bereits bestehenden Linie noch eine‘. 
andere Ostseereederei einen regelmäßigen Dienst 
voraussichtlich demnächst, einrichten, 


„Det. Forenede Dampskips Selskabet hat e. 
früheren Tourendienst zwischen Hamburg- und 
Aar bus wieder aufgenommen und expediert wöchent- 
"lich einen Dampfer von Hamburg, beginnend mit 
“Dampfer „Esbern Snare“. SS 
Die 'Halcylon- Linie Rotterdam `> hat de, 


L 


neu- 


“ erbaute Dampfer in den Dienst nach Liverpool und 


Manchester eingestellt und expediert sie dreimal 
monatlich in regelmäßigen Abständen. .Hierdureh 
sind die Raten. nach diesen Häfen erheblich. er- 
‚mäßigt worden. a 

Die GE aad Nördemerike 
‚über Galveston ` ‚sind durch den: Dienst der. Ripley- 
Linie mit zwei. EE im Monat vermehrt 
worden. í 

Ein weiterer A ür E nach 
Argentinien ist mit der Kerr Steamship Co: Inc. New- 
York auf den Plan getreten, wodurch den Verlädern 
vermehrte- Gelegenheiten und günstigere Frachten 
geboten werden. EA 


Die GE von Druckpapier. 


Der Reicheserbähd des Deutschen Ein- und Aus- 
fuhrhandels in Berlin schreibt der „Hamburger 
Correspondenz“: ‚Das Reichswirtschaftsministerium 
hatte beabsichtigt; eine Senkung der Druckpapier- 
preise durch Erzielung höherer Auslandspreise her- 
beizuführen. Der in der Oeffentlichkeit. erhobene: - 


' Vorwurf, daß dieses Ergebnis deshalb 'nicht erzielt 
‚werden könne; weil. die Außenhandelsstelle für den 


Exporthandel Papier in großen Mengen zu Preisen, 
die wesentlich unter den vom Verband’ Deutscher. 
Druckpapier-Fabrikanten festgesetzten - Auslands- 
preisen sich. bewegen, herausgelassen: habe, hat: sich 
als. unhaltbar- erwiesen. Denn die ` ‚Außenhandels- 
stelle hat insgsamt nur 310000 'kg, also: etwa 
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20 Waggons, während mehrerer Monate auf Grund 
‚eigener Prüfung zur Ausfuhr zugelassen, während 
allein das von der Außenhandelsnebenstelle für 
Papierwaren nach Holland zur Ausfuhr in ganz 
kurzer Zeit zugelassene Klosettpapier 150. Waggons 
ausgemacht hat. 
Tor den Exporthandel den Exporteuren zugebilligten 
' Preise waren nicht nur ausreichend, sondern sie 
standen nicht unter 7 M., das heißt, sie, waren um 
mindestens 1,50 M. höher als diejenigen Preise, die 
von seiten der Druckpapierfabriken' nach Italien ge- 
macht worden waren. Es ist merkwürdig, daß der 


genannte Verband diese Offerte zu 5,50 M. abgeben 


konnte, ohne daß hierüber anch nur eine Stimme der 
Entrüstung in der Öeffentlichkeit sich erhob; denn 
während dieser. Zeit wurde den Exporteuren ein 
Preis von 9 M. (!) vorgeschrieben. Dieses Vorkomm- 
nis, das der Regierung bekannt ist, wird damit ent- 
schuldigt, daß ein Preis von 5,50 M. nach Italien eine 
Ausnahme darstelle, die auf Wunsch der Regierung 
bei dem Angebot nach Italien gemacht worden ist. 


Dies sei ein einmaliges Vorkommnis, das sich nicht 
Wie reimt sich das aber damit ` 


wiederholen werde. 
zusammen, daß in Holland heute Druckpapier zum 
Preise von 5 M. pro Kilogramm: von den Vertretern 


des Hartmann-Konzerns nach glaubwürdigen Nach», 


richten verlangt wird, während der Mindestpreis für 
Exporteure 6,75 M. ist. . Weiter bietet einer der 
größten niederrheinischen Papierfabrikanten nach 
. uns zugegangenen Mitteilungen Papier in Spanien 
bei Zielen von 60—90 Tagen nach Ankunft der Ware 
am Bestimmungsort und um, 1ọ Proz, billiger an, als 
er es dem deutschen Exporteur innerhalb Deutsch- 
lands unter Bezugnahme auf Syndikatsbestimmungen 
— Zahlung 14 Tage ab Fakturentag — anbietet. Es 


würde interessieren, zu erfahren, wie derartige Fa- 
briken in die Lage versetzt werden, solche Offerten 


abzugeben. Es würde ferner interessieren, zu hören, 
welchen bevorzugten Firmen seitens der Außen- 
handelsstelle für das Papierfach gestattet worden ist, 
wesentlich unter den Mindestpreisen zu exportieren! 
Diese-Frage muß vor allem die Regierung besonders 


interessieren, weil nachgewiesen werden kann, daß 


deutsche Exporteure, wenn ihnen ebenfalls Preis- 
unterschreitungen gestattet worden wären, Druck- 
papier, das heute ausverkauft ist, zu 8 M. hätten ab- 
setzen können. Es liegt also ein wesentliches volks- 
wirtschaftliches Interesse vor, -diese Verhältnisse 
aufzuklären. Es kann wohl angenommen werden, 
daß der Regierung bekannt ist, daß heute Finnland 
ım Begriffe steht, die deutschen Exporteure in wirk- 
'samster Weise . in Zeitungsdruckpapier zu unter- 
bieten, und daß Preise in Höhe von 8 M. niemals 
mehr werden erzielt werden können. 


Es wäre interessant, wenn die beteiligten Stellen 


sich hierzu ausführlicher äußern würden. 


Das Ausland 


Auslandschau. 
Der in einem. der letztefi Hefte an dieser Stelle 


‚geäußerte Optimismus wird durch die Entwicklung ` 


der Verhältnisse auf dem Papierweltmarkte nicht 
gerechtfertigt; s 


In England. sind allerdings in letzter Zeit 
zahlreichere Abschlüsse erfolgt, doch handelt es 
sich in jedem: Falle um kleine durch den dringen- 
den Bedarf gebotene Ankäufe, . Auf dem Zeitungs- 


Lë 


leblos. 


Die von der Außenhandelsstelle ` 


werde als der 


Herabsetzung der 


_ papiermarkte wird die Lage Se als erheblich 
‚günstiger geschildert, als sie es vor vier Wochen war. 


Der Zellstoff- und Holzschliffmarkt ist noch immer 
‘ Die Preise für algerisches Esparto gehen 
zurück. Die gleiche Ungunst der Verhältnisse auf 
dem Markte für fremde und heimische Hadern und 
für Abfallpapiere! — Interssant ist, daß in den’ Tagen 
der Londoner Verhandlungen ein Teil der englischen 
Presse übereinstimmend die Forderung aufstellte, 
ein Teil der deutschen Kriegsentschädigung müsse 
in Holz- und Zellstoff geleistet werden. England sei 
bereit, jedes gelieferte Quantum zu übernehmen bis 


. zum zehnfachen Betrage der Menge, die Deutsch- 


land an England vor dem Kriege seliefert habe, — 


Hierzu sei erwähnt, daß England von Deutschland 


im Jahre 1920 9000 Tonnen Holz- und Zellstoff ein- 


geführt hat, während diese Einführ vor dem Kriege 


sich auf 40000 Tonnen belief. 
Die Absatzkrise hat in Rumänien, wo für 
die Verhältnisse des, Landes ungeheure Papiervor- 


 räte aufgestapelt liegen, zu einem Einfuhrverbot für 


Papier geführt. 
Der amerikanische Papiermarkt allerdings 


der Absatzverhältnisse, wobei nicht verkannt wird, 
daß es sich auch hier lediglich um Dringlichkeits- 
käufe handelt. Zellstoff- und Holzschliffpreise sind 
ganz erheblich gefallen. 

Die französische Andaa in 
le Mans hat eine Entchließung gefaßt, in der gesagt 
wird, die französische Papierindustrie sei durch die 
Einfuhr deutschen Papiers aufs bedenklichste be- 
droht, da dieses zu niedrigeren Preisen eingeführt 
aus Deutschland stammende Holz- 
stoff, Es sei daher erforderlich, daß eine weitere 
Papiereinfuhr aus Deutschland nur unter der Be- 
dingung geduldet werde, daß die Einfuhr an. Holz- 
stoff das Vierfache der Papiereinfuhr betrage, und 
daß die gegenwärtig gültigen Majorations- Koeffi- 
zienten für Papier und Pappe 'wenigstens vorüber- 
gehend von 1,5 auf 3 erhöht würden. — Hierzu muß 
bemerkt werden, daß die kritische Lage der fran- 
en ‚Zeitungspapierindustrie zunächst wohl 
durch 'die gewaltig gestiegenen Holzstoffpreise des 
skandinavischen Marktes bedingt wird; die aus 
solchen Tatsachen erwachsende handelspolitische 
Mißstimmung läßt sich allerdings am. leichtesten und 
wirksamisten in der Richtung ‘äußern, aus der der 
schwächste Widerstand zu erwarten ist. —' Die 


"zeigt eine langsame aber fortgesetzte Verbesserung 


Kohlenversorgung Frankreichs ist so glänzend, daß ` 


die Gruben wie die Belgiens zum Teil in ernste Ab- 
satzschwierigkeiten geraten sind. Seit dem I, März 
ist die freie Kohlenwirtschaft wieder eingeführt. 


In der Schweiz ist keine Besserung der Ver- 
hältnisse eingetreten. Das graphische Gewerbe wird 
in steigendem Maße durch. die mißliche Lage der 
Papierindustrie in Mitleidenschaft gezogen, Eine in 


‚Bern stattgefundene Versammlung der Vertreter der 


schweizerischen Papierfabriken hat eine Einschrän- 
kung der, Einfuhr von Papierprodukten beschlossen. 
Sie stellte ferner durchgreifende Maßnahmen für die 
Papierpreise in Aussicht. Es 
wurde eine Fachkommission ernannt, die als Ver- 
tretung der Papierfabriken, der Papierwaren- 
geschäfte, des Papiergroßhandels und der Arbeiter- 


schaft die Bewilligung für die Einfuhr von Papier. 


auf Grund der Kontingente zu erteilen hat. Die 
Konferenz genehmigte eine Entschließung, wonach 
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die Ausfulirbeschrätkungen : mit Rükksicht auf den 
lee der Preise aufgehoben, werden sollen. 


‚ Die "Vereinigung der Holzschleifereien Nor- 
W. egens hat. in Anbetracht der überaus schlechten 
Konjunktur beschlossen, die ihr angeschlossenen. Be- 
triebe bis zum 14. Mai zu schließen und nach. dieser 
Zeit den Betrieb nur in wesentlich beschränktem 
Umfange wieder ` aufzunehmen. © Dieser 
soll allerdings nur- zur Durchführung kommen, wenn 
sich die schwedischen dem Vorgehen der norwegi- 
schen Schleifereien anschließen. 


soll gesörgt werden, \ 
In der letzten Zeit. haben sich die Asse 
nisse in der österreichisch en Papierindustrie 
ungünstiger gestaltet, da das Ausland eine wesent- 
lich geringere Aufnahmefähigkeit gezeigt und die as- 
ländischen Käufer auch bei billigeren Preisen Zu- 
rückhaltung zeigten. Gleichzeitig haben sich auch die 


Produktionsverhältnisse infolge einer weiteren. Stei-. 


gerung der Gestehungskosten- ‚verschlechtert, da eine 
neuerliche Erhöhung. der Arbeiterlöhne um 50 Pro- 
zent eingetreten ist. ' Auch in Böhmen, wo die Fa- 
briken über große Vorräte verfügen, wird über eine 
Stockung in der Papierausfuhr geklagt. l 

De finnische Papier-Industrie hat bedeu- 
tende Lofn-Reduktionen, die zu Anfang nur die Hof- 


arbeiter betraf, vorgenommen, doch sollen die Fach- . 


arbeiter folgen, Der ‚Arbeitgeberverband hat die 
Fabriken berechtigt, eine Reduktion bis 25 Prözent 
durchzuführen. Die Arbeiter haben: bisher keine 
Schwierigkeiten gemacht, da sie sich lieber mit 
niedrigerem. Lohn ‚zufrieden geben, als arbeitslos 

werden zu wollen. | 
Die Ausfuhr Finnlands betrug im Februar d. = 


Papier 5371 To., Zellulose 3297 To., Holzmasse 1443 | 


To. und Pappe. 1470 To; 


Im Laufe der letzten zwei. Jahre en im ehbe- 
GE preußischen Teilgebiet Polens 71 Aktien- | 


gesellschaftem mit einem Kapital von 669 Millionen 
Mark gegründet worden. Insgesamt wurden in Kon- 
greß- und Kleinpolen im vergangenen Jahre 1,2 Mil- 
liarden: Mark neue Industriewerte ausgegeben. ; Hier- 
von entfallen im preußischen Teilgebiet auf die 
graphische und Papierindustrie 9 Gesellschaften mit 
33 Mill: M. | | 


~ Infólge wachsender. WE ind Abnahme der 


Lager erholt sich in Japan der Markt für fremdes . 
Papier, und die Preise werden voraussichtlich steigen.’ 
Die Abnahme der. Lager ist auch eine Folge, der Ein-' 


schränkung der Fabrikation. ‚Pappe "und Karton- 


papier”sind fest; die Preise liegen noch. etwa 5 Yen 
unter den ‚Standardpreisen, der Engrospapierhändler- 


vor. einiger Zeit. Für beste. Sorte werden ııs Yen 
‚gezahlt gegen 120 Yen Standardpreis! Die Ausfuhr 
liegt wegen der ungünstigen Valuta noch’ darnieder, 
da aber der einheimische Markt sich günstig ent- 


wickelt, wird das Geschäft dadurch nicht sehr be- ` 


einträchtigt. E: j 


Zur EE Zölltarif-Revision. 
Der Deutsch- Amerikanische Wirtschaftsverband 
teilt uns ‚mit, daß nach einem (hm aus New York ZU- 
gegangenen Radio- Telegramm der ` amerikanische 


Kongreß den Erlaß- eines Anti-Dumping-Gesetzes ` 


plant, und. ferner die, Erhebung. der. Wertzölle auf 
der "Basis: des amerikanischen ee 


Beschluß 


Für die Beschäfti- ` 


. gung der Arbeiter i in der Zeit des Betriebsstillstandes 
‘streben der . 


gehen, einen neuen Zolltarif „auf wissenschaftlicher 


stellung eines neuen ‚Zolltarifs, 


‘fach entgegenstehen. 


.I913 auch 


‚genommen Ansichtskarten, auf 2 


Aufschwung “in. Deutschlands 


. rapide gewachsen, 


Be - 


| "kanntlich. Eee: In... dën Vereinigten- Staaten starke 
Bestrebungen darauf hin, zum Schütze der amerika- 
nischen Industrie gewisse "Zollsätze mit sofortiger 


Wirkung zu erhöhen. : Auf der anderen Seite haben 
diese Bestrebungen zunächst keinen Erfolg davon- 
getragen, und. auch der vom ‚Repräsentantenhaus- 
mitglied Fordney eirgebrachte Nötstandstarif-Ent- 
wurf ist nicht zum Gesetz erhoben worden. Gegen- 
über den Anträgen einer Reihe von amerikanischen 


"Industriezweigen, durch Kongreßbeschluß einfach (die 


Zollsätze des - Payne- Aldrich- Tarifs vom. 5. August 
1909 . wieder in Kraft zu setzen, scheint das Be- 
amerikanischen Regierung dahin zu 
Die durch das Gesetz vom 


Basis“ aufzubauen. 


8. September 1916 errichtete United States Tariff. 
. Commission ist seit einigen Monaten mit der Samm- 


lung des Materials beschäftigt und hat Spezial- 
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agenten in alle Länder entsandt, die namentlich be- . 


müht sind, die Erzeugungskosten. industrieller Er- 
zeugnisse in diesen Ländern zu ermitteln. ‘ Die Auf- 
‚der, wie es .heißt, 


hauptsächlich den Ausgleich des Unterschiedes ZwI-, 
schen den Erzeugungskosten einer Ware in den. 


Vereinigten Staaten und einer ähnlichen eingeführten 


Ware herbeiführen soll, dürfte den größten 
Schwierigkeiten begegnen,.so daß mit seiner. Ein- A 


führung vorerst nicht gerechnet werden kann. 


ım vorigen Monat zum Abschluß gebrachten vier- 


wöchentlichen Verhandlungen vor dem Committee 
on Ways and Means des Repräsentantenhauses 
lassen unzweifelhaft die Schwierigkeiten erkennen, 
welche der Erhöhung der Zolltarifsätze an sich viel- 
Amerikanische Wirtschafts- 
gruppen betreiben daher den Erlaß zollpoliiischer 
Maßnahmen, um einen temporären Ausgleich des 
Zustandes zu schaffen, der sich daraus ergibt, daß 


Die ` 


at 
a 


der demokratische Underwood-Tarıf vom 3. Oktober 


heute noch in Kraft ist, 
Farmer und namentlich die im Kriege erstarkten 


‚Industrien ‘stärkeren Zollschutz beanspruchen. 


Herabsetzung der Exportgebühr für Papier 
‚und Papierwaren. 


Das AuBsnkandeissht teilt mit: Mit Geltung’ von 


gestern wurde die Manipulationsgebühr bei der Aus- 
fuhr.aller Gattungen, Papier, Papier- und’ graphischen 


Erzeugnissen auf ein halbes Prozent des fakturierten. 
' Preises’herabgesetzt. Demgegenüber wurde die Mani- 


pulationsgebühr beider Einfuhr dieser Waren, aus- 
: Proz. erhöht. : Zu 
allen Gesüchen um Bewilligung der Ein- oder Aus, 
fuhr von Papier und Papiererzeugnissen muß unter 
allen Umständen das betreffende Muster beigelegt 


‚werden, da Gsuche ohne Musterbeilage ablehnend 
‚erledigt werden. 


; . \ E 1 
Der Aufschwung deutscher Papierfabrikation. 


Nachrichten aus London besagen, daß. ein großer 
Papier-Exporthandel 
Die Produktion sei im „Vaterland“ 
sie habe jetzt in der Menge 
75 Proz, der Friedenszeit erreicht und übersteige ‚bei 
weitem den einheimischen Bedarf. 


bevorsteht. 


Die Ursache des gegenwärtigen Ueberflusses an 
Zeitungspapier ‚liegt darin, daß fast alle: ‘deutschen 


während die: 


< 
ER 
` 
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Zeitungen und Zeitschriften ihren Umfang verkleinert 
haben. Die Herausgeber von Zeitungen erstreben 
einen billigeren Druck, welcher, außer daß er die ein- 
heimische Nachfrage steigert, auch das Bestreben 
des „Dumping“ im Auslande verstärkt. Im Jahre 
1919/20 verdiente der Bayerische Staat aus dem Ver- 
kauf von Holz 5 000000 M. gegen 19 000 000 im vor- 
hergehenden Jahr. Deutschlands -Kapazität als Pa- 
pierfabrikant soll 30 Proz, größer sein als im 
Jahre 1914. Eine Ursache dieses Anwachsens be- 
steht darin, daß Fabrikanten von Tapeten, deren Ge- 
schäft durch Störungen im Hausbau stockte, 
der Herstellung von Zeitungspapier zuwandten. 


Verbesserte Papiermaschinen werden jetzt von 


Krupp hergestellt. Die vollständige Lösung der 
Heizungsfrage wird Deutschland wahrscheinlich in 


die. Lage setzen, seine Vor-Kriegsstellung als 
Europas größtes Papierausfuhrland wiederauf- 
zurichten. 


Nach dieser Mitteilung, die zum Teil richtig ist, 
ist Deutschland augenscheinlich mit der Lösung der 
Kohlenfrage zum Nutzen der Industrie beschäftigt. 
Wir wissen, daß große Sendungen Zeitungspapier 
England und die Vereinigten Staaten erreicht haben, 
und daß Deutschland zurzeit große Anstrengungen 
macht, seinen früheren Stand wieder einzunehmen. 
Pu and Paper Magazine of Canada“, Vol, .ı8, 
Nr. 49 vom 2. Dezember 1920, S. 1234.) Gr. 


Die Krise am englischen Kohlenmarkt. 


Die Lage der Kohlen- und Eisenindustrien von 
Südwales ist nach der „Ind.- und Handels-Ztg.“ sehr 
beunruligend. Die Aufträge für Kohlen werden 
sämtlich ‚knapper, da die Bergwerksbesitzer sich 
weigern, die Preise im Wettbewerb mit anderen 
Märkten herabzusetzen. Viele Kohlenbergwerke 
sind bereits stillgelegt worden, und etwa 40000 
: Bergleute sind entweder bereits entlassen oder von 
den bevorstehenden Grubenschließungen benach- 
richtig. Nach den neuesten Schätzungen sollen 
sich die Verluste im englischen Kohlenhandel allein 
im Monat Januar auf 5 Mill. Lstr. belaufen. Aueh 
in der Eisen- und Stahlindustrie nimmt die Krise 
noch zu, und eine ganze Anzahl von Werken hat 
bereits ihre Betriebe geschlossen. 
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MARKT-BERICHTE 


Norddeutschland (Sonderbericht). 


Der norddeutsche Papiermarkt zeigt alle An- 
zeichen tiefgehender Verflauung, die man in Fach- 


kreisen auf die’ überaus ungünstige politische Lage 


zurückführt. Das englische Unterhaus hat in dritter 


' Lesung die Vorlage über die 50 prozentige Abgabe 


mit 132 gegen .ı5 Stimmen angenommen und be- 
stimmt, daß dieses die gesamte deutsche Industrie 
schwer treffende. Gesetz am 31. März in Kraft tritt. 
Da Güter, über die ein Lieferungsvertrag bis zum 
8. März E RE war, bis 15. April frei ein- 
geführt werden dürfen, so ist leider nicht nur zu“ 
befürchten, sondern feststehende Gewißheit, daß noch 
sehr viel ausländisches Papier aus Skandinavien über 


Sind Ihnen meine eijttlatfigen 
Papiermeffer 
Duerjchneidemefler 
Sellers. Zirfelmejler 
lowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Ki 


E modernen Kreaftanlagen 
durch höchste Qusnutzung IE | 
enthaltenen 


massen und im Cbdamnf Ä 
für.die ER 


Warme ` \ o a 
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Hamburg, Lübeck und besonders Danzig herein- 
fluten und den norddeutschen Markt noch ganz we- 
sentlich beunruhigen wird. Es gehen tatsächlich noch 
große Mengen holzhaltiger Papiere ein, wie man be- 
hauptet, für skandinavische Häuser in Konsignation, 
die zum Nachteil der heimischen Industrie im 
Binnenlande vertrieben werden. Auf der Gegenseite 
ist leider in keiner. Weise ein ähnlicher Auftrieb des 
Geschäftes zu bemerken; mit Ausnahme. von Braun- 
holzpapieren und starkzellstoffhaltigen Packstoffen 
ruht der Export fast gänzlich, weil das Ausland be- 
hauptet, ungeachtet der günstigen Valuta doch bei 
uns nicht mehr billig genug kaufen zu können, 
Unter diesen Umständen bemächtigt sich. des 
Papiergroßhandels und auch der Fabriken doch 
eınste Sorge, ob es möglich bleiben kann, die bisher 
immer noch gute Beschäftigung aufrechterhalten zu 
können. Diese Frage ist um so wichtiger, als aber- 
mals ernste Anträge auf Lohnerhöhungen seitens der 
Arbeiterschaft vorliegen, denen natürlich nur ent- 


sprochen werden kann, wenn es gelingt, die Betriebe 


etwa in jetzigem Umfange und zu ungefähr den 
gleichen Preisen zu beschäftigen, was jedoch immer 
schwieriger mit Rücksicht auf die zunehmendere 
skandinavische Konkurrenz wird, die auf dem weiten 
Markte der holzhaltigen Papiere nur noch dann zu 
unterbieten ist, wenn es gelingt, die deutschen, sehr 
leistungsfähigen Betriebe restlos auszunützen, Dazu 
ist jedoch Voraussetzung, daß die deutschen Zei- 
tungs- und Buch-Druckereien wieder viel lebhafter 
beschäftigt werden können, als es zurzeit der Fall 
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ist. Was das Zeitungsdruckereigeschäft anbelangt, 
so ist man  einstweilen hinsichtlich des Anzeigen- 
geschäftes wohl noch zufrieden, allein die unbedingt 
notwendigen Aufwendungen sind so groß und viel- 
seitig, daß man unter keinen Umständen daran den- 
ken kann, ‚besondere Aufwendungen für Reklame- 


propaganda zu unternehmen, weil infolge der hohen 
. Spesen und Arbeitslöhne für die Verlagsunternehmen 


nichts dabei herausspringt. Unter diesen Verhält- 
nissen leidet selbstverständlich das Papiergeschäft 
empfindlich, zumal für Katalog- und Plakatdruck so 
gut wie nichts mehr aufgewendet wird und selbst 
große, erstklassige Firmen diese Aufwendungen für 
Reklame der großen Kosten wegen scheuen, zumal sie 
davon durchdrungen bleiben, daß fürs nächste ein 
geschäftlicher Aufschwung der politischen Lage 
wegen unmöglich erscheint. Unter diesen Umständen 
liegt der Markt in gewöhnlichen satinierten und 
maschinenglatten Druckpapieren ermattet und es ist 
cinerlei, ob es sich hierbei. um holzhaltige oder holz- 
schlifffreie Papiere handelt; dünne, gebleichte, holz- 
freie Papiere sind teilweise überhaupt nicht zu ver- 
kaufen und es ist nur gut, daß die Erzeugung hierin 
nicht übermäßig groß ist, um einen Preisdruck zu 
verhindern. Prospektpapiere haben gleichfalls sehr 
ruhigen Markt, während gewöhnliche farbige und 
weiße Affıchen gefragter bleiben, teilweise auch für 
Ausfuhr. JFeinpapiere verkehren still bei knappem 
Angebot; es kommt noch immer etwas Nachfrage 
vom Auslande, besonders in guten Kartons, hervor- 
ragend feiner Elfenbeinqualität, ferner Chromo-, 


Holzspunden 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig | 


Ludwig & Ruri Arzt, Spindenfabrik | 
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Hydraulische 
Nietung pr ze 


Dampf-Ueberhitzer 
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Feuerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 
mantel, Lampen- u. Strohkocher. Holzentrindungs u. Waschtrommeln. Turbinenrohrleitungen 
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Autotypie- und sonstigem Kunstdruck und die Preise 
halten sich auf bisheriger Höhe. Es wäre aber die 
höchste Zeit, wenn die Papierfabrikanten auf den 
Verband der Erdfarbenfabrikanten . einen starken 
Druck ausübten, um eine wesentliche Ermäßigung 
der Preise für die Grundfarben durchzusetzen, die im 
Vergleich zu den jetzt zu erlösenden Preisen für in 


der Papiermasse gefärbte Papiere viel zu hoch sind. 


und den Farbeniabriken übertriebene Gewinne lassen, 
die angesichts der (Gesamtlage der inländischen 
‘Papierindustrie unberechtigt sind. Es dürfte sich 
in dieser Beziehung ein gemeinsames Vorgehen mit 
den Herstellern der Tapetenpapiere empfehlen, um 
auf der ganzen Linie eine berechtigte Preissenkung 
‘ zu erzielen, um dem Auslande gegenüber konkurrenz- 
fähig zu bleiben. i 


Wochenbericht über den Chemikalienmarkt. 


Der jähe Abschluß der Londoner Verhandlungen 
hat eine sehr ungünstige Wirkung auf den gesamten 
Chemikalienhandel ausgeübt. Eine Anzahl größerer 
Auslandsaufträge ist bereits annulliert worden, und 
es ist noch. nicht abzusehen, ob der deutsche Export 
nach den Ententeländern für die erste Zeit überhaupt 
noch eine Existenzberechtigung hat. Das vorüber- 
gehende Fallen der Mark ließ für Momente ver- 
muten, daß ein allgemeines Anziehen der Preise er- 
folgen würde; da jedoch die Valuta fast stündlich 
nach oben oder nach unten schwankte, konnte eine 
Stabilität nicht erzielt werden. Die Tendenz muß 
im allgemeinen als flau bezeichnet werden. Seitens 
der Verbraucher wurden vereinzelte Käufe vor- 
genommen, während die Spekulation sich- zurück- 
haltend verhielt. Nachstehend einige Notierungen 
(Preise für ı kg) für die. Woche vom .5. bis 
1I. März 1921: 

Metalle und Metallsalze: Silber wurde 
zwischen 950—1000 M. gehandelt; Feinsilber notierte 
durchschnittlich 50 M. höher mm Preise. In Gold 
wurden Abschlüsse zu 35 000—37 500 M. gebucht. 
Platin war weiterhin recht lebhaft gefragt und er- 
zielte bis zu 120 M. für ı g. Silbernitrat war zu 660 
bis 680 M. für Inlandsbedarf erhältlich; Exportware 
notierte 700-720 M. Kupfervitriol für Inlands- 
bedarf war weiterhin lebhaft gefragt, und es wurden 
Preise von etwa 6,60 M. erzielt; für Export konnten 
nur wenige Partien plaziert werden, jedoch waren 
die Preise weiterhin fest mit 7,50 M. Eisenvitriol 
. notierte. mit 55 M, für 100 kg für Inland und 70 M. 
für Export. Chromkalıi und Chromnatrium. lagen 
weiter recht ruhig. Chromalaun war zu 6 M. für 
‚Inland und 7 M. für Export erhältlich, Arsenmehl, 
weiß, war, wie bisher, zu 12,50 M. für Inland un 
13,50 M. für Export im Markte. 

Chemikalien, anorganische; In 
schwefelsaurer Tonerde herrschte weiterhin recht 


apiermaschinenmesser 
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2,80 M. für Inland und etwa 3 Proz. teurer für 
Export erhältlich. Kalialaun war weiter lebhaft ge- 
fragt und notierte 1,50 M. für Inland und 2 M. für 
Export. Kalz. Glaubersalz ließ weiter im Preise 
nach und war schon zu 1,85 M. für Inland erhältlich; 
Exportware war zu 2,50 M. nicht unterzubringen. 
Glaubersalz, feinkrist., war, wie bisher, zu 70 M. für 
Inlandsbedarf erhältlich; während grobkrist. Ware 
80 M.- für Inland notierte; für Eixportware wurden 
1,10 M. erzielt. In Schwefelnatrium war kaum Nach- 
frage, und es notierte 30/32 proz. Ware 3 M. für In- 
land und 3,25 M. für Export, während konzentrierte 


. Ware zu 6 M. für Inland und 6,50 M. für Export im 


Markte war. Wasserstoffsuperoxyd,: 30 Gew.-Proz. 
med., notierte 20 M. für Inland, während für Export- 
ware 30 M, verlangt wurden; dreiprozentige Ware 
notierte 1,40 M, 


Beilagenhinweis. 
Der vorliegenden Nummer unseres Blattes liegt 


cin Prospekt des Voithwerkes, J. M. Voith, 
Maschinenfabriken und -gießereien, Heidenheim, 
Württemberg. bei, den wir der Beachtung unserer 
leser empfehlen. 


(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, .Berlin- 
Lichterfelde, geliefert) 


= für EE und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Schutzmarke 
SE 28 Ma Oe 
re: pehaltsprüfe 


BR A DIE 2 “fe sowie ale 
we l Sam u . übrigen 
Präzisions- 
apparate für 
papier- und 
textil- 
technische 
Prüfungen 


Eingetr. 


| Louls Se Schopper, m nn 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaftliche 
und technische Apparate. ` 


BISULFIT 


flüssig, ‚liefert regelmäßig und zu niedrigen Preisen 


M. B. Vogel / Leipzig- -Lindenau 
Chemische Fabrik 


plan geschliffen | 


gewährleisten ‚grösst- 


möglichste Genauigkeit! 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Krappitz, O.-S. Papierfabrik 
Krappitz A.-G. Die ordentliche 


Generalversammlung setzte die. 


Dividende auf 25 Prozent, im Vor- 
jahre ı2 Prozent, fest Wie die 
Verwaltung mitteilte, konnte der 
Betrieb ungestört aufrecht erhal- 
ten werden. *Im laufenden Jahre 
ist das Werk ın einzelnen Be- 
triebsabteilungen voll beschäftigt. 
Mainz. Kosteheimer Cellu- 
lose- und Papierfabrik A.-G. Im 
Geschäftsjahr 1920 stellt sich der 
Labrikationsgewinn auf. 7,19 (1. MN 
1,68) Mill. M. Nach Abzug von 
5,98 (1,26) Mill. M. Unkosten und 
0,56 (0,14) Mill. M. Abschrei- 
en verbleibt einschließlich 
Vortrag ein Reingewinn von 1,31 


(0,35) Mill. M., woraus eine Divi-‘ 


dende von 12 (6) Proz. auf die 


Stammaktien und 10 (ol Proz. auf. 
die :Vorzugsaktien pro Rata der" 


Einzahlung verteilt werden soll. 
Nossen. Die Nossener. Papier- 


fabrik G. m. b. H. erhöhte ihr. |, 


Stammkapital von 0,8 um 3,2 auf 
4 Mill. M. 
Heidenau-Süd. Dresdner 
Chromo- und Kunstdruck-Papier- 
fabrik Krause & Baumann A.-G. 
Aus Dresden wird uns geschrieben: 
„Die Fabrikation erbrachte 13,99 
G. V. 3,63) Mill. M., Zinsen 208 387. 
(0) M. Andererseits erhöhten sich 
die Unkosten auf 6,28 (1,99) Mill. 
Mark, wobei zu beachten ist, daß 


allein 1,59 (0,19) Mill. M. für Steu-" 


ern und Abgaben, sowie 2,19 (0, 38) 


Mill. M. für Reparaturen aufge- 


wendet wurden. Neben den ver- 
traglichen Gewinnanteilen für 
Vorstand und Beamte sind diesmal 
auch die Aufsichtsratstantiemen 
bereits mit über Unkosten ver- 


bucht ‘worden, während 3500000 


(0) M. Rücklage auf Außenstände 
bereits vor Ausweis des Gewinnes 
gekürzt wurden. Zu dem sich nach 
1,38 (0,93) Mill. M. Abschreibun- 
gen ergebenden Reingewinn von 
6,54 (0,732) Mill. M, treten noch 
298 315 (329 092) Mill. M. Vortrag. 
Zur Erfüllung der gesetzlichen 
Rücklage auf ı Million M. werden 
zunächst 126750 (0) M. Rücklage 
vorgeschlagen, ferner ı Million M. 
für Rücklage II, 200 000 (100 000) 
Mark für Unterstützungs-Ruück- 
lage und 1,50 (o) Mill. M. für 
einen Beamten- und * Arbeiter- 
Wohlfahrtsfonds.: Wie wir bereits 
ankündigten, sollen 35 (12) Proz. 


auf ro (5) Mill. M. Aktienkapital: 


verteilt und 513467 (298315) M. 
vorgeschlagen werden. Der gegen- 
wärtige Auftragsbestand wird als 
.normal bezeichnet. Für 20,94 (5,91) 
Mill. M. Warenvorräte, 13,54 (4,38) 


Mill. M. Warenschuldner und 22,92 


(4,18) Mill. M. Wearengläubiger 
wurden mit in das'neue Jahr her- 


übergenommen. An Stelle. von ! 


a ie 
2 ee 


Sofort zu verkaufen 
4 Stück neue 


Entwässerungsmaschinensiebe Nr. 28 


‘einfach drilliert 15><2,3 m 
WIEDE & SÖHNE, Papierfabrik, Trebsen-Mulde 


- Kernleder 
Chromleder ` 
Xamelbaarriemen 
alatariemen 
oOrdergurte 
Jech lerarrtikel 


A: 


-o Be; } Steindiges.läger/löur Qualtatsware 


| rantena ab Låger lieferbar: 


=- Harze franz. und amerik: 
Aetznatron 128° - Chlorbaryum krist. 
Lithopone 30%, - Rotsiegel 
heller Knochenleim I 


FRIEDRICH GEROPP, Köln, Brüsselerstr.87 


Fernruf: A 3375 und A 9490. Drahtanscrrift Chemiegeropp 


` yunKZEUGFABR I: ` 


CARL wo ERDE 


H AG E N r D W. 
|È 
Spezialität: 


* Haltändermeffer x Grundwerke + -Holländermelfer + Holländermeffer » Grundwerke + 


Schaber » Papiermeffer » StrohmefJer Schaber x Papiermeffer x Strohme/Jer 
He Zumpenmeffer » Tellermeffer ufw. » G un dw erke e » Lumpenmeffer » Tellermeffer ufw. » IR 
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2,35 Mill. M. Bankschuld ist in 
Verbindung mit der Kapitalsver- 
mehrung ein Bankguthaben von 
3,78 Mill. M. getreten.“ 

München. München-Dachauer 
A.-G. für Maschinenpapierfabri- 
kation München. In der Aufsichts- 
ratssitzung wurde die Bilanz für 


das Jahr 1920 vorgelegt. Die im 


Sommer. 1920 erheblich herab- 
gesetzten Papierpreise ließen trotz 
der durch die Aktienkapitalerhö- 
hung dem Betriebe zugeflossenen 
Mittel nur ein entsprechend nie- 
deres Ergebnis gegenüber dem 
Vorjahre erwarten; reichliche Aus- 
landsaufträge mit guten Preisen 
trugen jedoch zur Besserung des 
Gewinnes bei. Der Abschluß er- 
gibt nach satzungsgemäßer Ab- 
schreibung von 642950 (290 154) 


Mark einschließlich des Gewinn- 


vortrages von 42407 (44552) M. 
einen Jahresgewinn von 1914343 
(1014582) M. 

Der Aufsichtsrat wird der für 
Dienstag, den ro April 1921, an- 
beraumten Generalversammlung 
vorschlagen, die Dividende auf 18 
(20 Proz.) festzusetzen, wonach 
Dividendenabschnitte Nr. 105 mit 
180 M. pro Aktie zur Einlösung 
kommen. Ferner sollen zu wei- 
teren Abschreibungen ` 317 525 
(170000) M. und zur Rückstellung 
für unerläßliche FEirneuerungen 
500 000 (300000) M. verwendet 
werden. 30000 (20000) M. wur- 
den dem ZBErneuerungskonto für 


Aufforstung, 60000 (30000) M.: 


dem Spezialreservekonto, 128003 
(86 574) M. den Wohlfahrtseinrich- 
tungen zugeführt, 50 000 (20 000) 
Mark zur Dotierung des Delkre- 
derekonto reserviert und nach 
Vergütung von 56000 (25600) M. 
für Tantiemen 52224 (45407) M. 
auf neue Rechnung vorgetragen. 
Scholwin. Feldmühle, Papier- 
Zellstoffwerke, A.-G. Der Ab- 
schluß ergab nach Abschreibungen 
von 2177954 M. (i. V. 1655 087 
Mark) einen Reingewinn von 
- 6142594 M. (3 339655 M), woraus 
6 Proz. Dividende auf 2 000 000 M. 
Vorzugsaktien und 20 Proz. auf 
25000000 M. Stammaktien (i. V. 
25 Proz. auf I0060 000 M. Stamm- 
aktien) vorgeschlagen werden. 
Ferner wird beabsichtigt, 
10000000 M., neue Vorzugsaktien 
mit einfachem Stimmrecht und 
25 Proz. Einzahlung. auszugeben. 
Die ‚bereits bestehenden 2 000 000 
Mark Vorzugsaktien: mit fünf- 
fachem Stimmrecht sollen eben- 
falls einfaches Stimmrecht er- 
halten. 
Aschaffenburg. Buntpapier- 
fabrik A.-G., Aschaffenburg. Auf 
Antrag des Bankhauses Gebrüder 
Bethmann sind 1,75 Mill. M. neue 
Aktien der Buntpapierfabrik A.-G. 
in Aschaffenburg zur Frankfurter 
Börse zugelassen worden. Nach 
dem im Anzeigenteil zur Veröf- 


fentlichung gelangenden Pro- 


H.Köttgenu.Cie.‘ 
Lollger Fabrik g 
BergischGladbach Nr.104 


SONDERHEITEN: Wagen tür Papierfabriken 


Nied 3 b. Frankfurt a. M., Obere Mainstraße 2—7. Tel, Amt an zer 


Für die 
` Papier- u. Papierverarheitungs- Industrie 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse : 


-> Gummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, : glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (System „Sperling“) 


mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 
Warmbrunner Gummiwalzentah rik 
Dr. C. Neubert 
Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
UNNESRRESENERNENENEURENENENERNENRENEDEENENNGHRERNERBERENRNUERENNEN 
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Billige Strechungsmittel 
für Kohlenfeuerung 


Heizwert zwischen 6—Sooo Kalorien 


bereits zum Preise von M. 15.— per 100 Kg aù 


liefern laufend in Waggonladungen 


Pflöger e Hentig G. m.b. H. 


Magdeburg, Breiteweg 223 


Drahtnachrichten: Hentig, Mag deburg 
Fernspr.: 608, 619, 659, 673, 929, 1451 


Lager I Handelshafen. Lager II Petriförder, Telefon 7920. 
: Lager IH Buckau, Telefon 785 
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Vereinigte Metalituchfabriken 


bisher: Chr. SEH & Carl Bock = Gegr. 1870 e Reutlingen (Württ.) 


Maschinen-Siebe 


spekte handelt es sich um die 
Aktienemission vom August 
1920, bei der das Aktienkapital 
zur Verstärkung der Betriebs- 
mittel auf 3,50 Mill, M. verdoppelt 
wurde, nachdem die letzte Kapı- 
talserhöhung in Flöhe von 250 000 
Mark im Jahre 1908 vorgenommen 
worden war. Die neuen Aktien 
von 1920 wurden einem Banken- 
konsortium mit der Verpflichtung 
gegeben, sie den alten Aktionären 
zu 100 Proz. im Verhältnis von I 
zu I anzubieten. Dem Prospekte 
ist beigefügt die Bilanz, sowie (ur: 
winn- und Verlustrechnung per 
nde 1919, die allerdings bereits 
“ziemlich veraltet ist. An Divi- 
denden hat die Gesellschaft ver- 
teilt seit 1913 Io Proz, 4 Proz., 
3 Proz., 7 Proz., 10 Proz., 10 Proz. 
und für .1ı919 10 Proz. nebst 16 


Proz. Bonus zum Ausgleich: aus = u | 
teilweise ausfallenden Dividenden = ebfu Ki hdecke un 
in den Jahren 1914, 1915 und 1916. 2 esetzlich geschütst Nr. 708230 
Die Bilanz von Ende tọrọ bis ein- g g = 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


schließlich der neuen Zuweisungen seit vielen Jahren besfens bewährt, besser und 
zeigt offene Reserven zuzüglich billiger als Gummi. — Verlangen Sie bemustferfe - 
Vortrag in Höhe von 1,52 Mill. M. Offerte und Referenzen vom alleinigen Lieferanten 


Die Zahl der Beamten und Ar- 
beiter, welche im Frieden durch- 
schnittlich 830 betrug, sei jetzt auf 
etwa 550 zurückgegangen. Das 
lirgebnis des laufenden Jahres 
dürfte laut Prospekt wiederum be- 
friedigend sein, die Aussichten für 
das neue Geschäftsjahr seien noch 
schwer zu überblicken. Alle Be- 
kanntmachungen der Gesellschaft 
haben auch in einer I’rankfurter 


Zeitung ‚zu erfolgen. 


paul Thum, Chemnitz i. Sa. 


Muster stehen zur 


Kamelhaar-, _ 
Balata- u. Kernleder. A 


Sebnitz. Papierfabrik Sebnitz 
A.-G. Nach dem Bericht hat im 
Jahre 1920 die Kohlennot den Be- 
trıcb und die Erzeugung weiterhin 
beeinträchtigt. Yagegen wurde 
mit dem fortschreitenden Abbau 
der Zwangswirtschaft die Roh- 
stoffversorgung leichter. Die durch 
die Generalversammlung vom 
15. Dezember 1920 beschlossene 
Erhöhung des Aktienkapitals um 
2300000 M. gelangte zur Durch- 
führung. Auf die neuen Aktien, 
welche erst an den Erträgnissen 
des Jahres 1921 teilnehmen, sind 
ro Proz. Aufgeld und die Hälfte 
des Nennhetrages bereits einge- 


| treibriemen 


la Ffrriedensaus- 
führung, liefert 


Liefere 


trocknes Stubbenholz 


waggonweise, für Kesselfeuerung 25x 50cm,perZentner 
9.20 M. Für Zentralheizung 20x50 cm, per Zentner 
9.60 M. frei Waggon Verladestation. — Vertreter gesucht. 


Firma Richard Appelt, Lübtheen i. Mk. 


Eegen 
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zahlt. Der Betriebsgewinn stieg 
auf 6304245 M. (i. V. 2 396 677 


Mark). Andererseits erhöhten sich: 


die Unkosten auf 31350I4 M. 
(1659 166). Nach Abschreibungen 
von 678 278 M. (357 398) verbleibt 
cinschließlich 459083 M. (50 093) 


Vortrag ein  Reingewinn von. 


336 937 M. (430205) zu folgender 
Verwendung: 20 Proz. Dividende 
G. V. ı5 Proz.) und Vortrag 
76937 M. Nach der Bilanz be- 
tragen: Kasse 1210 M. (12 765), 
Wertpapiere 50000 M. (475 000), 
Außenstände und Bankguthaben 
6957 625 M. (2 543 020), Vorräte 
5271612 M. (1474150) und an- 
dererseits Kreditoren 9 121 r10 M. 
(2 413 891). 


Robschützer Papierfabrik. Bc- 
richt des Vorstandes. Das. ver- 
flossene Geschäftsjahr hat in wirt- 
schaftlicher Beziehung nicht die 
Klärung gebracht, die notwendig 
ist, um gegenüber der Oeffentlich- 


keit ein’sachliches ‚Urteil fällen zu : 


können. Wir erwähnen daher in 
unserem Berichte alles das nicht, 


was nicht als Feststehendes und’ 


bereits Vollendetes zu betrachten 
ist. Wir können demzufolge von 
unserem Betriebe lediglich sagen, 
daß wir im vergangenen Ge- 
schäftsjahre flott besthäftigt wa- 


ren und nicht ungünstig gearbeitet ` 


haben. Es ist von fast allen An- 
gehörigen des Betriebes zu. sagen, 
daß sie mit Fleiß und Hingabe gc- 
arbeitet haben. Demzufolge er- 
reichten die in den letzten Mo- 
naten erzeugten Waren sowohl in 
Güte als Menge Friedenswerte. 
Wir hoffen, für die kommenden 
schweren Zeiten gerüstet zu sein, 
verhehlen uns aber nicht, daß der 
Konkurrenzkampf - erbarmungslos 
geführt werden wird. Pis jetzt 
sind wir auch ım neuen Geschäfts- 
jahre gut beschäftigt. Irgend- 
welche Voraussagungen für die 
(reschäftslage wagen wir nicht ab- 
zugeben. Am I4. August 1920 hat 
auf der Vorstand 
unserer Gesellschaft, Herr Paul 
Thürmer zin hen mit 
dem Aufskehtsrate sein Amt nie- 


dergelegt. Wir dankem "bm an die- 


ser Stelle für, seine dem Unter- 
nehmen geleisteten guten Dienste. 
Er bleibt der Fabrik in anderer 
Form erhalten. Zu seinem Nach- 
tolger ist vom Aufsichtsrate Herr 
Georg Sarfert bestellt worden. Das 
Arbeiten mit dem  Betriebsrate 
war durchaus. zufriedenstellend, 
sachlich und korrekt. Das Frgeh- 


wärme- u, Külteschutzmittel 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 
Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 


Laugentürme 
Bottiche +: ra Holländertröge 


Gärbottiche für aie SUlfitspiritusfabrikation 
= Rührbottiche 


mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 
in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
- - jähriger Erfahrungen. © Feinste Referenzen 


 kelsniger Faßiabrik, Paul Luckwitz 


Leisnig i Sa. 


WASSER: 


_VERSORGUNGEN u 
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nis des verflossenen Geschäfts- 
jahres ist ein Rohgewinn von 
231 875,33 M. (einschließlich. Pacht 
und Mieten, abzüglich Diskont 
und Porto). Hiervon sind in Ab- 
zug zu bringen: Gebäude-Konto: 


Abschreibungen 76743,42 M. =. 


155 131,91 M., statutengemäß 


5 Proz. von 155131,91 M. dem. 


Reservefonds 7 756,57 M. = Rein- 
gewinn 147 375,34 M., 4 Proz. Divi- 
dende = 40000 M., bleiben 


107 375,34 M., wovon wir VOT- | 
schlagen, weitere 4 ‚Proz. Divi-: 


dende zu verteilen = 40 000 M,, 
Rest 67 375,34 M., welchen Betrag 


wir empfehlen, dem Reservefonds 


zuzuführen. 


Bericht des Aufsichtsrates. 
Dem vorstehenden Bericht des 
Vorstandes ‘schließen wir uns an. 
Der Rechnungsabschluß wurde 
vom vereidigten Bücherrevisor ge- 


prüft und in Ordnung befunden..- 
Aufnahme und Prüfung der Inven- 


tur fand ım Beisein zweier Herren 
des Aufsichtsrates - statt. Zur 
Kontrolle der Geschäftsführung 
fanden 4 Aufsichtsratssitzungen 
und 3 Kassenrevisionen statt, beı 
denen nichts zu erinnern war. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Turocz - St. Marton. Nostrifi- 
zierung der Zellulosefabrik. Das 
Unternehmen ist von einer neu 
gegründeten A.-G. übernommen, in 
der die: bisherigen Besitzer - ver- 
treten sein werden, die Aktien- 
mehrheit sich jedoch in den Hän- 


den einer Prager Großbank und ` 


slowakischer Interessenten befin- 
den wird, 


Neudek. . Die Papierfabrik 
in Neudek: (Böhmen) hat wegen 
Mangels an Rohmäterial ihren Be- 
trieb bus auf weiteres eingestellt. 


Pittener Papierfabrik. In der 
Verwaltungsratssitzung der: Pitte- 
ner Papierfabrik wurde beschlos- 
sen, die Herren Richard "Kola, 
Arthur Kola, leopold Steiner, 
Alfred Stiaßny und Fritz Wein- 
mann in den Verwaltungsrat zu 


kooptieren._ Bei der darauf vor- 


genommenen Neukonstituierung 
des Verwaltungsrates wurde Herr 
Richard Kola zum Präsidenten, 
Herr Emil Fürth zum Me 
denten gewählt. 


Umwandlung der _tschecho- 
slowakischen Betriebe der Neu- 
Siedler Papierfabrik. Wie die 
„Oesterr. Volkszeitung“ ` erfährt, 
dürfte in naher Zeit die Loslösung 
der in der Tschechoslowakei ge- 
legenen Anlagen der Neusiedler 
Papierfabrik und deren Umwand- 
lung in eine eigene: tschechische 
Gesellschaft erfolgen. Die ın Ru- 
ınänien gelegene Petersdorfer Fa- 
brik der Gesellschaft wird gleich- 
falls in eine eigene rumänische 
Aktiengesellschäft umgewandelt. 


PELEERTTREFFELTEETTSTSPIEFFRUETTTERERELFFE 


Bine‘ in Mitieldeufchland gelegene 


‘ Mafchinenfabrik und Eisengießerei 
„fudi zum möglichftbaldigenEinfritt füchfigen u.umfichfigen ` 


Schlofiermeifter 


Frühere Tangke in Papiermafhinen-Rabriken erwünfht, 
aber nichf Bedingung: 


Bona 
Angebote unter P. F. 8367 an die Gercnäfisreile d. Blattes 
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Maschinenmesser- Fabrik u. -Schleiferei 


‚Papiermesser,: Pappen, 
scherenmesser, Teller- 
messer, Ritzmesser, Quer- 
schneidemesser, Kreis- 
messer, Stanzen.- 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spez2ial-Schleiferei für alle vor- 
kommendenMaschinenmesser., 


Liefere nur anerlannte 


Rap D gr Rf H m 8 Tun g un u np HE 5 > ga 
st ` SS Pr SE re 


j KI Plauenschë Gasse 42 — Eessen 20644 Qualitätsarbeit. 
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PAN. G BASIOTTI 
Berlin N 54, Linienstr. 214 
EXPORT 


deutscher Industriefabrikate nach Griechenland, Türkei, Spanien 


Offerten nur von Fabrikanten 


Aufstellung erfolgt durch eigene Monteure 


Lokomobile 


` Stationär! | Fahrbar! 


in allen Typen, Größen, Fabrikaten, neu und gebraucht, garantiert betriebs- _ 
fähig, vollkommen durchgesehen ab Werk Berlin-Hokenschönhausen 


sofort sehr preiswert abzugeben 


Arthur Loewenstein, Berlin W 


Telegr.-Adrese: Motzstrasse 69 Tel.:Amt Nollendorf 
Dalotra, Berlin pmm 2787 - 2788 


Zweigbüro: Hamburg, Graskeller 10 Tel: Hansa 8129 
Eigene Werkstätten: Berlin - Hohenschönhausen 
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LUMBUS ` 
Benno Schilde GmbH «= Berlin » Hersfeld 


— SE 
D. R. P. D. R. G. M. 


KOLLERGÄNGE 


bis 1000 kg Eintrag. 


Ia Kaolin 
China Clay 


sehr fetteg, in höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fize, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


hatí laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 


. Nordpiatz 1. 
Telegr.Adr.: "Rohstoff” Fernsprecher 2190 


Le EES ez 


HEINR. HOFFMANN & Co. 


Werkzeugfabrik Hagen i. W. 


Spezialität 
yeyjeizads 


e 
® 


Verlangen Sie ausführliche Drucksache, Planung und Angebote, 
JAPAN-MONTAN- 


CARNAUBA-WACHS, || P.J. WOLFF & SÖHNE, Maschinenbau G. m. b. H., 
TECHN.TALG 


DUREN, Rhlid. 
liefert s egen - 


mmm Fett- und Schmiermittel-Industrie 


Anzeigen, welche in der nächsten Kummer 
des „Papier-Fabrikant“ veröffentlicht werden 
sollen, müssen spätestens bis Montag 
m unseren Händen sein. 


f „Ludmar m. b. H.“ 


Köln a. Rh. 52, Agripplnahaus 
Tel.-Adr.: Ludmar Fernspr. A 4442, A 4642 
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| | ` kräftig für stärkste Beanspruchung gebaut. S 
Bau der Kollergä ih ise, daher günsti i 
DA RAF FI N 3 € E R ESI ER ; | au der Ko erennge TE ee er gürstige Preise 


See 

Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftl. Teil: Walter Strelzyk, 
Charlottenburg; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen 

Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Querschneidmaschine Modell CM 


für rechtwinkligen Schnitt, mit automatischem Bogenableger 
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D. R. P. 196 519 | Patent Lamort Ausl.-Patente 


mit gefrästem Schlitzmantel 
Unbegrenzte Anpassung an alle Verhältnisse 


Idea!ste Vereinigung der Drehung und Schüttelung in einem 
Mäschinenelement nn 
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: Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : 

jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 

M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
‚direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- : 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
BER Postscheck-Konto Nr. 1140, 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. A9. erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift -»Der Papier-Fabri- : 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Mann, : 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 


: Anzeigen: Der Raum vön.1imm Höhe / 50 mm Beeife 
:-80 "Pf.;:- Vorzugsplätze nach - Vereinbarung, bei 
‚Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen.‘ Preise für Beilagen: : 
‘je nach Gewicht. Erfüllungsort - für.. Zahlungen: - 
. . Berlin-Mitte ‚Postscheckkonto Nr. 1140 
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: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten: keine. Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in. beschränktem. 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs 
: verzug kommt der ‚vereinbarte Rabatt in Forttall 
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=. Ueber eine vereinfachte Methode zur Bestimmung von 


 Schwefeldioxyd und Schwefeltrioxyd in den Röstgasen.. 
Mur Gd ee e Von Fahrikdirektor R. Die ckmann, Wartha. ` l | e 3 


In letzter Zeit ıst besonders auf die Wichtig- 
keit einer ‚genaueren Untersuchung der Röst- 
gase auf SO: + SO: von Dr.-Ing A.. Sander, 
Darmstadt, hingewiesen worden, weil SO, in den 
Röstgasen für die Herstellung der Sulfitlösungen. 
einen Verlust an Schwefel bedeutet: es 
wichtig, auch die SO, zu ‘bestimmen. Sander!) 
hat. bei seinen Studien über Sulfite, Thiosulfate und 
Polythiönate. gefunden, daß überschüssige Queck- 
silberchloridlösung: sich mit Natriumbisulfit in der 
. Weise umsetzt, das eine in Wasser lösliche, kom- 
plexe. Verbindung, chlorquecksilbersulfosaures Na- 
‚ trium und: freie Salzsäure entsteht nach der Glei- 

chung: ; " gf Ea | fe 

` NaHSO: + HgCk = HgCl. SO:Na + HO 
also auf ein: Molekül H.SO, ein Molekül HCL ` 

. Auf diesem charakteristischen Verhalten basiert 
der Sandetsche neue Methode der Röstgasunter- 
suchungen, ' über welche der Genannte gelegentlich 
der Tagung des Vereins der Zellstoff- und: Papier- 
Chemiker "und -Ingenieure?) am 6. Ma 1920! in 

e „Zeitschrift. für . angewandte Chemie‘ 1915 
und. 1916.  . Si | S Ä 

>) aW. f. P.“ 1920, 51, S. 2669. 


ist also 


E 


Weimar einen Vortrag hielt. Eingehender ‘berichtete. 


. Sander über seine Methode dann in einer Arbeit: 


„Die Analyse der Rööstgäse und der ‚Sulfitlauge“ *). 
Die Methode hat den Vorteil, daß sie: die Be- 
stimmung der SO. neben der SO, mit einer Lö- 
sung und iù einem Apparat gestattet. ` 7 ëch 
Ich habe schon bei der Tagung des erwähnten 
Vereins darauf hingewiesen, daß ich, es für, ein- 
facher halte, die Röstgase mit dem Orsat- Apparat 
zu untersuchen, und auch. über die "Genauigkeit der 
Resultate zahlenmäßige Angaben gemacht‘), `) 
Bei derselben. Gelegenheit machte Dr. Krull’) 

auf eine Abänderung des Reichschen ‚Apparates, 
auf die sogenannte Gaswaschfläsche, welche 
von Dr. Schiiling') beschrieben worden ist, ‚auf-. 


‘merksam und berichtete: kürzlich ausführlicher dar- 


über in einer Abhandlung: „Bestimmung der schwef- 
ligen Säure in Röstgasen mittels "der Gäswasch- 


flasche“) Krüll kommt zu dem Ergebnis, daß; 


3) ` Papier-Fabrikant‘“:1920,:'Nr. 44; S.823; 
"JAN. LP root, S. 1842. GE 
DW, RP EE Ee e EEN e, EN 
Di „Chem.-Zeitung“ 1920, 43, S. 107. ee 
‘) „Papier-Fabrikant“. 1921, Nr. 5, S. 93. 
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wie er in einer langen Reihe von Versuchen fest- 
stellen konnte, die Bestimmung der SO: + SOs.in 
den Röstgasen .mittels der. Gaswaschflasche schnell 
und sicher auszuführen ist. Im Vergleich zur Unter- 
suchung mit dem Orsat-Apparat erfordert sie 
weniger Zeit, wenn auch der Vorteil, daß man beim 
Orsat-Apparat mit einem dritten Absorptions- 
gefäß den Luftüberschuß feststellen kann, -von 
Krull nicht verkannt wird. Die prozentische Ab- 
weichung der Bestimmungen nach Reich oder 
Orsat wurde zu 2,2 Proz, im Mittel gefunden; das 
ist eine Differenz, welche für technische Kontröll- 
unfersuchungen genügend genaue Werte gibt. 

Argeregt durch diese Arbeit, führte ich die schon 
lange gehegte Absicht "aus, nämlich die neue 
Sandersche Methode mit den Bestimmungen nach 
Orsat zu vergleichen, und dazu benutzte ich die 
von Krull empfohlene Gaswaschflasche. 


Die Anordnung wurde in gleicher Weise wie von 
Krull (a. a. O.) getroffen, und wenn ich auch 
nicht finden konnte, daß das Arbeiten mit der Gas- 
waschflasche weniger Zeit brauchte — im Gegenteil 
— so ıst doch die ganze Arbeitsweise eine unver- 
gleichlich bessere und einfachere als mit der Reich- 
schen Absorptionsflasche; der Endpunkt der Re- 
aktion ist, wie schon Krull erwähnt, sehr scharf 
zu treffen und auch das Ansaugen des Röstgases und 
die Umschaltung zur Untersuchung lediglich durch 
Schließen des Hahnes ist ungemein handlich und 
praktisch. 

Arbeitet man nach der von Sander gegebenen 
Vorschrift, so ist der Endpunkt der Reaktion, wenn 
auch nicht so scharf wie bei Anwendung von Jod- 
lösung und Stärke bzw. Natronlauge und 
Phenolphthalein doch recht gut festzustellen; bei der 


D D e n 
Titration mit To "Natronlauge, nach Zusatz von 


Quecksilberchlorid, ist der Umschlag schwerer zu er- 
kennen. Im Verlaufe meiner Untersuchungen, welche 
durch die gute Arbeitsweise der Gaswaschflasche be- 
deutend erleichtert wurden, habe ich aber gefunden, 
daß man sich den Zusatz von Quecksilberchlorid 
nach beendigter Reaktion sowie auch die Titrierung 


n ; MENT 
mit 75 -Natronlauge sparen kann, da sich nämlich 


mit derselben Absorptionsflüssigkeit SO; + SOs auch 
so bestimmen lassen, wodurch die Untersuchung — 
ganz abgesehen vom Wegfall des teuren Queck- 
silberchlorids wesentlich einfacher durchzu- 
führen ist. 

Gibt man in die Gaswaschflasche etwa drei viertel 


u 


Ké n 
destrlliertes Wasser und dazu Io ccm zo "Natron- 


lauge und verwendet man als Indikator Phenol- 
phthalein und Methylorange, so tritt der Umschlag beim 
Durchsaugen der Gase von Rot in Gelb sehr scharf 
ein; notiert man die ausgelaufenen Kubikzentimeter 
Wasser und saugt man das Gas sofort weiter bis zur 
Neutralisation der Natronlauge durch — der Farben- 
umschlag in Orange ist genau zu sehen —, so ent- 
spricht die zuerst durchgesaugte Gasmenge dem 
Vol.-Prozent-Gehalt an SO, + SOs; die zweiten aus- 
gelaufenen Kubikzentstmeter Wasser ergeben den 
Vol.-Prozent-Gehalt an SO». 


Es wurden z. B. zuerst gemessen: 120 ccm ab- 
gelaufenes Wasser = 8,35 Vol.-Proz. SO: + SOs; die 
zweite Messung ergab 248 ccm — 120 ccm = 128 ccm 
Wasser 7,90 Vol.-Proz. SO: = 045 Proz. SO.. 
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Es fällt also die Titration der neutralisierten 
Natronlauge fort, auch die Jodlösung kann beim Be- 
stimmen der SO, nach Reich ausgeschaltet wer- 
den; man arbeitet mit einer Lösung, ohne den Appa- 
rat zu wechseln, hat also alle wünschenswerten Vor- 
teile und ist in der Lage, mit einfacheren Mitteln 
eine genügend genaue Betriebskontrolle der Röst- 
gase vornehmen zu können. 

Einige aus einer größeren Versuchsreihe stam- 
mende Vergleichszahlen, die unter gleichen Verhält- 
nissen ermittelt wurden, gibt die nachstehende Auf- 
stellung. Um Zeit zu sparen, wurde die Gesamt- 
säure, sowohl für die vorhergehende Bestimmung 


n e Ps um 
der SO; mittelst 75 - Jodlösung, als auch für die in, 


; y n 
der gleichen Lösung der To ~ Natronlauge nach- 


folgende SO:-Ermittlung, für beide Fälle an- 
genommen. 
Es wurden erhalten: : 
Sander Orsat Reich Dicckmanm 
Vol. Proz. SO: + SO, 8,44' 9,20 8,90 8,90 
SC, 7,95 8,40 8,10 8,25 
SO: 0,49 0,80 0,80 0,65 
Proz. SO: im Gasgem. 5,81 870 89 7,30 
Vol, Proz. SO; + SO; 7,86 8,60 8,50 ` 8,50 
SO: 2.2... 735 780 795 7,80 
SO e, 0,51 0,80 0,55 0,70 
Proz. SO; im Gasgem. 6,49 9,30 6,47 8,24 
Vol. Proz. SO: + SO; 8,45 8,60 8,75 8,75 
SO; ne N 8,23 8,00 8,35 8,35 
S0: up 20,22 0,60 0,40 0,40 
Proz. SO: im Gasgem. 2,60 6,98 4,57 4,57 
Vol. Proz. SO, + SO, 7,38 780 780 7,80 
SO; 706 7,20° 7,35 745 
SO, . 0,32 0,60 045 GA 
Proz. SOs im Gasgem. 4,34 7:69 5,77 4,48 


\ 


d heblichen Vorteil zugunsten 
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Ze l Sander ‘Orsat ` Reich Dieckman 
Vol. Proz, SO: + SO; 7,01 780 755), e755) 

SOP D zéi e Dos 7,20 715 Zoe, 

SOs o.n‘ Aë 0,26 : 0,60 0,40 "Dën 
Proz, SO; im Gasaem, A 71 7,09 "5,300 662 > 


Wie, ‚man aus, der Zusammenstellung ersieht, 
fällen. die Werte für SO, nach der Candir 
schen Methode stets zu niedrig aus, was ich dem 
schwerer erkennbaren Farbenumschlag bei Anwen- 
dung von  Methylorange bei der Titration mit 
‚Die 


n 
es Natronlauge : zuschreibe. 


LO 


von ‚mir "angewendeten, vereinfachten Methode meterpapier anfertigt, ‚welche die der ausgeflössenen 
` zeigen aber eine sehr gute Uebereinstimmung mit Wassermenge entsprechenden "Vol, -Proz. SC 
der, Untersuchung nach Reich, D SE durch angibt. (Siehe die. Abbildung. auf Seite 286). SC 
Ba . aa s > op 


Werte - der ` 
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Deshalb glaube ich auch, daß die mitgeteilte 


Bestimmtungsmethode, durch Wegfall der teuren Jod- 
und Quecksilberchloridlösung, sich bald überall’ éin- 
E wid I ‚sie sicher und ‘einfach mit der von 


Eee ohne viel 


WA 


Auch die EE einer ee wird êr? 
wie schon von Sander. 
‚ angeregt, nach dem Muster der nächstehenden, gra- 


übrigt, wehn man sich, 


287. 


das gendüe "Arbeiten mit der Gaswaschfläsche er-, 
reicht‘ wurde. 


phischen Aufzeichnung eine größere Kurve auf Matt. 


` Chlorkalk- und elektrische Bleiche > von  Papierhalbstoffen. d 


Für die Bleiche von Papierhalbstoffen kommen, 
abgesehen von der früher üblichen Chlorgasbleiche, 
jetzt nur die Chlorkalk- und die elektrische Bleiche 


in Betracht, die beide auf der Herstellung von Bleich-' 


flüssigkeiten beruhen, die im ersten Falle aus unter- 
chlorigsaurem Kalk, im zweiten aus unterchlorig- 
. saurem Natron oder Magnesia bestehen, Die Ent- 
scheidung, welche. Art von größerem Vorteil ist, 
hängt von bestimmten Umständen ab und ist nicht 
für alle Fälle gleichmäßig entscheidbar. Bei Ge- 
legenheit vergleichender Versuche mit beiden 
Methoden in größerem Werke wurde die Abhängig- 
keit recht bemerkbar. 


Die Arbeit mit Chorkalk, dessen Aufiösune und. 


Bereiten stets gleichmäßiger Flüssigkeiten nicht 
leicht, zum mindesten keine angenehme Arbeit für 
den, der ständig damit zu tun hat, wohingegen die 
Herstellung der elektrischen Bleichlauge angenehm 
und sauber ist. Beim Ausschütten: der großen Chlor- 
'kalkfässer entsteht, selbst bei Anwendung 'ratió- 
nellster Methoden und großer Vorsicht, penetränter 
Staub, der alle Schutzvorrichtungen gegen die At- 
mungsorgane nur zu leicht durchäringt; aber äuch 


die Haltbarkeit von Chlorkalk, wo sölcher waggon- i 


weise bezogen und faßweise verbraucht wird, läßt 
zu wünschen übrig, en. diejenige der Bleich- 
flüssigkeit. | 


In dieser Beziehung ist die eielitrische Bleiche 
der Chlorkalkbleiche entschieden überlegen, da 
Kochsalz beliebig lange gelagert werden karin und 
nur, da es stark hygroskopisch ist, beim Abwiegen 
auf lufttrocken umgerechnet werden muß. Einen‘ er- 
des Chlorkalkes da- 
gegen bildet die Kräftfrage;* während die Chlorkalk- 
mühlen und Rührgefäße nur . wenig Kraft ge- 
brauchen, sind, abgesehen von‘ der sehr leichten 
Salzauflösung, bei der elektrol Iytischen - Arbeit auf 
100 kg wirksames Chlor in’ 24 Stunden etwa 30 bis 
Er 'PS zu rechnen. Bei einem Vergleich ın kalkula- 
“törischer ` Hinsicht "et ` gegenüberzüstellen: 
kalkpreis, Auflöse-, Kraft- und Anlagekosten: gegen 
'Salzpreis, Kraft- und 'Anlagekosten. Da die elek- 
trische Kraft. sehr ‚erheblich ist, SO wird SE EE 


u *) "Auf die in letzter Zeit mehrfach an uns er- 


gangenen Anfragen hinsichtlich ‘der Bleiche ` mit 
Chlorkalk- und Elektrolyt- Bleichlauge geben wir 
hiermit die Antwort. eines: praktischen .Fachmannes 
wieder. Die Schriftleitunge 


‚Spannung. 
lösung . 


Chlor- ` 


bleiche | in Schatten stellen; 


Ausnützbarkeit 
"würde sein . Können. 


Hauptsache uberschüssige von vörhahdenen. Wasser: 
kräften in Frage kommen, gegebenenfalls von: perio: 
disch auftretenden: Ueberfallwässern, wenn keine! Ge- 
legenheit zu besserer" "Aüsnutzung‘ "vorhanden ist? 
ferner ist von Bedeutung die Nähe der Salzbesehat- 
fungsquelle, da das benötigte Salzquantum mit Rück- 
sicht auf die nur beschränkte Ausnutzbarkeit des im 
Kochsalz enthaltenen Chlors 4--5mal größer: ist, 
Als das entsprechende . Chlorkaikquantum. `" Aer: 
dings wird elektrische Bleichlauge zumeist direkt am 
Ort Verwendung finden 'müssen, da ein Transpört 
erhebliche "Verteuerung herbeiführen‘ würde. 'Wah- 
rend dıe Beschaffungskosten der Auflösungsapparate 
von Chlörkalk gering sind, -spielen- diejenigen der 
elektrischen Apparate eine erhebliche: Rolle, zumal 
in jetziger- Zeit Platinelektroden Kaum beschaffbar 
sein werden und durch‘ ‚Kohle ersetzt werden 
müßten. ` 

"  Di@: Herstellung elekrischer Bleichlauge spielt 
sich in der: Weise ab, daß’ zunächst in "einem 
Lösungsbottich ein bestimmtes 
salz aufgelöst wird ind nach Absetzen von Urn- 
reinigkeiten in: die Elektrolyseure abläuft: 


sind mehrere Apparate eingebaut, die’ gleichzeitig 
arbeiten, aber zu verschiedenen Zeiten angestellt 
sind. „Während der. elektrische Strom durch die 
Apparate... geht, . werden an verschieden .Stellen 
Proben von Zeit zu Zeit entnommen und. das 
‚Fortschreiten der Chlorentwicklung durch Titration 
verfolgt. Die Zet bis zu der eine weitere, Zu- 
nahme von wirksamem Bleichchlor nicht mehr. statt- 
findet, ist etwa 5 Stunden, und hierbei ist. die Strom- 
stärke, etwa 160--125 Ampère bei. etwa 110—115 Volt 
Die Stärke .der zu behandelnden Salz- 
ist etwa ..6--7prozentig, während hieraus 
eine I prozentige Bleichlösung resultiert Beim -Ver- 


gleich der Wirksamkeit gleich starker Bleichlauggp 


aus Chlorkalk und aus Kochsalz bzw. unter 


Beziehung auf gleiche Mengen wirksamen  Chlors ` 


ergab sich kein Vorteil der elektrischen Darstellung, 
wenn auch keine erheblichen Minderwirkungen. 
Jedenfalls ist die Anwendung der elektrischen Blei- 


| chung stark örtlichen Verhältnissen‘ unterworfen und 
Umständen ' due Chlorkatk- 


kann hiernach unter‘ 
in sehr viel! höherem 
Maße würde "das allerdings der Fall ` sein, wenn die 
‘der Salzflüssigkeit ` olstandie 
l Dr G Schumann 


Damit 
ständig fertige Lauge zum Gebrauch vorhanden ist, ° 


Quantum Koch- ` 
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Heft 13, 1921 


Die Lokomobile als Betriebs- und Reservemaschine in ı Betrieben | 


ie p aa W H 


-Die: ih: der Papierindustrie am längsten ver- 
wendetė Kraft ist die. älteste überhaupt zur Ver- 
fügung: stehende; nämlich, die Wasserkraft, die durch 
den Wassermotor in "seiner ‘ursprünglichen Ausfüh- 
rung, dem .Wasserrad, lange Zeit außer der tierischen 
und menschlichen Kraft die einzige Kraftquelle.war, 
Die Wiädkraft hat in den An Frage stehenden. Be- 
trieben kaum jemals eine Bedeutung erlangt. "Durch 
die. Vervollkommnung der Wasserkraftmaschinen in 
den Turbinen bat namentlich im vergangenen Jahr- 
hundert die Wasserkraft dauernd an Bedeutung ge- 
. wonnen und steht jetzt im Vordergrund des Inter- 
esses; doch das nur nebenbei. Tierische Kraft, wie 


‚strie und bis in jüngste Zeit in der Landwirtschaft 


durch das im  Göpel gehende Zugtier zur . Verwen- j 


dung kam, ‚ist in der Papierindustrie. wohl. kaum im 
Gebrauch ‚gewesen. Man hat sich hier in erster 
Linie, der Wasserkraft bedient, “und eine große Zahl 


der. Betriebe, hat auch heute, "noch keine andere ` 


Kraftquelle “(Holzstoff und Pappenindustrie). 
‚Namentlich: die Pappenindustrie hatte jedoch ein 


` Interesse daran, sich neben der Wasserkraft noch ` 
die Dampfkraft zunutze zu machen, wie ihre große 


" Schwester, die Papierindustrie. . Der Wunsch, bei 
der: ‚Trocknung der Pappen von der Witterung un- 
abhängig - zu. sein, ließ die künstlichen Trocken- 
anlagen entstehen, zu: deren Betrieb direkte Behei- 
zung ` ‚oder Dampf verwendet‘ würde.- Die direkte 
Beheizung. kann für unsere. beutigen Kohlenverhält- 
‚nisse nicht mehr ` in Frage: kommen, ‚da,sie zu un- 
wirtschaftlich ist. ` Die Anwendung von Dampf legt 
nun den. Gedanken nahe, daß man diesen, Dampf 
erst noch im der Kraftmaschine Energie, erzeugen 
Dër und. dann den ganz oder teilweise entspannten 
Dämpt zur "Trocknung in den Trockenapparaten ver- 
wendet. Die Dampfkraftmaschine ist in diesem Falle 
‚weiter. nichts, ` als ein kraftspendendes Reduzier- 
"ventil, das den Vorteil ‚besitzt, die Kraft gegenüber 
der, direkten oder Frischdampfheizung nahezu 
kostenlos zu ‚liefern, 


dE Auch in der Holzstoffindustrie hai man da, Be- 


streben, von den. Wasserverhältnissen unabhängig 
zü werden und baut deshalb: Reserve- oder Zusatz- 
dampfkraftanlagen ein. Hier. handelt es sich dann 
nreistens: darum, den Dampf, der in der Maschine 
Arbeit geleistet: hat, niederzuschlagen: oder -zu kon- 
densieren, um die im Kondensat enthaltenen Wärme- 
mengen EE dem: Dampfikessel: zuzuführen und sò 
möglichst wirtschaftlich‘ zu arbeiten Ein geringer 
Feil des zur Verfügung stehenden Abdampfes kann 
dënn: im ‚Winter: zur ‚ Fabrikheizung Verwendung 
finden. =; gë re 2,0%, 2 Er) 


"Mit diesen Wärmekraftmaschinen war man Bee: 
Zeit auf die übliche Bauart der ortsfesten - Dampf- 
maschine angewiesen, bei der Kessel: und Maschine 
räumlich getrennt und selbständige Bestandteile sind. 
Erst. verhältnismäßig ‚spät lernte man sich: in: der 
I.okomobile einer Kraftmaschine ‘bedienen, die in 
ihrer’ Bauart.eine fast unmittelbare Vereinigung von 
Kessel und Kraftmaschine darstellt, und.die.in ihrer 
jüngsten Bauart; der: Heißdampflokomobile, der 
bisher gebräuchlichen. ortsfesten Dampfmaschine 


unter gewissen Verhältnissen nicht .nur ebenbürtig, . 


legen zeigt: und das andere Mal, 


en, der Papierindustrie. 


söndern EECH sör abakan ist, wie, Gen 


„weiter unten ‚zeigen wird. 


, Die jüngste Bauart der Dampikraftmaschinen, die 
Turbinen, die sich namentlich da, wo größere Ein- 
heiten in Frage ` kommen, das Feld. erobert haben, 
kommt- ja für kleinere und mittlere Betriebe nicht 
in Frage, einmal, da sich bei den in Betracht kommen- 


. den. Leistungen die Kolbenmaschine im Dampfver- 


brauch und somit in "der Wirtschaftlichkeit :über- 
weil eine direkte 
Kupplung z. -B. mit den. Sehlen ern oder mit der 
Transmission infolge‘ der hohen Umlaufzahlen der 


8 ‚Turbinen nicht ohne weiteres möglich ist; es müßten 
sie bis vor etwa 100:- Jahren in. der Bergwerksindu- "` 


hierbei . viel mehr Vorgelege oder Zahnradüber- 
setzungen eingeschaltet werden, um die hohen Um- 
laufzahlen, äuf eine, für den direkten Antrieb ge- 
eignete Größe herabzusetzen, Wenn auch im großen 
und. ganzen. das Problem dieser Zahnradvorgelege 


als gelöst zu gelten hat, da sie einen ziemlich hohen 


Wirkungsgrad besitzen, so ist ihre Anwendung. für 
kleinere ‚und mittlere Betriebe doch nicht empfehlens- 
wert., Günstiger würde sich in diesem Falle, schon 
die elektrische Kraftübertragung gestalten, die noch 
den Vorteil hat, daf man von einer möglichst großen 
und daher wirtschaftlichen: Einheit eine ‘ganze Reihe 
Großkraftschleifer antreiben kann, während. bei der 
Kupplung’ der Schleifer mit der Turbine im besten 
Falle zwei Schleifer. angetrieben werden könnten, 
wobei dann die Größe der Dampfturbine noch durch 
die Aufnahmefähigkeit der Schleifer begrenzt: ist. 
Der Zweck dieses Aufsatzes ist jedoch, die ae 
der Lokomobile für die Verhältnisse kleinerer und 
mittlerer Betriebe darzutun. 


.. Ursprünglich wurden die Lokomobilen Be 
ieh für landwirtschaftliche Zwecke als leicht fahrbare 
Kraftmaschinen gebaut. Die, dabei gemachten guten 
Erfahrungen und” die hervorragenden betriebs- und’ 
wärmetechnischen Eigenschaften verschafften ihr 
immer mehr Eingang in der Industrie als Betriebs- 
maschine, Die Fortschritte: und Verbesserungen in 
ihrer Konstruktion, die die Herstellung von Ein- 
heiten bis zu Iooo PS ermöglichen, haben. diesen 
Siegeslauf noch beschleunigt.’ Die Lokomobile. hat 
sich zweifellos zu der vollkommensten Dampikraft- 
maschine entwickelt. "Té 


Die Ansicht, daß Sich die e nur für 
gewisse Indien szweige eigne, ist durchaus irrig 
und ja auch bereits dadurch widerlegt, daß schon 
eine ganze Reihe dieser wirtschaftlichen Wärme- 
kraftmaschinen in Papierfabriksbetrieben arbeiten. 


‚Die Lokomiobile ist genau wie jede ‘andere. Kraft- 


maschine zur "direkten Kupplung mit den Trieb- 
werken als auch mit den Arbeitsmaschinen geeignet, 
sie ` kann bei Mehrzylindermaschinen auch -- mit 
Zwischendampfentnahme oder als Einzylinder- ` 
maschine mit Gegendruck betrieben werden, Gerade 
diese beiden Möglichkeiten eröffnen der neuzeitlichen | 
Heißdampflokomobile ein weites Feld in Betrieben, 
die dem Gebot der Zeit, folgen wollen und ihre 
Fabrikation so wirtschaftlich wie möglich gestalten. : 
Krafterzeugung . und Trocknung werden auf. diese 
Weise wirtschaftlich gemacht. ` 


Von größter Bedeutung sind auch für: die. Toko. 
mobilen Dampfdruck und Ueberhitzung, der aller- 
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e gange GE zur Verfügung- chenden: SEN ; 


öle Grenzen. gezogen sind. Dampfspannungen ` von, 
10. bis mp Atm, und. Ueberhitzungen auf 350° C 


haben. sich als. vollkommen ‚zuverlässig für Loko- 
mobilen erwiesen. Durch die hohen: Umlaufzahlen 


. (200 bis 260 in der Minute) ergeben. sich große: 


(leichmäßigkeiten, des Ganges und günstige Ueber- 
tragungsverhältnisse. ik , 


De man sich, wie eben erwähnt, der bei Dampf: 
maschinen $o bewährten Veberhitzung des Dampfes 
auch mit größtem "Vorteil bei den Lokomobilen be- 
dient, so soll hier einiges über das Wesen des Heiß- 
dampfes gesagt werden. Der in den gewöhnlichen 
Kesseln erzeugte Dampf ist’ im eigentlichen Sinne 
des Wortes kein teiner Dampf, sondern ein Gemisch 
von Dampf und Wasser, er wird deshalb auch als 
‘Wasserdampf bezeichnet. ‘Das im Gemisch “ent- 
haltene Wasser geht nutzlos verloren, leistet nicht 
‚nur keine Arbeit, sondern bringt auch viele Störun- 
gen mit sich. Der im Kessel erzeugte gesättigte 
Dampf kondensiert schon zum Teil in den Leitungs- 
röhren, noch mehr ‚jedoch beim Eintritt in den Zy- 


Hinder, so daß ihm ein ‘großer "Teil seines Arbeits- | 


Vermögens verloren geht, ehe er seine Wirkung auf 
den Kolben, atisüben kann. "Während: "seiner Arbeits- 
leistung‘ im Zylinder kondensiert er weiter, so daß 
sich bei Satt- oder Naßdampfbetrieb große Verlüste 


‚ergeben, die. je nach‘ der Größe, der Maschine und 
dem ‚Grad der Füllung. 2 : 5 "bis > Proz. betragen 
kënnen 


, Der Heißdampf. GR E Geer der E 
"Dampf ist jedoch‘ ein farbloses Gas, dem man. bis 
zu dem Punkte, wo.es in Sattdampf übergeht, Wärme 
entziehen kann, ohne daß es kondensiert.. Man 
trocknet daher den dem Kessel entnommenen Dampf 
' und überhitzt ihn auf die gewünschte, Höhe, deren 
praktische Grenze, wie schon gesagt, bei etwa. 350 0 C 
liegt; über diese Temperatur hinaus versagt die 
Schmierung des Dampfkolbens.. -Dieser Dampf eñt- 
hält kein Wasser. mehr, da. er auf eine solche Tem- 
peratur gebracht wird, daß. er sich selbst bei be, 
trächtlicher. Abkühlung nicht mehr. in Wasser ver- 
wandeln kann; ‚er wirkt infolgedessen mit seinem 
vollen Arbeitsvermögen in.. den, Zylindern, 
derer. und größerer Vorteil der Ueberhitzung liegt 
in der. Volumenvergrößerung bei gleicher, Spannung. 


Ein an- 


en 


- .getrennenten Systemes. 


Diese Volumenvergrößerung. betr ägt hei einer, Span- ` 


‚nung von etwa 12 bis 16 Atm. und, einer Ueber- 
hitzung von 150° C ungefähr 32 bis 40 Proz. Es 
würde demnach I kg Dampf von 8° Atm. Ueber- 
druck, das im gesättigten Zustande 220 Liter mißt, 
bei 1509 C Ueberhitzung 301 Liter Dampf ergeben, 
was einer Vergrößerung des Volumens um 37 Proz. 
entspricht, während. der Sattdampf durch Konden- 
- sation mindestens 25 Proz. verliert, also nur etwa 
165 Liter ergibt.. Es zeigt sich, also, daß bei Satt- 
dampfbetrieb, eine viel größere Gewichtsmenge nötig 
ist, um den Zylinder i in gleicher Weise zu füllen, ‚wie 
beim Betriebe mit überhitztem ‚Dampf. 


‚Beim: E EE über die Wiktschaftlichkeit der 
Dampfmaschine mit: getrennten Kesseln und Ma- 
schine und der Lokomobile muß man zunächst die 
unvermeidlichen Verluste in Betracht ziehen, die 


beide Systeme haben, und die im allgemeinen be-. 


stehen: aus: den Kessel- und Schornsteinverlusten, 
dem. Ee und, den Mn in der Kraft- 
ESCHER ) SACH 
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beiden 
Systemen’ durch güte Konstruktion, "saubere ‚Ausfüh- 


Alte bei 


es GEN lassen sich 
rung und -gewissenhafte . Montage auf gewisse 
Mindestgrenzen herabdrücken. Bei. ‚der Lokomöbile 
sind die unvermeidlicheen Kessel- und, Schornsteir- 
verluste etwa gleich groß-wie bei den Maschihen ‚des 
‚Die 'Leitungsverluste :hin- ` 
gegen - fallen bei der -Lokomobile ganz weg und 
machen einen. großen Teil: von deren Ueberlegenheit 
aus, während sie selbst bei bestens ausgeführten: und 
gewissenhaft isolierten Anlagen ` des getrennten 
Systemes sich kaum unter 5 Proz.. drücken lassen. 
Die Verluste innerhalb der: Kraftmaschine sind bei 
neuzeitlichen Heißdampflokomobilen unter allen Um- 
ständen. geringer, als, bei den Maschinen des ge 
trennten Systems. Durch den. Wegfall der, durch: 
Rohrleitungen, Ventile usw. bedingten. Leitungsver- 
luste und Ver minderung der Verluste innerhalb der 
Kraftmaschine ergibt sich naturgemäß ein geringerer 
Kohlenverbrauch . bei gleicher Leistung, ein Um- 


stand, der unter heutigen Verhältnissen sehr schwer- 


wiegend. ist. 


Im allgemeinen. wad ie Tokoni. E èire 


EE Betriebssicherheit- als. das getrennte System, 


da durch: die geringe Anzahl von Rohrleitungen, 
Ventilen ou dgl. weit weniger Anlaß zu Betriebs- 
störungen vorhanden ist. „Die. Vereinigung . von 


Kessel und ‚Maschine -ist bei, den -Lokomobilen.. fast 
unmittelbar, so daß diese zu Undichtigkeiten.'und 
Störungen führenden. Teile auf das geringste Mah - 
beschränkt sind. Durch das ` Anschaffen eines 
zweiten auswechselbaren - Röhrensystems.- kann "die 
Kesselreinigung: - ohne . Betriebsstillstände . während 
zweier ‚aufeinanderfolgender. Feiertage erfolgen. Ia- 
durch, daß. Kessel und Maschine nicht .täumlich 
voneinander getrennt sind, vereinfacht sich die .Be- 
dienung nicht unwesentlich, da ein Mann Kessel 
und Maschine bedienen kana: 


Aus det- übersichtlichen und räumlich“ hicht gc- 
trennten Anordnung der Lokomobile ergibt sich eine 
leichtere "Kontrolle der Kraftanlage. In: bezug auf 
den Anschaffungspreis stellt ‚sich‘ gleichfalls die 
Lokomobile EE dem e SE viel 


billiger. - : j 
i Wie aüs Pe Hashalehender en tbe 
lich, ist "der von der Lokmobile ‘beanspruchte 


Raum ` bedeutend - “geringer -als ber: einer. gleich 
starken Dampfkraftanlage des getrennten Systems. Es 


‚sind dem Vergleich zwei etwa gleich. starke Maschinen 


kesseln mit :Treppenrostvorfeuerung 


zugrunde gelegt; und zwar eine’ 400- -PS-Gleichstrom- 
maschine mit Kondensation, zwei -Zweiflammrohr- 
und Ueber- 
hitzer ünd eine Verbund- Heißdampflokomobile mit 
Kondänsation - von normal 420- PS. in 


"Der Flächeninhalt "des e Raumes 
beträgt beim getrennten System: ` ` EH 


— 


Kesselhaus, innen ` 8,200X 16,200 m = 132,4 an 
Maschinenhaus, innen. 8,000% 13,000 m = 104,0 qr am 
Ea insgesamt. 236,4°qt -qim 

Kesselhaus, ‚außen Se "9,206% 16,800 m = 154,56 dm 
Maschinenhans, außen ` 8,700X 14,200 m ‚123,54 qm 
Schornstein, außen . 4,000X 4,000 m.=. 16,00 4m 
insgesamt 294,10, qm 


Der Raumbedars der ee) starken Lokomobile 
beträgt ‚hingegen: 2 
“innen, 

außen , 


RA 


e am. See 


7,600X 16, $00. m CR 
156,6 om Y... 


8,700% 18,000 m 
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Dieser Raum ließe sich bei knappem Platze noch 
verringern, da die normalen Abmessungen zugrunde 
gelegt sind, während das beim getrennten System 
kaum angängig ist. Es ist hier im Gegenteil in den 
meisten Fällen mit einem ooch 
bedarf zu rechnen, 
zylinder-Gleichstrommaschine - zugrunde gelegt ist, 
während in den weitaus meisten Fällen doch Ver- 
bundmaschinen oder, wo es sich’ um Zwischen- 
dampfverwertung handelt, Tandemmaschinen zur 
Anwendung. kommen. 

Die Raumersparnis beträgt demzufolge bei der 
Lokömobile gegenüber dem getrennten System: 
Dampfmaschine 
Lokomobile RW 


EE 


‚innen 108,0 qm, außen 139,50 qm 


Es Ee sich also für die Lokomobile eine 
| nicht.unwesentliche Platzersparnis, die sich vor allen 
Dingen bei den Baukosten für Gebäude sehr be- 
merkbar macht. Die nicht unbeträchtlicheii Kosten 
für den gemauerten Schornstein fallen in den meisten 
Fällen weg, wenn es.auch eine besondere Frage ist, 
ob namentlich bei Großlokomobilen nicht der. ge- 
mauerte Schornstein zu bevorzugen ist. Anderer- 
seits kommt gerade bei Großlokomobilen der künst- 
liche Zug nicht nur mit Vorteil zur Anwendung, 


sondern ist teilweise sogar Notwendigkeit, so daß 


in diesem Falle. der hohe Schornstein wieder über- 
flüssig wird. 

Die ` Lokomobile verlangt ein. EE ein- 
facheres und daher billigeres Fundament als das ge- 
trennte System, eine Kesseleinmauerung kommt 
hierbei ebenfalls nicht in Frage. Eine weitere Ver- 
"billigung der Anlage ergibt sich aus dem Wegfall 
aller Frischdampfleitungen vom Kessel zur Ma- 
schine. Nicht zu vergessen ist die MEI NE 
der Montage. 

Wesentlich ist bei alledem naturgemäß die Kon- 
struktion der Lokomobile; es liegt auf der Hand, 
daß die Ueberlegenheit nur für 'neuzeitliche Ma- 
schinen, an denen alle Fortschritte und Erfahrungen 
des Lokomobilbaues angewendet werden, zutrifft. 
Bei neuzeitlichen Lokomobilen ist man von der 
früher allgemein. üblichen Anordnung, Kessel und 
Maschine durch Vernietung starr miteinander zu 
verbinden, abgegangen und stellt beide Teile voll- 
kommen unabhängig voneinander her. 


dieser Bauweise liegen klar vor Augen, da die bei 


dem älten System unumgänglichen schädlichen ; Ein- - 
ffüsse der Kesseldehnung und Wärme SE die Ma- > 
günstigsten zur Verfügung stehenden Heizstoffen an- 


schine wegfallen. 

Dieses alte System verlangt eine Montage der 
Dámpfmaschine auf dem Kessel unter vollem Be- 
triebsdruck, und ‚naturgemäß war en zuverlässiges 


und störungsfreies Arbeiten der Maschine nur bei 


genauester Einhaltung des Dampfdruckes zu er- 
reichen. Durch geeignete Verbindung von Zylinder, 


Kreuzkopfführung und Lagersattel wird jetzt eme 


vom Kessel unabhängige Dampfmaschine geschaffen, 
die mit ihren bearbeiteten Tragflächen auf den am 
Kessel angenieteten und ebenfalls bearbeiteten Stahl- 
blechträgern ruht und mit diesen nur ‚durch wenige 
Schrauben verbunden ist. 
Dampfmaschine ohne Demontage einfach vom 
Kessel abgehoben werden kann, bringt eine große 
Erleichterung beim Transport und bei 
stellung der Maschine mit sich. 


größeren. Raum- 
da dem Vergleich eine Ein- . ` 
die "Lagerung der 


, Innen 236,4 qm, außen 294,10 qm ` 
. innen 128,4 om, außen 156,60 qm ` 


Der Umstand, daß die 


der Auf- 
| Auch gestattet: 
diese Anordnung, die Maschine mit fremdem, also ` 
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“nicht dem Kessel 
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entnommenem Dampf zu be- 
treiben’ Es ist dies von großer Bedentung, da man 
bei Kesselreparaturen nicht zum Stillsand verurteilt 
ist, sondern de Maschine einfach an einen anderen 
Kessel anschließen kann: 

Bei größeren Einheiten von 400 bis 1000 PS wird 
Kurbeiwelle vom Kessel voll- 
ständig unabhängig gestaltet, und zwar dadurch, daß 
sie "mittels kräftiger, gußeiserner. Ständer -unmüttel- 
bar auf dem Fundament aufsteht, so daß der. Kessel 
nicht zu stark belastet wird und nur das Gewicht 
der Zylinder. zu tragen hat. Diese Anordnung hat 
noch den weiteren: Vorteil, daß auch bei schweren 


»Maschinen die Lage der Kurbelwelle unveränderlich 


ist und die direkte Kupplung der Kurbelwelle für 
einseitige Abgabe der Kraft auf die Transmission 


oder auf eine Arbeitsmaschine ohne- weiteres er- 


folgen kann. 

Von ganz besonderem Vorteil ist der dewiti 
Aufbau dadurch, daß die Kurbelwelle nicht in einem 
auf dem Kessel direkt aufgelagerten und mit diesem 
starr verbundenen Lagersattel erfolgt. Namentlich 
bei schweren Lokomobilen mit dreifacher Lagerung 
ergeben sich durch die alte Anordnung viel Schwierig- 
keiten, da sich durch die Kesseldehnung infolge der 


. Temperatur die Stellung der Lager, zueinander ver- 


Die Vorzüge . 
der Heizung her, also in der Richtung der Schorn- 


. vielmehr durch allerlei Kunstgriffe erfolgen. 
-teilhaft werden jetzt auch schwere Maschinen nur 
zweimal gelagert, 


“darstellt. 


änderte, so daß zum mindesten Ungenauigkeiten, 
jedoch auch häufig Wellenbrüche eintraten. ` Bei der 
älteren. Bauart war eine direkte Kupplung der 
Kurbelwelle mit einer Arbeitsmaschine oder mit der 
Transmission nicht. unmittelbar möglich, sie mußte 


Vor- 


und zwar in breiten Lagern mit 
Umlaufschmierung. 

Die Kessel der Lokomobilen sind stets auszieh- 
bare Röhrenkessel, deren vorderer Teil eine glatte 
runde, bei größeren Maschinen gewellte Feuerbüchse 
Ein Teil der Röhren wird stärker: ge- 
halten und mit Gewinde in die Böden eingeschraübt, 


so ‘daß sie als Anker dienen, während die übrigen 


Röhren in bekannter Weise eingewalzt sind.und sich 
in solchen Abständen voneinander befinden, daß ihre 
Reinigung leicht vonstatten geht. Die innere Reini- 
gung erfolgt vorteilhaft durch Rohrbläser, durch die 
ein selbsttätig von Rohr zu Rohr wandernder Strahl 
von Heißdampf allen Ruß und alle Flugasche von 


steinzuges, . hinwegfegt. 
Die Feuerungen der Lokomobilen können den am 


gepaßt werden. Für Steinkohle - und beste Braun- 
kohle kommt also der normale Planrost als Innen- 
feuerung zur Anwendung, während für leichte, nicht 
zu kleinstückige Braunkohle, für lufttrockenen Torf 


‘ und für:Holzabfälle sich die verlängerte Planrost- 


 Lokomobilen der Planrost nicht nach 


Da sich in vielen- Fällen. bei 
hinten ver- 


feuerung bewährt hat.. 


 längern läßt, so kommt dn Vorbau zur Anwendung. 


"Konstruktion dient vor allen Dingen 


Bei‘ der Planrostvorfeuertng wird, der Rost durch 
einen "angehängten, mit Schamottesteinen ` aus- 
gemauerten Vorbau noch weiter verlängert. Die 
zum . unver- 
mischten Verheizen von Holzstücken und nicht zu 


“ feinkörnigen Brennstoffen, die große Rostflächen er- 
“fordern. 


. Für klare Braunkohle, Sägespäne ù. dgl. 
feinstückiges Material kommen die Treppenrostvor- 


feuerungen zur Anwendung, die in einem fahrbaren 
s 
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Vorbau untergebracht werden, um beim Ausziehen.... 
Bei 


der ‚Kessel leichter entfernt werden Zu können. 
größeren Lokomobilen wird diese Vorfeuerung durch 
ihre Bauhöhe zu unbequem für die Bedienung; sie 
‘wird ‘daher als Unterfeuerung “ausgeführt. Die 
:Schräge des Treppenrostes läßt sich hierbei leicht 


‚verstellen und sich so dem Heizmaterial gun dem Ge 


Heizbetriebe anpassen. 

Auch bei den Lokomobilen har ich geg: Be- 
‘streben geltend gemacht, vom Heizer unabhängig zu 
sein und die Folgen seiner Unachtsamkeit: oder Un- 
'geschicklichkeit auf das Feuer zu verhüten. Man 

hat infolgedessen namentlich größere Einheiten mit 
automatischer. Rostentwicklung versehen, die außer- 
dem wohl den Vorteil eines wirtschaftlichen und 
rauchschwachen Feuerns hat: 


Neuerdings ist man auch mit Vorteil zur An- 
wendung des künstlichen Zuges bei Lokomobilen 
übergegangen, der besonders bei großen : Loko- 
mobilen unbedingt notwendig ist.. Der künstliche 
Zug erspart nicht nur einen hohen und damit teuren 
Schornstein, ‘sondern gestaltet auch die Heizung 
wirtschaftlicher; die Verbrennung minderwertiger 
Brennstoffe wird durch ihn überhaupt erst‘ möglich. 
"Außerdem besitzt man dadurch noch die Möglich- 


keit, den Zug beliebig zu regeln und so dem Brenn- 


-stoff anzupassen. 

Wie schon erwähnt, eignet sich die Lokomobile 
ganz "besonders zur wirtschaftlichen Weiterverwer- 
tung des Dampfes durch Abdampfheizung, Zwischen- 
dampfentnahme und Lufterhitzung, wodurch sie eine 
überaus wertvolle Kraftmaschine für alle Betriebe 
wird, die neben großer Kraft noch starken Bedarf 
in Heiz- und Kochdampf haben. In vielen Fällen 
. wird der allgemein bekannten Abdampfverwertung 


die Zwischendampfentnahme vorzuziehen sein, die. 


allerdings nur bei Verbundlokomobilen mit über- 
hitztem Dampf möglich ist, indem der’ Dampf bei 


seinem Uebertritt vom Hoch- in den Niederdruck- . 


zylinder durch eine sich selbst regelnde Vorrichtung 
abgesaugt wird, so daß die wirtschaftlichen Vorteile 
der Kondensation bestehen bleiben, was man beim 
Auspuffbetrieb (Abdampfheizung) nicht haben. kann. 


Außerdem hat man noch die Möglichkeit, sichi heiße 


Luft für Trockenzwecke fast köstenlos zu erzeugen. 


Es dürfte angebracht sein, wenn zum Schlusse 
noch einiges über die Zwischendampfentnahme ge- 
sagt wird.. Um dem Aufnehmer oder Reciver ohne 
Beeinflussung des Ganges der Maschine eine gewisse 
Menge Dampf von etwa 2 Atm. Ueberdruck ent- 
nehmen zu können, erhält der Niederdruckzylinder 
‚eine Steuerung für veränderliche.Füllung, die durch 
einen unter dem [Einfluß des 
stehenden Druckregler verstellt wird. Wenn nun 
dem Aufnehmer plötzlich Dampf entnommen. wird, 
so wird infolge des sinkenden Dampfdrückes die 
Steuerung des Niederdruckzylinders selbsttätig auf 
kleinere Füllung gestellt, so daß ım Aufnehmer stets 
annähernd der gleiche Druck bleibt. 
schwankungen werden dabei durch den Regler des 
Hochdruckzylinders in der aber Weise ` auf- 
genommen. 


Da der Hochdruckzylinder eine größere Dampf- 


menge verarbeiten muß, so muß er natürlich größer 
bemessen sein als bei der Maschine mit Zwischen- 
dampfentnahme. Die Höhe der Zwischendampf- 
' entnahme ist durch die Leistung der betreffenden 
Maschine beschränkt und kann etwa das Dreifache 


gelangt. 


von Sulfitzellstoff in der Zeitschrift „Paper“ 


:Aufnehmerdampfes ` 


“in der 


Die Belastungs- ` 


der für die Maschine ohne Zwischendampfentnahme 


benötigten Menge betragen. Je größer innerhalb 
dieser: Grenzen die Zwischendampfentnahme: ist, 
desto. günstiger stellt sich der Dampfverbrauch. der 


- Maschine, die Maximalleistung sinkt allerdings mit 


wachsender Zwischendampfentnahme etwas. 

Ist der: Verbrauch an Heizdampf ‚größer als die 
Menge, die dem Aufnehmer entnommen werden 
kann, z. B. bei geringer Belastung der Maschine, so 
läßt ein selbsttätig wirkendes Reduzierventil Frisch- 
dampf vom Kessel in den Aufnehmer ein, so daß 
die erforderliche Dampfmenge und -spannung für 
den Zwischendampf stets erhalten bleibt. Bei voll- 
ständigem Stillstand ` der Maschine DEER dieses 
Ventil den gesämten Heizdampf. 

Eine andere, sehr vorteilhafte Art je Verwen- 
dung des Abdampfes der Lokomobile ist die in 
Deutschland noch wenig eingeführte Vakuum- 
heizung. Man entölt den aus dem Niederdruck- 
zylinder kommenden Abdampf bestens und ent- 
wässert ihn.: Darauf wird er in einen Ventilstock 
geleitet. Am Ende der Kondensleitung ist eine Naß- 
luftpumpe angeschlossen, die unter Zuhilfenahme 
besonderer Ventile am Ventilstock und an jedem 
Heizkörper aus diesen Dampf und Luft bis auf ein 
bestimmtes Vakuum absaugt. Die Ventile ver- 
hindern dabei,: daß Dampf in die Kondensleitung 
F.H. 


Zeitschriftenschau. 


K. G. Wilén: Die Prüfung von Kraftzellstoff auf 


Festigkeit. („Pulp and Paper Magazine of 
Canada“, Vol. 18, Nr. 47, S. 1181—1184, 18. Nov. 
1920 und Vol. 19, Nr. 3, S. 68—72, 20, Jan. 1921.) 


Im Laboratorium der Wayagamack Pulp and 


Paper Co., Ltd., in Three Rivers, Que, wurden 
Untersuchungen an Kraftzelistoff angestellt, und 
zwar zunächst nach "der Methode, welche das 


„Committee on Sulphite Pulp“ zur Untersuchung 


November 1916 veröffentlicht hat. Diese erwies sich 
aber aus mehreren Gründen als unzweckmäßig. 
Das Verfahren, welches im Laboratorium der 


g genannten Fabrik während der letzten drei Jahre an- 
gewandt wurde, 
25 g des Iufttröckenen Zellstoffs werden „auf- 


ist das folgende: 


gelöt“, indem man ihn mit Hilfe eines Wasser- 
strahls durch ein Sieb von 1,16” Löchern treibt. Der 
durchgesiebte. Zellstoff wird dann in Zylindern mit 
Wasser auf 3 Liter aufgefüllt und in eine Kugel- 
mühle eingetragen. Deren Fassungsraum beträgt 
4,5 Liter. und enthält die zur Zerkleinerung dienenden 
Kiesel (2,5. ei derart, daß 250 Kiesel in jedem. Ge- 
fäß enthalten sind. : Der Zellstoff wird eine Stunde 
-Kugelmühle ber einer Geschwindigkeit von 
66 Umdrehungen in der Minute gemahlen, dann her- 
ausgespült und in einem Gefäß auf o Liter mit 
Wasser aufgefüllt. Von dieser Stoffsuspension 
werden dann je 450 ccm von neuem mit Wasser auf 
annähernd 5 Liter verdünnt. Nachdem der Inhalt 
ordentlich durchgerührt ist; wird er auf die „Bogen- 
maschine“ gegossen. 

Diese Maschine ist, wie aus der Abbildung zu 
ersehen ist, nichts anderes als eine Siebnutsche; sie 
stellt einen rechtwinkligen Kasten dar, dessen Ober- 
fläche aus einer perforierten Messingplatte besteht. 
Auf der „platte ist ein I4amaschiges Drahtgewebe 


im ` 
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und darüber ein 60 mäschiges Maschinen- Sieb ant o 


‚gelötet. 


© Sobald: der Zellstoff in die Maschine gebracht 
ist; läßt man ‘das’ Wasser durch ein sich’ schnell 
öffnendes Abflußventil- austreten; das "Wasser fließt 
solange ab, bs: die Saugwirkung unter dem Zellstoff- 
muster durch aus" dem :Abflußrohr .eintretende Luft 
‚aufgehoben wird, Mittels einer mit einem Filz ver- 


te es Se 


ee „Gautsche‘ eine Holzblocks) wird de der 
. Zellstoff zusammengedrückt, -SO ‚daß er 
beim Herausziehen der -Gautsche-an deren-Filz fest- 
'haftet.. Durch ‚Abpressen von 5. solchen "Zeilstoff- 
bogen. zwischen Filzen. in einer. ‚Druckpresse' (wäh-, 
‚rend 15. Sekunden bei ‚geringem. Druck) und’ Trock- ` 
nen der Muster mm. einem Trockenofen bei 1800 F. 
. wird die: Operation. vervollständigt. Wenn die 
‚Bogen. völlig. getrocknet. sind, werden siè heraus- 


genommen, worauf man Sie während: einer Stunde 


die. ‚hygroskonpische. Feuchtigkeit.. wieder aufnehmen 
‚läßt. ‚Sie werden dann in 6 X 6". große Stücke. zer- 
schnitten und‘ möglichst zú 0,05 g schweren: Stücken 
abgewogen.. Das Gewicht der Blätter :wird > ‚auf 
Pfund pro Ries von. 480 Bogen 24 X 36”, das ist däs 
kaufmänhisch übliche Gewicht .für. 
umgerechnet. ‚Die Bogen werden .dann mit dem 
„Müllen- Prüfer“ . untersucht.. Die Durchschnitts- 
Be E EE mit 100 und dividiert durch 
däs Rief, Gewicht: der Bogen, drückt: die. Festigkeit 
des .Zellstoffs. aus. Im allgemeinen können die Er- 


gebnisse, welche man nach dieser Methode für: die. 


- Festigkeitsprüfung . des Zellstoffs. erhält (für. den 
„Zellstoff. von ein. und. derselben Entwässerungs- 
maschine), als befriedigend angesehen werden. 


"Durch besondere Versuche‘ 
Einfluß der verschiedenen 
Faktoren auf das "Endresultat festgestellt. 
Ansicht der Verfasser 
um ein richtiges Bild von der Festigkeit von Zell- 
stöffen zu geben. 
` prüft; diese zeigen viel-größere Unterschiede in der 
' Festigkeit als Sulfatzellstoffe. Der Unterschied‘ in 
der Festigkeit bei einem schwer und einem "leicht 
bleichbären Sulfitzellstoff wär etwa 45 Proz., wäh- 
rend er bei dem festesten Kraftzellstoff ind: dem 
am leichtesten bleichharen Sülfatzellstoff nur etwa 
20, "Proz, ‚betrug, 


wurde no ‘der 
in’ Betracht kommenden 
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pèn verwendet. 


i E 


Hugo Keyl, 


als Bogen ` 


Kraitzellstoff, 


Nach 
ist die Methode geeignet, ` 


Auch Sulfitzellstöffe wurden ge- 


zur "Verbrennung 


zur Speisung. von ‚Gäsmotoren. 


e Š NM H SEN H ` zen ` k D ` Egt = Pi 
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Kalai skd zurzeit dae nur zur' 
BEE von “reinen Kraftpapieren, sondern auch 
von verschiedenen anderen Sorten Papier‘ und. Pap- 
"Es ist, daher von "besonderer Wich- ` 
tigkeit, eine ` Standard- Methode. zur Untersuchung. 
von Zellstoff auf Festigkeit zu: besitzen, besonders 


‚dann, wenn. Zellstoffmischungen’ ver wendet werden, _ 
“da das: 


A fertiggestellte, Papier naturgemäß ` keine 
Festigkeitsangabe für einen der verwendeten Zelt- 
stoffe allein liefert. Die ‚Abweichung bei den unter . 


‚denselben Bedingüngen. ausgeführten Versuchen des 
Verfassers’ beträgt nur 2 Proz,; dieses. Ergebnis wird 


auch ‚erhalten, wenn, zwei oder. drei Personen die 


Versuche an ein und demselben Material ausführen. 


zi Le 
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“p, Krais: Die Bestimmung der Dehnung von i Einzel- 


fasern. („Textile Forschung“ ` 1920, ‚Heft 4, 
13433) EA 
Zur: Messung der Dehnung ES der Wagebalken 
des kürzlich von D. Krais beschriebenen Zerreiß- 
apparates einseitig durch. ein Glasrohr, das. zu einer 
Spitze ausgezogen | ist, verlängert. "Die ` Spitze 
drückt auf ein durch ein. Uhrwerk‘ hin.. ‚und her ` 
bewegtes, berüßtes Papierblatt. Die Messungen sind. 
bis auf + 0,3 Proz.: genau. Der Apparat, der. währ- 
scheinlich' noch verbessert wird, ist von- der: Firma 
Dresden,  Mariensttafe zu beziehen. l 
ae Lë | Stöckigt. 
B. Waeser: Die Entgásung von Torf und Holz, 
LZ. f. arigew, Ch.“ röer, S: 51-54.) 
“ An Hand neuester Veröffentlichungen. wird ein 
Ueberblick über das Bean, in Prage: stehende, Ge- 


biet gegeben. ` ' E e 


= Eine großzügige Kae Reg Torfmoore zur 
Verminderung - der Brennstoffnot: ist durch die 
Oldenburgische, Regierung geplant, ‚was gleichzeitig | 
für die produktive Erwerbslosenfürsor ge von, Wich- i 
tigkeit, sein würde. Man rechnet mit einem Ver- 
kaufspreis von 12 M. pro., Zentner. 


"Verschiedene: netere Be zur Werbesseräng 
der. Torfgewinnung werden esprochen.. l 


P. Brat erhitzt Torf mit 90 Proz. Wässer und 
ı0 Proz. Trockensubstanz A Stunden: lang auf 12 


‚Atntosphären, preßt den Torf. bis auf So Proz. ab 
. und vergast desen in. Gener. atoren, 
“ wasser 
Hümussäuren.- gewinnen, 


"Aus dem Preß- ` 
wertvolle , Abbauprodukte der 
z. HB die. Humalsäure, die 
Reduktionsmittel technische. „Bedeu- 


‚lassen. ‚sich. 


vielleicht als. 


tune hat. we, ah 


Der bei der Entgasung. gewonnene STortlesks Fet 
wegen seines geringen "Aschegehaltes und — da er 


.schwefelfrei ist — für metallurgische Prozesse‘ he. 
sonders geeignet: REN 


Die Verwendung von: Torfpulver ist in. Deutsch- 
land: noch gering. 'Es bat sich als Lokomotivheiz- 


. material mm: Dauerbetriebe ‚bewährt. 


"Um Holz und Torf an Ort und Stelle ` vergäsen 


zu können, werden neuerdings Kleingasänlagen ge- 


baut, besonders für abgelegene Dörfer und Gehöfte, 


wenn der Anschluß an. die Ueberlandzentr ale zu kost-. 


spielig ist. Der Heizwert der Gase schwankt zwi- 
schen 2850—3520 WE/chm. ` Das Gas eignet sich 
in gewöhnlichen Glühstrumpf- | 
und Hängebrehnern und’ zum Kochen, och kaum 
Bäcker, 


Her ` 


: a 13, ‚on 


= stoffchemie“ ı 
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Fr. Fischer usa H. Schrader: Ueber die Entstehung 
und die chemische Struktur der Kohle. („Brenn- 
1921, Heft 3,.S. 37—44) > z 


d 


Im ‘allgemeinen ist ‚man "bisher der Ansicht, daß 


‚Humuskohlen und damit die Zwischenstufen; 


‚Fümussäure ‘und Torf, aus dem Celluloseanteil "der 
Pflanzen entstanden sind. und daß ihre chemische ` 


‚Struktur durch einen Furanring charakterisiert ist. 


. Die, Verfasser sind jedoch. durch ihre experi- ` 
‚inentellen Arbeiten 


zu einer anderen Auffassung 


„über die Entstehung der Kohlen gelangt.- 


hoch: wie, bei frischem. 
‚zunehmen, was sich: durch: Ansteigen des Methoxyl- 


e > Bei der ` E der EE e wid 
zunächst die ‚Cellulose unter Mitwirkung von Bak- 


“terien verändert und zerstört, wobei teilweise, Wasser 
und Leg gebildet wird. 


demnach in der vertor- 
Mit dem Alter des Torfes 


2: Das ‘Lignin muß 


‚gehaltes bemerkbar: machen: Of? 


ur In der EE E ist deck nur wenig 
Methoxyl ‚und, in der "Steinkohle überhaupt nicht 
hachzuweisen, so daß die Methoxylgruppe auf 
irgendeine Weise abgespalten worden: ist. Es wird 
angenommen, daß zunächst aus dem neutralen 
Lignin - unter Verseifung der Acetylgruppe ein 
"phenolartiger alkalilöslicher Körper, die Humin- 


D säure,. entsteht. 


4 ‚Aus: Ge, Hutnindäure bildet sich unter Mole- 
ea entweder dur ch... Oxydation ‘oder 


"Wasseraustritt das Humin: 


:nımmt: der in hochkonzentrierter Salzsäure‘ lösliche 


ei 
von 


3 Aus dem Humi entstelien ae "weitere 
Wasser- und ` 'Kohlensäureabspaltung, d h. durch 
Inkohlung bei gewöhnlicher Temperatur Braunkohle 
und Steinkohle. Die Benzolstruktur des: Lignins 
bleibt jedoch in der Steinkohle .erhalten. 


Die Versuche ergaben folgendes: Der Methoxyl- 
gehalt von ganz, vermodertem Holz’ war doppelt so 
hoch wie bei frischem. Mit dem Alter des Torfes 


Anteil ab. 


. Beim Velener Torf wurde festgestellt, daß auch 
die, Menge Huminsäuren. ‚beim Altern a os 
zunimmt. 


i g 
Bei der E Se 200 ° in Gegenwart 

2,5-n-Sodalösung sind .' Braunkohlen 
Steinkohlen neben niedrigen... EEN nur Benzol- 
karbonsäuren isoliert worden. ' Eine: Furanreaktion 


“wurde auch mit den nicht bekannten Säuren niemals 


; dèr 'Furanring.. 


Kal 


erhalten.. 
Thn der Kòhle ist demnach der Benzolring mit 
&rößer Wahrscheinlichkeit anzunehmen und nicht 
die Kohle’ (Halbkoks) noch aromatische Struktur. 
Die Entstehung der Kohle hat man sich dem- 


nach wie folgt zu denken: Von den Pflanzenstoffen 


‚Cellulose, Lignin, Wachs und Harz verschwindet. im 


bakterielle Tätigkeit, 
im wesentlichen durch den Uebergang des Lignins 


hauptsächlich durch 
die Kohle 


Laufe der Zeit die: Cellulose. 
und es bildet sich 
den durch das Ver- 


ı Huminstoffe, ferner aus 
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Selbst nach dem Erhitzen besitzt 
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t 


schwinden der Cellulose Bros angereicherten 
Beimengungen von Wachsen: ünd Harzen: E SCAS 


Ster k ; ‚Stöckist 


en tki 
` ! 


O. Kress: Was Bas Forest Products Baboo für 


die Papierfabrikanten tun kann.. (Pulp and 
a Magazine of Canada“, Vol. 18, Nr. 47, 
S. 1185/6, v. I8. ı1 20.) 


"Geschüben dem Holz haben andere. Faserstoffe 
(aus: Getreidearten, Zuckerrohr. usw), ‚als: Rọh- 
material für die Zellstoffherstellung: in Añerika fòl- 
gende Nachteile: ‚Sie erfordern große Lagerräuime 
nach der Ernte, da sich ihre Verarbeitung auf das 
ganze. "Jahr hindurch erstreckt. "Sie enthalten auch 
einen großen Prozentsatz ‚Mark‘. oder, wie "Stroh, 
viel Kieselsäure, die große. Mengen: Chemikalien 
beim Kochen erfordern und die Ausbeuten an Zell- 
stoff herabsetzen. Wegen des großen: Volumens, 
welches die Pflanzenfasern einnehmen, muß auchdie 
Kocherfüllung herabgesetzt werden. Einige dieser 
Fasern’ Kommen nur für gewisse Papiersorten in 
Betracht, wo die Kosten“der Behandlung. verhält- 
nismäßig niedrig sind! Das Forest Products Labora- 
tory ist ein’ Untersuchungsamt der Vereinigten. 
Staaten, das, durch den Forest Service eingerichtet, 


in Verbindüng mit der Universität von Wisconsin in 


Madison arbeitet, um die Mittel und Wege aufzu- 
finden, die Produkte der einheimischen Wälder nutz- 
bar zu machen, Die Section of Pulp and Paper 


. enthält eine vollständige Ausrüstung für die Her- 


stellung ällef Holzzellstoffarten nach dem Soda-, 
Sulfat- und Sulfitprozeß und. eine Versuchs- Papier- 
maschine zur Verarbeitung von Zellstoff. zu Papier. 


. Bisher: ‚sind. alle amerikanischen Hölzer -daraufhin l 
untersucht worden, ob sie für die Papierfabrikation 


geeignet sind. Spruce, Hemlock, Balsamfichte und 
Aspe machen 83,1. Proz. des Gesamtholzbedarfs aus. 


Die ‘Southern pine scheint besonders geeignet zu 


sein, nach einem modifizierten Sulfatprozeß brauch- 
bares Material für die Buchpapierfabrikation abzu- 
geben. Die National- Wälder. enthalten 156 000 000 
Acres mit etwa Sie des ın den Vereinigten Staaten 
wachsenden Nutzholzes: 


Das Laboratorium’ ist zur. Zeit na. mit der Unter- 
suchung der Ursachen der Holz- und: Zellstoffinfektion 
und -zerstörung und dem Auffinden von Vorbeugungs- 
maßregeln dagegen beschäftigt. Es wird erstrebt. 
daß der Holzhandel nach Gewicht und nicht nach 
Volumen getätigt wird, da unbrauchbares,' infiziertes 
Holz sich nicht im Volumen, wohl aber im Gewicht: 
ändert. Da sich die Ausbeute an Papier nach dem 
Gewicht des gebrauchten Rohmaterials‘ berechnet, 
fällt eine, Uebervorteilung im Handel fort. — Auch 
das Raspeln, Trocknen und Verpacken des Holz- 
zellstoffs ist untersucht worden, um den Transport 
und die Lagerung zu erleichtern. — ‚Während die 
Menge der Holzabfälle im Jahre 1909 noch 248 977 
Klaftern, gleich 6,2 Proz. der Gesamtmenge des ver- 
brauchten Holzes, betrug, hat sie sich im Jahre 1918 
auf, T54 603 Klafter, gl ich Se? Proz., verminđert. Tin. 
übrigen muß. ein eng& Zusammenarbeiten von T.a- 
boratorium und Tndustrie sichergestellt werden. 


K A ee Gre 
. Rr, r 


t 


DER PAPIER.FABRIKANT 


Heft 13, 1921 


~ en 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl -Ing. F f: .B O h N mann. 


Vorrichtung zum selbsttätigen Zerschneiden 
des Pappenzylinders auf der Formatwalze 

einer Pappenmaschine. —— ` 

D. R. P.. 334 688. Klasse. 55d. Gruppe 211. 
Karl Wilhelm Volle in Raguhn i. Anh. 
Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum :selbsttätigen Zerschneiden des Pappenzylinders 
auf der, Formatwalze einer Pappenmaschine mit 
‘ Hilfe eines außen an: der Formatwalze entlang be- 
wegten Schneidmessers und. zum Abnehmen der 


Pappenbogen von: der Formatwalze mit Hilfe einer . 


: Abnehmerwalze. Das Schneidmesser kann. während 
‘einer Umdrehung der Formatwalze dadurch beliebig 
oft an der Formatwalze entlang bewegt werden, daß 
seitlich der Formatwalze sitzende Mitnehmer nach 
Erreichung der gewünschten Pappenstärke die in 
Schwinghebeln gelagerte Schneidvorrichtung jedes- 


Fig. ı 


‚Fig. 2 


mal so lange mit der Formatwalze dröhen, bis eine 
‚angetriebene endlose Kette, Riemen oder Seil das 
Schneidmesser .längs des Pappenzylinders bewegt 
und diesen durchschnitten hat. 
bewegung des Schneidmessers als auch die drehende 
Bewegung der ganzen Schneidvorrichtung ` wird 
selbsttätig durch Lösung der Kupplung aufgehoben 
und die Schneidvorrichtung geht durch Gewicht 
oder Federkraft in ihre Ruhestellung zurück.‘ Die 
Schnittstelle im Pappenzylinder dreht sich jedoch 


"stoffe, 
'leimung, als plastische Masse usw. fähig sind.‘ 


Sowohl die Längs- 


konzenttierten Ablauge-ı bis z Proz. -Anilin, 


weiter, nach einer E EN Abnahmewalze, die 
sich gegen den Pappenzylinder dreht, um diesen 
von der Formatwalze abzurollen. | E 

Fig. 1 zeigt eine Vorderansicht und Fig. 2 einen 
Grundriß der Vorrichtung. 

Patentanspruwch r: Vorrichtung zum selbst- 
tätigen Zerschneiden. des: Pappenzylinders auf der 
Formatwalze einer Pappenmaschine mit Hilfe eines 
außen an der Formatwalze entlang bewegten Schneid- 
messers und zum Abnehmen der Pappenbogen von 
der Formatwalze mit Hilfe. einer Abnehmerwalze, 
dadurch gekennzeichnet, daß das Schneidmesser (18) 
während einer Umdrehung der Formatwalze (1) da- 
durch beliebig oft an der Formatwalze (1) entlang, 


bewegt werden kann, daß seitlich der Formatwalze 


(1) sitzende Mitnehmer (3) nach Er reichung der ge- 
wünschten Pappenstärke die in Schwinghebeln (5) 
gelagerte Schneidvorrichtung jedesmal so lange’ mit ` 
der Formatwalze (1) drehen, bis eine angetriebene 
endlose Kette, Riemen oder Seil (16) das Schneid. 
messer .(18) längs des Pappenzylinders (2) bewegt 
und diesen durchschnitten hat, worauf sowohl die 
Längsbewegung des. Schneidmessers (18) wie auch 
die drehende Bewegung der ganzen Schneidvorrich- 
tung selbsttätig durch Lösung der Kupplung (3, 4) 
aufgehoben und die Schneidvorrichtung durch Ge- 
wicht oder Federkraft in ihre Ruhestellung zurück- 
geht, die Schnittstelle im Pappenzylinder (2) sich 
jedoch mit der Formatwalze (ï) weiter nach der 
angetriebenen Abnehmerwalze dreht, die sich ihrer- 
seits gegen die Pappenschicht (2). dreht, um diese 
von der Formatwalze (1) abzunehmen. 

' Neun weitere Unteransprüche beziehen sich auf 


Einzelheiten der Vorrichtung. 


Verfahren zur Herstellung von als Klebstoffe, 
Füllkörper, _Appreturmittel usw. verwert- 
baren Massen aus Sulfitablauge. 
D.R.P. 334 870. Klasse 22i. Gruppe 2, 
Berliner Dextrg n- FabrikOttoKutzner 

-in B erlin. 

Durch Behandeln von Sulfitablaugen mit. onga: 
nischen Basen, z. B. mit Anilin, Aldehyden, . z.. B. 
Formaldehyd oder Acetaldehyd, und Sähren- ent- 
stehen Produkte von neuer, eigenartiger Beschaffen- 
heit, welche der vielseitigen Anwendung als Kleb- 
Füllkörper, als Appreturmittel, zur Papier- 


Diese Vielseitigkeit der Anwendung beruht dar- 


. auf, daß mit Steigerung der Zusätze der angegebenen 


Reagenzien zähflüssige oder salbenartige bis. feste 
Massen entstehen. 

"So erhält man z. B. ganz PPA :stark 
klebende ‘Massen, wenn man der auf etwa 34°. Bé 
I. bis 
3 Proz. Formaldehyd und ı bis 3 Proz. Eege 
(20° Bé) zusetzt, salbenartige Massen durch Zusatz 
von 2 bis 4 Proz, Anilin, 4 bis 6 Proz. Formaldehyd, 


, Pat.-Anw,, 
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4 bis 6 Proz. Salzsäure (20° Bé); feste. Massen durch 
entsprechend ‚größere Zusätze. 

Patent-Anspruch: .Verfahren zur ee 
stellung von als Klebstoffe, Füllkörper, Appretur- 
‚mittel usw. verwertbaren Massen aus Sulfitablauge, 
dadurch gekennzeichnet, daß Sulfitablauge mit orga- 
nischen Basen (z. B. Anilin), Aldehyden (z. B. For- 
.maldehyd) und Säuren (z. B. en behandelt 
wira. l 


l Patent- und E EET 
i (Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen, g 
55b, 2 Z. 10866.. Zellstoffabrik Waldhof und 
Dr. Adolf Schneider, Mannheim-Waldhof. Ver- 


fahren zur Beschickung von Zellstoffkochern und 
ähnlichen Behältern. 4. 4. 19. 

55d, 10. P. 40068. Fa. 
Lengenfeld-Wolfspfütz. Verfahren zur Herstellung 
von gewebten Filzen für die Papier-, Holz- und Zell- 
stoffherstellung. 21. 6. 20. 

55d, 20. B. 92286. 
Schleußig, Pistorisstr. 3. 
Papierbahnen. 2. I. 20. 

Set, 15. St. 20167. Alfred Stehlik, Charlotten- 
‚burg, Kurfürstendamm 135. Verfahren zur Herstel- 
lung von feuchtbleibenden Kopierblättern. 5. 11. 14. 
3elgien 31. I2. 13. 


Curt Bauer, Leipzig- 
Trockenvorrichtung‘ für 


i Erteilungen. 
55b, 1. 336535. Aktiengesellschaft für Zellstoff- 
und Papierfabrikation, Aschaffenburg a. M. Ver- 
fahren zur Herstellung reinster Zellulose von baum- 


woll- oder wollartiger. Beschaffenheit. aus Vege- 
tabilien mittels saurer Sulfitlaugen. 22. 5. "o 
A. 31 806, | 

55C,.4. 336536. Ulrich Kirchner, Redenfelden, 


Post Raubling, Oberbay. 
für die Papierfabrikation. 


Hollander Mahlgeschirr 
16. 7. 20. K. 73806. 
Aenderung in. der Person des Inhabers. _ 
55b. 308144, 310 819. Firma A.-S. Sulfitkul, 
Kristiania, Norwegen; Vertr.: Dr G. Winterfeld, 
Berlin SW 61. 
Verlängerung der Schutzrechte, 


558: 275953. 55b: 293.994, 311933. 


u ex nee. 


1 


Christfried Pexzoldt, 


Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 

55d. 771042. Johannes Nimtsch, Wieseck, Kr. 
Gießen, Pappetrockenvorrichtung. 24. 2 21. 

N. 19040. l 
‚55f. :771070. Otto Lehmann, Bergisch-Glad- 
bach. Schreib- und Zeichenpapier. 27. D 21. 

L. 40 147. | 


eeben tegt 


Vorrichtung zum Trennen der Drucker- 
schwärze von der Makulaturpapiermasse im 
Holländer. ` 


Französisches Patent 508 153. 
NewsprintReclaiming Corporation. 

Zum Absaugen des Oel- und Farbegemisches, 
das sich als dünne Haut auf der Oberfläche der 
Stoffmasse im Holländer bildet, dient ein senk- 
rechtes Staubrett 7 und eine unter 45° dazu geneigte 
metallene Siebplatte 8. Das Oel-Farbgemisch, das 
wegen seiner Leichtigkeit 'stets oben schwimmt, 
aurchdringt beim Rundlauf der Stoffmasse die een 
Sieblöcher der Siebplatte 8, während die Stoffmasse 


unten durchgeht. Das Gemisch gelangt nun ın den 
Keilraum, der von der Siebplatte 8 und dem "Stau. 
brett 7 eingeschlossen ist, und wird durch ein Saug- 
rohr 9 abgezogen. Da sich bald immer ınehr Schaum 
bildet, der vorzugsweise das Gemisch enthält,. und 
bald durch Verstopfungen die Wirksamkeit der Sieb- 


‚ platte 8 unterbinden würde, ist ein Sprührohr 10 mit 


Hahn 11r angeordnet, mit dessen Hilfe man zeitweise 

oder dauernd eine Spülwirkung auf Siebplatte 8 und 

Staubrett 7 ausüben kann. „Le Papier“, Heft 1, 1921. 
ri. S AA 


Deutschland 


Ausfuhrfreiheit. 
Wir erhalten von der beachtenswerten „Deut- 
schen Außenhandels - Korrespondenz“ den nach- 


stehenden Artikel übersandt, der für unsere Leser 
von Interesse sein dürfte: 


Die Anhänger, eines freien individualistischen 


„"Wirtschaftssystems halten die heutige Außenhandels- 
regelung für überholt und unserer Wirtschaft ab- 
Im.. Handel gibt es Individualisten, die- 


träglich. 
überhaupt jegliche Bindung abgeschafft sehen wollen, 


Fahne ehe = 


. Außenhandelsstellen, 


Kette pa —— 


Andere Handelskreise sind sich darüber klar, daß 
es ohne eine gewisse staatliche Bindung heute noch 
nicht abgeht. Sie fordern aber nur ganz wenige Aus- 
fuhrverbote für lebenswichtige Waren, wenige Ein- 
fuhrverbote für Luxuswaren, die Abschaffung der 
die Uebernahme: ihrer auf ein 
Mindestmaß vereinfachten Funktionen durch eine 
Abteilung des Reichswirtschaftsministeriums ` und 
die Kontrolle der Ein- und Ausfuhr lediglich durch 
die Zollbehörden. Sie sagen, : die heutige Ausfuhr-. 
kontrolle sei mit zu zahlreichen Formalitäten und 
Umständlichkeiten belastet, ‚Sie erschwere oder ver- 


> handelsvorschriften "sei 


d -- r D 
x = x d 4 
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hindere das Ausfuhrgeschäft. Ihre Koste beein- 
trächtigten die Wettbewerbsfähigkeit auf dem Welt- 
markte. Heute, wo die meisten Inlandspreise' der 
deutschen Waren sich den „Weltmarktspreisen an- 


genähert oder sie: zum Teil sogar. überschritten 


hätten, brauchten wir keine Ausfuhrkontrolle mehr. 
Sie wirke nur produktionshemmend. Die Mindest- 
preise würden einseitig von der Industrie oder vom 
grünen Tisch aus von den Außenhandelsstellen fest- 
gesetzt und enthielten oft Unmöglichkeiten für den 
Handel. Die .Aenderung der Mindestpreise folge zu 


langsam den: Aenderungen der Marktkonjunktur im | 
Die Vorschrift des Geschäftsabschlusses | 


Auslande. 
und" der" Bezahlung der. Waren in Auslandswährung 
"Sei unrichtig. Deri Handel müsse es ` überlassėn 


bleiben, ob er seine Geschäfte din deutscher oder 
fremdländischer Währung ' tätigen wolle. -~ Die 
Lieferwerksbescheinigung komme nur dem Pro- 


duzenten zugute. 
über Einhaltung der Mindestpreise und- Zahlungs- 
bedingungen: würden -oft- nicht innegehalten, 'und 
schädigten den ehrlichen Kaufmann, der sie beachtet. 
Die soziale Abgabe beeinträchtige die. Wettbewerbs- 
a fähigkeit und könne vom Handel überhaupt nicht 
' getragen werden Die Verhängung der Ausfuhr- 
` sperre als Strafe für. Verstöße gegen die Außen- 
ungerecht.. Das ganze 
' System sei.durchlöchert: und: habe keinen Wirkungs- 
grad. 

Auch innerhalb der ae sind die Meinungen 
geteilt. Die Eisen schaffende Industrie z.B. wünscht 
umfangreiche Erleichterungen,.-die Eisen verarbei- 
tende Industrie .teils Erleichterungen, teils Bei- 
behaltung des Systems. Die -Maschinenindustrie, die 
elektrische und chemische. Industrie sind mit der 
heutigen Regelung zufrieden, wünschen aber die 
wirksame Ausfüllung der vorhandenen Lücken. 
Verbraucher sind teils für, teils gegen die. heutige 
Regelung, je nachdem. sie. von ihrer Beibehaltung 
oder Abschaffung billigere Preise für den Konsu- 
menten erhoffen. 


Die Fülle der widerstreitenden Ansichten wird 
von dem Widerstreit der Wirtschaftsinteressen be- 
einflußt. Schwerwiegende ` Wirtschaftsprobleme, 
hervorgebracht durch die Weltwirtschaftskrise als 


‘Uebergangs-., Produktions-, "Unterkonsumtions-, Spe- 


kulations-, Valuta- und Finanzkrise, spielen hinein. 
Hinzu kommt das Bestreben, die staatlichen Ein- 
‚wirkungen zugunsten einer demokratischen Wirt- 


'schaftsverfassung im Sinne wirtschaftlicher Selbst-. -. 
verwaltung- auf ein Mindestmaß zurückzudrängen.- ` 
Die Notwendigkeit von wirtschaftsorganisatorischen S 
Aendefungen und Neuerungen. wird in diesem Zu- 
Die "Außenhandels- 
regelung wird nicht nur als eine Frage der Zweck- 


‚sammenhange geltend gemacht. 


mäßigkeit und der Handelspolitik, sondern, viel mehr 
'als eine Frage des Wirtschaftsprinzips- u; be- 
urteilt: und gewertet. 

"Demgegenüber ist zu sagen: In fast allen In- 
dustrie- und .Handelsstaaten der Welt sehen wir 
heute ein protektionistisches Handels- und Wirt- 


schaftssystem. Jeder Staat versucht, zur Verbesse- 


rung seiner Zahlungs- und Handelsbilanz die Ein- 


‘fuhr fremder Fertigerzeugnisse zu beschränken, die 
Zur 


Ausfuhr eigener Erzeugnisse aber zu fördern. 
' Erreichung dieses Zieles bedient er sich der Ein- 
und ‚Ausfuhrverbote. Gegen die Einfuhr . billiger 
Waren aus Unterpariländern: suchen sich die valita- 


| stärksten. 
. Krieg, die Zerrüttung unserer Finanzen, die gänzlich 


unser Zollsystem schwer beeinträchtigt. 


Die eidesstattlichen Erklärungen ` 


bringen. 


Die.. 


starken Länder durch prohibitive Zollerhöhungen 


‚oder durch Antidumpingmaßnahmeni. zu schützen.’ 


In Deutschland ist .die staatliche Bindung: am 
Sie ist verursacht durch den verlorenen 


veränderten Grundlagen unserer Wirtschaft, dürch 
den niedrigen Stand. und die Schwankungen unserer 
Valuta und durch die ungeheuren Geld- und Sach- 
leistungsverpflichtungen im Zusammenhang mit dem 
Friedensvertrage.. Eine freie Handelsvertragspolitik 
dürfen wir in.den nächsten fünf Jahren nicht treiben. 
Unsere 25 ehemaligen. Feinde i im Weltkriege, genießen 
sämtlich ohne Gegenleistung das Recht der Meist- 
begünstigung. Durch die Entwertung des Geldes. ist 
Um unsere 
Zahlungsbilanz zu verbessern, müssen wir unsere Ein- 
fuhr auf ein Minimum. beschränken, unsere Ausfuhr 
aber zu Preisen an den Weltmarkt heranbringen, die den 
jeweiligen Stand unserer-Valuta berücksichtigen und 
unserer Volkswirtschaft einen nachhaltigen Nutzen 
Nur mit unserer Ausfuhr können wir die 
Einfuhr der notwendigen Lebensmittel, Roh-"und 
Hilfsstoffe bezahlen. ir müssen: im weitesten.:Aus- 
mae Veredelungsverkehr ‘treiben, um. unsere : Art- ` 
beiter beschäftigen und gut entlohnen zu ‘können. 
Wir .dürfen den Inlandsmarkt von lebenswichtigen 
Waren nicht entblößen. Wir müssen durch: mög- 
lichst ‚niedrige Inlandspreise die Kaufkraft im Volke 
erhalten. Für äll diese Zwecke. brauchen wir heute 
noch eine Außenhandelsregelung. `. Sie ist zurzeit, der 
beste Schutz der nationalen Arbeit. "` i 


d ure von Ae - wi 
der. Papier: Pappen- und Zellstoff- Industrie, 


„mitgeteilt vom Bankhause E.. ‚Calmann, Hannover, 


` Schillerstr, EI LE 
Je, Name ı Kurse 
283 A-G für Pappenfabrikation, Berlin. "315 
NR; . Alfeld- Gronau Papierfabrik . ` ...518. 
60 ` Ammendorfer Papierfabrik . . "Bon ` 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . ~ . 67 
25 -` Aschaffenburger SE e E 535 
A0: < Chromo ~. -, E 2200. 
(e Cröllwitzer Papierfabrik . E 
o Karl Ernst & Coen, 200 | 
3 Fabrik phot. Papiere, Kurs, a 228 
25 Feldmühle Zellulösefabrik ~ 1370 
29 ` 'Hasseröder Papierfabrik . , 282% 
ro la... e 197 
-30 ` . Königsberger Zellstoffabrik. Sr As 
6° : Kostheim Zellulose . eege 323% 
15  Leykam-Josefsthàl Papier . 
Bee Nordd. Lederpappenfabrik ee a BAE 
22 Denger Patentpapierfabrik : ‚389% 
ı2 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. gc ` 
It Reisholz Papier '. „379 


'5 ` Schles, Zellstoff- wid Papieriabr ik, © 355 
o Simoniussche Zell-Fabr iken ét ea e 


15 ` Varziner Papierfabrik . . . . . . 610 
20 Verein. Bautzener Papierf. ` ae E 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . SE 5 


o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. EEN 
398% 


"15 "Ver. Strohstoffabrik ` l 
14 Weißenborn, Papierfabrik. le: A Set 
3 . Wintersche EE ENEE 


18° ` Zellstoffverein: ` D TERTE 


Hannover; 26. März 1927. 


Heft: 18, 1921- , 


Dag, 


997 


:-Sitzungstafel. 
F reitak, den 8. April 1921, nachm. 4 Uhr: Vorstands- 


o Sitzung des Vereins deutscher Zellstoffabrikanten 


"in Charlottenburg, Neue Grolmanstr. 5/6. 


Sonnabend, den 9. April, vorm. zo Uhr: Hauptver- 
S sammlung des Vereins: deutscher Zellstoffabri- 
kanten im Hotel „Continental“, Berlin; Neust. 
Kirchstr. FS u CN 


, Das Anolena 
SP Finnlands Papierausfuhr. 


| Die finnische Papierausfuhr 
ae v. J. 7499 To., 


betrug im De- 
im Januar d. J. 8000 To. Es 


handelte sich jedoch hierbei fast ausschließlich um 


alte Bestellungen auf Zeitungspapier. Die Ausfuhr 
von Packpapier hat vollständig aufgehört. Am 
15. Februar d J. waren von den 73 Papiermasghinen 
des Landes 40 stillgelegt. In den letzten 14 Tagen 
l sind weitere Betriebseinstellungen erfolgt. 


e 


N ee GE in cJ ugoslawien. 
Nach ener Meldung der „Ind.- u. Handelsztg.“ 


1 


"soll in’ ‚Kräapina eine "große Päpierfabrik ‘mit einem ` 


Aktienkapital von ren Mill. Kt., mm dem deutsches 
Kapital stack beteiligt ist, begründet werden. 


= Notlage der schwedischen Teerfabriken. 


Nach englischen Mitteilungen befindet. sich die < 


schwedische Teerindustrie ` in einer äußerst be- 
drängten Lage. Zurzeit arbeiten von’ ‚900 Fabriken 
nur ‚noch 100. "0, TE d 
d l \ 
Dee der bagehi Köhlenpreise, 
“Die gemischte belgische Bergwerkskommission, 


EES aus Vertretern der Regierung, der Zechen ` 
nachdem ‘die Berg- ` 


und. Bergarbeiter, einigte. sich, 
ärbeiterverbände die bereits 
'ermäßigüng . von 5. y. H. ab 


angekündigte Lohn- 


Höhe von 10 Fr. je Tonne eintreten zu lassen. Die 
‚Festlegung. der. genauen ‚Verkäufssätze. für die ein- 
zelnen: Brennstoffsorten wird‘ erst in einigen Tagen 
erfolgen, ` 


Die Lage der, 'schweizerischèn Pàpierindustrieė. 


1 Die Beschäftigung der schweizerischen De 
aadustrie ist andauernd, ‚außerst gering. Die Auf- 
träge laufen sehr spärlich , ein. ‘und genügen nicht, 
um die Fabrikation: auch nur ‚beschränkt aufrecht 
zu erhalten. . 
“und Öser "ër Cie‘ in:Basel “sehen sich ‘deshalb ver- 
;anlaßt, den. Betrieb ` mit., Anfang.. dieser , Woche ein- 
zustellen; “einige anderė Fabriken. "müssen “in ‘den 
nächsten ‚Tagen . die. gleiche.. Maßnahme treffen. 


Einfuhrverbot für Papier in Rumänien. 


"8 
4 E? 
Sea 
Ministerium, in Anbeträcht ‘der’ im Lande lagernden 
großen Vorräte GE Einfuhr von Papier. bis auf 
weiteres verboten., une u 3 SM 

Se 0 ER E A 
Herabsetzung der Exportgebühr für Teer und dessen 


KW 


SCH Derivate in der Tschechoslowakei. 
Dëss Benkandelshnt‘, ir Prag hat die Export: i, 


an für Teer und dessen Derivate vom 185. März 
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S März ‚annahmen, eine ` 
durchschnittliche Verminderung det- Kôhlenpreise iù, 


Die ‚Papierfabrikeg: von Landquart 


Laut „Argus“ hat- "däs. -Industrie-- und Handels- - 


zu denken. ` N 
auf die hohen, Dividenden einiger besonders güt 


ab von 5 v. H. auf % v, H. des fakturierten Preises 
"mit rückwirkender irait bis zum PA Janúar: herab- 
gesetzt. e b a ae 


$ 


' Schweizerische Einfuhrbeschränkungen. 


Der Schweizer Bundesrat hat in Ausführung des =” 
die Be- :- ' 


Beschlusses. vom I8. Februar 1921, betr. 
schränkung der Einfuhr, den Import. einer Anzahl 
Warengattungen von der Einholung einer Bewilli- 
gung abhängig gemacht. Für das graphische: Ge- 
werbe kommen in Frage: Erzeugnisse der Papier- 
und Pappen-Industrie, unbedruckte Papiere;; Kar- 
tons, bedruckte Papiere; Kartons und: Pappen, 
andere Bilder als Photographien, unbedrückte Pack- 
“und. Falzschachteln, gerippte Pappen, ; Papiersäcke, 
Tüten und Umschläge, Geschäftsbücher usw., Buch- 
binder- und Kartonņagenarbeiten. Die Eirfuhr- 
‚beschränkung für: die genannten Waren trat mit dem 
18. März in Kraft. Mit dem Inkrafttreten der Ein- 
fuhrbeschränkung findet ‘auf die ` Fabrikate: ` der 
Papierbranche über die Preisermäßigung von 20— 30 
Prözent vom letzten Dezember hinaus ein weiterer 
` Preisabschlag von 10 Proz. Anwendung. Aus: 


genommen ıst das Zeitungsdruckpapier, dessen Preis 


erst vor ganz kurzer Zeit durch gegenseitige Ueber- 
einkunft zwischen‘ deë Fabrikanten rund: dem Ver 
legerverein' von 88 Fr. auf 81 Fr. mit 2 Proz. Skonto 
ermäßigt wurde. T 


H 
H 


Ki 1 


i -` Mitteldeutschland (Sonderbericht). 

Im Mittelpunkt des ‘Interesses stand die ganze 
Zeit‘ über die Frage, ob eine Erhöhung der Preise 
tür -holzhaltige Druckpapiere.. möglich ist. Daß sie 
notwendig geworden ist, : darüber gab 'es in den 
Reihen der Papierfabrikanten keinen Zweifel. Es 
muß doch immer wieder der Oeffentlichkeit gegen: 
über. darauf hingewiesen werden, daß die Gestehungs- 
kosten abermals eine Erhöhung. erfahren haben und 
weiterhin noch erfahren werden, und zwar aus dem 
Grunde, ` weil ein- entschlossener Preisabbau für 
- Papierholz immer noch acht durchgeführt. werden 
‚kann. , Dieser‘ müßte aber vorangehen, che es mög: 
lich. wäre, mit den anderen Roh- und Halbstoff: 
. preisen zu folgen, denn Holz bildet doch.den wesent- 
` lichsten‘ "Rohstoff. Die Fiskalität: der " Forstver- 
wältüngen . ist aber kaum. noch zu übertreffen; in 


‚gewissem Umfange hat hieran allerdings die Reichs- 


regierung die Schuld,. die durch die Reichsfinanz- 


i reform: den. Einzelländern fast alle: Einnahmequellen 


genommen und. sie bei ihrem großen. Geldbedarf auf 
unmittelbar Eirinahmen- aus ihrem Besitz verwiesen 
hat, ‚und hierzu gehören in erster Linie auch ‚die 
Forsten, ‚Nun ‚versucht jede‘ ‚Finanzverwaltung aus 
diesen herauszuholen, wä nur herauszuholen. ist, 
und so ist denn trotz Reichsbeschaffungsstelle für 
. Papierholz an. billige Preise für Papierhölzer nicht, 
Nun wird: indet. Oeffentlichkeit immer 


fundierter und technisch auf höchster Stufe der 
‚Leistungsfähigkeit ‘stehender Papierfabriken hin- 
„gewiesen, es. "wird dabei: aber- übersehen, „daß; : VOR: ‚den 
29 än den” deutschen Börsen "nötierten "Aktien der 
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Päpier-, Pappen-, Zell- und Holzstoffindustrie vier 


keine Dividende verteilen konnten und unter den- 


125 Papierfabriken eine ganze Anzahl Betriebe sich 
befinden,‘ die: nicht über gute Geschäfte berichten 
konnen, Die Papierpreise ‚bestimmen: zudem gar 
nicht die Fabriken an sich, sondern diese werden 
durch das Reichswirtschaftsamt öffentlich bewirt- 
schaftet, und dieses setzt auch. die Kontingente sowie 
die Preise für die Fertigpapiere fest, Die Papier- 
fabriken sind nun beim Reichswirtschaftsministerium 
unter Vorlegung ihrer Kalkulationen vorstellig ge- 
worden, die Preise mit Rücksicht auf die un- 
günstigen Absatzverhältnisse im In- und Auslande 
zu. erhöhen. Es erscheint dies sonderbar, aber an- 
gesichts der Tatsache, daß die Betriebe wegen un- 
genügender Abrufe nicht ausgenützt werden können, 
während die Selbstkosten für Papierholz, Anfuhren, 


Bearbeitung, Trachten, Steuern sowie personelle und. 


materielle Aufwendungen aller Art weiteren Steige- 
rungen ausgesetzt sind, ist gar kein anderer Ausweg 
möglich, als eine Preiserhöhung ins Auge zu fassen. 
Das EE hat nach Anhörung der Sach- 


Sind Ihnen meine erftllajligen 
- Bapiermeijer 
~- Querjchneidemefler 
Teller- Zirkelmeffer. 
Towie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


-Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Rt 


verständigen beschlossen, die. öffentliche, Bewirt- 
schaftung des : Papiers .wenigstens noch bis zum 
I. Juli d. J. beizubehalten. . Ob dann bereits die freie 
Wirtschaft eintreten wird, ist durchaus als fraglich. 
zu bezeichnen. Die Verhältnisse auf den auslän- 
dischen Märkten sind noch völlig ungeklärt. Es ist 
daher einstweilen. gar nicht möglich, damit. zu 
rechnen, daß durch gesteigerten ausländischen Ab- 
satz so günstige Valutagewinne durchgeholt werden 
könnten, daß eine Senkung der Inlandpreise hier- 
durch möglich wird. Würde die öffentliche Bewirt- 
schaftung und damit die Kontingentierung auf- 
gchoben, so wäre zu befürchten, daß nunmehr erst 
recht. der Versand in das Ausland zu verhältnis- 
mäßig ungünstigen, durch die Valuta aber doch 
recht gewinnbringenden Preisen gesteigert würde 
und das Inland noch erheblich ungünstiger mit 
Papier versorgt würde, als dies bisher schon der 
Fall ı8t. Jetzt kann jede Druckerei innerhalb ihres 
Kontingents das ihr zustehende Papier zu fest- 
gelegten Preisen erhalten. Daß dies nach der Auf- 
hebung der öffentlichen Bewirtschaftung ebenso 


Schopper Trockengehaltsprüfer | 


‚(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
Lichterfelde, geliefert), für Gas-,Dampf- od. elektrische 
Heizung, schnell u. sicher. arbeitend, billig im Betriebe 


Festigkeitsprüfer 
für Spinnpapier, sowie alle 
übrigen Papiere, Papiergarn 

und Papiergewebe 


Bickenmesser, Veraschungsapparaie, 
Präzisions-, Papier- u; Pappenwagen ` 


erzeugt in anerkannt bester 
Ausführung 


Louis Schopper 


Leipzig 2 _ 
Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. ` 
; Fabrik für Materialprüfungs- _ 


' maschinen, wissenschaftliche und ` 
g technische Apparate. 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derimKondens- 
wasser und im .Abdampf enthaltenen ME für. die EEN 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund zo jähr.. Spezial- ` 
kenntnisse / E und See stehen gern zur N 
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bleiben würde, ai zum mindesten ge fraglich, 
Daß dann aber die Preise ganz erheblich in die Höhe 
gehen würden, das steht außer jedem Zweifel. Als 


Beweis hierfür kann angeführt‘ werden, daß inlän- 


discher Zellstoff zu 300—325 M. je 100 kg in besten 
Beschaffenheiten in jeder beliebigen Menge zu haben 
ist, während sich der billigste ausländische immerhin 
auf rund 1000 M., stellt. 
Papierholz 


und sonstigen Roh- und Halbstoöffen 


fehlen würde, so wäre in jedem Fälle die Möglichkeit 


gegeben; daß die deutsche Papierindustrie mit der 
durchatis leistungsfähigen und technisch auf der 
Höhe stehenden skandinavischen den Konkurrenz- 
kampf überall auf dem Weltmarkt aufnehmen 
könnte. Es ist indessen nicht nur die Holzfrage 
prekär, sondern immer noch die Kohlenfrage,' zumal 
die Wasserverhältnisse De desem abnormen Herbst, 
Winter und Frühjahr immer und immer wieder ver- 
sagen, wenn man die Hoffnung hegte, 
auf längere Dauer für den Betrieb hinreichen wür- 
den. Die Preise für Holzstoff. sind eigentlich nur 
um deswillen im Steigen, weil die Handelsschleifer 
nıcht in der Lage sind, mit ausreichender Turbinen- 
beaufschlagung zu arbeiten, sondern immer und 
‘immer wieder ihre teure Dampfreserve in Tätigkeit 
setzen müssen. Die teuren Kohlenpreise lassen aber 
selbst bei. 
keinen Nutzen, und daher sind die Angebote in, Holz- 
- stoff durchaus beschränkt, und die Papier- und 
Pappenfabriken haben thre Not, sich ausreichend 
mit Holzschliff zu versorgen. 
muß man eben doch würdigen, wenn man sich ein 


Urteil, darüber bilden will, ob die beantragten Preis- 


erhöhungen für Papiere aller Art berechtigt sind 
oder nicht: Gewiß sind auch die Papierfabrikanten 
keinen Augenblick darüber im Zweifel, daß durch 
eine abermalige Preiserhöhung das gesamte deutsche 
Zeitungsgewerbe -empfindlich getroffen wird, .aber. 
auf die schwächeren Fabriken muß in der Papier- 
fabrikation doch auch Rücksicht genommen werden, 


und wenn dies geschehen soll, so müssen die Preise > 


für ‚helzhaltige Due IE eben doch so bemessen 


.einesihserafsist der 
vermehrfe Verkauf : 
eines Arfikels und . 
Vergrösserung des 
.-Kündenkreises. Der. 
»Papier-Fabrikant« 
istin diesem Sinne-IH- 
derVermiftler für die 
„ Papier-Indusfrie._ — 
H Inserafe im »Papier- 
| "Fabrikant«‘ tühren, 
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Wenn es nicht so sehr au 


daß sie- nun- 


225 M. je 100 kg lufttrockenen Hölzstoff 


Diese Verhältnisse, 


Welche Firmen oder Herren 


haben sehr gute und einflussreiche "Beziehungen zu Papier- und. 
"Cellulose - Fabriken: bezw. 'einschlägigen Maschinenfabriken und 

’ wollen diese zur Erhöhung ihres Einkommens verwerten durch 
: Einführung meiner erstklassigen und durchaus konkurrenzfähigen 
: Werkzeuge (auch als Nebenberuf sehr geeignet).  Strengste. 
Diskretion wird zugesichert. 
unter P. F. 8382 an die Expedition dieses -Blattes ` 
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werden, daß diese Betriebe noch mitkommen können. 
Die deutsche Papierindustrie setzt sich eben nicht. 
nur aus Werken zusammen, die eine große und ver- 


‚hältnismäßig billige Erzeugung, haben, vielmehr sind. 


die meisten Betriebe Mittel- und Kleinbetriebe; diese 
aber können bei den jetzigen . Verkaufspreisen für 
Druckpapiere angesichts ihrer Gestehungskosten nicht 
mitkommen. Es wird daher trotz des scharfen 
Kampfes, der seitens des Vereins Deutscher Zei- 
tungsverleger gegen diese Anträge der ‘Papierfabri- 


kanten eröffnet worden ist, zu einer Verständigung 


kommen müssen; es soll betont werden, daß der 
Standpunkt der deutschen Zeitungsverleger durch- 
aus berechtigt und auch richtig ist, denn dem Zei- 
tungsgewerbe geht es mit Rücksicht darauf, daß es 
seine. vielfachen Lasten nicht wie andere. Industrie- 
gruppen auf die Kundschaft abwälzen kann, durch“ 
aus nicht gut, aber aus diesem Grunde kann doch 
nun auch nicht die Papierindustrie gezwungen wer- 
den, von ihren unbedingt notwendigen Forderungen 
abzusehen, nachdem längst feststeht, daß die mitt- 
leren und kleineren Betriebe nicht mehr ihr Aus- 
kommen finden. 


Altpapier-Markt. 

"Nach dem „Produktenmarkt“. 
März: Die augenblickliche 
Marktlage ist flau. Aussicht auf Besserung für die 
allernächste Zeit ist kaum vorhanden. Aufträge von 
den Fabriken sind nur zu ganz niedrigen Preisen zu 
bekommen, außerdem wird: das Geschäft dann noch: 
durch unrechtmäßige Abzüge erschwert.: Preise 
kann man nicht nennen: was man heute einkauft, 
stellt sich morgen als zu teuer heraus, 

Rheinprovinz,, 15. März. "Nur zu geringen 


Magdeburg, 21. 


‘Preisen läßt sich Altpapier und Druckstampf ver- 
‚kaufen. 


Der Händler ist zurzeit nicht..in, der Lage, 
jetzigen Preisen: der Fabrikanten : große 
diese verkaufen zu. können, 
Er müßte 


zu "den 
Mengen Altpapier an 
da er gar nicht so billig einkaufen kann: 


„hierbei Geld zusetzen, besonders durch die ‘enormen 
"Spesen, 


die jeder einzelne heute au tragen hat. 
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| apiermaschinenmesser plan. geschliffen geschliffen 


Querschneidemesser Ae in 
H Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 
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Drahfanschritt:- Cloufh Remscheid. 


gewährleisten grösst- 
möglichste: Genauigkeit: !: 
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Sachsen, 21. März: Die Marktlage ist so un- 


günstig, daß überhaupt keine Sorten, selbst zu 
billigem Preise, zu verkaufen sind. Es ist nicht 
einmal eiñ Gebot von Interessenten zu erreichen, so 
daß man überhaupt heute nicht weiß, zu welchem 
Preise Papierabfälle gehandelt werden. 


-Lumpen-Markt. 
Nach dem „Produkten-Markt“. 


Berlin, 14. März, Der Handel mit Lumpen 
liegt augenblicklich ganz danieder. Die Fabri- 
kanten halten mit: dem Einkauf zurück und ver- 
wenden Schafwolle, die der niedrigen Preise wegen 
im Verarbeiten vorteilhafter ist als die Lumpen. 

Bremen, 21. März: Die derzeitige Marktlage 
ist sehr flau. Man kauft nur, 
ranten die Ware abzunehmen. 
gleich Null, 


Aber der Nutzen ist 
denn die Sortierlöhne und die hohen 


Allgemeinspesen lassen keinen Verdienst auf- 
kommen. f ; 
Forest, ta März: Bei großem Angebot ist keine 


Absatzmöglichkeit vorhanden, denn die verarbeitende 
Industrie ist sehr zurückhaltend und kauft nur drin- 
gend benötigte Posten und auch diese nur in klein- 
sten Quantitäten. Um etwas abstoßen zu können, 
muß der Verkaufspreis häufig unter dem. e E 
preise stehen. In den letzten Wochen hat sich ein 


dauernder Rückgang der Preise eingestellt, und auch. 


die Aussicht für die nächste Zeit ist recht schlecht. 

Leipzig, 21. März: 
ist auf einem toten Punkt gelandet. 
käufe zu tätigen, 
und wenn wirklich irgendwo etwas unterzubringen 


Heute Ver- 


um den alten Liefe-- 


Das Geschäft in Lumpen. 


ist vollkommen ausgeschlossen, 


ist, so za dies meistens zu E E ET 
Preisen. Diesem leblosen Geschäft kann nur eine 
möglichst bald in aft tretende Ausfuhr helfen. 

Sachsen, März. Die in der Textil- 
industrie und 'in den sonstigen für den. gesamten 
Rohproduktenhandel in Frage kommenden :Indu- 
strien herrschende Krise dauert an und hat noch 
durch die politische Lage eine Verschärfung erlitten, 
Kine Besserung dürfte in absehbarer Zeit kaum zu 
erwarten sein. Demzufolge muß auch mit einem 
‚noch weiteren Fallen der Preise gerechnet werden. 

Schlesien, 21. März: Von einer ‚Besserung 
ist noch nichts zu spüren. Die geringwertigen 
Massensorten ‚liegen 'total fest, und die Läger sind 
damit überfüllt. Nur nach einigen besseren Sachen 
wollener und leinener Sorten besteht etwas Nach- 
frage, aber auch dafür sind die Preise sehr gedrückt 
und für den Handel so verlustbringend, daß sich kein 
lebhäfteres Geschäft ‘entwickeln kann. Die unge- 
klärte politische Lage läßt für die Zukunft noch 
keine :Lichtblicke erkennen. 


Beilagenhinweis. 


Der vorliegenden Nummer unseres Blattes liegen 
Prospekte der Röhrendampfkessel- und Maschinen- 
fabrik L. & C. Steinmüiller, Gummersbach, der. 
Bühring Akt Ges. Landsberg, Bez. Halle, und des 
Voithwerkes. J. M. Voith, Maschinenfabriken und: ' 
-gießereien, Heidenheim, Württemberg, bei. Ferner 
ist dieser Nummer ein Inhaltsverzeichnis des von 
Dr. -Ing. Emil Heuser herausgegebenen Lehrbuches 
der Cellulosechemie beigefügt. Wir empfehlen diese ` 
Beilagen der besonderen Beachtung .unserer Leser, 


Ca, 25000 kg 


reines dunkles Wollhanr 


= ca. 10000 kg 


helle Baumwoliahfälle 


zur Pappenfabrikation, liefert prompt 
‚ab Lager jedes Quantum 


Evan Simonis jun. 
‘ Crimmitschau In Sa, - eg. S 


am 128° 


sowie Lauge ` 
Chlorbartum cist; 
- Rolialaun ot, 


‘liefern vorteilhaft 


‚Gebr. Noggerath 


Hannover 


Tel.: Nord. 764 


Lands erg Bez.Halle. 


verziert.— d 


3 l E frei jed. Bahnstation, sowie 


ici un 


‚OPCAD DAMPFT DFT DOCKN ER 


Grofe Kohlen- und Dampf- Ersparnisse!. 


Re Dampf 
d. -zum Überhitzer-und zur Maschine 


dÉ, l Kefn Durchbrennen der Überhitzer. 


„ Oer Apparat befreit den Kesset 
" damgt von den mikroskopisch kleinen: 


Schlamm -und Stoubbet- 
mengungen und erzeugt 


Lëtet ng a Akt Ges. enenyölligreinen trockenen II 


L DUN GE een 


schlamm- ws staubfreien _ 
re ohne Druckverlust 


TEUFEL- REKLAME LE? 
La D 


Gusselserne ` 


€ Fenster 


liefern als Spezialität 
 ohne,Berechnung v. Modell- - 
. kosten, fracht- -unë bruċh- 


` Wendel- und gerade Treppen, 


Bausäulen usw. ` 
die 


, Schwelmer. Eisengiesserei u. 
"Maschinenfabrik 
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Damen Si: Westfalen. 
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‚wird erreicht durch Auswechseln alter 


Tropföl- und Fettschmierlager durch 


Präzisions-Ringschmierlager 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeiß;k 0s t enlos zur Verfügung 


m Peniger Maschinenfabrik und Eisen- 


ee MASCHINENFABRIK 


no gießerei Aktiengeselischaft, Penig i. Sa. 


Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 
Berlin-Charlottenburg. Die 
A.-G. für Pappen-Kabrikation gibt 
2025000 M. neue Aktien heraus: 
Von diesen Aktien wurden 600 000 SE | - 
Mark durch Beschluß der General- N LEER S E LABE 
versammlung vom 30. September e 
1919 zwecks Stärkung der Be- u METALLGESELLSCHAFT 
triebsmittel ausgegeben. Diese ABI HUNY Tur LDE e nn. Menn 
neuen Aktien wurden von einem LELLAALLAAK. KAKAKKKKEKKKAKEKKKKEKÄKKKKKLKLAAEK 
Konsortium zum Kurse von 100 
Prozent zuzüglich 5 Proz. Stück- 


‚zinsen vom I, April 1919 ab und m Chr. Heinrich Thomas - Lengenfeld LN: i.Vogtl. 


zuzüglich eines Betrages von 
60000 M. für die Kosten der Ke E E e E E IK 


Aktienausgabe übernommen. In Gegründet 1834 
-der ordentlichen Generalversamm- emp fiehlt alle Filze 
lung vom Io. Juli 1920 wurde þe- für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 


schlossen, das Grundkapital durch R x 

Ale en Ale Nenn: | sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzűglicher Ausfűhrung 
betrage von 600 M: auf 1874400 | == =e 
Mark  herabzusetzen und sodann 
durch Ausgabe von 1188 neuen 
Aktien zum Nennbetrage von je 
‘1200 M. um 1425600 M. auf 
3300000 zu erhöhen. Die neuen 


Aktien, welche vorerst mit 25 
Prozent eingezahlt wurden, sind nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 


von einer Bankengemeinsch aft Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 
| 


. H “ an WI 


EE Se b ee SES olz 


zum Kurse von 117 Proz; mit der RICHARD APPEULT, LÜBTHEEN CR Meckl 


‚Verpflichtung übernommen wor- 
den, den alten Aktionären ein An- 
-gebot zu machen, derart, daß auf 
je 3600 M. alte Aktien zwei neue 
über je nom. 1200: M. zum Kurse 
von 125 Proz. bezogen werden 
konnten. Die Inhaber der neuen 
Aktien, die bei voller Einzahlung 
für dan Geschäftsjahr 1920/21 
volle _Dividendenber echtigung 
‚haben, ‚sind inzwischen . aufgefor- 
dert worden, die restlichen‘ 7s Proz. 
ihrer Einlagen spätestens bis zum 
15. Kebruar 1. J. zu, leisten. Das 
“anläßlich dieser Kapitalserhöhung 
erzielte Aufgeld wird mit einem 
Betrage von 'etwa 100000 M. dem 
: Reservefonds zugewiesen werden. 
Auch diese Kapitalserhöhung er- 
folgte zum, Zweck der Stärkung 
der Betriebsmittel. Die Gesell- 
"schaft, betreibt -die -Fabrikation 


aus säurebeständigen Holzem fertigt in jeder Größe 


: BOTTICHFABRIK E GRUNERT, LEISNIG ` 


l Gegründet 1860 E | Ber Referenzen 
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roher Dachpappen in ihren Fabri- 


‘ken in Charlottenburg und Breslau. 


Bezüglich der Fabrik in lordon 
(Poleñ) schweben Verkaufsver- 
handlungen, die noch nicht zum 
Abschluß gekommen sind. Die 
Umsätze der letzten drei Jahre 


"waren [917/18 1940 844 M., 1918/19 


2628745 M., 1919/20 8813875 M. 
1915/16 kam eine Dividende nicht 
zur Verteilung. Für die drei fol- 
senden Jahre wurden je 6 Proz. 
auf 1275000 M. Kapital ausge- 


"schüttet und 1919/20 ı4 Proz. 


Dividende und "4 Proz. Bonus 
auf 1875000 M. Kapital. In der 


‘letzten Zeit hat der Absatz durch 


die stockende Bautätigkeit ge- 


. litten. Die. Aussichten für die Zu- 
kunft- werden von der Entwick- 


lung der allgemeinen Verhältnisse 
und insbesondere davon abhängen, 
inwieweit ein Wiederaufleben der 
Bautätigkeit eintreten wird. 
Berlin. Heymann & Schmidt 
Juxuspapierfahrik A.-G. Das Ge- 
schäftsjahr erbrachte einschließ- 
lich 42629 M. Vortrag aus dem 
Vorjahre einen Reingewinn von 
192 161 M. (i. V. 156949 M.), 
woraus eine Dividende von 8 Proz. 
(i. V. 6 Proz.) ausgeschüttet wird. 
Bremen.. Bremer Papier- und 
Wellpappen- Fabrik A.-G. Im 
Jahre 1920 wurde ein Betriebs- 
gewinn (nach Abzug der Un- 
kosten) von 973624 M. erzielt (im 
Vorjahre 184660 M.), dazu 
kommen 26908 M. (14431 M.) 
Zinsen. Nach Abschreibungen 
von 242132 M. (63317 M.) ver- 
bleibt einschließlich 7527 M. (2156 
\ark) Vortrag aus dem Vorjahre 
ein Reingewinn von 765927 M. 
(137 181 M.), woraus eine Divi- 
dende von 25 Proz. und ein Bonus 
yon 15 Proz, zusammen 480 000 
Mark (i. V. 20 Proz. Dividende 
gleich 120000 M.) verteilt werden 
sollen. Zum Vortrag auf neue 


Rechnung gelangen 141645 M. 


(7527 Mi Nach der Bilanz be- 
tragen u. a. Fabrikate und Be- 
triebsstoffe 126911 M. (35 778 M.), 
Debitoren 762698 M. (155805 M.), 


` Bankguthaben I 495 527 M. 
"(338555 M.), andererseits Kre- 


ditoren 762 574 M. (128 504 M.). 
Hamburg. Wintersche Papier- 


: fabriken. In der Generalversamm- 
. Jung der Aktionäre "vom 8 Fe- 
© bruar 1921 ist die Erhöhung des 


Gıundkapitals um 4000000 M. auf 
7000000 M. durch Ausgabe von 


: 1300 ‘Aktien zu je 1500 M. und. 
` 2050 Aktien zu 1000 M. sowie die 


Aenderung des Gesellschaftsver- 
trags in Gemäßheit der notariellen 


Beurkundung beschlossen wor- 


den. Die Kapitalserhöhung ist 
erfolgt. Das Grundkapital beträgt 
7000000 M., eingeteilt in 4440 


Aktien zu je 300 M., 1712 Aktien 


zu je 1500 M. und 3100 Aktien zu 
je Iooo M. Es 

Dresden. Zwischen der Ley- 
kam-Josephsthaler A.-G. und der 


um 
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erter einzig befte 
‚höchsten. Dampfdruck: und überhitzten Dampf. 


Klingerit schützt vor Beirieheffüfüngen. | 
| ExportnäcdhällenWeltteilen. ` 


Rich. Klinger Berlin G.m.b.H. BerlircTemp nelhof- 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BRESLAU1 


Kernleder 
Chromleder 
Kamelhacrrriernen 
aulariemen 
ndergu 
Jech erartikel 
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Pe | ae ch 


ı Talkum (Federwelss) ; 


aus eigenem Bergbau 


feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen 3 

Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
waggonweise franko aller Stationen 0 
u 


Schwefelkiesbergbau Eat 
G. m. b. H., Graz-Steiermark 


- Farben | 


| Hammeat Shmaner fe: Dissedof PI 


Talkum / Kaolin | | Sämtliche 

aae men ann s ||| Rohstoffe u. Chemikalien 
Ke für die gesamte Papier-Industrie 
Lagermetall 8 m 


EE Elisenstraße 48 — Fernsprecher 27397 — ideaan Adei Resinit 


HEINR. BORGMANM, / Oberhagen i. W. 


Sachverständiger und Berater 


für 


Papier-, Zellstoff- und Pappenfabriken. 


Ich empfehle meine Dienste für ständige Aufsichts- und Betriebskontrolle. Beratung bei Um- und Neubauten sowie 
bei jeder Fachangelegenheit, Behebung von Fabrikationsschwierigkeiten, Rentabilitätsberechnungen, Gründungs-, Wert- und 
Feuertaxen, Brandschadensachverständiger im Dienste der Versicherten, Lieferungs- -Gutachten, Gutachten über Fabriken, 
Sachverständigen-Gutachten bei Schiedsgerichten und Prozessen usw. 

Eigenes Laboratorium für alle chemischen und mikroskopischen Untersuchungen und 


technischen Papierprüfungen. 


nn 
Schlaglot, Lötkolben, Borax KARLSCHUPPAN G-M-B-H, DRESDEN-A. 16 


Für wärmetechnische Untersuchungen zur Erzielung von Kohlenersparnissen steht mir als Spezialist und langjähriger 


erfahrener praktischer Fachmann mein Kollege und Leiter meiner Abteilung »B«, Civilingenieur Carl Stegmann, B. D. C. J. 
Arnstadt, zur Verfügung, 
Reiche Erfahrungen in langiähriger, leitender Tätigkeit in Fabriken des In- und Auslandes stehen zur Seite. 


| Papierfabrikdirektor a. D., vereidigter Handelsk : 
Emil Wagner, "rh e AMMSLAMT Í. TRÜF., Roonstr..6 


Drahtaufschrift: Papierdirektor. Papiertechnisches Büro. Fernsprecher Nr. 72. 


Heinrich Wigger 


Spezialfabrik für 


Holzhachmaschinen 


Bauart Wigger-Morterud, 


Schleudermühlen, Schüttelsortierungen, 
Rindenschälmaschinen (Hand und automatisch), 
Schälspäne-Zerkleinerungen, 

Bespannung von Siebzylindern, 
_ Erstklass. Maschinenmesser zu Originalpreisen. 
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Dresdner Chromo- und Kunst- 
druck-A.-G. in Heidenau ist ein 
Interessenvertrag abgeschlossen 
worden, der namentlich der För- 
derung des °  Exportgeschäfts 


dieser beiden‘ Konzerne dienen 


soll. | 
München. München-Dachauer 


A.-G. für Maschinenpapierfabri- | 


katioi erzielte. bei‘ Abschreibun- 
Sen von 642950 (h V.. 290 154) M. 
einen Reingewinn von 1914343 
(1014580) M. aus dem 18 (20) 
Prozent Dividende verteilt wer- 
den. Außerordentliche Abschrei- 
bungen, Rücklagen und Zuwei- 
sungen betragen 1:086. 118 (626 574) 
Mark, Tantiemen 56000 (23 600) 
Mark. Vorgetragen werden 52 214 
(42 407) M. 

Leipzig - Plagwitz. Chromo- 
Papier- und Farbenfabrik vorm. 
Gustav Najork, A.-G. Bei einem 
Sruttogewinn von 5 549739 (i. V. 
1 120134) M. ergab sich in 1920 
nach Berücksichtigung der Un- 
kosten, ferner nach Abschreibun- 
gen von 598819 (114739) M. ein 
Reingewinn von T 809 888 (482 189) 
Mark, einschließlich des Vortrags 
von 27 247 (38266) M. Es sollen 
30 (20) Proz. Dividende auf das 
erhöhte ` Aktienkapital verteilt, 
einem \Werkerhaltungskonto 
300000 (1. V. Dispositionsfonds 
49000) M. und dem Pensionsfonds 
200 000 (50000) M. “überwiesen 
werden, während 54888 M. "als 
Vortrag bleiben. Im Geschäfts- 
hericht wird. die beantragte 
weitere  Kapitalserhöhung um 
"100000 M. Stammaktien und 
500 000 M. Vorzugsaktien mit dem 
großen Umsatz und der Notwen- 
digkeit der Ausführung weiterer 
Bauten begründet. Die Kreditoren 
erscheinen in der Bilanz mit 
2778 950 (955566) M.. Anderer- 
seits betragen die Debitoren cin- 
schließlich Bankguthaben 2 497 639 
(922902) M. und Vorräte 8883 901 
(1067039) M. 

Kempten. A.-G. Papierfabrik 
Hegge. Die Verwaltung beantragt 
Erhöhung des Aktienkapitals um 
0,2 Mill. M. Vorzugsaktien mit 
15 fachem Stimmrecht und Fest- 
setzung der Ausgabebedingungen. 
(Generalversammlung 4. April.) 

Varziner Papierfabrik. Der 
Aufsichtsrat beschlöß, der auf den 
20. April einzuberufenden General- 
versammlung die Ausschüttung 
einer Dividende von 25 G. V. 
15 Proz.) sowie einer Sonderver- 
gütung von 15 (ol Proz. vorzu- 
schlagen. ` Gleichzeitig wird ` be- 
antragt, zur Vermehrung der Be- 


triebsmittel das Aktienkapital der. 


Gesellschaft um 10 Mill. M. sechs- 
piozentige Vorzugsaktien mit cin- 
fachem Stimmrecht bei einst- 
weiliger Einzahlung von 25 Proz. 
und um 5 Mill. M. Stammaäktien 
auf 22 Mill. M. zu erhöhen. 
Letztere sollen von einem Banken- 


konsortium zum Kurse vow 150. I 


Doy x 
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ARTHUR LOEWENSTEIN EEN 
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ZWEIGBÜRO: HAMBURG, GRASKELLER 10 
TELEFON: AMT HANSA 8129 
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Baumwolle, Leinen, dunkelbunt, Papier- und Pappenabfä ille 


liefert in jeder Menge an Papier- und Pappenfabriken 5 


Heinrich Engelke, Hannover, Spitfastraße 3a 


C. Mehler - Aachen 
TTT EEEE m. b. H. 
UND GQIESSEREI 


Tro ckenzylinder 
Holländer-Rollen 


in Stein nach D.R.P. Nr. 320876 


alalelufn/uinfs/ninialaleiniufalein[efuinfafa/nlulnjelafm/ulufn/ulu/m/alalalafa/n/u[n[n| 
Bine in Miffeldeuffchland gelegene — 


Mafchinenfabrik und Eisengießerei 
fucht zum möglichff baldigen Eintritt füchfigen u. uml/ichfigen 


Schlofiermeifter 


Frühere Täfigkeit in Papiermafkhinen-Fabriken erwünfht, - 
acer nich! Bedingung. 


| — . 
Angeboıe unter P. F. 8367 an die Gefchäffsffelle d. Blaffes 
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meines Systems erzielen trockene sea 
MASCHINENFABRIK. 


HUGO GREFFENIUS ı A aasian 


S SEES EEE 1 Sigg SEENEN = j 
22222332 SE IS tt Ie? TERRE 2333 333333333333 Sec 


WECKMÜLLER & BEINHAUER 


„ FILZTUCHFABRIK-ROLSDORF-DUREN (RHEINLAND) 


> 


Alle Sorfen 
Filze für die Are, 


Baumwolltrockenfilze 
und Segeltücher 


mifnichftmarkierender 
Naht 


Raffineursteine 
Grundwerke 


aus zweckentsprechender Basalflava 


liefern als langjährige Spezialifäf 


e E, TE Ea A S. am 


l i Rheinische Basalflava-Werke 
Gegründet 1755 l 


f| 02107: Miedermencio Franz Xaver Michels | 
| en | | Haupfbüro: NIEDERMENDIG beiAndernach amkrhein: 
5 l ; 4 
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Prozent übernommen werden; den 
Aktionären soll der ' Bezug von 
3%! Mill. M. zum gleichen Kurse 
angeboten werden, während die 
restlichen 1% Mill. M. unter Ge- 
winnbeteiligung der Gesellschaft 
" bestmöglichst verwertet werden 
sollen. 

Frankfurt a M. Hugo Gref- 
fenius A.-G. Unter dieser irma 
ist die Handels-Abteilung der 
Maschinenfabrik und Mühlenbau- 
anstalt Hugo Greffenius als selb- 
ständiges Unternehmen gegründet 
worden. Der Vorstand wird von 
dem Inhaber des Hauptunter- 
nehmens Dipl.-Ing. Hugo Gref- 
fenius, Wilhelm Albert und Ru- 
dolf Fischer gebildet; die beiden 
letzteren als stellvertretende Vor- 
stände mit Gesamtvertretung. Die 
Gründung ist durch -Erweiterung 
der :Absatzgebiete und durch den 
Vertrieb neuer Erzeugnisse er- 
forderlich geworden. 


Teisnach. Teisnacher Papier- 


fabrik A.-G, Inder a. o Gencral- 
versammlung vom ı2. März wurde. 
behufs Stärkung der Geldmittel 
der Gesellschaft zunächst die feste 


Pegi hung von ı Mill. M. ab 


: März 1921 dividendenber echtig- 
ie Stammaktien zum Kurse von 
125 Proz. an ein von der Deut- 
schen Bank, Filiale München, ge- 
führtes Bankenkonsortium be- 
schlossen. Die Gesellschaft wird 
amı Mehrerlös dieser durch die 
Deutsche Bank, Tiliale München, 
die ‘Deutsche Bank, Filiale Augs- 
burg, und die Dresdner Bank, Fili- 
ale Augsburg, zum Verkauf zü 
EE neuen Aktien in’erheb- 
lichem Unifange beteiligt sein, 


wodur ch die Gesellschaft eine we- | 


sentliche Stärkung ihrer Reserven 
erhält. Bezüglich eines weiteren 
Betrages bis zu ı Mill. M. Stamm- 
aktien sowie zum Schutze bei 


UÜeberfremdungsgefahr auszuge- | 


bender bis zu 400 000 M. Vorzugs- 
aktien, die auf 6 Proz. Dividende 
mit Nachzahlungsfrist beschränkt, 


jederzeit: amortisierbar, auch in. 


Stammaktien umwandelbar sein 
sollen, wurde dem Aufsichtsrat die 
Bestimmung des Zeitpunktes so- 


wie. der näheren Bedingungen 


überlassen. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


-© Prag. In der am 15. März ab-. 


gehaltenen Generalversammlung 
der J. L. Bayer A.-G. für Druck- 
und Papierindustrie in Prag wurde 
beschlossen, eine Dividende "von 


ap Proz. gleich 50 Kr. per Aktie: 
7, verteilen. g en 
Bukarest. Die zum Konzern 


der ` Oesterreichischen Credit- 
anstalt Tor Handel und Gewerbe 
„gehörende Vereinigte Papierindu- 
strie-A.-G., Wien, gründete im 
Verein mit der Bank Marmorosch, 
Blank & Co, Bukarest, eine 


"2 


„KRAUSE“ 


udraulische Glättpressen 


allerschwerster Bauart 


mit Druck von unten, in Größen von 100X77 cm, 
cm Druckfläche ` 
in etwa 4-53 Monaten Ee 


cm, 131X106 cm und 160X120 


Ferner sind 


starke hydraulische Presspumpen 


„KRAUSE“ 


mit 2 und. 4 Kolben sofort ab Lager lieferbar. 
Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3680. 


KARL KRAUSE A.-G., LEIPZIG |} 


‚Filiale | und Lager: Berlin C 19. 
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üren ier) 


liefern als Spezialität ‚„Duraniariemen“ 


für die gesamte Papierindustrie: 


Hauptanftriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
` gekreuzien Lauf / Riemen für. halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar- ‚Balata- 
u.Baumwollriemen / Näh-u.Binderiemeninall. Qualität. 


| Zahnrädertabrik Aug: 


vorm. d. RENK +. Akt.-Ges. + 


Zahnräder 


jeder Art und Grösse 


in allen gangbar. Materialien 


 Geschwindigkeits- 
verminderer = 


mit Schnecken- oder Stirnrad- 
ı schneckengetrieben DR GM. 


stirnräder mit Wüstverzahnung . 


oder gefrästen Winkelzähnen 
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Fabriken 


AUGSBURG 
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Eisenwerk.Jonchim&Sohn, 6.m.b.H,,Schweinfurta.M. 


Maschinenfabrik / Eisengiesserei / Kesselschmiede 


Für den Fabrikbetrieb: 


Hadernschneider/ Drescher /Holländer 
und Kollergänge / Stroh- und Hadern- 
kocher/Rühr- und Schöpfwerke / Stoff- 
pumpen/ Cylindermaschinen, Ein- und 
Mehreyl./ Langsiebmasch./ Schrauben- 
pressen / Walzenpressen / Glätt- und 
Satinierwerke/Kolben- und Centrifu- 
galpumpen, Saugerpumpen / Trocken- 
cylinder / Komplette Einrichtungen von 
Asbest-, Zement - Schiefer - Fabriken 


FürVersuchs-u.Lehrzwecke: 


Kleine Holländer in 6 Größen / Dampf- 
gefäße halbrund u. kugelförmig/ Kleine 
Schöpfbütten u.Schöpfformen/Schrau- 
benpressen /Kleine Pappen- u.Papier- 
maschinen/Trockenapparate /Satinier- 


werke mit Stahl- und Papierwalzen 
(in den verschiedensten Ausführungen nach den 
betreffend. Wünschen) Versuchskollergang 


© & Knotenfänger und Haspel © Se 


Spezialität: Maschinen für Pappen- und Papier-Fabrikation 
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Joh. Rleinewefers Söhne, Crefeld 12 p=} 
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JOH. KLEINEWEFERS SÖHNE 
KREFELD 
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rumänische © Aktiengesellschaft 
unter der Firma „Papyrus“, 
rumänische Papierhändels-Aktien- 
‚gesellschaft, mit dem Sitz in 
Bukarest, Strada Paris A 


| KleineMitteilungen. 


Todesfall: Der Papierfahri- 
kant Dr. Emil Pirath in Frankfurt 
o M: ist nach, langem Leiden ver- 
storben. >. l 
| Unglücksfall. In der Mann- 
heimer Zellstoffabrik geriet der 
‘Vorarbeiter Friedrich Schnell in 
die. Transmission, wurde herum- 
‚geschleudert und. so schwer ver- 
letzt, daß er starb. | 

Fabrikbrand. In einem Hinter- 


gebäude. der Pfullinger Papier- 


fabrik brach, Fouer aus. Der Ge- 
bäude- ünd Materialschaden ist 
‚bedeutend, da ziemlich große Be- 
stände an Rollenpapier verbrannt 
sind. . | 
Großfeuer. Die : Holzstoff- 
fabrik der Firma Enga in Peters- 
dorf wurde von einem Großfeuer 
betroffen. Der Schaden beträgt 
80 000 M: 
=  2sjähriges Dienstjubiläum. Am 
I. März 1806 trat Kommerzienräat 
Dr. Hans Dessauer in den Dienst 
.der Büntpapierfabrik A.-G., 
Aschaffenburg, ein, der er bis 
heute ununterbrochen ın leitender 
Stellung angehört. 
Berufsjubiläum. Am 19. bzw. 
21. und 23. d M. war es dem 
Bohrer Wilhelm Röttig, bzw. dem 
Torwart Oskar Hoffmann und 
dem Feuermann Ernst Böhme 
vergönnt, auf eine z25jahrige 
Tätigkeit in der Maschinenfabrik 
Karl Krause A.-G. Leipzig, 
 zurückzublicken. Es 
Ä Der Reichszuschuß für die 
Leipziger Messen. Wie das Meß- 
amt für die Mustermessen- in 
Leipzig mitteilt, ist ‚gleichzeitig 
mit dem Eirgänzufigsetat 1920 auch 
der Etat für. r921 im Hauptaus- 
schuß des Reichstages beraten 
worden; der, jedoch durchgängig 
dieselben: Zahleni ‚aufweist, wie der 
‚Etat für 1920. Darin ist. für die 
Leipziger, Messe ën Zuschuß von 
fünf Millionen Mark vorgesehen. 
Kin Präjüdiz über den’ 20-Mil- 
lionenantrag ist darin nicht zu er- 
‚blicken, da alle Mehrforderungen 


gegenüber dem Etat von 1920 | 
einem, Ergänzungsetat von 1920} 


vorbehalten bleiben. ` | 
Reichenberg in Böhmen. Laut 


„Reichenberger Zeitung“ ‚beabsich- f 


tigen "die Herren Louis Frers und 
d NI "ee, ` . d DEE ET ER Vai Du 8 D 
© Gebrüder . Diouhy, Fabrikanter in 


Aubig;, in Salesel a. d Elbe ein 


"bedeutendes Kaolin- und Glas- 
sandwerk zu errichten, um die 
dort befindlichen ungeheuer 


‚mächtigen Kaolin- und Glassand- 


lager auszubeuten. Mit dem Bau 
soll sofort begonnen werden. 
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 Annaline / Leichtspat 
| empfehlen in schönen Qualifäfen | 


.  A.&F.Probst,G.m.b.H. _ 
Niedersachswerfen a. Harz * Hessental (Wrft.) 


in hervorragender Güte 
Gummi- 
DED 


für Papier-Maschinen 
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| Original- Schwarz ze 


1 W.Schwarz & CO., Maschinenfabr. DOr tmund, Betenstr.12P 


Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 


liefert 


seit vielen Jahren 


+ 


72 


hraubenband- 
Reibunss- | 
© Kupplung 

| für a 
Walzen, 
Kalander 


u.Triebwerke 
jeglicher Art 


H 


Anerkannt beste 
Kupplung. für 
Momentausrückung 


. Verantwortlich für die Schriftleitung:: Prof. Dr.-Ing. 


E mil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 


Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
\ alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 


CHEM. LIBRARY MAT 


d ZS ER 
A ri Ce or), X (ym ji A DE MICAL LIBRARY 


df mmm mme R III 


PAPIER PABRI KA 


d ul zeng II] 
en d J MAA End Seed pen olz ad dru III SI Il DE III ation 


BANN 


Heft 14. geen 8. April 1921. 


XIX. Jahrgang. 


Maschinenfabrik zum Bruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 
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Querschneidmaschinen, Modell C3 


mit automatischem Bogenableoer, Längenschnitt und Rollenständer von 1500—2500 mm Arbeitsbreite, 
in Serienfabrikation hergestellt, teilweise sofort, spätestens in 3 bis 5 Wochen nach Bestellung greifbar. 
Feste Preise. +... Diese Maschinen stellen das Vollkommenste auf diesem Gebiete dar. 
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RANZ SCHLÜTER - 


Zweigniederlassungen: 


re SE EE Telegramm, 
756-760 _ a oe anschrift: 
Dortmund Ä M S SEN  Spezialbeton 


Ansicht einer. ausgeführten Papierfabrik 


_ MODERNE FABRIKANLAGEN 


e ` Ko 


FÜR DIE PAPIER- unD HOLZSTOF FINDUSTRIE 


` Entwurf. Bauausführung - ‚Beratung 
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Erscheint, wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels E 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 7 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 

direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgettret. : 
Provinzen Polens M. 14,—; Ausland M. 20,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
Landes. ` Einzelhefte M, 1.50; ältere M. .—. Ab-.: 
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Theorie des Ganzzeugholländers. 
Von Dr. Sigurd Smith. l 


| | (Fortsetzung aus Heft I, 1921.) E E 


IV. Der Mahldruck. 


‚Um die Richtigkeit der aufgestellten Theorie’ 


durch Mahlversuche erweisen. zu. können, muß man 
vorerst die Bedeutung des Walzendruckes und der 
verschiedenen Stoffdichten untersuchen. Es ist 
selbstverständlich, daß man unter dem für die Stoff- 
mahlung maßgebenden Druck den zu verstehen’ hat, 
der. tatsächlich auf die zwischen den Messerflächen 
befindlichen, Fasern wirkt, den wir mit p kg/cm’ 


bezeichneten. Es fragt sich nun, wie es möglich ist, 


diese. Größe, die wir den-„Mahldruck“ nennen 
wollen, zu berechnen, wenn der Walzendruck P be- 
kannt 'ist.- Falls die ganze Berührungsfläche 
zwischen Walzen- und Grundwerksmessern, die wir 
mit F (in m? gemessen) bezeichnen, mit Stoff be- 
deckt wäre, so könnte der Mahldruck mit Hilfe der 


Formel, Pr = ———— berechnet werden. Im vorigen 


10000. F 
Abschnitt haben wir: jedoch die. Annahme,. daß der 


Stoff unter allen Umständen die Mahlfläche bedeckt, 


verworfen. Zufolge. unserer ` Annahme, daß der 
Stoff ausschließlich auf den Messerkanten: hängt, 
muß er als eine Art Verbrärmung, oder. Garnierung 
längs den arbeitenden | Messerkanten liegen. .Die 
Breite dieser Garnierung wird wahrscheinlich vom 


Verfilzungsvermögen des Stoffes und namentlich 
von der jeweiligen Länge der Fasern abhängig: sein. 

Wenn man en Taschenmesser durch den .Stoff 
zieht, so wird man aus den auf der Schneide hängen. 
gebliebenen Fasern deren Länge beurteilen können. 


‚In ähnlicher Weise erhält man im obigen’ Fälle, je’ 


nach der Faserlänge eine breite oder schmale Gar- 
nerung längs der Kante. Von der wirklichen Breite‘ 
wissen wir jedoch sehr wenig. Wie früher, mitgeteilt 
wurde, hat der Stoffwisch 2 mm der Vorderfläche 
der Wealzenmesser ` gegen Abnutzung schützen 
können, und es liegt nahe, anzunehmen, daß die. 
tatsächliche . Breite der Garnierung: in dem be- ` 
treffenden Holländer ungefähr diese Dimension 
hatte. Wir werden im folgenden die Breite der Gar- 
nierung. (in Meter gemessen) mit B bezeichnen, 
Wir betrachten jetzt die Berührungsfläche, die. 
bei der Kreuzung ' eines 'Grundwerksmessers mit 
einem :Wälzenmesser gebildet'wird. "Wenn sich kein 
Stoff dazwischen: befindet, so. stellt die Berührungs- 
fläche ein Parallelogramm dar, iin “welchem ` zwei, 
nebeneinanderliegende Seiten von Teilen der arbeiten- 
den Messerkanten gebildet werden. ` Die eine Seite 
gehört zum .Grundwerksmesser, die andere zum 
Walzenmesser. In.Abb. 10 sind die Stoffgarnierungen 
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durch Schraffierung gen deren Linien in 


der Richtung der Bewegung verlaufen (senkrecht 
in derselben Richtung, in’ 


zur Walzenachse), d. h. 
welcher wahrscheinlich die Fasern das. Bestreben 
haben, sich übe? die Messerkanten zu legen. Die 

E lin: 
sin (ugd + &y) 
Die Breite der Stoffgarnierungen, 


Pärallelogı smmseiteh haben die: Länge —- 
bzw. nV E 
sin sin (oe tay)’ 
senkrecht zur Parallelogrammseite gemessen, 


trägt B Meter. Der Teil des Parallelogrammes, der 


Da Ee 


7 
Abb. "o 


ës SEN WM | 
mut Stoff bedeckt ist, ist somit für den hier be- 
trachteten Kreuzungspunkt: 


{= sgv + zy Be Be + By 
Í sin (ag + &v) sin (ag + av) 
Sg Bv + sv Be — Be By., 

sin (ag + av) 

Falls alle Grundwerksmesser dieselbe Breite (sg) 
haben und denselben Winkel (oe) mit der Walzen- 
achse bilden, so erhält man die ganze Fläche, auf 
welcher zwischen Walze und Grundwerk Stoff unter 
dem Druck der Walze steht, indem man mit der An- 
zahl der Kreuzungspunkte i multipliziert, also: 


i.e = DR Dr (g ten. Sehr tsv Be Bee 
GE = p wen) sin (ag + ay) 
Dem: L tgagt tga g i BVs h __ = 
~ RVD aa ehrt v Be Pg Bv) 
mgm L ` SgBv + svßg— $g Bv 


x. D " COS Ug COS Ge (x3) 


Ein Quadratzentimeter Stoff, ‚wird somit dem 
Druck p unterworfen, wo 


en P en P -x - Dcos ay cos ag (14) 
10000 if, 100600 mg my L er Be + sv Bg — Be By) 


Diese Formel wird auch in folgender Weise ge- 
schrieben werden können: 


det ‚n.D.cosagcosay.P 
> IOO Ton mg my (Sg +syv)L 
=N.-Dk 


Der 


. (14a) 
wo 

| u, I Sg + Sy 
100 se Dy + sv Be — Be Bv 

Der Mahldruck p ließe sich somit immer aus dem 
Kantendruck pk berechnen; dazu brauchte nur die 
Breite. der Stoffgarnierung bekannt zu sein. 

Wir wollen jetzt die verschiedenen Fälle unter- 
suchen, die auftreten können. 

Falls die Breite der Garnierung Be bzw. 3 so 
groß oder größer ist als Sg bzw. sv, so wird das Be- 
rührungsparallelogramm vollständig mit Stoff be- 
‚ deckt sen, und man wird in Formel (15) Be gleich 
sg. setzen können (bzw. By gleich sy). In diesem 
Falle hat man somit . 


I Sg -+ sy 
Sg Sy 


(15a) 


und aus einem Vergleich mit Formel (ol ereicht 


man, daß in desem Falle p = pp ist. 
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be- 


Pech fung der 


Se Bv + sv Be —Be Bv . 


(GER 


(15b) erhält man | 


Ve ZE" 


‘Falls die Breite A Garnierung aber ‘kleiner. ist ` 
als die Messerstärke, und falls auch die. Winkel oe 
und ay klein sind, was am häufigsten zutrifft, so 


setzt man Be = Br = Bund es ist: 


I Sg + au 
100 ® (sg + sv — EI 
Falls endlich die Breite der Gärnierung klein 


ist.im Vergleich zu den Messerstärken Sg und sv, SO 
hat man: 


Se (15b) 


E N 2 (15c) 
Kë too BH 


Nehmen wir 2 wir hätten. die auf-dem Stoff in 


verschiedenen Holländern. ruhenden Mahldrucke p zu. 
" vergleichen . (vorausgesetzt, 


der Stoff ın den Hol- 
ländern befindet sich auf derselben Mahlungsstufe), 
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so ersieht man aus dem oben Gesagten, daß man mut 


ziemlicher Genauigkeit ohne weiteres annehmen kann, 
daß der tatsächlich auf den Stoff wirkende Flächen- 
druck p proportional ist dem Kantendruck Pk, wenn 
man nur mit ziemlich starken Messern zu tun hat, 


so daB Be Be keinen wesentlichen Einfluß auf die 
Größe von n hat. 


das Glied Be Bv größere Bedeutung gewinnt, 
werden die Verhältnisse nicht. so. einfach. 


so 
sein, 


für Bg und v zu schätzen, im so zu ermöglichen, 


daß man den Wert von p — ebenfalls Meisten: 
schätzungsweise — kennenlernt. | 
e 

Wir wollen nun annehmen, daß - SE oder- ES 

cos oe COSUy 


gleich der mittleren Faserlänge ist. Es wird. dann 
möglich sein, falls man die Faserlänge ab und zu 
während des -Mahlens bestimmt, zu untersuchen, in 


‚welcher Weise der Druck auf des Stoff wächst, je 


nachdem der Stoff verkürzt wird. Waren die Fasern 
anfangs so lang, daß die ganze Fläche f. bedeckt war, 
so müßte n aus der Formel (15a) bestimmt, späterhin 


‚vielleicht mit Hilfe der Formel (15b) und gegebenen- 


falls zuletzt mit ‚Hilfe von Formel (15c) berechnet 
werden. 


Beispiel i 


Sg = 0,002 m, sy = 0,008 m, ag = A8 Ge = OÉ, `. 
Die mittlere Faserlänge A ist anfangs 0,3 ¢m, 
A 
Da EE 
100 
hat man gemäß Förmel (15a): 
I 0,002 + 0,008 
100 0,002 0,008 


zuletzt ot: cm. COS og = Be e ist, so 


— 
Tr 
H 


` Pk = 6,25 Pk. 


Ist der Stoft um so viel TE worden, daß, 
so: wird Be = 
Aus ' Formel 


>A im Durchschnitt 0,2 cm beträgt, 
0,002.0,71 = 0,0014 und ßB:y = : 0,002. 
dee N 0,002 + oo. 
100 Dë AA EE Re 
| = 8,0 pk. 
Für = 0,1 cm hat man Bz = 0,001. 0,71 = 0,0007 
und By = 0,001 


Di 


Gase 0,002 + 0,008 ` | 
100 E "0,002.0, 001+-0,008.0,0007— 0,001. 0,0007 


t 


= 14,3; Pk a. 


: Pk 
ege 2: 
Sg = Sy = 0,008 m, COS os I, cos ùv = 1,0. 


Für dieselben.. Faserlängen . wie im ‚oben, ge- 
nannten Beispiel erhält man aus der. ‚Formel (ie): 


Hat man dagegen mit schmalen 
Messern oder mit sehr langen Fasern zu tun, so daß. 


Aus Formel (15b) erhält man: dann: 


und man muß in diesem Falle versuchen, den Wert ` 


re u“ Kë H E | un: Vë 
z $ AJ DN ` i j 
r , 


SS Kb 
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für X = 0,3 cm; B= 0,003; 9 - i 4,1; P=41Pk 
"Ze Lë ‚2 
1,14 
0,2 
u. p E 1,07 
> K= 0,1 cm; B= 0,001; y = 2 
; i i Tan Bai 


3 


» À= 0,2cm; B= 0,002; = == 5,7; P = 5,7 Pk 


= 10,7; p= 10,7 Pk 


Hieraus ersieht man, daß der Mahldruck p un- 
gefähr umgekehrt proportional der mittleren Faser- 
‚länge ist, wenn diese kleiner ist als 2—3 mm. 

V. Die Abhängigkeit der Mahlwirkung vom Druck 
und. von der Stoffdichte. 

i Die Koeffizienten. c und c’ (bzw. k und K’) in den 

gefundenen Mahlformeln sind, wie früher erörtert 

wurde, yon dem auf den Stoffteilchen während des 


fd 
D 


E: 


memea 
ARNERI 


2 


DEn, 
Mul 


wen 


Mahlens ruhenden Drucke p sowie von der Stoff- 
dichte abhängig. ` Dieser Druck ist jedoch, wie im 
vorigen Abschnitt erklärt wurde, wiederum von der 
jeweiligen Faserlänge abhängig; diese aber ist un- 
bekannt. Der Mahldruck p kann deshalb in die Be- 


D D . \ . 
rechnungen nicht mit einbezogen werden, und wir: 


müssen uns daher darauf beschränken, mit dem 
Kantendruck px zu rechnen, da p gewöhnlich in ziem- 
lich einfacher Weise von pk abhängt. Wenn man 
Mahlprozesse, die mit verschiedenen 
‚Drucken durchgeführt werden, ver- 
gleicht, so geschieht dies gewiß nicht 
mit Rücksicht auf denauf die Fasern 
beträchtlich wirkenden Druckp, son- 
dern auf einem Kantendrucek px, der 
— wenn wir mit den zu vergleichenden Holländern 
denselben Mahlprozeß durchführen — in beiden 
Holländern ungefähr ım gleichen 
Verhältnis zum Mahldruckp steht. Ir 
einzelnen Fällen, wo pk nicht als Vergleichsbasis ver 
wendet werden kann — ein solcher Fall ist im vori- 
gen Abschnitt erwähnt worden —, muß man in 
irgendeiner Weise den wahren Wert von p schätzen, 

Es wäre wünschenswert, Versuche zur Bestim- 
mung des Einflusses von Druck und Stoffdichte auf 
die Mahlwirkung des Holländers (d. h. auf die 
Werte c und c’ oder k und k’) durchzuführen. Einige 
solcher Versuche sind zwar ausgeführt worden, sie 
geben jedoch keinen erschöpfenden Aufschluß hin- 
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ka 3 F ax Eat ii 
nn A d $ í 


a Za | 


‚311 


sichtlich der hier in Frage kommenden Verhältnisse, 


. Es war mir bei einigen Versuchen auch nicht mög- 


lich, den Schmierigkeitsgrad oder die Verkürzung in 
Zahlenwerten anzugeben, weil die dazu nötigen 
Apparate damals ‘nicht vorhanden waren. Wahr- 
a $e 


Gewicht der Riemenscheibe 170 kg 
Senkrechte Komponente des Riemenzuges o kg 
| Zusammen 170 kg ch Är 


Gewicht der Wette 
Zoo Ag. f 


.Abb. 12 


scheinlich werden jedoch die im Folgenden mit- 
geteilten Versuchsergebnisse einige Bedeutung haben, 


und zwar insofern, als sie ein wenig Licht in dein 


Holländermahlprozeß zu bringen vermögen. 
Außer auf die vom Verfasser angestellten Ver- 


‘suche wird hier auch Rücksicht genommen auf die 


von Dr. Schubert”) in Darmstadt ausgeführten 
zahlreichen Mahlversuche. Leider liegen alle diese 
bezüglich der Stoffdichte außerhalb des praktisch in 
Frage kommenden Bereiches; denn sie sind alle nur 
mit Stoffdichten zwischen I und 4 Proz. ausgeführt 
worden. Der größte bei den Versuchen verwendete 
Druck war pr = 7,15 kg/cm, was einem Kanten- 
druck von 1,1 kg/cm entspricht. Es wäre auch 
wünschenswert, zu wissen, ob die Versuche mit noch 


‚höherem Druck fortgesetzt wurden, denn man ar- 


beitet in der Praxis bekanntlich häufig mit bedeutend 
höherem Druck. Trotzdem haben die Versuche doch 
in wissenschaftlicher Hinsicht bedeutendes Interesse, 
und deshalb sind hier einige von Dr. Schuberts 
Kurven benutzt worden, jedoch nach dem hier ver- 
wendeten Koordinatensystem. | 


A= kg STOS pro Stunde pro Sekundenschnittm eter: 
2030 ' 


Zo 20 74-30 ae 2 
' Abb. 13 


Durch die Anstellung von vergleichenden Ver-. 
suchen mit einem bestimmten Mahlprozeß in ver- 
schiedenen Holländern würde.sich eine Grundlage 
für die Beurteilung. der einzelnen Maschinen, für die 
Entdeckung von Fehlern oder auch für die Iinfüh- 


6) Schubert. Diss. Darmstadt 19179: Ueber den spezif. 
Mahlungsgrad und dem spezii, Mahlungskoeffizienten bei der 
Holländerarbeit, ; 
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rung von Neuerungen ergeben.. Es muß darum drin- 
gend empfohlen werden, in dieser Beziehung so viele 
Versuchsergebnisse wie möglich zu sammeln. 


Da die Koeffizienten von zwei Variablen ab- 


hängig sind, nämlich von Druck und Stoffdichte, so 
müßten die Variationen eigtntlich mittels einer 
Fläche in. einem dreiachsigen Koordinatsystem dar- 


y Protekoipapter, Kurve d BC DEN 
2 = 056 467 09 122 128 Agy/em 


; l 435 # 
y Normalitas , Kurve E mie : 


K= = kg. Stoff pro Stunde pro: Sekundenschnitftmeter 


Abb. ı4a 


gestellt werden. .Hier begnügen wir uns jedoch mit 
einer Kurvendarstellung, und zwar werden die Koeffi- 
zienten als Funktionen des Druckes bei verschie- 
denen Stoffdichten oder als Funktionen der Stoff- 
dichte bei verschiedenen Drucken dargestellt. 


a) Versuche zur Bestimmung der Ab- 
hängigkeit der spezifischen verkür- 
zenden Leistung k vom Druck pk 

Um den Einfluß des Druckes auf die Schneide- 
wirkung zu untersuchen, wurden viele Versuche mit 


— Stoffproduktion in kg pro Stunde, nach der 
Verkürzung des Stoffes beurteilt 


EN asama = 


| | Es. wird ange | a ; dass 
` die to nro dee 
LKE, 


200 


100 


Abb. ı4b 


einem Holländer durchgeführt, den wir mit S3 be-. 


zeichnen wollen. Der Holländer war ein zweiwalziger 
Hoffsümmer-Holländer, dessen eine Walze 
wurde entfernt und durch einen Stoffrührer ersetzt, 
der den Stoff über den Sattel bringen sollte, Der 


Holländer wurde stets mit gebleichtem Sulfitzellstoff ` 
Die ` 


aus ein und derselben Fabrikation eingetragen. 
Stoffmahlung dauerte so lange, bis eine gewisse Ver- 
kürzung ohne Rücksicht auf die erreichte Schmierig- 
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keit Steg war, und der Zeitpunkt, wo dies der 


Fall war, wurde von dem leitenden Ingenieur in Ge- 
meinschaft mit: dem Holländerführer festgestellt. 
Diese Zeit, Tm, wurde notiert., Ebenso geschah 
diese Notierung bezüglich des Walzendruckes; dieser 


wurde während des Mahlens konstant gehalten. Der 


| Heft 14, 1031... 


Druck konnte berechnet werden, da Gewicht und 


Schwerpunkt der Walze, der Walzenwelle und der 
Riemenscheibe bekannt waren; der Riemenzug war 
horizontal, so daß die Riemenspannung keinen. Ein- 
fluß auf den Walzendruck hatte. Das Lager A (siehe 
Abb. 11) ruhte auf einem Hebel, welcher: durch eine 
Entlastungsvorrichtung mit einem einstellbaren Ge- 


` wicht mehr oder weniger getragen werden konnte. 


Mittels dieser Vorrichtung war es möglich, den 
Lagerdruck A von Null bis zu einem solchen Wert 
zu variieren, daß die Walze beinahe emporgehoben 
werden konnte. Da der Lagerdruck somit bekannt 
ist, so ist es möglich, aus den gewöhnlichen 


Gleichgewichtsbedingungen den Walzendruck P ou, 


berechnen, unter. der Bedingung, daß dieser gleich- 
förmig über die Grundwerksfläche verteilt ist (siehe 
Abb. ı2). Der Versuchsleiter achtete mit größter 
Sorgfalt darauf, daß diese Bedingung tatsächlich er- 
füllt wurde. — Aus dem Walzendruck D wurde pk 


Die 

100K 
Stoffproduktion q pro Stunde wurde ‘aus dem Ein- 
trag Q und der Mahlungszeit Tm berechnet und 
demnach ließ sich k aus der Formel -(10d) berechnen. 
Die Abmessungen des Mahlgeschirrs waren: 
Walzenlänge L = 085 m, Durchmesser 1,1 m, 
96 Walzenmesser zu 4,5 mm, I2 Grundwerksmesser 


mittels der Formel Dk = „berechnet. 


zu 4,5 mm, COS ag m cos Ge = I, Umdrehungszahl 
n = 125,- age vi 97,2.m/ Sek. 
Ls = 12.96 . 123. 0,85 = 2040 m/Sek. 
K — 12:96. 0,009. 0,85 — ass 
T. LI 
: Die Versuchsergebnisse sind. in Abb. 13 ver- 


anschaulicht. 


Es ist beenden daß de Kurve für k SIS 
Funktion von Pk durch den Nullpunkt des Koordi- 
natensystem gehen muß, denn wenn pk gleich Null 


Teilung der Walzenmesser 


2/ 7, / 
us" éi 
3 


6% 


25, 


3 
4 


Abb. 
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wird, so wird k = o Es ist nun möglich, die kpx. 
Kurve ziemlich genau zu zeichnen, d. h. die Kurve 
für die Stoffproduktion pro Stunde und Sekunden- 


.schnittmeter für diesen bestimmten Mahlprozeß. 


b) Versuche zur Bestimmung 
der Abhängigkeit der spezifischen, 
verkürzenden Leistung k, von der 

Stoffdichte p”). 


1. Diese Versuche wurden ebenfalls mit dem 


obengenannten Holländer S 3 ausgeführt; auch war 


der Eintrag genau wie oben angegeben. Die Ergeb- 


nisse sind in Abb. -14a veranschaulicht; die Berech- 


37) Wir werden im folgenden die Stoffdichte mit ø bezeichnen 
und geben den Wert in kg Faserstoff pro Liter an. 


) 
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nung: von pk und k wurde in derselben Weise wie 


oben ausgeführt. Die Mahlung des Stoffes hatte ihr 
Ende erreicht, sobald eine gewisse Verkürzung er- 
reicht worden war, ohne Rücksicht auf die Schmierig- 
keit. Der Verssch wurde auch mit Lumpenhalbstoff 
für Normalpapier durchgeführt. Aus Abb. 14a er- 
sieht man, daß die Schneidewirkung zunimmt, wenn 


- die Stoffdichte kleiner wird, während der Walzen- 


| Abb; I5 


druck konstant gehalten wird. Das gilt hauptsäch- 
lich bei Mahlprozessen mit kleinem Druck oder bei 
Mahlung von hartem :Lumpenhalbstoff. Wenn der 
Druck groß ist, so hat die Stoffdichte keinen Einfluß 
auf die Schneidewirkung. 

. Die Zunahme der Schneidewirkung bei abnehmen- 
der Stoffdichte kann überhaupt nur bis zu einer 
gewissen Grenze gelten, denn selbstverständlich 
wird die Schneidewirkung gleich Null, wenn die 
Stoffdichte Null ist. Es folgt hieraus, daß zwischen 
Null und der bei den Versuchen verwendeten Stoff- 
dichte die Schneidewirkung bei irgendeiner Stoff- 


'diehte ein Maximum haben muß. Die Versuche sind 


leider nur bei wenigen verschiedenen Stoffdichten 
durchgeführt worden, so daß wir nichts über den 
weiteren Verlauf der kf-Kurven aussagen können. 


Aus Abb. 14a ersieht man ferner, daß einer von 


den Versuchen ein. ganz abweichendes Ergebnis her- 
vorgebracht hat (Kurve B, Punkt links). Dieser Ver- 


4 Stunrder. 


ECH u; a a 16° 


such war aber Sech im ganzen anormal, denn der 
niedrigere, mit einem Kreuz in Abb. 13 bezeichnete 
Punkt entspricht auch diesem Versuch. In Abb. 14a 
gibt dieser Versuch somit auch einen verhältnis- 
mäßig zu niedrigen Wert, insofern der Pünkt auf der 
Kurve für pọ = 0,06 liegen dürfte. Die Schneide- 
wirkung war somit bei diesem Versuch allzu gering, 
und ebenso wurde ein verhältnismäßig zu kleiner 
Kraftverbrauch gefunden. 


Die Erklärung hierfür ist 
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‘ darin zu suchen, daß die Messerzwischenräume im 


Grundwerk verstopft waren, wodurch sowohl die 
Schneidewirkung als auch der Kraftverbrauch herab- 
gesetzt werden. M 

2. Es sei hier ein Versuch erwähnt, der bereits in 
der Literatur beschrieben worden ist *). Hiernach 
hätte man eine sich viel mehr neigende Kurve für 
die Abnahme der Schneidewirkung erwarten müssen, 
als die im letzten Beispiel angegebene. Nach den 
Angaben von Prof. Kirchner waren die ‚Mah- 
lungszeiten bis zum fertigen Stoff (d. h. bis zur ge- | 
eigneten Verkürzung) sowie Stoffdichte und Eintrag 
die folgenden: S 


Stoffdichte Eintrag Q kegëMablungeszeit Tm KEE 

m 

7% 450 kg 2 Stunden 225 kg 

7,6 D Soo ke 3 » i67 » 
8,0% 520 kg über 3,5» unter 150kg 


Man ersieht hieraus (Abb. 14b), daß die Stoff- 
produktion bis ungefähr auf die Hälfte, bei einer Zu- 
nahme der Stoffdichte von 7 bis 8 Proz, erniedrigt 
worden ist. Infolge der Angaben, die mir von 
Herrn Prof. Kirchner freundlichst gemacht wur- 
den, war der Walzendruck bei allen drei Versuchen 
derselbe. 


Die bei diesem Versuch gefundene, viel stärkere 
Ge der Kurve ist scheinbar im Widerspruch 
mit meinen im vorigen Beispiel gegebenen Kurven. 
Dieser läßt sich jedoch in der Weise erklären, daß die 
Abnahme nicht eine direkte Folge der vergrößerten 
Stoffdichte ist; vielmehr ist diese Abnahme darauf 
zurückzuführen, daß sich — infolge der geringen 
Zellenfüllung — zu wenig Stoff (Stoffwische) auf 
den Messerkanten abgesetzt hat. Der sekundliche 
Umlauf des Stoffes ist nämlich an genannter Stelle 
in Liter angegeben, und hieraus läßt sich die Zellen- 
füllung zwischen den Walzenmessern berechnen. Be- 
zeichnen wir nämlich mit V den Stofftransport in 
Liter pro Sekunde und mit x die Zellenfüllung in 
Millimeter, indem ‚wir uns denken, daß die ganze 


PELLLTIII 
Euer 


[273 
zoo 


a IE d 


EREE 
o FE 
"Abb, 17 
Stoffmenge. gleichmäßig verteilt ist (ABb; 15). 
hat man 
Ka = | V dv ° <16) 


Die folgende Tabelle über die Messerzellen- 
füllungen sind aus dieser Formel nach Professor 
Kirchners Angaben berechnet. 


38) AN f. P.“ 1917, S. zııg und 1918, S. 519/ 


PLORE in sS? tunden 


D 
H 
t 
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Tabellel 
j : in’ ` at SE ; - 
Stoffdichte Umlauf in Stoff höhe Messerzellen 
vor der Walze | füllung x 


Liter pro Sek. 


geck 


70% | 147 350 mm 12,5 mm 
7,6% 32 150-180 mm .2,7.mm 
8,0% I5 wenige Zentimeter. 1,25 mm 


Man ersieht. hieraus, daß der Umlauf im Hol- 


länder bei den größten Stoffdichten sehr langsam 


war und daß die Walze nur wenige Zentimeter in den 
Stoffbrei eintauchte. Unter solchen Umständen kann 
nur eine äußerst kleine Stoffmenge auf den Kanten 
der Walzen- und Grundwerksmesser abgesetzt wer- 
den, denn eine richtige Bildung der Stoffwische er- 


fordert eben eine kräftige Wirbelung in den Messer- 


zellen. Außerdem sind ‘die Walzenmesserabstände 
meistens zu klein in diesem Mahlgeschirr, denn die 
Messerteilung war, wie in Abb. I14c angegeben, ab- 
wechselnd 64—21,5—21,5—64 mm. Es ist selbst- 
verständlich, daß mit 21,5 mm Messerabstand und 
mit so geringer Umlaufgeschwindigkeit wie bei den 
beiden zuletzt: genannten Versuchen, die Wirbel- 
bewegung und deshalb auch das Absetzen von Stoff 
auf den Messerkanten sehr zurückgeht. Hierdurch 
erklärt sich die große Neigung der Kurve für die 
Stoffproduktion. .An genannter Stelle wird an- 
gegeben, daß. bei dem letzten Versuch (mit 8 Proz.) 
der Stoff näch dem Mahlen grau geworden war. Die 
kleinen Stöffwische sind also, durch die Bearbeitung 
zwischen den Messerflächen so gezerrt worden, daß 
sogar die Messerflächen unmittelbar gegeneinander 
geschabt haben. 


c) Versuche zur Bestimmung der Ab- 
hängıigkeitderspezifischenschmierig 
mahlenden Leistung k vom Druck pk 


1. .Es ist früher erörtert worden, daß die 
Schmierigkeit des Stoffes zum Teil durch die Be- 
arbeitung der Fasern zwischen den Messerflächen, 
um Teil aber auch durch das Schlagen (Peitschen) 
im Holländer erreicht wird. Ist ein Apparat zum 
Messen der Schmierigkeit vorhanden, so kann jede 
von diesen beiden Wirkungen für sich bestimmt wer- 


den, derart, daß man zuerst die Wirkung des 
Schlagens bestimmt und dann diese Wirkung von 
dem gemessenen Gesamtschmierigkeitsgrad sub- 
trahiert, wodurch man die Wirkung der Messer- 
bearbeitung allein erhält. 
- von Druck und Stoffdichte auf den Koeffizienten d 
bestimmen, müssen wir also den Einfluß des 
Schlagens bestimmen. 


i 
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‚ drehungszahl n = 
geschwindigkeit voa 9,2 m/sek. 


Bevor wir den Einfluß ` 


Der :Schmierigkeitsgrad wurde mit einem 
Schopper-Riegler- Mahlungsgradprüfer - be- 
stimmt. Da jedoch der: in Deutschland bestellte 
Apparat zu spät. eintrai, so wurde es notwendig, 
einen Apparat (aus Weißblech) selbst zu bauen. Da 
die Abmessungen dieses Apparates nicht genau 
wie die des ÖOriginalapparates waren, so können 
deren Gradangaben nicht direkt miteinander ver- 
glichen werden. 


Um den Einflaß des Schlagens auf den 
Schmierigkeitsgrad. zu messen, muß also die Walze 


Mittlere Faserlänge in mm 
30 


Mahlzeit. 


Abha To 


! 


ab und zu, z. B. eine halbe oder eire ganze Stunde, ` 


gehoben werden, so daß sie im Stoffbrei rotiert, ohne 
zu mahlen. Die Schmierigkeit wird dann am Anfang 


und am Ende einer solchen Periode gemessen. Er- 
geben diese Messungen, daß die Schmierigkeit 


wächst, und zwar 


r in der ersten Stunde mit A, œ 


» ə zweiten » » A,w 
> >» dritten , » » A,w 
> » n-ten » » An o, 


so kann man annehmen (siehe Abb. 16), daß die Wir- 
kung des Schlagens einem ununterbrochenen Mahl- 
prozeß entspricht: i 


w —- wo, = Å, w +å, mw + ee L Ano 


Bei Versuch Nr. 12 (siehe Abb. 17) wurde der 
Einfluß des Schlagens bestimmt. In der ersten 
Stunde war Aw = 0,07, in den späteren Aw = 0, also 


w — m, = 0,07. 


Die folgenden Versuche wurden mut einem 
modernen Holländer,. der mit MII: bezeichnet 
werden möge, beim Mahlen von Kraftzellstoff zu 


Spinnpapier angestellt. Das Mahlgeschirr hatte 
folgende Abmessungen: | 
Walzenlänge L = 115 m, Durchmesser D = 


1,35 m, 84 Walzenmesser zu je i7 mm, 19 Gxund- 
werksmesser zu je 14 mm, cos ay œ cos pe = I, Um- 
125—130 pro. Minute, Messer- 


Bei Untersuchung des Mahlgeschirres nach dem 
Versuch wurde festgestellt, daß nur La von den ı9 


vorhandenen Grundwerksniessern tätig gewesen 
waren. Hiernach werden: ` 
L: = 2930 m/sek. bei n = 130, 
| D Së a 2 4 
Ls (sg + sv) = 91 mÜ/sck., 
K = 9,9 m. 


Der Schmierigkeitsgrad des rohen Stoffes war 
rund 0,40; sobald der Wert 0,83 erreicht war, wurde 
die Mahlung als fertig betrachtet (siehe Abb. roi. 
Da das Schlagen einen Schmierigkeitszuwachs von’ 


3 


‚Diagramm eingetragen werden. 
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0,07: ‚gegeben hatte,‘ so Hat: die Bearbeitung zwischen 


den -Messerflächen die Schmiertigkeit nur von 0,47 : 


bis 0,83 geändert. :Also ist w,— w = 0,83-097 = 
0,36. Man hat nun (Formel tie): 


q“. 0,36 = c' Ls (sg + sv) =c’. 9I 
c — Dä ` an 
or 


= 0,004 q‘. 


Der Eintrag. Q war bei den hier in Betracht ` 


kommenden Versuchen Nr. 10, II, LG und 13 stets 
285 kg. Die. Mahlungszeit Tu kann aus Abb. 17 
entnömimen werden; daraus wird äuch ai und aus 
obenstehender Gleichung der Wert von c’ berechnet. 

Die gefundenen Werte von c’ konnten in ein pk- 
Da der Einfluß des 
Schlagens jedoch verhältnismäßig gering ist und da 
wahrscheinlich nur selten die Untersuchungen so 
gründlich‘ durchgeführt‘ werden, daß dieser Einfluß 
für sich bestimmt wird, so ist hier nicht dieses Dia- 
gramm, sondern das k’pk - Diagramm aufgestellt 


worden, : wodurch auch ein Vergleich mit anderen. 


ähnlichen Diagrammen bedeutend erleichtert wird. 
Die Berechnung der Werte von c’.und Kl findet 


sich in Tabelle II, und die Werte von k’ sind im ` 


Kn - Diagramm (Abb. 18, Kurve A) graphisch dar- 


. proben "zur 
"Clayton Beadles 


gestellt worden. | l 
Tabelle II 


ei III 
= Q 
Li Ei B . 
S N PE y , e eurteilung der 
Ä E Q Tw SC K p We Verkürzung 
0. 


Mittlere Faserlänge 
1,23 mm 
ër 11285 |28°%°)| 106|0,42| 1,16|2400 2,42 1,65 mm 

121285 |ca.3%| 82|0,33|0,90| 1645 |1,67 


I13|285) 4 | 71|0.28|0,78|1645 [1,67 


Alle halbe Stunde wurden dem Holländer Stoff- 
mikroskopischen Untersuchung nach 
Methode entnommen. Die 
Resultate sind in Abb. 19 dargestellt. Aus den in 


| 10.|285| 21/6 |130/0,52| 1,42)2400 |2,42 
|| 


cal L7 mm 


Tabelle II angegebenen Faserlängen am Ende des. 


Schmierigmahlens ersieht man, daß die Schneide- 
wirkung bei Versuch Nr. mo größer war als bei den 
folgenden Versuchen. Walze und Grundwerk waren 


nämlich unmittelbar vor diesem Versuch mit Sand ` 


geschliffen worden, und deshalb befand sich an den 
Messerkanten bei Versuch Nr. ro noch der Grat; 
dadurch wurde die 
Während des Mahlens wurde dann der Grat durch 
Abnutzung entfernt. 


a Mit dem Holländer‘ M III 3 ‘wurden auch 
Mahlversuche mit 7- und 8-mm-Bemesserung an- 
gestellt, und zwar auf ganz dieselbe Weise wie 
oben beschrieben. Die Hauptabmessungen des 
Mahlgeschirres waren bei diesen. Versuchen: 


Walzenlänge und Durchmesser wie vorher, 
84 Walzenmesser zu 7 mm, 26 Grundwerksmesser 
zu 8 mm: 


P Ls; = 5420 m/sek. für n =.130, 
'Ls (Sg +sv) = BI m "ech 
Ka Som 


Die Schmierigkeit wurde a bei diesen Ver- 
suchen mit einem Schopper-Riegler- Appa- 


39) Bei Angabe der Mahldauer muß berücksichtigt” werden 
daß eine Stunde des Schlagens. vor Beginn des Mahlens ungefähr 


einer halben Stunde der eigentlichen Mahldauer äquivalent ist 
(siehe Abb. 17). l 


Schneidwirkung vergrößert. 
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rat gemessen, jedoch bei einer “anderen Verdünnung 
des Stoffbreies als bei den obengenannten Ver- 
suchen, so daß die Schmierigkeitsgrade nicht direkt 
miteinander verglichen werden können. Wir müssen 


uns deshalb an die Angaben des Holländermüllers 


halten; auf diese Weise wurden die in Tabelle III 
angegebenen Mahlungszeiten Tu bestimmt. | 
Aus dem Eintrag Q und der Mahlungszeit To 


berechnet man nun q‘ = und Formel (11d) giebt 


Ta 
dann: 
EN U 
81 
= Tabelle II 


Beurteilung der 


Ba 

Vi 

p 

po 

Dalam S `- Verkürzung 
Nr 


ein wenig zu lang 
ein wenig zu kurz . 
ganz wenig zu lang 


| | von geeignet. Kürze 
u | | 5 !250|rd Ab 58 l0,72| 760}0,85| ganz wenig zu lang 
@. Leinen b Baum wollte. L. Strohstof. 


Pa = Tokgfem. ` 
Abb. 20 


P 1o kgfm S 


Die für verschiedene pk aus den Versuchen ge-' 


fundenen Werte für k’ sind in Tabelle III angegeben; 
sie sind auch in Abb. 18, Kurve B, graphisch dar- 
gestellt. Man ersieht daraus, daß die Kurve, die 
durch den Nullpunkt gehen muß, zum Teil gradlinig 
verläuft, bei den höchsten Kantendrucken aber wie- 
der steigt. 

3. Dr. Sch ureri hat, wie schon erwähnt, im 
Jahre 1919 einige Versuchsreihen veröffentlicht, die 


7% e Ads Zar 


ba mag nn 
SE Sr 5 
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mit einem kleinen Versuchsholländer auf, der Tech- 
nischen Hochschule in Darmstadt ausgeführt wur- 
den“). Zur Beurteilung des erreichten Mahlungs- 
zustandes wurde ein von ihm konstruierter Apparat 
verwendet. Mit diesem Apparat läßt sich die Fähig- 
keit des Stoffes, das. Wasser langsam abzugeben, 
| g beurteilen. Der Apparat ermöglicht somit eine Be- 


S a. Leinen. i A Baumwolte. 


90/ 902 gei Goin 


| Ki Strohstorf 


8 


So 002 903 zech 


r æ Holzschtiff 


dei Q02 gei geyap ger 002 903 "Ss 


Abb. 21 


urtellung der Schmierigkeit des Stoffes. Die zu 
untersuchenden Rohstoffe wurden alle auf einen be- 
‚stimmten gleichen Schmierigkeitsgrad gemahlen. 


Die hierzu notwendige Mahldauer möge ‚mit Tw- 


(Stunden) bezeichnet: werden, Diese Zeit ist ab- 
hängig vom Druck und von der Stoffdichte, und die 


in ‘den graphischen Bildern 20a, b, c, d und e dar- 


gestellten Kurven für die Abhängigkeit der spezi- 
fischen schmierig mahlenden Leistung. vom Druck 
sind auf Grund von Dr. Schüberts Kurven auf- 
gezeichnet worden. 


Die Hauptabmessungen des kleinen Versuchs- 


holländers waren: L = 03 m, D = 04 m, v = 
7:67. m/sek., my = 5I, Mg = 16, Tr = 0,003 m, Sg == 
©, 0,003 m, ay = 7°, Ge = 0%: ' 


Hieraus werden berechnet 
9,0 m’/sek, und K = 1,18 m. 
| Wird Ls (sg + sv) =9 m’ Jeck, in ‘Gleichung 


I 0 " Wenn die 


oU 
` Stoffdichte A Proz. betrug, so war en Eintrag des 
Versuchsholländerss Q = ı ‚kg. und. entsprechend 
weniger für die kleineren Werte der Stoffdichte. 
Ta wurde aus den Schubertschen Diagrammen 


È (se + Sv) 


(1 td) eingesetzt, so hat man k= 


CH entnommen. 


`, 8) Dr-Ing, Schubert: Diss. Darmstadt: 1919. 


© 


- Die graphischen Bilder ‘20a, b, cd und e gehen 


nach Schuberts Figuren 5, 8, 11, 14 und 17 die 
k'pk -Kurven für Leinen, 
Holzschliff und Strohstoff, und zwar für die’ Stoff- 
dichten p = 0,01 und 0,04 kg Stoff pro Liter an. 


.d) Versuche zur Bestimmung = 
der Abhängigkeit der spezifischen, 
schmierig mahlenden Leistung k von 

der Stoffdichte. d | 


"Die Bilder 21a, b, c;d und e geben nach s chu- 
berts Diagrammen. ‘4, 7, 10, 13 und 16 auch die k'o- 
Kurven für ‚Leinen, Baumwolle, Zellstoff, Holz- 
schliff und Strohstoff, und zwar für die Kanten- 
drucke pk = ot und 1,0 kg/cm an. Man wird be- 
merken, daß diese Kurven ebenso wie dieko-Kürven 


einen Maximalwert haben; bei größerer oder bei- 


kleinerer Stoffdichte ist die SERRNEDE mahlende Wir- 
kung kleiner. 
(Fortsetzung folgt ) 


S. 


| Berichtigung zu den Fortsetizungen in e 


Heft 53 (1920) und Heft 1 (1929. 


Die zu ändernden Buchstaben sind fett gedrückt. 


1 Auf S. 1022, Spalte: 2, letzte Zeile Dr 53; En 
muß es heißen: | 


Ls (sg + sv) = Kv ; cos ag COS Qy. 


2.. Auf. S, 1023, Spalte ` I, Formel 7 muß: heißen: 
P e Dcos ag ÇOS æy P. 


10000 F 10000 me mv.‘ Sg Se 
3. Auf S. 1024, ‚Spalte E Zeile 7 von oben: 
Kg wy. E i 
4. Ebenda, Zeile II von oben: 
| K = Kg Wv + Kv 


Dr zs 


d H 


Wei 
a D g 


5. Ebenda, Spalte 2, Zeile 8 von unten: 


Fv' cos av = E Kg mv Gg Sv, 
d.h. v steht hier nicht, wie irrtümlich vorher, 
als Index. 


6. Die auf S. 1021 vermekte Fußnote muß fortfallen. . 
o Auf S: ı, Spalte 2, Zeile 10 von oben: Anstelle 
SH dort angegebenen Zahlen ist zu setzen: 
; 32; 32; 47. | 
8. © S. 5, Spalte 1, Zeile 3 von unten 
‘Formel nicht richtig Be A worden. 
i richtig heißen: i 
kd Fg = Kg. oe. $ 
o Ebenda, letzte Zeile unten muß es in der Formel 
anstelle von sy heißen: og: 


Auf.S.6, Spalte r, Zeile 10 von unten: li Ze z 
: muß es heißen 


ist die 
Sie muß 


IO, 


q = q 
"und ebenso: in Zeile .ı5 von unten. 
Auf S.6, Spalte 2, Zeile 32 von unten; Anstelle 
- des Gleichheitszeichens (=) in der Formel links 
muß das Malzeichen (-) stehen. 


Auf S. 7, Spalte 1, Zeile 8 und 9 :von oben: 
„wg — w muß deshalb durch Wg— mu ersetzt werden, 


nl 
so daß man ER TEN = Ki erhält.“ CS 

W — W4 , D 
Der Satz auf Spalte 2, Zeile 7 von unten, Seite 7 
(Heft ı, 1921) muß richtig heißen: „Nimmt man. 
verschiedene zusammengehörende Werte k und 


k‘ 


11. 


I2. 


13. 


€ 5 LZ si? D H e s DÉI Ke n 
f nd i ve? : 
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"Baumwolle; Zellstoff, 


= 


©, und N ‚so "wird es möglich sein, 
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Die aus dem. Materialprü fungsamt herausgegangenen Arbeiten ü über 


„Papierprüfung, geordnet nach dem Stoff. 


ef 


Von Professor W. H e rzberg. 


In (den engen‘ aus dem Materialprüfungs- 
-amt zu Berlin-Lichterfelde 1914 S. 1—22 wurde ein 


Verzeichnis der in den Jahren 1885 bis 1913 aus der 


Abteilung. für Papierprüfüng hervorgegangenen Ar- 


beiten veröffentlicht‘). Unter Hinweis auf diese 


setzung der Liste für die TE IQI4. Bi 1919: Ein 
großer Teil der Arbeiten ist aus den „Mitteilungen“ 

auch in die führenden Papier-Fachblätter über- 
gegangen; die Stellen, an denen der Abdruck erfolgt 
ist, sind ebenfalls angegeben; das Verzeichnis wird 


Pr 


Zusammenstellung folgt nachstehend die Fort- dadurch. auch für weitere Fachkreise. verwendbar. 
- Mitteil gd SN 
Se | Dee") Papier | Wochenbiett | > papier- 

. Verfasser Titel Material- Zeitung fabrikation Fabrikant 

prüfungsamt IE: l : 
Jahr | Seite | Jahr | Seite | Jahr | Seite -| Jahr | Seite 
i T. ET | 
Herzberg -| Die.aus dem‘ "Materialprüfungsamt in den Jahren 1885 
Is bis 1913 EE Arbeiten über Papier- SL Ti 
ai EE 1914 | 206. | 1914 | 1182| — — 11914 | :803 
P Neues -auf dem -Gebiete der Paplerprafene in den f> J 
Jahren 1913 bis IoIA E EE 1915 | 127 | 1915 | 1708 į 1915 | 2203, — | — 
ge l 2298, Br 
1916 | 13, 63, | 
| 101, 
= 150, 
275, 450 
2. Festi skeit 
ge Falzwiderstand. von Normalpapier 1 ......ueceeeeen 1914| 85 [1914 |1314 | 1914 | 1854 I — | — 
Bartsch . |..Dauerversuche mit Pergament-, Pergamentersatz- und IR ' S , 
WEE EE 1914 | 510 [1915 | 378| — == 1915 | 147, 
l i 165 
Herzberg Die Festigkeit von lufttrockenem und genäßtem i d k 
) n Pergamentpapier EEE Eer 1914 | 539 [1915 | 35411915 424 11915) 296 
ar Falzwiderstand’ in der Längs- und Querrichtung des | | | 
Papiers EE 1915 | 226.11916. 13711916 182 — >`] — 
e Richtlinien für die a a Bee von Dach | 
papier HEET eeh .... [1919| 19 |1918 | 2355 | 1920 | 1988 | — | — 
use 3. Fettdichtigkeit. | 

Bartsch Die Bestimmung der Fettdichtigkeit von Pergament-, OO 8 SO 
; : ` Pergamentersatz- und Pergamynpapieren.......... 1915 | 441.| 1916| 706] 1916| 1008 [1916| 322 
sn Lie Bestimmung der Fettdichtigkeit von Pergament-, | 7 

| ` "Pergamentersatz- und Pergamynpapieren.....:...... 1917| 52 |1917 | 1743 | 1917.| 2028 |1917| 533. 
4. Faserstoffe, Halbstoffe, Holz- 
schliff, Holzzellstoff. "sg | 
Herzberg | Halbstoff aus Spinnabfällen..... E ©... (1916| 77 |1917| 22|1914| 2294 | — | — 
5. Leimfestigkeit. | E | CH 
£ Leimschwache Papiere und Kriegstinte............. 1916 | 286 1917 ` 849 | 1917 |926, 974| — | — 
6, Luftdurchlässigkeit.. | | | 
m BEIDE der Luftdurchlässigkeit von Papier...... 1915 | 142 |1915 | 1656 | 1915| 1977 | — | — 
ES 7. Mikroskopie. | | 

Bartsch Zur Mikroskopie von Pergamentpapier ............. 1917 | 276 |1918 | 573]1918| 1611 11918 |.171 

DECK 8. Papier- Sondererzeugnisse, \ 
Herzberg | Kriegs-Papiergeld ...........:.. Ee 1918 | 237 11919 | 1271| — — — — 

9. Normalpapiere. 
S Norrialpapiere (Statistik) 1913. EE . [1914 | 244 |1914 | 1697 | 1914| 2646 |1914 | 748 
PE $ a ETA EE ‚11915 | 72 |1915 1115211915 | 1311. | — — 
k ge? R 1: DE E 1915 | 453 |1916 | 723 |1916 812 I — — 
Se R E une eege, E S 1917 | 159 [1918| 186] 1918 240 — — 
SCH SS » E ner 1918| 86 |1918 | 1838 | 1918| 2010 — — 
A A Š 1919, names 1919 | 259 [1919 | 1238 | 1920 | 1490 van — 
\ 
| 10. Verschiedenes > > . 

Se -| Die Materialprüfuug im Dienste der Justiz.......... [1914] 32| — | — — — — Gs 

Rudeloff | Versuche mit Papierrohren ...... 2.2. 2cceenneerenn 1916| 61 }1917| 65, — — — — 

, f i 87, 
Se. S , = 112 = 

Herzberg .| Einige Erfahrungen mit ee Papiersäcken. EE 1918 | 230 |1918 | 2179 į 1919 | 1234, | — | — 
S 1304, 

l | 1434, 
1) Sonderabdrücke von dieser Veröffentlichung können noch, soweit der Vorrat reicht, vom Materialprüfungsamt Ki EE von 

l. EES in Briefmarken bezogen: werden ; enthalten. ist die Zusammenstellung auch in Herzbergs „Papier-Prüfung‘ ‚ 4. Auflage, S. 261 bis 278. 
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Beschädigungen an Betonbehältern, 


In gewerblichen Betrieben, die mit Flüssigkeiten 
und anderen chemischen Lösungen arbeiten, sind Be- 
tonbehälter sehr beliebt, wel diese, den Anforde- 
rungen entsprechend, in jeder beliebigen Größe her- 
gestellt werden können. Aber auch das indifferente 
Verhalten gegenüber alkalischen und sauren Lö- 
sungen ist ein schätzbarer Vorzug des Betons. 
An derartigen Behältern sind aber nun seit 
einiger Zeit merkwürdige Zerstörungserscheinungen 
beobachtet worden. ‘Der Beton bekam Risse und 
vergrößerte dabei sein Volumen, vielfach zersetzten 
sich die Aufblähungen zu einer breiförmigen Masse. 
Es war schon von früheren Untersuchungen her be- 
kannt, daß dieses sogenannte Treiben durch die Ein- 
wirkung von Wassern entstehen kann, die Magne- 
siumsulfät (Bittersalz), Kalziumsulfat (Gips), oder 
Alkalisulfate in größeren Mengen enthalten. Be- 
sonders in den Betonbauten der chemischen und Ge- 
tränkeindustrie waren die Zerstörungserscheinungen 
stets anzutreffen, wenn derartiges Wasser in den 
Beton einzudringen vermochte. 


Die Anfangserscheinungen dieser Zerstörung 
sınd der Art des Zements und der sulfathaltigen 
Wasser entsprechend’ verschieden. In der Regel 


machen sich zunächst scharfe Risse bemerkbar, die 
Kanten blähen sich auf und klaffen auseinander, mit- 
unter bilden sich aber auch Beulen. In:beiden Fäl- 
len verlieren die veränderten Bestandteile ihren Zu- 
sammenhalt und das Ganze zersetzt sich zu einer 
breiigen Masse. Durch neuere Untersuchungen ist 


ermittelt worden, daß die Ursache darauf zurückzu- 
führen ist, daß aus sulfathaltigen Wassern die 
Schwefelsäure von der Betonmasse aufgenommen ünd 
gebunden wird, wobei ein Körper mit bedeutend 
größerem Volumen entsteht. Die Gefahr der Zer- 
störung und besonders der Zeitraum, nach welchem 
diese auftritt, ist bei den einzelnen Zementsorten sehr 
verschieden. Zemente mit niedrigem Tongehalte. sind 


‚in der Regel widerstandsfähiger als tonerdereiche, 


namentlich bei guter mechanischer‘ Aufbereitung. 
Ein Zusatz von Schlackenmehl zum Zement- 
mörtel macht diesen widerstandsfähiger gegen 
Säuren, z. B. gegen Humussäure, bei Bauten in 
Moorboden und gegen die Einwirkung der Rauch- 
gase in Tunnels. Außerdem verhindert der Schlacken- 
mehlzusatz das Ausschwitzen des überschüssigen 
kohlensauren Kalkes bei Betonbauten usw., weil das 
Schlackenmehl diesen überschüssigen kohlensauren 
Kalk zu binden imstande ist, indem es ihn in 
Kalziumsilikat verwandelt. Für Eisenbeton ist 
jedoch reiner Portlandzementbeton zu verwenden, 
da die Einwirkung der Schlacke auf Eisen noch 
nicht genügend geklärt ist und hierüber weitere Er- 
fahrungen abgewartet werden müssen... Die vor- 
stehenden Angaben über Beimischung von Schlacken- 
mehl zu Zementmischungen beziehen sich nur auf 
reinen Portlandzement. Der Eisenportlandzement 
enthält bereits soviel Schlackenmehl, daß eine weitere 
Beimischung überflüssig und schädlich sein dürfte. 
Micksch 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Beseitigung von Unter- 
belastungen und Leistungsverlusten im 
Holzschleifereibetrieb. 

"D. R. P. 335 504. Klasse 55a. Gruppe I. 
Julius Blank in Dresden. 

Die Erfindung besteht darin, dem Kraft- 
maschinenregler seinen Einfluß auf den Pressen- 
druckregler zu nehmen, indem man durch ent- 
sprechende Einstellungen der beiden Regler die 
Regelung der Drehzahl und Leistung innerhalb 
praktischer Grenzen ganz dem Schleifregler über- 
trägt. Dies geschieht in folgender Weise: Sämtliche 
Pressen der für Arbeit bestimmten Holzschleifer 
werden eingeschaltet, und der normale Pressedruck 


zB auf 2 Atm., eingestellt. Der Regler der Kraft- 


maschine hat' hierbei eine bestimmte Stellung, die 


einer bestimmten Kraftleistung entspricht, und in 


der man ihn festhält, indem man jetzt nach voraus- 
gegangener- Ausschaltung von einigen Pressen, wo- 
durch .die Kraftmaschine rascher gehen will, den 
Regler des Schleiferpressendrucks in eine, derartige 
Stellung bringt, daß er der ausgeschalteten Pressen- 
zahl entsprechend das Drosselventil mehr öffnet und 
mehr Pressendruck gibt. 

. Würde man z. PB. anfänglich von drei Holz- 
schleifern mit je vier Pressen sämtliche Pressen 


arbeiten lassen, und zwar mit einem Pressendruck 


von 4 Atm., so wäre hierfür der Leistungswert für 
die 3 X 4 = 12 Pressen = 12 X 4 = 48 geweser., 


Als praktisch vorkommend soll angenommen 
werden, daß vier Pressen zu gleicher Zeit aus- 
geschaltet sein können. Man, stellt also den 


Schleiferregler so ein, daß der Druck auf die Pressen 
6 Atm. beträgt, wenn man vier Pressen ausgeschaltet 
hat. Der Leistungswert der noch arbeitenden acht 
Pressen ist sodann: 8X 6 = 48, also wie vorher. 


Durch diese Pressendruckeinteilung hat man den 
Kraftmaschinenregler in seiner Lage erhalten, die 
den unter 4 Atm. arbeitenden zwölf Pressen ent- 
spricht; mehr öffnen kann er nicht, denn man hat 
ihn ja auf derjenigen oberen Leistungsgrenze, für die 
man die Kraftmaschine eingestellt hat, festgesetzt, 
so daß ihm eme Bewegung in diesem Sinne nicht 
möglich ist; er kann aber auch nicht abschließen, 
denn bei Ausschaltung der vier Pressen und gleich- 


zeitiger Druckerhöhung wurden Drehzahl und Lei: 


stungsgröße der Kraftmaschine erhalten, wie man sie 
eingestellt hat. 


Kommen jetzt z. B. zwei Pressen wieder zur. 
Arbeit, so daß jetzt zehn Pressen arbeiten, so sinkt 
‚der Schleiferregler entsprechend und drosselt den 
Pressendruck auf 4,8 Atm. herab, und man bat wie- 


"ist. Innerhalb 


das Einblasen iniektorartig vor sich geht. 


d gd 
1 E oa 


Vorbreitung für 


Heft 14, 1921 


vu: 


der den Leistungswert für die Schleifer = 10 X 4,8 
— 48, 

‚Die Leistung der te bleibt 
dauernd gleich. : 

Würden einmal mehr als vier e BE alle 
außer Betrieb kommen, so würde, nachdem der 
Pressendruck 6 Atm. erreicht Hat, die Kraftmaschine 
nunmehr rascher laufen wollen und jetzt der Kraft- 
maschinenregler zur Wirkung kommen, weil der Lei- 
stungswert der Schleifer unterschritten ist, und ab- 
schließen. 

Durch vorstehend beschriebene Einstellungs- 
weise ist also innerhalb des ihm nach Wahl zuge- 


also 


. wiesenen Regelungsbereiches der Pressendruck gänz- 


lich unabhängig von dem Kraftmaschinenregler. 
Dieser übernimmt erst dann den Abschluß der Kraft- 
mittelzufuhr, wenn die Entlastung unter die durch 
die Einstellung vorgesehene Pressenzahl gekommen 
der Einstellungsgrenze kann ‚keine 
Entlastung stattfinden. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Beseiti- 
gung von Unterbelastungen und Leistungsverlusten 
im Ra ee dadurch gekennzeichnet. 
daß der Druckregler :der. Schleiferpressen innerhalb 
des gewünschten 'Druckregelungsbereichs dem: Ein- 
Fuß des Kraftmaschinenreglers entzogen wird 


Verfahren zur Regenerierung von Altpapier. 


D. R.P. 335268. Klasse 55b. Gruppe 4. 
Wilhelm Abele in Berlin-Friedenau. 


Bei den bekannten Verfahren zum Regenerieren 
von . Altpapier, bei denen die Entfärbungs- und Auf- 
schließungsflüssigkeit in einem Kreislauf durch die 
ruhende Altpapiermasse geschickt wird, wird durch 


die Erwärmung der Entfärbungs- und Auf- 
schließungsflüssigkeit außerhalb des Kessehls die 
Apparatur nicht unwesentlich vergrößert und die 
Anlage verteuert, was für kleinere Petriebe als 
maßeebender Faktor in die Erscheinmme tritt. Ab- 
gesehen hiervon kann die Besonderheit des Alt- 


napiermaterials eine besondere Behandlung durch‘ 
die. Flüssigkeit notwendig machen. Nach der Er- 
findung werden gegebenenfalls vorgewärmte Luft, 
Gase oder (Gemische beider in die Flüssigkeit ein- 
geblasen. Hierbei kann die vorgewärmte Luft, Gase 
oder Gemische beider zur Erzeugung der kreisenden 
Bewegung der Flüssigkeit benutzt werden. indem 
Dadurch. 
daß :man die Temperatur der eingeblasenen Luft 
genau regeln kann, ist es möglich, auch die Tem- 
peratur der Flüssigkeit genau zu bestimmen. 


Es "hat sich gezeigt, daß þei leicht regenerier- 
barem Altpapier. worunter alfe Druck- jund ge- 
strichenen Papiere. sowie die Mehrzahl der nicht 
oder nur wenig geleimten Papiere gehören, sich der 
Prozeß der Entfärbung und Aufschließung und die 
die sich anschließende Zerfaserung 


ohne weiteres auf kaltem Wege vornehmen läßt. 
Soweit dies jedoch nicht möglich ist. kann eine 


Forcierung des Prozesses durch .Vorwärmung der 
Tuft erzielt werden. was technisch um so leichter 
zu bewältigen ist. als es sich nur. um geringe Tem- 
a. beispielsweise zwischen 30 und 40° C: 
handellt. 

Die Verwendung von Luft ist nun in’ erster Linie 
für die Regenerierung von Altpapier auf dem eben 
erwähnten kalten Wege bestimmt, wenn also Dampf 


i 
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entfärbende und 
Altpapiermasse erzielt, da die Luft oxydierend und ` 


w 


in irgendeiner Anwendungsform weder zur Erwär: 
mung der Flüssigkeit noch zur Erzeugung der Zir- 
kulation benutzt werden kann oder gänzlich aus- 
geschaltet werden soll. Die Vorrichtung, in welcher 
die Regenerierung vor sich gehen soll, kann bei- 
spielsweise der wie in der deutschen Patentschrift 
Durch Ein- 
blasen der gespannten Luft an unteren Ende des 
oder der Steigrohre wird eine intensive Mischung 
von Flüssigkeit und Luft und gleichzeitig durch 
Injektorwirkung ein kräftiger Umlauf hervorgerufen, 


so daß eine besondere Pumpe im Wegfall kommen: 


kann. 

Schon allein durch die innige Mischung von Luft 
mit der Entfärbungsflüssigkeit wird eine intensive 
aufschließende Wirkung: auf die 


faserbleichend wirkt. Tiefergreifende Reaktionen, 
wie z. B. die Bildung von Oxyzellulose, finden hier- 
bei nicht statt. Andererseits wird bis zu einem ge- 
wissen Grade auf natürlichem Wege oder künstlich 
durch Zuführung von CO: eine Karbonisation der 
Flüssigkeit (Rückbildung von: Alkalikarbonat aus 
evtl.. entstandenem Hydrat) eintreten, was unter 
Umständen von Bedeutung ist. 

Gleichzeitig mit dem Luftstrom oder auch an 
Stelle dieses kann entweder dauernd oder in Zeit- 
abständen ein die Regenerierung begünstigendes Gas 


eingeführt werden, wodurch der ganze 'Regenerie- - 
rungsprozeß infolge der unter gewissen Umständen. 


auftretenden chemischen Einwirkung von Luft oder 
Gas oder Gemischen beider, sehr verkürzt wird. 
Die Art der Gase, die gegebenenfalls hinzugefügt 
werden, richtet sich ganz nach der Besonderheit des 
zu regenerierenden Altpapiers, ebenso wie sich hier- 
nach die Temperatur und Art der Gaszuführung (mit 
Unterbrechungen oder ununterbrochen) richtet.- Es 
kommen alle oxydierenden und bleichenden oder die 
Aufschließung begünstigenden Gase oder Gas- 
gemische in Frage; beispielsweise sei auf reinen 
Sauerstoff, Ammoniak, Woasserstoffgas, Chlorgas, 
schweflige Säure usw. verwiesen. Die Wahl des 
Gases richtet sich stets nach der chemischen Natur 
der verwendeten Flüssigkeit, nach dem zur 
fügung stehenden Altpapiermaterial sowie nach der 
gewünschten Art und Stärke der Regenerierung. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Re- 
generierung von Altpapier, bei. welchem die Ent- 
färbungs- und Aufschließungsflüssigkeit in einem 


ständigen Kreislauf durch die ruhende Alltpapier- 
masse geschickt wird, dadurch gekennzeichnet, dab 
Luft oder andere Gase oder Gemische beider, ge- 
gebenenfalls in vorgewärmtem Zustand in dic Ent- 
färbungs- und Aufschließungsflüssigkeit eingeblasen 
oder eingeführt werden. 
 Langsiebpapiermaschine. 

D.R.P. 335 449. Klasse 55d. Gruppe 8. 
Firma J. M. Voithin Heidenheim a. d. Brenz, 
Württemberg. i 
Zwecks Erleichterung und Abkürzung des Sieb- 
wechsels in Langsiebpapiermaschinen ist die Ein- 
richtung getroffen, daß alle Walzen und Sauger, die 
an den Tragbalken a gelagert sind, beim Heraus- 


fahren ‘derselben in ihrer Arbeitslage verbleiben: 
*) Vgl. „Papier-Fabrikant“ ‚1920, S. 785, linke 
Spalte. . p% 
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einzelnen - Teile oberhalb des 
Um diesen Zweck zu erreichen, wird 


Das Anheben der 
Siebes entfällt. 


. die in bekannter Weise an zwei durchgehenden Trag 
balken a gelagerte Register- und Saugerpartie beim 
Siebwechsel so weit senkbar gemacht, daß sie be- 
quem aus- und eingefahren werden kann. 

In Fig. ı ist an den durchgehenden Tragbalken a 
die Brustwalze b gelagert. 
walze, 


Schüttellineale, Niveau- 


Saugkasten; Siebregulierwalze sind in be- 


Fig. ı 


‚kannter Weise an den Tragbalken a gelagert; letztere 


bilden mit den an ihnen befestigten Rollen i ein Fahr- 
gestell, das auf Schienen k herausfahrbar ist. Die 
Schienen stützen sich auf Hebeböcke | mit Armen 


‘zur Feststelung der Tragbalken in der Arbeitsstel- 
lung. Um das Fahrgestell samt den auf ihm ge-. 


lagerten Siebpartieteilen herausfahren zu können, ist 
es notwendig, an den beiden Handrädern der Hebe- 


.böcke I so lange zu drehen, bis sich das Fahrgestell 
so weit gesenkt hat, daß der an der Siebpartiestuh- 


Fig. 2 


lung federnd aufgehängte Einlaufkasten n mit den 
Schaumlatten, der Deckelwagen und .die Deckel- 
rollen frei hängen. Die 'Hebeböcke können statt 
mechanisch ` auch, hydraulisch ee und gehoben 
werden. 


‘Statt das Fahrgestell zu senken, ist es “auch 


möglich, die oberhalb des Siebes liegenden Teile ge-: 


meinsam 'anzuheben. Eine derartige Einrichtung ist 
in Fig. 2 dargestellt. Bei dieser ist der Einlauf- 
kasten n, der Deckelwagen und dieDeckelrollen an 
den Längsträgern r der Siebpartie 
Letzere haben im Zapfen s ihren Drehpunkt und 
werden mittels der Hebevorrichtung t mit Schnecke, 


"Schneckenrad, Spindel, Mutter und Handrad so lange. 


angehoben, 

hängen. 
Patent- Rasse Te 

maschine, bei : der. zwecks- 


bis die Vo un Siebpartien frei 


‚Langsiebpapier- 
raschen Siebwechsels 


sämtliche im Maschinensiebe liegenden Teile ER 


-Alt, Johannesstr. 20. 


für Holz zur Herstellung von Papiermasse. 


aus. Sulfitablauge. 


aufgehängt. 


Anw. Aachen. Zu; 
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Ausnahme . der ‚unteren Gautschwalze auf durch- 
gehenden, seitlich herausfahrbaren Tragbalken ge- 
lagert sind, dadurch gekennzeichnet, daß. diese Trag- 
balken (a) mit der gesamten Register- und Sauger- 
partie gesenkt werden können. 


2, "Langsiebpapiermaschine nach Palen: 
anspruch. r, dadurch gekennzeichnet, daß die oberen 
eh (r) mit dem Einlaufkasten (n), der 
Deckelriemenführung (p) usw. angehoben werden 
können, an: 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die. Klasse‘) 
| Patente. | 


Anmeldungen, 


54d, 1. L. 49975. ' Eberhard Dorens. Dresden- 
Verfahren zum Vorrichten 
langer Pappstreifen für das Flechten und Weben. 
24. 2. 20: 


55a, 1. Sch. 59 523. na Schönfelder, Würz- 
burg, Tröltschstr. 4. Vorrichtung zum Schärfen von 
Schleifsteinen, insbesondere für ` Holzschleifereien. 
6. 10. 20. 


558, I. Å. 29505. Victor ‚Antoine, Ensival, 
Vewias, Belgien; Vertr.: Dr. Döllner, Seiler u. 
Maemecke, Pat. -Anwälte, Berlin SW61. Zerfaserer 
14. 8. 17. 
Belgien 30. 8. 16 u. 12: 12, 16. | 


55c, 8. R. 50 994. een Reisten, Düren, Rhid., 
Josefstr. 68. Holländer für die Papreihe sieliine mit 


mehreren Grundwerken. 27. 8. 20. 
Erteilungen. 

22i, 2. 336630. Cappenberg & Co., Witten, 

Ruhr. Verfahren zur Herstellung von Klebstoffen 


or I2. 18. C. 27 747. 


. 29b, 2. 336637. -Dr.. Bruno Possanner von 
Ehrenthal, Cöthen i. A. Verfahren zur Herstellung 
von leicht bleichbaren Zellstoffasern; Zus. z. Ke 
331 802. oe, II. 19. E. 24607. 


"55e, 5. 336750. Georg Spieß, N 
Rathausstr. 45. Vorrichtung zum DBefördern : von 


‚ Papier- und Pappebogen in wagerechter oder ah: - 


nähernd wagerechter Lage mit Hilfe endloser,; mit 
Greifern versehener ‚Förderketten. d Il» 14; SS 
43 156. ` 

55f, 16. 336 694. Harold Robert Rafsky, 
Lawrence, V. St. A.; Vertr.: Dipl.-Ing. Büchler, Pat.- 
Herstellung von gestrichenen 
Papieren dienendes Ueberzugsmittel. 9. 6. 20. 
Ro 376. a de 


RA der Schutzrechte, 
556: 294 978. 55f:. 284 470. 


Unsern Beziehern empfehlen wir, sich künftig beim Ausbleiben des Blattes zunächst 
an die Postanstalt, der die Zustellung obliegt, zu wenden, weil auf diesem Wege 


Unregelmäßigkeiten am schnellsten festgestellt und beseitigt werden können. 
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Deutschland 


Zeitungsgewerbe und Papierindustrie. 


Es rauscht im deutschen Blätterwald — das 
Rauschen entwickelt sich fast zu einem Sturm, der 
über die deutsche Papierindustrie hinbraust, als sei 
sie der allein zu bekämpfende Feind. Und das alles 
aus dem Grunde, weil die Papierindustrie es ebenso 
wie alle anderen Industrien und überhaupt jeder 
denkende Bürger Deutschlands satt hat, die jeden 
Blutumlauf hemmende Einschnürung durch die 
staatliche Zwangswirtschaft noch länger zu ertragen, 
und weil sie den gekünstelten Eiertanz zwischen 
Auslands- und Inlandspreisen bei den immer un- 
günstiger werdenden Verhältnissen auf dem Welt- 
markt nicht länger mitmachen kann, ohne selbst da- 
bei zugrunde zu gehen und den Schaden, den jetzt 
evtl. die Preiserhöhungen des Druckpapier stiften 
könnten, ins namenlose zu vergrößern. Wir können 
uns aber nicht helfen, wir halten das Geschrei der 
Presse, die darin allerdings vom äußersten linken 
. bis zum äußersten rechten Flügel zusammensteht, für 
sehr übertrieben. So schlimm, wie sie tut, wird es 
ihr nicht gehen, denn sonst würde nicht gerade 
jetzt eine Anzahl größerer Tageszeitungen ihren Um- 
fang beträchtlich vermehren. „Der Tag“ bringt seit 
Ostern zwei neue reich illustrierte Beilagen auf aus- 
gezeichnetem Papier, die „Tägliche Rundschau“ hat 
sich ebenfalls eine kostspielige technische Wochen- 
beilage zugelegt, ähnlich wie die „Frankfurter Zei- 
tung“ usw. Es ist dasselbe Geschrei, daß sich in 
den letzten Kriegsjahren über einen mutigen Mann 
erhob, der den Skandal des Reichspressezuschusses 
an das Tageslicht brachte, von dem doch allein die 
Bums- (Berliner Ullstein-Mosse-Scherl-) Presse nach- 
weisbar Millionengewinne einsteckte. Es ist eigent- 
lich schade, daß keine der größeren Tageszeitungen 
Aktiengesellschaft ist, um ihren Gewinn ebenso kon- 
trollieren zu können, wie den von dem berüchtigten 
Dutzend Papierfabriken (mehr sind es wirklich 
nicht), welche heute die horrende Dividende von 
20 Proz. und mehr verteilen. Unter dieser Voraus- 
setzung sei hier auf einen Aufsatz der „Dieutschen 
Bergwerkszeitung“ vom 31. März hingewiesen, der 
wenigstens so objektiv ist, daß er die notwendige 
Steigerung der inländischen Preise für Zeitungspapier 
nicht ausschließlich auf die Profitwut der Papier- 
fabriken zurückführt. Nach der ja auch aus anderen 
Zeitungen genügend bekannten Einleitung von der 
 Kulturbedeutung der Presse und der Gefahr, die dem 

deutschen Volke durch den Notstand der Presse 
droht, fährt der Verfasser fort: 


„Es ist nicht zu verstehen, daß die Regierung ` 


angesichts dieser Tatsache, daß gerade hierdurch 
eine nicht gutzumachende Schädigung des Ansehens 
Deutschlands als Kulturnation verschuldet wird, 
nichts unternimmt, um wenigstens ‚mittelbar durch 
Abstellung der ärgsten Mißverhältnisse die Lage der 
geistigen Arbeiter, die nebst einer großen Anzahl 
von Angestellten und Arbeitern mit der gedeihlichen 
Wirtschaftsentwickelung der deutschen Presse aufs 
innigste verknüpft sind, zu verbessern; die ungün- 
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stigen sozialen Verhältnis$® all dieser Kreise hängen 
mut der unerireulichen GeßChättsiage des deutschen 
Zeitungs- und Zeitschrifteng@Werbes sowie des Buch- 
drucks auts engste zusammel., denn die beständig 
steigenden Autwendungen sind un Zeitungsgewerbe 
nicht wie in vielen andern Jndustrien gewinn-. 
bringend zu überwälzen, weil jede überspannte Hor- 


. derung der Bezugs- und InsertionSerhöhung schwere 


wirtschattliche Nachteile für die Zeitungen in sich 
schließt, die auf den Wirkungskrei® die Leistungen 
und den kinfluß abträglich zurückw\ kgn, was ganz 
besonders tür. die Zeitungen von Kafg*tund Lehalt 
zutrifft, die nur durch ihre Art und Qualtä$ kommu- 
nal, national und international und somit im“Ötient- 
lichen Interesse dem Gesamtwohl dienen, könnt; Es 
ist somit nicht zu viel verlangt, wenn die Reičhs- 
regierung in wohlverstandenem eigenen Interesse 
hier mitwirkt, um die klaffenden Mißverhältnisse zu 
beseitigen, die in der gesamten deutschen Presse 
zwischen den Einnahmen und den Ausgaben be- 
stehen; denn die Reichsregierung bewirtschaftet die 
Papiererzeugung in Deutschland und das Reichs- 
kabinett beschloß am 26. März nach eingehender 
Prüfung aller in Betracht kommenden Umstände, die 
Bewirtschaftung des Zeitungsdruckpapiers noch bis 
zum 1. Juli dieses Jahres fortzusetzen. 

Mit der Bewirtschaftung liegt auch die Preis- 
bestimmung nicht bei den einzelnen Papierfabriken, 
sondern ın der Hand des Reichswirtschaftsministe- 
riums, das auf Grund der von den 125 deutschen 
Papierfabriken eingereichten Kalkulationen sowohl 
die Kontingente, als auch die Verkaufspreise iest- 
setzt, wobei leider, wie bei allen Öffentlichen und 
mehr oder minder zwangsmäßigen Bewirtschaftungen 
nicht die leistungsfähigsten, sondern gerade die 
schwächsten Fabriken maßgeblichen Einfluß auf die 
Festsetzung der Verkaufspreise ausüben, weil gerade 
auf sie in mißverständlichem Wohlwollen seitens der 
Regierung Rücksicht genommen wird, um auf diese 
Weise der Erhaltung der Gesamtheit der deutschen 
Papierindustrie zu dienen. Daß unter diesen Ver- 
hältnissen die in technischer Beziehung auf höchster 
Stufe stehenden Fabriken große Gewinne ver- 
zeichnen, während trotz dieser reichsbehördlichen 
Pflege die an sich unwirtschaftlichen Betriebe den- 
noch nicht reüssieren, ist einleuchtend und ein Blick 
auf die an den Börsen notierten Aktien der Papier- 
industrie beweist zur Genüge, wie volkswirtschaftlich 
unrichtig diese Tendenz des Reichswirtschaftsmini- 
steriums ist, auf leistungsschwache Fabriken durch 
die amtliche Bewirtschaftung dieserart Rücksicht zu 
nehmen. Während nämlich die Ammendorfer 
Papierfabrik ihr letztes Geschäftsjahr mit 40 Proz. 
Dividende und 200 M. Sondervergütung je Aktie, 
also 60 Proz. Gesamtdividende, beschließen konnte, 
blieben vier Fabriken, deren Aktien an den Börsen 
notiert werden, dividendenlos, darunter die Arns- 
dorfer Papierfabrik; zehn größere Fabriken ver- 
teilten zwischen 20 und 30 Proz. Dividende, zehn 
weitere zwischen Io bis 20 Proz., drei verteilten 
6-8 Proz. und eine 3 Proz.; 29 Fabriken werden an 
deutschen Börsen gehandelt, während es 518 Betriebe 
der Papier-, Zell- und Holzstoffindustrie insgesamt 
gibt. Es ist zuzugeben, daß zu einem Teile die wirt- 
schaftliche Lage der Gesamtindustrie nicht über- 
mäßig günstig ist, dennoch bleibt unbestritten, daß 
eine recht erhebliche Anzahl von -Papierfabriken mit 


‘sehr bedeutenden Gewinnen gerade um deswillen 
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‚abschließt, weil die allgemeiı 
keichswirtschaitsministeriums 
technisch unpraktisch und ver 
daher am wenigsten leıstungs 
angepaßt wird. ls muß aa 
werden, ob es vom politisch£ , und voikswirtschaft- 
lichen Standpunkte zu rec 


S gege EE ıttertigen ist, daf die 
resse als das Sprachrohi dn politischen, wirtschaft- 


chen, sozialen und kunst) cehen Angelegenheiten 
gegen cine Anzahl Lë isch zuruckgeduebener 
` Werke der Papierindustrik g derart zurückgeseizt wird, 
dab sie kaum noch eiñe Rente bei sparsamster Wirt- 
 schart herausarbeiten kann, daß die breitiundierten 
ucbiete deutscher W ıssenschait und Kunst durch 
dieses System der P Apıerwirtschait ihres hauptsäch- 
lichsten Handwerk eugs materieller Art beraubt 


werden, so daß Se weder Bücher schreiben, noch 
kauten können. j 


Als die 
übeı triebengf, 


tähigen Papiertabriken 
ner die Lrage gestelit 


nd; ändischen Bestellungen wegen der 
hohen: Preise tür holzhaltige Druck- 
papiere, raft zurückgegangen waren, daß von der 
Vater gung von etwa 2400 Waggons nicht mehr 
ale 1400 Waggons unterzubringen waren, hatte das 
SCH Reichswirtschaitsministerium unterstellte 
Druckpapieramt die Hotinung, daß es ihm gelingen 
könnte, durch gesteigerte Ausiuhr Valutagewinne zu 
erzielen, die ın weitem Umiange zur Senkung der 

inländischen Papierpreise verwendet werden sollten, 
Den beiden Druckpapierverbänden, die eine durch- 
aus monopolartıgc Stellung den Verbrauchern gegen- 
über einnehmen, wurde die Erlaubnis vom Keichs- 
_ wirtschaitsministerium erteilt, monatlich zwischen 
450 bis 1000 Waggons an das Ausland zu verkaufen, 
wenn neben einem Zufluß in die Reichskasse und dem 
Handelsnutzen der von den Verbänden mit der 
Exportorganisation beauftragten kirma Wilhelm 
Hartmann & Co, der verbleibende Valutagewinn von 
ihnen zur Senkung der Inlandspreise der Reichsstelle 
tür Druckpapier überwiesen würde. Diese Hofinung, 
durch Valutagewinne die inländischen Papierpreisc 
wesentlich. zu senken, erwies sich als trügerisch:; 

zwar sind die Preise für maschinenglatte, holzhaltige 

Druckpapiere von ihrem Höchststande von 410,50 M. 
je Ion kg auf 325 M. zurückgegangen, während sie 
sich vor dem Kriege zwischen 19,50—22 M. je 100 kg 
bewegten, alleın die Möglichkeit bestand nach wie 
‘vor nicht, daß die größere Hälfte der Zeitungen mehr 
als 50—00 Proz. ihres Kontingents, das gegen die 
Zeit vor dem Kriege erheblich beschränkt worden 
war, ausnützen konnten, dazu waren die Papierpreisc 
zu hoch. 

| Um so erstaunter horchte man daher auf, als aus 
Holland die Kunde kam, daß dort deutsches erst- 
 klassiges maschinenglattes holzhaltiges Druckpapier 
ganz bedeutend unter den von der Regierung fest- 
gesetzten Preisen verkauft worden war und alsbald 
angestellte amtliche Ermittelungen ergaben, daß un- 
sefähr 500 Waggons maschinenglatter holzhaltiger 
Druckpapiere von Köln aus als Toilettenpapier auf 
(srund amtlich erteilter Ausiuhrbewilligungen ver- 
schoben worden sind. Der hierdurch angerichtete 
wirtschaftliche Schaden ist ganz ungeheuer, denn 
durch diese ungerechtfertigt billigen Preise für deut- 
sches Druckpapier sind die ausländischen Märkte 
vollkommen verwirrt und beunruhigt worden: man 
rechnet auch jetzt noch auf weitere stark weichende 
Preise, und auf dem gesamten Auslandsmarkte macht 
sich eine nun, schon seit Wochen anhaltende 
Stockung fühlbar, die auf die inländischen Preise für 
Papier insofern zurückwirkt, als nunmehr die er- 
hofften Valutagewinne ausgeblieben sind und weiter- 
hin fehlen werden. Nun ist aber die sogenannte 
Verbilligungsaktion für die Presse nur mit Hilfe der 
‚vom Reiche zur Verfügung gestellten 20 Mill. M. 
möglich, die eigentlich aber durch Valutagewinne ab- 
getragen werden sollen, dadurch nun, daß die Export- 
handelsstelle für das Papierfach nicht. aufmerksam 
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Je Preispolitik des 
Gen Bedürinissen der 
altet arbeitenden und ` 


ersticken muß. 


Reiches gearbeitet wird, dafür ein Beispiel: 


arbeiten 


‘je 100 kg nicht herstellen können, 


zutreffend 
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Za 


Heft 14, 1921 


genug war und diese Druckpapierschiebungen ver- 
o hindern konnte, ist unmittelbar die gesamte deutsche 


Presse geschädigt worden, denn wegen des verrin- 
gerten Exportes deutscher holzhaltiger Druckpapiere 
können nun die an und für sich technisch unprak- 
tisch arbeitenden leistungsschwachen Papierfabriken 
nicht mit, und um sie nicht völlig notleıdend werden 
zu lassen, muß die Keichsregierung ihrer Forderung 
auf. Erhöhung der Papierpreise entsprechen. Das 
legt nun einmal so im Wesen der. Ötfentlichen Be- 
wırtschaftung.“ 

Wir verurteilen selbstverständlich ebenso wie 
der Verfasser den Mißbrauch, der hier mit Ausfuhr- 
bewilligungen getrieben wurde, daß aber derartige 
Auswüchse vorkommen, liegt an dem Nährboden, 
aus dem sie hervorsprießen. Und dieser Nährboden 
ist seit jenen wundervollen Novembertagen des 
Jahres 1918 durch und durch verseucht, so daf das 
Unkraut üppig hervorsprießt und alie gute. Saat 
Es ist aber unrichtig, anzunehmen, 
daß die so verschobenen soo Waggons Zeitungs- 
papier die Revolution auf dem Papierweltmarkt ver- 
uersacht haben. Die Ursache des allgemeinen Preis- 
sturzes in Druckpapier, von dem nicht nur Holland, 
sondern alle sogenannten Kulturstaaten (Deutsch- 
land dari sich .dazu wohl nicht mehr zählen). be- 
troffen ist, liegt in der Ueberproduktion, die natur- 
gemäß durch die Hochkonjunktur des ersten „Frie- 
densjahres“ hervorgerufen wurde Doch im fol- 
genden müssen wir dem Verfasser wieder recht 
geben, wenn er schreibt: 


seitens des 
Das un- 
bedingt notwendige Material der Papierfabriken ist 
Zellulose und LHolzstoff, der Grundstoff Nadelholz. 
Nun hat das Reich den Einzelländern den wesent- 
lıchsten Teil ihrer selbständigen Einnahmequellen 
genommen, so daß sie nun versuchen müssen, aus 
den ihnen verbliebenen Waldungen die denkbar 
höchsten Beträge herauszuwirtschaften. So erhofft 
die preußische Regierung einen Mehrerlöß von 
850 Mill. M. und die bayerische von soo Mill. M. 
gegen 40 Mill. M. bzw. 18% Mill. M. vor dem Kriege 
aus dem Holzverkaui; es ist kein Wunder, wenn 
unter diesen Verhältnissen die Preise für: die Nutz- 
hölzer nicht zurückgehen wollen. Während vor dem 
Kriege weißgeschälte und fertig -aufgearbeitete 
Papierhölzer frei Papierfabrik zu 14,50—17 M. 

Raummeter geliefert.worden sind, mußten infolge 
dieser übertriebenen Fiskalität der Forstverwal- 
tungen ab Wald für Papierhölzer bis zu 400 M. je 
Raummeter bezahlt werden, wozu dann noch hohe 
Abfuhr- und Aufarbeitungskosten kommen. Nun ` 
von den 246 Holzstoff- und Zellulose- 
fabriken nur 97 ausschließlich mit Wasserkraft, die 
übrigen haben hohe Aufwendungen für Kohlen; an- 


„Wie unrationell auch hier wieder 


gesichts der teuren Papierholzpreise sind For- 
derungen von 240—250 M. für die Ioo kg luft- 
trockenen Holzstoffs (Verhältnis 88 100) gegen 


10,25—11 M. vor dem Kriege nicht überraschend, und 
der Hinweis der Papierfabriken, daß sie mit Rück- 
sicht auf die teuren Zellulosepreise von 320—350 M. 
je Ioo kg (vor dem Kriege 17,50—18,75 M.) ma- 
schinenglattes holzhaltiges Druckpapier unter 300 M. 
da Siebe, Filze, 
Chemikalien und alle Aufwendungen personeller und 
materieller Art, Steuern, Zinsen und Abschreibungen 
große Aufwendungen erfordern, ist schlechterdings 
aber nicht minder auch die Forderung, 
daß es hier doch die unbedingte Pflicht des Reiches 
sein müßte, für Abhilfe zu sorgen. 

In dieser Beziehung ist zu sagen, daß die Reichs- 
stelle für Papierholzbeschaffung den Erwartungen 
nicht entsprochen hat; dies konnte auch kaum über- 
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raschen, denn diese Stelle hat ja keinen Einfluß, um 


die tatsächlich übertriebene Fiskalität des Wald-i GEN (bau, 
besitzes irgendwie eriolgreich zurückzuweisen, Nach- - 


dem auch due Hoffnung trügerisch gewesen ist, aus 


den Ergebnisscn der Druckpapıeraustuhr die erhotite ` 


‘und auch dem Reiche erwunschte wesentliche Ver- 


`: billigung des Papiers für die deutsche Presse zu er- ` 


reichen, steht man vor der Notwendigkeit, dıe Preise 
tür holzhaltige Druckpapiere vom 1. April ab um 
volle 33% Proz, zu erhöhen. Der Verein deutscher 
Leitungsverleger hat am 30. März zu diesen For- 
derungen in einer außerordentlichen Mitgliederver-: 
sammlüng Stellung genommen. Es ist unbedingt er- 
forderlich, daß sich die gesamte Oeffentlichkeit mit 
dieser. auch sie unmittelbar angehenden Forderung 
des Ringes der Druckpapierfabrikanten gründlich be- 
schäftigt, denn sonst läuft sie ın der Tat Gefahr, 
den Kauf guter Bücher und: Zeitungen noch weiter- 
hin einschränken zu müssen, eine Gefahr, die unaus- 
‚denkliche Folgen haben kann und wird, weshalb ohne 
Unterschied der Parteien die Gesamtheit des Volkes 
sich mit den Verhältnissen vertraut machen muß 
um die Regierung zu zwingen, Abhilfe zu schaffen.“ 


Der Verfasser fordert zum Schluß noch die Her- 
absetzung der Anzeigensteuer auf. den Satz der 
“allgemeinen Umsatzsteuer von 1% Proz. und, die 


3 


Eintarifung des Zeitungsdruckpapier es in die Klasse 


B des Eisenbahngütertarifs, worin wir ihm auch nur 
zustimmen können, ‚Wir glauben aber, daß man 
dem Hauptübel’ erst nach völliger Aufhebung aller 
Zwangswirtschaften *) zu Leibe gehen kann, die sich 
doch nur..als Brutstätten der Korruption erwiesen 
haben. Und wenn.dann einmütig die Einsicht in 
. die weitesten Kreise, vor allem auch in die Arbeiter- 
kreise, des deutschen Volkes Einkehr hält, daß wir 
bettelarm aus dem Kriege hervorgegangen sind, daß 
alle Lohnerhöhungen und Gehäksaufbesssrungen uns 
nicht die Möglichkeit zu der wohlhabenden Lebens- 
führung der Vorkriegszeit verschaffen können, und 
wenn andererseits der durch die Inflation erfolaten 
Umwertung aller Werte eine richtige und durch 
keine Zwangsverordnungen beeinflußte Wertbestim- 
mung gefolgt sein wird, der Wert'des in Land, Ge- 
bäuden und Maschinen investierten Kapitals in 
Uebereinstimmung mit dem heutigen Geldwert ge- 
bracht wird, dann wird auch wieder die Zeit kommen, 
in der unsere Industrie, nicht zum wenigsten die 
deutsche Papierindustrie, erfolgreich an dem Wieder- 
aufbau des deutschen Wirtschaftslebens mitarbeiten 
kann, 


Ferne liegen. W. K. 


Vom Spediteur-Verein Herrmann & Theilnehmer, 
Hamburg, SE Dampferfahrten ab Stettin 
nach: 


EE Kristiansund- Ss Egersund, 
Stavanger, Haugesund; Berger’, 
Aalesund, Kristiansund-N, Dront- 
heim: Darapter Trondhjem‘, 
(Kopenhagen anlaufend).: | 

Reval mit Eisklansel: Dampfer „Thorsten“, etwa 
13. April. | 

Königsberg i 
10. April. " 


Pr.: Dampfer „Pionier“, etwa 


*) Wie wir soeben bei Uebergabe dieses Auf- 
satzes zum Druck erfahren, ist nun doch die Papier- 
zwangswirtschaft laut Regierungsverordnung: vom 
4. April mit Rückwirkung vom I. April: an auf- 
gehoben, trotzdem . die Regierung. noch am Tage 
vorher das Gegenteil SERGE ließ, 
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‚Möge dieser Zeitpunkt in nicht zu weiter 


ea 16. April’ 
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Danzig: ein Dampfer ‘etwa 11. April. 
Riga mit Eisklausel: Dampier 
„Alexandra“, etwa 16. April. i 
“Rotterdam und Rheinstationen. 


bis 

Köln direkt, etwa alle 10. Tage. | 

London: Dampfer „Prutan“, etwa 10; April, 

Li ıverpool, Swansea via Kopenhagen auf 
Durchgangskonossement, wahrscheinlich zu 'den-. 
selben Raten wie ab Hamburg dir ekt,- 

Hull: Beginn direkter. Tourfahrten im Laufe. des 
April geplant. 


Dünkirchen, Havre, La Rochelle, 
Bordeaux mit 'Umladung in Kopenhagen. 
New York, Boston, Philadelphia, 


Baltimore mit Umladung in Kopenhagen. 
Rostock, Wismar, Lübeck, 
Hamburg: einmal Wöcheatlich: a 
(Aenderungen vorbehalten!) 
Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 
Zellstoff-Industrie 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. WW 
) Dividende Name Kurse. ` 
28 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin: ‘300 
23  Alfeld-Gronau Papierfabrik . . . . 600 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . 795 
o Arnsdorfer Papierfabrik. . . . . 6I 
2 Aschaffenburger ee N . 534} 
15 Chromo . . Se ee 
I5 Cröllwitzer Papierfabrik . 475 
o Karl Ernst & Co... i 185 
3 Fabrik phot. Poe eg . 234 
25 Feldmühle Zellulosefabrik 375% 
20 Hasseröder GE 291% 
I0 Ica - o . e 492 
I5 Ko EE ee 
T2 Kostheim Zellulose 2 . 22 20.202.335. 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . . 
6 Nordd. Lederpappenfabrik 243 
25 ` Peniger Patentpapierfabrik ; . 389. 
30 Preßspanfabrik EE ln 
18 Reisholz Papier 345 


25 Schles. Zellstoff- und en 
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o Simoniussche Zell Fabriken." . — 
15 Varziner Papierfabrik . 5991% 
32 Verein, Bautzener Papierf. 359 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. à 326 
o Ver. Fabr. Phòt. Pap. Genußsch, 440 
15 Ver. Strohstoffabrik 1 390 
20 Weißenborn, Papierfabrik `. 400 
12 Wintersche ` Fäpferfabriken. ` 235 
20 Zellstoffverein SC 339%4 


| Hannover, 2. April 1921. 


‚Sitzungstafel.. 


Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- uig 


'Holzstoff-Indüstrie, 


Dienstag, den 12; April 9243 
vorm. 9% Uhr: Vorstandssitzung "des Arbeit- 
geberverbandes ‘der Deutschen Papier-, Pappen-, 


Zellstoff- und Holzstoff-Industrie, Gruppe Sachsen, 


in Dresden, Sachsenplatz 4. 


Aus dem kommunistischen: Zentrum. 


‘ Aus Ammendorf bei ak erhalten wie folgende 
Zuschrift: 


Kiel, ` 


ECH 


Ammendorf, den 30. März 1921. 


Der im hiesigen Bezirk ausgebrochene General- 
streik und die dann erfolgten schweren Tumulte 
und Ausschreitungen haben uns wiederum schwere 
Tage und Schäden gebracht. 

Zum Glück sind unsere gesamten Anlagen un- 
beschädigt geblieben und es hat den Anschein, daß 
die Arbeit allgemein in Kürze wieder aufgenommen 
wird; mit den Vorbereitungen haben wir bereits 
begonnen. 

Hochachtungsvoll 
Ammendorfer Papierfabrik. 
Kahnt. 


Es wird unsere Leser interessieren einiges 
“Nähere über diesen Sitz einer der größten Papier- 
fabriken Deutschlands zu erfahren. Es sei aus der 
letzten Nummer der Zeitschrift „Der Bürgermeister“ 
folgendes Stimmungsbild auch hier abgedruckt: 
Ammendorf — ein Vorort der Großstadt Halle 
— ist eine aufblühende Industriegemeinde, die bis zu 
Kriegsbeginn eine ungewöhnlich große Bevölke- 


rungszunahme zu verzeichnen hatte und durch die 


stattgefundene Eingemeindung von mehreren Nach- 
bargemeinden zurzeit eine Einwohnerzahl von rund 
12000 zählt. Sie leitete Kollege Hähn über zehn 
Jahre, der am Ersten dieses Monats mit Ruhegehalt 
aus seinem Amte schied. Ammendorf, ein Gemein- 
wesen mit elektrischer Fernbahn Halle—Merseburg, 
Elektrizitätswerk der Ueberlandzentrale, 


ıgaswerk, Kanalisation und Abwässerreinigungs- 
anlage, gewerblicher Fortbildungsschule, Haushal- 
tungsschule für im letzten Schuljahre stehende 


Mädchen, Haushaltungs-Fortbildungsschule, Kinder- 
hort, größerem Gemeindegrundbesitz usw., hat be- 
sonders in den Jahren der Tätigkeit des Kollegen 
Hähn seinen modernen Ausbau erfahren. Die Stadt 
Halle streckte ihren Arm zur Eingemeindung von 
Amzmendorf im Jahre 1919 aus. Die Gemeinde konnte 
aber durch eine solche Vorteile, besonders in finan- 
zieller Hinsicht, für sich nicht finden, man ging viel- 
mehr zur Vereinigung sämtlicher Gemeinden des 
Amtsbezirkes mit Ammendorf über, die mit Geneh- 
migung der Staatsregierung am 1. Juni vorigen 
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Gemeinde- 
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$ 
Jahres stattfand. . Wer Ammendorf kennt, ` wird 
wissen, welche Bedeutung dieser Ort mit seinen ver- 
schiedenartigsten Großindustriebetrieben hat, und 
welche Zukunft ihm geboten werden konnte, wenn 
seine Leitung und Führung noch in fachmännischen . 
Händen läge. Aber welch trübes Zukunftsbild 
schwebt jetzt über ihm? — Die Gemeindevertretung 
setzt sich zu 75 Proz. aus Mitgliedern zusammen, 
die der kommunistischen Partei angehören. Das 
Oberhaupt der Gemeinde ist -nach dem Weggange 
des Kollegen Hähn — ein Kommunist, ‘ehemaliger 
Lagerhalter und Schlosser, geworden. Der besoldete 
Schöffe, vordem Maurer, und die beiden: weiteren 
unbesoldeten Schöffen — beide Fabrikarbeiter — sind 
ebenfalls Kommunisten; von letzteren wird einer 
dauernd in der Gemeindeverwaltung als Angestellter 
beschäftigt. Und ein weiterer Kommunist, von Be- 
ruf Bäckergeselle, ist Dezernent des Wohnungs- 
amtes. ‘Sowohl das Oberhaupt als auch der besol- 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 
Papiermeifer 
Duerjchneidemejler 
Sellers u. Zirfelmefler 
lowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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dete und die unbesoldeten Schöffen sowie der De- 
zernent des Wohnungsamtes können nicht einmal 
richtig schreiben. Ist dies nicht ein mustergültiger 
kollegialischer Gemeindevorstand, den die Revolu- 
tionswirtschaft hervorgezaubert hat? — Man braucht 
sich heute auch nicht mehr darüber zu wundern, daß 
die Aufsichtsbehörden solche Männer für die Spitze 
einer so schwierig zu verwaltenden Gemeinde, wie 
Ammendorf ist, bestätigt. 
die einfachsten Pflichtformen kennen die Männer 
des Gemeindevorstandes von Ammendorf nicht. Sie 
kommen in dem Amtszimmer des Oberhauptes zu- 
sammen und bringen dort die Beratungszeit mit 
„Hut auf“ zu. Und diese Prachtmenschen des Ge- 
meindevorstandes stehen mit den Straßenarbeitern 
auf dem vertrauten „Du“. Was will gegen einen 
solchen Gemeindevorstand das einzige bürgerliche 
Mitglied in ihm ’ausrichten; es bleibt lediglich in der 
Opposition. Von den Beamten alten Schlags scheidet 
einer nach dem anderen aus dieser Verwaltung aus, 
denn ein Berufsbeamter kann sich dort nicht halten, 
zumal auch ein Teil der Neuangestellten zur oa 
nistischen Partei gehört. Was ist nun die Folge 
einer solchen kommunalen Verwaltung? Eine elende 
Mißwirtschaft und der unausbleibliche Zusammen- 
oruch des Gemeindewesens. Das ist der Segen der 
Revolution! Du armes Ammendorf! 


Das Ausland 
Die Organisation der Papierausfuhr in Finnland. 

Die gesamte Papierausiuhr Finnlands lag bisher 
in den Händen eines Papiersyndikats, der „Finska 
Pappersbrukföreningen‘, das die ausländischen Be- 
stellungen auf die einzelnen Papierfabriken des Lan- 
des prozentual verteilte und die Ausfuhrpreise fest- 
setzte. Die hartnäckige Weigerung des Syndikats, 


die Ausführpreise der sinkenden Konjunktur ent-. 
sprechend herunterzusetzen, hat, wie die „Ind.- und. 


und Handels-Ztg.“ mitteilt, dazu geführt, daß große 


f l 
` A o ES ` A) 
k Ba Ke r Z.I 
= SS Wi Wf 


Í 
I 
| 
i 
| 


e en m EEE nn mn, 


Drahltanschrift: Cloufh Remscheid. 


Eine Autorität und selbst 


.des Ringes zu verkaufen. 


D Sch 
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Pirisrmeschinenmesser 
Querschneidemesser au ar 


englische Aufträge der. finnischen - Papierindustrie 
cntgangen sind und: an deutsche Firmen vergeben 
wurden, Die Papierfabrik Kymmene, deren Erzeu- 
gung etwa 28 v. H. der gesamten Papierproduktion 
des Landes ausmacht, fühlte sich durch die Preis- 
politik des Syndikats: in ihren Interessen geschädigt 
und hat daher ihren Austritt. aus der Vereinigung 
zum I. Januar 1922 erklärt. Gegenwärtig sind Ver- 
handlungen im Gange um eine Sprengung des 
Syndikats zu vermeiden. Man will jetzt den ange- 
schlossenen Fabriken gestatten, gewisse Papier- 
sorten, wie z. B. Qualitätspapier, ohne Vermittlung 
Ferner ist die Frage der 
Freigabe des Zeitungspapieres zur Diskussion ge- 
stellt worden. Jedoch, wie auch die Verhandlungen 


Louis SCHOPPER, ı 


Wertvoll für alle, welche 
Papier herstellen, lieiern 
oder verbrauchen. 


Korma. TFestickeitspriier 
Trockengehaltsprüfer 


wie an: das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparaie 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


Louis Schopper, Leipzig 2 
.Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


| Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- | 
liche und technische Apparate. 


x 
Zeitzer Jampfkesselfabrik und fipparate-Bauanstalt 
- G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) | 


Hydraulische 
Es Bo: 


Eisernen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 
mantel, Lampen- u. Strohkocher. ee u. Waschtrommeln. Turbinenrohrleitungen | 
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_ plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 


möglichste Genauigkeit! 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 
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ausgehen, der Austritt einer so bedeutenden Fabrik, 
wie Kymmene bedeutet an sich bereits ein Ausein- 
anderfallen des Syndikats, selbst wenn es gelingen 
sollte, die Gesellschaft durch gewisse Zugeständnisse 
zu einem weiteren Zusammenarbeiten mit dem 
Syndikat, insbesondere bezüglich der Gestaltung der 
Ausfuhrpreise, zu bewegen. 


Interessengemeinschaft. 


Zwischen der Leykam-Josefsthaler Papier- und 
Druck-Industrie Aktiengesellschaft, einem der füh- 
renden Papier-Konzerne Oesterreichs, der bedeutende 
Zellulose- und Papierfabriken (mit ausgebauten 
Wasserkräften von etwa 6000 Pferdekräften) in 
Oesterreich, in der Tschechoslowakei, in Jugo- 
slawien und dem ehemaligen Galizien besitzt, und 
dem Hartmann-Konzern in Berlin ist auf Grund 
eines zwischen Präsidenten Camillo Castiglioni und 
Hofrat Wilhelm Hartmann gepflogenen Einverständ- 
nisses eine Interessengemeinschaft zustande ge- 
kommen, welche insbesondere auf die gemeinsame 
Ausgestaltung des Exportgeschäftes abzielt, Beide 
Unternehmungen haben sich bei diesem Anlasse da- 
hin geeinigt, in kommerzieller und technischer Hin- 
sicht einander weitestgehende Förderung angedeihen 
zu lassen. Seitens der genannten Konzerne werden 
leitende Persönlichkeiten in die beiderseitigen Ver- 
‚waltungen delegiert. Im Verfolge dieser Ab- 
machungen hat sich der Hartmann-Konzern durch 
Aktienübernahme ın umfangreichem Maße an dem 
Unternehmen der Leykam-Josefsthal Papier- urd 
Druck-Industrie Aktiengesellschaft beteiligi. 


Gleichzeitig wird unter Mitwirkung der Uaga- 
rischen Allgemeinen Creditbank in Budapcst mit 
einem Aktienkapital von 5000000 Kronen unter der 
Firma Wilhelm Hartmann Papierhandeis-Aktien- 
gesellschaft ein neues Unternehmen gegründet, 
welches den Vertrieb von Papier in Ungaın, sowie 
in den abgetrennten Gebieten Ungarns — durch die 
weitverzweigten Beziehungen der Creditbank ın den 
neuen Successionsstaaten — zum Zwecke hat. 


Oesterreichs Außenhandel 1920. 


Das statistische Amt im Bundesministerium für 
Handel veröffentlicht vorläufig die Mengenziffern 
des österreichischen Außenhandels von 1920, da 
Wertberechnungen noch nicht vorliegen. 


Die Mengenbilanz weist ein erhebliches Passi- 
vum auf, da der Gesamteinfuhr von 6 Millionen 
Tonnen eine Ausfuhr von insgesamt 1,3 Millionen 
Tonnen gegenübersteht. 


Für unser Fach sind die nachstehenden Ziffern 
interessant: 


Einfuhr "Ausfahr 

Tonnen 
Papierzeug . 4548 24 428 
Papier- 6310 33 821 
Papierwaren 2462 6714 
Pappen 3379 23 685 


Im Vergleich zu den Einfuhrziffern weisen die 


' Papierindustrie, die Holzindustrie, die elektrotech- 


nische, und Fahrzeugindustrie die größten Ausfuhr- 
überschüsse auf, 


Papierrohre| | 


steinhart gewickelt, bis 210 cm 

Länge, mit O und TT Durch- 
messer, liefern 

Ahlhelm e Co. | /\ | 


Papierrollenf abrik 
Lössnitz i. Erzgeb. 


Raltwössereintrift, ZS 
S 


Trockenanlnge 
: für Pappe 


in. Wiederbefeuchtung 
preiswert zu verkaufen 
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Offerten unter P. F.8396 an die 
Geschäftsstelle d. Blattes erbeten 


R d 


Fichte- und 
Kiefer- 


Zylinder. Oel- RückgewiNnung.: 


gal Tewe; 


d Abdampfleitung vom 


AT) Zylinder der Dampf- 
LTH maschine, Dampfpumpe, 
en 
z.Ölrückgewinner. 


E Ger 


Lokomobile. 


‚Obewe: "Abdampf- Entölér DR Patent | 
mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen | 


‚Kondenswassers. 
„Obewe"Gegenstrom-Vorwärmer 
Kohlenersparnisse durch kostenlose 

Warrmwasserbereifu 
„Obewe‘Pressiuft-Entöler Patent 


und Wasserabscheider. 
In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
Vick Nachbestellungen. 


Schmutzwasserablauf. 


 Bühring AktGes. Landsberg Bez. Halle, 


Maschine Ta 


APPa Bean a ee 


x TOUFOL-RRQKIAMRZ:LOBZIİJ 


liefern sofort 


Petzolds Haring 


Otto Schill- 
straße 6 


— Telegramme: Haringhölzer 


großhandlung Leipzig 13, 


Fernsprecher 10 037 
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Die französische Pappe-Industrie. Empfehlenswerte. Bücher für den 
Die Lage der Fabriken der Pappe-Industrie ist Papiermacher. Ä | 

ständig ungünstiger geworden, so daß bereits de 4 5 
3 euser, E., Dr. -I - 

Hälfte der Arbeiter dieses Industriezweiges ent- Chemie“. en re 
lassen werden mußte. Man erwartet dort jeden Tag Technik und Praxis der Papierfabrikation. : Voll- 
die völlige Einstellung der Produktion, falls nicht ständiges Lehr- ünd Handbuch der gesamten 


neue Aufträge einlaufen. 


MARKT-BERICHTE 


Das Ausland 


.Die kanadische Zeitschrift „Pulp and Paper ` 


Magazine“ vom 17. März glaubt eine leichte 
Besserung des kanadischen Papiermarktes in 
der ersten Hälfte des März wahrnehmen zu 


können. Allerdings zunächst nur auf dem Gebiete 
der - Seiden- und Klosettpapiere, während bessere 
Buntpapiere trotz wesentlich herabgesetzter Preise 
keinen Absatz fanden.‘ Auch die Zellstofflage- blieb 
schwach. Sehr wenig Verkäufe wurden getätigt 
und.zu. Preisen, die keineswegs einem festen Markt- 
preis entsprachen. Weder für Cellulose noch Holz- 
schliff konnte ubernagp: ein Marktpreis festgesetzt 
werden. 
..»Der schwedische Zellstoffmarkt‘ ist noch 
genau sotrostlos wiem den letzten Wochen .und lässt 


auch vorläufig keine Besserung erhoffen. Im Gegen- ` 


teil, die Fabrikanten -scheinen sich auf weitere un- 
.liebsame Ueberraschungen vorzubereiten. Die ein- 
. zige Maßnahme, um einen Zusammenbruch des Zell- 
stoffmarktes zu verhindern, ist nach „Svensk Trävaru 
Tidning“ eine wirksame -Produktionsbeschrän- 
kung, deren dringende Notwendigkeit alle. Papier- 
fabrikanten erkennen sollten. Aus Schweden wur- 
den im Februar d. J. ausgeführt: 


feuchte Sulfitcellulose 36600 kg, trockene Sulfit- 
cellulose 2391-391 ‚kg; gebleichte Sulfatcellulose 
233200 kg, ungebleichte ‘trockene Sulfatcellulose 
‘431.403 ke, Die Gesamtausführ -belief sich auf 
8 802 542 kg. | | 

© Die Entwicklung der tschechoslwa- 
kischen Papierindustrie war in. den letzten Mo- 
‘naten des Berichtsjahres durch "den außer- 


ordentlichen Wassermängel charakterisiert, welcher. 


in einer seit vielen. Jahren nicht dagewesenen Schärfe 
diese vom Wasserzufluß abhängige Industrie be- 
denklich gefährdete. Die Erzeugung von Holzschliff 


sing auf einen ‚Bruchteil der normalen Produktion: 


zurück, und es bedärf, da die früheren Stoffvorräte 
aufgezehrt sind, ausgiebiger Niederscläge; wenn die 
gegen Ende des Berichtsjahres: EES große 
Not behoben werden soll. Ä 

Die Ueberproduktion von mehr oder weniger 
holzhaltigen Packpapieren - sowie dünnen -Zellulose- 
packpapieren wird nur infolge. der Valutaverhält- 
nisse vom Export aufgenommen. 
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.Beilagenhinweis. 
Der heutigen Nummer unseres "Blattes liegt ein 


Prospekt der Peniger: ‘Maschinenfabrik und Eisen- 


gießerei A.-G., Penig in Sachsen, über das neue 
Penig-Hängeläger bei, :den wir unseren geschätzten 
Lesern zur gefälligen Beachtung empfehlen. 
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Weichelt, 


Papier-Kalender 1921. 


Trockener Holz-. 
schliff -272 350 kg, feuchter Holzschliff.5 059 638 kg; 
gebleichte Sulfitcellulose 187 960 kg, ungebleichte: 


"Kaufmännisches für Papiermacher.. 


Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die. 


Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
. Ausnahme des -Holzzellstofis“, Geb: M. 65,— 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. M. 10,80 


Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische : und wärme- 
, wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 
stoff-Fabrikation“. M. 7,80 

 Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: „Die Ste 

M 13,50 

-„Buntpapierfabrikation‘, 

Geb. M: 30,— 

„Ueber die Natur der Cellulose aus 

Geb.’ M. I0,— 
Ee aus ae 
Geb. 

„Harz der Nedeihober“. 

Geb. M, 10,— 


„Färben des Papierstoffes“., 


August: 


Haug, Dr. Ad.: 
Getreidestroh“. S 

Remmler, Dr. H.: 

„10,— 


Sieber, Rudoli: 


Erfurt, Julius: 


Geb. M. an 
Schule, W.: „Theorie dei Heißlufttrockner“. 


Geb. M. 10, — 


Münzinger, Fr., Dr.-Ing.: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“, Geb. M.: 24,— 


Enthält Jahresbericht über 
wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 
. Gebiete:.der Papierfabrikation nebst Adreßbuch 
sämtlicher Papier- usw. Fabriken. Zwei Teile. 
.M. 12,— 
Adreßbuch der Papier-Industrie, Offizielles Hand- 
buch des. De Papieratobllängler -Verbandes. 


-1920. Geb. M. 31,25 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,90 


Beadle, :Cl.,'und Stevens, Dr. Henry,‘ Deutsch von 
Carl Frank: „Theorie und Praxis des Mahleus“, 

- .. M. 3,30 

Dácie, Wilh. ‚van: den „Die moderne Fabrikbuch- 

haltung; insbes. die Gruppenbuchhaltung, Statistik 

und- Kalkulation“. , Geb. M. 16,— 

Dacele, Wilh. van den: De Podere Fabrikbetrieb 

‘und seine Organisation“. Geb. M: 16,— 

Geb. M. Ge 


Serve, Joseph: „Serve“ ‘Schnellrechner. D.R.G.M. 
Der neue ideale Schnellrechner für Lohnberech- 
nungen, "Preisberechnüngen usw. M. 14,— 


An ausländische Besteller liefern wir 
‚obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 30 Öre (dänisch) 
= 30 Öre (norwegisch, schwedisch) = 3⁄2 d (eng- 
ehe 16 Cent (holländisch) = 11 Sen (japanisch) 
= 72 Cent (französisch, belgisch) = 90 Cent 
(italienisch) — 30 Cent (schweizerisch) = = 32, Ceni 
(spänisch) = 5 Cent amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 
zu beziehen durch 


OTTO ELSNER | 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“).. 
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FRIEDRICH VOLTZ / BERLIN W 62 
Fernscr: Amt Kurfürst 5346 / KLEISTSTRASSE 21 / Telegr.-Adr.: Zellstoffvoltz 


A. B C. Code, 5. Auen Carlowitz-Code 
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Kaolin / Blanc-fixe 
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Holzstoff 
Filze / Siebe 


Papierholz 


Harzleim , Harz 


MUNDT 
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sowie alle S Ke 


Gravierungen Trocken gerissene und | 
Rhein. Stempelfabrik, Gravier- u. Kunst- gebleichte Ku n sth au mwolle 


Kirchg.z ` anstalt, Wiesbaden Tei.s765 |/ 
— per Kilo M. 4.— 


lieiertan EE 


Stempel | 


Glycerin 
Kaolin 
Salzsäure 


19/20° Bé E 
techn. arsenirei 


MAX SCHUSTER /BLEICHEREI 
E  Oederan i. Sa. 


4 


liefern vorteilhaft 


Gebr. Noggerath | 
', Hannover 
Tel,: Nord 764 


Weiche Firmen oder Herren 


| S haben sehr gute und einflussreiche Beziehungen zu Papier- und, 
bm =: Cellulose - Fabriken bezw. einschlägigen Maschinenfabriken und 
u oe : wollen diese zur Erhöhung ihres Einkommens verwerten durch 
l z Einführung meiner erstklassigen und durchaus konkurrenzfähigen 
Holzs unden : Werkzeuge (auch. als Nebenberuf sehr geeignet). Strengste 
| # Diskretion wird zugesichert. Gefl. Angebote wollen man richten 

"mit und ohne Loch, liefern schnell’ und billig . SE unter P. F. 8382 an die Expedition dieses Blattes 


Ludwig. & Rar Arzt, Spundenfahrik EE : 
MICHELSTADT, ODENWALD | See 


MICHELSTADT, ODENWA 


Anzeigen, welche in der nächsten Kummer veröffentlicht werden 
sofen, müssen spätestens his Montag in unseren Händen sein. 


| Schu Schwerspat- snat-keichishal. -Lenzin 


feinst gemahlen und blütenweiß als Füllmaterial. 


m Zr liefern äußerst günstig 


SÜDHARZER-SCHWERSPATGRUBEN, 1 MAX DÖRING | 
© NIEDERSACHSWERFEN (ARO. | 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Die Zellkoll-G. m. b. 
H., Mohrenstr. 44, beabsichtigt, - 
m allerkürzester ` Zeit in ihrer 
Fabrik Wittenberg, Bezirk Halle, 
neben der Herstellung ihres 
Amals die Fabrikation von hol- 
länderfertigen Harzleimen und 
Harzseifen in jeder gewünschten 
Type für alle Papiere . aufzu- 
nehmen. Die Gesellschaft ist 
durch günstige Harzabschlüsse 
in der Lage, in jeder Weise gutes 
Material und vor allem zu billig- 
sten Preisen zu liefern. `, . 

Breslau. Feldmühle, Papier- 
und Zellstoffwerke A.-G. Im`ab- 
gelaufenen Jahre waren die Werke 
der Gesellschaft. — abgesehen von 
zeitweiligen, durch Kohlenmangel, 
den Generalstreik im März und 
cinen kürzeren Streik infolge 
Tarifbruches der Arbeiterschaft 
hervorgerufenen Störungen und 
Stillständen ` in Odermünde — 
dauernd im Betriebe. Wenn auch 
eine Besserung in bezug auf Ar- 
beitslust und Leistungen der Ar- 
beiter zu bemerken war, so 
konnten die Friedens-Erzeugun- 
gen doch noch nicht erreicht 
werden. Die, Versorgung. mit 
Kohlen war nicht ausreichend, 
insbesondere ließ die Beschaffen- 
heit der Kohle viel zu wünschen 
übrig. Die vor dem Kriege be- 
gsonnene, infolge desselben unter- 
brochene Erweiterung des Oder- 
münder Werkes wurde im abge- 
laufenen Jahre zum größten Teil 
fertiggestellt. Die seit 1919 ein- 
getretene Steigerung der Preise 
-für Maschinen und Bauten durch 
die außerordentliche Erhöhung der 
geforderten Zuschläge, hat. im 
Jahre 1920 große Ueberteuerun- 
gen ergeben. Die Gesellschaft 
hat deshalb den aus dem Verkauf 
des Coseler Werkes erwachsenen 
Buchgewinn für diese Ueberteue- 
rungen herangezogen, Die ın den 
. Jahren 1919-—1920 beschlossenen 
Erhöhungen‘ des Aktienkapitals 
um 15 Mill. M. Stammaktien und 
2 Mill. M. Vorzugsaktien wurden 
im abgelaufenen Geschäftsjahre 
durchgeführt. Außerdem wurden 
mo Mill. M. neue Obligationen 
ausgegeben. Nach Abschreibung 
von 2177954 .(1655087) M. ver- 
bleiben einschl. Vortrag als Rein- 
gewinn 6142594 (3339655) M, 
aus dem nach Rückstellung von 
wieder 20000 M. für Talonsteuer 
6 Proz. Dividende auf z Mill. M. 
Vorzugsaktien gleich 120000 M. 
und:20o Proz. Dividende auf die 
Stammaktien gleich es Mill. M. 
verteilt werden- sollen. Als Ge- 
winnanteil des Aufsichtsrats ge- 
langen 360869 (195217) M. zur 
Ausschüttung. Für Ruhegehälter 
und  Wohlfahrtszwecke . werden 
wieder 100000 M, verwendet, so 


| Mahl- F 
| und Bemusterungswerke 


von 


COHRS © AMMÉ. HAMBURG 9 


Tankweg 257/27 


| X 
von Spat, :Schwefelkies, Asbest, Ton, Talkum, Kaolin, Glas usw. 
in jeder Menge u. Feinheit kurzfristigst — Langjährige Praxis — Solide Sätze 


Wasser- und Bahnanscluss 


Eine in Mitfeldeuffchlana gelegene 


Mafchinenfabrik und FlaöngieBärei 
fuch! zum möglich! baldigen Einfrift füchfigen u. umfichfigen 


Schlofiermeifter 


Frühere Täfigkeif in Papiermarhinen-Fabriken erwünscht, 
D aber nicht Bedingung. 


> 
Angebole unter P. F. 8367 an die Gechäffsffelle d. Blafles 


DDODDODDDDDDDDUDDODDDODDDDDDDD0DODDGD0OODDp0p 


Wir suchen zum möglichst baldigen Eintritt einige tüchtige und umsichtige 


Techniker 


für unserKonstruktionsbüro 
Herren, die ein Technikum absolviert haben und schon einige Jahre auf 
dem Büro arbeiteten, wollen sich unter Einsendung eines Lebenslaufes etc, 
melden. Reflektanten aus der Papiermaschinenbranche bevorzugt. Offerten: 
unter P. F. 8S3SO an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. 


Zum baldmöglichsten Eintritt wird ein 


tüchtiger ` 


Konstrukteur 


für Papier-, Pappen- und Cellulosemaschinenbau gesucht, ` Gefällige 
Angebote unter P, F, 8394 an die Expedition dieses Blattes erbeten 


| | 
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' daß "als Vortrag für neue Rech- 


nung 541725 (479438) M. ver- 


bleiben. In der Bilanz erscheinen 
die gesamten Anlagen mit 
12 605 006 (9664056) M., Bank- 
guthaben mit 5 342733 (1 420 363) 
Mark, Schuldner mit 15791949 
(12666 125) M. und Vorräte mit 
35213858 (80685253) M. Gläu- 
biger haben zu fordern 15 681 656 
(9 309 960) M. 


Düsseldorf, Papierfabrik Reis- 
holz, Aktiengesellschaft. Durch 
Beschluß der Generalversammlung 
ist der Gesellschaftsvertrag abge- 
ändert. Die Erhöhung des Grund- 


kapitals um ıo Mill. M. Stamm- 


aktien und to Mill. M. Vorzugs- 
aktien ist beschlossen worden. 
Die Erhöhung ist durchgeführt. 
Jetziges Grundkapital 40 Mill. M. 
Ferner wird bekanntgegeben: Die 
neuen I0o000 Stück auf den In- 
haber lautenden Stammaktien 
über je 1000 M. werden zum 
Kurse von 120 Proz., die neuen 
10000 Stück auf den Inhaber 
lautenden Vorzugsaktien über je 
1000 M. zum Kurse von 100 Proz. 
ausgegeben. 


Dresden. Sächsische Car- 
tonnagen - Maschinen - Akt. - Ges. 
Laut Geschäftsbericht erzielte das 
Unternehmen im Jahre 1920 einen 
Bruttogewinn von 4,59 (i. V. 1,77) 
Mil. M. Bei Handlungsunkosten 
von 2,46 (0,85) Mill. M. und nach 
Abschreibungen von 936 964 
(451.681) M. ergab sich ein Rein- 
gewinn von 1238936 (483421) M., 
woraus bekanntlich eine Dividende 
von 20 Proz. auf die Stammaktien, 
wobei die 2 Mill. M. jungen 
Aktien zur Hälfte daran teil- 
"nehmen, und 7 Proz. auf die Vor- 
zugsaktien verteilt werden soll. 
(Im Vorjahr wurden auf 2 Mill. 
Mark Kapital 17% Proz. Divi- 
dende verteilt.) Im abgelaufenen 
Jahre wurde die Abteilung Werk- 
zeugmaschinenbau in eine G. m. 
b. H. umgewandelt. Der Kapitals- 
anteil daran ist auf Wertpapiere- 
und Beteiligungs-Konto verbucht. 
Die Beteiligungen erbrachten an- 
gemessenen Nutzen. Fünf Anlage- 
konten sind in ein Konto (Be- 
triebsanlagen-Konten) zusammen- 
gèzogen. Mit Rücksicht auf die 
hohen Außenstände sind 70 000 M. 
zum Delkredere-Konto vorge- 
sehen. Zurzeit sind die Betriebe 
noch auf längere Zeit mit Auf- 
trägen versehen. 


Kernleder 

Chromleder 

Karmelhaarriemen 
\orlattarriernen 
önrdergurte 


Dech lerartikel 
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bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = " Gegr, 1870 = Reutlingen (Württ.) 


Maschinen-Siebe ` 


— .—_. in nenn nn o 


Schlema. Holzstoff- und 


Papierfabrik. Nach Beschluß der 


Generalversammlung werden die 
Dividendenscheine Nr. 49 der 
alten Aktien zu 300 M. mit 75 M., 
Nr. 20 der neuen Aktien zu 1000 
Mark mit 250 M. eingelöst in 
Zwickau bei der Vereinsbank und 
deren Abteilung vormals Hent- 
schel & Schulz. 


Grimma. Die Papierwaren- 


fabrik H. Weissing wurde. mit. 


.3 Mill. M. Aktienkapital in eine 
Aktiengesellschaft umgewandelt. 


KleineMitteilungen. 


Ein neues Verfahren zur Be- 
seitigung von Holzfehlern. Nach 
langen Versuchen ist es dem Bau- 
techniker Alfr. Richard in Thal- 
wil gelungen, ein Werkzeug zu 
konstruieren, das auf dem. Gebiete 
der Holzindustrie bzw. der Holz- 
veredlung eine vollständige Um- 
wälzung hervorruft. Seit den An- 
fängen der Holzverarbeitung be- 
stand das Bedürfnis, an Stelle der 
zeitraubenden und trotzdem 
höchst mangelhaften Methoden 
zur Ausbesserung von Fehlern in 
Holzstücken, wie z. B. Harz- 
gallen, Holzschlägen, Wurm- 
löchern oder sonstigen schad- 
haften Stellen, etwas zu schaffen, 
um das Holz in ausgiebiger Weise 
auszunutzen. Den an derartige 
Ausbesserungen zu ` stellenden 
Anforderungen (rasches und 
leichtes Arbeiten und einwand- 
freie Arbeit) genügt das neue 
Verfahren, sowie das zu dessen 
Ausübung dienende Werkzeug in 
vollkommenster Weise. Mit die- 
sem Spezialwerkzeug wird die 
Schädlingsstelle im auszubessern- 
den Holzstück derart umstochen, 
daß die beiden Enden des Aus- 
stiches in Spitzen auslaufen. Mit 
dem gleichen Werkzeug wird als- 
dann das Einsatzstück als Positiv 
aus gesundem Holze ausge- 
'stochen, in den Negativausstich 
eingesetzt und mit diesem ver- 
jeimt. Bei richtiger Wahl von 
Farbe und Struktur des Einsatz: 
stückes ist das in der Ausbesse- 
rungsstelle des Holzes ange- 


a en nat. 
eegend 


liefern sämtliche Arten 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


Mitteldeutsche Bee und en W.EN G EL, 


Geh 
@ 


Girme- u. Rlteschutzmite 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover | 
Fernspr. Nord 105 äsenhagener Strasse 6 . Tel-Adr.: Hannoversche Isolirwerke ` 


Kollergangsteine 


Raffineure, Holländerwalzen, 
Grundwerke au Basalt-Lava, Granit wi Sandstein 


Geier CARL ACKERMANN, Steinbruchbesitzer 


KOLN, Filzengraben 17. 


Maschinenmesser- ERBE T -Schleiferei 


Papiermesser, . Pappen- 
scherenmesser, Teller- 
messer, Ritzmesser, Quer- 
schneidemesser, Kreis- 

messer, Stanzen. 


Neuan fertigung, 
Verbreitern,. 
Umarbeitung. 
Spezial-Schleiferei für allevor- 
kommenden Maschinenmesser, 
BEER SES DESS Lietere nur anerkannte 
Kl.Plauensche Gasse42 — Fernspr. 20644 _OQualitätsarbeit. 


Bar E397 D af 72 YO 0 730 3 CC 727 707 70 767 7 702 TD Ra a re a ak u nr er 
mà Ce ? Poan 
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brachte Einsätzstück: selbst dem 
geübten Auge kaum mehr sicht- 
bar. Besondere Bedeutung er- 
‚langt das neue Verfahren da- 
durch, daß keine. maschinelle Ein- 
. richtung erforderlich ist und dem 


 gelernten Holzarbeiter direkt an 


der Werkbank. geläufig wird. 


"Wohl selten vereinigte ` ein 
Veredlungsverfahren in der Holz- 
industrie gleichzeitig so viele 
Vorteile,wie das vorliegende. Zu- 


nächst erzielen die Holz verar- 


beitenden Werkstätten eine be- 


deutend. ergiebigere Verwertung | 
der. heute so teuren Gebrauchs- 


hölzer; sodann fallen namhafte 
unproduktive Arbeitslöhne für 
die bisher zeitraubenden Aus- 
besserungsmethoden weg, und die 
verunstaltenden ` Kittflecken mm 
Holzfabrikaten sind dauernd be- 


hoben. Die Holz in Holz getrie- | 


benen  Einsatzstücke _erübrigen 
‘dem Maler die bisherigen Vor- 
arbeiten an Flickstellen; das nach- 
trägliche Ausfließen von Harz- 
gallen, das öftere Ausfallen von 
Kittflicken und das uwnvermeid- 
liche Abschälen der Anstriche an 
denselben ist _ ausgeschlossen. 
Die bisher an ausgelaufenen 


Harzstellen entstandenen An- | 


 griffspunkte als Keim einer vor- 
zeitigen Anfaulung aller dem Re- 
gen. . ausgesetzten Holzprodukte 


und die dadurch entstandenen an- 


sehnlichen Schäden, wie z. B. am 
Waggonpark der Eisenbahnen, an 
allen Arten von. Holzbauten usw. 
werden durch Anwendung des 
neuen Verfahrens verhütet. Außer 
den angeführten Vorteilen er- 
fahren die Holzfabrikate eine so- 


wohl für Produs nien wie für 


. Konsumenten gleich wichtige 
Vervollkommnung. Der Schwer- 
punkt der patentierten Richard- 
schen Werkzeuge und des Verfah- 
reng liegt daher für dieHolzindustrie 
in der einheitlichen rationellen, im 
Verhältnis zu den bisherigen 
Kosten ` billigen und dennoch 
gründlichen Beseitigungsmöglich- 


keit der in mehrfacher Beziehung | 


schädlichen und lästigen Harz- 
gallen. on (IN: Zeif 


: Verbesserung der Papierbind- 
fäden. Die Verwendung der aus 
Papier und ähnlichem kurzfase- 
rigen Material hergestellten Bind- 
fäden hat ergeben, daß das Mate- 
rial an Zähigkeit zu wünschen 
übrig läßt und besonders nach 
dem Feuchtwerden von geringer 
Festigkeit ist. ` Diese minder- 
wertigen Eigenschaften machen 
solche Bindfäden z. B. für die 
Verwendung in PBindeapparaten 
von Garbenbindemähmaschinen 
unbrauchbar, was für viele einen 


Schaden bedeutet, da diese sich. 


Friedensbindfaden schon seit 
mehreren Jahren nicht haben be- 
schaffen können und auf die Ver- 
wendung ihrer viele landwirt- 


d — ; 
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| KLINGER” Neueste 


p asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions „Wasserstands- ` 
Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u. entsprechen 
allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 
zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 

l tragen diese 


RICH. KLINGER G.m.b.H. 
BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 


Treibriemen H. Transporigurie 


-= aller Art 
Asbest- und Gummifabrikate 
 Stopfbü ichsenpackungen 


‚Sämtliche technischen Bedarfsartikel ` ` 


OERTGEN & SCHULTE » Teen 


Fabrik chem.-ISEbn, Produkte, G: m. b, H, 


Baumwolle, Leinen, dunkelbunt, pe und Pappenabfälle 


‘liefert in jeder Menge an Papier- und Pappenfabriken 


Heinrich Engelke, Hannover, Spittastraße 3a 


| Gusseiserne 
Fenster 
liefern als Spezialität 
ohne Berechnung v. Modell- 
‚kosten, fracht- und bruch- 
frei jed. Bahnstation, sowie 
Wendel- und gerade Treppen, 
Bausäulen usw. 
die 
Schwelmer Eisengiesserei u. 
Maschinenfabrik 


- Robert Behn & Eu Cp 


Schwelm 8i. Westfalen. 


"U9ssolt) guepajuypesen 00008 1343 


Achtung!!! o E 
Crock enea Stubbenbrennholz | 


nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und ` 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


RICHARD APPELT, LÜOBTHEEN i. Mecht, 
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schaftliche Arbeiter ersetzenden | : 8 eme ga ` f 
Garbenbindemaschinen haben ver- | (Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S.) 
Ze Etgen; Beratender Chemiker für die Zellstoff- 

Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen m Begutachtungen Z: Verfahren 


Eine unter Nr. 326 240 paten- 
tierte Erfindung bezweckt nun, 
de Zähigkeit des aus Papier her- 
gestellten Bindfadens zu erhöhen 
und seine Festigkeit auch bei 
Nässe unverändert zu erhalten. 
Dazu wird das Papier oder der 
fertige Bindfaden mit einer Masse 
aus Leim, Wasser, Leinöl, Blei- 
oxyd und Schmieröl oder Glyzerin 
getränkt "oder überzogen. Die 
Masse wird wie folgt hergestellt 
und ist ein Bestandteil des Bind- 
fadens: 3 Gewichtsteile guten 
Leims werden in Wasser derart 
eingeweicht, daß sie vollständig 
aufquellen; sie nehmen dabei etwa 
2 Gewichtsteile Wasser auf. Der 
gequollene Leim wird im Leim- 


tiegel durch Erwärmen gelöst. | | ae Fr x 
Ferner wird ı Gewichtsteil Leinöl 0 QR ee 

mit I Gewichtsteil Mennige oder e — 
feinst gemählenem anderen Blei- SS ER Ce g 
oxyd durch langsamen Zusatz des En 
Leinöls zum Mennige und Ver- 
rühren in bekannter Weise innig. 


vermischt. Leim, Wasser, Leinöl 
und Mennige werden dann unter 


Dip 


Zusatz einiger Tropfen Schmieröl = 
oder Glyzerin im Tiegel erhitzt, = 
durch Umrühren gut vermischt PT 
und so verwandt. Diese Masse Aue aka f E E 

kann je nach der für den Rind- A "` Leg 8 u Tee 

faden in Frage kommenden Ver- N Ä E 

wendung unter Umrühren und men 

Erwärmen mit Wasser verdünnt en 

werden. Das in der Masse ent- re DR Sr: 


haltene Wasser hat den Zweck, e 
als Lösungs- und Verteilungs- 
mittel zu dienen, und wird evtl. 
durch künstliche Trocknung des 
behandelten PBindfadens wieder 
entfernt. _ Das Schmieröl oder 
Glyzerin. verhindert das Hart- S 
werden des Bindfadens nach voll- 


miede 


In | 
ständiger Bindung zwischen Br g Mr . 


Leim, Leinöl und Mennige. an l i msch 


Deutsch-bulgarische Handels- 
beziehungen. Durch . Noten- 
wechsel haben sich Deutschland 
und Bulgarien zunächst bis zum 
9.: August d. J. gegenseitig das 
Recht der Meistbegünstigung in 
allen Wirtschafts- und Handels- 
beziehungen zugesichert. Die 
bulgarischen Zollbehörden sind 
bereits angewiesen worden, deut- 


PUMPEN 


= ~ cp CS ce 


sche Waren bei Vorlegung ord- für alle 

nungsmäßiger Ursprungszeug- Wasser 
nisse nunmehr als meistbegün- : Zwecke der 

stigte zu behandeln. Die Ur- : Stoffwässer 
sprungszeugnisse können wahl- Industrie 

weise von den deutschen Handels- Abwässer 


kammern und Zollämtern sowie 
von den bulgarischen Konsu- |: 
laten in Deutschland ausgestellt 
werden. 
| 
| 


FS së fi 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen. 
Spezialifät seif 1880 SSC Prima Referenzen 


NossenerMaschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. > 
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Sitzungsreihe der Arbeits- und 
Fachausschüsse des Normenaus- 
schusses der Deutschen Industrie, 
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E.V.. Die .erste große Sitzungs- 
reihe findet in diesem Jahre im 
‘Hause des Vereins deutscher In- 
genieure, Berlin NW 7, Sommer- 
straße 4a, vom 4. April d. J. ab 
statt. Die teilnehmenden Aus- 
schüsse, die Zeiten und die Tages- 
ordnungen sind im Sitzungskalen- 
der angegeben. Im Interesse einer 
erfolgreichen Förderung der Ar- 
beit bitten wir die Herren. Mit- 
arbeiter, sich auch an diesen 
Sitzungen recht zahlreich zu be- 
teiligen, damit die wichtigsten 
Normen zum Abschluß gebracht 
werden können. — Für Freitag, 
den ı5. April, abends 8 Uhr, ist 
eine gemeinsame Sitzung der Ob- 
männer im Restaurant ‚„Rhein- 
gold“, Berlin Wo, Bellevue- 
straße 19—20 (Muschelsaal), vor- 
bereitet, zu der wir die Herren 
Mitglieder freundlichst einladen. 
Die Geschäftsstelle: gez. Menge, 
Schmidt. 

Entschädigungen von Streiks 
an die Arbeitgeber. Der Vorstand 
des Deutschen Industrieschutz- 
verbandes, Sitz Dresden (Ge- 
schäftsführer Grützner), bewilligte 
in der letzten Sitzung 1325 An- 
träge auf Entschädigung von 
Streikverlusten im Gesamtbetrage 
von zusammen I1 600 000 M. Dieser 
Betrag wurde aus laufenden Mit- 
teln, ohne Zuhilfenahme der Rück- 
lagen, gedeckt, so daß trotz der 
wegen der Vielzahl der Arbeitsein- 


stellungen besonders ungünstigen . 


Verhältnisse des abgelaufenen 
Jahres die gesunde finanzielle 
Grundlage des Verbandes uner- 
schüttert bleibt. Bei einigen Fir- 
men beträgt die Entschädigung 
bis. zu 100000 M. Die meisten 
Streiks waren nur von kurzer 
Dauer. 


Ententeforderungen und Ar- 
beitsmarkt. Unter dem Druck der 
Sorge um die Pariser Forderun- 
gen wurde die Lage des Arbeits- 
marktes im. Februar noch 
schlechter als in den Vormonaten. 
Das zeigten übereinstimmend, wie 
in Nr mt des „Reichsarbeits- 
blattes“ mitgeteilt wird, die Kon- 
kursstatistik, die Feststellungen 
der Landesarbeitsämter wie die 
Erwerbslosenstatistik und die 
Berichte der Handelskammern, der 
Fachverbände wie der typischen 
Einzelbetriebe. — Im Februar ist 
ein erhebliches Wachsen der Zahl 
der Konkurse eingetreten, nach- 
dem bereits im Januar eine Zu- 


nahme erfolgt war. Die Wochen- 


berichte der Lamdesämter für Ar- 
beitsvermittlung melden eine mehr 
oder minder starke Verschlechte- 
rung der Wirtschaftslage für Ost- 
preuüßen, Pommern, Schlesien, 
Groß - Berlin.. Sachsen - Anhalt, 
Sachsen, Hannover-Braunschweig, 
Oldenburg, Hamburg, ferner für 
Westfalen, für die bayerischen 


Hauptarbeitsämter Ludwigshafen - 


und Nürnberg sowie für Baden. 


ARTHUR LOEWENSTEIN-BERLINY2C 


TELEGR. ADRESSE. TEL.APIT NOLLENDORF 
DALOT RA BERLIN MOTZSTR.O >, 2787-2788 


ZWEIGBÜRO: HAMBURG, GRASKELLER 10 
TELEFON: AMT HANSA 8129 


N atriumhypochloritlauge 
Chlorbleichlauge 


bestens bewährt zur Bleichung von Roh- 
zellulose, liefert in konzentrierter Güte von 
regelmäßiger Fabrikation in Ladungen 
und einzelnen Korbflaschen 


Joh. Wilh. Schürmann, chemische Fabrik, Barmen 


Fernspr.: 720 und 3089. Drahtanschrift: Superoxyd 
Muster zur Verfügung 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK Es GRUNERT, LEISNIG 


Gegründet 1860 Feinste Referenzen 


Harz 
Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BRESLAU1I 


336 


Auf zunehmende Betriebsein- 
schränkungen und Arbeiterent- 
lassungen infolge Kohlen- und 


".Auftragsmangel verweisen insbc- 
sondere Sachsen-Anhalt, 
falen .und Baden, auf steigende 
Erwerbslosenzahlen Sachsen, 
Oldenburg und Hamburg. Als 
unverändert schlecht wird die 
Lage vom Hauptarbeitsamt Bam- 
berg geschildert; in Schleswig- 
Holstein, Bremen, Hessen-Nassau, 
Rheinland wie München und 
Württemberg haben sich die Ver- 


hältnisse nicht verändert. Einzig 
Lübeck und Würzbürg machen 
eine :: Ausnahme aus lokalen 
Gründen. 

Wiedes | Papierfabrik, Rosen- 


thal-Reuß. Die Bergakademie Frei- 
berg verlieh Herrn.Bergrat Alfred 
Wiede in Weißenborn bei 
Zwickau, Sa, die Würde eines 
Dr.-Ing. ehrenhalber. 


Brand. In der Pappenfabrik 
Anton Moser & Sohn in Kirch- 
berg am Wechsel, brach ein 
Brand aus, der den oberen Trakt 
samt vielen Papier? und Hadern- 
vorräten einäscherte. 


Uebergang einer Papierfabrik 
in italienischen Besitz, Wie die 
.„Oesterr. Volksztg.“ vernimmt, 
ist die Poelser Papierfabrik in 
den Besitz italienischer Inter- 
essenten übergegangen. An. der 
Gründung der Poelser Papier- 
fabrik G. m. b. H hat sich die 
Oesterreichische Textilwerke-A.- 
G. vormals Isaac Mautner & Sohn 
seinerzeit beteiligt, um sich vom 


Bezuge ausländischen Spinn- 
papiers für ihre Papiergarn- 
erzeugung wenigstens teilweise 


unabhängig zu machen. 


Verlegung der Außenhandels- 
stelle für die Papierindustrie. Der 
Bevollmächtigte der Außenhan- 
delsstelle für das Papierfach teilt 
uns mit, daß sich die Geschäfts- 
raume der Außenhandelsneben- 
stelle für die . Papierindustrie, 
Gruppe Pappe,. jetzt Charlotten- 
burg, Neue Grolmanstraße 3—6, 
befinden. Ausfuhranträge für 
Pappe sind demnach an die an- 
wen Adresse zu richten. 


Neue Dampferverbindung nach 
England. Ab Stettin nach 
Hull - beabsichtigt die 
mans Wiılson-Linie den direkten 
Dampferverkehr aufzunehmen. 
Die Abfahrten werden denklich 
alle drei Wochen ab Stettin statt- 
finden, beginnend Ende März 
oder Anfang April. 


Aufhebung der Verordnung 
über das doppelseitige Bedrucken 
von Frachtbriefen. Vom Reichs 
‚wirtschaftsministerium geht uns 
die Mitteilung zu, daß laut 
ordnung des Reichs verkehrs- 
ministers vom 23. Februar d. J. 
die Bekanntmachung vom 27. De- 
zember 1917..(RGBl. S. 1127), 
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Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 
feinst prapaten, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Chr. Heinrich Thomas . Lengenfeld progi 
| urn SC 
Gegründet 1834 
: empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung 


PAN. G BASIOTTI 


Berlin N 54, Linienstr. 214 


EXPORT 


| deutscher Industriefabrikate nach Griechenland, Türkei, Spanien 


Offerten nur von Fabrikanten 


Internationale Speditionen 


Verfrachtung | 
Lagerung / Versicherung: / Inkasso 


Geeignete hLagerräume 


mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- - 
und andere Trockengüter 


de ; 


"Tei, Adr, „Hansatransport”. Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 
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durch die das.. doppelscitig be- 
druckte Frachtbriefmuster ein- 
‘geführt wurde, mit der \Maigave 
aufgehoben worden ıst, daß die 
vorhandenen verkleinerten Fracht- 
briefe noch bis zum 31. Dezem- 


ber d J. verwende: werden zum Schneiden von Zigarettenpapier 


dürfen. .. - ` 
Deutscher  Kunstspinnstoff- in kleine Formate 


vertrag. Der Deutsche ` Kunst- | Ø I00 cm Schnittlänge,. mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, 
spinnstoff-Ausschuß, der die an | B zwangläufiger Pressung, selbsttätiger Ausrückung bei Ueberdruck 
der Beschaffung, Herstellung und i sowie mit Schnittandeuter. 

Verarbeitung von Lumpen, | GI S ehe RE SE 
Kunstwolle und Kunstbaumwo ile É änzend bewährte Ausführung + Kurzfristig lieferbar 
beteiligten Wirtschaftsgruppen | EE -Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3672. 


Grund eingehender Vorverhand- 
lungen in seiner jüngsten Sitzung 
einen deutschen Kunstspinnstolf- 
vertrag, dessen Verkaufs-, Licfc- 
rungs- und Zahlungsbedingungen 


— en | M Regulier-SchwingrostfeuerungenD.R.P. 


und Kunstspinnstoffen el | 
(Mechanische Vorschub -Schrägrostfeuerung) 


umfaßt, beschloß, wie die „Ind.-- ww | 

ARE Filial nd Lager: 
und Efandels-Ztg.“ mitteilt, auf u KARL KRAUSE A. = LEIPZIG 1 BERLIN (e 
Angehörigen der im Deutschen 
ee fe Ale auch für Flammrohrkessel, Wasserrohrkessel und 
gruppen Geltung bzw. Anwen- Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie 
schäftsverkehr ergebenden Strei- 
dann wurden Bedingungen Test: $ hri id H de f ti dt h bar 
rüugen. 
kommensteuer beschlossen, wo- | 
durch auch der Lohnabzug eme 
bestimmt für die ersten 24000 M. | sowie alle ins Fach schlagenden Arbeiten 
je weitere 5000 M. 25 Proz., 30 Proz., 


Kunstspinnstoll-Ausschuß zu- 
nicht Swischen Eben Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
une udn ol I au von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 
tigkeiten der Entscheidung eines | 
gelegt ` hinsichtlich 

mch II Mechanische Rostbeschickungsapparate n2. P. 
dureh auch der bee eme IU Roststäbe Jeder Art 
Einkommen 10 Proz, für die | führt aus und liefert die 
pas E eie o N | M BautznorFeuerungsanlagenges. WA, 


sammengefaßten verschiedenen 

untereinander) Wirtschafts- Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 

liegen u. a. die sich aus dem Ge- 

besonderen Schiedsgerichts; so- Gewöhnliche ` 

Lieferfrist, Vergütungen, Mängel- 

Der Reichstag hat in seiner letzten 

Sitzung eine Abänderung der Ein- Unterwindfeuerundent, alle Brennmaterialien 
neue Steuerstaffel‘ in Kraft; sie 

nächsten 6000 M. 20 Proz. und für 

50 Proz., Ioo0o0o0o M. 55 Proz., 


darüber hinaus 60 Proz. Die R 
Einkommensteuer ermäßigt sich ; 
für den Steuerpflichtigen und: 


jede zu seinem Haushalt zählende Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos 
Person um 120 M. bei einem 
steuerbaren Einkommen bıs zu 
60000 M. und um 60 M. bei einem 
steuerbaren -Einkommen bis zú 
100000 M. Die unteren Ein- 
kommensteuerklassen sind durch 
diese neue Staffelung etwas gün- 
stiger gestellt, die höheren Ein- 


kommen werden stärker heran- 1 se eigener Fabrikation 
gezogen, ee 2 

Keine Herabsetzung der Be Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- 
Dachpappenpreise. Der Vorstand Be bänder /Kernleder- und Balatariemen / Oele / Fette BR 


des Verbaiides Deutscher .Dach- 
pappenfabrikanten hat nach Prü- 
fung der Verhältnisse beschlossen, 


u = Technische Gewebe und ee De 
de vom. -Verband heraus- | G e o P g R e i m a n n 4 Gö DI i #2 z | 


gegebenen ‚Richtpreise nicht zu 
ändern. 
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re ne Vogue EE Sergey am ta VE SW EE 
Il J Riemen | I 
G M M = Deckelriemen in erprobfen Güfen Si 
7 Walzenbezüge 


[Kahlenbach E See / Duisburg! 


Kiste n b retier r j E EE EE EE 


ki e 
Packbretter ||} OST lltlags, o 
Packlatten | Ta fer dä Düren nic) Fabriken 


> 


: liefern nach allen Stationen 


Loewe&Co,, GmbH, Cassel | 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


Bruno Lampel 
Farbenfabrik 
Köln-Ehrenfeld 


Saftbraun (Nußbeize) 
Berlinerblau wasserlöslich 
Alle Erdfarben 


und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
8ekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 
d u.Baumwollriemen / Näh-u.Binderiemenin all. Qualität: 


9 
Q 

| i 
| Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 

H 

| 

H | 


Feldschmieden 
.. für Reparaturarbeiten BEE 
empfiehlt als Spezialität KS 


Geer H. Pa u ck e ch A. -G. 


‚Exportgesellsehaft Landsberg a. W. 


+ Ehrmann & Co. $ || ` ` 
 Leistungstähige Lieferanten Diesel-Motoren 


Schwefelsaure Tonerde 25—250 PS schnell lieferbar 
Q- 14/15%)0 und 17/18% j 
Blanc fixe = Satinweiß Moderne 
Natriumbisulfit = Dampimaschinen 
Antichlor Kali-Alaun mit Zwischendampf- und Abdampfverwertung 


Frankfurt a. M. 
Hansahaus. ` D . f | 
Telegr.- Adr.: Exporterco f k 
Telefon: Hana 5938, Hana 7920. amp esse 


aller Systeme, über 12500 Stück geliefert 


Extra Ia gelbes, konsistentes ` | E 


ui) 


(Friedensware) 
Probekolli: Brutto 5 Kilo zu 
M.ı3,—proKilo,abUlmnetto $ 

Kassa liefert: PR 
Johannes M. Grom P 


Ulm a. D. 41 


zu se - Sec, 


> S = 
A tp Sé 
+ Holländermeffer a Grundwerke 
f Shabery Papiermeffer » Strohmeffer | Holländermeffer : Schaber + Papiermeffer » Strohmeffer |E 
e Lumpenmefjer e Tellermeffer-ufw. » Grun dwerke: WI: Zumpenmejfer e Tellermeffer ufw. x 


+ Holländermeffer » Grundwerke e 
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in jeder Ausführung. 


/ | | für die Fe’npapier-Industrie mit J 
zäh-harten Bronze-Mess rn von Dürener Metallwerke, ; 

d | großer Widerstandsfähigkeit, en a | 

8 | i mit Weißmetall ausgegosse. od. Aktien-Gesellschaft, 
| | mit Zwischenlagen aus Holz, Düren (Rheinland) f 


Ban HSENBERBBEBBEBEBBBESBRBBE 
e Rohstoffe zur Papierfabrikation 
Leim | 
Harze | 


Zinkweiss | 
Zinkoxyd 97-98%% 


l ständig am Lager 


E Hugo Grimpe, Berlin SO 26 
m Dresdener Str. 15. ‚Tel. Moritzpl. 4393 u.4304 


Kasein 
Kaolin 


Lehmann & Voss 
Hamburg, Bieberhaus 


Hoffmann- geg 


D. R. P. bis zu 1000 kg Eintrag D.R. P. 


sparen Arheitslöhne 
Kraft, Raum u. Schmiermittel! 


. In langjährigem Dauerbetrieb best 
‚bewährte und daher vielfach aach, 
geahmte  Originalkonstruktion ! 


— 


Patentverletzungen werden EES verfolgt! 


Ober 430 Hoffman n-Kollergänge geliefert, 
darunter 210 Nachbestellungen! 


Tel Adr. Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441, 5442 u.5222 


Oo OJI 


Obertächer tär Uni und markierte Papiere 


Filztücher 


Papier-, Pappen- u. "Papierstett -Fabriken 


Spezialitäten: 
Bekleldung fürKartonmaschinen 


empfehlen 


Conrad Manzinger á Cie., Olten (Schweiz) 


— Baumwolltrockeniilze „ohne Naht“ 


Angebote bereitwilligst. 


ERNST HOFFMANN 


Maschinenfabrik 


NIEDERSCHLEMA (Sachsen). 
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Naßiilze für raschen Gang 
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Erd-Farben » FARBEN. e chem.Farben 


Saftbraun, Schwarz, Talkum « Kaolin und sonstige Füllstoffe 


Farbenwerke Wunsiedel i. Bayern 
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DEED EEGEN DOE DEER 
Döhelner Faßfahrik Haupt & Co. 


| Döbeln i. S. 
Fernruf 387. Tetegr.-Adr. „Faßfabrik“. 


sowie 


` Ketten, Räder, Becher d a 


Spezialitäten: 
Laugentürme, Laugenbottiche, 
Stoff- und Rührbütten, 
Holländer, Waschtrommeln, 
 Bottiche: in jeder Grüße. 


Feinste Empfehlungen des In- und Auslands 


liefert 
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é | | éi 
Gm. b. H. liefern TRIPTIS i. Thür. 

; als Spezialität: 

Umbra, natur und gebrannt, ff. es 
und gemahlen in allen Nuancen. Edel- 
ocker, natur und kalziniert Metallocker, 
Oxydbraun,. Purpurrot, Kasseler 


Braun, Nußbeize u. Schwarzfarben. 
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 Kühlzyli inder 


 Papiermaschinen ` 
qJ System Schaaf l 
_ Grösster Kühleffekt. 
Leichtester Gang ohne 
eigene Antriebsteile. 
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Patent Lamort 
D. R. P. 196 519 | E 


-= mit gefrästem Schlitzmantel 
Unbegrenzte Anpassung an alle Verhältnisse 


Idealste Vereinigung der Drehung und Schüttelung in einem 
Maschinenelement u 
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| Wochenschrift für die Papier-, Pappen: Holzschliff e, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins ` -> / 
o . Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der 'Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
‚Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
E Mit der Beilage »Cellulosechemie«, 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» | K 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : nn 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 

direkter Zustellung: Inland, Deutsch s Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
Landes. Einzelhefte M, 1.50, ältere M. 2.—. Ab- ! 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
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die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
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mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri« : 
kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu, : 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 
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BERLIN, 15. April 1921. 


Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe /50 mm Breite 
"80 PE, Vorzugsplätze. nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vore 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je "nach Gewicht, ` Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Ni. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die. Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück- 
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haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
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Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Sulfitsprit 1920. 


Von Dr. Rudolf Sieber, Kramfors. 


Das Jahr 1920 hatte für die Sulfitsprit-Industrie 
Schwedens eine ganz besondere Bedeutung. Es war 
das erste Jahr, daß Sulfitsprit zur fabrıkmäßigen 
Erzeugung von Trinkbranntwein zugelassen war. 
| Hatte der Sulfitsprit schon vor 1920 vielen An- 
feindungen standzuhalten, so nahm die Zahl dieser, 
jetzt, wo die Allgemeinheit ein größeres Interesse 
daran hatte, naturgemäß nicht ab. Leider war die 
größte Zahl aller. dieser Einwendungen gegen den 
Sulfitsprit als Genußmittel nicht stichhaltig, und es 
ist außerordentlich zu bedauern, daß die Allgemein- 
heit, kaum in der Lage, sich selbst ein Urteil, zu 
bilden, durch verschiedene Preßfehden und Dis- 
kussionen mit Schlagwörtern keineswegs zu einer 
richtigen Auffassung der Dinge gekommen ist. Noch 
immer herrscht ein gewisses Vorurteil gegen den 
Sulfitsprit, das vielleicht anfangs berechtigt, jetzt 
nicht mehr am Platz ist. 

Die ‚Erzeugung des fertigen Branntweins ist 
eigentlich Sache der Rektifizierwerke. Aber die 
Qualität des Rohsprites ist doch von sehr großem 
Einfluß vor allem auf die Menge an Wein- und Fein- 
sprit, die sich bei seiner Raffinierung ergeben. Es 
ist nun nicht uninteressant zu sehen, von welchem 
Einfluß die Branntweinerzeugung aus Sulfit-Rohsprit 
auf die Qualitätsveränderung dieses gewesen ist. 


Die durchschnittliche Zusammensetzung des 
Sulfitrohsprites zu Anfang des Jahres 1920 zeigt die 
erste Spalte der Tabelle 1. Wohl ist die Qualität 
einzelner Fabriken etwas besser, dafür die anderer 
Brennereien entsprechend geringwertiger gewesen. 
Vergleicht man die Zusammensetzung des Sulfit- 
rohsprites anfangs 1920 mit jener anderer Spritarten 
(s. Tabelle ı), so erkennt man sofort, daß eine ge- 
wisse Ueberlegenheit der letzteren bestanden hat. 
Was den Sulfitsprit vor allem von den. anderen. un- 
terscheidet, ist ein Gehalt an Methylalkohol, Azetal- 
dehyd sowie an Schwefel und Aschengehalt. Die 
Unterschiede in den übrigen Konstanten sind nur 
graduell. Dies gilt hauptsächlich vom Trocken- 
und Glührückstand. ` | 

Der Ruf nach einem reineren Rohsprit seitens 
der Rektifizierwerke, die lediglich auf die Verar- 
beitung anderer Rohsprite eingestellt waren, war 
berechtigt und die Auswahl reinerer Rohspritsorten 
zur .Rektifikation nur natürlich. nr 

Die Voraussetzung Hierfür war eine ent- 
sprechende Kontrolle der Erzeugung aller. Bren- 
nereien. Diese Kontrolle, welche durch Unter- 
suchungen monatlicher Durchschnittsproben ` der 
Spriterzeugung im Laboratorium der A. D Ethyl 
durchgeführt wird, erstreckt sich auf die Punkte 2, 
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‘Tabelle rt i 
Fe 8 Eug | | S | D S h ` | N R 
- j a, j E , 
| en. | | | og |; Sprit aus 
Eog schnitts-" ; GR schnitts- ` SRramfors 
Qualität von | Kartoffelsprit | Getreidesprit _ Hefesprit Qualität von: Sulfitfabrik 
. Sulätsprit | | Sulfitsprit - ‘Anfang 1921 
‚| Anfang 1920 a | Ende 1920 5 19 
1 | Alkohöl, Gew. 3 o. 0.7. 691 ` 87,3 ` LS ) d 95,0 960 95,0 
a| Trockenrückstand p. L... 0,20 0,030 ong — 0,05 0,01 
H, E BE, Le e ebe -~ 
3 | Glührückstand p. L ....... l 0,04. = 0,013 | — 0,006 0,002 
Al Säure in 100 ccm ‚entspr. Se = , 
NaOH En ae tte 1,5 52 1,5 (e rr 1 fast'neutral neutral 
5 Aldehyd E CCM e 0,38 0,001 0,050 0,160 g oup 0,03. 
6| Ester. als Aethylazetat g | 100. 3 
e GEN ENEE (0,035 0,050 0,035 — 0,025 0,094 
21 Euselöl ndash s 0,30 ` 0,45 ` 0,30 0,51 0,30. 0,10 
8 Methylalkohol zol "je ge | ZS | — — — i 2,3 0,5 
Ed Eee Br D REECH are LEN re u 
9 | Schwefel Se ccm „u. 12 | = AJ y — EW 
EE a | | En a 
10| Furfurol ............ o Spur — | KE | Se E == 
—l— E GE VE | el] - ne) MMi 
11 | Mischung mit Wasser 1:2 klar | klar : klar |. klar GN klar klar `’ 
en ee - E SOO | 3 | men 1 mn i en 
12 | Farbe und‘ Aussehen F une = Beete farblos, Klar E chte, klar ien klar 
= en ah deutlicher | — T sähwacher ` | schwacher | fast reiner 
13 Ger uch . dE S A d hydgeruch | . fast reiner Alkoholgeruch : Fuselgeruch | Aldehiydgeruch Alkoholgeruch 
TE E ener 
14} Geschmack ............... en | schwacher Fuselnachgeschmack . ‚|Nebengeschmack|. Beigeschmack 
a KS : nach Y/, Min. ach 6 Min. nach 5 Min. | Ré u nn nach 84 Min. | nach 6 Min": 
15 nung! ERROR entfärbt entlärht entfärbt | = entfärbt entfärbt 
Er ea ee ie ee Sch SEKR i aon Fu A RI EE EE ER e e) 
16 Vitalische Probe Eeer Re SE roter Ring brauner. Ring | brauner Ring roter Ring ne an 
3 4 56 7 9 1 12 und 13 der Tabelle 1. 1920 die en "der Tabelle 8; Gleichzeitig sind 


Das Ergebnis der Untersuchung auf, die einzelnen 


Punkte wird außer im absoluten .Maß noch in 


Pointziffern ausgedrückt, :die. auf Grund. zahlreicher 


Untersuchungen. festgesetzt. worden .sind. 
lich, bedingt . auch. hier steigende. Qualität zu- 
nehmende Pointziffer. . Die Summe :der Point- 
ziffern,. die. Pointsumme,: gestattet also, sehr- rasch 
‚die Qualität, eines Sprits zu. beurteilen, Neuerdings 
ist auch Methylalkohol mit- in die Untersuchung ein- 
‚begriffen. worden und daraufhin eine neue Point- 
tabelle aufgestellt. worden. . 


Wie üb- 


De -Zahl der untersuchten Spritproben ist von 


etwa: 6 "im Anfang des Jahres auf 16 bei seinem 
Ende gestiegen.: Wenn man also aus, dem vorlie- 
genden Untersuchungsmaterial Schlüsse auf die Qua- 
lität der Sprite ziehen will, so wird man gegen Ende 
des -Jahres zu ziemlich einwandfreien Zahlen kom- 
meh, Die Zahlen am Anfang des Jahres- ‚sind hin- 
gegen etwas unsicher. - Trotzdem: genügt: doch das 
vorhandene Material, um die: Qualitätsverbesserung 
des, Sulfitrohsprites zu zeigen. Eine solche Ver- 
ee ist. tatsächlich die. Fölge obengenannter 
Kontrolle gewesen. 

` Wenn man GE de Mittelweg‘ aus den 
eins aller untersuchten Sprite bildet, 
ergeben’ sieh für die einzelnen Monate‘ des Jahres 


SO 


'Minimalwert.55 betragen. haben. würde). 


Annahme ‘scheint nöch- nieht - abgeschlossen, 
man die Werte der letzten -Monate ins Auge faßt. 


die „Werte. Tur: dem besten uird- ‚schlechtesten > ‚Sprit 
eingetragen... Die.-ständige Verbesserung der Mittel- 
qualität ergibt sich ohne. weiteres aus diesen -Zahlen 
und aus dem zugehörigen: -Kurvenbild -r. "Auch. bei 


der besten. Qualitätist die. Steigerung unverkennbar. 


Die.Zahlen für. den jeweils. schlechtesten Sprit and 
gleichfalls ansteigend, doch ist. hier zu bedenken, 
daß verschiedentlich men än Gang gesetzte. Pabriken 
meistens. das. Ergebnis.. nach. der ungünstigen: ‘Seite 
hin. verschoben -.haben!. (siehe. Dezember, wn ohne 
eine. solche. Fabrik der..Durchschnittswert ` 76,- der 
:. Sämtliche 
hier wiedergegebene Zahlen ‚beziehen sich auf‘. die 
alte.. Pointtabelle (ohne. Methylalkoholbewertung). 
-Von besonderem- Interesse: ist 'noch die Ver- 
änderung - bei’ Hen für ‚den - Sulfitsprit: besonders 
charakteristischen Punkten: : 'Schwefelgehalt, Alde- 
hyd- und Methylalkoholgehält:“ Wie- 'Kurvenbild 2 
zeigt, sind- äuch hier- gegenüber den- entsprechenden 
Werten am -Jahresanfang größere. Fortschritte: er- 
zielt worden. - Die Entwicklung" zu noch weiterer 
wenn 


Die: ständig abnehmenden ` Verunreinigungen 
häben- eine nicht ` unerhebliche - Veränderung: (des 
Analysenergebnisses deg Süulfitsprits herbeigeführt. 


WI 
} 
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anne SE i eg u. Ki 
192° | suchten (ia) sis | mm 
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August. at 12, `| 69. | 54 | Si 
September 3. Im ai ol 
Oktober . | 13. | 73 | 58 | so | 
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‚teils nicht unerheblich, über ihn hinaus. 


130 


"TDieeingeklam- 
i meten SS Sa 
SE GEN sind die Werte 
74 rm)l34 (56)| 39 Ohne ene neu- 
' i ; hinzugekommene 
| Fabrik 
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Aus Tabelle r, Spalte 5, ist die durchschnittliche 
Zusammensetzung gegen Ende des Jahres zu er- 
kennen. Der größte Teil’der erzeugten Sprite (etwa 
65 Proz.) erreicht diesen Durchschnitt oder kommt, 
Wie bereits 
oben erwähnt, beeinflussen neu in Gang gesetzte 
Fabriken bei. dieser. Durchschnittsberechnung dic 
Resultate meistens ungünstig und 
schlechtere Mittelqualität vor. 

Die Gesamtanalyse zeigt, daß mit Ausnahme 
von :Methylalkohol und ‘Aldehyd der Sulfitsprit 
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den anderen. Spriten in der Qualität schon. beträcht- 
lich nahe gerückt ist. Daß heute bereits -Sulfitsprite 
erzeugt werden, : die dem: Kartoffelsprit ebenbürtig 
sind, ja ihn in vielen Punkten übertreffen, ist wohl 
nicht unbekannt. Als. Beispiel sei die Analyse von 
Sulfitsprit angeführt, wie ıhn Kramfors erzeugt. 
(Siehe. die letzte Spalte der Tabelle 1.) In nicht 
allzu ferner Zeit dürften. alle Sulfitsprite diese Quali- 
tät erreichen. Ohne Zweifel hat die. ständige Kon- 
trolle und Untersuchung der Sprite einen guten An- 
teil.an. diesem Erfolg, : 
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täuschen 


' Hinsicht viel. 
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.So erfreulich dieses Ergebnis ist, so darf man 
doch nicht ganz mit Unrecht die Frage aufwerfen, 
welches .denn cigentlich die obere Qualitätsgrenze 
des Sulfitrohsprits sein soll, wohl bemerkt, des 


. Rohsprits. — Ein Sprit, welcher nach der genannten 


D DÉI sw Roi 
Pointtabelle das Maximum 105 Point ---. er 
reicht, kann eigentlich nicht mehr gut als Rohsprit 
bezeichnet werden, denn er ist. praktisch frer von 
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allen Verunreinigungen. Gewiß ist er auch kein 


rektifizierter Sprit. 


Es ist auf jeden Fall zu- begrüßen, wenn 
Schwefelgehalt, Trockenrückstand, Asche im Sprit 


auf ein Minimum kommen und volle Neutralität er- 


reicht wird. Richtige -Neutralisation vermag in dieser 
Ohne Zweifel ist auch die Einhaltung 
des gegenwärtigen durchschnittlichen Aldehyd- 
gehaltes wünschenswert. Denn die Hauptverunreini- 


“ gungen liegen beim Sulfitsprit im Vorlauf, und ein 


geringer Aldehydgehalt läßt, wenn sonst ein ein- 
wandfreier Sprit vorliegt, mit ziemlicher .Sicherheit 
auf unschwere. Rektifikationsarbeit schließen. Der 
Fuselölgehalt ist im Gegensatz zu den Vorlauf- 


produkten niemals ein Hindernis zur Veredelung 


des. Sulfitsprites gewesen.. Seine. Minderung ist nur 


soweit zu empfehlen, als dadurch eine wesentliche 


Verminderung an Primasprit erfolgt. Jedes Rekti- 
fizierwerk, das . Trinksprit erzeugt, ist mit Ent- 
fuselungseinrichtungen . versehen und vermag ohne 
Schwierigkeit diese Verunreinigungen restlos zu 
entfernen. s, | 


Senn, 


D 
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: Brennereien zu 
fernung des Methylalkoholes aus dem Sprit anzu- 


- alkohol 


micht so ‚beschaffen, 


A 


Bedauerlich ist auf alle Fälle das Streben, die 
einer, möglichst restlosen Ent- 


halten. Wenn die einzelnen Fabriken hier Fort- 
sehritte gemacht haben, so zeugt das’ von großem 
Eintgegenkommen gegenüber dem Rektifizierwerk. 
. Tatsache ist, daß auf diese Weise nicht unerheb- 
liche Mengen von. Methylalkohol verloren gehen. 
So wie die Dinge jetzt liegen, ist keine der Bren- 
nereien mit Vorrichtungen ausgestattet, 
allein eine Trennung von Primasprit, sondern auch 
eine tatsächliche Abscheidung des Methylalkohols 
in reiner Form‘ zu. ermöglichen. Es wäre gewiß. 
lohnend gewesen, wenn man bei Einrichtung 
der Fabriken bereits hierfür Sorge getragen hätte. 
Die Möglichkeit der : Gewinnung: von. Methyl- 
beim Sulfitkochprozeß war ja durch 
H. Bergströms Arbeiten‘ schon längere! Zeit 
bekannt. _ df 

Das hier Versäumte ist jetzt natürlich nicht so 
schnell: wieder gut zu machen. 
aber fordern, daß von Seiten der Rektifizierwerke 
der Sulfitsprit jetzt -als ein Artikel angesehen wird, 
mit dem dauernd zu rechnen ist. Demgemäß sollte 
auch den besonderen. Verunreinigungen, Azetal- 


` dehsd und Methylalkohol von dieser Seite Rechnung 
_ getragen;werden, durch entsprechende Vervollständi- 


sung -der in Betracht kommenden: Rektifizier- 
apparate. Die vollständige Abscheidung dieser Pro- 
dukte ist zweifellos Sache "der Rektifikation. Es 


besteht be, dem heutigen Stande der Destillations- . 


technik absolut kein Hindernis; Apparate zu bauen, 
die bei rationeller Arbeitsweise aus einem Rohsprit 
mit 3—4 Proz. Methylalkohol und 0,25 Proz. Azetal- 


‘dehyd diesen restlos und den ersteren bis zu einem 


unschädlichen Maße zu entfernen gestatten. Anderer- 
seits ist es for die Brennereien ohne weiteres mög- 
lich, einen Rohsprit mit genanntem Gehalt an Ver- 


unreinigungen zü erzeugen, ohne daß Tröckenrück- 


i 
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um nicht. 


Wohl kann man / 


ten sich ohne Schwierigkeit ausarbeiten lassen. 


Markt für 
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stand, eeng usw. einen die Rektifikation er- 
schwer eriden Betrag überschreiten würden. 
Die Mengen an Methylalkohol, welche nach die- 


sem Gedankengang‘ in: den Reinigungswerken . ge- 


wonnen werden könnten, sind tatsächlich nicht un- 
bedeutend. Ueber den Gehalt an Methylalkohol- in 
der Ablauge und während ihrer Verarbeitung zu 
Sprit gibt die folgende kleine Tabelle Auskunft. 


Tabelle 3 
Se | Game 
Methylalkoho |Methylalkoho | j , 
in 10 I neutra-jin 10 I neutra- y ee 
Fabrik lisierter Ab- | lisierter Ab- JD d. Besamteu 
eeng läuge gewinnbaren 
e SC Spritmenge 
5 g/toog ` 
s | | 
`” Kramfors l 4,6 4,3 Ä 5: 432 
: Svarsö . 43 EI? | 3,6 
"Wesentliche Unterschiede scheinen demnach 


zwischen’ den einzelnen Fabriken kaum zu bestehen. 
Mit mindestens 3 Proz. Methylalkohol im. Rohsprit. 
wird man also rechnen können. -Bei einer Rektifi- 
kation von jährlich 5 000 000 Litern, was gewiß sehr 


' wenig ist, kann also schon ein Quantum von über 


100 000 ian reinen Methylalkohols gewonnen weri 
den. Besondere Gewinnungsverfahren hierfür dürf- 
Der 
Methylsprit wäre hauptsächlich, vom Aldehyd zu 
trennen, was bei der Verschiedenheit der. Siede- 
punkte nicht unschwer ist. Da Azeton im Sulfit- 
sprit nicht vorhanden ist, würde die Erzeugung von 
Reinmethylsprit wesentlich erleichtert. Da. der 
diese Ware immer aufnahmefähig ge- 
‚wesen ist und ihr Preis den des Aethylalköhols 
wenigstens um 100 Proz. übersteigt, so ist zweifel- 
los hier angeschnittene Frage der Beachtung 
wert. 
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Das Schöpfen von Handmustern: im Laboratorium. 
Von Th. È. Blasweilen. 


Inder Zeitschrift „Paper“, Nr. 3 (vom 17. Nov. 
1920); veröffentlicht C. L. Blachfelder, Assis- 
tent am Forest Products Laboratory, in‘ Madison 
‚einen Aufsatz über Festigkeitsprüfung | von 
geschöpften Papierproben) 
Dies veranlaßt mich, auch meine Erfahrungen auf 
diesem Gebiete mitzuteilen. denn während meiner 
- bisherigen Tätigkeit als Assistent am Institut für 
Cellulosechemie der Technischen Hochschule zu 
Darmstadt und auch während des Krieges als 
Leiter wissenschaftlicher Laboratorien war ich in 
der Lage, viele Tausende Handmuster zu schöpfen. 
Die demnächst im. „Papier-Fabrikant‘“ zur Veröffent- 
Iichung kommende Studienarbeit über die Wasser- 
elasleimung ` erforderte allein die Herstellung von 
etwa 1600 handgeschöpften Mustern; diese waren 
von solcher Gleichmäßigkeit, daß sie mit Erfolg zu 
vergleichenden Festigkeitsprüfungen und auch zu 
allen anderen Untersuchungen herangezogen werden 
konnten. 

Die früher von Hand se Muster waren 
als daß. die Zuverlässigkeit der 


f 


1" Vgl, „Papier-Ztg.“ 1921, S, 293 (Nr. än 


hand-. 


damit Ee hatte verbürgt 
werden können. Da diese. Handmuster meistens — 
bei zu großer Stoffdichte — in einer Schicht her- ` 
gestellt worden waren, so war hier Keine genügende 
Verfilzung erreichbar. Ich änderte deshalb vor allem. 


: die Stoffdichte in der Schöpfbütte und ging voerst 


auf eine Verdünnung von 1:500 bis 1:600. Der Stoff‘ 
wurde jedesmal von Hand vor dem Einführen des | 
Schöpfrahmens gründlich aufgequirlt und das Papier- 
blatt zunächst in einer Schicht: geschöpft, unter 
Herausheben des Schöpfrahmens aus .der Bütte; das 
Wasser lief nur. langsam ab, besonders bei etwas. 
schmierigem Stoffe. Der Siebrahfmen mit der Storf- 
schicht wurde nun äuf ein feuchtes Stück Naßfilz 
gleichmäßig gepreßt und erst abgehoben, wenn das 
durch das Pressen ins Innere des Rahmens ein- 
getretene Wasser . aufgesogen worden war. Nun 
wurde ein neues Stück nassen Filzes vorsichtig otrie 


horizontale Verschiebung darüber gedeckt und ein’ 


neuer Bogen hierauf gepreßt und so fort. Das Filz- 

paket mit 8—ro und mehr Bogen. wurde nun zwi- 
schen Zinkplatten in einer Spindelpřessė gepreßt, der- 
art, daß zuerst langsam Druck ausgeübt wurde, um 
so dem reichlich 'aıstretenden Wasser Zeit zum Ab- 


$) 
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' fließen zu. geben, ein zu schnelles Anziehen der Presse 


zerdrückt sonst ‘sehr leicht die am Anfang noch sehr 
nässen ünd weichen Bogen, Nach dem Pressen 


wurde jeder Bogen vorsichtig von seinem Preßfilz 


abgeschält — die Festigkeit der Bogen ist ungefähr 
die” eines Maschinenpapieres an der dritten 
presse — und zwischen Leinenlappen‘ mit einem fest 
därüber gespannten Trockenfilz auf einem kupfernen, 


stehenden Trockenzylinder mit Dampfheizung ge- 


trocknet, 

Die so entstandenen Waster waren sehon recht 
ansehnlich, hatten leidliche Durchsicht und waren 
faltenfrei; ihre Größe betrug 10 X i8 cm’) 


"In dem Bestreben, die Durchsicht der Hand- 
muster noch besser zu gestalten und eine noch 


bessere Verfilzung der Fasern herbeizuführen, ging: 


ich mit der Stoffdichte in der- Schöpfbütte noch 
weiter herunter, und wählte zuletzt eine durchschnitt- 
liche Verdünnung von I : 1000. Ich schöpfte "oun 
mehrere Schichten, meist drei bis vier, überein- 
ander, da jede einzelne sehr dünn war; 
wurde vor jedem ‘Eintauchen des Schöpfrahmens 
von Hand gut durchgequirlt, so daß er sich in gleich- 
mäßiger Verteilung befand. ` > e 
Ueber das Schöpfen selbst will ich. erahnen: 
daß. ich, vor der Bütte stehend, den Schöpfrahmen 


. _ im steilen Bogen einführte und auf mich. zubewegte, 


dabei ' stets bedacht, daß das Stoffwasser. von oben 


nach unten auf das Sieb drückte und nie eine um- 


gekehrte Strömung entstand; dieses war besonders 
wichtig beim Schöpfen der weiteren Schichten, da 
die schon vorhandene Schicht sonst von dem von 


unten nach oben strömenden Wasser abgehoben und 


in Falten gelegt würde. Das Ideal wäre es nun 
gewesen, jede der vier.Schichten über eine der vier 
Seiten’ des Schöpfrahmens hinwegzuschöpfen; dieses 
war aber nicht möglich, 
~ Qüerlatten, parallel den schmalen Seiten desselben, 
zur Unterstützung der Siebfläche verbunden war. 


Fin Schöpfen über die Schmalseiten war somit in- ' 


der durch die Querlatten . entstehenden 
die eine Blattbildung verhinderten, 


Deshalb wurde nur wechselseitig über 


folge 


unmöglich. 


die Längsseiten” des. Rahmens ‚geschöpft. 


Um nun auch die Verhältnisse an der Papier- 
maschine hinsichtlich der Saugerarbeit nachzuahmen 


_ und um eine schnellere Entwässerung, besonders bei 


schmierigem Stoff, und aus der zweiten‘ dritten und 
vierten Stoffschicht herbeizuführen, hob ich den 


Schöpfrahmen, mit der schnellen Bewegung des Ein- 


schwingens in den Stoff nicht mehr auch aus dem- 
selben ganz heraus, sondern führte ihn vorsichtig 


` senkrecht nur so weit aus der Stoffbütte, daß kurz 


vor dem Ablösen des kastenförmigen Siebrahmens 
‘von der "Wasserfläche durch die Adhäsion der letz- 
teren unter dem Sieb ein Vakuum: entstand; hier- 
durch würde das Papierblatt entwässert. 
also bis zum gewissen Grade die Wirkungsweise des 
„Kaufmannschen Saugers“ an der Papier- 
maschine na:hgeahmt. Da je.nach der Schmierigkeit 
des Stoffes die: Saugarbeit einige Zeit dauert, so 


stützte ich hierbei die Ellenbogen auf den Rand der ` 
ich auch eine elastische und 
Schöpfrahmenstellung in 


‘Stoffbütte, wodurch 
‚zwanglos® Fixierung der 


2) Die’ A A ie Instituts für Cellulose- 


„chemie stammten von der „Firma, bé Joachim und 


Sokn Schweinfurt aM 
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Nab- ` 


‚ Darmstadt 24 X 18,5 cm; 
auf 
- sich drehenden 

spannten Zylindern vorgenommen: e 


der Stoff 


karton, der dann auch mitgepreßt wurde. 


da der Sjebrahmen durch- 


der Blachfelders 


Es wurde 


= 
` 


ap 


i der Horizontalen erreichte, was für die gleichmäßige 


Dicke ‘des Blattes’ erforderlich ist. Eine Schütte- ` 
lung des Schöpfrahmens erübrigt sich meist, wenn 
der Stoff in der Schöpfbütte vor dem Schöpfen 


. einer jeden Schicht gut von Hand durchgegquirlt wird. 


Bei. röschem Stoff lief das Stoffwasser so schnell ab; 
daß ein Schütteln sowieso erfolglos wäre. Ich habe, 
deshalb bei allen Mustern davon Abstand genommen. 

Die auf die vorbeschriebene Art geschöpften 


Bogen waren in Aufsicht, Durchsicht und somit in 


Verfilzung so gut wie beste Maschinenpapiere. Die | 
Oberfläche war. wie bei maschinenglattem Papier, 
also auch gut beschreibbar. Die Größe der Muster ` 
betrug bei späteren Versuchen (in meinem Düssel- 
dorfer Laboratorium) gegenüber den Mustern in 
die Trocknung wurde hier 
einem gasgeheizten Trockenapparat mit zwei 
kupfernen mit Trockenfilz um- 
j 

t Für viele Zwecke war es nun erwünscht, ein- 
seitig glattes Papier herzustellen, Z. B für 
exakte Leimfestigkeitsbestimmungen, Dirüickversuche 
usw. Zu diesem Zwecke legte ich auf das auf den 


"Naßfilz mit dem: Schöpfsieb abgepreßte Blatt je ein 


glatten und ungestrichenen Bristol- 
Nach dem 
Press befindet sich das noch nasse Blatt auf dem 
Karton, der. nun mitgetrocknet wird, indem der 
straff angezogene Trockenfilz ein. ‚vorzeitiges . Los- 


Stück weißen, 


` lösen des Papierblattes vom Karton vérhindert;. nach 


dem Trocknen springt das Schöpfmuster leicht ‚yon 
dem Karton herunter und ist nun „einseitig. glatt“. 


ı Will man ohne nachträgliche. Anwendung: eines 
Glättwerkes zweiseitig glatte Muster machen, so 
legt man nach dem Pressen und Abheben des auf 
dem einen Karton klebenden Papierblattes einen 


. zweiten Karton darauf und pfeßt..die zwischen- den ` 


Kartons liegenden noch feuchten Muster unter 
Zwischenlage von Filzen nochmals elastisch. Nach 
dem Trocknen löst sich auch hier das handgeschöpfte 
Papierblatt von den beiden Kartons sehr leicht. ab 
und ergibt ein beiderseitig, ee ae sati- 


.niertes Papier. 


n Schöpfmethade unterscheidet ieh: von: 
durch die schwingende Be- 
wegung des Schöpfrahmens auf mich zu, statt der 
stoßenden Bewegung von sich weg, wie es Bl ach- 
felder machte. Ferner nutzt er offensichtlich nicht 


den natürlichen Sog unter dem Siebkasten aus, son. 


dern arbeitet mit künstlichem Vakuum, derart, daß 
der Stoff in eine Art Büchnertrichter -hinein- 
geschwemmt wird. Von einseitiger oder beider- 
seitiger Glätte durch Kartonbeilage, ist ebenfalls 
nicht die Rede. ` l 

In der E EE stimme. ich aber ganz mit 
Blachfelder überein: eg ist eine gleichmäßige 
Verteilung der Fasern zu erstreben; die Schöpfform 


mit Saugwirkung ergibt vollkommenere Probebogen. 


Ferner teile ich die Ansicht, daß man nur Muster 
in ihrer Festigkeit vergleichen kann, die von. ein 
und derselben Person und: unter ein- und denselben 
Bedingungn, geschöpft worden sind. Ich habe des- 
halb stets Muster, bei. denen eine Aenderung in. der 


-Entstehung vorgenommen war, sei es in bezug auf 


die Schichtzahl oder Aufguirlung des Stoffes, sei 6s- 


“durch das versuchsweise Schöpfen' durch‘ eine: ‚andere ` 


Person, besonders kenntlich gemacht und: zu” den 


"Festipkeitsbestimmungen: nrehtz: herangezogen- Die 
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von: mur gewählte Verdünnung von r.: L000, also 
o" Proz. Stöffdichte in der Schöpfbütte ist, nach 
den Versuchen Blachfelders-zur Feststellung 


der günstigen Stoffdichte in- der Schöpfbütte, die ` 


beste und: ergibt beim Schöpfen der-Muster in drei 
bs vier Schichten die größten Festigkeitszahlen. Die 
Schüttelung ist von fast keinem Einfluß auf die 
Festigkeit bei-den kleinen Handmustern, da die Um- 
lagerung--der Fasern aus der Schöpfrichtung — bei 
einen Mustern parallel der schmalen ` Seite, 
Qüerrichtung — zur Senkrechten hierzu .unwesent- 
lich ist. Bläachfelder hat zahlenmäßig das Ver- 
hältnis zwischen. Fasern in der Stoffrichtung und 
senkrecht dazu durch Melierfäsern im Schöpfmuster 


also ` 


I 
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festgestellt und kommt. zu Verhältnissen von 2,73 :. 1 


bis 2,95 : 1. ‘Diese Verhältnisse “werden anch: durch 
eine leichte Schüttelung nicht merklich günstiger ge- 


 staltet, sondern bringen nur noch den BRODIS 


Einfluß des Schöpfenden‘ monr zur. Ce 


Die von Hi ac hf elder ee Beobach- 
tungen und Feststellungen zeigen, daß ich beim letzt- 
beschriebenen Schöpfen der Handmuster die besten ` 
Verhältnisse gewählt habe zur Erzielung ` von 
Mustern mit vergleichbaren Festigkeitseigenschaften. - 
In. einem. weiteren Bericht will. ich vergleichende 
Zerreißversuche von -handgeschöpften Papieren mit- 
teilen. EEE l 


` ifia re i d 
 Zeitschrittenschau. | 
CG o Schwalbe u. J. Becker: Bleichstudien an Hole: bildung, schon nach. 3 Std. eingetreten. ' Das Reduk- 
' zellstoffen: Dash ‚Abhandl. 1921, Heft 5, tionsyermögen hatte bedeutend zugenommen, ein 
'S. 115, 1921.) wenig auch ‚der Furfurolwert. Stöckigt. = 
Die Versuche wurden mit einem ungebleichten, Bee 
sogenannten ` „R. K.-Zellstoff, mittelfester Faser“ E. Wahlberg: Kochversuche mit Aluminat. („Zell- 
angestellt. Se stoffchem. Abhandl. i 1921, Heft 5, $. 124.) | | 
Aufschließung von Holz mit Aluminatlösung. 


Die zur vollständigen Bleiche notwendige Menge 
Chlor betrug ro Proz. und wurde durch die Bleich- 
bar keitsprüfung‘ nach Klemm ermittelt, 


Einmal wurde der Zellstoff normal mit 10 Proz. 
Chlor gebleicht, das andere Mal mit 20 Proz. Chlor 
überbleicht. Das Ausgangsmaterial und die ge- 
bleichten Zellstoffe wurden im Holländer bis zur 
‚Schleimbildung gemahlen, um den Einfluß der 
Bleiche auf die Schleimbildung zu studieren. Die 
_ Analysenergebnisse sind in einer ausführlich en Tabelle 
zusammengestellt. 


. Bei der normalen EE wird nicht das Pento- 


san, sondern in der Hauptsache der methylhaltige 
Gehalt an 


f è 
Teil: der Inkrusten angegriffen: Der 


a-Cellulose erhöhte sich um I Proz., währnd. die 
„barytresistente Cellulose“ um z Proz. zurückging. 

Bei der Ueberbleiche stieg die Kupferzahl von ı 
` auf etwa. 4, während der Furfürolwert um " Proz. 
abfiell Ebenso. nehmen barytresistente und «-Cellu- 
lose stark ab Die Methylzahl des überbleichten 
‚Stoffes. ist halb so groß, wie bei normaler Bleiche. 
‚Durch Bestimmung der Acidität wurde bei der 
-Ueberbleiche Oxycellulose nachgewiesen; ein großer 
Teil: der Fasern war zertrümmert. 

.: In der Bleichlauge waren 14,3 Proz. des Zell- 
stoffes. gelöst, während bei normaler .Bleiche nur 
8,1 Proz. in Lösung gingen. 

Der ungebleichte Zellstoff war, nach 7% Std. 
totgemahlen. Das Reduktionsvermögen dieses 
Schleimes hatte sich dabei verdoppelt, wohingegen 
die barytresistente Cellulose um 2 Proz, gefallen war. 

Normal gebleichter. Zellstoff wär nach 4 Std. 
20 Min. totgemahlen, wobei. die Kupferzahl sich kaum 
verändert hatte. 

Beim überbleichten. Zellstoff war die Pergamyn- 


Mit einer Lösung von NaAlO, konnte nicht gekocht. 


werden, da sich das Aluminiumhydrat auf der Faser 

abschied, Mit NzAlO; konnte Holz jedoch "auf, 

geschlossen werden. Stöckigt. 
Anmerk. des Ref.: Der Verfasser würde guttun, 


. die Ueberschriften für. seine Arbeiten bestimmter zu 
wählen. 


\ 


B. Block: Die EE? und ihre Verwendung 
für die chemische Großtechnik. | Ge für 
angew, Ch.“ 1921, S. 25—30.) 

In einer reichhaltigen Tabelle wird eine Zu- 
sammenstellung über die Größenverhältnisse wich- 


tiger in der Technik vorkommender Körper gegeben. 


Die theoretischen Grundlagen und die Entwick- | 
lung ‘der Kolloidmühle "werden besprochen, ’ 
Mit Schleudermühlen, Schlag- und Kugelmühlen 
war es\bisher nicht möglich, eine Zerkleinerüng bis 
zur kolloiden Form:durchzuführen: Dies gelang erst 


‚mit der Kolloidmühle. von Plauson , die vo# der 


Maschinenfabrik E. Paßburg, Berlin, mit einem In- 


"halt von 120 Liter bei einer Kraftaufnahmefähigkeit 


von 50—100 PS gebaut wird. 

Die Anwendungsmöglichkeiten der Kobane 
sind außerordentlich vielseitig. Sägemehl wird: zu 
kolloidem Zellstoff‘ (besser wohl: Holzstoff; d. Ref.) 
verarbeitet, woraus Knöpfe und Eeer her- 
gestellt werden. 

Unter Verwendung ider Kolloidmühle ist es u.a. 
gelungen, aus Oelschiefer 12—14 Proz. Schieferöl 
zu gewinnen, während bei der trockenen Destillation 
nur eine Ausbeute von 8 Proz. erzielt. wird. 

Auf fast allen Gebieten der chemischen Groß- 
industrie dürfte die Kolloidmühle von durchgreifen- 
dem Einfluß sein. ` Stöckigt. 


. ` >n 
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Unsern.Beziehefn empfehlen wir, sich künftig beim Ausbleiben des Blattes zunächst 
-an die-Postanstalt, der die Zustellung obliegt, zu wenden, weil auf diesem Wege 
So Denn am ‚schnellsten eo und hespitigt werden ‚können. 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohl mann. 


Verfahren zur - Herstellung eines 
Filzüberzuges tür Walzen aus aufgesteckten, 
in der Achsenrichtung aneınandergepressten 
Ringen. ` 

Klasse 55 d. Gruppe 20: 
in Lengenfeld 


D. R. H 335 sos, 
Carl Hermann Feustel. 
a nr im Vogtlande.. 

Von einem Filzschlauch von Aussehen 
Durchmesser, der in der Weise hergestellt wird, daß 
die Fasern im wesentlichen in, der Achsenrichtung 
liegen, werden‘ einzelne” Ringe: Í (Fig. I1) von ent- 
Spreçhender Breite abgeschnitten und U- förrnig- ge- 


walkt Diese U-förmig gewalkten Ringe- r (Fig. 2) 
werden nebeneinander auf den Walzenkern 4 ge- 
steckt und zusammengepreßt - (Fig. 3). Hierbei 


kommen die Fasern senkrecht zur Walzenachse, also 
in die Druckrichtung, zu liegen. Eë empfichlt Sich, 
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Fig. I. 


in jeden cinzelnen der. U-förmig gewalkten Ringe 
einen geschlossenen Drahtring 3 einzulegen, der den 
Ring r auf dem Walzenkern 4 festhält. 


Die Außenfläche wird dann abgedreht, 
steht ein Ueberzug, der entsprechend der Breite 
der Ringe ı beliebig dick gemacht werden kann und 
der. wegen der Lagerung der Fasern in der Richtung 
der ep Schenkel, also in der Drehrichtung, eine denk- 
bar große Festigkeit und Nachgiebigkeit besitzt. 


as Patent: Amspruch: Verfahren zur 
stellung eines: Filzüberzuges für Walzen aus auf- 
gesteckten,. in "der Achsenrichtung aneinander- 
gepreßten;Ringen, dadurch’ gekennzeichnet, dab ein 
Filzschlauch von einem dem Walzenkerndurchmesser 
entsprechenden: Durchmesser derart hergestellt wird, 
daß die-Fasern im: wesentlichen:’in der Achsenrich- 
tung liegen, worauf die:von diesem Filzschlauch- ab- 
geschnittenen: einzelnen Ringe zu U-förmigem Quer- 
schwitt gewalkt werden. Ä 


So ent- ` 


Her- 


\ 


Einrichtung zur Entwässerung des Stoffes 


auf Langsiebmaschinen. 


D. R, P. 335 740. Klasse 55d. Gruppe 10. 
Johann Graubmann in Crossen a. d. Mulde. 

Ueber dem von Registerwalzen d unterstütztem 
Langsieb a ist im geringst zulässigen Abstande von 
ihm ein in mehrere Abteilungen geteilter Druckluft- 
kasten e angeordnet. Die dem Langsieb. a zu- 
gekehrte Seite des Kastens e ist offen. Die Druck- 
luft wird dem Kasten e durch eine Rohrleitung zu- 
geführt und durch die in dem Kasten e eingebauten 
gelochten Kanäle g und Zwischenwände h mög- 
lichst gleichmäßig auf die ganze Drückfläche über 
dem Langsieb a verteilt. Die Regelung der Druck- 
luftzufuhr erfolgt entweder von Hand durch Ver- 
stellen von in den Verteilungsleitungen eingebauten 
Klappen oder auf selbsttätigem Wege durch Ein- 
wirkung des in den einzelnen Abteilungen des Druck- 
luftkastens e über dem Langsieh a herrschenden 
Veberdruckes, 

Die Abdichtung des Kaaa e an den Längs- 
seiten erfolgt durch die durch‘ ihn geführten Deckel- 
riemen k, Die Stirnwände des Kastens e lassen 
sich nicht gegen. das Langsieb abdichten. Diese 
werden ‚daher so nahe als möglich auf die Stoffbahn 
gerückt, damit der Drückluftverlust auf das ge- 
ringste Maß herabgedrückt wird. Bei der hinteren 
Stirüwand ist die Stoffbahn schon derart fest, daß 
diese durch den Spalt dringende Druckluft nicht 
mehr zerstört werden kann. In der Abteilung des 
Druckluftkastens, ` ‚wo die noch flüssige Stoffbahn 
in den Kasten eintritt, wird die Spannung des Luft- 
druckes derart niedrig gehalten, daß die einlaufende 
Bahn durch den aus dem Spalt bei der Stirnwand aus- 
tretenden Luftstrom nachteilig nicht beeinflußt wer- 
den kann. Der Ueberdruck wird von Abteilung zu 
Abteilung des Drückluftkastens nur” derart ge- 
steigert, daß die durch, die. Spalten zwischen den Ab- 


teılungswänden und dem Langsieb durchdringende 
Druckluft die gebildete Stoffbahn nicht zerstören 
kann. 

Der Stoffbrei läuft bei der Walze b er das 
Langsieb. und. wird von desem unter dem Druck- 
luftkasten-e hindurchgeführt. Die Druckluft drückt 
die Flüssigkeit durch die. Maschen des. Langsiebes 
und wird dann von unterhalb des Langsiebes a an- 
geordneten Schabern o abgestrichen. l E 

Patent-Anspruch: Einrichtung ‘zur. Ser 
wässerung des Stoffes auf Langsiebmaschinen, ge- 
kennzeichnet durch einen über dem: Langsieb (a) an- 


. geordneten Druckluftkasten (e) mit mehreren. Ab- 
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Kb 
barer Klappen -auf die zur Bildung: und Entwässe- 
rung der Stoffbahn jeweilig erforderliche stufenweise 
ansteigende Spannung en wird. 


Daten. und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die feligedruckte Ziifer bezeichnet. die Klasse) ' 


, Patente; 
nn | Anmeldungen. 
"55b, 1. P. 39053, Dr. Fritz Paschke, Danae 
` Vertr.: H. Schaaf, Pat.-Anw., Cöthen, Anh. Ver- 


fahren zur Herstellung von Zellstoff aus Stroh 
sowie . aus. Bambus mit kohlensaurem Natron als 
Aufschlußmittel, :13.- I. 20. 
55d, mp W 52081. Max Wenzel, 
Bitterfeld. ` Sauger für Papier-, 
eeng " und ähnliche 
| 13. 2,10: 


Muldenstein, 
Pappen-, Zell- 
Maschinen. 


‚ 55d, 18, V. 15 809. Karl Wilhelm: Volle,. Raguhn 


ses Schloßstr. 42. ` Verfahren zum Aufbringen 
von "Unter: | und  Qbersieben auf Rundsiebzylinder, 
EN 8. 20. | 
55 sf, mp P. 46 361. Fa. Otto. SE) Eßlingen 
a B für 
Ce 


a. Lackauftragmaschinen. 
28, | 
Be . Erteilungen. | 
55d, 9. 336915. Edward De Witt Bennett, 
“Pulaski, New York, V. St. A.; Vertr.: Paul Müller; 


Pat.-Anw., Berlin SW 11. Vorzichtung zum ‚Reinigen . 


der Papiermacherfilze, 
Amerika 6. 11. 16, 
>° 85d, 17. 336855. 
Myllykoski, Finnland; Vert, F. 
Dat, -Anw,, Berlin SW irr. Einrichtung zum Her- 
stellen von Wasserzeichen in Papier, bei der die 
Zeichendruckwalze hängend angeordnet ist. 25. II. 
mm. B.'91 697. u 

55d, 19. 336 916. Kangas Pappersbruks Aktie- 
bolag und Onxni Suursalmi, Jyväskylä, Finnland; 
Vert: M. Löser und O. H. Knoop, Pat.-Anwälte, 
Dresden. Vordruckwaize für Papiermaschinen. "23, 
0 9 16. K: -70 338. 
556€, E. 336917, Georg ‘Spieß, Leipzig-Reudnitz, 
Rathaüsstr. 45.. Einrichtung zum Aussichten fehler- 


18. 12. 19. B; 92024. V. St. 


Claës "Enrique Björnberg, 


batter "Bogen unter Verwendung von Maschinen 
zum Längs- und Querschneiden oder zum Quer- ` 
DS 43873. 


9. 5. 15. 
Aeniderung ‘in der Person des Inhabers. 


schneiden von Papierbahnen. 


ac 331 350.. ‚Badische Anilin- und Soda- . 
Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. dé 
d  Lëschungen. a 


55a: 320 310. 55d: 267 921. 


Auslandspatente 


- ... Behandlung von Kochlauge. ` 
"Nach einem patentierten: Verfahren 
H. KE Moore. soll: Holzstoffmasse ` reiner 
als bisher bezüglich Kalk, Sand und anderen Ver- 
unreinigungeri erhalten werden. ‘Außerdem wird: bei 
diesem Verfahren das Alkäli gewonnen sowie Kalk 


"wm solcher Weise, daß’die ebenfalls erhaltene Kohler- 


säure leicht. gewonnen werden kann. 
: In, dem. Ofen 10 wird :konzentrierte a ge- 
kocht, wo, deren feste Bestandteile verbfannt werden 


e ze 
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in denen, die Druckluft mittels. einstell- 


‚Natriumsulphid zerfällt 


Schwenterley, 


von 
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und der größere Teil des. Natriumsulfates ou 
Natriumsulphid reduziert wird.: Der geschmolzene 


Inhalt wird in den Bottich 1r enitleext, der- Wasser 


oder eine schwach! alkalische Lösung enthält. Das 
in kaustische Soda und 
Natriumhydrosulphid, -während Natriumkarbonat 
und Sulphat unverändert in Lösung gehen. Der In- ` 
halt des Bottichs 11 wird durch die Pumpe ı2 in- 
einen geschlossenen Kessel 13 gedrückt, aus welchem 
er mittels des Luftdruckrohres 16, durch eine Filter- 
presse 15 gedrückt wird, aus der das Filtrat: in den 
Bottich 18 fließt, von wo es in die Kaustizierungs- 
bottiche 20, 21 gelangt. Alle Rückstände der Filter- 
presse 15, die fast alle Kalksilikate, Eisensulphide, 
Kohlenstoff. und andere Stoffe enthalten, werden: 
fortgeworfen, so daß keine Gefahr besteht, daß das 
Papier fleckig wird, In einem Korb in den .Be- 
hältern 20, 21 befindet sich Kalk, der vom Wasser 
des Filtrates in Kalziumhydroxyd verwandelt wird. 
Dieses und das Natriumkärbonat bilden . Kalzium- 
karbonat und kaustische. Soda. Nun kann der Be- 
hälterinhalt abgelassen; und durch eine Filterpresse 
31 geschickt werden, EN das Kalziumkarbonat 
zurückhält, aber alle gelöste Soda über den Trog 32 
in den Bottich 33 gelangen läßt. Das Filtrat Þe- 
steht aus einer wäßrigen Lösung von Natrium- 


hydroxid, Natriumhydrosulphid und etwas Natrium- 


t 


. sulphat sowie Natriumsulphid. Es wird zur Wieder- 


beschickung des Kochers, zum Aufschließen neuer 
Rohstoffmengen benutzt, o 
Der Filterrückstand besteht hauptsächlich aus 
reinem Kalziumkarbonat, und dies wird durch: den 
Trockner‘ 35 getrocknet. Der ‚getrocknete Kalk 


kommt in einen elektrischen; Ofen: 36. und wird durch 


ein im Rohr 38 befindliches Oxydierungsmittel oxy- 


.diert. ‚Das entstandene Karbondioxyd (Köhlensäure) 


wird gekühlt, gepreßt und dadurch EES um . 
in Flaschen aufbewahrt zu werden. | 
(„The Worlds Paper Trade Review“ vom 18. 2. Ge 


t 
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Sitzungstafel, x 
Mittwoch, den 20. April, nachm. 4 Uhr, in Berlin W 8, 
' Unter den Linden ı, Hotel Adlon, im Kaisersaal. 
Besprechung des Steuerausschusses des Reichsver- 
bandes der Deutschen Industrie über die Frage 
der Abänderung der Luxussteuer, 
Sonnabend, den 2ı. Mai ı921, in Ulm a, d D. 


3. ordentliche Hauptversammlung des Verbandes 


Württembergischer Papier-, Pappen-, Zellstoff- 
und Holzstoff-Industrieller. Der Beginn: der 
Sitzung ist noch nicht endgültig festgesetzt. 


= Preisåusschreiben, , 

Aus der Willy-Schacht-Stiftung für Unfallver- 
hütung sollen in diesem Jahre wiederum die Jahres- 
zinsen von 500 M. für Vorschläge oder Arbeiten ver- 
geben werden, die von Berufsgenossen jeder Art, von 
Beamten der Berufsgenossenschaft, Ingenieuren, 
Technikern, Werkführern und Arbeitern für Einrich- 
tungen auf dem Gebiete der Unfallverhütung in den 
Papierstoff-, Papier- und Pappenfabrikbetrieben Se- 
macht werden. Preisarbeiten sind bis zum 1. Mai 
1921 bei der Papiermacher-Berufsgenossenschaft in 
Mainz einzureichen. Die Prüfung der eingelaufenen 
Arbeiten erfolgt bis zur ordentlichen Genossen- 
schaftsversammlung durch einen vom Genossen- 
schaftsvorstand eingesetzten Ausschuß, 

Von den eingegangenen Preisarbeiten sollen in 
der Regel nicht mehr als 5 belohnt werden. Dem 
Preisausschuß bleibt worbehalten, die besten Vor- 
schläge und: Arbeiten zu werten, so daß größere und 
kleinere Preise oder auch Preise in gleicher Höhe 
oder auch ein Preis mit dem ganzen Zinsbetrag zu- 
gesprochen werden darf. 

Mainz, den ı. April 1921. 
Papiermacher-Berwufsgenossenschaft. 

A. Schinkel, Vorsitzender. 


Papierfabrik zum Bruderhaus. 


Ein pietät- und weihevoller Akt vollzog sich vor, 
kurzer .Zeit in aller Stille in der Papierfabrik zum 
Bruderhaus Dettingen: Direktor Frisch des genann- 
ten Werkes ließ den im Weltkrieg gefallenen’ Ar- 
beitern des Werkes cin schlichtes, 
wirkungsvolles. Denkmal am Eingang zur Fabrik 
setzen, das am Geburtstag von Vater Werner seine 
Weihe erhielt. Inspektor Krockenberger-Reutlingen 
hielt die Weıiherede; der Liederkranz Dettingen 
(Hauptl. Müller) bot die musikalische Umrahmung. 
Das Denkmal, bestehend aus 13 einen Bogen: bil- 
denden Steinsäulen (Mittelstädter Sandstein), trägt 
die Namen der 32 Gefallenen; der mittlere Pfeiler, 
geschmückt mit einem eichenlaubbekränzten Stahl- 
helm, zeigt eine Gedenkinschrift. An die erhebende 
Feier schloß sich eine zweite an: anläßlich der Voll- 
endung eines Neubaues der Fabrik fand die Ehrung 
von etwa 20 Meistern und Arbeitern, die seit 25 und 
mehr Jahren im Werk tätig sind, statt. Die ganze 
Feier zeigte den familiären Charakter, der trotz 
allem in der Papierfabrik noch waltet und der von 
Dir. Frisch aufs kräftigste gefördert wird. 
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: ist nirgends erzielt worden. 


aber überaus / = 
tungsstellen sind mehrfach angerufen worden. 


Bericht über die Lage der papiererzeugenden 

Industrie im Monat März 1921. 
Der Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zell- 
stoff- und Holzstoff-Industrie schreibt uns: 

Die allgemeine Lage hat sich gegen den. Vor- 
monat wenig geändert. Infolge der anhaltenden 
Trockenheit waren die Betriebswasserverhältnisse im 
Monat März wenig gut. Die Kohlenversorgung ließ 
noch immer ‘zu wünschen übrig, insbesondere in Süd- 
deutschland war sie mangelhaft. 

Für Schleifholz machte sich’ in einzelnen Gegen- 
den eine geringe Abwärtsbewegung der Preise be- 
merkbar, im allgemeinen aber ist die Lage wenig ver- 


ändert und noch gänzlich ungeklärt. 


. Die Versorgung mit Hilfsmaterialien bereitete 
keine Schwierigkeiten. Für Filze und Siebe trat 
cine Preisermäßigung ein, während Schmiermittel 
auf dem Preise des Vormonats blieben. 

Die Holzstofferzeugung war infolge des Wasser- 
mangels stark beschränkt, zum Teil bedeutend ge- 
ringer wie im Vormonat. Sachsen, wo in den meisten. 
Legenden noch günstiger Wasserstand war, hatte 
entsprechend bessere Erzeugung. Die Nachfrage 
nach Holzstoff und der Absatz. ließen in Ost- und 
Mitteldeutschland nach, während der Absatz in 
West- und Süddeutschland noch gut war. 

Die Zellstoffherstellung in Deutschland hielt 
sich auf der erreichten Höhe, so daß die Deckung 
des einheimischen Bedarfs ohne Schwierigkeiten ge- 
schehen konnte. H 

Der Papiermarkt zeigte insofern eine Schwächung, 
als vielfach nur der Bedarf für die nächste Zeit auf- 
gegeben wurde. Das Auslandsgeschäft ist infolge 
der Weltkrisis stark ins Stocken gekommen. 

Auch der Pappenmarkt war nach wie vor außer- 
ordentlich ruhig. Die Nachfrage nach Handholz- 
pappe war noch immer lebhafter, auch Maschinen- 
holzpappe wurde etwas mehr gefragt. Dagegen. 
gingen die Aufträge für Handlederpappen nur 
schleppend ein, an Graupappe war der Bedarf 
äußerst gering. 

Die schwebenden Tarifverhandlungen wurden in 
den einzelnen Bezirken fortgeführt. Eine Einigung 
Die tarıflichen Schlich- 


Außenhandelsstelle für das Papierfach. 

Der Bevollmächtigte der Außenhandelsstelle für 
das Papierfach schreibt uns: 

Der Ausschuß erblickt in den bisher bekannt 
gewordenen Zwangsmaßnahmen der Entente keine 
Veranlassung. zum beschleunigten Abbau der Außen- 
handelskontrolle. .Er ist vielmehr der Auffassung, 
daß eine schärfere Handhabung der Bestimmungen 
gegen Umgehungen und Uebertretungen platzgreifen 
muß. Die beabsichtigte Erweiterung der Ausfuhr- 
Freilisten muß unter rein fachlichen Gesichtspunkten 


fortgesetzt werden. 


Die Arbeitgeber der Gruppe Handel stimmten 


dieser Entschließung nicht zu. 
Der Reichsbevollmächtigte, Rechtsanwalt Lam- 
mers, teilte mit, daß er sein wiederholt — und zwar 
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in diesem Falle 
nis 


Gen 
Tarifes zu 
sichtspunkten:;: 


. Stellungnahme noch mündlich auszuführen.“ 


D 


ee am 29. Dezember 1920 — ausgesprochenes 


"Ersuchen um Befreiung von dem Aimte als Reichs- - 
mit Rücksicht auf: seine sonstigen 


bevollmächtigter, 
Aufgaben, trotz gegenteiliger Bitte des Ausschusses, 
nicht zufückziehen könne. Gemäß dem Vorschlage 
des Reichsbevollmächtigten wurde deshalb‘ Herr 
Ministerialrat Pfundtner vom Reichswirtschafts- 
ministerium. einstimmig gebeten, die Nachfolge — 
und zwar möglichst vom ms April 1921 ab zu 
übernehmen. i l 


Der Verband Deutscher Papierholzhändler e. V. 
hat an die Eisenbahndircktion Berlin- folgende Ein- 
gabe gerichtet: 

„Nach dem bestehenden Tarife für Papierholz 
kann eine Verladung nach Klässe D nur erfolgen, 
wenn es sich um Schleifholz bis zu 2,5.m Länge 


und nicht über 24 cm Durchmesser am dünnen Ende 


ohne Rinde gemessen „beim Versand an Zellstoff- 
fabriken-und "Holzschleifereien“ zur Verwendung: im 
eigenen -Betrieb handelt. Durch diese Bestimmung 
erleiden die deutschen Papierholzhändler große Be- 
nachteiligungen; denn entweder verladen die Päpier- 
holzhändler an die direkte Adresse der Fabriken, 
müßten sie also ‚ihr Geschäftsgcheim- 
‘offenbaren, oder aber sie. müssen nach - der 
Klasse € die Langholzfracht für Papierholz bezahlen, 

Bei'der Abfassung des gegenwärtigen Tarifes 


‚ war die Idee maßgebend, einen unnötigen Zwischen- 


handel auszuschalten. Ein salcher soll vom Verband 
Deutscher Papierholzhändler auch ear: nicht ge- 


schützt werden. Es ist jedoch von Wert, festzu- 


stellen, daß es im Papierholzhandel solche Händler. 


gibt, die die großen Aufträge für die. ‚Zell Istoff- 
fabriken und Holzschleifereien erledigen und "solche, 
die als Unterlieferanten dieser Händler in Frage 
kommen. Beide Papierholzhändler 
wichtige Glieder, von 
werden kann. on 

‚Unter diesen Umständen erscheint: es als 
solut notwendig, daß dem :Papierholzhandel 
gemäß die für die Zellstoffahriken und Holzschlei- 
fereien bewilligten Frachtsätze zugute kommen. „er 
-. Verband Deutscher Papierhöolzhändler. gestattet sic 
deshalb in Ansehung . der geschilderten ‚Umstände 
Antrag auf: Abänderung des gegenwärtigen 
stellen, und zwar nach folgenden Ge- 


denen ‚keines 
: \ 


sinn= 


‚1.: Schleifholz darf nach e D 'tarifiert 


werden, wenn es bis 2,5 m lang ist und nicht über 


24 cm Durchmesser am dünnen Ende hält, ohne 
Rinde gemessen. Die Berechnung nach diesen 
; Tarif D erfol gt, wenn der. letzte Empfänger tätsäch- 
lich eine Zellstoff- oder Holzstoffabrik ist, auch 
dann, wenn. die Sendung des Kundenschutzes wegen 


Gs zur Empfangsstation unter Deckadresse gelaufen 


Mit der Aushändigung des Holzes an einen der 
Be Fabrikbetriebe oder der Adressierung der 
Frachtbriefe an solche, ‚soll der Beweis der Ver- 
wendung des Holzes im eigenen Betriebe als cer- 


2 bracht ‚gelten. , 


Wir bitten dringend,. unserem Antrage zu ent- 
sprechen. und ehestens eine Besprechung im stän- 
digen Ausschuß für Tariffragen einzuleiten, 
der unterzeichnete Verband Gelegenheit hat, 


Ferner hat der Verband Deutscher Papierholz- 
händler E. V. an die Regierung e. Abteilung für dirckte 


sind unbedingt 
ausgeschaltet 


ab- 


damit. 
seine 
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. gabe 


strebt 
Produktion und Verbrauch zu ermitteln und hat hier- 


Heft 15, Loft 


Steuern, Domänen Und Een in Köslin, eine Ein- 
gerichtet, in der er Protest gegen den Aus- 
schluß des gesamten Papierholzhandels ‘vom Ver- 
kaufstermin am 9. April 1921 erhebt. Es heißt darin: 
Der‘ legitime Papierholzhandel zählt zu den zuver- 
lässigsten Abnehmern der Staatsforsten, hat ihnen 
gegenüber getreulich alle Verpflichtungen erfüllt und. 
auch in den schwierigen Zeiten, wie jetzt, nicht wie 
andere Holzkäufer den Versuch gemacht, eine Aen- 


derung und Erleichterung der übernommenen ` Ver- 


Er ist immer ernstlich he- 
einen -billigen Ausgleich zwischen 


pflichtungen zu erlangen. 
gewesen, 
gescheut, so daß wir ` 


hei weder Kosten noch Mühe 


‚es als. eine Schwere ‚Kränkung des Handels emp- 


finden, daß er gewissermaßen als Paria’ vom dortigen 
Ve ausgeschlossen wird. Wir halten es aber 


Zuch. für durchaus nicht im Interesse des wirtschaft- 


lichen Gemeinwohles liegend, wenn eine: so große 
Papicrholzmenge einem beschränkten Bieterkreise 
zum Kauf vorbehalten -bleibt, denn höher wie die 
Verbilligung eines Rohproduktes für wenige dabei 


‚gewiß nicht notleidende Industrien. steht doch wohl 


Í 


' Regierung zur 
die sich heute in jeden Erwerbsstand cingedrängt 


das Gemeinwohl-des Staates, welches im vorliegenden 


alle die bestmögliche Ve Srwertung des Papierholzcs 
ist, die aber nur erreicht werden kann, wenn sein 


Kauf allen daran interessierten Gruppen ermöglicht 


Wir 


"verstehen, wenn die 
ungeeigneter Klemente, 


könnten ces noch. 
Ausschaltung 


wW itd. 


haben, das Verlangen stellte, den Nachweis seitens- 
eines Mitbieters zu fordern, daß er einem anerkannten 
lachverband. angehört odef, wie für das Grubenholz 


"vorgeschen, daß das gekaufte Papierholz vollständig 


j ferertagen 
Handel 


"schlag Gebrauch gemacht werde, daß z. B. 
Miteliedskarte des 
. Holzhändler 


der deutschen Papier- und Zellstoffindustrie zu- 
geführt werden müsse. Unser ‚Verband würde sich 
gern der Mühe unterziehen, für seine Mitglieder die 
entsprechenden Bescheinigungen auszustellen, . WO- 
mit die Gewähr gegen die. Beteiligung UNZUVeT- 


o lässiger Elemente an dem Verkauf nach Möglichkeit 


gegeben sein „wurde, Der “Vorstand bittet deshalb ` 
dringend um Aufhebung der den Papierholzhandel 
ausschließenden Bedingung - der Bekanntmächung 
vom DD. März sowie um Nachricht, ob von dem. Vor- 
durch die 
Verbandes sich legitimicren.de 
r ohne weiteres an dem Verkauf sich be- 

teiligen und TIolz erwerben können. 


\ 


| "Auslandschau. 


Derenglische Markt läßt auch nach den Gia - 
noch keine Besserung verspüren. Der- 
steht ganz .im Zeichen der Ungewißheit 
wegen der soprozentiegen. Ausfuhrabgabe. Niemand 
weiß, welche Wirkungen und welche Folgen diese 


‚Maßnahme hervorrufen wird. Selbst in englischen 


Regierung 


daß 


Kreisen sieht man der Einbehaltung von’ 50 Proz. 
des -Kaufpreises deutscher Einfuhrwaren durch die 
mit sehr gemischten Gefühlen- entgegen. 
Die englischen Fabrikanten. freuen sich einerseits, 
. der deutsche Wettbewerb‘ ausgeschaltet ist, 
fürchten aber andererseits, daß die Deutschen die 
neutralen, Staaten mit billigen Waren überschütten : 
werden und so die englische Einfuhr nach diesen 
Ländern "unmöglich. machen. Allmählich dringt 
immer mehr die Ansicht durch, daß Europa nur ge- 
sunden kann, indem alle: Völker wieder regelmäßige 
Beziehungen anknüpfen und sämtliche, Repressalien 


H 


K g 


SÉ 


Ss Papier: ‘zum. halben | Marktpreis anbieten, 


A "arbeiter; 


en 
a 


i 
H 


a Ge keine Käufer.. 


H 


ON 
eg 


l 
H 


i 
a 


haben”; 


ver öffent] ichten. 
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"aufgehoben "werden. nice 


wu, 


7 abriken: 
"um, ihre 


gerecht. ae Zeiltinkeh ähgehören,. 


-fabrik, - der Dexter Pulp‘ and. Paper Co, 
Ee Dollar zu 


‚sumenten A es SE Ee sich: E 


< Paper ` Trade. Review“ 
„iüflbaren, Geldmängel: zürück, 


„stockt . vollkommen. : . Holzschliff : “wird ‚cbenfälls 


Die englische Zeitschrift „Ihe Worlds Fe 
‚führt diesen Umstand auf den 
` Der 'Altpapierhe andel ` 


nicht‘ gefragt;' die Händler: sehen‘ sehr. 'pessimistisch | 


an. die Zukunft; denn, "selbst wenn ` die Papierpreisce 
an die. Höhe. ‚gehen, . so: ‚werden ‘dennoch. die 


sch! lifipreise, verhindern. e 
„Der ĝ Streik‘ 


gewaltige ‚der‘ a 


"dern 
der i 


zwischen... Mangel 


we 
"einen allgemeinen.‘ Streik der. eng- 
‚lischen Industrie. überzugehen droht, wenn nicht in-. 
am ‘politischer ‚Führer schaft. 


Se- e 
waltigen. Vorräte der Fabriken em Steigen der Holz- 


auf ‚der Geg genseite den: Sieg über die Arbeiterschaft i 


‚auch. diesmal wieder Lloyd, Georges ‚energischien und“ 


‚auf alle 
der 


glückgewohnten- Händen über läßt, wird 
“Fälle eine ‚stark verminderte "Produktion ` auch ` 
"Papierfabriken ` verursachen und bei dem. 


'Weltpreislage nicht "unwesentlich bessern: 
daß: atich wir einen: kleinen Vorteil aus: dieser. Lage 


anyer- 
minderten Verbrauch - an "Papier die stark. gesunkene u 
Mäe lich u 


‚zıchen, wenn duch schwerlich durch. a Export 


nach E ngland;. "das "uns. durch: 'Violationen : 
“(alias „sanktionen‘‘) unserer a verschlossen 
„bleibt. "Auch die jetzt eingetroffenen amerikanischen- 


- 


F, "achzeitschriften berichten von. Streiks, die durch 


die. Herabsetzung der- Löhne entstanden . sind. So 
© möldet „Paper Trade Journal“ vom 24. 
Appleton, Wisc., daf dort durch die LLohnherab- 
setzung 174 Lë Prog: Coach Berichten der Ar beitgeber, 
"oder" von ` '20 Proz. 


ein Streik bei‘ der ` ‚Northern‘ ‚Paper. "Mills 


taßte ‚und. kaum von langer Dauer sein. dürfte: Allet- 


Mach: ‚einer an 


Statistik des. Arbeitsamtes 


in..55 'Paßierfabriken ` im T ebruar 


auf 67 79725- Dollar, der 
Nach dem, heutigen- Stand der‘ Valuta. auf UNSCFE 
Wahrung umgerechnet. 1488: M. gewiß. 
| mäßig viel, 
"doo M, gañz erheblich: ‚werlißer, 
zahlen: müssen. 
‚liche. Töhnteduktion e 
‚tragsfähig zu. erhalten. 


als Wir. 


erstrcht, um: die: Fabriken 'er- 


nicht über- 
äber nách, dem Friedenskurse init’ knapp‘ 
an. ‚Löhnen, 
‚Dabei; wird immer. noch eine erheb-. ` 


Vorschlag. „wäre vielleicht auch "Tor unsere dies, ` 
ee jährige ` "Münchener ` Papierwoche, : wenigstens‘ 
2. "ällen, recht empfehlenswert. ee S a 


März: "aus. 


nach. solchen. der Arbeitnehmer) 
aus- 
‚gebrochen: sei, der aber ‚nicht die ganze Fäbrik- er- 


ariderer Stelle "derselben Nummer f 
waren d 
1920 30 442 Peri 
‚sonen gegenüber 27'408: im Februar‘ 1921 beschäftigt. l 
Die Gesamtsumme der Löhne fiel von 776 675 Doll ar. 5 
Durchschnittslohn‘ fiel’ also. 
"von 25,51 Dollar. auf 24,80 . Dollar für den Monat. 


daß ‚es. uns nicht leicht gemacht: wird, ‚zümal bei den. 


‚ ungeheuren. Lastén, an. denen. wär mehr ZU tragen 
als: irgendein: ‘anderes Land, mit den" 


landspreisen ` An CW. vctthéwsri zu treten.” ` Dabei wird 


Aus-. 


g u 
einem noch. allgemleineren Preisahbau: und. Lohnr eduk- 


tionen, däs AV ort'g 


stand: in Händel. und. Geier] rhe begegnen, zů "können: 


. „Hohe Löhne sind. absolut ‚iNusorisch, so lange. weii, 
reduzierte- 
Einkommen. vermindert ` 


verbreitete ‚Beschäftigungslosigkeit: oder 
"Arbeitszeit das. tatsächliche 


und, dig: Kaufkraft. der. Masse zu ungleich macht. 
Wohl 


HN 


im Zusammenhang 


welcher ‚die‘ ‚ins 


t, 


` Si $ 3% H 
dE A EE 


geredet, um dem furchtbaren Seller, 
= 211000 Tos Ki 
: Druckpapier: 


mit dem all i 
g eschäftlicheù. Niedergang- steht. die Nachricht, daß: 


de Hearst- Pr esse, einigermaßen, 


findet. 
-mit e 
„statt. 
. det, 
"die sich gern reden hören, 


wer te ñ 


im Februar 
„dm Februar 
Februar 
dings haben die Beschäftigufigsziffern sowohl "wie der... 
"Lohnin: den Vereinigten Staatenerheblich nachgelassens trug im Januar. 4061 "To, aus.. Schweden 1992 Tos ` 
Der 


. für, 


ci 


48 000 . TO 1913: 


A B RI: I K A N CH 


EE EE BEEN 
GC 4 
= e 


wofür, sie. 
zahlen versprach. and die am. 
Mai in. Get, Besitz übergehen. soll: 
machen will. DATE a Ee 2 j 2 
< Größere er a herrscht in. Kanada, 


Wi 


Eine Firma, die Abitibi’ Pulp and Paper Co, glaubt- 
den Reingewinn- in ‚diesem. Jahre von“ 
Dollarin Jahre: 1920 oder EE Mil Ionen Döllar "Zen" 
"Jahre: 1919 oder je Millionen Dollar“ im Jahre ro 
‚auf: D Mill lionen Dollar bringen zu können. 


EE 


Ob. nicht ` 


cine "Milchmädchen-Rechnung die -Grundk age. zu 


| ‚diesen Ziffern gegeben hat, muß: die Zukunft zeigen. 
E ‚Aber 
mn Kanada" im allgemeinen das Gefühl, daß: die: Hoch- 
o konjünktur 
Papierholzinar kt ist : 
W orden, das ‚Angebot übe ersteigt auch. hier die Nach- 
frage ganz ee ge 


‚trotz: dieser ‚günstigen Ziffern hat man a 


Der. 


Papierindustrie. vorüber ist. 
ganz e "heblich, schwächer. 


der ` 


bedeutend: 


In der. Woche des een dieser, ne 
New. York die. diesjährige "Papierwoche‘ 
“üblichen Versammlungen und Banketten. 

Die ‚pbaktischen Amerikaner. wollen dabei, ` im. 
‚tödliel nen. Tängeweile endloser Reden: sölcher 
vorzubeugen, eine; Zehn- 


Minuten-Redezeit für wirtschaftliche Brörterungen 


‚und eine Fünfzehn- Minuten-Redezeit. für technische ` 


und‘ sachliche "Vorträge: festsetzen. Ein gleicher. 


"Zum ‘Se hluß mögen. hier noch‘ einige: bemerkenii.. 
Ziffer n ‚über. die Zeitungpapierproduktion ` 
und -einführ Platz finden. ' Le Droddltion betr up 
1921. 103000 To. gegenüber ` 114235. eg Gi 
‚1920, die: Einfuhr | von. ‚103 DIA Tor: in, 
1920. ist auf. op 28i To: im Februar Se 
zurückgegangen. ‚Die Einfuhr aus- Deutschland be- 
aus Finnland 2913 To., aus. Norwegen. 5612: To. 
Durchschnittspreis. ii . Zeitungspapier m Rollen: 
war ım P ebruar für heimische Produktion. 5,91 Dollar 


‘für: 100; Pfund. (nach“ dem ` ‚Durchschnittswert von a 
60 M> tund E M. pro Kil Loi. der Dürchschnittspreis 
2 auslän disches Erzeugnis belief ; infolge 


sch? 
früherer, ‚Kontr akte. auf 6,49° Dollar :# 100. Pfund, 

Der Sskandinavis t he Papier? "und: Zeilstoft-, ` 
ha liegt vollkommen danieder. ‚Die Märkte‘ sind 


‚überfüllt, doch "werden keine. Ver käufe abgeschlossen. 
CHE 
Ä ‚Konsumption; wiederher zustellen, 
S “fabrikanten ` 
Wir schen aber auch daran, ` ihre 


"wollen . sie 


"Gleichgewicht, Zwischen“ Produktion : und, 


das. . 


beschlossen,- April bis. ı4. Mai 
stillzule gen. 
dier Produktion’. 
sprechend. wieder: aufne <hmen. | 
‚Der Export... aus "Norwegen. 
nahezu SCC Kricdensquantitäten 
tiert: Holzstoff‘ naß: 20: 376/000 T., I9I9: 
Tonnen, . 1913:. 481 000" EE ‚Lellulose trocken: . 1920: . 
1919: Ss To., ‚1913 210.000 Lo: 
‚1920: 3 000 fo. 1919: "59 000: Tos 
Toz a 1920: Ka 000" “To, 


-83 000 das Zi 


vom d 
d N ach. 
der. 


W erke. 


Maik (age 


erreichte ` 


1913: 93'000. 


` Von den 20 finnise 


haben. drei ihren . Betrieb: ; stillgelegt ` (Kaukas, 
Kajana- "und Kyiiimene). Im Dezember wurden., 
4933 To: Sul Ifitzellulose ` und 3799. To. Sulfatzellulose. 


H 


SZ zë 


> ‚vor: | 
„eiitem Jahr ` abgeschlossenn - Ankauf einer“. Papier-, 3 e pa 


; rückgängig‘ I e 


ge- 


‚haben. die Danier- ` 


diesem Zeitraum E 
ent: S 


1920 .°" 


Es udn or 
356 Ga 


rom 


h D mn "Zeilulosetabriken. = 


e EE 
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352 


verschifft. Im Januar 
Ziffern 3203 To. und 1073 To. Der größte Teil dieser 


. Waren ist in Konsignation nach England (1470 To.); 


H 


Amerika (1000 To.) und Frankreich ausgeführt 
worden. Die letzten Abschlüsse in Amerika wurden 
zum. Preise von etwa 1000 I'mk. je Tonne getätigt, 
während im September v. J. noch ein Preis von 
5000 Fmk, erzielt werden konnte. Die Arbeitslosig- 
keit in der finnischen Zelluloseindustrie ist bereits 
sehr bedeutend und verschärft sich von Tag zu Tag. 
— Der Fourniermarkt ist ebenfalls sehr flat. Die 
Lager überfüllt; die Fournierausfuhr belief sich im 
Dezember auf 3300 To., im Januar nur auf 610 To. 
Die Erzeugung der Papo abih ist ganz gering; 
die meisten Maschinen mußten stillgelegt werden. 
Die Ausfuhr von Pappe betrug im Dezember 1148 
Tonnen, im Januar nur 286 To. Die Fabriken 
waren gezwungen, ihre Arbeitskräfte erheblich zu 
vermindern. Zn 

Obgleich inder Tschechoslowakei großer 
Bedarf an Dachpappe und Teererzeugnissen herrscht, 
sind der ‚„Ind.- und Handels-Ztg.“ zufolge wegen der 
‚Höhe und Unsicherheit der Preise keine Aufträge 
zu erhalten. Die Preise für Dachpappe sind: Dach- 
pappe Nr. 80 je Rolle om 95 Kr., Nr. 100 77 Er, 
Nr. 120 66,50 Kr., Nr. 150 54,50 Kr., Nr. 
Die Preise verstehen sich bei Waessonbesug Man 
erwartet in der nächsten Zeit ein Sinken der Preise, 


Die Pappe wird in Rollen ıo m lang perforiert und' 


ı m breit geliefert. Der Preis des Rohteers der Gas- 
anstalt ın Brünn stellte sich gegen Ende Dezember 
auf 98 Kr. je 100 kg ab Gaswerk. 
Steinkohlenteer bewegte sich zwischen 135 Kr. und 
180 Kr. je 100 kg, Steinkohlenteerpech zwischen 120 
und 150 Kr. ab Fabrik ausschließlich der Packung. 
Wenn der Teer in Fässern gefüllt wird, kommt für 
das Faß 2,50 Kr. und für das Füllen 1,50 Kr. hinzu. 
Der' Preis des Teeröls zum Heizen schwankt 
zwischen 3,50 Kr. und 4 "Kr, je 100 kg ab. Fabrik 
ausschließlich Verpackung. 


Vom Spediteur-Verein Herrmann & Theilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 
Kopenhagen und Gothenburg sowie in 

Durchfahrt nach dänischen Provinzhäfen: 

Dampfer „Rita“, etwa 20. April. 
Kopenhagen und Kristiania: 

„Stadion II“, etwa 23. April. 
Helsingfors: 


Dampfer 


Dampfer „Poseidon“, etwa 


‚20. April; Dampfer ‚„Öberbürgermeister Haken“, 
etwa 23. April; "Dampfer „Prinzessin Sophie 
Charlotte‘, etwa 30. April. 

Reval: Diampfer „Poseidon“, etwa zo. April; 
Dampfer Thorsten“ etwa = April; Dampfer 
„Oberbürgermeister Haken“, etwa 23. April; 
Dampfer. „Prinzessin Sophie Charlotte“, etwa 
30, April.’ | | 

Elbing: Dampfer „Elbing IV“, etwa 17. April. 

Danzig, Memel, ‚Libau: Dampfer „Clara“, 


etwa 20. April. 
Rotterdam: 
Antwerpen (Danzig anl.): Dampfer „Avontown“, 

18. April; Dampfer „Yore“, etwa 20. April.. 
London: Dampfer „Prutan“, etwa 18. April. 
Hull: Beginn direkter T ourfahrten im Laufe des 

Aprıl geplant. 


augenblicklich keine Gel E E 
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200 45 Kr. 


Destillierter, 


e 


1921 


Heft 15, 
waren die entsprechenden Dünkirchen, Havre, La Rochelle, 
Bordeaux mit Umladung in Kopenhagen: 


Dampfer „Donro“, etwa Mitte April, 

New York, Boston, Philadelphia: 
Baltimore mit Umladung in Kopenhagen. 
Rostock, Wismar; Lübeck, Kiel, 
Hamburg: einmal wöchentlich Gelegenheit. 

Aenderungen vorbehalten! 


Kurse von Aktien der Papier-, 

Zellstoff-Industrie 

mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 


Pappen- und 


Letzte ER 
Dividende Name kurse 
' 28° A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin 307 ` 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik. . . . 550 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . . . 798 
o ` Arnsdorfer Papierfabrik . 0 
25 _ Aschaffenburger Papierfabrik . . . 345 
15 Chromo 2.200.290 
15 ‚Cröllwitzer Papierfabrik -.- . . . . 310 
O Karl Ernst & Co, . IQO 
3 Fabrik Phot. Papiere, Kurz, . . . 240: 
20 Feldmühle .Zellulosefabrik . . . . 385 
20 Hasseröder Ge 22.290 
Io | Kor e oa , 20...206 
I5 E Zeilstoffabrik . ra. 455 
12 Kostheim Zellulose . nn 34242 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . :.  — 
6 Nordd. Lederpapvenfabrik . . . . 240 
2 Peiniger Patentpapierfabrik . .. 397 1%, 
30 ` Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . 615% 
18 Reisholz Papier . . . 335 
25 Schles. Zellstoff- und Paner abrik , 365 
20 Sımoniussche Zell-Fabriken. . . . — 
1 Varziner Papierfabrik . . . 2.2.6015 
32 Verein. Bautzener Papierf.. : . . 370 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. `.. . 323 
o Ver. Fabr. Phot; Pap. Genußsch. . 406 
I5 Ver. Strohstoffabrik . . ! . . . 407. 
20 :Weißenborn, Papierfabrik . . . . 405 
' I2 Wintersche Papierfabriken . . . ..245 ` 
20 - Zellstoffiverein ... >, ht e ce 235 


Hannover, o April er 

Aufhebung des. französischen Einfuhrverbots ` 

: | für Papier. 

Das Einfuhrverbot. von Papier in Rollen sowie 
von Holzfaserstoff zur Papierbereitung aus dem 
Saargebiet nach Frankreich ist aufgehoben worden. 


Einfuhrverbot für Zigarettenhülsen in Rumänien. 
Die staatliche 2 Monopolverwaltung hat durch ein ` 


. Rundschreiben allen Zollstellen mitgeteilt, daß die 


Einfuhr von Zigarettenhülsen jeder Art verboten sei. 


MARKT-BERICHTE 


Mitteldeutschland. 

Die Lage des Papiermarktes zeigt eine gewisse 
Gereiztheit, die auf der Seite .der endgültigen Ver- 
braucher und des Großhandels in übermäßiger Zu- 
rückhaltung und auf der Seite der Hersteller in un- 
bedingtem Festhalten an den Forderungen zum 


Ko 
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Ausdruck kommt, so daß von lebhaftem Geschäft daß die Preise für alle Arten Holzpapier anziehen 
zunächst keine Rede ist. Die allgemeine Nervosität werden, ja sogar erheblich anziehen müssen, weil 
ist dadurch noch besonders verschärft worden, daß einmal die Reichsregierung nicht imstande ist, den 
das Reichskabinett nach Prüfung der durch die Ent- Papier- und Zellstoff- sowie Holzstoff-Fabriken 
schließung der Zeitungsverleger vom 31. März ge- Papierhölzer in ausreichendem Maße zu niedrigeren 
schaffenen Sachlage beschlossen hat, die Bewirt- Preisen als bisher zur Verfügung zu stellen, die 
schaftung des Zeitungsdruckpvapiers mit Wirkung Kohlenbeschaffung zu erleichtern und hinsichtlich 
vom 1. April ab aufzuheben und damit in Zukunft der Frachten Vergünstigungen zu gewähren, so daß 
auch die amtlichen Preisfestsetzungen für holzhaltige cine Senkung der Fabrikpreise vorerst nicht möglich 


maschinenglatte Rollen- und Formatpapiere auf- sein wird. Nun liegen tatsächlich die Preise für 
gegeben hat. Man weiß in den Kreisen des Papier- deutsche maschinenglatte Holzpapiere erheblich 
großhandels und der endgültigen Verbraucher nun unter den Weltmarktpreisen, und die deutsche 
in der Tat nicht recht, wie sich in der nächsten Zu- Papierindustrie wird nach Aufhebung der behörd- 


kunft die Papierversorgung und vor allen Dingen lichen Bewirtschaftung und der amtlichen Preisfest- 
die Preisbewegung auf dem Papiermarkte gestalten, setzung jetzt alles aufbieten, um diese günstigen 
wird. Die Reichsregierung will auch weiterhin durch Verhältnisse auszunutzen, um auf diese Weise 
äußerste Förderung der Produktion und durch straffe wieder in das Geschäft auf dem Papierweltmarkte 
Handhabung der Ausfuhrkontrolle für Zeitungs- zu kommen, das sie vor dem Kriege beinahe sou- 
druckpapier dafür sorgen, daß der Inlandsbedarf der verän beherrschte und durch die hierdurch mögliche 
deutschen Presse sichergestellt wird, aber sowohl starke Ausnutzung ihrer Betriebsanlagen die Mög- 
der Papiergroßhandel als auch die Verbraucher holz- lichkeit hatte, zu denkbar niedrigsten Selbstkosten 
‚haltiger Druckpapiere sind der festen Ucberzeugung, Papier herzustellen, wodurch nicht zuletzt gerade 


Hahlunwraläer H bäi 


Sg Shnen EH per 
Papiermejler 
Duerichneidemejler 


Bauart Schopper-Riegler, 
l D. R. P. gibt den 

Feinheitsgrad der Papier- 

faserstoffe zahlenmässig in 


Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 


no wenigen Sekunden mit grosser 
e [ Staatspreis en an. En u dies, 

= erte ist man in der Lage, für 

Sellers u. girte eil DÉI SE eine bestimmte Papiersorte 
í b fi ; ARISHUNER den erforderlichen Mahlungs- 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehalti, nn fertige 


Prüfungs- 
|  Einrich- 
tungen 

en WW wie an das 

PR SNE : A Staatl. Mate- 
eren Smets zu "Ber in-Lic erfelde- West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


Leuis Schopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaftlicher und, technischer Apparate 


Grosse Kehlen-Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraitanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampikessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund zo jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF a STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN". 


Zo 
Gi 
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das deutsche Buchdruck- ` und Zeitungsgewerbe 
mannigfache Vorteile hatte, Es steht fest, und auch 
dos Reichswirtschaftsministerium hat nach 
der vorgelegten Kalkulationen zugeben müssen, daß 
die Mehrzahl der deutschen Papierfabriken an den 
gegenwärtigen Verkaufspreisen für Papier ihr Aus- 
kommen nicht finden kann, so daß die beantragte 
Bewilligung der Forderung cines Kinheitspreises von 
3,00 M. für das Kilo holzhaltiges Druckpapier nicht 
als unberechtigst abgewiesen werden konnte Es 
stebt fest, daß im Auslande augenblicklich erheblich 
höhere Preise zu erzielen sind, so daß zweifellos 
eine größere Menge Rotations- und Mlachdruckpapier 
sewinnbringender ins Ausland verkauft werden 
kann, zumal sehr dringliche und umfangreiche Auf- 
träge aus Südamerika vorliegen, die unbedingt er- 
füllt werden müssen, wenn die deutsche Papierindu- 
strie daran denken will, sich diesen Tür sie schr 
wichtigen Markt, den sie schon vor dem Kriege be- 
saß, gegen die nordamerikanische Konkurrenz zu 
erhalten und zu erweitern, ‚Der mit Schärfe 
geführte Lohnkampf in England, der zu -ciner 
weiligen Stillegunge der wichtigsten Kohlenzechen 
geführt und dadurch unmittelbar auch aufs schwerste 
die englische Papierindustrie getroffen hat, laßt Dbe- 
reits eine dringliche Nachfrage 
haltıgen Papieren aus Holland erkennen, die zweifel- 
"Begehr zusammenhängen. Auch 


großer 
Zeit- 


os mit englischen 


mme’ umana Da e pa ~ aa aae: EE EN an ceant aeea e ee. 


ger un DSLR 
Dé arr 7 
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Prüfung 


nach deutschen holz- ` dort aus frachtlieh 


Orient mit 


Heft 15,-192. 


— zu 


pr 


Polen und selbst Rußland sind wieder mit groben’ 
Aufträgen zu sehr günstigen Preisen im Markte, 


nachdem cine große Anzahl polnischer Papierfabriken 
mangels ausreichender Rohstoffversorgung die Her- 
stellung cinstellen oder zum mindesten derart ver- 
ringern mußten, daß sie für die Deckung des Bedarfs 
Bestellungen nach Deutschland geben mußten, zumal 
die deutschen Werke in der Lage waren, selbst die 
Angebote der Finska Pappersbrukföreningen, die 


eigentlich die gesamte finnische Papiererzeugung 
kontrolliert, crfolgreich zu wunterbieten. Unter 
diesen P wird es der deutschen Papier- 
industrie. auch zweifellos gelingen, den finnischen 


Wettbewerb auf dem englischen \Veltmarkte zurück- 
zudraängen und dadurch auch ‚wieder über. London 
in. das ostasiatische Geschäft zu kommen, das vor 
dem Kriege für die deutsche Papierindustrie recht 
bedeutend und auch gewimnbringend war. In diesem 
Zusammenhange wird auch die Interessengemein- 
schaft zwischen der Il.eykam-Josefsthaler Papier- 
und Druck - Industrie Aktiengesellschaft, die über 
zahlreiche Zellulose- und Papierfabriken in’ Oester- 
reich verfügt und zugleich eines der bedeutendsten 
\Verkaufskonzerne ist, mit "dem Hartmann-Konzern 
dürfte .möglich sein, von 
den nahen und fernen 
großen 
überall 


in Berlin besprochen; es 
günstiger 
helicfern' und “so der 
dort 


Papier zü 


Nachfrage zu entsprechen, die sich 


‘Gestern abend verschied im Älter von 76 Jahren 


Herr Geh. Kommerz 


CARL 


ienrat Dr. med. h. C. 


HAAS 


Die unterzeichneten Gesellschaften des Konzerns der Zell. 
stofffabrik Waldhof verlieren in dem Dahingeschiedenen 
einen bewährten Führer und erfolgreichen Förderer ihrer 
Interessen. Über 30 Jahre hatte er die Leitung des Stamm=, " 
: hauses, dessen Mitbegründer er war,inne,undnoch während 
des Krieges stand der Hochbetagte auf seinem verant= 
wortungsreichen Posten, von dem er erst 1915 in. den Auf- 
sichtsrat übertrat. Die reichen Erfahrungen und die her- 
vorragendenKenntnisse,verbunden miteinem vorbildlichen 


Fleiss, nieermüdender Tatkraft und weitblickendem Unter- 

nehmungsgeist, waren für unsere Unternehmen von un= 

schätzbarem Werte. Wirhaben einen aufrichtigen Freund. 

und Berater verloren, dessen Andenken wir-stets in hohen 
Ehr en halten werden. 


` 


MANNHEIM-WALDHOF, DEN 5. APRIL 1921 


Aufsichtsrat und Direktion der Zellstofffabrik Waldhoi | 

. Aufsichtsrat und Direktion. der „Papyrus‘ Aktiengesellschaft. ` 
Aufsichtsrat und Direktion der Bahngesellschait Waldhof 

Aufsichtsrat u. Direktion d. Immobilfex-Gesellschaft Waldhof i. L. 


Verwaltungsdirektion und Direktion 
der Aktiengesellschait Zellstofffiahrik Waldhof, Pernau 


Heft 15, 1 921 
SE Each Br Der, Arbeit des gemeinschaft- 
lichen Verk aufskonzerns ‚spricht man um so gr srößere 
Bedeutung zu, als feststeht, daß die Papiere 
in der. Tichechostowakei stark -zurückgeg en st, 


so daß die Mehrzahl der Fabriken nur noch be- 
.schränkten Betrieb aufrechterhält und aus dieseni 


Grunde nicht mehr. imstande. ist, den Papicrbedari. 


. Polens und Rußlands zu decken, noch weniger aber 
dem Ungarns und der Donaustaaten zu entsprechen. 
Die Reichsregierung verspricht. da her viel, wenn sie 
in ihrer amtlichen Mitteilung zum. Pur bringt, 
daß sie durch äußerste ‚Förderung der eine 
dafür sorgen will, daß. der Inlandsbedarf der deut- 
schen Presse sichergestellt bleibt; sie könnte dies 
allenfalls dadurch erreichen, daß sie die Papieräusfuühr 
erschwert, dann aber wird. sie. es- den ‚Papierfabri- 


kanten, nicht ve erübeln können, wenn diese unter allen ` 
im Inlande be- : ` 


Umständen: auf auskömmliche Preise 
stehen und somit cine Erhöhung der: jetzt 
‚Preise verlangen. 


gültigen 


Uer holzhaltigen Druckpapiere nicht so beleben, wie 
es im" Interesse aller . Beteiligten al sein 
müßte; es sei denn, daf die Reichsregierung 
und . Wege findet, die’ gegenwärtigen Preise für 
SE apierholz "ganz: beträchtlich herunterzudrücken; 
allein hierzu fehlt bisher jede Handhabe. 
denn: die: Verhältnisse auf dem Papiermarkt' einst- 
weilen ungeklärt, besonders auch nach. der Rich- 
tung daß der Markt in holzschliffreien Papieren 
eine "gewisse Stagnation erkennen läßt, die auf die 
Preise ` ‘zurückwirkt, während der Markt in holz 
hajtigen. Papieren durch die dringliche: und sehr um- 


| ‚fassende Nachfrage aus dem Ausland in der denkbar - 


festesten; Haltung verhartt und aus dieser auch kaum 
durch dir gegenwärtige Zurückhaltung des Groß- 
handels: und der Verbraucher zu bringen sein wird. 
Es gewinnt: sogar den Anschein, daß sich: das Pack- 
und Tütenpapiergeschäft aus ele chen Gründen in 
zunehmenden Maße befestigt. 


D 


Vom süddeuisch: rheinischen Papierholzmarkt. 


Die Lage am! Nadelstaminholzmar kt ist ın letzter 
Leit ruhig gewesen... Dem Drängen der 
nidustrie nach P Abbau, der Preise gab der 
. Waldbesitz im allgemeinen aber immer noch nicht 
statt. ‚Dem 
bayerische Kor stämter auf bis zu, 80 Proz. der Auf- 
wurfspreise ‚abgegebene 


Bei. ‚einem "Verkauf an, Württemberg ‚wurden für 
"ichtenstammholz LANT EL 225 Proz., für. Borlen- 
"` sägholz T./TIT. Kl. und Forlenlangholz LAV. kl 


190 Proz: erlöst, während V: und VE Kl. Forlen- 
langholz ‚inverkauft blicb. : Das ` Kaufinteresse für 
Nadelpapierho 1z hr merkliche Abnahme; 
‘dadurch erklärt sich auch der Umstand, daf bei Ver- 
käufen Im ‚den‘ Torsten die ‚Preise nach unten. neig ‚ten. 


Fee 
CLO UT H 


Drehtanschrit:, Clout, Remscheid. 


ER en we ee SE A SEE Ra- o i ua E C A 


M a a A i a gis 


l allerdings nur rund ıo M. Fuhrlohn. 


| Ehe diese a nicht seklärt 
ist, wird sich das Geschäft auf dem weiten Markte. 


id ein, 
S ländischen- Verl br aucher 
So bleiben A 


durch 


Sägewe rk S- ` 


„Holzmarkt“ zufolge erteilten manche ı 


‚Gebote. den Zuschlag nicht. 


SE TS. e, BE ee EG opene Eve 


enner 


Daten anchigern 
Lëmmesser aller An 


„Maschinenmesserlabrik. 


b ein Fe orstamt Nadelpapierholz 
je Raummeter | ab ‚Das 


en Hohenzollern. gi 
f. und II. EI zu 165%. M; 
Forstamt München- Süd,- das’ etwa 2200 rm ' Papier- 
holz an. den Markt brachte, erzielte für I. KI r80 M,. 
(Aufwurfspreis 200 Mi, ER Kl. 153 M. (170 M) 
HT. KL 126 M (40 MJ Je Raummeter ab Wald, bei 
Bei einer Ver- 
steigerung im oberfränkischen I“ orstamt Fichtenberg 
über 1900 rm w urden, gezahlt für. entrindetes A 
rk TKE 239 M. (270 dé? 11. Kl. 

2 M. (240. M.), IH, Kl. 177 M. (206 M.), für unent- ` 
EC I. Kl. 212 M. (240 Mi JI Ki. 186 ] M. 
(2io Mi IIE Kl. 156.M. (170 M.) je Raummeter ab 


von 


Wald bei einem Fuhrlohn von rund 20 M. je Raum- 
meter bis zur Bahn. 


Das mittelfränkische Forstamt 
lieg gab 1000 rm -unentrindetes Fichtenpapier- 
holz J. KI. zu r84 M. (200 Mi II. KI. zu 156 M: 
(170 M.) je Raummeter ab; bei F uhrlöhnen von ‚etwa 
(Oo M. bis zur Bahn. 


EEN über deg Chemikalienmarkt. 


Seit unseren: letzten Bericht‘) nahm das Chemi- 
a. gesthäft einen sehr schleppenden Verlauf... Es 
zwar ‚eine Anzahl größerer Aufträge aus dem 
"und es wurden auch seitens der. in- 
verschiedene ` größere. Par- 
hereingenommen; immerhin wurden. aber hiet- b 
nur verhältnismäßig geringe © Prei sschwan- 
„hervorgerufen, so daß. sich ‚die Notierungen 


tien 


kungen 


SC my apier- E abrikant”, 
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f li üssi g > liefert regelmäßig. und zu niedrigen Preisen 


Voge! / Leipzig- -Lindenau 
| Chemische Fabrik er I 


Hei: er t 


Rheinische Handels- engel ` 


"` LUOITHLEN & NEUMANN 
Andernach am Rhein 


geren dek 
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im allgemeinen auf alter Höhe bewegen. Nach- 


stehend einige Notierungen (Preise für ı kg), die 


wir der „Chemikerzeitung“ entnehmen:, i 
Metalle und Metallsalze: In Silber 
schwankten die Preise zwischen 910 und 950 M.; Fein- 
silber notierte durchschnittlich 50 M. für ı Kilo höher 
mm Preise. 
Platin war weiterhin sehr lebhaft gefragt, und es 
wurden hierfür bis 127 M. für ı g bezahlt. Silber- 
nitrat ging entsprechend den Silberpreisen auf 630 
bis 660 M. für ‚Inlandsbedarf zurück; Exportware 
notierte 680—700 M.; Kupfervitriol war weierhin 
sehr lebhaft gefragt, und der Preis zog für Marken- 
ware auf 6,75 M. für Inlandsbedarf an; in Export- 
ware herrschte weniger Nachfrage; die Notierungen 
beliefen sich auf 7,30 M.; Eisenvitriol war, wie bis- 
her, zu 55 M. für roo kg für Inland und 70 M. für 
100 kg für Export erhältlich. Chromkali' und Chrom- 
natrium waren weiterhin kaum gefragt; Chromalaun 
wurde mit 5,50 M. für Inland und 6,50 M. für Export 
gehandelt. Arsenmehl, weiß, war wenig gefragt, und 


die Offerten gingen zur ück auf 11,50 M. für Inland 
und 12,50 M. für port 


Im Sopran 
| oem. Abfälle 2:2. 


laufend abzugeben 
Georg Schindler 
Görlitz 


i kn der Frauenkirche 10-12 — Fernruf 417 
KOKOK OQO) 


Ein politifhes Werf von 
grundlegender Bedeutung 


Denkt Kinder 
undEnkel...!| 


Eine Materialienfammlung zur 
` Beurteilung der demofratijchen 
x und fözialiftifben Politif. x 


Gen frt. Fritz Stephan Neumann 


690 Seiten. Gr. 80 Preis geheftet M.1o.-, 
geb, m. 14.85 mit 100/9 Teuerungszufchl. 


„Denkt Kinder und Enfel `. ju ift eine 
aus der furchtbaren Not der geit 
` geborene Schrift; eine Schrift, an Der 
auch der pohti Andersdenfende nicht 
` vorübergehen fann und die in feinem 
gebildeten deutfchen Haufe fehlen darf, ` 


Gold wurde zü 3700039000 M. gehandelt. 


Geo M für. Export angeboten wurde. 
superoxyd, 30 Gewichtsproz. med., 


| ge ee UND RÜCKLEITER 
SCHLAMMABLASSVENTILE. FÜR DAMPFKESSEL 


BÜHRING AKTIENGESELESCHAFT 


MASCHINEN FABRIK 
LANDSBERG BEZ. HALLE A.S. 2, 


FÜR ÖSTERREICH- UNGARN: BÜHRING & BRUCKNER G.M.B.H. WIEN 


annanamn 
ALIEN SSH Mi ` 
LEUR g 
RE WEE 7 Ss 


liefert Selbsterzeuger laufend in Ladun gen nuran Verbraucher. 
| erbeten unter W 116 an Ala- Haasenstein & Vogler, Dresden. 


Chemie; anorganısche: E EE 
saure Tonerde war a recht lebhaft gefragt 
und zum Preise von 2—2,80 M. je nach Reinheit, für 
Inland erhältlich; Exportware notierte etwa 3 Proz. 
teurer. Kalialaun-Kristallmehl war weiterhin sehr 


‚lebhaft gefragt, und die Preise zogen auf 1,75 M. für 


Inland und 2,20 M, für den Export an; Stückenware 
war etwa 0,20 M, für das Kilogramm teurer. Calc. 
Glaubersalz war weniger gefragt, und die. Offerten 
gingen weiterhin auf 175 M. für Inlandsbedarf 
zurück; für -Iixportware wurden 2,50 M. verlangt. 
Glaubersalz, feinkrist., ging. zurück auf 0,60 M. für 
Inlandsbedarf, während grobkrist. Ware Dës M. 
notierte; Exportware war mit 1,10 M. erhältlich. In 
Schwefelnatrium herrschte nur sehr schwache Nach- 


frage und die Offerten beliefen sich für 30/32proz. 


Ware auf 3 M. für Inland und 325 M. für Export, 
während konzentrierte Ware zu 6 M. für Inland und 
Wasserstoff- 
kostete 20 M. 
für Inlandsbedarf, während für Eee 30o M. 
verlangt wurden; 3 proz. Ware notierte T M. bzw. 
1,50 M. 
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WM STÄNDIGE KONTROLLE # 


D NDICHTHEITEN OD. 
EE OHLAS E Ñ į währen v.t BETRIEBES. 
St SOFORT ERKENNBA 

on ANLUÜFTHEBEL In EN Leistung u 


Ke BE EM SICHTBARE FUNKTION . 


» APPARATEBAUANSTAL vg KESSELSCHMIEDE 


38-40% Bé 
Natrium- gent. Pulver 56-58% $0; ` 


Anfragen 


Soeben E 


weil fie dem verheerenden Grundübel 
diefer Tage, dem demofratif h: 
foztalitifhen „Z eitgeift“, um fo 
fraftvoller zuleibe geht, je gedanfenlofer 
alle Welt fich ihm beugt. Das Buch ver: 
‘folgt weder „reaftionäre”, „alldeutfche“ 
oder „Schwerinduftrielle” Abfichten, noch 
will es gar die vielerwähnte „Gegen: 
revolution” vorbereiten helfen. €s will 
einfach unferm Dolfe dienen, dem heutigen 
Gefchlechte dazu helfen, daß fein Andenfen 


bei Kindern und Enfeln nicht in Uneren ` 


fortlebe. - 


Otto Elsner 


 Derlagsgefellfäjaft m. b. B., Berlin S 42 


als äußerst wichtig für Aktiengesellschaften, Gesellschaften mit beschränkter 
Haftung, wie auch für Einzelkaufleute, offene Handelsgesellschaften usw.: 


Die Bewertung des Betriebsvermögens 
und der steuerfreie Erneuerungsfonds 


nach. der Novelle zum Reichseinkommensteuergesetz vom 24. März 1921 
von Dr. jur. et rer. pol. Brönner 


Preis M. 7.50 u. Teuerungszuschlag 


Zu beziehen durch 


Otto Elsner, Verlagsgesellschaft m. b. dE Berlin S42 
Abt. Sortiment 
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wird erreicht durch Auswechseln ı alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch 


Penig- 


H DZ Präzisions-Ringschmierlager 
Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
- zur Besprechung jederzeit k os tenlos zur Verfügung 
| en Peni er Maschinenfabrik undEise 
Moderne Triebwerkfeile. 3 n- 


A Penig! ia. 


A Sfabil - Zuverlässig Mer. 


Betriebschemiker 


mit 12jähriger Praxis als Betriebsleiter in Papier-, Cellulose=- 
und Strohstoffabriken, sucht Anstellung in obiger Eigenschaft. — 
Der mich engagierenden Firma stelle ich die Einrichtung. meines seit 
acht Jahren geleiteten Laboratoriums zur Verfügung (Wert 5000 M.). — 
Drei Jahre Charlottenburg, Lichterfelde, aus alter Papierfabrikbesitzer- 
mine: 44 Jahre, verh. — Offerten u. 8407 a. d. Schriftleitung. ds. Blatt. 


Heizöl 


dünnflüssig, wasserfrei, ungestreckt j 


| zu außergewöhnlich vortellhaft. Preisen 


in Kesselwagen und Fässern 


Heinrich Sens 


Gelwerke, Chemische Fabrik, Teerdestillation 


Se e DC ch A | Leipzig 


Pr ma blaitfreies 


Schilfrohr 


sofort lieferbar, empfiehlt 


| Karl W. Lemm, Rostock 48 


D 


WW 


Fe:nspr.: 
174, 206, 1971, 9340 8 


© 


Mitteldeutschlands, 2000 qm bebaufe Fläche, 5 Dampfkessel, 4 Druck- 
kessel, Trockenanlage, einschl. Kutscherwohnung und Einfamilienhaus, 
an Bahn und Wasser gelegen, zu verkaufen. Anfragen unfer 


D. B. 340 an Rudolf Mosse, Dresden. 


uf zu gewinnen: suche. Um das 


P H 


KEE? DER PAPIER- FABRIKANT Heinen 


nn E a a 


gn 


Vermischtes, 


See 'Geschäftsnachrichten, 
Heidenau - "Dresden. Hasse- ` 


röder ‚Papierfabrik: Akt.-(Gies.: "In. r  Akt.-Ges.. AUGSBURG. 
der Hauptversammlung wurde. von | @ gë? | —_— 

der Verwaltung mitgeteilt, daß 
die stürmische Nachfrage auf dem ` 
Papiermarkt in letzter Zeit etwas 


nachgelassen habe, daß der Be-'( § di Se Eee ge 
schäftigungsgrad aber noch immer VB Mp Kr — jeder Art und Grösse. 
befriedigend sei Schwer ins Ge- 9 Bil È Se 
wicht falle, daß sich die Kohlen- Lg (E FNE in allen gangbar. Materialien 
lieferungen nicht gebessert haben. | R | p Ge h di k gi 
Die Dividende wurde auf 20 Proz. | Yiya ae o esc win Igi eits- 
für die alten und auf 10 Proz. für | } ! 5 d 

die neuen Aktien festgesetzt, ge- | # Var er: ` Sc = vermin erer = == 
genüber dem Antrag emes Aktı- f- i WIASS mit Schnecken- oder Stirnrad- 
onärs, der für 30 Proz. und ent- IR (ui = schneckengetrieben D RGM. 
sprechende : Kürzung des mt | § WII 

303 000 M. vorgesehenen Vortrages | $ S eh Er raräder mit. Wüstverzahnung 
eintrat. ‘Der Aktionär. gah mit: ENN EK \\ oder gefrästen Winkelzähnen 


Stimmen Protest zu Protokoll.. 
: Hegge bei Kempten. Papier- 
neralversamınlung am 4. a 
waren 43: Aktionäre mit 3711 von ` SR wol a 
treten. ` Der Vorsitzende, Bank- ierabfälle 
-direktor : Gerhaher ` (Bayerische GA ale lt nn ae E a En See | 
Augsburg x), begründete don An- 
tra&'der W erwaltung auf Ausgabe: 
Gproz. Vorzugsdividende und 15- 
fachem Stimmrecht, : welche: vom. | 
werden ~ sollten, hauptsächlich 
damit, daß in der letzten Zeit. viel- 


Haba Hesse Cd SE ! Sr | y o g | EE 
insgesamt - 4000 Stimmen ver- 
Diskonto- ` und Wechselbank in | 3 ma | 7 S "e in prima Seen SEH swort 
von 200000 X. Vorzugsaktien mit- 
Aufsichtsrat zu pari übernommen 
fache Käufe von Hegge- Aktien 


Trockenes Stubbenbrennholz 


beobachtet worden seien. Es sci 1 rr naeh Angaben zerkleine ert, für Kessel-, Zentral- und Sa 
nicht ausgeschlossen, daß diese II, Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland d 


Käufe von einer Gruppe ausgehen, . RICHARD APPELT, LUÜBTHEEN 8. Mecht, 


welche auf das Unternehmen Eiis 


hintanzuhalten, sollen die neuen 
Vorzugsaktien an die Verwaltung 
bzw. an die Bayerische Diskonto- A" 
und Wechselkbank als Treuhän- 1. 


derin begeben. werden, ` Aktionär SE -3 | ö ` Geff tüchtiger. 3 


‚Zum baldmöglichsten Eintritt wird ein - 


Kommerzienrat Wittmann (Stutt-.. 
gart) trat. dem Antrage entgegen Jl 
und betonte, daf die -Aktienkäufe. | 
erst dann. einsetzten, als die Pläne Oe 
der Verwaltung zur Rechtlos- Eu el 
machung der unabhängigen Aktio- 
äre durch Begebung. mehrstim- | a. en Sg er = 
Wiger Vorzugsaktien -© bekannt für Papier-, Pappen- und Cellulosemaschinenbau gesucht. Gefällige 
wurden, Die Gruppe, die er ver- | E Angebote unter P, E. 8394 an die Expedition dieses Blattes erbeten 
‚trete, habe einzig und -allein zu J W200. en E | D i 
dem Zwecke Aktien hinzugekauft,. h EO e 
om :dew Amtrae der Vi erw. altung zu.) 
Tall on bringen. Es sei nicht *an- 
gängig,- ohne weiteres aus der 
Kursbewegung der Aktien die Ge-. 
fahr einer inneren oder Aueren ` 
Ueberfremdung zu wittern. Wo- 
hin solle es im Aktienwesen kom- 
"men, wenn bei jeder. prosperieren-, 
den Gesellschaft sich die der Ver- sür 
waltung angehörenden Persönlich- 


runser Konstruktionsbüro 


keiten ähnlicher Mittel bedienen. Herren, adie. ein. Technikum absolviert baben und schon einige Jahre auf 

‚würden, üm die übrigen im Privat- | $ dem Büro arbeiteten, wollen sich‘ ‚unter “Einsendung eines: Lebenslaufes etec.. 

besitz befindlichen Aktien , förm- | F melden. Retlektanten aus der ‚Papiermaschine: nbranche bevorzugt. Offerten 
lich auszuschalten? In. diesem | `" unter P. Fe 8389 an die zeschäftsstelle dieses. Blättes erbeten. 


Falle wären  Interessengemein-.I WEG, 
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“tionen, wie sie täglich im ‚Aktien- 
wesen zu-beobachten seien, Ober 
‚haupt nicht mehr denkbar. Ander a 
seits’ himdere doch «niemand -dic 
 Verwaltüngspartei, ‘die’ Vorzugs-. A 
aktien ihrerseits. mit höhem ` Agio” 
àn.’ itgehdeijre: ` Thteresser NETUDD.E. 
abzustoßen.' Niemand‘ Könne GN 
dou Aktionär en, verwehren, wenn | 
| sie sich & gegen den Veřsuch,: ihnen | Weine PETE t E : 
Pahangu zu" Jegen, äuflehnien. Kg gen ch BEE EE GEES EK 
Justizrat, 'Stölzle ` (Kempten) ` nor DEE Tee er Sur er Fe 


sprach’ die Befürchtung Aus, daß. GR E E _ , m —— g 
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E Leinen, dunkelbunt, Papier- und Pappenabfälle 


wm. Area arsy A ET eh wa a r 

TELEFON eh Ee 

Srrgserroegtsgeeteeezbrëzegtge 
b 2 Ka 


liefert in: ‚jeder Menge‘ an, Papier- ünd Pappenfabriken 


Heinrich Engelke, Hannover, ry Spiftastrabe 3a 
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“hinter. ‚den: "Kätifen.', der, ‚durch 
"Kommerzienrat. AN ittimann "vor | 
‚ tretenen l Minderheit "doch eine f " 
ausländische; ( ruppe zu suchen dë 
soi. ` Komnerzienr at, wW ittmann a 
"trat dem in: 'schärtfster Kid cise ent-" 
gegen . und: “beantragte Abstims |. 
mung. -dn der. ‚Abstimmung 
stimmten. für den- ‚Antrag der Vera 
wältung 1726 ‘Stimmen. für die 
Ablehnung 1385. Stimmen. Da für 
den Beschluß, - CINE "Drei ivier tel- 
NL chili eit "erforderlich. wär, war 
der,’ Antrag, „abgelehnt. ee \ TUN E x . 
er ühtägtei Sreli; Ach der andere: ID ju, ZE N | ; ZA seit vielen Jahren . 
. Teil der Tagesordnung. a "E Et | WE | 
Sg "Kostheim bei "Manz. GEO 
Keimen” E und ; a 
fabrik i Akt det "Die “(zeneral-' 
vergainiling- en die Dividende K 
für ğe Vorzugsaktien' aut 10 a 
undi für Stammaktien auf“ : Proz 
fest!” Wie. der Vorsitzende er- Se 
„kKlärte, Könnte ‚eine ‚höfiere“ Divi” E 
“dende nicht? vorgeschlagen. wer Be 
: den, "weil: der Beginn des neuen‘ 
(jeschäftsjahres vals- nicht "günstig: 
bezeichnet wer den muß, indem die | 
Belieferung mit. Brennstoffen schr 
Jeu „wünschen. übrig "lasse. it 
Rücksicht auf die- ziemlich erheb- | a E i Zn ae un u 
liche : Anspannung, die wieder au: A 74 En U | 
der Bilanz" hersörgeht, kündigt, der Si e 
Vorsitzende“ eine ` demnächstige DÉI Ke SE — m — = 
Kapitalserhöhung "durch, Ausgabe | Gs 
meuer Aktien an, auf die den“ 
Aktionären ci  Bezugsrecht cin- 
Gerämmt ` werden "` soll... Em 
Aktionär: "stellte den. Antrag, erst 
die noch ausstehenden -75 Proz. 
‘auf dr ‚Noörzugsaktien” einzube- 
Ce fen, C Dieser "Antrag " würde 
‚xegen.ı22 Stimmen. ahgele hit und 
der Verwaltüng 0 Entlastung "or: 
Jo dE 


La anere rA 


liefert 


‚in hervorragender- Güte- `, 


"Kupplung 


für. 


Pforzheim. d forzheiner Zelus "(Bi " = S Sc) l s: l 
ka und. Rapierfabr ik Akt-Ges Bl. SE SH E 
Die Generalver Sammlung. gc- | E GEM an E z - Waizen, 


yie hai gte "dä „Dividende von. 


SE auf. die‘ Stan idetio A und A SE BZ ` Kalander 


iwon ‚ Proz. auf die. Morzugs- IP x S He "8 
Ee ‚Der Norsitzehde erklä mie, | Pho SS d ER E 
eine; höhere* Dividende habe man. ne = To “w jeglicher. Art |f 
Richt vorgeschlag sen, "wej. das Ei i e Se WW Er Ni 
ineuc "Geschäftsjahr sich- úngünstje TE Mr "E asy l ; ; | i SE E et RE 

-H = A Ro. - Anerkannt beste 


angelassen habes. hauptsächlich. 
VW egen der. ungenügenden ‚Beliefe- 
rung miti] Irennstoffen, Wwarunter, l 


o Te abrikatión leide, ~ e E Seen SR Dr, H 
` è Teisnach; "Teisnacher“ Papiers (A 2 „Sehwarz & 6o., Maschibenfabr. Dortmund, Botenstr.12P | 


Kupplung für 
Moömentausrückung ` 


Habrile el > "Die Gesetschaft P ef Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 
J at "bekanntlich ` darch Genera "(BI j BS ) en 
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November 1920 ihr Kapital von 
2 auf 4 Mill. M. erhöht. Die 
neuen ab I. September 1920 divi- 
dendeberechtigten Inhaberaktien 
wurden durch ein Konsortium, be- 
stehend aus der Deutschen Bank, 
Filiale München, der Deutschen 
Bank, Filiale Augsburg, und der 
Dresdner Bank, Filiale Augsburg, 
zum Kurse von 135 Proz. über- 
nommen und den alten Aktio- 
nären im Verhältnis I:I unter 
Ausschluß des gesetzlichen Be- 
zugsrechtes zum Kurse von 
135 Proz. angeboten. Das dabei 
erzielte Agio von 700000 M. wurde 
der Reserve überwiesen. Mab- 
gebend für die Kapitalserhöhung 


waren die außerordentliche Er- 


höhung der -Aufwendungen für 
Rohstoffe,. Materialien und son- 


stige Betriebsmittel sowie die auf- ` 


zubringenden hohen Beträge für 
Personalentlohnung. Auf Grund 


des im Anzeigenteil veröffent- 


lichten Prospektes sind nunmehr 
die 2 Mill. M. neuen Aktien auf 
Antrag der Deutschen Bank, 
Filiale München, der Deutschen 
Bank, Filiale Augsburg, und. der 
Dresdner Bank, Filiale Augsburg, 
zum Handel und zur Notiz an der 
Münchener und Augsburger Börse 
zugelassen worden, Die Gesell- 
schaft, die zurzeit 700 Arbeiter 
und Angestellte beschäftigt, ist 
auf eine Erzeugung von 40000 kg 
Praunholzpapier eingerichtet. Mit 
Ausnahme einer durch die allge- 
meine Kohlenknappheit hervor- 
gerufenen Betriebseinschränkung 
un Jahre 1918 haben in den 
letzten drei Jahren Betriebs- 
störungen, durch welche die Fr- 
tragsfähigkeit des Werkes beein- 
trächtigt worden ist, nicht statt- 
gefunden. An Dividenden wur- 
de in den letzten fünf Jahren be 
zahlt: 1915/16 8 Proz., 1916/17 
20 Proz., 1917/18 22 Proz., 1918/19 
15 Proz., 1919/20 22 Proz. und 
10 Proz. Bonus. Die im Prospekt 
veröffentlichte Bilanz per 20. Fe- 
bruar 1920 wurde an dieser Stelle 
seinerzeit ausführlich besprochen. 
Für das Geschäftsjahr 1920/21 ist, 
wie der Prospekt ausfuhrt, vor- 
aussichtlich ein befriedigendes Le: 
winnergebnis zu erwarten. 
Wangen im Allgäu. Simonin- 
sche Cellulosefabriken, A.-G. Das 
Unternehmen weist für 1920 einen 
Ueberschuß an Waren und Zinsen 
von 18706966 (i. V. 53235 068) 
Mark aus. Unkosten erfordertenu 


16 006 202 (5965 548) M. und Ab-, 


schreibungen 427 444 (174838) M., 
‘so daß sich nach Tilgung des 
Verlustvortrages von 885 148 M. 
ein Reingewinn von 788170 M. 
ergibt. Die Dividende von 20 
(0) Proz. beansprucht 600000 M.: 
als Vortrag bleiben 188 170 M. 
Die Bilanz verzeichnet Außen- 
stande einschließlich Bankgut- 
haben mit 11045942 (7 236 374) 
Mark, Wechsel mit 4420000 
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Vereinte a Tagen Fabriken 


ü r e n (Rhid.) 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie : 


Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
gekreuztien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
"und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kameihaar-,Balata- 
u.Baumwollriemen / Näh-u.Binderiemenin all. Qualität. 
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METALLGESELLSCHAFT 
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Für die 
Sy Läb > 
Gummiwalzen- P 
Sé S oer, 
wë 


Papier- u. Papierverarbeitungs-Industrie 
>. 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse : 


> gummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (Systen äech? 


mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 
Warmbrunner Gummiwalzenfabrik 
Dr. C. Neubert 
Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
TTT 


; 
AUT TE OK , 


In Laugentürme 
N. Bottiche +- i, Molländertröge 
WA Gärbottiche - a Sulfitspiritustabrikatiar 

Rührbottiche 


mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 
in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. o Feinste Referenzen 


Leisniger Raßfabrik, Paul huckwitz 


Leisnig i. Sa. 
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(26821) M. und Vorräte mit 
10761473 (4022029) M. Kre- 
ditoren haben 28564977 (9420494) 
Mark zu tordern. 


II. 


| 
g 


g KleineMitteilungen 


Todesfall. Im Alter von 
76 Jahren ist Herr Geheimer 
Kommerzienrat Dr. med. h. c. 
Carl Haas in Mannheim ge- 
storben. Er war Gründer der im 
Jahre 1884 entstandenen Zellstoff- 
fabrik Waldhof bei Mannheim 
und ebenso der im Jahre 1898 ge- 


gründeten Zellstoffabrik Waldhof ge k | 
bei Pernau (Rußl.). Die Fabriken "anerkannt € einzig befte Dichtung fi ür: 
‚höchsten: Dampfdruck und überhitzten Dampt, 


verlieren in ihm ihren bewährten d , R 
Führer und erfolgreichen T’ör- E ` we, l | 
derer ihrer Interessen. ` ` l | | 

Tod. Der Inhaber der Irma Rich. Klinger Berlin D. mM. bH. Beton selhof- 
Gebr. Böttger, Dresden, und der | 
Pappenfabrik Strauchitz, Herr 
Egon Schmidhuber, ist nach lan- 
gem schweren Leiden im 65. Le- 


bensjahre gestorben. | H a rz E 
Großfeuer. Die Fabrikgebäude i W | | 


der Metall- und Hartpapierwerke 


A.-G. in Borsdorf bei Leipzig ' 
wurden, wie uns eine eigene | asein 
Drahtmeldung mitteilt, durch bo . 

Großfeuer eingeäschert. Der aus direkten Zufuhren liefern 


Schaden wird auf 2% Millionen 
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Mark geschätzt. Die Brand- 
ac) ist `] nicht auf- G bh Id OÖ t h | 
E © ebrüder Oestreic er 


Pappschachteln aus Papier- a B R E SLA U 1 


Masse In Boston stellt man 
jetzt Pappkasten und Schachteln : 
unmittelbar aus Papiermasse ın 
jeder Größe und Gestalt - ber. 
Nach dem Trocknen geht ein Teil 
der Schachteln durch eine zweite 
Maschine, die ihnen erhabene Ver- 
zierungen aufpreßt. Von dem 
Augenblick‘ an, wo die. Papier-. 
masse aus der Verpackung ge- 
nommen und der Maschine über- 
geben ist, bis zur Ablieferung der 
fertigen Schachteln, wird von 
keinerlei Handarbeit Gebrauch ge- 


macht. Mit einem Satze dieser XKernleder 
Maschinen, von denen jede etwa g ) 

200 Arbeiter ersetzt, können täg- hen .- 
lich 30000 Schachteln gemacht P melhaarriemen 
werden. Der Preis dieser Ma- alatariemen 
schinenerzeugnisse beträgt nicht ord , 
einmal den dritten Teil der mit f Jech erartikel 


der Hand hergestellten Papp- 
schachteln, und die Qualität soll 
auch in keiner Weise hinter jener 
zurückstehen. 

Billige Frachten für Feitings: 
druckpapier. Mit Recht fordern 
die deutschen Zeitungsverleger 
billige Frachten für Zeitungs- 
druckpapier. Der „Tag“ weist dar- 
auf hin, daß das Zeitungspapier 
nach Stoffzusammensetzung und 


Verwendungszweck in Spezial- |- m) 
-tarif I bzw. Klasse D fallen soll. |. (Rp E 
Als wichtiger Artikel des täg- | § eg mo- 


lichen Bedarfs habe es mindestens A = 
Bedeutung und daher den gleichen | M See S S 3 Sicindiges.Lorger/Cur Gage 
Anspruch auf Verbilligung wie 


SÉ den Verkehr 


"Packp apier, 
tarifiert sei; 
L ‘A Verkehk 
Gebiet: ` 
"de ütschen 
folgende 


«Industrie: 


"Anregung! x zahl- 


Wi ie: 


reiche” Beschwerden‘ aus! dem be- 
Jassen; 
für 
þesètztën 


setzten. ‚Gebiet‘ erkennen! 
werden: die", ‚Schwierigkeiten 
mit dem 
‚unnötigerwe ise viel- 
‚übertrieben. Es’ 
“einzelüie 


(Gebiet: sehr 
: fach: noch. : 
grundfalsch.: ` Enn 


ASt 
Tir- 
"men: Wegen‘ der" angedrohten. neuen ` 


mit Wu ) besetzten 
"Der Reichsverband der I. #4 
verbreitet. | 89 


wé a 


dasi in dieser Klasse. fe 


t 


KS 25—250 Ds schnell’ lieferbar 


Zollinie‘ Aufträge. annullieren' oder - AR 


gar ‘schon’ röllende Seridungen. an- 
halten. © 

Teils: des 
sich mur. auf England, Frankreich, 
Belgien: usw., nicht aber 
besetzte Gebiet. Daher ist: es -un- 
begründet, neuerdings für. L Jefe- 


` rungen- näch dem be setzten" "Gebiet 19 
etwa Vorausbezahlung zu „verlan-.|- #3 


gen. Der Reichsverhand der deut- 


schen Tndustrie fordert die SE 


sche: Industrie. auf, alles zu unter- 


Lossen, ‚was den Verkehr niit dem 


besetzten Gebiet irgend erschv chen 
könne. Im” Gegenteil muß 
getan werden, um den geschäft- 
schen und sonstigen 
zwischen besetztem und 
setztem. Gebie t recht rege: 


unbe- 
zu ge- 


stalten und zu erleichtern‘ und so 
feindlichen ” 


beabsichtigten 
Schädigungen entgegenzuwirken. 
Der Reichsvwerband. der deutschen 
industrie hat das Reichsverkehrs- 


| den. 


‚ministeriuni ` gebeten, auch . den 
Zugverkehr ` ut dem. ‚besetzten | 
(Zcbiet: cher: zu -vermehren als zu |: 
vermindern. Ebenso darf das. 
deutsche Reisepublikum die 
Schwierigkeiten‘. der: Paßkontrolle 
‚nicht‘ überschätzen. : Wer einen | 
Paß oder Reiseausweis. hat, reist 


alles 


. Die: Einbehaltung cines. | Ai 
Ausfuhrpreises bezieht | f} 


Verkehr 


von und nach: dem. besetzten Ge 


Diet ebenso Gut im: 
Deutschland. WE 


' Keine Bee 


Ki ie. 


or igen 
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auf‘ das || 


` Hioderne 
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schen. Eigentums in: England, Dic: e 


englische Botschaft An Berlin. bat) 


"Dr ele ` 
Zwecke.der 
Industrie 


Noss sener Maschinenfabr "ik G.m.b.E. 


Weis 


 gunmcht erklärt, daB. Sr England! 
von der Befugnis des 2 (8. des | 
. Versailler Vertrages, nn Eige nt 
" Dom deutscher Staatsang ‚ehöriger | 
-anf Senglischem. Gebiet zu: bel EI 
£chlagnahmen, keinen Gebrauch I 


machen. werde.. Das beziehe 


nicht nur auf Güter, sondern. auch“ Ku 
auf Guthaben be englischen, Ban- AW 


Diese Zusage werde auch 


d > Reparationsbill 


| Ken. ` 
durch 
berührt. 
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Selbstkostėn- und Gewinnberech- 
nung des 
e Mit einem r Richtige 
'* Preisberechnung als. Schutz ` ge- 
gen: Verarmung. durch: Geldent- 


 wertung und ‚falsche; ‚Steuer- 
"politik. “Abschre ibungen: in: 
' der der 


Phr und i in 


ehrbaren : Handels. 


‚nicht. 


Selbst- | m 
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n nach‘ Ref? sp, Nr. 320 24 
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5 kostenberechnung, — ` Selbst- 


. kostenbuchführung. — Unter 


Berücksichtigung. der KNotzeit- 
- verhältnisse gemeinverständ- 
lich dargestellt von Fritz. Groß- 


mann. . Fünfte, durchgeschene 


und ergänzte Auflage, — Ver- 
E der Verlags-Gesellschaft m. 
H Hannover (B. P. ı71). - 
De geheftet 24 M., gebunden 
28 M. zuzügl. T Ee 


schlag. (Ausland besonderer 
Tarif.) | Ä 
‚ Diese neue Auflage — die 


fünfte innerhalb dreier Jahre! -- 


darf eine erhöhte Beachtung er- 
warten, denn der wieder  ein- 


setzende Wettbewerb zwingt 
förmlich dazu, nach Wegen zu 
suchen, um die Nachteile der 


Vorkriegszeit hinsichtlich der: 


Preisunterbietung- usw. -nach 
Möglichkeit zu verhüten. Hierbei 
wird das vorliegende Buch wich- 
tige Aufklärungsarbeit leisten 
können, indem es mit zwingender 
Logik die Mittel und Wege der 
‚Vermögenssicherung zeigt. 

Der Verfasser hat vielseitige 
Erfahrungen als Sachverständiger 
im Gerichtssaal verwerten kön- 
nen, so daß er dem ehrbaren Ge- 
schäftsmani zeigt, wie man den 
Preis berechnen muß, um sich vor 
ee zu sichern. Das Buch 
gibt an Hand der Reichsgerichts- 
rechtsprechung ausführliche und 
durch ziffernmäßige Beispiele er- 


läuterte Anweisungen, wie man. 
die Fährnisprämien, Unkosten 


usw. berechnen muß, wobei die 
"Währungsfragen und . sonstige 
Jmstände eingehend berücksich- 
tıgt werden. Diese Selbstkosten- 
kunde ist wichtig für alle, dic 
gewerbsmäßig etwas zu ver- 
kaufen haben, also neben dem 
Handel für Industrie. Handwerk 
und Landwirtschaft. Sie bildet 
eine einzig dastehende Ergän- 
zung zu der Berechnung der Er- 
zeugungskosten, indem es den 
Erfolg durch richtige  Berech- 
nung der Handelsunkosten sichern 
hilft. Wichtig .ist: die vorle- 
gende Schrift auch ‚hinsichtlich 
der Steuererklärung. zeigt - sic 


doch, was man alles als Unkosten 


betrachten und wie man diese Un- 


kosten berechnen muß. Bekannt- 
lich sind’ aber alle Geschäftsun- 


kosten abzugsfähig. In einem 
Anhang. wird außerdem noch. das 
Verhältnis der Abschreibungen zu 


den Selbstkosten ın Verbindung 


mut der Bilanz ‚behandelt, -wobei 
außerordentlich wertvolle Hin- 
weise gegeben worden, die auch 
steuerrechtlich sehr beachtlich 
sind. , Auch für die künftigen 
Wirtschaftsverhältnisse wird das 
Großmannsche > Werk gute 
Dienste. leisten, indem die Ver- 
breitung richtiger Selbstkofen- 
grundsätze das besate Mittel. ge- 
gen das Hochkomnien des un- 
lauteren Wettbewerbs bildet. 
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Fichte- und 


vorzüglich bewähtier ı Farbstoff für 

Kraftpapier, lichtecht, leichtlöslich, 

starkfärbend. Anilin-Färbung min- 
destens sechsmal teurer. 
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Das Anfärbevermögen von Strohstoff. 
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Mon Heinrich Press. | 
(Fortsetzung und Schluß aus Nr, ı2, 1921.) 


Diese Untersuchungen wurden vorgenommen, 
um zu :sehen, ob sich ein gewünschter Farbton mit 
Erdfarben erreichen ließe. Es kommen hierbei wirt- 
schaftliche Gesichtspunkte in Frage, da die Erd- 
farben an sich wesentlich billiger als Teerfarbstoffe 
sind. Ea | ME | gl 
| Was den Färbevorgang anbelangt, so handelt es 
‘sich hier nicht in dem Maße wie bei den Teerfarb- 
stoffen um kolloid-chemische Vorgänge Die Erd- 
. farben sind als gefärbte Füllstoffe zu betrachten, 
die beim Verarbeiten des Stoffbreies auf dem Sieh 
(zu Papierblättern) in fein verteilter Form von der 
Stoffaser, die gewissermaßen. als Filter wirkt, zu- 
rück gehalten werden und dadurch die Färbung des 
Stoffes hervorrufen. Daneben können natürlich 
auch, je nach der Beschaffenheit der Erden, kolloid- 
chemische Reaktionen eintreten. | 

Die Karbstoffaufnahme ist in diesem Falle in 
der Hauptsache abhängig von den physikalischen 
Eigenschaften des Füllstoffes, aber auch von denen 
der Stoffaser. Es.wird also darauf ankommen, in 
welcher Korngröße der Füllstoff vorliegt. Bei dem 
anzufärbenden Stoffe wird nicht so sehr die Art 


Rn 


(ob Holzzellstoff, ` Strohstoff usw.) als der 
Mahlungsgrad' des Stoffes von Einfluß sein. 

Die Bestimmung des Aufnahmevermögens für ` 
die -Erdfarbstoffe ist auf kolorimetrischem Wege 
nicht durchführbar. Die feine Suspension der ge- 
färbten Füllstoffteilchen, die durch Aufschlemmen 
in heißem Wasser zu erreichen ist, setzt sich sehr 


‚schnell ab, und der gefärbte Füllstoff befindet sich 


am Boden, während das überstehende Wasser farb- 
los ist. Eine Bestimmung des Aufnahmevermögens 
ist daher nur auf gravimetrischem Wege möglich, 
Im vorliegenden Falle wurde folgendermaßen 
verfahren: ES d u 

10 g Stoff wurden mit einer Aufschlemmung 
vån ı g Farbstoff (entsprechend einer 10 prozentigen 
Färbung) in etwa 100 ccm Wasser versetzt und 
nach gutem Durchrühren- zu Papierblättern ge- 
schöpft. Nach dem Trocknen wurde das Papier- 
blatt mit einem .Holzraspel zerkleinert und ein ali- 
quoter Teil verascht. Außerdem wurde eine Aschen- ` 
bestimmung mit ungefärbtem Stoff ausgeführt. 
Bringt man diesen Aschengehalt, prozentual um- 
gerechnet, in Abzug von dem zuerst gefundenen 


Ae 


färbevermögens; 


? > x 
$ 


Wert, so gibt die Differenz die Menge Farbstoff an, 
dıe von der betr. Menge Stoff ‚aufgenommen wurde. 
Auf den Gesamtstoff (10 g) und die insgesamt zu- 
gegebene Erde umgerechnet, ergibt sich das Auf- 
nahmevermögen in Prozenten. Dabei wäre jedoch 
Voraussetzung, daß die Erdfarben keine organıschen 
Stoffe enthalten. Da dies jedoch‘ nicht zutrifft, 
so muß auch der Glühverlust der Erdfarbstoffe 
festgestellt und’ ın Abzug gebracht werden. 

Ein Beispiel. möge den Gang der Untersuchung 
erläutern: _ 

\ Blau oo. 

0,7550 8xdes fein geraspelten angefärbten 
Papierstoffbiattes ergaben einen Aschengehait von 
0,1028 g. 

Der Aschensehäl: des ungefärbten Blattes von 
demselben Stoff war ıı1,ı Proz. 

Für 0,7550 g gerechnet sind dies se g. 

0,1028 — 0,0839 = 0,0180 g Farbstoff, . 

0,755 8 gefärbtes Papierblatt enthalten somit 
0,0189 g Erdfarbe. 

10 g umgerechnet: 0,2500 g. ; 

Der Glühverlust ergab sich zu 4,27 Proz. 


0,2500 . 4,2 
Auf 0,2500 8 umgerechnet: 5 ne = 0,01078. 
Die insgesamt aufgenommene Farbstoffmenge ist 
somit 0,2500 + 0,0107 = 0,2607 g. 


‘Da zu den 10 g Stoff im ganzen ı g Erdfarbe 
zugegeben war, 50 beträgt das Aufnahmevermögen 
infolgedessen: 26,07 Proz. 

Es wurden auf dieselbe Weise sechs Versuche 
mit verschiedenen Erdfarben angestellt. 

Die Ergebnisse für das Aufnahmevermögen der 
einzelnen sind folgende: 


Erdfarbe- Anfärbevermogen 
Blau oo . 26,07 % 
Rotes Bees 56,93 % 
Rebenschwarz 17,36 % 
Grün-Erde . 18,52 % 
Umbrabraun 53,66 % 
Terra dı Sıena . 41,07 % 


Die Ergebnisse zeigen Di den untersuchten 
Erdfarben einen sehr verschiedenen Grad des An- 
dieser schwankt zwischen 17 und 
54 Proz. 

Diese große Verschiedenheit läßt sich wohl am 
besten aus dem „verschiedenen Feinheitsgrad,' der 
“lastizität und dem Gehalt an organischen Kollo- 
iden. erklären und steht in Analogie mit dem Ver- 
halten ungefärbter Füllstoffe, wie Talkum, Gips 
usw., die ja ebenfalls in ihrer Fähigkeit, auf der 
Faser zurückzubleiben, sehr voneinander abweichen. 


Färben nach Muster. 


Das Ziel war, auf dem vorliegenden Strohstoff 
einen Farbton zu erreichen, wie er~ auf einem 
Pappenmuster vorlag, das größtenteils aus unge- 
bleichtem Zellstoff und Schliff bestand. Bei den 
Versuchen, diesen Farbton zu erreichen, bot die 
Eigenfarbe des verwendeten Strohstoffes große 
Schwierigkeiten aus dem Grunde, weil sie bei der 
verhältnismäßig geringen Farbstoffzugabe (von etwa 
0,3’ Proz.) einen großen Prozentsatz das Farben- 
gemisches ausmachte, mit dem der gewünschte Farb- 
ton erzielt werden sollte. 

Es gelang jedoch schließlich durch eine Kom- 
bination von Erdfarbe und Teerfarbstoff diesen 
Farbton zu erhalten. Dabei stellte sich heraus, daß, 
aus den obenangeführten Ursachen, eine nur geringe 
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Aenderung der Farbstoff- Komponenten eine wesent- 
liche Aenderung im Farbton des gefärbten Papieres 
zur Folge hatte. 


Experimenteller Teil.') 
Bestimmung des Aschengehaltes. 


1,1800 g Papierstoffblatt (absolut trocken) ergaben: 
0,11IOo g Asche, 


0,1110 & 
Er 109 = 9,40 Proz. 
0,5218 g ergaben 0,0467 g Asche, 
0,0467 
ET 100 = 9,00 Proz. 
Mittelwert: 9,20 Proz. Asche im Papierblattstoff. 
Bestimmung des Kieselsäure- 


/ Gehaltes. 


4,4850 g Papierstoffblatt (absolut trocken) ergaben: 
0,1658 g SiO, 


0,1658 p 
, I00 = 3,70 Proz. 
4,4850 d 
0,8256 g ergaben 0,0328 g SiO», 
0,0328 
—-— „100 = 4,10 Proz. 
0,8256 
Mittel: 3,91 Proz. SiO: im Papierstoffblatt. 


B estimmung des Kalkgehaltes. 
4,4850 g Papierstoffblatt (absolut torcken) ergaben: 
0,2400 g CaO, 


0,2400 
- EE == 535 Proz 
4,4850 
! 0,8256 g ergaben 0,0420 g CaO, 
0,0420 3 
Ee . I00 = 5,60 Proz. 
0,8256 
Mittel: 5,50 Proz. CaO. 
Bestimmung des Kieselsäure- und 
des Kalkgehaltes im rohen, nicht auf 
Papierblätter verarbeiteten Stroh- 
` stoff. | 8 
A) SC, 
24820 g Stoff (absolut trocken) ergaben: 
0,0870 g SiO., 
0,0870 , 
2 . 100 = 3,50 Proz. SiO.. 
2,4820 ei: 
1,4340 8 gaben 0,0490 8, 
0,0490 En l 
SC 100 = 3,40 Proz. SiO. 
1,4340 
Mittel: 3,45 Proz. SiO». 


Errechnung der molekularen Anteile 


von SiÒ: und CaO. 
a) Im Papierstoffblatt. 


Gefunden: 0,1658 g SiO;, 
0,2400 g CaO. 


IO g 0,1658 = 21958. 
; 78032. 
to g SiO: = EE 


SiO; = 2,749. 
10 g 0,2400 = 38021. 


74873. 
10 g Ca, 63148 
CaO = 4,28. 
B SiO, ` 2,749 1 _ 22 
oT a ee 


(D Vgl. den I. Teil der Arbeit in Heft 12, 1921. 


e 


1,5647 g en a. trocken) geben: 


1,5647 ` "oo E 
1,0306 g ergeben: 
0,6240. ee gsi -00240 Ee 
1,0306 100 1,0306 
Mittel: 40,40 Proz, Reincellulose. 
Bestimmungdes Pentosangehaltes im 


Stoff. 
0,2910 g Papierstoffblatt (absolut trocken) gaben 
0,0626 g Phloroglucid, 
entsprechend 0,0002 g Pentosan. 
0,0602 
0,2910 
0,2852 g gaben 0,0600 g Phloroglucid, 
entsprechend 0,0581 g Pentosan. 


. I00 = 20,60 Proz. Pentosan. 


0,0581 
. IOO = 20,40 Proz. 
0,2852 
Mittel: 20,50 Proz. Pentosan. 
l 


Bestimmung des Aufnahmevermogens 
für Erdfarbstoffe.’) 


1. Rebenshwarz. 


0,5800 g gefärbtes Papierstoffblatt gaben 
0,0722 g Asche (enthaltend Farbstoffe und 
Reinasche) 


letztere ergibt sich zu: 


"1 Vgl. da Il. Teil der Arbeit im vorliegenden 
Heft. 
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b) Im Rohstoff. 0,5800 . 0,III = 0,0645 g; - \ 
Gefunden: 0,0870 g SiQs, 0,0722 g Asche und Farbstoff, 
, 0,1504 8 CaO: 0,0645 g „ DI „ 
10 8 0,0870 = 93952, 0,0077 g Farbstoff. | 
or, = en 10 g en Papier enthalten somit: 
So, ' SE 100 = 0,1320 g Farbstoff. 
IO g 0,1504 = 17725, S 
SE Se SE Glühverlust: 31,5 Proz., 
Io g CaO = - a 0,1320 . 31,5 
42852. z =a E = 0,0416 g. 
CaO = 2,682. ' l Im 
2 ganzen zugegeben ı g Farbstoff, 
“SiOn: CiO- = 1,442 : 2,682 = I : 1,85 = 2:37 = 0,1320 + 0,0416 
Sian = = D a . 100 = 17,66 Proz. 
: Aufnahmevermögen. 
d Destimmung der Rohcellulose. = e. Zë oó: 
1,5674 g Papierstoffblatt (absolut trdöcken) gaben 0,7550 g gefärbtes Papierstoffblatt, 
0,9437 g Rohcellulose., entsprechend 0,0839 g Asche, geben: 
0,943 
437 EE Droz , 0,1028 g Asche und Farbstoff, 
1,5647 0,1028 
1,0306 g gaben 0,6246 g, 0,0839 
0,6246 F 
2 . 100 = 60,60 Proz. # 0,0189 g Farbstoff. 
1,0306 - 10 g ergeben somit: 
. A 8 
Mittel: 60,50 Proz, Rohcellulose. Se . 10 = 0,2500 g Farbstoff, 
Bestimmung des Pentosangehaltes in 0,7950 
des Rokcel lilore Glühverlust: 4,27 Proz., 
l 0,2500 . 4,27 R 
0, 4960 g Rohcellulose gaben o 1640 g Phloroglucid, mel 0,0107 g. 
entsprechend: 0,1501 g Pentosan. p 
or Aufnahmevermögen: 
` . 100 = 30,20 Proz. Pentosan. 0,2500 + 0,0107 
0,4960 een 100 = 26,07 Proz. 
. i 
h : s 
0,4284 nn na entsprechend ee 
o i0 ` P 0,8100 g gefärbtes Papierstoffblatt entsprechend: 
7 . 100 = 32,00 Proz, 0,1030 g Asche gaben: 
0,4264 0,1178 g Asche und Farbstoff. 
Mittei: 31,1 Proz. Pentosan in der Rohcellulose. 0,1178 
“Errechnung der Reincellulose, 0,1030 


0,0148 g Farbstoff, 
10 g geben somit: 
0,0148 
0,8100 
Glühverlust: 8,95 Proz. 


0,1700 . 8,95 e . 
= e — 0,0152 g. 
(ele 


Aufnahmevermögen: 
0,1700 + 0,0152 
S g 
4. Terra di Siena. 
1,0400 g gefärbtes Papierstoffblatt, entsprechend 
0,1158 g Asche, gaben: 
0,1508 g Asche und Farbstoff. 
0,1508 
O, 0,1158 
0,0350 g Farbstoff. 
10 g enthalten also: 


. IO = 0,1700 g. 


100 = 18,52 Proz. 


20 . 10 = 0,3350 g Farbstoff. 
1,0420 - 
Glühverlust: 22,6 Proz. 
; . 22,6 
= 0.3350 . 22,0 = 0,0757 B. 
100 
Aufnahmevermögen: } 
0,3350 0,0 
22339 D . 100 = 41,07 Proz. 


5. Umbrabraun. 
1,2000 g gefärbtes Papierstoffblatt, 


ensprechend 
0,1330 g Asche, gaben: , 


l 
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9,1924 g Asche und Farbstoff. 
0,1924 
0,1330 
0,0594 g Farbstoff. 
10 g enthalten somit: 
0,4950 g Farbstoff. 
Glühverlust: 8,4 Proz. 
_ 94950. &4 
zo 100 
Aufnahmevermögen: 
0,4950 + 0,0416 
S ; 
6. Rotes Eisenoxyd. 
7,5000 & gefärbtes Papierstoffblatt, 
0,8325 g Asche, gaben: 


= 0,0410 g. 


100 = 53,66 Proz. 


entsprechend 


Die Ursachen der Filzmarkierung. | 


Die schönsten und teuersten Papiere verlieren an 
Qualitätswert, wenn die Filzmarkierung zu sehen ist, 
und in der Tat sieht solches Papier auch unschön 
aus, Die Meinungen über die Ursachen sind ver- 
schieden. Auf der einen Seite wird behauptet, der 
Fehler trete nur dann zu sehr hervor, wenn zu scharf 
gepreßt wird und die Filze zu grob sind, während 
andererseits die Meinung vertreten ist, es käme nur 
auf die richtige Stoffbeschaffenheit an; ein dritter 
sagt, die Ursache liegt in zu harten Gummiwalzen 
der Naßpressen. Im Grunde genommen haben alle 
drei recht, doch darf nicht in Abrede gestellt wer- 
den, daß es auch möglich ist, trotz der obengenannten 
Umstände ein Fabrikat ohne Filzmarkierung herzu- 
stellen. Es leuchtet ein, daß, je gröber die Filze 
sind, desto eher die Markierung hervortritt; kommen 
dann noch harte Preßwalzen zur Verwendung bei 
der Verarbeitung sehr kurz gemahlener Stoffe, dann 
wird diese Erscheinung um so unangenehmer zutage- 
treten. Im allgemeinen dürften solche Fälle als be- 
kannt von vornherein durch entsprechende Wahl von 
Filzen und Preßwalzen berücksichtigt werden. Wäh- 
rend es bei der einen Sorte nicht darauf ankommt, 
sind andere wieder sehr empfindlich, und diesem 
Rechnung tragend, wird man die Wahl treffen 
müssen. Nun ist jedem Papiermacher zur Genüge 
bekannt, daß Gummiwalzen mit zunehmendem Alter 
auch an Härte zunehmen und daß sich auch die 
besten Filze abarbeiten, und so nimmt auch allmäh- 
lich die Filzmarkierung zu. Man kann die Gummi- 
walzen wohl abdrehen, wodurch sie wieder weicher 
werden — denn in der Regel ist nur die oberste 
Gummischicht verhärtet —, doch scheut man dies 
meist, weil dann nur allzugern eine ungleiche Pres- 
sung die erste Folge ist. In vielen Fällen kann eine 
Abdrehung der Gummiwalze überhaupt nur unter 
der Bedingung erfolgen, daß zugleich auch eine Aus- 
wechslung der Antriebsscheiben vorgesehen wird, 
weil sonst die Umdrehungszahlen nicht mehr passen. 
Die Filze sollen aber auch weitgehend ausgenützt 
werden, und so bleibt dem Papiermacher nur übrig, 
auf Mittel und Wege zu sinnen, dieser immer wieder- 
kehrenden Erscheinungen auf andere Art Herr zu 
werden. Eigentlich ist dies Sache des Maschinen- 
führers, und es gibt unter diesen auch wirklich 
Leute, die es verstehen, die Markierung nach Mög- 
lichkeit zu verhüten, auch wenn die Vorbedingungen 


“nicht günstig sind. Da ist in erster Linie eine ent- 


"gestaffelte 


1,2494 g Gesamtasche. 

1,2494 

0,8325 

0,4169 g Farbstoff. 

10 g enthalten somit 0,5559 g Farbstoff, 
Glühverlust: 2,4 Proz. 


ee 0,5559 . 2,4 
100 


= 0,0134 8. 


Aufnahmevermögen: 
0,5559 + 0,0134 


s . 100 = 56,93 Proz. 


(Aus dem Institut für Cellulosechemie der Tech- 


nischen Hochschule, Darmstadt.) 


\ 


+ > 


sprechende Stoffkenntnis erforderlich, um die Ma- 
schine danach einzustellen, denn ein langjähriger 
Maschinenführer weıß ganz genau, welcher Stoff die 
Markierung am leichtesten annımmt. Besonders 
sind es harte und kurzgemahlene Stoffe, wie beı 
Post-, Schreibmaschinenpapieren u. dgl., die diese 
Markierung ın der Durchsicht deutlich zum Ausdruck 
bringen. Weiche Stoffe nehmen zwar die Markie- 
rung leichter an, doch läßt sie sich auch wieder 
leichter unschädlich machen, wenn nämlich Gelegen- 
heit besteht,‘ das Papier einer weiteren Pressung 
auszusetzen, wie dies z. B. dann der Fall ist, wenn 
die Markierung von der ersten oder der zweiten 
Presse herrührt und die nächste Presse einwandfrei 
arbeitet. Gewöhnlich vermeidet man die weiche 
Gummiwalze in der letzten Presse; man legt sie 
lieber in die erste, und zwar deshalb, weil sich dic 
Markierung um so eher cınprägt, je nasser die 
Papierbahn ist. Sind drei Pressen vorhanden, so 
kann der Härtegrad der dritten Presse höher sein 
als der der beiden vorhergehenden. Auch wenn man 
Papiere herstellt, wo es nicht auf Filzmarkierung 
ankommt, staffelt man die Härtegrade gern von der 
ersten bis zur zweiten bzw. dritten Presse. 

Vielfach stellt man sich auf den Standpunkt, man 
müsse zu feineren Filzen greifen; doch kommt man 
gewöhnlich vom Regen in die Traufe, weil diese 
weniger wasserdurchlässig sind, daher viel eher ver- 
drücken und sich auch rascher abarbeiten, Sind die 
Vorbedingungen zur Verhütung der Filzmarkierung 
ungünstig, dann helfen auch die feinen Filze nicht 
viel; die Markierung wird eben nur feinliniger. 
Manchmal sind auch die oberen Manchons die direkte 
Ursache der fraglichen Erscheinung, nämlich dann, 
wenn sie stark abgearbeitet sind oder wenn das 
Papierblatt zu naß unter die Gautsche kommt; doch 
sind diese Fälle sehr selten, weil ein sehr abge- 
arbeiteter Manchon an und für sich eine Seltenheit 
ist. Auch ist dann das nackte Gewebe derart breit 
gedrückt, daß es sich nur schwer in das Papierblatt 
einprägen kann, es sei denn, daß ein wirklich grobes 
Gewebe vorliegt. 

Vorbedingungen zur Verhütung der Filzmarkie- 
rung sind: entsprechend weiche und entsprechend 
Härtegrade der Gummiwalzen, ent- 
sprechend dicht gewebte Filze, die ebenfalls eine 
Abstufung, nämlich ein von der ersten bis zur 
letzten Presse gestaffeltes Quadratmetergewicht auf- 
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weisen, derart, daß der erste Filz entsprechend weit- 
maschig und leicht ist, während die nächsten sich 
verengen und deshalb an Schwere zunehmen. So- 
dann muß es dem Maschinenführer möglich sein, mit 
stark belasteter Gautsche arbeiten zu können, d. bh 
die Siebpartie muß dies zulassen. Vielfach trifft 
man Maschinen, namentlich älterer Konstruktion, 
bei denen die Gautsche nicht einmal frei aufliegen, 
geschweige denn noch ‚belastet sein darf, ohne ent- 
weder dem Sieb zu schaden oder das Papierblatt zu 
verpressen. 

Schon die ältesten Papiermacher . BR „Gut 
gegautscht ist halb Papier gemacht“, und dies trifft 
auch. heute noch zu, für den vorliegenden Fall am 
allermeisten. Die erste Presse wird hierbei ent- 
lastet und das Papierblatt nimmt weniger die Prä- 
gung des Filzes an, obgleich die Presse ziemlich 
fest angezogen werden kann. Hat das Papierblatt 
so die erste Presse passiert und kommt es ziemlich 
entwässert aus dieser, dann besteht wenig Gefahr, 
daß die nächsten Filze ihre Struktur in das Papier 
eindrücken können. 

Bei Papieren, wo es unbedingt darauf ankommt, 
daß sie porenfrei sind, wie dies z..B. bei Kupfer- 
druck- oder sonstigen Bilderdruck-Papieren der Falf 


die Filze sehr eng und kurzhäarig sein; denn auch 
die langen, aufgerauhten Wollhaare stören die exakte 
Oberfläche, weil sie sich nicht gleichmäßig legen, 
vielmehr. Sich büschelweise zusammenballen und so 
tiefere Eindrücke. im Papier hinterlassen. Dies 
kommt oftmals: an der Wendepresse vor, und wenn 
man dickere Papiere aus weichem Stoff genau be- 
trachtet, so wird man regelmäßig die Filz- und 
Preßwalzenseite herausfinden. Die Filzseite ist ge- 
wöhnlich rauher und weist kleine Vertiefungen und 
Erhöhungen auf, während die andere Seite voll- 
ständig glatt ist Wenn nun solche Papiere auf 
beiden Seiten mit großem Flächendruck versehen 
werden, so wird die eine Seite gut und die andere 


schlecht ausfallen. 


Zur Herstellung solcher Spezialpapiere ist man 
auf den Gedanken gekommen, das Papier durch zwei 
nackte Walzen laufen zu lassen, welche die Papier- 
bahn auf beiden Seiten glätten. Die Wirkung ist 
natürlich nur dann vorzüglich, wenn die Papierbahn 
in ziemlich nassem Zustande das betreffende Walzen- 
paar passiert. Ausgezeichnet haben sich zwei weiche 
Gummiwalzen bewährt; durch diese führt man das 
Papier; ehe es auf die Trockenzylinder kommt. Die 
Gummiwalzen zerstören alle Unebenheiten und geben 


ist, die in maschinenglattem Zustande mit großen dem Papier eine eigenartige Glätte ohne ` jeden 
Flächendrucken verschen werden sollen, müssen Glanz. BE 5 "E 
u 


Zur Theorie und Praxis des Trocknens. 


Unter Trocknen versteht man. 
sich um das Trocknen von Papier, Pappen und der- 
gleichen handelt, eine - Gewichtsverringerung des 
Stoffes. durch Entziehen des Wassergehaltes bis auf 
einen bestimmten Prozentsatz, Papier und Pappen, 
Holzstoff, Zellstoff usw. mit einem solchen Trocken- 
gehalt bezeichnet man bekanntlich als lufttrocken, 
während ein Stoff, dem das Wasser vollständig ent- 
zogen ist, indem man ihn so lange trocknet biş 
keine Gewichtsabnahme mehr stattfindet, als absolut 
trocken bezeichnet wird. 

. Daß unter Trocknen auch noch ein ‚anderer Vor- 
gang verstanden werden kann, z. B. bei Lacken und 
Farben, sei, núr nebenbei bemerkt; 
hierbei durchaus nicht nur 
minderung, 

Die in der Papier- und Pappenindustrie zur er: 
wendung kommenden Trockenverfahren _ bestehen 
nun. aus zwei getrennten Vorgängen, einmal aus der 
. Entwässerung und das, anderemal aus dem eigent- 
lichen Trocknen, ‚soweit man dies nach dem Sprach- 
‚gebrauch. darunter | verstehen kann. Der erste 
Vorgang, die Entwässerung durch Pressen, läßt sich 
nur bis zu einer bestimmten Höchstgrenze. durch- 
‚führen, die zwischen 50 und 60 Prozent liegt, wobei 
man allerdings aus besonderen Gründen bei einzelnen 
Stoffen, z. B. Pappen, nicht gern über 50 Prozent 
hinausgeht. 

‚Das eigentliche Trocknen, also das Entziehen 
des über diese 50 bis 60 Prozent in den Stoffen noch 
enthaltenden Wassers bis auf eine "Feuchtigkeit, bei 
welcher der Stoff als absolut. trocken bezeichnet 


um eine Gewichtsver- 


werden kann, kann aber nur durch Wärme in irgend) 


einer Form erfolgen. | | | 

. Eine Entziehung des ganzen Wassergehaltes 
unter Verzicht auf eine möglichst hohe Auspressung, 
z.:B. bei Pappen. wäre tnwirtschaftlich, da ent- 


‚soweit es 


es handelt sich. 


auf 


kommt, da einmal. 


‚sprechend mehr Wasser zu verdampfen wäre, wozu 


eine größere Wärmemenge und zu deren Erzeugung 
eine größere Menge an. Heizstoffen aufzuwenden 
‚wäre. Bekanntlich hat das starke Auspressen des 


‚nassen Stoffes zwischen den Preßwalzen der Papier- 


und Pappenmaschinen und den hydraulischen Pressen 
noch andere Zwecke, die auf die Beschaffenheit des 
Erzeugnisses von größtem Einfluß sind, die aber. für 
den Zweck dieses Aufsatzes als nebensächlich be- 
zeichnet werden können. Handelt es sich z. B. 
um die Trocknung von Halbstoffen, so wird man 
sich. aus Gründen "der Wirtschaftlichkeit nicht da- 
mit begnügen, den zu trocknenden Stoff. nur auf 
den Trockengehalt zu bringen, der sich auf den Ent- 
wässerungsmaschinen erreichen läßt. Bekanntlich ist 
den üblichen Entwässerungsmaschinen ein 
größerer Trockengehalt als 33% bis höchstens 50 
Prozent nicht zu erreichen, man muß also hier durch 
nachträgliches Entwässern ın hydraulischen Pressen 
Gen Trockengehalt zu erhöhen suchen, wobei man 
in diesem Falle unbesorgt bis zur Grenze des Er- 
reichbaren gehen kann, da hier ein Wert auf gutes 
Aussehen nicht gelegt, wird. Jedes Prozent aus- 
gepreßten Wassers spart aber eine .erhebliche 
Menge an Wärme und an Brennstoffen. l 

. Es könnte nun scheinen, daß besonders bei 
Pappenfabriken, die. heute- noch vielfach Luft- 
trocknung besitzen, die hohe Entwässerung nicht so 
von Bedeutung ist, da ja die nötige Wärme nicht 
auf künstlichem Wege, also ohne Anwendung von 
Heizstoffen, zu erzeugen ist. Dem ist aber entgegen- 
zuhalten, daß auch in diesem Falle eine bedeutende 
Ersparnis zu erzielen ist, wenn der Stoff mög- 
lichst hoch entwässert zur endgültigen Trocknung 
dadurch eine schnellere :Trock- 
das Erzeugnis rascher 


nung erreicht und. so 


` verkaufsbereit wird, und das andere Mal eben durch 


e 
Ki 


Maschinen mit Kraftbedarf u. del 
Durch diese Behàndlung war- natürlich ein Aus- 
. schuß nicht zm. vermeiden, ganz abgesehen davon, 
.daß die Feuchtung durchaus nicht immer gleich- 
„mäßig ausfiel, was wieder auf. die Güte des Erzeug- 
.nisges von nachteiligem Einfluß ist. 
‚kanäle kühlen daher erst die getrocknete Pappe und 
-‚befeuchten sie dann auf einfachste Weise im gleichen 
Arbeitsgang wieder durch feuchte Luft. 
Feuchtung. ist nicht: nur durchaus gleich- 
. mäßig, sondern auch in weiten ‚Grenzen regulierbar. 
‚Die Pappen können nach dem Verlassen des Kanals 


„zielte 
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diese schnellere Trocknung .die Leistungsfähigkeit 
der Lufttrockenhäuser eine Steigerung erfährt, so daß 
nicht unwesentlich an ‚Baukosten, Unterhaltungs- 
kosten und dergleichen gespart wird, was wieder 
verbilligend auf. die Erzeugung im allgemeinen und 
die Trocknung im besonderen wirkt. 
Außer der unmittelbaren Wärme ist zur künst- 
lichen Trocknung aber in vielen Fällen noch in Ar- 
beit umgesetzte Wärme in Gestalt von Kraft für 
Ventilatoren, Exhaustoren usw. nötig. 


Bei allen zur Trocknung gelangenden Stoffen 
ist eine gewisse Höchsttemperatur einzuhalten, da 
die Stoffe sich unter der Einwirkung der Wärme 
leicht verändern. Papier verhält sich hierbei aller- 
dings in vieleri Beziehungen anders wie andere 
Stoffe, da infolge der Dünne des ‚Blattes sich die 
der einen Seite erteilte Wärme sehr rasch auf die 
andere überträgt und Spannungsdifferenzen zwischen 
beiden Seiten nicht auftreten können. Papier ver- 
trägt infolgedessen hohe Temperaturen und: kann 
so unmittelbar auf die heiße Oberfläche der “durch 
Dampf geheizten Trockenzylinder gebracht werden, 


so daß die Trocknung schnellstens vor sich geht.. 


Allerdings sind für- die Temperatur auch hier ge- 
wisse Höchstgrenzen gesetzt, die je nach Dichte 
und Stoffbeschäffenheit des Papiers stark. schwanken. 


Während bei Papier eine Höchstgrenze von 75° C | 
noch zulässig ist, darf bei Pappen 50° C nur un- f 
Man trocknet ja. 


wesentlich überschritten werden. 
allerdings auch Pappen bei höheren Temperaturen 
als 50° C, und zwar aüf dampfgeheizten Trocken- 
zylindern, doch beschränkt sich das, wie ja jeder 
Fachmann weiß, nur auf dünne Sorten, während 
man bei stärkeren Sorten auf eine langsame Trock- 
nung, sei es in Trockenhäusern durch die atmo- 


‚ sphärische Luft oder in besonderen Kanälen durch 


erwärmte . Luft angewiesen ist. Bekanntlich wird 


hier im. letzten Falle noch oft das Gegenstromprinzip 


angewendet, so daß die trocknen Pappen mit der 
heißen Luft in Berührung kommen, während die 
noch nassen, frisch eingehängten Pappen zuerst von 
der bereits abgekühlten Luft bestrichen werden. 


Neuerdings ist man bei der Pappentrocknung 


-in Kanälen auch mit bestem Erfolge von dem früher 


ausschließlich verwendeten Gegenstromprinzip ab- 
. gegangen, und führt die Trockenluft teilweise im 
nach und teilweise ım Gleichstrom durch. die 
- Trockenkanäle. ; 

. Beim Gegenstromprinzip kamen die getrockneten 
Pappen vollkommen ausgetrocknet aus dem Kanal, 
so daß sie zur. Weiterbehandlung vorher angefeuchtet 
werden mußten... Ganz abgesehen davon, daß diese 
Ausdörrung auf die Faser und damit auf die Pappe 
keinen günstigen: Einfluß haben kann, erwuchsen be- 


. sondere Kosten durch das Wiederanfeuchten, da sich 


hierbei neue.. Handgriffe, ` Transporte, besondere 


nötig‘ machten. 


Neuere Trocken- 


Die so er- 


.durch 


untertauchen könnte. 


` 


‚Feuer geschützt. 


L 
sofort- geglättet werden, so daß unnützer Transport 
und der, dabei nicht. zu vermeidende Ausschuß fort- 
fällt. .Feuchtmaschinen erübrigen sich und das Er- 
zeugnis wird viel schneller verkaufsfertig, da ein 
Lagern zum gleichmäßigen Durchfeuchten nicht mehr 
nötig ist. bg | F. H. 


Zeitschriftenschau. 


O. Kress: Fortschritte beim Studium der Infektion 
und Schädigung von Holz, Holzschliff und Zell- 


. stoff. („Pulp and Paper Magazine of Canada“. 
Vol. 18, Nr. 49, S. 1225—1229, v. 2. Dezember 
1920.) 


Die Bee über dieses Thema zer- 
fallen in einen pathologischen und einen chemischen 
Teil. Ersterer umfaßt das Studium der Pilzwirkung 
an Holz und Holzzellstoff, vor allem auch beim 
Lagern, und: die Methoden der Vorbeugung, der 
zweite Teil behandelt die chemischen Veränderungen 
während der. Zerstörung des Holzes und Zellstoffs 
und einen Vergleich der Eigenschaften des kranken 
und gesunden Holzes, Gemeinsam mit Humphrey 
besuchte Verfasser im Sommer 1918 Fabrikanlagen, 
um die Methoden des Lagerns und den Umfang der 
die Pilzwirkung eintretenden Verluste 
kennen zu lernen. Der Umfang des Schadens hängt 
vom Verpfählen, dem Alter des Holzes und des 
sanitären Zustandes des Lagerplatzes ab. 


Es gibt zwei Arten von Holzlagerung: ı. auf dem 
Hof, entweder in Schobern und auf großen konischen 
Pfählen; 2. im Wasser. Die zweite Art wäre theore- 
tisch ideal, wenn man das Holz stets vollständig 
Sie läßt sich aber nicht immer, 
wie z. B. bei niedrigem Wasserstande, durchführen. 
Man: benutzt daher meistens die andere Art. Es 
wird aber'auf das Lagern überhaupt: wenig Sorgfalt 
verwendet. Auf vielen Lagern liegen angefaulte oder 
sonstige kranke Holzabfälle umher, die als Quelle 
der Infizierung dienen. Viele en vor Schmutz, 

Es werden folgende Forderungen für ein zweck- 
"mäßiges Lagern aufgestellt: 


Das gefällte und geschnittene Holz muß sobald 
wie möglich aus dem feuchten Walde entfernt 
werden. Darauf entrindet man es, um das Anbohren 
des Holzes durch Insekten zu verhindern und um 
 trocknender Luft den Zugang zu gestatten. Faulen- 
des Holz, desgleichen Feuchtigkeit des Lagerbodens 
müssen beseitigt werden. Man sorge ferner für. gute 


Ventilation und, bedecke den Boden mit Schlacke, 


welche Unkraut fernhält. Bei Entfernung eines Holz- 
pfahls verbrenne man Rinden und infizierte Stücke. Auf 
dem Lagerplatz darf man nie Rindenabfälle antreffen. 
Das Holz lagere man nicht direkt auf dem, Boden, 
sondern auf ı2zölligen Hölzern, die ı8 Zoll über 
dem Boden an= geteerten Pfeilern befestigt sind, SO 
daß-eine genügende Ventilation gesichert ist. Zwi- 
schen den Pfeilern lasse man einen Zwischenraum 
von einigen Fuß. Bauholz kann man mit Wasser 
sättigen, indem man darüber eine Sprengvorrichtung 
' anbringt, aus der gerade so viel Wasser auf das 
Holz» rieselt, daß die Oberfläche naß bleibt. Mit 
Wasser gesättigtes Holz vermodert nicht,» weil es 
den Pilzen nicht genügend Luft zum Weitergedeihen : 
gewährt. Auf diese Weise ist das Holz auch gegen 
Es sind Untersuchungen im Gange, 
welche die, Feuchtigkeitsgrenzen bestimmen sollen, 
bei denen die Pilze das Holz zu zerstören. beginnen, 
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Verfasser hält es für wichtiger, die vorbeugenden 


“Maßnahmen gegen die schädigende Einwirkung der 
Pilze beim Empfang und Einlagern des Holzes auf 
` den Papierfabriken -als vorher zu treffen. 

vorbeugenden Maßnahmen anbelangt, so 
man antiseptische Lösungen an: 


‚Was die 
weiteren 
wendet 
die in Form eines feinen Sprühregens aus einer ge- 
wöhnlichen. Gartenspritze mit komprimierter : Luft 
auf das Holz gesprengt werden. -Verfasser hat an 
5000 Proben Holzschliff und 1000 Proben Sulfit- 
. zellstoff "os verschiedene Chemikalien (verschie- 
denster Konzentration) auf ihren antiseptischen 
Wert hin untersucht. Nach dem Besprengen wurde 
ein Teil der Pröben mit der Mischung einer großen 
Anzahl von Schimmelpilzen, die aus infiziertem 
Zellstoff stammten, und der Rest mit anderen Pilz- 
arten, aus verfaultem Holz stammend geimpft. Die 
Proben wurden dann in dichten Lagen in einem 
Schuppen bei einer für die Entwicklung der Organis- 


men besonders günstigen Temperatur und feuchten. 


Alle 4 bis 6 Monate wurde 
so behandelten Proben mit 


Atmosphäre gelagert. 
die Beschaffenheit der 


den anderen auf gleichen Lagern befindlichen ver- - 


et 


kann. 5. Verbrennen des infizierten Zellstoffs und 


"aller Abfälle in der Nachbarschaft der Lagerstätte. 


6, Entfernung des Ke und Anfüllen des . 


.. Bodens mit Asche. 


Eine Anzahl von. aus ee stammen- 
den Mustern ‘von .ınfiziertem Spruce-,. Hemlock-,: 
Balsam- und Aspenholz und von "Zellstoffen: wurden 


. untersuċht, um die durch die Infektion- verursachten 
chemischen 


Veränderungen der 
festzustellen und die Isolierung der die Zer- 
störung herheiführenden Organismen -zu erreichen. 
Schon bei oherflächlicher Beobachtung bemerkt man - 
die großer Verluste, die durch die Infizierung des 
Holzes entstehen. Genauere Analysen zeigen, daß 
der Angriff der Organismen -auf Rinde und Cellu- 


‘lose ‚gleichmäßig einwirkt und demnach ein gleich- 


Gesamtholzes 
jedoch die 


Zerfall des 
Einwirkung wird 


eintritt. Bei 
Cellulose 


mäßiger 
stärkerer 


stärker betroffen als die Rinde. Sé 


Da ach das Volumen nicht ändert, die Papier- 
fabriken aber nach Volumen einkaufen und' das fer- 


` tige Fabrikat nach Gewicht verkaufen, so entsteht 
ihnen ein großer Schaden. 


Auch gibt die Analyse 


glichen. Bei beiderlei Proben wurde der Feuchtig- zu Täuschungen ‚Anlaß. df \ 
Kee br BE | Gewicht des l P | l | 
3 Roh-. | Gesiebter |Chlorkalk-| Holzes ` ER P 
Muster 3 ‚Zellstoff | Zellstoff | menge per Kubikful in -Cellulose | B-Cellulose E EE 
Hir: le " le di ofentrocken Olo d ai oi 
IM I dä Ä eS m / ge E de 
46.90 | 27.75 61.45. 10.80 
54.18 42.86 S 37.68 19.46 
41.49 18.97 72.92 8.06 


keitsgehalt zur Zeit der Besprengung wie die Menge 
- der angewandten antiseptischen Lösung berücksich- 


tigt. Nach 13- bis 14 mönatlicher Einwirkung haben 
sich 11 Antiseptika bei der ersten Serie und. nur zwei 
in der zweiten Serie als wirksam erwiesen. Die 
-Versuche wurden auf verschiedenen Werken mit ver- 
änderter Sprengvorrichtung weitergeführt. Aus dem 


“Zellstoff sind etwa 70 verschiedene Organismen. iso-. 
Behandlung darf 


liert worden. Die antiseptische 
keine großen Kosten verursachen. Jedoch ver- 
teuert sich auch mit dem billigsten, Antiseptikum 
die Herstellung des. Zellstoffs. Die Feuchtigkeit 
des Zellstoffs erschwert die Behandlung und setzt die 


. toxische Wirkung herab. Einige Antiseptika können. 


nicht Verwendung finden, da sie zu giftige Eigen- 
schaften haben oder dem Zellstoff eine unansehn- 
liche Färbung verleihen. ` - Ä 

Was die Vorbeugungsmaßnahmen für "Zell- 
stoff anbelangt, so können folgende Mittel die 
Zerstörung während des Lagerns verhindern: 
t. Häufiges Wenden der Unterlag-Hölzer, Lagerung 
des Zellstoffs in kleineren Stößen, damit der älteste 
Zellstoff zuerst aufgearbeitet wird. 2. 


‘sungen an den Feuchtungs-Maschinen, vorausgesetzt, 
‚daß. sich die Laboratoriumsversuche mit Erfolg auf 
die fabrikationsweise. Herstellung ohne. viel Kosten 
. übertragen lassen. 
. dem Boden, sondern auf einer Balkenlage, die anti- 

 septisch. besprengt wird. 4. Absonderung des frischen 
vom älteren Zellstoff, da dieser bereits infiziert sein 


Anwendung : 
antiseptischer Mittel in Form von wässerigen Lö- 


3. Nicht direkte Lagerung auf 


=> Ä == Es SÉ 
In den E E ungebleichten Zellstöffen für 
die Kochung 6, 7 und 9 wurde der Cellulosegehalt, 
ferner a-, B- und y-Cellulose‘ bestimmt, "Es ergaben 


sich folgende Resultate: 
Zellstoff aus Cellulose %-Cellulos B- Cellulosey- -Cellülose 


der Kochung mit "o o , o ` 

leicht infiziertem h o% % h o 
Holz e Ge 96,75. 72,96 22,00 5,04 

nahezu gesundem 

o Hol sorsra 95,73 ` 7583 17,85 - ‚6,32 

sehrkrankemHolz- : 94,44. 46,605 ' © 48,52, *::5,33 
Papiere, die unter gleichen ‚Bedingungen her- 


gestellt sind, zeigen eine um. so geringere Festigkeit, 
je mehr die Zerstörung des Holzes vorgeschritten 
war. ' Papiere aus krankem Holze sind auch 
schmutziger, nehmen leichter Wasser auf und SE 
dunkler gefärbt. 

Ueber die Nachteile infizierten Holzschlitfe "bei . 
der Verarbeitung zu Papier haben Kress, 
Humphrey und Richard schon früher be- 
richtet („The paper industry“ , Okt. 1919). 

Sulfitzellstoff ist. an und für sich durch seine 
Herstellungsart gegen Infizierung geschützt, diese 
kann jedoch beim Lagern dennoch eintreten. 

Natron- und Sulfatzellstoffe werden ebenfalls 
nicht leicht infiziert. | 

In nachfolgender Tabelle sind noch die wichtig- 
sten chemischen Konstanten von drei Spruce- 
Arten zusammengestellt, und zwar. eines gesunden 
Holzes, eines teilweise und eines stark infizierten 
Holzes; das letzte eignete sich zur Verarbeitung auf 


‘Zellstoff überhaupt nicht mehr, 


Muster u 
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Kalt- | Heiß- In In 
Asche wasser-|wasser- 
| löslich löslich löslich 


Gesundes Holz 


0,38 | 3,47 | 5,44 | 1558 | 15,07| 24,00 
Infiziertes Holz 
(aus derFabrik) || 0,75 | 5:54 | 9,75 | 1,39 | 39,92 | 49,28 
Stark infiziertes 
Holz. 0,61 | 6,58 44,00 | 62,36 


11,92 | 1,40 
l 


Eine Untersuchung mehrerer Muster von Holz- 
schliff und Sulfitzellstoff, . die mit verschiedenen 
Schimmelpilzen und anderen Pilzen geimpft worden 


sind, dauert noch an. Die Pilze stammen aus Mustern . 


infizierten Zellstoffs. Einige der Holzschliffmuster 
zeigen jetzt schon nach 6 monatlicher Einwirkung 
‚einen großen Zerstörungsgrad, das schlechteste einen 
Gewichtsverlust von 18,13 Proz. Die folgende Ta- 
belle gibt einen Vergleich .des ursprünglichen, ge- 
 sunden Holzschliffs mit dem nach 6 monatlicher In- 
fektionswirkung: 


"Gesunder 
Holzschliff 


Kaltwasserlöslich ........... 0,13% 6,09% 
Heißwasserlöslich .......... 1,11% 11,06% . 
In ıproz. Na OH löslich.. 10,13% 46,30% 
In 7,14 proz. Na OH löslich . 18,28%, 62,80%, 
EE E Ze 310% 35,30% 
Cellulose. ......2ccccc2cc nn 60,0 % 43,45% 


Abgesehen von dem Gewichtsverlust an und für 
sich tritt eim weiterer Verlust durch den wasser- 
löslichen Anteil des infizierten Zellstoffs bei der 
Verarbeitung zu Papier ein, 


Ather- |1 proz. |7,14 proz.Kupfer- 
löslich |Na OH] Na OH 
löslich 


"usb auch große Verluste bei der 


Nacli 6monatl. ` 
Infektion 


| 
| 


O 2 KR 
o. Q Q Q Pento Methyl- 
p} |Fignin 5, = = = 5 Sep Pento 
u. De ne ol. Ugen 
CD -V un. u 
CD & CH 
5,55. | 31,31 54,70 63,55.| 10,37 26,08 | IT oe 1,88 
17,48 | 35,21 | 46,90 | 27,75 | 61,45 | 10,08 | 9,45 | 2,66 
| f 
23,59 | 38,20 | 41,99 | 18,97 | 72,96 SE 8,50 | 3,77 


Es sollen ferner im Laboratorium die durch die 
Infizierung entstehenden Spaltungsprodukte bc- 
stimmt werden. Es- entstehen ohne Zweifel während 
der Pilzeinwirkung Kohlensäure, Wasser und wahr- 
scheinlich auch Methan. Die Menge dieser Produkte 
aus einem Einheitsgewicht des infizierten Zellstoffs 


‚soll gemessen werden. 


Infiziertes Holz ist brüchig und verursacht des- 
‚Separation, wic ` 
folgende Tabelle zeigt: 


% Verlust SEH Sieben 


Art des Holzes 5/, zölliger Späne 


Gesundes, norwegisches Spruce]. 1 443% 
Fast gesundes, weißes e. 5,62% 

. Infiziertes S a 13,22% 
e ? ? 15,60% 
Stark infiz. 8 e ‚17,02% 


Späne von infiziertem Holz nehmen im Kocher 
den gleichen Raum ein, ergeben aber eine geringere 
Ausbeute, als solche aus gesundem Holz, obgleich 
sie die gleichen Mengen an Kioochlauge und Dampf 
verbrauchen.. Ä Gr., 


r” 
sé H 


PATENT-UMSCHAU 


e 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl. -Ing. Fr. Bo himann. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 

Patente. 
| Anmeldungen. | 

55c, 2. Sch. 52509. Dr. Carl CG Schwalbe, 
Eberswalde. Verfahren zur Herstellung schleim- 
artiger Leim- und Füllstoffe aus pektinhaltigen 
‚ Pflanzensubstanzen, insbesondere aus ausgesüßten 
Rübenschnitzeln, Futterrüben u. dgl. 24. 1. I8. 

55d, 10. P. 40365. Hugo Peuckert, Dresden, 
. Haydnstr. 3, Papiermacherfilz, 30. 7. 20. 

55d, 14. F. 45970. William P. Feeney, Hudson 
Falls, New York, V. St. A; Vertr.: G. Loubier, 
Pat.-Anw., Berlin SW 61. Stoffregler für Papier- 
maschinen. 2. I. 20. Amerika 4. I. 19, 


Erteilungen. 


55d, 29. 337213. Paul Herbrig, Gite Seid- 
` nitz; Zschachwitzer Str. r1. Entlastungsvorrichtung für 
die den Stabkasten die Trockenstäbe entnehmenden 
Stabketten in Trocknern zum Trocknen von Papier- 
bahnen in Hängefalten. 6. 11. 19. H. 78913. 


55f, 16. 337 081. Georg Bergmann, Hildesheim, 
Sachsenring 28 Verfahren zur Herstellung von 
Briefumschlagpapier auf der Papiermaschine für 


Briefumschläge mit Innenfutter. 26.. 6. 20. B. 94 777 
55, 16. 337082, Peter Huckert u. Johann 
Huckert, Pachten, Saar. Pergament=, Oel- oder son- 
stige Pauspapierbogen. 4. 5. 20. Fl. 80843. 
| Verlängerung: der Schutzrechte. | 
55b: 297 440. 55d: 326 575 
Löschungen. 


sse: 328 785, 328 786. 


' Gebrauchsmuster. 
di ` Eintragungen. ` | 
55a. 772636. Santo G. m. b. H., Berlin. Papier- . 
Zerschneide- und Zerreißmaschine. 8 3, 21. 
S. 46651. 


55a. 772637. Santo & m. b. F., Berlin. Papier- 
Zerschneide- und Zerreißmaschine. 2 3. 21. S; 46 652. 


ne 
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| Auslandspatente ` 
Vorrichtung zur Prüfung der Papierleimung. 
Nach einer Erfindung von J. Denoel wird’ die 
Leimung von Papier dadurch festgestellt, daß man 
‚mittels Ziehfedern 5, die pendelnd auf der Welle 3 


er En AT 
Ke But: 
i 


Eu‘ 


Cines Ständers aufgehängt und Ge mit je einem 
stellbaren Gewicht 9 belastet sind, eine Anzahl 
Tintenlinien von % bis 214 Millimeter Breite zieht. 


tung, 
Tisches 17 sichert. 


Wenn z. B. hei der vierten Linie die Rückseite des 
Papiers weiß bleibt, die fünfte Linie aber sehon 
durchschlägt, beträgt die Leimung "je für eine, be- 
stimmte Papierdicke. Eine Vergleichsformel erhält 
man, indem man diesen Wert z. B. durch das Ge- 
wicht eines Quadratmeters des Papiers dividiert. 


Das Papier, ist auf einem zwischen Anschlägen 
37, 38 verschiebbaren Tisch 17 ausgespannt,: der 
durch den Handgriff 23 zurückgezogen werden kann, 
während ihn eine Federtrommel 22 zum Ziehen der 
Linien. vorwärtstreibt. 24—32 ist eine Regelvorrich- 
. die einen ` gleichmäßigen Arbeitsgang des 
Ist der Tisch an das Ende seines 
Arbeitswegs gelangt, so stößt die von Armen: I0 gc- 
haltene Querstange 11 an den Griff 23, drückt gegen 
die Arme 12 der Ziehfedern und hebt letztere so vom 
Papier ab. ` 


(„The Worlds Paper Trade Review“, 


vom 25. 2. 1921.) 


W. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, 


| Bekanntmachung. 


Unseren Mitgliedern geben wir hierdurch be- 
kannt, daß die in der vorjährigen Genossenschafts- 
versammlung beschlossenen neuen Unfallverhütungs- 
vorschriften vom Reichs-Versicherungsamt nunmehr 
genehmigt worden sind und am 1. Mai d. J. in 
Kraft treten. Die Vorschriften befinden sich im 
Druck und wird die Aussendung an die Mitglieder 
sobald wie möglich erfolgen. 

Maınz 


EE 
Vorstand. A, Schinkel, Vorsitzender, 


| den 16) April 1921. 


Der 


` 


Mitteldeutsche Ausstellung Magdeburg 1922. 

Der Garantiefonds der vom 15. Mai bis 15. Ok- 
tober 1922in Magdeburg stattfindenden Mitteldeutschen 
Ausstellung, zu dessen Bildung bisher ausschließlich 
Magdeburgs Industrie, Handel und Gewerbe cin- 
geladen war, hat bereits die Höhe von 3% Millionen 
Mark erreicht: Die Anmeldungen und .Anfragen zur 
Beschickung der Ausstellung lassen das starke, 
ständig steigende Interesse der mitteldeutschen Tn- 
dustrie für die Ausstellung erkennen, In der letzten 
Sitzung des städtischen Ausschusses wurde die 
Frage, ob die kommunistischen Unruhen oder die 
außenpolitische Unsicherheit durch die Maßnahmen 
des Teindbundes cine Verschiebung der Ausstellung 
geboten erscheinen lassen, übereinstimmend verneint. 
Wie Stadt Magdeburg ist von den Unruhen nicht nur 
vollkommen verschont geblieben, sondern auch die 
Arbeiterorganisationen Magdeburgs haben durch ihre 
Beteiligung am Garantiefonds der 
zeigt, welche Bedeutung auch sie der Ausstellung 
für den Wiederaufbau des Wirtschaftslebens bei- 
messen. Gegenüber den Sanktionen des Feindbundes 
haben führende Köpfe der deutschen Industrie ihrer 
Meinung dahın Ausdruck. gegeben, daß die deutsche 
Industrie sich nunmehr in höherem Maße um das 


- prozeß verloren hat. 


Ausstellung ge- ` 


Inlandsgeschäft und besonders den mitteldeutschen 
Markt bemühen werde. Es ist deshalb erst recht 
zu erwarten, daß die deutsche Industrie der Mittel- 
deutschen Ausstellung: ein noch viel größeres Inter- 
esse entgegenbringt. Anfragen und Anmeldungen sind 
zu rıchten an die Geschäftsstelle der Mitteldeutschen 
Ausstellung, Magdeburg, Kaiserstr. 30. 


Gewinnbeteiligung und Kleinarbeiteraktien. 

Die Entwicklung vom Handwerk- und Klein- 
betrieb zum modernen Großbetrieb hat es mit sich 
gebracht, daß der Arbeiter die früher bestehende 
innige. Verbindung mit dem Gesamtproduktions- 
‚Er.übersieht nicht mehr, was 
aus der Arbeit seiner Hände wird, er ist ein un- 
persönliches Glied in der Kette eines riesigen maschi- 
nellen Betriebes geworden. Im Handwerk übersah 
der Arbeiter aus der ihm bekannten Preishöhe der 
Rohstoffe, der Produktionskosten, der Löhne usw., 
welcher Ueberschuß annähernd erzielt wurde. Die 
von ihm geleistete Arbeit konnte er meist bis zur 
endgültigen Fertigstellung des Produktes auch beti 
weitgchendster Arbeitsleistung im Auge behalten. 
Heute fehlt ihm jeglicher Ueberblick, und so ist es 
möglich, daß er einerseits jedes Interesse an der von 
ihm mechanisch verrichteten Arbeit verliert und daf ` 
andererseits ganz falsche Vorstellungen von der 
finanziellen Arbeitsweise des Unternehmens in ihm 
Platz greifen können. Als einziges Verbindungsglied 
fühlt er die bare Zahlung. Aber gerade in diesem 
Punkte gehen die Interessen auseinander. Der 
Unternehmer will möglichst. wenig geben, der Ar- 
beiter dagegen viel empfangen, und die daraus ent- 
springenden Lohnkämpfe tragen ihr Maß dazu bei, 
daß der Arbeiter in dem Unternehmer seinen Feind 
sieht. .Genährt wird diese Ansicht noch durch sozi- 
alistische Gedankengänge, die lehren, daß im: See 
haß und Klassenkampf das Heil der Arbeiterwelt z 
finden sei, und daß grundsätzlich zwischen Unici 


seines. - geringen 


P nor be D b WE E 
` GE ve" . ké , eg u 
ën y A < 8 + A S 


nehmer und Arbeiter kein Friede herrschen darf. Es" 


war daher selbstverständlich, daß die sozialistischen 
Parteien,. nachdem sie im November 1918 die poli- 


tische Macht- an sich gerissen hatten, nun auch ihre 


sozialen Ziele zu erreichen suchten. Hatten sich die 
Arbeiter bald nach dem Umsturz in. vielen Bezie- 
hungen Vergünstigungen a — höhere Löhne, 
‚ verkürzte Arbeitsstunden u. dgl. -—, so erscholl 
bald nach diesen ee dem soziali- 
‚.stischen Lager‘ der Ruf nach „Sozialisierung‘, der 
‚heute zu einem allgemeinen Schlagwort GEN 
ist, unter dem fast jeder etwas anderes versteht. 


Unter dem Druck, den die kommunistischen Un- 


ruhen und der Generalstreik im Februar/März 1919 
ausübten, wurde noch im März das lang -ersehnte 
„‚Sozialisierungsgesetz“ erlassen. Das Soziali isierurigs- 
gesetz nun und die „Erfolge“ , die mit der Durch- 
führüng des Gesetzes erzielt wurden, weckte bei den 
Unternehmern den. Gedanken, die Arbeiter am Ge- 
winn zu beteiligen und so eine Interessengemein- 
schaft zwischen Unternehmer und Arbeiter herzu- 
steller, die gleichzeitig eine Sicherstellung dafür seim 
soll, daß alle Produktionsmittel im .höchsten gesamt- 
wirtschaftlichen Interesse. der Volksgesamtheit so 
vollständig und so rationell wie möglich ausgenutzt 
werden.. Da die Gewinnbeteiligung (profit 
sharing). in der Form, wie sie in einigen Unter- 
nehmen schon vor dem Kriege eingeführt war, bei- 
spielsweise bei den Zeißwerken in Jena, wo jeder 


Arbeiter am Jahresschluß aus dem 'Geschäftsgewinn ` 


jeinen seinem Lohn und seinen Dienstjahren ent- 
sprechenden Zuschuß erhält, in der. großen Mehrheit 
der Unternehmungen nicht durchführbar ist, weil 
die Unternehmungen keinen Ertrag abwerfen, der 
den Lohn des Unternehmers, die Verzinsung seines 
Kapitals und die Deckung seines Risikos übersteigt, 
glauben viele in der Geschäftsbeteiligung 
(copartnership) einen Ausweg gefunden zu "haben. 


Die Arbeiter sollen .hier 
dem Unternehmen, in dem sie arbeiten. inter- 
essiert werden. In ihrer Eigenschaft als Besitzer 
von Kleinaktien werden sie zugleich noch mit Unter- 


mit eigenem Kapital 


en 


MK 


) nehmerfunktionen ‘betraut, ein Umstand, der bei den. 


‚Arbeitern unbedingt Interesse für ihre Arbeit her- 
vorrufen wird. Sicherlich wird mit der Kapital- 
beteiligung ‚eine weit bessere Interessengemeinschaft 


zwischen Unternehmer und Arbeiter erzielt werden 
als- bei der ‚so oft empfohlenen Gewinnbeteiligung. 


Bei dieser er -hält der- Arbeiter. 
` derungsanspruch auf cine Summe, an deren Fest- 
setzung er -nicht beteiligt ist. Anders : bei der 
aktienmäßigen Beteiligung. Hier wird er Ans dem 
Stande der Arbeiter in den Stand der Besitzenden 
gebracht. der bei der Gewinnverteilung mitreden 
kann. Wird allerdings hierbei sein Wort wegen 
Aktienbesitzes 
xebend: sein, so ist nicht zu verkennen, daß er durch 
den — allerdings: geringen — Einblick. der er als 
Aktienbesitzer in die Führung und Verwaltung des 
TInternehmens. tun kann, ein ungefähres Bild von der 
finanziellen. Arbeitsweise des Unternehmens be- 


bestenfalls einen Fór- ` 


wenig ausschlas-. 


kommt. was auf ‚etwaige Forderungen nach T.ohner-: 


höhung nicht ohne Einfluß bleiben kann. 


nell einzuführende kanitalmäßige Beteiligung der 

‚Arbeiter. dargelegt werden; sei. auf den Unterschied 

von. Arbeiter»ktie und börsenfähiger' Kleinaktie hin- 

gewiesen. Unter Arbeiteraktie ist die Aktie 
SEN , | | 


Ehe die- speziellen ‚Forderungen für eine even- 


schaft als 
-der Arbeiter im Interesse des Unternelimens beraubt 
werden., 
Arbeiterschaft oder der Allgemeinheit angeboten, so 
‚ ist ‚sie eine börsenfähige Kleinaktie. 


- 24. A: Dampfer Thyra“ 


Reval: Dampfer E Sophie Charlotte“ 


Bar 


or Pa Lë re A P è Ss Sep d Ge De net 
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zu verstehen, die unbedingt in den Händen des Ar- 


beiters bleiben soll, solange er bei dem Unternehmen 
beschäftigt ist, an dessen Kapital, er. beteiligt ist. 


Eine solche Aktie, dessen Zirkulationsfähigkeit. recht- 


lich oder braktisch eingeschränkt werden müßte, 


wäre der kapitalistischen Aktie durch die Erschwe-. - 
rung einer Börsengewinnmöglichkeit — ganz aus- 


geschlossen ist diese nicht, da der Arbeiter bei seinem 


Fortgange die Aktie verkaufen muß und dabei einen | 


Börsengewinn haben kann im Nachteil. Zur 
Ausg! eichung dieser Schlechterstellung empfiehlt es 
sich vielleicht, für die Arbeiteraktie eine Mindest- 
höhe zu garantieren. Die Arbeiteräktie: zur 


— 


scheint nieht angebracht zu sein, denn durch ihre 
vollständige Sicherstellung würde sie ihrer Eigen- 
Bestimmungsmittel der Entschließungen 


Wird die Aktie ohne jede Bindung der 


(Fortsetzung folgt.) 


Vom Speditur-Verein Herrmann und. Theilnehmer 


angekündigte Dampferfahrten ab Danzig nach: 


Antwerpen: Dampfer „Chateau Latour”, ‚etwa 28. ‘4. 
Bordeaux: Dampfer „Chateuau Latour“, etwa 28. 4. 
. Dünkirchen: Dampfer . ‚Chateau Latour“, etwa 28. 4. 

Le Havre: Dampfer „Chateuau Latour“ ‚etwa 28. 4. 


Libau: Dampfer „Pologne“, etwa 25. 4. 

Memel: Dampfer „Thor“, etwa 28. 4. 

New York: Dampfer „Leedscity“, etwa 23. 4; 
Dampfer „Gothland“, etwa 23. A: Dampfer „Sus- 
puehanna‘“, ‚etwa A: A. E SES Bee 
etwa 20. 4. 


Pillau: Dampfer , Thor“, 


" Angekündigte Dampferfahrten ab Stettin nach: 


Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfahrt 
nach dänischen ‘Provinzhäfen: Dampfer „Odin“, 
etwa 27. A; 

Kopenhagen und. Kristiania: Dampfer „Yrsa“ ‚ etwa 
30. 4. | 

Arendal, Kristiansund -S., 
: Haugesund, Bergen-N.. 
Drontheim: Dampfer 


eis 25.4 E 


Egersund, Stavanger, 

Aalesund, Kristiansund-N., 

„Gerda Kunstmann“, ety 

‚etwa 2. 5.; Dampfer „Jo“, 
etwa 7. 5. 

Helsingfors: Dampfer “Prasan Sophie Charlotte“, 
etwa 30. 4. 

, etwa 
30. 4; Dampfer „Thorsten“, etwa I1. 5. E 

Antwerpen: Ein, Dampfer Ende dieses Monats. 


. Liverpool, Swänsea via Kopenhagen auf Durchgangs- 
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Vor- 
' zugsaktie zu mąchen, die bei einer Liquidation oder 
. Konkurse zuerst in voller Höhe zu ‚befriedigen wäre, 


etwa 


konnossement. wahrscheinlich zu denselben Raten 


wie ab Hamburg direkt. 
ee -Beginn direkter Tourfahrten nach Beendigung 
"des englischen ‘Streiks. 


Dinrchen Havre- La Rochelle, Bordeaux mit Um- 


Jadung in Kopenhagen. l , 

New. York. Boston, Philadelphia, Baltimore mit Um- 
ladung in Kopenhagen. , 
Rostock, Wismar, Lübeck, Kiel, 
wöchentlich Gelegenheit. 

Infolge der augenblicklichen. oolitischen Lage ist 


Hamburg: ee 


. der Dampferverkehr mit. den englischen Häfen fast 
: ganz unterbrochen, 


da die Versender ihre Waren 


zurückhalten. 
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Der Spediteur-Verein Herrmann und Theilnehmer, - 


Danzig, Langer Markt 19, empfiehlt sich für den 
Umschlag und Verfrachtung von Massengütern und 
Gütern aller Art, sowie für sachgemäße Bemuste- 
‚ rungen und Kontrollen. SECHER 
Der Spediteur-Verein steht ferner mit Auskünften 
über Ein- und‘ Ausfuhrgenehmigung, Frachtraten, 
| Versicherungen jeder Art gern zur Verfügung. 
Die Papierindustrie in Dänemark. 
Die, Vereinigten Papierfabriken, die 
aus dem Zusammenschluß der 


im 


1889 einzelnen 


dänischen Papierfabriken hervorgegangen sind und ` 


über ein Aktienkapital von 10% Mill. Kr. verfügen, 
schließen das Jahr 1920 mit einem Bruttogewinn von 
mehr. als 5% Mill. Kr. gegenüber knapp 3% Mill. Kr. 
im Vorjahre ab. Aus dem Gewinn wird ı Mill. Kr. 
für. etwaige. Verluste auf Rohstoffe zurückgestellt, 
wodurch dieser Fonds auf 2 Mill. Kr, gebracht wird, 
und die gleiche Dividende wie im Vorjahre, 14 v. H, 
verteilt. Die Bilanzziffern des Unternehmens zeigen 
gegenüber dem Jahre 1919 stark gestiegene Zahlen. 
So hat sich das Papierlager von 3,2 Mill. Kr. auf 
6,9 Mill. Kr. erhöht und das Rohstofflager von 


92 Mill. Kr. auf 16,7 Mill. Kr. vergrößert.; Die . 
Kr: 


laufenden Verbindlichkeiten sind von 6,4 Mill. 
auf 18,2 Mill. Kr. gestiegen. (.‚Ind.- u. Handelsztg.“) 


| Die polnische Papierindustrie. 
Im polnischen Ministerium. für Handel und In- 


dustrie ist eine Papierkommission tätig, zu der Ver- ` 


treter des Verlegerverbandes, sowie auch Abnehmer 
und Vertreter von Papier- und Zellulose-Fabriken 
gehören. Auf der letzten Versammlung, wurde eine 
Ermäßigung der ' hohen Zeitungspapierpreise . be- 
schlossen. Es wurde die Kassierung der Einfuhr- 
steuer, sowie die Bezahlung für Verpackung erreicht. 
Für den kommenden Monat ist eine weitere Preis- 


ermäßigung absehbar, und zwar wegen der erhofften 


Ermäßigung der Kohlenpreise.- Das größte Hinder- 
nis bei der weiteren Preisermäßigung sind allerdings 
noch die hohen ‚Zellulosepreise. 


en A 


' Weitere. Betriebsstillegungen i in der Schweiz, 


- Neuerdings haben die Papierfabriken Stöcklin & 


Ce in Basel (seit ı7. März) und Walty & Cie. in 
OÖftringen (seit 20. März)‘ die Fabrikation für so 
‚ lange eingestellt, bis die spärlich einlaufenden Be- 
stellungen die Aufnahme des Betriebes wieder er- 
lauben. Am 24. März hat auch die Papierfabrik 
Utzendoörf ihren Betrieb im gleichen Sinne still- 
Beleg? 
Zollaufschlag in Ungarn. 


In Ungarn ist am ı. März d. J. eine Aenderung 
des Zollaufschlages in Kraft getreten. Die Verord- 
nung gruppiert die Waren in vier Klassen und teilt 
in die erste Gruppe die wichtigen Rohmaterialien, 
Halbfabrikate, Maschinen, Bedarfsartikel der Produk- 
tion usw., 
brauchsartikel, in die dritte entbehrliche Artikel und 
in die vierte die ausgesprochenen Luxuswaren ein. 
Die Waren der ersten Gruppe werden mit einem Zoll- 
aufschlag von ı100 Proz., die der zweiten mit I900 


Prozent, die der dritten mit 3400 Proz. und de der 


vierten mit 6900 Proz. belastet. 


Das ‚Waggeld wird mit einem 3900proz. Zul 


berechnet, | $ 


Jahre 


in die zweite Gruppe die allgemeinen Ver 
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Das Wiener „Zentralblatt für die Papierindustrie“ 
erfährt über -die Einteilung der Warengruppen 
folgendes: 
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D Die Einfuhr von Papierzeug aus Lumpen der. 


T.-Nr. 284a ist in Ungarn zollfrei. 


2. In die Gruppe A mit einem Zollaufschlag von 


‚ 1100 v. H. fallen die Nümmern: ` ` 
284b) Papierzeug aus Holz, Sen, Esparto ünd ähn- 
lichen. Fasern, 


285a). und b), Pappen rd SET und ` 


. Strohpappe, Preßspäne und e 
301  Formerarbeiten aus Steinpappe. 
3. In die Gruppe B mit einem Zollaufschlag ` von 
1900 V., H. fallen die Nummern: 
285c) feine Kartons, 


286. Teer- und Steinpappen, 

‚287° Packp apier, 

288a) Löschpapier, ordinäres, riicht gefärbt, 
289 Zeichenpapier und t 


296a) Papier, nicht besonders benanntes, glatt. 


3 


A In die Gruppe C mit einem Zollaufschlag von, 


3400 v. H. fallen die Nummern: 


‚290—295, Buntpapier,. Pergamentpapier, Papier: für 
photographische Zwecke präpariert, andere 
chemische Papiere, Gold- und Silberpapiere, 
Tapeten, 

206b) und c), Papier, nicht besonders benanntes, 
rastriert,. dessiniert, 8 

2977 Papier und Pappendeckel mit Unter-. oder: 


Zwischenlagen von. Leinwand, ` RS 


298 Drucksörten, zwei. oder mehrfarbig, 
298b). Drucksorten, andere. | 
-299 L uxuspapeterien, 


' gleichenden Ziffern im Jahre '1920 waren: 


kommen, 


300a), b), c), Waren aus Papier, Pappe und hide 


masse. 


s. In de (Gruppe D mit einem Zollaufschlag vun ` 


6900, v. H. fallen: | 


E Waren aus Papier, Pappe oder Papiermässe 


in Verbindung mit feinsten Materialien, 


302 ` Spielkarten, | 
303 . Papierwaren mit Montierungen | aus, Edel- 
metallen. 


l Papiererzeugung in den Vereinigten Staaten. 

Nichts kann den Rückgang der nordameri- 
kanischen Papiererzeugung besser veranschaülichen, 
als eine statistische Tabelle über den Produktions- 
verlust im Monat Februar dieses Jahres im Vergleich 
zum Februar 1920, wie sie in „Paper Trade Journal“ 
vom ‚31. März veröffentlicht wird. Danach standen 
im Monat Februar 1921 in 754 Mühlen mit 1362 Ma- 


schinnen aus Mangel an Bestellungen 784 Maschinen 


mit 130 574 Arbeitsstunden, wegen Reparaturen und 
aus anderen Ursachen (Kohlen-:oder Wassermangel) 
281 Maschinen mit 51887 Stunden still; die . ver- 
‘wegen 


Mangel an Aufträgen standen 26 Maschinen mit 


5471 Stunden und aus anderen Ursachen 734 Ma- 
‚schinen mit 81284 Stunden — damals Hochkonjunktur ` 

‚ an Aufträgen und dabei Kohlenmangel — jetzt Kohlen 

ein ` voll-, 


aber 
Dazu noch ein 


und Betriebsstoffe im Ueberfluß, 
ständiger Stillstand des Geschäfts. 


riesenhaftes Wachsen der Vorräte in Papier- und. 


Zellstoffabriken, das auch für den Sommer jede 
Hoffnung auf eine Besserung der Lage illusorisch 
macht. Die Vorräte in den Fabriken beziffern ‘sich 
Ende Februar auf 281 720 To., wozu noch 246 847 To. 


N 


N 


\ 


die bei Händlern und Verlegern lagerten. 


D 


H 


` mäßig an der 


an die 
Alberta geknüpft, mit deren Hilfe, man die kohlen- . 


mung zu bringen. 
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Auch die Kanadier, die.eine Woche vorher, wie wir 


in unserer letzten Auslandsschau feststellen konnten, 
noch voller Zuversicht waren, haben jetzt daran er- 
heblich eingebüßt.. Die Preise fallen, die Ausfuhr, 
die sich naturgemäß in der Hauptsache nach de) 


‚Vereinigten Staaten richtete, geht erheblich zurück. 


Die Kohlenproduktion Kanadas. 


Die Schwierigkeiten in der Kohlenzufuhr aus 
den Vereinigten Staaten und das Anwachsen der 
Bevölkerung westlich der großen Seen hat einen wn- 
geahnten Aufschwüng der kanadischen Kohlenförde- 
rung gebracht. Nach der „Bergwerks-Ztg.“ wurden 
1920 nicht weniger als 16,6 Millionen Short Tonnen 
im Werte von 77,3 Millionen Dollar zutage .ge- 
fördert. Gegen das Vorjahr beträgt die Zunahme der 
Fördermenge 21,5 Proz., die des Gesamtwertes 42,1 
Prozent. Die Hauptproduktionsgbiete Neuschott- 
land, Alberta und Britisch-Kolumbien sind: gleich- 
Produktion beteiligt., Die Geologen 


schätzen den in ‚der Erde ruhenden Kohlenvorrat 


Kanadas auf 1234,3 Milliarden metrische Tonnen, das ` 


` heißt 16,4 Proz. des Gesamtvorrates der Welt. Die 
Kohle führenden Gebiete bedecken eine Fläche von 


11r 168 Quadratmeilen, sind also doppelt so groß als 


England. Von der gesamten Kohlenfläche entfallen 


allein auf die Provinz Alberta 81878 Quadratmeilen 


1072,6 Milliarden 
— Große Erwartungen werden 
"Fabrikation von DBraunkohlenbriketts in 


mit einem Kohlenreichtum. von 
metrischen Tonnen. 


armen Provinzen Ontario und Quebec, die 1920 nöch 
über ı8 ‚Millionen Tonnen aus 


‘zu versorgen hofft. 


MARKT-BERICHTE 


ern nn nn a 


— An meet eme 


Westdeutschland (Sonderbericht). 
Die Erhöhung der Zellstoffpreise zeigt von neuem 


diel Schwierigkeiten an, die in der Papierindustrie zu 


überwinden sind, um die Preise für Fertigpapiere mit 
den Wünschen der Verbraucher in Uebereinstim- 
An Zellulose besteht nach wie vor 
empfindlicher Mangel, und der Preis von 345 M. für 
100, kg Da muß einfach gezahlt wer- 
den, weil mit Rücksicht auf die Valuta nicht 
“billiger ne beschafft werden kann, Es 
steht fest, daß auch zu diesen Preisen in der ersten 
Zeit wenigstens nicht daran zu denken ist, 
deutsche Papierindustrie mit Zellulose überächüttet 
werden würde; denn aus Polen liegen genug Anfragen 
"vor, die ` erkennen lassen, daß die dortigen Papier- 
hersteller weit höhere Preise gern anlegen würden, 


_ wenn ihnen nur: Zellulose geliefert werden könnte. 


Die Tschechoslowakei erklärt sich außerstande, der 
polnischen Papierindustrie die‘erforderliche Zellulose 


zu. liefern, und der Bezug aus Finnland und Skan- - 


dinavien scheint für Polen vielerlei Erschwernisse, 
nicht zuletzt die dürch die Valuta bedingten, zu 
haben, außerdem, sind die Preise für gebleichten wie 
für ungebleichten Zellstoff sehr fest und entschieden 
teurer als. sie aus Deutschland bezogen "werden 
können. Die ` Preise für ` holzhaltiges maschinen- 


‚bezahlen. 


zeichnen. 


nicht ersehen. 


- schlecht, 


den Vereinigten ` 
‘ Staaten einführen mußten, ausreichend mit Briketts ` 


"Lagerbestände nicht ansammeln); 
Nachfrage nach Holzschliff 'anhielt, 
der abgeschlossenen Mengen auch noch 
. in. jeder beliebigen Menge willig aufgenommen wird. 
"Es ist dies um so auffälliger, als darüber jn keiner 


daß die ` 


glattes Druckpapier in Rollen stellen sich in Polen 
zurzeit auf 31200 M. für den Waggon.: Es ist selbst- 
verständlich, daf angesichts dieser Preise die pol- 
nischen Eeer? in der Lage sind, höhere 
Preise für gebleichte und ungebleichte Zellulose zu 
Trotzdem soll nicht unerwähnt bleiben, 
daß die Notierungen für Zellstoff am Weltmarkt eine 
langsam rückläufige Kurve verfolgen, der sich zu- 
letzt auch die finnischen und kanadischen Zellstoff- 
hersteller mit ihren Preisen anschließen mußten. In 
ahnlicher Weise haben auf dem Weltmarkte auch die 
Preise für Holzschliff einen Rückgang 'zu ver- 
Ob hiervon in nächster Zeit der deutsche 
Markt beeinflußt werden kann, läßt sich noch gar 
Es ist ani und für sich nicht unwahr- 
scheinlich, daß nach: einer gewissen Zeit die Preise 
auch bei.uns eine abwärtsgehende Richtung ein- 
nehmen werden. Zunächst klagen die mit Wasser- 
kraft arbeitenden Handelsschleifer noch sehr über 
die ungünstigen Betriebswasserverhältnisse, die es 
nicht zulassen, die Betriebe restlos auszunützen. Der 
Grundwasserstand ist noch immer besorgniserregend 
- und. die letzten mit Schnee vermischten 
Niederschläge waren, obwohl in einzelnen Stellen des 
Berichtsbezirks bis zu So mm Feuchtigkeit nieder- 


gegahgen war, doch ungenügend, um die Erde, die 


seit dem Herbst vorigen Jahres viel zu wenig Nieder- 
schläge hatte, alsbald so reichlich mit Grundwasser 
aufzufüllen, daß die Turbinenbeaufschlagung für 
einige Zeit davon Vorteil haben könnte. Die meisten 
mit Wasserkraft arbeitenden Werke können nur mit: 
halber Kraft schaffen; ‘vielfach muß immer noch 
Wasser gestaut werden, um überhaupt die Möglich- 
keit zu finden, eine zeitlang ` wieder arbeiten zu 
können. Unter diesen Umständen konnten sich 
zumal die gute 
der außerhalb 
freihändig 


Weise ein Zweifel bestehen kann, daß die Nachfrage 
nach Papier erheblich. nachgelassen hat. In erster 


. Linie hängt dies mit der Verfassung der :auslän- 


dischen Märkte zusammen, die sich nicht in genügen- 
der Weise mehr als aufnahmefähig erweisen. In 
Holland und neuerdings auch in Spanien, bisher mit 
die besten Abnehmer deutscher Holz- und Fein- 
papiere, macht sich besonders in Druckpäpier das 
norwegische. und noch mehr das finnische Angebot 


sehr empfindlich preisunterbietend fühlbar. Es liegen 
in Holland und auch in Spanien Angebote finnlän- 


discher Exporteure vor, die zu 4,90 M. das Kilo- 
gramm maschinenglattes holzhaltiges Druckpapier 
frei Hafen anbieten; die deutschen Preise schwanken 
demgegenüber zwischen 6,90 bis 7,80 M. :Selbst die 


schwedischen Papierfabriken klagen über den sich. ` 
von Woche zu Woche verschärfenden Wettbewerb 


der finnischen Fabriken, die es fertig gebracht. haben, 
daß eine ganze Anzahl schwedischer und selbst nor- 


‘ wegischer Fabriken ihre Erzeugung verringern, ja 


sogar vorübergehend den Betrieb schließen mußten. 
Die Verhältnisse in England sind so, daß auch hier 
leistungsfähige und mit Banken in engster Verbin- ` 
dung stehende Konzerne bemüht sind, dem finnischen 
Papier zum Nachteil der schwedischen und nor- 
wegischen Erzeugnisse den englischen Markt zu er- 
obern. In gewisser Weise werden diese Verhält- 
nisse auch auf den deutschen Markt und die Frzeu- 
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gung deutscher Rotations- 
zurückwirken müssen. Es ist deshalb sehr fraglich, 
ob die in, den Reihen der deutschen Zeitungsver- 


leger geäußerte Besorgnis zutreffend ist, daß infolge 
der Freigabe der Papierbewirtschaftung und damit 
auch der Preisfestsetzung durch das Reichswirt- 
schaftsministerium die Versorgung der deutschen 
Z,eitungsdruckereien mit Holzpapier gefährdet sei, 
weil es ziemlich sicher sei, daß nunmehr in sehr 
grobem Umfange exportiert würde, ohne sich um die 
heimischen Bedürfnisse zu bekümmmern. Diese An- 
sicht ist schon um deswillen nicht gerade wahr- 
scheinlich, weil durch inzwischen von England 
Frankreich, Belgien, Tschechoslowakei und Süd- 
slawien beschlossene Sanktionen auf die Ausfuhr 
deutschen Papiers ein von diesen Ländern erhobener 
besonderer Exportzoll von 50 Proz. steht, der in 
jedem Falle enen Wettbewerb mit den schwedischen, 
norwegischen oder gar finnischen Papierfahriken auf 
dem Weltmarkt unmöglich macht Die deutsche 
Papierindustrie wird in der Hauptsache gezwungen 
sein, die Versorgung der deutschen Verbraucher sich 


Sind JHnen meine erjtflaffigen. 
Papiermejler 
Duerjchneidemejler 
Seller-u.Zirkelmeffer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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angelegen sein zu lassen, denn selbst in Spanien und 
Südamerika werden infolge der großen Anstrengun- 
gen, die seitens der skandinavischen und finnischen 
Papierfabriken gemacht werden, um ins Geschäft 
zu kommen, die Verkaufspreise nicht so wesentlich 
höher über den deutschen liegen, als daß überhaupt 
von einer Gefahr gesprochen werden könnte, die 
deutschen Verbraucher müßten gegen die über- 
seeischen und sonstigen ausländischen zurückgesetzt 
werden, Allerdings wird sich nicht vermeiden lassen, 
daß zunächst die Preise für holzhaltige maschinen- 
glatte Druckpapiere noch eine Erhöhung erfahren, 
die durch die Preiserhöhungen für Zellstoff, Kohlen, 
Frachten und teilweise für Löhne geboten sind. Eine 
nennenswerte Verbilligung der Preise für Papierholz 
ıst gleichfalls noch immer nicht eingetreten, obwohl 
wiederholt hiervon die Rede ist und fortgesetzt da- 
von zu lesen, daß zwecks Beschäftigung der Arbeits- 
losen große Mehreinschläge in Papierholz durch- 
geführt werden sollten; Tatsache ist jedenfalls, daß 
das Angebot in Papierholz noch nicht in nennens- 
wertem Umfange zugenommen hat. 
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(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
Lichterfelde, geliefert) 
= für HESE und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Iroken- 
gehaltsprüfer 


sowie ale 
übrigen . 
Präzisions- 
apparate für 
papier- und 
textil- 
technische 
Prüfungen 


Eingetr. 
Schutzmarke 


ch 


SE 
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Louis Schopper, Leipzig 2, 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaftliche 
N ' und technische Apparate. 


Bayersche Str. 77 
und Arndtstr,. 27. 


> bs: modernen Keaftanlagen 
durch höchste Qusnutzung derin den Kondens: 
enthaltenen Wa 


massen und im 
fürdie DJamnfkesselsneisung 


| 12000 Onlyen in Betrieb.20 IE 
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Technische Chemikalien. 


(Bericl at der Firma Carl Heinrich Stöber, 
= Hamburg 11.) 


Hamburg, den 20. April 1921.: Der Markt ist 
leblos. Die augenblicklichen Notierungen stellen sich 
wie folgt: Aetzkali 4,80; Aetznatron 4,50, Blei- 
glätte 7,80, Bleimennige 7,60, Bleiweiß (pulv.) 8,50, 
Bleiweiß-Oel ı1,—, Bleizucker 9,50, Chromalaun dees 
Glaubersalz ‘(calc.) 1,40, Glaubersalz (crist.) 0,55, 
Hirschhornsalz (pulv.) 4,50, chlors. Kali 6,30, Kali- 
alaunkristallmehl 1,80, Kupfervitriol 6,50, Lithopöne 
R. S. 5,—, Oxalsäure ı2,—, Pottasche 4,60, Soda 
(calc. 96/98 ‚Proz.) 1,30, Soda (calc. 98/100 Proz.) 
1,35, Soda (crist.) 1,10, Zinkweiß R. S. 7,— M. 


Lumpenmarkt. 
Nach dem „Produktenmarkt“. 


Leipzig. Die Marktlage hat sach seit letzter 
Woche nicht geändert. Es ist absolut keine Kauf- 
.lust vorhanden. Sollte die Ausfuhr, die allein eine 
Besserung hervorrufen kann, noch lange auf sich 
warten lassen, so werden viele Sortierbetriebe ge- 
zwungen sein, ihre Sortierung einzustellen. 


Süddeutschland. Die ‚ augenblickliche 
Marktlage.ist völlig ungeklärt. Eeer die Papier- als 
auch die Kunstwollfabriken haben ihre Aufträge und 


Terre 
ee ren gen aan Ep mn vera 


ni u. Sterne u un 


Schumanns 


O 


Lumpen - und ‚Strohkocher, EH iad Waschtrommeln, Turbinenröhrleitungen, 


‚ Dampfkessel, Dampfüberhitzer. 


Umsonst” 


erhalten Sie durch 
unser Blatt Auskünfte 
` über. Bezugsquellen - 


. für alle Bedarfsartikel 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aan 


“Drahtanschritt: Cloufh sen 
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P Zeitzer Dampfkesseljabrik u. Anparate-Bauanstalt 6. Schumann " 
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Feuerungen für Stein- und Braunkohle. 


8 m mu Fr e SR 
Lenzin/Mineralweiss 
Pe . m. 5 A: 
Annaline /Leichtspat. 

. empfehlen in schönen Qualitäten ` 


A.& F.Probst, G. m. b. H. ` 
Niedersachswerfen a. Harz x Hessental (Wrft.) 
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ihre Betriebe bedeutend eingeschränkt. Infolge- 
dessen ist es kaum möglich, Aufträge für Lumpen 
zu erhalten. Nur in den letzten Märztagen hat. für 
cinige bessere Sorten etwas Nachfrage, jedoch zu“ 
ermäßigten Preisen und nur bei sofortiger 
‘prompter Verladung vor dem ı. April, eingesetzt, da 
einzelne Käufer noch vor der Frachterhöhung, also 
vor dem I. April, in den benötigten Sorten sich ein- 
decken wollten. — Durch die ungeklärte ` politische 
Lage ist jede Kauf- und Unternehmungslust ge- 
hemmt. u 

Altpapiermarkt. 
Nach dem „Produktenmarkt“, 


leipzig. Die Marktlage ist flau. Aussicht 
auf Besserung wird in den nächsten Wochen kaum 
vorhanden sein. Einige Fabriken haben sich wegen 
der Frachterhöhung vor dem ı. April eingedeckt, 
aber zu sehr niedrigen Preisen. Sollte Papier noch 
mehr im Preise sinken, so dürfte es sich für die 
Kleinhändler kaum noch lohnen, Papier zu sammeln. 

Baden. Viele Fabriken arbeiten nur noch 
wenige Tage der Woche und auch dann nur auf 
Lager. Hierdurch ist der Bedarf an Altpapier ganz 
wesentlich zurückgegangen, und es besteht vorerst 
keine Aussicht auf eine Belebung des Geschäfts. Die 
Aussichten für die nächste Zeit sind somit auch für 
diesen Zweig unseres Geschäftes recht trübe., 
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est 
Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


Flugaschenfänger. H 


plan ' Seschliffen | 


ge ewährleisten grösst- | 
möglichste Genauigkeit! 


Fernsprecher 548. 


L c LO UTH v Maschinenmesserfabrik REMS CHEID 
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- > Der englische Chemikalienmarkt. Ea = pulver zum Verbrauch in ı England war ziemlich be- ` 
Der Handel mit Chemikalien in Eigland lag seit hauptet, für. die Ausfuhr indessen billiger angeboten. 
Monatsfrist wenig befriedigend. Die Preise gingen Inlandsware notierte etwa’ 18-19 Pid. ‘Sterl, Aus- 


mehr oder weniger zurück, ' weil vom Auslande viel-  fubrware 22/10—24 Did. Sterl. die To. Schwefel- 
fach zu ‚günstigeren Preisen als seitens der eng- Säure, 160—170 o, Tw., notierte anfänglich 190 bis 
 lischen Fabrikanten angeboten wurde. .Die Ge- ` 200 sh, am Schluß etwa r90 sh die To. Borax war 
stehungskosten in England werden zwar zu ver- wenig gefragt, zum Teil etwas billiger, zum Teil je- 
mindern gesucht, doch ist es den Fabriken bis jetzt doch unverändert. Für Borax, pulv.. wurden am 
richt möglich, mit‘ den mitteleuropäischen -Län- - Liverpooler Markt schließlich 35 sh 9 d bis 36 "sh 


dern am Weltmarkt im allgemeinen zu konkurrieren, und-für Borax, krist, 34 sh 6 d bis 34 sh 9 d das 
was übrigens zum Teil in der Währung begründet ist. cwt. gefordert, Borsäure war, billiger ‘angeboten, 
Der inzwischen ausgebrochene Bergarbeiterstreik er- Kristallisierte Ware zu 69 sh und pulverisierte zu 
schwert zunächst die Verbilligung der ‚Produktion. 71 sh das cwt. Schwefel stellte sich in allen Fällen 
Kohlensaures Ammoniak notierte. in der vierten "billiger,mit Ausnahme von englischem Schwefel in 
Märzwoche am Liverpooler Markt unverändert 5 d Blumen, der zu 25 sh das cwt. angeboten war, wäh- 
1:1b., schwefelsaures Ammoniak den amtlichen Dreis vend Schwefel in-Rollen 17 sh 6 d bis "8 sh und in 
von 24/11 Pfd. Sterl. die To. bis Ende Mai, zur Stücken 11 sh bis ıı sh 3 d das cwt. notierte. Für 
Ausfuhr nach den Kolonien 19 Did. Sterl. die To. sizilianischen Schwefel in Rollen ermäßigten die Ver- 
Alaun für die Ausfuhr war zu 20 Did. Sterl., Arsenik, käufer ihre Forderung schließlich auf 14 sh 6 d bis 
pulv. ynvgrändert zu 51 Did Sterl. die To. EE EE 15 sh und in Stücken auf 9 sh 6 d bis 9 sh od 
Für schwefelsaure Tonerde je,nach der Beschaffen- das cwt. 

heit wurden bis zu 17 sh, für Soda, krist., etwa 7 sh 
bis 7 sh 6 d ı cwt. gefordert. Die Nachfrage nach . 5 
Aetznatron war schließlich sehr ruhig, die Preise . Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt ein 
gaben aber nur zum Teil etwas nach.. Für Ware Prospekt der Feuerungstechnik G. m. b. H, 
mt 76 Proz. forderte der Handel 26/15 Did Sterl. Ludwigshafen a. Rh. bei, den wir der Be- 
und mit 70—72 Proz. 25 Pfd. Ster. für die To. Bleich- en unserer Leser empfehlen. ; 


Beilagenhinweis, 


ERLEBEN 


‘ Von Papier- und Pappenfabrik vd 
, sucht junger, energischer Mann SS AMPFTROCKNER. ER 


Il | Große Kohlen- und Dampf- Ersparnisse!. 
E 


für Stuttgart, Württemberg, evtl. 
„ganz Süddeutschland. Angebote 
unter §, E. 779 an Rudolf Mosse, 
Stuttgart 


Tröckener Dampf 


S. -zum Überhftzer und zur Maschine 


Kein Durchbrennen der Überhitzer. : 


wm DerApparat befreit den Kessek 18 

. dampf vonden.mikroskopisch Kleinen |} 
=== Schlamm- Staubbei- / 
mengungen und erzeugt | 


| Be shring Akt-Ge (ee einen yöllig reinen trockenen 


S. | h Maschinenfabrik, ung Kesselschmiede. schlamm- und staubfreien Í. 
CU € Í en | Landsberg Bez Halle. ur ohne Druckverlust 4 


Apparaten, Werkzeugen und 
Materialien für die Fabrikation 
u. den Betrieb werden inunseren 
ständigi. Anspruch genommenen 


Bezu9squellen-Nachweis 


kostenfrei eingetragen und bei‘ 

Nachfragen den Interessenten 

bereitwilligst nachgewiesen. 

Prospekte und Preislisten sind 

uns zu diesem Zweck jederzeit 
erwünscht. 


Wertvolle Gelegenheit 
zur Anhahnung von 
Geschäftsverbindungen! 


Geschäftsstelle des „Papier-Fabrikant“ 


Bereet EE 


bg ageet Emmer 
GE E DD ës e SÉ et eegene ! 


ee 


üren SUR 


ua 


liefern E? Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


| 'Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
gekreuzien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-, Balata- 
u. Baumwollriemen 7 Näl -u.Binderiemenin all. Qualitä it OI 
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Vermischtes. 
Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Dresden. Vereinigte Stroh- 
stoff-Fabriken. Wie der Rechen- 


schaftsbericht über 1920 ausführt, 


brachte das abgelaufene 35. Ge- 
schäftsjahr ein recht gutes Ergeb- 
nis. In der Hauptsache verdankt 
die Verwaltung diesen Erfolg der 
rechtzeitigen Jmstellung der 
Kesselfeuerungen auf die Mitver- 
wendung großer Mengen minder- 
wertiger Heizstoffe, der verhält- 
nismäßig günstigen FEindeckung 
des Strohbedarfes sowie dem 
schlanken Absatze der gesamten, 
gegen das Vorjahr wesentlich ge- 
steigerten Erzeugung. Die Nach- 
frage nach Strohzellstoff hält zu- 
nächst noch an; die Aussichten für 
das laufende Geschäftsjahr kön- 
nen, soweit es sich übersehen läßt, 


als befriedigend bezeichnet wer- 


den. Die im  Berichtsjahre be- 
schlossene Kapitalverdoppelung 
von 4 Mill. M. auf 8 Mill. M. 
wurde durchgeführt. Der Grund- 
besitz des Werkes Coswig wurde 
durch Erwerbung von rund 
8 Hektar erweitert. Das Hypo- 
thekendarlehen auf die Arbeiter- 
wohnhäuser in Rhein-Dürkheim 
in Höhe von 26700 M. wurde zu- 
rückgezahlt. Die Verwaltung hielt 
es für nötig, dem Versicherungs- 
rücklagekonto weitere 300000 M. 
zuzuführen. Der Fabrikationsge- 
winn stieg im Berichtsjahre auf 
4,07 (1,35) Mill. M.; Zinsen und 
Agio erbrachten 210 533 (145 672) 
Mark. Anderseits erforderten u.a. 
zentrale Unkosten 556287 (144375) 
Mark und Abschreibungen 98 505 
(108881) M. Einschließlich Ge- 
winnvortrag von 74914 M. sowie 
nach Abzug der vertragsmäßigen 
Tantıiemen und Vergütungen stellt 
sich der Reingewinn auf 3,25 (0,83) 


Mill. M. zu folgender Verwen- ` 


dung: 250000 (0) M. für Wohl- 
fahrtszwecke, 400000 (0) M. Re- 
servefonds, 20 Proz. Dividende 
auf das erhöhte Aktienkapital 
von 8 Mill. M. = 16 Mill. M, (15 
Proz. auf 4 Mill. M. = 600 000 M.), 
Ion M. Bonus für jede Aktie = 
800 000 M. und 197 680 M. Vortrag 
auf neue Rechnung. — Nach der 
Bilanz betragen: Kasse 113491 
(44902) M... Wechsel 197 616 
(7468) M., Effekten 1,45 (2,07) 
Mill. M., Vorräte 3,35 (2,32) Mill. 
Mark, Außenstände einschließlich 
Bankguthaben 18,66 (1,95) Mill. M. 


Wärme- u. Kälteschutzmittel 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 
Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


liefern 


Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 


A Së GERSLACHA coj 
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bisher: Chr. Steinmayer è 1 Carl Bock e ES 1870 S Reutlingen (Wi rtt.) 


liefern sämtliche Arten 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


und Gläubiger sowie sonstige Ver- 
bindlichkeiten 11,66 (1,05) Mill. M. 

Leipzig. Chromo-Papier- und 
Karton-Fabrik vorm. Gustav 
Najork A.-G. Die Hauptversamm- 
lung setzte die, vorgeschlagene 
Dividende auf 30 Proz. fest und 
genehmigte die Kapitalerhöhung 
von 2,4 auf 4 Mill. M. Die neuen 
Aktien, von denen 500 000 M. Vor- 
zugsaktien sind, werden von einem 
Konsortium zum Kurse von 120 
Proz, übernommen. Von 1,11 Mill. 
Mark Stammaktien werden 800 000 
Mark den Aktionären im Verhält- 
nis von 1:4 angeboten. 


Goldbach. Bunt- und Luxus- 
papier-Fabrik. Die auf den 
22. April einberufene ordentliche 
Generalversammlung soll auch 
über die Erhöhung des Aktien- 


H 


“+ kapitals um 377500 M. auf 


1155000 M. Beschluß fassen, 


Königsberg. Die Maschinen- 
Genossenschaft e G. m. b. H. ist 
mit der  Ostpreußischen: Ma- 
schinen - Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung eine Inter- 
essengemeinschaft eingegangen, 
auf Grund deren beide Gesell- 
schaften fortan ihre Geschäfte 
für gemeinschaftliche Rechnung 
betreiben. Gesellschafter der Ost- 
preußischen Maschinen-Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung 
sind die Firma Hugo Stinnes G. 
m. b. H. in Mülheim a. d. Ruhr 
und die Maschinen-Genossen- 
schaft e G m. b. H. Zu Direk- 
toren der ÖOstpreußischen Ma- 
schinen - Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung sind bestellt: 
der Generaldirektor der Ma- 
schinen-Genossenschaft e G. m. b. 
H Herr‘ Gotthold Weicker in 
Königsberg i. Pr., der frühere 
Stadtkämmerer von Königsberg 
i. Pr., Herr Dr. jur. Otto Loh- 
mann in Königsberg i. Pr., der 
Geschäftsführer der Firma Hugo 
Stinnes G. m. b. H., Zweignieder- 
lassung Königsberg i Pr., Herr 
Carl Herzberg in Königsberg 
. Dr Zu Prokuristen bestellt 
wurden: das Mitglied. des Vor- 
standes der Maschinen- Genossen- 


schaft e G m b. H, Herr 


Siebtuchdecken 


geseßlich geschüßf Nr. 708230 


seif vielen Jahren besfens bewährt, besser und 
billiger als Gummi — Verlangen Sie bemusterfe 
Offerfe und Referenzen vom alleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnif i. Sa. 


treibriemen 


(ta Friedensaus- 
a führung, nee 
SC gi 


Liefere 


irocknes Sfubbenholz 


waggonweise, für Kesselfeuerung 25x 5Ocm,perZentner 
9.20 M. Für Zentralheizung 20x50 cm, per Zentner 
9.60 MN frei Waggon Verladestation. — Vertreter gesucht. 


Firma Richard Appelt, Lübtheen i. Mk. 
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Gustav Quedenfeld in Königs- 
berg i. Pr., der frühere Leiter der 
Maschinenberatungsstelle bei der 
Landwirtschaftskammer, Herr 
Ingenieur Dr. phil.: Berthold 
Lichtenberger in Königsberg 1. Pr. 


Heidenheim a. d. Brenz. Die 
Metalltuchfabrik F. Oberdorfer 
in Heidenheim a. d. Brenz hat 
ihrem bisherigen Mitarbeiter, 
Herrn Aloys Doerr, mit Wirkung 
vom I. April ab Prokura erteilt. 


Ahlfeld a. d. Leine. Han- 
noversche Papierfabriken. Alfeld- 
Gronau, vorm. Gebr. Woge. Das 
Jahr 1920 erbrachte einen Be- 
triebsüberschuß von 4155794 (i. 
V.. 1716476) M. so daß nach 
398 346 (449 673) M. Abschreibun- 
gen sich einschließlich 135 153 
(236 389) M. Vortrag aus 1919 ein 
Reingewinn von I 299 214 (689 153) 
Mark ergibt; der wie, folgt ver- 
wendet werden soll: Dividende 15 
(13) Proz. und 5 (oi Proz. 
Bonus, Tantieme 58435 (21 000) 
Mark, Unterstützungskasse IOO 000 


(0) M. und 300779 (135153) M.. 
Vortrag auf neue Rechnung. 


Nach dem Bericht des Vorstandes 
konnte man infolge Kohlen- 
mangels bis zur Umstellung auf 
minderwertige Brennstoffe der 
.außerordentlichen Nachfrage nach 
den Papieren nicht im entfernte- 
sten’ genügen. Nach einem vor- 
übergehenden Rückgange des Be- 
darfs im Sommer setzte er gegen 
den Herbst erneut stark ein, um 
dann nachzulassen. Die Ab- 
schwächung hält heute noch am 
verstärkten Maße: an. In der 
Bilanz weisen aus: Buchechulden 
8207735 (2561802) M., Werks 
erhaltungsrücklage, 2000000 (0) 
Mark, gegenüber außenstehende 
Forderungen. 4920 970 (1157 442) 
Mark, Warenbeständen - 9923 435 
(4 086 687) M., Wertpapiere 29 062 
(687 037) M. und Kasse, "Wechsel, 
Bank- und Postscheck-Guthaben 
1470228 (141716) |M., 


Berlin-Wilmersdorf. Die Sul- 
fit-Zellulosefabrik Tillgner. & Co. 
A.-G. in Berlin-Wilmersdorf und 
Ziegenhals läßt. ihre Abschreibun- 
gen auf die sämtlich auf ı M. 
herabgesetzten Anlagen nicht er- 
kennen, ‚sondern nur einen „Rein- 
.gewinn“ von 167020 (164316) M. 
bei 1500000 M. Aktienkapital. 


‚ Heilbronn, Gust 'Schaeuffelen- 
E Papierfabrik, Heilbronn a. N. 
hat am 14. April beschlossen, zum 
o Mai d. J. eine außerordentliche 
(Generalversammlung der Aktio- 
näre einzuberufen. In dieser soll 
die Erhöhung des Grundkapitals . 
um 3000000 M. zum Zwecke der 
Vermehrung der Betriebsmittel 
und des Erwerbs der Papierfabrik 
- Gebrüder Laiblin, Pfullingen,. be- 
antragt werden. Die Firma Ge- 
brüder Laiblin besteht seit etwa 
200 Jahren, befindet sich seit 1801 
‚im. Besitze der Familie Laiblin 


|E.JEENICKE © Co / DORTMUND 


ER VIRERENEEN / Ofenbau 
Schornsteinbau/ feuerf. Arbeiten 


Zu verkaufen: 


1 Papiermaschine 
2100 mm Arbeitsbreite für Pack- u. Einschlagpapiere, 10000 kg 
Leistung in 24 Stunden, nur kurze Zeit in Betrieb gewesen 


i neuer 
Satinier-Kalander 


= mit 10 Walzen von 2250 mm Länge, für 2100 mm Arbeits- 
= breite mit unmittelbarem Antrieb der 3. Walze für 100 Meter 
Geschwindigkeit per Minute 


1 neue Querschneid- 
Maschine mit selbsttätig. 
Bogenableger 


für 2100 mm Schnittbreite bei 300 --1300 mm Schnittlänge 


1 Doppelquerschneider 


zum gleichzeitigen Schneiden von 2 verschiedenen Formaten, 
für 1600 mm Arbeitsbreite bei 500-1500 mm Schnittlänge 
Kurze Zeit gebraucht 


1 neuer rotierender 
Wandel-Knotenfänger 
„ideal“ 


geräuschlos. Friedensausführung, 2600 mm Zylinderlänge, 
730 mm Durchmesser 


Gefällige Anfragen erb. unter P. F. 8417 an die Exped. d Bl. 
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rn Ip du une Bl de wol gin. 


‚Wir suchen zum ee baldigen Eintritt SC tüchtige und umsichtige 


iker 


tür unser EEE ET BEE TER 


Herren, die ein Technikum ahsolviert haben und schon’ einige Jahre auf 

dem Büro arbeiteten, wollen sich unter Einsendung eines Lebenslaufes ete, 

melden. ‚Reflektanten aus der Papiermaschinenbranche bevorzugt. Offerten 
unter P. F. 8389 : an die Geschäftsstelle © dieses Blattes erbeten. 


und ist als Feinpapierfabrik in 
Fachkreisen wohl bekannt. Der 
tetzige Hauptteilhaber und Ge- 
schäftsführer der Firma Laiblin, 
‚Herr Siegfried Kahl, soll als stell- 
vertretendes Vorstandsmitglied 
der Gust. Schaeuffelen’schen Pa- 
pierfabrik mit dem Wohnsitz in 
Pfullingen berufen werden. 


‚ Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


‘ Prag. Neue G. m. b. H. Kart 
V. Oßwald (Großhandel in Papier 
und Pappe). Stammkapital drei 
Millionen Kronen. Geschäfts- 
führer Karl V. Oßwald in Prag. 


Basel Die Firma Buser & 
Ziegler, Fabrikation und Handel 
in Papier, Papierwaren, Schreib- 
materjalien und Kurzwaren, hat 
ihr Geschäftslokal nach Dorn- 
acher Straße 276 verlegt. 


Wien. „Cartella“. Papier- 
und Schreibwaren-Vertriebsgesell- 
schaft m: b. H., Wien IX, Glaser- 


gasse 10. Höhe des Stamm- 
kapitals 400000 K. Darauf ge- 
leistete Bareinzahlungen ° 100 000 
Kronen. Geschäftsführer Meier 


Kraus und Emanuel Strauß. Die 
Gesellschaft m.b. H. übernimmt von 
Meier Kraus und Aron Pollak 
das von diesen betriebene Papier- 
opd Schreibwarengeschäft in 
Wien IX, Glasergasse 10, mit 
allen Aktiven. . Geschäftspassiva 
werden von der Gesellschaft nicht 
übernommen. Der Gesamtwert 
der vorerwähnten Apports wird 
mit 200000 K. bewertet. Die Ge- 
sellschaft.m. b. H. übernimmt vo 
Chaim Wolf Schüßler und En 
nuel Strauß das von diesen, bës 
triebene Papier- und Se, 
warengeschält in Wig BL ee 
Klosterneuburger Straß 


d&a- 


> j 29, mit 
allen Aktiven. Gesch iftspassiva 
werden von der Gesell haft nicht 


übernommen. Der Gesamtwert 
der vorbezeichneten Apports wird 
- mit 100000 K. be wertet. 


Prag. Fapit@ographie. Diese 
Aktiengesellschaft für Papier und 
graphische Ind strie in Prag 
zahlt zufolge Verwaltungsrats- 
beschlusses für di, Jahr 1920 eine 
ı2proz. Dividende d. i. 30 K. per 
Aktie aus deng, erzielten Rein- 
gewinne von 409821 K. Der 
Reservefonds erreicht nun die 
Höhe von I 


68 652,04 K. bei 


eirem Aktienk pital von 2 500 000 


Kronen. 

2 
Be Prager Papier- 
abrken-A.- beschloß "un der 
Generalversa@ lun: von dem 
a  "Reinerträgnis per 
715826 K. cife toproz. Dividende 
zu verteilen. Der Geschäfts- 
bericht erwähnt, daß seit Beginn 
des Jahres’ 2r der Geschäfts- 
gang stockt. -BE Der Export nach 
den alten Alf satzgebieten wird 


Prag. 
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TE LL LUTTE 


Betriebschemiker 


mit 12jähriger Praxis als Betriebsleiter in Papier-, Cellulose= 
und Strohstoffabriken, sucht Anstellung in obiger Eigenschaft. — 
Der mich engagierenden Firma stelle ich die Einrichtung meines seit 
acht Jahren geleiteten Laboratoriums zur Verfügung (Wert 5000 M.). — 
Drei Jahre Charlottenburg, Lichterfelde, aus alter Papierfabrikbesitzer- 
familie, 44 Jahre, verh. — Offerten u. 8407 a. d. Schriftleitung ds. Blatt. 
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XKernleder 
Chromleder 
Kamelhaarriemen 
\arlatariemen 
öndergurte 
Sechn Lederartikel 
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E Stndiges.(ager/lurQuciitätsmare E 


Baumwolle, Leinen, dunkelbunt, Papier- und Pappenabfälle 
liefert in jeder Menge an Papier- und Pappenfabriken 


Heinrich Engelke, Hannover, Spittastraße 3a. : 
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durch die schiechten. valutarischen 
Verhältnisse nahezu unmöglich 
gemacht und durch die Ausfuhr- 
gebühren und Transportschwierig- 
keiten noch weiter erschwert. 


KleineMitteilungen. | 


Betriebsstillegung. Die Elber- 
felder Papierfabrik, A.-G., wird 
wegen Mangels an Aufträgen ihren 
Betrieb einstellen. Den 364 Ar- 
beitern ist bereits gekündigt 
“worden. | 

Jubiläum. Die Firma Richard 
Kurth, Kottbus, Kaiser-Wilhelms- 
Platz .44, Kartonnagenfabrik und 


Buchdruckerei, feierte ihr 25 jäh- 
riges Bestehen. ` 
Entlassungen. In der nieder- 


sächsischen Papierindustrie fan- 
den größere Entlassungen statt. 
Unglücksfal, Der Direktor 


der Papierfabrik Elsenthal, Herr 
Ernst Rumpelt, ist am 30. März 
durch einen Unglücksfall ums 


Leben gekommen. 


Papierexport nach England. 
Die „Börse“ meldet: Gegenwärtig 
weilen die Vertreter 
großen englischen Konzerne 
Harmworth und Samuel Cock in 
Wien, um große Abschlüsse in 
Zeitungsdruckpapier und Luxus- 
papier zu machen. Da Zeitungs- 
papier staatlich bewirtschaftet ist, 
wird dieses Geschäft durch die 
Regierung bzw. den Papierver- 


band erfolgen, während die Unter- . 


handlungen über den Ankauf von 
Luxuspapier unmittelbar mit den 
Firmen geführt / werden. 

CHE BEER 


Das "Institut für Cellulose- 
chemie zu Darmstadt. Zur Unter- 
bringung des an der Technischen 
Hochschule zu Darmstadt neu 
eingerichteten Instituts für Cellu- 
losechemie im früheren Hofwasch- 
haus wurden 97000 M. angefor- 
dert, die der Finanzausschuß be- 
willigte. 


Erhöhung der Elbefrachten. 
‚Nach einer Hamburger Meldung 
sind die Elbefrachten infolge 
weiter nachgebender Tauchtiefe 
und geringerer Ladefähigkeit nach 
der Mittelelbe um 150 M., nach 
der Oberelbe um 3 M. je Tonne 
erhöht, worden. Es notiert in- 
tolgedessen jetzt Hamburs— 


Magdeburg 6,05 (bisher 5,90) nnd 
Hamburge—-Riesa 
9, 201 


9,40 (bisher 


E In welcher Been Rare erfabrik, 
BS Hirschberger Gegend bevorzugt, 
findet junger Mann, 26 Jahre, der 
sich vor keiner Arbeit scheut, 
Gelegenheit zur Ausbildung als 


nschinenführer? 


5/, Jahre praktische Tätigkeit in 
Maschinenfbr. Antritt z. 1.7.21. W 
Angeb. unt. P,F,8415a. d. Exp. d. BI erb. 
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K LINGER” Neueste 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


, kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

_ Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


Be 


Schutz- 


e RICH. KLINGER G.m.b.H. 
BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 


aus sam scbeständisen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFÄIRRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


| see 1860 Li Feinste Referenzen 


wtischer Sohmierapparat, 


t Enorme Ölersparnisse. 
chutzmarka H 


me 
erung 

E ei höch- 
Touren- 
absolut 


Rittor’s Original PE H 


Anerkannt vollkommenster Anpan 
Nur echt, wenn mit unserer I 


Über 34 000 Stück 
im Betriebe bei d. 
Kaiserl. Marine, 
den Kgl. Staats- 
bahnen u. Werk- 
stätten sowie den 


bedeutendsten }- 
Dampfschiff- ` 
fahrtsgesellsch., Elegante d 
‚Werften, Dampt- sorgfältige 
maschinen- Ausführung. 


Fabriken, Berg- Eingetra .. Keine zer- 
u. Hüttenwerken BEITagene . brechlichen e 

wen, Schutzmarke Teile. ` G 
Spezialpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u.8 Stempeln f, Loko- 


Gin, motiven, Großgasmasch., Heißdampfmasch. usw. 


ee Ritter, Maschinenfahrik 


Gegr.1848. Altena (Elbe). Gegr.1848. 


Graphitöl- _ 
Schmierapparat 


nn nn 


| bänder /Kernleder- und Balatariemen /Oele /E 
| Technische Gewebe und andere Fabrikbedarfs-Art 
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Brand. Am 9. April brannte 
die Fabrik Bützow, Bahnhof, der 
Stettiner Papier- und Pappen- Ai 
fabrik Aktiengesellschaft zum Teil A r2 | 
ab. WVernichtet bzw. stark be- 
schädigt sind ein Altpapier- | KE 
schuppen, die Altpapiersortierung |- | asein 
und das  Holländergebäude. Der | 9 
Brand scheint durch Funkenaus- 
wurf einer Staatsbahnlokomotive 
entstanden zu sein. ; 


Jubiläum. Am 18. d. M. voll- ` Gebrüder Destreicher 


endeten sich 25 Jahre, seit der 


Elektromonteur Heinrich Dürre S BR E SLA U E 


aus direkten Zufuhren liefern 


em nn 


ununterbrochen in der Maschinen- 
fabrik Karl Krause A.-G., Leip- 
zig, tätig ist. 

Neue Interessengemeinschaft 
in der Zellstoffindustrie.e. Die | a | 
„Frankfurter Ztg.“ hört aus der Th her 
Zellstoffindustrie, daß die bisher l i WET, lo 
lediglich in der Sulfat-Zellstoff- 
fabrikation interessierte Zellstoff- 
Fabrik Waldhof zugleich mit der 
Süddeutschen Disconto-Gesell- 
schaft und der Rheinischen 
Kreditbank und dem Konzern 
Robert Friedländer einige Mil- 
lionen Mark Aktien der Natron- 
Zellstoff-Fabriken A.-G. in Berlin 
erworben hat. Die Natron-Zell- 
stoff-Fabriken dieser Gesellschaft, 
die zuletzt 6 Proz. Dividende ver- 
teilte, liegen in Stahlhammer und 
Altdamın. Auch gehören ıhr noch 
mehrere Fabriken und einige Be- 
teiigungen der Oesterreichischen 3 k 
Natron - Zellstoff - Fabriken in P. E 
Kranschach. Die Süddeutsche | 
Disconto-Gesellschaft und die 
Deutsche Bank, die ıhre früheren 
Beteiligungen an die Robert- 
Friedländer-Gruppe übertragen 
haben. erklären nunmehr ihr Aus- 
scheiden aus dem Aufsichtsrat. 
Es sind Vertreter der Mannheimer 


Gruppe und Alfred PBlumenstem E | i d K 

in den Aufsichtsrat neu einge- UN Etgg 

treten. . A | 2 SF Be 
Die Zollverwaltung im Rhein- E- GANG] ZEIG SE 


hl > ED) 


Q 

5 3 
ii O 
| 


Land. Nach einer offiziellen Be- 
kanntmachung in Koblenz sind 
durch Artikel 3 der Verordnung 
der Interalliierten Rheinland- 
kommission die’ Zollverwaltung 
und der Ein- und Ausfuhrdienst 
iin besetzten Gebiet unter Befehl 
der ` interalliierten Rheinland- 
kammission gestellt worden. — 
Diese Rheinlandkommission hat er eher 2 e 
für sich in Anspruch senommen, Te TT... em 

diesen deutschen Dienststellen Eu Ge, BS" Ss em? 
alle Anweisungen bezüglich ihres 
Dienstes zu erteilen. Mit der 
obersten Leitung des Zolldienstes ee a e 
hat sie ein Komitee „Directeur "me i KN 
des Douanes Rhenanes“ unter 
Lieitung des Kommandanten Car- 
‚teron und eines belgischen und 
britischen Mitgliedes betraut. Zur 
Vermittlung der Anweisungen 
dieses Komitees an die deutschen 
Zollbehörden "des besetzten Ge- 
biets wurde OÖberregierungsrat 
Sevbel von der Abteilung für | 
Zölle. und Verbrauchssteuern des 


| wii 


M 


H 
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Landesfinanzamtes . Köln be- 
stimmt, 

.  Bargeldlose Zahlung im 
Eisenbahnverkehr. Zur ZErleich- 


terung der bargeldlosen Zahlung, 
insbesondere- von Frachten und 
Nachnahmebeträgen ‚werden nach 
Erlaß des Reichsverkehrsministe- 
riums die mit Verrechnungsver- 
merk versehenen Schecks, sowohl 
Reichsbank- als auch Privatbank- 
schecks vertrauenswürdiger Fir- 
men, auf Banken am Orte der 
Kasse von der Eisenbahnkasse 
künftig auch ohne vorherige Ein: 
lösung oder Gutschrift an Zah- 
lungsstatt angenommen. Voraus- 
setzung ist, daß die Schecks den 
Anforderungen des Scheckge- 
setzes entsprechen, 
lich ihrer Einlösung . keine Be- 
denken bestehen. Neuerdings 
werden auch unter den gleichen 
Voraussetzungen . Verr echnungs- 
schecks vertrauenswürdiger Fir- 
men auf Öffentliche, der Staats- 
aufsicht unterliegende mündel- 
sichere Sparkassen an Zahlungs- 
statt angenommen. 


Zur Erhöhung der Zellstoff- 
preise um 15 M. pro 100 kg hören 
wir weiter, daß der Beschluß der 
/ellstoffabrikanten ` Täritet: ” 
Zellstoffindustrie nimmt die. neuer- 


dings wieder eingcetretene Er- 
höhung der Kohlenpreise ‘auf 
eigene Kosten und bringt nur 


einen Teilbetrag der eingetretenen ' 


Frachtniehrbelastung der Ab- 
nehmerschaft in Rechnung.“ Ein 
Zuschlag für die Stellung ` ge- 
deckter Wagen für den Bahn- 


transport von Zellstoff wird nicht 
mehr in Ansatz gebracht. Der 
Preis für Druckpapier-Zellstoff 
(trocken angeliefert) beträgt däs 
mit 345 M. pro 100 kg, er hält 
sich um.20o M. pro 100 kg unter 
dem Preise für den nächst billigen 
ungebleichten. Zellstoff für andere 
Zwecke. 


Aufgeld, . Spanien hebt 
Importen und Exporten bei den 
nicht in Gold entrichteten Zah- 
lungen ein Aufgeld von 37,23 Proz. 
ein. 


bei 


Erleichterungen bei der Ein- 
und Ausfuhrbewilligung. In den 
nächsten Tagen werden zwei Be- 
kanntmachungen des Reichswirt- 
schaftsiministers veröffentlicht 


werden, nach denen es unter ge- 
wissen Voraussetzungen (z. B. im 


Reiseverkehr bei Mustersendun- 
xen).ohne Rücksicht auf das Be- 
stehen eines Verbots zur Ein- 
bzw. Ausfuhr nicht mehr einer Ein- 
oder "Ausfuhrbewilligung ‘bedarf. 
Für die Einfuhr- ist, wie die „Ind.- 
und Handelsztg.“ mitteilt, die 
Form einer Abänderung des $ ` 
der Bekanntmachung zur Ausfüh- 
rung der Verordnung “über die 
Regelung der Einfuhr "vom 
16. Januar. 1937 und 29. März 


und hinsicht- ` 
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H Kö Ö öttgenu.Cie. 
Transportgeräte-Fabrik 


BergischGladbach Nr.104 
SONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 


SL 


Tel, Amt Höchst a1. 


en IAT 


Jalousie- = 


mit und ohne selbsttätige Regelung 


Nied 3 3 b. Frankfurt a. gr Obere Mainstraße 2—7. 


Eege [er ee 


| Gentrup &Petri 
DR = Halle a.d.S. 


t Zählreiche ag 
ei Anerkennungen, | 
ee Š Ee enori m DUT SC H er 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung 


mit elektrischer ` 
Fernsteuerung 


$ Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2000 Anlagen geliefert 


l E . Glänzende Begutachtuugen der führenden Firmen. 


GENTRUP A PETRI 


Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 
- Í i JON: N 


Së EE | 
EE SEH 
USIE-RAU 


i S EE Et 
` 
EN EES Pë DESEN? ES Ee WI 
H eer 
Ya 
27 el 
El W 
Kc, 


vorm. d. RENK + Akt.- ee % AUGSBURG 
nz oo u 
em Zahnräder 
INi jeder Art und Grösse 


in allen gangbar. Materialien 


_ Geschwindigkeits- 
verminderer = 


mit Schnecken- oder Stirnrad- 
schneckengetrieben DRGM. 


Stirnräder mit Wüstverzahnung 


oder gefrästen Winkelzähnen "/ 


I 
Em | 


Pi 


1920 gewählt, der bereits eine An- 
zahl solcher Fälle enthielt. -Für 


‚ die Ausfuhr wurde, da hier eine 


entsprechende Zusammenstellung 
noch nicht bestand, eine beson- 


dere Bekanntmachung geschaffen. 


Die gleichartigen, den Zolistellen: 
erteilten Ermächtigungen ` des 


Reichskommissars für Aus- und 


Einfuhrbewilligung werden damit, 
soweit sie materiell durch Be- 
stimmungen der beiden Bekannt- 
machungen ersetzt sind, ungültig. 
Für die Allgemeinheit bedeuten 
diese Bekanntmachungen eine 
wesentliche Erleichterung, indem 


sie eine Uebersicht über sämt-. 


liche wichtige Ein- und Ausfuhr- 
erleichterungen von allgemeiner 
Bedeutung geben. 

Südslawien und die Ausfuhr- 
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zum Schneiden von Zigarettenpapier 
- in kleine Formate Ä 


EN 


100 cm’ 1:8 ehnittl änge, mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, 
en Pressung, . seibsttätiger Ausrückung bei Veberdruck ; 
l sowie, mit Schnittandeuter.. 


s Glänzend bewährte ‚Ausführung x Kurzfristig lieferbar | 


Verlangen Sie Sonderangebot Pf .3672. 


KARL KRAUSE # A. e LEIPZIG ni Su ee 


abgabe. Wie dem „Agramer | BEE 


Tageblatt“ aus Belgrad berichtet, 


wird, hat die südslawische Regie- 
rung beschlossen, in der Frage 


der wirtschaftlichen Maßnahmen 


gegen Deutschland sich den Ver- 


bündeten anzuschließen und. auch, 


ihrerseits einen gewissen Prozent- 
satz der deutschen Einfuhr der 
Staatskasse zuzuführen. Eine in 


den nächsten Tagen zu erwartende 


Verordnung. wird diesen Prozent- 
satz für die einzelnen Handels- 


artikel festsetzen, andererseits Be-‘ 


stimmungen für solche Waren 


enthalten, die mittelbar über- 


Deutsch - Oesterreich gesandt 
werden. 


Bücherschau. 


Soll Amerika deutsches Eigen- 
tum zurückgeben? . 
Unter dieser UÜeberschrift 
hatte der New-Yorker Rechts- 
anwalt A. W. Lafferty vor 


‚einiger Zeit eine Schrift heraus- 


gegeben, welche nicht nur ın 
amerikanischen, sondern auch in 
deutschen Kreisen große: Beach- 
tung gefunden hat. Von der Ge- 
schäftsführung des Deutsch- 
Amerikanischen Wirtschaftsver- 
bandes. ist die Broschüre des 
Herrn Lafferty nunmehr - ins 
Deutsche übersetzt und als Heft 2 


der „Veröffentlichungen“ dieses 


Verbandes herausgegeben worden, 
um die Ausführungen Laffertys 
auch weiteren Kreisen in Deutsch- 


land zugängig zu machen. Die 


' Schrift verdient gerade im gegen- 


:wärtigen Moment besondere Be- 
. .achtung, zumal Herr Lafferty 


einer der Vorkämpfer für die 


"Rückgabe des von den Vereinigten 


© Staaten beschlagnahmten Eigen- 


H 


tums ist. Die Schrift kann von 
Firmen und Personen, die: an 


‚dieser Frage besonderes Interesse 


haben, durch die Geschäftsstelle 


des Deutsch - Amerikanischen 
E bands (Berlin 
NW7, Neue ‘Wilhelmstr. 12/14) 
gegen Einsendung des Portos von 


80 Pf, kostenfrei Bezogen werden. 


EI DS EE So EE 
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Regulier-SchwingrostfeuerungenD.R.D. I 


Miete Vorschub- -Schrägrostfeuerung). . 


ne F lammrohrkessel, Wasserrohrkessel und - 
.Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
Steinkohlen-und Rohbraunkohlensortensowie 
von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 


| Gewöhnliche H 
Schrägrostfeuerungen stationär und OCH ii: 


Mechanische Rostheschickungsapparate D.R. P. 


Jh Unteruindteuerungent.lleBrennmaterlallen | 


Roststübe Jeder Art 


sowie alle ihs Fach schlagenden Arbeiten 
führt aus und liefert die ` 


Bautzner Feuerungsanlugenges, DÄ H. 
Bautzen 


Offerten und eren kostenlos - 


korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 
das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- ' 
sireuten Tag eslicht durchaus gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent-- 
behrlich für: Papieriabriken. Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtlampe ist 


eine epochemachende Erfindung! 


Gefl. Anfragen sind zu richten an 


C.W. Fuss, Düren (Rhld.) 


en d Postfach 179 — Lampen-Großvertrieb — Fernruf 987 ` 
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Handbuch für den Verkehr 
mit der Tschechoslowakei. Die 
Verkehrsabteilung der Handels- 
kammer zu Oppeln hat ein Hand- 
buch für den Verkehr mit der 
Tschechoslowakei herausgegeben, 
das eine allgemeine Ueber- 
sicht über Verfassung, geogra- 
phische und ethnographische Lage, 
Post- und Eisenbahngüterverkehr, 


: Gusseiserne 


Fenster 


liefern als Spezialität 
ohne Berechnung v. Modell- 
kosten, fracht- und bruch- 
frei jed. Bahnstation, sowie 
Wendel- und gerade Treppen, 
Bausäulen usw. 


(Greldwesen, Landwirtschaft und die 
Industrie in der Tschechoslo- Schwelmer Eisengiesserei u. 
wakei enthält. Außerdem bringt Maschinenfabrik 


es die völkerrechtlichen Verträge 
mit der Tschechoslowakei sowie 
die Vorschriften über Ein- und 
Ausfuhr. Ein Firmenverzeichnis 
und eine politische Uebersichts- 
karte ıst dem Werk beigefügt. 
Das Handbuch ist zum Preise 
von 15 M. (ausschließlich Porto 
und Verpackung) bei der genann- 
ten Verkehrsabteilung ernältlie®. 


Robert Behn & Du. 8 


Schwelm 8i. Westfalen. 


"uaSso1n Buspaly9sıaA 00008 1043N 


— Einfach und verziert. == 


Maschinenmesser - Fabrik u. -Schleiferei 

TER | EN Papiermesser, Pappen- 
scherenmesser, Teller- 
messer, Ritzmesser, Quer- 


schneidemesser, Kreis- 
messer, Stanzen. 


a 
| 
b 
i 
e 
Lie Bewertung des Beiriebsver- | 
' mögens und der steuerireie ki- | #3 
neuerungsfionds nach der No- | En 
velle zum- Reichseinkommen- f| } 
steuergesetz vom 24. März 1921, |} 
von Dr. jur. et rer. pol. Brön- N 
ner, Steuersyndikus führender | a 
Industrie- und Handelsver- | $ 
bände. 13. Band von Llsners N 
a 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spe,ial-$Schleiferei für alle vor- 
kommenden Maschinenmesser., 
To ` BR EAN u EEE | icfere nur anerkannte 

en en ) K1.Plauensche Gasse 42 — Fernspr. 20644 Qualitätsarbeit. 
b. H., Berlin S42. 64 Seiten. 


Preis 7,50 M. und den ortsüb- e ' 

lichen Teuerungszuschlag. | 

Der Verfasser behandelt iu PAN (I BA $ I O T T I 

dem vorliegenden Büchlein Pro- ° e 

bleme, von denen man zugeben e Bea 

EE E | Berlin N 54, Linienstr. 214 

Handel und Industrie sind; heute 


um vieles mehr als je. Er über- 
windet die außerordentlichen 


Schwierigkeiten, die anerkannter- EX P OR T 

maben der Wertlehre unseres , = f . 
geltenden Steuerrechts anhaften, deutscher ındustriefabrikate nach Griechenland, Türkei, Spanien 
in einer Sprache, die auch dem | i 


Beam U< a 8 eg 8 ar ED 8 ag: d ft 5 3 at: E af Ei 


Kaufmann ohne weiteres vers . Offerten nur von Fabrikanten 


ständlich wird. Das ist der große 
Vorzug des Buches, welches im 
richtigen Augenblick erscheint, 
um noch für die erste Reichsein- 
kommensteuererklärung nützen 
zu können Die erst nach Mo- 
naten zu erwartenden Richtlinien 
des Reichsfinanzministers hätten 
ejne eingehendere Behandlung 
insbesondere der den steuerfreien 
Erneuerungsfonds betreffenden 
ragen ermöglicht als es ge- 
schehen ist. Aber dem Kauf- 
mann muß daran liegen, bereits 
bei Abgabe ‘der Steuererklärung 
die vorhandenen Unterlagen in 
den Händen zu haben, um eme: 
den gesetzlichen Anforderungen‘ 
entsprechende Bilanz aufstellen 
zu können. Die Erörterung der 
einzelnen Bılanzposten und die 
Zusammenstellung der für sie ub- .. 
lichen Abschreibungsquoten ver- e AE E AJ. 
mehrt den bleibenden Wert des E EE E 2 
Buches, das die vielseitige Praxis SE e, DREES JAA: 

des als Steuersyndikus großer In- | E Rhei Le 

dustrie- und Handelsverbände GLEA fl ant 


tätigen Verfassers erkennen läßt.  Telefon235 ` 
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MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 
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Papiermaschine für dünne Papiere 


mit Selbst- und Handabnahme 
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ae A Ausführungen 
‚Ausführungsrecht für die meisten Länder Europas 


ann Finckh 
eutlingen (Württbg) 


“suasauaseensuee 
EL CLLK 
Sogoggsgegoegpepee 
LLELZGLCETLLALLE 
apgnbegeegeeng 
€ epegopgngebeee 


su0o2a2u2 


DON TPPPTTEPTETTIFTTETTIITITLLTTETTTETTELTLITE LITE TTLTLETTT 


tescoososocooesas 


N 


PIE R FABI | r) 


J 
Si 


) “Wochenschrift für die Papierz, Pappen e, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff -Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff- Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff- Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«. = 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels : E Ss : Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite . 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : : 80 Pf, Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 

N ` Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 


` zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 


EURE SS ? je nach Gewicht, Erfüllungsort! für Zahlungen 


M.7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch» Oesterreich, : | 
Ungarn und nach den von Deutschland abgettret. 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. 
‚nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte. M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab-.: 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
l ‘ Postscheck-Konto ‚Nr. 1140. ; 


HAAS LELLLELLLELELCTLLT EL 


Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 


u......... 


Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 


TTC TELL ET EU 


: Im Falle von’höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben: 
: die Bezieher. keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift "oder auf Rück«- 
: zahlung des Bezugspreisss. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : : wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus : ! Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : : verzug kommt" der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Die Verwendung von Warmschliff zur Herstellung von Druckpapier. 


Von Fr. Rühlemann. 


Bei dem jetzigen Rohstöffmangel und dem An- 3.. Berstfestigkeit und 


steigen aller Preise handelt es sich für den Papier- 4. Saugfestigkeit. 


a 


‚Preise geliefert werden kann und das auch ver- 
.wöhnten Ansprüchen genügt. Die in der Praxis mit 


bet möglichst sparsamer Verwendung des kostspic- 


fabrikanten darum, ein Druckpapier herzustellen, daß SR: S e 
) S SPER San alle Druckpapiere, die mit Kaltschliff hergestellt 


worden waren, bei weitem übertrafen. Weitere‘ Vor- 
zuge zeigten sich in der gleichmäßigen Struktur des 
Papiers und der besonders glatten Oberfläche’ nach 
dem Kalandrieren. | 


hıgen Zellstoffs doch noch zu einem annchmbaren 


vielem Zeitverlust ünd nach vielen Enttäuschungen 


“endlich gelohnten Versuche erbrachten den Beweis, Die, auffallenden Vorzüge eines aus Warm- 
daß es bei sparsamer Verwendung von Zellstoff schliff hergestellten Papiers ließen in mir den 


H 


möglich ist, ein. obengenannten Anforderungen ent- Wunsch entstehen, dic inneren Zusammenhänge auf- 


 sprechendes Papier herzustellen, wenn man statt zuhellen. Ich ‚glaube durch mikroskopische 
des Kaltschliffs Warmschliff verwendet. Die Untersuchungen den Nachweis geführt zu haben, 
Versuche wurden besonders zeitraubend dadurch, daß der Warmschliff eine Struktur ergibt, die sich 


daf einerseits däs günstigste Mischungsverhältnis. dem des Zellstoffs schon wesentlich nähert, da dic 


' zwischen, Zellstoff und \Warmschliff ermittelt, und einzelnen Faserelemente. besser hervortreten und 


andererseits aus den Hölzern verschiedenster Her- vor allem die unklare, zerrissene und rauhe Be- 


`. kunft die richtige Auswahl für Zwecke der Warm- schaffenheit, wie sie der Kaltschliff zeigt, fast völlig 
„schliffbereitung und weiter für die Vermischung mit beseitigt ist. Es müßte über die Ursachen des Be- 
~ Zellstoff getroffen werden mußten. ` fundes natürlich noch weitere Aufklärung geschaffen 


Durch meine Untersuchung, die sich auf die üb- werden; ebenso wäre von Wichtigkeit, festzustellen,: 
lichen technologischen Eigenschaften erstreckten, ob durch die entstehende Temperaturerhöhung einc 


"konnte ich den Nachweis führen, daß die Druck- Aufschließung der Holzfaser, also ohne Chemikalien, 
papiere, die mit Warmschliff hergestellt waren, erreicht wird. In dieser Beziehung lassen sich vor: 


‘in Bezug auf 


läufig nur Vermutungen aussprechen. Zr 
1. Reißlänge und Dehnung in beiden Richtungen, Der mikroskopische Befund ist in den um- 
2. Knitterfestigkeit, ` g 7 stehenden Mikrophotographien festgehalten worden. 
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Abb. 1. Reiner Warmschliff, 100 fach vergrößert. 


Abb. 3. Zellstoff und Warmschliff, 220 fach vergrößert. Abb. 4. Zellstoff und Warmschliff, 220 fach vergrößert. 
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Der Trichterfilter im BET STEE EEN Betrieb. 


' Von Allen Stoffwiedergewinnungsanlagen hat 
sich der Trichterfilter am raschesten einge- 
‚bürgert, und seine Leistungen verdienen besonders 
hervorgehoben zu werden, wenn das richtige System, 
auch bezüglich der Abzapfung gewählt wird. Der 
Stoffwasserreinigungsprozeß ist ja allgemein be- 
kannt, so daß er hier übergangen werden Kann. 
Weniger bekannt dürfte sein, daß.ein solcher Apparat 
eigentlich nur für kontinuierliche Dauerbetriebe 
rationell arbeiten kann, und auch nur dann, wenn 
die sofortige Stoffwiederverwertung vorgesehen ist. 
Anders wird die Sache, wenn die Fabrikation längere 
Zeit unterbrochen wird, wie dies heute in vielen 
Papierfabriken der Fall ist und wenn nur mit acht 
bzw. sechzehn Arbeitsstunden gearbeitet wird. Wäh- 
rend bei Dauerbetrieb eine kontinuierliche Faser- 
entziehung aus dem Filter stattfindet und eine 
ebenso kontinuierliche Zuströmung vor sich geht, 
stockt bei Betriebsunterbrechungen beides. Die 
Folge ist eine Anhäufung von Stoffasern und Fäll- 
stoffen im Trichter. Dauert dies nun mehrere 
Stunden, so verdickt sich die Substanz derart, daß 
sie es dem Maschinenführer unmöglich macht, sie 
sofort zur Fabrikation zu verwenden, weil dieser 
Brei erstens Schwierigkeiten auf dem Siebe bereitet, 
und zweitens nicht konstant zusammengesetzt ist, 
d. h. allmählich klarer und dünner wird. Soll es 
dennoch gelingen, die Stoffbahn über die Maschine 
zu bringen, dann ist damit zu rechnen, daß das 


Papier in dem Grade leichter wird, in welchem sich ° 


die Masse im Trichter verdünnt. Dies kann stunden- 
lang dauern, und nur in den wenigsten Fällen dürfte 
es ohne erheblichen Ausschuß abgehen. 


Freilich kommt es sehr darauf an, welche 
Papiere ‚gearbeitet werden, Bei Papieren mit wenig 
Erdegehalt werden sich die Unannehmlichkeiten ver- 
'ringern, dagegen bei starkbeschwerten und ohnehin 
kurzen Stoffen sehr‘ erhöhen. Wenn nun der 
Maschinenführer einigemale derartige Scherereien ge- 
habt hat, dann greift er eben zu dem einfachsten 
Mittel: er läßt die dicke Masse aus dem Filter weg- 
laufen, was natürlich einen erheblichen Faserverlust 
bedeutet. 


Es gibt nun drei Wege, um beides zu vermeiden 
und das Material aus dem Trichter sofort zur Fabri- 
kation verwenden zu können. 
darin, die Trichterspitze bei tief stehenden Trichtern 
mit einer Pumpe zu verbinden und den Inhalt bis 
zur konstanten Beschaffenheit in die Holländer zu 
pumpen. Nun ist dieser Weg nur unter bestimmten 
Umständen beschreitbar. Hat man keinen Holländer 
leer, oder ist der Stoff in diesem gegen den auf der 
Maschine zu verarbeitenden zu verschieden, z. B. 
farbig, dann ist es nicht. möglich, den eingedickten 
Stoff aus dem Trichter in die Holländer zu über- 
‚ nehmen, 


‚Der zweite Weg wäre, den Brei auf einen Rund-. 


sieb-Stoffänger zu leiten. Freilich ist dieser Weg 
auch nicht. rationell, weil die feinen Fasern und das 
Erdematerial durch das Sieb: entweichen, also nur 
ein ` Bruchteil zurückgehalten wird; zudem würde 
dieser Stoffänger nur kurze Zeit Arbeit leisten, weil 
ihm. die. übrige Zeit kein stoffhaltiges Wasser zu- 
geführt wird. Oekonomisch kann diese Methode also 
durchaus nicht genannt werden. 


-ziele 


Das Erste besteht 


- besten Stoffwiedergewinnungsanlagen. 


Ein Arte Weg wäre der, an der Trichterspitze 
eine Frischwasserleitung derart anzubringen, daß sie 
als sogenannte Rückspülung anzusehen ist. Wenn. 
sich von der Spitze aufwärts durch, die längere Ruhe 
Anhäufungen bildeten, kann durch eine Wasser- 
zuführung von unten her die Masse in Bewegung 
gesetzt werden, so daß sie sich in der gesamten 
Trichterfläche verteilen wird. Auf diese Weise er- 
reicht man eine Homogenität des Wassers : im. 
Trichter und kann es söfort. zur Fabrikation ver- 
wenden. | Zi 


Außerdem besteht hierbei die Mögl lichkeit, dai 
Betrieb der Papiermaschine auch dann aufrechtzu- 
erhalten, wenn in der Stoffwasserbeförderung (in 
den Trichter) längere Verzögerungen eintreten, weil 
als Ersatz des Stoffwassers das nötige Frischwasser- 
quantum zuläuft. 


Ich habe diese Methode eingeführt en 
damit recht gute Erfolge, weil wir mit 
8 Stunden arbeiten. Wenn man bedenkt, welches 
Stoffquantum der Maschinenführer jeden Tag weg- 
laufen läßt, weil er dıe Folgen des dicken Breies 
fürchtet, ESCH kommt man mit dieser Einrichtung 
wohl am besten zum Ziele. Ehe ich diese Einrich- 
tung hatte, stellte ich folgende Rechnung auf: Wir 
arbeiten nur holzfreie Papiere mit einer dürch- 
schnittlichen Geschwindigkeit von 50 Meter pro 
Minute. Das Durchschnittsgewicht ist 80 g pro 
Quadrätmeter. Da bei uns durch Einbau des 
Trichterfilters das Formatstellen ganz weggefallen 
ist, so werden oft recht erhebliche Ränder abge- 
spritzt, so daß ich mit drei Zentimeter auf jeder 
Siebseite rechnen mußte. Das sind nun zusammen 
6 cm. 6 cm X Geschwindigkeit X- Quadratmeter- 
Gewicht X 60 Minuten macht pro Stunde 14,4 kg, 
die mit dem Siebwasser in den Trichter gepumpt 
werden. Nun braucht unser Trichter von 7 m Höhe 
und oberer Weite genau eine Stunde bis er durch 
die Pumpe gefüllt ist. Um eine runde Zahl zu er- 
reichen, rechne ich aus dem Sauger und Siebwasser 
noch 0,6 kg weitere Verluste, was noch gering be- 
messen ist, weil bei jedesmaligem Abstellen auch. 
eine Menge Stoff aus Knoten- und Sandfänger usw. 
abfließt. Diese 15,0' kg stecken.nun im Trichter und 
dicken sich derart ein, daß er von der Spitze bis 
zur Mitte mit Stoffasern und Beschwerungsstoffen 
gefüllt ist; die obere Hälfte aber ist reines Wasser. 
Da der Maschinenführer die Masse solange weg- 
laufen läßt, bis klares Wasser kommt, so sind diese 
15,0 kg Stoff verloren. Dies vollzieht sich nun 
in der Woche sechsmal, im Jahre also 5ı X 6, wenn 
man eine Woche für Feiertage und Stillstände an- 
nimmt. Wenn der Trichter ganz entleert, bzw. der 
eingedickte Stoff abgelassen wird, so hätte man pro 
Jahr einen Verlust von rund 4500 kg feinen, holz- 
freien, trockengedachten Stoff verloren, der nicht 
zum Stoff-, sondern zum. Papierpreis ‚gerechnet 
werden muß. Man sieht, daß aus den anfänglichen 
kleinen Zahlen erhebliche Summen entstehen, die 
der Fabrik verloren gehen, und zwar trotz einer der 
Bei ununter- 
brochenem Betrieb würde nur eine einmalige Unter- 
breching pro Woche stattfinden, so daß sich der 
Verlust um das sechsfache. verringern würde. Die 
oben geschilderte Rückspülung muß derart ange- 
ordnet sein, daß man im Trichter und fast an der 
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Spitze ein E 1n. Kfeisform. ee dessen 
Spritzlöcher 0,5 mm groß. und so mm. von einander 
entfernt sind. | 

Es hat sich gezeigt, daß es nicht N 
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EE an an ader ECH einmünden zu. 
lassen, weil sich das, Wasser dann meist nur eiñen ` 
einzigen Weg bahnt und so nach oben wirbelt, wäh- - 


U, 


rend einzelne Anhäufungen liegen bleiben. 
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 Sroftänger, System Neumann. TE 8 Se 


Als: ac Zu. E Aufsätz; über „Stoff- 
wiedergewinnungs: und Abwässer- 
reinigungsanlagen“ (in Heft 10 und I1, 1921) 
mögen die folgenden Ausführungen hier Platz finden. 


“Die Sch riftleitung. 


/ 
Der ee System Neu m ann, ist ge- 


kennzeichnet durch die Verwendung eines Kork-" 
filters, wodurch die Ausscheidung... der Stoffe 


restlos ler nz Zr = 


Die Ausführung ist gemäß’ der nebenstehenden 
Abbildung folgende: 

Das. Abwasser gelangt durch ‚Rohrleitung 8 i 
einen zylindrischen, oben geschlossenen Behälter, e 
welchem sich ein Prellteller 4 in Kegelform befindet.. 
Der zylindrische. Behälter erweitert. sich nach unten 
als Trichter 3. Durch den Prellteller wird das 
. Wasser in Trichter. 3 verteilt und gelangt ın Absatz- 
behälter 2, 10. welchem. der. bekannte Klärprozeß 
durch die zunehmende Verminderung der Durchfiluß- 
geschwindigkeit erfolgt, indem Alle schwebenden und 
schweren Bestandteile ahsinken. Der Absatzbehälter 2 


ist von einem aus Tisenbeton hergestellten Zylinder. 7 


umgeben, so daß zwischen Absatzbehälter 2 und Zy- ^ 


linder.ıI ein Zwischenraum, der. sogenahnte Reini- 
gungsraum I2, für die, Korkfiltermasse 5 .entstcht. 
Letztere schwimmt init einer. Schichtstärke von etwa 
A0 cm während des Betriebes in der Klärzone und 
drückt sich infolge Auftriebes gegen einen oberen 
‚Siebboden 6 an. Das schon gut gcklärte. Wasser. wird 
also in diesem Reiniger nachfiltriert, indem däs 
Wasser von unten nach oben durch die Korkschicht 5 
hindurchtritt und über Rinne 18 nach einem Ring- 
kanal 19 bzw: Rohr 9 abfließt. Die Filtrationswirkung 


r 


Der Verbrennuhgşvorgang in den "gewöhnlichen 
Feuerungen ist ein: gleichzeitig stattfindender, dop- 
pelter und besteht: = `” 

1. in dem Entgasen des Brenstoffes, Mischen det 
Gase mit Verbrentungsluft und. Verbrennen: der 
Gase als Flamme, und ` 

2. in. dem Verbrennen der bei der Vereine zu- 
rückbleibenden festen . .Holz- oder e ee 
oder des Kokses:: 


` Zur vollständigen Verbrennung ist eine gewisse 


‚ Menge Sauerstoff (Luft) und eine gewisse Tempe- 
Wird in, eine ‚Feuerung neuer ` ` 


ratur .erforderlich, 
Brennstoff eingeführt, so tritt ‚zunächst die Ent- 
` gasung ein, wodurch bei größeren Mengen und ferner. 
durch den Eintritt kalter Luft plötzlich 


H 


*) Vereidigtem. Revisionsingenieur der- Papier-. 


macher- Berufsgenossenschaft. 


|- 


4 
f 


7 GE  “Rauchverhütung. , Te 
Von Öberingenieur Walter Freund) | a ae 


‚soviel. ` 


"ist hierbei genau dieselbe wie bei Be 


5 trationsgeschwindigkeit sehr gering ist, | 
selbst die feinsten Faserstoffe in der Filterschicht 


um Absatzbehälter. 2 schwimmende Fil 


wird’ dann‘ 


Da. die‘ Fil- 
so 


masse aus körnigem Korkgries þësteht. 


zurückgehalten, so daß das Abwasser vollständig: ge~- 
reinigt wird, das Auffangen des Stoffes also restlos 
erfolgt. 

Die zeitweise ee der Faserstoffe.. aus 
der Tiltermasse 5. geschieht durch Ausschwemmen 
nách dem Reinigungsraum 12, Zu diesem Zweck 
wird der Zuflu des Abwassers nach dem Reiniger 
abgesperrt und Rohrleitung 16 geöfinetı Hierdurch 
sinkt der Wasserinhalt. im Reinigungsraum 12° bis 
zur‘ Höhe des -Rohres 16 Zb, 
stehen, 
sie schwimmt in letzterem. Nach Einleitung 
von Spülwasser dorch Rohr 14 wird nun die noch 
ltermasse nach 
dem “unteren. Reinigungsraum herausgespült. Der 
sich absetzende langstoff wärd durch Rohrleitung 16 
EE abgeleitet. . Inzwischen kann der obere. Sieb- 
boden mittels Schläuchverbindung an Leitung. 17 
ausgespritzt und gereinigt werden. 


nach, Einlassen von Spülwasser durch 
Rohr 13 im Reinigungsraun. i2 wieder nach. dem 
oberen Teil- des Reinigers gehoben bzw. ein- 


geschwemmit, bis das Wasser aus der Rohrleitung 9 
. abfließt. 


Neben Erzielung eines völlig klaren Alyssa 


welches dem Betriebe wieder zugeführt werden kann, 


wird auch der feinste: -Fangstoff zurückgewonnen. 
Der Stoöffänger wird hergestellt von“ der 
Maschinenfabrik Reppen vorm. Louis Schröter, Ab- 


‚teilung Filterbau. 


1 
i 


H 


E 2 i 


‚Wärme entzogen wird, daß durch die Abkühlung ein 
Tel der Teerdämpfe der Gase kondensiert, die in 
Außerdem 


diesem Zustande schwerer brennen. 
scheidet sich bei mangelnder Luft Kohlenstoff — 


"Ruß — ab. Das Gemisch kondensierter Teerdämpfe 
und Ruß bildet den Rauch. 


Ruß ist tiefschwarz, 
fast geruchlos, nicht klebrig, Den üblen: Geruch 


und die ‚Klebrigkeit erhält der Rauch. erst durch’ die 
- kondensierten. Teerdämpfe. 


Die Rauchverhütung. ist nicht nur ERE 
wegen. der Belästigung der Umgebung durch. den 
Rauch, sondern besonders ‚auch wegen ‘des Wärme- 
verlustes durch die unvollkommene Verbrennung und 


durch die schlechtere Wärmeübertragung der. durch 


Ruß verschmutzten Kessel- und -Öfenwandungen. 
. Als mechanische ` Mittel zur 


die aber die ERR nur un- 


1 


uer ih seat 


werden 


und die Korkfilter- 
masse 5 bleibt zum Teil im Absatzbehälter 2 
dh: 


Die Filtermasse ` 


da de ie | 


H 


Rauchverhütung 8 
‘verwendet . man für kleinere Gasmengen Ruß- 
'fänger, l 


. fachstec Reini- 


! 
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Abwasser- Reinigungsbehälter ie Stoffänger mit innerem Korkfilter System Neumann. 
D. R.P. ang.  Auslandspatente. 
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"Wassers im Apparat. KR . = .Abwassers zwecks Ableitung desselben. 


Maschinenfabrik Reppen 
vormals. Louis Schröter 
Reppen. l 
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vollkommen, die Wärmeverluste gar nicht beseitigen. 
In letzter Hinsicht ebenfalls unvollkommen arbeiten 
Wascher, die überdies zu kostspieligen kraft- 
verzehrenden Anlagen führen. Die zur Verbrennung 
der einmal gebildeten Rauchgase sonst noch ge- 
bräuchlichen Mittel sind nicht befriedigend — Rauch- 
gase mit Luft gemischt wiederum der Feuerung zu- 
geführt: Ausführung nicht möglich; 
Wasserdampf: ergibt nur eine hellere Färbung; Zu- 
führung von. Luft hinter dem Rost: wirkt durch Ab- 
kühlen schädlich, wenn nicht hoch vorgewärmt; 
mehrere Peuerungen hintereinander: 
Erfolg. 

Die einzig TEN Mittel sind die, welche 
die Bildung des Rauches von vornherein verhüten: 
gleichmäßige. dauernde Beschickung des Rostes mit 
richtiger Luftzufuhr (mechanische Roste, am besten 
mit Bewegen. des Rostes, wodurch die Rostspalten 
freibleiben und wodurch die Luftzufuhr gleichmäßig 
wird). Bei nicht backender Braunkohle ergeben sich 
schon gute Erfolge durch Schrägroste und Schütt- 
feuerungen. 


Vollständige Rauchverhütung ist nur durch Gas- 


feuerung zu erreichen, bei denen der Brennstoff in 


einem getrennten Raum (Generator) je nach seiner ` 
der ver- 
bleibende feste Kohlenstoff zu Kohlenoxyd vergast 


-= Beschaffenheit zuerst entgast und dann 


wird. 
= Einen Uebergang bildet die. Habel 
bei der in einem Vorfeuer der Brennstoff teils ver- 
brannt, teils vergast wird, 
brannt zu werden. | Kä 
Alle neuzeitlichen Feuerungen werden unter dem 
Gesichtspunkt einer technisch rauchfreien Verbren- 
nung gebaut. Raucht dann der Schornstein doch, 
so ist meist die unsachgemäße Bedienung: des 
Feuers ‚ Schuld. Hier sei z. B. das 
Kernheizamt in Dresden genannt, das den einzigen 


im Weichbild der Stadt Dresden erlaubten Industrie- 


schornstein - besitzt, der jedoch als Aussichtsturm 
verblümt und dementsprechend architektonisch aus- 
gestattet ist. Damit nun der Aussichtsturmcharakter 
gewahrt bleibt, darf der in ihm befindliche Schorn- 
stein nie rauchen. Die damalige Wohlfahrspolizei in 
Dresden hatte streng dartuf zu achten, und es wurde, 
wenn der Schornstein doch bemerkbar rauchte, über 
den betreffenden Heizer sofort eine Ordnungssträfe 
verhängt. i 


Bei den heutigen minderwertigen Brennstoffen, 


die für. unsere Industriefewerungen verfügbar sind, 
stellt natürlich die Forderung nach einer rauch- 
schwachen Verbrennung an das Bedienungspersonal 
noch größere Ansprüche. Aber bei einigem Ver- 
ständnis und gutem Willen des betreffenden Heizers 


ist auch hier die Erzielung eines rauchlosen oder 


wenigstens rauchschwachen Feuers möglich. 


Als rauchverzehrende Feuerungen eignen sich 


nun am besten mechanisch beschickte. Feuerungen: 
Wanderrostfeuerungen mit 
gewölbe.e Für ganz minderwertige Brennstoffe 
(Schlammkohlen, Kohlenstaub,: Koksgrieß, Koks- 
asche, Lokomotivlösche, Rohbraunkohle 
haben sich besonders die sogenannten Unterschub- 
feuerungen sehr bewährt, die auch zu den mecha- 
nisch beschickten ‚Feuerungen gehören. Bei Ver- 
wendung minderwertiger Brennstoffe ist ein künst- 
liches Gebläse (Unterwind- Ventilator) ‚immer VOT- 
teilhaft. ` | | 


eingeblasener 


beide wenig 


um dann erst ganz ver- | 


staatliche: 


zu einer fast rauchlosen Verbrennung. 


wie 


 hocherhitztem Zünd- ` schieber und Regulierung der Sekundärluftzuführung 


usw.). 


anlagen, „Papier-Fabrikant“ 
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Alle diese mechanisch beschickten oder Wander- 
roste stellen ideale Feuerungen dar, da in ihnen die 
Brennstoffe allmählich dem Feuer zugeführt werden, 


so daß eine allmähliche Zersetzung derselben statt- 


findet, die in dem Maße fortschreitet, als der Brenn- 
stoff durch den Feuerraum getragen wird, und am 
Ende des Rostes beendet sein soll. Die beim Ein- 

tritt des Brennstoffes ın den Feuerraum sich bil- 
denden Schwelgase, die unter der Einwirkung eines 
hocherhitzten Gewölbes stehen, müssen über die 
weiter hinten liegenden Kohlen streichen und: wer- 
den unter Zutritt genügender Verbrennungsluft voll- 
ständig zu Kohlensäure verbrannt. Man erhält auf 
diese Weise eine rauchfreie Verbrennung, welche, 
wenn die zugeführte Luftmenge dem richtigen Ver- 
hältnis entspricht, das beste Kennzeichen einer wirt- 


‚schaftlich arbeitenden Feuerungsanlage ist. 


Wo infolge örtlicher Verhältnisse oder nur 
kleinerer Anlagen solche Feuerungen nicht in Be- 


tracht kommen, tun. die oben erwähnten Halbgas- 


Treppenrostfeuerungen 
stehen 


gute 
ım wesentlichen aus 
zweierlei, dem 


Dienste. Diese be- 
einem Treppenrost, 
Böschungswinkel des 


z. T. mit 


betreffenden Brennstoffes angepaßten Neigungen, an 
den sich ein kleinerer Planrost knieförmig anschließt. 
Ein verstellbares Stauwehr ı dient zur Einstellung 
der jeweiligen Brennstoffschicht und damit zur Re- 
gulierung der Verbrennung. Die im Raume A sich 
bildenden Schwelgase .ziehen durch die Schlitze des 
Stauwehres ı, mischen sich im Raume B mit der 
von oben EE hocherwärmten Sekundärluft 
zu einem brennbaren Gas, das teils durch die Schlitze ' 
des Zündgewölbes II in den Verbrennungsraum C 
gelangt und teils über die Glutschicht des unteren 
Rostes geführt wird. Beide Wege führen die Gase 
Der ent- 
gaste Kohlenstoff brennt auf dem unteren Planrost 
aus. Die Bedienung solcher Feuerungen ist einfach, 
die-Regulierung der Schichthöhe auf dem Roste, so- 
Oeffnen und Schließen der. Köhicnabsper-- 


zur Erzielung einer rauchschwachen Feuerung ge- 

schieht in bequemer Weise vom Heizerstand aus. 
Alle die vorbeschriebenen Feurungen sind selbst-. 

verständlich den örtlichen Verhältnissen anzupassen, 


wie auch diese die Auswahl einer geeigneten Feu- 


erung entscheiden beeinflussen *). 


*) Vgl. hierzu Pradel: Mechanische Zug- 


1920, s. S. 5I u. PE 
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G. Wisbar: Jodlösungen in der Papiermikroskopie, 
(„Mitteilungen aus dem Materialprüfungsamt”, 
38. Jahrg., 1920, Heft 4/5, S. 316.) 

In der mikroskopischen Papierprüfung wird am 


meisten Chlorzinkjodlösung gebraucht. Man erzielt 
mit dieser Lösung in den Färbungen eine Scheidung 
der Papierfasern in drei Gruppen: rotviolett 
(Lumpen), blauviolett (Zellstoff) und gelb (verholzte 
Fasern). Der Eintritt der richtigen Färbungen ist 
von dem stärkeren und schwächeren Ausdrücken des 
Faserklümpchens abhängig. Dies trifft besonders bei 
Mischungen aus Lumpen und Holzzellstoff zu, so 
daß der passendste Feuchtigkeitsgrad des Faser- 
breies ausprobiert werden muß. 


Bei -Holzschliff verblaßt die zitronengelbe lär- 
bung oft schon in kurzer Zeit oder nimmt einen 
schmutzig-grünen Ton an. Daher ist man bestrebt, 
eine beständigere Färbung mit dunklerer Nuance zu 
erzielen. 

Malachitgrün leistet mit nachheriger Anwendung 
von Chlorzinkjodid oft gute Dienste. Die Cellu- 
lose in holzhaltigen Papieren ist aber oft noch so 
stark ligninhaltig, daß auch ein Teil der Cellulose- 
fasern grün gefärbt erscheint, so daß das Verfahren 
hier nicht gebraucht werden kann. 


Man erzielt eine Verbesserung der Färbung des 


Holzschliffs ‘durch Präparieren mit anderen, den 
Holzschliff in der gewünschten Weise färbenden, 
jodreicheren Lösungen und Ucberfärben mit Chlor- 
zinkjod, wobei der Holzschliff seine Färbung be- 
‚hält, 
durch das Chlorzinkjod rotviolett bzw. blau gefärbt 
w erden. i 

Als sölche Lösungen dienen Chlorzinnjod, Chlor- 
aluininiumjod und Chlorcalciumjod, auch Chior- 
quecksilberjod und Jodjodkaliumlösung (Verdün- 
nung mit H,O = 1:4) sind geeignet. 

"Man befeuchtet das Faserklümpchen auf dem 
Objektträger zunächst mit verdünntem Glycerin, 
bringt dann einen Tropfen Chloraluminiumjodid 
hinzu,. den man dann mit Löschpapier wieder ab- 
saugt, 
einwirken und bedeckt das Präparat mit dem Deck- 
gläschen. 

Die Färbung SR drei‘ Gruppen entspricht un- 
gefähr derjenigen mit Chlorzinkjod allein. Dias Gelb 
der verholzten Faser ist aber dunkler und bestän- 
diger. Holzcellulose färbt sich 
Strohcellulose in blauen Farbtönen. 


Die Jodlösungen bieten auch ohne nachherige 
Anwendung von Chlorzinkjod manchmal Vorteile 
gegenüber Chlorzinkjod allein, z. B. bei mikrosko- 
pischer Untersuchung von Pergamentpapieren, die 
aus Baumwolle und Holzzellstoff bestehen. Mit 
Chlorzinnjod färben sich die Lumpen rosa, die Cellu- 
losefasern blau. Durch eine mit Wasser stark ver- 


dünnte Chlorcalciumjodlösung färben sich Lumpen’ 
Die ` 


gelblich, Holzzellstoff schmutzig rotviolett. 
Jodlösungen sind auch sehr gut bei schmierig ge- 
mahlenen Lumpenpapieren zu gebrauchen. Die 
Knoten und Längsstreifen an den Leinenfasern 
treten stärker hervor. Mit verdünnter Chlorcalcium- 
jodlösung färben sich nebeneinander Strohzellstoff 
graublau, Holzzellstoff gelbrot. Die wenig haltbare 
Jenkesche Chlormagnesiumjodlösung läßt den 


` wurden nach der 


: Ansichten 


während die Lumpen und die: Holzcellulose 


läßt darauf einen Tropfen Chlorzinkjodlösung. 


in rötlichvioletten, 


Strohzellstoff weniger deutlich hervortreten, ist aber 
sonst für diesen Zweck gleichfalls geeignet. 

Chlorzinnjodlösung ist sehr gut bei der mikro- 
skopischen Feststellung von Sulfitzellstoff geeignet, 
da die Markstrahlzellen durch ihre Gelbfärbung mehr 
auffallen als mit Chlorzinkjod. . 

Die Lösungen von Chloraluminiumjod, Chlor- 
zinnjod und entsprechend’ auch Chlorcalciumjod 
Vorschrift von Strasburger 
(Str.-Koernicke: Das botanische Praktikum, S. 755 
und 756) hergestellt. 

Zur Herstellung der Gelee 
werden 0,25 g J und 125 g KJ im Meßzylinder in 
möglichst wenig destilliertem Wasser gelöst. Hier- 
auf wird mit gesättigter Quecksilberchloridlösung 
auf 13 Gem aufgefüllt und durch Asbest abfiltriert. 

Gr. 


eines 
Papierkleidung. 
Canada“ Vol. 
Nach Ansicht des amerikanischen Referenten 
bestanden viele Meinungsäußerungen von Textil- 
fachleuten über die in‘ Deutschland hergestellte 
Papierkleidung, die fast alle dahin gingen, daß 
diese Kleidung wahrscheinlich nicht populär werden 


Papierchemikers über 
(„Pulp and Paper Magazine of 
18, Nr. 49, v. 2. 12. 1920, S. 1230.) 


würde. Der , folgende "Aufsatz von Martin L. 
Griffin, früherem Chefchemiker der Oxford 
Paper Conan in Rumford, Me., aus dem „Daily 


Mill Stock Reporter“ wird als ein sachverständiges 
Urteil über diesen Gegenstand bezeichnet, allerdings 
vom Standpunkt des Papierfabrikanten aus: 


„Als gegen Ende des Krieges zwischen Deutsch- 
land und den Alliierten die deutschen Hilfsquellen 
dem Versiegen nahe und Baumwolle weder für 
Explosivstoffe noch für Bekleidung vorhanden 
waren, griff man auf den Sulfitzellstoff zurück. Ver- 
schiedene Fabrikate wurden aus Zellstoff herge- 
stellt, zuerst machte man Papiergewebe, dann. ein 
Textilgarn. Diese Fabrikate scheinen eine umfang- 
reiche Anwendung für Kleidung, Möbelumhüllung, 
Sitze in Eisenbahnwagen usw. gefunden zu haben. 
Die aus diesen Fabrikaten hergestellten Kleidungs- 
stücke zogen gegen Ende des Krieges sowohl in 


England wie in den Vereinigten Staaten wegen ihrer 


anscheinenden Vorteile und Biltigkeit die Aufmerk- 
samkeit auf sich und gaben zu zahlreichen Be- 
merkungen Anlaß. ee 

Man veranstaltet jetzt eine Wander-Ausstel- 
lung von Textilprodukten aus Papier, um zu zeigen, 
bis zu welcher Ausdehnung Deutschland mit seinem 
Genie für Wissenschaft und Erfindung gezwungen 
war, sein Volk mit Papierstoffen zu bekleiden. Ts 
sind aber weder besondere Kenntnisse,noch ungewöhn- 
liche Fertigkeiten oder irgendwelche neue Erfindung 
in diesen Gegenständen zu entdecken. Es ist un- 
genau und irreführend, von diesen Produkten als 
Papierkleidung zu sprechen, da sie aus Geweben ge- 
macht sind, deren Garn nach dem üblichen Textil- 
verfahren gesponnen und gewebt ist. Das Zer- 
schneiden des Papiergewebes in schmale Streifen 
und Drehen in Garn zur Herstellung von Fäden ist 
bekannt gewesen und schon früher lange fabrik- 
mäßig ausgeführt worden. 

Aus Papiergarn hergestellte Pabrika sind in 
großen Department-Lagern zu verschiedenen Zeiten 


! 


deutsche ` 
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für Frauenkleider verkäuflih gewesen. Kleider 
dieser Art besitzen eigenartige Eigenschaften. Da 
sie.aus-Papierfasern bestehen, haben sie eine glatte 
Oberfläche ohne haarige GEN wie sie gewöhn- 
lichen Textilstoffen eigen sind. Grobe: Fabrikate 


zur Fußbodenbedeckung und für Decken sind zeit- 


weise in beträchtlichem Umfange hergestellt worden. 


Diese deutschen, aus Papier hergestellten Stoffe 
wurden in England für etwa 2 bis 3 Shilling zum 
Kaufe angeboten. Sie erweckten den Eindruck, daß 
sie für Sommerkleider sehr brauchbar sein würden. 
Nichts davon war richtig. Ich hatte, bevor ich ein 
Kleid gesehen hatte, angenommen, daß Papier und 


nicht ein aus Papier hergesielltes Gewebe für diese 


Papierkleidung verwandt worden sei Man spart 
nichts dabei, wenn man ein Fabrikat herstellt; daß 
den doppelten Prozeß der Papier- und Textilher- 


stellung durchmachen muß und noch dazu geringe: 


Gebrauchsfähigkeit besitzt. 


- Der Prozeß der Herstellung des Papiergewebes 


- ist einfach. Das Papier wird zuerst in schmale 
\Streifen “zerschnitten, deren Breite je’ nach der 
Nummer des gewünschten Garns etwa 1⁄4 ` bis 


ı Zoll beträgt. Diese Streifen werden donn ange- 


‚ feuchtet und in einer Ringspinnwaschime auf Spulen: 


'aufgedreht. Die” Garne sind dann zum Weben auf 
‘dem gewöhnlichen. Wege fertig. Der Kleidungsstoff 
‚wird ähnlich wie gewöhnliche Textilgewebe fertig- 
gestellt. Nur muß auf die Tatsache Rücksicht ge- 
nommen werden, daß -die Fasern des Papierstoffes 
verhältnismäßig. kurz und daß’ die Garne nament- 
lich in feuchtem Zustande entsprechend weich sind. 
begleiten sorgfältig aus- 

Angaben jeden Artikel, wie z. B. 
wie cin "Kleid beim ` Waschen be- 
werden: muß. . Schirting und 
Stoffe werden besonders behandelt, um sie weich 
“und geschmeidig zu machen. Man färbt . gewöhn- 
lich mit direkten und Schwefelfarben in Jiggern 
„oder durch Kilotzen. Hierbei dringen, wie zu er- 
warten war, die Tarbstoffe nur 
cin und lassen den inneren Teil farblos. Nach 
meinen Untersuchungen sind die Farben nicht viel 
mchr als. Anstriche, die beim Naßwerden. auslaufen: 


In der- Ausstellung 
ssearbeitete 
darüber, 
handelt 


Einige charakteristische Eigenschaften eines 
Zwei-Pence-Arbeitsanzuges, den ich in Händen hatte, 
H D DÉI a D r HM \ H 
seien hier angeführt: Der Stoff ist ein grobes Gece- 


webc, 30X9, und: unterscheidet sich vom glatten 
Gewebe darin, daß die Kettenfäden gepaart sind, 

D . DH ` D 3 D A 
während der Einschlag einfach. liegt. Dies ergibt 


gerade die doppelte Festigkeit in der Kettenrichtung. 
Die Drehungsrichtung im trockenen Zustande betrug 
75 Pfund pro Zoll in der Längsrichtung und 37 Pfund 
in der Querrichtung. Nach dem Anfeuchten fallen 
diese Zahlen auf 59 und 26 Pfund und heben sich 
nach dem Trocknen wieder auf 72 und 33 Pfund. 
Man ersieht aus diesen Zahlen, daß durch‘ sorgsame 
Behandlung beim Waschen und beim Vermeiden 
der Reibung diese Papierkleidung ziemlich hohen 
Ansprüchen: standhält. Die Zwei-Pence-Kleidung 
wog 3I—34 Pfund und erweckte den ‚Eindruck der 
Schwere. Das Gewebe war. offen, so daß die Klei- 
dung porös und sehr steif war. 
‚gefärbt und wie gewöhnlich "zugeschnitten und ge- 
näht; an einzelnen. Stellen war sic 
. fäden durchsetzt. Sr | 

Ich gestehe; daß. ich über die sogenannte Papier- 
kleidung sehr enttäuscht war. Tech hatte 


i ` 
D 
i 


“herzustellen. 


~ kleider wurden und werden 
gewand in Fabriken 
° wieso oft, auch hier ein. völlig falsches Bild von den. 


ähnliche ` 


ın die Oberfläche 


Sie war marineblau:- 


mt Baumwoll- . 
„Researches“ 


gedacht,- 


D 


daß eine Kleidung aus wirklichem Papier hergestellt 
vorliegen würde. Ich halte es für durchaus mög- 
lich, einen besseren Kleiderstoff nur aus Päpier 


Hanf-, Leinen- oder Kraftpapier ausgeht, es‘ einem 
leichten Pergamentierungsprozeß. unterwirft und 
dann weich macht, so gelangt man zu einem Pro- 


‚dukt von großer Festigkeit und Haltbarkeit, das sich 


beim. Tragen schwer abnutzt. Vom künsterischen 
Standpunkt aus würde eine glatte Oberfläche, wie 
sie das Papier liefert, nicht schön- wirken, aber es 
wäre nicht schwierig, der Kleidung das Aussehen 
eines „linen finish“ oder einer anderen gewünschten 
Oberfläche zu verleihen. Der: Effekt des Falten- 
werfens beim Papier kann die Brauchbarkeit und den 
Wert des Papiers für gewisse Zwecke erheblich ver- 
srößern, 

Wenn die Zeit Konten sollte, daß solche Stoffe, 
für Tropenkleidung £ gewünscht werden, die elegant 


ist, abgetragen werden kann, für einen hal (en Dollar 


käuflich ist und dann zur Vermeidung der Wasch- 
kosten fortgeworfen werden kann; ich glaube sicher- 
lich, daß "der amerikanische Papierfabrikant der- 
jenige sein wird, welcher sie ohne Hilfe des Textil- 
fabrikanten. herstellen wird und keine Auweisungen 
aus Deutschland-gebraucht.“ Gr. 


Nach den Ausführungen des Herrn Griffin 
könnte man glauben, gauz Deutschland hätte. wäh- 


N 


Uns ist davon nichts bekannt. Papier- 
fast nur als Arbeits-. 


Der Engländer hat, 


getragen. 
gctragen. 


tatsächlichen Verhältnissen. Die Schriftleitung. 


nn nn 


LU) 
| Bücherschau. 

"Lehrbuch der Cellulosechemie. Von Professor Dr.- 
Ings. Emil Heuser., Verlag vòn. Gebrüder 
Borutraeger, Berlin 1921. 188 S. - ' sy 

Als in der Mitte der goer Jahre das Werk „Cellu- 
lose“ von den bekannten englischen Cellulose- 


forschern Cross und Bevan erschien, wurde das 
mit Recht als eine Epoche "für die Cellulosechemie 
betrachtet. Zum ersten Male wurde eine zusammen- 
fassende Darstellung über den Stand der Cellulose- 
chemie geschaffen. Wie es häufig der Fall ist, spiegelte 
das Werk ziemlich- einseitig die subjektiven An- 
schauungen der Verfasser wieder, Anschauungen, die 


in vielen Fällen auf vollkommen spekulativen Grund- 


lagen rubten Verhängnisvoll wurden diese Auf- 
fassungen, als sie ohne genügenden Grund gewisser- 
maßen das Einteilungsprinzip des Stoffes bestimmten. 
Die Chemie der Cellulose erschien dadurch "nicht 
mehr einheitlich, denn sie teilte sich auf in die 
Chemie der ,„Normalcellulose“ (Baumwollcelluil ose), 
die Chemie der „Lignocellulose“, ‚„Pectocellulose“, 
„Adipocellulose“ usw. Ferner kam noch 


von a, „B-“ und „y“-Cellulosc. Diese Behandlung 
des Stoffes’ hat geradezu hinderlich auf die Ent- 
wicklung der Cellulosechemie gewirkt. Inzwischen. 
hat sich das Tatsachenmaterial von Jahr zu Jahr sehr 
stark angehäuft, dem durch die Herausgabe der 
Rechnung getragen. werden sollte..- In: 
dem Handbuch von Schwalbe „Die Chemie der 
Cellulose“ wurde in sorgfältiger Weise das Material 


dazu die- 
3egriffsverwirrüng durch Einführung der Gruppierung 


Wenn man von einem guten, starken ` ` 


- 


rend des Krieges und auch später nur Papierkleidung 
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gesammelt: und geordnet. Trotzdem war es für die- 
jenigen, die sich in das Studium der Cellulosechemie 
vertiefen wollten, nicht leicht, sich. zurechtzufinden. 
Es war, wie man sagt, beinahe unmöglich, „den 
Wald vor lauter Bäumen zu sehen“. Dazu hat in 
ganz besonderem Grade die im Laufe der Zeit ent- 
standene und beibehaltene große Anzahl von Namen 
und Bezeichnungen aller Art beigetragen. Heuser 
hat ganz recht, wenn er behauptet, daß eine: Eintei- 
“Jung nach älterem System, vor allen Dingen auch 
nach Derivaten der Cellulose, wie „Hydratcellulose“, 
„Hydrocellulose“ und „Oxycellulose“, als un- 
fruchtbar zu bezeichnen und daß ein Weiter- 
gehen in dieser Richtung ein „gefährliches Unter- 
nehmen“ ist. Heuser bricht mit dem alten System 
und versucht jetzt, wie es auch. naheliegt, auf Grund 
der Alkoholnatur der Cellulose die Einteilung des 
Stoffes herbeizuführen. Diesem Prinzip folgend, wird 
der Inhalt nach den typischen Reaktionen eines ali- 


phatischen Alkohols eingeteilt: die Alkoholatbildung, . 


die Esterbildung, die Aetherbildung und .die Oxy- 
dation der Cellulose. Ferner kommen hierzu: der 
Abbau der Cellulose, gegliedert in die Hydrolyse, 
die Trockendestillation und die Gärung der Cellu- 
lose. Das Duch endet mit einer Darstellung der 
verschiedenen Hypothesen über die Konstitution der 
Cellulose. 

Nach 
konsequenten 
über Oxydation der 


meiner 
Aufstellung 


Auffassung würde zu einer mehr 
gehören, den Abschnitt 


N 
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gisch vortrefflich geschrieben.. 


Cellulose als Unterabteilung zu | 
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dem Kapitel. über „Abbau der Cellulose“ zu bringen. 
Die „Oxytellulose“ ‘ist ja wie die „HAydrocellulose“ 
weiter nichts als ein Sammelbegriff für eine Anzahl 
von Abbauprodukten der Cellulose plus unveränderter 
Cellulose. 

Ein wertvolles, ‚man an gut sagen das: erste 


‚ È ehrbuch auf dem (Gebiete der reinen Cellulose- ` 


durch das vorliegende Werk von 
Es ist sehr klar und pädago- 
Es kann also für die 
technischen Hochschulen, Universitäten usw. sowie 
zum Selbststudium wärmstens empohlen werden. | 


chemie ist 
Heuser geschaffen. 


Es wäre zu. raten, in einer reiten Auflage 
mehr auf die Originalliteratur hinzuweisen, statt 
auf Handbücher der Celltlosechemie, was ein Um- 
weg ist. Ferner wäre es wertvoll, wenn dabei reich- 
licher, wie es in dieser Auflage der Fall ist, auf die 
Zeitschriftenliteratur verwiesen wird, wodurch das 
Studium sehr erleichtert wird. 


Der Reichtum in der Lehre der Cellulose- 
Chemie in. Hypothesen aller Art macht es er- 
klärlich, daß auch andere Ansichten als die des 


Verfassers möglich erscheinen. Man braucht aber 
durchaus nicht in allen Punkten mit dem Verfasser 
einig zu sein, um. zu bezeugen, daß das vorliegende 
Lehrbuch ein ausgezeichnetes ist und deshalb sicher- 
lich überall mit Freude empfangen wird. 

Abo, im März 1921. o 


Prof. Dr. E rik Hägg E und. 


e namaen ama nm nn aeaea nm nn nn 
mn nn nn nn EE En 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlma nn. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die SE 


Patente.. 


| Anmeldungen. 

221, 2. St. 32393. Dr. Leo Stein, Fulda, Am 
"ranzosenwäldchen 3, Verfahren zur _ Nutzbar- 
machung von eingedickter 'Sulfitablauge als Appre- 
tur-, Kleb- oder Gerbmittel. 18. 9. 19. 

55a, 1. K. 66723. Rudolf Kron sen. 
Schweiz; Vertr.: Dr. G. Döllner, M. Seiler And ie 
Maemecke, Pat.-Anwälte, Berlin SW 61. Verfahren 
zur Herstellung von Rohpappe für Dachpappen, 
Unterlagpappen, wärmeisolierende Umhüllungen usw, 


16. 7. 18. 
55d, 21. V. 


Basel, 


14119. Wilhelm Volle, Raguhn 
i. Anh. Vorrichtung zum selbsttätigen Zerschneiden 
des Pappenzylinders auf der Formatwalze einer 
Pappenmaschine; Zus. z. Anm. V. 13732. 5. A 18. 


55e, 5. H. 82 539. Lothar Hoesch, Düren, Rhld., 
Oberstr. 107. „Regelvorrichtung für Verny-Quer- 
schneider. 27. 9. 20. ` 
"ege, 5 K. 74871. Karl Keike, A 
Leipzig. Messerabrückung für  Querschneide- 
maschinen. . 23. "o. 20. | f 
Spe, 5. S..53277. Fa. Georg: Spieß, Leipzig- 
‚ Zuführungsvorrichtung für die Papier-. 


"Reudnitz,; 


(nn ernennen 


bahn Querschneidern für Papier, Pappe u. dgl. 
7, 6. 20. | | | 
55f, 15. P. 40849. Papierfabriken Julius Glatz, - 
Neidenfels, Rheinpfalz. Vorgefeuchtete Kopier- 
papierrolle. 30. 10. 20: 
55f, 16.. P. 40360. Otto Poeppel, Lackfabrik, 


Eßlingen a. N. Vorrichtung zum Schmelzen von auf 
Papier aufgetragenen Lackaufdrucken. 28. 7 


Erteilungen. 


55a, 1. 337 303. Julius Blank, Dresden, Nürn- 
berger Str. 13. Verfahren . zur Beseitigung von 
Unterbelastungen und Leistungsverlusten ım Holz- 
schleifereibetrieb. ro 6. 20. D 94 588. 

55C, 9. 337 364. Hermann Schulte, Wien; Vertr.: 
Dr.-Ing. E.: Moldenhauer, Pat.-Anw., Düsseldorf. 
Stoffmühle für die en II. 9. 19. 


Sch. 56 178. > - 
| Verlängerüne des Schutzrechts. 
55b: 300 584. 
| | "Löschung. 
55e: 305 586. = 
Gebrauchsmuster. 
— Eintragung. 


x 55d. 773872. Fa. J. M. Voith, Heidenheim 
a. d Brenz, Württ. Langsiebpapiermaschine mit 
Einrichtung zum raschen Siebwechsel. är īT, TỌ. 
V. 15.426, on 
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Auslandspatente 


Einrichtung zum Sortieren von Fasern. 
Französisches Patent, 511 518. 
` l J. H. Charve. L 


b Die Einrichtung dient zum Sortieren der von 
Stofflumpen stammenden Fasern in kurze, mittel- 
lange und in lange verspinnbare Fasern, sowie zum 
Abscheiden der Unreinigkeiten. 


Zur Abscheidung der langen Fasern dient eine 
Trommel d (Fig. 1), die am Umfange mit Reihen 
von Lamellen a besetzt ist und sich entgegen dem 
Strom der zufließenden Stoffmasse ı im Sinne des 
Pfeiles 2 dreht. Sobald jede Lamellenreihe in die 
Höhe der Sammelrinne b gelangt, trifft auf sie 
Sprühwasser aus einer feststehenden Sprühdüse c, 
welches die langen Fasern in die Rinne d schleudert, 
von wo sie abgeführt werden. 5 


Das Stoffwasser gelangt nun in Richtung des 
Pfeiles 3 von oben auf Sortierzylinder (Fig. 2), die 
aus zwei konzentrisch ineinander angedrdneten Sor- 
tiersieben e und e verschiedener Maschenweite bce- 
stehen, welche die noch vorhandenen Fasern ab- 
fangen. Diese . Faserablagerungen gelangen beim 
Drehen. der Zylinder in den Bereich von Wasser- 
strahlen c’, cd welche die abgefangenen Fasern in 
r schleudern. Der Durchgang des 


die Ableitrinnen r, 
Stoffwassers durch die Zylinder wird durch einen 
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Leitungsschacht f gesichert. Alle Unreinigkeiten 
gehen mit dem Wasser ab. 
Zweckmäßig ordnet man mehrere solcher Zy- 


Inder übereinander an (Fig. 3) und leitet die ab- 


Fig. 1. 


Fig. 3. 


gefangenen Fasern in je eine gemeinsame Samımdl- 
rinne t aus den Ableitrinnen r. („Le Papier“, Nr. 3, 


IQII.) W. 


Zum Wechsel im Amte des „Reichsbevollmächtigten 
für das Papierfach“, 

Während der Dauer 

Zeitungsdruckpapiers traten verschiedentlich gegen- 


der Bewirtschaftung des 


'sätzliche Auffassungen zwischen der Papier- und 
Zellstoffindustrie einerseits und den Vertretern der 
Verleger anderseits zutage. Mitunter gelang es, 
einen Ausgleich unter den Parteien zu Anden: 
wiederholt mußte aber auch das Reichswirtschafts- 
ministerium entscheiden. 

Bei den anfangs des Jahres 1921 über die Preis- 
frage stattfindenden Beratungen wandten sich die 


Verleger zunächst in. besonderem Grade gegen die 


Zellstoffindustrie, welche sich genötigt sah, eine im 
Herbst des vergangenen Jahres zugestandene kleine 
Preisermäßigung rückgängig zu machen und außer- 
dem von der Papierindustrie die Uebernahme eines 
Teiles der durch die jüngsten Frachterhöhungen ent- 
standenen großen Lasten zu fordern. Nachdem ein- 
zelne Verleger der Zellstoffindustrie aus diesem An- 
laß. den schärfsten Kampf in der. Presse angekündigt 
hatten, ging die offizielle Vertretung der Verleger- 
schaft bei den letzten Beratungen im Reichswirt- 
schaftsministerium dazu über, die Maßgeblichkeit 
der vom Reichswirtschaftsministerium angestellten 
Ermittlungen wegen der Zellstoffkalkulationen und 
besonders die .Berichte der Zellstoffindustrie in der 
Holzfrage anzuzweifeln bzw. zu bestreiten. 

Dieses Vorgehen führte zu einer Erwiderung 


eines Vertreters der Zellstoffindustrie, welche darin ` 


gipfelte, daß es billig wäre, wenn die Verleger ebenso 


wie die Industrie gezwungen würden, ihre Kalku- 
lationen und Betriebsergebnisse 'offenzulegen. 
Infolge dieser Erklärung verließen die Vertreter 
des Zeitungsverlages unter Protest die gemeinsame 
Sıtzung. | 
Bei späteren Beratungen im engeren Kreise er- 


klärten' sie, unter keinen Umständen in der Lage zu 


sein, den bei der Lieferung von Druckpapier durch 
den Wegfall der ihnen bisher zugeführten Ausfuhr- 
gewinne entstehenden Ausfall zu tragen. Vermittels 
dieser von der Industrie hereingebrachten und zum 
überwiegenden Teile für die . Verleger verwandten 
Gewinne war es möglich geworden, den Preis für 
Zeitungsdruckpapier weit unter die Selbstkosten der 
am günstigsten arbeitenden Druckpapierfabriken zu 
senken. , 

Inzwischen hatte der Arbeitsausschuß der 
Außenhandelsstelle für das Papierfach den bis- 
herigen Referenten ım Reichswirtschaftsministerium 
für das Papierfach, Herrn Ministerialrat Pfundtner, 
gebeten, das durch Amtsniederlegung des Rechtsan- 
walts Lammers freiwerdende Amt eines Reichs- 
bevollmächtigten der Außenhandelsstelle für das 
Papierfach zu übernehmen. Diesem Ersuchen schloß 
sich der große Außenhandelsausschuß für das Papier- 
fach einstimmig an. Sowohl im Arbeitsausschuß 
wie ım großen Ausschuß ist das Verlagsgewerbe 
vertreten. 

Als nun am 2. April d. A die eebe 
die Bewirtschaftung des Zeitungsdruckpapiers auf- 
hob, traten mehrere Vertreter des Teitungsverlages 


x 


\ 


e 
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mit der Behauptung hervor, Herr Ministerialrat 
Pfundtner habe bei der Aufhebung der Bewirtschaf- 
tung und bei den “letzten Preisverhandlungen die 
Interessen des Verlagsgewerbes verleugnet, weil er 
inzwischen von der Papierindustrie gewonnen wor- 
den sei. Die betreffenden Verleger erklärten nicht 
nur, daß das Gehalt des Reichsbevollmächtigten von 
_ der Papierindustrie getragen werde, sondern viel- 
mehr auch, daß letztere Herrn Ministerialrat 
Pfundtner for später bereits eine Privatstellung zu- 
gesichert habe. A 


Beide Behauptungen sind unwahr. Das Gehalt 
des Bevollmächtigten wird nach den Festsetzungen 
im Arbeitsausschuß aus den amtlichen Gebühren der 
Außenhrandelsstelle bestritten, an deren Aufbringung 
sämtliche Firmen und Personen beteiligt sind, welche 
Ausfuhrbewilligungen beantragen, darunter auch die 
Angehörigen des Verlagsgewerbes. Außerdem. hat 
‚die Papierindustrie in keiner Form Herrn Ministerial- 
rat Pfundtner irgendeine Zusicherung wegen der 
späteren Zukunft gegeben, nachdem eine solche auch 
niemals verlangt worden war. l 

Papierindustrie und Zellstoffindustrie gemeinsam 
verurteilen deshalb aufs schärfste die von den be- 
treffenden Verlegern bei Verfolgung ihrer wirtschaft- 
lichen Interessen ausgestreuten Verdächtigungen, 
welche geeignet erscheinen, die Ehre des neuen 


Reichsbevollmächtigten in der öffentlichen Meinung. 


herabzusetzen und außerdem die Industrie in falsches 
Licht zu bringen. Die Industrie begrüßt es des- 


halb, daß - der Reichswirtschaftsminister das Vor-: 
gehen der bezeichneten Verleger mit einer Straf- 


anzeige beantwortet hat. Im Laufe des Strafver- 


fahrens wird hoffentlich Gelegenheit geboten werden. 


endlich einmal vor der Oeffentlichkeit darzulegen, 
in welcher Weise gewisse Verleger .den wirtschaft- 
lichen Kampf geführt haben. Dabei dürfte dem in der 
Presse laut gewordenen Wunsche nach politischer 
Reinigung Genüge geleistet werden, wenn auch viel- 
leicht in einem etwas anderen Sinne, als mancher 
` Zeitungsverleger es hoffen dürfte. 


Berlin, den ı9. April 1921. 


erein deutscher Papierfabrikanten. 
Verein deutscher Zellstoff- 
fabrikanten. 


V 


Die Krise im Zeitungswesen und wie sie entstand. 


Unter dieser Ueberschrift bringt der „Zeitungs- 
Verlag“, das Interessenorgan der deutschen Zei- 
tungsverleger, in seiner Nummer 14 vom 8. April 
1921 eine Darstellung über die Verhandlungen im 
Reichswirtschafts-Ministerium wegen der Preise für 
‚Zeitungsdruckpapier und stützt sich dabei auf einen 
| Bericht der mit der Führung der Verhandlungen: be- 
trauten Vertreter des Vereins deutscher Zeitungs- 
verleger. ` 


Die Schilderung dieser‘ Verhandlungen im Fach- 
organ der Verleger geschieht zunächst in einem, so 
gehässigen Tone, daß ihm hier nicht gefolgt werden 
kann. Sachlich enthält die Darstellung aber soviel 
Unwahrheiten und: eine so tendenziöse Entstellung 
der tatsächlichen Vorgänge, daß sie niedriger ge- 
hängt zu werden verdient. Das ist um so not- 
wendiger, als der Verein deutscher Zeitungsverleger 
in einem Rundschreiben vom 1I. April 1921 
Nr. 2510/3666 seine gesamten Vereinsmitglieder auf- 
fordert, indem er ihnen gleichzeitig ‚einiges Material 
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für die Behandlung der Angelegenheit“ in den Tages- 
zeitungen überreicht, weiteres Material in Aussicht 
stellt und auf die Artikel in Nr. 14 des Zeitungs- 
verlages, aufmerksam macht, die Frage in der Presse 
nicht zur Ruhe kommen zu lassen. Bei der Macht 
der Zeitungsverleger auf die Gestaltung der öffent- 
lichen Meinung und auf die Maßnahmen des Parla- 
ments, dessen Hilfe bereits angerufen wird, ist die 
Gefahr einer allgemeinen Irreführung über die tat- 
sächlichen Verhältnisse so groß, daß eine objektive 
Klarlegung zur zwingenden Notwendigkeit wird. 
Das Zeitungsverlagsgewerbe ist schon während 


des Krieges, nämlich vom Jahre 1916 ab, durch künst- 


liche Mittel davor geschützt worden, einen Papier- 
preis zahlen zu müssen, wie er sich auf Grund der 
Entwicklung ergeben hätte: Die damalige Regierung 
hat den Zeitungsverlegern, wie kaum einem anderen 
Stande, Vergünstigungen zugeführt, und. zwar Er- 
mäßigungen auf Zeitungsdruckpapier dadurch, daß 
sie das Reich und die Länder veranlaßte, billigeres 
Holz zur "Anfertigung von Zeitungsdruckpapier zur 
Verfügung zu stellen. Die dadurch entstehende Ver- 
billigung des Zeitungsdruckpapiers ist den Verlegern 


nach den einzelnen Perioden mit 4 M. 3,50 M, 
16 Mr M. und zuletzt bis zum 30. September 


1919 mit 5,50 M. je 100 Kilogramm zugute gekommen. 
Schon damals kamen’ also bei einem monatlichen Ge- 
samtverbrauch von etwa 20000 Tonnen Zeitungs- 
druckpapier Zuwendungen an die Verleger in Be- 
tracht, die je nach den einzelnen Perioden schwank- ` 
ten zwischen einer Million bis drei Millionen Mark 
monatlich. | 
Am ı. Oktober 1919 wurde die Reichsstelle für 
Papierholz aufgelöst, und ivon diesem Termin. bis 
Ende Februar 1920 hat die Regierung zur Verbilli- 
gung des Zeitungsdruckpapiers nicht beigetragen. 
Die Preise in 1920 waren wic folgt: 

rt bis 31. Januar Ki o etwa 195,— M. 

bis 15. Februar a . a ao a = 


I. 205,— » 
16. bis 29. Februar, „ 222,50 ,, 
I. bis 31. März . . 3.2.0 % »  340,— , 
I. bis 30. April . . . 2... a Joos j 
1. Mai bis 30. Tun, » 410, y 
I1. Juli bis 31. August. . . . „392,50 „ 
I. September bis 31. Oktober » 335,50 » 
I1. November bis 31. Dezember „300, — ,„ 


für 100 kg frei Empfangsstation für Rollenpapier. 
1921. ` 

1. Januar bis 31. März etwa 300,— M. 

Ab ı. März 1920 setzte wieder ein Staatszuschuß 
aus Steuermitteln ein, und zwar für den Monat März 
mit 5 M. und vom I1. April ab bis 31. Oktober mit 
durchschnittlich 55 M. pro ron kg. 

‚Die . Gesamtzuwendung an die Verleger vom 
ı. März 1920 ab betrug daher aus steuerlichen Mit- 
ten monatlich etwa zehn Millionen 
Mark. In der Zeit vom ı. April bis 31. Oktober 
1920 war der Staatszuschuß allerdings gestaffelt, 
und zwir insoweit, als die Verleger ganz großer 
Zeitungen etwa 45 M. und die kleinen Zeitungen bis 
zu 87 M. je 100 kg zurückvergütet erhielten. 

Aus dieser Staffelung, die trotz 45 M. für große 
Zeitungen und 87 M. Zurückvergütung für kleine 
Zeitungen eine Durchschnittsvergütung von zo M. 
ergibt, geht zur Genüge hervor, daß in der Haupt- 
sache die großen Zeitungen als die größten Papier- 
verbraucher auch die größten Summen an Vergütung 
bezogen haben. 
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Für die Monate November und Dezember hat sich 


das Reich bereitfinden lassen, den Zeitungsverlegern ' 


noch etwa zwanzig Millionen Mark bei- 
zusteuern, deren Verrechnung noch nicht durch- 
geführt ist. Mit der Verrechnung dieser zwanzig 
Millionen Mark wird außerdem der Export-Ueber- 
schuß verrechnet; den die Zeitungsdruckpapierfabriken 
in der Zeit vom November 1920 bis Ende Februar 1921 
erzielt haben. 


aussichtlich aus den bisher getätigten und mit Sicher- 


-heit als abgewickelt anzusehenden Exportverkäufen 


von Zeitungsdruckpapier 16000000 M. - Insgesamt 
können: daher einschließlich Rreichszuschuß auf die 


-in der Zeit vom November 1920 bis Ende März 


‚ten 


“letztere auf die Regierung 


1921 in Deutschland für die’ Tagespresse abgeliefer- 
9000 Doppelwagen Zeitungspapier per Kilo 
40 Pf. ermäßigt” werden, was "wiederum einer Aus- 
schüttung cz 
von 36 000000 M. an die Zeitungsverleger 

entspricht. Die Verleger zahlen mithin ab 1. No- 
vember 1920 einen Preis von 300 M. pro 100 kg und 
erhalten 40° M. zurück, so daß sie tatsächlich nur 
260 M. für 100 kg oder 2,60 M. für das Kilo Zei- 
tungsdruckpapier zahlen. ‚Möglich war diese- Rück- 
vergütung nur, weil die deutschen Zeitungsdruck- 
päapierfabriken unter dem Druck der Zwangswirt- 
schaft und. unter dem Druck der Verleger, den 
auszuüben verstanden, 
fast gänzlich auf den Exportgewinn verzichteten, 
und weil andererseits aus dem Budget 1920/21 noch 


“em Reichszuschuß von zwanzig Millionen Mark für 


die Presse zur Verfügung steht. 
So standen die Dinge, als neue Verhandlungen 


"im Reichswirtschaftsministerium über die Preisbil- 


dung für Druckpapier aufgenommen wurden. 


In einer "Sitzung des Reichswirtschafts- 
“ministeriums vom 4. Februar .192T erkannten die 
Herren Verleger erstmalig, daß die Zeit der 


Exportgewinne, die ihnen bis dahin von der Indu- 
strie zugeführt worden waren, vorbei ist. 
Diskussion: in dieser, Sitzung nahm zwischen den 
Vertretern der Verleger unter sich zeitweise Formen 


“an, die von den anwesenden T’abrikanten in def Rolle 


in 


‚die Besprechung darüber in Anspruch, 
` Ausfuhr für Zeitungsdruckpapier zu den früher : vor- 


der Zuhörer als peinlich empfunden wurden. Nach 
Beendigung dieses häuslichen Streits zwischen den 
Herren Vertretern der Verleger regnete es heftige 
Angriffe von derselben Seite gegen die Zellstoff- 
industrie. Schon in dieser Sitzung drohte ein Ver- 
legervertreter, die Presse wegen des Preises für 
Druckpapier und Zellstoff mobil machen zu wollen, 
wogegen es aber damals noch a ligemein als unange- 
brächt bezeichnet wurde, die Presse für privatwirt- 
schaftliche Zwecke. der. Verleger vorspannen zu 
wollen. Schließlich kam in dieser Sitzung eine Ver- 
ständigung für die Zeit bis 31. März 1921 zustande, 
und am 21. März 1921 fand eine neue Beratung im 
Reichswirtschaftsministerium statt, an der wiederum 
Vertreter der Presse: sowie der Papier- und Zelt. 
stoff-Fahr'kanten ‚teilnahmen. 

Von oa Uhr bis ı2 Uhr, also 2% Stunden, nahm 
weshalb die 


wesehenen ‚Preisen nicht mehr möglich wäre, und an 
Anschuldigungen mannigfacher: Art fehlte es nicht, ob- 
wohl jedert-Eingeweihte einsehen muß, daß die Haupt- 
ursache für die verringerte Absatzmöglichkeit fach 


dem Auslande in der allgemeinen Depression der Welt- 


wirtschaft Tiegt. \ 


- Dieser Exportüberschuß beträgt vor-' 


Die. 


° Auf. Drängen der Papierhersteller und der -Haib- 
stofferzeuger begannen endlich um 12 Uhr die Ver- 
handlungen über die Preisbildung für Druckpapier ab 

April 1921. Vor Eintritt in diesen Teil der Ver- 
handlungen sollte durch eine Abstimmung über die 
Geschäftsordnung festzustellen versucht werden,- 
noch länger über die. \fortgeschwommenen Felle, ge- 
nannt Exportgewinne, zu reden wäre, oder ob endlich 
über die Preisfrage verhandelt werden solle. Gegen 
Behandlung erhob ein Verlegervertreter Widerspruch, 
weil die zahlreicher vertretenen Fabrikationsvertreter 
die Mehrheit hätten, also nach ihrem Gutdünken vor- 
gehen könnten. 
Kollegen durch den Zwischenruf beispringen zu müssen, 


‚daß man ja auch die „Liftboys“ abstimmen, lassen 


könne, womit er den Fabrikanten wohl einen Beweis 
seiner Wertschätzung. und seiner guten Umgangs- 
formen zugleich liefern wollte. 


Die Zellstoffindustrie erklärte auf nen des 


Verhandlungsleiters zunächst, daß sie an einc Preis- 
April 1921 nicht denke, falls nicht. die . 


erhöhung ab 1. 
in Aussicht genommenen Erhöhungen für Frachten und 
Kohlen ab 1. Aprili eintreten würden. Im letzt- 
genannten Falle könne sie diese starken. Erhöhungen, 
welche etwa 30 M. pro 100 kg ausmachten, nicht tr agen, 


sondern müsse einen Betrag von 15 M. pro 100 kg, also. 


die Hälfte, auf ihre Kundschaft abwälzen. 

. Diese Erhöhung für Trachten und Kohle 
zwischenzeitlich mit Wirkung ab r. 
getreten, und der Verein deutscher Zellstoff-Fahri- 
kanten hat daraufhin folgenden Beschluß gefaßt: 

„Die Zellstoffindustrie nimmt die neuerdings wic- 
der eingetretene Erhöhung der Kohlenpreise auf eigene 
Kosten und bringt nur einen Teilbetrag der eingetre- 


tenen Frachtmehrbelastung der Abnehmerschaft in 
Rechnung. Ein Zuschlag für die’ Stellung gedeckter 


Wagen für. den: Bahntransport wird nicht mehr in 
Ansatz gehracht. 


Zwecke.“ 

Die Vertreter der Drückpapierfabriken gaben in 
der Sitzung beim Reichswirtschaftsministerium - die 
Kırklärtıne ab, 
ab 1, April 1021 fordern müßten. weil ihre Selbstkosten 


nach Toortfall der Fxportgeschäfte eine billigere Be- 


lieferung der Verlagsfirmen nicht zuließen. Bis da- 


‚hin erhielten die Papicrfabriken von den Verleger n 
-2 M. frei Fmpfangsstation für Rollenpapier. ` 


Durch 
einen Teil ces ihnen zufallenden Exportgewinnes -— 
die Verleger haben an diesem Gewinn mit reichlich: 


wer Drittel. die Truckpapierfahriken mit knapp em 


Drittel partiziniert — war es möglich, den Berech- 


"nungspreis für die Fabriken zwischen 3,50.bis 3.60 M. 


ch Werk hemessen zu können. Wenn jetzt ein 
Preis von etwa 3,60 M. frei Empfangsstation bei den 
erhöhten Frachten gestellt worden ist. so bleiht ein 
Preis ab Fabrik von etwa 328 .je Kilogramm: also 
für 
steller ab>`rt. 
3500 M. ner 


‚Anrıl 1021 cin Mindererlös von- etwa 
10000 kg in Betracht. 


In der nun einsetzenden Debatte versuchte dar. - 


selbe Verlegervertreter, der sich schon m der Sitzung 
vom. A Februar 102T aus guten Gründen. die in seiner 


: Person legen. hauptsächlich gegen die Zellstoffindustri ie 


wandte. und schon damals den Sn spann der se: Für 
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ob ` 
diese Abstimmung über die geschäftsordnungsmäßige . 


Ein Verlegervertreter glaubte seinem, 


ist. 
April 1921 ein- 


Der Preis für Druckpapier-Zellstoff. 
(trocken angeliefert) ‚beträgt damit 24 M. pro ron ke. 
er hält sich um 20 M. pro 1o00.kg unter dem Preise für . 
den nächst billigen ungebleichten Zellstoff Tir andere 


daß sie einen Preis von 38o bis ı M. 


das Zeitungsdruckpapier kommt: für die Her- 
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. müßten. 


P2 


00. 


die von ihm, vertretenen privatwirtschaftlichen Inter- : 
essen erfolglos propagierte, sich wieder erneut liebevoll 


und ohne Sachkenntnis in die Selbstkostenberechnungen 
der: Fabrikanten zu vertiefen. 

= Von einem Vertr eter der Zellstoffindustrie wurde 
daraufhin die Frage gestellt, ob die gesamten deutschen 
Zeitungsverleger denn in der Tat so bedürftig wären, 
und ob sie es für eine würdige Einrichtung hielten, daß 
ihnen aus Ueberschüssen der Industrie und aus Reichs- 
mitteln dauernd Unterstützungen - gezahlt werden 
Daß die Presse eines gesamten Landes auf 
diese Weise subventioniert. würde, sei eine un- 
würdige Einrichtung. Daher müsse seitens der 
Industrie, deren Gestehungskosten jahraus jahrein 
der Industrie, deren Gestehungskosten jahraus jahrein 


‘in allen Zweigen. sorgsam geprüft würden, mit dem 


gleichen Rechte verlangt werden dürfen, daß auch die 
Verlagsfirmen zunächst einmal ihre Bedürftigkeit nach- 
wiesen. Unmöglich könne der Auffassung der Ver- 


leger gefolgt werden, daß sie ohne Nachweis der Be- 


dürftigkeit im einzelnen Falle von ihrer Seite den 
Nachweis von der Industrie verlangten, was letztere 
etwa verdiene, und daß sie diesen, Verdienst dann für 
sich als ihr gutes Recht in Anspruch nehmen wollten. 

Die Vertreter der Verleger gerieten gegenüber 
diesen sachlichen Darlegungen gleichzeitig in Auf- 


. regung und Verlegenheit und versuchten noch im Laufe 


der Debatte aus diesen Ausführungen Gedankengänge 
herauszukonstruieren, die nach den eigenen Worten des 
betreffenden Industrievertreters ihm fern lagen und die 
außer den Vertretern der Verleger auch niemand der 
zahlreichen Anwesenden  herausgehört hat, 


Um aus der sachlichen Vellesenheit, in 
die Herren Verlegervertreter auf die präzisen Fragen 
über den Nachweis ihrer Bedürftigkeit geraten waren, 
cinen Ausweg zu finden, zogen sie sich zu einer kleinen 
Sonderberatung zurück, um nach ihrer Wiederkehr die 
Erklärung abzugeben, daß sie sich gekränkt fühlten 
und infolgedessen die Verhandlungen `. abbrechen 
müßten. Auf diese Weise verschafften sich die Herren 
einen Abgang, den aber alle Anwesenden nur als das, 
was er war, nämlich als Theatercoup empfinden 
konnten. 


: Die Verleger fanden sich dann Anschließend zu 
einer Tagung in Hannover zusammen, und ihre Ver- 
treter haben dort über die Verhandlungen im Reichs- 
wirtschaftsministerium berichtet: Wie dieser Bericht 
gelautet haben mag, beweist Nr. 14 des „Zeitungs- 
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Verlages“ vom 8. April und beweist die Tatsache, daß 


die Angelegenheit jetzt, obwohl sie eine privatwirt- 
schaftliche ist. und mit aller Druckerschwärze niemäls 
zu einer Angelegenheit im -öffentlichen Interesse ge- 
stempelt werden kann, vom Verein .der deutschen Zei- 
tungsverleger zum Gegenstand öffentlicher Erörte- 
rungen ın der Tagespresse gemacht worden ist. Der 
Bericht dieser‘ Vertreter der Zeitungsverleger muß 
aber nicht nur für jeden, der die Verhandlungen im 
Reichswirtschaftsministerium miterlebt hat und der den 


objektiven Tatbestand genau kennt, bittere Gefühle, 


über eine solche Art der Berichterstattung auslösen, 
was Form wie Inhalt angeht, sondern sollte auch jedem 


© unbefangenen Zeitungsverleger durch die halt- und 


grundlosen Verunglimpfungen. persönlicher Art zum 
Bewußtsein bringen, daß dieser Weg nicht‘ zu ge- 
schäftlichen Resultaten führen kann, wohl aber dic 
Berichterstatter zur Verantwortung an anderer Stelle. 

Wenn für die Angelegenheit aber öffentliches 
Interesse beansprucht- wird und die Oeffentlichkeit 


stattfinden soll, 
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Sep Sat ein Urteil "bilden soll,..so muß von einer 
öffentlichen Presse verlangt werden, daß sie die Oeffent- 
lichkeit nicht einseitig informiert. Den Erfolg dieses 
selbstverständlichen Appells warten .wir fnit Inter- 
esse ab. | 


Berlin, den 19. April 1921. 


Verein deutscher Papierfabrikanten. 
Verein deutscher Zellstoffabrikanten. 


A 


PapiermacherBerufsgenossenschaft, Sektion VII. 
Die Mitglieder 
mit zür Sektionsversammlung, die 
Mittwoch, den re Juni 1921, nachmittas 3 Uhr, 
zu Goslar a. H., Hotel Hannover, 
stattfinden soll, ein. 


Tagesordnung: 
tT. Bericht für das Jahr 1920 sowie geschäftliche 


Mitteilungen (von den Sektionen werden beson- 


dere Jahresberichte nicht mehr herausgegeben). 
Prüfung und Abnahme der Rechnung über die 
Verwaltungskosten der Sektion VII für 1920. 
Feststellung des Voranschlages der 
tungskosten. für 1921. 

4. Wahl des Ausschusses zur Prüfung der Rech- 


nung, über die Verwaltungskosten für 1921. 


Lk 


w 


5. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und An- 
träge aus der Mitte der Versammlung. 

Wahlen nach der" Reichsversicherungsordnung 
für den Sektionsvorstand und für die Genossen- 
schaftsversammlung_ haben in diesem Jahre nicht 
stattzufinden. | = A 

Berlin SW 11, E 25. April 1921. 


Dessauer Str. 2 (Papierhaus). 
Der Vorstand der Sektion VII 
der Papiermacher-B erufsgenossenschalt. ur 
Kommerzienrat Ferd. E ppen, Vor sitzender. 


` 
\ 


- Papiermächer-Berufgenossenschaft, Sektion VIII. 
Die Mitglieder unserer. 
mit zur Sektionsversammlung, die 
Sonnabend, den 2ı. Mai 1921, nachmittags 2 Uhr, 
„in ‚Eisennach, Kur- und Gasthaus Fürstenhof, 
am Eingang zum Mariental 
ergebenst ein. 


Sektion laden wir hier- 


Kä 


Tagesordnung 

1. Bericht für das Jahr 1920, sowie E E 
Mitteilungen (von den Sektionen werden be- 
sondere Jahresberichte. nicht mehr heraus- 

. gegeben). l 

2. Prüfung und Abnahme der Rechnung über die 

- Verwaltungskosten der Sektion VIII für 1920. 

a Feststellihg des Voranschlages der Verwal- 

~ tungskosten für 1921. 

4. Wahl des Ausschusses zur De der Rech- 

hung über die Verwaltungskosten für 1921. 

5. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und "Am. 
träge aus der Mitte der Versammlung. 
Wahlen nach der Reichsversicherungsordnung 

für den Sektionsvorstand und für die Genossen- 


‚schaftsversammlung haben in diesem ‚Jahre nicht 


stattzufinden. 
Berlin SW 11, den 27. April 1921. 
Dessauer Str. 2 (Papierhaus). 
` Der Vorstand der Sektion VIII 
der Papiermacher - Berufgenossenschäft. 
Heinrich Lange, Vorsitzender. 


unserer Sektion laden wir hier- 


Ver wal- 


s 
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Sitzungstafel, 


Die für den 4. Mai 1921. in Aussicht genommene 
(seschäftsführerkonferenz des Reichsverbandes der 
Deutschen Industrie wurde auf Mittwoch, den 25, Mai 
1921, vorm. 91% Uhr, in Wiesbaden, Kurhaus, verlegt. 
Die: Tagesordnung .und Zeiteinteilung Dee be- 
stehen. — "Am Dienstag, den ro Mai 1921, vorm. 
10. Uhr, findet in. Charlottenburg, Neue Grolman- 
straße 5/6, m des sauber penter 
bandes statt. 


Zentralausschuß der Papier, Pappen-, Zellstoff- 
und Holzstoff-Industrie. 


Druckpapierpreis betreffend. 


la den letzten Wochen haben eine große Anzahl 
von Ttgeszeitungen Aufsätze gebracht, in denen aus- 
geführt wurde, daß die Zeitungsverleger durch die 
am I. April 1921 eingetretene Erhöhung des Preises 
für das Zeitungsdruckpapier mehr oder weniger 
ruiniert würden, Die Schuld daran wurde den 
Druckpapierfabrikanten zugeschoben, die zu den 
schon verdienten Millionen weitere Millionen. häufen 
wollten. Der Regierung wurde vorgeworfen; daß 
sie durch Aufhebung der Zwangsbewirtschaftung des 
Druckpapiers dieses wucherische Treiben. erst mög- 
lich gemacht und unterstützt habe, um den Papier- 
fabriken neue Millionen zuzuführen. 

Diese Ausführungen sind 
führend und entsprechen in 
W eise den Tatsachen. 

Es ist unzutreffend, daß die Papierfabriken den 
Preis des Druckpapiers für die Zeit vom ı. April 
1921 ab erhöht hätten; im Gegenteil: trotz der am 
i April, 1921 eingetretenen Frachterhöhung 
von ungefähr 70 Proz., die sich nicht nur auf das 
fertige Druckpapier, sondern auch auf die zu dessen 
Herstellung nötigen Rohmaterialien erstreck, trotz 
der am ï. Januar 1921 in Kraft getretenen Lohn- 
erhöhungen, trotz des ab. ı. Februar 1921 und 
nochmals am 1. April 1921 gestiegenen Zell- 
stoffpreises, trotz der ab ı. April 1921 über- 
raschenderweise diktierten Steigerung des 
Kohlenpreises ist der Preis des Druck- 
papiers.ab Fabrik niedriger festgesetzt, als 
er in der vorhergehenden, sich vom ı. November bis 
31. März 1921 erstreckenden Preisperiode fest- 
gesetz war. l 


irre- 
keiner 


Der Sachverhalt ist folgender: 


Die Festsetzung des Druckpapierpreises erfolgte . 
März 1921. 


während des Krieges und bis zum 31. 
durch die Reichsregierung nach Anhörung der Druck- 
papierfabrikanten und der Zeitungsverleger, die sich 
über die Höhe zu verständign hattn. Bei den zahl. 
reichen Verhandlungen hierüber’ haben sich die Zei- 
tungsverleger jederzeit, wenn sich, wie in den an 
deren Industrien, so auch in der Druckpapierindu- 
strie, wegen der vollständig veränderten Verhältnisse 
eine Erhöhung des Preises nötig machte, auf den 
Standpunkt gestellt und eingehend ausgeführt, daß 
diese Erhöhung zum Ruine des größten Teiles der 


Zeitungsverleger und zum Eingehen der Zeitungen: 


führen müsse. Die von den Druckpapierfabriken ge- 
forderten Preise wurden auf das eingehendste von 
der Regierung, den. Zeitungsverlegern und von deren 
Sachverständigen nachgeprüft. Wenn der danach 
errechnete Preis noch zu hoch erschien, so wurde den 
Druckpapierfabriken, die außer Druckpapier mehr 


oder weniger auch: noch andere Sorten Papier her- 
stellen, angeraten, sie möchten sich am Preise dieser 
Sorten dafür erholen, was sie etwa für an 
zu wenig erhielten, 

Verschiedene Versuche, die unternommen wur- 
den, um durch Hergabe billigen. Holzes seitens der 
einzelnen Länder, durch Barzuschüsse hierzu seitens 
des Reiches, den Druckpapierpreis unter die nor- 
malen Herstellungskosten zu snken, hatten keinen 
durchschlagenden Erfolg. 

Wie für andere Fertigfabrikate, so stieg auch der 
Preis für Druckpapier immer höher, so daß er, wie 
auch von der Regierung und den Vertretern der Ver- 
legerorganisationen anerkannt wurde, vom I. Mai 
1920 ab durchschnittlich 4,10 M. je Kilogramm frei 
Verbrauchsstation betragen mußte. Damals gelang 
es dem Einfluß der Zeitungsverleger, die Reichs- 
regierung zu veranlassen, zur Senkung des Druck- 
papierpreises einen DBarzuschuß von monatlich 
10 Millionen Mark zu gewähren. Hierdurch wurde 
der Papierpreis für die Zeitungen, deren Verbrauch 
kontingentiert war, nach einem bestimmten Schlüssel, 
und zwar im Durchschnitt um 55 Pf. je Kilogramm 
(schwankend zwischen 45 bis 87 DÉI also von 
4,10 M. auf etwa 3,55 M. künstlich gesenkt. Der 
Barzuschuß von To Millionen Mark ist von der 

eichsregierung auf die Zeit vom 1 März bis 
31. Dezember 1920, also auf zehn, Monate, mit rund 
oo Millionen Mark gewährt worden, 


Als sich im Sommer 1920 die Möglichkeit bot, 
Zeitungsdruckpapier zu einem Preise ins Ausland 
zu verkaufen, der wegen der Minderwertigkeit der 
deutschen Währung weit über dem Inlandspreis lag, 
glaubte die Reichsregierung erst die Zeitungsver- 
leger befragen zu müssen, ehe sie sich darüber 
schlüssig wurde, ob und in welchem Umfange sie 
den Druckpapierfabrikanten die Genehmigung zur 
Ausfuhr von Zeitungsdruckpapier geben konnte. 
Die Zeitungsverleger gaben, abgesehen von anderen 
Sicherungen, die sie in ihrem Interesse forderten, 
ihre Zustimmung zur Ausfuhr nur ganz bestimmter 
Mengen und nur unter der Bedingung, daß der dabei 
erzielte Mehrerlös über den Inlandspreis zu ihren 
Gunsten zur weiteren Senkung des Preises des 
Druckpapiers im Inlande verwendet würde. 

Bei den Verhandlungen hierüber wiesen die 
Druckpapierfabrikanten, wie übrigens auch schon 
früher, eindringlich auf das Gefährliche einer solchen 
ungesunden Wirtschaftsgebarung hin, insbesondere 
auf die Erschütterungen, die eintreten müßten, wenn, 
wie mit Sicherheit zu erwarten. sei, über kurz oder 
lang der Reichszuschuß und die Möglichkeit der 
Ausfuhr zu hohen Preisen wegfallen würden. Diese 
Warnungen fanden kein Gehör. Schließlich er- ` 
klärten sich die Druckpapierfabrikanten gegen ihre 
bessere Ueberzeugung mit der von den Zeitungs- 
verlegern verlangten ungesunden Regelung einver- 
standen. | 

Durch wiederholte Vermehrung der monatlichen 
Ausfuhrmenge wurde der von den Zeitungsverlegern 
zu zahlende Papierpreis vom ı. Mai 1920 ab.aus. dem 
Valutagewinn. wiederholt herabgesetzt, so daß er 
schließlich in. der Zeit vom ı. November 1920 bis 
31. März 1921 nur noch etwa 3 M. je Kilogramm frei 
Verbrauchsort betrug. Die Papierfabriken sollten 
für ihre Inlandslieferungen 370 M. je Kilogramm 
und für Auslandslieferungen nur 4,10 M. je Kilo- 
gramm erhalten, der Fehlbetrag zwischen dem Ver- 
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leger-Papierpreis von 3 M. und dem Fabrikanten- 
Papierpreis von 3,70 M. bzw. 4,10 M. 
dem Reichzuschuß und dem Mehrerlös’ bei der Aus- 
fuhr bestritten werden. Für das ausgeführte Druck- 
papier wurden damals Preise von 8 bis 9 M. je Kilo- 
gramm und noch mehr fob Hamburg erzielt. Den 
Verlegern ist hiernach von jeder ausgeführten 
Doppelladung Zeitungsdruckpapier nach Abzug der 
Fracht usw. ein Betrag von durchschnittlich 30 000 
Mark zugute gekommen. Die Zeitungsverleger 
rechneten deshalb damit, daß der Ausfuhrgewinn es 
ermöglichen werde, den Preis nachträglich durch 
eine Rückvergütung noch wesentlich unter 3 M. je 
Kilogramm zu senken. 

Die Verhältnisse entwickelten sich aber anders. 


Vom rt Januar 1921 fiel der bare Reichszuschuß 
von Io Millionen Mark monatlich weg, und ım Früh- 
` jahr 1921 sank der Weltmarkpreis des Druckpapiers 
immer mehr, so daß jetzt eine Ausfuhr, wenn über- 
haupt, nur noch zum Preise von ungefähr 5,50 M. 
je Kilogramm möglich ist. Da mit dem 31. März 
das bisherige Preisabkommen ablief, fanden von 
Mitte März 1921 ab die Verhandlungen statt, in 


denen der Druckpapierpreis für die Zeit vom 1. April, 


1921 ab neu festgesetzt werden sollte. Für die ge- 
schaffene Ausgleichskasse standen damals noch die 
20 Millionen Mark Reichszuschuß für die Monate 
November und Dezember 1920, sowie ein Betrag von 
weiteren etwa 16 Millionen Mark Rest aus dem Aus- 
fuhrgewinn, nachdem daraus der Inlandspreis auf 
3 M. je Kilogramm künstlich gesenkt worden wär, 
zur Verfügung.. 

Da ab ı. April 1921 weder auf bare Reichs- 
zuschüsse, noch auf Ausfuhrgewinne in irgend- 
welchem beträchlichen Umfange für die nächste Zeit 
gerechnet werden konnte, so hätte, ohne das irgend- 
eine Preiserhöhung seitens der Druckpapierfabriken 
erfolgte, nunmehr der Preis von 3,70 M. je Kilo- 
gramm. frei Verbrauchsort wieder in Kraft treten 
müssen. Trotz der inzwischen eingetretenen bzw. 
> dem T. April 1921 in Kraft tretenden bedeuten- 

E Erhöhung der Herstellungskosten, auf die im 


Eingange hingewiesen worden ist, erklärten sich die ` 


Druckpapierfabrikanten bereit, bei freier Wirtschaft 
den Preis auf etwa 3,60 M. je Kilogramm. frei Ver- 
brauchsort herabzusetzen, einmal, um auch 
ihrerseits einen weiteren Abba der Preise zu ver- 
suchen, und dann in der Hoffnung, wenigstens etwas 
noch ıns Ausland ausführen zu können und dadurch 
ihren Verlust bei diesem Inlandspreis, der 


maßen auszugleichen. Es gibt nur wenige besonders 
günstig arbeitende Papierfabriken, die Druckpapier 
zu einem solchen Preise liefern können, 


Die. Druckpapierfabrikanten schlugen vor, den ın 
der Ausgleichskasse zur Verfügung stehenden Be- 
trag 'zur Schaffung einer Uebergangszeit zu ver- 
wenden, d. h. den Druckpapierpreis im Inlande für 
das laufende Vierteljahr damit nochmals künstlich 
zu senken, damit der Sprung im Preise, den die Zei- 
tungsverleger anlegen mußten, nicht zu groß sei. 
Dies alles lehnten die Zeitungsverleger ab. Sie ver- 
langten: und setzten es durch, daß der vorhandene 
. Bestand der Kasse mit etwa 36 Millionen Mark 
ihnen auf den Papierpreis für die vergangene Zeit 
rückvergütet wurde, wodurch dieser von 3 M. auf 

2,60 M. je Kilogramm nachträglich gesenkt wurde, 
und behaupten nun, daß die Papierfabrikanten den 


sollte aus ` 


den, 
Fabriken ungefähr 3,25 M. ab Fabrik beläßt, einiger- 


eege auf einen Schlag om ı M. je Kilogramm, 

also um 10000 M. je Doppelwagen heraufgesetzt 
hätten! Der Wegfall der Vergütungen, die den.Zei- 
tungen 'in den letzten Jahren auf Kosten des Reiches, 
auf Kosten der Länder und auf Kosten der übrigen 
papierverbrauchenden Industrien zugeflossen sind, 
kann doch wahrlich nicht als eine Erhöhung. der 
Preise seitens der Drruckpapierindustrie hitigestellt 
werden! 

Es ist schwer, gegenüber einer solchen Potel 
lung _der. tatsächlichen Verhältnisse . sachlich zu 
bleiben, zumal die leitenden Persönlichkeiten unter 
den Zeitungsverlegern den Hergang genau kennen., 

Die Druckpapierindustrie hat das größte Inter- 
esse daran, das Druckpapier den Zeitungsverlegern 
so billig als irgendmöglich zu liefern, schon aus dem 


Grunde, damit der gegenüber dem Friedensstande 


sehr zurückgegangene Verbrauch an Zeitungsdruck- 
papier nicht noch weiter sinkt, sondern möglichst 
steigt. Es ist ihr aber, vor allem mit Rücksicht auf 
die außerordentlich. gestiegenen Herstellungskosten 
und auf die mehr und mehr schwindende Möglich- 
keit, sich an den Preisen für andere Papiersorten zu 
erholen, einfach unmöglich, das Zeitungsdruckpapier 
auf längere Zeit unter den Herstellungskosten zu 
liefern (und es gibt nur sehr wenige Fabriken, die 
mit dem heutigen Preise von ungefähr 3,25 M. je 


Kilogramm ab Fabrık auskommen können). Die 
sroßen Gewinne einzelner Papierfabriken, auf die 
immer und immer wieder hingewiesen wird, sind 


nicht durch die Herstellung von 'Druckpapier, son- 
dern von anderen Sorten erzielt worden; auch 
können solche Einzelfälle nicht ohne weiteres ver- 
allgemeinert werden, ebensowenig, wie man daraus, 
daß einzelne Zeitungsverläge in 1920 ganz außer- 
ordentlich hohe Gewinne erzielt haben, einen Rück- 
schluß auf die Lage des gesamten Ee 
machen kann. 
` Die Tageszeitungen, an die wir uns gewandt 
haben, lehnen, wie in früheren Fällen so auch dies- 
mal, eine Richtigstellung der von ihnen verbreiteten, 
den Tatsachen nicht entsprechenden Behauptungen 
ab, und wenn die eine oder andere Zeitung doch den 
wahren Sachverhalt bringen würde, so wird dies 
von den übrigen Blättern geflissentlich übergangen. 
Es bleibt also nur der jetzt von uns eingeschlagene 
Weg übrig,. um die Oeffentlichkeit aufzuklären. 
Ganz elbafyerständiich ist es, daß wir für alle 
unsere Angaben die Beweise erbringen können. Im 
übrigen liegen dem Reichswirtschaftsministerium wie . 
den Verlegerorganisationen die Belege für die ein- 
zelnen Positionen bereits vor. 


Berlin, im April 1921. 
Verband Deutscher Druckpapierfabriken 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung. 


Verein ringfreier Zeitungsdruckpapierfabriken. 


Gewinnbeteiligung und Kleinarbeiteraktien. 
(Schluß aus Heft 16, 1921.) 


Die Kapitalbeteiligung der Arbeiter ist nament- 


‚ich bei englischen und amerikanischen Gesellschaf- 


ten ausgebildet, wo sie durch das für diese Zwecke 
günstiger als in Deutschland gestaltete Aktienrecht 


-erleichtert wird, Bei uns herrscht. bekanntlich die 


1000-Märk=-Aktie als die herrschende Form. Aus- 


'nahmsweise können jedoch auch in wenigen Fällen’ 


Aktien zum Betrage von 200 Mark ausgegeben wer- 
den, von denen hier nur die sogen. vinkulierten 
= l S 
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interessieren, deren Uebertragung 
aber nur mit Zustimmung der Gesellschaft erfolgen 
Die unmittelbare‘ Beteiligung der Arbeit- 
nehmer durch solche, Namenskleinaktien würde also 
immer den Nachteil haben, daß die Freizügigkeit, auf 
die. gerade von gewerkschaftlicher Seite ein beson- 
derer Wert gelegt wird, mehr oder minder 
schränkt ist — z. B’”wenn Anzahlung aut kreditierte 
Aktien geleistet ist, und es sind überhaupt die recht- 


‚lichen: und tatsächlichen Schwierigkeiten zu beachten, 


' Jahre '1902 etwa 200000 Angestellte zählte, 


-binden wollte, 


— 


zwischen 50 und 107 gemacht worden. 


nischen Stahltrust; 


nur 5 Proz. 


die sıch. beim Fortgange. des Arbeiters vom Unter- 
nehmen ergeben.. i 


í 
Beispiele des amerika- 
wo schon seit Jahren die Ge- 
schäftsbeteiligung eingeführt ist, soll gezeigt werden, 
wie in Amerika das erweiterte Aktienwesen sehand- 
habt wird. 


Der Stahltrust, der. zurzeit seiner Gründung im 
die er 
für das Unternehmen zu interessieren und sie bis 
zu einem "gewissen Grade an das Unternehmen 
teilte alle Angestellten in sechs Ge- 
haltsklassen ein, von denen die erste die Gehälter 
von 20000 Dollar und mehr, die letzte die Gehälter 
von weniger als Soo Dollar im Jahre umfaßte, 


An dem bekannten 


Aktien zu 82,50 Dollar das Stück an, etwas niedriger 


‚als der: damalige Börsenkurs; davon durfte die erste 


Klasse 5 Proz. des Gehaltes zeichnen, die zweite für 
8 Proz. usw. bis zur letzten mit 20 Proz. Die Aktien 
brauchten nicht sofort voll bezahlt zu werden, viel- 
mehr waren monatliche Teilzahlungen bis zum Ver- 
lauf von drei Jahren gestattet. Vom Beginn der 
ersten Rätenzahlung an bezog die Aktie 7 Proz. Divi- 
dende, während für ausstehende Zahlungen davon 
an die Gcsellschaft, zu vergüten waren. 
Nach Abzahlung der Aktie war sie freies Eigentum 
des Arbeiters und konnte beliebig veräußert werden. 
Da dem Stahltrust aber daran lag, die Arbeiter zu 
veranlassen, bei der Gesellschaft zu bleiben; 
ihnen für jede Aktie in ihrem Besitz, gleichgültig, ob 
voll oder teilweise eingezahlt, zu Anfang jeden Jahres 
cine Sondervergütung von 5 Dollar gezahlt, und 


zwar 5 Jahre lang. Die von den Arbeiteraktionären 


für ausstehende Abzahlungen gezahlten 5 Proz. end- 
lich beanspruchte die Gesellschaft nicht für sich 
selbst, sondern bildete einen Fonds, der nach 
5 Jahren an die noch im Dienste der Gesellschaft 
befindlichen "Arbeiteraktionäre zur Verteilung ge- 
langte.: Da das Beispiel der United States Stul 
Corporation oft falsch angeführt wird, sei hier kurz 
die wirkliche Sachlage dargestellt. Die hier in Frage 
kommenden Kleinaktien sind Bo Dollar preferred 
shares, die in Wirklichkeit als eine Art Schuldver- 


schreibung anzusprechen sind, da für sie eine feste . 


Verzinsung von wenigstens 7 Proz. zugesagt ist. 


Der Unterton der Wohltätigkeit bei dieser preferred 


shares liegt darin, daf dem 5jährigen Arbeiter- 
besitzer eine Prämie gezahlt wurde. Diese Form hat 
nur ein Jahr bestanden, denn schon im Jahre 1903 


wurden diese Aktien in reine Schuldverschreibungen 


In späterer Zeit wurde die aktien- 
Im Jahre 


umgewandelt. 
mäßige "Beteiligung wieder eingeführt. 


1920 hat die U. S. Stue Corporation den Angestellten ` 
60000 commerceshares zum’Kurse von 106 angeboten. 
‚Während der letzten 10 Jahre sind jedes Jahr, mit 


Ausnahme von 1915, berartige Angebote zu Preisen 
I918 übers 


be- : 


‚einen 


Im. 
Januar 1903 bot die Gesellschaft diesen Angestellten 


wurde 


nahmen - die, Arbeiter 95437 Aktien zu 92, 1919 
156680 Aktien ebenfalls zu 92. Diese Beteili- 
gung ist natürlich weniger dazu ge- 
geeignet, eine Bindung der Arbeiter an das 
Unternehmen herbeizuführen, da es in der Natur 
der commerceshares liegt, daß sie reine Spekulations- 


papiere sind. 


Wie müßte sich nun in Deutschland die Ein- 
führung von Kleinarbeiteraktien gestalten? Der un- 
mittelbare Erwerb der Kleinaktien stößt, wie wir 
gesehen haben, auf nicht unerhebliche Schwierig- 
keiten. Es ist daher die Errichtung einer Aktien- 
haltungsgemeinschaft der Arbeiter in der 
rechtlichen Form der Genossenschaft: vorgeschlagen. 
worden, Bei dieser. Form Könnte das heutige Aktien- 
recht ın Geltung bleiben. Die Aktienhaltungs-Ge- 
nossenschaft:. übernimmt 1000-M.-Aktien, an denen 
jeder Genosse in der Höhe seines Geschäftsanteiles 
ıdeellen Anteil’ hat. Der Vorstand der Ge- 
nossenschaft wäre zugleich der gegebene Vertreter 
des Aktienbesitzes in den Generalversammlungen. 
Die Finanzierung dieser holding-company müßte 
zum Teil die Genossen, zum Teil ein zu gründendes 


‚Finanzinstitut übernehmen,: das ähnlich der preußi- 


schen Zentralgenossenschaftskasse die Haftsumme be- 
leihen würde. Bei einer derartigen Regelung würde 
der Arbeiter allerdings kein unmittelbarer Aktien- 
besitzer werden, worauf gerade bisher am meisten 
Wert gelegt: wurde, Bei oner  Aktienhaltungs- 
gemeinschaft ‚liegen aber die Verhältnisse anders. 
Durch das enge. Verhältnis der einzelnen Genossen 
zu der Genossenschaft würden wohl die Schwierig- 
keiten, die sich aus dem Einschicben eines Zwischen- 
gliedes zwischen Arbeiter und Unternehmer ergeben, 
hier nicht eintreten. Vom Arbeiterstandpunkt scheint 
diese Form überhaupt die gegebene zur kapital- 
mäßigen Beteiligung zu sein. Sie birgt aber vom 
Standpunkte der Allgemeinheit Nachteile in sich. 
Wird schon eine kleinaktienmäßige Beteiligung der 
Arbeitern unter diesen vorhandene syndikalistische 
Tendenzen schärfer zum Ausdruck bringen, so ist zu 
erwarten, daß eine Arbeitergenossenschaft, die durch 
Aktienübernahme einen Adeellen Teil des Unter- 
nehmens an sich bringt, der gegebene Kristalli- 
sationspunkt schon vorhandener oder durch die Ge- 
nossenschaft neu erweckter syndikalistischer Be- 


‚streben sein wird. Auch wird eine Arbeitergenossen- 


schaft leichter als der einzelne mit Kapital beteiligte 
Arbeiter eine Verständigung mit dem kapitalistischen 
Unternehmen über eine solche Lohnhöhe ‘herbei: 
tühren können, die zum Nachteil der Konsumenten 
ausschlagen. wird, und die, wenn es sich um mono- 
polistische Unternehmungen handelt, zur Ausbeutung 
der Konsumenten führen‘ muß. Aber schließlich 
haben alle Vorschläge ihre Schattenseite, und so 


kommt es doch letzten Endes darauf an, dasjenige 


System zu finden, dessen Ein- und Durchführung bei ` 
möglicht voller Erreichung des erstrebten .Zieles auf 
die geringsten Schwierigkeiten stößt, deshalb scheint 
es angebracht, daß sich Industriepraktiker und 
Sozialpolitiker ‚besonders mit diesem System, das 
doch offensichtliche Vorteile hat — z. B. die leichte 
Finanzierungsmöglichkeit — befassen. 

Diese Ausführungen. sind dem soeben im Otto 
Elsner-Verlage erschienenen Buch von Dr. Fritz 
Krasper: „Der. Arbeiterfriede durch Ar- 
beiterkapitalisten“ entnommen. Dieses 


Buch, das eine kritische Untersuchung der nach dem 


Bett 17. 1891 


. spricht. 
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November 1918 gemachten Vorsehläge und Versuche : 


zur Beteiligung der Arbeitnehmer durch reale und 
fiktive Einlagen, am, Ertragë von .Kapitalgesell- 
schaften darstellt, verdient schon wegen der syste- 
inatischen "Zusammenstellung des weitzerstreuten 


Materials nach Theorie und“ Praxis weitgehendste - 
Die Gewinnbeteiligung' und die Ar- 


Verbreitung. 
beiterkleinaktie sind die Mittel, die.die trostlose wirt- 
schaftliche Lage nach der Revolution durch Schaf- 


fung von Arbeitswillen und Arbeitsfreudigkeit bei 
den Unternehmern heben sollen. 
. wann und wieweit diese Mittel Erfolg haben können. 


Dies Buch zeigt, 


Der Gewinnbeteiligung werden hier zum ersten Male 
die Grenzen gesteckt, innerhalb‘ deren sie Erfolg ver- 


schaffen kann den Arbeits- 


—— 


frieden. . 
. Bericht i 


' über die Lage des Bambie E N ET 


(Erstattet, vom Spediteur-Verein' Herrmann und 
Theilnehmer. ) 


Die ausgehenden Seefrachten liegen noch mer 


so niedrig. wie in den letzten Monaten; weitere Er- 


7 Ki 


‚Monäts 


'expedieren, 


mäßigungen sind nicht eingetreten, da der Tief- 
stand erreicht war. Bei den einkommenden Frachten 
macht sich seit kurzem sogar schon eine steigende 


Tendenz bemerkbar, so besonders im Verkehr von, 


New York. 
Zu dem Wiedergutmachungsgesetz für England 


hees das Board of Trade bekannt, daß der Termin 


für die Einziehung eines Teiles des Kaufpreises auf 
aus Deutschland eingeführte Waren bis zum 15. Mai 
hinausgeschoben. wird. für Waren, die vor. dem 
6. März 1921 ‚gekauft, auf die vor diesem Datum 
mindestens 2 Proz. des Kaufpreises bezahlt und. die 


bis: zu diesem Tage auf den Käufer übergegangen ` 


sind. Ferner hat der deutsche Verkäufer nur Rech- 
nung. in dreifacher Ausfertigung einzusenden, für 
Beachtung aller anderen Vorschriften hat der eng- 


: lische Käufer zu sorgen. 


Ostsee. Der Verkehr nach: Riga wird jetzt 
unbehindert durch: Eis. von zwei Reedereien mit je 
einem Dampfer wöchentlich ‚versehen. Ab 15. April 
fällt der Winterzuschlag von 33% SES nach Reval 


wieder: fort, 


Holland. Nach, Gone zeigt die Maa 
Neederlandsch Cärgadoors-Kantoor einen regel- 
mäßigen achttägigen Dienst ab Anfang April an. 

Spanien und Portugal. ` Die . Deutsch- 
Portugiesische Seetransporte G. m. bh H hat eine 
Konkurrenzlinie nach Bilbao, Santander, Oporto und 
Lissabon eingerichtet und die Reederei Röchling, 
Menzell & Co. beabsichtigt ebenfalls Ende dieses. 
den Verkehr nach Nordspanien auf- 
zunehmen. Infolge dieser neuen Konkurrenz ist mit 
einem ‘Nachgeben der Frachten ın dieser, Relation 
zu rechnen. E 

Aegypten.. Außer der Deutschen Levante- 
Linie fährt jetzt auch eine französische Reederei 
regelmäßig nach den Häfen Alexandrien, Haiffa, 
Jaffa und Beiruth,. Nach Ceuta, und Melilla. beab- 
schter. die Oldenburg-Portugiesische Dampfschiffs- 
reederei am. 20. April einen direkten Dampfer zu 


Nordamerika. 


ı4tägigen Dienst "mit ihren Postdampfern ab 30. April 
auf. Die Head-Linie expediert ab Ende April regel- 


Nach New York nimmt die. 
Royal Mail Steam Packet Co. einen regelmäßigen 


Das Buch zeigt, was die Kleinaktie bei rich- ` 
-tiger Anwendugg 


| SEET n. 


mäßig monatlich ı— 2 Dampfer direkt ab Hamburg 
nach Montreal. 

o. Südamerika. Die A. -Gu Hugo Sanes stellt. 
ihre beiden neuerbauten Dampfer „Hindenburg“ und ` 
„Ludendorf‘ ‘ je 12000 tons, in den Tourdienst nach 


_ Brasilien und. Argentinien ein, erste "Abfahrt. 20, April. 


per Dampfer „Hindenburg“. Ferner. expedieren die 
Baltica Süd Americana Linien ab Hamburg seit Ende 
März regelmäßig monatlich "einen Dampfer nach 
Brasilien und Argentinien. Nach Peru opd Chile 
fahren. direkt ab Hamburg durch. den Panama-Kanal 
die „Kosmos“- und „Roland“- Linien. mit monatlichen. 


ò vi 


Kurse von Aktien | 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, | 
Schillerstr, 21. 


"Dividende Name. Kurse. , 
28 A.-G. für Pepgenfabrikation, Berlin 300 ' 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik . ` 499 _ 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 735 

o  Arnsdorfer Papierfabrik . botr 
25 . Aschaffenburger nenn ; 500 
15 Chromo 275 
Ip ` Cröllwitzer Paperon k 469 ' 
o Karl Ernst & Co. .. . 175 
3. Fabrik phot. Papiere, kira, 222. 
20  .Feldmühle Zellulosefabrik 333 
20 .'Hasseröder Papierfabrik . 303: : 
10 Ica..» . 200%. 
15 Kone harsa Zellste tabrik. 500 
12 .Kostheim Zellulose. . . u. ~ . 204 
15 _ Leykam-Josefsthal Papier — 
6  Nordd. Lederpappenfabrik 233. 
25. Denger Patentpapierfabrik A. 385 ' 
30  Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 632 
18 Reisholz Papier . . e ETA 
25 Schles. Zellstoff- und Papierfäbiik . 332. 
o' Simoniussche Zell-Fabriken . e, 
ı5  Varziner Papierfabrik . 560 ` 
20 Verein. Bautzener Papierf. . 366% 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. .. 207. 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. 395. 
Le Ver. Strohstoffabrik . 361% ` 
14 Weißenborn, Papierfabrik 395: 
ı2  Wintersche Papierfabriken . . 245. 
20 Zellstoffverein . : 319% 


Hannover, 22. April 1921. 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Teilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 
Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht 


nach dänischen Provinzhäfen:  Dampfer „Rita 
etwa 4. 5. 
Kopenhagen und Kristiania: Dampfer „Stadion Ir“ 
etwa 7. 5. | 
Arendal, . Kristiansand - Sa ieiuna, E 
Haugesund, Bergen/N., Aalesund, Kristian- 


sund-N., Drontheim: Dampfer „Thyra“, 
Danipier „Jo“, etwa 7. 5. 
Stockhölm, Norrköping: Dampfer „Claus“, etwa 7. 5. 
Helsingfors: Dampfer „Prinzessin Sophie Charlotte“, 
etwa 7.-5.;, Diampfer „Poseidon“, etwa 14, 5 
Reval: Dampfer „Prinzessin Sophie Charlotte‘, etwa 
7. sr Dampfer „Thorsten“, etwa" 5., Dampfer 
‘ „Poseidon“, etwa 14.. 5. nn: 


‚etwa A Sr 


f 


Liverpool; 


‘ Hull: 


‚Danzig, Memel, a Be „Clara“ ‚ etwa 7. 5. 
Libau, Riga: Dampfer Sirius“, 


etwa: 3. 5. 
Antwerpen: Augenblicklich keine Gelegenheit. 
Swanseä via Kopenhagen auf Durch- 
gangskonnossement, wahrscheinlich zu denselben 
Raten wie ab Hamburg direkt. 


des englischen Streiks. 


Dünkirchen, Havre, La Rochelle, Bordeaux ı mit Um- 


. ladung in Kopen aea: 


New York, Boston, Philadelphia, E mit Um- 


"tadung- in Kopenhagen. 
Rostock, Wismar, Lübeck, Kiel, 
wöchentlich E E l 
Aenderungen vorbehalten! 


Hamburg: ER 


Freigabe des Rotationspapiers in ER, 


Die ungarische Regier ung wird mit dem 1. April 
den Verkehr des Rotationspapiers freigeben und 
damit die Begünstigung der, Zeitungen durch Zu- 


"weisung von behördlich festgesetzten Papiermengen 


zu billigem Preise einstellen. Man befürchtet davon 


Erhöhung der Zeitungspreise, zumal die durch den- 


Setzerstreik durchgesetzte-. Erhöhung der Löhne 
Steigerung. der Herstellungskosten bewirkt hat. 
Zusammenhang mit dieser Maßregel steht die Nach- 


richt, daß die Internationale Import- und Export-: 
A.-G. in der Nähe von Budapest eine Papierfabrik. 


Beginn direkter ‚Tourfahrten nach Beendigung 


Im. 


errichten will, die de en Zeitungen billiges en zur 
‘Verfügung stellen soll., l 


` 


(„Papier- und ‚Schreibwaren-Ztg.”, Wiens; 


i 


Die Einfuhr von Papier in y Java und Madoera 


(den zwei Hauptinseln von Niederländisch-Indien). 


‚stellte 


sich der: „Papier-Zeitung“ zulolse in den’ 
Jahren "org bis 1920 wie folgt: 

Schreibpapier Oktober i919 98 000 FI. (Oktobėr 
1920 510000 ° Fl,), , Zeitungspapier 70000 FI. 
(322000 FI.), Zeitungspapier (alt) 542 000. ka 
(244 000 kg): | | 

. Schreibpapier - von ` Januar Ze November 1919 
EI SES ooo :Fl,, (von Januar bis ‘November 1920 
2 645 000 FL), Zeitungspapier , 783000 ` FI, 
(2055 000 F1), Zeitungspapier (alt) 2941.000 ke 
(10 569 i 000 kg. i K. Da Sabang. 
REH a Seen" e, m 

Der Markt im.Bezirk San Franzisko, 
“Nach dem „Produktenmarkt“ ruht im Bezirk 


San Franzisko: das Päpiergeschäft nahezu ‘voll- 
ständig; es herrscht nur wenig Unternehmungslust. 
Der Lumpenmarkt zeigt wenigstens noch etwas 
Leben; ‚besonders sind es Kattunsorten, 
zu gefragt werden: Rohpappenlumpen kosten 75 Cent‘ 
bis ı Dollar per 100 Pfund, je nach Qualität. Putz- 
lumpen stehen auf etwa. 7,— ‚bis 7,50 Dollar. 


MARKT- BE RICHT 


u e 


"Süddeutschland (Söonderbericht). 
Der Papiermarkt zeigt weiterhin für alle Erzeug- 
nisse eine gewisse Abspannung, die doch mehr, als all- 
gemein angenommen. wird, in der 


zwingt, während man hinsichtlich. der Preise nicht 
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‚teilung dieser. neuerlichen Belastung wohl 


mehr so ängstlich ist, denn das weiß man allgemein 


‚und fühlt es auch an vielfachen Merkmalen; daß von 


einem Preisabbau. auf dem weiten Markte der Erzeug- 


nisse der Papierindustrie sobald noch nicht die. KEUR 


sein kann. Dazu sind die Gèstehungskosten der i’a- 


‚briken einmal noch zu hohe, sodann haben ae 


Werke noch gar keinen Anlaß, das Auslandsgeschäft 
ungünstig zu. beurteilen, nachdem es an Anfragen 
nicht mangelt, welche Aufträge zu beschleunigter Liefe- 
rung übernommen werden können, ohne.daß die Preise 
hierbei die. entscheidende Rolle spielen. Allerdings ist 


zu befürchten, daß die Sanktionen vieler“.dieser - Ge- 
schäfte unmöglich machen, andere beeinträchtigen 
„werden; indessen, die Nachfr age "nach Papier auf dem 


Weltmarkte ist so groß, dab ach auch über die Ver- 
lassen., Das neutrale Ausland, das diese Sanktionen 
nicht zu erfüllen braucht, bekundet verstärkten Bedarf 
nach holzhaltigen wie holzschlifffreien Papieren; aber 
selbst wenn die Ausfuhr .einige Zeit völlig” stocken 
sollte, so würde: die, deutsche Papierindustrie nicht in 
Verlegenheit kommen, weil die Aufnahmefähigkeit des 
deutschen Marktes gegenwärtig so grob geworden ist, 
daß zu seiner‘ Befriedigung vorerst ohne Ausfuhr mit 
:verstärktem: Betriebe ‚gearbeitet werden könnte. : Sehr 
umfassend: und dringlich ist überdies auch der Bedarf 
der russischen Randstaaten, die doch bei. weitem nicht 


` — 


n 


‘unsicheren poli- 
tischen Lage begründet liegt, die zu Außerster Vorsicht: 


deutschen, 


Rußland hat. sich veranlaßt gesehen, "um  Papierbelie 
rung zu ersuchen, weil es der finnischen Industrie doch - 


wird. reden. ` nicht möglich sei, die verspr ochene Versorgung lückenlos 


so ausreiebend von den tschechoslowakischen Papier- 
fabriken beliefert werden können, ‚als ständig be- 
hauptet wird, und die daher sehr froh sind, wenn sie 
durch deutsche Werke beliefert werden Insbesondere 
-der polnischen, Papierindustrie geht es schlecht, 
‚sie nicht in der Lage ist, die erforderlichen Rohstoffe 
in ausreichendem Maße heranzuschaffen und aus diesem 
Grunde die Versorgung, der ini 
'legenen Druckereien nicht durchführen kann, "së. daf 


sich. selbst : die ‚polmischen, Regierungsstellen in Berlin ` 
die Papierbelieferung seitens 
deutscher:\Verke vorgenommen wird. In Estland, Lett- 


. darum bemühen, dab 
land, ‚Littauen und mm" Memelgebiet: liegen, die. Ver- 
‚hältnisse' für die Papierverbraucher genauso ‚schelcht 
wie in Polen; die schwedischen und finnischen Papier- 
lieferungen: sind unzureichend. und 'teuerer als die 
weshalb umfangreiche Lieferungen durch 
Banken nach Deutschland gegeben worden sind, um, die 
Lieferungen auch ausgeführt zu bekommen, 


efe- 


. durchzuführen. ` Also, trotz der Sanktionen kann die: 
deutsche Papierindustrie den Kommenden Zeiten ruhig 

entgegensehen,. zumal’ sich ‘in letzter 
amerikanische Geschäft, 
seheint, wie gerade verschiedene - Züschtiften aus den 
letzten‘ Tagen erkeririen ` lassen. Die: Lieferungen der 

nordamerikanischen und englischen Papierfabriken 


and doch bei weitem nicht "ausreichend und vor alen ‘ 


Dingen bei weitem nicht so’ preiswert,- als sie von 
deutscher Seite erfolgen‘ können. Die in: Argentinien 
und. Brasilien. vertretenen: Agenturen berichten recht 


die ab und.. 


weil. 


ihrem“ Gebiete be: 


Set D st s; 


Zeit “das eads 
ganz ` bedeutend ` zu. beleben. 


Heft: 1f, 1921 
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zuversichtlich über die Anbalnung neuer und großer 
Geschäfte gerade gegen den nordamerikanischen uud 
englischen Papiergroßhandel, der entschieden nach- 
gelassen hat, allem Anschein nach auch weiterhin der 
Preisstellung wegen zurückgeht 
Das deutsche Geschäft war 
trotz der lebhaften Aufregung 
kreisen wegen der Preise durchaus befriedigend. Der 
Papiergroßhandel und auch der endgültige Verbraucher 
selbst hielt wohl noch nach Möglichkeit mit neuen 
Bestellungen zurück, aber die ungenügenden Vorräte 
gestatteten nicht, diese Zurückhaltung längere Zeit hin- 
durch 'auszudehnen; die letzte Zeit brachte daher be- 
‚reits wieder vergrößerte Aufträge, so daß die Fabriken 
durchweg ausreichend beschäftigt waren. Es wurde so- 
gar vorübergehend sehr flott aus dem besetzten Gebiete 
abgerufen, was zum größten Teil mit den angedrohten 


Sanktionen ım Zusammenhang steht. allerdings auch 
mit verstärkten Tlindeckungen französischer und bei- 
gischer Grossisten, die gleich nach Bekanntgabe der 


Markt eingriffen und be 
maschinenglatte, satinierte Dünn- 


Sanktionen lebhaft ın den 
son@ers holzhaltige, 


Sind Shnen meine erjtflafligen 
Papiermeffer 
NQuerfHneidemeffer 
Sellers Zirfermeffer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


2. 


Carl Stamm, Remscheid- Hasien. | 


DER ` PAPIER- FABRIKANT 


in den letzten Wochen,  cinzelt wurden auch Feinpapiere mitgenommen, 


ın den Verbraucher- 


zumal sich der Versand nach 


dit 
drucke, Affichen (weiß und farbig), Prospekte und 
Umschläge abrıefen, aber auch ziemlich bedeutende 
Posten holzfreier Papiere, insbesondere mittelfeine' 
Schreib- und Druckpapiere sowie zellstoffhaltige Pack- 
papiere in feinen und dünnen Qualitäten. Ganz ver-, 
doch 
wurde behauptet, daß diese Sorten in Frankreich seibst 
oder aber aus England billiger bezogen werden könnten. 
Es scheint in gewisser Beziehung richtig zu sein, daß die | 
l’einpapierindustrie ın Frankreich und England augen- 


blicklich aus ‘nicht genau‘ erkennbaren Gründen 
leistungsfähiger wie die deutsche ist, denn auch der 
‚ Absatzmarkt in Uebersee ist durch den englischen 


\Vettbewerb beengt, besonders in Kunstdruckpapieren 
und feinen Kartons. Das Geschäft in Pappen hatte aus 
gleichen Gründen einen gewissen Auftrieb erhalten, 
Holland weiterhin recht 
Nott gestaltete und kleinere Geschäfte auch mit Belgien 
und Dänemark zustande kamen, während der Versand 
nach Polen weiterhin flott geblichen ist und namentlich 
für Dachpappen mit 200er Rohpappeneinlage eine recnt 
anschnliche Steigerung verzeichnen konnte, Es ist zu 


Schopper Trockengehnltsprüfer 


(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
Lichterfelde, geliefert), für Gas-,Dampf- od. elektrische 
Heizung, schnell u. sicher arbeitend, billig im Betriebe 


Festigkeitsprüfer 
für Spinnpapier, sowie alle 
übrigen Papiere, Papiergarn 

und Papiergewebe 


Dickenmesser, Veraschungsapparate, 

Präzisions-, Papier- u. Pappenwagen 

erzeugt in anerkannt bester 
Ausführung 


Louis Schopper 
Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 


Fabrik tür Materialprüfungs- 
maschinen, wissenschaitliche und 
technische Apparate. 


Be TE modernen Keaflanlagen R 
durch höchste E ER 
enthaltenen 


masseen und im Cb 


Warme 


2 Dee in Betrieb.20 Jährige Snezialnraxis 


LEAG - 


Ungentieerbesich-_ 


eosnert kostenlos- 


412 


hoffen, daß die Geschäftslage für Pappen weiterhin so 
flott bleibt, was besonders für braune und graue 
Maschinen- und Handlederpappen zu wünschen wäre, 
damit der Markt in diesen Sorten sich weiterhin kräf- 
tigen kann, um dem gesamten Pappenmarkt ein festeres 
‘ Rückgrat zu verleihen. Ordinäre Pappen liegen still, 
behaupten aber fest die Preise. In Kartonnagenpappen 
ist vorübergehend eine Stagnation zu verzeichnen, die 
augenblicklich mit der ungünstigen Verfassung des 
Kartonnagenmarktes zusammenhängt, der nicht zuletzt 
infolge der politisch-ungünstigen Verhältnisse in lust- 
‚loser Stimmung verkehrt und einstweilen zu größerer 
Regsamkeit auch wohl nicht kommen wird. Für Pack- 


papiere blieb das Geschäft weiterhin recht rege, und 


der Markt zeigte sich durchweg aufnahmefähig, be- 
. sonders auch für ordinäre Schrenz- und Braunholz- 
papiere, während die feineren Packstoffe, insbesondere 
die starkzellstoffhaltigen, hier und da gewissen Schwan- 
kungen im Absatz ausgesetzt waren. Die Belieferung 
mit Zellulose und Holzstoff war ausreichend; es zeigte 
sich, daß die mehrfachen Niederschläge die Leistungs- 


fähigkeit der mit Wasserkraft arbeitenden Handels- 


schleifer günstig beeinflußt hatten, so daß viele von 
ihnen imstande waren, die rückständigen Posten nach- 
zuliefern. Die Papierholzpreise haben die erhofften 
Preisabschläge noch immer nicht erfahren. 


Vom bayerischen Papierholzmarkt. 

Um den Verkauf von Nadelpapierholz in Gang zu 
halten, mußten sich die Forstverwaltungen dazu. ent- 
schließen, die durchweg etwas niedrigeren Gebote der 
Käufer anzunehmen. In der Oberpfalz gab das Forst- 
amt Riglasreuth rund 300 rm unentrindetes Fichten- 
papierholz ı. Kl. zu 168 M. (Anschlag zro Mia KI. 
144 M. (180 M.) und 3. Kl. zu 120 M. (150 M.) je rm 
ab. Das Forstamt Pullenried (Oberpfalz) erzielte für 
450 rm unentrindetes Nadelpapierholz r. K. 164 M. 
Gro Mia Kl. 140 M. (180 Mi, wozu noch etwa 
35 bis 40 M. an Fuhrlohn bis zur Bahnstation kommen. 
Das .oberpfälzische Forstamt Vilseck versteigerte 
47o rm Nadelpapierholz ı. Kl. zu 185 M. Gro M), 
2. Kl. 158 M. (180 Mia Kl. 132 M. (150 M.) je rm. 


Siebzylinder- 
Bespannungen 


DER PAPIER-FABRIKANT 


f mit Rinde 1. 


‚ Das oberpfälzische Forstamt Mitterteich vereinnahmte 


für 360 rm Fichtenpapierholz ı. Kl. ohne Rinde 213 M, 
(240 M.), 880 rm 2. Kl. 189 M. Gro M.) und 80 rm 
3. Kl. 160 M. (180 M.) je rm bei Fuhrlöhnen von rund 
30 M. bis zur Bahn. Das oberpfälzische Forstarnt 
Flossenbürg gab kleinere Mengen Fichtenpapierholz 
Kl. zu 179,50 M. (210 M.) und 2. Kl. 
154 M. (180 M.) je rm ab. Im oberpfälzischen Forst- 
amt Falkenberg handelte es sich um über 600 rm 
Fichtenpapierholz, wobei 1. Kl. mit 179 M. (210 M.) 


und 2. Kl. mit 154 M. (180 M.) bewertet wurden. Bei- 


einem Verkauf des 'oberbayerischen Forstamts Sees- 
haupt handelte es sich um. 400 rm Fichtenpapierholz 
ohne Rinde 1. Kl. und 400 rm 2. KI., wofür 183 M. 
(230 M.) bzw. 155 M. (195 M.) erlöst wurden. Weiter gab 
das oberbayerische Forstamt Teisendorf unentrindetes 
Fichtenpapierholz ı. Kl. zu 180 M. (zoo M., 2. Ki. 
153 M. (170 M.) und 3. Kl. 126 M. (140 M.) ab. bei 
Fuhrlöhnen von etwa ı5 M. bis zur Bahn. Das ober- 
fränkische Forstamt Betzenstein war mit 900: rm 
Nadelpapierholz ı. Kl, mit 1375 rm 2. Kl. und :mit 
700 rm 3. Kl. am Markte, wofür 2ıı M. (240. M.) 
bzw. 185 M. Go M.) bzw. 150 M. (170 M.) je rm, 
erzielt wurden; als Fuhrlöhne kommen etwa 40 M: 
je rm in Betracht. 
fränkischen Forstamts Weißenstadt wurden gezahlt für 
Fichtenpapierholz ohne Rinde ı..Kl. 230 M. (270 M.), 
2. Kl. 210 M. (240 M.), 3. Kl. 183 M. 
desgleichen mit Rinde 1. Kl. 207 M. (240 M.), z Ki. 
184 M. (210 Mi 3. ©. 
Wald; Fuhrlohn etwa 25 bis 30 M. bis zur Bahnstation: 
lm oberfränkischen Forstamt Weidenberg wurden ab- 


gesetzt 840 rm Fichten- und Tannenpapierholz mit ` 


Rinde 1. Kl. 242 M. (220 M.), 2. Kl. 209 M. (190 M.) 


und 3. Kl. 176 M. (160 M.) bei einem Fuhrlohn von ` 


etwa 30 M, je rm bis zur nächsten Bahnstation. Ein 
stattliches Quantum (über 3000 rm) unentrindetes 
Fichtenpapierholz bot das mittelfränkische Forstamt 
Kipfenberg an und vereinnahmte für rt Kl. 180 M. 
(200 M.), 2. Kl. 153 M. (170 Mi und 3. Kl. 126 M. 


(140 M.) bei einem Fuhrlohn von 12 M. je rm bis zur. 


Bahn. („Der Holzkäufer.“) 


F. Oberdorfer 


Metalltuchfabrik Heidenheim a. Brz. Württ 


(Paara 
Querschneidemesser aner ar: 


lan geschliffen | 


gewährleisten grösst- 


H CLOUIH.» Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahltanschrift: Cloufh Remscheid. 


Fernsprecher 548. 


‚Heft 17, 1921 


Bei einer Verdingung des ober- 


(200 M.), für 


155 M. (170 M.) je rm ab: 


möglichste Genauigkeit! \ 


Í 
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E Altpapier-Markt. 


Aus Süddeutschland wird dem „Produktenmarkt ‘ 
geschrieben: E 

Die augenblickliche Marktlage ist ungeklärt; im 
Großhandel werden Geschäfte nur noch zur Deckung 
früherer Abschlüsse getätigt, da neue. Geschäfte in 


Lumpen zu den Seltenheiten gehören. Es herrscht des- 


halb überall eine gewisse Zurückhaltung im Einkauf. 
Aehnliche Berichte über ein vollständiges Stocken 


des Geschäftes laufen aus allen anderen Teilen des' 


Reiches ein, nur in Westfalen glaubt man eine kleine 
Besserung der Lage wahrnehmen zu konnen, 


Lumpenmarkt. 


Aus Sachsen geht dem „Produktenmarkt“ folgender 
Notschrei zu: 

Stagnation, das ist das Signum des heutigen Ge- 
schäfts. Der Anfall der Kleinhändler ist stark; zeit- 
weilig findet nur aus Gefälligkeit sogenannter 
Zwischenhandel statt, um bei der trostlosen Markt- 
lage nicht noch seine Kunden zu verlieren. Der wun- 
deste Punkt ist die fehlende Ausfuhr. Man ist ohne 
weiteres gezwungen, gutes Personal zu entlassen. Auch 
die Aussichten für die nächste Zeit sind traurig, wenn 
nicht bald die Ausfuhr freigegeben wird. Preise zu 
pennen ist unmöglich; 
preise. Die Löhne steigen und unsere Waren werden 
billiger. Wir Rohproduktenhändler sind allerdings die 
ersten Zuführer zur Produktion und müssen den Fabri- 
kanten billig zuführen, wenn wir im Gesamtabbau der 
Preise vorwärtskommen wollen. Aber der Abbau darf 
nicht nur auf unserer Front erfolgen sollen. Auch die 
Lebensmittelgroßhändler müßten zum Abbau rüsten. 
Heute ist der Verdienst gleich Null. Die einzige 
Rettung wäre Freigabe der Ausfuhr. l 


es sind zumeist Gefälligkeits- 


Ueber die Lage auf dem schlesischen Lumpenmarkt 
wird demselben Blatte folgendes berichtet: 

Lumpen zur Pappenfabrikation sind nicht unter- 
zubringen, und Woll- Lumpen sind bis auf Fein-Tibet, 
allenfalls auch grau Militärtuch, unverkäuflich. Bei 
den hohen Sortierlöhnen der Sortierbetriebe kann von 
einem Nutzen bei den niedrigen Einkaufspreisen keine 
Rede mehr sein. 


Technische Chemikalien. 
(Bericht der Firma Carl Heinr. Stöber, Hamburg 11.) 


Nach Bleimennige bestand weiter rege Nachfrage, 
was eine neue Erhöhung des Preises zur Folge. hatte, 
Die Notierungen stellen sich wie folgt: 

Aetzkali 4,40 M., Aetznatron 4,30 M., Bleiglätte 
8 M., Bleimennige 8 M., Bleiweiß pulv. 10 ,50 M., Blei- 
weiß i. Oel 11,50 M., EE EN 9,30 M., Chromalaua 
4,25 M., Elaubersib) calc. 1,40 M., Elaubersälz krist. 
0,50 M., Hirschhornsalz pulv. 4,75 M., Kali chlors. 
& M., Kalalaunkristallsrchl 1,90 M., Kupfervitriol 
6,80 M., Lithopone R. S. 5 M., Oxälsäure 12 M., Pott- 
asche 96/8 proz. 4,40 M., Soda calc. 96/8 proz. 1,25 M., 
Soda krist. 1,10 M., Zinkweiß R. S. 7,50 M.; für Export 


 lauteten die Forderungen: Aetzkali 6 M., Aetznatron 
5 M., Chromalaun 5,25 M., Glaubersalz ale 1,70 M, 
Glaubersalz krist. 0,70 M., Kali chlors. 7,50 M., Kupfer- 
vitriol 7,50 M., Lithopone R. S. 6 M., Kalialaunkristall- 
mehl 2,40 M., Oxalsäure 18 bis 18,25 M., Pottasche 
96/8 pröz. 5,70 bis 6 M., Soda calc. 96/08 proz. 2 Mi 
Zu a R. > Gg Se 


Bealaecahinwes: 

Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt ein 
Prospekt des Voithwerkes, J. M. Voith, Maschinen- 
fabriken und -gießereien, Heidenheim (Württembg.), 
bei, den wir der Beachtung unserer Leser empfehlen. 


9966262692. 900566 B6S 
Feldschmieden 


für Reparaturarbeiten 
empfiehlt als Spezialität 


Heinr.Borgmann, Eilpe i.W. 


Holzspunden 


mit und ohne Loch, Jiefern schnell und billig 


Ludwig & Rori Arzt, Spundenfahrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 


Lagermetall 


Modellmetall, Lötzinn 
Schlaglot, Lötkolben, Borax | 
liefert 


: HEINR. BORGMANM, / Oberhagen i. W., 


— aee © 


Bühring 


Maschinenfabrik, mng A Kesselschmíede. 
S EE Bez Halle 


` apier-Umschläge E 


ORCA DAM PFTROCKN E R 


Große Kohlen- und Dampf- Ersparnisse!. 


Trockener Dampf 


JED - -zum Überhitzer und zur Maschine 
 KeinDurchbrennen der Überhitzer. 
Ger Apparat befreit den Kessel 
dampf von den mikroskopisch Kleinen 
== Schlamm-ud Staubbei- 
en en mengungen und erzeugt 


Akt (dies ‘ einenyöllig reinen trockenen 


schlamm- us staubfreien 
an ohne Druckverlust 


Druckerei in Holland sucht erstklassige Firma, um auf 
näher zu vereinbarenden Bedingungen ein Zweiggeschäft in 
Holland zu gründentfür den Verkauf von Papier- 
. sorten, speziell Umschlägen. Geräumige Lager; 
grosser Umsatz. Ausführliche Briefe unter 


P. Z. 4421 än die Annonc.-Exp. 
DY Alta, Amsterdam i 


(1,53) Mill. M. liquide Mittel, 


C bungen vorzüschlagen. ` 
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wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und ‚Fettschmierlager durch 


_Präzisions-Ringschmierlager 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial- Ingenieure 
zur Bespr echung ‚jederzeit ko S tenlos zur Verfügung. 


een _Peniger Maschinenfabrik und Eisen- 
A A ‚gießerei Aktiengesellschaft, Penig L ER 


E 


Vermischtes. 


Geschäftsnachrichten. ” | S L Mi I e ss 
Aschaffenburg. | Buntpapier- enzin/ inera wW i 


fabrik A-G. Die GN "am 
TI. April genehmigte bekanntlich | 
die. Verteilung von wieder 


 Annaline / Leichtspat 


o Proz. Dividende und 10 Proz. | | KÉ empfehlen in schönen Qualitäten 


| A. & F. Probst, G.m.b. H. mE 
 Niedersachswerfen A. Harz x Hessental (Wri). 


(16 Proz.) Bonus aus einem. SE 
gewinn von 2768000 M. OD. 
1287084 M.Y auf das a 
Aktienkapital von 3,5” Mil. M. 
Wie der Geschäftsbericht bemerkt, 
war die Ausfuhr nach dem Aus- | : | = l er ee | 
lande, auf die die Gesellschaft we- | RE BEITRETEN EE en 
‘sentlich angewiesen gewesen sei, | B zu er PETER = | | 
wieder in gutem Zuge, drohe je- |. 
doch infolge der Ententemaß- | M H 
nahmen stark geschädigt zu wer- | B dek ler - x act hen 
des. In der B ilanz erscheinen 2,22 | B 8) 
Maschinenbau-Anstalt, G.m. DA H` 
UND GIESSEREI 


10,35 | (3,48): Mill. M. Debitoren 
und 2,97 (1,09) Mill. M. Vorräte, 
anderseits 845 (2,45) Mill. M. | 
 Kreditoren. Nachdem die Erneu- | B 
erungsrücklage von’ 40060000 M. im | $ I iefer t: 
abgelaufenen Jahre für .Instand- 

setzung verausgabt wurde, wer- 

den bekanntlich ız Mill. M. für: 

Werkerhaltung und nn al M. 


EH | Ti ro pckenzylinder! 
u | Holländer-Rollen | 


. Höhe von 350 000 M: SE 
in Stein nach D.R. P. Nr. 320876 || 


` Aschaffenburg. A.G für. 
=- Zellstoff- und Papier-Fabrikation, 
Aschaffenburg. Die Gesellschaft 
hat beschlossen, der für den. 
10, Mai d. J. einzuberufenden Ge- 
neralversammlung auf cın Aktien- 
kapital von 24.000 000 M., von dem 
die Hälfte ab 1. Juli 1920 dividen- 
 denberechtigt ist, die Verteilung: 
` einer Dividende von 25 Proz. (wie 
1..V.) nach reichlichen Abschrei- 


Wir suchen zum 1 möglichst baldigen Eintritt a tüchtige und. | umsichtige 


für unser EEGEN 


| Herren, die ein Technikum absolviert haben und schon einige Jahre auf 


| Breslau. Linke - Hoffmann 
-Werke A.-G. Breslau. - Die Gesell- ` 
"schaft, welche vor kurzem die be- 
kannte Tnteressengemeinschaft'mit ` 
der A EG abgeschlossen hat, 
hat im "Berichtsjahr die Ma- 
“ schinenbauanstalt H Füllner in | f melden. Reflektanten aus der Papiermaschinenbränche bevorzugt. Offerten 
" Warmbrunn erw orben; zwecks | © unter p. F, 8389 a an die. Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. 
" Sicherung: der Rohstoffbese haf- WW a nn Kae ne emeng | 


dem Büro arbeiteten, wollen sich unter Einsendung eines Lebenslaufes etc. 


S We ER: i921 en DER PÄPIER-FABRIKANT ` 


7 t ; Gen e z Get SS SC m G - — - ` pe nn EN unse 
` ” ` ` i ` ` ` ` : S r a EE e ` 7 r m 2 
x a d 


p € S Zeg a E E A D ff SE ZE . 
2 — R ka pat u Ne, ADU ' e H 


i i In S Sk Ka . 2 s d e 
2 ` SR ` e DR D ` LA - Ki H D 4 
AN f s. $ ER = = E 2 $ . Ñ 1 


fiia W würde en üherwieeide: Teil 2 een re] 
der. . Lauchhammer- Aktien über- DR REH EIS, 
ne nu 1 
St: „KRAUSE“ A 


nommen, wodurch eine ‚weitere p 
Sei ` allerschwerster Bauart 


Steigerung der. .Leistungs- `. und. | 
‚„Lieferfähigkeit;, ‚erhofft wird. Im 

mi Druck von anten, in’ Größen von 100X77 cm, 
101 X85. cm, "131 X106 cm und 160X120. cm ua 


Zusammenhang damit wurde das | 
„Aktienkäpital; zweimal. von. 19,30 ‚| 

‚in etwa 4- 5 Monaten lieferbar. 
SZ e sind. | 


auf ‚insgesamt ‚67,30 - Mill; "Mierkt 
4 ‚höht, ` ‚sowie. eine Obligations- H 
` | 16 KRAUSE“ S 


d anleihe von 25 Mill. M. aufgenom- | 
men," Der Rohgewinn, stellt sch | 
mit 2 ünd A. Kolben.. sofort ab" Lager lieferbar. 
"Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3680. S 1 


ant 82 332 716 M. G.. Ba 605 GER S 
KARLK KRAUSE A.-G., LEIPZIG 3 


Mark). Nach a der. ge- 
‚Filiale und kager: ‚Berlin. “12. 


samten' Lasten und - 6,93- (2,96) ` 
Mill. M. Abschreibungen "ergibt" 
k sich ein, Reingewinn von. 8617-186 .| 
' Mark a 545039 Mi "woraus De 
` kannttäch ‚wieder Ap Bros: Divi- 
dende, auf, diei: Vorzugs- und. 24. 
. Proz.. (17 Proz.) auf 32 Mill. M.:| 
‚Stammaktien orgeschlaken wer, 
.den. . In der Bilanz erscheinen 
. 62,77 (2, 98) MH AM. Efiekten und] 
` Beteiligungen, 86,07 (17,66) Mill 
S : Mark `  Debätoron, "sowie ` 186,01 
(37, 65) Mill, M. Vorräte, ander 
seits. 208,69. (44.14) Mill. M.. Kre- 
ditoren einschließlich 8057 (8, 46) 
Mill! M. Anzahlungen. Die Be 
"setzliche Reser ve ist durch Fu ei- op 
sung des .Agios aus, der "ersten 
| Kapitalser rhöhung auf 11,57 (3,81) 
MIN. M. gestiegen, . während das 
.Aufgeld: aus der zw een von 4.87 
.. Mill. AM. noch verteilt wer den: soll, i 
WA? E ADAN e a i 
; Cassel, Die Aktiėi ıgeselischaft 
für Papierfabrikation ozu Cassel 
Wat an Stelle‘ des- verstorbenen 
-Herrn H. Hempel Herrn Ingenieur | ı 
und Rabrikdirektor | "MAX. Stoewër f” 
zum, ‚Vorstand. und. Direktor, ers- 
nannt: Herr: Stöewer. "ist. berech- 
tigt, die Gesellschaft an zu ver- 
„tröten. und zu zeichnen. in Ee 
' Degendort. . Neu‘ eingetr agend gi 
‚Firma: " Holzstoffäbrik” Zwiesel- ` 
‚berg Gerstenecker“ . Sitz: 
 'Zmieselberg. ‚Inhaber: ‚Gersten-. 
.ecker. Franz, Fabrikant. in Lands- f- 
hut, Holzstoffäbrik.. Dem Lnmtom- 
ingenieur Han: ` . Kießling iù f 
"Zwieselberg: würde. Prokura êr- 
teilt. 2 
ep Dresden. nun fahrik. 
"A. äi , Die 36. ordentliche Haupt- 
"versammlung am Ha April 1021, 
BI der drei Aktionäte 257 Stim- 
„men vertraten, genehmigte 'ein- ` 
"stimmig das Rechnungswerk des. 
:abgelaufe nen Geschäftsjahres, 
"setzte - ‚die: vorgeschlagene‘ Divi-..) 
‚derde. auf 8 Proz. und "e M für. 
“jeden a fest. entlastete |. 
einstimmig die. oe nnd f 
‚wählte an Stelle des durch. Tod. 
‚ausgeschiedenen Ric hard. Anz 
"schütz: Horn Major Feis Ingen- 
Brand. (Dresden) neu in den, Auf: 
'sichtsrat. Dem. verstorbenen lan&- 
: jährigen. Aufsichtsr atsmitglier] 
Richard ` As -hütz weisde " vorm} 
‚Vorsitzenden Konsul: Stalling ein / 
» ehrender- Nachruf“ gewidmet. 
Dresden. Vereinigte Steob- 
‚stoff:Fabriken. Alt Ges. Die Ges 
neralversammling ‚setzte ‚die Diye: 


E b - 


H 7 a 
B S ` ; 2 R , ` 3 . N 


Fe" emm 
i Balata- u. Kernleder- = 
treibriemen 


] a Friedensaus- 
“tührung, liefert 


VüsnsauonmiersunnnanaannpuAnaunnn nnna nananana annn 


Zeg, Papier- und Papponabfale 


liefert in: bester "Sortierung ladungsweise 


Alfred Zimmer, Dresden N: 25, Grossenhainer. Strasse Vë 


) Fernsprecher: 12146, 19443.. Telegr.- Adr.: Produktenzimmer 
lehnte Idstein edel dee telnet tn be pie intel ten 


a uch sch A. H 
) "Landsberg a. Wi Ä 


- Diesel-Motoren 


"25—250 ES: schnell lieferbar 


SEN 


$ 


‘Moderne Ok EK 


SEENEN 


mit Zwischendampf-, und NE 


 Dampfkessel i = 


aller Systeme, über: 12500 Stück ‚geliefert ` 


} ` IW 
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dende auf 30 Proz. fest und wählte.) 
neu in den Aufsichtsrat General- 


| > direktor :Kommerzienrat ` Adolf 
Schinkel (Patentpapierfabrik zu 
Penig) und Generaldirektor. Her +- 


bert -Klieppgen-Dresden. 
die Aussichten. lasse sich nichts 
sagen. Bisher sei der Geschäfts- 
gang befriedigend gewesen. Auch 
sei man mit Rohstoffen genügend 
cingedeckt. 

Leipzig. Schnellpressenfabrik 
A.-G. vormals Schmiers, Werner 
& Stein. Der auf den 23. Mai ein- 
"berufenen ordentlichen General- 
"versammlung liegt ein Antrag auf 
Erhöhung des ` Vorzugsaktien- 
kapitals um einen ungenannten 
Betrag zur Beschlußfassung vor. 
Das bisherige Aktienkapital be- 
trägt 1,607 Mill. M. und: setzt sich 
zusammen aus 7 Stamm- und 1600 
Vorzugsaktien zu je 1000 M 

; München. Metallpapier-, 
Bronzefarben-, _Blattmetallwerke 
A-G In der G.-V., in der r0 Ak- 
tionäre 1995000 M. Aktienkapital 
vertraten, begründete der Vor- 
sitzende Kommerzienrat Ott die 
Abänderung des Gewinnvertei- 
lungsvorschlages diamit, daß einige 
Aktionäre beanstandet hätten, daß 
die jungen Aktien ın bezug auf 
die Dividende nur zur Hälfte be- 
rechtigt seien, dagegen den glei- 
chen Bonus bekämen. Die Ver- 
waltung habe es für richtig gehal- 
ten, sich den Vorschriften des 
H.G. B. (8 214) anzupassen. Die- 
ser Vorschlag wurde einstimmig 
genehmigt. Es erhalten also die 
alten Aktien eine Dividende von 
15 Proz. die jungen eine solche 
von 13 Proz. Auf beide Aktien 
wird ferner ein Bonus von je 500 
Mark ausgeschüttet, der jedoch bei 
den jungen Aktien zur Vollein- 
zahlung verwendet wird. 

Moringen,. Hann. Die hiesige 
Papierfabrik O. Fassmer. wird die- 
ser Tage eine modern eingerich- 
tete Wollkämmerei, Spinnerei und 
Walkerei eröffnen. 

Scholwin. Feldmühle, Papier- 
und Zellstoffwerke A.-G. in Schol- 
win bei Stettin. Auf der General- 
versammlung teilte Herr ‚Direktor 
Hans Gottstein über die 


dem Weltmarkt eingetretene Ab- 
satzstockung in allen Erzeug- 
nissen hat auch ihren Einfluß auf 
die Papierindustrie ausgeübt. Auf- 
träge gehen seit einiger Zeit nur 
in sehr beschränktem Maße ein, 
und ein großer Teil der Papier- 
fabriken Deutschlands hat seine 
Erzeugung ‘schon. einschränken 
müssen oder arbeitet auf Lager. 
Die Feldmühle-Gesellschaft konnte 
bisher ihre Maschinen voll be- 
schäftigen, wenn auch vielleicht 
‘in absehbarer Zeit an eine Ein- 
schränkung der Erzeugung ge- 
‘dacht werden muß: Mit Rohmate- 
. rialien, vor allen Dingen mit Holz, 


-ist die Gesellschaft genügeed ein- 


Ueber’ 


Ge- |. 
schäftslage folgendes mit: Die auf‘ 


fN 


user ring, 


Ka $ Gm.b:H. ` a 
| Yereinintt Dass E Baan Fabriken ` 


ZER E E EN E EE DDR, 


— Hefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


und für Lenixgetriebe — Conusriemen für offenen und 
' gekreuzien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 


. Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
u u.Baumwollriemen / Näh-u. Binderiemen ín all. Qualität. | | 
> 


S:>5>>> oDDD 


SDSS 


WALTER W. MÜLLER & CO. 
Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


lerer 


"Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 


Baumwolle, Leinen, dunkelbunt, Papier- und Pappenabfälle 


l : liefert in jeder Menge an Papier- und Pappenfabriken 


: Heinrich Engelke, Hannover, Spittastraße ae 


| 5 Mahi- E 
lund Bemusterungswerke 


von 


 COHRS Q AMMÉ. HAMBURG o 


. Tankweg 257/27 


x 


Vermahlung 


von Spat, Schwefelkies, Asbesi, Ton, Talkum, Kaolin, Glas usw. 
„in jeder Menge u. Feinheit kurzfristigst — Langjährige Praxis — Solide Sätze 


Wasser- und Bahnanschluss 


u 
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< gedeckt, -auch ist es E ge- 
lungen,- Kohlen in ausreichenden ` ES 
Maße, wenn auch zum Teil in, 
‚schlechter. Beschaffenheit, -zu jer- |. 
halten. Infolge der gänzlich unb ` 
Cogeklärten politischen ` a wirtan 
schaftlichen Lage ist es. sehr | 


schwierig, irgend welche Vo 


‚sagungen . für die Zukunft zu | 


machen, Die "bisherigen. Ergeb- 


nisse des ersten Vierteljahres sind” 


zufriedenstellend gewesen: 


-Varzin. Varziner Papier- 


fabrik in. Hammermühle (bei 


Varzin). In.der HAN. die auch | 


über den Antrag der Verwaltung 
auf Erhöhung des Grundkapitals 
"um 15 auf 22 Mill: M. durch Aus- 
gabe von 5 Mill. M. Stammaktien 
und ıo Mill. M. Vorzugsaktien zu 


beschließen hatte, .unterwarfen 


=- mehrere Aktionäre sowohl die 
Jahresrechnung als auch die Vor- 


schläge aüf Kapitalerhöhung ener 


Kritik: Sie verlangten, daf die 
sämtlichen 5 Mill. M. Stamm- 
aktien zum Bezuge angeboten oder 
daß der Ausgabekurs der Aktien 
ermäßigt werde, ‘etwa dergestalt, 
daß man von einer Ausschüttung 
der 15 proz. Sondervergütung mit 
- 1050000 M. absehe und diesen Be- 
trag bereitstelle für die Aktionäre 
zum Bezuge der neuen Aktien. 


Nach mehr als einstündiger Bera- 


tung wurden sämtliche Anträge 
der Verwaltung mit großer Mehr- 
heit angenommen. Es gelangt da- 


nach eine Dividende von 25 Proz. | 


und eine Sondervergütung von 


re Proz. sofort zur Auszahlung. 


Die neuen Stammaktien, die vom 


T. Januar 1921 ab an der Dividende, 


lachen werden. zu 150 Proz. 
von einer Gruppe übernommen, 
die sie den Aktionären von I-zu 2 


zu 150 Proz. anbietet. Die Gruppe 
‚veräußert die 1,5 Mill. M. nicht- 


bezogenen Aktien bestmöglichst 
und beteiligt die Gesellschaft an 
dem Mehrgewinn mit 80 Proz. Die 
 Vorzugsaktien, die von derselben 


Gruppe übernommen werden, er- . 
‘halten aus dem jeweiligen Jahres- 


.gewinn vorweg ?? Proz., für das 
Jahr 1921 aber nur zwei Dritteile, 
‚haben Nachzahlungsanspruch und 
sund bei der Liquidation zu 112 


„Proz. bevorrechtigt. -Die ersten 


drei Monate des laufenden Jahres 
waren noch befriedigend, dagegen 


sei der Eingang der Aufträge in. 


den letzten Wochen schleppend 
geworden. Mit Rohstoffen . und 


Koble sei man genügend versehen. ` 


Kleine Mitteilungen. 
'Betriebsstillegung. Die Tess 
sche -Zellulosefabrik in Alzenau, 


. die etwa 60 Arbeiter beschäftigt, 
wird am Samstag stillgelegt. Der 


Betrieb jet veraltet und hatte in- | 
folgedessen in den letzten andert- ` 


‚halb Jahren fast Soo 000 M. Unter- 


bilanz. Die- Fabrik verfügt über 
eine große Papiermaschine und 


A 


d, 


mmm, Mäi, 


As 


"anerkannt einz ig befte. Geier für 
‚höchsten Dampfdruck und überhifzten Dampf. 


Klingel schützt vor Betriebsflörungen. . 
Export nachallenWeltteilen,. SÉ 


= 


Rich h Klinger Berlin D mbH. Berlir-Tem; belhof- | | 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
B R ESLA U1 


Kernleder 
Chromleder ` ` | 
XKamelhacarriemen 
otlottarriernen 
ndergurte ` ` 
Techn lederartikel 


SE F ee; e? Stänciges lorger/ eur Qualitätsware 


eine “gite een die mur 
‚zum Teil ausgenützt "ot Sämt-" 
liche. Arbeiter "und. Ängestelite S 
wurden am "0. April. "moi: ent-/f 
lassen. `. j 
| 1.25: jähriges "Arbeitsjübiläum.- | 
i Der: PS ‚August‘ Kreie 
im: "Bredelem konnte kürzlich. auf 
eine": ununterbrochene‘.. 25 jährige BI 
- Tätigkeit be der Firma. :G. Ad: 


 Heubel];.  Holzstoff-Tabrik. ‘zu’ 


nenne a: d: Inneı rste, EEN Gë 


= -rückbticken.' Unter, U eber re chung, 


Seine’ Mitglieder. "zu einer: 3 Besich- $ 
tigung "der Veremigten Bautzier 
T pier abri EE o Del 
Direktion hatte in ‚Jiebenswärdiger.-| 


des. ‚Ehrendiplöms ; des. Vereins , 


. Deutscher . Hölzstoft- P abrik anten.: 
und eines: ‚Geschenkes: wW urde” ‚der 


- Jebilaär. ‚yon, „dem. Lob zer, e der- | 


Firma zu "seinem; ‚Ehrentage‘ ben, 
glückwünscht., l 
` Berufsjubiläum: ` An 26. DER, 


R ER SC M wird’ es "dem" Schlosser" 


"Karl. ‚Müller E dem "`. Meister 
Albert Vopel yergönnt scn auf 
‚eine: 40" jährige T ätigkeit. in: der: 


Maschinenfabrik "Kal Krause‘. 


A. Lo, ‚Leipzig; zurückzublieken. | 
` Besichtigung der: Vereinigten: 


Bauen Papierfabriken. = Der | Er 
"Deutschnationale ` Handlungs- JI) Trockenes Stubbenbrennhoiz. 
schilfen-Verband, ` Ortsgrüppe | ` nach: Angaben. zerkleinert, für Kessel, Zentral- und ` 


3autzen. “hätte : Mittwoch . abend: 


‚Weise. die -Besi rehtigung ` gestattet 
und in, dankenswerter Weise für 
eine: “Fachmäynische -E ührung 
‚Sorge. getragen. ‚Außerordentlich, 
“zahlreich waren: die ‚Jünger Mers 


Kurs- erschienen: um den \Werde-' WK 


ang des ino dor he tigen Reit 


"Tchensnotw endigen ` “Päpiers S. einmal: 


‚sel Ibst beäuge nscheinigen ou" kön- f 
nen. Mit. stolzer ‚Freude ier die | i 
A EE É  déitècher, Technik. und! 


de utschen © E rfindungsgeistes. ` 
"An nede: Jeder. der. "Feilmehmer ver- 
füllt. "Die: B jautzner „Päpterfahr ik; 


där He wohl die modernste ihrer 2 


‚Art in: ‚ganz. - Deutschland ` seim, : 
Vor bildlich in: ‚ihrer Organisation: 


sowohl, alsi auch um. dot teche. S 3 


5 en rr - -Mito regem. 


1 


E nehmer an der Besichtigung dierf m 
STabrik,. Im innersten. Tferzen wie. 


Interesse‘ wurden die: Ausführun-. 
wen der einzelnen: Führer ver folgt 
uud die mächtige 7. "Maschinen be- 
wundert. Erstaunlich. mit, weleh 
tahe Ihafter ‚Geschwindigkeit. aus“ 


"dem Holzstoff ‘ode r der Zelintose | 
das, ‘fertige. "Papier " entsteht: 


"Hochbefriediet verließen die Teil 


i ‚der‘ einmal ‘das erhebende! © coh), 


„sieh zu Angehörigen einer Nation ` 
zählen zu dürfen. die- auf indu- |; 


ln l geistigen GE 


 jmmer noch: in der ‚Welt. woran 


D  marschtert, ` Ser: E i 


`: Bewerbungen ı um gutbezahlte: 
„Stellungen, . in. diesem Blatte. 


ere führen ‚eine | d bet — 


zum Pia. 


) 


` Kesselinmäuering ` ebe e 2 
„ Schornsteinbau/ feuerf Arbeiten. SS 


zur. + Fabrikation, zehr billig, abzugeben ` 
Düsseldarf-Heerdt 


- 
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Hausofenbrand Hiefere waggqnweise. auch fürs Ausland 


27 


= a arm een E EA 

Filztuchfabrik 
) E hn Ve E bet së ‚Gegründet 1834 : Së EN 
den E empfiehlt alle Pie 
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(RICHARD APPELT; LUBTHEEN i i Mecki.. j 


Oe Heinrich Thomas - Lengenfeld i.Vogi, 


| für. Papier. Pappen -Holz- und: RR u 
| | sowie. e Cellulose. Fabriken in wirklich vorzü iglicher Austübrung 


Wan pr ad mr af di ehe pg 


eg == a = nen i pe H R Gegen 


he 


von n Papierfabrik scari "Erfahrung i in Na und N E 
Umbauten, modernem Dampf- und elektrischen ` -7 > 
` Betrieb / / Angaben über bisherige Tätigkeit, Zeng. 
nisse, Bild, Referenzen, persönliche Verhältnisse, 
‚Ansprüche unfer P. F. 8427. an die dog d. Bl: erb: 2i- 
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N Tel.-Adr.: Romibaks ` a Tel.: Lützow 4258 = 


| Asbest- und Gummi Werke Martin Merkel 


i sämtliche Asbest- und Gummiwaren für Papier- und Pappen: Fabriken. 


| SS = 
[Merkels Meisterschafts-Fabrikate. Fabrik-Marke 


GE | 


Wun (Federweiss) 


aus eigenem Bergbau F 
feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen . A 
` Sorten, unerreicht in Qualität, liefern . 

waggonweise franko aller Stationen R 

Lë 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 
G. m. b. H., Graz-Steiermark 


Harz 
Kaolin Lë, 
3 e A 


Hermann Backs 
Berlin SW 11, Halleschestr. 6 | 


Aë 
_ KONDENSTOPF 


. Langjährige Erfahrungen. = 
-Man verilan ge Angebot. | 


WA  Bopps REUTHER | 
Rheinische Handels-Gesellschalt‘ | ` vAHNHÉIM-MWaldbho ` 
LUITBLEN & NEUMANN g Armaturen, Pape Wassermesser Se 
Andernach am Rhein | 


liefert 


al 
a nn eaa 
8 


Man Vene Da Nr. 248 X ' 


U 4 ee: A Fr 8 $ r 4 J b m G h È E ee Il 
m e on S zu > Messer- und Werkzeug- Fabrik \ e ` 
erhalten Sie durch Remscheid - Hasten | il 
unser Blatt Auskünfte 


EE Mossor aller Art 


für alle Bedarfsartikel 


für Papier-, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation 


F Telegr.-Ad ~ NY 
Merkur 83 un HAMBURG- WILHELMSBURG- A a ale Namai Vi N 
IM LANLANLAN LAN LAN LANLAN LA Ke e EANN Em rier Si AR 

Si, ` 
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Feuerlöschgeräte 


jeder Art 


Feuer- es Schlauch- 
spritzen dE  Schrauben | 
Feuerhähne er und Kupp- 
Standrohre .| ANS A lungen 
Strahlrohre Ei Uh jed. Systems 
‚ Schläuche EB liefern 


Höing & Plug, Cöln a.Rh. 
Fenerlöschgerätelabrik 
Gereonsmühlengasse 13 


FensterwerK 


L Bautzen. 


Aetzuntron 128° 
sowie Lauge 
Chlorharium ott. 
Kalialaun crist, 


liefern vorteilhaft 


Gebr. Noggerath 


Hannover 
Tel.: Nord. 764 


 - Braune 
Packpapiere 


tärbt man am billigsten mit Casseler 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 


G.E.Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a. d. Weser bei Cassel 
| gegr. 1755 


lo 


Farben | 
Talkum / Kaolin 


und alle anderen mineralischen Stoffe 


Neupert® Co. G.m.b.H. 


Wunsiedel, Bayern 


Original- ‚Schwarz -Schraubenband- 


Reibungs- 
kupplung 


für 
Walzen, 
Kalander 


u.Triebwerke 


jeglicher Art 


Anerkannt beste 
Kupplung für 
Momentausrückung 


V. Schwarz & "eg Dortmund, Betenstr.12P 
l Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. | 


Gusseiserne 


Fenster 


liefern als Spezialität 
ohne Berechnung v. Modell- 
kosten, fracht- und bruch- 
frei jed. Bahnstation, sowie 
Wendel- und gerade Treppen, 
Bausäulen usw. 
die 
Schwelmer Eisengiesserei u. 
Maschinenfabrik 


Robert Behn & bo., E 


Schwelm 8i. Westfalen. 


FEH Juapaly9sıaA 00008 Aagafı 


— Einfach und verziert. = 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S.) 


Beratender Chemiker für vin ZeilstoSi- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


W ntersuchungen Se Begutachtungen SES Verfahren 


Zahnräderfabrik Augsburg 


vorm. J.RENK a Akt.-Ges. a AUGSBURG 


Zahnräder 


jeder Artund Grösse 


in allen gangbar. Materialien 


Geschwindigkeits- 
verminderer = 


Schnecken- oder Stirnrad- 
schneckengetrieben DR GM. 


Stirnräder mit Wüstverzahnung 


oder gefrästen Winkelzähnen 


R Mi 


CHEM. LIBRARY HN VETI2 ET CHENICAL LIBRARY 


JUN 10 1921 
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APIERTABRIKANI 
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Maschinenfabrik zum Bruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


f 


Querschneidmaschine Modell CM 


für rechtwinkligen Schnitt, mit automatischem Bogenableger 


SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


H 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher Telegram m- 
756—760 ‚anschrift: 
Dortmund l 


Spezialbeton 


Ansicnt einer ausgeführten Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGEN 


FÜR DE PAPIER- uno HOLZSTOFFiNDUSTRIE 
Entwurf » Bauausführung - Beratung 


3 ` S R À 
TTT 
Eegen 


HERMANN FINCKH 


REUTLINGEN 


 Sortier- Apparate 


für Papier- und Zellsteff- Fahrikatien 


Wochenschrift für die Papierz, Pappen-, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


ER Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher. Zellstoff « Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff»Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 


- 0... 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte), Viertel- £ 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch, Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens:M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte AM. 1.50, ältere M.2.—. Ab, Z 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Eu Postscheck»Konto Nr. 1140 
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. Zuschriften, den technischen Teil betreffend, .an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
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SEegitétéggéteegeg 


| IX. Jahrgang. | 


. 438—441 


Mit der Beilage »Cellulosechemie«. 
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BERLIN, 6. Mai 1921. 


TUTE 


Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe/ 50 mm Breite 
80 PE, Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
"Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor 
‚Zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen - 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
POTETITTTTITTITITETTTETTTPITTEIYTTETEETITETTTTKTTITTTITTLTTTIZTLTITITTIT 
Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben. 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder ` 
‚.Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück 


WrgegééitdéiéetdëttééttEittettetégtegg? ` 


HAAL ELE 
RIITETZILILTTIELTLELTO LETTER PT TOT) 


Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 5 RL : zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : : haben ‘auch ‚Inserenten keine Ersatzansprüche, 
‚Quellenangabe: — Zeitschrift ser Papier-Fabri« : : wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu» : ZA: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs- 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 2 1: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortiall 
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Ein Beitrag zur Härtebestimmung des Fabrikationswassers in 
ee. N, der Praxis. f C ee 


Yon Theodor Blasweiler 


Zur Bestimmung der Härte im Wässer sind die 
verschiedensten gewichts- 
Methoden in der Literatur der Betriebskontrollen 
angegeben. 
Methoden meist 
Wartha-Lunge*), wobei die vorübergehende, 


temporäre Härte und die’ Gesamthärte bestimmt 


werden, die Methode von Blacher zur Bestimmung 
der Gesamthärte mit "ie normal Kaliumpalimitat- 


lösung, die Methode von Froboese-Noll zur ` 


Bestimmung der Magnesiahärte mit Hilfe: von Pal- 
mitatlösung und die von Anderson. modifizierte 
Methode der Bestimmung von Magnesia 
‚Pfeifer durch. Fällen der Magnesia in der Kälte 
mit Aetznatron. Erwähnt.sei auch noch die Kalk- 


3 bestimmung im Wasser nach Winkler mit Hilfe: | 


von. Kaliumoleat- ‚und alkalischer Seignettesalz- 
- lösung; diese Methode erinnert mit ihrer Schaumend- 
reaktion an die Härtebestimmung mit volumetrischen 


Seifenlösungen. Diese werden wegen ihrer schnellen ` 
Ausführbarkeit gerne zur täglichen Kontrolle der 


*) Z, B, Schwaibe- Si eber: 
Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
industrie, S. 3 u. Ir... d 


und. mabanaletschen 


So finden wir unter maßanalytischen. 
die Methode nach Pfeifer- 


nach 


: Die chem. 
und Papier- 


Wasserhärte benutzt. Den genannten Methoden _ 
liegt die Tatsache zugrunde, daß sich das fettsaure, 

Kalium der Seifen mit den gelösten Salzen der Erd- 
alkalimetalle und des Magnesiums. umsetzt, wobei 
sich diese Metalle mit der Fettsäure verbinden und 
ausscheiden, während die vorher init ihnen vereinig- 
ten Säuren lösliche Kaliumsalze bilden. Sobald die 
Zersetzung beendet ist, gibt ein geringer Ueber- 
schuß an Seifenlösung beim Schütteln einen Schaum, 
der längere Zeit nicht verschwindet; hierdurch ist 
das Ende der Titration angezeigt und aus der ver- 
brauchten Menge Seifenlösung wird die Härte des 
Wassers in deutschen oder französischen Härte- 
graden errechnet. Als gebräuchliche volumetrische 
Seifenlösungsmethoden sind zu erwähnen die Me- 
thode von Clark mit deutscher Härtegradbestim- 
mung, die Methode von Boutron und Boudet 


mit französischer Härtegradbestimmung und die 


modifizierte Methode von Wilson, die die Fehler- 
quelle bei den vorherigen Methoden durch freie 
Kohlensäure zu beseitigen sucht. Bei allen diesen 
Methoden wird für die vorhandenen . Magnesium- 
verbindungen die äquivalente Menge Calciumoxyd 
‚in Rechnung gesetzt. ` a Geff | 
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Die Genauigkeit der Arbeiten mit Seifenlösungen 


ist nicht allzu groß; die Temperatur des Wassers,. 


die freie Kohlensäure, größere Mengen Magnesia 
gegenüber Kalk usw. führen zu Ungenauigkeiten 
und lassen die volumetrischen Methoden mehr als 
empirische Bestimmungen gelten. 


Der große Nachteil aller vorher beschriebenen 


Methoden besteht darin, daß die Kalk- und Mägne- ` 


siumhärte nicht getrennt bestimmt wird; bestimmt 
man sie aber nach je einer der angeführten maß- 
analytischen Methoden, so ist die Arbeit sehr zeit- 
raubend. Ich möchte deshalb im nachfolgenden eine 


| Härtebestimmungsmethode kurz beschreiben, die. 
offensichtlich "noch wenig bekannt oder doch 
in: Vergessenheit: geraten ist. Sie erlaubt eine 


schnelle maßanalytische Bestimmung von Kalk- und 
Magnesiahärte nebeneinander. Es handelt sich um 
die „Le g l er sche Härtebestimmungsmethode“. 


Die „Leglersche Methode“ zur maßana- 
Iytischen Bestimmung von Kalk- und Magnesia- 
härte nebeneinander beruht auf der. Fällbarkeit ge- 
nannter Basen durch Alkalihydroxydlösung für das 
Magnesium und Kaliumoxalatlösung: für 
Calcium; beide Fällungsmittel von einem bestimm- 
ten Gehalt werden durch Zurücktitrieren des nicht 
‚verbrauchten. Teiles derselben mit "fe normal 
Schwefelsäure bzw. "fe normal Kaliumpermanganat 
bestimmt. Legler wendet die kohlensäurefreie 
Natronlauge und das neutrale Calciumoxalat ` in 
einer. Lösung an, von der er dann einen aliquoten 
Teil einem. bestimmten Volumen des zu unter- 
. suchenden Wassers zusetzt, um den entstehenden 
` Niederschlag dichter zu machen, dann aufkocht und 
nach dem Erkalten mit reinem destillierten Wasser 
auf ein bestimmtes Volumen auffüllt und 'abfiltriert. 
Den einen Teil des Jiltrates versetzt er mit über- 
schüssiger "be normaler Schwefelsäure (oder Salz- 
säure) und titriert mit "ba normal Alkali und 
Phenolphtalein als Indikator zurück; der 
Flüssigkeitsanteil wird mit Schwefelsäure an- 
gesäuert, auf rund 70° C erwärmt und mit ie normal 
Kalıumpermang anat bis zur Denn EES ES 
.titriert. 

Enthält 2: Wasser N. der faut 
Vorprüfung große Mengen organischer Substanzen, 
die zur Oxydation ihrerseits schon einen Teil 
"Permanganatlösung erforderten, so ` wird man 


zweckmäßig das Wasser in einer Platinschale ein- 


dampfen, den trockenen Rückstand durch Glühen 
von der organischen- Substanz befreien und den Glüh- 
rückstand mit wenig Salzsäure und \Vasser wieder 
auflösen, i i 
Liegen sehr weiche Wasier vor, so verdampft 
‚man. von diesen eine bestimmte Menge in der Por- 
zellanschale mit überschüssiger Salzsäure. zur 
Trockne. Stark gipshaltige Wasser versetzt man 
zweckmäßig mit einem Ueberschuß von "be Normal- 
saure, ‚kocht die Kohlensäure fort und neutralisiert 


die Flüssigkeit nach dem Erkalten. mit "be Normal- 


lauge. unter Verwendung eines Tropfens Methyl- 


orange (wässerige. Lösung) als Indikator. Aus dem 
'Säureverbrauch läßt sich hierbei gleichzeitig mit 
großer Annäherung die Menge der gebundenen 


Kohlensäure berechnen. 


CO 2 


un nn nn 


2. 1000.10 
"Man wendet bei dieser Neutralisation Methyl- 
‘orange zweckdienlich als Indikator an, weil dieses 


I cem alte Gis == 0,0022 g CO2 
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‘gläschen abwiegt. 


das .: 


' Natrium 


sich 


andere.. 


‚genüber. 
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` nur in geringem Maße reduzierend auf die be normal 
Kaliumpermanganatlösung einwirkt. 


Zusammengefaßt ergibt sich, daß. zur „Härte- 
bestimmung nach Leet GE folgende Lösungen er- 
forderlich sind: | . 

‚I. n/I0 Schwefelsäure | 
2. n/1o Natronlauge 
3. n/ıo Kaliumpermanganat 
S A. Härtelösung nach Legler, 

Herstellung der Härtelösung 

30 g neutrales Kaliumoxalät, auf der Horn- 
E EE abgewogen, und etwa 8 g & kohlensäure- 
freies Natriumhydroxyd werden in destilfiertem oder 
besser doppelt destilliertem Wasser gelöst. und auf 
1000 ccm im Maßkolben aufgefüllt. 

. Zur Herstellung der kohlensäurefreien Natron- 
lauge, kann man das reine karbonatfreie Natrium- 
 hydroxyd von Merck benutzen, von dem man die 
ungefähre Menge in einem gut EE Wäge- 
Man kann sich aber 
kohlensäurefreie Natronlauge selbst herstellen; zu 
diesem Zweck läßt man 4,5—5 8 reines metallisches 
Natrium im Exsikator auf einem trichterförmigen 
Platinsieb über einem PBechergläschen mit rund 
30 ccm doppeltdestilliertem Wasser zerfließen. Der 
Exsikator muß tubuliert sein und durch ein mit 
Natronkalk gefülltes Röhrchen mit der Außenluft in 
Verbindung stehn. Nach 3 bis 4 Tagen ist das 
meist ganz zerflossen und wird: nun so 
schnell wie möglich in den 1000-ccm-Maßkolben ge: 
spült, in dem sich am besten schon die 30 g 


Kalioxalat befinden. Es bedarf ja keines Hinweises, 


daß man die Härtelösung stets verschlossen halten ' 


muß, da sonst aus der Luft begierig. Kohlensäure 
angezogen wird; aus diesem Grunde empfiehlt es 
auch, die beim Titrieren gebrauchte Bürette 
durch ein Natronkalkröhrchen zu verschließen. 

Die Einstellung der Härtelösung erfolgt nun -in 
derselben Weise, wie bei der Einstellung einer empi- 
rischen Normallösung. Man nimmt also z. B. je 
io ccm der Härtelösung, versetzt sie mit einem 
Jeberschuß von n/ro Schwefelsäure und titriert mit 
n/ıo Kalilauge zurück; damit hat man den Titer 
gegen n/1o Schwefelsäure Als Indikator ver- 
wendet man bei dieser Titration Phenolphtalein. 
Weitere je IO ccm Härtelösung werden ‚mit ver: 


dünnter Schwefelsäure angesäuert und dann bei, 70 
bis 80° C mit n/ıo Kaliumpermanganat bis zur 


schwachen Rötung titriert; somit erhält man" den 
Titer der Hlärtelösung gegen n/Io Permanganat. ` 
Ein aliquoter Teil der eingestellten Härtelösung 
wird nun einer genau. gemessenen Menge des zu 
untersuchenden Wassers ın einem Maßkolben mit 
'eingeschliffenem Stopfen zugefügt; zur ‚besseren, 
körnigen Absetzung des Niederschlages aufgekocht 
und nach dem Erkalten auf ein bestimmtes Volumen 
mit destilliertem Wasser aufgefüllt. Man’ filtriert 
nun durch ein trockenes Filter und titriert von dem 
Titrat je aliquote Teile, : 
n/r0o Schwefelsäure und n/1ı0o Kaliumpermangänät. 


Aus der Differenz des Schwefelsäure- bzw. Kaliumi- 


permanganätverbrauches in ccm n/1o Lösungen ge- 
der Einstellung ' errechnet sich im ersten 
Falle die äquivalente Menge Magnesia, im letzten 
Falle die äquivalente Menge Kalk. 

Im nachfolgenden soll ein kleines Beispiel aus 


der Praxis gegeben werden. Zur Untersuchung stand ` 


das Trinkwasser. einer Stadtgemeinde. 


Heft 18,.1921 


auch die: 


neutrales’ 


wie beim Einstellen "mir 


emt 
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Die Härtelösung war, wie oben erwähnt, 'herge- 
stellt worden, indem die kohlensäurefreie Natron- 
lauge durch Zertließenlassen von etwa 5 g metall- 
lischem Natrium im Exsikator gewonnen wurde. 


Die Einstellung ergab für: 

ı0 ccm Härtelösung == 22,80 ccm n/10 Se aure, 

10 ccm Härtelösung = 32,96 cem n/1o Kalium- 
permanganat, 

wobei de Bee Normallösungen folgende 

Faktoren hatten: 

n/1o Kalilauge von Merck: Faktor = 

n/10 Schwefelsäure: Phenolphtalein-F aktor = 1,015, 


‚n/ıo Kaliumpermanganatlösung: Faktor = 0,9898. 


Genau 200 ccm Wasser wurden nun mit 
genau 20 
2so-ccem-Maßkolben mit eingeschliffenem Stopfen 
versetzt. Um den entstandenen Niederschlag‘ dichter 
zu machen, wurde aufgekocht und nach dem Er- 
kalten auf genau 250 ccm mit doppelt destilliertem 
Wasser aufgefüllt und durchgeschüttelt. 


HU 


I. Magnesiahärte: 


Je 50 ccm der durch trockenes Filter filtrierten 
: 250 ccm wurden mit 15,5 ccm n/10 Schwefelsäure im 
. Ueberschuß versetzt und mit 6,9 ccm Kalilauge im 


Mittel. zurücktitriertt. Der Verbrauch an n/Io- 
Schwefelsäure belief sich also bei Berücksichtigung 
der Faktoren auf 
8,83 ccm n/10 Säure, 
Der Gehalt des vorliegenden Wassers .an 
Magnesiumoxyd. in Gramm. pro Liter errechhet sich 
unter Berücksichtigung der Wertigkeiten und Ver- 


dünnungen, in einer a en zu: 
2. 22,80 — =. 8,8 d en MgO pro Liter 
d 2.1000.10 ee ie 


= a nee g MgO in 1000 ccm. 


Auf 1000 ccm kommen demnach 1,450 g MgO, 


oder als Calciumoxyd ausgedrückt: 1,45 . 14 = 
2,030 g CaO.. 
Mithin beträgt die Magnesiahärte: 2,530 ° deutsche 
Härte, f 


sg Kalkhärte: 
Je 50 ccm des Filtrates wurden mit etwa 25 ccm 


verdünnter Schwefelsäure angesäuert und bei 70 bis 


80% mit n/ıo Kaliumpermanganatlösung bis zur 
schwachen Rötung titriert. Der Verbrauch ergab 
sieh bei Berücksichtigung der Faktoren zu 12,348 ccm 
n/10. Kahumpermanganat. 
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Der Gehalt des vorliegenden Wassers an Calcium- 
oxyd in Gramm pro Liter errechnet sich auch hier 
unter Berücksichtigung der Wertigkeiten und Ver: 
dünnungen, in einer Formel zusamengezogen, zu:. 


50 
512. 32,96, - 12,34 8] -; SL 5 CaO pro Liter 


. 1000.10 
= 0,058624 gr CaO in 1000 cem. 
Auf 100000 ccm kommen demnach 5,8624 g Ce, 
' Mithin beträgt die Calciumhärte: 
Se 3 5,862 ° deutsche Härte. u 
Laut vorliegenden Bestimmungen beträgt also 


` die Gesamthärte des untersuchten Wassers: 


5,862 % D. H. Kalkhärte 
2,030° D. H. Magnesiahärte 
7,892 ° D. H. Gesamthärte, 

Dieselbe Versuchsrèihe hätte man nun mit ab- 
gekochtem Leitungswasser zu wiederholen, um so 
die „bleibende“ und „vorübergehende“ Härte zu be- 
stimmen. Bei der laufenden Kontrolle von ge- 
reinigtem Kesselspeisewasser käme dagegen 


. nur der einmalige Arbeitsgang in Frage. 


Die Leglersche Methöde liefert in einiger- 

maßen geübten Händen Werte von '/w° deutscher . 
Härte genau, wie mit künstlich hartem Wasser nach- 
gewiesen wurde; man hat die Kalk- und Magnesia- 
härten überdies getrennt bestimmt; außerdem dürfte 
die Ausführung der Untersuchung nur wenig Zeit 
ınehr erfordern als die Härtebestimung mit volu- 
metrischen Seifenlösungen; vorausgesetzt ist hierbei, 
daß die erforderlichen Lösungen, im besonderen die 
Härtelösung, immer zu mehreren Litern eingestellt 
sind. 
‚ Für die Praxis, besonders bei täglıcher 
trolle des Fabrikationswassers, empfehle 
ich, daher, die Härtelösung in einer großen. Roll- 
flasche mit angesetzter Einlaufbürette anzusetzen. 
Die Rollflasche wird durch ein Natronkalkröhrchen 
mit der Außenluft verbunden, damit die nach- 
strömende Luft frei von Kohlensäure ist. Auf diese 
Weise hält sich die Härtelösung wochenlang und ist 
stets zum Gebrauch bereit. | 

Zum Schluß sei noch erwähnt, daß die Legler- 
sche Härtebestimmungsmethode mit der getrennten 


Kon- 


Feststellung der Kalk- und Magnesiahärte neben- 
einander besonders größe Bedeutung für die Zell- 


stoff- und Papierfabriken in den Kalırevieren hat, 
wo die Feststellung der schädlichen Magnesiahärte 
eine Grundbedingung der Wasserkontrolle ist. 


spe — a ammam 


Der Treibriemen und seine Behandlung. 


Von Dr. 


Der Treibriemen stellt für die Wirtschaftlich- 
keit eines Betriebes einen sehr wichtigen Faktor dar; 
hängt doch vom Treibriemen die volle odet lücken- 
hafte Ausnutzung der Arbeitsmaschinen ab. Da der 
Treibriemen selbst ein ziemlich wertvolles Betriebs- 
material verkörpert, so erscheint seine schonende 
und sachgemäße. Behandlung dringend geboten. 
Bevor wir auf die Wirkung und Leistung des 
Riemenantriebes näher eingehen, wollen wir uns 
über das Rohmatertal und die zu fordernde Be- 
schaffenheit eines Treibriemens etwas weiter ver- 
breiten. Von einem guten Ledertreibriemen ist volle 
Geschmeidigkeit, große Festigkeit und: hohe Elasti- 
zität zu fordern. Diese Bedingungen werden von 


.. DÉI u 


Paul Martell. 


Riemen aus Ochsenhäuten erfüllt, die mit Eichen- 
lohe ın Gruben gegerbt wurden, die somit als die 
besten Treibriemen zu bezeichnen sind. Die Ochsen- 
haut liefert in einer Breite von 20 cm längs. der 
Wirbelsäule den besten Streifen von der ganzen 
Haut, welcher Streifen eine Stärke von etwa 5 bis 
8 mm aufweist. Die durchschnittlich ziemlich gleich- 
mäßige Stärke der Ochsenhaut bewegt sich zwischen 
4—7 mm. Im Gegensatz hierzu: sind die billigeren 
Bullenhäute von ungleichmäßiger Stärke Da die 
Leistungsfähigkeit eines Ledertreibriemens _im 
starken Maße von der Gleichmäßigkeit des. Leders 
abhängig ist, so ist es klar, daß die aus Ochsenhaut 
gefertigten Riemen von den aus Bullenhäuten her- 
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dickere, 


"gleiche Maß gebracht. 


gegen die Scheibe, 


leitung entstehen. 


. Riemenverbindemaschinen, 


soz 
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gestellten bei weitem den Vorzug verdienen. 
Uebrigens ist die Rinderrasse und das für diese in 
Betracht kommende Klima auf die Stärke der Haut 
nicht ohne Bedeutung. In der Regel 
grobfaserige, mehr poröse ` 


kin guter Riemen muß schnurgerade laufen und soll 


bei sachgemäßer Behandlung eine Lebensdauer von. 


Die verschiedene Leder- 
auf das 


10—20 Jahren erreichen. 
stärke wird durch Bearbeitung überall 


Stärken geringer ist als an den schwächeren 
Stellen, so eignen sch starke Riemen keineswegs 
zur. Kraftübertragung. Einfache Riemen in gleich- 
mäßiger Stärke lassen sich bis etwa ı m Breite her- 
stellen; über diese Breite müssen Doppelriemen zur 
Verwendung kommen, die aus zwei‘ übereinander 
gelegten: und verbundenen Stücken bestehen. Doch 
beträgt die Uebertragung der Doppelriemen nur etwa 


das Eineinhalbfache von einfachen Riemen; da die, 


Deoppelriemen außerdem weniger biegsam sind, so 
lassen. sie sich nur bei größeren Scheibendurch- 
messern verwenden. 


‚Die Riemenstärke bewegt sich im allgemeinen 


a 3 und 8 mm, im Mittel 5 mm. Die Grenzen 
der Länge sind ziemlich. weit gesteckt, während 


die Breite eines Riemens wohl selten über 1800 mm ' 


hinausgeht. Die sachgemäße Verbindung. der ein- 


zelnen Riemenstücke ist für die Leistungsfähigkeit 


des Riemens von entscheidender Bedeutung. Man 


hat feste und lösbare Riemenverbindungen zu unter- 


scheiden. In däs Gebiet der festen Verbindungen 
fällt das Leimen, Nähen und Nieten, als lösbare sind 


solche durch Riemenschlösser und Drahtspiralen zu 
Die Verbindung darf die Gleichmäßig-' 


` bezeichnen. 
keit des Riemens nicht stören, insbesondere dürfen 
an der Verbindungsstelle keine Verdickungen oder 
Knüpgel entstehen. Schwere” Schlösser oder dicke 
Ansätze erweisen sich als schädlich durch Stöße 
was sich wieder dufch einen 
Buck in der Maschine oder -Transmission äußert 
und schließlich zu einem. Reißen des Riemens führt. 
Bei Dynamomaschinen macht sich ein schlecht ver- 


bundener Riemen dadurch bemerkbar, daß Zuckun- 


gen im elektrischen Strom und: damit in der Licht- 
Auch bei Arbeitsmaschinen 
das Stoßen der schlechten Riemenverbindung durch- 
aus schädlich, 
dieser Linsicht mit die besten sein. Man hat auch 
| ‚deren Handhabung ein- 
fach ist. Für raschlaufende Riemen und solche, die 
auf beiden Seiten laufen, wie bei Spannrollen und 
Leitrollen, verdienen geleimte Riemen immer .den 
Vorzug. Bei einfacherem Antrieb. wird man gut mit 
genähten Riemen: auskommen... Bei geleimten 
Riemen empfiehlt es sich, denselben nicht mit der 


inneren Verbindungsstelle gegen die Riemenscheibe 


laufen zu lassen. Da die Fleischseite eines Leder- 
riemens jeder Biegung am besten folgen kann, legt 
man i ‘die Fleischseite nach innen über die Scheibe, 
da die Außenseite nicht so scharf auf Biegung -be- 
ansprucht wird.- Ueber "o mm breite Riemen er- 
fordern zum Auflegen einen Riemenspanner,.. um 
einerseits ein Einreißen der Ränder, anderseits ein 
Schiefziehen _zu verhindern, da im letzteren Fall die 
Riemen leicht ablaufen. 


liefert die ` 
Bauchhaut ` 
‚weniger gute und daher. schlecht laufende Riemen. 


Da die Elastizität eines 
‚ Riemens im allgemeinen an den Stellen mit größeren 


"gewaschen und dann sorgfältig abgetrocknet. 


mit Benzin dick nahen 


ist. 
‚sagt Prof, Kammerer: 


Die geleimten Riemen dürften in ` 


‚ders imprägniert werden. 


am Platze 


Ein guter Treibriemen soll ` 
aus selbsttätig naß gestrecktem Leger hergestellt 


sein, da diese: am wenigsten zum Längen ‚neigen. 


‚Buße: dem muB der fertige Riemen unter Streckung 


cingelaufenn sein. | 
' Sachgemäß behandelte, aus gutem Kernleder be- - 


‚stehende Treibriemen können zu einer jährzehnte- 


langen Haltbarkeit gelangen. Der Treibriemen darf 


nicht zu straff gespannt werden, da sonst die Rei- 


bungen mm den Lägern einen Kraftverlust ver- 
ursachen, auch wird hierdurch eine zu starke Deh- 
nung herbeigeführt. Nach den Grundsätzen einer 
sorgfältigen Behandlung muß ein Treibriemen etwa: 
alle halbe Jahr gereinigt werden, um rch den an- 
gesammelten Staub und Fettschmutz ein Brüchig- 
und Hartwerden zu verhindern. Der Riemen wird 
zu- diesem. Zweck mit lauwarmem Seifenwasser ab- 
Das- 
völlige Einweichen des Riemens ist nicht zu emp- 
fehlen. Der abgewaschene und. auf den Scheiben 
zum Trocknen liegenbleibende Treibriemen wird im 


‚ halbtrockenen Zustände mit einer harz- und säure-, 


freien Riemenschmiere eingerieben, wie sie im 
Handel allgemein zu haben ist. Als eine gute 
Riemenschmiere sind en Teil Talg und zwei Teile 
Fischtran zu empfehlen Die Hauptsache ist, daß- 
die verwendeten Fette säurefrei sind. Zum Ein- 
fetten bedient man sich am besten eines Lappens, und 
zwar ist stets die Außenseite einzufetten und dringt 
von hier aus das Fett langsam zur Innenseite vor. 
Tritt der Fall ein, daß ein Lederriemen zu stark 
durchfettet ist, so daß seine Leistungsfähigkeit in- 
folge Zu großer Weichheit beeinträchtigt wird, so 
muß eine Entfettung eingeleitet werden. Hierfür be- - 
nutzt.man einen Brei, den man aus gepulvertem Ton 
Dieser Brei. wird auf den 
zu fetten Riemen aufgetragen und nach dem An- 
trocknen das trockene Puiver abgebürsvtet. Es ist. 
möglich, daß das Verfahren ' mehrmals wiederholt 


werden. muß. Zeigt es sich, daß-die Entfettung zu 


stark war, so wird ein Nachfetten mit frischem Tran 
erforderlich. Zu verwerfen sind alle Klebemittel,' 


die etwa die Adhäsion des Treibriemens steigern 


sollen. Das gerde Gegenteil wird damit erreicht 
und die Zerstörung des Riemens nur beschleunigt: 


. Die Untersuchungen von Drot Kammerer haben 


ergeben, daß bei einem guten Treibriemen die Ueber- 
tragung der Kraft bis zu 9 Proz. erfolgt ohne An- 
wendung irgendwelcher. Adhäsionsmittel.. Mit Recht 
„Der Riementrieb' ist 
schließlich .die einfachste Kupplung und bei guter 
Ausführung ein vorzügliches Maschinenelement." 
Die hohe VUebertragungskraft des raschlaufenden 
Riemens findet aus der. Wirkung der Schleuderkraft 
ihre Erklärung. : 


In feuchten Räumen oder dort, wo Säuren auf 
die Riemen einwirken, muß der Lederriemen beson- 
"Gelegentlich ist es von 
Vorteil, in solchen Fällen- Kunstriemen zu verwen- 
den. 'In Räumen, wo Laugen oder Säuren vorhanden 
sind, dürfte der Gummi- oder Balata- Kunstriemen 
sein. Letztere Riemen. bestehen aus 
mehreren Lagen Baumwollstoff, die mit Gummi oder 


. Balata durchtränkt werden, und: verleimt und ver- 


Da. 


naht man hierauf die Lagen untereinander. 
Balata Hitze schlecht verträgt, ist der Riemen hier- 
gegen zu schützen. Diese Riemen haben durchweg 
eine kürzere Lebensdauer als Lederriemen und 
stellen sich demgemäß teurer als letztere, Reine 
Baumwollriemen sind ‚zwar billiger, aber dafür auch 


à ` t 
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“ erheben soll. 
‘den Geschwindigkeit würden zu große Scheiben er-. 
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weniger haltbar. Fene ist die goire Weichheit 
der EE nicht immer gern gesehen, auch 


erweisen sich feuchte Räume als schädlich, Baum- 


‚ wollriemen werden daher mit Leinölfirnis ‚getränkt, 


hierdurch wird. aber die Elastizität der Fasern stark ` 


aufgehoben, da diese verkrüsten. ' Kamelhaarriemen, 
‘sofern ‚sie aus reiner Kamelwolie hergestellt sind, 


.stellen sich keineswegs billiger als Ledertr eibriemen, 


erreichen aber nicht die Lebensdauer der. letzteren. 


Vermögen daher die Kunstriemen i in den meisten 
Fällen gegen die Ueberlegenheit des Lederriemens 
nicht aufzukommn, so scheint letzterer in dem Stahl- 
handantrieb einen ebenbürtigen Wettbewerber er: 
halten zu haben. Allerdings ist die Verwendung des 
Stahlbandes nur- bei einem gleichmäßigen Betriebe 
‚möglich, wobei eine vollständig parallele Lage der 
Wellen Bedingung ist. Um’ die Adhäsion- bei den 
Scheiben zu vergrößern, erhalten diese einen Kork- 
belag. Da die Festigkeit der Stahlbänder, 1500 kg/am 
und mehr betragend, eine sehr große ist, so sind nur 
‚schmale Scheiben notwendig Die Stahlbänder, "3 
bis 200 mm breit, sind’ meist 0,2 bis 0,9 mm stark, 
Beim Stahlband sind Geschwindigkeiten bis 10 m/sek. 
zulässig. Es sind 'Wirkungsgrade bis zu 99 Proz. 
festgestellt worden. Was das Uebersetzungsverhält- 
nis bei Treibriemen anbelangt, so soll im allge- 
meinen über das Verhältnis von 1:5 nicht hinaus- 
gegangen werden. Anders natürlich bei der Ver- 
wendung von -Spannrollen, da alsdann das Ueber- 
setzungsverhältnis gewählt werden kann. Geht man 
über das Verhältnis von 1:5 hinaus, so wird der von 
der kleineren Scheibe umspannte Bogen zu gering, 


so daß der Riemen zu stark angespannt werden muß. 
Aus demselben Grunde empfehlen sich auch senk- 
Man | 


rechte oder stark geneigte Antriebe nicht. 
kann sich aber in einem’ solchen ‘Fall dadurch gut 
helfen, daß man den gekreuzten Trieb wählt, da hier- 
durch ein größerer Umspannungswinkel erzielt wird. 
- Was den Riemenschlupf anbetrifft, so ist derselbe 

bei richtiger Vorspannung ziemlich gering. Der 
Riemenschlupf bewegt sich zwischen 0,5 bis 7 Proz. 
und steigert. sich mit dem Uebersetzungsverhältnis 
der Geschwindigkeit. Richtig angelegte Riemen- 
triebe entwickeln. durchschnittlich einen Wirkungs- 
grad von 00 bis 95 Proz. Die Geschwindigkeit ver- 
ursacht besonders viel Riemenschlupf, sobald! der 
=- Riementrieb stejl und lang ist. 
l man annehmen, daß der Riemen bei stärkerer Ge- 
schwindigkeit. auch eine gröere. Beanspruchung zt- 
läßt.. Immerhin soll man bei Hauptantrieben mit der 
Riemengeschwindigkeit nicht viel über 30 'm/sek. 
hinausgehen; während sich bei zweiten Vorgelegen 
die Geschwindigkeit nicht über "o bis ı5 m/sek. 
Bei einer über 30 m/sek. hinausgehen- 


forderlich werden, auch. verträgt die Belastung des 
Riemens keine nennenswerte Steigerung. ‚Bei guß- 
eisernen Scheiben wäre außerdem zu berücksichtigen, 
daß die eigene Fliehkräft einer zu großen Bean- 
‚spruchung Grenzen setzt. Gehrkens hat aller- 
dings eine Steigerung der Geschwindigkeit bis auf 
so m/sek. befürwortet und hat mit seiner Auffas- 
sung durch die Versuche von Kammerer auch 
eine Bestätigting gefunden. Doch werden diese Ge- 
schwindigkeiten nur bei elektrischen Antrieben an- 


: wendbar sein. Für schmale Riemen soll der Achsen- ` 


abstand der beiden Scheiben nicht unter 5 m .be- 


tragen, für breitere rọ m und darüber. 
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Gußeisen vor, 


wicht und dem größeren Reibungskoeffizienten. 


Grundsätzlich darf - 
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nenn 


Wie der Treibriemen für die Wirtschaftlichkeit 
der Kraftübertragung entscheidend wirkt, so auch 
die Riemenscheibe. Als Grundsatz darf gelten, je 
größer die Scheibe, um so günstiger für den Betrieb. 
Auch ist die Beanspruchung des Riemens auf einer 
großen Scheibe lange nicht so stark, wie auf einer 
kleinen Scheibe. Ist die Wölbung der Riemen- 
scheiben zu stank, so läuft der Riemen unsicher, 


‚auch wird dadurch eine zu starke. Streckung:in der 


Mitte bewirkt. Bei treibenden Scheiben soll niemals 


eine Wölbung vorhanden sein, und bei Kreuztrieben. 


soll aueh die ‚getriebene Scheibe keine Wölbung ` 
besitzen. Nach Gehrkens soll für einfache 
Riemen ‘und nicht zu große Geschwindigkeiten nur 
die getriebene Scheibe gewölbt sein, während "die 


treibende Scheibe gerade auszuführen ist. Bei 
Doppelriemen, "die mit großer Geschwindigkeit 
‚laufen, sollen jedoch beide Scheiben Wölbung er- 


halten. Hat man in der Drehrichtung der Scheibe 
freie Wahl, so ist es, von Vorteil, daß das ziehende 
Trum unterhalb der Scheiben liegt., Sofern jedoch 
die getriebene Scheibe tiefer als die treibende liegt, 
so kann man gelegentlich ein Schlagen des Riemens 
beobachten, und empfiehlt sich dann die Anordnung 
des Trums als unteres Stück. Noch vorteilhafter 
wird man in diesem Fall einen Spannrollehtrieb 
wählen. Als Materiäl für Riemenscheiben herrscht 
daneben sind auch schmiedeeiserne 
Scheiben und vor ällem Holzscheiben anzutreffen. 
Einteilige Scheiben werden auf der Welle stets 
mittels Keilen befestigt, und. zwar benutzt man bei 
kleineren Scheiben bis 800 mm Durchmesser vor- 


wiegend Hohlkeile, bis 1200 mm Durchmesser Flach- 


keile und für noch größere Scheiben Nutenkeile. 
Letztere finden aber auch bei kleineren Scheiben 
aus Sicherheitsgründen Verwendung. Die Vorteile 
der -Holzscheiben. bestehen in dem geringeren Ge- 
"In 
feuchten Räumen sind jedoch der Verwendung von 
Holzscheiben. gewisse Grenzen gezogen, da sich dic 
Scheiben bei ungeeignetem Holz verziehen. Die ge- 


teilten Riemenscheiben beginnen jedoch ene immer 


weitere. Anwendung zu finden, da man hierdurch 
das unangenehme Herausnehmen der Wellen aus den 
Lagern erspart. Sehr gute Erfahrungen sind auch 
mit Stahlblechriemen erzielt worden. Die Vorzüge 


bestehen aus einem leichteren Gewicht als die gub- ` 


eisernen Scheiben, auch sind sie dem Einfluß von 
Wärme und Feuchtigkeit so ziemlich entzogen. Bei: 
gekreuzten Riementrieben muß der Achsenabstand 
tunlichst groß gewählt werden, um eine schädliche 
Wirkung des Verdrehungswinkels zu verhindern: 
Die Rücksicht auf den Verdrehungswinkel erfordert 
auch, daß gekreuzte Riemen nur mit 70 bis 90 Droa 
belastet werden. Bei Halbkreuz-Riementrieben soll 
der Achsenabstand nach Gehrkens wenigstens: 
viermal den Durchmesser der größeren Scheibe oder 


zwanzigmal die Riemenbreite betragen, sofern diese, ` 


Länge die größere ist. Wie man sieht, erfoòrdert® 
der Riementrieb manche sorgfältige Behandlung und 
Beobachtung, wenn man die Kraftübertragung nach 
wirtschaftlichen Grundsätzen bewirken will. Hierbei 


‘ spielt der Treibriemen als ein wichtiges Element 


eine entscheidende Rolle, wobei durch das wertvolle, 
kostspielige ‘Ledermaterial ‘dessen schonende Be- 
handlung mit in den Vordergrund gerückt wird. 


l 


H 


Pyronkern an. 


"setzung ab. 


A e ae 
sulfonsäure 
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Die Ermittlung von Maschinendefekten mittels Horchapparat. 


“ In neuerer Zeit hat man ein kleines, sorgfältig 


konstruiertes Werkzeug in Anwendung gebracht, 
welches dazu dient, Defekte an Maschinenteilen und 
Leitungsrohren zu ermitteln. Der kleine Apparat 
läßt gewöhnliche Bewegungsgeräusche selbst von 
außerordentlicher Feinheit erkennen. Die durch den 
Gang der Maschine verursachten Geräusche und die 


durch Defekte erzeugten Nebengeräusche lassen sich 


durch die Vorrichtung mit ziemlicher Sicherheit aus- 
einanderhalten, denn die Uebertragung der Schall- 


wellen ist so scharf, daß- abnorme Bewegungsvor- 


gänge auch durch starke Nebengeräusche hindurch- 
zudringen vermögen. In der Schalldose des kleinen 
Appartes befindet sich eine äußerst empfindliche 
Membran, welche jedes Geräusch mit großer Ver- 
stärkung wiedergibt. Derartige Apparlate dienen 


nicht allein zur Ueberwachung von Maschinen aller. 


Art, man hat sogar Undichtigkeiten in umfang- 
reichen Rohrnetzen aufgefunden. Besonders, wertvoll 
ist die Feststellung von Störungen bei eingekapselten 
Getrieben, wie sie im Automobilbau, bei Gebläse- 
maschinen und bei Turbinen vorkommen. Beim Ab- 
suchen einer Rohrleitung folgt man dem Laufe mit 
dem Apparat in kurzen Abständen, an der undichten 
Stelle ist das Nebengeräusch deutlich vernehmbar. 
Auch bei Rohrbrüchen in verkleideten Rohrleitun- 
gen leistet der Apparat gleiche Dienste. Wasser- 
leitungsschäden können so verhältnismäßig leicht 


und schnell aufgedeckt werden, gleichviel welcher 
Art, selbst bei unterirdischen, die an der Oberfläche 
nicht zu erkennen sind. Außer der Benutzung für 


Rohrleitungen dienen diese Apparate auch zum Ab- 
horchen. von .Fehlergeräuschen in Maschinen. |] 
- Dampfmaäschinen und: anderen größeren Maschinen 


Bei 


verwendet man Horchapparate zur Feststellung von 
Fehlerstellen bei außergewöhnlichen und verdäch- 
tigen Geräuschen,. "Man vermag somit Unregel- 
mäßigkeiten und Defekte in Maschinen während des 
Betriebes aufzufinden Auch zum Abhorchen bzw. 
Kontrollieren des ruhigen Ganges werden sie be- 
nutzt. Die vielseitige Verwendungsmöglichkeit 
macht den Horchapparat zu einem unentbehrlichen 
Hilfswerkzeug zur Kontrolle und Ueberwachung der 
inneren Arbeitsvorgänge in allen maschinellen An- 
lagen und Rohrleitungen. Seine Benutzung ist un- 
begrenzt. Irgendein ungewohntes Geräusch spricht 


von dem Werden oder schon Vorhandensein einer. 


Störung bzw. eines Fehlers. Mit Hilfe eines Horch- 
äppar ates geht man dieser Störung sofort nach und: 
kann somit. für rechtzeitige Beseitigung sorgen. 
Wollte man sich bei einem diesbezüglichen Nach- 
suchen our auf das Ohr verlassen, dann kann das 
Absuchen mühsam sein und lange Zeit in Anspruch 


nehmen, zumal wenn es sich um die Unterscheidung 


feiner Geräusche handelt. 
| C. Micksch. 


Ae 


Zeitsch riftenschau. 


W. Fuchs: Ueber Lignin und den Sulfitkochprozeß, 
(Ber. d. Deutsch. Chem. Ges. 1921, S. 484--91.) 
Klason hat sich geirrt, wenn er glaubt, daß 


außer seiner Auffassung über die Konstitution ’des 
Lignins keine andere Theorie bekannt ist. — Die ver- 
schiedenen Anschauungen werden kurz gekenn- 
zeichnet. 


Cross und Bevan nehmen im Lignin ein 
zyklisches, partiell hydriertes Keton nebst einem 
Klason hielt das Lignin ursprüng- 
Tich ‘für ein Kondensationsprodukt von Coniferyl- 
und Oxyconiferyialkohol. Andere Forscher sprachen 
dem Lignin überhaupt die einheitliche Zusammen- 
frak- 


König und Spitzer konnten durch 


tionierte Fällung aus dem Ba-Salz der „Lignosulfon-' 


säuren‘ “ mehrere, wenn auch verwandte, so doch genau 
unterscheidbare Körper erhalten. 

` Da es sehr schwierig sein dürfte, den hochmole- 
kularen: Ligninkomplex physikalisch in ‚wohldefi- 
nierte Individuen zu zerlegen, sœ sollte ein vor- 
sichtiger Abbau des Lignins zu einheitlichen Spalt- 
produkten am ehesten den Erfolg versprechen, Ein- 
blick in seine komplizierte, chemische Struktur zu 


gewinnen. 


è? Die wenigen Bausteine des Lignins, die bekannt 


sind, müssen noch kritisch und experimentell ` ge- 
sichert und geprüft werden. ' Mit Sicherheit sind 
eigentlich nur Protokatechusäure und eine Gerb- 
säure der Katechugruppe aus Lignin und Lignin- 
isoliert worden, neuerdings aus den 
letzteren auch Brenzkatechin und Vanillinsäure, 
Von kleineren Atomgruppen sind . Methoxyl- 
Acetyl- und Hydroxylgruppen im Ligninmolekü] vor: 


I 


'Schwefelverbindungen. 


handen. ‘Die Anwesenheit: von Karbonylgruppen 
steht nicht absolut fest. Doppelbindungen sind sehr 
wahrscheinlich, da das Lignin leicht oxydierbar ist 
und Sulfit unter Bildung. von. Sulfonsäuren addiert. 
Carboxyl befindet sich im Lignin möglicherweise in 
gebundener Form. 

Wie sind die Vorgänge bei der E E E zu 
deuten? Der Aufschluß des Holzes verläuft in zwei 
Phasen: ı. Herauslösen der Ligninsubstanz; 2. Ueber- 
führung der freien Ligninsubstanz in lösliche 
Ueber den ersten Vorgang 
läßt sich nichts genaueres sagen, da. die Bindungs- 
verhältnisse zwischen Lignin und Cellulose noch 
nicht geklärt sınd. 

Für die zweite Phase kämen drei Möglichkeiten 
in Betracht: 
die Doppelbindungen. 2. Die schweflige Säure bildet 
mit der Karbonylgruppe eine Additionsverbindung. 
3. Phenolhydroxyl wird durch schweflige Säure in 
leicht lösliche Schwefligsäureester überführt. 


‚Vermutlich reagieren die Phenolkerne im Lignin- . 


komplex gegenüber schwefliger Säure in ihrer tau- 
tomeren Form als ungesättigte zyklische Ketone. 

Eine Theorie des Gesamtprozesses der Sulfit- 

kochung kann zurzeit noch nicht aufgestellt werden. 
Stöckist. 

Bror Holmberg: Extraktion von Sulfitlaugen mit 

Aether und Benzol, (,„Svensk, kem. Tidskrift“ 32, 
56--67, 1920.) i 


ausgeschüttelt. 


Die. Lauge wurde mit Aether 
Hierbei wurde ein Lactòn isoliert, das leicht lös- 
lich in Wasser, etwas löslich in Aether, Methyl- 


und Aethylalkpohol und Benzol, etwas mehr in Eis- 


Heft 18, 1921 


r. Die schweflige Säure addiert sich an 


rN, 


‚Heft 18, 1981: 


m m ner 


H 
essig und leicht löslich in Aceton ist. Die Aceton- 
lösung wurde zur Bestimmung der Rotation benutzt. 


Es färbt sich bei 240° braun: und schmilzt bei 250° 
bis 255° je nach dem Grade des Erhitzens zu einer 


braunroten ‘Flüssigkeit [a]p — 54°. Es reduziert 
ammoniakalisches Silbernitrat, aber nicht Fehling- 
sche Lösung. 
erwähnt. Wenn man ı Teil mit 6 Teilen konz. 
Schwefelsäure  verreibt, die Mischung einen Tag 
stehen läßt und. dann ro Teile Wasser hinzufügt, 
so entsteht eine Emulsion, aus der sich ein kristalli- 
nisches Pulver absetzt. Dieses Produkt war frei 
von Schwefelsäure, es wurde in Aceton gelöst und 
E mit Benzol wieder ausgefällt. Die Kristalle waren 
etwas hygroskopisch ‘und enthielten 9—ıo Proz. 
Wasser. Das Produkt, eine Hydroxysäure, Cast, 
schmolz bei 172—173 9, la] = + 75° Sie kann 
durch Umktistallisieren aus are gereinigt wer- 
den, verwandelt sich aber sehr leicht wieder in das 
Lacton. Die Säure wird durch die Kationen. Fe, Zn, 
Pb, Cu, Ag und Ba, aber nicht durch Hg sl 
Wenn das Lacton mit konz. Ammoniak behandelt 
wird, so: löst es sich leicht, beim Verdampfen des 
Ammoniaks im Vakuum bleibt ein Amid der Säure 
zurück. (Schm. P. 139—140°, [a] p = 88°). Phenyl- 


hydrazin und Semikarbacid wirken auf das Lacton. 


nicht ein. Durch Behandeln. mit Essigsäure ent- 
steht ein Diacetyl-Deriyat: CaHaOs (Schm. P. 221 


bis 222°, [a]lp = 73,5°), das langsam in der Kälte, 


schnell beim Erwärmen durch Kalilauge wieder in 
das Lacton zurückverwandelv wird. Das Lacton 
verbindet sich leicht mit Diazobenzidin. Aus den 
' Reaktionen und den analytischen Daten läßt sich 
für das Lacton folgende Formel ableiten: 
GE SCH CH CH. OH | R. CH. eh, OH 
oder | 

R CH.CH COOH HO,.C. Ge CH R 

Es ist wahrscheinlich ein inneres Anhydrid der 
Diguajakol- tetramethylen-carbinol-carboxylsäure. 

Gr. 


Ch. Groud: Das Rindenpapier. Die Verwendung 
von Moreen und Malvaceen in der Papierfabri- 
kation, („Le Papier“, 24. ae Nr. TS 4-8, 
Januar 1921.) | 


Im Orient gehört zü den für die Herstellung 
von Papier am meisten verwandten Rohmaterialien 
die Rinde des Papiermaulbeerbaumes (Broussonetia 
papyrifera, „mulberry“ der Engländer). Man be- 
nutzt vor allem die Rinde der jungen Stämme 
dazu, woraus ferner noch Seile und Gewebe her- 
gestellt werden, die im englischen Handel unter dem 
Namen „Tapa-cloth“ bekannt sind. Es sind kleine 


zweihäusige Bäume, die sich etwas von den wahren: 


Maulbeerbäumen unterscheiden. Wegen ihres 
schönen Blätterwerkes und des dichten Schattens, 
den sie spenden, werden sie in. Gärten angepflanzt. 


Sie sind sehr widerstandsfähig gegen Trockenheit 
und den Rauch der Städte. _ ' , 
= Die Br. papyrifera erreicht eine Höhe von 8, 


10, 12 m, die jungen Triebe sind mit rauhen Haaren 
besetzt. Ihre Blätter sind polymorph, herzförmig 
oder oval und pelzig. Die Blüten erscheinen im 
Juni, die roten, :pflaumenartigen Früchte im Sep- 
tember. = i 

Die: Br. Koempferi oder Kazinoki ist ein kleiner 
Baum yon 5--6 m Höhe, sie hat oyale oder elliptisch 


a 
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Eine Anzahl: Farbreaktionen werden 
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Sezähtite Blätter. 


erhält, dessen Zweige nur 2 m Länge haben und 
deren Rinde ‚nunmehr für 
Papier geeignet ist. 
des Winters geschnitten und gebündelt an die Papier- 
fabriken geliefert. 
sind, behandelt man sie unmittelbar mit kochendem 
Wasser, 
‚Wasser liegen. 

Das Verfahren der Verarbeitung auf Papier wird 
in den Ursprungsländern der erwähnten Pflanze 
folgendermaßen gehandhabt: 
Die Bündel werden aufrecht 
Kessel gestellt, der fest schließen muß, damit kein 
Dampf entweicht. Wenn man über cinen so’ großen 


Kessel nicht verfügt, so zerschneidet man die Zweige: 
Finfluß des 


in 50 cm lange Stücke Unter dem 
Dampfes lockert sich die Rinde, so daß sie nach 
etwa. zwei Stunden leicht’ BEER werden kann. 


Man läßt dann die Zweige an der Luft erkalten, 


worauf die Rinde entfernt wird. Das Holz dient 
zum Heizen. Die Rinde wird gebündelt und ge- 
trocknet. Es folgt dann ein mindestens 24stündiges 
Waschen im Flusse, wodurch die Rinde wieder weich 


und eine Trennung des äußeren gefärbten Teiles vom. 


inneren weißen mit Hilfe eines Messers ermöglicht 


wird. Der gefärbte Teil dient zur Herstellung gewöhn-. 


licher Papiersorten. Die Rinde, welche älter als ein 
Jahr ist, und auch die Rinde in der Nähe der Knoten 
wird abgesondert, da diese Teile ein weniger feines 
Papier liefern. 


Die sortierte Rinde wird nochmals. in fließendes 


Wasser getaucht, dann in Tonnen gefüllt und ge- 
preßt, um den größten 
Gummisubstanzen zu entfernen. 
Nun ` kocht man de Masse 
Lauge, welche man erhält, indem man den Kessel 
über kreuz mit: zwei Holzstücken und darauf mit 


Stroh bedeckt und auf das Stroh eine Aschenlage 


häuft, die man etwas angefeuchtet hat. Man gießt 
dann auf die Asche kochendes Wasser, das sich benn 
Durchsickern mit den alkalischen Salzen sättigt' und 
dann in das Gefäß abtließt. 

Der Diampfkessel wird darauf mit Rinde gefüllt 
und der Inhalt unter Rühren gekocht. Von Zeit zu 
Zeit fügt man neue Lauge hinzu, um das Kochen zu 
mäßigen und die verdampfte Flüssigkeit zu ersetzen. 
Man kocht so lange, bis aus der Rinde ein faseriger, 
sehr leichter Brei entstanden ist. Man bringt ihn 
dann in Körbe, die in fließendes Wasser getaucht 
werden. | 

“Darin rührt man ihn nun so lange mit den 
Fingern um, bis er vollständig mit Wasser durch- 
sogen, ist und nur noch weiche Laser bildet. Zur 
Herstellung vom feinstem Papier werden die Fasern 
nach dem ersten Waschen in l.einentüchern, welche 


die Fasern nicht durchlassen, noch einmal gc- 
waschen. Während des Waschens entfernt man die 
Knoten und die groben Teile der Rindenstoffe. Alle 
diese Abfälle werden zu den schon vorher er- 


haltenen, welche für die Herstellung weniger feiner 
Papiere dienen, hinzugefügt. Das Waschen ist schr 


Die- botanischen Eigenschaften 
werden beschrieben. Diese Art kommt in Japan vor, 
während die erstere in China einheimisch ist und 
.sich über Japan, Siam, Birma, Formosa, die Malayi- 
schen Inseln und Polynesien ausgebreitet hat. 
Zweige der jungen Broussonetia werden alljährlich‘ 
beschnitten, so daß man in fünf Jahren open Busch. 


Die 


die Herstellung "von 
Die Zweige werden im Anfang 


sonst läßt man sie erst einige Tage im 


in einen großen. 


Teil des Wassers und der 


mit dier klaren 


Wenn sie noch nicht getrocknet 
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sorgfältig auszuführen, 
Papier erhalten will. 
-Faserbrei auf dicken Holztischen ausgebreitet ‘und 


wenn man 


mit Stöcken aus hartem Holz solange gestampft, 


bis die Fasern den gewünschten Grad von Feinheit 
erhalten haben. Die Masse ähnelt nunmehr dem 
Papiermaché. | | 

Man bringt sie jetzt in einen Bottich, fügt 
welatinösen, Reisauszug- und: viskose Oreniwurzel 
hinzu, rührt das ganze um und verdünnt, bis 
"man eine gleichförmige Masse erhält, ‚die nun für 
die _Papierfabrikation fertig ist.- 

Den Reisauszug erhält man: durch Aufweichen 
der Reiskörner im Wasser, Umrühren und Durch- 
seihen durch ein Leinentuch. Am besten hierzu 
eignet sich der japanische Reis. 


Die Oreniwurzel wird geschält, in kleine Stücke 
geschnitten -und während einer Nacht 
Wasser gelegt. 
Leinentuch 


Man seht die Masse durch ein 


Ü und erhält eine genügend viskose 
Flüssigkeit. Die Viskosität ändert sich mit der 
Temperatur. Da die, Wurzel selten wird, so ge- 


brauchen die ` Fabrikanten ‚als Ersatz die Blätter 
einer Kletterpflanze „sane kadsura“. 


Der Papierbrei wird durchgesiebt und in einem 
Gefäß mit Wasser verdünnt. Aus diesem führt man 
nun die Stoffsuspension “in Schöpfformen über, 
deren Boden aus geflochtenem Bambus. besteht 
(Sieb). Nach dem Ablaufen des Wassers nimmt 
man däs so entstandene Blatt mit Hilfe eines Bam- 
busstabes aus der Form heraus und breitet es auf 
einem Holzbrett aus. 

. Die einzelnen Blätter werden nun auf einem 
Tisch, der mit doppelter Matte bedeckt ist, .aufein- 
ander geschichtet, wobei man zwischen je zwei 
Blätter ein kleines Schilfblatt legt: Der ganze Stoß 
wird mit einem dünnen. Brett von der Größe der 
Blätter bedeckt und mit zuerst leichten, dann immer 
schwereren Gewichten beschwert, um das. Wasser 
zu entfernen. Der Druck darf nicht zu-stark werden, 
damit die Blätter nicht: zusammenkleben. Man läßt 
ihn jedoch 24 Stunden lang einwirken. 
man die Blätter auf ungehobelte Bretter, ‘an denen 
sie. wegen ihrer noch feuchten Beschaffenheit leicht 


anhaften, Endlich werden die Blätter, nachdem sie 
an der Sonne getrocknet sind, aufseschichtet und 
beschnitten. i 

Die Loslösung der Rinde vom Holze BS 


Broussonetia kann anch durch Kochen mit Kalk 
oder ren mechanisch SEH Abziehen von Hand ge- 
..schehen. ` 


In, China ist das: aus- dem E EE ge- 
= wonnene Papier geschätzter als das aus Bambus, 
.es -ist widerstandsfähiger und fester. 


Mit den Fasern von Broussonetia mischt man 
zuweilen andere Faserstoffe, vor allem. Bambus- 
faser. Man stellt auch Papier her aus der Rinde 
von Hibiscus rosa sinensis, ferner aus der eines 
Strauches : „Kadse kowsura“, sowie aus der Rinde 


des Kadi, Kadji oder Kadsi, welcher mit Brousso- 
netia Kaminoki von Siebold identisch zu sein 
scheint. i i l 


Die Rinde dieses 2 bus 2% m hohen Baumes 
wird in Wasser eingeweicht, der äußeren Schichten 
entkleidet;, dann wieder gewaschen, mit Wasser ge- 


` kocht und mit Klöpfeln zú einem Brei geschlagen. 


Man. mischt etwas Leim hinzu, der. aus dem inneren 


l 2 


Teil der 
“Kadi scheint auch unser Klima żu vertragen. 


ein besseres 
Nach dem -Waschen wird der. 


in frisches. 


‚weiße 
- trıplinerve, 


- stellt. 


Darauf legt- 


zu’ werden. 
Varec“ 


H f — o ? í s 
Rinde „ouzonte“ gewonnen’ wird. Der 


‚Der Rindenbast des weißen Maulbeerbaumes, 


"dessen botanische ‚Eigenschaften angeführt werden, 
liefert Textilfasern. Versuche, die beim Beschneiden. 
‚abfallenderi kleinen Zweige auch zur Papierfabri- 


kation zu verwenden, "haben günstige Ergebnisse 
gehabt. 


. Wegen ihrer E für die She 
lung könnten die DO een Pflanzen kultiviert 
werden. 


Die Abarten nd. E e den Varietäten. des 
weißen Maulbeerbaums werden aufgezählt und be- ~ 
schrieben. Der schwarze .Maulheerbaum (Morus 
nigra) ist in Persien und Kleinasien einheimisch. 


Der rote Maulbeerbaum kommt als kleiner Baum 


in Nordamerika, am Ohio und Mississippi vor. 
Außer Maulbeerbaum und Broussonetia umfaßt 
die Familie der Moreen noch die Feigenbäume, 
deren Rinde gleichfalls zur Herstellung von Textil- 
fasern und Papier dienen kann. Der Feigenbaum ` 
kommt in zahlreichen Arten in Ländern mit warmem 


Klima vor, Eine verwandte Art, Ortocarpus. 
incisa, liefert eine Rinde, aus der Gewebe für 
Kleidungsstoffe "hergestellt werden. - Die ‚Früchte 


dieses Baumes ersetzen ın den tropischen Gegenden ` 


das Brot. 


Zur Papierfabrikation eignet. sich ferner das 
Holz folgender Arten: Urostigma sub- 
quintuplinerve, cestrifolum, Brosimum 
gaudichaudii, Cesropia adenopus, Musanga Smithii. 


Das: Hibiscuspapier nennen die Chinesen. Ae 
tcheout-sien“ oder „siao-pi-tchi“, ‚Als Ausgangs- 


produkt kommt vor allem hibiscus rosa sinensis in 


Betracht, ferner h esculentus. Sie liefern ‚feste ` 
Fasern, aus denen man Säcke, Seile oder Papier her- 
Auch viele andere Hibiscusarten werden ver- 
arbeitet. 

Zum Schluß werden als Fasern Bere: Pilauzen 
noch erwähnt: verschiedene Malven- und Lavatera- 
arten, hibiscus cannabinus und’ lobata. Von ge- 
wissen Malveù hat man 3 bis 4000 kg Fasern pro 
Hektar gewonnen. In Brasilien würde ein Hektar: ` 
jährlich. 2000 kg Bast erster, 1200 kg zweiter‘ und 
600 kg dritter Qualität. ergeben. . Gr. 


Papierstoff aus Varec.. („Rev. gen. Mat. colorantes“ EK 


25. Jahrg., Bd. 24, Nr. 290, vom ı. 2.21, S. 6.) 


Die Herstellung von Papierstoff erfordert be- 
kanntlich heute sehr große Mengen añ Rohstoffen, 
In Frankreich fehlt das zur Papierfabrikation ge- ` 
eignete Holz schon seit langer Zeit. Man sucht 
daher Ersatzstoffe, um vom Ausland nicht abhängig 

‚.Als solcher ‚Rohstoff kommt der 
in Betracht, den das Meer in großen 
Mengen an den Strand. wirft. Zurzeit dient er als 
Dünger, einige Fabriken gewinnen Jod daraus, doch ` 
die größte. Menge bleibt unbenutzt. Wenn. der 


Varec, wie man annehmen kann, die Eigenschaften 
| Besitzt, 


‚die ihm zur Herstellung von Papier ge- 
eignet erscheinen lassen, so besitzt, dieser Rohstoff 
noch folgende Vorteile: Er ist im- 'Ueberfluß vor-. 
handen, die Ernte ist stets gesichert, die Pflanzen 


kënnen leicht an Ort und Stelle getrocknet und vor 


dem Einsammeln von Sand und anderen Verunreini- 
gungen durch rohes Abschütteln gereinigt werden. 
Der Transport geht wie der von gepreßtem Heu 


Se, E 


H ~ 
S ? 
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vor sich. Für de Verarbeitung genügt eine be 


schränkte' Kochtemperatur,. da sonst Zersetzung ein-. 


trıtt. Außerdem werden das Kochen sowie auch die 
Bleiche- durch den Gehalt der Pflanze an Natron, 
Kali, Kalk usw. erleichtert. 


Der‘ Varec kommt in NEE Arten vor, 
die einen. haben dickere Blätter als die anderen. 


Hierdurch ist es möglich, einige Arten für die Ver- 


‘ arbeitung zu ‚Papier als besonders geeignet aus- 
©. zuwählen. © 000, Bu | Gr. 


 Bücherschau. | 
Dr. Erik Hägglund, Professor der dee an 


der Universität zu Abo (Finnland): Die Sulfit-: 
ablauge und ihre Verärbeitung auf: 


Alkohol. Zweite umgearbeitete und vermehrte 
Auflage. Verlag von Friedr. Vieweg und Sohn, 
Braunschweig 1921. (Sammlung: Vieweg: 
Tagesfragen usw., Heft 29; Herausgeber Professor 
Dr. B. Neumann, Breslau.) | 
Die zweite” Auflage des im“Jahre rotes er- 
schienenen, vortrefflichen Buches ist bedeutend er- 
weiıtert worden: (82 gegen 56 Seiten). Diese Er- 
, weiterung ‚erstreckt‘ sich, abgesehen: von der Auf- 
nahme: einer schematischen Zeichnung eines kon- 
tinwierlich arbeitenden Destillier-Rektifizgerapparates 
nach dem System Golzern-Grimma, 7 


letzten fünf Jahre auf dem Gebiet der Sulfitsprit- 
fabrikation nutzbar gemacht "hat. Damals, 1915, 
stand die ‚Fabrikation, in Deutschland wenigstens, 
‘noch vor dem Beginn, und erst im Verlaufe der 
letzten Kriegsjahre wurden die deutschen Anlagen 
. fertig; leider, muß man sagen; denn zur Deckung 
des ım Kriege gewaltig gestiegenen Alkoholbedarfs 
konnten sie" nur wenig beitragen, > sie zu ‚spät 
in Betrieb kamen. £ 

E Die neue Auflage folgt den in der’ ersten ge- 
wählten praktischen SNE und umfaßt tolgende 
Abschnitte: / 

IT. Die Zusammensetzung der Sulfitablauge. - 
TIT. Die Sulfitkochung und die E EE EE — 


TV. Die Neutralisation der Sulfitablauge. een V. Die 


‘Gärung ` der „Sulfitmaische“. VI. Destillation 
und Rektifikation. — VII. Die Desillatensprodukie 
(1. Der Sprit. 2. Die Vorlaufprodukte — 3. Die 
- Nachlaufprodukte.) — VIII. Die entgeistete Sulfit- 
maische. — IX. Herstellungskosten des Sulfitsprits. 

Neu. eingefügt ist das Kapitel X: Neue Ver- 
fahren. | 


Hier verweist der Verfasser, nachdem er die Not- 


wendigkeit einer Verbesserung der Oekonomie der 
Spritgewinnung dargetan hat, auf die neueren Be- 
strebungen, die Sulfitspritgewinnung mit der Ge- 
winnung.. von Brennstoff (Sulfitkohle) zu , kom- 
binieren, und streift kurz die neuen Verfahren zum 
Eindampfen der “Ablauge 
"Kompressionswärme (Kummler: und Matter, 
bzw. Söderlund ‘und Boberg). Es ist 
daß durch die Darlegungen des Verfassers die Be- 
denken zerstreut werden, welche man wegen der 
Wirtschaftlichkeit des Kompressionsverfahrens im 
Hinblick auf den bedeutenden Kraftverhrauch des 
Kompressors hegte. 

Den Schluß bildet Kapital XT: 


auf die Entwicklung der Sulfitsprit- 


, Verzuckerung von Holzabfällen zu gewinnen. 
in diesem Zusammenhang geäußerten. optimistischen 
‘Auffassung möchte sich der Referent im Hinblick 


‚künftige Rohstoff das Holz oder, 


| alle Neue- ` 
rungen und Erfahrungen, welche man während der 


wunnt, 


A 
I. Die Zusammensetzung E Fichtenholzes. Ge 


 schäftigen, 


‚Edwin Sutermeister: 


unter Ausnutzung von’, 
Arau 
interessant, _ 


‚Rück b licke' widmet. 


das Fabrikationswasser, 


fabrikation und den gegenwärtigen, 
‚Stand derselben. — Hierin behandelt der Ver- 


fasser nach der schon in der ersten Auflage ent- = 
haltenen ‚Darstellung der geschichtlichen Entwick- - 
lung insbesondere die schwierigen Absatzverhältnisse‘ 


2 


wie sie Tor de Sulfitspritindustrie in den skandina- 


vischen Ländern nach dem Kriege einsetzten. ` Auch 


streift der Verfasser hier die in den letzten. Jahren 


wieder aufgenommenen Versuche, Alkohol durch 


Der 


auf die rasche Entwicklung der 


‚Karbidspiritus- 
Gewinnung jedoch ‚nicht anschließen. 


Dagegen teilt 


er mit dem Verfasser die Auffassung, welche” auch 


in der Einleitung ausgesprochen wird, daß die Be- 
denken, welche die Landwirtschaft wegen ungün- 
stiger Beeinflussung ihrer Produktion an Getreide 
und Kartoffeln und hinsichtlich ihrer Viehwirtschaft ` 
hegt, kein Hindernis für die Umgestaltung der’ ` 
Alkoholerzeugung sein darf, sei es, daß der zu- 
was wahrschein- 
licher ist, Kalk und Kohle sein werden. Ä 

Wie.in der ersten ‚Auflage, findet sich auch jetzt 


wieder ein Anhang „Ueber die Verwendung 
von. Sprit als Motorbrennstoff“; 


dieser 
ist ebenfalls auf Grund der neuen Erfahrungen in 
interessanter Weise erweitert worden. 

Was die Technik der Sulfitspritfabrikation an- 
belangt, so zeigt der Verfasser verschredentlich, wie 
sich seine, schon in der ersten Auflage mitgeteilten 
eigenen Erfahrungen auf dem Gebiet in der Folge 
bestätigt haben. ` In dieser Hinsicht, insbesondere 


‘bezüglich der Abhängigkeit des Zuckergehaltes der 


Ablauge ‘von der Art der Kochung des“ Holzes, 
finden wir wertvolle Aufschlüsse in den betreffenden 
Abschnitten. 

Das Buch gibt, wie die erste Auflage, eine vor- 
zügliche Uebersicht über das ganze Gebiet und ge- 
insbesondere in seiner erweiterten Fassung, 
dadurch auch ein praktisches Interesse, daß auch 
die wirtschaftliche Seite eingehend berücksichtigt 
wird. So möge das Buch allen, die sich mit der. 
Spiritusfabrikation theoretisch oder praktisch be- 
wärmstens empfohlen werden. 

' Darmstadt, 


E 
H 


im April 1921. 


Professor‘ Dr. Emil Heuser. 


„Chemistry of pulp and paper 
making“ (Chemie der Zellstoff- ‚und Papier- 
fabrikation). John Wiley und Sohn, New York, 
1920. o 
= Das Buch des bekannten anena hen Zell- 
stoffachmannes behandelt auf 444 Seiten nach einer ` 
Uebersicht über die Natur der Cellulose und 
die Beschaffenheit der Faserstoffe in 
weiteren Kapiteln die Fabrikation von Halbstoff. 
aus Lumpen, Esparto, Stroh und Bambus, die Ge- ` 
winnung von Holzschliff und die Erzeugung 
von Zellstoff nach. dm Natron- und 
Sulfat und nach dem Swlfitverfahren. In. 
weiteren vier Kapiteln folgen Darlegungen über die 
Bleiche, die Leimung, die Beschwerung 
und über das Färben des Papierstoffs. Ein be- 
sonderes. Kapitel ist der Erzeugung von ge- 
strichenen Papieren (Glanzpapieren) ge- 
Den Abschluß bilden drei Abschnitte über 
über die Prü- 
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(une von Zellstoff und die von Papier, 
und endlich ein Kapitel über die Eigenschaften, 
welche man vom Papier in Rücksicht auf seine 
Bedruckbarketrt nach. den. verschiedenen Ver- 
dahren: -und auf -seine Besehreibbarkeit mit 
Tinte verlangt. - Ein Anhang“ mit vielen Hilfs- 
tabellen sowie ein alphabethisches Stichwörterver- 
zeichnis erleichtern den Gebrauch des Buches. 

In der. Uebersicht über die Natur der Cellulose 
folgt der Verfasser der von Schwalbe gewählten 
Einteilung und beschreibt der Reihe nach das Ver- 
halten : der ‚Cellulose zw: Wasser, 
Salzen USW; behandelt die einzelnen Reaktionen und 
Veränderungen, jedoch nur soweit, als sie zum Ver- 
ständnis der Chemie der technischen Prozesse not- 


wendig sind. Trotzdem scheint es dem Referenten. 


nicht angängig, daß von den. möglichen Konsti- 
tutionsformeln der Cellulose nur die von Green 
wiedergegeben wird. Dasselbe gilt für: die Wieder- 
gabe der. vom Cross und Bevan aufgestellten 
Formel des Lignins. Gerade diese wird in keiner 
\Weise durch das Experiment gestützt. 
dies unwesentlich in Anbetracht der Hauptaufgabe; 


die sich der Verfasser gestellt hat, nämlich eine 
chemische Technologie der Zellstoff- und 
EE zu geben. Die Darstellung der 


chemischen Prozesse ist naturgemäß nicht zu trennen 
von der Erörterung der Apparatur, und so berück- 
sichtigt: der: - Verfasser in geschickter Weise das 
"Maschinelle, wo es erforderlich ist. Daß er hierbei 
die neuesten Apparate und Maschinen erwähnt und 
diese durch vorzügliche schematische Zeichnungen 
veranschaulicht, ist ein weiterer Vortcil des Buches. 

Die Darstellung der chemischen Fabrikations- 
prozesse kann als klar wnd übersichtlich. bezeichnet 
werden, wenn man auch hier und da eine etwas 
größere Ausführlichkeit wünschen möchte Den 


Schluß der jeweiligen Beschreibung der Fabrikations- 


Lösungsmitteln;, 


‘Doch bleibt. 


prozesse bildet stets ein eeben über die Prüfungs- 
und Untersuchungsverfahren. 

Was dte Prüfung von Zellstoff und von Papier 
anbelangt, so ıst für den deutschen Leser die Wieder- 
gabe der in den Vereinigten Staaten angewandten, 
Methoden von besonderem Interesse. In den be-. 
treffenden Kapiteln finden. sich auch: die : Vor- 
schriften der „American Paper- and Pulp Association“. 
und der „Association of American Wood Pulp 
Importers“. Die Darstellung der Methoden zur 
Papierprüfung ist wiederum durch gute Abbildun- 
gen der in Amerika verwendeten Apparate erläutert.. 

Das Buch ist in erster Linie für den angehen- ` 
den Fachmann geschrieben; dieser findet darin’ 
manchen : wichtigen Hinweis, zumal der Verfasser 
während seiner 2ojährigen Tätigkeit als Chemiker 
von Zellstoff- und Papierfabriken viel Erfahrung ge- 
sammelt hat. 

Ein schätzenswerter Vorteil ist aüch die reich- 
liche Angabe von Originalliteraturstellen — insbe- 
sondere wird die deutsche Literatur "eingehend 
berücksichtigt —, wodurch sich das Buch‘ angenehm 
von anderen amerikanischen Werken der letzten Zeit 
unterscheidet, 

Die Ausstattung des Buches, wozu auch die gute 
Wiedergabe der EE gehört, macht ` 
einen vorzüglichen Eindruck, und es erfüllt uns mit 
schmerzlich®m Bedauern, wenn wir bedenken, welche 
Sünden bei der Herausgabe von deutschen Büchern 
in den letzten Jahren und auch heute noch, sei es 
notgedrungen oder aus Gedankenlosigkeit und Ge- 
schäftsrücksichten, bezüglich : der: Auswahl - von 
Papier, Druck und Einband begangen worden sind. 
Hoffentlich ist aber auch hier die Zeit nicht mehr 
fern, wo auch wir wieder wie früher unseren Büchern 
cin ihrem Inhalte würdiges Gewand geben, 

Darmstadt, April 1921. 


Professor Dr. 


Emil Heuser. 


' Klebstoffes. 
D. R. P. 335483. Klasse 22i. Gruppe 2. 
Berliner Dextrin-Fabrik Otto Kutz 
s ES in Berlin. 


Es sind bereits Bestrebungen bekannt, die Kleb- 


zner 


kıaft von Zelluloseablaugen durch Pein huie von ` 


in'der Lauge sich äußerst fein verteilenden Stoffen, 
wie Ton, Kieselgur usw. zù: erhöhen. ` 

| Es würde nun gefunden, daß diese Eigenschaft 
gebrannter Gips, der bekanntlich ein: kristallinischen 
Charakter besitzender Stoff ist, in weit aus- 
gesprochenerem, Maße besitzt. Gips bewirkt in der 
Zelluloseablauge schon in verhältnismäßig geringen 
Mengen (ro Prozent) eine allmählich eintretende 
Verdickung, wodurch die ursprünglich ziemlich 
dünnflüssige Lauge in eine stark viskose, mehr 
gummiartige Masse von hohem 'Klebvermögen über- 
scht: Es entstehen. völlig homogene Verbindungen, 
die auch bei langem Stehen keinen Gips absetzen. 


` 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung eines Füll- und 


Weder beim Anfüllen noch beim Aufstrich macht 
sich der Gips als Fremdkörper bemerkbar. 

Der durch den Gipszusatz bewirkte technische 
Effekt ist um so wertvoller, als es mit Schwierig- 


keiten verbunden ist, .Zelluloseablauge bis zu einer 


für viele Klebezwecke erforderlichen Konzentration 


einzudampfen, welcher Effekt durch den Gipszusatz 
bewirkt werden kann. Durch Hinzufügen gewisser 
Salze kann man die Wirkung noch steigern. Durch 
Zusatz von Gips zu bereits hochkonzentrierten Zellu- 
loseablaugen oder durch Eindampfen von Gips’ mit 
Zelluloseablaugen bis zur Trockenheit sowie durch 
Vermischen von Gips mit getrockweten Zellulose- 
ablaugen kann man zu festen Produkten gelangen, 
die beim Auflösen in Wasser ebenfalls die erwähnten 
günstigen Eigenschaften und außerdem "den Vorteil 
leichterer Versandfähigkeit haben. I 


Patent-Anspruch: Verfahren. zur Her- 
stellung eines Füll- und Klebstoffes von hoher Binde- 
kraft aus Zelluloseablauge, dadurch gekennzeichnet, 
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daß man der flüssigen oder zur” Trockne eingedampf- 
ten Zelluloseablauge gebrannten Gips beimischt oder 
diesen mit Zelluloseablauge zusammen eindampft. 


Patent, und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 


55b, 1. M. 63739. „Drim“ Futtermittel- & Zell- 
stoff-Gesellschaft m. b. H., Dresden. Verfahren zur 
Erzeugung von Zellstoff und Zellstoffutter aus Holz, 


besonders aus Holzabfällen, sowie anderen Faser- 
stoffen. 6. 8. 18. u | 
55C, 2. K. 63612. Dr. Alexander Kumpfmiller, 


Höcklingsen b. Hemer, Westf. Verfahten zur Her- 
stellung eines Mittels für die Papierleimung. 
23. 1. 17. W 

55d, 9. F. 47 574. Johannes Franke, Mühldorf 
b. Glatz. :Drehbare Waschwalze. 28. 8. .20. 

55d, 22. M. 69179. Wilhelm Müller, Ziebigk b, 
Dessau. Papiermaschine mit Selbstabnahme. 5. 5. 20. 

55d, 28. K. 60665. Herman Louis 
Hamilton, Ohio, V. St. A; Vertr.: Dipl.-Ing. 
Glowacki, Pat.-Anw., Berlin SW 61. Trockenanlage 
für Papierbahnen. 7. 5. I5. merika 13. 8. 14, 

55d, 12. E. 25 196. Exportingenieure für Papier- 
"und Zellstofftechnik, G. m. b. H., Berlin. Anlage 
zum Reinigen von im Wasser schwimmenden. Zell- 
stoff- und sonstigen faserhaltigen Massen von Äesten 
und schweren Bestandteilen. 7. 5. 20.. 

55d, 22. T. 23732. Emil Tinz, Börgermoor, 
Post Papenburg/Ems, Hann. Walzenpresse zum 
Entwässern von Zellstoffbahnen für Pappe, Karton 
usw. 6. 3. 20. 

55d, 28. K. 74 290. _ Robert Kaltschmidt, Werns-. 
dorf b. Pockau, Flöhatal. Einrichtung zum Trocknen 
des Filzes in Papiermaschinen mit neben- und über- 
einanderliegenden Trockenzylindern. 31. 8. 20. 


55€, 1. A. 33392. Otto Abt, Düsseldorf, Seyd- 

litzstr. 22. Oelfangvorrichtung für Kalanderwalzen. 
29, 4. 20. . l | 

55f, 3. L. 50370. Gaston Louis Marie Labatie, 


Paris; Vertr.: A. Bauer, Pat.-Anw., Berlin SW 68. 


Vorrichtung zum Marmorieren von Papier durch Be- ` 


rührung des Papiers mit einer fortbewegten Marmo- 
rierflüssigkeit. 28. 4. 20. 


Zurücknahme von Anmeldungen. ' 


55a. O. 11234. Rosette zum: Befestigen von 
Schleifsteinen, insbesondere für: Holzschleifer auf 
ihren Wellen. 20. 5. 20. 

| i Erteilungen. 


55b, 1. 337768. Aktiengesellschaft für Zellstoff- 
und Papierfabrikation, Aschaftenburg a. M. Ver- 
fahren zur Herstellung reinster Zellulose von baum- 
woll- oder wollartiger Beschaffenheit aus Vege- 
ae mittels Sulfitlaugen; Zus. z. Pat. 336 535. 

12. 19. A. 32617. = 
Karl Kieser, Beuel a. Rh. 


556, 2. 337656. Dr. 
Verfahren zum Leimen von Papier. 12. 5. 20. K. 
73 018. 

Set, o 337818. Veifa-Werke, Vereinigte Elek- 


a Institute Frankfurt-Aschaffenburg m. 
b. H. u. Dr. Alfred Stirm, Frankfurt a M. Ver- 
GE zur unauffälligen Kennzeichnung von Bank- 
noten, Wertpapieren, Dokumenten und and een Ge- 
genständen, 3.4. "0. V. 15173. 
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st 11. "337769. Fa. Max Rogler, Düsseldorf- 
Gerresheim. Verfahren zur Herstellung weiterfester 
Pappen. 30. 1. 20. R. 49395. 8 


Verlängerung der ._. 


55b: 316 468. 55d: 245 302, 261 525, 262 384. 
| | Löschungen. | | 
55d: 301859, 302201, 320 509. 55€: 320 i66, 
320 363. . 
Gebrauchsmuster. 


` Aeriderungen in der Person des Inhabers. 
55e. 754604. Jagenberg-Werke A CG. Düssel- 


dort. Papierrollenschneidmaschine. a. Br a 
J: 17 693. 30, 3. 21. | | i 
Auslandspatente 
Zellstofikocher. | 
Nach einem britischen: Patent von W. M. 


Wallace in Ca®ongrove, Denny in Schottland, ist 
es durch nachstehend beschriebene Einrichtung mög- 


lich, die zwischen dem unteren Siebe und dem 
Boden des Kochers befindlichen Fasern heraus- 
zuholen. 


Oberhalb des Bodens des Kochers A liegt ein 
falscher Boden C, der den Siebboden D trägt, von 
dem ein Ablaßstutzen E nach der Bodenöffnung F 
führt. Ist der Kocher entleert worden, so wird ın 
die Füllöffnung B ein Rohr G eingeführt, das mit 


einem Kugelgelenk H an die Leitung I angeschlossen 


Handhabe J versehen ist, damit es 
Druckwassers herum- 


und mit einer 
beim Ausströmen des 
seschwungen werden kann, so .daß die. am Sieb- 
boden D festsitzenden Fasern aufgewirbelt und 
durch den Stutzen E herausgespült werden können. 
Hierauf wird der Verschlußstopfen K des Bei: 
bodens mit einem Haken zur Seite gebracht und 
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ein Trichter M mittels der Stange N in das Sieb- ` 
bodenloch L gesteckt, so daß er mit seinem Ringe O. 
"7 aufsitzt. 
die rechtwinklig von der Trichterachse so abgehen, . 
-daß der Auslaf P zwischen dem Siebboden D und 
dem falschen Boden C liegt, während der Auslaf Q 


Der Trichter M hat zwei Auslässe P, Q, 


unter dem letzteren mündet. Es wird "nunmehr 


wieder Wasser zugelassen und dieses durch Rohr G 
in den Trichter M geleitet, so daß es zwischen den- 


mit. die, von 
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Böden D, C und zum’ Kesselboden. gelangt: Indem ` 
man die Stange N entlang dem Rande der Füll- ` 
Öffnung B herumführt, dreht man auch den Trichter 
M mit seinen Auslässen P, und Q und bespült -so- 
ihnen beherrschten Räume allseitig. 
Das Spülwasser reißt die Fasern mit und schwemmt 
sie beim untersten Kesselauslaß R heraus. 

(„The Worlds Paper Trade Review“ vom 8. 4. 21.) 
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Papiermacher- Berufsgenossenschaft, Sektion II 


Die diesjährige ordentliche Scktionsversamm- 


lung wird am 


Samstag, den 21. Mai 1921, vo 
im Gasthof „Russischer H 


nittags \ 9. Uhr, l 
“in Ulm, 


l stattfinden. 


a macher-Berufsgenossenschaft 


| einzeläden: 


Tagesordnung: ` 
1. Geschäftsbericht für 1920. 
2. Rechenschaftsbericht für 1920. 
3. Voranschlag für 1922. 
"d -Wahl 
1921. 


des Rechnungsprüfungsausschusses für 


Bestimmung des Ortes der nächsten Sektions- 
versammlung. 


er 
8 


6 Verschiedenes. 


> Zu zahlreichem Besuch ladet ergebenst ein 


Der Vorsitzende des Sektionsvorstandes: 
EES Dr. A. Sc > eufelen. 
Papiermacher-Berufsgenossenschatt, Sektion IX, 
' (Freistaat Sachsen) Chemnitz. 


_ Die Mitglieder der ‚IX. Sektion der 


werden ` hiermit auf 
Grund. des $ 23 der 
Sektionsversammlung für 

en den 22. Juni 1921, mittags %ı2 Uhr, 


nach. Dresden; Haus „Bellevue“, 
žut Erledigung der nachfolgenden ` `, Br 
Tagesordnung 


7 
H 


‚Erstattung des Verwaltungsberichts für 


2. Vortrag und Beschlußfassung wegen 'Genehmi- 
" gung der geprüften Rechnung über die Aus- 


‚gaben 1920 und- Entlastung des Vorstandes. 


3, Aufstellung‘ des, Voranschlags für 1921. 


4., Wahl des Rechnungsprüfungs- Ausschusses für 
1927. 


y 


Verschiedenes und etwaige Anträge. aus der 
` Mitte der- Versammlung. 


e Vortrag des Herrn Generaldirektor 
` Proessel vom .- Dampfkesselüberwachungsverein 
über Wärmewirtschaft.. . $ 
* Anschließend: Gemeinsames Mittagessen. 


Wir bitten um recht zahlreiche Beteiligung. 
Chemnitz, den 27. April 1921. 


Der Sektionsvorstand. 


Kommerzienrat A dotf Schinkel, Vorsitzender. 


Papier- 


Genossenschaftssatzung zur 


1920,, 


Baurat ` 


Sektion X; 
Die Mitglieder unserer Sektion laden wir hicr- 
mit zur Sektionsversammlung, die = 


Dienstag, den 24. Mai 1921, mittags 12 Uhr, 
in der Geschäftsstelle der Sektion X zu Berlin SW ız, _ 
Dessauer Straße 2, 


stattfinden soll, ergebenst ein. 


H 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, 


Tagesordnung: 
t. Bericht für das Jahr 1920 sowie. geschäftliche 
-Mitteilungen (von den Sektionen werden "beson. ` 
dere Jahresberichte nicht mehr herausgegeben). 
Prüfung und Abnahme der Rechnung - über die 
Verwaltungskosten der Sektion X für 1920. 
3. Feststellung . des. Voranschlages der Verwal- 
tungskosten für 1921. u 
4. Wahl des Ausschusses zur Prüfung der Rech- 
‚nung über die Verwaltungskosten für 1921. 
Laufende. Verwaltungsangelegenheiten und An- 
träge aus der Mitte der Versammlung. 


N 


ws 


Wahlen nach der Reichsversicherungsordnung 
für den Sektionsvorstand und. für die Genossen- 
schaftsversammlung haben in diesem Jahre nicht: 
stattzufinden. 

Berlin SW 1". den 28. April 1921. 

Dessauer Str. 2 (Papierhaus). 

Der Vorstand der Sektion x. 
‘der Päpiermacher -Berufsgenossenschaft. 
Kommerzienrat Fritz Steinbock, 
Vor sitzender. 


H 


Sitzungstafel, 


_ Dienstag, den“ıo. Mai 1921,.2 Uhr nachm.: Sitzung 


des Arbeitsausschusses der Außenhandelsstelle für- 
das Papierfach in REES Neue CGrolman- 
Straße 5/6. 


Wärmetechnischer. Kursus für Betriebsingenieure. 

In der Pfingstwoche, vom 18. bis at. Mai, ‚wird 

an der Technischen Hochschule in Dresden ein 
Wärmekursus für Betriebsingenieure abgehalten. 
Der Kursus wird veranstaltet, von der Technischen 


Hochschule gemeinsam mit dem Bezirksverein 
. Dresden des Vereins deutscher Ingenieure. Die- 
Vorträge erstrecken sich auf die praktischen 


Fragen der Brennstoffverwertung,. der Feuerungen, 
des Dampfkesselbetriebes, der Abwärmeverwertung 
und Betriebsüberwachung. Als Redner sind Fach- 
leute der Praxis und Professoren der Technischen 
"Hochschule in ‚Aussicht genommen. Uebungen und 


er 


BO woran, ea. e d 2 i, 
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Besichtigungen Ta vorgesehen. Die e er 
Teilnehmer ist‘ beschränkt. 


baldigst bekanntgegeben. 


Anmeldungen werden bereits jetzt entgegen- 
genommen und sind zu richten an Dr.-Ing. W. Dauer, 
Mäschinenlaboratorium der Technischen Hochschule, 
Diresden, George-Bähr-Straße 3. 
Teilnahme beträgt 150:M. und-kann schon beilder 
Anmeldung bei der Deutschen Bank, Filiale Dresden, 
Depositenkasse G, Münchner Straße, oder auf deren 
Postscheckkonto ‚Dresden ı105II1, für das Konto 
„Wärmekurse“ "eingezalilt. werden. 
der Teilnehmerkarte. eriolgt nach der. Entrichtung 
der Teilnehmergebühr. 


Betr. beer für das Papierfach. 
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Der genaue Plan wird 


Die Gebühr für die ` 


Die Zusendung. 


~N 


Der neue Reichsbevollmächtigte der Außen- 
handelsstelle für das Papierfach, Geheimrat. 
- Pfundtner, hat seine Tätigkeit aufgenommen. 


Kurse von Aktien: ES 
| der Papier-, Pappen- und Zellstoff- disie, 
mitgeteilt vom Bankhause Es Calmann, Hannover, 
Be ‘Schillerstr. 21. 


pirate | Name | Kurse 
28 A-G für Pappenfabrikation, Berlin ` 281 
20 ` Alfeld-Gronau Papierfabrik . , 460 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 980: 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . x. 61% 
25 ` Aschaffenburger ie 495 
15 Chromo 265 
15 Cröllwitzer Papierfabrik . 462 
o ` Karl Ernst & Co.. . 183 
3 Fabrik phot.. Papiere, Kur 222 
20 Feldmühle Zellulosefabrik 340 
20 Flasseröder Papierfabrik . 308 | 
ı0o ` Icas "a 204 
15 Königsberger Zeilstoffabrik Be 
12 ::Kostheim Zellulose . CHEN 319 
15> Leykam-Josefsthal Papier . . — 
6  Nordäd. Lederpappenfabrik . z. 2227 
25 _ Denger Patentpapierfabrik . WEE 
'30 . Prebspanfábrik Untersachsenfeld . 640 
18 ° "Reisholz Papier 319 
25 Schles, Zellstoff- und AAEN 340 
o -Simoniussche Zellfabriken ‘ 2 
An ` -Varziner Papierfabrik . 563.. 
‚32 Verein. Bautzener, Paßierf. . 364%. 
8 . Ver. Fabr. Rhot. Pap.. . 310 
20. , Ver. Fäbr. Phot. Pap. Genußsch, 383 
30 Ver Strohstoffabrik. . 353% 
20" Weißenborn, Papierfabrik 38512 
18 Wintersche Papierfabriken l 245 
20 Zellstoffverein . 312% 


Ha nno ver, 2. Mai ve 


Hilfs-Verein für die Ee Papierindustrie e V. 


Seit dem 26. Rep: uar 1921 gingen der Unter- 


stützungskasse des ` Hilfs-Vereins für die 
deutsche Papierindustrie e V. von Herrn Geheimen 
Kommerzienrat Dr.-Ing. c. h.-Eugen Füllner in 
Warmbrunn in Schlesien wieder folgende Beträge 
als Erlös aus seinem Festschriftchen „Schlichte Ge- 
dichte“ zu, über die hierdürch unter größtem Dank 
an den verehrten Geber..quittiert wird: 


- die deutschen Leser: 


mut schweren Verlusten Papier erzeugen. 


\hohen Preise abgeschlossen waren. 


-von 


Zuschriften von 
‚paßt! (ganz wie bei uns!). 


-das ganze Land und die Parlamensmitglieder über. 
‚die Not, in die sie durch die. festländische Valuta ge- 


Sie 


richtigen Augenblick mit ihrer ee Valuta, die 


paßt (1). 
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Dee Otto Elsniers Verlag, 

Berlin : 200 M. 
Wintersche Papierfabrik Altkloster - .50 „; 
Herrn A. Rath, Eversburg . . u mag, Lee ag 
Herrn K. Gläser, Steinpleis- Werdän a D, 


Herrn Ingenieur Helge Kemp, Kopenhagen 200 „, 


Herrn Konsul G. Smidth, Kopenhagen 100 d 
Herrn Karl Meyer, Enee (Baden) LS ama 
Otto Schmidts Patent - Herkulessteine, 

Dresden-A. en ne ër ea E 
) Summa En M. 


Die balere Ueberweisungen. betrugen 1976 M., 
so daß nunmehr im ganzen 2573 M. aus dem Fest- 


schriftchen zusammengekommen sind. 


Wir: freuen uns sehr. über dieses schöne Ge- 
schenk, welches bei der, jetzigen Notlage recht gute 
V ER findet. 

' Penig/Chemnitz, den 27. April 1921. 


‚Der Vereinsvorstand des Hilfs-Vereins 


"Es de deutsche Papierindustrie e V. 
| Auslandsschau, 
Bei ' der. bereede der britischer 


„Papermakers Association“, die kürzlich in London 
stattfand, führte der Sekretär der Gesellschaft, A. 
W. Ee unter, anderem folgendes aus, was zur ' 
Beurteilung der Verhältnisse in England auch für 
: von Interesse ist: Das ver- 
flossene Jahr war eines der schwersten, wenn nicht 


überhaupt das schwerste, das Papiermacher erlebt 


haben. Seit den 41 Jahren, die er in dem Beruf 
tätig war, hat er. niemals erfahren, was verkürzte 
Arbeitszeit bedeutet. Das Jahr begann sehr. hofi- 
nungsreich. Verdienste waren. gút und Aufträge 


. glänzend. Anders jetzt — er fürchte, daß manche 


Preise, die heute. erzielt werden, weit unter ‘den Pro- 
duktionskosten stehen, selbst wenn die Fabrik ‚voll, 
beschäftigt ist und zu heutigen: Preisen eingekaufte 
Rohmaterialien verarbeitet. So geht es nicht weiter. 

Man kann nicht verlangen, daß die Papiermacher 
Redner 
hofft, daß sich die „Dinge mit der Zeit einrenken 
werden“ — große: Schwierigkeiten bedeuten die ‚Ver- 
träge mit den Zellstofflieferanten, die zur"Zeit der 
Er erhofft die 
staatliche Hilfe. Ein anderer Redner, Mr. Cousins, 
der Abteilung der Zeitungspapierhersteller, 

bringt eine Resolution ein, der Regierung und denı 
Parlament von der Not der Papiermacher Mittei- 
lung zu machen, die besonders auf die schlechte fest- 


ländische (deutsche!) Valūta zurückzuführen ist, 
wodurch’ es möglich wird, Papier weit unter den 
britischen Herstellungskosten zu importieren. Die. 


Arbeitslosigkeit erhält hierdurch: eine nicht däge- 
wesene Ausdehnung. Redner erwähnte, daß in der 
Aussprache hierüber in der Presse die Hälfte der 
Papiermachern nicht abgedruckt 
werden, die Verleger drucken nur das, was ihnen 
Papierfabrikanten müßten 


raten. seien, unterrichten. Parker Smith wendet 
sich in seiner Rede direkt gegen die bösen Deutschen. ` 
‚kamen ‘auf den englischen : Markt in. dem 


ihnen 


Sie 


sie absichtlich niederhalten, "Jange es 
(Hört, hört! bei a 
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würden dem britischen Handel den größtmöglichen 
Schaden verursachen. Die Fabrikanten müßten sich 
‘selbst dagegen schützen. Aber wie das geschehen 
‚soll, darüber verlautet weder von ihm noch von 
anderen Rednern etwas. Aber man begründet, wohl 
im Hinblick auf Northcliffs für England so erfolg: 
reiche Tätigkeit während des Krieges, einen Presse- 
ausschuß, der anscheinend mit reichlichen Mitteln 
ausgestattet wird. 


Ein kurzer‘ Bericht über den Zell stoffmarkt. in 
„the Worlds Paper Trade Review“ 
wirft. übrigens ein weiteres Schlaglicht auf die trost- 
losen Verhältnisse der englischen Industrie. Das 
Industriechaos hat auch den Zellwlosemarkt auf- 
gehoben; bessere Aussichten, die in der letzten 
Woche in Erscheinung traten, wurden durch den 
Kohlenstreik zunichte. Brennstoffknappheit macht 
sich bei den Mühlen fühlbar, und selbst, wo Aufträge 
vorliegen, werden hierdurch die Papiermacher an 
der- Arbeit gehindert. 
Verhinderung des „Triple-Alliance“-Streiks gefühlt 
wurde, konnte nicht den Hemmschuh beseitigen, den 
der Fortbestand des Kohlenstreiks der Industrie 
anlegt. Demzufolge wird auch von allen übrigen 
Rohproduktmärkten Englands ein absoluter Still- 
stand berichtet. 


Nicht viel günstiger lauten die Nachrichten aus 
nordamerikanischen, kanadischen und 
vischen Fachblättern. Nach einer Havasmeldung 
aus Atlantic City erklärte der "Finanzminister Mat 
Hugh, der Vorsitzende der Seehandelskommission 
der vereinigten amerikanischen Bankiers, es sei not- 
wendig, den ausländischen Käufern langfristige 
Kredite zu bewilligen, um die augenblickliche Lage 
und die steigende Lähmung der 
kämpfen. In den letzten fünf Monaten sei: der 
amerikanische Außenhandel um die Hälfte gesunken, 
650 Schiffe des Shipping Board seien stillgelegt, und 
. die Schiffe, die von New York nach Europa ab- 
gingen, hätten nur etwa 30 v. H. Ladung. 


 Ob.nun endlich einmal bei unseren Feindvölkern 
die Vernunft Einkehr halten. wird, daß nicht die 
bösen Deutschen, wie in der englischen Papier- 
macherversammlung behauptet wurde, an der wirt 
schaftlichen Weltdepression schuld sind,- ebenso 
wenig wie sie schuld am Kriege waren, sondern daß 
ihre ‚Waffen, mit denen sie uns vernichten wollten 
und immer noch vernichten wollen, sich; letzten 
Endes gegen sie selbst kehren, daß auch die neuen, 
teuflisch ausgedachten und jesuitisch benannten 
„Sanktionen“, mit welchen sie uns. neuerdings be- 
drohen, ihrer eigenen Wirtschaft nicht weniger als 
. uns selbst schaden werden. Rächt sich doch auch 
schon in der Tschechoslowakei die im wesentlichen 
von Frankreich. beeinflußte Politik, wie die dort be- 
‚ängstigend steigende Zahl .der Insolventen. und 
Arbeitslosen beweist, sie wird dort noch. 
Schaden anrichten, wenn auch dieses Land sich dazu 
verleiten läßt, an den Violationen (oder „Sank- 
tionen“) teilzunehmen. Unsere Feinde söllten es 
sich gesagt sein lassen, ebensowenig wie es ihnen 
möglich war, uns ohne den Verrat von. Innen. mili- 
` tärısch zu bezwingen, ebensowenig wird es ihnen 
gelingen, uns wirtschaftlich zu vernichten, bestimmt 
werden sie selbst dabei mit zugrunde gehen, und 
dann wird sich zeigen, welches Volk sich am 
“schnellsten wieder :aufraffen : wird. 
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vom 22. April 


Die Erlösung, die bei der 


skandina-. 


Geschäfte zu be- 


srößeren. 


i 
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‚ls werden erst dann auch für sie bessere Zeiten 


beginnen, wenn die jetzigen Lenker der Weltpolitik 


die Wiederherstellung des verwickelten mecha- 
nischen Getriebes des internationalen Handels den’ 
bewährten Händen der von nationalistischen Leiden- 


schaften unbeirrten Kaufleute überlassen werden. 


Ueber kurz oder lang werden sie dazu gezwungen 
sein, wenn due wirtschaftliche Not in allen Ländern 
der Erde die Beendigung eines unhaltbaren Zu- 
standes gebieterisch fordern wird. 7 WW K. 


Die Erhöhung der Papierpreise, 


Auch im bayerischen Landtag fand am 26. und 


27. April eine große Aussprache über die Papier- 


frage statt. Abg.. Dr. Schlittenbauer begründete die 
Interpellation, die seine Partei gemeinschaftlich" mit 
den Demokraten gegen die Steigerung der Zeitungs- . 
papierpreise eingebracht hatte, es handle sich hier 
um eine Frage von außerordentlicher Bedeutung für 
das ganze Volk, von deren glücklicher Lösung es 
abhängt, ob auch die kleinere und mittlere Presse 
weiter existieren kann. Die Papierfabrikanten ver- 
langen eine Erhöhung des Kilopreises von 2,60 auf 
3,60 M., eine Erhöhung, die die Zeitungen um so 
weniger tragen können, als die Abwälzung auf die 
Leser oder Abonnenten unmöglich ist. Wenn durch 
die Ausfuhr von Zeitungspapier großer Wucher, ge- 
trieben worden ist, so ist daran die mangelhafte 
Ueberwachung des Exportes schuld. Bisher sind 
schon 10006 Waggons Zeitungspapier unter falscher 
Deklaration als Kilosettpapier ins Ausland 'ver- 
schoben worden. Wären diese Mengen erfaßt wor- 
den, so hätten mindestens noch für das folgende 
Vierteljahr die bisherigen Papierpreise beibehalten 
werden können. Ich schlage vor, daß der Ring der 
Papierfabrikanten bis zum ı. Juli auf alle Zuschläge ` 


zum gegenwärtigen Preis verzichtet und eventuelle 


Defizite aus den. bisherigen Gewinnen deckt. Weiter 
schlage ich vor, die Gestehungskosten und Preise 
der Zellstoffabriken und Kaolinindustrie von un- 
parteiischen Sachverständigen nachprüfen zu lassen. 


Ein weiterer Vorschlag wäre, daß die Zeitungs-. 
papierfabriken günstige Prodırktionsbedingungen 
stellen, für deren etwaige Unterbilanz sie aus einer 
Ausgleichskasse entschädigt werden könnten. Das ` 
Reichsverkehrsministerium 'könnte für einen ge- 
wissen Zeitraum eine gewisse Rückvergütung von 
Frachten auf Zeitungsdruckpapier an Verleger ge- 


„währen, Vor allem müsse die steuerliche Ungeheuer- 


lichkeit verschwinden, daß. die. Anzeigensteuer statt 
nach dem normalen Satz nach dem Luxussatz be- 
rechnet, werde, eine Ungeheuerlichkeit,; die mit der 
staatspolitischen, volkswirtschaftlichen und ` kultu- 
rellen Bedeutung der Presse ganz unvereinbar ist. 
Unbedingt nötig ist es, daß vom 1. Juli ab auf eine 
längere Zeit hinaus durch eine Verständigung 
zwischen Zellstoffabrikanten, Papierfabrikanten und 


 Zeitungsverlegern endlich eine Stabilität des Papier- 


preises hergestellt werde. 


 Abg. Dirr (Dem.) bezeichnet die jetzigen Ver- 
hältnisse als einen Krieg zwischen Papierfabrikanten 
und Presse, in dem so rasch als möglich eine Lösung 
gefunden werden müsse. Ausführlich besprach 
Redner den bekannten Fall des Ministerialrates 
Pfundtner vom Reichswirtschaftsministerium und 
stellte fest, daß die in der Oeffentlichkeit gemachten 
Mitteilungen bis jetzt nicht schlagkräftig widerlegt 
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werden konnten, Die Eingabe der Papierindustrie 
bedürie einer genauen Nachprüfung. Das Syndikat 
gehe bei der Preisfestsetzung offenbar von der Kal- 
kulation jener Fabriken aus, die unter den schwie- 
rigsten Verhältnissen arbeiten. Diese Syndikat- 
politik zeitige Schäden, die im allgemeinen be- 
‚kämpft werden müssen. Erwägenswert erscheine 
der . Vorschlag der Errichtung einer amtlichen 
Preisprüfungsstelle, ebenso müsse an eine Herab- 
setzung der Anzeigensteuer herangegangen werden. 
Auch an eine Ermäßigung der Frachttarife für 
Druckpapier könne gedacht werden. Die Preis- 
prüfung des Syndikats müsse, wenn irgend möglich, 
beeinflußt werden. Die verbilligte Holzabgabe an 


Papierfabriken dürfe in Zukunft nur erfolgen, wenn 


die Gewähr gegeben sci, daß diese Verbilligung auch 
im Preis zum Ausdruck kommt Die Frage emer 


eigenen Versorgung der Presse durch Errichtung 
einer eigenen Papierfabrik erscheine ‘wohl sehr 


schwierig, aber nicht unlösbar. 
Handelsminister Hamm: Die bayerische Regie- 
rung erkennt den Bestand einer unabhängigen Presse 


Sind Ihnen meine exftflaffigen 
Papiermejjer 
Duerjehneidemefler 
| Sellers. Zirfelmejfer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


| Carl Stamm, Remscheid-Hasten. | 
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als eine staatspolitische Notwendigkeit an, und’ sic 
würde es als einen schweren Schaden unseres. öffent- 
lichen Lebens erachten, wenn die unabhängige 
Presse, namentlich auch die mittlere: und''kleinere 
Parteipresse, ın ıhrem Bestand gefährdet würde. 
Die bayerische Regierung kann sich des Eindrucks 
nicht erwehren, daß die Preisprüfung von Anfang 
an nicht so eingehend und tiefschürfend gewesen 
ist, als sie notwendig gewesen wäre, Eine auf- 
reizende Dividendenpolitik ist gegenwärtig auch von 
Standpunkt der Beteiligten eine Torheit. Schließ- 
lich sah sich das Reich veranlaßt, die Zwangswirt- 
schaft aufzuheben. Ich mache keinen Hoehl daraus, 
daß mir Tatsache und Begleitumstände nicht gerade 
glücklich erscheinen. ‘Die Papierindustrie. behaupet 
selbst, daß der Preis von 3,60 M. auf die Dauer nicht 
schalten werden könne. Die Abhilfe durch öffent- 
liche Zuschüsse lehnte das Verlegergewerbe mit er- 
freulicher Bereitwilliskeit ab. Die L.andespreis- 
prüfungsstelle führt seit Wochen eine Nachprüfung 
der bayerischen Fabriken durch, ob die Herstellungs- 
kosten wirklich einen Preis von 3,60 M. pro Kilo be- 


Schnell-Papierprüfer 


LÄUIS SCHOPPER LEIPZIG. > 


Wertvoll für alle, welche 
Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normal- "Festirkeitsprüfer | 
 Trockengehaltsprüfer ` 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate. 


für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


Louis Schopper, Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


z e modesnen Kooplanla Pe 
enthaltenen 


massern und im Clb 
färdie Dampfkesselsneisung 


72000 72000 Snlogen in Betr:ieb.20 Ze Oneziahwweis 
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dingen. Mir scheint, daß trotz der Schwierig- 
keiten ein Ausgleich innerhalb der Kartelle weiter 
zu verfolgen sein wird. In einer Anzahl von Fällen 
ist Zeitungspapier ohne Ausfuhrbewilligung über die 
holländische Grenze verschoben worden. Die 
Oeffentlichkeit hat über das Ergebnis der Unter- 
suchung und über die Bestrafung der Schuldigen 
keine- nähere Aufklärung erhalten. Eine allgemeine 
Klage der Verleger ist es, daß sie durch die An- 
zeigensteuer außerordentlich belastet werden. Jeden- 
falls wird die Frage beim Reichfinanzministerium 
weiter verfolgt werden müssen. Die größte Anzahl 
der Anzeigen ist sicher kein Luxus. Die Versetzung 
des Zeitungspapiers aus der lrachttarifklasse a in 
die Tarifklasse b oder d erscheint eine berechtigte 
Forderung. Ich möchte 
geben, daß es zu einem freiwilligen baldigen Aus- 
gleich der beteiligten Kreise kommt. : Dazu werden 
die beiden Teile sich bemühen müssen, in ihren Ver- 
handlungen ganz die Sachlichkeit walten zu lassen, 
die allein der Bedeutung der Frage angemessen ist, 
Ein Wort noch zum Fall Pfundtner. 
erfahren habe, ist die Tatsache, daß Geheimrat 
Pfundtner zum Bevollmächtigten der Außenhandels- 
stelle für das Papierfach ernannt wurde, richtig. 
Daß schon in dieser Tatsache allein ein .angreif- 
barer Vorgang liegt, kann nicht gesagt werden, weil 
ja die Auıßenhandelsstelle paritätisch besetzt ist. Ich 
weiß auch nicht, worauf sich der Vorwurf des „Zei- 
tungsverlags“ stützte, daß die Kosten dieser Stelle 
von der Industrie getragen werden. Bekanntlich 
werden die Kosten dieser Stelle von den, Ausfuhr- 
gebühren gedeckt, die allerdings in der Hauptsache 


von der Industrie zu leisten sind. Es ist allerdings‘ 


eine Frage des Taktes, ob man von der Leitung 
einer Fachabteilung in eine Außenhandelsstelle‘ im 
selben Fach übergeht, noch dazu, wenn eine solche 
' Tätigkeit mit Preisprüfung verbunden ist. Von der 
Sozialisierung erhoffe ich eine raschwirkende Ver- 
 billigung des Zeitungspapiers nicht. 


‚tiabriken erzielten ungeheure Gewinne. 


der Hoffnung Ausdruck, 


So wie ıch 


1 
9 


Am Mittwoch, den 27. April wurde die Aus- 
sprache .übe: diese Interpellation fortgesetzt. 

Abe. Giermann (Soz.) führte in Begründung des 
Antrages Timm (Soz.) auf gemeinschaftliche Rege- 
lung der Papierfabrikation aus: Die Rede des Abg. 
Schlittenbauer (Baferische: Volkspartei) sei ganz im 
Gegensatz zu seiner Rede in der Landespreisstelle 
Ende des vergangen Jahres auf eine Verteidigung 
der Preispolitik der Papierfabrikanten hinaus- 
gelaufen. Die von ihm vorgeschlagenen Mittel wer- 
den sich als unwirksam erweisen. Die Papier- 
Das Trust- - 
wesen sei so stark, daß der Staat sich ihm ohn- 
mächtig fügen müsse. Die Verhandlungen im 
Reichswirtschaftsministerium zeigen das Bild 
schlimmster Korruption. Auch ein Teil der Ver- 
leger hätte schließlich gegenüber den Forderungen 
des Papiertrusts nicht standgehalten. Die Folgen 


“werden sich nicht nur im Zeitungswesen, sondern 


auf allen Gebieten des Druckwesens zeigen. Wissen- 
schaft und Volksbildung werden „schlimmsten 
Schaden leiden. Die Kalkulationen der Syndikate 
seien auf den Produktionskosten der am teuersten 
arbeitenden Betriebe aufgebaut. Der in der Presse 
vorgeschlagene Weg der Lieferung billigen Holzes 
aus den Staatsforsten sei ungangbar. Nur eine ge- 
meinwirtschaftliche Regelung unter Ausschaltung 


liefern billigst 
Pollmann 
& Sohn 


'Vollme i. Westf. 
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Zeitzer Yampfkesseljabrik und Rpparate-Bauanstalt 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Neuer, bewährter Schumannscher 
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20000 qm nachbestellt | 


Innerhalb Jahresfrist wurden Fänger 
für eine Heizfläche von insgesamt 


Ò 2 


J. CLO UTH Maschinen 


Drahtanschritt: Cloufh Remscheid. | i 


ee ng 
E Querschneidemesser a an 


messerfabrik REMSCHEID 


plan geschliffen | 
E 
gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


H 
H 


Fernsprecher 548. _ 
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der schwachen Betriebe von der Zeitungspapier- Zeitungsgewerbes würde cine Verbilligung des 
produktion könne zum Ziele führen. Die Presse Papiers nicht erreicht, | 
gerate mehr und mehr in Abhängigkeit vom Groß- Damit war die Besprechung der Interpellation 


kapital. Der noch bestehenden kleinen unabhängigen beendet. Der sozialdemokratische Antrag auf Sozia- 
Presse werde durch die Preiserhöhung die Existenz- lisierung des Zeitungsdruckpapiergewerbes wurde 


möglichkeit genommen. Es. müsse unter Heran- abgelehnt. 
ziehung der Konsumenten eine objektive Keststel- a 
lung der Produktionskosten vorgenommen werden. 

Abg. Blumtritt (USP.) legte einerseits den Marktbericht. 
Papierwucher der bestehenden \Wirtschaitsordnung 
des freien Spieles der Kräfte zur Last, mußte aber Technische Chemikalien. 
anderseits zugeben, daß in der Papierfabrikation (Bericht der Firma Carl Heint. Stöber, Hamburg 11.) 
nicht das freie Spiel der ‚Kräfte, sondern private ` Hamburg, 5. Mai 1921. 
Alonopolwirtschafit herrsche. lm (Gegensatz zur Be- Aetzkali (88/92 proz.) 4,40 M. Actznatron 


rechnung Dr. Zahnbrechers müsse festgestellt wer-, (125/128 proz.) 4,40 M. Bleiglätte 875 M. Blei- 
den, daß die P’apierpreise gestiegen sind, während die mennige 8,50 M., Bleiweiß (pulv.) 10,50 M., Blei- 
Holzpreise fielen. Redner will die Sozialisierung aut web (Oel) 11,50 M, Bleizucker 9,50 M., Chrom- 


die gesamte Papiererzengung ausgedehnt wissen. alaun 450 M., Glanbersalz (cale. 06/98 proz.) T,40 M., 
Abg. Städele (B. Bd.): Wenn man die Papier-  Glaubersalz (krist.) 0,50 M., Hirschhornsalz (pulv.) 
fabrikanten hört, müßte man glauben, daß sie bereits 4,75 N Kali (ehlors.) 6,--- M., Kalialaunkristallmehl 
sm Ilungertuch nagen. Dem stehen aber die groen 2> ‚ Kupfervitriol 6,80 M., Lithopone (R; S.) 
Dividenden der Papierfabriken entgegen, Wie soll 5, de 5,25 M., Oxalsäure 12,—- M., Pottasche 4,40 
die deutsche Presse den Kanhıpl mit der Auslands- Jack, Soda ged 1,25 M. Soda (krist.) 1,10 M., 
presse aufnehmen und durchführen, wenn ihr durch  Zinkweiß (R. S.) 7,60 M. > ; 
die Papierpreispolitik jede Existenzmöglichkernt ge- Pür Export lauteten die Forderungen: Avtzkalı 
nommen wird?. Es droht jetzt die Gclahr ciner voll- Du A. Aetznatron 5- M. Chromalaun 5,25 M., 


ständigen Uniformierung der Presse. Notwendig sei Glaubersalz (eale.) 1,70 M. Glaubersalz (krist.) 0,70 
eine Herabsetzung der Papierpreise nach biligem Mark, Kali (chlors.) 7,560 M., Kupfervitriol 7,50 M, 


Ermessen, eine Krmäßigung der Anzeigenstener, die  Tathopone (R. S.) 6-- M. Kalmlaunkristallmehl 
Kinreihung des Zeitungsdruckpapiers in die Klasse D 2,40 NM. Oxalsäure 18,50 M., Pottasche (96/98 proz.) 
des Eisenbahntarifs, Aufhebung der Konventional- 6-- Al Soda (calc) 2— M.a. Zinkweiß (R. Gi 


strafen des Syndikats Mit einer Sal des 3,80 Al. 
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jabriziert in allbekannter 
‚. Güte und Qualität 
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HermannBragard , 
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"Abdamprleitung vorn 
=. Zylinder der Darnpf: 
ke 9 maschıne, Dampfpumpe, 
Lokornobie. 


„Obewe"Abdampf-Entöler DR.Patent 


mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


gegr. 1850 Köln å. Rh. oer. 1850 
Luxemburger Str. 40 Telefon: B 1066 


>> > eege e > +7 3 N I  „Olbewe"Gegenstrom-Vorwärmer 
SE S Hd Oaessergeniech Kohlenersparnisse durch kostenlose 


j 2 Otrückgewinner. Warmwasserbereitu 
® ®© SE , ) 
HUEN 


„Obbewe‘Pressiuft-Entöler DR.Patent 
Wei Wasserabscheider. 

für die deutsche Papierindustrie. 

Unterstützungs- Kasse. 


In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
e > Sterbe-Kasse, e © 


Rf ff a T a  gffe, 


Viele Eeer 
Schmutzwasserablaäuf. 


Bühring Akt Ges Landsberg Bez.Halle, 


See m deiere 


Aufnahme aier Fachgenossen vor 
vollendetem 46. Lebensjahr. Auskunft, 
Bedingungen, Satzungen u. Anmelde- 
formulare werden aut Wunsch sofort 

zugesandt. ——ITIT 


Augustin u. Janssen, Norden (Ostpr.) 


Telegramm Adresse: Augustin, Norden. Teleshon: 


Strohhandlung 


nn 


E Heinrich Thomas . Lengenfeld i.Vogtl.| 


Der Verstand des Hilfs - Vereins: 
Ad. Schinkel - Penig. 


Vorsitzend er. 


Klemens Poster, Chemnitz, 
‚Annaberger Strasse 81. 
Kassierer. 


mie Läd 


Pr e e e SE 
Gegründet 1834 


empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohsioff- 


sowie le Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausfü ührung | 


Veuerfdeinun g: 


Der | 
Arbeitsfriede durch 
Arbeiterkapitalisten 


Eine Fritifche Unterfuchnng der nach dem 
November 1918 gemachten Vorfchläge 
und Verfuche zur Beteiligung der Arbeit: 
nehmer Durch reale und fiktive Einlagen 
am Ertrage von Sapitalgefellfchaften von 


Dr. Fritz Krasper 
Preis 7. 20 Mat und Porto 


u 6 ezie er Se ch: 
Otto Elsner Verlagsges. m. b. H. 
Berlin S42 a 


Abteilung Sort iment., 


Anzeigen, welche in der nächsten Kummer 

des „Paprer-Tabrikant“ veröffentlicht werden 

sollen, müssen spätestens bis Montag 
m unseren Händen sein. 


te Metalltuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 a Reutlingen (Württ.) 


| NERMNEERANMENNE 
Rohstoffe zur Papierfabrikation 
D ” - 
m e | l Ba 
“ Leim T 
l Harze F- 

| Zinkweiss _ | 
 Zinkoxyd 97-98% ` 

| | ständig am Lager = 
Hugo Grimpe, Berlin SO 26 E 
Dresdener Str. 15. Tel.: EE 1.4304 e 
LILTITT TITEL, 


| Hotfmann-Kollereänge 


‚liefern sämtliche Arten 


Maschinen. Siche ass“ 


` D.R. P. bis zu 1000 kg Eintrag ` DR E ` 


sparen Ar heitslöhne 
ruft, Raum u, Schmiermittel! 


In langjährigem Dauerbetrieb best, 
bewährte und daher vielfach nache 
geahmte Originalkonstruktion ! 


Patentverletzungen werden gerichtlich verfolgt! 


_ Über 430 Hoffman n-Kollergänge geliefert, 
- darunt er 210 Nachbestellungen! 


Angebote bereitwilligst. 


ERNST HOFFMANN 


Maschinenfabrik. 


NIEDERSCHLEMA (Sachsen). 
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Lumpen ` 


Baumwolle, Leinen, dunkelbunt, Papier- und Pappenabfälle 


Vermischtes. 


Geschäftsnachrichten. 


Alfeld-Gronau. Hannoversche 
Papierfabriken Alield - Gronau 
Akt.-Ges. Die Generalversamm- 
lung setzte die Dividende auf rs 
Prozent fest und genehmigte 3 
Prozent Bonus auf das verdoppelte 
Aktienkapital. Die Verwaltung 
teilte mit, daß die Abschwächung 
um Eingang von Auftragsbestand 
sich vergrößert habe. Die Sank- 
tionen hätten größtenteils den Ex- 
port fortgenommen und auch ım 
Inlande werde Zurückhaltung be- 
ohachtet, se daß 3etriebserm- 
schränkungen notwendig seien. 

Aschaffenburg. Die hiesige 
Buntpapserlabrik (A.-G.) gründete 
in der Tschechoslowakei ceine 
Niederlassung. 


Aschaffenburg. end. SE «x 3 Cé d | Zugmesse r ` 


liefert in jeder Menge an Papier- und Pappenfabriken 


Heinrich Engelke, Hannover, Spittastraße Za 
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dungen berichten von Steuer- 
hinterziehungen, Kapitalsverschie- 
bungen und Bilanzverschleierung 
bei der A.-G. für Zellstoff- und 
Papierfabrikation. Demgegenüber 
wird den „Münch. Neuesten 
Nachr. von gut unterrichteter 


keinerlei Tatsachen vorliegen. die | | E. JEENICKE © Co 7 DORTMUND 


| JCEckardt, Sti 


als Bilanzverschleierung ` oder 
Steuerhinterziehung ausgelegt 


werden könnten. Wenn aus der K | N 7 Of k 
Bewertung des Holzes nach esselainmauefung enDau 
Aschaffenburger Blättern der Ver- Schornsteinbau/ feuerf. Arbeiten 
waltung cin Vorwurf gemacht 
wird, so müsse in Betracht gezo- 
gen werden, daß die Flolzpreisc 
seit Monaten fortwährend her- 
untergehen, so daß für einen vor- 
sichtigen Verwalter fremder Ver- 
mögen die Bereitstellung gewisser 
Reserven unbedingt erforderlich 
ist. Wohin es führe, wenn diese 
Vorsicht außer acht gelassen 
würde, zeigte die Geschichte der Ge- 


sellschaft. die bekanntlich vor fünf d B . t k 
Jahren infolge Umgehung dieses un emus erungsswer e 


Gebotes unter Leitung von Direk- Ion 
tor Dessauer an den Rand des R d 
Ruins gebracht wurde. Dazu kom- COHRS Q AMME . HAMBURG Q 
me, daß ein erlreblicher Teil der Tankweg 25/27 
!lolzvorräte im Auslande liege, wo A 
sie also keineswegs jederzeit greil- 
bar sınd. Auch sei in Betracht zu 
| 


ziehen., daß. wenn auch die Er- 


trägnisse der Gesellschaft in den Vermahlung 


letzten Jahren im ganzen sehr von Spat, Schwefelkies, Asbest, Ton, Talkum, Kaolin, Glas usw. #5 
günstig gewesen sind, keineswegs in jeder Menge u. Feinheit kurzfristigst — Langjährige Praxis — Solide Sätze | 
alle Betriebe der Gesellschaft ren- Wasser und Bahnansdluss =: 

tieren. Die Abtrennung des Me- WS 


meler Unternehmens sej erfolgt, 


444 


weil nach dem , Friedensvertrag 
Memel Ausland geworden ist, die 
Umwandlung dieses Tochterunter- 
nehmens ın eine eigene Gesell- 
schaft sei jedoch in aller Oeffent- 
lichkeit vor sich gegangen. Eine 
holländische Gesellschaft sei von 
der Aschaffenburger Fabrik nicht 
ms Leben gerufer worden. 

| Berlin. In die Firma Joseph 
Barta Luxuspapier - Fabrik ist 


Argyr Kotmzoglu als persönlich 
haftender Gesellschafter ein- 
getreten, CS 
© = Die Firma Syndikat Deut- 
scher Spinnpapierfabriken G, nL 
lie E, 3erlin ist gelöscht. 
Borsdorf b. Leipzig, Aus der 


Metall- und Flartpapierwerk A.-G. 
ist Karl Willy Nitzsche als Vor- 
standsmitghed ausgeschieden. 
Fleck, Die Elolzstoff- & Pa- 
pier-Fabrik. Fleck G. m. b. H hat 
die Erhöhung des Stammkapitals 
um 45000 M. auf 295000 M. be- 
schlossen. Die Gesellschafterver- 
sammlung vom 15. April 1921 hat 
eine Aenderung 
 vertrags dahin beschlossen, daß bei 
Bestellung mehrerer Geschäfts- 
führer jeder allein vertretungsbe- 
rechtigt ist. Weitere Geschäfts- 
führer: Dr. 


toren ın München, 
‚gelöscht. 
Freiburg, Breisgau. Aus der 
Firma E. Böhm & Co., Opezet 
(Oberbadische Papier - Zentrale), 
Freiburg, ist der Gesellschafter 
Ludwig Sternweiler ausgeschie- 
den. Der bisherige Gesellschafter 
Eberhard Böhm ist jetzt alleiniger 
Inhaber. 


Goldbach. Bunt- und Luxus- 
papierfabrik Goldbach, A.-G. An 
der Preispolitik der deutschen 


Buntpapierfahrikenindustrie wurde 
in der HAM dieser (Gesellschaft 
von Aktionärseite scharfe Kritik 
geübt und dabei gegen die Kon- 
vention der deutschen Buntpapier- 
fabriken der Vorwurf  wuche- 


rischer Preise erhoben. Die Ver- 
waltung entgegnete, daß die Kon- 
vention keine Preiserhöhung be- 


Preise 
seien 
Nlitte des letzten 


schlossen habe, obwohl die 
weit weniger auskömmlich 
als etwa um die. 


Jahres, Wenn ee a 
Preise erzielt worden seien. so 


wären diese fast ausschließlich zu- 
rickzulühren auf das Ausfuhrge- 
schaft in hochwertigen Waren, bei 
denen sich die Preise selhstredend 
zu richten hätten nach dem Preis- 
standin den betreffenden Ausfuhr- 
ändern. Die Tirma hatte im letz- 
ten Jahr durch CGiratisausgabe von 
192 500 M. Aktien ihr Aktien- 
kapital auf 577 500 M. erhöht und 
weist für 1020 einen Ueberschuß 
von 2020854 M. (435 524) auf, 
aus dem die Aktionäre insgesamt 
55 Proz. (20 Proz.) erhalten sol- 
len; außerdem werden aber 615 000 


August Weidert und 
Josef Weidert, Gesellschattsdirek- ` 
deren Prokuren 
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itme- u. Kälteschutzmi 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke Ë. m. p. H, Hannover 
Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel.-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 
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EILIESI SPEER so000000000. 


Le Extra schwere 


Qualitätsgewebe 


für die gesamte Papierindustrie 


Metailltücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 


Mechanische Drahtgewebefabrik 
und Handelsgesellschaft m. b. H. 
S ‚Saarbrücken I 


Telegrammadresse: Drahthandel 
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D e nn nn u nn E aa nn nun EE EC 


EE dee u. -Schleiferei 


gu Papiermesser, Pappen- 
D scherenmesser, Teller- 
WM messer,Ritzmesser,Quer- 
sehneidemesser, Kreis- 
messer, Stanzen. 
Neuan fertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spe zial-Schleiferei füralle vor- 
kommenden Maschinenmesser, 
Liefere nur anerliannte 
 Qualitätsarbeit. 


i D Plauöhsche Gasse42 u Ben 20644 
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Für die 


- Papier- u. Papierverarheilungs-Industris. 


empfiehlt ihre Soudererzeugniäse: 


Gummi-Walzen-Bezüge 


aus Harl- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, test auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder Inse aufziehbar, sowie 


Walzendruck- Maschinen (System Aw: 


‘mit elastischen Gummi. Dessinwalzen i in jeder Ausführung und Größe. 
 Warmbrunner Gummiwalzenfabrik 
Dr. C. Neubert 
Warmbrunn und Giersdortf i. Riesengeb. 
eh a a ar a a a ar a a a aa 


` f "Specialwerk für 
el Gummiwalzen- 


= fabrikation. Se i 
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Mark wieder zur Einzahlung auf 
erneut den Aktionären \anzubie- 
tende Gratisaktien zurückgestellt, 
dem Werkerhaltungskonto 550 000 
Mark (o). überwiesen, 119250 M. 
(0) den Reserven, 200000 M. (o) 
dem. Unterstützungsfönds zuge- 
führt und 156240 M. (oi an Be- 
amte und Arbeiter verteilt; .auf 


neue. Rechnung werden 40747 


Mark (18 507) vorgetragen. | 

= „Halle-Cröllwitz. Bei der Cröll- 
witzer Aktien-Papierfabrik ist ein- 
getragen: Ingenieur Franz Corne- 


lius ist zum stellvertretenden Vor- | 
standsmitglied bestellt. Die Pro- 


kura des Hugo Malpricht ist er- 
loschen. | | 

‚Hameln. Bei der Aktiengesell- 
schaft \Vintersche Papierfabriken, 
Zweigniederlassung in Wertheim 
bei Hameln, wurde August \Ve- 
gener in Altkloster Prokura er- 
terlt mit der Befugnis, die Gesell- 
schaft mit einem Vorstandsmit- 
glied zu vertreten. 

Kosel. Der Mitbegründer und 
langjährige Generaldirektor der 
„Keldmühle“, Papier- und Zell- 
stoffwerke, A.-G.. Kommerzienrat 
Dr. Leo Gottstein, der zuletzt dem 


Aufsichtsrate der Gesellschaft an- 


gehörte., ist aus ` demselben’ aus- 
- geschieden. — Die Gerüchte, daß 
der ın Händen einer schwedischen 


Gruppe befindliche Aktienbesitz. 


der 1919 mit 5 Mill. M. Aktienkap'- 
tal gegründeten Gesellschaft an erme 
deutsche Gruppe übergegangen 
sei, werden als nicht zutreffend be- 
zeichnet. Die schwedische Gruppe 
hat mit der Natronzellstoff- und 
Papierfabriken - A.-G. (Natronag- 
Konzern) in Berlin \ereinharun- 
gen getroffen, die auf eine Unter- 
stützung auf fabrikationstech- 


nischem. und Verkaufsgebiet durch ` 


die deutsche Gesellschaft abzielen. 


München. Unter dem Namen 
„Pappen- und Papierfabrik A.-G.“ 
soll ein Unternehmen gegründet 
werden, das den Holzreichtum des 
oberen Isartales ausnützt und eine 
Wasserkraft von 35000  Pferde- 
stärken bei Wolfrathshausen aus- 
zubauen beabsichtigt. In dem von 
der Hansabank: e. G. m. b. H. in 
München versandten Prospekt 
wird ein Stammkapital von t5 Mil- 
tonen: Mark berechnet. 

Niederschlottwitz. Die Firma 
Niederschlottwitzer . Holzstofl- 
Fabrik Niese & Lohde ist er- 
loschen. | 


Pfullingen. Die 200 Jahre alte 


Feinpapierfahrik von Gebr. Leib- 


ln, Pfullingen, wurde durch die. 


Papierfabrik Gustav Schaeuftelen. 
Heilbronn a. N.. käuflich’ erwor- 
ben. Zu diesem Zwecke und zum 
Zwecke der Vermehrung der Pe- 


triebsmittel erhöht das Hei- } 


bronner Unternehmen sein Grund- 


kapital von 3 auf 6 Mill. M. Die 


HN ist auf den 9. Mai angesetzt, 


geräte- und Hebezeugefabrik W. ENGE L, 


Uu ut Š 
D ge 


HUT aen 
HIN 


De H ES? a = D a 
Fn i SS = BEN x et 
5 A FAR f - AT AS Ki e = $ i ; ee em 
Bahn, See S Se a | 
IN H Seen Ay mg SU 


a. M., Obere Mainstraße 2—7," Tel. Amt Höchst 23 i 


| liefern sofort 
PetzoldsHaring 
l N Schill. 
großhandlung heipzig 13, ee 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 


12 


liefert 
seit vielen Jahren 


in hervorragender Güte 


Gummi- 


für Papier-Maschinen 


S E. 


preiswert lielerbar 


Fritz Fenchel, Hamburg 36 


Fernsprecher: Merkur 502, 503, 504, 4217, Vulkan 6403 und 1784 
Telegramm-Adresse: Fencheliri 
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Remscheid. Die Maschinen- 
= messer-Fabrik J. Clouth, Rem- 
scheid,- verpflichtet sich, Bestel- 
lungen von Papier-, Pappen- und 
Zellulosefabriken des besetzten- 
deutschen Gebietes im Westen zu 


„Achtung ID 


Trockenes Stubbenbrennholz 


un ar eeneg 


EH ees EA = nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 

genau den gleichen Pı a rel ‘ Hausofenbrand Deiere waggonweise auch fürs Ausland 

führen, wie für die übrigen deut- Ä 
schen Fabriken, d. h, liefert zoll- RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Mecht, 
frei, um auch ihrerseits der 1 | | i 


a 


schwierigen Lage des besetzten. 
Gebietes Rechnung zu tragen. 


"Remscheid. Die Firma W. 
Ferd. Klingelnberg Söhne, Präzi- 
sionswerkzeug- und Maschinen- | 
messer-l"abrık, Remscheid, hat in 
Köln a. Rhein in günstigster Lage 
eim großes (Geschäftshaus erwor- 
ben, nämlich Ecke Marsplatz 
(Verlängerung Obenmarspforten) 
und Martinstraße gelegen, um dort: 
‘eine weitere: Zweigniederlassung 
"mit Lagerhaltung zu errichten. Die 
‚Leitung der Geschäftsstelle wurde 


e 


Kernleder | 


Herrn Hugo Johann änvertraut. d Chromleder 

| _ Rheinberg, Rheinl. Bei der | W Kamelhaarriemen 
Iırma Dachpappenfahrik Bönning- 5 alatariemen 
Jordi G. n: b. H. in Bönninghardt | ÆW JZördergurte ` 


ist durch Beschluß vom 1r. Fe- | E Gechr erartikel 
bruar ı92ı das Stammkapital von : | 
+0. 000 M. auf 100000. M. erhöht. 

Zell a. Neckar (Kr. Offen- 
burg). Die auf Gemarkung Un- 
terentersbach oo Papier- 


tabrik- Zelt a. N. G. m. H. ging 
durch Kauf in den nn. „eines | 
(ler au& Bremen über. Die. Fa- 


-brik soll, wie die „Offenburg Ser 
Zeitung” schreibt, bedeutend er- 
weitert werden. 


` 
5 


| Ausländische 


Geschäftsnachhrichten. 
Altbunzlau Vom Prager 


(lande zm sericht wurde der Kon- 
kurs eröffnet über das V ermögen 
der „Staroboleslavska papirna sp. 
s..r.. 0.“ (Altbunzlauer Papier- 
tabrik Ges. m. b. H. in Alt 
buenzlau).. Massenverwalter : Dr. 
Viktor o Ad okat-ın Brandeis EE 
a d. E. Termin 2. Mai, 3r. Mai, Da 
It, une 7 | a er "VE RSORGUNGEN Ka 
Wien. Die „Steyrermühl‘=- | | e 
Papierfahriks- und Verlagsgesell 


schaft bietet den Aktionären das ee Dë T 


Bezugsrecht auf E 760 Stück neuer R T 1-250chm en 


Aktien in der Weise an, daß auf je 
fünf alte zwei neue Aktien - zum 
l’ebernahmspreis von 2600 Kr. 
entfällt. 


Kleine Mitteilungen. 


| ‚ Todesfälle. In Schlema starb 
der Stadtrat Georg Land- 
mann, seit 1907 Aufsichtsrat. der 
Holzstoff- und Papierfabrik zu 
Schlema. — In Turgel, Estland, 
starb der Direktor der Papier- 
fabrik Turgel, Hermann Kra- 
mer, im Alter von 60 Jahren. 


Schadenfeuer. In Pauschwitz 
bei Trebsen . brach ° mm der 


Sen der Papierfabrik durch 
Warmlaufen eines Lagers Feuer 
aus, Der Fabrikfeuerwehr gelang 
es, dasselbe. auf seinen Herd zu 
beschränken "und die dahinter- 


liegenden reichen Holzvorräte vor 


lugfeuer zu schützen. — In der 
Dürbeckschen Papierfabrik in 


~- Lauterbach (Hessen): entstand | 
‚Großfeuer, wodurch das Besitz- 
tum vollständig. eingeäschert 


wurde. | 
 Unglückstall. In der Papier- 
fabrik. Pasing verunglückte en 
Arbeiter tödlich dadurch, daß er 
den Riemen von einer im Gang 


befindlichen Maschine: abnehmen. 


wollte.. Er bediente sich bei 
dieser Arbeit eines Prügels, den 


er in der Eile statt zwischen. 


Scheibe und Riemen in die Spa- 
chen der Riemenscheibe schob. 


Durch den Abprall des Prügels 
wurde dem Bedauernswerten die, 
'Schlagader am Oberschenkel ge-. 


sprengt, er verschied nach zwei 
‚Stunden. = 


Arbeitsjubiläum, Am 2. Mai 


blickte der \Ver Be 
Wilhelm Wölfer auf eine 355 
jährige Tätigkeit in der Ma- 


schinenfabrik Karl Krause A.-G., 


Leipzig, zur ück. , 
Krisis in der slowenischen Pa- 


pierindustrie. Die Papierindustrie į 


ın Slowenien (Fabriken in Maria- 
nn Zwischenwässern und Gört- 
schach) befindet sich wegen der 


4ollpolitik der Regierung in einer ` 


kritischen Lage. Es werden fort- 
während Arbeiterentlassungen 
vorgenommen und die Fabriks- 
Leitungen stellten in Aussicht, daß 
bei Ausbleiben von Aufträgen alle 
‚Pavierfabriken stillgelegt würden. 

Von der Papierfabrik Leykam- 
ee in Gratwein. Schon am 

7. April 1908 erhielt die genannte 
langer bike von der Statthalterei 
die wasserrechtliche Bewilligung 


“ zur Verlängerung des Wer kskanal- 


 einfanges und dann auch auf 
Grund eines Ansuchens: für eme 
vorläufige Belassung einer provi- 
sorischen ` Verlängerung des 


\Verkskanaleinfanges in . Friesach-- 


Eggenfeld, Gemeinde Gratkorn. 


Die zuietzt gewährte Fristverlän- 


gerung hatte ihr Ende am 15 v. M. 


erreicht. Nun wurde aber neuer- 4. 


lich bei der Landesregierung cin 


Ansuchen um  Fristerstreckung, 


eingebracht. Die Behörde hat im 
Sinne des Wasserrechtsgesctzcs 
vom 18, Jänner 1872, und zwar 
nach dem abgekürzten Verfahren, 
cine Lokalerhebung und Verhand- 
lung auf Freitag, 15. d. M., vor- 
mittags 9 Uhr, angcordnet. Atn- 


rainer oder andere Interesäenten 


haben allfällige Einwendungen 


noch vor der Kommissionsver- ` 
handlung oder wenigstens bei die- 


ser vorzubringen. . Mit der Durch- 


führung der. neuerlichen Kom- 


missionsverhandlüng "wurde De- 


ie. 
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i FADER chem.-techn. Produkte, Ge m. b, H. 


BEE 


[ KLINGER” Neueste 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


| Schutz- | Marke 


RICH. KLINGER G.m. b. H. 


BERLIN-TEMPELHOF, UIDHEGRIFURG 2 2-3 


| Treibriemen il. Transportgurte 


| aller Art 
Asbest- und Gummifabrikate 
Stopfblüchsenpackungen 


he technischen Bedarisartikel ` 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Gusseiserne 


Fenster 
‚liefern als Spezialität 
ohne Berechnung v. Modell- 
kosten, fracht- und bruch- 
frei jed. Bahnstation, sowie 
Wendel- und gerade Treppen, 


' Bausäulen usw. 
die 


Schwelmer Eisengiesserei u. 
Maschinenfabrik 


Robert Behn & Co., © =- 


Schwelm 8i. Westfalen. 


— Einfach und Fe i 


| "omg estetteien 00008 Jagen 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a. S. 


Beratender Chemiker für Late Zellstofi- 
industrie. kn e Sachverständiger 


Untersuchungen ` oo ` Begutachtungen z: Verfahren 


| eigener Fabrikation | 
| Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen /Förder- 6 
$ bänder ’Kernleder- und Balatariemen / Oele / Fette Wës 
H Technische Gewebe undandereFabrikbedarfs-Artikel Bä 
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zirkshauptmann Praunegger be- 


traut, 

In der letzten Stadtverord- 
neten-Versammlung ist — so wird 
uns von der Cröllwitzer Aktien- 
Papierfabrik geschrieben — ge- 
sagt worden, die Cröllwitzer Pa- 
pierfabrik habe nach Beendigung 
des Generalstreiks etwa Ton Ar- 
beiter nicht wieder eingestellt. 
Diese Angabe beruht auf einen 
Irrtum. Tatsächlich sind von uns 
8 Arbeiter nicht wieder eingestellt, 
auf der anderen Seite aber 16 Ar- 
beiterinnen über die bisherige An- 
zahl hinaus neu angenommen wor- 
den, so daß unsere Gesamtarbei- 
terzahl heute höher ist als vor 
dem Generalstreik. 

Streik. Bei der Papierwaren- 
Fabrik Stiefel u. Manzinger in 
Pasing streiken seit dem 19. April 


die 35 Tüten- und Beutelklebe- 


rinnen. Die Firma hat am 
17. Februar 1. J. vor dem Schlich- 
tungsausschuß München-Land eine 
\Wochenlohnerhöhung von 9,60 M. 
zugestanden, erklärte jedoch jetzt 
dem Betriebsrat, ab ı. Mai werde 
zur mehr der Lohn bezahlt, der ab 
November v. J. ohne die letzte Er- 


höhung bestand. _ Dabei blieb due ` 


Firma: auch in den vom Verband 
der Buchbinder und. Papierver- 
arbeiter geführten Verhandlungen. 


Las auch sonst in letzter Zeit an 


den Tag gelegte unsoziale Ver- 
halten der Firma hatte, längst 
einer Kampfstimmung Bahn ge- 
brochen. Die Arbeiterinnen, die 
einstimmig den:Streik beschlossen 
haben, werden mit allen ihnen zu 
Gebote ` stehenden Mitteln den 
ihnen aufgezwungenen Kampi 
gegen Lohnreduzierungen von 40 
Pfennig pro Stunde durchführen. 
| Zehnjähriges Bestehen. Die 
Firma Gebrüder \Weißbach, Chem- 
nitz, blickte am 1. April d. J. auf 
ihr zehnjähriges Bestehen zurück. 
Ursprünglich befaßte sie sich mit 
der Anlage von Flochdruckrohr- 
leitungen, erweiterte jedoch als- 
bald ihr Arbeitsgebiet durch die 
Fierstellung von Röhren, Appa- 
raten aller Art sowie dem Bau von 


Heizungsanlagen und widmete 


sich insbesondere der Abwärme- 
verwertung. Der großzügige Aus- 
bau dieser für die ‘heutige Zeit 


bedeutungsvollsten Abteilung hat 


sie, dank der reichen gesammelten 
Erfahrungen, zu einer führenden 
Firma in allen Fragen der Wärme- 
wirtschaft gemacht. Mit dem Jahr 
1920 sing die bekannte Dampf- 
kesselfabrik Carl, Sulzberger & 
Co, Flöha, in den Besitz der 


Firma Gebr. Weißbach über, so 


daß zu dem bisherigen Arbeits- 
gebiet nunmehr der Bau von 
Dampikesseln, KFeuerungsanlagen 
und allem sonstigen Zubehör hin- 
zutrat. Im Laufe der Jahre wurden 
von der Firma Gebr. Weıißbach 
ganze Einrichtungen von Appre- 
tur-Anstalten und  Bleichereien 


| 
| a 
| 
| 


Lumpen, Papier. und Pappenabfälle ; 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Alfred Zimmer, Dresden N 25, Grossenhainer Sirasse 8 


'Fernsprecher: 12146, 19443. Telegr.- Adr.: Produktenzimmer 
PESRRREESERREENE EG EKEE DEER EE ERR Ee ainina alaini 


s ERREREERRRSERR 


ER Sch 


SSEL 


jeglicher Art und Grösse 


Lin Kupfer u. Aluminium L 


für 
Wasser 
Stoffwässer 
Abwässer 


für alle 


Industrie 


Kolbenpumpen und Kreiselpunipen, Kesselspeisepumpen 
Spezialiläf seit 1880 Sp Prima Referenzen 


No Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Mossen 51. Sa. 


. des alten Schachtbrunnens ohne 


e Se 


Heft i8, van ooo oo DER PAPIER-FÄBRIKANT 000000 


3 geliefert, sowie an orae Be 
| triebe Anlagen neuzeitlichster 


03 tschaft.. - Z r be er ) 2 7 GES = CR mg e 
E o o Eé | - d ; en - „KRAUSE“ ; | Br 
sA igarettenpapier = Schneidmaschinen 


- ğestellté und Arbeiter. Den über- 
'raschend schnellen Aufstieg ver-' 


rer, i der anerkannten a 4 a zum. Schneiden von Zigarettenpapier 
ee VW >€ ` in kleine Formate - ! 
. Wassergewinnung durch Rohr "Le | 
Brunnen. Nicht our zur Beschatf- | M 100 ı em Sch nittlänge, mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, 
Hung von Trink- und Nutzwaäser | BW _zwangläufiger Pressung, selbsttätiger Ausrüc ckung bei SE i 
für. die Wasserwerksanlagen von 1 8 e ‚sowie mit Schntttoandeuter, | 
Städten und Ortschaften, sondern DA Glänzend bewährte Ausführung x Kurzfristig lieferbar 
auch gänz besonders für ‘die Ge- de 
‘winnung der mitunter recht be: | X - Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3672, 


kations-, Kühl-, Kondensations- 
und _ alle möglichen anderen 
Zwecke benötigen, hat. sich die 
Anlage von Rohrbrunnen immer 
. mehr Bahn gebrochen. und die 
früher übliche Ausführung großer 
und teurer Schachtbrunnen nach 
und nach ganz verdrängt. — 
Hauptsächlich. bei den, ohne Un- 
terbrechung -durcharbeitenden Fa- |f 
briken stellte es sich heraus, daß | 
der etwas größere lassungsraum‘ 


a gen, die die d Se 
industriellen ES SE Fabri- F KARL KRAUSE We Kéi LEIPZIG 13 Co CV 


| Regulier- SchwingrostfeuerungenD. R. p, | 


(Mechanische Vorschub + *Schrägrostfeuerung) 


für EE Wasserrohrkessel und 
Lokomobilen "mn fahrbarer und stationärer `- 
Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
‚Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie . 
‚von Sun Holzabfällen, Lohe usw. 


d Gewöhnlich ` 
| Schrgrotfeuerungen stationär und KIT 


| Mechanische Rostheschickungsapparate n.r. D | 
beieltetteiiesg alle Brennmuterlallen 
` Roststähe jeder Art ` 


‚sowie Kalle ins Fach. schlagenden Arbeiten 
führt aus und liefert die | 


jede Bedeutung. ist, wenn ihm der 
nötige \Vasserzufluß fehlt. Han- | M 
delt es sich also nicht etwa dar- f i 
um, nur Tur vorübergehenden 

stärkeren Wasserverbrauch einen 
Wasservorrat in einem gemau- ` 
= erten Brunnen aufzuspeichern —. 
was in den meisten Fällen doch 

nur unvollkommen gelingt —, A) 
sondern -für den durchlaufenden. . 
Betrieb jederzeit die erforderliche | 
Wassermenge zur Verfügung zu |E 
haben, so kann dies in durchgrei- 1 EP 
fender Weise núr durch eme ent- 
sprechende Anzahl von Rohr- | $ 
„brunnen. geschehen, die im Ge- | È 
lände so angeor dnet und verteilt | WI 
‚werden, daß sie den Grundwasser- | i 
strom so weit als möglich er- | 1 
fassen und seine Wassermenge | 
voll zur Versorgung des Werkes P 
` heranziehen. Die: Dimensiönierung |. 

‚dieser Rohrbrunnen, ihre. Kon-. 

 struktion. im Besonderen, sowie 

‚ihre, Anordnung und Verteilung 
“auf den zur Ver fügung, stehenden 
"Grundstücken kann aber jeweils 

nur nach den örtlichen, geolo- 
gischen, hydraulischen . Unter- 
- gründverhältnissen, . .die . nätigen- 
falls durch - vorausgehende‘ Ver- .| 
suchsbohrungen: aufgeklärt. Wer- 
den müssen, bestimmt ünd nur an | 
Hand einer reichen. Erfahrung ben. | 
friedigend gelöst werden. | 

. Es ist daher, meist: eine. Ver- 2 
tr auensfrage, wem man die Pro- 

jek tierung . ünd Ausführung der- | 
‚artiger Arbeiten übertragen wil, 
und es. erscheint in. einem solchen 
Falle stets angezeigt, sich zuvor |. 
über die bisherige Tätigkeit und 


Buutzner emma m. AR. 
-o Bautzen ` 


f Offerien ind | Ingenieurbesuch kostenlos 


fürs un ‚serKonstruktionsbüro E 


Erfolge des betreffenden Unter- | J Herren, die ein Technikum absolviert haben und schon einige. Jahre auf E 
nehmens auf ‚diesem ‚Gebiete zu | | dem Büro arbeiteten, wollen sich ‚unter Einsendung eines Lebenslaufes etc.‘ | 
unterrichten. EE melden. Reflektanten aus der Papiermaschinenbranche bevorzugt. Offerten | 


"Diesem Bere et: I unter P. La 8389 an die Geschäftsstelle. dieses Blattes erbeten. | 
kommend hat die Firma RER & EH 


550 | = DER PAPIER-FABRIKANT 7.7 Heft 18, 1921 


T 


Reuther in Mannheim-Waldhof, 
deren Tiefbauabteilung sich schon 
seit dem Jahre 1882 in umfang- 
reichem Maße auf diesem Ge- 
biete betätigt und bis jetzt schon 
über 5000 Anlagen erstellt hat, 
eine reich illustrierte Druckschrift 
„Wasserbeschaffung durch Tief- 
bohrungen für alle Zwecke — 
Wasserversorgung durch Rohr- 
bıunnen eigenen Systems“ heraus- 
gegeben. Es ist daraus zu ent- 
nehmen, daß die genannte Firma 
mit a von 100 bis 1850 
Millimeter W. ausgerüstet ist, 
daß sie ne maschinelle Einrich- 
tungen für groBe Tiefen und 
außerdem über Apparate für pneu- 
matische Abteufungen verfügt, 
und daß sie also wohl allen auf 
diesem Gebiete an sie herantre- 
tenden Anforderungen gewachsen 
ist. Ihr Tätigkeitsgebiet erstreckt 


sich weit über die Grenzen des, 


Deutschen Reiches hinaus, denn 
sie kann in einem Verzeichnis aus- 
geführter Anlagen ene ganze 
Reihe derartiger Arbeiten in den 


Niederlanden, in Frankreich, 


Italien, Oesterreich, Rumänien, in 
der Schweiz usw. aufführen und 
sich also auf einen internationalen 
Ruf stützen. 


Bücherschau. 


Strassers Taschenbuch der 
Wiener Börse. -Das bereits seit 
zehn Jahren erscheinende 
„Strassersche Taschenbuch der 
Wiener Börse“ präsentiert sich in 
seiner soeben erfolgten Ausgabe 
pro 1921 in einem erweiterten Ge- 
= wande. Dasselbe umfaßt vor 
allem sämtliche an der Wiener 
Börse kotierten, festverzinslichen 
und Aktienwerte nebst den Zins- 
terminen und der Tilgungsdauer, 
den Schlußjahreskursen von I914 
bis 1919, den Höchst- und Tief- 
kursen des Jahres 1920, den letzt- 
bezahlten neun Jahresdividenden, 
dem Aktienkapitale und dem No- 
minalwerte. Eine besonders be- 
grüßenswerte Ergänzung erfuhr 
es durch die Aufnahme der 
Steuerkurse vom 30. Juni 1920, 
durch eine vergleichende Devisen- 
kursübersicht, sowie durch eine 
Kurszusammenstellung der wich- 
Gesten Papiere der Budapester, 
Berliner, Prager und Triestiner 
Börse. Auch die Kurse vom 
31. Dezember 1920, der das Pu- 
blikum am meisten interessie- 
renden Exotenwerte sind voll- 
ständig ` verzeichnet. Das sehr 


handliche und um den billigen 


Preis von 40 Kr. erhältliche Büch- 
lein, das von der Herausgeberin, 
der Bankfirma Strasser & Co., 
Wien, LL. Graben 17, bezogen wer- 
den kann. ist angesichts der enor- 
men Zunahme der Effektenbeteili- 
gungen ein unentbehrliches Nach- 
schlagswerk und eine wichtige: In- 
formationsauelle. 


| Gegründet 1860 Zi Feinste Referenzen 
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Ab Lager 


ITLETESTSLTRTEUEREREHRERTRLTIERELZEZETTITZEETE EEE 


für die 'Papier-, Holzstoff- und Pappen- 
‚Industrie 7 35 jährige Spezialfabrikation 


Carl Hesse 
Pumpenfabrik / Chemnitz 6 


III HILDGEN DTD 
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zur Fabrikation, sehr billig abzugeben 


Gesellschaft zurVerwertung landwirtsch. Produkte 


Düsseldorf-Heerdt 


Harz 


Casein 


|. | | aus dinekten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BR ESLAU 1 


BOTTICH 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


1921 JUN 22 182 
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Heft 19. Berlin, 13. Mai 1921. XIX. Jahrgang. 


Maschinenfabrik 


zum Bruderhaus 
Reutlingen (Writb.) 


F ug 


mit Vorselare für weh Geschwindiekeiten für 
Bollenkalamıler Transmissions- oder konstanten elektr. Antrieb 
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5 D. R. P. © 8 D.R. G.M. 
Zum Massenbeschnitt inentbehrireh 


Vollkommen selbsttätig arbeitende ‘Maschine - Selbstpressung für alle Stoßhöhen ohne jede 
Einstellung der Preßplatte - Formateinstellung schnell und leicht - Teilen und Beschneiden 
von Doppel- und Mehrfachformaten durch :besondere Einrichtungen 


Selbsttätige Späneabführung - Stets freier Arbeitstisch 
Modell AVY tür Formate.von 65x105 bis. 500x580 mm sofort lieferbar 
Verlangen Sie ausführliche Sonderschrift Pf 3270 


KARL KRAUSE A.-G., LEIPZIG 13 


Filiale und Lager: Berlin C 19 
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Beeinflußt das Glättwerk die Beschaffenheit von Rotations- 


rollen? 


„sehen, wenn der Roller ganze Tanbours einfach 


Wer bei der .Rotätionsdruckherstellung den 


Werdegang der Rollen tagtäglich aufmerksam ver- ` 


folgt, dem wird cs auffallen, daß fast täglich eine 
Aenderung in der Beschaffenheit der fertigen Rollen 
eintritt. 

Papierbahn bzw. der fertigen Rollen eine geschwulst- 


"ähnliche Erhöhung auftritt, kann: morgen an genau, 


derselben Stelle eine Vertiefung zu beobachten sein. 
"Bekanntlich sind beide lörscheinungen, wenn ‚sie 
stark auftreten, Hemmnisse für die Rollenbildung, 
und der Rotationsdruckroller ist dann nicht mehr in 
der Lage, eine anstandslose Wicklung fertig zu 
bringen. Durch starke Erhöhungen wird das 
Papier an diesen Stellen ‘sowohl in der Breite als 
auch in der: Länge 
diese Rollen ab, dann zeigt sich da, wo die Er- 
höhungen auftraten, eine lappige Stelle, die beim 
"UÜebergang ‚üb er Kührungswalzen an der Druck- 
maschine leicht zu Faltenbilding Veranlassung gibt, 
ja die Rolle sogar ganz unbrauchbar machen kann. 


-Aehnlich ist es im umgekehrten Kalle, doch hat - 


Während heute an irgendeiner Stelle der 


gedehnt; wickelt der Drucker 


der Drucker hierunter weniger zu leiden, wohl aber 


der Arbeiter, der die Rollenwickelmaschine bedient, 
weil er ‘die Faltenbiläung kaum, oder nur unter Auf- 
bietung allen Kleibes und aller Erfahrungen ver- 
‚hindern kann. Wie oft muß man fast hilflos zu- 


‚tieiungen gerade unter 
kommen. 
'Schnittkante derart. gespannt, daß jede kleine Be- 


herunterreißt, weil er damit nicht fertig wird, da 
das Papier durchaus nicht über die Rollmaschine 
zu bringen ist.. Dies ist namentlich dann der FaH, 
wenn die oben geschilderten Erhöhungen bzw, Ver- 
die Längsschneidemesser ` 
Im ersteren Falle ist das Papier an der ` 


schädigung“ oder auch schon due bloße Spannung 
die Ursuche des Platzens ist. Im zweiten Falle gibt 
cs an solchen Stellen, namentlich beim: Dischoft, ` 
system nur zu gern die gefürchteten Messerrisse, 
die dem Drucker die Arbeit unmöglich machen, 
Fast immer kann man die Beobachtung machen, 


daß z. D das von der Papiermaschine kommende 


Papier nach Stillständen, also am Montag nach Be- 
triebsbeginn, ganz andere Eigenschaften in dieser 


Beziehung angenommen hat, als es sie noch am 


Sonntag früh vor dem Abstellen aufwies, und es 
sind keine seltenen Fälle, daß die ersten 1000 kg 
überhaupt unbrauchbar sind, obgleich die Papier- 
maschine noch genau so eingestellt ist, wie dies in 
der fraglichen Sonnabendnacht der kall war. | 
In diesem Nalle sind die Ursachen leicht ver: 
ständlich; denn die Maschine .ist in allen ihren 
Teilen. völlig abgekühlt, die Dimensionen einzelner, 
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schr wichtiger Teile haben. sich geändert. : Da 
kommen in erster Linie die Feuchtglätte und 
das Satinierwerk in Frage. Dort fand cine 
Zusammienziehuig der einzelnen Walzen statt, ihr 
‚Umfang hat sich verändert, und zwar in ungleicher 
Weise: die Mitte kühlt langsamer aus als die beiden 
linden. Vielfach sind die Walzen in der Mitte noch 
warm, ohren die Enden vollständig erkaltet sind. 
Die Folge ist nun, daß das Papier ungleich geglättet 
wird, also an ‚verschiedenen Stellen mehr ‘oder 
weniger 'Pressung erfährt, Im einzelnen Bogen ist 


dics nicht zu beobachten, es zeigt sich aber, sobald. 


cine Wickelung von etwa 20 cm aufgerollt ist und 
um so eher, je härter diese Wickelung ist. ~ 


Wenn die Maschine am Montag wieder in Be- 
trieb ist, so versagt auch .-wiceder eine baldige Er- 
. wärmung der ‚erwähnten Walzen. Wie die Ab- 
kühlung ungleich vor sich ging, so geht es nun auch 
mit der Erwärmung, 
in der Mitte wieder eher heiß als an den Enden; es 
‚tritt also auch cine ungleiche Dehnung ein, und zwar 
so lange, bis die Walzen durchweg gleiche Tem- 
peratuf angenommen haben und diese konstant 
bleibt. Ist dieser‘ Zeitpunkt eingetreten, dann ist 
der Maschinenführer auch wieder Herr seiner 
Maschine und i d der Lage, ein einwandfreics Papier 
‚zu liefern. u c SEN SE 


i 


Die Erwärmung. der betreffenden Walzen er- 
folgt auf dreierlei Art: einmal durch Wärmeüber- 
tragung von der ‘warmen Papierbahn aus; dann 
. durch eigene Reibung und Pressung 
durch die Tätigkeit. der Schaber. 


, Während die ersten beiden Arten der iv 
. mung meist normal vor sich gehen, kann die Er- 
wärmung durch die Schäberreibung sroße Schwierig- 
keiten hervorrufen, wenn dem Maschinenführer 
diese Besonderheit nicht bekannt ist. Ein Maschinen- 
führer, der alle Teile der Maschine’ stets aufmerk- 
sam beobachtet, wird bald erkennen, daß der Schaber 
“nicht durchwegs gleiche ‚Reibung bewirkt, sondern 
stets: nur einzelne ‚Stellen in Mitleidenschaft. zieht 
und hier eine intensive Wirkung. ausübt. 
‘Stellen zeigen sich an den Walzen in Gestalt von 
blanken, schmäleren oder breiteren Ringen; an 
“diesen erhitzt sich die Walze sehr- stark, und die 
Folge ist, daß einmal der Walzenumfang größer‘wird, 
‘also eine stärkere Pressung und mithin auch eine 
stärkere Verdünnung des Papierblattes eintreten 
muß, und: andererseits, da diese Stelle wieder stärker 
erhitzt wird, auch eine stärkere Austrocknung der 
Papierbahn erfolgen kann. Diese Erscheinung 
kommt nicht immer von schlecht sitzenden Scha- 
bern, sondern sie Kanu auch im.ungleichen Material 
des Schäberblattes dic, Ursache haben. Am stärksten 


tritt sie zutage, wenn Papierstücke unter die Schaber 
gcraten und nicht zur rechten Zeit entfernt, werden. 


Man 'kann die Beobachtung machen, daß derartige 
. Stellen anfangs nur einige Millimeter breit sind, sich 
aber zusehends verbreitern. In den fertigen Rollen 
sind diese Stellen als sognannte weiche Stellen bald 
fühlbar, und mancher Maschinenführer operiert 
danti falsch, indem er «an dieser Stelle die Papier- 
bahn stärker macht. Hierbei kommt er nicht zum 
“Ziel, namentlich dann nicht, wenn eine solche Stelle 
‘ich da befindet; wo die Staulatte nicht regulierbar 
ist. Nach dem Gesagten soll der Maschinenführer 
stets sein Glättwerk bzw. die Feuchtglätte, welche 
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beide ja bekanntlich zwei getrennte Maschinenteile 


sind, schart im Auge behalten. 
‚Was num das Auftreten der. erhö Dien 
Stellen anbelangt, so mögen auch in diesem 


Valle die Ursachen untersucht werden. 

Vom Maschinenführer sind harte Stellen,. wenn 
sich diese außerhalb des Bereiches der Regulier- 
möglichkeit der Schaumlatten ‚befinden, oft schwierig 
zu entfernen, namentlich, wenn es sich um einzelne 
schmälere tee Stellen handelt, - Da sic j 
nicht gert den Drucker, sondern mehr noch der 
Fabrik schaden, weil ‚das- Papier am Rollapparat 
Schwierigkeiten. machen kann, so muß der 
Maschinenführer versuchen, sie "zu beseitigen. Das ` 
Schwierigste ist immer das Aufsuchen; denn gerade 
diese Stellen können: viele! ei . Ursache haben, die 
oft selbst ein sehr erfahrener Maschinenführer nicht 
findet. Das Merkwürdige an der Erscheinung isť 
‚nun, daß derartige Erhöhungen. oft ganz von selbst 
verschwinden, wie sie gekommen Sind. Da sind die 
Ursachen natürlich schwer zu beheben, und: man 
muß mit der betreffenden Papiermaschine schon sehr 8 
vertraut sein und ;ihre Kigenheiten kennen, Wenn 
sich aber derartige Stellen, sowohl Erhöhungen als 
auch weiche Stellen, dauernd an einer -und derselben 
Stelle zeigen, dann ist es: nicht schwer, dic Ursache, 
zu finden. .. s 


Das Aufsuchen- der Ursache möge, da kein be- 
'stimmter Anhalt angenommen wird, bei dem. Stoffein- 
‚lJauf.beginnen. Der Uebertritt des Stoffes auf das Sich‘ 
erfolgt bei der Druckpapiermaschine verschieden. Zum 
"Teil wird èr in nach. unten fast spitz zulaufenden Ver- 
teilungskästen von unten nach oben geführt, um 
von dort auf einem Ueberlaufblech “überzulaufen. 
Würde aber der Stoff so auf das Sieb kommen, wie 
er überläuft, so wäre es nicht möglich, eine gleich- 
‚mäßige Papierbahn fertigzustellen, weil die" durch, 
die Strömüng entstandenen Stellen sich auf dem Siebe 
reproduzieren, 


Zwischen dem Sieb. selbst und dem Einlauf, ‚also 
auf dem, Brustleder, muß sich eine gewisse Den 
befinden, die’ die D DEE Wellen aufnehmen 
und beruhigen kann. Diese Reserve, auch Stauhöhe 
genannt, muĝ eine gewisse Höhe haben, die nicht 
vorgeschrieben werden kann, vielmehr "muß diese 
dem Siebgefälle einerseits und dem: zu führenden 
Wasserquantum andererseits angepaßt werden. 


Ist die Höhe dieser Reserve zu gering, dann ist 
. die Stoffverteilung nicht gleichmäßig genug, d. h. 
einzelne Stellen des Siebes können dadurch mehr 
oder weniger Stoff bekommen Ist sie zu hoch, 
dann kann es zu leicht vorkommen, daß die Ränder 
der Papierbahn zu dünn oder auch, zu dickwerden. Hier 
ist es also Sache des Maschinenführers, durch Ver- 
uche das Richtige zu finden, weil sich die Stau- 
höhe bei jeweiligem Charakter des Stoffes. ändert. 
Diese Erscheinung ist sehr merkwürdig, jedoch. ver- 
ständlich, wenn man bedenkt, daß röscher Stoff in der ` 
gleichen Zeit und auf derselben Flächencinheit mehr 
Wasser durch das Sieb filtert, äls solcher von schmie- 
riger Beschaffenheit: Beide oben gedachte Stoffe zeigen : 


- also ganz verschiedenes. Verhalten, wenn sie auf dem 


Sieb fixiert werden: während der erste sıch fast 
augenblicklich in voller Papierstärke auf dem. stoff- 
freien. Sieb absctät, schmieriger Stoff eine 
größere Fläche, um alle seine Stoffteile unter- 
zubringen, und zwar on weil er durch die ge- 
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ringere \Wasscrabsonderung länger schwimmend er- Mlaschinenführer gern zu diesem Mittel, weil er so 
halten bleibt.. S am. schnellsten zum Ziele kommt, wenn er aul- 


bekanntlich 
und zwar 


Hier greift 
ausgleichend cin, 


die Schüttelung 
in‘der Weise, daß dem 


"Wasser bei röschem Stoff durch stärkere Schütte- 


lung weniger Zeit zum, lintweichen gelassen wird 
und umgekehrt. 


- “Nun ist aber gerade dieser Vorgang oft Ursache 
für die Entstehung von Unebenheiten in der fertigen 
Rotationsrolle; mit anderen Worten: es können 
Streifen und lose oder harte Ränder „geschüttelt“ 
werden. Diese Erscheinung wird um so auffallen- 
der, je ungleicher die Hubstöße in bezug auf Ge- 
schwindigkeit und Länge erfolgen, wie dics dann 
der Fall ist, wenn der Schüttelapparat sowie dessen 
Verbindung mit der ‚Siebpartie toten Gang haben, 
also ausgeleiert sind: Wenn nun bei sehr roschem 
Stoff zu stark geschüttelt wird, dann kann sich der 
auf dem Siebe festgesetzte Stoff lockern und sich 
nach irgendeiner günstigen Schüttelrichtung neigen. 
Genau dasselbe findet statt, wenn bei schmierigem 
Stoff die Schüttelung zu stark ist, und man kann 
‚ bei Druckpapierfabrikation meistens finden, daß bei 
“ röschem Stoff und geringer Schüttelung die 
schönsten Rotationsrollen hergestellt, werden, wäh- 
rend im umgekehrten Falle fast durchwegs weiche 
und harte Stellen auftreten. i 


„Wenn ich an irgendeiner Papiermaschine 
vorbeigche und die Schaumlatten mit Papieren be- 
klebt finde, dann weiß ich, daß dort etwas nicht in 
Ordnung ist.“ Dies sind Worte, die mir einst cin her- 


heiten in der fertigen ‘Rolle sind, 


tragende, harte Stellen in den fertigen Rollen ver- 
meiden will. Der richtige Weg ist dies jedoch nicht; 
vielmehr ist cs auch auf andere Weise möglich, dem 
Uebel zu steuern. In der Hauptsache kommt es 
darauf an, schnell zu handeln, um das Papier an-. 
standslos über die Rollmaschine zu bringen. 


Daß beulige Siebe die Ursache von Uncben- 
ist bekannt und 
soll hier nicht weiter erörtert werden. Weniger be- 
kannt dürfte es aber sein, daß sich die Siebe auch 
streifenweise zusetzen können, wenn die Spritzrohre 
nicht richtig funktionieren. Derartige Stellen nehmen 
weniger Stoff an, und in der fertigen Rolle entsteht 


cine lockere, manchmal gefährliche Stelle, 


Nun zu den Pressen. Hier ist es selbstver- 
ständlich, daß die Preßwalzen in Ordnung sein 
müssen. Wenn ein Filz, namentlich der Steigefilz, 
streifig wird, so ist dies ein Zeichn, daß er dort ver- 
legt ist; eine mangelhafte Pressung ist die Folge. 
Alle sichtbaren Streifen in diesem Filz zeigen sich 
als erhabene Stellen in der Rolle, oder ‘das Papier 
muß übertrocknet werden. Da, wo der Filz verlegte 
Streifen zeigt, bleibt das Papier nämlich feuchter 
und trägt in der Rolle auf. 


Endlich | tragen auch verkrustete 
Trockenzylinder viel dazu bei, daß in den 
fertigen Rollen erhabene Stellen auftreten, da dir 
Verkrustung sozusagen als Isolierung anzuschen 


H 


vorragender Papiermacher sagte, und er hat wirklich ist; doch ist dies nur dann von Belang, wenn 
recht. Oft geht es jedoch bei bester Absicht nicht mehrere Zylinder hintereinander an den gleichen 
anders, und gerade bei Drückpapier greift der Stellen verkrustet sind. U, 
` <. rb 
| ‚Ueber die Reinigung von Kesselspeisewasser. 
Von Dr. Ferd. Blumenthal 
In Heft 28, Jahrgang 1920, dieser Zeitschrift Es scheint mir aber, daß die Ausführungen in 


berichtet Oberingenieur Preu unter der Ueber- 
schrift ‚Fortschritte in der Reinigung von Kessel- 
speisewasser“ über verschiedene Verfahren zur Ent- 
hartung von Dampfkesselspeisewasser. 


Es kann im Interesse der Dampfkesselbesitzer 
nur zweckmäßig scin, wenn in der l’achliteratur die 
" Wasserreinigungsverfahren, insbesondere hinsichtlich 
ihrer Wirkungsweise, erörtert werden. „Gerade in 
dieser Flinsicht ist eine Aufklärung besonders bc- 
deutungsvoll. 


Bei Beurteilung der Wasscrreinigungsverfahren 
konnen nicht lediglich die reinen Betriebskosten eine 
Rolle spielen, denn die Begleiterscheinungen der ein- 
zelnen Verfahren sind nicht, selten derart, daß das 
scheinbar billigste dennoch im laufenden Betrieb 
recht teuer wird. 


Soweit dies möglich ist, sollte deshalb auch den 
Kreisen, die sich beruflich mit den Fragen nicht 
direkt beschäftigen, Gelegenheit gegeben werden,. 
sich durch sachliche Erörterungen in der Literatur 


ein gewisses "Urteil über die Zweckmäßigkeit dicses ` 


oder jenes Verfahrens zu bilden, womit allerdings 
nicht gesagt sein kann, daß in speziellen Fällen die 
Zuziehung sachverständiger Fachleute nieht unbe- 
dingt. geboten :erschiene. 


i 


~ 


obengenanntem Heft dieser Zeitschrift nicht geeignet 
sind; die der Sache ferner Stehenden über die Wir- 
kungsweise der gebräuchlichsten Wasserreinigungs- 
verfahren so aufzuklären, daß sie, wenr sie sich die 
dortigen Angaben zu egen machen, vorurteilsfrei an 
die Fragen über die Behandlung von Driampfkessel- 
speisewasser herantreten könnten. Die Ausfüh- 
rungen von Preu enthalten eine Reihe grundlegen- 
der Irrtümer, die im Interesse‘ der wirklichen. Sach- 
lage nicht übergangen werden dürfen. = 


Die Wirkungsweise des Kaälk-Sodaver- 
fahrens beruht darauf, daß durch Aetzkalkzusatz, 
der zweckmäßig in Form von gesätligtem Kalk- 
wasser erfolgt, den doppeltkohlensauren, Kalk- und 
Magnesiaverbindungen des Wassers did halbgebun- 
dene Kohlensäure entzogen wird, wobei, einfach 
kohlensaurer Kalk und KEE sich ab- 
scheiden. Die Soda setzt die Nichtkarbonathärte 
um unter Bildung von leicht löslichem Glaubersalz, 
während einfach kohlensaurer Kalk ausgeschieden“ 
wird. Durch den Aetzkalk wird ferner die freie 
Kohlensäure des Wassers gebunden und ebenfalls 
ausgeschieden. | 


Die Reinigung des Wassers vollzieht sich nach 
folgenden Formeln: S- 
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CaH:(COs)s + Ca(OH): = 2 CaCO: + 2 H:O 


unlóəl. 
MgH:(CO:): + 2 Ca(OH): = 2 CaCO: + 

unlöst. 

. Me(OH), + 2 H:O 
nmösl. 
CO: + Ca(OH): =, CaCO, -+ H:O 
~ anlösi. 
CaSO, + NaCO; = CaCO; + NaSO: 
unlösi. ` 

MgCO, + NaCO: + Ca(OH): = Mg(OH): + 


unlösl. 
CaCO; + NaSO: 
“umlösl. 

Der lönthärtung des Wassers nach dem Kalk- 
Sodaverfahren ist durch die Löslichkeit des einfach 
kohlensauren Kalkes eine Grenze gezogen, aus 
welchem Grunde eine Enthärtung des Wassers nach 
diesem Verfahren nur auf etwa 2—3° möglich ist. 

Nach Preu’s Erfahrungen soll bei dem Kalk- 


Sodaverfahren, je nach dem Gehalt des Rohwassers | 


an bleibender und vorübergehender Härte, ent- 
weder bei vorwiegendem Gipsgehalt mit Soda allein, 
oder bei Vorhandensein von bedeutenderen Mengen 
von doppeltkohlensauren Kalk- und Magnesiasalzen 
auch durch Aetzkalk gereinigt werden. 

Wenn schon, falls die Reinigung durch Soda 
allein erfolgen sollte, nicht von einem Kalk-Soda- 
verfahren die Rede sein kann, so ist eine Enthär- 
tung auf dem Wege, wie er beim Kalk-Sodaver- 
fahren innegehalten zu werden pflegt, mit Soda 
allein bei natürlichem Wasser höchstens in Aus- 
nahmefällen möglich. Selbst wenn wenig oder gar 
keine Karbonathärte im Wasser vorhanden sein 
würde, könnte meist ein Kalkzusatz nicht umgangen 
werden, wegen der in solchen Wässern neben Kalk- 
salzen in der Regel vorhandenen Magnesiasalze. 
Wohl könnte man in gewissen, derartigen Fällen 
den Aetzkalk durch Aetznatron ersetzen. "Dann 
kann allerdings nicht mehr von einem Kalk-Soda- 
verfahren die Rede seın. 

Es kann bei der Reinigung des Wassers durch 
Kalk und Soda gewiß nur förderlich sein, wenn das 
Wasser eine möglichst hohe Anwärmung erfährt. 
Es ıst jedoch zur Erzielung eines ausreichenden 


Reinigungseffektes an sich eine Temperaturerhöhung ` 


auf 80° nicht notwendig, insbesondere nicht, um die 
freie Kohlensäure aus dem Wasser auszuscheiden 
und um die im Wasser gelösten Bıkarbonate zu zer- 
setzen. Diese Wirkungen werden beim Kalk-Soda- 
verfahren durch den Aetzkalk erreicht. Es ist nicht 
verständlich, aus welchem Grunde Preu trotz der 
Behandlung des Wassers mit Aetzkalk beim Kalk- 
Sodaverfahren : eine sehr hohe Erwärmung des 
Wasser für ausschlaggebend wichtig hält, dies um 
so weniger, weil er im folgenden Absatz selbst be- 
merkt, daß die Zersetzung der Bikarbonate bei 
diesem Verfahren durch hohe, Temperatur infolge 
des Kalkzusatzes nicht nötig sei. Die gleiche Wir- 
kung wie auf die halbgebundene Kohlensäure hat 
der Kalk auch auf die freie, also ist auch zur Aus- 
treibung dieser die hohe Temperatur nicht erforder- 
lich. Die Erwärmung beim Kalk-Sodaverfahren 
geschieht lediglich zur Begünstigung der chemischen 
Wirkungsweise des Kalkes und der Soda und zur 
Erzielung eines möglichst weitgehenden Weichheits- 
grades. 

Will man das Wasser derch Erwärmen ent- 
lüften, was durchaus nicht immer notwendig ist, 


) 


so steht dem nichts im Wege, neben gegebenenfalls 
zur Verfügung stehenden Abdampfi auch .Frisch- 
dampf zu verwenden. Auf solchen, oder aber auf 
direktes Kesselwasser, wird man bei allen Wasser- 
reinigungsverfahren zurückgreifen müssen, wenn 
man nicht genügend Abwärme zur Verfügung hat. 

Da, wie bereits gesagt, beim Kalk-Sodaver- 
fahren eine völlige Enthärtung nicht möglich ist, 
so sind im gereinigten Wasser neben Kalzium auch 
noch Spuren von Magnesiıumverbiudungen enthalten. 
Kohlensaure Magnesia kann in dem nach dem Kalk- 
Sodaverfahren gereinigten Wasser als Kesselstein- 
bildner nicht in Erscheinung treten, weil derartiges 
\Wasser stets einen geringen Ueberschuß an Actz- 
natron enthält, der die Magnesia als Magnesium- 
hydrat im Kessel als Schlamm zur Abscheidung 
bringt. 

Es ist selbstverständlich beim Kalk-Sodaver- 
fahren, wie überhaupt bei jedem Wasserreinigungs- 
verfahren, notwendig, daß die zur Enthärtung des 
Wasser erforderlichen Zusätze in der richtigen Höhe 
erfolgen. Wenn dieser Bedingung nicht entsprochen 
wird, kann kein Enthärtungsverfahren gründlichen 
Erfolg bringen. 

Nachdem die Wirkungsweise des Kalkes gegen- 
über Kohlensäure oben geschildert wurde, muß die Mit- 
teilung Preu’s , daß gerade bei dieser Reinigungs- 
art die Kohlensäure mit dem gereinigten Wasser 
in den Kessel gelange, überraschen. Das Gegenteil 
ist richtige. Es ist gerade charakteristisch für das 
Kalk-Sodaverfahren, daß hierbei die gesamte 
Kohlensäure, also sowohl die halbgebundene wie die 
freie, aus dem Wasser entfernt wird. Darin ist 
Preu zuzustimmen, daß mit dem gereinigten 
Wasser, wie bei allen mit Sodazusatz oder durch 
Basenaustausch wirkenden Enthärtungsverfahren, 
die durch die Umsetzung entstandenen Salze, wie 
Glaubersalz und Kochsalz, falls Chloride im Wasser 
vorhanden waren, in den Kessel gelangen. Auch 
Soda gelangt auf diesem Wege in den Kessel, aller- 
dings nicht solche, die durch Umsetzung entstanden 
ist, sondern solche, die zwecks möglichst ausgiebiger 
Reinigung des Wassers diesem in Ueberschuß zu- 
gesetzt wurde. Diese Sodamenge beträgt für jeden 
Kubikmeter Wasser etwa I0—1I5 g. 


Die bei den verschiedenen Reinigungsverfahren 
in Lösung verbleibenden Salze werden tatsächlich 
durch die Baschsche Tabelle, die einem Aufsatz des 
letztgenannten über „Speisewasserreinigung und Per- 
mutitverfahren‘“ in Nr. 8ı der „Chemiker-Zeitung“ 
1912 entnommen ist, deutlich veranschaulicht. Es 
ist aber nicht verständlich, wie Preu unter Hinweis 


-auf diese Tabelle zu der Bemerkung kommt, daß 


hierbei zugunsten des Kalk-Sodaverfahrens an- 
genommen sei, daß auch bei ausschließlichem Vor- 
handensein von Kalkbikarbonaten keine über- 
schüssige Soda in den Kessel gelangt. Die Basch- 
schen Zahlen beziehen sich in allen Fällen auf ein 
Wasser mit einer Gesamthärte von 11,2° deutsch, 
die sich je zur Hälfte aus Karbonat- und Nicht- 
karbonathärte zusammensetzt. Dies erwähnt Preu 
auch ausdrücklich. Um so unklarer ist seine Aeuße-' 
rung hinsichtlich des ausschließlichen Vorhanden- 
scins von Kalkbikarbonaten bei dem mit Kalk:Soda 
gereinigten Wassers. 

Basch hat seine Angaben offenbar lediglich 
zur Beurteilung der theoretischen Wirkungsweise 
der verschiedenen Verfahren gemacht, aus welchem 
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Grunde auch mit der theoretisch erforderlichen 
Sodamenge rechnen mußte. Praktisch wird beim 
Kalk-Sodaverfahren die von Basch angegebene 
Beschaffenheit des gereinigten Wassers nicht ganz 
vorliegen, und zwar weil, wie bereits gesagt, im 
Interesse einer möglichst weitgehenden Enthärtung, 
mit einem Ueberschuß von etwa 15 g Soda je Kubik- 
meter Wasser gearbeitet wird. Demnach würde das 
nach diesem Verfahren gereinigte und von Basch 
zugrunde gelegte Wasser neben 0,14 g Glaubersalz 
im Liter-auch noch 0,015 g Soda im Liter enthalten. 
Außerdem enthält ein derart gereinigtes Wasser 
selbstverständlich auch die von Natur aus im 
Wasser enthaltenen Alkalichloride usw., wie dies 
bei jedem Wasser, gleichgültig nach welchem 
chemischen Verfahren es gereinigt wurde, der 
Fall ist: 

Infolge des Eindampfens des Wassers mn Kessel 
konzentrieren sich die löslichen Salze und mithin 
auch die Soda. Die ın dem nach dem Kalk-Soda- 
verfahren gereinigten Wasser verbleibende Rest- 
härte von etwa 30 d. scheidet sich bei der Nach- 
reaktion im Kessel als Schlamm ab. Zur Stein- 
bildung ist diese geringe Resthärte nicht mehr be- 
fähıgt. Da aber auch der Schlamm im Kessel nicht 
erwünscht ist, so entfernt man ihn durch zeitweises 
Abblasen des Kesselinhaltess. Da man mit dem 
Schlamm gleichzeitig einen Teil Kesselwasser aus 
dem Kessel entfernt, so wird neben den andern ge- 
lösten Salzen auch Soda mit ausgeschieden. Es ist 
dies auch notwendig; denn ebenso, wie verhütet wer- 
den muß, daß Glaubersalz oder andere lösliche Salze 
sich zu stark konzentrieren, gilt das Gleiche auch 
hinsichtlich des Sodaüberschusses, der bci der Rei- 
nigung verbleibt. Daß aber hierbei der Sodaverlust 
besonders hoch sein soll, weil sich die Soda in aus- 
geschiedener Form im Schlamm anreichern soll, ist 
nicht ersichtlich. .Die Löslichkeit der Soda ist der- 
art groß, daB im praktischen Betricbe ihre Löslich- 
kceitsgrenze bei weitem nie erreicht, geschweige denn 
überschritten wird. so daß eine Ausscheidung von 
Soda ganz ausgeschlossen ist. 

Eine‘ sehr stark korrodierend wirkende Verbin- 
dung ist das in manchen Wässern vorkommende 
Magnesıiumchlorid, welches sich unter dem 
Einfluß der hohen Kesselwassertemperatur in 
Magnesiumoxychlorid und Salzsäure zersetzt nach 
der Formel: MgCl: + H-O = MgCIOH + HCl. Die 
sich hierbei bildende Salzsäure wirkt direkt lösend 
auf Eisen. 

In einem nach dem Kalk-Sodaverfahren ent- 
härteten Wasser kann diese Magnesiumverbindung, 
auch wenn sie vorhanden gewesen sein sollte, nicht 
vorliegen. Es wurde oben schon gesagt, daß 
Magnesiumverbindungen im Schlamm aus einem nach 


dem Kalk-Sodaverfähren gereinigten Wasser als 
Magnesiumhydrat in Erscheinung treten. Es folgt 


hieraus, daß in dem Schlamm Magnesıumsalze, die 
nach Preu unfehlbar ihre korrodierende Wirkung 
ausüben, in keinem Falle vorhanden sein können. 


Durch das bei allen Reinigungsverfahren erfor- 
derliche Abblasen, erfolge dieses nun zur Entschlam- 
mung oder nur zur Verdünnung des Kesselwassers, 
sind Wärmeverluste nicht zu vermeiden. Es ist aber 
kaum möglich, diese Verluste in allgemein gültigen 
Zahlen mit Bezug auf die einzelnen Wasserreini- 
gungsverfahren auszudrücken. Wie oft und wieviel 
abgeblasen werden muß, ist viel zu sehr von den 


Yo 


einzelnen Betriebs- und Wasserverhältnissen ab- 
hängig. Aus diesem Grunde ist es müssig, durch 
willkürliche Zahlen bei diesem oder jenem: Verfahren 
Wärmeverluste zu errechnen. Der Grund, weshalb 
allgemein gültige Feststellungen über die Verluste 
beim Abblasen bis heute nicht gemacht wurden, 
dürfte m. E. weniger dann zu suchen scin, daß man 
zu wenig Gewicht auf die diesbezüglichen Feststel- 
lungen legte, sondern vielmehr darauf, daß es bei den 
verschiedenen Betriebsbedingungen sehr schwer ist. 
zu einheitlichen Zahlen zu kommen, die verall- 
gemeinert werden könnten. 

Bei der Enthärtüng des Wassers nach dem so- 
genannten Barytverfahren, welches mit Aetz- 
kalk und kohlensaurem Baryt arbeitet, werden die 
Karbonathärte des Wassers, bis auf die durch die Lös- 
lichkeit des einfach kohlensauren Kalks gezogene 
Grenze, und der Gips völlig ausgeschieden, ohne daß 
andere Salze in Lösung gehen. In der Baschschen 
Tabelle ergibt sich mithin das Bild, daß in einem 
nach diesem Verfahren enthärteten Wasser theore- 
tisch überhaupt keine gelösten Salze mehr enthalten 
sind. 

Die Aetzkalkwirkung ist die gleiche wie beim 
Kalk-Sodaverfahren. Der kohlensaure Baryt wirkt 
auf den Gips des Wassers unter Bildung von unlös- 
lichem Bariumsulfat und kohlensaurem Kalk nach 
folgender Formel: l 

BaCO; + CaSO, = BaSO, + CaCO; 
\ ~ nulösl.  unlösl. 

Heidepriem, auf den Preu sich bei Be- 
urteilung dieses Verfahrens bezieht, berichtet über 
Laboratoriumsversuche, die Hausdorff über die 
Wirkungsweise des kohlensauren Baryts angestellt 
hat. Diese Versuche erstreckten sich in der Rich- 
tung, unter welchen Bedingungen die beste Um- 
setzung des kohlensauren Baryts erfolgt, während 
ein Nachweis, daß sich dem Barytverfahren in der 
Praxis Schwierigkeiten entgegensetzen, hierdurch 
nicht erbracht ist und auch nicht erbracht sein soll, 

Das Barytverfahren hat sich, was Preu nicht 


-bekannt zu sein scheint, wegen der salzarmen Be- 


schaffenheit des gereinigten Wassers, besonders sür 
Lokomotivspeisezwecke eingeführt, wobei es, um bei 
der starken Beanspruchung der Lokomotiven Schäu- 
men und Spucken des Kesselinhalts zu vermeiden, 
nicht nur auf ein enthärtetes,sondern auch auf ein salz- 
armes Wasser ankommt, welches auch keine Soda ent- 
halten darf. Bei einer Anzahl von Direktionsbezirken 
der Reichseisenbahnen befindet sich dieses Verfahren 
erfolgreich in Betrieb. Noch in den letzten Jahren 
wurde eine Anzahl derartiger Anlagen bis zu 150 000 
Kubikmeter Stundenleistung errichtet. 


Zu den Ausführungen Preu’s über das Per- 
mutitverfahren hat sich inzwischen Professor 
Dr. Kolb geäußert. Zu diesen Auseinandersetzungen 
Stellung zu nehmen, liegt außerhalb des Rahmens 
dieser auıfklärenden Mitteilungen. Soviel soll jedoch 
gesagt sein, daß,. wenn beim Basenaustauschver- 
fahren durch die aus den Bikarbonaten frei werdende 
Kohlensäure Korrosionen verursacht werden, dies’ 
auch bei’dem später zu besprechenden Regenerativ- 
(Neckar-) Verfahren der Fall sein muß, denn auch 
das nach diesem Verfahren gereinigte Wasser ent- 
hält, wie später auch gezeigt werden soll, stets 
einen gewissen Gehalt an Natriumbikarbonat. 


Zweifellos ist die Möglichkeit der Erzielung eines 
nullgrädigen Wassers ein Vorteil des Permutitver- 
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"Schlamm dienen sollen. 
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fahrens wie aller Basenaustauschverfahren: 
kann: aber ‚ebensowenig dieses. Verfahren wie andere 
wegen: eines Vorteils als Universalverfahren be- 
trachten. i 


Preu beza due die in dem Dampiraum der 


Vapor- und :Gestra-=- 
Apparät e als Filter. Diese Bezeichnung ist. ün- 
richtig. © Die Wirkungsweise dieser Apparate 
ruht nicht auf einem Filtrationsprozeß, sondern dar- 
auf, daß das Wasser in möglichst großer Oberfläche 


Kessel eingebauten 


mit dem Dampf in Berührung gebracht wird, so daß 


cine schnelle Erhitzung des Wassers stattfindet. Die 


Apparate bestehen. aus übereinander: angeordneten 
Mulden, die beim Vaporapparat rechteckig und. 
beim -Gestra-Appariat länglich sind. Das Wasser 


fließt beim Vaporapparat sowohl durch am Boden. 


der Mulden angebrachte Oeffnungeti, von ziemlichem 


- Durchmesser; als auch kaskadenförmig über den 
Rand von -einer Schale zur andern. Eine gleiche 
Wirkung haben die kaskadenförmig angeordneten 


länglichen Mulden beim Gestra-Apparat. 
sitzen aber am Boden überhaupt keine Löcher. ' Es 
sollen sich bei Erhitzung des Wassers Kesselstein- 
bildner ausscheiden. : Hinsichtlich des Erfolges dieser 
Apparate kann man sich ‚den Ausfül hrüngen Preu’ "S 
anschließen, | | 


Unverständlich ist es jedoch, wic diese Aois 


Zur Reinigung des Dampfes von . mitgerissenem 
‚Die ganze Anordnung der 
Apparate sowohl wie ihre Einrichtung lassen eine 
diesbezügliche Wirkungsweise nicht erkennen. 

, Bei der Wirkungsweise des Weasserreinigungs- 
verfahrens „Neckar“ 


södahaltigen Kesselwässers eine große: Rolle. 


der Geschichte der ‚Wasserreinigung ctwas zurück- 
zugehen. Ts liegt mir ein Prospekt vor, der im Jahre 
1906 von einer -norddeutschen ` Firma verbreitet 
wurde. Es wird hierin das sogen. Regenerativ- 
verfahren angepriesen. 
weise heißt es in dem Prospekt folgendermaßen: 


be-. 


‚Diese, be- 


spielt die Rückführung des. 
Zr 
Beurteilung dieses Verfahrens ist es zweckmäßig, in 


Man ` oN überhaupt keine ett ae 


` Ueber dessen Wirkungs- 


WALL, praktischen Anwendung dieses Verfahrens i 


verbindet man den Wasserraum des Dampfkessels 
mit dem. ‚Mischraumi. ‚des Wasserreinigers- durch: eine 
Rohrleitüng von I5 mm Durchmesser, welche i in einer 
kleinen etwa 2—3 mm weiten Düse endigt. 
diese Rohrleitung, die eine geeignete, Absperrvor- 
‚richtung bekommt, gelangt ununterbrochen während . 
des Betriebes ein kleiner. Teil. Kesselwasser zum 
Mischbehälter ` ‘des Reinigers und gibt. dort die im 
Kesselwasser . befindliche. Soda am das Rohwasser 
wieder ab.“ Sr: | 


CC? s ` i t t ` en u 
In den, letzten Jahren vor dem Kriege wurde, 
für däs Wasserreinigungsverfahren Neckar ebenfalls. 


mit Kesselwasserrückführung. lebhaft Reklame ge- 
macht, und zwar. wurde dabei befont, daß bei die: 


sem: E EE weniger Soda gebraucht würde als: 


die Nichtkarbonathärte des Wassers theöretisch þe- 
ansprucht. " 


lehhaftes Aufsehen erregt. Nach den Ankündigungen 


inußte es sich um ein dem vorhin erwähnten Regene- 


rativverfahren fernstehendes Verfahren handeln, denn 
die Wirkung ` des - Regenerativverfahrens beruht 
gerade darauf, daß das. Kesselwasser dauernd ®inen 
erheblichen :Ueberschuß an Soda enthalten’ 


Soda nötig sein sollte als der Theorie entspricht. 
Man hätte somit ein Kesselwasser: erwarten, müssen, 


~ S i 


‚Durch: 


-Diese Angaben haben in der Fachwelt, 


` 


muß, ` 
während bei dem ‚Neckarverfahren angeblich. weniger: 


‚ die. “verbraucht wird, 


die 
"konnte, 


“nähern. 


“schwer 


Es SC 


damals. ene Erklärung für die ‚behauptete: Wirkungs- 8 


weise des Neckarverfahrens- nicht gegeben) . insbes, 
sondere weil -lediglich durch“ ‘die bei diesem "Vers 
fahren vorgeschriebene ` Temperatur erhöhung ‘des. 
Wassers anf etwa Bon eine Ausscheidung der. Karho- 
nate des Wassers, insbesondere der. ‚Magnnesiasalzc, 
picht eintreten. konnte. | Se , 
Unter anderem hat ich mit der Wirkungsweise 
des Neckarverfahrens Baesch in einem Aufsatz der 
u für ‚Dampikessel-. und. Maschinenbetrieb‘ ‘ 
Nr. 16 (1913) beschäftigt. Nachdem er durch Ver- 
Ges dargetan hat, daß durch eine Erwärmung. des 
Wassers-auf etwa 80 ° eine Ausscheidung der Karho- 
nate- des Wassers’ praktisch- nicht- stattfindet (ein 
Wasser von Id 30° Karhbonathärte wies, nachdem ch 
1% Stunden lang auf 80 bis Sen C gehalten. worden 
war, Doch eine Karbonathärte. ‘von 14° auf), ließ 
er im veseni hen die Frage, 'wie bei diesem ‚Ver- 
fahren die Erith (erung erzielt . würde, offen," Auf 
Grund der Angaben -in den Dr ücksachen konnte. das. 
Wasserreinigungsvörfahren Neckar ja kein: Regene- 
rativverfahren sein, „weil nur ‚Soda zugesetzt wird, 
aber" keine, 
werden, könne“ _ 2 
. Von anderer "Seite ist ee ae ‚schon, 
damals als das alte ‚Regenerativverfahren ange- 
sprochen worden. So nimmt in đer „Zeitschrift der 
‚Damp fkesseluntersuch ungs- und ` ‚Versicherung s- 
gescllschaft“ Nr. mr (1913) Zwi eauer Bezug ‚auf 


> Prospektangabeii “über das Neckarverfahren, worin’ 
“auch 


mit der Möglichkeit eines geringeren Soda 
‚verbrauchs als der "Theorie nach erforderlich wäre, 
Propaganda "gemacht wurde. 


An die Ausführungen ': 


die regeneriert, 


Prag 


% 


Zwiea Uers knüpfte sich eine’ Diskussion mit der ~ 


Firma Ph. Müller G. m. bh. H. 
die Angaben. Zwieauers 
‚und in deren Verlauf in, Nr: 
genannten Zeitschrift (Jahrg. | 
"folgendes ausführt: „Wenn also in dem Flugblatt; 
bzw. in dem herausgenommener besonderen Fall ge- 


in Stuttgart: an, 


2 


ai 


der 


sagt ist, daß mit dem Kesselschlamm atıch Soda in’ 


den Reiniger: zurückgeführt wird, so ist damit .aus-- 
gedrückt, daß-mehr Soda als Zur Gipszersetzung not- 
ende war, dem. Rohwasser zugesetzt wurde, daß. 


verfahren ist,“ 


nicht ` entkräften 
vor-: 
1914) Zwieater- 


also das. Verfahren das. alte bekannte Regenerätiv- 7 


“P rew scheint sich. edont der ürsprünglichen 


Erzeuger .der Neckarapparate ZU, 
Nach seinen. Ausführungen wird die Kar- 
benathärte beim Neckarverfahren dadurch zur "Ab-. 
scheidung gebracht, (daß. man die ‚wasserlöslichen 
Bikarbonate:; durch Erhitzung im Reiniger bis auf 
80° in Kohlensäure und in die unlöslichen ` oder 
löslichen einfach kohlensauren: Kalk- und’ 
. Magnesiumverbindungen überfühtt. 
gewordene Kohlensäure samt, der etwa an sich freien 
Kohlensäure des’ Rohwassers werde. durch diese. 
Temperatur ausgeschieden, wobei gleichzeitig auch 
noch die im Wasser gelöste Lüft mit ihrem: Rost er- 
zeugenden. Sauerstoff entweicht. 

In den ‚nachfolgenden | Ausführungen leitet 
Preu zwar an, daß. auch der im Kessel sich konzen- 


Auffassung der- 


= trierenden Šoda: eine. ‚gewisse - ‚Rolle bei dem Ent- 


E 


bhärtungen rozeß zukomme., 


~. 


Da aus den vorerwähnten Versuchsresultaten ` von. 
Basc h hervorgeħt: was “übrigens auch: "allgemein. be~ 
kannt”ist, daß durch: Erwärmung. des Wassers auf- 
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oo gefähr überein. mit den Berechnungen, 
die beide auf eine. 
notwendige. Kesselwassermeng ge von etwa 30 Proz. 


die 
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çine. Alscheidrtg der Kärbonate praktisch nicht i 
S eintritt, SO kann, 


i insofern. beim Neck arverfahren. eine 
We nthärtung‘ ‚wirklich, ‚eintritt, diese nur auf Kosten 
S kalien: eintreten, wenn nicht solche der Karbonat- 
här te entsprechend direkt. zugeführt werden. Des- 
halb muß hei ‚Beurteilung der Wirkungsweise | des 
Verfahrens : auch die Wirkung der 


ein die: chemische Reaktion förderndes Mittel. 


Së fahrens im wesentlichen auf der ‚chemischen Wirkung 
der Soda, wodurch. dem Verfahren. der Charakter 
des Regencrativverfahrens, welches übrigens meines 
. Wissens in ’geeig 
| men ausgeführt wird. g 
Inzwischen ist dies auch 
“ durch die Ausführungen Z s 

‚bis TI ao): der 

sionsvereins“ ER schimmer berichtet über Ver- 
‚suche an einer Reihe Neckarapparate. Er stellte 
hierbei fest, daf das Kesselwasser stoe tS eine erheb- 
Hehe Soda-Alk kalität. aufweist, die in’ den 


gegeben wird. 


schimmers in Nr. 


 schwankte... Unter ‚Berücksichtigung. der. Wirkungs- 
weise des Verfahrens ist auch unbedingt eine sehr 
hohe. Soda-Alkalität des Kesselwassers erforderlich. 


Wenn die Wasserbeschaffenheit. bekannt: ist, so läßt 


‚sich teicht , errechnen, welchen Sodagehalt. das 
. Kesselwasser. haben muß, "um eine Enthärtung im 
Reiniger durchzuführ en, und zwar muß die Soda- 


Alkalität um so größer sein, je höher. die Kar bonat- 
Härte des Wassers ist; Nach 
den beim Neckarverfahren, um die“ bei diesem Ver 
fahren vorgeschriebene. Temperatürerhöhung- 
etwa. 300, nachdem durch. "andere: Mittel auf- etwa 
50° vorgewä Amt wurde) zu erzielen, in den 


Au asser zurückgeführt. 
die-Basc Sch 


ünd Zwiauer angestellt haben, 


= kommen. 

"Die Wirkung der- 
Reiniger zZurückgeführten Soda beruht darauf. 
Soda den 
gebundene‘ Kohlensäure entzicht, wobei. sic sich 
‘selbst in Natriumbikarbonat verwandelt. Die auf 
diese Weise in Monokärbonate über geführten Erd- 
alkalisalze des Wassers scheiden" sich ab. 
‚hieraus, .daß ‚jeweils: mit der Kesselwasser 
- Soda, zurückgeführt. werden muß, als den Karbonaten 
des Wassers. entspricht. 


daß 


den: unter- 
ie einen Soda- 
500: g 


ersichtlich: ` Hiernach enthielten die 
suchten’ Fällen gereinigten Wässer. 
überschuß, der ` zwischen 158, und 
schwankte. . | - 
‚Es ist num eine A Tatsache, daß. 
gebracht wer den kann, weil sie in einer- Menge, 
u ungefähr 8 deutschen Härtegraden (EI einer, 


Din at,. '1906) | ‚entspricht, im: Wasser‘ löslich Set. 


Sie eo nur durch Aetzkalk. oder aber durch Aetz- 


zur Abscheidüng gebracht werden. Es- ist 
dieser Beziehung. für. das 'Regenerativver- 


>n atron. 
run 


, Kesselwasser- 

o alkalität in erster Linie in den Vordergrund gestellt 
werden, und die "Temperature rhöhung ist in- gleicher | 
Weise wie auch hei ‚anderen F ällungsverfähren. mur ` y 

| Reiniger ausgeschiedenen Härtebildner.- 


Es beruht somit die Wirkung des Neckätver- > Falle wird also die Kessclanlage selbst ein Teil a 


neten . Fällen auch von andern Pit- 


„Zeitschrift des Bayerischen‘ nn | 


Kë unter- . 
„suchten Fällen zwischen 0,345. und 10,54 kg nro cbm 


Zschimmer wuri 
(um 
unter- 


suchten Fällen aus den Kesseln 30—50 Proz. Kessel- 
Diese Angaben stimmen un- 


ina EN in den’ 


Es folgt 
soviel 


‚Daß dies in der Praxis ge- ` 
schicht, ist auch aus Zschim mers oo. | 
je chm . 
die 


.Ma agnesia durch Soda allein nicht, zur Abscheidung. 
die l 


“der mit dem Schlammwasser zurückgeführten Chemi* 


ausdrücklich er Ce 


Bikarbonaten des Wassers: die halb- ` 


die schwefelsaurc Magnesia durch 


heit des Rohwassers. 
so wird auch die im Reiniger. zurückgebildete Soda- 
bzw. die Natriumbikarbonatmenge entsprechend eroß 


: Wasser abgeschieden. würde, 
- genteil wird durch e rückgeführte Soda bzw. 
‚Aetznatron die Kohlensäure der ` 
wie 
‚bunden, 


:den Kessel: zurückgeführt. - 


Maße der Fall sein, 


werden soll, gezwungen, 


Kessel unter dem. Einfluß. ‘der Kesseltemperatur eine 
säure stattfindet. ` 


natronmenge 


Enthärtung erzielt werden. “Genügt die 


‘Spaltung der Soda in Aetznatron und freie Kohlen- ; 
Genügt die hierbei gebildete Actz-: 
‚auch, zur Ausscheidung der Magnesia; >, 
so kann mit. dem, Verfahren, weil. ber- sehr hoher; ` 
| Temperatur gearbeitet werden muß, eine weitgehende 
gebildete <7: 


ee eer SE Neck aryer a ah daß Im 


Actznatronnienge. aber nicht, so wird die Enthärtung u 


im “Reinig ger nur unvollkommen sein, und- erst. 
Kessel‘ selbst ‚erfolgt‘ die Abscheidung der nicht im 
In 


Wasserreinigungsanlage. em, E NEE 


Man ist also bei der. Wirkung est Aa ihren 
da man nie. 
in welchem Grade die im Kessel befind- 
liche Soda sich in Aetznatron und freie Kohlensäure: 
daß das Verhältnis ab- 


auf eine unbestimmte Größe angewiesen, 
sicher ist, 


spaltet. Es ist zu erwarten, 
hängig ist einmal von’ der Konzentration- der Soda 
im Kesselwasser und dann auch von der Beschaffen- 
Ist die. Karbonathärte groß, 


Weise | fortlaufend in den 


sein, und die auf diese‘ 
Kessel gepumpte halb oder ` 
säure muß immer wieder abgespalten werden. 
Ucherlegungen führen auch zu der Erkenntnis, 
die Auffassung Preu’s,., 
Neckarverfahren die ee Kohlensäure. aus dem 
-unrichtig ist. 
das 


die freie Köhlensäure des Wassers 
insofern die aus dem- Aetżnatron 


auch- 
und, 


diesem. 


ganz ‚gebundene Kohlen- 
"Diese 
daß 


‚daß nämlich gerade Di 


Kesselsteinbildner ` 
ge- 
ge- l 


Im Ge- ` 


bildete Soda nicht direkt im Reiniger: zur Abschei- ` 
dung der Nichtkarbonathärte diente, fortlaufend in 


sicht. bei diesem Verfahre en die Verhält tnisse. ähnlich 
wie bei dem Ba senaustauschverfahren, und wenn der 


so muß. 
dem Regenerativ- bzw. Neckarverfahren in. gleichem 
wie auch bei anderen Verfahren, 
die die, Kohlensäure . in ‚Bindung in den 


hri ingen. 


(Regenerativ- ) Verfahren folgender maßen:. 


N3CO.+ CaH.(CO.). = 2NaHCO; + CaCO; 


2NaOH + Ca = NaCO: + CaCO; + art: e 
Meti (CO). +4NaOH 


E das. Ne unzersetzt for t- 


Kessel, 


+ Me(OH).+ pt 


Es liegen in dieser Hin- 


an Soda .halbgeþundenen ` Kohlensäure des Wassers | 


 nachteilige‘ Wirkungen ‚zukommen, das. bei . 


Chemisch. ausgedrückt; a unter der Fin- 8 
wirkung des. zurückgeführten ätznatr on- und. soda-. ` 
haltigen Kesselwassers. die Reaktionen beim Neckar- 


laufend in den Kessel gepumpt wird, dient die gc- 


bildete Soda neben: der dem Reiniger ‘direkt zuge- 
währen d ur: 


führten Soda zur Abscheidung des Gipses, 
Actzhatron : aus- 


geschieden wird: ` ` bs ` éi 


NaCO: T CaSO. — Na, so, + CaCO, 
2NaOH SE MgSO. = == Na. SO, es Mg(OH): 


Genügt die in dem Kessel gebildete. o 


menge nicht, so tritt. nur unvollkommene Abschei-. ` 


dung der. Mäsnesa. ein. Man ist. ‚dann, wenn 
Reiniger wirklich‘ eine völlige. Enthärtung erzielt 


im ` 


dem Reiniger. neben Soda. ` 


im: h 


onungsanlage Tur: 


e on de RE Ee E KEE EA e E er 
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D 


auch Aetznatron direkt zuzuführen, 
Verfahren wesentlich verteuert wird.. 


Aus alledem geht-hervor, daß die Beschaffenheit S 


des. Kesselwaässers hinsichtlich Alkalikonzentration 


‚und Kohlensäuregehält beim Neckarverfahren. nicht. 


Es ist zwar 
up bestimmten Fällen die 


so günstig. ist wie Preu 'angiebt. 
richtig, daß Zschimmer 


i EE an Kalk bei diesem Verfahren auf: 14,7 l 
bis 58,3 Proz. des Gesamtchemikalienverbrauchs be- ` 


rechnet. Bei der späteren en 
stellung des Kalk- Soda- und des Neckarverfahren 

kommt Zschimmer jedoch zu dem Schluß, daß 
die übrigen mit dem Neckarverfahren verbundenen 
Unkosten, die insbesondere durch 


usw. entstehen, 
herbeigefuhrten 
dieser Berech- 


schlammen. der Reaktionsbehälter 
die durch Minderaufwand an Kalk 
- Ersparnisse wohl ausgleichen. Bei 


sichtigt, daß die Speisevorrichtung beim "Neckarver- 
fahren jeweils. etwa 30 Proz. mehr leisten muß: als 
der eigentlich notwendigen Speisewassermenge ent- 
spricht.. Dies verursacht nicht unerhebliche Kosten. 
Gleichzeitig mit. dem zwecks Ausübung 


chemischen Wirkung in, den. Wasserreiniger zurück 


geführten alkalischen Kesselwasser wird emè, fort- 


laufende Abführung des “Schlammes in den Reak- 
tionsbehälter erwirkt, aus dem "der Schlamm 
meinsam mit dem aus dem ,Rohwasser ausfallenden 
‚Schlamm  abgelassen wird: . Diese kontinuierliche 
Entschlammung kann allerdings nur dann 
haft wirksam seino wenn im. Reiniger selbst. eine 
weitgehende Enthärtung eintritt. "Wird hierfür nicht 
Sörge geträgen, ünd. sind die Schl 
bei der Nachreinigung im Kessel: zu ‚groß, so tritt 
leicht eine. Verlegung der Rücklaufleitungen ein. wo- 


durch die Wirkungsweise dech Re sgenerativ- (Neckar-) 


. unterbunden. wird, weil 


Wirkung 


Verfahrens vollkommen 
diese ja wesentlich auf der 
In seiner. E rwiderung auf die Ausführungen 
Kolb’ s GP apier- -Fabrik ant“, Heft 2, tJahrg: 
` beschr eibt Preu („ Papier- Base Heft o Jahre. 
1921) eine von der. Firma Ph. Miller e? 
ausgeführte Wärme- und :Kondensat- Wiedergewi in- 
salzhaltige Kesselabw: ässer 

+ Es zet verständlich, daß man: 
E rativ- (Neckar-) Verfahren nach‘ 
die durch 
verursachten - _ \Wärmeverlüste ` möglichst 
meiden, weil ja. die durch die g 
des notwendiserweide: mit 
wand durchgeführten Enth äÄrtungsverfahrens 
 ursachten 'Wärmeverluste an sich schon 
bedeutend ‚sind, und weil ferner ein 


bei 


Mittel sucht 


zu 
ganze Wirkungsweise 


vor: 


Ausgleich für 


die bei der _ Kesselwässetverdünnung verloren 
„gehende Soda, die man dem Kesselwässer zur Er- 
| :zielung einer genügenden. ‚Enthärtung tm Ucher- 
“schuß zuführen muß, sehr erwünscht ist. . Welche 


Sodamengen bei ‘der Kesselwässerverdünnung- Ver- 
loren gehen, laßt sich an dem von Preu ange- 
führten Beispiel leicht errechnen, wenn man z. B. 


den durchschnittliel ıen Sodagehalt des Kesselwassers 
der. von Zschimmer 
2,285 kg zugrunde legt.. 
Mut 3000 Liter. | stündlich 
Wassers gehen darin jedesmal 6,855 Soda ver- 
- Toren. ` . Der Gesamitsodaverlust eines Betriebsjahres 


ke 


i 


wodurch. nn 


Nichtkarbonathärte)“ von 
schreiben, ‘so daß ein wirklicher. Sodaverlust von 


Wärmeverluste‘ 
bei dem zur Bedingung gemachten reichlichen Ab- 


der 


gc 
vorteil-. 


Jamm absche idungen ii 


: gesäucrten Risensalzlösung g 


des 'rūckströ-. 
d menden alkalischen Kesselwassers beruht. 


1921) ` 
m. b. H. 
dem: ee 


um 
‚die notwendige, ‚Kesselwasserver dünnung 


lösung 


grobem: Kesselwassei -ant 
~- yer- 
nicht. un- 


das Filtrat des 
trierter 


1.Liter mit Wasser ! 
untersuchten 8 Fälle mit. 
alzulassenden Kessel- 


-~ derten 5 


beträgt: TE 6,855 x 24 x 300 = "49 ae VW Sa 


Diesem Verlust wäre der durch den von Preu êr- 
rechneten Kondensatgewinn - bedingte Sodagewinn 
(unter ‚Zugrundelegung eines. Wassers ` 
jährlich 1477 kg gutzu- 


47.879 kg verbliebe. Bei der "Kalkulation des Ge- 


.winnes durch die Wärmegewinrungsanlage darf der 

Sodaverlust beim. Regenerativ- (Neckar-) Ver fahren 

a vernachlässigt werden, y. Er 
Ich habe mich in meinen A ushihringen im we- | 


sentlichen darauf "beschränkt, die Wirkungsweise der. 


‚von Preu in seine Törenine gezogenen Wasser- 


reinigungsverfahren zu erläutern, ohne die Vor- und. 
Nachteile der einzelnen Verfahren zu einander abzu- 
wägen. Ich‘ überlasse es vielmehr dem. Leser, sich 


‚auf Grund der tatsächlichen Wirkungsweise der: ver- 


_ schiedenen Verfahren ein Urteil. 
nung hat Zschimmer noch nicht einmal berück- D 


darüber zu: bilden, 
inwiefern die einzelnen Verfahren den von Preu 
aufgestellten Leitsätzen ' hinsichtlich der an die Ver- 
fahren. zu stellenden. N a; entsprechen. 


2 


_ Zeitsch riftenscha: u. 


'nigte Methode zur Bestimmung des Reduktions-: 
vermögens von a („Journ. of the Soc. a 
Dyers and Col.“ ‘Val. „Nr. 10; Okt. l 
bis. 257). Re re 


- Die “neue: Methode Hei eine Abänderung: der 


Schwalb:eschen -Kupferzahlbestimmung dar, und 
macht die gesonderte Bestimmung des a 
werts der Cellulose. („Cellulosezahl‘) | ‚entbehrlich. 
Zu diesem Zweck wird das Kupferoxyd in: einer an- 
gelöst, wodurch es eine 


_ Aquivalente Menge Eisen reduziert Der Rest des ` 
 Eisens wird durch Permanganat titriert. Diese 
Methode ‚der - Kupferbestimmung stammt „von 
Schwärz (Suthon: „Maßanalyse“, IX. Auflage, 


S.-186). Das Resultat, welches befriedigend ist, kann 


durch eine Bestimmung des. bei. der Reduktion durch 
Cellulose“ nicht ver änderten Kupfers {im Filtrat des 
‚Cellulose- Kupfer niederschlags) - 


kontrolliert werden. es EI Ä Sue D wee: 
Ausführung: -2,698 g fein gepulver te luft- 


tr ockene ln werden in der vonSc h; walbe 


angegebenen Weise 15 Minuten mit Fe hling- 
erhitzt. Nach. dem Filtrieren und” oo 
WC wird der Rückstand mit einer Lösung von 


oder 2 g : Eisenalatın in verdünnter Schwefelsäure 


a Beim Umr ühren löst sich das Kupfer- 
Man ‚filtriert vom ` Unlöslichen ` 


oxydul sehr rasch. 
ab, wäscht aus und titr tert das im Filtrat enthaltene, 


. Risensulfat mit ‚Kaliumpermanganatlösung. 56.4. ccm 
0,00550 `g Fe = 


KMnO, . entsprechen 
o GE g Cu. 100 e 
13,30, & Kupfer. ` 
Zur Ermittlung des nichtreduzierten Kupfers 
Cellulose -Rückstandes 


t ton = 
Jufttr. Oxycellulose reduzieren 


Se 
‚mit konzen- 
Ueberschuß. dävon ‘notwendig — und auf. 
gestellt. Aliquote Teile werden, 
dann mit Titanchlorid titriert: 50 ceni der Lösung mit. 
tor. dem: Eisenalaun (Ren = = 0,001242 g Fe). erfor- 
derten zür Titration mit Titanchlor id in Ge egenwart 
von Kalumthiocyanàt 31, 90 cemi "TiCh (x 
0,001096 g Te). Bei einer blinden Titration erfor- 
cem Fehlinglösang mit I0 cem Eisen alaun 


E A ` - $ = 


licher 


ccm = 


‚von 200 | 


| Edm. Knecht und Leonh, Thompson: Eine EE | 


1920, S S. 255 K 


mittels Titanchlorid: : 


Salzsäure angesäuert == Cs ist ein beträcht- ` 


e 


"wert von. 13,60. 


"46,66 ccm DCL "Die Differenz ek einen Kupfer- 


"stimmte ` $ Cellulosezähl , („Hydratkupferzahl“) be- 


trug oO At, 


Ein Vergleich zeigt die, nn. a 


` aach der Permanganat- und der nach, der Titan- 
‚chloridmethode. ermittelten Werte: 


es _Permangänat T itanchlorid 

D GE EE E 13,60 

TI äm + 13,80 

IIT © 3,50 14,30 

Mittel 13,30. . 13,80 

| Cell ulosezahl 0,40 
E Ba Pa Mittel. 13,40 | Si 
"Bestimmung. des E E 


mögensvonOÖxycellulose 
wendung von Aetz alkalien. 


Oxycellulose ‘wird durch ‚Natronlauge in Sub- ` 
stanzen zersetzt, die praktisch kein Reduktionsver- 


mögen mehr‘ haben. Die: Möglichkeit dieser Zer- 


setzung besteht beiin Kochen mit Fehlingscher ` 


Lösung. Die folgende Methode ist das Ergebnis 


von Versuchen, die Kupferzahl zu bestimmen, ohne 


daf die Oxycellulose: in _Aetzkali in Berührung 
gebracht - wird; Natriumkarbonat muß indessen zu- 
gegen sein. Der. Prozeß beruht 
KupferthiocyanatnachR. K. Meade 
Methode ergibt aber leicht etwas höhere Resultate 
als die Bestimmung unter Anwendung :von Fehling- 
lösung. kd ? 

Die STE wird E ET 
Ton g wasserfr cies Natriumkarboönat, 200 g 
und "äs g 'Kaliumhiocyanat kel 


I. 


Fitrat- 
Wasser auflöst. 
Lösung auf ı Liter auffüllt. Diese Lösung hält sich 
` unbegrenzt. 
dieser Lösung. 200 cem Wasser und 8 g Natrium- 
= karbonat T5 Minuten lang gekocht. Es wird fil- 
triert. und der Niederschlag aus Kupferthiocyaniat. 
. Cellulose DË gut ausgewaschen. 
Natronlauge von etwa % normaler otar ke erwärmt; 


das so auf der Faser gebildete K upferhydroxyd 


wird dürch Auswaschen.. von  Thioeyanat befreit: 


_ Das Filter mit, Tnhalt wird nun in eine Lösung von 


*) 0J. americ. CS 20,8. > 


DER PAPIER-FABRIKANT ` 
Die auf diese Weise ebenfalls be- ` 


Kupferzahl = 


wurde ` 
daß zu dem 


-62 ‚So cem TiCh sind erforderlich; 


ohne die Ans 


zahl. 14,50. : 
zahlen 13,90 (direkt) und 14,20 (durch Differenz). 


auf :Fällung von 
e*), Die 


indem man ` 
Natrium- ` 
etwa 800 8 . 
cine Tösing von genau 18 g kry- 
 stallintschem ` Kupfersulfat hinzufügt und die klare 


durch die Flüssigkeit geleitet wurde. 
rote Lösung wurde mit Weinsäure angesäuert ri - 


1 EES g Oxycellulose werden mit 100 ccm. 


‚lösung entspricht "ron g Fe bzw. 


Er wird dann mit 


der von 
S. 301) vorgeschlagenen. 


Eisenalaun in Schwefelsäure gebracht, die Lösung 
vom Faserrückstand- abfiltriert und däs mm Filtrat 
vorhandene. Ferrosulfat mit Permanganat titriert. 
41,5. ccm KMnO.: erfordern 1 com = = 0,00550 g Fe, 


14,10, 
Dag: von der Cell lulose nicht Sg Küpter 
auch diesmal in der Weise bestimmt, 
zuerst erhaltenen Filtrat 150 cem ` 
Chlorwasserstoffsäure und Io ccm Eisenalaun- hinzu- 


 gefügt und die Lösung. mit Titanchlorid: titriert, 
wurde. 
um die Zitronensäure aus dem Zitrat frei zu machen, 


Die Säuremenge muß genügend. groß sem, 


sonst erhält man voneinander abweichende Resultate, 
‚I ccm = 0,002545 g 


Fe. 25 ccm "der ursprünglichen Kupferlösung mit 
"CG cem Eisenalaunlösung erfordern 42,80 cem "DC: 
ı cem Eisenalaunlösung = 0001314 g Fe. Kupfer- 


ab d , ke D N d 
Ein anderer Versuch ergab die Kupfer- 


Im. Hinblick auf die Tatsache,’ daß der. Kupfer- 


| reduktionswert der Oxycellulose viel: ‚kleiner ist, als- 
‘es der Fall sein würde, wenn der ganze -zu ihrer 


Herstellung nötige Sauerstoff. bei der ‚Oxydation 
alkoholischer Gruppen zu aldehydischen Gruppen ver- 


braucht worden wäre, ist der folgende Versuch von ` 
 theoretischem Interesse, da er zeigt. daß die Kupfer- 
. reduktion: 


nicht abnormal ist. 
0,3813 g gepulverte lufttrockene  Oxycellúlese ` 
wurde 15 Minuten lang mit 40 ccm toproz. Natron- 


Tauge und 100 g einer Lösung von RosindulinG 


xeköcht. wobei ein .lebhafter ` Wasserstoffstrom 


Die dunkel- 


Joar chicnd m 
. Prforder- 


der nicht reduzierte Farbstoff mit 
einer Kohlerdioxyd- Atmosphäre titr'ert. 
lich waren 3910 cem TiCh; 1 
o .001638 x.Fe "on cem der Farbstotflösung = 
64.65 cem TiCh. Der Reduktionswert der Farbstoff- 
T12.50:& Cu. Das 
Resultat entspricht ziemlich gut der ‚Kupferzahl.:die 
mit Fehlingscher L östng, für die gleiche Oxy- ` 
cellulose erhalten wurde. Een 
Anm ee Retr Die Abänderung der 
Schwal’beschen- Methode durch Titration des m 
Tisenalaunschwefelsäure gelösten Kupfers kommt 
Hägglund ( ‚Papier- Fabrikant“ Toro, 
sehr | nahe. ` Her. 


tn na 


Verfahren zur Herstellung reinster Zellulose ` 


von baumwoll- oder wollartiger Beschaffen- 


heit aus Vegetabilien. 


|. DAR. P. 336535. Klasse 55b. 

Aktie enge esellschaft: FUF Z 
Fapiert abrikation, in. 
am Main. 


Gruppe. I. 
ells a und 


Um KAufschluß, Aufber eitung, Reinigung 
Veredelung ‚bei der Herstellung. von Zellstoff ın 
einem einzigen Vorgang erfolgreich und höchst Wäi 


i 


Aschaffenburg. 


beim Hinzufügen von essigsaurem Kalk, 


und. saurem Natron, Zuckerkalk ost, oder von derartigen ` 


e unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl. «Ing. Fr. B o h Ima n n. 


Sieti vorzunehmen, ‚werden gemäß der Erfin- ` 
dung bei der Verarbeitung der Vegetabilien schon 
der sauren Sulfitlauge. organische Säuren oder deren 
Salze oder beide zugesetzt, die in gleicher Weise wie ` 
bei den bisherigen ! Nachbehandlungen des Zellstoifes 
wirken. 'So erzielt man z. B. bei geringem Zusatz 
von: Essigsäure zu kalkreichen Suliitlaugen oder 
ameisen-. 


Säuren und Salzen gemischt, wie überhaupt bein 
Zusatz organischer Säuren und deren Salzen zu den 


- 


cm TiCh = T 


Sc . Dr. Brun O Poss 


| ee ösungen (Aetznatron,; 
äs ©, Actzkal Ik «u. 


` mech 


Ss 2 8 EK LS ar f e 
t er bat l ; =, i 


sauren Sul fitlaugen; ‘Mischlaugesj - 
"gleich. eine Zellulose liefern, diie technisch frei. von 
e Fremdstoffen ist, baumwoll- oder wollartigen Char ake 
ter zeigt und. alle Anforderungen erfüllt, die die 
. Papier- und Chemische Industrie für, 
zw ecke im. weitestgehenden Maße stellen. 


Patent EN nspruc h: _ Verfahren zur "Mer: 


Gi ns reinster Zellulose von baumwoll- oder woll- 


artiger: Beschaffenheit aus Vegetabilien mittels 
saurer E ET ‘dadurch gekennzeichnet, daß den 
Langen organische Säuren oder deren ‚Salze 
beide“ zugesctzt ern, 


_ Bi e Sp Za 


E Vertahren zur Herstellung‘ von leicht bleich- 


` baren Zellstoffasern. 


D R. P, 336 637. Klasse 29b. "Gruppe. 2 

j Zusatz zum Pätent 331 802 SE f 
sanner von E hrenth al, 
in. Cötheni, = | 


| Patent: Ansprüche: “Abänderung” a 
V erfahrens- zur Herstellung. von bleichbaren 
Zellstoffasern ‚als Se der Baumwollspinnerei. un- 
mittelbar verspinnbarer Baumwoll lersatz sowie 
Rohstoff für; ‚die F abrikation - von Papier, Nitro- 
zellulöse usw. aus verschiedenen 
und Abfällen, wie, L einsamen- und 'Hanfsamenstr oh, 
E ‘Schilf, . Nessel, Kartoffelkraut, Weidenfinde _ 
| dgl. gemäß’ Patent 33T 802, gekennzeichnet durch 
Ee . weitergehende Zerlegung . der 
folgenden Vorgänge, indem‘ der Rohstoff nämlich: 
E a) einer ‚Vorweichung mit Wasser bei ap bis 
"509 C durch 3 bis T Tage bis “zur 
Gärung, | | E 
| bi: einer bedoi ytischen oaie wie 
Lösungsmitteln, 
Alkoholen, 


mit geeigneten organischen: 
Ce Ale Petroläther, Benzol, 
Kahlenstoff, Petroleum, 
ausgesetzt wird, dann ` 

oh der Tinwirkung 


x 


von ee aka sen 
E 
dgl.) wie in. dem Fauptpatent, jedoch 
bei niedriger en gewöhnlichem Drucke 


‚mittel (Aeth er, l Alkohole, Schw efelkoblenstoff, 
à Azeton, Petroleum, Kohlenw asserstoffe u. 
‚schließlich. ae , 

Ä d). wie 
zu eebe 
Së händelt wird. 
a nach. 


Stunden, mit, einer, Tsolierlösung Dbe- 


Anspruch 


dadurch, daß die unter. ‚a bis‘, d angeführten chemi- 
an Sehen al Poa je nach dem zu‘ erzie lenden’ 
Ta Aufschluß © der Reihenfolge beliebig. abge ‚ändert 

| ` werden, p j 


. Holländer-Mahlgeschirr für die Papier- 
fabrikation. | 
D. R. P. u 536. Klasse. 556. "Gene A. 
Kirchner iñ.: Redenfetden, 
_ Raybling, Oberbayern. : . l Se 


"Die Erfindung besteht (darin, daß die ) Mesa EN 
der Wal lze a und des Gründwerkes 2 in viele schmale 


a ai Vai „Papier- Fabrikant“ 1921, Heft a Se 76. 


die bei. der Ver- 
wendung zur: Zellstoffabrikation aus den Vegcstabilien: 


‚die Messer 
‚greifen. ind etwa wie ein Zahnrad in: einer Zahn- 
c stange kämmen, so wird damit eine ganz andere und. 
-viel 


ihre. Sonder = 


oder . 


a und das Zurückschnellen der abgebogenen 


en 


Pflanzenfasern 


WEE  zeichnet, ` 
aufeinander- 


an mn 


| in dem 
| "Hauptpatente gegebenenfalls unter, Nachbehandlung i 
' wie 
. Tetrachlor- 
Kohlenwasserstoffen | nde, Wi 


Ämmonverbindungen, g 


spruch ’ I, 


` Ge walze (a, € und. das Grundw crk: eb, € in der Achs- 
ein. oder ‚mehrer re Tage gegebenenfalls: unter Zusatz ` ): ; Ai ) >, 


geringerer Mengen ‚geeigneter, or ganischer. Lösungs-" 
del, und gd 


in dem Hauptpatent einige nie bis‘ 


Ie gëkennzeichnėt 


„witz, b. Dresden. 


Post 8 
| o im Holländer. | 22. 


Company, Mönroe, Mich., 


a unterteilt. und diese a ‚Messer ` 
unter einem Winkel von ‘etwa. 45°. zur ‚Walzenachse PE 
angeordnet werden. Außerdem stehen. diese schmalen SE 


Messer € so weit über den. Körper der Walze: bzw. 
des Grundwerks vor, daf: Sie federn. Da ferner auch 
der. Walze. in die des Grundwerks , ein- 


bessere, schonendere Bearbeitung ` des Stoffes 
erzielt. 
flächen der Messer. aufeinanderarbeiten, wird: mehr: 


ein Se hlagen ‚und Quetschen der F aserbündel er SC p 


ON 


Messer 


erzeugt ein Peitschen des Stoffes. : Durch: mehr oder. 


, vw eniger Kämmenlassen und durch verschiedene. Stel- u 


‚lungen, der Messer der Walze und des. Grundwerks 


-in der Achsrichtung kënnen: verschiedene Mahlwir- 


kungen erzielt werden. Se 
Paten t- Ansprüche: r Heiland Mahl- 
geschirr für die Papier fabrikation, dadurch SE 


Grundwerkkörper (b) flache schmale, in Richtung 


des Walzendurchmessers lang vorstehende Messer (e) 
reihenweise und in einem Winkel zur. 


‚Walzenachse, = 
‚mit Abständen voneinander angeor dnet, sind. i 
"2 - Holländer - Mahlgeschirr nach _ Patentan- 
a r, dadurch gekennzeichnet, daß die Messer (ey. 
der Walze (a) und” des. Grundwerkes Web derart ani, 
geordnet sind, daß sie’ beim Arbeiten’ ineinander- ` 
on dabei 'zurückfedern und vörschnellen.. | 
u Holländer - Mahlgeschirr . nach: Patentan- 
E T, dadurch gekennzeichnet; daß die Reihen 
der Messer (c) zueinander. versetzt sind. °. 
| d. Holländer - Mahlgeschitr "nach Pafentan- 
-dadurch . gekennzeichnet,. daf: die. Messer- 


richtung verstellbar sind. 


Peien, und. äegtäecaäéieieh 


‚ (Die ker iere Ziffer Ge die Klasse.) ` 


ae EE 
GE a = i Anmeldungen. T E 
55a, i Sch. sg. 793. Peder. Christian Schaaning, i 
Vestre. Holmen b, Kristiania, ‚Norw,; ; © Vertr.: Dry 
Döllner, Seiler, ` Maemécke, ` 'Pat.- e Ee . Berlin 


„SW Gi ee zur Herstelling von Holz- 
u A. 20. 


Norwegen A, 2° 20. | | 
Fritż Paschke; ‚Danzig; Vert: 
 Cëtben. Anh. “Vorrichtung 


55b, ER P Ta 
Schaaf, Dat Anw., 


Eo Eindicken ‚von Zeiistoffablaugen, und ähnlichen ` 
Kë ‚Ösungen . durch Heizgase. | 


OL Gah | 
CJ. 21.067:. Dr.-Ing. Kurt en Zschach- 
Verfahren zum Füllen yon n Papier ? 
12. 20. l 
52798: 


BBC 3.. 


556,6, e Griley Unkle Ehgincering = 
NV. St. A Vet R. H.. 
Su l mr. EES i 


Amer ika 15. 6. 


Pat.- Anw., Berlin 
S 16, 4, om. 


Korn,, 
 beiënder 


e 


Da nicht die Stirnflächen, ‚sondern die Seiten- E 


"daß auf dem’ Wälzenkörper (a). und im 


a A Ne Wë DEN © ai, e = . 3 D Së 
r EN me) WÉI e ei S > 5 
g u ER Bue b - è A Mu 
ee Heft A8 9al SE 
$ SN sro Ge Di ) * SE ET ` -t 
; : Br s ER S 


A EE ei E Ac 
N 


Pa TA e B „or i S E > S 2 Nä 
3 Dé g r a’ D R - g ` 


Sa y Are E WEE SC SH i 
~ E R Za e ` 2 u "E g DR : , 
b u WW RN ' 4 = r- 
à dÉi yd hrs KL. ML H d. = x f dl WI: KI 
D ER d E API ER-EABRIKANT: 
s ` RE J H ` X ` a EN SV H ER E D ` a Së À H Se N 
Tu 


u ET A Gi SE E 2 p S 

D a x š TAN E j e v Ka Y ER ee „à 
` H 5 Dë o zs Y i R . ` 

i ét % d Ki 


- Zurü SE von. Anmeldungen 


i KS Sch, 50 518: Verfahren zur . Herstellung‘ 
u wasserdichter Papiere. "9 II. 20. 
2 EE d Erteilungen, 


P 


550, 6. 338 OLT. Anton Ecker, Crefeld: Vehn- 


felder. &tr. 35, u. Johann. Roth, Niedermendig, Rhid: 
‚Einrichtung an -Holländern. ohne Leerscheibe und 
ohne -Stofftreiber‘ zum Regel n des Stoffzulaufes Zur,’ 


Mahlwalze. 29. 5. 20. H ES 
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- Verein Deutscher Papierfabrikanten E. V.. 
Hierdurch. beehren wir uns, zu der am 2. und 
3: Jun d. J. in München- im Hotel „Vier Jahres- 
zeiten“ stattfindenden Hauptversammlung des Ver- 
‚eins: Deutscher Papierfabrikanten o Vs einzuladen. 
Gleichzeitig’ finden in- München die Hauptversamm- 
lung des Vereins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten 


e. Vi und des Vereins Deutscher Pappen-Fabrikanten 


Veranstaltungen 


e V. statt Die Reihenfolge der 
) Aende- 


ist, folgende: (Etwa notwendig werdende 
rungen sind “vorbehal Iten.) l 


Pr Montag, den 30. Mai, 
en 


3 Uhr Vorstandssitzung - des Vereins 
Deutscher ‚Pappenfabrikanten im ‚ Hotel‘, Rhei- ` 
nischer Hof. T bn em, | 

d Dienstag, der ER? Mai. 


Gen ët, vormittags: 

~- nischer Hof. _ 
9% Uhr vormittags: 
Deutscher Holzstoff- Fabrikanten 
Bayerischer’ Hof. 


WR  Mirtwech, den ır. Juni. / 

53 Uhr ` vormittags: 
cins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten im: 
Bayerischer Hof: Herr Reichsfinanzrat Dr. 
Mitglied des Reichsfinanzhofes Mühchen, ist ge- 
-. beten worden, '%12 Uhr einen Vortrag‘ „Ucber 


EE des Vereins 
im 


„und Erneuerungsfonds“ zu halten, zu dem. die Mit- 
‘©. glieder des Vereins Deutscher Päapierfabrikanten. 
‘vom Holzstoffverein: eingeladen worden: sind. Wir‘ 


- empfehlen; hiervon weitgehenden Gebrauch: zu 

.. machen. ` u | ` 

3 Uhr nachmittags: Vorstandssitzung, des Vereins 
Deutscher ‚Papierfabrikanten, im Hotel „Vier ` 


‚Jahreszeiten‘. =- 00 Zu Sm a 
8 Uhr abends: 'Zwangloses Beisammensein. im Ver- 
: einssaal des. Mathäserbräu, : 'Bayerstraße 3/5. 
E Donnerstag; den 2. Juni, GE 
Jeun Uhr- vormittags: Hauptversammlung des 
- eins. Deutscher. -Papierfabr "Kanten (technischer 
Teil) im. Hotel „Vier: Jahreszeiten“; 
| Tagesordnung: 
1. Bericht der Geschäftsführung. 
..Wärmewirtschaft. > a 


Trahsporteinrichtung in "Päpier-, Pappen-, Zeil- 
"rz d und Hotzstofl-Fabriken. Se 


HM. 


Hauptversammlung ‘des Ver- ` 
eins Deutscher: Pappenfabrikanten im Hotel, Rhei- » 


\ 


- Hotel 


Hauptversammlung des Ver- 
Hotel: 
Spieß... 
die 
steuerrechtliche Zulässigkeit von Abschreibungen. 


' Ver- 


old 


x 12 Uhr 


R 3 


/ f i s S GE = 


55f,. 337 973. 


Company, Stapleton, New York" City; Vertr.: Dipl.- 


` Ssd: 


Ing Maier, Pat.-Anw., Nürnberg. ` Verfahren zur 

Herstellung von Bronzepapier.: 8. 6. 15. D 31822. 
| Verlängerung der Schutzrechte, 
55d: 296.773. ; | 

a: Löschungen. | 

207 KE 259 738. 55e: 311653. 283 210 


4. Entlüftung in Papier-, a und 


Holzstoff-l"ahriken. 

Gebäude- und Maschinenversicherungsfr agen. 
Aussprache über ‚ Hadernkochuneg. EEN 

7: Frisch- und Abw ässcrfragen. 

8. Verschiedenes, 


Pappen-, 


Herren B 


Dic Namen der erichterstatter werden 
noch bekanntgegeben, poi Se x 

-3 Uhr nachmittags: Sitzung der Vereinigten Unter- 

stützungs-Kommission des Papier-, Pappen-, Zell- 

stoff- und Holzstoff-Vereins im Hotel „Vier 
Jahreszeiten“. l 

5 Uhr nachmittags: Gemeinsame Sitzung der Han- 


'Diamond Decorative Leaf 


delspolitischen Ausschüsse des Vereins Deutscher 


Zellstoff- und Holzstoff- Fabri- 
Jahr eszeiten“. 

Für diejenigen Herren, die durch Sitzungen am 
Nachmittag nicht in Anspruch geriominen sind, findet 


Papier-, Pappen-,. 
kanten im Hotel „Vier 


um 4 Uhr eine Führung durch das Deutsche. Museum, 


Zweibrückenstraße 12, statt. : 

Die -Herren Zellstoff-Fabrikanten treffen. sich 
um 7 Uhr abends im Hotel „Bayerischer Hof“ zu 
Aussprache. S 

Freitag, den 3, Jii 
Hauptversammlung. des „Vereins Deutscher 
-fabrikänten (wirtschaftlicher Teil). 

Uhr Geschlossene Sitzung. 
"4 u: Tage 


einer 
Papter- 


vormittags: 
sordnung: 
T. Ansprache des Vorsitzenden. 


3 Neuwahl zum Vorstand. ~ 
a Kassenbericht und. Entlastung des: Vorstandes 


und.‘ dër Geschäftsführung von den letzten 
Jahresrechnungen. 
4. Festsetzung des Jahresbeitrages für das neue 


Geschäftsjahr (der Vorstand schlägt 3°/w. vor), 


Außerdem bpantragt derselbe, eine Ablösungs-.. 
ı . umlage zum Jahresbeitrag zu erheben, zwecks. 


Verteilung von Unterstützungen an. 

steller. ` ` , 
5, Voranschlag für das neue Geschäftsjahr. 
or Neuwahl der Rechnungsprüfer. 


7. Geschäftsbericht. 


Antrag- 


8. Aussprache über das 5ojährige Jubiläum des = 


Vereins Deutscher Papierfabrikanten- im Jahr 


19225. ` 
D 


.9. Verschiedenes. ` `. ! ) ` 


vormittags: Oeffentliche Sitzung. >, 
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Tagesordnung: 


t, Begrüßung der Gäste durch den Vorsitzenden. 
2. Wirtschaftsbericht. 
3. Verschiedenes, 

Die Punkte 7 der geschlossenen Sitzung und 2 
der öffentlichen Sitzung der Tagesordnung werden 
Gelegenheit zur’ Besprechung aller interessierenden 
Fragen und Ereignisse bieten. 

5 Uhr nachmittags: Essen 
Jahreszeiten“. 

Die Teilnehmer werden gebeten, Anmeldungen 
zu dem Essen. unter Angabe der Zahl der Gedecke 
bis zum! 15. Mai bei der Geschäftsstelle des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten einzureichen, damit ein 
Ueberblick über den Umfang der Beteiligung ge- 
wonnen werden kann. 

Zur Teilnahme an der Hauptversammlung sind 
nur Mitglieder des Verein Deutscher Papicrfabri- 
kanten berechtigt. Die ausgestellten Mitgliedskarten 
dienen als Ausweis, 

Zu der öffentlichen 
einige Gäste einladen. 


Sonnabend, den 4. Juni. 

& Uhr vormittags: Abfahrt mit Sonderzug von 
München Hauptbahnhof zur Besichtigung der Fa- 
brik Redenfelden mit anschließendem Ausflug 
nach dem Wendelstein. Nähere Mitteilungen hier- 
über erfolgen in der Sitzung. 

Die Mitglieder werden im eigenen Interesse ge- 
beten, Wohnung in München möglichst umgehend 
zu bestellen, da mit einer starken Besetzung der 
Hotels zu rechnen ist. München hat bereits im 
Juni Hochsaison. 


Empfehlenswerte Hotels: 
Hotel Bayerischer Hof, Promenadeplatz 19, 
Hotel Vier, beten, Maximiliansstraße 4, 
Hotel Continental, Ottostraße 6, 
Hotel Königshof, Karlsplatz 25, 
Hotel Teinfelder, Lenbachplatz o 
Parkhotel, Maximiliansplatz 21, 
Hotel Reginapalast, Maximiliansplatz 5. 

Einfachere Häuser: 

Bamberger Hof, Neuhauserstraße 25, 
Hotel Deutscher Hof, Neuhauserstraße 40, 
Hotel Deutscher Kaiser, Arnulfstraße 2, 
Hotel Exzelsion, Schützenstraße 5, 
Hotel Rheinischer Hof, Bayerstraße 21, 
Hotel Schottenhammel, Prielmayerstraße 2, 
Hotel Marienbad, Barerstraße 11, 
Hotel Roter Hahn, Karlsplatz 12, 
Hotel Union, Barerätr aße 7. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E. V. 
Ebart, Dr. Mirus, 
Vorsitzender. Geschäftsführer. ` 


im Hotel „Vier 


Sitzung wird der Verein 


Bericht über die Lage der papiererzeugenden 
Industrie im Monat April xoaı. 


Die bereits im Monat März wenig günstigen 
Betriebswasserverhältnisse haben sich infolge des 
fortdauernden Fehlens von Niederschlägen im April 
noch verschlechtert, wodurch die Produktion der 
mit Wasserkraft arbeitenden Werke bedeutend ge- 
mindert wurde. Die Kohlenversorgung konnte noch 
nicht als ausreichend bezeichnet werden, doch war 
gegenüber dem Vorjahre eine Besserung bemerkbar. 

ı Die Versorgung der papiererzeugenden Indu- 
strie mit Rohstoffen bereitete im allgemeinen keine 


Ee DER PAPIER-FABRIKANT 
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Schwierigkeiten. Altpapier wurde etwas billiger an- 
geboten. Auch die Beschaffung von Hilfsmateria- 
lien, deren Preise unverändert blieben, ging ohne 
Hemmung vonstatten, 

Die Hölzstofferzeugung war, entsprechend dem 
ungünstigen Wasserstande, gek beeinträchtigt; be- 
sonders gering war sic in Mittel-, West- und Süd- 
deutschland, nur aus der Mark würde sie als normal 
gemeldet. Dic Nachfrage nach Holzstoff hai mit 
Ausnahme von Süd- und Westdeutschland überall 
nachgelassen, und der Absatz war schleppend. Trotz 
der geringen Nachfrage waren aber Vorräte am 
Ende des Berichtsmonats nicht vorhanden. 

Die Zellstoffindustrie hielt die Erzeugung auf 
dem erreichten hohen Stande, welcher den inlän- 
dischen Bedarf an Zellstoff deckt und auch für 
Export, noch Ware zur Verfügung stellen kann. 

Der Papiermarkt hat sich im Monat April er- 
heblich verschlechtert. Bereits im Vormonat war 
eine Schwächung zu verzeichnen gewesen, welche 
sich im Berichtsmonat noch verstärkte. Der In- 
landsmarkt zeigte sich wenig aufnahmefähig, das 
Auslandsgeschäft ließ ebenfalls erheblich nach. ` 

Der Absatz in allen Pappensorten ließ sehr zu 
wünschen übrig. Im einzelnen ist zu bemerken, daß 
die Nachfrage nach Handholzpappen noch immer 
besser war als für Maschinenholzpappen, Handleder- 
pappen und Graupappen, für die sich wenig Bedarf 
zeigte, 

Nach Scheitern der letzten paritätischen Ver- 
handlungen über die Erneucrung des Mantelver- 
trages zur Regelung des Arbeitsverhältnisses der 
Werkmeister, ıst das Reichsarbeitsministerium vom 
Werkmeisterverband um seine Vermittlung an- 
gerufen worden. 


` 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion V. 


Die Herren Sektionsmitglieder werden hierdurch 
gemäß $ 23 der Satzung zu der am 

Dienstag, den 14. Juni 1921, mittags punkt ı Uhr, 
in Köln, im Hotel „Disch“, Brückenstraße, 

stattfindenden Sektionsversammlung ergebenst ein- 

geladen. 
Tagesordnung: 

Vorlage des Geschäftsberichts für 1920. 

Prüfung und Abnahme des” Rechenschafts- 

berichts für 1920 und Antrag auf Erteilung der 

Entlastung. 

3. Voranschlag der Versältansskösten für 1922, 
Wahl dreier Rechnungsprüler und deren Er- 
satzmänner. - 

Verschiedenes. 


Nr 


Wd 


Köln, o Mai 1921. 


Der Sektions-Vorstand. 
Robert Hoesch, Vorsitzender. 


Sitzungstafel. 


Wir bitten, davon Kenntnis zu nchmen, daß am 
Freitag, den 20. Mai 1921, nachm. 4 Uhr, 
Vorstandssitzung des Verbandes Württem- 
'Pappen-, Zellstoff- und Holz- 

im Hotel Fezer in Ulm statt- 


die 
bergischer Papier-, 
stoff-Industricller 
findet. 

Gleichzeitig teilen wir mit, daß der Beginn der 
dritten ordentlichen Hauptversammlung desselben 
Verbandes, die am Sonnabend, den 2ı. Mai 1921, 


e 


fal 


r r 


D 
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ebenfalls in Ulm in Hotel Fezer stattfindet, auf 

vormittags 10 Uhr festgesetzt wurde. 
Zentralausschuß der Papıer-, Pappen-, Zellstofi- 
und Holzstoff-Industrie. Die Geschäftsführung. 


St? 


Auslandsschau, 


Die Weltwirtschaftskrise in der Papierindustrie, 
die naturgemäß ihren Ausgang in den Ländern mut 
vollwertiger Valuta genommen hat, da diese Länder 
tür ihre _ teueren lirzeugnısse ın Ländern mit 
schwächerer Valuta keine Abnehmer fanden, dann 
aber auch selbst mit den billigen Waren der valuta- 
schwachen Länder überschwemmt wurden, schent 
jetzt auch diese Länder in Mitleidenschaft zu 
ziehen. Nach Mitteilungen des Wiener „Zentral- 
blatt für die Papierindustrie“ kann Oesterreich 
der immer mehr um sich greifenden Krisis nicht 
mehr entgehen. Die Rohmaterialpreise und die Ar- 
beitslöhne sind dort in letzter Zeit derartig ın die 
llöhe gegangen, daß die Valutadifferenz auf die 
Preise keinen Einfluß mehr ausübt. Die Export- 
aufträge lassen bedenklich nach und selbst die Aui- 
träge aus dem Inlande laufen nur schr spärlich cın, 
da die Lager der Konsumenten und "Händler noch 
bedeutende Vorräte aufweisen. Man befürchtet in 
österreichischen Kreisen, bald , Betriebseinschrän- 
kungen vornehmen zu müssen. 


Es sei auch kurz auf den in der Presse viel- 
fach behandelten i#ranzösischen Plan eingegangen, 
wonach Oesterreich aus dem Saarrevier Kohle be- 
ziehen und dagegen Zellulose liefern sollte. In 
industriellen Kreisen wird darauf verwiesen, daß 
diesem Vorschlage vom österreichischen Stand- 
punkte aus die schwersten Bedenken entgegenstehen. 
Lanz abgesehen davon, daß Oesterreich Deutsch- 
land gegenüber in eine unangenehme Lage kommen 
müßte, wenn es aus den deutschen Lieferungen an 
die Franzosen Kohle erhält, würde der „Prager 
Papierzeitung“ zufolge die .österreichische Industrie 
durch die vorgeschlagene Lieferung schwer ge- 
schädigt werden. Es soll nämlich absolut nicht zu- 
treffend sein, daß, wie die Pariser Meldung besagt, 
Oesterreich eine starke Uebererzeugung an Zellu- 
lose hat. Die österreichischen Papierfabriken sollen 
im Gegenteil Bezwungen sein, Zellulose aus der 
Tschechoslowakei zu hohen Preisen zu kaufen und 
sie im Inlande zu verarbeiten, da die heimische 
Zellulose den Bedarf nicht deckt. Sollte nun Zellu- 
lose aus Oesterreich nach Frankreich geliefert wer- 
den, so wäre die Gefahr der Stillegung zahlreicher 
österreichischer Fabriken gegeben. Da die öster- 
reichische Industrie aber tatsächlich mit Kohle zur- 
zeit reichlich versorgt ist und daher für Oesterreich 
keine zwingende Veranlassung vorliegt, au! das fran- 
zösische Projekt weiter einzugehen, ist die An- 
nahme des Wiener „Zentralblattes für die Papier- 
industrie“ nicht von der Hand zu weisen, daß Frank- 
reich, das seinen augenblicklichen Kohlenreichtum, 
den es dem Triedensvertrag von Versailles verdankt 
und im Inlande nicht verwenden kann, dazu benützt, 
um mit dem Auslande Kohlengeschäfte zu machen, 
und unter dem Deckmantel der Wohl- 
tätigkeit nur Selbstzwecke veriolgt. 


In der tschechoslowakischen Papier- 
industrie hält der Staat die Holzpreise auf einer 
Höhe, die gewiß vor dem Wuchergericht nicht be- 
gründet werden könnten, und es fehlt daher jede 
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Basis für die Preisherabsetzung von Holzschliff und 
Zellulose. Solange aber diese beiden wichtigsteu 
Nohstoffe der Papierindustrie keine Verbilligung er- 
fahren und auch de Löhne nicht herabgesetzt 
werden, ist an eınen «nennenswerten lreisabbau in 
der Tschechoslowakei nicht zu denken. Die In- 
landspreise haben sich in den letzten Wochen aller- 
dings um 15 Proz. ermäßigt, doch ist diese Her- 
absetzung auf „Angstverkäufe‘ zurückzuführen. 
Viele Fabriken tätıgen Verkäufe, um ihre Läger zu 
räumen. Auch in der Tschechoslowakei wird man 
wegen der gewaltigen Ueberproduktiion und der 
Absatzstockung nicht umhin konnen, Betriebe still- 
zulegen. Zur Illustration se der ın Prag erschei- 
nendeh Zeitschrift „Die Wirtschaft‘ folgendes ent- 
nommen: „70 Prozent der gesamten Papierindustric 
der ‚alten osterreichisch-ungarıschen Monarchie sind 
ın der Tschechoslowakei vereinigt, die auf einen 
Staat von 52 Millionen Menschen zugeschnitten 
waren und den ganzen Balkan sowie große Kunden 
in allen Großstaaten der Erde als ständige Ab- 
nehmer hinter sich hatten. Heute sind die 70 Pro- 
zent in einen Kleinstaat von 13 Millionen Einwohnern 
ecpreßt, der außerdem sich die Gunst der öster- 
reichischen Vorkriegskunden nicht zu erwerben ver- 
standen hat. Es ist daher selbstverständlich, daß bci 
Aufhören des Exports eine starke Ueberproduktion 
sich bemerkbar machen wird, da das Inland keinen 
genügenden Konsum für diese hoch entwickelte 
Industrie aufzuweisen hat. Der Export, der bis 
Mitte des Vorjahres ziemlich rege war, ist aul 
Jahre hınaus verloren, da er bisher in Händen lag, 
denen es an momentanen schnellen Gewinnen, aber 
nicht an sorgsamer Pflege und Erhaltung der Aus- 
landskundschaft gelegen war. Infolgedessen haben 
sich bei den Export- und Importgesellschaften die 
eroßen Lager angesammelt, dıe im Export unver- 
käuflich sind und den ohnedies nicht aufnahme- 
fähigen Inlandsmarkt drücken. Es kann mit ziem- 
licher Sicherheit vorausgesagi werden, daß die Bilanz 
der tschechoslowakischen Papierindustrie wesentlich 
ungünstiger ausfallen wird als im Vorjahre.“ , 


Der skandinavische Papiermarkt ist immer 
noch ziemlich leblos; die wenigen Käufe finden zu 
Preisen statt, die in vielen Fällen die Herstellungs- 
kosten nicht decken. Es besteht daher auch wenig 
Aussicht, daß die Holzschleifereien, die, wie wir mit- 
geteilt haben, bis zum 14. Mai ihre Betriebe still- 
legen mußten, von diesem Tage ab ihre Tätigkeit 
wieder aufnehmen werden. Der Marktpreis für 
feuchten Holzschliff ist auf 150 Kr. die Tonne netto 
fob zurückgeführt worden, und tür trockenen Holz- 
schliff werden 450 Kr. die Tonne netto fob bezahlt. 
Für Holzzellstoff gelten folgende Preise: Prima 
starkfaseriger Sulfitstoff 790 Kr., leicht bleichfähiger 
Sulfitstoff 860 Kr., gebleichter Sulfitstolf 950 Kr., 
Kraft 650 Kr. - 

In der Schweiz haben kürzlich wieder ver- 
schiedene Papierfabriken, und zwar die Papier- 
fabriken Stöcklin & Cie., Basel, Walty & Ce, Oft- 
ringen, und Papierfabrik Utzensdorf den Betrieb ein- 
gestellt. Seit Inkrafttreten der Einfuhrbeschrän- 
kunger haben die schweizerischen Fabriken außer 
dem Preisabsch:ag von 20—30 Proz. im Dezember 
cine weitere Eerahsetzung von 10 Proz. vorgenom- 
men, mit Ausnahme von Zeitungspapier, dessen 
Preis erst kürz!ich ven 88 Fr. auf 81 Fr. mit-2 Proz, 
Skonto ermäßigt war. 
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Zeitungspapier zunehmende Besórgnis. 


NH 


Go I.str. 


Derenglise 
Veränderung, da der: Kohlenstreik immer noch an- 
hält. Bei‘ den englischen Zeitungsverlegern erregt 
die, angedrohte 33% prozentige ‘Zollbelastung aul 
Die „News- 
paper World“: enthält die. Einsendung cines Zei- 
tungsverlegers, in der es heißt: For eine große Zahl 
von Zeitungen bedeutet es eine Lebensfrage, daß der 


Papicrpreis 3 Pence- das (engl.) Pfund nicht übcr- 


Wenn «die Papierfabriken Geschäfte „machen 
müssen sie sich "Holzstoff beschaften, 


steigt. 
wollen, so 


der ihnen die Abgabe des Papiers zu jenem. Preise. 


gestattet. Sind die Holzstotfabrikanten. aber so 


törıcht, ihre 


werden sie dadurch nicht nur die Papierfabriken, 


‘sondern auch die Zeitungsverleger ruinieren. Werden 


aber die Bestimmungen des Anti-Dumping- -Gesetzes 
auch auf Papier ausgedehnt, so würde der englische 
P apierpreis sofort auf 5 oder 6 d das Pfund steigen, 
und was soll dann aus den Zeitungen werden?‘ 


"anderer. Stelle ‘derselben Zeitschrift weist cin 


Stätistiker nach, daf schon- jetzt die Einfuhr: von: 


Holz und. Zellstoff nachgelassen ‚hat — aus Deutsch- 
land sind im 'Januar/Februar pur 2130. Tog am 


März ist überhaupt: ‚nichts mehr. eingeführt wor dei. 


während die Ausfuhr englischen Papiers im 
. Vierteljahre 1921. nicht weniger als 248 064 To: 
gegen 163 536 To.. mr dem gleichen Zeitraum des 
Vorjahres betragen hat, unter gleichzeitiger Er- 


H 


höhung des Durchschnittspreises von 75 sh 5 d auf. 


oi sh 5 d die Tonne. 
Zum Schluß seien noch einige eng SE Markt- 


preise der Fachzeitschrift „Ihe Worlds Paper Trade 


Review“ entnommen: Gewöhnliches Zeitungsdruck 
3% d das engl Pfund, gewöhnliches : Bücherdruck 
5% d. besseres 6 d, l’eindruck 6%4-—7 d Esparto- 


„druck. lé d, hochgeglättetes Druckpapier 7 d, weiß 
6% d, Naturkunstdruck’ 7—8% d; einseitig claes 
Too 6—7 d, jadkierfäfliges Lithographic- 
papier 7% d. -Ausländische farbige Druckpapiere, 


geglättet, oder maschinenglatt,. werden zu 5, d a 
lich ‚angeboten, gestrichenes Kunstdruckpapier 7% d 


bis ı sh, aber die.unter 9 d verkauften Sorten sind 
nicht sehr zuverlässig. - Gutes Kunstdruckpapier für 
EE kostet ım Durchschnitt 10 d.. - 


. Gewöhnliches höchgeglättetes E E z% d; 
. besseres 6% d, feines 7% d und .Esparto 7% d bei 
Anfertigungen. .Getöntes geglätt etes Schreibpapier 
- 8—8% d, gewöhnliches Pe 6% d, besseres 
7—8 d, getöntes 8-10 d. 
Des 7—8 d gefallen. 
Holzfreies, Kraftpapier kann schon für -40 bis 
die englische Tonne gekauft werden. 
yarzahlung können niedrigere Preise erlangt werden, 
a: ungebleichtes fettdichtes Papier. kostet 
Al und gebleichtes hat ‚gelegentlich denselben 
nn ‘obwohl es sonst 6 d gekostet hat. E cht Per- 
gamentpapien- I sh. i 


“ Ausländisches, R glattès T 


papier wurde zu’ 39 L.str: die Tonne angeboten, und. 


"Lagerposten dieser Sorten, mit denen geräumt wer- 
den sollte, waren sogar zu 3 d das Pfund erhältlich, 


‚Strohpappen werden: mitunter. schon für 9 Lstr, 


die Tonne - verkauft, obwohl der regelrechte -Mairkt- 
“preis bedeutend höher ist. 

In den Vereinigten Staaten arbeiten die 
Zellstoöffabriken nur noch ‚mit 40 Proz. ihrer. Lei- 
stungsfähigkeit. Nötiert- werden folgende - Preise: 


he Markt zeigt nicht die geringste. l 


bisherige- Wucherpolitik fortzusetzen, so ` 


An. ` 


stånden wurde,- 
! . Nachdem nun aber die: Preise für die Get 
Sorten um ein Vielfaches gefallen sind; der Absatz > 
im 'Inlande. gleich Null: ist, 
Dürchschlagpapiere sind. Notwendigkeit herausgestellt, mit. allen erdenklichen. Ch 


N "Wagenladungsklasse D hinzuwirken. 
Loi Se 


. Deütschen, 


l Hannover 


Ki 


l 


I, 


la E Sulfitstoff A Gen ds CH e a 
sulfatstöff 3% Cent: ‚Mit: diesen ‚Preisen. dürfte der ` 
' Tiefstand erreicht sein, da die . Hersteller‘ 
schlossen haben, cher ZEN Betriebe einzuschränken, 
als die Preise noch weiter zu ermäßigen. W. H. 


p o Vom Lümpenhandel. 
‘ Frachtbelastung nl Lumpenausfuhr.. 

Seit unseren letzten Berichten über die Lage auf.“ 
dem Lumpenmarkt machen sich noch immer keine 
Anzeichen, ‘bemerkbar, die 
des Marktes. hindeuten, Man, kann: eher‘. noch von 
‘einer’ Verschlechterung ‘der Marktlage ` ‚sprechen. 
Alle dem: '„Produktenmarkt“ zugehenden Berichte 
aus Schlesien, Sachsen, Norddeutschland, Rhein- 
land und ‚Westfalen ‚ergeben dasselbe Bild: Den ge, 
waltigen ` Angebot in! ‚sortierten 
Lompen steht keine , Nachfrage. zu "angemessenen 
‚Preisen gegenüber, Woll lumpen. mit Ausnahme, von 
Gestrickt- o und . Alttuch sind nur zu sehr billigen. 


Preisen abzusetzen,‘ während Baumwollumpen über- 


haupt nicht unterzubringen sind, Gräuleinen ist in 
guter Sortierung: nur zu ‚mäßigen Preisen verkäuf- 
lich. Die zu: erzielenden Preise- stehen überhaupt in 
‚keinem Verhältnis zu den Arbeitslöhnen. Als‘ uns 
` gefähre Großhandels- Einkaufspreisce gelten jetzt ın 
Westfalen für: l am 
Getr. Alttuch . . .. WË M. 
.. Woll-Gestrickt-. ` ` 375-425,’ . 
Tibet ... 22400450 5 i 


Weiß Kattun T: l 170—-200 `, 
Weiß Kattún 1I .. .. 90—100 `, 
Weiß Kattun III ne o, 40— 50`, 
"Orig. Web. . >>; | ` 80— 90. ;, | 
Hell Kattun . 1...7 s 100-120 , 
 Mittelħell Kattun . . ... 50-60 „ 
Schrenz . .. nr 25 A0 an 
Die allgemeine ‚mißliche ‚Lage des Lumpen» `. 


lıandels wird, so führt der „Produktenmarkt“ in einem ’ 
Leitartikel aus, noch dadurch ‚verschärft, daß die zu- 
ständigen Behörden an "der im“ „Jahre 1919 erfolgten 
Versetzung .der Lummen aus dem. Spezialtarif IM: 
in die Güterklasse C festhalten: wollen, der seinerzeit 
vom Handel selbst: unter Zugründelegung der Wert- 
steigerung der Lumpen — damals bewegten sich die 
Preise‘ durchweg’ in. ‚steigender Runen 


‚Mitteln auf de: Zurückversetzung von Lumpen in die, 
Deshalb reichte, 
-ım . Auftrage der Zentralstelle 
für. die: dort 


auch 
- Lumpe enhandels' 
schlossenen Verbände, der. 
Lumpen- Großhandlungen und Sortierbetriebe, E. V.“ 
eine Eingabe an die Eisenbahnverwaltüng ein, in der 


zugleich 
ange- 


: die: Zurückversetzung .von „Lumpen, aller Art, ein-. 
‚schließlich. altem Tauwerk und alter Watte | sowie N 


neue Stoffabfälle“ in die Wägenladungsklasse D ge- 


‚ fordert wird.. as P 


_ Inzwischen hat" nun aus derselben ‚Erkenntnis 
heraus der Rohprodukten- Großhändlerverein von 
Nord-West- Deutschland, E: V.. Hannover. sich ` 
demselben Sinne an, die Handelskammer‘ der Städt. 
gewandt“ und. zur, ‚ Begründung 'serner 
Forderung. folgendes angeführt,’ was wohl für ‚unsere 
Leser von Interesse sein dürfte: 


st at. 
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, 
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, be-' 


auf / ein Wiederaufleben : 


und "unsortierten 


"uge: 


hat, sich de dringende l 
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"Artikels in Tarifklasse C besonders in letzter 


Kg Ds 


j 


Be Ee 


H 


s-wichtiger Faktor für die Wieder- 


Verwendung, ‚von, Lumpen ist die .möglichste 
Verringerung aller auf, diesem Artikel ruhenden 
Spesen, wovon die Bahnfrachten schon "bei -dem 


"gegenwärtigen. Tarif einen hohen‘ Prozentsatz aus- 
machen. 

, Bis zum 1. Dezember 1920 wurden „Lümpen“ 
seitens der Eisenbahn im Spezialtarif III geführt. 


Diese . Güterklassifizierung entspricht auch der 
Eigenart des Artikels und dessen Bedürfnissen, Die 
‚Verhältnisse im Lumpenmarkt ` bzw. die: Bedin- 


eungen für die Verwendung- von: Lumpen in der: 


Industrie entsprechen ‘heute wieder der Vorkriegs- ' 
zeit. Es zeigt ‘sich infolge der Einreihung des 
Zeit 


„häufiger, daß es unmöglich geworden ist, bestimmte 


‚ Sorten unterzubringen, da die Bahrifrachten daraut 
25 bis zum. Teil 50 'v. H. des Wertes der Ladung 


ausmachen. Der Artikel „Schrenz“ wird zum: Bei- 


spiel heute. durch dic Pappenfabrikanten mit 4000 M. 
pro Waggon franko .Fabrikstation bewertet und be- l 
-der ` 


zahlt. Da die verbrauchende Industrie 
Hauptsache im Rhefinlande, Sachsen und Schlesien 
liegt, ruhen auf jeder Ladung ab Hannover etwa 
1000 bis I200 M. lracht. Dieses Mißverhältnis wird 
sich nach Einführung der zu erwartenden . Tarif- 
erhöhung noch wesentlich ungünstiger stellen, so 


daß der Handel dadurch vollständig zum Erliegen. 


kommen wird, wodurch Zehntausende in der Lumpen- 
branche EE ele Personen arbeitslos würden.“ 

Wie sich die maßgebenden Stellen 
Forderungen stellen werden, bleibt abzuwarten. 
Jedenfalls halten auch wir diese Forderungen für'voll 


berechtigt und können nur wünschen, daß diesen Ein- ` 


gaben stattgegeben wird. lm allgemeinen scheint ja 


jetzt die bedrängte Lage des l.umpenmarktes richtig. 
| erkannt 


zu werden; .° denn langsam ‚wir d - di 
langersehnte Ausfuhrfreiheit, dic allein den Lumpen- 
markt wieder beleben Kon vorbereitet. Im 
Anschluß nämlich an die am 27. April abgehaltene 
Vollversammlung der Reichwirtschaftsstelle für 


Kunstspinnstoffe und Stoffabfälle fand eine Sitzung 


‚des Ausschusses statt, in der das Ergebnis über die 
Umfrage der Aufnahme von Beständen von Lumpen 
und Kunstspinnstoffen, bekanntgegeben wurde. Die 
Versammlung überzeugte sich davon, daß ‚nach den. 
sorgfältig aufgebauten statistischen Nasen 
so erdrückende Mengen vorhänden sind, ja geradezu 
cin derartiger Üebertluß an Lumpen und Kunstspinn- ` 
stoffen im Lande besteht, daß die verbrauchende In- 


= dustrie durch Aufhebung der Ausfuhrbeschränkungen 


keinesfalls geschädigt werden könnte., 

Die weiteren Maßnahmen warden nunmehr der 
neugebildeten Außenhandels-Nebenstelle überlassen, 
die in einer sofggt anschließenden Sitzung einstimmig 
folgenden schwerwiegenden Beschluß faßte: 


„Die Außenhandcels-Ncbenstelle 
befürwortet bis auf weiteres’— vor- 
behaltlich der Preisprüfung — alle 


Ausfuhranträge, über Lumpen, 


Kunstwolle und Kunstspinns toffe. 
| Spätestens bis zum re Juli, soll. 
eine Nachprüfung durch die-Außen- 


handelsstelle'stattfinden“ 


Dieser Beschluß unterliegt noch SE Zustimmung 
des ‘Reichswirtschaftsministeriums, ° 


Natürlich ist die Lumpenausfuhr noch nicht etwa ~ 
Um Miß- 


offiziell und in: aller Form freigegeben, 


BERPÄPIBR-FÄBRIEANT: a E 


zu diesen 


H 
i 


. minister steht ‘also das Vetörecht zu. 


1 15 Mill. 


verständnisse ` zu vermeiden, macht der „Produkten- 
markt‘ 
alle Ausfuhranträ age nach, wie vor bei der. Reichs- 
„wirtschaftsstelle für “Kunstspinnstoffe und E 
abfälle einzureichen sind... 


Es .ist aber wohl- Zu erwarten, "daß begründete 


noch: ausdr ücklich darauf aufmerksam, .dab ` 


Der 


Anträge "bei dem ` Ueberfluß im Lande. ohne: 
weiteres — also auch ohne Kompensation und 
für alle. Sorten — genehmigt werden. 

-„Produktenmarkt‘ bemerkt» noch, daß die” im 


“ Wortlaut. wiedergegebene Beschlußfassung von der 


Außenhandels-Nebenstelle ausgeht, dessen ausführen- 


des Organ der Reichskommissar für Aus- und Bin- 


nicht aber 
Dem ` 


etwa vom Reichs- 
Reichswirtschafts- 


fuhrbewilligung ist, 
wirtschaftsministeriim., 


daher geboten, bevor ein Ausfuhrantrag gestellt wird, 
‚in jedem Falle sorgfältig zu’ ‚überlegen, : 
Deutschland Ueberfluß ist. Man darf ‘zum Beispiel 
nicht verlangen wollen, feine. weiße Wollgestrickte, 
die gerade im Inlande. notwendig gebraucht werden, 
in größeren‘ Mengen zur Ausfuhr in das Ausland 
= {reizubekommen. Durch unüberlegte Anträge könnte 
nur dem Lumpenhandel geschadet: werden. `: 
Sicherlich bedeutet die bedingte Ireigabe der 
Lumpenausfuhr einen großen Schritt vorwärts, der 
in Händlerkreisen volle Befriedigung auslösen wird: 


wurde "doch: beinahe in jedem Marktbericht, aus 
welcher Gegend er auch kommen mochte, auf die. 
dringende Notwendigkeit der Lumpenaüusfuhr hin- 
gewiesen: Hoffen wir, daß die „Nachprüfung des 


Beschlusses durch die Außenhandelsstclle, 
zum ze Juli stattfinden soll“, die vollständige Aus- 
fuhrfreiheit für den Lumpenhandel bringt, dann wird, 


wenn außerdem die Anträge auf Rückversetzung in 
Erfolg begleitet sein. 
sollten, der L „umpe enhandel bald besseren Zeiten ent- ` 


die Gütertarifklasse D von. 


WH. 


gegengcehen. 


s 


\ 


„Papierwucher“, 


‚Als Illustration der ständigen. Rubrik „Papier- 


„wucher“, die man jetzt in Tageszeitungen und Fach- 
zeitschriften der graphischen Industrie so oft findet, 
in München 
neu zu gründenden . 


wird auch‘ der von der 
‚ herausgegebene Prospekt einer’ 
 Pappen- und Papierfabrik Aktien-Gesellschaft gern 
"benutzt. Danach soll der Holzreichtum des oberen 


Hansabank . 


lsartals ausgenützt und eine Wasserkraft von 5000 PS. 


"bei Wolfratshausen ausgcbaut werden. Ingenieur 
Hallinger hat ein Projekt ausgearbeitet, das zwei 
Kraftstufen vorsicht, deren untere für eine Tages- 
produktion. von 25 Tonnen berechnet ist, während 
die. obere zur lirzeugung von .elektrischem Strom 
verwendet werden soll. Das Stammkapital wird mit 
M. beinessen und für dasselbe cine ger adezu 
glänzende Rentabilität in Aussicht ‚gestellt, die, wenn 
sie zutreffen sollte, vor den.in der Papierindustrie 
erzielbaren Gewinnen allerdings den größten: Re- 
spekt einflößen müßte. ` 
zinsung des Gesaimntkapitals- wird eine Dividende von 
60 Proz. in Aussicht gestellt, “Dabei ist nur mit In- 
landspreisen gerechnet: Werden Fixportaufträge zii 
50 Proz. angenommen, so’ soll sich der mit rund 
9 Mill. M. berechnete Jahresgewinn noch um 'rund 
20 ' Proz., erhöhen. ` In der sehr- ausführlichen Ren- 
‚tabilitätsberechnung wird der Preis für das Fabrikat 
nur mit 280 M. pro Ioo kg in Ansatz gebracht; wäh- 
rend der heutige Preis sich bis 400 M. bewege, so 


1 
i 


wovon! in 


die bis, 


Es scheint ` 


Nach fünfprozentiger Ver, : 


- daß 


`“ 
a- 
2’ 
- 
© 


dab der Lrospe kt noch eine 
mark Dro Jahr errechnet. 


stille EEA von 9 Mill. 


Hierzu bemerkt die Handelsredaktion der 
„Münchener Neuesten Nachrichten”: 
„Wer. diese Anpreisung künttiger Rentabilität 


lest, der wird nur eines vermissen, dab nämlich mit 
keinem \Vort aus dem Prospekt hervorgeht, was 
von dieser glänzenden Anlage schon. vorhanden ist. 
Man muB also annehmen, .daß es sich zunächst‘ um’ 
‘ein Projekt handelt, das auf dem Papier steht und 
ür dessen Verwirklichung Kapitalisten gesucht 
werden. Diese werden aber mit Kecht vermissen, 
der Prospekt sich vollständig darüber aus- 
schweigt, wer. hinter der 
Kin neues Unternehmen, das ein Kapital von 15 Mill. 
Mark autbringen will, müßte auch erkennen lassen, 
in wessen Hände der künftige Aktionär sein Kapital 
legt. Schließlich wird auch nicht zu übersehen sein, 
daß die Rentabilitätsberechnung für ein Unternehmen, 
das erst ins Leben gerufen werden soll und dessen 
Bauzeit unter den gegenwärtigen Verhältnissen nicht 
genau zu berechnen ist, bei seiner eventuellen lertig- 
stellung auf eine Marktlage stoßen kann, die ganz 
anders ist, als sie der Prospekt annımınt. Kapita- 
Daten werden deshalb gut tun, große Vorsicht zu 


üben- und sich erst genaue Unterlagen geben zu 
„lassen, bevor sie sich an dem Unternehmen be- 
teiligen.” 


‚Junge Aktien, 
Sehen 
mann, Hannover, Schillers 
(Gegr. 1853.) 

Durch die zahlreichen Kapitalserhöhungen 
Industriegesellschaften ist auch eine große Anzahl von 


straße 21. 


Aktien geschaffen worden, die ihrem inneren \Verte 


nach entweder sofort oder nach Eintritt der Divi- 
dendengleichberechtigung den schon bestehenden Aktien 
der betreffenden Gesellschaften völlig gleichberechtigt 
sind — bis auf die amtliche Börsennotiz in den Fällen, 
wo eine solche für die alten Aktien bereits besteht. 
Die Zulassung der jungen zur Börse erfolgt auf An- 
trag der Beteiligten wohl ausnahmslos, doch ist sie 


neuen Geselischatt steht. 


ht des Bankhauses E. ce 


der 


H 


stets mit Formalitäten verknüpft, die immer einen ge- ' 


wissen Zeitablauf bedingen, nach welchem erst das 
gesat: Aktienkapital börsenfähig: ist. 
der Börsenfähigkeit wird nun von den ‚Interessenten 
stets höher bewertet, als die noch nicht erfolgte Zu- 
lassung. Aus diesem Grunde bildet sich in allen Fällen 
eine gewisse Kursspannung zwischen alten: und jungen 
Aktien desselben: Unternehmens. Sie ist bald höher, 
bald niedriger, ihr Umfang richtet.sich, wie immer, 
nach Angebot und Nachfrage. 

Der Erwerb von jungen, an sich: gleichberechtigten 


Aktien kann sich demnach als ein lohnendes Geschäft 


darstellen: steigt der Kurs der alten, so gehen die 
jungen automatisch mit, da.es sich immer nur um eine 
Kursdifferenz.. zwischen beiden Kategorien handelt. 
Geht der Kurs der alten zurück, so gilt von den jungen 
"natürlich das gleiche 
Kursversicherung eben in der Kursdifferenz. Erst 
wenn letztere bei Eintritt der Börsenfähigkeit der 
jungen aufgezehrt, oder gar überholt sein sollte, kann 
von: einem V erlustgeschäft gespr ochen werden. Darum 
“ist das Risiko beim Erwerb von jungen Alten be- 
deutend geringer als bei alten. Einige Beispiele aus 
der Papier- und Zellstoffindustrie: Aschaffenburger 
Zellstoff Börsenkurs:‘ca. 499, junge Aktien ca. r5, Proz. 


‚doch besteht hier eme gewisse 


Das Moment - 


anzuerkennen seı. 


die ganze Regelung, nur vorübergehender Natur. 


darunter ` Feldmühle Ge ca. 22 Junge Aktien 
ca. 10: Proz. darunter, ` 


Die oben genannte Firma ist zu w Siteren kosten- 
losen Informationen bereit. 
Die Ablehnung der. Papierbewilligung 
für neue Zeitungen. si , 


H 


Das Reichswirtschaftsministersum teilt mit: 

„Eine Reichstags-Anfrage (Nr. 665, der Abg. Kör- 
ner, "Malkewitz, \yulle und D. Mumm) beraßte sich 
mut der Tatsache, dab dem „Deutschen Provinzverlag 
in Berlin’ en Antrag aut Papierbewilligung zur lier- 
ausgabe cimer neuen Zeitung von der Wırtschattsstelle 
für das deutsche Zeitungsgewerbe mit Schreiben vom 
8. Januar 1921. abgelehnt wurde. Die betrettenden Ab, 
geordneten stellten dazu folgende l’ragen: 

Hat das Reichskabinett für diè Papierbewilligung 


‚an neue Zeitungen besondere wirtschaftliche Grund- 


sätze aufgestellt und welche: "Welche Erwägungen 


und Beweggründe leiten‘ diè zuständigen Stellen der. 


Reichsregierung beı der, ‚Feststellung, ob eine neu zu 
gründende Zeitung ‚lebensw ichtig‘ ist. oder nicht? 
‘Ist der Reichsregierung bekannt, daß zurzeit keine 


| Knappheit an Papier besteht und daß. einzelne Fabriken 


die Einschränkung ihrer Betriebe erwägen ?- 

Ist die Reichsregierung bereit, die noch be- 
stehenden Vorschriften über die Papierbewirtschaftung 
einer Nachprüfung zu unterziehen und alle, der freien 
Entfaltung des Zeitungswesens im Wege stehenden 
Zwangsvorschriften zu beseitigen?“ 


Darauf wurde amtlich das Folgende geantwortet: 


Das Reichsministerium hatte mit ein ntretender 
Besserung der Lage des Papiermarktes von der bis 
dahin bestehenden völligen Sperre des Papierbezugs 
für neue ‚Zeitungen abgesehen, gleichzeitig- aber be- 
schlossen, daß. bis; zur Wiederherstellung der freien 
Papierwirtschaft Papier für Zeitungsgründungen nur 
in Ausnahmefällen nach objektiven Grundsätzen bce- 
willigt, werden sollte, wenn ein besonderes’. Bedürfnis 
Bei der Bedürfnisfrage sollte nach 
den Beschlüssen des Kabinetts das Stimmenverhältnis 
bei den Wahlen als Anhaltspunkt dienen. Jedöch sollte 
grundsätzlich für eine neue Zeitung in Orten oder 
zusammengehörigen Ortschaften, in denen die gleiche 
politische Partei bereits ‘eine Zeitung herausgibt, ein 
Bezugsrecht nicht bewilligt werden. ` Aus diesem 
Grunde, wurde insbesondere in Berliner Vororten ein 
Bezugsrecht für neue Zeitungen, deren Richtung in der 
hauptstädtischen Presse bereits vertreten ist, grund- 
sätzlich nicht bewilligt, einerlei, ob. es sich um bürger- 
liche oder sozialistische Blätter handelte. So wurden 
in den westlichen Vororten, in denen die bestehenden 
Vorortszeitungen meist bürgerlich sind, wiederholt An- 


träge auf Papierbewilligung für eue sozialistische” 


Zeitungen abgelehnt. Ebenso wurde fölgerichtig der 
Antrag des deutschen Provinzialverbandes in Berlin auf 
Herausgabe eines weiteren bürgerlichen Vorortblattes 
in den östlichen Kreisen. abgelehnt. In die jetzt ein- 
gemeindeten Vororte dringen die Groß-Berliner politi- 
schen ‚Zeitungen genügend ein. Diese Beschränkung 

war daher noch am ehesten zu ertragen." Sie war, wie 
Poli- 
tische Beweggr ünde konnten keine Rolle spielen. Die 
Entscheidungen mußten vielmehr 
Grundsätzen, ohne Rücksicht auf de Partei, erfolgen. 
Diese Regelung hat mit der erfolgten Aufhebung der 
Bewirtschaftung des Zejtungsdruckpapiers am 1. April 


nach einheitlichen 
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1921 ihr Ende gefunden. Der freien Entfaltung des Empfehlenswerte Bücher für den - 
Zeitungswesens stehe demnach keine Zwangsvor- | | 
„schriften mehr entgegen.“ u | ` ` , Papiermacher. e 
| ; Heuser, E.„ Dr.-Ing.: „Lehrbuch -der Cellulose- 
Kurse von Aktien N on = d Prazi M. ac: S Sa M. 39 | 
der Pa ter Pappen- und Zellstoff- i echnik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
| p i pp t f-Industrie, | ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
mitgeteilt vom Bankhause EB. Cäalmann, Hannover, Papier- und: :Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 


Schillerstr. 3], 


Hannover, den:ıo. Mai 1921. 
Dividende | Í Name Kurse 
28 Aktiengesellschaft ‘für, E | 
kation, Berlin. . . 2 . 298% 
20. Alfeld- Gronau Paneo Dn i 435. 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 720. 
o  Arnsdorfer .Papierfäbrik! . 58 
25  Aschaffenburger Papierfabrik . 499 
TO Chromo 260 
15 Cröllwitzer EE 465 
ven Kar Erast &: Co... 2 = #2» % 138 
SC Tabrik phot. Papiere Kurz . a e a ae 
20 Feldmühle Zellulosefabrik . . .. 325 
20  Hasseröder Papierfabrik . 295% 
10 Dose au, a ENEE 202 
15 _ Königsberger Zellstoffabrik — 
12  Kostheim Zellulose _. 295% 
15 Leykam-Josefsthal' Papier . mn 
6 Nordd Lederpappenfabrik'. . 2 . 227 
25 Peniger Patentpapierfabrik . 385 
30  Preßspanfabrik Untersachsenield: 610 
18 Reisholz Papter rs, . = 310 
252 Schles. Zellstoff- u. Papierfabr K ; 329 
o Simoniussche Zell-Fabriken en 
40 Varziner Papierfabrik . 548 
32 Verein. Bautzner Papierf, u EE 
8 Ver. Fabr. Phot. Dan... 205 
20. Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. ans 
30. Ver Strohstoffabrik 342 
20 Weißenborn, Papierfabrik l 37A 
12 Wintersche' ‚Papierfahriken 240 
20 Zelistoffverein 309° 


Betr, Verkehr mit den besetzten Gebieten. 

Die Großbuchbindereien der besetzten Gebiete 
geben bekannt, daß sie ihre sämtlichen Erzeugnisse 
nach wie, vor ohne Schwierigkeiten und zollfrei 
zu liefern in der Läge sind. 


Bewirtschaftung des Be in der i 


= Tschechoslowakei. ze 
Am Ta: April 1. J. Id im Handelsministerium 
unter Zuziehung der lachinteressenten eine Beratung 
über die Allfälliee Freigabe des Rotations-Papierver- 
kaufes statt. Nach eingehenden Debatten, in denen der 
Interessenteristandpunkt der Erzeuger und der Ab- 
nehmer zur" Geltung ‚kam, neigte die allgemeine Auf- 


fassung der Freigabe der Rotationspapierwirtschaft zu. 


Io ‚wird erwartet; daß: das Hlandelsministerium in 
diesem. Sinne seine Verfügungen treffen werde. 
Zur Frage, der Druckpapierpreise, es 


Der Wirtschaftspolitische Ausschuß des" Reiche 
wirtschaftsrates ni sich in seiner Sitzung 
am Dienstag, den 3. d. M., mit einer Reihe von Ein- 
gaben ‚aus ee gegen ö 
‚papierpreiserhöhung, zu der auch aus. Kreisen der 


Mitglieder dës Reichswirtschaftsrates . eine Anfrage- 


1 


Beadle, CL. 


Serve. 


die Druck- ` 


J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 


Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit` 
„Ausnahme des Holzzellstoffs“. Geb. M. 65, — 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. . M. 10,80 


Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen ` aus der ‚Sulfitzell- 


stoff-Fabrikation“, M. -7,80 

Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: „Die ge 

en | i M. 13,50 
Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“, 


-Geb. M. 30, — 


Haug, Dr. Ad.: ‚Ueber die Natur der Cellulose aus 
Getreidestroh“. Geb. M. 10,— 


Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 


Papier-Kalender - 1921. Enthält Jahresbericht über 
wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 


Gebiete der Papierfabrikation nebst Adreßbuch 
sämtlicher un USW. Fabriken. Zwei Teile. ` 
M: i2,— 


Adreßbuch der Bee se Offizielles Hand. 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 


1920. yi Geb. M. 31,25 ` 
Rehn, Arnold: „Kraftyerbr anch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug”. Geb. M. 2,90 


und Stevens, Dr. Henry, Deutsch von 
Carl Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. ‘ 
M: 3,30 


haltung, insbes. die Gruppenbuchhaltung, Statistik 
und Kalkulation“. . Geb. Më 


Dacele, Wilh. van den: „Der moderne Fabrikbetrieb: 


, und seine Organisation“. Geb. M. 16,— 
Kaufmännisches für Papiermacher. Geb. ‘M. 9 — 


Joseph: „Serve“-Schnellrechner. D. R.G.M. 
Der neue ideale Schnellrechner für Iohnberech- 
Preisberechnungen USW, M. 14,— 


An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: Mark = 30 Öre (dänisch) 


nungen, 


H 


= 30.Öre (norwegisch, schwedisch) = 3% d (eng- - 
lisch = 16 Cent:(holländisch) = Iı Sen (japanisch) 
— 72° Cent. (französisch, belgisch) = 90 Cent: 
(italienisch) = 20 .Cent (schweizerisch) = 32 
(spanisch) = 5 Cent amer ikanisch. De 


. Sämtliche Bücher sind zuzüglich Tenerungszuschlag 


zu beziehen‘ durch 


en OTTO ELSNER ` 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S42 


"Abteilung Sortiment ` 
‘(Verlag „Der Papier-Fabrikant“). - ->> : 


. Geb. M. 10,— 
Sieber, Rudolf: „Harz der Nadelhölzer“, 

\ Geb. M. 10,-—— 
Erfurt, Julius: Tabia des Papierstoffes“, | 
Geb. M. an. 

Schule, W.: heon der Heißlufttrockner“. 
Geb. M. 16,— 
l Münzinger, Fr., Dr. CT ‚Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“. u Geb. M. 2,— 


' Dacele, Wilh. van den:. ‚Die moderne Fabrikbuch- - 
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an die Regierung gestellt war. Der Reichswirt- 
schaftsminister Dr.. Scholz und der Unterstaats- 
sekretär im Reichswirtschaftsministerium Dr. Hirsch 
legten die Haltung’der Regierung in der Frage der 
Druckpapierbewirtschaftung in längeren Ausführun- 
gen dar. Nachdem auch die Sachverständigen der 
Druckpapierfabrikanten und der Zeitungsverleger 
ihren Standpunkt dargelegt hatten, kam der Aus- 
schuß zu folgender Entschließung: „Der Wirtschafts- 
politische Ausschuß des Reichswirtschaftsrates er- 
klärt zur Papierfrage nach Anhörung der Regierung 
und der Sachverständigen, ohne ın die im Reichstag 
schwebenden Verhandlungen cingreifen zu wollen, 
folgendes: 1. Die Aufrechterhaltung der Existenz- 
möglichkeiten der Tages- und Fachpresse ist für das 
gesamte wirtschaftliche und politische Leben 
Deutschlands ein unbedingtes Erfordernis. 2. Alle 
dahinzielenden Maßnahmen finden die volle Unter- 
stützung des Wirtschaftspolitischen Ausschusses, 
insbesondere eine eingehende Nachprüfung der Roh- 
stoff- und Verarbeitungskosten und eine darauf be- 
eründete Einwirkung auf angemessene Preisfest- 


setzung. 3. Die Wiedereinführung einer Bewirtschaf- 
tung des Druckpapiers hält der Wirtschaftspolitische 
Ausschuß nicht für zweckmäßig, vielmehr die baldige 
gesetzliche Errichtung einer Gesamtvertretung des 
Papierfaches durch organisatorische Zusammen- ` 
fassung.“ i 


Einfuhrzölle für Papiersendungen nach Spanien. 
Die „Gaceta de Madrid“ vom 18. April veröftent- 
licht eine Königliche Verordnüng vom 15. April, wo- 
nach Papiersendungen nach Spanien, die bereits vor 
dem 27. März d. J. verschifft worden sind, den neuen 
Kınfuhr-Zollsätzen (Königliches / Dekret vom 
26. März d J.) nicht unterliegen. 


Druckfehlerberichtigung. 


Auf Seite 408 unserer Zeitschrift, TTeft Nr. 17, 
in Artikel „Gewinnbeteiligung und Kleinarbeiter- 
aktien“, in der linken Spalte, fünfte Zeile von unten, 
ist statt „Stue Corporation“ „Steel Corporation“ zu 
lesen. Desgleichen muß es eine Zeile tiefer nicht 
„commerceshares“, sondern „communshares“ heißen. 


Sind Ionen meine erftflaffigen, 
Papiermeiler 
Duerichneidemejler 
Sellers u. Zirkelmejler 
jowie Schaberflingen. 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Cari Stamm, Remscheid-Hasten. | 


Rimm tir peu 


Bauart Schopper-Riegler, 
D.R.P. gibt den 
Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlenmässig in 
a wenigen Sekunden mit grosser 
Ee Genauigkeitan. An Hand dies. 


Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 
und Graphik 
Leipzig 1914 


en Werte ist man in der Lage, für 
Auszeichnung eine bestimmte Papiersorte 


den erforderlichen Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehalt. das fertige 
" Papier. Voll- 

ständige 
Papier- 
Prüfungs- 

, Einrich- 


rialprüfungsamt zu Berlin- Lichtertelde- West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


Louis Schopper, Leipzig 2 
Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaftlicher und technischer Apparate 


H 


PC 


massen und inm Cb 
für.dıe FOREN neisung 


ze 
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Wochenbericht über den Chemikalienmarkt. 


Der Chemikalienmarkt lag, der „Chem.-Ztg.“ gu- 
folge, während der verflossenen Woche 
meinen sehr darnieder; es wurden nur 
digsten Einkäufe vorgenommen, 
kreise, insbesondere die Spekulation, verhielten sich 
schr zurückhaltend mit Rücksicht auf etwaige 
Umwälzungen, die durch die politische Lage hervor- 
gerufen werden dürften. Durch das starke Auf und 
Ab der Valuta waren die Edelmetalle großen 
Schwankungen unterworfen; es sind darin recht be- 
deutende Abschlüsse getätigt worden. Nachstehend 
einige Notierungen (Preise für ı kg) für diç Woche 
vom 22. bis 29. April d. J.: 


die notwen- 
und die Händler- 


MetalleundMetallsalze: Gold schwankte 
zwischen 39 500 und 42 000 M. In Silber wurden Ab- 
schlüsse zwischen 1000—1030 M. getätigt; Feinsilber 
war etwa 30-40 M. teurer. 
weiterhin lebhaftes Geschäft; es wurde zu 130 bis 
136 M. für ı g gehandelt. Silbernitrat schwankte 
entsprechend den Silberpreisen zwischen 670—730 M. 
für Inlandsbedarf; es wurden bedeutende Kontrakte 
getätigt; für Exportware bestand weniger Interesse; 
die Forderungen hierfür waren etwa. 5 Proz. höher. 
Kupfervitriol ließ bedeutend im Preise nach und 
war schon zu 6,50 M. für Inlandsbedarf und 7 M. 
für Export erhältlich. 


im allge- 


ware war etwa 20 M. teurer im Preise. 


In Platin herrschte‘ 


In Eisenvitriol beliefen sich. 


die Offerten, wie bisher, auf 55 M. für r00 kg für 
Inlandsbedärf und 70 M. für 100 kg für Export 
Chromkali und Chromnatrium waren nicht gefragt; 
in Chromalaun ließen die Preise etwas nach, und In- 
landsware war zu 4,25 1 M. und Exportware zu 5,25 M. 
im Markte Arsenmehl, weiß, wurde mit 10,50 M. für 
Inlandsbedarf und ıı M. für Bass angeboten. 
Chemikalien,anorganis'ihe: Schwefel- 
saure Tonerde wurde weiterhin lebhaft gefragt; 
14—15proz. Ware, eisenfrei, kostete für Inlands- 
bedarf 2,20 M. und für Export 2,50 M. "Kalialaun- 
Kristallmehl wurde weiterhin zu 1,90 M. für Inlands- 
bedarf und 2,25 M. für Export kontrahiert; Stücken- 
In Glauber- 
salz wurden weiterhin große Partien auf den Markt 
geworfen; es dürfte jedoch von diesem Artikel kaum 
etwas abgesetzt worden sein; kalz. Ware notierte 
1,50 M. für Inland und 1,80 M. für Export; feinkrist. 
Ware war zu’45 M. für r00 kg für Inlandsbedarf 
erhältlich, während Exportware zu dem vorgeschric- 
benen Mindestpreis von Ioo M. für 100 kg nicht ab- 
zusetzen war. 'Schwefelnatrium, 30-—-32proz., notierte 
2,50 M. für Inland und 2,75 M. für Export; für kon- 
zentrierte Ware wurde 5,25 M. bzw. 5,50 M. ver- 
langt. Wasserstoffsuperoxyd, 30 Gew.-Proz., med., 
war etwas lebhafter gefragt und zu 20 M. für In- 
landsbedarf und zu 32 M. für Export angeboten; 
dreiprozentige Ware, notierte 1,60 M. bzw. 1,75 M. 


ARCHIV FÜR 


BUCHGEWERBE UND GRAPHIK 
58. JAHRGANG 1921 


Erste und älteste deutsche Fachzeitschrift für das gesamte 


Buch- und Druckgewerbe und seine Nebenzweige 


Zahlreiche 
Beilagen aus der Praxis 


für die Praxis 


Die Mitglieder des Deutschen Buchgewerbe -Vereins 
erhalten die Zeitschrift kostenlos zs Die Mitgliedschaft kann Jeder erwerben. 


Auskünfte erteilı der Deutsche Buchgewerbeverein Leipzig, Deutsches Buchgewerbehaus, Dolzstr. 1 
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Vom Altpapier-Markt. 


Marktbericht, erstattet vom Verband der Altpapier- 
Sortieranstalten und -Großhandlungen Deutschlands 


E.V „am 22. ApriL 1027, Mr 


Seit Anfang dieses Jahres sind die Preise für ` 


Altpapier, hauptsächlich für geringwertige Sorten, 
die vorwiegend zur Herstellung von Schrenzpapier 
und Buchbinderpappen verwendet werden, ganz er- 
heblich zurückgegangen. Dieser Rückgang ist ins- 
besondere darauf zurückzuführen, daß die Papier- 
und Pappenfabrikanten aus Mangel an Aufträgen, 
besonders seit den Londoner Beschlüssen, nichts 
hereinnehmen. Die Preise für die besseren Quali- 
täten Papier und Pappen sind nicht ermäßigt worden, 
deshalb sind auch die besseren Qualitäten Papier- 
und Pappenabfälle, wenn auch zu wesentlich ge- 
ringeren Preisen als früher, eher unterzubringen. 
Dagegen ist es außerordentlich schwierig, gemischte 
Abfälle, Druckstampf und dergleichen heute zu auch 
nur einigermaßen angemessenen Preisen zu ver 
kaufen; trotzdem sind die Preise für Schrenzpapier, 
PBuchbinderpappen nicht im gleichen Verhältnis 
zurückgegangen. Derartige Abfälle sind heute so 
außerordentlich billig, daß sie wirtschaftlich arbeiten- 
den Herstellern von Schrenzpapier und Buchbindcr- 
pappen auch be den heutigen Preisen für diese 


Fabrikate einen guten Nutzen lassen müssen. Des- 


halb ist es unverständlich, daß gerade diese Werke 
den Einkauf von Altpapier fast vollständig ein 
gestellt haben. Hierdurch wird die Ansammlung 
von Altpapier, da ja in der Hauptsache die gering- 
wertigen Sorten anfallen, wesentlich verringert. Es 
ist damit zu rechnen, daß falls sich wieder größerer 
bedarf in Altpapier zeigt, die vorhandenen T.äger 
schnell geräumt und erneut Preiserhöhungen ein- 
treten werden, die für alle Beteiligten ungünstig 
wirken dürften. Auch in der „Papier-Zeitung“ ist 
vor einiger Zeit, jedenfalls aus Kreisen der Altpapier- 
verbraucher, darauf hingewiesen worden, daß die 
Zurückhaltung im Einkaufe von Altpapier nicht im 
Interesse der Altpapierverbraucher liegt. 

Die heute für gemischte Abfälle und Druck- 
stampf zu erzielenden Preise, soweit diese Sorten 
überhaupt zu verkaufen sind, gestatten unter Be- 
rücksichtigung der hohen Spesen für Arbeitslöhne 
und l’uhrgelder dem Altpapierhandel nicht mehr, den 
Spanemachern, bei denen der größte Teil der Abfälle 
anfällt, und den Sammlern Preise zu zahlen, die zur 
Ansammlung und zum Ankaufe von Altpapier an- 
reizen können. Bei noch weiterem Preisrückgange 
würde — entsprechende Meldungen aus London 
liegen bereits vor — bei Abholung von Altpapier 
Geld zugesetzt werden. l i 

Auch im Inland ist nach den vorliegenden Markt- 
berichten die Marktlage überaus ungünstig geworden, 


e 


GEBRUDER WEISSBACH 


Hurrwerr CHEMNITZ 


„aus allen Metallen für-Dampf-, Wasser Pressluft-, Saug-, Säure-, Heiz- 
und Kühlzwecke / Dampf- und Wasserturbinen / Dampfkessel und sonstige 
Zwecke bis zu höchsten Drücken / Schmied. autogen geschweisste Rohre 

Dampikochkessel, Dampfkessel, Dampfüberhitzer, Vorwärmer, Economiser | 

Druckluftkessel, 

Itanks, alleBlecharbeiten 


ROHRLEITUNGE| 


Feuerungsanlagen, „Niederdruckkessel, Lagerkessel, 


Behälter, 


ZWEIGW. FLÖHA 
ART CARL SULZBERGER&CO 


KESSELBAU 


WÄRMEWIRTSCHAFTLICHE BERATUNGSSTELLE 
‚Zentralheizungen x Abwärmeverwertung x Röhrenwerk x» Kupferschmiede +» Dampfkesselbau 


i ` i 
i 


Heinrich 


Spezialfabrik für 


Holzhackmaschinen 


Bauart Wigger-Morterud, 


Schleudermühlen, Schüttelsortierungen, ` 
Rindenschälmaschinen (Hand und automatisch), 
Schälspäne-Zerkleinerungen, 

Bespannung von Siebzylindern, 

Erstklass. Maschinenmesser zu Originalpreisen. 
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so daß selbst bei vollständiger l’reigabe der Ausfuhr 
nicht irgendwie damit zu rechnen ist, daß erhebliche 
Mengen von Altpapier ausgeführt werden können, 
und daß hierdurch eine Erhöhung der Altpapierpreise 
in Deutschland eintreten würde. Dice in letzter Zeit 
vorgenommene lrachterhöhung, die nicht unerheb- 
liche Ausfuhrabgabe machen die Ausfuhr fast un- 
möglich, soweit eine solche nicht ohnehin durch den 
schlechten Geschäftsgang im Ausland illusorisch ist. 
nächste Zeit dürfte kaum mit einer 
Aenderung in der Geschäftslage zu rechnen sein, so 
daß bei einem Einkaufe von Altpapier allergrößte 
Vorsicht geboten ist, da die Ware sehr viel Raum 
in Anspruch nimmt und daher nicht ins Ungemessene 
aufgespeichert werden kann, Bei Notverkäufen wür- 
den wahrscheinlich Preise erzielt werden, die kcines- 
wegs einen Ausgleich für einen noch so niedrigen 
Kinkaufspreis und für die entstandenen Spesen bieten 
können. In letzter Zeit sollen nach unserer Infor- 
mation einige großstädtische Firmen, die allerdings 
erst im Kriege ihr Geschäft begründet haben, infolge 
der fehlenden Absatzmöglichkeiten ihr Altpapier- 
“geschäft vollständig geschlossen oder wenigstens 
jegliche Einkäufe eingestellt haben. 


eegen 
Energischer, holländischer $ 


Himm 


23 Jahre, mit prima holl. Ver- 
bindungen, sucht zuverlässige 
Relation mit einer erstklassigen, 
leistungsfähigen Fabrik, für die 
spezielle Anfertigung v. Klosett- 
rollen. ; Briefe unter Nr. 4107, 
Ann.-Exp. Jac. Duits, Dordrecht 


Für die 


Ver OQO 


ISOISSIOISOOIO 


Sperhstein- u. Talkum -Werke 


Neuenmarkt-Wirsberg 


Müller & Co. 


Wirsberg (Oberfranken) 


LEE 


A b 


liefern jedes Quantum 


% Japiermaschinenmesser 


Querschneidemesser ae an 
J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahltanschritt: Cloufh Remscheid. 
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grosser Umsatz. 
P. Z. 4421 an die Annonc.-Exp. 
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Vom rheinisch- süddeutschen Nadelpapierholzmarkt, 


Am ‘Markte für Nadelpapierholz ist es 
‚merklich ruhiger geworden, nachdem bisber schon 


Nachlassch der Nachfrage festgestellt werden konnte. 
Wenn auch bei Verkäufen in den Forsten da und dort 


noch verhältnismäßig Hohe Preise erlöst werden 
konnten, bei der Mehrzahl der Verstriche blieben die 


Gebote merklich hinter den forstlichen: Anschlägen zu- 
rück. Im mittelfränkischen Forstamt Triesdorf, wo 
mehrere r100 Raummeter angeboten wurden, stellten sich 
die Erlöse für lichtenpapierholz 1. Kl. auf 165 M. 
(Taxe 200 Mi, für 2. Kl. auf 141 M. (170 M.) und 
3. Kl. auf 115 M. (140 M.) je Raummeter ab Wald. 


-Das oberpfälzische Forstamt Vohenstrauß gab lich- 


tenpapierholz ı. Kl. zu 175 M. (2ıo M.), 2. KI 
145 M. G80 M.) und 3. Kl. zu 125 M. (150 M.) je 
Rawinmeter ab Wald ab, wobei für luhrlohn noch 
etwa 25 M. je Raummeter bis zur Bahn in Betracht 


kamen. Das gleiche l’orstamt gab aus einem anderen 
a. Fichtenpapierholz 1. Kl. zu 173 M. 
(210. M.), 2. Kl. 148 M. (180 M.) und 3. Kl. zu 124 M. 


(150 M.) je Raummeter ab. Preise, welche etwa 
82 Proz. der Aufwurfswerte entsprechen; dazu kommen 
noch etwa 20 M. je Raummeter Fuhrlohn bis zur 


ORCA DAM PFTROCKN E R 


Große Kohlen- und: Dampf- Ersparnissel. 


er Dampf 


-zum Überhitzer und zur Maschine 


| Kein Durchbrennen der Überhitzer. 


DerApparat befreit den Kessel 
dampf von den mikroskopisch kleinen 


=E Schlamm-ud Staubbei- 
mengungen und erzeugt 


| i Búi T Leg Tí ng Akt- (ses einenyöllig reinen trockenen 


Maschinenfabrik, rng A Kesselschmiede, 


~ Landsberg Bez Halle. 


schlamm- ws staubfreien 
Dampf ohne Druckverlust. 


Druckerei in Holland sucht erstklassige Firma, um auf 
näher zu vereinbarenden Bedingungen ein Zweiggeschäft in 
Holland zu gründen für den Verkauf von Papier- 
sorten, speziell Umschlägen. Geräumige Lager; 


Ausführliche Briefe unfer 
D. Y. Alta, Amsterdam 


plan geschliffen 
gewährleisten grösst: 
möglichste Genauigkeit! 


Fernsprecher 548. 
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‚nächsten Bahnstation. Lin weiterer bemerkenswerter 
Verkauf fand im oberbayerischen Forstamt Seeshaupt 


statt, wo Fichtenpapierholz mit Rinde 1. Kl. mit 160 M.. 


(200 M.), 2. Kl: mit 136 M. (170 M). und 3. Kl. mit 
r12 M. (140 M.) je Raummeter ab Wald bewertet 
wurde, wozu noch ein Fuhrlohn in durchschnittlicher 
Flöhe von etwa 25 M. je Raummeter bis zur Bahn 
kommt. Neuerdings ist auch die zweite Hand mit 
größeren Posten Nadelpapierholz an den Markt gce- 
treten, nachdem man eingesehen hat, daß die gegen- 
wärtige Geschäftslage die Preise eher zur Senkung als 
zur Auftwärtsbewegung bringen wird. Man sah An- 
gebote des Handels, die sich zwischen etwa 180 M. 
und 190 M. für den Raummeter Nadelpapierholz frei 
Bahnwagen der Versandplätze bewegten. Die 
Situation am Markte für Nadelpapierholz erfuhr merk- 
liche Veränderung nicht. Sofern die Preise nicht über- 
spannt waren, konnten selbst größte Posten unter- 
gebracht werden. („Der Holzkäufer.‘“) 


Französiseher Altpapier- und Lumpenmarkt. 
Der Markt in Altpapier und Lumpen ist immer 
noch äußerst ruhig; es finden nur geringe Umsätze 
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.rein blau 


a weiße Späne 65 Fres, 


Heft 19, 1921 


Pariser Notierungen: 
Feine bunte, wollene Trikots 240 Fres., 
Leinen "oo, Fres., schmutzig blau Leinen 
40 Fres., Kattun hellblau Ge Fres., Kattun, verschossen 
blau 50 Ires., Konzept I 180 res, Konzept II 130 
Fres., neu Calicot 250 Frcs., starke, weiße Hanftaue 
300 Fres., starke, weiße Hanfstricke 280 Fres., rein 
weiße Putzlumpen 260 Frcs., helle, bunte Putzlumpen 
180 Fres, neuc, weiße Fäden ı80 Fres., alte Fäden 
100 Frcs., geteerte Taue 140 Frcs., gieteerte Stricke 
100 Frcs., Kohlen- und 2 a 8 Fres. 
„Altpapierpreise: Ia weiße Späne ı05 F res., 
E Späne 50 Fres., dunkle 


statt; die Preise sind nominell. 
Lumpen: 


Späne 40 Fres., Kopierblätter 60 Fres., Schulhefte 
45 Frcs., Briefe so Frcs., Journale 35 Fres., Formulare 
55 Frcs., Goudronn@ 32 Fres. 


tee 
Beilagenhinweis, 

Der heutigen Nummer unserer Zeitschrift liegt 

ein Prospekt der J. M. Voith Maschinenfabrik, 


Heidenheim a. d B., über Walzenschleifapparate bei, 
Beachtung 


den wir der allzeitigen unserer Leser 


empfehlen. 


Schwedische 
Firma 


x 


deren Inhaber 
demnächst in Berlin 
eintrifft, sucht ‚Vertre- 
tungen leistungsfähiger 
deutscher’ Fabriken und 
Häuser in Anilinfarben, che- 
mischen Produkten und tech- 
nischen Bedarfsartikeln,haupt- 
sächlich für die Papierfabri- 
kation. Get, umgehende 
Antwort erbeten an: 
„Prima Referenzen“ 
Hot.Bristol,Berlin 


%4 


— Einfach und verziert. u 


PAN. G. BASIOTTI | 


Berlin N 54, Linienstr. 214 


EXPORT 


deutscher Industriefabrikate nach Griechenland, Türkei, ‚Spanien 


Offerten nur von Fabrikanten 


Gusseiserne 


Fenster 


liefern als Spezialität 
ohne Berechnung v. Modell- 
kosten, fracht- und bruch- 
frei jed. Bahnstation, sowie 
Wendel- und gerade Treppen, 

"Bausäulen usw. 

die ` 

Schwelmer Eisengiesserei u. 

Maschinenfabrik 


Robert Behn & Co., Co 


Schwelm 8i. Westfalen. 


9 


FOI 
ol 
es äi 


~ 


sn suspaly9sı1aA 000 0E 1399 


Kollergangsteine 


aus hartem Quarzit-Sandstein, bestem sächsischen Granit 
und bewährtester Basaltlava, ebenso Holländerwalzen 


und Grundwerke. aus zweckentsprechender Basaltlava 


Pirnaer Schleifsteinwerke GmbH, Pirna i. Sa. 


= i EE 
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wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch 


, am Sa m m l m 
CH ..... Präzisions-Ringschmierlager 
Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
= zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung Ä 
ge Peniger Maschinenfabrik und Eisen- |! 
Moderne Ir 


iebwerkfeile. op e e e | 
Srabil - Zuverlässig -Wirfschafrlich. gießereiAktiengesellschaft, Penig|, wë 


Gab saubere Tageszeitungen | Lumpen 


Pf Anfälle (unsortiert) hat 
| el laufend abzugeben Baumwolle, Leinen, dunkelbunt, Papier- und Pappenabfälle. 
Georg Schindler 


Görlitz 


liefert in jeder Menge an Papier- und Pappenfabriken 


Heinrich Engelke, Hannover, Spittastraße 3a 


. 
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SEI H Unerreicht in Leistung und dauernder | 
Betrlebssicherheit. | 


KH 


Da. Paek-, Glätt-, Präge-. Ballen-Pressen | 


usw. usw. SE 


Original 


Wi: H ` 
Sch | Pm mmm 


ÄR ein | LW" TEE . für Hand- und Kraftbetrieb 
Ei 2 ee) 6 e gn mit autematischer Druckregulierung arbeiten 
zuverlässig und ohne. Störung. 
in Glänzende Zeugnisse über nahezu 30 Jahre arbeitende, 
BE als auch neuerdings gelieferte Anlagen zu Diensten. 


Kostenanschläge, Ingenieurbesuch ohne Verbindlichkeit. | 


kum vinim Wäi 


Gssehäftsgründung 1552. 


© scheine auszuzahlen. 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten 


Aschaffenburg. A.-G. für Zell 
stoff- und Papierfäbrikation. Der 
Aufsichtsrat hat beschlossen, die 
restlichen 50 Proz. auf die im 
Jahre 1920 ausgegebenen ı2 Mill 
Mark jungen Aktien, die bis jetzt 
mit 50 Proz. einbezahlt sind, zum 
25. Mai 1921 einzufordern. Ks ist 
weiter beschlossen worden, die 
Dividende, die auf die vorge- 
nannten, ab x. Juli 1920 voll am 
Gewinn berechtigten Aktien cnt- 
fällt, nur gegen Einreichung der 
seinerzeit ausgestellten Interins- 
Vorbehalt- 
lich der Zustimmung der auf dën 
10. Mai d. J. einberufenen General- 
versammlung zu den Vorschlägen 
der Verwaltung erfolgt die Aus- 
zahlung der Dividende ab 11. Mai 
1921. Die zur Einlösung der 
Dividende, eingereichten Interims- 
scheine werden gegen Quittung 
‚von den Einlösungsstellen zu- 
rückbehalten:: (Gegen ‘Rückgabe 
der Quittungen und Einzahlung 
der restlichen 50 Proz. = 500 M 
für jede Akte erfolgt ab 25. Mai 
dice Ausgabe der definitiven 
Aktienstücke. Einzahlungen, die 
‚erst nach dem 25. Mai’ geleistet 
werden, sind mit 6 Proz. vom ge- 
nannten Tage ab zu 
Dic Auszahlung der 
und die Ausgabe der definitiven 
Stücke erfolgt in Berlin bei der 
Direktion der Dhsconto-Gesell- 
schaft und der Deutschen 


Cosel. Coscler 
Cellulosefabriken A.-G. 
Tagesordnung der zum 1. 
einberufenen ordentlichen Gene- 
ralversammlung steht auch der 
Antrag auf Erhöhung des Grund- 
kapitals um 5 Mil. M. 
20 Mill. M. 


Danzig. 


verzinsen 


Dividende 


Bank 


Papier- und 
Auf der 
Juni 


aut 


Akt.-Ges. für Papier- 
fabrikation: und Waldverwertung 
am baltischen Mecre Die im 
März 1920 . gegründete Gesell: 
schaft verteilt aus 2,60 Mill. M. 
Reingewinn 10 Proz. Dividende. 
Das Kapital wurde von 300 000 
Mark auf re Mill. M. erhöht und 
neuerdings, laut „Danziger Ztg.“, 
auf 30 Mill. M. verdoppelt. 


Dresden. Geschäftsverlegung. 
Die Papierverwertungs - Gesell- 
schaft m. b. H., Großhandlung in 
Altpapier, Papier und Pappen, 
hat ihren Geschäftsbetrieb und 
Lager nach ihrem eigenen neuen 
Lagerhaus mit Sortieranstalt an 
der" Hamburger Straße '30 (l’ern- 
sprecher 13865 und 14788) ver- 


legt. Zwecks Erleichterung bei 
Ablieferung von "Altpapier in 
kleineren ` Mengen": behält die 
Firma ihre Stadt-Annahmestelle; 


Terrassen-Ufer. 5 . (Fernsprecher 
114.04). bei. = S 
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| Vertreter gesucht | i | 


zum Verkauf von Kaolin, Weisskalk und Schleifholz. 
in allen Teilen des Reiches von grosser Firma, Angebote 
bestens eingeführter Herren “erbeten unter L. E. 6223 an 
Rudolf Mosse Leipzig 


 Lenzin/’Mineralweiss. 


Annaline /Leichtspat 


empfehlen in schönen Qualitäten 


A. & F. Probst, G. m. b. H. 
Niedersachswerfen a. Harz x Hessental (Wrft.). 


artoffelmehl 


zur Fabrikation, sehr billig abzugeben 


Gesellschaft zurVerwertung landwirtsch.Produkte 


Düsseldorf-Heerdt 


1 


| Leim 
Glycerin _- 
Ceresin 
 Parraffin 
Montanwachs 


preiswert 'abzu geben. 


Fritz Feuchel, Hamburg 36 


‚ Fernsprecher; Merkur 502, 503, 504, 4217, Vulkan Ja u. 1784 


TSU prami Adresse: Fenschelfri 


Dreiwalzenkalander 


gebraucht, 355 mm Walzendurchmesser, 1220 mm Ballenlänge 
sofort sehr preiswert zu verkaufen. 


Ang ebote auf Wunsch. 


Deutsche Kabelwerke A. -G., Abteilung Gummireifenfabrik 


Telegr.:Dekareifen Berlin O 112, Boxhagenerstr. 80 Fernspr. : Alex. 3705—3707 


 Trockenes Stubbenbrennholz 
nach An gaben zerkleinert, für' Kessel-, Zentral- und 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 
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RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Meckl. 
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In Kürze erscheint Ausgäbe 1921 des 


Papier-Industrie 


Deutschlands. der Sekwelz, Hollandsu Danemarks 


Offizielles Handbuch des Deutschen Papiergroßhändler -Verbandes 
enthaltend die Adressen der Papier-, Pappen- und Papierstoffabriken, Buntpapierfabriken, Glace-, 
Metallpapier-, Chromopapier-, Chromokarton-, Kartonpapier- und Pergamentpapierfabriken, Papier- 
und Pappen - Großhandlungen, Papier-Vertreter, Bestimmungen über den Handel mit Papier, Be- 
rechnung des Quadratmetergewichtes, ferner Angaben über Formate, Gewichte und Farben der Papiere 


‘Es sind allesnureigeneAngaben derFabriken, daherfehlerlos und zuverlässig | 
Außerdem ein sehr ausführliches, ca. 100 Seiten umfassendes . 
Bezugsquellen -Verzeichnis der Erzeugnisse der Papier- u. Pappenfabriken sowie Papiermuster 
E Probebogen kostenfrei RK 


Preis des gebundenen Exemplars, ca. 700 Seiten 75.— Mark . 
Pakctporto u. Nachnahmckosten besonders Nach dem Ausland mit Valuta-Aufschlag 


VERLAG BIRKNER ZS CO. 


Berlin NW 40, Heidestre ĵe 15, Lörrach in Baden u. Basel 16, Postfach 


) 


4 von 100 Urteilen über das Adreßbuch 
EECH nn u se | a a u 


Ihr Adreßbuch ist ein wertvolles Auskunftsbuch für die 
gesamte Industrie, denn ich weih aus eigener Wahrnehmung, 
daß das’ Buch in den Kreisen der Papiergroßhändler und über- 
haupt in der gesamten Papier verarbeitenden Industrie sehr 
beliebt und Brass unentbehrlich geworden ist. 

| I | S Gustav Cans 
Berlin SW6l in Fa. Richard Claaßen Nachf. 
Papier-Großhandlung 


Die in’etwa 2 Monaten erscheinende Neuausgabe bitte ich, 
wie alle Jahre, mir zuzustellen, da mir Ihr vortreffliches 
Handbuch ganz unentbehrlich geworden ist und gute Dienste 
seit vielen Jahren leistet. Ä Robert Winkler 

Chemnitz ae . Papier-Großhandlung 
und Papierhülsenfabrik 


` Das von Ihnen gelieferte Adreßbuch der Papier-Industrie 
ist musterhaft und geradezu ideal zusammengestellt. 
Krakau | | Josef Nesselroth 
"Wir sind von der reizenden und a adonna 
und Zusammenstellung Ihres Adreßbuches ganz entzückt. 


u Biedermann & Kindler 
Czernowitz. | Papier-, Schreibwaren- 


(Bukowina, Rumänien) | und graphische Bedarfsartikel 
. en gros 
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` Das Adreßbuch ist auch durch die Expedition des „Papier-Fabrikani” zu beziehen H 
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Kostheim. Kostheimer Cellu- 
lose- und Papierfabrik.. Die Ge- 
scllschaft beabsichtigt eine Er- 
höhung des Aktienkapitals um 
6 Mill. M. Eine auf den 27. Mai 
einberufene außerordentliche Ge- 
neralversammlung soll darüber 
Beschluß fassen. 

Leipzig, Chromo-Papier- und 
Carton-Fabrik vorm. Gustav Na- 
iork,  Aktiengesellschaft. Die 
Generalversammlung vom 4. April 
1921 hat die Erhöhung des Grund- 
kapitals um: '1 600000 M., in 1600 
Aktien zu je 1000 M. zerfallend, 
mithin auf 4 Mill. M. beschlossen. 
"Die Erhöhung ist erfolgt. Der 
Gesellschaftsvertrag vom 29. De- 
zember 1899 ist durch den gleichen 
Beschluß laut Notariatsprotokoll 
vom 4. Aprıl 1921 auch in an- 
deren Punkten abgeändert wor- 
den. Hierüber wird noch bekannt- 
gegeben: Von den neuen Aktien 
lauten 1100 Stück auf den Inhaber 
und werden zum Kurse von 120 
Prozent ausgegeben, und 500 
Stück sind Vorzugsaktien, lauten 
auf den Namen und werden zum 
Nennwerte ausgegeben. Die Vor- 
zugsaktien erhalten aus dem ver- 
teilbaren Jahresgewinn vor den 
Stammaktien eine Dividende im 
Flöchstbetrage von 7 Proz. Reicht 
der verteilbare Jahresgewinn zur 
Bezahlung dieses Vorzugsgewinn- 
anteils von 7 Proz. nicht aus, so 
findet eine Nachzahlung der rück- 
ständig gebliebenen Gewinnanteile 
aus dem verteilbaren Gewinn des 
folgenden oder der folgenden Ge- 
schäftsjahre statt, jedoch erst 
dann, wenn der Vorzugsgewinn- 
anteıl für das letzte abgelaufene 
Geschäftsjahr voll bezahlt ist. 
Bei der Nachzahlung gehen die 
älteren Gewinnanteilsreste stets 
den jüngeren vor. .Die Nach- 
zahlungen werden gegen Eini 
reichung desjenigen Gewinn- 
anteilscheins geleistet, welcher 
für das Geschäftsjahr ausgefertigt 
ist. aus dessen Gewinn die Nach- 
zahlungen bestritten werden. Die 
Inhaber der Stammaktien haben 
einen Gewinnanteil erst dann zu 
beanspruchen, wenn die etwa 
rückständigen Vorzugsgewinn- 
anteile vollständig bezahlt end. 
An einem weiteren Jahresgewinn 
als 7 Proz. ihres Nennwertes 
haben die Vorzugsaktien keinen 
Anteil. Der Gesellschaft steht 
das Recht zu, die Vorzugsaktien 
vom Jahre 1926 ab ganz oder 


teilweise nach vorausgegangener: 


dreimonatigeer Kündigung einzu- 
zichen. Die Rückzahlung erfolgt 
zum Kurse von 120 Proz. zuzüg- 
lich aus früheren Jahren etwa 
nöch bestehenden Dividenden- 
ansprüchen und zuzüglich 7 Proz. 
Zinsen auf- den Nennwert vom 
3eginn des laufenden Geschäfts- 
jahrs: bis zum Tälliegkeitstage 
gegen Rückgabe. der Vorzugs- 
aktien nebst Gewinnanteil- 


Wir suchen zum möglichst baldigen Eintritt a tüchtige und SE 


Tec 


für unser EEE EEE) ro 


Herren, die ein Technikum absolviert haben und schon einige Jahre auf 

dem Büro arbeiteten, wollen sich unter Einsendung eines Lebenslaufes etc. 

melden. Reflektanten aus der Papiermaschinenbranche bevorzugt. Offerten 
unter P. F. 8389 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. 


D 
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Zahnräderfabrik / Augsburg 


vorm. J. RENK > Akt.-Ges. + AUGSBURG 


` E | us u 
sën Zahnräder 
\ jeder Art und Grösse 


in allen gangbar. Materia'ien 


Geschwindigkeits- 
verminderer = 


Schnecken- oder Stirnrad- 
schneckengetrieben DR GM. 


ST y Stirnräder mit Wüstverzahnung 


oder gefrästen Winkelzähnen 


Sämtliche l 


Weil, Baumwoll- 


Leinenlumpen...Papierabfälle 


liefert in prima Spezialsortierung preiswert 


FRANZ HOLLENB 


Original- Schwarz‘ -Schraubenband- 


Reibungs- 

| kupzlung 
Tor 

Walzen, 

Kalander 


u.lriebwerke 
jeglicher Art 


Anerkannt beste 
‚Kupplung für 
Momenlausrückung 


W. Schwarz & REN Dortmund, Betenstr,12P 


Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 
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ydraulische Glättpressen g 


allerschwerster Bauart 


mit Druck von unten, in Größen von 100X77 cm, a 
111X85 cm, 131X106 cm und 160X120 cm Druckfläche ii“ 
in etwa 4-5 Monaten lieferbar. | er 


Kraftbraun ur 


E bewährter Farbstoff für 

Kraftpapier, lichtecht, leichtlöslich, 

starkfärbend. Anilin-Färbung nfin- 
destens sechsmal teurer. 


Papierschwarz 
Carbon Black 


Chemische Werke Brockhues 


Ferner sind 


B starke hydraulische Presspumpen f 


Aktien-Gesellschaft | „KR AUSE“ 
EE mit 2 und 4 Kolben sofort ab Lager lieferbar. 


Verlangen Sie Sonderangebot Pf 36872. 


KARL KRAUSE A.-G., LEIPZIG |} 


Filiale und Lager: Berlin C 19. 


Alle Spezialitäten 


fir Papieriabriken 
und lun 


; Walzenbezüge 
in Originalqualitäten. Asbestwaren. 
Treibriemen aller Gattungen, 


Weniger 


Wärmewirlschaftsstelle der Deulschen keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaftvon Industriebetrieben 


Offerten bereitwilligst 


Reinhardt heupolt 


Dresden- Kemnitzer - Gummiwerke | 


DRESDEN A. 1. 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wöärmeingenieure sx Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger « Zweigstelle: Stuttgart, 
Bopserstrasse 17, für Baden u.Württemberg » Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


OCH 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


Ingenieurgeseilschaft £.Wärmewirtschaft A.-G.,Köln 


Umsonst 
erhalten Sie durch 
unser Blatt Auskünfte 


über Bezugsquellen 
für alle Bedarfsartikel 


S D DË ET Ee Zo, Se Lët ER e DE CR NEE EK EE EE H SE SE SE ` 
BWO A 


A b Lager: 
mederjs,. 
nee 


 für-die Papier-, Holzstoff- und Pappen- 
Industrie / 35 jährige Spezialfabrikation 


Larl Hesse 
Pumpenfabrik / Chemnitz 6 
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scheinen und Erneuerungs- 
scheinen. Die Rückzahlung dar! 
nur aus dem Gewinn erfolgen. 
Die Vorzugsaktien haben das 
Sicbenfache des Stmumrechts der 
Stammaktien, so daß auf jede 
A orzugsakltic sieben Stinimen ent- 
fallen. In Kalle der Auflösung 
der Gesellschaft haben die Vor- 
zugsaktionäre Anspruch auf Zah- 
lung der aus früheren Jahren etwa 
rückständigen  Dividendenbeträge 


sowie 7 Proz. Zinsen auf den. 


Nennwert vom Anfang des Ge- 
schäftsjahrs, in welchem die Auf- 
lösung erfolgt, bis zum Tage der 
Auszahlung, und sodann An- 
spruch auf vorzugsweise Aus- 
schüttung des Nennbetrags ihrer 
Vorzugsaktien zuzüglich eines 
Aufgeldes von 20 Proz., bevor 
eine Ausschüttung auf die Stamm- 
aktien erfolgen kann; an den 
weiteren lerlösen nehmen die Vor- 
zugsaktionäre. nicht teil. 


Schneeberg-Neustädtel. ITolz- 
stoff- und Papierfabrik A.-G. zu 
Schlema bei Schneeberg in Nieder- 
schlema. Die Generalversanmmn- 
lung vom 19. März 1921 hat die 
lirhöhung des Grundkapitals um 
ı Mill. M. durch Neuausgabe von 
[000 Stück ab rt Januar 1921 
dividendenberechtigten Inhaber- 
aktien über je 1000 M. unter Aus- 
schluß des gesetzlichen Bezugs- 
rechts der Aktionäre, mithin auf 
2 Mill. M. beschlossen. Diese 
Erhöhung des Grundkapitals ist 
erfolgt. Gegenstand des Unter- 
nchmens ist nach DBesehluß der- 
selben Generalversanımlung die 
Ilferstellung von Holzstoft, Pa- 
pier und ähnlichen Waren, der 
Betrich aller damit zusammen- 
hängenden Tlandelsgeschäfte, die 
Beteiligung bei anderen Unter- 
nchmungen sowie die Errichtung 
von Zweigniederlassungen. Der 
(resellschaftsvertrag ist durch den 
gleichen Beschluß laut gericht- 
licheu Protokolls vom 19. März 
1921 auch in anderen Punkten ab- 
-geändert worden. Die neuen 1000 
Stück Aktien über je 1000 M. wer- 
den zum Betrage von je Tooo M. 
ausgegeben. Der Aufsichtsrat ist 
ermächtigt, wenn der Vorstand 
aus mehreren Personen besteht, 
einzelnen Mitgliedern desselben 


die Befugnis zu erteilen, die Ge- 


sellschaft allein zu vertreten. 


Stettin. T’eldmühle, Papier- 
und Zellstoffwerke A.-G. Aus 
dem Prospekt über die Börsen- 
zulassung von I 000000 M. neuer 
Aktien ist hervorzuheben, daß das 
Grundkapital der Gesellschaft von 
ursprünglich 300000 M. nach und 
nach, ‘zuletzt im Mai 1920 um 
2000000 M. Vorzugsaktien, auf 
17000000 M. erhöht wurde. In 
der Generalversammlung vom 
15. April 1921 ist beschlossen 
worden, das Grundkapital um 
70000000 M. durch Ausgabe von 
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"anerkannte einz ig berte Dichtung tür 
‚höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf. 


Kling rit schützt: vor Beiriebsftürungen. 


aus direkten Zufuhren’liefern 


Gebrüder DOestreicher 
BRESLAU1 


Kernleder 

Chromleder 

Xamelhaarriemen 
dadiatariemen 
ördergurte 

Jech erartikel 


Lorang 
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| Los Reinigungs-, Sortier- | 


g u. Transport-Anlagen 


. bauen 


WW 


Aufbereitung vnWasser 


Enthärtung, Entsäuerung, Filtration, 
i Enleisenung, Entmäanganung. 
WOSSSTPEINIG ep 


Dervaux-Reisert fürKesselspeise- 
und Fabrikalionswässer. 


Schnellfilter 


Patente Reisert für Trink- und 
Fabrikationswasser. 


Hans PRS a Köln- Braunsfeld 


nr Leipzig. 
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Hauchfeuchtung, in verschiedenen Bauarten. 


Amteueht, Bürstenwalzen 
und Gautschbürsten Eier 


llefert 


micha emeng nh "7 EH | 


482 


10000 Stück Vorzugsaktien zu 
erhöhen, die vor den Stammaktien 
im gleichen Range mit den be- 
stehenden 2000000 M. Vorzugs- 
aktien ein Vorrecht auf einen Ge- 
winnantal von 6 v. H. der ge- 
leisteten Kinzahlung mit Nach- 
zahlungspflicht sowie auf bevor- 
zugte Einlösung im Falle der 
Liquidation zu 112 v. M. haben. 
Die Gencralversammlung hat den 
Beschluß der Gencralversamm- 
lung vom 9. Oktober 1920 auf 


Erhöhung des Grundkapitals um . 


weitere bis 3000000 M. Stamm- 
aktien crneut bestätigt. 
l Ausländische 
Geschäftsnachrichten. ` 
Landquart (Schweiz). Dic 
Direktion der Papierfabrik in 
Landquart schreibt: Die in der 
Tagespresse erschienene, unsere 


Fabrik betreffende Notiz bedarf 


insofern ciner Berichtigung, als 
wir nicht den ganzen Betrieb, 
sondern die Papierproduktions- 
Maschinen ın Ermangelung von 
Aufträgen abgestellt haben. Es 
handelt sich um eine vorüber- 
gehende Fabrikations - Unter- 
brechung, während welcher wir 
Notstandsarbeiten ausführen und 


die äußerst spärlich eingehenden 
"Aufträge für die Wiederinbetrieb- 
setzung in beschränktem Um- 
fange ansammeln. Der durch- 
schnittliche Beschäftigungsgrad 
der schweizerischen Papierindu- 
strie ist zurzeit unter ein Drittel 
der normalen Beschäftigung ge- 
sunken. 


Prag. Papirografie. In der 
am 17. April stattgefundenen 
Generalversammlung der Aktio- 
näre wurde der Geschäftsbericht 
genehmigt und den Anträgen des 
Verwaltungsrats zugestimmt. Der 
Reingewinn betrug 40 982 154 Kc. 


und es wird eine I2proz. Divi- 
dende (30 Kc. per Aktie) zur 
Auszahlung gelangen. Das 
Aktienkapital per 23500000 Kc. 


wird auf 4000000 Kc. erhöht. 


— „Grafia“, Genossenschafts- 
unternehmen der Hilfsarbeiter für 
Druck- und Verlagsgeschäfte in 
Prag. In der am 15. April ab- 
gehaltenen 
wurde der Geschäftsbericht und 
Rechnungsabschluß für das Jahr 
1920 genehmigt. Der - erzielte 
Reingewinn beträgt 125077 Ee 
Nach Dotierung des Reserve- 
fonds mit 61 631 Kc. und Bewid- 
mung oner ansehnlichen Reihe 
humanitärer Anstalten wird eine 
sechsprozentige Dividende auf die 


Genossenschaftsanteile ausgezahlt. ` 


Das Unternehmen hat die Folge- 
schwierigkeiten der 
glücklich überstanden. 


Wien. Vereinigte Papier- 
- fabriken-Niederlage Keil & Cie. 
Am ro April fand die Gesell- 


schafterversammlung der beiden 
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Greneralversammlung 


Kriegszeit ' 


Ileft 19, 1921 


Kesseleinmauerung / Ofenbau 
Scornsteinbau/ feuerf. Arbeiten 


Fichte- und 
Kiefer- 


Petzold Haring 
er Leipzig 13, GC 


Fernsprecher 10037 


I. WEIPERT&SÖHNE G.M.B.H, 


STOCKERAU BEI WIEN 


TRANSMISSIONEN 


SPANNRÖLLEN 


FRANCIS-TURBINEN 
BECHER -TURBINEN 


SELBSTTÄTIGE 
GESCHWINDIGKEITS- UND WASSERSTANDS- 


REGLER 


NACH PROF. HONOLD’S PATENTEN 


— Telegramme: Haringhölzer 


N 
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Drehzahlschreiber 


zur Messun g und Aufzeichnung der Arbeitsgeschwindigkeiten von 


Papiermaschinen 


Etwa 1500 im Betrieb ./ Lieferung ‚kurzfristig, in Friedensausführung 
Drehzahlmesser für Kraftmaschinen o Drehzahlmesser für Handgebrauch - 


Dr. Th. Horn, Leipzig-Grosszsch. 9. 


Elgnerg 


Richard Rau pach 


Betriebsbücerei 

SE Maschinenfabrik eegent G.m. b). H. 
Band 5 

"mie Görlitz 


BReichsabgab enordnung 
und das Gesetz über 


Steuernachsicht Alleinige Spezialfabrik der 
d Se a a Geb, M. 13,75 H iR d f hi 
Das E a R. R.- D amp masc inen, 


D, R.P., mit Ventilsteuer rung. — Unerreicht im geringsten 
_Dampfverbrauch. Geräuschlos arbeitende Steuerung. 


vom 24. XII. 19 
von H. Rohde u. W. Beuc: Geb, I. 16,50 


Pand 8 ` 
Betriebsrätegesetz 
nebst Wahlordnung und 


amtlichen Mustern 
v.Suftize. Heine. Brandt, 4.Aufl. SH.M.14,85 


Band 9 
Prakt. Handhabung des 
10’, iIgen Lohn- (Gehalts-) 
abzugs mit Nachtrag 
von Dr. A. Schloffer. M. 7,70 


Spezialausführung 
für Abdampf- 
verwertung, Fesp, 
m. Zwischendampf- 
entnahme und für 
Gegendruck- 
betrieb nach be- 
sonders patentier- 
tem Verfahren. 


“Band 1 U b 1000 
Die Austünriige: I Rindenschälmaschinen 


bestimmungen z. neuen 
Umsat:steuergesetz 
im Auszug von oe und W. Beuc, 


„90 


zeugen von der 
Beliebtheit meiner 


DE a 


Band 11 S 
| Die Reichs- Konstruktionen. 
Einkommenbesteuerung | a 


von W. Beut. Geb. M. 12, — 


Band 12 
Eingehung und Lösung 
von Arbeitsverträgen, 
Betriebsabbrüche und x 

Betriebsstillegungen "ën nn 
v., W. v. Karger u, Dr, W, Leift. iP = 


Prospekte kostenlos. 


— u 
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gn! Bezner 


Sch. M. 17,— 
| Maschinenfabrik 
Zu beziehen durd R D 
Otto Elsner Se 
Württemberg. 


Verlagögefellfchaft m. b. D. Berlin G 42 


= Se Z D) r a htseile 


für alle Zwecke fabriziert und liefert billigst 


A. W. Kanıß G. m. b. H., Wurzen i. S. 


am hiesigen Platze bestbekannten | 
Firmen Sirc a. und Hans | 
Nemetz statt: in welcher ` die- 


Kusionierung der a Betriebe 
als. Gescllsch aft mit beschränkter 
Haftung beschlossen wurde, Der 


‚Sitz der neuen: Gesellschaft, wel- 


cher ein vorläufiges Kapital von 
5. Mill. Kr. zur Verfügung ge- 
stellt wurde, befindet sich m 


Wien, 6. Bezirk, Dreihufeisen- 


gasse 17. 


KleineMitteilungen. 


Todesfall. Am 23. April ver- 


schied nach . kurzem Kranksein 


Staatsminister a. D. Wirkl. Ge- 
 heimer Rat. Herr von Schel- 


ler-Steinwartz. "Er ge-. 


hörte scit September 1919 dem 


Aufs chtsrat \ ‘der Patentpapier- l 


fabrik zu Penig an. 


Großteuer, In Coswig bei‘ 
Dresden wär am 30. April ein 


(Großfeuer Jausgebrochen. ` . Der 
. Brandhe erd Zwar die Dachpappen- 


“und Teerfabrik von Pre. Wie das .| 


euer entstanden ist, konnte nicht 
in E rfahrung gebracht werden. 
Es breitete ‘sich außeror dentlich 
ce aus, weil die Flammen in 


den dort lagernden feuergefähr- 


lichen Materialien reichliche Nah- 


rung fanden. Bald stand der 
erößte Teil. der Vabrik. in hellen 
Fammen, so daß leider kaum. 


etwas gerettet werden konnte 


“und der durch den . Brand ver: 


ursachte ‚Schaden sehr groß sein 
“wird. Die Entzündung der in der 


Fabrik lagernden Vorräte ai 


Benzol, Holzteer und. anderen 
leicht - entzündlichen ` Stoffen 
führte fortgesetzt zu heftigen 
Exploòsionėn. Leider haben das 
Feuer und. die Explosionen auch 


Verletzungen. einer größeren Zahl: 


von Personen zur Folge gehabt. 
In der Mittagstunde konnte de 
Gefahr für die Umgebung des 


 Brandherdes als beseitigt .ange- | 


sehen werden, obwohl noch ein 
ee Tank vorhanden 
"war dessen Explosion gefährlich 


werden könnte. Als ein besouns- 


deres Glück ist es zu bezeichnen, 
daß es zwei beherzten Lokomotiv- 


führern unter .großer ` Lebens- j 
gcfahr gelang, über Too Eisen- 


bahn-Tankwagen aus den: Flam- 


men herauszuholen. Wenn- diese ` 
noch von den Flammen ergriffen -f 


worden wären, so wäre das Un- 
glück unabsehbar geworden, 


“ohnehin ` Ko hren schon. die um-. 


Jiegenden Tabriken in große Ge- 
‘fahr geraten. Der Schaden be- 
läuft sich auf viele. Milliönen 


Mark, da die große Tabrikanlage 
völlig zerstört ist., Auch eine 
orobe Menge von Arbeitern ist ` 


dadurch ` besch Yäftiguiigslos . ge- 
worden. 


| | für 
1 für alle a 
ah a Si Wasser 
Zwecke der | FEN, 
"‚Stoffwässer 
Industrie | 
= ‚Abwässer. 
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Landsberg : a. Wa. 


Diesel-Motoren _ 


E PS en lieferbar 


Moderne 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen 
Spezialiläf seff 1880 SS . Prima Referenzen 


Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 
1 g vorm. L. Köhler, Nosira. 5 r a 


| H. Paucksch A.-G. 


nn 


mit Zwischendampf- und Abdampfverwertung: 


 Dampfkessel ` 


aller Systeme, über 12500 Stück geliefert 


` 
` A y D ` Le Wa e ro’ 


GER E ge . m: b. H. 
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liefert: 


rockenzylinder 


olländer- 


| ‚Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen. Teil betreffend, wolle man. an obige Anschrift nach 


alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 


ei? 


in Stein nach. D.RP. Nr. 320876 


Verawntortlich für DEE Prof. Dr. ne Emil a est E für den m geschäftlichen Teil: Walther Kraiz, | 


Dien stadt, 


YURASAN 27 
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mit Vorgelege für zwei Geschwindigkeiten für Tranemiaslons- oder konstanten elektr. Antrieb. 


SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher Telegramm- 
756—760 . anschrift: 
. Dortmund - - Spezialbeton 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


ÖDERNE FABRIKANLAGEN 


Up or PAPIER- unon HOLZSTOFFınDusTRIE 
Entwurf - Bauausführung - Beratung 


Patent. 


LamortKnotenfiänger 


d SN ` Fapa ak D ec 


Auslands Patente 
D.R. P. Nr. 196519 - D.R. P. Nr. 229797 


Ueber 1100 | 


Ausführungen 


AE 
OO, 


Alleinausführungsrecht 
für die meisten Länder 
Europas 


Hermann Finckh | 


e Reutlingen Württ. 
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"Wochenschrift für die Papier +, Pappen-, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff- Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff: Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappens Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«., 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel- 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch, Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw: 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck»Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr, 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 
kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus : 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Flöhe / 50 mm Breite 
80 PE, Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung. zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück- 
: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
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J. P, Korschilgen t 


24. Januar 1850 — 7. Mai 1921. 


Samstagmorgen, den 7. Mai, ist der bekannte und 
erfahrungsreiche Papiermacher J. P. Korschilgen ver- 
schieden. 

Die alten treuen Leser der Papierfachblätter und 
besonders des ',‚Papier-Fabrikantey“ kennen ihn als. 
Schriftsteller, der ın lesenswerten Artikeln mit 
reichem Inhalt über manche praktische und theore- 
tische Frage Klarheit gebracht hat. 

Es war ihm immer ein Vergnügen, irgend welche 
Objekte aus seinem langjährigen, erfahrungsreichen 
Leben zu greifen und hiermit den Lesern des ‚„Papier- 
Fabrikant“ einen interessanten Artikel zusammen- 
zustellen; in den letzten zwölf Jahren aber war seine 
Zeit für diese Tätigkeit zuviel in Anspruch genommen. 

Schon beinahe 6o Jahre ist der Verstorbene im 
Papierfach. Seinen Lebenslauf als Papiermacher fing 
er an in seiner Heimat, Bergisch-Gladbach, bei. der 
Firma I. W. Zanders, wo er zuerst nur in der 
Büttenpapiermacherei tätig war. 

Alle modernen Papiersorten hat J. P. Korschilgen 
aufkommen sehen; zuerst hat er neben den Hadern 


auch Strohstoff und Holzschliff verarbeitet und später. 


hat er die ersten Versuche mit der Verarbeitung des 
Holzzellstoffs mitgemacht; immer war er auf der Höhe 
seiner Zeit und hat praktisch ungefähr alle bekannten 
Papiersorten selbst gemacht. 


Nachdem Herr Korschilgen ungefähr 30 Jahre in 
Deutschland in verschiedenen Weisen ım Papierfach 
tätig war, kam er im Jahre 1891 nach Holland, wo er 
zuerst als Oberwerkführer in die Papeterie Royale in 
Maastricht engagiert wurde. Im Jahre 1903 zog er sich 
vom Fabrikleben zurück und begründete mit dem 
Unterzeichneten. eine Versuchsanstalt, bei welcher er 
ganz besonders als praktischer Experte tatıg war. 

In dieser Zeit war er auch treuer Mitarbeiter des 
„Papier-labrikant“, aber noch einmal widmete Herr 
Korschilgen seine Kräfte der labrikspraxis -und 
wurde er in 1908 Mitbegründer der Papierfabrik 
Gelderland A.-G. in Nymegen, welcher Firma er bis 
zu seinen letzten Tagen als Betriebsleiter seine volle 
Arbeitskraft wıdmete, 

Alle diejenigen, die J. P. Korschilgen gut gekannt 


‚haben, erkennen in erster Stelle seinen scharfen Ver- 


stand, den er mit einer großen Anspruchslosigkeit 
und Einfachheit vereinte. 

Er sprach sehr wenig aus sich selbst, kam nie- 
mals in Gescllschaftskreise, widmete seine Kräfte 
vollständig an seine Familie und seine Arbeit, aber 
diejenigen, die zu seinen Freunden und Mitarbeitern 
gehörten, werden nie die lehrreichen Gespräche ver- 
gessen, wobei er mit wenig Worten sehr viel auf 
seine charakteristische Weise sagte. 
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In seingn freien Augenblicken studierte er immer, 
um sich weiter zu entwickeln, und war in vielen 
Hinsichten und besonders als Papierfachmann seiner 
Zeit im voraus. | 

Bis zuletzt war er nie konservativ, aber voll- 
ständig zugänglich für alles Neue was. unsere Papier- 
macherei brachte, Zu gleicher Zeit urteilt er aber 
sehr scharf und immer hat die Praxis bewiesen, daß 
sein Urteil richtig war. 


Er ist hingegangen im beneidenswerten Bewußt- . 


‚sein, seine Pflicht und mehr wie seine Pflicht getar 


zu haben. 


Meinem treuen Mitarbeiter bringe ich hierbei den 
letzten dankbaren Gruß. 
= E. L. Selleger, 
Direktor N. V. Papierfabrik Gelderland. 
Mai 


Nymegen, TI. 1921. 
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Die rationelle Theorie des Ganzzeugholländers. 


Von Dr. 


Sigurd Smith. 


(Fortsetzung aus Heft 14, 1921.) Copyright by Sigurd Smith. 


(Nachdruck ohne Erlaubnis des Verfassers nicht 


VI. Vergleichende Mahlversuche, 


Wir werden nun versuchen, die See 
Theorie auf einige Beispiele aus der Praxis an- 
‚zuwenden. Leider sind nur wenige Versuche be- 
kannt, die unter Beobachtung des Walzendruckes 
gemacht und die im ganzen auch mit solcher Sorg- 
falt durchgeführt worden sind, daß sie eine zuver- 


lässige Grundlage für enen Vergleich zweier 
Holländer bilden können. 
Man muß sich hierbei erinnern, daß es nur 


möglich ist, solche Mahlprozesse zu vergleichen, 


bei denen gleicher Halbstoff in gleichen Ganzstoff, 


verwandelt wird. Es ist nicht angängig, Mahl- 
prozesse mit verschiedenen Rohstoffen oder Halb- 
stoffen zu vergleichen, weil die inneren Eigen- 
schaften dieser Stoffe, wie Teilbarkeit, Spaltbarkeit, 
Weichheit, Wasserabsorptionsvermögen usw., keinen 
Ausdruck in den Formeln findet und weil der Mahl- 
prozeß auch vom Anfangszustand abhängt (Taser- 
länge, ob gekollerter. oder ungekollerter Stoff). 


ı. Clayton Beadle und Stevens haben 
einen Mahlversuch "mit Sulfitzellstoff in ‘ einem 
großen und in einem kleinen Holländer angestellt ”), 
Die Versuchsdaten sind folgende: 


des kleinen des großen. 

. Holländers Holländers 
Walzendurchmessser D = 0,940 m 1,400 m 
Walzenlänge ...... L== 0,890 m 1,050‘ m 
Walzengewicht ......... 2000 kg 3500 kg 
Umdrehungszahl pas 320 ` 130 
Walzenmesser .......... 60.4 7,0 mm I00 à 7,0 mm 
Gruniwerksmesser ...... 15 à 5,0 mm 25&6,0mn ` 
E EE = cos 27°— 0,891 cos 120,478 
Eintrag... ear US 180 kg 380 kg 
Mahlzeit ........ Tm == :2!/a Stunde 2'/2 Stunde 
EREECHEN 69, "6,591, 
Stoffproduktion =-= = 72 kg/Stunde ı152kg/Stunde 

= 
Schnittlänge ...... Ls = 3300 m/Sek. 6340 m/Sck. 
L 


m D cos Gr 
> 


Bei diesen beiden Versuchen fiel der Stoff ganz 
gleich aus. 
worden, und wir müssen deshalb annehmen, daß er 
so beschaffen war, daß der Kantendruck- pe in 
beiden Holländern gleich war. In diesem Fall hat 
man nämlich die größte Wahrscheinlichkeit für die 
Erreichung gleicher SE in beiden 


u 


4) Die Versuche sind in Clayton B adji und Stevens 
„Theorie und Praxis des Mahlens“, Seite 276 undin Kirchner 
„Das Papier, IV Ganzstoffe‘“, Seite 191. beschrieben, 


H 
i 


darum nicht vergleichen. 


Der Walzendruck ist nicht angegeben , 


gestattet.) 


Holländern. Für gleichen Kantendruck werden, da 
die beiden Stoffdichten ungefähr gleich sind, die 
Koeffizienten c und c’ in beiden Mahlprozessen 
gleichen Wert haben. Die Stoffproduktionen q 
werden sich dann wie die Schnittlängen Ls ver- 
halten, und die schmierig mahlenden Wirkungen 
werden sich wie die Größen Ls (sg + sv) verhalten: 

Die Schnittlängen Ls verhalten sich wie 100 zu 
192, während die Stoffproduktionen pro Stunde sich 
verhielten wie 100 zu 21I. Das Versuchsresultat 
weicht somit um Io Proz. von der berechneten Ver- 
hältniszahl ab. 

Die auf den Stoff ausgeübten schmierig mahlen- 
den Wirkungen müssen sich nach der Theorie wie 
die Größen Ls (Sg + sv) verhalten, d. h. wie 

3300 (0,007 + 0,005) zu 6340 (0,007 + 0,006) 

‘oder wie Ion Zii 208, 

Die Versuche ergaben, daß der 'Stoff in beiden 
Holländern gleichen Charakter erreichte, d. h. die: 
schmierig mahlenden Wirkungen q (w,—w;,) ver- 
hielten sich tatsächlich wie die Größen q, d, h. wie 

ioo zu 211. 

Man ersieht hieraus, daß das Versuchsresultat — 
sofern es die schmierig mahlende Wirkung .betrifft 
— genau mit der Theorie übereinstimmt. 

2. Kirchner beschreibt im „Wochenblatt für 
Papierfabrikation“ #) vier Mahlversuche. Die beiden 
ersten sind verschieden ausgefallen und lassen sich 
Die beiden letzten sind 
mit Lumpenstofi in demselben Holländer mit und 
ohne den Strobachschen Stofftreiber *) aus- 
geführt worden. 

Es wird E E 


daß bei diesen Versuchen . 


"mit 5 Proz. Stoffdichte ohne und 5,77 Proz. Stoff- 


dichte mit Stofftreiber gearbeitet wurde. Die Um- 
laufsgeschwindigkeit wurde mittelst des Stoff- 
treibers vergrößert, so daß die Messerzellen im 
ersten Falle 15—16 mm, im letzen nur 10 mm ge- 
füllt waren“). Im ganzen wurde die Stoffproduk- 
tion mittelst des Stofftreibers um 37 Proz. ver- 
größert”), 


— 


a2) W., f. P. 1918, Seite 102. 


43) Stro bac bs Stofftreiber istinKirchner:,Das Papier, y 


IV. Ganzstoffe, Seite 6r beschrieben. 

44) Es wird angegeben, daß der Stofftransport 83,5 bezw. 
53,3 Liter pro Sek. betrug. — Der Walzendurchmesser war 0,870 m, 
L = 0,800 m, Messeranzahl 63, Messerstärke 8 mm, Umdrehung : 
SS 180; es ist dann dv = 0,0434 m, v = 82 m/Sek., wonach die 


Zellenfüllung berechnet wird! x _ _ 835. 00434" = 13,6 bezw. 
D o 0354. 8,2. 0 ‚800 
10 mm 
, 45) Die Mahlungszeit ging nämlich von 330 bis auf 240 Min. 
zurück. 
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Diese I der Stoffproduktich läßt 


sich in der Weise erklären, daß es der Stofftreiber 


ermöglicht hat, daß dickerer Stoff im Holländertrog 
umläuft. Die größere Stoffdichte bewirkt eine Ab- 
lagerung größerer Stoffwische auf den Messer- 
kanten. Es ließe sich dagegen einwenden, daß bei 
 vergrößerter Stoffdichte die Schneidewirkung ab- 
‚nehmen wird (siehe Abb. 14a). Diese läßt sich 
jedoch, - wie man ebenfalls aus Abb. 14a ersehen 
kann, leicht aufheben, wenn. nur mit etwas höherem 


Druck gearbeitet wird. Der Erfolg, den der Stro- 


bachsche Stofftreiber gehabt. hat, läßt sich also 
in vielen Fällen dadurch erklären, daß es möglich 
gewesen ist, mit größerer Stoffdichte zu arbeiten, 


Die Wirkung des Stofftreibers kann aber auch 
wenn - die Stoffdichte nicht 


dann erfolgreich - sein, 
vergrößert wird. Falls die Stoffhöhe vor der Walze 
und die Stoffgeschwindigkeit ım Troge so klein sind, 
daß cine ungenügende Zellenfüllung stattfindet, so 
wird eben der Stofftreiber günstige Bedingungen 
für die Ablagerung der Stoffwische schaffen, d. h. 
eine große Stoffhöhe vor der Walze. Ein solches 
Beispiel ist in Kirchner: „Das Papier, IV. Ganz- 
stoffe“, S. 61-—62, angegeben: Die Stoffdichte war 
mit und ohne Stofftreiber 5 Proz., die Zellenfüllung 
mit Stofftreiber war rund 17 mm und ohne diesen 
rund 2 mm. Es ist selbstverständlich, daß bei einer 
so kleinen Zellenfüllung keine eigentliche Wirbel- 
"bewegung in den Messerzellen und darum auch 
keine Ablagerung von Stoffwischen stattfinden 
kann (vgl. übrigens Abb: 14b). Die Mahlungszeit 
ging darum auch von 6% bis Als Stunden zurück, 
nachdem der Stofftreiber eingebaut worden war. 

3. Es gibt auch Beispiele für vermehrtes Ab- 
setzen von Stoffwischen infolge verstärkten Um- 
laufs: (ohne Einbau eines Stofftreibers). Hier 
kommen einige’ von Kirchner im. „Wochenblatt 
für Papierfabrikation“ angegebene Versuche in Be- 
tracht*). Da diese Versuche ein erhebliches In- 


teresse besitzen, so werden sämtliche Versuchs- 
daten hier wiedergegeben: 
| Versuch Nr. 12 ` Nr. 13 
Mahlen von Spinnpapier 40— 43 gr/m 
Walzendurchmesser D =, 1,400 m 1,200 m 
Walzenlänge..... L == 1,400 m . 0,900 m. 
Walzenmesser .......-. 96 a 7 mm 75 à 8 mm 
Grundwerksmesser ..... 41 6 mm 24à6mm,4à10mm 
Flächendruck pr ang. .. 5,9 kg/cm? 6,5 kg/cm? 
Umdrehungszahl ...... 138 158 
» Eintrag u. 20.44 24% Q = 300 kg 235 kg 
Stöffdichte „us... KÉNG 6,9 Hie 
Mahlungszeit ......... 4,9 Stunden 5,75 Stunden 
Stoffpreduktion pro 
Stunde .......: SE 61 kg 41 kg 
Schnittlänge...... Ls = 12700 m/Sek. : 4970 m/Sek. 
Stoffproduktion p. Std. | 
pro Sekundenschnitt- ' 
meter .....:... k = 0,0048 kg 0,0082 kg . 


Nach der Theorie wäre kein so’ bedeutender 
Unterschied zu erwarten, wie er aus den angegebenen 
Zahlen in. der letzten Zeile hervorgeht, denn die 
Stoffdichte war in beiden Holländern ungefähr gleich; 
der Unterschied läßt sich auch nicht durch den etwas 
höheren Kantendruck im Holländer Nr. 13 erklären, 
denn der Kantendruck ist nicht so viel höher, als daß 
jener große Unterschied dadurch Verständiich würde: 
Ioo Sg Sv 


Dr = 
Sg + Sv 


pr = Lë kgjcm, bezw. 2,44 kg/cm. 


4) W, £. P, 1918, Seite’r734, Versuche Nr. 12, 13 und N. 21, 22. 


Die richtige Erklärung findet man,gwenn man 
untersucht, wie groß die Zellenfüllung.. in beiden 
Holländern war. 

Der Inhalt des Holländers mit 4200 Litern und 
des mit 3400 Litern hat im Laufe der Mahlungszeit 

rotiert: ` 188 Mal 369 Mal 
Der Stofftransport d 
war also: 44,6 Liter/Sek. 
Die Zellenfüllung 
war x = 37mm 11,8 mm. 

Die Zellenfüllung von 37 mm war somit zu 
klein, um das Absetzen, der erforderlichen Menge 
Stoff zu bewirken. 

Die obengenannten Versuche Nr. 21 und 22 sind 
mit einem und demselben Mahlgeschirr ausgeführt 
worden. , Bei dem letzten Versuch war der Trog 
aber in der Weise umgebaut worden, daß mit 
größerer Stoffdichte und deshalb auch mit höherem 
Mahldruck gearbeitet werden konnte. Schließlich 
ist durch den Umbau die Umlaufsgeschwindigkeit 
des Stoffes, die bei dem ersten Versuch ganz gering 
war, bis auf, das Siebenfache gesteigert worden. 
Deshalb hat: bei dem letzten Versuch auch die Ab- 
lagerung einer ausreichenden Menge Stoff auf den 
Messerkanten stattfinden können. 

Kirchner gibt an: 


62,5 Liter/Sek. 


für Versuch Nr. 21 Nr. 22 
ENEE Ee 170 kg 186 kg 
Stöftdichte ou, 0 2004.=: 5,70lo . 6,200 
Flächendruck .... Pr = 4,1 ky/cm? 5,9 kg/cm? 
Stoffumlaufgeschwindig- 

keit, EE 1,8 m/Minute 12,5 m/Minute 
Mahlungszeit .... Tm = 2?/s Stunden 11/12 Stunden 
Hieraus berechnete Stoff- 

produktion ...... q = 64 kg/Stunde 97 kg/Stunde 


Die Versuche zeigen somit, daß die Stoff- 
produktion infolge der oben genannten Umstände um 


50 Proz. gesteigert worden ist. 


a A Kirchner bespricht im „Wochenblatt für 
Papierfabrikation““) ferner zwei vergleichende 
Mahlversuche (Nr. 14 und 15) mit Baststoff auf 
Se ee Holländern. 

-+gibt folgende Daten an: 


l Versuch Nr. 14 Nr. 15 
Walzendurchmesser D = 1,25 m 0,80. m 
Walzenlänge ...... L= 0,85 m 0,80 m ` 
Walzenmesser........04: 72&7 mm 66 a8 mm 
Grundwerksmesser ...... 30a5 mm 142 6 mm 
Flächendruck ..... Dr = 5,7 kg/cm? 5,0 kg/cm? 
Umdrėbungszahl ........ 130 200 
Eintrag Sue 9 = 124 kg 81 kg 
Stotdichlene gg ech 4100 à 3,10/o 
Mahlungszeit .... Tm = 2 Stunden 21/2 Stunden 


Aus Vorstehendem werden berechnet: 


Schnittlänge proStunde:L; = '3980 m'Sek. 2470 m/Sek. 
Stoffproduktion pro Std.: q = 62 kg 32,4 kg 
' Stoffprod. pro Stunde pro 
Sekundenschnittmeter k = 0,0156 kg 0,0131 kg 
Kanten- IOO Sg Sy 
druck Dy en 1,66 kg/cm 1,71 kg/cm 


Bei beiden Versuchen wurde mit ungefähr dem- 
selben Kantendruck, dagegen mit verschiedenen 
Stoffdichten gearbeitet, Wird der Koeffizient E 
(d. h. die spezifische abkürzende Leistung) für beide 
Versuche berechnet, so .wird ein um 20 Proz. 
höherer Wert gefunden, wenn die Stoffdichte 4,1, als 
wenn sie nur 3,1 Proz. ist. Scheinbar befinden wir 
uns hier im Widerspruch mit dem Kurven in 


ar) W. f. P. 1918, Seite 1734- 
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Abb. 14a, e mit zunehmender Stoffdichte abfällen. 


Der Widerspruch ist jedoch nur scheinbar, denn di NY SZ 
Kurven en müssen a ee: GG U> 2 
| LG ACHT, 
haben, und zwischen diesem Punkt und dem Null- E Se E 
punkt muß der Koeffizient k mit abnehmender Stoff- .| 7 GG | 
A 
Y 


— 


NY 


dichte auch abnehmen, denn die Kurve muß durch 
den Nullpunkt gehen. Es ist übrigens bemerkens- 
wert, daß bei so geringen Stoffdichten, wie sie hier 
in Betracht kommen, eine Zellenfüllung von 2,4 bzw. 
20 mm genügend gewesen ist, um die erforderliche 
Stoffablagerung zu sichern (siehe unten). Bei || DL TR 
dünnem Stoff ist die Reibung gegen den Stoff, der ZH: 
‚ nicht an der Rotation der Walzenmesser teilnimmt, 
so gering, daß die Stoffwische trotz der kleinen D 
Wirbelbewegung im Messerzwischenraum auf den | | N q 


; -800 
Walzenmesserkanten sitzen bleiben. : _— 
Versuch Nr. 14 Nr. 15 l NG 
Inhalt des Holländers ...... 3000 Liter 2600 Liter Abb. 22 
Rotation während der 
Mahlungszeit ............ 369 Mal 369 Mal rungsfläche F (mit den arbeitenden Flächen. der 


Travsportierte Menge ...... 15,4 Liter/Sek. 10,6Liter/Sek. 


Zellenfüllung ...... JA min zO 0m Walzenmesser) genau dieselbe Größe wie bei dem. 


gewöhnlichen Grundwerk hatte. Aus der Glei- ` 
chung (8a) 
Ls og sv = Fv cos uv cos O 


| 


5. Bei Holländer MIII3 wurde versucht, den- 
selben Mahlprozeß mit verschiedenen Grundwerken 
auszuführen, nämlich bei den ını Abschnitt V unter 2 p ; 

ir ersieht man, daß, wenn die Messerstärke im Grund- 

c2 angegebenen: Versuchen Nr. 1—5 mit 7 mm e E E ws - 
Walzenmesser und 8 mm Grundwerksmesser sowie RR er hna h hhb nÊ 
bei den Versuchen Nr. 10—13 mit 17/14 mm Messer 
(siehe Abschnitt V unter c 1). Bei der Beurteilung 
des erreichten Mahlungsgrades wurde nur auf die - 
Schmierigkeit Rücksicht genommen. Die spezifisch 
schmierig mahlende Leistung k’, die nur vom Stoffe, 
von dessen Anfangs- und Endzustand sowie vom 
Druck und von der Stoffdichte' abhängig sein soll, P 

S ; i A . . Kechlung der 
müßte darum gleich groß sein, ob sie mittelst 

R i i Walzenachse 
Mahlungsversuches nun mit dem einen oder mit IR le dE 
dem anderen Grundwerk bestimmt wurde In 
Abb. 18 sind die Kurven für k als Funktion von D 
für beide Grundwerke aufgezeichnet worden. Diese 


U 


Kurven müßten somit nach der Theorie zusammen- Werk von Sn auf den Durchschnittswert SE e 
fallen. Das geschieht jedoch nicht; vielmehr findet 1,05 mm geändert wird, während die Berührungs- 
eine Abweichung von rund 25 Proz. statt. 


R ) l Ls ; 
; fläche F konstant bleibt, mo dreimal so groß 
6. Strobach hat einen Versuch ausgeführt, l 


2 s ; werden muß. Es folgt hieraus, daß Ls für- das 
bei dem er den gleichen Stoff einmal auf einem ge- = u 


wöhnlichen Grundwerk und ein anderes Mal auf e erhält a 
einem Parkettgrundwerk mahlte. Der Versuch ist RR N ee 
im „Wochenblatt für Papierfabrikation“ 1904, S. 847, a 
beschrieben und wurde wahrscheinlich mit Zellstoff Don 9.15. 12. 0,00585 = 9,5 m | 
pf i l ms lg f ; 
ausgeführt. D ea re en 
z . 48 COS Ga 
Das gewöhnliche Grundwerk“) hatte 16 Messer m, l4 eg ée 
. „Jr 39 N Ge Eë 
zu 5 mm Stärke, ae = 30°, das Parkettgrundwerk ”) cos d4 . 
(Abb. 22 und 23) war aus, vielen verschiedenen Sulz Ka EEN 
dünnen Messern mit einer durchschnittlichen Breite cos g 
50° e rett- 
von 1,65 mm”) zusammengesetzt. Das Parket m ba. see 
erundwerk war so eingerichtet, daß seine Berüh- _ Se 
i l me 2s 9,5 . 0,001 = 0,0095 m? 
f COS Go i l 
48) W. f. P. 1904, Seite 228. ` . ma l3 Sa i 2 
49) W. f£, P. 1904, Seite 847. , ——— = 9,5. 0,001 = 0,0095 M 
50) Die geraden Messer des Parkettgrundwerkes bilden alle nn Ga e 
eine Winkel a — 450 mit der Walzenachse und sind 2 mm breit it Be Ee — 0,0064 m? 
Die gebogenen Messer bestehen aus 18 Stücken von je 5,85ımm Länge, cos Ou E ` 
die die Winkel 74° bezw. 160 mit der Walzenachse bilden. Es sind le \ 
ı2 quadratische Parkettflächen vorhanden, (5 ganze, 14 halbe) und 5 ——— = Fg — 0,0656 m? 
jede von diesen hat 15 gebogene und 18 gerade Messer von 2 mm cos g . 
Breite. Außerdem liegt längs des Grundwerkes ein Messer von i Aus diesen Werten berechnet man: 
800 mm Länge und 8 mm Breite, Man hat nun: Fg 0,0656 
1 : og = Kr = — = 0,00165 m. 
= 2 = 0,093 Mm S4 = 0,002 m E g 399 , : 
m, = 18.12 zog EN 23 g Ferner erhält man, da sv = 0,008 m, D = 0,870 m, L = 0,800 m 
` EWEN EZ Dee mv = 63, cos av = 1I: l 
mM, = 9.15.12 — ma 0,00585 m S3 = O, m Se? Kg Kv (og + sv) 8992 63 (0,00165 -+ 0,008) gi 
e 1 0,00585 m Ss 0,001 m TDD Ch Ge? 
— 13.12 =z Ss S P j ¿ 
Kr Se COS Gs > z tb E F g Fv — 0,0656 . ee — 0,0121 m, 
mMm =i 4 = 0,800 m ` SA 0,008 m „DL "e, 0,87. 0,8 
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Parkettgrundwerk zwei- bis dreimal größer als für 
das gewöhnliche Grundwerk war). 

Strobachs Versuch hat ergeben, daß der 
Holländer beim Arbeiten mit dem Parkettgrundwerk 
in weit kürzerer Zeit fertig gemahlen, bzw. daß der 
Stoff in weit kürzerer Zeit auf die angestrebte Faser- 
länge verkürzt war, als beim Mahlen mit dem gce- 
wöhnlichen Grundwerk. Aus der Gleichung (10d) 
ersieht man, daß man eine zwei- bis dreimal größere 
Stundenproduktion hätte erwarten können, falls der 
‘Mahldruck p in beiden Fällen gleich gewesen wäre. 
Dies war jedoch nicht der Fall; denn der Mahl- 
druck war auf dem Parkettgrundwerk kleiner als auf 
dem gewöhnlichen ”). 


Kirchner gibt („Das Papier“, IV. Ganz- 
stoffe, S. 161) an, daß die Stundenproduktion doppelt 
so groß war; dies mußte man auch erwarten; denn 
bei dem kleineren Mahldruck und den vielen kleinen 
Ecken des Parkettgrundwerkes war nicht anzu- 
nehmen, daß die Produktion einfach proportional 
mit der Schnittfläche zunehmen würde. 

Strobach bemerkte — wie von vornherein 
zu erwarten war —, daß das gewöhnliche Grund- 
werk viel schmierigeren Stoff lieferte als das Par- 
kettgrundwerk. Das stimmt auch mit der Theorie 
überein: 

Wir bezeichnen mit wa die auf dem gewöhn- 
lichen Grundwerk und mit wp die auf dem Parkett- 
grundwerk erreichte Schmierigkeit. Aus der Glei- 
chung (11c): 
a (u, — w) = c’ Kv 
erhält man für: | 

das gewöhnliche Grundwerk 


a’ (ma — w) = Ca, 393. V 
‚ für das Parkettgrundwerk 
2 KN (wp T m‘) = Cio D 8.9 D V, 


wenn man mit Cig Und c'io die denMahldrucken p = 
18,3 und 10,2 kg/cm? entsprechenden Werte von c 
bezeichnet. Bei Division der beiden Gleichungen 
durcheinander erhält man: 


wa — w Cigs -393 
2 (op — ml con - 89 
oder 
C Ä 
\ 
wa — w = 0,89 ie . (wp — w^). 
102 


Da die Kurve für d als Funktion von pn eine be- 


deutende Steigung mit wachsendem py aufweist, so 


5) Für das Parkettgrundwerk hat man nämlich 
Sml ap 


Kg 399 
und für das gewöhnliche See DE cos 9 = cos 300 — 0,87. 


5) Für das Parkettgrundwerk war der Mahldruck p gleich 


cos OH = 


= 0,65 


dem Flächendruck pe, denn die Messerbreite im Grundwerk war. 


so klein, daß sie wahrscheinlich schmäler war als die Breite der 
Stoffgarnierung über den Messerkanten. Es wird darum in diesem 
speziellen Fall nicht möglich sein, px als Vergleichsbasis für die 
tatsächlich auf den Fasern wirkenden Drucke zu verwenden, und 
man muß dann diesen Druck p für das gewöhnliche Grundwerk 
schätzen. (Vergl. Abschnitt IV) Der Walzendruck wird zu 
1240 kg und F = 0,012 m? angegeben. Hieraus erhält man p = pẹ 
= 10,2 kg/cm?. — Für das gewöhnliche Grundwerk kann K aus 
den Angaben berechnet werden, wonach die Breite der Grund- 
werksmesser 5 mm betrug und die Berührungsfläche F gleich der 
Berührungsfläche für das Parkettgrundwerk, d. h. 0,0121 m? war. 
Man erhält dann: 


H 


0,008 —- 0,005 
K = 0,0121. ege m 3,93 m, 
0,008 , 0,005 
wobei 


1240 


Dir = == 3,1 kgjem. 
Nehmen wir an, daß die Breite der ENEE rd 
0,002 m war, so hat man nach Formel (r5 b 
i ES 0,013 


= a Ze 5 H 
ës 0,2 ° 0,013 — 0,002 ` 9 


woraus 
P = 5,9. 31 = 18,3 kg/cm? ist. 


muß Chg bedeutend größer sein als Cu und man 
ersieht hieraüs, daß w, bedeutend größer sein muß 
als wp, was mit den Versuchsresultaten überein- 
stimmt. 


Aus dem Vorstehenden ersieht man, daß die 
Theorie in der Hauptsache alle die Beobachtungen 
zu erklären vermag, die während der Versuche ge- 
macht worden sind. Begnügt man sich mit einer 
Annäherung, so stimmen die ' Berechnungsresultate 
auch einigermaßen mit den Versuchsresultaten über- 
ein. Ferner war es möglich, Fehler in der Holländer- 
konstruktion zů entdecken, nämlich da, wo es sich 
um eine zu geringe Stoffabsetzung handelte Aus 
den Versuchen ersieht man weiter, daß bei dickem 
Stoff. die Bildung eines Stoffwirbels oder einer 
rotierenden Stoffwurst in den Messerzellen eine not- 
wendige Bedingung ist, damit eine Absetzung von 


' Stoffwischen stattfinden kann; und zwar ist bei 6 bis 


7 Proz. Stoffdichte 12—15 mm Zellenfüllung erforder- 
lich, um die genügende Entwicklung des Stoff- 
wirbels zu erreichen. Bei dünnerem Stoff ist keine 
so große ‚Füllung notwendig, ja, bei ganz dünnem ` 


Eintrag ist sogar 2 mm Füllung als genügend zu 


betrachten. Die innere Reibung ım Stoffbrei wächst 
sehr stark mit zunehmender Stoffdichte, und des- 
halb hat der Stoff, der nicht an der Rotation der . 
Walze teilnimmt, starke Neigung, die Stoffabsetzung 
von den Messerkanten abzuwischen, wenn die 
Wirbelung im Messerzwischenraum nicht diese Wir- 
kung äufhebt. Ebenso muß — wenn der Stoff dick 
ist — der Stoff mit bedeutender Kraft gegen die 
Kanten der Grundwerksmesser geschleudert werden, 
damit er hängen bleiben kann. Das wird beim. 
trägen, dickflüssigen Stoff nur bei erheblicher Zellen- 
füllung stattfinden. Man muß sich hier erinnern, 


-daß eine Zellenfüllung von Io mm tatsächlich einer 


Druckhöhe von 100-150 mm über dem Grundwerk 
entspricht (die Zentrifugalkraft ist nämlich meistens 
=. 10—ı5mal der Kraft der Schwere). 

In den durchgereehneten Beispielen sind Ab- 
weichungen bis zu 25 Proz. vom „theoretisch be- 
rechneten Wert gefunden worden (wenn die Bedin-. 


gungen für Bildung von Stoffwischen auf den 
Messerkanten günstig waren). Doch darf eine 
solche Abweichung das Vertrauen zu der auf- 
gestellten Theorie nicht schwächen. Es muß näm- 
lich daran erinnert werden, daß einerseits eine 


genaue Bestimmung der Mahlungszeit oft Schwierig- 
keiten darbietet, daß andererseits weitere Fehler- 
quellen leicht hinzukommen, so z. B. die Ver- 
schiedenheit der Beschaffenheit der Halbstoffe, mehr 
oder weniger verstopfte Messerzwischenräume im 
Grundwerk, mehr oder weniger scharfe Messer, ein 
schlecht passendes Grundwerk u. dgl. Jedoch hat 
bisher keine andere Holländertheorie eine so gute 
Uebereinstimmung mit der Praxis aufweisen können. 

Es ist zu’ bedauern, daß nur so wenig Holländer- 
versuche und diese nicht mit solcher Sorgfalt dureh- 
geführt worden sind, daß sie für eine Untersuchung 
nach dem hier entwickelten System dienen können. 
Hoffentlich aber ist durch die obigen 'Darlegungen 
Interesse für solche Messungen erregt worden, 
so daß die Bekanntgabe einer bedeutenden An- 
zahl von k- und k-Kurven bald zu erwarten 
ist. Solche Versuchsergebnisse werden — kosten 
sie auch viel Zeit und Arbeit — bald die Mühe 
lohnen. Die tiefere Kenntnis des Mahlprozesses 


“erwähnt 
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wird bald zu Verbesserungen und zu einer rationellen 
Ausnützung von Zeit und Kraft führen. Die schon 
vorliegenden Messungen und Versuche haben leider 
nicht! die Bedeutung, die der auf sie verwandten 
großen Arbeit entspricht, denn bis jetzt hat man 
noch keine Vergleichsbasis für die Versuche gehabt. 
Ich darf wohl die Hoffnung aussprechen, daß die 
vorliegende Abhandlung eine solche Basis geben 
kann. Fortsetzung (Teil II) folgt. 


 Zeitschriftenschau. 


M. G. Kotibhasker: Die Untersuchung von Holz- 
schitt, (,„Journ. of the Soc. of Dyers and Col“, 
Vol. 37, Nr. I. vom Jan. 1921, S. 11—13.) 

Von Zeit zu Zeit sind verschiedene Methoden 
zur quantitativen Bestimmung des Holzschliffs im 
Gemisch mit Zellstoffen in Papieren vorgeschlagen 
worden. Sie sind mikroskopischer, kolorimetrischer 
und chemischer Art, 

Von den mikroskopischen Methoden 
Verfasser die von Vetillart. Sie 
beruht auf Farbreaktionen des Chlorzinkjodids und 
Anilinsulfats mut dem Lignin des Holzschliffs. 
Diese Methode erfordert viel Sorgfalt 
fahrung. 


Die bekannte Methode von C. F. Cross”), 
welche Verfasser als kolorimetrische be- 
zeichnet. . wonach Phloroglucinsalzsäure zur 
wendung kommt, gibt ziemlich genaue Werte, wenn 
(bei Papieren) dr Holzschl liffgehalt nicht mehr als 
20 Proz. beträgt. 


Verfasser erwähnt unter chemischen M e- 
thoden dann die von Goddefroy und Cou- 
lon. Diese beruht auf der Tatsache, daß verholzte 


Fasern aus einer lösung Goldchlorid zu Gold redu- ` 


zieren, während reinere Formen der Cellulose, wie 
Baumwolle, Stroh u. a. dies nicht tun. 
wicht des reduzierten Goldes wird gravimetrisch 
bestimmt und auf roo Teile Holzschliff umgerechnet. 


Eine geeignete’ Methode zur Bestimmung des 
Holzschliffs scheint dadurch gefunden zu sein, daß 
man bei dem oben erwähnten Phloroglucinverfahren 
das Phloroglucin durch p-Nitroanilin ersetzt. 
Derartige Reaktionen aromatischer Basen mit 
„Lignocellulose“ 
kannt. Anilin und seine Homologen geben mit der 
„Lignocellulose‘“ charakteristische Farbreaktionen. 
Den dalitativen Gebrauch von salzsaurem 
p-Nitroanilin als Reagens an Stelle von Phloro- 
glucin schlug.schon Wheeler 1907 vor. (Berichte 
1907, S. 1888). Prof. Knecht empfahl dem Ver- 
fasser dieses Reagens zur qantitativen Be- 
- stimmung des Holzschliffs, da genaue Methoden 
zur Bestimmung von p-Nitroanilin vorhanden sind. 
Das Verfahren gestaltet sich folgendermaßen: Eine 
bekannte Menge Holzschliff 
kannten Volumen eingestellter p-Nitroanilinlösung 


versetzt. Wenn die Absorption beendet ist, so wird 
das überschüssige p-Nitroanilin mit Hilfe von 
Titanehlorid gemessen. Die Stärke und 


Menge des gebrauchten p- nu, werden durch 
Versuch eingestellt. 

Die Versuche zeigten, daß die Absorption von 
p-Nitroanilin durch Holzschliff unter bestimmten 


1) „J. Chem, Soc,“ root, 1898, 


und Er- 


Àn- ` 


Das Ge-. 


 dünnter Salzsäure gebraucht. 


sind schon seit einiger Zeit be- ` 


. duktion herbeizuführen. 
wird mit einem be-' 


wurde, 


Bedingungen konstant ist. Lufttrockener Holzschliff 
absorbiert unter diesen Bedingungen 0,56. bis 
0,57 Proz. an p-Nitroanilin. Auf dieser Grundlage 
wurden auch verschiedene Papiere von bekannter 
Zusammensetzung geprüft; man erhielt Resultate, die 
nur innerhalb 2 2 Proz. abwichen. 


- Ein anderes Arylamin, die Pikraminsäure, 
wurde in ähnlicher Weise auf ihre Brauchbarkeit als 
Ersatz für Phloroglucin geprüft. Es wurde ge- 
funden, daß unter den gleichen Bedingungen die 
Absorptionszahl genau dem Molekularverhältnis wie 
beim p-Nitroanilin entspricht, da ungefähr 0,82 Proz. 
Pikraminsäure absorbiert wurden. 


Bemerkenswert ist, daß das Verhältnis der Ab- 
sorptionszahlen von Jute und Holzschliff auch bei 
Phloroglucin und p-Nitroanilin das gleiche ist, was 
die Tatsache bestätigt, daß die Verbindung von 
p-Nitroanilin mit der „Lignocellulose“ auf Grund 


-einer. quantitativen Reaktion der gleichen Ordnung 


wie mit Phloroglucin erfolgt. 
Absorption in Prozenten: 


Phlorogllucin p-Nitroanilin 
Holzschliff 6,63—6,71 0,57 
Tute 4,2 —4,34 0,35—0,37 
Als Absorptionswerte für verschiedene reinere 


Formen der Cellulose, wie Rohbaumwolle, schwe- 
disches Filtrierpapier und Holzzellstoff ergaben 
sich für p-Nitroanilin die Zahlen: 0,02 bis 0,04 Proz. 

Der Ersatz des Phloroglucins durch p-Nitro- 
anilin rechtfertigt sich durch die damit erzielte 
größere Schärfe der Endreaktion und durch die viel 
größere Billigkeit des p-Nitroanilins.. Dagegen ist 
die Methode nicht gut anwendbar auf Papiere, welche 
weniger als 20 Proz. Holzschliff enthalten. In 
solchen Fällen wird daher die Phloroglucinmethode 
angewendet werden müssen. 


Ausführung 


Es wurde eine Lösung von p-Nitroanilin in ver- 
Sie enthielt annähernd 
ı g im Liter. l 
Die Lösung wurde gegen Titanchloridlösung 
eingestellt. Je 2 g des Holzschliffs wurden in Form 
dünner Blättchen genau abgewogen, in ein weit- ` 
halsiges, gut verschließbares Gefäß gebracht und mit 
einer abgemessenen Menge der p-Nitroanilinlösung 


versetzt. Mehrere solcher Proben wurden dann 
längere Zeit sich selbst überlassen. Am Ende der 
Absorptionsperiode wurde die |, Flüssigkeit durch 


Glaswolle abfiltriertt. o ccm des Filtrats wurden 
mit einem abgemessenen Volumen Titanchlorid- 
lösung (im Ueberschuß), sodann mit Salzsäure ver- 
setzt, um. das Titanchlorid vor Zersetzung zu 
schützen, und die Mischung 8 bis mo Minuten lang 
in einem Kohlensäurestrom gekocht, um völlige Re 
Die Flasche wird darauf: 
unter der Wasserleitung abgekühlt und das über- 


schüssige Titanchlorid durch Titration mit ein- 
gestellter Eisenalaunlösung zurücktitriert, ‚wobei 
` Kaliumthiocyanat als Indikator dient.: Die voll" 


ständige Absorption erfordert etwa 6 bis 24 Stun- 
den, je nach der Feinheit der Holzschliffblättchen. 
und der angewendeten Temperatur. ‘Die Anwendung 
von Wärme scheint die Absorption zu beschleunigen. 

Pikraminsäure. Mit deser Verbindung, 
welche bis zu konstantem Gewicht umkristallisiert 
wurden ähnliche Versuche angestellt, Bei 
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Jute wurden 40 ccm p- Nitröanilinlösing für 2 g 
Ausgangsmaterial gebraucht. Verschiedene andere 
Arylamine, wie m-Nitroanilin, Di-Nitroanilin, Nitro- 
naphthylamin usw. wurden ebenfalls . geprüft; die 
Verwendung von p-Nitroanilin erwies sich: jedoch 
am geeignetsten. 

Es wurden auch Versuche angestellt, um die 
Ursache der Farbreaktion zu erforschen. Wie im 
Falle des Phloroglucins kann die Farbreaktion ein- 


geschränkt oder verhindert werden, wenn man a) das » 


Lignocellulosematerial in der Kälte eine Woche lang 
mit 33proz. Salzsäure kocht, bi wenn man es mit 
Chlorwasser chloriert\ oder c) wenn man es durch 
sechsstündiges Erhitzen auf dem Wasserbäde mit 
Essigsäureanhydrid (am Rückflußkühler) acetyliert. 
Cross und Bevan’) haben durch Einwir- 
kung von Phloroglucin auf die Oxydationsprodukte 
des Furfurols (gewonnen durch Einwirkung von 
H:O») eine gefärbte Verbindung erhalten, deren 
Farbe der mit Phloroglucin auf Holzschliff er- 
haltenen sehr ähnlich ist. Es konnte eine ähnliche 
Verbindung mit p-Nitroanilin aus dem Salzsäure- 
destillat. einerseits von Holzschliff und andrerseits 
von roher Sulfitlauge isoliert werden. ‚Gr. 


Louis P. Schweitzer: Ultramarinblau bei der Papier- 
herstellung. (,Paper“, Band 27, Seite 12, 36, 
2. März 1921.) 

Der Farbstoff kommt als rein grünes, bläulich- 
grünes, rein blaues und rötlichblaues Pulver in den 


Handel, wird von Luft-und Licht nicht angegriffen 
und ist beständig gegen schwache Alkalien. ‘ Von 
Schwefel- oder Salzsäure wird er unter Schwefel- 


wasserstoffentwicklung zersetzt. Ultramarinviolett 


2) aJ. Chem. Soc.“ 1899, 95, 7532. 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Zur Herstellung von gestrichenen Papieren 
dienendes Ueberzugsmittel. 


D. R. P. 336 694. . Klasse 55f. Gruppe 16. 
Harold Robert Rafskyin Lawrence, 
VS 


Zur Herstellung von es Dani wird 
Kalkschlamm benutzt, welcher beim Kaustizieren 
von Sodaabfallaugen aller Art, z. B. bei der Regene- 
erung alkalischer Cellulosekochungen, gewonnen. 
wird. i 

Der gewonnene Kalkschlamm wird durch ein 
Sieb oder eine Reihe von Sieben von Gries und 
kleinen Stückchen getrennt. Der Kalkschlamm 
kann vor oder nach dem Sieben ausgewaschen wer- 
den, jedoch ist dies nicht unbedingt erforderlich. 


Der Kalkschlamm ist in konzentrierter Form am 
geeignetsten. . Diese Konzentration kann man da- 
durch erreichen, daß man den Kalkschlamm sich ab- 
setzen läßt. 

Dieser Kalkschlamm wird in einer Mühle fein 
zerkleinert. Das Mahlen des Kalkschlammes wird 
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gegen Alaun bestimmt man in der 


= Kubikzentimetern 


DER 


Sd a ee Tonerde und Alaun ange- 
griffen und kann für zu leimende Papiere nicht- ver- 
wendet werden. Zur Ermittlung der Säurewiderstands- 
fähigkeit von Ultramarin löst man ı g Farbstoff in 
2 Liter destilliertem Wasser, zu dem 150 g Oxalsäure 
gesetzt sind. Das Muster ist am widerstandsfähigsten, | 
welches sich am langsamsten entfärbt. Ehe man den 

Farbstoff zu dem Stoff setzt, muß man ihn durch ` 


Seidenmusselin, Flanell oder Leinwand filtrieren, damit 


im Papier nicht Flecke durch nicht gelösten Farbstoff 
auftreten. Um zu vermeiden, daß vom Bleichen zu- 
rückgebliebene Säure den Farbstoff zersetzt, 
zweckmäßig, der Farbstofflösung etwas Soda zuzu- 
setzen. Die Widerstandsfähigkeit des Ultramarins 
Weise, daß man 
in einem Probierrohr mit einigen‘ 

konzentrierter Alatnlösung zu- 
sammenbringt und die Farbenänderung mit der eines 
guten -Ultramarıns von bekannten Eigenschaften unter 
gleichen Bedingungen vergleicht. Alaunwiderstands- 
fähige Ultramarine werden nach mehreren Minuten ent- 
färbt. Zum Vergleich der färbenden Eigenschaften 
mehrerer Muster mischt man die gleiche Menge von 
jedem mit 5 Teilen gepulverten Kaolins und befeuchtet 
jedes Muster mit der gleichen Menge Wasser. Das 
die stärkste Farbe zeigende Muster ist das beste. Ver- 
fälscht wird Ultramarin mit Gips, Ton, Zucker und 
Glyzerin, Schwefelsäure wird in einer wässerigen 
Jösung des Farbstoffes durch Chlorbarium nach-. 
gewiesen, Gips durch Ammonitmoxalat oder mikro- 
skopisch. Zum Nachweis von Glyzerin und Zucker, 
die den Farbstoff tiefer erscheinen lassen, löst man 
etwas Tarbstoff in destilliertem Wasser, läßt absitzen 
und verdampft. Erhitzt man den Rückstand, so deutet 
eine etwa auftretende braune. Farbe auf Zucker oder 
Glyzerin, letzteres wird an seinem Geruch erkannt. 


u , l | S. 


Farbstoff 


% g 


en E EE nr 
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so lange fortgesetzt, bis seine Teilchen, wenn man 
diese unter einem Mikroskop betrachtet, als winzige 
Feilchen von vollständig gleichmäßiger Größe .er- 
scheinen. 

Wenn diesem gemahlenen Kalkschlamm noch ein 
Kilebmittel, wie in Alkali gelöstes Kasein, zugesetzt 
worden ist, sò ist er fertig zum Ueberziehen des 
Papiers, wobei man sich zum Ueberziehen der. all- 
gemein gebräuchlichen: Maschinen bedienen kann. 
Dieser Mischung von Kalkschlamm und einem 
Klebmittel können weitere organische oder an- 
organische Materialien, wie man sie bei der Her- 
stellung von überzogenem Papier anwendet, zuge- 
setzt werden und dann das ganze Gemisch als 
Ueberzugsmasse verwenden. Das so hergestellte 
überzogene Papier kann kalandert oder durch andere 
Zubereitung fertiggestellt werden. 

Durch die Verwendung des gemahlenen , Kalk- 
schlammes wird das Ablösen von Teilchen aus der 
Papieroberfläche und das dadurch hervorgerufene 
Stauben des Papiers verhütet; die Papieroberfläche 
ist nicht porös, das überzogene Papier saugt die 


3 


ist es .. 
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Tinte nicht auf, und beim Bedrucken des Papiers 
erhält man kene grauen oder unterbrochenen Linien. 

Wenn der Kalkschlamm den einzigen mineralischen 
Bestandteil der Mischung zum Ueberziehen des 
Papiers bildet, so erhält man ein mattes oder halb- 
mattes. Papier, je nach der Bearbeitung, welche das 
Papier beim Kalandern erfährt.. 


Patent-Anspruch: Zur Herstellung von 
gestrichenen Papieren dienendes Ueberzugmittel, be- 


stehend aus beim Kaustizieren sodahaltiger Lösun- 


gen abfallendem Kalkschlamm, welcher gegebenen- 
falls durch Sieben gereinigt und besonders ver- 
mahlen, sowie mit Bindemitteln, wie Kasein u. dgl., 
versetzt ist. | i 


Vorrichtung zum Befördern von Papier- oder 
Pappebogen in wagerechter oder annäherod 
wagerechter Lage mit Hilfe endloser, mit 

Greifern versehener Förderketten. 
D. R.P. 336750. Klasse 55e. Gruppe 3. 

Georg Spiess in Leipzig-Reudnitz. 

Patent-Ansprüche: ı Vorrichtung zum 
Befördern von Papier- oder Pappbogen (e) in wage- 
rechter oder annähernd. wagerechter Lage mit Hilfe 
endloser, mit Greifern versehener Förderketten, da- 


> 
TI HIT E 


| 


Gei ch ja g 
ATA 
Éa 


durch gekennzeichnet, daß die Greifer (b', b*) tragen- 
den, in einer Richtung umlaufenden endlosen Förder- 
ketten (at, &) nach Art der Spannketten für Gewebe- 
bahnen zu beiden Seiten der Förderbahn angeordnet 
sind. EN 
2. ‚Vorrichtung nach Anspruch ı, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Förderketten (a', 2°?) parallel 
zueinander verstellbar sind, 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß an den am Anfang der Förderbahn 
liegenden Führungsscheiben (c, d) für die Förder- 
ketten (a, a’) bogenförmige Auflaufflächen (p) an- 
geordnet sind, gegen die das Oeffnen der Greifer 
(bı, be) bewirkende Arme auflaufen. 


A. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- - 


kennzeichnet, ‘daß parallel zur Greiferbahn Leisten 
(kf, kê, F, F) mit Anlaufflächen (m, n) verschiebbar 
so angeordnet sind, daß die gemeinschaftlich einen 
Bogen tragenden Greifer gleichzeitig geöffnet 
werden. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die iettgedruckte Ziffer bezeichnet die ‚Klasse.) 


Patente. 


Anmeldungen, 
556, 6 G. 50748. The Griley-Unkle Engi- 
: neering Company, Monroe, Michigan, V. St. A. 


Vertr.: R. H. Korn, Pat.-Anw., Berlin SW 1r. Zur 
ununterbrochenen Entfernung des fertig gemahlenen 
Stoffes aus dem Holländertrog eingerichteter Hol- 
länder. 16: 4.20. V. St. Amerika 15. 6. 17. l 
55d, 5. N. 19575. Ph. Nebrich vorm. Reinicke & 

Jasper G. m. b. H. Cöthen, Anh. Knotenfang- 
zylinder mit inneren Versteifungsringen, insbesondere 
für die Papierherstellung. 25. 1. 21. 

pe 5. St. 33722. Gerald Strecker u. Theodor 
Göckel, Darmstadt, Olbrichweg 6. Vorrichtung zum 
Aufstapeln zugeschnittener Papierbogen auf Wagen 
mit einem sich selbsttätig hebenden Ableger. 
II. 5. 20, 5 | 
Löschungen. 


55e: 2780922, 305 605, 310 667, 316840, 


Auslandspatente 


Zellstoffkocher. 
Britisches Patent 1288r A D 1914. 
Samuel Milne, Edinburgh. 


Der Kocher a ist als liegender Drehkocher mit 


 Mannlöchern g ausgebildet, der von Hohlzapfen b, c 


getragen und mittels des Getriebes j langsam ge- 
dreht wird. Vor den Stirnwänden sind Siebe d, d 
angebracht, die durch ein Rohr e miteinander ver- 
bunden sind. Beim Hohlzapfen b tritt der Dampf 
und. beim Hohlzapfen c die Kochlauge ein, nachdem 
der Kessel durch, die Mannlöcher æ beschickt wor- 
den ist. Gegenüber den Mannlöchern liegt ein 


Sieb h, hinter welchem das Laugenzuleitungsrohr i 
in den Raum a mündet. Das Dampfzuleitungsrohr f 
ragt durch den Hohlzapfen b in das Rohr e, so daß 
ein Kreislauf des Kesselinhalts im Sinne der Pfeile 
eintritt, 


Nach beendeter Kochung wird der Kessel in den l 


Bottich k von V-förmigem Querschnitt entleert und 
das Kochgut samt der Lauge durch das Rühr- 
werk I, m durchgearbeitet, worauf Stoffmasse und 


Lange durch Rohr o mittels einer Pumpe in einen 
‚Behälter gedrückt wird. W. 


Jordanmühle. 


Amerikanisches Patent 1 371 278. 
A. C. van Kirk, Middletown, Ohio. 


Zwischen die Messer des Hohlkegels der Jordan- 
mühle sind zu deren Verankerung Blöcke aus zu- 
sammengepreßtem Fasermaterial eingepreßt. In diesen 
laserblöcken verläuft die Faserrichtung ringförmig, 
also rechtwinklig zur Längsachse des Hohlkegels. 


W. 
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= Verein Deutscher ‚Holzstoff-Fabrikanten E.V. 
Einladung. 
An unsere Mitglieder! 


Die diesjährige Hauptversammlung findet in der 
schönen Isarstadt München statt, die letztmalig 1908 
die Papiermacher in ihren Mauern gesehen hat. 

Welch ein Unterschied zwischen einst und jetzt! 


Nutzlos aber, rückwärts blickend Vergleiche zu 
ziehen. Vorwärts muß der Weg gehen. Für die 
Industrie ‘darf es nunmehr nur einen Gedanken 


geben: den Wiederaufbau unserer deutschen Wirt- 
schaft. Denn von der Industrie hängt in erster Linie 
Deutschlands Zukunft ab. Für diese schwere Auf- 
gabe braucht die Industrie den inneren Zusammen- 
halt notwendiger als früher. Sie hat sich den Zu- 
sammenhalt geschaffen in ihren wirtschaftlichen 
Organisationen, die künftighin noch mehr den 
Mittelpunkt des wirtschaftlichen Lebens 
werden. 


Aus dem Bewußtsein heraus, daß die Organi- 
sationen dazu berufen sind, die Traditionen zu 
pflegen, unter denen die Industrie groß geworden 
war, und den alten Geist wieder zu beleben, haben 
wir in diesem Jahr zusammen mit der Papier-, 
Pappen- und Zellstoff-Industrie zum erstenmal set 
Beginn des Krieges die ordentliche Hauptversamm- 
lung in einem Rahmen veranstaltet, wie er ähnlich 
früher üblich war. Wir kommen nicht wieder auf- 
wärts, wenn wir.nur klagen und trauern. ` Neues 


Leben brauchen wir, der frohe Mut und der feste 


Glaube an. die EE der deutschen Industrie 
müssen wiederkehren, mit Zuversicht wollen wir an 
die großen Aufgaben herantreten. Allen feindlichen 
‚Gewalten zum Trotz! 

In diesem Sinne mögen sich die Mitglieder in 
München zusammenfinden. Zu ernster Arbeit, aber 
auch zu geselligem Beisammensein im Kreise der 
Fachkollegen.. 

Von unserem: Ve sind See 
tungen. vorgesehen: 
Dienstag, den 31. 
o Uhr vormittags: 


5 Uhr nachmittags: 


Veranstal- 


Mai. 
Vorstandssitzung. | 
Sitzung des Preisausschusses 


der Deutschen Handelsholzstoff-Industrie. — ` 


' Beide‘ im „Bayerischen Hof“, 

Für die Damen und die sitzungsfreien Mitglieder 
gemeinsamer Ausflug nach dem Starnberger 
See (Abfahrt*) München, Starnberger Bahn- 
hof 9,30 vormittags, an Starnberg 10,37 Uhr, 
dann Dampferrundfahrt-- mit Fahrtunter- 
brechung. in Leoni, ‚Rückfahrt ab Starnberg 
6 Uhr, an München 6,45 Uhr abends). 


Wa Uhr abends: Begrüßungsabend im Hofbräu- 
haus, Trinkstube (evtl. Sonderzimmer). 


— 


*) Es ist möglich, daß sich die Fahrzeiten durch 


den bisher noch nicht veröffentlichten Sommerfahr- 
Die genauen Mitteilungen über 


plan etwas ändern. 
die. Fahrt nach dem Wendelstein erfolgen in der 
Hauptversammlung. 


bilden 


we 


a. en 
-r in 


Mittwoch, den ı. Juni. 

9% Uhr vormittags: Hauptversammlung im „Baye- 
rischen Hof“, Marmorsaal. 
| Tagesordnung: 

1. Besprechung des Geschäftsberichts für 1920 
und Mitteilungen der Geschäftsführung über 
die Vereinstätigkeit seit Anfang 1921. ` 

2. Erstattung des Kassenberichts und Erteilung 
der Entlastung für Vorstand und Geschäfts- 
führung. 

3. Neuwahl des Vorstands und der Kassenprüfer, 

4. Endgültige Beschlußfassung über die neuen 

Verkaufsbedingungen des V.d.H. 

Vortrag des Herrn Reichsfmanzrates Dr. 

Spieß, Mitglied des Reichsfinanzhofes, über: 

„Die steuerrechtliche Zulässigkeit von Ab- 

schreibungen und Erneuerungsfonds“, 

6, Eisenbahntariffragen und Wahl einer 
bahntarıf-Kommission. 

7. Kartellfragen. 

8 Aussprache über die Geschäftslage. 

9. Verschiedenes. 

die Damen: 


Wi 


Eisen- 


Gemeinsame Besichtigung von 


München. Treffpunkt 90% Uhr vor dem: 
Künstlerhaus. 

Gegen 2 Uhr mittags: Gemeinsames Essen im 
„Bayerischen Hof“, Marmorsaal. 

8 Uhr abends: Geselliges Beisammensein der 
Papiermacher im Mathäser-Bräu, Bayer- 


straße 3/5 (Vereinssaal), zu dem der Arbeit- 
geberverband, Gruppe Bayern, einlädt. 


Donnerstag, den 2. Juni, 

Gemeinsamer Austlug nach dem Wendelstein, dem 
berühmten -Aussichtsberg der bayerischen 
Alpen mit prachtvollem: Blick auf die Hoch- 
alpen. (Abfahrt *) München Hauptbahnhof 
9,12 Uhr vormittags, an Brannenburg 10,50 Uhr. 
Weiterfahrt mit der Bergbahn .ı1,10 Uhr, 
Wendelstein an 12,30 Uhr. Heimfahrt 4 Uhr, 
München an 9,35 Uhr.) 

‚Wir empfehlen, Zimmer. baldigst zu bestellen, 
da in München eine ziemliche Ueberfüllung der 
Hotels herrscht, die durch den Papiermachertag 
natürlich noch erheblich verstärkt wird, 

Um die notwendigen Vorbereitungen für die 
Versammlung und die geplanten Veranstaltungen 
treffen zu können, müssen wir die Anzahl der Teil- 
nehmer im voraus wissen. Wir bitten deshalb 
dringend, uns bis spätestens 21. Mai die zugesandte 


Karte ausgefüllt zurückzusenden. 


Wir hoffen zuversichtlich, daß die Tagesordnung 
der Hauptversammlung sowie der Wunsch, nach so 
langer Pause im Kreise der Berufskollegen auch wie- 


der einmal Stunden froher Geselligkeit zu verleben, 


recht viele Mitglieder zur Fahrt nach München ver- 
anlassen werden. Den bayerischen Mitgliedern, 
welche gern die Vorbereitung übernommen haben, 
werden wir am besten danken, wenn die Beteiligung 
aus allen Teilen des Reiches möglichst groß ist. 
Besonders bitten wir darum, die Damen nicht 
zu Hause zu lassen. München mit seiner schönen 
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Umgebung und den bayerischen Algen bietet genug ` 
des Schönen. ` | 
.. Sitzungstafel, 


Er Wir bitten, davon ‚Kenntnis zu, nehmen, daß am 
Dienstag, den 21. Juni 1921, eine ordentliche Mit- 


"gliederversammlung des Arbeitgeberverbandes der: 


und Holz- 
in Dresden 


Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff- 
- stoff-Industrie. E. V., Charlottenburg, 
stattfindet.: 
= - Zentralausschüß der Papier-, 
Pappen Zellstoff- und Holzstoff-Industrie. 
Die Geschäftsführung. 


Freitag, den IO, Juni. 1921, nachm. 4 Uhr: Aufsichts- 
S ratssitzung und ` am 

Freitag, den zo. Juni 1921, nachm. 4% Uhr: Außer- 
“ ordentliche 'Gesellschafterversammlung der Druck- 
X papierbeschaffung G. m. b. H., Budapester S 


 “Papiérmather- Berüfgenogschschaft > Sektion I 
(Bayern). 
Die r Mitglieder 
zur diesjährigen. ordentlichen Sektionsversammlung 
auf ` 
` Montag, den 30. Mai 1921, enge ıı Uhr, 
nach München, Geschäftszimmer. der Sektion, 
Marsstraße 26, I, 
EECH , = 
Tagesordnung: 
rt. EE und Kassenbericht für das Jahr 1920 
und Abnahme der. Verwaltungskostenrechnung 
der. Sektion für 1920. SN 
‚2. Aufstellung. des Verwaltungskosten - Vor- 
 anschlages für das Jahr 1922, 
"Wahl der Rechnungsrevisoren für das Jahr 1921. 
Verschiedenes.. Mitteilungen und Anträge aus 
der Mitte der Versammlung. | 
München, den 12. Mai 1921. 
Der Sektionsvorstand. 
„.Kommerzienrat Hans Kullen, Vorsitzender. 


er 


Vertagung der ordentlichen Haupt- 
versammlung, 


"Die aus Anlaß der Tagung des Gesamtvorstan- 
des der Reicharbeitsgemeinschaft für das Papierfach 
am: II. d..M. in Berlin anwesend gewesenen Vor- 
standsmitglieder des Papierindustrie- Vereins und der 
Vereinigung für die Zollfragen sind zu der Ueber- 
zeugung gekommen, ‚daß es angesichts der durch 
Annahme des‘ Ultimatums ` der Entente geschaffenen 
Lage nicht .angebracht ist, die auf den 27. und 
28. d.. M. nach . Eisenach einberufenen Hauptver- 
Sammlungen und ` Vorstandssitzungen des Papier- 
industrie- Vereins und der Vereinigung. für. die Zoll- 
fragen abzuhalten. Bei den zurzeit unbestimmbaren 


NÉE 


Betri: 


zweckmäßig, die Me tes zu halten; 
auch, ‚würden ‚die geselligen Veranstaltungen dem 
Ernst der Lage nicht entsprechen. 

Wir halten es deshalb für notwendig, die beiden 

Versammlungen auf den Herbst zú vertagen, 
‚Max Krause, ` 

oe Bender des Eeer Vereins E. v. 

a l .HansKraemer, 
RE ES? ‚Vereinigüng für die Zoll agen der 
Papier ‚verarbeiteriden Industrie und des ` Papier- 
SE - handels. 


“E. Hager, Syndikus. 


werden hierdurch 


Bekanntmachung über die E EEN der Bewirt- 
. schaftung von Drückpapier. 

In dem Reichsgesetzblatt Nr. 49 vom 7. Mai d. J. 
ist -folgende Verordnung des Reichswirtschafts- 
ministeriums bekanntgemacht: 

„(Nr. 8106) Bekanntmachung über die Aufhebung der 

Bewirtschaftung von Druckpapier und der Vorschriften 

über Papier, Karton und Pappe sowie über Rollenpapier. 
Vom 28. April 1921. 

Mit Wirkung vom ı. April. 1921 wird folgendes 
bestimmt: ` 

$ ı. Sämtliche Bestimmungen, de auf Grund der 
Bekanntmachung über Druckpapier vom 18. April 1916 


_ (Reich-Gesetzbl. S. 306) erlassen und noch in Geltung 


sind, werden mit der Maßgabe aufgehoben, daß die. auf 
die Organisation und die Befugnisse der Reichsstelle 


für Druckpapier und der Wirtschaftsstelle für das 


deutsche Zeitungsgew erbe bezüglichen Bestimmungen in 
Geltung bleiben, soweit und solange sie zur Abwicklung 
der schwebenden Geschäfte dieser beiden Stellen, er- 
forderlich sind. 

$ 2. Auf Grund des $ 5 der Verordnung über 
Papier, Karton und Pappe vom 15. September 1917 
(Reichs-Gesetzbl. S. 835) wird diese Verordnung auf- 
gehoben. Gleichzeitig treten die Bestimmungen, die auf 
ihr beruhen, außer Kraft. 

$ 3. Auf Grund der die wirtschaftliche Demobil- 
machung betreffenden Befugnisse wird nach Maßgabe 
des : Erlasses, betreffend Auflösung des Reichs- 
ministeriums für wirtschaftliche Demöbilmachung, vom 


op April tọrọ (Reichs-Gesetzbl. S. 438) die Bekannt- 


machung, betreffend Meldepflicht für Röllenpapier, vom 
12. November 1919 (Reichs- Gesetzbl. S. 1883) auf- 
gehoben. 
Berlin, den 28. April 1921. 
Der Reichswirtschaftsminister., 
gez. Dr. Scholz.“ 


(Wir möchten unsere Leser ausdrücklich darauf‘ hin- 
weisen, daß durch diese Verordnung die Meldepflicht 
an den Zentral-Ausschuß, welche auf .den Verordnungen 
vom 23. Juni 1919 und 29. Juni 1920 beruhen, nicht 
berührt wird. Die Meldungen sind also nach wie 
vor auf. dem weißen und gelben 'Meldebogen an den 
Zentral-Ausschuß zu erstatten. Die Schriftleitung.) 


Ki 


Zur Reichstagssitzung über die Preissenkung 

des Druckpapiers. 

Der Verband deutscher Druckpapierfabriken 
hat anläßlich der am II. Mai 1921 im Reichstage 
stattgefundenen Aussprache über die Preissenkung 
des Druckpapiers an den Präsidenten des Reichs- 
tages, Herrn. Loebe, sowie an die Fraktionsvorsitzen- 
den und sonstigen interessierten Persönlichkeiten 
folgendes Schreiben gerichtet: 


. Euer Hochwohlgeboren! 

Die Berliner Morgenzeitungen enthalten einen 
Bericht über die Beratung des Reichstages über 
enen Antrag, betreffend die 

Preissenkung für Druckpapier. 

Wir bedauern es außerordentlich, daß an .der 
Aussprache über diesen Antrag in der Mehrzahl 
Abgeordnete beteiligt waren, die selbst Verleger 
von Zeitungen sind, und daher dem Gegenstand der 
Beratung nicht mit der nötigen Unparteilichkeit 
gegenüberstehen konnten. . . Andererseits , befand 
sich unter den Rednern kein Vertreter der Papier- 
industrie, der den, wie wir zu unserem Bedawsrn 


Z e SÉ 


“Heft 20, 1921 


DER PAPIER-FABRIKANT 


495 


feststellen, müssen, leider oft unrichtigen Angaben 
sogleich hätte widersprechen können. 


. Im Hinblick auf das große Interesse, das die 
Angelegenheit für die Papierindustrie hat, wollen 
‘wir es nicht unterlassen, Euer.. Hochwahlscborn 
nachstehend eine Berichtisune mehrerer sachlich 
unrichtiger Behauptungen ergebenst zukommen zu 
lassen. Wir dürfen zunächst darauf hinweisen, daß 
sich mit der Frage der Papierpreissenkung ber 
der interfraktionelle Ausschuß des Reichstages in 
mehreren ‚Sitzungen sowie der wirtschaftspolitische 
Ausschuß des Reichswirtschaftsrates befaßt haben. 
Schon hierbei ist von dem Vertreter unseres Ver- 
bandes auf die Tatsache hingewiesen worden, daß 
die zuständigen Reichsstellen, 
Reichswirtschaftsministerium, durch Revisionen der 
Papierfabriken und durch eingehende Prüfung ihrer 
Kalkulationen festgestellt haben, daß von einem 
„Wucherpreis‘ der Papierfabriken gar nicht die 
Rede sein kann. Dasselbe hat sogar der Vorsitzende 
des Vereins Deutscher Zeitungsverleger, Herr Dr. 
Faber, ın der Sitzung des Reichswirtschaftsrats zu- 
geben müssen. In dieser Sitzung hat weiter der 
Reichswirtschaftsminister, Herr Dr. Scholz, mit 
erfreulicher Klarheit ausgesprochen, daß die Preis- 
prüfungsstelle des Reichswirtschaftsministeriums, 
die sich mit der Preisfrage so eingehend wie mög- 
= beschäftigt habe, zu dem Resultat gekommen 

‚daß der Papierpreis kaum unter 3,60 M. je Kilo- 
San gesenkt werden könne, ohne eine ganze 
Reihe von Druckpapierfabriken zum Erliegen zu 
bringen. 
nisses des Herrn Reichswirtschaftsministers haben 
wir den Papierpreis von etwa 360 M. je 100 kg um 
20 M. mit. rückwirkender. Kraft vom ı. April ab 
gesenkt, um den Verlegern zu zeigen, daß wir unser 
Möglichstes tun, um ihnen entgegenzukommen. Wir 
betonen .aber, daß etwa 80 Proz. unserer Fabriken 
bei diesem Preis ein Auskommen nicht finden, was 


in ganz kurzer Zeit zu ganz unabsehbaren Folgen 
führen kann. 


Was nun die in der Reichstagssitzung gemachten 
Ausführungen anbelangt, so hat zunächst Herr Ab- 
geordneter Brandes behauptet, daß die Papier- 
fabriken bis zu 60 Proz. Dividende gezahlt haben; 
er hat aber nicht mitgeteilt, daß es sich hier in der 
Hauptsache um Fabriken "handelt, die‘ überhaupt 
kein Zeitungsdruckpapier herstellen, oder nur in 
geringem Maße. Wenn mit der hohen Dividende 
etwa die Ammendorfer Papierfabrik gemeint sein 
sollte, so steht fest, daß diese Fabrik nur mit zwei 
Papiermaschinen Zeitungsdruckpapier fertigt, wäh- 
rend auf den anderen beiden. Maschinen hoch- 
wertigere Sorten hergestellt werden. Die hohe Divi- 
dende von Ammendorf findet ihren Grund in dem 
kleinen Aktienkapital; die Verleger selbst: haben 
anerkannt, daß man von diesem Fall nicht auf 
andere Fabriken schließen dürfe. Im allgemeinen 
erklären sich die hohen Dividenden der Papier- 
fabriken zum größten Teil aus den Valutagewinnen 
bei Exportgeschäften. ` Auch einzelne Zeitungen 
haben, wie uns bekannt ist, als Gesellschaften mit 
beschränkter Haftung Dividenden von über 100 Proz. 
abgeworfen. Wir kennen aber auch eine Aktien- 
gesellschaft, die bei einem Aktienkapital von 
1400000 M. einen Reingewinn von etwa 950000 M. 
ausgewiesen hat. Diese Fälle darf man-aber, wie 
bei Ammendorf, nicht verallgemeinern. Weiter hat 


Druckpapier 


insbesondere das 


Trotz dieses bemerkenswerten Zugeständ-. 


. Kalmar: 


Herr Abgeordneter Brandes mitgeteilt, „daß das 
Papierholz seit 1914 um 750 Proz. im Preise ge- 
stiegen sei, während die Steigerung für den Ballen 
1700 Proz. betrage“. Diese Angabe 
entspricht nicht den Tatsachen, Papierholz hat im 
Frieden frei Fabrik allerhöchstens bis zu 15 M. 
je Raummeter gekostet; demgegenüber haben unsere 
Fabriken zurzeit der höchsten "Preissteigerung 
bereits im Walde für den Raummeter 300 M. bis 
zu 350 M. bezahlen müssen. Zu diesem Preise 
treten die gewaltig gesteigerten Kosten für Zu- 
fuhren und Frachten hinzu, so daß sich das Holz 
frei Fabrik bis auf 400 M je Raummeter stellte. 
Es ergibt sich . demnach eine Preissteigerung des 
Holzes bis zu 2650 Proz. des Friedenspreises. Als 
Beweis für unsere Angaben führen wir an, daß der 
Vertreter des bayerischen Forstfiskus selesentlich 
einer im bayerischen Handelsministerıum vor 
einigen Wochen stattgefundenen Besprechung zu- 
gegeben hat, daß der Bayerische Staat im Jahre 1920 
noch etwa 300 M. für den Raummeter Papierholz 
erzielt ‚hat. Da sich die Fabriken aus betriebs- 
technischen Gründen stets für einen langen Zeit- 
raum mit Papierholz eindecken müssen, haben heute 
mehrere unserer Fabriken. Vorräte: an Papierholz, 
die etwa für ein Jahr ausreichen, zum Preise von 
300 M. je Raummeter — das ist etwa 420 M. das 
Festmeter — frei Fabrik Wir sind in der Lage, 
für alle unsere Angaben einwandfreie Belege bei- 
zubringen, auch können das Reichswirtschafts- 
ministerium sowie die Druckpapierbeschaffung 
G. m. bh H. auf Anfrage unsere ENDEN in 
vollem Umfange bestätigen. S 

Wir geben uns der Hoffnung hin, daß Euer 
Hochwohligeboren. aus dem Gesagten die Ueber- 
zeugung gewinnen, daß die von den Zeitungsver- 
legern gegen die Papierindustrie gerichteten Be- 
schwerden und Anklagen unbegründet sind. Im 
übrigen vertrauen wir darauf, daß der zum Zwecke 
der Preisnachprüfung einzusetzende paritätische 
Ausschuß sich von der Richtigkeit unserer - Dar- 
legungen voll und ganz überzeugen wird, möchten 
aber wiederholt das Ersuchen aussprechen, daß 
auch insoweit die Parität gewahrt wird, daß die an- 
geordnete Prüfung der Erzeugungskosten sich auch 
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Vom Spediteur- Verein Herian und Theilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach:. 
Arendal, Kristiansund-S., Egersund, Stavanger, 
Haugesund, Bergen/N., Aalesund; :Kristiansund-N., 

Drontheim: Dampfer „Trondjem“, etwa 25. A 


‚Stockholm, Norrköping: Dampfer „Gustaf Wasa“, 


etwa 28. 5. 
Dampfer „Gustaf Wasa“, etwa 28. 5. 
Helsingfors (auch Durċhfracht dach anderen finni- 


schen Häfen): Dampfer „Regina“, etwa 28, 5. 
Ers 


Reval: Dampfer „Regina“, etwa 28. E 
„Thorsten“, etwa 2. 

Danzig, Memel, Libau: Dampfer „Möve“, etwa 25. 5. 

Libau, Riga: Dampier „Alexandra“, etwa 28. 5. 


Rostock, Wismar, Lübeck, Kiel, Hamburg: 
wöchentlich Gelegenheit. 
Neu aufgenommen: Zr ir air dla 
Direkter regelmäßiger Frachtdampferdienst ` ab 
Stettin nach Galatz, Braila, Burgas, Warna und 
vice versa monatlich SECH Dampfer „Mont 
Cenis“, Ende Mai: m. Ren Bi ee Lee 
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ferner auf Durchgangskonnossement ab Stettin mit 
Umladung in Hamburg nach sämtlichen Häfen 
Spaniens, des Mittelländischen und Schwarzen 
Meeres sowie der Levante. 

Aenderungen vorbehalten. 


Der Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten e. V. 
Dresden-A., Sachsenplatz 4, 


gibt bekannt, daß seine Fernsprechnummern von 
jetzt ab Dresden 34072 und 346 22 sind. 


Bericht 
über die Lage des Hamburger Seefrachtenmarktes. 

(Erstattet vom Spediteur-Verein Herrmann 

und : Theilnehmer.) 

Allgemeines: Im vergangenen Berichts- 
monat war die Frachtlage im. allgemeinen unsicher 
und flau. Die Reparationsbill sowie die bisher 
herrschende Unsicherheit in der allgemeinen poli- 
tischer Lage wirkten auch im Frachtgeschäft 
stagnierend. Besonders nach England war das 
Ladungsangebot sehr gering und bestand: in der 
Hauptsache aus Gütern aus der Tschechoslowakei. 
Ferner wirkte. der englische. Grubenarbeiterstreik 
beunruhigend auf den Frachtmarkt. Einesteils kam 
dadurch weitere englische Tonnage auch auf den 
Hamburger Frachtmarkt und es wurden dadurch die 
Frachten herabgedrückt, andererseits wieder mußten 
diejenigen Reedereien, die auf Bunkerung in Eng- 
land angewiesen sind, infolge des erhöhten Kohlen- 
preises ihre Frachten heraufsetzen, .was besonders 
die nach: der Levante und dem Schwarzen Meer 
fahrenden Reedereien betraf. Bei der vorherrschen- 
den Unstetigkeit in der Marktlage kann man meist 
mit festem Gegengebot . die Tagesfrachten 
bieten. 

Es sei nochmals auf die am ı5. Mai d. J. in 
Kraft tretende Abänderung. des bisher gültigen 
Hamburger . Kaitarifs: hingewiesen. Nähere Aus- 
kunft wird auf Anfrage gern erteilt. 

Ostsee: Mit Eintritt der warmen Jahreszeit 
ist auch der regelmäßige Verkehr mit den nördlichen 
Häfen Norwegens und den östlichen Häfen Finn- 
lands wieder aufgenommen worden. 

Spanien und Portugal: Die bereits ge- 
meldete scharfe Konkurrenz zwischen drei Linien 
bietet den Verladern häufige und günstige Verlade- 
gelegenheit sowohl nach nord- als auch nach süd- 
spanischen Häfen, auch Lissabon wird zu EEN 
Raten ee bedient. 

Großbritannien: Nach eegen ‘und 
"Manchester sind die Frachten durch die scharfe 
Konkurrenz der englischen und holländischen Linien 
weiter gesunken. ) l ; 

Südamerika; Die New York und Argentine 
S. S. Co. Inc. zeigt die Aufnahme eines regelmäßigen 
‘ Verkehrs nach Brasilien und Argentinien an. Be- 


 absichtigt wird ein achttägiger Tourdienst, beginnend 


mit Dampfer „Davenport“ am 20. d. M. 


Ein Wirtschaftsausschuß für daš Papieriatki- 
des besetzten. Gebietes. 


ist in Köln von. den maßgebenden Organisationen. des 
gesamten Papierfachs des besetzten Gebietes als die 


berufene Vertretung ihrer gemeinsamen -Fachinter- 


essen geschaffen worden. Wie in dem Allgemeinen 
Wirtschaftsausschuß, der: Industrie und Handel des 
besetzten Gebietes in ihrer Gesamtheit vertritt, haben 
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im \Virtschaftsausschuß für das Papierfach 
Papiererzeugungs- und Verarbeitungs-Industrie.. mit ' 
dem legitimen Papiergroßhandel als erste Fach- 
gruppe zusammengeschlossen, um den aus der 
jetzigen Lage des besetzten Gebietes erwachsenden | 
Schwierigkeiten gemeinsam zu begegnen. Der Wirt- 

schaftsausschuß, dessen Geschäfte unter dem Vorsitz 
des Feinpapierfabrikanten Robert Hoesch in Düren 
von Dr. Fritz Coerper in Köln als Vertrauensmann 

geleitet werden, gewährt fachmännischen Rat und 
Beistand in allen wir tschaftlichen Angelegenheiten, 
die sich aus den besonderen Verhältnissen des be-. 
setzten Gebietes ergeben. 


Der Arbeitsausschuß unter dem Vorsitz des 
Herrn Robert Hoesch ist in drei Fachgruppen ge- 
gliedert und setzt sich zusammen aus den Herren: 
Kommerzienrat Erwin Glatz, in Fa. Julius. Glatz, 
Neidenfels (Pfalz); Eduard Hoesch, in Fa. Gebr. 
fabrik, A.-G., Kostheim-Mainz; Carl Schulte, in Fa 
Carl Tagsnberg: Düsseldorf- Reisholz Direktor Dr. 
Rocholl, in Fa. Kostheimer Cellulose- und Papier- 
tabrik, EG Hostheim-Mainz; Carl Schulte, in Fa. 
Niederrheinische Papier- und Pappenfabrik, G. m. 
b. H., Neuss, von der Fachgruppe Papiererzeugung.. 
Arnolds, in Fa. Flammersheim & Steinmann, G. m 
b. H.. Tapetenfabrik, Köln; Direktor Meyer, in Fa 
Köln-Rodenkirchener Wellpappenfabrik, G. m. b. H. 
& Co., Rodenkirchen bei Köln; Dr. Werner Schmidt, 
in Fa. Reinhart Schmidt, Elberfeld; Dr. Soennecken, 
in Fa. F. Soennecken, Bonn; Stoltzmann, in I'a. 
Papier-Industrie Solingen, G. m, b. H., Solingen; von der 
Fachgruppe Papierverarbeitung.. Landmesser, in Fa. 
'Landmesser & Co., Köln; Milly Mayer-Alberti, in Fa. 
M. Mayer, Coblenz-Lützel; Emil‘ Meyer, in Fa. 
Gebr. Immenkötter, Elberfeld; te Neues, in Fa. 
J. Finck & Co., Crefeld; Tönnesmann, in Fa. August 
& Hermann Tönnesmann, Düsseldorf, von der Fach- 
gruppe Papiergroßhandel. i 


‚Interessenten werden sich zweckmäßig zunächst 
an die genannten Herrn Vertreter ihrer Fachgruppen 
in dem Arbeitsausschuß wenden. Im übrigen werden 
auch von dem Vertrauensmann des Wirtschaftsaus- 
schusses Herrn Dr. Fritz Coerper Anmeldungen ent- 
gegengenommen und. alle gewünschten Auskünfte, 
auch an Firmen außerhalb des besetzten Gebietes, 
erteilt. 


Die Geschäftsstelle befindet sich in Köln a. Rh,, 
Gereonshof 8c, Fernspr.: B- 9981, Telegr.- Ale 
Papierverband Köln. ` 


Zur Lumpenausfuhr. 


Die Zentralstelle des deutschen Lumpenhandels 
“macht auf mehrfache Anfragen: darauf aufmerksam, 
daß die Anträge auf Ausfuhr von Lumpen, Kunst- 
spinnstoffen und’: Putzwolle nach wie vor bei der 
Reichswirtschaftsstelle für Kunstspinnstoffe und 
Stoffabfälle, Berlin SW ı9, Leipziger Str. 75/76, 
einzureichen sind, und zwar wie bisher in dreifacher 
In den Ausfuhranträgen sind, genau 
wie bisher, die Sorten und Verkaufspreise anzugeben. 
Für jedes Bestimmungsland ist-ein besonderer Aus- 
fuhrantrag zu stellen. Ueberflüssig sind in Zukunft: 
die Bankbürgschaft und die Kompensationsverpflich« 
tung. In denjenigen Fällen, in denen die Ausfuhr 
entsprechend dem :bisherigcn Verfahren gegen Kom- 
pensation erteilt war, aber die Ware bis jetzt noch 
nicht eingeführt ist, soll die Entscheidung, ob noch 
in Kompensationswege eingeführt werden muß, von 
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Fall zw Fall durch eine viergliedrige Kommission 
der Außenhandelsnebenstelle getroffen werden, und 
zwar je nach Lage des Einzelfalles. 
Auflösung der Prager Papierzentrale. 
Der „Tribuna“ zufolge ist die Papierzentrale 


mit Wirkung vom tr Juni aufgehoben worden. 
Papier aller Art, insbesondere Rotationspapier, wird 
in den nächsten Tagen in den freien Handel ge- 
langen. Die Einfuhr von Rotationspapier wurde mit 
15 Waggons monatlich kontingentiert. 


MARKT-BERICHTE 


l Vom Lumpen-Markt. 
b Nach dem „Produktenmarkt‘“. 

Forst, o Mai. 

Die Marktlage hat sich insofern für den Lumpen- 

markt etwas gebessert, als der Lumpenhändler jetzt 
nach gewisser Freigabe der Ausfuhr für diesen Ar- 
tikel mehr Aussicht hat, sein meist großes Lager in 
geringen Lumpen, wie Alttuch und dergleichen, das 
infolge der großen und billigen Verkäufe der 
Z-W.-G. und der dafür ungünstigen Mode nur 
schwer abzustoßen war, jetzt los zu werden. Auch 
wird in der nächsten Zeit für den Winterbedarf gc- 
arbeitet; dies bedingt nicht mehr so stark die für 
Sommerbedarf beliebten hellen Dessins, wofür sich 


Lumpen weniger eignen als Wollabfälle, zu deren 


billigen Preisen Lumpen im Verhältnis auch noch zu 


teuer sind. Der Kurs ausländischer Devisen hat den 
Import noch mehr erschwert, so daß auch dieses 
helfen dürfte, den Rückgang der Preise für Lumpen 
aufzuhalten. l 

‚Westfalen, 10. Mai: Von allen Arten 
Lumpen sind nur einige wenige Sorten: feine bunte 
Tibets, Zephirs, einfarbige und melierte Strümpfe, 
sowie wenige bessere Sorten baumwollene und 
leinene Lumpen, und auch diese nur zu billigen 
Preisen unterzubringen. Alles andere ist unverkäuf- 
lich; die Aussichten für eine Besserung sind recht 
wenig erfreulich, 


| Sind Ihnen meine erftflaffigen 
 Bapiermejler 
Querjchneidemeller 

Sellers Zirfelmeifer 

fowie Schaberflingen 


in -feinfter Ausführung und Güte befannt 


Cari Stamm, 


Remscheid-Hasten. | | 


(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
Lichterfelde, geliefert) 
= für Spinnpapier und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Troen- 
gehaltsprüfer 


sowie ale 

übrigen 
Präzisions- 
apparate für 
papier- und 

textil- 

technische 
Prüfungen 


Eingetr. 
Schutzmarke 


Louls Louis Schopper, Leipzig 2, frisch Sr. 77 


Fabrik für Mateni aa chlan, wissenschaftliche 
'und technische Apparate. 


ee 


Schumanns 


Lumpen ~ und Strohkocher, 
Dampfkessel, Dampfüberhitzer. 


Zeitzer Dampfkesselfabrik u. Aipparate-Bauanstalt 6. Schumann 1 


\Holzkocher 


Holzentrindungs- und Waschtrommeln, TnBinenrolrleiimgen. 
Feuerungen für Stein- und Braunkohle. 


‚Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


Flugaschenfänger. 


BO 
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Einem Kölner Briefe vom o Mai entnehmen 
wir, daß auf dem’ dortigen Markte für alle Sorten, 
bis auf feine Tibets, völlige Ruhe herrscht. Die Aus- 
sichten für die nächste Zeit hängen von den Maß- 
nahmen der Entente ab. 

Baden; o Mai: Der Geschäftsgang ist außer- 
gewöhnlich schlecht und fast zum gänzlichen Still- 
stand gekommen. 
jetzt wieder gegebenen. Ausfuhrmöglichkeiten, die ja 
im allgemeinen sehr zu begrüßen sind, gyorerst 
auch nur wenig daran ändern. Nach dieser und auch 
nach durch gewisse politische Klärung gegebener 


Richtung kann man vielleicht einige Hoffnung 
schöpfen, ` | 

Eine sächsische Firma schreibt unterm 
"It Mai: Hier in Sachsen liegen Lumpen nach wie 


vor fest wie Blei. Allerdings erwartet man hier 
durch bereits eingetretene Ausfuhrerlaubnis in 
letzter Zeit ein etwas lebhafteres Geschäft, und man 
glaubt, daß auch dann die Preise etwas anziehen 
werden. | , 

Vom Altpapier-Markt. 


Nach dem „Produktenmarkt“. 

Ein Berliner Bericht vom zo Mai lautet wie 
folgt: Die Marktlage in Altpapier hat sich auch 
weiterhin nicht gebessert; der Rückgang in Lumpen 
ist vor einigen Tagen zum Stehen gekommen. Eine 
Besserung ist bis dato noch nicht zu bemerken. 

Aus Westfalen wird: unterm ro Mai ge- 
schrieben: Das Geschäft ın Altpapier ist andauernd 
unbefriedigend. Die Papierfabrikanten klagen über 
mangelnde Aufträge und gedrückte Preise für Neu- 
papier Es hält deshalb’ schwer, Altpapier gut 
unterzubringen, und deshalb ist auch ein flottes Ge- 
schäft zurzeit nicht möglich. Man darf aber die 
‚Hoffnung auf ein en Geschäft trotzdem nicht 
aufgeben. > 

Eine süddeutsche Firma berichtet unterm 
o Mai: Die Marktlage ist immer noch" recht 
schlecht. Die Fabriken kaufen wenig, und die Preise, 
die sie anlegen, sind nicht gerade berührt. Hoffent- 
lich bringt die allgemeine politische Lage auch etwas 
Klärung in die wirtschaftliche.- Es wäre zu wün- 
schen, daß der Handel etwas mehr Festigkeit zeigte. 
Preise zu. nennen, ist heute absolut unmöglich. 

Leipzig, 11. Mai: Es ist keine Aenderung 
in der ‘Marktlage eingetreten. Man hofft, daß Papier. 
in der nächsten Zeit vielleicht etwas ahzichen wird.. 


machen. 


Nach unserer Ansicht dürften die: 


gründet. 


Doch sind. die Papierfabrikanten hoch Schr vor- 


sichtig und kaufen nur, wenn ihnen die Ware sozu- 
sagen geschenkt wird. Deshalb ist es heute sehr 
schwer, einen Umsatz in Papier mit -Nutzen zu 


Harzmarkt. 


(Bericht der Firma Carl, Stäcker, Dresden.) 
Harzpreise ziehen seit einigen Tagen an. An 


sich ist diese Aufwärtsbewegung in Anbetracht der 


Wirtschaftslage in der ganzen Welt keineswegs be- 
Sie ist dadurch veranlaßt, daß die Produ- 
zenten die Preise treiben, um bessere Verdienste 
herauszuwirtschaften; außerdem liegt aber die Auf- 
wärtsbewegung der Preise in der augenblicklich be- 
sonders ungünstigen Mark-Valuta. Nach aus Frank- 
reich und Amerika von gut unterrichteter Seite zu- 
gehenden Nachrichten sind: die Vorräte groß und die 
Nachfrage ist schwach. Es ist daher dringend zu 


raten, größere Harzkäufe jetzt nicht vorzunehmen, 


da mit einer Abschwächung der ausländischen Tor- 


derungen in EE zu langer Zeit gerechnet werden 
kann. 


Beilagenhinweis, ` 
Der heutigen Nummer liegt ein. Prospekt der 
Firma Eulner & Lorenz, Halle, über deren bekannte 
und altbewährte Hala-Gummifabrikate bei, 
wir besonders hinweisen. 


worauf 


Becherwerks- 


Ketten DEEN 


sowie ` 


$ 


zu u Transportanlagen 


liefert - 


Carl Wünsche, Leipzig-Li.-P. 


S H 


Schweres ` 


Pappenglättwerk 


-unter D F. 3707 an  Ala-Haasen- 
| stein u. Vogler, Frankfurt a. Main. 


Bei der rheinischen Papierindustrie 
guteingeführte Firma sucht die 


Vertretung | | - 


einer leistungsfähigen Metalltuch- und | 
Maschinenfabrik, Offert. unt. P,F.8464 
an die Exped. dieses Blattes erbeten, 


£ RR 


3 t 


E 


Maschinenfabrik, rng s Kesselschmiede. 
‚, Landsberg Ber Halle. 


a e 


‚ORCA-DAMPFTROCKNER | 


Große Kohlen- und Dampf: Ersparnísset. 


: 
Trockener Dampf 
wa - - zum Überhftzer und zur Ges 


i Keín Durchbrennen der Überhitzer. | 


Oer Apparat befreit den Kessel 
. dampf vonden mikroskopfsch Kleinen 


- Schlamm-wd Staubbei- 
mengungen und erzeugt 


Bi TI h dl ng Akt: Ges, einenyöllig reinen trockenen 


Beuren, H See S 


_ re 


schlamm- md staubfreien 
„Dampf ohne rn 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Dresden. Dresdner Schnell- 
pressen-Fabrik A.-G., Naundorf 
bei Coswig. Die Zulassungsstelle 
der Börse zu Dresden hat die Zu- 
lassung von nom. 3250000 ` M. 
neuen, auf den Inhaber lautenden 
Aktien Nr: 1751 bis 5000 zum 
Handel und zur Notiz an der 
Börse zu Dresden genehmigt. 

Hamburg.. Wintersche Papier- 
fabriken A.-G. Die Nordische 
Bankkommandite Sick & Co. und 
der Bankverein für Schleswig- 
Holstein A.-G. haben den Antrag 
gestellt, nominal 5050000 M. 
Aktien der Winterschen Papier- 
fabriken zu Hamburg zum 
Börsenhandel an der hiesigen 
Börse zuzulassen. 

Heilbronn. Gust. Schaeuffelen- 
sche Papierfabrik. Die außer- 
ordentliche Hauptversammlung 
beschloß die zur Vermehrung der 
Betriebsmittel und zum Erwerb 
der Papierfabrik Gebr. Laiblin, 
Pfullingen, dienende Kapitals- 
erhöhung um. 3 auf 4,25 Mill. M. 
Die neuen Aktien werden den 
alten Aktionären von 3:2 ange- 
boten. Der Ausgabekurs wird 
noch bekanntgegeben. _ 

Kassel, Aktiengesellschaft für 
Papierfabrikation. Die von der 
Generalversammlung vom 16. De- 
zember 1920 beschlossene Er- 
höhung des. Grundkapitals um 
468 000 M. ist erfolgt. Das Grund- 
kapital beträt nunmehr I 200 000 
Mark. Ferner wird bekanntge- 
macht: Infolge der Erhöhung 
werden 468 Inhaberaktien zu je 
1000 M. zum Kurs von 105 v. H. 
ausgegeben. | 
l Memel. Akt.-Ges. für Zell- 
stoff- und Papierfabrikation. Die 
ordentliche Generalversammlung 
am 24. Mai soll auch über Ver- 
sicherungsangelegenheiten be- 
schließen. 

Neustadt (Schwarzwald). Holz- 
zellstoff- und Papierfabriken, 
Aktiengesellschaft. Durch Be- 
schluß der außerordentlichen 
Generalversammlung soll das 
Grundkapital um 2 Mill. M. er- 
höht werden. Diese Erhöhung ist 
durchgeführt; somit beträgt das 
Grundkapital jetzt 3 Mill. M. 
Die Erhöhung des Grundkapitals 
erfolgt durch Ausgabe von 2000 
Stück neuer, auf den Inhaber 
lautender Aktien über je 1000 M.; 
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Regulier-SchwingrostleuerungenD.R.P. | 


(Mechanische Vorschub: »Schrägrostfeuerung) 


für Flammrohrkessel, Wasserrohrkessel und 
Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie 
von EE Holzabfällen, Lohe usw. 


- Gewöhnliche 
Schrä jörostfeuerungen stationär und fahrbar 


Mechanische Rostbeschickun9sapparate ut. 8 | 
Unterwindfeuerungenf.ulleBrennmaterkullen ` 
Roststühe jeder Art 


sowie alle ins Fach schlagenden Arbeiten .- 
führt aus und liefert die 


AH E Feuerungsunlagenges. m. N, H. g 
‚Bautzen 


Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos 


| Zahnräderfabrik Aunshurg | 


vorm. J. RENK + Akt.-Ges. a AUGSBURG ` 


Zahnräder 


jeder Art und Grösse 


in allen gangbar. Materialien 


Geschwindigkeits- 
verminderer = 


Schnecken- oder Stirnrad- 
schneckengetrieben DR GM. 


Stirnräder mit Wüstverzahnung 


oder gefrästen Winkelzähnen‘ 


SD 
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e N ‚hochwerfigerBefrhaffenheif. Lieferbar ab Lager 


KAHLENBACH Ê BROCKER/ Chem.-technifche Produkte IDUISBURG ` 
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In dem geänderten $ 33 der Sta- 
tuten ıst bestimmt, daß ım Falle 
der Erhöhung des Grundkapitals 
den .neuen Aktien eine Gewinn- 
beteiligung, abweichend von $ 214 
HGB. zugesichert werden kann. 

Niederschlottwitz. Nieder- 
schlottwitzer Holzstoff - Fabrik, 
Ges. mit beschr. Haftung. Der 
(zesellschaftsvertrag vom 1. August 
1917 ıst durch Gesellschaftsbeschluß. 
vom 8 April 1921 und Notariats- f 
urkunde vom selben Tage in den | liefert 
$$ 4 und 5 dahin geändert wor- 
den, daß das Gesellschaftskapital 
von 20000 M. um 30000 M. auf . in hervorragender Güte 
50000 M. erhöht wird. Als Ge- 


schäftsjahr gilt künftig das Ka- a 
lenderjahr. l Fr AS umm 
€ Ben 


Nossen. Nossener Papier- 
TESTER 


seit vielen Jahren 


fabrık, G. m. b. H. Das Stamm- 
kapital ist von bisher 800000 M. 
um 3200000 M. auf 4000000 M.- 
erhöht. 

. Osnabrück. Papierfabrik Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haf- 
tung, vorm. Brüder Kämmerer. 
Durch Beschluß der Gesell- 
schafterversammlung vom 13. De- 
zember 1920 ist das Stammkapital 
um 700000 M. erhöht und beträgt E 


jetzt 1000000 M. er | 
Regensburg. Aktienpapier- SV —— 


fabrik Regensburg in Alling bei 
Regensburg. Die außerordentliche i 
Generalyersammlung vom 9. Fe-: 
bruar 1921 hat die Erhöhung des 


= : e i 
Grundkapitals um 1000000 M. auf i Drahtbürsten 


1500000 M. beschlossen und den 


Gesellschaftsvertrag dement- ETUS EA DE GNE A BEES RSR 


: ` für Papier-, Pappen- und Holzstoff-Fabriken 
sprechend abgeändert; die Er- in bester Qualität. Verlangen Sie Katalog. 
höhung des Grundkapitals ist be- 


reits erfolgt. Die Ausgabe der ARNO K E L L E R & C O. 


Atien zu je 1000 .M. erfolgt zum DRAHTBÜRSTENFABRıK « OBERPLANITIZ (SA,) 


Kurse von 100 Proz. 


für Papier-Maschinen 


* 


— 


L 
2 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. - 
Gratz. Leykam-Josefsthal Ak- 


tiengesellschaft für Papier- und ` CR Grosse Kohlen-Ersparnis 


H 


Druckindustrie, _ Hauptniedcr- 
lassung ‘der unter der gleichen 
Firma in Wien, Prag und Buda- 
pest bestehenden ` Zweignieder- 
lassungen. Gelöscht die Mitglie- 
der des Verwaltungsrates Bern- 
hard Popper-Artberg, Viktor von 
der Lippe und Dr. Leopold Stern- 
licht. Zugewählt Camillo Casti- 


er zielen Sie mit i ° 


Eckardt’s 
‚ Rauchgasprüfer. 


A 


SCH | a e ar PR = l ) 
elioni, Präsident der Allgemeinen BBS X | | 
Depositenbank in Wien I, Kolo-. a H EB J. C. Ec K a rd t. 
wratring 14 Richard Kola, Ban- S on stuttgart - Cannstatt. 


Lier sin Wien -IN;, Trankgasse 1, 
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R-WERKE PERSONEN-UND 
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SS STETTIN 20 MOTOR PFLÜGE 


e 8,24 PS als 4-Cylind | e e 
Die neuen $toewer-D-Typen! 1236 ps una 19 55 PS als 6-Cylinder Die modernen 6-Cylinder! 


Unerreicht in Konstruktion, Ausführung und Leistung! 


Eigene Verkaufsfilialen in Berlin, Hamburg und Stettin. Vertretungen an fast allen grösseren Plätzen des In- und Auslandes. 


— 


Oskar Pollak, Direktor des 
Wiener Bank-Vereines in Wien 
XIX., Chimanistraße 25, Leopold 
Steiner, Großindustriceller mm Wien 
XIIL., \Wattmanngasse 25, Alfred 
Stiassni, Großindustrieller in 
‘Brünn, Hugo Urban -Emmrich, 
Großindustrieller in Prag, und 
Friedrich Weinmann, Großindu- 
strieller in Aussig an der Elbe, als 
Verwaltungsratsmitglieder mit 
dem statutenmäßigen l’irmierungs- 
rechte. 


Kienberg (Böhmen). Moldau- 
mühl, Brüder Porak A.-G., zahlt 
in diesem Jahre eine Dividende 
von 18 Proz., das heißt 72 bk (im 
Vorjahbre 16 Proz.), aus. 
Nettingsdorf (Oesterreich). 
Nettingsdorfer Papierfabrik, Ak- 
tiengesellschaft. Durch Beschluß 
der  Generalversammlung vom 
23. Juli 1920 wurde das Aktien- 
kapital durch Ausgabe von 5000 wee s Original automatischer Schmierapparat. 


Stück neuen, voll und bar einzu- Anerkannt volikommenster Apparat. Enorme Ölərsparnisse. 
zahlenden Inhaberaktien, à No- Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke! ` ` 


minale 400 Kr. auf 4000000 Kr. Über 34000 Stück oaa 
erhöht. o Beil beid. Regulieru K ng 

Pöls. Die Börse erfährt, daß aiserl. Marine, und bei höc 
ea ; rn ts- T z 
' die Papierfabrik Pöls bei Juden- den Kgl. Staats ster Touren 


j Kap bahnen u. Werk- zahl absolut 
burg ın Steiermark unter der stätten sowie den sicher und 


Ltr? E bedeutendsten geräuschlos 
Mitwirkung von Schw eizei und Dampfschiff- beitend: 
Triestiner Banken sowie der fahrtsgesellsch., | Elegante und 
Oesterreichischen Textilwerke, Werften, Dampf- ATTER R sorgfältige 
vormals Is. Mautner & Sohn, in maschinen- Ausführung, 


Fabriken, Berg- Keine zer- 


- Eingetragene 
u. ee Schulzmarke ae 


Spezlalpressen mit 1,2, 3, 4, 6 u.8 Stempeln f.Loko- X 
Bis, motiven, Großgasmasch., Heißdampfmasch. USW. 


W. Ritter, Maschinenfabrik a 


Für einzyl. Maschinen; Gegr.1848. Altona (Elbe). Gegr.1848. Schmierapparat. 


deren Alleinbesitz die Pölser Fa- 
brik sich bisher befand, in eine 
schweizerische Aktiengesellschaft 
mit einem Aktienkapital von zwei- 
einhalb Millionen Schweizer Fran- 


ken umgewandelt wurde. Die 
Fabrik, die zuletzt Spinnpapier 
für Textilzwecke crzeugte, soll 
für die Herstellung von Zellu- 
lose eingerichtet werden. 

Prag. . Böhmisch Kamnitzer 
Papierfabriken Robert Fuchs, 
Hauptniederlassung mit Zweig- 
niederlassung in Böhmisch Kam- 
nitz. Infolge Auflassung, Ge- 
werberücklegung durch bisherige 
Handelsgesellschaft und. Umände- 
rung in „Böhmisch - Kamnitzer 
Papierfabriken A.-G.“ gelöscht. 

Prag. Dias Ministerium hat 
die Errichtung einer Aktien- 
gesellschaft unter der Firma 


Spezialität: I 


x Holländermeffer x Grundwerke « S Holl ändermelfer. » Holländermeffer e Grundwerke » 


Schaber e Papiermeffer + Strohme/fer H = Schaber x Papierme/fer x StrohmefJer 
x Lumpenmel/fer » Tellermeffer ufw. » » Grun dw erk e + Lumpenmeffer » Tellermeffer ufw. » 
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Aktiengesellschaft für Karton- 
nagen-Erzeugung vorm. Graba- 
werke in Bodenbach bewilligt. 

Wels (Oesterreich). Welser 
Papier-Fabrik Gesellschaft m. b. 
H. Gegenstand der Gesellschaft 
ist die Erwerbung und der Betrieb 
:der bisher unter der Firma 
„Welser Maschinen - Papierfabrik 
TI  Falkensammer“ - betriebenen 
Papierfabrik. Höhe des Stamm- 
"Kapitals: 5000000 Kr. Darauf ge- 
leistete Bareinzahlungen: 5 000 000 
Kronen. Geschäftsführer: Julius 
Brück, Kaufmann in Wien III, 
Grärtnergasse I, und Jelius Schra- 
mek, Industrieller in Wien I.. 
Bartensteingasse 16. Die Gesell- 
schaft beruht auf dem Gesell- 
schaftsvertrag vom 6. Juli 1920. 
Vertretungsbefust: Die beiden Ge- 
schäftsführer kollektiv Firma- 
zeichnung: Der Firmawortlaut 
wird kollektiv von den beiden Ge- 
schäftsführern unterfertigt. 

Wien. Metzger & Spielmann, 
Papierwarenfabrik Gesellschaft m. 
b. H., Westbahnstraße 26, Die fa- 
briksmäßige Erzeugung von Pa- 
pierwaren aller Art, Papierkonfek- 
Don sowie Handel mit Papier, Er- 
werbung von Unternehmungen 
einschlägiger Art und Beteiligung 
an solchen. .Höhe des Stamm- 


kapitals: 300000 Kr. Darauf ge- 


leistete Bareinzahlungen: 100 000 
Kronen.: Geschäftsführer: Moritz 
Grünstein, Max Metzger und Max 
Spielmann, Kaufleute in Wien. 
Vertretungsbefugt: Je zwei Ge- 
schäftsführer kollektiv. Firma- 
zeichnung: Der Firmawortlaut 
wird von zwei Geschäftsführern 
kollektiv unterfertigt. 

Wien. Brigl & Bergmeister 
A.-G. In der unter dem Vorsitze 
des Präsidenten, Herrn Leonhard 
Brig], stattgefundenen achten 
ordentlichen Generalversammlung 
der Zellulose- und Papierfabriken 
Brigl & Bergmeister A.-G. wurde 
die vorgelegte Bilanz pro 1920 
genehmigt. Dieselbe weist nach 
Vornahme der Abschreibungen 
einen Reingewinn von 6008810 
Kronen aus. Es wurde ein- 
stimmig der Beschluß gefaßt, eine 
Dividende von 70 Kr. per Aktie 
an die Aktionäre zur Auszahlung 
zu bringen und den Reservefonds 
der Gesellschaft mit 2965854 Kr. 
zu dotieren. Die ausscheidenden 
Verwaltungsratsmitglieder, die 
Herren Friedrich Arbeiter, In- 
genieur Oskar Bergmeister, Felix 
Stransky wurden in den Verwal- 
tungsrat einstimmig wieder-, Herr 
August Brigl in denselben neu- 
gewählt. 


Kleine Mitteilungen. 


Geschäftsjubiläum. Am 1. Mai 
blickt die Firma Ernst Heinrich, 
Geschäftsbücherfabrik und Buch- 
binderei, Altona-Ottensen, Große 
Rainstr. 39, auf ihr 2s5jähriges. Be- 


E.JEENICKE & Co./ DORTMUND 


Kesseleinmauerung ‚Ofenbau 
Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


teschutzmitte 


liefern und zweckentsprechende i 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 
Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel.-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 


Wärme- u. HU 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 
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stehen zurück. Der Inhaber ist 
als Vertreter des Handwerks 
sowie als Inhaber kommunaler 


und kirchlicher Ehrenämter her- Richard Raup ach 


vorgetreten und hat sich um das Naschinentabrik G ö aup .G.m.b.H. 
Altonaer Kriegervereinswesen 


verdient gemacht. | Görlitz 


Dienstjubiläum. Sein 25jähriges 
Dienstjubilläum bei der Firma 
Gottfr. Rasenack, Zellulosefabrik 


Goiti Bench, Zeus | RR. -Heißdampfmaschinen 


der Maschinenmeister Friedrich 

Masch: D: RT, a m Unerreicht im geringsten 
GE : ampfverbra eräuschlos arbeitende Steuerun 
Todesfall. Der Gründer und e 


Gesellschafter der Firma Papier- Spezialausführung ur andampfverwerlung, 


haus Schuschny in Wien, Herr Zwischen- 
Max Schuschny, ist am dampfentnah- 
30. April nach fast zweijährigem me und Gegen- 
qualvollen Leiden in Baden ge- druckbetrieh 
storben. nach besond. 


Unglücksfall. Inder Sebnitzer patentiertem 
Papierfabrik A.-G. kam der Ar- Verfahren 
beiter Emil Böhm mit den Armen 
in die Walzen einer Maschine 
wodurch ihm der rechte Arm ganz, 
der linke ebenfalls fast völlig aus- 
gerissen wurde Er ist seinen 
schweren Verletzungen erlegen. 


Streikbeschluß. Zum Konflikt 
in der Haynauer Papierfabrik er- 
fahren wir, daß der Streikbeschluß 
der Haynauer Arbeiterschaft noch 
nicht aufgehoben, aber in seiner 
Wirksamkeit bis Mitte nächster 
Woche hinausgeschoben, ist bis der 
Fach- Schlichtungsausschuß für das 
Papiergewerbe in der Sache an- 
gehört ist, dem sich beide Par- 
teien unterziehen. 


Angedrohte Betriebsstillegung. BO I I ICH E 


Durch Anschlag in den Fabrik- aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 
räumen der Papierfabrik in Ueter 


wurden de o be ti cn BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


Arbeiter von der drohenden Schlie- Gegründet 1860 Gi Feinste Referenzen 
Bung des Betriebes unterrichtet. 


- Die Papierverwertungs - Ge- nn EIER TEE : TENERNE 
sellschaft m. b. H., Dresden, teilt ART 


mit, daß sie auch in Leipzig eine 
Ab L a ger: 


Niederlassung errichtete, die eben- 
falls eine Sortieranstalt besitzt 
und eigenen Gleisanschluß hat. 


Beschreibung des Jalousie- 
Rauchschiebers, Patent Gentrup. 
Der automatische Jalousie-Rauch- 
.schicber, Patent Centrup, stehen- 
der Bauart, besteht im wesent- 
lichen aus drei Hauptteilen: 
I. Dem Mauerwerksrahmen, 2. 
dem eigentlichen Schieber, 3. dem 
selbsttätigen Regler. — 1. Der 
Mauerwerksrahmen be- 
steht aus schwerem Profileisen 
und wird im allgemeinen in einen 
nach unseren Angaben herzustel- 
lenden ° Mauerwerksschlitz cinge- 
lassen. Verband zwischen dem 
Rahmen und dem Mauerwerk wird 
nicht hergestellt,. um dem Eisen 
freie Wärmedehnung zu gestatten. 
Die Hinterfüllung des schmalen 
freien Raumes erfolgt mit trockc- 
nem Lehm. Der erforderliche 
Mauerwerksschlitz läßt sich jeder- 
zeit bei Stillstand des betreffenden 
Kesscls herstellen, so daß im An- 


für die Papier-, Holzstoff- und Pappen- 
‚Industrie 35 jährige Spezialfabrikation 


Carl Hesse 


Pumpenfabrik / Chemnitz 6 
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schluß daran der Jalousie-Rauch- 
schieber jederzeit eingelassen wer- 
den kann, ohne den betreffenden 
Kessel erneut außer Betrieb neh- 
men zu müssen. 

2: Der eigentliche 
Rauchschieber unterscheidet 
sich grundsätzlich von den seither 
üblichen Plattenschiebern durch 
seine vielseitige Unterteilung. 
Tede einzelne Jalousieklappe hat 
eine Breite von weniger. als 100 
Millimeter. Sämtliche Jalousie- 
stäbe lagern auf gedrehten Bolzen 
in Schlitzlöchern des eigentlichen 
Schieberrahmens. Bei der Ver- 
stellung des freien Qucerschnitts 
der Kanalöffnung wälzen sich die 
Stabbolzen auf ıhre Unterlage ab 
und es wird hierdurch die denkbar 
geringste Reibung erzielt. Da 
ferner infolge des gesetzlich ge- 
schützten Gewichtsausgleiches der 
Talousiestäbe eine nennbare Kraft 
zur Betätigung der Jalousien nicht 
erforderlich ist, so läßt sich der 
gesamte Schieber spielend leicht 
bewegen. Die Veränderung des 
Querschnittes erfolgt vermittels 
der Zugstange, und der gesamte 


erforderliche Hub von der völligen. 


ÖOeffnung bis zum  gänzlichen 
Schluß. der Jalousien beträgt nur 
125 mm. 

3: Selbsttätiger Reg- 
ler. Der geringe ab und die 
fast reibungsfreie Bewegung gce- 
statten für den Jalousie-Rauch- 
schieber Patent Gentrup cine vom 
Dampfdruck abhängige Regelung 
der Schieberstellung durch einen 
sehr einfachen und betriebs- 
sicheren Apparat. Seine Wirkungs- 
weise ist im wesentlichen durch 
folgendes gekennzeichnet: Ein aus 
einem Oberteil und Unterteil be- 
stehendes Gußgehäuse wird in der 
Mittelebene durch eine Gummi- 
membrane in zwei Hälften geteilt. 
Auf der Unterseite der Gummi- 
membrane ruht eine dem ge- 
wünschten Dampfdruck entspre- 
chende Quecksilbersäule von 
stets gleichbleibendem Druck, 
während die Oberseite der Mem- 
brane mit dem schwankenden 
Dampfdruck des Kessels belastet 
ist. Die geringste "Veränderung 
dieses genügt, um eine Verstellung 
des : Jalousie - Rauchschiebers in 
dem Sinne zu erzielen, daß bei stci- 
sendem Dampfdruck der Quer- 
schnitt des Rauchkanales ver- 
kleinert. bei fallendem vergrößert 
wird. Da der Apparat bereits auf 
T’rucke anspricht, so ist die da- 
durch erzielte Regelung eine außer- 
ordentlich feine und es treten. 
ordnungsgemäße Teuerung vor- 
"ausgesetzt, merkliche Dampf- 
schwankungen nicht ein. 

Verschärfung der Zollkon- 
trolle. Aus Düsseldorf wird uns 
mitgeteilt, daß scit dem "o Mai 
die Zollrevision ın allen Teilen des 
besetzten Gebietes außerordentlich 
scharf gehandhabt wird. In So- 


KLINGER” Neueste 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions See. 

Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


Schutz- R. K. Marke 


RICH. KLINGER G.m.b.H. 


BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 
KL 


IN.Köttgen..Cie. 


Transportgeräte-Fabrik 
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lingen und einigen anderen Indu- 
strieorten, die eine starke Ausfuhr 
haben, sind sämtliche Zufahrts- 
straßen streng bewacht. Nicht nur 
der Verkehr auf den Eisenbahnen. 
sondern auch alle Transporte auf 
den Chausseen werden genau kon- 
trolliert. Ausfuhrbewilligungen 
werden nur gestattet, wenn die 
von der Kontrollstelle Ems er- 
teilten Zertifikate vorhanden sind. 
Die Maßnahmen der Entente in 
den übrigen Bezirken deuten dar- 
auf hin, daß die Kontrolle: nun- 
mehr in aller Schärfe einsetzen 
wird, nachdem am "0. Mai die 
Freilisten abgelaufen sind. Seit 
dem 10. Mai sind auch die Zoll- 
erhebungen an den Rheinüber- 
gängen in Kraft. In Ludwigs- 
hafen wird der Zoll an den 
Brückengeldhäuschen entrichtet. 
Die Fahrgäste der elektrischen 
Straßenbahn, welche Zollgut beı 
sıch haben, müssen an den angege- 
benen Stellen aussteigen. — In- 
folge der wachsenden Zollstau- 
ung wurde nunmehr auf sämt- 
lichen Stationen des Direktions- 
bezirks Mainz ım Verkehr unter- 
einander sowie mit dem übrigen 
Deutschland alles FEilgut und 
Frachtgut über Bischofsheim, 
Worms und Limburg gesperrt. 
Der Stettiner Hafenstreik be- 
endet. Der Spediteur-Verein Herr- 
mann und Theilnehmer teilt uns 
ınit, daß der Reedereiverband und 
die Gewerkschaft der Schauer- 
leute (Schiffsarbeiter) sch über 
Beilegung des Zwistes verständigt 
haben. Die Arbeit auf allen 
Schiffen im Hafen ist am o Mai 
wieder aufgenommen und damit 
die am 25. April angefangene Still- 
legung nach zweiwöchiger Dauer 
beendet. Die ins Stocken ge- 
satenen Schiffsverbindungen wer- 
dem sofort wieder in Gang ge- 
setzt und die rückständigen Güter- 
abfertigungen schleunigst nach- 
geholt, so daß die Nachwirkun- 
sen der stattgehabten Störung 
schnell überwunden sein werden. 
Arbeitsjubiläen. Am (o Mai 
war es dem Schlosser Julius Ku- 
bach vergönnt, auf eine 25jährige 
Tätigkeit in der Maschinenfabrik 
Karl Krause A.-G., Leipzig, zu- 
rückzublicken, während das 
gleiche der Kernmacher Albert 
Bandermann am 12. d, M. tun 
konnte Am 16. d. M. dagegen 
waren 40 Jahre vergangen, seit- 
dem der Bohrer Rudolf Rantzsch 
in genannter Maschinenfabrik 
tatig ist. 
Die Tariferhöhung auf den 
. polnischen Eisenbahnen, die am 
I. Juni in Kraft treten soll, stellt 
sich folgendermaßen dar: für Eil- 
sendungen ist eine Erhöhung von 
233 Proz. des geltenden Tarife 


vorgesehen; für Frachtgüter 
I. Klasse — 200 Proz., 1I. Klasse 
— 150 Proz., III. Klasse — 142 


Proz.. IV. Klasse 100 Proz., 


zum Schneiden von Zigarettenpapier 
in kleine Formate 
100 cm Schnittlänge, mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, 
zwangläufiger Pressung, seibsttätiger Ausrückung. bei Ueberdruck 
- sowie mit Schnittandeuter. 


Glänzend bewährte Ausführung + Kurzfristig lieferbar 


Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3672. 


KARL KRAUSE A.-6., LEIPZIG 13 Dës oda 


Goen Wee a 


q a 8 > 8 <> Bei 8 ei 8 > 5 ei Ei Ei > P ffr a 8 ffr. DEE ED > E fr ED DR ër 


asec niiesser Labels u. -Schleiferei 


Papiermesser, Pappen- 
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messer, Stanzen. 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 


Spezial-Schleiferei für alle vor- 
kommendenMaschinenmesser, 
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für die gesamte Papierindustrie 


$ Metalltücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 


Mechanische Drahtgewebefabrik 
und Handelsgesellschaft m. b. H., 
Saarbrücken I 


% Telegrammadresse: Drahthandel 
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V. Klasse — 87 Proz.. VL Klasse 
—:70 Proz., VII. Klasse 58 Proz. 
— Der Widerstand der inter- 
essierten wirtschaftlichen Kreise 
Polens gegen die geplante, außer- 
ordentlich beträchtliche Erhöhung 


ist groß. ` d 
Erloschene Prokura. Herr 


Alfred Walter hat seine Stellung per 
ultimo’ April bei der Fa. Max 
Schüler & Co. aufgegeben und ist 
seine Prokura ebenfalls von Se 
Tage ab erloschen. 


Gentrup &Pet 


„Halle a. 


vi | Jntousie-Rauchschieber 
mit und ohne selbsttätige Regelung. 


Generul-Rauchschleber 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung auch ` 


mit elektrischer 
Fernsteuerung 


E Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2500 Anlagen geliefert 


Zahlreiche 
I Anerkennungen, 
| vieleNächbeftellungen. 


für modernen |! 
Keflfelbaus- 
betrieb. 


Bücherschau. 


Die _ Behördenorgahisation, Zu- 
sammengestellt und mit einem HO ~n 
- ausführlichen Sachregister ver- SEN = Sum E 

gehen von Walther Bayr- =. Wë, ` LN zn 

hoffer, Regierungsrat. I5.. LEE ere GENTRUP & PETRI 

Band von &Elsners Betriebs- ALOUS | 
bücherei. 1921. an Elsner, | 3 DEE Maschinenfabrik und ‚Apparatebauanstalt 


Verlagsgesellschaft - b. H., 1 SW . „Patent Gentrup 
Berlin S42. 184 en Preis 
och 17 M. und den ortsüblichen 
Teuerungszuschlag. 

Das Buch „Die. Behörden- 
organisation“. gibt einen Ueber- 
blıck über die bestehende Behör- 
denorganisation im Reich und 
in Preußen. Von der Aufnahme | 
weiterer Bundesstaaten ist ab- 
sichtlich abgesehen worden, da- 
mit der Umfang. des Buches nicht 
zu groß und der ‘Preis nicht zu 
hoch wird. Das Buch. entspricht 
zweifellos einem dringenden Be- 
dürfnis, weil bei der Kompliziert- 
heit des heutigen Behördenappa- 
rates auch‘ Eingeweihte - nicht 
immer wissen, wohin sie sich in 
ihren Angelegenheiten zu wenden 
haben. ‘ Ihnen, wie vor allem 
denjenigen, die "dem DBehörden- 
betrieb an sich fernstehen, aber - 
durch ihre Tätigeit und ihren Be- 
ruf genötigt sind, gelegentlich 
mit Behörden in Verbindung zu 
treten, soll das Buch ein Weg- 
weiser und Berater sein. Es ent- 
hält in seinem: ersten Teil die 
Reichsministerien unter Angabe 
ihres Geschäftsbereichs und der 
ihnen nachgeordneten Behörden. 
Im zweiten Teil ist dieselbe 
Uebersicht über die. preußischen 
Behörden: gegeben. . Der dritte 
Teil enthält die Kriegsorgani- 
sationen unter Angabe der Mini- 
sterien, von denen sie ressortieren. 
Ein sehr ausführlich gehaltenes 
Sachregister erleichtert die Be- 
nutzung: des Buches in außer- 
ordentlicher Weise. 
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Preiswert abzugeben: 


2 komplette neue 


 Asbestzementschieferplatten 
und Pappenmaschinenanlagen 


800 u. 1300 mm Arbeitsbreite, 730 mm Zylinderdurchmesser | ei | 
sofort lieferbar | Zr 


D 


Eisenwerk Joachim - Schweinfurt (Bayern) 


Maschinenfabrik Germania, Chemnitz 
Lé | vorm. Ja S. Schwalbe & Sohn 


Eindickzylinder. ` AE e d e D 


liefert als Spezialität: Komplette Einrichtungen, wie auch einzelne Maschinen und Apparate für Holzschleifereien, 
Stroh-, Zellstoff-, Pappen- und Papierfabriken. Schleifer für Kalt- u. Warmschliff. Hydraulische Gross- 
kraftschleifer. Zentrifugal- -Sortierer mit liegender oder stehender Welle. Stofireisser, Stoffmählen, Hadern-, 
Stroh- und Zellulosekocher. Turbinen aller Systeme von bewährter Konstruktion, besonders Francis-Regulier- 
turbinen, liegend oder stehend, mit Nutzeffekten bis zu 86 pCt. Geschwindigkeits-Regulatoren für Turbinen von 
unerreicht. Präzis. Dampfkessel, hydranl, genietet. Dampfmaschiuen, b. z. 2000 PS. Transmissionen m. Ringschmierg. 
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: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Vergleichende Bestimmung 


Von Emil Heuser- und 


beim Auswaschen des nach dem Natron- oder 
nach dem Sulfatverfahren gewonnenen Strohzellstoffes 
bleiben bekanntlich Reste der Lauge zurück, wenn das 
Auswaschen nicht mit größter Sorgfalt geschieht. Ge- 
wöhnlich ist die für diese Sorgfalt notwendige Zeit 
im Fabrikbetrieb nicht aufzubringen, weshalb der noch 
nicht gebleichte Strohzellstoff wechselnde Mengen von 
Alkali enthalten kann. Naturgemäß trifft dies auch 
für Holzzellstoff zu, der aus dem genannten Verfahren 
hervorgegangen ist. 

Nun kann es in einigen Fällen von Wert sein, den 
'Alkaligehalt des Zellstoffes zu kennen. Eine einwand- 


freie Methode ist bisher jedoch nicht bekannt 
geworden. 
Bei einer Reihe von rein alkalisch, nach dem 


Natronverfahren gewonnenen Strohzell- 
stoffen ergab sich die Notwendigkeit, den Alkali- 
gehalt zu bestimmen. Eine Reihe von Versuchen, die 
nach verschiedenen- Gesichtspunkten vorgenommen 
wurden, ergab erhebliche Unterschiede ım Alkaligehalt 
ein und desselben Zellstoffs. Es kommt also sehr auf 
die Art der Methode an, die man hier anwendet. 

Das naheliegendste ist, die Bestimmung in der 
Weise auszuführen, daß man eine gewisse Menge des 
zu untersuchenden Zellstoffs mit überschüssiger ein- 


des Alkaligehaltes von Strohzell- 
stoffen. | | 


Theodor Blasweiler. 
gestellter Mineralsäure versetzt und nach einer ge- 
wissen Zeit den nicht verbrauchten Säureüberschuß 
zurücktitriert. Dieses Verfahren war auch eine Zeit- 
lang zur Bestimmung des Alkaligehaltes in den oben 
erwähnten Fällen in Gebrauch, wobei es im allgemeinen 
gleichgültig ist, ob normale, n/ro- oder n/100-Säure 
angewendet wird. Dies wird durch die unten an- 
gegebene Versuchsreihe verdeutlicht. 
Auf diese Weise erhält man 
titrierbare Alkali des Zellstoffes. 
Nun sollte man meinen, daß man dieses gesamte 
Alkalı durch Auswaschen mit Wasser leicht entfernen 
könne. Dies ist aber, wie weitere Versuche: gezeigt 
haben, durchaus nicht der Fall. Selbst durch Waschen 
mit dem 4oofachen des Zellstoffgewichtes in heißem 
Wasser gelingt es nicht, sämtliches Alkkali aus dem 
Stoff zu entfernen. Dies steht in Uebereinstimmung 
mit dem Ergebnis der in dieser Zeitschrift schon mit- 
geteilten Versuche über die Möglichkeit, den Salz- 
gehalt von Strohzellstoffen durch Auswaschen zu ver- 
ringern‘). Durch das Auswaschen wird stets nur ein 
Teil des Alkalis entfernt, ein anderer Teil bleibt in 


dass gesamte 


+ Heuser und Blasweiler: „Papier-Fabri- 
kant“ 1920, S. 359. 
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E 
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der Fasermasse und wird erst durch Zugabe von Säure 


- (und Zurücktitrieren des Säureüberschusses) bestimm- 
bar. Es können sogar Fälle vorkommen, wo die direkte 
Titration des Waschwassers überhaupt kein Alkalı an- 
. zeigt, auch dann nicht, wenn der Stoff mit Wasser 
ausgekocht wurde; wird aber dann der ausgewaschene 
Stoff mit Säure titriert, so ergeben sich nennenswerte 
Mengen Alkali. Man ist deshalb versucht, anzunehmen, 


daß es sich bei dem Alkaligehalt des Strohzellstoffs . 


um zwei verschiedene Arten von Alkali handelt, der- 
art, daß sich ein Teil in Form von NaOH und von 
NaCO; in dem Wasser des feuchten Zellstoffs gelöst 
befindet: Dieser Teil ist also direkt titrierbar und 
könnte somit als. „freies“ Alkali bezeichnet werden. 
Ein. anderer Teil des Alkalis aber scheint in irgend- 
einer Weise — sei es durch Adsorption oder durch 
chemische Bindung an Begleitstoffe des Zellstoffs — 
mit der Faser verbunden zu sein; so daß er nicht oder 
kaum auswaschbar ist. Dieser Teil, der erst durch 
starke Säuren zersetzbar ist, wäre demgemäß als „ge- 
bundenes“ Alkali zu bezeichnen. 


‘Nun wird in manchen. Fällen nur das „freie“ 


Alkali von Bedeutung sein, so z. B. bei der Verwendung‘ 


des Strohzellstoffs für die tierische Ernährung. .Hier 
würde‘ freies Alkali schädlich wirken. Man müßte 
also in diesem Falle eine Methode haben, welche das 
freie Alkali allein zu bestimmen erlaubt. 

Eine solche ergibt sich, wenn man den Zellstoff 
‚mit Wasser solange auswäscht, bis eine Probe kein 
freies Alkali mehr erkennen läßt. Die Titration des 
gesamten Waschw assers würde dann das freie Alkalı 
. ergeben. 

Will man das gebundene Alkali allein wissen, SO 
hat man nur das freie Alkali von dem Gesamtalkali ab- 
zuziehen. Oder aber man bestimmt es direkt dadurch, 
daß man den vom freien Alkali-befreiten Zellstoff 
- mit Säure übersättigt und den nicht verbrauchten 
Ueberschuß zurücktitriert. Zieht man das’ so. direkt 
ermittelte gebundene Alkali vom Gesamtalkali ab, so 
"findet ‚man endlich‘ Auch auf diesem indirekten (Wege 
das freie Alkalı. 

Die Einzelheiten und Zahlenergebnisse mögen im 
EES mitgeteilt werden. 


meer 
"Ek Vergleichende Bestimmung 


“kalis im Strohstoff durch Zugabe von 
normaler, n/ıo- "und mw100o-Schwefel 
'säure OL Zurücktitrieren des unver- 


brauchten Säureüberschusses mit 
Natronlauge. 


' Sep Normal-Schwefelsäure, 
A. Strohzellstoff aus Versuch I. 


a) Angewandt:! 30,3327 8 e lufttr. Stoff, 
.. zugegeben: 25 ccm n/n-Schwefelsäure, - 
-- auf .1I000 ccm mit destilliertem Wasser aufgefüllt 
"und. unter Öfterem Düurchschütteln 24 Stunden 
. stehen gelassen. 
... Zurücktitriert je .400 ccm, 
o: Verbrauch: ‚6,95. cem n/n-Natronlauge, 
© n n/n-Natronlauge, 
im Mittel 7,00 cem n/n- NaOH. 
: Dies ergibt einen Verbrauch von 7,50 ccm n/n 
Schwefelsäure auf 30,3327 g lufttr. Stoff = 0,989 Proz. 
: NaOH. GE 


K ee 20,9555 g lufttr.. Stoff, 
Ausführung wie bei a, 
zurücktitriert mit 6,70 ccm und 6,80 cem, 


wen 


7,05 ccm 
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di Angewandt: 


a) Angewandt: 


hi Angewandt: 


des Al-. 


| b) Angewandt: 


Aufttr. 
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inn Mittel 6,75 ccm N a. 
(resamtverbrauch für 30,9555 
normaler. n/n-Schwefelsäure; 
das sind: 1,049 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff, 
im Mittel: 1,019 Proz. NaOH bez. auf lufttr. Stoff 
= 1,077 Proz. NaOH. bez. auf absoluttr. Stoff. 


B. Strohzellstoff aus Versuch Il. 


Die H wurde genau wie bei y ersuch I 
ausgeführt. 

a) Angewandt: 32,5590 g lufttr. Stoff, 
zurücktitriert mit 6,30 ccm und 6,40 ccm, 
im Mittel: 6,35 ccm n/n-NaOH. 
Gesamtverbrauch für 32,5590 g Stoff: 

n/a- -Hu „SO;; 8 
das sind: 1,122 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff. 

29, 6068 g lufttr. Stoff, ` ; 

zurücktitriert mit 6.60: cem und 6,80 ccm, 

im Mittel: 6,70 ccm n/n-NaOH. 

Gesamtverbrauch für 20,6068 e lufttr. 

cem n/n-HsSO;; 

das sind: 1,114 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff; 

im, Mittel: 1,118 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff 

= 1,158 Proz. NaOH bez. auf 'absoluttr. Stoff. 


C. Strohzellstoff aus Versuch IL. 

Ausführung wie bei A und B. 

29,5483 g lufttr. Stoff, 
zurücktitriert mit 6,45 ccm und 6,55 ccm, 
im Mittel: 6,5 ccm n/n-NaOH. 
Gesamtverbrauch für 29,5483 g Stoff: 

u/n-H»SO, bez. auf lufttr. Stoff; 

das sind: 1,184 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff. 

30,9781 8 lufttr. Stoff, 

zurücktitriert mit 6,35 ccm und 6,45 ccm, 

im Mittel: 6,40 ccm n/n-NaOH.: 


. Stoff: -8,125 gem | 


9,135 ccm 


Stoff: 8,25 


8,75 cen: 


‚Gesamtverbrauch für 20 9781 g Stoff: 9,00 cem 
n/nĦH50;; = 
das sind: 1,162 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff; 


im Mittel: bei a und b 1,173 Proz. NaOH. bez. auf 
'lufttr. Stoff = 1,228 Proz. NaOH. bez. auf ab- 
soluttr. Stoff. 

-` D. Strohzellstoff aus TOn IV. 

Ausführung wie bei BE 

a) Angewandt:. 30,3904 g lufttr. Stoff, `- 
zurücktitriert mit 6,65 ccm.und 6,75 ccm, 

im Mittel: 6,70 ccm n/n-NaOH. | 


N 


Gesamtverbrauch für 589015 g lufttr. Stoff: 
16,09 ccm n/n-H.SO;; i VW ! ; 
das sind: 1,086 Proz. NaOH. bez. auf: lufttr. Stoff, 


58,9015 g lufttr. Stoff. > | 
Hierbei wurden 50 ccm n/n-Ha so, auf 2000 Cem 
aufgefüllt. Je 400 ccm wurden zurücktitriert mit 6,75 


ccm und 6,85 ccm n/n-NaOH. 


Im Mittel: 6,80 ccm n/n- NaOH. 


Gesamtverbrauch für 588, 9015 g lufttr. Stoff: 16,0 
cem n/n-H.SO,; 
das sind: 1,087 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. "Stoff; 


im Mittel: aus a und b : 1,087 Proz. NaOH. bez. 
auf lufttr. Stoff = 1,143 Proz.. NaOH. bez. auf 
absoluttr. Stoff. 


II. n/1o- _Schwefelsäure. 


Bei diesen Versuchen wurden jeweils rund Io g 
Strohzellstoff mit 50 ccm n/10-Schwefelsäure 
übergossen, dann aufgefüllt auf soo ccm: und unter 
öfterem Schütteln 24 Stunden stehen gelassen. 

‘Je 200° ccm Filtrat wurden alsdann "mit 'n/10- 


Natronlauge zurücktitriert. 


A. e EE aus Versuch I 


a) Angewandt: 11,4062 g lufttr. Stoff, 


b 


) 


zurücktitriert mit 8,00 ccm und 8, 10 ccm, 
im Mittel:.8,05 ccm n/10-NaOH. 

(tesamtverbrauch für 11,4062 g lufttr; Stoff: 20,875 
Co n/10-H.SO%;; l 
das sind: 1,048 Proz. Son bez. auf lufttr. Stoff. 

Angewandt: 8,8852 £ g lufttr. Stoff, ` 
zurücktitriert mit 10,50 ccm und 10,60 ccm,‘ 
im Mittel: 10,55 ccm n/1o-NaOH. 


 Gesamtverbrauch für 8,8852 g lufttr. Stoff: 23,625 


a) 


a) 


h) 


d 


h) 


) 


Nor 


ceon n/io-H:SO;; 

das sind: 1,062 Proz. NaOH. bez. auf pts, Stoff. 

Im Mittel: aus a ünd.b: 1,055 Proz. n/ıo-NaOH. 
bez. auf. lufttr. Stoff = 1,116 Proz. NaOH. bez. 
auf absoluttr. Stoff. 

B. Strohzellstoff aus Versuch Il: 

Angewandt: 9,6053 g lufttr. Stoff, 

zurücktitriert mit 8,10 und 8,20 ccm, 

im Mittel: 815 ccm n/10o-NaOH. WW 

Gesamtverbrauch: 29,625 cem n/ıo-H.SO, für 
9,6053 g lufttr. Stoff; das sind: 

1,245 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff. 

Angewandt: 10,5060 g lufttr. Strohstoff, 

Zurücktitriert mit 7,60 und 7,70 ccm, 

im Mittel: 7,65 ccm n/ıo-NaOH. 

Gesamtverbrauch für 10,5060 g g ir, Stoff: 30,975 
ccm n/ı0-H.SO,; 

das sind: 1,176 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff. 

Un Mittel aus a und bh: 1,211 Proz. NaOH. bez. 
auf lufttr. Stoff = 1,254 Proz. NaOH. bez. auf 
absoluttr. Stoff. | 


C. Strohzellstoff aus Ve such LIT. 

Angewandt: 11,8158 g lufttr. Str ohstoff, 

zurücktitriert mit 8,40 ccm und 8,50 ccm, 

im Mittel: 8,45 ccm n/10-NaOH, 

Gesamtverbrauch für 11,8158 & lufttr. Stoff: SE 3 
ccm n/10-H.SO;; 

das sind: 0,978 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff. 

Angewandt: 10,8978 g lufttr. Strohstoff, 

zurücktitriert mit 8.60 ccm und 8,70 cem, 

im Mittel: 8,65 ccm n/1o-NaOH. 

Gesamtverbrauch: 28,375 ccm n/10-H»SO,; ` 

das sind: 1,042 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff. 

Im Mittel aus a und b: 1,010 Proz. NaOH. bez. auf 
lufttr. Stoff = 1,057 Proz. NaOH bez. auf ab- 
soluttr. Stoff. 


Res Strohzelistoff aus Versuch IV. 


Angewandt: 11,1472 g lufttr. Stoff, 

zurücktitriert mit 7,85 und 7,85 ccm, , 

im Mittel: 7,85 ccm n/10-NaOH. 

Gesamtverbrauch für 11,1472 g lufttr. Stoff: 30,375 
ccm n/10-H.SO,;; 

das sind: 1,007 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff. 

Angewaäandt: 0,9820 g lufttr. Strohstoff, 

zurücktitriert mit 9,90 und 10,00. ccm, 

im Mittel: 9,95 cem n/ı1o-NaOH. ' 

Gesamtverbrauch für 0,0820 & lufttr. Stoff: 25,125 
ccm SE -H.SO;; 

das sind: 1,007 Proz. NaOH. bez. auf luftt. Stoff. 

Im Mittel aus a und b: 1,049 Proz. NaOH. bez. auf 


Jufttr. Stoff = 1,104 Proz. NaOH. bez. auf ab- 


soluttr. Stoff. 
IHI. n/100-Schwefelsäure, 
Um einen nicht allzu großen Verbrauch an n/100- 


Lösung zu haben, wurden hier nur 1—2 g Stoff 


mut 50. cem :n/100-Schwefelsäure übergossen, auf 509 ` 


1 


DER PAPIER-FABRIKANT o 


cem aufgefüllt gor unter öfter em Schütteln ebenfalls 
24 Stunden stehengelassen. V on den Filtraten wurden 
je 200 mit n/100-Natronlauge zurücktitriert, unter Be- 
rücksichtigung der Menge n/100-Natronlauge, die das 
A beansprucht (siehe unten). 


b) 


a) 


b 


N 


b) 


a) 


b) 


A. Strohzellstoff aüs Berne I. 


. a) Angewandt: 1,5756 g lufttr. Strohstoff, 


zurücktitriert mit 4,05 und 4,15 ccm, 


im Mittel: 
Gesamtverbrauch für 1,5756 g lufttr. Stoff: 39, 75 


ccm n/1 


4,10 ccm n/100 g lufttr. Strohstoff. 


oo- HSC: 


das sind: 1,008 Proz. NaOH. bez. auf rik Stoft. 
Angewandt: 1,4494 g lufttr. Stoff, 
zurücktitriert mit 5,40 "und 5,50 ccm, ` 


im Mittel: 


5,45 ccm n/ro0o-NaOH. 


Gesamtverbräuch für 1,4494 g lufttr. Stoff: 36,375: 
ccm n/100-H,SO,;; 


das sind: 

Im Mittel 
lufttr! S 

das sind: 
Stoff. 


1,004 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stott. 
aus a und b: 1,006 Proz. NaOH. bez. auf 
toff; . dp 
1,063 Proz. NaOH. bez. auf. absolutt, 


D Strohzellstoff aus Versuch I. 
Angewandt: 1,4230 g une Stoff, 


zurücktitri 


‘im Mittel: 


ert mit 2,30 und 2,40 ccm, 
2,35 ccm n/100-NaOH. 


Gesamtverbrauch 44,125 ccm n/100-H:sSO, aui 


1,4230 8 
das sind: 


; lufttr. Strohstoff; 
1,240 Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff. 


Angewandt: 1,0480 g lufttr.- Stoff, 


zurücktitri 
im Mittel: 


ert mit 7,85 und 7,95 ccm, 
7,90 ccm n/r00-NaOH. 


Gesamtverbrauch 30,250 ccm n/100-H.SO,; 


das sind: 
Im Mittel 


1,068 Proz. NaOH. bcz. auf lufttr. Stoff. 
aus a und b: 1,154 Proz. NaOH. bez. auf 


lufttr. Stoff = 1,194 Proz. NaOH. bez. auf ab- 
soluttr. Stoff. 


C. Stro 


hzellstoff aus Versuch JH. 


Angewandt: 1,2970 g lufttr. Strohstoff, 
ke. mit 4,00. und 4,10 cem, ' 


im Mittel: 


4,05 . cem a: -NaOH. 


Gesamtverbrauth für 1,2970 g Ströhstoff: 30,875 
ccm n/100-H:S0;4; 

das sind: 1,229-Proz. NaOH. bez. auf lufttr. Stoff. 

Angewandt: 1,2106 g lufttr. Strohstoff, 

„urücktitriert mit 5,00. und 5,10 ccm, 


im Mittel: 


5,05 ccm n/IC00- -NaOH. 


Gesamtverbrauch für 1,2106 g Stoff: 37,375 Com ` 


n/100- H, 


SO;; 


das sind: 1,235 Proz. ge bez: auf ie Stoff. 


Im Mittel 
auf luftt 
absoluttr. 


aus a und b: 1,232 Proz. NaOH. bez. 
r. Stoff = a. "Proz. NaOH. bez. auf 
Stoff. 


D: Strohzellstoff aus Versuch IV. 


Angewandt: 


1,3446 g lufttr. Strohstoff, 


zurücktitriert mit 4,50.ccm’und 4,60 cem, 

mm Mittel 

Gesamtverbrauch für 1,3446 8 Stoff: 38,625 ccm 
n/100- HSC: 

das sind: 1,148 Proz. NaOH Ber auf Jufttr. Stoft, 


Angewandt: 


4,55 ccm n/1oo-NaHlO, 


1,4004 g lufttr. Stoff, 


zurücktitriert mit 4,29 ccm und 4,30 ccm, 


ım Mittel 


4,25 ccm n/100-NaOH. 


, Gesamtverbrauch für die 1,4004 g Stoff: 39,375, ecm 


n/100-H> 


das sind: 


SOs . 
.1,125 Proz. NaOH bez. auf lufttr. Stoff. 
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Im Mittel aus a und b: 1,137 Proz. NaOH bez. 
auf lufttr. Stoff = 1,196 Proz. NaOH bez. auf 
absoluttr. Stoff. 


—— 


n!n-HsSO, 


Zum Vergleiche sind in folgender Tabelle die 
Alkaliwerte der einzelnen Strohzellstoffe, gefunden mit 
n/n, n/10- und n/xoo-Schwefelsäure, zusammengestellt: 


m O 


n/100-H,SO, 


n/10-H,SO, 


d 


Strohzellstoff Vers. I ......... 1,077% NaOH 


Strohzellstoff Vers. II ........ 1,158% Ké 


_Strohzellstoff Vers. III ....... 1,228,  „ 
Strohzellstoff Vers. IV ....... 1,143% e 


Wir sehen also, daß zwischen den einzelnen Werten 
zwar Unteischiede bestehen; diese liegen, jedoch inner- 
halb der Fehlergrenze. Der größte Unterschied be- 
steht bei Versuch III zwischen der Titration: mit 
n/10-H2SO, (1,057 Proz.) und n/100-H,SO, (1,290 Proz.) 
in Höhe von 0,233 Proz. Alle übrigen Werte differieren 
erst ın der zweiten Dezimale. 

Für die Ausführung der Alkalibestimmung eignet 
sich am besten die Anwendung von "de normaler 
Schwefelsäure, da hierbei die Menge des Stoffes (rund 
to g) sich leicht in einen soo ccem-Maßkolben bringen 
läßt; außerdem ist der Verbrauch an n/1o-Schwefel- 
saure, bzw. Alkali zum Zurücktitrieren, hinreichend 
groß, um genaue Werte zu erhalten. 

Bei Anwendung von n/n-Schwefelsäure muß die 
anzuwendende Menge Stoff entsprechend groß ge- 
nommen werden (oben 30 g), was jedoch meist uner- 
wünscht ist, da von dem zu untersuchenden Material 
oft nur kleine Mengen zur Verfügung stehen. Außer- 
dem ist die Empfindlichkeit der Normallösung nicht 
allzu groß. 

n/100- -Normallösung anzuwenden empfiehlt sich 
nur, wenn ganz geringe Mengen Stoff zur Unter- 
suchung vorliegen. Die große Empfindlichkeit der 
n/10o-Lösung, die auch stets eine Berücksichtigung des 
Alkaliverbrauchs des angewendeten destillierten 
Wassers erfordert, macht die praktische Anwendung 
der n/1o0-Lösung im allgemeinen nicht empfehlenswert. 

Wie groß der Fehler bei Anwendung von n/100- 
Schwefelsäure sein kann, ersieht man aus dem Ver- 
brauch : des im vorliegenden Falle verwendeten 
destillierten Wassers an Natronlauge: 

Je 200 ccm destilliertes Wasser ` gebrauchten 


2,85 ccm n/100-NaOH bis zur schwachen Rötung mit: 


Phenolphtalein. 

Berücksichtigt man diesen Verbrauch des destillier- 
ten Wassers an Natronlauge, z. B. bei der Titration a 
des Strohzellstoffs aus Versuch I nicht, so ergibt sich 
zum Zurücktitrieren ein mittlerer Verbrauch von 
6,95 ccm n/100-NaOH gegenüber 4,10 ccm n/100- 
NaOH, und der Wert für das Alkali wird: 0,829 Proz. 
statt 1,008 Proz. 


II. Direkte Bestimmung des Alkalis 
durch Auswaschen. 

13,5000 g feuchten, gepreßten ` Strohzellstoffes 
wurden‘ mit genau 4000 ccm heißem, destillierten 
Wasser gewaschen; von dem Waschwasser wurden je 
600 ccm auf rund 150 ccm eingedampft und dann mit 
Schwefelsäure und Phenolphtalein als Indikator 
titriert. — Verbraueh: je 1,70 ccm n/10-Schwefel- 
säure. | 

Hieraus ergibt sich der Gesamtverbrauch für die 


13,5000 g Stoff zu: 


1,116% NaOH 1,063% NaOH 


125 - 1,194p » 
1,057% e 1,290% d 
1,104% D 1,196% - 


11,33 ccm n/10-H,SO,; 

oder 99,99 ccm: für 100 g feuchten Stoff = 
236,30 ccm n/10-H,SO, für 100 g absoluttr. Stoff, 

das sind: 0,045 Proz. NaOH bez. auf absoluttr. 
Stoff. 


IHI. Bestimmung des Gesamtalkalis durch Behand- 


lung des unausgewaschenen Stoffes mit über- ` 


schüssiger Normalsäure, 

Der Stoff wurde jeweils mit destilliertem Wasser 
in einem 500 ccm-Maßkolben gespült, dann mit 50 ccm 
n/10-Schwefelsäure ` versetzt, gut durchgeschüttet 
und bis zur Marke mit destilliertem Wasser aufgefüllt, 
Nach 24stundigem Stehen unter Ööfterem Umschütteln, 
wobei vermieden wurde, daß 'Stoff sich im Halse der 
Maßflaschen außerhalb der Flüssigkeit absetzte, wurde 
durch ein Faltenfilter abfiltriert und je 200 ccm des 
Filtrats mit n/ıo-Natronlauge, und Phenolphtalein als 
Indikator, zurücktitriert. | 
a) Angewandt: 13, 3211 g feuchter Stoff ungewaschen. 

Verbrauch: 33, 75 ccm n/10- HSC 
das sind: 1,013 Proz. NaOH bes auf feuchten 
Stoff. 
b) Angewandt: 10,4782 g feuchter Stoff ungewaschen. 
Verbrauch: 27,50 ccm n/10-H:S0;; 
das sind: 1,050 Proz. NaOH. bez. auf feuchten 
Stoff. 
Im Mittel: 1,032 Proz. NaOH bez. auf feuchten 
Stoff oder 2,238 Proz. NaOH. auf absoluttr.' 
Stoff. 


IV. Bestimmung des gebundenen Alkalis durch 
Behandlung des gewaschenen Stoffes mit über- 
schüssiger Normalsäure. 

Der Stoff würde wie bei II beschrieben behandelt. 
a) Angewandt: : 25,8490 g gewaschener Stoff. 
Verbrauch: 16,50 ccm n/10-H:SO,;; 
das sind: 0,255 Proz. NaOH bez. auf feuchten- 
Stoff. 


bi Angewandt: 19,0702 g gewaschener Stoff. 


Verbrauch: 11,625 ccm n/10-H,SO,; 

das sind: 0,244 Proz. NaOH bez. auf feuchten 
Stoff. 

Im Mittel aus a und b: 0,249 Proz. NaOH bez. 
auf feuchten Stoff oder bei einem Trockengehalt 
von 18,70 Proz. = 1,333 Proz. NaOH bez. auf 
absoluttr. Stoff. | 
Ziehen wir nun den Alkaliwert des gewaschenen 

Stoffes IV (in Höhe von 1,33 Proz.) von dem Alkali- 
wert des ungewaschenen Stoffes III (in Höhe von 

2,24 Proz.) ab,. so erhalten wir 0,91 Proz. NaOH, 
welches als „freies“ Alkali betrachtet werden kann. 

Bei der direkten Bestimmung des freien 

Alkalis durch Auswaschen des Stoffes mit heißem 
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ass "und Titrieren des Wake ergab sich der 


` Alkaligehalt zu 0,945 Proz (siehe Il.), durch die 
indirekte Methode zu 0,910 Proz. Wir. haben also eine 


Genauigkeit bis in die zweite Dezimale von 0,035 Proz., 


was innerhalb der Fehlergrenze liegt. Die direkte Be- 
‚stimmung durch Auswaschen ist besonders bei dunklem 
und reichlichem Waschwasser ziemlich. schwierig und 
ungenau. Die indirekte Methode erfordert zwar mehr 
‚analytische Wägung, bringt aber auch einfacheres und 
genaueres Titrieren und dadurch einwandfreiere Werte 
mit sich; das Waschen kann hierbei unbedenklich auf 
einem Koliertuche vorgenommen werden. 

Daß der Strohzellstoff neben dem freien und dem 
gebundenen Alkali noch beträchtliche Mengen an nicht- 
titrierbaren Salzen enthält und daß — wie schon ge- 
"zeigt — das Auswaschen den Salzgehalt nur nach er- 
heblichem Aufwand von Wasser verringert, zeigen 
folgende Versuche: 


Aschenbestimmungen im ungewasche- 


nen Stoff. 
Der untersuchte Strohzellstoff besaß. 
‚5 Proz. Trockengehalt. 
E Angewandt: 4,066 g absoluttr. Stoff; 


im Mittel 


gefunden: 0,0259 g. — 6,30 Proz. Asche. 
b) Angewandt: 0,4121 g absoluttr. Stoff; 
= _ gefunden: 0.0249 g = 6,04 Proz. Asche. 
Im Mittel: 6,21 Proz. Asche bez. auf absoluttr. 
Stoff. | | 
Aschenbestimmungen im gewaschenen 
‚Stoff. 


Der Trockengehalt betrug im Mittel 34,10 Proz. 
a) Angewandt: 0,5909 g absolnttr. Strohstoff; 

| gefunden: 0,0194 g = 3,28 Proz. Asche. 

b) Angewandt: 0,5636 g absoluttr. Stoff; 


"gefunden: 0,0187 g = 3,32 Proz. Asche. 

Im Mittel: 3.30 Proz. Asche bez. auf absoluttr. 
Stoff. | ` 
Wir haben also einen Rückgang der Asche beim 


alkalifreien Stoff 
6.21—3,20 = 2,91 Proz., 
ursprünglichen Asche. 


gegenüber der Ursubstanz von 
das sind nur 46,87 Proz. der 


V. Bestimmung des Alkalis in alkaliarmen 
Strohzellstoffen. 
a) Freies Alkali. 

Eine abgewogene Menge der Strohzellstoffe wurde 
mit der 4ofachen Menge destilliertem Wasser 
kocht und ein aliquoter Teil mit Schwefelsäure und 
Phenolphtalein, als Indikator, zu titrieren versucht. 


StrohzellstoffH. 
IT,0056 g lufttr. Stoff; 


8E- 


Angewandt: diese wurden mit 


‘400 ccm destilliertem Wasser kurz aufgekocht und. 


dann vom Filtrat. 200 ccm auf Too ccm eingedampft. 
Mit Phenolphtalein ergab sich keine Rötung. 
Dasselbe zeigte sich bei den übrigen Strohzell- 
stoffen. Bei Stoff C wurden 11.2802 g. bei Stoff D 
11.0510 g und.bei Stoff M 16.4230 g lufttr. Stoff an- 
gewendet. In allen Fällen ergab sch, selbst. beim 
starken Finengen, keine Rötung m't Phenolphtalein. 
Die Azidität des destill’erten Wassers betrug 
o2 ccm n/ro-NaOH auf 200 ccm. Die Alkalıtät muß 
also bei allen vier Stoffen unterhalb dieser Grenze ge- 
legen haber. so daß iene Azıdität schon ausreichte. um 
das vorhandene Alkalı zu neutralisieren. 
b) Gebundenes und Gesamtalkali. 
Eine abgewogene Menge desselben Strohzell- 
stoffes wurde wie oben mit der 4aofachen Menge 


und ebenfalls der Ueberschuß zurücktitrjert. 


Angewandt: 4,9151 g absolut tr. 


. Angewandt: 


thode (b), 


an ziemlich 
Bestimmung 


destilliertem Wesa sche, dann abgesaugt, 
weiter mit n/10-Säure übergossen und nach mehr- 
stündigem Stehen, unter öfterem Schütteln, der 
Ueberschuß an Säure zurücktitriert. Eine zweite 
Probe des Stoffes wurde direkt mit Säure behandelt 
Die 
Differenz aus beiden Werten ergibt den Säureanteil 


für das vorhandene „freie“ Alkali. 


A. Strohzellstoftf H. 
I. Gesamtalkali. 


Angewandt! 9,3907 g absolut tr. Stoff. Ä 
Verbrauch: 19,00 ecm n/10-H:SO,, d. s. 0,809 Proz. 
NaOH. 5 


II. Gebundenes Alkali. 

Angewandt: 10,0544 g absolut tr. Stoff, mit 400 cem- 

Wasser aufgekocht und abgenutscht. 
Verbrauch des Stoffes: 19,50 ccm n/Io- H:SO,, 

d. s. 0,780 Proz. NaOH. 
Die Differenz von 0,809-—0,780 — 0,029 Proz. 

ist der Wert für das freie Alkali. f 
© B. StrohzellstoffC. 
I. Gesamtalkali. 


Angewandt: 8,9322 g absolut tr. Stoff. | 
Verbrauch: 12,50 ccm n/10-H»SO,, d. s. 0,560 Proz. 
NaOH. 


II. Gebundenes Alkali. 
Angewandt: 10,8939 g absolut tr. Stoff, mit 400 ccm 
Wasser gekocht und abgenutscht, | 
Verbrauch * des Stoffes: 18,00 ccm 
d. s. 0477 Proz. NaOH. 
Die Differenz von 0,560—0,477 = 0.083 ist freies 
Alkali. 


n/10-H:SO,;, 


C. StrohzellstoffD. 
ii Gesamtalkali. 


Angewandt: 7,1175 g absolut tr. Strohzellstoff. 
Verbrauch: 11,50 ccm n/10-H.SO,, d. s. 0,647 Proz. 
"NaOH. | = 


II. Gebundenes Alkali. 
Angewandt: 9,1199 g absolut tr. Stoff, gekocht mit 
400 cem Wasser und abgenutscht. 
Verbrauch: 14,00 cem n/to-F:SO,, d. s. 
NaOH. 
Die Differenz aus 
ist freies Alkali. 
D Strohzellstoff M. 
I. Gesamtalkalı 
Stoff. | 
29,50 ccm n/10-H:»SO,, d. s. 2,402 Proz. 


0,577 Proz. 


0,647—0,577 = 0,070 Proz. 


Verbrauch: 
NaOH. 
II. Gebundenes Alkali. 

6,2699 g absolut tr, Stoff, gekocht mit 

250 ccm Wasser und abgenutscht. 
Verbrauch: 37,50 ccm n/10-H:SO,, d. s. 2,386 Proz. 
NaOH. | 

Die Diffsrenz von 
ist freies Alkalı. 

Die vorstehende Reihe zeigt, daß man bei der 
direkten Titration des Tiltrates aus der Aufkochung 
des Stoffes mit der gofachen Menge Wasser in 
vielen Fällen zu keinem meßbaren Resultate kommen 
wird; arbeitet man aber nach der zweiten Me- 
so ist man sehr gut in der Lage, auch 
sehr geringe Mengen freies Alkali festzustellen. 

` Empfehlenswert ist es, besonders wenn der Stoff 
trockener Form vorliegt, auch bei det 
des Gesamtalkalis den ungewaschenen 


2,402—2,382 = 0,016 Proz. 


H 


immer 
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Stoff mit ungefähr der 4ofachen Menge destilliertem 


Wasser aufzukochen,. natürlich ohne abzunutschen. - 


Die Säure wird dann sofort zu dem in Wasser sus- 


pendierten Stoff ‚zugegeben. Hierdurch erreicht Differenz erhalten will, 
Feinschliff. 
\ Der alte Grundsatz: „Papier wird im Holländer erzeugt Minimaloberfläche in quergeschnittener 


gemacht“, ist heute nicht mehr überall zutreffend, 
auf jeden Fall nicht für stark holzhaltige Papiere. 


Hier gilt, vielmehr: „Das Papier wird auf dem 
Schleifer gemacht“. Holzstoff wirde heute viel 
mehr (leider! Die Schriftleitung) auch zu 


besseren Papieren verwendet als vor dem Kriege, 
und es liegt sowohl im Interesse der Handels- 
schleifer als auch ihrer Abnehmer, den Papier- 
fabriken, wesentlich’ größeren Wert auf die Güte 
des Stoffes zu legen. Je nach der Verwendungsart 
des Stoffes wird man berechtigt sein, verschiedene 
Anforderungen an das Erzeugnis zu stellen und in- 
folgedessen seine Güte auch mit verschiedenen 
Maßstäben zu messen. Es soll hier nicht die Rede 
vom Holzschliff im allgemeinen sein, sondern der 
Feinschliff, dem jeder Handelsschleifer weit 
mehr als bisher seine Aufmerksamkeit schenken 
müßte, soll einer Betrachtung unterzogen werden. 

Namentlich der Handelsschleifer sollte größten 
Wert auf Gleichmäßigkeit und Teinheit Seiner Er- 
zeugnisse legen, da gerade die Ungleichmäßigkeit 
des bezogenen Stoffes viele Papierfabriken bewogen 
hat, sich eigene Großkraftschleifereien anzulegen, 
um so unabhängig von der Ungleichmäßigkeit des 
oft von einer ganzen Reihe, von Handelsschleifereien 
bezogenen Stoffes zu sein. Die Folge davon waren 
schlechter werdende Absatzmöglichkeiten 
und Preisdrückereien. 
nungen augenblicklich nicht so stark hervortreten, 
so haben sie doch schon genug Aerger und Ver- 
druß bereitet. - ; 


Feinschliff ist an und für 'sich ein dehnbarer 
Begriff, da die verschiedensten Sorten, die einem 
besonderen Verwendungszweck angepaßt sind, als 
solcher bezeichnet werden können, ohne daß die 
‘eine Sorte die Eigenschaften. der anderen haben 
müßte. Schnellaufende Rotationsmaschinen ver- 
langen einen anderen Schliff als bessere Schreib- 
und Druckpapiere, während z. B. für zu über- 
klebende Kartonpapiere Feinschliff nicht nur un- 
nötig, sondern sogar unwirtschaftlich ist. 


Feinschliff darf in gelöstem und stark verdünn- 
tem Zustande keine für das freie Auge erkennbare 
Faserbündel (Splitter) mehr enthalten. Holzschliff- 
fasern-sind ı bis höchstens 4 mm lang und 0,02 bis 
0,07 mm dick und vorwiegend parallel (zur Stamm- 
achse) gelagert. ‘Das ergibt die Notwendigkeit des 
Quwerschleifens, das heute allgemein angewendet 
wird, vom Längsschleifen ist man vollständig ab- 
gekommen. Ein guter Feinschliff läßt sich nur 
durch Querschleifen erzielen. 


Feinschliff kann schmierig und rösch sein, je 
nach dem Verwendungszweck. Je größer die Ge- 
samtoberfläche der Faser, d. h. je schmieriger der 
Stoff ist, desto größer wird die Härte dieses Er- 
zeugnisses, desto größer also die Griffigkeit des 
Päpieres. Dieser Zustand ist nicht nur durch das 
Mahlen im Holländer zu erreichen, starkes Mahlen 


Wenn auch diese Erschei- 


'häaltnissen verschieden sein. 


‚fallen soll, 


' nachträglich feine Sortierung, dic 


man, daß die zugegebene Säure sich vollkommen 
mit dem vorhandenen Gesamtalkalı umsetzt, was un- 
bedingt erforderlich ist, wenn man’ eine meßhare 


lasern. Schon bei der Herstellung des Schliffes 
ist die’ Schmierigkeit des Stoffes zu erreichen, wenn 
Wert auf solchen Stoff gelegt wird. - Durch Verwen- 
dung von nicht geschärften weichen ‚Steinen erfolgt 
cine Ablösung und ein Ouetschen der Faser unter 
Schonung der Länge, ähnlich wie beim Mahlen im 
Holländer mit stumpfen Messern. Grobkörnige und 
scharfe Steine erzeugen wie scharfe Holländermesser 
einen röschen Stoff. 


Feinschliff soll also vor allen Dingen splitter- ` 
Ire sein. 


Die Güte des Holzschliffes ist natür- 
lich abhängig von der Herstellungsweise, und es ist 
nicht in allgemeiner Weise zu beantworten, welche 
Sinrichtungen und Verfahrungen zur Erzeugung die 
richtigen sind. Eine große Anzahl von Umständen 
haben ihren Einfluß auf die Güte des Stoffes, 
Bei neu anzulegenden Fabriken oder dem voll- 
kommenen Umbau bestehender Werke ist cs unter 
Berücksichtigung der örtlichen Verhältnisse natür- 
lich einfach; die Anlage so zu bauen, daß ein für 
einen bestimmten Zweck besonders  gceeigneter 
leinschliff wirtschaftlich und gewinnbringend als 
Handelsschliff hergestellt werden kann. Tn weitaus 
den meisten Fällen ist aber dem Flandelsschleifer 


gene Möglichkeit gegeben. umfangreiche Umstel- 


lungen vorzunehmen, wenn auch die Spezialisierung 
auf Feinschliff nicht nur Augenblickssache ist, son- 


‘dern auch für die Zukunft eine wachsende PBedenu- 


tung besitzt. Man wird vielmehr bestrebt sein 
müssen, unter Anwendung der vorhandenen Bce- 
triebseinrichtungen den Zweck möglichst voll- 
kommen zu erreichen. 


Man kann Feinschliff ebenso gut auf Kalt- wie 


auf Warmschleifern herstellen, aber immer werden 


die erzielten Erfolge je nach den örtlichen Ver- 
Da für die verschie- 
denen Papiersorten auch die verschiedensten Quali- 
täten von Feinschliff verlangt werden, so muß 
der Handelsschleifer seinen Stoff sn herstellen, daß 


er mit den vorhandenen Maschinen und Binrich- 
tungen einen möglichst guten Stoff bei ‚möglichst 


großer Erzeugung herstellt. 


Vor allen Dingen soll man schon von Anfang 
an bemüht sein, auf den Schleifern einen möglichst 
splitterfreien Stoff herzustellen, gleichviel, ob der- 
selbe schmierig oder rösch, lang oder kurz aus- 
und nicht dem Sortierer und dem 
Raffineur zumuten, die Splitter zu entfernen; man 
wird dann nıemals zu einem günstigen Ergebnis ge- 
langen, und neben hohem 'Stoffverlust unnötig 
grohe Kraftaufwendung brauchen. Es ist also, mit 
anderen Worten, falsch, die Splitterfreiheit durch 
trotz alledem 
nicht entbehrlich ist, zu erreichen. 
vergessen,.daß es selbst bei feinster Sortierung nicht 
scelingen dürfte, alle Splitter. aus dem Stoff heraus- 
zubekommen. Durch ein geringes Versehen können 
außerdem ausgeschiedene Splitter wieder in den 


Es ist nicht zu. 
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ist ‘jedoch. von "Anfang: am die 
Splitterbildung vermieden, so: daß sie gar nicht. oder 
-in nur ganz geringer Menge auftreten, so ist die 


‚Wahrscheinlichkeit des Erfolges um so größer. 


von größtem Einfluß auf das Ergebnis 


‚ Es ist nicht zu verkennen, daß in den vor- 
handenen älteren Einrichtungen für Kaltschliff 
splitterfreier. Stoff, also Feinschliff, nur mit größeren 
Sehwierigkeiten und in nur geringerer Menge in der 
Zeiteinheit hergestellt. werden kann, als Grobschliff. 
Viele Handelsschleifer lassen sich durch die höheren 
Produktionszahlen bei Grobschliff täuschen; wenn 
erst einmal der Feinschliff im Preise so gewürdigt 
wird, wie ihm dies zukommt, dann wird auch die Er- 
‚zeugung darin wachsen, 
. delsschleifer bei den Abnehmern die entsprechende 
Unterstützung finden, indem bei der Preisgestaltung 
auch ein entsprechend hoher Maßstab. angelegt 
wird. Es würde dies für beide Teile von größtem 


Nutzen sein. 


Zur Herstellung des E ist also bei 


größerer Menge ein höherer Kraftaufwand . nötig 
oder, da in den meisten Handelsschleifereien der 
Kraftaufwand durch de vorhandenen Wasserkräfte 
begrenzt jet, mit gleicher Kraft eine geringere 
Menge an Feinschliff zu erzeugen als Grobschlift. 
Durch die höhere Erzeugung an Grobschliff. läßt 


‚sich der Handelsschleifer leicht bestimmen, von der 


Herstellung des Feinschliffes abzustehen, und es ist 
ihm nicht zu verdenken, daß er das Produkt er- 
zeugt, bei welchem er unter heutigen Verhältnissen 


einen besseren Verdienst hat. 


ist man auch mit den. vor- 
handenen älteren Einrichtungen in der Lage, Fein- 
schliff herzustellen. Auf die Güte des Schliffes 
haben im allgemeinen folgende Umstände ihren be- 
stimmenden Einfluß. | 

t. Wahl des Holzes, 

2. Steinart und Schärfung, 


Wie schon erwähnt, 


3. Pressendruck und Größe der -Schleiffläche, 

ES Umfangsgeschwindigkeit des Steines, 

5. Spritzwassermenge (Waten des Steines), 

6. Warm- und Heißschleifen. 

Es darf wohl als bekannt vorausgesetzt werden, 

daß im allgemeinen durch frisches Holz leichter 
ein splitterfreier Stoff herzustellen ist, als mit altem 
'abgelagertem Holz, obgleich sich das, Ziel mit 
letzterem ‚auch erreichen läßt. Gegebenenfalls 


ist es nötig, das Holz zu sortieren, um durch Ver- 
arbeitung gleichartigen Holzes einen gleichmäßigen 
Stoff zu erzielen. ep 

Die künstlichen Steine, die den Vorteil einer 
gleichmäßigen und: durchgehenden Härte, besitzen, 
verdienen hier Beachtung. Sie gestatten ohne 
Splitterbildung eine Erhöhung der Erzeugung. Dic 
Schärfe des Steines soll für Feinschliff nicht zu 
groß sein, beim Nachschärfen beachte man, daß man 
mit dem‘ Pressendruck etwas zurückgehen muß. Die 
künstlichen ‚Steine verlangen ein viel sclteneres 
Nachschärfen. 

Die Menge des EE ee ist 
und be- 
stimmt im allgemeinen den Unterschied zwischen 
Kalt-, Warm- und Heißschliff' Man beschränke dic 


Zugabe des Spritzwassers auf das geringste Maß, 


jedoch nur soweit, daß der Stein nicht zu schr ver- 
schmiert wird und keine zu große Erhitzung erfährt. 
Vor allen Dingen vermeide man, auf einen schr heiß 
gewordenen Stein große Mengen sehr kalten Spritz- 
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wassers zu bringen, da sich sonst im, Stein Risse 
und Sprünge bilden, was ihn unbrauchbar machen ` 
oder gar zu Steinexplosionen führen kann. Bei 
geringem ` Wasserzusatz werschmiert der Stein in 
gewissen Grenzen und erwärmt sich, so daß „warm“ 
geschliffen wird. Der Stoff bleibt am Stein sitzen 
und wird mit herumgenommen, kommt wieder zwi- 
schen Stein und Holz und wird. auf diese Weise 
raffiniert, so daß beim Warmschliff der, Stoff fein 
und schmierig ausfällt. Der Kraftverbrauch für die 
“gleiche Menge Stoff steigt natürlich. Es ist aber 
dabei zu. beachten, daß infolge des feineren und 
splitterfreien Stoffes wesentlich weniger Raffineur- 
stoff anfällt, so daß der Raffineur ganz bedeutend 
entlastet id und die freiwerdende Kraft für den 
Schleifer verwendet werden kann. Der geringere’ 
Anfall an Raffineurstoff beträgt beim Warm- und 
Heißschliff 50 Proz. und mehr. Daraus ..erklärt sich 
auch, daß bei neuzeitlichen Großkraftschleifern, die 
doch alle mehr oder weniger warm schleifen, ver- 
hältnismäßig kleine Raffineure genügen. 


Etwas anders verhält sich die Sache Allerdings; 
wenn der Stoff unter dem Stein gestaut wird, so daf 
der Stein darinnen; watet, und wenn mit wenig Spritz- 
wasser gearbeitet wird. Der Stein wird dann immer 
wieder in dem dicken. Stoffbrei rein gewaschen, man 
schleift.dann heiß, wobei man an und für sich -leich- 


ter einen splitterfreien Stoff erzielt. Es ist aller- 
dings dabei zu beachten, daß das Erhitzen. des 


Steines und des Stoffes über en gewisses Maß nicht 
hinausgetrieben werden darf, da sonst eher 
Schäden als Vorteile entstehen und der Kraftver- 
brauch ganz unverhältnismäßig steigt. Vorteil- 
haft ist es beim Warm- und Heißschliff, das Ab- 
wasser in möglichst kurzen Kanälen, also möglichst 
warm auf den Stein zu bringen, so daf man mit. 
cinem Spritzwasser von 50 bis 60 Grad arbeitet.. 
Namentlich bei schmierigem Feinschliff läßt sich ` 
dadurch eine Erhöhung der Produktion erzielen. 
Dieses Verfahren erfordert allerdings ein gesondertes 
Abführen: des Spritzwassers, da es sonst zu sehr 
gekühlt wird. ‚ l 

Das Sortieren des heißen Stoffes ist See 
leichter und läßt sich auch viel reiner durchführen, 
da sich die Stoffasern nicht so leicht zusammen- 
bündeln. wie dies bei kaltem Wasser der Fall ist. 
Es können feinere Siebnummern verwendet werden 
und die fallende Raffineurstoffmenge "ist auch 
geringer. Ce 

Zur ‚Erreichung eines guten Feinschliffs ist es 
nötig, mit einem möglichst hohen Pressendruck. ZU 
arbeiten und möglichst große Schleifflächen anzu- 
wenden, damit der Stoff schon auf dem Schleifer 
zwischen Stein und Holz raffiniert wird. Aus 
diesem Grunde: ergeben auch die Magazinschleifer 
einen unübertroffen feinen und gleichmäßigen Stoff, 
da hier etwa die Hälfte des a als 
Schleiffläche wirkt. 


Von. Srößter Wichtigkeit ist auch die Gleich- 
mäßigkeit des Ganges, die wieder durch verschie- 
dene Umstände beeinflußt werden kann. Voraus- 
gesetzt, daß die Regulierung und damit der Gang 
der Kraftmaschine gleichmäßig ist, können Schwan- 
kungen ım Gang durch Vorgänge im Schleifer her- 
vorgerufen werden; so z. B. durch Preßkasten und 
Nachstellplatten. die nicht genügend dicht an den 


Stein herangestellt worden sind. Die Hölzer schleifen 


sich erfahrungsgemäß niemals ganz gleichmäßig ab, 
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"so daß an den Seiten die Späne dünner werden als 
in der Mitte. Sie werden dann vom Stein nter 
dem Preßkasten hervorgezogen, klemmen sich, na- 
mentlich wenn Aeste darinnen sind, fest und ver- 
ursachen einen ungleichmäßigen Gang. Auch mit 
zunehmender Verringerung des Steindurchmessers 
leidet die Stoffgüte leicht, da dann naturgemäß die 
Umfangsgeschwindigkeit geringer wird. 

Je größer die Preßflächen sind und je weniger 
Pressen auf einen Stein arbeiten, desto geringer ist 
die Gefahr von Schwankungen. Auch hierin ist der 
Magazinschleifer allen anderen Systemen über- 
legen, nur eignet er sich für kleine Anlagen, wie 
es namentlich die Handelsschleifereien oft sind, 
weniger. 

Bei vielpressigen Schleifern ist man viel mehr 
von der Aufmerksamkeit und der Gewissenhaftig- 
keit der Bedienung abhängig, als bei Schleifern mit 
wenig Pressen. Es ist eine bekannte Tatsache, daß 
namentlich in der Nachtschicht das Füllen der 
Pressen nicht immer einwandfrei erfolgt. Die zur 
Verfügung stehende Antriebskraft der Schleifer muß 
. dann oft und lange von wenig Pressen des viel- 
pressigen Schleifers aufgenommen‘ werden, so daß 
unregelmäßiger Gang und damit grober, splittriger 
. Stoff entstehen. Auch bei dreipressigen Apparaten 
ist diese Gefahr nicht ganz ausgeschlossen; der 
krasseste Fall kann eintreten, wenn eine Presse 
leergeschliffen ist und gefüllt wird, und die zweite 
festklemmt, es muß dann bis zum Wiedereinsetzei 
einer der beiden Pressen die ganze Kraft von einer 
Presse aufgenommen werden, so daß nur eine kleine 
' Schleiffläche zur Verfügung steht, auf die mit ver- 
Fältnısmäßig hohem Druck gearbeitet wird. 

Wie schon erwähnt, läßt sich aber auch auf 
‚älteren Apparaten, die für Kaltschliff eingerichtet 
sind, ein guter Feinschliff herstellen. Es ist aller- 
dings dabei zu beachten, daß das Warm- und Heiß- 
schleifen nicht überall ohne. weiteres auf jedem vor- 
handenen Schleifer durchführbar ist; namentlich 
kleine Apparate eignen sich nicht hierzu, weil: Um- 
drehungszahl, Schleiffläche und Pressendruck nicht 
"hoch genug sind, um einen befriedigenden Erfolg 
zu erzielen. ` 
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Für Heuzeitiliche Anlagen, die ‘.meistens (über 
Großkraftschleifer „verfügen, ist natürlich das Heiß- 
schleifen und damit die Erzeugung eines erst- 
klassigen Feinschliffes leichter möglich, da die 
Apparate an und für sich größere Schleifflächen 
und hydraulische Pressenbelastung haben, die ein 
Schleifen mit hohem Druck und großer Umfangs- 
gestatten. Auch ist bei diesen 


troffen, daß die Welle vom Druck möglichst ent- 
lastet wird. 


Kleinere Anlagen mit älteren Apparaten können 
manches erreichen, wenn sie mit nicht zu hohem aber 
ganz gleichmäßigem Pressendruck arbeiten, und nicht 
zu schwaches Holz verwenden, d. h. solches, welches 
die Kästen gut ausfüllt, so daß die Schleiffläche mög- 
lıchst erhöht wird. Auch die Wahl eines geeigneten, 


nicht zu scharfen Steines wird sie dem Ziele näher | 


bringen. Die Einhaltung eines gleichmäßigen Pressen- 
druckes ist namentlich bei Friktions- und Gewichts- 
schleifern nicht so einfach wie bei hydraulischer Be- 
lastung und erfordert Aufmerksamkeit und (rewissen- 
haftıgkeit der Bedienung. 


Ein. weiteres Mittel zur Erzielung eines gleich- 


mäßıgen und möglichst splitterfreien Stoffes ist bei 
solchen . älteren Anlagen, namentlich wenn: sie mit 
Wasserkraft arbeiten, eine gute Regulierung der 


Turbinen durch geeignete, möglichst automatische ` 
Vorrichtungen. Man erhält dadurch auch bei 
schwankender Belastung. eine gleichmäßige Um- 


fangsgeschwindigkeit des Steines, die, wie schon 
üben erwähnt, einen großen Einfluß auf die Güte 
und Gleichmäßigkeit des Stoffes hat. Nebenbei 
möchte ich bemerken, daß das vielfach beliebte 
Werfen des Steines keinerlei Vorteile bringt, son- 
dern nur Anlaß zum Splitterreißen gibt. 


3ei älteren Schleifapparaten würde durch Un- 
tersuchung festzustellen sein, ob durch Erhöhung der 
Umfangsgeschwindigkeit des Steines eine Verfeine- 
rung des Stoffes erreicht werden kann; vorausgesetzt 
ist natürlich, daß die Bauart des Schleifers eine Her- 
atıfsetzung der Geschwindigkeit gestattet. H. 


AN 


Zur Kohlenlagerung. 


Von Ing Siegwart Felden 


Die Bemühungen, durch rationelle Feuerungs- 
anlagen Kohlenersparnisse zu. erzielen, sind. von 
bestem Erfolge begleitet gewesen. Gerade die 
letzten Monate haben auf diesem Gebiete Neuerun- 
gen gebracht, die für unsere Industrie von immer 
steigender Bedeutung sind. Selbst bei Durchfüh- 
rung der zweckmäßigsten Feucrungsmethoden, bei 
Ausnützung aller und jeder Fortschritte neuzeit- 
licher Feuerungstechnik sind jedoch Verluste nicht 
zu vermeiden, wenn nicht auch die Lagerung 
von Kohlen so zweckmäßig wie möglich gehandhabt 
wird. 

Es muß festgestellt werden, daß selbst in Indu- 
striebetrieben, die sonst in jeder Hinsicht muster- 
gültig geleitet werden, das Kapitel Kohlenlagerung 
fast nicht beachtet wird. Nur in seltenen Fällen handelt 
“man folgerichtig nach all den Punkten, auf die es an- 
kommt, um größere Wertverluste bei der Koblen- 
lagerung zu vermeiden 


sorten ohne Ausnahme sind diesen Wertverminde- 
rungen unterworfen. Nach einem Rundschreiben 
der Bayerischen Landes-Kohlenstelle können diese 
Wertverluste bei Steinkohle in Jahresfrist bis zu 
10 Proz., bei Braunkohle bis zu ı5 Proz: betragen. 
3ei Feinkohlen wurden bei einer Lagerdauer von 
(o Tagen 20 Proz. Verlust, bei engliscneu Kohlen 
im tropischen Klima bis zu 24 Proz. gefunden. In 
welcher Hinsicht äußern sich nun diese Wertverluste? 
Die Kohle nimmt bei längerem Lagern an Kohlenstoff- 
und Wasserstoffgehalt ab. Der Sauerstoff- und Aschen- 
gehalt erfährt dagegen eine Steigerung. Es liegt 
auf der Hand, daß der Heizwert, der Verkokungs- 
und Vergasungswert und auch .die 'Backfähigkeit 
vermindert werden. Die stärkste Neigung zur Ver- 
witterung haben Kohlen mit hohem Gehalt an un- 
gesättigten Kohlenwasserstoffen und flüchtigen Be- 
standteilen. Unter denselben Erscheinungen wie 


Diese Verluste sind bei eine langsame Verbrennung, nämlich unter beträcht- 


längerem Lagern recht erheblich, und alle Kohlen- licher Sauerstoffaufnahme, geht die Verwitterung 
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o -der Kohle vor sich, Besonders rasche Fortschritte 
` macht die Verwitterung: in den Fällen, in denen die 
zur Lagerung kommenden Kohlenmengen einen 
größeren Schwefelkiesgehalt aufweisen. Grobkörnige 
Kohle verwittert nicht so rasch wie feinkörnige, da 
die . letztere. naturgemäß die größte Oberfläche hat, 
die der Oxydation ausgesetzt ist. 


- Der Lagerung im Freien ist besondere Sorg- 
falt zu widmen. Die Bedachung der Lager ver- 
hindert besonders bei Steinkohle das zu schnelle 
Fortschreiten der 'Verwitterung: Beschleunigt. wird 
die Verwitterüng jeder Kohlensorte durch Feuchtig- 
keit, weshalb bei Schnee und Regen die Verluste 
besonders erheblich sind. An der Oberfläche des 
. Kohlenhaufens ist das Fortschreiten der Verwitte- 
rung leicht zu beobachten. Auch der Wind ist auf 
die Verwitterung von Einfluß. Koks und Anthrazit 
verwittern nicht besonders rasch. 


Weit erheblicher als die Verluste durch Ver- 
wittern sind diejenigen durch Selbstentzündung, 
deren Ursache eine zu hohe Temperatursteigerung 
‘eben infolge vor sich gehender Verwitterung ist, 
mit welch letzterer stets eine Temperatursteigerung 
verbunden ist. Grobkohle ist der Selbstentzündung 
weniger ausgesetzt als Feinkohle. Braunkohle neigt 


weit mehr zur Selbstentzündung als Steinkohle. und 
zwar sind es hier junge oberpfälzische Braunkohle 


und oberbayerische Kleinkohle, der ihrer Entzünd- 
lichkeit. wegen sorgfältigste Beachtung gewidmet 
werden muß. 
Selbstentzündung bei warm verladenen Braunkohlen- 
briketts. Nach Gewittern oder an sonnigen Tagen 
nach feuchtem Wetter muß den Kohlenlagern be- 
sondere Aufmerksamkeit gewidmet werden. Koks und 
Anthrazit entzünden sich nur ganz ausnahmsweise 
von selbst. Dies ist darauf zurückzuführen, daß 
flüchtige Bestandteile in diesen Kohlensorten fehlen 
und eine Oxydationswirkung des Sauerstoffes in- 
folgedessen erst bei sehr hoher Temperatur eintreten 
kann. Nach den Angaben der Bayerischen Landes- 
Kohlenstelle hat sich gezeigt, daß Steinkohle aus 
dem Saarrevier nur geringe Verluste, äuch bei län- 
'gerer Lagerung, zeigt, während die Lager- 
verluste bei Steinkohlen aus dem Ruhrgebiet, 
aus Sachsen und Schlesien erhebliche Schwan- 
kungen aufweisen (bei vorhandener Gefahr der 
Selbstentzündung). Selbstentzündung von Stein- 
kohlenbriketts kann nur erfolgen, wenn die Lage- 
rung zu hoch oder zu dicht ist. Im übrigen schützt 
die Pechhülle vor Einwirkungen des Luftsauer- 
stoffes, so daß die Heizwertverluste bei Stein- 
kohlenbriketts nicht erheblich sind im (Gegensatz 
zur natürlichen Steinkohle. 


Man hat also in erster Linie die Aufgabe, bei 
der Kohlenlagerung die Sauerstoffzufuhr nach Mög- 
lichkeit einzuschränken und Temperatursteigerungen 
auf das geringste Maß zu beschränken. Das einzige 
absolut sichere Mittel, um Verluste zu vermeiden 
und Kohlenbrände zw verhindern, ist die Lagerung 
unter Wasser, die aber nur bei wasserbeständiger 
Kohle in Frage kommt, nur bei Lagerung von sehr 
großen Mengen durchzuführen ist und außerdem 
enorme Kosten verursacht. Diese Art der Lage- 
rung kommt also in der Praxis nur in den seltensten 
Fällen in Anwendung. 


Man beugt Kohlenbränden von vornherein vor 
durch zweckmäßige Beschaffenheit der Lager. Die 


Noch gesteigert ist der Grad der. 
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Herstellung der Lagerböden und der Umfassungs-, 
wände aus Mauerwerk oder Beton hat sich beson- 
ders bewährt, da auf diese Weise gute Ableitung 
der Wärme möglich ist. Des Eisens wird man sich 
im Hinblick auf das statke Rosten, weniger be- 
dienen,. auch Holz als schlechter Wärmeleiter ist 
nicht geeignet, und Stützen im Kohlenlager sollte 
ınan keinesfalls aus Holz verwenden. Die Verwen- 
dung von Eisen- und Drahtgittern hat den Nachteil, 
daß die gelagerten Kohlenmengen fortgesetzten Luft- 
strömungen preisgegeben sind. Alle Sicherungsmaß- 
nahmen sind aber schließlich hinfällig, wenn man 
die Lagerung ın der Nähe oder gar unmittelbar an 
heißen Wänden, Böden oder Gasleitungen vornimmt. 
Die Beschickung der Lager erfordert ebenfalls große 
Aufmerksamkeit. Hierbei muß das Bestreben dahin- ` 
gehen, jede Vermischung verschiedener Kohlen- 
sorten miteinander zu vermeiden. Durch die Bei- 
mengung feinkörniger Kohle zu grobkörniger Kohle 
wird die Brandgefahr wesentlich erhöht. Feuchte 
Kohle ist sehr leicht entzondich Die Schüttung 
der Lager auf mechanischem Wege sollte an den 
Ecken begonnen werden und über die ganze Lager. 
fläche fortgesetzt werden. Man kann tiefliegenden 
Brandnestern am schnellsten dann beikommen, wenn 
man von vornherein die Schütthöhle der Lager nicht zu 
hoch hält und im Freien besonders über eine Höhe von 
5m niemals hinausgeht. Eine Höchstgrenze von Am 
ist die beste bei der Lagerung in Schuppen, während 
Braunkohle ihrer leichten Entzündbarkeit wegen 
nicht über 3 m geschüttet werden sollte. Häufig 
findet man die Annahme, daß die Selbstenzündung | 
durch die Anlage von Stollen oder Kanälen in 
Kohlenhaufen verhindert werden könne, Die Praxis 

hat diesen Standpunkt als irrig abgetan. Besonders 
groß ist die Gefahr der Selbstentzündung schließlich 
noch bei Bunkern, die in Kesselhäusern eingebaut 
und oben offen sind. Man sollte derartige Bunker 
unbedingt abdecken, um die Einwirkung der heißen 
Kesselhausluft zu. verhindern. Da Bunkerbrände 
überhaupt zu den häufigsten gehören. müssen- hier 
besondere Einrichtungen geschaffen werden. Ent- 


weder muß zur Verdrängung der Luft vom Brand- 
‚herde Dampf von unten her in die Bunker geführt 


werden, oder man sollte Vorkehrungen treffen, daß 
verdichtete oder flüssige Kohlensäure als Löschmittel 
bei Bunkerbränden verfügbar ist. Allerdings ist 
dieses. Verfahren sehr teuer. 


Die beste Sicherheit hat der mit der Ueber- 
wachung betraute Betriebsleiter durch die dauernde 
Beobachtung der Temperatur im Innern des Kohlen- 
haufens. In gewissen Abständen werden eiserne 
Röhren eingeführt, ın denen Thermometer an- 
gebracht sind. Temperaturanzeigen über 50—60 Grad 
Celsius künden Gefahr. Wenn es sich um größere 
Lager handelt, sollte man keinesfalls die Einrich- 
tung einer Fernthermometeranlage unterlassen. 
Wenn ein Brand zu befürchten ist, muß der Kohlen- 
haufen sofort auseinandergerissen werden. Durch 
Abtrennung des gefährdeten Lagerteiles wird man 
den Brand in den meisten Fällen verhindern können. 
Die brennenden Stellen sind zweckmäßig mit Sand, 
Asche usw abzudecken. Wasseranwendung emp- 
fiehlt sich nur bei größter Gefahr. Von besonderer 
Wichtigkeit ist es, daß man plötzliche Luftzufuhr 
zur Brandstelle verhindert. 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlma nn. 


Verfahren und Vorrichtung zur Gewinnung 
von Gespinstfasern aus Holz. 

D.R.P. 310764. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Paterne Struedel in Hannover-Linden. 

Zunächst werden die Stammbholzteile. in dünne 
Stäbe mit in Längsrichtung verlaufender Faserrich- 
tung gespalten, wobei die Stäbe eine möglichst flache 
Form von belicbiger Breite und Länge haben und 
zweckmäßig cine Dicke von etwa einem Millimeter 


f dE 


e l 

b. 
bis zu einem halben Zentimeter. Diese so zurecht- 
gespaltenen. Rohstoffteile werden dann in eine 
ınittelstarke Natronlaugelösung von etwa 20 bis 
25 Proz. 100 Bé starker Lauge eingebracht, welche 
sich in einem geschlossenen Kessel befindet, und hier 
‚einem Drucke von 2 bis 8 Atm. längere Zeit aus- 
gesetzt, so daß die Natronlauge in die Zellen des 
Holzes eindringt, diese lockert, die Zellenmembranen 
erweicht und die Fasern in solcher Weise mürbe und 
gefügig macht, daß sie der weiteren mechanischen 
Behandlung ausgesetzt werden können. Vor dieser 
wird noch cine Spülung der dem Kessel ent- 
nommenen Fasern vorgenommen, um die anhaftende 
Tränkflüssigkeit abzuspülen. Darauf erfolgt die 
mechanische Behandlung mittels der in der Ab- 

bildung schematisch dargestellten Vorrichtung, 
Diese besteht aus mehreren Walzenpaaren a, b, c, 
zwischen oder hinter denen Kämme e f, g vor- 
gesehen sind. Die Walzen a, b, c dienen zum’ Hin- 
durchziehen des zu trennenden und zu zerlegenden 
Fasergutes, das auf diesem Wege ın den Bereich der 
entsprechend hin und her und abwärts oder aufwärts 
bewegten Kämme e f, g gelangt, so daß es: hier 
zerteilt wird, indem die einzelnen Fasern vonein- 
ander getrennt werden. Dabei ist. zweckmäßig in 
an sıch bekannter Weise der das Fasergut zunächst 
bearbeitende Kamm e von größerer Zahnweite als 
der Kamm f, der wieder weniger eng ist als der 
Kamm g, so daß eine allmählich fortschreitende Ver- 
feinerung der . Trennung der Fasern _ voneinander 
erfolgt. i 
Das hierbei erzielte Produkt besteht einmal in 
Jangen Fasern, welches das aus dem letzten Walzen- 
paare c heraustretende Gut darstellt, ferner aus dem 
beim Auskämmen herausfallenden .kurzfaserigen, 
lockeren Material und schließlich aus ganz kurzen, 
staubartigen Ueberbleibseln. Die langen Fasern 
sowie das zweite Produkt, das kurzfaserige, lockere 
Material, stellen das spinnbare Rohsut dar, das erst 
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jetzt mit den bekannten Mitteln der Spinnerer weiter 


bearbeitet werden kann, während das 'stauhartige 
Restgut noch in der Papierfabrikation Verwendung 
findet. Tar S WÉI | 

Patent-Ansprüche: r Verfahren zur Ge- 
winnung von Gespinstfasern aus Holz, wobei das in 
flache Stäbe gespaltene Holz längere Zeit der Ein- 
wirkung einer die die Fasern verkittenden Stoffe 
auflösenden Flüssigkeit unterworfen wird, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Stäbe in einer mittelstarken 
Natronlaugelösung eingeweicht und hierbei 
Drucke von 2 bis 3 Atm. ausgesetzt werden. 

2. Vorichtung zur Verarbeitung der nach An- 
spruch r behändelten Holzstäbe, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Trennung und Zerlegung der Fasern 
voneinander durch Kämme (e, f, g) erfolgt, welche 
zwischen die Stäbe o. dgl. weiterbewegenden Walzen- 
paaren (a, b, c) angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, 
kennzeichnet, daß die Kämme (e, f, g) eine hin und 
her gehende Bewegung parallel zur Faserrichtung 
des Fasergutes zwischen den Förderwalzen (a, b, c) 
ausführen. 

. 4. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Zahnweite der Kämme von 
dem vorderen Kamn aus allmählich abnimmt. 


Vorrichtung zum Reinigen der Papiermacher- 
m filze. 

D. R.P. 336915. Klasse 55d. "Gruppe 9. 
Edward De Witt Bennettt in Pulaski, 
New York, V. St. A. 

Die neue Vorrichtung besteht aus einem Rohr r, 
das quer zum Filz A auf dessen Oberseite aufliegt 
und einem Walzenpaare 2, das auf der Unterseite des 


ER 


Filzes zu beiden Seiten des Rohres ı sich erstreckt. 
Auf seiner gegen den Filz A anliegenden Unterseite 
ıst das Rohr ı in seiner Längsrichtung mit einer 
Reihe feiner Löcher durchbrochen, durch welche 
Wasser, Dampf- oder eine sonstige für die Reinigung 
dienende Flüssigkeit ausströmt und den Filz durch- 
dringt. Das eine Ende des Rohres r ist geschlossen, 
das andere Ende hat einen gegabelten Einlauf für 
verschiedene Reinigungsflüssigkeiten unter Druck. 
Die beiden Walzen 2 liegen für gewöhnlich: etwas 
unterhalb der wagerechten Ebene des Rohres ı, so 
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daß sich der Filz frei unter dem Rohr T durch- , 


bewegen kann, so lange als die Reinigungsvorrich- 
tung nicht benutzt wird. Die Walzen 2 können 
‚jedoch gehoben werden, um den Filz gegen das 
Rohr rı zu heben und ihn derart anzudrücken, daß 
er die Lochreihe 5 vollständig bedeckt. 

Eine oder mehrere solcher Reinigungsvorrich- 
tungen können mit jeder Papiermaschirie dauernd 


verbunden sein. $ 


‘ Durch Hebung der Walzen 2 wird der auf 
letzteren ruhende Filz fest gegen das Rohr ı und 
seine J.ochreihe angepreßt. Läßt man nun. das 
Reinigungsmittel in das Rohr 1 unter Druck cin- 
treten, so dringt es aus den Lochunger des Rohres ı 
und durch den Filz, aus dem es die verstopfende 
Masse. Papierbrei, Leim und andere Stoffe, welche 
sich festgesetzt haben, mit Gewalt heraustreibt. 
Diese Art der Reinigung vollzieht sich sehr schnell 
und gründlich: es werden dadurch alle Falten und 
Runzeln, welche sich bei der bekannten Reinigungs- 
art auf dem. Filz bilden, vermieden, und der Filz wird 


dauernd gebrauchsfähig erhalten. 


“In manchen Fällen kann es angängig sein, dic- 
selben Wirkungen hervorzurufen, indem die Reini- 
 gungsflüssigkeft in das Rohr 1 eingesaugt wird. 
Zur Ausführung dieser Umkehrung braucht nur die 
"Anordnung des Rohres t und der Walzen 2 gegen- 
über dem Filz umgekehrt zu werden. 

| Patent-Ansprüche: Tr. Vorrichtung zum 
Reinigen der Papiermacherfilze mit Hilfe von 
Dampf- oder Wasserstrahlen oder durch Saugung, 
dadurch gekennzeichnet, daß der zu reinigende 
Filz (A) gegen das Dampf- oder Wasserspritzrohr 
oder Saugrohr (1) derart ;während der Reinigung 
‚gedrückt wird, daß der Filz (A) die Austrittsstellen 
“für den Dampf oder das Wasser oder die Saug- 
stellen des Rohres (1) bedeckt, so daß das Wasser 
oder der Dampf durch den Filz gedrückt wird. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß der Filz durch zwei auf und 
‚nieder bewegliche Walzen (2) gegen das Rohr (1) 
angedrückt und von ihm wieder zurückbewegt wer- 
‚den kann. 

š 2 1 S 
Einrichtung zum Herstellen von Wasserzeichen 
| in Papier. 
D. R. P. 336855. Klasse 55d. Gruppe 17. 
Cla&s Enrique Björnberg in 
Myllykoski, Finnland. 


Das Papier, das mit Wasserzeichen zu versehen 
et. wird über den drehbaren Trockenzylinder C ge- 
leitet. Parallel zur Achse des Trockenzylinders C 
liegt die auf cinem Hebelarm FT gelagerte Achse L 
der Zeichendruckwalze V, die in einem Lager ruht, 
das durch den Hebel M gehalten wird, der mit dem 
Maschinengestell drehbar verbunden ist und gege- 
benenfalls auch drehbar mit dem Lager der Achse 
der Walze V verbunden sein kann. An diesem 
‚Lager ist ferner der Hebelarm H starr befestigt. 


Zur Regelung des Druckes, mit dem die Walze V 
sich auf die Papierbahn auflegt, dient ein Gewicht B. 
das mit Hilfe einer Verzahnung auf dem Hebel H 
genau eingestellt werden kann. In diese Verzahnung 
greift ein-Zahnrad ein, das auf eine in dem Gewicht 
zelagerte und leicht drehbare Achse aufgckeilt ist, 
. die beispielsweise mittels einer Kurbel in Umdrehung 
versetzt werden kann, 


stellbare 


An dem freien Ende des Hebels ist eine Stange 
A angelenkt, die durch eine starke Schraubenfeder F 
hindurchgreift.” Auf dieser Feder ist ein Handrad 
drehbar gelagert, das mit cinem Gewinde in das am 
freien Ende des Armes A befindliche Gewinde .cin- 
greift. Durch Drehen des Handrades kann man 
cine sehr genaue Regelung des Druckes, den das 


Gewicht B ausübt, durchführen, was für die Er- 
zielung der jeweilig auf dem Papier vorzunehmenden 
Einprägung von großer Bedeutung ist. 

Patent - Anspruch: Einrichtung zum 
Herstellen von Wasserzeichen in Papier, bei der die 


‚ Zeichendruckwalze hängend angeordnet ist, dadurch 


gekennzeichnet, daß. diese Walze (V) in ‚einem 
Lager ruht, das von einem kurzen an dem Gestell 
der Papiermaschine angelenkten Hebel (M) und 
einem langen mit dem kurzen Hebel drehbar verbun- 
denen, und durch ein Laufgewicht (B) belasteten 
Hebel (H) getragen wird, der sich auf eine an ihn 
angelenkte, mittels Gewindeverschraubung genau ein- 
und durch cine Feder (F) abgestützte 
Stange (A) aufstützt. S : 


d 


Vordruckwalze für Papiermaschinen. 
D. R. P. 336016. Klasse 55d. Gruppe 19. 
Kangas Pappersbruks Aktiebolag und 
Onni Suursalmi in Jyväskylä, Finnland 


Nach der.Erfindung soll cine vollkommene Reini- 


gung der Vordruckwalze ohne jede Schaumbildung 


erzielt werden und die Arbeitsfläche der Vordruck- 
walze stets offengehialten werden, indem eine auf 
den Mantel der Vordruckwalze a aufliegende Leiste € 
aus Filz oder einem anderen die ans dem Spritz- 
rohr d austretenden Wasserstrahlen w aufhaltenden 
Stoff den Durchtritt der Wässerstrahlen durch die 
Walze verhindert. | | 

Das in dieser Weise in seiner Weiterbewegung 
gehinderte Wasser reinigt die Maschen der Vor- 


‘druckwalze und fällt nach dem Reinigungsvorgang 


in die Rinne c herah. 

Um das durch die Fliehkraft veranlaßte Mit- 
reißen der _Wasserstrahlen an der Innenseite 
der Vordruckwalze zu verhindern, Hegt gegen 
die Innenfläche der Vordruckwalze eine Bürste f 
sanft an, so daß. einerseits eine vollkommene Reini- 
gung der Vordruckwalze erzielt und andererseits 
ein Mitreißen der Wasserstrahlen an der Tnnenfläche 


hygroskopisch zu 
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der Vordruckwalze verhindert wird. Hinter der 
Auftreffstelle der Wasserstrahlen ist ein Rohr g an- 
geordnet, durch welches Dampf, Preßluft o dgl. 
gegen den Gewebemantel der Walze a gerichtet 


wird, um das Gewebe vollständig vom Wasser zu 


befreien und eine beständig offene und reine Filter- 
fläche der Vordruckwalze zu sichern. 
Patent-Ansprüche: r. Vordruckwalze für 
Papiermaschinen, bei der zur Verhinderung der 
'Schaumbildung Wasserstrahlen gegen die obere 
Innenfläche des, Walzenmantels geleitet oder ge- 


spritzt werden, dadurch gekennzeichnet, daß eine 
auf den Mantel der’ Vordruckwalze (a) aufliegende 
‘ Leiste aus Filz (e) den Durchtritt der Wasser- 
strahlen durch die Walze verhindert. ® 

2. Vordruckwalze nach Patentanspruch ı, da- 
durch gekennzeichnet, daf eine in der Vordruck- 
walze (a) angeordnete und gegen ihre Innenfläche 
sanft anliegende Bürste (f) das durch die Fliehkraft 
‚veranlaßte Mitreißen der \Wasserstrahlen verhindert. 


‚Verfahren zur Herstellung von Klebstoffen 
aus Sulfitlauge. 


D. R. P. 336630. Klasse 22i. Gruppe 2. 
Cappenberg & Co. in Witten, Ruhr. 
Um aus Sulfitablauge einen vielseitig verwend- 

baren, hellen, rasch trocknenden, wenig hygro- 
skopischen Klebstoff herzustellen, wird gereinigte, 
eingedickte, säurefreie Sulfitablauge ‘von 32 bis 
35° Bé in einem metallfreien Behälter mit 2 bis 
4 Proz. Natriumhydrosulfit bei gewöhnlicher Tem- 
pcratur oder mit ı Bis 2 Proz. desselben Salzes bei 
so bis 100° C unter stetem Umrühren gut ver- 
in’scht. Der Zusatz löst sich rasch in der Flüssig- 
keit und verursacht eine kräftige Bleichwirkung, 
‚so "daf die Sulfitablauge nach erfolgter Reaktion 
gelb bis gelbrot wird; außerdem tritt eine Ver- 
dickung derselben und eine Erhöhung ihrer Kleb- 
kraft ein. Die Bleichung unter Erhitzung ist vor- 
zuziehen, weil in diesem Falle weniger von 
teuren .Bleichmittel verbraucht wird und die 
schweflige Säure nach ‘erfolgter Bleichwirkung 
sofort durch Abdampfen wieder ausgetrieben wer- 
den kann, ehe sie sich zur Schwefelsäure GE 
und die gebleichte Sulfitablauge sauer macht. 

Um den ao gewonnenen hellfarbigen, stark 
klebenden Kaltleim rascher trocknend und weniger 
machen, setzt: man ihm durch 
mittels Rührwerks, je nach der 
‘ beabsichtigten Verwendung, 5 bis 10 Proz. 
Magnesia, 15 bis 30 Proz. feingeschlämmte Kiesel- 
krede oder Kaolin zu.. Diese pulverigen . Zusätze 
bewirken nach dem Aufstreichen des Leims durch 
Oberflächenvergrößerung ein wesentlich rascheres 


inniges : Mischen 


rascheres Austrocknen der 


. Göckel, Darmstadt, Olbrichweg 6. 


‚geschnittenen Papierbogen auf Wagen. 


dem ` 


. schwingt. 


Nbdunsten des Werzzers, dse ein gründljcheres und . 
Leimschicht, außerdem 
durch Rauhung der geleimten Flächen ein festeres 
Haften und stärkeres Binden derselben, schließlich 
durch die weiße Farbe der Zusätze eine weitere cr- 
hebliche Hellfärbung des Kaltleims. 

| Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von hellen, rasch trocknenden Klebstoffen 
aus gereinigter säurefreier Sulfitablauge von min- 
destens 32% Be, dadurch gekennzeichnet, daß 
letztere mit, 2 bis 4 Proz. Natriumhydrosulfit bei 
gewöhnlicher. Temperatur oder mit ı bis 2 Proz. 
bei 90 bis 100° C gebleicht und die gebleichte Lauge 
mit Magnesia, Kieselkreide, Kaolin und ähnlichen 
weißen Körperfarben innig vermischt wird. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
- (Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente: ` 
Anmeldungen. 


29b, 2. D. 36707. Deutsche Typha-Verwertungs- 
gesellschaft m. b. H., Charlottenburg. Verfahren 


‘zur Gewinnung von Spinnfasern aus Kolbenschliff. 


(Typha), Binsen usw. 20. TI. IQ, 

29b, 2. O. 10679. Ludwig Bela von Ordody 
und Berth. Schottik & Co., Budapest; Vertr.: Dr. 
Haußknecht, Pat.-Anw., Berlin W 57. - Verfahren 


zur gleichzeitigen Verarbeitung von Schilf, Rohr 
und anderen Halmfasern auf spinnbare Langfasern 
und einen für die Papierfabrikation sich eignenden 
Halbstoff; Zus. z. Pat. 285 539. 13. 7. 18. 

55e, 5. St. 33 185. Gerald Strecker u. Theodor 
Vorrichtung für 
Papierschneidemaschinen zum Aufstapeln der zu- 
II. 5. 20. 


. Erteilungen, | 

29b, 2. 338437. Dr Daul Krais und K. Biltz, 
Dresden, Wiener Str. 6. Verfahren zur Erhöhung 
der Zesreißfestigkeit von Fasern. 9. 5. 20. K. 72 961. 


29b, 3. 338 291. Heinrich Voß, Berlin, Magde- 
burger Str. 35. Verfahren zur Wiedergewinnung des 
Schwefels, der sich beim Aussalzen und Fixieren 
von Viskose abscheidet. 22. 11r. 19. V. 15086. 

42k; 22. 338208. Ernst Kirchner, Chemnitz, Sa., 
Agricolastr. 2. Vorrichtung zum Prüfen der Bie- 
gungs- und Bruchfestigkeit von 'Karton und Pappe. 
16.219; K. 68 142. 

55C, 2. 338395. Holzverkohlungs - Industrie, 
Akt.-Ges., Konstanz i. B. Verfahren zur Herstel- 
lung von Papieren hoher Leimfestigkeit, g. I. I6, 
H. 69 497. 


'Auslandspatente 


Knotenfänger. 


E Patent 586 A D. 1915. 
J. D. Law und A. Walmsley-Wood 
in Markirch bzw Elton, Lancaster. 


Die Sicbtrommel ı dreht sich im Stoffbottich 2, 
in welchem ein die Trommel ı umgebendes, halb- 
zylindrisches Diaphragma Ir in lotrechter Richtung 
Das Diaphragma rr wird zu diesem 
Zweck von U-förmigen Hängern Io getragen, die 
mittels Armen 9 an senkrechten Stangen 4 befestigt 
sind, die unten paarweise durch einen Balken 5 mit- 
einander verbunden sind, In der Mitte des Balkens 3 
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sitzenden Exzenters 7 an, wodurch die Hubbewegun: 

gen des Diaphragmas 11 hervorgerufen werden. 

Zwecks Dämpfung derselben stützen sich die Stan- 
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gen A mit Bändern 16 auf Ae 15 in seitlichen 
Kästen 3 des Bottichs 2. 

Das Diaphragma ` ist längsgewellt und an den 
Wellenscheiteln ı4 mit den Hängern 10 verbunden, 
während die Wellentäler 13 in. der tiefsten Stelle 
die erforderlichen Lochreihen tragen. a: 
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-Auslandsschau. 


Die. Krisis "wm der en glıschen Papier- 
industrie dauert immer noch fort und hat schon 
zu lebhaften Debatten im englischen Parlament ge- 
führt. Die Zeitungspapierfabrikanten fordern näm- 
lich, wie wir bereits in unserer letzten Auslandschau 
mtgeteilt haben, einen Zoll von 33% Proz. auf die 
Einfuhr von Zeitungsdruck aus den valutaschwachen 
Ländern. Diesem Verlangen treten selbstverständ- 
lich die Verleger “energisch entgegen, da sie "bei: 
spielsweise aus Deutschland die Tonne Zeitungs- 
papier zu 25 $, also um $ 7 13 s. 4 d. billiger 
: geliefert erhalten als den englischen Fabri- 
kanten die Herstellungskosten zu 
stehen kommen. Die Kriss macht natürlich 
auch auf dem Arbeitsmarkt ihre Wirkungen empfind- 
lich bemerkbar. Der englischen ‚Fachzeitschrift 
„Ihe World’s Paper Trade Review“ zufolge sind von 
46 000° in der Papierindustrie beschäftigten Arbei- 
tern allein 26000 arbeitslos, während weitere 16 000 
Arbeiter nur zeitweise beschäftigt werden können. 

Die allgemeine ungünstige Handelskonjunktur 
‘und nicht zuletzt die Folgen des noch immer 
fortdauernden gewaltigen Bergarbeiterstreiks in 
England kommen auch so recht in der soeben ver- 

' ‚öffentlichten englischen Ein- und Ausfuhrstatistik 
zum Ausdruck. Danach betrug die Pap'ierein- 
fuhr im Monat April nur 331556 Zentner im 
‘Werte von 672 523 £ gegenüber 876626 Zentner im 


gung von Kesselspeisewasser“ 


‚erfahren müssen. 


 bleichfähiger 


En der Vibration te rı wird die 
Soi masse in die Mulden der: Wellen gedrängt, und 


wird dieser Vorgang noch durch die Drehung der 


Trommel ı unterstützt, so daß eine beträchtlich. 
höhere Druckkraft entwickelt wird, als es bei Plan- 
knotenfängern der E sein Kap, i : 


Berichtigung. 
Der Verfasser des Aufsatzes „Ueber A Reini- 


‘in Heft 19. dieser 
Zeitschrift, Herr Dr. Blumenthal, macht uns 
darauf aufmerksam, daß sich bei der Drucklegung 
einige Ungenauigkeiten in den ‚ Text eingeschlichen 
haben, und daß es. notwendig ist, um Mißverständ- 
nisse zu vermeiden, wenigstens in einem Falle eine 
Ergänzung zu machen: 

Auf Seite 456, rechte Spalte, Zeile 28 von unten: 
ist zwischen die Worte „allerdings“ und „nicht“ ein- 
zuschalten: „beim Kälk-Sodaverfahren“. Der richtige 
Sinn des in Frage kommenden Satzes ergibt ‚sich 
dann ohne weiteres. 

Ferner bittet uns der Verfasser, noch darauf: 
hinzuweisen, daß, insofern der Aufsatz auf die Mit- 
teilungen ` Dreus bezug himmt, dessen Original- 
mitteillungen in Band 33, I, S. 61, 70 und a84 der 
„Zeitschrift für angewandte Chemie" benutzt wur- 
den, wovon die Mitteilungen in „Papier-Fabrikant‘ 
vur einen, allerdings von Herrn Preu selbst ver- 
faßten und nach anderer Richtung hin ergänzten, .. 
Auszug darstellen. 


- onen 


FESCH 


Werte von 2105120 f im Vorjahre. Bei diesem 
Rückgange um 62 Proz. handelt es sich in’ der 


Hauptsache um Packpapier, das .von 427919 Zentner 
auf 58333 Zentner gefallen ist.. Schweden, Eng- 
lands Hauptlieferant für Packpapier, importierte im 
April dieses Jahres nur 18764 Zentner nach Eng-: 
land gegen 222 066 Zentner im Jahre 1920. Die um, 
80969 gesunkene Einfuhr ' von Zeitungspapier ist 
im wesentlichen auf die stark verringerte Einfuhr aus, 
Norwegen, Kanada ‚und den Vereinigten Staaten zu- 
rückzuführen. Die englisch Papierausfuhr. 
zeigt eine Abnahme um 31,9 Proz. Die Gesamtaus- 
fuhr im April belief sich auf 111828 Zentner im 
Werte von 662 563 £. | es 
Aehnlich wie ın England liegen die Dinge in 
Schweden. Der schwedische Zellstoff- 
markt hat, ebenfalls unter dem Druck der scharfen. 
Konkurrenz der valutaschwachen Länder, Finnland, 
Norwegen und Deutschland, weitere Preisrückgänge 
Folgende Notierungen sind der 
Trävaru Tidning“ - entnommen: "Leicht : 
Sulfitstoff 460 Kr. die Tonne netto 
fob Göteborg, 450 Kr. fob Bottnischer Meerbusen; 
starkfaseriger Sulfitstoff 410 bzw. 400 Er: leicht- 
bleichfähiger Sulfatstoff 385 bzw. 375 Kir Kraft- 
sulfatstoff 360 bzw. 350 Kr. 
Besonders fühlbar macht sich auch der norwe- 
gisch-finnische Wettlauf auf dem Holzschtiff- 
markt. Die Holzschleifereien haben zum Teil 
weit unter ihren Herstelfungskosten Verkäufe ge- 
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tätigt, lediglich, um ihre Lager noch vor Einsetzen 
der warmen Jahreszeit freizubekommen. Die Preise 
gingen pro Tonne bis auf 70 Kr. fob Göteborg 
herunter, 


Auch die Lage am Papiermarkt ist techt. 


ungünstig. Die schwedischen Zeitungspapierfabri- 
kanten haben bei den neuen Abschlüssen mit den 
schwedischen Zeitungsverlegern den Preis für das 
zweite Halbjahr 1921' auf A0 Oere herabgesetzt, ge- 


- genüber einem bisherigen Preise von 76 Oere. Für 


den Export wird schwedisches Zeitungspapier zum 
Preise von. 35 Oere angeboten. Die "lTeinpapier- 
fabriken haben Preisherabsetzungen um 20 bis 
25 Proz. vorgenommen. 


In den: Jahren 1914/19 und in den ersten zehn 


Monaten 1920. stellte sich der schwedische Papier- 
export wie folgt (in Tonnen): 


Januar bis Oktober, Das ganze Jahr 


IER E 173 159 090 
1915 57 698 188 043 
1916 2 007 213 021 
1917 131.722 159 318 
1918 109 890 128 819 
1919 100 991 139 499 
1920 228 197 pi 


Anfang 1920 waren alle Werke voll beschäftigt; der ` 


heimische sowie der Exportmarkt war lebhaft und 
. die Preise blieben fest. Im März und April wurde 
der Höhepunkt erreicht; von da an war ein fühl- 
barer Wechsel zu bemerken. Viele Aufträge für 
-gewisse Papiersorten gingen zurück oder blieben 
ganz aus: Doch hatten die. Werke noch alte Auf- 
träge zu erledigen, und auch in der Zeitungspapier- 
industrie gab es genug zu tun, so daß auch noch 
für das Jahr 1921 bedeutende Aufträge vorhanden 
waren. Die Fabriken für Papiermasse waren im 
vergangenen Jahr sehr gut beschäftigt. Im Herbst 


mußten jedoch wegen des niedrigen Wasserstandes - 


verschiedene Werke stillgelegt werden. i 
Der finnische Papierfahrikantenverband hat 
eine weitere Pr eisermäßigung um Io Proz. für Post-, 
Schreib- und Pergamentpapier für den Inlandsbedart 
‚vorgenommen. Der Verein - finnischer ` Papier- 
fabriken setzte im vergangenen Jahre 162,5 Mill, kg 


Papier im Werte von 677,3 Mill. finn. M. ab. Die 
Papierfubriken hatten in diesem Jahre mit. sehr 
viel Schwierigkeiten zu kämpfen. Namentlich 


‚die hohen Ausfuhrzölle und Ausfuhrabgaben und 


die Maßnahmen der finnischen Regierung zur Her- 
abminderung der inländischen Zeitungspapierpreise 
‘und endlich ’Iransportschwierigkeiten behinderten 


das Geschäft. Dic größte Papierfabrik des Landes, 
die Kymmene A.-G., erklärte während des ver- 
gangenen Jahres ihren Austritt aus der finnlän- 


dischen Vereinigung, deren Bestand durch diese Aus- 
trittserklärung gefährdet wurde Durch eine Eini- 
gung der übrigen Gesellschaften wurde es aber doch 
noch möglich, den Verein existenzfähig zu erhalten. 

` Ueber die Papierindustrie in den öster- 
-reichischen Alpenländern wird der „Ind- u. 
-Handels-Ztg.“ aus Graz berichtet: „Ende 1920 be- 
standen in der. alpenländischen 
(Steiermark, Kärnten, Salzburg, Tirol und Vorarl- 
berg) insgesamt. 59 Tirmen (in Oesterreich ins- 
gscsamt 159) mit 142 (278) Betrieben. Hiervon 


waren 21 Papierfabriken, 97 Pappen- und Holzstoff- 


Vor dem Kriege waren 
der Alpenländer insgesamt 


und ır Zellulosefabriken. 
in der Papierindustried 


. 9920 ‘(in Oesterreich. 


‚auf die Alpenländer entfallen dürften. 


Papierindustrie 


‚I9 150) Arbeiter beschäftigt. 
Die Gesamtausfuhr Oesterreichs betrug im Jahre 
1920: 338 210 dz Papier, 236850 dz Pappe und Holz- 
deckel und 244 280 dz Holzschliff und Zellulose, wo- 
von etwa 150000 dz Papier, 80000 dz Päppe und 
Holzdeckel und 60.000 dz Holzschliff und Zellulosc 
Scit Anfang 
des Jahres 1921 hat. sich die Papierherstellung in 
Oesterreich weiter gehoben, nachdem die ‘staatliche 
Bewirtschaftung. für Papier, außer Rotationspapier, 
aufgehoben wurde. . Die jetzt erzielten Preise sind 
günstig trotz einer zu zahlenden Exportprämie, die 
den inländischen Abnehmern von Rotationspapier 
wieder zugute kommt. Es heißt jedoch, daß bei 
fernerem : Steigen der österreichischen Währung 
de inländischen Werke mit den. ausländischen 
Papierfabriken für die Ausfuhr nicht mehr konkur- 
rieren könnten. Die jetzt in den Papierfabriken be- 
schäftigte Arbeiterzahl ist infolge der geringeren 
Arbeitsleistung der Arbeiter größer als in den Vor- 
kriegsjahren. Mit Rücksicht auf das starke Fallen 
der Valuta während des letzten Jahres haben sich die 
Löhne und die Preise für die Materialien seit einem 
Jahre etwa verdoppelt. Die Papierpreise sind zur- 
zeit stabilisiert, trotzdem Rohmaterial und Löhne 
noch immer steigen.“ 

In Italien wird dieser Monat trotz der aus 
Anlaß der Wahlperiode stärkeren Nachfrage nach 
Papier wahrscheinlich einen’ Preisrückgang bringen. 
Deutschland und Deutsch?Oesterreich bieten zu 
Konkurrenzpreisen speziell die gangbaren Druck- 
papiere an. ~ Finnland, das bereits merklich auf dou 
italienischen Markt erschienen war, bat sich neuer- 


‘ dings dem englischen Markte zugewendet und in 


Italien Offerten nicht wiederholt. Die Schweiz cr-. 
neuert trotz ihrer hochwertigen Valuta ihre Offerten 
zu Preisen, die den deutschen und deutsch-Österrci- 
chischen angepaßt sind. Auch in Italien beginnt sich 
die Verwendung von Papierbindfaden einzubürgern, 
und die dortigen Fabriken erzeugen bereits ein sehr 
gutes Produkt, das elastisch ünd widerstandsfähig 
ist, so daß es hinter dem deutschen Erzeugnis nicht 


zurückstehen soll. Letzteres ist allerdings im 
Preise um ein Geringes niedriger gehalten. Auch 
die italienischen Päpiergewebe beginnen zu vert- 


schiedenen Zwecken Verwendung zu finden. 


Nach den jetzt vorliegenden Abschlußrech- 
nungen betrug die Ausfuhr von Papier und Papier- 
masse aus Kanada im Februar des Jahres 192r 
8,6 Mill. Dollar gegen 9,4 Mill. Dollar ım Februar 
1920. Es ist dies der erste Rückgang der Ausfuhr- 
ziffern seit fast zwei Jahren, während deren eine 
Steigerung um monatlich 130—200 000 Doll. Aus- 
fuhrwert: zu verzeichnen war. Die Papierexporte 
waren für die folgenden Länder bestimmt: für dic 
Vereinigten Staaten Papier im Werte von 5,8 Mill. 
Doll., für England Papier im Werte von 138000. 
Mill. Doll. 

In Argentinien Bestehen jetzt aach einem 
Konsulatsbericht 11 Papierfabriken, deren. Kapital 
zusammen II Millionen Papierpesos beträgt. Die 
hauptsächlich zur Herstellung gelangenden Er- 
zeugnisse. sind: Einwickelpapier, Packpapier, Bunt- 
papiere, gewöhnliche Werkdruck- und Schreib- 
papiere, Pappe und Karton. Während des Krieges 
nahmen die Fabriken auch die Fabrikation von Zei-, 
tungspapier auf, die heute noch in beschränktem 
Maße fortgesetzt wird, Im. Verhältnis zum argen- 


Pr 


Die . argentinischen. Papierfabriken sind 
. Trust zusammengeschlossen und nn ‚voll 


30 749 To., 
-29 567 To., 1917: 


Maschen Gesamitverbrauch an. Zeitungsdruckpapier. 
fällt die. einheimische Erzeugung nicht ıns a 


einem 


beschäftigt. Die Einfuhr von Zeitungspapier nach 
Argentinien ist zollfrei. Folgende Mengen Zeitungs- 
papier wurden‘ nach Argentinien eingeführt: 1913: 
1914: 23919 To., 1915: 25 586 To., 1916: 
29867 To., 1918: 26 653 To., 1919: 
und 1920: rund 60000 To. Zellstoff- 
in Argentinien nicht. 
Fabrikationsversuche 


43 363 To. 
fabriken gibt es 
in drei Papierfabriken 
gestellt. 

In Japan besteht infolge ständiger Nachfrage 


nach Papier und der Verringerung der einheimischen 


' lage abhängig. 


.wärtigen Preise betragen: 


Zeit Aussicht für die Ein- 
Papier. ‘Die gegen- 
40 Wen für Ia Druck- 
papier, 35—36 für Imitationspapier und 8,50 für ge- 
wöhnliches Druckpapier. Die Preise für Karton 
und Pappe sind fest. und ungefähr um 5 Yen nie- 
driger als die letzten Engros-Preise., 


letzter. 
großen Menge 


Vorräte in 
fuhr einer 


. Rheinzölle und Außenhandelskontrolle, 


Nach dem Inkrafttreten der Ausführungs- 


bestimmungen, zu dem noch immer, trotz Annahme 


des Ententeultimatums in Kraft befindlichen Rhein- 
zoll und, nach Erlaß der deutschen Kontrollvor- 
schriften wird eine kurze Wiedergabe der geltenden 
Rechtssätze sicherlich von allgemeinem Interesse 
sein. Einer Zusammenstellung der. Essener Han- 
delskammer entnehmen wir die fol genden wichtigsten 
Punkte: | 

l A. Der Rheinzoll. 

I. Zollgrenze: Im" allgemeinen das besetzte 
Gebiet ausschließlich der Städte Duisburg, Ruhrort 
und Schwelgern, jedoch einschließlich des so- 
genannten Flaschenhalses (unbesetztes Stück 
zwischen Brückenköpfen Koblenz und Mainz). 

2. Zollsätze: 

a) Warenverkehr vom besetzten ins unbesetzte Gc- 
biet: deutscher Zolltarif in Papiermark. 

v  Warenverkehr vom unbesetzten ins besetzte Ge- 
biet: 25 Proz. der deutschen Zollsätze mit Gold- 
zuschlag (z. Z. 900 Proz.), im ganzen also 
250 Proz. der Papiermarksätze. 

Statistische Gebühr: 

a) Bei Versand aus. dem besetzten Gebiet für zoll- 

freie Waren eine Papiermark für. jedes Stückgut, 

Tonne, Kubikmeter usw. 

b) Ebenso beim Verkehr zwischen Teilen des un- 
besetzten Gebiets auf dem Rhein. 

. 4. Soziale Ausfuhrabgabe: Bei Ausfuhr aus dem 
besetzten Gebiet über die neue Zollinie nach dem 
Ausland die bisherigen deutschen Ausfuhrabgaben, 
zahlbar bei der Zollkasse des besetzten Gebiets. 

5. Durchgangsverkehr ist grundsätzlich frei, doch 
ist bei Beförderung auf dem Rhein durch das besetzte 
Gebiet die statistische Gebühr zu entrichten. 

"D Wie und wo: wird verzollt? 

a) Den Frachtpapieren ist eine Zollinhaltserklärung 
in doppelter Ausfertigung nach französischem 
oder belgischem Muster beizufügen. 

"bi Zoll grundsätzlich zu. entrichten bei den In- 
landszollämtern des besetzten Gebiets. 

o Wer trägt die Zölle? Einheitliche Regelung 


kaum: durchführbar, da wesentlich von der Markt: 
Es ist — wie vielfach bereits ge- 


Es wurden: 
an. 


emes bestimmten 


Er passu 


WH 


A 


schehen-— Verständigung anzustreben innerhalb- der 
einzelnen Gewerbezweige um Konven- 


a tionen USW.).- l 
+ Kontrolle des Handels mit dem besetzten Gebiet. : 


a) Durch die Alliierten. 
. Allgemeines: 


a) "Der Genehmigungspflicht unterliegt fen dem 
Mai auch. 


Verkehr über die Westgrenze ab Iò. 
der über die Rheinzollinie, soweit, es sich um 
Waren handelt, deren Ein- und Ausfuhr nach 
‘deutschem Gesetz (und zwar nach dem Stand 
vom 8. April 1921) Beschränkungen unterliegt, 
ausgenommen 5-Kilopakete, die aber zoll- 
..  pflichtig bleiben). 
hi Verboten ist die 
und Rohstoffen. 
c) Fakturierung in Markwährung statthait. - 
er Preisprüfung findet statt, ` 
2. Zuständigkeit: Ausnahmslos „Ausfuhramt der 
a Gebiete“ in Bad Ems, Hotel Gutenberg. 
Anträge unmittelbar an zuständige Abteilung richten. 
3. Antragsstellung: ; 
a) Alle Anträge grundsätzlich von den Taa im 
besetzten Gebiet einerlei, ob Jieferer oder 
Bezieher — zu stellen. » 


Ausfuhr von Lebensmitteln 


bh) In dreifacher Ausfertigung auf den ëtt 


(ein Haupt- und zwei Nebenexemplare) ein- 
zureichen. u 
4 Sammielbewilligungen: Für größere Mengen 


Artikels, z. B. den Versand von 
drei Monaten, kann Gesamtbewilligung nachgesucht 
werden, auf die Teilmengen hinausgeschickt und ab- 
geschrieben. ‚werden können (jedoch zu. bedenken, 
dap Ausführgebühren und -abgaben sofort ganz ent- 


richtet“ werden müssen und evtl. verloren gehen, 
sofern ` Sammelbewilligung nicht voll. ausgenutzt 
wird). ` 


SCH e Ee che Auffang 

wer organisation. 
A Ein- und E 

a) Die Bewilligungen der Emser Stelle gelten nicht 
als Bewilligungen im Sinne der deutschen. Ge- 
setze. E SC 

D) Zur Abwehr unerwünschter Kinfuhr trat die 

deutsche Auffangorganisation in beweglicher 
"Form ab o Mai in Kraft. Die Liste der 
Waren, für die Zulaufsgenehmigung erforder- 
lich, ist im „Reichsanzeiger“ Nr. 103 vom 4. Mai 
veröffentlicht. Waren, die bis zum 8, Mai zur 
Beförderung aufgegeben, brauchen keine Ĝe- 
nehmigung. 
Ausfuhr Ablaufsgenehmigung vorgesehen, aber 
noch nicht in Kraft getreten. Nähere Vor- 
"schriften der Auffangorganisation werden noch 
bekanntgegeben. ` 


t 


Die schweizerische Einfuhrregelung im Papierfach. 
Im Herbst des Jahres 1920 verlautete, daß die 


Schweiz den Erlaß eines Einfuhrverbotes für Roh- 
papier und: Papierwaren beabsichtige. Von’ ver- 
schiedenen ` Seiten wurde behauptet, daß sich dieses 
Einfuhrverbot ausschließlich oder "vorzugsweise 
gegen Deutschland richten solle. Im Dezember 1920 


‚begab sich eine deutsche Delegation, begleitet von 
- mehreren Sachverständigen, 


nach Bern, um in: un- 
mittelbarem Gedankenaustausch die Sachlage zu 
klären. Die Vertreter der schweizerischen Bundes- 
regierung gaben hierbei auf Befragen von deutscher 


Zur Verhinderung unerwünschter 


524 


Seite die nachdrückliche Erklärung. ab, daß die etwa 
beabsichtigten Maßnahmen alle fremden Länder in 
gleicher Weise treffen sollten. 


Inzwischen ist durch Bundesratsbeschluß vom 
14. März 1921 die Beschränkung der Einfuhr auf 
dem Gebiete des Papierfaches eingetreten. Bedauer- 
licherweise ließ jedoch die Schweiz die bei den Ver- 
handlungen vom Dezember 1920 ausdrücklich zu- 
gesagte gleichmäßige Behandlung der fremden Län- 
der nicht eintreten. 

Formelle Einfuhrbewilligungen werden nur bei 
‘der Einfuhr aus Deutschland und Deutsch-Oester- 
reich gefordert. Die Einfuhr aus Ländern mit 
besserer Valuta, wie Frankreich, Italien, England 
usw., ist nicht an eine Bewilligung gebunden. Diesen 
Ländern gegenüber wird vielmehr nur die Einfuhr- 
menge insofern kontrolliert, als der Umfang der Ein- 
fuhr des Jahres r913 möglichst nicht überstiegen 
werden soll; ' 

Gegenüber Deutschland dagegen ist eine scharfe 
Kontingentierung eingetreten, so zwar, daß Papier 
und ‚Papierwaren je nach dem Ermessen der Ver- 
waltung nur zwischen 30 und höchstens 80 Proz. 
der Friedenseinfuhr von 1913 hereingelassen werden. 
Die Höhe dieser Kontingente richtet sich danach, 
inwieweit die Schweiz mit ihrer heimischen Fabri- 
kation in der Lage ist, 
wenigstens einigermaßen zu decken. 


Die Tatsache, daß nur die Einfuhr aus Deutsch- 
land und Deutsch-Oesterreich einem Bewilligungs- 
verfahren für jeden einzelnen Posten unterworfen 
wurde, wird von der Schweiz damit begründet, daß 
gegenüber den Ländern mit hochwertiger Valuta 
eine solche Kontrolle weit weniger notwendig er- 
scheine als gegenüber Deutschland und Deutsch- 
Oesterreich. Deshalb erscheine es nicht notwendig, 
im Verkehr mit diessn Ländern den für den Bewilli- 
gungsdienst erforderlichen großen Beamtenapparat 
einzuschalten. 

"Selbst wenn man diese Erwägungen als nicht 
unberechtigt anerkennt, so muß doch (darauf hin- 
gewiesen werden, daß schon die hohe Einfuhrabgabe, 
welche gegenüber Deutschland und Deutsch-Oester- 
reich erhoben wird, eine Zurücksetzung dieser Län- 
der bedeutet. Diese Zurücksetzung ist aber noch 
viel schwerwiegender hinsichtlich der zugelassenen 
Einfuhr menge. Die in dieser Beziehung ein- 


'getretene Kontingentierung muß — besonders im. 


Hinblick auf die von dem schweizerischen Bevoll- 
mächtigten abgegebenen wiederholten Versiche- 
rungen— den nachdrücklichsten Widerspruch erfahren. 

Es soll ‘hierbei keineswegs verkannt werden, 
daß die wirtschaftliche Zwangslage dem einzelnen 
Lande unter Umständen Maßnahmen aufzwingt, die 
es selbst gern vermieden wissen will. Auch Deutsch- 
land hat sich wiederholt in einer derartigen Lage 
befunden. Es- erscheint’ jedoch bedenklich, gerade 
im ‚gegenwärtigen Augenblicke 
gegen Deutschland einzuführen oder aufrecht zu 


erhalten, wo: von deutscher Seite an einem Abbau 


des bisherigen protektionistischen Systems nach- 
drücklich gearbeitet wird. 

In dieser Beziehung muß es auch .lebhafte Be- 
denken erregen, daß die Schweiz für die Neuregelung 
ihres Zolltarifes teilweise Tarifsätze vorgesehen hat, 
welche Prohibitivzölle im vollen Sinne des Wortes 
` darstellen. Die Rückwirkurigen können nicht aus- 

bleiben. -5 


den Bedarf ganz oder ' 


Sondermaßnahmen. 


erfolgten Bestellungen. - 


Die spanische Papierindustrie. 

Fast sämtliche spanischen Papierfabriken — mit 
Ausnahme von drei katalonischen Fabriken und zwei 
Fabriken in Nordspanien — sind in der Sociedad 
Cooperativa de Fabricantes de Papel de España 
(kurz „S.C.P.“ oder. „Papelera“ genannt) ver- 
einigt. Durch ein Königliches Dekret vom 26. März 
1921 ist die Papierfrage in Spanien vorläufig wie 
folgt geregelt worden: Es wird eine Kommission 
gebildet, der unter anderen Vertreter der Presse 
und der „Papelera“ angehören, die den mittleren 
Preis der ausländischen Papiere, der sich aus dem 
Vergleich der deutschen, schwedischen, . norwe- 
gischen und finnländischen Papiere, frei Waggon 
Pasajes, ergibt — und zwar für alle Klassen Papiere, 
die die Presse benötigt —, festsetzen soll. Die ein- 
heimischen Pap erfäbrikanten müssen zu dem fest- 


. gesetzten Preise, zuzüglich 5 Peseten für je 100 kg, 


das Papier an die Presse zu deren ausschließlichem 
Gebrauch liefern, Das gleiche gilt für die durch die 
Kommission festzusetzenden Mittelpreise für sati- ` 
niertes Papier für Zeitschriften, bei dem der Zu- 
schlag Ip Peseten beträgt. Für Glanzpapier (papel 
estucado) ist der Zuschlag anderweitig geregelt. Zu: 
diesen Preisen haben die Papierfabriken an Verleger 
zu liefern, die Zeitschriften (keine Tageszeitungen) 
herausgeben und gegenwärtig mindestens 100 Tonnen 
Papier jährlich verbrauchen. Für die Zeitschriften, 
die weniger als 100 Tonnen benötigen, wird: von der 


. Kommission jeweils je nach der Bedeutung der in 


Frage. stehenden Zeitschrift ein Rabatt auf die 
Marktpreise festgesetzt, zu denen die Fabrikanten 
liefern müssen. Die im August v. J. aufgehobenen 
Zollsätze für die Tarifnummern 408, 409, 410 und, 
415 sind mit dem 1. April 1921 wieder in. Kraft ge- ` 
treten. Dabei haben jedoch die Tagespresse und die ' 
Zeitschriften mit einem jährlichen Mindestverbrauch 
von 100 Tonnen Papier das Recht, Papier für ihren; 
ausschließlichen Gebrauch aus dem Ausland ein- 
zuführen. Als Zollabgaben sind ‘dafür: lediglich zu 
entrichten: a) für geglättetes oder satiniertes Papier 
in Spulen oder gefaltet, weiß oder farbig, unabhängig 
von der verwendeten Menge Papierpaste und von 
42—62 g der Quadratmeter: 0,50 Pts. je 100 kg für 
die Tagespresse; b) für satiniertes Papier von 63, bis 
120 g der Quadratmeter ‚für die Tagespresse und 
Zeitschriften, gleichviel zu welcher Verwendung þe- 
stimmt, in Spulen oder gefaltet: 5 Pts. je 100 kg; 
c) für Päpier- „Couché“ auf einer oder beiden Seiten,- 
mit oder ohne Holz, von 80—130 g der Quadrat- 
meter, sobald es für den ausschließlichen Gebrauch 
der oben erwähntenn. Zeitschriften ist: ı0.Pts, je‘ 
100 kg. Die Papiereinfuhr kann nur mit vorheriger 
Benachrichtgung der Kommission erfolgen, wobei. 
Qualität, Menge, Maße und Herkunftsort ‚angegeben 
werden müssen. Die Einfuhr erfolgt über die Zoll: 
stellen Pasajes, Bilbao, Barcelona oder Valencia, 
Das eingeführte Papier muß durch Zeichen besonders 
kenntlich gemacht werden, um seine anderweitige 
Verwendung zu verhindern.. Ausgenommen hiervon 
sind die bis zum 26.. März 1921 im Auslande bereits 
Diese. Bestimmungen gelten 
rur für die Zeitungen usw., die zurzeit bereits über 
ein Jahr bestehen. Das von ihnen einzuführende 
Papier darf in jedem Jahre nicht. den üblichen 
Jahresverbrauch übersteigen. Neugegründete Zei- 
tungen usw.. 
einem Jahre das Recht, Papier ihrem Jahresbedarf 


haben. erst. nach, einem: Bestehen, von , 


Heft: 21, 1821 


entsprechend: einzuführen. — Mit den Buchverlegern 
sollen die Papierfabrikanten den Preis vereinbaren, 
zu dem sie ihnen das Papier liefern. Die Kom- 
mission soll dabei. auf entsprechende Rabatte achten, 
zumal für die Verleger, die Bücher für den Aus- 
landsabsatz drucken. Das Dekret bestimmt dann 
noch, daß dem Parlament ein Gesetz vorgelegt wer- 
den soll zum Schutze der einheimischen Buch- 
produktion und namentlich der für die Ausfuhr be- 
stimmten Bücher. („Ind.- u. Handelsztg.“) 


a 


Marktberichte. 


Vom bayerischen Nadelpapierholzmarkt. 


Der Verkehr am Nadelpapierholzmarkt ist in 
letzter Zeit schwach gewesen. Zwar trat immer 
noch Begehr nach greifbarer Ware zutage, allein es 
konnten die Umsätze nicht an das Angebot heran- 
reichen. Die Ursache ist darin zu suchen, daß die 


d 


zweifellos mattere Lage viele Händler auf den Plan. 


rief, die unter allen Umständen ihre Ware an den 
Mann zu bringen suchten, weil sie befürchten, an 
der Ware Geld zu verlieren. Dabei muß betont 


werden, daß eine Anzahl von Offerten von geld- 
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schwachen Firmen ausging, die erklärlicherweise 
Neigung zu Preiszugeständnissen zeigten, um so ihre 
Ware schlanker unterbringen zu können. Man sah 
neuerdings Angebote der zweiten Hand, die sich 
unter 180 M. je Raummeter bahnfrei der Versand- 
stationen bewegten, ohne daß jedoch große Ab- 
schüsse möglich gewesen wären. Wie nicht anders 
zu erwarten, griff die gedrückte Stimmung im Ver- 
kauf auch auf den Einkauf über. Das oberbaye- 
rische Forstamt Siegsdorf gab aus zwei verschie- 
denen Forstbezirken Nadelpapierholz ab, und zwar 


. handelt es sich dabei um rund 775 Raummeter bzw. 


1150 Raummeter. Für das eine Los wurden erzielt: 
für I. Klasse 173 M. (Taxe 230 Miz Klasse 148 M. 
(195 M.), 3. Klasse 120 M: (160 M.) je Raummeter 
bei einem etwa 20 M. je Raummeter betragenden 
Fuhrlohn bis zur Bahn. Das zweite größere Los 
braehte für ı. Klasse 154 M. (230 M.), 2. Klasse 
131 M. (195 Mia Klasse 107 M. (160 M.) bei 
einem Fuhrlohn von etwa 40 M. bis zur Bahn. Bei 
einem Verkauf des oberfränkischen Forstamts 
Kreuth, bei dem rond 1000 Raummeter entrindetes, 
ı und 2 m langes Fichten- und Tannenpapierholz 
und 30 Raummeter Grubenholz (Kurzholz) an- 
er wurden, stellte sich der ‚Erlös auf rund 


Schopper Falzer 


(wie an das Sta:tl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
Lichterfelde, geliefert; 
= für EES und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 
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66% Proz. der Taxen, wobei mit einem Fuhrlohn 
von etwa 30 'M, je Raummeter bis zur Bahn ge- 
rechnet werden mußte. Bei einer Verdingung im 
oberfränkischen Forstamt Steinwiesen konnten von 
etwa 550 Raummeter nur etwa 160 Raummeter ab- 
gesetzt werden, und zwar entrindete Ware rt Klasse 
zu 205 M. (270 Mi 2. Klasse 182 M. (240 M.), 
3. Klasse (ez NM (200 M.) je Raummeter ab Wald, 
bei einem Fuhrlohn von etwa 35 M. je Raummeter 
bis zur Bahn. Das oberpfälzische Forstamt Pars- 
berg bot 780 Raummeter 1. Klasse und 785 Raum- 
meter 2: Klasse an und erzielte dafür 157,50 M. 
(210 M.) bzw. 135 M. (180 M.) je, Raummeter ab 


Wald, bei einem etwa 25 M. je Raummeter betragen- ' 


den Bukrlohn bis zur Bahn. Das oberbayerische 
Forstamt Ebersberg setzte 365 Raummeter Fichten- 
a mit Rinde ı. Klasse, 570 Raummeter 

. Klasse und 25 Raummcter 3. Klasse dem Verkauf 
aus und vereinnahmte für 1. Klasse 142 M. (200 M.), 
2. Klasse ızı M. (170 Mi und 3. Klasse 99 M. 
(140 M.) je Raummeter ab Wald, bei einem Fuhr- 
lohn. von etwa 20 bis 25 M. je Raummeter bis zur 
Bahn. 


Wochenbericht über den Chemikalienmarkt. 

Durch die ungeklärte politische Lage war wäh- 
rend der letzten beiden Wochen der Chemikalien- 
handel wiederum als außerordentlich schwach zu 
bezeichnen. Der „Chemiker-Ztg.“ zufolge wurde 
seitens der Inlandsverbraucher nur der dringendste 
Bedarf gedeckt und allseitig der Versuch gemacht, 
die Preise bedeutend herunterzudrücken.. Verschie- 
Gene größere Aufträge gingen aus dem Auslande 
ein; die Limite lagen im allgemeinen jedoch unter 
den notierten Forderungen. In Edelmetallen wur- 
den zeitweise bedeutende Kontrakte getätigt, jedoch 
war dieser Artikel außerordentlichen Schwankungen 
unterworfen. Nachstehend cinige Notierungen 
(Preise für ı kg) für die Zeit vom 20 April bis 
13. Mai 1921: 


Metalle und Metallsalze. Gold 
schwankte zwischen 36500 und 41000 M. Silber 
wurde zwischen 950—1020 M. gehandelt. In Platin 
bestand sehr lebhafte Nachfrage, und die Notic- 


rungen beliefen sich bis auf etwa 150 M. das Gramm. 
Sılbernitrat schwankte entsprechend den Silber- 
preisen zwischen 670—730 M für 'Inlandsbedarf, 
während für Exportware etwa 5 Proz. mehr ver- 
langt wurden. Kupfervitriol war zu 6 M. für In- 
landsbedarf und 6,50 M. für den Export im Markte. 
In Eisenvitriol bestand so gut wie gar keine Nach- 
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irage; die Offerten beliefen sich etwa auf so M. für 
100 kg für Inland und 60 M. für: 100 kg für Export. 
Chromkali und -Chromnatrium waren nicht gefragt; 
in Chromalaun wurden kleinere Inlandspartien mit 
3,80 M. und Exportpartien mit 5 M. aus dem Markte 
genommen. Arsenmehl, weiß, notierte ro M. für In- 
landsbedarf und ır M. für Export. 
Chemikalien, anorganische, Für 
schwefelsaure Tonerde, ı4/15proz., wurden 2,20 M. 
für Inlandsbedarf und 2,50 M. für Export verlangt. 
Kalialaun-Kristallmehl notierte 1,90 M. für Inlands- 
bedarf und 2,30 M. für Export; Stückenware war 
etwa 0,20 M. teurer im Preise, In diesem Artikel 
herrschte weiterhin noch recht reges Interesse. 
Hirschhornsalz, pulv., war mit 3,75 M. für Inland 
und 4,75 M. für Export im Markte. In Salmiak- 
geist, 0,910, wasserhell, dürften die Handelspartien 
nunmehr fast restlos aus dem Markte verschwunden 
scin; Original-Marken-Ware ist nicht unter 286 ‚50 


Mark für 100 kg, ausschließlich Ballons, für Inland 


Talkum (Federweiss) : 


aus eigenem Bergbau 


feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen 
Sorten, unerreichtin Qualität, liefern 
waggonweise franko aller Stationen 


Schwefelkiesbergbau Naintsch H 


G. m. b. H., Graz-Steiermark 


A 
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meines Systems erzielen trockene Papiermaschinensäle 
MASCHINENFABRIK. 
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ghene AE E T Ponien zen 
werden. In Bromsalzen belebte sich der Markt um 
ein Geringes wieder, und es wurden verschiedene 
größere Partien sowohl für Inlandsbedarf als auch 
für Export gedeckt. Für Bromkali, krist., wurden 
17 M., für Inlandsbedarf und ı9 M. für me ver- 
langt; troublierte Ware war etwa -0,50 M.: 
mm Preise. In Bromnatrium beliefen ach die 
Offerten auf 18,50 M. für Inlandsbedarf und 20,50 M. 
für Export. In Bromammon wurden größere Par- 
tien zu 18 M. für Inland und 20 M. für Export ver- 
kauft. In Cyansalzen ließ die Nachfrage wieder 
etwas nach, und es wurden für Cyankali 28 M. für 
Inlandsbedarf und 31 M. für Export verlangt. In 
Cyannatrıum gingen die Notierungen auf 24 M, für 


plaziert - Inlandsbedarf 


45 M. für r00 kg für 
“ Schwefelnatriùm, 30/32proz., lagen die Offerten, wie 
billiger 


 oxyd, 


- handelt, 


Export zurück. 
war weiterhin lebhaft angeboten 


26 M. für 


un ad 


Glaubersalz, kalz., 


` und ließ im Peko auf 1,30 M. für Inlandsbedarf und 


1,50 M. für Export nach; für feinkrist. Ware wurden 
Talandebedart verlangt. In 


bisher, auf 2,50 M. für Inlandsware und 2,75 M. für 
Export; konz. Ware war zu 5,25 M. bzw. 5,50 M. er- 
hältlich. Kaliumpermanganat war weiterhin reich- 
lich angeboten und zu 24 M. für Inlandsbedarf und 
28 M. für Export erhältlich. In Wasserstoffsuper- 
30 Gew. -Proz., med., wurden verschiedene 
größere Partien zu 21 M. für Inlandsbedarf ge- 
während für Exportware 36 M, verlangt 
wurden. Ä 
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| Kees Rückgewinnungs 


Kaltwassereintritt, Tal 


Bü Weg? Akt:Ges. Landsberg Bez.Halle, 


Walzendruck- -Maschinen (System „Sperling“) 


Warmbrunner Gummiwalzentabrik 


x Holländermeffer = Grundwerke x 
D Schaber x Papiermeffer x Strohme/fer H 
» Lumpenme/fer e Tellermeffer ufw. » Ei 


Nelsswasser- 
auair. 


b T ampf- Verwertung. 


Abdampfleitung vom 

SEIT Zylinder der Dampf 
LE maschine,Dampfpumpe, 

Lokomobile. 


„‚Obewe"Abdampf-Entöler DR.Patent 


mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


„Obewe"Gegenstrom-Vorwärmer 

| | Ötwassergemisch Kohlenersparnisse durch kostenlose 

E z.Ölrückgewinner. Warmwasser bereitu 
„Olbbewe 


“Pressluft-Entöler DR.Patent 
We Wasserabscheider. 

In mehr als tausend Anlagen bewährt. 

Viele Nachbestellungen. 


Schmutzwasserablauf. 


‚ Maschinenfabrik ` Apparatebauanstalt 


BEZITZIZ Reklame Lerpzig 


Kesselschmiede 


Für die 
Papler- u. Papierverarbltungs-Industie 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse: 


Gummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


mit.elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe, 


e Dr. C. Neubert 
Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
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frei von Textilfaser zum Einstampfen 
abzugeben. Anfragen unter P. F. 8470 
an die Geschäftsst. dieses Blattes erbeten 


FFeneridschgeräte 


jeder Art 
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| Höing & Plag, Cöln a.Rb. 


Feuerlöschgerätefabrik 
Gereonsmühlenrasse 13 
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für Papierfahriken empfiehlt 


Streumehlwerk Beutnitz 


Thüringen, Post Dornburg geg | 


Holzspunden 


‚mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Rari Arzt, Spundenfahrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 
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Bei Neuanschaffungen bitten 


wir unsere Inserenten zuerst 
berücksichtigen zu wollen. 
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Zeie? Gett: e 


Verm Iischtes. 
Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Baienfurt. Papierfabrik 
Baienfurt. Mit Wirkung vom 


1. Mai 1921 ist dem Bruno Römer, ` 
Direktor in Baienfurt, Ein- . 


techn, 
zelprokura erteilt. 

Barmen. Friedrich Elsas jun; 
A.-G.  (Buntpapierfabrik). Die 
außerordentliche Generalversamm- 
lung, in der vier Aktionäre mit 
einem Aktienkapital von 21 Mil- 
lıonen Mark vertreten waren, ge- 
nehmigte einstimmig den Antrag 
der Verwaltung auf Erhöhung des 
Aktienkapitals um 200000 M. auf 
3200000 M. Für die jungen Ak- 
tien wurde das Bezugsrecht der 
ı Aktionäre ausgeschlossen. Sie 
sollen ab ı. Januar 1921 dividen- 
denberechtigt sein. Auf eine An- 
frage über die Aussichten teilte 
die Verwaltung mit, daß das Ge- 
schäft noch lohnend sei. Der neue 
Irdustriezweig lasse sich entspre- 
chend an. Das neue Werk sei 
zurzeit gut beschäftigt. 
keine unvorhergesehenen Zwi- 
schenfälle eintreten, sei mit einem 
Ergebnis, entsprechend dem des 
Vorjahre, zu rechnen. 

Bruchsal. Wellpappenwerk 
GmbH Stammkapital 100 000 
Mark. Zu Geschäftsführern sind 
bestellt Herr Julius ark und 
Herr Julius Weil, beide in 
Bruchsal. 

Dresden. Dresdner Chromo- 
und Kunstdruck - Papierfabrik 
Krause u. Baumann, A.-G., Hei- 
denau. In der ersten Hälfte des 
Jahres 1920 war die Nachfrage 
nach den Erzeugnissen der Ge- 
sellschaft so groß, daß ihr bei dem 
herrschenden Kohlenmangel nicht 
voll entsprochen werden konnte, 
Um Mitte des Jahres machte sich 
aber dann die allgemein ein- 
setzende Wirtschaftskrisis auch 
hier fühlbar, und zwang zu zeit- 


weiligen Einschränkungen des Be- | È 


triebes. Die Kohlen und andere 
wichtige Betriebs- und Rohstoffe 
haben sich weiterhin erheblich ver- 
teuert und anch mit den Löhnen 
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wird erreicht durch Auswechseln alter ` 


Tropföl- und Fettschmierlager durch 


Präzisions-Ringschmierlager | 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


Peniger Maschinenfabrik und Eisen- | 
BEORBEN) IR KEREEENSENRENNEEN Penig | ‘a 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester So'tierung ladungsweise 


Alfred Zimmer. Dresden N 25, Grossenhainer Strasse 8 


Fernsprecher: 12146, 19443. Telegr. Adr.: Produktenzimmer 
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C. Mehler - Aachen 


Maschinenbau-Anstalt, G.m.b. H. 
UND GIESSEREI 


BRERTNORGARHURHES 
BSISBENSSEUBUURUN 


liefert: 


Trockenzylinder 
Holländer-Rollen 


in Stein nach D.R.P. Nr. 320876 


[Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H. 


Telefon Nr. 13 Niefern (Baden) Telefon Nr 18 
liefern sämtliche Kleinwalzen für die Papier-, Pappen- und Zellulose- 
fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen Längen und bis de mm 

Durchmesser, als Spezialität. 
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Baumwolle, Leinen, imp Papier- und Pappenabfälle 


LUTTE LL LA 


liefert in jeder Menge an Papier- und Pappenfabriken 


Heinrich Engelke, Hannover, DEN 3a 
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und Gehältern mußte in erhöhtem 
Maße den Zeitumständen Rech- 
nung getragen werden. Wenn 
trotzdem ein gegen die Vorjahre 
wesentlich gesteigertes Ergebnis 
zum Jahresabschluß erzielt wer- 
den konnte, so ist dies dem Um- 
stande zuzuschreiben, daß die Ge- 
sellschaft für ihre Lieferungen 
nach dem Auslande gute Preise in 
fremder Währung erhielt, die der 
Gesellschaft mit einer bisher von 
ihr noch nicht erreichten Umsatz- 
ziffer guten Nutzen ließen. Der 
durch diese besonderen Umstände 
erwachsene Ueberschuß ermög- 
lichte es, außer einer erhöhten 
Dividende die Verteilung eines 
Bonus von 15 Proz. an die Ak- 
tionäre vorzuschlagen. Die Er- 
höhung des Gesellschafts- Kapitals 
auf ıo Millionen Mark wurde ge- 
mäß den Beschlüssen der letzten 
außerordentlichen Generalver- 
sammlung durchgeführt. Der 
nach Kürzung der Kosten verblie- 
bene Kursgewinn von 373250 M. 
ist der gesetzlichen Rücklage zu- 
geflossen. Nach Verbuchung der 
vertraglichen Gewinnanteile an 
Vorstand und Beamte, sowie der 
satzungsmäßigen Aufsichtsrats- 
bezüge ergibt sich ein. verfügbarer 
Ueberschuß in Höhe von 
6840 216,91 M., der im Einver- 
ständnis mit dem Aufsichtsrat 
wie folgt zu verteilen vorgeschla- 
gen wird: Gesetzliche Rücklage 
126750 M., Zuweisung an neu zu 
bildende Rücklage 2: 1000000 M., 
Unterstützungsrücklage 200 000 
Mark Beamten- und Arbeiterwohl- 
fahrtsfonds 1500000 M., 20 Proz. 
Dividende 2000000 M.. 15 Proz. 
Bonus 1500000 M. und Vortrag 
auf neue Rechnung 313 466,91 M. 
Gegenwärtig hat die Gesellschaft 
einen normalen Auftragsbestand. 
. Ueber die weiteren Aussichten 
läßt sich bei den unsicheren Zeit- 
verhältnissen nichts Bestimmtes 
sagen. 


Koebein. Papierfabrik 
Koebein-Muskau, Meisel & Ziem. 
Der Papiertechniker Herr Fric- 
drich Brennecke ist als persönlich 
haftender Gesellschafter in die Ge- 
sellschaft eingetreten. 

Leipzig. Die Firma Adolf 
W. Seitz in Leipzig (Simson- 
straße 9). Der Kaufmann Jo- 
hannes Adolf Werner Seitz in 
Leipzig ist Inhaber. (Angege- 
bener Geschäftszweig: Papier- 
labrık-Vertretungen.) 

Leipzig. "Papierverwertungs- 
G. m. b. H. Zweigniederlassung der 
in Dresden unter gleicher Firma 
bestehenden Hauptniederlassung. 
Das Stammkapital beträgt hun- 
derttausend Mark. Geschäfts- 
führer ist Herr Rene Roggy in 
Dresden. 

Mühldorf. Die Papierfabrik 
Mühldorf Ewald Schoeller: & Co. 
hat jetzt ır Kommanditisten. 

Obertsrot. Badische Holz- 
stoff- und Pappenfabrik A.-G. 
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udraulische Glälipressen 


allerschwerster Bauart 


mit Druck von unten, in Größen von 100X77 cm, 
111X85 cm, 131X106 cm und 160X120 cm Druckfläche 
in etwa 4-5 Monaten lieferbar. 


Ferner sind 


starke hydraulische Presspumpen 
„KRAUSE 


mit 2 und 4 Kolben sofort ab Lager lieferbar. 
Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3680. 


KARL KRAUSE A-G ‚LEIPZIG 13 


Filiale und Lager: Berlin C 19. 
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Das Grundkapital soll um 1 400 000 
‚Mark durch Ausgabe von 1400 auf 
den Namen lautenden Aktien von 
je. Iopo Mark mit Dividenden- 
'berechtigung ab ı. Januar 1920 er- 
;höht werden. Das Grundkapital 
‚beträgt jetzt 2000 000 M. 


Rosenhof. Oberpfälzische 
'Pàpier- und Pappenfabrık Rosen- 
hof A-G in Rosenhof bei Gais- 
thal ` (Oberpfalz). Eine auf den 
4. Juni 1921 einberüfene auher- 
ordentliche Generalversammlung 
soll über die Erhöhung des Ak- 
tienkapitals um 0,6 auf 2,6 Mill. 
Mark Beschluß fassen. 

Teisnach. Teisnacher Papier- 

tabrik, Aktiengesellschaft. Durch 
Beschluß der Generalversammlung 
vom I2. März 1921r; wurde die Er- 
höhung des, Grundkapitals um 
einen Betrag bis zu 2400000 M. 
beschlossen. Die Erhöhung bis zu 
1000000 M. ist erfolgt. Das 
Grundkapital beträgt nunmehr 
5000000 M. Die neuen auf den 
Inhaber lautenden `. Aktien im 
Nennbetrage zu je 1000 M. werden 
zu 125 Proz. ausgegeben. 
' Zwickau, Sachsen. Die Firma 
Wilkauer Papier- und Holzstoff- 
fabrik Gebrüder Maennel in Wil- 
kan lautet künftig: :Wilkauer Pa- 
pier- und- Holzstoff - Fabrik 
Maennel & Co. Hugo Woldemar 
Maennel ist ausgeschieden. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Budapest. Erste ungarische 
Papierindustrie- Aktiengesellschaft 
Budapest. Aus Budapest wird 
gemeldet: In der am 30. April ab- 
gehaltenen - Generalversammlung 
wurde beschlossen, aus dem für 
1919 sıch ergebenden Gewinn von 
3171665: Kr. nach entsprechenden 
Reservierungen und Dotationen 
eine Dividende von 24 Kr. gleich 
i2 Proz. zur Ausschüttung zu 
bringen. 


Kleine Mitteilun gen. 


Jubiläum. Am 18. d. M. sind 
25 Jahre verflossen, seitdem der 
‚Dreher Heinrich Heyer in der 
‘Maschinenfabrik Karl Krause 
A -G., Leipzig, tätig ist, 
‚Todesfall. Am 9. Mai ist Herr 
Alois Katzer, gewesener Mitchef 
der Firma A. Haase in Prag, der 
sich um das Aufblühen dieser 
Firma große Verdienste erworben 
hat und hohes Ansehen in allen 
Fachkreisen genoß, gestorben. 
Papiermühlen - Arbeiterstreik. 
In Neu-England feierten ` am 
2 Mai 1000 Arbeiter der Pa- 
` piermühlen, weil sie die Lohn- 
verkürzungen von 20 bis 30 Proz. 
nicht annehmen wollen, die von 
den Arbeitgebern verfügt wurden. 
‘In den Anlagen der Inter- 
‚national Paper Company in Liver- 
more Falls, Chisholm und Rum- 
ford, Maime, wo 1500 Arbeiter be- 


'. schäftiet. sind, ist der Betrieb ein- 
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allerbestes Dieselmotortreib-undZündö l 


lierert zu konkurrenzlos billigen Preisen: 


Heinrich Sens 
Oeiwerke / Chemische Fabrik Teerdestillation | 
. Leipzig. | 


Telegramm-Adresse: $Sensheinrich + Eernruf: Nummer 174, 206, 1974 u. 9340 
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TPE 
Annaline / Leichtspat 


empfehlen in schönen Qualifäten 


A. & F. Probst, G. m. b. H. 
Niedersachswerfen a. Harz k Hessenfal (Gr 


H. Paucksch A. .G. 


Landsberg au W. 
> 


Diesel-Motoren 


25—250 PS schnell lieferbar 


Moderne 


'Dampfmaschinen ` 


mit Zwischendampf- und Abdampfverwertung 


Dampikessel 


alle? Systeme, über 12500 Stück geliefert 


un 
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gestellt worden, und eine Lohn- 


verringerung von 50 Proz.,:die in 
Franklin N. H., angekündigt 
wurde, ist von der Union abge- 
lehnt worden. In etlichen Papier- 
mühlen haben die Arbeiter sich 
mit den neuen Lohnsätzen ein- 
verstanden . erklärt. S 
‘= "Die Goldeinführ in den Ver- 


einigten Staaten. Seit August 


1920 überstieg die Goldeinfuhr in 
jedem Monat die Ausfuhr. Die 
Nettoeinfuhr seit Jahresbeginn 1921 
hat bereits die gesamte Nettoein- 
fuhr des vergangenen Jahres 
übertroffen. Obgleich in fünf der 
ersten acht Monate des Jahres 
920 die Ausfuhr größer war als 
die Einfuhr, betrug die Netto- 
zunahme des Goldbestandes der 
Vereinigten Staaten durch den 
Import rop Mill. Dollar, und in 
den ersten drei Monaten dieses 
Jahres wurden 188,5 Mill. Dollar 
Gold eingeführt und nur 4,4 Mill, 
Dollar ausgeführt. Das bedeutet 
einen Einfuhr - ÜUcberschuß an 
Gold von 184,1 Mill. Dollar. last 
aus allen Ländern, die hierfür in 
Frage kommen könnten, wurde 
Gold eingeführt, am meisten aus 
Europa, namentlich aus Trank- 
reich und England. — Der ge- 
samte Goldbestand der Ver- 
einigten Staaten betrug am 
i. April 1921 nach den Angaben 
des Schatzamtes 3 001 480 000 
Dollar, d. i. 120399000 Dollar 
weniger. als das am: ı. April 1917 
erreichte Maximum aufwies, und 
339 203000 Dollar mehr als der 
Bestand am ı. April des Vor- 
jahres. Mehr als drei Viertel des 
Goldes der Vereinigten Staaten 
befindet sich bei den Bundes- 
Reserve-Banken. 


Schwerer Unfall in der. 


Königsberger ` Zellstoffabrik. 
Kürzlich ereignete ach in der vor 
dem Sackheimer Tore gelegenen 
Königsberger Zellstoffabrik ein 
schwerer Betriebsunfall. Ein Auf- 
seher war damit beschäftigt, den in 
Unordnung gcratenen Treıib- 
rıemen des Elevators zu repa- 
rıcren. Zu diesem Zwecke waren, 
um den Riemen wieder .anbrin- 
gen zu können, die :Schutzvor- 
richtungen von den Wellen cent- 
fernt worden. Als nun. der Auf- 
seher den Riemen von oben nach 
unten herunter: ließ, sah er an der 
unteren Welle einen Mann stehen, 
den er zur Vorsicht ermahnte. Der 
Mann muß jedoch den Zuruf nicht 
gehört haben. . Der Unglückliche 
wurde von der Welle erfaßt und 
herumgeschleudert. Als man so- 


gleich die Maschinen abstellte, ' 


fand man ihn mit dem rechten 
Arm an dem. Keil der unteren 
Welle hängend mit zerbrochenen 
Gliedern vor. Der Verunglückte 
gab noch Lebenszeichen von sich. 
Daher 'alarmierte man sofort die 
Samariter, die .ıhm die erste 
Hilfe leisteten: und ihn nach dem 
städtischen -Krankenhause brach- 
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ten. Dort konnte jedoch durch 
den diensthabenden Arzt nur noch 
der auf dem Transport bereits er- 
folgte Tod des Verunglückten 
festgestellt werden. 


Ein Schadenfeuer, das im 
' Kesselhause der Zellulose Pirna II 
ausgebrochen war, hatte die 
Alarmierung der Wehren Pirnas, 
Copitz’ und Heidenaus zur Folge, 
Auf noch unaufgeklärte Weise 
war Feuer im Kesselhaus aus- 
gebrochen und ergriff bald die 
' Balkenlage des Deaches, Dicke 
Rauchschwaden und aus dem 
Dache herausschlagende Flammen 
ließen die große Gefahr erkennen, 
in der. die Fabrikanlage sich be- 
fand. Dem energischen Ein- 
greifen der Wehren ist es zu dan- 
ken, daß eine größere Ausdehnung 
des Feuers verhindert wurde. 
Schwierig gestaltete sich die 
Wasserentahme der Motorspritzen 
aus der Elbe. Schrittweise mußte 
z. B. die Automobilspritze der 
Pirnaer Wehr heruntergebracht 
werden. Mehrere hundert Meter 
Schlauch waren nötig, um wirk- 
sam arbeiten zu können, aber mit 
voller Kraft warf die Motorspritze 
die Wasserstrahlen aus drei 
Schläuchen ins Feuer. Die Dach- 
konstruktion wurde zerstört, wei- 
terer Schaden aber verhütet. Eine 


Unterbrechung wird der Betrieb: 


wahrscheinlich nicht erleiden. 
Oesterreichische Notgeldaus- 
stellung in Darmstadt. Im hessi- 
schen Gewerbemuseum zu Darm- 
stadt findet gegenwärtig eine Aus- 
stellung von österreichischen Not- 
 geldscheinen statt, auf der zirka 


4000 Scheine zur Schau gestellt 
sind. In den Berichten darüber 
wird geklagt, daß so viele auf 


gutes Papier gedruckte Entwürfe 


künstlerisch wertlos sind (Ge- 
meinde Wien, Innsbruck), wäh- 
rend wirklich künstlerisch inter- 
essante Entwürfe unter der 
schlechten Qualität des holz- 


haltigen Papiers zu leiden haben. 
So ist beispielsweise das sehr 
schöne Wachauer Notgeld, für 
das in Sammlerkreisen 200% M. 
pro Serie gezahlt werden, auf 
recht minderwertiges Papier ge- 
druckt. Dem Salzburger Notgeld 
rühmt man nach, daß bei seiner 
Herstellung sicherlich Papierfach- 
männer zur Beratung herange- 
zogen wurden, was der Schönheit 
und ıDauerhastigkeit der Scheine 
nur zugute käme. 

. Neudruck des „Deutschen 
Zolltarifgesetzes“ nebst Zolltarif 
und Tarasätzen. Mit Genehmi- 
gung des Reichfinanzministeriums 
wird demnächst unter Mitwir- 
kung eines sachkundigen Beamten 
des Ministeriums ein Neudruck 
des „Deutschen Zolltarifgesetzes“ 
nebst Zolltarıf und Tarasätzen in 
der Fassung vom ı. Mai 1921, 
wie sie sich unter Berücksichti- 
gung. der außerordentlich zahl- 
reichen bisher eingetretenen Er- 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 
` Beratender Chemiker für die Zellstoif- 
Industrie. Vereldigter Sachverständiger 

Untersuchungen es Begutachtungen Se Verfahren 
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Sänzungen und Aenderungen er- 
gibt, ım Format und in der 
Druckausstattung des früheren 
amtlichen Druckes von 1906 in 
R. v. Deckers Verlag, G. Schenk, 
Berlin SW ro erscheinen, zum 
Preise von 28 M. für das Stück. 


Das Werk soll durch Herausgabe’ 


etwa später erforderlicher Er- 
sänzungsblätter dauernd auf dem 
neuesten Stand gehalten werden. 


Gerichtliches Gutachten. Dic 
Handelskammer zu Berlin teilt 
mit, daß das in ihren „Mittei- 
lungen“ Nr. 4 von 1920 S. 147 ab- 
gcdruckte Gutachten über Lager- 


gebühren für Holzstoffpapier' 


nach erneuter Prüfung geändert 
worden ist. An Lagergebühren 
wurden in Berlin für Holzstoff- 
papier in Ballen zu 200 kg üb- 
licherweise berechnet: für an- 
gcefangene 50 kg und angefangenen 
Lagermonat ın Mengen bis 2000 
kg vom 15. Juli 1919 bis 15. März 
"1920 0,80 M., ab ı5. März 1920 
Lan M. Diebstahls- und Feuer- 
versicherugsprämie ist gegebenen- 
falls besonders zu erheben. 

Der Verlag Ullstein, der kürz- 
lich erst die „Leipziger Abend- 
zeitung“ haufte, hat, wie die 
„Saalezeitung“ aus bestimmter 
Quelle erfährt, jetzt auch das 
„Leipziger Tageblatt“ und die 
„Leipziger Zeitung“ (früher 
„Leipziger Abendzeitung“) käuf- 
lich erworben. Der bisherige Ver- 
leger Staatsminister a. D. Dr. 
Peter Reinhold hat sich das Recht 
ausbedungen, die nächsten Jahre 
offiziell als Herausgeber zu 
zeichnen. 


Verbindung mit Papier- 
fabriken gesucht, die 


Ausstattungspapiere 


‚eder Art für Seifen, Parfüm, 
Schokolade u. Zigaretten her- 
stellen. Näheres unt. P. N. 
9403 durch, Invalidendank“ 
Berlin W 9 


handlung sucht zur Ausfüh- 
rung laufender grosser Auf- 
träge in Schreib- u. Konzept- 
papieren und Aktendeckeln, 
holzfrei und holzhaltig, mit 


leistungsfähigen 
Fabriken in Verbindung 


zu treten. Gefl. Angebote 
unter P. F. 8476 an die 


Expedition dieses Blattes. | 
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aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 
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"Empfehlenswerte Bücher für den. 


DR | ‚Papiermacher. | Ä 
| Harz .  Heuser, Es Dr.-Ing.: „Lehrbuch der Cellulose- 
Chemie“, - M. 32,—, geb. M. 39, — 


Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- ` 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: ‚Die 
Roh- und. Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs‘“. Geb. M. 65,— 

Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. M. 10,80. 


Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche KE aus der Sulfitzell- 


Kaolin 


: Hermann Backs 
Berlin SW 11, Halleschestr. 6 


| he ` , | stoff-Fabrikation“. M. 7,80 
d Tel.-Adr.: Romibaks » Tel: Lützow 4258 j} Pringsheim, Hans, Prof. Dr: — „Die Polysaccharide“, 
— = M. 13,50 


Weichelt, August: KE E E 
-E Geb. M: 30,— 


Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus 
. Getreidestroh“. ` Geb. M. 10,— 


. Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,— 


Sieber, Rudoli: „Harz der Nadelhöizer“, 
Ä Geb. M. 10,— 


Erfurt, Julius: „Färben des Papierstoffes“. 


Ge 


| Entstaubungs- 
- anlagen I Sn 


Münzinger, Fr., Dr. -Ing.: ` „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsieste Dampfkessel“ Geb. M. 24,— 


Papier- Kalender 1921. Enthält Jahresbericht über 
wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 
Gebiete der Papierfabrikation nebst Adreßbuch 
sämtlicher Papier- usw. Fabriken. Zwei Teile. 
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Referenzen M. re 
; Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
ersier F rmen buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 
5 `” 1920. Geb. M. 31,25 
Rehn Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,90 


Beadle, CL, und Stevens, Dr. Henry, Deutsch von 
Carl Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. 

M. 3,30 

Dacele, Wilh. van den: „Die moderne Fabrikbuch- 

haltung, insbes. die Gruppenbuchhaltung, Statistik 


und Kalkulation“. Geb. M. 16, — 
Dacele, Wilh. van den: De moderne Fabrikbetrieb 
und seine Organisation“, Geb. M. 16,— 


Kaufmännisches für Papiermacher, ‚Geb. M. 9— 


Serve, Joseph: „Serve“-Schnellrechner. D.R.G.M. 
‚ Der neue ideale Schnellrechner für Lohnberech- 
nungen, Preisberechnungen usw. NM. 14,— 


An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zm folgen- . 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 30 Öre (dänisch) 
"— 30 Öre (norwegisch, schwedisch) = 31% d (eng- 
sh 16 Cent (holländisch) = 11 Sen (japanisch) 


— 72 Cent (französisch, belgisch) = go Cent 
(italienisch) — 30 Cent (schweizerisch) = 32 Cent 
(spanisch) = 5 Cent amerikanisch. 

mu liefert | - Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 


zu beziehen durch 


Rheinische Handels- Gesellschaft | OTTO ELSNER 


en nn | IE | Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42 
Abteilung. Sortiment 


KEE ( Verlag „Der Panier-Fahrilant““\. 


Verantwortlich für die Schriftleiturig: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 
Bern Anz Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm-Tiöhe /50 mm Breite 
80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht, Erfüllungsort für Zahlungen 
BerlinsMitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Landes. _Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. 

bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 

erfolgen. ` Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
- Postscheck»-Konto Nr. 1140 


Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri-» 
Kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu, 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe. 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
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zahlung des Bezugspreisess. In gleichen Fällen : 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungss 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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XIX. Jahrgang Berlin, 3. Juni 1921 


us Anlaß der Münchener Papiermachertage tritt zum ersten Male 
seit sieben Jahren wieder in festlichem Gewande unsere Zeitschrift 
‘vor ihre Leser. Gewiß liegt für uns Deutsche kein Grund vor, 
Feste zu feiern, auch unter den jetzt in München zum ersten 
A Male seit langen sieben Jahren zahlreicher versammelten Papier- 
machern wird schwerlich die Fröhlichkeit herrschen, die vor dem Kriege in 
ihrem Kreise so heimisch war, — ein namenloser Druck lastet über uns allen, 
in tiefernster Stimmung treten die Männer zusammen, um über manch unheil- 
verkündende Wirtschaftsfrage Rats zu pflegen, in tiefernster Stimmung auch 
über die Not des Vaterlandes, die jetzt auf das höchste gestiegen zu sein scheint. 

Aber auch die diesjährigen Papiermachertage in London verliefen in düsterer 
Stimmung, so düster, daß das geplante, sonst den Glanzpunkt der Tagung 
bildende Festessen aus Mangel an Beteiligung abgesagt werden mußte, so 
düster, daß der erste Redner in der Versammlung hervorheben mußte, in den 
40 Jahren seiner Papiermachertätigkeit noch keine so jammervolle Lage der 
Papierindustrie erlebt zu haben. Und über der Mitte April in New York 
stattgefundenen Papiermachertagung lagerte das immer drohendere Gespenst der 
Arbeitslosigkeit, die im März von 1363 in den Vereinigten Staaten vorhandenen 
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Papiermaschinen 1137, also fast fünf Sechstel, stillstehen ließ, während im 
Februar 1065 Maschinen zum Feiern gezwungen waren. 


Sollte das Wort des Schweden, Professor Cassels, von der „Sinnlosigkeit 

der Wirtschaftspolitik, die man zurzeit Deutschland gegenüber anwendet und 

. die früher oder später auch den Siegern Elend und Unglück bringen muß”, 
schon jetzt wahr geworden sein? 


Die obigen Tatsachen scheinen es zu beweisen; möchten sie zum Warn- 
zeichen der Welt werden! 


Dieses Heft findet auch seinen Weg ins Ausland in vielen tausend Stücken, 
es wird auch in die Hände unserer Feinde gelangen, und es soll die durch den 
Krieg abgerissenen Fäden wieder anknüpfen helfen; es soll dem Wirtschafts- 
frieden den Weg bahnen, wenn auch den wahren Völkerfrieden wohl noch lange 
die grundsätzlichen Meinungsverschiedenheiten hindern werden. Darum sei 
hier das Wort einem Neutralen gegeben, dem auch bei unseren Feinden 
geachteten schwedischen Professor C. G. Santesson in Stockholm, der. gewiß 
nicht in dem Rufe der Deutschfreundlichkeit steht. Er schreibt kürzlich in ! 
einem Aufsatz folgendes: | Ä 


„Daß das französische Volk, gereizt durch die Erbitterung über erlittene, unerhörte 
Schäden und Verluste und irregeleitet von einer chauvinistischen Presse, in diesen 
Dingen nicht klar sieht, ist leicht begreiflich, und ebenso, daß es seine führenden Männer 
zu einer Politik zwingt, die wirtschaftlich ebenso schädlich für die Franzosen selbst 
erscheint, als sie unmenschlich gegen die Besiegten selbst ist. Schwerer ist das 
Verhalten des englischen Volkes und noch schwerer das seiner Führer zu begreifen. 
Ein Teil der englischen Presse (die Northcliffe-Organe) hetzt ebenso zu Gewalttaten 
gegen die Besiegten; aber in anderen Pressekreisen und in weiten Bevölkerungs- 
schichten billigt man ganz gewiß die Taktik der Führer nicht. Sollten die englischen 
Arbeiter allem, was geschieht, mit Ruhe zusehen können? Ist es wirklich geglückt, 
sie so hinters Licht zu führen? Hat man Mr. E. D Morel und ähnlich Denkende, die 
doch früher frei von der Leber weg redeten, zum Schweigen gebracht? Und glaubt 
Lloyd George wirklich im Interesse des britischen Reiches zu handeln? — ganz abgesehen 
von Rücksichten auf Recht und Menschlichkeit — schöne Worte, die er oft im Munde 
führte! ‚Nur Fragen, keine Antworten. 


Auf die Vereinigten Staaten haben sich sicher wieder viele sehnsuchts- und 
hoffnungsvolle Blicke gerichtet — auf den neuen Mann am Ruder. Die Entente hat 
gewaltige Schulden in den Vereinigten Staaten. — Sollte man sich dort nicht des 
wirtschaftlichen Uebergewichtes bedienen, um die Sieger in Europa zur Mäßigung, zur 
Klugheit, zur Menschlichkeit zu zwingen? Das dürfte die besten Aussichten für eine 
allmähliche Bezahlung der Schulden bieten. Noch ist es wohl zu früh, ein Urteil zu 
fällen. Aber was man bisher gehört hat, läßt wenig Hoffnung. Keine Einmischung 
in europäische Angelegenheiten — das ist die Losung. Aber die Schulden müssen 
bezahlt werden. England und Frankreich wollen diese Milliarden aus Deutschland 
herauspressen, das seinerseits versuchen darf, sich so viel als möglich aus anderen 
Staaten zu holen — vorzugsweise den neutralen usw. Aus all dem Elend, das folgen 
muß, grinst uns das Gespenst eines neuen Krieges und des Bolschewismus entgegen, 


Was ist zu tun? Es bleibt nichts anderes übrig, als einen dicken Strich durch 
die ganze sogenannte Strafaktion zu ziehen, die jetzt eingeleitet wird. Selbst wenn 
das wahr wäre — was übrigens niemals bewiesen worden ist, trotzdem es die Deutschen 
in der Stunde der höchsten Not zugegeben haben —, daß nämlich die Besiegten allein 
oder in überwiegendem Maße die Schuld am Kriege und an allen seinen Zerstörungen 
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tragen, so sollte man doch von allen Straf- und Rachemaßnahmen absehen, und statt 
dessen sollten sich alle zusammenschließen, um der Not zu steuern, wo sie nur auftritt, 
Und wenn man sich nicht dazu aufschwingen kann, das aus Menschlichkeit zu tun, so 

sollte man es ganz einfach aus egoistischer Klugheit machen. Es besteht nicht der 
mindeste Zweifel darüber, daß das am nutzbringendsten wäre. Und es wäre 
unzweifelhaft auch die beste, ja die einzige Art, um dem Rückschlag von Rache seitens 
der Besiegten zu entgehen. Denn auf die Dauer ist es unmöglich — wenn man das 
auch in Frankreich glaubt —, Revancheversuche durch ein Schreckensregiment, durch 
wirtschaftliche Versklavung und durch Aushungerung niederzuhalten.” 


Er schildert sodann das Elend, das nicht nur in Deutschland namentlich die 
gebildeten Kreise betroffen hat, diejenigen Schichten der Bevölkerung, welche 
am besten durch geistige Forschungsarbeit in der Lage sind, den Wiederaufbau 
der zerstörten Welt zu leiten, und schließt dann seine Ausführungen mit 
folgenden Worten: | Ä 


„Wie unendlich viel klüger — um nicht zu sagen großmütiger und menschlicher — 
wäre es, wenn man den Straf- und Rachestandpunkt auf einmal aufgeben würde, wenn 
alle sich auf einmal die Hände reichen würden zu einem wahren ‚Bund der Nationen‘, 
der in erster Linie die Aufgabe hätte, der Not zu steuern, aufzurichten und zu versöhnen, 
Ich wiederhole, der einfachste Egoismus mahnt dazu. Alle Unkosten für Besetzungen, 
für eine Masse Kontrollkommissionen und andere Druckmaßregeln würden mit einemmal 
fortfallen. Vielleicht würde zu allem übrigen die neue Taktik allmählich noch dadurch 
geadelt werden, daß das Motiv sich aus selbstischer Berechnung in Menschlichkeit, in 
christliche Nächstenliebe verwandelte. 


Ist alles das zu schön, zu klug und zu gerecht, um einmal Wirklichkeit zu werden?" 


Wir aber wünschen und hoffen, daß, wie vor fast 2000 Jahren trotz aller 
Unterdrückungen und grausamsten Verfolgungen der Christengedanke sieghaft 
seinen Weg über die Erde sich bahnte, so jetzt auch der Gedanke des wahren 
Völkerfriedens und der Völkerversöhnung die Welt durchdringen wird. Und 
sollte dieses Fest- und Auslandsheft hierzu auch einen Baustein beitragen, so 
wird uns das der schönste Lohn unserer Mühe und Arbeit sein. Es möge aber 
auch dem Auslande Zeugnis ablegen, daß trotz alledem deutsche Wissenschaft 
und deutscher Forschergeist noch nicht erstorben, sondern bereit sind, am 
Wiederaufbau der Weltwirtschaft mit allen Kräften teilzunehmen. Unseren 
verehrten Mitarbeitern bei dieser Aufgabe sagen wir an dieser Stelle unseren 
verbindlichsten Dank. 


In dem historischen Teil des Heftes entwickelt zunächst 
M.Impertro in einer interessanten kulturhistorischen Abhandlung die Vor-. 
läufer des Papiers von der Urzeit an. Der Papierfabriksdirektor Walter 
Sembritzkikommt der Gegenwart in einem Aufsatz über die Entwicklung 
der Papierfabrikation von 1870 bis 1880 schon näher. Der bekannte Wasser- 
zeichenforscher Friedr. von Hößle setzt seinen früher in unserer Zeit- 
schrift veröffentlichten Aufsatz über alte pfälzische Papiermühlen fort und 
bringt namentlich von der Papiermühle in Frankeneck zahlreiche alte Wasser- 
zeichen und prächtige Porträts früherer Besitzer. Den Uebergang von der Ge- 
schichte zur Technik bildet ein sehr interessanter Aufsatz Fr. Rühlemann’s 
über die Verwendung von Typhafasern zur Papierfabrikation, in dem er an 
Hand guter mikrophotographischer Aufnahmen nachweist, daß bereits anläßlich 
einer Papierstoffnot vor genau 150 Jahren Schilfrohr von den Papiermachern 
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benutzt wurde. In dem weiteren papiertechnischen Teil des Heftes berichtet 
Fr. Herig über die im Faserstofflaboratorium in Karlsruhe vorgenommenen 
Arbeiten zur Prüfung der Wasseraufnahme von Spinnpapieren, Herr Geheimer 
Regierungsrat Professor Herzberg liefert einen wertvollen Beitrag über 
Zigarettenpapierherstellung, Professor Kollmann-Wien teilt seine Er- 
fahrungen mit, die er bei Untersuchungen an der Staatsgewerbeschule 
in Wien mit Papierbatik gemacht hat. Die infolge der Schwierigkeit 
der Harzeinführung wichtig gewordene Frage der Papierleimung findet 
durch die umfangreiche Arbeit Blasweilers über Wasserglasleimung 
eine gewiß weite Kreise der Papiermacher interessierende Lösung. Wir können 
hiervon in dem vorliegenden Heft einen beträchtlichen Teil veröffentlichen. Die 
Fortsetzung wird in der Wochenausgabe unserer Zeitschrift erscheinen. Die 
Herren F. Stöckigt und A Klinger haben zur Frage der Papierleimung 
mit kolloidalem Harz einen wichtigen Beitrag aus ihren Untersuchungen im 
Institut für Cellulosechemie in Darmstadt geliefert. Bei der in der ganzen 
Welt herrschenden Knappheit der Holzvorräte wird der auf der Haupt- 
versammlung des österreichisch-ungarischen Vereins der Zellstoff- und Papier- 
chemiker gehaltene Vortrag von Ing. Max Diamant über sparsame 
Holzsortierung allgemeine Zustimmung finden. 


Das Gebiet der Zellstoffchemie ist, seitdem Professor Dr. Heuser in 
Darmstadt die Schriftleitung unserer Zeitschrift übernommen hat, stets besonders 
eingehend behandelt worden. Die im zweiten Jahre erscheinende ständige 
Beilage Cellulosechemie bot Raum auch für größere Abhandlungen. Selbst- 
verständlich durften auch in diesem Festhefte derartige Beiträge nicht fehlen, 
wenngleich sie dem übrigen Inhalt gegenüber etwas zurücktreten mußten, 
Hier möchten wir auf die Aufsätze von Dr. E.Opfermann, Zellstoffbleiche 
mit flüssigem Chlor, und Dr.-Ing. Hans Krull, Wertstufenbestimmung von 
Zellstoffen auf Grund des Ligningehaltes, aufmerksam machen. Auch Professor 
Dr.-Ing. E. Heuser selbst berichtete über die Arbeiten aus dem neu er- 
richteten Institut für Cellulosechemie der Technischen Hochschule Darmstadt, 
der Schweizer Ingenieur E. Wirth über die Fortschritte in der Verwertung 
der Sulfitablauge durch Eindampfen unter Anwendung der Wärmepumpe. 


Wie in früheren Jahren wurde auch diesmal ein beträchtlicher Teil des 
Festheftes den Selbstdarstellungen der deutschen Papiermaschinenindustrie 
und ihr verwandter Industriezweige zur Verfügung gestellt. Wir finden hier an 
erster Stelle die Maschinenbau- und Metalltuchfabrik A CG 
vormals Gottl. Heerbrandt in Raguhn mit einer umfassenden Be- 
schreibung ihrer zahlreichen für die Papierindustrie wichtigen Maschinen und 
Erzeugnisse. Die Firma CG Haubold A.-G, in Chemnitz, die auf dem 
Gebiete des Kalanderbaus in Deutschland bahnbrechend war, zeigt in wohl- 
gelungenen Abbildungen eine Reihe neuester Typen, Die A, E. G. und die. 
Siemens-Schuckert-Werke in Berlin führen elektrische Antriebs- 
vorrichtungen für Papiermaschinen, Schleifer und Kalander vor, Amme, 
Giesecke und Konegen A.-G. Braunschweig, ihre weltberühmten 
Schleifer und Hilfsmaschinen,. Die Eisengießerei und Maschinen- 
fabrik A.-G., Bautzen, zeigt Abbildungen von Papier- und Pappenmaschinen, 
Holländern und Holzschleifereieinrichtungen, die Maschinenfabrik A.-G., Cöthen, 
führt uns eine Papiermaschine von 2150 mm Breite vor. Selbstverständlich sind 
in den Selbstdarstellungen auch wiederum die Firma Füllner, welche jetzt 
den Linke-Hofmann-Werken angegliedert ist, und die Maschinenfabrik 
zum Bruderhaus vertreten. Von den weiteren Firmen seien hier noch 
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genannt: Gesellschaft für Otto Schmidt’ s Patent-Herkulessteine, Dresden, Pirnaer 
Schleifsteinwerke, Pirna, C. Mehler, Aachen, Waggon- und Maschinenbau A.-G. 
Görlitz, Abt. Cottbus, und die beiden Werke der Firma Krupp in Essen und 
Magdeburg. Bezüglich der weiteren müssen wir auf das nachstehende Ver- 
zeichnis verweisen. 


Besonderer Dank sei aber auch nachstehenden Papierfabriken, nämlich 


der Papierfabrik Richard Berger in Wolkenstein a d Mulde, 

der Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik in Halle a. d. S.-Cröllwitz, 

den Papierfabriken Oskar Dietrich in Weißenfels a S., 

der Dresdener Chromo- u. Kunstdruckpapierfabrik Krause & Baumann, 
Aktiengesellschaft in Heidenau-Süd b. Dresden, 

der Ersten deutschen Kunstdruck-Papierfabrik Carl Scheufelen in Ober- ` 
lenningen-Teck i. Württemberg, 

der Papierfabrik J. J. Goßler in Frankeneck i, d. Pfalz, 

der Hasselröder Papierfabrik, A.-G., in Heidenau-Süd, Bez, Dresden, 

der München-Dachauer Aktiengesellschaft für Maschinenpapierfabrikation 
in München, 

der Papierfabrik Köslin Aktiengesellschaft in Köslin, 

der Patentpapierfabrik zu Penig, 

der Papierfabrik Siegel & Haase in Grünhainichen i, S 

den Papierfabriken F. E. Weidenmüller in Dreiwerden-Zschopautal, 

der Papierfabrik J. W. Zanders in Bergisch-Gladbach 

= und Wiede's Papierfabrik Rosenthal in Rosenthal-Reuß 


dargebracht, die es durch freundliche Lieferung bester Papiersorten ermöglicht 
haben, mit diesem Fest- und Auslandsheft gewissermaßen ein Musterbuch 
deutscher Papierindustrie dem Konsumenten im In- und Auslande zu bieten. 
Mögen diese reichen Gebrauch hiervon machen. In einem besonderen Teil des 
Anzeigenanhanges findet diese Musterausstellung deutscher Papiererzeugnisse 
eine vorzügliche Ergänzung durch die Vorführung einiger bedeutenden Fabriken 


in Bild und Wort. 


So möge nun dieses unabhängig von der Wochenausgabe erscheinende Fest- 
und Auslandsheft hinausgehen in alle Welt als Zeugnis deutschen Fortschrittes 
auf allen Gebieten der Papierfabrikation, aber auch als Zeichen dafür, daß die 
deutsche Papierindustrie gewissermaßen die Hand zum Frieden und zu gemein- 
samer Weiterarbeit den Papierindustrien anderer Länder reicht. Möge es — ge- 
wissermaßen ein Zeugnis unseres Strebens und ein Abbild unserer Zeitschrift — 
ihr zahlreiche neue Freunde aus allen Weltteilen zuführen, um dadurch das Band 
gemeinsamen Interesses zwischen den Papierindustrien der verschiedenen Völker 
anzuknüpfen und zu festigen. Wir dürfen in diesem Sinne an unsere Leser wohl 
die Bitte richten, uns die Aufnahme, die dieses Heft bei ihnen gefunden hat, 
mitzuteilen, und uns gleichzeitig durch Bestellung unserer Wochenausgabe, über 
die wir einige Blätter weiter Mitteilungen bringen, erkennen zu lassen, daß sie 
mit der deutschen Papierindustrie in dauernder Fühlung zu bleiben wünschen. 


„Mit Gunst von wegens Handwerk.” 
Berlin, Pfingsten 1921. 


Schriftleitung und Verlag des „Papier-Fabrikant‘“. 
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M IMPERTRO 
AUS URZEITEN ZUM PAPIER 


Der Wirt vom „Schwarzen Walfisch zu 
Askalon“ zeigte seinen Neuen" in der Weise 
an, daß er die Worte „vinum novum“ an die 
Hauswand schrieb. Als Illustration hat er da- 
neben gewiß ein Bündel Trauben oder einen 
Kranz aus Rebenlaub aufgehängt. Aber die 
Rechnung, die er dem Gast reichen ließ, war auf 
sechs Ziegelsteinen geschrieben, wenigstens die 
wohl etwas länglich geratene des Gastes im 
Scheffelschen Gedicht, an der denn auch 
gleich mehrere Kellner zu tragen hatten, — 
Tafeln aus Ton, wie sie in den Schulen benutzt 
wurden, sind in etruskischen Gräbern gefunden 
worden, Bruchstücke solcher in Griechenland. 
Schiefertafeln sind erst in mittelalterlichen 
Schulen nachgewiesen. 

Aber sollte man bei dem Unterfangen, eine 
kurze Uebersicht der Entwicklung des Schreib- 
materials bis zum Papier zu versuchen, nicht 
ganz am Anfang beginnen? Im Ernst: Ich habe 
an den gehörigen Stellen nie anders gelesen, als 
daß die Schrift auf Ton und mürbem Stein eben 
die früheste der Menschheit gewesen sei; ich 
halte diese durchgängige Ansicht aber für einen 
großen Irrtum, wie auch die Behauptung falsch 
ist, Naturvölker mit ihren geringen Bedürfnissen 
hätten der Schrift völlig entraten können. Von 
eigentlichen geistigen Bedürfnissen braucht hier 
nicht die Rede zu sein, zumal die Hauptsache 
unseres heutigen Schreibwerks im Grunde auch 
nur materiellen Interessen dient. Aber sollte 
das Wort „Es steht geschrieben” wirklich keine 
Bedeutung gehabt haben für Menschen, die noch 
weit entfernt standen von den Toren der primi- 
tivsten „Kultur, wie wir sie als solche gelten 
lassen? Das wäre denn doch eine sehr willkür- 
liche Annahme und um so unberechtigter, als die 
vorkulturellen Verhältnisse sich ohne Zweifel 
über ungeheuer längere Zeiträume ausdehnten 
als sämtliche Kulturen zusammengenommen. 
Wer den Grundstein zur Kultur gelegt hat, muß 
notwendig ein Unkultivierter gewesen sein! Und 
wie alles Kulturelle sich auf der willkürlich so 
bezeichneten Unkultur aufbaute, so muß auch 
die allerprimitivste kulturelle Schrift sich an ein 
Vorbild aus der vorkulturellen Zeit angelehnt 
haben. 

Ehe das Wort „Vogel“ existierte, bezeichnete 
den zutreffenden Begriff eine etwa in Ton ge- 
ritzte Vogelgestalt. Die regelrechte Zeichnung 
eines Vogelumrisses ist schon sehr große Kunst; 
aber auch der ungeschickteste Versuch hierzu 
liegt längst auf dem Gebiet des „Abstrakten’, 


also innerhalb der Kultur des Geistes, und außer- 
halb kann es sich nur um Konkretes" gehandelt 
haben. Dieses Konkrete, außer dem es für den 
Urmenschen nichts gab, ist die Form des Tieres, 
hier des Vogels, die dieses selbst in weicher 
Erde, im Schlamm, im Schnee usw. abdrückte. 
Für Wilde war es von größtem Wert, möglichst 
alle Spuren des Lebendigen deuten zu können; 
je besser einer diese Kunst beherrschte, um so 
leichter fand er Speise und Trank, um so 
schneller erkannte er allerlei drohende Gefahren, 
um so eher entging er seinen Feinden und fand 
seine Freunde auf, wiewohl es eine Eigenart 
dieser „Urschrift” war, daß nur der Leser immer 
Vorteil aus ihrer Kenntnis zog, der Schreiber 
aber meist das Unheil auf seine Fährte lockte, 
weshalb der Mensch nur selten freiwillig 
„schrieb“ und das Ideal darin bestand, alles lesen 
zu können, das Schreiben aber zu vermeiden, 
bzw. das unvermeidbar Geschriebene zu ver- 
awischen, Die genialsten Meisterstücke eines 
Sherlock Holmes sind nur schwache Andeutungen 
von dem, was die indianischen Fährtensucher 
geleistet haben und einzelne Urwäldler wohl jetzt 
noch leisten. Was ist die moderne polizeiwissen- 
schaftliche Methode, den Verbrecher durch 
seinen Daumenabdruck zu überführen, anders als 
die Wiederausgrabung eines geringen Bestand- 
teils jener Urschrift, deren sich alles Lebende 
von jeher bedient und die der Mensch in Ur- 
zeiten zu lesen verstand? Es gibt nicht zwei 
gleiche Daumen, auch nicht zwei gleiche Hände 
oder Füße, eine Wahrheit, die wir Kultur- 
menschen mit großem Stolz wieder entdeckten, 
die Naturvölkern aber durchaus geläufig ist. Wo 
wäre bei uns Modernen etwas Geschriebenes 
(abgesehen von „gelogen wie gedruckt”) so zu- 
verlässig wahr wie die durch Fußabdruck in der 
Nähe der Lagerstätte hinterlassene Nachricht: 
„Ich, dein Todfeind, habe vor einigen Stunden 
hier gestanden, ich halte mich in der Nähe ver- 
steckt, um dich im Schlaf zu überfallen!" Kein 
Europäer weiß, wie es gewisse wilde Völker- 
stämme fertig bringen, wichtige Nachrichten in 
kürzester Frist auf weite Entfernungen hin zu 
verbreiten, an der Tatsache aber, daß sie es 
können, ist nicht zu zweifeln. Derartige Fähig- 
keiten entwickeln sich nur in sehr langen Zeit- 
räumen, und zum richtigen Fährtenlesen gehörten 
viel wachere Sinne, als sie der heutige Durch- 
schnittsmensch hat. 

Die ursprünglichste Schreibtafel war also die 
Mutter Erde; sie wird als solche von den Paläon- 
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tologen noch heut: geschätzt, und wenn die 
ägyptischen Hieroglyphen Löwen, Schlangen, 
Adler, Sperlinge und sonstige Tierfiguren, wenn 
die ältesten chinesischen und japanischen Ur- 
kunden, die Keilschriften Assyriens, Baby- 
loniens und Persiens Tier- und Pflanzenformen 
aufweisen, so sind in diesen künstlichen Schriften 
nur die Zeichen der natürlichen Urschrift nach- 
geahmt (ob man statt der Klaue, wie sie sich 
auf dem Boden abdrückte, gleich das ganze Tier 
nahm oder eine längere Entwicklung zu dessen 
Abbildung führte, stehe dahin), die durch die 
Kultur ihren Untergang fand. 

Neben Ton fand im Morgenlande der Stein 
als hauptsächlichstes Schreibmaterial Verwen- 
dung, Auf Stein schrieb Moses seine zehn Ge- 
bote, schrieben die Griechen Gesetze und Ver- 
träge zwischen Staaten und Städten. Die steiner- 
nen Grabdenkmäler Asiens und die Wände ägyp- 
tischer Tempel waren mit Inschriften bedeckt, 
manchmal so reichlich, daß Monate nötig sind, 
wie z. B. im berühmten Tempel zu Edfu, um 
alles zu erkunden, was die Priester für wert ge- 
halten haben, den Gläubigen — und den späteren 
Ungläubigen — mitzuteilen. 

Die Inder schrieben auf Palmenblätter, die 
Römer in der frühesten Zeit auf den Bast der 
Linde, wovon unser „Ex libris“ nicht eben sehr 
geistreich abgeleitet ist, denn liber ist Bast und 


Buch. Griechen und Römer schrieben auch 
häufig auf Holz, der ursprüngliche Sinn von 
codex (gleich caudex) ist Baumklotz. Die alten 


Deutschen zogen das Buchenholz als Schreib- 
material vor. Holztafeln ließen sich zum feineren 
und bequemeren Schreiben durch einen Ueber- 
zug von Gips oder Wachs herrichten; öffentliche 
Kundmachungen von Behörden pflegten auf über- 
gipsten Holzplatten zu stehen, die weniger wider- 
standsfähige Wachsschicht war praktischer für 
den täglichen Gebrauch, für Schulzwecke usw. 
Wurden Briefe auf Wachstafeln geschrieben, so 
nahm man zum Schutz der Schrift zwei Tafeln 
in Anspruch, die mit den empfindlichen Schicht- 
seiten aufeinandergelegt und durch Scharniere 
zum Auf- und Zuklappen verbunden wurden. 
. Sollten die Briefe vom Boten nicht gelesen wer- 
den, so umschnürte man die Doppeitafel, brachte 
in der Mitte ein Loch an, zog die Schnüre hin- 
durch, verknotete und versiegelte sie. 

Solche Schreibtafeln waren bis ins Mittel- 
alter im Gebrauch und eine größere Anzahl ist 
noch heute wohlerhalten. So wurden römische 
Stücke im Siebenbürgischen ausgegraben, und 
das Arnstädter Museum verwahrt über hundert 
Stück, die aus dem Jahr 1457 stammen und Ge- 
schoßtafeln nebst Verzeichnis der Kämmerei- 
einnahmen darstellen. Ebenso zusammengeklappt 
waren die Bronzetafeln, die den römischen Sol- 
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daten beim Dienstaustritt ausgehändigt wurden 
und etwa unserem heutigen Zivilversorgungs- 
schein gleichkamen. Sie hießen Diplome (gleich 
Zweifaches, Gefaltetes), und unser heutiges 
Doktordiplom hat von diesen Tafeln seinen 
Namen, obwohl es nur ein Blatt zum Einrahmen 
ist, Daß die „Diplomaten“ sich gleichfalls aus 
jener Römerzeit herübergerettet haben, zeigt 
uns, daß ihre Urahnen ausgediente Soldaten ge- 
wesen sind, für die mancher Posten, der nicht 
gerade notwendig gewesen wäre, künstlich ge- 
schaffen wurde. Auch das bekannte Zwölftafel- 
gesetz der Römer aus dem Jahr 451 v. Chr. war 
auf Bronze geschrieben, ebenso der Senats- 
beschluß über die Bacchanalien vom Jahr 186 
v. Chr., der noch im Urtext vorhanden ist. 


Blei als Schreibmaterial fand bei den 
Römern gleichfalls Verwendung. Besonders be- 
liebt war es bei den Orakelbefragungen und bei 
Verwünschungstafeln. Im Zirkus wurden solche 
Verwünschungstafeln von den Wagenlenkern be- 
nutzt, sie sollten dem Nebenbuhier Schaden 
bringen. Stand einem sonst jemand im Wege, 
so ließ man sich eine passende Fluchtafel schrei- 
bei und vergrub sie in die Erde. Auch ein alt- 
griechischer Bauernkalender von Hesiod, also 
ein größeres Schriftwerk, wurde auf Blei ge- 
zeichnet. 


Ein Material, das zum Schriftträger ungleich 
besser geeignet war als Ton, Stein, Holz, Bronze 
und Blei, wurde ganz frühe schon von orien- 
talischen Völkern verwendet, die Tierhaut, bzw. 
das Leder. Die Taten der Perserkönige wurden 
auf die getrockneten Felle der geschlachteten 
Opfertiere geschrieben, und der Sage nach um- 
faßten die heiligen Schriften der Perser 1200 
Felle, wobei man freilich den großen Platzbedarf 
der persischen Keilschriftzeichen berücksichtigen 
muß. Auch die Griechen schrieben Orakel- 
sprüche und religiöse Gesetze auf Opfertier- 
häute,. Die eigentliche Pergamentbereitung 
scheint unter König Eumenes Il, (197—158) in 
der kleinasischen Stadt Pergamum erfunden 
worden zu sein. Von hier aus wurde sie den 
Griechen und Italienern bekannt, die sie all- 
mählich nach Norden weitergaben. In Deutsch- 
land wurde diese Kunst begreiflicherweise von 
den Klöstern, als den einzigen Bildungsträgern, 
vollkommen gewürdigt, und die Mönche arbei- 
teten emsig an der Herstellung des Materials, 
das ihnen das Bücherschreiben ermöglichen 
sollte, Die Tierielle wurden in Kalkwasser ge- 
legt, dann enthaart und abgeschabt und mit 
Bimsstein geglättet. Beschädigte Stellen ver- 
klebte man sorgiältig. Da diese Pergamente sehr 
teuer waren, so ist es verständlich, daß die 
Väter aus manch einem heidnischen Schriftwerk 
doppeltes Kapital schlugen, indem sie sich zu- 
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erst seinen geistigen Inhalt aneigneten, dann 
aber, wenn ihnen das Aufheben der alten Schrift 
weniger wichtig vorkam als die Aufbewahrung 
der eigenen Gedanken, die Felle wieder blank 
schabten und aufs neue verwendeten. Besonders 
rührig soll in diesem Punkt das italienische 
Kloster Bobbio bei Pavia im 7. und 9, Jahr- 
hundert gewesen sein, wo mancher Klassiker 
unter dem Radiermesser seinen Geist aufgab. 

Mit den Mitteln der modernen Chemie hat 
man auf solchen alten Pergamenten die ursprüng- 
liche Schrift wieder hervorheben können, und 
manche Bruchstücke alter Schriftsteller sind auf 
diese Weise bekanntgeworden. Pergament- 
macher sind noch im 12. und 13. Jahrhundert in 
Regensburg, Erfurt, Köln, Straßburg, Wien, Gent 
und anderen Orten in Tätigkeit. Die dünnen 
Kalbfelle in Deutschland, Schaf- und Ziegenfelle 
in den romanischen Ländern galten als die wert- 
vollsten. Wenn der Franzose ein feineres Papier 
„Velin“ nennt, so geht dies über das alt- 
französische veel auf das lateinische vitellus 
gleich Kalb zurück. Geringer wurden die Rinder- 
und Schvweinehäute gewertet, Die Erinnerung 
an die minderwertige Kuhhaut hat sich übrigens 
bis heute erhalten, indem es ein beliebter Witz 
mancher Zeitungsredakteure ist, das Blatt des 
Gegners als ‚„Kuhhaut” zu bezeichnen, womit 
gemeint ist, das Konkurrenzblatt habe zwar 
srößeren Umfang, aber die Qualität fehle eben. 
Kam es auf die Schönheit des Pergaments an, 
so wurde dieses mit Purpur gefärbt, welches 
Verfahren besonders von den Klosterbrüdern zur 
Herstellung kostbarer Bibeln angewandt und 
weiter ausgebildet wurde. Daß es schon den 
Römern bekannt war, spätestens unter Augustus, 
geht aus der zeitgenössischen Literatur hervor. 

Das Pergamentmachen drang schließlich 
hinter den Klostermauern hervor, als man auch 
draußen lesen und schreiben lernen wollte 
(etwa um die Mitte des 12. Jahrhunderts), und 
es entstand das ehrsame Gewerbe der Buchtfeller 
und Pergamenter, die heute noch in einer Reihe 
Familiennamen nachklingen. 

Das Pergament wurde verdrängt durch jenen 
Stoff, der unserem heutigen Papier den Namen 
hinterlassen hat, obwohl zwischen beiden keine 
grundsätzliche Gemeinschaft besteht. Die 
Papyrusstaude wuchs vornehmlich in Aegypten, 
auch an feuchten Plätzen Syriens und Palästinas. 
Ihr Stamm war armdick und dreikantig, und er 
allein, nicht die Biätter, kam für Schreibmaterial 
in Betracht. Der entrindete Stamm wurde in 
feine Streifen geschnitten und diese Zellgewebe- 
platten wurden mit Wasser übergossen. So 
angefeuchtet, legte man sie dicht nebeneinander 
auf Bretter und eine zweite ebensolche Schicht, 
mit Pflanzenleim bestrichen, darüber. Durch 


A US LA ND HEET 1 9 2 t 


Beschweren verbanden sich die beiden Lagen, 
und die fernere Behandlung der Ware bestand 
nur noch im Trocknen und Glätten. Die so ge- 
wonnenen Blätter waren 20 bis 35 cm hoch und 
25 bis 30 cm breit; sie eigneten sich vorzüglich 
zum Beschreiben mit dem Pinsel oder einem 
zugeschnittenen Stück Schilfrohr. 2 

Die Gänsefeder wird zuerst im 5. Jahr- 
hundert genannt; sie hat sich vereinzelt bis heute 
erhalten, ja, neuerdings breitet sich ihre An- 
hängerschaft wieder aus, und sie wird so über- 
schwänglich als der besten Stahlfeder überlegen 
gepriesen, daß man um diese fürchten könnte, 
wenn die Gänse zahlreicher wären. Das be- 
schriebene Blatt wurde zusammengerollt und 
hieß denn auch einfach „Rolle“. Heute noch 
spricht man amtlich von der Steuerrolle, der 
Stammrolle usw., obgleich das Steueramt seine 
Bücher ebensowenig noch zusammenrollt wie die 
Ersatzkommission; aber auch die tausendfältige 
„Kontrolle“ ist ursprünglich nichts anderes als 
die Gegenrolle aus Papyrus (französisch controle 
aus contre-role). 

Die verschiedenen Sorten von Papyrus 
nannte man nach der ägyptischen Herkunft (aus 
Sais, Tanis) oder nach den römischen Kaisern 
und Kaiserinnen, aber Aegypten blieb bis kurz 
vor dem Zusammenbruch Roms der Haupt- 
handelsplatz. Aegyptische Schriftstücke auf 
Papyrus sind aus dem 15. Jahrhundert v. Chr. 
bekannt, aber schon auf altägyptischen Wand- 
bildern haben Schreiber Papyrusrollen in der 
Hand. So erklärt sich nach O. Weise, daß die 
griechischen Namen für das neue Erzeugnis aus 
dem Nilgebiet kamen, denn man gehe kaum fehl 
in der Annahme, daß Papyros, Byblos und 
Chartes in Aegypten heimatberechtigt sind. 
Durch römische Vermittlung sind diese drei Aus- 
drücke in die meisten europäischen Sprachen 
übergegangen und bedeuten Papier, Buch (bzw. 
Bibel gleich Buch der Bücher) und Karte. 

Im Anfang des 2. Jahrhunderts ist Papyrus 
den Griechen in Kleinasien bekannt (450 wird 
er in Athen gekauft), in Italien erwähnt ihn der 
Dichter Ennius (239—169); für Deutschland steht 
nichts Genaues fest, aber außer Frage ist, daß. 
der Gebrauch des Papyrus in allen Kulturländern 
seit dem 6. Jahrhundert zurückging, bis er etwa 
500 Jahre später ganz aufhörte. Zuallerletzt 
verschwand er aus der päpstlichen Kanzlei; die 
letzte dorther bekannte Papyrusurkunde ist von 
Papst Viktor II im Jahr 1057 unterschrieben. In 
den letzten Jahrzehnten sind viele Tausende 
Papyrushandschriften in Aegypten aufgefunden 
worden, wo sie sich infolge des heißen, trockenen 
Klimas besser als sonstwo erhalten haben. 

Wie so manches, ist die Erfindung des 
Papiers den Chinesen zu danken. Isai-Loun, ein 
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Hofbeamter des himmlischen Reiches, bereitete 
etwa 100 Jahre n. Chr. den ersten Papierbrei 
aus Lumpen, Baumrinde, Haänffäden und Fasern 
aus sonstigen Pflanzen. 700 Jahre später wurden 
vom chinesischen Reich Papierfabriken errichtet. 
Die Araber brachten das neue Schreibmaterial 
in die Häfen der Mittelmeerländer, das arabische 
Wort Ries! erinnert an diese Vermittler. Und 
zwar hatten die Araber sich auf die einfachste 
Weise in die Geheimnisse der Papierbereitung 
einweihen lassen: sie fingen im Jahr 751 zwei 
chinesische Papiermacher und zwangen sie, 
unter Aufsicht im Lande des Kalifen zu arbeiten. 
Zu Samarkand errichteten sie ihre erste Fabrik, 
die zweite 794 zu Bagdad. Vom 9. Jahrhundert 
an wurde in den arabischen Gebieten Nord- 
afrikas, in Sizilien, dem festländischen Italien 
und Spanien Papier hergestellt; wann die neue 
Kunst nach Deutschland kam, ist unbekannt, aber 
es soll vor dem Jahr 1300, wahrscheinlich von 
Italien, aus geschehen sein, da zunächst in süd- 
deutschen Städten, die mit Italien handelten, 
Papierfabriken entstanden, so in Kaufbeuren, 
Nürnberg, Augsburg und Mainz, und auch das 
Nürnberger Geschäft (Ulman Stromer) eidlich 
verpflichtete italienische Arbeiter versahen. 
Das Papier war übrigens lange vor diesen 
Gründungen als Handelsartikel in Deutschland 
bekannt, und ein Teil des Bedarfs wurde auch 
nachher, im 14. und 15. Jahrhundert noch, aus 
italienischen Fabriken bezogen, Merkwürdig ist 
nach diesen Angaben, daß die älteste deutsche 
Handschrift auf Papier, die man kennt, aus der 
Mitte des 13. Jahrhunderts stammt, ein in 
München aufbewahrtes Konzeptbuch des Albert 
Behaim, aus dem bayerischen Kloster Alders- 
bach, aus italienischem Leinenpapier. Demnach 
wären alle Papierhandschriften, die in mehr als 
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50 Jahren seit der Papierherstellung und in wohl 
wenigstens 100 Jahren seit dem Bekanntsein des 
Papiers in Deutschland entstanden, verloren- 
gegangen, 


In Mitteldeutschland stellten zuerst die 
Klöster in Chemnitz, Grimma, Pforta, Meißen 
und Merseburg Papier her, später folgten Städte 
und Fürsten. Eine der bedeutendsten Fabriken 
des Mittelalters war die zu Ravensburg, die 
sogar ins Ausland lieferte, Sie verbesserte die 
Herstellungsweise, benutzte Mühlen für die Zu- 
bereitung, während bis dahin die Baumwollen- 
und Leinenfasern primitiv in Mörsern zerstampft 
wurden. Durch Siebe aus Messingdraht wurde 
eine bessere Verfilzung der Rohmasse erreicht 
und durch Verwendung von tierischem Leim und 
Weizenstärke statt Stärkekleister erzielte man 
ein besseres Weiß. Feinere Papiersorten wurden 
allerdings noch lange aus Italien bezogen, und 
nach Basel berief man noch 1470 Ausländer zur 
Anfertigung einer besseren Ware, Das Schöpfen 
des Papiers erfolgte in Deutschland bis 1819, in 
Frankreich wurde es bereits 1811 zugunsten der 
Maschinenfabrikation aufgegeben. 


Ueber die glänzende Höhe, zu der sich seit- 
dem die deutsche Papierfabrikation hinauf- 
gearbeitet hat, braucht kein Wort gesagt zu 
werden, Die Papierindustrie steht an Muster- 
gültigkeit den bedeutendsten Industrien eben- 
bürtig an der Seite. Wie ihren Schwester- 
industrien fällt es in der nahen Zukunft auch ihr 
zu, den Wiederaufbau der chaotischen deutschen 
Volkswirtschaft zu verwirklichen, und wenn 
bisher ihr Losungswort lautete: Organisation und 
fleißige Arbeit, so wird es in Zukunft heißen: 
Ständige Verbesserung der Organisation und 


Arbeit bis an die Grenze des Möglichen! 
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1870—1880 
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EINRÜCKBLICKAUF DIEENTWICKELUNG 
DER PAPIERFABRIKATION 


Wenn irgend eine Zeit größeren Einfluß auf 
die Ausgestaltung und Weiterentwickelung der 
deutschen Papierfabrikation genommen hat, so 
waren es die Jahre nach dem großen Kriege 
1870/71. Die in diese Periode fallenden Erfindun- 
gen, neuen Methoden und Kochverfahren wirkten 
bestimmend auf die Weiterentwickelung und 
bildeten die Marksteine auf dem Wege des Er- 
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folges, der der deutschen Papierfabrikation be- 
sonders in späteren Zeiten in so reichem Maße 
vorbehalten war. 

Die Papierfabrikation befand sich zur da- 
maligen Zeit schon auf angesehener Höhe. Sie 
konnte aber nicht recht vorwärts kommen, weil 
man noch nicht imstande war, sicher und ver- 
läßlich mit Harz geleimte Papiere herzustellen. 
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Es wurden daher alle guten Papiere noch matrisiert, 
d. h, sie wurden bogenweise durch ein Walzen- 
paar geschickt, welches auch gleichzeitig ein Filz 
passierte, der in Wasser eintauchte. Durch 
stärkeren oder schwächeren Walzendruck konnte 
man mehr oder weniger Wasser im Filz halten. 
Die Bogen wurden einzeln aufgehängt und dann 
getrocknet. Sie schrumpften zusammen, wurden 
dichter und fester. Diese getrockneten Bogen 
kamen in Zinkplatten durch Satinierwerke und 
wurden zweimal gepreßt und mit gewendeten 
Zinkplatten geglättet, Diese Art Matrisierung 
und Glättung führte wohl zum Ziel, erforderte 
aber namentlich bei größeren Feinpapierfabriken 
ein sehr großes Personal und demgemäß eine 
ungeheure Lohnausgabe, 

Um diesem Uebelstande abzuhelfen wurden 
zuerst dreiwalzige Kalander aufgestellt und zwar 
genau so wie sie in den Textilfabriken zur 
Glättung der Stoffe gebraucht wurden. Diese 
dreiWalzen lagen aufeinander, aber ihre Wirkung 
war doch nur schwach. Probeweise lieferte 
Schürmann in Düsseldorf zuerst Kalander mit 
sechs Walzen der Art, daß je drei Walzen durch 
einen kleinen Zwischenraum voneinander ge- 
trennt übereinander lagen. Die Papiere wurden 
zwar besser, glätter, wiesen aber doch nicht jene 
Glätte auf, wie sie die großen Kalander für die 


Tuchfabriken, die acht Walzen mit 400 mm 
Durchmesser hatten, hervorzubringen ver- 
mochten. 


So lagen auch die Verhältnisse in der Papier- 
fabrik Hainsberg bei Dresden, der dazumal 
größten und angesehensten Papierfabrik Deutsch- 
lands, der mein Vater als Direktor vorstand. Er 
fuhr nach England zur Firma Robinson nach 
Manchester und bestellte dort einen großen 
Kalander.*) Aber die Firma hatte Kalander für 
Papierglättung auch noch nicht gebaut, und so 
machte man dann mit Papieren, die aus einer 
nachbarlichen Papierfabrik beschafft wurden, die 
ersten Glättversuche. Der Kalander, der von 
einer zweizylindrigen Dampfmaschine getrieben 
und auf alle Gänge einstellbar war, machte seine 
Sache recht gut. So hielt denn der Kalander 
seinen Einzug und verdrängte die Bogen- 
 Satinage mit ihrem großen Personal- und Lohn- 
aufwand, 

Die noch nicht behobene Schwierigkeit in 
der Leimerei stand natürlich im engen Verhältnis 
zur forcierten Arbeit von Maschinenpapier. Ohne 
Lösung dieser Frage war an einen Schnellbetrieb 
der Papiermaschinen nicht zu denken. Wie hätte 
man denn auch diese Mengen Papier matrisieren 
sollen? Die Papiere waren trotz erheblichen Auf- 
wandes an Harz, oft bis zu 5 Prozent, nicht leim- 


*) Diese großen Kalander mit 8 Walzen zu 400 mm Durchmesser 
wurden dann später von Haubold in Chemnitz mit Erfolg gebaut. 
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fest zu erhalten. Es gab wohl einige Fabriken, 
die leimfeste Papiere herstellten, sie waren aber 
doch nur vereinzelt. Erst die. Arbeiten von 
Dr. Casimir Wurster und die praktischen 
Auslegungen und Ausführungen von Max Sem- 
britzki, meinem Vater, brachten Licht in 
diese Frage. Die Erkenntnis, daß der springende 
Punkt der Leimfestigkeit in einem gewissen 


Prozentsatz von freiem Harz lag, ergab 
Wursters Arbeit. Früher hatte man ja- 
auch schon freies Harz im Leim, aber man 


wußte nicht, daß darin der Hauptfaktor der 
Leimung lag. Danach erst war es möglich, 
sicher, verläßlich und ökonomisch zu leimen. 
Nicht mehr mit 5 Prozent Harz, sondern 
mit 2% Prozent stellte man die leimfestesten 
Papiere her. An die Stelle des schwarzen 
(braunen) Leimes trat der weiße Leim, der nun 
für die feinsten Papiere in Anwendung kam. 

Die größten bis dahin errungenen Fort- 
schritte bestanden also darin, daß man endloses 
Papier auf Kalandern zu glätten und die er- 
zeusten Papiere nunmehr anstandslos leimfest 
herzustellen vermochte. 

Die Papierfabriken Anfang der 70er Jahre 
erzeugten durchschnittlich feinere Papiere, als es 
heute der Fall ist, weil die Auswahl in Surrogat- 
stoffen ja nur beschränkt war. Außer dem Holz- 
schliff und dem gelben Strohstoff kamen andere 
Stoffe nicht in Betracht. Nach 1870 begann die 
Entwicklung des gebleichten Strohstofies seinen 
Lauf zu nehmen. Mit nicht geringen Schwierig- 
keiten hatte das Thodesche Strohstofiver- 
fahren zu kämpfen, bis sein Fabrikat jene Ver- 
breitung erfuhr, die allbekannt wurde. 

Die Hainsberger Fabrik kaufte 1869 von dem 
schwedischen Ingenieur Weber ein Strohstoff- 
verfahren. Während des Baues aber starb 
Weber, ohne genaue Aufzeichnungen über die 
Handhabung des Verfahrens hinterlassen zu 
haben, Die Berufung seiner zwei in Schweden 
lebenden Brüder nach Hainsberg hatte keinen 
Erfolg, da beide über das Verfahren keinerlei 
Auskünfte zu geben vermochten, Nach vielen 
zeit- und geldraubenden Versuchen nach unsäg- 
lichen Mühen gelang es endlich dem damaligen ` 
Direktor Kaufmann, das Verfahren so auszu- 
gestalten, daß wenigstens brauchbarer Stoff her- 
gestellt werden konnte. Dieses Verdienst Kauf- 
manns war von großer Tragweite, 

Als mein Vater 1870 die Leitung der Fabrik 
übernahm, mußten aber sofort Aenderungen, und 
zwar solche von einschneidender Bedeutung, 
durchgeführt, insbesondere mußte die Wieder- 
gewinnung der Natronlaugen ins Auge gefaßt 
werden. Diese liefen damals in die Weisseritz 
und riefen bei den Interessenten und Behörden 
Schwierigkeiten ernstester Art hervor. Den durch 
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die Ablauge verursachten Schaumstreifen konnte 
man noch beim Eintritt der Weisseritz in die 
Elbe sehen. 

Die Aufstellung von Oefen für die Wieder- 
gewinnung (System Porion), des Lespermontschen 
Waschapparates, die Einführung des Raffineurs“) 
usw. machten das Verfahren erst gut und brauch- 
bar. Dieses Webersche Verfahren wurde dann 
nach dem früheren Besitzer Thode, der seine 
Fabrik mit drei Papiermaschinen 1862 an eine 
Aktiengesellschaft verkauft hatte, „Thodesches 
Strohstoffverfahren“” benannt. 


1872 kam der Natronstoff auf. Die ersten 
Versuche wurden in Strohstoffkochern durch- 
geführt, Als einer der ersten neben Dresel, 
Dalbke, galt der Chefingenieur Hahn in König- 
stein, der Holz mit stärkeren Laugen und er- 
höhtem Druck in Strohstoffkochern aufschloß und 
recht gute Ergebnisse erzielte (Firma Hahn, 
Hering und Franke, Königstein). 

Obgleich der Natronzellstoff anerkannte 
Eigenschaften besaß, auch infolge seiner Festig- 
keit und Elastizität guten Anklang fand, konnte 
er sich doch nicht recht gegen den gleichzeitig 
aufgetretenen gebleichten Strohstoff behaupten, 
der wesentlich billiger kam und mit dem man im- 
stande war, Schreibpapiere von schönster Durch- 
sicht und höchstem Klange herzustellen. Un- 
günstig wirkte auf die Verbreitung des Natron- 
stoffes auch seine dunkle Farbe, die erst durch 
Bleichen entfernt werden mußte. 

Interessant ist die Entwicklung des Natron- 
verfahrens nach Ungerer in Oesterreich ge- 
wesen. Dieses Verfahren richtete Ungerer“) 
bei der Fürstin Liechtenstein in Leopold- 
stein in Steiermark 1874 ein. Am Tage vor der In- 
betriebsetzung brannte jedoch die Fabrik ab und 
wurde dort nicht wieder aufgebaut. Erst später, 
als sich die Fürstin entschloß, eine derartige 
Fabrik in Stuppach bei Gloggnitz zu bauen, ge- 
langten die alten Apparate und Einrichtungen, 
soweit sie noch brauchbar waren, in Stuppach 
wieder zur Aufstellung. Das war 1875/76. Aber 
Stuppach hatte anfangs mit großen Schwierig- 
keiten zu kämpfen, weniger bei dem Kochprozeß 
als bei der Wiedergewinnung. Diese war so ge- 
dacht, daß die Ablaugen von einem höher ge- 
legenen Behälter an Drähten herunterlaufen 
sollten, während gleichzeitig von unten die 
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*) Die Einführung des Raffineurs mit selbständiger Zuführung dcs 
Stoffes von unten (Patent Sembritzki 1874) anstatt von oben und die 
gleichmäßige Einstellung des Zu- und Ablaufes bewirkten, daß die 
feinen Splitterchen im Strohstoff, die früher in satinierten aus Stroh- 
stoff bestehenden Papieren in Form von Löchern sehr unangenehm auf- 
fielen, zermahlen wurden und die Raffinierung vorzüglich funktionierte, 


*) Ungerer war in Sulz am Neckar in Württemberg geboren, 
später Direktor einer Salpeterfabrik in der Nähe Wiens, wo er sein 
Verfahren erdacht hatte. Nachdem auch das Stuppacher Werk den 
Betrieb eingestellt hat, arbeitet zurzeit keine Fabrik mehr nach diesem 
Verfahren. 
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Wasserverdrängung durch heiße, überhitzte Luft 
(im Gegenstromprinzip) bewirkt wurde. Diese 
Methode führte nicht zum Ziel. Es bildeten sich 
an diesen Drahtschnüren Blöcke und Verkrustun- 
gen von Soda, die man nicht abschlagen konnte. 
Hier hat sich Dr. Faudel*) durch Ueberwin- 
dung aller Schwierigkeiten unsterbliche Ver- 
dienste erworben. Er brachte es dahin, daß die 
Fabrik gute Erträgnisse abwarf, Frühzeitig herz- 
krank, erlag er diesem Leiden Februar 1882, zu 
derselben Zeit, als gerade die Verhandlungen 
über den Verkauf der Stuppacher Werke an die 
Papierfabrik Schlöglmühl abgeschlossen waren. 
(Meran Februar 1882,) 


Zur damaligen Zeit lag der Maschinenbau 
ganz in den Händen der Engländer. Diese bauten 
Papiermaschinen, Kessel, Kocher, Pumpen, 
Kalander, Dampfmaschinen usw., kurz England 
deckte in maschineller Hinsicht Deutschlands 
Bedarf. Mit der Einführung des Holzschliffs aber 
durch Völter und seine Versuche bei Voith in 
Heidenheim begannen die deutschen Maschinen- 
fabriken diese Maschinen und Apparate selbst zu 
bauen, Gr. Bölkau bei Danzig hatte schon 1869 
den ersten Schleifer von Völter auf der Pariser 
Weltausstellung erstanden. Die außerordentliche 
Verbreitung des Holzschliffes durch Ausbau der 
deutschen Wasserkräfte förderte in erster Linie 
den Turbinenbau, und da waren es die Maschinen- 
fabriken von Escher, Wyß und Bell, die bahn- 
brechende Leistungen zu verzeichnen hatten. Die 
Maschinenfabriken begannen aber auch Zellstoff- 
einrichtungen aufzunehmen und zuletzt den 
Papiermaschinenbau in erheblicher Weise zu 
forcieren, wie Gottschall & Nötzli, Escher Wyß, 
Bell usw. zeigten. Heute bezieht man nichts 
mehr von England — alles stellt der deutsche 
Maschinenbau her. 

Nach der im Jahre 1873 erfolsten Auf- 
stellung von Rollpapier-Kalandern, nach erfolg- 
reicher Lösung der Leimfrage, nach Erscheinen 
des Natronstoffes auf dem deutschen Markt und 
Einführung des gebleichten Strohstoffes ergab 
sich nun die Notwendigkeit, die Produktion zu 
steigern. Dies galt in erster Linie für die Her- 
stellung von Zeitungspapier. 

Die Papierfabrik Hainsberg stand Anfang der 
170er Jahre an der Spitze der deutschen Papier- 
fabriken und lieferte u. a. Papieren auch das für 
Chemnitzer, Leipziger und Dresdener Blätter. Es 
war aber alles Formatdruck. Als jedoch die Eng- 
länder durch den Redakteur Walter die sogen. 
„Walterpresse” einführten, wodurch das Be- 


*) Dr. Max Faudel wurde in Berlin geboren. Er studierte an 
der Universität 1868—1872 Chemie und ging Mitte der 70er Jahre zur 
Fürstin Liechtenstein nach Stuppach, um die Zellstoffabrik in Betrieb 
zu setzen. Gestorben zu Gloggnitz 1882, Faudel war Mitglied der 
akademischen Liedertafel Berlin, in deren Verzeichnis er als Fürstlich 
Liechtensteinscher Fahrikdirektor geführt wurde. 
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drucken ganzer Rollen (endlosen Papiers) mög- 
lich wurde, richtete sich das Augenmerk sofort 
auch notwendigerweise auf die gute Wickelung 
der Rollen. Um sich die Aufträge für so nam- 
haite Zeitungen und mit so großen Auflagen zu 
sichern, waren fest gewickelte Rollen unerläßiich. 
Die Härte der Rollen etwa durch straffen Zug 
zu erreichen, war nicht mehr konkurrenzfähig. 
Nach vielen vergeblichken Bemühungen einen 
Wickelapparat selbst zu konstruieren, bestellte 
Hainsberg in England einen Rollapparat, der gute 
harte Rollen herzustellen vermochte, Dieser 
Apparat besaß aber noch keine Messer für das 
Schneiden verschiedener Rollenbreiten, sondern 
lediglich eine Vorrichtung, um den Rand abzu- 
trennen, Der Apparat, von einer eigens dazu 
gelieferten Dampimaschine angetrieben, war aber 
ganz gut und erfüllte seinen Zweck, 


1873—1876 leitete Direktor Carl Theodor 
Bischofi, ein Württemberger, die Papier- 
brik Schiöglmühl in Nieder-Üesterreich, Dieser 
beschäftigte sich schon lange mit der Herstellung 
eines Rollapparates”) und brachte es auch dahin, 
daß ihm ein solcher patentiert wurde, der wesent- 
liche Vorteile gegenüber der englischen Bauart 
aufwies, Der Apparat hatte aber noch einige 
Fehler und dies führte zu Unstimmigkeiten 
zwischen Bischoff und der Aktiengesellschaft, 
so daß Bischoff seine Stellung aufgab. 


Als nun mein Vater 1876 Schlöglmühl über- 
nahm, fand er ein ungeheures Rollenlager von 
rotationsmäßig gewickelten Rollen vor, die wohl 
schön geschnitten und sauber gearbeitet aus- 
sahen, jedoch den Fehler hatten, daß sie im 
Innern an verschiedenen Stellen durch aufge- 
tretene Spannungen abgeplatzt waren. Ver- 
druckte man solche Rollen, so waren sie stets 
an dieser abgeplatzten Stelle zu Ende. Dieser 
Uebelstand führte zu großen Reklamationen; die 
Drucker konnten diese Rollen nicht gebrauchen, 
und so ergab sich ein gewaltiges Lager von 
defekten Rollen. Mein Vater untersuchte die 
Rollen und fand nun die Ursache darin, daß die 
massive, aufliegende Beschwerungswalze viel zu 
schwer war. Sie wurde deshalb durch ein eisernes, 
beiderseitig geschlossenes Rohr ersetzt; außerdem 
wurde die Stellung der Messer, die früher in 
einem eisernen Bügel von oben zugeführt worden 
waren, der Art geändert, daß die Messer von 
unten angedrückt werden konnten. Diese Ab- 
änderungen machten den Apparat erst richtig 


") Der Bischoffsche Roilapparat wurde ebenfalls durch eine 
eigene Dampfmaschine angetrieben. Rollapparat und Dampfmaschine 
ließ Bischoff in einer kleinen Maschinenfabrik der Stadt Preßburg 
bauen, 
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brauchbar und seinen Erfinder, Direktor 
Bischoff*), zu einem wohlhabenden Manne. 
Nun kamen für Schlöglmühl Aufträge über Auf- 
träge. Sogar die Hamburger Nachrichten über- 
gaben Schlöglmühl ihre Papierlieferungen, da die 
hergestellten Rollen eine vorzügliche Wickelung 
besaßen und da Deutschland zu dieser Zeit ebenso 
schön und gleichmäßig gewickelte Rollen noch 
nicht herstellen konnte, Trotz des Beitrittes 
der freien Stadt Hamburg zum Norddeutschen 
Bund und damit in ein Zollverhältnis zu Oester- 
reich lieferte Schlöglmühl solange fort, bis die 
Zollverhältnisse eine Weiterlieferung nicht mehr 
zuließen. 


Wenn wir nun die Frage aufwerfen, welche 
Erfindung in bezug auf Verbreitung und 
Leistungsiähigkeit die Papierfabrikation am 
meisten geiördert hat, so ist unzweifelhaft zu 
antworten: Die Einführung des Sulfitzellstofies 
durch Alexander Mitscherlich, Hatte auch 
der Holzschliff schon große Bedeutung ge- 
wonnen, so war dies doch im Hinblick auf 
Qualität und höhere Bewertung der Papiere noch 
viel mehr bei dem Suliitstoff der Fall. Was 
früher eine Kunst war, nämlich aus Hadernstoffen 
gute, elfenbeinartige Durchsicht und Transparenz 
zu erzielen, ist heute bei Stellung schön weiß 
gebleichten Sulfitstoffes ein Kinderspiel ge- 
worden. 


Zum Schluß können wir mit stolzer Genug- 
tuung die Tatsache feststellen, daß es meist 
deutsche Männer waren, denen die Papier- 
fabrikation ihren großen Aufschwung zu ver- 
danken hat. 


*) Bischoff war Miterbauer der „Steyrermühl“ in Ober- 
österreich (Gründer Barber und Klusemann), dann später Direktor. 
Entgegen seinem Wunsche sollte eine Papiermaschine von Escher, 
Wyß & Co. in Zürich aufgestellt werden. Bischoff übernahm 
die Maschine nicht; er ging dann von Steyrermühl fort. Als er um 
1873 nach Schlöglmühl kam und den Papiermaschinensaal betrat, sah 
er zu seinem Erstaunen die von Oberwerkführer Jahn gekaufte 
Maschine aus Steyrermühl dort stehen, Diese Maschine ärgerte 
Bischoff sehr, aber endlich kam er darüber hinweg. Es war dies 
die allen Schlöglmühlern bekannte IV, Maschine. Bei der Einweihung 
hatte die Schlöglmühl ihr den Namen „Caroline“ gegeben, das war der 
Vorname der Frau des Präsidenten Bachmayer, 

1876 ging Bischoff auch von Schlöglmühl fort, befaßte sich mit 
Gutachten und Expertisen. In dieser Eigenschaft traf er wieder mit 
meinem Vater zusammen, als 1878 die Fürstlich Liechtensteinsche 
Papierfabrik in Stuppach abbrannte. Bischoff war auf Seite der 
Versicherungsgesellschaft und Sembritzki auf Seite der Fürstin. 
Beide waren aber sehr entgegenkommend und vereinbarten sogar die 
gleiche Höhe ihrer Expertisen (100 Fl. pro Tag). Bischoff lebte 
dann in Wien, wo er auch starb. 

Die Geschichte verschweigt aber nicht, daß, bevor Bischoff 
mit seinem Rollapparat berauskam, Direktor Jlchmann der Pittener 
Papierfabrik bereits einen solchen Apparat konstruiert hatte. Dieser 
Apparat wickelte gute Rollen, so daß der Fabrik die Lieferung der 
„Vossischen Zeitung, Berlin" übertragen wurde. Sicher hat die 
Bischoffsche Bauweise die Oberhand behalten, denn es ist nicht 
bekannt, ob der Pittener Apparat Nachahmung und Absatz gefunden hat. 

Auf der Wiener Weltausstellung 1873 wurde die „Neue freie 
Presse" in einem eigens auf dem Ausstellungsplatze errichteten Gebäude 
auf rotationsmäßig gewickelten Rollen gedruckt, 
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FRIEDR VON HÖSSLE 


E PFÄLZISCHE'PAPIERMÜÖHLEN 
MIT 14 ABBILDUNGEN 


(FORTSETZUNG UND SCHLUSS ZU HEFT 6,1921) 


Unsere Non, 2 und 6 brachten die Geschichte 
der beiden Papiermühlen und heutigen Papier- 
fabriken im Schöntal bei Neustadt a. d. H Heute 
treten wir eine Forschungsreise flußaufwärts am 
Speierbach an, ` 

Das Speierbachtal zeichnet sich nicht allein 
durch landschaftliche Schönheit aus, sondern war 
auch seit Jahrhunderten von gewerblicher Tätig- 
keit belebt, denn in den lebendigen Wellen des 


Speierbaches plätscherten viele Wasserräder und 
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gewiß sangen hier viele wandernde Papierer- 
gesellen: , 

„Sei mir llksmmen süßer Mühlengesang” 
oder | 
„Bine Mühle seh’ ich blinken aus den Erlen 

heraus”, 

Fünf Kilometer oberhalb Neustadt erreichen 
wir das . Städtchen Lambrecht, woselbst im 
16. Jahrhundert besonders die Tuchmacherei 
blühte und für 200 Tuchmacher mehrere Walk- 


der Pfalz. 
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Abb. 18, Mit © eingetragenen Papiermühl-Orten. 
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mühlen in Betrieb standen. Heute steht unsere 
Papierindustrie in hoher Blüte, nachdem daselbst 
die uns von Neustadt her wohlbekannte Firma 
Knoeckel Ende 1888 eine neue Maschinenpapier- 
fabrik erbaute. Unser historischer Mitarbeiter, 
Herr Kommerzienrat C., Marx, hat seit 1909 als 
Teilhaber beide Fabriken in Schöntal und Lam- 
brecht mit zusammen sechs Papiermaschinen 
selbst in hohem Alter noch durch die harte Kriegs- 
zeit hindurch geleitet. Er starb im Alter von 
79 Jahren im Jahre 1920. 


Drei Kilometer seitlich von Lambrecht rollen 
wiederum die Räder der Papierfabriken von 
Julius Glatz in Neidenfels, welche Firma, im Jahre 
1885 mit einer Papiermaschine beginnend, ihr 
Etablissement auf drei Papiermaschinen ver- 
größerte, 


Und zwei Kilometer von Lambrecht liegt das 
Dorf Frankeneck, aus welchem wir wieder die 
interessante Geschichte einer „alten Papier- 
mühle“ erzählen können. 


Die Papiermühle in Frankeneck. 


Wenn wir der Geschichte dieser Papiermühle 
eine kurze Ortsgeschichte voranstellen, so ge- 
schieht es, weil beide sich gegenseitig ergänzen, 
als auch deshalb, um den hohen Wert gewerb- 
licher und industrieller Anlagen für kleine Ge- 
meinden zu beleuchten. 


Fürst Karl Friedrich Wilhelm von Leiningen 
gründete im Jahre 1786 bei der Kreuzbrücke am 
Ausgang des Elimsteiner Tales das Dorf Franken- 
eck zum Schutze seines großen Frankenwaldes, 
Den Ansiedlern wurden verschiedene Be- 
günstigungen eingeräumt, wie unentgeltliches 
Bauholz, Befreiung von Abgaben in den ersten 
zehn Jahren, unentgeltliches Grundstück von 
41% Morgen, für welche nur 30 Kreuzer Grund- 
zins und der übliche Zehent von den Feldfrüchten 
zu entrichten war, Weidgang im Wald für drei 
Stück Rindvieh und drei Stück Schweine, Stock- 
und Leseholz für ihre Feuerung. Gewerbe- 
treibende Ansiedler sollten die übliche Gewerbe- 
steuer entrichten, von den übrigen wurde er- 
wartet, daß sie gute „Holzhauer” werden, wo- 
mit sie den meisten Unterhalt erwerben können. 


Anläßlich wegen des obengenannten Weid- 
ganges vorgekommener Streitigkeiten zwischen 
den Förstern und den Ansiedlern hebt die Ge- 
schichte hervor, wie arm die Dorf- 
bewohner seien, die neben ihrem 
geringen Holzhauerverdienst ein- 
zig auf den Ertrag ihrer mageren 
Bergfelder und ihres Viehes nee 


wiesen sind. 


Da mußte diesen Leuten die Gründung einer 
größeren gewerblichen Anlage mit Aussicht auf 
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neue Arbeitsmöglichkeit als Lichtblick erscheinen, 
und diesen brachte der aus dem Eilstertal in 
Böhmen eingewanderte Papiermacher Michael 
Goßler, welcher in Frankeneck eine neue 
Papiermühle erbauen wollte. Im Elstertal stan- 
den damals mehrere weithin als leistungsfähig 
bekannte Papiermühlen‘) in Betrieb und die 
Familiengeschichte erzählt, daß dieser Goßler 
aus Wernsreuth bei Asch in Böhmen stamme, Als 
Papiermacher bei Lorchin Schön- 
tal (siehe Nr 6 des „Papier-Fabrikant“: zwei 
Papiermühlen bei Neustadt a. H.) hatte er dessen 
Tochter Maria Barbara geheiratet, und im Jahre 
1795 erwarb er in dem neugegründeten Dorf 
Frankeneck ein für Errichtung einer Papiermühle 
geeignetes Gelände. 


Die durch die französische Revolution ge- 
schaffene unsichere Lage**) veranlaßte ihn jedoch, 
mit der Ausführung seines Vorhabens etwas ab- 
zuwarten, und erst seinem Sohn 


Iohann Erhard Goßler 


war es vergönnt, des Vaters Projekt auszuführen. 
Dieser hatte am 27, Thermidor im 9, Jahre der 
französischen Republik, das war der 15. August 
1801, noch ein weiteres Grundstück erworben 
und erbaute nun mitten im Ort am Ufer des 
Speierbaches eine neue Papiermühle, Mit einem 
Wasserrad wurden zunächst zwei Stampfwerke 
betrieben, welche den Zeug für zwei Schöpf- 
bütten lieferten, und im Jahre 1802 wurde das 
erste Papier gemacht. Ä 


Der Gründer hat trotz der dimak inie 
rigen Geschäftslage unter sehr bewegten Zeitver- 
hältnissen sein Werk doch gut in Gang gebracht 
und erzeugte z. B. im Jahre 1806 bereits 300 
Ballen Papier; diese 3000 Ries entsprachen der 
normalen alten Produktion von jährlich 1500 Ries 
aus einer Bütte. 


Goßlers Papiere tragen als Wasserzeichen 
seine Initialen in Kursivschrift (Abb. 19), und von 


IE Ger 


Abb. 19, 1% 


der wirklichen Größe, 


WW Friedr. von Hößle; zehn Papiermühlen im Elstertal, im Zentral- 
blatt für die Papierindustrie, Wien I, Schwangasse 1; Jahrg. 1918, Nr, 22, 


**) Der Fürst von Leiningen hatte infolge Einfalles der Franzosen 
schon im Jahre: 1792 seinen plälzischen Besitz verloren und 1794 
wurden seine Hartenburg, Dürkheim und andere Orte ver- 
brannt, und der Frieden von Luneville 1801 brachte das linke 
Rheinufer, also auch die linksrheinische Kurpfalz, an Frankreich. 
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den vielen sonst allgemein gebräuchlichen Figuren 
verdient ein 180 mm hoher, mit Arabesken ver- 
zierter Bienenkorb, mit Abb. 23 dargestellt zu 
werden; dieses hübsche Zeichen war eine in 
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in benachbarten pfälzischen Papiermühlen längst 
in Benutzung stehe. 

Goßler ist durch fleißige Arbeit auch finan- 
ziell vorwärts gekommen; dafür spricht vielleicht 


Abb. 20. Joh. Erhard Goßler, geb. 1767, gest. 1839, 


deutschen Papiermühlen viel beliebte Nach- 
ahmung des Zeichens der holländischen „Firma 
Honig“. 

Die in Heft 2 angeführte amtliche Statistik 
von 1811 enthält Aufzeichnungen über den jähr- 
lichen Lumpenverbrauch, wonach verarbeitet 
wurden: In der Roedter-Papiermühle, Neustadt, 
700—800 quintaux metrique (100 Kilo), Knöckel- 
Papiermühle, Neustadt, 600—700 quintaux me- 
trique, Hardenburger Papiermühle, Neustadt, 500 
bis 600 quintaux metrique, Goßler-Papiermühle 
in Frankeneck 900—1000 quintaux metrique. 
Danach war also die Goßlersche Papiermühle die 
leistungsfähigste im Bezirk Speier. 


Im Jahre 1818 wurde die Papiermühle mit 
zwei Holländerwerken ausgerüstet und eine An- 
lage zur chemischen Lumpenbleiche geschaffen. 
Dieser Bericht, wonach Goßler 18 Jahre ohne 
Holländer gearbeitet hätte, klingt fast unglaub- 
lich, denn ihm war es doch sicher genugsam be- 
‘kannt, daß der altbewährte holländische Mahl- 
gang zur Erzeugung feinen Ganzzeuges schon seit 
hundert Jahren in Preußen, Sachsen und dem 
Frankenlande Aufnahme gefunden hatte und auch 


Abb. 21. Joh. Jak. Goßler, geb. 1798, gest. 1859 
sein vor Künstlerhand geschaffenes Pastell- 
Gemälde (Abb. 20), wie solche einst nur in wohl- 
habenden Familien zu finden waren, und im 
Jahre 1826 hatte er noch die Papiermühle Ann- 
weiler angekauft, welche er 1829 seinem Tochter- 
mann Peter August Michel überließ, 


Am 20. November 1839 beschloß der Gründer 
und erste Besitzer der Papiermühle Frankeneck 
im Alter von 72 Jahren sein arbeitsreiches Leben. 


Ein aus dem Jahre 1835 stammendes Wasser- 
zeichen mit den Initialen I, I. G. (Abb. 24) läßt 
darauf schließen, daß der Gründer noch zu seinen 
Lebzeiten sich in den Ruhestand begeben hatte; 
nun führten sein 1798 geborener Sohn Johann 
Iakob Goßler und dessen 1803 geborener Bruder 
Heinrich Goßler das Geschäft weiter, Ihr Wir- 
kungskreis fiel in die Zeit des Niederganges un- 
seres altangesehenen Handwerks, aber sie hatten 
den Mut und die Mittel zur Einführung des Ma- 
schinenbetriebes. 

Weil beim Publikum das gute alte Bütten- 
papier immer noch sehr beliebt war, wurde der 
Büttenbetrieb bis nach 1860 aufrechterhalten, 
und aus dieser Zeit stammt das in kleiner Litho- 
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Zweiseitig holzfrei weiß Phönix-Kunstdruck-Papier, Stoff B.C. der Ersten Deutschen 
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graphie erhaltene Bild der Goßler-Papiermühle zu 
Frankeneck, welches mit Abb. 22 auf der Stamm- 
tafel passenden Platz gefunden hat, Der Haupt- 
bau zeigt noch die charakteristische Dachkon- 
struktion alter Papiermühlen, und die von Säulen 
getragenen Steingewölbe des Erdgeschosses sind 
heute noch erhalten. 

Bereits im Jahre 1852 wurde ein Neubau zur 
Aufnahme der ersten Papiermaschine aufgeführt, 
wodurch das Werk sich in die Klasse der neu- 
zeitlichen Fabriken einreihte, 


Abb. 23. '/» der wirklichen Größe. 


1895 starb der zweite Besitzer Joh. Jak. 
Goßler, von welchem ebenfalls ein Pastellgemälde 
erhalten ist, dessen Kopie Abb, 21 zeigt. Zu 
seiner Zeit erfolgte noch das für die Familie 
wichtige Ereignis, daß eine Teilung des Besitz- 
tums erfolgte, deren Vornahme vielleicht besser 
unterblieben wäre, denn die Gründung einer 
zweiten Fabrik unmittelbar neben der bestehen- 
den Anlage mußte in späteren Zeiten auf eine 
freie Entwicklung beider hemmend wirken. Wie 
in so vielen deutschen Papiermacherfamilien ver- 
erbten sich auch hier „die alte Kunst und das 
' Besitztum” bis auf den Urenkel; die junge Gene- 
ration aber wünscht sich meistens mehr Be- 
wegungsfreiheit und Selbständigkeit, und so 
führte also in der Folgezeit Job Erhard Goßler 


gf, A 


jun. die Papierfabrik unter der alten Firma 
I. I. Goßler allein fort, während sein Vetter 
unter der neuen Firma Heinrich Goßler 
auf einem vom alten Grundstück erhaltenen 
Platze eine zweite Papierfabrik gründete, Mit 
der nebenstehenden Stammtafel der wohl- 
edlen Papiermacherfamilie Goßler widmen wir 
der deutschen Papiergeschichte wiederum ein 
neues Ehrenblatt, auf welchem die Verwandt- 
schafts- und Besitzverhältnisse der Goßler für 
spätere Zeiten festgelegt sind; sowohl für Fach- 
studien wie für Familien- und Heimatforschung 
sind solche Stammtafeln von hohem Wert! 

Die beiden Vettern (Nr. 7 und 8 der Stamm- 
tafel) mußten somit, als gute Nachbarn, als an- 
ständige Konkurrenten und treue Verwandte den 
Kampf ums Dasein aufnehmend, den Anforde- 
rungen der Neuzeit gerecht zu werden suchen. 


Abb. 24. Wirkliche Größe. 


Der 1835 geborene (8) Johann Erhard 
Goßler brachte in langjähriger, rastloser und 
umsichtiger Tätigkeit die neue Maschinenpapier- 
fabrik auf die höchste Stufe in der Feinpapier- 
fabrikation, und ein Blick auf den Situationsplan 
läßt erkennen, daß es ihm trotz der beengten 
Lage zwischen der Ortsstraße und der Bahn- 
linie auf der vom Speierbach und dem Werkkanal 
gebildeten Insel doch stets gelang, alle für eine 
moderne, leistungsfähige Fabrik erforderlichen 
stattlichen Gebäude sinngemäß erstehen zu 
lassen. Während es ihm eine große Freude war, 
die Hundertjahrfeier der Goßlerschen Papier- 
mühlengründung erleben zu dürfen, bekümmerte 
ihn im hohen Alter der Ausbruch des schreck- 
lichen Weltkrieges mit der großen Gefahr für 
seine geliebte Pfalz sehr, und am 8. Februar 1916 
beschloß der intelligente, in der ganzen Umgebung: 
ebenso wie bei Fachgenossen stets hoch ver- 
ehrte Herr im Alter von 81 Jahren sein arbeits- 
reiches Leben. Mit Abb. 25 soll auch sein Bild 
der Nachwelt erhalten bleiben. Nach seinem Ab- 
leben ging das stattliche Besitztum, dessen 
Grundbesitz am Speierbachufer im Lauf der Zeit 
stark vergrößert wurde, an seine Töchter, Frau 
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Oberregierungsrat Juncker in Neustadt a H. und 
Frau Kommerzienrat Scheufelen in Ober-Len- 
ningen, über, welche die Fabrik fortbetrieben 
unter der bisherigen Firma 


J. J. Goßler, Feinpapierfabrik Frankeneck. 


In dem kleinen Ort Helmbach im Elm- 
steiner Tal, an der Einmündung des Helmbaches 
in den Speierbach, er- 


bauten zwei frühere 
Angestellte der Harden- 
burger Papierfabrik, 


Feierabend und Walz, 
eine Pappenfabrik, wel- 
che sie in den Jahren 
1872—75 mit zwei Büt- 
ten betrieben. Die Pap- 
pen wurden im Sommer 
an der Luft getrocknet, 
nebenher, auch Pack- 
papier gemacht, wäh- 
rend die Wasserkraft 
im Winter zum Betrieb 
einer Sägemühle be- 
nutzt wurde. Einer der 
Besitzer verunglückte 
im Wasser, und 1875 
kaufte die Firma J. J. Goßler in Frankeneck 
dieses Anwesen, 

3 Heinrich Goßler I hat nach 1840 die Roedter- 
Papiermühle im Schönthal angekauft, welche bis 
1917 Goßlerbesitz blieb und in diesem Jahre an 


Abb. 25. 


Joh. Erhard Goßler, geb. 1835, gest. 1916. 


die Nachbarfabrik von Knoeckel, Schmidt & Co, 
überging. | 

7 Heinrich Goßler II begann im Jahre 1860 mit 
Aufstellung einer Papiermaschine seinen Fabrik- 
betrieb in Frankeneck, welches Unternehmen 


sich ebenfalls gut entwickelte, nach seinem 1880 
erfolgten Tode auf die 
Ludwig Goßler 


Söhne Heinrich und 
überging und gleich der 
Schwesterfirma auf Er- 
zeugung feiner Papier- 
sorten eingerichtet 
wurde. 

Im Jahre 1911 grün- 
deten die Besitzer eine 
Gesellschaft mit be- 
schränkterHaftung, und 
heute ist diese Fabrik 
mit zwei Papier- 
maschinen im Besitz 
der Firma Julius Glatz 
in Neidenfels. 

Das reizend gelegene 
Frankeneck hat sich 
vom kleinen ‚„Holzer- 
dörflein zum sauberen 
Fabrikort mit 600 Ein- 
wohnern gehoben und 
wurde Bahnstation; seine beiden Goßler-Fabriken 
beschäftigen 140 und 100 Personen, und zwischen 
den modern gebauten Fabrikgebäuden sowie in- 
mitten grüner Gärten liegenden Wohnhäusern 
stehen das Gemeinde- und Schulhaus. 


Ansicht von Fıannheneck, 
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Die Papiermühle in Albisheim. 


Ein Bericht für die amtliche Statistik vom 
Jahre 1811 meldet, daß diese Papiermühle seit 
mehr als achtzig Jahren bestehe; also wurde sie 
gegen 1730 gegründet. Leider war über ihre Ge- 
schichte bis jetzt wenig zu ermitteln; ihr Gründer 
war der Papiermacher Iohann Peter Friederich, 
dessen Witwe den nächstfolgenden Papiermacher 
Iohannes Bohlander heiratete, 


Friederichs 1746 geborener Sohn Georg 
Heinrich zog mit seinem Stiefvater Bohlander im 
Jahre 1762 nach Eisenberg und übernahm 1783 
die dortige Papiermühle. 


Die Papiermühle in Eisenberg. 


Abb. 26. Wappen der Papiermacherfamilie Friederich. 


Im ehemaligen Fürstentum Nassau-Weilburg, 
etwa hundert Meter vom westlichen Ausgang des 
Dorfes Eisenberg, an der Straße nach Kaisers- 
lautern, lag früher eine herrschaftliche Mahl- 
mühle, „die Heitrich-Mühle‘ genannt. 


Nach einer Ortschronik übergab die Fürstl. 
Nassauische Hofkammer im Jahre 1762 dem 
Papiermüller Iohann Bohlander von Albisheim 
die bisherige Mahlmühle gegen Erlegung von 
1000 Gulden Erbkaufschilling und 115 Gulden 
jährliche Pacht behufs Einrichtung einer Papier- 
mühle in Erbbestand. 


Die Papiermühle (in den Akten modo papier- 
mühle und Neumühle benannt) erhielt von dem 
einen Weiher durchfließenden Eisbach konstantes 
Betriebswasser, welches zwei Wasserräder 
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speiste, und nach der in der Einleitung erwähnten 
amtlichen Statistik lieferten ein Stampt- 
werk mit 12 maillets ou pilons (d. s. Stämpfel) 


und ein Holländer den Zeug für eine 
Bütte, aus welcher jährlich 1500 Ries Papier 
hervorgingen. 

Bohlander hatte die Witwe seines Vor- 


gängers Friederich in Albisheim geheiratet, und 
nachdem sein Stiefsohn Georg Heinrich Friederich 
großjährig geworden und von der Wanderschaft 
als Papiermacher heimgekehrt war, wurde diesem 
der Erbbestand übertragen und er übernahm im 
Jahre 1783 die Papiermühle zum Anschlag von 
1800 Gulden. 


Von da an blieb die Familie Friederich ein 
Jahrhundert zu Eisenberg ansässig. 


Des ersten Friederich Sohn, der 1765 ge- 
borene Carl Theodor Friederich, erlebte die 
schwere Zeit der französischen Revolution, er- 
warb sich das Vertrauen seiner Mitbürger und 
wurde Maire (Bürgermeister) von Eisenberg, und 
nachdem in napoleonischer Zeit die Mediati- 
sierung fürstlicher Grundbesitze einsetzte, dürfte 
er die Papiermühle in seinen Privatbesitz ge- 
bracht haben. Er starb aber 1811 im schönsten 
Mannesalter von 46 Jahren, während sein Vater 
ihn bis 1816 überlebte und 70 Jahre alt wurde. 


Dem nächstfolgenden, 1795 geborenen 
Iohannes Ludwig Friederich, welcher im Jahre 
1844 eine Papiermaschine aufstellte, verdankt 
der Ort das Aufblühen einer modernen Papier- 


fabrik. 


Leider konnten wir bis jetzt keine Eisen- 
berger Büttenpapiere erhalten, wie auch kein Bild 
dieser Papiermühle existiert; ja, sie ist, wie so 
viele andere, vom Erdboden verschwunden, 
nachdem sie im Jahre 1900 durch einen Brand 
vernichtet wurde, wobei auch noch auf den 
alten Papiertrockenböden lagernde „Papier- 
formen” mitverbrannten, 


Johann Ludwig Friederichs Grabstein trägt 
das schön in Stein gemeißelte Wappen Abb. 26, 
welches die letzte Erinnerung an diese fleißige 
und angesehene Papiermacherfamilie bildet. Ihr 
letzter Sproß, Papierfabrikant Carl Theodor 
Friederich, welcher noch von 1860—81 wirkte, 
konnte sich leider auf die Dauer nicht halten, 
sondern geriet bei schwierig gewordener Ge- 
schäftslage in Konkurs. 


Im Jahre 1881 wurde die Papierfabrik Eisen- 
berg aus der Konkursmasse von dem Senior der 
heutigen Firma, Jakob Nöthlichs, welcher im 
Oktober 1915 im Alter von neunzig Jahren starb, 
erworben und seitdem groß und modern aus- 
gebaut. Leiter der seit 1906 in eine Gesellschaft 
m. b. H, umgewandelten Firma ist Herr Albert 
Nöthlichs. 
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Die Papierfabrik G. F. Friederich in Groß- 
Karlbach ist aus keiner alten Papiermühle her- 
vorgegangen, sondern wurde im Jahre 1854 an 
Stelle einer Mahlmühle gleich als Maschinen- 
Papierfabrik gegründet. 
= Ihr Gründer war Georg Ferd. Friederich, der 
älteste Sohn des Johannes Ludwig Friederich in 
Eisenberg und war bis 1880 Besitzer. Es folgten 
ihm seine Söhne Carl Theodor von 1880—1916 
und Gustav Adolf von 1880—1919 im Besitz nach, 
und mit dem heutigen Inhaber Gustav Rudolf 
Friederich lebt der Name dieser alten Papier- 
macherfamilie in der Pfalz und in unserer Branche 
fort! 


Im ehemaligen Herzogtum Zwei- 
brücken standen einst sieben Papiermühlen 
in Betrieb; deren älteste war 


die Papiermühle Wörschweiler. 


Die Gründungszeit dieser Papiermühle ist 
zwar nicht genau bekannt, doch stand sie, wie 
aus alten Akten hervorgeht, im Jahre 1710 schon 
in Betrieb, inmitten des Dorfes Wörschweiler und 
getrieben vom Wasser der Blies. 


Abb. 27. 1765. 


Die alte Hausmarke der Papierer. 


Der bis jetzt bekannte älteste Papiermacher 
Georg Maurer sen. wirkte hier bis 1731, in 
welchem Jahre er nach Annweiler übersiedelte, 
um die dortige Wachtelmühle in eine Papiermühle 
umzubauen, und Georg Maurer jun., welcher das 
Geschäft übernommen hatte, wird in den Akten 
noch 1780 genannt. 

Aus dem folgenden Jahrhundert sind als Be- 
sitzer der Papiermühle 1820 Hauf, 1830 Alois 
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Fuchs, 1846 Friedrich Lebron, 1860 Peter 
Deßloch verzeichnet, während über Einrichtung 
und Betrieb des Werkes keinerlei Daten vor- 
liegen. 

Der Büttenbetrieb wurde im Jahre 1867 ein- 
gestellt. Von dem 34 m langen und 11 m breiten 
Papiermühlgebäude stehen wohl noch die Grund- 
mauern, doch sind die ehemaligen Trocken- 
speicher mit ihren langen Dachlucken durch 
Brandunglück vernichtet worden; die einzige Er- 
innerung an die alte Zeit bildet noch ein aus 
Sandstein gehauener Holländertrog, welcher jetzt 
als Brunnentrog dient. 

Mit Aufstellung einer Papiermaschine . im 
Jahre 1867 erhielt auch dieser kleine Ort Fabrik- 
betrieb und vermehrte Arbeitsgelegenheit. Schon 
in alter Zeit wurde das Werk „Papiermühle 
Schwarzenacker"” genannt; nachdem aber dieser 
o km benachbarte Ort Eisenbahnstation ge- 
worden, gaben auch die neuen Besitzer — Gebr. 
Adt, Akt.-Ges. — ihrem Werk die Benennung 
Papier- und Pappenfabrik Schwarzenacker, Diese 
Fabrik war ursprünglich mit zwei Papier- 
maschinen ausgerüstet, während sie heute mit 
einer Langsieb- und vier Rundsiebmaschinen 
arbeitet. | 

Eine Papiermühle in Hornbach wird wohl in 
einem Mühlenakt von 1737 erwähnt, doch scheint 
dieselbe längst eingegangen zu sein, denn heute 
weiß niemand im Ort von dem einstigen Bestehen 
einer solchen. 


Die Papiermühle bei Annweiler. 

Einem wertvollen alten Urkundenbuch ver- 
danken wir die nachfolgende ausführliche Ge- 
schichte dieser Papiermühle. 

Einen Kilometer westlich von Annweiler, an 
der Straße Landau—Zweibrücken, lag eine alte 
Walkmühle, welche im Jahre 1604 in eine Mahl- 
mühle umgebaut, im Dreißigjährigen Krieg aber 
zerstört wurde. 

Das auch „Wachtelmühle” genannte Werk 
stand 1648 herrenlos, halb zerfallen und dem Ein- 
sturz nahe, und erst im Jahre 1663 wurde wieder 
Oel- und Lohmühl-Schleif- und Sägemühlbetrieb 
eingerichtet. 

Nachdem die Mühle 1711 wiederum durch 
eine Feuersbrunst zerstört worden, erfolgte 1727 
ein Neubau für Oel- und Lohmühl-Wappen- 
schmied- und Hanfstampfbetrieb. 

Nach dieser bewegten Vergangenheit sollte 
die Wachtelmühle unserm vornehmen Papierer- 
handwerk dienen, und zwar bis auf den heutigen 


Tag. Am 8. August 1731 kaufte sie der Papier- 


müller Georg Maurer von Schwarzenacker 
(Wörschweiler) um 2000 Gulden, um eine Papier- 
mühle einzurichten, und erhielt zu dem Bau vier 
große Eichbäume aus dem Hardtwald gegen Be- 
zahlung der Holztaxe. 


eet "ee 


Kunstdruck-Papierfabrik Carl Scheufelen in Oberlenningen-Teck (Württemberg) 


23 


Aus dem „Erbbestandbrief”‘ zwischen der 
Herzogl. Zweibrücken - Regierung und dem Erb- 
pächter Georg Maurer vom Jahre 1735 sind fol- 
gende Punkte hervorzuheben: 

1. Maurer übernimmt die Mühle und besorgt 
deren Unterhaltung, 


2. das holländische Geschirr hat er 


| selbst zu stellen, 

3. der Regierung hat er nach Bedarf jederzeit 
billiges Papier zu liefern, 

4. die Käufer ordentlich zu halten und den 
Stadtmüller mit dem Wasser nicht zu be- 
nachteiligen, 

5. ohne Erlaubnis darf er die Mühle nicht ver- 
äußern oder in Pfand geben, 

6. die Erbpacht mit jährlich 25 Gulden soll 
am 8, August fällig sein, 

7. bei etwaigem Verkauf müsse das Laudemium 
entrichtet werden. 


Wegen der ,„Stadt-Schatzung‘ wird verein- 
bart, daß Maurer zu jeder Schatzung 14 Batzen 
6 Piennige bezahle, macht auf jährlich zehn 
Schatzungen 9 fl. 12 Btz. 4 DL. wogegen ihm alle 
„Gemeinde-Nutzung” zustehe, und als Pfand für 
alle Verpflichtungen setzt er die Mühle selbst 
ein, — 

Maurer ersucht auch die Pfalzgräfin Caroline 
(als Obervormünderin), ihm behilflich zu sein, daß 
die „Lumpensammlung“ in Bergzabern und der 
Guttenberger Gemeindschaft nicht mehr behin- 
dert werde, und beantragt, man solle den fran- 
zösischen Lumpensammlern das Oberamt Berg- 
zabern verbieten. 

Aus obiger Beschreibung der alten Wachtel- 
mühle geht klar hervor, daß die gute Wasserkraft 


der Queich schon seit Jahrhunderten mit vier 


Abb. 28. Der berühmte Baselstab. 
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Rädern (zum Betriebe von vier Gängen) ge- 
nützt wurde, und wenn Maurer neben mehreren 
Stampfgeschirren (zu denen er die vier Eich- 
bäume erbeten) auch gleich noch einen Holländer 
auistellte, so schuf er ein für damalige Zeit wohl 
leistungsfähiges Werk! Seine Produktion scheint 
aber nicht der Einrichtung entsprochen zu haben, 
denn Maurer kam nicht vorwärts, vielmehr war 
sein Anwesen 1747 mit einer Hypothek von 
600 Gulden belastet, 

Der Gläubiger, Handelsmann Anton Cetto, 
ein Italiener in Zweibrücken, veranlaßte die Ver- 
steigerung, in welcher die Papiermühle am 7, Juli 
1748 den jungen Anton und Joseph Cetto um 
1005 Gulden zufiel. 

Nun pachtete Conrad Maurer unter Bürg- 
schaft seines Bruders Georg Maurer in 
Schwarzenacker die Papiermühle; weil er aber 
die Zinsen schuldig blieb, verkauften die Brüder 
Cetto im Jahre 1751 die Papiermühle an den 
Amtmann Ehrmann in Zweibrücken um 1060 
Gulden, | 

Nun erschien als neuer Interessent ein junger 
Papierer Johannes Lorch, vom bekannten Schön- 
tal herstammend, und wollte sich, nachdem er 
geraume Zeit in der Fremde gewandert, hier eine 
Existenz gründen. Also kaufte er die Wachtel- 
mühle am 30. Juli 1751 um 1600 Gulden und 
schuf mit Unterstützung seines Vaters in Neustadt 
und einem Kostenaufwand von 1000 Gulden Ver- 


B.BLUM. 


Abb. 29, 1785. 
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besserungen, um „feinere Papiere” machen zu 
können, von welchen er an die kurpfälzische Re- 
gierung in Mannheim jährlich für 1600— 1800 
Gulden liefern durfte. 

Lorch hat das Geschäft gewiß mit Erfolg 
betrieben, sonst wäre es nicht bis 1799 in seinem 
und seiner Witwe Besitz geblieben. 

Nach Lorch kam ein Roederer von Was- 
len i. E. — muß heißen Röder von Wasselonne, 
- woselbst auch eine Papiermühle bestand —, 
welcher jedoch nur von 1799—1804 in Annweiler 
tätig war. 

Der nächstfolgende Besitzer Nicolaus Jäger 
von Barbelsroth machte hier Papier von 1804 bis 
zu seinem im Jahre 1815 erfolgten Ableben. Er 
hatte Vergrößerungen vorgenommen und arbeitete 
nach der amtlichen Statistik von 1811 mit sechs 
Stampfloch (hatte also die Stampfwerke ver- 
mindert und die Holländer vermehrt), während 
seine an gleicher Stelle genannte Jahresproduk- 
tion von 3000 Ries Papier mit der angeblichen 
Zahl von vier Bütten absolut nicht in Ein- 
klang steht, denn die frühere Durchschnitts- 
produktion einer Botte betrug jährlich 1500 Ries. 

Von 1815—1826 betrieb Johannes Sauter von 
Annweiler, von 1826—1829 Ehrhard Goßler von 
Frankeneck die Papiermühle. 

Der Letztere überließ das Werk im Jahre 
1829 seinem Schwiegersohn Peter August Michel 
aus Mainz, welcher bedeutende Erweiterungen 
vornahm und um das Jahr 1850 die altehrwürdi- 
gen Stampfwerke vollständig herausnahm. 

Peter August Michel jun. richtete später 
Pappenfabrikation ein, neben welcher aber noch 
immer, und zwar bis zu einem 1900 erfolgten 
Brande, zwei Schöpfbütten in Betrieb standen. 

Nach dem Brandunglück wurde eine Rund- 
siebmaschine zur Herstellung von imitiert Bütten- 
papier aufgestellt, 

Der nächstfolgende Besitzer, Felix Schöller 
von Burg-Gretesch bei Osnabrück, ließ das Werk 
mehrere Jahre außer Betrieb, und seit Dezember 
1912 fabriziert der heutige Besitzer, Otto Pörringer 
von Zweibrücken, ausschließlich chemisch reine 
Filtermasse. 


Die Papiermühle bei Vinningen. 


Zu der amtlichen Statistik von 1811 wurde 
gemeldet, daß diese Papiermühle seit etwa 
40 Jahren bestehe, demgemäß sie also um das 
Jahr 1770 in Betrieb kam. Das Werk stand fünf 
Kilometer außerhalb Vinningen und wurde vom 
Wasser der Felsalb getrieben. 

Mehr als ein Jahrhundert wirkten hier Glie- 
der einer weitverbreiteten und angesehenen 
„Papiererfamilie Blum‘, 

Dem aus dem Elsaß herüber gekommenen 
Gründer Balthaser Blum folgten im Besitze ein 
Fritz Blum und ein Adam Blum nach. 
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Der letzte Besitzer hat, als die Erzeugung 
von Büttenpapier nicht mehr lohnte, Pappdeckel 
für die in der Pfalz blühende Schuhfabrikation 
hergestellt und konnte damit das von seinen Vor- 
fahren ererbte Besitztum bis 1898 behaupten. 

Im Jahre 1906 wurde die Papiermühle von 
Balthasar Blum in eine Getreide-Mahlmühle um- 
gebaut, aber der erhaltene Hausname „Papier- 
mühle“ erinnert auch noch in der Zukunft an 
unser altes Handwerk! 


Die Papiermühle bei Klingenmünster. 


Unterhalb der Burgruine Landeck, etwa 
1 km westlich von Klingenmünster an der Straße 
nach Selz, stand eine um das Jahr 1800 gegrün- 
dete Papiermühle. Das vom Klingbach getriebene 
Werk wurde später in eine Pappenfabrik um- 
gewandelt und nach 1870 mit Dampfbetrieb ein- 
gerichtet; diese Anlage ist im Fach-Adreßbuch 
von Güntter-Staib des Jahres 1903 nicht mehr 
verzeichnet. 


Die Apostelmühle bei Rodalben. 


(Rodalben war früher Sitz des kurpfälzischen 
Amtes Gravenstein.) 


Die eine Viertelstunde außerhalb Rodalben 
am Rodalbach gelegene herrschaftliche Neumühle, 
auch Apostelmühle*) genannt, war vom Amte 
Gravenstein mit Brief vom 15. VI 1790°*) dem 
Peter Auer als Erblehen überlassen mit der Er- 
laubnis, die Mühle nach Gutfinden neben dem 
Getreide-Mahlgang zu einer Papiermü h le 
einzurichten. 

Auer (? vielleicht der Nachkomme einer 
mittelfränkischen Papiererfamilie) hat von diesem 
Recht keinen Gebrauch gemacht, sondern scheint 
bald abgewandert zu sein, denn nach ihm erhielt 
ein Müller Handmann die Mühle als Erblehen bis 
zum Jahre 1793 mit Holznutzung für Mahl- und 
Papiermühle. 

Im Jahre 1810 wurde das Erblehen von 
der französischen Regierung in Mainz für 2000 
Francs abgelöst, und nun richtete Michael Blum, 
wieder ein Sproß der oben genannten alten 
Papiererfamilie, auf Grund der schon waltenden 
Gerechtsame, die Papiermühle ein, in welcher 
mehrere Wasserräder ein Stampfgeschirr mit vier 
Loch und zwei Holländer trieben; an einer 
Bütte wurde sechzig Jahre lang Büttenpapier 
geschöpft. 

1854—1859 war Blum jun. Besitzer, 1859 bis 
1866 Peter Altherr, 1866—1870 Georg Carra, 
welcher die Fabrikation von Strohpappen ein- 
führte. 


*) Nach einem dort ehemals vorhandenen Apostelstandbilde. 

**) Kreisarchiv für die Pfalz in Speier; Markgrafschaft Baden, 
Akt. No. 53, die herrschaftliche Neumühle zu Rodalben 1714—90 
(Prod. 121 und 122). 
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Die letzten Besitzer, Ernst und Erhard Mann, 
stellten im Jahre 1870 Pappenmaschinen auf, um 
verschiedene Sorten Pappen herzustellen. 

Das Papiermühlgebäude ist im Jahre 1899 
leider abgebrannt, ohne daß ein Bild der Nach- 


welt erhalten wäre, 


Die Papiermühle Sarnstall. 


In der uns schon bekannten Gemeinde Ann- 
weiler erfolgte recht verspätet noch eine zweite 


Abb. 30. 


Papiermühlengründung. Im Jahre 1811 er- 
richtete der von Schöntal stammende Papier- 
macher I. Lorch in Sarnstall*) eine vom Wasser 
der Queich getriebene Papiermühle, welche mit 
zwei Bütten bis zum Jahre 1850 in Betrieb stand. 

Die späteren, rasch sich ablösenden Besitzer 
Knauber, Feith, Hauck, Schentzel, Schmitz ver- 
legten sich auf die Herstellung von Pappdeckeln. 


*) Kreisarchiv für die Pfalz: Präf. Arch. d. Dep. Donnersberg, 
Abt. I, Akt. 387,7. d 
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© Das Papiermühlgebäude mit seinen langen 
Dachluken dient noch unserer Branche; der 
heutige Besitzer, Julius Buchmann in Rinnthal, 
führte seit 1912 mehrere größere Neubauten auf, 
richtete eine Holzschleiferei ein, stellt auf einer 
170 cm breiten Rundsieb-Kartonmaschine Leder- 
und Graupappen, Newboars, Duplex- und Triplex- 
karton her und brachte die Tagesproduktion auf 
20 t. Die Firma ist: Julius Buchmann, Rinnthal- 
Sarnstall, Holzstoff-, Pappen- und Kartonfabrik. 


Der Fachmann erwartet von der Papier- 


geschichte mit Spannung einen Bericht über die 


Leistungen der Altvordern unseres Handwerks, 
doch fällt es dem Forscher immer schwer, gerade 
hierfür genügend Material zu erhaschen, um über 
die Qualität der alten PBüttenpapiere, ihre 
Wasserzeichen, die Riesumschläge u. a zu be- 
richten, Von sämtlichen Anwesensbesitzern der 


Abb. 31. 


ehemaligen pfälzischen Papiermühlen erfolgte die 
betrübende Auskunft, daß sie nicht ein Blatt 
Papier besitzen; also wäre es eine wichtige Auf- 
gabe für dortige Fachgenossen, in Archiven, dann 
in Stadt-, Herrschafts- und Pfarr-Registraturen 
nach den Wasserzeichen Umschau zu halten‘) 
und solche zu kopieren. , 


*) Man erhält oftmals unbeschriebene oder sonst wertlose 
Blätter, hingegen wäre das Ausreißen von Blättern aus Büchern usw. 
unstatthaft, ja frevelhaft! 
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Nach den vorerst wenigen uns zugekommenen 
Papiermustern war die alte Hausmarke der 
Papiermacher auch in der Pfalz gebräuch- 
lich. Dieses, der Zahl 4 gleichende, in unseren 
Abb. 27 und 29 sichtbare Zeichen der Papierer 
G. Maurer in Wörschweiler und B. Blum in 
Vinningen tauchte (nach des Verfassers im Fest- 
heft 1912 des „Papier-Fabrikant‘ veröffentlichten 
Originalstudie) zuerst anno 1524 in Frankreich 
auf und fand bald weiteste Verbreitung in den 
Papiermühlen Mittel-Europas; es ist uralten Kauf- 
mannszeichen nachgebildet und vermutlich durch 
holländische Papiergroßhändler, welche in Nord- 
frankreich Papiermühlen besaßen, eingeführt 
worden, 

Von den sonst in fast allen deutschen Papier- 
mühlen beliebten Zeichen der jüngeren Zeit, wie 
heraldische Lilie, Muschel, Posthorn, Hollandia 
usw., spielte die Hauptrolle der Baselstab 
(Abb. 28), das Baseler Wappenbild, Das aus 
vielen Baseler Papiermühlen hervorgegangene 
„vielbegehrte und hochgelobte” Papier machte 
oft schöne Rheinreisen bis nach Holland hinab, 
und die neidischen Papiermüller in Elsaß-Loth- 
ringen, der Pfalz, in Baden, des württember- 
gischen und bayerischen Schwabenlandes be- 
fleißigten sich, ebenfalls solches „Baselstabpapier 
und Stabkanzlei‘ zu machen. Ueber den Lech 
nach Altbayern sowie nach Norddeutschland 
scheint der Baselstab nicht vorgedrungen zu sein. 
— Das Kurpfälzische Wappen als 
Wasserzeichen fand in Heft 2 Darstellung und 
historische Beschreibung, zu welcher uns von 
einem Heraldiker noch die verbessernde Erklä- 
rung zuging, daß der Reichsapfel nicht 
direkt als Zeichen der Kurwürde bezeichnet 
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werden könne; der Pfalzgraf bei Rhein führte 
nämlich „als Erztruchseß” zum Zeichen seines 
Amtes (als alleiniger der acht Kurfürsten) den 
Reichsapfel in seinem Wappen. Nachdem das 
kurpfälzische Wappen zweimal, nämlich 1621 
bis 1708 und 1713 bis 1777, ohne den Reichsapfel 
geführt wurde, wäre es interessant, wenn solche 
heraldische Wasserzeichen in größerer Anzahl 
erhoben würden. 

Aus der Zeit des Kurfürsten Karl Theodor 
stammt das Wasserzeichen des Papiermüllers 
Joh. Friedr. Roedter im Schöntal (Abb. 30); das- 
selbe bildet eine verschönerte Type der Abb. 4 
in Heft 2, wie sie noch bis in die Zeit des König- 
reichs hinein in oft sehr großen Modellen auch 
in den rechtsrheinischen bayerischen Papier- 
mühlen geführt wurde. 

Als nun die Pflalz an Frankreich kam, sahen 
sich die Papiermacher genötigt, die fran- 
zösischen drei Lilien als neues Wasser- 
zeichen einzuführen. Diese sind, wie auch der 
Baselstab, in vielerlei Darstellung anzutreffen, 
z. B. ganz freistehend, in einen Kreis oder be- 
krönten Wappenschild gestellt oder, wie bei 
Abb. ül, von Zweigen umrahmt. 

Nachdem Bayern im Jahre 1806 (1814 kam die 
Pialz dazu) Königreich geworden, mußten die 
vielgeplagten Papierer wiederum neue Wappen 
einführen und schmückten das Papier auch mit 
dem Bildnis ihrer Regenten, von welchen in Heft 
6 bereits der erste König Maximilian Joseph be- 
reits Darstellung fand, so daß wir diese Betrach- 
tungen schließen können. 

Ehrend sei hier noch der fleißigen Arbeit der 
„Papierformenmacher” gedacht, welche mit 
großer Geduld und Mühe so viele Wasserzeichen- 


Im Jahre 


Im Orte Von der Firma Heutige Firma mit Maschinen 

1838 ' Neustadt a H. Gebr. Knoeckel 
1840 Ä Neustadt a. H. Heinrich Goßler Knoeckel, Schmidt & Co. 3 
1844 Eisenberg J. L. Friederich Nöthlichs & Sohn 1 
1851 Neustadt a. H. Gebr. Knoeckel Hoffmann & Ergelmann 2 
1852 Frankeneck J. J. Goßler J. J. Goßler 1 
1854 Groß-Karlbach G. F. Friederich G. F. Friederich 1 
1860 Frankeneck Heinrich Goßler Heinrich Goßler 2 
1860 Hardenburg L. Roedter Hardenburger Papierfabrik | 1 
1862 Ebertsheim Ed. Mann & Co. Ed. Mann & Co. 1 
1865 Jägerthal Brüder Cordier L. Cordier Witwe 1 
1867 Wörschweiler Gebr. Adt Gebr. Adt 1 
1885 Neidenfels Jul. Glatz Julius Glatz 3 
1888 Lambrecht Knoeckel & Co. Knoeckel, Schmidt & Co. 3 

Pfortmühle b. Grünstadt |; H. Orb & Co. ı H. Orb & Co. 1 


Diese 13 Fabriken haben 2155 EI 


Langsiebpapiermaschinen in Betrieb, mit Breiten von 150 cm aufwärts, darunter 3 Maschinen mit 208, 210, 
250 cm. Außerdem sind in zwei weiteren Fabriken 5 Rundsiebmaschinen für Karton und Pappen in Tätigkeit. 
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figuren von kulturhistorischem und historischem 
Interesse der Nachwelt überlieferten: wer den 
Bienenkorb mit seinen Arabesken (Abb. 22) mit 
einem Stift nachzeichnet, bekommt einen rich- 
tigen Begriff von ihrer Leistung. 
Laut Statistik von 1812 
verarbeiteten. und erzeugten 
Pap.-M.Annweiler200-250D-Zt. || Annweiler 3000 Ries 
wn Vinningen 100-150 „ . Vinningen 1500 „ 


A Sarnstall —?— „ẹ Sarnstall 2400 „ 
jährlich „u... ; Lumpen |! jährlich . .. Papier 
Lumpenpreis: 

Sorte I 22—32 Frcs. p. quint. metr. 

ee et e e et 

=» DL, a u, a. a 

„ IV 3-4 u n SES 

Papierpreis: l 

Briefpapier 325X433 mm 6-7 Ko. p. Riss: 14- 15 Fres. 
Schreibpapier 400x480 n Al y R 1-8 n 
Druckpapier . 400X514 „45 „ er ie, 
Packpapier 596X677 „14-15, u 6 u 
Karton 400x514 „. 7 „dasKo 2 e 


Unsere Papiermacher bewahrten ihrem alt- 
angesehenen Handwerk große Anhänglichkeit und 
hatten für neue Erfindungen ebensogroßes Miß- 
trauen, so daß sich der Uebergang vom Hand- 
zum Maschinenbetrieb überall nur langsam, 
schrittweise vollzog. Ein halbes Jahrhundert seit 
Erfindung der Papiermaschine wurde noch in den 
meisten Papiermühlen das Papier von Hand aus 
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den Bütten geschöpft, und wie zögernd die Auf- 
stellung von Papiermaschinen erfolgte, beleuchtet 
am besten die Statistik auf Seite 27, 

Die erste von Knoeckel in Neustadt 1838 
aufgestellte Papiermaschine lieferte eine Firma 
Widtmann mit einem endlosen Sieb, einer Filz- 
presse und einem Trockenzylinder‘ zum Preis von 
8000 Gulden, 

Die von Heinr, Goßler in Frankeneck 1860 
aufgestellte Papiermaschine lieferten Gebr. Hemer 
in Neidenfels in der Breite von 130 cm, 
= Die von Ed. Mann u. Co. in Ebertsheim 1862 
aufgestellte Papiermaschine (unbekannter Her- 
kunft) war auch 130 cm. breit. 

Die vorhandenen alten Wasserider ‚wurden 
noch Jahrzehnte lang zum Antrieb von Papier- 
maschinen benützt. 

= Dampfbetrieb für das laufende Werk rich- 
teten ein: 1858 Knoeckel in Neustadt mit einer 
SOpferdigen Dampfmaschine. 

"1862 Ed. Mann & Co, in Ebertsheim mit 5% 
Atm. Dampfdruck (unbekannter Heizfläche) für 
eine 2Opferdige und eine. sechsfpferdige Dampf- 
maschine, welch letztere zum Antrieb der Papier- 
maschine bestimmt. war. | 

Auch diese um 63 Jahre jarik 
reichenden Daten haben histori- 
schen Wert für Papier- und Kulturgeschichte, 
denn während es heute schon große Mühe kostet, 
solche Daten zu erheben, wird das etwa zehn 
Jahre weiter überhaupt nicht mehr gelingen! 


TEN: 


FR. RUÜHLEMANN 
ÜBER DIE VERWENDUNG VON THYPHAFASERN 
ZUR PAPIERFABRIKATION 


MIT 8 ABBILDUNGEN 


Der hinreichend bekannte Mangel an Roh- 


stoffen in der gesamten faserstoffverarbeitenden. 


Industrie während des Krieges zwang die 
deutsche Industrie zum ausgiebigen Gebrauch 
von Ersatzstoffen. Die zahlreichen patentierten 
und sonst geschützten Verfähren zeigen, daß es 
zum großen Teil gelungen ist, Faserstoffe aus den 
zur Fabrikation geeigneten und auch in Deutsch- 
land reichlich vorhandenen Pflanzen auf- 
zuschließen und mit Erfolg zu verwenden. 
Beschränken wir uns auf die Papierfabri- 
kation. Es wird erinnerlich sein, wie gerade an 
Schreibpapier während des Krieges ein. großer 
Mangel eingetreten war und von allen Seiten 
Sparsamkeit im Verbrauch empfohlen wurde, Die 
Ursache der Schwierigkeiten lag hauptsächlich, 


auch auf diesem Spezialgebiet, im Fehlen des zu 
dieser Fabrikation unbedingt notwendigen Faser- 
materials, Inwieweit die Herstellung guten 
Schreibpapierss auch durch Fehlen wichtiger 
Chemikalien beschränkt war, soll hier nicht er- 
örtert werden, 

Interessant ist, daß in den Jahren um 1770 
die Lage auf dem Papiermarkte ganz ähnlich 
war. Der bekannte Jacob Christian Schäffer 
schreibt in seinem 1771 SESCH Werke 
„Papierversuche‘. wörtlich: 

„Vielleicht ist seit einem Sekunde, der 
Mangel des Papiers in Deutschland, ja fast in 
ganz Europa, nicht so allgemein verspühret und 
darüber geklaget worden, als in und seit den 
Jahren des Krieges . , ." 
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Und dann weiter; 


„Ich habe mir einige Jahre her viel Mühe 
gegeben, auf den rechten und wahren Grund 
dieses Papiermangels zu kommen. Allein ich 
muß offenherzig bekennen, daß ich bey allem 
Nachfragen und Anmerkungen, so ich darüber 
‚gehalten und gemacht, noch sehr wenig den 
Zweck erreichet habe. Alles, was ich als all- 
gemein und beständig bemerket habe, ist 
dieses, daß es an dem fehlet, woraus bey uns 
gewöhnlicherweise Papier gemachet wird. Es 
ist nämlich bekannt, daß das Papier, welches 
in Europa, aller Wahrscheinlichkeit nach, seit 
dem zwölften Jahrhundert, im Gebrauche ist, 
blos "aus alten abgenutzten und abgelegten 
leinenem Zeuge, welche Hadern heißen, ge- 
macht wird.“ | 


Diese Beobachtungen veranlaßten Schäf- 
fer, seine bekannten Versuche anzustellen, ob 
noch andere Rohstoffe zu Papier sich verarbeiten 
ließen, und so kam er zu den für die damalige 
Zeit durchaus neuen Methoden, Papier her- 
zustellen aus: Wespennestern, Moos, Blättern, 
Brennessel, Stroh, Schilf, Samenwolle der ver- 
schiedensten Pflanzen und vielen anderen Stoffen, 
und zwar auf mechanischem Wege. 
Proben davon sind seinem Werke beigefügt. Da- 
bei soll hier nicht untersucht werden, inwieweit 
inzwischen erteilte Patente zum Aufschließen von 
Ersatzstoffen hiervon berührt werden könnten. 


Chemische Verfahren zum Aufschließen 
der Holzfasern kannte man damals noch nicht, 
aber Schäffer hatte bereits aus Reise- 
beschreibungen erfahren, daß in China und Japan 
beim Papiermachen das Kochen der Pflanzen und 
Hölzer schon üblich war. Dies nachzuahmen ist 
ihm allerdings nicht geglückt, denn er schreibt 
wörtlich; 

„Das Kochen in Lauge hat nach vielen 
Stunden nicht im geringsten etwas erweichet, 
wohl aber den anfänglich weißen Hölzern und 
Pflanzen eine solche gelbe Farbe gegeben, die 
hiernach durch kein Waschen und Stampfen 
wieder wegzubringen war. Sind die Reise- 
beschreiber etwa getäuscht worden? Oder ist 
jene Lauge etwas anderes, als die unserige, be- 
schaffen? Oder hat der Fehler nur an mir und 
meiner Verfahrungsart gelegen?” 


Sollte Schäffer nicht durch diese An- 
gaben beweisen, daß er mit seinen Kochungen 
unbewußt das gleiche erreicht hat, was wir heute 
durch Dämpfen als Braunschliff darstellen? 
Vielleicht hat die Lauge gar nicht diejenige Kon- 
zentration gehabt, wie sie für einen wirksamen 
Aufschluß nötig ist, und das Kochen hat viel- 
leicht auch nicht in geschlossenen Kochern statt- 
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gefunden, so daß sehr wohl als einzige Wirkung 


die Bräunung übrig blieb, 


Alle Papierproben, die Schäffer mit Er- 
satzstoffen herstellte, sind nicht reine Ersatzstoff- 
papiere, sondern es sind stets Lumpen bei- 
gemischt. So zeigen de Mikroaufnahmen 
Nr. 1—4 die Stoffmischungen eines von Schäf- 
fer hergestellten Papierversuches mit „Schlotten 
oder Rohrkolben”, Zwischen den prozentual am 
stärksten vertretenen Flachsfasern erscheinen 
Faserbündel von Schilf (a), teilweise ganz gut auf- 
geschlossen (b). Besonders kennzeichnend für 
diese Art Schilf, die man heute in der Textil- 


industrie unter der Bezeichnung „Typha“ ver- 
wendet, ist die wabenartige Struktur (c). 
In diesem Zusammenhang betrachtet, wäre 


es interessant, wenn das Studium der Einzel- 
heiten unserer Mikrophotographien weitere 
Kreise von Fachleuten veranlaßte, in Erweite- 
rung der von Schäffer gelieferten Versuche, 
ein Schreibpapier mit Typhafaserzusatz her- 
zustellen, das auch den modernen Anforderungen 
entspricht; denn man muß bedenken, daß zur Zeit 
Schäffers die Gänsefeder das einzige Schreib- 
mittel war und an die Glätte der Oberfläche 
nicht der heutige Maßstab angelegt wurde. 


Die folgenden Aufnahmen zeigen einige 
durch das Verfahren der Firma Claviez, 
Adorf, aufgeschlossene Typhafasern, und zwar 
Bild 5: Unaufgeschlossene Typhafaserbündel, 
Bild 6: Aufgeschlössene Typhafäser als Bei- 
mischung in Wollgespinsten und Bild 7 und 8: 
Kurzfaserabfall sehr gut aufgeschlossener Typha- 
fasern, 

Es dürfte in Papiermacherkreisen noch nicht 
allgemein bekannt sein, daß die Spinnereien, 
welche Typhafasern verarbeiten, die Abfälle, den 
sogenannten Staub oder Kurzfaserabfall (Bild 7 
und 8), an Papierfabriken verkaufen. Es werden 
bereits auch Papiere, über deren Verwendung 
noch nichts bekannt ist, mit derartigen Schilt- 
fasern, die im Hollander auch keine größeren 
Schwierigkeiten machen können als Jute, Flachs 
und Hanf, hergestellt. Im Handel werden diese 
Papiere noch nicht als solche gekennzeichnet. 


Aus den Mikroaufnahmen ergibt sich zweifels- 
frei, daß es also vor 150 Jahren bereits gelungen 
war, Schilffasern — Typha — so weit auf- 
zuschließen, daß sie zur Papierstofistreckung mit 
Erfolg dienen konnten. 


Es wird ein Problem von großer wirtschaft- 
licher Bedeutung gelöst, wenn es in der noch 
voraussichtlich lange bestehenden rohstoffarmen 
Zeit gelingt, aus heimischen Faserpflanzen, wie 
sie eben die Typha-Arten darstellen, einen Teil 
unserer Papierrohstoffe zu decken. 
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DIE PRÜFUNG DER WASSERAUFNAHMEFÄHIGKEIT 
VON SPINNPAPIEREN 


MITTEILUNGEN AUS DEM FASERSTOFFLABORATORIUM 


Soll Papier versponnen werden, so ist es not- 
wendig, daß es in feuchtem Zustand versponnen 
wird. Nur dadurch, daß den Einzelfasern die 
Möglichkeit gegeben wird, ihre Lage, wenn auch 
nur in geringem Maße, zu verändern, wird die 
Erzeugung eines Fadens, der nicht mehr als zu- 
sammengedrehter Papierstreifen anzusprechen 
ist, gewährleistet. 


Papiergarnspinnereien, die nach dem Naß- 
spinnverfahren arbeiten, oder solche, denen eine 
Papiermaschine mit Streifenbildung zur Ver- 
fügung steht, benötigen keiner besonderen Ein- 
richtung zur Erzeugung der Spinnfeuchtigkeit. 
Die Spinnereien jedoch, und das sind wohl die 
meisten, die fertiges Spinnpapier beziehen und 
verarbeiten, müssen irgendwelche Anfeucht- 
vorrichtungen besitzen, um die Elastizität des 
trockenen Spinnstreifens soweit aufzuheben, daß 
dieser der Bildung des Dralles keinen Widerstand 
entgegensetzt. Das im Krieg noch übliche 
„Tauchen“ der Spinnteller ist durch die ver- 
schiedensten Anfeuchtvorrichtungen an Spinn- 
maschinen sowohl wie an Streifenschneide- 
maschinen überholt, 


Die Feuchtung während des Schneidens hat 
den Vorteil, daß sich durch das Lagern der ge- 
schnittenen Teller bis zum Verspinnen die 
Feuchtigkeit gleichmäßig verteilen kann, während 
der Vorteil der Anfeuchtung auf der Spinn- 
maschine darin zu suchen ist, daß einerseits 
unter Umständen mehr Feuchtigkeit gegeben wer- 
den kann und anderseits ein Ziehen und Springen 
bereits gefeuchteter Teller nicht zu befürchten ist. 


In beiden Fällen ist es jedoch notwendig, daß 
die Spinnpapierbänder während ihres Vorüber- 
gehens an der Feuchtstelle soviel Flüssigkeit mit- 
reißen und aufsaugen, daß die notwendige Bil- 
dungsfähigkeit des Streifens erreicht wird. 


Das Mitnehmen und Aufsaugen der Flüssig- 
keit hängt von der Beschaffenheit des Spinn- 
papiers ab. Dicke, Oberfläche, Leimung und 
Mahlung sind die Faktoren, die dabei zu berück- 
sichtigen sind. Ein dickes Papier mit glatter 
Oberfläche, starker Leimung und schmieriger 
Mahlung wird schwer Feuchtigkeit aufnehmen, 
während ein Papier, das die entgegengesetzten 


Eigenschaften besitzt, so schnell durchfeuchtet 
sein wird, daß es nicht mehr versponnen werden 
kann. | 


Um nun die Feuchtigkeitszuführung bei der 
Spinnmaschine mit der Flüssigkeitsaufnahme- 
fähigkeit des Spinnpapieres in Einklang zu brin- 
gen, ist es notwendig, daß das zu verspinnende 
Papier vorher geprüft wird, mit welcher Ge- 
schwindigkeit es Feuchtigkeit aufnimmt. Die ge- 
fundenen Resultate können dann dazu benutzt 
werden, um Feuchtigkeitszufuhr, Spinnmaschinen- 
geschwindigkeit oder Entfernung zwischen An- 
feuchtvorrichtung und Spindel der Aufnahme- 
fähigkeit des Spinnpapieres entsprechend zu 
regeln. | 


Die Prüfung auf Leimfestigkeit bzw. Wasser- 
aufnahmefähigkeit eines Spinnpapieres ist bisher 
in der gleichen Weise vorgenommen worden wie 
die Prüfung auf Schreibfestigkeit. Unter den von 
Herzberg!) zusammengestellten Verfahren war 
insbesondere das Verfahren mit dem sogenannten 
Rinnstreifenapparat, auf welchem unter An- 
wendung von Tannin und Eisenchlorid die Leim- 
festigkeit der Papiere an dem Hervortreten der 
verschieden getönten Kreuzungsstellen ermittelt 
werden sollte, das gebräuchlichste. Es hat sich 
jedoch sehr bald herausgestellt, daß dieses Ver- 
fahren, welches für Schreibpapier gute und ge- 
naue Werte liefert, für Spinnpapier insofern nicht 
anzuwenden ist, da dieses keine mit den Schreib- 
papieren zu vergleichende Leimung besitzt. Die 
stark gefärbten Kreuzungspunkte erscheinen so- 
wohl bei gut als auch bei schlecht geleimten 
Spinnpapieren so schnell, daß eine Abstufung 
schwer zu beobachten ist. 


Das dann weiter empfohlene Verfahren, die 
Leimfestigkeit nach der Geschwindigkeit des Er- 
scheinens von Tintenstrichen verschiedener 
Breite auf der Rückseite des Untersuchungs- 
papiers festzulegen, führte ebenfalls zu keinen 
brauchbaren Ergebnissen. 


Den zahlreichen im Laboratorium aus- 
geführten Versuchen haftete, ganz allgemein ge- 


1) Herzberg, Papierprüfung, Berlin 1915, Seite 173. 
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sprochen, immer der Mangel an, daß Tinte ver- 


wendet wurde, und somit wohl auf Leimfestig- 


keit, nicht aber auf Wasserauisaugvermögen ge- 
prüft wurde. 


Das naheliegendste war infolgedessen, zur 
Prüfung . der Wasserauinahmefähigkeit eines 
Spinnpapieres Wasser zu benutzen, und zwar 
so, daß man das zu prüiende Papier auf Wasser 
von bestimmter Temperatur schwimmen ließ. 
Jedoch war das Durchdringen von Wasser durch 
das naturbraune Spinnpapier so schwer zu be- 
obachten, daß zu einem Hilfsmittel, einem „In- 
dikator”, gegriffen werden mußte. Zu diesem 
Zweck wurde die Hinzuziehung von Aniliniarben 
in Pulverform vorgeschlagen. Das Pulver wurde 
auf die Oberseite des Prüfungsmaterials gebracht 
und nun beobachtet, wann die Irockensubstanz 
in Lösung überging. Ä 


Ueber die Arbeitsweise und Zuverlässigkeit 
dieser Methode seien im folgenden einige An- 
gaben und Daten mitgeteilt. 


Das Auftragen des Pulvers bereitete anfangs 
Schwierigkeiten. Das aufgeschüttete Pulver war 
in seiner eigenen Farbe schon vorhanden, und 
es mußte nun beobachtet werden, wann das 
Pulver sich löste, Das Eintreten dieses Vor- 
ganges konnte, selbst unter Anwendung des Ver- 


größerungsglases, häufig erst dann erkannt wer- 


den, wenn die Lösung. bereits eingetreten war. 
Um der Empfindungsmöglichkeit des Auges in 
dieser Beziehung eine Erleichterung zu schaffen, 
wurde das Auftragen des Farbstoffpulvers in der 
Weise geändert, daß nur ein schwacher Hauch 
des Pulvers, der dessen Eigenfarbe hinter der des 
Papieres ganz zurücktreten ließ, aufgetragen 
wurde. ` | | 


Zu diesem Zweck bedienten wir uns eines 
kleinen Hilfsmittel. Es wurden zwei möglichst 
glatte Pappen (Preßspan) übereinandergeklebt. 
Die obere Pappe wurde mit dem Ausschnitt einer 
regulären Figur versehen und in diesen das Farb- 
stoffpulver gestreut, so daß es die ausgeschnittene 
Figur vollständig ausfüllte. Das zu untersuchende 
Spinnpapier wurde dann auf die Farbfigur gelegt 
und durch einen Wattebausch leicht auf diese ge- 


drückt. Nimmt man das Papier ab, so haften nur ` 


wenige größere Farbstoffkörner daran; auch 
diese schüttelt man noch ab, so daß mit bloßem 
Auge der noch übrigbleibende Farbstaub kaum 
zu erkennen ist, Läßt man nun dieses so prä- 
parierte Papier mit der Farbstoffschicht nach 
oben auf Wasser schwimmen, so erscheint nach 
einer bestimmten Zeit, die mit der Stoppuhr er- 
mittelt wird, die Figur, und zwar erst matt und 
dann mit steigender Intensität. | 


' fähigkeit von 


9.2 1 
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Es wurde ferner ermittelt, welcher von leicht 
zu beschaffenden Anilinfarbstofien der geeignetste 
zu dem Versuche ist. Säuregelb hat eine mit 
den dickeren Stellen des Spinnpapieres zu große 


OF arbengleichheit, Methylenblau anderseits eine 


gewisse Aehnlichkeit mit den dünneren Stellen 
des Papieres, wenn diese vom Wasser durch- 
drungen sind. Grün reagiert zu langsam und gibt. 
schmutzige Töne. Die beste Wirkung mit der 
geeignetsten Geschwindigkeit zeigte Mahagoni- 
rot. Auch Methylviolett ist noch zu verwenden, 
und zwar zur Ermittlung der Wasseraufnahme- 
leichten, schwach geleimten 
Papieren. Es hat sich nämlich durch eine große 
Anzahl vorgenommener Prüfungen ergeben, daß 
Methylviolett fast die doppelte Zeit zum Flüssig- 
werden gebraucht als Mahagonirot. Es können 
also durch die Anwendung von Methylviolett bei 
leichten und schwach geleimten Papieren weitere 
Abstufungen ermittelt werden. Die Beurteilung 
der Papiere geschieht dann derart, daß man die 
mit Methylviolett ermittelte Sekundenzahl 
halbiert. Ä © 


Der Anilinfarbstoff muß natürlich möglichst 


"fein pulverisiert sein und an einem trockenen Ort 


(im Exsikkator) aufbewahrt werden. 


Der Prüfungsvorgang gestaltet sich 
folgendermaßen: Die Farberscheinung ist mit dem 
Entwickeln photographischer Platten zu ver- 
gleichen. Nach einer gewissen Zeit färben sich 
die stärkeren Körnchen des Pulvers, und das 
herauskommende Bild hat dann Aehnlichkeit mit 
aufgestreutem Pfeffer. Kurz darauf empfindet 
das Auge eine Flächenwirkung, die an Kraft 
zweimal zunimmt. Es sieht fast so aus, als 
gingen zwei Lichtwellen über die Farbiläche oder 
als würde die Intensität zweimal erhöht. Die 
Feststellung dieser Erscheinung ist nicht etwa 
subjektiv, da verschiedene Beobachter, un- 


“abhängig voneinander, das gleiche bemerkten, 


In der folgenden Tabelle ist aus der großen 
Reihe von Untersuchungen eine Zusammen- 
stellung von Prüfungsergebnissen wiedergegeben, 
die von Spinnpapieren von 16 verschiedenen 
Papierfabriken stammen. Das Quadratmeter- 
gewicht dieser Papiere bewegt sich zwischen 43 
und 45 g. Geordnet sind sie nach der Reißlänge 
in der Längsrichtung, die von je fünf Rollen einer 
Wagenladung ermittelt wurde. 


Als „Wasseraufnahmefähigkeit" wurde die 
Anzahl Sekunden notiert, die verstrichen waren 
vom Auflegen des präparierten Blattes bis zum 
Erscheinen der zweiten Farbintensität, Um das 
Mittel der ganzen Wagenladung zu erhalten, 
wurden von drei Rollen je fünf Proben aus ver- 


schiedenen Stellen der Rolle geprüft. 
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Aus den Zahlen der ~e beschrieben worden. 
Tabelle kann man er- ` Ma des |Reiß- Prüfungsdauer Das Prinzip ist die Be- 
sehen, wie verschieden Papieres länge in Sekunden | Addition | Mittel stimmung der Zeit, in 
die Wasseraufnahme- [1 | M|UI|IVIV welcher ein Papier von 
fähigkeit der Spinn- ” | einer Rhodanammon- 

. : I 6060 | 90| 75 | 65 | 80 | 85) 395 79 o , 
SE Wee | 65! 70| 80| 75| 65! 35 71 lösung a 
lersteller ist. Grund- | 90| 75| 65 | 80 310 77 wird, wobei Eisen- 
sätzlich . ist anzuneh- np | 6350! wl 10/10) al 8 45 9: chlorid als Indikator 
men, daß Spinnpapiere | 121 8 9|10| 8 47 10 dient. Die Zahl der 
mit einer mittleren II | 6700 | 45| 45 | 60| 60 | en 270 54 Sekunden gibt die ab- 
Reißfestigkeit und ge- | 63| 55 | 60 | 60 | 65| 303 60 solute, durch das Qua- 
nügender Wasserauf- y S070700 EW D dratmetergewicht divi- 
nahmefähigkeit, wie z.B. I | 2 a dl i e Ve > 2 diert, die relative Leim- 
die Papiere Nr. VI, e 035 14! 15) 67 13 festigkeit an, wie von 
VII, X, zur Verarbei- v | sol 20| 20| 18| 17| 20 oe | 19 Kollmann vorge- 
tung geeignet sind. | 15| 18| 17| 18| 20|) 88 17 schlagen. 
Von Vorteil ist natür- 17| 16| 18| 15| 20) 86 17 Die Abweichung der 
lich eine möglichst VI 8050 = = Se 2 2 e Se Zahlen von Parallel- 
schnelle Wasserauf- Ä 45| 45| 50| 49| 45| 234 47 versuchen um 5 bis 
nahmefähigkeit bei ho- | 10 Prozent liegt, wie 
Reißfestiskei S VU 8300 11101105 | 95 1105| OU 505 101 Seege j S 

her eiß estigkeit, wie - 1112125 |130 1140 11100 617 123 Stöckigt schreibt, nicht 
wir sie bei Papier vm 8350| 35| 30| 25| 30| 301 150 30 an der Methode, son- 
Nr. XV finden, wäh- 32| 34| 28| 31) 30| 155 31 dern an der ungleich- 
rend schwache Papiere 29| 32 | 30| 29, 29) 149 30 mäßigen Struktur der 
mit hoher Wasser- IX 8450 | 50; 45 | 50| 45| 40! 230 46 Papiere. In weit höhe- 
aufnahme zu Störungen 53| 60| 60 | © 235 52 rem Maße ist das 

sh d der Spi 7 40| 40| 55| 55| AN 235 47 ärlich bei d it 
während der Spinnerei X 8590| 20| 25| ıs| 26| 23 112 22 natürlich bei den meis 
führen, 30! 30| 32| 28| 24 144 29 sehr wolkigen Spinn- 

Anschließend an das | 26 | 27| 25| 24| 22) 124 25 papieren der Fall, Eine 
Geschilderte sei noch XI 8650 | 45| 50| 55| 60| 55) 265 53 nicht zu verkennende 
auf eine ähnliche Me- 45| 55| 55) 45| 45) 245 49 Schwierigkeit bei der 
thode, die Rhodan- xt oa 2 = = 7 = nn Rhodanmethode istaber 
Eisenbestimmung zur 60| 55! 60| 50! 75| 300 60 die, daß im kritischen 
Feststellung der „Leim- 60! 66| 58| 60| 65! 309 | 62 Augenblick die Eisen- 
festigkeit” von Papie- XII | 9600| 75| 67| 82| 70| 85| 379 | 76 ` chloridläeung mit einem 
ren hingewiesen, da es 47| 52| 60| 51| 47|) 257 51 Pinsel aufgetupit wer- 
sich dabei ebenfalls um 58| 59| 65| 59| 50| 291 58 den muß, während bei 
eine Schwimmethode XIV 9800 2 is > 2 SÉ Es 3 der oben geschilderten 
Bee A ée Ba] 25 |i Prigat sich de 
a EN XV |10500| 40| 45| 30| 45| 30) 190 | 38  ,mdikator pereis au 

ation (Jahrgang 1920, 45| 45| 40! 45] Aal 220 44 einer verhältnismäßig 
Seite 39) ist diese XVI !10900| 73| 70! 85| 90| 68! 386 77 großen Fläche des 
Rhodanmethode von 80| 85| 70| 801 on 405 81 zu prüfenden Papier- 
Fr. Stöckigt näher | 80) 85| 80| 75| 90| 410 82 stückes befindet, 


TEL ER ALTE EN A EO D wn D wm mm mm em 


Manila Schreibmaschinenpapier S.M..20 der Patentpapierfabrik zu Penig. 
34 


rn 


u a u aa LTE WELL wu nu wu wen 
Riten lien Re RE Te ee 
D gege, Zeg gg, DELL BULLET wur 


F ESTL- 


UND AUSLANDHEFT 192 1 


PROF. W. HERZBERG 
VORSTEHER DER ABTEILUNG FÜR PAPIERPRÜFUNG AM MATERIAL- 


PRÜFUNGSAMT IN BERLIN- 


DAHLEM 


DEUTSCHES ZIGARETTENPAPIER 


In Deutschland fand die Zigarette im Gegen- 
satz zu anderen Ländern verhältnismäßig spät 
ihren Eingang; erst im Jahre 1862 wurde in 
Dresden die erste Zigarettenfabrik von der 
russischen Compagnie Laferme gegründet, die 
aber zunächst auch meist für das Ausland 
arbeitete, 

Selbst Ende der achtziger Jahre war der 
Konsum an Zigaretten gegenüber heute noch sehr 
gering, und erst die letzten 15 Jahre brachten 
den groen Aufschwung. Die Herstellung von 
Zigarettenpapier in Deutschland zeigt einen ähn- 
lichen Verlauf. Das erste deutsche Zigaretten- 
papier wurde vor mehr als 30 Jahren in einer 
sächsischen Papierfabrik hergestellt; da aber der 
Zigarettenverbrauch in Deutschland noch gering 
war und außerdem österreichisches und franzö- 
sisches Papier vielfach bevorzugt wurden, so 
konnte sich die Herstellung dieses Sondererzeug- 
nisses in der betreffenden Fabrik nicht so ent- 
wickeln, wie es im Interesse unserer heimischen 
Industrie wünschenswert gewesen wäre. Das 
Papier der Fabrik war nach Urteil von Sach- 
kennern gut, aber trotzdem nahm der Absatz nur 
einen verhältnismäßig geringen Umfang an. Als 
dann die Fabrik in den neunziger Jahren ab- 
brannte und nicht wieder aufgebaut wurde, eine 
andere Fabrik auch die Herstellung von Ziga- 
rettenpapier nicht aufnahm, war die allmählich 
sich immer mehr entwickelnde deutsche Ziga- 
rettenindustrie für ihren Papierbedarf ausschließ- 
lich auf das Ausland angewiesen. 

Erst im Jahre 1904 unternahm es eine 
badische Fabrik, sich der Fabrikation von Ziga- 
rettenpapier zu widmen, und bei Beginn des 
Krieges war sie auf diesem Sondergebiet so weit 
entwickelt, daß sie die infolge der abgeschnitte- 
nen Auslandeinfuhr plötzlich eintretende über- 
aus starke Nachfrage nach Zigarettenpapier voll- 
auf befriedigen konnte. Im Laufe des Krieges, 
etwa 1916, nahm dann auch noch eine württem- 
bergische Papierfabrik die Herstellung von Ziga- 
rettenpapier auf. Aber nicht nur in der Menge 
der Herstellung hat sich die deutsche Zigaretten- 
papierindustrie entwickelt, im gleichen Maße 
auch in der Güte ihrer Erzeugnisse, die heute 
den ausländischen Marken ebenbürtig zur Seite 
stehen; die Folge davon ist denn auch, daß das 
deutsche Papier im Inland mehr und mehr ge- 
schätzt und auch vom Ausland, selbst von Frank- 
reich, dem Stammland der Zigarettenpapier- 
erzeugung, verlangt wird. 


Trotzdem fehlt es nicht an Stimmen, die be- 
haupten, das ausländische Papier, insbesondere 
das französische, sei besser als das deutsche und 
diesem daher bei der Herstellung von Zigaretten 
vorzuziehen; diese Ansicht stammt zum Teil von 
der kritiklosen Vorliebe leider so vieler unserer 
Landsleute für ausländische Ware, zum Teil liegt 
der Grund in geschäftlichen Verhältnissen, indem 
die Vertreter ausländischer Fabriken naturgemäß 
dahin streben, deren Marken ein möglichst großes 
Absatzgebiet zu verschaffen. Sachlich aber ist 
diese Ansicht nicht berechtigt, denn es gibt heute 
deutsches Zigarettenpapier, das allen Anforde- 
rungen entspricht, die man an gute Ware zu 
stellen berechtigt ist und das auch den Vergleich 
mit französischen Marken nicht zu scheuen 
braucht. 

Auf einer kürzlich abgehaltenen Versamm- 
lung hatten deutsche Zigarettenpapierfabrikanten, 
Vertreter ausländischer Zigarettenpapierfabriken, 
Vertreter von Zigarettenfabriken, Hülsenfabri- 
kanten usw. Gelegenheit, sich über diese Frage 
und andere das Gebiet berührende auszusprechen. 

Zunächst wurde erörtert, ob die deutschen 
Fabriken in der Lage seien, den gesamten in- ` 
ländischen Bedarf an Zigarettenpapier zu decken: 
die in dieser Hinsicht vorgebrachten Zweifel 
wurden von den anwesenden Vertretern der in 
Frage kommenden Fabriken restlos entkräftet; 
sie wiesen darauf hin, daß sie bei normalem Ge- 
schäftsgang den gesamten Bedarf decken könnten 
und daß Schwierigkeiten nur eingetreten seien 
bei sprunghafter Steigerung der Bestellungen, 
z. B. durch Vorratskäufe bei in Aussicht stehen- 
den Steuererhöhungen für Zigaretten. Die 
Leistungsfähigkeit der Fabriken sei aber jetzt 
derartig gesteigert, daß letztere nicht nur das 
Inland befriedigen könnten, sondern auch schon 
für den Export arbeiteten. 

Hieran schloß sich eine Singchende Aus- 
sprache über die Güte der in- und ausländischen 
Zigarettenpapiere, und diese war für alle Be- 
teiligten besonders wertvoll, denn den Gegnern 
der deutschen Papiere konnten nun ihre Ein- 
wände gegen die Güte derselben von sachkundig- 
ster Seite widerlegt werden, und dies geschah 
in so erschöpfender Weise, daß mancher bis- 
herige Gegner der deutschen Ware zu einem Für- 
sprecher für dieselbe geworden sein dürfte. Die 
Aussprache wirkte reinigend und beseitigte zahl- 
reiche Irrtümer und Mißverständnisse, die sich 
im Laufe der Jahre eingeschlichen und verbreitet 
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hatten und zu falschen Schlußfolgerungen führen 
mußten. So wurde z. B. von einem Vertreter aus- 
ländischer Fabriken. behauptet, ein. hervorragen- 
der österreichischer Zigarettenpapiermacher hätte 
erklärt, daß Deutschland überhaupt keine guten 
Zigarettenpapiere herstellen könnte, weil es nicht 
über. die hierzu erforderlichen mürben Lumpen 
verfügt, ohne die man gute Ware nicht herstellen 
könne; an der Hand der Fachliteratur konnte so- 
fort nachgewiesen werden, daß diese Aeuße- 
rung des österreichischen Fachmannes miß- 
verstanden sein mußte, denn an verschiedenen 
Stellen der Fachliteratur hat sich dieser dahin 
geäußert, daß man aus mürben . Lumpen kein 
gutes Zigarettenpapier herstellen könnte, viel- 
mehr nur aus neuen festen Fasern, wie Hanf- und 
Flachs-Spinnabfällen,. Abfällen aus Seilereien, 
Bindfädenfabriken, Schneiderwerkstätten, Netz- 
fabriken usw. Bei der Mitteilung der Aeußerung 
von Mund zu Mund dürfte allmählich die Um- 
kehrung der Aussage erfolgt sein, und erst jetzt 
konnte sie richtiggestellt werden, mit ein Beweis, 
wie wertvoll derartige Aussprachen sind. Im 


Anschluß an diesen Meinungsaustausch wurde - 


Bericht: erstattet über vergleichende Prüfungen 
mit deutschem und französischem Zigaretten- 
papier, die im staatlichen Material- Prüfungsamt 
zu Berlin-Dahlem ausgeführt worden sind; es 
handelte sich darum, auf Grund technischer Prü- 
fungen und praktischer Erprobung festzustellen, 
ob das deutsche Erzeugnis dem französischen 
ebenbürtig ist, I 


Probematerial. 
Den Versuchen wurden zugrunde gelegt: 
L eine Original- Bobine, französisches Ziga- 

Ä rettenpapier, im Jahre 1914 vor: Kriegs- 
ausbruch: einer deutschen Zigarettenfabrik 
geliefert, also Friedensware; 

Il. eine Original- Bobine, deutsches Zigaretten- 
papier; 

UL eine Original-Bobine, DEE EN Zigaretten- 
papier, aus derselben Fabrik wie Nr. II, 
aber aus einer anderen Fertigung. 

Die Proben: H und Ill wurden im Dezember 
1920 hergestellt, 
ware 


Umfang und Ergebnisse Wes Püfung 
sind :aus nachfolgender Zusammenstellung zu er- 
sehen. 
Zusammenfassung der. Prüfungs- 
. ergebnisse. | | 
F arbe: Die beiden deutschen Papiere sind rein 
weiß,- das französische hat. einen schwachen 


Stich ins’ gelbliche. 


waren also Nachkriegs- 


F A B R I K A N T 


Dicke: In der Dicke zeigen die drei Papiere 
keine Unterschiede; sie beträgt bei allen 
Proben 0,04 mm. | 


Quadratmetergewicht: Die Unter- 

. schiede im Gewicht (20,2 bis 20,7 g) sind so 
gering, daß sie als belanglos angesehen 
werden können, 


Festigkeit (ausgedrückt durch die mittlere 
Reißlänge): Den -höchsten Wert hat das 
deutsche Papier II erreicht (3475 m), dann folgt 
das ‘französische (3250 m) und dann das 
deutsche Papier HI (3075 m). 

Dehnbarkeit: Die Dehnungswerte der drei 
Papiere in der Längsrichtung sind nicht 
nennenswert verschieden; derartige Ab- 
weichungen: (1,9—2,2 Prozent) können bei 

Papier derselben: Fertigung vorkommen. 
= Un der Querrichtung konnten Dehnungs- 
mësenngen mit Streifen von normaler Länge 
nicht vorgenommen werden.) 


Aschengehalt: Die Unterschiede im 
Aschengehalt (17,5—20,9 Prozent) sind: bei der 
vorliegenden Höhe der Beschwerung belanglos. 


Fasermaterial: Im Fasermaterial unter- 
scheiden sich die Papiere dadurch, daß die 
beiden deutschen Papiere ausschließlich 
aus Leinen und Baumwolle bestehen, während 
das französische daneben noch ganz geringe 
Mengen Jutezellstoff enthält. 

Absolute Lichtdurchlässigkeit: Die 
deutschen Papiere sind bei gleicher Dicke und 
‚gleichem ‚Gewicht erheblich weniger lichtdurch- 

lässig, also erheblich „opaker” als das franzö- 
sische; auf diese Eigenschaft legen die Raucher 
„vielfach großen Wert; der Tabak soll men 


wenig durch das Papier scheinen. 


Raumgewicht: Das Raumgewicht ist Be 
allen drei Papieren nahezu gleich (0,51—0,52). 
Luftdurchlässigkeit (Porosität): : Beide 
deutsche Papiere sind erheblich luftdurch- 
lässiger als das französische, 
soweit die Ergebnisse der rein technischen 
Prüfungen: sie allein können aber die Gütefrage 
bei Zigarettenpapier nicht entscheiden, weil das 
Verhalten: der Papiere beim Rauchen der Ziga- 
rette naturgemäß mit von ausschlaggebender Be- 
deutung ist, denn der Raucher entscheidet letzten 
Endes, ob eine Zigarettenmarke Erfolg hat oder 
nicht. 
"Aus diesem Grunde Kurden auch ege 
angestellt über das verhalten der drei Papiere 
beim Rauchen, u 


| Hesstellung: der EEN 
Unter Aufsicht eines Mitgliedes des: Ma- 
terial-Prüfungsamtes- wurden in einer führenden 
Berliner Zigarettenfabrik Zigaretten hergestellt. 
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Bei durchweg gleicher und sehr guter Tabak- 
mischung und Verarbeitung wurden je 100 Ziga- 
retten mit dem französischen Papier I und den 
beiden deutschen Papieren II und II gearbeitet. 
Nach achttägiger Lagerung wurden die Zigaretten 
zu je fünf an 20 Zigarettenraucher (Aerzte, 
Chemiker, Ingenieure, Bürobeamte, Rentner) 
mit der Aufforderung verteilt, die Proben im 
Vergleich zueinander zu rauchen und ein Urteil 
darüber abzugeben, ob nach Geschmack, Geruch, 
Brand usw. Unterschiede zwischen den drei 
Sorten vorhanden wären und welche Sorte sie 
eventuell bei freier Wahl vorziehen würden. 


Ueber den Sachverhalt zu diesem Vorgehen 
erfuhren die Raucher nichts; die Zigaretten 
waren nach Sorten in kleine Tüten gesteckt, die 
lediglich mit den Nummern I, II und IH versehen 
waren. Diese Nummern entsprachen den Num- 
mern der Papiere. Den Rauchern wurde nur 
mitgeteilt, daß der Tabak bei allen Nummern der 
gleiche sei und Unterschiede nur in den Papieren 
vorhanden wären. Jede Sorte sei mit einem 
anderen Papier gearbeitet, und es handle sich 
darum, festzustellen, ob die Verschiedenheit der 


Papiere Verschiedenheiten im Geschmack, Ge- 


ruch, Brand usw. der Zigaretten zur Folge habe. 


UrteilederRaucher. 


Von den zwanzig Rauchern erklärten neun 
die Zigarette II als die im Geruch und Ge- 
schmack beste, acht Raucher beurteilten die drei 
Sorten als nahezu gleichwertig, zwei Raucher 
stellten die Zigarette No. III mit an die erste 
Stelle, und ein Raucher erklärte die Zigarette 
No. I und IH für gleich gut und besser als No. II. 


Aus dieser Zusammenstellung geht deutlich 
hervor, daß von einer Höherbewertung der 
Zigarette mit dem französischen Papier gegen- 
über der mit dem deutschen keine Rede sein 
kann; eine ausgesprochene Vorliebe für die 
Zigarette III ist bei keinem der zwanzig Raucher 
zum Ausdruck gekommen, wohl aber bei nahezu 
der Hälfte eine solche für die Zigarette II mit 
dem deutschen Papier. 


Schlußbemerkung. 


Wie die Ergebnisse der technisch - wissen- 
schaftlichen und praktischen Versuche zeigen, 
stellt die deutsche Papierindustrie schon jetzt, 
wo sie noch in vieler Hinsicht unter den Folgen 
des Krieges zu leiden hat, Zigarettenpapier her, 
das dem vorgelegten noch vor dem Kriege unter 
normalen Verhältnissen hergestellten franzö- 


F A B R I K A N T 


sischen Fabrikat nicht nur in keinem Punkt nach- 
steht, sondern es sogar in verschiedenen, und 
zwar besonders wichtigen Eigenschaften über- 
trifft. | 
In dem Maße wie sich die Fabrikations- 
bedingungen für die Herstellung von Papier 
bessern werden, wird es der deutschen Papier- 
industrie zweifellos gelingen, noch bessere Er- 
zeugnisse zu liefern als heute, wo die Beschaffung 
und Auswahl geeigneter Rohstoffe noch auf große 
Schwierigkeiten stößt. 


Daß der deutsche Papiermacher sehr hohen 
Ansprüchen in Bezug auf die Güte seiner Erzeus- 
nisse gerecht werden kann, hat er oft genug ge- 
zeigt; das Materialprüfungsamt hat im Laufe der 
nahezu 40 Jahre seines Bestehens oft genug 
Gelegenheit gehabt, sich von dieser Leistungs- 
fähigkeit zu überzeugen. Das Amt war bei der 
Ausarbeitung von Vorschriften, Lieferungs- 
verträgen, Normen usw. stets von der Ueber- 
zeugung durchdrungen, daß die deutsche Papier- 
industrie viel leisten könne, wenn man nur von 
ihr viel verlange. Und die Erfolge auf ver- 
schiedenen Gebieten haben die Richtigkeit dieser 
Meinung bewiesen; erinnert sei hier nur an die 
Entwicklung der Normalpapierfabrikation, die 
ein glänzendes und restlos überzeugendes Bei- 
spiel für das Gesagte abgibt. Bei Aufstellung 


der Normen im Jahre 1886 war die Industrie vor 


eine schwere Aufgabe gestellt; das Hinarbeiten 
auf äußerlich bestechende Eigenschaften mußte 
eingeschränkt werden und an seine Stelle das 
Bestreben treten, den inneren Wert der Papiere 
so zu steigern, wie es die Rohstoffe nur irgend 
möglich machten. Nicht leicht ist es der Industrie 
geworden, sich auf diesem Wege mit Erfolg um- 
zustellen, und es gab viele Unzufriedene, 
die an der Erreichung des Zieles nicht glauben 
wollten und die Herabsetzung der Anforderungen, 
wenigstens für die oberen Klassen, immer wieder 
verlangten. Das Amt ließ sich aber in seiner 


. Ueberzeugung von dem Können unser Industrie 


nicht irre machen und von seinem Standpunkt 
nicht abdrängen. Heute weiß ihm die Industrie 
Dank für dieses zähe Festhalten an den Normen, 
denn sie hat die Schwierigkeiten überwunden 
und stellt heute in sicherem Arbeitsgang Papiere 
her, die Weltruf genießen und nicht nur bei uns, 
sondern auch im Ausland begehrt und geschätzt 
werden. Und so wird -es auch mit unserem 
Zigarettenpapier kommen; heute noch vielfach zu 
Unrecht angefeindet, werden seine Hersteller im 
Wettbewerb mit dem Ausland unentwegt an der 
Hebung der Güteeigenschaften ihrer Erzeugnisse 
arbeiten und es allmählich dahin bringen, daß 
ihre Ware ganz allgemein als den besten aus- 
ländischen Marken ebenbürtig angesehen wird. 
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PROFESSOR ING.-CHEM. LEO KOLLMANN 


UNTERSUCHUNGEN ÜBER PAPIERBATIK 


MITTEILUNGEN AUS DER CHEMISCHEN VERSUCHSANSTALT AN 
DER STAATSGEWERBESCHULE IN WIEN 17 


Zu den Techniken, welche im modernen 
Kunstgewerbe eine stets wachsende Bedeutung 
finden, zählt auch das Batiken. Die Durchführung 
dieser ursprünglich javanischen Technik geschieht 
auf Geweben im Prinzipe in der Weise, daß auf 


den Stoff (meist handelt es sich um Seiden- oder 


Baumwollgewebe) Muster mit geschmolzenem 
Wachs (oder Mischungen von Wachs, Paraffin, 
Kolophonium usw.) vermittels eines Pinsels oder 
eines kupfernen, geschnäbelten Schiffchens auf- 
getragen werden, worauf man nach dem Erkalten 
des Wachses diese Reserve (eventuell unter 
Wasser) leicht bricht und das Gewebe, unter 
Umständen nach entsprechenden Vorpräpa- 
_ rationen, kalt ausfärbt. Die vom Wachs nicht be- 
deckten Stellen nehmen den Farbstoff in nor- 
maler Weise an, die von der Reserve geschützten 
Stellen hingegen bleiben weiß bzw. in der be- 
treffenden Vorfärbung des Materials, zeigen 
jedoch entsprechend den Bruchstellen eine zarte 
Aederung (Craquelé) in der Grundfarbe. Dieses 
Netzwerk ist das Charakteristikum für den 
echten Batikartikel, mit welchem sich eigenartige 
Effekte von großer Schönheit erzielen lassen. 
Man führt nun in kunstgewerblichen Kreisen 
diese Technik auch auf Papier aus und benützt 
das so dekorierte Material für künstlerische 
Bucheinbände, Papparbeiten usw., natürlich nur 
im kleinen Maße, da dem Kunstgewerbler bei 
seiner Heimarbeit im Atelier nicht die ent- 
sprechenden Apparaturen usw. für eine größere 
Produktion zur Verfügung stehen. Durch An- 
wendung geeigneter Vorrichtungen und Modi- 
fikation der im kleinen gebräuchlichen Methoden 
ließe sich natürlich auch eine Produktion in be- 
liebig großem Ausmaße erzielen, doch wäre in 
diesem Falle zu überlegen, ob es nicht zweck- 
mäßiger wäre, den Effekt auf graphischem Wege 
zu erreichen. Im kleinen läßt er sich durch 
Malerei nicht nachahmen. Der Technik kommt 
also infolge des bescheidenen Umfanges, in der 
sie auf Papier durchgeführt wird, nur wenig 
praktische Bedeutung zu, doch seien immerhin 
aus theoretischem Interesse die nachstehenden 
Untersuchungen über die bisher rein empirisch 
durchgeführten Arbeitsmethoden wiedergegeben. 


Abkürzungen: 
AGFA = A.-G. für Anilinfabrikation, Berlin. 
Ciba = Ges. für chem. Industrie, Basel. 
BASF = Badische Anilin- und Sodafabrik, Ludwigshafen. 
By == Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen. 
Kalle — Kalle & Co. A.-G.. Biebrich. 
C = Leopold Cassella & Co. G. m. b. H., Frankfurt a. M, 


Die Durchführung geschieht in der Weise, 
daß (eventuell nach vorheriger Vorzeichnung des 
Musters) die geschmolzene Wachsreserve in ge- 
eigneter Weise auf das Papier aufgetragen, nach 
leichtem Brechen das Papier durch Einlegen in 
eine Farbstofflösung gefärbt wird, worauf man 
nach kurzem Spülen und Trocknen das Wachs 
zuerst durch heißes Bügeln zwischen Filtrier- 
papier, dann durch Einlegen in Benzin oder der- 
gleichen entfernt. Von Einfluß auf den Ausfall 
des Musters ist die Natur des verwendeten 
Papieres, der Wachsreserve, die Temperatur der 
letzteren, die Art des Auftrages, die Natur der 
verwendeten Farbstoffe und die Art der Ent- 
fernung des Wachses. Maßgebend für die Be- 
urteilung des erzielten Effektes ist, abgesehen 
von der Nuance, Dunkelheit und Gleichmäßig- 
keit der gewünschten Grundfärbung, das Aus- 
sehen des Reserveeffektes. Die reservierten 
Stellen sollen die ursprüngliche Grundfarbe des 
Papieres (Naturfarbe bzw, Nuance einer ge- 
gebenenfalls erfolgten Vorfärbung des Papieres) 
und die für den Batikeffekt charakteristische 
feine, scharf konturierte Aederung zeigen. 


Was den Einfluß der Natur der verwendeten 
Papiere anbelangt, so wurden Versuche auf voll- 
geleimten holzfreien und holzhaltigen Schreib- 
papieren verschiedener Güte (Kanzleipapier, 
Konzeptpapier, Papier mit Leinenprägung), auf 
holzhaltigen Packpapieren (Zellstoff und weißen 
bzw. braunen Holzschliff enthaltend), auf holz- 
freiem Faserpackpapier (Kraftpackpapier), auf 
Spinnpapier schwedischer Herkunft (Natronzell- 
stoff, ungebleicht), auf Strohpapier, auf Kopier- 
papier, gewöhnlichem Seidenpapier, Brousso- 
netiapapier (Cyclostyle-Schutzpapier) und auf 
Filtrierpapier vorgenommen. Der Versuch ge- 
schah in der Weise, daß geschmolzenes Bienen- 
wachs vermittels eines Haarpinsels in dünner 
Schicht aufgetragen wurde, worauf das Papier 
nach dem Erkalten unter Wasser durch Zu- 
sammenballen leicht geknittert wurde. Die Fär- 
bung geschah durch einstündiges Einlegen der in 
doppelter Ausführung hergestellten Muster in 
Farbbäder von gewöhnlicher Temperatur, welche 
je 1 g Methylenblau BB (AGFA) bzw. Wasser- 
blau 3B (AGFA), also einen sauren bzw. einen 
basischen Farbstoff enthielten. Nach beendeter 
Färbung wurde in kaltem Wasser gespült, ge- 
trocknet, zuerst zwischen Filtrierpapier heiß ge- 
bügelt, und dann, da sich auf diese Weise die 


ee 
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Wachsreserve nicht völlig entfernen ließ, noch 
durch zehn Minuten langes Einlegen in Benzin 
völlig entwachst. Bei der Durchführung des Ver- 
suches zerrissen das Seidenpapier, das Brousso- 
netiapapier und eines der beiden verwendeten 
Filtrierpapiere, weshalb diese drei Papiere für 
die Beurteilung des Effektes nicht mehr in Be- 
tracht kamen. Im übrigen ergab sich nach- 
stehendes Resultat: Die Grundfärbung betreffend 
zeigte sich, daß, wie zu erwarten war, die mit 
dem basischen. Blau behandelten Papiere durch- 
schnittlich bedeutend dunkler angefärbt waren. 
Besonders stark war der Unterschied bei dem 
Strohpapier, dem Spinnpapier, dem Kopier- 
papier, einem . holzfreien Kanzleipapier sowie 
bei einem holzhältigen Konzeptpapier, weniger 
bei den übrigen Papieren (zum Beispiel 
bei dem Filtrierpapier,, fast kein Unter- 
schied in der Dunkelheit zeigte sich bei einem 
holzhaltigen Konzeptpapiere und bei einem holz- 
haltigen Packpapiere, und auffallenderweise er- 
gab bei einem Papier (Schreibpapier, Sulfitzell- 
stoff und Hadern, Harzleimung, schwach gefüllt, 
Leinenprägung) der saure Farbstoff eine weitaus 
dunklere Färbung. Naturgemäß zeigten auch die 
mit einem und demselbem Farbstoff gefärbten 
Papiere untereinander große Unterschiede bezüg- 
lich der Dunkelheit und Nuance der Färbung, 
welch letztere selbstverständlich von der Natur- 
farbe des betreffenden Papieres beeinflußt war. 
Der basische Farbstoff ergab die dunkelsten (fast 
schwarzen) Färbungen auf Strohpapier, Spinn- 
papier und einem Packpapier, die hellsten auf 
dem Filtrierpapier und dem oben erwähnten 
Schreibpapier mit Leinenprägung, das für den 
sauren Farbstoff so große Affinität zeigte. Die 
Färbungen mit dem sauren Wasserblau zeigten 
weniger große Unterschiede, doch waren auch in 
diesem Falle die drei dunkelsten Papiere jene, 
welche auch mit dem basischen Methylenblau 
die tiefsten Färbungen ergeben hatten. Es dürfte 
interessant sein, festzustellen, welche Faktoren 
(Natur der Faserstoffe, Mahlungszustand, Natur 
der Leimung, Leimfestigkeit, Natur des Fäll- 
stoffes und Grad der Füllung, Bleichgrad, Art 
des Trocknens usw.) beim Färben verschiedener 
Papiere mit einem und demselben Farbstoff von 
Einfluß auf Nuance und Intensität der Anfärbung 
und Echtheit sind, und es scheint auch nicht 
ausgeschlossen zu sein, daß sich die Ergebnisse 
derartiger Untersuchungen bei zahlenmäßiger 
Feststellung in der Papierprüfung verwerten 
ließent). — Was den Ausfall des Reserveeffektes 
anbelangt, so zeigte sich, daß der Wachsauftrag 
beim Filtrierpapier und bei den dünnen Papieren 
(Kopierpapier, Spinnpapier, Strohpapier und 


nn ae rer 


1) Siehe auch den Aufsatz: Uslersechüngen über die Mikroskopie 
des Papieres, im Heft Nr.9 vom 27. Februar 1914. 
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einem Schreibpapier) keinen genügenden Schutz 
gegen das Durchfärben bot. Genügende Leimung 
und eine gewisse Dicke (etwa 0,1 mm) sind also 
zur Erzielung weißer Reserveeffekte notwendig. 
Die Aederung fällt am zartesten und gefällig- 
sten auf mäßig dicken Papieren aus. Ein Ein- 
fluß der Oberfläche der teilweise maschinen- 
glatten, teilweise kalanderten Papiere machte 
sich nicht bemerkbar. 


Ferner wurde untersucht, von welchem Ein- 
fluß die Natur der verwendeten Reserve auf den 
Ausfall ist. Benützt wurde ein gelbliches Kon- 
zeptpapier von einem Quadratmetergewicht von 
176 Gramm, einer Dicke von etwa DI mm, 
maschinglatt, aus 40 Proz, Zellstoff und 60 Proz. 
Holzschliff, mit Harz-Alaunleimung, gefüllt. Mit 
dem Pinsel wurde unter möglichst gleichen Be- 
dingungen bezüglich Temperatur und Dicke 


Bienenwachs (Schmelzpunkt 64 Grad C.) 
Japanwachs (Schmelzpunkt 51 Grad C.) 
Paraffin (Schmelzpunkt 52 Grad C.) 
Stearinsäure (Schmelzpunkt 69 Grad C.) und 


Paraffin-Kolo- 
phonium 1 : 2 (Schmelzpunkt 78 Grad C.) 


im geschmolzenen Zustande aufgetragen. Nach 
dem Erstarren wurde unter kaltem Wasser mög- 
lichst gleichmäßig gebrochen, durch einstündises 
Einlegen in eine 0,1 prozentige Lösung von 
Methylenblau BB (AGFA) gefärbt, kurz gespült 
und nach dem Trocknen durch 5 Minuten langes 
Einlegen in Benzin entwachst. Es zeigte sich 
dabei, daß sich die Japanwachs- und die Stearin- 
säurereserve fast ganz durchfärbten, also als un- 
brauchbar erwiesen, während die übrigen Re- 
serven befriedigende Resultate bezüglich der 
Reinheit des Effektes und der Schönheit der 
Aederung ergaben. Paraffin dürfte sich also im 
Hinblick auf den Preis als günstigstes Mittel er- 
weisen. 


Zur Feststellung des Einflusses der Auftrag- 
temperatur wurde auf das früher genannte Papier 
Paraffin bei 55, 65, 75, 85, 100, 120, 140 und 
160 Grad C. unter Einhaltung möglichst gleicher 
Bedingungen aufgepinselt und in der wie vor- 
stehend erwähnten Weise gefärbt usw. Es zeigte 
sich dabei, daß bei zu niedriger Temperatur 
(55 Gr. C.) die Reserve abbröckelte, daher dem 
Durchdringen der Reserve zu wenig Widerstand 
bot, während auch bei Temperaturen über 
120 Gr. C. die Reserve zum Durchfärben neigte, 
da sie infolge ihrer zu großen Dünnflüssigkeit bei 
höheren Temperaturen sich am Papier zu weit 
ausbreitete und daher zu dünne Schichten ergab. 
Das rasche Ausfließen am Papier verhinderte 
auch die Einhaltung vorgezeichneter Konturen. 
Am günstigsten erwiesen sich Temperaturen von 
80—100 Grad C. 
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Die Dicke der Reserveschicht ist, wie aus 
vorstehendem ersichtlich, von gewissem Einflusse. 
Zur genaueren Feststellung wurde auf das Ver- 
suchpapier Paraffin bei etwa 90 Grad C. mit dem 
Pinsel in 1- bis Sfacher Lage aufgetragen und die 
Muster in üblicher Weise fertiggestellt. Es ergab 
sich, daß bereits der einmalige Auftrag ein völlig 
befriedigendes Resultat ergab, während eine 
weitere Verdickung der Reserveschicht durch 


Ueberpinseln ohne Einfluß auf den Ausfall blieb. 
Was die Technik des Auftrages überhaupt 


anbelangt, so bedient man sich für schwerere 
Muster oder Flächenwirkungen des Haarpinsels, 
für zartere Linien der kupfernen, mit einem 
feinen Ausflußröhrchen und einem Handgriff ver- 
sehenen Schiffchen, wie man sie auch zum Ba- 
tiken von Geweben benützt, oder des Batik- 
stiftes?), der mit einer feinen, durch ein Kegel- 
ventil verschließbaren Spitze versehen ist. Beim 
Pinselauftrag schmilzt man die Reserve in einer 
Schale usw., beim Schiffchen oder Stift hält man 
sie durch zeitweises Anwärmen über einer Gas- 
oder Spiritusflamme bei geeigneter Temperatur. 
Der Auftrag auf das mit dem Muster vorgezeich- 
nete Papier geschieht einseitig, da die Reserve 
ohnehin genügend durchdringt und genügend 
dicke Schichten ergibt, wenn der Auftrag bei 
richtiger Temperatur durchgeführt wurde. 


Nach dem Auftrage der Reserve erfolgt das 
Brechen derselben, um die feinen Sprünge zu er- 
zielen, welche die Farblösung zu dem nunmehr 
teilweise wieder freigelesgten Papiere zutreten 
lassen, wodurch die charakteristische Aederung 
entsteht. Es zeigte sich, daß es vorteilhafter ist, 
unter Wasser zu brechen. Beim Brechen in Luft 
tritt selbe in die gebildeten Sprünge ein und ver- 
hindert dann mehr oder weniger das Eintreten 
der Farbstofflösung, während beim Brechen unter 
kaltem Wasser die Reserve einerseits spröder 
wird, daher schönere Sprünge ergibt, anderseits 
die gebildeten Sprünge sich sofort mit Wasser 
füllen und beim folgenden Ausfärben, das selbst- 
verständlich vor dem Wiederaustrocknen er- 
folgen muß, der Farblösung ungehindert Zutritt 
lassen. Das Brechen erfolgt durch unregelmäßiges 
Knittern mit der Hand, eventuell unter Bevor- 
zugung gewisser Stellen, an denen man infolge 
der Musterung eine stärkere Aederung wünscht. 
Selbstverständlich ist dabei mit Vorsicht vorzu- 
gehen, um das Papier nicht weitgehend zu be- 
schädigen oder ganz zu zerreißen. Eine gewisse 
Festigkeitsabnahme an den gebrochenen Stellen 
ist selbstverständlich nicht zu vermeiden, spielt 
jedoch für den Gebrauch keine Rolle, da ja der- 


artig gemustertes Papier bei der Verwendung auf 


—— 


2) Erzeuger z.B.: Emil Kohm, Karlsruhe, Keltz & Meiners, Berlin 
W 8; Emil Hennig, Düsseldorf; G. Tomic, Wien; Lessing & Pohl, Breslau; 
wW. E, Schneider, Großenhain. 


Ki Taian] 
Km ml 


stärkeres Material (Karton oder Holz) auf- 


kaschiert zu werden pflegt. 


Das Färben selbst erfolgt durch Einlegen in 
wässerige Farbstofflösungen. Zur Anwendung 
gelangen zweckmäßig wasserlösliche basische, 
saure oder substantive Teerfarbstoffe, auch 
wasserlösliche künstliche und natürliche Beizen- 
farbstoffe sind geeignet. Die Anwendung der 
Farbstoffe anderer Klassen ist infolge der um- 
ständlichen Fixationsmethoden, der Notwendig- 
keit alkalischer Flotten usw. (Küpen-, Schwefel-, 
Eisfarbstoffe usw.) nicht empfehlenswert, Die 
basischen Farbstoffe geben die brillantesten 
Nuancen und zeigen zu dem Material, besonders 
zu holzschliffhaltisem Papiere, die größte Affini- 
tät, ergeben jedoch lichtunechte Färbungen, wes- 
halb man bei diesem kostspieligen, für die Dauer 
berechneten Artikel von ihrer Verwendung ab- 
sehen sollte, wenn man nicht z. B. Gefahr laufen 
will, daß ein gebatikter Bucheinband schon in 
der Auslage des Buchhändlers stark verblaßt 
oder in der Nuance umschlägt, was den Effekt 
sehr beeinträchtigt. Dauerhafter in dieser Be- 
ziehung sind die sauren und substantiven 
Farbstoffe, welche sich ebenfalls leicht fixieren 
und mit welchen man auch fast alle Nuancen in 
beliebigen Dunkelheiten herstellen kann. Die 
wasserlöslichen natürlichen und künstlichen 
Beizenfarbstoffe fixieren sich auf Papieren mit 
Harz-Tonerdeleimung in Form ihres Aluminium- 
lackes. Was die Konzentration der Farbstoff- 
lösungen anbelangt, so setzt man selbe zweck- 
mäßig mit 1—2 Gramm Farbstoff per Liter an, 
indem man den Farbstoff in kochendem destil- 
liertem Wasser löst, und damit die kalte, mit ` 
etwas Essigsäure 6 Grad Be. (etwa 5 cc per 
Liter) angesäuerte Flotte versetzt. Die Färbe- 
temperatur darf selbstverständlich, um ein 
Weichwerden und Abschmelzen der Reserve 
und ein Zerfallen des Papieres hintanzü- 
halten, mittlere Temperaturen (30 bis 35 
Grad Celsius) nicht übersteigen. Der Flotten- 
bedarf ist so zu regeln, daß das zu fär- 
bende Material mindestens überdeckt ist. Die 
Gesamtfärbdauer soll nicht zu lange ausgedehnt 
werden (max. 1—2 Stunden), um die Festigkeit 
des Papieres nicht zu sehr zu beeinträchtigen. 
Dunklere Nuancen sind zweckmäßiger durch 
konzentriertere Flotten zu erzielen. Bei größerer 
Produktion wird es sich empfehlen, auf stehenden 
Flotten zu arbeiten, d. h. selbe nach beendeter 
Färbung und entsprechender Verstärkung für 
weitere gleiche Färbungen zu benützen. Das 
Mustern erfolgt während des Färbens durch Ab- 
schneiden, Spülen und Trocknen kleiner Ab- 
schnitte, worauf man nach Bedarf die Färbe- 
flotte verstärkt oder die Färbedauer verlängert 
bzw. mit anderen Farbstoffen der gleichen Klasse 
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nuanciert. Basische Farbstoffe dürfen mit Farb- 
stoffen anderer Klassen nicht nuanciert werden, 
da sich dabei in der Flotte gegenseitige Aus- 
fällungen ergeben würden, Aehnlich verhalten 
sich die Beizenfarbstoffe. Saure und substantive 
Farbstoffe vertragen in der Regel ein Mischen 
beim Nuancieren; zu bemerken ist nur, daß man 
bei Verwendung substantiver Farbstoffe zweck- 
mäßig in neutralen oder nur sehr schwach essig- 
sauren Flotten arbeiten darf, um ein Ausfallen 
der freien Farbsäure und damit ein Unwirksam- 
werden der Flotte hintanzuhalten. Nach be- 
endeter Färbung wird in kaltem Wasser unter 
häufigem Wechsel desselben bis zur Erzielung 
farbloser Abwässer gespült, worauf man durch 
Aufhängen bei gewöhnlicher Temperatur trocknet. 

Das Entfernen der Wachsreserve erfolgt am 
besten durch etwa einstündiges Einlegen in Ben- 
zin unter öfterem Umziehen. Am besten eignet 
sich leicht flüchtiger Petrolbenzin von niedrigem 
spezifischen Gewicht (0,720). Schwerflüchtige 
Benzine, welche höhersiedende Petrolkohlen- 
wasserstoffe oder Benzol bzw. die Homologen 
desselben enthalten, verflüchtigen sich oft auch 
durch heißes Kalandern oder Bügeln nicht mehr 
vollständig und hinterlassen einen unangenehmen 
Geruch im Papiere. Zur Wiedergewinnung des 
Benzines und des gebrauchten Paraffines 
empfiehlt sich ein ÄAbdestillieren des Lösungs- 
mittels, sobald selbes infolge zu großer An- 
reicherung bereits ungenügend löst und Paraffin 
im Papiere hinterläßt, Zweckmäßig arbeitet man 
mit zwei Benzinbädern, und benützt zuerst ein 
älteres, dann erst ein frischeres Bad. Das Trock- 
nen erfolgt durch Aufhängen bei mittlerer oder 
gewöhnlicher Temperatur. Durch darauffolgen- 
des Kalandern kann maschinglattem Papiere 
Glanz gegeben werden, oder Papier, das infolge 
der Manipulationen seinen Glanz teilweise ein- 
gebüßt hat, wieder geglättet werden. 

Durch Wiederholung der früher beschriebe- 
nen Manipulationen des Paraffinauftrages und 
des Färbens kann man die Effekte in der mannig- 
faltigsten Weise variieren. Wenn man z. B. nach 
dem ersten Abdecken blau färbt, dann trocknet, 
nochmals Partien des nunmehr blauen Grundes 
abdeckt und rot färbt, dann ergeben sich nach 
dem Fertigstellen weiße Effekte mit blauen, 
roten und violetten Adern auf einem teilweise 
blauen, teilweise violettem Grunde. Wurde nach 
der ersten Färbung benziniert und dann so ab- 
gedeckt, daß auch weiße Partien durch die Re- 
serve geschützt sind, dann erhält man nach der 
zweiten Färbung in Rot usw. weiße Effekte mit 
blauen, roten und violetten Adern auf blauem, 
rotem und violettem Grunde. Weitere Kombi- 
nationen lassen sich durch Einmalen verschiede- 
ner Farben nach der Fertigstellung erzielen oder 


Geer wu. 
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durch vorheriges Bemalen, Abdecken der so ge- 


musterten Stellen und nunmehriges Batiken. 
Weitere Varianten lassen sich durch den 
Aetzbatikeffekt erzielen. Dieser beruht im. 
Prinzip darauf, daß man das Papier durch 
Tauchen oder durch Färbung in der Masse mit 
Farbstoffen färbt, welche durch Reduktion ent- 
färbt werden, dann die Reserve aufträgt; bricht, 
in der Lösung eines Reduktionsmittels durch Ein- 
legen den Farbstoff ausbleicht und nun die Re- 
serve entfernt. Dabei ergeben sich farbige 
Muster mit weißen Adern auf weißem Grunde. 
Zum Vorfärben benützt man zweckmäßig holz- 
freies Papier, auf welchem sich reinere Aetzungen 
erzielen lassen. Zur Anwendung können natür- 
lich nur Farbstoffe gelangen, welche gegen starke 
Reduktionsmittel sehr empfindlich sind und un- 
gefärbte Spaltungsprodukte ergeben. Am besten 
eignen sich saure und substantive Azofarbstoffe 
und auch von diesen nur ganz bestimmte Ver- 
treter. Brauchbar sind z, B. für Rot und Rosa: 
Diaminrosa BG (C), Columbiaechtrot F (AGFA), 
Direktrosa BN (Ciba), Benzopurpurin 4B 
(AGFA), Erika BN (AGFA), Erika 2GN (AGFA), 
Baumwollrot 4B (BASF), Diaminechtrot F (C) 
und Diaminrosa FFL (C), für Orange: Brillant- 
orange G (AGFA), für Gelb: Baumwollgelb CH 
(Ciba), Chrysamin G (AGFA), Benzoechtgelb 


5GL (By), Diaminechtgelb 3 G TC, für Grün: 


Columbiagrün 3B und G (AGFA), Oxamingrün B 
(BASF), Diamingrün CL (C), für Blau: Naphtamin- 
blau 12B (Kalle), Diaminogenreinblau N (C), 
Direkthimmelblau-grünlich (Ciba), Diaminrein- 
blau FF (C), Diaminechtblau FFB (C), Diamin- 
brillantblau G (C), Diaminogenblau GG IC 
NB (C), 3RN (C), für Violett; Oxaminblau GN 
(BASF), Diaminogen extra (C), für Braun: 
Naphtaminbraun 4G extra (Kalle), Cupranil- 
braun G und R (Ciba), Benzolichtbraun 3 GL 
(By), Diamincatechin 3G (C), für Grau und 
Schwarz: Sambesischwarz D (AGFA), Diamin- 
schwarz DB (C), Baumwollschwarz E extra 
(BASF), Diamingrau G (C). 

Das vorgefärbte Papier wird nach dem Auf- 
trag der Wachsreserve und dem Brechen in ein 
Aetzbad eingelegt, welches per Liter etwa 20 g 
Hydrosulfit konz. Pulver (Na, S, O, + H, O) ent- 
hält und der man nach etwa halbstündiger Ein- 
wirkung noch zur Verstärkung der Aetzwirkung 
etwa 5 cc Schwefelsäure 66 Grad Bé, per Liter 
zusetzt. Nach dem Aetzen wird gespült und ent- 
weder die Reserve nach dem Trocknen durch 
Benzin entfernt, oder man trägt nach dem Trock- 
nen von neuem Reserve auf und überfärbt noch- 
mals, oder man färbt schließlich nach dem Aetzen 
und Spülen noch naß in einer anderen Farbe aus. 
Durch Kombination der gewöhnlichen Batik- 
manier mit ÄAetzbatik und vorheriges oder nach- 


Manila Schreibmaschinenpapier S.M.20 der Patentpapierfabrik zu Penig 


42 


FEST- UND AU 


trägliches Einmalen von kleineren Partien lassen 
sich die mannigfaltigsten Effekte von eigenartiger, 
hochkünstlerischer und mit keiner anderen 
Manier erreichbaren Wirkung erzielen. 

Obwohl dem Batiken auf Papier bisher in- 
folge der nur im bescheidensten Ausmaße in 
kunstgewerblichen Kreisen aufgenommenen Pro- 
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duktion wenig Bedeutung zukam, sei hier den- 
noch auf diese interessante Technik hingewiesen, 
da sie einerseits dem Papierfachmann neue 
Probleme bietet, anderseits bei geeigneter An- 
passung der Methoden gleichwie das Batiken auf 
Geweben auch für eine größere Produktion ge- 
eignet wäre, 


ING.-CHEM. TH. BLASWEILER 
DIE VERWENDUNG VON WASSERGLAS 
ZUM LEIMEN VON PAPIERSTOFF) 


AUS DEM INSTITUT | 
FÜR CELLULOSECHEMIE DER TECHNISCHEN HOCHSCHULE DARMSTADT 


Bei der Suche nach Ersatzmitteln für die 
immer teurer werdende Harzleimung dürfte wohl 
kaum ein anorganisches Kolloid mehr berührt 
worden sein, als die löslichen Kalium- und 
Natriumsalze der Kieselsäure, die technisch als 
Wasserglas bezeichnet werden. Schon mehr als 
40 Jahre liegen die ersten Versuche mit Wasser- 
glas als Leimmittel zurück, wenn diese auch 
meistens nur selten von Erfolg begleitet waren, 
weil man von einer falschen Ansicht über die 
Eigenschaften dieser „anorganischen Kolloide“ 
ausging. Klemm hat mit als erster in seinem 
Aufsatz „Mineralische Leimung von Druckpapier” 
(W. Bl. 1907, Heft 25, S. 1983)?) Klarheit zu 
schaffen gesucht über den Wert und die Eigen- 
schaften „gallertartig ausgefällter Tonerdeverbin- 
dungen” im Hinblick auf die hierzu fast aus- 
schließlich in Frage kommende Gruppe der 
Druckpapiere. 

Der Begriff „Leimfestigkeit" ist im Laufe der 
Zeit recht unklar geworden: er wurde zu all- 
gemein als „Tintenfestigkeit”, d. h. Widerstands- 
fähigkeit gegen das Eindringen von wässerigen 
Flüssigkeiten, auch fälschlicherweise auf Druck- 
papiere übertragen; der Begriff „Leimfestigkeit" 
bedarf hier der Richtigstellung als Widerstands- 
fähigkeit gegen das Eindringen von öligen Flüssig- 
keiten, von Druckfirnissen, neben einer ergiebigen 
„Kittwirkung” zur Bindung von Feinfäserchen, 
Füllstoffen und Farbe in der Papiermasse. 


In einem Rundscheiben an die Mitglieder des 
„Vereins deutscher Papierfabrikanten” im No- 
vember 1907 hat Klemm seine Versuche über 
die „Mineralische Leimung von Druckpapier“ in 


1) Die auf eine Anregung des Vereins deutscher Wasserglasfabri- 
kanten vor und während des Kriegen entstandene und hier in Fort- 
setzungen zum Abdruck kommende Arbeit ist im Mai 1920 durch den 
Verein der Zellstoff- und Papierchemiker und -ingenieure durch einen 
Preis ausgezeichnet worden. 


2) W.Bl. = Wochenblatt für Papierfabrikation. 


————haRTIE&RRTT TI CH eh 


der Praxis mitgeteilt und auch später bei der 
Hauptversammlung des „Vereins der Zellstoff- 
und Papierchemiker” 1909 in seinem Vortrag 
über „Das Problem des Harzersatzes' die mine- 
ralische Leimung für Druckpapier empfohlen. 


Wir finden in dieser Zeit das erste Patent 
über die Anwendung von Wasserglas 1907 bei 
AdolphFranck inCharlottenburg, der sich neben 
der im Hauptpatente als Kennzeichen erwähnten 
Anwendung von Fluorsilikaten, im Zusatzpatente 
die Fällung von Fluorsilikaten mittels Kali- und 
Natronwasserglas oder mittels eines derselben 
schützen ließ. Auf die Fluorsilikatleimung soll 
in vorliegender Arbeit nicht eingegangen werden, 
da nach Angabe des Patentinhabers die Versuche 
auf diesem Gebiete seinerzeit noch nicht ab- 
geschlossen waren. | 

Im W. Bl, 1907, Heft 35, S. 2868, wird von 
einem ungenannten Autor auf sogenannte „Heu- 
felder" kalzinierte schwefelsaure Tonerde hin- 
gewiesen, deren Gehalt an Kieselsäure als Füll- 
mittel diene und zur Erhöhung der Weiße und 
Maschinenglätte beitrage. 

Unter der Ueberschrift „Fabrikationspraxis" 
äußert im W. BI. 1907, Heft 52, S. 4234 ein 
Ungenannter, daß man bei Anwendung der 
Wasserglasleimung durch besondere Stoff- 
mischung und durch entsprechendes Mahlen ein 
Zuhartwerden der Druckpapiere hintanhalten 
müsse, | 

Klason („Papierzeitung”, Heft 34, S. 1315) 
benutzt zum Fällen von Wasserglas Sulfitablauge, 
wobei kieselsaurer Kalk ausfällt; das Papier 
werde zwar gelblich, besitze aber besseren Klang 
und Glanz, zwei Eigenschaften, die der Autor bei 
der Fällung als kieselsaure Tonerde mit Alaun 
dem Papier absprechen will. 

Im Jahre 1911 findet sich unter der Bezeich- 
nung „Verschiedene Leimmittel für Papier” in 
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„Ihe papermakers monthly journal” Nr. 4, S. 122 
bis 123 unter anderem, daß Wasserglas auf festes 
Tonerdesulfat gespritzt und das Produkt dann ge- 
trocknet und gemahlen werden soll; man soll mit 
Harzleim eine billige Leimung erzielen. 


Zwei Verfahren, deren Merkmal die Ver- 
wendung von Wasserglas neben Harz als Leim- 
mittel ist, wurden 1909 und 1911 vom deutschen 
Patentamte geschützt. In dem ersten der beiden 
Patente, dem von A. Kuldkepp und H Graf 
auf Gut Kerrefer in Estland (Rußland), wird die 
innige Vermischung von Wasserglas mit Harz 
oder Kasein oder kaseinähnlichen Körpern bei so 
niedriger Temperatur geschützt, daß Kieselsäure 
nicht ausfällt. Das zweite Patent, das G. Som- 
mer in Reval (Rußland) unter Nr. 257 816 erhielt, 
stützt sich auf die Eigenschaft stark verdünnter 
Lösungen von Basen oder basischen Salzen, im 
besonderen Falle von Wasserglas, Harz, zur 
Emulsion verrieben oder fein pulverisiert, in 
kaltem Zustande zu lösen. er i 


"Auf beide Verfahren soll im Laufe der 
folgenden Arbeit eingegangen werden, wobei 
noch der Hinweis erwähnt sei, der sich für 
ersteres Verfahren im W., BL 1912, Heft 24, 
S. 2230 findet. | 


In dem österreichischen Patent der Chemi- 
schen Fabrik „Norgine”, Victor Stein in 
Aussig a. d. E. vom 9. Juni 1911, wird die An- 
wendung von wasserlöslichen Kolloiden aus 
Algen (Seetang) neben anorganischen Kolloiden 
geschützt (W. Bl. 1911, Heft 42, S. 4868). 


Ernst Fues in Hanau hat am 10. Dezember 
1910 Patentschutz nachgesucht für ein „Verfahren 
zum . Ausfällen gelöster, organischer.. Kolloid- 
substanzen für das Leimen von Papier usw., da- 
durch gekennzeichnet, daß man die Lösungen mit 
Siliziumverbindungen in Gegenwart von Säuren 
oder Salzen behandelt”. (W. BL 1913, . Heft 14, 
S. 1223), | | 


Klemm erwähnt hierzu, daß die Wasser- 
$lasstärkeleimung schon vor dem 10. Dezember 
1910 erfolgreich. von ihm angewandt worden sei. 


Ziemlich weitläufig hat sich über die Kombi- 
nation von Stärke und Wasserglas Wrede 
W. Bl. 1913, Heft 10, S. 835 u, ff) ge- 
äußert. Bei seiner sogenannten „Mineralischen 
Stärkeleimung für Druckpapiere werden Stärke 
und Wasserglaslösung zusammen der Quellung 
unterworfen und die Fällung mit einem starken 
Ueberschuß von Aluminiumsulfat vorgenommen. 
Hierbei entsteht nach Wredes Angaben ein 
Verlust von 30 bis 40 Prozent der angewandten 
Stärke, während Fues eine praktisch quanti- 
tative Fällung des Kolloides bei genauester Neu- 
tralisation erreichen will. 


Eeer 


FA B R- IK A N T 


Der Vollständigkeit halber sei hier noch das 
D. R.P. No. 258181 von Adolph Allihn in 
Berlin-Lichterfelde zur Herstellung von Kunst- 
druckpapieren erwähnt, bei welchem Verfahren 
als Bindemittel für das Pigment gekochte Stärke 
mit wasserlöslichen Silikaten (Wasserglas) ange- 
wandt wird, die teilweise oder ganz durch saure 
Verbindungen oder andere kieselsäureausfällende 
Mittel niedergeschlagen werden. Die Vorteile der 
so gestrichenen Papiere gegenüber dem Kasein- 
strich sollen unter anderem sein: bessere Druck- 
farbenwirkung, gleichmäßigere Verteilung der 
Druckfarbe bei größeren Flächen, kein Losreißen 
des Striches beim Aufpressen der Druckstöcke 
und vor allem so große Aufsaugefähigkeit gegen 
Druckfarben, daß Zwischenlegebogen entbehrlich 


werden. 


Wie man in der Praxis sich die reine „Kitt- 
wirkung” der Wasserglasfällungen zunutze macht, 
zeigt die Antwort „Mit Wasserglas” auf eine 
Anfrage im W. Bl. 1910, Heft 30, S. 2717, über 
Mittel und Wege, um das Auseinanderfallen der 
auf der Rundsiebmaschine hergestellten, aus 
Asbest und Zement bestehenden Asbestzement- 
pappen zu verhindern. 


In Heft 45 des W. BL 1913, S. 4250, wird 
die Frage: „Ist mineralische Leimung von 
Druckpapieren durch Magnesiumsulfat und 
Wasserglas möglich?” beantwortet. Auf die darin 
angegebenen Versuche und Beobachtungen soll 
im Laufe der nachfolgenden Darlegungen ent- 
sprechend eingegangen werden. 


Unter der Ueberschrift „Was mancher nicht 
weiß”, wird im „Papier-Fabrikant” 1915, Heft 2, 
S 20, von einem ungenannten Autor die 
mineralische Leimung mit Wasserglas und etwas 
Kollidin nach voraufgegangener Tonerdebeize für 
Druckpapier empfohlen, unter gleichzeitiger An- 
gabe der Vorteile einer solchen Leimung. 


Erwähnt sei hier noch ein Patent, 
welches Ernst Altmann unter Nr. 283 751 ab 
20. Februar 1915 erhielt, und in welchem eine 
Emulsion von Gelatine und Talkum und im 
Zusatzpatent (D. R. P. 288106) eine Emulsion von 
Gelatine mit einer Mischung von Talkum und 
Soda als Papierleim geschützt werden. Im Haupt- 
patent handelt es sich unter anderem um Aus- 
fällung der in der heißen Aufschlämmung des 
Talkums enthaltenen Hydroxyde des Siliziums 
und Magnesiums und im Zusatzpatent um die Aus- 
fällung des durch das Alkalikarbonat gebildeten 
kieselsauren Alkalis als schwerlösliches, gallert- 
artiges Kieselsäurehydrat. 

Dieses Verfahren wird unter anderem in einem 
Aufsatz „Harzleim und Harzleimersatz” in der 
„Papier - Zeitung” 1915, Heft 90, S, 1729, von 
einem Autor P. angegriffen, der aber auch ledig- 
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lich „Tintenfestigkeit” als Maß für die Leimfestig- 
keit ansieht, während Altmann und andere 
ausdrücklich auf die erfolgreiche Verwendung 
ihres Leims für Druckpapier hinweisen. 


Soweit die hauptsächlichste Literatur. — Bei 
der Wichtigkeit der mineralischen Leimung und 
in Anbetracht des Umstandes, daß man über die 
sich hierbei ` abspielenden Reaktionen noch 
wenig unterrichtet ist, schien es geboten, die 
Verhältnisse bei der einfachen mineralischen und 
bei der kombinierten Leimung, sowie die ein- 
zelnen, bekannt gewordenen praktischen Ver- 
fahren einer experimentellen Untersuchung und 
Nachprüfung im Laboratorium zu unterziehen. 


Im folgenden soll hiervon die Rede sein. 


L Reine mineralische Leimung. 


Das „Wasserglas” hat seinen Namen von dem 
gewöhnlichen Glase, dem es chemisch nahesteht; 
es ist eben ein Glas, worin die Kieselsäure nur 
an Alkali und nicht gleichzeitig an alkalische 
Erden oder Schwermetalle gebunden ist. Aus 
diesem Grunde ist es leicht schmelzbar und in 
Wasser löslich. 


Das im Handel vorkommende „Wasserglas” 
schwankt in seiner Zusammensetzung vom 
„Monosilikat” Na,SiO,(Na,0Si0,) bis zum 
Tetrasilikat Na,Si,O,({Na,04SiO,) der Meta- 
kieselsäure; das technische Wasserglas bewegt 
sich meist in den Grenzen zwischen Tri- und 
Tetrasilikat der Metakieselsäure, wobei das Ver- 
hältnis zwischen Na,O und SiO, meist 1:3 bis 
1: 3,4 ist, 


Vor der Anstellung von Be 
war es notwendig, de Zusammensetzung 
des hierbei verwendeten Wasserglases kennen 
zu lernen. 


Analysen 
derangewandten E 


Die Analyse des Wasserglases erstreckt sich 
auf seinen Kieselsäuregehalt und die Gesamt- 
alkalität. 


al Kieselsäurebestimmung: 


Die Kieselsäurebestimmung erfolgte nach der 
bekannten gewichtsanalytischen Methode, durch 
Eindampfen zur Staubtrockne in Gegenwart 
von konzentrierter Salzsäure. ? 


b) BestimmungderGesamtalkalität: 


Die Gesamtalkalität wurde titrimetrisch be- 
stimmt unter Verwendung von Methylorange als 
Indikatur, Die Verdünnung der Wasserglas-Ur- 
lösung von 37 bis 40° Be Betrug hierbei durch- 
schnittlich 1 : 200. 


EE 


1. Analyse der Natronwasserglas- 
lösungvonHenkel&Co.,Düsseldorf. 


a) Kieseilsäurebestimmung: 


Angewandt: Je 25 g Natronwasser- 
glas 37 /40 ° Be. 
Gefunden: 0,6398 g SiO, und 0,6400 g 
SiO,. 
Im Mittel: 0,6399 g Su. 


In 100 g Wasserglas sind mithin 
0,6399 A0 = 25,596 g = 25,60 % SiO, 


. b) Bestimmung der Gesamtalkalität: 


Angewandt: Je 0,5 g Natronwasserglas 
37/40 ° Be. | 
Verbraucht: Je 13,00 ccm n/10 Schwe- 
felsäure, | | 
Gefunden: In 100 øg Wasserglas: 
0,0031 - 13,00 - 200 = 8,06 g = 8,06 % 


Na,O, 


Das Verhältnis zwischen Alkali und Kiesel- 
säure ist demnach: 

Na,O : SiO, = 8,06 : 25,60 = =í; 3,18, 
2, Analyse der Natronwasserglas- 
lösungvon vanBaerle&Co,Worms. 


Zu einem bestimmten, später erörterten 
Zwecke waren 282,10 g der schwach gelblichen 
Wasserglaslösung von 38° Be im Maßkolben auf 
genau 1000 ccm aufgefüllt und gut durch- 
geschüttelt worden. 


Kieselsäurebestimmung: 
Angewandt: Je 2821 g Wasserglas 
38° Be ` 
Gefunden: 0,7389 g Su.) im Mittel: 
und 0,7393 g SiO, j 0,7391 g SiO, 
Mithin: 2,821 - 0,7391 = 100 X 
u X = 26,20 % SiO, l 


Bestimmung Tei Bernie 


Angewandt: Je 282,10 : 500 = 0,5642 g 
Urlösung. n 
Verbraucht: Je 14,40 ccm n/10 H,SO,. 
Gefunden: In 100 øg Wasserglas 
0,0031 + 14,40 + 100 _ y 
0,5642 u 


X = 791 % Na,O, 


3. Natronwasserglaslösung von 


Klaesi. 


Während lese Arbeit ausgeführt wurde, 
empfahl P, Klaesi in Frankfurt a. M, in einer 
schriftlichen Mitteilung eine Wasserglaslösung, 
die besonders zur Leimung geeignet sein soll. 
Die Analyse der beiden zugesandten Muster 
sollen hier auch angeführt werden. 


TE Na 
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Wasserglaslösungl: 
 Angewandt: Je 125 g Wasserglas- 
lösung 23° Bé., | 

Gefunden: 1,8084 g SiO, | im Mittel: 

und 1,8090 g SiO, f 1,8087 g SiO,. 
Mithin: 1,8087 : 8 = 14,47 g SiO, = X 

X = 14,47 % SiO, 

Gesamtalkalität: 


Angewandt: Je 125 g Wasserglas- 
' lösung 23° Be, 

Verbraucht: Je 1755 ccm n/10 HSC, 
Gefunden: In 100 g Urlösung von 23° Be 
J = 17,55 - 100 = 0,0031 

Be S = 4,35 g Na,O 

J = 4,35 % Na,O. 
Das Verhältnis zwischen Na,O : SiO, ist 
demnach: T, 
Na,0 : SiO, = 4,35 : 14,47 = 1 : 3,33. 


Wasserglaslösung Il: 


Kieselsäurebestimmung: 


Angewandt: Je 2 12,5 g Wasserglas- 

lösung 24° Be. 

Gefunden: 1,8811 g SiO, | im Mittel: 

und 1,8817 g SiO, f 1,8814 g SiO,. 
Mithin: X = 1,8814 - 8 = 15,05 g SiO, 
X = 15,05 % SiO.. 
Gesamtalkalität: 

Angewandt: Je 125 g Wasserglas- 

lösung 24° Be. | 

Verbraucht: Je 17,65 ccm n/10 H,SO.. 

Gefunden: In 100 g Wasserglas: 

17,65 - 100 : 0,0031 = J 
J = 4,38 % Na,0. 

Das Verhältnis zwischen Na : SiO, ist 
demnach: 

Nat: SiO, : 4,38 : 15,05 = 1 : 3,44. 

Wie aus vorstehenden Analysen hervorgeht, 
liegen alle 4 Wassergläser zwischen dem 
Tri- und Tetrasilikat der Metakieselsäure, sind 
also keine Spezialfabrikate sondern normale 
Handelsware. 

Im Anschluß an die Analysen der Polysilikate 
sei auch die Zusammensetzung eines Mono- 
silikates mitgeteilt, welches ebenfalls zur 
Leimung benutzt wurde. 


‚Analyse des Monosilikates der 
Metakieselsäure 
von van Baerle & Co, Worms. 


Mit diesem stark hykroskopischen Mono- 
silikat der Metakieselsäure, welches, mit 10 H,O 
kristallisiert, auch „Dekasilikat”" genannt wird, 
wurde eine empirische 25prozentige Lösung an- 
gesetzt und nach dem Stehen über Nacht die 
klare Flüsigkeit von dem flockigen Niederschlag 
am Boden abgezogen; die Ausflockung erwies 


sich als Na CO. 


F A B R I 


— 


KA N T 


500 g dieser klaren Monosilikatlösung wur- 
den auf genau 1000 ccm im Maßkolben aufgefüllt 
und gut durchgeschüttelt. 


Kieselsäurebestimmung: 
Angewandt: Je 25 g Monosilikat von 
11° Be. 
Gefunden: 0,8860 g SiO, | im Mittel: 
und 0,8855 g SiO, | 0,8857 g SiO.. 
Mithin: X = 4 - 0,8857 = 3,5428 g SiO, 
X = 3,54 % SiO.. 
Gesamtalkalität: 
Angewandt: Je 1,25 g Monosilikat von 
11° Be, | 
Verbraucht: Je 14,60 ccm n/10 H,SO,.. 


Gefunden: Für 100 g Monosilikat 
: 14,60 - 100 - 0,0031 = J. 
J = 3,62 % Na,O. 
Das Verhältnis zwischen Na,0:SiO, ist 


demnach: Na,O : SiO, = 3,62:3,54 = 1:0, 
= 62 : 60,3. 
Na,0 : SiO, = 62 : 60,3 = 1 : 0,98. 
Das Verhältnis Na,O : SiO, entspricht dem 
theoretischen Wert von Na,SiO,. 


Leimungen mit Wasserglas. 


Die einfachste Handhabung der Wasserglas- 
leiung besteht darin, daß man dem Papierstoff 
im Holländer eine bestimmte Menge Wasserglas- 
lösung zusetzt und nach genügender Verteilung 
mittels schwefelsaurer Tonerde („Alaun‘) eine 
Fällung hervorruft; diese, aus kieselsaurer 
Tonerde bestehend, ist von kolloider Natur; 
sie wird von den Fasern adsorbiert, wodurch 
eine feine Verteilung des Kolloids erzielt wird. 
Ein Teil geht naturgemäß verloren, wenn die 
Papiermasse auf der Papiermaschine verarbeitet 
wird. Der zurückgehaltene Teil bewirkt die 
Leimung. | 

Zunächst schien es angebracht, die Verhält- 
nisse ohne die Gegenwart von Fasern zu unter- 
suchen. 


Fällungen mit Aluminiumsulfat 
ohne Faserstoff. 


Es war naheliegend, die Fällung des 
Wasserglases zunächst mit dem bekanntesten 
Leimfällungsmittel, wie Aluminiumsulfat 
(„Alaun“) vorzunehmen. Vor allem war nun fest- 
zustellen: wie weit findet eine Fällung des 
Wasserglases statt, welchen Einfluß hat die Ver- 
dünnung desselben auf die Fällbarkeit bzw. wie 
verhält es sich mit der Löslichkeit des ent- 
standenen Niederschlages? 

Die Fällungen von Wasserglaslösungen ohne 
Faserstoff wurden in einem solchen Verdünnungs- 
verhältnis gemacht, wie es beim späteren Leimen 
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im Stoff der Fall ist. Es wurde unter Zugabe 
verschiedener Mengen Tonerdesulfat gearbeitet, 
und zwar bis zur neutralen, bis. zur 
schwachsauren, bis zur sauren und 
bis zur starksauren Reaktion (gegen Lack- 
muspapier). 


IL Neutrale Fällung: 
75 ccm Wasserglaslösung (van Baerle & Co.) 
1:5 = 3930 g SiO, wurden in zwei Liter 
Leitungswasser gegeben: "8 Stunde gerührt, ge- 


fällt mit 34 ccm 10prozentiger Aluminiumsulfat- ` 


lösung und wieder % Stunde gerührt, 1 Stunde 
absitzen gelassen und die nicht vollkommen klare 
Flüssigkeit abgehebert und auf SiO, untersucht; 
die Ausflockung war sehr gering. 
Angewandt: 3,9300 g SiO,, 


Gefunden: 3,8085 g SiO., das sind 
3,8085 + 100 _ ; 
05 "Däin 


96,90 % SiO, blieben ungefällt. 


I. Schwachsaure Fällung: 


Der Arbeitsgang war derselbe wie bei der 
neutralen Fällung, nur wurden 42 ccm Alaun- 
lösung angewandt, und die nach einstündigem Ab- 
sitzen abgeheberte Flüssigkeit war ebenfalls 
noch trübe und milchig. 


Angewandt: 3,9300 g SiO.. 


Gefunden: 3,6904 g SiO., das sind 
3,6904 : 100 
9 %. 
3,9300 SES 


93,90 % SiO, blieben ungefällt. ` 


Il. Saure Fälung: 

Der Arbeitsgang war wie bei I und Il, doch 
wurden 59,00 ccm 10prozentiger Alaunlösung zu- 
gegeben, und die abgeheberte Flüssigkeit war 
vollständig klar. 

AÄngewandt: 3,9300 g SiO,- 


Gefunden: 1,0259 g SiO., das sind 
1,0259 - 100 | 
en II 6,1 1 Do, 
3,9300 S 7 


26,11 % SiO, blieben ungefällt. 


IV. Starksaure Fällung: 
Arbeitsgang wie oben: gefäll wurde mit 
80 ccm 10prozentiger Alaunlösung; die ab- 
geheberte Flüssigkeit war vollkommen wasser- 


hell, 
Angewandt: 3,9300 g SiO.. 


Gefunden: 1,0879 g SiO., das sind 
1,0879 - 100 
See 29786.%, 
3,9300 al e 


27,86 % SiO, blieben ungefällt. 


U S LAN 


u 


nn an a al 


D HEFT 1 92 1 


© Die Fällung der Wasserglaslösung mit 
Alaunlösung dürfte, als chemischer Vorgang auf- 
gefaßt, nach folgender Gleichung erfolgen: 

3 (Na,0 - 3 SiO,) + AL(SO,, = 3 Na,SO, 
+ Al (SiO), + 6SiO,. 

Die. Kieselsäure dürfte wohl nicht als SiO, 
vorhanden sein, sondern nach der Formel: 

SiO, + H,O = H,SiO, als Metakieselsäure. 
Der Verlauf der Fällung wäre also: 

3(Na,0 - 3Si0O,) + Al(SO,), + 6H,O = 
3 Na,SO, + Al,(SiO,), + 6 H,SiO,. ` 

Stöchiometrisch würden mithin 3 Moleküle 
Silikat 1 Molekül Al,(SO,), beanspruchen. Es 
wurde nun ausgerechnet, daß zur Fällung der zu 
obigen Versuchen benutzten 15 g Wasserglas- 
lösung 43,14 ccm der vorhandenen Aluminium- 
sulfatlösung nötig waren. 

Diese Umrechnung erfolgte der Einfachheit 
halber über Na, da ja auch nach obiger 
Gleichung 1 Al,(SO,), 3Na,O entspricht. 

100 g Wasserglas von 38° Be enthalten laut 
Analyse 7,912 g Na,O. 

15 g Wasserglaslösung mithin 7,912 - 15 

100 
= 1,1868 g Na Diese 1,1868 g Nah ge- 


AR 


brauchen nach der Proportion: 3 Na: Al, 
(SO), = 186 : 342,41 = 1188 : X = 
342,41 - 1,1868 
Tee 2,185 g Al,(SO,).. 


in 2 ccm der 


"Al,(SO ,), - Lösung: 


Laut Maßanalyse sind 
empirisch 10 prozentigen 
0,1013 g Al,(SO,).. 

2,185 2 


2185 g Al,(SO,). mithin = === = 
| 0,1013 
43,14 ccm. 
2,185 2 

15 g Wasserglaslösung von 0.1013 
gebrauchen also 43,14 ccm empirische 10pro- 
zentige Al,{SO,),-Lösung. 

Es hatte sich nun bei den obigen Fällungs- 
versuchen gezeigt, daß schon 34 ccm Al,(SO,),- 
Lösung zur neutralen Reaktion führen. Die 
saure Wirkung der fehlenden 43,14 — 34 = 9,14 
ccm Al,(SO,),-Lösung dürfte also von der ge- 
bildeten Metakieselsäure H,SiO, und dem ent- 
standenen Al,(SiO,), hervorgerufen worden sein. 
Na,SO,, welches sich in Lösung vorfindet, ist 
in seiner Wirkung neutral. 

Aus dieser Betrachtung erhellt nun die 
mangelhafte Fällung der Kieselsäure bei dem 
neutralen und bei dem schwachsauren Fällungs- 
versuche. Bei dem ersteren entsprachen die 
34 ccm Alaunlösung nicht dem vollständigen 
Verlauf der Reaktion; bei dem letzteren war mit 
42 ccm Alaunlösung hart die Grenze der 
erforderlichen 45 ccm (43,14 + 1,86 ccm für die 


= 38 ° Be 


em, 
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2 Liter Leitungswasser) erreicht; doch scheinen 
die Kieselsäure, H,SiO, . und ebenso das 
Aluminiumsilikat, Al,(SiO,), hier noch zum 
größten Teil als Hydrosole, also in Lösung vor- 
handen zu sein, wofür auch das milchige Aus- 
sehen der überstehenden Fiüssigkeiten und die 
geringe Fällung sprachen, Ein kleiner Ueber- 
schuß gegenüber der stöchiometrisch erforder- 
lichen Menge Alaunlösung führt erst das Kiesel- 
säure- und Aluminiumsilikathydrosol in „Hydro- 
gele“ über, die flockig ausfallen; man erhält eine 
klarabsitzende Fällung, wie die Versuche mit 
59 ccm und 80 ccm Alaunlösung zeigen; daß die 
Ausfällung mit der letzteren Menge (80 ccm) 
kleiner ist als mit der ersteren von 59 ccm, 
dürfte auf die, wenn auch geringe Löslichkeit 
der Metakieselsäure in Säuren oder starksauren 
Salzlösungen zurückzuführen sein, 


Im Anschluß an die Fällung des Polysilikats 
wurde auch eine Fällung des Monosili- 
kats der Metakieselsäure vorgenommen. Der 
Verlauf der Reaktion dürfte in dieser Weise er- 
folgen: — 

3 Na,SiO, + Al,(SO,), = 3 Na,SO, + Al,(SiO,),. 

Nach dieser Gleichung erforderten drei Teile 
Na,SiO, eiñen Teil Al,(SO,),. Gefällt wurden 
20 ccm einer 1 : 2 verdünnten Monosilikatlösung 
von 0,7164 g Na,SiO,-Gehalt,. Nach obiger 
Gleichung ergibt sich die erforderliche Menge ge- 
mäß der Proportion: 3 Na,SiO, : Al,(SO,), = 
366,90 : 342,41 = 0,7164 : X. 

, , , 342,41 > 0,7164 

Hieraus ergibt sich: X = 366,90 = 
0,6700 g Al (SO,), d. s. 13,22 ccm der obigen 
empirisch 10prozentigen Al (SO,),-Lösung. 

Bei der Zugabe von 11 ccm Al,(SO,),-Lösung 
ergab sich schon eine neutrale Reaktion gegen 
Lakmus: der gebildete, geringe Niederschlag 
setzte sich nur sehr langsam ab, die über- 
stehende Flüssigkeit war milchig. 


In einem zweiten Ansatz wurde mit 15,1 ccm 
(13,22 + 1,88 ccm für die 2 Liter Leitungswasser) 
Aluminiumsulfatlösung bis zur sauren Reaktion 
gefällt; der Niederschlag setzte sich schnell ab; 
die überstehende Flüssigkeit war klar. 


Aus diesen beiden Versuchen ersieht man, 
auch ohne die übersiehenden Flüssigkeiten erst 
zu analysieren, daß auch das Aluminium- 
silikat, welches hier aliein laut Formel ent- 
steht, als „Aydrosol” schwachsaure Wirkung 
hat; man mußte also auch hier Aluminiumsulfat- 
lösung bis zur gut sauren Reaktion zufügen, um 
das Aluminiumsilikat als „Hydrogel“ aus- 
zuflocken. gë 

Im folgenden soll nun die saure Wirkung des 
bei vorstehender Umsetzung entstandenen Alu- 
miniumsilikats nach Kubikzentimetern der 10pro- 


Zentigen Aluminiumsuliatlösung 
werden, und es ergibt sich: 


11 ccm Aluminiumsulfatlösung haben laut 
Maßanalyse 0,1013 - 5,5 = 0,557 g Al,(SO,);- 

Andererseits entspricht laut Umsetzungs- 
gleichung i Molekül Aluminiumsufat (AL[SO,],) 
der Bildung von 1 Molekül Aluminiumsilikat 
(AL,[SiO,],). 

Mithin gilt das Verhältnis: 

AL(SO,), : Al,(SiO,), = 342,41 : 283,10 = 0,557: X. 
X = 0,46 g Aluminiumsilikat. 

Den 0,557 g Aluminiumsulfat entsprechen 
mithin 0460 g Aluminiumsilikat. ` Diese 
0,460 g Aluminiumsilikat haben als „Hydrosol‘ 
also die saure Wirkung von 1322 — 11 = 
2,22 ccm der zur Fällung benutzten empirischen 
10prozentigen Aluminiumsulfatlösung. 


Es ist nun weiter von Interesse, die saure 
Wirkung des Aluminiumsilikats und der Kiesel- 
säue, je in Kubikzentimeter 10prozentiger 
Aluminiumsulfatlösung ausgedrückt, bei der 
Trisilikatfällung auszurechnen. Es entspricht 
auch hier wieder ein Molekül Aluminiumsuliat 
der Bildung von einem Molekül Aluminiumsilikat. 


Zur Fällung bis zur neutralen Reaktion wur- 
den, wie oben erwähnt, 34 ccm 10prozentiger 
Aluminiumsulfatlösung gebraucht, die laut Maß- 
analyse 1,722 g Aluminiumsulfat enthielten. Mit- 
hin gilt auch hier das Verhältnis: Al,(SO,); : 
Al,(SiO,), = 432,41 : 283,10 = 1,722: X. 

X = 1,423 g Aluminiumsilikat, 


Der Fällungsversuch des Monosilikates der 
Metakieselsäure hatte oben ergeben, daß 0,460 g 
Aluminiumsilikat als Hydrosol die saure Wirkung 
von 2,22 ccm der empirischen 10prozentigen 
Aluminiumsulfatlösung hatten. Den 1,423 g Alu- 
miniumsilikat bei der Trisilikatfällung kommt 
demnach die saure Wirkung von 6,87 ccm der an- 
gewandten Aluminiumsulfatlösung zu. 


Da nun bei der Trisilikatfällung, wie oben 
festgestellt, 9,14 ccm Aluminiumsulfatlösung in 
ihrer sauren Wirkung ersetzt waren, so entfallen 
also 6,87 ccm hiervon auf das als Hydrosol ent- 
standene Aluminiumsilikat, und die restlichen 
914 — 6,87 = 227 ccm Aluminiumsulfatlösung 
auf die als Hydrosol entstandene Kieselsäure. 


Faßt mån die Berechnungen nochmals kurz 
zusammen, so ergibt sich aus den Fällversuchen 
der Mono- und Polysilikate mit Aluminiumsulfat- 
lösung, daß man bis zur sauren Reaktion, mit 
Lakmuspapier gemessen, gehen muß, da erst bei 
Anwendung eines angemessenen Ueberschusses 
von Aluminiumsulfat die bei der neutralen Fäl- 
lung entstehenden löslichen „Hydrosole” der 
Kieselsäure und des Aluminiumsilikates in 
„Hydrogele” übergehen und ausflocken. 


umgerechnet 


beer glaten ee 
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Lösungsversuche mit den 
Aluminiumsilikatfällungen. 


In Anbetracht der großen Verdünnung, 
welcher die mit Aluminiumsilikat beladene Faser- 
masse an der Papiermaschine ausgesetzt ist, 
schien es zweckmäßig, die Löslichkeit der 
aus Alaun und Wasserglas gebildeten Nieder- 
schläge in größeren Mengen Wasser festzustellen. 
Unter den obwaltenden Umständen war an- 
zunehmen, daß sich ein Teil der Niederschläge 
wieder lösen würde, so daß also bei der Leimung 
mit gewissen Verlusten an Fällungsprodukt ge- 
rechnet werden muß. 

Bei den betreffenden Versuchen habe ich 
mich möglichst den Verhältnissen anzupassen 
bemüht, wie sie bei der eigentlichen Leimung 
obwalten. Da die Verdünnung, unter welcher 
die eigentliche Fällung vor sich geht, klein ist 
im Verhältnis zu den an der Papier- 
maschine in Frage kommenden Wassermengen, 
so nahm auch ich die Fällung der Wasserglas- 
lösung mit Alaun selbst in verhältnismäßig ge- 
ringer Verdünnung vor, nämlich im Verhältnis 
1:66, und zwar bei neutraler, saurer 
und starksaurer Reaktion. Dabei trennte ich 
den Niederschlag zunächst nicht von der un- 
ausgefällt gebliebenen Kieselsäure. Bei der nun 
folgenden ersten Behandlung des Gemisches mit 
viel Wasser konnte nur ein kleiner Teil des 
Niederschlages, berechnet als Kiesel- 
säure, herausgelöst werden, so daß die vom 
Niederschlag bis auf einen kleinen Rest ab- 
geheberte Flüssigkeit in der Hauptsache die un- 
gefällt gebliebene Kieselsäure enthalten mußte. 
Erst eine zweite Behandlung des Restes (Nieder- 
schlag und geringe Flüssigkeitsmenge) brachte 
weitere, nennenswerte Anteile des Nieder- 
schlages in Lösung. Durch diesen, hier als 
Dekantierung gehandhabten Auswaschprozeß 
wurde also sowohl der gesamte als auch der 
durch die Löslichkeit des Niederschlages be- 
dingte Verlust an Kieselsäure im Verhältnis 
zu der in Form von Wasserglas angewandten 
Menge erfaßt. Getrennte Bestimmungen 
der Kieselsäure aber gaben Aufschluß über die 
verschiedenen Löslichkeiten, | 


IL Versuch mit neutraler Fällung. 


15 ccm Wasserglaslösung (1:5) wurden auf 
100 ccm mit destilliertem Wasser gebracht und 
mit 34 ccm 10prozentiger Alaunlösung gefällt. 
Das ganze wurde jetzt in einem großen Glas- 
stutzen mit Leitungswasser auf 5 Liter gebracht 
und eine Stunde lang mechanisch gerührt. Nach 
‚dem Absitzen wurden 4 Liter der geklärten 
Flüssigkeit abgehebert. Darin wurde die Kiesel- 
säure bestimmt. Diese 4 Liter enthielten also 


e 


in der Hauptsache die ungefällt gebliebene 
Kieselsäure, daneben einen kleinen Teil der- 


jenigen, die in Form von Niederschlag in Lösung 
gegangen war. 


Angewandt: 75 ccm Wasserglas (1:5), 
entsprechend 3,930 g SiO., | 


Gefunden: 0,9698 g Su, und zwar in 
5 Liternt), d. s. 0,9698 . 100 
= 24,98 % Si. 


3,930 


Der Kieselsäuregehalt des im Gefäß ver- 
bliebenen und in 1 Liter Flüssigkeit suspendierten 
Niederschlages müßte demnach 3,9300 —0,9698 — 
2,9602 g betragen („angewandte“” Kieselsäure). 

Nun wurde der Niederschlag einer zweiten 
Behandlung mit Leitungswasser unterworfen, und 
zwar wurden zu dem in 1 Liter suspendierten 
Niederschlag 4 Liter Wasser hinzugefügt, so daß 
das ganze wieder 5 Liter betrug. Nach ein- 
stündigem Rühren wurden wiederum 4 Liter 
klare Flüssigkeit abgehebert und die Kieselsäure 
darin bestimmt. Auch hier wurde sowohl die in 
dem einen Liter der ersten, als auch die in dem 
einen Liter der zweiten Behandlung verbliebene 
Kieselsäure berücksichtigt. 


Angewandt: 2,9602 g SiO.. 


Gefunden: 0,506 g SiO, in 5 Litern 
Lösung. 
Mithin haben sich: 0,1506 . 100 


29602 = 5,09 % der 


SiO, des Niederschlages gelöst, d. s. 
0,1506 . 100 
en 3,83 % der ursprünglich zur Fällung 


angewandten Menge SiO, (3,930 g). l 

Im ganzen ist also bei der „neutralen" 
Fällung ein Verlust von 24,98 + 383 = 
28,81 % SiO, eingetreten, ` 


I. Versuche mit saurer Fällung. 

75 ccm Wasserglaslösung 1:5 wurden auf 
100 ccm gebracht und mit 59 ccm Alaunlösung 
bis zur sauren Reaktion gefällt.: Der weitere 
Arbeitsgang war wie bei I; die jeweils ab- 
geheberten Flüssigkeiten waren wasserhell. 

Angewandt: 75 ccm Wasserglas (1:5) 
= 3,930 g SiO,. 

Gefunden: 0,3805 g, d s. 0,3805 .100 


- 3,930 
9,68 % SIO,, | 
Der in dem 1 Liter Wasser zurückgebliebene 
Niederschlag entsprechend (3,930 — 0,3805) 
= 3,5495 g SiO, wurde wieder auf 5 Liter ge- 
bracht, eine Stunde gerührt und absitzen ge- 


1) Der einfacheren Berechnung wegen ist hier der sich aus der 
Analyse der 4 Liter ergebende SiO,-Gehalt des einen im Gefäß 
verbliebenen Liters mit einbezogen. 
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lassen. In den davon abgeheberten 4 Litern der 
klaren Flüssigkeit wurde die Kieselsäure be- 
stimmt. 
Angewandt: 35495 g SiO., 
Gefunden: 0,1274 g SiO, in Lösung. 
Mithin haben sich: 0,1274 . 100 


3,5395 
Niederschlages 


— 3,59% der 


SiO, des gelöst, d. s. 


4, 
an — 324% der ursprünglich zur Fällung 
angewandten SO). 

Im ganzen betrug also der Verlust bei der 
„saueren” Fällung 9,68 + 3,24 = 12,92 % SiO, 


EE E er aung 


75 ccm Wasserglaslösung (1:5) wurden auf 
100 ccm gebracht und mit 80 ccm 10prozentiger 
Alaunlösung bis zur starksauren Reaktion ge- 
fällt. Der weitere Arbeitsgang war wie bei I 
und II: die jeweils abgeheberten Flüssigkeiten 
waren wasserhell. 
Angewandt: 3,9300 g SiO, in 75 ccm 
Wasserglas (1:5). 
Gefunden: 
0,4658 g, d. s. 0,4658 . 100 
3,9300 
Der in 1 Liter zurückgebliebene Niederschlag, 
entsprechend (3,9300—0,4658) = 3,4642 g Su. 
wurde in zusammen 5 Liter Leitungswasser eine 
Stunde gerührt und dann absitzen gelassen; 


— 11,85 %. 


F. STÖCKIGT UND 


F A B R I KANT 


4 Liter der klaren überstehenden Flüssigkeit 
wurden abgehebert und auf Kieselsäure in be- 
kannter Weise analysiert, 
Angewandt: 3,4642 g SiO, 
Gefunden: 0,0229 g SiO, in Lösung. 
Mithin haben sich: 0,0229 , 100 | 
34642 — 0,66 % der 
SiO, des Niederschlages gelöst, d. s. 
0,0229 . 100 
3,9300 
angewandten SiO.. 


=0,58 % der ursprünglich zur Fällung 


Im ganzen betrug also der Verlust bei 
der starksauren Fällung (11,85—0,58) = 12,42 % 
SiO.. 

Aus den Lösungsversuchen geht im Ver- 
gleich zu den Fällversuchen hervor, daß in kon- 
zentrierten Lösungen die Fällungen vollkomme- 
ner sind als in verdünnten, ein Vorteil, den man 
bei Leimungen im Holländer wegen der großen 
Verdünnung leider nicht ausnützen kann. Ferner 
zeigt sich, daß die Löslichkeit saurer Fällungen 
viel geringer ist als die der neutralen Fällungen. 
Wenn nun auch die Löslichkeit der mit sehr 
sroßem Alaunüberschuß gefällten Kieselsäure 
geringer ist als die der sauren Fällung, so liegt 
die Summe des ungefällten und gelösten Teiles 
doch nur um 12,92 — 12,43, also um 0,49 %, nie- 
derer gegenüber der letzteren. Ein großer Ueber- 
schuß an Alaunlösung wäre also von diesem 
Gesichtspunkt aus betrachtet nur von geringem: 


günstigen Einfluß, (Fortsetzung folgt.) 


A. KLINGNER 


ÜBER DIE LEIMUNG MIT KOLLODIALEM HARZ 


MITTEILUNG AUS DEM INSTITUT FÜR 
ZELLULOSECHEMIE DER TECHNISCHEN HOCHSCHULE DARMSTADT 


In der Technik hat man sich vielfach be- 
müht, Fichtenharz auf Harzleim zu verarbeiten, 
was u, a. aus der Aussprache gelegentlich der 
letzten Hauptversammlung des Vereins der 
Zellstoff- und Papierchemiker und Ingenieure 
hervorgeht. 

Die Versuche verliefen jedoch nicht be- 
sonders erfolgreich; denn um ein gut geleimtes 
Papier zu erhalten, mußten 40—50 Prozent mehr 
Fichtenharz angewandt werden, als Kolophonium 
nötig gewesen wäre, Die Verseifung des Fichten- 
harzes verläuft offenbar nicht so glatt wie die 
des Kolophoniums, denn die Herstellung des 
Harzleimes bereitete den einzelnen Fabriken 


*) Paptier-Ztg. 1920, S. 2659, 


ziemliche Schwierigkeiten. Einmal ist die Zu- 
sammensetzung recht ungleichmäßig, so daß stets: 
wechselnde Mengen von Alkali zur Verseifung 
benötigt werden, andererseits neigen die Harz- 
teilchen leicht dazu, sich zusammenzuballen, so 
daß man nicht mit freiharzreichem Leim arbeiten. 
kann und Erwärmung beim langen Mitlaufen im. 
Holländer vermeiden muß. 

Wir versuchten nun, Fichtenharz im kolloi- 
den unverseiften Zustande zur Leimung zu 
verwenden, und da einige Vorversuche durchaus 
ermutigend ausfielen, faßten wir unsere Aufgabe 
weiter und beschäftigten uns ganz allgemein mit. 
der Leimung mit kolloidem Harz, wobei wir die 
praktische Verwendbarkeit zunächst außer acht 
ließen. 


EE 
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Die Untersuchungen wurden hauptsächlich 
mit Kolophonium und deutschem Fichtenharz 
ausgeführt; mit Kunstharzen, wie z. B. Kumaron- 
harz, war kaum eine Leimfestigkeit zu erzielen. 
Von den beiden erstgenannten Harzen ermittelten 


wir zunächst die wichtigsten physikalischen und ` 


chemischen Konstanten. 


Das spezifische Gewicht und der Schmelz- 
punkt beider Harze waren annähernd gleich, 
während der Erweichungspunkt für Fichtenharz 
um etwa 17° tiefer lag. Der Feuchtigkeitsgehalt 
des Fichtenharzes war um 1 Prozent höher als 
der des Kolophoniums. Im Aschengehalt war 
kaum ein Unterschied festzustellen; ganz be- 
trächtliche Abweichungen zeigte die Löslichkeit 
in Petroläther. Während beim Kolophonium nur 
49 Prozent unlöslicher Rückstand verblieben, 
hinterließ Fichtenharz 53,9 Prozent. Die Säure- 
zahl und Verseifungszahl des Kolophoniums war 
erheblich höher, die Esterzahl dagegen niedriger 
als die des Fichtenharzes. Die Harzzahl des 
Fichtenharzes erreichte fast den Wert seiner 
Säurezahl, während die Harzzahl des 
phoniums noch nicht die Hälfte seiner Säure- 


zahl ergab. 


Die Ueberführung des Harzes in den kolloi- 
dalen Zustand geschah sehr einfach dadurch, daß 
eine alkoholische Harzlösung in Wasser ein- 
gegossen wurde, wodurch eine milchige Harz- 
suspension entstand. Die so gebildeten Harzsole 
sahen gelblichweiß beim Kolophonium, bräunlich 
beim Fichtenharz aus. Mit diesen Harzsuspen- 
sionen wurde ein mittellang, nicht zu schmierig 
gemahlener, gebleichter Sulfitzellstoff geleimt, 
Die geringsten Mengen Harz und Fällungsmittel, 
die nötig waren, um ein gut geleimtes Papier zu 
erhalten, betrugen für beide Harze und den Alaun 
je 0,5 Prozent, berechnet auf lufttrockenen Stoff, 
Dabei wurden 99 Prozent des angewandten 
Harzes im Papier zurückbehalten, Vergleichs- 
muster, die mit Freiharzleim (0,5 Prozent Ge- 
samtharz und 0,5 Prozent Alaun) hergestellt 
waren, erwiesen sich nicht als leimfest. Erst 
nach Zugabe von 1 Prozent Alaun wurden die 
Muster leimfest, Wurde auf 0,5 Prozent koloides 
Harz 0,25 Prozent Alaun zugegeben, so war die 
Fällung nur unvollständig, und die Muster waren 
nicht leimfest, Das mit Fichtenharz geleimte 
Papier hatte dabei nur 13 Prozent, das mit 
Kolophonium nur 16 Prozent der angewandten 
Harzmenge aufgenommen. 

Die Abhängigkeit der absoluten Leimfestig- 
keit vom Harzgehalt und Alaunzusatz ist in dem 
beistehenden Kurvenbild wiedergegeben. 


Das Anfärbevermögen der Faser wird durch 
die kolloide Leimung in keiner Weise beeinflußt, 
was wir allerdings nur mit drei Farbstofien prüf- 


UND AU SL A 


Kolo-: 


NDHEFT 1931 


ten, einem substantiven, einem basischen und 
einem sauren. 


Nachdem wir gefunden hatten, daß es mög- 
lich ist, mit suspensoidem Harz zu leimen, be- 
faßten wir uns mit der Fällung des Harzsols 
durch verschiedene Elektrolyte, 


Im allgemeinen muß bei 
koagulation ein bestimmter Grenzwert der 
Elektrolytkonzentration (Schwellenwert) über- 
schritten werden, damit die Ausfällung statt- 


der Elektrolyt- 


el mach 


der Rhbodanrsnelbode 
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7 „ abs.Leimfestigk: 
5 


0,75 HS 20 E 


——e % Harz 


Kolophon urm 


findet. Nun ist aber bekannt, daß beim Mastixsol 
mit Aluminiumsulfat sogen. Fällungszonen (un- 
regelmäßige Reihen) auftreten, d, bh die Aus- 
fällung erfolgt nur, wenn Fällungsmittel und 
Mastix in einem bestimmten Mischungsverhältnis 
zueinander stehen. Ist das eine oder das andere 
im Ueberschuß zugesetzt, so tritt überhaupt keine 
Fällung ein, oder nur teilweise, Diese Erschei- 
nung bei der gegenseitigen Fällung von Kolloiden 
ist erst durch die Arbeiten von Biltz*) auf- 
geklärt worden. 


Die entgegengesetzt geladenen Ultra- 
mikronen {Harz negativ, Aluminiumhydroxyd 
positiv) vereinigen sich unter teilweiser oder voll- 
ständiger Neutralisation ihrer Ladung zu größeren 
Komplexen. Die Fällung tritt sofort und mit 
größter Koagulationsgeschwindigkeit ein, wenn 
die Ladungen sich aufheben. (Fällungsoptimum.) 
Bei nicht vollständiger Entladung findet inner- 
halb bestimmter Grenzen allmähliche Fällung 
statt, wobei die stärker entladenen komplexen 
Sekundärteilchen sich schneller vergrößern und 
ausflocken als die weniger entladenen. Ist das 
eine Kolloid im Ueberschuß vorhanden, so kann 
die Fällung dadurch verhindert werden, daß das 
in geringerer Menge vorhandene Kolloid um- 
geladen wird, ` 


*) Biltz, Berichte d. deutschen chem. Ges. 37, S, 1095—1116 (19:4). 
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Wie vermutet, traten diese unregelmäßigen 
Reihen auch bei unseren Harzsolen auf, am deut- 
lichsten bei der Fällung mit Aluminiumsuliat. 

In der nachfolgenden Tabelle sind die 
Fällungswerte der einzelnen Elektrolyte, wobei 
vollständige Fällung eintrat, zusammengestellt. 

Die Fällungsversuche mit den verschiedenen 
Elektrolyten zeigen, daß auch hier die Wertig- 
keitsregel gilt, wonach bei der Fällung negativer 


2. Adsorption dieser Adsorptionsverbindung 
durch die Faser. | 


1. Phase. Die Fällung kann natürlich mit 
jedem beliebigen Elektrolyt erfolgen. Da das 
Harzsol negativ geladen ist, so hängt das 
Fällungsvermögen des Elektrolyten vom Kation 
ab, und zwar so, daß der Fällungswert rasch mit 
der Wertigkeit wächst. 


Vollständige Fällung der Harzsuspension. 


ohne Stoff 


Alz{SO«)s in Millimol/Liter..... 14,4 ; 0,45 ; 0,0017. 


Als{SO«)s, 18 H:O in °jo bez. auf 


Harz. E ee -3200 ; 100 ; 0,4 
MgSO4 in Millimolj/Liter....... 19,34 ; 1,21 
Map, 7 H20 in ?/o bez. auf Harz 1600 ; 100 
NaHSO« in Millimol/Liter ..... 277,8 ; 4,3 
NaHSO,, H20 in °jo bez. auf Harz | 12800 ; 200 


Hydrosole einwertige Kationen ein geringeres 
Fällungsvermögen besitzen, als mehrwertige. 
Natriumbisulfat wirkt dementsprechend weniger 
fällend als Magnesiumsulfat und dieses weniger 
als Aluminiumsulfat. Andererseits sind für 
Fichtenharz höhere. Elektrolytkonzentrationen 
zur vollständigen Fällung nötig, als für Kolo- 
phonium, was wahrscheinlich auf den geringeren 
Dispersitätsgrad der  Fichtenharzsuspension 
zurückzuführen ist, Bei der Leimung jedoch, 
also in Gegenwart von Stott, macht sich dieser 
Unterschied nicht bemerkbar. In Anwesenheit 
der Faser walten bei der Fällung andere Ver- 
hältnisse als bei Abwesenheit derselben. Bei 
Fichtenharz und Kolophonium tritt mit Alu- 
miniumsulfat erst bei 100 Prozent Al, (SO,), - 18 
H,SO, bezogen auf das angewendete Harz, voll- 
ständige Fällung ein. Mit Magnesiumsulfat und 
Natriumsulfat dagegen erst bei 200 Prozent. 


Es ist nun merkwürdig, daß die Papiere, bei 
denen Natriumbisulfat und Magnesiumsulfat als 
Fällungsmittel verwendet wurden, nicht leimfest 
sind, obwohl alles Harz ausgefällt ist, Diese Tat- 
sache kann nur dadurch erklärt werden, daß das 
Aluminiumsulfat beim Leimungsvorgang eine be- 
sondere Rolle spielt. Darauf hat schon früher 
Wurster hingewiesen, indem er dem Alu- 
miniumsulfat eine vermittelnde Rolle zuschrieb. 

Der Leimungsvorgang mit kolloidem Harz 
verläuft nach unserer Ansicht in zwei Phasen: 

1. Fällung des Harzsols unter Bildung einer 


Adsorptionsverbindung (Harz - Aluminium- 


hydroxyd). 


Ten Tr nn nn nn nn nn 


alten nn. ehe 


Kolophonium 


Fichtenharz 


mit Stoff ohne Stoff mit Stoff 


senes pr 


51,6 ; 3,6 ; 0,06—0,15 


400 ; 200 ; 100 12800 ; 800 ; 13—3 400 ;200 ; 100 
— 38,67;9,67 £. vollst. — 

800 ; 400 ; 200 3200 ; 800 — 

800 ; 400 ; 200 — — 


Selbst wenn man in jeder Salzlösung hydro- 
Iytische Spaltung annehmen kann, so auch bei 
Natriumbisulfat und Magnesiumsulfat, so ist sie 
doch wohl verschwindend gegenüber der einer 
Aluminiumsulfatlösung. Während also die Fäl- 
lung mit den beiden ersten Salzen mehr als Elek- 
trolytkoagulation aufzufassen ist, muß die Aus- 
fällung einer Harzsuspension mit Aluminium- 
sulfat, welches Aluminiumhydroxyd kolloidal ge- 
löst enthält, als eine gegenseitige Fällung von 
Kolloiden betrachtet werden. Hier wie da wird 
eine Adsorptionsverbindung entstehen, denn der 
Fällung muß notgedrungen eine Adsorption des 
Elektrolyten vorausgehen,. Freundlich führt 
das stärkere Fällungsvermögen dreiwertiger 
Kationen direkt auf die Adsorptionsfähigkeit 
zurück, was schließlich wieder mit dem kolloid 
gelösten Hydroxyd in Zusammenhang steht. 


Der Gedanke, die entstandene Kolloidfällung 
als chemische Verbindung aufzufassen, kann wohl 
kaum aufkommen, wenn auch das eine Kolloid 
eine Säure und das andere eine Base ist. Einmal 
sind die basischen und sauren Eigenschaften recht 
minimal und zum anderen muß man sich immer 
vergegenwärtigen, wie heterogen die Systeme bei 
einem bestimmten Mischungsverhältnis, aber ver- 
schiedener Dispersität sind, 


Es ist zu folgern, daß das stark positive 
Aluminiumhydroxyd viel eher befähigt ist, die 
negativen Harzteilchen einzuhüllen, und ihnen 
eine positive Ladung zu erteilen, als die 
schwächer positiven Na- und Mg-Ionen. Somit 
wird die Ungeeignetheit von Natriumbisulfat und 
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Magnesiumsulfat als 
Leimung verständlich. 


Es liegt also in der ersten Phase eine Ad- 
sorptionsverbindung (Harz-Aluminiumhydroxyd) 
mit dem positiven Charakter des Aluminium- 
hydroxyds vor. Daß dieser Vorgang tatsächlich 
zuerst stattfindet, steht mit ziemlicher Sicher- 
heit fest, denn ein Stoff der mit Alaun behandelt 
und vom überschüssigen Aluminiumsulfat befreit 
worden war, also Aluminiumhydroxyd adsorbiert 
enthielt, konnte durch nachträglichen 
Zusatz von Harzsuspension nicht mehr leimfest 
gemacht werden. Auch wenn der mit Aluminium- 
hydroxyd abgesättigten Faser ausgefälltes Harz 
zugegeben wurde, wurde keine Leimfestigkeit er- 
zielt. Schließlich wurde einem mit Aluminium- 
hydroxyd abgesättigten Stoff kolloides Harz zu- 
gesetzt und darauf eine geringe Menge Alu- 
miniumsulfat, so daß gerade völlige Fällung ein- 
trat, Auch hierbei wurde keine Leimung er- 
zielt. 

2. Phase. Die zweite Phase: die Adsorption 
der Adsorptionsverbindung durch die Faser ver- 


läuft ähnlich wie die Adsorption von Aluminium- 


hydroxyd aus einer Aluminiumsulfatlösung. Daß 
hierbei der Mahlungsgrad und mithin die kolloi- 
dale Beschaffenheit der Faser von weitgehendem 
Einfluß sein müssen, ist selbstverständlich. Auch 
andere Faktoren sind von Einfluß (vgl. hierzu: 
Schwalbe und Robsahm:* Ueber das 
Speicherungsvermögen des Sullitzellstoffs für 
Aluminiumsulfat; ferner Heuser: Lehrbuch 
der Zellulosechemie, Gebr. Bornträger, Berlin 
1921). 


Die Anschauung, die wir hier über die 
Leimung mit kolloidalem Harz entwickelt haben, 
möchten wir sinngemäß auch auf die Leimung 
mit Harzseife übertragen. 


Aecehnliche Ansichten, wie sie oben dargelegt 
wurden, sind früher, wenn auch in unbestimm- 
terer Form von Croß und Bevan geäußert 
worden, die ein kolloides unveränderliches 
System Zellulose-Tonerde-Harzsäuren annehmen. 


Schwalbe und Robsahm haben durch ihre 
Untersuchungen über die Harzleimung die An- 
sicht Wursters gestützt, indem sie fanden, 
daß der größte Teil der auf der Faser befind- 
lichen Tonerde nicht an Harz gebunden ist, Es 
liegt demnach wohl kein Grund vor, bei der 


Leimung mit Harzseife andere Verhältnisse an- 


zunehmen. 


*) Papierzeitung 1913, Nr. 19, 20 und 23. 


$>) Schwalbe und Robsahm, Wochenblatt für Papierfabr. 1921 
Seite 1454, 


Fällungsmittel bei der 


Die vielen Arbeiten und Theorien über die 
Harzleimung sind von E.Heuser‘) kritisch zu- 
sammengestellt, worauf wir hier nur verweisen 
möchten. 


Zusammenfassung. 


1. Es ist möglich, mit kolloidalem Harz vor- 
teilhaft zu leimen, aber nur bei Anwendung 
von Aluminiumsulfat als Elektrolyt. 


2. Der Leimungsvorgang verläuft in 2 Phasen. 
1. Bildung einer Adsorptionsverbindung 
Harz - Aluminiumhydroxyd. 2. Adsorption 
dieser Kolloidfällung durch die Faser. 


3, Die Schwierigkeiten bei der Verseifung des 
Fichtenharzes fallen bei Anwendung von 
kolloidalem Harz fort. Man kann hierbei 
mit gleichen Mengen Fichtenharz dieselbe 
Leimfestigkeit erzielen wie mit Kolo- 
phonium, 

Nachwort. 


- Nachdem die vorliegende Arbeit bereits der 
Schriftleitung zugestellt war, erschien in „Zell-. 
stoff und Papier” 1921, Heft 1, S. 15—19, eine 
Abhandlung von Herrn Dr. Sieber, Beiträge 
zur Kenntnis der Harzleimung, worin das Ver- 
halten von Elektrolyten zu Freiharzsuspensionen 
untersucht wird, 


Die darin angegebenen Schwellenwerte 
weichen merklich von unseren Werten ab, Der 
Unterschied ist aber wahrscheinlich durch die 
verschiedene Natur des verwendeten Harzes 
bzw. durch den Dispersitätsgrad der Harz- 
suspensionen begründet, Da unsere Harz- 
suspension nur !/, so stark war wie die von 
Sieber und unsere Schwellenwerte tiefer lie- 
gen, so wird auch der Dispersitätsgrad größer ge- 
wesen sein, | 

Herr Sieber berechnet, daß für die 
Leimung mit 2 Prozent Harz (kolloidal, be- 
rechnet auf Stoff) 0,66 Prozent Al, (SO,), oder 
1,28 Prozent Alaun nötig sind. Wie unsere Ver- 
suche lehren, erhält man dabei tatsächlich ein 
sehr leimfestes Papier. Da aber andererseits 
schon mit 0,5 Prozent Harz und 0,5 Prozent Alaun 
ausreichend geleimt werden kann, so stellt sich 
die Kolloid-Leimung mit suspensoidem Harz 
wesentlich günstiger, worin Herr Sieber anderer 
Meinung ist, Der Verbrauch an Harz und Alaun 
ist hierbei gegenüber der Leimung mit Harzseife 
geringer, während Alkali vollkommen gespart 
wird. 


Ließe sich die Leimung mit kolloidalem Harz 
technisch durchführen, so würde sicherlich eine 
wesentliche Ersparnis damit verbunden sein, Un- 
gelöst ist noch das Problem der Herstellung von 
kolloidalem Harz von genügend hohem Disper- 
sionsgrade auf mechanischem Wege, 
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Experimenteller Teil. 


L Bestimmung der chemischen und 
physikalischen Konstanten!) des 
verwendeten amerikanischen Kolo- 
phoniums und des Fichtenharzes, 

Das verwendete K i e f e r n - Kolophonium war 
amerikanischen Ursprungs und bestand aus faust- 
großen, bernsteingelben, klaren Stücken, die 
muscheligen Bruch aufwiesen. 

Das Fichtenharz war deutschen Ursprungs 
und wurde von der Firma A. Wenk & Co, 
Eidelstedt bei Altona, in dankenswerter Weise 
zur Verfügung gestellt. Es bestand ebenfalls aus 
etwa faustgroßen, dunkelbraunen Stücken von 
klarer Durchsicht und muscheligem Bruch. Das 
Pulver war schmutziggelb. 


A. Die physikalischen Konstanten. 


i. BestimmungdesFeuchtigkeits- 
| gehaltes; 


Je zwei Proben der gepulverten Harzsorten 
wurden im Trockenschrank bei 100° C. bis zum 
konstanten Gewicht getrocknet (zirka 5 Stunden}. 
Es ist zu berücksichtigen, daß beim Trocknen 
auch die im Harz noch enthaltenen flüchtigen 
Bestandteile bestimmt wurden. 


Es ergab sich: 


Amerikanisches Kolophonium: 


Angewandte| Nach dem |Feuchtigkeits- 
Bestimmung ! Harzmenge | Trocknen gehalt 
| gr | gr | Die 
I 1,5771 1,5725 0,33 
u 1,7310 1,7257 0,306 
Mittel sus re 0,32 °/o 
Fichtenharz: 
€ Angewandte| Nach dem |Feuchtigkeits- 
gehalt 


‚Bestimmung ! Harzmenge | Trocknen | 


| gr gr g 9/0 


I 0,8461 0,8346 1,35 
u 0,9277 0,9158 1,29 
E EE 1,32 ?/o 


2: Bestimmung des spezifischen 


Gewichts: 
a) bei amerikanischem Kolophonium: 
Bestimmung 
a I D 
1.9" Oo Spez. Gewicht. 1,08 1,08 
j Mittel 2422228 1,084 


1) Nach Lunge: 


Untersuchungsmethoden Bd. II 
S. 178. 


Chem. techn. 


Weg 


TT gf IE ne 
WE eet gt emggeeh 
e eg eg u A E o mi ei 


6) bei Fichtenharz: 


Bestimmung 
I DU 
Spez. Gewicht . 1,20. 1,18 
Mittel ........ 1,19 
3. Bestimmung des Schmelz- 
punktes: 


Ein scharfer Schmelzpunkt war nicht zu er- 
kennen. 


Amerik. Kolophonium: Fichtenharz 
Be- ; Ge ` Schmelz- Er- Schmelz- 
iamnan weichungs- nit ‚weichungs- RER 
S : punkt p punkt pun 


I 68-71°C |83-86°C || 50-53°C |79-81° C 
II 68-70°C |82-84°C 52°C 180-82°C 
I 69-71°C |83-85°C || 51-52°C |80-81% C 
Mittel | 69°C | 83°C | 52°C | 80°C 


B. Die chemischen Konstanten., 
1. BestimmungdesAschengehalts. 
a) bei amerikanischem Kolophonium: 


Bestimmung 
I H 
Aschengehalt in % 0,72 0,703 
Mittel ........ 0,71 % 
DI bei Fichtenharz: 
| Bestimmung 
I II 
Aschengehalt in % 0,69 0,61 
Mittel. 4.2.2384 0,55 % 


2. Bestimmung der in Petroläther 
löslichen Bestandteile"). 

Die angegebenen Mengen Kolophonium 
wurden mit 150 ccm Petroläther (kalt) über- 
gossen und unter häufigem Umschütteln 48 Stun- 
den in einer verschlossenen Flasche stehen ge- 
lassen. Dann wurde die Lösung abfiltriert, der 
Rückstand auf dem Filter mit frischem Petrol- 
äther ausgewaschen, etwa 6 bis 7 Stunden bei 
100 ° C. getrocknet und der Rückstand unter Be- 
rücksichtigung des Filters gewogen. Längeres 
Trocknen bei 100° ist unbedingt erforderlich, da 
die unlöslichen Rückstände den Petroläther mit 
Hartnäckigkeit zurückhalten. 

Die Bestimmungen ergaben: 

a) für amerikanisches Kolophonium: 
Angewandte Menge Harz... 1,0009 g 
Uniöslicher Rückstand.. 0,0491 g = 49% 

b) für Fichtenharz: 

Angewandte Menge Harz .. 1,8816 £ 
Unlöslicher Rückstand.. 1,152 g = 53,9 % 


1) Nach Tschirek: Harze und Harzbehälter, S. 648. 


nn en u u Eu d ra a a i a aaa A SET ee 
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3. Bestimmung der Säurezahl: 


Eine abgewogene Menge Harz wurde in 
50 ccm Alkohol (96prozentig) gelöst. Diese saure 
Lösung wurde mit n/2 alkoholischer Kalilauge 
titriert (Indiktor Phenolphtalein). 


a) amerikanisches Kolophonium: 


I JI 
Angewandte Harzmenge (g) 0,9994 1,1302 
ccm n/2 alkoh. KOH..... 6,2 7,2 
Säurezahl (mg) ........ 173,7 177,4 
Mittel. Bas ae 175,5 
b) Fichtenharz: 
I H 
Angewandte Harzmenge (g) 1,0818 1,0012 
ccm n/2 alkoh. KOH..... 4,65 4,3 
Säurezahl (mg) ........ 120,3 118,8 
Mittel oaee 8 Aura San re 119,6 


4, Bestimmung der Verseifungs- 


zahl. 


Die angegebenen Mengen Harz wurden in 
70 ccm Alkohol (96prozentig) gelöst, mit 25 ccm 
n/2 alkoholischer Kalilauge versetzt und % Stunde 
lang am Rückflußkühler im Sieden gehalten. 
Dann wurde mit n/2 H,SO,, Indikator Ee 
talein, zurücktitriert: 


a) amerikanisches Kolophonium: 


I H 
Angewandte Harzmenge (g) 1,0768 1,0803 
Zurücktitriert mit ccm n/2 

Han, 17,9 17,9 
Verbr. n/2 KOH (alkoh.) ccm 7,1 7,1 
Verseifungszahl (mg)... .... 185,2 184,0 
Mittel 22 5... 2. er 184,6 

b) Fichtenharz: 
Į II 
Angewandte Harzmenge (g) 1,2825 0,6929 
Zurücktitriert mit n/2H,SO, 

Leem e, 18,95 20,35 
Verbr. n/2 alkoh. KOH (ccm) 6,05 4,65 
Verseifungszahl (mg) ..... 132,1 135,2 
Miele ar 133,6 


5, Bestimmung derEsterzahl. 


Die Esterzahl ergibt sich aus der Differenz 
von Verseifungs- und Säurezahl zu: 


V—Z S—Z Esterzahl ` 


184,6 175,5 
133,6 119,6 


9,1 
14,0 


Amerik. Kolophonium . 
Fichtenharz 


VW s. $9 5% 9% A 0 


6. Bestimmung der Harzzahl. 


Die Harzzahl ist gegeben durch die Anzahl 
mg KOH, die 1 g Harz bei der kalten, fraktio- 
nierten Verseifung mit nur alkoholischer Lauge 
zu binden vermag: 


UND AUSLANDHEFT 1 


9 2 1 


Ausführung: 


Das Harz wurde in 50 ccm Petroläther 
(spez. Gewicht 0,7) gegeben, dazu kamen 25 ccm 
n/2 alkoholische Kalilauge. Das Ganze blieb 
24 Stunden in einer verschlossenen Flasche 
stehen; die nicht gebundene Kalilauge wurde mit 


n/,A,SO, und Phenolphtalein zurücktitriert. 
a) Amerikanisches Kolophonium: 
I I 
Angewandte Harzmenge (g) 1,0120 1,1282 
Zurücktitriert n/2H,SO,(ccm) 22,4 22,05 
Verbr. n/2 alkoh. KOH (ccm) 2,6 2,95 
Harzzahl (mg)... ...... 71,85 73,2 
Mittel u... 2a en 72,53 
b) Fichtenharz: 8 | | 
I D 
Angewandte Harzmenge (g) 0,9975 1,1510 
Zurücktitriertn/2H,SO,(ccm) 20,3 ‚20,2 
Verbe. n/2 alkoh. KOH (ccm) 4,2 4,8 
Harzzahl (mg) ......... 117,8 116,8 
Mittel Zaemer AE aa 117,3 
7. Löslichkeit der Harzsorten in 
Alkohol 


Die Bestimmung wurde nach V, Meyer) 
wie folgt, ausgeführt. 

Ein Üeberschuß an Harz wurde in 40 ccm 
Alkohol (96prozentig) bei 60° gelöst, auf 50 ° 
Celsius abkühlen gelassen und durch ein trocknes 
Faltenfilter filtriert. Die ersten Kubikzentimeter 
des Filtrates wurden verworfen, das folgende 
Filtrat dagegen, das eine Temperatur von 50° C 
hatte, wurde gewogen .Nach dem Abdestillieren 
des Alkohols und nach dem Trocknen bei 
ungefähr 100° C wurde wieder gewogen und so 
die Menge Alkohol gefunden. Das Gewicht des 
Alkohols betrug 26,5240 g = 32,9 ccm. Der 
Harzrückstand wog 8,5280 g. Danach löst 1 ccm 
S6prozentigen Alkohol bei 50° C 0,25 g Harz. 
Bei Zimmertemperatur lösten sich in 20 ccm 
1,95 g Harz oder in 1 ccm 0,09 g Harz. 

Diese Bestimmung diente zur Feststellung der 


‚geringsten Menge Alkohol, die nötig ist, um die 


im folgenden beschriebenen Suspensionen her- 
zustellen. 


U. Leimungsversuche mit Harz- 
suspensionen. 


A. Herstellung der Suspensionen. 


. Je 3 g der gepulverten Harzsorten wurden in 
30 ccm Alkohol (96prozentig) unter Erwärmen 
auf 50° gelöst, in destilliertes Wasser gegossen 
und dann auf 500 ccm aufgefüllt. Es wurde somit 
eine 0,6prozentige kolloidale Harzlösung erhalten. 


1) Hans Meyer: Analyse und Konstitutionsermittlung org. Ver- 
bindungen, II. Aufl. Sr. 135. 
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Es sei noch erwähnt, daß die alkoholische Lösung 
des amerikanischen Kolophoniums hellgelb, die 
des Fichtenharzes braun war. Ferner zeigte sich 
beim Lösen des Fichtenharzes, daß dieses leicht 
zusammenballte und erst bei längerem Erwärmen 
ganz in Lösung ging. 


B. Feststellung der geringsten 
Menge Kolophoniums bzw. Fichten- 
harzes,diezur Erzielung von Leim- 

festigkeit genügt. 


Zunächst sei einiges über die Herstellung der 
Papiermuster gesagt. Es wurde gebleichter Sulfit- 
zellstoff verwendet, der im Versuchsholländer 
aufgeschlagen und gemahlen worden war. 1 Liter 
des Stoffbreies enthielt 30,0 g lufttrocken 
(= 28,3 g abs. tr.) Zellstoff. Die Zugabe des 
Harzes bzw. des Fällungsmittels geschah, wenn 
nicht anderes erwähnt, in der Weise, daß 
zu einem Liter Stoffbrei unter kräftigem, 
mechanischem Rühren die Harzsuspension und 
nach 10 bis 15 Minuten das Fällungsmittel zu- 
gegeben wurden, Das Ganze wurde dann noch 
14 Stunde am Rührwerk belassen. Die hand- 
geschöpften Muster wurden auf einem Trocken- 
zylinder bei 1,0 bis 1,5 Atmosphären getrocknet. 
Die Leimfestigkeit der Muster wurde im allge- 
meinen mit Tintenstrichen geprüft, wie es in der 
Praxis üblich ist. Zum Vergleich wurde jedoch 
bei einigen Mustern die genauere Methode 
vonStöckigt*) herangezogen, die in folgender 
Weise angewendet wurde: 

Aus dem zu prüfenden Papier wurden Blätter 
von 5 X 5 = 25 qcm geschnitten, gewogen und 
so das Quadratmetergewicht festgestellt. Aus 
den Blättern wurde dann durch Aufbiegen der 
Ränder ein Schiffchen hergestellt und dieses auf 
eine 20prozentige Rhodanammonlösung gelegt. 
Während das Schiffichen auf der Lösung 
schwamm, wurde mit einem Pinsel eine ein- 
prozentige Eisenchloridlösung auf die Papier- 
fläche getüpfelt und nun die Zeit vom Auflegen 
des Papierblattes bis zur momentanen Rotfärbung 
beim Tüpfeln gemessen. Die Zahl der Sekunden 
gibt die absolute Leimfestigkeit an; dividiert 
man durch das Quadratmetergewicht, so erhält 
man die relative Leimfestigkeit. 

Wie nachstehende Tabelle zeigt, wurden 
Muster mit verschiedenen Harz- und Aluminium- 
sulfatmengen hergestellt: Ä 


C. eimuni ers iie 
mit kolloidalem Cumaronharz. 


Das in dunklen Stücken vorliegende Cumaron- 
harz wurde zu Pulver zerrieben, das schmutzig- 


1) Wochenblatt f. Papierfabr. 1920, Heft 1. 


F A B R I K A N T 
braune Farbe zeigte, Da sich das Cumaronharz 
nicht in Alkohol löste, wurde hier Aceton als 
Lösungsmittel verwendet. Gelöst wurden 3,0 g 


Cumaronharz in 40 ccm Aceton unter Erwärmen 


| Harz- 


Aly(SO,\;- Absol, 
m 18 H,O Leim- Leimfestig- 
luft- auf luft- festigkeit | keit nach 
Nr. Harzart t a A trockenen nach der 
, rocken) Stoff |Tintenstrich-|Stöckigt- 
Stoff b b h 
bezogen ezogen probe schen 
Oo Methode 


| 


Amer. Koloph. | 3,0 1,0 


1 gut 3,2 
2 S s 3,0 ohne | schlecht 0,02 
kE « i 2,0 1,0 gut 2,6 
4 s e 1,0 025 schwach 0,1 
5 A i 1,0 0,5 gut 1,5 
6 1 s 0,5 0,5 . gut 1,0 
7 S S 0,5 0,25 schwach 0,1 
8 S a 0,2 0,5 schwach 0,07 
9 i E 0,2 0,25 | schlecht 
10 | Fichtenharz | 2,0 1,0 gut 3,5 
11 o 1,0 1,0 gut 2,5 
12 > 0,5 0,5 gut 1,2 
13 o 0,2 0,5 schlecht 0 
0,25 | schlecht d 


0,5 | 


auf 60 bis 70° C und mit destilliertem Wasser 
auf 500 ccm aufgefüllt, so daß auch hier eine 
0,6prozentige kolloidale Lösung entstand. Diese 
zeigte einen bräunlichen Ton; schon nach einigen 
Tagen schied sich das Cumaronharz an der Glas- 
wand des Gefäßes in Form von kleinen Tröpfchen 
wieder ab. Mit der Cumaronharzsuspension 
wurden folgende Leimungsversuche gemacht: 


a) Mit Cumaronharz allein: 


| Harz- H e Dë Wess u 
AlstSOJs - .| (star , i 
“ee | 18 O | 7 H,O |verdünnt| Leimfestigkeit | Leimfestig- 
luft- | auf den | auf den Wéi nach der der 
"|trocken.| Stoff Stoff | auf de: Tintenstrich- Stöckigt- 
Stoff | bezogen |b:zogen; Stoff probe schen 
bezogen 0% Blo  |bezogen Methode 
glo 00 
15 | 05 0,5 — — isehr schlecht) 0 
16 1,0 1,0 EC WS II s d 
17 2,0 1,0 eg? Déeg „ II 0 
18 | 2,0 2,0 — — schlecht 0,01 
19*| 2,0 2,0 Te — jetwas besser) 0,12 
20 | 2,0 — — 2,0 schwach 0 
21 | 2,0 3,0 — — schlecht 0,1 
22 | 2,0 — 2,0 — sehr schlecht) 0 
23* 2,0 ugi 2,0 eg IT „ 0 


* Hier wurde erst das Fällurgsmittel und dann das 
Cumaronharz zugesetzt. 


ch m cc Der ü f@ FF RBRGEvaDEHaH RR T FF FB TI IT 
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b) Gemischte Leimung: 
Die in folgender Tabelle in Klammern bei- 
gefügten römischen Zahlen bedeuten die Reihen- 
folge der Zugabe der einzelnen Komponenten. 


Amerikan. AT 
Kolopho- | _ Cuma- .| Leim- Leimfestig- 
nium Fichten- = Al«(SOJs- festigkeit keit h 
auf luft- harz Es 18 H,O d Ge Si nac 
Nr. trockenen | ebenso | 7? | ebenso Tin ee zart 
ok of ebenso oh intenstrich-iStöckigt- 
b d probe schen 
erzogen Methode 


e 


24 — 10,2(1) 0,5 (ID 1,0 (III) | schlecht 0 
25 — 0,2(110,5 (ID); 1,0 (1) e d 
26 | 0,2 — 10,5 (ID) 1,0 (HD R 0 
27 | 0,20 | — 0,5 (D 1,0 (D n 0 


D. Vergleichende Versucheüberdie 

Einwirkung von kolloidalem und 

verseiftem Kolophonium beim An- 
färben des Papiers. 


Diese Versuche wurden mit amerikanischem 
Kolophonium durchgeführt, Der verwendete 
Freiharzleim hatte 18 g Harz im Liter, davon 
29,7 Prozent Freiharz. Sowohl von dem ver- 
seiften (koll.) Kolophonium wurden 0,5 Prozent 
(auf lufttrockenen Stoff bezogen) zur Leimung 
genommen, zum Ausfällen 1 Prozent Al,(SO,),. 
18 H,O. Die Färbung erfolgte mit folgenden 
Farbstoffen: 

1. Safranin AN extra (basisch), Farbwerke 
vorm. Meister, Lucius & Brüning. 

2. Alkaliblau 3B (sauer), A.-G. für Anilin- 
fabrikation, Berlin. 

3. Diaminechtblau FFG (substantiv), Leopold 
Casella & Co, 

Ausführung: Zunächst wurden 0,5 Prozent 
Harz in den Stoffbrei gegeben, zehn Minuten gut 
durchgerührt, dann die Farblösung und endlich 
das Aluminiumsulfat zugesetzt. 


Farbstoff 
(Menge auf Leim- 
Nr. | Iuftirockenen Leimart Abwasser festig- 
Stoff keit 
bezogen) 
0 


lo 


30 | 1,5 Safranin | Freiharzleim [schwach gefärbt| gut 


31 11,5 " koll, Koloph. „ 1 „ 

32 1,0 Alkali- Freiharzl eim „ o 7) 
blau 

33 1,0 Alkali- koll. Koloph. 1 r n" 
blau 

34 | 1,0 Diamin- | Freiharzleim | stark gefärbt e 
echtblau 

35 | 1,0 Diamin- | koll. Koloph. o s " 
echtblau 


Re NIN 


Der Farbunterschied bei den so hergestellten 
Mustern ist, wie bereits erwähnt, teils sehr un- 
bedeutend, teils überhaupt nicht zu bemerken, 


II. Bestimmung des Schwellenwertes ohne 
Gegenwart von Stoff. 


A. Mit Fichtenharz und 
Al,(SO,)..18 H,O. 


Um die Menge des Elektrolyten zu be- 
stimmen, die nötig ist, um das kolloidale Harz 
in der Suspension vollständig auszuflocken, wur- 
den in eine Reihe gründlich gereinigter Reagenz- 
gläser je 5 ccm einer 0,03prozentigen Harz- 
suspension = 0,0015 g Harz gegeben. Dann 
wurden in einem Meßzylinder 10 ccm einer 
Aluminiumsulfatlösung gegeben, die 3,84 e 
Al,(SO,),.18 H,O in 100 ccm enthielt. Von 
diesen 10 ccm wurden 5 ccm mit einer Pipette 
in das erste Reagenzglas gegeben und die Lösung 
im Meßzylinder wieder auf 10 ccm aufgefüllt 
(mit destilliertem Wasser), hiervon 5 ccm in das 
zweite Reagenzglas usw, gegeben. Die so mit 
dem Elektrolyten versetzten Harzlösungen blieben 
(nach kräftigem Schütteln) zwei Stunden stehen 
und wurden dann durch ein Blaubandfilter Nr. 589 
(Schleicher & Schüll) filtriert. (Durch diese Filter 
lief die verwendete Harzsuspension ohne Zusatz 
eines Fällungsmittels vollständig trüb hindurch.) 
Es zeigten sich dabei die anfangs erwähnten un- 
regelmäßigen Reihen: 


er 

osun 

wegl Aën H,O | “hach = | Gemisches nach 
Millimol | auf Harz bezogen | 2 Stunden 2 Stunden 
ALSO. 
im Liter 

1) 57,6 1128fache Menge vollständig feine Flockung 

2| 288 |64 „ e teilweise | milch. Trübung 

3 14,4 32 s IT s, o n 

4| 72 |16 „ o "o " " 

5) 3,6 8 n „ ‚vollständig| feine Flockung 

6 1,8 4 p S teilweise |milchige Trübg. 

71 09 |2 ,„ 2 e j í 

8! 0,45 | gleiche , o á " 

9 0,23 0,5 fache ss E E? s 

10) 0,11 |025 „ „ s " " 

11| 0,06 | 013 „ „ vollständig| gröbereFlockg. 

12| 0,03 1006 „ e feine Flockung 

13) 0,015) 003 „ „ 7 n " 

14| 0,007) 0,0155, u teilweise |milchige Trübg. 

15| 0,004| 0,008 „ P " " 

0,002 | 0,004 „ 1 1 “ 
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mit amerikanische m 


B. Dasselbe 
Kolophonium und AL(SO,),-18 H,O. 


Ausführung genau wie bei A. 


5 ccm 
Lösung 
ent- | Al(SO,)s-18 H,O 
E CHE auf Harz bezogen 
Al,(SO,)s 


im Liter 


Flockung 
nach 
2 Stunden 


Aussehen des 
Gemisches nach 
2 Stunden 


wac 
157,6  128fache Menge Be a De, 
fast schwache 

2 | 28,8 64 n e vollständig! milch. Trübung 

3114,4 32:5 = vollständig feine Flocken 

di 712 16 „ be teilweise | milchige Trbg. 

5! 3,6 8 y j „ 1 „ 

6 1,8 4 eu 1 mn „ „ 

7 0,9 2 II 1 (DU | “ UU 

Si 0,45 | gleiche „ |vollständigigröbereFlocken 

9| 0,22 | 0,5 fache „, teilweise | milchige Trb$. 
10) 0,11 |025 „ TE " " 1 
141) 0,06 |013 „ u S 1 e 
12 0,03 0,06 an Pr 1 o nu 
13| 0,015 | 0,03 „ , e ji n 
14| 0,007 0,015 u, e x i ii 
15| 0,0035| 0,007 „  „ Lvollständig feine Flocken 
16| 0,0017] 0,004 „ „ A n ” 


17) 0,0008) 0,002 „ „ teilweise | milchige Trbg. 
18/ 0,0004| 0,001 „ 3 o " 1’ 


C, Mit Fichtenharzsuspension und 


MgSO,.7 H,O. 


5 ccm 
er f Flockung Aussehen des 
Nr. |sprechend MgSO: 1 BO nach Gemisches nach 
Millimol | auf Harz bezogen 2 Stunden 2 Stunden 
MgSO, | 
im Liter 
11154,7 |128fache Menge vollständig grobe Flocken 
21 7135|64 u 0 P feinere „ 
3| 38,67 | 32 „ i “ „ „ 
4| 19,34 | 16 „ i teilweise | milchige Trbg. 
fast ebenso mit 
S| 067| 8 „ ii vollständig| feinen Flocken 
6 4853| 4 „ f teilweise | milchige Trbg. 
7| 2,42 SE: a nur gering | d o 
8 1,21 gleiche d „ n n d 
Hi 0,6 |0,5fache „ S 4 ss j 
101 03 |025 „ n 1 " 1" " 
H 015012. e lae w a o 
12| 0,08 | 0,06 „  „ vw | u 7 


D. Mitkolloidalemamerikanischem 


Kolophonium und MgS0,.7 H,O. 


D ccm 
Kun g Flockung Aussehen des 
Nr. EE GE E nach Gemisches nach 
Millimol | auf Harz bezogen 2 Stunden 2 Stunden 
MgSO; 
im Liter Gen 
11154,7 |128fache Menge! vollständig) grobe Flocken 
2| 71,35 | 64 „ 5 a e " 
3! 38,67 | 32 „ 7 ` A 1 
4 19,34 16 11 11 II "u II 
5| 967| 8 „ ji teilweise | milchige Trbg. 
6 4,83 4 D 1 „ (DU st 
fast 
T) 242| 2 , " vollständig j ý 
8| 1,21 | gleiche „ |vollständig = 5 grobe 
OI 0,6 | 05fache „ teilweise | milchige Trbg. 
10; 03 |025 „ ji ji e n 
11; 015 10,12 „ 2 ú a ji 
12! 0,08 | 0,06 . ú Se 1 


IA 


E. Mitkolloidalem amerikanischem 
Kolophonium und Natriumbisulfat. 


5 ccm 
Lösung 
Nr. Be Na HSO; . H,O aae ER SC 
Dees auf Harz bezogen | , Stunden 2 Stunden 
im Liter 


1/277,8 |128fache Menge vollständig! grobe Flocken 

2/1389 | 64 „ a 4 e ij 

31 695 |32 „ ii m 1 n 

4| 34,7 |16 , ii i S 7 

5| 17,4 H „ j S 7 o 

6 8,7 4 5 2 Ge sehr grobe 
Flocken 

7 4,3 2 11 11 UU LEJ 

8) 22 gleiche Menge teilweise | milchige Trübg. 

9 11 0,5fache „ e ji T 

10105 0,25 „ m v 1 1 

11 0,3 0,13 , 7 o D 15 

12) 0,15) 0,06 „ S u j ss 


IV. Feststellung der zur vollständigen Ausilockung 
des Sols nötigen Menge eines Elektrolyten in 
Gegenwart von Stoff, 


Der Stoffbrei enthielt in einem Liter 27,3 g 
abs, trockenen, gebleichten Sulfitzellstoff. Der 
Stoff wurde mit 0,5% = 0,137 g Harz versetzt 
Diese Mischung wurde am Rührwerk gut durch- 
gerührt und unter weiterem Rühren die in den 
folgenden Tabellen angegebenen, in 50 ccm 
Lösung enthaltenen Mengen des Fällungsmittels 
zugegeben. Der so behandelte Stoff blieb dann 
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zwei Stunden stehen, nach welcher Zeit eine 


Probe durch ein Blaubandfilter Nr, 589 filtriert Ron erch Zoe | 

e . Lösung | auf absol. Flockung mn 
wurde, um zu bestimmen, ob die Ausflockung wl — gr | trockenem | auf das Ges em: 
vollständig war oder nicht. Die Zugabe des MgSO, . | Stott be- Be 2 Stunden a 
Fällungsmittels erfolgte in ähnlicher Weise wie Dr ofo h 
bei den unter HI gemachten Versuchen. Aus rr 
dem Stoff wurden dann Muster angefertigt, an 48| 1,096 | 4,0 800 | vollständig | schwach 
denen die Leimfestigkeit mit Tintenstrichen Ei SE mp Sei v schlecht 
untersucht wurde, In einigen Mustern wurde die alii 05 ae S 


im Papier zurückgebliebene Menge Harz be- 


Í 52| 0,0685 0,25 50 e 
stimmt. 


531 0,0342) 0,1235! 3|1,. 5 
54 0,0171 0,06 | 12,5 | unvollständig i 


Elektrolyt: AL(SO,)..18 H,O. | | 
A EES d C. Bei Anwendung von NaHSO,.H,O. 


a) Mitkolloidalem amerikanischem 
Kolophonium. 


50 ccm w SO. Des- 


Lösung | auf abadi. 


Toa a OL u Bm ae lem nn re er ! Ge auf das flockung Leim- 
a, Wonder "wb, Sol be | Harz nach | festigkeit 
SO. Des- ande DO zogen bezogen 2 Stunden 
50 ccm | 18 H,O lichen ` 2 UA dÉ 

f g e Harz- 

Lösung jauf absol| zuf das nt Leim- REN er et 
ee „Harz „| 2 Stunden | festigkeit | wieder- 55| 1,096 | 4,0 800 | vollständig | schlecht 
18 H,O bezogen dÉ en 56 0,548 2,0 400 1 Di 

"e 0% 57| 0,274 | 10 200 e i 

58| 0,137 0,5 100 |fastvollständig " 

36| 0,548 | 2,0 400 |vollständig gut Ss 59 | 0,0685 0,25 50 unvoliständig n 

37 0,274 1,0 200 nv ` d SE 60 0,0342 | 0,125 | 25 nu " 
38| 0,137 | 05 100 S ziemi, gut 99 


39| 0,0685 | 0,25 50 |fastvollst.|schwachih — D. Bei A 4 FRE G eene s 
40| 0,0342| 0,125 | 25 |unvollstdg.| schlecht | 16 . Dei anwenaung eines vemisches 


12, y l o von gleichen Gewichtsteilen 
A A1,(SO,),.18 H,O und MgSO,.7 H,O. 


| 


Des- Gemisch 


e , 50 ccm f i 
b) Mit Fichtenharzsol. | Lösung era no Austiockung EN 
Nr.) =gr nach eh 
een des Ge- Harz Stoff 2 Stunden festigkeit 
mischés bezogen | bezogen 
Alte, Des- Wieder- "e "e 
50 ccm 18 H,O leichen A 
Lösung lauf absol. £ Flockung ge 
Nr.| —gr trockenen un | nach | „beim | fundene 61| 1,096 | 4,0 800 | vollständig | gut 
MSC"). Stoff | pezogen| 2 Stunden | HT | zeg 62| 0,548 | 2,0 400 Sg y 
1 l ; 
SE e SE % 63| 0,274 | 1,0 200 Ifastvollstäindig „ 
64 | 0,137 0,5 100 b schwach 
SR | 65! 0, O, ändi 
42| 0,548 | 20 400 |vollständig gut Nä 0685 25 50 | unvollständig a 


43 0,274 1 ‚0 200 R S Si 66 0,0342 0, 125 25 e P 


44| 0,137 | 0,5 100 R zieml. gut) 99 | 
45| 0,0685| 0,25 50 junvollstdg. schwach | — VIL Das Verhalten des Aluminiumsulfats bei der 
46| 0,0342| 0,125 | 25 à u 13 Leimung. 

47| 0,0171| 0,06 1235|: e schlecht | — 1 Verse: 


l 


25 g (abs. trock.) mit destilliertem Wasser 

gut ausgewaschener Zellstoff wurden mit 0,9754 g 

B. Bei Anwendung von MgS0,.7 H,O.  =3,9 % (auf den Stoff bezogen) Al,(SO,),.. 18 H,O 

| j versetzt und eine halbe Stunde am Rührwerk be- 

Da die beiden Harzsorten in ihrem Verhalten lassen, Der Stoff wurde nun gründlich mit 
annähernd gleich waren, wurde in den folgenden destilliertem Wasser ausgewaschen. Im Filtrat 
Versuchen nur noch das amerikanische Bois: zeigten sich nur Spuren von Tonerde. Diesem 
phonium benutzt. Stoff wurden nach Verdünnen mit Wasser 0,5 % 


m 


ent 7 
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kolloidales amerikanisches Kolophonium zu- 
gesetzt, und diese Mischung eine halbe Stunde 
am Rührwerk belassen., Die daraus hergestellten 
Muster zeigten keine Spur von Leimfestigkeit. 


2. Versuch: 

25 g Sulfitzellstoff (abs. trocken) wurden mit 
39% = 109 g Al,(SO,),. 18 H,O wie oben 
behandelt. Nach dem Auswaschen wurden dann 
0,5% amerikanisches Kolophonium zugesetzt, 
Letzteres war vorher mit 05% MgSO,.H,O, 
d. h. außerhalb des Stoffes, ausgeflockt worden. 
Die hiermit hergestellten Muster zeigten keine 
Leimfestigkeit. Wie die Filtration durch ein 
Blaubandfilter ergab, war alles Harz im Stoff ge- 
blieben. 

3, Versuch: 8 

Zu 28 g abs, trockenem Sulfitzellstoff wur- 
den 7,8% = 2,184 g Al,(SO,),. 18 H?O gegeben. 


F A BBI EA Nr 


Nach eineinhalbstündigem Rühren wurde gut aus- 
gewaschen; das Filtrat enthielt, wie die Prüfung 
ergab, noch beträchtliche Mengen Tonerde, so 
daß die Faser als mit dieser abgesättigt angesehen 
werden konnte. Darauf wurde der Stoff mit 
0,5 % amerikanischem Kolophonium (in kolloider 
Lösung) versetzt; nach gutem Durchmischen 
wurden 0,005 g Al,(SO,), . 18 H,O zugegeben, und 
die Mischung eine halbe Stunde am Rührwerk 
belassen. Die nach Zugabe des Kolophoniums 
zugesetzte Menge Al,(SO,),.18 H,O entspricht 
auf den Stoff bezogen 0,002 %, auf die Harz- 
menge bezogen 1%. Eine durch ein Blauband- 
filter Nr. 589 filtrierte Probe lief völlig klar durch, 
ein Zeichen, daß alles Harz ausgeflockt war. 
Auch hiermit wurde keine Leimfestigkeit erzielt, 
wenn auch eine geringe Zunahme derselben 
gegenüber der bei den vorhergehenden Mustern 
erzielten zu erkennen war. 


ING. MAX DIAMANT 


UBER SPARSAME HOLZSORTIERUNG 


VORTRAG, GEHALTEN BEI DER HAUPTVERSAMMLUNG DES ÖSTERR.-UNGAR. 
VEREINS DER ZELLSTOFF- UND PAPIERCHEMIKER IN WIEN AM 28, APRIL 1921 


Die ungeahnte Teuerung aller Rohstoffe 
macht es notwendig, daß der Papier- und Zell- 
stofitechniker darauf angewiesen ist, überall in 
sparsamster Weise mit den Rohstoffen umzu- 
gehen. Eines der wichtigsten Materialien, die wir 
verarbeiten, ist das Holz, Bei einem Jahresver- 
brauche von etwa 40000 fm Holz einer mittleren 
Fabrik und einem Preise von nur 1000 Kronen 
per fm macht ein Prozent Ersparnis im Jahre 
schon 400000 Kronen aus. Man sieht daraus, 
daß die geringsten Ersparnisse schon große Sum- 
men bedeuten. 


Ich will nun einen Weg weisen, der bei der 
Sortierung des zerkleinerten Holzes große 
Ersparnisse ergibt. Die Zerkleinerung des Holzes 
hat in den letzten Jahrzehnten große Fortschritte 
gemacht, wenn wir an die mühsamen Zerkleine- 
rungsmaschinen bei Beginn des Aufblühens der 
im vorigen Jahrhundert entstandenen Zellstoff- 
industrie denken, Es gab da Kreissägen, die das 
Holz in kleine Scheiben zersägten; diese Schei- 
ben wurden nachträglich gebrochen und von Hand 
aus ästefrei sortiert. Dr. Kellner erfand eine 
Hackmaschine, die das Holz, das vorher in kleine 
Stäbchen zerkloben wurde, mit vielen kleinen 
Messern in Späne zerhackte — eine Miniatur- 
maschine. Ich erinnere an die Sägemaschine, die 


Sie in Hofmanns Handbuch der Papierfabri- 
kation finden und an andere dieser veralteten 
Maschinen, 


Wenn wir heute so arbeiten wollten, so 
könnten wir nicht mehr existieren. Heute besitzen 
wir große Hackmaschinen, die Stundenleistungen 
von 20—40 Metern haben und das zerkleinerte 
Holz automatisch durch die Zentrifugalkraft der 
Hackscheibe hochschleudern. Hinter diesen sind 
Sortiertrommeln oder Schüttelsortierer an- 
gebracht, die das vorher durch Schleuder- 
mühlen, Desintegratoren, Lombardimühlen oder 
andere Vorrichtungen weiterzerkleinerte Holz 
in mehrere Sortimente teilen. Auch diese An- 
ordnung betrachte ich als veraltet. — Es kommt 
darauf an, ein möglichst gleichmäßig gekörntes 
Holzsortiment für die Kochung mit möglichst 
wenig Abfällen zu erhalten. Der richtige und 


'sparsamste Weg, um möglichst viel für normalen 


Stoff geeignetes Holz zu erhalten, muß unser 
Ziel sein. 

Die gewöhnlichen Sortimente waren: die 
sogenannten Sägespäne, feines Holz in Zünd- 
hölzchenform, dieses womöglich in 2—3 Sorti- 
menten, dann das richtige Kochgut und schließ- 
lich die aussortierten Aeste und groben Stücke, 
die gewöhnlich eine nochmalige Zerkleinerung 
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durchzumachen hatten. Sägespäne wurden wegen 
der großen Unreinheit gewöhnlich entfernt oder 
man sammelte sie, bis eine Kocherfüllung bei- 
sammen war und machte daraus eine mindere 
Zellstoffqualität. Hier entstehen große Ver- 
luste. Man muß danach trachten, den Anfall 
von Sägespänen auf das geringste Maß zu 
bringen, Dies geht nur, wenn man das auf der 
Hackmaschine in Scheiben gehackte Holz, das 
durch den automatischen Auswurf schon zum 
größten Teil (ich will keine Prozente angeben, 
da dies vom oftmaligen Messerwechsel. und der 
Schärfe der Hackmesser abhängt) brauchbares 
Kochgut enthält, nicht ohne weiteres der 
Schleudermühle zuführt, sondern sofort über den 
Schwingensortierer oder durch die Sortiertrom- 
mel leitet. Hier werden die Schmutzteile und die 
wenigen Sägespäne, der Großteil des schon guten 
und richtig zerkleinerten Hackgutes, aussortiert. 
Die noch zu großen, nicht gebrochenen Holzteile, 
die einen ganz geringen Prozentsatz ausmachen 
und von dieser Vorsortierung ausgeworfen wer- 
den, kommen erst in die Schleudermühlen. Da- 
durch wird verhindert, daß das bereits in rich- 
tiger Größe vorhandene Kochgut noch weiter 
zerkleinert und zerschleudert wird und so einen 
übergroßen Anfall an Sägespänen und „Zünd- 
hölzchen“ ergibt. Dann wird das von der 
Schleudermühle zerkleinerte Material einer 
Nachsortierung unterzogen. Es geschieht das 
am besten in einer zweiten Trommel oder 
Schüttelsiebe. Auch beim 


auf einem 
Betznerschen Schwingensortierer ist es 
möglich, durch Einschaltung eines weiteren 


Zwischensiebes eine Trennung des ersten Hack- 
gutes von diesem zweiten durchzuführen. In 
den gewöhnlichen Sortiertrommeln kann man ein 
zweites Innensieb anbringen, das nachsortiert 
und die abfallenden Aeste separat auswirft. 


Bei Einhaltung dieser Arbeitsweise wird der 
Anfall von Sägespänen auf ein Minimum redu- 
ziert, das Kochgut in brauchbarer Größe ge- 
schont und vermehrt. Der Gewinn besteht darin, 
daß weniger minderwertiger Zellstoff erzeugt zu 
werden braucht, oder daß Holzverluste durch 
anderweitige Verwertung der Sägespäne ent- 
stehen. Das Ausbringen auf den Festmeter Holz 
wird durch Erzeugung einer größeren Menge von 
Kochgut in richtiger Größe erhöht. 

Ich will nun noch etwas über die An- 
ordnungder Siebe in den Sortiertrommeln 
sagen. Die bisher angewendete Methode bestand 
darin, anfänglich zur Aussortierung der Säge- 
späne feine, meistens gelochte Bleche zu ver- 
wenden, dann auf feinere Maschenweite überzu- 
gehen und am Ende der Trommel die gröbste 
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Siebnummer anzubringen, Die Folge war die 
anfänglich schon erwähnte große Anzahl von 
allen möglichen Korngrößen: Man erhält kein 
einheitliches Hackgut, Das Sägespänesieb muß 
bleiben. Das folgende Sieb kann ganz weit- 
maschig sein, Hier befindet sich das Hackgut 
noch in dicker Schicht und bildet selbst die 
Filtermasse, das Sieb ist nur Träger der Filter- 
schicht. Erst wenn das Hackgut abnimmt und 
die zu sortierende Menge sich verringert hat, 
fänst die Trommel an, als Reuter" zu wirken. 
Es ist nun verkehrt, hier an dieser Stelle die 
Maschenweite der Siebe zu vergrößern. Diese 
muß im Gegenteil verringert werden. Je 
weniger Hackgut sich noch auf den Sieben be- 
findet, desto größere Stücke werden durchfallen. 


Man muß also in dem Maße, als sich das 
Hackgut vermindert und sich dem Ende der 
Trommel nähert, die Siebmaschen verkleinern. 


Dadurch werden keine zu groben Stücke in 
das Hackgut kommen und das Material, von 
Sägespänesieb ab bis zum Auswurf der Aeste 
und groben Stücke, wird ganz gleichmäßig sein. 
Dies ist ein großer Vorteil fär die Kochung und 
für gute Ausbeute Man arbeitet nur mit einem 
Sortiment und wird gleichmäßigen Stoff mit ein- 
heitlicher Lauge erzielen. 


Die Zerkleinerung der Aeste und groben 
Stücke erfolgt am besten in einer Schleuder- 
mühle, welche von der Firma Voith auf mein 
Anraten seit etwa 8 Jahren gebaut wird, deren 
Beschreibung und Abbildung man in der Zeit- 
schrift „Zellstoff und Papier“, Nr. 1, 1921, findet. 
Die Maschine hat freischwingende Stahlschläger, 
die das Material schonen und die Maschine vor 
Brüchen hütet. Wir arbeiten seit 8 Jahren mit 
einer solchen Maschine ohne nennenswerte Re- 
paraturen. 


Ebensogut waren die alten Raffineure, 
Kaffeemühlen genannt, die das Holz nur 
„rebelten”, die aber wegen ihrer schwerfälligen 
Form und wegen des Kegelradantriebes nicht 
mehr gebaut werden. 


Für eine gute Holzsortierung sind die 
Hackmesser von größter Wichtigkeit, Sie 
sollen häufig gewechselt werden und stets scharf 
sein. Harter Gußstahl ist nicht gut, zäher, weicher 
Stahl ist das beste. Dieser gestattet das Aus- 
feilen kleiner Schäden in der Maschine ohne 
Messerwechsel und verhindert das Ausbrechen 
der Messer beim Auftreffen auf harte Körper. 


Es ist nicht viel, was ich Ihnen gebracht 


habe, doch hoffe ich, daß es trotzdem Anregung 
zum Nachdenken gibt. 
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DR, E, OPFERMANN 
ZELLSTOFFBLEICHE MIT FLÜSSIGEM CHLOR 


Die Arbeiten von Waentig und 
Gierisch haben im letzten Jahre wieder die 
Aufmerksamkeit auf die Verwendbarkeit von 
flüssigem Chlor für den Holzaufschluß gelenkt. 
Ist es den Genannten doch gelungen, normal zer- 
kleinertes (für die Kochung vorbereitetes) Holz 
durch Behandeln mittels Chlorgas unter Druck 
soweit aufzuschließen, daß eine schöne Zellstoif- 
faser resultierte. Inwieweit diese Laboratoriums- 
versuche sich mit Erfolg in den Großbetrieb über- 
führen lassen werden, bleibt abzuwarten. Jeden- 
falls sind die Arbeiten von höchstem Interesse, 
da sie einerseits ein neues, voraussichtlich bil- 
liges Holzaufschlußverfahren bedeuten, anderer- 
seits ein weiteres großes Absatzgebiet für das 
flüssige Chlor erschließen würden. 


Aber, vorausgesetzt, daß dieser Prozeß 
chemisch glatt verläuft und bei guter Ausbeute 
auch ein einwandfreies Produkt liefern wird, so 


läßt sich nicht abstreiten, daß das Arbeiten mit ` 


Chlorgas nicht ungefährlich ist und somit größt- 
möglichste Aufmerksamkeit im Betriebe erfordert. 
Ich zweifle jedoch nicht daran, daß die Technik 
auch hier gegebenenfalls aller auftretenden 
Schwierigkeiten Herr wird.. Beispielsweise sind 
mir doch auch Papierfabriken bekannt, welche 
große Vorratsbehälter für flüssiges Chlor, die 
vom Kesselwagen aus jeweils gefüllt werden, be- 
sitzen und sich ihre Kalziumhypochloritlauge 
selbst herstellen. Dieser Betrieb funktioniert 
seit vielen Jahren einwandfrei. 


Dagegen ist man schon lange wieder 
von der sogenannten Kastenbleiche mittels 
flüssigem Chlor, infolge der hierbei öfters 


aufgetretenen Undichtigkeiten und damit ver- 
bundenen Schädigungen der Arbeiter, ab- 
gekommen. Jedoch glaube ich, daß für diese 
Abkehr auch noch andere wichtige Gründe 
maßgebend waren. Ich selbst habe im Jahre 
1906 als Chefchemiker des Aschaffenburger Kon- 
zerns gemeinsam mit dem inzwischen verstorbe- 
nen Dr. Mattäus in der Stockstadter Fabrik 
eine Reihe von Versuchen durchgeführt, und da- 
bei die Kastenbleiche aufs genaueste stu- 
dert, Irgendwelche Belästigungen durch aus- 
tretendes Chlorgas sind dabei nicht aufgetreten, 
da für gutes Schließen der Deckel usw. und für 
ausreichende Ventilation gesorgt war. Die Ver- 
suche wurden jeweils mit etwa 400 kg Stoff 
durchgeführt. Der Kasten selbst war aus Pitch- 
pine-Holz und besaß an der Vorder- und Rück- 
wand je ein Fenster, um den Verlauf der Reaktion 
beobachten zu können. Das Chlor wurde von 


oben solange eingelassen, bis sämtlicher Stoff von 
dem Gas durchdrungen war. Um dies ohne 
mechanische Hilfsmittel erreichen zu können, war 
der Stoff in Form von sogen. Deckeln mit etwa 
55 Prozent Wassergehalt, lose übereinander- 
geschichtet. Schon daraus erhellt, daß für eine 
Produktion von einigen Tonnen gebleichten 
Stoffes pro Tag sehr vielRaum beansprucht 
würde. Auch müßte die Auskleidung der Kästen 
infolge der sich bildenden Salzsäure aus säure- 
festem Material bestehen. Denn Holz wird auf 
die Dauer natürlich auch angegriffen. 


Alle diese Nachteile könnten aber in Kauf 
genommen werden, wenn bei dieser Art der 
Bleiche ein rein weißes Produkt erzielt 
würde, Bekanntlich ist dies aber 
durchaus nicht der Fall, Der Stoff 
sättigt sich je nach dem Grad seiner Ver- 
holzung mit einem ganz bestimmten 
Quantum Chlor, nimmt dabei entsprechend 
seinem Bleichgrad gelbe bis schokoladen- 
braune Färbung an und muß nach Absaugen 
des etwa vorhandenen Gasüberschusses aus den 
Kasten herausgebracht, im Holländer durch 
Waschen von der Säure befreit, mit Alkali nach- 
behandelt und schließlich mit Hypochloritlauge 
fertig gebleicht werden. Das bedeutet gegenüber 
der Holländerbleiche eine Reihe von Operationen, 
die durch eine mögliche Chlorersparnis kaum auf- 
gewogen werden dürfte, 


Es erscheint mir zwar nicht ausgeschlossen, 
daß die Behandlung des Stoffes mit Chlorgas 
unter Druck oder im Vakuum zu einer weit- 
gehenderen vollkommenen Bleiche führen kann, 
aber auch in diesem Falle wird man um das Aus- 
waschen im Holländer und eine Nachbehandlung 
mit Alkali nicht herumkommen. Außerdem wird 
die Dosierung dann besonders schwierig sein, 
weil bei zu weitgehender Chloreinwirkung die 
Zellstoffaser angegriffen werden wird. 


Eine Neuerung auf diesem Gebiete brachte 
im Jahre 1912/13 das D.R.P. Nr. 283 006 Ki, 55c 
vonDeVainsundPeterson, ein „Verfahren 
zur Behandlung von Keton enthaltenden Ligno- 
cellulosen, dadurch gekennzeichnet, daß diese 
der Einwirkung von Chlorhydrat unterworfen 
werden, worauf das gebildete Chlorketon aus- 
gewaschen und die behandelte Masse mit 
alkalischem Wasser nachbehandelt wird, um die 
Auflösung des Chlorketons zu begünstigen”, | 

Dieses Verfahren ist in Deutschland, wie es 
scheint, vor dem Krieg nur wenig beachtet wor- 
den. Es verdient aber, und sei es auch vorerst 
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nur für Studienzwecke, allgemeiner bekannt zu 
werden, gestattet es doch infolge seiner sinn- 
reichen und dabei einfachen Anwendungsform in 
jedem Bleichholländer ohne irgendwelche Be- 
lästigung das Arbeiten mit flüssigem Chlor. Die 
Erfinder haben in ihrer Anmeldung das Haupt- 
gewicht auf die chemische Seite ihres Verfahrens 
gelegt; ich möchte aber, zumal die chemischen 
Vorgänge im Holländer auch keine anderen sind, 
wie bei der oben erwähnten Kastenbleiche, be- 
haupten, daß die Hauptsache bei diesem Ver- 
fahren in der Art und Weise liegt, wie das Chlor- 
gas in den Holländer eingeführt wird. 


Die Apparatur besteht im wesentlichen aus 
einem eisernen, oben und unten geschlossenen 
Zylinder in Form und Größe einer Sauerstoff- 
bombe, welcher unten, etwa 10 cm in Höhe des 
Zylinderbodens, einen seitlichen Stutzen besitzt, 
der von außen durch die Holländerwandung der- 
art in den Holländer eingeführt und durch Ein- 
zementieren usw. fest mit diesem verbunden wird, 
daß das Rohrende am besten kurz vor der Tur- 
bine etwas über der Holländersohle mündet und 
nach der Laufrichtung des Holländers umgebogen 
ist, Dieses Rohr ist zweckmäßig, soweit es in 
den Trog einragt, verbleit. Oben in Höhe des 
Holländerrandes enthält der Zylinder je einen 
seitlichen größeren und einen darin einmündenden 
kleineren Stutzen mit Verschraubungen, die beide 
in Form eines Injektors senkrecht in den Zylinder 
ein Stück weit hineinragen. Bei Inbetriebnahme 
wurde der größere Stutzen mit der Druckwasser- 
leitung, der kleinere mit der Chlorflasche ver- 
bunden. Oeffnete man nun das Wasserventil 
und dann das der Chlorbombe, die auf einer Wage 
montiert werden kann, so riß das Wasser das 
Chlorgas mit in den Holländer, mischte es dort 
mit dem umlaufenden Stoffbrei, wobei das Chlor 


wurde, Im Winter war eine Erwärmung des 
Holländerinhalts auf etwa 15° C zwecks Be- 
schleunigung der Reaktion vorteilhaft, aber nicht 
unbedingt notwendig. Kurz nach Einlassen des 
„Chlorhydrats”, wie die Erfinder diese chlor- 
haltige Flüssigkeit nennen, konnte man schon 
stellenweise eine Verfärbung des Stoffes je nach 
seiner Härte von gelb bis schokoladenbraun be- 
obachten. Allmählich nahm dann die ganze 
Masse diese Farbe an, und man leitete solange 
Chlorgas ein, bis sich an der Oberfläche‘ des 
Holländers ein leichter, aber durchaus nicht be- 
lästigender Chlorgeruch bemerkbar machte. Das 
war bei normaler Bleichfähigkeit des Stoffes in. 
etwa 1—1% Stunden der Fall. Das natürliche 
Sättigungsbedürfnis des Stoffes mit Chlor war 
damit erreicht, und man konnte nach etwa ein- 
viertelstündigem Umlauf des Holländers direkt 
waschen und eindicken. Der Stoff behielt dabei 
die durch die Chloreinwirkung erhaltene Farbe. 
Gab man aber dann bis zur Neutralisation Alkali 
in Form von Hydroxyd hinzu, dann gingen die 
sauren organischen Farbkörper in Lösung und 
nach dem Auswaschen ergab sich je nach der 
Art des Ausgangsmaterials ein gelbes bis gelb- 
lich weißes Produkt, das nunmehr mit Kalzium- 
hypochloritlauge unter Erwärmen des Holländer-. 
inhalts auf etwa 35° fertig gebleicht werden 
mußte. 

Die Patentinhaber De Vains & Peterson 
haben übrigens auch vorgeschlagen, an Stelle der 
beschriebenen Apparatur einfach Wasser mit 
Chlorgas zu sättigen und diese Bleichflüssigkeit 
in einem Bottich unter einer Schutzschicht von 
Paraffinöl aufzubewahren und genau wie Hypo- 
chloritlösungen in den Holländer einlaufen zu. 
lassen. i 

Derartiges „Chlorwasser” käme besonders: 


quantitativ sofort vom Zellstoff absorbiert für Laboratoriumsarbeiten in Frage. 
Verbrauch an Chemikalien | Holländer- | Chemikalienkosten 
Zellstoff- in Kilo: Ausbeute in Mk. pro 100 Ko. Stoff 
Nr, sorte Marke SE E = in Kil were 
Chlor- m 20, nach era 
fl. Chlor | NaOH kalk lufttr. De Vains u 


1 M bleichfähig Hochweiß 42 
2 " a 48 
3 d i 55 
4 " P 58 
6 M weniger gut weiß (mit 

bleichfähig gelbl. Stich) 61 
1 7 u 81,9 
8 M fest ji 111,4 
9 Aspe hochweiß 47 
10 d mn 51,8 


30 142,8 3341 1,33 
30 169,3 3543 0,82 1,26 
30 146,3 3362. 0,85 ee 

30 125,2 3293 0,84 1,05 
23 147 2531 1,08 1,87 
28 137,7 3290 0,89 1,11 
30 165,1 3400 1,02 1,63 
42 378,0 3397 1,82 — 

25 | 294,5 2992 1,27 2,13 
22 247,5 2969 1,16 — 
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Die seinerzeit nun in Stockstadt angestellten 
Bleichversuche bezweckten in erster Linie, das 
Verfahren in seiner Wirkung auf möglichst ver- 
schiedene Stoffarten kennen zu lernen und er- 
streckten sich in der Hauptsache auf Mitscher-: 
lichstoffe von fest" bis „bleichfähig", sowie auf 
Aspe und einen R.K.-Stoff, Wenn diese Ver- 
suche auch nicht annähernd den Wert des Ver- 
fahrens wiedergeben können — dazu wären 
Dauerversuche mit den entsprechenden Stoff- 
arten notwendig — so geben sie doch ein inter- 
essantes Bild von den chemischen Vorgängen und 
werden zweifelsohne dazu anregen, diese weiter 
zu verfolgen, 

In nachfolgender Tabelle sind alle wichtigen 
Daten der angestellten Versuchsbleichen ent- 
halten. Diese sollten noch fortgesetzt werden, 
wurden dann jedoch durch andere Versuche 
unterbrochen und mußten schließlich infolge des 
Kriegsausbruchs aufgegeben werden. 

Wie aus den Zahlen ersichtlich, entspricht 
das natürliche Chlor- bzw. Sauerstoffbedürfnis*) 
von bleichfähigem Zellstoff bei einer Temperatur 
von etwa 15° C durchschnittlich etwas mehr als 
der Hälfte der gesamten Chlormenge, die zur 
Erzielung einer hohen Weiße nötig ist. Aus 
den übrigen Versuchen mit Nadelholzzellstoff 
geht weiter hervor, daß die Aufnahmefähigkeit 
- für gasförmiges Chlor mit der Menge der vor- 
handenen Inkrusten, d. h. mit der Härte des 
Stoffes steigt. Wird auf allzu hohe Weiße kein 
Wert gelegt, dann können, wie Versuche im 
Kleinen ergeben, bis zu 75 Prozent der bei der 
üblichen Bleiche notwendigen Chlorkalkmengen 
durch flüssiges Chlor ersetzt werden. (3 Teile 


Chlorkalk = 1 Teil Chlor.) 


Aspe benötigt bei der Nachbleiche fast die 
doppelte Menge an aktivem Chlor als ihrem 
natürlichen Sättigungsbedürfnis für Chlor bzw. 
Sauerstoff entspricht. Das hängt vermutlich mit 
dem hohen Pentosangehalt und den anders ge- 
arteten Inkrusten der Laubholzcellulose zu- 
sammen, die zweifelsohne die Erzielung einer 
hohen Weiße außerordentlich erschweren. Jeder, 
der mit Aspe gearbeitet hat, wird bestätigen, daß 
die Erzielung höchster Weiße bei scheinbar gut 
heruntergekochtem Aspenzellstoff immer mit ge- 
wissen Schwierigkeiten und hohem Chlorkalk- 
verbrauch verbunden ist. 

Bezüglich des geringen Alkaliverbrauches ist 
hinzuzufügen, daß dieser auch von der Intensität 
des vorausgegangenen Auswaschprozesses und 
der Härte des Fabrikationswassers abhängig ist. 

Die eingesetzten damaligen Friedenspreise 
für die aufgewandten Chemikalien zeigen ohne 


*) Die Erfinder sind übrigens der Ansicht, daß es sich nicht um 
einen ÖOxydationsvorgang, sondern um eine Chlorierung des 
„Ketons“, das hierbei in „Ketonchlorür* geführt werden soll, handelt, 


weiteres, um wieviel billiger das Verfahren von 
DeVains und Peterson arbeitet, und zwar 
stellt sich die Kalkulation um so günstiger, je 
weniger gut bleichfähig das zu bleichende Ma- 
terial ist. Daher soll sich das Verfahren auch 
besonders günstig für die Bleiche von Tauen, 
Hadern und dergl. erwiesen haben. Nach Mit- 
teilung des Herrn De Vains arbeiten zurzeit 
verschiedene Fabriken in Frankreich, Italien, 
Spanien und Indien nach diesem Verfahren. Auch 
für Stroh, Esparto und Bambus soll es sich sehr 
gut. bewährt haben. 

Wo Licht, ist aber auch Schatten. Und ich 
kann heute noch nicht ohne weiteres dieser 
sauren Vorbleiche unbedingt das Wort reden, 
denn die Bildung von Hydro- und Oxycellulose 
erscheint mir dabei fast unvermeidlich. Darüber 
müßten jedenfalls die weiteren Untersuchungen 
noch Aufschluß geben. 

Außerdem stellte ich seinerzeit durch Ver- 
gleichbleichen fest, daß auch die Gesamtkosten 
für Chemikalien bei der normalen Chlor- 
kalkbleiche verringert werden können, 
wenn man diesen Prozeß so einteilt, daß man 
kalt mit Hypochlorit vorbleicht, auswäscht, dann 
eine intermediäre Zwischenbehandlung mit Alkali 
folgen läßt, wieder auswäscht und schließlich 
warm nachbleicht. 

Aber auch dann waren die Kosten für die 
Chemikalien auf 100 kg Zellstoff noch höher, 
als bei dem DeVains’schen Verfahren, näher- 
ten sich aber den letzteren in einzelnen Fällen 
schon stark, ungerechnet, daß mit diesem Prozeß 
aber noch gewisse wärmetechnische Vorteile ver- 
bunden waren. Allerdings hatte man gegenüber 
der üblichen alten Methode auch wieder einige 
Operationen mehr mit in Kauf zu nehmen, Ich 
glaube aber, daß man unsere Hypochloritbleiche 
auf relativ einfache Weise auch ohne inter- 
mediäre Anwendung von Alkali noch wird ver- 
billigen können, wenn man nach der wissen- 
schaftlichen und technischen Seite hin die Kon- 
sequenzen aus vorstehenden Ausführungen zieht. 

Bezüglich der Ausbeuten muß ich bemerken, 
daß die Bleichverluste bei De Vains je nach 
der Stoffart 1—3 Prozent größer waren als bei 
der angegebenen modifizierten Chlorkalkbleiche. 
Auch diese Tatsache bringe ich mit der sauren 
Gasbleiche in Zusammenhang. Im Vergleich zu 
der gewöhnlichen Chlorkalkbleiche dagegen lagen 
die Differenzen unter 1 Prozent. 

Alle diese Fragen nun laboratoriumsmäßig an 
Hand von vergleichenden Serienversuchen zu 
studieren, war mir leider infolge des Kriegs- 
ausbruchs versagt und: ist mir heute mangels 
einer geeigneten Laboratoriumsausrüstung nicht 
möglich, Nachdem die Durchführung dieser Ver- 
suche aber vom wissenschaftlichen, tech- 
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nischen und wirtschaftlichen Standpunkte aus 
gleich wichtig ist, möchte ich anregen, daß sie 
wieder aufgenommen werden, da sie zweifellos 
nach jeder Richtung hin interessante Ergebnisse 
zeitigen werden. ` ` 

Weitere ergänzende Ausführungen hierzu be- 
halte ich mir vor. 


Nachschrift, 


Nach dem Verfahren von De Vains ar- 
beitet zurzeit eine Fabrik in Frankreich: drei 
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weitere in Italien, Spanien und Indien sind in 
Montage, Außerdem teilt mir Herr De Vains 
mit, daß er inzwischen weitere eingehende For- 
schungen in seinem Laboratorium über den Wert 


‘und die Wirkungsweise seines Verfahrens an- 


gestellt hat. Auf Grund dieser Arbeiten ist Herr 
De Vainsin der Lage, die Wirtschaftlichkeit 
und industrielle Ausnutzungsmöglichkeit seines 
Verfahrens ziffernmäßig zu belegen und genau 
nachzuweisen. Dr. Opfermann. 


DR.- ING. HANS KRULL 


WERTSTUFENBESTIMMUNG VON ZELLSTOFFEN 
AUF GRUND DES LIGNINGEHALTES 


Schon vor geraumer Zeit, als namentlich die 
Verwendungsmöglichkeiten für Zellstoff noch 
nicht in so weitem Umfange erkannt waren als 
heute, versuchte man, Klarheit über die Methoden 
auf dem Gebiete der Bewertung zu gewinnen. 
Liegt es doch jedem Zellstoffverarbeiter daran, 
zu wissen, welches Material er kauft und welche 
Eigenschaften er nach Verarbeitung von dem 
Fertigfabrikat erwarten kann. Ein redaktioneller 
Aufsatz im „Papierfabrikant” 1909, S. 76 ff. 
kommt zu dem Schluß, „daß es eigentlich eine 
Methode für die Prüfung von Zellulose nicht gibt, 
sofern man unter Methode eine auf wissenschaft- 
licher Grundlage aufgebaute Vorschrift für die 
systematische Untersuchung nach verschiedenen 
Gesichtspunkten versteht" 

Dieser Satz mag solange seine Gültigkeit be- 
halten, als der Verbraucher sich mit Faustproben 
begnügte und sich selbst kaum klar war, welche 
Anforderungen seinerseits an das Material zu 
stellen waren, er also mehr oder weniger zwangs- 
läufig das verarbeiten mußte, was ihm unter Be- 
stätigung der Eignung für seine Zwecke geliefert 
wurde. Erst als man etwaigen Fehlschlägen bei 
der Fabrikation nachging, kam man zu syste- 
matischen Untersuchungen, und es kann wohl 
heute gesagt werden, daß Brauchbares geleistet 
worden ist. 

Vor einiger Zeit hatte Sieber‘) berei die 
verschiedenen Methoden zur Bestimmung des 
Aufschlußgrades von Sulfitzellstoffen aufgeführt 
und kritisch besprochen. Ich habe unter Berück- 
sichtigung der mir zugänglichen Literatur diese 
Angaben vervollständigt und auch die neueren 


Arbeiten, die ja zum Teil die Möglichkeit der 


Brauchbarkeit als Wertmesser in sich tragen, in 


den Kreis meiner Betrachtungen gezogen. 


Wohl jedem Zellstoffachmann geläufig ist die 


qualitative Prüfung mit Chlorkalklösung, die es 


gestattet, durch die Intensität der Färbung des 
vorübergehend gebildeten Ligninchlorides den 
Rest an Lignin im Zellstoff zu schätzen, der durch 
die Kochung nicht gelöst worden ist. Die weiter 
eintretende Bleichwirkung der Chlorkalklösung 
läßt den Grad der Bleichbarkeit des Stoffes 
ahnen, Sie wird im Betriebe vielfach benutzt, 
liefert jedoch keinen zahlenmäßigen Anhalt. Zur 
Beurteilung unter dem Mikroskop bedient man 
sich der charakteristischen Färbungen, die Ros- 
anilinsulfat, Phloroglucinsalzsäure und Malachit- 
grün mit der mehr oder weniger aufgeschlossenen 
Zellstofffaser geben. Hinzu tritt hier noch das von 
Klemm empfohlene Sudan 3, wobei zu be- 
merken ist, daß die vorstehend angeführten 
Reagenzien sich zum Teil auch zur Unter- 
scheidung von Sulfit- und Natronzellstoff eignen. 
Neuere Untersuchungen über den Gebrauch von 
Jodlösungen in der Papiermikroskopie hat 
Wisbar in den Mitteilungen des Material- 
prüfungsamtes 38, 316 (1920), (Ref, „Papier- 
fabrikant“ 1921, S. 399, Heft 17) beschrieben. 


Ueber eine quantitative bzw. quantitativ aus- 
zuwertende Methode hat bereits Klason?) be- 
richtet, Sie fußt auf der Beobachtung, daß reine 
Cellulose sich in konzentrierter Schwefelsäure 
farblos löst, während die Ligninanteile die Fär- 
bung vertiefen. Er hat darauf eine kolorimetrische 
Methode aufgebaut, die es gestattet, den Zellu- 
losegehalt mit einer Genauigkeit von 0,1% zu 


berechnen. 2 


Seidel?) will den Ligningehalt in .Zell- 
stoffen durch Ermittlung der Oxydationsprodukte 
des Stickstoffs bestimmen, die bei der Behand- 
lung des Zellstoffes mit 13prozentiger Salpeter- 
säure entwickelt werden. Je mehr Stickoxyde 


" Eine kritische Besprechung der Ligninbestimmungsmethoden 
gab Heuser: „Papierfabrikant” 1919, S. 564, 593, 625 und 657. 
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abgespalten werden, umso größer ist der Gehalt 
an inkrustierenden Substanzen. Durch Ver- 
gleich mit den Mengen Stickoxyden aus Zell- 
stoffen mit bekanntem Ligningehalt wird die 
Ligninmenge des untersuchten Zellstoffes be- 
stimmt. | | 

Durch die Methode der Bleichbarkeitsprüfung 
von Klemm‘) gelingt es, auch feine Unter- 
schiede der Bleichbarkeit festzustellen und zu- 
gleich für verschiedene Grade des Ausbleichens 
erforderlichen Mengen von Chlorkalk zu beur- 
teilen. Hier zeigt sich bereits das Bestreben, den 
Zellstoff in einer seiner späteren Veredlung, d. h. 
Wertsteigerung, angepaßten Weise zu unter- 
suchen. 

Ueber die Anwendung der Ligninbestimmung 
nach Seidelin der Praxis hat dann Richter’) 
berichtet, indem er Untersuchungen über eine 
größere Anzahl nach genau definierten Bedin- 
gungen erkochter Zellstoffe bringt. 


Hägglund°) beschreibt eine neue Be- 
stimmungsweise der Kupferzahl und knüpft daran 
einige Bemerkungen über die Qualität von Zell- 
stoffen. Wenn Fasern in ihren physikalischen 
Eigenschaften verschieden sind, so sei dies auf 
mehr oder weniger große chemische Verände- 
rungen zurückzuführen. Er kommt zu dem Schluß, 
daß die Kupferzahl und andere chemische Kon- 
stanten keinen Aufschluß über die Eigenschaften, 
Festigkeit, Reißlänge und Bleichfähigkeit der 
Zellstoffe geben. Nur in einigen ausgesprochenen 
Fällen bestehe ein gewisser Zusammenhang 
zwischen Reißlänge und Bleichfähigkeit der 
Sulfitzellstofte. 

Becker’) führt auf Grund direkter Lignin- 
bestimmungen durch Hydrolyse mit Schwefel- 
säure eine Reihe von ihm untersuchter Zellstoffe 
auf und kommt zu dem Schluß, daß die von ihm 
angewandte Methode vielleicht brauchbar ist, um 
in einfacher Weise den Gehalt aa nicht hydroly- 
sierbaren Inkrusten in gebleichten und gereinigten 
Zellstoffen festzustellen, die für chemische 
Zwecke Verwendung finden. 


Waentig und Gierisch‘) haben eine 
Methode ausgearbeitet, die zur Bestimmung des 
Verholzungsgrades von Pflanzenfasern, zu denen 
ja letzten Endes auch die Zellstoffaser gehört, 
geeignet ist und bemerken, daß man die von ihnen 
definierte „Chlorzahl” als ein angenähertes Maß 
für den Ligningehalt verholzter Faser betrachten 
könnte. 

Klemm’) weist darauf hin, daß Gründlich- 
keitsunterschiede der Aufschließung bis zu einem 
gewissen Grade auch Wertstufenunterschiede 
darstellen und betont die Wichtigkeit einer 
Klassifizierung, die er in folgenden Sätzen zum 
Ausdruck bringt. „Dem Papiermacher ist es ge- 


läufig, zwischen hartem und weichem Zellstoff zu 
unterscheiden. Das sind seine, nach äußerlich 
leicht wahrnehmbaren Eigenschaften geschaffenen, 
gefühlsmäßigen Grundbegriffe. Daneben unter- 
scheidet er bleichbare und nicht bleichbare, so- 
weit die Frage nach der Veredelungsfähigkeit in 
Betracht kommt. Dabei ist bekannt, daß ein ge- 
wisser Zusammenhang zwischen Bleichbarkeit 
und „Härte“ besteht, denn harte Stoffe sind regel- 
mäßig auch schlecht bleichbar. Was alles hinter 
diesen von der Praxis geschaffenen einfachen, 
leicht faßlichen, aber summarisch rohen Begriffen 
steckt, ist keineswegs Gemeingut der Erkenntnis, 
und doch wäre es gewiß von Nutzen, daß über 
die wissenschaftlichen Grundlagen der Begriffe 
in Hersteller- und Verbraucherkreisen nicht 
minder Klarheit herrschte, wie in Kreisen der 
forschenden Helfer dieser Industrien.” 


Klein") unterstreicht ebenfalls die Not- 
wendigkeit, Grenzstufen zwischen den einzelnen 
Begriffen der Praxis zu finden und bemerkt, daß 
zahlenmäßige Beobachtungen gar nicht veröftent- 
licht worden sind. Ä 


Nachdem Schwalbe!!) schon früher eine 
Zusammenstellung über die chemischen Eigen- 
schaften der Holzzellstoffe gegeben hatte, für die 
nur wenige Zellstoffe zur Analyse zur Verfügung 
standen, bringt er neuerdings '?) eine Reihe von 
57 Zellstoffen, die er in folgende 6 Gruppen ein- 
teilt: | 
Ungebleichte Natronzellstofie; 
Ungebleichte Mitscherlichzellstofte; 
Ungebleichte Ritter-Kellner-Zellstoife; 
Gebleichte Zellstoffe; 

Edelzellstofie; 


Sonderzellstoffe. 


Die Eigenschaften der aufgeführten Zellstoffe 
werden an Hand der vorgenommenen Analysen 
besprochen. Schwalbe kommt zu dem 
Schluß, daß die Werte für a-Zellulose bzw. die 
Barytresistenzwerte gewissermaßen .den Grad der 
chemischen Verwendbarkeit der Zellstoffe an- 
geben. Soll ein Stoff chemisch weiter, d. h. auf 
Nitrozellulose, auf Zelluloseacetat, auf Viskose 
verarbeitet werden, so werden die erwähnten 
Zahlen bei der Wertbemessung zu Rate gezogen. 
Für die Verarbeitung der Zellstoffe auf Papier 
kommen die physikalischen Eigenschaften, in 
erster Linie vor allen Dingen die Faserfestigkeit, 
in Betracht. 


Sieber) gibt zunächst eine Uebersicht 
über die für die Ermittlung des Aufschlußgrades 
von Zellstoffen vorgeschlagenen Methoden, Er 
beleuchtet deren Verwendungsmöglichkeit kri- 
tisch und gibt dann eine eigene Methode an, die 
in der quantitativen Ausgestaltung der bekannten 


Probe mit Chlorkalklösung besteht. Die Methode 


e a 
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ist nach den Angaben des Verfassers eine rela- 
tive, gestattet aber, das Ergebnis in Zahlen fest- 
zulegen, und zwar auf rein chemischer Basis, zum 
Unterschied von den bisher bekannt gewordenen 
meistens kolorimetrischen Methoden. Seine 
„Chlorzahl“, d. h. Chlorverbrauchszahl, läßt den 
Grad der Veredlungsfähigkeit eines Zellstoffes 
erkennen. 

WaentigundKer&nyi'*) führen Lignin- 
bestimmungen auf Grund der Chlorzahl in ver- 
holzter Faser aus und geben diese Methode als 
geeignet an zur Untersuchung der Halbfabrikate 
und Fertigprodukte der einschlägigen Faser- 
industrie. Durch Kenntnis der Chlorzahl des 
Lignins und derjenigen der verholzten Faser ist es 
möglich, den Ligningehalt der Faser annähernd zu 
bestimmen. 

Schwalbe und Becker’) stellen 
Bleichstudien an Zellstoffen an, beobachten also 
die bei dieser Veredlung eintretenden Verände- 
rungen. 

Ueber Untersuchungen von Holzzellstoffen 
haben schließlich noch Lenze, Pleus und 
Müller‘) berichtet, Sie haben dabei die Er- 
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die es gestatten, an Hand der gefundenen Zahlen 
schnell und sicher Rückschlüsse auf die Verwen- 
dungsfähigkeit der Zellstoffe zu ziehen. Das sind 
die Methoden, die die Bestimmung der Chlor- 
zahlen, d. h. der Chlorverbrauchs- bzw. 
Adsorptionszahlen zur Grundlage haben. 


Die Arbeiten von Klemm, Waentig und 


Sieber erfüllen diese Voraussetzung. 

Zur Beurteilung der Eignung für eine weiter- 
gehende Veredlung reichen diese Methoden aber 
nur dann aus, wenn man, wie Waentig und 
Sieber es getan haben, aus den Chlorver- 
brauchszahlen auf den Ligningehalt der betreffen- 
den Zellstoffe rechnerisch zurückgreifen kann. 
Zur Bestimmung dieses Lignins eignen sich natür- 
lich auch diejenigen Methoden, die eine zahlen- 
mäßige Bestimmung gestatten, wobei den direkten 
Methoden, die mit Säurehydrolyse arbeiten, der 
Vorzug zu geben ist (vgl. hierzu auch Heuser: 
a, a. UL 

Der Ligningehalt eines Faserstoffes ist nun 
leider nur ein Maßstab für den Grad der Beseiti- 
gung der die Faser umgebenden Substanzen, sagt 
uns aber nichts über den Zustand der Faser 


mittlung der Eignung von Zellstoffen zur Her- 


selbst, obgleich eine gewisse Beziehung zwischen 
stellung von rauchlosem Pulver im Auge gehabt. 


beiden besteht. Beim Kochprozeß erleidet die 


Für den Betrieb und die Untersuchungen, die Zellstoffaser bekanntermaßen eine merkbare 
im Rahmen und mit den Mitteln des Betriebs- Hydrolyse. Hier ist dann die Höhe der Kupfer- 
laboratoriums — denn um solche handelt es sich zahl ein geeigneter Grad — und \Wertmesser. 


in dem vorliegenden Falle — ausgeführt werden 
können, haben meines Erachtens von all diesen 
Methoden zunächst diejenigen praktischen Wert, 


Eine Wertstufenbestimmung von Zellstoffen wird 
deshalb namentlich der Feststellung dieser beiden 
Konstanten Rechnung tragen müssen. 


Tabelle I 
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Lfde ; Hydrat- Korr. STNE 
Nr, Bezeichn ung Wasser | Asche Kupferzahl Kupferzahl | Ko kerzai Lignin 
1 ` Mitscherlichstoff, hart o | 095 | 268 0,17 | 251. | 696 
2 i i © RO | 089 23 ong "Am | 654 
3 i weich 413 ` 041 2,95 0,27. 2,68 5,15 
4 8 halbgebleicht ` 5,80 04 2,93 024. 2,69 1,78 
5 S Kreppstoff 4,30 | 0,23 3,01 0,37 | 2,64 1,02 
6 | i P 580 | 0,60 4,25 0,41 | 3,84 1,93 
Toj H Zellstoffwatte | 4,57 038 — 4,08 0,30 208 1,95 
8 Ritter-Kellnerstoff, hart 3,29 1,04 | 3,31 0,25 3,06 ı 951 
9 R i 4,18 0,98 . 2,92 0,04 2,88 °` 917 
10 S e 2,39 0,81 2,29 0,13 216 | 847 
11 i S 4,93 0,90 3,11 023 288 , 789 
12 | . n 418 | 125 2,00 0,20 1,80 7,81 
E N A 544 | 0,86 2,94 0,12 | 2,82 7,19 
EN i „ 3,11 ' 0,78 2,54 0,17 © 237 7,16 
15 | 2 i 2,44 0,49 3,25 0,19 3,06 7,63 
16 $ normal 2,50 0.87 2,92 017 2735 7,30 
17 ` > p 2,50 0,90 3,29 0,19 3,10 7,29 
18 ` i i Gin ` 095 3,09 om 0 22 7,13 
19 i weich 58 |i 0,90 | 2,97 014 | 283 | 5,77 
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Ich habe nun in folgendem Untersuchungen 
über eine Reihe von Zellstoffen ausgeführt, die für 
den gedachten Zweck hergestellt waren und deren 
Eignung darum augenfällig zum Ausdruck kam 
und nachgeprüft werden konnte. Gleichzeitig 
habe ich versucht, die dem Papierfabrikanten ge- 
läufigen Begriffe hart", „weich“, „normal,, auf eine 
zahlenmäßige Basis zu bringen. Das ist zunächst 
natürlich nur pro domo gesprochen, gibt aber viel- 
leicht eine Grundlage für weitere Untersuchungen 
und ist deshalb auch nur als Anregung gedacht. 

Außer der Bestimmung des Lignins und der 
Kupferzahlen wurden die Zellstoffe noch auf 
ihren Gehalt an Wasser und Asche untersucht, 


gleichzeitig wurde der Zustand der Faser unter ` 


dem Mikroskop nach dem Anfärben mit Malachit- 
grün geprüft. Die Bestimmung der Kupferzahlen 
geschah nach der bekannten Methode von 
Schwalbe. Das Lignin wurde, wie in meinen 
Versuchen über Verzuckerung von Zellulose be- 
schrieben, in der von König und Becker?) 
abgeänderten Form durch Hydrolyse mit gasför- 
miger Salzsäure direkt bestimmt. Zur Analyse 
wurde das Material mit einer Drahtbürste ge- 
raspelt. Die Holländerproben wurden unter 
gleichzeitiger Bestimmung des Trockengehaltes 
im Originalzustand untersucht. 

Zur Untersuchung gelangten außer Mitscher- 
lich- und Ritter-Kellner-Zellstoffen, die verschie- 
dene Aufschlußgrade zeigten, noch einige soge- 
nannte „Kreppstoffe”, Bei den für Pergamynher- 
stellung geeigneten wurde außerdem eine Unter- 
suchung der daraus ermahlenen Schleime an- 
geschlossen, Die Ergebnisse sind in den folgenden 
Tabellen zusammengestellt, und zwar in Pro- 
zenten wasser- und aschefreien Substanz. 


"e 


K A N T 


F A B R I 


Zur Beurteilung der in der Tabelle auf- 
geführten Zellstoffe wurden die früher bereits be- 
schriebene Prüfung mit Chlorkalklösung und das 
mikroskopische Bild der mit Malachitgrün an- 
gefärbten Faser herangezogen. 


Wie man sieht, ergeben sich bei der Bestim- 


. mung des Ligningehaltes für die einzelnen Grad- 


bezeichnungen ganz definierte Werte, Es kann 
mit gewissen später angegebenen Einschrän- 
kungen gesagt werden, daß ein Stoff nach 
Mitscherlich mit 6, 5 bis 7 Prozent Lignin als hart 
und ein solcher mit 5 bis 5,5 Prozent als weich zu 
bezeichnen ist. Der normal gekochte Zellstoff 
dürfte mit seinem Gehalt in der Mitte liegen. Bei 
gebleichten Stoffen und den daraus hergestellten 
Fabrikaten ist der Ligningehalt wesentlich herab- 
gesetzt, er liegt zwischen 1 und 2 Prozent, doch 
wird man bei gereinigten Stoffen‘) noch niedri- 
gere Werte erhalten können. 


Für Mitscherlichstoffe ergibt sich et 
folgendes Schema: 


Ligningehalt Bezeichnung 
6,5—7,0 Hin hart 
5,5—6,0 °/o normal 
5,0-5,5%, weich 
1,0—2,0 °/, gebleicht 


Harte Mitscherlichstoffe pflegt man auch als 
Pergamynzellstoffe anzusprechen. Von diesen 
wurde Stoff 1 der Tabelle im Betriebe der Fabri- 
kation von Pergamyn zugeführt, und die Ver- 
änderungen während des Mahlens durch Be- 
stimmung der Kupferzahlen wurden beobachtet. 


Es ergibt sich folgendes Bild: 


Kiss II 


Hydrat- 


| WEN Kunf | Korr. 
Bezeichnung Wasser Asche Be Kupfer- Kupfer- 
zahl 
zahl zahl 
Pergamynstoff I . 2. 2 2 2 2 2 2 0a | 1,33 | 0,95 2,68 | 0,17 2,51 
7 nach einer Stunde Mahlen | 9528 | 157 467 | 04 4,22 
’ nach 23/ı Stunden Mahlen 95,28 | 170 558 | 02 5,16 


Der Stoff war zur Herstellung von Pergamyn 
gut geeignet, Es konnte durch diese Unter- 
suchungen weiter bestätigt werden, was 
Schwalbe in seiner Arbeit „Zur Kenntnis der 
Zellstoffschleime‘ 1°) zum Ausdruck gebracht hat, 
daß nämlich für die Fabrikation eine hohe 
korrigierte Kupferzahl und eine verhältnismäßig 
niedrige Hydratkupferzahl erstrebt werden muß, 
Auf diesen Punkt werde ich bei Besprechung der 
Ritter-Kellner-Zellstoffe noch zurückkommen. 

Unter weichen Stoffen versteht man 
solche, die ohne übermäßigen Aufwand an 


Bleichmitteln, also an Chlor weiter veredelt wer- 
den können, sie sind bleichfähig. Der Stoff 3 
der Tabelle 1 gehört dieser Gruppe an, durch 
Bleiche mit ungefähr 4 Prozent aktivem Chlor 
wurde daraus der Stoff 4 hergestellt. Die unter 
Nummer 5, 6 und 7 aufgeführten sind sogenannte 
„Kreppstoffe”, die während der Kriegszeit als 
Ersatz für Baumwolle dienten und zwar 5 für 
Kunstseide, 6 zur Herstellung von rauchlosem 
Pulver, 7 ist Zellstoffwatte. 

Zu bemerken ist hierbei noch, daß zur 
Prüfung der Eignung für Pulverzwecke der Lignin- 


—— 
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gehalt sehr wohl herangezogen werden kann, wo- Ligningehalt Bezeichnung 

bei ich auf die von Lenze, Pleus und 7,5—9,5 °/o hart 

Müller im früheren Militärversuchsamt aus- 6,5—7,5 %/, normal 

geführten „Untersuchungen von Holzzellstoft""n 4,5—6,5 Oli weich 


verweise, ‘Für die Kunstseidenherstellung wird 
von manchen Fabriken die Bestimmung der 
Kupferzahl gewählt und eine bestimmte Höhe 
vorgeschrieben, die einen gewissen Grad der 
Hydrolyse gewährleistet. 

Auch bei der Untersuchung der nach Rit- 
ter-Kellner hergestellten Zellstoffe lassen 
sich ähnliche Gesetzmäßigkeiten, wie bereits oben 
beschrieben, ableiten. 
zwischen den Graden „hart. „normal“ und 
„weich“ Grenzen, die die einzelnen Klassen 
gegeneinander abschließen. Sie lassen sich fol- 
sendermaßen darstellen: | 


Tabelle III 


Auch hier bemerken wir 


Ritter-Kellner-Zellstoffe sind in der Praxis 
zur Pergamynherstellung wenig beliebt, doch läßt 
sich auch in diesem Falle zeigen, daß, allerdings 
unter gewissen Bedingungen, ein Schleimigmahlen 
möglich ist und ähnliche Vorgänge wie beim Ver- 
arbeiten von . Mitscherlich-Zellstoff beobachtet 
werden kënnen D) Der Stoff 13 der Tabelle 1 — 
ein vielleicht nicht gerade besonders geeigneter 
Vertreter — wurde im Betriebe in Pergamyn ver- 
wandelt. Die Veränderungen beim Mahlen sind 
aus Tabelle 3 zu ersehen. 


Hydrat- 


Bezeichnung K Wasser Asche he | Kup Kupferzahl ol ach Ee 
Pergamynstoff 13 ES 5,44 0,86 2,94 | 0,12 | 2,82 
Se nach 3 Stunden Mahlen 94,51 293 32 | Ooi — 33t 

Schon vorher wurde gesagt, daß nach Betrieb, außer dieser Bestimmung gleichzeitig die 


Schwalbe eine hohe korrigierte Kupferzahl 
zur Pergamynherstellungnotwendig ist. Das konnte 
auch in diesem Falle wieder bestätigt werden, 
doch erkennt man die geringere Eignung schon 
an der geringen Steigerung der Kupferzahl. Es 
wurde auch weiter beobachtet, daß die Hydrat- 
kupferzahl bei dem untersuchten Ritter-Kellner- 
stoff nicht wie bei dem Zellstoff nach Mit- 
scherlich eine Steigerung erfahren hat, son- 
dern der Zustand des Schleimigmahlens nur unter 
Aufwand größerer Kraft erreicht werden konnte. 
Während nämlich bei dem Mitscherlichstoff nur 
eine geringe Erhöhung des Aschengehaltes beim 
Mahlen festgestellt wurde, steigt dieser Wert 
beim Ritter-Kellnerstoff von rund 1 auf rund 
3 Prozent, ein Zeichen, daß das Mahlgeschirr 
ganz erheblich mehr beansprucht werden mußte. 

Die vorliegende Arbeit sollte zeigen, daß es 
unter Berücksichtigung des für den einzelnen 
Zellstoff gedachten Verwendungszweckes möglich 
ist, auf Grund des zu ermittelnden Ligningehaltes 
eine definierte Klassierung vorzunehmen. Zu 
einer genaueren Festlegung der Grenzen reichte 
das Material jedoch noch nicht aus, es soll ge- 
legentlich ergänzt werden, Das gilt besonders 


für die Ritter-Kellner-Zellstoffe, bei denen de: 


Grenzen nach oben noch gefunden werden 
müssen. Es empfiehlt sich vielleicht noch für den 


- 


Ermittelung der Kupferzahl und der Chlorzahl 
nach einer der vorher aufgeführten Methoden 
vorzunehmen. Keinesfalls zu vernachlässigen ist 
die Prüfung des mikroskopischen Bildes, da man 
hier die Möglichkeit hat, schnell, wenn auch nur 
subjektiv, den „Härtegrad" festzustellen. Gleich- 
zeitig erkennt man den Zustand der Zellstoffaser, 
und es hat sich gezeigt, daß mit einem zunehmen- 
den Angriff auf Oberfläche und Struktur der 
Faser die Kupferzahl eine gleichlaufende Er- 
höhung erfährt. Es ist dies eine Beobachtung, die 
durch die von Netthöfel2) geäußerte Ansicht 
über die durch Hydrolyse entstandenen Abbau- 
produkte der Cellulose erklärt werden kann. 


Zusammenfassung Es wird eine 
Methode vorgeschlagen und angeregt, um die Be- 
griffe „hart, „normal“ und „weich” durch den 
Gehalt des im Zellstoff verbleibenden Lignin- 
restes zahlenmäßig auszudrücken, wobei unter 
hart ` die Eignung für Zwecke der Pergamyn- 
herstellung und „weich“ die Bleichfähigkeit ver- 
standen werden soll. - Ein Zellstoff, dessen 
Ligningehalt zwischen den oben angegebenen 
Grenzwerten liegt, ist als „normal“ zu bezeichnen 
und wird deshalb auch, wenn es sich um normale 
Verarbeitung handelt, den Ansprüchen des 
Papierfabrikanten genügen. 
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| DIPL.-ING E WIRTH 
FORTSCHRITTE IN DER VERWERTUNG DER SULFITABLAUGE 


DURCH EINDAMPFEN 
UNTER ANWENDUNG DER WÄRMEPUMPE 


Die Anwendung der Wärmepumpe in der 
Eindampfung darf als dauernder Gewinn aus der 
Zeit der Brennstoffkrisen des Weltkrieges gebucht 
werden. Sie wird im Gegensatz zu manchen 
Augenblickserfolgen und zu Erfolgen, die rasch 
. wieder verschwinden dürften, auch in Zukunft als 
ein ausgezeichnetes Mittel zur Verbesserung der 
Wärmewirtschaft ihre Bedeutung beibehalten. 


Es ist angezeigt, diese Bedeutung im Rahmen 
allgemeiner Erscheinungen der heutigen Wirt- 
schaft noch schärfer hervorzuheben. Zweifellos 
findet heute eine teilweise Umorientierung von 
Brennstoff- zu Energiewirtschaft statt, Die An- 
zeichen dafür sind vor allem in den Bestrebungen 
großer Länder mit eigenen mächtigen Kohlen- 
lagern zu finden, die trotz der Kohlenvorräte neue 
Energiequellen zu erschließen suchen. Man denkt 
auch nicht mehr allein an die Ausdehnung der 
Ausbeutung von Wasserkräften, sondern geht in 
den Vorschlägen schon zu den Meereskräften und 
zur Luftelektrizität über. Die Gründe scheinen 
nicht ganz einfacher Natur zu sein. Neben rein 
technisch - wirtschaftlichen Erwägungen dürften 
auch soziale Momente mitspielen, was nicht ver- 
‘wunderlich ist, wenn man daran denkt, daß ein 
Großwasserkraftwerk mit einigen Dutzend 
Bedienungsmannschaften unvergleichlich unab- 
hängiger ist als ein Groß da m p £ kraftwerk, 
das in den Kohlenminen tausender von Menschen 
bedarf, um die zum Betriebe notwendige Kohle 
zu fördern. 

Die Umorientierung der Wärmewirtschaft 


auf Energiewirtschaft muß wegen des geringen ` 


Wärmewertes der Energie unmittelbar mit Spar- 
tendenzen verbunden sein, und dies ist schon als 


Einsicht ein großer Gewinn. Bis heute hat man 
an der Kohle Raubbau getrieben, verleitet durch 
die geringen Kohlenpreise vor dem Kriege, d. h. 
durch die daraus außerordentlich billig erzeugte 
Wärme. Vor der Möglichkeit der Erschöpfung 
der Kohlenlager hat man sich die Augen zuge- 
halten und diese Folge einer anderen späteren 
Generation zur Lösung überlassen wollen, Nun 
hat die Kriegskatastrophe diese Fragen durch 
unerbittliche Notwendigkeit doch zur Reife ge- 
bracht. Das Losungswort ist: Sparen an 
der Kohle, wo sie unersetzlichist, 
weil sie teuer geworden und nicht 
unerschöpflich ist; Ersatz der 
KohleaufgünstigenGebietendurch 
dieEnergieheutelebendigerKraitt- 
quellen, die sich durch den Einfluß 


unseres Planetensystems jeden 
Moment wieder ersetzen. 
Die Verwertung der Suliit- 


ablauge ist nun ein besonders eindrucksvolles 
Beispiel in dieser Richtung, und eine kurze Ver- 
folgung ihrer Entwickelung bietet äußerst in- 
teressante Zahlen und Ergebnisse. 


Ursprünglich war wohl die Zwangslage ein- 
zelner Fabriken, wegen der Wasserläufe und der 
darauf bezüglichen Gesetze, die Ablauge nicht in 
die Abwässer laufen lassen zu können, sondern 
auf andere Weise beseitigen zu müssen, der 
Grund zur Eindampfung der Ablauge auf ein 
möglichst kleines Gewicht. 


Erst später hat sich aus der Not eine Tugend 
entwickelt, indem man erkannte, welche Werte 


die Ablauge noch in sich schließt. 


ne Sn E E E SS A FE TEE Sn Das SS RASSE a a 
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Schätzt man zurzeit bei Vollbetrieb die 
Sulfitzellstoffproduktion der Welt auf unverbind- 
lich 5 Millionen Tonnen im Jahre, so fallen damit 
etwa 25 Millionen Kubikmeter nutzbar aufzu- 
fangende Ablauge an. Diese dürfte etwa 3 Mil- 
lionen Tonnen Trockenrückstand enthalten; er 
geht heute noch zum großen Teile bachab. 


Die Vorschläge und Arbeiten über die Ver- 
wertung der Sulfitablauge sind zahlreich. Eine 
neuere Zusammenstellung des kanadischen De- 
partementes des Innern weist auf fast 200 Druck- 
seiten die bisherige diesbezügliche Literatur nach. 


Könnte aus der Ablauge der Zucker direkt 
als solcher genießbar gewonnen werden, so 
dürften bei 1,2 Prozent mittlerem Gehalte der 
Ablauge etwa 300000 Tonnen Zucker im Jahre 
der Wirtschaft zugeführt werden, dem Geld- und 
Ernährungswerte nach wahrscheinlich der kost- 
barste Anteil der Ablauge, 

Es scheint aber, daß die Ausführungen von 
Dorenfeld aus dem Jahre 1897, die in Heft 
8 dieser Zeitschrift 1921 abgedruckt wurden, 
heute erst recht aktuell sind und daß die Ver- 
wertung der großen Ablaugemengen quanti- 
tativ und nicht qualitativ gesucht werden muß. 
Das ist die Verbrennung der 
Trockenrückstände. 1 kg Trocken- 
rückstand aus unvergorener Ablauge hat nach 
eigenen Versuchen einen Heizwert von 4300 bis 
4500 WE, so daß die 3 Millionen Tonnen 
Trockenrückstand etwa 2 Millionen Tonnen 
Kohle von 7000.WE/kg entsprechen. Bei 500 
Mark für 1 Tonne repräsentiert dies einen Ge- 
winn von 1 Milliarde Mark, Die Sache ist also 
der Beachtung wert, aber mit der Nennung des 
Problems kommt auch dessen Kehrseite, 
Gewinnung erfordert nämlich die Verdampfung 
von rund 23 Milliarden kg Wasser, denn ein an- 
derer Weg zur Gewinnung der Trockensubstanz 
hat im großen noch nicht erfolgreich erschlossen 
werden können, An dieser gewaltigen Ver- 
dampfung ist wohl bis heute die allgemeine 


Durchführung des Problems gescheitert. Und 
zwar liegen die Schwierigkeiten der Ver- 
dampiung in zwei verschiedenen Richtungen: 


In der komplizierten chemischen Zusammen- 
setzung der Ablauge, die ein Versieden an und 
für sich erschwert einerseits und im Wärme- 
bedarf für die Verdampfung andererseits, 
Bezüglich des Versiedens wurden schon ver- 
schiedene Wege eingeschlagen. Dabei sind un- 
vergorene und vergorene Lauge gehörig ausein- 
ander zu halten, weil durch die Vergärung eine 
Läuterung der Lauge stattfindet, welche sich in 
einem nachfolgenden Verdampfungsprozeß außer- 
ordentlich fühlbar macht, Mit Rücksicht auf das 
Problem im ganzen Umfange soll aber die Ab- 
lauge unabhängig von einer Vergärung eingedickt 


~ 


Die . 


werden können. Die Ablauge enthält von der 
Herstellung her Kalk und schweflige Säure, und 
in der Folge treten saure, flüchtige Bestandteile 
und Bildung von Gips auf, beides die unange- 
nehmsten Begleiterscheinungen bei der Ver- 
dampfung. Man hat sich durch Neutralisieren 
und sogen, säurebeständiges Material zu helfen 
gesucht und die Verkrustung chemisch oder durch 
öfteres Reinigen der Apparate zu bekämpfen 
versucht. Wenn man die gewaltigen Men- 
gen billig eindampfen will, so lautet eine 
befriedigende Lösung dieser Aufgabe nur so: 
Billige, gründliche Neutralisa- 
tion, Verwendung gewöhnlicher 
Baumaterialien für die Apparate 
und Unschädlichmachungder durch 
Gipsgehalt und Gipsbildungin der 
Lauge hervorgerufenen Verkrus- 
tung. Es ist in dieser Richtung interessant, die 
Krustenbildung nicht nur chemisch, sondern auch 
mechanisch-physikalisch zu verfolgen, worüber 
in Abb, 1 drei mikrophotographische Aufnahmen 
in etwa hundertfacher linearer Vergrößerung bei- 
gedruckt sind. Das obere Bild zeigt den 
Niederschlag aus einer Fällung mit Kalkmilch, 
in der Hauptsache runde Körner, das linke 
einen reinen Gipsniederschlag aus Ablauge, cha- 
rakteristisch durch die schönen langen, spitzigen 
Kristalle, und das rechte Bild zeigt einen Aus- 
schnitt aus einer richtigen, beim Eindampfen ge- 
bildeten Kruste, die zwar papierdünn, aber zu- 
folge des Gipsgehaltes doch mechanisch fest ge- 
nug war, um unversehrt abgelöst werden zu 
können, Sie zeigt ein Gerippe von Gips- 


kristallen, gefüllt mit Kalkkörnern und ist im 


Aufbau zu vergleichen mit einem Papier aus 
Holzschliff, das seine Festigkeit durch Zellstoff- 
fasern erhalten hat. Aus den Bildern ist die me- 
chanische Erklärung für die Gefährlichkeit der 
Gipskruste zu finden. 


Die Sulfitablauge ist neben den anderen ge- 
lösten Bestandteilen als eine ziemlich gesättigte 
Gipslösung zu betrachten, die stets wieder Gips 
nachbildet, Will man diesen Gips chemisch 
fällen, so muß man sowohl den in Lösung befind- 
lichen Teil durch Umsetzung fällen, als auch die 
Neutralisation so einrichten, daß kein neuer Gips 
entsteht, darf also sicher keinen Kalk nehmen. 
Gewöhnliche Ablauge erfordert zur richtigen 
Neutralisierung etwa 150 ccm !/, n Natronlauge 
oder rund 6 gr wasserfreies AÄAetznatron auf 
1 Liter. Das macht auf die 25 Millionen cbm 
150000 Tonnen wasserfreies Aetznatron oder 
210 000 Tonnen gebrannten Kalkes aus. Es han- 
delt sich also um große Mengen, deren Wahl und 
Beschaffung ins Gewicht fällt. Man muß ferner 
berücksichtigen, daß alle Reaktionen in der Ab- 
lauge sehr langsam vor sich gehen; z. B. brauchte ` 
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die Ausfällung des Kalkes durch Ammonoxalat, 
die sonst in ganz kurzer Zeit eintritt, 3° Tage, 


Aus diesem Grunde ist auch die Verarbeitung im 
Gärprozeß, die während längerer Zeit vor sich 


geht, so günstig für nachfolgende: Eindampfung. 

Denkt man ferner daran, daß der Endzweck 
nun eine möglichst hochkonzentrierte Lauge, also 
mit wenig Wasser sein soll, so dürften bei so 


wenig Wasserendgehalt auch andere Salze zuletzt. 


noch ausfallen und eine Verkrustung bewirken. 


Es ist in neuesten, besonders für Sulfitab- 


lauge erprobten Apparaten in der Schweiz nun 
tatsächlich gelungen, die Lauge bis auf ein spez. 
Gewicht von etwa 1,47 einzudampfen. welche 
Lauge bei Abkühlung auf Lufttemperatur fest 
wird, aber noch etwa 15 Prozent Wasser enthält. 
Gegenüber diesem Produkte ist jedoch Lauge, die 
auf der Trockentrommel nachgetrocknet wurdz 
und nur noch 7,5 Prozent Wassergehalt aufweist, 
eigentlich kein Fortschritt, sondern wärmetech- 


nisch eher ein . Rückschritt, wie später. noch 
graphisch nachgewiesen ist. In Abbildung 2 
ist unter 1 eine auf der Trommel nach- 


getrocknete Lauge von 715 Prozent Wassergehalt 
in Pulverform, unter 2 eine im Spezialeindampf- 
apparat direkt auf. das spez. Gewicht 
1,47 mit 15 .Prozent. Wassergehalt 
eingedampfte. Lauge in. Stangen- 
form dargestellt, bei welcher Ein- 
dampfung auch nachgewiesene 
Gipsausscheidung’ keine Beein- 
trächtigungderVerdampfungergab. 
Damit dürfte ein Stand des Apparatebaues 
gekennzeichnet sein, der den großen Anforde- 
rungen, die gestellt werden müssen, entspricht. 
Es wäre nun die zweite Schwierigkeit, der 
Wärmebedarf des Eindampfungs- 
prozesses, zu erörtern. Von diesem Bedarf 
hängt die Gesamtwirtschaftlichkeit in erster Linie 


ab. In der umstehenden. bildlichen Darstellung 


(Abb. 3) sind diese Verhältnisse dargestellt; sie 
mögen einfacher wirken als große Zahlenreihen. 
Von dem Aequivalenzwert der Trockensubstanz, 
berechnet auf Heizwert in guter Kohle von etwa 
7000 WE/kg, sind stets abzuziehen: die Aequiva- 
lenzwerte für die Verdampfung des Wassers. 


Diese sind in der Abbildung, damit sie auffallen, 
ganz schwarz ausgezogen, Ferner wird zwischen: 


Vielkörperverdampfung und "Brüdenverdichtung 
unterschieden. Die Vielkörperapparate sind stets 


mit theoretischem Wirkungsgrade angenommen, 


d. h. die Ausnützung der Wärme ist gleich der 
Körperzahl der Apparate gesetzt, während für die 
Brüdenverdichtung praktische Ausführungen. zu- 
grunde liegen. 

=. Man sieht sofort, daß bei race Ver- 
dampfung in einem Körper der Aufwand um 
38 Prozent größer ist als der Totalgewinn und 


nun noch, 


— 


daß auch beim Vierkörperapparat noch 34,5 
Prozent oder rund ein Drittel des gewonnenen 
Brennstoffes wieder im Prozesse aufgebraucht 
werden. Erst bei der Brüdenverdichtung nimmt 
der Anteil-für die Verdampfung derart ab, daß er 
mit'6;3 Prozent fast vernachlässigt werden darf. 
Bei dieser Kombination ist angenommen, daß der 
Verdichter durch eine Dampfmaschine mit Ab- 
dampfverwertung als Heizdampf angetrieben 


wird, ein Problem, welches uns heute so geläufig 


ist, daß es hier nicht besonders ausgeführt zu 


werden braucht, Es ist in der Zellstoffbereitung 


mit. dem ‘großen Wärmebedarf auch praktisch 
möglich. Man kann in dieser Weise auch für die 
Brüdenverdichtung einen Wärmewert. in Form 
von Kohle angeben, der zur Verdamping auf- 
gewendet werden muß. 


Die große Ueberlegenheit der 
Brüdenverdichtung liegt in der Tat- 
sache, daß in dem für Sulfitablauge angenom- 
menen Beispiele. eine rund 22fache Aus- 
nützung der eingeführten Wärme erzielt wird, 
während der beste Vierkörperapparat nicht über 
die rund vierfache Ausnützung kommen wird. 
Damit ist dieses überraschende Verhältnis tech- 
nisch erklärt. 

Durch die Anwendung der Wärme- 
pumpe wird also bei einem Bruttogewinn von 
2 Millionen Tonnen Kohlenwert im Jahr der Ab- 
zug für Verdampfung von 690000 Tonnen Kohle auf 
126 000 Tonnen. Kohle herabgemindert und der. 
Nettogewinn von 1310000 Tonnen auf 1 874 000 
Tonnen erhöht, Die Nachtrocknung ist dabei 
noch vernachlässigt, um das Bild durch Einzel- 
heiten nicht undeutlich zu machen. 

Diese einfachen Zahlen sagen, daß wohl erst 
mit der Einführung der Wärmepumpe, d. h. der 
Brüdenverdichtung, das gigantische 


Problem wirtschaftlich so wichtig wird, daß es 


zur Ausführung im großen kommen wird. In 
dieser Ausführung wird ein kleiner Bruchteil der 
Sparmaßnahmen verwirklicht sein, die nach dem 
heutigen Stand der Technik in Zukunft in unserer 
Produktion ausführbar sind. 


Nach diesen Feststellungen verlohnt es sich 
einige Augenblicke bei der Ein- 


dampfung zu verweilen und Vielkörperapparat 


und Brüdenverdichtung nochmals im einzelnen 


gegenüberzustellen. Der Vielkörperapparat nützt 


ein ‚möglichst. großes Wärmegefälle tief nach 
unten aus, die Brüdenverdichtung ist grundsätz- 
lich auf jedem. Temperaturniveau möglich. Ent- 
gegen vielfachen Anschauungen, die Verdampfung 


im. Vakuum sei wirtschaftlicher als unter Druck, 
muß man stets festhalten, daß bei angewärmter 
Flüssigkeit die Verdampfung bei hoher Tempera- 
tur weniger Wärme erfordert als im Vakuum. 
Der Vorteil des Vakuums liegt nur darin, daß die 
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Flüssigkeitswärme durch Selbstverdampfung bei 
Druckerniedrigung besser zur Geltung kommt. 
Dagegen aber macht sich gerade bei Sulfitlauge 
der Umstand stark geltend, daß die Verdampfung 
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einflußt wird. Ferner ist bei der Brüdenverdich- 
tung stets zu beachten, daß man beim Eindampfen 
unter hoher Temperatur auch Kondensat von 
hoher Temperatur erhält, das als heißes Wasser 
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bei niedrigerer Temperatur schlechter ist, als bei 
hoher. Es dürfte ausgeschlossen sein, im Vakuum 
eine Konzentration, dem spez, Gewicht von 1,47 
entsprechend, zu erreichen, weil die Viskosität 
der Flüssigkeit durch die Temperatur stark be- 


immer Verwendung finden wird. Nicht zuletzt ist 
zu erwähnen, daß die Bemerkungen, die Lauge 
spalte nur bei hoher Temperatur erhebliche 
Säuremengen ab, ganz unzutreffend sind. Wohl 


ändert sich die Farbe der Lauge bei hoher 


fa.) 
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Temperatur etwas, was aber für Verbrennung 
überhaupt nicht in Frage kommt; die Bildung 
saurer Bestandteile ist, nach genauen Versuchen 
im Laboratorium, aber bei 75° C Kochtemperatur, 
gerade so deutlich wie bei 100° C, Die Auswahl 
eines höheren Temperaturniveaus für den Ein- 
dampfungsvorgang hat also nur Vorteile, und die 
Brüdenverdichtung mit ihrer einzigen unabhän- 
gigen Temperaturlage in. den Apparaten läßt 
darin die größte Freiheit. Wegen der zunehmen- 
den Schwierigkeiten der Eindampfung der Sulfit- 
lauge bei abnehmender Temperatur ist in den Bei- 
spielen auch als größte Stufenzahl nur ein Vier- 
körperapparat angenommen. Man wird bei den 
großen Quantitäten in allen Fällen mit Tempera- 
turdifferenzen arbeiten, welche eine gute spezi- 
fische Leistung der Heizfläche ergeben, um an 
Apparaten zu sparen. Es kommt nach Abb. 3 
bei dem geringen Aufwand an Wärme für den 
Antrieb der Wärmepumpe tatsächlich auch nicht 
mehr darauf an, ob die Wärmepumpe ein paar 
Prozent mehr oder weniger Wärme erfordert. 


Etwas ist bei der Brüdenverdichtung aller- 
dings von größter Wichtigkeit, nämlich eine 
zuverlässig wirkende chemische Vor- 
behandlung der Ablauge, damit der edelste 
Teil der Anlage, das ist unbedingt der Kom- 
pressor, vor der Einwirkung saurer Bestandteile 
geschützt ist. Man wird auch den Kompressor- 
nicht gerne aus säurebeständigem Material her- 
stellen, weil dieser Begriff immer relativ ist und 
weil Korrosionen gewöhnlich in ihrer Stärke eine 
Funktion der Gasgeschwindigkeit sind, also im 
Verdichter, der bei großem Volumina stets ein 
Kreiselverdichter sein wird, die höchsten Werte 
annehmen müssen. Auch diese Frage ist bei den 
schon erwähnten Versuchen in der Schweiz 
durchaus befriedigend gelöst worden; unter Be- 
rücksichtigung der nötigen Maßnahmen dürften 
deshalb Kompressoren aus üblichem Material 
ohne Risiko angewendet werden können. 


Zum Schlusse sei an Hand von Abb. 4 die 
schon aufgeworfene Frage der Nachtrock- 
nung noch erörtert, Wie in Abb, 3, sind auch 
hier die zur Verdampfung nötigen Kohlenmengen 
schwarz aufgetragen und vom Bruttobrennstofi- 


gewinn der Trockensubstanz abgezogen. In der 


rechten Hälfte ist eine Eindampfung auf etwa 


50 Prozent Wassergehalt angenommen mit einer 
Nachtrocknung auf der Trommel auf 7,5 Prozent 
Wassergehalt entsprechend Probe 1, Abb. 2. Die 
linke Hälfte dagegen zeigt eine Eindampfung auf 
das spez. Gewicht von 1,47, d h. auf etwa 
15 Prozent Wassergehalt ohne Nachtrocknung, 
entsprechend Probe 2, Abb. 2. 

Die Darstellung zeigt deutlich, daß die Nach- 
trocknung, die als einfache Verdampfung aus- 
gebildet sein muß, bedeutend mehr Wärme 
braucht als die ganze Vorverdampfung, so daß 
von dem Bruttobrennwert der Trockensubstanz 
nur 72,3 Prozent netto verfügbar sind, während 
bei der Eindampfung auf hohe Konzentration 
88,9 Prozent netto verbleiben werden, sich also 
eine Verbesserung von 16 Prozent ergibt, Unter 
Einschluß der Nachtrocknung wären somit die 
vorstehend gegebenen, allgemeinen Zahlen für 
Brüdenverdichtung zu berichtigen auf 1 780 000 
Tonnen Nettogewinn aus 2000000 Tonnen 
Bruttogewinn an Kohlenheizwert. 

Diese Berechnungen sind ein deutliches Bei- 
spiel dafür, wie bei Anwendung der Wärmepumpe 
jede direkte Verdampfung vermieden werden 
sollte, wenn immer eine Möglichkeit besteht, dies 
durch Brüdenverdichtung zu besorgen. 


Zusammenfassend ist zu sagen: 

Die Verbrennung der Trockensubstanz in der 
Sulfitablauge ist durch Anwendung der Ein- 
dampfung mittels Wärmepumpe auf eine neue, 
bessere wirtschaftliche Grundlage gestellt wor- 
den, die gegenüber Vielkörperapparaten vier bis 
sechsmal weniger Wärme verbraucht. 

Die Brüdenverdichtung erfordert besonders 
ausgebildete Apparate, die aber eine Nachtrock- 
nung unnötig machen. 

Es ist heute möglich, mit Brüdenverdichtung 
in einem Zuge auf etwa 15 Prozent Wassergehalt 
einzudampfen und damit ein Endprodukt hervor- 
zubringen, das günstig verbrannt werden kann. 

Damit dürfte eine wichtige Aufgabe aus der 
Wärmewirtschaft im Sinne der Not und der Not- 
wendigkeit zum Sparen in heutiger Zeit gelöst 
sein. 
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ARBEITEN AUS DEM INSTITUT FÜR CELLULOSECHEMIE 
DER TECHNISCHEN HOCHSCHULE DARMSTADT 


Nachdem, wie an den meisten Hochschulen, 
auch in unserem Institut die wissenschaftliche 
Arbeit jahrelang fast völlig geruht hatte und auch 
nach dem Kriege nur langsam wieder zur Ent- 
wicklung kam, herrschen heute erfreulicherweise 
wieder normale Verhältnisse; ja man kann sagen, 
es wird heute mehr und intensiver gearbeitet 
als jemals, als ob jeder einzelne fühlte, was uns 
am meisten nottut. Die Möglichkeit zu wissen- 
schaftlicher Arbeit ist uns in Darmstadt heute 
mit dem neuen Institut für Cellulosechemie!) in 
bester Weise gegeben, und groß ist das Interesse, 
welchem unser Gebiet in den verschiedensten 
Kreisen begegnet. 


Im nachfolgenden gebe 


ich einen Bericht 


über die in der letzten Zeit im Institut für Celiu- 


losechemie ausgeführten Arbeiten. 


| Herr H Schmelz studierte die Bildung 

von Methylalkoholaus Lignin?) Als 
Ausgangsprodukt war an die Rückstände gedacht, 
welche bei der technischen Verzuckerung des 
Holzes mit Säuren verbleiben. Diese enthalten, 
wenn. mit konzentrierten Säuren verzuckert 
wurde, in der Hauptsache Lignin, und dieses 


hat noch fast alles Methoxyl, welches es 
im Holze besitzt, wenn die Verzuckerung in 
der Kälte vorgenommen worden ist. Für die 


vorliegende Untersuchung diente ein nach der 
Hydrolysemethode von Willstätter und 
Zechmeister gewonnenes Präparat, welches 
noch 12 bis 13 Prozent Methoxyl enthielt. Für 
die Verseifung des Methoxyls zu Methylalkohol 
kam die Anwendung von verdünnter Salzsäure 
in Frage, Es gelang durch Erhitzen des Lignins 
mit 5 bis 6prozentiger Salzsäure unter 5 bis 
6 Atmosphären während mehrerer Stunden, alles 
Methoxyl als Methylalkohol abzuspalten. Die 
Ausbeute beträgt rund 13 Prozent. Auch ohne 
die Anwendung von Druck läßt sich aus dem 
Lignin Methylalkohol abspalten, doch erfordert 
dies Verfahren längere Erhitzungsdauer.. Neben 
Methylalkohol entstehen Aceton und flüchtige 
organische Säuren, insbesondere Essigsäure. Die 
Acetonausbeute geht mit der an Methylalkohol 
Hand in Hand. Die höchste Ausbeute beträgt 
1 Prozent vom angewandten Lignin. Die Aus- 
beute an Essigsäure ist schwankend und nur un- 
bedeutend. Dies ist insofern bemerkenswert, als 
man danach das Lignin, wie dies vielfach ge- 


1) „Papierfabrikant* 1921, S. 95, Heft 5. 
2) „Cellulosechemie* 1920, S. 49, Nr. 6. 


. Lignins. 


schehen ist, nicht mehr als Hauptquelle für die 
Bildung von Essigsäure bei der trockenen Destil- 
lation des Holzes anzusehen hat; vielmehr scheint 
die Cellulose den größten Teil der hierbei ent- 
stehenden Essigsäure zu liefern. 


Das Verfahren mit verdünnter Salzsäure gibt 
wesentlich größere Ausbeuten an Methylalkohol 
als die trockene Destillation des 
Diese wurde, in der ersten Zeit 
des Krieges, von Herrn Skiöldebrand 
studiert’); die Ausbeuten an Methyl- 
alkohol beim Salzsäureverfahren übertreffen aber 
auch die, welche die trockene Destillation des 
Holzes liefert. Die Ursache ist in beiden 
Fällen wohl darin, wenigstens zum Teil, zu 
suchen, daß infolge der hohen Temperatur, 
welcher das Holz — und in den oben erwähnten 
Versuchen auch das Lignin — in Rücksicht auf 
Teer- und Holzkohlenausbeute unterworfen wer- 
den muß, die Methoxylgruppen des Lignins weiter 
zerfallen und daß noch andere sekundäre Reak- 
tionen eintreten, die zur Bildung der den Methyl- 
alkohol begleitenden, verschiedenartigsten Stoffe 
führen. Die Gewaltsamkeit des Trocken- 
destillationsverfahrens läßt sich ganz allgemein 
durch die oben erwähnte Methode zugunsten 
der Ausbeuten an wertvollen Produkten (Methyi- 
alkohol und Essigsäure) vermeiden. Das legt 


den Gedanken nahe, die mildere Arbeitsweise 


auch auf Holz selbst anzuwenden, als Vorstufe, 
der eigentlichen Trockendestillation, auf die man 
im Hinblick auf Teer und besonders Holzkohle 


ja nicht ganz verzichten kann, 


Dem eigentlichen Studium des Verfahrens 
ging eine eingehende Prüfung der Analysen- 
verfahren und, unter Verwendung der Angaben 
von Pringsheim und Kühn (Angew. Chemie 
1919, S. 286), die Zusammenstellung einer 
Methode vorauf, wonach Methylalkohol, Aceton 
und Essigsäure nebeneinander bestimmt werden 
können. 

Zur Entscheidung der viel umstrittenen 
Frage, ob bei der Alkalischmelze des Holzes für 
die Bildung von Oxalsäure neben der 
Cellulose auch das Lignin als Quelle anzusehen 
sei, untersuchte Herr L, Gunkel die Kali- 
schmelze des Lignins*), nachdem sich 
schon vor dem Kriege Herr H.Roesch mit dem 
Gegenstande beschäftigt hatte. Es zeigte sich, 


8) Zeitschr. f. angew. Chemie 1919, S. 41, 
4) „Cellulosechemie" 1920, S. 14, Nr. 2. 


gen gegen 
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daß unter den Bedingungen der Alkalischmelze, 
wie sie bei der Verarbeitung von Holz (Säge- 
mehl) üblich ist, keine Oxalsäure entsteht, mit- 
hin hierbei von den beiden Hauptbestandteilen 
des Holzes nur die Cellulose Oxalsäure liefert. 
Daraus erklärt sich auch die Tatsache, daß solche 
Ligninprodukte, welche, wie z B. eingedickte 
Sulfitablauge, noch geringe Mengen Cellulose und 
andere Kohlehydrate enthalten, bei der Alkali- 
schmelze auch noch geringe Mengen Oxalsäure 
ergeben. So lieferte. ein Präparat eingedickter 
Sulfitablauge, welches unter dem Namen „Ligno- 
rosin“ aus einer österreichischen Zellstoffabrik 
stammte, noch 13 bis 14 Prozent Oxalsäure, 
Die Einwirkung von Kali oder Natron auf 
Holz und dergleichen ist sicherlich als ein Oxy- 
dationsprozeß anzusehen. Andere Ergebnisse 
aber liefert ein solcher Prozeß, wenn ein 
stärkeres Oxydationsmittel verwendet wird: 
durch Erhitzen von Lignin mit konzentrierter 
Salpetersäure wurden 20 Prozent Oxal- 
säure erhalten; mit verdünnter (25prozen- 
tiger) Säure ging die Ausbeute auf 4 Prozent 
zurück. Diese ließ sich aber bedeutend steigern 
durch die Anwendung von katalytisch wirkenden 
Metallsalzen. So wurden durch die Mitverwen- 
dung von Eisensulfat (in geringer Menge) 18 Pro- 
zent Oxalsäure erhalten, also eine Steigerung 
der Ausbeute um das Vier- bis Fünffache. Die 
Ausbeuten würden in allen Fäilen noch wesent- 
lich höher sein, wenn nicht, wie dies an Ver- 
suchen mit reiner Oxalsäure festgestellt wurde, 
die gebildete Oxalsäure zum Teil durch die Ein- 


wirkung des Oxydationsmittels, besonders in 
Gegenwart der . Katalysatoren, wieder zerstört 
würde. — Die Reaktion verläuft ziemlich heftig 


'exothermisch, unter Entwicklung von nitrosen 
Gasen, wobei das Lignin völlig in Lösung geht. 
— Es wäre denkbar, solche Katalysatoren auf- 
zufinden, welche die Zerstörung der einmal ge- 
bildeten Oxalsäure möglichst wenig begünstigen, 
um die Ausbeuten zu erhöhen, — Die Bildung 
namhafter Mengen an Oxalsäure mittels ver- 
dünnter Salpetersäure läßt an eine Ver- 
wendung der aus vielen chemischen Prozessen 
stammenden Abfallsäuren denken. Als Aus- 
$angsprodukt kämen neben dem bei der tech- 
nischen Verzuckerung des Holzes verbleibenden 
Ligninrückstand auch Sulfitablauge oder daraus 
isolierte Ligninsalze in Frage, 

Das Lignin war auch noch in einem anderen 
Zusammenhang Gegenstand der Untersuchung. 
Herr G, Wenzel führte eine Untersuchung über 
vergleichende Ligninbestimmun- 
gen im Zellstoff aus’). Er prüfte folgende 
Methoden: 1. König und Rump (Schwefel- 


5} Noch nicht veröffentlicht (begonnen April 1920, beendet Ende 
Juli 1920). i 


säure; 2, Willstätter und Zechmeister 
(Salzsäure); 3. Krull (gasförmige Salzsäure); 
4, König und Rump (verd. Salzsäure unter 
Druck); 5. Methoxylabspaltung und 6. Phloro- 
$lucinaufnahme. 

Die Methode von König und Rump mit 
T2prozentiger Schwefelsäure, wobei das Lignin 
als Rückstand verbleibt, führte nur unter großen 
Schwierigkeiten zu einwandfreien Werten; denn 
bei dem für die Filtration des Lignins nət- 
wendigen Verdünnen der konzentrierten Cellu- 
loselösung scheiden sich nennenswerte Mengen 
von kolloider Substanz ab, obgleich die Ver- 
zuckerung der Cellulose beendet war. Die 
K.olloidesubstanz läßt sich nur schwer von dem 
Lignin trennen. Außerdem erschwert sie (als 
Trübung) das Filtrieren derart, daß die Methode 
allein dadurch bedeutend an praktischem Wert 
einbüßt, Der Versuch, die kolloide Trübung durch 
Erhitzen zu zerstören, führte nicht zum Ziele: im 
Gegenteil, sie vermehrte sich bedeutend und 
schied sich in Flocken aus; diese ballten sich zu- 
sammen und vereinigten sich mit dem Lignin, 
so daß eine Trennung nicht mehr möglich war. 
Demgemäß wurde der in „extrazähem" Mitscher- 
lichzellstoff für Lignin gefundene Wert bedeutend 
erhöht (von 4,80 % bis auf 7,12 %). Zwar gelingt 
es, durch zehnfache Verdünnung die (schon in der 
Kälte auftretende) Abscheidung erheblich zu ver- 
ringern, jedoch nicht soweit, wie es erforderlich 
wäre. Ueberdies ist das Aufkochen der verdünn- 


- ten Flüssigkeit, welches zum Zusammenballen des 


Kolloids führt, nicht zu umgehen, weil sonst die 
kolloid verteilte Substanz die Zeit des Filtrierens, 
zumal bei der großen Flüssigkeitsmenge, außer- 
ordentlich verlängert. Weitere Versuche ergaben, 
daß weder durch Vermehrung der Schwefelsäure- 
menge noch durch Verlängerung der Hydrolyse- 
dauer (36 gegen 24 St.) in Verbindung mit nach- 
träglichem Kochen die verunreinigenden Sub- 
stanzen beseitigt werden können: es wurden 
immer noch 6 % Lignin (gegen 4,80) erhalten. Die 
Schwefelsäuremethode ist deshalb für den prak- 


tischen Gebrauch nicht geeignet. 


Auch bei der Prüfung der Methode von 
WillstätterundZechmeister ergab sich 
beim Verdünnen der hydrolysierten Zellstoff- 
lösung eine kolloide Trübung, die kein Lignin war 
und demgemäß den hierfür in Frage kommenden 
Wert erhöhte. Die gefundenen 5 Prozent Lignin 
stellen also sicherlich einen etwas zu hohen Wert 
dar. Das Filtrieren konnte auch hier wie bei der 
Methode vonKönig undRump durch Erhitzen 
der getrübten Flüssigkeit erheblich erleichtert, 
d. h, abgekürzt werden. Auch hier verliefen die 
Versuche, die kolloide Trübung durch Verlänge- 
rung der Hydrolysedauer und durch Vermehrung 
der Salzsäuremenge zu verhindern, negativ. 
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Allerdings war durch Verdoppelung der Salz- 
säuremenge die Trübung wesentlich geringer ge- 
worden, so daß versucht wurde, das Kochen der 
Flüssigkeit, durch welches eine Vermehrung des 
Ligninrückstandes befürchtet werden mußte, zu 
umgehen, Dadurch wurde aber wiederum die 
Zeit des Filtrierens so sehr ausgedehnt, daß die 
Arbeitsweise praktisch nicht in Frage kommen 
kann, 

Dagegen gelingt es, die Trübung und damit 
die nach dem Kochen auftretende flockige Aus- 
scheidung ganz zu vermeiden, wenn man die salz- 
saure Zellstofflösung nach der Hydrolyse auf das 
Zehnfache (mit Wasser) verdünnt. So sank der 
oben mitgeteilte Wert von. 5 auf 3,98 Prozent. 
Der Umstand, daß die Trübung nicht mehr auf- 
trat, schien das Kochen nach dem Verdünnen un- 
nötig zu machen. Dem war aber nicht so: Unter- 
läßt man das Kochen, so dauert das Filtrieren 
wesentlich länger (24 St. gegen 6 St.). Der Lignin- 
wert bleibt derselbe: 3,93 Proz. Offenbar tritt 
beim Kochen auch ein Zusammenballen der feinen 
Ligninteilchen ein, wodurch das Filtrieren er- 
leichtert wird. 


Die gefundenen Werte dürften die richtigen 
sein. Damit wäre ein praktischer Weg gefunden, 
um die von WillstätterundZechmeister 
zur Verzuckerung des Holzes angewendete 
Methode auf die Bestimmung des Lignins im Zell- 
stoff zu übertragen‘) 


Die Nachprüfung der Methode von Krull, 
wonach die Cellulose des Holzes mittels gas- 
förmiger Salzsäure entfernt wird, ergab in der von 
König und Becker angewendeten Form bei 
Zellstoff viel zu hohe Werte, aber auch nach 
Anwendung der bei den anderen Prüfungen ge- 
machten Erfahrungen fielen die Werte noch viel 
zu hoch aus (9,78 Proz.), 


Dasselbe gilt von der Methode von König 
und Rump durch Erhitzen mit einprozentiger 
Salzsäure unter Druck. In der von König und 
Becker bei Holz angewendeten Form ergab sie 
bei Zellstoff nicht nur zu hohe, sondern auch 
stark schwankende Werte. | 

Was die indirekten Methoden der Lignin- 
bestimmung anbelangt, so wurde zunächst die 
Methode der Methylzahlbestimmung 
geprüft, Aus einem Vergleich der Methoxylwerte 
von Zellstoff und von Lignin wäre man in der 
Lage, den Ligningehalt des Zellstoffs zu be- 
rechnen, Da das Lignin des Zellstoffes aber sicher 
nicht mehr dieselbe Zusammensetzung hat wie 
das des Holzes, so schien es erforderlich, der 


6) Auf die von Schwalbe und Becker (Angew. Chemie 1919, 
S. 229, und 1920, S. 14) und von Waentig und Kerényi (Zellstoff- 
chem. Abh. Heft 3, 1920) bezügl. Ligninbestimmung im Holz erfolgten 
Mitteilungen soll erst bei Veröffentlichung der vollständigen Arbeit 
eingegangen werden, i 
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oben angedeuteten Berechnung des Ligningehaltes 
ein aus dem betr, Zellstoff isoliertes Lignin 
zugrunde zu legen. Dabei wurden die Ver- 
änderungen, welche das Lignin bei seiner Iso- 
lierung sowohl aus Holz als auch aus Zellstoff 
durch die Art der Methode (Einwirkung von hoch- 
konzentrierter Salzsäure) erleidet, zunächst nicht 
berücksichtigt, Es zeigte sich jedoch, daß das aus 
Zellstoff isolierte Lignin einen viel zu niedrigen 
Methoxylwert ergab (8,84 Proz. gegen ber. 15,20 
Proz. CH,O), so daß eine Berechnung des Lignin- 
gehaltes daraus (in Verbindung mit dem Methoxyl- 
gehalt des Zellstoffs) nicht möglich ist. Der Ver- 
lust an Methoxyl, der durch den Aufschluß des 
Holzes nach dem Sulfitverfahren eintritt, be- 
rechnet sich zu 3,14 Proz. Man findet ihn, wenn 
man von der Methoxylzahl des aus dem Holz 
isolierten Lignins (bestimmt zu 11,98 Proz.) den 
Methoxylgehalt des Zellstofflignins (8,84 Proz.) 
abzieht. Diese Menge tritt bei der Aufschließung 
des Holzes als Methylalkohol auf. Der durch die 
Isolierungsmethode bedingte Verlust an 
Methoxyl, der oben nicht berücksichtigt ist, er- 
gibt sich, wenn man den gefundenen 
Methoxylgehalt des Holz- bzw. Zellstofflignins 
abzieht von dem (aus dem gefundenen Methoxyl 
des Holzes bzw. Zellstoffs) berechneten 
Methoxylgehalt des Lignins.. Dieser Verlust 
(15,00—11,98 Proz. im ersten Falle) beträgt rund 
3 Proz.; doch ist er je nach den Bedingungen der 
Hydrolyse schwankend (siehe weiter unten). 


Die Berechnung des Ligningehaltes aufGrund 
der Methoxylwerte sind also schon beim Holze 
recht unsicher, weshalb man auf die Ausbildung 
dieser Wertbestimmung zur Ligninbestimmungs- 
methode endgültig verzichten sollte. 


Endlich wurde versucht, die Phloro- 
glucinaufnahme von ligninhaltigem Zell- 
stoff zu einer Ligninbestimmungsmethode auszu- 
gestalten. Auch hier war für die Berechnung der 
Phloroglucinadsoptionswert des aus dem Zell- 
stoff isolierten Lignins zugrunde zu legen. Will 
man die von C ross und B e v a n auf holzschliff- 
haltiges Papier angewendete Methode auf Zell- 
stoff übertragen, so muß man größere Mengen (min- 
destens 10 Gramm) anwenden, wie durch eine Reihe 
von Versuchen schon früher Herr R.Forsgren 
festgestellt hatte. Die Adsorptionswerte lassen sich 
dann leicht ermitteln. Es wurden im Mittel 0,83, 
berechnet nach der bekannten Formel, gefunden. 
Die Bestimmung des Adsorptionswertes mit dem 
aus dem Zellstoff isolierten Lignin ergab aber 
wiederum einen viel zu niedrigen Wert, so daß 
auch hier auf diese Weise keine Berechnung des 
Ligningehaltes möglich war, Man muß sich hier 
wie bei der Methoxylbestimmung mit den direkt 
gefundenen Zahlen, hier den Adsorptionswerten, 
begnügen. — 
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Der zweite Teil der von Herrn Wenzel 
ausgeführten Untersuchung galt dem Verhal- 
tendes aus dem Holz isolierten Lignin s, ins- 
besondere zunächst seinem Verhalten zu Phlo- 
roglucinlösung. Es hatte sich nämlich bei der 
Einwirkung dieser Lösung auf das aus Holz und 
das aus Zellstoff isolierte Lignin gezeigt, daß die 
Adsorptionswerte sehr verschieden ausfielen, und 
ferner, daß die typische Rotfärbung, welche 
ligninhaltige Stoffe mit Phloroglucinlösung zeigen, 
ausblieb, Es ist anzunehmen, daß die Ursache 
für die schwankenden Adsorptionswerte, z. T. 
wenigstens in der Intensität der Salzsäurebehand- 
lung bei Isolierung des Lignins liegt, So zeigte 
ein aus Holz durch langandauernde und öfter 
wiederholte Behandlung mit Salzsäure isoliertes 
Lignin überhaupt keinen Adsorptionswert für 
Phloroglucin, während ein unter milderen Be- 
dingungen gewonnenes Produkt den Wert 4,23 
ergab. Das aus dem Zellstoff unter milden Be- 
dingungen isolierte Produkt hatte den Wert 4,94. 


Daß diese Werte an sich viel zu niedrig sind 
im Vergleich zu den Adsorptionswerten, welche 
Cross und Bevan bei Holz und Holz- 
schliff feststellten, wurde oben schon erwähnt. 
Für Sägemehl fanden die Genannten z. B. 7.60. 
Bei einemLigningehalt desSägemehls von 30 Proz. 
mußte also der Adsorptionswert des Lignins 
selbst mindestens das Dreifache (22.80) sein. Das 
Ausbleiben der Adsorption bei einem Produkt, 
dessen Ausgangsmaterial intensiv mit Salzsäure 
behandelt wurde, läßt darauf schließen, daß durch 
diese Behandlung diejenigen Gruppen des Lignins 
zerstört werden, welche im Holz, Holzschliff oder 
Zellstoff dasPhloroglucin aufzunehmen vermögen. 
Diese Aufnahme aber ist auch wohl kaum eine 
Adsorption im physikalisch-chemischen Sinne. 
Vielmehr spricht fast alles dafür, daß eine 
chemische Reaktion zwischen bestimmten Atom- 
gruppen des Lignins und dem Phloroglucin vor 
sich geht, Mithin wäre zu schließen, daß, wie 
dies ja auch nahe liegt, das ursprüngliche Lignin 
bei der Einwirkung von hochkonzentrierter Salz- 
säure auf Holz u. dgl. eine chemische Umwand- 
lung erleidet. 


Falls man annimmt, daß das Lignin in che- 
mischer Verbindung mit der Cellulose im Holze 
vorliegt, etwa in Form eines Aethers oder Esters, 
so hätte man die Ursache für das Ausbleiben der 
Phloroglucinaufnahme (durch das Lignin selbst) 
dem Umstande zuzuschreiben, daß jene Ver- 
bindung durch die Salzsäure in ihre beiden Kom- 
ponenten zerlegt worden wäre, wodurch natur- 
gemäß die losgelöste Ligninkomponente sich 
anders verhalten müßte als in Form ihres Aethers 
oder Esters. Dieser Anschauung widerspricht 
jedoch das Verhalten der Cellulose: diese zeigt, 
soweit wir bis heute erkennen können, sowohl 


im Holze als auch außerhalb des Holzes dasselbe 
Verhalten. 


So gewinnt die erste Annahme mehr an 
Wahrscheinlichkeit, daß nämlich durch die starke 
Salzsäure diejenigen Atomgruppen des Lignins 
zerstört oder weitgehend verändert werden, 
welche, solange das Lignin sich im Holze befindet, 
Phloroglucin aufzunehmen vermögen. 


Diese Zerstörung bzw. Veränderung der betr. 
Gruppen tritt offenbar, wenigstens teilweise, 
auch schon bei sehr vorsichtiger Behandlungs- 
weise während der Salzsäureeinwirkung ein. So 
fand sich für ein Ligninprodukt, welches nach 
rund viertelstündiger Hydrolyse aus Holz erhalten 
worden war, der „Adsorptionswert 1,07; ein 
Produkt nach viermal viertelstündiger Hydrolyse 
hatte den Wert 2,47 und ein solches nach sieben- 
mal viertelstündiger Hydrolyse den Wert 2,27. 
Aus dieser Versuchsreihe ist zu ersehen, daß, wie 
oben schon angedeutet wurde, die Intensität der 
Salzsäureeinwirkung nicht allein die Ursache der 
schwankenden Werte sein kann, zumal die Ver- 
hältnisse hier gerade umgekehrt liegen. Es ist 
nicht angängig, eine Gesetzmäßigkeit der Er- 
scheinungen, weder nach der einen noch nach 
der anderen Richtung hin, abzuleiten. Nur soviel 
steht fest, daß das isolierte Lignin sich hier 
völlig anders als im Holze verhält. Dasselbe gilt 
für das aus dem Zellstoff gewonnene Produkt, 


Was nun die Rotfärbung anbelangt, so bleibt 
diese, wie oben erwähnt, bei den Produkten aus, 
welche aus intensiverer Salzsäurebehandlung der 
Ausgangsprodukte hervorgingen, selbst wenn ein 
Adsorptionswert festgestellt wird. Hier ist jedoch 
unverkennbar eine Gesetzmäßigkeit vorhanden, 
derart, daß die Rotfärbung, welche das Lignin 
beim Uebergießen mit Phloroglucinsalzsäure an- 
nimmt, mit der Dauer der Salzsäurbehandlung 
des Holzes abnimmt und nach etwa zweistündiger 
Behandlung verschwindet. Die Rotfärbung tritt 
also tatsächlich ein, aber nur; solange die Ein- 
wirkung der Salzsäure nicht zu lange aus- 
gedehnt wird. Zu einer systematischen Prü- 
fung dieser Verhältnisse wurden wir an- 
geregt durch die Mitteilung Hägglunds’), 
welcher mit seinem Ligninprodukt bei der 
Einwirkung von Phloroglucinsalzsäure tiefe pur- 
purrote Färbung feststellte. Dieses Lignin war 
aus einer nur viertelstündigen Behandlung von 
Fichtenholz mit 43 prozentiger Salzsäure hervor- 
gegangen. Aus dieser Rotfärbung ist aber durch- 
aus nicht auf einen hohen ‚„Ädsorptionswert” zu 
schließen, wie oben bereits gezeigt worden ist. 
Die Aufnahme von Phloroglucin und die Rot- 
färbung sind also, worauf seinerzeit Croß und 
Brevan schon hingewiesen haben, unabhängig 


7) Arkiv för Kemi Bd. 7, Nr. 8 (1918). 
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voneinander. Die Ursache der Rotfärbung aber 
bleibt nach wie vor ungeklärt. 

Interessant ist auch in diesem Zusammenhang 
die Farbenänderung, welche das Lignin selbst auf- 
weist, je nach der Dauer der Salzsäureeinwirkung: 
Das nach viertelstündiger Behandlung erhaltene 
Produkt ist in der Tat, wie Hägglund angibt, 
hellbraun; ja es erscheint eher noch heller, in grau- 
grünem Ton, Mit der Dauer der Einwirkung wird 
es immer brauner und dunkler. Hieraus geht, im 
Zusammenhang mit der Tatsache, daß die Rot- 
färbung durch Phloroglucin nur mit den hell ge- 
färbten Produkten eintritt, hervor, daß das Lignin 
in reinerer Form jedenfalls durch möglichst 
kurze Salzsäurebehandlung des Ausgangs- 
produktes erhalten wird. Bei dieser kurzen Be- 
handlung wird naturgemäß auch weniger Me- 
thoxyl aus dem Lignin abgespalten; der Verlust 
ist innerhalb der zweistündigen Salzsäurebehand- 
lung sehr gering. Zur Gewinnung von Lignin als 
Ausgangsmaterial für wissenschaftliche Unter- 
suchungen wären diese Umstände nicht außer 
acht zu lassen. 


Neben dem Lignin waren die Pentosane 
des Strohs und Strohzellstoffs wiederholt Gegen- 
stand eingehender Untersuchungen. Fräulein Ria 
Braden beschäftigte sich mit der Gewinnung 
von Pentosan aus Strohzellstoffablauge, aus Stroh 
und aus Strohzellstoff?),. Während bei den ersten 
beiden Ausgangsprodukten die Gegenwart von 
Lignin und anderen verunreinigenden Stoffen die 
Reindarstellung des Pentosans sehr erschwert, 
liefert gebleichter Stroh z e 11 stoff das Produkt in 
wesentlich reinerer Form, was schon äußerlich 
durch die weiße Farbe des Produktes kenntlich 
ist. Bei Anwendung der Darstellungsmethode von 
Salkowsky kann die zur Fällung des Xylans 


dienende teure Fehlingsche Lösung unter be- 


stimmten Bedingungen durch Ferrosulfat ersetzt 
werden, Reiner wird das Produkt jedoch stets 
bei Anwendung von Fehlingscher Lösung. In 
beiden Fällen enthalten die Produkte aber noch 
erhebliche Mengen anorganischer Substanzen (bis 
zu 5 und mehr Prozent); diese sind durch Aus- 
waschen nicht zu entfernen. Dagegen gelingt es, 
durch Dialyse die Aschengehalte auf Bruch- 


teile eines Prozentes herabzudrücken. 


Durch einige Modifikationen der Sal- 
kowskyschen Methode gelingt es, deren Nach- 
teile: schlechte Filtrierbarkeit der Niederschläge 
und lange Dauer des Auswaschens u. a. zu ver- 
meiden. Man erhält ein körniges, leicht 
filtrier- und auswaschbares Produkt. Vor allem 
aber ist dessen Aschengehalt so gering, daß sich 
eine nachträgliche Dialyse, die übrigens stets 
mit Verlusten an Xylan verbunden ist, erübrigt. 


eenegen eenegen er 


5) Noch richt veröffentlicht. 
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Nach den äußeren Eigenschaften des so dar- 
gestellten Xylans: reinweißer Farbe, vollständiger 
Löslichkeit in Natronlauge usw. scheint ein völlig 
reines Produkt vorzuliegen, Die nähere Unter- 
suchung ergibt jedoch, daß noch einige Prozente 
nicht aus Pentosan bestehen. Die Furfurolbestim- 
mung, welche beim Xylan selbst nur dann zu- 
verlässige Werte ergibt, wenn es in natronalka- 
lischer Lösung zur Analyse gelangt, zeigte bei 
den zuletzt erwähnten Produkten einen Xylan- 
gehalt von 90—95 Proz. an im Gegensatz zu einem 
solchen von nur rund 80 Proz. bei Anwendung 
der Salkowskyschen Originalmethode. Es 
war deshalb erforderlich, den Reinheitsgrad noch 
auf andere Weise zu ermitteln. Hierzu schien 
die Hydrolyse des Xylans ein Weg zu sein. 
War als verunreinigende Substanz Cellulose an- 
zunehmen — sie hätte sich bei der natronalka- 
lischen Extraktion des Strohzellstoffs in der 
Lauge gelöst und wäre dann mit der Fehling- 
lösung mitausgefällt worden —, so mußte. diese 
durch die Hydrolyse in Glukose übergehen und 
als solche neben der aus Xylan bestehenden 
Hauptmenge aufgefunden werden können, sei es 
durch Vergärung, wobei Alkohol entstehen 
mußte, sei es durch Bildung eines Osazons, dessen 
Eigenschaften von dem des Xylosazons abweichen. 


In dem aus der Hydrolyse des Xylans hervor- 
gegangenen Zucker war jedoch keine Glukose 
nachzuweisen, vielmehr ließen alle Reaktionen, 
die zur Identifizierung dienen, erkennen, daß nur 
Xylose vorlag. 

Die Untersuchungen wurden fortgesetzt 
durch Herrn Kürschner°), insbesondere hin- 
sichtlich der Hydrolyse des Xylans. Die 
Verluste, welche infolge einer Furfurolabspaltung 
bei der in der Hitze vorgenommenen Hydrolyse 
(mittels verd. Schwefelsäure) auftreten, lassen sich 
nur vermeiden, wenn man die Verzuckerung in 
der Kälte ausführt. Das in dieser Beziehung 
geeignete Verfahren von Willstätter und 
Zechmeister erlaubte auch eine stufenweise 
Verfolgung des Hydrolyse-Vorganges. Es konnte 
so ermittelt werden, wann der Höchstwert an ge- 
bildetem Zucker erreicht ist; dies war in einer 
einprozentigen Lösung nach 11—12 Stunden der 
Fall: es waren 91 Prozent Zucker vorhanden. 
Auch hier bestand der gebildete Zucker nur aus 
Xylose, was durch Ösazondarstellung, Ver- 
gärungsprobe u. a. Reaktionen nachgewiesen wer- 
den konnte. Auch Mannose, die sich aus (dem 
Xylan etwa beigemenster) Hemicellulose hätte 
bilden können, konnte nicht entdeckt werden. 


Dasselbe Bild ergaben Versuche, welche auf 
eine Darstellung von größeren Mengen 
Xylose aus Xylan ausgingen. Hierzu eignet sich 


9) Noch nicht veröffentlicht. 
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die Methode von Willstätter und Zech- 
meister weniger, weil die vollständige Ent- 
fernung der konzentrierten Salzsäure Schwierig- 
keiten macht. Dagegen kann man mittels ver- 
dünnter Salzsäure nach Councler bequem 
62 Proz. der Theorie an Xylose erhalten. Die Krys- 
tallisationszeit, welche hier 3Wochen betrug, kann 
aber durch Anwendung des von Salkowsky 
angegebenenVerzuckerungsverfahrens (mittels ver- 
dünnter Schwefelsäure) auf vier Tage vermindert 
werden. Die Ausbeute beträgt dann 60 Proz. 
der theoretisch zu erwartenden Xylose. Diese 
ist nach dem Umkrystallisieren aus Alkohol völlig 
rein, denn, abgesehen von dem Ausfall der schon 
erwähnten Reaktionen, zeigt diePolarisation 
den Wert ap = 18,7. Tollens und Wheeler 
geben 18,59 an, Da der Drehungswert vor dem 
Umkrystallisieren erheblich höher ist, nämlich 
34,7, so könnte man daraus schließen, daß die 
Hydrolyse des Xylans außer Xylose doch noch 
andere optisch aktive, 
stanzen liefert, Es dürfte sich aber wohl nur um 
sekundäre Reaktionen handeln; so wird auch 
nach den eben geschilderten Versuchen die An- 
nahme sehr wahrscheinlich, daß es sich bei den 
verunreinigenden Stoffen des Xylans nicht um 
solche handelt, welche bei der Hydroiyse andere 
Zucker als Xylose ergeben. 


Diese Annahme konnte erhärtet werden 
durch eine Versuchsreihe, bei der der Verlauf der 
Hydrolyse in Vergleich gesetzt wurde zu der 
ebenfalls stufenweise erfolgten Abspaltung von 


Furfurol. Die Ergebnisse zeigt die Tabelle: 
| Xylose | xylose. u. EE durch 
Probe- durch Furfurolabspaltung, 
Entnahme Reduktion | berechnet als Xylan 
| dë dé 
1 nach 9 Stunden 81,80 | 93,60 
2 „ 10 M | 84,00 ` 93,00 
Soa T- eie 91,00 | 91,80 
4 „ 17 A 18,00 | 


77,90 


Aus der recht guten Uebereinstimmung des Re- 
duktions- und des Furfurolwertes nach 12 Stun- 
den der Hydrolyse geht hervor, daß nur Xylose 
und keine Hexosen, welche bekanntlich kein Fur- 
furol ergeben, gebildet worden sind, denn sonst 
müßte der 
übertreffen, 


Der Vergleich der Furfurolwerte mit den 
Reduktionswerten veranschaulicht den Verlauf 
der Hydrolyse in bester Weise: Zu Anfang der 
Hydrolyse übertrifft naturgemäß der Furfurol- 
wert den Reduktionswert, denn es ist noch nicht 
alles Xylan in Xylose übergegangen. Je mehr 


verunreinigende Sub- ` 


Reduktionswert den Furfurolwert 


F A B R I KANT 


sich von dem Xylan aber in Xylose verwandelt, 
desto mehr nähern sich die beiden Werte und 
stimmen schließlich überein. Aus dieser Ueber- 
einstimmung und dem nachfolgenden gleich- 
mäßigen Fallen beider Werte ersieht man, daß 
der Höchstwert der Verzuckerung erreicht ist 
und daß dieser lediglich Xylose anzeigt. 


Dieser Höchstwert dürfte in Wirklichkeit um 
einige Prozente höher sein, denn durch die starke 
Salzsäure wird, auch schon nach zwölfstündiger 
Hydrolyse, ein Teil der gebildeten Xylose wie- 
der zerstört, Dies ersieht man auch aus dem 
Fallen der Furfurolwerte. Denn diese hätten 
sonst, da ja immer nur gleich viel Furfurol ge- 
bildet werden kann, während der ganzen Hydro- 
lyse gleich bleiben müssen. Da nun die Xylan- 
bestimmung durch Furfurolabspaltung mit dem 
ursprünglichen Xylan 96 Proz. ergeben hatte, so 
kann mit großer Wahrscheinlichkeit angenommen 
werden, daß etwa 4 Proz. der gebildeten Xylose 


durch die konzentrierte Salzsäure zerstört wer- 


den; mithin könnte das Ergebnis der Hydrolyse 
in diesem Zusammenhang als befriedigend ange- 
sehen werden. Die Natur des an 100 fehlenden 
Restes von 4 Proz, Nichtxylanstoffen im Roh- 
xylan bleibt allerdings noch aufzuklären. Vor- 
läufig steht nur soviel fest, daß diese Stoffe bei 
der Hydrolyse keine Zucker ergeben und daß sie 
kein Furfurol abspalten. 


Was das experimentelle Studium der Cellu- 
lose anbelangt, so sei aus den z. T, noch nicht 
abgeschlossenen Arbeiten eine Untersuchung über 
die Natur der Oxycellulose erwähnt, welche 
Herr Fr. Stöckigt in Angriff nahm“). Hierbei 
kam es zunächst darauf an, das Wesen der in der 
Literatur verschiedentlich beschriebenen Fur- 


furolabspaltung der Oxycellulose aufzuklären, wie 


sie sich unter dem Einfluß von verdünnter Salz- 
säure bei der Destillation vollzieht. Nach den 
vorliegendenLiteraturangaben war es aber ander- 
seits auch fraglich, ob alle als Oxycellulose anzu- 
sprechenden Präparate die Furfurolabspaltung 
aufweisen; so zeigt z. B. die von Heuser und 
Haug beschriebene Chlorkalk-Oxycellulose aus 
Strohcellulose durchaus keine im Vergleich zur 
„reinen Cellulose erhöhte Furfurolausbeute. Als 
Ausgangsmaterial für die Versuche, durch welche 
zunächst die Widersprüche der Literaturangaben 
geklärt werden sollten, diente eine in üblicher 
Weise gereinigte DBaumwollcellulose, deren 
Furfurolwert durch Druckerhitzung in Gegen- 
wart von Wasser von 0,84 bis auf 0,23 Prozent 
herabgedrückt worden war, Die Versuche er- 
gaben, daß Salpetersäure- und Permanganat- 
Oxycellulose nicht mehr Furfurol abspaiten als 


10) Noch nicht veröffentlicht, 
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das Ausgangsmaterial, während Wasserstoffsuper- 
oxyd-, Chlorsäure-, Brom- und Chromsäure- 
Oxycellulose einen wesentlich höheren Furfurol- 
wert ergeben (die beiden letzten über 2 Prozent). 
Ein Vergleich der Kupferzahlen der einzelnen 
Präparate mit den Furfurolwerten lehrt zwar, 
daß einer hohen Furfurolausbeute im allgemeinen 
auch ein hohes Reduktionsvermögen entspricht; 
doch bleibt die hier etwa abzuleitende Gesetz- 
mäßigkeit noch mangelhaft, denn Salpetersäure- 
und Permanganatoxycellulose mit den Kupfer- 
zahlen 7,2 und 83 geben, wie erwähnt, kein 
Furfurol. Man könnte deshalb schließen, daß 
der Aldehydcharakter der Oxycellulose in keiner 
Beziehung zu der Furfurolbildung steht. Ebenso 
wurde festgestellt, daß sich bei mehrmaliger 
Oxydation unter den gleichen Versuchsbedin- 
gungen weder die Kupferzahl noch der Fur- 
furolwert wesentlich ändern, 


Für die Ursache der Furfurolbildung aus 
Oxycellulose können verschiedene Hypothesen 
in Betracht kommen. Man könnte daran denken, 
daß das als Furfurol angesprochene Produkt gar 
kein Furfurol ist, sondern aus Oxymethylfurfurol 
besteht. Bei der Bestimmungsweise des Fur- 
furols würde dieses ebenso erfaßt werden, da es 
in diesem Falle ein sehr ähnliches Kondensations- 
produkt mit dem zur Abscheidung des Furfurols 
verwendeten Phloroglucin ergibt. Die Bildung 
von Oxymethylfurfurol wäre denkbar durch eine 
primäre Bildung von Glukose (Hydrolyse der 
Oxycellulose durch die verdünnte Salzsäure) und 
eine sekundär erfolgende Zersetzung der Glukose, 
also als Zwischenprodukt bei der Entstehung 
von Laevulinsäure, 
ganz geringe Mengen Furfurol bei diesem Prozeß 
ergibt, so müßte man annehmen, daß Oxycellu- 
lose innerhalb derselben Zeit leichter der Hydro- 
lyse unterliegt. 


Diese Hypothese konnte jedoch experimentell 
nicht bestätigt werden: die Untersuchung einer 
aus Oxycellulose gewonnenen größeren Menge 
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Da aber Cellulose selbst nur 
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des vermeintlichen Furfurols ergab alle Reak- 
tionen des Furfurols; es konnte mit Sicherheit als 
soiches identifiziert werden. Es entsteht also aus 
Oxycellulose tatsächlich Furfurol. 

Mehr Wahrscheinlichkeit besitzt offenbar 
eine andere Hypothese, welche mit derjenigen 
von Vignon und von Tollens in Zusammen- 
hang steht: Hiernach würde bei der Oxydation 
der Cellulose Glukoronsäure gebildet, die dann 
durch Salzsäureentwicklung unter Abspaltung von 
Kohlensäure zunächst in Pentose übergeht, 
welche dann unter Abspaltung von Wasser Fur- 
furol liefert: 

COOH (CHOH):-C  § = C0,+C,H,0,+,H:0. 

Herr Stöckigt ist mit der experimentellen 
Prüfung dieser Hypothese beschäftigt. 

Endlich haben sich im Institut für Cellulose- 
chemie einige Mitarbeiter auch mit papier- 
chemischen oder damit zusammenhängenden 


_ Aufgaben beschäftigt. 


So untersuchte Herr Klingner die Mög- 
lichkeit, Papierstoff mit kolloidem Harz — 
ohne dieses mittels Alkalien erst in eine Seife 
überzuführen — zu leimen, um so unter Um- 
ständen auch das schwer verseifbare Fichten- 
harz für die Leim un g von Papierstoff nutzbar 
zu machen. Die Ergebnisse der Arbeit sind in 
diesem Heft veröffentlicht worden, 

HerrPreßhatdasAnfärbevermögen 
von Strohstoff untersucht. Die Ergebnisse dieser 
Untersuchungen sind erst vor kurzem!!) in dieser 
Zeitschrift veröffentlicht worden, so daß sich auch 
hier ein Bericht erübrigt. 

Endlich fand das früher schon untersuchte 
Verhalten von Füllstoffen und Farbstoffen 
zueinander eine neue Bearbeitung durch Herrn 
Groezinger. Da die Untersuchung noch nach 
anderer Richtung hin ausgedehnt werden soll, so 
möge ein Bericht auf spätere Zeit verschoben 
werden. 


II „Papiertabrikant” Heft 12 und 16, S. 261 und 365, 1921. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


WERNER HANEL 


DIE WAHRHEIT ÜBER 
| DIE RIESENGEWINNE DER PAPIER- UND 
ZELLSTOFFINDUSTRIE. 

In den Ententeländern, insbesondere in 
Frankreich, ist sowohl in der Presse als auch in 
den Parlamenten in letzter Zeit wiederholt die 
Auffassung vertreten worden, die deutsche In- 
dustrie arbeite mit außerordentlich hohen Ge- 


winnen, Vor allem soll dies auch von der Papier- 


fabrikation und den mit ihr verwandten Be- 
trieben, der Zellstoff- und Zellulosefabrikation, 
gelten, Auch im deutschen Reichstage ist von 
den Wuchergewinnen der Papierfabrikanten in 
letzter Zeit wiederholt die Rede gewesen. Im 
nachfolgenden soll an der Hand statistischen 
Materials geprüft werden, inwieweit diese An- 
sicht von der glänzenden Lage der Papier- 
fabrikanten der Wahrheit entspricht. Der Unter- 
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suchung sind die im Handbuch der deutschen auf unzulängliche kaufmännische Leitung zurück- 
Aktiengesellschaften, und zwar in den Jahrgängen zuführen sein, so erhält man jedoch sofort ein 
1913—1919, veröffentlichten Ergebnisse für die anderes und leider zutreffendes Bild, wenn man 
hier in Frage kommenden Betriebe an Grunde die Ergebnisse der heute noch in Tätigkeit be- 
gelegt. In dem erwähnten Zeitraum arbeiteten ` dichen- Unternehmungen und Ihre: safer- 
in Deutschland 90 Fabriken. Im Laufe des Krie- haften Gewf td i ; 
ges und der unmittelbar darauf folgenden Zeit, en a. mit H der Vorkriegszeit 
waren allerdings verschiedene Betriebe genötigt, gleicht. Zunächst einen Ueberblick über die 
infolge Fortfalls jeder Rentabilität zu schließen, (Gesamtlage auf dem Gebiete der Papierfabri- 
Könnte diese Tatsache auch auf eine viel- kation, der Zellulose- und Holzstoffbereitung, zu 
leicht mangelhafte technische Einrichtung oder geben, diene die folgende Aufstellung: 


Es verteilten in den Jahren 
15 | 1915/16 | 1916/17 | 1917/18 | 1918/19 | 1919/20 | 
Ä 42 24 19 16 | Gesellschaften 0 Prozent Dividende 
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Von 92 Fabriken erzielten danach im Jahre Als Musterbeispiel, wie solche „Riesen- 
1918/19 über 25 Prozent Dividende nur eine gewinne” zustande kommen, mag das folgende 
einzige Gesellschaft mit 40 Prozent. Alle dienen: Eine Papierfabrik ist mit einem Stamm- 
übrigen verteilten unter 25 Prozent und zwar kapital von 2 Millionen Mark ausgestattet. In- 
23 unter 10 Prozent und 16 überhaupt keine folge ihrer ungemein günstigen Lage an wichtigen 
Dividende, Verkehrswegen, inmitten eigener Kohlenfelder 

Schon diese Zahlen müßten jedem Kaufmann und eigener Waldungen gelang es ihr schon in 
oder Volkswirtschaftler stutzig machen, aber der Vorkriegszeit, Gewinne von 10 und mehr 
leider wird bei der verbreiteten Sucht, Einzel- Prozent zu erzielen, die man damals nicht über- 
erscheinungen zu verallgemeinern über einem trieben hoch fand, Es wurde eine sehr sorgfäl- 
einzigen günstigen Ergebnis die ungeheure Fülle tige Finanzpolitik getrieben, d, h. es wurden die 
der ungünstigen Ergebnisse außer Acht gelassen Abschreibungen so reichlich bemessen, daß bei 
oder einfach vergessen. Kriegsausbruch die. sämtlichen Werte der Fabrik 
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bis auf 1 M. abgeschrieben waren, In der Nach- 
kriegszeit machten sich nun die günstige Lage der 
Fabrik und der eigene Kohlenfelderbesitz sowie 
die kluge Finanzpolitik ganz besonders günstig 
bemerkbar, Das Werk mußte trotz seiner 
. günstigen Lage und seiner guten Holz- und 
Kohlenversorgung die ihm vorgeschriebenen Kon- 
ventionspreise berechnen, und da Abschreibungen 
auf Maschinen und sonstige Werte nicht mehr 
möglich waren, wurde eine Dividende von 40 
Prozent erzielt, d. h. es wurden bei einem 
Stammkapital von 2 Millionen Goldmark 800 000 
Papiermark an die Aktionäre verteilt! Diese 
800 000 Papiermark stellten etwa 60000 Gold- 
mark dar! Und dennoch erhob sich ein großer 
Lärm der deutschen Presse über diese ungeheuren 
Gewinne von 40 Prozent = 60000 Goldmark 
einer mit 2 Millionen Goldmark arbeitenden 
Papierfabrik, 


Selbst ein dem äußeren Anschein nach 
erheblicher Geschäftsgewinn, schrumpft sehr er- 
heblich zusammen, wenn man ihn in Beziehung 
setzt zu den sonst erzielten Mehrgewinnen gegen- 
über der Friedenszeit. Jeder Arbeiter und An- 
gestellte, worauf weiter unten noch näher ein- 
gegangen werden wird, hält es für selbstverständ- 
lich, daß mit Rücksicht auf die gestiegenen 
Lebensmittel sein Einkommen gegenüber der 
Vorkriegszeit sich auf den 10—15fachen Betrag 
stellt, Persönlichkeiten, die daran gewöhnt 
sind, alle Verhältnisse nur durch eine doktrinär 
getrübte Parteibrille anzusehen, halten diese Auf- 
fassung für durchaus gesund, weil sie an sich 
selbst täglich die Erfahrung machen müssen, daß 
alles, was zum Lebensunterhalt gehört, min- 
destens um die gleichen Sätze gestiegen ist. Sie 
erachten es aber als eine Ausbeutung der Volks- 
kraft und des Volksvermögens, wenn der Unter- 
nehmer auch nur annähernd dieselben Grund- 
sätze bei der Verwertung seiner Produktion für 
sich in Anspruch nimmt. Bei ruhiger Ueber- 
legüng ist es schwer zu entscheiden, worüber 
man sich mehr wundern soll, über das mangelnde 
‚ Verständnis für die Bewertung der in den Unter- 
nehmungen investierten geistigen Kräfte und 
Kapitalien oder über die Kurzsichtigkeit in der 
Beurteilung der gegebenen Verhältnisse. 


Alle nämlich, die von Riesengewinnen in der 
Papierfabrikation sprechen, übersehen in ge- 
dankenloser oder böswilliger Weise, daß alle 
diese Unternehmungen ihrer überwiegenden 
Mehrzahl nach, zu einer Zeit gegründet sind, in 
der ausschließlich nach Goldmark gerechnet 
wurde und sämtliche Anlagen und Anschaffungen 
in Goldmark bezahlt worden sind. Die: selbst- 
verständliche Folge muß sein, daß auch. die 
Amortisationen der Anlagen und sonstigen 
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Maschinen nach Goldmark berechnet werden 
müssen, wird doch bei Neuanschaffungen, Repara- 
turen und Löhnen ebenfalls die Bewertung nach 
Goldmark zu Grunde gelegt, aber in Papiermark 
bezahlt. Alle neuen Aufwendungen einschließ- 
lich der Löhne stellen sich infolge des in den 
letzten Jahren ungefähr konstanten Verhält- 
nisses der Papiermark zur Goldmark von 10:1. 
Nicht unerwähnt darf dabei allerdings bleiben, 
daß bei Spezialmaschinen, wie sie für die Papier- 
fabrikation in Frage kommen, selbst bei zu 
Grundelegung der Goldmark gegenüber den 
Friedenspreisen, eine über dieses Verhältnis hin- 
ausgehende Steigerung zu verzeichnen ist. So 
sind wohl die Preise für Kalander, Holländer und 
Elektromotoren über etwa 1200 Prozent im 
Durchschnitt gestiegen. Es gibt aber in ganz 
Deutschland nicht eine einzige Papierfabrik, deren 
Rohgewinn auch nur annähernd um denselben 
Betrag gegenüber der Vorkriegszeit gestiegen 
wäre, Schon dieser Hinweis müßte für jeden 
Einsichtigen ausreichend sein, um das Märchen 
von den Riesengewinnen der vorgenannten Be- 
triebe restlos zu zerstören. Denn von einem Ge- 
winn, geschweige denn von einem Riesengewinn, 
kan vernünftigerweise nur dann die Rede sein, 
wenn nach Abzug aller notwendigen Unkosten 
und Abschreibungen ein der Kapitalanlage ent- 
sprechender Gewinn übrig bleibt Davon kann 
jedoch in der gesamten deutschen Industrie, ins- 
besondere aber in der Papierindustrie und ver- 
wändter Gewerbe, nicht die Rede sein; denn ab- 
gesehen von der enormen bereits schon erwähnten 
Steigerung für Maschinen wirken auf die Ren- 
tabilität in ungünstiger Weise die Preissteigerun- 
gen für die notwendigsten Rohstoffe, Holz und 
Chemikalien, und die zu zahlenden Arbeits- 
löhne ein. 


In der Vorkriegszeit galt als D E 
licher Grundsatz, daß mündelsichere Papiere sich 
mit 4—4% Prozent zu verzinsen hätten. Die 
Schlußfolgerung daraus ergibt, daß Kapital- 
anlagen, die mit einem Risiko verbunden sind, 
das heißt also, Kapitalanlagen für industrielle 
Zwecke, sich erheblich höher verzinsen müßten. 


"Im Jahre 1913/14 verteilten, wie sich aus der 
oben angeführten Statistik berechnen läßt, sämt- 
liche für die Papierfabrikation in Frage kom- 
menden Unternehmungen im Durchschnitt eine 
Dividende von 4,8 Prozent, Diese Dividende 
stellt, wie immer wieder betont werden muß, eine 
Verzinsung in Goldmark dar. Mithin müßte, wenn 
diese für industrielle Unternehmungen aus dem 
eben angeführten Grunde an sich schon unzu- 
reichende Ausbeute hätte konstant bleiben 
sollen, die Durchschnittsdividende in. der Nach- 
kriegszeit 48. Prozent betragen. Denn es gibt 
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keinen vernünftigen Grund dafür, daß aus- 
gerechnet eine Kapitalanlage in Goldmark ge- 
ringer bewertet werden soll als eine nach Gold- 
mark bewertete menschliche und materielle Ar- 
beitskraft, für die ohne weiteres gegenwärtig 
mindestens das 10fache gegenüber der Vorkriegs- 
zeit aufgewendet werden muß. Eine der Vor- 
kriegszeit von 4,8 Prozent entsprechende Divi- 
dende in Goldmark mit 48 Prozent Papiermark 
hat aber nicht eine einzige Papier-, Zell- 
stoff- oder Zellulosefabrik erreichen können. 
Vielmehr hat nur eine einzige Gesellschaft nach 
der obenstehenden Statistik eine Dividende von 
40 Prozent verteilen können. Diese Dividende 
entspricht aber, nach dem Ausgeführten nur einer 
Dividende von 4 Prozent im Jahre 1913/14. 
Selbst diese höchste Ausbeute bleibt mithin 
hinter dem Ergebnis der Vorkriegszeit zurück. 


berechnet man den Durchschnitt, der von 
durchschnittlich 86 Fabriken seit 1915 verteilten 
Dividenden so gelangt man zu einem geradezu 
niederschmetternden ` Ergebnis. Denn diese 
Durchschnittsdividende beträgt nur 9,9 Prozent, 
d. h. von den im Durchschnitt in diesen Zeitraum 
befindlichen Fabriken konnte noch nicht einmal 
1 Prozent in Goldmark erzielt werden. Es wird 
keinem vernünftigen Menschen heute einfallen, 
die Steigerung eines Arbeitseinkommens um das 
10fache als einen Riesengewinn zu verzeichnen. 
Vielmehr weiß jeder aus eigener Erfahrung, daß 
eine derartige Erhöhung des Einkommens gerade 
ausreicht, um das sogenannte Existenzminimum 
zu schaffen. Nur eine vollkommen verblendete 
Parteidoktrin oder von feindlicher Seite aus- 
gehende böswillige Entstellung kann in den 
Ergebnissen, wie sie oben dargelegt sind, 
Riesengewinne erblicken. Diese Gewinne 
stehen auf dem Papier und bestehen aus 
Papier. Nur die Papierfabrikation hat darunter 
zu leiden, denn sie kann keinesfalls auf 
ihre Rechnung kommen, ebensowenig wie ihre 
Aktionäre. Der Zeitpunkt, in dem die noch im 
Frieden angeschafften Maschinen verbraucht 
sein werden, ist für die meisten Fabriken, soweit 
er nicht schon eingetreten ist, nicht mehr fern. 
Das gleiche gilt für die unbedingten, notwendigen 
Reparaturen an maschinellen Anlagen und Ge- 
bäuden. Jeder weiß, daß eine Maschinenrepara- 
tur größeren Umfanges heute das vielfache von 
dem kostet, was einstmals die ganze : Maschine 
gekostet hat. Allerdings ist dieser Kostenunter- 
schied auch nur scheinbar, denn diese Ausbesse- 
rungsarbeiten werden sowohl, was Material als 
auch Löhne anbelangt, nach Goldmark bewertet, 
aber in Papiermark bezahlt. Der Fabrikant soll 
aber wenigstens, wenn es nach der Ansicht ge- 
wisser Verbraucherkreise oder gewisser Parteien 
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selben Preisen absetzen, wie in der Vorkriegs- 
zeit. Mit anderen Worten, für ihn soll das Miß- 
verhältnis zwischen Gold- und Papiermark ein- 
fach nicht bestehen. Es ist erstaunlich und be- 
dauerlich, in’ welchem Umfange dieser volkswirt- 
schaftliche Fehler in vielen Köpfen herumspukt, ` 
Gegenüber gewissen Widerständen scheint es 
unmöglich zu sein, den einfachen Grundsatz zur 
Anerkennung zu bringen, daß dem Anschwellen 
der Produktionskosten ein entsprechendes An- 
schwellen der Absatzpreise zu folgen hat, wenn 
überhaupt eine Rentabilität erzielt werden soll. 
Steigt das Niveau der Lebens- und Unterhalts- 
kosten, letzteres im weitesten Umfange aufgefaßt, 
so gibt es nur dreierlei Möglichkeiten für die Be- 
rechnung der Rentabilität eines Unternehmens. 
Entweder es ist in der Lage, die Niveausteigerung 
mitzumachen, dann bleibt es in bescheidenen 
Grenzen rentabel, oder es sinkt unter diese 
Niveausteigerung, dann ist es ohne weiteres un- 
rentabel, oder aber es übersteigt das allgemeine 
Niveau, dann wäre es gut rentabel bzw, würfe 
die vielfach behaupteten Riesengewinne ab, 
Daß davon bei der Papierindustrie mit einer 
Durchschnittsdividende von 1 Prozent Goldmark 
nicht entfernt die Rede sein kann, dürften die 
vorstehenden Darstellungen einwandfrei ergeben 
haben. 

Tatsächlich wird heute auf den meisten 
industriellen Gebieten, vornehmlich aber in der 
Papier- und der ihr verwandten Industrie, ein 
Raubbau getrieben; denn die vorhandenen An- 
lagen werden bis zum äußersten ausgenutzt, ohne 
daß die aus den Roheinnahmen zu machenden 
Rückstellungen auch nur annähernd ausreichen, 
um den Verschleiß durch gleichmäßigen Ersatz 
auszugleichen, 

Was ziffernmäßig als Riesengewinn erscheint, 
ist in Wirklichkeit eine weit hinter dem Friedens- 
ergebnis zurückbleibende Ausbeute. Ist es über- 
haupt richtig, die Angemessenheit der Papier- 
preise lediglich nach der verteilten Dividende zu 
beurteilen? Uns will es scheinen, nein. Folgendes 
Beispiel mag das dartun: Eine Papierfabrik mit 
24 Millionen Mark Aktienkapital verteilt 235 
Prozent Dividende, also auch ein Gewinn, an dem 
man heute Anstoß nimmt. Die auszuschüttende 
Dividende erforderte 6 Millionen Mark. Dieser 
Gewinn ist aber seitens der Papierfabrik erzielt 
worden auf Grund eines Umsatzes von über 
600 Millionen Mark. Viele der angeblich Sach- 
kundigen, die so großen Lärm zu schlagen wissen, 
haben die Ansicht bekundet, daß ein Abbau der 
Papierpreise um 25, 40, ja um 50 Prozent sofort 
erfolgen müsse. Wenn die betr. Papierfabrik in 
ihrem Geschäftsjahre ihre Erzeugnisse nur um 
10 Prozent billiger abgegeben hätte, so hätte die 
Fabrik bei dem Absatz der gleichen Menge ihrer 
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Erzeugnisse 60 Millionen Mark weniger ein- 
genommen. Da die Ausgaben infolge der Ver- 
kaufspreisherabsetzung aber keine Ermäßigung 
erfahren hätten, so hätte diese Fabrik 60 Mil- 
lionen Mark weniger verdient. Sie hat aber nur 
bei 25 Prozent verteilter Dividende ganze 6 Mil- 
lionen Mark zur Ausschüttung gebracht, hätte 
also bei einer Preisermäßigung um 10 Prozent 
einen Verlust von 54 Millionen, gleich dem mehr 
als zweifachen ihres gesamten Aktienkapitals, 
erzielt. Und hätte sie, was die Mehrzahl der 
Kritiker für möglich hielten, ihre Verkaufspreise 
um 33% Prozent ermäßigt, so hätte sie bei einem 
Buchumsatze von 600 Millionen Mark volle 200 
Millionen Mark weniger verdient, demnach also 
einen Verlust von 194 Millionen Mark im Ge- 
schäftsjahr erzielt. Die bei Aufrechterhaltung 
der Preise verteilten 6 Millionen Mark Dividende 
waren aber wieder nur Papiermark und bedeu- 
teten in Goldmark umgerechnet einen Betrag von 
nicht 500000 Mark, der als Gewinn bei einem 
Aktienkapital von 25 Millionen Mark wahrlich 
nicht als übertrieben hoch befunden werden 
dürfte. 
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DR. JUR. ET RER. POL. W. FEILCHENFELD 
’' GESCHÄFTSFÜHRER DES VERBANDES 
DEUTSCHER PAPIERGARN-INDUSTRIELLER E. V. 
BERLIN 


DIE AUSFUHR DER DEUTSCHEN 
PAPIERGARNINDUSTRIE 


Die Ausfuhrtätigkeit der deutschen Papier- 
garnindustrie begann im wesentlichen erst im 
Sommer 1920. Vorher hatten schon kurz nach 
Beendigung des Krieges und während der Ab- 
satzkrise im Frühjahr 1920 gelegentlich Export- 
verkäufe von Papiergarn nach dem Ausland 
stattgefunden. Es handelte sich jedoch in der 
Hauptsache um einzelne Warenposten, die von 
Händlerfirmen zu Schleuderpreisen dem Ausland 
angeboten wurden, um von der seinerzeit auf 
dem Inlandsmarkt schwer abzusetzenden Ware 
freizukommen, Die auf diese Weise in das 
Ausland gekommenen Papiergarnerzeugnisse 
hatten das Interesse des ausländischen Handels 
erweckt, trotzdem es sich in der Hauptsache um 
Fertigerzeugnisse der Kriegszeit handelte, die 
in ihrer technischen Vervollkommnung den jetzt 
hergestellten Papiergarnerzeugnissen wesentlich 
nachstehen mußten. Von den ausländischen 
Staaten, die als erste lebhafteres Interesse für 
Papiergarnerzeugnisse bekundeten, sind be- 
sonders England, Holland, die Vereinigten 
Staaten, Südamerika und späterhin Frankreich, 
Italien, Skandinavien und die Ostländer hervor- 
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zuheben. Der Export erstreckte sich haupt- 
sächlich auf Papiergarnsäcke, Teppiche, Matten, 


Läuferstoffe, Wandbekleidungen, Papiergarn- 
gewebe für sämtliche gewerbliche Zwecke, 
Papierbindfaden. Ferner wurden die noch aus 


der Kriegszeit herstammenden erheblichen Be- 
stände Arbeiteranzüge aus Papiergeweben fast 
restlos ins Ausland abgesetzt und dort als 
Arbeiterkleidung für Kulis, Neger und sonstige 
Arbeiter für niedrige Dienstleistungen verwandt. 
Der Hauptabnehmer für diese Arbeiteranzüge 
war Südamerika. | 


England, das zuerst ein lebhaftes Interesse 
für Papiergarne und Papiergarnerzeugnisse ge- 
zeigt hatte, hatte zunächst den amerikanischen 
Bedarf in deutschen Papiergarnerzeugnissen als 
Zwischenhändler selbst gedeckt. Infolge der 
wachsenden Nachfrage der amerikanischen Ver- 
braucher nach den preiswerten Papiergarn- und 
besonders Papiermischgarnteppichen für die 
einfachen Landhäuser der amerikanischen Klein- 
rentner und Arbeiter, hat England neben fertigen 
Papiergarnerzeugnissen rohe und farbige Papier- 
garne eingeführt, welche von der dortigen 
Teppichindustrie mit reinen ` Textilfasern zu 
Mischgarnteppichen verwendet wurden. Nach 
kurzer Zeit jedoch sandten die amerikanischen 
Firmen ihre Einkäufer direkt nach Deutschland, 
um unter Umgehung des englischen Zwischen- 
handels unmittelbar Einkäufe zu tätigen. 


Das Interesse des Auslandes an der 
deutschen Papiergarnindustrie führte « ver- 
schiedentlich auch zu Ausstellungen unter 


anderem in New York in der zweiten Hälfte des 
vergangenen Jahres, und in London im Februar 
1921. Die dort zur Schau gestellten Papier- 
garne und Papiergarnerzeugnisse stammten 
jedoch nicht von der deutschen Industrie. Es 
handelte sich vielmehr um eine von interessierten 
Konkurrenzkreisen beeinflußte Ausstellung 
minderwertiger Kriegserzeugnisse, welche der 
Oeffentlichkeit zeigen sollten, daß die dortigen 
Industrien die Konkurrenz des deutschen Papier- 
garns infolge seiner Minderwertigkeit nicht zu 
fürchten hätten. Um dem Ausland eine Ueber- 
sicht über die Friedenserzeugnisse zu bieten, ent- 
schloß sich hierauf der Verband Deutscher 
Papiergarn-Industrieller Anfang Februar gemein- 
sam mit der amerikanischen Handelskammer zu 
Berlin in deren Räumen eine Ausstellung der 
Friedenserzeugnisse der deutschen Papiergarn- 
industrie zu veranstalten. Das große Interesse, 
welches diese zweimal verlängerte reichhaltige 
Musterausstellung in der Oeffentlichkeit und 
besonders bei den in Berlin anwesenden aus- ` 
ländischen Einkäufern hervorrief, bewies, wie 
notwendig es war mit Rücksicht auf die oben 
gekennzeichneten ‚wilden Ausstellungen dem 
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Ausland eine richtige Uebersicht über die zurzeit 
hergestellten Papiergarnerzeugnisse zu bieten. 

Wenn auch im Augenblick sich der Ausfuhr 
deutscher Papiergarne und Papiergarnerzeugnisse 
durch den ungünstigen Valutastand und den 
Preisdruck der ausländischen Textilrohstoffe 
größere Schwierigkeiten in den Weg stellen, so 
muß doch anerkannt werden, daß das deutsche 
Papiergarn auf dem Weltmarkt Eingang gefunden 
hat, und es nur eine Frage der Preisentwicklung 
der ausländischen Textilrohstoffe wie Baumwolle, 
Jute und Hanf ist, ob sich die Ausfuhr deut- 
scher Papiergarne und Papiergarnerzeugnisse in 
Zukunft wesentlich steigert. 


GH 


DR. LEON ZEITLIN 
SYNDIKUS DES DEUTSCHEN 
PAPIERGROSSHÄNDLER-VERBANDES. 


DIE ENTWICKLUNG AUF DEM PAPIER- 
MARKT UND DER PAPIERGROSSHANDEL. 


= Daß während der Kriegs- und Uebergangs- 
wirtschaft der Handel und insbesondere der legi- 
time Großhandel zum Nachteil der gesamten 
Volkswirtschaft im Schatten stehen mußte, ist 
eine zur Genüge bekannte Tatsache. Auch die 
Gründe, die zu dieser Entwicklung geführt haben, 
sind oft und eingehend erörtert worden, Immer- 
hin gab es Großhandelszweige, die trotz der Un- 
gunst, der Verhältnisse einen erfreulichen Auf- 
schwung zeigen, und zu diesen darf mit an erster 
Stelle der Papiergroßhandel genannt werden. Daß 
sich auch im Papiergroßhandel der seit einigen 
Monaten eingetretene Umschwung der wirtschaft- 
lichen Konjunktur empfindlich bemerkbar ge- 
macht hat, erscheint zwar selbstverständlich, 
mag aber immerhin erwähnt werden. 


Bedingt war die Entwickelung innerhalb der 


Papierindustrie im wesentlichen dadurch, daß 
diese Industrie einige der wenigen: ist, die auch 
hinsichtlich des Bezugs der hauptsächlichsten 
Rohstoffe vom Auslande ziemlich unabhängig sind, 
Die steigende Nachfrage nach Erzeugnissen der 
Papierindustrie konnte also zum guten Teil: be- 
friedigt werden. Gewiß ließ auch hier die Nach- 
frage auf vielen -der bisherigen Absatzgebiete 
nach. Aber neue Absatzmöglichkeiten eröffneten 
sich: .Man denke nur an den Kriegswirtschafts- 
bedarf in Spinn- und Sackpapier und an die Not- 
wendigkeit, ` den kriegswirtschaftlichen Organi- 
sationen mit ihrer Verordnungsfreudigkeit das er- 
forderliche Material für Formulare und Karten zu 
liefern. Hieraus ergab sich ohne weiteres, daß der 
Papiergroßhandel — wenn es auch an solchen 
Bestrebungen nicht gefehlt ‘hat — unmöglich aus- 
geschaltet werden konnte, im. Gegenteil das Auf- 


werden. 
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spüren neuer Verwendungsmöglichkeiten für 
Papier als Ersatzmaterial für zahlreiche Artikel, 
zu deren Herstellung ausländische Rohstoffe 
fehlten, eröffnete dem Großhandel neue und weite 
Tätigkeitsgebiete, | 

Die eigentliche Hochkonjunktur für die 
Papierindustrie und für den Papiergroßhandel trat 
aber nach Beendigung des Krieges ein, als sich 
Exportmöglichkeiten wieder eröffneten. Dem 
deutschen Export, der schon vor dem Kriege in 
Erzeugnissen der Papierindustrie auf dem Welt- 
markt außerordentlich leistungsfähig gewesen 
war, kam der ungünstige Stand der deutschen 
Valuta hier besonders zustatten, und so konnte 
denn Papier in steigendem Maße ausgeführt 
Natürlich fehlte es nicht an Mißständen. 
Die Deckung des inländischen Bedarfs vollzog 
sich trotz Mengenkontingentierung nicht in 
reibungsloser Weise, und die scheinbar bequeme 
Gelegenheit, schnell und risikolos durch die Aus- 
fuhr von Papier Geld zu verdienen, bot zahl- 
reichen dunklen Geschäftsmännern den willkom- 
menen Vorwand, sich als Papiergroßhändler und 
Exporteure zu etablieren, Die Zahl dieser neuen 
Firmen geht in die Hunderte, und alle Maß- 
nahmen, die der legitime Handel zu seinem 
Schutz, nicht minder wie im Interesse der Ge- 
samtheit ersann, erwiesen sich als ziemlich wir- 
kungslos, besonders da auch das System der 
Außenhandelskontrolle sich zu einem guten Teil 
als untaugliches Mittel erwies. Erst der Um- 
schwung in der Konjunktur hat hier einen Reini- 
gungsprozeß ermöglicht, der zur Ausscheidung 
ungeeigneter Elemente führen wird. Wenn nun 
Papierindustrie und Papiergroßhandel aus den 
Erfahrungen, die in einer zeitlich kurzen, aber 
wirtschaftlich wechselreichen Spanne gemacht 
wurden, etwas gelernt haben, so wird es vor allen 
Dingen die Erkenntnis sein, daß Industrie und 
Handel, vielleicht mehr noch als in anderen Ge- 
bieten, aufeinander angewiesen sind und daß ein 
wirtschaftlich kräftiger und solider Großhandel 
allein eine stete Beschäftigung der Industrie zu 
gewährleisten vermag, welche die Voraussetzung 
für eine Gesundung der deutschen Volkswirt- 
schaft ist. 


| _ PAPIERMACHER- 
BERUFSGENOSSENSCHAFT, SEKTION II. 


Verhandlungsschrift 


über die am Samstag, den 21. Mai 1921, im „Russischen 
Hof“ in Ulm a. D. abgehaltene 37. Sektionsversammlung: 
Der Vorsitzende des Sektionsvorstandes, Herr 
Kommerzienrat Dr. Adolf Scheufelen, eröffnet. 
die Versammlung um 9 Uhr und heißt die zahlreich 
erschienenen Mitglieder herzlich willkommen. 
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Nach Feststellung, daß zur Versammlung ord- 
nungsmäßig, das ist 14 Tage vorher, durch die vier 
Fachzeitschriften und außerdem durch Einzeleinladung 
eingeladen worden ist, werden in Gemäßheit des $ 23 
bzw. § 11 der Satzung die Herren Direktor E. Seidel 
und Hermann Palm zu Beisitzern ernannt. 

Die Führung der Verhandlungsschrift wird dem 
Geschäftsführer übertragen. Anwesend sind 24 Mit- 
glieder. 

1. Aus der Verhandlungsschrift der letztjährigen 
Sektionsversammlung werden die wesentlichsten 
Punkte hervorgehoben. Bezüglich der Zuziehung von 
Versichertenvertretern zur Rentenfestsetzung berichtet 


der Geschäftsführer über die weitere Entwicklung. 


dieser grundsätzlich außerordentlich wichtigen An- 
gelegenheit. Er teilt mit, daß auf dem letzten Berufs- 
genossenschaftstag die Zuziehung der Versicherten zur 
Rentenfestsetzung gegen eine kleine Minderheit be- 
schlossen worden sei. Nach einer sehr eingehenden 
und lebhaften Aussprache über diesen Punkt be- 
schließt die Sektionsversammlung mit Einstimmigkeit, 
die Herren Vertreter zur Genossenschaftsversammlung zu 
ersuchen, in der diesjährigen Genossenschaftsversamm- 
lung, in der diese Angelegenheit zur Entscheidung 
gelangen wird, nachdrücklichst gegen die Zuziehung 
der Versichertenvertreter zur Rentenfestsetzung zu 
stimmen, Die Gründe sind die, daß das Ergebnis des 
seitherigen Rechtsganges für die Versicherten ein so 
außerordentlich günstiges ist — die Zahl der endgültig 
abgeänderten Bescheide erreicht noch nicht 2 Proz. —, 
daß auch bei einer Zuziehung von Versichertenver- 
tretern ein günstigeres Ergebnis unter keinen Um- 
ständen erwartet werden kann. 

Weiter maßgebend war der Umstand, daß die 
Rechte der Versicherten in den drei gegebenen Rechts- 
instanzen — Versicherungsamt, Oberversicherungsamt 
und Reichsversicherungsamt — in gleicher Weise wie 
diejenigen der Berufsgenossenschaften gewahrt sind. 

Man war der Meinung, daß die Schwierigkeiten, 
. die sich bei der Zuziehung der Versichertenvertreter 
ergeben, nicht gebührend berücksichtigt werden, da 
die Inanspruchnahme der ehrenamtlichen Organe der 
Berufsgenossenschaften zurzeit schon eine derartige 
ist, daß eine weitere Belastung derselben sicher er- 
heblichem Widerstand begegnen wird, und weiter, daß 
durch eine Zuziehung der Versichertenvertreter zweifel- 
los das seitherige bewährte und schnelle Rentenfest- 
setzungsverfahren erheblich verlangsamt werden wird, 
Daß die Versicherten zu den Kosten der Berufs- 
genossenschaften in keiner Weise zu Beiträgen heran- 
gezogen werden, wurde nur nebensächlich erwähnt. 

Die anwesenden Vertreter sagten bereitwilligst 
zu, bei der diesjährigen Genossenschaftsversammlung 
im Sinne der heutigen Stellungnahme der Sektions- 
versammlung zu wirken. 

Der Vorsitzende macht Mitteilung über die er- 
folgte Genehmigung der Unfallverhütungsvorschriften, 
die den Mitgliedern in letzter Zeit bereits zugegangen 
sind, und ersucht die Anwesenden, diesen Vorschriften 
nach Möglichkeit Rechnung zu tragen. Die Absicht 
des Genossenschaftvorstandes, für besondere Be- 
triebsabteilungen Auszüge aus den umfangreichen 
Unfallverhütungsvorschriften anfertigen zu lassen, 
wird von der Versammlung als zweckmäßig bezeichnet. 
Der Vorsitzende empfiehlt, sowohl Unfallverhütungs- 


H 
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vorschriften wie die zu erwartenden Auszüge, auf 
Blech gedruckt, von der Firma J. Ed. Wunderle 
in Mainz zu beziehen, 

Auf die Willi-Schacht-Stiftung wurde hingewiesen. 
Den Anwesenden wird nahegelegt, die Betriebs- 
beamten, Meister und Arbeiter darauf aufmerksam zu 
machen, daß das Ergebnis dieser Stiftung zur Be- 
lohnung von Preisarbeiten und Vorschlägen auf dem 
Gebiete der Unfallverhütung verwendet werden soll. 

Das an die Zellstoff-Fabriken gerichtete Rund- 
schreiben des Genossenschaftsvorstandes vom 30, No- 
vember 1920 sowie das Rundschreiben, betreffend 
Kocherentleerung mit Bohrern in Zellstoff-Fabriken, 
werden bekanntgegeben. 

2. Der Geschäftsbericht für das Jahr 1920 war 
wie seither gedruckt den Mitgliedern mit der Ein- 
ladung zugesandt worden. Die Einzelheiten des Ge- 
schäftsberichts werden einschließlich des Berichts. 
über die Tätigkeit des technischen Aufsichtsbeamten 
in eingehender Weise erläutert. Einwendungen gegen 
den Geschäftsbericht ergeben sich nicht. 

3. Der von den Rechnungsprüfern geprüfte und 
in Ordnung befundene Rechenschaftsbericht für das 
Jahr 1920, insonderheit die bei den einzelnen Stellen 
vorgekommenen Ueberschreitungen des Voranschlages.. 
werden unter Entlastung des Sektionsvorstandes mit 
Einstimmigkeit genehmigt. 

4, Der Voranschlag für das Jahr 1922 wird wie 
folgt festgesetzt: 


Unfalluntersuchungskosten............ 3000 M,, 
Kosten im Verfahren vor den Versiche- 
rungsamitern Jessie 
Kosten im Verfahren vor den Ober- 
versicherungsämtern .............. 100 M., 
Ueberwachung der Betriebe ........ 4000 M,, 
Reisekosten der ehrenamtlichen Organe 3000 M, 
Gehälter der Angestellten .......... 12000 M,, 
Ruhegehälter und Unterstützungen an 
ausgeschiedene Angestellte usw. 1000 M, 
Beiträge zur Angestellten- usw. Ver- 
sicherung ..... RETURN 1000 M., 
Mieten, Heizung, Beleuchtung ........ 800 M., 
Schreibmaterialien ........cccccccc.. 2000 M,, 
Anschaffung und Unterhaltung der Ein- 
richtungsgegenstände .............. 500 M., 
Kosten der Veröffentlichungen, Porto- 
Kosten susanne ee ae 2000 M,, 
Sonstiges... anni nes 600 M, 
zusammen ...... 30000 M. 


5. Die seitherigen Mitglieder des Rechnungs- 
prüfungsausschusses werden auch für das Jahr 1921 
wiedergewählt. Es sind dies die Herren Emil 
Krempel, David Fleischer und Direktor Otto 
Baier als ordentliche Mitglieder und die Herren 
Hans Baier, Walter Raithelhuber und Direktor 
Wilhelm Haag als Ersatzmänner. 

6. Die Bestimmung des Ortes der nächstjährigen 
Sektionsversammlung wird dem Vorsitzenden über- 
lassen. 

7. Auf geeigneten Vortrag des Geschäftsführers 
hin beschließt die Versammlung, der in Stuttgart zu 
$gründenden Arbeitsgemeinschaft zwischen 'Versiche- 
rungsanstalt, Krankenkassen und Beruisgenossen- 
schaften als Mitglied beizutreten. 
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Nach einem weiteren Bericht des Geschäfts- 
führers über die Verdoppelung der seither gewährten 
Zulagen, die bedeutende Erhöhung der Drittelungs- 
grenze und die Ausdehnung der Versicherungspflicht 
der Betriebsbeamten bis zu einem Jahreseinkommen 
von 40 000 M, schließt der Vorsitzende die Versamm- 
lung um 10% Uhr, 


NEUE ADRESSBÜCHER 
IN DER PAPIERINDUSTERIE, 


Bei der Versendung unseres Fest- und Auslands- 
heftes haben uns verschiedene neu erschienene Adreß- 
bücher der Papierfabrikation vorgelegen und gute 
Dienste geleistet. Wir möchten daher diese Gelegen- 
heit benutzen, um die Aufmerksamkeit unserer Leser 
auf die zum Teil recht ausführlichen und umfangreichen 
Handbücher zu lenken. 


Von den in England herausgegebenen Adreß- 
büchern wäre vor allem Phillip's Paper Trade 
Directory of the World 1920 zu nennen. 
Dieser Band gibt, wie der Name schon verrät, Aui- 
schluß über sämtliche Papierfabriken der Welt. Be- 
sonders wertvoll ist dieses Nachschlagebuch wegen 
der ausführlichen Beschreibung der Hauptfabrikationen 
der einzelnen Fabriken, und ist daher wohl auch der 
Preis von 21 s nicht übertrieben hoch. 


Einen recht inhaltsreichen Kalender hatFinnland 
herausgegeben, betitelt „Finnlands Handels- 
kalender 1920”, erschienen in Helsingfors, Mer- 
cators Tryckeri Aktiebolag. Dieser Kalender ist gegen- 
wärtig das einzige ganz zeitgemäße und zuverlässige 
Nachschlagebuch von Finnlands Handel und Industrie. 
Die allgemeine Abteilung des Buches enthält An- 
gaben über Finnlands Finanzen, Waldwirtschaft, In- 
dustrieerzeugung, Ein- und Ausfuhr usw. In den Adreg- 
und Branchenabteilungen findet man ausführliche An- 
gaben von allen bedeutenden Handels- und Industrie- 
firmen in Finnland, im ganzen etwa 10000. In dem 
Kalender haben auch vornehmlich. die Papier-, Zellu- 
lose-»und Holzwarenindustrien eine besonders genaue 
Bearbeitung erfahren, und bietet der Kalender den 
Interessenten vollständige Verzeichnisse der Pro- 
duzenten und Kaufleute in diesen Branchen. Der 
Preis des in Leinwand gebundenen Kalenders kommt 
in Deutschland auf 300 Fmk zu stehen. Um den Ge- 
brauch des wertvollen Buches in Deutschland zu er- 
leichtern, ist der Verlag zurzeit noch mit dem Druck 
eines deutschen Branchenregisters beschäftigt, das 
nach Fertigstellung sofort allen deutschen Abonnenten 
zugesandt wird.’ 
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Speziell über die Papierindustrie von ganz Skan- 
dinavien und Dänemark gibt das sehr bekannte und 
bewährte Buch Brusewitz; Nordisk Pap- 
perskalender, der soeben für 1921 in neuer Auf- 
lage erschienen ist, ausführliche Auskunft. Es enthält 
sehr ausführliche Angaben über sämtliche nordischen 
Papier-, Pappen-, Holz- und Zellstoffabriken, und 
bringt als Beilage eine übersichtliche Karte der Lage 
jeder Fabrik. 

In Wien hat der Compaßverlag ein von Rudolf 
Hanel herausgegebenes Jahr- und Adreßbuch der 
Papier- und Druckindustrie 1920/21 verlegt. Es ist 
dies ein Separatabdruck aus dem kürzlich erschienenen 
Jahrgang 1920/21 des „Industriekompaß“ und 
behandelt die angegebenen Branchen der neu ent- 
standenen Länder aus der ehemaligen öster- 
reichisch -ungarischen Monarchie, Das 2400 
Seiten umfassende Buch gewährt einen vollständigen 
Ueberblick über die Papier- und Druckindustrie. In- 
haber, Adresse, Erzeugnisse, Arbeiterzahl, Art und 
Größe der verwendeten motorischen Kraft und Tele- 
grammadresse der einzelnen Betriebe der in dem 
Jahrbuch behandelten Industrie sind daraus ebenso 
zu ersehen wie aus dem großen „Industrie-Compaß”. 
Wir wollen aber doch nicht verfehlen, unseren Lesern, 
die ihr Absatzgebiet in mehreren Industriezweigen 
haben oder, was fast immer der Fall, selbst für. ihre 
Betriebe Erzeugnisse verschiedener Industrien ständig 
benötigen, den Rat geben, zu dem vollständigen 
„Industrie - Compaß” zu greifen, der den engen Zu- 


sammenhang der einzelnen Industrien vorzüglich ver- 
anschaulicht, 


In Frankreich hat man wieder mit der Her- 
ausgabe des erstmalig im Jahre 1879 erschienenen 
„Annuaire ‚de la Papeterie Universelle" begonnen 
deren Ausgabe während der Kriegszeit unterbleiben 
mußte, Es ist dies also wieder die erste Ausgabe 
seit 1914, und wird sie daher für die Papiermacher 
von besonderem Interesse sein. Wie in früheren 
Jahren, erteilt das Adreßbuch auch diesmal genaue 
Auskünfte jeder Art über die französischen Papier- 
und Pappfabriken. Den Preis haben die Herausgeber. 
LI Homme u Argy, Directeurs-Gerants, 9, rue Lagrange, 
Paris, auf 25 Frs, franko für das Ausland festgesetzt. 


Ein weiteres französisches Handbuch für den 
Papierfabrikanten ist das ebenfalls in Paris veröffent- 
lichte „Annuaire Desechalier", Dieses Buch 
ist zwar noch nicht so alt wie das eben erwähnte, ist 
aber trotzdem empfehlenswert, Es enthält auch 
genaue Beschreibungen der einzelnen Papierfabriker, 
Druckereien, Buchhändler usw., und ist im Preise um 
7 Frs. billiger als das „Annuaire de la Papeterie 


Universelle, WH. 
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Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. EmilHeuse r, Darmstadt, Osannstraße 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstraße 140/142 senden. 
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Heft 22. Berlin, 3. Juni 1921. XIX. Jahrgang. 


MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 
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SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher 
756—760 
Dortmund 


Telegramm- 
anschrift: 
Spezialbeton 


So To Se a 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGEN 


FÜR or PAPIER- up HOLZSTOFF'inDusTRie 
Entwurf - Bauausführung - Beratung 
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Schutzmarke „REMBO“ 


D. R. P. 229797 


Keine Lötung 
Unerreichte Dauer- 


haftigkeit e Glatte 
Innenfläche 
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= Durchlaßfläche bis 25% größer als bei gelöteten Zylindern 
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| Hermann Finckh, Reutlinge 
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`- Wochenschrift für die Papier-, Pappen: Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation ` 
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'.. Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 


Deutscher Pappen-Fabrikanten, und des Hilfs=-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : SE 
M.'7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 

direkter Zustellung: Inland, Deutsch „Oesterreich, : E 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M.2.—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri« : E 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 


skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 77 EG _ verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Herausgegeben von Otto Elsner Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42, Oranienstraße 140-142 : 
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: 80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 

` Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche: E 

i bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vore Š 

: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen H 

: je nach Gewicht, Erfüllungsort für Zahlungen 

: Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
zahlung des Bezugspreisess. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
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: Unsere Zeitschrift erscheint in dieser Woche in zwei Teilen im Gesamtumfange von 
| é RUND DREIHUNDERT SEITEN 
: Teil I (Nummer 22) als regelrechtes Wochenheft, und Teil II (Nummer 22A) als 


a FEST-UND ` 
©  AUSLANDHEFT 


von dem weitere Exemplare, soweit der kleine Vorrat reicht, zum Preise von M.10 
für das Inland bzw. M. 20 für das Ausland gegen Voreinsendung oder Nachnahme 
des Betrages von unserer Geschäftsstelle bezogen werden können. Da das Fest- 
und Auslandheft ein in sich abgeschlossener Band von bleibendem fachwissen- 
schaftlichen Werte ist, so empfehlen wir den Herren Chefs dessen Anschaffung in 
mehreren Stücken zu Studienzwecken für ihre technischen Angestellten in gehobe- 
ner Stellung oder auch für ihre Fabrikbibliotheken, Beim Bezuge mehrerer Stücke 
erfolgt die Zustellung portofrei! E 
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'Papierstauung. 


-durch den Hebel, 


 vorrichtung. 


‚den Seiten 
führung, so 


‚lormatlänge. 
‚. unter allen Umständen ein rechter und entspricht 


> führung nn ist, 


"zwischen 


Mit "der 
zeugung auch 


Ee de Er- 
Feinpapiermaschinen und den 


gehen. Zur Bewältigung der großen Tageserzeug- 


nisse genügen die alten Querschneider nicht mehr; 


um-so weniger, als die zunehmenden Arbeitsbreiten 
der Papiermaschinen für diese älteren Schneid- 
maschinen ein Teilen der Rollen nötig machte, was 
neben Zeit- und Geldverlusten Ausschuß und aller- 
lei andere Unzuträglichkeiten mit sich brachte. 

Der Bau der Querschneidemaschinen hat sich 
infolgedessen zu einem Sonderfach des neuzeitlichen 
Papiermaschinenbaues entwickelt, 
namhafte Firmen Hervorragendes leisten. Beim 
Bàu solcher Maschinen ist entsprechend den an -sie 
gestellten Anforderungen für längstmöglichen Dauer- 
betrieb in erster Einie neben solidester Ausführung 
und reichlicher Bemessung aller. Teile die größte 
Aufmerksamkeit auf die Messerführung zu legen, da 
von dieser die ganze Wirkung und Leistung des 


‚Querschneiders abhängt und der Wert und die Güte 
dem erzielten 


infolgedessen in erster Linie nach 
Schnitt zu bemessen sind. 
Demzufolge sind diejenigen Querschneider als 
die geeignetsten zu bezeichnen, die bei größtem 
Scherenschnitt ein ruhiges und schnellstes Arbeiten 
bei geringster Beanspruchung der beweglichen Teile 
gewährleisten. Das wird durch einen Antrieb des 
oberen Messers durch Ringexzenter in vollkommen- 
ster Weise erreicht, so daß diese Maschinen Schnitt- 
geschwindigkeiten von über 30 in der: Minute bei 
25 bis 30 -übereinanderliegenden Bahnen erreichen. 


Durch die Schlitzführung der Exzenter. bei Quer- 
schnitt bzw. 


des Exzenterhebels bei Schrägschnitt 
mit Sicherung erfolgt eine Außerbetriebsetzung des 
oberen Messers bei unrichtiger . Einstellung oder 
Eine Beschädigung oder gar Bruch 
des Messers oder des Messergerüstes ist sonach aus- 
"geschlossen. 

Der Abzug des ee vom unteren Messer 
nach erfolgtem Schnitt geschieht bei Querschnitt 
der die Messerpresse betätigt, bei 
Querschnitt Torch exzentrische Büchsen mit Fang- 
Durch diese Vorrichtung ` 
vollkommen sauberer Schnitt erreicht, ohne daß die 
Schnittränder der unter der Messerpresse stehenden 


':Papierbahnen durch das sich aufwärts bewegende 
Messer und ein Umbrechen der 


Schnittränder ein- 
treten kann. Die gleiche Vorrichtung verhütet auch 
ein Streifen. der Messer aneinander und gewähr- 


‚leistet so eine längere Schnittdaüer. 


Der Antrieb der Zufuhrpresse erfolgt von bei- 
in Verbindung mit Bänder- und“ Filz- 
daß ein gewissenhafter Vorschub der 
Papierbahnen gewährleistet ist; daraus ergibt sich 
eine genaue Binhaltung "von Schnittwinkel "und 
Der Schnittwinkel ıst bei Querschnitt 


bei Schrägschnitt dem Grade, nach dem der Apparat 
“auf einer Skala mit Handrad und Zahnsegment- 
Diese Einstellung. ist bis zu 
30° möglich. Bei Schrägschnitt werden fächerartig 
‚verschiebbare Gleitbleche bzw. eine Scherenführüung 
‚erster Filzleitwalze und Schneidapparat 


can, Moderne: ‚Quetschneidet. , a, a ee 
E E 
der 
immer höher geschraubten Anforderungen an die 


Güte und Gleichmäßigkeit der Formatpapiere, mußte 
auch notgedrungen der. Bau der eebe mit- 


l "eingeschaltet, 


auf dem einige 


.„Seitenregulierung vorgesehen 


wird ein, 
. rungsschiene 


die Bogen auf die Wagen direkt abzulegen 
fährt dann den Wagen auf: däs eiserne Rahmen- 


las. De gleitet über- diese. Bleche 
Scherenführung. : 

Die Formatstellung - kann rasch id schön von 
einer Seite aus dureh konische Räder und "Spindel 
erfolgen, welche in der Hubradwelle geführt ist. 
Antrieb geschieht durch Bodenvorgelege mit Los- 
und Festscheibe, es erübrigt sich also. eine Bean- 
spruchung der Decken, das Umlegen der Riemen 
wird wesentlich ‘erleichtert. Vorteilhaft wird elek- 
trischer Antrieb, 
veränderliche Geschwindigkeit eingerichtet. 

Der: Längsschneider. besteht aus oberen Scheiber 
und unteren Tellermessern und wird mechanisch an- 
getrieben, eo daß auch ein sauberer, 
Längsschnitt verbürgt ist. 

Neuere Querschneider mit großer 
werden vorteilhaft mit selbsttätigen 
ausgerüstet, die mit Zange bei Quer- 


bzw. 


3ogenlegern 
und Schräg- 


schnitt die Bogen in der gänzen Breite gleichmäßig 
erfassen und lotrecht in sauber getrennten Stoen, 
deren Höhe normal 600 mm beträgt, 


ablegen. Die 
Bogen hängen also bei der Abführung nicht in einer 
Schleife durch, 
Bedeutung ist. 
ist eine Egalisierungsschiene vorgeschen. 
sowie am unteren Querschneidemesser sind Trenn- 
bzw. Führungsbleche angebracht, welche dafür 'sor- 
gen, daß die Papierstöße nicht in einander laufen. 
Sollen die , Bogen in wungeteilter Breite, . also 
maschinenbreit, abgelegt werden, so kann zur Aus- 
regulierung der Bogen an der Außenseite ` eine 
“werden, 
Stöße vollkommen glatt ausfallen. 
Eine Verletzung durch die Zange ist aus- 
geschlossen, da durch Schutzbleche an der Innen- 


Schnittzahl 


so daß die 


Der 


mit Motoren‘ für konstante oder. 


gratfreicer . 


was für die Ablegung: von größter 
An der Vorderseite der Papierstöße 
An dieser‘ 


seite und durch eine Schutzschiene an der Außenseite . 


des Greiferöffners eine Quetschung beim Zwischen- 


greifen ausgeschlossen ıst, da die Egalisiermaschiene 
bei Eingriffen dem Druck der Hand nachgibt, indem 
sie sich umlegt und die an der Schiene befindlichen 
Führungsbleche sich lösen. 

Bei Querschnitt gestattet es die Bauart? des 
Bogenlegers, bei Stillstand der Maschine geeignete 
Wagen einzufahren, auf welche man den vollbesetz- 
ten Tisch niederlassen kann. 
dies nicht angängig. Nach Entfernen einer Siche- 
‘kann. der mit dem Tisch 
Wagen ausgefahren werden. Es ist auch angängig, 


und steuert diesen mit 
"Wagen wird durch 


Herausfahren 


gestell des :Ablegetisches . 
dem Rahmen hoch. Der 
Querschiene gegen unbeabsichtigtes 
gesichert. Wenn man eine Fahrbühne anwendet, 
können die Bogen auch: auf Tastbrücken zur Ab- 
lage kommen, welche auf die Fahrbühne gesetzt und 


‘von dieser durch kleine Wagen abgefahren werden. 


Die Bogenleger verringern Ausgaben für Lohn 


und Aufwand an Zeit und verhindern das Be- 
schmutzen der Bogen, das bei Abtragen von Hand 
unausbleiblich, ist. Der Ausschuß. wird demnach 
durch sie auf das geringste Maß beschränkt. 

Eine andere Ausführung der’ selbsttätigen 
Bogenableger sind, die pneumatischen, welche ‚die: 
Bogen bis zur vollendeten Formatlänge durch 


Druckluft vortragen. Die Druckluft wird durch 
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Bei Schrägschnitt et" 
belegte: 
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and ` dorch 


‚Bla re 
""Schlauchleitingen dem ] Messerbalke en. zugeführt und 
von hier ‚durch besöndere. Kanäle. nach dem. Papier - 


einen; en 


Der Antrieb des Blasebalges erfolgt durch 
einen .Hebelmechanismus vom Exzenter des Qber- 
‚messers aus. 
Zeit, in welcher das Papier von der Transportpresse 


‚vorgeschoben wird, zugeführt, ` beim Rückgang der 


Presse erfolgt die sofortige Abstellung der Luft. 
‚ Die‘ Vorrichtung ge estattet ein gleich sauberes ArT- 


. beiten in Stößen wie die vorhergehend beschriebene 


A 


 folgedessen nicht mit cingestellt werden muß. Un- 
-fälle sind bei dem pneumatischen Ableger aus- ` 
geschlossen, die -Leistung der Querschneider läßt 
sich bei mittleren Formaten bis auf über 40 Schnitte 
in der Minute erhöhen, der Papierstaub, der durch 
‘die Messer verursacht wird, wird weggeblasen. Dies 


auf 


‚selbsttätige Ablegevorrichtung mit Greiferzangen. 
Die pneumatischen Bogenableger weisen aber diesem 


System gegenüber noch cinige Vorzüge auf, so 
kommt z. B: das lästige Geräusch der, Greiferzange 
und: ihres Bedienungsmechanismus in Wegfall, die 


‚Bedienung und die Stellung des Formates werden we- 
sentlich. vereinfacht, da ‘die Zange weefällt und in- 


"Seitfiche 


Die Luft wird infolgedessen nur in, der 


lösen einer Schraube nötig ist, 


-wendet werden, 
nötig. - 
` . Den Vorschriften: der Berufsgenossenschaft über. 


Genüge geleistet durch folgende Vorrichtungen: 
'Zwischengreifen zwischen 


Quersch neidemessern verhütet, 


WÉI b ' ` aA ` H 
“u. E $ Pra rh’ S, 
OEM IA DIE ` n k S R 7 N 
Be Sour WW f e, ; ER 
TR, . - x PA al 

wo. d .. i D $ 


‚schneider mit einem sogenannten‘. Duplikator aus- 
‚gerüstet. Das Messer schneidet hier erst nach 
zweimaligeni Vorschub der Zugpresse, es werden 


also Bogen von: der doppelten Länge des eingestell- 
ten Hubes erzielt. | | 
ses Verdopplers geht‘ rasch und leicht vonstatten, da 

Querschneidemaschinen nur das Anziehen bzw. 
bei Schrägschneide- 


DÉI 
mie. 
BEE 


Die Ein- und Ausschaltung die-, 


maschinen ' erfolgt das Verdoppeln des :Formates 
durch Einrücken bzw. Seitwärtsrücken einer Seg- 
mentscheibe. Zangen- oder Druckluftbogenableger . 


können beim Gebrauch des Duplikators nicht ver- 


die Anbringung von Sicherheitsvorrichtungen wird 
Das 
die Messer wird durch 
eine sich nach außen drehende Schutzwalze vor den 
‚Die Walze drängt 


cs macht sich also Handablegung - 


die Hand zurück und befördert die Bogen auf den 


Tisch. Bei der Schrägschneidemaschine wird eine 
Durchführung aus Holz vorgesehen, die sieh mit 
dem oberen Messer. auf und ab bewegt. De Hab, 


ist namentlich bei Druckpapieren von Bedeutung. räder erhalten Schutzgitter -und die Pleuelstangen. 
Für größere Formate werden moderne Quer Geländer. 
_ N 


Eine der unangenehmsten Erscheinungen ’ "bei 
der Papierverarbeitung besteht darın, 
dem Kalander trotz äller Mühen entweder -keine 
Spannung aushält oder auf den Walzen platzt, was ja 
‚schließlich dasselbe ist. Ist ein Papier ohne Rücksicht 


auf die Kalanderarbeit her gestellt, dann braucht man 


‚sich nicht zu wundern, wenn dort Berge von Ausschuß 


se 


entstehen. Und trotzdem kommt. es dem erfahrensten 
Papiermacher vor, daß ein Papier, welches nach seiner 
Meinung allen Anforderungen entspricht, nur unter 
großen Schwierigkeiten durch den Kalander zu bringen 
ist. Welches sind nun die Ursachen? Sie sind meist 


dieselben und sind in der Undehnbarkeit des Stoffes ' 


zu suchen. Hat em Papier genügend Dehnung, dann 
geht es auch mit einzelnen äußerlichen Fehlern, sofern 
diese nicht sehr bedeutend sind,.durch den Kalander, 
"ohne. daß ein Platzen der Papierbahn - herbeigeführt 


wird. 


"bringen, da 


r 


j 


u. 


Infolge der Stoffzusammensetzung Let es oft 
schwierig, dem Papier eine gewisse Dehnung beizu- 
ja bekanntlich einige Rohstoffe nur ein 
äußerst ee Dehnungsvermögen besitzen. Zu 
diesen ist in erster Linie der Holzstoff zu rechnen; 
die starren, splitterförmigen Fasern verschieben sich 
bei der Dehnung meist ineinander; man kann also hier 
eher von einer Auseinanderzerrung als von einer Deh- 
nung sprechen.” Wohl kann man stark holzstoffhaltigen 
Stoff in dieser Beziehung dadurch verbessern, daß man 


ihm einer gewissen schmierigen Charakter zu geben . 


sucht, Dies kann schon in der Schleiferei erfolgen, 
wenn man entweder heiß schleift oder,:wo dies nicht 
möglich ist, mit schwach. geschärften Steinen arbeitet. 
Ein rösch und grob‘ geschliffener Holzstoff eignet 
sich daher nieht für Papiere, die satiniert werden 
sollen, auch ist solcher Stoff unter ‘dem gewöhnlichen 


` Mahlgeschirr eines Holländers kaum schmierig zu be- 
' Eine Ausnahme macht das Steinmahlzeug, ` 
weil: dieses die Holzsplitterchen breit u 


kommen. 


e t 


daß das Papier. 


© führbar 


Kalander-Schwierigkeiten. 


Es ergibt sich daraus, daß alle zu satinierenden ` 


Stoffe einen gewissen schmierigen Charakter haben 
sollen. Nun kann es allerdings auch vorkommen, daß 


‘Papiere mit schmieriger Stoffbeschaffenheit ebenfalls 


nicht durch den Kalander zu bringen sind. In diesem 
Falle ist die Dehnung entweder nicht mehr vorhanden 
oder sie ist sozusagen nicht entwicklungsfähig. 
ersteren Falle ist sie durch die Maschinenarbeit ver- 
braucht, da das Papier bei seinem Werdegang zu sehr 
gestreckt wurde. Oder das Papier wurde zu schr und 
zu rasch ausgetrocknet, also sozusagen verbrannt. 
Nicht entwicklungsfähig ist die Dehnung, wenn dem 
Papier. der nötige Feuchtigkeitsgrad fehlt. Unter 
diesem leuchtigkeitsgrad versteht 
die künstliche 'Befeuchtüng; es soll mindestens noch 
die Feuchtigkeit der umgebenden Atmosphäre (Luft- 
feuchtigkeit) enthalten.. - Gewöhnlich wird der Papier- 
macher dadurch irregeführt, dab er die Feuchtung nur 
seinen Erfahrungen gemäß einstellt, sich aber nicht 
vergewissert, ob :die Troeknung dauernd normal ist: 
Darum muß es Sache des Maschinenführers sein, 
gerade. bei zu satinierenden Papieren auf eine'möglichst 
genaue und ‚gleichmäßige Trocknung zu achten. `` > 


Daß dies in manchen Fällen nicht genau durch- 

ist, wird zugegeben; dann äber muß due 
direkt auf ` der 
Feuchtung dementsprechend umgestellt werden, 
eine Arbeit, die im Vorbeigehen durch einen einzigen 
Handgriff erledigt werden kann. Bei später vorgenom- 


man nicht allein. 


In 


+ 


'Papiermaschine ’ vorgenommene 


mener Befeuchtung ist ein derartiger Ausgleich nicht | 


mehr möglich. 

Ein großer Teil. der aufgetragenen Feuchtigkeit 
ad aufgezehrt, sobald das Papier übertrocknet- ist, 
und zwar um so mehr, je heißer es zur Aufwicklung 
kommt, denn erstens braucht es enen gewissen 
Prozentsatz Wasser, um auf Luftfeuchtigkeit zu kom- 
men, und zweitens verdunstet ein weiterer, meist er- 
heblicher Prozentsatz im Innern der Papierrolle In 
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. gleicher Länge bestehen. 


"günstigeren 
 Mahlung 


länge besteht. 


. kann, ihr Papier nur aus Zellstoff herstellen. 
so wird sie, 
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den meisten allen bleibt dann im Papier nurnoch : 
` Luftfeuchtigkeit, die für zu satinierende Papiere Kam 


genügt. . ; 

Außer einem gewissen Schmierigkeitsgrad muĝ 
also auch eine gewisse Feuchtigkeit vorhanden sein. 
Die Faserlänge spielt auf jeden Fall eine bedeutende 
Rolle. Es gibt einzelne Papiere, wie z. B. Pergamyn, 
deren ‘Stoffe nur aus ganz kurzen Fasern bestehen 
und die dennoch eine scharfe Satinage erhalten müssen. 
Dieses Papier würde nicht durch den Kalander zu 
bringen sein, wären nicht eine starke Feuchtung nebst 
längerer Lagerung vorangegangen. Die. Lagerung ist 
notwendig, um die Feuchtigkeit durch den &anzen 
Papierkörper zur" Verteilung zu bringen. 

‘Nun gibt es wieder andere Papiersorten, 
aus kurzen Stoffasern bestehen müssen, die aber 
keineswegs cinen Ueberschuß an Feuchtigkeit ent- 
halten dürfen, weil dies eine sogenannte Verpressung 
der Struktur herbeiführen würde, Neben dieser :Ver- 
pressung tritt dann "zugleich ein Grauwerden der 
Papieroberfläche ein. Da also solches Papier, um 
obige Fehler zu vermeiden, nur mäßig gefeuchtet 
werden darf, so muß die Stoffzusammensetzung derart 
gewählt werden, daß sie schon von vornherein aus- 


‚reichende Dehnung zuläßt. 


Wenn man großen Wert auf eine klare und ruhige 
Durchsicht legt, so ist man oft gezwungen, seine Zu- ` 


flucht zu kurzem Stoff zu nehmen. Um aber zugleich 
die Gewähr zu haben, daß das Papier auch genügend 
Dehnung für die Kalanderarbeit besitzt, wird man etwa 
zwei Stoffarten wählen, von denen die eine die Durch- 
sicht begünstigt, während die andere den Zusammen- 
hang fördert., _ | i 
. Klar ist, daß, wenn man z. B. drei verschiedene 
aserstoffe zu gleicher Zeit, in den Holländer bringt, 
deren einzelne Fasern gleiche Längen haben, dieses 
Verhältnis im Holländer nicht wesentlich geändert 
wird, da das Mabhlgeschirr alle gleichmäßig erfaßt. 
Folglich wird auch das Papier aus Fasern annähernd 
Ein anderes Bild zeigt sich, 
wenn z. B. Stoffe von drei verschiedenen 
Längen zur Verwendung kommen. Hier werden die 
längeren Fasern dem Mahlprozeß länger wider- 
stehen, obwohl sie dem Mahlgeschirr einen 
Angriff bieten. Wird nun die 
länger als nötig fortgesetzt, so würde 
trotz Verwendung von ungleichen :Faserlängen ein 
Papier mit. annähernd gleichlangen Fasern. zustande 
kommen. 

Für die Kalanderarbeit ist es nun zweifellos 
günstig, wenn das. Papier. aus Fasern von ungleicher 
Allerdings kommen auch viele Papiere 
vor, die nur aus einerlei Stoff bestehen. Nimmt man 
z. B. an, eine Papierfabrik mit eigener: Zellstoffabrik 
stellt, holzfreie, Postpapiere her. Diese Fabrik wird, 
wenn sie z. BD. Ströhzellstoff nicht günstig beziehen 
Will sie 
nun verschiedene Faserlängen erzielen, 
einen Teil des Zellstoffs vormahlen, einen gewissen 
Prozentsatz aber ` bedeutend später in den Holländer 
geben. So wird eine gute Durchsicht erzielt und zu- 
gleich die Festigkeit gefördert. Diese Handhabung 


gilt besonders für Papiere mit höherem Quadratmeter- 


gewicht, wie z. B. Postkartenkarton oder dergleichen. 
Von solchen Papieren wird für die Kalanderarbeit weit 


mehr Elastizität bzw. Dehnungsvermögen als von’ 


solchen mit geringerem. Quadratmetergewicht. verlangt. 


Die Ursache ist ja auch. leicht zu verstehen, wenn man 


“paares, 


die auch : Jeni 
:daß die Seite, die 
größeren Streckung ausgesetzt ist, daß sich die auf der ` 


Vielfach kommt es auch vor, 


. eines Schwammes leicht befeuchtet werden. 


‘der Zweck der doppelten Satinage. 


t 


Seite seines Körpers ausgesetzt.ist. Bei einem Kalander” 
von z. B. acht Walzen muß das Papier sebenmal eine 
starke Pressung aushalten. Bei jeder Pressüng, und 
diese erfolgt bei jedesmaligem Passieren eines Walzen- 


und dies bei dickem Papier um so mehr, als dieser dicke 
Körper straff um die einzelnen Walzen gespannt: wird... 
Dieses dicke Papier. hat auf seiner Führung durch 
den Kalander zwei verschiedene Wege zurück- 
zulegen: Diejenige Papierfläche, die an den Walzen . 
anliegt, macht bis zum Austritt aus dem betreffenden 
Walzenpaar. einen geringeren Weg als die Außenfläche. 
Beim Passieren des nächsten’ Walzenpaares liegt die 
vorherige Außenfläche nun an der Walze. Es ist klar, 
jeweils außen liegt, dadurch einer 


Walze liegende Seite nicht zusammmenziehen kann. 
Ist die Stoffbeschaffenheit bei derartigen Papieren: 


einigermaßen ungünstig, dann platzt der Bogen schon- ` 


auf dem zweiten oder dritten \Valzenpaar, weil er der 
Dehnungsbeanspruchung nicht standhält. Da. diese 
Papiere eine größe Dehnungsfähigkeit besitzen müssen, 
so muß man dem in Bildung begriffenen Papier un- 
bedingt einen gewissen Prozentsatz lange Stoffasern 
zu erhalten suchen; auf welche Art ist schließlich 
gleichgültig. . Die gege Papierstoff eigene Dehnungs- 
fähigkeit muß dem Papier dadurch erhalten bleiben, 
daß die Züge auf der Papiermaschine so locker 
möglich gehalten werden. 

, Ist das Papier nun auf der E schon 
ees und entdeckt man erst jetzt, daß das 
Papier sich nicht nach Wunsch satinieren läßt, dann: 
ist eine Abhilfe-zu spät. Man kann allenfalls eine 
Nachfeuchtung vornehmen, die man, 
landerwalzen heizbar sind, etwas stärker vornimmt. 
Ist das Papier aber mit :Fabrikationsfehlern wie: 


Löchern, Schlitzen, dünnen Stellen und dergleichen‘ 
durchsetzt, dann gibt es überhaupt nur das einzige 


Mittel der Nachfeuchtung, um wenigstens einen Teil 
der Anfertigung zu retten. Wenn es angängig ist, 
arbeitet man am besten nur mit einigen Walzenpaaren. 
daß nur die Ränder der 
Papierbahn zu trocken sind. In solchen Fällen können 
diese in der Rolle dadurch nachgefeuchtet werden, 
daß die Stirnseiten mittels einer weichen Bürste oder 


müssen dann allerdings mehrere Tage liegen Bleiben; 
damit die Feuchtigkeit einziehen kann. 


Muß èin Papier zweimal satiniert werden, so ist 
natürlich doppelte Vorsicht geboten.. Würde man der- 


artige Papiere das‘ erstemal mit, hohem“ Drock ` 
"satinieren, so würde es den größten ` Teil seines 
Dehnungsvermögens verlieren und das zweitemal 


überhaupt nicht durch den Kalander zu bringen sein. 


In solchen Fällen ist aber an eine Nachfeuchtung nicht 


zu denken, besonders dann nicht, wenn- es sich um 
Papiere handelt, die nicht nur glatt, 
haltbaren Hochglanz erhalten sollen. Dies ist ja auch 
Detartige Papiere, 
werden das erstemal ohne Druck satiniert, damit für 
die Hauptsatinage noch ‚genügend Dehnungsvermögen 
verbleibt. 

© Wer dauernd die Kälanderarbeit überwacht, rd 
beobachten können, daß ein. Papier ‚ohne Druck an- 
standslos läuft; 


wird das Papier auf Streckung beansprucht, ` 


wie 


wenn die Ka- | 


WÉI 


Die Rollen, E 


sondern einen .. 


sobald aber die Belastung zu wirken | 
beginnt, zeigen sich Falten oder: Luftblasen im Papier. E 
Dies kommt daher, daß in dem’ Maße, wie der" Druck: 


Dede welchen Sr eckungen‘ das Papiet an: nur einer; e i 
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a die Dehinungsbeanspruchung. TA Papieres zu-. 


‚aimtnt. Diese ‚Erscheinung hört. ‚mehr. und mehr ‚auf, 
"je: straffer die ‚Papierbahn in die Walzen einläuft. 
‚.Es erfolgt also eine Egalisier ung in der Länger ichtung 
des ‚Papiers,‘ so daß alle Teile gleiche Spannung er- 


satz eine Arbeit zu finden, deren Sachlichkeit ich an- 
erkennen muß. Sie ist mir nun auch deshalb will- 


"kommen, weil sie zur Aufklärung mancher bisher 
wird. 


nicht ‘einwandfrei gelöster Fragen. beitragen 
Bei einigen Punkten sind aber auch BI. umenthal 
Irrtümer- unterlaufen, die ich im folgenden richtig 
stellen möchte. 

Jedes Wasser enthält mehr oder weniger Luft- 
sauerstoff, gelöst. Ein Wasser von 10° C kann 


z. B. 0,0537 g Sauerstoff per Liter, solches von 40° C 


etwa 0,03081 g, solches von 80° C nur noch etwa 
0,0138i1 g gelöst enthalten. Hieraus ergibt sich, daß 
eine bohe Vorwärmung der Speisewasser durchaus 
zweckmäßig ist, weil durch die möglichst weit 
gehende Austreibung des Sauerstoffs die Kessel vor 
‚den durch ihn hervorgerufenen Korresionen 
schützt werden. Wird nun beim Kalk-Soda- 
Verfahren das Speisewasser mit geringer Tem- 
peratur aufbereitet, so besteht die Gefahr, daß mit 
dem Wasser der entsprechende Gehalt an Sauerstoff 
in die Kessel kommt, und daß infol Igedessen An- 
fressungen entstehen werden. Unbestreitbar ist es 


also einer der Vorzüge des „Neckarver- 
fahrens“, daß dabei mit hohen "Temperaturen ge- 


arbeitet ind, Nachteilig aber wäre es für dasselbe, 


wenn diese hohen Temperaturen allein durch Rück- | 


führung- von heißem Kesselschlammwasser erzeugt 
© werden müßten, weil dadurch einerseits Wärmever- 
Juste eintreten würden, andererseits auch die Pumpen- 
leistung erheblich erhöht würde., 


Fälle aber, wo bis zu 30 And mehr Prozent der: 


_ Speisewassermenge durch die Schlam. mrück- 
führung des Neckarverfahrens zurückgebracht 
‚werden, können sich nur dort ergeben, wo das 
Wesen desselben nicht erfaßt: .wird. Die 
SER eek hrung dientebennicht 
das Speisewasser anzuwärmen, 
sondern den Schlamm aus dem Kessel 
zu entfernen. Dasjenige Kesselwasser, das bei 
anderen Systemen zur Entfernung des Schlammes 
ins Freie abgeblasen werden muß und dadurch ver- 
‚geht, wird beim Neckarverfahren in den 


Reiniger gebracht, um mit dem Wasser seine Wärme 
und die darin enthaltene überschüssige Soda zurück- 


zugewinnen. Die angedeutete Pumpenmehrleisturg 
wird aber bei jedem Verfahren, bei dem von Zeit zu 
Zeit der Schlamm abgeblasen werden muß, erforder- 


noch höherem Grade, weil eben in diesem letzteren 


“Falle viel häufiger. abgeblasen werden muß. 


Um nun beim. Neckarverfahren mit möglichst 
hoher Temperatur arbeiten zu können, werden 


n 


| länger ‚ist, 


preisen 


ge- 


 generativverfahren sei. 


in‘ 


diese: dort nn ist. Das Danter würde dort, da es 
auch in derselben. Zeit wie die kürzere 
Stelle einen längeren Weg machen wollen, wird aber 
daran gehindert, weil es mit den übrigen Teilen ein 
Ganzes bildet. Um nun mit diesen mitzukommen, 


, ‚halten. Wenn sich am Kalander an der Papierbahn muß es sich selbst verkürzen, was nur durch ein Sich- 
SC „seitliche Falten zeigen, so ist dies ein Zeichen, daß übereinanderlegen erfolgen kann. | U, 
& Ke PS 
8 d ` Reinigung von Kesselspeisewasser. 
o SEN , Von B. Preu, Oberingenieur a. D, 
. Es freut- mich, in. der ER des Herrn Dr. Wärmequellen aller Art, besonders Abdampf, der 
` Blumenthal auf meinen in Heft 28, Jahrgang 1920, bisher verloren ging, zur Vorwärmung des Roh- 
der Zeitschrift „Papier-Fabrikant“ erschienenen Auf- wassers herangezogen. Die Verwendung von 


rischdainpf. aber, wie Blumenthal zu höherer Er- 
wärmung des Wassers im Apparat vorschlägt, 
scheint mir bei den jetzt herrschenden Kohlen- 
-für ausgeschlossen. Würde aber bei zu 
riedriger Temperatur gereinigt, so würde das ge-' 
reinigte Wasser mit Härte bis zu 6% in den Kessel 
gelangen und.dort seine Härte als Schlamm absetzen. 
Würde "dann der Schamm nicht häufig — jedesmal 
mit Wärmeverlusten — abgeblasen, so wäre die Ge- 
fahr der Kesselsteinbildung nicht ausgeschlossen. ` 

Mehrfach wurde auch die Behauptung auf- 
gestellt, das Neckarverfahren sei nichts anderes als 
das alte von Rossel zuerst beschriebene Re- 
gencrativverfahren. Da das Neckarver- 
fahren einige Aehnlichkeit mit dem Regencrierver- 
fahren hat, erschienen diese früheren Behauptungen 
auf den oberflächlichen Blick hin gerechtfertigt. 
Heute jedoch, wo das Neckarverfahren allgemein 
bekannt ist und in vielen Betrieben seine Aufnahme 
gefunden hat, muß man denjenigen als ungenügend 
unterrichtet betrachten, der behauptet, daß "das 
Neckarverfahren identisch mit dem alten Re 
' Darauf wird sich jetzt nur 
noch die Seite stützen, die selbst jetzt die Schlamnı- 
rückführung herstellen möchte, nachdem sie jahrlang 
dieses Verfahren als verwerflich bekämpft hat. 

Ich selbst kenne das Verfahren seit über zehn 
Jahren und bin überzeugt, daß das Neckarverfahrenu 
etwas neues gegenüber dem Regenerativverfahren 
darstellt. Ich hatte aber außerdem Gelegenheit, Gut- 
achten ` einzusehen, die auf Grund der Patent- 
erteilungsakten. aD egbe en wurden mag zum Schlusse 
kommen, daß das Neckarverfahren als 
Abblas evorri chtung SE dauernden 
Abruhren vonSchlamm-inden Reiniger 
nevistund zugleich für eine rationelle 


GE des Kesselspeisewassers 
als bahnbrechend bezeic DEEN werden 
muß. 
"Was den Grad der Löslichkeit der Soda im 
 Kesselwasser: anbelangt, so gebe ich zu; daß mir 


hierin ein Irrtumi unterlaufen ist. Die Soda scheidet 
sich nicht im Schlamm ab, sondern konzentriert sich 
nur wegen. ihrer geringeren Löslichkeit im heißen 
Wasser mehr als die anderen Salze im verdampten- 
den Kesselwasser, mit dem sie dann durch die 
Schlammrückführung teilweise in den Reiniger ge- 
langt. Ebenso gelingt die Entfernung der freien 
und gebundenen Kohlensäure nicht auf die von mir 
angegebene Weise. Doch ist dies “deshalb nicht sehr 
wesentlich, weil ja die Kohlensäure auf Rostbildung 


wenig oder gar keinen Einfluß ausübt; außerdem 


x 


i 


durch eine im Kessel herrschende Alkalität gebunden 


wird. 


t 


Endlich möchte ich nochmals zu. E letzten. 


Punkt, dem sog. Wärme- und Kondensat- 
Gewinnungsverfahren.der Firma Ph 
Müller, Stuttgart, Stellung nehmen. 
auch Ko 1 b betont hat, ist es nicht: möglich, stark 
salzhaltiges Wasser zur Kesselspeisung zu ver- 
wenden, sondern an dessen Stelle müßte ander- 
weitiges, wahrscheinlich sehr teures Rohwasser 
herangezogen werden. Das bezeichnete Verfahren 
dient nun dem Zwecke, bei an und für sich starkem 


Salzgehalt des Wassers die darin gelösten und die 


sich im Kessel anreichernden Salze ‘durch direktes 
Äbblasen 
daß hierbeinennenswerte Verlustean 
Wärme eintreten. Dies wird. auch in voll- 
kommener Weise erreicht, denn es werden etwa 
oo Proz. der in dem Salzwasser enthaltenen Wärme 
und .je nach dem Ueberdruck im’ Kessel bis zu 


15 Proz. des. Abwassers an Kondensat zurück+ 
gewonnen.. Es ist nicht richtig, dem Gewinn. an 
Kondensat ` die Verluste an Soda _ gegenübetzu- 
stellen. Eine sachgemäß bediente Wasserreinigungs- 
anlage, die nach dem Neckarverfahren arbeitet, 
bringt keine derartigen Sodaüberschüsse in den 


Kessel, wie sie von Blumenthal als Durchschnitt zu- 
grunde gelegt werden. Bei einer Verbindung der 
beiden Verfahren zur Reinigung von stark salz- 
haltigem Rohwasser besitzt man also in diesem 
Falle das beste Mittel, ‘die etwa im Kesselwasser 
überschüssige und bei der Verdampfung sich kon- 
zentrierende Soda vollständig auszunützen, wobei 
salzhaltiges- Kesselwasser erst dänn abgeblasen wird, 
wenn keine überschüssige Soda mehr im Kessel- 
wasser enthalten iste Der von. Blumenthal De- 
rechnete Sodaverlust ist also in Wirklichkeit nicht 
vorhanden. Er könnte nur dort eintreten, wo das 


Wärme- und. Kondensat-Gewinnungsverfahrer mut 


cinem anderen Wasserreinigungsverfahren, wie z. P. 
dem Kalksodaverfahren, in Verbindung "gebracht 
würde. Aber auch selbst in diesem Falle könnten 
die bisher verloren gegangenen Sodaüberschüsse 
durch geeignete Maßnahmen ausgenützt werden. 


Schließlich 


dung anderer Ver fahren der Kessel sehr häufig ab- 
geblasen werden muß, wobei nicht nur die Soda, 
sondern das \Vasser selbst samt seiner Wärme ver- 


Joren geht. 


Zeitsch riftenschau. 


E A. Ryan: Heizen und Ventilieren. von Papier- 


maschinenräumen, (,„Paper“, Vol. 27, Nr. 21, vom 
26. 1. 1921, S. 16—20, 36, 44.) zer 
Die Entwicklung von Papiermaschinen zu immer 
größeren Maßen bringt es mit sich, daß viel mehr 
Wasserdampf entwickelt wird als früher, und Kraft 
dazu aufgewendet werden muß, un genügend Luft 
zur Aufnahme dieser Wasserdampfmengen einzu- 
führen. , Die eigentliche Heizung eines Papier- 


maschinenrauimnes tritt Zurück gegenüber der Not- 
wendigkeit, in Winter die 


“einzuführende Luft auf 
die Temperatur zu erhitzen, die erforderlich "et, 
damit der beim Trocknen EE Dampf absor- 
biert werden kann. Bei einer Außentemperatur von 


Wie. 


des Kesselwassers zu entfernen, ohne, 


sich auf zwei. Jahre. 


ihrer 


betone ich nochmals, daß auch bei 
. Wasser :von geringerem Salzgehalt und der Anwen- 


‚beim 


werten Dampfersparnis führen. 
achten, daß die Menge der durch den Ventilator ab- 


gesetzt wird und Außenluft eindringen kann. 


etwa’— 20° F beträgt. der Strahlungsverlust: durch 


Wände, Dächer: usw. ungefähr 1,5 britische Wärme- 


einheiten auf den. Kubikfuß, während 10—20 Wärme- 
‚äinheiten nötig sind, um die demselben Raum zuzu.. 
| führende Luft zu erhitzen. 


den Trocknern allein ausgestrahlte Wärme. hin- 


reichend, um die durch Wände u. dgl. verursachten Ver. 
im Sommer braucht man zwar. 
‘nicht. zu heizen, man muß aber dann ventilieren,' 


luste zu ersetzen, 


sowohl für das Wohlbefinden der Arbeiter als um 
den entwickelten Dampf zu ‚beseitigen. 
muß von dem nassen wic von dem trockenen Ende 
weggeführt werden. Ist keine ausreichende Ven- 
tilation vorhanden, so findet an allen. kühlen Stellen 
Kondensation statt, die zu öfteren Arbeitsunter- 
brechungen "` führt, 
fährdet, 
die Lebensdauer der Maschinenfilze herabsetzt. Was 


den letzten Punkt anbetrifft, so zeigte sich, daß: in, -o 
zwei Räumen von praktisch derselben Größe ind.“ 


mit zwei Maschinen :von ungefähr derselben Lei- 
stungsfähigkeit -die Filze in dem.besser ventilierten 
Raum. etwa. 19 Proz. länger brauchbar waren als. in 
dem anderen Raum. Die Beobachtungszeit erstreckte 


die oberen Filze länger als die unteren. Bei näherer 
Untersuchung zeigte sich, : daß unten ‘an der. 
Maschine viel weniger Luft zugeführt wurde als an 
der anderen. 
wurden sofort bessere Ergebnisse erzielt; bei den 
hohen Kosten der Filze und dem. Zeitverlust bei 


Ventilation benutzt man heuzutage Systeme, die auf 
der Schwerkraft beruhen, und mechanische Absauge- 
systeme, bei. denen die Luft durch Türen, enster 


und andere Oeffnungen eindringt und ein Ventilator 


in der Wand oder der Decke sie nach außen be- 
fördert. Die erstere Art ist nur noch wenig in Ge- 


` ` ` ` . ` bk .. D 
brauch, sie wirkt nicht, hinreichend. Auch die zweite., 


Art hat in unserem ` Klima Mängel. Man kennt 
ferner mechansche Systeme 'mit Zuführung allein, 
bei ihnen geht die eintretende Luft über dampf- 
gcheizte Schlangen und: wird zu einer bestimmten 
Höhe erhitzt. Ein .kombiniertes System mecha- 
nischer Zu- und Ableitung ist das beste, sofern es 


richtig angelegt ist, die Einrichtung ist zwar teuer, 
die Unterhaltung aber wohl kaum teurer als die der ` 


anderen Systeme, "Bei einer Zeitungspapierfabrik 
laßt sich als Durchschnitt annehmen, daß etwa zwei 
Pfund Wasser auf ein Pfund lufttrockenes Papier 
Trocknen tutfernt werden. 


Im Winter ist die von. 


An derselben Maschine hielten 


Wurde dieser Uebelstand: beseitigt, so. 


Erneuerung fällt das sehr ins Gewicht. Zur 


Durch Versuche‘ 
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Der Dampf ` 


die Sicherheit der Arbeiter ge- ` 
ein ungleichmäßiges Erzeugnis liefert und 


läßt sich feststellen, daß man die Luft oder min- | 


des Maschinenraumes zuführen soll. Für die Luft- 
zuführung ist die für Theater, 
bräuchliche Dachkonstruktion die beste, die Ventila- 
toren. sind auf veränderliche Geschwindigkeiten je 
pach den Jahreszeiten einzustellen. Bei besonders 
kaltem Wetter kann cine Rückzirkulation cines 
Teiles der abgeführten Luft zu einer 


gesaugten Luft geringer sein muß als die wieder zu- 
geführte Luft, da sonst der Raum unter Vakuum 


‚Kontrollapparate sind bisher ‚nicht im 
für eine Papierfabrik brauchbarer 


matische 
Handel, ein solcher 
Apparat müßte Temperatur 


H 


\ \ 


Auditorien usw. ge- 


beachtens- 
Dabei wäre zu be-: 


destens die größere Menge Luft am feuchten Ende ` 


Auto-, ` 


und Luftmenge so ein- 
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` ‚stellen, daß eine obere Ba nicht er- 
. ‚reicht wird. Hält man die Luftmenge konstant und 
stellt die Feuchtigkeit durch Aenderung der Luit- 


temperatur ein, ‘SO erhitzt man leicht zu hoch oder. 


zu niedrig, und hält man eine konstante Raum- 
temperatur, so kann man die Feuchtigkeit .nicht 
einstellen. Solange man'noch keine Einrichtung hat, 
die Feuchtigkeit und Temperatur innerhalb: - ge- 
wünschter Grenzen hält, muß von Fall zu Tall von 
Hand eingestellt werden. Für Luftzuführung kommt 
die '„Multivane“ und die ‚„Stahlplatte“ in Betracht. 
Erstere verbraucht 10—20 Proz. weniger "Kraft für 
dieselbe Leistung und beansprucht weniger Platz. 
.Für die Luftabführung dienen Scheiben- und Pro- 
pellerventilatoren, bei erheblichem ‚Widerstand die 
vorher angegebenen Typen, Ein empfehlenswerter 
Erhitzer ist der „Vento“. ` u Se 


E. A. Briner: Die Praxis der Ventilation von Papier- 


maschinenräumen. 
1921, 23.) | 
| Ersparnisse in der Heizung lassen sich durch 
geeignete Luftzirkulation erzielen. In den Lager- 


(„Paper“, Vol. 27, Nr. 22, vom 


2; 2: 


raum strömen gewaltige Mengen kalter Luft von 


außen ein. Alle diese Luft mub in Umlauf gesetzt 
werden zur Heizung und Ventilierung des Lager- 
raums. . Bine besondere Luftzuführung von außen 
wird nicht vorgesehen, dagegen erfolgt Zuführung 
warmer Luft am Boden seitlich oder oberhalb 
Türen. Beim Türöffnen eintretende Luft wird durch 
diese warme Luft erwärmt, vorhandene J’euchtigkeit 
wird aufgenommen und es geht dauernd eın Luft- 
strom von dem Lagerraum zu dem Maschinenraum, 
in welchen er: durch die Ventilatoren gezogen wird. 
‚lJ.äßt man nun diese Luft nicht umlaufen, so führt 
sie Dampf von der Trockenmaschine ab. Führt man 
aber die Luft im Kreislauf wieder zu, so hält sie das 
Dach mit geringeren Kosten trocken, als wenn die 
Luft direkt von .außen genommen wird, und sic 
unterstützt das Trocknen. Auch von 
Räumen, z. B. dem Holländerraum, strömt Luft zu 
dem Maschinenraum, die Ausnutzung solcher Luft 
wird als „kontinuierliche Ventilation“ bezeichnet. 


‘Ihre Ausnutzung ist für kanadisches Klima geboten: 


und setzt in Maschinenräumen die relative Feuchtig- 
keit von etwa 80 auf etwa 55.Proz. herab. Das 
Brinersche System der Dampfabsorption an 
Papiermaschinen beruht im ‘wesentlichen darauf, 
daß’ eine Reihe heißer trockener L.uftströme gegen 
die Papierbahn auf- der Trockenpartie geblasen 
wird und nicht gegen das kalte Dach. Dadurch wird 
die Trockenfähigkeit erhöht, aller sichtbare Dampf 
wird absorbiert und Tropfen vom Dach wird ver- 


mieden. Bei Maschinen ohne Trockenfilze wird bei 
sorgfältiger - Arbeit die Trockenfähigkeit um ctwa 
15, Proz. gesteigert. Bei box board macht das 


Briner sche Verfahren das Gefühl des Produktes 
samtartiger und erleichtert das Kalandern, weil dic 
Bahn gleichzeitig auf beiden Seiten getrocknet. und die 
Feuchtigkeit nicht gewaltsam durch dic Bahn,- EC 
trieben wird, was die Lage und, Bindung der. Fasern 
der Außenschichten schädlich beeinflußt. Endlich 


‘hat das System den Vorzug, die Raumtemperatur 


um einige Grade herabzusetzen, die trekenere Atmo- 
Gh sphäre wird aber noch angenehmer empfunden. Eine 
- ` Dachkonstruktion auf vierzölligen Betonplatten ist 
zwar feuersicher und wasser dicht, isoliert aber 
schlecht und läßt sich daher schwer trocken halten. 


a 
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der- 


den anderen,, 


Papier“, 


'hþeschicken kann. 


E 


Wirtschaftlicher ist. és, oben einen vierzölligen Luft- 


raum vorzusehen und mit zweizölligen Holzbrettern 


zu isolieren, darüber dann die reguläre Diach- 
deekung. Solche Dächer haben sich bei der Riordon 
Company ın Temiskaming bei — ı15—20° bpe- 
währt. Dort sind auch Betonröhren mit Erfolg 
angewendet worden, sowohl für unter- wie ober- 
irdische Leitungen. ` Alle Luftleitungen, dort be- 
stehen aus verstärktem Beton, ‚sind 1—1% ` Zoll 


dick, innen glatt gemacht, mit EE EECH Stäben 
ver stärkt und mit galvanisicrtem 
gewebe bedeckt, worauf von Hand Zement aus 
ı Teil Portlandzement und 3 Teilen Sand gebracht 
ist. Der einzige Nachteil solcher Rohre ist ihr Ge: 
wicht. 


Wintern bewährt. Oberirdisch verwendet, stimmen 


sie in der Farbe mit den anderen Gebäudeteilen über- 


ein und erhöhen den harmonischen Eindruck. S. 


W. F. Ebbing: Holländermesser und Grundwerke. 
(„Paper“, Vol. 27; Nr. 21, vom 26. I. 1921, 
95—99 Proz. der rotierenden Messer und der 


Grundwerke bestehen aus Stahl. 


stahl und ging dann dazu über, für ‘billigere und 
rauhere Papiere den billigsten Stahl zu, verwenden. 


Das wurde aber bald’ wieder aufgegeben; man nimmt 


jetzt. die 'O.-K.- (Ohio Knife Company) Center- 
Messer. Sie sind gehärtet und getempert, etwa 
2%. Zoll rückwärts von der Schneide und die Rück- 
seite der Messer ist weich gelassen. Dadurch kann 
das Messer sich beträchtlich biegen, wenn Fremd- 
körper, .. wie Eisen, 
es bricht. Die Mitte der Messer ist ebenfalls weich 
gelassen, sie bleiben also'immer scharf und runden 
sich nichtab. Solche Messer halten sich länger als un- 
getemperte. Messer mit scharfer Schneide brauchen 
auch. weniger Kraft als solche, deren Kante ab- 
geschliffen ist, wie bei unbehandeltem Stahl. 
Heißbehandlung macht auch von der Zusammceh- 
setzung des Stahles unabhängig. Auch für 
Grundwerk ist heiß behandelter Stahl zu verwenden; 


die Heißbehandlung muß‘ sich nach dem zu be: 
handelnden Stoff und der zu leistenden Arbeit 
richten. S, 


Das Trocknen von Papier. („Chemical and Metal- 
lurgical. EES Vol. 24, Nr. 8, > "361, vom 
1921.) 
In der Connecticut Valley Section der Technical 
Association of the Pulp and Paper Industry sprach 
Farnsworth von der “Farnsworth Engineering 
Co. of Conshohocken, Pa., über das’ „Trocknen von 
mit besonderer Berücksichtigung des von 


23. 2, 


seiner Gesellschaft ausgearbeiteten Verfahrens. 


R. Fournier: Der Papyrus. („Le Papier“, 23. Jahrg., 
Nr. 9 vom September 1920, S. 197—200.) ` 
3ei den zurzeit üblichen Prozessen 


in der 


Papierfahrikation bietet der Papyrus als Rohstoff 


gegenüber anderen, namentlich dem Alfagras, unbe- 
streitbare Vorzüge. Das macht sich or 
Füllen der Kocher bemerkbar. Ts ist praktisch un- 


möglich, mehr als 100 bis oke Alfa auf einmal in: 


einem ı cbm fassenden Kocher unterzubringen, wäh- 
nn man denselben Kocher mit 275 bis 350 ko (ge- 
reinigtem und in Stücke geschnittenen) Papyrus 


Die 


beim 


Clintondr aht- 


Die Rohre haben sich auch bei sebr strengen | 


S.15.). 


Man nahm dazu ` 
einen hochwertigen kohlenstoffhaltigen Werkzeusg-.. 


in den Holländer gelangen, che: 


das 


Gr., 


f: 


. 
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europäischen 


wickel- und Kartonnagenpapier, könnten aber 


T Für 


regenerieren; 


einen Verlust von etwa 5 bis 10 Proz. 
"reine Cellulose erhalten will, so vermindert sich die 


" fach gestaltet. 


b 
i 


Um diese günstigen Ergebnisse zu erzielen, muß 


. der 'Papyrüs allerdings einer besonderem Vorbehand- 


Jung unterworfen werden; diese besteht darin, daß 
man vor der Zerkleinerung der Stengel die Luft 
durch Kompression aus ihnen entfernt. Wenn die 
komprimierten Teilchen mit der Lauge in Berüh- 


rung kommen, so dehnen sie sich wieder ‚aus, und. 


in die bisher mit Luft angefüllten Räume dringt die 
Lauge ein, so daß eine innige Berührung und damit 
eine Verkürzung der Kochzeit erreicht wird. 

Das Reinigen und Auslesen sind für die Papyrus- 
verarbeitung Operationen nebensächlicher Art, da die 
Stengel vollkommen glatt und ohne Katen sind, 


Es haftet an ihnen auch nur wenig Staub, da die 


Pflanze‘ nur in feuchten Gegenden wächst. Es 
genügt vollständig, am Ort der Ernte oder in der 
Fabrik. die Dolden abzuschneiden und die Stengel 
dann in fließendem Wasser von anhaftendem 
Schmutz und sonstigen Fremdteilen, die auf dem 
Transport hinzugekommen sein können, zu befreien. 
Die Stengel werden dann der Kompression unter- 
worfen, in kleine Stücke geschnitten und in dieser 
Form in die Kocher gefüllt. ' 


Die Zeit des Kochens, der Druck während der 
Behandlung ‚und die notwendige Laugenmenge 
variieren je nach dem zu verarbeitenden Rohstoff. 
Wie alle mit Hilfe von 
zeugten Papierrohstoffe, ist auch der Papyrusbbrei 
stark braun gefärbt und enthält noch eine große 
Menge Lauge; er wird deshalb sò lange gewaschen, 
bis er nicht mehr alkalisch. reagiert. Nach dem 
Waschen wird.der Stoffbrei in den Holländer ge- 


‚ bracht, dessen Tätigkeit sehr überwacht werden muß, 
‘da der Papyrus aus ziemlich kurzen Fasern besteht; 


eine weitere Verkürzung ist kaum notwendig. Das 
Bleichen geschieht wie gewöhnlich mit Chlorkalk. 
Die nach einmaligem Bleichen erzielte Cremefarbe 


‚genügt meistens. 


Da der Papyrus sich leicht verarbeiten ‚läßt, so 
kann er schon an Ort und Stelle, also auch in außer- 
Ländern, ın Papierstoff verwandelt 
werden. Die dazu notwendigen Anlagen wären 
leicht zu errichten. In den Fabriken Europas würde 
dann der Papierstoff auf fertiges Papier zu ver- 
arbeiten sein. Gewöhnliche Papiersorten, wie Ein- 
Ä auch 
schon in den Kolonien preiswert hergestellt werden. 


die Verringerung der Kosten 
schiedene Wege offen: Man kann statt Kohle Holz 
als Heizmaterial verwenden; die Soda wäre zu 
Chlor und Soda müßten durch Elektro- 
lyse gewonnen werden. MHierdutch würden die Her- 
stellungskosten. des Papiers in Europa auf 35 Franken 
pro Ioo ke, verringert. Das Bleichen verursacht 
Wenn man 
schwankt dann zwischen 22 und 
Teil der Pflanze ergibt nicht 


Ausbeute, sie 
28 Proz., der innere 
mehr als ı7 Proz. 
Gegenüber Alfa (Esparto) best dar Papyrus 
zahlreiche Vorzüge: Seine Ernte ist sehr einfach und 


wenig kostspielig, sie kann zu jeder Jahreszeit vor- 


genommen werden, so daß kostspielige Lager für das 
Rohmaterial unnötig sind. Der Papyrus nimmt 
keinen Staub an, so daß die Reinigung sich sehr ein- 
"Auch das Kochen gestaltet sich ein- 
fach und erfordert wenig Lauge. Der Papierstoff- 
brei kann, ohne daß sich Pilze entwickeln, lange bis 


ätzalkalischer Lauge .er-- 


sind ver- 
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zu seiner weiteren Verarbeitung aufbewahrt werden: ` 


bezüglich Menge der 
Lauge, Zeit und Temperatur kann man Stoff für.alle 
Papiersorten, vom Karton bis zum Schreibpäpier 
erzeugen. ` ` 


Aus dem Mark der Papyrusstengel on cine 
Cellulose gewonnen werden, die zur Herstellung von 
Seide, von Celluloid, von Viskose und 
ähnlichen Kunststoffen. geeignet sein soll. Gr: 


Frank D Libby: Ueber die Bleiche, 
Band 27, Seite 18, 19, 38, 2. März 1921.) 
-© Die Verwendung trockenen Chlorkalks ist unzweck- 
mäßig, der darin vorhandene Aetzkalk verlangsamt die 
Zersetzung und unlösliche Teile können in den Stoff 
geraten. Zur Auflösung benutzt man zweckmäßig vier 


Behälter, zwei zum Lösen, einen zum Einstellen und 
einen als Vorratsbehälter. Das Rühren beim Auflösen 


(„Paper“, 


soll nicht über eine halbe Stunde dauern, sonst klärt. 


die Lösung sich schwer. Bei dem neuerdings einge- 
führten Bleichen mit flüssigem Chlor läßt man für 
Zellstoff das Chlorgas durch Kalkmilch absorbieren, 


die durch den Kontrollapparat und zu Absetzbehältern' 
Vorteile dieser Arbeitsweise sind absolute Kon- 


lauft. 
trolle der Stärke der I:;ösung durch Messen des Gases 


‚und einfachere Anlage als bei der elektrischen Bleiche. 


Für Lumpen verwendet man os bis rt Proz. Gas in 
Wasser. Am: zweckmäßigsten ist Beziehen des Chlors 
ın Zylindern. Statt Kalkmilch kann man auch Natron- 
lauge zur Absorption des Chlors benutzen, die erhaltene 
Bleichlösung ist beständiger, aber bleicht langsamer, 
sie enthält meist 2 bis 3 Proz. Chlor. Lumpen werden 
meist im Wäscher gebleicht, im Holländer hat man 
u. a. 
hat intermittierend und kontinuierlich gcarbeitet. Die 
Stoffdichte im. Lumpenwäscher beträgt 2 bi$ 3 Proz. 
Soll der Stoff, ohne auf die Siebe zu gehen, verarbeitet 
werden, so begünstigt man die schnelle Zersetzung der 
Bleichflüssigkeit durch Säurezugabe. Antichlor zer- 
stört Bleichmittel. Essigsäure .ist unbedenklicher als 
Schwefel- oder Salzsäure, man setzt sie langsam absatz- 

weise zu; starker Geriich nach unterchloriger Säure 
darf nicht auftreten. Sulfitstoff bleicht sich schwer, 
man bringt ihn in einen mit Ziegeln ausgekleideten Be- 
hälter, in welchem er durch einen außerhalb ange- 
triebenen Propeller in Umlauf gesetzt wird. Der Be- 
hälter faßt 18 Tonnen, die Füllung dauert etwa drei 
Stunden, die ‚Dichte, beträgt. 4 bis 6 Proz., die 
Temperatur .beim Einlassen 70° P. sie wird beim 
Bleichen auf 10G° gebracht: Hohe Stoffdichte bewirkt 
stärkeres Bleichen und erspart Dampf. 
Temperatur verbraucht man aber mehr Bleichmittel als 
in der Kälte, und das Chlor wirkt auf die Cellulöse 
unter Bildung organischer Chloride, die Farbe kommt 
dann wieder. Man verwendete in einem Tall auf der 
Fabrik selbst hergestelltes elektrolytisches Chlor, 


die Messerwalze durch ein Schaufelrad ersetzt, 


H 


Dei hölterer 


welches % Pfund Chlorkalk auf die Gallone entsprach. 


Das Gas wurde in Kalkmilch aufgenommen, das Bleich- 
mittel wurde zugesetzt, als der Behälter etwa halb”voll 


war; näch to Stunden war die Bleiche beendet und da: 
Blefehmittel erschöpft. Die Entleerung dauerte: ~ 


30 Minuten. " S 


Ein neuer Ton als Fü stoff aus dem Forest Products 
Band 27, S. 27, 9. März 1921 Së 


Laboratory. („Paper“, 


Das IL aboratorium in Madison, Wis., empfiehlt 
einen ın den Vereinigten Staaten in rohe Mengen 


Er 
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‘sich. findenden Ton, der, zusammen mit englischem 
8 Chinaclay verarbeitet, dessen, Bindung erhöht, dem 
| Papier‘ einen besseren „Finish“ , ein besseres Aussehen 


und ein ` samtartigeres Gefühl, gibt: Durch 
dieses Tones werden auch andere Füllstoffe besser 


\ 
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gebunden. Der Ton bleibt gut. suspendiert, man kann 
also von einer zentralen. Mischanlage aus den Füll- 
stoff zu den Holländern pumpen, ohne daß die 
Röhren sich verstopfen, oder Ungleichmäßigkeiten 
auftreten, 


u e 


PATENT-UMSCHA 


‚ Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Stoffmühle für die Papierfabrikation. 
D.R.P. 337 364. Klasse 55c. Gruppe 9. 
Hermann Schulte in Wien. 

Die Rührbütte w ist als liegend angeordnet ind 
mit einer horizontalen Rührwelle a ausgebildet. Der 
‚Mählgang m ist in Höhe des unteren Teiles der 
Rührbütte angeordnet und dort mit dieser ver- 
bunden. Durch diese Anordnung wird ein unaus- 
gesetzter Umlauf des zu verarbeitenden Stoffes 
zwischen der Rührbütte und dem Mahlgang und 
ein stetiges Durcheinandermischen des Stoffes cr- 
zielt. Infolge der liegenden Anordnung der Rühr- 
bütte können dic eingetragenen Faserstoffe auch 
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nicht herabsinken und sich auf: dem Boden der 
Rührbütte ansammeln, weil die. Flügel r des Rühr- 
werkes über den Boden hinwegstreichen, wobei die 
‚Stoffklumpen oder -streifen in die Höhe geworfen 
und in kleinere Stücke zerlegt werden. Eine Ver- 
stopfung des zum Mahlgang m führenden Kanals c 
ist dabei.um so weniger zu gewärtigen, da er nicht 
am Boden der Rührbürste, sondern etwas oberhalb 


einmündet.. Ein weiterer Vorteil der Stoffmühle 
liegt in der Verwendung einer Doppelscheiben- 
mühle m, da. diese doppelt so viel leistet wie eine 


einfache. 

Patent-Ansprüche: r. Stoffmühle für die 
Papierfabrikation, bei welcher der Mahlgang mit 
einer getrennt angeordneten Rührbütte derart ver- 
bunden ist, daß der Stoff den Mahlgang und die 
Rührbütte in einem ständigen Kreislauf durchzieht, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Rührbütte 
liegend mit einer wagerechten Rührwelle (a) aus# 
gebildet und der Mahlgang (m) an einer wage- 
rechten Welle (1) in Höhe des unteren Teils der 
Rührbütte (w) angeordnet und dort mit. dieser ver- 
bunden ist. l 

2, Stoffmühle nach ‚Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Verbindung zwischen der 
Rührbütte (w) und dem Mahlgang (m) derart an- 
geordnet ist, daß der zu verarbeitende ‚Stoff ent- 


e 


(w) 


x 


daß 


weder von der Mitte der Rührbütte (w) aus in den 
Mahlgang (m) tritt und von diesem oberhalb der 
Stirnseiten der Rührbütte in diese zurückfließt oder 
von den Stirnseiten der Rührbütte (w) aus in den 
Mahlgang (m) fließt und oberhalb der Mitte der 
Rührbütte (w) in diese zurückkehrt. | 

3. Mahlgang für die Stofimühle nach Patent- 


anspruch ı, dadurch gekennzeichnet, daß er als 
Doppelscheibenmühle mit einer zwischen zwei 
festen Scheiben umlaufenden Scheibe ausge- 
bildet ist. 

4. Aus einer festen und einer dieser gcegenüber-' 
liegenden umlaufenden Scheibe bestehender Mahl- 
gang für die Stoffmühle für die Papierfabrikation 


nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß 
die feststehende Scheibe keine Messer besitzt, so 
der Mahlgang die Wirkung einer Schleuder- 
pumpe erhält, 


Entlastun gsvorrichtung für die den Stabkasten 
die Trockenstäbe entnehmenden Stabketten 
in Trocknern zum Trocknen von Papierbahnen 
in Hänrveialten. 
D. R. P. 337 213. Klasse 55d. Grüppe ‚29. 
> aul Herbrig in Dresden-Seıidnitz 


Bei Trocknern für. Papierbahnen in Hänge- 
falten kann es leicht vorkommen, daß bei ver- 
säumter Imbetriehsetzung die. Stabahlegeketten der 


Trockenstäben geleert ist, 
der Stäbe cine Betriebs- 
Uni eine solche Störung 


Stabkasten k von den 
wodurch infolge l’ehlens 
stöorung eintreten würde. 


zu ‚verhüten, ist nach der Erfindung folgende. Lin- 
richtung an den Rädern a’und b getroffen. .Sie, 
besteht . aus der ` Antriebskurbel ce mit Kurbel- 
zapfen d. der den zweiarmigen Hehel e bewegt. Der 


Hebel pe ist an eine Klinke, f mit Sperrstift h an- 


zelenkt. Die Klinke f greift in ein mit den Rä- 
dern a und b verbundenes Klinkenrad g ein, der 
Hebel e steht unter den Tiufluß einer ' Feder i und 


.Räderpaar a 


das Klinkenrad g unter dem Einfluß einer Bremse Í, 
der Kurþelzapfen d bewegt mittels des zweiarmigen 
[Tebels e die Klinke f, das Klinkenrad a und damit 


das Räderpaar a und b und. führt somit der Stab- 


entnahmekette die Trockenstäbe zu. Ist mit der 
Ablegung dieser Stäbe so. lange gewartet worden, 
bis der Stabkasten k ganz .entleert ist, so muß .das 
und b durch die Kurbel c und den 
damit verbundenen Klinkenantrieb f, g so schnell 
bewegt werden, daß es sechs Stäbe vorbringt, wäh- 
rend nur einer gebraucht wird. 

: Bei regelrechtem Betrieb mit EE, Stab: 
kasten k- ist die Kurbel c dadurch ausgeschaltet, 
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daß der Sperrstift h gegen den oberen Stab x der 
drei unter den Rädern a; und b bereit liegenden 
Stäbe stößt (Fig: 1). : Wird von den drei unter den 
Rädern a und b bereit gelegten Stäben der: untere 
Stab y von-der Stabentnahmekette nach der Blech- 
‘rinne u geschoben, wie Fig. 2 zeigt, so ist die Sper- 


rung der Klinke f durch den Sperrstift bh auf- 
gehoben, und die Feder i zieht die Klinke f vor. 
Bei der Drehung der Kurbel ci d tritt der Klinken- 
in Wirksamkeit und ‚kann das Räder- 
Umdrehung 


antrieb f, & 


paar .a und b. in versetzen. Die 


7 


ig. 2 


Bremse j zieht an, um zu verhüten, daß der Stah 
' beim Herabfallen im Stabkasten gehemmt wird. 


Patent-Anspruch: Entlastungsvorrich- 
tung für die den Stabkasten die Trockenstäbe ent- 
nehmenden Stabketten in Trocknern zum Trocknen 
von Papierbahnen in Hängefalten, dadurch gekenn- 


` zeichnet, daß das unter dem Emfluß einer Bremse (7 


stchende gezalinte Räderpaar (a, b) zeitweilig durch 


einen Klinkenantrieb (e, f), an dessen mit einem 
Anschlag (hi versehener :- Klinke (f) ein zwei- 
armiger, unter dem Einfluß einer Feder (i} stehen- 
der, von einem Exzenter (c, d) beeinflußter Hebei 
(e) ‚angreift, in Drehung versetzt wird. MN 
Einrichtung zum Aussichten fehlerhafter 
Bogen unter Verwendung von Maschinen 


zum Längs- und Querschneiden oder zum 


. Querschneiden von Papierbahnen. 


D.R.P. 336917. Klasse 55e. Gruppe 5. 
Georg Spieß in Leipzig-Reudnitz 
Bei den bekannten Sichtmaschinen wird die sich 


Querschneider zugeführt; der fertig geschnittene 
Bogen: wird Greifern übergeben, die ihn über die 
Beobaehtungsbahn zum Ausschußstapel oder als gut 
dem Ablegetisch zuführen. Damit die einzelnen 
Bogen nicht aneinander stoßen, müssen sie Ip ge- 


x 


‘wissen Zwischenräumen = weiterbefördert werden, 
Es wird durch diese Zwischenräume der Unter-- 
grund, aüf oder über’ den der Bogen dahingleitet, 
‚ hervortreten. Dies wirkt ‚störend auf das’ Auge des ` 


- einer 


Is. 


i HI 


Bceobachters ein und ermüdet es vorzeitig, 

Bei den bekannten. Maschinen fällt außerdem. 
der durch den Querschnitt abgetrennte Bogen auf 
eine Ueberführungsbahn, die schneller läuft.als die 
Greiferbahn, und zwar aus dem Grunde, damit der 
Bogen durch plötzliches Anhalten mittels Anschläge 
ausgerichtet wird, während die Ueberführungsbahn 
weiter läuft. Nach dem Ausrichten senken sich die 
oberen Förderrollen und befördern den Bogen mit 
größeren Geschwindigkeit als die 
geschwindigkeit in den ankommenden Greifer,” der 
den Bogen an seiner Vorderseite erfaßt und’über die 
Beobachtungsbahn hinwegführt. Alle Papiersorten, 
insbesondere leichte, werden durch dieses plötzliche 
Halten mittels Anschläge an den Vorderkanten stark 
cingedrückt oder gar eingerissen, 


weilig abgehoben wird und nicht Zeit findet, sich 
an den Anschlägen ordnungsgemäß auszurichten. 


Diese vorstehenden Mängel sollen nach der Er-. 


findung dadurch beseitigt werden, daß die Beob- 


achtungsbahn vor dem Querschneider angeordnet. 


wird. Wird eine fortlaufende Papierbahn dem 
Beobachter ausgesetzt, so erhöht sich die Leistungs- 


fähigkeit um ein Vielfaches, und zwar aus folgenden 


Gründen: 
‚Bisher mußte die Arbeitsgeschwindigkeit der 
sich abwickelnden ‚Rolle, von der bekanntlich die 


J,eistung der. Sichtanlage abhängt, kleiner scin als. 


die Geschwindigkeit der an dem Beobachter vorbei- 
zıehenden getrennten Bogen, da zwischen diesen 


eine gewisse Entfernung wegen der Sicherheit der 
Ablage praktisch unbedingt notwendig ist. 


Diese: 
Beohachtungsgeschwindiekeit ist aber durch die Lei- 
stungsfähigkeit des Auges begrenzt. Bei der neuen 
Ausführung wird. also bei gleicher Leistung des 
Auges die Arbeitsgeschwindigkeit um die frühere 


erforderliche Entfernung zwischen zwei Bogen. 


erhöht. 


Während bei den bekannten Einrichtungen die 


einzelnen Bogen nach dem. Abschneiden sich selbst 
überlassen. sind, wird bei der neuen Vorrichtung 
jeder abgetrennte Bogen nicht aus der Gewalt der 


mechanisch‘ bewegten Teile entlassen, da Messer. 


schnitt und Greiferschluß in gleichem oder an- 
nähernd gleichen Zeitabschnitten erfolgt. Das Er- 
fassen durch die, Greifer erfolgt: dabei viel sicherer 
als bisher, und selbst ein teilweises Ueberdecken 
des Bogens durch die Greifer ist jetzt bedeutungs- 


los, da er bereits durch die Beobachtungsstelle hin- 


durch gegangen ist. 


Die Einrichtung gestattet es endlich auch, wenn 


"Tehler in der .Bogenbahn auftreten, kleinere Teile 
der Bahn. auszuscheiden ünd der Ablegestelle zuzü- 


führen. Der Beobachter hat cs in der Hand, den 


 Querschneider früher zur Wirkung zu bringen als 
von der Rolle abwickelnde Papierbahn mittels Leit- ` 


walzen dem lLängsschneider und anschließend dem’ 


nach Ablauf eines ganzen Bogenformates und, wenn 
Fehler am Anfang oder am Ende einer Formatgröße 
sich zeigen, den fehlerhaften Teil des Bogens ab- 
zuschneiden und sofort abzusondern. "Bisher mußte 
dagegen der ganze Bogen ausgeschieden werden, 
auch wenn er nur einen leinen Fehler an einer 
seiner Endkanten zeigt. 


[Pu 


Arbeits- ` 


| Die Ursache ist . 
dem schnellen Lauf zuzuschreiben, wobei der Bogen . 
durch die Winderzeugung von der Förderbahn zeit- 
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Hinsichtlich der "Einzelheiten der Vorrichtung wird. 


muß auf die Patentschrift verwiesen werden. 


Patent-Anspruch: Einrichtung. zum 
Aussichten fehlerhafter Bozen. inter Verwendung ` 
von Maschinen zum Längs- und Querschneiden, 
oder zum Querschneiden von Papierbahnen, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Beobachtungsbahn unmittel- 
bar vor dem Querschneider angeordnet ist. 

2. Einrichtung nach Patentanspruch `I, Gate 
gekennzeichnet, daß die Schnittbewegung für das 
Messer des Querschneiders von der Bewegung des 
- Stellhebels für die Ablenkvorrichtung fehlerhafter 
Bogen abhängig gemacht ist. 

3. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß bei kreisenden Mesh für den 
Querschneider der der Messerträger quer verstell- 
bar auf der Messerwelle angebracht wird, so daß 
das cine oder das andere Messer zum Schnitt 
kommen‘ Kann. 


Herstellung von ‚Briefumschlagpapier auf 
der Papiermaschine für Briefumschläge mit 
SW Innenfutter. 
D, R. P. 337 081. Klasse 55f. Gruppe I6. 
Georg Bergmannin Hildesheim. 
Nach der Erfindung soll Papier für Brief- 
umschläge mit Innenfutter in cinem Gang auf der 
Papıermaschine hergestellt werden. Das Rundsiehb f 
ist zu diesem Zwecke, wie aus lg. ı ersichtlich, 


mit undurchlässigem Stoff a, z. B. Metall, Leinwand, 
Wachs o dgl., 


Gummi, so belegt, daß die die 


“Innenfutter bildenden Teile b des Siebes frei bleiben. 


Der Papierbrei lagert sich also nur auf diesen freien 
Stellen. b des Siebes ab. Der Filz c (Fig. 2), der 
von den I’reßwalzen d seine Bewegung erhält, nimmt 
„unächst die in Stoffkasten e auf dem Rundsieb- 


an der 


zylinder f gebildeten Teile des Innenfutters 
Gautsche g ab und führt die am Filz c haftenden 
Teile nach der Gautsche k, wo dic in Stoffkasten h 


durch den Rundsiebzylinder i gebildete geschlossene 
Papierbahn zusammen mit diesen Teilen ' vereinigt 


richtung zum Prüfen des ` 


lator, Stockholm; Vertr.: ! 
Harmsen, E. Meißner u. Dr.-Ing. G. Breitung, Pat.- 


` [“ampfheizlcitung von 


. Verfahren zum selbsttätigen Abnehmen der 
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‚Die so gebildete Papierbahn mit dem auf- 
gegautschten Innenfutter wird dann durch die Vor- 
presse | und die Naßpresse d entwässert, in der üb- 
lichen Weise auf Trockenzylindern gäiröcknet und 
schließlich geschnitten. 


Patent-Anspruch: - Verfahren zur Her- 
stellung von Briefumschlagpapier auf der Papier- 
maschine für Briefumschläge mit Innenfutter, da- 
durch gekennzeichnet, daß auf eine durch Bund. oder ` 
langsieb erzeugte geschlossene Papierbahn Teile ` 
einer zweiten Bahn von der.Größe des Innenfutters, 
die ebenfalls auf einem Rund- oder Längsieb her- 
gestellt wird, so gegautscht werden, daß die Innen- 
futter auf der geschlossenen Pape bahn genau an 
der Stelle liegen, die sie in dem fertigen‘ Briefum- 
schlag einnehmen müssen. 


Pergament-, Oel- oder sonstige Pauspapier- 


bogen. 


(pp 337 082. Klasse asi Gruppe 16. 

Peter Huckertund Johann Huckert 

in Prachten, Saar. 

- Um Beschädigungen der Ränder von Per- 
gament-, Oel- oder sonstiges Pauspapier zur Her- 
stellung von Zeichnungen zu verhindern, wird nach 
der Erfindung der Bogen mit einem etwa 2 cm 
breiten Schutzrand aus schwer zerreißbarem Ma- 


terial versehen Du ee S 
Patent-Anspruch: Pergament-, Oel- oder 
sonstige Pauspapierbogen, gekennzeichnet durch 


einen Schutzrand aus schwer zerreißbarem Material, 
wie z. B. starkes Papier u. del. | 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
"Anmeldungen. | 


29b, 2. E, 23869. ‚Johannes Elster, Plauen im -> 
Vogt Verfahren zur Gewinnung verspinnbarer 
Fasern aus Pflanzenstengeln, insbesondere der 
Nesselpflanze: Zus. z. Pat. 305 049. 31. 3. 19. N: 

` 55d, 27. P. 41381. Fa. F. R. Poller und Dipl.- 
Ing. Kar! Ferda, Senefelder Str. 9, Leipzig. Vor- 
Mahlungsgrades von 
Papierstoff. 29. ı. 21. 


Erteilungen. 


55a, I. 338767. Emil Scherfen Landquart, 
Schweiz: Vertr.: Dr. G. Winterfeld, Pat.-Anw., Ber- 
lin SW61. Holzschleifer mit durch Wasserdruck 


bewegtem Preßkolben. 10. o 20. Sch. 359282. 
Schweiz 13. 12. 19. 
55b, 2. 338554. Aktiebolaget Vaporackumu- 


C. Fehlert, G. Loubier, F. 


Anwälte, Berlin SW 61r. Vorrichtung zur Verħin- 
derung des -Rücktritts von Kocherlauge in die 
Zellstoff- und anderen’ 
Kochern. 25. 9. 19.. A. 32305. Schweden 12. 4. 19. 

sc, 2. 338396. Holzverkohlungs - Industrie, 
Akt.-Ges., Konstanz i B. Verfahren zum Leimen 
von Papier. 4. 5. 16. H. 70179. 

55d, 21.. 338332. Albert Buchgraber, Aue, Sa. 
Pappen- 
tafeln von der Formatwalze einer Rundsiebpappen- 
maschine. 25. 3. 20. B. 93 310. 
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ee: Bue Franz Friedsam, Preiheit ba 

a Tschecho- Slowakei; 'Vertr.: H. Schaaf, 
"Pat.-Anw., Cöthen, Anh. Stoffänger mit trichter-. 
_ förmigem Emna 12.10. 20.: F. 47.808. - 
0 Bsd, 20 338699. Aktiebolaget Karlstads 
Mekaniska. Verkstad, Karlstad, Schweden; Vertr.: 
Dr.-Ing. B. Bloch, Pat.-Anw., Berlin NW zt Walze 


żum Auspressen des Wassers aus Holz- und Zell- 
stoff, 4. 2. 19.7 A. 31 401. Schweden 2. 2. 18. 
55d, 20. 338 700. Aktiebolaget -= Karlstads 
Mekan ka Verkstad, Karlstad, Schwed.; Vertr.: R. 
H. Korn; "Pat.-Anw., Berlin SW rr. Preßwalze, 
17. 6. 20. A:33 581. - Schweden TE AS 
"556, 5. 338768. Karl Krause A.-G, 
| Gie chader für Papier, Pappe u. dgl. 
K. 74774. me: 

‚556, 5.. 338769. Aladar Traub, Wien; Vertr.: 
"A. Beimam, Dat -Anw,, Berlin SW pr, Einrichtung 
zum Querschneiden von Papierbahnen. 9. 2. 16. 
‚SE: 20 669. . | E j Ee 

55£,;; ER Bee: 333; % EECH & Heyer, Letmathe, 
Westf. Sicherheitspapier für Wertzeichen, Doku- 
mente o dgl. 26..6, 19. T. 22897. 


Leipzig. 


Düsseldorf; 


.16. 10. 20. 


bremsen an Papiermaschinen. 


Ze T ae Au 


- sit A | er 334. 
Camphausenstr. 16: 


Herstellung von wasser- und luftdichten Sicherheits- 


papieren, Pappen und: Textilwaren von hohem .elek- | 


trischen Widerstand. 29. 2. 20. B. 93082. 


Aenderungen in der Person des Inhabers. 


` 55a. 213 808, 220.644,. 255 884, 258 724, 259 468. 
55b. 220424. Babette Herz, geb. Schön, Ludwig 


Herz. Adolf. Herz, Feucht b. Nürnberg, Therese 


Kautz, geb. Herz, Nürnberg, Allersberger Str: 28, u. 
Karoline; Wechselberger, geb. 
München, | l 
Verlängerung der Schutzrechte, 

55€: 174 143, 254 874. 

l Löschungen. 

55d: 307 300, 311 570, 314 005. 

' Gebrauchsmuster. 
= Eintragung. 


bsd. :778068. Otto Pohle, Eversburg bei Osna- 


brück. Vorrichtung. zum Schmieren der: Schleif- 


13. 9. 20. P 33 864. 
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Auszug aus dem" Geschäftsbericht des Vereins 
Deutscher Holzstoffabrikanten über das Jahr 1920: 


Zu den Industriezweigen, die im Jahre 1920 von 


der allgemeinen Ungunst der Lage noch nicht allzu 


sehr ın Mitl eidenschaft gezogen wären, gehört die 
Holzstoffrindustrie ` Die Artikel Papier 


- und Pappe, zu denen unser Halbstoff verwendet 


‚ wird, werden cinen bestimmten Absatzmarkt be- 
halten, da sic bis zu einem gewissen. Umfangc un- 
. entbehrlich sind, und die Erscheinungen völligen 
 Absatzmangels ‚können, . solange wir noch unter 
‚einigermaßen geordneten wirtchaftlichen Verhält- 
nissen . leben, nur vorübergehender ` Natur sein, 
hervorgerufen durch plötzliche Zurückhaltungen der 
Käufer und anderes.. Solange aber die 
Pappenindustrie Absatz, hat und arbeit:n kann, ist 
auch Holzstoff unentbehrlich. Die Hauptsorge für 


die "Holzstoffindustrie bildete im Jahre 1920 die, Ver- 
sorgung. mit Schleifholz. Hier hat sich in dem 


Berichtsjahre eine eigenartige. Entwicklung gezeigt. 
Zu Beginn des Jahres herrschte noch die beispiel- 
lose Preistreiberei auf dem Flolzmarkt, die bereits 
im Herbst 1919 einsetzte. Die Versteigerungspreise 
. zogen sprunghaft an und erreichten schließli:h ‚eine 
geradezu phantastische Höhe‘ .In 
Distrikten mußte für Schleifholz bis 800 M., das 
Festmeter im Walde. angelegt werden. 
infolgedessen bis fast zum Sommer, hinein die Holz- 
 versorgung sehr schwierig war, trat dann plötzlich 
em -Umschwung ein. Die Holzpreise. felen, und 


damit wurde die Holzeindeckung wesentlich er- 


Jeichtert. Große Angebote kamen auf. den Markt. 
Die Spekulation, ängstlich geworden, suchte die 
zurückgehaltenen Holzmengen abzustoßen. Die 


 Sägewerksindustrie war in eine sehr ungünstige 


' Konjunktur 


Dapier- und. 


` einzelnen 


W ährend 


‚ läufiger 


nn mn EEN 


Paste 


gekommen, der Bauholzmarkt lag fast 
völlig darnieder. Dadurch war. unsere Industrie in 
der Lage, Nutzholz aufzukaufen, das von den’ holz- 


‚verarbeitenden Industrien nicht begehrt wurde. Die 


Holzstoffindustrie bat von der Möglichkeit, sich in 
größerem Umfange einzudecken,. Gebrauch gemacht, 
soweit es bei der Unsicherheit des Marktes möglich 
erschien. Die Schwierigkeiten einer. weitgehenden 
Holzversorgung lagen vor allem darin, 
icht, übersehen ließ, wie sich die Holzpreise in den 
nächsten: Monaten gestalten würden, und da die 


Holzpreise noch immer ungewöhnlich hoch waren,- 


mußte mit der Gefahr einer, Entwertung der Holz- 
vorräte gerechnet. werden. Durch diesen Umstand, 
der bei den unklaren Marktverhältnissen -der 
jetzigen Zeit besondere Berücksichtigung. erfordert; 


wurde der E indeckungsmöglichkeit. eine ‘Grenze ge- 
Die Holzpreise hielten sich bis zum Herbst. 


zogen. 
auf ungefähr. der gleichen Höhe. 
ein: allmähliches 
zum Ende des Jahres fortdauerte. 


Dann trat wieder 


Die Frage des ausreichenden Einschlages von ` 


Papierholz ist ein seit langem cerörtertes Problem. 


-Seine Lösung war bisher vor allem deshalb nicht. 
möglich, weil Papierholz ein den Forstyerwa ltungen 
vielfach ‘unbekannter Begriff war. 


ist dieser Begriff den Behörden durch die an sie 


herangetretene Aüfgabe, die verschiedenen Holzver- ` 


brauche. ausreichend mit Holz zu versorgen, ge- 
geworden. Das ` Reichsernährungs- 
ministerium, dem die Holzwirtschaft vorläufig noch 


untersteht, hatte einen Hauungsplan aufgestellt, der 
in den Sitzungen des Reichsausschüsses für Holz- ` 


handel usw. ebenfalls eingehend besprochen wurde, 


und über den wir den Mitgliedern eingehend be- 


€ 


See Eugen. Se 
Verfahren "zur" 


Herz Perlach b. 


‚daß sich 8 


Anziehen der Preise ein, das bs 


Erst neuerdings | 
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| richtet haben. | 
cT Menge ` 


Be ME Er 
einem Teil 


' bereits fallengelassen 


‚aber uns erscheint es 


des Papierholzes, ` die ursprünglich mit 
4 Millionen Festmeter vorgesehen war, mit 3% Mil- 
lionen' Festmeter angesetzt.worden, weil für unsere 
Industrie die Möglichkeit bestanden hat, sich zu 
mit. sonstigem : Nutzholz einzudecken. 
Ob und inwieweit es 
lichen, muß abgewartet werden. 
barkeit hängt vor allem davon ab, ob die- Regie- 
rungen. der einzelnen‘ Länder ihre Zustimmung 
geben werden, ganz abgesehen von allen prak- 
tischen Schwietigkeiten. Der Gedanke des Reichs- 
wirtschaftsministeriums, im Verordnungswege den 
Ländern die Aufbringung bestimmter Mengen der 
verschiedenen Holzsorten, darunter auch Papier- 
holz, im Umlageverfahren aufzuerlegen und ’'sie für 
die Aufbringung ‘verantwortlich zu machen, -ist 
worden, da: der Reichsrat 
Jedenfalls ist aber soviel erreicht, 
die 


Bedenken trug. 
daß Papierholz heute zu den Hölzern gehört, 
bevorzugt eingeschlagen werden.. 

Die Gefahr für unsere Industrie wird näher- 
rücken, sobald der Baumarkt sich wieder belebt und 
die Sägewerksindustrie reichlich zu tun hat, es sei 
denn, daß bis ‚dahin eine verstärkte Einfuhr ein- 
setzt. Die Meinungen sind zwar nicht einheitlich, 
unwahrscheinlich, daß wir 
von Rußland her in den nächsten Jahren mit ener 
nennenswerten Einfuhr rechnen können, "und auch 
die Einfuhr aus sonstigen Ländern wird keine 
wesentliche Erleichterung bringen. In dem Berichts- 


“jahr hat sich auch der Wettbewerb mit der Gruben- 


holzversorgung verschärft bemerkbar gemacht: Die 
Gruben, die früher ebenfalls große Mengen Holz vom 
Auslande her bezogen haben, finden jetzt auf dem 
Inlandsmarkt nicht genügend Kiefernholz, so 
Fichtenholz als Ersatz herangezogen werden muß. 
Auf diese Weise sind bereits in Süddeutschland 
nennenswerte Mengen Fichtenholz für die De 
fabrıkation verlorengegangen. 

= Es ist anzuerkennen, daß die Eeer be- 
müht sind, den. Holzeinschlag nach Möglichkeit zu 
fördern, wozu allerdings die hohen Holzpreise einen 
Anreiz geben. Ueber die allgemeine Erhöhung des 
Holzeinschlages um 33% Proz. hatten wir 
im vorigen Jahre berichtet. In Preußen ist zwecks 
Weiterbeschäftigung der Leute neuerdings 
weisung gegeben worden, den Holzeinschlag dort 
um weitere, 10° Proz. zu vermehren, wo der Soll- 
einschlag bereits erreicht worden ist. Von Bedeu- 


‚tung ist selbstverständlich auch die Frage der Holz- 


lieferung an die Ententeländer. Es haben im Laufe 
‚des Berichtsjahres :mehrfache Verhandlungen mit 
den Vertretern der Ententemächte in Paris statt- 
gefunden, die aber noch nicht zu einem endgültigen 
Ergebnis geführt haben, so daß sich heute noch kein 
abschließendes Bild über die Sachlage-und die sich 
hieraus ergebenden Folgerungen gewinnen laßt. 
Alles in allem genommen, kann gesagt werden, 
daß zur Zeit die Holzeindeckung. der Industrie als 
ausreichend zu bezeichnen ist, daß aber die zu- 
künftige Entwicklung unsere ‚größte Aufmerksamkeit 
erfordert, damit die Industrie nicht. einem plötz- 
lichen Holzmangel gegenübersteht. 
Die Holzstoffpreise waren bereits in den 
letzten Monaten des. -Jahres 1919 infolge der plötz- 
lich einsetzenden Preistreiberei auf aeni Holzmarkt 


In diesem Einschlagsplan. war die 


dem Reichsernährungs- 
ministerium gelingen wird, seinen Plan zu verwirk- 
Die Durchführ-: 


daß 


bereits | 


An- 


Jahres 1920 fort: 
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PR in die Hoke gegangen. Diese Bewegung‘ setzte 
sich in beschleunigtem Tempo zu Anfang des 
Im. Januar betrug der zwischen 
den Organisationen der Handelshol zstoffabriken 
und dem Reichswirtschaftsministerium . vereinbarte ` 
Preis 110 M. Im Februar kam keine Einigung zu- 
stande, verkauft wurde zu ungefähr 160 bis ı8o M. 
Für März wurde eine Verständigung auf 225 .M. für 
die sächsischen Betriebe und 200 Mark für die 
übrigen Betriebe im Reich erzielt. Diese Unter- 
scheidung war gemacht worden, weil die Hol lzpreise ` | 
in Sachsen besonders stark in die Höhe. gegangen 


. waren und infolgedessen. auch die Holzversorgung 


wandte, 


der sächsischen Betriebe schwieriger war als ander- 
wärts. Ab 1. April war der festgelegte Preis für 
die sächsischen Fabriken -250 Mark, für die übrigen 
Fabriken 225 Mark, jedoch wurde der letztere Preis. 
nachträglich auch auf 250 Mark erhöht. Für die ` 
Zeit ab Mai erreichte der vereinbarte Preis seinen 
Höhestand mit 300 Mark bzw. 285 Mark, der. bis. 
Ende August blieb. Durch eine Bekanntmachung 
SS Reichswirtschaftsministeriums wurde dann. ab i 

‚ September der Preis auf 220 Mark herabgesetzt, 
ni den Forderungen der Vertreter der Handels- 
holzstoff-Fabrikanten, die. zwar die Notwendigkeit 
eines Preisabbaues aus allgemeinen Gründen aner- 
kannten, aber eine starke Preisherabsetzung nicht . 
verantworten zu können glaubten. 


Wenn die Handelsholzstoff-Industrie sich gegen 
diese einseitige. behördliche Festlegung der Preise 
wird man ihr bei näherer . Prüfung. der "` 
ganzen Sachlage zustimmen müssen. Niemand wird 
sich der großen wirtschaftlichen Bedeutung eines 
allgemeinen Preisabbaues verschließen können: Aber 
der Erfolg eines bei dem Hoalbstofferzeuger be- 
gonnenen Abbaues muß auch bei dem letzten Ver- 
braucher sichtbar werden, um seinen. Zweck.zu er: 
füllen. Der Holzstoff-Fabrikant sah zwar die Wir- 


kung auf die Papierpreise, die in den letzten Monaten 
wesentliche Preissenkungen erfahren 


haben. ‚Der 
Allgemeinheit der Verbraucher sind "sie aber‘ nicht 
zugute gekommen. Statt dessen wirdin der Oeffent- 
lichkeit noch heute die papiererzeugende Industrie 
als der Teil hingestellt,; der durch das Festhalten an . 
unberechtigt hohen Preisen’ eine allgemeine’ Preis- 
senkung verhindert. Und diese Auffassung herrscht 
nicht nur bei der Masse der Verbraucher, sondern 
ist sogar in den Parlamenten und’bei den Behörden 
zu finden. So ist nach den uns vorliegenden Zei- 
tungsberichten. in den Verhandlungen des ` Staats- 
haushalt- Ausschus, es des Bayrischen Landtäges im ” 
Dezember von dei Vertretern‘ der. Parteien und dem 


Finanzminister ‘die Schuld dárar, daß trotz der ` 
herabgesetzten Holzpreise det Erfolg nicht -eins 
getreten sei, allein der Papierindustrie: zugeschoben 


worden, Woher diese Unkenntnis? Die Presse: ist 
berufen, die Oeffentlichkeit aufzuklären, Wir haben 
zwar regelmäßig feststellen köhnen, daß sie die‘ fal- 
schen ‘Berichte und Behaüptungen wiedergibt, ` aber 
wir watten noch immer ‘darauf, :daß sie klipp ` und 
klar der breiten Oeffentlichkeit: auséinandersetzt, wie 
erheblich bereits seit Monaten die Papier- und Holz: 
stoffpreise herabgesetzt sind und wie gerade .die 
papieferzeugende Industrie bemüht ist, den Gedänken 
des. allgemeinen Preisabbaues in die Tat umzusetzen! 
Ebenso wird immer wieder m Artikeln, Resolütionen 
Dädagogischer "Vereine USW. die Behauptung: "ant. 
gestellt, daß die deutsche Literatur- und Kultur: dürch 
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dieser 
stimmten dem Plane zu unter .der ‘Voraussetzung, . 


“und Wasserkraft-Verband e NV. 


Augenblicklich 
Wärmewirtschaft allgemein in "der Industrie 
erörtert. 
»tralausschuß 
gesamten papiererzeugenden Industrie diese Auf- 


.schen Dampfkraft und Wasserkraft. 


infolge. des 


'Zwischenhandel spekulativer 
‚Da hierbei 


Fabrikation: 


. sation handelte, 


die hohen. Papierpreise gefährdet sei, obgleich die 
einfache Nachrechnung, wieviel von dem Buchpreis 
auf das Papier entfällt, die Unrichtigkeit und Unhalt- 
barkeit derartiger Anklagen ergibt. 


A in Zukunft werden auch die Kragen der erhöhten 
Ausnutz zung der Wasserkräfte und des 
Wasserrechtes wieder eine Er bëre Rolle spielen. 
Wir sind deshalb dem. Deutschen Wasserwirtschafts- 
als Mitglied bei- 
getreten, dessen Zweck die Förderung der deutschen 
Wasserwirtschaft und des Ausbaues sowie der Aus- 
nutzung der Wasserkräfte ist. Dieser Zweck soll 
erreicht werden u, a. durch Auskunfterteilung, Mit- 
wirkung bei der Gesetzgebung. Eingaben und 
Gutachten, Belöhrung der öffentlichen Meinung. 
wird auch das Problem. der 


Nach eingehenden Besprechungen ım Zen- 
ist beschlossen worden, innerhälb der 


gabe* zu behandeln, und zwar wurde es für zweck- 
mäßig erachtet, dies bezirksweise zu tun, ini Rahmen 
der Gruppen des Arbeitgeberverbandes. Für uns 
hat diese Frage nicht. nur ‘Bedeutung insoweit, als 
mit Dampfkraft gearbeitet wird, sondern auch un- 
mittelbar durch die engen Wechselwirkungen zwi- 
Jeder weitere 
Ausbau der Wasserkräfte bedeutet in unserer. 
Industrie eine Kohlenersparnis. Mit Recht wurde 
deshalb von unserem Vorsitzenden ‚in. der Bespre- 


chung hervorgehoben, daß das Wärmewirtschafts- 
problem mit der Frage der Wasserkraft verbunden 


werden muß und die zu lösenden Aufgaben auf die 
gesamte Energiewirtschaft' auszudehnen sind. 


Der Verkehr mit Filzen war im Jahre 
1926 wieder freigegeben worden, nachdem bereits 
Ende 1919 die Bewirtschaftung aufgehoben worden 
war. Schwierigkeiten hinsichtlich der Versorgung 
haben sich bisher nicht ergeben. 
freilich noch immer sehr hoch, da sich die Wolle 
schlechten Valutastandes sehr teuer 
stellt. Dennoch wurden wiederholt durch den Zen- 
tralausschuß Bemühungen unternommen, eine Her- 
absetzung der Filzpreise zu erzielen. Es hatte dies 


‘schließlich den: Erfolg, daß im Juli 1920 eine Sen-' 


kung eintrat. Die Kinkaufsstelle Deutscher Tuch- 
fabrikanten war an uns, herangetreten. mit der An- 


regung; den Verkaüf der in der Papier-Industrie ab-. 


fallenden Filze zu organisieren und im Wege der 
Versteigerung der Einkaufsstelle zuzuführen. Der 
Grundgedanke war, auf diese Wei den verteuernden 
Natur auszuschalten. 
erster Linie die Papierfabriken 
haben wir die Anregung an den 


in. 
Frage kamen, 


' Zentralausschuß weitergeleitet, der nach Erörterung 


eine aus den beteiligten vier Verbänden gebildete 
Kommission : einsetzte;- von unserm Verein. gehörte 
unser , Vorsitzender am. Wir unsererseits 
daß vor der Versteigerung die für de Holzstoff- 
noch brauchbaren Altfilze aussortiert 
und der Holzstoff-Industrie angeboten werden. Ob- 
gleich es sich hier um. eine ganz freiwillige Organi- 
hat die Anregung in der Papier- 
Industrie keine Zustimmung gefunden und wir 
ınußten daher den Mitgliedern bekanntgeben, daß E 
Plan wieder fallen gelassen ist. 
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heute noch als nutzbringend angesehen werden. 


Die Filzpreise sind. 


-Fragen der 
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Metall- ! 


Die Vermittlungsstelle für 
che, in der 
rege Marbe: entfaltet hat, besteht noch, ‘da sie bei 


der großen Metallknappheit allerseits als noch not- 


wendig erachtet wurde. Ueber: die Tätigkeit dieser 
Stelle haben wir den Mitgliedern mehrfach berichtet. 
Beschwerde wurde insbesondere darüber geführt, 


daß für das Altmaterial Zu niedrige Preise gezahlt 


werden. In oner Sitzung der Vermittlungsstelle 


D 
b 
d i 


` Hett 22, "(on 


SE unser Vorsitzender eine. 


A 


ist aber in einer längeren Erklärung von dem Leiter 


darauf hingewiesen worden, 
Bewertung des Altmaterials 
Preise für die Neusiebe entsprechend steigen müßten. 
Auch ein Abbau der Preise wurde wiederholt ge- 
fordert, jedoch von den Metalltuchfabriken als un- 
möglich erklärt, besonders mit dem Hinweis auf die 


daß bei einer "höheren 


steigenden Preise der Drahtwerke. 
- Wenngleich in den verschiedenen Besprechungen ` 


sich einige Meinungsverschiedenheiten gezeigt haben, 
so darf doch diese Organisation, deren großer Vor- 
teil im Kriege allgemein anerkannt worden ist, auch 
Da 
es sich um eine Organisation auf freiwilliger Grund- 
lage handelt, ist die Möglichkeit einer jederzeitigen 
Aufhebung der Bewirtschaftung gegeben, sobald sie 
nicht mehr erforderlich. sein sollte. Immer wieder 
ist aber von der V. f. M. darauf hingewiesen worden, 


‘daß die unbedingte Voraussetzung für eine erfolg- 


reiche Tätigkeit die restlose Ablieferung des Alt- 
materials zur Verhüttung und Wiedergewinnung des 
Materials ist. Wenn die Industrie trotzdem die Ab- 
lieferung des Altmaterials nur mangelhaft betreibt, 
schadet sie sich daher nur selbst. WE 


Von Wichtigkeit ist die gegen Ende des De- 


richtsjahres erfolgte Kündigung des Deutsc h- 


Schwedischen Handelsvertrages In 
diesem ist ‘bekanntlich seinerzeit ohne ao 
Fühlungnahme mit der Industrie eine Zollermäßi- 


gung für Schliff mit mehr als 50 v. H. Wassergehalt 
festgelegt worden, die von Anfang an von der Holz- 
stoff-Industrie bekämpft worden ist. Die Holzstoff- 
Industrie hat daher an diesen Handelsvertrag ein 
ganz besonderes Interesse. Ueber die Stellung- 
nahme der Regierung zu den künftigen: Verhand- 
lungen liegen Aeußerungen noch nicht vor. Die 
künftigen Regelung der Einfuhrzölle 
und der Fassung des neuen Zolltarifes sind bereits 


in den Jahren 1917/18 eingehend zwischen der papier- 


erzeugenden und papierverarbeitenden Industrie. cr- 
örtert worden: dic damaligen Beschlüsse bedürfen 


allerdings unter den geänderten Verhältnissen einer 


nochmaligen Durchprüfung. 
ZurallgemeınenLa geder Holzstoff- 

Industrie sei in Ergänzung der vorstehenden 

Finzelausführungen a noch folgen- 


. des bemerkt: 


Die Betriebswässerverhältnisse waren im ersten 
Teile des Jahres bis auf einzelne Gebiete, die vor: 
übergehend. unter Wassermangel zu leiden hatten, 
verhältnismäßig: günstig. Sie verschlechterten sich 
jedoch vom: Juni ab, bis Anfang September: wieder 
ein Umschwung stattfand. Bis Oktober war reich- 
liches Wasser vorhanden, dann aber trat sehr plötz- 
lich eine starke Verschlechterung ein und wir hatten 
bis Ende des Jahres unter einer Wasserknappheit zu 
leiden, wie sie’ selten beobachtet worden ist. 
Kohlenversorgung der mit Dampf bzw. Dampf- 
reserve arbeitenden Betriebe war das ganze Jahr hin- 


notwendigerweise die 
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durch sehr schlecht. Die en des Abkommens l 


. von Spaa machten sich auch in unserer Industrie 
 bemierkbar. Dementsprechend war 
bis gegen Mitte des Jahres gut, ließ dann nach, um 
"für die Zeit vom September bis Oktober eine stärke 


Erhöhung zu erfahren, während sie. in der letzten 


Zeit des Jahres ganz ungewöhnlich schlecht war.» 


Der Absatz von Hahdelsholzstoff ging bei dem 
großen Bedarf an Holzstoff glatt vor sich, nur in 
den Monaten September und Oktober trat eine 
Stockung ein, die mit dem schlechten Geschäfts- 
gange der Papier-Industrie im Zusammenhange 
stand. Die Löhne erfuhren wiederum im Berichts- 


'jahr allenthalben ganz bedeütende Steigerungen. Von ` 


größeren Arbeitskämpfen ist, jedoch die Industrie 
verschont geblieben. Hilfsmaterialien, wie Siebe, 
Filze, Schmiermittel standen noch ungewöhnlich 
hoch im Preise. Die Fabrikationsunkosten 
daher gegenüber dem Vorjahr noch beträchtlich ge- 
'stiegen.. Die Aussichten der Holzstoff-Industrie für 
das Jahr :ı921 sind schwer zu übersehen. Zwar 
haben sich die .Wasserverhältnisse bedeutend ge- 
bessert. Andererseits verschlechtert sich die Lage 
der Papier-Industrie, und vor allem ist noch in 
Dunkel gehüllt, wie sich. die Lage der deutschen 
‚Industrie allgemein angesichts der Erdrosselungs- 
versuche der Fintenteländer gestalten wird. 
Kurse von Aktien 


der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 


Schillerstr. 21., 


Bildende j Name. Kurse 
28 Aktiengesellschaft für rn 
= į kation, Berlin . 2. 328% 
20 Alfeld- Gronau E EE 220.465 
60 Ammendorfer Papierfabrik . '. 770 
O Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . 6o 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . . . 480 
15 Chromo . . o ua a. e 205 
15 ° Cröllwitzer Papier Febr ik , . 460 
O Karl Ernst & Co.. .. pod mp a EE 
3 Fabrik phot. Papiere, Kurz HE 
20 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 345 
20 Hasseröder Papigriabeik ee ee AR 
10: Tea l rn 213% 
15 Königsberger Zei E , en 
Eer Kostheim Zellulose . . . 300% 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . ..— 
6 Nordd. Lederpappenfabrik . ... . — 
25 « Peniger Patentpapierfabrik . . . . 403 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld ... 705 
18 Reisholz Papier . . . 310 
25 Schles. Zellstoff- und Pas ertabiik . 340 
O Simoniussche Zell-Fabriken. e, — 
40 Varziner Papierfabrik . . 600 
32 Verein. Bautzener Papierf. . . . . 429 
8 . Ver. Fabr. Phot. Pap. . 302 
20 Ver, Fabr. Phot. Pap. Cenuisch 394 
30 Ver. Strohstoffabrik . . . . a . 387 
20°  Weißenborn; Papierfabrik . .>. . 38o 
18 Wintersche Papierfabtiken `... . 245 
20 : Zellstoffverein 2 2 2 nn. 328 


‘Zur Zeitungspapiererzeugung in Argentinien. 
Der argentinische Landwirtschaftsminister hät 


laut „Commerce Reports“ eine technische‘ Unter- 
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masse und 43000 To. 


sind‘ 


Verlag erschienene Schrift von Dr. 
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deine net zu dem Zwecke, die Rohstoff- 
quellen des Landes in Waldbeständen ünd anderem 
Material, aus denen für die Zeitungspapiererzeugung 
der Rohstoff geliefert werden könnte, zu ermitteln. 
Im Jahre 1919 hat Argentinien über 19000 To. Holz- 
Zeitungspapier vom Auslande ` 


3 


bezogen. 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und. Teilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 


"Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht - 


nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer „Yrsa“ 
oder „Odin“, etwa 8. 6. 

Stockholm, ee Dampfer „Claus“, 

Helsingfors ‚(auch Durchfracht nach 
finnischen Häfen): BD „Regina“, 
Dampfer „Oberbürgermeister Haken“, 

Reval: Dampfer „Regina“, etwa II. D: 
„Oberbürgermeister Haken“, etwa 18. Se 

Rostock, Wismar, Lübeck, Kiel, Hämburg: 1—2mal 
wöchentlich Gelegenheit. 

Kiel, Hamburg, Bremen: Dampfer „Carl“, etwa 8, 6. 

Neu aufgenommen: direkter regelmäßiger Fracht-. 
dampferdienst ab Stettin nach Galatz, Braila, 
Burgas, Warna und vice versa, monatlich zweimal: 
Dampfer „Mont Rose‘, etwa 10. D: 
ferner auf Durchgangskonnossement Ab Stettin 
mit Umlandung in Hamburg nach sämtlichen 
Häfen Spaniens, des Mittelländischen und 
Schwarzen Meeres sowie der Levante. | 


etwa 11.6, 
anderen 
etwa 11:6; 
etwa 12. 6. 
Dampfer 


Nach Norwegen ist der  Dampferverkehr infolge 
Streiks in den norwegischen Häfen unterbrochen. 


Aenderungen vorbehalten. 


P Das Dumping. 


De deutschen Welthandel wurde schon vor 
dem Kriege, noch mehr aber jetzt, vorgeworfen, er ` 
erziele seine Erfolge nur mit Mitteln des unlauteren 
Wettbewerbs, vor. allem durch Preisunterbietung 
(Dumping). Der Angriff war nur schwer ab- 


'zuwehren, weil der Begriff des Dumping nicht fest- 


steht. Die erste umfassende Darstellung von Theorie 
und Praxis bringt nun eine soeben bei J. Schweitzers 
Pesl, betitelt. 
„Das Dumping — Preisunterbietungen im Welt- 
handel“. Vor dem Kriege beschäftigte man sich 
mit, den theoretischen Fragen des Wettbewerbs auf 
fremden Märkten nur- wenig, höchstens‘ wurden 
diese Tragen bei der Ausfuhrprämienwirtschaft und 
der Ausfuhrpolitik der Kartelle' erörtert. Dumping- 
theorien stellten nur italienische Volkswirtschatitler, 
und zwar kurz vor Kriegsausbruch auf; soweit diese 
Lehren von allgemeinem Interesse sind, hat sie der 
Verfasser des „Dumping“ im Auszuge wieder-, 
gcgeben, ohne jedoch in allen Einzelheiten dazu 
Stellung zu nehmen, Es liegt in: der Natur der 
Sache, daß der Verfasser zu einem großen Teile die 
Verhältnisse vor deni Kriege zugrunde legen mußte, 


Allgemeiner beschäftigte man sich mit Dumping- 
fragen erst seit der Beendigung des Krieges, als 
deutsche Waren in großem’ Umfange in das Aus- 
land verschleudert wurden (Valuta-Dumping). 
Wenn auch diese unverständigen, kurzsichtigen 
Ausverkäufe allmählich aufhörten, so zwingen hun- 
mehr die von der deutschen Regierung ` über- 
nonımenen Verpflichtungen aus dem ‚Versailler 
Schmachwertrag und dem sogenannten Abkommen 


, = = ` S E ne TP 
Ber e Er e 2 Wer 


552 


von Spa das (deutsche Reich ‘zur Ausfuhr: ui- 
geheürer Mengen von Waren äller Art, insbesondere 
von Kohlen. Die Länder, die diese Waren beziehen, 
also vor allem Frankreich, sind dadurch instand 


gesetzt, sie auf den Weltmarkt zu bringen und sie . 


billig zu verkaufen, billiger als itgendein anderer 


Verkäufer, und dadurch Dumping in bisher un- 
erhörtem Maße zu treiben, Bereits entstehen in 
zahlreichen. Ländern lebhafte Klagen über die 


Ueberschwemmung mut Waren, die Deutschland auf 
Grund der sogenannten A EE an 
seine Feinde unentgeltlich liefern muß. Die Wir- 
kung wird sein, daß auch immer mehr Industrie- 
unternehmungen in den Ländern, denen unsere 
Lieferungen zugute kommen, in ihrem Bestände ge- 
schwächt oder ganz vernichtet werden. 

‘Der Verfasser untersucht für die in- und aus- 
ländischen Verhältnisse,. auf welche .Gegenstände 
die Preisunterbietung angewendet wird, welchen 
Einfluß die Erhebung von Zöllen, die Kartelle und 


Syndikate ausüben, ob Dumpiiie als Mittel un- 


läuteren Wettbewerbs in Frage kommt und welche ` 


Vorteile und ‚Nachteile es bietet. Auch zur Frage 
des Valuta- Dumping wird Stellung genommen. 
Pes] führt schließlich den Nachweis, daß Dumping 
so alt wie der Handel selbst, also direhwess einc 
Wirkung wirtschaftlicher Verhältnisse ist. Deutsch- 
land könne daher aus seiner Anwendung kein Vor- 
wurf gemacht werden. t 

Die Ergebnisse seiner. sehr interessanten und 
lehrreichen Untersuchungen faßt Pesl auf Seite 134 
seines Buches in folgenden Leitsätzen zusammen: 

‚I. Dumping ist der Verkauf nach dem Auslande 
zu niedrigeren Preisen als im Inlande. 

2. Dumping findet hauptsächlich Anwendung 
bei der Ausfuhr von Roh- und Halbstoffen, 
auch von allen anderen Erzeugnissen der Industrie 
und Landwirtschaft. | 

3. Für die Anwendung des Dimsiie Ges es 
grundsätzlich gleichgültig, ob der inländische Markt 
oder der ausländische Markt durch Zölle geschützt 
ist oder nicht. Ist das Ausfuhrland durch Zölle 
geschützt, so ist die Anwendung des Dumping gegen 
dieses Land: erleichtert; 


gegen dieses Land erschwert, 

A Ebenso ist es grundsätzlich belanglos, ob die 
ausführenden Unternehmungen, die Dumping an- 
wenden, 
barungen zusammengeschlossen sind oder nicht. 

-5: Für den Begriff des Dumping kommt es weder 
auf die Ursachen noch auf die. Zwecke des Preis- 
unterbietens an; insbesondere ist es gleichgültig, ob 
2 Ausfuhrpreise höher, gleich oder niedriger als 

.‚Selbstkosten (Gestehungskosten) sind. Der 
nn des Dumping ist regelmäßig, durch die Aus- 
fuhr .zu’niedrigeren Preisen den inländischen Markt 
von einer ..Uebererzeugung zu: entlasten. Die Be- 
griffsbestimmung des Dumping als eines Mittels 
zür: Vernichtung fremden Wettbewerbs ist tab- 
zulehnen; es konnte kein Fall eines solchen Zweckes 
e werden, wohl aber ist die Anwendung 
von: Dumping zum Zwecke der Bildung inter- 
nationaler ‚Vereinbarungen (internationale Kartelle, 
Trusts usw.) denkbar.. 

6, Die Anwendung des Dumping Dieter, sowohl 
Bir das Ausfuhrland wie für das Einfuhrland Vor- 
teile "und: Nachteile; welche davon überwiegen, läßt 


aber 


ist das Einfuhrland durch ` 
Zölle geschützt, so ist die Anwendung des Dumping ` 


in Kartellen oder durch andere Verein-. 


nehmen soll. 


— nn 


sich nicht allgemein, sondern nur im einzelnen Falle 


feststellen, doch scheinen die Nachteile für das Ein- ` 


fuhrland größer zu sein als die Vorteile, weshalb 


diese Länder die Wirkungen des Dumping beson- . 


ders durch Erhebung von Zuschlagszöllen zu be- 
kämpfen suchen. 

7. Internationale Regelung des Dumping wäre 
zweckmäßig, stößt aber auf fast unüberwindliche 
Schwierigkeiten. 


Der Preis des Buches beträgt geheftet 2ı M. 
l 


y 


Die Hauptversammlung des Verbandes Deutscher 
Dachpappenfabrikanten, RV. 


GE einem Vorschlage des Vorstandes zu, Wo- 
nach der Verband auch auf die Regelung der Arbeits- 
verhältnisse in der Dachpappenindustrie Einfluß 
Die Einführung einer genauen Pro- 


duktions- und Absatzstatistik wurde beschlossen. 


Außerdem befaßte sich die Versammlung noch mit 


der augenblicklichen Lage: der Dachpappenindustrie. 
In der Aussprache wurde u: a. der Wirtschaftsver- 
band für Rohteer und Teererzeugnisse in Anbetracht 
des herrschenden Teerüberflusses als gänzlich un- 


"nötig bezeichnet und: seine Beseitigung gefordert. 


zweifellos 


An Stelle des zurückgetretenen ersten Vorsitzenden, 
Generaldirektor Stefan Mattar, Leipzig, wurde Kom- 


merzienrat A, Malchor, Leopoldshall - Staßfurt, Bes 32 
wählt. 


Di 


Stimmungsbild vom eet 


. Ein Leser des „Produktenmarktes“ in Pommern 
gibt folgendes, wenig erfreuliches Stimmungsbild über 
die derzeitige Lage auf dem Lumpenmarkt: 

Die Geschäftslage hat sich auch durch die teilweise 
genehmigte Lumpenausfuhr nicht gebessert, ‘da die 
Fabriken jetzt fast überall sehr schlecht beschäftigt sind 


und daher kein Bedarf an Rohmaterialien vorliegt. 


Rohprodukte liegen schon umher und werden aus- 
geboten wie Sauerbier. 


‚Wenn die Reichswirtschaftsstelle weiterhin bei. 


stehen bleibt und den Händlern nicht mehr Entgegen- 
kommen gezeigt wird als bisher (eigentlich ist dies jetzt 


schon beinahe zu spät), dann müssen über Sommer viele 


Betriebe schließen oder mindestens starke Einschrän- 
kungen vornehmen. Hinzu kommt noch erschwerend, 
daß die Arbeitslöhne und die Bahnfrachten den Wert 


der Waren zum Teil übersteigen, so daß es sich nicht . 


mehr rentiert, bunte Lumpen zu sortieren, und aper, 
dem hört die Sammeltätigkeit mehr und mehr auf, weil 
eben die kleinen Leute nicht mehr .existenzfähig sind. 
Ohne Zusammenschluß der Arbeitgeber werden (die 
Forderungen der Angestellten immer anspruchävoller, 


und auch alle anderen Spesen werden immer größer, bis 


schließlich die Mittel derartig geschwächt sein werden, 
daß der. Stillstand unaufhaltsam kommen muß. Man 
braucht blöß hierbei an die jetzigen hohen Steuern zu 
denken, die zur Beschleunigung des Unglücks beitragen 
dürften. 


Ee 
t 


T HTE 


Südwestdeutscher Papierholzmarkt. 
Markt in Nadeipapierholz befindet sich 
in ungünstiger ‚Verfassung. Man fand 
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- einen ` sehr großen ies vön Angeboten seitens 


der Händler, die, wohl in der Befürchtung, es könnten 


die Preise weiter fallen, gerne ıhr. Material los- 
schlagen möchten. Das Erscheinen der zahlreichen 
Offerten drückte aber auf den Markt und machte 
die Käufer stutzig, die deshalb in ihren Käufen sehr 
vorsichtig waren. Händler, die die Marktlage immer 
noch optimistisch beurteilten, glaubten mitunter For- 
derungen bis zu 200 M. (!) je rm bahnfrei der Ver- 


- sandplätze stellen zu können, aber sie mußten er- 


aus 


ES m, 


. Lumpen: fest. 


fahren, daß derartige Sätze weit über den realisier- 
baren Presiorderungen lagen. Mehr Aussicht auf 
Verwirklichung von Geschäftsabschlüssen. hatten 


-Offerten, die um etwa 160 M. herum lagen, obgleich 


man Gebote sah, die nieht über 140—145 M. je rm 
bahnfrei süddeutscher Versandplätze hinausgingen. 
schwmn zx, LvgvisalWn wie sich äh Va RA 
E E E A E EE E E bl 
viel aber steht fest, daß, wenn es zu einer Stabili- 
sierung der Preise kommen soll, die vielen Angst- 
verkäufe aufhören müssen, weil sonst die Depression 
noch verschärft wird. 


Vom Lumpen- und Altpapiermarkt. 


In der Marktlage hat sich trotz der erleichterten 
freien Ausfuhr bis jetzt nichts geändert; Allein ein 
dem Rheinland dem „Produktenmarkt“ zu- 
gehender Bericht stellt- etwas gesteigerte Preise für 
„Tibet“. wurde in der vorigen Woche 
mit 5,50 M. bezahlt, heute beträgt der Preis 6,50 M. 
Für „Gestricktes“ EE in der vorigen, Woche 5 M. 


~ bezahlt, heute 6 M. Für Wollumpen war die Nach- 


‚frage in dieser Woche größer. 


unbekannt, weiße sind etwas gestiegen. 
Der Altpapiermarkt zeigt keine Veränderung. 


Vom amerikanischen Aus- und Einfuhrmarkt. 


Während im Januar 1920 für 63000 Dollar aus- 
geführt wurden, brachte dieser Januar nur einen 
Verkauf von 21000 Dollar. 


Der Lumpen-Importmarkt ruht fast 
vollständig. . Papierfabrikanten halten zurück, nur 
gelegentlich kommen einmal kleine Geschäfte zu- 
stande. Die Preise sind niedrig, aber, da die Fabri- 
kanten kein Interesse zeigen, halten sich die Impor- 


teure auch zurück. Nach hier einlaufenden Be- 


richten sind die Papierfabriken in England, Frank- > 


"Skandinavien wenig beschäftigt. .Aus 
Man bezahlt für 


reich, und 
Hamburg liefen 566 Ballen ein. 


Weißleinen I 16—17 C., französische und holländische‘ 


Blaue mit 2,50—3 C., Mittelhellkattun mit 3—3,25 C., 
Dunkelkattun I, 101 „20 C.. Für Neukattünabschnitte, 
inländische Ware, zeigt sich gelegentlich einmal In- 
teresse. Die Papierfabrikanten arbeiten nur zum 
Teil, und man ist- außerdem der Meinung, daß dort 
noch genug Vorräte liegen, jedenfalls verarbeiten sie 
mehr, als sie hier zukaufen. Neue weiße Abschnitte, 
beste Sorten, bringen 11—11,50 C., für besonders 
gute Ware wird auch etwas mehr bezahlt. Neu 
Khaki hat etwa 4--4,20 C. Händlerpreis. Alte 
Kattunlumpen rühren sich auch wenig; es zeigt sich 
geringer Bedarf.” Nur: kleine Mengen_werden von 
den Fabriken übernommen, abör man glaubt, daß 
unmehr-in Kürze das Geschäft besser werden wird. 
Sortierer drängen sich ‘nicht, zu verkaufen. Feine 
Papierfabriken“ haben nicht viel Bedarf, so daß 


Wene nicht. gerade gesucht sind. ans Weiße 


we 


Papier-Kalender 1021. 


Gewöhnliche Lumpen , 


ee Bücher für den 
| Ä Papiermacher.- 
Heuser, E, Dr.-Ing.: „Lehrbuch der. Cellulose- 
Chemie“. E M. 32,—, geb. M..39,— 


Technik und Praxis der Papierfabrikation. 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
Papier-: und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 


J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die. 


Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs”. Geb. M. 65,— 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. M. 10,80 


Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 


~ stoff-Fabrikation“. M. 7;80 
Pringsheim, Hans, Prof; Dr.: „Die Polysaccharide“. 

à a M, TAG 
WEAR eM, 


We ` N A H e H a 
A LES: Ey Ki AL K AAAS \ a AR Laf, f 


Geb. M. 30,— 


Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus 


Getreidestroh“. 
Remmler, Dr. H.: 


Geb. M. 10,— 


„Herstellung aus Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,— 


„Harz der Nadelhölzer“. 
Geb. M. 10,— 


„Färben des ‚Papierstoffes‘“. 


Sieber, Rudolf: 


Erfurt, Jun: 


` Geb. M. ao | 
- Schule, W.: Theorie der Heißlufttrockner“. 
S Ge#. M. 16,— 


„Kohlenstaubfeuerungen 
Geb. M: 24,— 


Münzinger, Fr, Dr.-Ing.: 
für ortsfeste Dampfkessel“, 


wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 

Gebiete der Papierfabrikation nebst 

sämtlicher Papier- usw. Fabriken. Zwei Teile. 
M. 12,— 


Adreßbuch der Papier-Industrie. ‚Offizielles. Hand- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler- -Verbandes. 


1920. Geb. M. 31,25 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Gänzzeug“. Geb. M. 2,90 


Beadle, CL. und Stevens, Dr. Henry, Deutsch von 
Carl Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. 

M. 3,30 

Dacele, Wilh. van den: 

haltung, insbes. die Gruppenbuchhaltung, Statistik 

und Kalkulation“. - Geb. M. 16,— 


Dacele, Wilh. van den: „Der moderne Fabrikbetrieb 
Geb. M. 16,— 


und seine Organisation“. 


Kaufmännisches für Papiermacher. ‚Geb. M. Ge 


Serve. Joseph: „Serve“-Schnellrechner. D.R.G.M. 
Der neue ideale Schnellrechner für Lohnberech- 
nungen, Preisberechnungen usw. M. Lä 


An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 


in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 


den Umrechnungssätzen: ı Mark = 30 Öre (dänisch) 
— 30 Öre (norwegisch, schwedisch) = 3% d (eng- 


- isch = 16 Cent (holländisch) = ıı Sen Taon 


72 Cenë? (französisch, belgisch) 90 Cent 
(italienisch) 30 Cent (schweizerisch) = 29 Cent 
(spanisch) = 5 Cent amerikanisch. 


— — 


— 
— 


Sämtliche Bücher sind. zuzüglich Teuerungszuschlag 
zu beziehen durch 


- -OTTO ELSNER P 
Verla! gs'gesellschaft m. b. H., Berlin S. 42 
“Abteilung Sortiment. "nr "o 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“).t $ Së 
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bringen etwa 4 C., bessere Ware bis 5,50 C. Auch 
Schrenzlumpen liegen recht ruhig. 

Altpapier. Die Ruhe auf dem Altpapier- 
markt hält an; die Händler wissen nicht recht, was 
aus dem Geschäft werden wird. Man weiß auch 
nicht, ob der Markt in Kürze wieder höher gehen 
wird. Einige Händler sind sehr optimistisch ge- 
stimmt, andere aber wieder liegen voll und können 
gar nicht absetzen. Pappenfabrikanten rühren sich 
nicht sehr. Für gebündelte Zeitungen wurden rund 
35 C. für 100 Pfund bezahlt. Neue weiße Späne 
sind noch verhältnismäßig am besten gefragt. 

Bast. Der Bastmarkt liegt noch so ungünstig, 
wıe schon seit langer Zeit; Situation nominell. Beste 
Ware, großstückig, bringt 3—3,50 C., Kleinbast I 
0,75—1 C., Bast für Pappenfabrikation 45 C., altes 
Tauwerk ist zu einigermaßen annehmbaren Preisen 
unterzubringen. Bestes Manilatau wird zu etwa 3 
bis 3,25 C. verkauft. Für wollene Lumpen ist die 
Lage noch genau so ungünstig, wie vorher; der Be- 


darf bewegt sich in ruhigeren Grenzen als vorher. 
haben 


Die Woll- und Kunstwollfabrikanten ihren 


| Sind Ihnen meine erftflaffigen | 
Zapiermejjer ` 
Duerjchneidemejfer 
Seller u. Jirfelmejsler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Einkauf so ziemlich eingestellt. Die Aussicht ist 
noch sehr ungewiß; das ganze .Geschäft hängt von 
der Lage des Wollmarktes ab. Für sortierte Lumpen 
hält die Ruhe an; Tuchfabrikanten rühren sich gar 
nicht. 


Technische Chemikalien. 
(Bericht der Firma Carl Heinr, Stöber in Hamburg.) 
Hamburg, 28. Mai 1921. 

Aetzkali, 88/92, Inland 4,35 M. (Export 6 M.), 
Aetznatron, 125/8°, 4,55 M. (5 M.), Antichlor, krist., 
2,50 M. (325 M.), Antichlor, Perlform, 4 M. 
(4,15 M.), Bleiglätte 9,35 M., Bleimennige 9,35 M., 
Bleiweiß, pulv., 11,80 M. (12, so M.), Bleiweiß in Oel 
12,70 M., be ake Io M., Borax, pulv., 9,50 M., 
Borax, krist., 9,25 M., Borsäure, pulv., 20 M., Bor- 
säure, krist., 19 M., Chlormagnesium 0,65 M., Chrom- 


alaun 3,80 M. (4,80 M.), Eisenvitriol (0,65 M.), 
Iissigsaure Tonerde, techn, 11/2°, 140 M., Kor-. 
maldehyd, 30 Proz., 1250 M. (17,50 Mi For- 


maldehyd, 40 Proz., 20 M. (24 Mi Glaubersalz, 
kalz., 96/98 Proz., 1,20 M. (1,35 Mi we 


Mag Schnell- Puplerprüfer | 


"e LOUIS-SCHÖPPER LEIPZIG. n l 
Wertvoll für alle, welche 


Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normak Fesiiokeitspriier 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 


für papier- und textiltechnische Prüfungen. 
LouisSchopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 
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krist, 0,45 M. (0,65 M.), Hirschhornsalz, pulv., 
4,20 M. Kali, chlors., 6,350 M. (7,30 M.), Kalialaun- 


kristallmehl 2 M, (2,45 Mi, Kalialaun in Stücken 


2,10 M: (2,50: M.), Kupfervitriol, 98/100 Proz., 
6,30 M. (7,30 M.), Lithopone RS. 5 M. 5,70 M.), 
Natronlauge, 38/40°,. 1,60 M., Oxalsäure 14,50 M. 
‘(19 M.), Pottasche, 96/98 °, 4,60 M. (6 MI Salmiak, 
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erde, 14/5°, 2,40 M., Schwefelsaure Tonerde, 17/8 9, 
3 M., Wasserstoffsuperoxyd, 30 Proz. međ., 20 M. ` 
(35 M.), Wasserglas, Natron-, 1,40 M., Zinkweiß RS; 


Sebeare . 
Zeitschrift 


krist., 5 M. (6 M.), Salmiak, subl., 11,50 M., Salmiak- Der vorliegenden Nummer unserer 
=- geist, 0,910, 2,85 M., Soda, kalz., 1,25 M. (2 M.), liegt ein Prospekt der Peniger Maschinenfabrik und 
Soda, krist, 0,90 M. (1,25 M.), Schwefelnatrium, Eisengießerei A.-G., Penig, über das neue Penig- 
30/32 Proz., 2,40 M. (2,40 MI Schwefelnatrium, Hängelager bei, den wir der Beachtung unserer 
60/62 Proz., 4,85 M. (4,85 M.), Schwefelsaure Ton- Leser an ` e 
Bene 
ORCA: DAM PFTROCKNI ER ieru 
S Gravierungen 
Große Kohlen- und Dampf- Ersparnissel, | Rhein. Stempelfabrik, Gravier- u. Kunst- Rhein. Stempelfabrik, Gravier- u. Kunst- 
a | Kirche. anstalt, Wiesbaden ` rei oe 


3 me, € 
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Maschinenfabrik, Frings Kesselschmiede. 


‚Landsberg Bez.Halle. 


aus Ba been gen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


Feinste Referenzen i 


Gegründet 1860 se Ges 


Je Trockener Dampf 
2 - -zum Überhftzer und zur Maschine 


Kein Durchbrennen der Überhitzer.. | | 


_DerApparat befreit den Kesser iE 
dampf von den mikroskopisch kleinen 
= Schlamm- und Sfaubbei- 
| ter er und ne | 
BR  enenyőllíg reinen trockenen ` 
Bührin g AktG Ges schlamm- uns staubfreien E 
u ohne Druckverlust. f 


Elektr.Presse 


Gë 
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Technische Messe 
Leipzig 
Halle 21, $t.90- 94 


Lindemann Q Schnitzler 
Düsseldorf 


Braune _ 
Packpapiere 
tärbt man am billigsten mitCasseler 
_ Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslichvon ` 


G.E.Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a. d. Weser bei Cassel 
gegr. 1985 | 


für Papier und Pappen empfiehlt 


| L. Zinsser, Murr (Würtbg.) 


rss 


ES Zeitzer 


Innerhalb Jahresfrist wurden Fänger 
‚ für eine Heizfläche von a 


Dampfkesselfabrik und Apparale-Bauanstall 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Neuer, bewährter Sohumannscher 


Iugaschen 


20000 qm be Ach 


=90 
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Vereinigte Metalituchfahriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Württ.) 


liefern sämtliche Arten 


_ Maschinen-Siebe "as: 
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\Vermischies, 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Altona. Pergament- und Pa- 
pierstoffwerke Altona, Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung. 
Die Vertretungsbefugnis des Li- 
qauidators Discher ist durch Tod 
beendet; der Kaufmann Hans 
Rabanus, Hamburg, ist zum Li- 
quidator bestellt. 


Ammendorf. Ammendorfer 
Papierfabrik. Im Prospekt über 
die Zulassung von 4,1 Mill. M. 
neuer Aktien an der Berliner 
Börse schreibt die Verwaltung 
unter anderem: „Die diesjährige 
Produktion erfuhr gegen die des 
Vorjahres eine Erhöhung, und es 
gelang, sie schlank abzusetzen, so 
daß, wenn nicht unvorgesehene 
Ereignisse eintreten, mit einem 
annähernd gleichen Ergebnis wie 
im letzten Geschäftsjahre zu 
rechnen sein wird.“ Für 1919/20 
verteilte die Gesellschaft 40 Proz. 
Dividende und 20 Proz. Bonus. 
Nach den mm Prospekt ange- 
gebenen Ziffern stellten sich die 
wichtigsten Bilanzposten am 
31. Mai 1921 wie folgt: Schuldner 


10074792 M. (30. Juni 1920 . 


3 247 397 M.), Bankguthaben 
1426510 (740142) M. Vorräte 
etwa 3 Mill. (1170045) M. und 
Gläubiger ı 804 692 (2281 274) M. 

Berlin. Natronag - Konzern. 
Die Natronzellstoff- und Papier- 
tabriken Akt.-Ges., Berlin, hat die 
bisher von der Papierfabrik Prie- 
bus G. m. b. H. betriebene Papier- 
fabrik in Priebus (Schlesien) über- 
. nommen und wird diese unter der 
Firma Natronzellstoff- und Papier- 
fabriken Akt.-Ges.,, Zweignieder- 


lassung Priebus, weiterführen. Die, 


Leitung des Werkes liegt nach 
wie vor in den Händen des Herrn 
Direktor Graeßle. 


Danzig. Aktien-Gesellschaft 
für Papierfabrikation und Wald- 
verwertung am Baltischen Meere, 
Danzig. Die im vorigen Jahre 
gegründete Gesellschaft verteilt 
für ihr erstes Geschäftsjahr eine 
Dividende von "pw H. aus dem 
26 Mill. M. betragenden Rein- 


ne en et wem 
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Al ® 
Wärme- u. Rälteschutzmittel 
VW 
liefern und zweckentsprechende | 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 
Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel Adr: Hannoversche Isolirwerke ` 


[E.JEENICKE & Co./ DORTMUND 


Kesseleinmauerung ’Ofenbau 
Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


OO WASSER- I 


|  VERSORGUNGENY 


_ fürl-250cbm Sfundenleiffung | 


K era 


je wur. 
IW er A. Ka Si FOR 


Heft 22, 1921 i o; DER PAPIER-FABRIKANT dk f WW EE? 


. gewinn. Das Aktienkapital, das 
sich bisher auf 15 Mill. M. belief, 
ist auf 30 Mill. M. erhöht worden. 

Cosel. Coseler Cellulose- und 
Papierfabriken A.-G. Die zum 
= I. Juni einberufene außerordent- 
liche Generalversammlung, in der 
eine Kapitalserhöhung um 5 auf 
20 Mill. M. beschlossen werden 
sollte, ıst auf den 7. Juni vertagt 
worden. 

Hamburg. Wintersche Pa- 
pierfabriken A.-G.. Der Ge- 
schäftsgang war im ersten Halb- 
jahr des Geschäftsjahres 1920/21 
günstig. Sowohl das Inland als 
auch das Ausland wurde von den 
Fabriken beliefert. Im laufenden 
Geschäftsjahr 1920/21 wurden die 
gesamten Auslandsverpflichtungen 
samt Provisionen abgetragen. Auch 
erhielt die Gesellschaft von der 
Treuhänderin der ÖObligationäre 


gegen in der Fabrik Altkloster 


vorgenommene Neubauten die zu- 
gunsten der Obligationäre sicher- 
gestellte Hinterlegungssumme der 
Feuerversicherungs-Gesellschaften 
zurückvergütet. Wie sich infolge 
der außenpolitischen Lage mit 
Rücksicht auf die Forderungen 
der Entente und den damit ver- 
knüpften ‚„Sanktionen“ das Ex- 
nortgeschäft un der Zukunft 
stellen wird, ist zurzeit unabseh- 
bar. Jedenfalls kann unter der 
Voraussetzung normaler Ge- 
schäftsverhältnisse auch auf das 
erhöhte Kapital mit einem zu- 
friedenstellenden Ergebnis. ge- 
rechnet werden. 


Heidenau. Hasseröder Papier- 
fabrik A.-G. Auf Grund des im 


Anzeigenteil veröffentlichten Pro- 


-~ spektes sind auf Veranlassung der 
Commerz- und Privat-Bank A.-G., 
Filiale Dresden, 2,5 Mill. M. neue 
Stammaktien genannter Gesell- 
schaft zum Handel und zur Notiz 
an der Börse zu Dresden zuge- 


lassen worden. Die Beschäftigung. 


der Gesellschaft ist laut Prospekt 
in den abgelaufenen Monaten be- 
frıedigend gewesen. Im neuen 
Geschäftsjahre hat sich die 
Kohlenzufuhr bedeutend gebessert, 
so daß die Verwaltung für die 
nächste Zukunft mit einer wesent- 
lich gesteigerten Erzeugungsmög- 
lichkeit rechnen kann. 
Hirschberg. Papierfabrik Welt- 
ende Ewald Schoeller & Co. Die 
Anteile der Kommanditisten sind 
um zusammen 33000 M. herab- 
gesetzt. Den herabgesetzten Be- 


m ke EE 
. 


Mahi- 
und Bemusterungswerke 


vnn 


COHRS @AMME- HAMBURG d 


Tankweg 257/27 


x 


von Spat, Schwefelkies, Asbest, Ton, Talkum, Kaolin, Glas usw. 
in jeder Menge u. Feinheit kurzfristigst — Langjährige Praxis — Solide Sätze 
Wasser- und Bahnansdluss ` 


ëëëëëëëëëëëë 
Kai | Extra schwere 


Qualitätsgewebe 


für die gesamte Papierindustrie ` 


Metalltücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 


Mechanische Drahtgewebefahrik 
und Handelsgesellschaft m. b. H., 
Saarbrücken I 


% $ Telegrammadresse: Drahthandel 


‚rein weiß, feinst gemahlen. 


preiswert in Ladungen sofort lieferbar 
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trag von 33000 M. hat ein neuer 
Kommanditist erworben. > > 


va 


rik W 
Hamburg. Hedavist, Ericson — > "reese, ai EH Eo 
& Co, Gesellschaft "mt be- | ne ) d rares oU E 
schränkter Häftung. Der. Sitz 
der Gesellschaft. ist Hamburg. 
Der Geselischaftsvertrag ist am 
.25. April 1921 abgeschlossen wor- 


„ENGEL, 


den. Gegenstand des Unter: S.S 
nehmens ist der Betrieb von ere Mainstra 


Papier- und Holzstoffexport- 
geschäften sowie aller. damit zu- ` ) 
sammenhängenden Geschäfte, ins- | f F8 Ä 
besondere de Bearbeitung der |- Fich te- und 
bisherigen Geschäftsverbindungen d l 
der Firma Carl H. Hedqvist. Das Kiefe P- 
Stammkapital der Gesellschaft be- en ? ) 
‘trägt 100000 M. Geschäftsführer: 


Carl Hjalmar Hedqvist zu Ham- 
burg und Karl Rudolf Ericsów zu 


liefern sofort | 


PetzoldsHaring 


Stockholm, Kaufleute. Ferner ee j Otto Schill- 
wird bekanntgemacht: Die sroßhandlung heipzig 13, straße 6 
öffentlichen Bekanntmachungen | 


| Ss Pei dt? . Haringhölzer É 
der “Gesellschaft erfolgen im SE OLUO EIS S 3 


„Deutschen Reichsanzeiger“, HEEN 
` Kabel. Papierfabrik Kabel, 7 | 
Gesellschaft mit , beschränkter 
Haftung. Dem Kaufmann Franz 


Andrews ist. derart Prokura. er- | S SE A E e? 
S Co G d K 


teilt, daß er in Gemeinschaft mit 
einem Geschäftsführer. zur. Ver- 
tretung der Gesellschaft befugt ist. 
. Leipzig. Chromo-Päpier- und 
Carton-Fabrik vorm. Gustav Na- 
jork, Aktiengesellschaft. Die Pro- 
kura des Max Georg Schubert ist 
erloschen. Prokura ist dem Kauf- 
“mann. Leopold Johannes Ivens in- 
Leipzig erteilt. Er darf die Ge- 
sellschaft nur in Gemeinschaft. 


mit einem Vorstandsmitglied oder BL Le 

einem anderen Prokuristen ver- | BER 4 seit vielen Jahren 

treten. | s E. ET | NEUERE SS 

Leipzig - Plagwitz. Chromo- in hervorragender Güte 

= Papier- und Carton-Fabrik vorm. „u. = 

„Gustav Najork, A.-G. Ueber die RE: | Gummi- 

zum Handel an hiesiger Börse | | Wë III) WW 
zugelassenen ı Mill. M. neuen. en. 1 m  — | 
Aktien -wird ‚mitgeteilt, daß der d l g Sc | ee op 
‚Geschäftsgang in den ersten vier ı Dnizenhezüge SÉ 
Monaten des neuen Jahres leb- hen Hei EE 
haft war und daß die Nachfrage - u; 


befriedigend bleibt. Die jungen | 
Aktien gelangten am 26. Mai durch ` 
die Allgemeine Deutsche Credit- 
Anstalt an .der Leipziger Börse 
zur Einführung. i 
Neuß. — Niederrheinische Pa- 
= pier- und Pappenfabrik, Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung. 
Durch Beschluß vom A April i921. 
ist. das Stammkapital von ı Mill. 
Mark auf 2 Mill. M. erhöht nnd 
das erhöhte Kapital durch Ueber- E 
nahme von Stammeinlagen ge- 
deckt. . > a re > 
. -, Waldenburg, Sachs. Walden- 
burger Holzstoif- und Pappen- 
fabrik F. Hermann Müller in 
Waldenburg. Der bisherige Ir- 
haber Franz Hermann’ Müller ist 
ausgeschieden und die Antonie 
Ida, verw. Müller, geb. Steudel, dy | d | a l 
Waldenburg, ist Inhaberin soj] o ` Fritz Fenchel, Hamburg 36 
d Worms. Centralstelle mittel- Fernsprecher: Merkur €02, 503, 504, 4217, Vulkan 6403 und 1784 
und südwestdeutscher Pao e Ä SE Telegramm-Adresse: Fenchelfri 
warenfabriken, ‘Gesellschaft "mit . 


preiswert lieferbar 


Pop er 


| beschränkter Haftung. Die SC 
sellschaft ist durch Beschluß der 
Gesellschafter aufgelöst. -Liqui- |- 


dator ist der seitherige Geschäfts- ` 


führer © Albert. Eschmann . mo 


Worms. 
Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Ljubljana (Jugoslawien). In 
der am 2ı. März 1921 stattgefun- 


‚ denen zweiten ordentlichen Ge- 


neralversammlung der Vereinigten 


Papierfabriken Josefsthal, Gori- 


cane und Medvode A.-G. in. 


Ljubljana wurde die vorgelegte 
Bilanz für 1920 einstimmig ge- 


nehmigt, die nach Vornahme. der 


Abschreibungen einen Reingewinn 


von 75065 401,29 Kj. aufweist. Es 


an die Aktionäre zur Auszahlung 
zu bringen und die errichteten 
Reservefonds der Gesellschaft mit 
4 Mill. Kj. zu dotieren, wodurch 


Aktienkapitals erreichen. An 


Stelle der - ausscheidenden Ver- 
waltungsratsmitgl ieder, der Herren ` 


Bernhard von Popper- 'Artberg 
und Baron von: der Lippe-Wind- 


trup, sind die Herren Richard |--W 


Kola und Alfred Stiassni gewählt 
worden.: 


Wien. Leykam - Tas 


AG: für Papier- und Druck- 


industrie. Laut Bekanntmachung 
werden die Aktionäre aufgefor- 
dert, ihr Bezugsrecht auf 530 000 
Stück (von 70000 Stück) neue, 
ab ı. Januar 1921 dividenden- 


. berechtigte Aktien in der Zeit 


vom 19.-bis 31. d. M. in Berlin 


beı der Dresdner Bank auszuüben. 
Auf je 250 Kr. alte. Aktien kann 


eine neue über 250 Kr. zum Preise | f} 
- von 3000 Kr. pro Stück zuzüglich: |: = 
5 Proz. .Stückzinsen bezogen Zu A 


werden. 


Wien. Die beiden Gesell- 


schaften Rothkosteletzer Spin- 
nerei und Heinrichsthaler Papier- 


fabrık berufen außerordentliche | 
Generalversammlungen ein, be- | 


buts Beschlußfassung über ‘die 
Verlegung des Sitzes von Wien 


-nach der Tschechoslowakei. 


KleineMitteilungen. 


Kleine Mitteilungen. | 
Jubiläen. Die Firma Richard 
Knorr, Holzstoff- und Papier- 
fabrik in Langenbach, Erzgeb., 
feiert ihr 25jähriges Bestehen: 


desgl. die Aachener Kartonnagen |- ww 


und Faltschachtel-F abrik Gebr. 
Achilles in Aachen. 

Unglückstall. In der See 
papierfabrik Moritz Fleischer kam 


der Arbeiter Wilhelm Almen- 
dinger dem Getriebe einer Ma-- 


. schine zu nahe und wurde von 


dieser erfaßt. Almendinger wurde 
so schwer verletzt, daß er kurz 


wurde beschlossen, eine Dividende H 
von 32 Kī. per Aktie =;83.Proz.: 


P 


EN 
SEN SE SEN 


| KLINGER” Neueste 


_ asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 
Anzeiger bieten. unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 
allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 
zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 


Sagen. diese 


H RICH. KLINGER G.m.b.H. | 
BERLIN-TEMPELHOF, DENN 2- 3 


I| Trabriemen epog rer 


selbige 20 Proz. des eingezahlten A 


e Art 


Agbesi und Gummifabrikate 


Stopfbüchsenpackungen 
sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


. Fabrik chem.-techn. Produkte, Ga m. b. H. 


Gusseiserne 
liefern als Spezialität 
ohne Berechnung v. Modell- 
kosten, fracht- und bruch- 
frei jed. Bahnstation, sowie 


Wendel- und gerade Treppen, 


Bausäulen usw. 
die 


Schwelmer Eisengiesserei u. 
Maschinenfabrik 


Robert Behn & Co., & 


| Schwelm 8i. Westfalen. 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für Late Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


i Untersuchungen m Begutachtungen d) Verfahren 


VE und an es 


| ERR E ERC We og 34an 


5 SES Fobrikaflon 
i Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- 


| bänder /Kernleder- und Balatariemen /Oele / Fette Sec ` 
ee s undandere Fabrikbedarfs-Artikel "D 7) 
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nach seiner 
Krankenhaus starb. 

Todesfälle. Herr Paul Wil- 
beim Pfannenschmidt, der 
langjährige Direktor der Fran- 
’zensthaler Papierfabrik der Ver- 
einigten Papier- und Ultramarin- 
fabriken A.-G. in Prag und Wien, 
ist am 12. Mai 1921 nach langem 
Leiden in Dresden gestorben. — 
Herr Johann Dankert, Kar- 
tonnagenfabrikant, ist nach län- 
gerem schweren Leiden am 
16. Mai in Nürnberg gestorben. 

Fabrikbesichtigung. Eine Be- 
sichtigung der PBautzener Ver- 
einigten . Papierfabriken fand 
dieser Tage durch den Bautzener 
Graphischen Klub statt. Den 


Teilnehmern wurde die hoch- { 
. interessante Herstellung des Pa- 


piers durch die verschiedenen 


großen Maschinen, den Koller: 


gang mit den mächtigen Mahl- 
steinen, wo die Rohstoffe ver- 
arbeitet werden, bis zu der großen 
modernen Papiermaschine, wo 
die flüssige Papiermasse ver- 
blüffend schnell zum festen Pa- 
pier wird, vor Augen geführt. 
Auch die Weiterbehandlung des 
Papiers bis zur Versandfertigkeit 
wurde gezeigt "Durch Führer 
wurden überall Erklärungen und 
Erläuterungen abgegeben. . 
Neue Aktiengesellschaften. Im 
März wurden in der Tschecho- 


slowakeı 13 Aktiengesellschaften 


mit 46,35 Mill. Kr. und 24 Ge- 
sellschaften m. b. H mit 13,21 Mill, 


Kronen Kapital gegründet. In. 


der Papier- und Druckindustrie 
allein wurden drei Aktiengesell- 
schaften mit rọ Mill. Kr. Kapital 
gegründet. 
Demobilmachungskommissar 


und Schiedsspruch des Schlich- 


tungsausschusses,. Für die Indu- 
strie ist die Frage außerordent- 
lich wichtig, ob der ` Demobil- 
machungskommissar- berechtigt 
ist, einen Schiedsspruch : des 
Schlichtungsausschusses, durch 
den Vorschläge für einen Tafiıf- 
vertrag gemacht werden, als ver- 


bindlich zu erklären. Gerade über |. 


diese. Frage besteht eine große 
- Rechtsunsicherheit, deren Beseiti- 
gung ein dringendes Erfordernis 
ist. Einige Landgerichte haben 
die Frage bejaht, während: eine 
Reihe anderer landgerichtlicher 
Entscheidungen eine solche Be- 
rechtigung, die ja übrigens auch 
mit den veriassungsmäßig fest- 
gelegten Grundsätzen der Ver- 
tragsfreiheit im Wirtschaftsleben 
nicht im Einklang steht, nicht 
anerkannt haben. ` In besonders 


eingehender, die Rechtlage nach. 


allen Seiten beleuchtender Weise 
hat das Landgericht Köln die 
Sache behandelt. Das Urteil ist 
in der Aprilnummer der „Mit- 
teilungen des Deutschen Indu- 
 strieschutzverbandes“, Sitz Dres- 
den. (Geschäftsführer Grützner), 
abgedruckt. Es verneint eben- 


Einlieferung ins 


Trockenes Stubbenbrennholz 


nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Mecki, 


(Abwasser. E 
Klärkasien e 


Ste Mann 
Deutsches Reichspafen. 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
| für Papier,- Pappen; Zellstoii,- Holz- 
| sfoff- -Fabriken Aufbereifungs- -Anlagen 
| Färbereien ‚Brauereien,Chemische 
| Fabriken. usw 
Finfache,oifene Bauart. 
Nur sichtbare Flächen. 
Klares Abwasser. 


Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 


In der Praxis vorzüglich bewährt. 


i Feld «Vorsfman | 
GmbH ` >o GmbH. 
- Maschinenfabrik . ‚Maschinenfabrik. 


KölnBraunsfeld®” Bendorf aRh. 


_ Vertretung f. einige eme an fachkundige Herren noch zu vergeben. 


f Hans Reisert 


: für 
für alle 
DA e Wasser 
Zwecke der 
Industrie Stoffwässer 
Abwässer 


u 


Kolbenpumpen. und Ereiselpumpen, Keszelspelsepumpen 


Spezialifät seit 1880 - 


vorm. L. Köhler, Nossen 51. Sa. 
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falls die Berechtigung des De- 
mobilmachungskommissars. Die 
kürzlich in der Arbeiterpresse 
verbreitete Auffassung, daß die 
Rechtsverbindlichkeitserklärungen 
unanfechtbar seien, trifft nicht zu. 

Begleitpapiere für Eisenbahn- 
sendungen im Verkehr mit dem 
rheinischen Zollgebiet. Die Han- 
delskammer Altena (Westf.) 
wendet sich in einer Mitteilung 
gegen die Bekanntmachung der 
Eisenbahnverwaltung, nach der 
‚Sendungen nach dem besetzten 
Gebiet von Aus- und Einfuhr- 
. bewilligungen des Ausfuhramtes 
Ems begleitet sein müßten. Sie 
stützt sıch dabei auf Erkundigun- 
gen, die sie beim Ausfuhramt 
Ems eingezogen hat, wonach die 
Güterabfertigungen im unbe- 
setzten Deutschland Sendungen 


nach dem besetzten Rheinland |. 


ohne Bewilligung annehmen 
müssen. Wie uns von zuständiger 
Stelle mitgeteilt wird, ist die Er- 
klärung des Ausfuhramtes Ems 
in dieser Form unrichtig. Die 
Eisenbahnverwaltung hat unab- 
hängig von den Bestimmungen 
des Ausfuhramtes lediglich aus 
verkehrstechnischen Gründen an- 
geordnet, daß bei der Güter- 
abfertigung nur Sendungen ange- 


nommen werden, die von einer 


Einfuhrbewilligung begleitet sind. 
Es sollen damit die Verkehrs- 


stockungen vermieden werden, die ` 


- durch das Zurückweisen von Sen- 
dungen ohne Einfuhrbewilligung 
verursacht würden. ` 
Auflösung der Wirtschafts- 
stelle für das deutsche Zeitungs- 
gewerbe, G. m. b. H. Die am 
30. April d J. 'abgehaltene Ver- 
sammlung der Gesellschafter hat 
die Liquidation der Gesellschaft 
beschlossen. Zum Liquidator 
wurde der bisherige Geschäfts- 


führer der Gesellschaft, Herr 


= Direktor Alfred Re in Berlin, 
bestellt. Kollektivprokuristen 


sind Herr Erich Schönholz und 


Fräulein Else Fischer. 
Zur Währungsreform in 
Deutschösterreich. Der Bericht 
der finanziellen Kommission für 
Oesterreich hat sein Programm 
bekannt gemacht, welches vor- 
schlägt, eine Reform der Wäh- 
rung durchzuführen sowie die 
Gründung einer neuen Emissions- 
bank. Diese Bank soll ein Kapital 
von 100 Millionen Franken haben, 
worin die Hälfte im Auslande ge- 
zeichnet werden soll Sie muß mit 
Garantien für 25 Jahre ausge- 


stattet sein. Die Hälfte der Direk- 


toren sollen Oesterreicher sein. 


Der Bank soll aufgetragen wer- 


den, die neue Währung durchzu- 
führen, und sie soll die Ermächti- 
sung erhalten, auf eigene Rech- 
nung Kredite zu nehmen. Ferner 
soll sie sich verpflichten, den 
Standard der neuen Währung auf- 
recht zu erhalten und müsse daher 
zu ihrer Verfügung genügend aus- 
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zum E von Zigarettenpapier 
in kleine Formate 

IO em Schni ttlän ge, mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, 

 zwangläufiger Pressung, selbsttätiger Ausrückung bei Ueberdruck 

sowie mit Schnittandeuter. 


Glänzend bewährte Ausführung x Kurzfristig lieferbar 


Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3672. 
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Maschinenmesser - Fabrik u. -Schleiferei 


-Papiermesser, Pappen- 
scherenmesser, Teller- 
messer, Ritzmesser, Quer- 
schneidemesser, Kreis- 

messer, Stanzen. 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spezial-Schleiferei für alle vor- 
kommendenMaschinenmesser, 
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e Geld haben, om allen 
ausländischen Forderungen ent- 
sprechen zu können. Zu diesem 
Zweck wird ein Konvertierungs- 
fonds notwendig sein. Damit dic 
Bank sichergestellt wird, sollen 


ihr die Einkünfte des ` Tabak- 


monopols und der Staatsforsten 
zugeschrieben werden. Ferner 
soll sie eine Hypothek von 4 Proz. 
auf den gesamten Privatgrund- 
besitz in Oesterreich erhalten. 
© Die Einrichtung dieser Bank soll 
es möglich machen, eine- aus- 
wärtige Anleihe aufzunehmen. 


Jalousie - Rauchschieber mit 
elektrischer Fernschaltung. Die 
Einrichtung besteht aus dem Gec- 
neral - Rauchschieber, dem 


Winkelhebel-Antrieb mit Motor. 


und der auf dem Oberheizerständ 
befindlichen Fernschalt - Anlage. 
Der Zweck der Einrichtung ist 
folgender: Bei den auf großen 
Elektrizitätswerken und Schacht- 
anlagen häufig vorkommenden 
außerordentlichen Schwankungen 
in der Dampfentnahme ist es mei- 
stens sehr schwierig, die Kessel- 
leitung den Spannungen sofort 


anzupassen. Hierzu dient der: 


Talousie-Rauchschieber mit elek- - 


trischer Fernschaltung der Ma- 


schinenfabrik und Apparatebau-., 


anstalt Gentrup & Petri, indem er 
es ermöglicht, den Schornstein- 


zug nach Maßgabe der Dampf- 


entnahme vom Oberheizerstand 
aus den Ansprüchen entsprechend 
zu regeln. Die Wirkungsweise 
ist folgende: Durch Vor- und 
Rückwärtsschaltung des beim 
Winkelhebel-Antrieb befindlichen 
Motors (etwa % PS) wird der 


untere Arm des Winkelhebels ge- : 


hoben und gesenkt. Dadurch 
wird der Schieber geöffnet. 
Durch die Uebertragung vom 
Motor auf die Schnurscheibe des 
Winkelhebel - Antriebes (1 : Io) 
und des Winkelhebels (4 : 1) 
wird cine derartige, Verlang- 


samung der Bewegung ` des 


Jalousieschiebers hervorgerufen, 
daß jede gewünschte Zugstärke 
eingestellt werden kann Durch 
. einen am Öberheizerstand- befind- 


lichen Ternmesser und Dampi- | 
messer bzw. Manometer bzw. Bc-' 


lastungsmesser bei Elektrizitäts- 
werken ist der Oberheizer jeder- 
zeit in der Lage, den Betrieb aufs 


feinste zu regeln und die Dampf-: 
erzeugung den Anforderungen I 


Betriebes anzupassen. 


Verweigerung deutscher In- 
serate in englischen Blättern. Der 
Publicity Club of London hat 
laut „Manchester Guardian“ auf 


einer ° kürzlich absehnltenen' 


Sitzung beschlossen, Inserate von 
Deutschen nicht aufzunehmen. 
Der von einem Mitglied einge- 
brachte Antrag, solche Inserate 
doch zu veröffentlichen, wurde 
mit 70 gegen 47 Stimmen ab- 
gelehnt. i ze 


SOLL MOEN e 


J} 
Pr 


OLIERUN 


von Da und SEN 
Erste Referenzen! 
A 
EMIL SUSS, GELSENKIRCHEN 


GESCHÄFTSRÄUME DÜRERSTRASSE9 FERNRUF 91 
Siamani 


RUER 


DDA 


eege Arena, We ee EE) d i 


Kee not en SIELII N en A 


Pr Speditionen 


= Verfrachtung 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


- Geeignete hagerräume 


“mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- 
und andere Trockengüter 
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treten ist. Alle Ermäßigungen für x 


Güter im Ostseeverkehr mit Ein- (Erd- und bunte Mineralfarben) 


` schluß der dänischen Inseln und I feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen ` 
im Verkehr der festländischen | § 


Häfen bis einschließlich Le Havre ! Saalfelder Farbwerke 


über die Nordsee fallen fort, so 


Aenderung des Hamburger 
Kaitarifs. Der Spediteur-Verein 
Herrmänn. - opd . Teilnehmer 
schreibt uns, daß am re Mai d. J. 
eine wesentliche Abänderung des 
Hamburger Kaitarifs in Kraft ge- 


daß eine Verbilligung im: soge- | vorm. Bohn La Lindemann G. m. b. H. 
nannten Nahverkehr nicht mehr | f Téi ? 
besteht. — Die Klassen I—III der. 4 Saa 4 d al. sanie 


bisherigen Tarifeinstellung werden 
in die erste Klasse zusammenge- 
faßt, die sich etwas unter dem 
Durchschnittssatz . der 
drei Klassen hält. Klasse IV als 

solche bleibt bestehen. und ver- 


ots I Regulier- ses? 
alle tie nen wird eine beträcht- x 


liche Vereinfachung erreicht. ` (Mechanische Vorschub -Schrägrostfeuerung) 


Zunahme der Arbeitslosigkeit 


in England. Die Arbeitslosigkeit 
ee En ee nme für Flammrohrkessel, Wasserrohrkessel und 


größeren Umfang an. Das eng- | §  Lokomobilen in fahrbarer und stationäger 
lische Arbeitsministerium ver- 1? Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
zeichnet für die erste Maiwoche | § Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie 


1920 300 Arbeitslose, außerdem BR 7 S 
1005090 Arbeiter mit verkürzter von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 


Arbeitszeit. nn. kommen o E E E 
SC arbeitslos sind, p o mé i | Gewö ihnliche 
et Schrügrostfeuerungen stationär und fahrbit 


der Ammendorfer Papierfabrik, 
as  Mechnnische Rostbeschickungsapparate D. R. P. 
das Fest der Silbernen Hochzeit. 


Berufsjubiläum. Am 3. Juni | f Unterwindfeuerungent, alleBrennmaterlalien 


kann der. Saubermacher Karl 


Berg E h 5 

EE in der Maschinenfabrik MI - _/Roststäbe jeder Art 

Karl Krause A.-G., Leipzig, zu- | WI . er 

rückblicken. n i sowie alle ins. Fach schlagenden Arbeiten 


D führt aus und liefert die 
B 
Fichten- R 
schleifholz 


hat preiswert in grösserer Menge ur 

` abzugeben A 
Adalbert Trabert 
Sams a. d. Wohra 


Rautzner F mmm n m.b. H. i 


Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos 
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Umsonst | 


erhalten Sie durch 
unser Blatt Auskünfte 
über Bezugsquellen 
für alle Bedarfsartikel: 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern ` 
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S | Behälter «Apparate « Gefäße 
Rotations" | Rührwerke « Eisenfässer 
EC ie sämtlich deren Blechkonstrukti 
papphülsen in allen a. eh verbleicht 


Westlalenwerk Littfeld Zeie Ziegen 


70 und 76 mm Ø mit Ein- 
schnitt an jeder Seite ca. 
190 cmlangbilligst abzugeb. 


Lumpen 


| : Baumwolle, Leinen, dunkelbunt, Papier- und Pappenabfälle 
Ahlhelm & Co. : ý 


` liefert in jeder Menge an Papier- und Pappenfabriken 
Papprollenfabrik 


` Lössnitz im Erzgebirge Heinrich Engelke, Hannover, Spittastraße 3a 


Si =) 
KÖNIG FRIEDRICH. 
AUGUST HÜTTE 


 Anzergen, welche in der nächsten Kummer veröffentlicht werden 
sollen, müssen Spätestens his Montag in unseren Händen sein. 


Heinrich Wigger e Co. Van 


Spezialfabrik für 


 Holzhackmaschinen 


Bauart Wigger-Morterud, 


Schleudermühlen, Schüttelsortierungen, 
Rindenschälmaschinen (Hand und automatisch), 
Schälspäne-Zerkleinerungen, 

Bespannung von Siebzylindern, 

Erstklass. Maschinenmesser z zu Originalpreisen. 
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| Maschinenfabrikzum! Bruderhaus | 
| REUTLINGEN (Württemberg) 


Planstoffmühlen D.R.G.M. 
ErsatzfürKegelstoffmühlen 


Vorzüge: 
Wenig Raumbedarf - Keine Drucklager - Elastisch an- 
geordnetes Mahlzeug - Schneller und leichter Messerwechsel 


Spezialität: 


| Sämtliche Maschinen für die gegen | 


DEITS 
„en Fan Beschnut °C 
AUF ALLEN 3 SEITEN 


Dr 
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SE 
"MESSER 
ZE 


 SCHNELLSCHNEIDER 


SE 


5 D. R.P. 3 D. R.G. M. 


Zum Massenbeschnitt unentbehrlich 


Vollkommen selbsttätig arbeitende Maschine - Selbstpressung für alle Stoßhöhen ohne jede 
Finstellung der Preßplatte . Formateinstellung schnell opd leicht - Teilen und Beschneiden 
von Doppel- und Mehrfachformaten durch besondere Einrichtungen 


Selbsttätige Späneabführung - Stets freier Arbeitstisch 
Modell AVY für Formate von 65x105 bis 500x580 mm sofort lieferbar 
Verlangen Sie ausführliche Sonderschrift Pf 3270 


KARL KRAUSE A.-G., LEIPZIG 13 


Filiale und Lager: Berlin C 19 


Wochenschrift für die Papier en Pappen, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff e Fabrikation 


- Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs=Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
ZEV . Mit. der Beilage »Cellulosechemie«., | 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel- 
jährlich durch, die. Post bezogen für Deutschland 
M.7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
‚direkter Zustellung: Inland, Deutsch Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M, 14,—, Ausland M. 20,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
‘Landes. Einzelhefte M, 1.50, ältere M.2.—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck, Konto Nr. 140° > 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier, Pabrie 
Kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus. 
; skriptsendungen wird keinerlei. Gewähr geleistet 
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‚ ‚Herausgegeben von Otto Elsner Verlagsgesellschaft m. b. H. Berlin S 42, Oranienstraße 140—142 
KT a . Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 — -Telegramm sAdresse: Elsnerdruck ` ` ü 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 


Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe / 50 mm Breite 
80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rücks 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen £ ` 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, | 
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wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem ` 


Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs, 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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XIX. Jahrgang. 
Seite ` 
569-576 
576—578 
578—579 
579—581 
. 582—586 


Ueber die Bestimmung des Mahlungsgrades 
Wärmewirtschaftliche Fragen . E 
Bewegliche Sauger ` 
Patentumschau ` ~ l 
Wirtschaftlicher Tel: Sitzungstafel — Papiermacher-Berufs- 
. genossenschaft, Sektion V, VII. und IX — Auslandsschau : 
Verbilligung von Zellstoff. und Holzschliff — Preiser- 
mäßigung im Holzstoffhandel — Aus der Zelistoffindustrie 


— Berliner Papiermesse — Bekanntmachung — "Ver: 


mittlungsstelle für Metalltuch — Kurse von. Aktien der 
- Papier-, Pappen- und Zellstoff» Industrie — Vom Spediteur- 
. verein. Herrmann & Theilnehmer angekündigte- regel- 
mäßige Dampferabfahrten ab Stettin — Gegen die Preis- 


591 597 Vermischtes — Kleine Mitteilungen — Bücherschau A 


lt: a 
Seite, a RE: FR N SE 
j drückerei der Syndikats-Pappenfabriken — Zollerhöhungen 
. cin der Schweiz — Freigabe des Handels mit Rotations- 
“papier in Polen — Freie Einfuhr von Zeitungspapier nach 
Italien. — Indien als Lieferant für Cellulose — . Einfuhr 
von gefütterten Kuverts uach Italien — ‚Einfuhrverbot nach 
der Tschechoslowakei l aila - l 
Marktberichte: Westdeutschland (Sọnderbericht) — Die 
. „Verhältnisse auf dem. Altpapier-Markt — Der Weltmarkt 
für. Terpentinöl und Harz — Der Lumpenmarkt in Süd- 
deutschland Ende Mai — Vom Pariser Lumpenmarkt — 
Technische Chemikalien: wo. inne 
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Alle bis vor wenigen Jahren zur Veröffentlichung. 


gebrachten Holländer- und "Mahltheorien nehmen 
keine Rücksicht auf den Mahleffekt, da es an brauch- 
baren bzw. richtige Werte gebenden Apparaten fehlte. 
Dr. Klemm brachte den Sedimentierungsprüfer, 


der (vgl. „Papier-Fabrikant‘“, Festheft r910) bis zu 
einem gewissen Grade eine Beurteilung der weniger. 
Skark 


intensiv gemahlenen Faserstoffe zuließ. 
und später Schopper-Riegler benutzten die 


Abflußgeschwindigkeit des Wassers aus dem Stoff- 


wassergemisch, welche der erstere in Form einer 
sogenannten Stoffkurve, die letzteren durch will- 
kürliche Teilung des abfließenden Wassers in einen 
schnellen und langsamen Teil als Maßstab zur Be- 
urteilung des Mahlungsgrades wählten. 

Die mikroskopische Untersuchung, welche viel- 
fach zur Beurteilung des.  Mahlungsgrades vor- 


geschlagen wurde, muß, wie ich später bald nach-. 


weisen werde, als gänzlich verfehlt gelten, da keinerlei | 


Werte bestimmter Art erzielt werden können, zumal 


die Herstellung eines richtigen Vergleichspräparates 


schon auf’ große Schwierigkeiten stößt, ganz ab- 


gesehen davon, daß der kolloidale Zustand, welcher. 


vielfach die Ursache der sogenannten Schmierigkeit 


ist, im Bilde nicht zur Geltung kommt. Wohl kann 


Bild über die Verkürzung der Faser Aufschluß geben, 
und Smith versucht ganz richtig in seiner Arbeit 
„Die rationelle Theorie ` des Ganzzeugholländers“. 
(„Papier-Fabrikant“ 1920, S. .940) diese rechnerisch 
zu ermitteln. Solange es sich bei dieser Art der 
Untersuchung um die ledigliche Feststellung der 
durchschnittlichen Faserlänge handelt, kann man von 
brauchbaren Resultaten sprechen. Den Aufteilungs- 
grad jedoch, ich meine die bloße Teilung in. 
Fibrillen, welche bei manchen Haderngattungen 
(Grobleinen) schon nach kurzer Bearbeitung im 
Mahlholländer in der Regel eintritt, der für die 


 Papierherstellung auf dem Siebe von großer Be- 


deutung sein kann, ist schwer mikroskopisch in 
irgend einer bestimmten Form zu fassen. Bekannt 
ist ja, daß Zellstoff in gewissen Mahlapparaten eine 
ausgesprochene Verkürzung überhaupt nicht erfährt, 
von denen zunächst die Faser platter gedrückt wird 
und dadurch an sichtbarer Fläche zunimmt, um schließ- 
lich in einzelne Teilchen zu zerfallen. Kurz, Stoffe, 
die energisch ım Holländer bearbeitet werden, 
können, mikroskopisch untersucht, wohl Unter: 
schiede aufweisen, ..die aber auf die Art der Ver- 
arbeitung und die Eigenschaften des daraus ge- 
fertigten Papiers eine - Beurteilung nicht. zulassen. 


bis zu. einer gewissen Grenze das mikroskopische Auch sind die erhaltenen Resultate wenig sicher, 
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ganz abgesehen davon, daß zur Erlangung einer - 


sicheren Durchschnittszahl eine große. Reihe von 
Beobachtungen. "nötig ist, wie die unten stehen- 
den Tabellen beweisen, SE 
Tabelle ı | 
Länge der Leinenhalbstoff-Faser (aus Grob- 
leinen), schwach alkalisch gekocht, mit kleinem 
Chlorüberschuß gebleicht, im Stoffkasten einen Tag 
gelagert (somit kurz nach der Entwässerung ver- 


wendet). (Stoff Nr. Ia.) 
u | ur nach a i , | | | SEN 
nirag in den $ 
Mahldauer mee E in) 2 h EM 8 "i EM D h 
| mm | 
1. Messung! 14,5 | KEN 4:3 sel 201 24 
2.» 12,7 98 | 61| 31| 26| 1,9 
3: 5 14,2 10,3 | 6,0 | 4,6 | 2,7 | 2,0 
A, an ` 13,9 10,4 l 5,6 ER 3,4 f 2,4 f 
A, an 13,7 10,2 | 55) 43 | 31 | 23,0 
R 6.: 3, 11,8 10,4 5:5 4,9 3:3 2,6 
E Ae 13:3 II, | 5,8 | 39 | 4,0 | 2,2 
8. - 13 13,6 e 10,9 6,3 4,1 3:3 2,3 
9. 29 - 11,4 = 8,8 S 7,0 3:5 2,9 2,4 
LO, S 12,9 -| 10,0 | 4,8 | 4,0 | 2,6 | 2,2 
Durchschn. i 
Länge 132 | 99| 57] 42| 30] 2,2 
l Tabelle 2 
Länge der Leinenhalbstoff-Faser (aus Grob- 


leinen), schwach alkalisch gekocht, mit kleinem 
 Chlorüberschuß gebleicht, im Stoffkasten 14% Tage 
` feucht gelagert. (Stoff Nr. Ib.) 


| Kurz nach dem | | |- 


Mahldauer | Eintrag Ik 2h | gh | 8h | 12h | ıgh 
Ä mm | 
1. Messung 13,1 10,1 | 5,4 | 5,0 | 4.5 | 2,1 
2. IT 14,2 10,2 5,5 4,4 3:0 2:7 
3. ai 13:9 10,0 4,6 45 2,9 3,0 
4- nm 13,1 9,2 4:9 | 2,9 3,4 1,9 
5. a 12,9 8,1) 60 | 41| 3,8 | 1,9 
6 y 10,9 7:9 | 6,0 | 4,7 | 40 | 3,2 
Je o» AP 98 | 59 | 39 | 40 | 3,3 
8. ”. 11,2 6,3 5,3 3,9 3:9 3,2 
Q 9,3 10,0 | 56 | 37 | 34 | 2,4 
TO. ag 13,9 ‚8,9 b 5,7 4,8 KE 2,8 
Durchschn. 
Länge 12,4 1931551 42 | 36 | 2,8 


Zu Tabelle ı und 2 sei bemerkt, daß die Mahlung 
im gleichen Ganzzeugholländer vorgenommen wurde, 
unter. vollkommen gleichen Bedingungen. Die 
Unterschiede der beiden Mahlungen sind eigentlich 
im mikroskopischen Bilde nicht zu sehen. Auf- 


fallend stimmen die Durchschnittswerte nach zwei. 
fünf, acht Mahlstunden überein.  Vernachlässigt 


man die größeren Differenzen beim Mahlungsbeginn 
und -schluß, dann können die Resultate als voll- 
kommen gleich hingestellt werden. Der Durch- 
messer der Fasern wurde bei Stoff Nr, Ja und Ib 
bestimmt; die Resultate sind in Tabelle 3 und 4 
zusammengestellt. 

Eine große Zahl von Fasern war nach 8-—-12- 
stündiger Mahlung bereits vollständig haarförmig 
zerlegt und wurde daher als Unerkennbares nicht in 
den Kreis der Messungen bezogen. Die Zahlen der 
Tabellen 3 ünd 4 zeigen eigentlich gar keine Unter- 
schiede auf. Und doch werde ich später Gelegenheit 
haben, an Hand von Werten den Nachweis zu liefern, 
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‚Tabelle 3 _ E Se 


j | Kurz nach dem | Kë ' | St | “ 
‘Mahldauer Ee 2h Is d 8h ı2h | Lab 
Se mm 
1. Messung| . :0,020 0,022| 0,019| 0,021| 0,020! 0,019 
2. go "7 0,021 0,020| 0,023| 0,022| 0,018| 0,018 
an E 0,020 0,020| 0,022| 0,002|°0,019| 0,018 
At Ae . ` 0,025 0,022| 0,024| 0,017| 0,019| 0,020 
5. ZS . 0,022 0,021| 0,023| 0,018| 0,019| 0,019 
6. 3 0,021 0,023| 0,019) 0,002| 0,020| 0,018 
E Gëff 0,023 0,021| 0,019] 0,002| 0,020| 0,019. 
84 25 0,019 0,019| 0,020| 6,019) 0,021| 0,018 
9. a. 0,020 0,023} 0,020| 0,002| 0,019| 0,018 
10. e ) 0,021 0,021| 0,020| 0,002| 0,019] 0,018 
II. 5% 0,022 0,019] 0.019| 0,019| 0,019] 0,018 
E e 0,023 '0,020| 0,002| 0,002| 0,019| 0,018 
IS, y 0,021 0.024| 0,002| 0,002| 0,019| 0,0217 ` 
14," 5 0,017 0,022| 0,002| 0,002| 0,019| 0,018. 
15. e 0,017 ` 0,019| 0,002| 0,019| 0,019| 0,018 
16. „ 0,018 0,020! 0,022| 0,020| 0,019| 0,020 
IN. 5 0,018 0,020| 0,021! 0,020! 0,018! 0,018 
18. , 0,017 .0,021| 0,019] 0,019] 0,018] 0;018: 
I9 y 0,020 .0,022| 0,019| 0,019| 0,020| 0,019 
20; > 0,019 0,021| 0,019| 0,017| 0,021| 0,020 
7 ës 0,024 '0,020| 0,021| 0,017| 0,020| 0,020. 
22; 3 0,022 0,019| 0,022| 0,018| 0,019| 0,020 
. 23. ? 0,019 0,021) 0,018| 0,C19| 0,019] 0,018 
24. e 0,022 0,020| 0,019] 0,019! 0;019| 0,018 
25. e 0,021 0,021) 0,021| 0,019| 0,019] 0,020 
Tabelle A (Stoff-Nr. Ib) 
| Kurz nach dem Dy 
Mahldauer Kee `2h 5h l 8h | ı2h | 14h 
mm 
Ferme GEET EE 
1, Messung 0,022 | 0,019 0,019| 0,016| 0,019] 0,019 
24. 5 0,021 0,019| 0,021| 0,021) 0,019| 0,019 
e GEN 0,022 0,020| 0,020| 0,020| 0,018] 0,016 
4 0,019 0,019| 0,021} 0,021| 0,016] 0,016 
Es ` e 0,021 0,019| 0,020| 0,022| 0,017| 0,020 
Or g 0,022 0,022| 0,021| 0,017| 0,016] 0,019 
E e 2 0,021 0,022| 0,021| 0,016| 0,016] 0,018 
8: A 0,021 0,021| 0,019| 0,018| 0,017) 0,019 _ 
> Fe 0,019 0,021} 0,016) 0,019] 0,017] 0,019 
10; a 0,019 0,021| 0,016| 0,018| 0,020| 0,020 
Il. ,„ 0,020 0;021| 0,019| 0,019| 0,021} 0,016 
12: 5 0,020 0,021| 0,020| 0,018| 0,021| 0,016 
SKI yp 0,021 0,019) 0,021| 0,019| 0,021| 0,016 
IA. ,„ - 0,021 0,019| 0,021} 0,019| 0,019| 0,016 ` 
EES z . 0,020 0,019| 0,017| 0,018| 0,018| 0,016 
16, a 0,019. 0,019| 0,018| 0,018] 0,016} 0,017 
IJe. s 0,021 0,017| 0,019| 0,019| 0,016| 0.020 
18, j 0,021 0,017| 0,018} 0,018| 0,017} 0,016 
i Ce 0,019 0,019] 0,018| 0,019| 0,019] 0,020 
20. y 0,019 0,019| 0,019| 0,019| 0,019| 0,020 
21. 5, 0,019 0,019] 0,019| 0,020) 0,019| 0,016 
22, a 0,02I  |0,019| 0,019! 0,019| 0,019| 0,017 
23 9 0,021 0,019) 0,018| 0,019| 0,020| 0,017 
24. z 0,020 0,019| 0,021| 0,016| 0,019| 0,019 
238%, -i 0,010 0,020| 0,020| 0,017| 0,019| 0,001 
daß die Aufteilung bzw. Mahlung der Stoffe Ia 


und Ib unter vollkommen gleichartiger Behandlung 
zu verschieden zu bewertendem büttenreifen Zeug 
führte. Ohne erst die weiteren Untersuchungen in 
dieser Richtung zu bringen,. muß betont werden, 
daß der oben ausgesprochene. Satz „mikroskopische 
Untersuchungen sind zur Feststellung des. Mah-. 
lungsgrades . vollkommen ungeeignet“ nicht an-. 
gezweifelt werden kann. Jeder. wie immer -geartete 
Schluß aus dem mikroskopischen Bilde auf den 
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 Auüfteilungsgrad führt zü Tragschlüssen im des Versuches ist der Hahn E geschlossen. — Als 
wahrsten Sinne des Wortes. Auch eine Verbreite- Mahlungsgrad. „S“ bezeichnet. Schubert. die 


rung der Faser beim Vermahlen. auf Fibrillen, also 
nach Möglichkeit ohne starke Verkürzung, ist im 
mikroskopischen Bilde wenig faßbar. 

Eine genaue Untersuchung der Vorgänge wäh- 
rend der Mahlung: im Holländer mit konstanter 
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Figur: 1%. 


Berücksichtigung des hierbei resultierenden Stoffes 


brachte Dr.-Ing. Schubert in seiner Dissertation... 


„Ueber den spezifischen Mahlungsgrad und den 
spezifischen Mahlungskoeffizient bei der Holtänder- 
arbeit“ (Darmstadt 1919). - 

Zur Beurteilung des Mahlungsgrades kon- 
struierte Schubert einen Saugapparat mit kon- 
stanter Saugfläche, den er Mahlungsgradprüfer nach 
Schubert nennt. Er besteht aus dem Baug- 
wasserrohr A (Fig. ı), das am unteren Ende mit 
einer abnehmbaren Siebscheibe* (Teller- oder Kopf- 
. ansatz) D versehen ist. Durch ein Schlauchstück 


mit dazwischen geschaltetem Hahn E steht A mit 


dem Quecksilberrohr B und dieses durch einen 
Schlauch F mit dem Quecksilberbehälter C in Ver- 
bindung. Entlang des Rohres B ist eine beweg- 
liche Skala angebracht. Durch Verstellen des Ge- 
fäßes C aus Stellung ı in Stellung 2, welche Niveau- 
differenz 120 mm beträgt, wird beim Oeffnen des 
Hahnes E im Rohr A eine gleichmäßige Saüg- 
wirkung hervorgerufen. Taucht D in eine Stoff- 
wassermischung von bestimmter Konzentration ein, 
dann wird durch den an das Sieb festgesaugten Stoff- 
anteil nur ein dem Mahlungsgrades der Stoffaser 
entsprechender Wasseranteil im Saugwasserrohr A 
ansteigen und dort die Druckdifferenz ausgleichen, 
was naturgemäß auf Kosten der Zeit geschieht. 
Werden daher die Saugzeit und Stoffkonzentration 
bei diesem Apparat als konstant gewählt, so lassen 
sich je nach dem Quecksilberstand im Rohr B gute 
Vergleichswerte erzielen, die vorzüglich zur Beurtei- 
lüng der Mählarbeit herangezogen werden können. 
Schubert beschreibt die Handhabung dieses 
Apparates wie folgt: 25 ccm einer einprozentigen 
Stöffaufschlämmung werden unter das Sieb D ge- 
bracht, das Kugelgefäß C aus Stellung ı in Stel- 
lung 2 gesetzt und sodann der Hahn E 60 Sekunden 
lang offen gehalten. Vor Beginn und nach Schluß 


nien "scheint, 


bekanntlich ganz wesentlich verschieden. In 


Niveaudifferenz der Quecksilbersäule im'Rohr B: und 
Gefäß °C, wahrscheinlich in zehnfacher Milli- 
meterteilung, da diesbezüglich keine Angabe ge- 
macht wird;. aber logisch und aus der Skala an der 
Origninalzeichnung ersichtlich erscheint. Wie jedoch 
Schubert plötzlich von einem totgemahlenen 
Stoff mit etwa S’1300 sprechen kann, bei einer kon- 
stanten Niveaudifferenz von 120 mm, erscheint mir 
jedoch nicht ganz verständlich. - Zur Konstruk- 
tion ‘dieser Apparatur wurde Schubert ver 
anlaßt, weil die ihm zur Verfügung stehenden und 
bekannten Apparate (Klemmscher Sedimentie-- 
rungsprüfer und Schopper-Riegler scher Mah- ` 
lungsgradprüfer) folgenden vier Anforderungen, die 
auch die Papiermaschine an einen’ büttenreifen Stoff 
stellt, nicht ganz entsprechen: 
Während der EE muß de Stoffbrei- 

mischung 

a) einem bestimmten Druck, 

b) während einer bestimmten Dauer, 

c) auf einem Siebe von bestimmter 

weite 

d) und bestimmter Siebfläche | 
unterzogen werden, da die Wirkung der Register- 
walzen, der Saugkästen und der Druck der Gautsche, 


Maschen- 


wie Schubert meint, möglichst nachgeahmt 
werden muß. 
Hier muß . ich, obwohl ich die Einrichtung 


Schuberts für einen großen Fortschritt Kalte, 


-aber darauf aufmerksam machen, daß die Nach- 


ahmung der Registerwalzen-, Saugkästen- und 


Gautsehdruckwirkung vor allem keinen bestimmten 
Druck, auf den es Schubert besonders anzukom- ` 
notwendig macht. 


Die Wirkung Ge 


 P'Our- 2. Figur: 2. 

Registerwalzen ist nicht nur, was Saugstärke, son- 
dern auch was die Art der Abführung des Wassers: 
anbelangt, von der der Saugkästen und Gautschpresse 
den 
Saugkästen setzt Saugwirkung ein, nachdem sich an. 
der Sieboberfläche bereits ein dem jeweiligen Mah- 
lungsgrade und der Stoffkonzentratiön entsprechend 


i dichter Stoffkuchen abgesetzt 


` lichem Ausmaße nicht so leicht möglich’ macht. Das l 
‘meine Annahme richtig ist, kann ohne Schwierig- 
‚keiten an einer mit einer Maschinensiebeinlage .ver- 
.sehenen Nutsche, de an einer Saugpumpe geschaltet 


-ten Konzentration auf die Siebeinlage a des Trichters 


 korb bzw. auf dem Maschinensiebe möglich ist, vor- 


' masse nach 
wurde in “einem Schüttelzylinder auf 500 ccm ge- 
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hat, E ‚ein 
Durchreißen der Faser durch die Siehiläche in merk- 


ist, jederzeit im Laboratorium: bewiesen werden (vgl. 


e 


zur 


engen SECH 
Figur: SCH 


Fig. D. Wird € das es einer, beste 


b bei weitoffenem Hahn e des. Auffanggefäßes. c 
gegossen, 
abfluß das Rohr d durch den Schlauch f an eine 


Saugpumpe behufs Absaugung des restlichen Was- 


sers angeschlossen, das im Auffanggefäß c gesam- 
melte Wasser auf Fasersubstanz. durch Filtrieren 
über ein getrocknetes, gezogenes Filter geprüft, 
der Versuch - mit gleichem Stoff bei so- 


fortigem Anschluß der Saugpumpe wiederholt und ` 


im. Filtrat die Fasermenge wie oben. ermittelt, so 
zeigt ein Vergleich der beiden Werte, daß das Durch- 
ziehen von Fäserchen in bedeutenderer Menge nur 
bei noch. sehr dünner Stoffbelagschicht des Siebes, 
wie solche ja bei der Anfangskonzentration im Sieb- 


kommen kann. geg 


fünfprozentigen Stöffbrei- 
“Mahlung (Leinenstoff) 


50 g einer 
14 stündiger 


Beispiel: 


bracht und davon je 100 ccm zum Versuch mit Vor- 
richtung Fig. 4 verwendet: 


a) Stoffwasser frei abfließen gelassen, bis die Stoff- 


oberfläche frei vom darüberstehenden :Wasser 
war: l 
Stoffwasser enthielt per 100 ccm 
nur Spuren (0,003 g) Stoff, 
Stoffwasser frei abfließen gelassen, bis etwa 
zwei Drittel des Trichterinhalts abgegangen 
. waren, sodann Saugpumpe eingeschaltet: 
Siebwasser enthielt per 100 ccm... 
0,008 ES Stoff, 
gleich. ‚durch Saugpumpe:, 
gezogen: |. SE 


b) 


x "ai, 


"Poren. der Manchons 


Saugpumpe 


und wird nach erfolgtem freien Wasser- ` 


am 


- Siebwasser enthielt per 100 ccm ` 
' 0,09 8:Stoff, on 
d. i. saut trockenem Versuchsbrei gerechnet: i 
a) 0,6 Proz. Stoffverlust, ` 
b) 1,6 Proz. Stoffverlust aad bei 
c) ı8 Proz. Stoffverlust. i 


Beim: Gautschdruck wieder : kann von. keier 
Saugwirkung geredet werden, da die Papierbahn 
durch den übermächtigen Druck zunächst flach gc- 
drückt wird, wobei das abgestoßene Wasser Ge- 
legenheit hat, in die noch wasseraufnahmefähigen 
einzulegen, wodurch das 
Papierblatt an Festigkeit Schinn, ` Der Druck ist 


- hier unvergleichlich größer als bei dem Saugkästen. 


Wenn bei‘ Schuberts Mahlungsgradprüfer i 


von einer Nachahmung der Papiermaschinenarbeit 
‘geredet werden soll, 


so kann sich dies nur auf die 
Wirkung der E beziehen. Hingegen kann 
bei Apparaten, welche das abfließende Wässer durch 
ein an die Siebfläche anschließendes Trichtergefäß 
abführen, die Wirkung ‚dies freien Abfluüsses und der 
Saugwirkung beobachtet werden. e 

Jeder Apparat jedoch, welcher in verhältnis- 
mäßig einfacher Art und kurzer- Zeit durch irgend-. 
welche Erfassung von durch die. Mahlung des Stoffes 
hervorgerufene - Unterschiede anzeigt, ist geeignet, 
den Mahlungsgrad zu messen. l 


Schubert sucht mit seinem Mahlungsgrad- 
prüfer den 25 ccm Stoffbrei zu entwässern und vet- 
wendet dabei eine Beobachtungszeit von 60 Sekun- 
den. Stoff mit: gar keinen Schmierigkeitseigen- 
schaften verliert bei dieser Anordnung das Wasser 
während: der 60 Sekunden anhaltenden Satgwirkung 


vollständig, `. der Niveauunterschied der. -beiden 
Quecksilberspiegel ist entweder klein oder nicht 


vorhanden. 


Figur: 5 


‚_ Da.es schwer fallen wird, auch nach guter Auf- 
teilung- aus einem Stoffbrei von bekannter Konzen- 
tration infolge der geringen Viskosität -des Ge- 
misches einen genauen Anteil zu entnehmen, so. kann 
sich, besonders zu Mahlüngsbeginn, leicht ein Kon- 
zentrationsfehler infolge des kleinen, nur 25 ccm be- 
tragenden - Versuchsvolumens ‚einschleichen. Ich 
habe daher bei ‚meinen Versuchen 100 ccm Stoff: 


d 
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brei in einprozentiger Konzentration unter Be- 
nutzung der in Fig.-5 skizzierten Vorrichtung zur: 


Mahlungskontrolle geprüft und als Beobachtungs- - 


‘zeit sowohl die Sekundenzahl, die zur Füllung der 
50 ccm fassenden Bürette mit reinem Wasser von 
normaler Temperatur notwendig sind, als auch eine 
fixe, 60 Sekunden anhaltende Beobachtungszeit ge- 
wählt. Bei der ersteren Art der Messung wird mit 
besser werdender Aufteilung des Stoffes die Ver- 
suchsdauer verlängert, während ım anderen Falle 
diese immer die gleiche Dauer in Anspruch nimmt. 


Die Vorrichtung besteht aus einer etwa 5 Liter 


fassenden Saugflasche g, ‘dem Meßrohr e mit 
Hahn h, dem Siebkörper a und Stoffgefäß b. c und 


f sind Verbindungsschläuche zwischen a und e bzw. 
e und g. Der zu prüfende Stöff wird in einpro- 
zentiger Konzentration in das Stofgefäß b gebracht, 
der Siebkörper a eingesetzt, die Saugflasche g ge- 
öffnet und schließlich der Gautschhahn d entweder 
60 Sekunden lang oder bis zur Füllung der Me: 
‚röhre e (50 ccm) unter Feststellung der Sekunden- 
zahl offen gehalten. Sowohl bei Schubert ais 
auch bei dieser Vorrichtung werden die Kubikzenti- 
meter Wasser gemessen, die unter einem bestimmten 
Druck . das mit Stoff belegte Siebscheibchen 
passieren. Diese Wassermenge” bzw. das Verhältnis 


geff 


der Zeit, welche zur Füllung des Meßrohres bei 
reinem und Stoffwasser vergeht, fällt bei besser 
werdender Aufteilung des Stoffes im Holländer 
derart gleichmäßig aus, daß sie ohne weiteres als 
Maßstab der Stoffeinheit gelten kann. Leider ist 
aber auch hier die PBrauchbarkeit der Resul- 
tate begrenzt, und man kann nicht sagen, daß 
Stoffe mit gleichem Abflußvolumen in 60 Sekunden 
bei gleicher Konzentration und gleicher Siebfläche 
den gleichen Mahlungsgrad besitzen. Gerade gegen 
den oberen Grad der Schmierigkeit bzw., um mit 
Schubert zu sprechen, bei Stoffen mit dem Mah- 
lungsgrad gegen 1000 und darüber, werden die Resul- 
tate unsicher, wie ich an Hand der mit Hilfe des 
Stoffeinheitsprüfers erhaltenen Stoffkurven an einigen 
Beispielen zu demonstrieren versuchen werde. Zu- 
nächst müßten wir die Arbeit des Holländers be- 
trachten. Drei Hauptveränderungen der Faserstoffe 
sind während der Mahlung stets zu beobachten: 


al Aufteilung "mn Fibrillen 
Faserbündel, 

b) Verkleinerung bzw. Verkürzung der Faser und 

c) Verkleisterung der Faser (Uebergang des 
Stoffes in einen kolloidartigen Zustand). 


und Zerreißen der 


Es hängt nun von der Natur des Stoffes einer- 
seits und von der Art der Mahlung und der Mahl- 


werkzeuge andererseits ab, ob Stoffe resultieren, 


welche 
I. eine gute Aufteilung ohne Verkürzung, 
2. eine gute Aufteilung mit Verkürzung, 
3. eine gute Aufteilung ohne Verkleisterung, 
~ 4 eine gute Aufteilung mit Verkleisterung, 
5. eine gute Aufteilung ohne Verkürzung und 


‘ohne Verkleisterung, 
6. eine gute Aufteilung mit Verkürzung und ohne 


Verkleisterung,. nn: 
7, eine gute Aufteilung mit Verkürzung und mit 
Verkleisterung, ö 
8 nur eine ausgesprochene Verkürzung ohne 
l Verkleisterung, i 
9. nur eine ausgesprochene Verkürzung mit Ver- 
: kleisterung l 
aufweisen. Alle diese neun MahlungsmöglichKeiten 


können ja täglich im Fabriksbetriebe beobachtet 
werden. Allgemein gesagt, hängt die Verkürzung 
der Faser im Holländer von der Art der Bemessung, 
die Verkleisterung von "der Beschaffenheit des 
Stoffes ab. Vorsichtiges, langsames Behandeln 
eines gut erhaltenen, wenig chemischen Einflüssen 
(nicht zu starke Kochung d. h. geringe Kochlaugen- 
stärke und Temperatur und nicht zu starke Bleiche) 
unterworfenes _Leinen, führt faßt ausnahmslos zu 
einem Stoffbrei wie unter 1. erwähnt. Feinere Ziga- 
rettenpapiere weisen die charakteristischen Eigen- 


schaften einer guten Aufteilung mit Verkürzung und 
'"Verkleisterung auf. Halbstoffmahlung. führt in der 


N 


Regel zur Verkürzung ohne Verkleisterung (8.). Tot- 


gemahlener Stoff entspricht in fast allen Fällen der 
Mahlungsart o - 
Als eine der wichtigsten Faktoren der Mah- 


lung hebt Schubert in seiner Dissertation mit 
Recht den-Mahldruck hervor, doch auch diesem 


darf man nur bis zu einem gewissen Grade. seine ` 


Bedeutung lassen. Ich erinnere hier so- nebenbei an . 


den Mahleffektsunterschied zwischen Metallbemesse- 
rung und. Basaltlavageschirr. 


Das Stoffdiagramm Fig. 6 soll zur Erklärung 
der verschiedenen praktisch vorkommenden Mah- 
lungsarten dienen. In den Kreis der Betrachtungen 
wurden gezogen: 


1. Leinenhalbstoff aus Grobleinen, schwach alka- 
lisch gekocht, mit geringem Chlorüberschuß 
kalt (etwa 20° C) gebleicht, vier Tage im 
Stoffkasten gelagert, dick im Holländer ein- 
getragen (5 Proz. Stoffdichte) im Mahlhollän- 
der mit Bronzebemesserung ı2 Stunden lang 
vorsichtig gemahlen (Stoff Nr. Ic). 


Leinenhalbstoff aus Grobleinen stark alkalisch 


Y 


gekocht, heiß gebleicht, 12 Tage im Stoffkasten 


dick im Holländer (5 Proz. Stoff- 
14 Stunden 


gelagert, 
= dichte) "mut Bronzebemesserung 
. lang gemahlen (Stoff Nr.:2). 
3. -Leinenhalbstoff wie in xI besprochen mit 
s Proz. Stoffdichte, sechs Stunden mit Bronze- 
bemesserong gemahlen (Stoff Nr. 1d). 


, 200 


s 


574 


4. Leinenhalbstoff wie in I besprochen mit 3 o 

~ Stoffdichte .drei Stunden mit, Bronze- 
bemesserung gemahlen (Stoff Nr. rei. 

5. Suifitzellstoff, ungebleicht, acht Stunden ` 
Basaltlavageschirr behandelt (Stoff Nr. 3). 

6. Jute, stark alkalisch gekocht, kräftig mit 

“ Chlor  gebleicht, etwa vier Wochen- feucht ge- 
lagert, ini Basaltlavageschirr sechs SE ge- 
mahlen (Stoff Nr. 4). i 

7. Versuchsstoff aus 5 weitere drei Stunden. be- 
‚handelt (Stou 5).: 


Zu Fig. 6 ccm Wasser nach: 
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Ebenso ist die Verkleisterung der Faser ein Ver- 
zögerer der Ausflußgeschwindigkeit, . jedoch. in 
5 gleichmäßiger Art: Die Anfangsgeschwindigkeit des 
Abflusses bleibt weit hinter der eines kurz ge- 
haltenen Stoffes, behält aber diese meist bei, so daß 
nach weiterer Beobachtung in der Regel ein Ueber- 
greifen der Kurven stattfindet, wie bei Stoffkurve IC 
und 2 in Fig, 6. 
. Wie durch Verkürzung. EE EE des 
Stoffbreies das Resultat durch Beobachtung der in 


einer bestimmten Zeit abfließenden Wassermenge 


Minuten DI ESA 513/12 2/2075 CHE SERA E 
E E 80 | 125 | 160 175 '200 | 225 | 250 | 270 | 280 | 305 | 325 | 340 | 355 | 370 | 380 | 400 | 410| 425 
a Desaster 275 | 425 {460| 495 |: —| — | =| —| —| =| =| =| —| —| —| | —| — 
E DE 175 | 275 |360 |445] —| — | — | —| —| -| —| cl —| —| cl cl —| — 
N 120 | 170 1.185 | 205 | 220 | 230 | 245 | 255 270 | 275 | 285 | 303 | 315 | 325 | 340 | 350] — | — 
DEE EE ENEE 90 | 115 | 130 | 145 | 50 155 | —ı — | —| —| —| -| —| —| cl —| —| — 
Pe RE 100 | 130.|.160.| 175 | 185 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | — | — | — | — | — | —| — 
E een ; 75| 90|.100 | 2120| 120| 130] 140.145 147 — | =| — | — |. —-| =i | cl 


Stofikurve. ie: entspricht einer Mahlung ` mit guter 


` Aufteilung,. starker Verkürzung: ohne: TNE 
kleisterung.. 

Stofikurve ıd: Stoff ohne Verkürzung ung Ohne 
Verkleisterung. 


Stöffkurve rc: Stoff gut TERT ale. een 
Verkürzung und mit: Denn Verkleiste- 
rung. 

Stoffkurve 2: Stoff stärker EES als bei Stoff 
kurve Ic. > 

Stoffkurve 4: Stoff gut ER wenig verkürzt, 
gut verkleistert. 

Stoffkurve 3: Stoff verkürzt und ee. 

Stöffkurve 5° in noch 
Stoffkurve 3 verkürzt und verkleistert' (ber 
nahe totgemahlen). 


CH — - £ se l u 


i / | Pa E E E 
| j. ; 
; bk Eé Est ; Es Ger ET WISH 
et Pe en SS 
AN e Sr = DE E \ 
H D 


‚Figur 7 


Pine EE ER ‘gute ee "während 
des Mahlens, ohne jede Verkürzung ist im -Holländer 
schwer: möglich. | ‚Stets ‚wird Sher das Mengenver- 


na, METER E EN aE a 


a eb sein reg Bei a Be- 
obachtung der Stoffwasserabflußgeschwindigkeits- 
„Abnahme. (Stoffkurve) durch eine „plötzliche. Ver- 
ringerung (Kaickung: in der ‚Stoffkurve) m kbar 
machen. es Cé , BER 


De 


intensiverem Maße: wie“ bei 


verschoben werden kann, sei an dem Diagrammbild 
Fig. 7 gezeigt. 

Als Versuchsstoff wurde hier Jute gewählt, vor- 
bereitet wie Stoff Nr. 5, jedoch in verschiedenen 
Holländern verschieden lang bearbeitet. 

Stoff 5a: Im Basaltlavaholländer- SE Stunden be- 
arbeitet. 
Stoff 5c: Im Kadara dee fünf Stunden ge- 
mahlen. 
Stoff 5g: Im Basaltlavaholländer % Stunde lang be- 

° handelt. 

Stoff. 5e: Im Bronzemesserholl ander zwei Standen 
gemahlen. 

Stoff- 5b: Im Eronseniässerhölländer 
lang bearbeitet. 


neun See 


Zu Fig. 7 

' Minuten ` % HI 2 % 3 % A % 
Stoff 5a... | 70| 105 | 130 | 150 | 170 | 180 | — | — SE 
an 5b.. |125 |175 |200 |220 |230 į; 240 | 255 |265} — 
m 5C.. | 90 |140 |180 | 220 | 245 | 270 | 300 | 330| — 
wa 5g.. |140 |240 330 |420| — | — en 
„ 5e.. | 280 | 330 | 370 380 azo] ago) —| — | — 

‚Soll nicht die Austflußgeschwindigkeit, EE 


nur die nach ı, 2 Minuten abgeflossene Wasser- 
menge als Maßstab zur Beurteilung des Mahlungs- 
grades dienen, so ergeben sich nach der ersten 
Minute: folgende Werte: 


105 — 175.— 140 — 240 — 330 o 
nach, drei Minuten: f 
80o — 240 — 270 — ` — 440 


"Vergleicht man die Werte der Stoffkurve 5g 
mit se direkt, so erkennt man, daß der Wasser- 
abflußgeschwindigkeit E, ehr Beachtung 
geschenkt werden muß, wenn die Stoffeinheit in 
allen. ihren Eigenschaften erfaßt werden soll, Ich 
lege vor wie nach großen Wert auf.die Geschwindig- 
keit des Wasserabflusses, denn von dieser "hängt 
zum "allergrößten Teil, besönders bei feinster Mah- 
tung, die richtige Schichtung des Papierstoffes auf 
dem, Siebe ab. Die in. einer ` bestimmten Zeit ab- 
geflossene. Wassermenge kann nach dem hier, Ge 
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sagten nicht für. alle Fälle als Maßstab zur 
- urteilung des Mahlungsgrades einwandfrei benutzt 
werden, da auch auf dem Siebe die Abflußgeschwin- 


digkeit mit der Entfernung des Siebauflaufs nach- - 
und Luft- - 


läßt und die Wirkung der Saugkästen 
säuger erst in dem Maße, als der freie Ablauf auf- 
hört, einsetzt und erst hier die Lagerung der Stoff- 


| Beide-Stotfe gleihesmikroskop.Zähnlu. Mess: 
ergebnis 
jedoch verschied. Ausfiussgeschw. 


Figur 8 


fasern bzw. die Struktur des gebildeten Papierblattes 
fixiert. Die hier herausgegriffenen _ Unterschiede 
treten normalerweise stark Zurück, machen sich 
aber bei Feinmahlung für dünnste Qualitäten: wieder 
störend bemerkbar. Leider ist es nicht gut möglich, 
die Stoffkurve im eine Zahl zu fassen, da die er- 
rechnete Durchschnittsgeschwindigkeit kein guter 
und richtiger Ersatz hierfür ist, was man sich da- 
‘durch leicht zurechtlegen kann, daß die durch die 
Stoffkurve und ıDiagrammrahimen eingeschlossene 
obere Fläche als Querschnitt der fortschreitenden 
Stoffbreimasse auf. dem Siebe betrachtet wird. 


Der Schopper-Rieglersche Mahlungs- 
prüfer teilt die abgeflossene Wassermenge in einen 
rasch und langsam abfließenden Teil. Dadurch wer- 
den fast 100 Proz. des mit einer gewissen Geschwin- 
digkeit abfließenden Wassers im großen, der Rest im 
kleinen Maßrohr aufgefangen, ‘vorausgesetzt, daß 
die beiden :Abflußrohre R und Rı (Fig. oi einmal 
. richtig dimensioniert sind und einmal der durch das 
Rohr R geschaffene Ueberlauf. keine allzugroße 
Trichterkammer einschließt. Wie die Anordnung 
richtig ist, kann aus den Stoffkurven jederzeit be- 
rechnet werden, unter Rücksichtnahme auf die Stoff- 


konzentration, weiche der tatsächlichen Siebauflauf- ° 


konzentration nahe kommen soll. Stoffdiagramm 
Fig. 6 und 7 zeigt, daß nach Verlauf von einer 
Minute normalerweise gute Unterschiede der ab- 
geflossenen Massermengen auftreten. Das Werhält- 
nis der Rohrdimensionen R und Rı ist so gewählt, 
daß 350 ccm Wasser in.einer ‘Minute durch das 
Rohr R abgeführt werden können und daß dh die in 
der nächsten -Minute abgehenden etwa 
Wasser vollständig faßt. Der Abstand h soll nur 
wenige Millimeter betragen, da mit dessen Größe 
auch der. durch R, fließende Anteil unrichtigerweise 
‚ wächst.. 

Bei‘ einiger: Ueberlegung erkennt man, daß 
a die das Abfließen des Wassers nach Zeit 
und: Menge verfolgen, neben genauen Ausflußzahlen 
bzw. Kurven eine direkte Ableitung der mit dem 
Schopper-Rieglerschen Apparat und dem 


Be- 


50 ccm’ 


andererseits, 
Wassermenge auf Fasern. untersuchen zu können. 


Schubert T Mahlungsgradprüfer erreichbaren 


Resultate zulassen. 


Im Prinzip haben die Werte des Schubert- 
schen Apparates mit denen des Schopper-Rieg- 
lerschen Prüfers gut übereinzustimmen, da, wie die 
Stoffkurven nachweisen, nach Go Sekunden die Rich- 
tung der: Linien ziemlich bestimmt ist und auch 
fast immer 100 Proz. des rasch abfließenden Anteils 
mit einschließt. 


Während das inikroskopische Bild keinerlei 
Unterschied zwischen Stoff ıa und ıb aufwies, 
deutet ein Blick auf die Stoffkurve Fig. 8, daß trotz 
ganz gleichmäßiger Behandlung im Mahlholländer 
im Verhalten dieser beiden Stoffe verhältnismäßig 
merkliche Unterschiede in der Aufteilung vorhanden 
sind, die aber durch die Schubertsche und 
Schopper-Rieglersche Zahlen nicht voll zur 
Geltung kommen. | 


Zur raschen Grenene über ES Mahlungs- 
grad im Holländersaal habe ich seinerzeit den Skler- 
Apparat *) eingeführt, der natürlich nicht allen An- 
forderungen entsprechen kann, doch so richtig an- 
gewendet, brauchbare Vergleichszahlen - liefert. 


Eine ebenso einfach und sicher arbeitende Vor- 
richtung zwecks Ermittlung von Mahlungsunter- 
schieden, die jedoch: die Fehler der beiden Mahlungs- 
gradprüfer nicht vermeidet, ist bisher in zwei Aus- 
führungsformen von mir seit etwa zwei Jahren in 
Verwendung und dürfte sich auch anderweitig als 
praktisch erweisen. Sie beruht eigentlich- auf dem 
bekannten Prinzip des Stoffeinheitsprüfers sowie 
der beiden Mahlungsgradprüfer mit dem Unter: 
schied, daß diesmal das durch ein Sieb gezwungene 
Wasser in einem Meßrohr aufsteigt und Druckaus- 
gleich sucht. Fig. 2 und 3 zeigen die beiden. Aus- 
führungsformen. In Fig. 2 ist M ein breiteres, 


-offenes Glasrohr mit einem am unteren Ende dicht 


sitzenden Siebkorb S. Im Gefäß G wird eine Stoff- 
breimischung von bekanntem Gehalt vorbereitet und 
das Rohr, wie Skizze zeigt, eingesetzt. Das Wasser 
versucht "nach Ablage des Stoffes am Sieb in das 
Innere des Rohres zu dringen und dort die Höhe 


"und 


AZI 


LAT 


Figur: 9 


des Wasserstandes im Gefäß G zu erreichen. Die 
Sekundenzahl, die vom Momente des Tauchens bis 
zur Niveaugleichheit verstreicht, gilt als Beurtei- 
lungsfaktor. Fig. 3 zeigt eine abgeänderte Form, 
um einerseits bei sehr schmierigen Stoffen. die Ver- 
suchsdauer nicht gar zu lang ausdehnen zu müssen, 
um die ins Meßrohr eingedrungene- 


Diese Vorrichtung "besteht aus einer. ‚Meßröhre, R 


*) Vgl. Festheft des asien Fabrikant“ 1914. 
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mit Hahn H und dem Siebkorb S. Der Stoffbrei 
wird genau so wie bei Fig. 2 in.das Gefäß Z ge- 
bracht, das Meßrohr R bei geschlossenem Hahn. H 
-bis zur Null-Marke eingetaucht und der Hahn. so- 
dann auf. 60 Sekunden geöffnet. Die während dieser 
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Zeit ins Meßrohr tretende Wassermenge in Kubik- 
zentimetern dient als Maßstab des Aufteilungsgrades. 
Ueber die praktische Verwendung dieser einfachen’ 
Vorrichtung werde ich demnächst berichten, sobald 
alle Versuche abgeschlossen sein werden. 


wm 


Wärmewirtschaftliche Fragen. 


ehalten von Pr ofessor Eberle, 


Vortrag ge 


# 


Leiter der Hauptstelle für Wärmewirtschaft, Berlin, auf der Ee des Vereins deutscher 
Papierfabrikanten in München am 2. Juni 1921.*). 


Den meisten der anwesenden Herren werde ich 
nichts Neues oder irgendwie Ueberraschendes sagen, 
wenn ich die Ansicht ausspreche, daß die Wärme- 
_ ausnützung in unseren Wärmeanlagen im allgemeinen 
eine schlechtere ist als vor dem Kriege, daß trotz der 
ım Verhältnis zur sonstigen Preissteigerung außer- 


ordentlichen Verteuerung der Kohle deren Nutzbar-: 
machung keine Verbesserung im Laufe der letzten _ 


Jahre erfahren hat. Die Ursachen sind bekannt und 
naheliegend. Da mit wenigen Ausnahmen in der 
Papierindustrie der Dampf als Wärmeträger dient, 
kann ich meine Betrachtungen auf Dampfanlagen 
beschränken, deren. Gesamtwärmeausnützung ab- 
hängt von der Wärmeausnützung be der Dampf- 
erzeugungundbei der Dampfiverwendung. 
In beiden Richtungen sind Rückschritte festzustellen. 
Durch die Belieferung der Werke mit für ihre Ein- 
richtungen ungeeigneten Kohlensorten sind die 
Wirkungsgrade der Kesselanlagen oft erheblich ge- 
sunken; außerdem führte die ungenügende Kohlen- 
versorgung in vielen Fällen dazu, auf die Möglichkeit. 
bester Energie- und Wärmeausnützung durch Ver- 
einigung der Kraft- und Wärmeversorgung zu ver- 


zichten und die erforderliche: Kraft von Ueber- 
landzentralen zu kaufen, statt sie wesentlich vor- 
teilhafter selbst zu erzeugen.: In. den letzten- 
Monaten hat sich die Kohlenversorgung bedeutend 
verbessert, und bei vielen Verbrauchern ist an 
die Stelle starker Entmutigung eine unbegrenzte 
Hoffnungsfreudigkeit ` getreten. -Ich habe -den 


~ innigen Wunsch, daß die‘ Wirklichkeit die schön- 
sten Erwartungen noch übertreffen möge, halte es 
aber für zweckmäßig, derartige Betrachtungen nur 
auf die bisherige Entwicklung der Kohlenförderung 
‚aufzubauen, und werde versuchen, von dieser ein 
Bild zu entwickeln. = 


Als Grundlage benütze ich den ausgezeichneten 
. Bericht des Reichskohlenrats vom 31. März d J. 
über die deutsche Kohlenwirtschaft im Jahre 1920, 
dessen Studium ich den Beteiligten wärmstens emp- 
fehlen kann. Von den Zahlen des Berichtes will 
ich nur wenige hier wiedergeben, und zwar zunächst 
diejenigen über die Gesamtkohlenerzeugung in den 
Jahren 1913, 1919 und 1920, die in der Zahlentafel I 
zusammengestellt sind und erkennen lassen, daß die 
Steinkohlenförderung im Jahre 1913 191,5 Mill. 
Tonnen betrug, im Jahre 1919 auf 116,5 Mill. Tonnen 
zurückgegangen war und sich im Jahre ig20 auf 
131,0 Mill. Tonnen gehoben hat. In der letzten Zahl 
-ist die Förderung des Saargebietes und Lothringens 


*) Der Vortrag wurde uns zum Abdruck in 
dankenswerter Weise von Herrn Professor Eberle 
zur Verfügsng gestellt. Ein Bericht über die 
Tagung der ‚Hauptversammlung erfolgt später. 


Die Schriftleitung. 


sicht mehr enthalten; beide zusammen sind mit etwa 
12 Mill. Tonnen in Ansatz zu bringen. Daraus ergibt 
sich, daß die gesamte Steinkohlenförderung des 
Jahres - 1920 gegenüber 1913 noch um mehr als 
25 Proz. zurückblieb. Die deutsche Braunkohlen- 
förderung vorwiegend Rohbraunkohle war 
1913 87,1 Mill. Tonnen, stieg ı919 auf 93,8 Mill. 


‚Tonnen und 1920 auf 110,7 Mill. Tonnen; sie. hat 
Zahlentafel I Gesamt-Kohlenerzeugung, 
jali Steinkohle | Koks Braunkohle g eig 
anr Mill. T onnen|Mill. Tonnen! Mill. Tonnen st Ket 
—— 11 Dee 
1913. I91,5 32,2 87;1 21,4 
cd 116,5 22,0 93,8 19,6 
1920 131,0 *) 24,5 110,7 23,8 


*) Ohne Saargebiet und Lothringen, wofür etwa 12 Mill. 
Tonnen anzusetzen sind. ; 


sonach in dem betrachteten Zeitraum um 23,6 Mill.. 
Tonnen zugenommen. Der Steinkohlenminderförde- 
rung von 48,5 Mill. Tonnen steht sonach eine Mehr- 
leistung des Braunkohlenbergbaues von 23,6 Mill. 
Tonnen gegenüber. Da die Braunkohle nur etwa 
ein Drittel des Wertes der Steinkohle besitzt, kann 
diese- Mehrförderung nur 7,9 Mill. Tonnen Stein- 
kohle ersetzen, so daß ein Minderertrag unserer ge- 
samten Kohlenförderung dem Heizwert nach für das 


Zahlentafel II 


Kohlen-Ein- und -Ausfuhr., 


Braunkoblen- 
briketts 
Mill. Tonnen 


Braunkohle 
Mill. Tonnen 


Steinkohle 
Mill. Tonnen 


Koks - 


Jahr Mill, Tonnen 


Jahr 1920 gegenüber 1913 von 43,5—7,9 = 35,6 Mil. 
Tonnen festzustellen ist, 


Um ein Bild unserer Versorgung zu gewinnen, 
müssen wir auch’ die Ein- und Ausfuhrbewegung 
berücksichtigen. Die wesentlichsten Zahlen für die 
in Betracht gezogenen Zahlen für 1913, 1919 
und 1920 sind in Zahlentafel II zusamengestellt, aus. 
der hervorgehoben werden soll, daß die Steinkohlen- 
einfuhr im Jahre 1913 "op Mill. Tonnen und im 
Jahre 1920 nur 0,33 Mill. Tonnen betrug, während 
die Ausfuhr von 36,9 Mill. Tonnen im Jahre 1913 
auf 4,4 Mill, Tonnen 1919 zurückgegangen war und ` 
im Jahre 1920 infolge der bekannten Abmachungen 
auf 16,2 Mill. Tonnen gesteigert werden mußte. 
Aus diesen Zahlen läßt sich nun die Inlandsver- 
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sorgung berechnen. In Zahlentafel III Ba ich 
einige der wesentlichsten -Zahlen zusammengestellt. 
Während nach dieser Aufstellung im Jahre 1913 für 
jeden Monat durchschnittlich 12,4 Mill. Tonnen auf 


‚Steinkohle umgerechnet für die Inlandsversorgung 


zur Verfügung standen, konnten ım Monat Juli 1919 
nur 9,9 Mill. Tonnen, im August 1920 nur 9,0 Mill. 
Tonnen und im Februar 1921 10,4 Mill. Tonnen ver- 


Zahlentafel III Monatlicher Inlandsverbrauch. 


Inlandsverbrauch 


Versor 
Gesamt- |-— — d. Industr. 
Inlands- Gas-, |Industrie, %/,d.Jahres 


verbrauch |Eisenbahn |Wasser- u.|Landwsch. 1913 
El.-Werke| u. Handel 


Mill. Mill. Mill. Mill. Mill. 
Tonnen Tonnen | Tonnen | Tonnen | Tonnen 
Pro Monat | 
1913 | 12,37 | nı7 | 097 | 10023 | — 
Juli 1919 9,89. | 1,19 1,07 7:63 74:5 
August 1920 8,98 1,34 1,Io 6,54 63,9 
Februarıg21 | 10,36 1,62 | 1,35 7,39 72,2 


` 


teilt werden. Bringt man von diesen Zahlen noch 


den Verbraich der Eisenbahn sowie der Gas-, 
Wasser- und Eilektrizitätswerke in Abzug, so 


bleiben als Verbrauch der Industrie, der Landwirt- 
schaft und des Hausbrandes noch folgende Mengen: 


Für einen Monat des Jahres 1913 10,23 Mill. Tonnen, 


für den Monat Juli 1919 7,63 Mill, Tonnen, 
für den Monat August 1920 6,54 Mill. Tonnen, 
für den Monat Februar 1921 7,39 Mill. Tonnen. 


lm Monat Februar dieses Jahres erreichte somit 
die Versorgung unserer Industrie erst 72,2 Prozent der 
Friedenslieferung, und selbst dieses Ergebnis konnte 
nur erzielt werden durch die verhältnismäßig bedeu- 
tende Steigerung der Braunkohlenförderung. 


Die schlechte Beschäftigung der Industrie läßt 
uns dese ungenügende Kohlenversorgung wenig 
empfinden; mit dem Eintreten besseren Geschäfts- 
ganges wird sofort die Kohlennot wieder in Er- 
scheinung treten. | 
sprochenen Zahlen nichtden Eindruck 
gewinnen, daß die Kohlennot behoben 
sei, l 

us dieser Tatsache müssen wir folgern, daß wir 
zum mindesten für die nächste Zukunft noch nicht dar- 
auf rechnen können, hinsichtlich Menge. und Güte so 
mit Kohle versorgt, zu werden, wie wir dies in der 
Vorkriegszeit gewohnt waren, und daß wir auch ferner- 
hin versuchen müssen, nicht nur mit diesen Brenn- 
stoffen auszukoımmen, sondern insbesondere auch deren 
Ausnützung auf das erreichbare Höchstmaß zu steigern. 
Wie ich schon einleitend sagte, ist die ungenügende An- 
passung der Kesselanlagen und der Feuerungen an die 
zur Verheizung gelangenden Brennstoffe eine Haupt- 
ursache zu dem beklagten Rückgang in der Wärmeaus- 
nützung. Als man begann, den Unternehmungen statt 
der geeigneten, meist sortierten Kohlen Koksgrieß, 
Schlammkohle, Haldenberge, Rohbraunkohle zu lie- 


fern, mußten zur Aufrechterhaltung des Betriebes in- 


möglichster Beschleunigung die Feuerungen umge- 
baut werden. Das am häufigsten angewandte Hilfs- 
mittel war die Unterwindfeuerung; sie lieferte im all- 
gemeinen einen befriedigenden Erfolg, da man zunächst 
nur die Forderung nach genügender Dampfleistung 
stellte. "Bald aber wurde immer allgemeiner erkannt, 
daß dieser zwar einfache Ausweg in vielen Fällen mit 


Wir können sonach aus den be-- 
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großen Verlusten erkauft war, und daß die Wärmeaus- 
nützung sehr zu wünschen übrig ließ. Die zahlreichen 
in den letzten beiden Jahren in alleh Teilen des Reiches 
durchgeführten Verdampfungsversuche zeigen, daß viele 
Anlagen nur mit Wirkungsgraden von 40 bis 50 Prozent 
arbeiten; ein Zustand, der nicht nur dem Verbraucher 
viel Geld kostet, sondern für die Allgemeinheit die 
Kohlennot noch vergrößert. Auf diese Dampfanlagen ` 
Ihre Aufmerksamkeit zu lenken, erscheint mir als eine 
besondere. Pflicht. Die Feuerungen müssen 
so ausgebaut werden, daß sie den in 
trachtkommenden, wenn auch minder- 
wertigen Brennstoff, gut auszunützen 
gestatten. Dies kann aber der Verbraucher nur, 
wenn ihm möglichst gleichartige Brennstoffe ge- 
liefert werden und deshalb müssen wir an die mit 
der Kohlenverteilung betrauten Stel- 
len des Reiches das dringende Er- 
dafür zu sorgen, daß 
größten Beschleunigung eine 
Verbesserung der Kohle überhaupt, 
d.h. eine Aufbereitung und Sortierung 
indie Wege geleitet wird, und daß an- 
derseitstunlichste Einheitlichkeitin 
der Sortenzuweisung eintritt Daß da- 
bei erstrebt werden _ muß, die minderwertigsten 
Sorten wie die Rohbraunkohle nur auf die geringsten 
lvntfernungen zu verfrachten, ist selbstverständlich. 
[Taben die Verbraucher erst Vertrauen zu einer dauern- 
den gleichmäßigen Belieferung gewonnen, so werden 
insbesondere die in der Nähe der . Gewinnungsstellen 
minderwertiger Kohlensorten gelegenen Werke sich 
gern auf deren Verwendung einrichten; insbesondere 
wenn sie, was meines Erachtens eine Hauptbedingung 
ist, sich davon überzeugen können, daß sie auch einen 
vorteilhaften Dampfpreis erreichen werden. Man kann 
füglich von niemandem verlangen, daß er große Opfer 
für Neuanlagen bringt, um sich dadurch obendrein noch 
einen teueren Betrieb zu verschaffen. Ich möchte nur 
an einem Beispiel den in dieser Richtung herrschenden 
Mißstand beleuchten. Vor kurzem habe ich eine große 
Unternehmung veranlaßt, in einer ihrer Anlagen durch 
genaue Erhebungen die Dampfpreise bei Verwendung 
der verschiedenen von ihr verheizten Kohlensorten fest- 
zustellen. Es ergab sich, daß mit den hochwertigen 
Kohlen bei geringer Beimischung minderwertiger Sorten 
der Dampfpreis etwa '37 Mark war, während bei Ver- 
heizung eines großen Anteiles Rohbraunkohle der 


mit. der 


‘ Dampfpreis bis auf 54 Mark stieg, das ist ein Unter- 


. schied zuungunsten der schlechten Kohle von mehr als 


20 Prozent und bedeutet für den untersuchten Betrieb 
eine jährliche Mehrausgabe von mehr als 400 000 Mark. - 

Die Mittel und Wege zur wirtschaftlichen Gestal- 
tung der Dampfverwendung in Papier- 
fabriken sind in den letzten beiden Jahr- 
zehnten wiederholt und erschöpfend behandelt 
worden, so daß ich es mir heute schon mit 
Rücksicht auf die ‘knapp bemessene Zeit ver- 
sagen muß, darauf einzugehen. Der allgemein aner- 
kannte Grundsatz, daß aller zu Heizzwecken benötigter 
Dampf vorher zur Krafterzeugung benützt werden soll 
und dessen Anwendung vielen Unternehmungen große 
Erfolge gebracht hat, sollte immer mehr Allgemeingut 
werden. Auch sollte die Tatsache mehr Beachtung fin- 


. den, daß aus dem .Dampf um so mehr Energie ge- 
wonnen werden kann, je größer das für die Krafterzeu- 


gung verfügbare Druck- und Temperaturgefälle ist, d. h. 
je geringer unter sonst gleichen Umständen der Pe- 
triebsdruck der Heizapparate gewählt wird. 


e 
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‚Sehr förderlich wäre es auch, wenn durch ein- 
gehendere Messungen mehr Klarheit über den Wärme- 
verbrauch. der Maschinen der ` Papierindustrie ge- 
schaffen würde. Wir wissen heute wohl, welche 


Wärmeausnützung wir bei der Dampferzeugung oder - 


bei der. Dampfverwendung zu Kraftzwecken erreichen 
können; dagegen ist man über diese Zahlen selbst für 
die wichtigsten Heizapparate noch sehr im Unklaren. 


Betriebsüberwachung: 

Wie Ihnen bekannt ist, hängt die mit einer be- 
stimmten Anlage im normalen Betrieb erreichte 
‚Wärmeausnützung in sehr hohem Maße von der Be- 
dienung und dem Erhaltungszustande aller ihrer Teile 
ab. Durch die schlechte Feuerbedienung kann der 
-Wärmeverlust der Kesselanlage, um "o. selbst 20 
v. H. vergrößert werden; Dampfdruck, Dampftempe- 
ratur bzw. Gegendruck beeinflussen im hohen Maß den 
Dampfverbrauch der Maschinen, und daß der Dampf- 
verbrauch der Heizapparate schon von dem Zustand 
der Kondenstöpfe in hohem Maße. abhängt, ist Ihnen 
nicht net. Alle diese ungünstigen Einflüsse auf das 
Mindestmaß zu beschränken, muß die Hauptaufgabe 
einer sachgemäß durchgeführten wärmetechnischen Be- 
triebsüberwachung sein, der ich auf das eindriüglichste 
das Wort reden möchte. Die -Hauptstelle für Wärme- 
wirtschaft in Berlin betrachtet gerade die möglichst 
Allgemeineinführung der Betriebsüberwachung als eine 
der wirksamsten Mittel der Brennstoffersparnis und hat 
zur Förderung dieses Strebens in allen Teilen des 
Reiches Ausbildungskurse für Betriebsbeamte veranlaßt, 
in welchen in- erster Linie die Grundlagen und die 
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Durchführung der Betriebsüberwachung behandelt 
werden, In neuester Zeit hat sie außer Allgemein- 
kursen auch Spezialkurse für bestimmte Industrien zur 
Durchführung gebracht, die besonders deren: Wärme- 
wirtschaft behandeln. Vor kurzem hat ein solcher. 
Kursus für die Papierindustrie in Düren stattgefunden, 
und ich möchte diese Gelegenheit wahrnehmen, um 
Ihnen mitzuteilen, daß die Hauptstelle gerne bereit ist, 
Hand in Hand mit Ihnen auf diesem Wege weiter- 
zugehen. 


‘Ich möchte mich auf diese wenigen Ausführungen 
‚beschränken, und nur noch eines sagen: Wollen wir 
in dem Zukünftskampfe bestehen, so werden wir auf 
allen Gebieten, auch. auf dem der Wärmewirtschaft 
höchste Vollkomrnenheit mit den einfachsten Mitteln er- 
streben müssen. Dies ist nur erreichbar durch Ge- 
meinsamkeitsarbeit, und sie kann am besten in: den 
Verbänden : der einzelnen . Industriezweige geleistet 
werden. Die Verbände besitzen das Vertrauen der Mit- 
glieder, sie könneh die Erfahrungen sammeln, Zu- 
sammenfassen und für die Gesamtheit nutzbar machen: 
Wenn Ihnen auch die Aufgabe im Vergleich zu Ihren 
sonstigen Zwecken und Zielen klein und unbedeutend 
erscheinen mag, so werden Sie doch gut tun, sie auf- 
zunehmen. Sie werden Ihren Mitgliedern nützen, und 
außerdem werden Sie durch erfolgreiche 
Arbeit auf diesem Gebiet diejenigen 
widerlegen, die heute die Einführung 
einer staatlichen Regelung der Wärme- 
wirtschaftalseine Notwendigkeit be- 
zeichnen, 


Beweeliche | Sauger. 


Bekanntlich haben die Metalltüċher der Lang- 
siebmaschinen eine nur beschränkte Lebensdauer, 
und bei großen Schnelläufermaschinen nimmt dieser 
Uebelstand einen Umfang an, der von jeher dem 
Papiermacher Sorgen bereitete. Die Verluste 
werden noch erhöht durch die infolge des Siebein- 
‚ziehens nötigen Stillstände und die damit ver- 
"bundenen Kosten. Man bat alles mögliche ver- 
sucht, um diesen großen Siebverschleiß auf ein er- 
trägliches Maß zu bringen, aber meistens war der 
Erfolg negativ oder stand in keinem Verhältnis zu 
den Kosten, | | 

Man suchte den Verschleiß an Sieben der großen 
Maschinen dadurch einzuschränken, daß man kräf- 
tigere Metalldrähte anwendete, ohne jedoch eine 
nennenswerte größere Lebensdauer der Siebe zu 
erreichen. Man konnte diese Siebe nicht mit ent- 
sprechend breiten Nähten versehen, da sonst an 
vielen Stellen der Papierbahn die Stoffmasse fehlte, 
so daß das Papier an der Verbindungsstelle keine 
genügende Dichte zeigte. Die Folge davon war 
häufiges Reißen der Papierbahn und viel Ausschuß. 
Man konnte dies zwar vermeiden, indem man feinere 
Nähte anweüdete, die aber bei. dem raschen Lauf 
der Maschinen wieder sehr schnell durchgeschliffen 
wurden, so daß. die Sıebe. oft vor ihrer vollkommenen 
Abnutzung unbrauchbar wurden und. aus der 
Maschine entfernt werden mußten. 

Der Grund zu diesem Uebelstand ist in TE 


Linie in der großen. Schleifarbeit über den Saugern 


zu suchen.. Die fest angeordneten und unbeweglich 
eingebauten Sauger, die besonders bei schmierigen 


. dem: Maschinengestell fest angeschraubt ist. 


Stoffen mit hohem Vakuum arbeiten müssen, ziehen 
das Metalltuch fest an sich heran, so daß die Ketten- 
drähte eines neu eingelegten Metalltuches bald tiefe 
Rillen in den Saugerbelag-einschleifen, und dieser ` 
seine ursprüngliche Glätte verliert. Es tritt in die- 
sen Rillen eine stärkere Reibung ein, welche die 
Kettendrähte und-vor allen Dingen auch die: Sieb- 
nähte bald durchschleift. Durch die eingeschliffenen 
Rillen wird auch die Regulierung des Siebes nicht 
unwesentlich erschwert. 

Man suchte nun das Einschleifen dieser Rillen 
in den Saugerbelag zu verhüten, indem‘ man den 
Saugern eine hin- und hergehende Bewegung erteilte. 
Die darüber hinlaufenden Kettendrähte der Metall- 
siebe können nun keine Rillen mehr einschleifen, da 
sie ja stets andere Stellen des Saugerbelages treffen: | 
dieser wurde vielmehr vollkommen gleichmäßig be- 
ansprucht und dauernd wieder glatt geschliffen. 

Man hat nun diese Bewegung auf verschiedene 
Weise zu erreichen gesucht, von denen die erste und 
am meisten eingeführte die der Ammendorfer 
Papierfabrik ist. ‚Zwischen den beiden ersten Saug- 
kästen wird ein doppelarmiger Hebel angebracht, der 
in.einem Lager schwingend gelagert ist, welches an 
Dieser 
Hebel trägt an seinen beiden Enden Gelenke, welche 
an den Stirnenden der Saugerkästen - anero icn: 
Selbstverständlich müssen die Saugkästen in dem 
Maschinengestell verschiebbar angeordnet sein, wo- 
für es verschiedene Ausführungen gibt.. Mit dem 
einen. Arm des doppelarmigen. Hebels-ist eine Schub- 
stange, verbunden, welche durch eine Kurbelscheibe 
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in Schwingungen versetzt wird. Der Hub dieser 
Kurbelscheibe läßt‘ sich leicht verstellen, so daß 
man in der. Lage ist, die Schwingungen der Saug- 
kästen nach Belieben zu regulieren. Der Antrieb 
der Kurbelscheibe kann auf beliebige und am ge- 
eignetsten erscheinende Weise erfolgen. Der Hub 
der Sauger beträgt etwa ı2 bis 15 mm bei je 20 hin- 
und hergehenden Bewegungen in der Minute und 
200 Meter Papiergeschwindigkeit. 

Während der erste Sauger sich nach rechts be- 
wegt, geht der zweite um die Größe des Hubes nach 


links und abwechselnd so weiter, so daß den Ketten- 
drähten stets andere Flächen geboten werden. Es 
können sich also keine Rillen bilden, sondern die 
Beanspruchung des Saugerbelages ist durchaus 
gleichmäßig. | 


Neben der größeren Schonung der Siebe und der 
damit verbundenen längeren Lebensdauer derselben 
ergibt sich eine wesentlich leichtere Regulierung des 
Sieblaufes und eine Verhinderung des Falten- 


werfens der Siebe. CH ) H. 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl. -Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zum Leimen von Papier. 


D. R. P. 337 656. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Dr. Karl Kieser in Beuel a. Rh. 


Es wurde gefunden, daß Kolophonium oder, all- 
gemeiner gesagt, Papierharz, welches hydrierte Harz- 
'säuren enthält, einen Leim liefert; der ein der Harz- 
vergilbung nicht zugängliches Papier erzeugen läßt. 
Dabei ist die überraschende Wirkung schon sehr deut- 
lich, wenn das Harz noch nicht völlig frei von un- 
gesättigten Anteilen ist, sondern wenn z. B. die Jodzahl 
erst auf etwa ein Drittel des Wertes ähnlicher Harz- 
sorten gefallen ist, welche keine hydrierten Harzsäuren 
enthalten. . 

Beispiel: 100 kg Kolophonium mit hydrierten 
Harzsäuren werden grob zermahlen und portionsweise 
in eine heiße. Lösung von 15 kg wasserfreier Soda in 
250 1 Wasser eingetragen. Man kocht, bis die Masse 
die charakteristische, fadenziehende Beschaffenheit an- 
genommen hat. Mit heißem Wasser verdünnt man 
zuletzt auf ein Gesamtgewicht von 600 kg. 

15 bis 25 kg des so erhaltenen Leimes genügen zur 
vollen I.eimung von 1060 kg trocken gedachtem Ganz- 
stoff. Die Ausfällung des Freiharzes bzw. des harz- 


sauren Aluminiums kann auf die übliche Weise mit. 


Tonerdesulfat oder mit einem Gemisch von diesem mit 
Natriumbisulfat oder mit Alaun geschehen. 

Der Papierleim aus Harz mit bedrierten Harz- 
säuren gestattet auch die gleichzeitige Verwendung von 
Tierleim und Tierleimpräparaten, z. B. von Bannewitz- 
leim, Zellkolleim oder auch von Pflanzenleimen, wie 
Norgine, Kartoffelstärke usw., ohne Einbuße an Un- 
vergilbbarkeit. | 

Patent-Anspruch: Verfahren zum Leimen 
von Papier, gekennzeichnet durch die Verwendung von 
Harz mit unvollständig oder vollständig hydrierten 
Harzsäuren. 


Verfahren 
zur Beseitigung von Unterbelastungen und 
Leitungsverlusten im Holzschleifereibetrieb. 
D. R. P. 337 363. Klässe Se Gruppe a. 
Julius Blank ih Dresden. 
. Wenn Holzschleifereianlagen mit Dampfbetrieb 
unter den Einfluß des Schleiferreglers gestellt wer- 
den und dem Dampfmaschinenregler nur eine Art 
Sicherheitsdienst gegen Durchgehen der Maschine 
überlassen bleibt; so richten sich die Drehzahlhöhe 


und die Drehzahlschwankungen nach dem Uiu- 
gleichförmigkeitsgrad des Schleiferreglers. In der 
Praxis ist der Schleiferregler nicht ein derart feiner, 
wie etwa bei Dampfmaschinen; ferner ist die er- 
forderliche Verstellkraft für das Drosselventil und 
der Wasserrückdruck an demselben verhältnismäßig 
groß, außerdem der Hubweg der Reglermuffe bei 
Aus- und Einschaltung von Pressen groß. Hier- 
durch sind große Drehzahlschwankungen bei dem 
Aus- und Einschalten von Pressen bedingt. 

Um diesen Uebelständen zu begegnen und dem 
Schleiferregler zu ermöglichen, mit geringerem 
Muffenausschlag und geringerer erforderlicher De 
stellkraft auszukommen, unter gleichzeitiger Ver- 
minderung der Reibungswiderstände und Verimei- 
dung des Rückdrucks, wird unter Anwendung eınes 
Servomotors dem Schleiferregler nur die Be- 
wegungssteuerung, nicht aber die Bewegung des 
Drosselventils selbst übertragen, d.h. der Schleifer- 
regler wird feinfühliger gemacht.. Die Einzelheiten 
hinsichtlich der zur Ausführung des Verfahrens 


dienenden Vorrichtung wolle man der Patentschrift 


entnehmen. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Be- 
seitigung‘ von Unterbelastungen und ` Leistungs- ` 
verlusten im Holzschleifereibetrieb, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß dem Schleiferregler nur die Be- 
wegungssteuerung, nicht aber die Bewegung des 
Drosselventils (für Pressendruckeinstellung) selbst 
übertragen, d. h. der. Schleiferregler: feinfühliger 
SE SE wird. dë 


Verfahren zum Aufschließen von pflanzlichen 
` Rohfasern. 
D.R.P. 337640. Klasse 29b. Gruppe 2: 

Dr. Gustav Bonwitt. in Charlottenburg 
und Dr. Otto Goldschmidt in Gotha. 
Das Aufschließen von Faserstoffen, wie :z. B. 

Ramie, Nessel o dgl., geschieht in der Weise, daß- 

die Fasern in Lösungen von Seife oder in solchen 

neutraler oder schwach alkalischer Beschaffenheit 
einer gleichzeitigen oder vorherigen Behandlung. mit 

Superoxyden oder anderen sauerstoffreichen Körpern, 

wie. z. B, Perboraten, unterworfen werden. T 

- Zu diesem Zweck verfährt man derart, daß man 


die Rohfasern entweder zunächst mit Superoxyden 
(wie: Wasserstoffsuperoxyd, Natriumperborat . oder 


- Sıiedetemperatur | 
_ warmem Wasser gespült und schließlich in kaltem 


‚alkalischen Mitteln mit Superoxyden oder 


enthalten (zweite Stufe). 
auch 
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ähnlichen) benetzt und nachher in einer Seifen- 
lösung abkocht, oder aber, daß man gleichzeitig die 
Superoxyde mit dem Seifenbad verwendet. An Stelle 
der Seifenlösung können auch Lösungen von Borax, 
Soda o. dgl. benutzt werden. i 

Zum Beispiel werden etwa 50 kg Ramie in einer 
Lösung. von 100 g Natriumsuperoxyd in 100 Liter 
Wasser getränkt und nachher in einer Seifenlösung 
von 600 g in 300 kg Wasser etwa 5 bis ıo Minuten 
gekocht, abgespült und getrocknet. 

Oder aber es wird die aufzuschließende Hasen 
z. B. mit einer Lösung, welche 10 Proz. Wasserstoff- 
superoxyd enthält, benetzt und! nachher in einer 
solchen von 5 Proz. Borax etwa eine Stunde auf 
erhitzt. Hoernach wird in lau- 


Wasser ausgewaschen. 


"Die Behandlung mit Super oxyden kann auch in 
einem Arbeitsgange statt in getrenntem ausgeführt 
werden. Auch kann an 


wie z. B. Natriumsuperoxyd oder Natriumperborat, 
genommen werden. 


Beim Arbeiten ohne Saite: empfiehlt es sich, dem 
Bade geladinierende Körper zuzuführen, wodurch die 
teim Aufschließen entstehenden leimartigen Stoffe 
suspendiert werden. 


Patent-Ansprüche: ı Verfahren zum 
Aufschließen von pflanzlichen Rohfasern, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Rohfasern vor oder wäh- 
rend des Abkochens mit Seife, neutralen oder 
ähnlich 


wirkenden sauerstoffreichen BoD, wie z. B. 
Perboraten, behandelt werden. 
. Ausführungsform des GE EH nach An- 


spruch 1, dadurch gekennzeichnet,. daß. den Koch- 


lösungen gelatinierende Stoffe zugesetzt werden. 


Verfahren zur Herstellung reinster Zellulose 
von.Baumwoll- oder wollartiger Beschaffen- 
heit aus Vegetabilien mittels Sulfitlaugen. 
D. R. P. 337 768. ` Klasse 55b. Gruppe Tt 
-© Zusatz zum Patent 336 535. | 

Aktiengesellschaft für Zellstoff- und 
Papierfabrikation inAchaffenburga.M. 

Es hat sich ergeben, daß man die Beschaffenheit 


des nach dem Verfahren gemäß ‚Patent 336 535 *). 


hergestellten Produktes noch vervollkommnen kann, 
wenn den Sulfitlaugen außer organischen Säuren 
oder deren Salzen oder beiden noch organische 
Säuren beigegeben werden. ; 

Dieses Verfahren läßt sich. dann mit Gët 
neuen Erfolgen auch in -mehreren Stufen durchführen. 
Man kann zunächst aus Holz mit den bisher bekannten 
Sulfitkochlaugen Zellulose erzeugen (erste Stufe) und 
dieses Produkt einem weiteren chemischen Aufschluß 
unterziehen mittels Lösungen, die sowohl organische 
Verbindungen als auch anorganische Säuren gelöst 
Endlich kann man aber 
für die anorganischen Säuren für sich 
gesondert als dritte Stufe der Aufschlußarbeit zur An- 
wendung: bringen: 


Durch "die mehrstufige Arbeitsweise wird in diesen 
Fällen der Mitver wendung ‚von anorganischen Säuren 


der. Aufschluß zu reinster Zellulose noch gesteigert. 


*) Vgl. „Papier-Fabrikäant“ 1921, Heft 19, S. 461. 


Stelle von Wasserstoff- 
superoxyd ein entsprechendes sauerstoffreiches Salz, 


Außerdem können die in den einzelnen Stufen in 
Lösung gebrachten Stoffe ihrerseits noch verwertet 
werden: Man trennt sie durch Waschen vom Zellstoff 
ab und gewinnt sie aus den Lösungen durch Ausfällen 
mittels Alkalien. Die so gewonnenen Stoffe können als 
Ersatz, z. B. von Zelluloid, Galalith, Viskose u. dgl., 
dienen. l 

Patent-Ansprüche: r. Verfahren zur Her- 
stellung reinster Zellulose von baumwoll- oder woll. 
artiger Beschaffenheit aus Vegetabilien mittels Sulfit- 
laugen gemäß Patent 336 535, dadurch gekennzeichnet, 
daß den Sulfitlaugen außer organischen Säuren oder 
deren Salzen oder beiden noch anorganische Ben bei- 
gegeben werden. 

2. Verfahren näch Patentanspruch 1, ue ge- 
kennzeichnet, daß der, Aufschluß in zwei oder drei 
Stufen erfolgt, und zwar zuerst mit den üblichen Sulfit- 


-laugen und dann mit den organischen Verbindungen 


entweder zusammen mit anorganischen Säuren oder mit 
letzteren gesondert als dritter Stufe. 

3. Verfahren nach Patentanspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die bei dem mehrstufigen Aufschluß 
ın Lösung gehenden Stoffe aus den Lösungen durch 
Fällung abgeschieden werden. 


Verfahren zur unauffälligen Kennzeichnung 


von Banknoten, Wertpapieren, Dokumenten 
und anderen Gegenständen. 

D. R. P. 337 818- Klasse 55 f. Gruppe o 
Veifa-Werke Vereinigte Elektrotech- 
nische Institute Frankfurt-Aschaffen- 
burgm. S H. und Dr. Alfred StirminFrank- 

furt a. M. 


Nach dem neuen Verfahren werden Wertpapiere 
mit der farblosen Lösung eines Röntgenstrahlen stark 
absorbierenden Stoffes, z. B. eines Schwermetallsalzes, 
in Form von Mustern, Morsezeichen oder Schriftzügen 
bedruckt, wobei zunächst gar nichts zu sehen ist, 
während bei der Durchleuchtung mit Röntgenstrahlen 
die Zeichen auf dem Leuchtschirm oder auf der photo- 
graphischen Platte deutlich hervortreten. 

Um so gekennzeichnete Wertpapiere nachahmen 


. zu können, mof der Fälscher zunächst eine Ahnung von 


dieser Art der Kennzeichnung besitzen, aber auch dann, 


- wenn er diese Kenntnis erlangt hat, müßte er, um die 


Nachahmung ausführen zu können, genau wissen, wie 


‚die verw endete Druckflüssigkeit zusammengesetzt ist, 


wenn dieselbe, wie dies zweckmäßig geschieht, aus ver- 
schiedenen Salzen zusammengemischt wird. Durch 
chemische Analyse kann aber die Zusammensetzung der 


“ Lösung, besonders wenn diese in komplizierter Weise 


aufgedruckt ist, unmöglich festgestellt werden. 
Patent-Anspruch: Verfahren zur uünauf- 
fälligen Kennzeichnung von Banknoten, Wertpapieren, 
Dokumenten und anderen Gegenständen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß dieselben mit Stoffen, welche 
Röntgenstrahlen stark absorbieren (z. B. Schwermetall- 
salzen, ` insbesondere Schwermetallsalzgemischen) in 
Form von Mustern, Morsezeichen oder Schriftzügen 
bedruckt werden. ' 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die. iettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
- Anmeldungen. 
55a, 1. 51102, Ripperger & Cie, Kleinheu- 
bach a M. Preßkasten für Holzschleifer zur Her- 
stellung von Holzschliff. mr o 20. | 
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R. et 604. Max Robert Richter, Chem- 


'55d, 23. 
nitz Eschestr. o  Rundsiebzylinder für Papier-, 
Pappen- und. Entwässerungsmaschinen. 18. II. 20. 


55f, 4. B. 94652. Hans Beyer-Preußer u. Fritz 
Glasemann, Niedernhausen i. un Verfahren zur 


Herstellung von Buntpapier. 17. 6. 20. 
E Ces 
29b, 2. 305 049. Johannes Elster, Adorf (LV Ver- 
fahren zur Gewinnung verspinnbarer Fasern aus 
. Pflanzenstengeln, ‚insbesondere der Nesselpflanze. 
10. 3.17. E. 22201. 
29b, 2. 308 525. Johannes Elster, Plauen i. V. 


Bahnhofstr. 106. Verfahren zur Gewinnung verspinn- 
barer Fasern aus Pflanzenstengeln, insbesondere der 
Nesselpflanze; Zus. z. Pat. 305 049. 5. 5. 18. E. 23 141. 


~ 


Auslandspatente 
Stoffmühle. 


Amerikanisches Patent `I 358 354. 
D. L. BellingerinGlensFalls,New York. 


Die in Fig. 1 in cinem Längsschnitt dargestellte 
Stoffmühle soll in ununterbrochenem Betriebe eine 


‚Stoffen in Bahnenform; Zus. 
F. 47 740.. 
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29b, 2. 309 234." Johannes Elster, Plauen i. Kë 
Bahnhofstr. 106. Verfahren zur Gewinnung verspinn- 


barer Fasern aus Pflanzenstengeln, insbesondere der 
Nesselpflanze; Zus. z. Pat. 305 049. 22. 2. 18. E. 22 062, 


55e, 7. 338 841. Björn Fougner, Fredrikshald, 
Norw.; Vertr.: G. Dedreux u. A. Weickmann, Pat.- 
Anwälte, München. ` Antriebsvorrichtung für Vor- 
richtungen zum Aufwickeln von Papier und anderen 
z. Pat. 327 663. 30. 9. 20. 
Alfred Leinveber, 


Chemnitz, 


76c, 29. 338 993. 


- Kaiserstr. 35. Zellstoffgarn-Spinnmaschine. 12. 10. 20: 


L. 51 509. 
Löschungen. 


55d: 279 105. 


Die "Steine 7 und I2 können mit beliebiger Ge- 
schwindigkeit zwecks Erzielung jedes erforderlichen 
Feinheitsgrades der Masse angetrieben werden. Sie 
können auch an den Berührungsflächen, wie - die 


Fig. 2 und 3 zeigen, profiliert sein, um, die Mahl- 


flächen zu vergrößern. Die den Stein 12 tragende 
Welle 14 ist am Tragende nicht unterstützt, so daß 
der Stein 12 am Stein 7 aufliegt. Durch Belastung 
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Die Stoffmasse 
fließt durch Rohr 5a der Stoffmühle zu und gelangt 


fein gemahlene. Stoffmasse liefern. 


durch die Hohlwelle 3 in das Mahlwerk. 
steht aus einem. von der Glocke 5, 6, 8, 9, 10 ge- 
tragenen ringförmigen Stein 7, in dessen Innerem 
exzentrisch mit Berührung an der tiefsten Stelle ein 
ringförmiger. Stein 12 umläuft, der von der Welle 14 
mittels eines. Gehäuses II, 13 getragen wird. 
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der Welle 14 kann der Mahldruck noch gesteigert 
werden. 

Die fertig geniahlene Stoffmasse gelangt über 
den -Ringflansch 26a der Glocke des Steins 7 in 
den Behälter 27a. Ein Fangblech 28 mit einer zum 
Behälter 27a führenden Ableitrinne leitet den etwa 
vom Mahlwerk durch SERIES ETS heraus- 


fliegenden Stofft ab. W. 
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Sitzungstafel. 


Wir bitten, davon Kenntnis zu nehmen, daß am 
Dienstag, den 2ı. Juni 1921, eine ordentliche Mit- 


gliederversammlung des Arbeitergeberverbandes der ` 


Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 

stoff-Industrie E. V., Charlottenburg, in ‘Dresden 

stattfindet. 

Zentralausschuß der Papier-, _ 

Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie. 
Die Geschäftsführung. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion V. 


Die Herren Sektionsmitglieder werden hierdurch 
gemäß $ 23 der Satzung zu der am 
Dienstag, den 14. Juni 1921, mittags punkt ı Uhr, 
in Köln, im Hotel „Disch“, Brückenstraße, 
stattfindenden GE ergebenst ein- 
Tassen une: 


I. CS des Geschäftsberichts für 1920. 

2. Prüfung und Abnahme des Rechenschafts- 
berichts für 1920 und Antrag auf Erteilung der 
Entlastung. 

3. Voranschlag der Verwaltungskosten für 1922. 

4. Wahl dreier Rechnungsprüfer und deren Er- 
satzmänner. 

5. Verschiedenes. 

Köln, 9. Mai 1921. 


Der Sektions-Vorstand. 
Robert Hoesch, Vorsitzender. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion ` VII. 
Die Mitglieder unserer Sektion laden wir hier. 
mit zur Sektionsversammlung, die 


Mittwoch, den ı5. Juni 1921, nachmittags 3 Uhr, 
zu Goslar a. H., Hotel Hannover, 


stattfinden soll, ein. ~- 


-© Tagesordnung: | 
I. Bericht für das Jahr 1920 sowie geschäftliche 


Mitteilungen (von den Sektionen werden beson- 
dere Jahresberichte nicht mehr herausgegeben). 


2. Prüfung und Abnahme der Rechnung über die ` 
Verwaltungskosten der Sektion VII für 1920. ' 
Verwal-: 


3. Feststellung "des Voranschlages der 
tungskosten für 1921. 
4. Wahl des Ausschusses zur Prüfung der Rech- 
nung über die Verwaltungskosten für 1921. 
5. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und An- 
träge aus der Mitte der Versammlung. 
= Wahlen nach der Reichsversicherungsordnung 
für den Sektionsvorstand und für die Genossen- 
schaftsversammlung ‚haben 
stattzufinden. 
Berlin SW ıı, ge, 25. RE 1921. 
Dessauer Str. 2 (Papierhaus). 
Der Vorstand der Sektion VII 
der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Kommerzienrat Ferd. Eppen, Vorsitzender. 


Kommerzienrat Adolf Schinkel, 


in diesem Jahre nicht- 


‚nn. mn nn nn E - e 


age E E Sektion ` IX, 
(Freistaat Sachsen) Chemnitz. 


Die Mitglieder der IX. Sektion der Papiermacher- 
Bervfsgenossenschaft werder®hiermit auf Grund des 
$ 23 der Genossenschaftssatzung” zur Sektionsver- 
sammlung für 

Mittwoch, den 22. Juni 1921, mittags %ı2 Uhr, 

nach Dresden, Hotel „Bellevue“, 
zur Erledigung der nachfolgenden 
Tagesordnung 
eingeladen: 
1. Erstattung des Verwaltungsberichts für 1920. 
2. Vortrag und Beschlußfassung wegen Genehmi- 
gung der geprüften Rechnung über die Aus- 
-gaben 1920 und Entlastung des Vorstandes. ` 
3. Aufstellung des Voranschlags für 1921. 
4. Wahl des Rechnungsprüfungs-Ausschusses für 
1921.- 
5. Verschiedenes und etwaige Anträge aus der 
-~ Mitte der Versammlung, 
6. Vortrag des Herrn Generaldirektor Baurat 
Proessel vom Dampfkesselüberwachungsverein | 
über Wärmewirtschaft. 


Anschließend: Gemeinsames Mittagessen. 
Wir bitten um recht zahlreiche Beteiligung. 


Chemnitz, den 27. April 1921. 


Der Sektionsvorstand. 
Vorsitzender. 


Auslandsschau. 


Die Wirtschaftskrisis macht sich immer stärker 
bemerkbar. Wir haben schon in einer früheren Aus- 
landsschau darauf hingewiesen, wie durch die Zer- 
rüttung des Devisenmarktes die valutastarken 
Länder vom Markte. verdrängt werden und sich 
ihrerseits durch „Anti-Dumping Bills“ zu schützen 
suchen. Um. einen vollkommenen Zusammenbruch 
des. Wirtschaftslebens zu verhindern, der Tausende | 
von Arbeitern brotlos machen würde, schreitet man 
jetzt in allen Industrien zu -Lohnherabsetzungen. In 
erheblichem Maße wird dieses Mittel in der ameri- 
kanischen Papierindustrie angewandt; wie sich . 
denken läßt, stößt diese Maßnahme nicht selten auf 
hartnäckigen Wiederstand der Arbeiter, und oft 
genug kann keine Einigung erzielt werden. So ist 
nach einem Bericht des Vereins Amerikanischer 
Papierstoff- und Papierfabrikanten eine Verhandlung 
zwischen den Vertretern der Druckpapierfabriken 
und ihren Arbeitern fehlgeschlagen. Die Arbeiter 
forderten eine Lohnerhöhung um 5 bis 10 Prozent, 
während die Arbeitgeber ihrerseits auf eine Lohn- 


-herabsetzung um 30 Prozent gegenüber dem Stand 


von 1920 bestanden, außerdem machten sie den 
9-Stunden-Arbeitstag zur Bedingung. Um den Stand- 
punkt der Arbeitgeber verstehen zu können, mag an 
die Jahresversammlung der amerikanischen Papier- 
fabrikanten erinnert werden, auf der Philip T. Dodge, 
der Präsident der International Paper Co., ausführte, 
daß die Löhne in den Druckpapierfabriken seit 1914 


-um nicht weniger als 137 Prozent gestiegen sind. 
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Die Arbeiter der, Feinpapierfabriken: haben sich 
in vielen Fällen mit dem Lohnverkürzungen abge- 
funden. In Wisconsin sind die Löhne um 15 bis 20 
Prozent herabgesetzt, im Michigan-Distrikt kürzte 
man die Löhne um durchschnittlich 16% Prozent. 
Diesem Beispiel sind auch die Fabriken im Staate 
Miami gefolgt. In Neuengland betragen die Herab- 
setzungen im Durchschnitt 12 Prozent.. 


Wie sich. die Arbeiterlöhne in den Feinpapier- 
-fabriken seit 1914 entwickelt haben, zeigt eine Unter- 
suchung des National Industrial Conference Board. 
Darnach stellten sich die durchschnittlichen Wochen- 
löhne der Arbeiter in den Jahren 1914 auf 12,73 Doll., 
1915 auf 12,75 Dollar, 1916 auf 15,03 Dollar, 1917 auf 
19,03 Dollar, 1918 auf 22,40 Dollar, 1919 auf 22,40 
Dollar, 1920 auf 26,88 Dollar. Die Löhne sind dem- 
nach im Jahre 1920 um tt Prozent höher als im 
Jahre 1914. 

Nimmt man die Löhne sämtlicher amerikanischer 
Papierfabriken zusammen, so ergibt sich eine Steige- 
rung um etwa 125 Prozent gegenüber dem Stand von 
1914, während in Amerika die Lebenskosten nur um 
68 Prozent gewachsen sind. 


Selbstverständlich blieben auch die Streiks 
wegen der vorgenommenen Lohnermäßigungen nicht 
aus. Allein 9000 Arbeiter der Internationalen Bruder- 
schaft der Papier- und Zellstoffarbeiter traten in den 
Ausstand, durch den die Schließung sieben großer 
Fabriken in den Vereinigten Staaten und Kanada 
herbeigeführt wurde. Es.sind dies die Druckpapier- 
fabrik Anglo-Newfoundland mit 2000 Arbeitern, drei 
Fabriken der Union Bag and Paper Corporation mit 
2000 Arbeitern, die St. Maurice Paper Co. Ltd. mit 
600 Arbeitern; außerdem streiken 600 Arbeiter bei 
der Abitibi, Ltd., 2000 bei den Spanish River Pulp and 
Paper Mills, je 1000 in Sault, St. Marie, Ontario, 
‚Espanola, Ontario and Sturgeon Falls, St. Regis 
Paper Co: 800 Mann bei der Hanna Paper Co. in 
Nordwood, Norfolk und Raymondville. 


‚Diese sieben Gesellschaften produzieren täglich 
mehr als 4000 Tonnen, was 60 Prozent der Gesamt- 
produktion der Vereinigten Staaten und Kanada ent- 
spricht. Die Arbeiter sorgen selbst für Schutz gegen 
Feuersgefahr und Diebstahl in den Fabriken, solange 
die Fabrikanten keine Streikbrecher anstellen. In 
folgenden Fabriken wurde die Arbeit auf Grund eines 
neuen einjährigen Arbeitsvertrages von 5000 Leuten 
aufgenommen: De Grasse Paper Co: 
and Co.; St. Croix Paper Co., Pejepscot Pulp and 
Paper Co: Great Northern Paper Co.; Cushnoc 
Paper Co: Fitzdale Paper Co: Consolidated Water 


Power Co. Im Vertrag sind dieselben Löhne, Arbeits-:. 


zeiten und sonstigen Bedingungen festgelegt, die bis- 
her gegolten haben. Die Arbeiter der Eddy Mills 
und der Booth Paper Mills haben die Arbeit mit der 
Bedingung wieder aufgenommen, daß sie für eine 


Lohnermäßigung eintreten werden, wenn sie von der 


Mehrheit der großen Fabriken in Kanada und den 
Vereinigten Staaten angenommen wird. 


Während so der amerikanische Papiermarkt 
durch diese zeitweisen Ausstände schwere Einbuße 
erlitt, erzielten andererseits einzelne Fabriken doch 
gute Resultate. Die amerikanische Zeitschrift „Paper 
Trade: Journal“ berichtet, daß die mit vier Papier: 
maschinen arbeitende Abitibi Power and Pap£r Co, 
im Monat April täglich 261 Tonnen Papier produ- 
zieren konnte, Es ist dies eine Rekordproduktion, die 


Finch, Pruyn. 
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bisher noch von keiner Fabrik in Kanada oder in den 
Vereinigten Staaten erreicht wurde. 

In England befindet sich der Papiermarkt in 
einer trostlosen Lage. Ueberall mußten Fabriken 
geschlossen werden. Selbst wenn Kohlenvorräte ver- 
fügbar wären, so schreibt die „Paper Trade Review“, 
würde es an Aufträgen fehlen. In. Südengland ist die 
Lage nicht ganz so erbärmlich. Die Papierpreise 


sind niedrig genug, um Käufe vorteilhaft erscheinen’ 


zu lassen, doch ist der Papierverbrauch so gering, 
daß die Konsumenten in den meisten Fällen mit 
ihren kleinen noch vorhandenen Vorräten auskom- 
men. 

Nicht besser sieht es in Frankreich aus. 
Allein die Druckpapierfabrikanten hoffen, durch Er- 
weiterung des Umfanges der Pariser Zeitungen Auf- 
träge zu bekommen. Während der gegenwärtige 
Preis für  Zeitungspapier etwa 150 Fr. pro 100 kg 
beträgt, sollen die Papierfabrikanten noch über Vor- 
räte verfügen, die mit 300 Fr, angesetzt wurden. 

In Ostasien begegnen wir günstigeren Verhält- 
nissen. Aus China wird vor allem eine Zunahme der 


Einfuhr von Zeitungspapier gemeldet. Nicht nur in 


den großen Hafenstädten, sondern auch im Innern 
des Landes werden neue Zeitungen in chinesischer 
Sprache und Schrift herausgegeben. Meist wird 
Flachdruckpapier gebraucht, da die Auflagen keinen 
Rotationsdruck bedingen. Bemerkenswert ist, daß 
diese einheimischen Zeitungen mit Vorliebe einseitig 


glatte Papiere benutzen, da nur die glatte Seite be- ` 


druckt wird. Dias Papier wird auch für chinesische 
Lese- und Schulbücher gebraucht. Es kommt meistens 
aus Schweden; auch Norwegen und Deutschland 
liefern einen Teil; es wird kiloweise gehandelt. Das 
Papier ist fast so dünn wie Seidenpapier und nur 
so weit geleimt, daß Druckfarbe nicht durchschlägt. 
Neuestens liefert auch Japan solches Papier, ferner 
wird es in Shanghai und Hankau hergestellt. Kana- 
dische Fabriken konnten bisher so leichtes Papier 
in der gewünschten Beschaffenheit nicht herstellen. 
Auch sonstige Papiere, wie Bücherstoffe, farbige 
Papiere für Plakate und Straßenzettel, farbig ge- 
strichene Papiere, sowie Kraft- und Packpapiere sind 
stark gefragt. 

Welchen Aufschwung die japanı sche Papier 
industrie genommen hat, mögen folgende Zahlen 
beweisen: Die jährliche Produktion beträgt 168 700 
Tonnen, die einen Wert von 54 Mill. Yen darstellen. 
Der Ausfuhrwert stieg von 5 Mill. Yen im Jahre 
1913 auf 30 Mill. Yen im Jahre 1920, Auch. die ein- 


heimische Holzstoffversorgung hat wesentlich zu- 
genommen, so daß man im Jahre 1922 ee 


unabhängig von der Einfuhr zu sein hofft Nach- 
stehende Tabelle der englischen Zeitsehrift „Paper 
Trade Review“ zeigt, wie sich die” Produktion der 
japanischen Holzstoffindustrie immer mehr dem ein- 
heimischen Bedarf anpaßt: 


Produktion Konsumption 
` (t) (t) 

1913 76 081. 123 558 

I9I4 - 89 874 135 262 

IQIS . 112075 165 761 
- IQI6 134 968 192 688 
1917 | '169 039 181 436 

1918 198 596 223 457 

1919 235 327 274702 

Den Hauptanteil an diesem Ergebnis Kaes vor 
allem die Fabriken in Karafuto. Së ` W. H. 


eg 
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Verbilligung. von Zellstoff und Holzschliff. 

Der Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten hat 
für die Zeit vom I. Juni bis 30. September voraus- 
gesetzt, daß inzwischen keine neuen Steuern oder ver- 
teuernden Abgaben eintreten, folgende neuc Zar 
stoffpreise (in Mark für ‚100 kg) beschlossen: 


Zellstoff für Druckpapier 310 
- Starkfaserig . . 330 
: Leicht bleichbar . 370 

Gebleicht prima- . 480 

Gebleicht sekunda 460 ` 


Diese Preise bedeuten eine Ermäßigung von 
35 v. H. für ungebleichten und 50 v. H. für gebleich- 
ten Zellstoff. Die Herabsetzung der Preise war mög- 
lich infolge der Verbilligung des Papierholzes. 


Preisermäfigung. im Holzstoffhandel. 


Die Vertreter der Handelsholzstoft- Industrie 
kaben den Holzstoffpreis von 230 M. auf 220 M. 
herabgesetzt. Diese Herabsetzung soll einen Aus- 
“ gleich. bilden für die Frachterhöhungen, die der 
Abnehmer zu tragen hat, da in der Holzstoffindu- 
strie die Freistellung ab Fabrik üblich ist. Die vier 
Preisorganisationen der Handelsschleifereien haben 
sich zu einem gemeinsamen Preisäusschuß zu- 
sammengeschlossen, dessen geschäftsführender Vor- 
sitzender Herr Dr. Erich Schluchhart, Dresden, ist. 


Aus der Zellstoffindustrie. 


Wie bekannt, sollte die Zellstoffbewirtschaftung 
bereits zu Beginn des Jahres aufgehoben werden. 
Gewisse Zweifelsfragen ließen einen Aufschub der 
Entscheidung wünschenswert erscheinen. Nachdem 
die notwendige Klärung der Verhältnisse eingetreten 
war, entschloß sich das, Ministerium mit Beginn der 
neuen Verteilungsperiode, d. h. mit dem 1. Juni, die 
Bewirtschaftung einzustellen. -Das Ministerium er- 
suchte jedoch, im Hinblick auf die Stellungnahme 
des Reichstages in der Druckpapierfrage, zunächst 
den Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten um eine 
Erklärung, daß die zur Herstellung von Zeitungs- 
druck erforderliche Zellulose in geeigneter Form un- 
bedingt sichergestellt werde Nach Ansicht des 
Ministeriums fiel die Erklärung der Zellstoffindustrie 
nicht so befriedigend: aus, daß eine vollständige 
Beseitigung der Beschlagnahme des Zellstoffs schon 


jetzt möglich erschien. Das Ministerium glaubt sich 


vielmehr‘ die Möglichkeit eines erneuten Zugriffs 
offenhalten zu ‚müssen, sofern die Versorgung der 
` Druckpapierindustrie mit Zellstoff in irgendeiner 
Beziehung eine Störung erleiden sollte. Dagegen 
beabsichtigt das Ministerium, die Zuteilung von Zell- 
stoff durch ‘"Bezugscheine mit dem ı. Juni außer 
a treten zu, lassen. . Damit fallen auch vom 
Juni an die Verbrauchsmeldungen fort. Im Ein- 
a ‚nit dem Mint erium wird aus den an- 
gegebenen Gründen die Zellstöffverteilungsstelle ihre 
Tätigkeit am ı. Juni vorläufig einstellen. 


"Berliner Papiermesse. 


Der. Landesverband Brandenburg im-Reichsbund 
Deutscher Papier- und Schreibwarenhändler ver- 
anstaltet- seine diesjährige Berliner Papierm esse 
(Herbstmesse) vom 20. bis 23. August in der Phil- 
harmonie zu Berlin, Bernburger Str. 22/23. 

Für die Beschickung der Messe kommen die 
folgenden Warengruppen in Betracht: 


ı. Papier-Erzeugung, -Verarbeitung und -Ver- 
. edelung: Papier, Karton, Pappen, Rohpapiere, 
Feinpapiere, lithographische und technische 
Papiere. ` 

2. Papierwaren. und . Papieratsstattung: Karton- 
nagen, Briefumschläge, Düten. Luxuspapier- 
fabrikation: Ansichts- und Glückwunschkarten, 
Kunstdrucke und: Blätter, Bilder. 

3. Schreibwaren und Bürobedarf: Geschäfts- 
bücher, Tinten, Tuschen und Farben, Kleb- - 
stoffe, Schreibfedern, Füllfederhalter, - Mal- 
und Zeichenbedarf. 

4. Bücher und Zeitschriften: Wissenschaftliche 
und schöne Literatur, Gesang- und Gebet- 
bücher, Reiseführer und -pläne, Jugendschriften 
und Bilderbücher, Kalender aller Art, Buch- 
sammlungen, Modezeitschriiten und Schnitt- 
. muster. ` | i i 

5. Galanterie- und 
Korb-, Kurz-, 


Lederwaren: Holz-, Glas-, 
Metall-, Zelluloidwaren, : Alben, 


Taschen, Rahmen, Etuis, Koffer, Reise- und 
Raucherartikel. Kunstgewerbliche Arbeiten, 
Japan- und Chinawaren. | N 


6. Spielwaren und Sportartikel: Puppen, Karne- 


val- und Kotillonartikel, Christbaumschmuck, 
Scherzartikel,“ kleine Musikinstrumente und 
Feuerwerk. 

7. Buchbindereiwaren (Einbände),, Buchdruck- 
artikel (Lichtdruck, .Buchdruck, Steindruck, 
Stahlstiche und Gravüren). Prägeartikel 
(Klischees). Graviererzeugnissc. Stempel und 
Zubehör. EN 

8. Hilismaschinen, Möbel und ‚technische Hilfs- 
mittel für die gesamte Papier verarbeitende 
und Büro-Industrie. 

o Photographische : Bedarfsartikel: Sammler- 
sportbedarf aller Art (Briefmarken, Geld- 
scheine usw.). Zu Gett ` 

10. Reklame- und. Verpackungsmittel: Plakate, 
Drucksachen und sonstige Werbemittel, 
Atrappen, Ladenausstattungen und Einrich- 
tungsgegenstände. Ladenkassen, Ladenbeleuch- 
tung und Schilder. = : 

ır. Fachschul- und Lehrlingsw.esen:' Fachliteratur. 

Historisches.” 


Fachzeitungen und -zeitschriften. 


Bekanntmachung: 


Nach der Verfügung des Herrn Ministers für 
Wissenschaft, Kunst und Volksbildung vom 18. Mai 
d. J. tritt in. den „Bestimmungen über das von den 
Staatsbehörden zu verwendende Papier“ vom 
28. Januar 1904 im: Abschnitt „C Verwendungs- 
sklassen“ unter „Klasse 5 (Brierumechläge, Pack- 
papier)“ im Gewicht der Briefumschläge 5a und 5b 
bis auf weiteres folgende Aenderung ein: 

Das Gewicht der Normalpapiere der Verwen- 
dungsklassen 5a und 5b wird, sofern sie zur Her- 
stellung von PBriefumschlägen bis zur Größe 
13X19 cm Verwendung finden, auf 60 g für den 
Quadratmeter herabgesetzt. Die bisherigen 
Festigskeitsklassen 3 bzw. 5 bleiben bestehen. 

Berlin-Dahlem, den 1. Juni 19217. 


a Materialprüfungsamt. 
. V: Herzberg. 
T EN für Metalltuch. 


o Tn der am 30. Mai d. J. stattgehabten gemein- 
samen Sitzung der Vermittlungsstelle für Metall- 
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tuch it den. Verbänden des ‚Papiergewerhes und 
des Metalltuchvereins w urde einstimmig beschlo ossen, 
die Vermittlungsstelle für, Metalltuch. aufzulösen 
vnd die. bezug ‚sscheinfreie "Lieferung, von Metall- 
tüchern. ab 31. Mai. d. da eintreten zu lassen. 


Kurse von Aktien‘ der Papier-, Pappen- und 


Zellstoff-Indnstrie 


mitgeteilt, vom „Bankhause PB ‚ Calmann, 


| ‚Ha hnove r, 
Schillerstr, | SR 3 


EZE 


A 


. H ann over, ip Kg 1921. Kl e p SÉ 
Leizte be nn 
ame Ze . Kurse 
Dividende "N E i | 
28: »A.-C. für Papdenfabrikätion; Berlin . 337% 


30" "` Alfeld- Gronalı Papierfabrik Eee Ser: 


60  Ammendorf fer. "Papierfabri IE, a CS A EE 
or Arnsdorfer Papieri fabrik’ nm 
.25-' "Aschaf fenburger' Papier fabr e 490 
15 Sl oO E e, A e e EE 
15 `" Cröllwitzer Papierfabrik‘. e ër O 
a ‚ Karl Irnst Bo. ET a Br. 2205. 
ai" «Fabrik phot Papiere, Kurz | a 
5 TE eldmühle': Zellulosefabrik Lë ie ër e 
ao Hasseröder Papierfabrik. 31778 
Bor ee ee Se E EE E e An 208 
ms" Königsberger Zeltstoffabrik . . . 0 == ` 
12: ® Kostheim 'Zellulose +. ET RE 301 
15 :"Leykam-Josefsthal Papier. . SE 
6 Nordd, L ederpappentabrik' ie EE 
, 9 l - Peniger ` Päteritpapier fabrik ` . 39014 
30 s Preßspanfabr ik Unter sachsenfeld' 800 ` 
, 18 Reisholz Papiers, . . 350: 
"oe. Schles. Zellstoff- ad Papierfabrik. , 345 
NB " Simoniussche Zell-Fabriken . . . 202 — 
Be Wi arziner "Papierfabrik E s80 
327 V er ein. Bautzener. ‚Papierf. ` S f 4061% 
nO EN Fabr.' oo SS TTEA eE 
~ 20 Ss SE Cabr Phot, Pap. Genußsch. . 7390 
" ao Ver. 'Strohstoffäbrik , «0. = Kë Bee EE 
SEH ` Weißenbörn; Papieri Valle se e an 378 
18° ` Wintersche Papierfahri ken TEREE EN 
20 ‘Zellstoffverein e Ee ae e we 2° 


Vom E Herrmann & Theilnehmer an- 
gekündigte ee Dampferabfahrten. ab Stettin 
nach: 


EE und. Gothenburg sowie in Düurchfährt 


nach dänischen men, D. SS: zirka 
CHE: DE S 
Kalmar, Stockholm; D. ‘Gust Wasa“, »Zirka 10, 6. 


Helsinetors: (auch in Durchfracht-nach Side n finn. 


Häfen), D. „Ariadne“, zirka 15. 6,5" D. „Vega“, 

zirka 17. pr D. „Prinzessin u Charlotte“, zirka 

19; 6.. te Se 
Reval, D. Ba hörsten“, zirk a er ID „Prinzessin 


Sophie Ch arlotte“, zirka 19. Se Dee 
Libau, Riga, D „Sirius“, zirka 23.6. 
Rotterdam, D. „Imperi al“, zirka 17. 6. gai 
Rostock, Wismar, Lübeck, Kiel, Haraburg, T—2 mal 
wöchent!] ich Gelegenheit. | NEE 
Galatz, Braila, Burgas, Warna und vice yersa, GEN 
8 monatlich zweimal; D. „Mont Rose‘ ‘zirka, 15206, 
. ferner auf. Durc chgangskonnossement ab Stettin Ai 
< Umladung Jin Hamburg nach- sämtlichen . ‚Häfen 
Spaniens, des ‚Mittelländischen „und. 

: Meeres, sowie der Levante. o Ca o 
Nach Norwegen ist ‚ der. Dampferverkahr. 

. Streiks: in. den. EE Häfen. noch: 

brochen. Acnderungen vorbehalten! 


infolge 
mter- 


Scl hwarzen i 


£. 


Gegen die Steier der Syndikats- 
En | ‚Pappenfabriken, ! Fe 
Be E roduktenmarkt’ wird s AUS: „Sachsen ge 

schrieben: P E Ge br et" fr, Ze? 
Ende der. vergang enen oe ee wieder: Mach, 
frage nach ‚gewöhnlichen . ‚Abfällen en. Bei aller- 
äußersten Preisen wurden auch ee er- 
zielt. Du rankolieferung wird, ‚jetzt allgemein von den 
Pabriken verlangt und ist daher: nicht. ‚mehr. zu umgehen. 
Auffällig A. daß . dém Syndikat. angeschlossene 
Pappenfabriken die Preise sehr drücken. Só wollte. eine 
thüringische Fabrik nur 60 M. Tor Lederpappenabfälle 
bei Prankolieferung anlegen können, obwohl den Kon- 
ventionspreisen für- ihr Fertisfahrikät ein bedeutend 
höherer Kinkau fspreis für Altpapier zugrunde gelegt ist. 


k OR SECH 
A et 
D 


Es wäre sehr erwünscht, weën: das Pappensyndikat 
seinen Mitgliedern eindringlich . vorh alten würde, dab 
die, Preisdrückercei unvermeidlich einen sofortigen- E 
‚bau der Konventionspreise nach sich. ziehen müßte. 

p Sollte das Pappensyndikat diesen Tinfluß..auf seine 
Mitglieder nicht ausüben können, so werden de ring- 
freien Fabriken im freien Wettbewerb gleichwertige 


- Ware. zu. günstigeren Preisen auf den «Markt bringen 


und dem Syndikat so, langsam, aber ER 
stob, ‚versetzen. 


den; Todes- 


EE H Ir 
t H 


- Die Mißstimmung unter. den. dem dt. ange- 
schlossenen Pappenfabriken nimmt ersichtlich zu, da 
eigene Mitglieder sich an die vorgeschriebenen Preise 
nicht im geringsten kehren. Durch Preisdrückerei aul 
Den Altpapiergroßhandel will ‚man. sich augenscheinligh 


für die Einbußen schadlos. halten. a 
\ Be in der Schweiz. 
Der neue Schweizer Zolltarif., soll ım Juni in 


Kraft treten. Nach dem, was in die Oeffentlichkeit 
sedrungen ist, sind’ die neuen Zölle fast durchweg 
‚der 'Preissteigerung der "Waren angepaßt und im 
Durchschnitt um: 200-300 v. H. gegenüber den bis- 
herigen Zöllen erhöht wórden.. Bisher sind wnter 
anderem folgende Sätze bekannt geworden (die 
Zahlen in Klammern bedeuten "den "bisherigen 
Tarif): Päckpapier. 20 (7). Jr, ‚Druckpapier 25 (10) 
Franks, Maschinen (keine Spezialmaschinen) von 
56000 kg u. m.. I3 Leif. ‚Mäschirien von "über 
10000.kg 15 (5—6) Fr, "Maschinen von T0000 bis 
5000 kg stéi Fr., Maschinen son: 2500 bis 1000 Kg 
287 FE, Maschinen. von i000. bis '500 kg 20 (8) Fr, 
Macine von 500 bis 100 kg‘’30 (12) Fr. i Maschinen 
unter 100 kg 35 (16) Fr, Bürobedärf sn: (25) Er, 
Diese Mitteilungen sind: "nicht endgültig. Da zum 
6. Juni. der deutsch-schweizerische : 'Händelsvertrag 
gekündigt ist und mit dieseni' ‚Fermin) Tall ls der neire 
Zolltarif noch nicht fertiggestellt“ist; der General- 
tarıf um Kraft treten dürfte, sind etwaige Aufträge 
möglichst bald "auszuführen und SÉ Sendungen za ` 
beschleunigen. hi: a SC 


r DÉI 


Freigabe des Handels’ mit Rotatiorispapier in: pölen. 


S "Auf Verordnung des ` Handelsministers” ` vom 
8. April 1921 („Monitor' Pc Iski“ Nr o0 vom 2. April 
1921)‘ sind alle Beschränkungen“ des Handels mit 


Rotationspapi er aufgehoben worden. D Wéiee? 


ts ` prg ta 
H ` 3 š X 


Freie‘ Einfuhr von’ "Zeitungspapier” nach Italien. 
Se 
De freie Einfuhr- von Zeitungspapier. ist durch 
königlichen Besch luß vorl: aufig bis zum SE Juli, ver- 


längert worden. 
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Indien als Lieferant für Cellulose, 

Der indische Regierungsfachmann für Zellulose, 
W. Raitt, schätzt, daß Birma, Bengalen und Süd- 
west-Indien allein 10o Millionen Tonnen Papiercellu- 
lose im Jahre aus Bambus herstellen können, wobei 
nur Bestände in Rechnung gestellt sind, die augen- 
blicklich tatsächlich vorhanden sind. 
kann Assam aus Savannahgras weitere 3 Millionen 
Tonnen herstellen. Mit anderen Worten: Indien 
könnte allein die ganze Welt mit Papiermasse ver- 
sorgen. Raitt schätzt, daß birmesische gebleichte 
Cellulose zum Preise von 16 bis 18 Lster. pro Tonne 
nach England geliefert werden kann. 

(„Ihe Times Trade Supplement.“) 


Einfuhr von gefütterten Kuverts nach Italien. 


Die italienischen Zollbehörden sind ermächtigt 
worden, die Einfuhr von Briefumschlägen unmittel- 


bar zu genehmigen, sofern sie unter die Tarifposition . 


„Papierarbeiten“ 
gefüttert sind. 


fallen, d. h. mit farbigem Papier 


Einfuhrverbot nach der Tschechoslowakei 


Die Einfuhr von weißem und farbigem Krepp- 
papier nach der Tschechoslowakei wird nach einer 
Mitteilung des Außenhandelsamtes in Prag nicht 
gestattet. l 


MARKT. BERICHTE 


CAAA 


en E 


Der rheinische-westfälische Papiermarkt verkehrt 
in stillen, engen Bahnen und bleibtabwartend gestimmt, 
denn die Verbraucher wie die Großhändler rechnen mit 
 weichenden Preisen, die in der Verfassung des Holz- 
marktes nach ihrem Dafürhalten begründet liegen 
müssen, Nun ist es zwar richtig, daß die Angebots- 
mengen in Fichtenholz größer geworden sind und 
auch die Preise recht erhebliche Einbuße erfahren 
haben; allein die Verwirklichung des Einschlag- 
Sn des Reichsernährungsministeriums, für den 
Bedarf der Papierindustrie 312 Millionen Festmeter 
Papierholz besonders einschlagen zu lassen, erscheint 


nach der Stellungnahme des Reichsrates und der ein- 


zelnen Länder zweifelhaft, und wenn es nicht 
gelingt, laufend große Mengen ausländischer Papier- 
hölzer einzuführen, wird es kaum möglich sein, die 
Industrie: zu befriedigen, zumal schon. jetzt der Wett- 
bewerb des Grubenholzgroßhandels wieder einsetzt, 
nachdem die mitteldeutschen Braunkohlen- und auch 
die rheinisch-westfälischen Steinkohlenzechen in Er- 
mangelung ausreichender Kieferngrubenhölzer auch 
lFichtenstempel aufarbeiten lassen und hierdurch 
natürlich dazu beitragen, die Papierholzpreise auf 
einem hohen Stande zu Halten. 
es gewiß. richtig, daß die Preise für Fichtenschleif- 
hölzer einen Abschlag erfahren haben; er war jedoch 
nicht so groß, als Außenstehende annehmen, und 
unter keinen Unständen ist es gelungen, die Preise 
für Holzstoff und Zellulose etwa wesentlich herab- 


setzen zu können; nach mühevollen Verhandlungen 


ist és gelungen, die großen Frachterhöhungen ohne 
neuen Preisaufschlag den Handelsschleifern . zu 


Lasten zu legen, so daß bezüglich des Holzstoffes .. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


- mit unveränderten Preisen zu 


Außerdem‘ 


Trotz, alledem jet 
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rechnen ist, Die 
sind nicht nur ge- 
sondern haben: weitere Steigerungen er- 
die einstweilen nicht eingebracht werden 


übrigen Fabrikationsunkosten 
blieben, 
fahren, 


können, nachdem das ausländische und das inlän- 


dische Geschäft in gewöhnlichen holzhaltigen 
maschinenglatten und ein- oder zweiseitig satinierten 
Papieren ebenso ungünstig geworden ist wie in holz- 
schliffreien glatten und gerippten Papieren, in Fein- 


 papieren genau so wie in Packstoffen aller Art, so 


daß überall den Geschäften lebhafter nachseeangen 
werden muß, ohne daß indessen geschleudert werden 
kann. Pekunio o eiea sind auch nirgends her- 
vorgetreten; es ist dies durchaus nicht lediglich der 
straffen Organisation innerhalb der Papierindustrie 
zuzuschreiben, sondern den allgemeinen Verhält-. 
nissen innerhalb der Herstellung, die es nicht zu- 
lassen, von den Richtpreisen eher abzugehen, als bis 
tatsächlich die Voraussetzungen dazu auf dem Roh- 


 stoffmarkte, vor allem auf dem Holzmarkte, erfüllt 


sind. Es liegt im wesentlichen an der Regierung, 
hier der Gesamtheit der Volkswirtschaft zu dienen, 
indem sie durch ganz wesentliche Steigerung des 
Papierholzeinschlages eine so erhebliche Senkung der 
Holzpreise durchführt, daß diese unter allen Um- 
ständen in den  Verkaufspreisen für Fertigpapier 
zum Ausdruck kommen muß. Es wäre auf. diese 
Weise dann Auch möglich, daß die deutsche Papier- 
industrie wieder in ganz hervorragendem Maße in 
das Auslandsgeschäft hineinkommen könnte, das. ihr 
jetzt in einer nur dem Fachmanne genau bekannten, 
überaus rücksichtslosen Weise durch den skandina- 
vischen Wettbewerb erschwert ist. Dies gilt neuer- ` 
dings auch für die Pappenherstellung, die ihren Ab- 
satz nach England und Holland vorübergehend gegen . 
die skandinavische Konkurrenz nicht mehr auf, 


gleicher Höhe zu halten vermochte, sogleich aber 
‘für graue und braune Lederpappen und auch für 
 Rohdachpappen im Geschäft wäre, 


wenn sich ihr 
eine Möglichkeit böte, die hohen Gestehungskosten 
herabzudrücken und auf diese Weise billiger ab- 
zuschließen. So dringlich Papiere und Pappen immer 
noch gebraucht werden, es ist nicht zu leugnen, daß 
auf der ganzen Linie wieder äußerst scharf kalkuliert 
zu werden pflegt, und dieser Tatsache muß Rechnung 


getragen werden, wenn man den Absatz steigern E 


will. Aus allen. diesen Gründen muß die Reichs- 
regierung versuchen, die Einzelländer zu vergrößer- 


ten Papierholzeinschlägen zu bestimmen und ihnen 


aufzugeben, diese Hölzer zu wesentlich - herab- 


gesetzten Preisen der Papierindustrie zu überlassen. 


Die Verhältnisse auf ‚dem Altpapier-Markt. | 
Der „Verband der Altpapier-Sortieranstalten 
und Großhandlungen Deutschlands“, E. V., Berlin, 


gibt für die letzte Maiwoche folgenden Verbands- 


bericht heraus: | 

Der Markt in Altpapierabfällen ist andauernd 
flau; die Preise gehen nach unten. Auch der Export 
hat vollständig nachgelassen, Die ausländischen 
Käufer haben weng Interesse an Abschlüssen; 


trotzdem wird besonders von norddeutscher Seite 


zu Preisen angeboten, die verlustbringend sein 
müssen. Bei den heutigen Verkaufspreisen ist nach 
Abzug aller Arbeitslöhne usw. die Möglichkeit nicht 


mehr vorhanden, dem Sammler und Kleinhändler 


einen Preis zu bezahlen; Del u er einen Iohnenden 


‚Verdienst finden kann. 
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Bessere Abfälle, weiße Skripturen, weiße Späne, 
holzfreies Material und ähnliche Sorten sind dagegen 
immerhin noch unterzubringen, wenn auch hierfür 
odie Preise weitere Abschwächungen erfahren haben. 

Die hohen :Frachten schließen diejenigen Groß- 
händler und Sortieranstalten von dem: Geschäfte fast 
völlig aus, die nicht in der an von Absatzgebieten 
liegen. 

Man hofft, daß die allgemeine Klärung der we 
hältnisse auch eine Besserung der Lage auf dem 
‚Altpapiermarkte zur Folge haben wird. 


Der Weltmarkt für Terpentinöl und Harz. 


Solange das Mißverhältnis zwischen amerika- 
nischer Währung und einem großen Teil der euro- 
päischen Währungen besteht, wird sich der „Berg- 
werks-Ztg.“ zufolge der Markt für Terpentinöl und 
Harz nach Europa nicht bessern. In der Naval 
Stores Industrie der Vereinigten Staaten 
herrscht. begreiflicherweise große Mißstimmung dar- 
über, daß due Regierung zu nützlichen Maßnahmen 
hinsichtlich Belebung des Ausfuhrgeschäftes nach 
Europa bisher nicht zu bewegen gewesen ist. In 
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New York fielen die Höchstgebote der Käufer seit 
Anfang Mai auf 65—67 Cents und in Savannah auf 
57%2—58 Cents für eine Galone. Harz konnte sich 
gleichfalls nicht behaupten. Es fehlt immer noch 
daß die Preise des einen Artikels 
steigen, wenn solche des anderen fallen. In diesem 
Berichtsabschnitt waren beide Artikel rückgängig. | 
Harz wurde in Savannah der Preis für die 
Type F von 4,20 auf 3,85 Dollar, für die Type K 
von 4,90 auf 4,75 und die Type WW von 7,35 auf 

280 lbs ermäßigt. Die Lage an den 
spanischen Märkten ist gleichfalls _ wenig 
günstig, die Preise gingen merklich zurück, was 
selbstredend auch .auf die übrigen europäischen 
Märkte hinüberwechselte. In Antwerpen fielen die 
reise für‘ spanisches Terpentinöl von 475 bis ` 
480 Fr. auf 345 bis 350 Fr., wogegen Harz mit 
60 bis 87 Fr. pro 100 kg sich ziemlich behauptete. 
In England trug der Streik erheblich dazu bei, 
daß sich die Preise für Harz behaupteten, wogegen 
Terpentinöl nach ansehnlichen Erhöhungen sich 
jedoch erneut wesentliche Abstriche gefallen lassen 


mußte. Die Notierungen für amerikanisches Terpen- 


— Bapiermefierr 
Querjchneidemefjer 
Seller- u. Zirfelmejfer 
owie n 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Sind JHnen meine erftflaffigen = | 


Maggy tür Papierfaserstoffe 


ge Bauart ‚Schopper- Riegler, 
ii! D. R. P. gibt den 

Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlenmässig in 
wenigen Sekunden mit grosser 
Genauigkeitan. An Hand dies. 


W-It-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 
und Graphik 
Leipzig 1914 


rs Werte ist man in der Lage, iür 
Auszeichnung eine bestimmte Papiersorte 


den erforderlichen Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehalt f. das fertige 
Papier. Voll- 


Papier- 
Prüfungs- 
Einrich- 
tungen 
wie an das 
> Staatl. Mate- 
de- West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


LcuisSchopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaftlicher und technischer Apparate 


| selbst bei Deren Kreaftanlagen u | 
durch höchste nufzung derin okn Kondens:| 
enthaltenen 


massern und im Obdamnf 
für.die Dampfkesselsneisung 


2 a re un Betrieb. 20 jährige Sneziclnzexis 
eng _ Ingenierbesıch. _ 
ee eegen BEE | 


Warme 
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tinöl ficlen in ‚wenigen Tagen am Londoner: Markt 
von ï00. auf. go und später auf 87 sh das ewt. Ameri- 


 kanisches Terpentinöl notierte am einħeimischen 
Markt in den letzten Tagen 2r bis 21,50.M., franzö- 
sısches 20 bis 20,50. M. das kg ab Lager. . Wohl in- 


‚folge:ider Haltung der Franzosen wird franzö- 


sısches Terpentinöl anı einheimtschen Markt 
vielfach zurückgewiesen... Deutsche Erzeugnisse 
wie Tetralin und Kumaronharz werden aber, immer 


noch zu wenig vor ausländischen Erzeugnissen he- 
vorzugt, 
6,50 M. und Decalin 8,50 M. 
ab Fabrik. 
die früheren Preise von i7—24.s das cwt, für franzö- 
sisches. Harz hielten sich am: einheimischen: Markt 
die Preise- schließlich 
' pro kg in Origin alfässern ab Lager. 


pro. kg in Kesselwagen 


H 


Der ee in Süddeutschland Ende: Mai. 
 Sonderbericht von diesseits der Zollgrenze, ` 
Das Geschäft ist fortgesetzt sehr ruhig; der Ab- 

satz stockt bis auf wenige Artikel ganz, und auch 
für ‘die noch abzusetzenden' Sorten sind keine aus- 
kömmlichen: Preise zu erzielen. 
wie: ‚ Alttuch 
vielen kleineren und mittleien Händlern noch i 
großen Meugen hemm" Diese- Leute fordern jedoch 
P reise, die wesentlich höher sind ‚als diejenigen, die 
"man vom Fabrikanten für die fertig sot tierte: Ware 
erzielen kann.” ` | 


Viele Fabrikanten: haben sich” 
Verbrauch von “Wolle und ‚Wollabfällen "eingestellt, 
die Ge mm Verhältnis billiger und vorteilhäfter 
sind .Lumpen. ` Die ' kleineren und 
de die heute‘ noch: ihre ‚teilweise teuer. einge- 
kauften Bestände an L umpen on festhalten, 
würden gut tun, sich der Marktläg ' besser" azu- 
passen und ihre Bestände: lieber; zu T agespreisch zü 
verkaufen, da‘ nur durch Billige, Euinpenpreise;; der 
Konsum von Eumpen gegenüber‘ Wolle‘ und Woll- 
abfällen” gehoben ‚werden kann.” "Wie. die Station 
aber jetzt Deet, halten die.) 'Kleineten und mittleren 
‚Händler, 
"hoch ‚einschätzen, ` mit dem. Verkaufe zurie, ‚was 
‘zur Folge hat, daß der :Sortierbetrieb den Einkauf 
"bedeutend einschränken -oder' ganz &änstellen muß, 


weil er die Ein- und Verkaufspreise nicht mehr an ` 
Einklang bringen kann; und mt Verlust kann auf die dë 


Dauer niemand bee, 


. Die Floffnungen, 
genannten freien Lumpenausfuhr auf 


"ROHRLEITUNGEN 


: Dampfkochkessel; Druckluft- ` 
' kessel, Niederdruckkessel 


HAUPTWERK CHEMNITZ 


| ‚FERNRUF 542/543 / 6489; ` 


bewegung nacho 


ugr eintritt, dürften manche solide Firmen! 
.Tetralin kostet den ermäßigten Preis von’ 


London notierte. für amerikanisches Harz . 


zwischen 3,85 AM "hus s AM, 


Vorsortierte W. are; 
Weéichwolle "und Gestricktes;, legt ‚bei | 


| Bericht dei 


bereits "auf den. ! 


| ‚Stücken, : 1,95. Me 
mittleren 


die ihre Lumpen im Werte. noch viel, zu 


die det, "Händler infolge der so- . 
‚eine Zn ` 


für Dampf-, Wasser-, KS Cem Heiz, , Sä urezwecke 
Dampf- und Wasserturbinen usw. bis zu höchsten Drücken: 


KE SSELB AU Dampfkessel, Vorwärmer, ` Überhitzer 
‚Etonomiser, Wasserrein.,F euerungsanl. 

‚Behälter, Warmwasserbereiter, Däripfer, Trocken- 
‚schränke, kupfern® Apparate, ‚Blecharheiten , ' | 
| Heizungsanlagen mit neuzeitlicher Abwärmeverwertung 


un, 


E 
t 


‚oben.setzen, wenden ‚sich unseres 
Erachtens absolut áls. trügerisch. erweisen, denn das 


"Geschäft seht mm. Auslande gerade:so schlecht oder 
‚noch ‘schlechter als bei uns, 


‚und der Absatz stockt ` 
dort. ebenfalls: vollkommen. DR au. vi Së 

Wie sich die. Verhältnisse in: Taken gestalten 
Verden. läßt sich in keiner Weise voraussagen. Wenn 
nicht binnen Jahresfrist eine Besserung beziehentlich- 
Gesundung und. Rentabilität des 1. umpenhandels 
ihren ‚Betrieb: 
Artikel umstellen. („Prodüktenmarkt“.)- 


auf ander e. 


Vom Pariser Lumpenmarkt. 


+ 


Dei lustlosen 
Neu‘ 'Grauleinen 325, 


Gesch: äfte notierten Mitte‘ Mai: 
Neu Blauleinen 160, Net weiß 
Calico 350, Neu graue Korsettabschnitte 180, Neu 
weiße Korsettabschnitte 300, "Neu weiß l,einen 350, 
Neu Berü, Schnittwäre 300, Neu grau Kattun‘ 150; 
Neu Hellbunt 60,: Neu Bunt 40; ‚Sisalbindfaden 20, 
Sisalstricke 60, Kohlensäcke : (alt) 8, Zementsäcke 
(alt) ` 8 Reines: weißes großstückiges ‚Leinen. 260, 


Reines "weißes 'sroßstückiges Eattun ` 180, : "Weißes 


stark es Hanftau: 300; Weiße: Stricke 280, "Weiße: neue. 


Bindfäden- 130, Weiße- alte - Bindfäden. 1005. 
Franken für, ‚400. Mlogr am. 


E ed Pe Ee SE A 


“alles es "A0 


“Techħische Chemikalien." ee Oo S 
-Pirma Carl Heinr., Stöber in Hamburg. y 
u z Ge LE a t Hamburg d Jun "est, ` 
Aetzf Sab ane Inland 55 Gë Export D M.); 
AC etznattön,. 125/89, "e NM. (5,50 Mi: Alaun e kristi in 
(2, 60 M.); ‚ Ameisensäyre, ;85:pro- 


zentig, 11,50 M; aAntichlor, krist., 2,50 M. (3,25 M.); 


c Antichlòr, Zeg form AM, (42 5° dät Bittersalz' SE 


EE 
x DER 
` a S H ur gen e P UI 

e Sa EE A WO SE E RR TR 3 re De i H 
H 3 n- K ` ind. E og ` e, 2 Lu SE D M 

g Pati om oz Bu Et Za wohe ne EE, / 
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asein. 


Kaolin 
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APPARATEBAU 
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` ABT. CARL BEER o 
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Märk: Bleiglätte 9,35 M.; Bleimennige 9,35 M. (9,735 Stücken (7,50 Mi: Kalial launkristallmehl 2,40 M.; 
Mark); Bleiweiß, pulv., 11,70 M. (12,70 M.); Blei- Kalialaun. in Stücken, 2,50 M. (2,90 Mi Kupfer- 
zucker r0 M.; Borax,»pulv., 9,50 M.; Borax, krist., vitriol, 98/100 prozentig, 6,75 M. (7,75 M.); Litho- 
9,25 M.; BI Ee fixe 20,75. M.; Borsäure, i pulv., 19,75 pone RS., 5,25 M; EE 38/40 °, 1,60 M.: 
Mark; Carbölsäure krist., 35/37, 15,25 M.; Chlor- Oxalsäure (19;50 M.): Pottasche, 96/98 °, 4,80 M. 
kalk, 110/1150, 2,50 M. (2,80°M.); Chlormagnesium (6 M); Salmiak, krist, 5 M.,(6 M.);. Sal lmiakgeist, 
| 0,65 AM: Chlorzink- Alaun,3,85 P M. (4,80 MI Risen. 0,910, 2,85 M. (3, 60 M.); Soda, kalz.,'ı,25 M. (2 M.); 

vitriol st WM: Essigsäure e. 86 proztie f. Genußzw.. Soda, krist., 0,90 M.; Schwefelniätrium, . 30/32 prO- 
"tr M.; Essigsaure. Tonerde,' techn. TI. 2., rap "ML: zentig, 2,10 M. TE M.); Schwefelnatrium, 60/62- 
Formaldehyd, 30 prozėntig, t350 M. (18 WI: prozentig, 5 M. (525 M.); Schwefelsaurer, on de, 
Glaubersalz, kalz., 96/98 GE 1,20 M.#(1,35 Mi 12/8, 3 M; W asserstoffsuperoxyd, 14/5, 2,40 M.; 

Glaubersalz, krist., 0,45 à ., 60,65 A): Hirschhorn- W EE Natron-, 38/40 prozentig filt., 1,50 M. 
salz, pulv., 4,40 M. Be A 5): Hirsch hornsalz, in (1,50 Air ‚Zinkweiß, RS, 8,25 M. (9,25 Vi 


aeien] ORCA-DAMPFTROCKNER | 


‚Große Kohlen- "und Dampf. Ersparnisse. | 


ei Band 5 
d Die 
Relchsabgabenordnung T 
rockener Dampf 
N a r N Fi - zum Überhitzer und zur Meile 
b.: Stewerfyndifus W. Bend. Geb. M. 13,75 zi dE | ec Í Keta Durchbrennen der Üerhítzer Überhitzer. 
| Band 7 d E a seien Der Apparat befreit den Kessek 
Das ZEN Ka SN d 8 dampf von den mikroskopisch Kleinen 
' vom e . Ai S GE SE ' = d ai 
von D. Röhde u. W. Ben, Geb. M. 16,50 T l l Sn = Schlamm- Siaubbei 
Band $ . mengungen und erzeugt 
Betriebsrätegesetz \ ührino Akt-Ge Ges a dan era 
nebst Wahlordnung und herien nng A Kesselschmiede. schlamm- md stau freien 
amtlichen Mustern || f Landsberg Bez. Halle... . er ohne Druckverlust, 
vum, Heine. Brandt. A. ug, G9.WM.14,85 F |. E 
Band 10 


"` mie Ausführungs- |. — 
bestimmungen 2. Gen Behä iter. *+ en Aë Geiä De 


` Umsatzsteuergesetz , 
di Ausg von 2, opoe und 8. Sec | | Ro ihrwerke -, Eiseniässer ` 
NEE s 9,90 B Je sowie sämtliche ander en Blechkonstruktionen 
Band ll in alten Blecehstärken, geschweißt, genietet, verzinkt und verbleicht 


E ‚Die Reichs- : ||] WestfalenwerkLittield Kiinni 
Einkommenbesteuerung . | 

7 von W. Beuc. Geb. M; 12, — ' E —— — 

Se Band 12 Si SES SEENEN BEER 
Eingehung und Lösung 15; ES a | a 8 

von Arbeitsverträgen III DILE ERSS N .URTE d 
“Betriebsabbrüche und ` ' bi E E RS TE N UR T EILE ÜBER DAS 

ge EE 


mn W. v. Gert Dr; W. Ze." e ' II a 
On. Mn, (än FEST, UND 


; Band 13 g- 
a es ee LE Aus N LAND-HER T 1921 
‚steuerir. Erneüerungs- S DES PAPI E R FAB R i KANT. 


fonds S 


nach ber Noyelle vum Reiche: 
Sala yon 24: 3.21 Ff 


"yon Dr. jur, W rer, pol Brómier * F 4 en > 
ei ME. 150 S | $ 
l — | FI e Vielen Dank os (re wunderbare Festschrift, sie'wird unsere Bücherei 
ER See: Surh o i dauernd. schmücen; ‚ebenso. dauernd werden wir auh Ihre Zeitschrift 
9 tto € (sner zur Insertion benutzen in Ànbetradt der SE Erfolge. 


vi u = H WE 


| Serlogsgefefchaft m u b, ER a 6 42 - H d 4. 6. 21 wi Web E ® Su Dr. H A ën 


: p N 
J N mmm 


a Miir nehmen gern. Veranlassung, Ihnen zu ı sagen, daß die Ausführung 8 


EE i des Heftes sicher überall großen Beifall finden wird, denn die von Ihnen 


Wäi) ı gelieferte Arbeit; istıwieder als e,r s tklassi g zu.bezeichnen.« Mi 
papier- -Ralender A ME RE: 3 6.37 = öffaschinenbatt ünd Metalltuchfabrik AGR 


mit Adreßbuch der ere "St 
Zus. gegen 'Vareinsendung v, M..12.60 zu bez... 
Helim. Henklers: Verlag; Drasden-A.1: 
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| Reinhard &Co. | 


` Hemer i in Westfalen 
Eisen iesserei und Maschinenfabrik 


Bene 


Maschinen u.vollständige Einrich- 
tungen 1X apier-u.Pappenfabriken 


für alle Zwecke und jede Leistung / unter anderem: 


Feinpapiermaschinen 


| für feine und allerfeinste ‚Papiere und ‚Kartons E 
J 


Selbstabnahmemaschinen 


jeder Ausführung 


Langsiebpappenmaschinen 
Holländer und Kollergänge 


in bewährter Konstruktion 


Wasser- und Stoffpumpen 


Schüttelböcke 


für Seiden- und Packpapiere | | > | 
Langsiebpapiermaschinen MM 
 Transmissionen 


a a u a nn tn en En ff 
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‚Vermischtes. 


Geschäftsnachrichten. 


Bunzlau. Schlesische Pappen- 
Fabriken Aktiengesellschaft in 
Wehrau. Das Grundkapital ist 
um 1000000 M. auf 2000000 M. 
erhöht. Die neuen Aktien sind 
zum Nennbetrage von Ioo Proz. 
ausgegeben. 

Bischofswerda. Bunt- und 
Luxuspapierfabrik Goldbach A.-G. 
in Goldbach. Die Gesellschaft 
schlägt eine Erhöhung des Aktien- 
kapitals um 577500 M. mit Divi- 
dendenberechtigung ab I. Januar 
1921 als Gratisaktien vor. Die 
Aktionäre, die von dieser Kapital- 
erhöhung keinen Gebrauch 
machen, erhalten aus dem Reinge- 
winn des Jahres. 1920 auf jede 
Aktie 1500 M. bar, gleich 100 Proz. 
ausgezahlt. Bereits im Juni 1920 
erfolgte eine ähnliche Sonderaus- 
schüttung durch Heraufsetzung 
des Nennbetrages jeder Aktie von 
1000 auf 1500 M. durch Einzah- 
lung aus dem Dispositionsfonds. 


Die Dividende für 1919 betrug. 


20 Proz. 

Düsseldorf. Die etwa 75 
Jahre bestehende Firma A. Bagel, 
Buchdruckerei, Verlag und Papier- 
fabrik,.in Düsseldorf istin der Um- 
wandlung in eine Aktiengesell- 
schaft unter dem Namen A. Bagel 
A.-G. begriffen. Das Grundkapital 
beträgt jetzt 4 Mill. M. Der bis- 
herige Alleininhaber der Einzel- 
firma Fritz Bagel bringt in die 
Aktiengesellschaft sein Gesamt- 
geschäft ein. ‘Den alleinigen Vor- 
stand bildet Herr Fritz Bagel. 

Heidenau. Hasseröder Papier- 


fabrik A-G in Heidenau. Der 


Aufsichtsrat beschloß, die Er- 
höhung des Aktienkapitals um 
3300000 M. auf 8500000 M. zu 
beantragen. Die 3 300 000 M. neuen 
Stammaktien sollen an die Com- 
merz- und Privat-Bank, A.-G., 
Filiale Dresden, mit der Verpflich- 
tung begeben werden, den alten 
Aktionären ein Bezugsrecht im 
Verhältnis von 3 : 2 zum Kurse 
von 125 Prozent einzuräumen. 
Ferner wurde die Aufnahme einer 
Anleihe von 3 Millionen Mark 
durch Ausgabe sprozentiger, hypo- 
thekarisch an erster Stelle sicher- 
gestellter, zu. 102 Prozent rückzahl- 
barer Teilschuldverschreibungen 
beschlossen. Die "Anleihe soll 
gleichzeitig an die Commerz- und 
Privat-Bank, A.-G., Filiale Dres- 
den. begeben werden. ` 
Mannheim. In der a. o G.-V. 
der Kostheimer Zellulose- und 
Papierfabrik A.-G. in Mainz-Kost- 
heim, die in Mannheim stattfand, 
waren 9 Aktionäre mit 7452 Stim- 
men, darunter ı Mill. M. Vorzugs- 
aktien mit 6000 Stimmen vertreten. 


' Die GA genehmigte die Er- 


höhung des Stammaktienkapitals 
um 6 auf ı2 Mill. M. Die neuen, 
ab ı. Juli 1921- dividendenberech- 


„KRAUSE“ ` 
udraulische Glältpressen 


allerschwerster Bauart 


mit Druck von unten, in Größen von 100X77 cm, 
111X85 cm, 131X106 cm und 160X120 cm Druckfläche 
in etwa 4—5 Monaten lieferbar. l 


Ferner sind 


starke hydraulische Presspumpen 
| „KRAUSE“ 


mit 2 und 4 Kolben sofort ab Lager lieferbar. 
Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3680. 


KARL KRAUSE A.-G., LEIPZIG 83 


Filiale und Lager: Berlin C 19. 


Weniger Kohle! x 


Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaft von Industriebetrieben 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure = Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger = Zweigstelle: Stuttgart, 
Bopserstrasse 17, für Baden u.Württemberg + Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


Ingenicurgesellschaft f.Wärmewirtschaft A.-G., Köln 


e 8 H S 
Ee = H 
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Penig-. . 
Höngelager : 


TJ. Moderne Triebwerkfeile. 
\ Sfabil- Zuverlässig Wirtschaftlich. 


'sparnis 
‘wird erreicht durch Auswechseln alter 
. Tropföl- und Fettschmierlager durch 


Präzisions-Ringschmierlager 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial: Ingenieure. BW 
) zur, Besprechung jederzeit kos t enlos zur venue ing 


Peniger Maschinenfabrik undEisen- 
SießereiAktiengesellschaft,Penig,, o 


KH 


tigten Aktien übernimmt ein Kon- 


sortium zu 125 Proz! und "bietet 


sie den Aktionären zu gleichem 
Kurse ım Verhältnis ı zu ı an. 
Die Kosten der Emission : und 
der Börsendinführung‘ der jungen 
Aktien trägt die Gesellschaft. 25 
Prozent und das Agio sind sofort 
cinzuzahlen, die restlichen 75 Proz, 
nach “Eintragung und Durchfüh- 
rung des Beschlusses. Zur Be-' 
gründung würde auf die Anspan- 
nung des Statuts der letzten‘ Bi- 
lanz ‘hingewiesen, die durch die 
Verteuerung der Rohmaterialien 


namentlich auch durch die ’Schwie- ` 


rigkeiten. der Beschaffung von 
jrennstoffen bedingt sei. Augen- 
blicklich lägen die Verhältnisse in 
dem von der Gesellschaft betrie- 
benen Fabrikszwcig. nicht schr 
rosig. Die politische Unsicherheit 
halte die Käufer. ab. 


Regensburg. e T i 
Regensburg Aktiengesellschaft in 
Regensburg. Der Gesellschafts- 
vertrag.wurde am 29. April. 1921, 
festgestellt, Gegenstand des Un- 


ternehmens ist die Herstellung und ` 


Weiterverarbeitüung‘ von Zell: 
stoffen und die Aufarbeitung von 
7ellstoffablaugen,- die Errichtung, 
der Erwerb und der Betrieb hier- 
für gecigneter Anlagen sowie der 

Betrich and die Finanzierung von 
sonstigen Geschäften, die hiermit. 
unmittelbar ‘oder ` mittelbar zu- 
samnienhängen. Die "Aktiengiösell- 
schaft ist zu allen Gesehäften und 
Maßnahmen berechtigt, welche zur 
Erreichung dieser Zwecke förder- 
lich "erscheiiien, insbesondere: zur 
Beteiligung an fremden Unternch-. 
mungen. zum- Abschluß von iInter- 
essengemeinschaftsvertri agen ` Sie 
wie „zur. Errichtung -von Zweig-. 

niedcerlassungen an allen Orten des 
In- und Austandes. Das’ Grund-° 


kapital; das voll einbezahlt ist, be- |. 


trägt 20'000 000 M.,' eingeteilt in 
20000 auf den: Inhaber lautende 
Aktien zu je iooo"M.; die”Aktien 


[Maschinenbauworkotätte Niefern 6. m. h. -| 
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Lumpen ` 


Baumwolle, Leinen, dunkelbunt, Papier- und »eppenablälle 


liefert in jeder Menge an Päpier- und Pappenfabriken 


Heinrich Engelke, Hannover, Spittastraße 3a 


“..... ILLL ZIERT ERETZ IT D DTUTTTTTTTTOTTTOTTETTTTTTETTTTTTETTETEEEEEN 


MÄALALMELLAELLLLLLLGLLGLLCCLCLCLLL LC 


AnttEEeRÉEAR EE EAEEERES KARIER EE ER ERER 


ÄHELZELZIITTELIETZ Zeéeegeeeéspéndéeee KARLS HET EELT LETZTEN) 


H à 


Grosse Pápierfabrik (Spezialität Seidenpapier weiss’ und! "farbig. sowie 
REeDPIOEN). sucht für die ` 


©- Organisa tion ires Exp ortes 


in europäische und He gedit Länder 


erfahrener Fachmann 


« welcher in gleicher Eigenschaft nachweislich bereits gearbeitet hat. E | 
gebote unter P. F. 8490 an die Pe dieses Blattes” ac 


t 


` Telefon Nr.13 — ",. ` Niefern (Baden) © Telefon Nr. 13 
liefern ‚sämtliche: Kleinwalzen . für die Papier-, Pappen- und Zellulose- ' 


fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen ‘Längen und bis 400 mm: 
Durchmesser, : als Spezialität, 


d 
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werden: zum. Kurse von I10- Ber 
ausgegeben. ı Die Gründer der 
Gesellschaft, ‘welche sämtliche 
Aktien ‘übernommen haben, sind: 
I. „sudenburger Maschinenfabrik 
und Eisengießerei, Actiengesell- 
schaft zw Magdeburg“ ın Magde- 


burg; 2. „Zuckschwerdt & Beuchel‘“, p 
Kömmänditgesellschaft im Magde: ` 
burg; 3. „E. von Stein & Co. Ak-. 
ticngesellschaft“ in Breslau; 4 


„Bayerische ` Folzhandelsgesell- 
schaft mit beschränkter Haftung“ 
in Regensburg; 5. Heinrich Spocr, 
Fabrikbesitzer in . Barleben bei 
Magdeburg; 6. Reinhold Wolf, 
Bentner in Barleben bei Magde- 
burg; > 37,3 Carl: "Meyer, Kauf- 


e 


mann in Magdeburg; 8. Paul 


Wiedemain;: Kaufmann in Bres- 
Tàu; o Hugo Glogner, Fabrikbe- : 


sitzer 11 a Der, Auf- 
-sichtsrat "besteht aus: ‚Hermann 
TZuckschwerdt, Banlder ? in Magdei 
burg; 2. Heinrich Spoer, Fabrik- 
besitzer in Barleben; 3. Reinhold 
Wolf, Rentner in Barleben; 4. Carl 


Meyer, Kaufmann in Magdeburg; 


. Max Dietrich von ‚Stein, Ban- 
kier in Breslau; Q. ‚Hugo. Glogner, 
Fabrikbesitzer “in Bratinschweig; 
7. Wilhelm Pa Ari. Bankiet in 
Magdeburg; 8. Kurt (Günther 


Köhler, Geheimer Regierungsrat 


in Berlin-Schlachteñsce. Der Vor- 
stand wird durch ocn „Aufsichts- 
rat bestellt. V orstand ist: General- 
direktor ‚Friedrich Sceger in 
Magdeburg, ' Königg e Si E 
Die sechtsverbindlichen Willis 
erklärungen für die: Gesellschaft 


erfolgen, wenn-der Vorstand aus: 


einer, Persen, ‚besteht, durch diese, 


wenn der Vorstand aus mehreren - 
Mitgliedern besteht, gemeinschaft- 


lich entweder durch zwei Vor- 
standsmitglieder oder. ein Mur: 
standsmitglied und einen Proku- 


risten., Der Aufsichtsr at kann,- 


auch‘wenn der Vorstand aus meh- 
reren Mitgliedern besteht. einzel- 
nen Vorstandsmitgliedern die Be- 
'fúgnis “erteilen, die Gesellschaft 


‘allein zu vertreten. Die General- ` 


versammlung wird -durch einimä- 
lige, mindestens 18 Tage vor dem 
Versammlungstage zu: veröffent- 


lichende ` Bekanntmachung m, 


„Deutschen Reichsanzeiger“, in 
dem die Bekanntmachungen der 
Gesellschaft überhaupt zu erfolgen 
haben, einberufen. — Die neu er- 


richtete ` Gesellschaft übernimmt 


von der Gesellschaft: „Reichs- 
fütterwerke Regensburg mit be- 
schränkter Haftung“ in. Regens- 
burg schulden- und .lastenfrei 
deren gesamten in- Regensburg De- 
'legenen Fabrikgrundbesitz mit 
“allen ` Kabrikeinrichtungen, An- 


lagen und sonstigen Gegenständen: 
„nach Maßgabe des Kaulvertrags 


vom 30. April 1921 für den Preis 
‚von 16000000 M. —- Von den mit 
der Anmeldung der "Gesellschaft 


“ eingereichten Schriftstücken, ins- 


= EA 
Fr 


besondere von dem, Prüfungs- 
„bericht des Vorstands, ‚des Auf- I 


m 
5 
| 
B 
| 


| H. Paucksch A. -G. 


Landsberg a. W. 


_Diesel-Motoren 


25250 PS schnell been 


‚Moderne ` 


_ Dampfmaschinen 


mit Zwischendampf- und Abdampfverwertung 


j 


Dampfkessel 


aller Systeme, EDET 12 500 Stück geliefert 


für alle u 

Wasser 
Zwecke der 

Stoffwässer 
Industrie 

Abwässer 


Kolbenpumpen und Breiselpumpen, Kesselspeisepumpen 
Spezialifät seif 1880 nas Prima Referenzen 


N ossener Maschinenfabrik Gab 
vorm: L. Köhler, Nossen 5 I. Sa. 


EEE > 


| €. Mehler - Aachen 
Maschinenbau-Anstalt, G.m.b.H. 
| ei E RRA 


He MT 


Trockenzylinder 
Holländer-Rollen 


in Stein nach D.R.P. Nr. 320876 
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B f t Treibriemen we 
| | Se S Gë 
a a a Transportbänder "auattaten 


liefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig > Gummi-Waren-Fabrik-Lager - Treibriemen jeder Art 


Tel.-Adr.: Reinshagen, Leipzig. -— Gegründet 1868 — Fernapr. Nr. 11, Nr. 252 und Nr. 1.130 


sichtsrats und der Revisoren, kann 
beim unterfertigten Register- 
gericht, vom Prüfungsbericht der 
Revisoren auch bei der Handels- 
kammer Regensburg Einsicht ge- 
nommen werden. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten, 


Prag. Böhm.-Kamnitzer Pa- 
pierfabriken-A.-G. Kürzlich fand 
unter dem Vorsitze des Präsiden- 
ten Herrn Robert Fuchs die erste 
Generalversammlung der genann- 
ten Gesellschaft statt. Die vor- 
gelegte Bilanz weist bei einem 
Aktienkapitale von 8 Millionen 
Kronen: einen Reingewinn von 
2136595 Kr. aus, welcher wie 
folgt verwendet wird: Dem ordent- 
lichen Reservefonds 213659 Kr., 
ro Proz. Dividende (zahlbar ab 
T. Juni) 800 000 Kr., Tantieme dem 
Verwaltungsrate 56 146 Kr., Fonds 
für Wohnbauten im Sinne des Ges. 
102 500000 Kr.. Steuerreserve- 
fonds 500000 Kr., Honorar der 
Revisoren 4000 Kr., Vortrag auf 
neue Rechnung 62789 Kr. In 
den Verwaltungsrat wurden Herr 
Karl Robetin wieder- und die 
Herren Rudolf Werfel und Ing. 
Vladimir Havliček neugewählt. 
Als Revisoren wurden wiıederge- 
wählt die Herren: IUDr. Rich. 
Spatz, IUDr. Alois Brunclik und 
als Ersatzmann Herr IUDr. Vik- 
tor Teytz. 

In dem Geschäftsberichte 
wird ausgeführt: Die rege Nach- 
frage für den Export konnten wir 
nur zum kleinen Teile befriedigen, 
da wir unsere verringerte Produk- 
tion für unsere angestammte in- 
ländische Kundschaft in erster 
Linie reservierten. ‚Immerhin 
konnten wir unsere Vorkriegsver- 
bindungen im Exporte wieder auf- 
nehmen und in neuen Absatzgebie- 
ten uns einführen, obwohl das 
Amt für den Außenhandel den Ex- 
port, insbesondere von Rotations- 
druck, leider mehr hinderte als 
unterstützte. Wir treten in das 
heurige Jahr der Stagnation und 
des Preisabbaues wohlgerüstet ein 
und haben die begründete Hoff- 
nung, infolge unserer gehobenen 
Leistungsfähigkeit und günstigen 
Lage für den Export die Krise 
ohne Betriebsreduktion oder Ver- 
Juste zu überdauern. Es wäre je- 
© doch dringend geboten, daß die 
Regierung durch Ermäßigung der 
Frachtsätze, Abschaffung der 
‚Kohlensteuer und Freigabe des 
Handels auch ihrerseits zur Sa- 


Fichte- und 
Kiefer- 


PetzoldsHaring 


Otto Schill- 
Bhan divag Leipzig 13, straße 6 


e Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 


Richard Raupach 


Maschinenfabrik Görlitz, G. m. b. H. 


Görlitz 
RE 


D.R.P., mit Ventilsteuerung. — Unerreicht im geringsten 
Dampfverbrauch. Geräuschlos arbeitende Teuerung. 


Spezialausführung an A Wi F tuni, 


Zwischen- 
dampfentnah- 
me und Gegen- 
druckbetrieb 
nach besond. 
patentiertem 
Verfahren 


fá 
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nierung der wirtschaftlichen Ver- 


hältnisse und Wiedererlangung 
unserer Leistungsfähigkeit im Ex- 
port’ beiträgt, denn auf diesen sind 
nicht nur wir; sondern die ganze 
Industrie unbedingt angewiesen. 


Leider ist in dieser Hinsicht bis‘ 


zur Stunde noch nichts geschehen, 
im Gegenteil, die übermäßig hohe 
. Zwangsanleihe, die drohende Er- 
höhung der Umsatzsteuer sowie 
die der Industrie aufgezwungenen 
horrenden Steuerlasten ermög- 
lichen uns derzeit noch keine gün- 
stige Prognose für die Zukunft. 


— „Elbemühl.“ Unter Vor- 


sitz.des Präsidenten Richard Kola 
wurde heute die Generalversamm- 
lung der „Elbemühl“ - Papier- 
fabriks- und Verlagsgesellschaft 
abgehalten. Nach: dem vorgelegten 
Bericht hat sich die Geschäftslage 
in der Papierindustrie gegenüber 
den früheren Jahren gebessert. 
Die Gesellschaft hat gemeinsam 
mit der Depositenbank die Majo- 
.rität der Geschäftsanteile der 
Welser Papierfabrik G. m. b. H. 
erworben, _ deren Entwicklung 
durchaus zufriedenstellend ist. Dic 
in der Tschechoslowakei gelege- 
nen Tabriken haben gut gear- 
beitet. .Die Resultate der Buch-, 
Kunst- und Steindruckerei waren 
befriedigend. Im Hinblick auf die 
fortgesetzte Steigerung der Roh- 
stoff- und Materialpreise, die Er- 
höhung der Löhne und Gehälter, 
die immer größere Betriebskapi- 
talıen erfordern, schlägt die Ver- 
waltung eine Erhöhung des Ak- 
tienkapitals von 10,8 Millionen auf 
26 Millionen Kronen vor. Vom 
Reingewinn beantragt der Verwal- 
tungsrat die Verteilung einer Divi- 
dende von 40 Kr. per Aktie und 
die Widmung eines Betrages von 
ı Million Kronen für den Unter- 
stützungsfonds für Angestellte 
und Arbeiter der Gesellschaft. Die 
Generalversammlung genehmigte 
sämtliche Anträge der Verwal- 
tung, ebenso die durch die Kapi- 
talserhöhung notwendig werden- 
den Statutenänderungen. Die in 
den Verwaltungsrat kooptierten 
Herren Julius Bauer, A. Eduard 
Egger, Regierungsrat Ernst Kle- 
binder, Artur Kola, Josef Simon, 
Dr. Fritz Georg Steiner und Leo- 
pold Steiner wurden in ihren 
. Funktionen ` bestätigt : und der 
turnusmäßig ausscheidende Herr 
Hugo Herzfelder wiedergewählt. 
In der der Generalversammlung 
folgenden Sitzung des Verwal- 
tungsrates wurde Herr Richard 


Kola zum Präsidenten, Direktor: 
Philipp Broch. zum Vizepräsi- | 


denten wiedergewählt.- 
Rosenberg. Der Reingewinn 
der slowakischen Papierfabriken 
in Rosenberg beträgt 1654 569 K. 
Von diesem Gewinn soll eine 15- 
prozentige Dividende — 75 K. — 
zur Auszahlung gelangen. 
Stockholm. Nordiska Ar- 
maturfabrikerna in Stockholm, 


Neuanfertigung sowie Neubeziehen von 


Papierwalzen 


jeder Größe für 


Kind und Walzwerke 


aller Art, preiswert und schnell durch 


KARL KRAUSE A.-G., LEIPZIG 13A 


Lenzin-Mineralweiss 
Annaline /Leichtspat 


empfehlen In schönen Qualifäfen 


A.&F.Probst, Ce vm b. H. 


Niedersachswerfen e Herz x Hessenfal (WTff.) 


resin 
Parraffin 
Montanwachs 


preiswert abzugeben. 


Fritz Fenchel, Hamburg 36 
Fernsprecher: Merkur 502, 503. 504, 4217, Vulkan Ri u. 1784 
Telegramm- Adresse: Fenschelfri 


| Original- ‚schwarz -Schraubenband- 


Reibungs- 
kupplung 


für 
Walzen, 
Kalander 


u.Triebwerke 
jeglicher Art 


Anerkannt beste 
Kupplung für 
Momentausrückung 


IW Schwarz & D Maschinenfabr. Dortmund, Betenstr.12P 
| 


l Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. i 
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| Zahnrädertabrik Augsburg | 


2 vorm. J.RENK a Akt.-Ges. + AUGSBURG 


Zahnräder 


jeder Artund Grösse 


‘in allen gangbar. Materialien 


- Geschwindigkeits- 
"= verminderer = 


mit Schnecken- oder Stirnrad- 
schneckengetrieben D R GM. 


-Stirnräder mit Wüstverzahnung 


oder gefrästen Winkelzähnen 


[3 


{reiche EE u.ä. für Zellstoff: 
und Papierindustrie erzeugt, ver- 
teilt aus-0,98 (1,24) Mill. Kr. Rein- 
Gewinn 6 (i. V. ro) v. H. Dividende ` 
auf rr Milli Kr. Aktienkapital. d 
‚Wien. Aus: Wien’ wird be- 
richtet: Die Olleschauer Zigaretten- 
papier-Gesellschaft wird eine Divi- 
dende von 48 Kc. vorschlagen. 


nun 


KleineMitteilungen.. 


"Dekorationen aus Papier. a 
letzter Zeit werden in. Amerika 
Versuche mit Papierszenerien Be 
macht, die vielversprechende Re- 
sultate erzielen. Die Farbe hält 
gut und däs Papier ist imprägmiert 
und. völlig unbrennbar.‘ Ein be- 
sonderer -Vorteil ist. die "große . 
Billigkeit “dieser Szencrien. An. 
geblich stammt die Idee dazu von 
a englischen‘ Zivilgefangenen, 
der lange Zeit in Ruhleben inter- 
niert war, (A. d. Bed: Achnliche 
Versuche wurden, wice bekannt, 
schon wiederholt, und zwar bc- 
sonders währeiid: der "Kriegszeit, 
gemacht, sie haben sich aber 
nirgends bewährt.) 

SS Erhöhung ` der Postgebühren.: 
in ‚England. Nächstens treten in 
I.ngländ erhöhte Postgebühren in 
Kraft. „Die Gebühr für eine Post- 
karte dl von I auf r% d und die 
diner Drucksache bei geringstem 
Gewicht von % d auf Tt d erhöht. 
` Deutscher Industrieschutzver- 
band, Dresden. Dic diesjährige 
Gencralversammlung des Deut- 
schen Industrieschutzverbandes 
fand am 27. Mai in Goslar unter 
Vorsitz des Rechtsanwalts Dr. 
Zöphel statt, welcher vor Rintritt 
in die Tagesordnung des verstor- 
henen Vorstanedsmitgliedes: Reichs- 
tagsabgeordneten \Viılhehn Tuch» 
Leipzig, und seiner großen Ver- 
dienste um den Verband in ehren- 
den Worten gedachte, Nach dem 
vom  Verbandsdirektor "Grützner 
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Vermahlung 


von Spat, Schwefelkies, Asbesi, Ton, Talkum, Kaolin, Glas usw. 
in de Menge u. Feinheit kurzfristigst — Langjährige Praxis — Solide Sätze 


` 
t è t 


> ` Wasser- und Bahnansdluss 


© — Mabht — 
und Bemusterungswerke | 


x 


tatteten, Jahresbericht ist die 
È ee = des ge Lumpen, Papier- und Papponabfälle 
weiterhin eine günstige. Dem .f 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


‚Alfred Zimmer, Dresden N 25, Grossenhainer Strasse d 


„Fornsprecher: 12146, 19443. Telegr.- Adr.: Produktenzimmer 
ERERSSEEER gbeER EE EER ER ERR RRE RRE ER ERR R ERR EREERREER EE RRE ER EEN 


Verband sind. "um vergangenen 
Jahre 1470 Industriebetriebe und . 
acht Arbeitgeberverbände neu als 
Mitglieder beigetreten. An Ent- Ri 
schädigungen für Streiks wurden’. 
r 552056 M. an die Mitgl lieder- aus- e S Oe i = 


ei 
H 


gezahlt, "dem Reservefonds 200 000 
Mark und dem Kritschädigungs-"[y 


fonds wieder 205 947,98 M. zuge- | Wir Sitten: uns het Bedarf in 


führt. Die Deckungsmittel „bes Ae 
tragen etwa 15 Mill. M. Unter: [' 
7327 Arbeiterbewegungen, - ` die: 


während des ı5jahrıgen a. 
bearbeitet wurden, konnten "3018 T 
im Wege friedlicher, Verständi- 
gung beigelegt werden, während 
4309 zum - Streik führten und 
sätzungsgemäß entschädigt wur- 
den. Nach Erledigung dep F ages- 
ordnung ` sprach, Direktor Bürger 
über: Tarifvertrag,. Tarifvertrags- JI 
politik....und.. Arbeitertarifgesetz.. 
Der Vortrag fand lebhaften  Bei- 1: 


Papierholz Iz-Rollen 


gel. ee Zurzeit 2000 Rm. in Ge Ware verladbar. 


"Gebr.Heinzelmann SchiltachBaden 
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fall und kant demnächst gedruckt 
von der Geschäftsstelle, Dres- 
.den-ÄA., Bürgerwiese 24, "bezogen 
werden. 


Großfeuer. ` Die, Pappen- und. 


Papiergroßhandlung ni. Schi- 
mek, Berlin, MüRlenstr. wurde 
von einem 'Großfeuer a 
dém sämtliche Gebäude mit allen 
Vorräten zum Opfer fielen. , 


a 


H 


-Bücherschau. 


„Krause-Katalög ı921.“ Der 
neu erschienene Katalog bringt in 
scdrängter Form eine Uebersicht 
über die Erzeugnisse der Maschi- 
‚nenfabrik A.-G. Karl Krause in 
lzeipzig. Die im I. Teil in Rot- 
druck gekennzeichneten Modelle 
stellen Maschinengrößen dar, die: 


in. der Hauptsache verlangt Wera: 


den: und die in den allermeisten 
Fallen: den Ansprüchen der ver- 
schiedenen ‘Betriebe der Papier 
und Pappe bearbeitenden Industrie 
genügen. Um aber den verschie- 
denen Wünschen der Praxis gc- 
recht zu werden, die für gewisse 
Arbeiten andere Maschinengrößen 
benötigt, sind ın den Katalog 
außer den gangbaren Modellen. 


T wegen i 


Pam a 


Anerkannt einzig befte Dichtung ti für. SZ 
höchsten Dampfdruck und ‚überhitzten Dampf. ` 


 Klingerit schützt vor Betriebsflörungen. 
'ExportnachallenWeltteilen. 


Rich. Klinger Berlin G.m.bH. BerlircTemp elhof- 


aus direkten Zufuhren liefern 


noch eine Anzahl ' Ergänzungs-' 


großen aufgenommen. -© Ferreri 


bringt. der zweite Teil des Kata-;' 


loges eine Anzahl .Sonder- 
maschinen. — Im ss hat die‘ 
Maschinenfabrik Karl Krause da- 


von Abstand genommen, in dem ` 


Kataloge Preise einzusetzen, da 
die gegenwärtigen Verhältnisse 
noch immer nicht gestatten, all- 
geincin gültige Preise auf längere 


Zeit festzulegen. Dem Katalog ist 


daher ein Preisheft beigegeben, 
das die jeweiligen Tagespreise ent- 
hält und somit jedem Reflektanten 


die Möglichkeit gibt, sich schnell. 


und leicht ein Bild über die Höhe 
der Anschaftungskosten etwaiger 
Maschinen usw. zu machen, für die 
er: Interesse bekundet. — Möge 
dieser. Katalog, in dem auf Sach: 
lichkeit der ällergrößte Wert 'ge- 
legt worden ist, seiner Bestim- 
mung gerecht werden, die ihm zu- 
gedacht worden ist: Er soll der 
Ratgeber des Buchbinders, Buch- 
druckers, . Kartonnagen-TFahrikan- 


ten und der verwandten Berufe, 


sein, wenn er eine Maschine be- 
nötigt. Deshalb sollte der 
„Krause-Katalog“ nicht allein der 
Geschäftsleitung. zu Händen sein, 
sondern auch dem Meister, dem 


mit Interesse tätigen Angestellten ` 


und Arbeiter. Diesen allen sollte 
Gelegenheit gegeben werden, nach 
dem „Krause-Katalog“ zu prüfen, 


ob sich nicht‘ durch Anschaffung 


dieser oder jener guten neuzeit- 
lichen Maschinen der ‚Betrieb viel 


wirtschaftlicher gestalten. ließe.. 


Zu .diesem Zwecke : stellt - die 


Fabrik weitere Kataloge, "soweit 


dies: irgend ‚ geht, Interessenten 
gern kostenlos zur Verfügung. 


Gebrüder Oestreicher | 
Ser BRESLAU1 


Kernleder 
Chromleder ` 
Kamelhaarriemen 
otlattariemen ` 


önrdergurte 
Jech derartikel 


` 


d 
Al Léi 


E 5.lxger/Cur Qudlitätsware 


er 


Berg m 
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Zum Füllen Lu m pen 
hr dünnen 
p de x Ä Zigarelten: weiße Baumwolle I u. II, graue Baumwolle, Leinen, 
Deu Hellbunt, Dunkelbunt, Schrenz ete. 


Kopierseiden, Bibeldruck zur Papier- und Pappenfabrikation stets in beliebiger 
usw., verwende man nur Quantität bei äußersten Preisen haben abzugeben 


= Bratt & Jacobsohn, Berlin, Neue Friedrichstr. 8 


blütenweiss, federleicht, - frei 
von Alkalien und Chlo- 
riden. Alleinige 
Hersteller: 


. Schmitz-Bonn Söhne 
Chemische Fabrik 
Düsseldorf-Reisholz 


| = | = 
Harzleim- Harzseife 
konzentiiert, garantiert 80°/o Trocken- 
gehalt, aus besten französischen und 


amerikanischen Harzen, liefert in 
prima Qualität undin jeder Menge 


Georg Reimann e Görlitz 


Spezialität: 
Cl Elevatoren 
Sieg) Transport- 

Anlagen 


Türen, Tore,Oberlichte. 


-R.Zimmermann 
FensterwerkK 
Bautzen. 


Carl Wünsche 


Maschinenfabrik 


Pr Leipzig-Lindenau-P. 


ZAB N 


1io de Janeiro 


6. Schüttoff, Bitterfeld 


fertigt 


Zink-Sinnierschablonen 


zum Zeichnen von Kisten und Kollis 
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verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Hauptversammlung des Vereins deutscher Papierfabrikanten in 
=. München am 2. und 3. Juni 1921 (Technischer Teil). 


Im Gegensatz zu früheren Tagungen und zu der 


im vorigen Jahre in Heidelberg abgehaltenen, hat 


man diesmal die Erörterung technischer Fragen 
vorweg genommen und die wirtschaftliche 
Tagung auf den zweiten Verhandlungstag verlegt. 
Dies:war sicherlich von Vorteil. Nicht dagegen kann 
es der Referent als zweckmäßig bezeichnen, wenn, 
wie auch diesmal wieder, allzu viele Themen der 
verschiedensten Art erörtert werden. Das geht nur 


auf Kosten der Gründlichkeit, und auf diese Weise 


kommt gerade das wichtigste zu kurz. Die von uns 


für vorteilhaft gehaltene Beschränkung könnte schon 


dadurch erreicht werden, daß man solche Vorträge 
überhaupt ausschließt, welche für eine einzelne 
Firma Propaganda machen. Solche Vorträge sind 
unseres: Erachtens ihrer ganzen Art nach für die 
"Versammlung eines Vereins, wie es der der deut- 
schen Papierfabrikanten ist, ungeeignet, 


Andererseits, das sei doch ruhig einmal offen 
ausgesprochen, ist es nicht möglich, fünf und: mehr 
Stunden lang ohne Unterbrechung den Ausführun- 
gen der Redner mit Aufmerksamkeit, geschweige 
denn mit Genuß zu folgen. Daher. denn auch die 
Unruhe, die proportional der Dauer der Erörte- 
rungen wächst, Kat | | 


Will man bei solchen Tagungen der Viel- 
seitigkeit Rechnung tragen, so ist das Ver- 
fahren zu empfehlen, welches z. B. der Verein 


' deutscher Chemiker seit Jahren mit Erfolg an- 


wendet, nämlich die Abhaltung von Vorträgen in 
verschiedenen Fachgruppen (hier vielleicht: 
„Wärmewirtschaft“,  „Fachschulwesen“, = „Papier- - 
ingenieurwesen“, „Papier- und Zellstoffchemie“ und 
dergleichen). So kann sich der Besucher der Ver- 
sammlung das aussuchen, was ihn; interessiert; die 
Anzahl der Besucher der einzelnen Fachgruppen 
ist kleiner, das Interesse größer und die den Vor- 
trägen folgende Erörterung gründlicher, Zum Ein- 
gang der Tagung aber könnte ein allgemein inter- 
essierender Vortrag alle Gruppen vereinigen. — 


Zu Beginn der Tagung begrüßte der Vorsitzende, `. ` 


R. Ebart, Spechthausen, die überaus gut be- 
suchte Versammlung. ` | | 
Darauf erstattete Dr. Mirws den Geschäfts- 
bericht. Da dieser Bericht als Jahresbericht bereits 
gedruckt vorlag, so beschränkte sich der Redner 
auf einige Ergänzungen: | ie = 
ı.. Das Programm, welches Professor Dr. 
Schwalbe, Eberswalde, für die in seinem Institut 
auszuführenden Arbeiten aufgestellt hat, befindet 
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sich schon. mm Se der experimentellen. = 
arbeitung. Leider reichen. die vom Verein bewilligten 
Mittel nicht aus, um. alle Arbeiten in’ der erforder- 


lichen. Weise durchzuführen. Ein von Professor. Dr. 


Schwalbe gestellter Antrag auf Bewilligung 
weiterer Mittel ist der Unterstützungskommission 


überwiesen worden. 

‚2. Der Redner gibt von dem. auch schon im. 
gedruckten Jahresbericht enthaltenen Beschluß des 
‚Vereins, 
Kenntnis, wonach. die Forschungsaufgaben auf dem ` 
(Grebiete der Zellstoffchemie nur in Eberswalde, solche . 
der Papierchemie und -Technik nur in Darmstadt 


bzw. der ` Unterstützungskommissionen 


(Techn. Hochschule) bearbeitet werden sollen. 


` Weiterhin’ sollen die Fachschulen überhaupt keine 
l Forschung betreiben, 


Gegen diese Beschlüsse er- 


hebt sich Widerspruch 


. (siehe unten). 


Kären, 


| ‚von Normalpäpieren während des 

 haturgemäß unterworfen war, sind .fortgefallen. Ein 
Bericht hierüber ging von. seiten‘ des Vereins an das 
preußische Ministerium, blieb jedoch trotz: Mahnung 
ooch ohne Antwort. ~ We PET 


3. Was die ee des Schilfs. als Rohstoff d 
u ir die Papierfabrikation > anbelangt, 

"E nach neueren Erkundigungen die Ansicht namhafter 
Fachleute dahin, daß das Schilf in Deutschland für ` 
den erwähnten Zweck kaum in Frage kommen kann, 
auf die im, Jahresbericht. ent- | 


so geht. auch 


wobei der Redner 
haltenen Mitteilungen verweist. ` 


A "Redner erwähnt die in Eberswalde a: 
aan einer in Südafrika 
in ‘großen Mengen vorkommenden: Pflanze, 
Name nicht genannt wird. 


deren 
Hiernach wäre die 


Pflanze für die Verarbeitung auf Zellstoff geeignet. 
ein Gutachten von Dr.-Ing. W.. 
welches der Redner verliest, ‘daß wirt- . 


Jedoch betont 
Schacht, 
schaftliche Fragen, Transportkosten und dergleichen 


‚ einer Verarbeitung der Pflanze oder ‘des daraus ge- 


.  wonnenen Zellstofis in. Deutschland entgegen- ` 
stehen. Ge kee E 
‚Bezüglich des ‚Normung von: Formaten, . 


Farben und Gewichten des Papiers bringt: Redner die i 


Ansichten. des. Normenausschusses. der deutscheä 


„ Industrie und des N. A, der graphischen Gewerbe 


zum Ausdruck, wonach nicht die Halbfabrikate 


sondern de Fertigfabrikate genormt werden 
sollten. Der technische Ausschuß des Vereins be- 


schäftigt sich zurzeit erneut mit dieser Frage. 


Redner verliest einen Bericht desselben Ausschusses 


bezüglich. der Normung von Gußwalzen. 


‚5, :Die Beschränkungen, denen die ee 


In der Diskussion des BEE RT 
zunächst Professor Dr. Heuser; Darmstadt, dar- 
auf hin, daß. die vom Ver ein Beschlo scene Arbeits- 


teilung hinsichtlich der Forschungsaufgaben. doch . 


daß man- den | 
wolle, 


wohl: nicht so gemeint sein könne, 
einzelnen . ‚Ferschungsstätten ‚vorschreiben 


welchen Aufgaben sie sich widmen sollten. Redner 


könnte sich als Vertreter der. Technischen Hoch- 
schule damit jedenfalls nicht einverstanden er- 
Wie die ‚Forschung selbst völlig frei und 


ungebunden ihren Aufgaben nachgehe, SO müßten 


auch die Forscher selbst . diese Freiheit für sich in 


Anspruch nehmen. 
Für den ee, übernimmt fe 


Ä on N. a:u.c ke :die Beantwortung: Er führt aus, 


daß. ‚man eine Arbeitsteilung im der erwähnten Art 


auf verschiedenen Seiten. 


(Kapkolonie) ` 


bildung eine längere 
Krieges 


deshält für E gehalten be Eë) d 
` Institut von Professor Schwalbe in Eberswalde 
-für zellstofftechnische Forschungen beson- 
ders gut eingerichtet, während dasselbe . hinsicht- . 
lich der Papi er technik in Darmstadt. der Fall sei. 


Die Arbeiten, welche ` auf zellstoffchemischem 
‚Gebiet in letzter ‚Zeit. von Professor Heuser 
aus dem Institut für Cellulosechemie. der Tech- ` 
nischen.. Hochschule in nn. hervorgegangen 
seien, zeigten ` jedoch, daß. | wünschenswert 
‚wäre, wenn auch an dieser. Steite- das ` Gebiet 
des Zellstoffs weiter und eingehender behandelt 
würde, ` ‚Die betreffende Kommission des Vereins 
hätte sich deshalb auch dazu. entschlossen, 


dem vor. einiger Zeit von Professor Heuser ge- 
stellten Antrag auf Bewilligung von Mitteln zur Er- 
richtung eines Zellstofflaboratoriums innerhalb des. 
Instituts- für Cellulosechemie zu entsprechen. 

‚ Professor Heuser dankt: dem Redner und dem 
Verein für diese erfreuliche Aufklärung. 


» Zur Frage der Normung verliest: Wien er a | 
einen: Bericht, ‘jedoch nicht: zu Ende, -da 
zu sehr ms einzelne ‚geht, Der 


Bericht = 
wird deshalb "an den Ausschuß. verwiesen. Zu 
- derselben Frage, ‚äußert sich Kommerzienrat Dr. 
Scheufelen, Oberlenningen, und betont die Not- ` 
 wendigkeit, die Rohformate zu normieren. Auch ` 
dieser Bericht wird, an den Ausschuß verwiesen. 
Zum Schluß der Diskussion nimmt Dr.. Scheufelen 


“nochmals das Wort und zwar bezüglich des Deut- 


schen Museums. Er führt u a. aus, wie das 
gute‘ Beispiel - des Vereins : deutscher Papierfabri- 
kanten (die letzte Aufforderung hat 300 000. Mark 
gebracht) auch bei anderen Industrieen. vorbildlich 
gewirkt und viel zum Ansehen des Vereins bei- 
getragen habe; dies. sei deshalb besonders zu be- 
grüßen, weil, wie‘ bekannt, die Papierindustrie in 
den letzten Jahren stark angefeindet worden sei. 


Die Reihe der Vorträge eröffnet sodann S 


Generaldirektor Niaucke, Aschaffenburg, über 
:das Thema: „Vorbildung des Nachwuchses in der 
*" Papierindustrie“; Der our schwer im Referat ` 


wiederzugebende Vortrag soll im Organ des Ver- 
eins, im „Wochenblatt für Papierfabrikation“ abge- 
deckt ‚werden. Insbesondere betont der ‚Redner 
die Notwendigkeit, ‚daß der theoretischen Aus- 
praktische, aber ernsthafte 
Tätigkeit voraufgehen müsse: ` Ferner aber werde 
den. Studierenden des’ "Polytechnikums in Cöthen zu ` 
wenig. von dem mitgegeben, wasi im praktischen 
Betriebe verlangt wird. 
Aufgaben sei von Hause. aus vielfach ganz verkehrt, 
-wofür der Redner eine Reihe von Beispielen gibt. 
So’ lasse die Ausbildung auch nach der theoretischen 
‚Seite zu wünschen übrig.. = | 


An der Diskussion der mit Beifall a 
nen Darlegungen . beteiligt sich zunächst Geheimrat 
Professor Müller, “Darmstadt. 
hin, daß die Verhältnisse an. der Technischen Hoch- 
schule in Darmstadt in mancher Beziehung anders. 
liegen; so sei dort die Erledigung einer. einjährigen ` 
praktischen: Tätigkeit Bedingung für die. Auf- 
nahme. der Studien. Ferner könne es nicht die Auf-. 
gabe der Hochschule sein, ‚eine praktische Ausbil- 
‘ dung. zu. vermitteln; sie könne vielmehr nur die 
‚Grundlage geben, auf der die Praxis aufbauen kann. 
Vielfach sei es übrigens für-die jungen Leute äußerst ` 


schwierig, Gelegenheit zur praktischen. Betätigung LE 
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- Schon die Stellung der ` 


Er weist darauf“ fei 
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vor dem Hoake din zu. Ba, da .viele 
Fabriken sich aus den verschiedensten Gründen ab- 
lehnend: verhalten. 

Redner kommt ee SE de Peagi der freien 
Forschung zurück und betont auch seinerseits, daß 
wie die Forschung. frei sei,.so auch die.Forscher un- 
beschränkt den ihnen wichtig dünkenden Aufgaben 
nachgehen müssen und schließt mit einem Appell an 
die Papierfabriken, den jungen Leuten ihre Pforten 
zu Öffnen, damit sie dire Bedingungen. erfüllen kön- 
‚ nen, welche die Hochschule im Interesse der Fabri- 
Kr stellen muß. 

Weiter äußert sich zu dem Vortrag von Gral. 
direktor N a u.c k.e der Leiter.des Polytechnikums in 
Cöthen, Professor Dr. Föhr. Er dankt dem Vor- 
tragenden für seine offene Kritik und für die ver- 
schiedenen Anregungen, die geeignet sind, die’ Ver- 
hältnisse zu bessern. Dies wäre allerdings nicht so 
leicht, .da die Verbindung der Dozenten mit der 
Praxis vielfach zu locker wäre. Außerdem. wäre die 
Zeit des Studiums von 4 Semestern zu gering; in 


den übrigen Disziplinen des Polytechnikums wäre ` 


ein Studium von. 7: Semestern vorgeschrieben. 
Redner gibt auch seinerseits einige Anregungen, wie. 
die Verbindung mit der ‚Praxis enger zu gestalten 
und damit den Bedürfnissen der Praxis besser zu 
genügen wäre, 


Zu demselben Thema äußert sich SE Dr. 
von Possanner, Cöthen, und betont, es wäre 
erwünscht gewesen, wenn der Vortragende nicht 
nur die’ Verhältnisse in Cöthen zum Gegenstande 
seiner Kritik gemacht hätte. Er macht sodann einige 
Vorschläge, wie den als unzulänglich: bezeichneten 
Verhältnissen in- Cöthen abgeholfen werden könne: 
I. Da der Dozent nicht die Erfahrungen des Prak- 
tikers haben könne, so sollten von erfahrenen Prak- 
tikern von Zeit zu Zeit  ı4tägige Vortragskurse am 
Polytechnikum in Cöthen abgehalten werden; 2. die 
für das Prüfungswesen in Cöthen bestehende Fach- 
schulkommission des Verein deutscher Papierfabri- 
kanten soll mit der Cöthener Dozenten zu regel- 
mäßigen Beratungen über den Gegenstand zu- 


sammenkommen. 


Diese: Vorschläge. werden vom Vortragenden und 
vom Vorsitzenden des Vereins gut geheißen. Das 
weitere soll veranlaßt werden. 


Sodann "hält Professor Eberle, Leiter der 
Hauptstelle für Wärmewirtschaft, Berlint), seinen 
Vortrag über „Wärmewirtschaftliche Fragen“. Der 
Vortrag wurde in Heft 23 dieser Zeitschrift abge- 
druckt. Ueber dasselbe Themä folgte der Vortrag 
. ` 

€) Zu Beginn des Wintersemesters Ge 
übernimmt Professor Eberle den an der Tech- 


! 
H 


Holzstoffabriken berichtet 
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von Professor. Dr. 
leiter des 


Hencky, wissenschaftlichem 
Forschungsinstituts für Wärmewirt- 


‚schaft in München: ®Die sehr interessanten Aus- 


führungen des: Redners wurden durch eine Reihe 
von Lichtbildern erläutert. : 

In der Diskussion weist Cie Eege 
Müller, Darmstadt, darauf hin, daß bezüglich .der 
rationellen Ausnützung der Wäre gerade in der 


Papierindustrie schon manches geschehen sei, -so z, B. 


hinsichtlich der: Dampfmessung. Was insbesondere 


die Trocknung in der Papierindustrie anbelänge, so 


müsse hierbei auch auf die Qualität des zu trock- 
nenden Papieres Rücksicht genommen werden, wes- 
halb die rationelle Ausnützung der Wärme hier eine 
Korrektur erfahren müsse. An der Diskussion. þe- 
teiligen sich ferner Dr. Scheufele n, Direktor 
Wagner und Direktor Jost. Das Schlußwort hat 
Professor Eberle, 

Ueber Transporteinrichtungen in Paper Zell- 


stoff- und Holzstoffabriken berichtet in einem 
längeren Vortrage . Dipl.-Ing. C.. Michel- 
felder, Direktor der Polytechnischen Lehranstalt 


in Friedberg. Nach allgemeinen Ausführungen er-. 
läutert. der Redner eine Reihe von Drahtseilbahn- 
u. a. Anlagen an Hand von Lichtbildern. 

‚Ueber Entlüftung in Papier-, Zellstoff- und. 
Ingenieur Kummer 
(von der Firma Hugo Greffenius A. -G., Frankfurt 
a. M.). Er tritt für die künstliche "Entlüftung 
(Entnebelung) und damit für die von seiner Firma 
gebauten - Ventilatorenanlagen ein. In der ..Dis- 
kussion hebt Generaldirektor Naucke hervor, 
daß er und mancher andere mit der künstlichen Ent 
lüftung keine guten Erfahrungen gemacht haben. 
Wirklich gutes könne man nur durch natürliche Ent- 
lüftung erreichen. Dieser Auffassung schließt sich 
Schreiner an und weist darauf hin, daß nach 
seinem System der ` selbsttätigen EE 
und Entnebelung bereits 450 Fabriken arbeiten. Eine 
zeitgemäße Entnebelungsanlage muß ihre Grundlage 
ın der sparsamsten Verwendung von Wärme haben 
und darf keine Kraft verbrauchen. In einem Schluß- 
wort verteidigt Ingenieur Kummer die, von ıhm 
gemachten Darlegungen. 

Es folgt der Vortrag von Professor Dr. Pos- 
sanner von Ehrenthal, Cöthen, über „Neue 
Verfahren zur Aufschließung von Holz und anderen 
Pflanzenfasern“. Wir werden darüber noch berichten. 

Die Aussprache über Hadernkochung 
wurde von der Tagesordnung abgesetzt, da der 
Berichterstatter, Dr. H Grimm, Solothurn, am 
Erscheinen jeder verhindert war. 

Die Vorträge fanden ihren Abschluß mit den Dar- 
legungen von Direktor Schinkel jun, Wilisch- 


nischen Hochschule Darmstadt neu begründeten thal, über Gebäude- und Maschinenversicherungs: 
Lehrstuhl für Wärmewirtschaft.. . fragen. Hsr. 


Dampfturbine und elektrische Kraftü übertragung in der Papier- 
industrie. va DEN 


Infolge längerer eege kann ich erst heute 
zu den Aeußerungen der Herren Langen und 


D Erwiderung auf die Aeußerungen zu dem 
gleichen Thema von Felix Langen, (,„Papier- 
Fabrikant“ 1920, Heft 48, S. 915) und von G. Lest, 
(„Papier-Fabrikant“ 1920, Heft 22 und 25, S. 399 und 


459). 


= est zu dem: obigen Thema Stellung Bene Die 
Sache ist: jedoch zu wichtig, um ganz mit Still- 
schweigen übergangen zu werden, da die Gefahr be- 
steht, daß sich unrichtige Ansichten festsetzen, wenn 
die ihnen zugrundeliegenden Irrtümer nicht auf- 
geklärt werden. 


Was zunächst die Ausführungen des Herrn 


nr 
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Langen betrifft, so kann ich fẹststellen, daß auch 
Herr Langen anerkennt, „daß die Lest schen 
Zahlen und Vorschläge vielfa@® der richtigen Grund- 
lage entbehren“. Ich stimme auch insofern mit 
Herrn Langen überein, als ich mit ihm der Mei- 
nung bin, daß von allen Lestschen Vorschlägen 
derjenige einer kombinierten Anlage, bestehend aus 
Gegendruck - Kolbenmaschine in Verbindung mit 
Niederdruck- -Turboaggregat, der; verhältnismäßig aus- 
sichtsreichste ist. In -Würdigung dieser Tatsache 
habe ich ja auch bereits in meinem Nachtrag zur 
Kritik der Lestschen Vorschläge die Mittel und 
Wege angegeben, wie dieses ‚System, das in der von 
Lest angegebenen. ursprünglichen Form nicht lebens- 
tähig wäre, zweckmäßig weitergebildet werden und 
dadurch lebensfähig gestaltet. werden könnte, Herr 
Langen knüpft nun an diesem. Punkte an und 
glaubt durch Einsetzung anderer Zahlen für den 
Dampiverbrauch der Kolbenmaschinen und der 
Niederdruckturbine für diese Kombination zu noch 
günstigeren Ergebnissen gelangen zu können. Da 
sich indes bei ihm hierbei einige Fehler ein- 
-geschlichen haben, bin ich genötigt, seine Berech- 
nung im Nachstehenden nachzuprüfen und richtig- 
zustellen. 


‚Herr Langen hat recht, wenn er darauf hin- 
weist, daß der von mir angenommene Dampfver- 


Brauch der Niederdruckturbine von 7,4 kg/PSe zu. 


hoch gegriffen sei. Dies rührt daher, daß ich bei 
‘ der Bestimmung dieser Zahl seinerzeit von dem von 
Lest angegebenen 'Werte von 9 kg/PSe aus- 
gegangen bin und der Zahl selbst keine besondere 
Beachtung geschenkt habe. Ich durfte dies damals 
tun, weil bei der Lestschen Anordnung C die 
Höhe des Dampfverbrauchs der Niederdruckturbine 
ohne Bedeutung ist, da der von der Dampfturbine nicht 
verbrauchte Dampf, soweit er nicht als Heizdampf 
Verwendung findet, ohnehin nutzlos verloren ging. 
Ich nehme also die von Herrn Langen vor- 
geschlagene Ziffer von 6,05 kg/PSe gern an. 


Dagegen kann ich Herrn Langen nicht zu- 
stimmen, wenn er zur Berechnung des Dampfver- 
brauchs der Gegendruck-Kolbenmaschine einen Ge- 
samtwirkungsgrad (also einschließlich der mecha- 
nischen. Verluste) vòn 0,87 zugrundelegt. Herr 
Langen übersieht dabei, daß die von ihm zitierten 
‚Versuche von Schröter an der Kerchove-Maschine 
(„Z..d. V. D I.“ 1903, S. 725) sich nicht auf PSe, 
sondern auf PSi beziehen. Der Wirkungsgrad von 
0,87 ist somit noch mit dem mechanischen Wir- 
kungsgrad von etwa 0,90 zu multiplizieren. Weiter 
aber herrscht in der Literatur wie in der Praxis 
Einstimmigkeit darüber, daß für die hier in Betracht 
zu ziehenden Verhältnisse (Gegendruck 20 Atm. 
abs.) mit einem thermo-dynamischen Wirkungsgrad 
(also ausschließlich mechanische Verluste) von 
höchstens etwa 0,80 bis 0,85 zu rechnen ist. Ich 
darf diesbezüglich auf den Aufsatz von Heil- 
mann: 
. schaftlichkeit von Heizkraftmaschinen usw.“ („Spar- 
same Wärmewirtschaft“, 
1920) verweisen, Hier ergibt beispielsweise die Ab- 
bildung 6 einen thermo-dynamischen - Wirkungsgrad 
‘der 'Einzylindermaschine: für ı6 Atm. abs. Ein- 
trittsspannung und 2 Atm. abs.. Gegendruck — auf 
PSi bezogen — von 83 bis 80 Proz., während die in 
Abbildung 8 dargestellte Kurve Ka den ` thermo- 
dynamischen Wirkungsgrad als Funktion des Ge- 
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„Gtundlagen für die Beurteilung der Wirt- 


Heft 2, Verlag d. V. d. I.. 
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gendrucks zeigt, daß dieser Wirkungsgrad zwischen 
ı und 3 Atm. abs. Gegendruck von 0,76 bei ı Atm,, 
auf 0,82 bei 2 Atm. und 0,84 bei 3 Atm. ansteigt. 
Man wırd daher mit Herrn Heilmann (vergleiche 
angegebene Abhandlung Seite 51) für die vorliegen- 
den Verhältnisse in der Tat mit einem thermo- 
dynamischen Wirkungsgrad — auf PSi bezogen — 
von etwa 80 bis 85 Proz. rechnen können. Dies ent- 
spricht auch den tatsächlichen Verhältnissen der 
Praxis. So liegt mir ‚beispielsweise gerade ein An- 
gebot einer führenden deutschen Maschinenfabrik 
vor, welches bei 1350 PSe einen mechanischen Wir- 
kungsgrad von 0;90 und einen Dampfverbrauch von 
6,3: PSe: garantiert bei 20 Atm. abs. Eintritts- 
spannung, 350 ' Dampitemperatur und 1,4 Atm. abs. ` 
Legendruck. Wie sich aus der Mollier-Tafel ergibt, 
entspricht . dies einem thermo-dynamischen Wir- 
kungsgrad von etwa 0,83, und es ergibt sich in die- 
sem . Falle also eine auf PSe bezogene Dampf- 
ausnutzung von 0,83.0,90 40,75. 

Wenn ich also meınen Bees  Berech- 
nungen für die Gegendruck-Kolbenmaschine ‘eme 
Dampfausnutzung für PSe, also einschließlich mecha- 
nischer Verluste, von 0,82 entsprechend einem Dampf- 
verbrauch von etwa 7 kg/PSe zugrundegelegt habe, 
so et dieser Dampfverbrauch, wie ersichtlich, eher 
zu niedrig als zu hoch angesetzt; er liegt an der 
Grenze des Erreichbaren, und ich bezweifle, 
daß sich ım Dauerbetrieb Kolben und Ventile so dicht 
halten lassen, daß .dieser Wert aufrechterhalten 
bleibt. ' 

Es müssen daher bei der von Herrn’ Langen vor- 
genommenen Verbrauchsnachrechnung für die Kolben- 
maschine der Wert 7,0 kg/PSe und für die Nieder- 
druckturbine der Wert 6,05 kg/PSe Dampfverbrauch 
zugrundegelegt werden. Führen wir hiermit die 
Langensche Berechnung neu durch, so ergeben sich 
folgende Aenderungen: 

Der Gesamtverbrauch der Kombination beträgt 
nicht 3,21, sondern 3,30 kg/PSe. Die Turbine leistet 
nicht 1345, sondern 1270 Pie Für den Kondensa- 
tionsbetrieb beträgt die Leistung nicht 4175, sondern 
4250 PSe. Die erforderliche Dampfmenge dafür ist 
nicht 13350, sondern 14000 kg/Stde, der Gesamt- 
dampfverbrauch nicht 22250, sondern 22900, die 
Jahresdampfkosten nicht 307 000, sondern 317 000 M. 


‘ Damit ergibt sich eine Dampfersparnis gegenüber der: 


Anlage mit Anzapfturbine. (A) nicht von 12, sondern 
von 9,0 Proz. Diese Ersparnis bezieht sich auf die 
Anlageform Cı; Herr Langen hat hier die Anlagen Cı 
und Cy verwechselt und kommt daher zu einer wei- 
teren nicht richtigen Beurteilung bezüglich” der 
Nebenkosten . für Schmiermaterial, Verzinsung 
und Wartung. Es ergeben -sich bei Ausschal- 
tung dieses Irrtums dann gegenüber der Anlage Aı 
keine Ersparnisse mehr, sondern für die Anlage C, 
ein Mehraufwand von etwa 2000 M. und für die An- 
lage C: von etwa 14000 M. 
Es ist also ersichtlich,’ daß die von Herrn 
Langen für die Anlagen C, und C: herausgerech- 
neten geringfügigen Ersparniszahlen nur durch die 
unterlaufenen kleinen Irrtümer sich ergaben, während 
sich in Wirklichkeit für die Anlagen, C, und C: ein 
Mehraufwand gegenüber A ergibt, wie dies auch in. 
meineri ursprünglichen Berechnungen der Fall war. 
Nun will ich natürlich keineswegs: behaupten, daß 
die immerhin ‘verhältnismäßig geringfügigen Betriebs- 
kostenunterschiede entscheidend sein müßten für die ` 
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Verwerfung der Anlageformen Cı und Ca. Ich würde 


mich als Fabrikbesitzer durch solche kleinen Unter- 


schiede,; welche sich im Betriebe selbst leicht durch 
nebensächliche Umstände verschieben können, keines- 
wegs entscheidend leiten lassen. Für die Entschei- 
dung zwischen den. bezüglich des Verbrauchs 
offenbar annähernd gleichwertigen Anlageformen 
werden vielmehr die Nebenumstände maßgebend sein: 
Einfachheit der Anlage, Anpassungs- 
fähigkeit- an wechselnde Verhältnisse, 
Oelfreiheit des Heizdampfes, Be- 
qauemlichkeit der Betriebsführung. An 
diesen Gesichtspunkten gemessen ist aber die kombi- 
nierte Anlage ‘der einfachen Anzapfturbinen-Anlage 


entschieden unterlegen, und dies sind wohl auch die ` 


Gesichtspunkte, welche bisher den Bau solcher kombi- 
nierten Anlagen verhindert haben. 

So dankenswert daher die von Herrn Langen 
vorgenommene Nachprüfung gewesen ist, so hat sie 


doch an dem Ergebnis meiner seinerzeitigen Unter- 


suchungen nichts Entscheidendes zu ändern vermocht, 
und es bleibt daher in der Tat bestehen, daß die- An- 
zapfturbine in Verbindung mit rein elektrischer Kraft- 
übertragung für die Papierindustrie die günstigste 
Anordnung der Kraftanlage darstellt. 

Während die bisher besprochene Langen sche 
Arbeit sich durch bemerkenswerte Sachlichkeit aus- 
zeichnet, ist das gerade Gegenteil bei den polemischen 
Ausführungen des Herrn Lest der Fall. Ich habe 
es aus. diesem Grunde bisher vermieden, darauf zu 
antworten, zumal sich wohl der größte Teil der Leser 
auch selbst gesagt haben dürfte: „Wer schimpft, hat 
unrecht.“ Nachdem aber Herr Lest jetzt einen 
Sonderabdruck seiner Polemik noch dem „Wochen- 
blatt für Papierfabrikation‘“ beigelegt hat, bin ich doch 
genötigt, so ungern ich dies auch tue, nochmals dar- 
auf einzugehen, damit nicht die vielen Schiefheiten 
unwidersprochen bleiben. Ich will mich indes ganz 
kurz fassen und nur auf folgendes hinweisen: 


1. Herr Lest glaubt die von mir dem Buche 

von Goldschmidt „Die normalen Eigenschaften 
der elektrischen Maschinen“ entnommenen Wirkungs- 
‚gradkurven damit abtun zu können, daß er sagt: 
„Dieses Buch ist eine Forschungsarbeit und behandelt 
mit peinlichster Sorgfalt unter den günstigsten Vor- 
bedingungen herbeigeführte Versuche der Versuchs- 
anstalt einer Technischen Hochschule.“ 
vollständig aus der Luft gegriffene Behauptung, von 
deren Unrichtigkeit ein einziger Blick in das ge- 
nannte Büch überzeugt. 
Herr Lest das Buch überhaupt nicht kennt, denn 
andernfalls könnte er den zitierten Satz nur wider 
besseres Wissen geschrieben haben. Das Gold- 
schmid ti sche Buch stellt, wie ausdrücklich im Vor- 
wort zu lesen ist, nicht die Ergebnisse von Versuchen 
dar, sondern gibt Dwurchschnittszahlen über die 
normalen Eigenschaften und die in der 
Praxis erzielten Resultate Gerade weil 
es sich in diesem Buche also um Werte der Praxis 
und nicht um „Paradewerte“ handelt, habe ich seiner- 
zeit meine -Zahlen daraus entnommen. 

2. Herr Lest führt zur Rechtfertigung seiner 
Verlustzahlen jetzt die. Verluste an, welche in einer 
Drehstrom-Ueberlandzentrale . eintreten, wobei diese 
Ueberlandzentralie mit einer Hochspannung von 
20000 Volt, einer Mittelspannung von 5000 Volt und 
einer Niederspannung von 240: Volt arbeitet, die 
Gesamtleistung dreimal transformiert 


DER PAPIER-FABRIKANT ` 


“ Dies ist eine: 


Ich kann nur annehmen, daß 


‚lag Julius Springer, 


und 
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über en EEE ıüber weite 
Strecken fortgeleitet wird. Das sind Verhältnisse, wie, 
sie selbstverständlich für Papierfabriken gar nicht in 


- Betracht kommen, da hier lange Fernleitungen voll- 


kommen . fehlen und eine höchstens einmalige 
Transformation eines Teiles der Gesamtleistung in 
Betracht kommt. Ich kann nur sagen, daf dieses von 
Herrn Lest herangezogene Beispiel wiederum eine 
völlige Irreführung über die tatsächlich EECH 
Verhältnisse darstellt. 


Der Aufforderung des Herrn Lest, ihm’ fünf 
Papierfabriken in Deutschland zu nennen, welche 
Hochspannung verwenden, komme ich gern nach und 
nenne ihm wähllos aus dem Gedächtnis nicht nur fünf, 
sondern zehn Anlagen, deren Zahl ich auf Wunsch be- 
liebig vermehren kann: 


Papierfabrik Holtzmann & Cie, Weisenbach, 
5000 Volt, | Ä 

Papierfabrik Krappitz, A.-G., 3000 Volt, 

Papierfabrik Krause & Baumann, Heidenau, 
3000 Volt, u | 5 

Papierfabrik Feldmühle,. Odermünde, 3000 Volt, 


Papierfabrik Halbrock, Hillegossen, 2000 Volt, 

Papierfabrik J. W. Zanders, Ee 
2000 Volt, 

Kosack’'sche Papierkäbrike E 3000 Volt, 

Papierfabrik Oskar Dietrich, Weißenfels, 3000 Volt, 

Papierfabrik Plattenthal, 3000 Volt, 

Teisnacher Papierfabrik, 5000 Volt. 


Wie ersichtlich, bin ich also trotz meiner mir 


‚von Herrn Lest bescheinigten „Ahnungslosigkeit“ 


immerhin noch in der Lage, die Kenntnisse des Herrn 
Lest auf dem Gebiete der Papierindustrie zu ver- 
mehren. 

© 3. Herr Lest behauptet „Auch hier muß ich 
bemerken, daß er (nämlich Herr Stiel) bei dem 
mechanischen Antrieb findet, daß in der Papier- 
fabrikation nicht immer ein voll belasteter Betrieb 
vorhanden ist. Das übersieht er beim elektrischen 
Antrieb ganz und gar.“ Dies ist eine falsche Be- 
hauptung, und ich brauche nur auf Seite 1290 des 
„Papier-Fabrikant“ 1919 zu verweisen, wo ich aus- 
drücklich die Frage der Teilbelastung behandelt und 
auseinandergesetzt habe, daß die von mir benutzten 
Wirkungsgradwerte der Motoren nicht für Voll- 
last gelten, sondern für eine Teilbelastung, deren 
Größe an der angegebenen ` Stelle ausdrücklich be- 


gründet ist. 


4. -Herr Lest beanstandet die von mir einge- 
setzten Wirkungsgrade für Riementriebe. .Ich be- 
dauere sehr, won meinen Zahlen nicht abgehen zu kön- 
nen, da sie nach den Kammerer’schen Untersuchungen 
in der Tat der Wirklichkeit entsprechen‘). . Im 
übrigen empfehle ich Herrn Lest, sich durch Studium 
meines Buches:. „Theorie des Riementriebes“ - (Ver- 
Berlin) über die- tatsächlichen 


Verhältnisse bei Riementrieben genauer zu in- 


formieren. 

5. Herr Lest gesteht auf Seite 463 zu, daß in 
bezug auf Einfachheit eine ‚turbo-e lektrische Anlage 
einige Vorteile. bieten könne, „wenn sie nicht wieder 
die ungeheuren Nachteile der‘ Betriebsunsicherheit 
hätte.. Diese gehen so weit, ‘daß sich die einziga 
Maschinenversicherungsgesellschaft en) weigert, 


d Vgl. hierzu, ı auch die Bemerkung von M a 1 lickh 
(„W.-B1.“ 1921, S. 1226): „Die von Lest angenom- 
menen Transmissionsverluste sind für den praktischen 
Betrieb meist viel zu gering,“ 
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Turbozentralen zu versichern“. Da mir diese „Be- 

triebsunsicherheit“ von Turbozentralen etwas ganz 

neues war, habe ich mich um Auskunft an die 

„Victoria“ in Berlin gewandt. Dieselbe schrieb mir 

wie folgt. 

er Gegen die Uebernahme von Vrersicheränges von 
Turbozentralen gegen Feuersgefahr 
allgemeinen keine Bedenken. 

2: Maschinenbruchversicherungen werden von uns 
nicht getätigt. Es 


kannt, daß eine zweite Gesellschaft mit der 
~ Firma „Victoria“ besteht, welche Maschinenver- 

sicherungen abschließt.“ 

6. Endlich führt Herr Lest zur sachlichen 


Stützung seiner Ansichten einige Diagramme aus dem 
bereits oben “erwähnten Aufsatz von Heilmann 
an. Es ist richtig, daß diese Diagramme allerdings 
eine Unterlegenheit auch der Anzapfturbine gegen- 
über Kolbenmaschinen zum Ausdruck bringen. Dies 
ist aber nur dadurch möglich, daß Heilmann zur Auf- 
zeichnung seiner Diagramme für die Dampfmaschine 
sehr. günstige, für die Dämpfturbine jedoch viel zu 
. ungünstige Dampfverbrauchszahlen verwendet hat. 
Die Diagramme haben somit nur qualitativen theore- 
tischen Wert und können zu einem Vergleich neu- 
‚zeitlicher Dampfturbinen nicht verwendet werden. 
Die von Heilmann für seine Diagramme benutzten 
Verbrauchszahlen stammen in der Hauptsache aus 
der zweiten Auflage des Buches von Schneider: 
„Die Abwärmeverwertung im Kraftmaschineu- 
betrieb“, und es ist bemerkenswert, daß Schneider 
in der neuesten dritten Auflage seines Buches vom 
Jahre 1920 seine alten, für die Turbine zu ungünstigen 
Zahlen großenteils verlassen hat und nunmehr wesent- 
lich günstigere Zahlen bringt; wodurch die ur- 
sprünglich. der Turbine, wenig geneigte ‚Beurteilung 
Schneiders in der: neuesten Auflage jetzt eine er- 
heblich ‚günstigere geworden ist. i 


Im übrigen erscheint es ‚zur Beseitigung der 
. offenbar noch in weiten Kreisen bestehenden Unklar- 


“heiten dringend notwendig, einen genaueren Vergleich 


der Kolbenmäschine mit der Dampfturbine für 
Heizdampfausnutzung durchzuführen, 
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` stützten Vergleich 


bestehen im 


ist uns aber auch nicht be- 


-grad höher als too Proz. ergaben, 


. nach die Entscheidung zu treffen. 


und ich werde ` 
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daher. einen solchen auf einwandfreie Zahlen gé- 
in aller Kürze veröffentlichen, 
wobei ich die Wirtschaftlichkeitsgrenzen zwischen 
Turbine und Kolbenmaschine ‘unter allen vorkom- 
menden Verhältnissen klar zeigen werde. 

7. Ich stelle fest, daß Herr Lest auf meinen 
Hinweis, daß er  irreführenderweise in einer Ver- 
gleichstabelle Zahlen zusammengestellt hat, welche bei 
der Dampfturbine für kW, bei der Kol- 
benmaschine dägegen für PS gelten, nichts 
Stichhaltiges zu erwidern vermag, und daß er auch 
meine weitere Feststellung, daß er bei: der Kolben- 
maschine Dampfverbrauchszahlen verwendet hat, 
welche an einer Stelle sogar einen Wirkungs- 
ebenfalls 
keine Erklärung geben kann. Ich muß daher hier 
klar aussprechen, daß Herr Lest durchaus nicht, wie 
er oftmals behauptet, unparteiisch ist, sondern daß er 
von vorgefaßten Meinungen ausgehend die ihm un- 
angenehmen: Tatsachen ignoriert; trotzig auf. seinen 
Irrtümern beharrt, und mit dialektischen Spitzfindig- 
keiten ein verzerrtes Bild der Tatsachen entwirft. Ich ` 


muß daher- nach wie ‘vor davor warnen, die Aus- 


führungen des Herrn Lest ohne gründliche Prüfung 
hinzunehmen. Es war ja überhaupt der’ ursprüngliche‘ 
Zweck meiner Ausführungen, die maßgebenden Kreise 
der Papierindustrie zu veranlassen,. den während des 
Krieges unwidersprochen gebliebenen Einseitigkeiten 
des. Herrn: .Lest nicht blindlings. zu . folgen, sondern. 
wie es bisher ‚üblich war und einzig zweckmäßig ist, 
in jedem einzelnen Falle die besonderen Verhältnisse 
ohne Voreingenommenheit kritisch zu prüfen und. da- 
Dieses Verfahren 
habe ich in den 18 Jahren meiner Praxis im Ban von 
Kraftanlagen für die. Papierindustrie bisher geübt, 
und ich werde mich auch durch noch so ‚heftige An- 
griffe des Herrn Lest nicht beirren lassen, es auch. 
in Zukunft zu. pflegen und dabei die Kolbenmaschine 
und die Dampfturbine stets da und nur da. zu 
verwenden, wo jede am Platze ist, nach dem wohl 
auch heute noch zu recht bestehenden Grundsatze alt- 
preußischer Rechtlichkeit: Jedem das Seine! - 
Siemensstadt, den 2. Mai 1921. 
Dr Ing. Wilh. Stiel. 


w- 


Ueber die Fabrikation von Streichpapier. 


Zü den en Fabrikationen von. Panien 
aus Holzschliff und geringen Zusätzen (etwa 
25,Proz.) von Zellstoff zählen die der Streich- 
papiere. Dies gilt vorwiegend von den dünnen 
Sorten. Als Träger des, Fasernetzes ist in erster 
Linie die Beschaffenheit der Holzschliffaser . von 
ausschlaggebender ` Bedeutung Um ene form- 
vollendete Faser zu erhalten, ist die Verwendung 
künstlicher Schleifsteine in neuerer Zeit geradezu 
zur Regel geworden. Wie der Holländer durch die 


Beschaffenheit der Mahlorgane und die Kunst des 


Mahlens. dem Ausfall des Papiers sein bestimmtes 
'Gepräge verleiht, ähnlich ist es auch in der Aus- 
wahl der verschiedenen Korngrößen der Kunststeine. 
Die Herkulessteine haben den besten Beweis für die 
Vorzüglichkeit der Kunststeine geliefert, sie haben 
sich Bahn gebrochen, nicht nur in den Holzschliff- 


‚ländern Skandinaviens, sondern auch im Wirkungs- ` 


feinen Bunt- 
nicht dürch- 


Da die 
Farbe ` 


‘bereich der Amerikaner: 
oder Streichpapiere die 


. „weisen. 


mann 


schlagen lassen dürfen, so ist vor Allem notwendig, | 
einen Feinschliff zu erzeugen, der möglichst 
splitterfrei ist, da. zu grobe Fasern der nötigen 
Schmiegsamkeit ermangeln, um einen geschlossenen 
Filz hervorzubringen. Durch die Einführung des 
Warmschliffes ist man in dieser Hinsicht einen 
bedeutenden Schritt weiter gekommen, da, mikro- 
skopisch betrachtet, ein guter Warmschliff sich am 
meisten der zarteren Zellstoffaser in Form und 
Elastizität nähert zi, Ä 

Es ist beim .Schleifprozeß darauf zu achten, daß die 
Schärfung mit kleinen Spitzen vorgenommen wird, 
man rechnet auf ı mm etwa eine Spitze. Das Sortier-- 
sieb soll ferner nicht über ı mm große Löcher auf- 
‚ Die Sortierer mit liegender Welle haben 
sich am. besten bewährt, und nur iñ ee? ameri- 


. *) Siehe hierzu den Aufsatz von F. Rühle- 
im Festheft des „Papier-Fabrikant“ 192T. 
nz Die SES 


\ H 
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kanischen Fabriken trifft man noch die Flachknoten- 
fänger an. (Die sogenannten „Gotham Screen“ sind 
in zwei Reihen von je fünf Knotenfängern hinter- 
einander terrassenförmig aufgestellt; im Anfang ist 
‚ die Schlitzweite grob und am Ende ganz fein. Diese 
Sortierung hat sich moch am besten gehalten; sie 
besitzt allerdings auch in gewissen Beziehungen 
einige. Vorteile im- Vergleich zu den rotierenden 
Systemen). Der Holländer ist sehr stark ein- 
zutragen, und der Zellstoff muß, wenn .er nicht 
während der Fabrikation in der Zellstoffabrik‘ schon 
‚raffiniert worden ist, vorgekollert werden. 


‚ Was die Verarbeitung auf der Papiermaschine 
anbelangt, so hat sich hier die Harpersche Kon- 
struktion nicht bewährt, und man. ist wieder zum 
alten Langsiebsystem zurückgekehrt. Der Stoff 
muß stark verdünnt, etwa auf das. 150 fache, auf das 
Sieb laufen, bei schwacher Schüttelung und bei nicht 
mehr als 80 m Ganggeschwindigkeit. Damit sich die 
Leimung gut hält und auf den Trockenzylindern 
nicht zerstört. wird, ist mit drei Pressen zu arbeiten 
und auf gute a hnahiee Auspressung zu achten. 
Die Unterwalzen der Naßfilzpressen sind‘ mit mittel- 
hartem Gummiüberzug zu versehen; dieser wird am 
besten durch den S5, chn itzerschleifer in gutem 
Stand gehalten. Statt der Filzwäsche verwendet 
man besser Filzsauger, welche aber an eine gut 
ziehende Pumpe: angekoppelt sein müssen, wenn 
zuverlässige . Leistungen , erwartet werden., . Der 
Einlauf vor dem Sieb ist so zu halten, daß nur eine 
allmähliche Senkung. angewendet und‘ Schleusen- 
bildung vermieden wird. Vor den Stellatten ist ein 
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 geräumiger Vorhof vorzusehen, damit der Stoffbrei 
gleichmäßig auf die mit möglichst drei Stellatten 
versehene Siebpartie gelangt. Eine Senkung des 
Siebes von 15 bis 20 cm von der Brust- bis Gautsch- 
walze ist zu empfehlen. Die Leitung des Siebes ge- 
schieht elektrisch mut dem bekannten Siebführer. 
Im Gegensatz zu europäischen Papierfabriken ver- 


wendet man in Amerika diese „wire guides“ 
neuerdings sehr häufig‘ (siehe ` auch ` HoT- 
mann, Handbuch der Papierfabrikation, S. 645), 


und man hat beobachtet, daß die automatische Lei- 
tung nicht nur sehr zuverlässig und sicher, sondern 
auch vorteilhaft in bezug auf gute und scharfe Ab- 
lagerung der Papierbahn zwischen den Deckel- 
riemen ist. In einer Papierfabrik, welche speziell 
gute Bund- und auch chinesische Streichpapiere 
herstellt; wurde in der Schleiferei nach dem Splitter- 


fänger, also vor den Sortierern sämtlicher Stoff 
zuerst raffiniert. So: vollzog sich de Sortierung 
gleichmäßiger. Der wenige, so noch anfallende 


Grobstoff wird in bekannter Weise nach der Ein- 
dickung wieder auf den Raffineur geleitet. Was. das 
Holz anbelangt, so soll es frisch vom Walde ge- 
nommen werden; keinesfalls darf es alt und ein- 
Vor dem Schleifen läßt man in 
gewissen Fabriken die Schleifblöcke in Sulfitlauge‘ 


lagern.: Dias Holz wird gadunei weiß und ene mter 
aufschließbar.. 
Für die Bereitung. des Papierstoffs soll die 


: Leimmilch sehr dünn sein und nicht über ro g Harz 
im Liter enthalten. 


Die Zugabe von Viskose oder 
mechanisch bereitetem Zellstoffschleim hat sich sehr 
gut bewährt... d z5 E 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl. -Ing. Fr.Bohlmann. 


Einrichtung an Holländern zum Regeln des 
.  Stofizulaufes zur Mahlwalze. ` 


D.R.P. 338 011. Klasse 55c. Gruppe 6. 
AntonEckerin EECH JohannRoth 
inNiedermendig, Rhid. 


Bei den nicht mit einer Leerscheibe oder einen 
Stofftreiber ausgerüsteten Holländern hat sich der 
Nachteil herausgestellt, , daß die Stoffzufuhr zur 
Messerwalze nicht bemessen oder ganz. abgestellt 
- werden kann, wodurch unter Umständen erhebliche 
Kraft vergeudet und der Stoff selbst unnötig .ver- 
kürzt wird. Dieser Uebelstand soll nach der Er- 
findung beseitigt werden. ° ` 

Der Stoff wird bei a in den Holländertrog ein- 
‚gefüllt, von der Mahlwalze b gefaßt und über den 
Kropf c in den Teil d des Troges geworfen. Von 
hier "aus läuft die Stoffmasse die "schiefe Ebene e 
herab nach vorn, wird wieder von RER EE b 
gefaßt usw. 

Soll nun der Stoffumlauf. trotz Umlauf der 
Mahlwalze stillgelegt werden, bevor’ die Stoffmasse 
abgelassen ist, so wird der Schützen h mittels der 
Kurbel i, Zahnräder kand Zabrstange 1 herunter- 
gelassen, Der Schützen h ist an den beiden Seiten 
in U-Eisen geführt und: dringt in eine entsprechende 


Vereine des Holländerbodens ein, so daß der 
Holländertrog an dieser Stelle dicht besser ist. 
Die Mahlwalze b dreht sich weiter, wirft die hinter 
dem Schützen h- befindliche Sloffmasse über .den 


' Kropf c hinaus und läuft nach kurzer Zeit leer. 


Hierdurch wird eine bedeutende Kraftersparnis 


‚erzielt und ein unnötiges Bearbeiten des Stoffes ver- 


mieden. Wird der Schützen h vor dem Ablasserni 
der Stoifmasse heruntergelassen, so bietet dies noch 


| 
D 
H 
D 
I 
U 
U 
U 
H 
I 
i 


E Vorteil daß die Stoffmasse gleichmäßiger ab- 
läuft. Wird nämlich die ganze Stoffmässe a 
des Ablassens weiter herumgeschleudert, so -läuft 
erfahrungsgemäß der dicke Brei zuerst ab und das 
Wässer zuletzt, da letzteres von der. Mahl walze b 
vom‘ ‘Ventil fortgezogen wird. 


© zeichnet, 
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Patent-Anspruch: 
ländern ohne Leerscheibe und ohne,Stofftreiber zum 
Regeln des Stoffzulaufes zur Mahlwalze, dadurch 

gekennzeichnet, daß vor der Mahlwalze (b) ein ein- 
stellbarer Absperrschieber in Gestalt eines Schützen 
(h) angebracht ist. 


Verfahren zur Herstellung von Bronzepapier. 


D. R. P. 337 973. Klasse 55f. Gruppe 13. 
Diamond Decorative Leaf Company in 
Stapleton, New York City. 


Die Erfindung besteht in dem Aufspritzen oder 


Auftragen von Bronze in einem wasser- oder luft- 


dichten transparenten Bindemittel auf Papier, 
welches einen Glanz (Lustre) besitzt. Als Binde- 
mittel wird am besten eine mit Spiritus und Benzin 
versetzte Schießbaumwolle-Ampylacetatlösung ver- 
wendet. Beispielsweise werden 30 g löslicher Schieß- 
baumwolle in % 1 Amylacetat zur Lösung gebracht 
und dann werden je "/ 1 denaturierter Spiritus und 
Benzin zugefügt. Einem Liter dieser Flüssigkeit 
werden etwa 142 g Bronze zugesetzt. Statt der 
Zelluloselösung könnten auch Beimischungen von an- 
deren Lacken -Verwendung finden. Der durch die 
Erfindung bedingte erhebliche Fortschritt 
erster Linie auf die Verwendung von Lustrepapier 
statt gewöhnlichen Papiers zurückzuführen. 
Der Glanz der Papieroberfläche, der durch 
Polieren, Lackieren, Oelen oder durch Walzen unter 
hohem Druck erzeugt sein kann, scheint durch die 
aufgetragene transparente und getrocknete Masse 
hindurch und verleiht auch dieser ohne weiteres 
einen solchen Glanz, daß sie nicht poliert zu werden 
` braucht. Infolge der Entbehrlichkeit des nachträg- 
lichen Polierens der Bronzeschicht werden keine 


Bronzekörnchen bloßgelegt, so daß diese durch das 


luftdichte Bindemittel dauernd gegen die oxydierende 
Wirkung der Luft gesichert sind und das Blatt 


ständig seinen ohne Polieren erreichten Hochglanz. 


beibehält. Da das wasserdichte Bindemittel nicht 
durch Polieren von der Blattoberfläche entfernt ist, 
bleibt das Papier stets wasserdicht und die Bronze- 
teilchen können sich nicht abreiben. 


Das neue Papier eignet sich infolge der DEE e 


ten Eigenschaften vorzüglich für Zigarettenmund- 
stücke und bei Verwendung dickerer Lustrepapier- 
sorten für beliebige andere Zwecke, insbesondere 
auch als Luxuspapier, Stempel usw. 

Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur 
Herstellung von Bronzepapier, dadurch gekenn- 
daf Bronze in einem wasser- und luft- 
dichten Bindemittel auf Papier aufgespritzt oder auf- 
getragen wird, welches einen Glanz (Lustre) besitzt. 

2, Verfahren gemäß Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch die Verwendung farbigen Do als 
Unterlage. 


Verfahren zur Herstellung wetterfester 


Pappen. 
D. R. P. 337 769. Klasse 55f. Gruppe II. 
Firma Max Rogler in Düsseldorf- Gerres- 
heim. 


Das neue Verfahren besteht im wesentlichen dar- 
in, : dah man due zur Herstellung der Pappen 
dienenden Faserstoffe mit ener Menge an Trän- 
kungsstoffen, die über das bei der Papierleimung 
übliche Maß hinausgeht, tränkt, dann den Tränkungs- 


Einrichtung an Hol-. 


stoffes 


ist in 


stoff auf die Faserstoffe fällt und gegebenenfalls 
darauf fixiert, worauf die so vorbehandelten Faser- 
stoffe auf einer Pappenmaschine, deren mit dem Brei 
oder der Pappenbahn in Berührung kommende 
Stellen auf nassem oder trockenem Wege eingefettet 
oder bepudert worden sind, fertiggemacht werden. 
Beispiele., 

LL Anwendung des Tränkungs- 
in kolloider Lösung: 
1000 Gewichtsteile Leinöl, Olein, Türkischrotöl 


oder ein sonst verseifbares Fett oder Harz werden 


mit einer 500 Bé starken Aetznatron- oder Aetz- 
kälilauge verseift; die erhaltene Seife wird in 2000 
Gewichtsteilen Wasser gelöst. In das so, erhaltene 
Seifenwasser rührt man 200 Gewichtsteile durch Er- 
wärmen verflüssigtes Stearinpech und 500 Gewichts- 
teile ebenfalls verflüssigtes Paraffin ein und sorgt 
durch starkes Rühren für die Lösung, die gegebenen- 
falls durch Beigabe geringer Mengen Älkohol, Amyl- 
alkohol oder Phenol beschleunigt werden kann: Die 
entstehende Lösung ist meist klar. In einem Hol- 
länder hat man inzwischen 2000 Gewichtsteile Faser- 
material (Baumwolle, Hadern, Holzschliff usw.) mit 
Wasser zerrissen und fügt nun die gesamte Menge 
der auf vorstehendem Wege bereiteten Tränkungs- 
flüssigkeit bei. Es ist zwecks Errichung eines mög- 
lichst feinfaserigen Pappenbreis zweckmäßig, schon 


"an diesem Punkt des Verfahrens durch Beigabe von 
“etwa 50 kg Kochsalz o dgl. die Seife der Tränkungs- 


flüssigkeit auszusalzen. Sie scheidet sich sehr fein- 
flockig aus und vermischt sich mit der Pappenfaser. 
Erst jetzt versetzt man das Ganze mit einer Blei- 
zuckerlösung und sorgt durch andauerndes- Ver- 
arbeiten des Breies auf dem Holländer dafür, daß 
die Umbildung von ölsaurem Blei erfolgen kann. Man 
gibt so lange Bleizuckerlösung hinzu und holländert 
so lange, bis das Arbeitswasser hell und klar ge- 
worden ist, worauf der Pappenbrei zur weiteren Ver- 
arbeitung auf der Maschine in die Bütte abgelassen 
wird. 

2. AnwendungdesTränkungsstoffes 
in wässeriger Emulsion: 


Auf einem Emulseur werden 2000 Gewichtsteile . 
durch Erhitzen verflüssigtes Petrolpech mit 500, Ge- 
wichtsteilen einer zehnprozentigen Dextrinlösung 
oder Sulfitablauge u. dg. durch andauerndes starkes 
Verrühren emulgiert und die erhaltene Emulsion zu 
1500 Gewichtsteilen Pappenfaserstoff, der im Hol- 
länder vorbereitet ist, gegeben. Nach Beigabe von 
50 kg Kochsalz oder Glaubersalz und durch an-. 
dauerndes Holländern vereinigt sich das Petroleum- 
pech mit dem Pappenfaserstoff. Den fertigen, fein- 
flockigen Pappenbrei läßt man zur weiteren Ver- 
arbeitung auf der Maschine in die Bütte ab. 


3.Anwendungdes Tränkungsstoffes 
in Suspension: 

2000 kg Steinkohlenteerpech werden unter Zusatz 
von Iooo kg Wasser, das 5 bis ro Proz. Kochsalz 
oder Glaubersalz enthält und vorher auf 50 C ab- 
gekühlt sein kann, z. B. avf einer Kugelmühle zu 
einem feinen Brei zerrieben. Diesen Brei trägt man 
in :1500 kg Pappenfaserstoff, der im Holländer vor- 
bereitet ist, ein. Das suspendierte Steinkohlen- 
teerpech vermischt sich mit der Pappenfaser ohne 
weiteres. Den fertigen Pappenbrei läßt man zur 
weiteren Verarbeitung auf der Maschine ın die 
Botte ab.- | | 
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Die neuen Pappen ' können nach Belieben auch 
in der Masse. farbig hergestellt und mit Oel- und 
Lackfarben bestrichen werden. Sie dienen denselben 
Zwecken wie alle anderen durch Tränken herge- 
stellten Teer-, Pech- oder Oelpappen und können 
auch wie Linkrusta als Wandbekleidung und. wie 
Linoleum als Füußbodenbelag usw. verwendet werden. 


Patent-Ansprüche: ı Verfahren zur 
. Herstellung wetterfester Pappen aus mit wetterfest 
machenden Mitteln getränktem Faserstoffbrei, da- 
durch gekennzeichnet, daß man den zur Herstellung 
der. Pappen dienenden Faserstoffbrei mit einer Menge 
an Tränkungsstoffen, die über das bei der Papier- 
leimung übliche Maß hinausgeht, tränkt, dann das 
Tränkungsmittel auf die Faserstoffe fällt und ge- 
gebenenfalls darauf fixiert, wonach der so vor- 
behandelte Faserstoffbrei auf einer Pappenmaschine, 
deren mit der Pappenbahn während ihrer Herstel- 
lung in Berührung kommenden Teil auf nassem oder 
trockenem Wege gefettet oder gepudert worden sind, 
zu Pappen verarbeitet wird. 

2. ‚Verfahren. nach Patentanspruch ı, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die zur Tränkung dienenden Stoffe 
(Teere, Peche, Harze, Fette, Oele, Wachse, Paraffine 
u. dgl.) in kolloider Lösung, in wässeriger Emulsion 
oder in ähnlicher feinster Verteilung mit dem. Faser- 


stoffbrei zusammengebracht, dann auf die Fasern mit . 


einem: Ausfällungsmittel (so z. B. Kochsalz, Glauber- 
salz o dgl.) niedergeschlagen und durch Zusatz eines 
Fixiermittels (so z. B. verdünnte Säuren, Erdalkali- 
oder Schwermetallsalze o. dgl.) auf der Faser fixiert 
. werden. 

3. Verfahren nach Patentanspruch ı und 2, da- 


durch gekennzeichnet, daß der flockige Pappenbrei. 


in an sich: bekannter Weise zugleich mit einer ent- 
sprechenden Unterlage (aus Papier, Gewebe, Ge- 
flecht, Draht, Papiergarn o. dgl.) auf die Pappen- 


. maschine gelangt, hier zu dem Zwecke, die Filzbahn 


der Pappenmaschine dadurch zu ersetzen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht: 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die ge 
! Patente. 
Zurücknahme von Anmeldungen. 


Bsd, V. 15034. Vorrichtung zum selbsttätigen 
Abnehmen von Pappenbögen von der Formatwalze 
einer Pappen-, Papierstoff- oder Papierstoffentwässe- 


rungsmaschine. 14. 2, 21. 
Erteilungen. 
29a, 7. 339 270. Emil Claviez, Adorf i. V. Ver- 


fahren zur Gewinnung von Fasern aus Pflanzen, ins- 


besondere aus Kolbenschilf: 17. 5. 18. C. 27 359. 
55b, 1. 339303. Dr. Richard Müller, Eilenburg. 
Verfahren zur Herstellung von Zellstoff aus Holz. 
26. 10. 18. M. 64 195. 
55C, 4. 339232, Kristen Andreas Thorsen, 
Grenoble, Frankr.; Vertr.: E. Peitz u. Dipl. -Ing. W. 
Massohn, Pat. Anwälte, Berlin SW 68. Papierstoff- 


holländer. 10. 2. 20. T. 23633. Frankreich 8. 2. 19. 
55d, 4. 339328. Gottlob Volz, Heidenheim, 
Brenz. Stoffsichtvorrichtung für die Holzstoff-, 


Zellstoff- und Papierherstellung. 5.8. 20. V. 15 764. 


Verlängerung der Schutzrechte. 


55f: 337.973. 
Löschungen. 


55b: 302893, 320 508. 55c: 264 859. 


E 


Die Hauptversammlung des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten am 3. Juni 1921. 


‘(Wirtschaftlicher Teil.) 


Der zweite Tag der Papiermachertagung ın 
München war vornehmlich den wirtschaftlichen 
‘Fragen gewidmet. Nachdem zunächst die internen 
Vereinsangelegenheiten erledigt waren, erfolgte um 
12 Uhr die offizielle Sitzung, die mit der Begrüßung 
der zahlreichen Gäste durch den Vorsitzenden, Herrn 
Ebart, eingeleitet wurde. Sodann hielt Herr 
Rechtsanwalt Lammers, der Vertrauensmann des 
V.D.P., einen glänzenden Vortrag über die Wirt- 
schaftslage; Herr Rechtsanwalt Lammers stellte uns 
liebenswürdigerweise einen Auszug aus seinem 
Referat zur Verfügung, den wir gerne nachstehend 
. zum Abdruck bringen: 


„Die Hauptversammlung des Vereins soll keine 
Schausitzung darstellen, sondern ernster Rechen- 
schaft und Arbeit dienen. 
örterungen vor allem volle Aufrichtigkeit notwendig. 
Deutschland lebt politisch und wirtschaftlich in 
einem Zustande der Zerklüftung. Die deutsche Wirt- 
schaft empfindet dies um so ‘schwerer, als die 
Politik mit ihren vielfältigen Wirrnissen in das Wirt- 
schaftsleben ständig auf das schwerste eingreift. Die 


Deshalb ist in den Er, 


Hoffnungen, die man vielfach an die Errichtung eines 
Reichswirtschaftsrates geknüpft hat, haben sich 
unter dem Einflusse des politischen Palan ie nicht 
voll erfüllt. ` ` 


Die Papierindustrie hat die Wirkungen dieser 
Zustände am eigenen Leibe in der Druckpapierfrage 
erfahren. Diese Frage wurde vom Reichstag zu 
einer politischen gemacht und unter Hintansetzung 
des Reichswirtschafsrates von einem besonderen 
Ausschuß der Fraktionen behandelt. Die Verleger 
haben die ihnen zur Verfügung stehenden Macht- 
mittel rücksichtslos angewandt. Sie haben dabei 
nicht diejenigen Grundsätze beobachtet, die de 
bayerische Handelsminister aus Anlaß der Haupt- 
versammlung des Vereins Deutscher Zeitungs- 
verleger in Nürnberg aufstellte. Durch besondere 
Rundschreiben innerhalb ihres Verbandes haben die 
Verleger verhindert, daß in der Presse eine objek- 
tive Erörterung der Angelegenheit stattfand. Der 
Kampf gegen die Papierindustrie wird systematisch 
geführt. Dividenden von solchen Fabriken, die keine 
Rolle Zeitungspäpier erzeugen, werden ale Beweis 
für die „Bewucherung“ der Verleger angeführt. 
Neterdines hat man sogar "Papierverarbeitungswerke 
zu diesem Zweck herangezogen. Dieser Tatsache 


l 


von Einheitspreisen nicht leugnen. 


.brauchs anzupassen. 


. geändert. 
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gegenüber muß nachdrücklich verlangt werden, daß 
die mit einer Prüfung: der Verhältnisse betrauten 
Stellen sich nicht verwirren lassen, sondern in 
strenger Objektivität vorgehen. "Diese Objektivität 
hat der zurückgetretene  Reichswirtschaftsminister 
hochzuhalten gesucht und dafür die schärfsten An- 
griffe der Verleger erfahren. 


Die neuere Entwicklung gibt Anlaß zu de Hoff- 


nung, daß die Auseinandersetzungen ruhigere Formen 


annehmen werden. Auf jeden Fall ist es Pflicht der 
Papierindustrie, die erhobenen Beschwerden ruhig zu 
prüfen und dort, wo sie Berechtigung zeigen, für 
ihre. Abstellung- Sorge -zu tragen; andererseits muß 
ieder unbillige Zwang, der an die Grundlagen der 
Industrie rührt, nachdrücklich | zurückgewiesen 
werden. E 

` Die Beschwerden der Verleger richten sich vor 
allem dagegen, daß angeblich . die Druckpapier- 
verbände ihrer Preisstellung die Gestehungskosten 
der am ungünstigsten arbeitenden Werke zugrunde 
gelegt haben. Hieraus sollen sich für die günstig 
arbeitenden Fabriken Uebergewinne, eine sogenannte 
Differenzialrente, ergeben haben. ` Die Möglichkeit 
derartiger Unterschiede läßt sich bei der Aufstellung 
1 Der Kartellau's- 
schuß des Reichsverbandes der Deutschen Industrie 
und das Reichswirtschaftsministerium wenden dieser 
Frage die größte Aufmerksamkeit zu. Die. Frage 
kann nicht ohne weiteres dadurch gelöst werden, daß 
man einen Geldausgleich zwischen den verschiedenen 
Firmen innerhalb der Kartelle vornimmt. Hierdurch 
werden fast durchweg die. leistungsfähigen Werke 
in unbilliger Weise zu ungunsten der schwächeren 
Konkurrenz belastet. Demnach werden die Kartelle 
das Schwergewicht auf einen technischen Ausgleich 
durch geeignete Verteilung der Aufträge und Rege- 
lung der Produktion legen müssen, wie es die Druck- 
papierverbände nach Kräften auch tatsächlich, ver- 
sucht haben. i 

Die Industrie selbst hat das größte Interesse 
daran, bei allem Streben nach gesunder Existenz in 
der Preisbildung, sich den Bedürfnissen des Ver- 
Die Belastung des Verbrauchs 
hat eine natürliche Grenze, welche nicht überschritten 


. werden kann, ohne den Absatz auf das schwerste 


zu schädigen. Dazu kommt, daß die Verhältnisse am 
Weltmarkt auch für die deutsche Industrie auf die 
Dauer zwingend werden. 


Während des Krieges haben wir infolge unserer 


Abgeschlossenheit vorwiegend eine Binnenwirt- 
schaft getrieben. Nach dem Kriege ergaben sich 
sehr bald bedeutende Ausfuhrmöglichkeiten, welche 
die Lage der. Industrie günstig gestalteten. In- 
zwischen haben sich die Verhältnisse wesentlich 
Auch Länder mit hoher Valuta sind unter 
dem Zwange der Tatsachen mit ihren Preisen so 
stark herabgegängen, daß sie an die deutschen In- 
landspreise herankommen. Dazu kommt, - daß 
durch die Zwangsmaßnahmen der Entente und das 


Ultimatum die deutsche Ausfuhr eine besondere Be- 


lastung erfahren hat. Wir müssen deshalb mit 


allen Kräften dafür sorgen, daß wir unsere Produkte 


verbilligen, und zwar insbesondere auch für den in- 
ländischen Absatz. Nür hierdurch kann es uns ge- 
lingen, die Kaufkraft der deutschen Mark im In- 
lande hochzuhalten und damit den heute gegenüber 
dem Auslande bestehenden Vorsprung auf dem 
Lohngebiet zu sichern. 


zeigen, 


_ Im Gebiete der Papierindustrie genügt dieser 
Vorsprung allein jedoch nicht zum Ausgleich 
unserey sonstigen ‚Benachteiligung am Weltmarkt. 
Wir müssen deshalb mit größtem Nachdruck auf 
die Rationalisierung ` onserer Produktion hin- 
arbeiten, Die vielfach erörterte Einschränkung der 
Betriebe kann nur als letzte Maßnahme in Betracht 
kommen, da sie im allgemeinen der Rationalisierung 
teens: 

In technischer Beziehung Sue unsere Betriebe 
fast durchweg schon heute sehr fortgeschritten. 
Es muß die Frage geprüft wgrden, ob durch eine 
gewisse Anlehnung der Fabriken aneinander in 
Form von loseren oder engeren :Interessengemein- 
schaften eine gesteigerte Ausnutzung der tech- 
nischen Möglichkeiten herbeigeführt werden kann. 
Die im konservativen Geist der Papiermacher 
liegenden Hindernisse müssen im Interesse der. 
Industrie überwunden werden. Gelingt dies nicht, 
so werden: die Kartelle "der Papierindustrie unter 
dem Drucke der -unterschiedlichen Produktions- 
verhältnisse auf die Dauer gesprengt werden. 

Nachdrücklicher Widerstand muß dagegen ge- 
wissen kapitalistischen Betätigungsformen ent- 
gegengestellt ‘werden, welche die Fabriken zu’ Spe- 
kulationsobjekten machen. Eine Fabrik ist. im 
wirtschaftlichen Sinne ein Lebewesen, mit welchem 
die Geschicke zahlreicher Menschen verknüpft sind. 
Diesem Lebewesen muß eine stetige und industriell 
gesunde Entwicklung ermöglicht werden. 


Trotz’ aller Mängel können . aber in der 
Gegenwart die Kartelle und sonstigen ÖOrganisatio- 
nen unserer Industrie nöch nicht entbehrt werden. 
Die kriegswirtschaftlichen Einrichtungen sind nun- 
mehr. gänzlich beseitigt. Die Außenhandelsstelle hat 
in der Vergangenheit sehr zur Ermöglichung er- 
heblichen Nutzens beigetragen. Im Hinblick auf 
das Ultimatum wird ihre Tätigkeit voraussichtlich 
in der näheren Zukunft noch nicht entbehrt werden 
können. © 
Ein besserer Ueberblick über die Verhältnisse 
kann erst dann gewonnen werden, wenn der Wieder- 
aufbau-Minister seine "Pläne vorgelegt hat. 
Rathenau ist schon vor seinem Amtsantritt von 
mancher Seite in unnötiger Weise angegriffen 
worden. Man wirft seine Ideen mit denjenigen 
Wissels, die man als: Planwirtschaft bezeichnet, 
durcheinander. Es erscheint notwendig, zunächst 
einmal die Vorschläge Rathenaus abzuwarten. 

Die Außenhandelsstelle bot Gelegenheit zu er- 
freulichem Schaffen in Verbindung mit der Arbeiter- 


schaft. Die Arbeitsgemeinschaft muß unter allen 
Umständen erhalten bleiben. Die Arbeitgeber 
dürfen sich durch Fehlschläge nicht entmutigen ` 


lassen, sie müssen das warme Herz für SE Arbeiter 


behälten. 


Jeder unnötige. Kampf der EER Ver- 
bände untereinander muß ` vermieden werden. 
Natürliche Gegensätze sind in vornehmer Forni aus- 
zutragen.. Nur wenn wir im Innern unseres völki- 
schen und wirtschaftlichen Lebens echte Würde 
können wir auch nach 'außen hin mit 
nationaler Würde auftreten. Hierzu, ist in erster 
Linie erforderlich, daß wir uns alle, Arbeitgeber 
und Arbeitnehmer, gemeinsam als Deutsche ‘fühlen, 
deren Schaffen von tiefem Pflichtbewußtsein ge- 
magen sein muß. < 
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Bericht über die Lage der papiererzeugenden: 
Industrie im Monat Mai 1921. 

Die Versorgung der papiererzeugenden ‚Industrie 
mit Rohstoffen bereitete im Berichtsmonat keine 
Schwierigkeiten. Allerdings. ist hierbei die zurzeit 
verhältnismäßig geringe Beschäftigung der Industrie 


in Betracht zu ziehen. Abfälle waren verhältnismäßig: 


billig, doch schent sich ein Anziehen ‚der Preise be- 
merkbar zu machen. Ä 


Die zur Verfügung stehende Kohlenmenge reicht 
nicht aus; die im Vormonat gemeldete geringe 
Besserung in der Kohlenversorgung wurde haupt- 
sächlich durch die schlesischen Unruhen wieder auf- 


gehoben. . Die Zustände in Oberschlesien . machten 
sich besonders in Mitteldeutschland unangenehm 
fühlbar. Die Betriebswasserverhältnisse waren in-. 


folge der großen Trockenheit denkbar ungünstig. 


Die Versorgung mit. Hilfsmaterialien ging ohne. 


_ Hemmung vonstatten.. Die Holzstofferzeugung ging 

durch die große Trockenheit wieder zurück. Jedoch 
hat auch die Nachfrage nach Holzstoff nachgelassen. 
Neuaufträge liegen wenig.vor. Der Absatz erfolgte 
meist noch auf alte Abschlüsse. Lediglich in West- 
deutschland war die Nachfrage noch größer als die 
Erzeugung. Vorräte waren am Ende des Berichts- 
monats nicht vorhanden. | 


SC EEN 


Die auf dem in- und ausländischen Papiermarkte 
herrschende Ruhe macht sich auch bei dem: Absatze 
von Zellstoff bemerkbar. Die Erfahrungen der Vor- 
kriegszeit weisen aber darauf hin, daß im Verlaufe 
des Sommers der Bedarf wieder zunehmen wird. 
Der Rohholzmarkt, auch für Papierholz, zeigt 
. sinkende” Tendenz, welche in‘ der Preisbildung- für 
die Papierhalbstoffe nicht . ohne Wirkung bleiben 
wird. 
Die: E N auf den: Pasiermarkt erfuhr 
gegen den Vormonat eine weitere Verschlechterung, 
welche nicht 'unerhebliche Betriebseinschränkungen 
zur Folge hatte.- Das Ausfuhrgeschäft lag fast ganz 
darnieder. 

Auch in der Ee blieb der E 
im allgemeinen gering. Im einzelnen zeigte sich für 
"Handholzpappe noch hier und da größeres Interesse, 
auch nach Maschinenholzpappe waren noch einige 
Nachfragen vorhanden. Handlederpappen dagegen 
gingen nur wenig, auch Graupappe wurde wenig ge- 
fragt! Der Mantelvertrag zur Regelung des Arbeits- 
verhältnisses der Werkmeister ist am 28. Mai mit 
Gültigkeit vom 1. Mai d J. von: DESS Parteien 
unterzeichnet worden. 


F 


Auflösung der Robert G. m. b. H. 


Die außerordentliche Gesellschafterversammlung 
der Druckpapier-Beschaffung G. m. b. H. am 
10. Juni hat die Auflösung der Gesellschaft zum 
1. Juli 1921 beschlossen. Zum Liquidator wurde der 
bisherige Geschäftsführer, Herr Erich Dickudt, 
bestellt. | De | 


Freigabe der Papierwaren- Einfuhr nach Bulgarien. 


Die bulgarische Zweigniederlassung der Inter- 
nationalen Transportgesellschaft Karlık & Co. in 
Prag teilt mit, daß Luxuspapiere, Kuverts, Post- 
karten, Albums, Bilder, Papiertapeten, deren Ein- 
fuhr nach Bulgarien verboten war, nunmehr wieder 
eingeführt werden können. 
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 Holzmasseerzeugung ` auf Ssachalin, 


Die Insel Ssachalin, deren südlicher Teil durch 
den Frieden von Portsmouth seitens. Rußlands an 
Japan abgetreten wurde, und deren nördlichen 
(russischen). Teil die Japaner seit einiger Zeit be- 
setzt halten, zeichnet sich der „O. W. Z.“ zufolge 
durch großen Waldreichtum aus. Pie Japaner haben 
in dem ihnen gehörigen Teil eine Anzahl Holzmasse- 
fabriken angelegt, deren ` Jahresproduktion zur Zeit 
etwa, 50000 t beträgt, d. h. etwa 4a Prozent des 
Gesamtbedarfs Japans an Holzmasse. 


Freie Papiereinfuhr nach Kolumbien. 

Die Einfuhr von weißem und farbigem Druck- 
papier ih Bogen von mindestens 60% 90 cm ist frei- 
gegeben worden, wenn der Originalpreis 45 Dollar 
pro 100 kg nicht übersteigt. Ein Einfuhrzoll wird 
jedoch erhoben, wenn der Preis den oben an- 
gegebenen übersteigt. 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 
Zellstoff-Industrie 
set vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 


Schillerstr. 21. | 


Dividende Name Kurse " 
28 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin. 375 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik . . 462 
DO Ammendorfer Papierfabrik . . . . 775 

o Arnsdorfer Papierfabrik 2. 62% 
25 Aschaffenburger Papierfabrik. e Lë e S75 
15  Chromo Bye, 269 
15 Cröllwitzer et, 480 
o Karl Ernst & Co.. nn 220 
IO Fabrik phot. Papiere, Kurs, ge ër 230 
20 Feldmühle Zellulosefabrik 334 
20 Hasseröder- Papierfabrik . ea ne EEN, 
Io Ica 77 
15 | ae Zelstoffabrie. en 
12 Kostheim Zellulose . nee. RO 
15 Leykam-Josefsthal Papier : . . . — 
6: Nordd. Lederpappenfabrik . . 248 
25 Peniger Patentpapierfabrik © . . . 399 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 770 
18 Reisholz Papier 374 


25 Schles. Zellstoff- und Paniertählik . 34I 


O Simoniussche Zell-Fabriken . . . '— 
22  Teissnacher Papierfabrik . . 470 
40 Varziner Papierfabrik. . . . a 595 
32 Verein. Bautzener Papierf. . 412 

8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . 360% 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap. ende. 410 
30 Ver. Strohstoffabrik | 379 A 
20 Weißenborn Papierfabriken . 380 

12 Wintersche Papierfabriken . . . . 245 


20  Zellstoffverein `, e AED 


Der Pappenmarkt. 


Dem Bericht über die Hauptversammlung des 
Vereins Deutscher Pappenfabrikanten am :31. Mai 
1921 in München entnehmen wir über die Lage des 
Pappenmarktes folgendes: | 

Die Produktion in Pappe betrug: im Januar 
1921 19468 To., im Februar 1921 16966 To., im März 
1921 17600 To. E 

Die Aus fuhr betrug im Januar 1921 1679 To., 
im Februar 1921 1035 To., im März 1921 orga To. 

Im April ist die Ausfuhr infolge der Entente- 
maßnahmen erheblich zurückgegangen: und betrug 


y 
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nur 654 To. Gegen Ende des Monats Mai wurde 
das Ausfuhrgeschäft wieder etwas lebhafter.. Die bis zum 30. September ermäßigte. 
Ausfuhranträge laufen wieder zahlreich ein. Es sind 


bis zum 25. Mai für 867 To. Bewilligungen erteilt 
worden, 

Der Inlandsmarkt ist zur Zeit sehr wenig 
aufnahmefähig. Die in der ganzen Welt rückläufige 
Konjunktur macht sich natürlich auch im Inlande 
stark: bemerkbar. Andererseits sind auch die hohen 
Preise der Kartonnagenfabrikation daran Schuld, daß 
der Bedarf aufs äußerste eingeschränkt wird. 


Druckfehlerberichtigung. 


Auf Seite 584 unserer Zeitschrift in der Mit- 
teilung über die „Verbilligung von Zellstoff und 
Holzschliff“ liegt ein Druckfehler vor. Es muß am 
Schluß selbstverständlich heißen: „Diese Preise be- 
deuten. eine Ermäßigung von 35 Mark (nicht 
35 Prozent), für ungebleichten und so Mark (nicht 
50 Prozent) für gebleichten Zellstoff.“ 


MARKT-BERICHTE 


Mitteldeutschland. 
(Sonderbericht.) 


Die Verhältnisse in der mitteldeutschen und 


sächsischen Papierindustrie haben eine ` merkbare : 


Aenderung nicht erfahren, obwohl gerade die Börse 
in letzter Zeit den Aktien der Papier-, Pappen-, 
Holzstoff- und Zellulose-Fabriken lebhaftes Inter- 
esse entgegengebracht hatte, das in teilweise an- 
sehnlichen Kurssteigerungen Ausdruck fand. In 
den Reihen der Verbraucher rechnet man mit rück- 


-läufigen Preisen für maschinenglatte gewöhnliche 


holzhaltige Druckpapiere, ferner für satinierte ein- 
und zweiseitige Flachdruckpapiere, ebenso für holz- 


schliffreie Druck- und Schreibpapiere und nicht zu-, 


letzt für Pack- und Feinpapiere aller Art. Der 
Grund für diese Annahme ist zu finden in der 
Verbilligung von Zellulose und Holzstoff, die nicht 
unerheblich im Preise zurückgegangen sind, nach- 
dem es sowohl den Zellstoff- wie auch den Holz- 


stoff-Fabriken möglich geworden ist, die Preise für: 


Papierholz infolge größeren Angebotes auf dem 
Holzmarkte zurückzudrücken. Ferner sprach hier- 
bei in gewissem Umfange die Tatsache mit, daß sich 
die Verhältnisse auf dem Altpapiermarkte ganz 


. wesentlich geändert hatten, insbesondere nach der 


Richtung, daß reichlich sehr großes Angebot im 
Markte war, das die Preise .weichend beeinflußte, 
so daß die Papier- und auch die Pappenfabriken 
zu ihren abgeschlossenen Mengen Holz- und Zell- 
stoff auch wieder in größerem Umfange Altpapier 
verarbeiten konnten. Die Preise für Papierholz 
haben einen erheblichen Rückgang erfahren, der, 
wenn es dem Reichswirtschaftsministerium gelingt, 
die. einzelnen Länder zu veranlassen, größere 
Papierholzeinschläge durchzuführen, ‚sicherlich noch 
nicht beendet ist; wie sehr 
rückgang für Papierholz den Markt der Halbstoffe 
der Papierindustrie beeinflußt hat, geht am besten 
daraus hervor, daß unter Berufung auf die herab- 
gesetzten Preise in der Papierholzbeschaffung der 
Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten die Ver- 
kaufspreise für gebleichten Zellstoff um eo Mark 


. Lage 


indessen dieser Preis- 
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und für ungebleichten um 35 Mark mit Wirkung 
Die Preise für 
Holzstoff sind von 230 Mark auf 220 Mark für die 
100 kg herabgesetzt worden. In der Holzstoff- 
industrie haben sich die Verhältnisse insofern ge- 
bessert, als die reichlichen Niederschläge in der 
letzten Zeit die Betriebswasser in Mitteldeutschland 
und Thüringen insbesondere günstig beeinflußt 
haben, so daß jetzt fast überall mit voller Beauf- 
schlagungskraft der Turbinen gearbeitet werden 
kann, ohne die Betriebswässer erst anstauen zu 
müssen. Auch die Pappenhersteller melden, daß sie 
günstigere Betriebswasserverhältnisse zu verzeich- 
nen haben und aus diesem Grunde ihre Erzeugung 
allmählich steigern können. "Nun ist allerdings die 
auf dem  Pappenmarkte nicht einheitlich 
günstig; eine ganze Anzahl untergeordnete Holz- 
pappen sind schon jetzt schwer unterzubringen, 
nachdem die Aufnahmefähigkeit des Auslandes für 
Pappen wenigstens empfindlich nachgelassen hat. 
Gute braune Hand- und Maschinenlederpappen, 
ebenso gute Graupappen blieben gefragt, da die 


mitteldeutsche und sächsische Schuh- und Koffer- 


industrie noch gut beschäftigt sind. Für Rohdach- 
pappen hat sich die Lage etwas ungünstiger ge- 
staltet; doch im allgemeinen ist noch auskömmlich 
zu tun und auch die Preise sind. im allgemeinen fest 
geblieben. Für die Verhältnisse auf dem Pack- 
papiermarkte scheint es ' bezeichnend, daß stark- 
zellstoffhaltige Packpapiere, die bis vor kurzem 
noch sehr stark gefragt waren, vorerst vernach- 
lässigt sind; man darf gewiß annehmen, daß hierbei 
die Preisermäßigungen für Zellstoff eine Rolle 
spielen, die -natürlich erwarten lassen, daß sich die 


Preise für diese fettdichten. und pergamentähnlichen 


Packpapiere nicht lange mehr auf dem jetzigen 
Stande werden halten, weshalb es an der Zeit sei, 
durch Rückhaltung im Einkauf auf die Preise noch 
besonders zu drücken, Indessen sind die den 
Fabriken in feste Bestellung gegebenen Mengen Pack- 
papiere noch sehr groß, und besonders starkzell- 
stoffhaltige bleiben gefragt, auch für die "Ausfuhr 
nach Holland und nach England sowie nach Süd- 
amerika. Das Inlandgeschäft liegt zwar noch etwas 
vernachlässigt, doch ist zu hoffen, daß sich die 
Absatzverhältnisse schnell bessern werden, denn 
tatsächlich ist ein großer Bedarf im Irlinde noch 
vorhanden. Man erkennt dies daran, daß der Groß- 
handel dauernd im Markte bleibt und gewillt ist, 
reichliche Eindeckungen zum Herbst vorzunehmen, 
wenn über die Preise eine Einigung erzielt werden 
kann. Unter allen Umständen ist damit zu rechnen, 
daß: die Packpapierpreise eine erhebliche Ermäßi- 
gung erfahren werden, und zwar sowohl ‘die für 
starkzellstoffhaltige, wie insbesondere die- 
Schrenz und einfache Braunholzpapiere, die gleich- 
falls für das Ausland stark gefragt sind’ und’ ver- 
hältnismäßig den Fabrikanten noch auskömmlichen 
Nutzen lassen. Die Nachfrage nach Braunholz- 
papieren ist neuerdings aus England wieder um- 
fassender geworden; es scheint dies damit zusam- 


menzuhängen, daß die holländischen und skandinavi- 
‚schen Fabriken diesen . Papieren nicht mehr 


die 
bisherige‘ Aufmerksamkeit zuwenden, - oder aber 
durch die ungünstigere Veränderung der Mark ist 
es‘ den deutschen Exporteuren gelungen, besser ins 
Geschäft zır. kommen. Aehnliche. Erscheinungen 
lassen sich auch auf dem gesamten Papiermarkte 


für. 
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nachweisen. Die Papierfabrikanten sind gut be- 
schäftigt und es ist ihnen möglich, reichlich für die 
Ausfuhr zu arbeiten, obschon das ausländische Ge- 
schäft bei weitem nicht mehr so lebhaft ist als etwa 
noch vor Jahresfrist, denn im großen und ganzen 
sind die deutschen Papiere für das Auslandsgeschäft 
schon zu teuer geworden. Die englische Papier- 
industrie versucht daher, nicht allein die Roh- und 
= Halbstoffe herabzudrücken, sondern. in noch erheb- 
licherem Umfange dadurch an Selbstkosten zu 
sparen, daß sie genau wie die amerikanische Papier- 
industrie die Arbeitslöhne herunter- und die Arbeits- 
zeiten heraufizusetzen versucht, um auf diese Weise 
mit den übrigen europäischen Papierindustrien den 
Wettbewerb aushalten zu können, Jedenfalls darf 
von der deutschen Papierindustrie nicht übersehen 
werden, daß die englischen, französischen, belgischen 
und besonders die skandinavischen Papierindustriellen 
darauf hinarbeiten, unter allen Umständen die Ge- 


Sind Thnen meine eritflaf figen 


PWapiermeffer 
Duerjchneidemeffer 
Seller= u. Zirfelmejler 
jowie Schaberflingen | 


in feinjter Ausführung und ©®üte befannt 


Carl | Carl Stamm, Romscheid-Nasten. ||| Tee | Remscheid-Hasten. 
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stehungskosten zu verbilligen, um mit Hilfe niedriger 
Papierpreise den Umsatz wesentlich zu steigern, Die 
deutsche Papierindustrie wird diesen Weg gewiß 
auch beschreiten, wenn es ihr möglich: ist, durch 
Verbilligung der Roh- und Hoalbstoffe. besonders 
des Papierholzes, vorteilhafter zu arbeiten und durch 
Vergrößerung der Erzeugung die Selbstkosten her- 
abzudrücken, um die Verkaufspreise senken zu kön- 
nen. Gewisse Ansätze in dieser nz sind be- 
reits erkennbar. 


Die Preise für Chemikalien in Norwegen. 


zeigen nach einem Stockholmer Sonderbericht von 
Ende Mai dieses Jahres folgendes Bild (in norwegi- 
schen Kronen je 100 kg cif Kristiania): Alaun 17 
bis ı8proz. techn. eisenfrei 30, Borax krist. 52, . 
Hirschhornsalz 57, Aetzkali 88-92 proz. 66,50, Chlor- 
calcium 90-95 proz. 20, Chlormagnesium 26,50, 


Chlorkalk 35- EE 28,50, Gla 28,50, Glaubersalz krist. 13, 


(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
` Lichterfelde, geliefert) 
= für Spnnpapier und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Troken- 
gehaltsprüfer 


sowie ale 
übrigen 
z Präzisions- 
SC ; apparate für 
-i papier- und 
textil- 
technische 
Prüfungen 


Eingetr. 
Schutzmarke 


ess 


Der E 


Beet 


Lob Louis Schopper, ge > Bayerache Str, 77 - 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaftliche 
und technische Apparate. 


Holländermesser u. EENEG 


aus feinster, zähester, kaltgewalzter, garantiert zink- und eisenfreier und absolut säurebeständiger 
Phosphor-Bronce / aus allerfeinstem, zähestem Spezial-Stahl liefert prompt zu ringfreien Preisen 


Emil Kreuzburg + Hagen in Westfalen 12 


ege 
Zeitzer Dampfkesselfabrik und fipparate-Bauanstali 


G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


|Dampfkessel 
a ea 


| 

| 

Feuerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 
mantel, Lampen- u. Strohkocher. Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. Turbinenrohrleitungen 
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` 
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Pottasche 96-98 proz. 66,50, Sal En 98-99 proz. weiß 
71, Kal lisalpeter 90, Salzsäure 19-22° Bé 17, Schwefel- 
säure 66° Bé 17, Schwefel, roh SS Oxalsäure, krist. 
98-100 proz. I80. 


| Technische Chemikalien. 

(Bericht der Firma Carl Heinr. Stöber in Hamburg.) 
Hamburg, den 11. Juni 1921. 

Aetzkali, 88/92, Inland 4,35 M. (Export 6 M.); 
Actznatron, "125/80 5 M. (5,80 Mi: Alaun, krist., 
1,95 M. (2,60 M.); ee 85 we 
11,50 M.; Antichlor, krist., 2,50 M. (3,25 Mi: Anti- 
chlor, Perlfiorm, 4 M. (4,25 M.); Bittersalz 0,70 M.; 
Bleiglätte 9,35 M.; Bleimennige 9,35 M. (9,75 M.): 
Bleiweiß, pulv., 11,70 M. (12,70 M.); DBleizucker 
ıo M.; Borax, pulv., 9,50 M.; Borax, krist., 9,25 M.; 
Blanc fixe 20,75 M.; Borsäure, pulv., 19,75 NM: 
Carbolsäure, krist, 35/7, 15,25; M.; Chlorkalk, ro 
bis 115, 250 M. (2,80 M.); Chlor EE 0,65 M.; 
Chloralaun 3,85 M. (4,85 MI Essigsäure, a 


zentig f. Genußzw., 13 M. (11,50 Mi: Essigsaure 
Tonerde, techn. 11/2, 1,40 M.; Formaldehyd, 30 pro- 
zentig, 13,50 M. (18 M.); Glaubersalz, kalz. 96/98- 
prozentig 120 M. (1,35 M.); Glaubersalz, krist., 
0,45 M. (0,65 Mi Hirschhornsalz, pulv., 4,40 M. 
(4,50 M.); Hirschhornsalz, in Stücken, (7,50 M.); 
Kalıalaunkristallmehl 2,40 M.; Kalialaun, in Stücken, 
2,50 M. (2,50 M.); Kupfervitriol, 98/100 prozentig, 
6,75 M. (7,735 M.); Lithopone RS. 5,40 M. (5,60 Mi: 
Natronlauge, 38/40 ®, 2 M.; Oxalsäure 14,75 
Mark (18,50 M.); Pottasche, 96/98 °, 4,80 M. (6 M.); 
Salmiak, krist, 5 M. (6 M.); Salmiakgeist, 0,910, 
2,85 M. (3,60 Mi: Soda, kalz., 1,30 M. (1,80 Mi: 
Soda, krist, 1 M.; Schwefelnatrium, 30/32 prozentig, 
2,10 M, (2,40 M.); Schwefelnatrium, 60/62 prozentig, 
5,25 M. (5,50 M.); Schwefelsäure, 14/5, 2,40 M.; 
Schwefelsaure Tonerde, 17/8, 3 M.; Wasserglas, 
Natron, 38/40 prozentig filt., 1,50 M. (1,50 M.); Zink- 
weiß RS. 825 M. (9,25 Mi Zinkweiß i. Oel 
9,50 M. 


2. Trockener Dampf 
9. -zum Überhitzer und zur Maschine 


| KeinDurchbrennen der Überhitzer. 


DerApparat befreit den Kessel 
dampf von den mikroskopfsch kleinen 
— == Schlamm- Staubbei- d 
= ei und eeh | 
einenyöllig reinen trockenen |] 
Bú hr É ng AktG Ges. schlamm- und staubfreien |} 
Dampf ohne men, | 


Maschinenfabrik ung A Kesselschmiede. 
Landsberg Bez.Halle. 
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SE l Spezialität: 2 | 
Holländermelfer ` 
Grundwerke 
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JE KEE a Grundwerke « 
Schaber x Papiermejfer * Sirohmeffer H 
+ Lumpenmeffer » Tellerme/fer ufw. » 


messer, Stanzen. 


Neuanfertigumg, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spezial-Schleiferei für alle vor- 
kommendenMaschinenmesser, 
Liefere nur anerkannte 
Qualitätsarbeit. 
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x Holländermejfer x Grundwerke a H 
Schaber » Papiermeffer + Strohmeffer 
D en x Tellermeffer ufw. x 


prima weiss und faserig 


Fr. Scherber 
Neidberg b. Königstein a. E. 


m 


nzeigen 


welche in nächster Nummer ver- 
öffentlicht werden sollen, müssen 


spätestens his Montag 


Maschinenmesser - FOREN MB u. -Schleiferei g 
SS Papiermesser, Pappen- in unsere Hände gelangt sein! | 
scherenmesser, Teller- | 
messer, Ritzmesser, Quer- 
schneidemesser, Kreis- 


Zum Füllen 
von sehr dünnen 
Papieren, wie Zigaretten, 
Kopierseiden, Bibeldruck 
usw., verwende man nur 


Purif 


blütenweiss, federleicht, frei 
von Alkalien und Chlo- 
riden. Alleinige 
Hersteller: 
Schmitz-Bonn Söhne 


Chemische Fabrik 
Düsseldorf-Reisholz 
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Spezialität: Maschinenmesser jeder Art. 


Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Aschaffenburg. A.-G. für 
Zellstoff- und Papierfabrikation. 
Die Gesellschaft, die im vorigen 
Jahre erst ihr Kapital von 12 auf 
24 Mill. M. erhöht hat, plant eine 
neue Kapitalverdoppelung von 24 
auf 48 Mill. M. 

Cosel. .Coseler Zellulose- und 
Papierfabriken A.-G. In der heu- 
tigen Generalversammlung war 
das gesamte Aktienkapital durch 
die Wargön Aktiebolag in Wargön 
in Schweden vertreten: Die Be- 
schlußfassung über die vorgelegte 
Bilanz wurde ausgesetzt, da die 
Verwaltung der Ansicht war, daß 
eine schwebende Differenz in der 
Bilanz Berücksichtigung finden 
müsse. Die neu aufzunehmende 
Bilanz soll der Generalversamm- 
lung zur Beschlußfassung unter- 
breitet werden. Die Versammlung 
beschloß ferner, das Grundkapital 
um 15 auf 20 Mill. M. zu erhöhen. 
Die neuen, vom I. Januar 1921 ab 
an der Dividende teilnehmenden 
Aktien werden sämtlich von der 
Wargön Aktiebolag zu pari über- 
nommen. Endlich wurde be- 
schlossen, eine Anleihe bis zu 20 
Mill. M. aufzunehmen, die hypo- 
thekarisch sicherzustellen ist. 
Vorstand und Aufsichtsrat wurden 
beauftragt, die näheren Modali- 
täten für die Begebung dieser An- 
leihe mit einem Bankenkonsortium 
zu vereinbaren. Bei den Wahlen 
zum Aufsichtsrat wurde mitgeteilt, 
daß die Herren Bankdirektor Ja- 
cob Goldschmidt, Hofrat Hart- 
mann und Dr. Brand, letztere 
beide von dem Konzern der Ober- 
schlesischen Zellstoffwerke, aus 
dem Aufsichtsrate ausgeschieden 
sind. Neugewählt wurde Dr. 
Richert von Koch von dem schwe- 
dischen Konzern. 

— Papierfabrik ` Krappitz 
Aktiengcsellschaft in Krappitz, 
Cosel. Die Zweigniederlassung in 
Kosel ist aufgehoben und ge- 
löscht. 


Cröllwitz, Von der Verwal- 


tung der Cröllwitzer Aktien- 
Papierfabrik, welche bekanntlich 
am 30. Juni d. J. das Geschäfts- 
jahr schließt, wird uns mitgeteilt, 
daß die übertriebenen Erwartun- 
gen, welche in manchen Kreisen, 
und zwar auf Grund von Informa- 
tionen, denen die Verwaltung fern- 
steht, hinsichtlich der diesjährigen 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester Sortierung ladungswelse 


Alfred Zimmer, Dresden N 25, Grossenhainer Strasse 8 


l Fernsprecher: 12146, 19443. Telegr.-Adr.: Produktenzimmer - 
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Xernleder 
Chromleder 
Kamelhaoarriemen 
jorlattarriernen 
öndergurte 
Jech erartikel 


a 


Dr 
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Für die 


Papier- u. Papierverarbeitungs-Industrie 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse : 


(zz > Gummi-Walzen-Bezüge 
€ > aus Hart- und Weichgummi, glatt und 


mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (System äech) 
mit-elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 


. Warmbrunner Gummiwalzentabrik 
Dr. C. Neubert 


Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
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Vereinigte Metalltuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 a Reutlingen (Württ.) 


liefern sämtliche Arten 
© | D 
Maschinen-Siebe "essee 


Dividende gehegt werden, weder 
durch die allgemeine Lage der 


eek eye) Richard R h 
durch den Geschäftsgang_ bei der ıcnar aupac 


Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik Maschinenfabrik Görlitz, G.m.b.H. 


ee EE ap u: 
"höhere Divi Gorlitz 
a n 
R.R.-Heißdampfmaschinen 


aber keinesfalls eine höhere Divi- 
dende als im Vorjahre (15 Proz.) 

D. R. P., mit Ventilsteuerung. — Unerreicht im geringsten 
Dampfverbrauch. Geräuschlos arbeitende Steuerung. 


ergeben. Aufträge liegen zurzeit 
so: gut wie keine vor. 


Charlottenburg. Akt.-Ges. für 
Pappenfabrikation. Nach Ab- 
schreibung von 50000 M. auf das 
neu erworbene Grundstück 


Guerickestraße verbleibt für das Spezialausführung ar gg Ser ang; 


verflossene Geschäftsjahr ein Zwischen- 
Reingewinn von 912966 M. (i. V dampfentnah- 
650964 M.), aus dem die gesetz- me und Gegen- 
lichen Reserven voll dotiert und druckbetrieb 
auf das Kapital von 3 300 000 nach besond. 
(1875000) M. 15 Proz. (14 Proz.) patentiertem 
Verfahren 


Dividende sowie to Proz. (14 

Prozent) Bonus verteilt werden. | 

32792 (31400) M. werden neu vor- Höchste Auszeichnungen: 3 Staatspreise, 4 gold, Medaillen! f 

getragen. "Debitoren einschließlich ze | zur 

Bankguthaben stehen mit 6,5 (3,9) 

Mill. M., Vorräte mit 0,135 (0,225) SE 

Mill. M. zu Buche. Kreditoren sind (nn 

mit 2,452 (1,791) Mill. M. ausge- BEL I 

wiesen. Der Generalversammlung = ji la N 2 f 1 el E r 

wird die Ausgabe von 3 Millionen | a ) 

Mark 6prozentige Vorzugsaktien EN = il | SE ‚aller Art Es 

mit einfachem Stimmrecht vorge- SS | 

schlagen. EE m Th eler 
Hameln. Wintersche Papier- Å PAGNO er m om 

fabriken, Zweigniederlassung in I) 

Wertheim bei Hameln. Nach dem S 


Beschluß der Generalversammlung | N’ -= 

ist die Erhöhung des Grund- rt.  Zugmesser 
kapitals um vier Millionen Mark ; 

auf sieben Millionen Mark durch i 
Ausgabe: von 1300 Aktien zu je 

SE E An u dos |  JCEckardt, Stuttgart- -Cannstatt 
Mark sowie die Aenderung des Ge- 
sellschaftsvertrages gemäß nota- 
rieller Beurkundung beschlossen. 
Die Kapitalserhöhung ist erfolgt. 
Das Grundkapital beträgt sieben 
Millionen Mark, eingeteilt in 4440 
Aktien zusje 300 M., 1712 Aktien 
zu je 1500 M. und 3100 Aktien zu 
je 1000 M. 

Mannheim-Waldhof. Die Zell- 
stoffabrik Mannheim - Waldhof 
wird ihrer demnächst stattfinden- 
den Generalversammlung eine Er- 
höhung des Stammkapitals von 32 


Präcisionsarbeit! 


Drahtbürsten 
Be) 20er 


für Papier-, Pappen- und Holzstoff-Fabriken, 
in bester Qualität. Verlangen Sie Katalog. 


ARNO KELLER & CO. 


BESSERE RUE SE EHER » OBERPLANITZ (SA,) 
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auf 60 Millionen vorschlagen. 
24 Millionen sollen den alten Ak- 
tionären im Verhältnis von vier 
alten zu drei neuen Aktien zum 
Kurs von 200 Prozent angeboten 
werden. Ueber die restlichen vier 
Millionen soll die Verwaltung ver- 
fügen. 

Priebus. Natronzellstoff- und 
Papierfabriken Aktiengesellschaft 
Zweigniederlassung Pricbus. Der 
Hauptsitz ist in Berlin. Der Ge- 
sellschaftsvertrag ist am II. März 
1905 festgestellt. Gegenstand des 
Unternehmens ist die Herstellung 
und der Vertrieb von Natron- 
zelluiose und Papier sowie Her- 
stellung und Vertrieb von Erzeug- 
nissen aus solchen Rohstoffen. 
Das Grundkapital beträgt 
17000000 M. und ist in 17 000 In- 
haberaktien zu je Iooo M. zerlegt. 
Der Vorstand der Gesellschaft be- 
steht aus den vier Direktoren Ge- 
org. W. Meyer, Berlin, Dr. jur. 
Oskar Netter, Berlin, Paul Bar- 
nickel, Stahlhammer, O.-S.,, und 
Ludwig Frank, Berlin. Als Pro- 
kuristen sind bestellt: a) für die 
Hauptnicderlassung L. Ernst 
Krause, Berlin, 2. August Huf, 
Berlin, 3. Eli Muhl, Berlin, 
4. Elsbeth Weidner, Sch Wahl, 
Lichtenberg-Berlin, 5. Dr.. jur. 
Albert Pariser, Berlin, 6 Karl 
Gustav Meyer, Berlin, und zwar 
dergestalt, daß jeder der sechs 
Vorgenannten berechtigt ıst, ge- 
meinschaftlich mit einem Vor- 
standsmitgliede die Firma der Ge- 
sellschaft zu zeichnen; b) für die 
Zweigniederlassung Priebus: Karl 
Gräßle, Priebus, mit dem ”Titel 
„stellvertretender Direktor“, und 
zwar dergestalt, daß er berechtigt 
ist, gemeinschaftlich mit einem 
Vorstandsmitgliede die Firma der 
Zweigniederlassung zu zeichnen. 
Die Bekanntmachungen der Ge- 
sellschaft erfolgen nach $ 4 der 
Satzung durch” den Deutschen 
Reichsanzeiger. Das Geschäfts- 
jahr läuft vom ı. Oktober jedes 
Jahres bis 30. September des fol- 
genden ($ 12). Die Generalver- 
sammlungen werden in Berlin ab- 
gehalten; zu denselben beruft, der 
Vorstand oder der Aufsichtsrat 
die Aktionäre mittels Bekannt- 
machung. Diese ist dergestalt zu 
erlassen, daß zwischen dem Datum 
der die Bekanntmachung enthal- 
tenden Zeitungsblätter und dem 
Datum des Versanımlungstages, 
beide Daten nicht mitgerechnet, 
ein Zwischenraum von mindestens 
17 Tagen liegt. Innerhalb der 
ersten sechs Monate eines jeden 
Jahres findet eine ordentliche Ge- 
neralversammlung statt; eine 
außerordentliche wird berufen, 
wenn dazu eine besondere Veran- 
lassung sich ergibt. (8 27.) Die 
Bildung des Aufsichtsrats ist ın 
$ 19 der Satzung geregelt. 

Rosenhof bei Gaisthal. Ober- 
pfälzische Papier- und Pappen- 
fabrik Rosenhof, A.-G.-Die auher- 
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asbestverpackte, stopfbüchsenlose Sai 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


RICH. KLINGER GmbH. 


BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 | 
k 


auch in Teilposten, liefert 


Armin Witte, Cottbus, Fernspr.1646/47 
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crdentliche Generalversaminlung 
genchmigte cinstimmig die Ka- 
pitalerhöhung von 2 auf 2,6 Mill. 
Mark durch Ausgabe von 600 In- 
haberaktien mit voller Dividende 
für 1920/21. Die neuen Aktien 
werden von einem Konsortium 
unter Führung des Bankhauses 
Jos. Olbrich u. Co., München, zu 
100 Proz. fest übernommen. Das 
gesetzliche Bezugsrecht wird aus- 
geschlossen. Ferner wurde: be- 


schlossen, den Sitz der Gesell- 
schaft nach Gräfelfing zu verlegen 


und die Firma ın Süddeutsche 
Papier- und Pappenfabrik A.-G., 
München-Gräfelfing, abzuändern. 
Einem mit der Süddeutschen 
Büro-Industrie A.-G. München ab- 
zuschließenden Kaufvertrag wurde 
ebenfalls zugestimmt. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 

Wien. Neusiedler Aktien- 
gesellschaft für Fabrikation in 
Wien Dem Bericht über das Ge- 
schäftsjahr 1920 entnehmen wir: 
Unsere Fabriken in der Tschecho- 
slowakei wie unsere rumänische 
Papierfabrik in Petersdorf haben 
zufriedenstellend gearbeitet. Die 


Bauarbeiten in  Klein-Neusiedl 


konnten — durch die Verhältnisse 
bedingt — nicht jenen raschen 
Fortschritt nehmen, den wir er- 
wartet hatten. weshalb auch noch 
cin großer Teil des heurigen 
Jahres vergehen wird, bis. die 
durch den Schwimmsandeinbruch 
entstandenen Bauschäden behoben 
sind und die Auswechslung der 
Turbinen durchgeführt ist. In 
unserer Papierfabrik Piette, Pilsen, 
sowie ın der Zellstoffabrik Josefi- 
hütte haben wir umfangreiche 
Rekonstruktionsarbeiten durchge- 
führt, welche erhöhte Erzeugungs- 
fähigkeit der beiden Werke ge- 
währleisten. Wir beabsichtigen — 
im heurigen Jahre mit dem Elek- 
trizitätswerk Schlöglmühl begin- 
nend — alle jene Wasserkraft- 
anlagen unserer Werke auszu- 
gestalten, bei. denen hierdurch 
entsprechender Kraftgewinn und 
Mehrleistung erzielt werden kann. 
Behufs Erwerbung der Hirsch- 
wanger Fabriksanlagen der Firma 
Schoeller & Co. haben wir unser 
Aktienkapital durch Ausgabe von 
5000 Stück zu je 200 Kr. auf 
11000000 Kr. erhöht. Unsere 
Fabriken in Pilsen und Josefihütte 
haben wir an den Oesterreichischen 
Verein für  Zellulosefabrikation 
verkauft, welche Gesellschaft ihr 
Aktienkapital von 3000000 auf 
12000000 Kr. erhöhte. Die neu 
ausgegebenen 22 500 Stücke Aktien 
im Nominalbetrage von 9000 000 
Kronen wurden gegen Barzahlung 
von unserer Gesellschaft über- 
nommen. Wir haben die Aktien 
der uns gehörigen - Ungarischen 
Strohstoffabriks-A.-G. an ein 
Konsortium verkauft; desgleichen 
haben wir behufs Nationalisierung 
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unserer Fabrik Petersdorf im 
Verein mit der Bank Marmorosch, 
Blank & Co. in Bukarest cinc 
eigene Aktiengesellschaft unter 
der Firma: „Fabrica de hârtie 
Petrifalau Societate anonima 
romana“ mit einem Aktienkapital 


zum Schneiden von Zigarettenpapier 


von 24 000 000 Lei und dem Sitz o n | 

in Bukarest gegründet, woran | ab E in kleine Formate 

unsere Gesellschaft mit 50 v. H. | $ 100 cm Schnittlänge, mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, 
beteiligt bleibt, während die rest- | zwangläufiger Pressung, selbsttätiger Ausrückung bei Ueberdruck 


lichen 50 v. H. von der Bank |f sowie mit Schnittandeuter. 
Marmorosch, Blank & Co. über- S 
nommen wurden. Laut General, 


Gewinn- und Verlust-Konto er- | BS Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3672. 


. KARL KRAUSE A.-6., LEIPZIG 13 Sek. eis 


Glänzend bewährte Ausführung + Kurzfristig lieferbar 


gibt sich ein Reingewinn von 
20444298 Kr.. für den wir fol- 
gende Verwendung beantragen: 
997852 Kr. für den neuen allge- 
meinen Reservefonds, 1 010 000 Kr. 
als 5 v. H. Dividende, 1794919 Kr. 
für Verwaltungs-Tantiemen. ferner 
weitere I0 000000 Kr. zur Hinter- ` 
legung in den neuen allgemeinen 
Reservefonds, 6060000 Kr. zur 
Verteilung von 30 v. H. Super- 
Dividende, 581 528 Kr. Vortrag auf 
neue Rechnung. Die Aktiengesell- 
schaft der Papierfabrik Schlögl- 
mühl wird heuer eine Dividende 
von 32 Kr., das sind 8 v. H., ver- 
teilen; ebenso verteilt der Oester- 
reichische Verein für Zellulose- 
fabrikation nach reichlichen Ab- 
schreibungen und Rückstellungen 
cine Ioproz. Dividende. 


KleineMitteilungen. 


Aufforderung. an die Meßaus- 
steller, ihre Stände die ganze Meß- 
woche hindurch offenzuhalten. In 
einer Versammlung, die am 
25, Mai auf Einladung des Auf- 
sichtsratsmitglieds des Meßamts 
und Vorstandsmitglicds der Zen- 
tralstelle für die Interessenten der 
Leipziger Mustermesse, des 
Herrn Langelittig, Witten a. d. 
Ruhr, des ı. Vorsitzenden des 
Verbandes deutscher Spielwaren- 
Händler, stattfand, wurde die Not- WUES? Original automatischer Schmierapparat. 
wendigkeit seitens der Aussteller, | Anerkannt vollkommenster Apparat. Enorme Ölersparnisse. _ 
die Meßstände die ganze Meb- Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke ! 
woche hindurch bis zum Sonn- Onor 3 Das Der ee 
abend offenzuhalten, allseits be- Im Betriebe bei ad. egulierung 
tont. In der Erörterung dieser Kaiserl. Marine, ee 


& den Kgl. Staats- ster Touren- 
Frage wurde festgestellt, daß sich bahnen u. Werk- zahl absolut 


. di 1 - 5 ini - - stätten sowie den sicher und 
dies, in erstet Linie au in en Neier 
erreichen läßt, daß bedeutende Ein- Dampfschiff- arbeitend. 
käuferfirmen bei angesehenen fahrtsgesellsch., H Elegante und 
Ausstellern ihre Besuche erst für Werften, Dampf- UTTER Fee 
die zweite Hälfte der Meßwoche A o g- 
Fabriken, Berg-| Eingetragene Keine zer 
anmelden. Es soll aber auch sei- u. Hüttenwerken Eingetragene brechlichen 
tens des Meßamts und der Be- usw. Teile. 


Spezlalpressen mit 1,2, Ze 4,6 Te ice et 1: Loko- 
e © ; motiven, Großgasmasc He ampfmasch. usw. 
sorgt werden, daß die Messe nicht i 


nur drei Tage dauert, und es so. ii 7 W. Ritter 8 Maschinenfabrik Graphitöl- 
ernsthaften Käufern unmöglich ist, | Für einzyl. Maschinen. Gegr.1848. Altona (Elbe). Gegr:1848. Schmierapparat. 


die Fülle des Gebotenen an sich 
Dr. Wilheim Lenz, Halle: a. S. 


vorüberziehen zu lassen. Beson- 

ders bemerkenswert war in dieser 
Beratender Chemiker für Late Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Beziehung der aus der Mitte der 
Untersuchungen co, `  Begutachtungen si Verfahren 


hörden mit allen Mitteln dafür ge- 


Versammlung gemachte Vor- 
schlag, alle Meßaufträge als an 
einem Tage erteilt anzusehen und 
sie demgemäß rechtlich und ge- 
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Schäftlich als zu gleicher Zeit auf- 
gegeben zu behandeln, so daß die 
in den ersten Tagen zustande ge- 
kommenen Abschlüsse "vor denen 
der letzten Tage der Woche 
keinen Vorzug genießen würden. 
Verschmelzung des Becker- 
schen Verbandes der Meßaussteller 
und -Einkäufer mit dem Löffler- 
schen. Der von Herrn Becker in 
Weimar während der Herbstinesse 
vorigen Jahres im scharfen Gegen- 
satz zum Meßamt und zur Zentral- 
stelle für die Interessenten der 
Leipziger Mustermesse gegründete 
Verband der Aussteller und Ein- 
käufer hat sich mit dem bereits 
sechs Jahre alten „Verbande der 
Aussteller der Leipziger Groß- 
messe“, dem sogen. Löfflerschen 
Verbande, verschmolzen. Der neue 
Verband wird, wie bisher der 


Löfflersche, körperschaftliches 
Mitglied der Zentralstelle für die 
Interessenten der Leipziger 


Mustermesse sein. Der Fabrikant, 


Löffler ist zum Ehrenvorsitzenden 
ernannt worden, der Vorsitz 
wurde Herrn Konsul Bothmer, 
dem Vorstand der Internationalen 
Handelsunion, welche gleichfalls 
körperschaftliches Mitglied der 
Zentralstelle ist, übertragen. Als 
solcher ist Herr Bothmer bereits 
Mitglied des Vorstandes der Zen- 
tralstelle.e Die Wahl des Herrn 
Becker in den engeren Vorstand 
ist abgelehnt worden. Auch aus 
der übrigen Zusammensetzung des 
Vorstandes des verschmolzenen 
Verbandes geht hervor, daß der 
Verband beabsichtigt, im engen 
Einvernehmen mit dem Meßamt 
und der Zentralstelle für die In- 
teressenten der Leipziger Muster- 
messe zu arbeiten. Damit dürfte 


ein eigenartiges Kapitel der Ge- 


schichte der Leipziger Messe als 
abgeschlossen zu betrachten sein. 

Zum Entwurf des Arbeits- 
nachweisgesetzes. Aus dem 
Reichsarbeitsministerium wird 
uns geschrieben: Der Entwurf des 
Arbeitsnachweisgesetzes, mit dem 
sich gegenwärtig der vorläufige 
Reichswirtschaftsrat beschäftigt, 
ist in der letzten Zeit auch in der 
Tagespresse vielfach besprochen 
worden. Dabei ist nicht selten 
die Auffassung vertreten worden, 
es sci die Absicht der Regierung, 
mit diesem Entwurf eine Zwangs- 
wirtschaft auf dem Arbeitsmarkt 
einzuführen. Es ist geradezu be- 
hauptet worden, das Gesetz wolle 
dem Arbeitgeber - vorschreiben, 
welche Arbeitnehmer er einzu- 
stellen, und dem Arbeitnchmer, in 
welchen Arbeitsplatz er einzu- 
treten habe. Demgegenüber muß 


mit allem Nachdruck betont wer- ji: 


den, daß diese Absicht dem Ent- 
wurf völlig fernliegt. ‘Die freie 
Eintschließung des Arbeitgebers 
und: des Arbeitnehmers soll durch 
den Entwurf in keiner Weise be- 
ceinträchtigt werden. Sein Ziel ist 
ausschließlich, die vorhandene Or- 
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liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isollrwerke G. m. b. H., Hannover 
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ANFRAGEN ERBETEN 


iw Finden dur une Blatt die weiteste Verbreitung. 


Transportgeräte-Fabrik 
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ganisation des Arbeitsnachweises 
zu festigen und zu vereinheitlichen 
und damit sowohl dem Arbeit- 
geber wie dem Arbeitnehmer, dar- 
über hinaus aber auch den all- 
gemeinen Bedürfnissen des Wirt- 
schaftslebens zu dienen. 

Amerikanische Zollpolitik. 
Präsident. Harding wird gemäß 
cinem jüngst angenommenen Ge- 
setz die Frage prüfen, ob-Amerika 
alle Handelsverträge lösen soll, 
welche verhindern, daß eine 5 proz. 
Zollermäßigung für .Waren zuge- 
Jassen werde, die auf amerika- 
nischen Schiffen .nach den Ver- 
einigten Staaten eingeführt 
werden. 

Der Postverkehr mit Polen. 
Im Postverkehr mit Polen sind 
nach dem abgeschlossenen Wirt- 
schaftsabkommen besondere Be- 
stimmungen für die Versendungs- 
gegenstände vorgesehen, die zwi- 


schen Deutschland und den ehe-. 


mals zu Deutschland gehörenden, 
jetzt an Polen abgetretenen 
Landesteilen ausgewechselt wer- 
den. WHiernach gelten für Brief- 
sendungen von Deutschland nach 
Westpolen die innerdeutschen 
Versendungsbedingungen und Ge- 
bührensätze und für Sendungen 
von Westpolen nach Deutschland 
gewisse Sonderbestimmungen, die 
von den im übrigen Polen gel- 
tenden Bestimmungen wesentlich 
abweichen. Für Briefsendungen 
aus Westpolen nach Deutschland 
werden bis auf weiteres die jetzt 
in Polen geltenden Inlandsge- 
bührensätze erhoben. Sie þe- 
tragen in polnische Markwährung: 
Gewöhnlicher Brief bis 20 Gramm 
— 3 M., über 20 bis 250 Gramm 
= 5 M:: Postkarte = 2 M.; Druck- 
sache bis 10o Gramm = ı M, 
über ron bis 250 Gramm = 2 M,, 
über 250 bis 500 Gramm = 4 M., 
über 500 bis 1o00 Gramm = 6 M.; 
Wearenproben bis 250 Gramm = 
2 M., über 250 Gramm bis 500 
Gramm = 4 M.; Geschäftspapiere 


bis 250 Gramm = 2 M., über 250 
bis 500 Gramm = 4 M., über 500 
bis ıooo Gramm = 6 M. Die 


Einschreibegebühr beträgt 3 M., 
die Rückscheingebühr beträgt 
5 M. Gehen in Deutschland aus 
Westpolen ungenügend frankierte 
Sendungen ein, so wird bei Be- 
rechnung des Nachschußportos 
für 5 Pf. polnischer Währung = 
ı Pf. deutscher Währung be- 
rechnet. 

Ein Patent- und Waren- 
'zeichenschutzgesetz in Estland. 
Der estländische Reichstag hat ein 
neues Patentgesetz angenommen, 
das bereits in Kraft getreten ist, 
ebenso sind vom estländischen 
Handelsminister Bestimmungen 


darüber erlassen worden; welchen, 


Vorschriften: Anträge um Paten- 
tierung von Erfindungen genügen 
müssen. Das Patentgesetz hat zu 
seiner Grundlage das früher russi- 
sche Gesetz -über Patente auf Er- 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 
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Qualitätsgewebe 
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findungen und Warenzeichen- 
schutz, mit einigen den neuen Ver- 
hältnissen entsprechenden Abwei- 
chungen. Interessenten können 
die Bestimmungen des Gesetzes 
durch den Deutsch - Russischen 
Verein E. V., Berlin SW ıı, cer- 
fahren. 
Wiedereinführung von Valuta- 
lizenzen in Lettland. Um der 
Spekulation mit ausländischer 
Valuta entgegenzutreten, plant die 
‚Jettische Regierung die Wiederein- 
führung der kürzlich aufgehobenen 
Lizenzen zur Ausfuhr von Valuta 
ins Ausland. Ein entsprechendes 
Projekt ist vom Finanzministe- 
rium dem Ministerkabinett ein- 
gereicht worden, wonach die Aus- 
fuhr ausländischer Valuta nur 
Firmen zu gewerblichen Zwecken 
gestattet wird. Beim Verkauf der- 
selben, der nach gleichen Ge- 
sichtspunkten vor sich geht, wird 
ı Proz. als Steuer einbehalten. 
Die Büchererzeugung der Ver- 
einigten Staaten ist im Jahre 1920 
nach den neuesten Berechnungen 
von 8594 im Jahre 1919 auf 8422, 
also um 172 Neuerscheinungen zu- 
rückgegangen.. Sie war niedriger 
als die Zahl der Neuerscheinungen 
in jedem Jahre bis zum Jahre 
1906, in dem 7139 Bücher: er- 
schienen. In Deutschland er- 
schienen im Jahre 1919 23320, im 
Jahre 1920 33906 neue Bücher, 
die deutsche Erzeugung beträgt 
demnach in den letzten Jahren 
mehr als das Dreifache der ameri- 
kanischen Erzeugung. Eine Zu- 
nahme der Erzeugungsziffer war 
zu verzeichnen bei der schönen 
Literatur, die im vergangenen 
Jahre 250 Neuerscheinungen mehr 
als im Vorjahre aufzuweisen 
hatte, ebenfalls vermehrt haben 
sich die Erscheinungsziffern für 
Geographie und für Memoiren und 
Biographie. ferner für schöne 
Künste, für Musik, Philosophie 
und 7: Erheblich zurück- 
gegangen ist die Zahl der Neu- 
erscheinungen auf dem Gebiete 
der Landwirtschaft, der Medizin, 
der Geschichte und des Handels. 
Auch die Zahl der juristischen 
Bücher und der Bücher über 
Theologie ist zurückgegangen. Die 
Zahl der reinen Neuerscheinungen 
betrug im Jahre 1920 5101, die der 


Neuauflagen 1086, die der kleinen 


Broschüren 2235. 


Betriebsstillegung. Infolge 


Kohlenmangels, hervorgerufen 
durch die oberschlesischen Wirren, 
"ist der gesamte Betrieb der 
Haynauer Papierfabrik zum Still- 
stande gekommen. Dadurch sind 
mehrere hundert Arbeiter er- 
werbslos geworden. 

25 jähriges Dienstjubiläum. 
Auf eine ununterbrochene 25 jäh- 
rige Tätigkeit als erster Beamter 
der Biermannschen Mühlenwerke 
und Pappenfabrıken konnte der 
Kaufmann Paul Oswald zurück- 

blicken. 
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Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


Reoulier-SchwinsrostfeueruneenD.R.P. 


(Mechanische Vorschub -Schrägrostfeuerung) 


für Flammrohrkessel,. Wasserrohrkessel und 
Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie 
von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 


. Gewöhnliche 
Schräsrostfeuerungen stationär und fahrbar 


Mechanische Rostheschickungsapparate D.R. P. 
Unterwindfeuerungent.alleBrennmaterialien 
Roststübe jeder Art 


sowie alle ins Fach schlagenden Arbeiten 
führt aus und liefert .die 


| Buutzner Feuerungsanlagenges. m.h. N. 
- Bautzen 


Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos 
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MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Wü ürttemberg) 


Walzenfchleifmafchine mit elektrilchem Antrieb und für 


Transmissionsantrieb, exakteste Schleifarbeit durch pendelnde Schleiffcheiben, für Walzen bis 800 mm 


Durchmesser und Trockenzylinder bis 3000 mm Durchmesser und beliebiger Länge, aus allenMaterialien. 
Spezialität: Sämtliche Maschinen für die Papierfabrikation. 


| 


d 
Vi 


Di 


rb 


A 
FNS: 
E i N 
N | 
N G 
À A D 
Nr ) i 
SC H Ku 
W N u ù 
N d d NN if 
\ N 
a H N = 
N i N \ =, 
i 
N \ 1 
A Mt 
À ez x 
N A u 
b = N N 
| ' AN 
\ | 


Fernsprecher Nr. 25 


„Original "? 


; ; i r 
B ` ` J D 
. S S `: f 
i 


lg 
mals 


ug 
CD 


i 


Sue 


wg 


ur i ‘i 
i 


t 
1 


ER 


Wu, 


| Poo 


Z _ 


Drei- und viermalige Nachbestellungen erster Firmen | 
Beste Empfehlungen | 


Maschinenfabrik Reppen 


Reppen (Brandenburg) 


in den größten Papier- Zellstoff- u. Zellulosefabriken im In- u. Auslande 


Louis Schröter | 
Telegr.-Adr. Filterbau 18 


Wochenschrift für die Papier-‚Papp 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 
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$ Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : GG 
: jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M.7,50, zuzüglich 75 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch s Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Provinzen Polens M. 15,—, Ausland M. 25,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- : 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri» 
kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Seite 
625—634 Die Verwendung von. Wasserglas zum Leimen von Papier- 
stoff — Zeitschriftenschau 
634—637 Patentumschau 
637—642 Wirtschaftlicher Teil: Arbeitsmarkt der Papierindustrie im 
Monat Mai 1921 — Unzulässige Firmenzusätze — Neue 
Mitglieder des Vereins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten 
e. V. — Die finnische Papierindustrie — Die Papierholz- 
preislage — Das neue Notstandsgeseiz der Vereinigten 
Staaten — Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 
Zellstoff-Industrie — Bericht über die Lage des Ham- 
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: Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/ 50 mm Breite 
: 80 PE, Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor 
: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin»Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben - 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück- 
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: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
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Die Verwendung von Wasserglas zum Leimen von Papierstoff.*) 
Von Th. Blasweiler. 


Fällungen mit Aluminiumsulfat im Papierstoff. 


Zur Einleitung dieses Abschnittes sei kurz die 
Ausführung der Leimungen und das 
Schöpfen der Muster geschildert. Wie schon 
Alfred Lutz in seiner Arbeit „Ueber den Einfluß 
der Mitverarbeitung von Stärke auf die Papiereigen- 


schaften“ (Hauptversammlungsbericht der Zellstoff- ` 


und Papierchemiker 1907) sagt, ist es nicht möglich, 
beim Schöpfen an der Botte die Verhältnisse, wie 
sie an der Papiermaschine vorliegen, insbesondere 
den Kreislauf des Verdünnungswassers, genau nach- 
zuahmen. Die Ausbeuten an Leimungsmittel sind 
bedeutend günstiger als an der Papiermaschine, da 
beim Schöpfen die durch die Siebmaschen gegangene 
Leimsubstanz und Füllstoffteilchen unmittelbar in 
den Stoff zurückgelangen, während das Abwasser 
an der Papiermaschine einen bald: längeren, bald 
kürzeren Weg durch Rohrleitungen usw. zurück- 
zulegen hat, wobei es ohne Leim- und: Füllstoff- 
verluste nicht abgeht. Der Vorteil der Labora- 
toriumsversuche aber besteht gegenüber den Ver- 
suchen in der Praxis darin, daß man eine ganze 
Reihe von Versuchen unter denselben Verhältnissen 
ausführen kann, um einwandfreie Vergleichswerte zu 


=) Fortsetzung aus dem -Festheft 1921, S. 43. 


erhalten, womit auch hier die Vornahme der Ver- 
suche durch Schöpfen genügend begründet 
sein mag. 


Als Fascıstoff wurde, mit ganz wenigen Aus- 
nahmen, „la gebleichter Mitscherlich-Zellstoff“ der 
Aschaffenburger Zellstoffabrik in Stockstadt a. M. 
benutzt; dieser wurde in einem kleinen Holländer 
von 30 Litern Eintrag bei oner Stoffdichte von 
2,5—3,0 Proz. gemahlen. Bei jedem neuen Eintrag 
wurden ungeleimte und ungefüllte Muster geschöpft, 
um die, wenn auch geringen Schwankungen der ver- 
schiedenen Mahlungen in ihrem Einfluß auf Griff, 
Klang, Saugfähigkeit, Reißlänge und Dehnung des 
Papieres zu erkennen. Was insbesondere die Saug- 
fähigkeit anbelangt, so wurde diese außer für Wasser, 
für Druckfirnis geprüft, um ein Bild von der Druck- 
fähigkeit der Muster zu erhalten. 


Je zwei Liter des als Druckpapier gemahlenen 
Stoffes, entsprechend 50 g Trockengehalt, wurden in 
einem Glasrührstutzen mit Wasserglaslösung bzw, 
den kombinierten Lösungen versetzt, % Stunde 
mechanisch gerührt, dann je nachdem gefällt und 
noch % Stunde gerührt; der ganze Stoff wurde so- 
dann auf einer Saugnutsche durch einen Kaliko- 
lappen mittels Wasserstrahlpumpe abgesogen und 
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mit Leitungswasser gewaschen, bis das Gesamt- 
abwasser rund sechs Liter betrug. 

Was das Schöpfen der Handmuster anbetrifft, so 
sei auf den Aufsatz im „Papier-Fabrikant“ Nr. ı5, 
1521, S. 344, über „Das Schöpfen von Handmustern 
im Laboratorium“ hingewiesen. Die dort zuletzt be- 
schriebene Methode zur Herstellung einseitig glatter 
Bogen wurde hier angewandt. 

Die Größe der Bogen betrug 17X18 cın; das durch- 
schnittliche Gewicht mit einigen Auen hen 100 bis 
110 -g pro qm. Für die Festigkeitsbestim- 
mungen des Papiers wurden je drei fehlerfreie 
Bogen ausgesucht und von diesen je drei Streifen aus 
der ganzen Breite unter Vermeidung der Randzone 
genommen. Durch die im erwähnten Aufsatz skizzierte 
Schöpfweise und die allmählich erworbene Uebung 
waren die Bogen von so guter Durchsicht und Ein- 
heitlichkeit, daß vergleichende Zerreißversuche damit 
vorgenommen werden durften. — Von größter Wich- 
tigkeit war nun die Feststellung, wieviel von den 
angewandten Chemikalien im Stoff verbleiben, d. h. 
wie groß der Verlust bzw. die Ausbeute an Eillüngs- 
produkt ist. Hierbei erschien es zulässig, nur eine 
der beiden Komponenten zu berücksichtigen und als 
solche das Warmglas, d. h. die in dieser Form an- 
gsewandte Kieselsäure zu wählen. 
beute jeweils durch SiO.-Bestimmung in den Ab- 
wässern ermittelt. l 
s Proz. Wasserglasvon 37/40 
Be = 1-28 Proz. SiO.. 

Zwei Liter Stoff, enthaltend 50 g lufttr ee 
Ta gebleichten EE Zellstoff, wurden mit 
25 ccm I : I0 verdünnter Wasserglaslösung (von 
Henkel & Co.), enthaltend 2,5 g Wasserglas von 37 
bis 40 Bé, versetzt und % Stunde mechanisch ge- 
rührt, dann mit 35 ccm Io prozentiger Alaunlösung 
bis zur sauren Stoff-Reaktion gefällt und nun 
nochmal eine halbe Stunde gerührt. Die zugesetzte 
Menge Aluminiumsulfat, bezogen auf den luft- 
trockenen Stoff, beträgt demnach: 7,0 Proz. 
Al(SO,): . 18 H:O. 

Der so „geleimte‘ Stoff wurde auf der Nutsche 
so lange mit Leitungswasser gewaschen, bis das ab- 
fließende Wasser mit Bariumchlorid keine Schwefel- 
säurcreaktion mehr gab. Das gesamte Filtrat, das 
rund 6,0 Liter betrug, wurde auf dem Wasserbade 
"bis auf einige IO ccm eingedampft, dann mit kon- 


Leimung ı. 


zentrierter Salzsäure versetzt, zur (lrockne ver- 
dampft usw. und so die Kieselsäure als SiO, be- 
stimmt. 


Bei dieser ersten Leimung wurde im Filtrat der 
Wasserglasbestimmung auch die Tonerde als 


AlO; festgestellt, und zwar nach der bekannten 
Methode der Fällung in der Siedehitze mit Am- 
moniak als AI(OH).. | 
Abwasser-Untersuchung: 
Angewandt: 235 g Wasserglas, enthaltend 
0,64 g SiO.. i 
Im Abwasser: 0,46 g SiO.. 
2... 0,46. 100 
Mithin: EES = 71 Proz. der angewändten 


SiO: im Abwasser und 29 Proz. SiO; im Stoff. 
Bezogen auf den lufttrockenen Stoff beträgt die 
Aufnahme von SiO» ` (0;64—0,46) . 2 = 0,36 Proz. 
Aluminiumbestimmung: 
Angewandt: 058 g a OÖ; (laut Maßanalyse). 
Im Abwasser: 0,3 g AkO, (laut Gewichts- 
analyse). 
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Aufnahme von AkO: 


So wurde die Aus- 


“nung I. 
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e 0,03. 100 
Mithin: er = 5 Proz. AlO: im Abwasser und 
0,5 
95 Proz. Al im Stoff, 


Bezogen auf den lufttrockenen Stoff beträgt die 
: (0,58—0,03) .2 = 1,1 Proz. 
Die 5 Proz. AlO: im Abwasser dürften von 
dem Ueberschuß des Al(SO,); herrühren und ent- 
sprechen nur rund 1,8 ccm der angewandten 35 ccm 
Aluminiumsulfatlösung. 
Stoffeigenschaften: 
"Festigkeit : Reißlänge: 4460 m gegenüber 
4200 m des ungeleimten Stoffes; Dehnung: in 
beiden Fällen fast unverändert 3,46 Proz. 
Griff und Klang: Besser als bei dem un- 
geleimten Muster. l 


Saughöhen: Zeit: 1 Std. Temp.: 20V. 
Wasser: 24 mm Druckfirnis: 8 mm 
27 I9 -y 
27mm! j E". 88 nm, 
E GE 9354, 


Farbe: Weiß wie das ungeleimte Muster. 

Der Versuch zeigt, daß ‘nur ein kleiner Teil des 
Wasserglases bzw, der Kieselsäure im Stoff zurück- 
gehalten wird, trotz der Vorsorge für vollständige 
Ausfällung. 

Nach diesem Ergebnis war ces ahehe an- 
zunehmen, daß die Anwendung einer größeren Menge 
Wasserglas und entsprechend auch an Alaun zu 
besseren Ausbeuten führte. | 
Leimung 2. 

o Proz. \Wasserglas 37/40° Be = 2,56 Dies 


SiO, gefällt mit 41 ccm Ioproz. Aluminiumsulfat- 


lösung, d. s. 8,2 Proz. Al(SO.)s. 18 H:O, bezogen 
auf lufttrockenem Zellstoff. 

Die Leimung wurde ausgeführt unter Ein- 
haltung derselben Arbeitsweise wie bei Leimung 1. 
Gefällt wurde mit 4I ccm Ioproz. Aluminiumsulfat- 
lösung bis zur sauren Stoffreaktion, d. s. 82 Proz. 
Al(SO,):. 18 H:O. 


Abwasser-Untersuchung: 


Angewandt: 5 g Wasserglas 37° Bé, ent- 
haltend 1,28 g S10.. 

Im Abwasser: 0,68 g SiO.. 
l 0,68 . 100 

Mithin: - SR = 53 Proz. SiQ: im Abwasser 


und 47 Proz. SiO: im Stoff.. 

Entsprechend dieser besseren Ausbeute ist auch 
die Aufnahme an SiO:, bezogen auf lufttrockenen 
Stoff, (1,28—0,68).2 =, 1,20 Proz. also fast das 
vierfache im Vergleich zur Aufnahme bei Lei- 
Trotzdem haben sich die Stoffeigen- 
schaften nur wenig geändert. 


. Stoffeigenschaften: 


Festigkeit: Reißlänge: 4500 m gegenüber 
4200 m des ungeleimten Stoffes; Dehnung: un- 
verändert 3,40 Proz. äi 

Griffund Klang: Besser als bei ungeleimtem 


Muster und auch etwas besser als bei Lei- 
mung I. Wa: 
Karbe: Weiß, wie das ungeleimte Muster. 


Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.; 20° 
Wasser: 27 mm Druckfirnis: 9 mm 
0,6 mı f 30 >n 8 IS, 

g 35. 3, ee 


Leimung 2a. 

Diese Leimung wurde mit dem von Kläsi zur 
Verfügung gestellten \Vasserglas, und zwar unter 
$ 


S Diese Zahlen stellen das Mittel aller 3 
dar. 


3 Zahlen 
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Einhalten der.von diesem angegebenen Arbeitsweise 
ausgeführt: einer „Vorbeize“ mit Alaunlösung und 
der Zugabe des Wasserglases wenige Minuten vor 
dem Leeren des Holländers Angewandt wurde 


dieselbe Menge Waasserglas nach dem SiÖ,-Gehalt ~ 


berechnet wie bei Leimung 2, um die Wirkung dieser 
Leimung mit der Wirkung des H enk el schen Pro- 
duktes vergleichen zu können. i 

2 Liter, enthaltend 5o g lufttrockenen. Stoff, wurden 


mit 4I ccm &mpirisch ıoproz. Alaunlösung versetzt, ` 


d, s. 8,2 Proz. Al(SO4)s. 18 H:O, bezogen auf luft- 
trockenen Stoff, und eine halbe Stunde gerührt. 
Non wurden 8,54 e der Wasserglaslösung FI von 
24° Bé; enthaltend 1,28 g SO, zugegeben und noch 
zwei Minuten Eu Der Stoff wurde dann ab- 
. genutscht, ausgewaschen und geschöpft. 
Abwasser -Untersuchung: 

Angewandt: 854g Wasserglas (240 Be), ent- 

haltend 1,28 g SiO.. 


Im Abwasser: 070 g Bis, 
KC 0,70. 100 Eë A , 
Mithin: = 55 Proz. SiO: im Abwasser 


und 45 Proz. SiO: im Stoff, - 

Bezogen auf lufttrockenen Stoff ergibt dies eine 
Aufnahme von (1,28—0,70).2 = 1,16 Proz. SiO.. 

Mithin zeigt sich hier kein: wesentlicher Unter- 
schied mit Leimung 2. Auch die Stoffeigen- 
schaften waren dieselben wie bei Leimung 2. 


Da bei Leimung 2 der im Stoff bleibende An- - 


teil der SiO: größer als. bei Leimung ı und- immer- 
hin auch die Stoffeigenschaften etwas besser waren, 


so wurde eine weitere Steigerung der Wasscrglas- 
- menge vorgenommen. 


Diesmal wurde Wasserglas von Baerle & Co. 
mm -Worms genommen, welches laut oben an- 
geführter Analyse 7,91 Proz. Nach und 26,20 Proz. 
SiO; enthielt: Nach Angabe der Lieferantin ent- 
hielt das Produkt 64,55 Proz. H:O, so daß also 
100 — (64,55 + 26,20 + 7,91) = 1,34 Proz. auf Ver- 
unreinigungen (durch schwefelsaures Natron, Spuren 
von Chlornatrium, Eisen und Tonerde) kämen. In 
100 ge Wasserglaslösung von 38° Bé befinden sich 
also: 


- 


100,00 & 
— 64558 Ä 
zer. 95,458  wasserfreies Polysilikat und Ver- 
- unreinigungen. 
10 g festes Waasserglas befinden sich demnach 
I00. I0 R Br 
n = 28,21 g Wasserglaslösung von 38° Be. 


Es wurde nun eine Lösung von 282,10 g Wasser- 
glas von 38° Be mit destilliertem Wasser zu, genau 


1000 ccm Gesamtvolumen angesetzt. Hiermit 
erfolgte: 
Leimung 3. j 

10 Proz. festes Wasserglass = 2821 Proz. 
Wasserglaslösung von 38° Bé = 7,40 Proz. SiO.. 


Die Leimung wurde ausgeführt wie Leimung 2. 
Gefällt wurde, nachdem der Stoff eine 'halbe Stunde 
mit 50 ccm Wasserglaslösung, enthaltend 5 g festes 
Wasserglas, gerührt worden war, mit 55 ccm Io proz. 
Aluminiumsulfatlösung, d. s. ıT Proz. Al(SO,)s. 
18 H:O, bezogen auf den lufttrockenen Stoff, bis 
zur sauren Stoffreaktion. 
Abwasser-Untersuchung: 

Angewandt: 5 è festes 

haltend 3,70 g SiOz». l 

Im Abwasser: 105 g SI 


Eeer ent- 


DER PAPIER-FABRIKANT es 


108.100. ` E 
Mithin: re 28 Proz. SiO: im Abwasser 
und 72 Proz. SiO; im Stoff. 
Bezogen auf lufttrockenen SEN ‘beträgt die Aui- 
nahme von SiO; (3,70-—1,05) .2. = 5,30 Proz. S10». 


Sstoffeligsenschaften: 

Festigkeit: Reißläng 4750 m gegenüber 
4380 m des ungeleimten Stoffes. Die Dehnung 
ist um ein weniges gestiegen, von 3,03 Proz. 
des ungeleimten Stoffes auf 322 Proz, des 
geleimten.. 

Griff und Klang: Besser als be dem un- 
geleimten Aluster. | 


Farbe: Weiß, wie der ungeleimte Stoff. 
Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: 20° 
Wasser: 30mm Druckfirnis: Io mm 
f 30 2 I0 ,„ 
30 mm 30. 10 mm į jo ` 


Dieser Versuch ergab also ein ungleich besseres 
Resultat als die vorhergehenden; die Annahme, daß 
dies der größeren Konzentration der angewandten 
Chemikalien mit zu danken ist, bestätigt sich also. 
Die Zunahme der Festigkeit steht allerdings dazu 
in keinem rechten Verhältnis; aber eine propor- 
tionale Zunahme der Festigkeit ist ja auch apriori 
nicht zu erwarten, ` N 
Leimung 3a. 

Um nun auch die Ss E EE von 
Klaesı auf etwa besondere Leimfähigkeit zu 
prüfen, wurde- entsprechend ` Leimung 2a eine 
Parallelleimung, 3a mit derselben SiOs-Menge wie 
Leimung 3 ausgeführt. Mit 60 ccm Ioproz: 
Aluminiumsulfatlösung, d. s. 12 Proz. Ak(SOs)s. 
18 H-O, bezogen auf den lufittrockenen Stoff, cime 
halbe Stunde gerührt und kurz vor dem Abadeschen 
und Waschen 25,54 g Wasserglaslösung I von 23 Bé, 
entsprechend 3,70 g Zil, zugesetzt. 

Das Abwasser wurde nicht untersucht. 


Stoffeigensc haften: 
Festigkeit: Reißlänge 4600 m 
4300 m des ungeleimten Stoffes, 


gegcnüber 


Griff und Klang: Wie das Muster der Lei- 
mung 3. | 
Farbe: Weiß, wie der ungeleimte Stoff. 
Saughöhen:! Zeit: I Std. Temp.: 20° 
Wasser: 35 mm ` Druckfirnis: 3 mm 
35,7 mm | % R 77mm {3 S 


Nach den Fällungs- und Lösungsversuchen der 
Wasserglaslösungen mit Aluminiumsulfat ohne An- 
wesenheit von Fasern (siehe oben), schien es wohl 
angängig, zu versuchen, eine vollständigere Aus- 
fällung, also eine größere Ausbeute durch Anwen- 
dung eines größeren Ueberschusses an Alaun- 
lösung zu erreichen (stark saure Fällung). 


"So entstand: 
Leimung 3b. | 

10 Proz. festes Wasserglas = 7,40 Proz. SiO:. 

Arbeitsweise wie bei Leimung 3; nur wurde 
mit 100 ccm Aluminiumsulfat, d. s. 20 Proz. 
Al(SO4):. 18 H,O, bezogen auf lufttrockenen Zell- 
stoff, bis zur stark sauren Stoffreaktion gefällt, 


.„Abwasser-Untersuchung: 


Angewandt: 370 g SiO». 


Im Abwasser: 120 g Bus, 
eg 1,20 . IOO f ’ 
Mithin: = a 32 Proz. SiO: im Abwasser‘ 


und 68 Der der SiQ: im Stoff. 
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Das Ergebnis zeigt aber, daf ein Ueberschuß 
des Fällungsmittels nicht günstig wirkt: Nicht nur 
ist die Ausbeute an SiO: nicht größer, sondern 
sogar um 4 Proz. geringer (68 gegen 72 P. Es 


scheint, daß die ausgefällte Kieselsäure in Säure 


‘oder stark sauren Salzlösungen, wenn auch in ge-. 


 ııngem Maße, löslich ist. Wirtschaftlich kommt 
Leimung 3b nicht in Frage, 
Menge Als(SO,); in keinem Verhältnis zur 
ausbeute an Kieselsäure ist. 
Bezogen auf den lufttrockenen Stoff beträgt die 
Aufnahme an SiO: : (3,70—1,20).2 = 5,00 Proz. 
Wählt man für praktische Zwecke die saure 


Fällung, so hat man mit einem Verlust von rund 


Mehr- 


30 Proz. der angewandten Kieselsäure zu rechnen. . 


Ein Teil dieses Verlustes ließe sich durch Regene- 
ration der Abwässer (Wiederverwendung ;) natürlich 
wieder wett machen. 


Einfluß der EEE UBER auf 
die Füllstoffausbeuten im Papier. 

Es war nun naheliegend, festzustellen, wie weit 
die „Kittwirkung“ der Wasserglasniederschläge -die 
Füllstoffausbeuten im Papier gegenüber ungeleimten 
oder anders geleimten Stoffen zu.erhöhen vermag. 
Es wurde sowohl Talkum als auch China 
Clay dem Papier zugesetzt, und zwar vor dem 
- Fällen mit Alaunlösung. | | | 
Leimung 3c. 

10 Proz. festes Wasserglas und 20 Proz, China 
Clay. 


Die Arbeitsweise war wie bei Leimung 3; näch: 


dem die Wasserglaslösung zugesetzt worden war, 
"wurde der Füllstoff aufgeschlemmt zugegeben und 
% Stunde mitgerührt, dann erst wurde mit Alaun- 
: lösung, und zwar mit 11 Proz. Als Ss. 18H,0, be- 
zogen auf lufttrockenen Stoff, gefällt, darauf wieder 
W% Std. gerührt, abgenutscht und gewaschen, bis das 
Filtrat sechs Liter betrug. E 
i BULLSTOTLTAU SD HT 
Die im Papier gebliebene Füllstoffmenge wurde 
durch Veraschen festgestellt; die Asche, die dem 
mit ro Proz. Wasserglas geleimten Stoffe zü- 
‘kommt, wurde mit Bogen aus Leimung 3 ermittelt 
und von der Gesamtasche (d i. Asche aus der 
Wasserglasleimung + Füllstoffasche) abgezogen; 
der Glühverlust der verwandten China Clay wurde 
ebenfalls festgestellt und bei der Bestimmung der 
„absoluten Fillstoitmenge”, d. 2: der 
tatsächlichen Menge ungeglühten, lufttrockenen Füll- 
stoffes, berücksichtigt. Alle Veraschungen, sowie 
Füllstoffglühverlustbestimmungen wurden im Platin- 
tiegel unter Verwendung eines elektrischen Haereus- 
ofens ausgeführt. Sämtliche Werte wurden auf luft- 
trocknen Stoff bei 65 Proz. relativer Luftfeuchtig- 
keit bezogen. ; ER 
I. Asche des geleimten, unbeschwerten 
| Papieres: 
a) Angewandt: 2,3093 g Papier, 
Gefunden: 0,0598 g Asche = 2,50 Proz. 
b) Angewandt: 2,3923 g Papier, 
Gefunden: 0,0592 g Asche = 2,56 Proz. 
Im Mittel: 2,53 Proz. Asche. 
II. Glühverlust der China Clay: 
a) Angewandt: 17745 g China Clay, 
Glühverlust: 0,2394 g, d s. 13,49 Proz. 
b) A ngewandt: 1,3479 g China Clay, 
Glühverlus:: 0,1923 g, d s. 13,53 Proz. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


da die angewandte 


denselben Werdegang 
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Im Mittel: 13,51 Proz. Glühverlust der China Clay. 


Asche des: geleımten und gefüllten 
Papiers: 
a) Angewandt: 2,1328 g Papier, 
Gefunden: 0,2830 g Asche = 13,27 Proz. 


Asche. 
h) Angewandt: 19119 g Papier, 
Gefunden: 0,2560 g Asche = 13,38. Proz. 
Asche. 
Im Mittel: 13,33 Proz. Re 
Diese 13,33 g Asche enthalten: 
` 13,33 & abzüglich der Asche des geleimten 
Papiers mit i 
2,53 8 
= 10,80 g geglühten Füllstoff, 


d. s. 10,80 (+ 13,51 Proz. Glühverlust) = 1,46, die 
zuzuzählen sind; mithin = 12,26 g China Clay ab- 
solut, Œ. s. 


61,30 Proz. der angewandten Erde. 
Zum Vergleich mit diesen Füllstoffausbeuten 


-wurden zwei weitere nur beschwerte, aber nicht ge- 


leimte Papiere hergestellt, und zwar wurden bei der 
Leimung zc 20 Proz. China Clay dem ungeleimten 
Stoff zugeteilt, und bei Muster 3c” außer dem Füll- 
stoff noch ` Aluminiumsulfatlösung bis zur sauren 
Stoffreaktion. 

Muster 3c. .20 Proz. China Clay. 

Die Erde wurde aufgeschlemmt dem Stoff zu- 
geteilt; dann wurde eine Stunde gerührt, darauf 
abgenutscht und gewaschen, bis das Gesamtabwasser. 
rund sechs Liter betrug; geschöpft wurde wie immer 
in einer Verdünnung von rund I : 1000. 


‚Aschenbestimmung: 


a) Angewandt: 1,9492 g Papier, 
Gefunden: 0,1718 g Papier = 8,81 Proz. 
Asche. 
b) Angewandt: 1,7061 g Papicr, 
Gefunden: 0,1439 g Asche = 8,42 Proz. 
Asche, | 
Im Mittel: 8,62 Proz. Asche. 

Um nun die Füllstoffausbeute des nur beschwer- 
ten Papiers festzustellen, mußte die Asche des un- 
geleimten und unbeschwerten Papieres erst fest- 
gestellt werden. 


Bestimmung der Zellstoffasche: 

Zu diesen Veraschungen wurde, um jede Fehler- 
quelle auszuschalten, Zellstoffpapier genommen, 
welches, abgesehen von demselben Rohstoff, auch 
in bezug auf Abnutschen, ` 
Waschen und Schöpfen hatte, wie die geleimten und 
beschwerten Papiere. 

a) Angewandt: 1,2170 g Papier, 


Gefunden: 0,0050 g Asche = 0,41 Proz. Asche, 
b) Angewandt: 1,2821 g Papier, 

Gefunden: 0,0053 g Asche = 0,41 Proz. Asche. 
c) Angewandt: 1,5288. g Papier, | 

.Gefunden: 0,0069 g Asche = 0,45 Proz. Rache 


Im Mittel: 0,42 Proz. Asche. 
Die 8,62 g Asche des obigen Papiers enthalten 
mithin: | 
8,62 8 
— 0,42 8 
== 8,20 g geglühte China Clay, 
d. s. 8,20 B I,II g Glühverlust = — 9,31 g absolute 
China Clay. 
Im Papier bleiben mithin: 9,31 Proz. China Clay, 
d. s. 46,55 Proz. der angewandten Menge. 
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20 Proz. China Clay + 
1,8 Proz. Al(S04): aq. Sg g 

Es wurde wie, vorher verfahren; nach halb- 
stündigem Rühren kamen dann 9 ccm 10 Proz. 
Al(SO.)s»-Lösung (bis zur sauren Stoffreaktion) 
‚hinzu, worauf wieder % Stunde gerührt wurde, 
a) Angewandt: 1,8226 g Papier, 

Gefunden: 0,1710 g Asche = 9,38 Proz. Asche. 
b) Angewandt: 1,9657 e Papier, 

Gefunden: 0,1850 g Asche = 9,42 Proz. 

Im Mittel: 9,40 Proz. Asche. 

Die 9,40 g Asche des obigen Musters 3c” ent- 
hielten nun 9,40--0,67 (= Asche für Papier ohne 
Leimung und Füllung, nur mit Ak(SO.); angesäuert 
— 8,83 g geglühte Erde, d s. 8,83 + 1,19 = 10,02 8 
absolute China. Clay. 

.Im Papier waren mithin: 
Clay, d. s. 50,10 Proz. der angewandten Erde. 
‚Ergebnisse: 


t. Füllstoffausbeuten: 
Stellen wir die drei Füllstoffausbeuten neben- 

cinander, so ergibt sich folgendes: 

Muster 3c: ungeleimt und beschwert: 9,31 Proz. 
China Clay im Papier = 46,55 Proz. 
Füllstoffausbeute. 
beschwert und mit Al(SO,s)s versetzt: 
10,02 Proz. im China Clay im Papier 
— 50,10 Proz. Füllstoffausbeute. 


m. 


Muster 3c 


Asche. 


10,02 Proz. China 


Muster 3c”: 


Muster 3c: geleimt und beschwert: 12,26 Proz. 

= China Clay im Papier = 61,30 Proz, 
Füllstoffausbeute. 

Es ergibt sich also für das wasserglas- 


geleimte Papier eine Mehrausbeute der 
angewandten Menge China Clay von Tı Proz. gegen- 


‚- über dem mit Al.(SO.)s behandelten .Papier, und: von 


ve Proz. gegenüber dem ganz ungeleimten Papier. 
2. Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reißlänge des’ geleimten 
und :beschwerten Papiers war 3780 m, hielt sich, also 
auf derselben Höhe wie die des ungeleimten und be- 
schwerten Grundstoffes mit 3800 m; Muster 3c”, mit 
Erde und Alaun beschwert, zeigt dagegen, wie zti 
erwarten war, einen Rü ckgang in seiner Festig- 
keit gegenüber dem ungeleimten und unbeschwerten 
Grundstoff, und zwar beträgt dieser rund 1500 m. 

. Aus einem Vergleich der Zahlen ersieht man 
EE daß die Wasserglasleimung, trotz ihres 
günstigen Einflusses auf die Füllstoffausbeute, dem 
T.appigwerden und der Festigkeitsverminderung des 
Papiers entgegenwirkt, welche durch den Füllstoff 
allein hervorgerufen werden. 

Die Dehnung des geleimten und beschwerten 
Papiers war mit 2,63 Proz. um rund ı Proz. zurück- 
gegangen gegenüber derjenigen des ungeleimten und 
unbeschwerten Papiers. 

Griff und KI 
und beschwerten Papicr bedeutend besser als bei nur 
beschwertem, welches lappig war. 

Die Farbe war weiß wie die des Grundstoffes 


Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: i 
‘Wasser: c c Ce i 
| 43,0 mm AT mm u | 35 mm 

46,3 Aan a 40,2 1 40 » 35335 » ` 

| 48,0 | 39 IN |.35 3 
Druckfirnis: c e er 
| o mm | Domm | 7 mm 
9,33 į IÒ » 6,2165 » TOA F oer 
| 9 D i 6,0 „ | 7 Er . 


Gi Angewandt: 


ang waren bei dem geleimten ` 


Leimung: 3d. 10 Proz, festes Wasser- 
glas + 20 Proz. Talkum. | 
Die Arbeitsweise war genau wie bei Leimung 


3c; das Talkum wurde, auch aufgeschlemmt, kurz 


nach dem Wasserglas zugegeben. 
I. Füllstoffausbeute: 

Es wurde zuerst wieder der 
angewandten Talkums festgestellt. 
Glühverlust des Talkums: 

a) Angewandt: 1,4688 e Talkum, 

. Glühverlust: 0,1224 g, d s. 8,33 Proz. 

bi Angewandt: 2,1912 gi Talkum, 
Glühverlust: 0,1770 g, d. s. 827 Proz. 

Im Mittel: 8,30 Proz. Glühverlust des Talkums. 
Asche E seleimten a beschwer ten 
=> Papiers 
I ‚8885 g Papier, 


Glühverlust des 


Gefunden: 0,3104 g Asche = 16,43 Proz. Asche. 
b) Angewandt: 2,2605 g Papier, 
Gefunden: 0,3740 g Asche = 16,55 Proz. Asche. 


Im Mittel: 16,49 Proz. Asche. 
* Die 16,49 g Asche enthalten nur 16,49 — 2,53') 
= 13,96 g geglühtes Talkum, d. s. 13,96 + 1,16 = 
15,12 g Talkum absolut. 
Im Papier waren mithin: 15,12 Proz. Talkum, 

d. s. 75,60 Proz. der angewandten Menge. 
Zum Vergleich wurden auch hier Muster ge- 
schöpft, die nur Talkum und solche, die Talkum + / 
Aluminiumsulfat enthielten. | 


Muster 3d. 20 Proz. Tkalkum. 
Nach der Zugabe des aufgeschlemmten Füll- 
stoffes wurde eine Stunde gerührt, dann ab- 


genutscht, gewaschen bis zum Gesamtabwasser: von 
sechs Litern und geschöpft. 
a) Angewandt: 1,4343 g Papier, 


Gefunden: 01522 g Asche = 10,62 Proz. 
| Asche. 
b) Angewandt: 1,9662 g Papier, 


Gefunden: 02214 g 11,26 Proz. 
l Asche. 
Im Mittel: 10,94 Proz. Asche. 

Diese 10,94 g Asche enthalten 10,94 — 0,42 g 
(Zellstoffasche) geglühtes Talkum, d. s. 10,52 + 0,91 
(Glühverlust) = 11,43 g Talkum absolut. 

Im Papier waren mithin: 11,43 Proz. Talkum, 
d. s. 57,15 Proz. der angewandten Menge. 
Muster3d”: 20oProz Talkum + 18 Proz. 

Al:(SO,);. 18 H:O. 

Arbeitsweise wie bei Muster 3c”. 
a) Angewandt: 1,7892 g Papier, 

Gefunden: 6,2120 g Asche = 11,90 Proz. Asche. 
b) Angewandt: 1,9537 g Papier, 

Gefunden: 0,2340 g Asche = 11,98 Proz. Asche. 

Im Mittel: 11,94 Proz. Asche.. 

Diese 11,94 g Asche enthielten 11,94 — 0,67 (für 
Zellstoff mit Ak(SO.)s) = 11,27 g geglühtes Talkum; 
d. s. 11,27 + 0,94 (Glühver! ust) = 12,21 g Talkum 
absolut. l 

Im Papier blieben mithin: 12,21 Proz. Talkum, 
d. s. 61,05 Proz. der angewandten Menge. 

Das Papier war bedeutend weniger lappig, als 
bei der Beschwerung mit China Clay. 

Ergebnisse: 


g Asche = 


I. Füllstoffausbeuten: 


Stellen wir die drei Fällstoffausbeuten neben- 
einander, so ergibt sich folgendes: 


ni Soccer 


1Y — Asche des geleimten Papiers, 
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Muster 3d’: 11,43 Proz. Talkım im Papier = 
57,15 Proz. Füllstoffausbeute, 

Muster 3d”: 12,21 Proz. Talkum im Papier = 
61,05 Proz. Füllstoffausbeute. 


Muster 3d: ’15,12 Proz. Talkum im-Papierstoff = 
| 75,60 Proz. Füllstoifausbeute. 

So finden wir auch hier für das mit Wasser- 
glas .geleimte Papier eine Mehraus- 
beute der angewandten Menge Talkum von rund 
15 ‚Proz. gegenüber dem mit Aluminiumsulfat be- 
handelten Papier, und von rund ı8 Proz. gegen- 
über dem ungeleimten Papier. 


2. Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reißlänge des geleimten 
und mit Talkum beschwerten Papięrs war` mit 
. 3610 m auf derselben Höhe geblieben wie bei dem 
ungeleimten und unbeschwerten Grundstoff (3638 
Meter). Muster 3d” dagegen (mit Talkum und 
Alaun) zeigt einen Rückgang seiner Reißlänge um 
350 m, von 3638 m auf 3280 m. Es zeigte sich also 
auch hier, daß die Wäasserglasleitung der durch den 


Füllstoff bedingten Festigkeitsverminderung bei 
gleichzeitig größter Füllstoffausbeute entgegen- 
wirkt. | 


Die Dehnung war mit 3,15 Proz. unverändert 
geblieben. 


Griff und Klang waren auch hier bei dem 
wasserglasgeleimten Papier bedeutend besser als 
bei dem nur beschwerten Papier. 

Die Farbe war wiederum‘ wei, 
Grundstoffes. 
Saughöhen: Zeit: 


wie dic des 


ı Std. Temp. ;, 20° 


Wasser: 3d 3 di ga” 
| 35,0 mm 32,0 mm 30,0 mm 
34:00 | 35,0 » 320%} 320 »„ 29,66) 30,0 , 
| 33,0 op | 32,0. » | 29,0 ,, 
Druckfirnis: 3 d SE 3 d“ 
| 70 mm | 6.0 mm " | 6,5 mm 
766 180 » 60 ; 60 , 6,66 \ 7,0 » 
EE 2 |60 ; Joes - 
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Es sei hier noch auf eine Erscheinung aufmerk- 
sam’ gemacht, die nicht direkt mit der Kieselsäure- 
fällung aus der \Wasserglaslösung etwas zu tun 
hatte. Bei Muster 3d” (mit Talkum und Alumi- 
niumsulfat) zeigte sich ein Rückgang der Festig- 
keit von 350 m gegenüber dem. ungeleimten und un- 
beschwerten Grundstoff, während bei Verwendung 
von China Clay bei geringerer Füllstoffausbeute ein 
solcher von 1500 m eingetreten war. Ferner war 
die Dehnung bei den mit Talkum beschwerten und 
geleimten Papieren unverändert geblieben, während 
die Beschwerung mit China Clay einen Rückgang 
der Dehnung um ı Proz. hervorrief. ‚Talkum zeigt 
also neben besserer Ausbeute im Papier auch eine 
Festigkeitserhöhung, also eine deutliche ver-. 
kittemde Wirkung. Diese Erscheinung dürfte 
ihre Erklärung darin finden, daß Talkum teilweise 
als Kolloid, als Kieselsäurehydroso]l in Wasser ge- 
löst ist; mit Aluminiumsulfat findet also hier wohl 
eine Ausflockung eine schwache Silikatleimung statt. 
Ferner hat Talkum dank seiner kolloiden Natur, 
wie Versuche von Rohland gezeigt haben, die 
Eigenschaft, andere Kolloide aüfzusaugen; ` so 
fand wohl auch hier ein Aufsaugen des im ge- 
mahlenen Stoffe mehr oder weniger vorhandenen 
Zellstoffschleims durch das Talkum statt; so 
würde beides “dann durch die Zugabe von Alaun- 
lösung auf der Faser niedergeschlagen. Die festig- 
keiterhöhende Wirkung des Talkums dürfte also 
z. T. auch auf die Bindung des Zellstoffschleims 
zurückzuführen sein, und man muß annehmen, daß 
diese Eigenschaft der China Clay nicht in dem Maße 
zukommt. 

-Wie wir aus den weiteren Mitteilungen ersehen 
werden, hat man von den angeführten Eigenschaften 


des Talkums, die in heißer Aufschlemmung nóch 


stärker hervortreten, Gebrauch gemacht, um dem 
Papierstoff zugesetzte, organische Kolloide auf 
der Faser festzuhalten. 

i WW (Fortsetzung folgt.) 


AAN 


Zeitschriftenschau. 


Notizen zur Geschichte der Papierfabrikation.*) 
(„Ihe Paper Makers Monthly Journal“, Vol. 58, 
Nr. 12, v. 15. 12. 20, S. 431 und Nr. I v. 15. I. 1921, 
522): 

Der größte Unterschied in den östlichen und west- 
lichen Papiersorten besteht, im Feflen von Wasser- 
zeichen oder. „Filigranen“ in den ersteren. Diese 
Wasserzeichen sind für den Bibliographen von hohem 
Vert, da sie ihm Anhaltspunkte für den Ort und die 
Zeit der Entstehung von Manuskripten oder des 
‚Druckes von Büchern bieten. Sie befinden sich fast 


immer in der Mitte einer der Hälften eines Einheits-. 


bogens. Für wirkliche oder nur scheinbare Unregel- 
mäßigkeiten gibt die Arbeit Mc Kerrows: 
Bibliographical Evidence in. Vol XII der Trans- 
actions dieser Gesellschaft guten: Aufschluß. Der 


Verfasser verbeitet sich dann ausführlich über den" 


(Gegenstand und erläutert ihn durch zahlreiche Bei- 
spiele. Die weiteren Mitteilungen betreffen alte 
Papierfabrikationsmethoden und dürften auch für 
deutsche Leser von einigem Interesse sein: 


Were „Papierfabrikant“ 1920, S. 1025 (Nr. 53). 


ı. Blanchet, welcher schon wiederholt histo- 
rische Daten über die Papierfabrikation veröffentlicht 
hat, übersetzte ein lateinisches Gedicht aus dem Jahre: 
1693, daß die Kunst der Papierfabrikation behandelt. 
ins Französische. ‘Ein. Teil dieser sehr interessanten 
Uebersetzung ist in der englischen Zeitschrift, aus der 
hier referiert wird, wiedergegeben. | 

In diesem Gedicht werden die einzelnen Stadien 
der Papierfabrikation besungen. . Der Inhalt ist folgen- 
der: 1. Eine Papierfabrik muß in einer Gegend.mit gè- 
mäßigtem Klima liegen, da der Fabrikant fließendes 
Wasser nötig hat, das weder durch Kälte einiriert, 
noch durch Hitze verdorrt. — Das Wasser der ein- - 
zelnen Flüsse ist nicht immer für alle Fabrikations- 
zweige brauchbar. Für die Herstellung von Papier 
e’gnet sich am besten ein Fluß mit steinigem Grunde 
und kristallklarem Wasser, in dem sich die’ Forellen 
tummeln. — Das Wasser muß, bevor es durch städ- 
tische Abfälle verunreinigt wird, durch‘ einen 
Kanal dem Werke zugeführt werden, da Sonst das 
Papier unrein und mißfarben wird. - 3 


2. Das notwendige Werkzeug. Die 
Fabrik muß solide gebaut und mit dem notwendigen 
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Werkzeug ausgerüstet sein. Vor allem ist das Ge- 
triebe, mit dem das Waser in die Fabrik geleitet wird, 
sorgfältig auszubauen. Das Wasser wird, bevor es ge- 
braucht wird, durch Gaze filtriert, um die Reinheit 
des Papiers zu gewährleisten. Der Flachs wird ge- 
schlagen und dann in dem reinen Wasser. einge- 
weicht. Jeder Mörser enthält drei eiserne Schlegel 
mit zahlreichen Nägeln, die sich über die ganze 
Oberfläche erstrecken, um den Flachs besser be- 
arbeiten zu können und die Unreinigkeiten zu be- 
‚seitigen. 

3. DieLumpensorten. Für die Papierfabri- 
kation dienen zwei Arten von Lungen. Solche: von 
‘Kleidern armer Leute geben gewöhnliches Papier, dic 
anderen von weißer Farbe werden zur Herstellung wert- 
voller Bücher gebraucht. Das Rohmaterial wird durch 
Lumpensammler auf den Straßen eingesammelt. 


4 Die Auswahlunddas Verhalten der 
Arbeiter. Bereits am frühen Morgen, auch bei 
schlechtestem Wetter, begeben sich die Arbeiter auf 
hr Werk, so groß ist die Liebe zum Gewinn und die 
Ehre, Papier herzustellen. An Feiertagen frohlocken 
sie am Feuer oder tanzen auf den Feldern. Jeder neu 
" hinzukommende Arbeiter wird froh begrüßt. 

Der Dichter hat eine Fabrik in der Auvergne be- 
sichtigt und ist entzückt über die dort gewonnenen 
Eindrücke. 

5. Das Einweichen der Lumpen. Die 
Lumpen werden mit Wasser angefeuchtet, einer Art 
Gärung unterworfen, in kleine Stücke zerschnitten und 
in Stampfwerke eingetragen. 


6. Das Schlagen der Lumpen. Eichene 
Schlegel “zerschlagen die Rohstoffe unter starken 


Schlägen zu kleinsten Teilchen. Der Lärm wird mit 
der Tätigkeit der Cyklopen und dem Schlachtgetünmel 
verglichen. Der so geschlagene Lumpenstoff.wird dann 
noch weiter mit Hämmern, die mit Nägeln versehen 
sind, zerkleinert. 

7”. Die Vera rbeitung des Papier- 
stoffces. Die Masse kommt zunächst in große 
Kocher, in welchen sie leicht erwärmt wird, während 
man sie mit einem Stocke umrührt. 


spielerei meter ne en geschieht 
durch „Schöpfen“ unter Benutzung von Schöpfrah- 
men und Kupferdrahtsieb. 


9. Die Kennzeichnung des Papiers 
(Wasserzeichen). Das Papier erhält sein Kenn- 
zeichen, so daß sein Fabrikant bekannt wird. Der 
eine markiert sein Papier mit den Linien einer sich 
windenden Schlange, cin anderer wählt die bacchische 
Weintraube. Der cine zieht die Rose vor, der an- 
‚dere einen Hahn mit einem: Kamm, Die meisten 
Fabrikanten drucken die Initialen ihres Namens 
darauf. Diese Zeichen lassen den Lieferanten und 
den Preis des Papiers erkennen: 


10. Eine neue Papiersorte. Der Dichter 
beschreibt‘ eine Papiersorte, welche aus einem 


größeren Bogen besteht und deren Herstellung ein’ 


Kunstwerk ist, Die Form ist so schwer, daß das 
Papier nicht mit der Hand hergestellt werden kann. 
Der erste Hersteller im Lande war Colombier. Die 
Form wird an ihren vier Ecken durch 4 Schnüre 


getragen und kann durch eine Art Flaschenzug 
beliebig. bewegt oder geschüttelt werden. Auch 


‚wenn das Papier die Form verlassen hat, bedarf es 
vieler Mühe, bevor es zum Gebrauch fertig ist. 

TL Der Ursprungdes alten Papiers. 
Bevor das Papier bekannt wurde, gebrauchte man 
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zum Schreiben Holz, Blätter von Bäumen, Eisen 
oder Marmor. Auf Palmblätter übertrug die Sybille 
und dem Spiel der Winde, 
wurden ihre Antworten anvertraut. Auch der junge 
Paris hatte nur die Pappel an den Küsten von 
Xanthos für die Gedichte an seine Geliebte zur Ver- 
fügung. Es war damals nicht möglich, einem Briefe 
Geheimnisse anzuvertrauen und sie an andere zu 
senden oder Trostworte eines entfernten -Freundes 
durch einen Brief zu erhalten. In den Tagen, als 
der Nil seine Schlammassen auf die Felder von 
Memphis wälzte, entstand der Name Papyrus. Aus 
seinen Wurzeln webten die Alten Kronen..für -ihre 
Götter und mit Papyrusgirlanden schmückten sie 
ihre Altäre. Bald entstanden Teppiche; dann kam 
der Gedanke, Gewänder daraus anzufertigen. Schließ- 
lich wurde der Papyrus in dünne Blätter zerschnitten 
und als Papier gebraucht. Die Streifen wurden zu- 
nächst als Beförderungsmittel für Nachrichten an 


entfernte Freunde gebraucht. Bald darauf wurden 


auch Bücher zu eigenem Studium daraus verfertigt. 
12 Der Ersatz des alten Papyrus 
durch das heute gebräuchliche Papier. 


Das neue Papier unterscheidet sich wesentlich vom 
alten. Es. hat vor allem eine glatte Oberfläche, die 
es zum Schreiben’ mit der Feder geeignet macht. 
Die Farbe ist nicht mehr braun, sondern schneeweihß. 


Der Dichter verfolgt weiter den Herstellungs- 
prozeß des Papiers und beschreibt im einzelnen das, 
Abheben der Papicrstoffschicht mittels Filzen, das 
Pressen der Bogen und das Trocknen durch Auf- 
hängen der Bogen an hölzernen Stangen auf dem 
luftigen Bodenraum des Hauses. Endlich weist er 
darauf hin, daß das Papier vor Regen zu schützen 
ist, aber auch vor den Vögeln, da diese es, sobald 
sie es erblicken, mit Schnabel und Pfoten immer 


wieder angreifen. Man hilft sich dagegen durch 
Aufstellen von Vogelscheuchen oder dergleichen 


Auch gegen Ratten muß das Papier EE ge- 
schützt werden. Gr: 


E. Arnould: Ueber das Bleichen von Papierstoffen. 
Papiet“, 23. Jahre, Nr. ‘Nov. 1920, 

S. 245/7.) 

Trotz vieler ausgezeichneten Vorschläge, 
Verbesserung des Bleichens von Papierstoff gemacht 
worden sind, ist doch meist noch der Gebrauch von 
Chlorkalk in althergebrachter Weise üblich, wenn auch 
das elektrolytische Blileichverfahren 
große Fortschritte gemacht hat. 

Die Einrichtungen in den Fabriken zur Herstellung 
gem Chlor sind meist ungenügend, was 
Verfasser an einzelnen Beispielen nachweist. Um die 
Länge der Bleichzeit herabzusetzen, wird öfter eine 
größere Chlormenge benutzt, die aber wieder die 
Kosten erhöht. Für viele Tabrikanten ist die Bleiche 
nur eine mechanische Arbeit, die auf die Kosten und 
die Beeinträchtigung der lahrikate durch anhaftendes 
Chlor keine Rücksicht nimmt. Das Personal arbeitet 
meist empirisch, nicht wissenschaftlich. 


die zur 


bechreibt einen Bleichprozeb mit gas- 
förmigem Chlor, das als solches gekauft und in die 
Bleichkammern eingeführt wird. Das auf diese Weise 
angewändte Chlor führt eine fast vollkommene Tint- 
färbung herbei. 

Eine vollständige Einrichtung für die Darstellung 
von Chlorkalklösungen besteht aus etwa To großen 
Steinbottichen, die 3000 Liter dekantierte Chlorkalk- 


Verfasser 
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lösung von 6%—7° Beaume& enthalten, welche auf 
105—112? chlorometrisch titriert ist. An den Bottichen 


ist, 20 und 30 -Zentimter vom Boden entfernt, je ein ` 


Hahn angebracht. Die Chlorkalklösung wird jedesmal 
vor dem Gebrauch titriert. Der Inhalt von 2 oder 3 
dieser Bottiche wird in einer großen Zisterne gemischt; 
die Flüssigkeit, welche bis zum oberen Hahn dekantiert 
wurde, stellt für das Bleichen des Papierstoffes stets 
‘ein Chlor von normalem Typ von 110° dar. Nach dem 
ersten Abfüllen gießt man 1000 Liter Wasser in die 
Bottiche, die mit einer Rührvorrichtung versehen: sind, 
und zieht nach einiger Zeıt durch den unteren Hahn 
die „zweite“ Chlorkalklösung, welche noch ı bis 2° Bé 
aufweist, ab; sie findet. zum Auflösen neuer Chlor- 
kalkmengen Verwendung. Der auf dem Boden verblei- 
bende Rest wird durch ein 'Bodenventil entleert und 
ohne irgendwelchen Nachteil mit den Abwässern der 
Fabrik entfernt. Jeder mit Bleichkalk zu bleichender 
- Papierstoff muß mindestens 9 Stunden lang der Bleich- 
wirkung ausgesetzt werden, damit der größte Teil des 
aktiven Chlors ausgenutzt wird. 

Das überschüssige Chlor wird meist .durch reich- 
‚liches Auswaschen mit viel Wasser entfernt. Aber 
diese Methode genügt nicht, selbst wenn man Wasser 
in großem Ueberschüsse gebraucht, um die letzten 
Spuren an Chlor und freier Säure zu entfernen. Deren 
Beseitigung ist niemals vollständig. Stets entstehen 
nach einiger Zeit Flecken, die durch Einwirkung von 


Spuren jener Stoffe auf kleinste Eisenteilchen zu- 


rückzuführen sind. 

Verfasser hat einigen Papierfabriken eine Methode 
bekanntgegeben, nach der man Papiere erhält, die jahre- 
lang völlig weiß und porös bleiben. 

Das auf dem Papier zurückbleibende Chlor ver- 
‘wandelt sich im Laufe der Zeit in Chlorwasserstoff, 
der auf die Faser einwirkt und sie zerstört oder ver- 
'gilbt. Auch die Trockenzylinder werden durch diese 
Spuren angegriffen, indem sich auf ihnen Eisenchlorür 
bildet, das wiederum das Papier angreift, sobald es 
feucht ist. l | 

Um die latente Chlorwirkung zu zerstören, schlägt 
der Verfasser vor, den Chlorkalk durch Natriumhypo- 
chlorit zu ersetzen, wodurch gleichzeitig noch andere 
Vorteile erzielt werden, so z. B. eine bessere Aus- 
nutzung des Chlors. 

Außerdem findet bei Anwendung von Natrium- 
hypochlorit eine weniger schädliche Einwirkung auf 
die Faser statt; eine sichere Entfernung der" Chlor- 
spuren und des Kalkes, welcher die Fasern sonst in- 
krustiert, werden ermöglicht. Der letzte Umstand ist 


viel wichtiger als man gewöhnlich annimmt und soll 


in einer späteren Abhandlung vom Verfasser noch 
besonders behandelt werden. Gr. 


J. S. Allan: Die Ausnutzung der Abfälle in der 
Papierfabrik. („Paper Makers Monthly Journal“, 
Band co Nr. 2, vom 15. 2. 1921, S. 67.) 

Der Verfasser beschäftigt sich nur mit der Aus- 
autzung der bei der Esparto verarbeitung abfallen- 
den Stoffe und bespricht zunächst die Gewinnung von 
Espartowachs. ` Beim Entstauben des Grases 
zieht man den entwickelten feinen Staub durch einen 
schnellaufenden Ventilator ab und sammelt . die 
‘schweren Teile in einem konisch gestalteten Behälter, 
die feinen Teile werden in Säcken am Boden eines 
anderen konischen Behälters aufgefangen. Auf die 
: Tonne verarbeitetes Esparto wurden 4 Pfund feinen 
Staubes gesammelt, aus dem von einer schottischen 
Firma Wachs extrahiert wurde. Beim Waschen des 


e 


sein. 


= deckung des 


- verbunden sind. 
"hochkonezntrierte Lauge, frisches Wasser, 


mit Aetznatron gekochten Grases ist es aus wirtschaft- 
lichen Gründen wesentlich, daß die abgezogene Lauge 
konzentriert und heiß in den Verdampfer kommt, das 
Gras muß möglichst vollständig von Lauge befreit 
Die starke Lauge und das erste heiße Wasch- 
wasser gehen direkt zu dem Verdampfer, das zweite 
und dritte heiße Waschwasser gehen zu eingemauerten 
Vorratsbehältern dicht bei dem Kochhause. Von den 
Graskochern abgeblasener Dampf und Abdampf wird 
in die Vorratsbehälter geleitet, die schwachen Wasch- 
wässer werden so auf hoher Temperatur gehalten. 
Die verdünnten heißen Flüssigkeiten werden zum 
Waschen nachfolgender Kessel benutzt und zur Be- 
Grases beim Füllen. , Hinreichende‘ 
Mengen reinen, heißen \Vassers werden erforder- 
lichenfalls vom Verdampfer-Kondensator geliefert. 
Auf diese Weise geht nur die Lauge verloren, die bei 
der kalten Schlußwäsche weggeführt wird, und die, 
welche die Fasern festhalten. Zur Erzielung, einer 
konzentrierten Lauge hat man auch die Waschwässer 
durch eine Anzahl Behälter geleitet, die ‚miteinander 
Man erhält so am Schlusse eine 
wird ver- 
hältnismäßig wenig verbraucht. Es wäre interessant, 
zu erfahren, ob- bei diesem Verfahren die Faser in 
derselben Reinheit erhalten wird, wie bei dem früheren. 
Bekanntlich’ machen in der gebrauchten Lauge die ge- 
lösten Stoffe etwa die Hälfte des Ausgangsgewichtes 
des Grases aus. Man hat versucht, die Fette, Wachse, 
Harze,. Farbstoffe usw. wiederzugewinnen. Nach dem 
Patent von Higgins wird die Lauge bei einer be- 
stimmten Temperatur verkohlt, und durch Auslaugen 
wird Natriumacetat gewonnen. Von unmittelbarer 
Wichtigkeit ist die Wiedergewinnung des Natrium- 
karbonats. Den beim Kaustizieren abfallenden Kalk- 
schlamm hat man zu Aetzkalk zu brennen versucht, 
Der so wiedergewonnene Aetzkalk hat aber, auch be 
gleichem CaO-Gehalt, nicht: dieselbe kaustizierende 
Wirkung wie frischer Aetzkalk. . Der Kalkschlamm 
muß, wenn er als Dünger verwendet werden soll, mög- 
lichst frei von Aetznatron sein, und sein Wassergehalt 


‚sollte nicht mehr als 19 Proz. betragen, was man durch 


Kilterpressen oder rotierende Saugfilter erreichen 
kann. Solcher Kalkschlamm ist für kalkarme Böden 
geeignet. "Viel Fasern gehen beim Waschen auf dem 
Trommelwäscher verloren, man wäscht daher das un- 
zerkleinerte Gras in den Kochern. Das Waschen auf 
der Waschmaschine ist aber notwendig, um die letzten 
Spuren Lauge zu entfernen und die Fasern von ge- 
wissen Zellgeweben zu befreien, die schwer zu bleichen 
sind und keinen oder nur geringen Wert haben. Auf 
der Maschine sollte man aber nur möglichst wenig 
waschen. Die Benutzung gebrauchter Bleichlaügen ist 
nicht zu empfehlen, sie enthalten unbeständige Ver- 
bindungen, welche mit frischem Hypochlorit reagieren. 
Bei Verwendung gebrauchter Bleichlaugen verbraucht - 
man mehr Bleichmittel, und der Stoff ist hinsichtlich 
Farbe und Reinheit minderwertig. Sehr wichtig ist die 
Stoffwiedergewinnung auf der Papiermaschine. Ein 
dem Füllherschen Stoffänger ähnlicher Apparat 
wird von Bertram and Son Ltd. in Edinburgh 
gebaut. Soviel Abwasser, wie zur Verdünnung des 
frischen Zellstoffs erforderlich ist, wird aus einem 
höhergelegenen Behälter zugeleitet, der Ueberschuß 
geht in einen konischen Stoffänger, und die festen 
Teile setzen sich: in dem konischen Boden ab. Unter 
einem gewissen hydrostatischen Druck wird der dicke 
Stoff aus dem konischen Boden entfernt und dem 
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Mischer zugeführt. Ein gewisser, aber sehr geringer 
Teil der suspendierten Stoffe wird von. dem ab- 
fließenden Wasser weggeführt. Durch Einführung des 


 Füllnerschen Stoffängers haben Fabriken ihre 


Ausbeute um 2,5 Proz. erhöhen können. S. 


Seltene Farben auf Papiergeweben. 


Um schöne helle Farben auf dunklen Papiergarn- 
geweben hervorzurufen, bleicht man.die Gewebe. . Man 
kann zwar auch schöne Farben auf ungebleichten 


Papiergarngeweben erzeugen, zieht -aber bei helleren . 


Farben das gebleichte Gewebe vor. Gewebe oder Garne, 
die aus Natronzellstoff hergestellt sind, werden aber 
durch scharfe Bleichmittel angegriffen, diese müssen 
also mit Vorsicht Anwendung finden. Aus diesem 
Grunde wird man für helle Farben: lieber helle Papier- 
'garngewebe verwenden, die sich leichter bleichen 
lassen, also durch Bleichmittel weniger geschwächt 
werden; dunkle Papiergewebe wird man zum Trärberi 
in dunkleren Farben reservieren. Im übrigen wird man 
für manche helle Farben mit Erfolg auch ungebleichtes 
Tapiergarngewebe verwenden können. So kann man 
z. B. Hellblau, gelbliche Modefarbe, ` Hellviolett, 
Hellila usw. auch auf ungebleichtes Gewebe dieser 
Art bringen. l ; = 

Zur Herstellung einer schönen silbergràuen Farbe 
bedarf man gebleichter Gewebe. Auf je 20 Kilogramm 
Papiergarngewebe nimmt man 220 bis 250 Gramm 
Thyogenschwarz B 2 R, 100: Gramm kalziniertes 
Schwefelnatron, 70 Gramm kalzinierte Soda und % 
Kilo Kochsalz. Das Thyogenschwarz wird mit dem 
Schwefelnatron zusammen breiig gelöst und in die 
Tlotte hineingegeben. Nachdem die Zusatzmaterialien 
völlig gelöst sind, geht man mit dem Papiergarngewebe 
bei 45 Grad in die Flotte und läßt die Temperatur 
langsam bis zum Siedepunkt steigen. Bei dieser 


. Temperatur färbt man 25 Minuten, untersucht, ob die 


silbergraue Färbung nach Wunsch ausgefallen ist, und 
nimmt, wenn dies der Fall ist, das Gewebe heraus, um 
es in klarem Wasser zu. spülen. Ist der Farbton 
noch nicht wunschgemäß, so läßt man die silbergraue 
Farbe noch einige Minuten nachziehen, wodurch der 
Farbton eine Veränderung erfährt. Man kann auch 
den Zusatz von Schwefelnatron um 20 bis 30 Gramm er- 
höhen und dann prüfen, ob der Silberton in der grauen 
Färbung zu- oder abnimmt. Glänzt die Farbe wie Silber, 


so wird sie als sehr modern geschätzt: es kann das Ge- 


webe für Damenkleider, Blusen, Ferrenwesten, Damen- 
hüte, Damenkragen usw. Verwendung finden. 


| Eine Erbsenfarbe erzeugt man auf halbgebleichtem 
Papiergarngewebe mit Thyogenbraun und Schwefel- 
natron. Auf mo Kilo Papiergarngewebe rechnet man 
150 Gramm konzentriertes Thyogenbraun GG, 110 
Gramm :Schwefelnatron, 80 Gramm Soda, Zo Kilo 
Kochsalz und % Kilo Glaubersalz. Das Thyogenbraun 
und das Schwefelnatron werden zusammen breiig ge- 
löst und in die Farbflotte getan, wenn die übrigen Zu- 
sätze in dieser gleichmäßig gelöst sind. Man steigert 
dann die Temperatur der Farbflotte bis auf 60 Grad 
und legt die Gewebe so hinein, daß alle Teile von der 
Farblösung gleichmäßig bedeckt sind, Alsdann wird 
die Flotte zum Sieden gebracht und 24 bis 36 Minuten 
gefärbt, je nachdem der erbsenfarbige Ton ausfallen soll, 
Der hellere oder dunklere Ton hängt von der Art und 
Beschaffenheit des Papiergarngewebes und der Dauer 
des Färbens ab. Sobald der gewünschte Farbenton 
erreicht ist, nimmt man die Gewebe heraus und spült 
sje in klarem Wasser. Gewebe in erbsengelben Tönen 


"Farbenton erreichen. 
. gewebe verwendet man op Gramm Naphthaminorange 


. his 


sind für Herrensommeranzüge, Damenherbst- und 
Frühjahrsmäntel, wie auch für Mädchenkleider geeignet. 


Eine auffallende meergrüne Farbe erzielt man auf 
halbgebleichtem Papiergarngewebe bei Kochhitze. Auf 
je 20 Kilo Papiergarngewebe kommen 375 Gramm 
Alaun, 180 Gramm Cyanol, 25 bis so Gramm Säuregellh 
A 7 und 160 Gramm Essigsäure. Die Farbzusätze (also 
mit Ausschluß der Essigsäure und des Alauns) löst man 
in Wasser von 30 Grad . Wärme und gießt dann die 
Lösung sowie die mit Alaun gemischte Essigsäure mm 
das Bad, das sofort seine Farbe ändert. Das Papier- 
garngewebe wird mit warmem Wasser benetzt, dann in 
die auf 50 Grad erwärmte Farbflotte gebracht, die in 
Abständen von je 5 Minuten bis auf 75 Grad gesteigert : 
wird. Sobald der Kochgrad erreicht ist, wird 25 Minuten 
lang gefärbt. Sehr bald zeigt sich die grüne Färbung, 
und man hat nun aufmerksam zu prüfen, wann der 
seltene meergrüne Farbenton erreicht ist. Es gehört 
natürlich zu dieser Arbeit, wie zum Färben von Ge- 
weben überhaupt, sehr viel Aufmerksamkeit und prak- 
tische Erfahrung; denn der Farbenton, den man zu er- 
reichen strebt, tritt ja nichts schon beim Färben selbst, 
sondern erst im letzten Stadium des Trockenprozesses 
zutage. Man soll aber auch Gewebe mit seltenen 
Färbungen, wie ich sie hier erwähnt habe, niemals zu 
heiß’trocknen, weil dadurch die Entwicklung der Farbe 
anders vonstatten geht, als wenn die Farbe langsam 
in warmer Luft getrocknet wird. Diese Papiergewebe 
mit der seltenen meergrünen Färbung sind für Damen- 
kleider, aber auch für Herrenanzugstoffe geeignet, so- 
fern das Gewebe von erster Qualität ist. Als seltene 
Färbung wird auch ein Hellorange auf gebleichtem 
Papiergarngewebe geschätzt, ebenso die pfirsichrote 
Färbung auf demselben Grunde. Zur Gewinnung eines 
Hellorange verwendet man auf je ı5 Kilo Papiergarn- 
gewebe 210 Gramm Naphthaminorange 2 R, % Kilo 
Glaubersalz und 70 Gramm kalzinierte Soda. Die beiden 
letztgenannten Bestandteile werden im warmen Bade 
gelöst, dann die breiig gelöste Farbe hinzugetan. Es 
entwickelt sich alsbald eine seltene Orangefärbung, . 
wenn die Temperatur der Tarbflotte, nachdem man das ` 


Gewebe hineingebracht hat, auf 60 Grad gesteigert ist. 


Bei dieser Temperatur färbt man zwei Minuten und 
läßt dann die Flotte kochen. Man läßt das Gewebe in 
dem kochenden Bade 20 Minuten, um dann das Färben 
zu beenden. Das so erreichte hellorangefarbene Ge- 
webe findet in der Konfektionsbranche vie! Verwendung. 


Durch Kombination von Naphthaminorange und 
Naphthamingrün kann man auch einen orangegrünen, 
Auf ro Kilogramm Papiergarn- 


und 60 Gramm Naphthamingrün. Man löst diese Farben 
in Glaubersalzwasser und gießt dann die dicke Lösung 
in das Bad Als Zusätze verwendet man 450 Gramm 
Glaubersalz und 60 Gramm kalzinierte Soda. Man 
bringt das Gewebe bei 50 Grad in das Bad und färbt 18 
25 Minuten bei Kochhitze.e Die orangegrüne 
Färbung wirkt auffällig, und gerade darum finden der- 
artige Gewebe eine vielseitige Verwendung. 


(Süddeutsche Ind.-, Export- und Handelsztg.) 


Eine neue Papierwage. („Paper Makers Monthly 
Journal“, Band eo Nr. 2, vom 15. 2. 1921, S. 73.) 


Die Wage ermöglicht, durch Wägen eines Blattes 


das Gewicht eines Rieses Papier festzustellen, Der 
Wagebalken trägt an einem Ende’ die Schale zum Auf- 


nehmen des Papierblattes, die Einstellung erfolgt mit- 
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tels eines Laufgewichts, dessen Zeiger auf einer Skala 
das Gewicht eines Rieses aus 480, 500 und 516 Blättern 
anzeigt. Eine weitere Skala gibt das genaue Gewicht 
des Papierblattes in Unzen an. Dieses Gewicht kann 
aych 
tüng dem mettischen | System EES wW erden. 5, 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl. -Ing. Fr. Bohl ma nn. 


Verfahren zur Gewinnung spinnbarer Fasern 
l © aus Ginster. 


II R. pP. 33 7 994. . Klasse 29 b. Gruppe 2. 


‘Albert Schmidtbomblin ın Ci harlotten- 


burg. 

Der Bast der. Ginsterpflanzen wird in siebartig 
‚gelöchten Blechkasten zu Bündeln vereinigt, in einen 
Kessel eingebracht, 
Schüttelrosten eingefahren werden; die Schüttelroste 
werden durch einen außerhalb des Kessels befind- 
lichen Antrieb in Schüttel- und Rüttelbewegungen 
‚versetzt. Der Kessel wird darauf geschlossen, und 
die notwendigen Arbeitsvorgänge können jetzt nach- 
einander eingeleitet werden. | 

Zunächst sind aus dem Baste der ae 
und die Gerbsäure mittels einer Flotte zu entfernen. 
die .z. B. aus kochendem Wasser mit etwa proz. 
Schwefelsäure besteht, -wobei gleichzeitig 
gespannter Dampf in den Kessel eingeleitet wird. Die 
Flotte wird in stetige Bewegung gebracht. Gleich- 
zeitig wird die Rüttel-. und Schüttelvorrichtung in 
Tätigkeit gesetzt. Das verhältnismäßig fest: zu- 
sammengedrückte Bastgut wird stoßweise. hin und 
her geworfen, so daß ein stetiges Reiben zwischen 
den einzelnen Baststrängen stattfindet. Die Extrak- 
tion wird so lange fortgesetzt, bis der Pflanzenleim 
und die Gerbsäure restlos in der Flotte aufgelöst 
sind. Nach Beendigung dieser Extraktionsperiode 
wird die Bastfaser gründlich mit heißem Wasser 
durchgewaschen, ‚um die Reste der -anhaftenden 
Schwefelsäure zu beseitigen; auch bei diesem Vor- 
gange bleibt die a ea Schüttelvorrichtung 
‚wirksam. Sr Hl 
| Statt Schwefelsäure KEE auch 
lich wirkende Chemikalien 
nutzt werden. 

Nach Ablassen des Wäaschwäsäers wird in den 
Kessel die vorbereitete Aufschließflotte geleitet, be- 
stehend aus kaustischer oder kalzinierter Soda oder 
Salzsäure in geeigneter ‚Verdünnung, z. B. 3° Be, 
bei Alkalien. Diese Flotte wird in dem Kessel zum 
Kochen gebracht, in stetigem Umlauf gehalten und 
“in ihrer Wirkung durch Einleitung von Dampf mitt- 
lerer Spannung unterstützt; auch" hierbei bleibt die 
Schüttelvorrichtung in Tätigkeit, | 

Nach Beendigung des Kochens, dessen Daudi 
Kë Flottenzusammensetzung sich nach der Art der 
Ginsterpflanze richtet wird die 


andere, ähn- 
(Oxalsäure oO. del). be- 


mehrfach gründlich ausgew aschen. 
Hiermit ist die Behandlung des Gutes fertig, 
d. h, die Textilfasern sind freigelegt. und. gereinigt 


in Grammen angegeben und die ganze V ortich- 


winnung spinnbarer Fasern aus Ginster, 


in ‚welchen diese Kästen auf 


 stoßweise. wirkende 


hoch- ` 


 gepac kten 


mit 


‚masse wieder ausgefällt. 


- dehydharz 


Kochflotte abge- 
blasen und das Bastgut unter Rütteln und Sc hütteln | 


D 


Berichtigung zu dem Aufsatz von Friedr. v. Hoessle 


| über Pfälzische  Papiermühlen (im ‚Festheft: 1921). 


Herr Erwin Glatz von der Firma Julius. 
Glatz in Neidenfels macht uns darauf .auf- 


merksam, daß sich in dieser Fabrik nicht 3, wie cs 
in dem genannten Aufsatz heißt, 
maschinen befinden. 


sondern 5 Papier- 


De 


mn 


u 


und können versponnen- werden. nachdem sie. aus: 
dem Kessel entfernt und einer vorsichtigen Trock-. 
nung unterworfen worden sind. | 

. Verfahren zur Ge- 
dadurch 
während der 


Patent- Ansprüche: 


gekennzeichnet, daß der 


Ginsterbast 


i Aufschl ließung unter Druck einer mechanischen Zer- 


mürbung, ausgeübt 
bewegungen oder 


durch Rüttel- und Schüttel- 
durch rotierende oder kippend 
Kräfte, ohne Benutzung eines 
Rührwerkes, ausgesetzt wird. Esc? Zu 
2. Verfahren zur Gewinnung spinnbarer Fasern 
aus Ginsterbast nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, .daß der Bast zum Löckern der Fasern 
sowie zur Vorbereitung auf das chemische Auf- 
schließen bis zur vollständigen Lösung von Pflanzen- 
leim. und Gerbsäure in säureh altıgem Wasser unter 
Druck gekocht und dann: nach vollkommenem Aus- 
waschen aufgeschlossen wird, wobei die zusammen- 
Baststreifen in der Flotte zur. Unter- 
stützung der chemischen Behandlung in eine mecha-, 


‚nische Rüttelbewegung: versetzt werden. 


Verfahren zur Herstellung von Papieren 
hoher Leimfestigkeit. 


DR P. 338 395. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Holzverkohlungs-Industrie, Akt.- 
| Gesin Konstanzi. B. f 
Der Papiermasse wurden geringe Mengen 
Kondensationsprodukten des Formaldehyds 
Phenolen in Form .alkalischer Lösungen: 
einverleibt und durch Zufügen von Fällungs- 
mitteln, z. B. von Alaunlösung, in der Papier- 
Man verfährt z..B. derart, 
daß man eine alkalische Lösung von Phenol-Formal- 
(sogenanntem Bakelitharz), welche oje 
nach den Erfordernissen, z. B. etwa 10 bis 50 g, 
Phenolhatz in Liter gelöst. enthält, dem. Papierstoff 
im Holländer zusetzt und dann durch Zugabe von 
Alaunlösung, verdünnten Säuren o. dgl. die in Lösung 
befindlichen. Kondensationsprodukte wieder in 
harziger Form in der Papiermasse ausfällt. 


von’ 


"Für die Leimung nach dem neuen Verfahren 
genügen geringe Mengen von Phenolharz. Es wurden ` 
Ze B: äusgezeichnete Ergebnisse erzielt bei Zusatz 


der alkalischen Lösung im dem Verhältnis, daß auf 


100 Teile Papierbrei ı bis 2 Teile Phenolharz kom- 
men. Man kann aber auch mit noch geringeren 
Mengen auskommen. In manchen Fällen wurde die 


Leimung auch mit etwas größeren Mengen von 
 Phenolharz, 2 bis 3 Prozent, vollzogen. Eine 


A n = 


wi 


SES fällt werden, 
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erde von ae als ee = sich‘ bei den 


Untersuchungen a als nötig erwiesen. 
Das Phenolharz kann auch in Vereinigung. mit 


anderen Leimungsmitteln, Zu B. GE zur An- 


wendung kommen. 


: Die Leimung nach dem neuen venre kann 
Garg auf der Papierbahn selbst vorgenommen wer! 
daf die 
Papierbrei im. 


den. Man kann z: .B. derart verfahren, 
alkalische. ‚Phenolharz lösung dem ` 
Holländer zugesetzt wird, während: die Ausfällung 
‚der harzigen, leimenden Produkte ‚erst‘ 
. ‚Papierbahn vorgenommen wird. 


Patent-Anspruch: Veiren zür 
stellung von Papieren hoher‘ Leimfestigkeit, insbe- 
-sondere von weißem Papier, dadurch gekennzeich- 
Cnet, daß der Papiermasse geringe Mengen von Kon- 
densationsprodukten des Formaldehyds mit Phe- 
nolen in Form alkalischer Lösungen einverleibt und 
u durch Zufügen von "Alaunlösung oder : anderen 


«Fällungsmitteln in der Papiermasse wieder ausge- 


d ` 
Bo 


Verfahren und Vorrichtimg zur Herstellung 


eines aus Papier- und Textilfasern zusammen- 
| gesetzten Garnes. 


DD. R. P` 337 422. Klasse 76c. 
Emil Claviezin Adori. 


Gruppe 29. 
Vogtl. 


Bei der Herstellung der aus Papier- und Textil- 
fasern bestehenden Garne auf Spinnmaschinen be- 
gegnet man dem Le belstande, daß die während des 
Spinnvorganges stattfindende Einbettung des Ban- 
des aus Textilfasern "mn. dem Drall. des Papier- 
streifens Schwierigkeiten bereitet: 
diese Schwierigkeiten, wenn ein Le aus 
ı den Drall 
‚Hier 


É tierischen Fasern gleichmäßig verteilt i 
des Papierstreifens eingebettet a 
sich, daß 


namentlich zeigt 


Abb. I. 


voräusgchendo Belegung der Außenseite des. nicht 
verdrehten Papierstreifens mit einem gekrempelten 
Wollbändchen nicht völlig zum Ziele führt, da die 
sehr glatte \Vollfaser immer das Bestreben hat, 
den Seiten anszuweichen und so eine 
‚und zweckentsprechende Belegung des Papierbandes 
‚erschwert. Diese Ucbelstände sollen nach der Er- 
` findung dadurch beseitigt werden, daß das Bänd- 
chen 4 aus Textilfasern mit dem Papierstreifen 2 
im Vordraht des letzteren vereinigt wird. Das Ver- 
fahren eignet sich nicht nur zur Herstellung 
dickeren, 


auch zur 
. für. Woll- und ähnliche Gespinste usw. 


auf der. 


nach 


Am größten sind 


 einigte ` 


die dem Spinnvorgang = 


kennzeichnet, daß 


‚eingebettet werden. 


nach‘ 
5 ka RE ` 
regelmäßige 


von. 
den gangbaren Nummern von Jutefäden . 


sondern vielmehr 
Ersatz 


usw. entsprechenden Gespinsten, 


Herstellung feiner Nummern als 


Patent-Ansprüche: Verfahren zur 
Herstellung eines aus Papier- und Textilfasern zu- 
sammengesetzten Garnes, dadurch gekennzeichnet, 


‚daß die Textilfasern mit dem Papierstreifen im: Vor- 
draht des letzteren vereinigt werden und erst darauf 


"Abb. 2. 


durch Verspinnung des so erzeugten Vordrahtes die. 
Fertigstellung des Garnes erfolgt. 

2. Vorrichtung zur Ausübung des Verfahrens 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine die 
Papierstreifenrolle. tragende Spindel : (Teller- ` 
spindel 1), welche durch ihre Drehung dem unter 
Einwirkung. der Kinzugwalzen (6) von der 


erteilt; in welchen das unter Einwirkung der Förder- 


wälzen (4) von einem Wickel: (3) sich abziehende 


Vließband (4) eingebettet wird, worauf der Papier- 
streifen und das 
ie ` Vließband gemeinschaftlich. zwischen den 
Rinzugwalzen (6) und den Lieferwalzen (7) bei 
gleichzeitig stattfindender Streckung und Befeuch- 
tung hindurchgeführt werden, um erst dann durch ` 
cine Spindel (Fingelspindel 0) dem. eigentlichen 
Spinnvorgang unterworfen zu werden (Abb. r). 
dadurch ge- 
| oder mehrere 
‚Vordraht. des Papierstreifens 


3. Verfahren nach Anspruch 1, 
gleichzeitig zwei 
Vließbänder in den 

A Einrichtung zur Ausübung des Verfahrens 
nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, ‚daß zur 
Einbettung von zwei Vließbändchen in den Vor- 
draht des Papierstreifens zwischen den Einzug- 
wälzen (6) und der Ablaufspindel (1) eine. um- 
laufende Scheibe (a) eingeschaltet ist, welche die 
Wickel (e, e’) trägt, von welchen das Abziehen der 
Vließbändchen (3; 3’) stattfindet, die in das Vor- 
garn des Papierstreifens (2) eingebettet werden, 


‚welches durch eine zentrale Bohrung der Scheibe: E 
ENEE ist. (ABb: 2): 


Verfahren zum selbsttätigen Abnehmen. der 
Pappentafeln von der Formatwalze einer 
nal ne Ne Ä 


D. R. 338 332. Klasse 55d. 
o t Buc hgraber in 


Gruppe 2r. 
Aue (Sa.). 
Die Erfindung bezweckt, die Handarbeit bei der 
Abnahme der Pappenbögen von der Tormatwalze 
einer Pappenmaschine zu beseitigen und die Ab- 
nahme der Bogen selbsttätig zu bewerkstelligen 
Das Aufschneiden des Pappenzylinders auf der 


Rolle‘ ` 
‘sich abziehenden. Papierstreifen (2) einen Vordraht 


in seinem Vordraht mit ihm ver- ` 
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Formatwalze geschieht in beliebiger Weise, mög- 
lichst ebenfalls selbsttätig. 

Statt, wie bekannt, das Ende des aufgeschnitte- 
nen Pappenzylinders mit Hilfe von Saugluft abzu- 
heben und den Bogen dann durch ein Walzenpaar 
weiter zu befördern, wird es durch aus dem Innen- 
raum der Tormatwalze tretende Druckluft abge- 


' blasen. 


Gegenüber dem durch Saugwirkung bewirkten 
selbsttätigen Abnehmen des Endes des Pappbogens 
hat das neue Verfahren den Vorteil, daß der Durch- 
messer der Abnahmewalze unabhängig von dem der 
Formatwalze ist, weil das durch Druckluft von der 
letzteren abgeblasene Bogenende von jeder belie- 
bigen Stelle des Abnehmerwalzenpaares gefaßt wer- 
den kann. 


f Patent-Anspruch: Verfahren zum selbst- 

tätigen Abnehmen der Pappentafeln von der Format- 
walze einer Rundsiebpappenmaschine, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß das vordere Ende des aufgeschnit- 
tenen Pappenzylinders durch aus dem Innenraum 
der Formatwalze tretende Druckluft abgeblasen und 
zwischen ein sich drehendes Walzenpaar gedrückt 
wird, welches das abgeblasene Ende erfaßt und den 
Bogen. von der Formatwalze ablöst. 


Schmierung der Schleifbremsen an Papier- 
maschinen. | | 
D. R. G.-M. 778068 Klasse 35d. 

Otto Pohle, Eversburg bei Osnabrück. : 

Der Oelpreßzylindr a findet neben dem 
Maschinenrahmen b Aufstellung (Abb. 1). Die 
Pressung geschieht durch einen Plungerkolben e 
(Abb. 2), der durch eine Stopfbuchse d abgedichtet 
ist und der durch eine Schraubenspindel e herab- 
gedrückt wird, deren Mutter f in der Mitte des ab- 
schraubbaren Bügels g sitzt. Die Spindel e ist an 
dem Plungerkolben e drehbar befestigt, damit der- 


Abb. ı. Abb. 2. 


rati 
Sans 
Ee ` De 
> ULIULI INTETT 


"Abb. 3. 


selbe sich bei Herabschrauben der Spindel e nicht 
mitdreht. Die Oelleitung o (Abb. ı) führt dann zu 
den Stirnflächen der Wellen h und i, auf denen die 
zu schmierenden Schleifbremsen sitzen. Zum 'An- 
schluß der Rohrleitungen o sind in die Stirnflächen 
der Wellen h und i zentrisch kleine Röhrchen k ein- 


. Stofifmasse 


geschraubt (Abb. 3), die sich in den Kniestücken | 
drehen, deren Abdichtung durch Stopfbuchsen m 
erfolgt. Der weitere Verlauf der Welleitung o ist 
in Abb. ı punktiert eingezeichnet, sie mündet mit 
drei Radialbohrungen p in die Schleifbremsen n. 

Beim Füllen des Preßzylinders a mit Oel oder 
Fett wird der. Bügel g. losgeschraubt und der 
Kolben c herausgenommen. Nach dem Wieder- 
zusammensetzen der Teile ist man in der Lage, durch 
einfaches, Drehen an der Spindel e die angeschlos- 
senen Schleifbremsen gleichzeitig in ausreichendem 
Maße zu schmieren. | i 


Schutzanspruch. 


Schmierung der _Schleifbremsen an Papier- 
chen aus einem Preßzylinder (a) mittels Rohr- 


‚leitung (ol, dadurch gekennzeichnet, daß die letztere 


mit Kniestücken (1) drehbar an zentrisch in die 
Stirnflächen der Wellen (h und i) eingesetzte Röhr- 
chen (k) mit einer Stopfbuchse (m) angeschlossen 
ist und weiter in der achsialen Bohrung der Wellen 
(h und i) verläuft, die mit den drei radialen Boh- 
rungen (p) in die Schleifbremsen (n) mündet. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. u 

Anmeldungen. 
55c, 2 M. 67575. Dr. Georg Muth, Nürn- 
berg, Wetzendorfer Str. 20. Verfahren zur Her- 


stellung von Tonerdeverbindunoen für die Papier- 
leimung und andere gewerbliche Zwecke; Zus. z. 
Pat. 319420. '3. 12. IQ. 

55d, 23.: P. 40828. W. Pauly & Co. Genua, 
Italien; Vertr.: Dr.-Ing. R. Specht, Pat.-Anw,, 


Hamburg I. . Rundsiebpapiermaschine. 25. "o 20. 


55£, 13. F. 41410. Wickels Metallpapier-Werke 
G. m. b. H., Fürth i. B. Verfahren und Vorrichtung ` 
zum Belegen von Stoffen, insbesondere von Papier, 
mite Blattmetall. 7. II. I6. 


Erteilung. 


55C, 2. 339594. Holzverkohlungs - Industrie, 
Akt.-Ges., Konstanz i. B. Verfahren zur Herstellung 
von Papieren hoher Leimfestigkeit; Zus. z. Pat. 
338 395. 28. 3. 16. H. Go 976. i 


Gebrauchsmuster. 


Erteilung 
55d. 780870. Geraer Filztuchfabrik, Lechla & 
Mehlhorn, Gera, Reuß. Gewebtes Filztuch. 11. 5. 
21. G. 49134. 


i 


Auslandspatente 


Vorrichtung zum Waschen und. Ausquetschen 
von Stoffmasse. 


Britisches Patent 6948 A. D. 1914. 
S. Milne in Edinburgh. 


Die wesentlichsten Einrichtungsteile der Vor- 
richtung sind zwei endlose, zwischen Preßwalzen- 
paaren Ë umlaufende Siebtücher a, b, von denen 
das untere b am Zusammenlaufpunkte um eine Sieb- 
walze c läuft, auf der die Walze d aufliegt, um 
welche das obere Siebtuch a geht. Hier tritt die 
mittels des Trichterss e ein, wird 


ro. wi TEN 


i x i f wi 
k H 
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zwischen c und d beträchtlich entwässert, um verlust und Frischwasserverbrauch die Stoffmasse, 
weiterhin, von den Preßwalzenpaaren f. fort- vorzüglich solche aus Bambusfasern und ähnlichen 
schreitend entwässert, schließlich an der Trennstelle anderen feinfaserigen und leimhaltigen Rohstoffen, 
der Siebtücher zur Weiterbearbeitung abgeführt zu , sorgsam gewaschen. 
werden. 

Unter jedem Preßwalzenpaare f liegt ein Trog g, 
von deren jedem das aufgefangene, abgepreßte 
Wasser nach unten zu Pumpen h geleitet wird, die 
es durch Rohre h! über den nächstvorderen Trog. g 
‘so leiten, daß es durch die Stoffmasse hindurch in 
diesen gelangt, wobei das Sprührohr h? über dem 
letzten Trog g ‚Frischwasser gibt. ‚Das verbrauchte 
Wasser aus dem ersten Troge Ss" wird durch Ableit- 

rohr e beseitigt. 


Auf diese Weise wird bei geringstem Faser- Gë 
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Arbeitsmarkt der Papierindustrie in Monat geber des Adreßbuches vorstellig zu werden. Auf der 

Mai - 1921. angezogenen Seite empfiehlt sich das Papierwerk 
Köln-Ehrenfeld von Ludwig Steinberg und zeigt 
u. a. an, daß es Großfabrikation von Packpapier, 
Pergamentpapier und Butterbrotpapier, mit und ohne 
Nach den aan Dee a Druck, Se Mit dieser Anzeige kann die inter- 
a NS a NE SE > E = essierte Kundschaft sehr leicht ifregeführt werden, 
der. bei den Berichtsfirmen Beschäftigten IL da: wie dem Verein Deutscher Papierfabrikanten 
Betrieben mit gutem oder befriedigendem Ge- — V. mitgeteilt wird, das Papierwerk Steinberg 
schäftsgang tätig, L Mai ns noch 19,4 überhaupt nicht über eigene Fabrikationsmöglich- 
e E GE EE ie WEITER ZU keiten verfügt. Hierdurch wird natürlich die Papier- 
rückgegangen. Infolge der „Sanktionen“ laufen erzeugung geschädigt und hat ein erhebliches Inter- 
auch Auslandsaufträge, für die große Mengen zur csse daran, solchen Anzeigen entgegenzutreten. 
Verfügung ständen, nur in beschränktem Umfange í 


“ein. Andererseits ist die Ausfuhr durch, die Welt- 


Die Beschäftigungslage der Papierindu- 
strie hat sich ım Mai weiter verschlechtert. 


Neue Mitglieder des Vereins Deutscher Holzstoff- 


absatzkrisc und die Einfuhrbeschränkungen Fabrikanten e. V. 

mancher Länder überhaupt erschwert. Ein Teil der 2 
Fabriken ist nicht mehr in der Lage, die Maschinen Dem Verein Deutscher Holzstoff- 
voll zu beschäftigen. Allgemein sind die Papier- Fabrikanten e V. sind neuerdings. folgende 
preise von den Fabrikanten — wenn auch zum Teil firmen als Mitglied beigetreten: 

nur unwesentlich — herabgesetzt worden. Vielfach ‚Oscar Bretschneider, A.-G, Holzstoff-Fabrik, 
wird immer noch über Mangel an guten Brenn- Sehma i. Erzgeb., 

stoffen geklagt. Nach den Berichten der Landes- Staelin’sche Kunst- und Sägemühle, ` Holzstoff- 
arbeitsämter haben weiterhin in Schlesien, Fabrik, Baienfurt i. Wttbe. e 

Hannover und Westfalen Papierfabriken die Ar- Maschinenpapierfabrik Thalham, Max Bacharach, 
beitszeit erheblich einschränken müssen. Tine Thalham. 

schleswig-holsteinische Fabrik (356 Arbeiter) hat | 

69 Mann entlassen und beabsichtigt, den Betrieb Die finnische Papierindustrie. 


später ganz einzustellen. Eine andere dortige. 
Fabrik hat wegen Arbeitsmangel 26 Hilfsarbeiter 
entlassen müssen. Mit. Ausnahme der Bezirke 
Sachsen-Anhalt, Würzburg und Württemberg, wo 
die Arbeitslosigkeit etwas abnahm, hat sich über- 
all die Lage der Papierindustrie verschlechtert oder 
ist doch gleich ungünstig geblieben. Die Tapeten- 
industrie ist nach wie vor recht schlecht be- 
schäftigt. Vielfach erhöhte sich allerdings die Zahl 
der Arbeiter, da dic Fabriken zurzeit die neue 
Kollektion mustern. 


Die, in London erscheinende „Morning Post“ 
brachte in ihrer Ausgabe vom 16. Juni folgenden be- 
achtenswerten Artikel ihres Korrespondenten in 
Helsingfors über die Lage und Entwicklung der 
finnischen Papierindustrie: i 

„Das Vorgehen Frankreichs, die Zölle auf fin- 
nisches Papier und finnische Holzerzeugnisse um 
400 Prozent zu erhöhen, hat aus leichtverständlichen 
Gründen viel größere Entrüstung verursacht, als der 
Bericht, daß England einen Schutzzoll auf Papier- 
einfuhren aus Finnland wie aus anderen Ländern mit 
niedriger Währung einzuführen beabsichtigt, obwohl 
Frankreich ein viel weniger wichtiger Abnehmer ist 

Eine Anzeige in dem Papieradreßbuch von als England und die neuen französischen Zölle 
Carl Hofmann von 1921, S. 39, des Anzeigenteils Zeitüngsdruckpapier besonders ausnehmen, auf das 
hat dem Verein Deutscher Papierfabrikanten E. V. die finnische Papierindustrie neuerdings speziellen 
Veranlassung gegeben, dieserhalb bei dem Heraus- Nachdruck gelegt hat. Das französische Vorgehen 


Unzulässige Firmenzusätze, 
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gegen das finnländische Papier hat besonders 
empört, weil es den Charakter einer Vergeltungs- 
maßnahme dafür trägt, daß Finnland auf Grund des 
Prohibitionsgesetzes die französischen Weine und 
Spirituosen ausschließt. Auch abgesehen von diesen 
Maßnahmen und angedrohten Strafmaßnahmen ist 
der Holz- und Papierhandel augenblicklich nicht 
guter Stimmung: Auslandskäufer nehmen so wenig 
wie nur irgend möglich, lediglich für den augen- 
blicklichen Bedarf und daher betragen die in diesem 
Jahre abgeschlossenen Käufe nur einen kleinen 
Prozentsatz dessen, was man erwartet hatte. 


Vor 1889, dem ersten Jahre, für das Statistiken 
über die Erzeugung und Ausfuhr vorliegen, -war der 
Loport recht gering; 1866 betrug die Gesamtmenge 
der ausgeführten Holzmasse, Pappen und Papiere 
nur 277 Tonnen, 
und war 1916, dem Jahr vor der russischen Revolu- 
tion, zwölfmal so groß wie 1889. Die Erzeugung 


betrug: 
Tonnen Tonnen 
1889 13 800 1905 70 500 
1895 21 900 1913 167 600 
1900 45 200 1919 180 000: 


Die nachstehenden Zahlen illustrieren die Zunahme 
des Außenhändels und besonders die durch die poli- 
letzten 


tischen Ereignisse der paar Jahre ver- 
ursachten Schwankungen: 
Tonnen Tonnen 

1889 12 400 1916 159 200 

1895 17 700 1917 114 300 

1900 34 900 1918 23 700 

. 1905 54 700 1919 "70 000 
1910 "106 900 1920 163 000 
1915 -146 400 


Vor, der russischen Revolution schickte Finnland 
seinem östlichen Nachbar 60—70, in manchen Jahren 
fast 90 Prozent seines gesamten Papierexports; es 
folgte England mit durchschnittlich 15 Prozent. In 
den Kriegsjahren konnte Finnland zum Glück die 
riesige Nachfrage Rußlands decken, denn es war von 
seinem westlichen Markt vollkommen abgeschnitten. 
Die Revolution beraubte es auch seines östlichen 
Marktes und 1918 kam die finnische Revolution, die 
die Industrie schwer in Mitleidenschaft zög. Nach 
dem Waffenstillstand im November 1918 kehrte 
Finnland auf den westeuropäischen Markt zurück, 
wo es bis zur jüngsten Depression stetig Fortschritte 
machte, vor, allem in England. Die Ausfuhr an 
Zeitungs-Druckpapier nach England betrug 1919 von 
überhaupt ausgeführten 41300 » Tonnen 17100 
Tonnen, 1920 23600 Tonnen von. 81900; dagegen 
wird sie für 1921 auf 50000 Tonnen geschätzt. Trotz- 
dem in diesem ‚Jahre kaum Kontrakte abgeschlossen 
sind, ist diese hohe Zahl doch damit’ zu erklären, daß 
im letzten Herbst große Bestellungen aufgegeben 
worden sind, die in den Statistiken für 1920 noch 
nicht erscheinen. | 


Ein paar Zahlen, die ejn Licht auf das Wachs- 


tum der Holzstoff-Industrie werfen, dürften von 
Interesse sein. Die Gesamterzeugung an auf me- 
chanischem und chemischem Wege hergestellter 


Holzmasse sowie an Pappe betrug 1899 nur 30900 
Tonnen, I900 71200, 1913 358 100 Tonnen und 1919, 
dem ersten Jahr halbwegs normaler Handelsbedin- 
gungen, 154400 Tonnen. Die Ausfuhrzahlen (in 
Tonnen) betragen: e 


Seit 1889 nahm sie riesenhaft zu . 


j , 
y Holzschliff Zellstoff Pappe 
1889 | 9 500 I 500 - 6350 
1895 16 900 2 050 16 200 
1900 19 100 A 700 29 700 
1905 51 700 8 900 38 000 
IQIO 36 500 50 250 45 600 
1915 -38 900 61 500 37 800 
1916 47 100 54 100 49 000 
1917 34.900 | 28 500: 18 000 
1918 55 700 37 800 7 200 
191g 58 600 85 100 16 006 
1920 63 600 89 000 34 200 

Es gibt in Finnland über 50 Gesellschaften, die 


Papier, Holzschliff und Pappe herstellen. Die größte 
dieser Unternehmungen ist die Kymmene-Gesell- 
schaft, die eine ganze Reihe von Werken längs des 
Kymmene-Flusses umfaßt; sie erzeugt jährlich 
neben den Holzschliffmengen 63000 Tonnen Papier. 
Fast alle Papierfirmen in Finnland gehören dem 
Finnischen Papierfabriken-Verband an, der 1918 ge- 
gründet worden ist. Dieser Verband unterhält zu- 
sammen mit der Vereinigung der Fabrikanten che- 
misch und mechanisch hergestellter Holzmasse das 
Zentralbüro der finnischen Papierindustrie, das 
über die gemeinsamen Handelsinteressen. wacht.“ 
Zu diesen Ausführungen sei ergänzend hinzu- 
gefügt, daß dieser Tage in Helsingfors ein Kongreß 
von Vertretern finnischer Papierindustrieller statt- 
fand, der die d 
Neuordnung des finnischen Papiertrustes. 
vollzog. Die Ursache hierzu bildete die Weigerung 
der Kymmene-Gesellschaft, die allein fast die Hälfte 
der gesamten finnischen Papierproduktion stellt, 
ihren im Jahre 1922 ablaufenden Kontrakt .mit 
diesem Verbande zu erneuern. Sämtliche Fabriken 
waren bei diesen Verhandlungen vertreten, die zu 
dem Ergebnis ‚führten, daß der Papierverband mit 
allerdings wesentlichen Neuordnungen weiterhin be- 
stehen soll. ‚Der Papierverband, der sich in Zukunft 
ausschließlich mit der Papierausfuhr nach dem Aus- 
lande beschäftigen wird, wird der „Osteuropäischen 
Wirtschafts-Ztg.“ zufolge in drei Abteilungen ein- 
geteilt, von denen jede fast völlig selbständig 
arbeitet. Die erste Abteilung umfaßt Zeitungs- 
papier, die zweite Umschlagpapier und die dritte 
sämtliche feineren Papiersorten. In diesen Abtei- 
lungen ist die Kymmene-Gesellschaft, die ihre Aus- 
fuhr selbst regeln will, nicht mit einbegriffen, wo- 
durch die Stellung des Verbandes dem Auslande 
gegenüber wesentlich beeinträchtigt wird. Dia jedoch 
ein Zusammenarbeiten der finnischen Fabrikanten 


dringend erforderlich ist, sind zwei neue Organisa- 


tionen geschaffen worden, nämlich der Finnische 
Papierverband und das Finnische Pa- 
pierbüro, denen sich die Kymmene-Gesellschaft 
anschließen wird. Die Hauptaufgabe des Finnischen 
Papierverbandes bildet die Förderung. des Zusam- 
menarbeitens der verschiedenen Fabriken, ferner die 
Festsetzung der Preise, die Lagerung der Waren 
und ihr Transport, kurz gesagt, die Regelung sämt- 
licher inneren Angelegenheiten, während das 
Finnische. Papierbüro den Absatz in Finnland selbst, 
ferner nach Sowjetrußland und den Randstaaten 
bezweckt. Man erwartet von dieser Neugestaltung 
des Finnischen Papierverbandes, die allseitig begrüßt 
werden wird, eine ruhige und günstigere Entwicklung 
der finnischen Papierausfuhr, die mit eine der 
Haupteinnahmequellen Finnlands bildet. 


D 
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`. wiederholt mit Recht betont worden, 


.. schon bedeutet: 
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Die Papierholzpreislage. | 
Zur Frage der Papıerholzpreise ver- 
öffentlicht der „Berl. Lok.-Anz.“ in seiner Ausgabe 
vom 21. Juni folgende ausgezeichnete Darlegung: 
„Dem. wiederholten Verlangen des deutschen 
Verlagsgewerbes ‚nach einer Prüfung der 
papierpreise einschließlich der Holzstoffpreise hat 
der Reichstag nunmehr entspröchen, und es ist 
- dringend zu wünschen, daß er die Angelegenheit 


ohne Zeitverlust und mit dem nötigen Nachdruck : 
weiter verfolgt. 


Es darf dabei aber nicht übersehen 
der Presse aller Richtungen 
daß, eine Ge- 
sundung der Verhältnisse nur dadurch herbeigeführt 
werden kann, daß der Grundstoff für die gesamte 
Papiererseugune, nämlich das Papierholz, eine er- 
hebliche Preissenkung erfährt. Der Anteil 
Papierholzpreise an der Verteuerung des Druck- 
'papiers erhellt aus der Tatsache, daß der Preis für 
Papierholz von durchschnittlich 16 bis 17 M. franko 
Werk für den Raummeter mm: Jahre 1915 bis auf 
320 M. im Jahre 1920, also um 1780. Proz. gestiegen 
war. Man hatte damals bereits Regierungsmaß- 
nahmen beabsichtigt und sich an die. Forstverwal- 
tungen der einzelnen Staaten gewandt, die 
apierholz zugunsten einer Verbilligung des Druck- 


werden, und ıst ın 


papiers abgeben und von den Auktionen ausschalten 
sollten. Aber dieser Weg hat kaum Erfolg gehabt, 


da auch das staatlicherseits zur Verfügung gestellte 
Papierholz Preissteigerungen von bis 1500 Proz; 
aufzuweisen hatte. Die Länder benutzten eben die 
‚Möglichkeit, höhere Einnahmen bei ihren l’orstver- 
waltungen zum, Ausgleich für andere Ausfälle und 
Mehräusgaben zu erzielen, in weitgehendstem Maße. 

In letzter Zeit sind dic Preise für Papierholz 
bereits erheblich rückgängig geworden, weil der 
Markt bei den heutigen Preisen nicht mehr ın der 
Lage ist, die Ware aufzunehmen. Zudem werden 


bereits aus dem Auslande Zellstoff und Holzstoff zu 
‚ Preisen angeboten, 


die unter der für deutsche Fa- 
briken bei den heutigen Holzpreisen erreichbaren 
Preisgrenze liegen. Die günstigere Rohstoffversor- 
gung des Auslandes, die Absatzkrise am Weltmarkt, 
und bezüglich Finnlands die Entwertung der dortigen 
Währung haben die 'Konkürrenzfähigkeit der 
deutschen Papierindustrie im Auslande gefährdet, so 
daß diese heute die Eıinführ von fremdem Zellstoff 
und Holzstoff erwägen muß, um dem deutschen Ver- 
braucher überhaupt zu den gesunkenen Weltmarkt- 
preisen Papier liefern zu können. Man muß sich 
darüber klar sen, welche Gefahr dies für die 
deutsche E allen nach zwei Richtungen 
Für die deutschen Zellstoff- und 
Holzstoffabriken, denen keine Möglichkeit zum Ab- 
satz ihrer Erzeugung und zur 
Arbeiter bleibt, 


gerät, weil statt deutscher Holzstoffe wegen des 
billigen Preises ausländische Erzeugnisse - verwertet 
werden müssen. 
fahr besteht für die deutsche Presse. Bei den un- 
sicheren Valutaverhältnissen kann sich die Lage 
jeden Augenblick wieder dahin ändern, daß die Ein- 
fuhr von Holzstoffen durch Valuta- und Preisstand 
unmöglich wird, und daß sich dann durch mangelnde 
Rohstofflager und vorherige Stillegungen bei der 
‚Zellstoff-- und Holzstoffindustrie Stockungen und 
Preisverhältnisse ergeben, die, statt des dringend 
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Druck- 


- Reichsregierung- aber 


der: 


billiges ` 


Beschäftigung ihrer 
und für dén deutschen Waldbesitz, ` 
dessen Absatz in noch weiterem Maße ins Stocken . 


Eine noch größere mittelbare Ge- 
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notwendigen ‚Preisabbaues, wiederum Preiserhöhun-, 
gen ergeben und damit viele der schon jetzt aufs 
äußerste gefährdeten Pressebetriebe zum Zusammen- 
bruch bringen. Es ist danach klar, daß selbst unter 
Verzicht auf vielleicht im Einzelfälle noch mögliche 
Augenblickskonjunkturgewinne die Waldbesitzer auf 
das nachdrücklichste im öffentlichen und im eigenen 
Interesse sich bemühen müssen, eine wesentliche 
Verbilligung des Papierholzes herbeizuführen. Die 
darf ebenfalls mit- ihren dies- 
bezüglichen Bemühungen nicht nachlassen und nicht 
tatenlos die Entwicklung mitansehen, wenn nicht 
dic deutsche Papier-. und Holzstoffindustrie und dar- 
über hinaus. die gesamte deutsche Presse ständiger 
(Gefährdung ausgesctzt bleiben soll. Reichsregierung 
und Reichstag müssen sich. vor Augen halten, daß 
eine dilatorische Behandlung auf diesen beiden Ge- 
bieten dem Reich und der deutschen Wirtschaft teuer. 
zu stehen kommen können.“ 


Das neue Notstandstarifgesetz der Vereinigten 
Staaten. 

der Deutsch-Amerikanische Wirtschaitsver- 
band mitteilt, ist das Notstandstarifgesetz . der Ver- 
einigten Staaten nach Unterschrift des Präsidenten 
Harding nunmehr am 27. Mai in Kraft getreten. Der 
Tarif sclbst steht neue Zölle auf landwirtschaftliche 
lirzeugnisse vor, wodurch die deutsche Ausfuhr jedoch 
wohl kaum betroffen wird. Dagegen wird auf Fabri- . 
kate, bei denen Baumwolle mit einer Faser von 13% Zoll 
(= 35 Millimeter) oder mehr den Hauptbestandteil 
dem Werte nach bildet, neben den zurzeit geltenden 
Zöllenein Zuschlagszoll.von 7 Centsipro Pfunderhoben. 
Wolie, die bisher auf der Freiliste stand, wird durch 
den neuen Tarif Gewichtszöllen von 15—45 Cents pro 
Pfund unterworfen, Fabrikate, bei welchen Wolle oder 
Haare von Kamelen, -Angoraziegen und Alpakaschafen 
den Hauptbestandteil dem Werte nach bilden, werden: 
mit einem Zuschlagszoll von 45 Cents pro Pfund (außer 
den zurzeit geltenden Sätzen) belastet. 


Wie. 


Gegenüber den Mitteilungen, die von anderer Seite 
über den Inhalt des Notstandstarifgesetzes gemacht 
worden sind, erscheint es wichtig, darauf hinzuweisen. 
dab in Titel IE des Gesetzes in gewissen Fällen auch 
die Erhebung von Dumpingzöllen vorgesehen ist. 
Wenn: das Schatzamt der Vereinigten Staaten. feststellt, 
daß ein amerikanischer Industriezweig durch die Ein-. 
fuhr bestimmter ausländischer Waren geschädigt 
worden ist oder geschädigt bzw. in seiner Entstehung 
oder Entwicklung behindert werden kann, und daß 
solche Waren auf dem amerikanischen Markt unter 
ihrem Auslandsmarktwert bzw. unter ihren Pro- 
duktionskosten verkauft werden, so soll außer dem 
gesetzlich vorgeschriebenen Zoll ein Dumpingzoll in 
Höhe des Unterschieds zwischen diesem Auslands- 
marktwert und dem Verkaufspreis erhoben und ein- 
gezogen werden. \Venn der Unterschied zwischen 
beiden Wertangaben durch den Umfang des Geschäfts 
bedingt ist, so soll ein entsprechendes Zugeständnis þei 
der Festsetzung des Marktwertes gemacht werden, 

Die ` Anti-Dumping-Bestimmungen des Nottarif- 
gesetzes in der l’assung, die ihnen der Senat gegeben 
hatte, überließen die Entscheidung über das Vorliegen 
eines Dumping dem Urteil des Schatzamtssekretärs, 
während die ursprüngliche vom Repräsentantenhaus 
angenommene Fassung jedem Zollabschätzer die Auto-. 
rıtät gab, eine solche Entscheidung selbst zu fällen. 
Die endgültige Form, die diese Bestimmungen nun ge- 
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funden haben, stellt ein Kompromiß zwischen beiden 
Auffassungen dar, und gibt dem einzelnen Abschätzer 
die Möglichkeit, in Fällen, wo er Dumpingversuche 
vermutet, seinerseits die Abschätzung der betreffenden 
Waren zu verweigern und so eine Entscheidung von 
höchster Stelle herbeizuführen. Auch die weitgehenden 
Vollmachten, die in dem ersten Entwurf des Anti- 
Dunmiping-Gesetzes für die Durchführung desselben der 
amerikanischen Tarifkommission übertragen worden 


waren, sind durch das Senatsfinanzkomitee wieder ge- . 


strichen worden. 


Ferner werden in dem Gesetz die Begriffe „Kauf- 
preis“, „Exportverkaufspreis“, „Auslandsmarktwert“ 
und „Produktionskosten“ neu definiert; im wesent- 
lichen entsprechen diese Definitionen der bisherigen 
Praxis der amerikanischen Zollverwaltung. l 


In Titel IV des Notstandstarifgesetzes wird be- 
stimmt, daß der Wert der ausländischen Münzeinheit 
der reine Metallwert der Geldmünze vom Standard- 
wert sein soll, und, entsprechend der bisherigen Praxis 
der amerikanischen Zollverwaltung, weiterhin fest- 
gelegt, daß zwecks Veranlagung und Einziehung der 
Zölle die ausländische "Währung in die Währung der 
Vereinigten Staaten umzurechnen ist, wofür bestimmte 
Vorschriften aufgenommen worden sind. Der Vor- 
. schlag, die Entwertung der europäischen Währungen 
bei der Umrechnung der Fakturenbeträge nur bis zu 
einer gewissen Grenze (66% bzw. 50 %) anzuer- 
kennen, wodurch sich beispielsweise für die Mark ein 
gewisser Zwangskurs von 8 bzw. 12 Cents ergeben 
hätte, ist also fallen gelassen worden, ebenso die Ab- 
sicht, die Zölle künftig auf der Basis des ameri- 
kanischen Marktwertes zu berechnen und zu er- 
heben, l 


Das Gesetz enthält weiterhin Bestimmungen, die 
für das deutsche Exportgeschäft nach den Vereinigten 
Staaten unter Umständen von größter Tragweite sein 
können: wenn sich Exporteure oder Importeure 
weigern, auf Anforderung des Schatzamtes, eines Ab- 
schätzungsbeamten, eines Zolleinnehmers oder der 
Obersten Abschätzungsbehörde selbst, einem beauf- 
tragten Beamten der Vereinigten Staaten ihre Bücher 
und Korrespondenzen, die sich auf den Wert oder die 
Klassifizierung der Einfuhrwaren beziehen, zur 
, Prüfung vorzulegen, so hat bei ständiger Weigerung 
-das Schatzamt die Einfuhr der betreffenden Waren zu 


‚verbieten und die Zolleinnehmer anzuweisen, die 


Waren vorzuenthalten. Die 
in Öffentlicher Ver- 


Herausgabe solcher 
Waren können später sogar 
steigerung verkauft werden, 


Titel V des Notstandstarifgesetzes regelt die Ein- 
fuhr von Farbstoffen und Chemikalien in der Weise, 
daß das jetzige Einfuhrlizenzsystem für die Dauer von 
weiteren 6 Monaten bestehen bleibt. Das Kriegs- 
handelsamt (War. Trade Board) wird aufgelöst und die 
Funktionen desselben gehen an das Schatzamt über. 

Zur Vermeidung von Mißverständnissen sei be- 
merkt, daß die bisherigen Bestimmungen, namentlich 
über die Ausstellung von Konsulatsfakturen und die 
Anbringung von Herkunftsbezeichnungen auch weiter- 
hin in Kraft bleiben. 


Der : Deutsch-Amerikanische Wirtschaftsverband 
hat eine deutsche Üebersetzung des endgültigen Wort- 
lauts des Notstandstarifgesetzes vorgenommen, die von 
der Geschäftsstelle (Berlin NW 7, Neue Wilhelmstr. 
Nr. 12-14) zum Preise von 5 M. zu beziehen ist. 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 
| Zellstoff- Industrie e 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Ges 


Schillerstr. 21. 
Letzte 


Dividende Name . ; Kurse 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin. 335% 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik . . . . — 
60 Ammendorfer. Papierfabrik . . . . 785 

o Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . Së 
25 Aschaffenburger ae 585 
15 Chromo . . ; nn 220 
T5 Cröllwitzer Papierfabrik . d en 87 SEET 
o Karl Ernst & Co.. .. Soe a 4&4 245 
10 Fabrik phot. Papiere, Kur f . 242 
20 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 343 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . 323 
Io Ica , e 224A 
15 E EE E H SEENEN 
12 Kostheim Zellulose . . . 2 2..2...348: 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . ». . c — 
6 Nordd. Lederpappenfabrik . 260 
25 Denger Patentpapierfabrik . . . . 393 


30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . 795 


18 Reisholz Papier . . , 379% 
25 Schles. Zellstoff- und ee . 370 
O Sımoniussche Zell-Fabriken . . . — 
22 Teisnacher Papierfabrik . 485 
40 Varziner Papierfabrik . 476 
32 Verein. Bautzener Papierf. 419.90 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . 390 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. 435 
30 Ver. Strohstoffabrik . a.‘ se s 374% 
26 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 379 
12 Wintersche Papierfabriken . . . .'248 
20 Zellstoffverein 369% 


Bericht über die Lage des Hamburger Seefrachten- 
marktes. 
(Erstattet vom Spediteur-Verein Herrmann & 
Theilnehmer.) l 


Allgemeines: Auf den amerikanischen 
Seefrachtmärkten hatte sich im vergangenen Monat 
ein vorübergehendes Anziehen der Frachten bemerk- 
bar gemacht unter dem mittelbaren Einfluß des 
Bergarbeiterstreiks in England. Auf den Ham- 
burger Seefrachtenmarkt ist dies jedoch ohne Ein- 


flug geblieben, nach Amerika, England und Spanien 


sind die Frachten weiter äußerst niedrig und das 
Geschäft, infolge des geringen Exportes sehr flau. 
Für ‘größere Partien ist deshalb günstige Fracht zu 
bedingen. 

Nach einer Abänderung der era Reparation 
Bill ist die auf aus Deutschland nach Großbritannien 
importierten Waren erhobene Abgabe ant 26 Proz. 
ermäßigt auf alle nach dem 13. Mai eingeführten 
Güter. 

Ostsee, : Die ‚Deutsch - Finnländische Linie 
macht bekannt, daß sie die Tourenfahrt nach 
St. Petersburg demnächst wieder aufzunehmen ge- 
denkt. Der Hafen von St. Petersburg wird z. Zt. 
für die Aufnahme der Schiffe und Entlöschung der 
Ladung in Stand gesetzt, doch ist die Eröffnung 
noch nicht bekannt gegeben. Sofort nach Eröff- 
nung des Hafens soll der Tourdienst wieder auf- 
genommen werden. Für evtl. vorliegende Ladungen 
bittet die Reederei um nähere Anfragen. 

‘In sämtlichen Häfen Norwegens herrscht seit 
mehreren Wochen Streik der Seeleute und Trans- 
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portarbeiter, Trotzdem sind die Tourlinien be 
müht, den Verkehr nach den Haupthäfen aufrecht 
zu. erhalten, wo sie die Ladung mit der eigenen 
Schiffsmannschaft löschen, 

Afrika Nach den portugiesischen Kol onien 


in Ost- und West-Afrika hat die Compania Nacional - 
Oldenburg- - 


de Navigacao in Verbindung mit der 
Portugiesischen Dampfschiffsreederer "enen 
mäßigen Tourdienst eingerichtet. | 

Nach Marocco wird für 
Dampfer „Luccos“ angezeigt. 

Ostasien. Die Deutsch- Australische Dampf- 
schiffsgesellschaft hat ihren Liniendienst von vor 
dem Kriege nach Niederländisch-Indien wieder auf- 
genommen und läuft Port Said und Colombo an. 
Der erste Dampfer wurde am "1. dieses Monats 
expediert, dem. als nächster Dampfer „Antenor“ am 
o Juli folgt. l | 


regel- 


den 25. Juni der 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Theilnehmer 
angekündigte regelmäßige Dampferfahrten ab Stettin 
nach: 
koane und Gothenburg sowie in Durchfracht 
nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer „Rita“, 
= etwa 29. 6. 
Kopenhagen, Kristiania; Dampfer „Stadion II“, etwa 
29.6. i 
Malmö, -Gothenburg, Kristiansund, _ Stavanger, 
Be rgèn/N.: Dampfer „Gylīe“, etwa 30. 6. 
Arendal, Kristiansund-S., Deeg Stavanger, 
Haugesund, :Bergen/N., .Aalesund, Kristian- 
sund-N., Drontheim: Dampfer „Trondhjem“, An- 
fang Juli. 
Stockholm, Norrköping: Dampfer „Claus“: 
28. 6.; Dampfer „Gustaf Wasa“, etwas 7. 
"Kalmar: Dampfer „Gustaf Wasa“, etwa 5. 7. 
Helsingfors (auch in Durchfracht nach anderen fin- 


etwa 


nischen Häfen): . Dampfer „Prinzessin Sophie 

Charlotte“, etwa- 3 7.; Dampfer „Vega“, etwa 

10. 7. 
Reval: Dampfer „Thorsten“, etwa I. 7. 


Abo, Mentyluoto, Braberstadt: ein Dampfer Ende 
dieses Monats. en 

Danzig, Libau: Drampfer : „Rudolf“, etwa 30. D 

Königsberg/Pr.: Dampfer „Planet“, etwa 30. D 

Libau, Riga: Dampfer „Sirius“, etwa 28. 6. 

London über Danzig: Dampfer D Anfang 
Juli. 

Rostock, Wismar, Lübeck, 
mal wöchentlich. 

.Galatz, Braila, Burgas, Warna’ und vice versa: 
monatlich zweimal Dampfer „Mont Rose“, 
28, 6, 

Ferner auf Duhen om an ab Stettin 
mit Umladung in Hamburg nach sämtlichen Häfen 
Spaniens, des Mittelländischen .und Schwarzen 
Meeres, sowie der Levante. 

- Aenderungen vorbehalten! 


Hamburg: ein- bis zwel- 
direkt 
etwa 


Die britischen Maßeinheiten. 

Im Gegensatz zu den meisten europäischen 
Staaten ist in Groß-Britannien amtlich das Dezimal- 
sowie das metrische System nicht eingeführt. Der 
: deutsche Techniker oder Kaufmann, der sich mit in 
England geschriebenen technischen Abhandlungen 
befaßt, ist daher genötigt, die Maße in das metrische 
System umzurechnen. Um diese Arbeit zu er- 
leichtern, gibt die ‚Ind.- u. Handelsztg.““ in nach- 


das Quadratmeter für den Monat April: 


Tabelle 


stehender eine Uebersicht der gebräuch- 
lichsten britischen Maße im Vergleich zu den 
deutschen: l 

Längenmaße: 1 Zoll (inch) = 2,54 cm, 
ı Fuß. = ı2 Zoll = 0,30 m, ı Yard = 3 Fub = 
091 m, :ı Landmeile = soon Fuß = 1,52 km, 
ı nantical mile (Knot) = 1,85 km. 

Flächenmaße: ı Quadratzoll = 6,45 acm, 


ı Quadradfuß = 0,09 qm, I 
0,83 qcm, I Acre = 40,46 a. 
Raummaße: ı Kubikzoll = 16,38 ccm, 
ı Kubikfuß = 0,08. cbm, ı Kubikyard = = 0,76 cbm, 
ı Reg.-Ton = 100 Kos = 2,83 cbm, ı Barrel 


Quadradyard = 


(Faß) = 164 Liter. 


Gewichte: Tr Pfund avoirdupoids (Ibs.) 
(Handelsgewicht) = 0,45 kg, I Ton (long ton) = 
1016,04 kg. 


I Pfund/Fúß = 1,49 Keser, -I Pfund/Qnadrat- 
zoll 0,07 kg/acm, ı Pfund/Kubikfuß = 16, 13 en 

ı engl. H. P. = 1,014 metr. P. S.. 

ı B.T. U. (British Themal:- Unit) ist die Ware 
menge, die erforderlich ist, um 1 lbs. (Pfund) Wasser 
um ı° Fahrenheit zu erwärmen = 0,252 Kalorien. 


Festsetzung der spanischen Papierpreise. 

Auf Grund ener Kegl. Verordnung vom 
24.5. 1921, veröffenlicht in der „Gaceta de Madrid“ 
vom 25. 5. 1921, hat die durch Kgl. Verordnung vom 
26. 3. 1921 geschaffene Kommission den Papier- 
preis für die Presse wie folgt festgestellt: Papier 
für Tageszeitungen: Glattes Papier auf Spulen im ’ 
Gewichte von 50 Gr. und darüber das Quadratmeter 
für den Monat April: 96 Pes., für den Monat Mai: 
92 Des, für den Monat Juni: 87 Pes. — Papier für 
Wochenschriften und Revuen (unabhängig vom 
Verbrauch): Klasse A (gewöhnlicher Typ) satiniert, 
in Bogen und im Gewicht von 60 Gr, und darüber 
das Quadratmeter für den Monat April: 114 Pes., 
für den Monat Mai: o Pes., für den Monat für: 
105 Peseten. Klasse B (besonderer Typ) satiniert 
in Bogen und im Gewicht von 60 Gr. und darüber 
150 Pes., 
für den Monat Mai: 146 Pes., für den Monat Juni: 
141 Des Klasse C, „couché“, in Bogen und im Ge- 
wicht von 80—130 Gr. das Quadratmeter für: den 
Monat April: 200 Pes., für den Monat Mai: 196 Des, 
für den Monat Juni .ı9ı Pes. Die genannten Preise 
verstehen sich Waggon Fabrik. Diejenigen Tages- 
zeitungen, die satiniertes Papier verlangen, haben 
einen Zuschlag von 3 Des auf 100 Kg. und diejenigen, 


die dieses Papier in Bogen verlangen, von 5 Pes. 


zu. bezahlen. Papier mit einem Gewicht von 
weniger als 50 Gr. das Quadratmeter, aber nicht 
weniger als 45 Gr., ist mit 5 Pesceten Zuschlag auf 
ico Kg. zu EE 


Günstiger Markt für gestanzte Pappen in Spanien. 


In Spanien dürfte für gestanzte Pappen, wie 


Pappsternen usw. zum Bewickeln mit Zwirn (carte- 


nes ara hilaturas), gute Absatzmöglichkeit sein. Es 
gibt in Spanien etwa 4—5 Fabriken, die diese Artikel 


‚herstellen, den Anforderungen der Zwirnereien je- 


doch nicht gerecht werden können, da die Nachfrage 
groß ist. Aus dem Ausland findet nur eine geringe 
Einfuhr statt, so daß die spanischen Fabrikanten ` 
gewissermaßen eine Monopolstellung einnehmen und 
dementsprechend ihre Preise einrichten. Die in 
Trage kommende spanische Textilindustrie würde 
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eine entsprechende Einfuhr begrüßen. Es ist jedoch 
zu beachten, daß die spanischen Fabrikanten ıhre 
Erzeugnisse zum Teil in Spanien patentiert haben. 
Es ist daher zu empfehlen, zunächst festzustellen, 
welche eingetragenen Marken in Spanien bestechen, ` 
und nur solche Modelle einzuführen, die von der 
spanischen Textilindustrie besonders benötigt wer- 
den. („Ind. u. Handelsztg.“.) 


Papiereinfuhrzölle in Jugoslawien. 


Die Einfuhrzölle auf Papier nach dem S. H. S.- 
Staat betragen: Schreibpapier ohne Linien 44 Dinar, 
mit Linien 200 Dinar, Packpapıer und Drurkpapier 
56 Dinar je 100 kg. 


Die Papierfabrik Ligat bei Wenden (Lettland) 


hat ihren Betrieb wieder aufgenommen. Bekannt- 
lich gehörte diese Fabrik vor dem Kriege zu den 
leiıstungsfähigsten Betrieben der Papierbranche in 
Rußland. Sie war nicht nur in technischer Be- 
zichung mustergültig eingerichtet, sondern auch mit 


den umfassendsten Wohlfahrtseinrichtungen für die 
Arbeiterschaft ausgestattet. Die Maschinen der ` 
Fabrik wurden evakuiert und zwei Fabrikgebäude 
niedergebrannt. Nunmehr herrscht in Ligat cine 
vielgestaltige Tätigkeit, die Gebäude werden 
remontiert und neue Maschinen sind bereits aufge- 
stellt. Die Fabrik soll schrittweise bis zur alten 
Leistungsfähigkeit erweitert werden.. 


(„O. W. Z*) 


Aufgehobene jugoslawische Ausfuhrzölle. 


Das jugoslawische Tinanzministerium hat den 
Ausfuhrzoll auf Zellulose, kaustischer 
Soda und Natrıiumkarbonat aufgehoben. 


Betrifft Fest- und Auslandsheft unserer Zeitschrift. 

Die Ankündigung von Wiede’s Papierfabrik, 
Rosenthal, wurde versehentlich auf das von einer 
anderen Firma gelieferte Kunstdruckpapier gedruckt. 
Wie das für Seite XXV—XXXVIII verwandte 
holzfreie Kunstdruckpapier zeigt, stellt genannte 
Fabrik ebenfalls Kunstdruckpapier her. 


| Sind Ihnen meine erftflaffigen 

`  Bapiermejjer 
Querjchneidemeffer 
Sellers u. Zirfelmejfer 

fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. | | 


(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
Lichterfelde, geliefert) , 
= für Spinnpapier und andere Papiere 


Festigkeitsprüfer 
f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Troden- 
nehaltsprüfer 


sowie ale 
übrigen 
Präzisions- 
apparate für 
papier- und 
- textil- 
technische 
Prüfungen 


Eingetr. 
Schutzmarke 


$ pp 
BSG 


tn; ren B he Str. 77 
Louis Schopper, Leipzig 2, za Arnas. 27. 
Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaitliche 

und technische Apparate. 


Warme 
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Marktberichte. 


Norddeutschland. (Sonderbericht.) 
Die Verflauung des norddeutschen Papier- 
marktes hängt mit dem empfindlichen Rückgange 
des ausländischen Geschäfts aufs innigste zusam- 


men. Als Ursache kann immer wieder nur hervor» 
gehoben werden: der Rückgang des Papier- 
verbrauchs infolge Einschränkung mit Rücksicht 


auf die Preise; er führte ein stärkeres Angebot her- 
bei, das auf die Preise ungünstig einwirkte und selbst 
J.änder wie Schweden und Norwegen zwang, die 
Fapierpreise stark herabzusetzen. Dadurch haben 
sich verhältnismäßig schneller, als angenommen 
werden durfte, die Grundlagen des Auslandsmarktes 
verschoben, und auf dem Weltmarkte traten nun- 
mehr die skandinavischen Papierfabriken ungeachtet 
ihrer hohen Valuta vielfach mit billigeren Preisen 
hervor als die deutschen. Das hat insbesondere das 
Geschäft nach England und noch empfindlicher nach 
Südamerika gestört, das der deutschen Papier- 
industrie in den-Vormonaten gute Gewinne gebracht 
hatte. Ueber das Geschäft mit der Schweiz und 
Italien wird allgemein geklagt; die Bedarfsfrage ist 
stark zurückgegangen, außerdem aber macht sich der 
Wettbewerb der österreichischen Papierindustrie in 
desen Ländern geltend, so daß auch für die Levante 


und Nordafrika wenig zu tun bheb. Für die 
Tschecho-Slowakei, Polen und Rußland ist noch 
immer wenig zu tun, außerdem hat bei den un- 


günstigen. politischen und wirtschaftlichen 'Verhält- 
nissen nicht jedermann den Mut, die Geschäfte aus- 
zuführen, die ihm angetragen werden. zumal. der 
Osten schon wieder anfängt, langfristige Kredite in 
Anspruch zu nehmen. Unter diesen Umständen ist 
natürlich ohne tatkräftige Mithilfe des alteingesse- 
nen .Handels an größere Geschäfte nicht heranzu- 
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kommen, und- bei diesen erscheint noch immer 
größte Vorsicht geboten, so daß cs fraglich ist, ob 
an diesen Geschäften mehr verdient werden kann 
als im Inlande. Das inländische Geschäft leidet 
gleichfalls unter der allgemeinen Zurückhaltung der 
Käufer. Sie vertreten ganz allgemein die Ansicht, 
daß die Preise für alle Sorten Papier zurückgehen 
müssen, und die Papierhersteller tun gut, dieser An- 
schauung so bald als nur angängigs Rechnung zu 
tragen. Es sind nun auch fraglos überall in der 
Papierfabrikation Bestrebungen erkennbar, die auf 
eine Verbilligung der Erzeugung planmäßig hin- 
arbeiten, um nicht abermals zu Betriebseinschrän- 
kungen. gezwungen zu werden, die eine Herab- 
drückung der Geschäfts- und Handlungsunkosten 
in wesentlichen Umfange kaum zulassen, anderer- 
seits aber doch einen so großen Einnahmeausiall 
bedingen, daß es richtiger erscheint, die Erzeugung 
zu steigern, um sie gleichzeitig zu verbilligen. Man 
hofft in dieser Richtung auf weitere Erleichterungen 
durch die langsam, aber unaufhaltsam sinkenden 
Preise für Papierhölzer, die damit in Verbindung 
stehen, daß der Rundholzmarkt schwere Erschütte- 
rungen erfahren hat, nachdem feststeht, daß damit 
nicht zu“ rechnen‘ ist, daß im nordfranzösischen 
Wiederaufbaugebiet für Bau- und Schnittholz die 
Preise angelegt werden, die man den Rundholz- 
preisen auf den Versteigerungen im Walde zugrunde 
gelegt hatte. Tatsächlich wird nunmehr Papierholz 
auch wieder reichlicher angeboten und die Preise 
für weißgeschälte gesunde und gute Ware gehen zu- 


rück. Die Handelsschleifer, die ungeachtet der ` 
reichlichen Niederschläge in den letzten Wochen 
noch immer über völlig ungenügende Betriebs- 


wässer klagen, haben die Preise für Handelsholz- 
stoff um ıo M. auf 220 M. für die 100 kg ermäßist, 
und es ist nicht ausgeschlossen, daß in den nächsten 


Holzspunden 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Lüdwig & Karl Arzt, Spundenfabrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 


s T FABRIKSCHORNSTEINE. 


AI NEUBAU SREPARATUREN 
[| BLITZABLEITUNG, KESSELEINMAUERUNG 


E SulzekSchröder\ 


m HANNOVER.. TEL. Nòrd4237 
SB lbe2000AusSführungen in An-eAuslande 


mern man au an nn nn 


% 


Trockener Dampf 
-zum Überhitzer und zur Maschine 


Kein Durchbrennen der Überhitzer: 
Der Apparat befreit den Kessel 
dampf von den mikroskopfsch Kleinen 
Schlamm- Staubbei- 
mengungen und erzeugt 
einenyöllig reinen trockenen 
"schlamm. md staubfreien 
ann ohne Druckverlust 


Umsonst 


erhalten Sie durch 
unser Blatt Auskünfte 
über Bezugsquellen 

für alle Bedarfsartikel ` 


Baumwolle, Leinen, dunkelbunt, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in eo Menge an Papier- und Pappenfabriken 


Heinrich Engelke, Hannover, Spittasiraße 3a : 


Lumpen 
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Wochen diese Preise weiterhin zurückgehen werden, 
namentlich wenn sich die Betriebswasserverhältnisse 
so verbessern sollten, daß mit voller Turbinenbeauf- 
schlagung gearbeitet werden kann, ohne erst durch 
tagelanges Aufstauen des Wassers die erforderliche 
Kraft zu gewinnen. Die Beschäftigung der Holz- 
schleifereien ıst sehr gut; die hergestellten Mengen 
werden schlank aufgenommen, und es besteht fort- 
gesetzt Nachfrage nach Holzstoff, der gern auch 
noch freihändig aufgekauft würde, wenn die Handels- 
schleifer in der Lage wären, außerhalb ihrer Ab- 
schlüsse Holzstoff abgeben zu können. Fast alle 
Holzstoffabriken sind ohne Lagerbestände, da es 
nicht möglich war, diese auffüllen zu können; in 
vielen Fällen sind die Fabriken sogar noch im 
Lieferungsrückstande, hauptsächlich aus dem: cin- 
fachen Grunde, wel die Betriebswasserverhältnisse 
ein ununterbrochenes Arbeiten nicht gestatteten. Die 
Kohlenbelieferung ıst noch immer äußerst mangel- 
haft und die Betriebe, die nicht darauf eingerichtet 
sind, Braunkohlen zu verfeuern, waren wegen 
Kohlenmangels wiederholt zur EE von Feier- 
schichten genötigt, die sie natürlich schnell in 
Lieferungsrückstand brachten und ihnen’ die Mög- 
lichkeit nahmen, Lagerbestände anzusammeln. So 
berichteten verschiedene der Holzschleifereien im 
Harz, daß sie in der Lage gewesen wären, die 
doppelte und dreifache Menge an Holzstoff zu ver- 
kaufen, wenn sie nicht infolge Kohlenmangels und 
unzureichender Betriebswässer ihre Erzeugung ganz 
wesentlich vermindern mußten. Ob bereits die 
nächsten Wochen hierin schon eine Aenderung brin- 
gen werden, lasse sich noch nicht sagen; jedenfalls 
müßten die Niederschläge noch weit ergiebiger sein, 
als sie es bisher waren, um die Weasserläufe aus- 
reichend aufzufüllen. Die Pappenhersteller leiden 
gleichfalls unter diesen Verhältnissen: Mangel an 
Kohlen und unzureichende Betr iebswässer, doch ist 
hier die Lage nicht so schlimm, weıl ım Atgenbliek 
der Pappenmarkt. noch eine gewisse Ueberfüllung 
erkennen läßt, die insbesondere für gewöhnliche 


und ganz untergeordnete Pappen immer wieder her- 
vortritt und bereits dazu Anlaß gegeben hat, den 
Pappenmarkt in gewisser Beziehung zu verwirren. 
Denn während gute braune -und graue Lederpappen 
gut gefragt sind und feste Preise halten, liegen gc- 
wöhnliche Holzpappen in solcher Zahl im Markte, 
daß die Preise empfindlich. gesenkt worden sind 
und noch immer weichende Richtung erkennen 
lassen. Es war daher gut, daß die Erzeugung dieser . 
ordinären Pappen durch die ungünstigen Betriebs- f 
wasserverhältnisse erschwert und teilweise sogar unb ` 
möglich war, der Markt hat sich inzwischen etwas 
erleichtern können, wenngleich die Preise noch 
immer schwankend und nachgebend geblieben sind. 
Das Geschäft in Rohdachpappen ist noch verhältnis- 
mäßig lebhaft geblieben; neucrdings wird über 
schleppenden Eingang an Aufträgen geklagt. Was 
die Gesamtlage der Papierindustrie anbetrifft, so ist 
zu sagen, daß in ihrer Gesamtheit die Beschäftigung 
noch immer gut ist, denn das Inland ist nicht ver- 
sorgt, sondern muß ständig in den Markt eingreifen, 
der größere Rücklagen nicht aufweisen kann, viel- 
mehr auch im Großhandel nur schwach versorgt ist 
und daher auf längere Zeit hindurch die Hersteller 
nicht entbehren kann. Dies gilt sowohl für holz- 
haltige, wie holzschliffreie Papiere, für Kunstdruck- / 


. und Feinpapiere aller Art wie für Packpapiere,: die - 


in letzter Zeit wieder etwas lebhafter für das Aus- 
land gefragt sind, besonders starkzellstöffhaltige 
Packpapiere, die von England und Holland. gesucht 
werden. Es. ist wahrscheinlich, daß die Preisermäßi- - 
gung für Zellstoff um35—50 M. je 100 kg das Ge- 
schäft in den sogenannten fettdichten Papieren 
günstig beeinflussen wird, 


Beilagenhinweis. 


Der vorliegenden Nummer unserer Zeitschrift 
liegt ein Prospekt von Schiff & Stern, Leipzig, 
bei über ihre selbsttätigen Heißwasser-Kesselspeise- 
anlagen. . Wir empfehlen diese Beilage der beson- 
deren Aufmerksamkeit unserer Leser. 


— 


Neuheiten 


inMaschinen, 


Apparaten, Werkzeugen und 
Materialien für die Fabrikation 
u. den Betrieb werden inunseren 
ständigi.Anspruch genommenen 


Bezugsquellen-Nachweis 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen den Interessenten 
bereitwilligst nachgewiesen. 


Prospekte und Preislisten sind 
uns zu diesem Zweck jederzeit 
erwünscht. 


Wertvolle Gelegenheit 
zur Anbahnung von 
Geschäftsverbindungen! 


Geschäftsstelle des „Papier-Fabrikant“ 


Grosse Ersparnisse 


m em 


Chr, Heinrich Thomas -Lengenfeld i.Vogtl. mg | 
| SE ce BIT EE | 


Gegründet 1834 i 
empfiehlt alle Pilze 


für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
‘sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung l 


durch Gebrauch von 
{ Reinigungs - Zentrifugen A. 2, 
Rückgewinnungs - Zentrifugen 


für Oele aus Putzmaterial, Drehspänen, 
Metallteilen usw. 


5 e Reinigungsapparate (Tropfülreiniger) 


| Spar- und Abfüllapparate 


Fordern Sie p Angebot von, ' i | 


P, Herweg & Co., ¿i Düsseldorf. :%; 


Maschinen, Armaturen und Apparate für die Industrie 


e 
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| allerschwerster Bauart 
mit Druck von unten, in Größen von 100X77 cm, | 
111X85 cm, 


131X106 cm und 160X120 cm Druckfläche KE 


in etwa 4-5 Monaten lieferbar. 
Ferner sind 


§ starke hydraulische Presspumpen W 


„KRAUSE 


mit 2 und 4 Kolben sofort ab Lager lieferbar. 


H Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3680. a 
u KARL KRAUSE A.-G. LEIPZIGIN ® 
a a 9 daf 


Filiale und Lager: Berlin GC 19. 


` nwenerTreibrien R 
$ G. m. b. H. e > 
raf", Ze "Fabriken 


liefern als Spezialität ‚„Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


und für Lenixgeiriebe / Conusriemen für offenen und 
gekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
undfürWinkelgetriebe / Ferner IaKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen ‚als Kamelhaar-,Balata- ` 


d 
d 
d 
D 
| Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
H 
d 
Y u.Baumwollriemen / Näh- u. Binderiemen íin all. Qualität. d 


geben 
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bera'ender Ingenieur u. Sach- 


verständ ger der Cellulose-, 
Holzstoff-und Papierindustrie 


| Boln-riedenau, Sontastr.5 | 


KIT 


Untersuchung 
und erfolgreiche Umstellung 
bestehenderBetriebezwecks: 


(mm der Lesung 
Verbesserung und Ver- 
IO in Erzeugnisse | 


IEinführungneuer] 


Mut 


Beseitigung von 


Ahwansersthwierigkeiten | 
Drot) 


> 


| Entwu f, Ausführung u. Inbetriehsefzung von | 


Um- u. Neubauten | 


‚| und zwar: Teil- u. Gesamtanlagen | 
| inbewährterSpar-Bauweise | 


> 


i Einrichtung vonwirksamem | 


'Feuerschutz | 


auch in älterenBetrieben 


Be 
Mechanisierung 


| von Serwer- und Sehwerstarheiten | 


Prüfung fremder Ia 
Berechnungen, Gutachten eie. 


| Speziatität: shwierigeAufgahan | 


G NINA UIII T, 


Gründliche U. rascheBearbeitun aller 


obengenannten Fragen und lautende 


i Beratung auch gegen festes Jahres- 
a Honorar — Korrespondenz auch in: 
i englisch, schwedisch und holländisch 
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TOREO 
C. Mehler - Aachen 


e E NEE E ON 
Maschinenbau-Anstalt, GmbH. 
UND GIESSE.REI 


Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Papier - Aktiengesell- 
schaft mit dem Sitze zu Berlin. - 
Gegenstand des Unternehmens: 
Handel mit Papier und allen Fa- 
brikaten, die aus Papier herge- 
stellt werden. 

Bitterfeld. ` Papierfabrik 
Muldenstein, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung, ın Mulden- 
stein. Durch Beschluß der Gesell- 
schafterversammlung vom 31. De- 
zember 1920 ist das Stammkapital 
um 3000000 auf 6000000 M. 
erhöht. 

Bautzen. Vereinigte deutsche 
Papierfabriken. Anläßlich der 
Einführung von 2 Mill. M. junger 
Aktien an der Dresdener Börse 
wird von der Verwaltung mit- 
geteilt, daß der Geschäftsgang 
gegenüber dem Vorjahre erheb- 
lich nachgelassen habe, besonders 
durch den Umstand, daß die Aus- 
landslieferungen sich bedeutend 
ermäßigten. Der weitere Ge- 
schäftssang wird nunmehr davon 
abhängen, wie sich die politischen 
Verhältnisse weiterhin gestalten 


liefert: 


Trockenzylinder 
Holländer-Rollen 


in Stein nach D.R.P. Nr. 320876 


Behälter «+ Apparate « Gefäße 
Rührwerke «, Eisenfässer 


sowie sämtliche anderen Biechkonstruktionen 
in allen Blechstärken, geschweißt, genietet, verzinkt und verbleicht | 


werden. Die alten Aktien WwWestialenwerk Littfeld e Siezen 
notieren an der Dresdner Börse BE 
409 Proz. 
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ne 
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Dresden. Thode’sche Papier- 
fabrik A.-G. Die Gesellschaft ist 
noch immer gut beschäftigt; das 
Ende dieses Monats ablaufende 
Geschäftsjahr läßt wieder ein be- 
friedigendes Resultat erwarten. 
(Für 1919/20 wurden Io Proz. 
Dividende und to Proz. Bonus 


verteilt.) Die Aktien, die an der 


' Dresdener Börse notiert werden, 
stehen zurzeit auf etwa 260 Proz. 
Düsseldorf. Rheinische Bunt- 
papier-Fabrik, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung, Erkrath. 
Durch Gesellschafterbeschluß vom 
31. März 1921 ist der Gesellschafts- 
vertrag geändert. Das Stamm- 
kapital ist um 30000 M. erhöht 
und beträgt jetzt 300000 M. Zum 
weiteren Geschäftsführer ist be- 
stellt: Kaufmann Paul Aurin in 
Erkrath. Die Prokura desselben 
ist erloschen. Zur Vertretung der 
Gesellschaft ist jeder Gesell- 
schafter allein ermächtigt. 

Fulda. Winter’sche Papier- 
fabriken, Hamburg, Zweignieder- 
lassung ‚in Kohlhaus bei Fulda. 
Dem August Wegener in Alt- 
kloster ist Prókura in der Weise 
erteilt, daß er in Gemeinschaft mit 
einem . Vorstandsmitgliede zur 
Vertretung der Gesellschaft bc- 
rechtigt ist. In der Generalver- 
sammlung der Aktionäre vom. 
8. Februar 1921 ist die Erhöhung 
des Grundkapitals um 4 000 000 M. 
auf 7000000 M. durch Ausgabe 
von 1300 Aktien zu je 1500 M. und 
2050 Aktien zu 1000 M. sowie die 
Aenderung des Gesellschaftsver- 
trages in Gemäßheit der notarı- 
ellen Beurkundung beschlossen 


E NN 
UPPER& MEYER G vu pu IR 
= VELBERT(Rheinland) | 
" Facondreherei u.Nierenfabrik Err 
Faconartikel bis 50% Durchmesser A Il: 


H. Paucksch A.-G. 
‘ Landsberg a. W. 
> 


Diesel-Motoren ` 


25250 PS schnell lieferbar 


Moderne 


Dampimaschinen 


mit Zwischendampf- und Abdampfverwertung 


Dampfkessel 


aller Systeme, über 12500 Stück geliefert 
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‚Maschinenfabrik Erla 1. Erz. pa, ` 5 
Maschinenfabrik Erla 1. Do. Su E 

ce schnell und preiswert in solidester Ausführung : | | ! | 
: p i g: Ch E 
Hoilzschleifapparate / | 
m ı.® E | r 
: Holzstoff- und Pappen- S | | _ 
Entwässerungsmaschinen || Zellstoff-Bindfaden 
S - = S 7 | Hohe Reisskrafft E 
Siebzylinder : S E billiger im Verbrauch wie S 
Beete S Hanf u. Sisal _ 
Wir bitten unsere Leser, bei Bedarı S JAGENBERG WERKE arr 


unsere Inserenten freundlichst berück- Zellstoffgaen-uBindfadenfabrik Düsseldorf; E 
sichtigen zu wollen, ez Bam 


'Schleifholz 


Fichte u. Kiefer in großen 
gesucht, der erstklassiger Fachmann in der Fabrikation von mittel- Mengen laufend lieferbar 


feinen Papier und Karton ist und besonders imstande ist, den Dampf- 0 lt H 


und elektrischen Betrieb der Fabrik modern zu leiten. Angebote mit 
Bild, Lebenslauf, Zeugn., Auskunftgebern unter P. F. 8522 an d. Exp. d. BI. 
Holzhandlung, Triptis (Thür.) 


1Haubold’sche 


Für mitteldeutsche Papierfabrik wird kaufm. u. besonders techn. gebildeter 


energischer Direktor 
| 


> 


Perg aE 


ke emeng A 


Sa | e 
Papierfabrikanten | | Parierumroi- 
und 
Ich suche leistungsfähige Papierfabrikanten, SES 
welche regelmässig leineneLumipen beziehen x 
Ahiheilm & Co. 


Bernhard Gollop = Stettin 


Lössnitz im Erzgebirge 
Metalitudfabrik 
| sucht füchtigen 


UertreterfürSachsen ` 


| welcher gut eingeführt ist und 
| sämtliche Fabriken regelmäßig 

| besucht. Angebote unter PE 
f 8518 an die Exp. d BI. erbeten. 


(REITER range master, ns 


Für eine Papierfabrik in Griechenland wird ein | 
erstklassiger Werkführer 


ENEE 


gesucht, welcher auf Schreib- und Pergamentpapiere gut einge- 
arbeitet ist, Derselbe muss ein guter Holländermüller und 
Maschinenführer sein. Angebote mit Zeugnisabschriften, An- 
gabe der Familienverhältnisse und Verdienstansprüche sind an die 


ig Indastriegesallschaft „Hermes“, Neu Phaleron, Griechenland, zu richten. 
m H 


fe 
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worden. Die Kapitalerhöhung ist 
eriolgt. Das Grundkapital der Ge- 
sellschaft beträgt 7000 000 M., ein- 
geteilt in 4440 Aktien zu je 300 M,, 
1712 Aktien zu je 1500 M. und je 
3100 Aktien zu je 1000 M. Durch 
Beschluß der Generalversammlung 
vom 28 Oktober 1920 sind die 
SS 3, 7, Id, 15, 17, 20 des Gesell- 
schaftsvertrages und durch Bè- 
schluß der außerordentlichen Ge- 
neralversammlung vom 8. Februar 
1921 sind die §§ 3 und 7 des Ge- 
sellschaftsvertrages semäß der 
notariellen Beurkundung geändert. 


Köln. Verkaufskontor Öcster- 
reichischer Papierfabriken Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung“, 
Köln, Gereonsmühlengasse 24. 
Gegenstand des Unternehmens: 
Der kommissionsweise Verkauf 
von Erzeugnissen der Papier- 
industrie, insbesondere derjenigen 
aus Oesterreich und den Nach- 
folgestaaten. Stammkapital: 50 000 
Mark. Geschäftsführer: Wilhelm 
Grundmann, Kaufmann,Köln. Ge- 
sellschaftsvertrag vom 25. April 
1921. Sind mehrere Geschäfts- 
führer bestellt, so erfolgt die Ver- 
tretung durch zwei Geschäfts- 
führer oder durch einen Geschäfts- 
führer in Gemeinschaft mit einem 
Prokuristen. Ferner wird be- 
kanntgemacht: Zur vollständigen 
T’eckung ihrer Stammeinlagen 
wird in die Gesellschaft einge- 
bracht von der Rheinland-Ueber- 
sce, Wilhelm Grundmann & Co., 
Kommanditgesellschaft, Köln, eine 
komplette Büroeinrichtung, die auf 
20 000 M. bewertet wird. Oeffent- 
liche Bekanntmachungen erfolgen 
durch den Deutschen Reichs- 
anzeiger. 


Niedersedlitz bei Dresden. 
Akt.-Ges. für Kunstdruck. Die 
(ieneralversammlung setzte die 
Dividende auf 25 Proz. fest und 
wählte Fabrikdirektor  Hillge- 
Zwickau neu in den Aufsichtsrat. 
Nach Mitteilung der Verwaltung 
ist der Geschäftsgang auch im 
ncuen Jahr gut und zufrieden- 
stellend. Die Aktien werden dem- 
nächst an der Dresdener Börse 
eingeführt werden. 


Remscheid. Die seit 60 Jah- 
ren als offene Handelsgesellschaft 
bestehende Präzisions-Werkzeug- 
und Maschinenmesserfabrik W. 
Ferd. Klingelnberg Söhne ın 
Remscheid. mit Zweigniederlas- 
sungen in Berlin, Chemnitz, Köln, 
Hagen und Mannheim hat den 
Vertrieb ihrer Erzeugnisse einer 
neugegründeten Gesellschaft über- 
tragen. Die neue Gesellschaft 
wird die laufenden Geschäfte 
unter der Firma W. Ferd. Klin- 
selnberg Söhne, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung fortführen. 


7 


Trockenes Stubbenbrennholz 


nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


RICHARD APPELT, LÜUBTHEEN i. Meckl. 


zur Verwertung von 


Schälspänen 
als 


billiger Ersatz-Brennstoff 
für teure Kohlen, 


Alhert Rezner 


= Maschinenfabrik 


= Ravensburg 
(Württemberg). 82 


Heft 25, 1921. DER PAPIER-FABRIKANT 649 


| Farben | 


Talkum / Kaolin 


und alle anderen mineralischen Stoffe SÉ ` Eege sowie Neubeziehen von 


oem" Papierwalzen 


jeder Größe für 


Fenerlösch eräte | 
gr Wi Kalander und Walzwerke 
Feuer- l Schlauch- Af aller Art, preiswert und schnell durch 
spritzen chrauben Sf 
E, und Kup III KARL KRAUSE A.-G., LEIPZIG 13 A 
Standrohre lungen Gë E 
Strahlrohre jed. Systems Nr I > 


Schläuche liefern 


TE 
Höing & Stee: Cöln a. Rh. 
Feuerlöschgerätefabrik 
Da 13 


 Kesseleinmauerung ‚Ofenbau 
Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


| = Ka 
Br our neg 


Ausbohren 
von Dampfzylindern 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
Abfräsen von Schieberflächen P 
‚ohne Demontage der Maschinen P 


Kolben u. Kolbenringe aller.Art | 


H. Tschentschel, Maschinen?. $ 
Breslau a 63 Fernspr. Ring 9421 


Harz 


Casein 


. aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder ODestreicher 


d Gaga BRESLAU1 


Lenkrollen Ä | 
unaLagerkarren EE 


 Reibungs- 
kupplung 


für 
2 INA N = 8 
LAB N ral d = x Kalander ; 
tio de Janeiro Nil u.Triebwerke 


jeglicher Art |N 


G. Schüttoff, Bitterfeld 


fertigt 


Zink-Signiersehatlonen 


zum Zeichnen vən Kisten und Kollis 

aller Art. Alphabete, Zahlensätze, 

- Firmaschablonen, Firmazeichen.- 
Lieferant 

grosser chemischer und Pap'erfabriken 


Anerkannt beste 
Kupplung für 
Momentausrückung 


W. Schwarz & Kim Dortmund, Betenstr.12P 


Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. | 
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Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 

Wien. A.-G. für Papier- und 
Druckindustrie, Leykam-Joscfs- 
thal. Wie im Geschäftsjahr 1919 
hatten die Betriebe der Gesell- 
schaft auch in der Berichtswoche 
so außerordentlich unter den miß- 
lichen Kohlenverhältnissen zu 
leiden. Immerhin hat die gestei- 
serte Produktion das Unter- 
nehmen in die Lage gebracht, nicht 
nur den Bedarf der Kunden im 
Inlande zu decken, sondern auch 
einen Teil der Erzeugnisse nach 
dem Auslande, unter Ausnutzung 
der günstigen -Valutaverhältnisse, 
zu lohnenden Preisen abzusetzen. 


Der für das abgelaufene Betriebs-. 


jahr ausgewiesene Gewinn, der 
wesentlich günstiger als im Vor- 
jahre ist, resultiert zum großen 
Teile aus der Verrechnung der 
durchgeführten Transaktionen, 
betreffend die erfolgte Umwand- 
lung der ehemaligen jugosla- 
wischen Fabriken der Gesellschaft 
in eine selbständige Aktiengesell- 
schaft und Liquidierung des Ver- 
kaufserlöses der zerstörten Papier- 
und Zellulosefabrik Podgora. Nach 
Abschreibung auf Fabrikanlagen 
von 750000 Kr. (wie i. V.) ein- 
schließlich 106146 Kr. Vortrag 
bleibt ein Reingewinn von 9 440 403 
(2 677 188) Kr.. der wie folgt ver- 
teilt werden soll: 30 (15) Proz. 
Dividende = 3750000 (18753 000) 
Kronen, Reservefonds 435 462 
(98 021) Kr., auBerordentliche Zu- 
weisung des Reservefonds 211 612 
(401 979) Kr., Jubiläumszuweisung 
an den Unterstützungsverein der 
Beamten und Meister des Kon- 
zerns der Leykam-Josefsthal- 
A.-G., 3000 000 (0) Kr., Jubiläums- 
zuweisung an den Arbeiterunter- 
stützungsfonds 1000000 (o0) Kr., 
statutarısche Tantieme an den 
Verwaltungsrat 470925 (196 042) 
Kronen, Zuweisung an einen zu 
gıündenden außerordentlichen Re- 
servefonds 400 000 (0) Kr. und Ge- 
winnvortrag 172402 Kr. 


KleineMitteilungen. 


Eine deutsch - südslawische 
Holzstoff-Zellulose- und Papier- 
fabrik. Die seit Monaten ge- 
pflogenen Verhandlungen wegen 
Gründung einer deutsch-südsla- 
wischen Holzstoff-Zellulose- und 
Papierfabrik sind zum Abschluß 
gekommen, dergestalt, daß das 
Projekt als Hundertmillionen- 
gründung ins Leben tritt. Die 
Verhandlungen werden durch 
den Generalsekretär des deut- 
schen Wirtschaftsverbandes für 
den Balkan und den Orient, 
Dr. Alexander Müller in 
Dresden, geführt. Die neue Ge- 
sellschaft, die den Namen Papier- 
und Holzstoffindustrie Akt.-Ges. in 
Zagreb tragen wird, wird mit der 
Möbelfabrik und Holzindustrie in 


Ko 
und ee 


von 


COHRS © AMME. HAMBURG 9 


Tankweg 25/27 


x 
Vermahlung 


Į von Spat, Schwefelkies, Asbest, Ton, Talkum, Kaolin, Glas usw. 
in. jeder:Menge u. Feinheit kurzfristigst — Langjährige Praxis — Solide Sätze 


Wasser. und Bahnanscluss 


XKernieder 

Chromleder 

Karmelhaarriemen 
\orlattarriernen 
önrdergurte 

Jech erartikel 


W Fib: brih 
BT ` GRothmundsC: 


2 


% 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


liefern 


Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 
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Hülsenspunden | 


Kistenbretter 
Packrahmen 
und Packlatten 


liefern rasch und zu billigen Preisen 


Ludwig und Karl Arzt 


| Holzwarenfabrik und Dampfsägewerk 


BOTTICHE | —— 


KÉ 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe m É ' | 
BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 
| Gegründet 1860 Feinste Referenzen | Packbretter 
e 
Ficht d Packlatten 
ICHLC- un EEE, 
bietet an 


Petzold sHaring 


| Paul Zeising 


Holz- Otto Schill- 
.großhandlung heipzig 13, straße 6 
Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 
mammen 


Laugenfürme | 


Bottiche +: ia Holländertröge 
 Gärbottiche — « Sulfitspiritustahrikatien 
= Rührbottiche ————— 


mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 
in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. © Feinste Referenzen 


Leisniger Faßfabrik, Paul Luckwitz. 


Leisnig i. Sa. 


Türen,Tare, Oberlichte. | 


R. Zimmermann 
FensterwerK 


Bautzen. 


100 Tonnen Dunkel-Kattun mit |20 Tonnen Hell-Kattun 


Schrenz . 129 ek Original Hosenzeug Zum Füllen 
50 Tonnen Original Jutelumpen | 50 ei Tuchnähte von sehr dünnen 
30 an  Mittelhell-Kattun 20 in Getrennt Halbtuch Papieren, wie Zigaretten, 
abzugeben Kopierseiden, Bibeldruck 


Franz Hollenbach, Duderstadt, Lumpensortierbetrieb usw., verwende man nur 


Purit 


blütenweiss, federleicht, frei 
von Alkalien und Chlo- 
riden. Al leinige 
Hersteller: 
Schmitz-Bonn Söhne 


Chemische Fabrik 
Düsseldorf-Reisholz 


SUNNEN 


 (SOLIERUNGEN 


von Dampfleitungen und Apparaten 
Erste Referenzen! 


A 
EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 


GESCHÄFTSRÄUME DÜRERSTRASSE9 FERNRUF 901 
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Bruno Ludwig Doetz, Fabrik technischer Artikel, Hamburg 30 


Telegr.-Adr.: Doetz, Hamburg 


Börsenstand, Pfeiler 6 - -  Fernsprecher: Elbe. 5447 


liefert als Spezialitäten in Friedensware: 


Treibriemenwachs „gelb“, Dampfhäahnfett, Stopfbüchsenfett, Drahtseil - 


u. Hanfseilschmiere, Verdichtungskitt für Rohrleitungen, Sour 


Gefiällige Anfragen erbeten — 


Krapina vereinigt werden. Die 
Zentralna Banka hat die Führung 
der süudslawischen Gruppe, die 
KEisengießerei und Maschinen- 
fabrik. in Bautzen die der deut- 
schen Gruppe übernommen. Der 
Führer. der deutschen Fachleute, 
Oberingenieur Stoewer-Bautzen, 


teilte eine Reihe bemerkenswerter 


Tatsachen über seine Erfahrungen 
und Beobachtungen in Jugo- 
slawien mit, die um so inter- 
essanter sınd, als sie erkennen 
lassen, daß Südslawien günstige 
Aussichten für die Betätigung 
deutschen Kapitals und deutscher 
Wirtschaft bietet. Jugoslawien 
hat es sehr rasch verstanden, seine 
Verhältnisse zu ordnen. Handel 
und Wandel sind im Aufblühen 


begriffen. Die jugoslawischen’ 


Kapitalisten- und Bankkreise legen 
großen Wert auf die Zuziehung 
deutscher Techniker und deutscher 
Kaufleute. Der französische Ein- 
fluß muß trotz des vorläufigen 
Scheiterns des deutsch-sudslawiı- 


“schen Wirtschaftsbündnisses als 


inn -Weichen bezeichnet werden. 
Sowohl der deutsche Gesandte 
Herr v. Keller ın Belgrad als der 
deutsche Konsul Herr v. Wall- 
berg ın Agram haben die wiırt- 
schaftlichen Verhältnisse und die 
Aussichten für deutsche Betäti- 


gung .als günstig bezeichnet. In. 


allen Städten Südslawiens herrscht 
eine überaus rege Bautätigkeit, 
die natürlich auf das gesamte 
Wirtschaftsleben entsprechend zu- 
rückwirkt._ Für Belgrad ist eben 
ein Gesetz herausgekommen, wo- 
nach innerhalb Jahresfrist auf alle 
einstöckigen Häuser ein Stock- 
werk aufgesetzt werden muß. In- 
folgedessen ist heute in Belgrad 
keine Straße, wo nicht. gebaut 
wird. Alle Städte Jugoslawiens 
sind gegenwärtig so überfüllt, daß 
Reisende nur einen Tag ım Hotel 
bleiben dürfen und dann in Zivil- 
quartiere überwiesen werden 
müssen. Das geschäftliche Leben 
ist äußerst rege. Die Preise sind 
höher als bei uns namentlich für 
Bekleidung, dementsprechend aber 
auch die Einkommen. Die Valuta 
ist für uns noch verhältnismäßig 
günstig. Was das Projekt 
Bautzen-Krapina anlangt, so muf 
der erzielte Abschluß als günstig 
bezeichnet werden. Die Verhand- 
lungen stießen bei der jugosla- 
wischen Regierung auf anerken- 
nenswertes Entgegenkommen, so- 
wohl hinsichtlich $ 18 des Frie- 
densvertrages, betr. die Beschlag- 
nahme feindlichen Kapitals, a 


Reuthers Superior 


ut 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester So:tierung ladungsweise 


Alfred Zimmer, Dresden N 25, Grossenhainer Strasse 8 


Fernsprecher: 12146, 19443. Telegr.-Adr.: Produktenzimmer 
ŠA D8 TO 3A SA A3 SE N EA AR SA DG PO OR R DR A DR AD D OA 9 ELTETTEIERTERTELTTIETITTETITTEUTETT nasunaans 


Mitteldeutsche x rausportgerale und Hebezeugefabrik W. EN G EL 


Nied 3 b. Frankfurt a. M. Obere Mainstraße 2-7. — Tel Amt Höchst 251 


| Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H. 


Telefon Nr. 13 Niefern (Baden) Telefon Nr. 13 
liefern sämtliche Kleinwalzen für die Papier-, Pappen- und Zellulose- 
fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen Längen und bis 400 mm 
Durchmesser, als a 
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Treibriemen ı l. . Transportgurte 


aller Art 


Asbest- und Gummifabrikate 
Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE » ' HANNOVER 


Fabrik chem.-techn., Produkte, Ge m. b, H. 


S HIRSCHBERGER MASCHINENFABRIK ` 
 wEISENGIESSEREL FSATHEUSER 
"` HIRSCHBERG.SCHLESIEN ~ 


ý Transport- 
" Aanen: 


ee EE me GEN und. Massengütar ` 


Eo : Bekohlungs-. Po 
BR Entaschungs-, Silo- und - 
_ Speicher-Anlasen _ 


e Bäcberaerke Bandiërderer, Schütt. S 
SÉ finnen, Kratzer, Schnecken, Spiralen, 5 
Ketten, Becher, Schneckenböden ER 


' Kreisel- I-Wippör, D Zi E 


| u "Winden, "Förderhaspel,. | 
| Krane, Hebezeuge. u u 
| Elsen- Kén- ER 
Sr struktionen = 


Blech- `. ` 
Arbeiten ` Kc 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 
feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
Saalfeider Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Nahflos geschweißter 
Wellenpanzerschlauch 


Des £ St / D Zelt 
i I y 


F Benzin, Spiritus, . 
Æ Petroleum, Laugen 4 
E Dampf, Wasser. Preßluff 3 
% Hochdruck | 
von mehreren OA 
USW. 


D.R.P. 


Si ETY b  S 
d had, ue er ei, 
+ E na l eh, hd 


deg i Reuss — 
br egrageı W SN 


ZWICKAUER METALLICHLÄUCHFABRIK ` 


Karl Grimm. 
Neusorg im Fichtelgeb. 


x 


Fichten- 
schleifholz und 


| Schnittmaterial 


jeglicher Art 


x 


I 


Braune 
Packpapiere 


trbt man am billigsten mitCasseler 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 


G.E.Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a.d. Weser bei Cassei 
gegr. 1785 


Gees: 
Aetznatron 128° 
sowie Lauge 
Chlorbarium crist. 
Kallalaun crist. 


liefern vorteilhaft 


Gebr. Noggerath 


Hannover 
Tel.: Nord. 764 


\ 
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Holländermesser u. Grundwerke | 


aus feinster, zähester, kaligewalzter, garantiert zink- und eisenfreier und absolut säurebeständiger 


Phosphor-Bronce / aus allerfeinstem, zähestem Spezial-Stahl liefert prompt zu ringfreien Preisen 


Emil Kreuzburg + Hagen in Westfalen 12 


auch hinsichtlich der zollfreien 
Einfuhr der Maschinen. Das ent- 
sprechende Gesetz hierüber ist be- 
reits amtlich veröffentlicht. Von 
den jugoslawischen Banken ın Bel- 
grad, Agram, Novisat und Sara- 
jewo wurde die deutsche Beteili- 
gung gefordert und gefördert. 
Das Bautzener Unternehmen hat 


sıch die Lieferung sämtlicher. 


Maschinen einschl. der elek- 
trıschen Anlage und der Kessel 
gesichert. Vorerst wird nicht das 
gesamte Kapital ausgegeben wer- 
den, da vorläufig nur die Holz- 
stoff- und Zellulosefabrik ` in 
Frage kommt. Erst späterhin 
wird eine Papier- und Karton- 
nagenfabrik angegliedert wer- 
den. Mit dem Bau der Anlage 
wırd sofort begonnen. Krapina 
liegt 40 km westlich Agram. Die 
vorhandenen Anlagen, Holzsäge- 
werk und Möbelfabrik haben 
eigene Waldungen mit 16 km 
langer Waldbahn. Kohlengruben 
liegen bei der Fabrik, ebenfalls 
Kalksteinbrüche, Schwefelkies 
und gutes Wasser. ` Die Kohle 
hat einen Heizwert von 5400 Kal. 
Das Kapital der deutschen Gruppe 
ist zum größten Teil gesichert. 
Ende dieses Monats kommen Ver- 
treter der jugoslawischen Gruppe 
nach Bautzen, um hier die Eisen- 
gicßerei und Maschinenfabrik so- 
wie die anderen industriellen Be- 
trıebe Bautzens und der Um- 
gegend zu besichtigen. 


Die drohenden Arbeitseinstel- 
lungen in der Slowakei. Amo. Juni 
fand in Rosenberg eine Enquete 
über die drohende Arbeitseinstel- 
lung in der Papierindustrie unter 
Beteiligung der Arbeiterfachorga- 
visationen, der Fabrikanten und 
der Regierungsvertreter statt. Vor- 
läufig wurde kein Uebereinkom- 
men erzielt. Die Verhandlungen 
werden heute in Pistyan fortge- 
setzt. Die Vertreter der Arbeiter- 
schaft haben grundsätzlich ihre 
Zustimmung für die Einstellung 
der Arbeit in der Rosenberger 
Papierfabrik für kürzere Zeit aus- 
gesprochen, wenn späterhin die 
Arbeit unter den von der Arbeiter- 
schaft gestellten Bedingungen 
wicder aufgenommen wird. Die 
Arbeitgeber beharren auf einer 
Wohnherabsetzung und die Ar- 
beiterschaft wurde . über die 
schwere Situation in der Industrie 
informiert. Nach dem. bisherigen 
\erlaufe der Verhandlungen zu 
schließen, dürite em Uebereinkom- 
nen erzielt werden. 
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PUMPEN 


für 


für alle 
| Wasser 
Zwecke der 
l Stoffwässer 
Industrie 
S Abwässer 


Spezialität seif 1880 se Prima Referenzen 


Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
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Zahnräderfabrik Augsburg 


vorm. d. RENK + Akt.-Ges. + AUGSBURG 


ge Zahnräder 


pi , jeder Art und Grösse 


in allen gangbar. Materialien 


 Geschwindigkeits- 
= verminderer = 


Schnecken- oder Stirnrad- 
schneckengetrieben DR GM. 


Starter mit Wüstverzahnung 


oder gefrästen Winkelzähnen 


sm 


Wir bitten uns bei Bedarf in 


gefl. anzufragen. Zurzeit 2000 Rm. in schöner Ware verladbar. * 


$ Gebr.Heinzelmann ‘Schiltach! 
__ 


aden 
S 
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Planmäßige Ausgestaltung der 
Außenreklame an der Leipziger 
Messe. Die Reklamen, mit denen 
dıe Außenwände der Meßhallen ın 
Leipzig bedeckt sind. haben bis- 
her in mancher Hinsicht zu wün- 
schen übrig gelassen. Daß sie 
keinen unbedingt günstigen Ge- 
samteindruck hervorrufen, liegt 
vor allen Dingen daran, daß es an 
einem einheitlichen Plan dafür ge- 
fehlt hat. Auch die \Verbewirkung 
der Plakate an den Hallen ist da- 
durch ungünstig beeinflußt wor- 
den. Hier. liegt eine Aufgabe von 
hoher künstlerischer und kulturel- 
ler Bedeutung vor, zumal alle Er- 
scheinungen auf der Messe die 
lebhafteste Beachtung auch des 
Auslandes finden. Aus diesem 
Grunde hat das Meßamt die plan- 
mäßige Gestaltung der Meßrekla- 
men nach künstlerischen und 
werbetechnischen Gesichtspunkten 
dem Werbedienst anvertraut, der 
im Sinne des Deutschen Werk- 
bundes eine Kultur der Reklame 
anstrebt. Die künstlerische Ge- 
staltung crstreckt sich sowohl auf 
: cine wohldurchdachte Gliederung 
der verfügbaren Flächen, als auch 
auf die künstlerische Ausführung 
der einzelnen Plakate selbst durch 
den Werbedienst.e Zu den bis- 
herigen Mecßhallen trıtt zur 
Ilerbstmesse noch das Ausstel- 
lungsgelände mit: seinem sehr 
starken Verkehr und die Meß- 
stätte Zoo hinzu. Tür die künftige 
Begutachtung und Ueberwachung 
der Meßreklame hat der Werbe- 
dienst einen künstlerischen Be- 
urteilungsausschuß gebildet, worin 
neben dem Meßamt und dem Rat 
der Stadt Leipzig auch der Reichs- 
kunstwart, der Deutsche Werk- 
bund, der Bund Deutscher Ge- 
brauchsgraphiker, der Bund: Deut- 
scher Architekten und der Vercin 
der Plakatfreunde vertreten sind. 
Da für die Meßreklame eine Reihe 
längerer Verträge laufen, so wird 
sich die künstlerische Durch- 
gestaltung zur . kommenden 
Herbstmesse erst zum Teil be- 
merkbar machen. Sie soll aber in 
möglichst kurzer Frist durch- 
geführt werden und wırd dann 
dem Bilde der Messe, vielleicht 
schon ım nächsten Frühjahr, einen 
erhöhten Reiz verleihen. 

Das Gesetz über die Be- 
triebsbilanz und Betriebsgewinn- 
und Verlustrechnung ist nunmehr 
in Kraft getreten. Die Besorgnis 
vieler Arbeitgeber, cs könnten 
sich für die Wirtschaftlich- 
keit ihrer Betriebe wesentliche 
Nachteile durch die Vorlegung 
der Betriebsbilanz und der 
Betriebsgewinn- und Verlust- 
rechnung, besonders an solche 
Betriebsräte oder Betriebsrats- 
mitglieder ergeben, denen es am 
nötigen Verständnis ıhrer Auf- 
gaben mangelt, ist durchaus be- 
rechtigt. Hierzu kommt noch, 
daß manche Betriebsräte sich über 
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anerkannt einzig befte Dichtung tür 
höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf. 


Klingerit schützt vor Betriebsftörungen. 
ExportnachalltenWeltteilen. 


Rich.Klinger Berlin G.m.bH.BerlirTemp elhof- 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für die Zellstoff- 
Industrie. Vereldigter Sachverständiger 


Untersuchungen u Begutachtungen ZF Verfahren 


20000 rm Schleifiholz 


auch in Teilposten, liefert 


Armin Witte, Cottbus, Fernspr.1646/47 


EINIGE WEITERE URTEILE ÜBER DAS 


FEST- UND 
AUSLAND-HEFT 1921 


DES »PAPIERFABRIKANT« 
> | 


Das Heft, einerseits inhaltlih zu hohem dauernden Wert durch 
wissenschaftlihe Beiträge erster. Fachleute erhoben, andererseits ein 
wundervoll aufgemachtes Belegstück deutscher Papier: 
macherkunst dem Auslande gegenüber. 


St. d. 10.6. 21 Fr. RB Abt. Maschinenbau. 


ké 


nous vous en remercions, tout en vous felicitant de son bon 
exécution très soignée et des articles interessantes qu'il contient. 


N. d. 8. 6. 21 @ _F.dePätesdeBoisde..... 


.. Ich habe verfügt, daß dieses wertvolle Werbemittel für 
deutsche Wirtschaftsinteressen in den Geschäftsräumen der Handels= 
abteilung des Generalkonsulats ausgelegt und auch sonst geeigneten 
Interessenten zur Kenntnis gebracht wird. 


2.:0.9,.0.24 Deutsches Generalkonsulat. 
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wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch * 
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Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


ee Peniger Maschinenfabrik und Eisen, 
Pak; gießerei Aktiengesellschaft, Penig i. j. 


A 


die Ausdehnung ihrer Befugnisse 
nicht ım klaren sind und Ver- 
langen stellen, die unbegründet 
‚sind, die aber der Arbeitgeber 
mangels genauer Kenntnis der 
einschlägigen gesetzlichen Be- 
stimmungen nicht als ungerecht- 
fertigt erkennt. 


So braucht z. .B., wie aus 
einer Zusammenstellung in der 
Nr. 36 der „Mitteilungen“ des 
Deutschen Industrieschutzver- 


bandes, Sitz Dresden (Geschäfts- iz Deutsches Reichspaten, l 

führer Grützner), hervorgeht, K d : 7 > , 
dem Betriebsrat weder eine Ab- 3 Patente in den meisten Kultur Staaten angemeldet: 
schrift der Bilanz oder schrift- . fur Papier,- Pappen; Zellstofi,- Holz: 


liche Erläuterung derselben aus- S , , 
GE ae! | sfoif Fabriken, Aufbereifungs-Anlagen 
die Bilanz, wie Bücher, Korre- . Färbereien, ,Brauereien,Chemische 
spondenzen usw., vorgelegt zu en Fabriken usw S 
werden. Ebensowenig haben cin- R a wid 
zelne Betriebsratsmitglieder ein Einfache, offene Dauarf. 
Recht, die Vorlegung der Bilanz Nur sichtbare Flächen 
zu verlangen; auch die Hinzu- | l ’ 
ziehung fremder Personen, wie Klares Abwasser. 
Buchsachverständiger oder Ge- Ri ; i 
werkschaftsbeamter, ist nicht = | Ruückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
en EN an | festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 
ie eißenborner apier- ; e e o 

EE bane am 28. Mar ie In der Praxis vorzüglich bewährt. 
Jubiläumsfeier ihres 50 jährigen BR e | A 
ne | "HanceDsicort Jean Inst, ) 

Todesfall. Am 13. d. M. ist i Hans Reisert di eier 
nach schwerer Krankheit der CM MS E AEN mei det S EE 
EE Ge Karl u Mäschinenfabrik JL © Maschinenfabrik ` ` 
Liesicke 1 3. Lebensjahr ge- N Atınd T Randart a Dr 
a A  KölnBraunsfeld9 | Bendorf a Bh, 


Obertsrot. Badische Holz- 
stoff- und Pappenfabrik, A.-G. 
Die außerordentliche Generalver- 
sammlung vom 6. März 1921 hat 
die. Aenderung der §$ 6, 16 und 
26 des Gesellschaftsvertrages bce- 
schlossen. z 


Vertretung f. einige Bezirke an fachkundige Herren noch zu vergeben, 


Lenzin’Mineralweiss | 
Annaline /Leichtspat 


empfehlen in schönen Qualifäfen 


A. & F. Probst, Ce m. b. H. 
Niedersachswerfen a. Harz x Hessenfal (Wrfft.) 


Brand. In der Zellstoff-Fabrık 
Mannheim war durch Fehlzün- 
dung einer Gasmaschine in der 
Gasanlage ein Brand entstanden, 
durch den der Dachstuhl der An- 
lage und. mehrere Maschinen im 
Gesamtwerte von 40000 M. zer- 
stört wurden. 


EE EE 
Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 
- Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Heft 26. Berlin, i. Juli 1921. | XIX. Jahrgang. 


MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


a ne u pr a er 
u DE RE deht GE WERE 


| Querschneidmaschine Modell CM 


für rechtwinkligen Schnitt, mit automatischem Bogenableger 


SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


RANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher Telegramm- 
756—760 anschrift: 
Dortmund Spezialbeton 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


ODERNE FABRIKANLAGEN 


FÜR DE PAPIER- unn HOLZSTOFFIiNDUSTRIE 
Entwurf - Bauausführung - Beratung 


: Patent 


LamortKnoteniänger 
mit gefräsfem Zylinder, Schutzmarke Rembo 


Auslands Patente 
D.R.P.Nr. 196519 : D.R. P. Nr. 229797 
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Ausführungen 


-  Alleinausführungsrecht 
für die meisten Länder 
Europas 


Hermann Finckh 


Reutlingen Württ. 


Wochenschrift für die Papier-, Pappen-,Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 
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Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 


s. 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel- 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 7,50, zuzüglich 75 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inländ, Deutsch » Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret, 
Provinzen Polens M. 15,—, Ausland M. 25,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
.Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—.. Ab- 
.bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
o Postscheck-Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift aler Papier-Fabri» 
kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- 
skriptsehdungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 


[KLLIKKSLSTLRETEESTETITRRERER ELITE 


PUTIYITLLITTIRHLENTNELTENTET LTR LEI LT ELLE IE LTL LL LKA 


XIX. Jahrgang 
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Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 < Telegramm»Adresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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BERLIN, .1. Juli 1921. 


Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche-Papierindustrie | 
| Mit derBeilage „Cellulosechemie“ 


KÄL ERDE EI 


Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite . 
SU Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum ‘halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung . der Zeitschrift oder auf Rücks: 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem . 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs. 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Herausgegeben von Otto ElsnerVerlagsgesellschaft m.b.H.‚BerlinS42, Oranienstr.140/142 ` 
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Inhalt: 


Seite . i S 
657—659 Dampfverbrauch beim Kochen und Trocknen von Sulfit- 
l zellstoff i ER 

660-663 Die Staubfeuerung zur Verwertung minderwertiger Brenn- 
stoffe im Kraftbetriebe SEN k 
663—666 Verlust an Zellstoffasern — Zeitschriftenschau 
666—669 Patentumschau > . 3 
Wirtschaftlicher Teil: Goldenes Jubiläum des Hauses Otto 


' 669—674 
Elsner — Papiermacher-Berüufsgenossenschaft — Geschäfts- 
abwicklung der Vermittlungsstelle für Metalltuch in Li- 
quidation — Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 

'  Zellstoff-Industrie — Vom Spediteur-Verein Herrmann u. 
Theilnehmer angekündigte regelmäßige Dampferfahrten ab 
Stettin — Leichtsinniges Lieferungsversprechen in der 


Dampfverbrauch beim 


©  Vorliegende Untersuchung bezweckte, einem 
längst empfundenen Bedürfnis nach zuverlässigen 
Daten über den Dampfverbrauch beim Kochen und 
Trocknen von Zellstoff in der Sulfitcellulosefabrik 
‚Mäntta abzuhelfen; sie dürfte aber gleichzeitig ein 
allgemeines Interesse als Vergleich zu ähnlichen 


‚schon ausgeführten oder in Aussicht genommenen 


Untersuchungen in anderen Zellstoffabriken bieten. 
‘Ferner bezweckt diese Veröffentlichung von 


Meßresultaten, eine sachliche Kritik hervorzurufen. 


Dampfverbrauch beim Kochen. 


| Kochbedingungen: 
Kochung mit direktem Dampf. 
Kochervolumen: 164 m? netto. 
Dampfdruck in der Dampfleitung: 6—7 Atm, 
Temperatur des Kochdampfes: 230--270° Œ. 
Druck im Kocher: 4°) Atm. 
Säuren- (Laugen-) Menge: 120 m’, | 
"Temperatur der Säure (Lauge): etwa EE e 
Menge der Holzspäne: etwa 90 m’. df 
Endtemperatur: etwa 140°? C. 
Es wurde nicht gedämpft. 


') Nach „Pappers-, Trävaru- och Industritids- 
krift för Finland“, Nr. 8, 1921, S. 118. 


Seite i ! 
Papierfabrikation — Papierfabrikation in China — Papier- 
erzeugung in Jugoslawien — Die spanische Dachpappen- 
industrie — Absatzmöglichkeiten für Papier in Uruguay 
— Die schlechte Lage der holländischen Papierindustrie 
— Die Frachtberechnung für Papierholz — Pupier- 
fabrikation in Niederländisch-Indien d 
674-677, Marktberichte: Die Lage der oberschlesischen Papier- 
industrie. — Vom Lumpenmarkt — Vom Nadelpapierholz- 
markt — Technische Chemikalien — Oele und Fette —. 
Der belgische Lumpen- und Altpapiermarkt — Vom 
amerikanischen Lumpenmarkt Sr l 
678—684 Vermischtes — Kleine Mitteilungen 


Kochen und Trocknen von Sulfitzellstoff. 
Von Harcy Allth32n9: he SE er 


Kocher Nr. 2 Bleıchbarer Stoff. 
MDampfverbrauch für das Kochen von bleichbarem ` 
Stoff nach Bayers Dampfmesser. ` 


Me 
‚\Kochungs- Ges. Dampi g Koch 


Damm Nummer | ‚verbrauch GE zeit |Qualität 
an = kg stofi 
25.11.19| 437 28 560 2286  ı5"/» | Bleich- 
25. II. 19 439 28 675 2203 | ı6!/a bar 
26. 11.19 441 29 559 2364 | 17 > 
27.11.19). 442 3I 408 2512| I5 » 
28. 11.19| 444 27 944 2235 | 17!/a » 
29. 11.19 446 . 28 216 2257| 15 » 
30. II. IQ. 448 31016 2484 | 16 » 
1.12.19 450 28 421 2272| GO » 
312.10) 452 ` 30910 2462 | ı7!la » 
4.12.19) 456 28 578 2285 | 17!la » 
5.12.19| 458 29 296 2 344 Ä 18 » 
6. 12.19] 460 | 30549 2444 | 15 » 
7.12.19 462 © 28838 | 2 307.. 17 » 


Der Dampfverbrauch beträgt also’ 2.3496 kg je 
Kilogramm Zellstoff bei 13. Stunden durchschnitt- 
licher Kochzeit, das sind rund 2,4 kg Dampf für 
ı kg Zellstoff. Die Ausbeute einer Kochung. war 
12 500 kg bleichbarer Stoff. ee 

Die vorliegenden Dampfmessungen sind der 
Reihe nach an ein und demselben Kocher gemacht 
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worden. Nur die Kochnummer 454 fehlt in der 
Serie, weil sich das Dampfdiagrammblankett ver- 


schoben hatte, Dadurch, daß die Messungen in einer 


Folge ap demselben Kocher angestellt wurden, kann 


"das Resultat als sehr genaü angesehen werden. 

l Harter- Stoff 
Dampfverbrauch für das Kochen von hartem Stoff 
nach Bayers Dampfmesser. 


Kochungs Ges. Damp’- D S Koch- 

i S ampfp f siet 

Datum Nummer | Verbrauch re Zeit) zeit Qualität 

en | kg stoff | Std. 

12. 12. 19 472 | 28727 2159| it | hart 
3. 12. 19 474 28 342 2 131 | 13?)2 » 
15. 1.19 22 26 514 2 000 3 » 

24. 1.19 36 26 873 2021| 13 » 

26. 1.19 48 a oqi 2033| 18 » 


l Dampfverbrauch: 2,067 kg per Kilogramm Gei, 


stoff von durchschnittlich 5 Stunden Kochzeit; das 
sind rund 2,1 kg Dampf auf ı kg Zellstoff. 

Ausbeute per Kochung: etwa 13300 kg harter 
Zellstoff. | 

Vorstehende Dampfmessungen sind nicht in 
fortlaufender Reihe gemacht worden, da von hartem 
Zellstoff keine größere Anzahl von Kochungen auf 
einmal gemacht wurden; sie dürften jedoch trotzdem 


als zuverlässige Durchschnittszahlen angesehen wer- 
den können, 


Dampfverbrauch 
Aus dem Resultat geht hervor, daß der Dampf- 
verbrauch für harten Stoff 11,376 Proz, kleiner ist 
als beim Kochen bleichbaren Stoffes, oder es wur- 
den verbraucht: l 
2,3496 kg Dampf per Kilogramm bleichbaren Zell- 
stoffs (= etwa 2,4 kg), 
2,067 kg Dampf per Kilogramm harten Zellstoffs 
(= etwa 2,1 kg). 


Dampfverteilung für Kochung Nr. 458. 


Bleichbarer Stoff. 
Für das Kochen bis zu 105°: 
69,6 Proz. des an erbauen: 
Für das Kochen auf 105—140°: 8939 kg Dampf 
= = 30,4 Proz. des Ee 
Zusammen: 29296 kg Dampf = 100,0 Proz. 
Hieraus geht hervor, daß der Dampfverbrauch 
für. das Anheizen bis auf rosen C am größten, der- 


jenige für das Fertigkochen jedoch Base end ge- 
ringer ist. 


Kontrolle der Dampfmesser, 


Für den Dampfbedarf der gesamten Fabrik 
waren zwei Dampfmesser eingebaut, und zwär einer 
für den Turbinendampf, einschließlich Trocknungs- 
“und Wärmeleitungsdampf, und einer für den Köcher- 
dampf.. Während 23 aufeinanderfolgenden Schichten 
von 24 Stunden im November und Dezember 1919 
zeigten die Dampfmesser 4,040 Tonnen Dampfver- 
brauch und nach dem Speisewasserinesser 3339 m? 
Speisewasser an.. Rechnet man mit einer 
dampfung von LI, so erhält man 1,1X3,339 = 3,673 
Tonnen Dampf nach dem Wassermesser. 

‚Hieraus dürfte hervorgehen, daß die ‚ Dampf- 
messer mit ot Proz. zu hohe Werte zeigten. Irgend- 
welche Rücksicht auf diese Fehlanzeigen ist jedoch 
bei den obengenannten Vergleichswerten nicht ge- 
nommen worden., 
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20 357 kg Dampi = 
l  Temperatursteigerung: 380 C. 
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Dampfverbrauch der Entwässerungs- 
"maschine (Trockenmaschine). 
Die Messungen sind in den Monaten Januar, 
Februar und März 1921 angestellt worden. 


Die Dampfmengen "wurden teilweise dürch 
direkte Messung mit dem Bayerschen Dampf- 
messer, teilweise durch Kondensatmessung be- : 
stimmt... 


Die Bedingungender Untersuchung 
| Die Entwässerungsmaschine der Cellulosefabrik 
Mänttä ist im Jahre 1914 von der Maschinenfabrik 
Karhula Oy. erbaut und für 8000. Tonnen jährliche 
Produktion berechnet worden. 
Trockenzylinder: 
messer, 
Arbeitsbreite: 2,600 mm. 
Dampfdruck im Trockenzylinder: 
Dampftemperatur 
etwa 160° C, 
Jeder Trockenzylinder ist 
wasserableiter versehen. 
Der durchschnittliche Stofftrockengehalt von drei 
Proben an jeder Stelle betrug nach 
dem Manchon: 
20,46 Proz. absolut trockener 
nach der I. Presse: 
35,60 Proz, absolut trockener Stoff, 
nach der II. Presse: 
-38,15 Proz, absolut trockener Stoff. 
Stofiproben wurden jede Viertelstunde entnommen, 
um sichere Feuchtiekeitsproben zu erhalten. 


16 Stück von 1,250 mm Durch- 


ctwa 1,6 Atm. ` 
beim Eintritt in die Zylinder: 


mit einem Kondens- 


Stoff, 


Dampfverbrauch 

die Warmluftbatterie, 
Die warme Luft von der Batterie wird mittels . 

Ventilator durch ein Rohr von 600 mm Durchmesser 

nach der Trockenmaschine geblasen, wo die warme - 


für 


Luft so verteilt wird, daß ein Teil unter den Zylin- 


dern und ein Teil ọberhalb. derselben ausströmt. Die 
feuchte Luft wird von der Kappe durch einen Ven- 
tilator abgesaugt. Die warme Luft trocknet den 
Stoff nicht, da ihre Temperatur nur 51° C’und die 
Temperatur der Stoffbahn im Durchschnitt 65° C 
beträgt; sie absorbiert aber den gesättigten Wasser- 
dampf. und erhöht dadurch die Produktion der 
Trockenmaschine. in bemerkenswerter Weise, 


Temperatur der Luft vor der Warmluftbatterie: 
+ 13°C, 
Temperatur der. Luft nach- der Warmluftbatterie: 

+ 51° Can der Trockenmaschine: = 


Pr 


Gemessene Kondenswassermenge: 352 1ySt. 


Die Temperatur des Kondenswassers war 83°? C, 
als es den Kondenswasserabscheider verließ. Wäh- 
rend des Messens .verdunstete also ein Teil Wasser 
in Form von. Dampf, aber auch dieses wurde ge- 
messen und ıst in den obenerwähnten Zahlen mit 
eingerechnet. 


Im folgenden werden rund 350 kg Dampf- 


"Stunden für die Warmluftbatterie gerechnet. 


Die Luftmenge wurde mittels Aerometern *be- 
stimmt, die an 15 Punkten beim Lufteinlauf an- 
gebracht waren. Der Luftverbrauch war 154 m?/Min. 
bei 548 Touren des Ventilators, d. h. etwa ein Drittel. 
der vorgesehenen 'Luftmenge Ss 500 m’/Min. Die 
Luftmenge ist trotzdem hinreichend, um das vom 
Stoff verdunstende Wasser zu absorbieren. Die 
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Warmluftbatterie erhöht die Stoffproduktion. um Warmluftbatterie: 321 kg Dampf/Tonne luft- ` 
etwa 13,6 Proz. trockener Stoff = 16,4 Proz. Ge gesamten 


Dampfverbrauch 
für das „Warmspritzen“, 


Der Dampfverbrauch für das Warmspritzen 
wurde so bestimmt, daß das kalte Wasser für sich 
ohne Dampfzusatz und darauf mit Dampfzusatz (bis 
zu normaler Temperatur oder 44° C des Spritz- 
wassers)‘ gemessen wurde. Die Temperatur des 
kalten Wassers war + 4° C; 

Der Dampfverbrauch betrug 420 kg Dampf/St.; 
cr war also unerwartet groß, wurde aber durch aus- 
. geführte Kontrollmessungen als richtig befunden. 

Das Spritzwasser ist unbedingt notwendig, um 
eine dicke Stoffbahn herstellen zu können. Auf 
diese Weise können Stoffbahnen von 600-700 g per 
Quadratmeter erzeugt werden, während dagegen 
ohne Spritzwasser die Stoffbahnen nur ein Gewicht 
von 250—350 g per Quadratmeter erhalten können. 
Ohne die Anwendung von Spritzwasser .teilt sich 
übrigens die Stoffibahn sofort an der Gautsche und 
reißt an den Trockenzylindern. 


Dampfverbrauch 


für die Trockenzylinder. 


(Mit dem Bayerschen Dampfimesser im Januar; 


Februar und März 1921 gemessen.) 


Der Diampfmesser mißt die Dampfmenge für die 
Trockenzylinder und die Warmluftbatterie sowie 
den Wärmeleitungsdampf, Der Dampfverbrauch der 
Warmluftbatterie und der Wärmeleitung ist durch 
die Kondenswassermessung festgestellt und von den 
Dampfmesserwerten eliminiert worden. 


Um den Dampfimesser einigermaßen kon- 
trollieren zu können, wurde an einem Sonntag aller 
Dampf abgesperrt, außer dem für die Wärme- 
batterien, wobei das Kondensat gemessen und wobei 
gefunden wurde, daß das Resultat mit dem des 
Dampfmessers aberen turnite: 

, Mat dem Dampfimesser wurden für bleichbaren 
Stoff elf Messungen angestellt, die sich auf eine Zeit 
von 8 bis 24 Stunden: erstreckten. Für harten Stoff 
wurden sechs Messungen (während 8 bis 16 Stun- 
den) angestellt. Die Kondenswassermessungen sind 
während einer Zeit von 2 bis 3 Stunden ausgeführt 
worden. | 


Der EE EH 
I. Bleichbarer Stoff: 


Trocknungsdampf:. 1134 kg Dampf/Tonne luft- 


trockener Stoff = 62,8 Proz. des gesamten 
Dampfverbrauchs. | | | 

Warmluftbatterie: 306 kg Dampf/Tonne | luft- 
trockener Stoff = 16,9 Proz. des gesamten 
Dampfverbrauchs. 


Spritzdampf: 368 kg Dampf/Tonne lufttrockener 


Stoff = 20,3 Proz. des gesamten Dampf- 
verbrauchs, 

Zusammen: 1808 kg Dampf/Tonne lufttrockener 
Stoff = 100 Proz. des gesamten. Dampf- 
 verbrauche, 

 Stoffproduktion: 1142 Tonne/Stunde lufttrocken 
(90 Proz.). 2 

II Harter Stoff: 
Trocknungsdampf: 1238 kg Dampf/Tonne luft- 


trockener Stoff = 64,0 Proz. des gesamten 
Dampfverbrauchs, 


‘aus, falls Undichtheiten vorhanden sind. 


Dampfverbrauchs. 
Spritzdampf: 385 kg Dans fTöine® ae 


Stoff = 20,6 Proz. des gesamten’ Dampf- ` 
verbrauchs. 
Zusammen: 1944 kg Dampf/Tonne Iufttrockener | 
Stoff = 100 Proz. des gesamten Dampf- 
verbrauchs. 7 i - 
Stoffproduktion: 1097 Tonne/Stunde E E | 
(90 Proz.). 
Der bleichbare Stoff verbraucht also 


etwa 
;;8 Proz. weniger Dampf als der harte, und die Pro- 
duktion ist um 4,5 Proz, größer für bleichbaren Stoff. 
(berechnet auf harten Stoff per Stunde). 
Die Ursache des geringeren Diampfverbrauchs: 
des bleichbaren Stoffes ist in dem Vorhandensein 
dünner und besser zerteilter Fasern zu suchen, die. 
das Wasser leichter abgeben. 
Um festzustellen, in welchem Grade die Warm- 
luftbatterie die Stoffproduktion erhöht, wurde wäh- 
rend 16 Stunden ohne Warmluft bleichbarer Zellstoff 
über die Maschine geleitet. Hierbei gestaltete sich 
der Dampfverbrauch folgendermaßen: 
Trocknungsdampf: 1337 kg Dampf/Tonne luft- 
trockener Stoff = 76,6 Proz. 
Spritzdampf: 425 kg Dampf/Tonne lufttrockener 
Stoff = 234 Proz. 
"Zusammen: 1762 kg Dampf/Tonne lufttrockener ` l 
Stoff = 100 Proz. 
Stoffproduktion: 988 en Iufttrockener 
Stoff (90 Proz.). 
Die Warmluft erhöht also die Produktion um 
etwa 13,6 Proz. 
Der E ist in diesem Falle nur 
wenig größer als der Durchschnitts-Dampfverbrauch 


für bleichbaren Stoff, er muß aber als gleich mit dem. "` 


Düurchschnitts-Dampfverbrauch angesehen werden, 
da die Resultate der beiden Proben innerhalb der 
Messungsfehlergrenzen von 2 bis 3 Proz. liegen. 


Schlechte oder nicht in gutem Zustand befind- 
liche Kondenswasserleiter können den Dampfver- 
brauch bis zu 40 Proz. erhöhen. Da die Fest- 
stellung oft schwierig ist, ob ein Kondenswasser- 
ableiter Dampf durchläßt oder .nicht, so müssen Ab- 
laßhähe nach den Kondenswasserableitern eingesetzt ' 
werden. Wenn màn diese öffnet, so strömt Dampf 
Es wäre 
ferner zweckmäßig, alles Kondenswasser in einem 
offenen Brunnen zu sammeln und von dort aus an 
die Verbrauchsstelle zu pumpen, wodurch sofort 
bemerkt werden kann, ob die Kondenswasser- 
ableitungen Dampf durchlassen. 


Als, Zeitpunkt für die Anstuhriie. der Mes- 
sungen wurden die Wintermonate gewählt, weil da 
der Dampfverbrauch am größten ist, Rechnet man 
mit den oben mitgeteilten Zahlen als Durchschnitt 
für das ganze Jahr, so wird das Resultat also A | 
zu groß. j 

Die mitgeteilten Er gebnisse machen. keinen An- 
spruch auf absolute Genauigkeit; sie stellen den 
Anfang von Versuchsreihen dar, die fortan regel- 
mäßig in der Cellulosefabrik Mänttä ausgeführt 
werden sollen. Fr.. 
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Die Staubfeuerung zur Verwertung minderwertiger Mere 
im Kraftbetriebe. 


Von Regierungsrat 


Die Brennstoffnot und der Mangel sowie hohe 
Preis hochwertiger Steinkohlen hat die Aufmerksam- 
keit der beteiligten Kreise wieder auf die Kohlen- 
staubfeuerung, d. i. die Verheizung zu Pulver ge- 
mahlener Kohle im Gemisch mit Luft, ähnlich wie 
bei der Gas- und. Oelfeuerung gelenkt. Schon einmal, 
in den neunziger Jahren des vorigen Jahrhunderts, 
hatte man in Deutschland eine Epoche der Kohlen- 
staubfeuerung. Ihren Höhepunkt erreichte sie wohl 
um die Zeit der Berliner Gewerbe-Ausstellung, 1896. 
Man erwartete damals von der Mahlung des Brenn- 
stoffes und der Verfeuerung des gemahlenen Pulvers 


einmal eine rauch- und rußfreie Verbrennung, d. h. 


zum 
minderwertige 
verheizen zu 
wurde erreicht, weil eben 
durch die Mahlung des Brennstoffes die- Möglich- 
keit, jedem DBrennstoffteilchen die zu ‘seiner Ver- 
brennung notwendige Verbrennungsluft zuzuführen, 
größer wird und dann die freie, dem Angriff durch 
die Verbrennungsluft ausgesetzte Oberfläche gegen 
Stückkohle um das ’600- bis 800 fache vergrößert 
wird. Weniger Erfolg hatten die Versuche, minder- 


die Beseitigung der sogenannten Rauchplage, 
andern aber auch die Möglichkeit, 
und Abfallbrennstoffe wirtschaftlich 
können. Das erste Ziel 


wertige Brennstoffe zu vermahlen und dann zu ver- ` 


heizen. Einmal lag das an der Unvollkommenheit 
der Mahltechnik der damaligen Zeit, die den Brenn- 
‚stoff nicht gleichmäßig und fein genug vermahlen 
ließ, und zum anderen an einer These, die damals 
aufgestellt wurde und die, wenn sie richtig wäre, 
. wohl auch heute noch jede Hoffnung auf die Staub- 
feuerung, soweit minderwertige Brennstoffe in Frage 
kommen, vernichten würde. Es wurde gesagt, daß 
bei Brennstoff mit hohem Aschengehalt diese un- 
verbrennlichen Teile mit vermahlen werden müßten 
und ebensoviel Vorbereitungskosten wie die brenn- 
baren Teile erfordern, während sie doch in der 
Feuerung nichts nutzten. Dadurch würden die Mahl- 
kosten soweit erhöht, daß eine Wirtschaftlichkeit 
vollkommen ausgeschlössen wäre. Inzwischen hat 
die Verheizung minderwertiger Brennstoffe schon 
lange vor dem Kriege eingesetzt, in den letzten 
Jahren ist man sogar zur Verheizung, von Rohbraun- 
'kohlen im Kıraftbetriebe übergegangen und hat sich 
nicht gescheut,. diese Brennstoffe, die doch viel Un- 
verbrennliches und auch viel Feuchtigkeit enthalten, 
über lange Strecken zu verschicken und auf den 
Werken zweckentsprechende mechanische Förder} 
anlagen zu errichten, um sie von der" Ankunftsstelle 
nach dem: Aufgabetrichter der Feuerung zu bringen. 
Trotz der durch die unverbrennbaren Teile größeren 
Mengen an Brennstoff, die so bewältigt werden 
mußten, hat sich ein mindestens ebenso wirtschaft- 
licher Betrieb, . vielfach auch eine erhebliche Er- 
sparnis gegenüber Steinkohlenfeuerung ergeben. Das 
gleiche hat sich auch für die Kohlenstaubfeuerung 
gezeigt, und es hat sich in den V. St. v. A, wo 
die. Staubfeterung in den letzten Jahren iminer mehr 
"Eingang in Kraftbetrieben findet — zurzeit arbeiten 
über 250 Anlagen nur mit Staubfeuerung, de h. es 
sind etwa 50000 bis 100000 Kessel-PS (1 PS. 

15,7 kg Dampf i. d. Std.) im Betriebe oder im Bau = —, 
herausgestellt, daß bei Verheizung hochwertiger ge- 
-mahlener Kohlen eine um % bis % höhere 


“ mit Kohlenstaub erzielen. 


„hängen. 


Dipl.-Ing. Pradel. 


Feuerungsleistung erseichbar ist als bei Verheizung 
derselben Kohlen auf dem Planrost mit Hand- oder 
Wurfbeschickung. Das liegt daran, daß man mit 
Kohlenstaub und der theoretisch zu seiner Ver- 
Lrennung erforderlichen Luftmenge Brenngemische 
erzeugen kann, deren Heizwert erheblich höher ist 
als ähnlich hergestellte Brenngemische .mit Heiz- 
gasen oder Heizölen. Nach Dipl.-Ing. F. Schulte 
(„Glückauf“ Nr. 18 v. 30. 4. 1921) beträgt der Heiz- 
wert von I cbm der nachgenannten, mit der zur 
Verbrennung theoretisch erforderlichen Luftmenge 
gemischten Brennstoffe bei: 


Crichtgas soo WE 
Generatorgas 550 WE 
Heizöl 720 WE 
Wassergas 730 WE 
Leuchtgas 740 WE 

: Kohlenstaub . . . oan WE- 

Es ist dabei eine Kohle mit ro v. H. Asche 


zugrunde gelegt. Entsprechend diesem hohen Heiz- 
werte lassen sich sehr hohe Flammentemperaturen 
! Mit cinem Brennstoff von 
7000 bis 8000 WE ergeben sich bei einem Luftüber- 
schuß = o z. B. -Verbrennungstemperaturen von 
22500 C. Wenn auch in der Praxis derart hohe 
Temperaturen nicht erreicht werden, so sind doch 
schon Temperaturen von 1886 bis 1900° C beob- 
achtet worden. Mit sinkendem Heizwert des Brenn- 
stoffes und zunehmendem Luftüberschuß nehmen 
naturgemäß die erreichbaren Verbrennungstempera- 
turen ab. Tatsächlich ist jedoch in der Kohlenstaub- 
feuerung ein Mittel gegeben, um aus den vorhande- 
nen festen Brennstoffen, auch minderwertigen mit 
einem Aschegehalt bis zu 40 v. H. und mehr, die 
höchste pyrotechnische Leistung herauszuholen. 
Nun sind aber eine Reihe von Schwierigkeiten 
sicherlich vorhanden,. die sich der Einführung der 
Kohlenstaubfeuerung im Dampfkesselbetriebe nn 
stellen. Vor äussetzung für die beste Leistung > 
naturgemäß eine feine- Mahlung, ähnlich wie in E 
Zementmüllerei, wobei die Mahlung soweit getrieben 
werden muß, daß 95 v. H. des Mahlgwies "Joren ou 
Sieb von 1550 Maschen auf ı cm’ und 85 v. H. durch 
ein Sieb von 6200 Maschen auf 1. cm? hindurchgehen. 
Wird nun ein solches Brennstoffpulver mit der zu 
seiner Verbrennung notwendigen Verbrennungsluft se- 
mischt und dieses Brenngemisch in den Ver- 
brennungsraum eingeführt, so bildet sich eine 
Flamme, deren Gestalt und Größe von der Menge 
des Brenngemisches und der Güte der Mischung, 
sowie von der Geschwindigkeit des Gemisches ab-. 
Dei den Feuerungen der neunziger Jahre 
arbeitete man meist mit Schornsteinzug und Zünd- 
rost am Boden des Verbrennungsraumes. Der frei 
‚herabfallende Brennstaub geriet in die Flammen des 
Grundfeuers, und die Kohlenstaubflamme entwickelte 
sich mit der Rostflamme allmählich auf eine erhebliche 
Länge. Damals wurde die Kohlenstaubfeuerung haupt.. 
sächlich für Flammrohrkessel gebaut, und auch jetzt 
wird noch vereinzelt die Meinung vertreten, daß die 
Staubfeuerung lediglich für diese Kesselart wirtschaft- 
liche Aussichten hätte und dort als Ersatz der für 
Innenfeuerung nicht anwendbaren Hochleistungsroste 
in Betracht käme. Diese Anschauung könnte eine ge- 
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reiche Steinkohlen 


„TLrockners eingeführt. 
bare Trockentrommel mit indirekter Feuerung ‚benutzt. 
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wisse. Berechtigung haben, soweit hochwertige, gas. 
in Frage kommen, für minder-" 


wertige Brennstoffe, die sich auf Wanderrosten auch 


‚nur mit entsprechend gewechseltem ` Rostbelag und- 
‚anderen Hilfseinrichtungen verheizen lassen, trifft sie 


kaum zu. Und im übrigen ist man es jetzt, in der 
Zeit der Umstellung der Feuerungsbetriebe, auch schon 
gewohnt, Flammrohrkessel gerade für die Verheizung 
minderwertiger Brennstoffe mit Vorfeuerungen zur 


Aufnahme der Hochleistungsroste auszurüsten. 
Gerade die Versuche der letzten Jahre in Amerika 


. haben dargetan, daß die Staubfeuerung als Ersatz 


der Hochleistungsroste für Hochleistungskessel brauch- 
bar ist. Auch spielt bei diesen Kesseln die Frage 
nach der Art der Feuerung in ihrer Lage zum Kessel 
eine nicht so weäentliche Rolle, weil diese’ Kessel meist 


‚ mit Unterfeuerung ausgerüstet sind und durch die 


Strahlung des großen Brennstoffbettes arbeiten, 
außerdem diese Roste schon aus praktischen und .be- 
triebstechnischen Gründen, nämlich wegen der Brenn- 
stoffaufgabe über die Frontplatte des Kessels vor- 
stehen müssen. 

Die Vorfeuerung für Staubfeuerung gestattet es 
auch, den Verbrennungsraum so groß zu wählen, daß 
die Flamme sich frei in ihm entwickeln kann und 


* vollständig ausgebrannt ist, bevor sie die Kesselheiz- 


fläche trifft. Das hat aber wieder zur Voraussetzung, 
daß die Geschwindigkeit des Brenngemisches regel- 
bar ist, damit die Länge und Gestalt der Flamme 
beherrscht werden kann. Auf diesen Erkenntnissen be- 
ruhen die amerikanischen Staubfeuerungen für Dampf- 
kessel. Sie wurden vermittelt durch cine Reihe von 
Fehlschlägen, als man versuchte, das für Industrie- 
-öfen — Drehrchröfen der Zementindustrie, Schmelz- 
und Frischöfen der Eisen- und Kupferindustrie —- 
hochentwickcelte System der Staubfeuerung 
Dampfkessel zu übertragen. Während bei 

Industrieöfen die lange und möglichst heiße Flamme 
Zweck und Ziel der Staubfeuerung ist. muß im Kessel- 
hetriebe die Flamme verhältnismäßig kurz und nicht 


‚so heiß sein, daß die feuerfeste Auskleidung des Ver- 


brennungsraumes Schaden leidet. 
Vie das erreichbar ist, und zwar für die vorhan- 
denen Dampfkessel, möge an der Staubfeuerung der 


Fuller Engineering Co. in Allentown, Penns., erläutert 


werden, die seit kurzem von Claudius Peters, Ham, 


burg 1, auch in Deutschland auf den Markt gebracht ` 


wird. Abb. ı zeigt die Gesamtanlage einer Fuller- 
Kohlenstaubfeuerung mit Vorbereitungseinrichtung von 
der Anförderung der Kohle. bis zur Verheizung des 
Brennstaubes unter einem. Babcock-\Wilcox:Wasser- 
röhrenkessel. Die mit der Eisenbahn ankommende 
Kohle wird vom Waggon in die Kohlengrube ab- 
gestürzt und durch eine Rüttelrutsche dem Precher 
zugeführt. Die vorgebrochene Kohle wird durch einen 
Elevator über einen Magnetschieber in den Silo des 
Als Trockner wird eine dreh- 


Der vordere Teil der Trommel ist in eine Feiz- 
kammer eingeschlossen, die z. B. durch Kohlenstauh 
beheizt wird: Die Heizgase umspülen die "Trommei 
von außen und ziehen dann durch einen oberen Kanal 
in ein den Unterrand der Trommel aufnehmendes 


.Blechgehäuse, treten dort :in die Trommel ein und 


verlassen sie. am oberen Trommelende, das an den 


Kamin aängeschlossen ist. Beim Brechen usw. auf- 
zewirbelter Kohlenstaub - wird in. eine Windsicht- 


kammer abgeleitet, setzt sich dort ab und fließt un- 
mittelbar der Elevatorgrube für die Trockenkohle zu. 
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- Abb. I 


. Der Elevator hebt die vorgebrochene und getrock- 
nete Kohle nach dem Mühlensilo. Die Trocknung der 
Kohle vor ihrer Mahlung ist gerade be geringen 
Brennstoffen, die meist einen hohen Feuchtigkeits- 
gehalt haben, ein dringendes Erfordernis. Abfall- 
kohlen, die in der Regel 7—10 v. H. Feuchtigkeit von 


der Wäsche her enthalten, werden auf ıv. H. F euchtig- 


dei 
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keit heruntergetrocknet. BeiRohbraunkohlen undLig- 
niten, die erheblich höheren Wassergehalt haben, sind 
entsprechend größere Trockner notwendig, Die Trock- 
nung braucht aber hier nicht soweit getrieben zu 
werden, es genügt, wenn die Brennstoffe etwa unter 
20 v. H. herabgetrocknet werden. Anderseits ist eine 
weitergehende Wasserentziehung als bis auf 15 v. H. 
nicht ratsam, weil dann das Brennstoffpulver pyro- 
phore Erscheinungen zeigt, die bei der Lagerung und 
beim Transport zu Selbstzündungen führen können. 
Vielleicht ist es aber gerade für diese wasserreichen 
Rohbrennstoffe wirtschaftlicher, die Trocknung mit 
der Schwelung zu verbinden, wobei Tieftemperatur- 
teer gewinnbar ist und ein halbkoksartiges Produkt 
entsteht, das sich sehr gut. mahlen läßt und infolge 
seines höheren Heizwertes auch längeren Transport 


in entsprechenden Fässern oder Silowagen verträgt. ` 


Die Mahlung des vorgetrockneten Brennstoffes er- 
folgt ın Deutschland in den langsam laufenden Rohr- 
mühlen, z. B. von Polysius, Dessau, 


hohe Leistung und geringen 'Kraftbedarf aus- 
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zeichnen, aber verhältnismäßig viel Platz. be- 
anspruchen. In Amerika werden dagegen viel 
schnellaufende Mühlen benutzt. In Abb. ı 


gelangt die Kohle zu einer Fuller-Lehigh-Mühle mit 
Sichtkammer und Ventilatorausstoß. Es ist das eine 
Roulettemühle, d. h. die Mahlung erfolgt durch vier 


lose Stahlkugeln in einem festliegenden, horizontalen, ` 


gehöhlten Mahlring. Die Kugeln werden von Mit- 
nehmern angetrieben, die in Armen des Mühlenjoches 
befestigt sind. Die Mühlen sind mit zwei Ventilatoren 
ausgerüstet. Der eine arbeitet im Sichtraum unmittel- 
bar über der Mahlbahn, währen der zweite unterhalb 
der Mahlbahn läuft. Der obere Ventilator hebt die 
feinen Teile des gemahlenen Gutes aus der Mahlbahn 
in den darüberliegenden Raum, wo sie von dem unteren 
Ventilator durch das den Sichtraum umgebende Sieh 
abgesaugt und dem Auslaufstutzen der Mühle zugeführt 
werden. Mühle und Silo sind mit Entlüftungsschloten 
versehen. Das gemahlene Gut wird in einem Vorrats- 
behälter gesammelt und muß nun den einzelnen Speise- 


:Brennern führenden Fallrohre. 


die sich durch. 
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‘wirkung der Flamme. 


behältern für den Kessel zugeführt werden. Das ge- 
schieht, wie dargestellt, durch die Fuller-Kinyon- 
Pumpe, eine schnell umlaufende Schnecke, an deren 
Ausstoß Preßluft in geringen Mengen eingeführt wird. 
Die Preßluft dringt zwischen die feinen Staubteilchen 
und macht die Fördermasse gleichsam plastisch, so daß 
sie sich wie Wasser durch die Leitung drücken laßt. 


Mit der Fuller-Kinyon-Pumpe können bis zu 25 000 


Rohrleitung von 10-13 cm Durchmesser auf eine 
Entfernung bis zu etwa 400 m befördert werden 
unter gleichzeitiger Ueberwindung von Steigungen 
bis zu 16 m. 

Von dem Kesselsilo gelangt die gemahlene 
Kohle über eine Verteilungsvorrichtung, die eine 
Schnecke mit, regelbarem Antrieb und durch Stech- 
schieber regelbaren Kohlenzufluß, in die zu den 
Die Brenner sind 
Strahlgebläsebrenner und bestehen aus zwei gleich- 
achsigen, ineinandergesenkten Rohren. Das innere 
Rohr ist rückwärts an die Druckleitung des Venti- 
lators angeschlossen und erhält durch eine obere 
Oeffnung den Kohlenstaub aus den Tallrohren. 


Unter der Mündung der letzteren sind Prallflächen. 


eingebaut, die eine gute Mischung der Preßluft mit 
dem Kohlenstaub bewirken. Das Außenrohr über- 
ragt mit seiner Mündung das Innenrohr und bildet 
das PBrennermundstück. Durch - Oeffnungen im 
Mantel des Außenrohres, deren Spaltweite durch 
einen Ringschieber regelbar ist, wird von dem durch 
das Innenrohr austretenden Gemischstrom weitere 
Verbrennungsluft angesaugt, wodurch gleichzeitig 
die Geschwindigkeit des austretenden Brenn- 
gemisches vermindert wird. Die Brenner werden 


durch die Vorderwand der Vorfeuerung ein- 
geführt. Ueber und unter den Brennern sind in der 
Wand regelbare : Oeffnungen für den Eintritt 


weiterer Verbrennungsluft vorgesehen. Durch diese 
Luft wird die Flamme gleichsam in einen Luftmantel 
oder Schleier eingehüllt und damit sowohl nochmals 
die Geschwindigkeit der Gase herabgesetzt, eine ver- 
hältnismäßig kurze Flamme von Kugel- oder Birnen- 
torm gebildet als auch die Temperatur der Flamme 
auf ein für den Dampfkesselbetrieb zuträgliches Maß 


herabgesetzt. Die Einführung der Brenner durch 
die Vorderwand der Vorfeuerung — Horizontal- 
brenner — findet statt bei der Verheizung bitumi- 


nöser, also verhältnißmäßig leicht zündbarer Brenn- 
stoffe. Werden schwer zündbare, gasarme und ent- 
gaste ‚Brennstoffe, wie Anthrazitstaub, Koksstaub 
o. dgl. verheizt, so werden die Brenner, wie es 
Abb. 2 zeigt, von oben durch die Decke des Ver- 
brennungsraumes eingeführt. Die Flamme brennt 
daher nach unten und kehrt wieder um, wobei sie 
an der Eintrittsstelle des Brenngemisches 'vorbei- 
streicht und dessen Zündung sichert. 


Wichtig ist, wie schon ausgeführt, die Gestalt 
des Feuerraumes und seine räumliche Abmessung. 
Bei den Fuller-Kohlenstaubfeuerungen erhält der 
Brennraum die Gestalt eines Kubus, an dem sich 
eine Kugelflamme bequem entwickeln kann, ohne daß 
die Wandungen .des Brennraumes direkt getroffen 
werden. Auch schützt der die Flamme umhüllende 
Luftmantel die Auskleidung vor der direkten Ein- 
Tritt doch eine Beschädigung 
der Auskleidung ein, so kann man ruhig sagen, daß 
die 'Gasgeschwindigkeit nicht im richtigen Verhältnis 
zur Größe des Verbrennungsraumes gewählt ist. 
Die Erfahrungen der Fuller-Gesellschaft haben er- 
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geben, daß bei der Kubusform des Verbrennungs- 
raumes für jede auf ı qm Kescellheizfläche erzeugte 
Dampfmenge em bestimmter Inhalt des Verbren- 
nungsraumes nötig ist. Wird diese Beziehung beob- 
achtet und dann die Gasgeschwindigkeit dem so er- 
haltenen Verbrennungsraume angepaßt, so ist ein 
ruhiger, ‘gleichmäßiger und wirtschaftlicher Betrieb 
der Kohlenstaubfeuerung‘ ohne Schädigungen des 
Kessels durch Stichflammen oder des feuerfesten 
Mauerwerks durch Abschmelzen gesichert. ` 

Die bei der Verbrennung des gemahlenen Brenn- 
stoffes anfallende Asche kommt in den heißen Kein 


Verlust an Zellstoffasern. EF 


‚selbst die ‘am besten arbeitenden Stoffänger, 
‚welche das vom Papiermaschinensiebe kommende 
Abwasser, sowie dasjenige der Pressen, Holländer- 
waschwasser usw. durcharbeiten, um das heute kost- 
barer denn je zu stehen kommende Fasermaterial 
zurückzugewinnen, vermögen nicht so vollkommen zu 
arbeiten, daß restlos alle abgehenden Fasern auf- 
gefangen werden. Ein Uebelstand, der vom Papier- 
fabrikanten schwer empfunden wird, denn der Teil 
von dem eingebrachten Fasermaterial, der auf diese 
\Weise verloren geht, ist verhältnismäßig noch ziem- 
‚lich groß. Wie schon erwähnt, ist dies nicht etwa 
‚Schuld der Stoffänger; wohl arbeiten die verschie- 
denen Systeme auch verschieden rationell, aber die 
Ursache liegt außerhalb der Wirkungsweise dieser 
“Apparate, sie liegt in der Mahlung des Papierstoffes. 

Es dürfte hinlänglich bekannt sein, daß besonders 
diejenigen Fabriken viel über Taserverluste klagen, 
welche vornehmlich Zellstoff verarbeiten; dabei ist 
es gleichgültig, ob Sulfit- oder Natronstoff, ob ge- 
bleichter oder ungebleichter, ob Nadelholz- oder ob 
der verhältnismäßig sehr wenig vorkommende Laub- 
holzzellstoff verarbeitet. wird: - Die Zellstoffaser 
neigt, wie die Erfahrung gelehrt hat, am meisten von 
allen Taserarten dazu, sich zu Schleim vermahlen 
zu lassen; dieser mischt sich naturgemäß mit dem 
Stoffwasser und geht mit diesem ab in den Kanal. 
Höchstens macht er sich in den Filzen, die oft vor- 
zeitig verstopft und verschmiert werden (besonders 
hei dichten Filzen), bemerkbar. Da hilft natürlich 
kein Stoffänger. Die Abhilfe muß an änderer Stelle 
einsetzen: bei der Arbeit im Holländer, beim Mahl- 
vorgang. Ein Beispiel aus der Prüfungspraxis z. B. 
ergab in einem Falle folgendes erstaunliche Resultat: 
Ein holzfreies Papier war zusammengesetzt atıs 
s5 Proz. Hadern 35 Proz. Sulfitzellstoff und 
to Proz. Strohstoff. Die Prüfung dieses Papiercs 
unter dem Mikroskop ergab, daß nicht einmal 8 Proz. 
Sulfitzellstöff mehr festgestellt werden konnten: 
genaueste Schätzungen vieler Präparate ergaben 
knapp 8 Proz. im Durchschnitt, so daß also reich- 
lich 25 Proz. Zellstoff verloren gegangen waren. Ein 
Teil davon ist naturgemäß als Faser abgegangen und 
im Stoffänger zurückgehalten worden, der allergrößte 
Teil aber war als Schleim fortgegangen. Ein zweiter 
Tall zeigt, wie ein Zigarettenpapvier, welches. aus 
65 -Proz. Zellstoff, 20 Proz. Hanf und Leinen und 
15 Proz. Strohstoffasern bestand, nur gar knapp 
to Proz. Zellstoffasern erkennen ließ, (Ergebnis 
vieler Präparate aus vielen Stellen der Panier- 
hahn.) TIm letzten Falle war das Papier allerdings 
noch weit schmieriger gemahlen worden als im ersten 
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der Kugelflamme zum Schmelzfluß und tropft in 
kleinen Tropfen, die beim Durchgang durch die Luft- 
hülle der Flamme zu Körnchen erstarren, auf den 
Boden des Verbrennungsraumes, von wo sie durch 
die vorhandenen Ziehöffnungen entfernt werden. 


Was etwa von den Heizgasen’in die Kesellheizzüge - 


mitgerissen wird, findet sich auch in körniger Form 
vor, es lagert sich daher nicht auf den Kesselheiz- 
flächen ab, sondern rutscht davon ab und wird an 
den Zugumkehrstellen abgeschieden. Von dort kann 
es, wie Abb. ı erkennen läßt, durch Fallschächte in 
untergefahrene Wagen abgelassen werden. 


Yun 


DH 


Falle, denn für’ Zigarettenpapier ist, sofern ein gutes 
Papier in Frage kommt, diese Mahlarbeit Bedingung. 


In beiden Fällen’ können die großen Verluste an 


Fasermaterial ihre Erklärung nur darin finden, daß 
entweder doch über die Notwendigkeit hinaus lange 
gemahlen worden ist, oder daß man den Zellstoff zu 
gleicher Zeit mit. dem Hadernhalbstoff in den Hol- 
länder gebracht hat. Die Ansicht ist irrig, daß Halb- 
stoff und Zellstoff gleichen Charakter hinsichtlich 
Faserbeschaffenheit haben; Zellstoff ıst wohl auch 
ein Halbfahrikat, also ein Halbstoff, muß aber ganz 
anders zu Ganzstoff vermahlen werden als der 
Hagernhalbstoff. Wollte man beide Stoffe gemeinsam 
cintragen, so :müßte das FHadernzceug etwa ein 


„A- bis "/sStoff“, kein „1%-Stoff“ sein. Es 
ist vielmehr richtiger, den Hadernstoff, welcher 
in der Tat halbfertig gemahlen sein muß, 


ehe er in die Ganzzeugwanne kommt, zuerst allein 
vorzumählen, und zwar je nach verlangtem Ausfall 


des Papiers, ob schmierig oder weniger schmierig, 


mit mehr oder weniger stumpfen und breiten 
Messern und schwerer Walze; erst nach etwa I bis 
1% Stunde Laufzeit ist der Zellstoff einzutragen, wenn 
schmieriges Bücher- oder dergleichen Papier und 
nach noch längerem Warten, wenn hoch- 
schmierige Stoffe, wie eben Zigarettenpapier und 
ähnliche erzeugt werden sollen. Ferner wird die 
Ueberführung der Zellstoffaser in ‚Schleim noch in 
dem Maße begünstigt und beschleunigt, wie der Stoff 
wärmer beim Mahlen wird; bekanntlich erwärmt sich 
dieser im Holländer bei dickem Eintrag und schmie- 
riger Mahlweise und langer Mahldauer von, selbst, 
ohne daß ihm Wärme in Form von Dampf zugeführt 
wird. Zu beachten ist ferner noch, daß, sofern Stroh- 
zellstoff mit zur Anwendung kommt, dieser zu aller- 
letzt, also nach dem Zellstoff zugesetzt wird; 
am besten ist es, wenn der Strofstoff . zu- 
vor gekollert . wird, was übrigens für den 
Zellstoff ebenfalls gilt; dessen Faser 
trotz. Schmierigkeit dann noch immer lang ge- 
nug, um die Festigkeit des Papiers entsprechend 
zu gestalten. Jedenfalls trage man niemals den 
Holländer sofort fertig mit allen: Rohstoffen ein. 


Der an und für sich von Natur schon ganz kurze 


Strohzellstoff darf sogar erst kurze Zeit vor dem 
Leeren unter den schon fast fertigen Stoff gezogen 
und gemischt werden, er verleiht dem Papier sonst 
niemals den gewünschten glasigen und klangvollen 
Charakter und nimmt Zigarettenpapieren. einen 
eroßen Teil der guten Brennfähigkeit. Auch ist 


sonst der Verlust an Strohstoff noch größer als der. 


an Zellstoff. E. D. 
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Zeitschriftenschau. 


Raymond Fournier: Messung des Durchscheines und 
der Durchsichtigkeit von Papier. („Paper Vol. 27, 
Nr. 23, vom 9. Februar 1921, S. 32, nach „Le 
Papier“, Vol. 23, November 1920, S. 257.) 


Um die Durchsichtigkeit von Papier zu be- 
stimmen, verfuhr man bisher meist in der Weise, 
daß man ein Blatt feines Papier zum Teil mit dem 
zu prüfenden Papier und den anderen Teil mit einem 
Standartmuster bedeckte und dann gegen das Licht 
hielt. Aus der Differenz in der Durchsichtigkeit 
wurden dann Schlüsse gezogen. Dies Verfahren 
kann nur ungenaue Werte geben, weil es von den 
Augen des jeweiligen Beobachters abhängig ist. Un- 
gefähr 1903 gab Klemm einen einfachen Apparat 
an, um die Zahl Blätter von Papier gegebener Dicke 
und von gegebenem Gewicht auf das Quadratmeter 
zu bestimmen, welche zwischen das Auge des Be- 
obachters und eine Lichtquelle von bekannter und 
bestimmter Stärke gelegt werden müssen, um alles 
Licht abzuschließen. Dieser Apparat ist wohl der 
einzige im Handel befindliche geblieben. Die Anzahl 
Blätter, die nötig ist, um das Licht vollständig 
abzufangen, zeigt die Durchsichtigkeit des Papieres 
an, je größer ihre Zahl ist, desto höher ist die 
Durchsichtigkeite Der Apparat enthält in dem 
Leuchtröhr eine Lichtquelle von bekannter und kon- 
stanter Stärke, das Beobachtungsrohr besteht aus 
zwei Teleskopröhren, die der Beobachter‘ einstellt. 
Zwischen beiden Röhren befindet sich die Vorrich- 
tung zum Halten der zu prüfenden Papierblätter. So 
einfach der Apparat und so leicht seine Handhabung 
ist, gibt er doch keine absoluten Zahlen. Es ist 
sehr schwer, die Lichtstärke auf stets gleicher Höhe 
zu halten, auch ist der Beobachter nicht immer in 
derselben physikalischen Verfassung. Bei dem neuen 
Apparat ist das Auge des Beobachters durch eine 
Selenplatte ersetzt, welche einen Teil eines elek- 
trischen Stromkreises bildet und deren elektrischer 
Widerstand von der Lichtmenge abhängt, welche sie 
zur Zeit der Bestimmung erhält. ` Der neue Apparat 
besteht also aus folgenden Teilen: a) einer Licht- 
cuelle, z. B. einer gewöhnlichen elektrischen Birne, 
die sich in einem an einem Ende offenen Kasten 
befindet; b) an dem offenen Ende des Kastens be- 
findet sich ein Rahmen mit einer Platte aus mög- 
lichst durchsichtigem Glase, gegen welchen ein oder 
mehrere Blätter des zu untersuchenden Papieres ge- 
legt werden; c), einem beiderseits offenen Kasten, 
der an den ersten Kasten als Verlängerung angesetzt 
werden kann, d) einer Selenplatte, die das äußere 
Ende des zweiten Kastens abschließt und den in der 


 Telephotographie benutzten Selenplatten entspricht; . 


e) einer Quelle für elektrischen Strom, die an der 
einen Seite der Selenplatte angeschlossen ist, 
f) einem Galvanometer, welches an eine andere Seite 
der Selenplatte angeschlossen ist und sich in dem 
Stromkreis befindet. Man setzt den Apparat licht- 
dicht zusammen, stellt die Lichtquelle an, verbindet 
durch Umlegen eines Schalters die Seleplatte mit 
dem Galvanometer und beobachtet den Ausschlag 
an diesem. Mun öffnet man den Schalter, bewegt 
den zweiten Kasten etwas zurück, legt ein oder 
mehrere Blätter des zu untersuchenden Papiers ein, 
rückt den. Kasten wieder vor, schließt den Schalter 
und beobachtet wieder den Ausschlag. am Galvano- 
meter. Ohne Papier sei der Ausschlag der Nadel 


- zurück. 


'sulfatlösung färbte. 


und. 


"Wasser 


1,000. Die Leitfähigkeit der Selenplatte et direkt 
proportional dem Belichtungsgrade; hat man bei 
der zweiten. Ablesung einen Ausschlag von 500, 
so hält das untersuchte Papier 50 Proz. Licht 
Mit einer geringen _ Abänderung kann 
der Apparat auch zur Messung der Reflektionskraft 
eines Papierblattes benutzt werden. Man ersetzt 
dann die Glasplatte durch ein Stück Blattmetall und 
bringt in dem beweglichen zweiten Kasten ein Loch 
an. Durch dieses leitet man einen Lichtstrahl mittels 
einer Linse oder eines Spiegels auf das zu prüfende 
Papier. Man stellt desen Apparat gegen Blatt- 
silber oder ein Standartpapiermuster ein, x, 
l 
R. E. Lofton und M. F. Merritt: Unterscheidung von 
ungebleichten Sulfit- und Sulfatzellstoffasern. 
(„Paper Makers Monthly Journal“, Band 59, Nr. 2, 
vom 15. Februar 1921, S. 55.) 
Sulfit- und Sulfatfasern lassen sich durch ıhren 


verschiedenen Gehalt an inkrustierenden oder holzigen 


Stoffen unterscheiden. Basische Anilinfarbstoffe 
haben große Affinität zu stark verholzten Fasern und. 
nur geringe oder keine zu Stoff oder Fasern, die frei 
sind von inkrustierenden Stoffen. Nach der 
Klemmschen Methode wurden mit Malachitgrün 
keine befriedigenden Ergebnisse erhalten, die beiden 
Stoffe sind in der Färbung nicht scharf voneinander. 
verschieden. Bei der Färbung mit Malachitgrün und ` 
Rosanilinsulfat: nach Schwalbe wurden deutliche 
Unterschiede erhalten, wenn man die Stoffe etwa zwe: , 
Minuten mit einer 1%-—-2prozentigen ` wässerigen ` 
Lösung von Malachitgrün färbte, im Wasser spülte und 
mit einer mit Schwefelsäure angesäuerten Rosanilin- 
Auch gleichzeitige Anwendung 
beider Farbstoffe in den richtigen Verhältnissen gibt 
brauchbare Resultate. Die Fannonsche Methode, 
die auf. der Anwendung ciner alkoholischen, mit 
Schwefelsäure bis zur Violettfärbung  versetzten 
Rosanilinsulfatlösung beruht, läßt bei ihren verschie- 
denen Anwendungsweisen eine scharfe Unterscheidung 
der beiden Stoffe nicht zu. Die beste Unterscheidung 
der zwei Stoffe ließ sich mit einer Mischung aus 
einem Teil einer zweiprozentigen wässerigen Malachit- 
grünlösung und zwei Teilen einer einprozentigen 
wässerigen Lösung von basischem Fuchsin oder Ma- 
genta erzielen. Diese Mischung färbt Sulfatfasern 
blau oder ‚blaugrün und Sulfitfasern purpurn oder 


scharlach. Zeigen sich aber im Sulfatstoff, dessen 
Herkunft einwandfrei. feststeht, bei einer Vorprobe 
purpurne Fasern, so enthält die Mischüng zuviel: 


muß‘ etwas mehr Malachitgrüun zu- 
gesetzt werden. Sind andererseits im Sulfitstoff grüne 
oder blaue Fasern vorhanden, so ist zuviel Malachit- 
grün vorhanden und es muß Fuchsin zugesetzt werden. 
Zur Ausführung der Färbung verfährt man ın folgen- 
der Weise: Die zu untersuchende Probe, wird m 
oder cinprozentiger Natronlauge einige Mi- 
nuten gekocht und die Fasern durch Schütteln in 
einem. Probierrohr. mit Wasser und Glaskugeln zer- 
kleinert. Man entnimmt dann einige Fasern mit einer 
Nadel oder einem fein ausgezogenen Glasrohr, bringt 
sie auf den Objektträger und trocknet mittels Fil- 
trier- oder Löschpapier. Man bringt dann zwei oder 
drei Tropfen der gemischten Farbstofflösung auf, läßt 
Minuten einwirken. und zieht während- 
Nadel in der Farblösung um. Dann 


Tuchsin und es 


sie zwei 
dessen mit der 
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entfernt mam die überschüssige Farblösung mit Fil- 


trierpapier und behandelt mit drei bis vier -Tropfen - 


verdünnter Salzsäure (rí ccm konz. Salzsäure von 
37 Proz. auf ı l destilliertes Wasser). Man läßt die 
verdünnte Säure ro-—30 Sekunden auf dem Objekt- 
träger und bewegt und zerfasert die Fasern während 
dieser Zeit soweit wie möglich. Dann entfernt man 
die Säure mit Filtrierpapier, gibt drei bis vier Tropfen 


Art der Färbung 


Saik anin in gleichen Teilen Wasser und Alkohol. 


Dela fi ields Hämatoxylin 


Mit Alkohol extrahiert, ı Minute in 4 pro- 
‚zentiger. wäßriger Malachitgrünlösung : gekocht, 
mit Wasser gespült, dann Rosanilinsulfat und 
etwas Schwefelsäure 


Mit Alkohol extrahiert, ı Minute in % pro- 
'zentiger wäßriger Malachitgrünlösung . gekocht, 
mit Wasser gespült, dann Eosin in gleichen 
SEN Wasser und el 
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Mit gët, extr ES in % prozentiger wäß- 
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Sulfatzellstoff | Sulfitzellstoff 
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! 


destilhiertes Wasser zu, bewegt wieder gründlich und 
entfernt das. Wasser mittels Filtrierpapier. Ist so alle 
Farbe beseitigt, so gibt man einen oder zwei Tropfen 
Wasser zu und bringt das Deckglas auf. Ist noch 
zuviel Farbe vorhanden, so muß nochmals mit destil- 
liertem Wasser gespült werden. Dann folgt die Prü- 

fung unter dem Mikroskop. Die abweichende Färbung ` 
läßt nicht nur die eine oder andere Faser erkennen, 


Verhalten von 


Bemerkungen 


farblos b.schwach | scharlch bis hell- deutlicher Unter- 


rötlichbraun magenta . r: ` "schied 
hellblau, Bündel fahlgrau bis gute Unter- 
grün lavendelfarben | scheidung 
| 
farblos bis. ; Tüpfel der salir 
dunkelblau schwach purpurn | fasern grün 


hell- 


u 
riger Malachitgrünlösung auf 100° C erhitzt, mit | hell-bis dunkelrot bis dunkel- | Tüpfel der Sulfit- 
Wasser gespült, dann Tprozentige alkoholische | rot fasern grün 
Safraninlösung ` | 
en ee Zul a EEN eet ME — l EE EE EE EEN 
tT Minute in ı Teil Rosanilinsulfatlösung ge- eh i Oo aite Unter- 
kocht, dann ı Teil 1 prozentige wäßrige Malachit- au PULPEN scheidung 
grünlösung zugesetzt, leicht mit Wet gespült i l 
Mit Alkohol extrahiert, in Wasser gekocht, a Br S 
Delafields Hämatoxylin ıo—ı5: Minuten, mit rot purpurn . gute Unter- 
i .: 1 RAS z , scheidung 
Wasser gespült, % prozentige "Congorotlösung | | 
ı Minute, mit Wasser gespült i | 
Mit Alkohol extrahiert, in Wasser gekocht, | ` | g 
Delafields Hämatoxylin darauf gelassen, bis luft- ` rot purpurn mit Sure Unter- 
trocken, mit Wasser gespült, Aprozentige etwas rot scheidung 
Congorotlösung 1, Minute, mit Wasser gespült | 
» ` D D dë WI 
Mit Alkohol extrahiert, mit I prozentiger wäß- Fr 
riger Gerbsäurelösung gewaschen, dann gleiche e | i | gute Unter- 
Teile t prozentiger wäßriger saurer Malachitgrün- lau | DU PUTA scheidung 
und Fuchsinlösung 3 Minuten, mit Wasser | 
gespült | | S 
$ 


"Mit Alkohol extrahiert, in Wasser gekocht, 
mit Filtrierpapier auf dem Objektträger getrock- 
net, dann je 50 Teile ıprozentiger wäßriger 
Lösungen von Magenta und Malachitgrün und 


ı Teil r prozentiger wäßriger Gerbsäurelösung 
2 Minuten, Tasch gespült in 50:30 verdünntem 
Alkohol, der mit Salzsäure angesäuert ist, mit 
Wasser gespült 

In Wasser gekocht, 1% prozentige wäßrige 


Malachitgrün- und wäßrige Rosanilinsulfatlösung ` 
mit etwas Schwefelsäure, alles 2 Minuten auf den 
Fasern gelassen, dann mit Wasser gespült‘ 

Wie oben bei Magenta, Malachitgr ün und 
Gerbsäure, unter den Mikroskop im polarisierten 
Licht betrachtet, mit parallelen und gekreuzten- 
Nikols 


— nn nn nn ne ŘŮŮŮě Ev 


Wie vorher, ın Wasser gekocht, zerkleinert 
und unter dem Mikroskop im polarisierten Licht 
mit parallelen und gekreuzten Nikols untersucht. 


verschied. Farben 


H 
N t 
H 


Ad 
hervorragende 


grünlichblau purpu rn ' Unterscheidung 

| 
Wé SE | Farbunterschied 
| nicht so scharf als 
blau purpurn "wenn Magentastatt 
Rosanilinsulfat ` 


benutzt wird 


TE _ 


Keine Unter- 


! ` a . 7 R d = 
verschied. Farben | schiede 
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Keine Unter- 


gelb, orange 
schiede 


und blau `: 


gelb, orange 
und blau 
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sondern gestattet auch, bei einiger Uebung ihre Men- 
gen zu schätzen. 
Das Verhalten von Sulfat- und Sulfitzellstoff 
gegen verschiedene Farbstoffe ist aus der vorstehen- 
den Tabelle ersichtlich. l S. 


James Scott: Jodoformpapier, eine praktische Neu- 
heit. 
STA) 

Dieses Papier kann zur raschen und bequemen 
Bedeckung kleiner Wunden dienen. Man hat bei 
seiner Herstellung darauf zu achten, daß der zu, ver- 
arbeitende Stoff unbedingt frei von Bakterien ist, 
größte Reinlichkeit ist daher geboten. Am geeig- 
netsten sind Fasern von Lein oder Flachs, von denen 
man 75 Proz. mit 25 Proz. Baumwolle vermischt. 
Man reinigt die Fasern durch Auskochen mit alka- 
lischen und alkoholischen Lösungen und erhitzt sie 
schließlich über den Siedepunkt des Wassers, um 
etwa vorhandene Keime sicher Zu zerstören. Dann 
läßt man es durch Rollen gehen und: erhitzt aber- 
mals den Siedepunkt des Wassers, 

Erhitzen wiederholt, desto besser, man geht dabei 

sogar bis 250° F. Das so aseptisch gemachte Papier 

taucht man in Glycerin, geschmolzene Vaseline, 

Alkohol, Aether oder Chloroform*) und behandelt es 


dann mit einer alkoholischen oder’ätherischen Jodo-., 


formlösung, und zwar nimmt man 5—20 Proz. Jodo- 
form, auf das Papier berechnet; die stärkere Imprä- 
gnierung ist vorzuziehen. Dann läßt man vorsichtig 
abtropfen und trocknet. Jodoformpapier ist an den 
über seine Oberfläche verteilten glitzernden Kri- 
stallen erkennbar. | S. 


L. R. Ingersoll: Eine verbesserte Form des Glari- 
‘meters. (,„Paper“ Vol. 27, Nr. 23 vom o Februar 
1921, S. 18.) : 

Vor einigen Jahren zeigte Verfasser, daß der 
Glanz oder „Finish“ einer Papieroberfläche durch 
seine polarisierende Wirkung auf schräg refllektiertes 
Licht gemessen werden kann**). Die damals ge- 
baute Vorrichtung ließ insofern. zu wünschen übrig, 
als ihre optischen Teile nicht immer leicht zu haben 
waren. Versuche führten dazu, daß das optische 
System des Glariskops oder Polarimeters vorteilhaft 
durch eine Abänderung des sogenannten Picke- 
ring’ schen Polarimeters, eines den Meteorologen 


\ 


*) Wozu? D. Ref. Do | 
| **) ‚Electrical World“, Vol. 63,,S. 645, 21. März 
1914. Saa 


 Vorrichtong zur Verhinderung des Rücktritts 
von Kocherlauge in die Dampiheizleitung von 
Zellstoff und anderen Kochern. 


DÐ. R. P. 338 554. Klasse 55b. Gruppe 2. 
Aktiebolaget Vaporackumulator in 
Stockholm. 


. Bei der Ausführung von Kochverfahren, 'bei- 


+ 


spielsweise beim Kochen von Holzschnitzel in Sulfit- 


(„Paper“, Vol. 28, Nr. 3, 23. März 1921,. 


 Papieres 


Je öfter man das 


S EE ENEE, 
Lk" i V dh: Wf Zë 2 


A 


zur Messung der. Wolkenpolarisation wohl bekann- 
ten Instrumentes, ersetzt werden kann. Dadurch 


wurde. erreicht, daß one zwei- und mehrfach höhere 


Empfindlichkeit gegeben war und den die optischen 
Teile (Wollaston-Quarzprisma, Nikol, Linse usw.) 
leicht zu beschaffen sind. Das neue Glarimeter be- 
steht aus einem handlichen Kasten, an dessen Boden 
das zu untersuchende Papier durch eine runde 
Klammer festgehalten wird. Beleuchtet wird mit 
einer Mazdalampe aus weißem (Glase, die ihr Licht 
durch eine Oeffnung der einen Wand auf das Papier 
wirft. Sieht man durch das Okular, so erscheint 
ein in zwei Teile geteiltes Feld, man dreht die 
Nikols des Okulars so lange, bis die beiden Teile 
gleich hell erscheinen. An einer: Skala wird der 
Glanz in Einheiten abgelesen. Der Apparat dient 
dazu, die Gleichmäßigkeit des Glanzes des erzeugten 
zu bestimmen, wie wir heute Gewicht, 
Stärke usw. bestimmen. Er kann schnell und mit 
eroßer Genauigkeit auch von Ungeübten gehandhabt 
werden, leistet z B. auch gute Dienste bei der Be- 
urteilung photographischer Papiere, zur Prüfung 
des zulässigen Glanzes für Schulbuchpapiere, zur 
Auswahl von Druckfarben und ist auch zur Prüfung 
farbiger Papiere geeignet... In letzterem Falle setzt 
man ein Glas von ungefähr derselben Farbe in das 
Okular. Auch zur Bestimmung des Glanzes anderer 


“ nicht metallischer Oberflächen kann der Apparat be- 


nutzt werden, z. B, bei Möbeln oder Automobilen. 
Der Apparat wird in Kürze auf den Markt kommen. 


S. 


Füllstoffe und die Dauerhaftigkeit von Papier. 
(„Paper“, Vol. 28, Nr. 3, 23. März 1921, S. 15.) 
Aribert und Bouvier von der franzö- 
sischen Schule für Papiererzeugung sind der Ansicht, 
daß der verständige Gebrauch guter Füllstoffe die 
Dauerhaftigkeit von Papier nicht wesentlich herab- 
setzen kann. Im allgemeinen wird durch viel 


"Mineralstoffe die Kohäsion des Papiers gefördert, 


gleichzeitig aber steigt seine Porosität und damit 
die Fähigkeit zur Aufnahme von Feuchtigkeit und 
von in der Luft etwa vorhandenen Säuren, Gasen usw. 
Auch können in den Füllstoffen enthaltene Säuren ge- 


 fährlich werden. Sicherlich ist es für Zeitungen und 


periodisch erscheinende Schriften mit Ausnahme 
einiger technischer und finanzieller Zeitschriften 
unbedenklich, zur Herabsetzung der Kosten stark 
beschwerte Stoffe geringerer Güte zu verwenden. 


Für Bücher jedoch, die ein gewisses Interesse be- 


sitzen, ist nur bestes Papier zu verwenden. S. 


Von unserem Mitarbeiter. Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann.: 


kochern, hat man häufig damit zu rechnen, daß der 
Druck in der Dampfleitung unter den ım Kocher 
augenblicklich- herrschenden Druck sinkt, so daß dic 
Säure in die Dampfleitung eindringen kann. Die 


© Erfindung bezweckt, dies zu verhindern, so daß volle 


Sicherheit dafür gewährleistet wird, daß die der 
Leitung angeschlossenen Einrichtungen oder die Lei- 
tungen selbst vor Anfressungen durch hineintretende 


Säure geschützt werden. e 


o 
. 
dë Ce TY 


Heft. 26 1921. 


Wi n 


Heft 26. 1921” 


'DER PAPIER-FABRIKANT 


667 


s Sie? Ki R ? $ 


Die Wirkungsweise der neuen Anlage ist 
‚folgende: ‚Angenommen, daß die Ventile A und B 
vollkommen dicht und für den Augenblick &eschlös- 

aen sind, so herrscht im säurefesten Rohr T der: 
selbe Dampfdruck wie in der Leitung M. Wird das 
Ventil A geöffnet, so wird auch der Dampfdruck 
bald ausgeglichen. ‚Während des Kochverfahrens 
strömt unaufhörlich eine geringe Dampimenge aus 
der Leitung M mit der großen Dampfmenge durch 
"Rohr L in den mit, säurefestem Material S aus- 
gekleideten Kocher K ein (Abb. 1). 

Werde angenommen, daß während dieses Ver- 
fahrens der Dampfdruck in der Leitung L unter den 
‘im Kocher augenblicklich herrschenden Druck sinkt, 
dann dringt sofort Säure aus dem Kocher durch das 
Ventil A jn das Rohr T, wobei das Rückschlag- 
ventil B geschlossen wird. Jetzt verhindert der durch 
die Leitung M herströmende Dampf der Säure, in 
dem Rohr T zu steigen. Die aus der Leitung M zu- 
strömende Dampfmenge wird allmählich die Säure 
aus dem Rohr T zurückdrängen, bis sich die Säure 
nach der Linie H-H eingestellt hat. 

Daraus ergibt sich, daß das Ventil B oder vor 
demselben befindliche Leitungen oder Einrichtungen 
niemals mit der Säure in Berührung gelangen kön- 
nen. Die Verhältnisse liegen ähnlich, wenn das 
Ventil A nicht vollkommen dicht. abschließen sollte. 


Die Leitung M wird in den meisten. Fällen von 
dem Dampfkessel abgezweigt. Wenn aber der Kessel- 


druck den für die Kochung erforderlichen Höchst- ` 


druck nicht wesentlich übersteigt oder sogar Dis- 
weilen unter diesen Druck sinkt, so muß das Druck- 
mittel aus einem andern Druckbehälter genommen 
werden. Ist es dabei erwünscht, Dampf Druck- 
mittel zu benutzen, so kann die in Abb. 2 gezeigte 
Vorrichtung mit Vorteil verwendet werden. | 

P ist die Kesselbatterie, die z. B. für euch 
Ueberdruck von '6 kg zgebant ist, während die 


Abb. ı 


Kocher Kı und K: auf einen Höchstdruck von bei- 
"spielsweise 5,5 kg gebracht werden. 

Es werde angenommen, daß im Kocher K: für 
den Augenblick gedämpft wird, wobei der 
der Leitung L: entnommen wird, während im Kocher 
Kı durch die Leitung Lı gekocht wird und der 
Druck ın diesen Kocher augenblicklich 5,5 kg 
beträgt. Durch das Dämpfen kann der Druck in der 
Kesselleitung Lp auf beispielsweise 4 kg sinken. Es 


ist also Gefahr vorhanden, daß Säure aus dem 
Kocher Kı durch Kessel 


die Leitung Lı in die 
gelangen kann. = 


welcher sich 


Damm? 


Diese Gefahr wird durch die neue Vorrichtung 


‚gemäß Abb, 2 vermieden, zu welcher Dampf aus 


einem mit Wasser gefüllten Speicher X geleitet 
wird, welcher durch das Rückschlagventil Y und die 
Leitung Z mit der Kesselleitung Lp in Verbindung 
steht. In der Leitung Z kann ein Ventil Q ange- 
ordnet werden. Die Vorrichtung bzw. die Vor- 
richtungen T stehen somit mit dem Dampfraum des 


Abb, 2 


e 
Speichers in Verbindung, während der Wasserraum 
desselben mit,den Kesseln verbunden ist. Hierdurch 
wird der Speicher stets auf einen Druck geladen sein, 
dem in den Kesseln vorkommenden 
Höchstdruck nähert. l 

Patent-Ansprüche I, Vorrichtung zur 
Verhinderung des Rücktrittes von Kocherlauge um: 
die Dampfheizleitung von Zellstoff und anderen 
Kochern, gekennzeichnet durch ein in diese Dampi- 
leitung (IL) zwischen dem Absperrventil (A) des 
Kochers und einem anderen Ventil, zweckmäßig‘ 
einem Rückschlagventil (B), mündendes Rohr (M), 
welches mit Dampf; Luft, Wasser oder anderen 
Driiekmittel von höherem Druck als dem Höchst- 
SE des Kochers in Verbindung steht. 

Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
a daß ein Verbindungsrohr (T) 
zwischen den heiden Ventilen (A und B) senkrecht 
angeordnet ist, um cinen Flüssigkeitsverschluß zu 
bilden. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch einen an den Dampfkesseln mittels 
eines Rückschlagventils (Y) angeschlossenen Dampf- 
speicher (X), von welchem das Rohr (M) zum 
Rohr (T) führt. l 
Verfabren zum Leimen von Papier. 


D. R. P. 338 396. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Tolzverkohlungs-Industrie, Akt- 
Ges. in Konstanz in Baden. u 


"Nach Maßgabe der Erfindung kann man Wasser- 


«las mit gutem Erfolg zur Papierleimung benutzen, 


wenn man es gleichzeitig mit anderen Leimungs- 
mitteln anwendet, welche die Fähigkeit’ haben, bei 
ihrer Ausfällung in der Papiermasse das Silikat auf 
den Papierteilchen zu halten. 

Zur Herstellung des neuen Leimmittels 
man z, B. wie folgt verfahren: 

Zu soo kg alkalischer. Bakelitlösung mit einem 


kann 


Gehalt von festem synthetischen Harz von 20 bis 


50 Prozent wird zur Verhinderung unerwünschter 
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Sauerstofiaufnahme eine Lösung von 2,5 kg Natri- 
umsulfit in 5 kg Wasser zugefügt. Hierauf werden 
500 kg Alkalisilikat von etwa 40° Bé unter gutem 
 Umrühren zugesetzt, wodurch mán eine klare 
Mischung erhält, Es kommt aber auch vor, daß in- 
folge gegenseitiger Beeinträchtigung der Löslichkeit, 
d. h. durch gegenseitiges Ausfällen bei der Her- 
‚stellung der Mischung ein Harz in dicken Klumpen 
ausfällt. Dieses Harz kann man durch Zusatz von 
verdünnter Lauge und gegebenenfalls durch kurzes 
Erwärmen auf 80 bis 100° C in Lösung bringen. 
Man kann aber auch die das ausgefällte Harz ent- 
haltende Mischung so, wie sie ist, zur Papier- 
leimung verwenden, da bei der für die Papierleimung 
erforderlichen Verdünnung’ (etwa 2- bis 5prozentige 
Lösung) ‘das Harz ohnehin gelöst wird. Die 
alkalische Lösung wird der Papiermasse einverleibt, 
z. B. derart, daß auf 100 Teile Papiermasse 5 Teile 
der eben beschriebenen Mischung kommen. In dieser 
werden die leimend wirkenden Stoffe durch Ton- 
erdesulfat oder ein ähnlich wirkendes Fällungsmittel 
ausgefällt.. 


An Stelle der vorgenannten Kondensations- 
produkte von Phenolen, Naphtholen usw. mit 
Aldehyden können auch alkalische Lösungen oder 
, Suspensionen, welche Kondensationsprodukte von 
Aldehyden mit in Teer, vorzugsweise Bußhenholz- 
teer, vorkommenden, mit Aldehyden kondensierbaren 
Körpern enthalten, in Verbindung mit Wasserglas 
zur Verwendung onen. Zu diesem Zweck eignen 
sich insbesondere solche Kondensationsprodukte, 
welche dadurch erhalten werden, daß man den Teer 
zunächst durch Behandlung mit Soda o dgl. 
Essigsäure und anderen sauren Bestandteilen befreit 
und die verbleibenden Rückstände dann in alka- 
(scher Lösung oder Suspension mit Formaldehyd 
 kondensiert. | | 
Das neue ‚Leimungsverfahren kann auch unter 
Mitbenutzung: anderer Leimungsmittel, 
Harzleim, ausgeführt werden. 


. Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zum 
Leimen von Papier, dadurch gekennzeichnet, daß die 
J.eimung ausgeführt wird mit Wasserglas in Gegen- 
wart von alkalischen Lösungen von Kondensations- 
produkten des Formaldehydes mit Phenolen, Naph- 
tholen usw. oder von ähnlich wirkenden Leimungs- 
mitteln, die die Eigenscaft haben, beim Ausfällen 
in der Papiermasse das Wasserglas auf der Papier: 
bahn zu halten. 


2, Verfahren nach Patentanspruüch 1, 
kennzeichnet, daß die -Leimung des Papiers 
\Vasserglas vorgenommen wird in Gegenwart von 
Kondensationsprodukten, welche gewonnen worden 
sind durch Einwirken von Formaldehyd auf alka- 
lische Lösungen oder Suspensionen von Teer oder 
von Essigsäure und anderen sauren Bestandteilen 
befreiten Teerrückständen. R 


mit 


3. Verfahren nach Patentanspruch I1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß der Papiermasse eine alkalische 
Lösung oder Suspension, welche Wasserglas neben 
Kondensationsprodukten von 'Aldehyden mit Phe- 
rolen, hydroxylhaltigen "Naphthalinverbindungen 
oder anderen zusätzlichen Leimungsmitteln nach 
Ansprüchen I und 2 enthält, einverleibt und durch 
‚Zufügen von Tonerdesulfat oder ähnlich wirkenden 
Fällungsmitteln in- der Papiermasse zur Fällung 
sebracht wird. 


von 


wie z. B. 


Gm. b. H, 


dadurch ge- 


 Lagerbock für Papiersiėbstreckmaschinen, 2 


Verfahren zur Herstellung eines > Kleb- und 
Imprägnierungsstoffes. 
D.R.P. 338488. Klasse 22i. Gruppe 4. 
Heinrich Hiltner in Nürnberg. 


Borstenabfälle oder auch Borsten werden in 


Natron- oder Kalilauge gelöst. Es entsteht zu- 
nächst eine schmutzigbraune, dann dunkelgrüne 
Flüssigkeit. Aus ‚dieser scheidet sich nach einiger 
Zeit ein grüner Schlamm aus. Die Flüssigkeit 


wird dann filtriert. Die hierdurch gereinigte, von 
Schlamm befreite Flüssigkeit wird solange einge- 
dampft, bis sich an der Oberfläche ein Häutchen 
zu bilden beginnt. Während die Masse ständig um- 
gerührt wird, um die Entstehung des Häutchens zu 
hemmen, läßt man'sie erkalten. Die erkaltete Masse 
hat eine rotbraune Färbung und stellt den erstrebten 
Klebstoff dar, der eine vorzügliche Klebfestigkeit 
besitzt. Er.eignet sich auch zum Imprägnieren von 
Stoffen, insbesondere von Papier. Der gewonnene 
Klebstoff ist in Alkalien und in heißem Wasser 
lösbar und kann daher, je nach der Art seiner An- 


wendung, beliebig verdünnt werden. 


Patentanspruch: Verfahren zur Her- 
stellung eines Kleb- und Imprägnierstoffes, da- 
durch gekennzeichnet, daß Borsten oder Borsten- 


abfälle in Natron- Beie Kalilauge‘ gelöst, die Lösung 
sodann filtriert und das Filtrat eingedampft wird. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 


Anmeldungen. 


55d, 22. F. 48068. James Raymond. Blackburn 
Fearnley, St. Mary Cray, Kent, Engl.; Vertr.: Dr.- 
Ing. J. Friedmann, Pat.-Anw., Berlin W 50. Verfah- 
ren und Vorrichtung zur EECH der Schaum- 
bildung bei der auf das Papiermaschinensieb fließenden 
Papiermasse. 20. IT. IO, Großbritannien 9. 2. 20. 
Set 4 M. 71404. Paul Matthey, Ulrichshalben 
b. Weimar. Vorrichtung zur Erzeugung farbiger 
Tupfen auf Papierbahnen. Ir, 11. 20. 

558, 13. T. 21837. Wickels Metäflpapier- Werke 
Fürth i. B. Verfahren und Vorrichtung 
zur Herstellung von Metallpapier in Bahnenform, LT, 
2. 18, 

Erteilungen. 

55d, 29. 339721. Curt Bauer, Leipzig-Schleußig, 
Pistorisstraße 5. Trockenvorrichtung für Papier- 
bahnen. 3. 1. 20. B. 92286. ` 


i 


Versagun gen. 


55b, L. 48382. Verfahren zum Entfernen oder 
Beschränken des: unangenehmen Geruches bei der 
Regenerierung der Ablaugen des Sulfat- und Natron- 


zelluloseverfahrens: 24. 10. 18. 
o Löschungen. 
55f: 283 506. mE 
Gebrauchsmuster. 
Erteilungen. 


55C, 781 408. Paul Rinck, Aachen, Haus Rotehaäag, 
2. Rotehaagweg. Anordnung zur Befestigung der 
Messer auf Holländerrollen. 30. 7. 20. R. 50 633. 

55d, 781004. Rudolf Engler, Neustadt, Orla. 
25. 4. 19. 
E. 24 769. 
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Auslandspatente 


Herstellung von Papierstofi aus Espartogras . 


u. del. 
Britisches Patent 14070 A. D. 1914. 
S. Milne in Edinburgh. 

Das wesentlich Neue des Verfahrens besteht darin, 
daß der durch Kochen bis auf die harten Teile „und 
Knoten aufgeschlossene Rohstoff vor dem Bleichen ge- 
holländert wird, damit der Bleichprozeß gleichmäßig dic 
' ganze Stoffmasse zu beeinflussen vermag, so daß en 
flecken- und knotenfreies Papier als Endprodukt er- 
halten wird. ` 


i 


Die Einrichtung besteht aus rotierenden Kochern a*), 
. aus denen die gekochte Masse in die Tröge b entleert, 
daselbst mit der im Behälter c abgefangenen Wasch- 
lauge, verdünnt, durch Pumpen d über die Sammler e in 
den Trichter g der Waschmaschine c geleitet wird uad 
aus dieser durch den Trichter T in den Kasten h 
gelangt. Von. hier wird die Masse durch eine Pumpe 
ı in den Kasten j gefördert, aus dem sie durch Hahn 
k auf den Sandfang 1 kommt, worauf sie einen gro- 
ben Knotenfänger m und gegebenenfalls noch einen 


feinen Knotenfänger mi passiert, um dann durch die 


Walzen n verdichtet zu werden, von wo sie zur 
Weiterverarbeitung im Kasten o gesammelt wird. 

Die von den Kanotenfängern abgefangene: Masse 
wird durch Rohre p und nf zu einem Verdichter r und 


dem Hilfsknotenfänger q geleitet, wohin auch erforder- - 


iiches Wasser durch das Rohr ni gelangt. Die hier 
bearbeitete Masse kommt nun in einen Holländer s 
oder eine ähnliche Maschine, wo sie so aufgeschlossen 
wırd, daß sie nach Ableitung in den Kasten h auf vor- 
beschriebenem Wege nunmehr auch durch den feinen 


*) Ueber die Bauart dieser Kocher haben wir 
bereits in Heft 20, 1921, S. 492, unter Auslands- 
patente berichtet. 
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Knotenfänger m! hindurchkommt. Das von den 
Walzen n und dem Verdichter r abgehende Wasser 
wird im Sandfang | mit Hilfe der Pumpe r" wieder 
verwendet. Die den Verdichter n erreichende Stof!- 
masse kann von jeder gewünschten Reinheit und Fein- 
heit sein, was lediglich von der Maschenweite der 
Knotenfänger abhängt, Ist diese sehr eng und die 
Masse schlecht gekocht, so gelangt ein großer Prozent- 


‚= ` 
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nn 
Ep d 


NK? l LR S 


während umgekehrt 


satz derselben zum Mahlwerk s, 
wenig Masse dahin gelangt. 

Der Holländer o. dgl. kann auch so gestellt werden, 
daß ihn die gesamte Stoffmasse passieren muß, die aus 
dem ersten Knotenfänger m’ kommt, wobei die von 
beiden Knotenfängern m, m’ abgefangene Masse dem 
Hilfsknotenfänger q zugeführt wird, um dann wieder 
in den Kasten h zu gelangen. Der Kasten gd der 
Waschmaschine ‚gibt sein Wasser mit Hilfe einer 
Pumpe œ und der Leitung cd an die Kocher a ab. 
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- Goldenes Jubiläum des Hauses Otto Elsner. 


Am 1: Juli kann die Buchdruckerei Otto Elsner 
m Berlin auf ihr 5ojähriges Bestehen zurückblicken. 
' Aus den kleinsten Anfängen heraus entwickelte 
sich die irma zu einem der größten 
gesehensten graphischen Betriebe des Deutschen 
Reiches. Mit ihrer Aufwärtsbewegung verknüpft sich 
eng die Entwicklung des graphischen Gewerbes ım 
allgemeinen und des Berliner Buchdrucks im beson- 
deren. Denn sie ging nach und nach von der Pflege 
des reinen Buchdrucks zu den modernen graphischen 
'Reproduktionsverfahren über, so daß heute dem 
Betriebe Abteilungen für Chemigraphie, Kupfer- 
tiefdruck, Offsetdruck, Buchbinderei u. a. angeglie- 
dert sind. 

Kurz nach Beendigung des deutsch-französischen 
Krieges 1870/71 begründete Otto Elsner am ı. Juli 
1871 die Firma. Ausgestattet mit reichen fachlichen 
Kenntnissen und einem eisernen Fleiß, überwand er 


bald die Schwierigkeiten des Anfangs. Der Grund- 


H 


und an-' 


satz, nur Drucksachen herzustellen, die Anspruch auf 
Güte erheben konnten, die Zuverlässigkeit und Red- 
lichkeit, mit der er seine Kundschaft bediente, ver- 
srößerte schnell den Kreis seiner Gönner und er- 
möglichte es ihm, bald seinen Betrieb zu vergrößern. 
Auf der Gewerbeausstellung im Jahre 1879 waren die 


 Buntdrucke Otto Elsners ein besonderer Anziehungs- 
punkt für die damalige Fachwelt und die Auftrag- 


geber. Als Anerkennung erhielt er einen Ehrenpreis 
und die Folge davon war ein weiterer Zustrom von 
Kunden, der eine umfangreiche: Vergrößerung. des 
Betriebes und im Jahre 1886 den Umzug in ein eige- 
nes Heim nötig machte. Buchbinderei und Stereoty- 
pie mußten neu eingerichtet werden. Zu ‚seiner Unter- 
stützung nahm er seinen ältesten Sohn Erich in- das 
Geschäft auf. Auch ein eigener Verlag wurde um 
diese Zeit dem Unternehmen angegliedert. Als erste 
Zeitschrift wurde im Jahre 1884 von Otto Elsner 
gemeinsam mit Dr. Ammerstein die Wochenschrift 


| 


N 


"hinaus. 


‚Begründung der 


für deutsche Bahnmeister begründet und ein Jahr 
später erwarben die Herausgeber die Deutsche 
Schlosser-Zeitung aus dem Verlage von Böhm, Dres- 
den. ‚Die eigentliche Verlagstätigkeit wurde jedoch 
erst mit dem 1. Oktober 1896, dem Tage des Eintritts 
des Mitinhabers Georg Elsner, eröffnet. 


Unter der Leitung 
gebaut und es erschienen in rascher Aufeinanderfolge 
eine Reihe von technischen und wissenschaftlichen 
Zeitschriften. Auf das Jahr 1903 geht die Gründung 
des „Papierfabrikanten“ zurück. Die Heraus- 
gabe unserer Zeitschrift wurde : allgemein be- 
grüßt und fand in kurzer Zeit in allen Ländern der 
Welt viele Anhänger. Bei den Herausgebern ließ daher 
das allseitig entgegengebrachte große Interesse bald 


den Gedanken wach werden, an die Herausgabe eines 


Auslandsheftes heranzutreten. Anläßlich der Papier- 
machertagung in Neustadt a. d Haardt im Jahre 1907 
ging dann auch Heft 24 des „Papierfabrikanten“ in 
einem, Umfang von 240 Seiten, auf .feinstem Kunst- 
druckpapier gedruckt, 
und wirtschaftlichen Aufsätzen sowie vielen Selbst- 
darstellungen von Maschinenfabriken in alle Länder 
Die zahlreichen Anerkennungsschreiben 
waren dem Verlag ein Beweis, daß das Heft 
in allen Kreisen großen Beifall gefunden hat, 
und so entschloß sich der Verlag, jedes Jahr 
seinen Lesern eine Festschrift ` 
Während der Kriegsjahre mußte jedoch aus sehr be- 
greiflichen Gründen hiervon Abstand genommen 
werden, und erst in diesem Jahre war es, wenn auch 


‘ noch unter -ungeheuren Schwierigkeiten, möglich, ein 


Fest- und Auslandsheft zu versenden, das unseren 
Lesern noch in guter Erinnerung sein wird. 


In Verbindung mit der im Jahre 1898 erstmalig 
erscheinenden Zeitschrift für Theater, Literatur und 
Musik, „Bühne und Welt“, steht die Errichtung eines 
schönwissenschaftlichen Buchverlages, 
sonders erwähnenswert die philosophischen und 
ästhetischen Schriften von Dr. Hermann Türk, Pro- 
‘fessor Dr. Ludwig Kohler, ferner die achtbändige 
Ausgabe der Goethe-Briefe, die zweibändige Ausgabe 
der Moericke-Briefe, die Neuausgabe von Devrients 
Geschichte der Schauspielkunst in zwei Bänden sowie 
cine Reihe von Veröffentlichungen schönwissen- 


schaftlicher Richtung sind, von deren Autoren hier, 


Maximilian Bern, Ludwig Barnay, Alice Freiin 
v. Gaudy, Max Grube, Marx Möller, Feodor v. Zobel- 
titz genannt seien. i 


"Im Jahre 1962 ging man im Anschluß an die 
„Deutschen Arbeitgeber-Zeitung“ 
auch an die Schaffung eines Buchverlages sozial- 
politischer Richtung heran. Erwähnenswert sind vor 
allem unter 
schaftlicher Zeitfragen von Dr. Alexander Tille, däs 
zwölfbändige Monumentalwerk: Die Reden des Frei- 
herrn v. Stumm-Halberg, ferner | 
Schriften über Arbeitgeber-Politik (Freiherr v. Reis- 
witz, Dr. Fritz Stephan Neumann u. a.). 

Besonders bedeutungsvoll war Tor das Unter- 
chmen und dessen Begründer das Jahr 1896. Es 


‚brachte die Berliner Gewerbeausstellung, auf der sein 


Haus eine Zierde deutscher Druckkunst war. . Mitten 
in die Ausstellungszeit fiel die Feier des 25jährigen 
Bestehens der Firma, die damals etwa 125 Personen 
beschäftigte. 
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' Aufschwung Raum gab. 
an, die Spitze des Druckbetriebes, unterstützt später.. 
Wilhelen, während - 


dieses zweitältesten Sohnes 
wurde der Verlag von Jahr zu Jahr immer mehr ats- 


mit zahlreichen technischen 


tung namhafter Künstler eingerichtet; 


vorzulegen.: 


von dem be-.. 


anderen die Schriftenfolge sozialwirt- 


eine Reihe von. 


E 


Hatte Otto Elsner bis dahin allein die Leitung in 
der Hand, so überließ er nun seinen drei Söhnen die 


Führung des Geschäfts, das sich ständig weiter ent- | 


wickelte: Unter der Leitung Erich Elsners wurde 
1897 ein nettes, großes [Druckereigebäude in der 
Öranienstraße errichtet, das nun einem gewaltigen 
Erich Elsner stellte sich 


von seinem. jüngeren Bruder 
Georg Elsner, wie schon. erwähnt, die Pflege des 
Verlages übernahm. Der unermüdlichen rastlosen 
Schaffensfreudigkeit, 
und technischen Wissen und’ der Unternehmungslust 
der Brüder gelang es, das Unternehmen zu einem der 


srößten des Reiches auszugestalten. Weitere Ge- 
biete der Technik wurden eingeführt. Durch Auf- 
stellung von Setzmaschinen wurde die Setzerei. 


leistungsfähiger gestaltet. Um Massenauflagen be- 


‘wältigen zu können, wurden Rotationsmaschinen be- 


schafft; der Stereotypie wurde eine galvanoplastische 
Abteilung angegliedert; eine chemigraphische Anstalt 
wurde errichtet. Dem Wunsche des Publikums nach 
vollendetem Bilderdruck wurde Rechnung getragen 


‘und der Kupfertiefdruck eingeführt, zur Veredelung 


der Druckerzeugnisse ein eigenes Atelier unter Lei- 
selbst wäh- 
rend des Krieges: ruhte der Unternehmungsgeist 
nicht, denn im Jahre 1915 ging man auch an die 
Pflege des Offsetdruckes.. 

Als im Jahre ıgıo der Begründer des Hauses, 
Otto Elsner, starb, konnte er. sein 'erfolg- und 
arbeitsreiches Leben in dem Bewußtsein beschließen, 
daß sein Werk unter der EES seiner Söhne fest- 
gefügt stand. 

In den Jahren 1913/14 wurde das Bess Elsner- 


haus erbaut, das wiederum der Vergrößerung aller ` 


Abteilungen Raum gab. Durch den Ausbruch des 
Weltkrieges erlitt die Entwicklung des Hauses eine 
selbstverständliche Unterbrechung. Ueber 400 Mit- 
arbeiter . folgten dem Rufe des Vaterlandes,’ viele 
kehrten nicht zurück, doch der Geist, der das Elsner- 


. haus beseelte, lebte: weiter. 
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dem reichen kaufmännischen -: 


Und nach Beendigung des Krieges ging es wieder 


rüstig an die Arbeit. Neue Arbeitsgebiete wurden 
erschlossen, bald war der Betrieb wieder voll im 
Gange, und am Tage des 5ojährigen Bestehens kann 
das Haus Otto Elsner 
kaufmännische Angestellte. beschäftigen. 

Möge der Blick auf das geschaffene Werk, möge 


die allgemeine Wertschätzung und Fochachtung, 


welche den drei Inhabern entgegengebracht wird, 


ihnen am Jubiläumstage die: (senugtuung geben, daß 


durch eisernen Fleiß und Hochhaltung vornehmster, 
vom Vater übernommener Grundsätze hier - 
Arbeitsstätte geschaffen ist, die zur wirtschaftlichen 
Wiedererstarkung unseres Vaterlandes, zur Hebung 
des deutschen Namens und Anschens das ihrige bei- 
tragen kann und wird. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Einladung. 


Gemäß $ Io der, Satzungen erden die Herren 
Vertreter sowie die  Genossenschaftsmitglieder zu 
der am i 

Donnerstag, den 14. Juli 1921, mittags 12 Uhr, 

in Würzburg,. Hotel Reichshof, 
stattfindenden ordentlichen 
sammlung ergebenst eingeladen, 


etwa 1000 technische und. 


eine 


Genossenschaftsver-- 
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Tagesordnung: . S 

i. Erstattung des Verwaltungsberichts für 

2. Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für 
1920. = de 

Gs Aufstellung des Voranschlages. für 1922, 

4. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 
1921. 

s, Satzungsänderungen: 


a) Bemessung der Zahl der Vertete zur Ge- 


| nossenschaftsversammlung nach der 
der Versicherten ($ 7 Absatz 2), 

b) Zuziehung von Versicherten-Vertretern ‘zur 
Eintschädigungsiestsetzung, 

c) Vergütung der 
Versicherten-Vertreter bei auswärtigen 
Dienstgeschäften (§§ 48 und 49), 

d) Erhebung von jährlichen 
schüssen ($ 35), 


Zahl 


Beitragsvor- 


c) Aenderung der Së 50—53 jadh Maßgabe des 
betreffend Aenderungen in der E 


Gesetzes, 
Ke Unfallversicherung vom II. 
6. Niederschlagung zuviel 
beträge. 
. Sonstige ee und An- 
träge aus der Mitte der Versammlung. 


April 1921. 
gezahlter Renten- 


N 


Der unter Ziffer ı genannte Verwaltungsbericht 


wird in den nächsten Tagen allen Mitgliedern der 
Genossenschaft im Abdruck zugehen. 
Stimmberechtist in der Genossenschaftsver- 


sammlung sind nur die Vertreter der -Sektionen, 
das Recht der Teilnahme an der Genossenschafts- 


‚versammlung steht jedoch jedem Mitgliede der Ge- 
nossenschaft zu. Zum Ausweis der nicht stimm- 
berechtigten Mitglieder dient der Mitgliedsschein. 
Mainz, den 21. Juni 1921. | 
Der Genossenschafts-Vorstand. 
A. Schinkel, Vorsitzender. 


Geschäftsabwicklung der Vermittlungsstelle 

für Metalltuch in Liquidation. 

Da der Siebbezug seit 31. 
scheinfrei vor sich geht, so stellt die Vermittlungs- 
stelle für Metalltuch seither aaen keine Siebbezug- 
scheine mehr aus. 

Sie erhält aber von allen Rtg 
lindaufstellungen darüber, mit wieviel Kilogramm 
Siebbezugscheinen die Siebbezieher bei der einzelnen 


Metalltuchfabrik im Soll oder Haben stehen; diese 
Endaufstellungen werden von der Vermittlungsstelle. 


für Metalltuch zusammengestellt, und es: wird auf 
diese Weise ‘erhoben, ob der einzelne Siebbezieher 
bei all seinen Sieblieferern zusammengerechnet 
noch ein Guthaben -übrig hat oder:ob er sich im 
Rückstand mit Altsieblieferungen befindet. 

Im ersteren Falle wird er bei der Schlußabrech- 
nung für jedes Kilogramm Sicbbezugsscheinüber- 
schaf von der Vermittlungsstelle für Metalltuch 
8 M. herausbezahlt bekommen, für jedes Kilogramm 
Rückstand kann entweder ebensoviel nachbezahlt 
oder es sollen eben die rückständigen Altsiebmengen 
nachgeliefert werden, die die Vermittlungsstelle für 
Metalltuch bis auf weiteres in alter Weise entgegen- 
- nimmt, ebenso gutschreibt und mit ı M. das Kilo- 
gramm Rollensieb bzw. 0,80 M. das’ Kilogramm 
Siebstücke ausbezahlt, wenn auch keine Scheine 
‚dafür mehr ausgestellt werden. 
Ueberlieferung von Altsieben noch ein Ueberschuß, 
eo wird dieser wie der Ueberschuß an Bezugscheinen 


‚1920. 


-bisher nur 100 kg Altsiebe nachzuliefern. 


ehrenamtlichen Organe und 


Mai d J. siebbezug- | 


` Ergibt sich durch. 


4 


mit, 8&8 M das Kilogramm Bezugschein oder SE M. 
das Kilogramm Altsiebe bezahlt. 

Für 120 kg Siebbezugschein-Rückstand sind wie 
Baldmög- 
lichste Ablieferung liegt im Interesse der Gesamt- 
heit, da dann um so- bälder Schl lußabrechnung statt- 
finden kann. 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und 'Zellstoff-Industrie, 


mitgeteilt vom Bankhause E.  Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. l 
Leizte 
Dividende Name Kuise 


25 A-G für Panman ee "Berlin .345 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik. . . . — 


60 Ammendorfer Papierfabrik . e EE 
6) Arnsdorfer Papierfabrik . . . ....59 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 600 
E Chromo . . ën A e "SE 
15 Cröllwitzer EE , . . 466 
o : Karl Ernst & Co.. . 22 220.0. 240 
IO Fabrik phot. Papiere, Kurz.. . . 240 
20 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 250 
20 Hasseröder Papierfabrik nn 329 
10 lea. a Za 5 e vn Lg er 220 
e ee Zellstorfnbrile nl 
12 Kostheim Zellulose . . >% a2. .' 350 
LE Leykam-Joseisthal Papier... .. . . 7 
6 Nordd. Lederpappenfabrik 256% 
25 Pcniger Patentpapierfabrik . . 200: 
20 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . . — ` 
18 Reisholz Papier . 373% 
25 Schles. Zellstoff- und. ehre e, 394 
o Simoniussche Zell-Fabriken, . . . — — 
32  Teisnacher Papierfabrik . . . >. . 485 
40 Varziner Papierfabrik . . 470 
32 Verein, Bautzener Papierf. sar AA 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. SS , 407 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap. Ge, , 400` 
30 Ver Strohstoffabrik.. "e, , 380 
20 ` Weißenborn, Papierfabrik 380 
12 - Wintersche Papierfabriken . . . . 250 
20 Zellstoffverein `... `. 30 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Theilnehmer 
angekündigte regelmäßige Dampferabfahrten ab 
Stettin nach: 


Kopenhagen und Gothenburg sowie in Düürchfracht 


nach un Provinzhäfen; Dampfer „Odin, 
etwa 6. l | 
Arendal, ee e. Egersund, Stavanger, 


Haugesund, Bergen/N., Aalesund, Kristiansund-N, 
Drontheim: Dampfer „Trondhjem“, etwa I0, 7. 
Stockholm, Norrköping: Dampfer ' Gusaf Wasa“, 


etwa 9. 7.. ; 

Kalmar: Dampfer „Gustaf Wasa“, etwa 9. Sch 

' Helsingfors, auch in Durchfracht nach anderen 
finnischen Häfen: Dampfer „Ariadne“, etwa 5. 7. 


und 15. 7.; Dampfer „Regina“, etwa 9. 7. und 23. 7.; 
Dampfer „Vega“, etwa Io. 7.5 Dampfer „Ober- 
bürgermeister Haken“, etwa 16. 7. 

Elbing: Dampfer „Elbing III, etwa 5. 7. 

Riga: Dampfer „Victoria“, etwa 9. 7. 

Libau, Riga: Ein Dampfer Anfang Juli. 

Rotterdam: Dampfer „Vulkan“, etwa 8. 7. 

London über Danzig: Dampfer SEET Anfang 
Juli, 


“8 


Rostock, Wismar, 


Wochen gekauft. 


A 


un nn EE ne nn 


Lübeck, Hamburg; Ein- bis 
zweimal och lich. Ee 
Galatz, Braila, Burgas, Warna. und vice versa, direkt 
monatlich ‚zweimal: Dampfer Be Rose“ , etwa 

28. 6. é 
Ferner auf Durchgangskonnossement ab Stettin mit 
Umladung in Hamburg nach sämtlichen Häfen 
Spaniens, des Mittelländischen und Schwarzen 
Meeres sowie der Levante. 
Aenderungen vorbehalten.. 


Leichtsinniges Lieferungsversprechen in der Papier- 
fabrikation. 
Ablehnung der Klausel „Lieferungsmöglichkeit bzw. 
Freibleiben vorbehalten“ infolge Mißbrauchs. 
(Nachdruck verboten.) 


Aus einer jüngst ergangenen Reichsgerichtsent- 
scheidung ist zu entnehmen, daß die Klausel „frei- 
bleibend“ nicht spekulativ verwendet werden darf, 
um unmögliche Versprechungen machen und dann 
jederzeit ungestraft vom Vertrage zurücktreten zu 
können. 

Die Papiergroßhandlung M. & Ch, in Mäinz hat 
Anfang August 1918 von dem Papierwerk Köln etwa 
40000 Kilogramm blau einfach glatt Zellulosepapier 
40/45 gr, per 100 Kilogramm zu 172 Mark franko 
Keldenkirchen .(Rheinland) lieferbar innerhalb vier 
Die Lieferung ist trotz Frist- 
setzung und ` Androhung von Schadenersatz- 
ansprüchen nicht erfolgt. Infolgedessen hat die 
Käuferin Klage auf 20000 Mark als Ersatz des ihr 
aus der ` Nichtbelieferung entstandenen Schadens 
erhoben, während die Beklagte einwendcte, daß der 
Kauf mit der Klausel abgeschlossen sei: „Lieferungs- 
möglichkeit bzw. Freibleiben vorbehalten.“ 

Landgericht und Oberlandesgericht Köln Gage 
die Schadenersatzansprüche der Klägerin dem Grunde 
nach für gerechtfertigt»erklärt. Das Reichsgericht 
hat die Entscheidung des ÖOberlandesgerichts mit 
folgenden Entscheidungsgründen gebilligt: Dem 
Vorderrichter ist darin beizutreten, daß die Beklagte 


. ein Vorwurf trifft, wenn sie ein so erhebliches, nach 


einem erst noch zu gebenden Muster herzustellendes 
Quantum Papier innerhalb vier Wochen zu liefern 
sich unterfängt, ohne sich durch Vereinbarung mit 
einer Fabrik auch nur einigermaßen gedeckt zu haben. 
Die Beklagte habe — sagt der Vorderrichter — nicht 
nur nicht die Klägerin auf die ihr fehlende Deckung 
aufmerksam gemacht, 


eingedeckt sei, indem sie geschrieben habe: 
Fabrik verlangt wegen der Farbe einen Aufschlag 
von IO Mark. — Die schon in ihrer sprachlichen 


Fassung so lässige, inhaltlich ganz vage Klausel darf. 


nicht die Handhabe bieten, leichtfertig tönende Ver- 
sprechungen zu machen, die man einfach ım Stich 
läßt, wenn die Sache mißglückt. Die Angriffe der 
Revision treffen diesen entscheidenden Punkt gar 
nicht. Der Vorderrichter unterstellt, daß die Klausel 
vereinbart war. Möglich ist, daß die Parteien, weil 
eine Farbe nach vorzulegendem Muster vorgesehen 
war, damit rechneten, daß das Papier erst noch her- 
zustellen war. Aber nur um so mehr hätte die Be- 
klagte darauf bedacht sein müssen, sich Gewißheit 
über eine leistungsfähige und leistungbereite Fabrik 
zu verschaffen, ehe sie die pünktliche. Lieferung ver- 


sprach, (Aktenzeichen: II. 397/20. — 18. März 21.) 


K. M.-L. 
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sondern sie sogar bei den Vor- 
` verhandlungen in den Glauben versetzt, daß sie schon 
meine ` 


d 


chinesische 


Angliederung 
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e Papierfabrikation in China. 

‚Im Sommer vorigen Jahres meldeten amerika- 
nische Zeitungen aus Schanghai, daß dort ene 
Gesellschaft mit einem Kapital von 
ı Mill. Dollar zur Errichtung einer großen Papier- 
fabrik gegründet worden sei. Im Auftrage dieser 


Gesellschaft sind kürzlich der Präsident und mehrere 


Mitglieder die Schanghaier Papiergilde zu Studien- 
zwecken und zwecks Ankaufs des erforderlichen 
Maschinenmaterials nach Amerika und Europa 
gereist. | 

Nach Mitteilungen des Auswärtigen Amtes 
waren in China bis vor zwei Jahren 13 moderne 
Papierfabriken ın Betrieb, von denen vier sich ım 
Regierungsbesitz befanden. Diese Fabriken stellen 
in der Hauptsache Druck- und Packpapiıer her; ihre 
Produktion ist aber bei weitem nicht in der Tage 
den infolge der schnellen Entwicklung des Zeitungs- 
und Buchdruckwesens ständig steigenden Bedarf des 
Landes zu decken. Außer der eingangs erwähnten 
Fabrik sind noch andere moderne Papierfabriken im 


Entstehen begriffen, z. B. in Anking, der Hauptstadt 


der Provinz Anhui, ferner in Antung, wo die Yahu 
Paper Mill — ein japanischer Konzern mit einem 
Kapital von 2,5 Mill. Dollar — errichtet wird, die, 
jährlich 50000 Tonnen Papierzeug (aus dem Holz 
der Yaluwälder) herstellen soll. Die Min-Yüan- 
Papierfabrik in Kanton, die einzige, die dort besteht, 
und eine Maschinenanlage britischer Herkunft be- 
sitzt, nimmt zurzeit eine Erweiterung ihres Betriebes 
vor. Nach Eintreffen neuer Maschinen wird die ` 
Fabrik auch zur Herstellung weißen Druckpapiers 
für den Bedarf der lokalen Presse übergehen. 

Als Besonderheit sei erwähnt, daß ein chine- 
sischer Chemiker ein neues Verfahren zur Her- 
stellung feinerer Sorten Papier aus einheimischem 
Stroh entdeckt und daraufhin kürzlich eine Papier- 
fabrik in Schanghai errichtet hat: Dieses Papier soll 
den feineren Sorten ausländischen Papiers gleichartig 
sein. Stroh ist bisher auch schon zur Papier- 
fabrikation verwendet worden, aber nur zur‘ Her- 
stellung von Packpapier opd anderen gröberen 
Sorten Papiers. 

Moderne Druckereien bestehen aris in zahl- 
reichen Plätzen. Chinas. Das bedeutendste Unter- 
nehmen ist wohl die Commercial Press in Schanghai, 
ein reiches chinesisches Unternehmen, das in bezug 
auf ÖOrganisatioh und Leistungsfähigkeit den her- 
vorragendsten ausländischen Druckereiunternehmen 
ebenbürtig zur Seite steht. 


Papiererzeugung in Jugoslawien. . 

Die vereinigten slowenischen Papierfabriken in. 
Görtschach, Zwischenwässern und Wewetsch er- 
zeugen jährlich 1400 Waggons Schreib- und Druck- 
papier aus Zellulose. Eine Fabrik in Agram 178 
Waggons feinen und -halbfeinen Schreib- und Druck- 
papiers, eine in Suschak 70 Waggons vorwiegend 
Zigarettenpapier. In weiteren vier Fabriken werden 
jährlich 1000 Waggons Kartonpapier und Holzmasse 
erzeugt. Eine kleinere Anlage besteht auch für 
Packpapiererzeugung. In Radetsch bei Steinbrück 
besteht seit 200 Jahren eine Papierfabrik, die als 
einzige in Jugoslawien Lumpen und Zellulose ver- 
wertet, Jahreserzeugung: 50 Waggons Papier für 
Dokumente, Zeichenpapier und Spielkartenpapier. 
einer Spielkartenfabrik ist geplant. 
Sulfitzellulose wird im Inlande nicht erzeugt, wohl 


gedrückt worden. 
Ma etwa z600 M. für. 1000 kg cif Montevideo. 


Fabriken (Belgrad und Laibach), 


‚befindet sich 


' Rollen zu 12 Meter verkauft. 
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aber Natronzellulose, wovon eine Fabrik in Drwar 
jährlich 1400 Waggons herstellt. 

Die Erzeugung in Kartonnagen erfolgt in 
in Marburg 
Apothekerschachteln hergestellt, 


zwei 
wer- 


den speziell In 


'Belgrad, Agram und Laibach werden Papiersäcke 
erzeugt. 


Fabriken zur Herstellung von Zigaretten- 
papier (Hülsen) bestehen in Agram, Karlowitz, 
Sarajewo und Marburg. 

(„Sammelmappendienst des Auswärtigen Amts.“) 


Die spanische Dachpappenindustrie 

| in einer noch vorteil- 
hafteren Lage wie bisher. Die Arbeiterverhältnisse 
haben sich normalisiert, die Preise für die Roh- 
materialien sind gesunken, namentlich die Rohpappe 
stellt sich um wenigstens 15 v. H. billiger als zu 
Anfang des Jahres, ohne daß sich die Preise für die 
Dachpappe-Fertigfabrikate merklich gesenkt hätten. 
Auch der mit Wirkung vom 21. d. M. in Geltung 
befindliche provisorische spanische Zolltarif be- 
günstigt die einheimische Dachpappenindustrie. Die 
Einfuhrzölle für Pappe, Filz und Gewebe, geteert, 
auch mit Sand bestreut, betrugen bisher 8,25 Peseten 
für 100 kg Reingewicht. Die neuen Sätze sind in 
der erstem Tarifspalte 24,50 Peseten und in der 
zweiten Tarifspalte 12 2,75 Peseten für r00 kg Rein- 
gewicht. 


"Die 


gegenwärtig 


E für Einfuhr stellen sich somit 
weniger günstig. Die augenblicklichen Preise in 
Spanien schwanken zwischen 0,90 und 2 Peseten je 
nach der Qualität. Diese Preise stellen sich für 
kleine Mengen bis zu 25 Meter. Bei größeren 
Mengen für Konstruktionsfirmen usw. erfolgt ein 
Abschlag von to v. H. für Ladengeschäfte ein 
solcher von 15—20 v. H. Die Dachpappe wird in 
Die Preise am Teer- 
und Pechmarkt haben inzwischen nachgelassen. Die 
Bestände sind reichlich. Der Verbrauch von Teeren 
usw. ist geringer geworden, da auch die Nachfrage 
infolge Stillegung von Fabriken der chemischen 
Branche nachgelassen hat. Die geringe Erhöhung 
um nur 50 v. H. in dem neuen spanischen Zolltarife 
ist wahrscheinlich dem Umstande zu verdanken, daß 
Industrien, die dieses Material benötigen, sich 


gegen die von den Teerfabrikanten geforderte Er- 


höhung von 200 v. H. zur Wehr gesetzt haben. 
(‚„Ind.- u. Handelsztg.“) 


Absatzmöglichkeiten für Papier in Uruguay, 


Nach einer der ‚„Ind.- und Handels-Ztg.”“ zu- 


gegangenen -Mitteilung aus Montevideo bieten sich 
dort für deutsche Schreibpapiere sowie Rotations- 
druck- 
keiten. 


und anderes Druckpapier Absatzmöglich- 
Packpapier wird im Lande selbst her- 
gestellt und ist gegen den Wettbewerb durch Schutz- 
zölle geschützt, "es kommt daher für die Einfuhr 
nicht in Betracht. Der Preis für Druckpapier ist in 
letzter. Zeit durch lebhaften Wettbewerb erheblich 
Der niedrigste Preis betrug im 


- Die schlechte Lage der holländischen Papierindustrie 
Die N! 
o V. Kon. Ned. Papierfabriken van Gelder u. Zn; 
etwa 2000 Arbeiter . beschäftigt, 


wird durch folgende Tatsachen beleuchtet: 
die 


Herabsetzung der Löhne, gleichzeitig aber die 


re 


‚Wiedereinführung der 
Sonntagsschicht, d h. einer Arbeitszeit von Sonn- 


ihren Betrieb ein und entließ 


aus, 


brauch, 


A 


im Kriege fallengelassenen 


abend abend. ro Uhr- bis Sonntag früh Io Uhr. Dieser 
Plan begegnet bei der Arbeiterschaft lebhaften. 
Widerspruch. — Die Strohpapierfabrik „De Maas- 
mond“ in Raamsdonkveer bei Gorinchem stellte 
ihr. gesamtes rund 


300 Mann starkes Personal („Ind. u. Hdlsztg.“) 


Die Frachtberechnung für Papierholz. 


Für die am rt Dezember 1920 eingeführte Aen- 
derung der Tarifstellen Holz der Spezialtarife II 
und III galt als Grundsatz, daß die geringwertigen 
Hölzer "und Sägereiabfälle im Spezialtarif III 
(Klasse D) verbleiben, die Nutzhölzer dem Spezial- 
tarif II (Klasse C) zugewiesen werden. Zu den ge- 
ringwertigen  Hölzern wurde auch Papierholz ge- 
rechnet. Leider erhielt bei den widerstreitenden 
Interessen der Holzindustriellen und der Zellstoff- 
werke der Absatz 2 der Tarifstelle Holz der Klasse 
D eine Fassung, die geeignet ist, den Handel mit 
Papierholz empfindlich zu schädigen. Es heißt dort 
nämlich: „2. Prügelholz, Rundholz und Scheitholz 
bis zu 235 m Länge und 24 cm Durchmesser, am 
dünnen Ende ohne Rinde gemessen, beim Versand 
an Zellstoffabriken und Holzschleifereien zur Ver- 
wendung im eigenen Betriebe von folgenden Arten: 
Aspe, Fichte, Kiefer (auch Zirbelkiefer oder Arve), 
Tanne.“ Aus dem Wortlaut dieser Tarifstelle könnte 
man unternehmen, daß alle Sendungen Papierholz, 
die nicht direkt an Zellstoffabriken und Holzschleife- 
reien gerichtet sind, von der Tarifisierung nach 


. Klasse D ausgeschlossen und der höheren Klasse C 


zugewiesen sein sollen. Es kommen hierbei haupt- 
sächlich die Fälle in Frage, wo der Händler im 
Frachtbriefe als Versender und Empfänger in einer 
Person auftritt und bei der Empfangsstation Ver- 
fügung trifft, das Gut an eine Papierfabrik auszu- 
liefern. » 


Von eg wird nun Klage dar- 


über geführt, daß die Eisenbahnverwaltung für solche 


Sendungen auch im Erstattungswege die Berechnung 
nach Tarif D ablehnt, obgleich ihr unzweifelhaft 
nachgewiesen wurde, daß die Sendungen tatsächlich 
n ‚Papierfabriken ausgeliefert worden sind. Sie 
lest den Wortlaut jener Tarifbestimmung eben so 
daß die Sendung direkt an eine Zellstoffabrik 
oder Holzschleiferei gerichtet sein müsse, ohne den 
tatsächlichen Verhältnissen Rechnung zu tragen. 
Ein solches Vorgehen trifft die Verfrachter umso 
härter, als sie bei der Preisfestsetzung mit dem 


Tarif D und nicht mit dem wesentlich höheren Ta- 


rif C. gerechnet haben; däs läuft dem Sinne. der 


 Tarifbestimmung direkt zuwider und schaltet ein- 


seitig die Interessen des Handels aus! 

Es entspricht einem allgemeinen Geschäftsge- 
in Fällen, in denen der Händler bzw. Lieferer 
am Aufgäbeorte die Adresse seines Abiehmers nicht 


. wissen lassen will, die Sendung unter eigener Adresse 


ler 


beabsichtigt eine ` 


nach der - Empfangsstation gehen zu lassen. Der 
Grund hierfür liegt darin, daß es oftmals dem Händ- 
nur unter großen Schwierigkeiten gelingt, sich 
seine Kundschaft zu erwerben, die er dann nicht 
auf die Gefahr seiner. künftigen Ausschaltung aus 


dem Geschäfte dem Lieferer preisgeben möchte, Der ` 


Verfrachter benutzt. aus diesem Grunde zunächst 
seine eigene Firma-als Deckadresse und trifft ent: ` 
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weder bald nach Abgang der Sendung von der Auf- 
gabestation oder bei Ankunft des Gutes anderweit 
Verfügung, und zwar der Einfachheit wegen gleich 
bei der Empfangsstation. 


Die ablehnende Haltung der Eisenbahnverwal- 
tung auf Anwendung: des Tarifs D ist umso weniger 
verständlich, als der Versender wie der Empfänger 
der Sendung den Rechtsanspruch hat, Bestimmung 
zu treffen, daß das Gut mit dem Frachtbrief gegen 
Zahlung: der. Fracht auf der Bestimmungsstation 
einem Dritten ausgeliefert werden soll. Diese Be- 
stimmung ist nach den von der Eisenbahnverwaltung 
selbst getroffenen Vorschriften in den Frachtbrief 
einzutragen, so daß also tatsächlich der eigentliche 
Frachtbriefempfänger die Zellstoffabrik ist, In den 
hier in Frage kommenden Fällen können gegen diese 
Abänderung der Adresse umso weniger stichhaltige 
Einwendungen, erhoben werden, als Absender und 
Empfänger. ein und dieselbe Person ist. Wird nun 
gar die Fracht von der Zellstoffabrik bezahlt, so 
könnte diese, auch wenn die Anschrift im Frachtbrief 
nicht geändert wäre, die Anwendung des Tarifs D 
von der Eisenbahn beanspruchen, was von dieser 
dann doch keinesfalls Jabgelehnt werden könnt: 


Falls den Verfrachtern noch weiter Schwierig- 
keiten bei solchen Sendungen entstehen sollten, 
müßte bei der ständigen Tarifkommission Aende- 
rung des Wortlautes des Absatzes 2 der Tarifstelle 
Holz der Kjasse D durchgesetzt werden. 


(„Holzmarkt“.) 


Papierfabrikation in Niederländische-Indien. 


Wie der „Indische Mercuur“ meldet, ist auf 
einem großen Gelände westlich von der Station 
Padalarang mit dem Bau einer Papierfabrik begonnen 
worden. i | 


er. 


MARKT-BERICHTE 


H 


Die Lage der oberschlesischen Papierindustrie. 


Die vollständige Stockung der Kohlenzufuhr hat 
auf ‘die Lage. der weit über die oberschlesische 
Grenze hinausragenden Papierindustrie im höchsten 
Grade ungünstig eingewirkt.. Während kurz vor 
der 'Aufstandsbewegung der Kohleneingang bei der 
Papierindustrie, der wiederholt viel zu wünschen 
übrig ließ, sich gebessert hatte, muß diese Industrie 
ebenso wie die übrigen Industrien OÖberschlesiens 
mit der Kohlennot jetzt bitter kämpfen. Schon vor 
dem Kriege war die Lage der oberschlesischen 
Papierindustrie keineswegs günstig. Zu leiden hatte 
sie damals besonders unter der starken Steigerung 
der Preise für Zelluloseholz, die bis in die neuere 
Zeit hinein angehalten hat. Die Preiserhöhungen 
für Holz, die ın den Jahren vor dem Kriege dreißig 
Prozent und mehr betrugen, mußten die Zellulose- 
fabriken allein tragen. Der Bedarf der Druckereien 
an Druckpapier, der früher von Jahr zu Jahr ge- 


stiegen war, erfuhr bekanntlich kurz vor dem Kriege 


nicht nur keine Steigerung;- sondern ging sogar er- 
heblich zurück, Die Folge davon war, daß sich die 
Papierpreise auf einer sehr niedrigen Basis be- 


wegten. Bei der außerordentlich drückenden Lage, 
\ 


.es waren auch diverse Fortschritte 


in der sich die gesamte Papierindustrie vor dem 
Kriege befand, wurde der Wunsch, aach gegen- 
seitigem Zusammenschluß immer dringender, und 
in dieser Be- 
ziehung zu verzeichnen. Im Verlaufe des Krieges 
besserte sich die Lage der oberschlesischen Papier- 
industrie, was in erster Reihe dem Umstande zu- 
zuschreiben war, daß sich die maßgebenden Fabriken 
rasch in die Kriegsverhältnisse fügten. Die Kriegs- 


' leistungen der oberschlesischen Papierfabriken waren 


sehr erheblich, trotz der bedeutenden Schwierig- 
keiten, die sich den Betrieben unausgesetzt in den 
Weg stellten. Die derzeitige Lage der Papierindu- 
strie läßt alles zu wünschen übrig. Die Produktion 
kann entweder gar nicht oder nur in sehr be- 
schränkter Weise von statten gehen, weil der Roh- 
stoffmangel eine geregelte Betriebstätigkeit nicht 
zuläßt. ' Dazu kommt, daß die Stockung im Eisen- 
bahnverkehr- auch den Absatz des Papiers nicht be- 
wirken läßt. Wenn es schon so weit ist, daß die 
Fabriken kein Druckpapier mehr zu befördern in 
der Lage sind, so daß das Erscheinen der Zeitungen 
in Frage gestellt ist, so ist das gewiß ein sehr betrü- 
bendes Zeichen von den trostlosen Zuständen, die im ' 
Industriegebiet bestehen. Die Nachfrage nach Druck- 
papier ist unausgesetzt 'stark. Im übrigen kommen 
Aufträge in der jetzigen Zeit nur sehr wenig oder 
gar nicht herein; es ist eine allgemeine Zurück- 
haltung in der Auftragserteilung zu beobachten. 
Die Hemmnisse und Schwierigkeiten, die zurzeit für 
die oberschlesische Papierfabrikation bestehen, wer- 
den aller Voraussicht nach nicht so leicht zu über- 
winden sein. Da die hohen Löhne und Gehälter 
weiter gezahlt werden müssen und die Einnahmen 
in keinem Verhältnis zu den fortwährenden be- 
deutenden - Ausgaben stehen, so hat die Papierindu- 
strie unausgesetzt hohe Verluste zu verzeichnen. 
Man befürchtet das Schlimmste für die Zukunft der 
Fabriken, wenn die jetzigen unhaltbaren Verhält- 
nisse nicht jn Bälde eine Wendung zum Besseren 
erfahren. . („Breslauer Neueste Nachrichten.) u 


Vom Lumpenmarkt. 


Aus Pommern wird dem „Produktenmarkt“ 
geschrieben: Das Lumpengeschäft liegt‘ nach wie 
vor still. Nur wenige Sorten sind jetzt abzusetzen, 
aber zu Preisen, zu denen die meisten Händler nicht 
verkaufen können und wollen. Immerhin hat es 
keinen Zweck, etwa so lange Lager zu halten, bis 
vielleicht wieder solche Nachfrage einsetzen wird, 
wie vor etwa ı% Jahren, denn, soviel wie damals, 
werden Lumpen schwerlich wieder im Werte steigen. 
Der Warenhunger, der vereinzelt bei Fabrikanten 
vorkommt, ist nicht groß und jeweilig schnell ge- 
stillt. — Vom Export'ist kaum etwas zu merken und 
man braucht nichts zu befürchten, wenn die Ausfuhr 
gänzlich freigegeben wird. 

Aus der Provinz Sachsen 
Zeitschrift folgender Bericht zu: 

Man kann, trotzdem die Lage nach wie vor noch 
gedrückt und an Absatz kaum zu denken ist, in ge- 
wissen Beziehungen doch von .einer beginnen- 
den Stabilität des Marktes sprechen. 
Leider muß aber immer und immer wieder de Be- 
obachtung gemacht werden, daß die Händlerkreise 
bei der geringsten Nachfrage nach irgend einem 


geht derselben 


- Artikel wieder beginnen, lustig draufloszufordern. 


Und dazu liegt gar kein Anlaß vor. Auch dürfte 


"Të 
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abgegeben wurden. 
seine  Aufnahmefähigkeit mit. Ware versehen, und ` 


lebhäft über die stark SE edie 
Sortierung zu klagen sein. Statt, daß man durch 
einwandfreie Sortierung besseren. Absatz und einiger- 
maßen günstige Preise zu erzielen sucht, glaubt man, 
die unvermeidlich gewordenen Verluste durch Quali- 
tätsausfall wettmachen zu können. 

Der Hamburger Berichterstatter gibt seiner 
Zeitschrift folgendes anschauliche Bild über die 
augenblickliche Lage auf dem Lumpenmarkt. 


Seit meinem letzten Bericht ist im allgemeinen 
keine Aenderung in der Geschäftslage eingetreten. 
Ab und zu kann man erhöhte Nachfrage verzeichnen, 
und wenn man sich bei einigen Spezialsorten ent- 
schließt, zu sehr verlustbringenden Preisen zu ver- 
kaufen, kommen auch Kaufabschlüsse zustande. Von 
einer Haussestimmung, wie einige Händler sie be- 
reits wahrnehmen wollen, kann aber leider "noch 
keine Rede sein. Es wird mmer noch von der Hand 
in den Mund gekauft. Dies geht vor allem auch 
daraus hervor, daß, wenn lFeinbunt-Tibet gesucht 
wird, der Betreffende Original-Bunt-Tibet nicht 


kaufen will. Dadurch sind viele Kleinhändler auf den ` 


Gedanken gekommen, der Ware Teinbunt-Tibet zu 
entziehen und extra zu verkaufen und zu versuchen, 
den Grob-Tibet als Original-Bunt-Tibet am Platze 
unterzubringen. Dieser krankhafte Zustand wird 
hoffentlich bald überwunden sein und sich nicht 


- _ weiter auswachsen, —. Baumwollumpen wurden zu 


mäßigen Preisen . für Export gekauft. — Nach 
Leinenlumpen und Schwarz - Baumwollgestrickt 
herrscht rege Nachfrage. 


` Vom Nadelpapierholzmarkt. 


Nichts kennzeichnet die ‚mißliche Lage am 
Nadelpapierholzmarkt besser, als der ergebnislose 
Verlauf einer Reihe von Verkäufen seitens süd- 
deutscher Torstämter, wobei nicht einmal Gebote 
Der Markt ist eben weit über 


es würde der Druck auf die Preise nur noch ver- 
schärft, würde man weitere größere Posten auf- 
nehmen. Die Verhältnisse liegen heute, so, daß, 
wenn nicht durch künstliches Zurückhalten das An- 
gebot einigermaßen mit dem verhältnismäßig 
schwachen Begehr in Einklang gebracht wird, die 
Preise noch .auf einen tieferen Stand herabgedrückt 
werden. Was die Lage in ungünstigem Licht er- 
scheinen läßt, ist der Umstand, daß immer noch ein 
Teil geldschwacher Firmen Ware an der Hand hat, 
die verkaufen müssen, um ihre sonstigen Verpfl ich- 
‚tungen erfüllen zu können. - 


Technische Chemikalien. 


(Bericht der Firma CarL Heinr. 

in Hamburg. ) 

Hamburg, 25. Juni 192T. 

Aetzkalı 88/92 Inland 4,60 M. (Export 6,20 M.); 
Aetznatron 125/8° 4,80 M. (5,50 M.); Ameisensäure 
85 Proz. 13 M. (14 Mi: Antichlor, krist., 270 M. 
(2,70 M.); Antichlor, Perlform, 3,75 M. (3,75 M.); 
Bittersalz 0,70 M. (1,80 Mi: Bleiglätte to M.; Blei- 
mennige 9,80 M. (10,40 M.); Bleiweiß, pulv., 12,50 M. 
(13,50 Mi: Bleiweiß in . Oel! 13,75 M.; Bleizucker 
10,50 M.; Borax, pulv., 9,75 M.; Borax, Krist, 9,50 M.; 
Basste pulv., 18,75 M.; EE krist., 18,50 M.; 
Chlorbarıum 2,50 M. so M.); Chlorkalk 110/15 


Stöber 


Papier. Kalender 1921. 
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EEN Bücher für den 
Papiermacher. d 


Heuser, E, Dr.-Ing.: „Lehrbuch der Cellulose- 
Chemie“, M. 32,—, geb. M. 39,— 
Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 


\ J. P. Korschilgen und E, L. Selleger. Band I: „Die 


Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs‘“, Geb. M. 65,— 


Haase, W.: „Hartzerkleinerung“, M. 10,80 


Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
. wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 
stoff-Fabrikation“. M. 7,80 


Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: „Die Polysaccharide“, 


M. 13,50- 
Weichelt, August: „Buntpapicrfabrikation“. 

l Geb. M. 30, — 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus. 
Getreidestroh“. Geb. M. 15, — 

Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 
Geb. M..ı0,— 
Sieber, Rudolf: „Harz der Nadelhölzer“, 
Geb. M. 10,— 
Erfurt, Julius: „Färben des Papierstoffes“. 
Geb, M. 30,— 
Schule, W.: „Theorie der Heißlufttrockner“. 
Geb. M. 16,— 
Münzinger, Fr., Dr.-Ing.: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“, Geb. M. 24,— 


Enthält Jahresbericht über 
wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 
Gebiete der Papierfabrikation nebst Adreßbuch 
sämtlicher Papier- usw. Fabriken. Zwei Teile, 
5 M. 12, — 
Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 
1920. . Geb. M. 31,25 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Gänzzeug“. Geb. M. 2,90 
Beadle, CL. und Stevens, Dr, Henry, Deutsch von 
Carl Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. 
M. 3,30 
Dacele, Wilh. van den: „Die moderne Fabrikbuch- 
haltung, insbes. die Gruppenbuchhaltung, Statistik 
und Kalkulation“. \ Geb. M. 16,— 
Dacele, Wilh. van den: „Der moderne Fabrikbetrieb 
und seine Organisation“, Geb. M. 16,— 


Kaufmännisches; für Papiermacher. Geb. M. 9,— 


Serve, Joseph:  „Serve“-Schnellrechner. D.R.G.M. 
Der neue ideale Schnellrechner für Lohnberech- 
nungen, Preisberechnungen usw. M. 14,— 


An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 30 Öre (dänisch) 
Öre (norwegisch, schwedisch) = 3% d (eng- 
(sch = 16 Cent (holländisch) = r1 Sen (japanisch) 
= 972 Cent (französisch, belgisch) = 90 Cent 
(italienisch) = 30 Cent (schweizerisch) = = ga Léni 
(spanisch) = 5 Cent amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszųschlag 
zu beziehen -durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
. (Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 


676 
(3 M.); laser geschm. ii BL, 0,70 M. 
(1,50 M.); Essigsäure, 80. Proz für Genußzwecke, 


12,50 M. (11 Mi: Essigsaure Tonerde, techn. 11,2, 
1,40 M.; Glaubersalz, kalz., 96/98 Proz., 1,10 Mark 
(1,10 MI Glaubersalz, krist., 060 M. (080 Mi: 
Kalialaunkristallmehl 2,406 M. (2,50 Mi: Kalialaun 
in Stücken 245 M. (255 Mi: Kupfervitriol 
E Proz. 6,75 M. (7,15 M.); Lithopone RS. 5,70 

Mark (6 M.); Natronlauge 38/40° 2,10 M,; Pottasche 
96/98” 4,60 M. (6 1 M.); Pottasche‘ 90/5 Proz. 4,15 M.; 
reet 80/4 Proz. 3,60 M. (4,90 M.); SE 
krist, 5,60 M. (6,50 Mi Salmiakgeist 0910 3 M. 
(4 M.); Salpetersäure 4,20 M. (6,50 Mi: Soda, kalz., 
1,30 M. (1,75 Mi Soda, krist., 0,90 M. (1,10 Mi: 
Schwefelnatrium 30/32 Proz. 2,40 M. (2,40 M.); 
Schwefelnatrium 60/62 Proz. 5 M. (5 M.); Schwefel- 
saure Tonerde 14/5 2,40 M. ((2,40 Mi: Schwefel- 
= saure Tonerde 17/8 3 M.; Zinkweiß RS 880 M. 

(9,80 M.). 

Oele und Fette. 
Firma Carl Heinr. 
l Hamburg). 

Hamburg, 25. Juni 1921. 
Leinöl, roh, rein 11,75, Leinölfirnis, doppelt ge- 
kocht 12,75, Rüböl, roh, rein 12,50, Palmkernöl 12,50, 


(Bericht der Stöber, 
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Leinölfettsäure 11,50, Rübölfettsäure 8,50, Kokosöl- 
fettsäure 10,75, Palmkernölfettsäure 11,50, Grieben- 
fett 8,50, Küchenfett 6, Extraktionsfett 5,50, Rizi- 
nusöl, I. Pressung 14,50, Olein, dunkel 14, Dorsch- 
tran, hellblank 7,50, braunblank 6,50, braun 5,75. 
Hammeltalg, weiß 11,50, gelblich 10,50, Rindertalg, 
gelblich 10,25, braun 9,50, Terpentinöl, amerikanisch 
21, französisch 20, schwedisch 13,50, finnisch i3 M. 
per kg netto inkl. Barrels verzollt ab Lager Ham- 
burg. Schellack TN Orange 100, Lemon’ 120, Rubin 
87 Mark per kg netto inkl. Originalkisten ab Lager 
Hamburg. Nordischer Kienteer 380, Meilerteer 525 
Mark per 100 kg inkl. Faß ab Lager Hamburg. 
Steinkohlenteer, dünnfl,, gar. wasserfrei dest. 160, 
Buchenholzteer 140, Karbolineum 225 Mark ‘per 
r00 kg exkl. Faß ab Lager. Lederleim, Ia Qualität 
os Knochenleim, transparent 16,50, Knochenleim, 

. Qualität 14,25, Knochenleim, 2. Qualität 13,50 M. 
per kg netto exkl. Gre malk iei oder b. f. n. in. 
Säcken ab mitteldeutscher Station. 


Der belgische Lumpen- und Altpapiermarkt. 
Brüssel, den ı4. Juni 1921. 
Die Marktlage ist unverändert; das heißt, sie ist 
genau so ungünstig wie seit längerer Zeit schon. Die 


| Sind Ihnen meine erftflaffigen 
Wapiermeffer 
QuerfHhneidemeffer 
Sellers u. Zirfelmeffer 
lowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Car! Stamm, 3emscheid-Hasten. || 


Schopper Schnell -Papterprüter 


` us SHOPPER, LEIPZIG. > 
D 


‚Wertvoll für alle, welche 
‚Papier herstellen, liefern 
t foder verbrauchen. 


Koma -Festirkeitsprüfer 
' Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 


für papier- und textiltechnische Prüfungen. 
LouisSchopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


P Zeitzer $ Dampfkesselfabrik und fipparate-Bauansialt 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Innerhalb Jahresfrist E EE Fähger 
für eine Heizfläche von. ‚insgesamt 


OQ= See 


Neuer, bewährter Schumannscher 


20000qm nachbestellt d 


=90 
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Baisse in den Preisen hat sich eher verstärkt, und die 
Vorräte "haben sich nicht verringert. Sortierte 
Lumpen sind nur zu reduzierten Preisen loszuwerden. 
Viele Sortierbetriebe feiern. 

Von den Auslandsmärkten kommt keinerlei Àn- 
regung, da dort die Preise zum Teile noch niedriger 
sind als hier in Belgien. Holland und selbst Oester- 
reich, die vor kurzem noch belgische Waren bezogen, 
verhalten sich jetzt vollständig ablehnend. Der eng- 
lische Markt ist derartig demoralisiert, daß wir dort 
kaufen könnten. Und Amerika. zeigt schon seit 
Monaten kein Interesse mehr für belgische Lumpen. 

Allerfeinste und bestsortierte Wollumpen sind 
ab und zu in kleinen Mengen abzusetzen; Papier- 
macherlumpen werden immer weniger verlangt. Alt- 
papier ist direkt unverkäuflich. Die Knochenpreise 
gehen aufs neue zurück, da die Halb- und Fertig- 
fabrikate fast unverkäuflich geworden sind. 

Es soll gezahlt worden sein für je Ioo Kilo: 
Hell Kattun I 45, Halbhell Kattun 20, Blau Kattun 
35, Halbweiß Kattun 25, Schwer Grauleinen 75, 
Waschtücher 20, Alte Emballage 10 Franken. W oll- 
lumpen: Alt Merino 75, Tricot 100, Alttuch 30, 
Neu Merino 115, Neu Tuch 100 Franken. Kattun- 
Putzlappen: Alt rot Kattun 45, Alt schwarz 
Kattun 30, Neu Khaki oo Neu hell Kattun 100, Neu 
weiß Schnittware 225, Neu weiß Kattun II 150, Weiß 
Kattun I ııo, Weiß Kattun II on Weiß Kattun III 
50 Franken. Altpap ier: Goudronne 27, Ordinär 7, 
Halbweiß 12, Dauc anpi 30, Skripturen 40, Weiße 
Späne 60 Franken. („ Produktenmarkt“.) 


Vom amerikanischen Lumpenmarkt. 


Vom Lumpen-Importmarkt ist nicht 
viel Rühmenswertes zu melden. Die Papierfabriken 
‚zeigen wenig Kauflust. Rohpappenlumpen sollen mit 
etwa 75 c per 100 Pfund verkauft worden sein. Be- 
zahlt werden für französische und holländische 
Blaue 2 bis 2,50, Neu Hellkattun 9 bis ro, Alt 3 bis 
3,50, Weißleinen I 14 bis 15, Buntkattun 2,50 bis 2,75, 
Dunkelkattun 0,75 bis 0,85. 

Für newe Kattunabschnitte zeigt sich 
von seiten der Verbraucher nur recht wenig Interesse, 
und die Händler halten demzufolge mit Offerten zu- 


rück. -Bestes Neuweiß bringt etwa I0, Khaki 3,73 bis 
4, helle Flanellettes 8,50 bis 9 und Neu Canovas 7,50 
bis 8. d 

Das Geschäft in Kattunlumpen liegt außerordent- 
lich still; ausgenommen Rohpappenlumpen rührt 
sich überhaupt nichts. Auch in diesen Sorten aber 
wird nur von Hand zu Mund gekauft. Auf der letz- 
ten Versammlung von Papierfabrikanten in New 


‘ York wurde allgemein der Ansicht Ausdruck gegeben, 


daß man ein: besseres Sommergeschäft erwarten 
dürfe. Diese gute Aussicht konnte aber die Fabrikan- 
ten doch nicht veranlassen, aus ihrer Reserve in 
Punkto Lumpeneinkauf herauszugehen. Weiße Kat- 
tune gehen über haupt nicht, und andere Sorten nicht 
viel besser. 
Papierabfälle sind gänzlich ohne Geschäft: 
die Fabrikanten zeigen fast gar keine Kauflust. 
Treten sie wirklich einmal an eine Sortieranstalt 
heran, dann bieten sie Preise, die überhaupt keiner- 
lei Rechnung lassen. Trotzdem sind die Fabrikanten 
auch für Papierabfälle hoffnungsfreudig, ohne indes 
aus : dieser Freudigkeit irgendwelche pr aktische 
Nutzanwendung zu ziehen. Allerbeste weiße harte 
Späne bringen 2,50 bis 3, ebensolche weiche 1,50 bis 


1,75, EE en SC bis Re 


Beilagenhinweis. 
Der vorliegenden Nummer unserer Zeitschrift 
. ` | S . 
liegt ein Prospekt der Feuerungstechnik G. m. b. H., 
Ludwigshafen am Rhein bei, auf den wir unsere 
Leser besonders aufmerksam machen. 


Fame ET e 
Bandeisenschlösser 


liefern billigst 


Pollmann 
& Sohn 


Vollme i. Westf. 


| Zylinder. Oel-Rückgewinnung 
| BE Verwertung. 


Heisswasser- 
austritt. 


e Abdampfleitung vom 
=) DR Zylinder der Dampf- 
; Y maschine, Dampfpumpg, 
Lokomobile. 


Vire (LA) (e | 


‚Obewe:Gegenstrom-Vorwärmer $ 
Ölwässergemisch RE durch kostenlose 


| z.Ölrückgewinner. 


Schmutzwasserabläuf. 


Maschinenfabrik Apparatebauanstalt 


Teufali-ARcklamaehteip2iG - >`: 


„Obewe"Abdampf-Entöler DR.Patent 


“mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


Warrmwasserbereitu 


„Olbewe“Pressiuft-Entöler D Patent 
und Wasserabscheider. 


In mehr als tausend Anlagen. bewährt. 
Viele Nachbestellungen. 


"Bühring Aktes. Landsberg B Bez.Halle. 


elek 


‚Hilts-Verein 


für die deutsche Be 


Unterstützungs-Kasse. 
ec Sterbe-Kasse. © > | 


Aufnahme aller Fachgenossen vor 
vollendetem Ap. Lebensjahr. Auskunft, 
Bedingungen, Satzungen u. Anmelde- 
formulare werden auf Wunsch sofort 
zugesandt. ——— IT 


Der Vorstand des Hilfs - Vereins: 
Ad. Schinkel - Penig. 


Vorsitzender. 


Kassierer. 


[0 


Klemens Poster, Chemnitz, | 
Annaberger Strasse 81. 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Öberschlesische Zell- 
stoffwerke, Aktiengesellschaft. 
Firma der Zweigniederlassung- in 
Berlin - und der, Hauptnieder- 
lassung in Krappitz. 
des Unternehmens: Herstellung 
und Vertrieb von Zellulose und 
aller Nebenerzeugnisse, insbeson- 
dere Fortbetrieb der Gräflich 
Henckel von Donnersmarckschen 
Zellulosefabrik in Krappitz. Die 
Gesellschaft ist berechtigt, sich 
auch an anderen Unternehmungen 
der Zellstoff- und Papier-, Papier- 
garn- und Zelstoffgarnindustrie 
in zulässiger Form zu beteiligen 
und alle Geschäfte abzuschließen, 
welche die Erreichung ihres 
Zweckes fördern. Grundkapital: 
1500000 M. Aktiengesellschaft. 
Natronzellstoff- und Pa- 
pierfabriken, Akt.-Ges. Nach den 
Beschlüssen der außerordentlichen 
Generalversammlung wird zwecks 
Stärkung der Betriebsmittel das 
Grundkapital um 3. auf 20 Mill. 
Mark erhöht und Vorstand und 
Aufsichtsrat außerdem ermächtigt, 
eine Obligationsanleihe von 
20 Mill. M. aufzunehmen. Zur 
Begründung wies der Vorsitzende 
darauf hin, daß, wie bei anderen 
Industrieunternehmungen, auch 
bei der Gesellschaft infolge der 
gewaltig. gestiegenen Kosten eine 
Stärkung der Betriebsmittel not- 
wendig geworden sei. Die neuen 
Aktien, die vom ı. April 1921 ab 
an der Dividende teilnehmen (das 
Geschäftsjahr läuft vom ı. Ok- 
tober bis 30. September), werden 
von einem Konsortium unter Füh- 
rung der Süddeutschen Disconto- 
Gesellschaft zu pari übernommen. 
Die Obligationsanleihe wird zur 
ersten Stelle auf den Grund- 
stücken der Gesellschaft einge- 
tragen. Die näheren Bedingun- 
gen über die Ausgabe der Obli- 
gationen wird der Vorstand und 
Aufsichtsrat mit dem Bankkon- 
sortium vereinbaren. In der Ver- 
sammlung war ein Kapital von 
13151000 M. vertreten, und zwar 
durch die Bank für Textil-Indu- 
strie, Süddeutsche Disconto-Ge- 
sellschaft, die Zellstoffabrik 
Waldhof, Rheinische Creditbank 
und Robert Friedländer. 


Bremen. Papierfabrik Bremen, 
Aktiengesellschaft. Gegenstand 
dieses Unternehmens ist der Er- 
werb und der Betrieb sowie dic 
Neueinrichtung einer Papier- 
fabrik, ferner der Betrieb aller 
Geschäfte, die mit dem Betriebe 
der Fabrik zusammenhängen oder 
denselben zu fördern geeignet 
sind. Das Grundkapital beträgt 
17200000 M. Vorstand ist 


Direktor Carl Pauer in Bremen. | 


Gründer, welche sämtliche Aktien 
übernommen haben, sind: Kauf- 


Gegenstand’ 


Gebr 


J | des »Papier-Fabrikant«. 


Dä N. s. Juin 1921 


Fordern Sie bitte Spezialungebot ein! 
Gasöl 


rein mineralisch, ca. 11000 Calorien, amerikanisch, rötlich transparent 


allerbestes Dieselmotortreib- undZundöl 


liefert zukonkurrenzlos billigen Preisen in Fässern und Kesselwagen 


Heinrich $ens / Leipzig 
Oelwerke / Chemische Fabrik / Teerdestillation 


Telegramm-Adresse: Sensheinrih / Fernruf: Nummer 174, 206, 1971, 9340 
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aus direkten Zufuhren liefern 


BRESLAU1 


üder Destreicher 


Aus mehreren hundert Anerkennungen über das | 


FEST- UND 


AUSLAND-HEFT 1921 


DES »PAPIERFABRIKANT« 
MÖGEN HIER NOCH DIE FOLGENDEN PLATZ FINDEN. 


In die schönsten Friedenszeiten versetzt uns der Anblick derFestnummer E 


Man erkennt aus dieser Veröffentlihung, daß § 


die Qualität der deutschen Papiererzeugnisse die Höhe des Vorkriegs- $ 


OR standes wieder erreicht hat, daß die deutsche Mascinenindustrie in ihrer RB 


Entwiclung während der schweren Kriegsjahre nicht zurücgeblieben ist $ 


und stolz ihre Leistungsfähigkeit den Pachbreisen kundtut, endlich daß das 


Wirtschaftsleben in Deutschland wieder kräftig zu pulsieren beginnt. A 


Zentralblatt für die Papierindustrie, Wien. 


IR Nous venons de recevoir votre N? commémoratif 1921 et vous en 
AR remercions, tout en vous felicitant de son exécution très soignee 


et des articles intéressants qu'il contient. 


Ch. d. F., d. 18. 6. 21. Pâtes de Bois, M. K. 


Ihre Textschrift liegt mir vor und ist sie mit ihrem reichhaltigen In 
halt und ihrer erstklassigen Ausstattung nur als vorbildlich zu bezeichnen. 
Sowohl die Artikel aus ersten Federn als auh die Anzeigen der 
größten deutschen Papiermascinenfirmen zeigen, daß Ihr Blatt wohl 
das erste seiner Art ist. Ic kann sagen, daß ich das Blatt mit Genuß 


studiert habe. 
L, d. 14. Juni 21. Ernst B. 


F. de Pätes de Bois. 


II Ich spreche darüber meine Bewunderung aus. Feine Tehnik. Kunst- 
ii volle Ausführung. Sichere Information. 
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Anton D. Wi 


oer Mer ingeni nru: Sach 
verständ ger der Cellulose-, 
Holzstoff- und Papierindustrie 


Wärme- L Kälteschutzmittel BolinFriedonau, pu 


BIETE EEITEI E 
liefern und zweckentsprechende ARMONIA AN 
isolierungen jeder Art en 
führen aus | und erfolgreiche Umstellung 
Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover bestehender Betriebe zwecks: 


Fernspr. —— u == — Hannoversche Isolirwerke Steigerung Ai Leistung 
Verbesserung und Ver- 
la hr. Um der rei 


. für Flammrohrkessel, Wasserrohrkessel und Einführungneuer 


Lokomobilen in fahrbarer und stationärer e e. i . 
Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen dk ons methoden 
Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie 
von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 

i Beseitigung von 


Gewöhnlich | ae 
Schrferostfenerungen stationär und fahrbar AUMASSerSWIEIDNEIEN | 


Mechanische Rostheschickungsapparate n.r.p. 9 || I Wil 
Unterwindfeuerungent.lleBrennmoterlullen | | zer eeng rum 


Roststähe Jeder Art If ll Jul 


sowie alle ins Fach schlagenden Arbeiten und zwar: Teil- u. Gesamtanlagen 
führt aus und liefert die ; | Jinbewährter Spar-Bauweise 

> 
Einrichtung vonwirksamem 


BuutznerFeuerungsaniagenees.m.b.H, |f | Feuerschutz | 
Bautzen | auch in UUE a 


Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos Mechanisierung 


von Sehwer- und Schwerstarbeiten 
> 


Prüfung fremder Entwürfe, 
Berechnungen, Gutachten etc. 


Spezialität: schwierige Anfyahen 


í B 


| Treibriemen u. T Transporigurie 


Asbest- und iii 
Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chom. „techn. Produkte, G. m. bD, H. 


AallNIIIIIDITINNDUITN, 
EES RIESTER 


Gründliche u.rascheBearbeitung aller 
obengenannten Fragen und lautende 
Beratung auch gegen festes Janto: 


Honorar — Korrespondenz au 
englisch, schwediech und holländisch 
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Spezialität: Maschinenmesser jeder Art. 
Extra schwere 


Qualitätsgewebe 


für die gesamte Papierindustrie 


Metalitücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 


mann Alb. Rosenberg, Kaufmann 
Heinr. Schröder, Direktor Franz 
Zıierlein, Kaufmann Leo Gärtner 
und Kaufmann Paul Wallheimer, 
sämtlich in Bremen. Den Auf- 
sichtsrat bilden: Kaufmann Max 
Wallheimer, Bankdirektor Wilh. 
Karl Fr. Grünhage, beide in 
Bremen, DBaurat Dr. Richard 
Schröder in  Berlin-Grunewald, 
Kaufmann Julius Stein in Berlin 
und Chemiker Dr. Eugen Ober- 
länder in. Hamburg. 

. Eichberg. Eichberger Papier- 
fabrik R. v. Decker. Die Prokura 
des Fabrikdirektors Otto Hoff- 
mann ist erloschen. - 

Mannheim. Zellstoff - Fabrik 
Waldhof. Der Bericht des Vor- 
Standes führt u. a. aus: Auch das 
Jahr 1920 stand für uns unter 
dem Zeichen des Kohlenmangels. 
Ohne amerikanische Kohle hätten 
wir den Betrieb nicht aufrecht- 
erhalten können. Im Tilsit war‘ 
die Versorgung mit Brennstoffen 
günstiger; doch auch da kamen 
wir nicht auf vollen Betrieb. 
Selbst in den günstigsten Mo-. 
naten haben wir höchstens 
60 Proz. unserer Friedenserzeu- 
gung erreicht. Auch sonst war 
die Beschaffung der Rohstoffe 
schwierig und sehr kostspielig. 
Die Holzpreise haben im Laufe 
des Jahres 1920 starke Steigerung 
erfahren. Schwefelkies konnten 
wir nur vom Ausland, und nur zu 
sehr hohen Preisen kaufen. Durch 
diese Verhältnisse haben sich die 
Gestehungskosten für unsere Er-. 
zeugnisse stark erhöht, wozu noch 
die Verteuerung durch die er- 
höhten Löhne und Gehälter kam. 
Die Papyrus-A.-G. .hat ım Jahre 
1920 guten Absatz gehabt und 
günstig gearbeitet, so daß sich 
aus dem Pachtverhältnis ein 
Ueberschuß ergab, der, nach der. 
Deckung des Verlustes des. Jahres 
"1919, einen guten Nutzen für uns 
ließ. Die günstige Konjunktur im 
Absatz unserer Erzeugnisse, die 
fast während des ganzen vergan- 
genen Jahres anhielt, hatte schon 
in den letzten Monaten des Jahres 
1920 etwas nachgelassen. Im 
neuen Jahre ist vollständiger Um- 
schwung eingetreten. Zur Zeit 
sind infolge der politischen und 
wirtschaftlichen Lage die Absatz- 
verhältnisse schlecht und so un- 
übersichtlich, daß es unmöglich 
ist, über die Aussichten der 
zweiten Hälfte des laufenden. 
Jahres etwas bestimmtes zu sagen. 
Um dem großen Kapitalbedürfnis 
gerecht zu werden, wurde in der 


Mechanische Drahtgewebefabrik 
und Handelsgesellschaft m. b. H. 
Saarbrücken l 


Telegrammadresse: Drahthandel 


|. WASSER- | 


für 1-250cbrm Stundenleiffung l 


Farben | 
(Erd- und buite Mineralfarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 
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| außerordentlichen en | 
lung vom 12. Februar 1921 die) 
Ausgabe von. 30 Mill. M. 6 proz. |. 
Vorzugsaktien beschlossen. . Die. 


 Begebung: ist kürzlich erfolgt. Da 


die Absatzstockung sroße Sum- 


men festlegt, anderseits die Aus- 
dehnung unserer Beteiligungen 


neue Mittel erfordert, schlagen. 


wir der: (auf den 20, Juni 1921 
einberufenen) Hauptversammlung 
Erhöhung des Stammkapitals von 
'32 Mill. M. auf, 60 Mill. M. vor. 
Der Rohgewinn stellt sich abzüg- 


lich 3919101 M. Verlustvortrag. 


aus IgIg auf 20862802 M. Daraus 
sollen auf Anlagen 5021689 M. 
abgeschrieben und für Werkerhal- 
tung 5 Mill. M. bereit gestellt 


b: werden, so daß sich ein Rein- 


` gewinn von 10 841 112 M. ergibt. 


Dieser soll wie folgt verwandt. 


werden: Zuweisung. zur Rücklage 
700 000. M: zur Talonsteuer-Rück- 
lage 50000 :M., zur Dr.-Carl- 


Clemm-Stiftung ı Mill. M., 5-Proz.,| W 
Dividende auf die mit 25 Proz. 


eingezahlten 8 Mill. M. Vorzugs- 
aktien = 100000 M. und 15 Proz. 


Dividende auf 32 Mill. M. Stamm- 
akiien = 48 Mill. M. sowie E 
I0 Proz. Bonus auf 32 Mill. M. 


Stammaktien = 3,2 Mill, M. ver- 
teilt (im Vorjahr-o, davor 15 Proz. 
Dividende und ı5 Proz. Bonus), 
so daß als Vortrag auf neue Rech- 
nung 991 112 M. verbleiben. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 
- Kymmene. Die Kymmene 
Aktiebolag mit Papier-, Zell- 
stoff- und Holzstoff-Fabriken: in 
Kymmene, Kuusankoski ‚und 
‚Woikka (Finnland) verteilt aus 


-. 19650000 finn. M. Reinverdienst 


im letzten Geschäftsjahre 15 Proz. 
Dividende auf das Aktienkapital 
von Do Mill, finn. M. Es wurden 
erzeugt: 53110 Tonnen Papier, 


19 179 Tonnen Holzstoff und 32 000 


Tonnen Zellstoff. 

=- Die Aktiebolaget Wal- 
kıakoski in Finnland verteilt 
. für das Geschäftsjahr 1920 20 Proz. 
- Dividende auf’ ı5 Mill. finn. M., 


während die Aktionäre in den bei- 


den vorhergehenden Jahr en leer 
ausgingen. 

. Roels, Wie ` dem Züricher 
our aus Triest berichtet 
wird, ist die Papierfabrik in Roels 


‚bei Judenburg, die sich bisher. im 


Besitz der O6&sterreichischen 


Textilwerke befand. unter Mit- | 


wirkung von Schweizer Privat- 
banken, der Banca Commerciale 


Triestina und mehreren _italie-' 


nischen Finanzmännern in eine 
"Schweizer Aktiengesellschaft mit 
einem Kapital von 2,5 Mill. Fr. 
umgewandelt worden. Der Sitz 
der Gesellschaft wird nach Schaff- 


hausen verlegt. („Frankf. Ztg.“) 
Wangen L Allg. Simonius- 
sche Zellulosefabriken' A.-G. Der 
Vorstand © beantragt eme Ver- 
‚doppelung des Stammkapitals um 
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` asbestverpackte, stopfblichsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions. en. 
Anzeiger bieten'unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 
allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 
zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
i tragen diese 


= BE 


RICH. KLINGER G.m.b. H 
? BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 


Kernleder 
Chromleder ` 
Kamelhaarriemen 
alatariemen ` 
/ördergurte ` 
E erartikel 


mE Geet Oualitätsrare f 
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TEE he u. -Schleiferei 


Papiermesser, Pappen- 
= scherenmesser, Teller- 
i messer, Ritzmesser, Quer- 
schneidemesser, Wreis- 
messer, Stanzen. 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spezial-Schleiferei für alle vor- 
kommendenMaschinenmesser, 

à == MEHRERE | icfere nur anerkannte 
; ri KI. Plauensche Gasse42 - — _ Fernspr. 2 20644 Qualitätsarbeit. 
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naan = 8 0 8 gf RH ët. 8 RH a E > 8 a 
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am e Juli.) 


und Gewebe, Gegenüber anders 
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“bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = ı Gegr. 1870.= Reutlingen aa 
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3 Mill. M. neue Aktien. (Außer- Mitteldeutsche Transportgeräte- und an W.EN G E L, 


ordentliche Generalversammlung 
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KleineMitteilungen. | 


Vom Einkommensteuergesetz. 
Die an Umfang reichen Ausfüh- 
rungsbestimmungen zum  Ein- 
kommensteuergesetz vom: 24. März 
1921 sind jetzt in Nr. 25 des 
„Zentralblattes. für ‚das Deutsche 
Reich“ erschienen. : Ihr Studium 
empfiehlt sich Ee jeden ` steuer- 
pflichtigen Staatsbürger, der dar- 
aus zugleich ein Bild davon er- | 
hält, wie weit heute die. Ueber- | $ 
wachung der Veranlagung und 
 Steuererfassung getrieben werden. 
muß, um den ungeheuren Staats- 
ausgaben zu genügen. Das „Zen- | 
+ralblatt“ erscheint in Karl Hey- 
manns . Verlag in Berlin W8, 
Mauerstraße AA. 

Keine "Aufhebung der Aus- | @ 
fuhrbeschränkungen für Garne | W 


` Armaturen ges Art, 
Ventile, Hähne, ‚Absperrschieber aus. Gußeisen GET Stahlguß ` 
= Kondenswasserableiter | 
Dampikeueiebschlin mm -Ventile und Hähne 
. Wasserstandsanzeiger, Dampfdruckreduzierventile = 
Schmierapparate, Spez. Staufferbüchsen 
: Ekert-Patent-Ventil- Dichtungsringe. | 
_ ferner 'Oelspar- und. Abfüllapparate, _Tropfölreiniger, Zenirifugal- ` 
EE I-Reinigungsapparate Herco, Putzwollkästen, Kleiderschränke usw. 
er Großes Vorratslager . 


 P.HERWEG«CO,, Sg 
Düsseldorf E | | Schließiach 745 


tege B 
Schornsteinbau / OBEN: Arbeiten‘. H 


'lautenden Meldungen wird erneut | iE 
darauf hingewiesen, daß mit einer (AN 
Aufhebung der Ausfuhrbeschrän- | 
kungen für Garne und Gewebe in | gm Se | 
nächster Zeit nicht zu rechnen ist. = — EE EE 
Der Leiter der Außenabteilung | 
der _ Reichsstelle für Textilwirt- f 
"schaft äußerte sich einem Ver- ` E.JEENICKE & Co. JI 
treter des „Konfektionärs“ gegen- |. u 
‚ über, daß einer sofortigen Auf- 
'hebung insbesondere die Bestim- 
mungen des ‚Ultimatums: entgegen- 
stehen, wonach: sich Deutsch- | 
land verpflichtet hat, sämtliche ` 
Ausfuhrabgaben. ‘also auch die 
zweiprozentige Abgabe für Garne 
und Gewebe, auf Reparations- 
konto abzuführen. Es bedürfte | 
also erst besonderer Verhand- | 
lungen mit der neu eingesetzten 
'Garantiekommission, um hier eine | 
Ausnahme zu erzielen, Außer- |- 
dem müßte natürlich eine Kom- 


ei ge ner Fabr ik ati e 


pensation für die ausfallende Ab- | RE Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- "el 
gabe gefunden werden. An sich |‘ wa ET ` 
halte die Reichstelle für Textil- | ww d bänder /Kernleder- und Balatariemen Oele 7 Fette EE SE 

wirtschaft eine Freigabe für | g TechnischeGewebe undandereFabrikbedarfs-Artikel 


Garne und Gewebe für durchaus 
wünschenswert. Mit einer solchen 
ist. aber nach dem oben Gesagten 
in absehbarer Zeit Be? zu 
rechnen. 


Georg Reimann / Gö rlitz 
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Zur Einführung der Lohn- 
steuer. Die Reichsfinanzverwal- 
tung gedenkt, das Lohnsteuer- 
gesetz erst am I. Januar 1922 in 
Kraft treten zu lassen, nachdem 
im Oktober eine Personenstands- 

aufnahme  vorangegangen sein 
wird, bei welcher der Arbeiter, 
Angestellte oder Beamte die Zahl 
seiner Familienmitglieder, für die 
er Abzüge bzw. 
gungen beanspruchen kann, und 
evtl. auch sonstige für die Steuer- 
leistung maßgebende Familien- 
verhältnisse anzugeben hat. 
a für die Zeit vor dem 

Januar, also für die Monate 
Aoril bis Dezember, den Steuer- 
abzug so auszugestalten, daß auf 
die persönliche Veranlagung am 
Schlüsse des Jahres verzichtet 
werden kann, plant die Finanz- 
verwaltung, wie der Abg. Keil mm 
„Vorwärts“ mitteilt, 
lichen Inhalt des neuen Gesetzes 
auf dem Verordnungsweg am 
I. Juli oder einem nicht viel 
‚späteren Termin in Kraft treten 
‘zu lassen. 

Der Kampf um. das neue 
- amerikanische Tarifgesetz. Die 
Longworth-Bill, ‘die vorschlägt, 
daß die Sätze des Entwurfs des 
neuen großen Tarifgesetzes be- 
reits im Augenblick der Ueber- 
weisung des Entwurfs an das 
Plenum des Repräsentanten- 
Hauses vorläufig in Kraft treten 
sollen, ist auf starken Widerstand 
gestoßen. Die kürzlich von der 
„Chicago Tribune“ gebrachte 
Meldung, daß der Vorschlag von 
der Kommission bereits ange- 
nommen worden sei. hat sich 
nicht bestätigt. Republikänische 
Abgeordnete hoffen indes, diese 
oder eine ähnliche 
durchzudrücken. So ist, um vor 
Inkrafttreten des neuen Tarif- 
gesetzes eine starke Voreinfuhr 
zu verhindern. von dem Vor- 
sitzenden der Kommission für 
Revision von ' Gesetzen, Herrn 
Little ‘eine Resolution einge- 
bracht worden. ‘die den Prä- 
sidenten ermächtigt, die Einfuhr 
von Waren für einen Zeitraum 
von 90 Tagen zu beschränken, 


falls er der Ansicht ist, daß die 

Importe die Bedürfnisse über- 
steigen und in der Absicht er- 
folgen, die später zur Hebung 
selangenden höheren Zölle zu 
vermeiden. 


Entschädigung aus Vorkriegs- 
verträgen. Entgegen unzutreffen- 
den Zeitungsnachrichten über 
Vorkriegsverträge mit  franzö- 
sischen Abnehmern, wonach die 
Frist für die Erhebung. der 
Klagen auf Zubilligung einer 
Entschädigung auf Grund des 
Artikels 299b des . Vertrages von 
Versailles nach einem Abkommen 
mit der französischen Regierung 
am 30. Juni d. J. ablaufe, werden 
wir von zuständiger Stelle darauf 
hingewiesen, 
kommen nicht geschlossen wor- 
den ist. Der deutsch-französische 


em EE nen ` 


Steuerermäßi- 


Um 


den wesent- ` 


Regelung 


Dm 


daß ein solches Ab- ` 


6 „KRAUSE“ 
' igareitenpapier - u 
D zum Schneiden von Zigarettenpapier "7 


in kleine Formate 


100 cm Schnitt P nge, mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, 
zwangläufiger Pressung, selbsttätiger Ausrückung bei Ueberdruck 
sowie mit Schnittandeuter. | 


Glänzend bewährte Ausführung + Kurzfristig lieferbar 


Verlangen Sie Sonderangebot Pf 3672.. 


‚KARL ARa A.-6., EE 13 


Filiale unë Lager: 
B e RLIN CI 


Fichte- und 
Kiefer- 


Petzold ae 


Holz, Otto Schill- 
großhandlung heipzig 13, straße 6 


— Telegramme: Haringhölzer 


Kalk 


Wir haben ca. 400 tons geschlämmte Kreide und kohlensauren 
Kalk Wegen SES zu billigsien Preisen in Ladungen abzugeben 


| Boegen & Co., DÜ EE 
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Erste Referenzen) 
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EMIL süss, GELSENKIRCHEN 


GESCHÄFTSRÄUME DÜRERSTRASSE 9 FERNRUF 901 
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SM 


GUTTIN 


ou DER PAPIER-FABRIKANT 


Gemischte .Schiedsgerichtshof in 
Paris hat vielmehr durch Plenar- 
beschluß vom 12, April diese Frist 
bis zum 15. Juli d J. verlängert. 
(„Reichsgesetzblatt“ 1921, S. 509.) 

Der neue estländische Zoll- 
tarıf vom 3. Januar 1921, in Kraft 
getreten seit dem I. Mai 1921, ist 
als Sonderabdruck aus dem 
„Deutschen Handelsarchiv“, Juni- 
heft 1921, erschienen und in der 
Buchhandlung von Mittler & Sohn, 
Berlin SW, Kochstr. 68, käuflich 
zu haben. 


Die Kemi-Bolaget. eine der 
bedeutendsten finnischen Gesell- 
schaften, hat ihrer gesamten Ar- 
beiterschaft gekündigt und ihren 
Betrieb sowohl in den Säge- 
= werken als auch in der Sulfit- 
fabrik völlig eingestellt. Durch 
diese Betriebseinstellung werden 
etwa 1000 Personen erwerbslos. 
Der Grund dieser Maßnahme ist 
auf die Krediteinschränkung der 
Banken und auf die außerordent- 


lich hohen Steuern zurückzu-. 


führen. Das Unternehmen mußte 
um diesem Jahre ı5 Mill. Fmk. 
Steuern bezahlen. 
Deutscher Werkbund und 
‚Leipziger Messe. Im Anschluß 
an Verhandlungen mit dem Deut- 
schen Werkbund wegen der 
Unterstützung der Entwurfs- und 
Modellmesse ist auf Beschluß des 
Arbeitsausschusses des Meßamts 
für die Mustermessen in Leipzig 


der Geschäftsstelle des Deutschen 


Werkbundes Sitz und Stimme im 
Sachverständisenausschuß der 
=- Entwurfs- und Modellmesse ein- 
geräumt worden. in 
Brandunglück., Nach einer 
Mitteilung des „Corriere della 
Sera“ entstand am 11. Juni in der 
Papierfabrik Paolo Pigna in 
Alzano, Maggiore. Provinz Ber- 


gamo, einer der bedeutendsten . 
Papierfabriken Italiens. welche 
etwa 1000 Arbeiter beschäftigt, 


ein Brand. Die Rauchsäulen 
drangen aus dem Magazın der 
Rohmaterialien. Trotz tatkräf- 


tigen Eingreifens der aus Ber- 
gamo herbeigeeilten Feuerwehr. 
blieb vom Innern des Gebäudes 
nur ‘ein Schutthaufen übrig. Der 
Schaden beträgt zwei Millionen 
Lire. 


u F ür 
Randstaaten usw. Vertretung 
leistungsfähiger Fabriken 
gesucht. Grosszügige Orga- 
nisation. la Referenzen. 
Offerten erbeten unter : 
P. F. 8531 an die l 
Expedition dieses 
Blattes 


Ritter’s 


Fabriken, Berg-| Finoetragene | Kelne zer- 
u. Hüttenwerken| Eingetragene | prechlichen 


Spezialpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u. 8 Stempeln f. Loko- 
motiven, Großgasmasch., Helßdampfmasch. usw. 


W. Ritter, Maschinenfabrik 


Für einzvl. Maschinen. Gegr.1848 Altona (Elbe). Gegr.1848. 


für alle 
Zwecke der 
Industrie 


Genaueste 
| Regulierung 
und bei höch- 

4 | ster Touren- 
zahl absolut 
sicher und ` 
geräuschlos 

arbeitend. 
Elegante und 
sorgfältige 
Ausführung. 


Zäite 
Kä A 


Teile. 


u | d S 
in hervorragender Güte ` | 


MM 


Kolbenpumpen u d Kreis 


Spezialifät seit 1880 SS Ä R 
ner Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 51.Sa. 


Nosse 


WE Rech 


SCH 


| Dës 


Wasser 
Stoffwässer 
Abwässer 


Ipumpen, Kesselspeisepumpen 
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Original automatischer Schmierapparat. 
Anerkannt vollkommenster Apparat. Enorme Ölersparnisse, 
Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke ! 


Über 34 000 Stück 
‚Im Betriebe beid. 
Kaiserl. Marine, 
den Kgl. Staats- 
bahnen u. Werk- 
stätten sowie den 
bedeutendsten 
Dampfschiff- 
fahrtsgesellsch., £ 
Werften, Dampf- RITTER 


- Graphitöl- 
Schmierapparat. 
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Heft 27. ee 8. Juli 1921. ` XIX. Sahroane: 


Maschinenfabrik zumBruderhaus 
REUTLINGEN (Wü irttemberg) 


Albin arena pie ee ee a 
ui 3 er 2 d t uatr 
X i et Bu 


‚Wh 
Br SS 


Querschneidmaschinen, Modell C3 


mit automatischem Bogenableger, Längenschnitt und Rollenständer von 1500—2500 mm Arbeitsbreite, 
in Serienfabrikation hergestellt, teilweise sofort, spätestens in 3 bis 5 Wochen nach Bestellung greifbar. 
Feste Preise. nn Diese Maschinen stellen das Vollkommenste auf diesem Gebiete dar. 


5 Á Ä ve CHNEIDEMAS CHINE 


Über 1450 Rapid geliefert, 
an einzelne Firmen bis zu 5 Stück. 
Diese Tatsache spricht für sich. 
Die Größen von 102, 128 u. 153 cm Schnittlänge können wir meistens ab Lager liefern. 
Verlangen Sie Werbeblatt Pf 3266 mit Zeugnissen und Empfängerlisten, 


Wir bauen Schneidemaschinen als ein Sondererzeugnis und vermögen allen Ansprüchen 
zu genügen. 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). . Viertel» 
‘jährlich durch die Post bezogen für Deutschland. 
.M. 7,50, zuzüglich 75 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch» Oesterreich, 
"Ungarn und nach den von Deutschland abgetret: 
‚Provinzen Polens M. 15,—, Ausland M. 25,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage. vor: Vierteljahrschluß. 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 

Sëll Postscheck, Konto Nr. 1140 > 
Zuschriften, den technischen: Teil betreffend, an 
die Schriftleitüng: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr.-49, erbeten. Nachdruck nur: 
‚mit :Genehmigung des Verlages unter vollständiger. 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri« 
kante, Berlin — gestattet. - Für unverlangte Manus 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr. geleistet 


PRTLITLITTEITILTLELTTILLIKTITELETTTITTET TER IITTILITIIIR IT ITIIEIII TUI IE 


DT OTTO OTTELE CL 
ITT TTT 
` y R D ` 


Herausgegeben vonOttoElsnerVerlagsg 


TTT 


XIX. Jahrgang. 


HUTT TTT AAA 


IE o 
EE 
II gengt Sg 


esellschaft m.b.H.,‚BerlinS42, Oranienstr.140/142 
. ‚Fernsprecher: Amt Moritzplätz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 <  Telegramm»Adresse: Elsnerdruck ` o 
Be Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Ösannstr. 49 ` SE EE 
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80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, . bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche - 
bet direkter Bestellung zum halben Preise. Vor 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für ‚Beilagen 
-je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen - 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 ` 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung,: Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher. keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück, 
zahlung des Bezugspreisss.. In gleichen Fällen 
‚haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
‘wenn die. Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar.nicht erscheint. — Bei Zahlungs«. 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in. Fortfall 
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Best) se Ausnutzu ng von Wasserkräften durch wirtschaftlichen | 


Von. Koch , Duderstadt.. 


© Mit der vollständigen Ausnutzung von Wasser- 
menge und Gefälle zur Kraftgewinnung liegt es 
bei vielen Wasserläufen noch sehr im’ argen, indem 


die verschiedene wirtschaftliche Leistungsfähigkeit 


der Einzälbetriebe auch eine verschiedene Bewertung 
der \Wasserkräfte und demgemäß einen ungleich- 
mäßigen Ausbau zu zeitigen pflegt. Kapitälkräftige, 
auf Modernisierung ihrer Anlagen-bedachte Betriebe 


pflegen schon aus Gründen der Betriebskosten- ` 


'’erspärnis ihre Wasserkraftanlage dorch Ausbau: rest- 
los auszunützen, dagegen sind hierzu kapitalschwache 
und veraltete Betriebe nicht immer in der Lage. Bei 
diesen wird: der Zustand der Wasserkraftanlage 
statt dessen weiterhin verschlechtert, und in der 
‚Folge lassen. undichte Schützen und Wehre sowie ver- 
krauteter 'und mangelhaft geräumter Betriebsgräben 
‚ viel Betriebswasser in den seitwärts fließenden Wehr- 
graben ab, das dem Unterlieger 'verlorengeht, falls 
der Wehrgraben dieses: Wasser nicht in den Ober- 
graben des Unterliegers einleitet: © 00. 

Liegt nun der Fall so, daß‘ einer veralteten 
und mangelhaft: -instand- ‘gehaltenen Wasserkraft- 


anlage eine ` solche folgt, deren Besitzer auf 
gute Instandhaltung und “restlose Ausnützung 


der Kraft bedacht ist, so wird dieser Maßnahmen zu 


wichtiger 


treffen suchen, um auch beim Öberlieger einen mo- 
dernen Ausbau der. Kraft zu erreichen, um sich das 
bisher beim -Oberlieger verlorengegangene Betriebs- 
wasser vollständig zu sichern und damit gleichzeitig 


die Leistung seiner eigenen Anlage zu erhöhen. Vor 


dem Kriege behalf: sich solch ein -kapitalkräftiger 
Besitzer mit dem "Ankauf derartiger für ıhn 
‚verfallener Anlagen, die übrigens 
billig zu erstehen waren, da andere Reflektanten . 
fehlten und der zunehmende wirtschaftliche Rück- | 
gang solcher Besitzer verfallener Anlagen ohnehin 
den Verkauf, meistens sogar den Zwangsverkauf der 
Anlage, herbeiführte. Während des Krieges und 
besonders als Folge der Geldentwertungin der nach- 
revolutionären Zeit bis heute ist aber ‘die Neigung 
der Inhaber von Liegenschaften, ihr Anwesen zu 
verkaufen, zusehends geringer geworden; um so mehr, 
als bei Hypotheken- und Schuldenabtragungen mit 
Papiermark der gleiche Nennbetrag von Goldmark 
bezahlt werden kann, so’ daß die-in  Papiermark ér- 
zielten Verdienste ‚und Ersparnisse meistens schon 


‚hinreichen, um Schulden So weit abzütragen, daß kein. 


Zwangsverkauf mehr möglich ist. Andererseits hat 
der Fall’ der Papiermark die Bewertung von ` Liegen- 
schaften so bedeutend gehoben, daß die Forderungen 
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auch für verältete Anlagen heute meistens solche 


sind, die unter Aufrechnung der ebenfalls sehr hohen 
Kosten des modernen Ausbaues der Kraft einen 
käuflichen Erwerb nicht mehr‘ rätlich 
lassen. 
deren Maßnahmen suchen, om seine Absicht, beim 
Oberlieger die ihn (dem Unterlieger) schädigende 
Wasserverschwendung, zu beseitigen, 
lichen. -Hierzu eignet sich die Ceseli hatse dene 
am’ besten. bei welcher jeder Betrieb seine Selb- 
ständigkeit im Rahmen der Gesellschaft ` behält, 
durch : die gewählte Gesellschaftsform aber eine 


Zusammenfassung der ‚wirtschaftlichen Leistung der ` 
zusammenfassenden Betriebe erreicht wird, welche: 
dann auch das gesteckte Ziel. einer restlosen Aus-. 
` nutzung der in Betracht kommenden Wassėrkräfte 
verwirklicht, da dieses die Vorbedingung des wirt- . 


schaftlichen Gedeihens der Gesellschaft darstellt. 


Für eine solche Gesellschaft, die also die rest- 
lose Ausnützung: der Verwertung der Wasserkraft 
eines Flusses durchführen will, weil’ diese Verwer- 
' tung zum ‚Schaden der an dem Flusse befindlichen 
Wasserkräfte ‘bisher höchst mangelhaft ` stattfand, 
eignet sich nun die Form der Aktiengesellschaft am 
besten, in die jeder der beteiligten Betriebe seine 


Anlagen oder auch Barmittel einbringen kann, wo- 


rauf dann die Aktiengesellschaft als SE Be- 


sitzerin der bisherigen Einzelbetriebe auf jeden nach | 


‚Maßgabe seiner Einlagen die auf ihn entfallenden 
Aktien verteilt, so daß die Gründer das gesamte 


Aktienkapital übernehmen und auch den Gewinn ` 


allein erhalten, wodurch auch widerstrebende Be- 
triebe zum Zusammenschluß zu bewegen sind. Ein 
solcher Fall, der für etwaige Zusammenschluß- 
‚bestrebungen von Wasserkraftanlagen ohne weiteres 
als Anleitung dienen kann, ist im nachstehenden 
in seiner Planung geschildert. .Es handelt sich um 
einen Flußlauf, der eine Wassermenge von 2 cbm/sec 
bei niedrigstem Abfluß und 6 bis 10 cbm bei größtem 


Abfluß führt. Das Gefälle. soll von 170 m auf: 


450 m gehoben werden; augenblicklich ist eine 
Turbine von 91 PS im Betrieb, während der Werfk- 
graben 5 m breit und ı m tief ist, aber durch Ufer- 
erhöhung um ı m erhöht werden soll. Die Be- 
teiligten sind eine Mühle und ein Fabrikbetrieb mit 
Elektrizitätswerk, von dem die unterliegende 
Schneidemühle. schon in früherer Zeit aufgekauft ist, 
so daß zwei Beteiligte mit zusammen drei Wasser- 
kräften in Frage kommen. In das vorhandene 
Wasser teilen sich demnach zurzeit die Mühle und 
ein Fabrikbetrieb mit Elektrizitätswerk. Letzterer 
bildet die treibende Kraft bei der Errichtung eines 
Gesellschaftsbetriebes, da er durch den Oberlieger 
(Mühle) infolge dauernden . Wasserverlustes bei 
dessen veralteter Wasserkraitanlage geschädigt wird 
und durch Zusammenfassen der beiderseitigen An- 
lagen in Gesellschaftsform die restlose Zuführung 
des Betriebswassers zu erreichen hofft. Eine dritte 
unterhalb gelegene Schneidemühle ist vom betrei- 
benden. Fabrikbetriebe angekauft, wodurch das vor- 
handene . Gefälle ohne: weiteres nun wenigstens 1,50 


Meter erhöht werden kann. Die augenblickliche Lei- 


stung dieser Wasserkräfte ist derart, daß die Mühle 
23 PS, der Fabrikbetrieb 92 PS und die Schneide- 
mühle ıo PS leistet, die drei Anlagen zusammen so- 
mit 125 PS ergeben. Die Mühle und der Fabrik- 
betrieb sind sich darüber einig, daß tatsächlich viel 
weniger Kraft erzeugt wird, weil ein Betrieb dem 
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‚um. den Zusammenschluß der 


erscheinen ` 
Der ` "Unterlieger muß also schon nach an- . 


zu verwirk- ` 
‘Fabrikbetriebes ` aber empfindlich fehlte. 
nun nach Ansicht des Fabrikbetriebes gelingt, dese 
verschiedenen Interessenten’ zur Zusammenarbeit zu 


anderen schadet. "Für den ee der sich 


oberliegenden Mühle 
mit ihm. zu einer Gesellschaft bemühte, war die Not- 
wendigkeit gegeben, die Mühle, wie es nachfolgend 
geschehen ist, von den. Vorteilen des Zusammen- 
schlüsses noch besonders zu überzeugen, da an. der 
Mühle viel Wasser verloren ging, das ihr nichts 
nützte, den beiden Werken des 


bringen, .so kann nicht nur die Zahl von 125: PS tat- 


sächlich erreicht werden; durch Erhöhüng des dem, 


Fabrikbetrieb gehörenden Wehres um etwa I-m und 
durch restlose Ausnützung des seither von "der 


"Schneidemühle beanspruchten Gefälles : wird es so- 


gar möglich sein; diese Leistung auf 300 PS bei 
Vollwasser zu erhöhen, also mehr als zu verdoppeln 
und die niedrigste sche bei Wassermangel auf 
100 PS zu halten. In KW-Stunden ausgedrückt hebt 


unterliegenden. 
-Sofern es 
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sich aber. die Kraftentfaltung noch ın gänz anderer - 


Weise, Bei der jetzigen zerfahrenen Anlage können 
von allen drei beteiligten. Werken iim.höchsten Fall 
120000 bis 130000 nutzbare KW-Stunden durch 
Wasser erzeugt werden. Zur Deckung des Bedarfs 


„für die. Stromversorgung des Ortes müssen zurzeit 


von dem Fabrikbetrieb jährlich 300 Tonnen Kohlen 
verbraucht werden. Bei Durchführung des neuen 
Wasserwerkes können durchschnittlich etwa 


1000 000 KW-Stunden im Jahr erzeugt werden. Was 


in dem: Orte nicht unterzubringen ist, nimmt. die 
staatliche Ueberlandversorgung, wenn auch zu einem 
geringen Preis, auf. 


Bei der Zusammenlegung konne die Mühle ihre 
Grundstücke behalten, der Fabrikbetrieb würde da- 
gegen die zum Betrieb "des neuen Werkes ge- 
hörenden Anlagen, das Wehr," den Kanal, das be- 
stehende Turbinenhaus und den: Grund: und Boden 
für das neue Maschinenhaus in die Gesellschaft ein- 
bringen. Der Fabrikbetrieb ist ferner „bereit,. den 


- mit dem Ort neuerdiags abgeschlossenen; für die 


heutigen... Stromerzeugungsverhältnisse wegen der: 


hohen Dampfkosten zwar nicht ausreichenden, nach 
Durchführung des Umbaues aber recht günstigen 
Lieferungsvertrag für elektrische Energie in die 
neue Gesellschaft mit einzubringen — KW-Stunde 
150 Pf., Selbstkosten bei dem weiter unten an- 
genommenen . Absatz von 645000 KW -Stunden 
265 000 SR 

Pf., bei 


——— Absatzes 
645 000 


== Al Steigerung des 


weniger) —, weiter den vorhandenen Maschinenpark. 


einschließlich Turbine, einen Stromerzeuger: -von 


EI K. V. A., die vorhandene Transmission mit allen 


Riemenscheiben, die ganzen Schalttafeln, die Leder- 


Lë 


riemen, die Hochspannungsleitung bis zu den Trans- 


formatoren, ferner die vielen Instrumente und Mes- 
apparate, die zum Betrieb gehören. Ausgenommen 
soll sein die Lokomobile mit dem dazu gehörigen 
Vorgelege und dem Treibriemen; die Lokomobile ist 
nämlich gemietet und nicht Eigentum der Firma. 
Das zum Betrieb nötige, gut eingeschulte Personal 
ist bereits vorhanden, da jetzt schon ein Elektrizi- 
tätswerk betrieben wird. Die Personalkosten werden 
natürlich bei Vergrößerung der Anlage, auf die Ein- 
heit der erzeugten Kraft bezogen, erheblich geringer 
werden, ` ni 

Würde man oun die -Wasserkraft 
800 M./PS anschlagen, so ergibt sich für die Wasser- 


mit je 
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kraft nach obiger. Zusammenstellung ein Gesamt- 
einbringen von 125 . 800 = 100000 M. Von dem 
Fabrikbetrieb würde das Wehr, der. Kanal usw., so- 
wie der Maschinenpark. zu dem sehr mäßigen An- 


schlag von . 450000 M. 
eingebracht Werden: 
von der Mühle bar einzulegen wären 100000 „ 


ne EE 
zusammen 650.000. M. 


Diese Summe würde das Stammkapital darstellen, 
welches somit Geo Aktien zu je 1000 M. umfassen 
sollte, wovon im - Verhältnis des ZEinbringens 
"ha = 118 Anteile, der Mühle zufallen sollen. Die 
Aktiengesellschaft untersteht einem Aufsichtsrat von 
mindestens drei Mitgliedern; zunächst dem In- 
haber des Fabrikbetriebes, dem Leiter der Mühle 
oder einem andern zu bestimmenden Herrn und 
einem Ingenieur als technischem Sachverständigen. 
Jede Aktie hat ein Stimmrecht; wenn vorläufig bei 
dem Fabrikbetrieb die Aktienmehrheit verbleibt, 
so hat die Mühle.die Aussicht, später käuflich wer- 
dende Aktien dazu übernehmen zu können; jeden- 
falls behält sie so nicht nur ihren bisherigen Anteil 
an der: Wasserkraft, sondern erhält sogar mehr, als 
sie bei einem Ausbau auf eigene Rechnung, dazu 
noch mit wesentlich höherem Kapitalaufwand, jemals 


300.2 
Zr rd. 55 PS. Das 


Geschäft müßte selbstverständlich streng selbständig 
und unparteiisch geführt werden. Die Großabnehmer 
hätten den gleichen Strompreis zu zahlen wie der 


erzielen könnte, nämlich 


Ort, die Mühle würde also ihren Verbrauch zum | 


gleichen Preis geliefert bekommen wie der Fabrik- 
betrieb. "` Gedacht ist auch an die Stromlieferung an 
Nachbarorte, die sich durchaus rentabel gestalten 
dürfte, | i 

Was nun die Rentabilität des Unternehmens 
anbelangt, so ist mit folgenden runden Zahlen zu 
rechnen: 

I. Einnahmen: 


Bedarf des Ortes. ev a 
» o E E E 
„ der Mühle « 


125 000 KW-Std. 
100 000 Sé 
20 000. Br 


zu 1,50 M. = 367 500 M. 

Lieferungen an die Ueberlandzentrale bis 
zu rund 750000 KW-Std. möglich, 
vorläufig, vorsichtig geschätzt, zu nur 
400000 KW-Std. zu durchschnittlich 
25 Pig. a er 100 000 , 

zusammen 467 500 M. 
2. Ausgaben: 

Für Gehälter und Löhne jährlich . 60000 M. 
„ Ingenieur und dessen Reisen . I0 000 , 
‚„ Schmiermaterial und kleine A | 

gaben e SO 000 „ 
„ Verzinsung eines zum te SCH i 

Wasserkraft notwendigen Darlehns 

in Höhe von I 000000 M. zu 5 Proz. 50000 , 

Unterhaltung und Abschreibungen: 

3 Proz. auf Wasserbau 15 000 ,, 
10o Tor neue Maschinen . 55000 ,, 
Für Steuern und Unvorhergesehenes . 25000 „ 


zusammen 265000 M. 


Demnach könnte eg Reingewinn von jährlich 
202 500 M. erzielt werden, der auf das Aktienkapital 
eine Dividende von über 30 Proz. gestatten würde. 
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zusammen 245 000 KW-Std. 
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Das Geschäft für 


die Mühle würde sich also wie 
folgt gestalten: 


Einnahme: 118/650 aus 202500 M. . 36760 M. 
Ausgabe: Strombezug 20 000KW zu 
1,50 M, nen 30 000 , 
Ueberschuß 6760 M. 


Nimmt man weiter an, daß die Mühle für die 
Einrichtung des elektrischen Antriebes in ihrer An- 
lage nach Verwertung entbehrlich werdender wert- 
voller Teile noch etwa 40 000 M. aufzuwenden hätte, 


so würde sie neben freiem Kraftbezug eine 


Verzinsung ihrer Bareinlage (100000 M.) und der 
Kosten für die Antriebsänderung mit zusammen 
6760X 10 


140000 M. won = 
140 000 


Wiahsscheinlich beträgt aber der heutige Kraft- 
bedarf der Mühle nicht mehr als 17 000 bis 18 000 KW- 
Stunden jährlich, so daß der Ueberschuß noch größer 
ausfallen wird (Verzinsung evtl. 6 bis 7 Proz.). 
Dazu kämen noch die früher erwähnten sehr wert- 
vollen Vorteile: Unabhängigkeit vom Wassermangel, 
Möglichkeit des gleichzeitigen Betriebes aller drei 
Werke und wesentlich kürzere Behinderung des 
Betriebes infolge von KRückstau durch höhere 
Wasserstände. 

Es kann kaum ein Zweifel darüber bestehen, daß 
der Verbrauch an elektrischem Strom durch den 
Ort, sobald erst reichlich Strom zur Verfügung 
steht, stärker werden wird. Ebenso will der Fabrik- 
EE späterhin noch seine sämtlichen Anlagen 
voll beschäftigen und verspricht daher, ein sehr 
groBer Abnehmer zu werden. Aber selbst wenn 


= 4,83 Proz. erzielen. 


man den Fall setzen wollte, daß die Mühle durch 


die Neuerung und bis einmal die Maschinen ab- 
geschrieben sind, nicht mehr einnehmen würde als 
sie ausgegeben hat, so ist immer noch der große 
Gewinn zu berücksichtigen, der in dem unbe- 
schränkten Betrieb und in der Beseitigung der Ein- 
schränkungen bei Wassermangel begründet ist. 
Auf alle Fälle hat die Mühle dann den Mitgenuß 
aller Vorteile, die aus dem Wässerrecht irgendwie 
noch erwartet werden können, sie hat Aussicht, 
ihren Aktienbesitz mit der Zeit zu vergrößern ‚oder 
auch zu verkleinern, wenn ihr die Sache einmal 
nicht mehr paßt. Die Gründungskosten wären 
natürlich von der neuen Aktiengesellschaft im Ver- 
hältnis zum Aktienbesitz zu tragen. Zum Schluß sei 
noch auf die große Betriebssicherheit der Anlage 
hingewiesen. Diese wird einmal dadurch erzielt, 
daß zwei vollständig unabhängig voneinander 
arbeitende Turbinen und Stromerzeuger mit 190 und 
oo PS Leistung vorhanden sein werden. Sie wird 
zum: anderen durch den Anschluß an die staatliche 
Ueberlandversorgung gewährleistet, welche einer- 
seits den überschüssigen Strom aufnimmt, ebenso 
aber auch bei etwa fehlender Erzeugung Strom 
liefert: Eine Dampfreserve wird durch desen An- 
schluß überflüssig, und nicht zuletzt auch diesem 
Umstand ist das günstige finanzielle Ergebnis zu 
verdanken. 


Der. von dem Fabrikbetrieb für insgesamt 
430000 M. in die zu gründende Aktiengesellschaft 
einzubringende Maschinenpark enthält folgende 
Teile: 


I Turßinenäuisse von Briegleb, Hansen 
'& Co., 1912 erbaut, mit gı PS Höchst- 
leistung, mit Zahnradvorgelege und 


on o D 


oos 


vi Eu E 


© 2 Antriebsriemen 


.ı km 


‚gemeinsamen Graben wieder 
des.-Wassers. auf dte drei. 


benötigte: Baükapitat erhält, c i V 
. künftig nur noch Elektrizität in, gemeinsamer Zentrale 


selbsttätigem . Deldruckregler, ein- FE 
schließich Wasserbauwerk ‚23196 000 M. 

I Gener ator 75 KVA mit angebauter er ur 
regermaschine. „ oo e le 480008, 

I NEE ER 10 KW - 9000. a 

t Transmissionswelle, 10 m lang, 90 mm 
Durchmesser, en | 4500 „` 
Ringschmierstehlager . . . 2... 3 000. BS 
Stehlager mit Bronzeschalen 


. ..2000 ,„ 

Voll- und ı Leerscheibe, 1600X 260, mit SE 
Anlaufvorrichtung zum Generator `. . 4,500: „ 

tr Voll- und I Leerscheibe, 1200X200, mit i 
Anlaufvorrichtuig zum Generator 

ı Reibungskuppelung ar 


T Gleichstromsch alt SE 


1 Hochspantiungsschaltanlage A 
beide. mit den erforderlichen Meß- 
`instrumenteñ, Schalt- und Regulier- - 

apparaten sowie" ‚Sicherungen . 
Hochspannungsfreileitung aus- 

Transformatoren aber ein- ` í 
Kabelstrecke mit Bahn- 

Gestänge, ` Isolatoren, 

 Blitzvorrichtungen, i 

54000 , 


schließlich’ 
schließlich 
| unterführung, 
" Schutznetze, 
‚Sicheruüngen und Trennschaltern er 


no; "zusammen "430.000 M, 
.. Nähere Erläuterungen zu diesem Vorschlag 
einer Gesellschaftsgründung Tor die "beiden Be- 


teiligten (Mühle und Fahrikbetrieb) geben die Dar- 
legungen des l’abrikbetrichbes auf folgende Zweifels- 
punkte: „Es ist anzugeben, ob oberhalb der 


und ob: das an diesem Wehr 
vorhandene Wasser unter die drei Anlagen durch 
Abzweiggräben- verteilt wird und unterhalb 
Schneidemühle wieder :zusammenfließt und in einem 
weiterfließt, ferner wie 


i m erhöht werden soll, 


beim Wehr die Verteilung | 
Anlagen stattfindet. Besitzt jede der drei Anlägen 
außer dem vorgenannten Hauptwehr 


erhöht. werden? Ferner 
wie die. Mühle das von 


drei Nebenweliren noch 
wird um Auskunft gebeten, 


ihr benötigte Baukapital zu beschaffen gedenkt, ebenso 


wie das oberhalb der Teilung belegene Hauptwehr das 
ob die drei ‚Wasserkräfte 


erzeugen. sollen, wie. die Ueberleitung der Kraft in die 


Zentrale gedacht. ist, welche tägliche Arbeitszeit und 
Kraft bei 
Stunden, welche Leistung in KW. aus 300 Tonnen Koh- 
len und‘ welche Arbeitszeit und Kraft bei ı Million 
Bei der Zu- 
sammenlegung. der drei W asserkräfte werden: offenbar . 
die vorhandenen Wa 'sserbauten. von der neuen Gesel ES 
schaft übernommen, so daß zu wissen wichtig wäre, zu 
Graben, Gerinne, 


der heutigen Leistung von 130 006 KW.- 


KW- Stunden zugrunde gelegt werden. 


welchen Preisen im einzelnen. Wehr, 
Stauvorrichtungen und Turbine oder Wasserrad jede 
der drei ‘Anlagen von der neuen Gesellschalt übernom- 
men werden soll. Sodann ist anzugeben, welcher 


‚Strompreis pro KW.-Stunde heute bezahlt wird von 


dem Ort, von der Ueberlandzentrale, Großab- 
nehmern und von Kleinabnehmern.. 
unterschiede sind zu begründen, auch ist anzugeben, ob 


bei bestimmten Höchstabnahmen Preisermäßigungen 


"von 


‚Ar 


Mühle , 
© en gemeinsames Wehr vor handen ist, das um etwa 


Oder 


noch ein be- ` 
 sonderes Wehr: und sollen. dann auch jedes. deser 


"a 


Bestehende Preis- 


mal Gefälle, also. nicht für die augenblickliche 


auch 


(8 Stunden), Beleuchtung‘ bis-abends 10 Uhr. 


. die Aktiengesellschaft Zustande, so wollen wir unseren 


.abnehmer 1,50 M. zugebilligt. 


wie die Stadt. 
. sind zurzeit nicht vorgesehen: Lediglich die städtische | 


eintreten EE in wW elchem nz 
den Strombedarf ausschließlich von den drei Anlagen - 


lage angerechnet bekommt, 


"Das grobe 


werden, 
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oder welche andere Gesellschaft liefert noch außerdeni? 
Die Soo M. pro PS. gelten w ohi nur für die Leistung 
der Wasserkräfte jeder der drei "Anlagen aus Zufluß 
e wirkliche 
l’abrikbetrieb 30.600 M. als Ein- ` 
ebenso wozu die Mühle 
ist zu erläutern. Wie be- 


Lei stung? Wofür der 


100 000 M.: einzulegen ‘hat, 


‚rechnet sich im Verhältnis des E inbringens die jeder 


Anlagen zufallende Anzahl 'Anteile? Können 
Aktien erworben werden oder verbleiben . diese 
bei den. drei Anlagen? . In welcher, Anlage -wird sich 

die 130-P°S.-Lurbine. und in. welcher die 110-PS.-Tur- 

bine befinden? Hierauf antwortete der .l’abrikbetrieb: 
und das kleine Wehr sowie der Mühlkanal 
Eigentum. ‚Die: Mühle. hat lediglich einen ` 


der drei 


sind unser 


bestimmten Abzug aus ` dem Kanal anzusprechen. Weil 


diese - Mühle gegenwärtig eine. enorme Wa asserver- 
schwendung ‚betreibt, ac werden wir sie, söfern sie auf 
unser gutwilliges Angebot nicht eingeht, mit Hilfe des 
\Wassergesetzes zwingen, sich unserem Projekt anzu-. 
schließen und: sich mit der Stromlieferung | in Gestalt 
von elektrischer Energie abfinden zu lassen. ‚An dem 
kleinen Wehr sol! die ne ue Turbinenanlage eingebaut 
so daß der alte Mühlkanal unterhalb unserer 
jetzigen Turbine, der rechts und tnks von Gebäuden. 
eingefaßt ist, nicht: ‚weiterhin in Anspruch genommen 
zu werden braucht. Es ist also beabsichtigt, das ganze 
Wasser auf eine Anlage zu konzentrier en; die alte 
Turbinenanl: ge soll nur ‘als Regervemaschine für 
Wasserüberluß usw. beibehalten werden. Nachdem 
wir die Führung bei. der Sache in die Hand genomimen 
haben und irgendeinen Schlüssel suchen musdten, um der 
Mühle eine ziemlich große Gewinnbeteiligung "zu er- 
möglichen, so blieb uns kein anderer Weg übrig, als 
die Bedingung aufzustellen, dab die Mühle noch en 
sprechend viel. Kapital einlegt,. während wir außer dem 
Hauptbesitz der Wasserkraft noch einen ganzen Ma- 


'schinenpark und den Stromvertrag mit dem Ort ein- 
'zubringen 


gewillt sind. Nachdem wir nun wissen, 
wann: die Verständigung mit der ` Nachbarmühle zum 
Klappen kommt, und nachdem'es sich darum handelt, 


von vornherein eine weitgehende Sicherheit zu bieten, 
eigenen, "` 


so haben wir ans bereit erklärt,- unseren 
großen Baukornpiex mitzuverpfänden mit allen schon 
vorhandenen ünd noch anzuschaffenden Maschinen. 
Die drei Werke werden also künftig von einer Zentrale 

bedient. Die 'Stromlieferung soll. nicht ‚beschränkt | 
werden, also Tag und Nacht erfolgen. Gegenw ärtig cr- 
folgt die Kraftlieferung nur während der Fabrikzeit 7 
Kommt 


vorhandenen Wasserbau nur mit 20.000 M. anschlagen 
und somit ganz billig einbringen. Die Selbstkösien 


| beim Ausbau der Wasserkraft sind auf 21 Pf. berech- 


die hiesige Stadt hat uns auf vier Jahre ‚als Grob- 
Wir liefern. lediglich bis 
zum Transformator, das Ortsnetz ist städtisch. ` Die 
(Srößabnehmer sollen künftig denselben Preis zahlen. 
‚Preisermäßigungen. bei g größerem Bezug 


net; 


Straßenbeleuchtung genießt. einen Rabatt von 20 Pro- 
zent. Die Stadt nimmt ihren ganzen Bedarf von uns, 
Die Schätzung von Soo M., Dro PS. stellt lediglich einen 
Berechnungsmaßstab dar. Die Mühle soll soviel an 
bar einlegen, was sie an.Sachwerten zu. wenig einbringt. 
An Hand. dieser Berechnung der Einlage sol l auch die... 
Gewinnverteilung | erfolgen. ` Was den Aktienverkauf 


t 
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anbelangt, so 'kann ein solcher soweit ins Auge gefaßt 
werden, als die Aktienmehrheit für uns nicht gefährdet 
wird. Die'neue Aktiengesellschaft. wird grundbuch- 
mäßig soviel Gelände bekommen, als sie zum uneinge- 
schränkten Betrieb haben muß, also das ganze Haupt- 
wehr, den ganzen Mühlkanal und das jetzige Turbinen- 
haus; auf dem Gelände des kleinen \Wehres wird dann 
die eigentliche Zentrale erstellt werden. Hinsichtlich 
der Gründung einer Aktiengesellsch aft hörten wir 
gestern, daß die Mühle trotz Befürwortung von leiten- 
der. Stelle noch Bedenken trägt, da es. besser se, wenn 
die Mühle ihre \Vasserkraft selbst ausbaut. 
gibt es. zwei Möglichkeiten: 1. Wir begnügen uns mit 
dem Ausbau unserer. eigenen Wasserkraft, in welchem 


Kalle wir. uns mit einem Aufwand von ungefähr 
500000 M. behelfen können; Die Mühle wird von 


Staats wegen durch Einräumung einer Zwangsbefugnis 


gemäß $ 35 Bad. W.-G. gezwungen, auf unsere Vor: 
schläge einzugehen. Letztere Möglichkeit hat viel 


Wahrscheinlichkeit für sich, weil die Genossenschaft 
ihren etwaigen Ueberschuß an. Kraft gar nicht absetzen 
kann, und weil es, vom wirtschaftlichen Standpunkt 
aus betrachtet, eine gar nicht wieder gutzumachende 
Dummheit wäre, die Kraft auch weiterhin zu zer- 
‚splittern, die nicht nur unser eigenes Werk, sondern 
auch die ganze. Stadt weiterhin dringend gebraucht. 
Eine Schätzung der Gesamtliegenschaftswerte des 
Fabrikbetriebes mit Elektrizitätswerk, wie sie im 
nachfolgenden stattgefunden hat; ist aus dem Grunde 
von Interesse, weil sie zutreffende Anhaltspunkte 
für Bewertung von Liegenschaften heute gegen Vor- 
kriegsverhältnisse: bietet. | | 


T. Gebäude 


A.  Elektrizitätswerk lL. B. 1327, 1528 und 
| | 1529. ne 
a) Wohnhaus mit Kabrikräumen ...... 150000 M. 
b) Lokomobilhalle v2... cc cu 2ccceeeeenn 4000 „ 
Re e ehe EUREN ee k — 

d) Wohnh aus rn SE EE 26 000 „ 
cl Geflügelhaus ~... WR ee 2300 , 
H Mittelbau mit Fabrikräumen ` Se 70000 ;, 

g) Querbau mit Wohnungen und F abrik- Í i 

ETUDE, ses EE 78 000 s, 
W Abortanbau eaaa nauhana AE 2000 „ 

ME E Ee KE EE 25000 „. 
k) Turbinenhaus re ES 7000 „, 
l) Maschinengebäude mit o ägemüh le 36000 œ 

m) Sägemühlenanbau, e, 20 000 „ 
n) a Ee see T000 „ 
o) Kelterhaus mit Kelter ee nn reich 6000 „ 

ni. Kohlenremise ` EE 1000 „ 
r) Schneidemüh lenanbau `... | 2500 ,„ 
‚s) Beiz- und Verzinnraum `, 10000 „ 


e Schneidemühle L.B. 1527, 


1528 und 1520. 


A. 


B. Ehemalie 
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Nunmehr 


il. Gelände. 


r Garten, L. B. 1531, 946 qm - „ee 10000 M 
2. Hausgarten, L. B. 1536, 252 qm .... 3.000 p, 
3: AN 1856. 1% 13.9531, 800 am EE 5000 „, 
Ae Weg, L..B. 1531, (IS Om en...» . 1000 „ 
ss Wen Lebe T5320 O OI esse LOJO „ 

HH. EE 20 000 M 


LE Fabrik- und Mase hinenanlagen, 


j; ee von Briegleb, Hansen 


& Cie., 1912 erbaut, mit 91 PS. Höchst- 

leistung, mit Zahnradvorgelege und 

selbsttätigem  Qeldruckregter, cin- 

schließlich Wasserbauwerk .......... 170000 M. 
2. ı Generator, 75 Kva mit angebauter | 

.rregermaschine - senken 80 000 ,, 
3. ı Ersatzgleichstronmmaschine, 10 KW. 9000 „, 
4. 1 Transmissionswelle, o m lang, 

go mm Durchmesser .....ecr rer: 4500 „ 
5. 4 Ringschmierstehlager ............ 3000 „, 
6. 3 Stehlager mit Bronzeschaälen ...... 2000 „ 
7. 1 Voll- und Leerscheibe, 1600 X 260, 

mit Anl: wufvorrichtung zum Generator 4500 „ 
8. ı Voll- und Leerscheibe, 1200 X .200, 

mit Anlaufvorrichtung zum Generator 3000 „ 
Q. D an IES 2000 „ 
IO. ÄAntriebsriemen „cn... ae 8000 „, 
TI. I E e aae, mit den’er- | 

forderlichen Meßinstrumenten, Schalt- 

und Regulierapparaten sowie Siche- | 

rungen. ars EE 3000 „, 
12. ı Hochspannungsschaltanlage, mit 

den erforderlichen Meßinstrumenten, 

Schalt- und Regulierapparaten sowie | 

SIChHerino en" ala aa EEEN a -85 000 „. 
13. I Kva Hochspannungsleitung 


Transformatoren, aber 
einschließlich Kabelstrecke mit Bahn- 
unterführung, Gestänge, Isolatoren, 
Schutznetze, ` Blitz-Schutzvorrichtun- 


ausschließlich 


gen, Sicherungen und Trennschaltern 54000 „n 
TIT. Wabrik- und. Maschinenanlagen. en 430 000 M. 
IV. Wasserkraft. 
Wasserkraft, 90 + 25 = t15 PS. proe , . 
Een eer Me errat EER ET ' 345 0060 M. 
IV. Wasserkraft E 345 000 M. 
Zusammenstellung. 
l».Gebäude Ate Se seines ETW: 551500 M. 
ler Glnde Aires 20000 „ 
(IT. Fabrik- und Maschinenanlagen 430 000 „, 
IV. Wasserkraft ` 2 rege e ere TEIR 345 000 „ 
zusammen ı 346 500 M. 
Aus dieser Zusammenstellung ergibt. sich, dab 
heute kosten: ein Wohnhaus mit Fabrikräumen 


150000 M., ein Fabrikkamin 25 000 M., cin Turbinen- 


Aube- mnit Sagewere rassines ninr 80000 „, haus 7000 M., 2265 qm Land (11. Gelände) 20000 M. 
e) Mühlenanbau. E TOET EEN TREE 25 000 » (per qm o Mi eine 91-PS.-Turbine 170000 M. ein 
"DEREN. see ee Never: 4000 „  75-Kva-Generator 80 000 M., eine 10 m lange und go mm 
s) W asserradūberbaw "ee T 500 d starke Transmissionsw elt 4500 M. (per Meter 450 
d Gebäude e, 551500 M. Mark), eine Hochspannungsschaltanlage 85 000 M. 


an die Postanstalt, der die Zustellung obliegt, zu wenden, weil auf diesem Wege 


_ Unsern Beziehern empfehlen wir, sich künftig beim Ausbleiben des Blattes zunä 
L Unregelmäßigkeiten am schnellsten festgestellt und. beseitigt. werden können. 


chst 


- sie auch 
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Ueber neuere Methoden zur Aufschließung von Pflanzenfasern. 


Referat in der Hauptversammlung des 


Professor Dr. 


Der Referent führte aus, wie in den letzten 
Jahren neben der fortschreitenden Entwicklung auf 
allen Gebieten der Papier- und Halbstoffindustrie, 
besonders auch auf dem der Zellstoffherstellung, 
zahlreiche neue Verfahren und Methoden aus- 
gearbeitet wurden, die auch zum Teil in die Praxis 
eingedrungen sind. Die Ursachen dafür sind neben 
der natürlichen Entwicklung die fortschreitende Er- 
kenntnis im Aufbau und in der Zusammensetzung 
der Pflanzen und des Zellstoffes im besonderen, des 
weiteren die hohen Anforderungen, die neuerdings 
besonders von der Industrie der Celluloseester an 
technische Zellstoffe gestellt werden, ferner das 
Streben, die Lösung der Ablaugen- und Abgas- 
beseitigung und -verwertung zu finden im Zu- 
sammenhang mit dem Kochprozeß. Dazu kommt 
- neuerdings ein der Papier- und Zellstoffindustrie 
ferner liegendes Gebiet, das mit ihr viel Berührungs- 
punkte hat, nämlich die Aufschließung von EES 
fasern für Textilzwecke. 


Im folgenden gibt der Referent eine kurze 
Uebersicht neuerer Verfahren, nach obigen Gesichts- 
punkten gruppiert. Durch stufenweise Aufschließung 
mut verschiedenen Kochmitteln oder auch mit dem 
gleichen Kochmittel wird der Aufschluß bewerk- 


stelligt durch die Verfahren von Hasenbäiumer. 


(DRP. 265483), Rosenblum (DRP. 257 344), 
v. Possanner (DRP. 297559), Schacht (DRP. 
306 366), Max Müller (DRP. 323744), Badi- 
sche Anilin- und Sodafabrik (DRP. 
331950), William Raitt (Brit. Pat. 15 779), C. S. 
Fuchs (DRP. 324894), Otto Kreß (Alkalische 
Zellstoffverfahren, „Wochenbl. für Papierfabr.“ 1919, 
Nr. 6), G. Odrich. 


Vielfach sucht man den Aufschluß zu erreichen 


durch schwächer wirkende Agenzien bei vorhergehen- 


der oder gleichzeitiger Einwirkung von hydrolisieren- 


den Substanzen, von Katalysatoren und anorga- 
nischen und organischen Salzen, so bei dem Ver- 
fahren von H. Pauly (Norw. Pat. 30459), Ak- 
tien-Gesellschaft für Zellstoff- und 
Papierfabrikation Aschaffenburg (DRP. 
317907), Aktiebolag Cellulosa, Stockholm 
(DRP. 317007), Müller. und Heigis (DRP. 
284681), Rinman n (DRP. 301587), Max Müller 
(DRP. 323743), Aktien-Gesellschaft für 


"Ti Das Referat stellte uns der Vortragende, Herr 
Prof. Dr. v. Possanner; zur Verfügung. — Vgl. 
hierzu auch „Papier-Fabrikant“ Nr. 24, S. 603. 


4. 


v. Possanner, 


Köln-Rottweil-Al-G 
neuer Weg wird durch das Verfahren der Zellstoff- 


Vereins deutscher Papierfabrikanten in München von 


Cöthen*). 


Zellstoff- und Papierfabrikation, 
Aschaffenburg (DRP. 336 535). 

Viele Verfahren verfolgen den Zweck, die in den 
Ablaugen enthaltenen Abbauprodukte zu gewinnen 
oder einen Abbau zu vermeiden und die Begleitstoffe 
aus der Cellulose in möglichst wenig veränderter 
Form herauszulösen. Die gewählten Lösungsmittel 
lassen häufig die Durchführbarkeit vom. wirtschaft- 
lichen Standpunkt aus undurchführbar erscheinen; in 


diese Gruppe gehören die Verfahren von Röhm 


(DRP. 297 324), C. Harnist (Franz. Pat. 447 895), 
Kari G. Schwalbe (DRP. 309555), Richard 
Schwarzkopff (DRP. 328730), W. Schlos- 
ser, Rich. Hartmuth (DRP. 326705 und 328 783), 
(DRP. 329 366). Ein 


Fabrik Waldhof eingeschlagen, Holz durch Be- 
handlung mit chemischen Agenzien bei niederen Tem- 
peraturen unter hohem Druck aufzuschließen. Die 
Aufschließung der Inkrusten durch Oxydations- 
mittel bei Gegenwart von hydrolisierenden Stoffen 


suchen folgende Verfahren zu erreichen: Hausa 
(DRP. 298863), Green (Amerik. Pat. 1206777), ` 
Cataldi (Franz. Pat. 492222). Arth, Franz 


(DRP. 323 936). 

Von besonderem Interesse sind die neueren Be- 
strebungen zur Aufschließung von Pfanzenfasern für 
Textilzwecke (Kotonisierung);, bei denen textil- 
technische Gesichtspunkte, wie Erhaltung einer be- 
stimmten Stapellänge u. del eine große Rolle 
spielen. Solche Verfahren sind die von Leykum 
(DRP. 307 924), Deutsche Typha-Verwer- 
tungs-Gesellschaft (DRP. 308 564), Gust. 
Strauß (DRP. 328597), v Possanner (DRP. 
331 802) Nesselanbau-Gesellschaft (DRP. 
318 203 und 328 596), Societé Anonyme des Brevets 
P eufaillit in Lille (DRP. 323668), Müller 
und Wolf (Franz. Pat. 443133), V. Wilke und 
L. Schorsch (DRP. 314196), Deutsche 
Bee a = Fulda, (DRP. 

324 333), Deutsche Wollentfettungs A.-G. 
(DRP. 325 885). 

Im Zusammenhang damit werden vom Re- 
ferenten auch die neueren Bestrebungen der Kotoni- 
sierung von Leinenlumpen gestreift. Als wichtiges 
Problem findet zum Schluß noch die Aufschließung 
von Pflanzenfasern unter gleichzeitiger Gewinnung ` 
von Spinnfaser und Papierfaser Erwähnung, das 
durch das Verfahren von Gierisch, Krais und 
Waentig (DRP. 328034) gelöst werden soll. 


+ 


Flecken im Papier. 


In Papier- oder Pappenfabriken, wo viel Alt- 
papier verarbeitet wird, kann man oft die Beob- 
achtung machen, daß das fertige Papier in der Durch- 
sicht viele, kleine helle Stellen zeigt, die das Aus- 
sehen von Schaumflecken haben. Oftmals werden 
mit diesen verwechselt. Diese Flecken 
rühren meist von Wachs, Stearin, Talg oder Hart- 
fetten her, Stoffen, welche im Altpapier enthalten 
sind. Ein kleiner Kerzenstumpf kann, wenn er im 


Lei 


sehen, 


Kollergang zükleinert wird, im Papier tausende von 
hellen Stellen erzeugen, ohne daß der Papiermacher 
in der Lage ist, dem Uebel abzuhelfen. Ist der 
Stoff fertig gemahlen, so sind die Flecken nicht zu 
weil sie zu winzig sind. Meist sind sie in 
die Fasern eingebettet und! kommen erst hervor, 
wenn das Papier fertig ist. 

Es vollzieht sich dann sozusagen ein Aus- 
schmelzprozeß; aber solange das Papier noch naß 
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ist, ist nichts zu sehen; selbst auf den ersten Zylinder 


nicht. Ist das Papier aber schon ziemlich trocken, 
dann bringt die heiße Zylinderfläche die Fremd- 
körper zum Schmelzen, Natürlich kommt es. 


darauf an, welchen Schmelzpunkt diese Körper be- 
sitzen. ` Hartöle und Talg schmelzen bei bedeutend 
tieferer Temperatur als Stearin und Wachs. Wenn 
man solches Papier genau untersucht, so findet man, 
daß fast nirgends durchgehende Löcher zu finden 
sind, meist deckt diese noch ein feines Häutchen 
von Papierstoff. 

Da diese Fremdkörper zwischen die Fasern ein- 
gcbettet sind, so entstehen nach dem Schmelzen 
kleine leere Räume, die nun als helle Stellen im 
Papier sichtbar werden. 

Solche Flecken sind naturgemäß völlig ver- 
schieden von denen, die als kleine durchgehende 
Löcher auftreten. In diesem Falle ist die Ursache 
Sand. Derartige Löcher sind ebenfalls nicht zu be- 
merken, solange das Papier noch naß ist; auch dann 
nicht, wenn es sich um einseitigglatte oder um auf 
der Maschine nicht geglättete Papiere handelt. Sie 
treten nur dann hervor, wenn das Papier durch 
zwei aufeinandergepreßte Hartwalzen geführt wird, 
weil hierdurch der Sand zerdrückt wird und als Mehl 
herausfällt.e Auf diese Weise entstandene Löcher 
gehen stets durch das ganze Papiergefüge und sind 
beim Durchblicken durch das Papier von den oben 
besprochenen hellen Stellen leicht zu unterscheiden. 

-Es tritt nun die Frage auf, ob eine Sortierung 
der Altpapiere vor oder nach dem Zerfaserungsprozeß 
stattfinden soll. Entscheidend hierfür ist die Papier- 
qualität. Für gewöhnliche Pack- oder Einschlag- 
papiere, Pappen oder dergleichen, wo derartige Vor- 
kommnisse keine Rolle spielen, 
Sortierung nach dem Kollerprozeß die billigste und 
sie genügt vollständig; wird aber Anspruch auf 
tadellose Beschaffenheit des Papierblattes gemacht, 
dann muß eine Vorsortierung stattfinden, um der- 


artige Fremdkörper auszuscheiden, ehe sie der 
Kollergang zerkleinert. Manche Papiere sind in 
dieser Hinsicht sehr empfindlich — es sei nur an 
photographische Plattenpapiere erinnert — und 


gerade derartige Papiere werden vorteilhaft aus Alt- 
papier hergestellt, weil diese Stoffe eine gute 
Deckung und Geschlossenheit erzeugen. 

Außer oben angeführten schmelzbaren Körpern 
kommen noch andere in Betracht, und zwar meist 
recht merkwürdige; so z. 
‚Knochen, Häringsköpfe und Bestandteile von be- 
legten Broten, die man heute wieder mehr und mehr 
‘vorfindet. 
nach dem Zerfaserungsprozeß in den Stoff gelangen, 
da sie meist an der Oberfläche bleiben, sich also 
nicht in die Fasern einbetten können. rl. 


Zeitschriftenschau. 
Yoshisuke Uyeda: Studien über Bastfasern. 
II. Cellulose aus Bastfasern. (,I. of Ind. and Eng. 
Chemistry, Vol. 13, Nr. 2, v. Febr. 1921, S: 141 
bis 143.) 

In einer früheren Arbeit wurde die Analyse der 
koreanischen Bastfasern nach der modifizierten 
Methode von Dore, die für die Analyse von 
Hölzern angewandt wird, vom Standpunkt 
Textilindustrie besprochen. 

Unsere Kenntnisse über die Cellulose, ihre Be- 
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ist jedenfalls die. kers Methode entschieden. 


hydrolyse der 


B. Speckschwarten, ` 


Weniger gefährlich sind Fette, die erst 


ae drei Arten bestimmt (nach Renker, 
er 
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Funktionen in der 
Ein Haupt- 


standteile und ihre speziellen 
Pflanze sind noch ziemlich begrenzt. 
grund dafür liegt darin, daß noch keine genaue 
Methode für die Analyse von cellulosehaltigem 
Material vorhanden ist und die von den einzelnen 
Forschern erhaltenen Resultate nicht vergleichbar 
sind. Von diesem Gesichtspunkt aus bedeuten die 
von Dore gemachten Studien einen großen Fort- 
schritt in der Cellulosechemie. 


Cellulose ist der Hauptbestandteil der Bast- 


:fasern, ihre Menge in der Faser ist bis zu einem ge- 


wissen Umfange der Maßstab für die industrielle 


Verwertbarkeit. Die vollgebleichten Textilteile der 
Bastfasern sind hauptsächlich aus Cellulose zu- 
 sammengesetzt. Bei der Bestimmung des Cellulose- 


gehalts in den Bastfasern durch die Chlorierungs- 
methode wurde gefunden, daß die Alkalibehandlung 
vor der Chlorierung einen wichtigen Einfluß auf die 
Ausbeute an Cellulose ausübt. | 

In der vorliegenden Arbeit beschreibt Verfasser 
den Einfluß verschiedener Arten von Vorbehandlung 
vor der Chlorierung auf die Ausbeute und die Eigen- 
schaften der so erhaltenen Cellulose. 

Die Bestimmung der Cellulose nach der Methode 
von Cross und Bevan galt als Ausgangspunkt 
der Arbeit Renker unterwirft die Cellulose der 
Chlorierung nach Cross und Bevan ohne vor- 
hergehende Alkalibehandlung. Die gleiche Methode 


dehnte Schorger auf seine Versuche mit Hölzern 


aus. Johnsen und Hovey*) schlugen eine neue, 
Methode der Hydrolyse vor, indem sie eine Mischung 
von Eisessig und Glycerin vor der Chlorierung be- 
nutzten. Dore hat alle drei Methoden für die Be- 
handlung der Hölzer verglichen und sich für Ren- 


Die Bastfasern, welche zu den sogenannten 
Pectocellulosen gehören, unterscheiden sich in der 
Zusammensetzung sehr von den Hölzern, die zu 
den Lignocellulosen gerechnet werden, und enthalten 
Substanzen, die durch Einwirkung von Alkali leicht 
in lösliche Formen verwandelt werden können. 

Verfasser hat alle drei Methoden benutzt. Die 
Materialien wurden ı. ohne vorhergehende Hydrolyse, 
2. nach der Alkalieinwirkung, 3. nach der Säure- 
Chlorierung unterworfen. Jedoch 
können die erhaltenen Resultate nicht direkt mit- 
einander verglichen werden. Ob eine kleinere Aus- 
beute eine reinere Cellulose oder eine teilweise Zer- 
störung dieser anzeigt, ist fraglich. Daher muß die 
Reinheit der auf verschiedenem Wege erhaltenen 
Cellulose festgestellt werden. Dafür eignen sich 
zwei Methoden: Man bestimmt entweder die 
Menge der a- oder Normal-Cellulose durch Mer- 
cerisation nıch Cross und Bevan oder die. Aus- 
beute an Furfurol nach Tollens und Kroeber. 

Als Ausgangsprodukt für die Untersuchungen 
diente die koreanische Hanffaser, deren 
Zusammensetzung bereits früher beschrieben wor- 
den ist. Sie wird in kleine Stücke von I cm Länge 
geschnitten. Je ı g werden 16 Stunden lang in einem 
elektrischen Ofen bei konstanter Temperatur von 
100° Celsius getrocknet, sechs Stunden lang mit 
Benzol, dann sechs Stunden mt g5prozentigem 
Alkohol extrahiert. Nach dieser Behandlung wird 
die Cellulose nach dem Beispiel von Dore auf 
nach Cross 
und Bevan und nach Johnsen und Hovey). 


*) „Paper“, 21, 1918, Nr. 23, 36. 
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Aus dem . Vergleich der Resultate ergibt sich, 
daß man bessere Ergebnisse erzielt, wenn. man vor 
der Chlorierung nicht hydrolysiert. | 

Darauf‘wurde in der auf verschiedenem Wege 


erhaltenen Gesamtcellulose die a- oder Normal- 
Cellulose durch die Mercerisationsprobe nach 
Cross und’ Bevan' bestimmt: Das trockene 


Material wird aus dem Gooch-Tiegel so vollständig 
wie möglich in einen kleinen Kochkolben gebracht, 
‚dazu werden 50 ccm kalte 17, 5prozentige Natron- 


-lauge hinzugefügt: und das ganze eine halbe Stunde 


stehen gelassen. Darauf wird mit 50 ccm kaltem 
Wasser verdünnt, auf dem ursprünglichen Gooch- 
tiegel filtriert, erst mit etwa 1 Liter kaltem Wasser, 


dann mehrmals mit: Essigsäure und schließlich wie- 


der mit einer genügenden Menge kalten Wassers 
gewaschen. Nach 16stündigem ren bei 100° C 
wird gewogen. 

Wenn die Ausbeute an a- Geh aus der 
- samtcellulose als Grundlage für die Beurteilung der 


erhaltenen Cellulose betrachtet werden soll, so zeigt 
das nach der Originalmethode von Cross und 
Bevan erhaltene Produkt die höchste Reinheit, 


während die anderen beiden Methoden 
und Johnsen und Hovey) sich gleichen. ` 
Was die 


Fürfurolausbeute der o-Cellulose und 


der ursprünglichen Cellulose anbelangt, so erhält 
man aus den nach der Methode von Johnsen und 
Hovey. gewonnenen EEN am wenigsten 
Furfurol. 


Die nach Renkers “Methode erhaltene Gels 
lose hat andere physikalische Eigenschaften als das 


nach Cross und Bevan erhaltene Produkt. 

Die Cellulose kann frei von Lignin nach der von 
Sieber und Walter modifizierten Chlorierungs- 
methode (von Cross und Bevan) erhalten 
werden. 
© Bei der Chlorierung der Bastfase rn stellte Ver- 
fasser. fest, daß die mit Alkali vorbehandelte Faser 
leichter gebleicht wird. Nach der Chlorierungs- 
methode von Sieber und Walter genügte oft 


eine viermalige Behandlung. nicht, um rein w eißes 
Material zu erhalten. Die physikalischen Eigen- 
schaften der nach Johnsen und Hoveys 


Methode erhaltenen Cellulose gleichen ungefähr den 
Renkers 


welche nach 
Aus diesen Tatsachen 
daß die Pektinstoffe 


Eigenschaften derjenigen, 
Methode erhalten wurde. 
kann man den Schluß ziehen, 


nur durch Behandlung mit Alkalien in genugendem ` 


Maße entfernt.werden, und daß pektinfreie Cellulose 
in gewissem Grade nur nach der 
von Cross und Bevan erhalten 
Nach .Renker ist es fraglich, ob 
durch Alkalien angegriffen wird. 
Das Problem der Cellulose-Ausbeute ist sehr 
wichtig für den Bleichprozeß der Hanffabriken. In 
der Praxis des Bleichprozesses werden die Behand- 


werden kann. 
die Cellulose 


lung mit verdünntem Alkali, das Bleichen mit 
.Hypochlorit und die E Ge des direkten. Son- 
nenlichtes miteinander kombiniert. Man erstrebt 
cine möglichst vollständige Bleiche, ohne daß die 
Festigkeit der Faser Schaden leidet. Daher darf 


die Behandlung mit Alkali nicht zu weit getrieben 
werden, 
als Bindematerial 
auflöst. | | 
Verfasser ist der Meinung, 
besonders die Hanffaser, 


für die einzelnen Fasern dient, 


daß die Bastfasern, 
in einzelnen Punkten eine 


Ge- 


(Renker. 


 Originalmethode ` 


da das Alkali die Pektinsubstanzen, welche 


verletzungen (Lachten) den Nutzwert des 


‚saure 


cumarsäurepinoresinolester. 


. Pinoresinotannols 
 wallungsprodukt der 


"sind 


.der 


glänzende 


bei 


Zusammensetzung ähnlich der Holz-Cellulose und 
die Hanf-Cellulose selbst eine Oxycellulose-Struktur 
besitzen., Die Tatsache, daß die Hanf-Cellulose eine 
viel größere Affinität zu basischen Farbstoffen hat, 
als die der Baumwolle, bestätigt diese Ansicht. 
Unter dem in der vorliegenden Arbeit erwähnten 
Furfurol ist nach Ansicht des Verfassers nicht nur 


dieses allein, sondern. ein Gemisch aus Furfurol, 
Methylfurfurol und Oxymethylfurfurol zu ver- 
stehen. | | Gr, 
Deutsches Harz. („Farbe und Lack“ 1921, Nr. 6 
vom 20. 2. 1921, S. 47.) | i 


Während des Krieges wurde neben der neu ein- 
geführten Kiefernharznutzung auch die Fichtenharz- 
nutzung wieder aufgenommen. Sie war aber wenig 
ergiebig und verringerte noch dazu durch die Rinden- 
Holzes. Sie 
wurde daher wieder aufgegeben, so dab zurzeit nur 
noch die Harznutzung der Kiefer besteht. Von der 
Fichte benutzt man nur noch das Scharrharz, welches 


durch  Äbkratzen von zufällig vorhandenen Wund- 
stellen der Bäume gewonnen wird. Das deutsche 


Fichtenharz besteht aus Dextropimar-, Pimar- und 
lLavopimarsäure, während das Kiefernharz Abietin- 
enthält. Ts entspricht demnach in. seiner . 
chemischen Züsammensetzung nicht dem amerika- 
nischen Kiefernharz, so daß beide in ihren Eigen- 
schaften von einander abweichen. Auch die verschieden- 
lange Einwirkung der Witterung (des Luftsauerstoffs) 


"beeinflußt. die" Härze. Das Ueberwallungsharz der 
Schwarzföhre (Pinus Laricio) enthält ein Gemisch 


von ‚Abietinsäurepinoresinolester und wenig Para- 
| Ferner ist darin enthalten 
Pinoresino! Gelz, (OH): (CH); und ein Ester des 
Col (O E Das Ueber- 
Lärche (Larix decidua) cent- 
hält Abietinsäüre und Lariciresinol Cola (O CH;): 
(OH, Die analytischen Daten zeigen nur eine relative 
Uebereinstimmung, da die Fichtenharze verschiedene 


: Bezeichnungen führen, wie Gallipol, Resma PıniyR. Pini 


raffinata und depuräta. In manchen Gegenden be- 
zeichnet man Resina -Pini raffinata als (Gallipol. Auch 
zahlreiche Uebergänge der vielen lichtenharze 
bekannt. Die Menge des ätherischen ‚Ocies beeinflußt 
gleichfalls die Zahlen. Alle „Resina- Pini“-Arten ent- 
halten esterartige Bestandteile. Die Zusammensetzung 

deutschen Fichtenharze ergibt etwa folgende 
Uebersicht | | 


Mit Aelher Mit Alkohol 

REN es, SI | 85,01% 72,84 % 

nicht ausziehbare er Rückstand ‚26 % 23,05 % 
Asche 0,40 % 0,90 % 

lüchtiges SEN E EE 5,33 % 3,21% 


Nach dem Abtreiben der 
man aus den Aether- oder Akohol-Harz-Lösungen 
ein Kolophonmum mit ‘folgenden physikalischen 
Eigenschaften: Mit Aether extrahiert: hellbraune, 
springharte Masse von ' angenehmen . 
Geruch und Schmelzpunkt (Tropfpunkt). soi C. 
Mit Alkohol extrahiert: dunkel- bis rotbraune, spring- 
harte, durchsichtige Masse vom Schmelzpunkt 
(Tropfpunkt) 61°C. Beide Harze sind gleich löslich 
Zimmertemperatur in 95prozentigem Alkohol, 
Aethyläcetat, Aceton, Ampylacetat und lEssigsäure 
(100 Proz.), etwas schwerer in Aethyläther, Essig- 
säurcanhydrid und Chloroform, schwer löslich in 
Tetrachlorkohlenstoff, Trichloräthylen, Benzol und 
Essigsäure (80 Proz.). Der Auszugsrückstand þe- 


Lösungsmittel erhält 
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steht aus Holz- und Rindeteilchen und etwas Erde. 

Die extrahierten Harze haben folgende Konstanten: 
" Mit Aether ` Mit Alkohol . 


s CSN extrahiert - extrah.ert 
Verseifungszahll . ... . 126 ER 

. Säurezahl 107 112. 
Unverseifbares 41% 44 Gi 


Die Gewinnung des Rohharzes durch „Scharren“ 
zu Kolophonium rentiert 
sich wegen der ausländischen Konkurrenz der Abfall- 


und seine Verarbeitung 
produkte aus der Terpentinölgewinnung nicht. Es 
GC auch nur eine geringe Ausbeute an Terpentin- 

l, da sich dieses während der Lagerung des Harzes 
an der Luft bis auf 3 bis 5 Prozent ver flüchtigt. Das 
aus Scharrharz hergestellte Kolophoniiim war von 
dunkelbrauner Farbe, enthielt keine Bestandteile 
wie Huminsäure, Ligninsäure und Gerbstoffe und 
einen hohen Prozentsatz unverseifbarer ` Anteile (At 
bis 44 Prozent gegen 12 bis 15 Prozent im Kiefern- 
kolophonium). 

Das Kolophonium wird durch Extraktion mit 
einem geeigneten Lösungsmittel aus der aus Harz 
und Baumrinde bestehenden Rohware gewonnen. 
Je nach dem gebrauchten Lösungsmittel (Spiritus, 
Benzol, Benzin, gechlorte Kohlenwasserstotte usw.) 


erhält man eim anderes Produkt: 
Säure- Versei- Ester- 
harz fungszahl zahl 


mit Benzin extrahiertes Harz 128 131 y 
mit Benzol be = 11% 110° 13 
mit Spiritus Pr S ITO I24 14 

m. Trichloräthylen,, EN 116 189 73, 
Die hohe  Verseifungszahl beim letzteren 


Gehalt von 
Extraktions- 
_ Harz- 
noch 


erklärt sich aus einem 
den cisernen 
Die Verfahren zur 
bedürfen 


Lösungsmittel 
Salzsäure, die sich in 
apparaten gebildet hat: 
gewinnung aus deutschen Wäldern 


weiterer Ausbildung, damit diese, Naturschätze nutz- 
bar gemacht werden konnen. Gr. 


aech, Erdharz. 

Unter der Bezeichnung deutsches Krdharz versteht 
man die harzigen Stoffe, welche durch Extraktion be- 
stimmter Kohlensorten des Oberlausitzer Braunkohlen- 
beckens ganz nach der Art gewonnen wird, wie man das 
Montanwachs aus anderen Braunkohlensorten erhält. 

Dieses Harz stellt selbst eine springharte, in kom- 
paktem Zustande dunkelbraune, in gemahlenem Zu- 
stande gelblichbraune Masse dar, die sich leicht zer- 


‚kleiniern bzw. ohne Zusammenbacken pulverisieren lät.. 


© Das. Material ist in den meisten organischen Lösungs- 
mitteln löslich. Aus warm hergestellten konzentrierten 
Lösungen scheidet sich beim Stehen eine hellgefärbte 
Masse, das Wachs, aus. Werden z. B. 100 Teile Erd- 
harz in r00 Teilen Benzol in der Wärme gelöst, so 
scheidet sich nach 24stündigem Stehen bei Zimmer- 
temperatur an Boden und Wandungen dieser Wachs- 
körper aus, der durch Filtration leicht von der Harz- 
lösung getrennt werden kann. Man gewinnt hierbei 
etwa 18 Prozent der angewandten Erdharzmenge 
' Wachs, der Rest, etwa 82 Prozent, ist Harz mit ge- 
ringen Mengen Wachs. Eine andere quantitative 
Trennungsmethode ergibt 80 Prozent Harz und 20 
. Prozent Wachs. Der weit überwiegende und deshalb 
technisch am meisten interessierende , Bestandteil ist 
das. Harz. 2; E 

© Der Erweichungspunkt des Rohharzes liegt bei 50 
Grad Celsius, der Fließpunkt nach der Methode von 
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'Ubbelohde wurde zu 71 Grad Celsius gefunden. 
Verseifungszahl ist 160, die Jodzahl 38,4. 


heute 


Wege wurden aus 100 Teilen Rohteer etwa 0,2 
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Das entwachste Harz hat eine Verseifungszahl von 
119, sein Erweichungspunkt liegt bei 69 Grad Celsius, 


‘sein Tropfpunkt bei 97,5 Bun 


“Nach Mitteilungen vonPatzschke (Brennstöff- 


. chemie 1921) ist es auch a. durch eine neues Ver- 
fahren dieses Erdharz so zù veredeln, daß daraus ein 


höher schmelzender, rotgelber Harzstoff erhalten wird, 
der bei gleicher Löslichkeit wie das Ausgangsprodukt, 
bei einer Verseifungszahl von etwa 260, leicht und voll- 
kommen verseifbar vor. Dieses veredelte Harz gleicht 
in seinen Eigenschaften den Naturhaizen, wie z. B. 
Kolophonium, und seine Seifen gleichen den Harzseifen, 
weisen aber größere Schaumkraft auf. Dieses Erdharz 
soll sich gut eignen für Papierleimung und zur 
Herstellung konsistenter Schmiermittel. Nach einem 
Gutachten der Physikalisch-Technischen Reichsanstalt 
hat das Rohharz eine Dielektrizitätskonstante von | 
3,1; sie liegt älso höher als die von Kautschuk; Ebonit 
usw.. Der elektrische  Oberflächenwiderstand und die 
Durchschlagsfestigkeit sind als sehr gut zu bezeichnen, 
und genügen vollauf den Anforderungen, die man 
normalerweise an ein technisches Isoliermaterial 
stellen kann. | 
Aus seinen sieh. ohne 


Eigenschaften ergeben 


weiteres die Verwendungsgebiete des Erdharzes. Es 


ist das gegebene inländische Produkt für die Lack- 
fakrıkation, für die Papierindustrie und für die 

clektrotechnische Industrie. | 
Es besteht also Aussicht, daß wir aus 
deutschen Bodenschätzen: ein Harz crhalten, das bei 
seiner richtigen ‘Verwendung in vielen -Fällen an die 
Stelle ausländischer Harze treten kann, so: daß der 
deutschen Wirtschaft namhafte Werte erhalten bleiben. 
(Münchener Neueste Nachrichten.) 


unseren 


E. Glaser: Zur Kenntnis der Kumaronharze. 
(„ Brennstoff-Chemie“ 1921, S. 99 bis 102 und 
113 bis 117.) | u 

Die Kumaronharze sind harzige Produkte, die bei 


der chemischen Raffination der Rohbenzole gewonnen 
werden und bereits 1914 in einer Menge von 6000 
Jahrestonnen hergestellt wurden. 1917 war ‘die Er- 
zeugung bis auf 11000 Tonnen gestiegen. Sind auch 
die Kuinaronharze auf einigen Verwendungs- 
gebieten durch. die Naturharze verdrängt, so werden 
sie immer noch, dank der Verbesserung der Qualität, 
Absatz finden. o | 

Die Kumaronharze werden aus den 
rückständen der rohen Benzole gewonnen, die durch 
Waschen mit konz. Schwefelsäure von Basen und 
Phenolen befreit wor den sind. Auf dem gewöhnlichen 
Teile 


Destillations- 


erhalten. 
wird nach, 


festes Kumaronharz 


Die Destillation neverem Verfahren 


‚stets in Dampfblasen durchgeführt, weil nur so Ueber- 


hitzungen vermieden werden können und die Harze 
besser und heller werden. | 
Die Handelsmarken zeigen physikalisch und. 
hemisch sehr abweichendes Verhalten. Der Preis 
richtet sich nach der Flärte (bzw. Konsistenz), nach der 
Farbe und harzhaltigen Rückständen. | dë 
Die Kumaronharze werden in der Lack- und. 
Firmiß-Industrie zur Herstellung von Polituren; Im- 
prägnierungsmitteln, zur Erzeugung von Druckfarben, 
zu Klebezwecken und zum Auspichen von Fässern 
verwendet. S so 
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Als Lösungsmittel kommen in erster Linie Benzol 
und Solventnaphtha in Betracht; in Benzin und Alkohol 
sind die Kumaronharze nur unvollständig löslich. 

Der Chemismus der Schwefelsäurewäsche der 
rohen Benzole und der Kumaronharzbildung wird er- 
örtert. Die eigentlichen Harzbildner sind das Inden, 
das Kumaron und einige alkylierte Kumarone. 

Die in Aceton unlöslichen Harzbestandteile sind 
als Verunreinigungen anzusehen. Als wertvollster 
Harzbestandteil müssen die in Aetheralkohol unlös- 
lichen Harze angesprochen werden, die aus Para- 
kumaron und Parainden bestehen. Sie sind die Ursache 
großer Härte, hohen Schmelzpunktes und heller Farbe. 
Die in Aetheralkohol löslichen weichen Harze sind ein 
Gemenge von niedrig schmelzendem Parainden und 
Parakumaron. 

Auf die Aufgaben der Bahr bei der 
Kumaronharzgewinnung wird hingewiesen, ` 


Berichtigung, 


Beim Abdruck des Aufsatzes „1870—1880. 
Ein Rückblick auf die Entwickelung 


der Papierfabrikation“ von Direktor 
W. Sembritzki im Festheft des „Papier- 
Fabrikant“ ist ein Versehen unterlaufen. Der vor- 


letzte Absatz des Manuskriptes, welcher eine kurze 
Zusammenfassung darstellt, ist weggelassen wor. 
den. Indem wir das Versehen lebhaft bedauern. 
geben wir hier den betreffenden Absatz wieder: 

Passen wir die Fortschritte noch einmal zu- 
sammen, die auf die Entwickelung der deutschen 


EEE a 


rane e E nn un. 
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Kumaron ist in Steinkohlenteer nach 


gewesen sind, so waren es 
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Die Aussichten der Kumaronharzgewinnung sind 
nicht mehr günstig, denn während 1914 noch 1 400.000 
Tonnen. Rohteer in Deutschland zur Ver fügung standen, 
kann man heute nur noch mit etwa 600 000 Tonnen 
rechnen, da jährlich 500 000 Tonnen an die Entente zu 
liefern sind. Die restliche Erzeugung ging durch Ab- 
trennung der Produktionsgebiete an Frankreich ver- 
loren. Noch ungüstiger liegen die Verhältnisse für 
Oesterreich. 


Nach neueren Versuchen besteht die Möglichkeit, 
Kumaronharz aus den alkalilöslichen Tieftemperatur- 
teer-Bestandteilen zu gewinnen, wenn die T-Teer- 
phenole einem Krackprozeß unterworfen werden. 
den Versuchen 
von W. Gluud und P. K. Breuer offenbar durch 


eine thermische Zersetzung des o- Aethylphenols ge- 
bildet worden: 


PN 


er u Pas: +2H, 


Papierfabrikation von einschneidender Bedeutung 


' 1873 die Einführung des Rollkalanders, 
1875/76 die Lösung der Leimfrage, 
1875/76 die Erfindung des Bischoffschen 
Rollapparates (Bischoffrollers), 
1879: die Erfindung des Sulfitzellstoffes durch 
 Mitscherlich 


und endlich die in diese Zeit fallenden, 
sebietenden Leistungen 
baues.“ 


achtung- 
des. deutschen Maschinen- 


N 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl. -Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung von wasser- und 
luftdichten Sicherheitspapieren, pappen und 
Textilgeweben. 
D R. P. 338 334. Klasse 55f. Gruppe II. 
Theodor Eugen Blasweiler. in De 


dort, | 
Nach der Erfindung sollen wasser- und luft- 
dichte Sicherheitspapiere, Pappen, Papier- und 
Textilgewebe, besonders geeignet für Uebersee- 


transporte als sogenannte Kistenpapiere und zum 
Einpacken stark hykroskopischer wasseranziehender 
Produkte, wie Chemikalien u. dgl. mehr hergestellt 
werden. Die Herstellung dieser Papiere, Pappen, 
Papier- und Textilgewebe kann auf sehr verschiedene 
Weisen geschehen. Gemeinsam haben die nach- 
beschriebenen mit schon bekannten Verfahren, daß 
die Erzeugnisse aus zwei oder mehr Bahnen bestehen, 
die im fertigen trockenen oder im Werden begriffe- 
nen nassen Zustande durch wasserabstoßende Binde- 
mittel vereinigt werden, Die Erfindung besteht darin, 
daß als Bindemittel springharte Peche aller Art oder 


masse 


Goudron en mit besonderen E 
mitteln angewendet werden. 


I. Man streicht die heiße flüssige ‚Pechmasse 
einseitig oder, je nach der Schichtzahl, zweiseitig auf 
die Bahn e und vereinigt die so behandelten 
Bahnen in einem Heißwalzwerk (Kalander) oder 
führt sie über geheizte Zylinder. Die Zusammen- 
setzung der Pechmasse richtet sich nach obigen An- 
gaben; man kann die Zusätze in die im Schmelz- 
fluß befindliche Pechmasse machen oder vorher däs 
feingemahlene Pech mit den Füll- und Weich- 
machungssätzen mischen und dann schmelzen, wo- 
bei man z. B. die Füllstoffe vorher mit den flüssigen 
Weichmachungsmitteln wie Oel, Oelsäure usw. vor- 
teilhaft tränken kann. 


2. Man streut die feingepulverte Pechmasse in 
gleichmäßiger Schicht jeweils auf die eine Seite der 
unteren Papierbahn, Pappen- oder Gewebebahn 
und vereinigt dieselben unter Druck in einem 
geheizten Walzwerk (Kalander) oder führt sie 
über geheizte Zylinder. Die feingepulverte' Pech- 
kann hierbei die. einzelnen Komponente 


A 
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mechanisch nebeneinander gemischt enthalten oder 


durch Pulverisierung der geschmolzenen Masse 
entstehen. Das Auftreten oder Aufblasen der 
pulverisierten Pechmasse kann auch auf die 


Papier- oder Pappenbahn auf der Papiermaschine 
erfolgen oder bei Geweben nach vorherigem Feuchten 
der Gewebebahn, wobei besseres Haften des Pulvers 
gewährleistet ist. 

Eine bemerkenswerte Eigenschaft der nach dem 


neuen Verfahren hergestellten Produkte ist ihr 
groBer elektrischer Widerstand. i 
Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 


stellung von wasser- und luftdichten Sicherheits- 
papieren, Pappen und Textilgeweben von hohem 
elektrischen Widerstand durch Vereinigung von 
zwei oder mehreren Bahnen von Papier, Pappe oder 
Gewebe im fertigen trockenen oder in der Ent- 
stehung begriffenen nassen Zustande durch spring- 
harte Peche aller Art oder Goudron, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß den Pechen oder Goudron zum Ge- 
schmeidigmachen geringe Mengen Schwefel, 
schwefelhaltige Körper, Naphthalin, Naphthalin- 
derivate, wie z. B. chlorierte und hydrierte Naph- 
thaline, Anilin und seine Derivate, Oele und Oel- 
säure, Fette, Wachse, Paraffine, Bitumen, Saponin 
oder saponinhaltige Körper oder Natur- und Kunst- 
harze oder eingedickte Sulfit-, Natron- oder Natron- 
sulfatablauge zugefügt werden. 


Verfahren zur Erhöhung der Zerreissiestigkeit 
von Fasern. 


D. R. P. 338 437. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Dr. Paul Krais undK. Biltzin Dresden. 


Verschiedene in der Natur vorkommende Fasern 
haben bisher infolge ihrer Brüchigkeit keine Ver- 
wendung als selbständige Spinnfasern finden kön- 
nen. Nach dem neuen Verfahren wird die Zerreiß- 
festigkeit von Fasern erhöht. 


Beispiel ı: Kapokfasern werden zunächst 
eine Stunde lang in etwa 0,5 prozentiger heißer 
Natronlauge getränkt, dann mit heißem Wasser ge- 
spült, bis das Alkali möglichst vollständig entfernt 
ist. Nach Entfernung des überschüssigen Wassers 
durch Absaugen oder Schleudern wird das Fasergut 
etwa eine Stunde lang mit einer heißen Chlor- 
magnesiumlösung von 3° B& behandelt, wieder von 
der überschüssigen Flüssigkeit befreit und bei ge- 
wöhnlicher oder mäßig erhöhter Temperatur ge- 
trocknet. Die Festigkeit der Einzelfaser wird durch 
diese Behandlung sehr stark erhöht. Fasern, die im 
Rohzustand auf 1 cm Länge eine Festigkeit von 
höchstens 0,5 g zeigten, wurden auf eine Festigkeit 
von bis zu 5 g gebracht. 

Beispiel 2: Sporangienträger des Schimmel- 
pilzes Phycomyces nitens werden eine Stunde in 
einer heißen Chorkalziumlösung von 3° Bé behan- 
delt. von der überschüssigen Flüssigkeit befreit und 
bei Zimmertemperatur getrocknet. Während die un- 
behandelte Faser eine Festigkeit bis zu höchstens 
1,5 g auf ı cm Länge zeigt, wurden bei den behan- 
delten Fasern Festigkeiten bis zu 9 g beobachtet. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Er- 
höhung der Zerreißfestigkeit von Fasern, dadurch 
gekennzeichnet, daß man die Fasern mit oder ohne 
alkalische Vorbehandlung mit Lösungen. von Chlor- 
magnesium, Chlorkalzium oder von Gemischen dieser 


Salze behandelt. 
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Sicherheitspapier 
für Wertzeichen, Dokumente u. dgl. 
D. R. P. 338 333. Klasse 55f. Gruppe 9. 
Poensgen & Heyer in Letmathe (Westf.). 


auf beiden 
mit ın der 


Seiten nach 
Durchsicht 
bedruckt. Hierdurch 


Das Papier wird 
Lichtpausverfahren 
sich deckenden Mustern 
wird der Vorteil erzielt, daß sich die Muster 
in der Durchsicht genau decken, so daß auch 
die feinsten Zeichnungen benutzt werden können. 
Ein weiterer Vorteil besteht in einer größeren 
Empfindlichkeit des Papieres gegen Angriffe zur 
Vornahme von betrügerischen Handlungen. Das für 
das Lichtpausverfahren präparierte Papier ist sehr 
empfindlich gegen Rasuren und Angriffe von Säuren, 
auch ist die Wiederherstellung des Musters, insbe- 
sondere des Farbentones außerordentlich schwierig, 
wenn nicht unmöglich, so daß die angegriffenen 
Stellen in der Durchsicht sofort erkennbar sind. 
Das Papier wird in folgender Weise hergestellt: 


Von dem Negativ eines Druckmusters wird 
durch Kontaktaufnahme ein seitenverkehrtes Negatıv 
hergestellt; infolgedessen decken sich die Muster der 


dem 


beiden photographischen Druckplatten vollkommen. 


Die beiden Druckplatten werden in einen Kopier- 
rahmen eingesetzt, der die genaue Ueberdeckung 
der Muster beider Platten sichert, Zwischen die 
beiden Negative wird das lichtempfindliche präpa- 
rierte Papier entweder in Bogenform gebracht oder 
als Bahn hindurchgeführt und belichtet und nach der 
Belichtung in bekannter Weise fixiert. 


Patent-Anspruch: Sicherheitspapier für 
Wertzeichen, Dokumente u. dgl., dadurch gekenn- 
zeichnet, daß das Papier auf beiden Seiten nach dem 
Lichtpausverfahren mit in der Durchsicht sich 
deckenden Mustern bedruckt ist. 


gt en x 
Ai An 


H 


` Patent- und Gebranchsmusterbericht, 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
55b, r. B. 90273. Gonzalo José Bustamante, 
Paris; Vertr.: E. Utescher, Pat-Anw, Hamburg. 


Verfahren zur Gewinnung von Zellulose aus Pflanzen- 
stoffen auf kaltem Wege ohne Anwendung von 
Druck. 4. 8. 19. 


55b, 2. B. 96145. Eduard Belani, Speele bei: 
Kassel. Säurefeste, mit Metall armierte Betonaus- 


kleidung für Zellstoff-Kocher. 
55c, o R. 47901. Christian Riedel, Düren, Rhld., 


29. 9. 20. 


Veltene- Str 36. Kegelstoffmühle für die Papier 
fabrikation. 4. 7. IG 
55d, 27. H. 8503€. Eur: Haurwitz, Berlin, 


Lüneburger Str. 7. Verfahren zum Kennzeichnen dei 
Stärke von zur Herstellung von getränkter und be- 
streuter Dachpappe dienender Rohpappe. 12. 4. 2I. 

55e, 4. E. 24070. Erste Deutsche Kunstdruck- 
papierfabrik Carl Scheufelen, Oberlenningen-Teck. 
Verfahren zur Herstellung von schmalen Spinn- 
papierstreifen durch Zerschneiden einer aufigerollten 
Zellstoffbahn in einzelne Scheiben. 4. 6. 19. 

55f, 16. H 80247. Richard Hüneke, Andernach 
a Rh. Verfahren zur Herstellung von Pappe. 
6. 3. 20. 
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 Erteilungen _ ENEE Das. Espartogras,. we elches etwa I2 Proz. Stär ke, 
29b, 2. 339978. Dr. Paul Gräbner, Berlin- 34 Proz. Pectin, 6 Proz. Lignin und 48 Proz. Zellu- 


Lichterfelde, Viktoriastr. 8 Verfahren zur 'Gewin- 
nung von technisch brauchbaren Fasern aus Typha, 
Sg, G. 48591. | 

pa, 1. 340000. Victor Antone 
viers, Belgien; Vertr.: Dr. Döllner, 
Maemecke, Pat.-Anwälte, Berlin SW E 
für Holz zur Ee von Papiermasse. 
A. 29 595. Belgien 30. 8. und 12. 12. 16. 

55a, I. 340164. Heinrich Schönfelder, Würz- 
burg, Tröltschstr, 4. Vorrichtung zum Schärfen von 


Ensival, Ver- 
Seiler und 
 Zerfaserer 
15; 8. 17. 


Schleifsteinen, insbesondere für Holzschleifereien. 
7. 10. 20. Sch. 59 523. ! | 
55d, 10. 340094. Firma Christfried Petzoldt, 


Lengenfeld-Wolfspfütz. Verfahren zur Herstellung 
von gewebten Filzen für die Papier-, Holz- und E 


stoffherstellung. 22. 6. 20. P 40 068. 
55d, 21. 340057. Albert Strobelt, aa 
a. Alz. Vorrichtung zum selbsttätigen Aufschneiden . 
der auf der Formatwalze einer Pappenmaschine sich 
ablagernden Stoffschicht. 17. 9. 19. St. 32 387. 
Löschungen. ER | 
55b: 314712, 316469. : 55e: 305679, 306 388, 
308 025. SM : 
| Gebrauchsmuster. 
 Erteilungen. 
55f. 782577. Hugo Hoesch, Königstein, Elbe. 
Muster für Wertpapiere. 31. 5.21. H. 88 700. | 
55f, 782578. Hugo Hoesch, Königstein, Elbe. 
Muster für Wertpapiere. 31. 5. 21. H. 88710 
Auslandspatente 
Langsiebpapiermaschine. 
| Britisches Patent -9585 A. D. ı915. ` ! 
Ch. E. Pope in Holpoke, Massachusetts, 
Vers St. ve. Amaika 
Um be schnellaufenden I.angsiebpapier- 


maschinen das Vorderende der Papierbahn, ohne sie 


zu zerreißen, vom Langsieb 3 auf den Trockenfilz 
zu bringen, 


HM a 


ist hinter der ‘unteren Gautschwalze 


Siebbreite 
welcher ein 
herausbläst, wenn en 


eine über die ganze 
angeordnet, aus 
strom 


kräftiger Druckluft- 


gelangt. Infolge der tangentialen: Anordnung der 
Düse zur Walze 2 wird das abzulösende Bahnende 
‘sicher unterfaßt und so hoch gehalten, daß es sich 


willig von oben auf den 
dessen vorderen 


Trockenfilz 3 ım Bereich 
Leitwalze 4 senkt. ` ` KAS 


Kocheranlage zum Abscheiden der - nicht zellu- 
losehaltigen Teile von Bambus, Holz, Grasüsw. 


Brit. Patent 16488 A, D. 1915. 
W. Raitt, London. 
Die Benutzung der abgebildeten Anlage soll 
an Hand des für: Esparto passenden Arbeitsver- 


fahrens erläutert werden. 


lose enthält, 


mit I 


Dampf durch Rohr E 


, steigert. 


reichende Düse mo 


Bahnanfang dorthin 


wird in. den Kocher B durch Füll- 
öffnung B?” bis an das Sieb- Di eingestampft. Zu- 
gleich wird zur Lösung von Stärke und Pectin die 
früher zum Aufschließen von Lignin benutzte. Lauge 
Proz. freiem: kaustischem Soda eingelassen, 
bis sie 6—8 Zoll über dem Siebe H steht. Nun wird 


vom Kocher A durch Rohr. E' Dampf zugelassen, 

oder wenn das nicht angängig ist, wird frischer 

S 2 D Se N a NW 
-D 


gegeben, 
aller 
-leicht löslichen Stärke sich 
Schaum sammelt, um bei CL entfernt zu werden. 
| Nun wird Deckel B’ 
Dampfdruck auf: 


bis Kochtemperatur 
leichter Schmutz mit der 
über dem Siebe Bi als 


erreicht ist, wobei- 


festgeschraubt und der 
mo Pfund pro Quadratzoll ge- 
Durch geringen Dampfaustritt durch das 
Zweigrohr D? zum Heißwasserbehälter entsteht ein 
leichter Umlauf der Lauge durch die Grasmasse. 
Dies dauert etwa 2—3 Stunden. Durch Oeffnen des 
Ventils AT wird nun das Gras in den Kocher A 
durch seine Oeffnungz A’ abgelassen und zur Be- 
schleunigung das Rohr Hi geöffnet, damit der 
Dampfdruck im Kocher B mithelfen kann. Die 
Lauge geht dabei gleich durch MH! ab in die Soda- 
gsewinnungsanlage, während das Gras durch Sieb G 
zurückgehalten wird. Die Ventile in Ai und Hi 
werden nun geschlossen und frische Sodalauge durch 
Rohr EI zugelassen, bis: die Grasmasse bedeckt ist, 
worauf Dampf durch Rohr H zugelassen wird, bis 
der Druck 45 Pfund pro Quadratzoll erreicht. Dieser 
Zustand bleibt etwa 3 Stunden. 
Wird in dem mittlerweile 

Kocher B Dampf gebraucht, so 
Kocher A durch Leitung K’, Ti 


wicder beschickten 
wird er aus dem 
entnömmen, Bei 
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Beendigung Has Kochens BE dee EE abgesperrt Rohr E und nach Oeffnen Sch Ventils 7 durch 
und solange Dampf nach dem Kocher B abgelassen, Rohr I ` herausgedrückt ` ‘wird. Darauf wird die im 


bis der Druck im Kocher A auf 30 Pfund gefallen 


ist, w vomit die Masse nach Schlie Ben des Ventils Im, 


a. H vorbehandelte. Masse nach Kocher A ab- 
gelassen. | | SSC E 


WAS DIE TECHNIK NEUES BRING 


Die Verwertbarkeit der Atomkräfte. — Gewinnung 
von Koks aus Feuerungsrückständen. — "Erhöhung 
des Wirkungsgrades von Dieselmotoren. Wand- 
uhren, die durch Gg Auf- und Zumachen’ der Türen 
aufgezogen werden. — Neuheiten auf dem Gebiet des 
elektrischen Heizens und Kochens. — Herstellung 


KM Wf von "Lrockenei-Präparaten. 


Daß die Atome, jene allerkleinsten Bausteine, aus 


denen sich nach den Lehren der Chemie die Materie 
zusammensetzt, der Sitz einer 
‚sind, ist eigentlich erst durch die- E rscheinungen der 
Radioaktivität so recht aufgedeckt worden. 
feststeht, erhöht‘ beispielsweise ein winziges Stück- 
chen Radiumbromid dauernd die Temperatur seiner 
nächsten Umgebung um einige Grade und schleudert 
dabei unablässig eine Unzahl Elektronen, unendlich 
kleine elektrisch geladene Partikelchen, 


hinaus. Dies geht etwa 5000 Jahre so weiter, his 
alles Radiumsalz zersetzt ıst. Unterwirft man die 


hier vorliegenden Verhältnisse der Rechnung, so 
ergibt sich, daß die in einem einzigen Gramm Radium 
steckende Energie hinreichen würde, um to Millionen 
Liter Wasser von Null Grad zum Sieden zu bringen. 
Die Physiker sind heute,der Anschauung, daß die 
Radioaktivität nicht nur eine Eigenschaft . der 
Radium-, Uran- oder Thoriumatome ist, sondern daß 
sie durchweg allen Atomen zukommt. -Sie befindet. sich 
bei letzteren lediglich im latenten Zustand. Gelänge 
es; den Atomzerfall, der beim Radium von selbst 
vor sich geht, von auben her durch irgendein Hilfs- 
mittel einzuleiten, so müßte die Radioaktivität eben- 
falls in die Erscheinung treten. Die Energiemengen; 
die man dabei gewinnen könnte, wären enorm, außer- 
ordentlich größer als diejenigen, die bei irgendeiner 


' chemischen Reaktion oder Verbre ennung drei werden. 


Prof. Pflüger in Bonn bemerkt in einer .Schrift 
folgendes: „Unser bisheriges: Verfahren, Energie 
aus Kohle zu erzeugen, beruht auf der Vereinigung 
der intakt bleibenden Ätome Kohlenstoff und Sauer- 
stoff zu Kohlensäure, der sogenannten Verbrennung. 
Es liefert die lächerlich geringe Zahl von 7000 Wärme- 
‚einheiten pro Kilogramm Kohle... Gelänge es, die 


Kohlenatome zu zerbrechen und ihnen ihre latente. 


Energie zu entreißen, so vermiöchte ein Ozean- 
dampfer von 50000 Pferdekräften mit einem Kilo 
Kohle 20 Jahre ununterbrochen zu fahren.“ Gewiß, 
diese interatomistische Energie ist heute noch un- 
‚zugänglich, aber damit ıst nicht gesagt, daß sie es 
immer bleiben wird. Vielleicht kommt doch einmal 
die. Zeit, in der wir die Atomenergie dazu verwenden, 
um unsere Maschinen anzutreiben, unsere Speisen zu 
kochen und unsere W ohnungen zu heizen. Uebrigens 
wird heute bereits ein wenn: auch verschwindend 
kleiner Teil der Atomenergie tatsächlich schon aus- 
‚genützt; so dienen die vom Radium ausgehenden 
Strahlen therapeutischen Zwecken, und die von einem 
glühenden Metallfaden wessliegenden Elektronen 


| Höchstwahrscheinlich 


Ce steht fest; 


ungeheur en Energie. 


Wice. 


die man früher achtlos beiseite warf.. 


in den Raum 


verwenden, 


dieser 


 Kohlenwasser : 


sind so leicht zu dirigieren, daß man sie in einer 
groben. Anzahl von Apparaten der drahtlosen Tele- - 
graphie und - lelephonie zur- Anwendung bringt. 
nützt’ auch- die Pflanze bei 
ihrem Wachstum etwas von dieser Energie aus, denn 
daß das Sonnenlicht aus den grünen 
Blättern Elektronen frei macht; schließlich ist noch. 
zu. erwähnen, daß die Menschheit unbewußterweise 
ein wenig dieser 'interatomistischen Energie beim 
Sehen verwertet, das durch eine phötoelektrische, 
Wirkung des. Dichte: zustande kommt. | | 

Die andauernde Knappheit an Det ad 
ihr hoher Preis haben dazu geführt, daß heute auch 
Stoffe für die \Värmeerzeugung verwertet werden, 
So werden bei- 
spielsweise aus’ dem: Schlamm der Kläranlagen unter 


Beimischung von Prennstoffabfällen (Koks- und 
Kohlengrus, Sägespäne) und eines Bindemittels, wie 
Teer, Oel oder dergleichen, Brikette hergestellt., Ein 


anderes Verfahren besteht darin, Textilabfälle (so- 


‚genannten Spinnerei-Klopfstaub) mit brennbaren 
Stoffen: zu mischen und zu brikettieren. Das Elek- 
trızitätswerk Honza ließ sich die Verwendung von. 
Metaldehyd als Brennstoff für .Koch-, Heiz- und 


l.euchtzwecke patentieren. Der Metaldehyä ist ein bis- 
her'technisch unverwertet gebliebenes Nebenprodukt, 
das bei der Herstellung .des Paraldehyds entsteht: 
Bekannt ist cs ferner, aus den Ablaugen der Sulfit- 
cellulose das Lignin auszuscheiden. und als Brennstoff | 
zu verwerten. Il’erner ist man neuerdings bestrebt, die 
lästigen Abfälle der Kohlenförderung, die sogenannten | 
Haldenberge oder Waschberge für Heizzwecke zu 
Versuche, diese Stoffe an Ort und Stelle 
zu verfeuern oder zu vergasen, führten jedoch wegen 
des bedeutenden. Aschegehaltes zu keinem befrie-. 
digenden Ergebnis. Nun geht man zur Aufarbeitung 
‚Abfälle über, indem man die darin. enthaltene 
Kohle ‘von den. sonstigen Bestandteilen, als. welche 
hauptsächlich tonıge Beimengüngen. in, Betracht 
kommen, zu trennen. vermag.. Eş geschieht dies. 
zunächst .dadurch,- daß man. die Abfälle zerkleinert 
und im Wasser aufschlämmt, worauf dann aus dem 
durch Einleiten .eines elektrischen 
Stromes der Brennstoff nach dem elektroosmotischen. 
Verfahren abgeschieden wird. Besondere Aufmerk- 
samkeit schenkt man in der letzten Zeit auch den 
Schutthalden der Gasanstalten, de noch etwa 
30 Proz. Koks enthalten, ein Satz, der bis zu 40 Proz. 


‚steigt, sobald schlechte Steinkohle zur Verarbeitung 


‚Selbst die Feuerungsrückstände aus Kessel- 
> Schlacke und Asche, enthalten viel- 
fach noch. sehr erhebliche Mengen von, Brenn- 
material. Es liegt dies daran, daß die meisten 
Kohlen bei der Verbrennung. eine zähflüssige, glasige 
Schlacke bilden, welche stellenweise die noch un- 


gelangt. 
feuerungen,, wie 


verbrannte” Kohle umhüllt. und an der Verbrennung 
hindert. 


Durch neuere Verfahren ist esfjetzt mög- 
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lich geworden, aus den zerkleinerten Feuerungs- 
rückständen die Kohle- bzw. Koksteilchen wieder- 


zugewinnen. Die Trennung erfolgt teils durch naß- 
mechanische, teils durch trocken-magnetische Ver- 
fahren. Bei dem ersteren wird die fein zermahlene 


Schlacke mit einigermaßen zähflüssigen Lösungen 


verrührt, deren spezifisches Gewicht so beschaffen 
ist, daß die Schlacke zu Boden sinkt, während: die 


leichteren Koksstückchen oben schwimmen. Bei den 
trocken-magnetischen Separatoren wird die bekannte 


Tatsache ausgenützt, daß die meisten Kohlen Eisen- 
verbindungen enthalten, die durch die Verbrennung 
in schwach- Masneische Eisenoxyde übergehen und 
die ganze Schlacke durchsetzen. Mit Hilfe beson- 
ders starker Magnetscheider, gelingt es dann, die 
magnetische Schlacke von dem’ unmagnetischen Koks 
zu trennen. 


Der Nutzeffekt unserer Kraftmaschinen ist eigent- 
lich recht gering. Am unwirtschaftlichsten arbeitet 
‚ die Dampfmaschine, die im besten Falle einen Wir- 
kungsgrad von 12—14 Proz. aufweist, d. h. etwa 12 
bis 14 Proz. der in den Kohlen steckenden Energie in 
"nutzbare mechanische Arbeit umwandelt. Etwas 
günstiger arbeiten die Dampfturbinen, dann folgen 
die Gasmaschinen und als wirtschaftlichste Kraft- 
maschine ist der Dieselmotor anzusehen, der Wir- 
kungsgrade bis zu 35 Proz. erreicht. Berechtigtes 
Aufsehen macht nun neuestens die von dem Eng- 
länder Still konstruierte Maschine, mit der Wir- 
kungsgrade bis 45 Proz. erzielt werden. Die Still- 
Maschine stellt im wesentlichen eine Kombination 
eines Dieselmotors mit einer Dampfmaschine dar, 
und zwar wird hier die Abwärme des Kühlwassers 
in der rationellsten Weise dazu verwertet, Dampf 
‚zu erzeugen, der auf der Gegenseite des Kolbens des 
Dieselmotors zur Wirkung kommt; selbst die Ab- 
wärme der Auspuffgase wird noch zum großen Teil 
in einem Dampferzeuger und in einem Speisewasser- 
vorwärmer zurückgewonnen, Das erwähnte Prinzip 
läßt sich auch auf Gas- und Benzinmotoren über- 
tragen. Da ein Dampfkessel erforderlich ist, eignet 
sich die Still-Maschine weniger für die Automobile, 
Lastwagen vielleicht ausgenommen, als. vielmehr für 
Lokomotiven, Schiffe und insbesondere stationäre 
Anlagen. Zum Anlaufen ist zunächst Dampf er- 
forderlich, der Dampfkessel wird aber nur. so lange 


unter. Feuer gehalten, bis der Dieselmotor oder der ` 
Die Still- 


Gasmotor genügend warm geworden ist. 
Maschine ist, falls der Dampfkessel. nebenher noch 
geheizt wird, stark überlastbar, da auf der. Dampf- 
maschinenseite eine zusätzliche Leistung erzielt wird, 


Ein weiterer Vorzug der Maschine besteht darin, daß 


sie im Gegensatz zum Dieselmotor reversiert werden 
kann. 


Ein besonderes Lieblingsproblem der Erfinder 
scheint das Ersinnen einer Vorrichtung zum, „selbst- 
‚tätigen Aufziehen eines Uhrwerkes zu sein. In etwas 
komplizierter Art sucht der.eine das Aufziehen einer 
Wanduhr durch den Wasserdruck bewirken zu 
lassen, zu welchem Zwecke eine Verbindung mit der 
Hauswasserleitung vorgesehen ist. Beim jedes- 
maligen Gebrauch des Wasserhahnes findet dann 
ein Aufziehen des Uhrwerkes statt. Ist das Gewicht 
der Uhr vollständig aufgezogen, so sorgt eine Vor- 
richtung dafür, daß bei weiterer Oeffnung des 
Wasserhahnes der ganze Apparat sich ausschaltet. 
Ein anderer Erfinder sucht die Wärmewirkung der 
Sonnenstrahlen für den angegebenen Zweck aus- 
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zunützen. Ein strahlenförmiger, auf einer Welle 
angeordneter Quecksilberbehälter wird an einer 
einzigen Stelle unter Zwischenschaltung einer Linse 
der Einwirkung der Sonnenstrahlen ausgesetzt, so 
daß das in dem betreffenden Behälter eingeschlossene 
Quecksilber sich ausdehnt, Durch die hiermit ver-. 


bundene Veränderung der Schwerpunktslage setzt 


sich das Sternrad in Drehung und; spannt infolge 
dieser Bewegung die Feder des Uhrwerkes. Auch 
durch die Schwankungen des Luftdruckes oder der 
Temperatur der Atmosphäre wirkende Aufziehwerke 
wurden schon konstruiert, Eine englische Firma 
stellt Armbanduhren her, bei welchen eines der freien 
Enden des Armbandes mit dem Aufziehwerk der- 


gestalt verbunden ist, daß die Uhr durch das beim 


Aufstecken und Abnehmen des Armbandes_ ein- 
tretende Erweitern: oder Verengern selbsttätig auf- 
gezogen wird. In der neuesten Zeit bringt eine 
Firma sogar Wanduhren in den Handel, bei welchen 
durch das-Auf- und Zumachen der Türen, eines Pult- 
deckels oder einer Schublade der Aufzug bewirkt 
wird. Da das Aufziehen hier mit den denkbar ein- 
fachsten Mitteln, und zwar mit Hilfe eines kaum 
wahrzunehmenden Drahtzuges erreicht wird, so 
dürften die Bedenken, die der Einführung derartiger 
Aufziehvorrichtungen bisher im WERE standen, be- 
seitigt sein. 


Die Fabrikation elektrischer Heiz- und Koch- 
apparate wird zur Zeit sehr emsig betrieben, und 
zwar ist es nicht allein die Großindustrie, die sich 
hier betätigt, auch kleinere und selbst kleinste 
Firmen stellen Apparate der verschiedensten Art her; 
in immer neuen Variationen wird das Prinzip der 
Umwandlung elektrischer Arbeit in Wärme für die 
mannigfaltigsten Gebiete „nutzbar gemacht. Vom 
kleinen elektrisch‘ geheizten Eintauchsieder bis zum 
großen elektrisch geheizten Dampfkessel sind alle 
Abstufungen vertreten. Elektrisch geheizte Wärme- 
platten, Backöfen und Zimmeröfen sind wohl- 
bekannte "Ausführungen. Zigarrenanzünder, Löt- 
kolben und Bügeleisen, die im Anschluß an ein 
Leitungsnetz betrieben werden, stellen ebenfalls viel 
benutzte Apparate dar; auch elektrisch geheizte 
Teppiche und Gewebe, die von feinen isolierten 
Widerstandsdrähten durchzogen sind, finden immer 
mehr. Verwendung. Wenig bekannt sein dürfte, daß 
Flieger, diem hohe Regionen aufsteigen, heute mit- 
elektrisch geheizten Westen und Handschüben aus- 
gerüstet werden, um gegen die große Kälte der 
oberen Luftschichten geschützt zu sein. Kochkisten 
und "Brutapparate versieht man vielfach schon mit 
elektrischer. Heizung, um über längere Zeit eine 
gleichbleibende Temperatur zu erzielen. Neuartig 
ist ein kürzlich auf dem Markt erschienener Heiß- 
wasserspender, der: an jedem: Wasserleitungshahn 
angebracht werden kann und auf elektrischem Wege 
innerhalb einer halben Minute fließend heißes Wasser 
in jeder Menge liefert. Der erwähnte Apparat dürfte 
insbesondere für Aerzte, Laboratorien, Hotels, für 
die Hausfrau und viele Gewerbetreibende von Nutzen 
sein. Als weitere Neuheiten wären noch der elek- 
trische Heizring, der um. jeden Topf paßt, zu er- 
wähnen, sowie der elektrische Plättbolzen, welcher 
in jedes Bügeleisen eingesteckt werden kann. Diese 
Anordnungen bezwecken offenbar, die Anschaffungs- 
kösten niedrig zu halten. 


In den europäischen Ländern ist der Bere 
sehr groß, und weil in normalen Zeiten die heimische 


Heft 27, 1921 


DER PAPIER-FABRIKANT 


703 


Produktion weit hae ‚dem Bedarf blieb, würde Zur. 
Einfuhr gegriffen, Vor dem Kriege. war es haupt- 


sächlich Rußland, welches das Manko, auszugleichen 
half; da heute sedoch die’ russischen Eier auf dem . 


Markte "gänzlich fehlen, mußte 
hikfsmittel. umgesehen: werden.. 
nun verstanden, in den Tropen Fabriken zur Her- 
stellung von Eipulver zu errichten, das dadurch er- 
halten wird, daß dort die in großen. Mengen erhält- 
lichen exotischen Eier einem: Trocknungsprozeß 
unterworfen werden. Der Eiinhalt wird in beson- 
deren Vakuum-Verdampfiungsapparaten vom Wasser 
befreit und ergibt dann ein grießförmiges oder 
pulveriges Präparat, welches das Eiweiß und Eigelb 
im trockenen Zustand enthält. Auf diese Weise ist 
der Transport, die Handhabung und die Konservie- 
rung sehr erleichtert. Untersuchungen dieser Ei- 
pulver, die entweder als Eiweiß oder als reines Eigelb 
oder als Mischungen beider im Handel zu'haben sind, 
haben ergeben, daß diese eine Zusammensetzung 
ähnlich der unseres Hühnereies aufweisen und frei 
“sind von irgendeinem antiseptischne Zusatz, Es 
wurde ferner festgestellt, daß die Haltbarkeit dieser 
“ Produkte nicht unbegrenzt ist, was im Hinblick auf 
den Gehalt von Fetten und Lipoiden, die ranzig 
werden können, nicht verwunderlich erscheint. End- 
lich sind diese Präparate durchaus nicht gänzlich 
aseptisch; sie enthalten immerhin eine Anzahl Keime, 
was die Konservierung sehr schwierig gestaltet, falls 
nicht jede Spur von Feuchtigkeit abgehalten wird. 
Aus diesen Gründen ist es empfehlenswert, diese Ei- 
pulver nicht zu lange aufzubewahren, und im übrigen 
sollten die Fabrikanten angehalten werden, auf der 
Verpackung der Präparate das Datum der Herstel- 
lung anzugeben.. Dipl.-Ing. K. Ruegg, Berlin. 


nach einem Aus- 


Ki Rostschutzmittel, 


Ein neues Rostschutzmittel, welches man dem 
Kesselspeisewasser zusetzen kann, wird nach einem 
' Patent 334698 von Edmund Dammer in Düssel- 
dorf in folgender Weise aus Lupinen hergestellt: 

Die Lupinen werden zunächst gereinigt und 
‘dann bei etwa 60% C ungefähr 8 bis 12 Stunden 
gedarrt. 
tigkeitsgehalt der Lupinen. Zu beachten ist dabei, 
daß die Lupinen lang am, aber gut gedarrt werden, 
damit die Kerne nicht leiden. Hierauf folgt nötigen- 
falls eine nochmalige Reinigung und dann das 
Schälen der Körner in einer Schälmaschine Die 
Körner lassen sich nur mit Schwierigkeiten schälen. 
Infolgedessen müssen sie mehrmals durch die Ma- 
schine geleitet werden. Die geschälten Lupinen wer- 
den hierauf gemahlen und ausgesiebt. Es zeigt sich 
dabei, daß mehr oder minder große Mengen Schalen 
in dem Mahlprodukt noch enthalten sind. Das reine 
Pulver wird von den übrigen Bestandteilen getrennt, 
und letztere werden nochmals maschinell von den 
Schalenteilen befreit. Durch einen weiteren Mahl- 
und Absichtvorgang werden weitere Mengen von 
reinem Pulver gewonnen. Dieser Vorgang kann sich 
so oft wiederholen, bis die sämtlichen Schalenteile 


Die Industrie bat es... 


Die Darrzeit richtet sich nach dem Feuch- 


entfernt sind. :- Das “reine. E ist dann: verwen- 


dungsfähig. Es wird ‘dann durch Versuche fest- 
gestellt, ob es die" gewünschte Wirkung besitzt! 
Falls dies nicht der Fall ist,.muß das Pulver noch- 
mals "gedarrt werden, ob wiederum darauf ge- 


E achtet: werden muß, daß nicht durch zu hohe Tem- 
peratur ein Verderben bewirkt wird. 


Dieses ‚Pulver wird dem Wassen in geringen 
Mengen, z.B. 30 g je Kubikmeter, als Rostschutz- 
mittel zugesetzt. Eine wesentliche Verunreinigung 
des.Wassers ist hierbei nicht zu befürchten. 


H 


Die Wirkung dürfte auf die Kolloidsubstanzen 
des Lupinensamens zurückzuführen sein, die däs 
Eisen wahrscheinlich mit einem feinen Schutzhäut- 
chen überziehen, ` 


Nach einem weiteren Patent 338 502. bringt 
Dammer anstatt der Lupinen Hülsenfrüchte und 
Keime von Körnerfrüchten in Form feiner Pulver 
oder Mehle zur Verhütung von Rost in Anwendung. 
Die Hülsenfrüchte und Keime der Körnerfrüchte 
werden in gleicher Weise wie die Lupinen behandelt, 
also gedarrt, geschält, gereinigt und gemahlen. Das 
so hergestellte pulverförmige Mittel wird auch in 
derselben Weise wie das aus Lupinen erhaltene 
Mittel angewendet. Bhl. 


mg 


TECHNISCHE AUSKUNFTE 


. Frage Nr. 1027. Wer liefert zur Verwertung bei 
der Herstellung von Preßspänen guten holländer- 
fertigen Leinen-Halbstoff aus festen Konzept- 
lumpen? ‘: i : 

Frage Nr, 1028. Wie hoch ist der durchschnitt- 
liche und höchste Kraftverbrauch eines Kollergangs 
bei a) 250 kg, b) 500 kg, c) 1000 kg Eintrag von 
a) Zeitungsmakulatur, b) hartgeleimtem Altpapier, 
c) Pappe? Welche Zeit wird benötigt in den Fällen 
a, b, c bis zur vollständigen holländerfertigen Auf- 
schließung des Altmaterials a, b, c? 


Frage Nr. 1029. Wie hoch ist der Kraftbedarf 
eines Holländers pro I00 kg Stoff? 


Frage Nr. 1030. Welche Zeit benötigt der Hol- 
länder pro 100 kg Stoff zur vollkommen bütten- 
fertigen Nachbearbeitung des im Kollergangı vor- 
gearbeiteten Stoffs? Welcher Grad an Stoffdichte 
wird in der Regel bei der ge Verarbeitung 
angewandt? 


Frage Nr. 103r. Welchen Kraftbedarf und 
welche Verarbeitungsdauer benötigt ein Zerfaserer 
System Dr. Wurster bzw. Werner und Pleiderer- 
Zierfaserer? | 
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Verwaltungsbericht der Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft für das Jahr 1920. 
(Auszug.) 

Am I. Januar 1920 gehörten der Genossenschaft 
nach Ausscheidung der im Vorjahre noch mitge- 
zählten 18 Betricbe aus den abgetretenen Gebieten 
(Sekt. III = 12, Sekt. V = 2, Sekt. X = 3, Sckt. XI 
=) 1136 Betriebe an. lm Laufe des Jahres 1920 
kamen ı3 B etriebe hinzu, so daß ın 1920 ım ganzen 
1149 Betriebe versichert waren. 
15 Betriebe; es verbleibt also. am ı. 
Bestand von. 1134 Betrieben. Von anderen Berufs- 
genossenschaften wurde nur ı Betrieb überwiesen, 
dagegen wurden keine Betriebe an andere Ge- 
nossenschaften abgegeben. Die Zahl der durch- 
schnittlich versicherten Personen betrug nach den 
Lohnnachweisen bzw. Lohnfeststellungen für 1920 
zusammen IlOI 107 gegen 90425 im Jahre 1919, also 
gegen das Vorjahr ı0 682 mehr. 

. Im Berichtsjahr war ebenso wie ım Vorähe kein 
Koks von Mitgliedern zu verzeichnen. 

Die Zahl der im Jahre 1920 angezeigten, der 
‘erstmals entschädigten und der tödlich verlaufenen 
Unfälle ergibt sich aus nachstehender Uebersicht. 
Die Zahlen des Vorjahres sind zum Vergleich mit 
angegeben. k 


J 


Angezeigte Unfälle EES entschädigte 


GES en Todesfälle 
Zahl Of der Versich. Zahl Dia der Versich. 
1920 | 1919 1920 | 1919 1920 | 1919 1920 | 1919* 1920 | 1919 


| 


Hiernach sind die angezeigten Unfälle der Zahl 
nach etwas, im, Verhältnis zu den Versicherten stark 
zurückgegangen. Die erstmals entschädigten Un- 
fälle weisen sowohl in der Zahl wie im Verhältnis 
zu den Versicherten einen außerordentlichen Rück- 
gang auf; ferner ist die Zahl der Todesfälle nicht 
unerheblich niedriger als ım Vorjahre. 

Unter den" Unfällen befinden sich wieder eine 
ganze Anzahl, die bei genauer Befolgung der Unfall- 
‚verhütungsvorschriiten ‘ seitens der Versicherten 
hätten vermieden werden können. 


a 42,57 | 48,26 |673|854.| 6,66 | 9,44 || 83 | 92 
| Gpe | 


mangelhafte Betriebseinrichtungen zurückzuführen 
waren, sind nur ın verhältnismäßig geringer Zahl 
vorgekommen. 


Die Unfallanzeigen. er ım allgemeinen Mist 


- zeitig erstattet; sie werden von den Aufsichts- 
beamten fortlaufend auf Mängel und Verstöße gegen 
die Unfallverhütungsvorschriften durchgesehen, die 
etwa notwendige Verhütungsmaßnahmen ver- 
anlassen. l 
Besichtigt wurden im Berichtsjahre 549 Betriebe 
(48 v. H. der versicherten Betriebe) mit 57 587 Ver- 
sicherten, gegenüber 572 Betrieben (49 v. H.) mit 
41 152 Versicherten im Vorjahre. Das Ergebnis der 
, Betriebsbesichtigungen war wesentlich günstiger als 


Per Äh mm mu nn 


Der Abgang betrug’ 


Januar 1921 ein 


‚kannte 


Unfälle, die auf 


mm 5 ee O E pr DECH 


Yes 


im Vorjahre. Von den 349 besichtigten Betrieben 
blieben 216 (39,3 e H.) ohne Beanstandung, in LA? 
Betrieben (25,6 v. H.) war nur das Fehlen von Aus- 
hängen und Verbandsmaterial zu beanstanden; in 
den übrigen 192 Betrieben (35 v. H.) waren ins- 
gesamt 1867 Unfallverhütungsmaßnahmen anzu- 
ordnen. Im Vorjahre betrug die Zahl der Betriebe 
der Gruppe 3 = 349 (61,6 v. H.) und die Zahl der 
Anordnungen = 2179. Es sind also die Mängel 
wesentlich zurückgegangen. 

Eine Beschäftigung jugendlicher Arbeiter : an be- 
sonders gefährlichen Maschinen oder mit gefahr- 
bringenden Arbeiten wurde nicht festgestellt. 

In bezug auf die Ansage der Besichtigung, dic 
Art der Berichterstattung über den Besichtigungs- 


befund und dessen Bekanntg abe- -an die Unternehmer 


hat sich nichts geändert. 

Die ‚Unternehmer haben — von wenigen Aus- 
nahmen abgesehen — die von den Aufsichtsbeamten 
getroffenen Anordnungen willig durchgeführt. Bei 
Sektion TE lehnte ein Unternehmer eine Anordnung, 
die er für überflüssig hielt, zunächst scharf ab, cr- 
aber auf die eingehenden Darlegungen. des 
Aufsichtsbeamten die Notwendigkeit der Anordnung. 

Im Verhalten der Versicherten war bis jetzt eine 
nennenswerte Besserung nicht festzustellen. In zahl- 
reichen Fällen ergab sich immer wieder, daß Schutz- 
vorrichtungen beseitigt waren oder unbenutzt blie-- 
ben, sowie daß die Versicherten die in ihrem Inter- 
esse gegebenen Verhaltungsmaßregeln nicht bc- 
achten. Vor allem gehört hierher das Auflegen und 
Abwerfen der Treibriemen mit unbewaffneter Hand 
bei laufender Transmission, das Entfernen von Pa- 
pierstückchen oder Storteichen mit bloßer Fland 
von laufenden Walzen, das Geradeziehen faltıg ge- . 
laufener Filze und das Reinigen: laufender Ma- 
schinenteile mittels Putzlappen. — Strafanträge 
wegen Zuwiderhandlung gegen die Unfallverhütungs- 
vorschriften wurden gegen Versicherte nicht ge- 
stellt, da bei der geringen Höhe der höchst zulässigen 
Strafe eine erzieherische Wirkung doch nicht zu er- 
warten ist. : 

Neue Maschinen ohne die . vorgeschriebenen 
Schutzvorrichtungen wurden in keinem Falle an- 
getroffen. Der Aufsichtsbeamte der Sektion VI stellt 
in seinem Bericht ausdrücklich fest, daß bei neuen 
Maschinen die Schutzvorrichtungen gut durchkon- 
struiert und in der Form den Maschinen angepaßt 
sind. Der Beamte der Sektion VIII erwähnt als 
empfehlenswerte Sicherungseinrichtung die Leer- 
scheibe mit: selbsttätiger Schöpferschmierung des 
Eisenwerks Wülfel, sowie die von Ingenieur Th. 
Ephraimson, Charlottenburg, konstruierte Schutz- 
und Arbeitsvorrichtung „Manusana“ für Abricht- 
hobelmaschinen. Auch weist er auf eine gut- 
geschützte Kreissäge der Werkzeugmaschinenfabrik 
Fulda hin, die außer zum Brennholzschneiden auch 
zum Schneiden von Schleif- und Langholz verwendet 
werden kann. 

Der Aufsichtsbeamte der Sektion XI erwähnt 
einen Apparat zum Messen. des Kohlensäuregehalts 
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der Luft „Aronom‘“;' dessen Hersteller: das Dräger- 
', werk in Lübeck‘ ist. Ferner weist er “darauf hin, 
daf die Firma Joh, eR Eisel. in Frankfurt a. M., 
Gartenstr. 47, Gasmasken zum. Schutz bei “Aun 
schwefeliger Säure, wie sie in Zellstoffwerken vor- 
kommt, liefert.. 


Wiederholte schwere Unfälle an Kollergängen . 
veranlassen den Aufsichtsbeamten der Sektion VIII, ` 


‚auf die Notwendigkeit hinzuweisen, daß gegen vor- 
"zeitiges, 'Einrücken des Kollerganges je nach den 


 verschiedenartigen örtlichen Verhältnissen der Be- 


'triebe Vorsorge getroffen wird. Gegen das Ueber- 
gleiten des auf die Leerscheibe ausgerückten Treib- 


riemens auf Vollscheibe kann durch eine Anordnung 


von Kupplungen der Hauptwelle vorgesorgt werden. 
. Eine solche Reibungskupplung liefert die Maschinen- 
fabrik Ernst Hoffmann, Niederschlema. Die Siche- 
rung durch Vorstecker kann unwirksam werden, 
wenn das Fundament, auf.dem der Kollergang auf- 
gestellt ist, in vibrierendem Zustande sich. befindet, 
so daß der Vorstecker herausspringen kann. Dieser 


Gefahr wird nach Möglichkeit: ‚begegnet, wenn der: 


© Vorstecker reichlich lang: ausgebildet ist, 


Für erste: Hilfe bei Unfällen ist in den meisten 
Betrieben: Sorge getragen.: 


leitung über erste Hilfeleistung war in 5 Betrieben 
nicht ausgehängt. 


angeordnet werden. 


Die im Anschluß an die ege 
 vorgcnommenen Lohnbuchprüfungen führten nur in 
wenigen Fällen zu "Beanstandungen. Im ganzen 
‚wurde ein. Mindernachweis von 241253 M. fest- 
gestellt. 
entschuldbare Versehen;. meist waren die Beiträge 


gebracht oder Wertanschläge für freie Wohnung 
‚oder Sachbezüge nicht angegeben. -Die Fiehlbeträge 
wurden entweder nachträglich. zur Umlage heran- 
gezogen oder dem Lolinnachweis für das laufende 
Jahr zugesetzt. | 


An Entschädigungen wurden. ee 2 370 807,67 
Mark oder 592 937,14 M. mehr als in 1919.. Unter den 
Entschädigungen befinden sich 459 677,56 M. Renten- 
- zulagen für ältere Unfälle (356.250,36 M. Zulagen zú 
Verletztenrenten und 103 427,20 M. Zulagen zu 
Hinterbliebenenrenten). 
` Genossenschaft an Unfallentschädigungen 
"32456000 M. aufgebracht. i 


© Den gesetzlichen Zuschlag zur Rückiage er das 
‚ Reichsversicherungsamt auf 4120db M. festgesetzt. 
‘, Ferner wurde nach Beschluß des Genossenschafts- 
‚ vorstandes ein freiwilliger Zuschlag zur Rücklage 
von 1000000 M. und für Mehrleistungen auf Grund 


des Gesetzes über Aenderungen in der Unfällver- 
sicherung (vgl. Abschnitt IV d, S. 27) die Summe 


von 1900000 M. zusammen 2 900000 -M. mehr um- 
gelegt. Die Zinsen aus der vorhandenen Rücklage 
mit 174 498,97 M. wurden zur Bestreitung der laufen- 
den Ausgaben verwendet. Zur Tilgung und Ver- 
` zinsung der als schwebende Schuld behandelten Ent- 


-= schädigungen für I909 war: wiederum ein Betrag von 


52 867,54 M. aufzubringen. 
l Die Gesamtlage stellt sich auf 7 182 071,56 M 
Segen 4442738,43 M. im Vorjahr oder mehr 


© 2'739 333,13. M.. 
© Steigerung der Umlage ist der Durchschnittsbeitrag . 


. mehr 
268 796,36 M. 
‚Mark gestiegen. 


'Papiermacher- Berufgenossenschaft, die am. 


Insbesondere fehlt es in- 
folge der Ausbildung zahlreicher Sanitäter während ` 
des Krieges nicht an sogenannten Helfern. Die An- 


‚sitzenden, 


Ferner mußte in. Io Betrieben die 


Beschaffung oder Ergänzung von Verbandsmaterial "gelegenen Verwaltungsberichtes 


tretern zur: Rentenfestsetzung 


Dabei handelt es sich. ‚fast. durchweg um ` 
‚durchgerungen, sich 


zur Kranken- und. Invalidenver sicherung in Abzug `. Zuzie hung 


Seit ihrem Bestehen hat die 
rund 


` direktor - 
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= 62 Proz. Trotz dieser‘ starken 


für 1000 M, Lohn infolge der wesentlich stärkeren 


` Zunahme der umlagepflichtigen Löhne von 16,55 M. 


in 'I9Ig auf 8,22 M. in 1920, also um rund 50 Proz. 


ut ückgegangen. 


Die Verwaltungskosten der Genossenschaft be- 
trugen 207 318,98 M., im Vorjahr os 216,64 M., also 
112 097,34 M., die der Sektionen sind von 
auf 547 816,37 M., also um SEN 
Erstere Denen 2,89 Proz. (i. 
2,14 Proz.), letztere 7,63 Proz. (i, V. 6,05 Proz.), N 


die Verwaltungskosten von Genossenschaft und Sek- | 


tionen zusammen mit 755 130,35 M. = 10,52 Proz. 


(i. V. 8,19 Proz.) der Gesamtumlage der rose 
schaft. . ; z 


Die Sektionsversammlung der Papiermacher-Berufs- | 
‚ genossenschaft, Sektion IX, ‚Chemnitz. l 


Die 36. Sektionsversammlung ES Sektion IX der 
Mitt- | 
woch, den 22. Juni 1921, vormittags %ı2 Uhr, in 
Dresden im Hotel „Bellevue“ stattfand, war von 
26 Mitgliedern als Vertreter von 61 Betrieben be- 
sucht. Geleitet wurde die Versammlung vom Vor- 
Herrn Kommerzienrat Adolf Schinkel. 
Der Herr Vorsitzende und der Herr Geschäfts- . 
führer Hermann: Holtzhausen erläuterten zunächst 
die Hauptzahlen des jedem Mitgliede gedruckt vor- 
und gaben auch 
sonst nähere Erklärungen über den Bericht ab, der 
die Zustimmung der Versammlung fand. 

Betreffs der “ Zuziehung von Versicherten-Ver- 
soll in der dies, 
jährigen Genossenschaftsversammlung endgültig Be- 
schluß gefaßt werden. Es hat sich die Ansicht 
im allgemeinen gegen die 
der Versicherten-Ver- 
treter auszusprechen, ďa zweifellos durch Zu- 
zıehung von Versicherten-Vertretern däs seither be- 


‚währte schnelle Rentenfeststellungsverfahren erheb- 
lich verlangsamt wird, und außerdem ist in Betracht 


zu ziehen, daß die Rechte der Versicherten an den 


. drei gegebenen Rechtsinstanzen (Versicherungsamt, 


Oberversicherungsamt, Reichsversicherungsamt) in 


gleicher Weise wie diejenigen der Berufsgenossen- 
‚schaften gewahrt werden. 


Ferner machte Herr Geschäftsführer Holtz- 


bausen Mitteilung über die ‚erfolgte Genehmigung 


der geänderten Unfallverhütungsvorschriften, , die 
den Mitgliedern unlängst, zugegangen waren, und 
bat, diesen Vorschriften Rechnung zu tragen. 

Schließlich kam man noch auf die „Willy-Schacht- 
Stiftung“: zu sprechen und legte den Mitgliedern 
nahe, die Betriebsräte, Betriebsbeamten, Meister und 
Arbeiter darauf DE EE zu machen. 

Die Jahresrechnung: 1920 als auch det Vor- 
anschlag des Haushaltplanes der Sektion IX für das 
Jabr 1921 wurden einstimmig genehmigt. 

Die bisherigen Herren Rechnungsprüfer und 
„deren Ersatzmänner wurden einstimmig ` wieder- 
"gewählt und Herr Direktor G. Schinkel, Wilischthal, 
als Ee in den Rechnungsprüfungsausschuß 
'neu zugewählt.‘ 

Der anschließende Vortrag des Herrn Gierak 
Baurat Proessel vom Dampfkessel- 
überwachungsverein .über Wärmewirtschaft 
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war äußerst interessant, und dankte der Herr Vor- 
sitzende Namens der Mer sammlung Herrn  Baurat 
Proessel bestens für seine vorzüglichen Ausfüh- 
rungen. z 

Da weitere Char zur Verhandlung nicht 
vorlagen und auch sonst das Wort nicht begehrt 
wurde, schloß der Vorsitzende mit Ausdruck des 


Dankes an die erschienenen Herren, nachmittags ` 


%2 Uhr die Versammlung: . 


Die neuen Druckpapierpreise, l 

Nach Verhandlungen mit den Druckpapierfabri- 
kanten ist von diesen der Druckpapierpreis für die 
. Zeit vom 1. Juli bis 30, September 1921 um Io M. 
pro 100 kg gesenkt worden, so daß sich die Preise 
für diesen Zeitraum auf 300,50 M. pro Kilogramm 


für Rollenpapier und 317,50 M. pro 100 kg für For- ` 


matpapier über den Friedenspreis 'hinaus stellen wer- 
den. Außerdem werden die Bemühungen des Vereins 
- Deutscher Zeitungsverleger fortgesetzt, um 
weitere Senkung des Druckpapierpreises unter àn- 


derem durch Her absetzung der: ‚Frachtsätze. für das 


Druckpapier, welche eine Ermäßigung von 10 Dis. 
für das Kilo bewirken würde, söwie durch sonstige 
Maßnahmen herbeizuführen.. 


Zur Ausfuhr von Papier und Basar 


Die, Handelskammer Dresden ist beim, Deut- 
schen Industrie- und Handelstag dafür eingetreten, 
‚daß es bei Ausfuhr von Papier und Papierwaren dem 
- Ausführenden überlassen bleiben müsse, ob er in 
Mark oder in Auslandswährung berechnen wolle. 
Der Absatz ‘dieser Waren nach dem Auslande sei 
jetzt. sowieso sehr schwierig, und es entgingen .dem 
Kaufmann bei der Zwangsvorschrift der Berechnung 
in Auslandswährung nachweislich manche. 
schäfte. Die Berechnung in Mark könne auch Vor- 
teile für den Staat haben, da dann die Nachfrage 


nach Mark im Auslande steige und dadurch. ‚der Kurs. 


höher werde. 


Der Pappemärkt in der Tschechoslowakei, 


Der Absatz von Dachpappe im. Inlande ist sehr 
gering, da eine nennenswerte Bautätigkeit. in der 
Tschechoslowakei immer noch nicht eingesetzt hat. 
Auch das Auslandsgeschäft stockt, obgleich die Aus- 
fuhr von Pappe jetzt freigegeben wurde, . 
meisten als Abnehmer in Betracht kommenden 
Staaten wegen der höheren tschechischen Valuta 
mit Aufträgen zurückhalten. Seit Mitte März ist 
für Dachpappe und Teerprodukte eine Preisermäßi- 
gung von I—20 v. H. eingetreten, und die in der 


nächsten Zeit zu erwartende Auflösung des Roh-: 


pappenkartells dürfte ein weiteres Sinken der Preise 
zur Folge haben. Gegenwärtig betragen. die Preise 
bei Waggonbezug für Rohpappe 500 Kr. je Doppel- 
zentner. — Da die Ausfuhr von Teer nach Polen vor 
kurzem wiederum gesperrt worden ist,- ist in 
nächster Zeit auch mit einem Ueberfluß an Teer auf 
dem tschechoslowakischen Markte zu a 


Die Memeler Zellulosefabrik — ein Vorbild 
‚für Frankreich. . e 


Die Be Zeitung „La Libre Parole i Pe 
cine Reihe von Artikeln, überschrieben Eine 
Studienreise durch die baltischen Länder" Einer 


deren Verfasser Raoul Monmarson 


dieser Artikel, | 
die Memeler Zellulose- 


ist, schildert ausführlich 
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fabrik. Wir bringen daraus folgende Angaben in 
„Sozusagen vor: den Torn der Stadt ‚gelegen, 
von drei hohen, qualmenden Schornsteinen flankiert, 
bietet die Memeler Zellulose oder, genauer gesagt, 
die Aktien-Gesellschaft für Zellstoff- 
und Papierfabrikation Memel -ein 
vollkommenes Bild ununterbrochener 
Arbeit. Als ich; diese 
Fabrik heute morgen besuchte, dachte ich, daß die 
Verarbeitung von Eisen und Stahl im EE 


Gebiet, die so intensiv und begeistert betrieben -wird 


und die doch eine Art Teufelswerk ist, hier,.an der 
Spitze des. ehemaligen deutschen Gebietes ein 


‚ Seitenstück findet, das in semer Art ebenso mächtig 


und. cine Quelle: des Reichtums ist. 

Die geographische Lage Memels gebot beinahe 
die Schaffung und Entwicklung einer Zellulose- 
fabrik. Diese hat ihre ‚Bestimmung nicht verfehlt, 
ebenso wie das Gedeihen ihr nicht fehlen kann. 
Denn sie lebt nicht nach alten Methoden, sondern ` 
vervollkommnet ihre Einrichtungen und baut in 


“ diesem Augenblick neue Gebäude, beseitigt alte, ver- 


folgt eine ständige Verbesserung. Ich möchte heute, 


“wo ich zum erstenmal an dieser Stelle -von Memel 


schreibe, dem Leser die richtige Vorstellung er- 
wecken, daß ich nicht über Deutschland, 
sondern über. das baltische Land 


schreibe, das Deutschland’ (lt, Art. 99 des. Ver- 
saller Friedensvertrages) entzogen wurde, das ihn. 
nicht mehr zurückgegeben wird, und das alle Aus- 
sichten hat, als Freistaat anerkannt zu werden. . Man 
muß inzwischen diesem Gebiet die höchste Aufmerk- 
samkeit widmen. ` Der. alliierte Oberkommissar, 
welcher über seinem Schicksal waltet, ist Franzose, 


"die Besatzung besteht aus einem Bataillon Alpen- . 
‚Jäger; 


Frankreich könnte hier 
nehmen, | 
Die Zellulose von Memel bildet einen be- . 
deutenden Faktor für den Außenhandel, dessen 
Größe von: der Einfuhr. des Holzes abhängig ist. 
Man wird aus den folgenden Einzelheiten ent- 
nchmen, ` daß sie noch dazu ein Vorbild für 
uns sein kann. Die Leitung zahlt vier Mitglieder; 
zwei Direktoren (einen technischen und einen kauf- 
männischen), zwei Ingenieure (einen für die. Ma- 
Das Per- 
sonal beträgt im: ganzen ungefähr 1000 Arbeiter, 
darunter 80—100 Frauen. Der Stundenlohn ist nach e 
dem mittleren Stand der Mark für einen Mann auf 
4,50 : M., für eine Frau auf 3 M. festgesetzt, für 
Akkordarbeiten . (Transport von. Holz und Kohle) 
dementsprechengl höher, je nach Leistung 6—8 M. 
Der Tag rechnet zu acht Stunden, drei Schichten 
folgen innerhalb 24 Stunden aufeinander und wechseln 
von 6—2, von 2—10; von 10—6 Uhr 
ab. Am ‘Kurischen Haff sich entlang 
streckend, verfügt die Fabrik über drei kleine ihr 
gehörige Häfen: einen für das Ausladen der Kohle, 
den zweiten für das angeflößte Holz und einen für die 
Verfrachtung der Zellulose und: des Papiers. Die 
beiden großen Seehäfen, mit denen die Fabrik‘ in 
Verbindung steht, sind Stettin und Hamburg. Schiffe. 
von 53000 Tonnen können an ihren Kais anlegen. 
Ueber das ganze. Fabrikgelände erstreckt sich ein - 
Netz von Kleinbahnen zur An- und Abfuhr der 
Ich habe die Beschickungsvorrichtung 


den ersten ‚Platz ein- 


BC 
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der Kohlenbunker für das neue Kesselhaus be- 
wundert. Die kleinen Wagen, die von einer end- 
losen, starkgliedrigen Kette bewegt und durch ein- 
fache Handhabung umgekippt werden können, wer- 
den auf einer. geneigten schiefen Ebene (aus Zement) 
nach dem Kesselraum gebracht. Im Augenblick der 
Entladung wird durch elektrische Motorkraft. eine 
Drehscheibe in Tätigkeit gesetzt, die sich in einer 
.Stahlfassung bewegt. Der Wagen wird langsam in 
einen darunter befindlichen, nach dem Kohenbunker 
führenden Elevator ausgekippt, wobei der Wagen 
eine vollkommene Drehung um sich selbst, von 
rechts nach links, macht. Danach stößt ein Wagen 
den anderen weiter, 
Aufenthalt dıese Baggerarbeit an der Oberfläche 
von der Ablade- und Ladestelle (und umgekehrt) 
aus. Nur ein einziger Arbeiter ist für diesen Betrieb 
nötig. - 


Die verwendbaren Holzarten sind Rotholz und 
.Weißfichte, die in Stücken von I m Länge geliefert 
werden und gewöhnlich eine Stärke von 25—30 cm 
besitzen, stärkere Hölzer müssen gespalten werden. 
Es werden ungefähr 200 000 cbm im Jahr verbraucht. 

Die Baumstämme, die meistens vorgeschält sind, 
kommen zum größten Teil aus Litauen, zum 
kleineren Teil aus Lettland. Die abfallenden Schäl- 
späne bei der endgültigen Abschälung werden ver- 
feuert. Hier folgen nun einige Angaben, welche die 
Größe des Unternehmens zeigen: 


8 große Schälmaschinen, 
plätze für eine Maschine, also 32 Frauen), 
kleine Schälmaschinen, 

Hackmaschinen, 

große Kocher, 

kleine Kocher, 

ee ae ne zur Zellulose, 
Papiermaschine, _ 

große Kessel (neues System), 
Spänekessel..- 


D OO, Mm Oo b 


42000 Tonnen Kohle werden jährlich verbrannt. 
Diese Kohle wurde vor dem Kriege nur aus Eng- 
land eingeführt, Während des Krieges und nach 


dem Krieg erfolgt die Belieferung durch Deutsch- ` 


land, wie auch Deutschland weiterhin der Haupt- 


lieferant für die Rohmaterialien ist. Ä 

Die “jährliche Erzeugung erreicht 3000 Wagen 
Zellulose zu 10000 kg und 200 Wagen Packpapier. 
Diese Gesamterzeugung wird nach Deutschland, 
Frankreich, England, Spanien, Italien, Litauen, Bra- 
silien, Argentinien ausgeführt. 


Aber es gibt noch etwas, was wir nicht in 
Frankreich besitzen: ein Gebäude, das acht un- 
geheure Bottiche enthält und eine erstklassige 
Spiritusfabrik darstellt, deren allgemeine Kosten un- 
bedeutend sind, weil. der Rohstoff ohne Verzögerung 
und ohne Kosten geliefert wird. Die Lauge des 
Holzes, durch Zucker und alle Bestandteile, die das 
Holz während seines Kochens abgesondert hat, 
wertvoller gemacht, wird in diesen Bottichen ge- 
kocht und destilliert, So erhält man jährlich 
1200000 Liter ‘96 proz. Brennspiritus. Man unter- 
nimmt zurzeit sogar die Herstellung von Trink- 


spiritus in der Hoffnung, eine jährliche Produk tion, 5 


yon 50.000 Liter zu erzielen.“ 
Der. Artikel schließt 


‚stellen kann. 


und das Gangspill führt ohne ` 


doppelseitig SCH DECH l 


mit einem N 
politischen Ausblick, in dem er auf die Hoffnung des. 


Memellandes hinweist, ein Freistaat zu werden. „Die 
Memelländer wissen, daß die Zukunft ihrem. kleinen 
Vaterlande gehört, wenn es seine Freiheit bewahrt 
und den Memeler Hafen den Deutschen wie den 
Polen, den Russen wie den Litauern zur Verfügung 


Darum verdient Memel rege Aufmerk- 
samkeit.“ . 


Bestrebungen nach Aufhebung des Hadernausfuhr- 
zolles in Oesterreich. 


. Der Reichsverband der österreichischen Hadern- 
und Rohproduktenhändler hat dem Wiener „Zentral- 
blatt für die- Papierindustrie“- zufolge an das Bun- 
desministerium für Handel und Gewerbe, Industrie. 
und Bauten eine Eingabe gerichtet, in der er die 
Aufhebung des Haädernausfuhrzolles, der bekannt- 
lich derzeit 2 Kr. Gold bzw. 200 Kr. Papier pro 
1000 kg beträgt, verlangt. Der Reichsverband: be- 
gründet seine Forderung damit, daß der Ausfuhr- 
zoll seinerzeit auf Betreiben der Rohpappenindu- 
strie statuiert wurde, die in der Hauptsache in 
Böhmen, Mähren und Galizien Betriebe besitzt, also 
nach dem Umsturz außerhalb der österreichischen 
Grenzen liegt. Die Hadern müßten daher jetzt, da 
ım Inlande nicht genügender Absatz vorhanden sei, 
ins neue Ausland exportiert werden, und der Aus- 
fuhrzoll, der schützend wirken sollte, schlage jetzt 
in seiner Wirkung in das Gegenteil um, er erschwere 
nur den Hadernhandel. Der Reichsverband verweist 
darauf, daß die Papierfabrikanten selbst die Auf- 
hebung des Hadernausfuhrzolles als berechtigt er- 
klären und keine Einwendung gegen seine Auf- 
hebung seitens der Papierindustrie zu gewärtigen sci. 


Papierprüfungsanstalt am Technologischen 
Gewerbemuseum in Wien. 


Das Bundesministerium für Handel und Ge- 
werbe, Industrie ünd Bauten hat der ` Papier- 
prulanec instali am  Technologischen Gewerbe- 


museum in Wien das ihr bereits bisher eingeräumte 
Recht, für das gesamte Gebiet. der technischen 
Papierprüfung Zeugnisse auszustellen, die als öffent- 
liche Urkunden anzusehen sind, bis zum 22. Juni 
1924 verlängert. 


Aus der kanadischen Papierindustrie. 


Die Provinz Quebec in Kanada wird nach Mit- 
teilung des- amerikanischen amtlichen Handels- 
dienstes zu einem" Mittelpunkte der Papierindustrie 
der Welt, Die kanadische Papiermasse- und: Papier- 
industrie vereinigt in sich ein Kapital von über "on 
Millionen Dollar. Es werden jährlich etwa 2000 
Dollar für Löhne und Gehälter gezahlt. Der Ver- 
brauch an Papiermasse und Holzzellulose beträgt 
über 75 Millionen Dollar jährlich. Durch diesen Auf- 
schwung der Papierindustrie in Kanada wird die 
Papierindustrie der Vereinigten Staaten von Nord- 
amerika stark in den Hintergrund gedrängt. 


Aufhebung. der Einfuhrbestimmungen nach Tunis. 


Laut Veröffentlichung im „Journal Officiel“ vom 


. 4i -Júni ist das Einfuhrverbot auf Papier und Celu- . 


losemasse, die zur Herstellung -von Zeitungspapier 
bestimmt ist, aufgehoben worden. 


‘ 
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Die Papiereinfuhr nach Frankreich in den, Monaten 
August 1920 bis März 1921, ` 

Das klarste Bild über die Schwankungen der Ein- 
und Ausfuhr einer Ware aus oder nach einem Lande 
gewinnt.man an Hand einer graphischen Darstellung. 
So ist auch nachstehende Zeichnung, die wir der fran- 
zösischen Fachzeitschrift „Le Moniteur de la Pape- 
terie Française“ entnommen haben, dazu angetan, uns 
über die Zu- und Abnahme der E nach 
Frankreich zu unterrichten. i 

Während im Jahre 1920 in der Hauptsache die 
skandinavischen Länder Frankreich mit Papier ver- 
sorgten, finden wir zu Beginn 1921 Deutschland bei 
weitem an der Spitze. 
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Länder erstreckte sich im Camna zu Deutsch- 
land, das vornehmlich Packpapier und Pappen 
Schweden, 
noch der Hauptimporteur, ver- 
1920 ständig seine Einfuhren nach 
um sie im März so gut wie ganz 
Mit Ausnahme von Holland macht 
sich seit Beginn: dieses Jahres in der Papier- 
industrie aller Länder überhaupt immer mehr 
die Tendenz geltend, möglichst wenig nach Frank- 
reich zu liefern. Am Ende des ersten Vierteljahres 


im August 1920 
rıngerte seit 
Frankreich, 


von 1921 haben dann auch, wie die Zeichnung deut- | 
lich zeigt, die Papıermporte nach Frankreich ihren 
Tiefstand erreicht. 
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Erhöhung des Einfuhrzolles i in der dedede 


"Bekanntlich wurden in der EE 
Valutazuschläge zu: den Zollsätzen eingeführt, die 
zum Teil ganz bedeutend sind und eine Einfuhr zum 
mindesten erschweren, ‚wenn nicht ausschließen. Wir 
entnehmen einer Zusammenstellung von Dr. Fuchs, 
Prag, folgende Daten: Der Zuschlag. beträgt in Pro- 
"zent ab ı. Juni 1921 für Papierzeug aus Holz 
Stroh, Espärto usw. 200 (früher 200), mechanisch 
"geschliffen 600 (200), auf mechanischem Wege er- 
zeugt 600 (200); für Pappen 600 (200), Teer- und 
Steinpappe 900 (600), Packpapier 900 (600), Lösch- 
papier 900 (600), Zeichenpapier 900 (200), Bunt- 
papier 900 (200), Pergamentpapier 1200 (600), Papier 
für photographische Zwecke 900 (600), anderes 
chemisches Papier 900 (200), Gold- und Silberpapier, 
Spitzen und durchgeschlagenes Papier 600 (200), 
Tapeten 600 (600), Papier 900 (Gool, Papier- und 
Pappendeckel mit Leinwandeinlagen 900 (600), 
Drucksorten, Ankündigungen, Plakate, 1200 (900), 
‚Ansichts- und Gratulationskarten 900 (900), andere 
1500 (900), Waren aus Papier, Pappe oder Papier- 
masse 1200 (900), Spielkarten 1500 (900). 


Absatzmöglichkeiten in Spanien. 


„Commerce Reports“ meldet, daß in' 
große Nachfrage nach Papiertellern. und Papier- 
tabletten herrscht, in diesen Artikeln also gute Ge- 
schäfte. gemacht werden könnten. Angebote in 
Spanisch cif spanischer: Hafen, Kasse gegen 
Dokumente, 


Freigabe des Verkehrs mit Papier in der Tschecho- 
slowakei. 


Der Verkehr mit Papier und Pappe aller Art 
sowie den zu ihrer Erzeugung notwendigen Roh- 
stoffen, ist in der Tschechoslowakei mit Wirkung 
vom I. Juni 1921 ab freigegeben. ` Alle Vorschriften, 
betreffend die Regelung der Erzeugung und des Ver- 
= kehrs mit diesen Artikeln, 
nung des Handelsministers vom 12. März .1917 über 
den Verkehr mit maschinenglattem, holzhaltigem 
Druckpapier in Rollen, 
4. November 1918 sind hiermit aufgehoben. 


MARKT-BERICHTE 
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Die Lage der niedersächsischen Papierindustrie 
i im ersten Vierteljahr 1021. 


Spanien 
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insbesondere die Verord- 


und die Verordnung vom 


(Aus dem Bericht der Vereinigung Niedersächsischer 


Handelskammern über Industrie und Handel 
Niedersachsen.) 


' Die Papierindustrie war nur mangelhaft 
beschäftigt. Gegen Ende der Berichtszeit wurde der 
Auftragsmangel größer und führte zu. teilweisen Be- 
triebsstillegungen. Der Absatz war unregelmäßig 
und konnte durch den -geringen Export nach Holland 
und Dänemark nicht ausgeglichen werden, 
heim. ) | 


I 


"(Hildes- 


in ` 


l Weise. 


. Tendenz bemerkbar macht. 


‚nicht gering, 


. Die Strohpappenindustrie konnte sich 
die Rohstoffe bei sinkenden Preisen beschaffen, doch ` 


‚ging der Absatz im Laufe des Vierteljahres zurück 
und ist jetzt als schlecht zu bezeichnen, 


(Verden.) 


Dagegen besserte sich im März der Absatz in 
Dachpappen wesentlich gegenüber den beiden 
Vormonaten, obwohl auch jetzt noch das Angebot 
die Nachfrage beträchtlich übersteigt. Die Preise für 
Fertigerzeugnisse. gingen. dauernd zurück und sind 
teilweise bis auf die Gestehungskosten gesunken; 
vielfach mußte schon auf Lager gearbeitet werden. 
Auch die Tarifierung der Dachpappe nach Liste B 
(Mindestberechnung. von 15 To.) .erschwert den 
Werken, die hauptsächlich mit kleinen Abnehmern 
zu rechnen haben, den Absatz in ungerechtiertigter 


(Osnabrück.) 


Für nhotographische Papiere und 
Kabelpapiere wurde hauptsächlich schwedische 
und finnische ' Natron-Zellulose. verarbeitet. Die 
Preise dieser Rohstoffe sind bereits stark gefallen 
und sinken ständig weiter. Der Absatz. der Fertig- 


. fabrikate stockte im Inland, und auch vom Ausland 


wurde nur wenig nach Kabelpapier gefragt. ` Der 
Beschäftigungsgrad erreichte daher nur 50—60 Proz. ` 
der Leistungsfähigkeit, so daß teilweise in Sechs- 
stundenschicht gearbeitet wurde, teilweise zur Ver- 
meidung von Entlassungen Notstandsarbeiten ver- 
richtet wurden. (Osnabrück.) 


Die Hersteller von Tapeten sehen der Zu- 
kunft trübe entgegen, da auf dem Baumarkte noch 


‘tiefe Ruhe herrscht und die Hausbesitzer mit Wie- 


derherstellungsarbeiten zurückhalten. Eine Erleichte- 
rung der Ausfuhrbestimmungen könnte eine Be- 


 lebung des jetzt nur ‚schwachen Exportgeschäftes 


herbeiführen. (Lüneburg.) 


Der Schmirgelpapierfabrikation stand 
nicht immer gutes Rohpapier zur Verfügung. Vom 
Ausland mußte das hochwertige Siliziumkarbid ein- 
geführt werden. Die Kundschaft hielt mit Auf- 
trägen und Käufen zurück, so daß die Betriebsein- 
richtungen nicht voll ausgenutzt werden konnten. 
Das Auslandsgeschäft war im allgemeinen gut, doch 
konnte nach Polen und der Tschechoslowakei infolge 
Einfuhrverbote nicht exportiert werden, Die Preis- 
gestaltung für Inlandsware war nicht ‘als ungünstig 
zu bezeichnen, obschon sich eine abwärtssteigende 
(Göttingen.) 


Für die Geschäftsbücherherstelfung 
waren Papier und Pappe, Buchbinderleinen und ähn- 
liche Webstoffe, Leim und alles sonstige Hilfs- 
material reichlich am Markte. Die Preise waren 
ziemlich hoch, doch verbesserte sich die Qualität 
ständig. Das Inlandgeschäft war im allgemeinen be-. 
friedigend, flaute aber im März infolge der Entente- 
Grohungen ab. Der- Absatz ins Ausland war an sich 
hätte aber noch erfolgreicher sein 
können, wenn die Außenhandelsstellen bei den Aus- 
fuhrbewillieungen mit größerer Gründlichkeit vor, 
gingen und eine Ausfuhr in all den Fällen versagten, 
in denen eine Unterbietung der Ausfuhrpreise vor- 
liegt, damit nicht durch den Vorwurf des Dumping 
die noch offenen '‘Auslandsmärkte dem deutschen 
Handel verschlossen werden. (Hannover.) 


Buch- und Steindruwckereien fanden. 
Papiere und Farben in reichlicher Menge 'und 'in 


- taßt. ` 
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immer besser werdenden Qualitäten am Markte; es 
mußten jedoch noch ziemlich .hohe Preise angelegt 
werden. Die- Zuteilung von 


reichend Ein Ausfuhrverbot .für Zeitungsdruck- 
papier würde vielleicht eine Senkung der hohen 
Preise herbeiführen - und dadurch‘ die Existenz 
manches Zeitungsverlages ermöglichen. Gänzlich 
\ unzureichend war die Versorgung mit Kohle; nur die 
Möglichkeit, Koks zu erhalten, hat ernstliche 
| Schwierigkeiten behoben. Verhängnisvoll für ver- 
‚schiedene Betriebe waren die Verkehrsschwierig- 
keiten, da auswärtige Firmen verschiedentlich von 
Auftragserteilungen wegen der Transportschwierig- 
keiten Abstand nahmen. Der Absatz im Inlande war 
im allgemeinen mäßig und erfuhr erst gegen Ende 
März eine leichte Besserung. Der 
Nachfrage ging ein verschärftes Angebot parallel. 
Das Ausland hat sich fast ganz auf die eigene Fabri- 
kation zurückgezogen. (Hannover, Oldenburg.) 


vom Altpapiermarkt. 
| Eine Leipziger Firma schreibt dem -„Pro- 
duktenmarkt”. unterm 17. Juni: 


Es hat den Anschein, als ob. in. das T R 
brachliegende Geschäft in Altpapier etwas Leben 
. kommen wollte. Einzelne Altpapiersorten .sind in 
guter Sortierung prompt unterzubringen, wenn auch 
der Verkauf nur einen ganz. kleinen Verdienst übrig 
Die geringeren Sorten liegen allerdings noch 
nach wie vor still, 


kaum vorhanden. 


Eine Char lottenbürger' Firma‘ teilt un- 
‚term 16. Juni mit: 


Bei unserem persönlichen Besuch in EE 


und Rheinland konnten wir einige Aufträge bei. scht 


‚gedrückten Preisen und Frankolieferung erhalten: 
"Wir waren gezwungen, etwas abzustoßen, "um: Platz 
zu. schaffen. Sonst aber war das. Geschäft sehr 
ruhig, und es liegt auch nur -geringe Aussicht vor, 
‚ daß es vor Herbst besser wird. 

Aus Dresden wird gemeldet, daß die Markt- 
. lage auf dem Altpapiermarkt sich nicht wesentlich 


geändert hat. Gut sortierte, bessere Späne sind ge- 
gebenenfalls zu verkaufen. 


N 


Der Weltmarkt für. Terpentinöl und Be 
Die Marktlage im ‚Inlande hat der „Bergwerks- 


Zeitung“ gemäß sich neüerdings etwas befestigt, was | 


auf die Kursverschlechter ung der Mark i in der Haupt- 
sache ‘zurückgeführt werden muß. Es notierte 
schwedisches Terpentinöl 12— 12,25 M., französisches 
De 5 M. und amerikanisches 18 ‚»o—18,75 M. 
Krlogramm in ‚Originalfässern. Mit solchen 
Preisen kann Tetr alin als Lösungsmittel, ein Neben- 
 prödukt der Steinkohle, leicht konkurrieren, aber 
seitens der. 
. auf Verwertung unserer eigenen Erzeugnisse gelegt, 
was 'im Interesse unserer eigenen Industrie, nicht 
zuletzt auch im Interesse unserer Valuta dringend 
geboten wäre, "Ausländisches Naturharz‘ wurde in 
letzter Zeit auch mehr als vorher gekauft. Für 
französisches und spanisches Harz Jagen die Preise 
bei-3;75—4,50 M. je. Kilogramm ab Lager. „Es müßte 
versucht werden,. ‚auch ‚deutsches.. ‚Naturharz . mehr 
dem deutschen Markt dienstbar zu machen, das dein 
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Zeitungsdruckpapier ` 
war infolge der Zwangswirtschaft nicht immer aus- . 


nachlassenden' 


Sieber, Rudolf: 


Erfurt, Julius: 


und Nachfrage nach solchen ist 


"Dacele, 


Verbraucher wird viel zu wenig Wert, 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. | 


Heuser, P. -Dr.-Ing.:. „Lehrbuch der Cellulose- 
Chemie“, M. 32,—, geb. M. 39,— 
Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E L. Selleger. Band I: „Die 


Roh- und 'Halbstoffe der Papierfabr#kation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs“, Geb. M. 65,— 
‚Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. M. 10,80 


'Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische -und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 
stoff-Fabrikation“. 7,80 

Pringsheim, Hans, Prof. Dr: „Die Polysaccharide“. 

en © M. 13,50 

Weichelt, August: ` „Buntpapierfabrikation“. 

{ | Geb. M. 30,— 

Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus 

‚Getreidestroh“. Geb. M. 10,— 

Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 

- Geb. M. 10,— 

„Harz der Nadelhölzer“, ! 

- Geh, M. 10,-— 

„Färben des Papierstoffes“. 

Geb. M. 30,— 

Schule, W.: Theorie der Heißlufttrockner“. 

` Geb. M. 16,— 

Münzinger, Fr., :Dr.-Ing:: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“. "Geh. M? 24,— 


Papier-Kalender 1921r. Enthält Jahresbericht über 
© wichtige Neuerungen und Fortschritte: auf dem 
Gebiete der. Papierfabrikation nebst Adreßbuch 


sämtlicher Papier- usw. Fabriken. Zwei Teile. 
Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hard- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler -Verbandes. ` 
1920. Geb. M. 31,25 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
- Halb- und Ganzzeug“: | „Geb. M.. 2,90 


Beadle, CL. und Stevens, Dr. Henry, Deutsch. von- 
Carl Frank: EDEL und Praxis des Mahlens“. ` 
5 M. 3,30 
Wilh. van den: ‚Die moderne Fabrikbuch- 
haltung, insbes. die. Gruppenbuchhaltung, Statistik 
und Kalkulation“ Geb. M. 16,— 
Dacele, Wilh. van den: „Der moderne Fabrikbetrieb 
und seine Organisation“. Geb.. M. 16, — 


Kaufmännisches’ für ‚Papiermacher. Geb. M. e — 


Serge Joseph; . „Serve‘ Schnellreehner. D.R.G.M. 
Der neue. ideale Schnellrechner für Lohnberech- 
f nungen, Preisberechnungen USW. M. 14,— 


An: ausländische. Besteller ‚liefern wir 


‚obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 


in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: tr Mark: = 30 Öre :.(dänisch) 
— 30 Öre (norwegisch, schwedisch) = 3% d (eng- 
lisch = 16 Cent (holländisch\) = 11 Sen. (japanisch) 

72 Cent (französisch, beigisch = 96 Cent 
ee = 20 Cent (schweizerisch) = = 32 Cent 
(spanisch) = 5 Cent amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 


zu beziehen dur ch 


OTTO ELSNER rs 


Verlagsgesellschaft m..:b. H., Berlin s. 42 


“Abteilung Sortiment .. > 
(Verlag „Der Toper Eaka a, 


z 
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ausländischen Naturharz in nichts nachsteht. Der Weg ` 


zu einem Preisausgleich wird auch wohl keine un- 
übersteiglichen Hindernisse bieten. Schließlich ist 


auch auf Kumaronharz zu verweisen, das bei den 
heutigen Preisen gegen ausländisches Naturharz 
allerdings schwer konkurrieren kann. Die Naval 


Stores Industrie in den Vereinigten Saaten hat sich 
hinsichtlich der Entwicklung der Marktlage von Harz 
und Terpentinöl in den letzten Wochen sehr ge- 
täuscht. Die Notierungen zogen wohl vorüber- 
gehend ctwas an, gingen dann aber wieder stark 
zurück. Die Produktionseinschränkung von 20 bis 
25 Proz, ist nicht gehalten worden, sie wird auf 
höchstens 10-15 Proz. geschätzt, so daß die ameri- 
kanische Produktion über den Bedarf ohne Zweifel 
hinausgeht. In New York sanken die Preise für 
Terpentinöl auf 58—59 Cents und in Savannah auf 
52—521% Cents für die Gallone, für Harz der Type bh 
auf 3,70, der Type K auf 4,15 und der Type WW auf 
6,50 Dollar für die 280 lbs. Am günstigsten ge- 


staltete sich die Marktlage in England, wo die Vor- 
räte wohl infolge des Streiks weiter 


stark zurück- 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 
Papiermeijer 
Querichneidemeffer 
Sellers.. Zirkelmejjer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


Ed 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. | f 
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gegangen sind. Die Preise für amerikanisches Ter- 


pentinöl bewegten sich am Schluß am Londoner 
Markt zwischen 81—82 s, für amerikanisches Harz 


zwischen 17—24 s und französisches zwischen I5 8 


6 d bis 19 s der Zentner, Günstiger. war auch die 
Haltung der spanischen Erzeugnisse am Äntwerpener 


Markt. Spanisches Terpentinöl stieg hier auf 310 
bis 315 Fr. und spanıisches Harz auf 55—84 br pro 
100 kg. Der hohe Dollarkurs wird noch für lange 


Zeit die regelmäßige Einfuhr nach Deutschland un- 
möglich machen, so daß hier alle Veranlassung vor- 
läge, sich des Ausbaues der eigenen Erzeugnisse 
energisch anzunehmen. 


Oele und Fette, 
(Bericht der Firma Carl Heinr. Stöber, 
Hamburg, 2. Juli 1921. 
l.einöl, roh, rein, 12 M., Leinölfirnis, doppelt ge- 
kocht, 13 M., Rüböl, roh, rein, 12,75 M., Palmkernöl 
13 M., EE 12,75 M., Rübölfettsäure 7,73 
Mark, Kokosöltettsäure 12,2 M, Palmkernölfett- 
säure 12 M., Rızınusöl, 1. rose 14,50 M., 2. Pres- 


Mahlunusradprüier für bk 


Hamburg.) 


Bauart Schopper-Riegler, 
D.R.P. gibt den 
Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlenmässig in 
wenigen Sekunden mit grosser 
Genauigkeit an. An Hand dies. 


Welt-Ausstellg. 
Í. Buchgewerbe 
und Graphik 
Leipzig 1914 


a: I, Werte ist man in der Lage, für 
Auszeichnung KÉ eine bestimmte Papiersorte 


den erforderlichen Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehaltf. das fertige 
Papier. Voll- 


ständige 
TR Papier. 
/ Prüfungs- 

Einrich- 


rialprüfungsamt zu Berlin- Lichterfelde- West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


LouisSchopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaitlicher und technischer Apparate 


Le | BE hei modernen Keaflan Dar B ` 
durch höchste Qusnutzung derin aen Kondens:|W 
enthaltenen 


Masserr und am Chd 


Warme A 
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sung, 13,2 5 M., Olein, dunkel, 14 M., Dorschtran, | Essigsaure Tonerde, techn. 11,2, 1,40 M. For-: 
hellblank, 8 M., braunblank, 7 dé dunkelbraun 6 M., | maldehyd 30 Proz. 13 (24) M., Glaubersalz, kalz., 
Hammceltalg, weiß, 11,50 M., gelblich, ır M., Rinder- | 96/98 Proz., 1,10 (1,10) M., krist., 0,60 (0,80) M., 
talg, gelblich, o M., braun, 10 M., Terpentinöl, ameri- | Hirschhornsalz, pulv., 4,50 (5,25) M., Kalialaun- 
kanisches, 20,50 M., schwedisches, 14 M., finnisches, | kristallmehl 2,40 (250) M., Kalialaun in Stücken 2,45 
13,50 M. per Kilogramm netto inklusive Barrels ver- | (2,55) M., Kupfervitriol 98/100 Proz. 6,75 (7,15) M, 
zollt ab Lager Hamburg. — Schellack TN, Orange, | Lithopone RS. 6 (6) M., Natronlauge 38/40 ° 2,10 M., 
100 M., Lemon, 120 M., Rubin, 85 M. per Kilogramm | Oxalsäure 15 (18) M., Pottasche 96/98 4,60 (6) M, 
netto inklusive Originalkisten zu etwa 50 kg ab 90/5. Proz. 4,15 M., Salmiak, krist., 5,60 (6,50) M.. 


Lager Hamburg. — Nordischer Kientcer 370 M. | Salmiakgeist 0,910 3 (4) M., Salpetersäure 4,20 (6,50) 
Nordischer Meilerteer 525 M. per 100 kg inklusive | Mark, Soda, kalz., 1,30 (1,90) M., kriet, 0,80 (1,20) 
Faß ab Lager Hamburg. — Steinkohlenteer, dünn- | Mark, Schwefelnatriim 30/32 Proz, 2,40 (2,40) M, 


flüssig, garantiert wasserfrei destilliert, 160 M., | 60/62 Proz. 5 (5) M., Schwefelsaure Tonerde (14/5) 
Buchenholzteer r40 M., Karbolineum 200 M. per | 2,40 (2,40) M, (17/8) 3 M., Zinkweiß RS. 8,90 (10,50) 


100 kg exklusive Faß ab Lager. — Lederleim, Ia Qua- | Mark. — Dic Preise haben im allgemeinen sehr an- 
lität, franko jeder deutschen Grenzstation, 17 M. per | gezogen. Der Markt hat sich etwas belebt. Auch 
Kilogramm b.f.n. in Säcken. — Knochenleim, | das Exportgeschäft regt sich wieder infolge des 
Ta Qualität, 14,25 M. per Kilogramm b. f. n. in Säcken | niedrigen Standes unserer Valuta. Besonders gce- 
ab mitteldeutscher Station. — Der Markt ist fest, | fragt waren die Metallfarben, Borax und Soda. 


Fettsäuren ziehen weiter im Preise an. dE 


BL 


Technische Chemikalien. 
(Bericht der Firma Carl Heinr. Stöber, Hamburg.) | $ 


l 


Hamburg, 2. Juli 1921. 
Actzkali 88/92 Inland 4,60 (Ausland 6,60) M., alle Arten 
Aetznatron 125/8° 5,170 (5,60) M., Ameisensäure | : d "stets prompt und vorteilhaft zu 
85 Proz. 13 (14) M., Antichlor, krist., 2,70 (2,70) M., | „SS -haben bei 
Perlform, 3,75 (3,75) M., Bittersalz 0,70 (1,80) M., NS, af 
Bleiglätte 10,30 M., De 10 (10,50) M., Blei- 
weiß, pulv., 12,80 GES 80) M., in Oel, 13,80 dé Blei- Schuncke & Co. 
zucker 10,50 M., Borax, pulv., I0 M., krist. 9,75 M., | 
Chlorcaleitum (1,10) M., Chlorbarium 2,50 (2,50) M., ; ` Chemische Fabrik, Hamburg 19 
Chlorkalk (3) M., Chlormagnesium 0,70 (1,70) M, | I} 
Essigsäure 85 Proz., für Genußzwecke, 12,50 (11) M., nn ana m 
H 8 Id’ he lU | 
neh e Ogu KE mit Schauglas D.RP 
Papierumroll- an men 
Und an KONDENSWASSER-ABLEITER 
Trennmaschine ge un MIT SCHAUGLAS 
ca. 150 cm Arbeitsbreite abzugeb. K De Ki STÄNDIGE KONTROLLE 
GE EN DD ` WÄHREND D. BETRIEBES 
x Kand SOFORT ERKENNBAR \ l 
PR ee En 
"Ahlhelm & Co. D EE 
Lössnitz im Erzgebirge 


KONDENSVWAsSSERUF DER uno EE 
SCHLAMMABLASSVENTILE FÜR DAMPFKESSEL 


17 Feb g 

BUHRING AKTIENGESELESCHAFE 

MASCHINENFABRIK » APPARATEBAUANSTALT # KESSELSCHMIEDE 
LANDSBERG BEZ. HALLE A.S. D 


FÜR ÖSTERREICH- UNGARN: BÜHRING & BRUCKNER G.M.B.H. WIEN İv. 


NUN fe 


ge Dem man ar m m ug 


Fichten- 
Schleitholz | 


Fromm 
Em 


Glycerin 
Ceresin 
Parraffin 
| -Montanwachs 


preiswert abzugeben, 


Fritz Fenchel, Hamburg 36 
‚ Berusptechen: Merkur 502, 503, 504, 4217, Vulkan I5 u. Le 
Telegramm- Adresse: Fenschelfri 


| weiss geschält, 1 und 2m 
I lang, -grosse Posten nach 

allen Gegenden Deutsch- 
I lands prompt lieferbar 


HolzhandlungDrechsel 
G.m.b.H., Dresden-N, 
Ae Klostergasse®, Fernruf | H 0 15 


Bir ima pen mm eg pm ng 


ET 
È 
O 


` ` Zomm DEUM 
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| Aetznutron 128° 
i Sowie Lauge- 
Chlorbarlum cist. 
Kallalaun crist, ` 


lief ern vorteilhaft 
Gebr. Noggeraih 


Hannover 
Tel’: Nord. 764 


Für cine Papierfabrik in Griechenland wird ein. 


gesucht, welcher auf Schreib- und Pergamentpapiere gut einge- 
arbeitet ist, Derselbe muss ein guter Holländermüller und 


Maschinenführer sein. Angebote mit Zeugnisabschriften, An- 
gabe der Familienverhältnisse und Verdienstansprüche sind an die 


Industriegesahischaft „Hermes“, Neu Phaleron, Griechenland, zu richten, 


| Schweres f 
Pappen-Satinier-Werk 
Een. 


Mansfeld SWL, Baujahr 1914 


Kalkrückstände 


EE Gel = 


welche sich für Düngezwecke eignen, laufend in 

srösseren Mengen zu kaufen gesucht. Angebote 

waggonfrei Verladestation unter J. Z. 188 an 
Ala-Haasenstein & Vogler, Magdeburg 


noch nicht im Betrieb gewesen, 


mit zwei heizbaren Hartguss- 

` walzen, in Coquille gegossen, 

1300 mm Walzenlänge, 500 mm 

Durchmesser, wegen Erb- 

schaitsregulierung sofort zu 
verkaufen. 


F.W. Kaiser, Plauen i, Vogt, ` 


Anton D. J. Kuhn 


beratender Ingenieur und Sa chverständiger 
der Cellulose-, Holzstoff- u. Papierindustrie . 


Beriin-Friedenau, Sentasir. 5 


Untersuchung und erfolgreiche Um- 
stellung bestehend. Betriebe zwecks: ` 


SteigerungderLeistung 
Verbesserung u.Verbil- 
(ëng der Erzeugnisse: 


Einführung neuer 


Fahrikationsmethoden 


: Beseitigung von >` 


| Ahwasserichwierigkeiten u. 
Geruchsbelästigungen 


Entwurf, Ausführung und Inbetriebset- 
‚zung von 


Um- und Neubauten 


und zwar: Teil- und Gesamtanlagen in 
bewährter Spar-Bauweise 
Einrichtung von wirksamen 
Feuerschutz 
auch in älteren Betrieben 
Mechanisierung von Schwer- und 
Schwerstarbeiten. Prüfung fremder 
Entwürfe, Berechnungen, Gutachten 
etc. Spezialität: schwierigeAufgaben 
Gründliche u. rasche Bearbeitung aller 
obengenannten Fragen und laufende 
Beratung auch gegen festes Jahres- 
Honorar — Korrespondenz auch in: 
englisch, schwedisch und holländisch 


EEE CETETRTLTETTESTTELTEELTSEREHELTTERLERETTETERTDLELISTI EIER REES EEIE EEE EDLER EEE ER ES ERBE 


ESS IEITEPPESTIREITERTEITERTLIKLELZIERZELLLLIELLILLERZETTTTELTETIEZTCEIE TEL IZE SEE EES SEELEN DIE EEE EEEE EEE E 
.. 


..n..... 
D 


Ich habe Nachfragen aus Italien nach 


: Pappe u.Papier | 
;: ‚aller Art vorliegen und erbitte entsprechende Angebote, aber H 
€ nur von Herstellern, nicht Grossisten, mit Provisionssätzen ` |: 
Alexander Retowski/ Erfurt : 
„Impresa Transalpina“ . : 


s: Spezialbüro. für den Warenaustausch zwischen Deutschland und Italien und 
:: umgekehrt / Ausgebreitetes Mitarbeiternetz für alle Branchen / Vermittlung 
a ‚Expedition / Versicherung / Inkasso / Auskünfte l 
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Penig- 
Hängelager 


Moderne Triebwerkfeile. 
Sfabil - Zuverlässig -Wirfschafflich. 


Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 

Aschaffenburg. Akt.-Ges. für 
Zellstoff- und Papierfabrikation. 
Die außerordentliche Generalver- 
sammlung, ın der ein Kapital von 
16,87 Mill. M. vertreten war, ge: 
nehmigte einstimmig die Ver- 
deppelung des Aktienkapitals von 
24 auf 48 Mill. M., die mit der all- 
gemeinen Geldentwertung und 
ausgedehnten Kreditwirtschaft be- 
zründet wurde. Die neuen Aktien 
werden den alten Aktionären ım 
Verhältnis von 1:1 von einem 
Konsortium unter l’übrung der 
Deutschen Bark, Frankfurt a. M., 
angeboten; einzuzahlen sind sofort 
59 Proz., der Rest nach Beschluß 
des Aufsichtsrats. 

Arnsberg. Cosacksche Papier- 
tabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung. 
QGesellschaftsvertrages ist durch 
Beschluß der Gesellschafterver- 
sammlung vom 27. Mai 1921 gi- 
andert. 

Bremen. Papierfabrik Bremen 
A.-G. Unter dieser Irma ist in 
Bremen mit einem Grundkapital 
von 1,2 Mill. M. eine neue Aktien- 
gesellschaft gegründet worden, als 
deren Gegenstand der Erwerb und 
der Petrieb sowie die Neueinrich- 
tung einer Papierfabrik sowie de 
Betricb aller Geschäfte, die mit 
dem Betriebe der Fabrik zu- 
sammenhängen oder denselben zu 
fördern geeignet sind, bezeichnet 
wird. 

Düsseldorf. Papierfabrik Reis- 
holz, A-G. Wie wir erfahren, ist 


das am 30. Jul abschließende 
(ieschäftsjahr normal verlaufen. 
Von Stillegungen ist das \Verk 


nıcht betroffen worden. 
Heidenau. Hasscröder Papier- 

Fabrik, Akt.-CGes. Die General- 

versammlung genehmigte die 


DROM. 


Der $ 6 des. 


>= > . 

í 
i 
e 
fi 
t 


wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch 


BE: m ` m ' S 
Prazisions-Ringschmierlager | 
Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure | 

zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


Peniger Maschinenfabrik undEisen- 
gießereiäktiengeselischaft,Penig|. wë 


| Zahnräderfabrik Augsburg 


vorm. J.RENK a Akt.-Ges + AUGSBURG 


Zahnräder 


jeder Art und Grösse 


in allen gangbar. Materialien ` 
Geschwindigkeits- 
= verminderer = 


mit Schnecken- oder Stirnrad- 
schneckengetrieben DR GM. 


Stirnräder mit Wüstverzahnung 


oder gefrästen Winkelzähnen 


|| 


_Telefon295 ` dhi 
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Bedeufendste 
Bezugsquelle in 


Lenzin (Leichtspat) 


. brillanfvweiß, in feinster weicher Mahlung, preiswert 


| Gipswerk Karl Otte Nachi. 


Niedersachswerfen (Harz). 


ee m men 


4 nene Mohi-Holiänder-Gornituren ||| Kasein 
für je ca. 7000 Liter Stoffinhalt, Messer- K A O |i l n 


walze 1800 &, 1650 mm breit mit 108. 
Stahlmessern 10 mm stark, vollständig neu, 

in modernster Ausführung sofort billig ab- $ Leh mann & Voss 
zugeben. Anfragen erbeten unter Pa F. ə 
8538 an die Expedition diesër Zeitschrift. 


Hamburg, Bieberhaus 


Tel.-Adr.: Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441, 5442u. 5222 


So urteilen Fachleute über Lehmann - Fahrikate: 


den 26.4.1919] | den 15. Dezember 1920 


Im Besitze Ihres Ge- | | 
ehrten vom 23. d.M. = Auf Ihr Schreiben vom 14.12.20 kön- 


teile ich Ihnen mit, nen wir Ihnen die Mitteilung machen, 
daß ich mit dem ge- = daß wir mit dem mit „Siebfreund" 
lieferten Rundsieb- überzogenen Zylinder sehr zufrieden 
zylinder in jeder sind. Namentlich das Verlegen des 
Weise zufrieden bin. Siebes findet nicht mehr statt, wie 
Ich fertige aufdieser dies bei den alten Sieben der Fall 

' Papiermaschine täg- war. Der Zylinder ist seit 8 Wochen 
lich ca.3000 kg Pack- in Betriebund haben wir mit ihm bis 
papier bei einer Ge- Jetzt ganz gute Leistungen erzielt. 
schwindigkeit von zm ` Wir stellen Holzstoff darauf her und 
inder Minute. In producieren ca. 5000 kg naß bei 15 m 
der Annahme, daß in der Minute. In der Hoffnung, daß 
Ihnen diese Angäben sich auch fernerhin keine Mängel 
genügen, zeichne ich herausstellen werden, verbleiben wir 


hochachtungsvoll | ee. 


Rudolf Lehmann » Rundsiehwerk + Raguhn-Anhalt 


Verlangen Sie kostenloses u. unverbindliches Angebot 


H 
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Kapitalserhöhung um 33 auf, Se Br ZC? EEN 
8,5 Mil. M. Die neuen ab E en u = 
1. Januar dividendenberechtigten i 2 

Aktien werden von der Commerz- W | f t 
und Privatbank zu 118 Proz. über-. er le er 
nommen und ım Verhältnis von 


2: 3 den Aktionären zu 125 Proz Komplette Anlage zur Herstellung 
E EE i von Holzschlift, _ 


Jahres habe gegen die gleiche Zeit 2 Schleifapparate ä 110 H S. 

des Vorjahres nachgelassen, was j 

in der Hauptsache darauf zurück- | Zur Verfügung stehen 250 PS. 

zuführen sei, daß das Ausfuhr- Angebote mit äusserster Preisangabe und kürzester Lieferfrist 
geschäft. eine Stockung erfahren unter P F. 8541 an die Expedition dieser Zeitschrift erbeten. 


habe. In den letzten Tagen sei 
wicder eine gewisse Besserung des Bir Er E EE Se | 
Geschäftes eingetreten: 
Hamburg. Wintersche Papier- ` i A i i 
Ae Die Frankfurter Kredit | BONADEN finden durd unser Blatt die log Verbreitung. 
anstalt und die Bankfirma Kahm A a 
& Co. beantragen die Zulassung EE SE 
der 7 Mill. M. Aktien der Gesell- ne a u 
schaft zur Frankfurter Börse. = T ZE EE 
) Priebus, Papierfabrik Pric- 
"bus, Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung. Gegenstand des Unter- 
nehmens ist der Betrieb einer 
Holzstoff- und Papierfabrik in 
Klein-Priebus und Buchwalde, die 
Herstellung, die Verarbeitung und 
der Vertrieb von Holzstoff-, 
Papier-, Spinnpapier-* und ähn- 
lichen Gegenständen Stamm- 
kapital 600000 M. Geschäfts- 
führer Direktor Karl Gracßle, 
Klein-Priebus. Die Gesellschaft 
ist cine Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung. Der Gesell- 
schaftsvertrag ist am 20, Februar 
"1905 abgeschlossen und am 18. No- m WR = UNE SB 
vember 1906, 18.,April 1918 und A a N Luftpumpen. 


am 25. April 1921 abgeändert. 
Sind mehrere Geschäftsführer be- Re 
stellt, so’ 'erfolgt die Vertretung a 
SCH Ee ezial-fabr! 
durch zwei Geschäftsführer oder F En. Für. 
durch einen Geschäftsführer "mt: Ee? KK. mper p” 
Gemeinschaft mit einem Pro- = RK", WT ` 
kuristen. Als nicht eingetragen 
' wird veröffentlicht: Oeffentliche 
Bekanntmachungen der Gesell- 
schaft erfolgen nur durch den ER EE T E E O T, 
„Deutschen Reichsanzeiger“. | EEE ER TT" "a kemmg 


Remscheid. Die seit 60 Jahren S pez ialität: 


als offene Handelsgesellschaft be- 


stehende Präzisions-Werkzeug- | — 

und Maschinenmesserfabrik W.| E m 1. ; 

Ferd.  Klingelnberg Söhne in Kass EE 

Remscheid mit Zweignieder- | WR Te Eee ga wë: 
lassungen in Berlin, Chemnitz. II "rä (lo. sowie komplette 


Köln, Hagen und Mannheim, hat (P Dee CT um g 
den Vertrieb der Erzeugnisse- BI I e S — ioy a ii Transport- 
zeugfabrik in Hückeswagen sowie | i ; l ul 
deten Gesellschaft übertragen. 
Klingelnberg Söhne G. m. b. H 
Geschäftsnachrichten. | N V | / i | Leinzig-Lindenau-P. 


ihrer Maschinenmesscerfabrik in A | gen 
des Stahlhammerwerkes in Rem- l- i 
Diese wird die laufenden Ge- | | 
S E | 
u í Mm nu 
fortführen. Das Stammkapital | f | Carl Wünsche 
beläuft sich auf 2500000 M. | | | AM Wé) | 
Poöls. Pölser Papierfabrik 


Remscheid, der Präzisions-Werk- 
scheid." yrol einer net gegrun- SE, CAISE . $ 
schäfte unter der Firma W. Ferd. 
A Maschinenfabrik 
Ausländische 
' Gesellschaft m. b. H. Wien, bis- 
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Neue und wenig benützte 


Dampfkessel 


 KASEIN 


Dampfmaschinen 
Pumpen aa HAR Z E BE 
ee u französis. Herkunft 
„ Elektromotoren @ K AOLIN H 
SE, Dynamomaschinen 
-E SS Lokomotiven | 
` LoKomobilen Bergwerksmaschinen liefern stets vorteilhaft 


bietet zur schnellen Lieferung in großer Auswahl an 


Buhrbanck, Hirschberg i. Schi. 


ET SI 52 7 22 TE 7 27T oO r7 oO 27T 27 07 0207 oO 27 77 O2 7 OPT PY mememeuomneme om. 


Diederich & Paquet Gut 


Köln am Rhein / Am Kümpchenshof 21. 
Telegr.-Adr.: Dipa / Tel.: B 3662 


a DI CZ SZ 22 77 7 o 2 27 7 Y A 
(ET LA LL TZI YS LL EIL TL LLLA Ak TO ME 


Obertächer für Uni und ESTER Papiere 


Filztücher 


für 
Paplor-, Pappon- u. Papierstafi-Fahriken 


Tolkum (Fererweiss) 


aus eigenem Bergbau 


Spezialitäten: 
SR l feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen 
Bekleidung fürKartonmaschinen Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
i : waggonweise franko aller Stationen 
empfehlen 


Naßlilze ffir raschen Gang 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 
G. m. b. H., Graz-Steiermark `` 


}3uoso3qe 2}jeS ozonun; "uogauew emid 
Jgoocosos es 


Conrad Munzinger & Ci., ten (Schwein) 


Bäumwolltrockenillze „okno Naht“ 


PARAFFIN, CERESIN, | | Maschinenfabrik Erle. Pot 1 

ARNAUBA-u.BIENEN- 

WACHS, ce TECHN.TALG 

Fett- und Schmiermittel- Industrie 
„Ludmar m. b. H.“ 


Köln a. Rh. 52, Agripplnahaus S 
zei an: E « Fernspr. A A 4642 S 


AA EE EE S 
` 
e e a Ge EE `- _ 2 
Su -- 
ae 


u liefert schnell und preiswert in solidester Ausführung d 


Hoizschleifapparate 


für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 


> Holzstoff- undPappen-: 
E Entwässerungsmaschinen - 
Siebzylinder ` ` 


-in solidester Ausführung 
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EL 


He | I; 
Kaolin 


liefern billigst 


=S Pollmann 
& Sohn 


| Vollme i. Westf. 


Hermann Backs 
Berlin SW 11, Halleschestr. 6 


Tel.-Adr.: Romibaks >» Tel.: Lützow 4258 


\ 


für alle Zwecke fabriziert und liefert billigst 
== A. W.Kaniß G. m. b. H., Wurzen i. S. 
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Seen een 


gun an TS 


her: 1X., Michelbeuerngasse 9a, 
nunmehr: Pöls in Steiermark. 
Durch Beschluß der Generalver- 
sammlung vom 22. April 1921 
wurde der Gesellschaftsvertrag 
vom 29. November 1916 (mit 
Nachtrag vom 13. Dezember 1916) 
in 8 9 abgeändert. p 


| 


Steinbach, Oberösterreich. In- 
dustriegesellschaft Steinbach am (Te Eu 
Ziehberg. Gegenstand des Unter- = Æ = 
nehmens: Die Auswertung des = =: 
Steinbachgrabens in der Ge- SI = 
ıneinde Steinbach am Ziehberg in =- Š EE? RB: 
Oberösterreich, und zwar in berg- Bas | = S E PER SE TT, 
technischer und industrieller Hin- ee wer. ` 
sicht, speziell die Schaffung fol- ` anerkannt einzig befte Dichtung tür ` T 
gender Unternehmungen: I, die | höchsten Dampfdruck und überhitzten. Dampf. ` 
Der Ar 'Klingerit schützt:vor: Betriebsflürungen.. 
Errichtung eines Kalkwerkces in Te nn nn 
Steinbach, mit Oeffnung eines ‘. Expörtnäadhallen\Weltteilen.. 


Kalkbruches in der Nähe des Rich. h.Klinger Berlin mbH Berlir@Tempelhof- 
Werkes; 2. eines Sägcewerkes mit 
elektrischem Betrieb in Stein- 
bach; 3. einer Holzstoffabrik 
(Holzschleife) in Steinbach; 

eines Brennofens zur Erzeu- 
gung hydraulischen Kalkes (Ro- 
manzement). Höhe des Stamm- 
kapitals: 20000 Kr. Darauf ge- 
leistete Bareinzahlungen: 20 00C 
Kronen. Geschäftsführer: Erich 
Roscher, Architekt, Zürich, Hoch- 
straße, und Josef Döttlinger, ` 
Hausbesitzer, Steinbach am Zieh- 


berg. Vertretungsbefugt: Jeder 

der beiden Geschäftsführer selb- Kernleder 

ständig. Der Firmawortlaut wird 1. Chromleder 

von einem der beiden Geschäfts- | Xamelhaarriemen 

führer unterfertigt. | \odottarriernen 
Budapest. Elsö magyar pa- ördergurte 

piripar r.-t. (Erste ungarische Jech erartikel 


Papierindustrie A.-G.). ZEinge- 

tragen: Prokura des Felix Durand. 

Aktienkapital laut Beschluß der. 
außerordentlichen Generalver- 

sammlung vom 24. Februar 1920 

durch 25000 neue Aktien um 

3000000 Kr. erhöht. 


KleineMitteilungen. 


Ein neues Vielfarben-Druck- 
verfahren für Reklamepackungen 
usw. Dem Papierwaren-Fabrik- 
leiter Ludwig Bachmann in Saal- 
gau, Württemberg, ist ein neues 
Verfahren zur Herstellung mehr- 
farbiger Reklamen, Waren- 
packungen und dergleichen paten- 
tiert worden, das er als „Roto- 
plandruck“ bezeichnet. Es handelt 
sıch um die Kombination zweier 
Druckverfahren, nämlich um eine 
Verbindung des Walzendrucks E 
mit dem Flachdruck. Der Er- |} = 
finder hat namentlich die Herstel- asein 
lung vielfarbiger Packungen in |. F 
Betracht gezogen, wie sie z. B. 
für gebrannten Kaffee, Kakao, 
Konditorwaren, Puddingpulver 


Ne |] Gebrüder Oestreich 
lich ed, Done pe i e Pu er es reic er 
zur Herstellung des vielfarbigen BRESLAUI 

Bildes 


der Walzendruckmaschi- 
nen, wie sie seit langer Zeit in 


aus direkten Zufuhren liefern 
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der Tapetenindustrie gebräuchlich 
sind. Diese Maschinen bieten die 
denkbar günstigsten Vorbedin- 
gungen, da sie die Herstellung 
vieltarbiger Muster in einem Ar- 
beitsgange und in endlosen Bahnen 
gestatten, ohne daß ein Ver- 
wischen oder Verlaufen der Far- 
ben zu befürchten ist. Der Flach- 
druck und der Walzendruck er- 
folgen aber nicht auf demselben 
Papier. Ein wesentlicher Teil der 
Erfindung besteht gerade darin, 
daß zwei verschiedenartige Pa- 
piere Anwendung finden, die 
schließlich miteinander verklebt 
werden, und zwar erfolgt der 
Druck der .Linienzeichnung (z. B. 
der Konturen, Schattierungen 
usw.) auf einem dünnen Trans- 
parentpapier, der larbendruck aber 
auf cinem stärkeren, saugfähigen 
Papier, wie. cs zur Bearbeitung 
auf der Walzendruckmaschine ge- 
eignet ist. Bestimmte Marken 
(Punkturen), die mit aufgedruckt 
werden, sorgen dafür, daß sich die 
Zeichnung des Transparentpapiıers 
mit dem untergelegten larben- 
druck genau deckt. Man erhält auf 
diese Weise gefütterte Packungen, 
Beutel, Tüten, Hülsen usw. von 
eigenartigem Reız. Der Vorteil der 
Erfindung besteht darin, daß eine 
ganze Reihe von Manipulationen, 
die der Buntdruck sonst mit sich 
bringt, bei Anwendung des vorlic- 
senden Verfahrens fortfallen, so 
daß die Herstellung derartiger 
feiner Papiererzeugnisse nun we- 
sentlich billiger wird. Beim Bunt- 


druck auf der Tapeten - Walzen- 


druckmaschine erübrigen sich die 


zur Chromlithographie erforder-' 


lichen Zubereitungen der Stein- 
oder Zinkplatten, das viele Um- 
drucken, das Reinigen und Ab- 
schleifen der Steine usw. 

Einige Schwierigkeit besteht 
darın, die Walzen für die Tapeten- 
druckmaschine mit der Zeichnung 
des Flachdrucks in Uebereinstim- 
mung zu bringen. Diese Schwierig- 
keit wird dadurch überwunden, 
daß sowohl die in Buch- als auch 
in Steindruck hergestellten Bilder 
oder dekorativen Sätze durch Um- 
druck auf die Holzwalzen über- 
tragen werden können. Hierauf 
erfolgt das Stechen der Walzen ın 
der sonst üblichen Weise Die 
Walzen werden in die Rollen- 
druckmaschine gebracht und nach 
den schon die Konturzeichnung 
enthaltenden, auf die Walzen mit 
übertragenen Marken oder Punk- 
turen eingestellt, so daß alle Teile 
gut zueinander passen. . Zum 
Druck des Farbenbildes werden 
kräftige, lebhafte Leimfarben ver- 
wendet, im übrigen auch Gold- 
bronzen, Silberbronzen USW. 
Durch das übergelegte Trans- 
parentpapier, das nicht etwa ın 
allen Teilen auf die Unterlage ge- 
klebt, sondern nur so weit, als die 
Verbindung beider Blätter es ver- 


u ne rn 


l Oa. l m "8 
Harlem, Harzseife 
konzentriert, garantiert 80° Trocken- 
gehalt, aus besten französischen und 


amerikanischen Harzen, liefert in 
prima Qualität undin jeder Menge 


ir 


pa 


| Lenzin-Mineralweiss | 
Annaline / Leichtspat 


empfehlen in schönen Qualitäten 


A.&F.Probst, G. m. b. H. 
Niedersachswerfen a. Harz x  Hessental (Wrft.) 


Neuanfertigung sowie Neubeziehen von 


apierwalzen 


EH 


jeder Größe für 


Kalander u. Walzwerke 


aller Art, preiswert und schnell durch 


KARL KRAUSE A.-6, LEIPZIG 13 


| Original- Schwarz'-Schraubenband- 


 Reibungs- 
kuppiung 
für 
Walzen, 
Kalander 


‚u.Triebwerke 
jeglicher Art 


Anerkannt beste 
Kupplung für 
Momentausrückung 


| W.Schwarz &Co., Maschinenfabr. DOFtMUNG, Betenstr.12P 


. Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 


län gt, 


nn 


790° 2.8 


mit dieser verbunden wird, 
werden die Farben angenehm ge- 
mildert. Die Tapetenwalzen stellen 
sich allerdings ziemlich teuer, doch 
handelt es sich um eine einmalige 


Anschaffung für eine große 
Massenfabrikation. Im übrigen 
kann man mit den Farben be- 


liebig wechseln, so daß auf Grund 
derselben Konturzeichnung 
verschiedensten Wirkungen zu er- 


‚reichen sind. („Der Welthandel.“) 


25 jähriges -„ Bestehen. Am 

. Juli d J. blickte die Firma 
.‚Hammelrath A Schwenzer,. Pum- 
'penfabrik, Düsseldorf, auf ihr 


"25 jahriges Bestehen zurück. Aus 
. kleinen Anfängen heraus hat sich 


diese Firma im Laufe der "Jahre 


"zu einem Unternehmen entwickelt, 


“das im Pumpenbau heute eine füh- 


‘rende Stellung einnimmt und 


"dessen Fabrikate im In- und Aus- 
„lande einen hervorragenden Ruf 


besitzen. Die Haupterzeugnisse 
‘der Firma sind Diaphragma- un’ 
„Kolbenpumpen für Industrie, Bau- 
gewerbe und ndwirtschaft, ins- 
“besondere für Schlamm- und Ab- 
: wasserförderung. ` 

i Ein litäuisches Auskunftsbüro 


"über Firmen und Gesellschaften 
-ist in Kowno, Keistutschiestr, 18, 


eröffnet worden. 


Perenment-Pupier 


E Welche Papierfabrik Tr 
. Einpackpapier 
für Frischkäse 


nach unseren Angaben und Mustern ? 
Angebote unter D. A. 1081 an Ala- 
Haasenstein &: Vogler, Cöln erbeten. 


SESSHSLSSSERSHHESRRSSSRIERRESTEeREEGENTERE 


Arthur Göpfert 


Holzgrosshandlung 
Chemnitz 


Altendorferstrasse 2I 
liefert billigst 


Schleifhölzer 


aller Art - | 


Hülsenspunden 
Kistenbretter 
Packrahmen 

und Packlatten 


liefern rasch und zu billigen Preisen 


Ludwig und Karl Arzt 


Holzwarenfabrik und Dampfsägewerk 


\ Michelstadt / Hessen p. 
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Weniger Kohle! 


Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaftvon Industriebetrieben 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure = Leitung: Dr.-ing. Reutlinger » Zweigstelle: Stuttgart, 
Bopserstrasse 17, für Baden u.Württemberg x Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


Ingenieurgesellschaft f. Wärmewirtschaft A.-G.,Köln 


“ aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. EE LEISNIG 


Gegründet 1860 Feinste Referenzen 


weiße Baumwolle I u. IE AR Baumwolle, Leinen, 
Hellbunt, Dunkelbunt, Schrenz etc. 


zur Papier- und Pappenfabrikation stets in beliebiger. 
Quantität bei äußersten Preisen haben abzugeben 


Bratt & Jacobsohn, Berlin, Neue Friedrichstr. 8. 


ICE TET "G m. E H. 
DGIESSEREI 


BEE 
UN 


liefert: 


Trockenzylinder 
Holländer-Rollen 


in Stein nach D.R.P. Nr. 320876 


ES 
Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 


Berlin- Britz. 


Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 


alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden, 
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SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher | o o o | en. Telegramm- 
756—760 H es L a anschrift: 
Dortmund | ee. ir, ee Spezialbeton 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGEN 


FÜR DE PAPIER- unon HOLZSTOFFIiNDUSTRIE 
Entwurf - Bauausführung - Beratung 


o..n...... { “s...........0,.,: -..n....nn.0.0.000000r0 ao.» .n....0.00000000nnn0020» 
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. berg) 


BEE TRELELELBERTERELEHTTOELOELEERELEUEUTEL UFER HAT E s........ s....o.... v..n.nunse nes ehH ht be EEE 0% v........ 


varBa 00H He HH HH HH THE HE 
LU IZELZEZZILIES LETTER 


LEEZEEE E] 


i 


NN 


Al 


LEUK? 


LEUK) 


mit gefrästen Schlitzen 
Schutzmarke „REMBO“ 


D. R. P. 229797 
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Durchlaßfläche bis 25% größer als bei gelöteten Zylindern 
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Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins ` 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins ` ` 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des: Hilfe Vereins für die Deutsche Papierindustrie ` 
WS o Mit der Beilage „Cellulosechemie“ | 
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„Erscheint. wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels, 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 7,50, zuzüglich 75 Pf. Ueberweisungsgebühr.’ Bei - 


4 


direkter Zustellung: Inland, Deutsch s Oesterreich, A; 


Ungarn und nach den von Deutschland abgetret..:- 
‚ Provinzen Polens M. 15,—, Ausland M. 25,— bezw. $ 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte- M.-1.50, ältere M. 2,.—. . Ab- 
‚ bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte ? 
EC: "3 ` Postscheck, Konto Nr. 1140 Ze 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen: Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikatio 
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. Herausgegeben von Otto ElsnerVerlagsgesellschaft m.b.H.,Berlin$S42,Oranienstr.140/142 ` 
SR EN Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 504 < Telegramm Adresse: Elsnerdruck Week 
SR P D Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 ` Së an S 
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‚Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite 
80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 

bei direkter Bestellung zum halben .Preise.. Vore 
zugsplätze zu erhöhten Preisen, Preise für Beilagen 
je. nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 

Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 


ERtesëitegertegetetttd ten ERT RRE Ehe RER KREE, ; 


Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher. keinen Anspruch auf Lieferung ` oder 
Nachlieferung der Zeitschrift- oder auf Rück« 
‘zahlung des "Bezugspreises. ‘In gleichen Fällen. 
haben auch. Inserenten keine, Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht. erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 


LLSITITIRZTTZEEN CET TTELTIRDIE LITE TITEL IETE TTS ENDETE 
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Zur Entwickelung des Holländerbaues. 


da ESER 


Von Professor Ernst B Iau.: 


Während eine Stoffzerkleinerūng in 'Stampf- 
mühlen, Stampfgeschirren oder deutschen Geschirren 
durch Quetschen oder Stampfen erfolgt, geschieht 
die Auflösung von gewebtem Zeug bzw. Ersatzstoffen 
in seine kleinsten Fasern im Holländer durch Ab- 
schaben, das-heißt durch Verschieben der unter Druck 
stehenden Fasern gegeneinander in einem mit 
Wasser gefüllten Bottiche oder Trog. Zuerst werden 
die Fasern aus dem. Mahlgut herausgezogen, dann 
bei: Wiederholung des Vorganges herausgestrichen, 
hierauf in die Fasern aufgelöst und schließlich aus- 
geschieden. SÉ l 

Die entsprechende Mahlung der Fasern wird 


hintereinander im Halbzeug- und im Ganzzeughollän-. 


der zustandegebracht, und zwar unter ständigem 
Zulauf von reinem Wasser und Abfluß des schmutzig 
gewordenen Wassers. pa ës A a 

Die. Holländer besitzen. einen Trog aus Holz, 
Eisen oder Beton von länglicher oder. elliptischer 
Form, der durch eine mittlere, beiderseits jedoch 
nicht bis an ihn reichende Längswand derart geteilt 
ist, daß ein Kanal ohne Ende geschaffen ist. In der 
Mitte der einen Kanalseite liegt die dessen ganze 
Breite 'ausfüllende, mit stumpfem Stahl- oder 
Bronzemessern bewehrte .Mahlwalze und unter. ihr 
konzentrisch das mit auf 0,05 bis 0,04 des Walzen- 


umfanges gleichfalls. mit Messern versehene Grund- 
werk oder die Platte. Die Schienen: von Walze und 
Platte sind nicht parallel, damit der Angriff nicht 
stoßweise oder gewaltsam .erfolgt,. doch muß der 
Winkel der Messer gering sein, da sonst die Werk- 
zeuge scherenartig wirken. Der Abstand von Walze 
und Grundwerk ist regelbar. Zuerst ist.er so groß, 
daß nicht ein. Quetschen oder Zerdrücken, also.kein 
Kollern eintritt. Erst bei. beginnender Auflösung. der 
Fasern wird die übrigens. gut ausgewuchtete Mahl- 
walze direkt durch Schraube. oder indirekt. durch. eine 
Hublade gestellt. Vom Grundwerk steigt der Boden 
des Trogs konzentrisch zur Walze an und bildet 
den Kropf, Berg oder Sattel. Der Troginhalt, die 
Flotte, wird durch die Drehung der Walze: in .Be- 
wegung gesetzt, was als. Ziehen bezeichnet .wird. 
Vor dem Grundwerk ist ein Nagel-.und ein Sandfang 
angeordnet. Die Walze ist. oben mit einer Haube zur 
Vermeidung von Stoffverlust überdeckt, .in die die 
mit Löchern ausgestattete ` Waschscheibe:. einge- 
schoben wird, so lange schmutziges Wasser abzu- 
führen ist, bzw. eine Blindscheibe, ‘wenn sich das 
Waschen nicht mehr als. erforderlich erweist: . Der 
Wasserverbrauch im. Holländer ist ein sehr ‚großer, 
Man rechnet etwa 1400 1 Wasser auf ı kg fertiges 
Papier. Das ‚Waschen ist nämlich. ein wesentlicher 
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Teil der Holländerarbeit und geschieht 
Waschtrommeln, das sind wagerecht gelagerte, hohl- 
zylindrische Körper, die am Umfang mit einem Sieb 
überzogen sind, während die Stirnflächen in Blech 
ausgeführt werden, bis auf den auf einer Seite an- 
gebrachten Auslauf des Waschwassers. Im Innern 
der Waschtrommel sind über deren ganzen Länge 
reichende, entsprechend gekrümmte Schaufeln: vor- 
handen, die das durch die Siebfläche eintretende 


Schmuützwasser erfassen und bei der Drehung gegen ` 


die Achse heben, in welcher Höhe es infolge der 
konisch gehaltenen Trommelnabe gegen den seit- 
lichen Abfluß rinnt. Allfälliges Zubehör für Frisch- 
wasserzuführung und Entfernen des schmutzigen 
Wassers ergänzen die Reihe der Bestandteile des 
Holländers. 

Infolge der immer größer werdenden: Anforde- 
rungen an die Holländer war das Bedürfnis ent- 
standen, eine Konstruktion auf den Markt zu bringen, 
die bei relativ geringem Kraftbedarf einen hohen 
Mahleffekt und eine vorzügliche Stoffmischung auf- 
weist. Es ist daher begreiflich, daß zahlreiche Ver- 
besserungen an dem alten Holländer im Laufe der 
Zeit vorgenommen worden sind, bis man eine durch- 
weg brauchbare Konstruktion erreicht hat. Auch 
in Amerika, wo bis über die Mitte des ı9, Jahr- 
hunderts ganz auf dem Boden europäischer Errungen- 
schaften gearbeitet wurde, entwickelten sich sach- 


gemäße Ausführungen von Holländern, die in Europa. 


rasch Aufnahme und ziemliche Verbreitung fanden. 

Die Leistungsfähigkeit der alten Konstruktionen 
hat man zunächst dadurch zu erhöhen gesucht, daß 
man im Trog zwei Mahlwalzen anordnete und Ger 
durch eine schon alte Idee realisierte. Die derart 
nach Patent Hofsümmer seinerzeit von Füllner, in 
Warmbrunn O.-S. und Ball & Co. in Kriens bei 
durch eine schon alte Idee realisierte. Die.derart nach 
Patent Hofsümmer seinerzeit von Füllner in 
Warmbrunn O.-S. und Ball’& Co. in Kriens bei 
Luzern gebauten Holländer sind hinsichtlich vieler. 
Gesichtspunkte verbesserte Anordnungen. 

Ein neuerer Holländer ist ferner der Horne- 
Hoyt - Holländer, dessen Bau die Firma I. M. 
Voith mm Heidenheim von den - amerika- 
nischen Maschinenfabrikanten Horne in 
Lawrence, Mass, und dem früheren Patent- 
inhaber Hoyt übernommen ` nud den sie 
bereits in einer beträchtlichen Zahl, insbesondere 
für Druckpapierfabriken, geliefert hat. Gekennzeich- 
net ist der in Betrachtung stehende Holländer da- 


durch, daß sich die Mahlwalze an dem einen Trog-- 


ende befindet und den Stoff vom tiefsten Punkte des 
Troges über den ganzen Walzendurchmesser nach 
dem seitlich abfallenden Kropf fördert, weshalb ein 
ganz besonders hohes Gefälle zur Verfügung steht. 
Der Trog ist wie bei den altbewährten Holländern 
offen, besitzt nirgends Schmutzwinkel oder tote 
Ecken und ist fähig, bequem eine Waschtrommel 
aufzunehmen. Die Mahlwalze ist im Verhältnis zum 
Troginhalt sehr breit, besteht aus Gußeisen und ist 
mit Messern bester Qualität bewehrt sowie mit einer 
Parallelhebung und einer Entlastungseinrichtung ver- 
sehen. Ihre Wellenzapfen laufen wie die aller neuen 
Holländer in Ringschmierlagern. 

Eine neuere vollkommene Holländerkonstruktion 
ist auch die seitens der Cröllwitzer Aktien- 
Papierfabrik der Firma Füllner in 
Warmbrunn O.-S. zur Ausführung über- 


durch 
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lassene Konstruktion des Schacht-Holländers 
(Patent Schacht)! Bei diesem Holländer 
ist die große und breite Mahlwalze in der Mitte des 
Troges angeordnet und der Scheitelpunkt des Krop- 
fes gleichfalls bis in gleiche Höhe wie die Oberkanten 
der Walze geführt. Der Trog ist offen und das Ge- 
fälle zur Erzielung eines guten Stoffumlaufes mehr 
als ausreichend, so daß selbst bei bedeutender Ein- 


. diekung des Stoffes eine ‚hohe Umlaufgeschwindig- 


keit entstehen kann. 


. Zusammenfassend läßt sich sagen, daß sich alle 
neuen Holländer durch eine große und breite Walze 
sowie durch Führung des Kropfes über die Walzen- 
achse bis zu deren Scheitelpunkt charakiterisieren, 
wodurch die bekannten Stofftreiber, unter denen der 
Débié sche der am häufigsten benutzte gewesen ist, 
in Wegfall gebracht werden. Bei Verwendung einer 
großen und breiten Walze sowie bei entsprechender 
Umlaufzahl ist die Möglichkeit einer beträchtlichen 
Schnittlänge und Schnittzahl sowie einer guten 
Schöpfwirkung, somit. bester Mahlfähigkeit ge- 
schaffen. Da die Messer schräg gestellt sind, werden 
auch die Schöpfzellen der Walzen sehr weitgehend 
ausgenutzt. Indem die Messer außerdem von der 
Mittel- zur Außenwand schräg gestellt sind, wird 
der Stoff gegen letztere geschleudert, was. eine 
vorzügliche Stoffmischung ergibt. Erhöhte Aufmerk- 
samkeit ‘ist bei den neueren Holländern auch der 
Ausbildung der Trogform gewidmet, die selbst bei 


“dickem Eintrag infolge des hohen Kropfes und der 


überall welligen Querschnitte einen flotten Stoff- 
umlauf mit konstanter Geschwindigkeit zustande- 
kommen läßt, wobei gleichzeitig tote Ecken und da- 
mit ein Absetzen von Stoffteilchen sowie ungleich- 
mäßiges Mahlen vermieden werden. Durch den 
großen Walzendurchmesser wird zuwege gebracht, 
daß das Grundwerk tief gelegt werden kann, weshalb 
die Steigung des Bodens vor der Walze gering ist 
und der Holländer söfort beim Eintragen zu arbeiten 


‚beginnt. Das Grundwerk besteht aus zwei zusammen- 


geschraubten Messerbündeln mit Holzzwischen- 
lagen, die in einem Kasten mittels Keiles solide be- 
festigt sind. Zum Herausziehen des Keiles wird ein 
besonderer Riegel mit Schraube vorgesehen. 


Nebst rascherer und innigerer Mischung des Ein- 
trags, Vermeidung von Ablagerungen und Sitzen- 
bleiben von Stoffteilen sowie gleichmäßigerer Mah- 
lung ist auch die Menge des Eintrags bei gleichem 
Troginhalt in neueren Holländern leicht zu erhöhen. 
Während bei einem Inhalt von etwa 4500 ] mit maxi- 
mal 75 Prozent Stoffdichte gearbeitet werden konnte, ` 
wobei also ungefähr 330 kg eingetragen wurden, ver- 
mag ein neuerer Holländer mit übrigens etwas größe- 
rem Inhalt mit einer Stoffdichte von mindestens 
durchschnittlich 10o Prozent zu arbeiten, was einem 
Eintrag von etwa 450 kg entspricht, wobei noch die 
Mahldauer der verglichenen Holländer als gleich 
groß vorausgesetzt ist. Obwohl der neuere Holländer 
wesentlich mehr leistet, steigt dessen Kraftbedarf | 
nur in geringem Maße über den des älteren an, was 
sich daraus erklärt, daß bei dem dicken Eintrag die 


Walze weniger Wasser unbenutzt . transportieren 
‚muß als bei dünnerem Eintrag. Die relativ kürzere 
Mahldauer ist wohl darın begründet, daß bei großer 


Stoffdichte mehr Fasern unter die Messer kommen, 
da der Raum, den das Wasser bei kleinerer Stoff- 
dichte einnimmt,. durch Stoffasern ausgefüllt wird. 
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Wird die Wanne eines alten Holländers einem 
Umbau unterzogen, so läßt sich die Leistungsfähig- 
keit bei gleichem Raumbedarf noch weiter erhöhen. Die 
Firma .Füllner gewährleistet eine Vergrößerung 


der Leitung bei Umbau der Wanne auf die Form der. 


Wanne eines Schacht- Holländers um bis‘ 75 Proz. 
Hinzugefügt sei noch, daß infolge des dickeren 
Eintrags die Mahlung schwieriger als bei dünnerem 
Eintrag erfolgt. Um rasch zu mahlen, kann das 
Grundwerk herausgenommen und durch ein Holz- 
futter ersetzt werden. | 

Zum raschen Einfüllen des Holländers werden 
Wasserventile mit großer Durchgangsöffnung und 
mit praktischer Lederdichtung gewählt. Zum Ent- 
leeren des Holländers dient eine große, von außen 
her mittels Hebels zu handhabende Klappe, die in 
geöffnetem Zustand zu ‚gleicher Zeit eine Stauwand 
bildet und selbst den am dicksten eingetragenen 
Stoff zum schnellen Ablauf zwingt. Bei neueren 
Holländern ist also die Holländerleere, das ist die 
Zeit für Eintragen, Mahlen und Entleeren, eine ge- 
ringere. Die Entleerung für eine Stoffmenge von 
1200 kg dauert ungefähr ıo Minuten. Die Mahlzeit 
eines derartigen normalen Holländers mit den Ab- 
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messungen 8000 mm X 2370 mm X 1000 mm (Länge - 
X Breite X Tiefe) beträgt je nach der Art des. 
Stoffes 4 bis 5 Stunden, bei einer Umlaufgeschwindig- 


keit von bis 6 mm/Min. Die Stoffumlaufgeschwin- 
digkeit ist bei neueren Holländern fast um. das Drei- 
fache der angeführten gesteigert worden. 


Holländer nach den Systemen Horne- und 
Schacht kommen insbesondere for alle jene Papier-. 
fabriken in Frage, bei denen die Holländeranlage zu ` 
klein und zur Aufstellung neuerer Holländer zu wenig- 
Neue Holländeranlagen werden: 


Platz vorhanden ist. 
heute um 0,3- bis 0,5mal kleiner disponiert als bisher, 
so daß an Platz, Ausrüstung sowie Geld. bedeutend 
gespart werden kann. Jene Holländer sind demnach 
gegenwärtig hinsichtlich Raumbedarf die besten, die 
für je ı qm Holländersaal die meisten Kilogramm 
Papier zu. liefern vermögen. Damit ist aber auch 


dargelegt, welche wichtige Rolle Holländer auch jetzt. 
in der Papierfabrikation spielen. ALTE - 


Diesen einleitenden und allgemeinen Aus- 
führungen lassen wir unten eine vollständigere und 


mehr ins einzelne gehende Uebersicht über die Neue- ` 


rungen im Holländerbau der letzten Jahre folgen, 
Die Schriftleitung 


Gieres le € ani 


Neuerungen im Holländerbau. 


Der Holländerbetrieb ist der wichtigste Teil der 
Papiermacherei, und von seiner richtigen Durch- 
führung ist die Güte des Papiers abhängig. D'en Be- 
strebungen, den Holländer immer mehr zu ver- 
bessern, liegt daher unstreitig der Gedanke zugrunde, 
daß das Papier im Holländer gemacht wird. Auf- 
gabe der folgenden Zeilen soll deshalb sein, eine 
Uebersicht zu geben über die in den letzten Jahren 
aufgetauchten Neuerungen. im Holländerbau. 

Die Leistungsfähigkeit des Holländers hängt in 
großem Maße ab von der Geschwindigkeit, mit der 
der Stoff im Trog umläuft und von der Gleichmäßig- 
keit der. Mischung während des Mahlens. Zu diesem 
Zwecke ist bei dem in den Abb. ı u. 2 in einem 
Auf- und Grundriß dargestellten. Eichhorn- 
Holländer nach Patent 273925 die Haube H des 
Holländers hinter der Mahlwalze B bis zum Ende 
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Abb. ı (Aufriß) 


des Troges verlängert (Abb. ı), während die von 
Trog und Haube gebildeten senkrechten Wände s’ 
und s? (Abb. 2) am Sattel A eine geschweift nach 
. innen gehende Form erhalten, so daß die Oberkante 
des Sattels A bis zu 20 bis 30 Prozent verkürzt wird. 
Durch die vereinte Wirkung dieser drei Mittel soll 
erzielt werden, daß. der Stoffumlauf im Holländer 
infolge der durch die Verlängerung der Haube be- 
wirkten. freien Flugbahn in der Mitte stark erhöht 
und die Stoffmischung infolge des Anprallens an die 


Mahlwalzenachse 


' geschweißten Flächen s und s? zwischen -Mahlwalze 


und Sattel an den Seitenwänden des Troges und der 
Haube eine besonders rasche und gründliche wird. 
Durch die aufklappbare Glaswand Z in der Haube 
kann der Stoffumlauf beobachtet werden. Das dreh- 
bare Spülrohr a dient dazu, die Haube bei Farb- 
wechsel im Innern rasch und sicher auszuspülert. 
Um ebenfalls eine gute Mischung der Stoffmasse 
im Holländer zu erzielen, wird nach einer Erfindung 
von W, Rabus in Düren mm Rheinland: (Patent 
278751) der zweiteilige Holländertrog a (Abb. 3) 


Abb.:2 (Grundriß) 


auf seinem ganzen Gefälle annähernd ringförmig ge- 
staltet. Die Mittelwand c ist derart abgebogen, daß 
der von der am einen Ende des zweiteiligen Troges a 
angeordneten Mahlwalze i kommende Stoff bereits 
ganz dicht an der Mahlwalze nahezu parallel zur 
umgelenkt und hierdurch eine 
innige Mischung des Stoffes bei überall gleich- 
mäßigem Zuge des Holländers bewirkt wird. 

Einen guten Stoffumlauf bei intensiver Mischung 
des Stoffes will die Firma Banning&Seybold, 
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- Maschinienbau-Gesellschaft m. :b. H. 
Rheinland mit dem Holländer. nach: Patent 280 685 
dadurch erzielen, daß die Umleitung des Stoffes in 
einem. zusammenhängenden Strom durch einen. ge- 
krümmten Kanal f.erfolgt (Abb. 4 und 5), dessen 


Abb. 3 


Einfa uföffnung h ees liegt und, von der 
Fer: ‘nach der Außenwand des Holländertroges C 
verlaufend, schräg gerichtet ist, während der Aus- 
lauf g aufrecht steht. Mittels des Kanals f wird der 
im Trog umfließende Stoff in einen einzigen zusam- 
menhängenden Strom umgeleitet. Hierbei werden 
z. B. die in der inneren Seite A umfließenden Stoff- 
teile. von dem Seitenkanal f in die äußere Seite B um- 
geleitet und ‚kommen deshalb nach einem vollen 


u Aue (Grundriß), ` | 


EE EE BE GE E B zum. ' Mahlwerk ©: 
-Nach, dem, zweiten. Umlauf sind diese Stoffteile wie- 
‚der nach ` der inneren Seite zurückgeleitet, Gleich- 
‚zeitig: werden de. an der ; ‚äußeren Seite -B umfließen- 
den Stoffteile durch den. ‚Leitkanal f nach der inneren 
Seite A umgeleitet: opd kommen deshalb nach einem 
vollen "Umlauf auf, der inneren Seite A zum Mahl- 


in: Düren im: 


-det wird. 


werk e. Nach dem zweiten Umlauf. sind. diese Stoff- 
teile wieder zur äußeren Seite B zurückgeleitet:. l 
Bei dem Holländer der Cröllwitzer: Ake, 
tien-Papierfabrik in Dalle: Cröllwitz, nach. 
Patent 281 287 ist im Scheitel. des Kropfes 4 eng 
in Höhe, verstellbare Stauwand 13, angeordnet, 
(Abb. 6). Hiermit kann bei den. jeweiligen Papier-, 
sorten und den verschiedenen Anfertigungsposten,, 


Abb. 6 


, en 


ai neit 


welche Be sehr verschiedene eet 
und ungleich großen Eintrag erfordern, stets der 
nötige Eintrag bei richtiger Stoffdichte abgemessen; 
das denkbar größte Gefälle erzielt, der Holländer- 
inhalt bestmöglich ausgenutzt und die höchste Um- 


laufsgeschwindigkeit erzielt werden. 


Die Erfindung von S. de Lange in Rotterdam 
und J. J. Werst in Dordrecht (Patent 283 045) be- 
trifft einen Holländer mit hohler Mahlwalze, bei dem 
die Mahlwalze gleichzeitig zur Rückleitung. des 
Stoffes in die innere arbeitsbereite‘ Stellung verwen- 


‚Wie die Abb. 7 zeigt, ist di E 
wandung. des Troges a, bei h und hi an die beiden 
diagonal gegenüberliegenden Stirnwandkanten der 
Mahlwalze. b herañgeführt, wodurch, der Stoff. ge- 
zwungen wird, den durch die Scheibe 1 angegebenen 
Weg durch die Mahlwalze b zu nehmen, om über . 
den Kropf hinweg wieder in die neue arbeitsbereite 
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Stellung K (Abb. 8): geldnget zü Können. Um. die 
Bewegung des. Stoffes im Innenraum der Maählwiälze 
zu beschläunigen, kann: an der Welle der Mahlwälze 
ein 'Schneckengang CG angeordnet werden. Die’ Be- 


-wegung des Stoffes an der Außenseite der Mahlwalze 
kann’ ebenfalls gefördert ‚werden, indem ı man in den | 


Außenmantel der e b schr E ; 


verlaufende Rinnen. anordnet. Mit diesem Hollän- 
der soll eine gleichmäßige Bearbeitung des Stoffes 
bei großer Leistung- erzielt werden. 


Um ein hohes‘ Bodengefälle beim Holländer zu 
erzielen, wird nach dem Patent 283 638 der Firma 
Voith in Heidenheim’ a d. Brenz die Mahlwalze a 
(Abb, oi so tief angeordnet, daß die verlängerte 
"Mahlwalzenwelle b unter dem Boden © des Seiten: 
‘kanals liegt. Auf diese. Weise wird ein ganz freier, 
offener, teicht zu reinigender Trog mit sehr hohem 
"Bodengefälle erhalten, ohne daß besondere Dichtun- 
een für die Lagerung der Mahlwalze notwendig sind. 
"Andreas Bissar in Teltow bei Berlin hat ‚einen 


Holländer mit dreiteiligem Trog erfunden (Patent. 


302699), bei dem in der Längsachse des Troges a 
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an den beiden Enden desselben je ein Mahlwerk g 
bzw. h angeordnet ist, wobei das eine Mahlwerk dem 
anderen Mahlwerk den Stoff zwangsläufig zuteilt 
(Abb. "oi, Das eine Mahlwerk e ist als Doppel- 
feinmühle, welcher der. Stoff von zwei Seiten her 
achsial zuströmt, gebaut.: Die Feinmühle g ist un- 
mittelbar mit einem Elektromotor gekuppelt. Die 
der Antriebswelle der Feinmühle g erteilte Bewegung 
wird durch: ein Riemengetriebe auf das -Mahlwerk bh 
‚übertragen. Die beiden Mahlwerke g und h führen 
also den Stoff- sich. gegenseitig zwangsläufig zu und 
: sorgen ‚auf diese. Weise dafür, daß der Stoff rasch 


' .ım ‚Umlauf ‚gesetzt. wird und öfters durch die. Mahl- 


. „werke. hindurchgehen muß.- -Ein -Niederschlagen und 
_ Festsetzen - von Stoffteilen - wird vermieden, der 
Mahlprozeß außerordentlich gefördert. 


Fan starkes Rückgefälle. soll bei dem Holländer 
von C. Eichhorn in Düsseldorf (Patent: 306.984) 
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(Abb. 11). 


"wälzen a- und b (Abb. 
‘Holländers in gleicher Höhe and paralel, 
derart verschoben zueinander, 


d ab in sanften, 


"bis -zum Ventil 'S, von wo er 
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dadurch erzielt werden, daß die Mahlwalzen:a-und.b 
stufenweise ` hintereinander ‘höher, gelagert “sind 
: Der:Stoff wird lediglich dürch die :Flieh- 
kraft über den Sattel der vorderen Mahlwalze :hin- 
weg- der 'nächstfolgenden Mahlwalze ungefähr in 
Höhe ihrer Achsenebene zugeworfen. Die :.Mahl- 
walzen kënnen ` deshalb anch -mit | großen . Grund- 
werken arbeiten. ‚Die Mahlwalzen. .und deren 
Grundwerke ‚können: EE bespannt: oder : ver- 


schieden hergestellt oder P Tar aus- 
schaltbar sein, so daß sich das Mehrfächmahlwerk 
je nach dem zu bearbeitenden, Stoff. ändern läßt. 

Bei dem Holländer: von. M... Schaarschmid 
in Hoven bei Düren im Rheinland "Patent 316 058) 
liegen die beiden Mählwalzen a und b derart zuein- 
ander verschoben, daß die Stoffkanäle c bzw. p nur 
je beim Stoffauswurf eine Krümmung besitzen, im 
übrigen aber gerade nach dem .Stoffeinzug -indie 


'Mählwalzen zulaufen, so daf: eine gleichmäßige und 


schnelle Stofförderung erreicht ‘wird. ` Die: Mahl- 
12) liegen, an den Enden des 
"jedoch 
daß ihre beiden der 
Troglängsachse zugekehrten Stirnflächen ‚ungefähr 


Abb. ı2 


in einer Ebene liegen. Die Mahlwalze a wirft ihren 
Stoff in den Kanal c, der von der Mahlwalze a ab 
bei d ein Stück überdeckt ist und schräg über den 
Kanal p weggeht, der der Mahlwalze .a -den Stoff 
zuführt. Der Kanal c geht von der Ueberdeckung 
langgestreckten Krümmungen der 
Seitenwände, bei starkem Bodengefälle in den 
geraden Kanalteil i über, dessen Längsachse mit der 
Querachse der Mahlwalze bm einer geraden oder 
wenig gekrümmten Linie liegt. Der unmittelbar 


‚hinter . der Mahlwalze a stark fallende. Boden des 


Troges geht in einen. schwächer geneigten. Teil über 
bis. zum 'Grundwerk 
der Mahlwalze b wieder etwas ansteigt. Die. Kanal- 
ecken sind stark ausgerundet, um. hier ein. Verlang- 
samen des- Stofflaufes. zu verhindern. In genau der- 


. selben Form, ‚Richtung. und mit gleich großem Ge- 
- fälte-:verläuft: der andere. Kanal p, der den von der 
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Mahlwalze b oben ausgeworfenen Stoff der Mahl- 
“ walze a unten zuführt. 
bilden in der Mitte, in ihrem geraden Teil, die 
Mittelwand e. GË 

Bei dem Holländer von W. Rabus in Düren 
im Rheinland (Patent 278828) ist im Trog a von 


der Mahlwalze b eine die Mahlwalze oben und unten ` 


'freilassende, sich dem Umfange der Mahlwalze an- 
schmiegende, verstellbare Wand c, d angeordnet 
(Abb. 13). Diese Wand bildet zusammen mit der 


‘ nach unten eingezogenen vorderen Trogwand i einen 
nach unten sich trichterförmig verjüngenden Kanal 
bh, so daß der von der Mahlwalze angehobene Stoff 
auf kürzestem Wege durch diesen Kanal h in der 
Richtung von: oben nach unten ünmittelbar der 
Mahlstelle wieder zugeführt wird. Die sich der 
Mahlwalze b anschmiegende Wand besteht aus ver- 
stellbaren Teilen c und d om sowohl Abstreichhöhe 


+ 
en A 


Abb. 14 


als auch die Regelung: des Holländerzuges unab- 
hängig voneinander einstellen zu können. 

Auf die Bauart des Mahlgeschirres beziehen sich 
folgende Neuerungen: 

Nach Patent 275234 der Papierfabrik 
Kirchberg A.-G. in Kirchberg, Kr. Jülich im 
Rheinland, soll ein Flattern der Messer der Mahl- 
walze dadurch verhütet. werden, daß die Messer g 
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Beide Stoffkanäle c und p 
. gepreßt werden. 


können. 


EN 


\ 
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eines jeden Messerbündels in tangentialer Richtung 
durch nachstellbare Spannvorrichtungen zusammen- 
Als Spannvorrichtungen. sind die 
Schöpfrinnen b ausgebildet, deren .obere Ränder p 
sich gegen die Messerbündel legen (Abb. 14). Mittels. 
der Schrauben m und n können die Schöpfrinnen b 
in radialer Weise nach gezogen werden, ` wo- 
durch ihre Ränder p die Messerbündel stärker zu- 
sammenpressen. Dürch diese . Ausbildung der 
Schöpfrinnen wird gleichzeitig der Vorteil erzielt, 
daß nunmehr die Mahlwalze aus einzelnen Scheiben 
bestehen kann, in deren Umfang die sie zusammen- 
haltenden Schöpfrinnen und die Messer gesetzt sind. 

Die Arbeitsfhäche der Holländermahlwalze von 
Paul Rinck in Aachen (Patent 320876) ist aus 
einzelnen Steinsegmenten zusammengesetzt, welche 
auf dem Umfange eines Gußeisenkörpers angeordnet 
sind (Abb. 15). Die Steinsegmente a sind mit ihren 


-prismatischen Enden in prismatisch ausgebildete 


Einsenkungen d des Gußkörpers b- eingesetzt und 
werden auch noch durch eine Zementschicht c An 
ihrer Lage festgehalten. Diese Mahlwalze hat den 


‚Vorzug, daß die einzelnen Segmente -im Betriebe 


nicht aus dem Gußkörper herausgeschleudert werden 
Eine Erfindung von R. Marx in London 
(Patent : 322 339) bezieht sich auf ein Holländer- 
mahlwerk, dessen Mahlwalze am Umfange des 
‚Walzenkörpers d eingesetzte Mahlsegmente a aus 
Basaltlava, porösem Metall oder einem .anderen, 
nicht polierfähigen harten Material trägt, in Ver- 
bindung mit einem aus ähnlichem Material ange- 
fertigten Grundwerke e (Abb. 16). Das Neue be- 


steht darin, daß die mit dem Walzenkörper d ver- 
bundenen Mahlsegmente a glatte Arbeitsflächen be- 
sitzen. Diese Arbeitsflächen sind möglichst "breit 
zu wählen, da mit der Breite der Wirkungsgrad zu- 
nimmt. Es ist natürlich zu berücksichtigen, daß 
die zwischen den Arbeitsflächen. frei bleibenden ` 
Fördernuten b in Anzahl und: Größe für den erforder- 
lichen Stoffvorschub im Holländer genügen müssen. 
In gleicher Weise wie die Mahlorgane an der Walze 
ist auch die Arbeitsfläche g des Grundwerkes e aus- 
gebildet. Die Wirkung dieser Arbeitsflächen besteht 
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im Zerfasern und Fertigmahlen des Stoffes infolge 


ihrer rissigen Oberfläche. -Die Breite der Arbeits- 
flächen an der Walze wird so.gewählt, daß sie bei 
einem Walzendurchmesser bis zu 1400 mm 28 oder 
mehr der Arbeitsfläche des Grundwerkes beträgt, 
während die Breite der Arbeitsflächen bei größerem 
"Walzendurchmesser etwa % dieser Breite der 
Grundwerksarbeitsfläche entspricht. Die Krümmung 
der ungenuteten Arbeitsfläche g des Grundwerks e 
verläuft im dargestellten Falle konzentrisch zum 
Umfange der Mahlwalze. Die Arbeitsfläche "des 
Grundwerkes kann aber auch exzentrisch zum Um- 
fange der Mahlwalze verlaufen, wodurch man es in 
der Hand hat, den 'Grad der zu erzielenden 
Schmierigkeit des Stoffes nach Belieben einzu- 
stellen. | | 


U 


NY 


Da zurzeit Bronze sehr teuer ist, in der Höhe, 


kurz gehaltene Messer aber nicht ohne weiteres in 
die Walzen eingebaut werden können, so werden 
nach dem Patent 331351 von Karl Lichterfeld 
in Troisdorf im Rheinland (Abb. 17) die Bronze- 
messer a durch Eisentaschen c, b U-förmigen Quer- 
schnitts gehalten, wodurch die Verwendung in der 
Höhe kurz gehaltener Messer ermöglicht wird. Die 
Eisentaschen c, b werden durch eine Holzfütterung 
d gegen Rostbildung geschützt. Die Messer a wer- 
den durch Niete in der Eisentasche befestigt. Die 
Holzfütterung d ist so bemessen, daß sie auch die 
Messer a stützt, so daß ein Ausbrechen der Messer 
infolge dieser Anordnung: verhindert wird. "Es tritt 
eine wesentliche Ersparnis bei dieser Bauart ein, da 
die Messer bis auf 30 mm abschleißen können, so 
.daß der Rest von 60 auf 30 mm übrigbleibt. Dabei 


D 


bleibt die Eisentasche, welches eine einmalige Aus- 
gabe bedeutet, immer bestehen. . 

Ulrich Kirchner in ‚Redenfelden in Ober- 
bayern zerlegt nach seinem Patent 336536 die Mes- 
ser c der Walze a und des Grundwerkes b in viele 
schmale Einzelstücke und ordnet diese schmalen 
Messer unter einem Winkel von etwa 45° zur 
Walzenachse an (Abb. 18). Außerdem stehen diese 
schmalen Messer so weit über den Körper der Walze 
bzw. des Grundwerks vor, daß sie federn. Da ferner 
auch die Messer der Walze in die des Grundwerks 
eingreifen und etwa wie ein Zahnrad’ in einer Zahn- 
stange kämmen, so soll damit eine ganz andere und 
viel bessere, schonendere Bearbeitung des. Stoffes 
erzielt werden. Da nicht die Stirnflächen, sondern 
die Seitenflächen der Messer aufeinanderarbeiten, 


wird mehr ein Schlagen und Quetschen der Faser- 
bündel erzielt Das Zurückschnellen der abgeboge- 
nen Messer erzeugt ein Peitschen des Stoffes. Durch 
mehr oder weniger Kämmenlassen und durch ver- 
schiedene Stellungen der Messer der Walze und des 
Grundwerkes in der Achsrichtung können ver- 
schiedene Mahlwirkungen erzielt werden. Da nicht 
die Stirnflächen, sondern die Seitenflächen der 
Messer aufeinanderarbeiten, wird mehr ein Schlagen 
und Quetschen der Faserbündel erzielt. Das. Zu- 
rückschnellen der abgebogenen Messer erzeugt ein 
Peitschen des Stoffes. Durch mehr oder weniger 
Kämmenlassen ‚und durch verschiedene Stellungen 
der Messer der Walze und des Grundwerkes in der 
Achsrichtung können verschiedene Mahlwirkungen ` 
erzielt werden. Bil. 
(Fortsetzung folgt.) 


NN 


Ueber den Feuchtigkeitsgehalt von Kaolin. 


Alle Anlieferungen von Kaolinerde an die papier- 
erzeugende Industrie. haben bekanntlich mitunter 


einen recht erheblich voneinander abweichenden Ge- 


halt an Wasser. Soviel bekannt, bestehen eigentlich 
bis jetzt noch keine bestimmten Sätze, die allgemein 
anerkannt werden, denn die leider noch immer vor- 
kommenden Streitigkeiten beweisen, daß die Meinun- 
gen darüber, wieviel Feuchtigkeit der Kaolin nor- 
malerweise haben darf, noch z. T. recht erheblich 
auseinandergehen. In England gelten 5 bis 6 Prozent, 
in Oesterreich 8 Prozent Wassergehalt als normal, 
und dies französischen Papierfabrikanten sprechen 
sogar bis Io Prozent als normal an. 

Bisweilen ist bei den Verbrauchern als auch bei 
den Lieferanten die Ansicht immer noch vorhanden, 
daß der Wassergehalt des Kaolins gleich demjenigen 
des Holzstoffes sein darf, nämlich 12 Prozent. Diese 
Annahme, daß solch Kaolin als normal und luft- 
trocken gilt, ist durchaus unrichtig und: entbehrt der 


Begründung, denn Holzstoff, Zellstoff und die an- 
deren Faserstoffe, welche in der Papierindustrie An- 
wendung finden, sind sämtlich Stoffe, die hygrosko- 
pische Eigenschaften besitzen, d. h. sie haben mehr 
oder weniger das Bestreben, die Feuchtigkeit der 
atmosphärischen Luft anzunehmen und aufzusaugen. 
Kaolin hingegen ist ein mineralischer Körper, stellt 
durchaus keinen Stoff dar; welcher in dem Maße 
wie die vegetabilischen Faserstoffe die Eigenschaft 
besitzt, Luftfeüchtigkeit anzunehmen. 

Wie vorgenommene Prüfungen mit den ver- 
schiedensten Kaolinen, aus Gruben ganz verschiede- 
ner Gegenden, ergeben haben, beträgt der Gehalt an 
Wasser nicht mehr als höchsten 3 Prozent bis herab 
zu % Prozent und noch weniger. Feststellungen mit 
einer Kaolinsorte haben ergeben, daß sich selbst 
dann der Gehalt von 3 Prozent fast gar nicht oder 
nur ganz minimal verändert, wenn der Kaolin sogar 
in stark wassergesättigter Luft lagerte. Die geringe 


hygrosköpische Aeren desen Minerals ist da- ` 


mit, bestens. bewiesen. Die Wasseraufnahme des 
Kaolins bei seiner Verwendung ist sogar recht ge- 
iing; das weiß jeder, der praktisch das Anrühren des 
Kaolins besörgt hat, bzw. das Mineral trocken in 
dèn Holländer gab, wie, es sehr oft bei der Herstel- 
Tung geringwertigerer Papiere geschieht. Zwecks er- 
"höhter‘ Benetzungsfähigkeit, bei der Verarbeitung 
würde es zwar insofern ganz vorteilhaft sein, wenn 
der Kaolin hygroskopischer. wäre, jedoch darf der 
"Höchstwassergehalt im Handel 6 Prozent nicht über- 
"schreiten, , so daß also diese Norm für lufttrocken 
gelten känn "Um raschere: Auflösung im Kaolin- 


"rührbottich oder bei direkter Zugabe im Holländer - 


zu ‘erzielen, ist es ratsam, die Erde etliche Zeit zu- 
“vot durch Uebersprengen ` mit Wasser und öfteres 
Umschaufeln vorzufeuchten. Was darüber ist, ist ent- 
schieden zu viel, Aus der Praxis früherer Jahre ist 
mir ein-Fall in Erinnerung, in’ welchem bei einer 
Kaolinlieferung von -dem betreffenden Händler 
16 Prozent Wassergehält als normal bezeichnet wur- 
den, nachdem sich die. betr. Papierfabrik über die zu 


feuchte Ware mit: dem Bemerken beschwert hatte, 


daß sie Wasser selbst “Hinzusetzen kann.. In einem 
anderen Falle forderte der Lieferant, daß die Trock- 
nung des Kaolins im Tabarani zwecks Be- 
stimmung der enthaltenden Wassermenge nur bei 
30 "bis höchstens: 40° C zu erfolgen- habe, weil bei 
‚Anwendung ‚höherer‘ Temperatur das Krystallwasser 
zu ` Beimischung‘ zum “Papierstoff ` unbrauchbar 
"würde. Diese Annahme. aber ist natürlich ganz irrig. 


Genaue chemische Untersuchungen und Analysen 
haben ergeben, daß das im Kaolin enthaltene Kristall- 
. wasser. durchschnittlich‘ etwa I2, Prozent beträgt; 
es ist nur dann aus dem Mineral zu entfernen, wenn 
‚dieses entsprechend. lange Zeit bei gleichmäßiger und 
hoher Temperatur geglüht wird. Bei der Trocknung 
des Kaolins im Trockenschrank, welcher fast stets 
bei. ‚100 °.C arbeitet, kann nur das sog. Fabrikations- 
„wasser des Kaolins. entweichen, das ist diejenige 
"Feuchtigkeit des Minerals, welche vom Schlemm- 
prozeß her noch, darin zurückgeblieben ist. 

Soll die Weiße des Kaolins geprüft werden, so 
muß er zum Vergleiche mit anderen Fabrikaten bzw. 
Lieferungen auf demselben Trockengehalt wie diese 
gebracht werden, denn. je feuchter äer Kaolin ist, 


umso gelber und weniger weiß erscheint er. Meistens 


‚aber wird atif einen hohen Grad. von Weiße beson- 
‘derer Wert gelegt, es sei denn, es werden gelbliche 
"oder Konzeptpapiere angefertigt, wobei der gelbe 
‘Ton der Erde keine wesentliche Rolle spielt, im 
"Gegenteil, noch farbsparend wirken kann. 

Die Fettigkeit prüft man flüchtig dadurch, 
"daß man winzige Körnchen der betr. Sorten in den 
Mund nimmt und zwischen den Zähnen vorsichtig zer- 
“malmit! Je weicher, je weniger sandig“ die Emp- 
findung ist, um so feiner ist däs Korn, um so pla- 
'stischer ist der Kaolin. Auf sichererem Prüfungs- 
:wege stellt man die Feinheit und die Menge des 
:gröberen Rückstandes dadurch fest, daß man eine 
" Probe "durch ein sehr feines Sieb gibt, ‚das - aller- 
“engste :Webart aufweist. Hierbei werden kleine 
`" Probiersiebe verwendet, die pro -Quadratzentimeter 
3600: Maschen besitzen.. Bei hiermit vorgenommenen 
"Versuchen betrug der Rückstand bei feingeschlemm- 
ten  Kaolinen durchschnittlich % Prozent. Dieser 
Prozentsatz dürfte als normal gelten, denn er wurde 
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ý beigetragen; 
' stens“ einige Häfzsäuren. als“ Individuen‘ Zw. kenn- 
"zeichnen! 
‚punkt. und das optische Dreħungsvermögén beispiels- 


‚Engelhardt, 
' gender Weise aufgeklärt. 
auch im Vakuum destillierten Säuren des deutschen 


'Molekel auf, wie dies 


i Dihydros äuren Cz F202 


‚Leskiewicz u. a. dargestellt wurde. 
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þei vielen vorgenommenen Prüfungen immer "wieder 
‚gefunden. 


Dieser Wert SEH: also das Mittel dar. 


D. E. 


Zeitschriffenschaui. 


H ` Wienhaus: 
säuren.') 


Von den Carbonsäuren DEEN ie 


Zur: KEE der Coniferenharz- 


heben 


'Terpenen ` (Gala) und sogenannten Resenen `. die 


Hauptbestandteile der 
Terpentine 


: gewöhnlichen . Harze "oder 
"ausmachen, gibt es mehrere Isomeire. 


' Die Härzchemie bietet ein ähnliches Bild wie vor 
38 Jahren‘ die Chemie. der: ätherischen Oele,” als 


Wallach das Studium der Terpene in Angriff 
nahm; je mehr Forscher bisher unsere Kenntnisse 
der Harze erweitert. haben, um so größer ist be- 
dauerlicherweise die Verwirrung‘ in der Nomenklatur 
geworden, Vesterberg. bat am: meisten dazu 
um uns -in die Lage ‚ZU ‚setzen, Wenig- 


Dennoch: findet man. über den: Schmelz- 


weise der Abietinsäure sehr wechselnde Angaben, 


Den gegenwärtig in’der Literatur bestehenden 
Widerspruch, daß die Abietinsäure durch Anlagerung 
von 2HBr. und. (bei :der Permanganatoxydätion) ` 
40H sowie unter . Umständen durch: die -Jodzahl 
zw či, durch Addition von 2Ħ bei katalytischer 


‘Hydrierung aber nur eine Aethylenbindung in: der" 


Molekel' zeigt, hat der Vortragende mit seinen Mit- 
arbeitern, den Herren cand. chem. Lambrecht, 
Ouandel und: Senge in-fol- 
Die ursprünglichen oder 


Fichtenharzes, des Galipots, des amerikanischen und 
französischen Kolophoniums nelimen in Gegenwart 
von Palladium nur zwei Atome Wasserstoff pro 
auch Tschugaeff und 
Teearu an der Dextropimarsäure, Johansson 
an der Abietinsäure und letzthin Virtanen an. der 
Pinabietinsäure festgestellt haben. Die entstandenen 
erweisen: sich durch die 
Permanganatprobe als gesättist. Läßt man auf 
Lösungen der ursprünglichen oder nur .destillierten 


Säuren aber Salz- oder-Schwefelsäure einwirken, so 


erfolgt - Isomerisation zu zweifach ungesättigter 
Säure, die besonders gut — gewöhnlich in dreieckigen 
Blättchen — krystallisiert- und schon von Unver- 
dorben, Flückiger, Maly, Tschirch, 
Die von 
gelegentlich bestrittene Ver- 
schiedenheit dieser „Sylvinsäure“ von der „Abietin- 
säure“ — Namen, die übrigens auch mit einander 
vertauscht wurden — ergibt sich ganz klar daraus, 


früheren Autoren 


.daß erstere durch katalytische Hydrierung in eine 


gesättigte. Tetrahydrosylvinsäure ` Cast), über- 
geführt wird, während die Hydrierung der letzteren 
über die Dihydrosäure nicht hinausgeht.‘ Bemer- 
kenswert ist, daß die Säuren des Galipots, Fichten- 
harzes und verschiedener Kolophoniumarten, die man 


als Pimarsäure, Piceapimarsäure, Abietinsäure usw. 


t) Das hier abgedruckte Autorreferat seines auf 


‘der Hauptversammlung des Vereins deutscher Che- 


miker in Stuttgart gehältenen' Vortrages stellte uns 
Herr Priv.-Dozent Dr..Wienhaus- Göttingen. zur 
Verfügung. Die Schriftltg. 
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von“ einander zu: unterscheiden pflegt, bis ` jetzt Di e kolo p hensäu ven Salze: 
‘Sylvinsäüren ‘und Tetrahydrosylvinsäuren ergeben Während die. Natriumsalze der ` a 


haben, ‚die sich in der Form und im Schmelzpunkt 

gleichen "und nur in .der Stärke des optischen 
Drehungsvermögens (nach links bei der Sylvinsäure, 
‚hack ‚rechts bei ihrer ‚Teträhydröverbindung) ein 
wenig voneinander unterscheiden. Nor die Sylvin- 
säure) nicht — wie Levy angibt - — die" Abietin- 
säure,: vermag mit Permanganat eine kryst- Tetra- 
«hydroxysäure. zu liefern. : 


| "Die Formel CH, der Tetrahydrosylvinsäure 
schließt nach der Zahl ihrer Wasserstoffatome die 
"Annahme eines "Benzolkernes in der Molekel aus. 
‘Es müssen drei ` hydroaromätische ‘Ringe vorliänden 
sein, Aller Wahtscheinlichkeit nach sind also auch 
Sylvinsäure sowie "Abietinz, Pimar-:.und “ähnliche 
-Harzsäuren ‚hydröaromatische, nicht äromaätische 
"Verbindungen, obwohl sie nitriert ‚werden. können. 
"Wie”imm Hale des Ueberganges von Pinen zu Dn: 
.peniten, so wird auch bei der Umwandlung. der Harz- 
:säuren "in Sylvinsäure wohl -die:-zweite Aethylen- 
bindung durch -Sprengung ener" Brücken- -oder 
Diagonalbindung entstanden sein, Die beiden 
jüngsten: Formeln von Virtanen und von Grün 
tragen einer solchen Umwandelbarkeit Rechnung, 
‚sind aber im übrigen noch nicht einwandfrei. .Zur 
-Aüufstelling einer endgültigen Formel -ist stufen- 
"eiser Abbau oder Synthese notwendig: 


"Eine Beziehung zwischen Harzsäuren und Pinen 
läßt sich. noch aus der Beobachtung ‘herleiten, daß 
die Dihydrosäuren gegen die umlagernde Wirkung 
der, Salzsäure im Gegensatz zu den ungesättigten 
"Säuren recht beständig sind. Aus den "Münchener 
Dissertationen von Schenk, Wöllmer und 
"Miehr geht hervor, daß auch Baton nicht mehr wie 
. Pinen isomerisiert werden kann, daß der Vierring 


durch Aufhebung der Acethylenbindung sehr fest. 


geworden ist. 


Ossian Aschan: Ueber neue Kolophonium-Bestand- 
teile, die Kolophensäuren und Analoge. („Be- 
chte 54, S. 86786, 1921.) 


SC 
zusammerigesetzten Säuren, die im Kolophonitim vor- 
kommen, nennt der Verfasser „Kolophensäuren”. 


Sie. sind ebenso einbasische Säuren, wie de Harz- ` 
jedoch dadurch von. 


 säuren, unterscheiden sich 
diesen, daß sie vier Sauerstoffatome enthalten. Die 
Lösungen der Alkalisalze der Kolophensäuren sind 
dunkelgelb bis bräunlichgelb, während die freien 
Säuren im reinem Zustande fast weiß sind. Die ge- 
 färbten Lösungen können nicht mit Knochenkohle 
entfärbt werden; die Moleküle sind demnach chromo- 
gener Natur. Ob sie gleichzeitig Ketone sind, ıst 
noch nicht einwandfrei festgestellt. 
säuren sind stark ungesättigt und entfärben Kalium- 
permanganatlösung augenblicklich. Die Kölophen- 
säuren kommen in "der sogenannten. Leimgalle vor, 
welche dunkelbraun gefärbt ist und sich ` beim 
längeren: Stehen aus dem: Harzleim, wie er in den 
Papierfabriken verwendet wird, ausscheidet. 

Der typisch bittere Geschmack. des . Kolo- 
‚phoniums rührt wahrscheinlich größtenteils von den 
" Koölophensäuren her, da die Harzsäuren geschmack- 
los sind. Kolophensäuren sind in organischen : Lö- 
sungsmitteln mit Ausnahme von Petroläther und 
"Ligroin leicht löslich, S 


Die nach der allgemeinen Formel CaHin—ıo4- ` 


Die Kolophen- . 


gefällt wird. 
 säuren auf, die zu ihrer Trennung in Benzol gelöst 


- werden. 
schon. in. kaltem DBenzo],. d- 
. Nebensäuren sogar-in heißem Benzol unlöslich bleibt. 


schwer löslich in kaltem Wasser sind und beim, Ein- 
leiten von Kohlensäure als übersaure.. Salze aus- 
fallen, sind die kolophensauren. Natriumsälze. leicht 
löslich und beständig . gegen Kohlensäure. ` Die 
Natriumresinate können außerdem mit konzentrierter 
Kochsalzsösung leicht ausgesalzen werden, ‚während 
die Alkalisalze der Kolophensäuren. in. Lösung 
bleiben. Dieses. "verschiedenartige Verkälten ermög- 
licht die "Trennung beider. Säuren. 

Die Kolophensäuren, ‚welche ungesättigte ali- 
cyklische Körper‘ sind, zeigen gleichzeitig. phenot- 
artiges Verhalten. ‚In konzentrierter Salpetersäüre 
lösen sie sich momentan, auf. Das Produkt Fällt, Auf 
Eis ‚gegossen, in gelben, teils‘ kristallinischen Flocken 
aus, welche sich mn Soda und Ammoniak "mit rot- 
orange-gelber Farbe auflösen. "Konzentrierte 
Schwefelsäure löst. die Kolophensäuren . mit; geib- 
stichig rötlicher Farbe auf, die nach kurzer Zeit blut- 
rot wird und. längere Zeit beständig ist. ' (Charak- 
‚teristische Reaktion,) Mit M a'ch schem Reagens für 
Pinabietinsäure geben die Kolophensäuren keine 
Blaufärbung, sondern geben über Rot, ‚welches "häufig 


our einen. Augenblick sichtbar ist, sofort in, schwach 


violette Färbung über. Diese charakteristische Farb- 
reaktion trat. ein, . wenn einige ` Çentigramm ; j der 
 Kolophensäuren in ein bis. zwei ccm eines Gemisches 


von .etwa vier Volumen ‚ Chloroform und ein ` 
"Volumen Acetanhydrid ‚gelöst und mit einigen 
. Tropfen . konzentrierter Schwefelsäure | ` versetzt 


wurden. Da „Cholesterin ähnliche‘ Reaktion gibt wie 
"Pinabietinsäure, so schließt der Verfasser, daß’ Hatz- 
‚säuren und. Kolophensäuren in ihrem Bau mit dem 
Cholesterin verwandt sind. i 

a Durch Oxydation des Natriumsalzes der Pina- 
_bietinsäure mit Wasserstoffsuperoxyd konnte bis zu 
25 Proz. einer einbasischen Säure (Cr H204) mit den 
allgemeinen Eigenschaften der Hexadeka- ENEE 
säure erhalten werden. 8 

Die Kolophensäuren verbrennen bei der Planen: j 
taranalyse, sogar im Sauerstoffstrom, schwer. Das 
- Molekulargewicht wurde meist durch Titrieren be- 
‚stimmt, was infolge der Braunfärbung“ der" Alkali- 
 salzsösung mit Schwierigkeiten verbunden war. i 

= Der Verfasser bezeichnet die Kolophensäuren, 
die mit einiger Sicherheit aufgefunden wonden sind, 
"wie folgt: | 
Cio H20, Hexadeka- koine 

: CrHaO, Heptadeka-Kolophensäure, 
C»Hz»0O. Oktadeka-Kolophensäure, 

CH0, Eikosi-Kolophensäure. 

Die rohe Pinabietinsäure wurde aus so- 
genannten Fichtenöl, (Tallöl, schwedisch „Tallolja‘) 
erhalten, welches aus Schwarzlauge entsteht, wenn 
die aheeschiedene Harzseife mit Schwefelsäure aus- 
‚ Als Begleiter treten die Kolophen- 


und mit niedrig siedendem, Petroläther ausgefällt 
Die eigentlichen Kolophensäuren lösen ‚sich 
während ein Teil der 


= Hexadeka-Kolophensäure: 
Die aus den Müutterlaugen der Pinabietinsäure 


isolierte Hexadeka- Koloephensäure tritt in 
` zwei Modifikationen. auf, vom Schmelzpunkt. 86 bis 


„Das Drehyermögen beider Säuren 
„wegen: der. „tiefen, _ Farbe ` der 


98: und 96—105’. 
in :-Benzol war, 


730 


Lösungen etwas. 
[a] D.= + 21,66°. | a Tuer 

Die Kolophensäure enthielt keinen Laktonring, 
wohl aber eine Hydroxylgruppe, denn die Säure ließ 
sich acetylieren. Die Annahme, daß Hexadeka- 
Kolophensäure als Begleiter der Pinabietinsäure aus 
dieser durch Oxydation entstanden sein könnte, er- 
wies sich als zutreffend. 

2 g Pinabietinsäure und 1,25 Aequivalent-Soda in 
genügend Wasser aufgenommen, wurden nach Fil- 
trieren der Lösung mit 4 Molekülen Wasserstoff- 
‚superoxyd (236 e H:0:-/1) versetzt und auf dem 
Wasserbad so lange erwärmt, bis die Sauerstoff- 
entwicklung aufhörte. Die farblose Lösung wurde 
dabei.rotgelb. Unveränderte Pinabietinsäure wurde 
mit Kohlensäure ausgefällt und die Kolophensäure 
aus dem Filtrat mit. Salzsäure (in einer Ausbeute 
von 17 Proz.) abgeschieden. Mol.-Gewicht 272,3, 
berechnet 278,0. Die Elementaranalyse stimmte gut 
mit den berechneten Werten überein. 

Heptadeka-Kolophensäure: 

“ Diese Säure wurde aus finnländischem Kolo- 
phonium gewonnen und gleicht in jeder Hinsicht der 
niederen homologen Säure; sie ist ein schwachgelb- 
lich-weißes Pulver, welches mit konzentrierter 
Schwefelsäure blutrote Färbung gibt und die Mach- 
sche Reaktion zeigt. 

Oktadeka-Kolophensäure: 

Die kaffeebraune Leimgalle wurde mit Aether 
von. etwas Neutralhbarz befreit und. mit verdünnter 
Schwefelsäure versetzt. wobei eine graugelbe Fäl- 
lung entstand. Durch Wasserdampfdestillation wur- 
den aus der Gesamtflüssigkeit die flüchtigen Säuren 
abgetrieben. wobei die rohe Kolophensäure zu einem 
rotgelben Harz zusammenschmolz. Ausbeute 2,8 g/l 
TLeimgalle.. Die gereinigte Säure ist ein gelblich- 
weißes Pulver. hat bitteren Geschmack und zeigt die 
‚charakteristischen Reaktionen. 

Eikosi-Kolophensäure: 

Diese wurde aus zwei dunkelbraunen Kolo- 

phoniumsorten erhalten; sie ist eine typische 


abweichend. felt = -+ 22,330; 
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Presswalze. 
D. R. P. 338700: Klasse 55d. Gruppe 20. 
Aktiebolaget Karlstads Mekaniska 
Verkstadin Karlstad, Schweden. 


Die Erfindung betrifft eine 
solchen Preßwalzen, die ohne Hilfe von Filz oder 
Siebtuch arbeiten und an der Walzenoberfläche mit 
umlaufenden Rillen versehen sind. Die Erfindung 
besteht in der Hauptsache darin, daß an den Böden 
der Oberflächenkanäle eine oder mehrere Erhöhun- 
gen 3 angeordnet sind, welche nicht an den Umfang 
der Walze ı vorragen, zum Zweck, eine wirksame 
Auspressung und eine zuverlässige Führung der 
Stoffschicht 4 zu erzielen. Diese Erhöhungen 3 am 
Boden der OÖberflächenkanäle können bedeutend 
kleiner als die Rillenwände 2 selbst ausgeführt 
werden, da man ja auf die Führung der Stoffschicht 
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'Trockengehalts- 


Einrichtung an. 


Heft 28, 1921 ` 


Kolophensäure, schmeckt stark bitter, zeigt die Farb- 
reaktion sehr deutlich, fängt bei 8o—90° an. zu 
sintern und schmilzt unter (rot völlig. 

Stöckigt. 


C. G. Schwalbe: Zur Vereinbarung von Methoden 
für die Untersuchung pflanzlicher Rohstoffe usw. 
(Zellstoff und Papier, ı. Jahrg, S. 1—5, 1921.) 

Verfasser macht im Auftrage der Faserstoff- 
analysen-Kommission die nachstehenden Vorschläge 
zur Vereinbarung von Methoden für die Unter- 
suchung pflanzlicher Rohstoffe und Zellstoffe. 


Das Alter der Proben darf nicht unberücksichtigt 
bleiben, da beim Eintrocknen. der Pflanzenstoffe . 
Harz und Fett verändert werden und die Löslichkeit 
in orgänischen Lösungsmitteln abnimmt. 


Der Zerkleinerungsgrad muß dem Zwecke der 
Untersuchung angepaßt sein (s. Wislicenus Ref. 
DF. 19. Jahrg., 1920, S. 196). Hinsichtlich der 
bzw. Wasserbestimmung, Ver- 
aschung, Bestimmung von Harz, Fett und Wachs 
kann ebenfalls darauf verwiesen werden. SC 

Die Furfurolbestimmung ist ene Konventions- 
methode, so daß: Apparatur und Durchführung der 
Analyse festgelegt werden müssen. Zum Heizen 
werden Oelbäder, Babobleche und elektrische Heiz- 
nlatten empfohlen. (Noch bequemer erscheint dem 
Ref. jedoch ein Chlorcalciumbad, wie es von Lenze. 


Pleus. und Müller, Ref. „Cellulosechemie“ 
1921, S. 24, empfohlen wird.) Die von 
Tollens und Kröber angegebene Ar- 
heitsweise sollte beibehalten werden. Bei 


der. Bestimmung von Pentosan muß berücksichtigt 
werden. daß Stärke, Rohrzucker, Maltose und Glu- 
kose ebenfalls bei der Behandlung mit Salzsäure 
Destillationsprodukte liefern, aus welchen sich Phlo- 


‚ roglucide abscheiden lassen. 


Für die Bestimmung von Methylpentosan gibt es 
gegenwärtig noch keine brauchbaren Methoden. 
(Fortsetzung folgt.) Stöckigt. 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


nicht Rücksicht nehmen muß, weil diese Führung 
von den Rillenwänden ausgeführt wird. Wenn eine 
wirksame Auspressung der Stoffschicht erzielt wer- 


den soll, so ist es von größter Bedeutung, daß auch 
die durch die Rillen der Walzen an den Oberflächen 
der Stoffschicht entstehenden Erhöhungen dem Preß- 
druck möglichst ausgesetzt werden, um das Wasser 


~ durch die in den Walzenrillen liegenden Erhöhungen 


Heft 28, 1921 


zu entfernen, da es sonst in diesen Dass und 


somit in der Stoffschicht zurückbleibt. 


Patent- Anspruch: Preßwalze mit im 
Umfang vorgesehenen a... 
zum Auspressen von Holzstoff, Zellstoff u. dgl. 


' Bogen- oder Bahnenform, dadurch en 


daß am Boden der Walzenrillen Erhöhungen (3) von 
solcher Form und Größe angeordnet sind, daß sie 
nicht bis an den Umfang der Walze vorragen, um 


die an den Oberflächen der auszupressenden Stoff- 


schicht durch das Pressen entstehenden Erhöhungen 


auszupressen und. somit die Auspreßfähigkeit der 
Walze zu erhöhen, 


Holzschleifer. 
D. R. P. 338767. Klasse 55a. Gruppe I. 
Emil Scherrer in Landquart, Schweiz. 
Von der Niederdruckstufe einer Fliehkraftpumpe ı 
führt eine Leitung 2 durch einen Umsteuerhahn 3 zu 
dem Preßzylinder A. Die Druckleitung 5, die ebenfalls 
durch den Umsteuerhahn 3 in den Preßzylinder 4 führt, 


-zweigt von der Hochdruckstufe der Pumpe ı ab. Der 


- Kolben 6 steht in Verbindung mit dem Preßkolben 7. 


Der Preßkolben 7 preßt die Holzstücke ro an den 
Schleifstein 8 eines Holzschleifers. In der gezeichneten 


. Kolbenlage ist der Umsteuerhahn 3 so eingestellt, daß 
.das Hochdruckwasser in den Preßzylinder ' 4 gepreßt 


wird und hier den Vorwärtsgang des Kolbens 6 bewirkt. 


Durch Drehen des Umsteuerhahnes 3 wird die Hoch- 
druckleitung 5 geschlossen und die Niederdruckleitung 2 
geöffnet, wodurch der Kolben 6 zurückgepreßt wird. 
Das verbrauchte Wasser entweicht durch eine Leitung 
im, Umsteuerhahn 3. 


% 
Die Vorteile der neuen Anordnung bestehen darin, 


daß durch Entnahme von Druckwasser aus zwei ver- 
schiedenen Stufen der Hochdruckfliehkraftpumpe 
sämtliche Druckverminderungsventile sowie der Wind- 
kessel, die bei der bisherigen Anordnung nötig waren, 


überflüssig werden und eine Kraftersparnis erzielt wird. 


Die große Nachgiebigkeit der Hochdruckfliehkraft- 
pumpe ermöglicht ein genaues Festhalten des Druckes, 
was besonders für Holzschleifmaschinen von großer 
Bedeutung ist. 


Patent-Ansprüeh: Holzschleifer mit durch 
Wasserdruck bewegtem Preßkolben, dadurch gekenn- 


zeichnet, daß zum Anpressen des Holzes an den Schleif- 
stein (8) mittels eines Kolbens (6, 7) eine mehrstufige - 


Fliehkraftpumpe (1) verwendet ist und der: Drock für 
den Rückwärtsgang des Kolbens (6, 7) einer niederen 


Stufe der Pumpe (1) entnommen wird als der Druck für. 


den Vorwärtsgang. 
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Antriebsvorrichtung für Vorrichtungen zum 
Aufwickeln von Papier und anderen Stoffen 
| in Bahnenform. 
. D. R. P. 338 841. Klasse 55 e, Gruppe 7. 
Zusatz zum Patent 327 663. 
Björn Fougner in Fredrikshald, Norwegen. 


Nach Patent 327 663*) wird jede Wickelwelle 
unmittelbar von einem mechanischen Antriebsmotor 
angetrieben, dessen Drehmoment mit abnehmender 
Drehzahl wächst. Nach der Erfindung werden meh- 
rere Wickelwellen von der gleichen Turbine mittels 
Vorgeleges getrieben werden. 

Die Pumpe ı (Abb. ı) wird von dem elektrischen 
Motor 3 angetrieben, saugt durch die Leitung 4 das 
Wasser vom unteren Teil des Turbinerigehäuses ab 
und preßt es durch das Mundstück 5 unter Vermitt-' 
lung des Ablenkers a auf die Schaufeln der Turbine 2. 


Abb. 1. 


Die Turbinenwelle 6 treibt, wie Abb. 2 schematisch 
veranschaulicht, mittels Zahnrades 7 ein Vorgelege 8, 
das wieder die beiden Wickelwellen 9, Io antreibt. 
Für das Ein- und Ausschalten der Wickelwellen 
sind Kuppelungen bekannter Art vorgesehen. 
Patent-Anspruch: Antriebsvorrichtung für 
Vorrichtungen zum: Aufwickeln von Papier und an- 
deren Stoffen in Bahnform gemäß Patent 327 663, da- 
durch gekennzeichnet, daß mehrere Wickelwellen (9, 
10) von dem gleichen Antriebsmotor (6, 7) durch ein 
mit den verschiedenen Wickelwellen (9, 10) in Ein- 
griff stehendes Vorgelege (8) angetrieben werden. 


*) Vergl. Papier-Fabrikant 1920, Heft 44, S. 834. 


Einrichtung zum Querschneiden von Papier- 
. bahnen. 
D. R-P. 338769. Klasse 55e. Gruppe 5. 
Aladar Traub in Wien. 

Die Papierbahn b läuft an zwei einen Spalt 
zwischen sich lassenden Leisten I vorbei. Mit diesem 
Spalt fällt die Ausbiegungsebene des zum Abtrennen 
oder Abschneiden benutzten Drahtes d zusammen. Die 
Enden des Drahtes d sind an zwei Stellen s befestigt. ` 


Der Draht d bildet hinter den Leisten I eine Ausbie-. ` 
gung, durch die der Stab g durchgesteckt wird. Führt 
man den Stab g hinter den Leisten | quer zur Papier- 


p .Holzschleifer zur 


Heft 28; 1021 ` 


Bahn entlang, ` ‘so. wandert: ai Ausbleging des Drahtesä 


mt: und . der Draht: d schneidet ıin‘wfortschreitendär ` 


Schrägung die Papierbähn quer‘. 


Patent-Ansprückke: WE Einrichtung zum 
Querschneiden- von. Papierbahnen. unter. Benutzung von 
‘ Draht. als Schneidmittel,. ‚dadurch, ‚gekennzeichnet, daß 
‚der. Schneiddraht. .(d) an seinen beiden Enden (8). unter- 
‚halb. der. Papierbahn (b) festgelegt ünd von solcher 
‚Länge‘ ist, daß, er mittels einer. quer durch die Papier- 
bahn ‚wandetnden Ausbiegung. ‘des Drahtes ‚schneidet. 


EE a E inrichtung. und. Patentansprüch . Së dadurch gé- 
kennzeichnet, daß zwecks -Sçhneidens. ein in. die_Aüs- 
biegung. des .Drahtes .(d).. einfassender. Stab- (g) ober- 
‚halb, der.über der Papierbahn (hi. angeordneten. Stütz- 
leisten. MD. entlanggeführt. wird, S 


"Querschneider. für r Papier, Panne und. E 


D. R. P. 338 768. Klasse 55e 
Karl Krause, A. e? 


Die Erfindung bezweckt eine Vereinfachung der 
Steuerung an Querschneidemaschinen,. durch :welche 
der Gesamtaufbau billiger. ond'der Kraftbedarf ge- 
ringer wird. Es wird solches dadurch erreicht, daß 


Gruppe 5 
mm Leipzig, 


"die Bewegungseinrichtungen für die Zufuhrpresse 13 
und das, Messer ı1 auf nur einer  Siencrkoarue H ver- 
"eihigt werden, u 

Patent- Ansp het - für 
‚Papier, Pappe u. dergl., dadurch ‚gekennzeichnet, daß 
die: Laufschiene (14) für die Zufuhrpresse (13) und 
“der 'Messerbalken (10) mit dem vorderen Nieder- 
halter (12) von einer gemeinsamen Kurve. (1) ge- 
‚steuert werden. oo 

Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die ‚Klasse:) br 


Patente., 
i Anmeldungen. 

| 55a, L- H 84789. David Christoffer, Haarbye 
"Skien; Norw.; Vert: O. Nennewitz, PRESAN 
"Chemnitz. : Schleifstein dus.. Kunststeinmasse mit 
::inneret.‘. Eisenverstärkung : für -Holzschleifer: zur 
= Herstellung: von Holzschliff. ` 23. 3. 21. en 
726. 4; 19. 

55a, 1. B. 97477. Julius Blank, Dre Nürn- 


berger Str. 13. Reglervorrichtung für Reibungs- 


Hölzschleifer zur _ ` Herstellung. von Holzschliff. 
24. 12: 20. ae ) 
55a, 1. B. 97 BE ia Blank SE Nürn- 


Des ‚Str. 13% Reglervorrichtung: für.. -Reibungs- ` 
ms von „Holzschlift 


24. 32. 20. 
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. zellulosekochern. ‚aus. der ‚Ablauge' 


Bremse - 


Josefstraße. 68, - 
amit mehreren ‚Grundwerken., 


maschinen: l 


der  Siebzylińder :6 "umläuft.- 
~ die darauf 
mantel rr, 

an die Preßwalze 12 añliegende. kleine Preßwalze 13 


- walze 13.durch Reibung getrieben. 


f Š; - 
i 


Hua 88b, 3. eM.: 54919, Emil- Mürbe, Görlitz, 
Blumenstraße Sa Verfahren “und Vorrichtung zur 
Nutzkarmachung. des beim: Ablassen von Sulfit- 
freiwerdenden 
‚darin. ‚enthaltenen schwefligen 


Dampfes. und . der 


Zäre, 20, I. ES 


. 556, 7.- 5. EE E Ge m. 
b.. H a bei. Berlin.“ ‚Selbsttätig wirkende 
- Vorrichtungen zum .Aufwickeln - von 
Papier- und STON bahnen mit - elcktrischem Antrieb. 
ZAIE 207 


vin ee Se 
SE EEN 2” 340 338. :Dr. be Paschke, De 
Vertr.: H. Schaaf, Pat.-Anw., Cöthen i. Anh. Ver- 


fahren zur Herstellung vön Zellstoff aus Stroh 
sowie aus Bambus mit“ kohlensaurem Natron als 
on 14. 1.20." P..39 053. 
"556,8. 340339,- Werner Reisten, Düren, Bild. 
Holländer. für die Papierherstellung 
28. 8.. 20. Re 50.994. 
Est 15: 340295: Alfred Stehlik, Charlottenburg, 
Kurfürstendamm. 135.. Verfahren- : zur: Herstellung 
von feuchtbleibenden - Kopierblättern..: Be IL. 14. 


'St. -20 167. ‚Belgien 31.12 13: 
T> óf, ”16. -3406433. Otto“ Poeppel, “Lackfabtik, 
Eßlingen “a; N. .Auftragwalze für 


Lackauftrag- 


29. 7: 20, ` P 40 361. 


Verlängerung der Gerbe 
55a: 258 724. 
. Löschungen. 


556: 318530. 55d:..320.358, .320 359. 


Gebrauchsmuster.. 

| Eintragung. ` 
55e, 783067. Gerald Strecker und Theodor 
Göckel, Darmstadt, Olbrichweg- 6.. -Querschneider 


mit endlosem. Förderfilz zur, Zuführung der Blätter 
zu einem Ableger. 11.5. 20. St. 25 321. 


Auslandspatente 


‚Siebzylindermaschine. .. 
Amerikan. Patent 1 357 ERC 


.F, M. Chapman in Nashua, New Se 


Die Stoffmasse tritt bei 2 zwischen die Doppel- 
wände des Bottichs: ı ein, durchfließt den Boden- 
kanal 3, steigt im Trichter A. hoch und gelangt über 
die Wandkante. 5 ins Innere: des Bottichs‘ f, in dem 
Dieser  Siebzylindet 6. 
‚lastende : Gautschwalze ro mit Filz- 
die hieranliegende Preßwalze 12 und--die 


‚stehen miteinander in -Reibungskontakt und- werden 
insgesamt“ von der mit: Antrieb versehenen -Preß- 
Zu diesemi Zweck 
wird die Gautschwalze ıı durch eine -Druckvorrich- 
„tung, 30—39a, deren: treibender Teils die: stellbare 
-Feder 22 Jet, „gegen die Walze 12 gepreßt, die. ihrer- 
‚seits durch. das. Druckwerk 20—27. gegen die Walze 13 
„gedrückt. wird. Der Faserfilz wird vom Zylinder. 6 
„durch die. ‚Gautschwalze Io abgenommen, zwischen 
„dieser und Walze 12 gepreßt, von dieser übernommen 
und. zwischen. ihr und. Walze. ta nochmals - gepreßt. 
SE Faserfilz wickelt sich sehr... ‚entwässert. ‚auf 


t 


Heft: za. 192° _ 
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Walze” 12 :auf, von der er schließlich in 
Weise, als Bogen abgenommen wird. 


` An den Zusammenlaufstellen der Walzen iı und 
ı2 sowie I2 und 13 sind Vorrichtungen angeordnet, 
die den Faserfilz ebenfalls auspressen. Bei 


V 


. üblicher: 


den ` 


Walzen 10, 12 besteht. diese: Preßvorrichtung aus 
einer. zylindrisch gebogenen: Siebplatte,-die rasch in 
Richtung gegen den. Zylinder. 10 auf und: ab. bewegt 
(gehoben und gesenkt). wird.. Sie ist mit einer 
vollen Platte zu einem V-förmigen Trog vereinigt, 
in dem sich das ausgepreßte Wasser zwecks Ab- 
leitung ` sammeln kann. Ein nachgiebiger‘ Schaber, 
der gelocht ist, um "Wasser durchzulässen, löst den ` 
Faserfilz von der Waälze- 1o, der üuinmehr über’ ein 
für Wasserdurchläß | gelöchtes muldenförmiges Blech 
zwischen die Wälzen ` i3, if geführt wird. Diese, 
bei A0 drehbar gelagerte Siebmulde wird mit ihrem 
freien Ende durch die Federn Dr ‘auf -Walze 13 
gepreßt. TR K E EE KR 


— 


TECHNISCHE AUSKÜNFTE. 


‚Frage Nr. 1032. Welche Veröffentlichungen 
sind über die Preßspan-Fabrikation im Buchhandel 
erschienen? 


WIRT SCHAF “TLICHER TEIL 


N achruf. 


en 6.: Juli.d. J. verschied der be 
Ser Georg Conrad in Sacrau, Kreis Oels 
1. Schi. 
angehört und seit r911 in unermüdlichem Eifer und 
hingebungsvoller Bea den Vorsitz ge- 
führt, bat, SE 

Die. hohe Au an die der zu früh Ver- 
See von den sozialen Aufgaben seines arbeits- 
reichen Amtes hatte, die sachliche und doch stets 
lebenswürdige Art: seiner Geschäftsführung. lassen 
uns den Heimgang dieses vortrefflichen Mannes auf 
das, schmerzlichste beklagen. 


Papiermacher- Berufsgenassenschaft, Sektion. XI. 
Reichsunfallversicherung. 
Pau] Grimm, Jo Vorsitzender. 


Ermäßigung. der Pappehpreise. 


‚Die Leipziger. Verkaufsvereinigung deutscher 
Pappenfabrikanten ermäßigte ab I. Juli die, Preise 
um 20. bis 30 Mark für ‚100 kg. 


‚Die Lage der E Industrie 
Ben im Monat Juni. | 

.. De ` E schaffung. für. die 
papiererzeugende Industrie ging im abgelaufenen 
Monat im allgemeinen befriedigend von statten. 
‚Allerdings ‚ist hierbei die. zurzeit verhältnismäßig 
'geringe Beschäftigung der Industri ie in. Betracht zu 
ziehen. ` Altpapier zog, in. den besseren ‚Sorten 
bereits wieder an. 

„Die Kohlenversorgung ‚war überall. ES 
wo: de Werke auf. oberschl esische- Kohle angewiesen 
sind, sehr. ungünstig, Nach. wie vor wird auch über 
die Qualität der gelieferten Kohle Klage geführt. 


der dem Vorstand unserer Sektion seit 1890. 


klagen, ` 
‚reichen. Absatzländern errichteten Zollschranken und 


‚stoffmarkt 
‚getreten. 


Die DBetriebswasserverhältnisse waren im Monat 
Juni in den verschiedenen Teilen des Reiches ‘sehr 
verschieden. Aus Sachsen und Süddeutschland 
lauten die Berichte teilweise günstig. In Mittel- 
deutschland war der Wasserstand sehr unregel- 
mäßig, in Westdeutschland ungünstig, in „Schlesien 
dagegen. gut. 

- Die Versorgung mit Hilfsmaterialien ging “ohne 
Hemmung von statten. ` "` 
© Die Holzstofferzeugung Se im- all- 
gemeinen als ausreichend bezeichnet werden. In 
den Gebieten mit schlechtem Wasserstand blieb sie 
unter dem Durchschnitt. i 

Die Zellstoffindustrie mußte‘ bei 

schwachen Abrufen der Papierindustrie und. stocken- 
dem Auslandsgeschäft weiter, in beträchtliche. Um- 
fang auf Lager arbeiten. "` 
Die Geschäftslage in der Papier- 
industrie ist durchaus unbefriedigend: Die 
Nachfrage ließ sowohl im Ausland wie im Inlande 
stark zu wünschen übrig. "` Infolge der Asätz- 
stockungen haben zahlreiche Papierfabriken erheb- 
liche Betriebseinschränkungen vorgenommen. "Be- 
sonders lähmend wirkte für die innere Wirtschaft 
Deutschlands hinsichtlich des ` Verkehrs zwischen 
besetztem und unbesetzem Gebiet die Rheinzollinie, 
über die ganz besonders dıe linksrheinischen Werke 
Die Ausfuhr liegt infolge der. von zahl- 


der in der ganzen Welt herrschenden Absatz- 
stockungen fast völlig darnieder, 
Die Geschäftsläge der Papeis 
industrie war im Vormonat ebenfalls ungünstig. 
‚Auf dem: Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
ist eine Rückbildung der Preise: ein- 
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Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhause.E, Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 


Be Name Kurse 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin. 349 . 
20  Alfeld-Gronau Papierfabrik . . . 505 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . . . 808 
0 Arndorfer Papierfabrik 2.64 
25 Aschaffenburger Zapierfabrik . . . 680 
15 Chromo . . Eee a 2 
15 Cröllwitzer EE e NL > . 493 

o Karl Ernst & Co... e ër a AO 
Io Fabrik phot. Papiere,- Kurz 3 éi . 2900 
20 Feldmühle Zellulosefabrik Si AN e AA 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . 350 
10 Tea: res. rg 20. 250 
15 . Königsberger Zelsteflabrik e ae = 
I2 Kostheim Zellulose . . . . . . 420 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . . — 
:6 ° Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 340 

. 22 Denger - Patentpapierfabrik . . . — 
20 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
'ı8  Reisholz Papier . . , 378 
25 Schles. Zellstoff- und ee , 399 
© Simoniussche: Zell-Fabriken . . c. —: 
32  Teisnacher Papierfabrik.. . . . . 550 
40  Varziner Papierfabrik . . . . . 51 

82 Verein. Bautzener Zapierf. . `. 435% 

8 Ver. Fabr, Phot. Pap.. . . 440% 

"20 Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch, , 530 
30 Ver. Strohstoffabrik . .._ :°. . . 438 
20 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 446 
12 Wintersche Papierfabriken . . . . 280 
20 Zellstoffverein . . . 2 220 . . 399 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Teilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 
Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht 
nach dänischen Provinzhäfen: De „Odin“, 

etwa 20. 7. 
Kopenhagen, Kristiania: Dampfer „Yrsa“, etwa 23.7. 


Stockholm, Norrköping: Dampfer „Claus“, etwa 
275.7: u 
Helsingfors (auch in Durchfracht nach anderen 


„Ariadne“, etwa 25. 7.; 
etwa 18. 7.; Dampfer „Regina“, 


finn. Häfen): Dampfer 
Dampfer „Vega“, 
etwa 23. 7. . 
Königsberg /Pr., 
nn g 
Libau, Riga: ein Dampfer Mitte ege 
Hull: Dampier „Cato“, etwa 24. 7. 
Rostock, Wismar, Lübeck, Hamburg: 
wöchentlich. 
Galatz, Braila, Burgas, Warna und vice versa, direkt: 
monatlich zweimal Dampfer „Mont. Rose“, etwa 
I5. 7. 

Ferner auf ebe ab Stettin 
mit Umladung in Hamburg nach sämtlichen Häfen 
Spaniens,- des :Mittelländischen und Schwarzen 
Meeres sowie der Levante. 

Aenderungen vorbehalten! 


‚Riga: Dampfer „Victoria“, etwa 


I bis 2 mal 


Ausschreibung für Papierlieferung nach Serbien. 


Die Direktion ‚der Staatseisenbahnen in Subotica 
schreibt für den 20. Juli 1921 aus: Schriftliche 
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. papierfabriken zugute, 


Offertverhandlung über. die Lieferung von 10000 kg 


Konzeptpapier, melliert, Größe 42X68, 10.000: kg 
Konzeptpapier, melliert, Größe 50X80, 10000 kg 
Konzeptpapier, melliert, Größe 47X60, 2000 kg Kon- 
zeptpapier, melliert, Größe 63X95, 3000 kg Konzept- 


papier, melliert, Größe 60X90, 5000 Zellulosepapier, 


Größe 68X85. Teillieferungen sind gestattet. 
Sicherheitsleistung für Inländer ov H., für Aus- 
länder 20 v. H. Nähere Bedingungen können 


mündlich oder schriftlich bei der gen. Direktion 
eingeholt werden. ` | 

Zur Deutschen Einfuhrsperre für tschechisch- 

slowakische Zigaretten-Papiere. 

"Eine angeblich maßgebende tschechische Ziga- 
rettenpapierfabrik. führt in einer an den „Berliner 
Lokal-Anzeiger“ gerichteten Zuschrift darüber Klage, 
daß das deütsche Reichswirtschaftsministerium aus 
ihr unbekannten Gründen eine gänzliche Einfuhr- 
sperre für tschechische Zigarettenpapiere erlassen 
hat, so daß die Firma ihre gesamte Kundschaft 
im Deutschen Reiche, an die sie seit Jahrzehnten 
lieferte und mit der sie Millionenumsätze 
machte, mit einem Schlage verlor. „Es scheint,“ 
so heißt es ın dem Schreiben, „auch in Berlin 
nicht alles ganz unter dem Gesichtswinkel streng- 
ster Objektivität betrachtet zu werden, denn die 
Einfuhrsperre für Österreichische bzw. gegenwärtig 
für tschechisch-slowakische Papiere kommt nie- 
mandem als einer. oder zwei deutschen - Zigaretten- 
macht aber hierzulande in 
Industriekreisen sehr böses Blut, denn selbstver- 
ständlich tönt es aus dem Walde so zurück, wie 


man hineinruft und 'boyköttieren. wir daher ünsere | 
deutschen Lieferanten. Wir haben aus Deutschland, 


nebenbei bemerkt, jederzeit viel mehr importiert 
als wir nach Deutschland exportiert haben, und es 
erleben daher unsere deutschen Lieferanten gegen- 
wärtig die gleiche. Freude wie wir. Auch sie kamen 
um ihr Geschäft, das alljährlich in die Millionen 
ging.“ . l 


Die finnische Papierindustrie im Jahre 1920. 
Nach. einem Bericht des Zentralverbandes der fin- 


‚nischen Holzveredlungsindustrie in der „Pappers-, | 


Trävaru- och Industritidskrift för. Finland“ be- 
arbeitet vom Auswärtigen Amt. 


‚Das Jahr 1920 begann für die finnische Export- 
industrie unter den günstigsten Bedingungen. . 
schien auf einen ausgezeichneten Absatz für die 
vornehmsten finnischen Ausfuhrartikel, die Erzeug- 
nisse der Holzveredlungsindustrien, 
Die Nachfrage nach Holzwaren und Papiererzeug- 
nissen war überall groß. Der lange Krieg hatte die 
Lager geräumt, Die erhöhte Leselust und die in 
hohem Grade gesteigerte Annoncierung in Zei- 
tungen hatte zur Folge, daß der Bedarf an Papier 
und dessen Halbfabrikaten weit größer: als vor dem 
Kriege war. 


In der ersten Hälfte des vergangenen Jahres 
schienen diese Voraussetzungen auch in Erfüllung 
zu gehen. Der Absatz war fast unbeschränkt und 
die Preise ständig im Steigen begriffen. -Es machte 
sich jedoch bald eine ‚Verschlechterung der Lage be- 
merkbar. Langsam, in der ersten Zeit kaum wahr- 
nehmbar, trat im zweiten ee ein völliger Um- 
schwung ein. 


. Heft 28, 1921. 


Ales" 


hinzudeuten.: 


Het 28, 1921 
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Zu Anfang des Jahres 1920 machte sich eine 
erhebliche Nachfrage ‚sowohl nach Holzmasse 
wie nach Pappe bei 
geltend. Eine Hausseperiode. trat ein, war aber 
"nicht von langer Dauer, und zu Ende des Jahres 
machte sich ein Rückgang bemerkbar, der beim 
Jahreswechsel seinen niedrigsten Punkt noch nicht 
erreicht hatte, 
man indes den größten Teil der Produktion ver- 


kauft, so daß das Ergebnis der Verkäufe des Jahres 


1920 als vorteilhaft bezeichnet werden kann. 
Da sich die Preise für Holzmasse in 


den letzten. Monaten. des Jahres Igıg mehr alsver- 


doppelt hatten, mußte man zum. Jahresbeginn 
annehmen, daß sie nun ihren Höhepunkt erreicht 
hätten. Dies war jedoch nicht der Fall. Die Preis- 
steigerung setzte sich während des ganzen ersten 
d Halbjahres in schnellem Tempo fort. Erst im Spät- 
sommer spürte man eine Abnahme der Nachfrage, 
wenn auch die. Preise sich noch hielten. Im Spät- 
herbst sah man indes ein, daß die Stockung nicht 
. zufällig, sondern daß eine ganz ernste Krisis: ein- 
getreten war. Da die finnische Valuta niedrig stand, 
haben sich die im Auslande erzielten Preise als 
günstig erwiesen. In den Vereinigten Staaten von 
Nordamerika hielten sich die Preise länger als in 
Europa auf einem hohen Niveau. 


\ Infolge der großen Preisfluktuationen entstand 
eine lebhafte Spekulation in Holzmasse, und in der 
Regel entschlossen sich die Zwischenhändler zur 
Anerkennung der erhöhten Preise und der stren- 
geren Zahlungsbedingungen, die mit Rücksicht auf 


die evtl. entstehenden Kursverluste für notwendig 
erachtet wurden. Ein Teil der Holzmasse, die an 
Zwischenhändler verkauft wurde, ist in auslän- 


 dischen Häfen umgeladen worden, so daß exakte 
Zahlen,über die Verkäufe nach den verschiedenen 
Ländern nicht gegeben werden können. In Europa 
haben französische, englische und spanische Ab- 
nehmer die größten Mengen gekauft. Von über- 
seeischen Ländern haben die Vereinigten Staaten 


von Nordamerika und Argentinien die größten Par- . 


tien abgenommen. An die Randstaaten erfolgte nur 
geringer. Verkauf, denn Einschränkungen, Valuta- 
schwierigkeiten und ungünstige Transportverhält- 
nisse waren der Geschäftsentwicklung hinderlich. 

Der Bedarf der finnischen Papierfabriken an 


Holzmasse war im Jahre 1920 sehr groß und betrug 


etwa 13000 To. Masse gegen 3000 To im Vorjahre. 
Durch Entgegenkommen den inländischen Ab- 
nehmern gegenüber hat die Holzmasseindustrie 
billigere Preise für EE im eigenen Lande 
. ermöglicht. 


Die Gesamtfakturierung des ee Holz- 


schleifereivereins: betrug in den letzten Jahren: 
1916 = 18357 To., 1917 = 20979 To., 1918 = 
35 110 To., 1919 = 61659 To., 1920 = 26.703 To. 


ern gingen im Jahre 1920 an den inlän- 
dischen Verbrauch ı3 120 To., während 63583 To. 
ausgeführt wurden. 


Handelsstatistik gibt 


Die offizielle folgende 
‚Zahlen über die Ausfuhr: 
' Holzmasse St kg Finnmark 
Mechanisch zubereitet, naß . a. 35793 955 30009 349 
Mechanisch zubereitet, trocken 64 096 551 98 661 447 
Auch nach, Pappe. herrschte eine lebhafte 


Nachfrage zu Beginn des Jahres, und die Preise 


stark steigenden Preisen. 


Bevor der Rückschlag eintrat, hatte. 


stiegen bedeutend. Die Notierung ‘in England be- 
trug Anfang des Jahres 25—27 Pfund. Nach und 
nach erhöhten sich die Preise ım ersten Vierteljahre 
um 30 Proz, Sie blieben bestehen bis zum Ende 
des Jahres, obgleich die Verkäufe nach und nach . 
stark abnahmen. Der Markt in Nordamerika gab 
jedoch Hoffnungen auf einen großen Absatz von so 
gut wie allen Pappesorten; es zeigte sich aber, daß 
die finnischen Werke nicht in allen Beziehungen den 
hohen Forderungen gerecht werden konnten, die man 
dort bezüglich einer gleichmäßigen Stärke stellt. 
Die Werke haben indes Maßnahmen ergriffen, um 
hier Abhilfe zu schaffen. \ dl 

Da man zum Teil höhere Preise für Holzmasse 
als für gute Pappe erzielte, wurden. verschiedene 
ältere Lager von Pappe perforiert und als Holz- 
masse verkauft. 

Der Gesamtumsatz an Pappe berg im Jahre 
1920: 38413 To. 

Hiervon wurden 4228 To. an die See 
Verbraucher geliefert, der Rest von 34 185 To aus- 
geführt. ` 

Die offizielle Handelsstatistik gibt eine Ausfuhr 
an Pappe von 40 163 092 kg im Werte von 87 230 052 
Finnmark an. 

Der Zellstoffmarkt ee sich in 
der Hauptsache in derselben Weise wie der Holz- 


' massemarkt: zu Beginn des Jahres eine zunehmende 
- Nachfrage mit daraus. erfolgender Preissteigerung:. 


Diese setzte sich in Europa bis zum Mai fort, als 
sie ihren Höhepunkt erreichte, Darauf blieb der 
Preis eine Zeitlang auf derselben -Höhe stehen, bis 
er schließlich vom September. ab mit großer 
Schnelligkeit abwärts ging. Dieselbe Erscheinung 
trat in Amerika zutage, aber etwas später. Der 
Höhepunkt wurde, dort erst im Juni/Juli erreicht. 
Dann gingen die Preise bis zum November abwärts, 
zu welcher Zeit der Markt so gedrückt war, daß ès 
unmöglich war, weitere Aufträge- zu erzielen, 
Engeland war. im: ganzen Jahre der größte 
Kunde der finnischen Zellulosefabriken, ' Danach 
kamen die Vereinigten Staaten von Nord- 
amerika. 


geringen ‚Markt für einige wenige Qualitäten.‘. Jetzt 


hat man in den verschiedenen Qualitäten recht be . 


deutende Mengen dorthin liefern können. Die Ver- 
käufe, die nach Deutschland stattfanden, be- 
ruhten in der Regel auf alten - Verträgen. Auch 
Frankreich war ein schwacher Käufer. Die 
ökonomischen Verhältnisse sind auch dort nicht 
günstig, und das Fehlen eines Handelsabkommens. 
hat den finnischen Lieferanten die Konkurrenz er- 
schwert. Die übrigen Länder waren. nur un- 
bedeutende Abnehmer. 

‚Sulfatzellulose war äußerst schwer abzusetzen. 

Der einheimische Markt hat einen wesentlichen 
Teil der im Lande hergestellten Zellulose ver- 
braucht, indem nicht weniger als 27 Proz. der 
ganzen Fakturierung des finnischen Zellulosevereins 
das Inland betrafen. 

Im Laufe des Jahres haben mehrere Zellulose- 
fabriken ihren technischen Betrieb. modernisiert und 
die Produktion ist wesentlich vergrößert worden, 
nachdem die ‚Fabriken in Kemi, Björneborg, Raumo 
und Enso in Betrieb. gesetzt worden sind: Die 
Rroduktion des Landes an Zellulose kann jetzt auf 
etwa 300 000 To. geschätzt werden. ` Im laufenden 
Jahre wird sie noch dadurch vergrößert werden, 


Früher hatte man dort nur einen ganz = 
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daß, eine neue ‚Fabrik. mit- einer Produktionsfähig- 
| keit von Ke 000: To, Sulfitzellulose in Gang gesetzt 
werden soll. . l 


"Die esse der finnischen Zellu- 
a betrug: während der -Dauer des Be- 
stehens der ‘Vereinigung: I918 = 24 a To., 1919 = 
Ort 635° To. 1920 :—= 81694 Te. | Ze 


S Die Aussichten ; ër, die Papierindustrie 
erschienen zu Beginn ‚des Jahres 1920 sehr günstig. 
Die. Nachfrage nach den meisten Papiersorten war 
sehr lebhaft, in. erster Linie. nach 'Zeitungspapier, 
und im gleichen Maße stiegen die ` Preise, Dies 
dauerte während des ganzen 'Frühjahrs. Je mehr 
man "sich aber dem. Sommer näherte, desto mehr 
änderte Sich die Situation, und Aufträge gingen nur 
spärlich ein. "Noch in den ersten Sommermonaten 
glaubte, man ‚nicht recht an eine wirkliche De- 
pression, sondern "erklärte die Verhältnisse damit, 
daß die Papier geschäfte, "wie immer in den Sommer- 
monaten, etwas ` daniederliegen. Der Herbst ver- 
besserte jedoch die Lage keineswegs, Es zeigte 
sich, daß die Käufer von Papier über große Lager 
verfügten, und als die Geldknappheit eintrat, konnten 
eis Di Vertrauen auf ihre großen Lager und in Er- 
wartung sinkender Preise von neuen. Einkäufen ab- 
sehen. ‚Auch merkte man erst jetzt, daß sich die 
Papiererzeugung bedeutend vergrößert hatte, haupt- 
sächlich dadurch, dab Kanadas Produktion dominie- 
render’ wurde, aber auch durch die in Schweden 
stattgefundenen Produktionserhöhungen. Anderer- 
seits, waren große Teile Europas mehr. oder weniger 
als Abnehmer ` ausgeschieden.. Die schwierigen 
ökonomischen Verhältnisse in Zentraleuropa. hatten 
die- Kaufkraft und den Verbrauch vermindert, und 
der russische Markt. war, der. finnischen Industrie 
ganz, verschlossen. 

. Die Nettoproduktion der finnischen . DB 
Tabriken ‚betrug. im Jahre 1920 157 588 To.. gegen 
95: 104, Too. im. Jahre. 1919.. l 

: Die - Gesamtfakturierung der- hen Papier- 
ee betrug seit dem Bestehen der- 
selben: .1918 — 16 767 E 1919. = a 041 To.; 1920 
== 162 459- TO... | be 
d Die Ausfuhr des: BS 1920 saien sich wie 
folgt auf die einzelnen Länder: 


Sie “Einheimische Exporteure . 18650 To. 
"U Via Schweden . 21245 „` 
Via Norwegen, 4352 „ 
| Dänemark 963i - 
Deutschland 269 „. 
n Randstaaten ni | 1005 p` 
Polei "` "1072 „ 
| Südrußland | 1350. Ze 
SN Holland 4580 ', \ 
England . Ze A 
Frankreich 8860 „. 
i Vereinigte Staaten , 9198 , 
` Uebrige Länder I I87 , 


... „Hierbei ist zu. bemerken, daß. der größte Teil 
‚der Ausfuhr. ‚nach Schweden, Norwegen und 
Deutschland ‚nicht für den eigenen Bedarf dieser 
"Länder bestimmt war, sondern von dort nach ver- 
‚schiedenen. überseeischen ‚Ländern : 'verschifft wurde. 
Die offizielle Handelsstatistik' gibt über: Menge 
And Wert der Hauptausfuhrgruppen von Papier im 
Jahre .1920 folgenden Aufschluß: 


‚DER PAPIE R-FABRIKA N T ef 


“ besonderen variablen Abgabe. 


‚aber zutage, 


1 Eu i zi Ev x ` F WW KI en > zy 4 7 
i | H ft 28 1 ck | 
Za "e t 
t 283. ga 
ACEL 94; sert 
\ & H 
SEENEN 
a "a H 
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Er re SR ke, EE 
Umschlagpapier, S braun . s. s. ig, 620 SC 70 858-020 
Umschlagpapier, anderes. . 7521465 31.825 752 
Zeitungspapier .. -90072 026 344 624.118 
Tapetenpapier .. 2 689 803. -18 886 69o ` 
Schreibpapier: . - 8 652 534-. ::65 422.946 
Postpapier: ' 221 805.. 2.197.758 
Sal paper 1:620 811:.. 12.815 943 


‘Zu Be eginn: En Jahres herrschte auf dem -Welt- 
papiermarkt ein vollständiger Stillstand; so daß: Auf- 
träge bisher fast gar nicht zu erzielen wären. ‘Die 
veränderte Lage hatte auch. zur Folge,:daß bereits 
früher. eingegangene: Verträge: in großem Umfange 
annulliert- wurden, ee 

í Festsetzung der - spanischen : Papierpreise. -> ` 

Die in Spanien "durch" Königliche Verordnung 
vom 26. “März d. J. geschaffene Kominissioh hat ‘für 
den Monat Juli die Papierpreise‘ für die Presse’ wie 
fölgt festgesetzt: Papier für Tageszeitungen: Glattes 
Papier auf Spulen im Gewicht von 50 g und ‘darüber 


däs Quadratmeter: 83 Pesetas die 100 kg; Papier‘ für ° 


Wochenschriften und.Revuen (unabhängig vom Ver: 
brauch), Klasse A (gewöhnlicher Typ), satiniert, im 

Bogen und mm Gewicht von 60 g ünd darüber das 
Quadratmeter: ıoı Pesetas, Klasse B ‘(besonderer 
Typ), satiniert, im Bogen ond im Gewicht von 60 g. 
und darüber das: Quadratmeter: 137 ` Pesetas, 

Klasse °C, couche,:im Bogen und im Gewicht von 
80—130 g- ‚das Quadratmeter: 7 Pesetas. 


Finnlands Ein- und BEE 


Das finnische Außenhandelssystem kënnt" Außer 
den durch Tarif vom 26. März 1919 festgesetzten 
Ausfuhrzöllen noch Ausfuhrabgaben.' Diese’ Abgaben 
wurden durch -Verördnung vom 8. Mai 1920 ein- 
geführt. Die Regierung "brauchte damäls der. 
„OWZ“ ‘zufolge, zur ` Bilanzierung ihres Etats neue 
Einnahmen. "`" Sie fand diese, Einerseits in einer Er- 
höhung der Einfuhrzölle um 200 Proz. und anderer- 
seits in einer Belastung des Ausfuhrhandels mit einer 
Die Bedenken, welche 
an sich jeder Besteuerung der Ausfuhr entgegen- 
stehen, sind bei dieser Regelung von den finnischen 
Politikern nicht verkannt worden. "Man war "sich 
auch darüber klar, daß das Land, das mangels aus- 


. reichender Eigenproduktion eine erhebliche Ausfuhr 


benötigt, diese nach dem Weltkriege, von den ge- 
ringen Verdiensten der Handelsflotte abgesehen; nur 
mit seiner Ausfuhr bezahlen könne und daß die Re- 
gierung darum alles tun "müsse, um den Ausfuhr- 
handel zu fördern. Wenn die Ausfuhrabgabe trotz- 
dem eingeführt wurde, so. waren dabei ähnliche br 


: wägungen maßgebend, wie sie seinerzeit zur Einfüh- 


rung: der Ausfuhrabgabe An Deutschland: führten; 
d h. man wollte den Staat an den großen Valuta- 
gewinnen, die die Exporteure damals bei der großen 


Spannung zwischen den Inlands-. und Weltmarkt- 
- ‚preisen ‚machten, partizipieren lassen,. 
‚war nicht nur theoretisch 


Der Gedanke 
gesund, sondern. auch 
weil zu jener Zeit- in der 
der. Holzindustrie, 


praktisch durchführbar, 
Hauptexportindustrie Finnlands; 


einschließlich ihrer: Nebenzweige : Zellulose und 
‚Papier, _ eine -ausggsprochene Hochkonjunktür 
‘herrschte. : Die.: Kehrseite. der. Ausfuhrabgabe! trat 


als die Finnmark "plötzlich, während 


gleichzeitig im. Inlande: die . Produktionskosten 


esse de 


stiegen, auf dem ıinternatinalen Geldmarkt eine er- 
hebliche Verbesserung erlebte, und sie wurde ekla- 
tant, als später die Hochkonjunktur einer ebenso 
radikalen Depression Platz machte, Die Regierung 
hat dann auch die Folgerungen aus diesen Tatsachen 
gezogen und durch Verordnung vom 20. April d. J. 


die Sätze der Abgabe erheblich ermäßigt. Sie 
waren bzw. sind für: 

l Alter Tarif Neuer Tarif 
Papier- u. Schleifholz p. cbm Ee 10,— Fmk. 
Zeitungspapier 100 kg ..... 16 8,— Ee 


Umschlagvapier 100 kg ... 16 7,—[9,— Fk. 


Seiden- und Zigarettenpapier 


| 100 kg ...... ee 16 25,— Fmk. 
. anderes Papier r00 kg.. e 16 I5— , 
Holzmasse, Pappe u. Papier- 
erzeugnisse p. IKgS.... frei 0,20  , 
Teer, Harz, Pech, Terpentin 
und Holzsprit p. ı kg 0,10 0,05 
Keine Ausfuhrabgaben werden , erhoben für 
Durchgangsgüter, Rückgüter, ZReiseeffekten usw. 


Andere Ausnahmen können im Einzelfall auf be- 
sonderen Antrag bewilligt werden. 


"Ungerechtfertigte Patentierung von Buntpapieren. 

Am 7. Januar d J. ist unter der Nummer 331 663 
an eine Frau Gertrud Lehmann geb. Gärtner in Wies- 
baden ein Patent zur Herstellung von Buntpapieren 
erteilt worden. Nach der Beschreibung des Patents 
handelt es sich um handgefertigte Bunt- oder 
Maschinenmarmorpapiere, die in der Weise herge- 
stellt werden, daß das Papier mit‘ einem Grundie- 


rungsmittel versehen wird, welches zur Fixierung ` 


der daraufgebrachten Farben dient. Das Grun- 
dierungsmittel ist anscheinend nur Wasser, denn, 
wie es in der Patentbeschreibung heißt, wird bei 
dem neuen Verfahren das Papier nur schwach an- 
gefeuchtet, damit die Farben nicht sofort vom Pa- 
pier festgehalten werden. Als Unterschied zwischen 
dem alten und dem angeblich neuen Verfahren wird 
ee bezeichnet, daß die Papiere früher nach dem 
Farbenauftrag erst getrocknet und dann geglättet 
werden mußten, daß nach dem neuen Verfahren aber 
die noch feuchten Papiere, bevor die Farben end- 
gültig auf dem Papier aufgetrocknet sind, eine Ab- 
waschung mittels Schwamm, Bürste oder Dusche 
unterzogen werden. Dadurch soll u. a. die Bildung 
harter Farbränder vermieden werden. 

Es handelt sich also hier um ein Marmorier- 
verfahren ohne Marmoriergrund, bei dem die Farben 
direkt auf das gefeuchtete Papier gebracht werden. 
Es ist unbegreiflich, weshalb diesem Patentanspruch 
stattgegeben worden ist. Denn dieses Marmorier- 
verfahren ist schon lange Gemeingut der Buch- 
binderei, und: jeder, der Marmorieren gelernt hat, 
ist auch in desem Verfahren unterwiesen worden. 
Dem Patent fehlt also die wichtige Voraussetzung 
der Neuheit, gegen seine Erteilüng spricht es, daß 
das Verfahren im Inlande bereits so offenkundig 
benutzt wird, daß danach die Benutzung durch 


andere Sachverständige möglich erscheint. ‘Es ist 


der „Deutschen Verlegerzeitung“, der auch diese 
Ausführungen entnommen sind, mitgeteilt worden, 
daß das oben erwähnte Pätent von den in Niedern- 
hausen im Taunus lebenden Künstlern ` Beyer- 
Preußer und Glasemann erworben worden ist, und 
daß diese Herren bereits andere Hersteller von Bunt- 
papieren wegen Patentverletzung verklagt haben. 
Es ist gewiß, daß diese anderen Hersteller von dem 
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Patent keine Ahnung hatten, und daß sie gar keine 
Absicht hatten, das Papiereder Herren Beyer-Preußer 
und Glasemann nachzuahmen. Beweis genug, daß 
es sich hier um ein Verfahren handelt, daß innerhalb 
der Buntpapierfabrikation Gemeingut ist. Ein Ein- 
spruch gegen das Patent wird daher voraussicht- 
lich von Ertolg begleitet sein; es wäre, um die 
Kosten des Einspruchverfahrens auf möglichst 
viele Geschädigte zu verteilen, zweckmäßig, wenn 
sich alle von dem Patent betroffenen Hersteller zu- 
sammenschließen, So viel wie der „Verleger-Zeitung“ 
bekannt ist, wird Herr Hanns, Wiesbaden, be- 
reit sein, diese Sache in die Hand zu nehmen, und es 
wäre ratsam, wenn sich alle diejenigen, die sich dem 
Einspruch anschließen wollen, mit Herrn Dioengens 
in Verbindung setzen. 


+ 


Marktberichte. 

Mitteldeutschland (Sonderbericht). 

Das Papier- und Pappengeschäft in Mittel- 
deutschland bewegt sich auch weiterhin in engen 
Grenzen. Es ist ‚dies nicht verwunderlich, denn die 
Buch- und Zeitungsdruckereien sind nicht mehr aus- 
reichend beschäftigt und vor allen Dingen nicht 
gewinnbringend, denn unter scharfem Wettbewerb 
im Akzidenzdruck sind die Preise zurückgegangen, 
so daß jetzt größter Wert darauf gelegt werden muß, 
billiger als bisher das holzschliffreie wie das holz- 
haltige Papier zu bekommen. Die Verfassung des 
Papiermarktes ist insofern kritisch, als einem regen 
Begehr noch immer beschränktes Angebot gegen- 
übersteht; dennoch vertreten die Papiergroßhändler 
und auch die Verbraucher den Standpunkt, daß die 
Papierpreise in absehbarer Zeit zurückgehen müssen, 
vm das Papiergeschäft überhaupt belebt zu erhalten. 
Man erhofft von dem vom Reichstag eingesetzten 
Ausschuß für das Zeitungswesen in diesen Kreisen 
einen so scharfen Druck auf die Kreise der Holz- 
stoff-, Zellulose- und Papierfabrikanten, daß sie unter 
allen Umständen eine Senkung der Preise vornehmen 
werden. Gewiß haben sowohl die Preise für Holz- 
stoff wie Zellulose eine im Ganzen nicht unwesent- 
liche Senkung erfahren, indessen in den Preisen für 
holzschliffhaltige sowie für holzhaltige Papiere ist 
dieser Preisabschlag bisher wenigstens noch nicht 
genügend zum Ausdruck gekommen. Ganz beson- 
ders gilt dies für maschinenglattes, holzhaltiges 
Druckpapier, das in seiner Gesamtheit weitere Nei- 
gung zur Preisaufwärtsbewegung erkennen Aart, 
namentlich mit Rücksicht auf die Maßnahme der 
Reichsregierung, die Reichszuwendungen für Sen- 
kung der Zeitungsdruckpapiere künftig ın Fortfall 
kommen zu: lassen. Es ist dies natürlich sehr merk- 
würdig, denn einerseits will die Reichsregierung auf 
die Einnahmen aus der Inseratenstewer nicht ver- 
zichten, andererseits will- sie nun aber anscheinend 
auch nicht mehr die Erlöse der Inseratensteuer dazu 
verwenden, um eine Senkung der Papierholzpreise in 
die Wege zu leiten. Hiermit könnte man sich durch- 
aus einverstanden erklären, denn diese Papierholz- 
preissenkung kommt doch nur einseitig den Papier- ` 
holzhändlern, den Holzstoffabrikanten und den Zellu- 
losefabriken zugute, ohne daß die Verbraucher des 
Papiers, besonders die Zeitungen und Zeitschriften- 


‚verleger .merkliche Hilfeleistungen hieraus hätten, 
‚obwohl gerade sie es sind, die durch die Inseraten- 
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steuer denx. Reiche die Mittel für diese Aufwen- 
dungen zur Verfügung *stellen. Das Reich wird 
‘daher nicht gut die Vorschläge einer den Zeitungen 
nicht besonders wohlgesinnten Kommission ver- 
wirklichen können und die Sonderzuwendungen 
an die Presse in Form eines Reichszuschusses zwecks 
Senkung der Zeitungsdruckpapierpreise in Fortfall 
kommen zu lassen, obschon es zweiffellos das 
Richtigste wäre, diese Reichszuwendungen in. jeg- 
licher Form aufzuheben, nachdem keiner Seite damit 
gedient worden ist; die Voraussetzung hierzu müßte 
aber natürlich die Verwirklichung der Forderung 
sein, daß die Inseratensteuer rundweg fallen gelassen 
wird. Sie hat zweifellos die Zeitungen und Zeit- 
schriften ın die jetzige Notlage gebracht, und wenn 
diese dann durch Sondergewinne an die Tages- und 
Fachpresse durch Zuschüsse zwecks Senkung der 
Papierpreise gemildert werden müßte, so würde sich 
bci einem a, genauen Rechenergebnis 
fraglos ergeben, daß die Tages- und Fachpresse durch 
die ıhr auferlegte Anzeigensteuer immer noch 
wesentlich mehr: an die Reichkasse abgeführt hat, 
als ihr zurückvergütet worden ist, wenn man selbst 


soweit geht, die Gesamtbeträge zusammenzurechnen, 


die überhaupt für die Senkung der Papierpreise 
seitens des Reiches aufgewandt worden sind, Es 
steht aber fest, daß die Verhältnisse im Zeitungs- 
und Zeitschriftengewerbe unerträgliche werden 
müßten, wenn bei Aufrechterhaltung der Inseraten- 
steuer diese’ Reichszuschüsse in Fortfall kämen und 
dadurch mit höheren Preisen für Druckpapier ge- 
rechnet werden müßte. Die Papierfabriken weisen 
auf neue Lohniorderungen ihrer Arbeiter hin und 
weisen in ihren Kalkulationen nach, daß die Roh- 
und Halbstoffpreise keine so’ wesentliche Ermäßi- 
gung erfahren haben, daß ein Preisabschlag für holz- 
haltige und holzschliffreie Papiere gerechtfertigt 
wäre, Zudem liegen für die meisten Fabriken noch 
genug Aufträge zu Preisen vor, die ihnen äuskömm- 
liche Gewinne lassen, so daß sie keinen Anlaß haben, 
auf Untergebote einzugehen, zumal das ausländische 


Geschäft mittlerweile anfängt, wieder erheblich 
besser zu werden, was zu einem Teile mit der 
weiteren Entwertung des Markkurses zusammen- 


hängt, aber auch auf die Preiserhöhungen für skan- 
dinavische Papiere zurückgeführt werden kann, die 
mehr und mehr auf den westeuropäischen Märkten 
in die Erscheinung treten. Trotz alledem sind auch 
die Papierfabriken geneigt, einen Preisabbau durch- 
zuführen; sie verweisen indessen darauf, daß die 
Reichregierung sie doch weit besser als bisher in 
der .Riehtung unterstützen müßte, als sie ihnen bei 
der preiswerten Beschaffung von Papierholz behilf- 
lich sein und eine weit bessere Versorgung mit 
Kohlen herbeiführen müßte. Die Betriebskräfte sind 
zumeist ungenügend; fast durchweg ist die Kohlen- 
beschaffung ungenügend und über die gänzlich un- 
zureichende Wasserkraft wird eigentlich beständig 
empfindlich geklagt. Die ın Thüringen und Mittel- 
deutschland erfolgten. Niederschläge waren bei den 
scharfen Nordnordostwinden völlig üngenügend, und 
überall ist der Stand der Fluß- und Bachläufe niedrig, 
so daß tagelang das Betriebswasser aufgestaut wer- 
den muß, um für einige Stunden die Turbinen zu 
beaufschlagen. Unter diesen Umständen ist natürlich 
die Herstellung von Holzschliff und Zellstoff sowie 
von Papier und Pappen hauptsächlich auf Dampf- 
kraft angewiesen, und in: Mitteldeutschland stehen 


"seinem 


eo, daß im 


hauptsächlich. Rohbraunkohlen zur Verfügung, wäh- 
rend es an Steinkohlen und Koks empfindlich 
mangelt. Unter diesen Verhältnissen ist die Her- 
stellung von Päpier und Pappen wesentlich ver- 
teuert, und man kann es den labrikanten nicht ver- 


denken, wenn sie versuchen, diese Mehrbelastung aüf 


die Verbraucher zu überwälzen. So lange die Nach- 
frage nach holzhaltigen und holzschliffreien Papieren 
sich immer noch in den bisherigen Grenzen bewegt, 
wird man wohl oder übel die Forderungen der 
Fabrikanten bewilligen müssen. In letzter. Zeit 
waren besonders mittelfeine Papiere, weiß und farbig, 
gesucht, auch für die Ausfuhr nach Holland wurden 


‘sie lebhaft gefragt, ebenso feinere Kuvert-, Post- und > 


Schreibpapiere, ferner ganz geleimte Streich- und 
Beklebepapiere. Das Geschäft auf dem Pappen- 
markte, das eine Zeit hindurch ruhig war, hat sich 
trotz aller künstlichen Zurückhaltung doch wieder 
lebhafter gestaltet und: läßt erkennen, daß ein nor- 
maler Verbrauch eben vorhanden ist, der fortlaufend 
gedeckt werden muß. Besonders für Rohdachpappen 
hat das Geschäft eine Belebung erfahren, die mit dem 
beginnenden Wiederaufbau in Frankreich und Belgien 
in Verbindung gebracht wird. | 


Roh- und Abfallstoffe. 


Aus Forst i. L. geht dem Produktenmarkt von 
dortigen Sonderberichterstatter folgendes 
Stimmungsbild zu: 

Die gegenwärtige Marktlage am Wollmarkte 
zeigt noch immer steigende Tendenz; es wird auch 
noch gekauft, und zwar infolge reichlich. eingehen- 
der Stoffaufträge von denjenigen Fabriken, die bis 
jetzt weniger Aufträge hatten und infolgedessen 
überhaupt nur in der Lage sind, für diese Saison 
och Orders zu übernehmen. In der Hauptsache 
ist bei Beginn der Preissteigerung etwa Mitte Juni 
zwar sehr flott gekauft worden, da anscheinend in ` 
der Erwartung weiterer Preisrückgänge für bereits 
gebuchte Aufträge die Eindeckung mit Rohmaterial 
hinausgeschoben worden war. Für Käufe per Ende 
dieses Jahres und später herrscht wenig Meinung, 
da man die Gefahr eines Preisrückganges bei Steigen 
des Markkurses nicht laufen will. Gekauft wurden 
in der Hauptsache sowohl feine wie gröbere Wolle 
zu etwa I5 v. H. höheren Preisen. Fast noch reger 
ist die Nachfrage nach Kämmlingen und Woll- 
abfällen, für die infolgedessen auch die Preissteige- 
rung eine noch ausgeprägtere ist, speziell für gute 
und mittlere Qualitäten. | 


- Stimmungsbild vom Altpapiermarkt. 


Der „Verband der Altpapier-Sortieranstalten und 
Großhandlungen Deutschlands E. V.“, Berlin,- gibt 
für die erste Juliwoche folgenden Verbandsbericht 
heraus: | | 

Das Geschäft in Altpapier ist immer noch schr 
ruhig, wenn sich auch in allerletzter Zeit etwas mehr 
Nachfrage gezeigt hat; insbesondere zeigen die Fa- 
briken größeres Interessee für gemische Papier- 
abfälle, Druckstampf und Zeitungen. Die Preise, 
die zurzeit erzielt werden, sind. aber sehr gering, 
Einkaufe keine Preise mehr ` gezahlt 
werden können, die zum Ansammeln und Aufkaufe 
von Altpapier anreizen. Dementsprechend ist der 


"Anfall von Altpapier in letzter Zeit sehr zurück- 


gegangen; bei Eintreten stärkerer Nachfrage wird 
daher : die Räumung der. Lager schnell. . erfolgen. 
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Dann wird auch wieder mit .einem Anziehen .der 
Preise zu rechnen sein. 

Die besseren Sorten Papier- und Pappenabfälle 
sind leichter verkäuflich, aber auch die hierfür- ge- 
botenen Preise lassen einen Verdienst nicht zu. 


Oele und Fette. 
(Bericht der Firma Carl Heinr. Stöber, Hamburg.) 


Leinöl, roh, rein, 12 M., Leinölfirnis, doppelt 
gekocht, 13 M., Maisöl ı1,10 M., Lagos Palmöl 
11,50 M., Leinölfettsäure 12,50 M., Rübölfettsäure 
7,50 M., Kokosölfettsäure 12,50 M., Palmkernölfett- 
säure 12,50 M. Rizinusöl, 1. Pressung, 14,75 M., 
2. Pressung 13,75 M. Olein, dunkel, 13,75 M, 
Dorschtran, hellblank, 7,75 M., braunblank, 7,25 M., 
dunkelbraun, 6,50 M., Hammeltalg, weiß, 12,50 M, 
gelblich, 11,75 M., Rindertalg, gelblich, ı1,50 M, 
südamrik., gelbgrünl;, 10,50 M., Terpentinöl, amerik., 
21 M., schwed., in Holzfässern, 13,50 M., nord., in 
Holzfässern, 13,75 M., per Kilogramm netto, inkl. 
Faß, verzollt ab Lager Hamburg. — Schellack TN, 
Orange, 100 M., Lemon, 120 M., Rubin, 85 M. ver 
Kilogramm netto inklus. Originalkisten à ca. 50 
Kilogramm. — Nordischer Kienteer 370 M., Nor- 
discher Meilerteer 525 M. per 100 Kilogramm netto 
inkl. Faß ab Lager Hamburg. — Steinkohlenteer, 


Sind Ihnen meine erftllaffigen 

Papiermejier 
 Querjchneidemejler 
Sellers Zirfelmejfer 
jowie Schaberflingen 


in feinjter Ausführung und Güte befannt 
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dünnflüssig, garantiert wasserfrei destilliert 160 M., 
Buchenholzteer 140 M., Karbolineum 200 M. per 
100 Kilogramm exklus. Faß ab Lager. — Lederleim, 
Ta Qualität, 16,75 M. per Kilogramm netto b/n. 
in Säcken franko jeder deutschen Station. — 
Knochenleim, Ia Qualität, 14 M. per Kilogramm ` 
netto b/n. in Säcken ab mitteldeutscher Station. — 
Palmkernölfettsäure wurde lebhaft gesucht und zog 
im Preise an. — Im übrigen ist die Marktlage un- 
verändert fest. 


Technische Chemikalien. 
(Bericht der Firma Carl Heinr, Stöber, Hamburg.) 


Aetzkali 88/92 Inland 4,60 (Ausland 6,50) M., 
Aetznatron 125/80 5 (6) M., Ameisensäure, 85 Proz., 
13 (13) M., Antichlor, krkist., 2,50 (2,50) M., Anti- 
chlor, Perlform, 3,75 (3,75) M., Bittersalz 0,70 (1,80) 
Mark, Bleiglätte 10,30 M., Bleimennige 1o (10,60) M., 
Bleiweiß, pulv., 12,80 (13,80) M., Bleiweiß in Oel 
13,80 M., Bleizucker ı0 (10,80) M., Borax, pulv., 
1o M., Borax, krist., 9,75 M., Chromalaun 4 (5,50) 
Mark, Chlorcalcium (1,10) M., Clorbarium 2,50 (2,50) 
Mark, Chlorkalk 110/115 (2,80) M., Chlormagnesium 
0,70 M., Chlorzink 4 (5,50) M., Eisenvitriol (0,75) M., 
Essigsäure 12,50 (II) M., Essigsaure Tonerde T,40 
Mark, Formaldehyd, 30 Proz., 13 (24) M., Glauber- 


Schopper Falzer 


(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- P 
Lichterfelde, geliefert; i 
= für Sp nupapıet und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Jup. 
äu 


X sowie ale 
übrigeu 
Präzisions- 
apparate für 
papier- und 
textil- 
technische 
Prüfungen 


Eingetr. 
Schutzmarke 


3 SOA S Gi 


ail a SD r 2 ch 


Louis Schopper, Li mi? spe z 


. Fabrik für Materlalprüfungemaschlnen. wissenschaitliche 
und technische Apparate. 


Zeitzer Dampfkesselfabrik „. Apparate-Bauanstalt G. Schumann 


Schumanns 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit innerem 
Kupfer- 
Schutzmante!. 


Lumpen- und Strohkocher, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
ö Dampfkessel, ne Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Flugaschenfänger. 
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salz, kalz., 96/08 Proz. 1,10 (1,10) M., Glaubersalz, 
krist., 060 (0380) M., Kalıalaunkristallmehl 2,40 
(230) M., Kalialaun y Stücken 2,40 (2,50) M., 
Kupfervitriol 98/100 Proz. 6,75 (7,15) M., Lithopone 
RS 6 (6) M., Natronlauge 38/409 2,10 M., Oxalsäure 
15 (18) M., Pottasche 96/980 4,60 (6) M., Pottasche 
80/849 3,60, (4,90) M. Pottasche 90/95 4,15 M. 
Salmiak, krist., 5,60 (6,50) M., Salmiakgeist 0,910 
3 (4) M., Salpetersäure 4,20 (6,50) M., Schwefelsäure 
60° (1,30) M., Schwefelsäure 660 (1,35) M., Soda, 
kalz., 1,30 (1,86) M., Soda, krist., 080 (1,10) M., 
Schwefelnatrium 30/32 Proz. 2,40 (2,40) M., Schwe- 
felnatrium 60/62 Proz. 5 (5) M., Schwefelsaure Ton- 


Feldschmieden 


für Reparaturarbeiten 
empfiehlt als Spezialität 


Heinr. Borgmann, Eilpe LW. 


Neuheiten 


inMaschinen, 


Apparaten, Werkzeugen und 
Materialien für die Fabrikation 
u. den Betrieb werden inunseren 
ständigi. Anspruch genommenen 


Bezussquelien-Nachweis 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen den Interessenten 
bereitwilligst nachgewiesen. 
Prospekte und Preislisten sind 
uns zu diesem Zweck jederzeit 
erwünscht. 


Wertvolle Gelegenheit 
zur Anbahnung von 
Geschäftsuerbindungen! 


Geschäftsstelle des „Papier-Fabrikant‘ 
SOOOOOOO0009909 00900909 
ESG 


Papier-Kalender 1921 


mit Adreßbuch der Papier-Fabr. 
Zus. gegen Voreinsendung v. M. 12.60 zu bez. 
Hellm, Henklers Wee Drasden-A. 1. 


E PARAFFIN, cERESIN, 
BE JAPAN-MONTAN- | 
D CARNAUBA-u.BIENEN- 
| WACHS,- TECHN.TALG 


Fett- und Schmiermittel- Industrie 


..„Ludmar m. b. H.“ 
Köln a. Rh. 52, Agripplnahaus 
Tel -Adr.: Piana: SR A 4442, A 4642 
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Kaltwassereintritt. Ta] : 


Schmutz wasserablauf. 


4 Bühring Aktes. Landsberg Bez Halle 


Maschinenfabrik 


Telegr.-Adresse: 
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erde 14/5 2,40 (2,40) M., Schwefelsaure Tonerde. 
17/8 3 M., Zinkweiß RS. 8,90 (10,50) M. — Nach - 
Chromalaun und Aetznatron herrschte rege Nach- 
frage. Die Werke sind fast gänzlich ausverkauft. 
Das Iixportgeschäft könnte sich infolge des nie- 
drigen Standes unserer Valuta beleben. 


Beilagen-Hinweis. 

Der vorliegenden Nummer unserer Zeitschrift 
liegt ein Prospekt der Krupp A.-G., Essen, bei, den 
wir der besonderen E GE unserer Leser 
empfehlen. 


Zylinder- Ocl- Rückgewinnung, w | 
ann Verwertung. 


Abdampfleitung vom 
SET, Zylinder der Dampf- 
= maschine, Dampfpumpe, 


` Lokomobile. 


UN „Obewe:Abdampf-Entöler DR.Patent 


mit a AViNG uia und a ansehe des heissen 


‚Obewe" :Gegenstrom Vorwärmer 
Ölwansergernisch Kohlenersparnisse durch kostenlose 
"eum ` ` Warmwasserbereitu 

„Obewe‘Pressiuft-Entöler D. Patent 
. und Wasserabscheider. 
In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
Viele Nachbestellungen. 


Apparatebauanstalt Kesselschmiede 


- dünnflüssig, wasserfrei, ungestreckt sowie 


nee Treiböle 


(rein mineralisch und Teeröle) 


In einwandfreler Qualität 


liefert laufend auch auf Abschluß in Kesselwagen und Fässern 


zu außergewöhnlich vorteilhaften Preisen 


Heinrich Sens 


Celwerke, Chemische Fabrik, Teerdestillation Wi 
S 


ipzi 


Sensheinrich Fernspr.: 174, 206, 3242, 9340 


IaKkKaolin 
China (Clay 


sehr tettig, in höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton ` 


hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 


Nordplatz i. . 


Rohstoff” 


Telegr.-Adr.: Fernsprecher 2190. ` 
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| Achtung! + Achtung! 


50% Abgabe in 
Jugoslawien aufgehoben! 


Welche Papierfabriken 


hätten Interesse, Jugoslawien intensiv zu bearbeiten? 
Besteingeführte, protokollierte Firma (Papiergross- 
handlung) a. d. Peripherie des SHS-Staates übernimmt 


Vertretungen 


verbunden mit Warenlager für ganz Jugoslawien von 
leistungsfähigen Papierfabriken für alle Sorten Papiere. 
Beste Referenzen u. nötige Bankgarantien f. Kommis- 
sionslager stehen zurVerfügung.Gefl.Offert.unt. „Export 
Jugoslawien‘ an die Administration der Wochenschrift 


für Papier und Pappen empfiehlt 
L. Zinsser, Murr (Würtbg.) 


Wir benötigen laufend große Posten | 


schwelelsanre wei 


eisenfrei, und bitten um äußerste Offerte 


Chemische Fabrik Lübbe & Co. A.-G. 


Hamburg-Altona, Kleine Gärtnerstr. 114a 


Welche Fabrik 


liefert Aktendeckel (Umschlagpapier 


blau u. schwarz, Format) 21/34 u. Lösch- 
blätter in Format 16/20 und größer ge- 
schnitten? Preisofferte nebst Muster und 


Angabe des Mindestbezugs u. P. F. 8553 
an die Geschäftstelle dieses Blattes erbeten. 


@ iD GEB EEED GERD © CHE CHE EREED ERED EHE EEED 0 ERED ERED EED ED © RETTEN 
f i abe größere Posten 


puplertubrik In den Vereinigten Stunten, |i WM 


f 
welche speziell Pergamynpapier herstellt, wird ein zugeben und bitte bei B a nun 


i 
hie aan | 


Kuhmühle 6 


in gut bezahlte Lebensstellung gesucht. Nur erste Kräfte mit lang- 
Ausführliche Angebote 
i unter P. F. 8549 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. 


= 
į „Baumwoll. | 

jährigen Erfahrungen kommen in Frage. Deckeiriem eh l 
Güte und Qualität ' 

$ 

V 

BW 


V HermannBragard 


d gegr. 1850 Köln a. Rh. gegr. 1850 
d Luxemburger Str. 40 Telefon: B. 1056 


BEE ETEITTTEN <> E > <a 


Hilfs-Verein 


für die deutsche Papierindustrie, f 


Unterstützungs-Kasse. 
& © Sterbe-Kasse, © > 


i 
d } Prima 
) 
f 
/ 


nn rn nn nn nn nn nn nn nn m rm nn $ 


| Leistungsfähige 
Harzer Holzfirma 


sucht direkte Verbindung mit Papierfabriken 
:. für dauernde Belieferung mit Ia Schleifholz. 
.. Anfragen erbeten an Julius Speth, Braunschweig. 


H 


REENEN O 
er Eon 5 af E fr D > > H «> H gn 8 ffe H fer BR ffe D > > E > U > > 8 


į Maschinenmesser - Fabrik u. -Schleiferei ! 


N 
e D Papiermesser, Pappen- M Aufnahme aller Fachgenossen vor 
i vollendetem 45. Lebensjahr. Auskunft, 

d scherenmesser, Teller- | Bedingungen, Satzun a u. Anmelde- | 
i | = messer, Ritzmesser, Quer- N formulare werden au A sofort N 
i d schneidemesser, Kreis- i Hee | 
I gece AE Vorstand des Hilfs - Vereins: 

| euanfertigun ; i 
; a a "Ad. Schinkel - Penig. 
l zero. A Vorsitzender. 
i Umarbeitung. j 
i H Spezial-Schleiferei für allevor- E Klemens Pester, Chemnitz, 
‘ = | > Zu kommenden Maschinenmesser, d Annaberger Strasse 81. 
U = | DR a Liefere nur anerkannte Í Kassierer. u 

K1. Plauensche Gasse42 — Fernspr. 20644 Qualitätsarbeit. i a = 
Inn. wa arena EEA No e mme) 
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ET END E NEE SECH? 


ermischtes. 


| Für eine Papierfabrik in Griechenland wird éin 


| erstklassiger Werkführer 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Aschaffenburg. Buntpapier- 
fabrik, Aktiengesellschaft. ‘ Der 
Aufsichtsrat hat beschlossen, 
einer im September einzuberufen- 
den außerordentlichen General- 
versammlung vorzuschlagen, das 
Aktienkapital zur Stärkung der 
Betriebsmittel von 3,5 Mill. M. 
auf 7 Mill. M. zu erhöhen. 


gesucht, welcher auf Schreib- und Pergamentpapiere gut einge- 
arbeitet ist. Derselbe muss ein guter Holländermüller und 
Maschinenführer sein. Angebote mit Zeugnisabschriften, An- 
gabe der Familienverhältnisse und Verdienstansprüche. sind an die 


| ‚Industriegesallschaft „Hermes“, Neu Phaleron, Griechenland, zu richte. | 


Baienfurt. Papierfabrik Baien- 
furt, Aktiengesellschaft. In der 
außerordentlichen Generalver- 
sammlung vom I. Februar 1921 
ist beschlossen. worden, das 
Grundkapital der Gesellschaft von 
2240000 M. auf 3500000 M. zu 
‚erhöhen durch Ausgabe von 126c 
Aktien (junge Aktien) im Nenn- 
wert von je Loop M. Die Er- 
höhung ist durchgeführt. Jetziges 
Grundkapital 3500000 M. Die 
alten Aktien von je 2000 M. wer- 
den von der Gesellschaft ein- 
gezogen; für jede derselben wer- 
den zwei neue Aktien von je. 
1000 M. ausgegeben. (Die neuen 
-1260 Aktien werden zum Nenn- 
wert von 1000 M. ausgegeben.) 


` EE E E PNE en 
SH DT 
ek 
, A ir 
SR: H 
u. 


|  Kesseleinmauerung/’ Ofenbau 
Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


Bremen, Papierfabrik Bremen, 
Aktiengesellschaft. Gegenstand 
des Unternehmens ist der Erwerb 
und der Betrieb sowie die Neu- 
einrichtung einer Papierfabrik, 
sowie der Betrieb aller Geschäfte, ` 
die mit dem Betriebe der Fabrik 
zusammenhängen oder denselben 
zu fördern geeignet sind. Das, 
Grundkapital beträgt 1200000 M. 
Der ‚Gesellschaftsvertrag ist am 
27. Mai 1921 abgeschlossen. Der 
Aufsichtsrat bestimmt, in welcher 
"Weise der Vorstand die Gesell- 
schaft vertritt. Vorstand ist der 
Direktor Carl Pauer in Bremen. 
Das Grundkapital ist eingeteilt in 
1200 auf den Inhaber lautende 
Aktien zu je 1000 M., Der Vor- 
stand besteht aus oner Person ` 
oder mehreren Mitgliedern und 
wird durch den Aufsichtsrat cer- 
nannt. Die Berufung der General- : 
versammlung erfolgt durch den: 
Aufsichtsrat oder Vorstand mit, 


enfrindef 1u.2m lang, 8 m Zopf aufw. aus Süd- 
deufschiand vermiffelf direkt an Papierfabriken 


Max Er, Holzgesceh2anBreslau ls 


D . ren ER o | = S ER " E F í 
einer Frist von 21 Tagen vof dem 4 Ba g : S NG” 2 
Tra . WI ~ Dr e = x HER ES: 
anberaumten Termin in dem Ge- | & d, ok: e ; DARA "UE 7 


 sellschaftsblatte. Bekanntmachun- 
sen der Gesellschaft erfolgen im + 
„Deutschen Reichsanzeiger“, Grün- ` 
‘der, welche sämtliche Aktien ` 
übernommen haben, sind: T. Kauf 
mann Albert Rosenberg, 2. Kauf- 
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| Empfehlenswerte Bücher für den E 


AR E.. Dr, „Ing.: „Lehrbuch ae ER (D 4 neue Mahl 
Chemie“,  . 0 M. 32,—,.geb.. M.39,— | | GE 

nn und Praxis. der Päpierfabrikation. Vol- It 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten | 


Papiermacher. 


- Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 
Roh- und- Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs“ Geb. M. 65,— 


Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. = M. 10,80 


Laßberg, Dr.-Ing.: ‚Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- f. 
 stoff-Fabrikation“, M. 7,80 


Pringsheim, Hans, Prof. Dr. ; „Die Polysaccharide“. 
M. 13,50 


Weichelt, A.: „Buntnapierfahrikation®. er M. 30,—. 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus. 


Getreidestroh‘“ fe Ä - Geb. M. r0,— 
Remniler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 


Geh, M. ro — 
Sieber, R.: Harz der Nadelhölzer“. Geb. M. 10,— | 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb.M. 30,— 


Schule, Wi Theorie der Heißlufttrockner”. Ä 
| u Geb. M. ep 


Münzinger, Fr Dr.-Ing.: „Kohlenstaubfeuerungen E 


für ortsfeste. Dampfkessel“. Geb. M. 24,— 


` Papier-Kalender 1921. Enthält Jahresbericht über | | 


wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 


Gebiete der . Papierfabrikation nebst Adreßbuch.} - 


sämtlicher Papier- usw. Fabriken. ‚Zwei Teile. 


M: 123, — 
Kazenbich der Papier- Industrie. Saele Hand- i 


"buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 
1920. .. . Geb. M. 31,25 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 


Halb- und Ganzzeug“. | Geb. M. 2,90 


Beadle, CL. u. Stevens, Dr. H., Deutsch von Carl 


Frank: „Theorie und Praxis des. Mahlens“. M. 3,30 | 
Albert- Zoebisch- Taschenbuch- Sammlung für den 


Papierhandel, bestehend aus: 


1, Paper Trade Casone. Codes et Usages as 


` Papeterie Papier - Handelsgebräuche, geb. 8. M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 3 M. 4. Handels- 
bezeichnungen ` für Papier und Panpe, geb. 12 M. 
ES Vereinigung der drei Bände AZ 2. 3 und 4 zu 
einem Bande. geb. 30 M. 6. Sizes of Paper, Les 


Formats en Papeterie “Papier-Fòrmate. geb. 6 M.. 
7.. Gewichts- Umrechnungstafel mit Telegraphen- ` 
schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ SEH Code — AZ Code 


Papier — AZ-Pavier-Code, geb. 40 .M. o Price 


Tables — Tables des Prix — Preis- Tafeln. geb. 8 M.. i 
Jeder Satz. jedes Wort. jede Zahl in diesen Bän- 


den. ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
schen, das, sei es telegranhiert oder geschrieben, 


beim deutschen französischen oder englischen Ge-, | 
schäftsfreund. der den gleichen Zoebisch-Band' be- 


“ eitzt verstanden wird und Mißverständniese aus- 


schließt. Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch q 
für den Verkehr im Tnlande von gr oßem Nutzen. wie. 


schon viele Firmen. erkannten, Da dieser Code im 
Pan»ierfach des Th- und Auslande« immer mehr he- 


Behr, Jansen, Maschinenfabrik + ladhachd0 | 


an olander pt: 


für je ca. 7000: Liter Stoffinhalt, Messer: ` "` 
walze 1800 &,. 1650. mm breit mit 108 
"Stahlmessern 10 mm stark, vollständig neu, 
In modernster Ausführung sofort billig ab- ` 
zugeben. Anfragen erbeten unter Pa F. 
8538 an die Expedition. dieser Zeitschrift, 


asein 
Kaolin 


Lehmann AR 
Hamburg, Bieberhaus 


i Tel.-Adr.: Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441, 5442 u. 5222 


Ballenschnell- Hydraulische 


pressen für Hand- u. Pressen für jede 
Kraftbetrieb. Leistung. 


Besond. Abteilung für Maschinenbeschaffung 


| alle Arten 
stets prompt und vorteilhaft zu 
haben bei E 


Í Schuncke & Co. 
© Chemische Fabrik, Hamburg 19 


nttzt wird, So gebietet der eigene Nutzen dessen An- . 


sch affung. 


- Sämtliche Bücher siid zuzüglich Teuerungszuschlag I 


‚zu‘ beziehen: durch. 


OTTO ELSNER 


Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin. S 42 | 


Abteilung Sortiment 
Da ‚De 


‚sich stets auf unsere Zeitschrift, 
wenn Sie von an in unserem ` 
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Vereinigte Metalltuchfabriken 


bisher: Chr. Séi & Carl Bock = Gegr. 1870 e Reutlingen (Württ.) 


liefern sämtliche Arten 


Maschinen- Siebe 


mann Heinrich Schröder, 3. Direk- 
tor Franz Zierlein, 4. Kaufmann 
Leo Gärtner und 5. Kaufmann 
Paul Wallheimer, sämtlich in 
Bremen. Den Aufsichtsrat bilden: 
I. Kaufmann Max Wallheimer, 
2. Bankdirektor Wilhelm Karl 
Friedrich Grünhage, beide in 
Bremen, 3. Baurat Dr. Richard 
Schröder. in Berlin-Grunewald, 
4. Kaufmann Julius Stein in 
Berlin und 5 Chemiker Dr. 
Eugen OÖberländer in Hamburg. 
Von den mit der Anmeldung ein- 
gereichten Schriftstücken, insbe- 
sondere von dem: Prüfungsberichte ` 
des Vorstandes und Aufsichts- 
rats, kann bei dem Gericht Ein- 
sicht genommen werden. 


in ER bester 
DEENEN 


Chemnitz. Chemnitzer Papier- 
garnspinnerei, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung. Die Liqui- a 
dation ist beendet. Die Firma Sa, ER 
ist erloschen. Das Amt des Liqui- Ä N Pezial- Ate 
dators Kaufmann ist erledigt. E Eo N Pumpen 

Düsseldorf, Am "re Juni 1921 d es: Se 
wurden im Handelsregister B ein- 
getragen: Nr. 2203 die Gesell- 
schaft in Firma A. Bagel Aktien- 
gesellschaft mit dem Sitze in 


Düsseldorf. Gesellschaftsvertrag ` Dr. wilhelm Lenz, Halle 2. Se. | 


M Gegenstand de: 
ee og eh ae e Beratender Chemiker für die Zellstoff- 


Unt h E: b 1 Fort- | 
betrieb ` ni ie lees Industrie. Vereldigter Sachverständiger 


A. Bagel betriebenen Handelsge- Untersuchungen Zb Begutachtungen ` := ` Verfahren 
schäftes, bestehend in einer Buch- | Nummern eme 

druckerei und Verlagsanstalt so- | 
wie einer Papierfabrik, Erwerb | 
oder Beteiligung an ähnlichen Un- | | 

ternehmungen oder an solchen | WI 'Armaturen jeder Art. 

Betrieben, die den Zwecken de Ventile, Hähne, Absperrschieber aus Gußeisen und Stahlguß 


Gesellschaft förderlich ` sind. 
Grundkapital: 4000000 M. Vor- Kondenswasserableiter 


stand: Buchdruckereibesitzer | @ Dampfkesselabschlämm -Ventile- und -Hähne 
Fritz Bagel in Düsseldorf. Alle | f Wasserstandsanzeiger, Dampfdruckreduzierventile | 
ae an I Schmierapparate, Spez. Staufferbüchsen 

der Vorstand aus einem Mitglied Ekert-Patent-Ventil-Dichtungsringe 

Besteht. on dee in Anderen ferner Oelspar- und Abfüllapparate, Tropfölreiniger, Zentrifugal- 
Falle, wenn sie von zwei Mitelie- | | Oel-Reinigungsapparate „Herco“, ‚Putzwollkästen, eiserne Arbeiter- 
dern des Vorstandes oder einem | $ kleiderschränke usw. 7 Großes Vorratslager 


Mitglied in Gemeinschaft mit EE 
P.HERWEG&CO.,6.M.B.H. 


einem Prokuristen abgegeben 
sind. Der Aufsichtrat kann je- 
doch einzelnen Mitgliedern des | B Düsseldorf ` Schließiach 745 
Vorstandes die Befugnis erteilen, 


die Gesellschaft allein zu ver- 


Heft 28, 1921 ` 


Orme- u. Kältoschutzmittel 


a und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


. Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 
_Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 


gi y„aodıyn NW 
N en SA 


I999 999 An ir Ar A Aa Ar A au AA SA AA ST Aa Ah 


weiße Baumwolle I u. II, graue Baumwolle, Leinen, 
Hellbunt, Dunkelbunt, Schrenz ete. 


zur Päpier- und Pappenfabrikation stets in beliebiger 
Quantität bei äußersten Preisen haben abzugeben | | 


| Bratt & Jacobsohn, Berlin, Neue Friedrichstr. 8| 


Sämtliche 


HERE R 
D be SES 
x a: & u mn wW © : -| D 

E = 


Weit, 
ee 


liefert in. prima Spezialsortierung DERNE., 


FRANZ. HOLLENBACH-DUDERST ADT 
H. Köttgen vu IG, 


Transportgeräte-Fabrik 


BergischGladbachNr.104 
'SONDERHEITEN: Wagen für Papierfahriken 
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|Holzmehl 


745 | 


prima weiss und faserig 
Fr. Scherber 


Neidberg b. Königstein a. E 


Brennhols.Kreisfäue 
CL Mi 


les inzeilmann 
CS Hs, NENFABRIK 
obingen 327 


Elsners 
Betriebsbücerei 


Band 5 
‚Die 
Reichsabgabenordnung 
. und das Gesetz über 
Steuernachsicht 
v. Stenerfyndifus W. Beud. Geb. M. 15,75 


Band 7 
Das Umisatzsteuergeseitz 
vom 24.X11.19 ` 
von D. Rohde u. W. Beuc. Geb. M. 19,— 


Band 8 
Betriebsrätegeseitz. 
nebst Wahlordnung und 
amtlichen Mustern 
von Suftigeat Heinrich Brandt 
Neue uflage in Vorbereitung 
Band 10 : . 

Die Ausführungs- 
bestimmungen z. neuen 
. Umsatzsteuergesetz 
im Auszug von 2 SEH und W. Bend. 


. Bandli . 
Die Reichs- 
Einkommenbesteuerung 
von W. Beuc. Geb. M. 14,— 


Band 12 
Eingehung und Lösung 
von Arbeitsverträgen, 
Betriebsabbrüche und 
Betriebsstillegungen 


v. W. v. Karger u. Dr. W, Leift. 
Geb. M. 19,50 


Band 13- 
Die Bewertung des Be- 
triebsvermögens und des 
steuerir. Erneuerungs- 
fonds Ä 
nach der Noyelle zum Reids- 
einfommenfteuergefeßes vom 24. 3. 21 
von Dr. jur. A. rer, pol. Brönner 
ME. 8,75 


- Zu beziehen dure 
Otto Elsner 


Berlagsgefelfhaft m. b. H., Berlin GA 
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| RR FRAR za zeszcececeeg 
Zu kaufen gesucht 


treten. Dem Richard Vost ir 
Iüsseldorf und dem Mathias Kohl 
daselbst ist derart Prokura erteilt, 
daß jeder nur in Gemeinschaft mit 
einem Vorstandsmitgliede ode: 
einem anderen Prokuristen die 
Firma vertreten kann. Ferner 
wird bekanntgegeben: Das 
Grundkapital zerfällt in 4000 auf 
den Inhaber lautende Aktien über 
je 1000 M., die zum Nennbetrage 
ausgegeben werden. Zur Deckung 
des von.ihm gezeichneten Aktien- 
kapiıtals bringt der Buch- 
druckereibesitzer Fritz Bagel als 
Aileininhaber des unter der Firme 
„A. Bagel“ betriebenen Handels- 
geschäfts, bestehend in einer 
Buchdruckerei und Verlagsanstali 
und einer Papierfabrik, dieses 
Handelsgeschäfts auf Grund der 
nachstehenden Vermögensaufstel. 
lung zu den beigesetzten Werten 
mit der Wirkung ein, daß alle Ge- 
schäfte der Firma A. Bagel von 
dem ı. Juli 1920 an für Rechnung 
der neuen Aktiengesellschafit 
gehen, daß letztere die Firma un 
verändert mit dem Zusatze „Ak- 
tiengesellschaft“ fortführen kann, 
daß aber andere Aktiven und Ver- 
bindlichkeiten des. Hern Bagel 
nicht auf die Gesellschaft über- 
schen. Aktıva, Grundstücke und 
Gebäude: Stadtgemeinde Düssal- 
dorf 11204798,33 M. Geineind: 
Ratingen 900 000 Al: Maschinen: 
Düsseldorf-Ratingen 2919 217,25 
Mark, Wertpapiere 252 525,5 M. 
vorausbezahlte Versicherungen 
7983,18 M. Kaution OPD. 
Düsseldorf 1800 M., Versagsrechte 
t M.; Debitoren 3 200 355.25 M, 
\WVechsel 4197,48 Al. Kasse 
15 411,86 M., Rachshankgiuz 
137 197,92 M., Postscheckguihaben 
31075.41 AM Vorräte 4 Loi 205.04 
Mark: Gesamtaktiva EE e 
Mark. Passiva: F amiliendarlehr 
900000 M., Delkredere 30 073,8 


Mark, Wohlfahrtsrücklage 
104 475,80 Al., Kreditoren 


3154 169,71 M., Bankschulden 
nn 078,80 N.  Gesamtpassiva 
8 779 796,17 lu. Dirch den 
Ueberschuß der :Aktiva über die 
Passiva von 4000000 M. ist das 
von. Herrn Bagel gezeichnete Ak- 
tienkapital von 3996000 M. voll- 
ständig durch Sacheinlagen ge- 
deckt Der überschießende Betrag 
von 24000 Al in bar herauszu- 
zahlen. Die Bekanntmachungen 
der : Gesellschaft erfolgen im 
Reichsanzeiger und außerdem ir 
den voni Aufsichtsrat zu bestin. 
menden Zeitungen. Zur Gültig 
keit der Bekanntmachungen ge- 
nügt deren einmalige Veröffent- 
lichung im Reıchsanzeiger, soweit 
‘nicht das Gesetz oder der Gesell- 
schaftsvertrag oitere Veröffent- 
lichungen der Bekanntmachungen 
vorschreibt. Die Berufung detr 
(sencralrersammlung geschieht 
‚durch den Aufsichtsrat oder auch 


S 
| a 
Be GETRETEN? 


C? 


Gentrup &Petri 
En Halle a.d. 


fürmodernen Zahlreiche 


Anerkennungen, 
Keflfelhaus- vieleNächbeftellungen. 


betrieb. 


USIE RASES 


Ge fürDampfkeffelantagen.. 


Pateni Gentrup 


Q Ee 
JE Holländermeffer x Grieche a 1 
Schaber x Papierme/Jer » Strohmeffer | 

e Lumpenmeffer D en: ufw, + 
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2 e 
& | neue oder gut erhaltene Schöpfmaschine N 
p- System Dupont oder Sembritzki, zu Bank- R 
notenpapier geeignet. Gefl. Anträge erbeten an , 


iQ 
Dir. Belani, Rappin, Kr.Werro, Esland a 


i | Jniouste-Rauchschleher 


mit und ohne selbsttätige Regelung 


Genernl-Rauchschleher | 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung auch 


mit elektrischer 
Fernsteuerung 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2500 Anlagen geliefert 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


‘Holländermeffer > = 


“Grundwerke ` 


| GENTRUP & PETRI 


Maschinenfabrik und Apparatobauanstalt 


"en 

al 

| e OU) Ké WE 
» HolländermefJer » Grundwerke » 


wu Schaber x PapiermejJer x Strohme/Jer 
+ wen x Te ellermeffer ufw. x 
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durch. den. | 
maliges Ausschreiben in dem 
Reichsanzeiger. Sie ist von den 
Einberufenden - zu unterzeichnen 
und so zu veröffentlichen, daß 


zwischen dem Tage der Berufung | 


und dem Tage des Ablaufs der 
Hinterlegungsfrist für Aktien 
2 Wochen .freibleiben. 
Berne = einer 

sammlung durch den Vorstand, so 
sund sämtliche. Mitglieder des 
Aufsichtsrats durch eingeschrie- 
benen. Brief besonders einzuladen. 
Die: Bestellung oder Entlassung 
des Vorstandes liegt dem Aüf- 


sichtsrat ob, der auch die Zahl 
der Vorstandsmitglieder be- 
stimmt. Die Gründer der Gesell- 


schaft, die -sämtliche Aktien: über 


nommen haben, sind: 1. Buch- 
dr uckereibesitzer Fritz Bagel, 
2. Großkaufmann Adolf Siegert, 
3: Kaufmann . Ernst Tewes, 
A. Bankdirektor Heinrich Leh- 


mann, 5. Fabrikdirektöor Richard 


"Vogt, sämtlich in Düsseldorf. Den 


Aufsichtsrat. bilden: q 
Adolf Siegert. 
2, - Bankdirektor Heinrich Leh- 
mann. 3 Dr.-Ing. Otto Petersen. 
eämtlich zu Düsseldorf. Von den 


ersten 
Großkaufmann 


mit der Anmeldung der Gesell- 
schaft eingereichten Schrift- 
stücken, insbesondere von .dem 


Prüfungsberichte des Vorstandes, 
des Aufsichtsrats und der Revi- 
- soren, kann bei dem Gericht. von 
dem Prüfungsbericht der -Revi- 
soren auch bei der hiesigen Han- 
delskammer Einsicht genommen 
werden. 


| Hainsberg bei Dresden. 
Thodesche . Papierfabrik, 
Ges. In der außerordentlichen 
‚Generalversammlung wurde der 


Verwaltungsantrag, das Aktien- 


kapital um 27 Mill. M. durch 
Ausgabe von 24 Mill. M. Stamm- 
aktien und 3000006 AM Vorzugs- 
aktien zu erhöhen, einstimmig 
zum Beschluß erhoben. Die neuen 
Aktien sind ab 1. Juli d. J. voll 
'dividendenberechtigt, Ueber das 


am 30. Juni d 
schäftsjahr konnte die Verwal- 
tung keine besonders erfreulichen 
AMlitteillungen machen. Die Divi- 
dende für 1920/21 (i. V. 20 Proz.) 
wird niedriger als. im Vorjahre 
ausfallen... Neuerdings ist eine 
Belebung des Geschäftsganges 
festzustellen; o 
Halle.  Cröllwitzer 
Papierfabrik, , Nach ‘dem 
spekt über 2 Mill. M. 
wurde die Produktion 


> A k ti e n- 
Pro- 


laufenen Geschäftsjahre glatt ab- 
gesetzt. Wenn auch der Auf- 
tragsbestand zurzeit gering ist, 


so dürfe doch 
daß das Ergebnis hinter dem des 
Vorjahres (15 Proz. Dividende) 
nicht zurückbleibe. 

Muldenstein. ` 
‚Muldenstein, Gesellschaft mit be- 


Vorstand” durch ein- į 


Erfolgt die 
Generalver- 


' Akt.- i 


J. abgelaufene Ge- 


neue Aktien 
im abge- 


erwartet werden, 


: Papierf abrik 


Mitteldeutsche Transportgeräte- u und Wee W. E N G EL; 
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Nied 5 b. Frankfurt a. Ma,- Obere Pente, ` 2 Tel. Pe Höchst 351 


FLumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Alfred Zimmer, Dresden N 6, Grossenhainer Strasse 8 


 Fernsprecher: 12146, 


Telegr.- Adr.: Produktenzimmer 
III TOT SUSERSUSEBERUBERENENENLUNNELREUNENEENAMHHNTENENE ERATARA 


aus direkten Zufuhren liefern 


| Gebrüder $ 


Destreicher | 
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schränkter Haftung. Durch . Be- ` 


schluß der Gesell schafterver- 


sammlung vom. 25. Juni 1921 ist 


das Stammkapital um 6000 000 M. 
auf 12000000. M. erhöht. 


Ausländische ” 
Geschäftsnachrichten. 


Wels Welser Papier-Fabrik, 


Gesellschaft m. b. H. Die Ge- | ` WU e D 


sellschaft gründet sich nunmehr 
auf den mut Beschluß der Ge- 
neralversammlung vom 24. März 
1921 geänderten Gesellschaftsver- 


trag vom 6. Juli 1920. Gelöscht. 


die Geschäftsführer Julius Bruck 
und Franz Julius. Schramek. Ein- 
getragen als Geschäftsführer: 
Sigmund Rosenbaum, General- 
direktor, und Johann Hannig, 
Direktor der „Elbemühl“ Papier- 
fabriks- und Verlagsgesellschaft 
in Wien I., Grünanger Gasse 2, 

Graz. Leykam  Josefsthal 
Aktiengesellschaft für Papier- 
und  Druck-Industrie. Haupt- 
niederlassung der unter der 
gleichen Firma in Wien, Prag 
und Budapest bestehenden Zweig- 
niederlassungen. Gelöscht das 
Mitglied des Verwaltungsrates, 
Generaldirektor Ernst Prinzhorn, 


und die Kollektivprokura des bis- 


herigen Zentraldirektors Felix 
Seyfert.. Zugewählt zum Verwal- 
tungsratsmitglied mit dem sta- 
tutenmäßigen Firmazeichnungs- 
rechte: Felix Seyfert, General- 
direktor, Wien IV. Starhem- 
berggasse 4. l 


KleineMitteilungen. 


Arbeitsjubiläum. Am 6. Juli 
konnte der Schmied Herr Richard 
Güldemann auf eine z5jährige 
Tätigkeit in der Maschinenfabrik 


Karl Krause A.-G. in Leipzig 


zurückblicken. 


— Der Kaufmann Friedrich 
Renth feierte sein goldenes 
Arbeitsjubiläum bei der Firma 
J. B. Weber, - Chromopapier- 
fabrik. ` SCH . 

Feuer. Am 27. Juni, nach- 
mittags in der sechsten Stunde, 
brach in einem Montageraum in 
der Toelleschen Holzschleiferei 
unweit Fährbrücke Feuer aus. 
Unter anfänglich starker Rauch- 
entwicklung sah es aus, als ob 
sich das Feuer über die ganze An- 
lage ausbreiten wollte. Dem 
schnellen Einreifen der Mocor- 
spritze der Firma Toelle, die das 


Feuer mit vier Schläuche n be- 


kämpfte, gelang es jedoch, os auf 
seinen Herd zu beschränken. Von 
auswärtigen Wehren war die von 
Langenbach erschienen. Betriebs- 
störung ist durch das Feuer nıcht 
eingetreten, dagegen ist der Firma 


beträchtlicher ` Materialschaden 


entstanden. 


Rittor’s Original automatischer Sohmierapparat. 


Anerkannt vollkommenster Apparat. Enorme Ölersparnisse, 
Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke ! 


Über 34000 Stück] ` Genaueste 
im Betriebe bei d. Regulierung 
Kaiser), Marine, und bei höch- 
den Kgl. Staats- ster Touren- 
bahnen u. Werk- zahl absolut 


stätten sowie dent ` sichər und 
en ee 
ampfschiff- arbeiten 
fahrtsgesellsch., Elegante und 
Werften, Dampi- Le 
: zn rn 
abriken, Berg- eine zer- 
u. Hüttenwerken Eingetr agene brechlichen 


usw. Schutzmarke Teile. 


eeh YV 
Spezialprasson mit 1, 2, 3, 4, 6 u. 8 Stempeln f. Loko- “ 
E motiven, GroBgasmasch., Heißdampfmasch. usw. 


œA W. Ritter, Maschinenfabrik SE 
= raphitöl- 
Für einzyl. Maschinen. Gegr.1848. Altona (Elbe). Sen 1848. Schmierapparat. 


ER | 
Chromleder 
Kamelhaarriemen 
Aadlottariemen ` 
öndergurte 
Dech erartikel ` 


INGER "Neueste 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger bieten'unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


RICH. KLINGER G.m. b. H. 
| BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2.3 
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Ein neuer. Rohstoff für Papier. 
Näch Meldungen aus ` Melbourne.. 
wird dort zurzeit - Papier aus dem | p 
. Holz der in Queensl and "wachsen- 
den Eichenbäume, bekannt unter | 
dem Namen. „Silky ouks“ ber f 
gestellt. Das Papier kann ai) 
Zeitungspapier gebraucht ` werden: 
und soll sich auch sonst für 
minderwertige Drucksachen vor- 
züglich eignen. 


Treibriemen u. Transportgurte 


aler Art 
Asbest- und Gummifabrikate 


 Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, Ga m. b., H, 


= A 


Das französische Gesetz zur 
Verhinderung von Konkursen, In- 
folge der Industrie- und nosats- 
krisis, die zurzeit -das ` franzö- 
sische -Wirtschaftsleben- ‚betroffen: 
hat, ist es von Interesse, auf | 
dieses Gesetz vom 2.- Juli 1919 ° 
nochmals hinzüweisen. "Danach 
kann jeder französische Geschäfts- | 
mann oder Industrielle; "der in- | 
folge des Krieges, ım Verlauf 
desselben oder später in Zahlungs- 
‘schwierigkeiten geraten ist bzw. 
noeh gerät und:der nicht Konkurs 
anmelden will, bei dem Gericht 
den Antrag stellen, zum ‚„Regle- 
ment transactionnel“. zugelassen 
zu werden. Dem Zulassungsantrag 
ist lediglich eine Aufstellung der 
Aktiva und Passiva beizufügen. 
‚Ueber den Antrag entscheidet das 
Gericht, das, wenn es ihm statt- 
gibt, gleichzeitig einen Verwalter 
ernennt, worauf sich das weitere 
Verfahren etwa ın der Art des 
Zwangsvergleichsverfahrens re- 
gelt, indes mit einigen wesent- 
lichen Unterschieden. Der wich- 
tigste Unterschied, der eine er- 
hebliche Gefahr für die Gläubiger 
eines zum Reglement trans- 
actionnel zugelassenen Schuldners 
darstellt, ıst der, daß das Zu- 
lassungsurteil nicht amtlich be- 
"kannt gemacht wird, was dem 
Schuldner "die Möglichkeit” gibt, 
ihm unbequeme Gläubiger durch 
Verschweigen auszuschalten. Fer- 

er. findet keine Gläubigerver- 
sammlung statt, kurz, die Vorteile 
sind ganz auf seiten des Schuld- |. 
ners, dem u. a. durch das Zu- 

lassungsurteil Aufschub für Zin- 
senzahlung und Einstellung von 
Zwangsvollstreckungs-Handlungen 
gewährt wird. Gegen dieses Ge- 
setz, das noch bis zum o Januar 
1923 in Kraft bleibt, haben aus be- 
greiflichen ` Gründen ‚bedeutende 
französische Handelskreise Stel- 
lung genommen, da dieses Gesetz 
nach ihrer Meinung den franzö- 
sischen Kredit im :Inlande und 
-Auslande vollständig untergräbt.: 
Ob es jedoch möglich sein wird, 
das einmal auf eine bestimmte 
Zeit: festgesetzte Gesetz ` außer 
Kraft zu setzen, bleibt abzu- 
warten. („Ind.- u. Hdlsztg.“) 


liefert 
seit vielen Jahren 


in hervorragender Güte 


Gummi- 
(Onizenhezüge 


BESSEREN ER 
für Papier-Maschinen 


* 


aw 


Chr. Heinrich Thomas - Lengenfeld i.Vogtl. 
Filzíuchfabriīk 


Gegründet 1834 
empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung | 


| eigener Fabrikation | 
E Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- 


bänder /Kernleder- und Balatariemen / Oele / Fette 


Expressionistische Bunt- S Technische Gewebe un ne u 
‘papiere. Ist es wirklich möglich, SE EE EE 

auf dem Gebiete des Buüntpapiers i ge 

noch originell zu sein und etwas G e o r gR e i m a n n o Gö P li R tz 
durchaus verblüffend Neues zu 
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bringen? Wer nur einigermaßen 
einen Ueberblick über unsere 
Buntpapiere hat, wird der Mei- 
nung- sein, daß die Erfindungsgabe 
angesichts der fast unüberseh- 
baren Menge dieser Papiere dar- 
auf beschränkt ist, die vorhan- 
denen Verfahren künstlerisch 
selbständig auszubauen. Um so 
erstaunter wird man sein, von 
einem Buntpapier zu hören, das 
trotz allen den Anspruch auf 
Originalität erheben kann und das 
eine auf diesem, Gebiete bisher un- 
bekannte künstlerische Form- 
sprache redet. Es ist das von 
Fräulein Anne-Marie Irmler, Ber- 
lin, gefertigte Buntpapier, dem 
man am besten den Namen ex- | 
pressionistisches Buntpapier geben. 
‘wird, Roh ausgedrückt, hat man 
es hier mit einer Uebertragung 
expressionistischer Bilder auf Pa- 
pier zu ` tun, und zwar solcher 
Bilder, deren Maler alles jsoge- 
nannt Gegenständliche vermieden 
haben und ihre Schöpfungen ledig- 
Ich auf: dem Zusammenklingen 
von Farben und auf’ der Anein- 
anderreihuing eigenartiger Formen 
aufbauen. Fräulein Irmler hat 
aber gleichzeitig ein sehr sicheres 
Gefühl für die Erfordernisse des 
Buntpapiers entwickelt, sie hat die 
Fläche rhythmisch aufgeteilt, und 
ihre fast unerschöpfliche Erfin- 
dungsgabe ist beseelt von einem 
ausgezeichneten Gefühl für die 
Harmonie der Farben. Sie fer- 
tigt ebenso Papiere, die man bunt 
nennen kann, wie solche, deren 
Farbigkeit sich auf den verschie- 
denen Klängen eines Farbentons 
aufbaut.: Und sie ist in den 
Mustern bald von draufstürmen- 
der Wildheit, bald vornehm zu- 
rückhaltend. Es ist schwer, diese 
Papiere zu beschreiben. Als Vor- 
satz oder Bezugpapier benutzt, 
‚bringen sie ein ganz neues Leben 
um. däs Doch, ‘Die Herstellung 
dieser Papiere beruht auf einem | 
Schablonenverfahren. Und es ist Neuerscheinung: 
technisches und künstlerisches 


(scheimnis zugleich, zu sehen, wie 
die Llerstellerin es versteht, das |: er f pi $ rie e 
e ing bis | 


Muster verklingen zu lassen 


zum  zartesten, hingehauchten | i Y d 
Farbschatten. Oder wie sie die i Urt r J pr ipi H Í$ pn | 
Farben, sich mischend, mitein- | i 


welche sich für Düngezwecke eignen, laufend in 
grösseren Mengen zu kaufen gesucht. Angebote 
waggonfrei Verladestation unter J. Z. 188 an 
Ala-Haasenstein & Vogler, Magdeburg 


ah l m m m A m o m WANN 
Fichtenholzmehl 


für Papierfabrikation sofort ab Harzstation lieferbar 


a Wi 
é Wille / Magdeburg 21 


TITAN BRENNER. 
` "o 2 - E D 


Sen OT O 


EE 


ander spielen läßt. Diese Papiere REESEN 
sind modern, und man darf sagen, | | Ä = 5 
sie sind sympathisch modern. Eine kritische Untersuchung der nach dem. 
(„Deutsche Verlegerzteg.“) November 1918 gemachten Vorschläge und 
Neue Methoden zur Herstel- Versuche zur Beteiligung der Arbeitnehmer 
lung von Zellulose, Die A. B. durch reale und fiktive Einlagen am Ertrage 
Cellulosa in Stockholm hat neue | ` von Kapitalgesellschaften 


Methoden zur Herstellung von 
Zellulose ausgearbeitet, die von 
schwedischen Sachverständigen 
besonders gut beurteilt werden. 
Gegenwärtig ist die Firma damit |. nM 

beschäftigt, die für den fabrik- Zu beziehen durch 
ee N A OTTO ELSNER Verlagsges. m.b. H., Berlin$42 F 
notwendigen Apparate zu er- Abt. Sortiment) 

proben. Es sind auch Bestre- (Abt. Sortimen 


Dungen im Gange, eine Fabrik in | emmmmmmmmmmm A 


von Dr. Fritz Krasper 
Preis Mk. 7.50 und Porto 
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Schottland nach den neuen Me- 
thoden der schwedischen Gesell- 
schaft umzubauen. Die hierzu 
‚nötigen Maschinen, die in 
"Deutschland bestellt sind, sind 
jedoch bisher noch nicht geliefert 
‚worden. Vor kurzem wurde eine 
‚Gesellschaft mit 20 Mill. M. ge- 
‚bildet, die eine Fabrik in Regens- 
‘burg angekauft hat, die Zellulose 
nach den Methoden der schwe- 
dischen Gesellschaft herstellen 
soll. Die Fabrikation soll noch 
in diesem Jahre beginnen. Wenn 


auch die schwedische Gesellschaft 


noch keinen fabrikmäßigen Be- 
trieb zustande gebracht hat, so 
haben doch die vorgenommenen 
‘Versuche ergeben, daß die letzten 
technischen Hindernisse für die 
Verwendung der Rinmanschen 
‘Methoden überwunden sind. Das 
Kapital der schwedischen Gesell- 
schaft soll von 375 000 auf 750 000 
Kronen erhöht werden. 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

-gefügten Preisen, zuzüglich 10%, Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 


Neuer Katalog der Peniger 
Maschinenfabrik und- Eisen- 
gießerei A.-G., Penig (Sachsen). 
In geschmackvoller Ausführung 


liegt uns der neue Katalog de 
Peniger Maschinenfabrik vor. 
Als eine der ersten Maschinen- 


fabriken Deutschlands befaßt sich 
genannte Firma schon seit langen 
Jahren ausschließlich mit der 
Herstellung von Transmissionen, 
und hat es auf diesem Gebiete, 
‚ausgerüstet mit den besten und 
neuesten Sondermaschinen, unter- 
stützt durch ‘geschultes und ein- 
 gearbeitetes Personal, zu größter 
Vollkommenheit gebracht, so daß 
Peniger Transmissionen 
in rationeller Massenfabrikation 
erzeugt, eine führende Stelle 
:einnehmen. i | 

Der neue Katalog bringt 
neben beachtenswerten Abbil- 
dungen, die Abmessungen und 
Gewichte sowie kurze Beschrei- 
bungen der normalen Erzeugnisse 
der Denger Fabrik, mit Anleı- 


tungen zur Verwendung und Be- 


handlung der einzelnen Teile. 
Die Konstruktionen sind 
nach den vom 
ausschuß des Vereins 
deutscher Ingenieure 
aufgestellten Grund- 
sätzen durchgebildet, 

Wie der neue Katalog be- 
weist, setzt ein reichhaltiges 
Lager an allen gangbaren nor- 
malen Transmissionsteilen die 
Peniger Maschinenfabrik in den 
Stand, bei . vorteilhaften Preisen 
auch große Bestellungen kurz- 
dristig zu erledigen. Die Liefe- 
zung. erfolgt.. 
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nach den diesem, 
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WALTER W. MÜLLER & CO. 
Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


iefiern 


_Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 


` „KRAUSE“ En. 
Hydraulische Glättpressen 
Y allerschwerster Bauart ZN 


mit Druck von unten, in Größen von 100X77 cm, 
111x85cm, 131x106 cm u. 160x120 cm Drucfläche 
in etwa 4-5 Monaten lieferbar. — Ferner sind 


starke hydraulische Preßpumpen 
„KRAUSE“ 


mit 2 und 4 Kolben sofort ab Lager lieferbar. 


Verlangen Sie 
Sonderangebof Pf. 3680 


KARL KRAUSE A.-G., LEıPÄIG 13 


Filiale und an Berlin C19. 


BO 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


Gegründet 1860 Zei Feinste Referenzen 


ł 


===, 


ISOLIERUNGEN 


LS 


von Dampfleitungen und Apparaten 
Erste Referenzen! 


A 
EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 


GESCHÄFTSRÄUME DÜRERSTRASSE 9 FERNRUF 901- 
SEEN 


OO 
Regent 


d 
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Katalog besonders beigefügten 
Bedingungen, 


Die Lage und Aussichten der Ir 
Papierindustrie werden In einer‘ 


kleinen Sonderabhandlung,. her- 


ausgegeben von dem Bankhause. 


E. Calmann, Hannover, 
eingehend behandelt. Sie enthält 
auch Tabellen über die bekannte- 
sten Aktien dieses Wirtschafts- 
 gebietes. Das Büchlein wird von 


der genannten Firma allen Inter- | 


essenten auf Wunsch kostenlos 
. zugesandt. 


Der Offsetdruck steht zurzeit 


un: Brennpunkt fachlicher Inter- 


essen des Druckgewerbes. Mit 
seiner schnellen Ausdehnung hat 


die Verbreitung der Kenntnis seines. 


\Vesens und seiner Ausnutzungs- 


möglichkeiten nicht Schritt halten) 
können. Selbst in Fachkreisen ist 


-deshalb der Gummidruck noch 
lange nicht so bekannt, wie er 
es sein müßte, weil es auch bisher 
an einer Uebersicht über "das 
ganze von ihm beeinflußte Feld 
fehlte. Einen ersten Versuch, 
diese zu geben, mächt die be- 
kannte Fachzeitschrift 
„Deutscher Buch- und 
Steindrucker“, Berlin SW 61, 
mit ihrer dem Offset- und Metall- 
steindruck besonders gewidmeten 
Juniausgabe.. 

Hier hat man alles bei- 
sammen, was man braucht, um 
sich ein eigenes Urteil über das 
Gummidruckverfahren zu bilden. 
Dieses Sonderheft des „Dieutschen 
Buch- und Steindruckers“ sollte 
kein an der Drucksachenherstel- 
lung oder am Drucksachenver- 
brauch irgendwie Beteiligter un- 
beachtet lassen. Es beschreibt 
den Arbeitsvorgang beim Gummı- 
druck, ` gibt Praxiserfahrungen 
eines Ofisetdruckerss wieder, 
schildert ‘die Verwendung der 


Offsetpresse - im Buchdruck-. 
betriebe usw. und enthält auch ` 


eine Darstellung der maschinellen 
Entwicklung auf diesem Gebiete, 
wie sie an keiner-anderen Stelle 
bisher zu finden ist. Viele farbige 
Beilagen bieten _Arbeitsproben 
verschiedener Arten des Gummi- 
druckes, und eine solche stellt 
auch der mit einem prächtigen 
farbigen Blumenstück gezierte 
Umschlag des Heftes dar. Wer 
sich das Heft, das für das. deut- 
sche Sprachgebiet und das. öst- 
liche Ausland einzeln für 7,50 M. 
(übriges Ausland 20 M,) porto- 


frei abgegeben wird, zulegt, wird: 
auch vom sonstigen fachlichen. 
Inhalt des Heftes befriedigt sein, 


Auf die Unterhaltungsbeilage 
„Graphische Feierstunden“, die 
Huldigungen für Senefelder und 
Albrecht Dürer und ganz origi- 
nelle „Schreibmaschinenkunst- 


stücke“ bringt, seien die Freunde ` 


graphischer Künste besonders 
aufmerksam gemacht. ` EE 


| 
bi 


mem 


für 
Wasser 
Stoffwässer 
Abwässer 


.für alle 


Industrie 


AL See 


Kolbenpunpen und Kreiselpumpen, Besselspelsepumpen 
Spezialifäf seif 1880 a Referenzen 
N ossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 
. vorm. L. Köhler, Nossen 5-1. Sa. 


zur nen re 


Extra schwere 


Qualitätsgewebe 


für die gesamte Papierindustrie 


Metalltücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 
Mechanische Drahtgewebefabrik 


und Handelsgesellschaft m. b. H., 
Saarbrücken | 


Telegrammadresse: Drahthandel 


Transport e Aktiengesellischaft 


| (Oderhof) STETTIN (Oderhof) | 


Internationale Speditionen 


Verfrachtung 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


Geeignete hagerräume 


mit Gleis- und Woasseranschluss für Papier- 
| „und: andere Trockengüter 


W 


Tel.-Adr.: „Hansatransport”. Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 


EN 
N end 


Verantwortlich für. die SEET Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osansirasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: Weiner Hanel, 
Berlin; für den geschäftlichen Teil: WaltherK ratz, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
. wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Antrieb durch Elektromotor, kombiniert 
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Spezialität: sämtliche Maschinen für die paplerfuhrikatlon. | 


Dieses Heft enthält die Beilage „Cellulose-Chemie“ Nr. 6. 
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Drei- und viermalige Nachbestellungen erster Firmen 
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Maschinenfabrik Reppen::Louis Schröter 
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Wochenschrift für die Papier-,Pappen-,Holzschliff-,Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 
j | Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins ` 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
‚ Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
| Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M.7,50, zuzüglich 75 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, 
Ungarn. und nach den von Deutschland abgetret. 
‘Provinzen Polens M. 15,—, Ausland M. 25,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M.. 1.50, ältere M. 2.—. Abe- 
Bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
PostschecksKonto Nr. 1140 l 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
“die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
. Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 

mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 

Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabrie 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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"Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe /50 mm Breite 
80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche . 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonte Nr. 1140 ` 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe . 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rücks. 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Neuerungen im Holländerbau. _ 
(Fortsetzung und Schluß aus Heft 28, S. 723.) | 


Bei Holländern, die N als Wasch-, 
Misch- und Bleichholländer sowie zur Einmengung 


von Füllstoff dienen, hat man eine oder mehrere 


Förderschnecken angeordnet, die den Zweck haben, 


b 


Abb. 19. 


den Umlauf der Stoffmasse im Holländer zu för- 
dern. Män hat auch versucht, mit dieser Förder- 
schnecke gleichzeitig das Zerhacken und Zerreißen 
größerer vorkommender Stücke von Papierstoff im 
Trog zu bewirken, indem man den Rand der 


Schnecke gezahnt hat. Doch hatte die beabsichtigte _ 


Wirkung, die nur zum Teil erzielt wurde, anderer- 
seits den Nachteil im Gefolge, daß die größeren 
Papierstoffstücke, anstatt zerkleinert zu werden, 
sich über den Schneckenkamm legten und den ` 


‚Durchgang versperrten sowie den Umlauf der Stoff- 


massen im Holländer hemmten. Um diese Uebel- 
stände zu beseitigen und um es zu ermöglichen, 
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‘ganze Bogen von Zellulose, Halbstoffen usw. zu 
verarbeiten, werden nach einer Erfindung von Gebr. 


Bellmer in Niefern in Baden (Patent 317 374) auf 


beiden Seitenflächen der Schnecke a eine Anzahl 
‚Messer b dachartig angeordnet (Abb. 19), die ver- 


möge ihrer Schneiden die Stoffmassen beim Vor- ` 
wärtstreiben zerschneiden. Sue Ä 


Bei der Auen von Bleich-, 
Mischholländern für Zellulose oder . Schießbaum- 
wolle hat man ‚sehr. oft mit vorhandenen Räum- 
lichkeiten zu rechnen. Besitzen die letzteren qua- 
dratisch oder langgestreckt rechteckige Grundfläche, 
so läßt sich der betreffende Raum durch die parallele 


. Aufstellung mehrerer Holländer mit verhältnismäßig 


kurzer : abgepaßter 
nutzen. Anders 


Trogwanne entsprechend. aus- 
verhält es: sich, wenn nur ein 


‚schmaler, aber langer Raum vorhanden ist, dessen ` 
Breite nur die Aufstellung eines einzelnen Hollän-. 
Hier kann die vorhandene Länge 
des Raumes nicht ausgenutzt werden, weil bei der 
bekannten gebräuchlichen Holländerbauart der Trog 


ders gestattet. 


nicht über ene gewisse, im Verhältnis zur Trog- 


breite bestimmte Länge hinaus gebaut werden kann, .. 
da sonst der dürch Förderschnecken bewirkte Um- 


lauf im‘ Holländertrog infolge der Trägheit der: ein- 
gelegten Stoffmassen "unterbleibt:e Nach Patent 
317 375 wollen Gebr. 


Abb. 21 


diese Uebelstände dadurch beseitigen, daß an beiden 


u Stirnseiten des Troges Propeller b und c ange- 


ordnet werden (Abb. 20), deren Förderschnecken 


in der Weise zusammenarbeiten, daß der Auslauf A 


des einen Propellers b dem Einlauf E des Propellers 
c der anderen Stirnseite gegenüberliegt. Auf diese 
Weise wird die Aufstellung von Trögen ermöglicht, 
deren Längenabmessungen die doppelte der bisher 
möglich gewesenen sein kann. 

Die wechselnde Stärke der bei Holländern je- 
weils zwischen Mahlwalze. und Grundwerk treten- 
den Schicht des Mahlgutes bedingt eine solche Lage- 
rung der Holländerrolle, daß am 
Mahlwalze heben und senken kann. Die hierbei 
auftretenden Schwierigkeiten der Abdichtung der 
 Mahlwalzenwelle sollen bei der der Firma H. Füll- 
ner in Warmbrunn in Schlesien durch Patent 
298.170. geschützten Abdichtung behoben werden. 
Wie aus der Abb. 2ı zu ersehen, wird ein ring- 
förmiger Dichtungsstreifen E der an der Stirnwand 
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'schiebbar 


_ preßt. 


Bellmer in Niefern in Baden ` 


. Dichtungsstreifens f dienende Stellring i 


sie sich samt der ` 


Heft,20, asti SS 


einer die Welle n der Holländerwalze d mit Spiel- 


raum umgebenden und in deren Achsenrichtung ver- 
gegen die Trograndung abgedichteten 
Ringbuchse .c befestigt ist, mit regelbarem Druck 
an die die Welle n umschließende Spritzscheibe | ge- 
Die den EE f tragende Ring- 
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buchse c und der zur Regelung der Anpressung des 
sind in 
einem mit der Holländertrogwand verbundenen 
Gehäüse a angeordnet und zweiteilig ausgeführt. 
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Abb. 22- 
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Abb; 23 


Um den seitlichen: ‚Stoffaustritt ER Haube 
und Walzenachse zu verhindern, werden nach einer 
Erfindung der Firma Erste Deutsch eKunst- 
druck-Papierfabrik Carl Scheufelen'in 
Oberlenningen-Teck in Württbg: (Patent 310 986) 
auf der Walzenachse añ die Stirnflächen der Mahl- 
walze a anschließend kugelförmige Ringe b mit 


“schräg gestellten Rippen c befestigt (Abb. 22); Diese 


! 
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‚Rippen c treiben den zwischen den Stirnflächen der 
Mahlwalze a und der Haube d durchtretenden, auf 
die Kugel b fallenden Stoff nach der Walzenstirn- 
wand, von woer in den Holländertrog abgeschleu- 


dert wird. Diese Einrichtung ist dann später noch 


dahin verbessert . (Patent. 312167), daß auf der 
Walzenachse an beiden Stirnflächen der Mahlwalze 
a an Stelle der Rippen c rechts- und linkszungige, 
kuglige oder zylindrische Förderschnecken b ange- 
ordnet werden (Abb. 23). 


Um das Einbringen der in Rollenform gelieferten 


Zellulose in den Holländer zu erleichtern, wird nach 
seinem weiteren Patent 289263 von Carl Scheufe- 
len an der Holländertrogwand eine.von Konsolen a 
getragene Walze b angeordnet, die beliebig ange- 
trieben werden kann. Die Lager c der Walze b sind 
nach oben hin zu Gabeln d ausgebildet, in welche 
die auf eine Stange e aufgesteckte Zellstoffwelle f 
eingelagert wird (Abb. 24). Die sich drehende 
Walze b nımmt die Zellstoffrolle f in Richtung des 
Pfeiles mit, wobei sich die Lager der Rolle f ab- 


Abb. 24 


wickeln und gleichmäßig über den Schaber g in den 
Holländertrog gelangen. 

Für die Zerfaserung von Ausschußpapier werden 
in der Regel Kollergänge oder Zerfaserer ver- 
wendet, die häufig eine schonende Bearbeitung der 
Faser vermissen lassen. Der Auflöseholländer von 
G. Hartmann in Christiania in Norwegen 
(Patent 304 624) bezweckt durch seine Bauart, diesen 
Uebelstand zu vermeiden. Wie die Abb. 25 zeigt, 
ıst an Stelle der Mahlwalze eine wagerechte Welle 6 
mit einer Anzahl gegeneinander versetzter, durch 
. Zwischenscheiben voneinander getrennter . Arm- 
kreuze I, 2, 3, 4, 5 eingebaut. Die Enden der Arm- 
kreuze besörzen dann die Bearbeitung des. Stoffes 
und das Hindurchführen durch die Maschinen. 


Eine Entlastungsvorrichtung für wagerecht ge- 
lagerte Mahlwalzen bildet den Gegenstand einer Er- 
findung von Helge Kemp in Christiania in 'Nor- 
wegen (Patent 306.047). Sie besteht darin, daß bei 
der Einstellung des Druckes zwischen den Mahl- 
flächen durch Heben und Senken der Mahlwalze die 


auf den diese Walze tragenden Arm’ wirkende Feder . 
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ihre Spannung nicht ändert, sondern als Ganzes 
mit gehoben und gesenkt wird. Die Entlastung er- 
folgt mittels einer Pufferfeder E (Abb. 26), die mit : 
einem Ende gegen den Walzentrogarm A und mit 
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Abb. 25 . 


dem anderen Ende gegen eine Schraubenmutter: H 
preßt, die auf einer die Einstellung des Trogarmes A 
bewirkenden Schraubenspindel D sitzt. Die Muttet H 
steht mittels Nut und Feder mit dem Schnecken- 
rad K in Eingriff. Dieses Rad K steht für gewöhn- 
lich still und verhindert das Drehen der Schrauben- 
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Abb. 26 


Vë | 
spindel D, kann aber mittels einer., Schnecke L 
zwecks Regelung der Spannung der Feder Ë ge- 
dreht werden. 

Die Selbstregelung des gesamten - Holländer. 
betriebes erfolgt nach Patent 316325 der Sie- 
mens-Schuckertwerke G. m. b. H. in Sie- 
mensstadt bei Berlin in der Weise, daß die Arbeits- 
vorgänge im Holländer gemäß -einem vorher: fest- 
gelegten Arbeitsdiagramm selbsttätig und mit elek- 
trischen Mitteln geregelt werden. Eine solche 


- selbsttätige elektrische Regelung läßt sich folgender- 


maßen durchführen: Die Spindeln, mittels welchen 
das Heben und Senken der Holländerwalze vorge- 
nommen wird, erhalten elektrischen -Antrieb durch 
einen kleinen 'umsteuerbaren Hilfsmotor. Dieser 
Motor ist durch ein Relais gesteuert, welches von 
der Leistung des Antriebsmotors des Holländers be- 
einflußt wird. Dieses Relais stellt die Holländer- 
walze durch Vermittlung des erwähnten kleinen 
Hilfsmotors so ein, daß immer der gleiche Kraft- 
verbrauch während der Mahlperiode auftritt. :In der 
Abb. 27 ist ı die Verstellspindel der Holländerwalze; 


756 


meaane 


3 der kleine Hilfsmotor, welcher dieselbe antreibt, 
3. das Relais, welches diesen Motor für Rechtslauf 
bzw. Linkslauf steuert (eventuell mit Hilfe von 
Schützen oder Selbstanlassern). Dieses Relais’ 3 
ist ein Hauptstromrelaiss mit der Hauptstrom- 
wicklung 4, welche vom Ankerstrom des Holländer- 
antriebsmotors 5 durchflossen wird. Der Relais- 
-+ 


Abb. 27 


wicklung 4 ist ein regelbarer Widerstand. 6 parallel 
geschaltet. Dieser kann von Hand eingestellt wer- 
den und ermöglicht dadurch die beliebige Wahl der 
Größe der selbsttätig konstant gehaltenen Leistung. 
‚Die In-. und Außergangsetzung der ganzen Ein- 
richtung erfolgt mit Hilfe des Schalters 13, welcher 
im Stromkreis des Hilfsmotors liegt. 

Em weiterer Schritt in der Ausgestaltung der 
selbsttätigen Regelung besteht darin, nicht auf 
konstante Leistung. zu regeln, sondern ein beliebig 
gestaltetes ` Zeitleistungsdiagramm sich 
abwickeln zu lassen. Zu diesem Zwecke ist die Ein- 


richtung nach Abb. 27 ebenfalls brauchbar, nur muß ` 


die Verstellung des Regelwiderstandes 6 durch eine 
dem gewünschten Diagramm entsprechende selbst- 
tätig wirkende Einrichtung- vorgenommen werden. 
Eine solche Einrichtung ist in Abb. 28. dargestellt. 
Der Kontakt 7 des Widerstandes 6 ist hier an einer 

senkrecht verschiebbaren Stange 8 angebracht, 


Abb. 28 


welche‘ durch eine Steuerscheibe o verstellt wird. 
Diese -Steuerscheibe 9 ist entsprechend dem ge- 
"wünschten Arbeitsverfahren auszuführen, und sie 
"wäre durch. eine Schaltvorrichtung eier zu 
drehen. Im: vorliegenden Falle ist angenommen, daß 
sie von der Holländerwalze selbst mit Hilfe eines 
‘Hubzählerschaltwerkes 10, II, I2 langsam gedreht 
wird; ebensogut kann ihr Antrieb aber auch durch 
ein Uhrwerk oder durch andere Vorrichtungen er- 
folgen. ` SE Se 


selbsttätig : 


' behälter, der Farbbottiche, 


Ka 


Jen 
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Die beschriebene Einrichtung kann auch als 
Grundlage benutzt: werden, um die ganze Holländer- 
arbeit selbsttätig zu gestalten, was namentlich in 
Fabriken, welche wenig verschiedene Papiere arbei- 
ten, von Vorteil sein kann. In diesem Falle wären 
an der Steuerscheibe o (Abb. 28) Kontakte oder 
dergleichen anzubringen, welche je zur rechten Zeit 
(mit Hilfe. von Magneten, Motoren und ähnlichem) 
die Verschlüsse der Stoffsilos, die Ventile der Leim- 
Erdebütten usw. öffnen 
bzw. schließen, die Motoren der Stoff- und Wasser- 
pumpen usw. anlassen bzw. abschalten, so daß auf 
diese Weise die Füllung und Entleefung des Hollän-, 
ders -ebenfalls selbsttätig vor $ich geht. 

Das Formen und Schleifen des Grundwerkes 
im Holländer selbst erfolgt nach Christian Riedel 
in Düren. im Rheinland gemäß seinem Patent | 
334 540 in folgender Weise: Wenn sich das Grund- 
werk a abgenutzt hat, wird auf den Lagern der 
Messerwalze an Stelle der letzteren eine Achse c 
gelagert, auf welchr das Gestell d längsverschiebbar 
sitzt (Abb. 29). Dieses Gestell d trägt an seinem 
unteren Ende die rotierenden Schleifscheiben e Der 
Antrieb dieser Schleifscheiben erfolgt bei dieser 
Ausführungsform von eihem neben dem Holländer 
aufgestellten Motor aus unter Vermittlung des . 
Riementriebes r. Zur 
Schleifscheibengestells 


Längsverschiebung des 
d dient eine 


innerhalb der 


hohlen Achse c angeordnete Schraubenspindel, die 
von einer Handkurbel gedreht werden kann, so daß 


‘die rotierenden Schleifscheiben e sich über dié ganze 


Länge des -Grundwerkes a hinwegbewegen. ` Gleich- 


. zeitig kann mittels eines Handgriffes die Achse c 


um einen solchen Bogen geschwenkt werden, wie er 
der Bogenlänge des Grundwerkes a dntspriche Auf 
diese Weise arbeiten die rotierenden Schleifscheiben 
sowohl in der Längsrichtung wie in der Quer- 
richtung des Grundwerkes die genaue Zylinderform 


des Grundwerkes aus. 


Endlich ist noch einer Birnen an Hollän- 
dern ohne’ Leerscheibe und ohne Stofftreiber zum 
Regeln des Stoffzulaufs zur Mahlwalze Erwähnung 
zu tun, auf die Anton Ecker in Crefeld und Johann . 
Roth in Niedermendig im Rheinland das Patent 
338 011 erhalten haben. Der Stoff wird bei a ein- 
gefüllt, von der Mahlwälze b gefaßt und über den 
Kropf c in den Teil d des Troges geworfen. Von 
hier aus läuft die: Stoffmasse die schiefe Ebene e 
herab nach vorn, wird wieder von der Mahlwalze bh 
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gefaßt usw. - Vor der Mahlwalze b ist ein einstell- 
bafer Absperrschieber in Gestalt eines Schützen h 
Soll nun der Stoffumlauf 


angebracht (Abb. 30). 


Abb. 30 


trotz Umlauf der Mahlwalze stillgelegt werden, be- 
vor die Stoffmasse abgelassen ist, sol 
Schützen h mittels der Kurbel i, der Zahnräder k 


- und der 


wird der . 


Zahnstange 1 .heruntergelassen. . Der 
Schützen h ist an den beiden Seiten-in- U-Eisen, ge- 
führt und dringt in eine entsprechende Vertiefung 
des Holländerbodens ein, so daß der Holländertroög 
an dieser Stelle dicht abgesperrt ist. Die Mahlwalze 
b dreht sich weiter, wirft die hinter dem Schützen h 
befindliche Stoffmasse über den Kropf c mnai und 
läuft nach kurzer Zeit leer.. : 

Hierdurch wird eine bedeuteräe Seeche | 


erzielt und ein unnötiges Bearbeiten des Stoffes ver- 


mieden. Wird der Schützen h vor dem Ablassen der 
Stoffmasse heruntergelassen, so bietet dies noch den 
Vorteil, daß die Stoffmasse. gleichmäßiger abläuft. 
Wird nämlich die ganze Stoffmasse während des 
Ablassens weiter herumgeschleudert, so läuft er- 
fahrungsgemäß der dicke Brei zuerst ab und das 
Wasser zuletzt, da letzteres.von der -Mahlwalze b 
vom Ventil fortgezogen wird, — Bhl, — | 


PANNE 


Reinieung von Kesselspeisewasser. 


Von Dr. 


: Nachdem Oberingenieur Preu (,„Papier-Fabri- 
. kant Heft 22, 1921, S. 541) in seiner Stellungnahme 
zu: meinen Ausführungen über die Reinigung von 
Kesselspeisewasser (,„Papier-Fabrikant“ Heft "o 
1921, S. 455) seiner Meinung Ausdruck gegeben hat, 
daß mir Irrtümer unterlaufen seien, die er richtig zu 
stellen versucht, sehe ich mich gezwungen, den Nach- 
weis zu erbringen, daß dies nicht der Fall ist, und 
daß insbesondere das Neckarverfahren und das Re- 
generativverfahren mit im Prinzip gleichen Mitteln 
gleiche Wirkungen erzielen, mithin als Verfahren 
"identisch sind. Wie nötig eine eindringliche Auf- 


klärung ist, lassen gerade Preus Mitteilungen er- 


kennen, der, obschon er das Neckarverfahren bereits 
seit ro Jahren kennt, dennoch, wie aus seinen ersten 
Ausführungen. hervorgeht und wie er jetzt zugibt, die 
chemische Wirkungsweise des Verfahrens nicht rich- 
tig beurteilte, und auch jetzt noch in diesem Verfah- 
ren etwas dem Regenerativverfahren gegenüber 
prinzipiell Neues zu erkennen glaubt. — Ich glaube 
sicher, daß Preu auch meinen weiteren Ausführungen 
die Anerkenntnis der Sachlichkeit zollen wird und, 
wie es in manchen Punkten schon geschehen ist, mir 
-auch bei Beurteilung des Neckarverfahrens schließ- 
lich folgen wird. 

Preus Angaben über die Löslichkeit des Luft- 
 sauerstoffs entsprechen nicht den bei der Wasser- 
reinigung in Frage kommenden Verhältnissen. 


Wenn es durch Erwärmung des Wassers auf. 80 °- 


nicht möglich: wäre, den Luftsauerstoff weiter zu 


verringern als Preu angibt, nämlich auf 13,8 mg 


je Liter, so wäre durch die Erwärmung nicht viel 
gewonnen, denn diese Sauerstoffmengen sind so groß, 
daß die Korrosionsgefahr nicht beseitigt wäre. Bei 
der praktischen Wasserreinigung kommt die Löslich- 
keit des Sauerstoffes als Bestandteil der Luftgase 
in Frage, und diese Löslichkeit ist weit geringer. 
Bei 10° C beträgt sie nach Winkler 11,25 mg und 
bei 30° bereits nur noch 7,54 mg je Liter. 

Zwecks Erwärmung des Wassers: werden bei 
dem gebräuchlichen Kalk-Sodaverfahren. genau die 
gleichen Wärmequellen aller Art, besonders Abdampf 
benutzt, wie sie nach Preu auch beim Neckar- 
verfahren herangezogen werden, mit Ausnahme der 


Ferd. Blumenthal. 


Kesselwasserwärme. Die mit letzterer dem Reiniger 
zugeführte Kalorienzahl kann man aber, wie sich 
rechnerisch leicht feststellen läßt, ohne größeren 
Kostenaufwand diesem ebensogut durch Frisch- 


‘dampf zuführen, so daß diesbezüglich beide Ver- 


fahren wärmewirtschaftlich völlig gleich dastehen. 

Leider macht Pre u keine positiven Mitteilungen 
darüber, inwiefern mir bei Beurteilung des Neckar- 
verfahrens Irrtümer unterlaufen sein sollen und.auch 
nicht darüber, worauf sich seine Ueberzeugung,, daß 
das Neckarverfahren -etwas Neues ‚gegenüber dem 
Regenerativverfahren sei, stützt. Es würde von 
großem Interesse gewesen sein, wenn Preu dies- 
bezüglich den, wie er angibt, "ungenügend Unter- 
richteten seine Erkenntnis mitgeteilt hätte Preu 
beruft sich lediglich auf nicht näher angeführte. güt- 
achtliche Aeußerungen, die auf Grund der Patent- 
erteilungsakten abgegeben wurden. und . die zum | 
Schluß kommen, daß das Neckarverfahren als Ab- 
blasevorrichtung zum dauernden Abführen von 
Schlamm in den Reiniger neu ist usw. ` 

Diese Ausführungen sind geeignet, Verwirrung 
anzurichten, weil sie den Eindruck erwecken können, 
als ob das Neckarverfahren als Kesselschlammrück- 
führungsverfahren einen Patentschutz ‚genieße, was 
nicht der Fall ist. l | 

Das in dem Schenna der . Firma 
Müller G.m.b.H. erwähnte Patent. (DRP. 198 541) 
bezieht sich lediglich auf eine Abblasevorrich- 
tung zum dauernden Schlammabführen aus dem 
Kessel (nicht.etwa in den .Reiniger!) Eine Vor- 
richtung kann außerdem niemals ein 
Verfahren schützen, und die dauernde Ab- 
führung von Schlamm in den Reiniger, die auch bei 
dem, Regenerativverfahren erfolgt, ist Gemeingur 
und wird tatsächlich von anderen Firmen in ‚geeig- 
neten: Fällen zum gleichen Zweck und mit. dem 
gleichen Erfolge wie beim Neckarverfahren aus- 
geführt. - 


- Die GC Abblasevörrichtung besteht. 


‚aus einem Hahn, an dessen Hahngehäuse- 


stutzen zwischen dem Gehäuse und 
demKesselein Seitenstutzenfüreinen 
Hahn zum dauernden Schlammabfüh. 
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renangeschlossen ist. Dieser Hahn ist aber: 


zur Ausführung des Kesselschlammrückführungsver- 
fahrens durchaus nicht notwendig, und man kann 
die dauernde Schlammabführung ebenso gut durch 
eine nicht mit dem Ablaßhahn direkt verbundene, 
am Schlammrohr angebrachte, seitliche Abzeigung 
bewerkstelligen, z. B. durch ein vor dem Ablaßventil 
eingebautes T-Stück, wie es beim Regenerativ- 
verfahren meines Wissens in der Regel gehandhabt 
wird. 

Dam übrigen bei beiden Verfahren mit gleichen 
Temperaturen und mit gleichen Chemikalienzusätzen 
gearbeitet wird, so müssen sie als Verfahren priis 
zipiell gleich sein. 

Eine Bestätigung meiner Auffassung erblicke ich 
aber auch in der Entgegnung Preus selbst. Wenn 
Preu jetzt zugibt, daß es entgegen seinen früheren 
Angaben beim Neckarverfahren nicht gelingt, die freie 
und halbgebundene Kohlensäure aus dem Wasser 
zu entfernen, so tut er dies doch nur deshalb, weil 
er die von mir gegebene Erklärung der chemischen 
Vorgänge als richtig anerkennt. Diese Vorgänge 
sind aber beim Neckarverfahren und beim Regene- 
rativverfahren die gleichen. 

Meinen Ausführungen über den Sodagehalt im 
Kesselwasser beim Regenerativverfahren habe ich 
die Angaben Zschimmersin Nr. 5—11 der „Zeit- 
schrift des Bayerischen Revisionsvereins“ 1916 zu- 
grunde gelegt. An anderer Stelle, „Papier-Fabri- 
kant“ Nr. 9, 1921, S. 194, bezeichnet Preu selbst 
den Genannten als bekannten Fachmann und emp- 
‚fiehlt dessen Ausführungen zum Studium über das 
Neckarverfahren. Ich selbst habe schon in meiner 
ersten Arbeit gesagt, daß, wenn die Karbonathärte 
des Wassers bekannt ist und ebenfalls die dem Reini- 
ger direkt zugeführte Sodamenge, man leicht errech- 
nen kann, wieviel Alkali mit dem Kesselwasser zu- 
rückgeführt werden muß, um die Enthärtung des 
Wassers im Reiniger zu bewirken. Die Alkalikonzen- 
tration im Kesselwasser muß um so höher sein, je 
weniger Kesselwasser zurückgeführt wird und je 
srößer die Karbonathärte des Wassers ist und um- 
‚gekehrt. Diese Verhältnisse treffen in gleicher Weise 
sowohl beim Regenerativ- als auch beim Neckar- 
verfahren zu. . 

Unter Berücksichtigung dieser Gesichtspunkte 
ist Preus Mitteilung, daß bei dem Müllerschen 
Wärmeausnützungsverfahren in Verbindung mit dem 
Neckarverfahren zwecks Vermeidung von Sodaver- 
lusten: erst dann abgeblasen wird, wenn keine über- 
schüssige Soda mehr im Kessel enthalten ist, un- 
verständlich; denn, wenn dieser Zustand vorliegt, so 
kann das Neckar- (Regenerativ-) Verfahren nicht 
mehr wirksam sein und muß versagen. Man ist 
also gezwungen, den Sodaverlust mit in den Kauf zu 
nehmen oder aber auf eine ordnungsgemäße Ent- 
härtung im Reiniger zu verzichten, muß dann aller- 
dings auch die Folgen hiervon tragen. 

Ein. kurzes Beispiel möge das vorhin (Gesagte 
‚erläutern: a 

Es sollen z. B. stündlich o cbm Wasser von 
20° d. Gesamthärte, die sich zu gleichen Teilen 
aus Karbonathärte und Nichtkarbonathärte zu- 
sammensetzt, nach dem Neckar-. (Regenerativ-) 
‚Verfahren enthärtet werden.. Es stehen Abdampf 
oder. sonstige Wärmequellen. zur: Erwärmung des 
Wassers auf 50° zur Verfügung. Wenn bei einer 
Temperatur von 80° gereinigt werden soll, 


"wiederum zu 


muß 


diese durch kontinuierliche Zuführung von Kessel- 
schlammwasser erreicht werden. Hierzu sind 
300000 Kalorien erforderlich. 

Ein unter ıo Atm. Druck stehendes Mes: 
wasser von ungefähr 180° C vermag, indem es sich 


selbst auf 80° abkühlt, je Kubikmeter 100000 Ka- 


lorien abzugeben. Es sind also, um obige Io cbm 
Wasser von 50 auf 80° zu. erwärmen, 3 cbm Kessel- 


‚wasser notwendig, d. h. 30 Proz. der ursprünglichen 


Speisewassermenge, wie sie auch vonZschimmer 
in der Praxis ungefähr bestimmt wurde Zur Aus- 
scheidung der 10° d Karbonathärte sind je Kubik- 
meter 189 g Soda, also für ro cbm Wasser 1890 g 
Soda erforderlich, die in den 3 cbm Kesselwasser 
enthalten sein müssen, wenn dem Reiniger im 
laufenden Betriebe nur soviel Soda zugeführt wird, 
als der Nichtkarbonathärte des zu reinigenden 
Wassers entspricht, welche Menge für vorliegendes 
Beispiel ebenfalls 189 g Soda je Kubikmeter beträgt. 
Es muß demgemäß jedes Kubikmeter Kesselwasser 
mindestens 630 g Soda enthalten. Theoretisch 
könnte . allerdings dieser Gehalt etwas geringer sein 
unter Berücksichtigung dessen, daß sich die Soda im 
Kessel zum Teil in Aetznatron und freie Kohlen- 
säure spaltet. Welche Konzentrationen praktisch 
erreicht werden, geht aus Zschimmers Mit- 
teilungen hervor. Für die beim Abblasen zwecks 
Verdünnung des Kesselwassers und beim Ent- 
schlammen der Reaktionsbehälter verloren gehende 
Soda muß natürlich fortlaufend Ersatz geschaffen 
werden. 

Wird aber durch die EE ückführung nicht 
die obige Menge Kesselwasser zurückgeführt, was 
— hierin bin ich mit Preu einer Meinung — zwecks 
Erwärmung nicht erforderlich ist, wenn bereits durch 


Abdampf oder sonstige Wärmequellen ene ge- 
"nügende Anwärmung des Wassers im Reiniger 
möglich ist, und wird nur soviel Kesselwasser 


zurückgeführt, als zur Schlammentfernung aus dem 
Kessel notwendig ist, so muß diese zurückgeführte 
geringe Kesselwassermenge, wenn sie z. B. nur 
ı cbm beträgt, die gesamten obigen 1890 g Soda ent- 
halten, eine Konzentration, die natürlich alsdann 
dem ganzen Kesselinhalt eigen ist. Würde diese 
Konzentration nicht vorliegen, so müßte man dem 
Reiniger direkt mehr Soda zuführen, was aber 
einer fortlaufenden Konzentrations- 
erhöhung des Alkalis im Kesselwasser führen würde. 
Entsprechend. der notwendigen Sodakonzentration 
im Kesselwasser sind auch die bei den Müller- 
schen Wärmeausnutzungsverfahren entstehenden 
Sodaverluste in Verbindung mit dem Neckar- 
verfahren unvermeidlich: 

Wie aber die Erzeugerin der Neckarapparate, 
die Firma Ph. Müller G.m.b.H. in Stuttgart, 
selbst über die zurückzuführende Kesselwassermenge 
denkt, geht aus den bereits oben erwähnten, 
Zschimmerschen Mitteilungen hervor. Es heißt 
dort mit Beziehung auf einen in de Kesselwasser- 
rückführungsleitung eingebauten Einstellungshahn 
folgendermaßen: „Mit diesem während des Betriebes 
des Kessels stets geöffnet zu haltenden, während der 
Betriebspausen aber zu schließenden Regelhahn soll 
man den Schlammwasserzufluß zum Reiniger nach 
der Anweisung des Lieferers so einstellen, daß die 
Temperatur des Mischwassers 80° erreicht, wenn das 
Rohwasser schon vor seinem Eintritt in den Reiniger 
auf 45—50° vorgewärmt werden kann; höher als 


Heft 29, 1921 
auf 55° soll man. es aber nicht erwärmen. Ist die 
Vorwärmung des Rohwassers nicht möglich, dann 
soll: die durch die Schlammwasserbeimischung be- 
wirkte Temperatursteigerung 30—35 ° betragen; dies 
ist zur guten Enthärtung nötig und dient zur Er- 
kennung, daß die Schlammrückführungsleitung nicht 
durch Schlamm verlegt ist.“ 

Nach der Art der praktischen EE des 
Neckarverfahrens und den. Angaben. der Literatur 
hierüber hat dieses Verfahren mit dem Regenerativ- 
verfahren, wie es in der Praxis ausgeführt wird, alles 


das Verfahren Charakterisierende gemeinsam, und 
zwar: 
1. beide Verfahren führen durch eine am 
Schlammablaß des Kessels angebrachte, seit- 


lich abzweigende Leitung kontinuierlich Kessel- 
schlammwasser in den Reiniger zurück; 


2, beide Verfahren benützen zur Ausscheidung 
der Härte neben direkt dem Reiniger zu- 
geführter Soda. die Alkaliüberschüsse des 
Kesselwassers; Bu | 

3, bei beiden Verfahren wird das durch die. 


Wechselwirkung der Bikarbonate des Wassers 
mit der Soda gebildete, in Lösung verbleibende 
Natriumbikarbonat . und Monokarbonat im 
Kessel in wirksames Alkali zurückverwandelt; 
4. bei beiden Verfahren pflegt man das Wasser 
im Reiniger auf etwa 80° zu erwärmen; ` 
5, bei beiden Verfahren zieht man zur möglichst 
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hohen Erwärmung des Wassers. im Reiniger 

Wärmequellen aller Art, besonders Abdampf, 

‘heran. 

Die Richtigkeit der obigen Aussee abe SEN 
Neckar- und Regenerativverfahren könnte nur da- 
durch: widerlegt werden, daß Preu eine 'ausführ- 
liche, einwandfreie Mitteilung über eine grundsätz- 
lich andere Wirkungsweise des Neckarverfahrens 
machen würde. 


en nn nn ne 


Auf Wunsch der Redaktion verzichte ich auf 
eine Besprechung der von Dr. Blumenthal auf- 
gestellten. Behauptungen, weise aber darauf hin, daß 
das Neckarverfahren jahrelang sehr energisch theo- 
retisch bekämpt wurde. Nachdem nun dieser „theo- 
retische“ Kampf nicht verhindern konnte, daß ach 
das Neckarverfahren in der Praxis auf das Beste 
bewährte, versucht man jetzt Nutzen daraus zu 
ziehen, daß man das der Firma Ph. Müller G. m. 
b. H. geschützte Patent nach ı3jährigem Bestand 
als der Allgemeinheit gehörig därstellt. Die Aus- 
legung des Patentes im Blumenthalschen Auf- 
satz ist wohl neu, aber ebenso unrichtig, wie die 
von mir eingesehenen Erteilungsakten ergeben. 

Doch gehört diese Frage nicht in den Rahmen 
eines wissenschaftlichen Aufsatzes, sondern muß 
zwischen den interessierten Parteien entschieden 
werden. Oberingenieur a. D. Preu, Cannstadt. 


PER 


| m  — t 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


! 


Walze zum Auspressen des Wassers aus 
Holz- und Zellstoff. 


D. R. P. 338699. Klasse 55 d. Gruppe 20. 
Aktiebolaget Karlstads Mekaniska 
Verkstad in Karlstad, Schweden. | 


Um ein wirksames Auspressen des Wassers aus 
feuchten Holzstoff- und Zellstoffpappen herbeizu- 
führen, verwendet man Preßwalzen mit am Umfang 
vorgesehenen Wasserableitungskanälen. Derartige Ka- 
. näle wurden bisher dadurch gebildet, daß man die 
ganze Oberfläche der Walze mit engschließenden Me- 
tallringen oder mit einer schraubengangförmig dichten 
Bewickelung aus Metalldraht mit kreisförmigem oder 
polygonalem Querschnitt überzogen oder mit sich nach 
innen ` stark verengönden Oberflächenkanälen durch 
Ausdrehen versehen hat. Beim Pressen mit diesen Wal- 
zen ergibt sich der Nachteil, daß sich das ausgepreßte 
Wasser vor und hinter der Preßstelle, 'und zwar sowohl 
an der Ober- wie an der Unterseite der Stoffschicht an- 
sammelt und hierdurch eine beträchtliche Mannes 
wieder in dıe Stoffschicht eindringt. 


Nach der Erfindung sollen diese Uebelstände be- 
seitigt und eine wirksame Auspressung des Wassers 
dadurch herbeigeführt werden, daß. in der am besten 
glatten Oberfläche der Walze Rillen in solcher Anzahl 
und von mindestens solcher Tiefe ausgespart sind, daß 
sie mindestens die innerhalb des jedem Schlitze ent- 
sprechenden Teiles oder Preßfläche ausgepreßte Wasser- 


menge aufnehmen und bei der Drehung der Walze mit- 

nehmen und wegführen können, wobei die Schlitze 
außerdem so schmal sind, daß der Stoff nicht in sie 
eindringen kann. An einem Preßwerk kann sowohl die 
obere wie die untere Walze in dieser Weise ausgeführt 
sein, obgleich es im allgemeinen zum Erzielen der ge- 
wünschten Auspressung genügen dürfte, nur-eine so aus- 
geführte Unterwalze zu verwenden, wobei die obere. 
Walze zweckmäßig vollkommen glatt ausgeführt wird. 
Da die Breite der Schlitze sehr klein ist, so wird in 
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denselben die Adhäsion des Wassers an TA Metall sehr 
bedeutend, wäs in Verbindung mit der Drehung der 
Walze ein Aussaugen des Wassers an der Preßstelle 
bewirkt und außerdem das Wegführen des Wassers 
von der Preßstelle durch‘ die Drehung der Waize er- 
leichtert. Die erwähnte Saugwirkung kann dadurch 
verstärkt werden, daß man. die Tiefe der- Schlitze ver- 
größert, weil dadurch die Berührungsflächen mit dem 
Wasser vergrößert werden und auch die Adhäsion ent- 
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sprechend verstärkt wird, während gleichzeitig die Ge- 


schwindigkkeit des Wassers in den Schlitzen im Ver- 
hältnis zur Geschwindigkeit der Berührungsflächen ge- 
ringer wird, Anderseits verursacht aber die Adhäsion 
ein Bestreben des Wassers, der Walze wieder zurück 
an die Preßstelle zu folgen, anstatt von der Waize ab- 
zufließen. Es ist daher wieder die Anordnung ge- 
troffen, daß zum Entfernen des Wassers aus den 
Schlitzen der Walze Schaber in diese eingreifen. 

Bei dem dargestellten Ausführungsbeispiel ist 21 
der Walzenkörper mit dem Flansch 22 als Stütze für 
die nebeneinanderliegenden Ringe 23, zwischen denen 
Scheiben 24 aus dünnem Blech und von kleinerem 
Durchmesser als die Ringe 23 vorgesehen sind. Dadurch 
entstehen in dem: fertigen Walzenkörper feine, neben- 
einanderliegende Schlitze 27. Die Ringe 23 und die 
Scheiben 24 werden auf dem Walzenkörper durch einen 
oder mehrere Keile 25 und durch eine Mutter 26 fest- 
gehalten. 


Patent-Anspruch: Walze zum Auspressen 
des Wassers aus Holz- und Zellstoff, bei der iz der 
glatten Oberfläche der Walze in ihrer Umfangsrichtung 
verlaufende Rillen oder Schlitze derart vorgesehen sind, 
daß die zwischen den Rillen verbleibenden Teile der 
Walzenoberfläche um ein Mehrfaches: breiter sind als 
die in der Walzenoberfläche liegenden Mündungen der 
Rillen, dadurch gekennzeichnet, daß die Rillen (27y so 
schmal sind, daß die verbleibenden Teile der Walzen- 
oberfläche den Stoff pressen können, ohne daß dieser in 
die Rillen (27) eingepreßt wird, und daß die Tiefe der 
Rillen (27) um ein Mehrfaches größer als die Breite 
der Rillenmündungen und im Verhältnis zur Breite der 
zwischen ihnen verbleibenden Oberflächenteile so be- 
messen ist, daß jede Rille (27) mindestens die Menge 
Wasser aufnehmen und bei der Drehung der Walze 
mitnehmen und wegführen kann, die von dem jeder 
Rille (27) entsprechenden Teile der Walzenoberfläche 
ausgepreßt wird. 


Stoffänger mit trichterförmigem Einsatz. 
D. R. P. 338840. Klasse 55d. Gruppe 13. 
Franz Friedsam in Freiheit b. Trautenau, 

Tschecho-Slowakei. Ze 
Zwei verhältnismäßig eng ineinandergeschach- 
telte Schirme h, k sind so in einem unten kegel- 


förmig gestalteten Behälter a von großem Durch- 
messer mit der Spitze nach oben angeördnet, daß 


das. an der Spitze eingeführte Abwasser: in dem sich 
nach unten stark erweiternden Kegelringkanal n, 
stark an Geschwindigkeit verlierend, unten am größ- 
ten Durchmesser des Absetz- oder Kilärbehälters 
ruhig und genau gleichmäßig verteilt austritt, dann 
nach der Mitte des Behälters strömt, auf diesem 
Wege Fasern, Füllstoff u. dgl. abgibt, dann im inne- 
ren Hohlkegel k hochsteigt und, die beiden Schirme 
durchbrechend, in den Klarwasserbehälter r strömt, 
in dem ein dritter Schirm s und ein Filter w zur 
weiteren Reinigung des Wassers eingebaut sind. 


Patent-Ansprüche: ı. Stoffänger mit 


. trichterförmigem - Einsatz für die Papier- und Zell- 


stoffherstellung, dadurch gekennzeichnet, daß in dem 
Klärbehälter (a) zwei ineinandergeschaltete, mit Zu- 
führhals (i), Beruhigungsschale (1) und Auslaufstutzen 
(q) versehene Schirme (h, k) angeordnet sind, deren 
oberer Schirm (h) gegen die Behälterwand abgedich- 
tet ist, wodurch ein Leitungsraum (n) für das in den 
Stoffänger eintretende Stoffwasser entsteht, der bei 


der Austrittsstelle (p) über dem größten Durch- 
- messer des unteren Klärraumes (o) mündet, wobei 


das durch die Räume (n, o) fließende Abwasser im 
Schirm (k) hoch und durch die Stutzen (q) in einen 


‚zweiten keilringförmigen Klärraum (r) fließt. 


2. Stoffänger nach Anspruch ı, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß im keilringförmigen Raum (r) ein 
dritter Schirm (s, t) gegebenenfalls verbunden mit 
einem Filter (w) angeordnet ist. i 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. "e 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


| Patente. - 
Anmeldungen. 
55b, 3 M. 35 oz Emil  Mürbe, Görlitz, 


Blumenstr. 53. Verfahren zur Nutżbarmachung des 
beim Ablässen von Sulfitzellstoffkochern aus der 
Ablauge freiwerdenden Dampfes und: der darin ent- 
haltenen sowie der an Lignin gebundenen schwef- 
ligen Säure. Zus. z. Anm. M. 54919. 20. 4. 14. 


55f, 8. M. 68639. Treadway Barker Munroe, 
Forest, Glen, Maryland, V. St. A.; Vertr.: Dipl.-Ing. 
R. Büchler, Pat.-Anw., Aachen. Vorrichtung zur 
Herstellung von Zelistoffbahnen o. dgl. mit ein- 
gebetteter Verstärkungseinlage, ı2. 3. 20. V. St. 
Amerika 3. 4. 19. S 


Herbert Anders, Oker am 


55f, A A. 34809. | 
Harz. Verfahren zur Herstellung von gemustertem 
Kreppapier. 31. I. 21. 
Erteilungen. 


55d, 14. 340659. William P. Feeney, Hudson 
Falls, New York, V. St. A: Vert: C. Fehlert, G. 
Loubier, F. Harmsen, E. Meißner und Dr.-Ing. G. 
Breitung, Pat.-Anwälte, Berlin SW 61r. Stoffregler 
für Papiermaschinen. 3. 1. 20. F. 45970. V. St. 
Amerika 4. I, ro | 


55d, 16. 34068. Max Wenzel, Muldenstein, 
Kr. Bitterfeld, Sauger für Papier-, Pappen-,: Zell- 
stoffentwässerungs- und ähnliche Maschinen. 14. 
2.19. W. 52081. . 

55d, 18.. 340511. Karl Wilhelm Volle, Raguhn 
i. Anh. Verfahren zum Aufbringen von Unter- und 
Obersieben auf Rundsiebzylinder. 20. 8. 20. 
V. 15 809. Eo F 


Heft 29, 1921. 
Gebrauchsmuster. 
Erteilung. 
geg 783 354. Kohlbach & Co; Leipzig- Lindenäu: 
Bronziermaschine. op 21. K. 85 887. 
Verlängerung der Schutzfrist. 


55e. 685336.  Jagenberg-Werke, Akt.-Ges,, 
Düsseldorf. Längenausgleichvorrichtung usw, 25. 
5. 18; J 17799. 25. 5. 21. 


Aislada 
Anordnung zum Markieren von Papier- 
Ä erzeugnissen. 
Britisches Patent 1908, A. D. 1913. 
H. Jackson in Garstang, Lancaster. 
Um Papiererzeugnisse aller Art, z. B. Flug- 
schriften, Tapeten, Servietten, Bogen usw,, mit einer 
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Handels- und Fabrikmarke zu versehen, wird ober- 
halb des Naßfilzes B einer Papiermaschine ein 
Rotationsdruckwerk mit dem üblichen Farbwerk an- 
geordnet. Die Druckrolle A dieses Druckwerkes 


‚kann das aufzudruckende Muster erhaben oder ver- 


i / 
tieft tragen, Es kann nicht nur einfarbiger, sondern 
auch mehrfarbiger Druck auf die nasse Papierbahn 


aufgetragen werden, die dann in der üblichen Weise 


getrocknet und: geglättet wird. Für gekreppte Er- 
zeugnisse muß der Aufdruck vor dem Runen er- 
folgen. E EE l 


BER. 


Auslandschau. 
Nach reichlich einem Vierteljahr ist der 
gewaltige Bergarbeiterstreik, dessen Wirkungen 


auch für die englische Papierindustrie nicht 
ohne Einfluß , bleiben konnten, zu - Ende: ge- 
gangen. In allen Industriekreisen atmet man 
erleichtert auf, und vor allem auch die Papierfabri- 
kanten sehen optimistisch in die Zukunft, zumal, 
da kurz vor Ausbruch des Streiks der Papiermarkt 
eine gewisse Belebung zeigte. Zurzeit wird in 
sämtlichen Fabriken wieder voll gearbeitet, um 
zunächst einmal die Lager, die selbstverständlich 
während der Dauer der teilweisen Betriebseinstel- 
lungen und verkürzten Arbeitsstunden geräumt 
wurden, aufzuüfrischen. Allerdings stellt sich der 
Papierindustrie schon wieder ein neues Hindernis 
in den Weg, und die in London erscheinende Zeit- 
schrift. „Paper Trade Journal“ ‚bezeichnet es als 
Ironie des Schicksals, daß gerade jetzt, wo der 
Kohlenausstand beendet ist, die Betriebs- 
wasserverhältmisse in ganz. England .in- 
-folge des andauernd trockenen Wetters äußerst 
ungünstig sind. Im allgemeinen läßt der eng- 
lische 'Papiermarkt aber doch schon ein, wenn auch 
nur langsames, Wiederaufleben erkennen, denn 
selbstverständlich wird noch eine geraume Zeit 
vergehen, bis die Papierfabriken ihre Kohlenvor- 
räte ergänzt und neue Aufträge ‚hereinbekommen 
haben. 

‘Von Interesse dürften einige Zahlen über die 
englischen Ein- und Ausfuhren ‘sein, die gleich- 
‚zeitig so recht die Folgen des Bergarbeiterstreiks 
widerspiegeln. So haben die Papierexporte im 
Juni d. J. eine Abnahme um 40,4 Proz. gegenüber 
dem entsprechenden Monat im Vorjahre erfahren, 
der Wert ist von 940 374 Pfd. St. auf 490 912 Did St. 


gefallen, was einer Abnahme von 47,7 Proz. gleich: 


kommt. Die Papierimporte nach England betrugen’ 
im gleichen Monat 572541 Zentner im Werte von 
1 065 251 Did. St., während die Bilanz im Juni vorigen 
Jahres eine Einfuhr von 1267. 870 Zentner aufweist, 
die einen Wert von 3586984 Pfd.St. darstellt: 


je Zentner gegenüber 17 sh: vor dem Kriege. 


Schließlich möge. noch an dieser Stelle die vor 


einiger Zeit in einem Leitartikel aufgestellte Be- 


hauptung der englischen Zeitschrift „The World’s 
Paper Trade Review“, daß die Deutschen heute ihr 
Papier zu 25 Pfd. St. die Tonne nach England, 
franko Haus, lieferten, d. h. 20- bis 33 mal teurer 
als vor dem Kriege, aus der Feder eines Eng- 
länders se 1 bst richtig gestellt werden. In der 
„Newspaper World“ tritt ein statistischer Mit- 
arbeiter dieser wohl absichtlich falsch verbreiteten 
Meldung scharf. entgegen: „Es liegt mir, der ichi im 
Weltkriege mehrere nahestehende Verwandte ver- 
loren habe, durchaus fern, Sympathie für Deutsch- 
land auszudrücken. Aber was die Deutschen auch 
sonst heute tun mögen, Papier zu oben angedeuteten 
Wucherpreisen liefern sie uns bestimmt nicht. 
Während der vier Monate Januar bis April d. J. be- 
trug die gesamte Einfuhr von Druck- und Schreib- 
papieren 571000 Zentner, wovon nur 30700 Zenter 
oder 5% Proz. aus Deutschland stammten. Dafür 
betrug der Durchschnittspreis nur wenig über 30 sh 
Das 
ist nicht 20- bis 30 mal so teuer, sondern nicht ein- 
mal doppelt so teuer wie vor dem Kriege. Ehe man 
ein Antidumping-Gesetz berät, sollte man die Preis- 
stellung unserer heimischen Papierfabriken genauer 
nachprüfen.“ 


Die Lage und insbesondere die TERN 
keiten der estländischen Papierindustrie hat 
der Sachverständige beim Industrieressort des est- 
ländischen Handelsministeriums in eifem ausführ- 
lichen Bericht dargelegt. Demnach, kommt für die 


Papierindustrie Estlands unter den. geltenden 
Arbeitsbedingungen der. Ausfuhrmarkt kaum in 
Frage. Die Gründe dafür liegen einmal in der zur- 


zeit bestehenden besonderen Konjunktur des Papier- 
marktes sowie in den ungünstigen Fabrikations- 
bedingungen Estlands. Die erstere wird dadurch 
beeinträchtigt, daß der. Papiermarkt jetzt haupt- 
sächlich dünne Papiersorten verlangt, wie Zei- 
tungs-, Druckerei- und. Schreibmaschinenpapier, 
während die estländischen Fabriken auf die Erzeu- 


`” Agrarreform zu erklären ist. 
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gung starker Papiersorten eingestellt sind. Was die 
Fabrikationsbedingungen anlangt, so muß zunächst 
auf die ungenügende Leistungsfähigkeit der est- 
ländischen Fabriken hingewiesen werden, die, auf 
eine Minute gerechnet, höchstens 120 m bei 2⁄4 m 


Breite leisten, während die schnellsten Maschinen 


des Auslandes 300 m bei einer Papierbrreite von 5 m 
erzeugen. Besonders schwierig sind die Produktions- 
bedingungen in bezug auf die Beschaffung von. Roh- 
und Heizmaterial, was in Anbetracht des Wald- 
reichtums des Landes nur durch .die Folgen der 
Diese hat nämlich 
sämtliche früheren langfristigen Verträge mit den 
Waldbesitzern aufgehoben. Die Fabriken sind ge- 
zwungen, sich von Auktion zu Auktion mit geringen 
Mengen einzudecken. Dazu kommt, daß die Zoll- 
politik Estlands die Ausfuhr von Papierholz be- 
günstigt. Schließlich müssen sämtliche Hilfs- 
materialien bis zur Holzmasse und Zellulose aus 
dem Auslande eingeführt werden. Eine Konkurrenz- 
fähigkeit der estländischen -Papierfabriken mit dem 
Auslande wird wohl erst bei vollständig neuer In- 


stallation der Fabrikeinrichtungen möglich sein. 


Auf dem tschechoslowakischen 
Papiermarkt herrscht bekanntlich seit Jahresbeginn 
eine verhängnisvolle Stagnation, die zum Teil darauf 
zurückzuführen ist, daß die dortige Papierindustrie 
infolge der Valutäverhältnisse ‚nicht mehr export- 
fähig ist. Die größte Schuld an diesen traurigen 
Marktverhältnissen schreibt das: Wiener Zentral: 
blatt für die Papierindustrie“ dem Verhalten .der 
tschechischen Presse zu, die unentwegt auf cine 
Herabsetzung der Papierpreise auf’ mindestens die 
Hälfte dringt. Die Folge dieses Vorgehens der 
tschechischen Presse war, daß die Händler und Ver- 
arbeiter von Papier mit ihren Einkäufen zurück- 
hielten, wodurch der Betrieb der Papierfabriken 
mehr und mehr eingeschränkt werden mußte. Der 
Forderung der tschechischen Presse nach Flerab- 
setzung der Papierpreise kann aber, wie nur halb- 
wegs über die Verhältnisse in der Papiererzeugung 
Unterrichtete wissen, unmöglich entsprochen wer- 


“den, und die Einsicht von der .Undurchführbarkeit 


dieses Verlangens gelangt in den Kreisen der 
Papierabnehmer auch nach und nach zur Geltung. 
Die Angst der Händler und Verarbeiter ist allem 


“Anschein nach bereits geschwunden und die Nach- 


frage nach Papier hebt sich wieder, allerdings noch 
nicht in dem Maße, daß von einer fühlbaren Besse- 
rung gesprochen werden kann. Die Preise sind 
verlustbringend, und ein Großteil der Papierfabriks- 
firmen zog vor, die Betriebe unter diesen: Verhält- 
nissen stillzulegen. Um im. Interesse der Arbeiter- 
schaft auf die Dauer aber doch nicht ganz un- 
beschäftigt zu sein, beabsichtigen die. Papierfabri- 
kanten, die Betriebe wenigstens. teilweise wieder 
aufzunehmn. 


Die Wirtschaftliche Vereinigung der Papier- 
industrie in Prag schreibt dem ‚Prager Tagbl.“: 
„Die trostlosen Verhältnisse am Papiermarkte gaben 
Anlaß zu mehrtägigen Beratungen der Papier- 
fabriken, welche in der letzten Zeit in Karlsbad und 
Prag stattgefunden haben. 


In den Besprechungen ist es gelungen, ein ein- 
heitliches Vorgehen der Papierfabriken gegen die 
ungesunden Erscheinungen des Marktes zu erzielen, 
und es ist zu hoffen, daß diese Einigung die Stabili- 
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sierung und Gesundung des Marktes herbeiführen 
wird. In den beteiligten Kreisen wird der Plan er- 
wogen, den Papierexport durch eine Exportkanzlei 
zu regulieren und auch den Inlandverkauf einheit- 
lich durchzuführen. Es erscheint dies um so not- 
wendiger, als, der Markt gänzlich desorientiert und 
so daß, wenn sich 
die Verhältnisse nicht bessern, der Papierindustrie 
eine katastrophale Arbeitslosigkeit droht. Der 
Markt wird insbesondere durch die Gerüchte über 
das bevorstehende Sinken der Preise ungünstig be- 
einflußt. Diese Gerüchte sind unbegründet, da auch 
bei der größten. Absatzkrise die Preise unter die Ge- 
stehungskosten, die noch immer bedeutend ‘sind, 
nicht sinken können.“ 


, Der Verkehr auf dem ungarischen Papier- 
markt ist nach einem Bericht des Schweizer General- 
konsulats in Budapest sehr beschränkt. Bezüglich 
der Preise ist der Markt nicht einheitlich, da zum 
Teil zu hohen Valuten eingeführte große Vorräte 
vorhanden sind, die zu verschiedenen Preisen, .. je 
nach dem Geldhbedarf des Besitzers, angeboten. wer-. 
den. Die gegenwärtigen Großhandelspreise stellen 
sich wie folgt: Konzeptpapier 40—45 Kr., holzfreies 
Papier 60-70 Kr., unsatiniertes Druckpapier 30 bis 
34 Kr., satiniertes Druckpapier! 36—40 Kr., superior. 
Packpapier 35—40 Kr. das Kilogramm. : 


Die jugoslawische Papierindustrie erzeugt 
in sieben größeren Unternehmungen meist feineres 
Papier und: kann den Bedarf des Landes in diesen 
Sorten decken. Dagegen muß Zeitungs- und Pack- 
papier aus dem Auslande bezogen werden. Von den 
sieben Papierfabriken befinden sich fünf in Slo- 
wenien und zwei in Kroatien. Die Fabrik in Slo- 
wenien Medvody produziert jährlich 130 Waggons 
Papier und 140 Waggons Holzstoff, die Fabrik in 
Goričan 150 Waggons Papier, 192 Waggons Zellu- 
lose und 27 Waggons Holzstoff, die Fabrik in Vevče 
arbeitet mit 1400 PH, erzeugt jährlich 1040 Waggons ` 
Zeitungs- und Kanzleipapier. Die vierte Fabrik in 
Radeč, im Besitze der Wiener Firma Br. Piatnik, 


produziert 45 Waggons Schreib-, Zeichen- und 
Druckpapier. Die fünfte Fabrik in Konica in 
Steiermark stellt ausschließlich Packpapier her. Die 


Fabrik Zagreb erzeugt rund 260 Waggons mittel- 
feines Papier für Druckereien und die Fabrik in 
Susak 70 Waggons Zigarettenpapier. 


In Britisch Indien hat man nach. einer 
Meldung der „Times of India“ neuerdings Versuche 
angestellt, gewisse Sorten von Bambusrohr und 
Savannahgras zur Papierfabrikation zu verwenden. 
Tatsächlich haben diese Versuche gezeigt, daß aus 


den genannten Pflanzen mit Erfolg Papier her- 
gestellt werden könnte. Man rechnet damit, daß 
Burma, Bengalien und Südwestindien im Jahre 


ro Mill. To. Papiermasse aus Bambusrohr herstellen 
können, und daß Assam 3 Mill. To. Papiermasse aus 
Savannahgras fabrizieren kann. l 


Am amerikanischen Papiermarkt wurde 


. festgestellt, daß im Jahre 1920 ein Mehrverbrauch 
: an Papier von tz Proz. des Gesamtkontingents statt- 


fand. Die Internationale Paper Co. und die Canadian 
Export Paper Co. haben eine Preisherabsetzung für 
Druckpapier von TIO. Dollar auf 95 Dollar pro Tonne l 


! Ee 
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Reiche Stiftung 
für die Erweiterung der papiertechnischen Abteilung 


des städtischen Friedrichs-Polytechnikums in Cöthen, | 


Handels- und Gewerbehochschule. 


Für den geplanten Erweiterungsbau der papier- 
technischen Abteilung, der den Lesern aus unserer 
Dienkschrift bekannt ist, hat Herr Geheimer Kom- 
merzienrat Dr.-Ing h. c. Eugen Füllner ge- 
meinsam mit den Linke-Hofmann-Werken, Aktien- 
gesellschaft, Abteilung Füllnerwerk, den Betrag von 
100000 M. .gestiftet, und zwar derart, daß Herr 
Geheimrat Füllner 50000 M. ‘und die Linke-Hof- 
. mann-Werke, Aktiengesellschaft, Abteilung Füllner- 
werk 50000 M. zu zahlen sich verpflichten, wenn die 
Erweiterung des papiertechnischen Institutes in dem 
vorgesehenen Rahmen durchgeführt wird. 


Wir fühlen uns. veranlaßt, auch an dieser Stelle 
Herrn Geheimrat Dr.-Ing. h. c. Eugen Füllner und 
den Linke-Hofmann-Werken, Aktiengesellschaft, 
Abteilung Füllnerwerk, den wärmsten Dank für diese 
hochherzige Stiftung auszusprechen und hoffen, daß 
dadurch auch aus den interessierten Kreisen der 
Papier- und Halbstoffindustrie weitere Stiftungen 
` für diesen Zweck angeregt werden, so daß die Durch- 
führung des Projektes bald in Angriff genommen 
werden kann. 


Cöthen, den ı1. Juli 1921. 


Der Vorstand der. papiertechnischen Abteilung 
am städtischen Friedrichs-Polytechnikum zu Cöthen. 


Sitzungstafel. 
Hierdurch bitten wir 
zu nehmen, daß am 
Sonnabend, den 30. Juli 1921, vormittags zo Uhr, 
Versammlungen der Vereinigung Pergamyn, imitiert 
Pergament und Einseitigglatt in Charlottenburg, 
Neue Grolmanstr. 5—6, stattfinden. 


Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
Holzstoff-Industrie. 
Die Geschäftsführung. Dr. Widera. - 


Zur Lumpen-Ausfuhr, 


Ueber die Sitzung am 14. Juli der Außenhandels- 
Nebenstelle wird dem Produktenmarkt berichtet: 

Nach Vorlage der Statistik sind die lumpenver- 
brauchenden Industrien auf eine Reihe von Monaten 
für ihren Bedarf gedeckt. Es wurde daher .be- 
schlossen, die jetzt in Kraft. befindlichen Bedin- 
gungen für die Ausfuhr von Lumpen auf un- 
beschränkte Frist bestehen zu lassen. Sollten aber 
die Verhältnisse der Industrie und die allgemeine 
Geschäftslage eine Aenderung notwendig machen, so 
wird eine Versammlung der Außenhandels-Neben- 
stelle zur Beschlußfassung einberufen. 

Das Reichswirtschaftsministerium hat erklärt, 
daß alsdann die bestehenden Ausfuhrbewilligungen 
nicht widerrufen werden dürfen. 


. Exporthandel und Papierindustrie. 

Kürzlich fand eine vom Verein Hamburger 
Exporteure einberufene Besprechung einer Anzahl 
an der Papierausfuhr interessierter Firmen mit Ge- 
heimrat Pfundtner, dem neuen ` Reichsbevoll- 
mächtigen der Außenhandelsstelle für das Papier- 
fach, statt. Auf dieser Besprechung wurden die 
zahlreichen Wünsche des Exporthandels gegenüber 


-in vielen Fällen dem Handel 


höflichst, davon Kenntnis 


der Außenhandelskotrolle im allgemeinen sowie ins- 
besondere gegenüber der Papieraußenhandelsstelle ` 
vorgebracht. In erster Linie wurden die Fragen der 
Auslandspreise, des Fortfalls der Lieferwerks- 
bescheinigungen sowie des Nachprüfungsverfahrens 
durch Revisoren erörtert. Von allen Seiten wurde 


“über die hohen Ausfuhrpreise geklagt, die dazu ge- 


führt hätten, daß das Papiergeschäft zum großen 
Teil an das Ausland gegangen sei, insbesondere 
hätten Finnland und Schweden mit ihren niedrigeren 
Preisen hieraus Nutzen gezogen. Die "sonstigen 
Schwierigkeiten, wie z. B. die Lieferwerksbescheini- 
gungen sowie die Revisionen durch bestellte Prüfer 
hätten die Exporteure derart verstimmt, daß sie sich 
in ausländischen 
Papiererzeugnissen  widmeten, Die Exporteure 
äußerten den Wunsch, daß diese Tatsache sowohl 
die Außenhandelsstelle wie auch insbesondere die 
Industrie zur Festsetzung brauchbarer Export- 
preise veranlassen möchte.  Geheimrat Pfundtner 
stellte in Aussicht, die verschiedenen geäußerten 
Wünsche in der Außenfiandelsstelle in Berlin zu be- 
sprechen. George Simon, der die Versammlung 
leitete, begrüßte es, daß ein Reichsbevollmächtigter 
einer Außenhandelsstelle sich kurze Zeit nach seinem 
Amtsantritt nach Hamburg bemüht habe, um die 
Wünsche des Hamburger Exporthandels an Ort und 
Stelle kennen zu lernen und sprach den Wunsch 
aus, daß andere Reichsbevollmächtigte diesem Bei- 
spiel folgen möchten. | 


Kurse der Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhatse E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 
Letzte 


Dividende Name Kurs 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin 349 
20 Alfred-Gronau Papierfabrik . . .. 510 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . . . 809% 
o Arndorfer Papierfabrik . . . . . 6o 
25 Aschaffenburger ele DEE e 
15 Chromo . . ke D ev DE 
15 Cröllwitzer Papirtäbik ; . . . 460 
O Arnsdorfer Papierfabrik rn OO 
Io Fabrik phot. Papiere, Kurz. . . . 309 
20 Feldmühle, Zellulosefabrik . . . . 400 
"20: Hasseröder Papierfabrik . .. 3404 
Io Ica.. >.. . 248 
15 Königsberger Zellstoffabrik , a A 
12 Kostheim Zellulose . Së 420 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . ..— 

6 Nordd. Lederpappenfabrik 357% 


25 Peniger Patentpapierfabrik . . . 2,2338 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
18 Reisholz Papier . 
25 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik , 4IQ 
O Simoniussche Zell-Fabriken . . . — 


32 Teisnacher Papierfabrik . . . . . 535 
40 Varziner Papierfabrik . . . . ... 505 
32 Verein. Bautzener Papierf. . . . . 432 


8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . . 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap., ON . 560 


30 Ver. Strohstoffabrik 20.0. 424,90 
20  Weißenborn, Papierfabrik . . . . 414 
12 Wintersche a e a ee ui 275 
20 Zellstoffverein . . . nt. 428 


Hannover, den 20. Juli 1921. 


764: 


Die schwedische Papierindustrie im Jahre 1920. 


Nach Mitteilungen des Auswärtigen Amtes be- 
wegte sich in der ersten Hälfte des Jahres die Markt- 
lage für Holzmasse und Papier auf etwa derselben 
Linie. Besonders in den ersten Monaten herschte 
starke Nachfrage bei hohen Preisen, England nahm 
große Deckungseinkäufe vor, 
Lieferungen ausblieben. Am meisten war mecha- 
nische Holzmasse gesucht; schon im Februar war 
die Hälfte der für 1920 zu erwärtenden Gesamt- 
produktion . verkauft. Entsprechend stiegen die 
Preise: 175 bis 185 Kr. fob Gothenburg für nasse, 
400 bis 410 Kr. für trockene Masse. Aehnlich war 


die Lage auf dem chemischen, besonders dem Sulfit- 


Holzmassemarkt. Alle Importländer, ausgenommen 
Amerika, kauften in großen Mengen. Preise fob 
Gothenburg: 800 bis 820 Er für die Tonne ge- 
bleichten Sulfit, 600 bis 625 Kr. für leicht bleichen- 
den, 540 bis 550 Kr, für starken Sulfit. Sulfat lag 
etwas schwächer; Preise 450 bis 455 Kr. für leicht 
bleichenden, 410 bis 420 Kr. für starken Sulfat fob 
Gothenburg: 


‚ Stark gestiegene Produktionskosten — Acht- 
stundentag usw. — stellten die Papierindustrie im 
Mai vor die Notwendigkeit erheblicher Preis- 
‚erhöhungen, die in der Zeitungspapierindustrie bis 
‚zu 70 Proz. gingen. Große ausländische Nachfrage 
nach diesem Artikel brachte das heimische Zeitungs- 
gewerbe in Schwierigkeiten; sie führten zu einer 
Eingabe an die Regierung, um ein Exportverbot für 
Zeitungspapier zu erwirken. Die Regierung lehnte 
ab, setzte aber eine Kommission zum Zwecke der 
Ee der Produktionsverhältnisse in der Papier- 
industrie ein. Der Erfolg war eine kontingentierte 
Belieferung der heimischen Zeitungsverlage zu er- 
mäßigten Preisen. Dagegen gingen die Auslands- 
preise noch weiter in die Höhe, Allmählich stellte 
sich aber em Schwächerwerden des Marktes für 
Papier, besonders für Pappe: ein. England war 
zwar noch guter Abnehmer, aber das änderte sich 
bald. Der Holzmassemarkt lag in dieser Zeit — 
Juli, August — noch fest und gut. Im September 
wurde die Lage des Papiermarktes direkt ungünstig. 
England machte starke und erfolgreiche Anstren- 
gungen, die heimische Papierindustrie zu heben und 
sie gegen die kanadische und skandinavische Kon- 
kürrenz zù schützen. Die Rückwirkungen auf die 
Holzmasseindustrie blieben nicht aus. Auch hier 
machte sich ein merkliches Abflauen fühlbar, was 
irı deutlicher Weise an dem Sinken der- Proe für 
Papiermasseholz in die Augen fällt. Gegen 25 bis 
30 Kr. pro Kubikmeter zu Beginn des Jahres 
konnten nur noch mr Kr. im Oktober erzielt werden. 
‚Die ‚Verhältnisse wurden ernst Schon mußten in 
der Papierindustrie  Betriebseinschränkungen vor- 
genommen werden, die ‚bei Packpapier bis zu’ zwei 
Drittel der normalen Zeit gingen. Im Gefolge auf- 
tretende Lohnbewegungen. und Arbeiterstreitigkeiten 
wirkten weiterhin verschlechternd auf die Lage. Die 
Industrie trat der Frage eines gesamtskandinavischen 
Papierkonzerns näher, um der drohenden Gefahr 
möglichst einheitlich begegnen, zu können. Der 
Dezember brachte eine weitere Verschlimmerung. 
Die Rufe der Industrie nach staatlichem Schutz und 
hohen Zöllen wurden. immer lauter. Holzmasse lag 
nicht so schlimm; England wär (mmer noch Ab- 
nehmer für die Röhware, wenngleich die Aufträge 
merklich nachließen. Auch hier trat die Industrie 
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dem Gedanken des Zusammenschlusses, und zwar 
zum Zwecke gemeinsamer ‚Produktionsverminderung, 
näher. Im Dezember erfolgten in der Zellulose- 
Betriebseinstellungen und größere 
Arbeiterentlassungen, Ein neues Kollektivabkommen 


der Arbeiter mit den Unternehmern scheiterte, da 


sich erstere vor allem gegen den projektierten Lohn- 
abbau wehrten, 

Die nächsten Zukunftsaussichten in der Papier- 
industrie werden als nicht günstig bezeichnet. Sie 
soll sich bei ihren hohen Produktionskosten gegen 
die ausländische Konkurrenz nur schwer halten 
können. Günstiger werden die Aussichten der 
Holzmasseindustrie beurteilt. Auch hier ist die Lage 
zurzeit keine rosige Indes bedarf die ausländische 
Veredelungsindustrie, besonders die englische, der 
schwedischen Halbprodıkte, und ‘diese Industrie 
kann wohl mit bestimmten Absatzmengen rechnen. 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Teilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten. 
Ab Stettin: 
Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht 


nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer „Rita“, 
etwa 27. 7. 

‚ Kopenhagen, Kristiania: Dampfer „Stadion ÉIS 
etwa 30. 7. 

Malmö, Gothenburg, Kristiansund, Stavanger, 
Bergen/N.: Dampfer „Gylfe“, etwa 25. 7. 

Arendal, Kristiansund-S, Egersund, a 


Haugesund, Bergen/N., Aalesund, Kristiansund-N 
Drontheim: Dampfer ‚Tr sadean, etwa 29, 7. ` 
Dampfer „Claus“, etwa 
27: 7.; Dampfer „Gustaf Wasa“, etwa 30. 7. 


' Kalmar: Dampfer „Gustaf Wasa“, etwa 30. 7. 


Helsingfors (auch in Durchfracht nach anderen fin- 
nischen Häfen): Dampfer „Ariadne“ etwa 5. 8. 
Kotka, Wiborg: Dampfer „Helmuth“, etwa 27. 7. 
Reval: Dampfer „Thorsten“, etwa 29. 7. 
Danzig, Memel: Ein Dampfer etwa 30, 7. 
Riga: Dampfer „Ostsee“, etwa 30. 7. 
Hull: Dampfer „Bassano“, etwa A 8. 
Lübeck, Hamburg: ı—2 mal 
wöchentlich. 
Kiel, Hamburg, Bremen: Dampfer „Carl“, etwa PA Kë 
Galatz, Braila, Burgas, Warna und vice versa, 
direkt: Dampfer „Mont Rose“, etwa 30. 7. 
Ferner auf Durchgangskonnossement ab Stettin 
mit Umladung in -Hamburg nach sämtlichen Häfen 
Spaniens, des Mittelländischen und . Schwarzen 
Meeres sowie der Levante. 
Ab Danzig: 
Libau: Dampfer „Baltriger“, etwa 29. 7. 
London: Dampfer „Baltabor“, etwa 30. 7: 
New York: Dampfer „Pologne“, etwa 26. 7 
Reval: Dampfer „Baltriger“, etwa 29. 7. 
Riga: Dampfer „Baltriger“, etwa 29. 7. 


‚West Hartlepool: Dampfer „Hansa“, etwa 26. 7. 


Der Streik der norwegischen Schiffahrts- 
ist nunmehr beendet, ‘und wird der 
reguläre Verkehr aller norwegischen Reedereien. 
jetzt wieder aufgenommen. 

In nächster "Zeit ‚wird eine direkte Schiffahrs- 
verbindung Danzig— Südamerika ein- 
gerichtet. Die Schiffe sollen die Häfen Rio de 


Janeiro, Montevideo und Buenos Fu anlaufen. 
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Marktberichte. 


Vom Hamburger Lumpenmarkt, 
Sonderbericht. 


Gegenüber dem letzten Bericht ist insofern eine 
Aenderung eingetreten, als man nicht mehr so trübe 
in die Zukunft blickt. Die Leute haben schon mehr 
Vertrauen und es herrscht auch eine bessere 
Stimmung. Leider sind die Preise aber immer noch 
so niedrig, daß kein Nutzen crzielt wird. Dieses 
um so weniger, als die großen Verluste und die 
zurzeit erheblichen Unkosten der überfüllten Lager 
nicht halbwegs wett zu machen sind. Außerdem 
‚wollen die Fabrikanten neuerdings fast nur franko 
kaufen und damit die augenblicklich exorbitant 
hohen Frachten auf die Großhändler abwälzen, die 
ohnehin schon ohne Nutzen arbeiten müssen. 

Die ın Frage kommenden Kreise müßten sich 
zusammenschließen und ausschließlich ab Station 
Lagerort verkaufen, denn es ist nicht angängig, 
bei den außergewöhnlich niedrigen Preisen für 
Lumpen die Frachten noch auf die Kleinhändler 
abzuwälzen, von denen man letzten Endes, insbe- 
sondere von den Sammlern, nicht e kann, 
daß sie uns die Ware ganz umsonst liefern. Die 
Industrie hat viel mehr Möglichkeit, die Fracht- 
unkosten in die Gestehungskosten ihrer Fertig- 
produkte einzukalkulieren, i 

Die Ansprüche an die Qualität der Ware sind 
immer noch krankhaft penibel, so daß man absolut 
gar nichts gut genug machen kann. 

Als ungefähre unverbindliche Großhandels-Ein- 
kaufspreise je ı Kilo für cinige gangbare Sorten 
kann man wie folgt bezeichnen: ar 
6 Mark, Bunttibet 7 Mark, Original Altweiß ı Mark, 
Een Alttuch N ı Mark. 


Der Lumpen- und Altpapiermarkt im ersten 
Halbjahr ı921:. 


Die in Berlin erscheinende Zeitschrift der Pro- 
duktenmarkt“ hat sich an eine Anzahl Firmen ge- 
wandt und sie um einen Bericht über die Lage des 
Lumpen- und Altpapiermarktes seit Januar gebeten. 
Jetzt gibt das genannte Blatt nach Sichtung des ein- 
gegangenen Materials folgenden Bericht heraus über 
die Marktlage im ersten Halbjahr rọ21: 

„Das Geschäft in Lum pcen krankte vor allem 
daran, daß der Absatz im Inlande stockte und die 
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Ausfuhr so gut wie unterbunden war. Es traten 
dann sogenannte Erleichterungen ein, einmal dahin- 
gehend, daß man für die Ausfuhr geringwertiger 
Lumpen (bessere . Sorten durften überhaupt nicht 
ausgeführt werden) eine entsprechende Menge fein 
wollener Lumpen hereinführte. Wenn also jemand 
40 oder 50 Tonnen Schrenz oder Halbwolle aus- 
führte, mußte er den Gegenwert in fein Weißleinen 
oder Gestricktes bringen. Nachdem sich dann die 
Händler darüber beschwerten, daß man Weißleinen 
und Gestricktes zu entsprechenden Preisen im In- 
land auch nicht gut loswerden konnte, milderte die 
Regierung ihre Vorschrift, indem sie gestattete, 
dafür Rohstoffe, wie Jute, Baumwolle, Wolle usw., 
einzuführen; ein Entgegenkommen, von dem aller- 
dings nur die allerwenigsten Lumpenexporteure Ge- 
brauch machen konnten. Dann schließlich vor 
einigen Wochen hieß es: Der Ausfuhr sollten über- 
haupt keine Hindernisse in den Weg gelegt werden. 
In dieser alles umfassenden Form stimmte es aber 
nicht, denn von denjenigen Sorten, an denen wir im 
Lande angeblich selbst knapp seien, wurde eine ` 
Ausfuhr überhaupt nicht erlaubt, und jetzt, beim 
Niederschreiben dieser Zeilen, tagt die Außen- 
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handelsstelle, um darüber zu beraten, ob irgend- 
welche Veränderungen in den Bedingungen für die 
Ausfuhr von Lumpen und Stoffabfällen getroffen 
werden müssen. Das Lumpengeschäft krankt auch 
daran — wir möchten nicht gern immer wieder das- 
selbe sagen müssen —, daß beim Einkaufe, besonders 
von unsortierter Ware, nicht mit der nötigen Sorgfalt 
vorgegangen wird. Die hohen Regiespesen lassen 
ein aussichtsvolles Geschäft zurzeit nicht zu.. 

Nicht ganz so schlimm sah es auf der Ält- 
papier-Markt aus: Wenn auch die Glanz- 
zeiten, wie wir sie noch im vorigen Jahre hatten, 
vorüber sind, kann man immerhin noch von einem 
einigermaßen zufriedenstellenden Geschäft sprechen; 
natürlich müssen die Ansprüche auf ein Mindestmaß 
zurückgeschraubt werden. Die Preise sind auf der 
ganzen Linie zurückgegangen, aber bei vernunft- 
gemäßem Einkaufe war es immer noch möglich, die 
eine oder andere Sorte — besonders bessere Quali- 
täten — absetzen zu können. Wenn also auch das 
erste Halbjahr keine glänzenden Geschäfte brachte, 
“so konnte man doch einigermaßen mit dem Erfolge 
zufrieden sein.“ 


Wochenbericht über den Chemikalienmarkt. 


Während der verflossenen Woche trat, der 
„Chem. Ztg.“ zufolge, eine Belebung des Chemi- 
kalienmarktes ein; es sind in den verschiedensten 
Artikeln unbedeutende Preissteigerungen zu ver- 
zeichnen. Nachstehend einige Notierungen (Preise 
-für I kg) für die Woche vom o bis ı5. Juli 1921. 


Metalle und Metallsalze, Gold 
schwankte zwischen 46500—49000 M. In Silber 
kamen Abschlüsse zwischen 1300—1375 M. zustande. 
In Platin beliefen die Notierungen sich auf etwa 
140 M. das Gramm, Silbernitrat schwankte zwischen 
825—860 M. für Inlandbedarf; Exportware war etwa 
5 Proz. teurer. In Kupfervitriol bestand nur 
schwaches Angebot, und zwar zu 6,50 M. für In- 
landsware (Export 6,75 M.). Eisenvitriol war wie 
bisher.zu 45 M. die 100 kg für Inlandsbedarf (Export 
65 M.) erhältlich. Chromalaun stieg auf 4,50 M. für 
Inlandssbedarf (Export 5,50 M.).: Arsenmehl, weiß, 
lag weiterhin ruhig und wurde mit ıo M. für In- 
landsbedarf (Export 10,50 M.) angeboten. 


Chemikalien, anorganische In 
schwefelsaurer Tonerde beliefen sich die Angebote 
wie bisher auf 2,20 M. für Inlandsbedarf (Export 
2,50 M.); 18 proz. Ware war etwa 50 Pf. teurer. 
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Kalialaun-Kristallmehl war sehr knapp und nicht 
unter 2,10 M. für Inlandsbedarf (Export 2,50 M.) 
erhältlich; Stückenware notierte etwa 20 Pf. teurer 
im Preise, Hirschhornsalz, pulv., wurde mit 4,25 M. 
für Inlandsbedarf (Export 5 M.) angeboten; für 
Stückenware wurde 7 M. für Export verlangt. In 
Salmiakgeist, 0,910 wasserhell, beliefen sich die 
Preise auf 2,75 M. für Inlandsbedarf, ausschl. 
Ballons, während für Exportware 3,75 M., einschl, 
Ballons, verlangt wurde. Bromsalze waren weiter- 
hin recht lebhaft gefragt, und es wurden wiederum 
verschiedene größere Partien aus dem Markte ge- 
nommen. Bromkali, krist., notierte 15 M. für In- 
landsbedarf (Export 16,50 M.); trubl. Ware war 
etwa 50 Pf. billiger. In Bromnatrium beliefen sich 
die Angebote auf 16,50 M. für Inlandsbedarf (Export 
18 M.). In Bromammon wurde 18 M. für Inlands- 
bedarf (Export 19,50 M.) erzielt. Cyankali wurde in 
kleineren Mengen zu 30 M. für Inlandsbedarf 
(Export 33 M.) angeboten. Cyannatrium notierte 
24 M. für Inlandsbedarf (Export 26 M.). Glauber- 
salz, kalz., zeigte Angebote zu 0,90 M, für Inlands- 
bedarf (Export 1,20 M.); feinkrist. Ware war zu 
so M. für ı kg für Inlandsbedarf. (Export 6o M.) 
erhältlich; grobkrist. Ware war etwa 5 M, teurer im 
Preise. Schwefelnatrium, 30/32 proz., kostete 2,40 
Mark für Inlandsbedarf (Export 2,60 M.); konz. 
Ware wurde mit 4,75 M. für Inlandsbedarf (Export 
5 M.) gehandelt; Stückenware war etwa ı5 Pf. 
teurer im Preise. Kaliumpermanganat notierte wie 
bisher 23 M. für Inlandsbedarf (Export 27 M.). 
Für chlorsaures Kali lagen Angebote zu 7 M. für 
Inlandsbedarf (Export 7,50 M.) vor. Chlorkalzium 
war sehr knapp und stieg auf 1,10 M. für 70/75 proz. 
Ware und 1,40 M. für 90/95 proz. Ware. 


Berichtigung. 


In Heft 28 unserer Zeitschrift muß es auf 
Seite 733 in der Notiz über die „Ermäßigung der 
Pappenpreise“ nicht heißen, die „Leipziger Verkaufs- 
vereinigung deutscher Pappenfabrikanten“, sondern 
die „Verkaufsvereinigung Deutscher Pappenfabri- 
kanten G. m. b. H., Dresden A. Ferdinandstr. 2“. 


Beilagenhinweis. 

Der vorliegenden Nummer unserer Zeitschrift 
liegt ein Prospekt der Firma Eulner & Lorenz, 
Halle, bei über Eulorol-Stopfbüchsenpackungen, den 
wir der Beachtung unserer Leser empfehlen. 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Geschäftsabschluß 
der Gräflich Henckel von Donners- 
ınarkschen Papierfabrik Frant- 
schach, A.-G. Die Generalver- 
samımlung setzte die sofort zahl- 
bare Dividende auf wiederum 
5 v. H. fest. Die Gesellschaft 
verginnahmte in 1920 insgesamt 
656000 (i. V. 148610) M., o 
Reingewinn beträgt 381292 GV 
105724) M. In dem Bericht 


führt der Vorstand aus, daß am 


\ aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 
ti. Juli die Fabrikanlagen in 


Frantschach, die bis dahin Ees BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


pachtet waren, käuflich erworben Gegründet 1860 . Lei Feinste Referenzen 
wurden. Durch die erfolgte Er- 


werbung der Fabrik wurde das 
Unternehmen auf eine neue Basis 
gestellte An Stelle des Herrn 
Willi Schacht, der sein: Amt 
niederlegte, wurde Kommerzienrat 
Generaldirektor Siegmund Rosen- 
baum (Elbemühle, Papier- und 
Verlags-A.-G.) neugewählt. 


== Aktiengesellschaft für 
Pappenfabrikation. Die General- 
versammlung setzte die Dividende 
auf 5 Proz. und den Bonus auf 
10o Proz. fest. Neu in den Auf- 
sichtsrat wurde Herr Konsul Dr. 
Heinrich von Stein (I. H. Stein, 
Köln) gewählt, Des ferneren 
wurde beschlossen, das Kapital 
um 3. Mill. M. zu erhöhen durch 
Ausgabe von 2500 6proz. Vor- 
zugsaktien zu je I200 M. mit ein- 
fachem Stimmrecht. Die Aktien 
werden von der Commerz- und 
Privatbank zu parı übernommen 
mit 25proz, sofortiger Einzah- 
lung und sind dıvidendenberechtist 
vom I. Juli 1921 ab. Ueber das 
gegenwärtige Geschäftsjahr wurde 
verwaltungsseitig mitgeteilt, daß 
die im Geschäftsbericht erwähnte 
Absatzstockung . aufgehört hat. 
Das Geschäft sei in letzter Zeit 
sehr flott. Die Verwaltung hofft, 
auch für die Zukunft ein günstiges 
Resultat zu erzielen. 


Lengefeld. Vereinigte Deut- 
sche Hoartpapierwerke. Gesell- 
schafter sind die Kaufleute Alfred 
Otto, Walter Otto und Kurt Otto 
in Lengefeld Die Gesellschaft 
ist am ı. Januar 1920 errichtet 
worden. Angegebener Geschäfts- 
zweig: Fabrikation von Papier- 
hülsen, Papierspulen und Papp- 
tellern. 


München. Iroxyl-Werk, Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haf- 
tung. Der Gesellschaftsvertrag ist 
am 29. April 1921 mit Nachtrag 
vom 15. Juni 1921 abgeschlossen. 
Gegenstand des Unternehmens ist 
die Gewinnung und Verwertung 
von Holzstoff und "Holzstoffpro- 
dukten sowie der Betrieb hiermit 
mm Zusammenhang stehender Ge- 
schäfte aller Art Stammkapital. 
20000 M. Sind mehrere Ge- 
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Rückgewinnungs - Zentrifugen 


für Oele aus Putzmaterial, Drehspänen, 
Metallteilen usw. 


| ey ell Reinigungsapparate (Tropfölreiniger) 
e | Spar- und Abfüllapparate 
Rn Sie Se angebot von 


P. Herweg & Co., èr Düsseldorf. 0 


"Maschinen, Armaturen und Apparate für die Industrie 


jeder Art und Grösse ee | 


APERTE Aktiengesellschaft, Temagi ii, 


Brennholz:Kreisfãoe |j 
Ze 


Tübingen 32? 


beratender Ingenieur und Sachverständiger 


| der Cellulose-, Holzstoff- u. Papierindustrie 


Beriin-Friedenau, Sentastr. 5 


l Telegramm-Adresse:Consulting,Berlin 


Telefon: Amt Rheingau 498 (Nebenanschl.) 


Untersuchung und erfolgreiche Um- 
stellung bestehend. Betriebe zwecks: 


Beseitigung von 


Abwasserschwierigkeiten u. 
Geruchsbelästigungen. 


Entwurf, Ausführung und Inbetriebset- 
zung von 


\Um- und Neubauten 


und zwar: Teil- und Gesamtanlagen in 
bewährter Spar-Bauweise 
Einrichtung von wirksamen 


0 


auch in älteren Betrieben 
Mechanisierung von Schwer- und 
Schwerstarbeiten. Prüfung fremder 
Entwürfe, Berechnungen, Gutac ten 


i etc. Spezialität: schwierige Aufgaben 


Gründliche u. rasche Bearbeitung aller 


E obengenannten Fragen und Jaufende | 


Beratung auch gegen festes Jahres- 


I Honorar — Korrespondenz auch in: 
| englisch, schwedisch und holländisch | 


EE nn nn mm an be I mern EN m nen en nn nn nn 
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F sehäfisfüht er Te Ht, so ist zur 
Vertretung und Zeichnung die 


‚Mitwirkung: von zwei Geschäfts- 


führern oder einem Geschäfts- 


führer: init einem Prokuristen er- 
forderlich. . Geschäftsführer Felix 
Maeser, Ingenieur, stellvertreten- 
der Geschäftsführer Alfred Ro- 
bert Heyne, FP abrikbesitzer, beide 


in München. ° Geschäftslokal ` 


-Knorrstraße "moi. 


. Nettiügsdörf, Nettingsdorfr | W 
Papierfabrik - Aktiengesellschaft..| W 
Die bereits angekündigte: 23. 
ordentliche Gener alversammlung 


der Nettingsdorfer Papierfabrik- 


Aktienugesellschaft wurde von- | 


Dienstag, ‘den 26. Juli, auf Mitt- 


woch, den 27., Juli oan, zur; 


‚gleichen Stunde versc hoben, 


| Oberkirch. Baden.  _Papier- 


fabrik August Koehler, Gesell- IR 
schaft mit beschränkter Haftung. BE. 
Der Gesellschaftsvettrag „ist am | $ 
24, Juni 1921 abgeschlossen wor-, 
den.‘ Gegenstand des ` Unter- 


nehmens ist die Fabr ikation von 
Papier, Papiermasse, " Flolzstoff, 
ebenso.der Handel mit diesen und 
verwandten Produkten. . Das 
Stammkapital beträgt 075000 M. 
Geschäftsführer ist Fabrikant 
GER Koehler in Oberkirch. 


 $chwarza, Saalbahn. Schwarz- 
berger. Papier zeilstoff - Fabrik. 
Richard: Wolff. Akt.-Ges. Wie. 


wir erfahren, ist für die auf den 
29. Juli einberuiene ordentliche 
 Generalversammlung eme Neu- 
wahl des gesamten ‚Aufsichtsrats 
vorgesehen, da das gesamte 
Aktienkapital der Gesellschaft 
auf die Bank für Thüringen vor-, 
mals" B. M. Strupp Akt.-Ges. in 


Meiningen übergegangen ist, und: | 
nunmehr "die Neubesetzung. des 
Aufsichtsr ats, vor genonm en 'wer-:| 
den: soll. | d 


EE che 
Geschäftsnachrichten. 


| Basel. Die :Kollektivgesell-: 
schaft ufter der Firma Buser Schi) 
Ziegler, Fabrikation und Handel: | § 
"in »Papier und Papierwaren usw., 
hat sich aufgelöst und tritt um: 


Liquidation; ‚diese, wird unter der 
‘ Firma Buser Sc Ziegler, in Liqui- 
dation ‘in. Basel besorgt durch den 


Gesellschafter Albert ` Ziegler- 1" R 


Wehrli,. von und in Basel, als 


Liquidation mit Einzelunter-, | 


‚sehrift., er 


Wien. Heinrichsth en Baia, 
"Fabrik;  Aktiengesel Ischaft, vor- |. 
mals. Martin a, Go Sta- | 
.tutenänderting::: Die _ Gesellschaft 
: gründet sich nicht auf die: | 

"durch Beschluß der ordentlichen‘ | 
 eneralversammlung der, Aktie: 
© näre. vont 5: April 1921 in den, | 
i SCH 6 und SCH ‚geänderten; vomi f|- 
Zundesministeriüm ` fürt Inneres. 
‚und Unterricht mt.  Eriaf yom, f. 
28a. Mai... 1921... Zh 148.107.. ge- l: 


A Moama tera See basde 


EE 


Behä älter. Apparate TTI 
 Rührwerke + Eisenfässer KR 


sowie sämtliche ander en Blechkonstruktionen 
in allen Blechstärken, "geschweißt, genietet, verzinkt und verbieten. 


Iw estialenwerk Littfeld Postach NF. e 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher | 
egene 1 | 


| re mm Niefern G. m. b. H. 
Telefon: Nr.13 `  Nieiern (Baden) ` TeietonMr18 ` 
liefern ‘sämtliche Kleinwalzen für die Papier-, Pappen- und Zellulose- 


fabrikation, ‚aus heliebigen Materialien, in allen Längen und bis ‚400 mm 
uam er als Spezialität. 


Kach St: Sämtliche PE u = 8 
Weit , Baumwoll- "är 
Lesen Papferabfälte 


liefert in prima Spezialsortierung ge 


FRANZ Pe -DUDERSTADT 


ee Suse mit Segen Kloseitpäpierfabrik,. a 
betreffs sehr weittragender patentamtlich geschützter Erfindung E 
umgehend in Verbindung zu treten. | 


Offerten unter V. 4194 
| an die in ren = EE Münsier LW., erb. 


e Für eine Papierfabrik in Griechenland wird ein 


arsilasiger Wifi 


Seege RECH pr Schreib- Er ee ent einge- Š 
. arbeitet ist.  Derselbe muss. ein guter Holländermüller und S 
Maschinenführer sein: Angebote mit Z eugnisabschriften, Am: 
gabe der Familienverhältnisse und Verdienstansprüche sind an die 


Watt Jun, H Paleon, Win, u re. , 


E Heft mmm DER PAPIER-FABRKANT -  ć mm 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Heuser, KI Dr.-Ing.: "Lehrbuch der Cellulose- | | 


Chemie“. = | M. 32,—, geb. M.39,— 


Technik SC Dr der Papierfabrikation. Voll- IR 
í ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten IR 


"Papier- und: Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 


= J: P.:Korschilgen und E. L. Selleger, Band I: ‚Die 


Roh- ‚und Halbstoffe - der Papierfabrikation. mit 
© Ausnahme des Holzzellstoffs“. Geb. M. 65,— 


Häase, W.: „Hartzerkleinerung“. ` M. 10,80 | 


"Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
i "wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 
‚stoff- Fabrikation“. M. 7,80 


Pringsheim, Hans, Prok Dr.: SS De Pölysaccharide“, 


M. 13,50, 


Weichelt, A.: E a Geb. M. 30, — 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus 


-| Getreidestroh“. , Geb. M.,ıo,— 
i Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 
| Geb. M..ıo,— 


Sieber: ER | "Harz der Nadelhölzer“ ‘ Geb. M. zo | 


Erfurt, Jul.: „Färben d Papierstoffes“, Geb. M. 30,— 
Sebule, W.: „Theorie der Heißlufttrockner“. 


Geb. M. r16, — 
 Münzinger,. Fr., Dr.-Ing.: . „Kohlenstaubfeuerungen 
"für ortsfeste Dampfkessel“. . Geb. M. 24,— 


Papier-Kalender 1921. Enthält Jahresbericht über 


* wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 


Gebiete der Papierfabrikation nebst Adreßbuch 
men? Papier- usw. Fabriken. Zwei Teile. 


M. 12, i 


Adreßbuch ES Papier-Industrie. ‚Offizielles Hand- 
bauch des Deutschen Papiergr oßhändler-Verbandes. 
1920, Geb. M. 31,25 


Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug Geb. M. 2,90. 
Beadle. Cl.. u. Stevens. Dr. H. Deutsch von Carl 


Frank: „Theorie und Praxis» des Mahlens‘ , M. 3,30 


Albert-Zoebisch-Taschenbuch- Sammlung für den E 


Papierhandel, bestehend aus: S 
1. Paper Trade Customs. Codes et Usages en 


r Papier- - Handelsgebräuche, geb. 8 M. 
: Terms for Paper and Board. geb. r2 M. 3. Termes 


pour Papiers et Cartons., geb. 12 M. 4. E 


bezeichnungen für Papier und Panpe, ‚seh, 2 M. 


GC Vereinigung der drei Bände AZ 2, e ët zu 
einem Bande. geb. 30 M. 6. Sizes of a Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate. geb. 6 M. 


7. Gewichts- Umrechnungstafel mit Telegraphen- 1 


schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier ze, A Z- Papier-Code, geb. so M; Price 
Tables — Tables des Prix — Preis- Tafeln, och 8 M. 


. Jeder Satz, jedes Wort. jede Zahl in ae Bän- 


Ge ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- ` 


sehen, das, sei es. telegranhiert oder geschrieben, 
beim deutschen. französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
“sitzt: verstanden wird. und  Mißverständnisse aus- 
schließt. Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen. wie 


schon viele Firmen ‘erkannten. Da dieser Code im | 


Pavierfach des Tn- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
` A 


l schaffung. 


Sämtliche Bücher sind en Teuerungszuschläg 
zu beziehen durch 


| | OTTO ELSNER | 
l Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der PapiersFabrikant“), 


unman ienna 


Doten schriell Er pr eiswert in solidester Bo 


' Holzschleifapparate 


für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
. selbsttätige Gewichtsaufhebung 


Holzstoff. undPappen- | 


Ental jerungsmaschinen: 


 Siebzylinder 


in solidester Austührung 


China day 


‘sehr tellig, in höchster Weiße 
"und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc im, Annaline, Brilluntweiß, Im 


hat laufend abzugeben ` 


f Albert Liebing, Leipzig 


; Nordplaiz 1. 


‚Telsgr.Adk.: Rahsteft" : dë ‚Fernsprecher 2 2100 u S 


S sees | 


CHEMNITZ 5, ‚ WAISENSTRASSE 3, 


wann 
Telegr.-Adr.: 
Manometer 


DD, 
- Fernsprecher 
14755 


K 
MANOMETER 


- Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- . | 
Instrumente, Tachometer, Zähler 


Ausfü ührung. von Reparaturen! E 


i Spezialität: Cellulose- u. Paplarttanspörte. Eigene 3 
Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihaten. ` ` 
| Telagr.-Adr.a an allen Plätzen ds pediteu "vereal BI ` 


ADD. NM i 
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nehmigten Statuten. Das Aktien. | 


kapital beträgt nunmehr 6 000 000 


Kronen, zerlegt in 30000 Stück-]'! 


voll eingezahlte Inhaberaktien zu 
200 Kronen. 


. Wien „Ghaza“, Zigaretten- 
hülsen- und Papierfabrik-Aktien- 
gesellschaft. Vor einigen Tagen 
fand die konstituierende General- 
versammlung . der „Ghaza“, 
Zigarettenhülsen- und Papier- 
fabrik-Aktiengesellschaft, statt, 
Das Aktienkapital beträgt neun 
Millionen Kronen, eingeteilt in 
45 000 voll eingezahlte Aktien von 
200 Kr. Nominale. Die Aktien- 
gesellschaft hat das Geschäft der 
seit einigen Jahren bestehenden 
„Ghaza“. . Zigarettenhülsenerzeu- 
gung, Ges. m. b. H., Wien, 5. Be- 
zirk, Margaretenstraße 120, über- 
nommen, In der der Generalver- 
sammlung folgenden Sitzung des 
Verwaltungsrats wurde Herr 
Richard Kola zum Präsidenten, 
Herr Oberbaurat Leopold Bauer 
und Herr Rechtsanwalt Dr. Artur 
Süß zu Vizepräsidenten und Herr 
Dr. Alexander Hryntschak zum 
leitenden Verwaltungsrat gewählt. 


KleineMitteilungen. 


Die Peniger Patentpapier- 
fabrik errichtete anläßlich des 
25jaährigen ÖOrtsjubiläaums des 
Bürgermeisters Mehnert eine 
Wohlfahrtsstiftung von 20000 M. 


Neue Brennstoffquellen. An- 
läßlich der gegenwärtig in Mün- 
chen im Anschluß an die „Aus- 
stellung für Wärmewirtschaft“ 
stattfindenden „Wärmetechnischen 
Tagung“ wies in der Reihe der 
dort gehaltenen Vorträge Dr. Neu- 
burger, Berlin, auf eine bisher 
kaum beachtete Quelle für unsere 
Brennstoffversorgung hin, mit 
deren ausgedehnteren Ausbeutung 
sich die Technik seit kurzem zu 
beschäftigen beginnt. Es handelt 
sich um die aus unseren Feue- 
rungen kommende Schlacke, die 
noch erhebliche Mengen unver- 
brannten DBrennstoffes enthält. 
Die Menge dieses Brennstoffes 
dürfte ‚durchschnittlich ungefähr 
30 v. H. des Gewichts der Schlacke 
betragen, sie steigt bei manchen 


Heizungen beträchlich höher an. 
Vielfach sieht man arme Leute 


aus den abgefahrenen Schlacken 
oder sogar an den Landstraßen, 
die mit dieser Schlacke be- 
schoöttert sind, den Koks heraus- 
lesen. Die Technik hat nun be- 
gonnen, die Wiedergewinnung 


dieses Brennstoffes durch beson- 
dere Verfahren sicher zu stellen. 


Wichtig ist es, diese Wieder- 
gewinnung insbesondere für die 
Städte zu organisieren. Eine der- 
artige Organisation ‘sol! nun zu- 
nächst in Berlin ins Leben treten, 
und zwar zunächst für die 


Treibriemen u. Transportgurte 


aler Art. 
Asbest- und Gummifabrikate 


Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE » HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. b, H. 


weiße Baumwolle I u. II, graue Baumwolle, Leinen, 
Hellbunt, Dunkelbunt, Schrenz etc. 


zur Papier- und Pappenfabrikation stets in beliebiger 
Quantität bei äußersten Preisen haben abzugeben msl 


Bratt & Jacobsohn, Berlin, Neue Friedrichstr. 


Kesseleinmauerung/ Ofenbau 
Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


| Original- Schwarz -Schraubentand- 


Reibungs- 
Kupplung 
für 
Walzen, 
Kalander 


u.Triebwerke 


jeglicher Art 


Anerkannt beste 
Kupplung für 
Momentausrücküung 


| u. Schwarz & TEE Dortmund, Betenstr. 12P 


Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 


Heft. 29, 1921 


Kistenbreitter 
Packrahmen 
und Packlatten 


' liefern rasch und zu billigen Preisen 
Ludwig und Karl Arzt 


Holzwarenfabrik und Dampfsägewerk 


Michelstadt / Hessen E: 


Holzmehl 


prima weiss und faserig 


Fr. Scherber 
Neidberg b. Königstein a. E. 


= — &lsnerg 
Betriebsbücherei 


Band 5 
Die 
Relchsabgab enordnung 
und das Gesetz über 
Steuernachsicht 
y. Steuerfyndifus W.Bend, Geb. M. 15,75 


Band 7 
Das Umsatzsteuergesetz 
vom 24. XII. 19 
von D. Rohde u. W. Beuc. Geb, M. 19,— 


Band $ 
Betriebsrätegesetz 
nebst Wahlordnung und 
amtiichen Mustern 


von Suftigrat Heinridh Brandt 
Neue Auflage in Vorbereitung 


Band 10 
Die Austührungs- 
bestimmungen z. neuen 
Umsatzsteuergesetz 


im a von D. Rohde und W. Beuc., 
M. 11,50 


Band 11 
Die Reichs- 
Einkommenbesteuerung 
von W. Beuck. Geb. M. 14,— 


Band 12 
Eingehung und Lösung 
von Arbeitsverträgen, 
Betriebsabbrüche und 

Betriebsstillegungen 
v. W. v: EE Dr. Sp. Sen 
Geh. W. 19,50 
Band 13 
Die Bewertung des Be- 
triebsvermögens und des 
steuerir. Erneuerungs- 
fonds 
nach dev Novelle zum Reichs: 
einfommenffeuergefeß vom 24. 3.21 
von Dr. jur. U. rer. pol, Brönner 
ME. 8,75 


ae 
Ft 


Ju beziehen durd 


Otto Elsner 


Rerlagsgefellfehaft m. b. D. Berlin S A 


Hülsenspunden | 


€ Dr. Wilhelm Lans, Halle a. S. 
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anerkannt einzig befte Dichtung für 
" höchsten: Dampfdruck; und: überhifzten Dampf. 


 Klingerit. schützt vor Betriebsflörungen. 
.ExporträckallenWeltteilen. SÉ 


| Rich. Klinger Berlin. G.m.b.H.Berlirclem velhot 


DSD E EE E DR ODR ROD D EE >> 


ae WE om 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
sekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen _ 
sowiealle ArtenvonTextilriemen, alsKamelhaar-,Balata- 
u.Baumwollriemen / Näh- u.Binderiemenin all. Qualität. 


EEE REED IR DEREK ER 
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Beratender Chemiker für Late Zellstoff- 
Industrie. Vereldigter Sachverständiger 


Untersuchungen Begutachtungen sn Verfahren 


Ye E DEI CHI CD DI II IR eg I I 


| für alle Ei 
Wasser 
Zwecke der 
Stoffwässer 
Industrie 
| Abwässer 
ib 
Ea o a d Kreiselpumpen, Kese 
Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 
vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
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Schläcke der Zentralheizungen. nn egene EEEN 


Dabei soll die Wiedergewinnung ` ) 


des Brennstoffs mit dem Sepa- E 
rator „Kolumbus“ der Firma F 
Benno Schilde in Berlin durch- : 
geführt werden, der sich auch in Z 
der Industrie für den gleichen I 
Zweck eingeführt hat und bei dem Z 
dje Trennung von Schlacke und S 
Koks auf Grund ihres verschie- S 
denen spezifischen Gewichts er- S 
folgt. Da von früheren Zeiten 5 
noch überall große Schlacken- 5 


mengen umher liegen. die 
mancherorts weite Strecken be- 
decken, so lassen sich auch. aus 
diesen gewaltige >3rennstoff- 
mengen gewinnen. Da, der 
Schildesche Separator fahrbar 
ausgestaltet werden kann, so 


macht cs keine Schwierigkeiten, S 

auch BEE und entlegene | E: 2 
derartige Schlackenhalden zu be- €. Wille M d bu 

arbeiten, Durch die Aufarbeitung | $ d C d ag C a 

aller im Deutschen Reich sich er- 
zebenden ` Teuerungsrückstände 
würden wohl fast anderthalb 
Milliarden Mark im Jahr erspart SE | 
werden, bei der Reichseisenbahn- Im KEEN ee AN 
E EEN [Chr Heinrich Thomas - Lengenfeld: i Vogt 
406 Mullionen Mark Koks aus den Š ü = 
Lokomotivschlacken zurückge- e E Ze WEE e >71 K 


wonnen werden können. . | nr Gegründet 1834 


Interessen - Erweiterung der empfiehlt alle Filze | 

Bank von Thüringen. Die Bank für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- | 
von Thüringen, vorm. Strupp, | || sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung 8| 
A-G. in Meiningen, hat durch mm nn nn SI 
Uebernahme des gesamten Aktien- — 


kapitals die  Papier-Zellstoff- SEET 


e TUAYTTÝTAR RANKEN AAAA ASKAATA AAAA SAANANE 


— Änmmammin DADIL ETETEA OOOO RABBIT 


Fabrik Richard Wolff, A.-G. in | Ä gr 
Schwarzä, übernommen. Sas i 
Achtung H 

Das Kesselhaus der Papier- e RESTE A Ee i | 
fabrik Kübler & Niethammer in 
Kriebethal ist niedergehrannt, wo- | Trockenes Stubbenbrennholz 
durch der Betrieb auf einige Zeit nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
still gelegt et. == Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland ` 

Der Entwurf für die  Schlich- RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Mecht: 


tungsordnung ist nunmehr in 
Heft 12 des „Reichsarbeitsblattes‘“ 
veröffentlicht ` worden. Dieser 
Entwurf erfordert die vollste Be- 
achtung. der Arbeitgeber, Mit 
dem -auf der Grundlage dieses 
Entwurfs zu erlassenden Gesetz 
wird das Schlichtungswesen nicht 
nur, wie durch die bisherigen 
‘Verordnungen für kurze Zeit, 
sondern dauernd geregelt. Wie ` 
man auch sonst zu dem Schlich- 
tungswesen stehen mag, so, wie 
die Verhältnisse liegen, besteht 
kein Zweifel darüber, daß das Ge- 
setz kommen wird. Der Deutsche 
Industrieschutzverband, Sitz Dres- 
den (Geschäftsführer Grützner), 
fördert deshalb in Nr. 36 seiner 
„Mitteilungen“ die Arbeitgeber. 
auf, zu dem Entwurf Stellung zu 
‚nehmen und ihm ihre Abände- 
rungs- und etwaige Ergänzungs- 
wünsche rechtzeitig mitzuteilen, 

damit er diese ın einer Eingabe 
an den Reichstag und.durch In- 
formationen an die ihm nahe- 
stehenden Abgeordneten ver. 
treten kann. a ee aa 
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PAPIERFABRIKANI 


M A MI] oneta. os he on ren N | | || vr, Viru 
elt") ie rapier: d oiz- Stroh- und Zeillfoff-Tabrikalion 
TTT 


Heft 30. Berlin, 29. Juli 1921. XIX. Jahrgang. 


MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


Guer- u. Diagonalschneidmaschine 
mit selbsttätigem Bogenleger 


SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederläassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher Telegramm- 
756—760 anschrift: 
Dortmund Spezialbeton 


D 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


ODERNE FABRIKANLAGEN. 
Für og PAPIER- up HOLZSTOFFinnDusTRrie 


Entwurf - Bauausführung - Beratung 


RMANN FINCKH | 
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| Ueber Holzschleifersteine. 


Die Beschaffenheit der Schleifsteine hat bekannt- reichtum von Schaden, ebenso Schwefelkies, der sich 
lich einen großen Einfluß auf Güte und Menge des mitunter findet. Die verschiedenen Arten des Sand- 
Erzeugnisses. Die erste Anforderung, die man an steines kommen aber für den Holzschleifer nicht in 
einen solchen Stein zu stellen hat, besteht Frage, ihn interessieren nur die für seinen Zweck. 
darin, daß sein Korn ein feiner, scharfer und kiesel- am geeignetsten Sorten. Diese werden als Quader-: 
freier Sand ist. Der ganze Stein soll ein möglichst sandstein bezeichnet und bestehen aus Quarz- 
homogenes Gebilde sein, das nicht an einzelnen trümmern in tonigen Bindemitteln. 

Stellen hart oder weich ist, da dadurch bekanntlich Von dem Bindemittel sind zum großen Teile die 
‘ein Hohlschleifen der Steine verursacht wird. Eignung des Steines für Holzschleifereizwecke, also: 

Am besten entspricht diesen Anforderungen der auch seine Festigkeitseigenschaften, Widerstands- 
Sandstein, der in verschiedenen Gegenden gebrochen fähigkeit gegen chemische Einflüsse, Wetter- und 
wird. Weltruf hat der in dem sächsischen Elbsand- Wasserbeständigkeit und die Farbe abhängig. 
steingebirge gebrochene Stein errungen, der wohl Letztere ist allerdings für Holzschleifereizwecke 
auch kurz als Pirnaer Stein bezeichnet wird, aach vollkommen nebensächlich und ohne Bedeutung. Die. 
dem Hauptverarbeitungs- und Versandort Aber geeignetsten Steine sind die kieseligen, die meistens 
auch in anderen Bezirken werden recht brauchbare der Kreide- und Braunkohlenformation angehören, 


Steine gefunden. i und von diesen werden wieder die feinen, gleich- 
Sandstein kommt auf unserer Erde in sehr vielen körnigen bevorzugt. | 
Gegenden vor und besteht aus Quarztrümmern Die Pirnaer Steine finden schon seit Bestehen 


(Sandkörnern von Erbsengröße bis zur mikro- der Holzstoffindustrie Verwendung, nachdem sie 
skopischen Kleinheit), die durch ein kieseliges oder schon von alters her für Mühlsteine und Werkzeug-. 
kalkiges, aber meist toniges Bindemittel zu mehr oder schleifsteine gesucht waren. Die Hauptfundstätten 
minder festem Gestein verbunden sind. Seine Farbe befinden sich im Wesenitztal, in der Gegend von 
ist .weiß, grau, grünlich, bräunlich, gelb bis rot. Er Lohmen und Liebethal in der Sächsischen Schweiz, 
führt oft Kalkspat, Brauneisenerz, Glimmerblättchen also nicht in den Brüchen des Elbetales, in denen. 
und Einschüsse von grauem und rotem. Ton, die alle hauptsächlich Bausteine gefunden . werden. In 
seine Güte beeinträchtigen, namentlich ist Glimmer- neuerer Zeit hat man jedoch auch hier Fundstätten 
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erschlossen, und zwar zwischen den Elbdörfern 
Posta und Wehlen,. Während in den Wesenitz- 
brüchen kein Mangel an feinkörnigem Material ist, 
finden sich in den Elbtalbrüchen mehr grobkörnige 
‚Steine, ohne daß allerdings die feinkörnigen ganz 
fehlen. 

Die Gewinnung des geeignetsten 
durchaus nicht einfach und ziemlich kostspielig; 
während sie früher von dem Bruchbesitzer in eigener 
Regie betrieben wurde, sind namhafte Firmen zur 


fabrikmäßigen Ausbeutung übergegangen, so daß den- 


erhöhten Anforderungen entsprechende, durchaus 
zweckmäßige und gleichmäßige Steine zum Ver- 
sand kommen. Die Auswahl des geeigneten Roh- 
‚“materiäls erfordert genaue Sächkenntnis und große 
Gewissenhaftigkeit, da eine mit vielen Mühen unter- 


wühlte Wand schließlich doch nicht so zu Brüche 


geht, wie es berechnet war, und sich bei der Nach- 
. prüfung des Materials herausstellt, daß nicht 
genügend große, gleichmäßige Stücke vorhanden 


sind oder das Material sich sonst nicht für Holz- 
schleifsteine geeignet erweist. Diese ungeeigneten 
Blöcke müssen dann für andere Zwecke äussortiert 
werden, Es liegt deshalb im eigensten Interesse, mit 
der Lieferung der Steine nur bewährte Firmen zu 
betrauen und die Lieferung nicht zu ener Preis- 
frage zu machen. Gewissenhaft ausgesuchte, gleich- 
mäßig -harte und daher für den Zweck bestens ge- 
eignete Steine stehen selbstverständlich im Preis 
höher als weniger wertvolles Material. Es ist aber 
auch hier zu bedenken, daß das Beste das Billigste ist. 

Andere Fundstätten, die teilweise mehr oder 
weniger geeignetes Material liefern, finden sich in 
Tharand i. Sam Schlesien und im Schwarzwald. 
Im Ausland finden sich für unsere Zwecke geeignete 
Steine in England, in Schottland: und in Nordamerika. 
Bei weitem der größte Teil aller -zur Verwendung 
gelangenden Steine kommt jedoch aus Pirna. 

Von größtem Einfluß auf die Güte des Steines 
ist seine Lagerung. Bei den Herstelllern sind hierbei 
Fehler kaum zu befürchten, aber der Holzschleifer 
läßt seinen für viel Geld erstandenen Reservesteinen, 
die er sich auf jeden Fall halten sollte, nicht immer 
die Pflege angedeihen, die ıhnen zur Erhaltung ihrer 
Güte und Brauchbarkeit nötig ist. 


Das Einlagern der Reservesteine geschieht am ` 


besten in einem trockenen Raum, so daß sie Wind 
und Wetter nicht ausgesetzt sind, da die Güte der 
Steine mit abnehmender Bruchnässe zunimmt. Je 
mehr also dieser natürliche Wassergehalt, den jeder 
angelieferte Stein in größerem oder geringerem Maße 
besitzt, abnimmt, desto besser wird der Stein. Es 
empfiehlt sich also schon aus dieem Grunde, sich 
stets einen Vorrat an Steinen für einige Zeit hin- 
zulegen und diese gut zu lagern, damit man nicht 
in Verlegenheit kommt, frische Steine in Betrieb 
nehmen zu müssen. Das Lagern der Steine im 
Freien, wo sie Witterungseinflüssen ausgesetzt sind, 
ist ganz und gar zu verwerfen. 

Wie schon eingangs erwähnt, hängt von der 
Beschaffenheit der Steine nicht nur die Güte, son- 
dern auch die Menge des erzeugten Stoffes ab, 
infolgedessen hat man sich mit der Auswahl der 
Körnung und: Härte nach der Stoffart, die man her- 
stellen will, zu richten. Da 'man mit dem gleichen 
Steine durchaus nicht alle Sorten Stoff herstellen 
kann, so ist die Auswahl des Steines verschieden zu 
treffen, je nachdem, ob man feinen oder feinsten, 
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groben oder mittelfeinen, braunen’ oder weißen Schliff 
herstellen will. Auch die Schleifart, ob Längs-, 
Quer- oder Diagonalschliff, ob Kalt-, Heiß- oder 
Warmschliff, spielt hierbei eine zu beschtende Rolle. 


Da ein Stein, der sich im Betriebe bewähren soll, 
nicht nur wasserbeständig, sondern auch teilweise 
beständig gegen schwach saure und alkalische 
Wässer sein soll, so werden Steine mit kieseligem 
Bindemittel zu bevorzugen sein, denn Steine mit 
tonıgem Bindemittel lösen sich leichter im ‚Wasser, 
während solche mit kalkıgem Bindemittel leichter 
zersetzt werden. 

Der Stein darf aber au nicht allzu hart sein, 
denn durch das Loslösen einzelner Sandkornchen 
beim Schleifvorgang soll er möglichst lange eine 
gewisse Rauheit oder‘ Schärfe behalten. Anderer- 
seits darf dieses Loslösen nicht zu rasch vor sich 
gehen, der Stein soll also auch nicht zu, weich sein, 
damit der Stoff nicht zu sandhaltig wird und der 
Stein sich nicht zu rasch 'abnutzt. 

Von großer Bedeutung ist auch die Festigkeit 


‘der Steine, die besonders bei den heute üblichen 


Großkraftschleifern mit ihren hohen Umlauf- 
geschwindigkeiten und großen Schleifdrücken an 
Wichtigkeit gewinnt. Es ist erklärlich, daß die Aus- 
wahl eines solchen Steines für einen neuzeitliehen 
Großkraftschleifer für I000 mm und mehr Schleif- . 
breite und 1600 mm Durchmesser große: Schwierig- 
keiten macht. 

Wenn auch im allgemeinen solche Beanspruchun- 
gen der Schleifsteine. im Betriebe nicht vorkommen, 
daß die zuläsige Belastung überschritten wird, so 
können die Steine doch Fehler enthalten, die ‘selbst 
dem geübtesten und gewissenhaftesten Fachmann 
entgehen. Es ist zu bedenken, daß der natürliche 
Sandstein ein Schichtenmaterial darstellt und leicht 
feine, dem Auge nicht‘ erkennbare Risse enthalten 
kann, die unter der Einwirkung der Zentrifugalkraft 
oder auch des Schleiferdruckes zum Zerspringen des- 
selben führen können. Der natürliche Sandstein 


. wird im Bruch durch gewaltsame Arbeit gewonnen, 


indem eine ganze Wand bis zu 30 m unterwühlt 
und dann abgesprengt wird. Durch diese Behand- 
lung können diese feinen Risse leicht entstehen, ohne 
daß sıe dem prüfenden Fachmann bemerkbar wer- 
den. Auch bei der weiteren Bearbeitung des Roh- 
materials, beim -Einbohren von Schrauben- und 
Wellenlöchern u, dgl. ist die Gefahr der Entstehung 
solcher Risse durchaus nicht ausgeschlossen. Die 
größte Gewähr, einen einwandfreien Stein zu er- 
halten, Bietet daher der Bezug von einer bewährten 
Spezialfirma, die nicht nur über reiche Erfahrungen 
und Fachkenntnisse, sondern auch über die neuzeit- 
lichen Bearbeitungsverfahren verfügt. 

Die jetzt immer größer werdenden Schleifbreiten 
und -durchmesser und die immer höher werdenden: 
Anforderungen, die dadurch an die Steine gestellt 
werden, machten es nötig, sich beizeiten nach einem 
vollwertigen Ersatz umzusehen, um so mehr, als 
das vorzügliche Material. immerhin schon seltener 
wird. Man ging deshalb dazüu über, zusammen- 
gesetzte und künstliche Steine zu schaffen. 

Die zusammengesetzten Steine hat man 
wohl zuerst bei den sogenannten Kopischleifern ver- 
wendet, da man hierbei in der .Lage war, den Stein 
um die Zylindermantelflächen herum mit starken 
Bändern zu binden. Man ist so in der Lage, aus 
einzelnen Sektoren zusammengesetzte Steine her- 


d 


Heft 30, 1921 


zustellen, zu denen man sich ein vollkommen’ 
gleichmäßiges Material aussucht. 
genität dieses Steines, namentlich bei großen Durch- 
ınessern, hat dies natürlich einen günstigen Einfluß. 
Mit der Zeit lernte man auch das Zusammenarbeiten 
und Vergießen der einzelnen Sektoren immer besser, 
so daß man nunmehr auch Vertikalschleifer mit zu- 
sammengesetzten Steinen ausrüsten konnte. Man ist 
nun in der: Lage, auch bei großen Steinen ein voll- 
Kommen gleichartiges und dadurch leistungsfähiges 
Material zu erhalten. 


Die Zusammensetzung an den Stoßflächen erfolgt ` 


durch ein geeignetes Bindemittel, z. B. Zement, und 
erfordert große Gewissenhaftigkeite Um den Zusam- 
menhang uz sıchern, werden Schienen eingelegt, die 
in zwei benachbarte Sektoren eingreifen, und um die 


dann zu beiden Seiten des Steines Reifen herumgelegt ° 


werden, die in Ringnuten eingreifen und mit Zement 
vergossen werden. Bei einer anderen Ausführung 
ruhen die. radikal „begrenzten Ringstützen auf 
Trägern, die: durch Eisenstabverschraubungen zu- 
sammengehalten werden. Auch gibt man den Sektoren 
S-förmige Begrenzungsflächen; in die zurückspringen- 
den Kurven des einen Sektors greifen hierbei die 
vorspringenden Kurven des nächsten Sektors ein. Zu 
diesem Zwecke wird jede Seite des Sektors mit einem 
vorstehenden Teil versehen, dem auf jeder anderen 
Seite des Sektors ein zuzückspringender Teil ent- 
spricht und umgekehrt. Durch dieses Ineinander- 
greifen der zusammengestellten S-förmig begrenzten 
Sektoren, die durch Zement oder ein anderes Binde- 
mittel. usammengehazlten werden, halten : sich die 
Sektoren gegenseitig, so daß sie beim Schleifen sich 
nicht verschieben können. | 


Zur Erhöhung der Sicherheit werden die einzelnen 
Sektoren mit den an ihren Seiten- oder Kopfflächen 
angelegten Rosetten in geeigneter Weise verbunden. 
Man sieht zu diesem Zwecke in den Rosetten Löcher 
vor, die sämtlichen oder einzelnen Steinsektoren ent- 
sprechen, und durch welche stählerne Schraubenbolzen 
hindurchgesteckt sind, die durch die Wurzeln der 
Steinsektoren hindurchgehen und daher den zusam- 
mengesetzten Stein zu einem einheitlichen Ganzen 
verbinden. 

Oft zeigt sich bei diesen zusammengesetzten 
Steinen noch der Uebelstand, daß die Schleifflächen 
der einzelnen Teile nicht gleichmäßige Härte besitzen, 
was sich daraus erklärt, daß die einzelnen Gesteins- 
schichten meist nicht gleichmäßig in Härte und 
Struktur sind. Es ergibt sich so eine unregelmäßige 
‘Abnutzung, die die Schleifarbeit ungünstig beeinflußt 
und ein häufiges Nacharbeiten erforderte Man ordnet 
deshalb die einzelnen Sektoren so an, daß ihre Ge- 
steinsschichten nahezu rechtwinklig zur Richtung des 
Pressendruckes liegen und dieser demzufolge senk- 
recht auf die natürliche Lagerung des Gesteins wirkt. 
Es soll hierdurch der Vorteil erzielt werden, daß die 
Arbeitsfläche eines jeden Sektoren von homogener 
Beschaffenheit und gleichmäßiger Härte ist und so 
ein ungleichmäßiges Arbeiten verhindert wird. Man 
schneidet deshalb die einzelnen Sektoren in der Weise 
aus einem Quaderstück, daß die äußeren Schichten 
sich über die ganze Arbeitsfläche erstrecken, so daß 
man in der Lage ist, die einzelnen Sektoren so aus- 
zusuchen und zusammenzustellen, daß der fertige 
Stein aus ganz gleichmäßigem Material besteht. Mit 
Rücksicht auf den immer größer werdenden Bedarf 
und das immer seltener werdende geeignete Material 
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ging man aber nun auch daran, künstliche Steine zu 
schaffen. 

Zu den künstlichen Steinen verwendet man 
Sand, der ja allenthalben in unerschöpflichen Mengen 
zu finden ist, und der durch Siebe nach den geeig- 
neten Körnungen sortiert werden kann. Auf diese 
Weise ist man imstande, unter Verwendung eines ge- 


eigneten Bindemittels, beliebig große und breite Steine 


in jeder Körnung und Härte herzustellen. Natürlich 
erfordert auch dieses Verfahren Sachkenntnis, Er- 
fahrung und Gewissenhaftigkeit. Diese künstlichen 
Steine haben sich bereits sehr gut eingeführt und be- 
währt. Sie besitzen neben großer Leistungsfähigkeit 
und gleichmäßiger Beschaffenheit eine geringe Ab- 
nutzung, so daß die Schärfe länger steht als beim 
Natürstein. Ein großer Vorteil der künstlichen Steine 
besteht darin, daß bei guter Durchmischung des 
Bindemittels mit dem gleichmäßig aussortierten Sand 
eine vollkommen homogene Masse entsteht. Durch 
geeignete Auswahl des Sandes ist man in der Lage, 
die Körnung und Härte den Bedürfnissen und An- 
forderungen anzupassen. 

Dei der Verwendung dieser künstlichen Steine 
ist noch mehr als bei Natursteinen darauf zu achten, 
daß stets genügend Reservesteine gehalten werden, 
da sie frisch nicht verwendet werden können, sondern 
bis zur Ingebrauchnahme mehrere Monate zur Aus- 


trocknung* lagern müssen. 


Man hat diese künstlichen Schleifsteine auch aus 
verschiedenen Schichten zusammengesetzt, so daß sie 
nicht mehr aus einer gleichmäßigen fein oder grob- 
körnigen Masse bestehen, sondern aus einzelnen 
Schichten, die ın beliebigem Wechsel fein oder grob- 
körnig sind. Diese Art soll den Vorteil besitzen, 
daß die Ausbeute an Stoff gesteigert und der Kraft- 
bedarf verringert wird, da die Fasern leichter abge- 
trennt werden sollen. Die einzelnen Schichten be- 
sitzen die Form eines schiefen Zylinders und werden 
nebeneinander auf die Welle gereiht und durch ein 
Bindemittel verbunden. Durch die geneigte Lagerung 
der Schichten wird erreicht, daß die durch eine grob- 
körnige Schicht erzeugte Spur im Schleifholz durch 
eine feinkörnige Schicht nachgearbeitet wird. Zu- 
nächst entstehen also im Holz Fugen, die durch den 
feinen Stein dann sofort wieder geglättet werden. 


Die Herstellung erfolgt wie bei den anderen 
künstlichen Steinen durch Formen, indem man 
zweierlei Massen, eine feine und eine grobkörnige, 
abwechselnd in die Form einträgt. Die Höhe der 
Schichten hängt von der Schleifbreite und von der 
Neigung der Steinschichten zur Drehwelle ab und 
wird in jedem Falle so gewählt, daß auf die Spur 
grobkörnigen Schicht die Spur einer fein- 
körnigen folgt. 

Von größter Bedeutung, namentlich bei Groß- 
kraftschleifern,. ist die Art der Befestigung auf der 
Schleiferwelle, da sie nicht nur den größten Einfluß 
auf ein dauerndes Festsitzen des Steines hat, sondern 
auch das Explodieren desselben verursachen kann, 
wenn sie nicht zweckmäßig gewählt wird. 


Es ist in Betracht zu ziehen, daß man es mit 
einem ziemlich spröden Material zu tun hat, bei dem 
alle polygonen Mittellöcher Bedenken aufkommen 
lassen müssen. Auf keinen Fall sollte das teilweise 
beliebte Festkeilen vier- und sechseckiger Wellen 
durch Holzkeile erfolgen. Diese Holzkeile quellen 


beim Naßwerden auf und treiben unter Umständen 


den Stein auseinander. Auch das Einarbeiten von 
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Rosettenprofilen, Nabenflügeln und sogar das Ein- 
bohren von Schraubenlöchern sollte -vermieden werden, 
da es den Stein zu sehr schwächt. 

Eine einfache und gute Steinbefestigung beruht 
darauf, daß man den Stein mit einem runden Mittel- 
loch für die Schleiferwelle versieht, die sauber rund'ge- 
“dreht und durch Zement oder Schwefel genau zentrisch 
in den Stein vergossen wird. An das runde Mittel- 
stück der Welle schließen sich Rechts- und Links- 
gewinde an, auf welche große, einfache, nach innen 
hohlgedrehte Rosetten geschraubt werden.’ Jede dieser 
Rosetten trägt außerdem zwei mit Wulsten verstärkte 
Löcher, die zum Einstecken eines langen Schlüssels 
dienen, mit dessen Hilfe die Rosetten auf den Wellen 
festgedreht werden, so daß sie den Stein festklemmen. 
Zu beachten ist hierbei, daß die Gewinde der Dreh- 
richtung des Steines entgegen geschnitten sein müssen, 
so daß sie sich durch die Zentrifugalkraft nicht 
lockern können, sondern vielmehr bei 
tretender Verdrehung des Steines ‘durch zwischen 
. Rosetten und Stein gelegte Pappen mitgenommen und 
so nur noch fester angezogen werden. Diese An- 
ordnung hat den Nachteil, daß man eine Reservewelle 
haben muß, wenn man bei Steinwechsel den Schleifer 
nicht einige Tage außer Betrieb lassen will. 


Eine andere Anördnung, die einen raschen Stein- 
wechsel ‚gestattet, besteht darin, daß man die eine 
Rosette mit einer langen, angegossenen Nabe ver- 
sieht, die man durch das runde Mittelloch des Steines 
hindurchsteckt. Auf dem durch den Stein hindurch- 
gehenden Teil der Nabe, der etwas abgesetzt wird, 
wird die zweite Rosettenscheibe gesteckt und mit der 
Nabe durch Stahlkeile fest verbunden... Jeder der 
beiden Rosetten erhält an ihrem Umfang nach innen 
vorspringende Ränder, die zylindrische Vorsprünge 
des Steines umschließen. In der Nähe ihres Um- 
fanges erhalten die durch äußere Rippen verstärkten 
Rosetten sechs ebenfalls verstärkte Schraubenlöcher. 
Durch diese Schraubenlöcher, die sich mit zylindri- 
schen Löchern in dem Stein decken, werden Schrauben 
gesteckt, die ein festes Zusammenpressen der 
Rosetten ermöglichen und so schon an und für sich 
den Stein festhalten. Zur Verstärkung des Steines 


und zur Befestigung werden die die Steinvorsprünge, 


umfassenden Ränder der Rosetten mit Zement .ausge- 
gossen. Auf diese Weise wird erreicht, daß der 
Stein gewissermaßen gebunden und gegen Zentrifugal- 
wirkung bedeutend widerstandsfähiger wird. 

Von verschiedenen Seiten wird empfohlen, 
Stein 
dicken und die Rosetten muldenförmig an diese Ver- 
dickungen genau passend zu arbeiten. Auf diese 
Weise, die sich besonders bei Schmirgelscheiben be- 
währt hat, wird die Festigkeit des Steines bedeutend 
gehoben. \ 

Selbst beim gewissenhaftesten Zentrieren der 
Welle beim Einsetzen in den Stein ist es jedoch nicht 
ausgeschlossen, daß sich nach dem Einlegen in den 
Schleifer zeigt, daß der Stein nicht genau rund läuft, 
sondern wirft. Teilweise wurde ja allerdings die An- 


den 


sicht vertreten, daß gerade dieses Werfen die 
Schleifarbeit begünstige, so daß man häufig das 
Werfen beabsichtigte und den Stein 


infolgedessen 
entsprechend exzentrisch einsetze, | 

Es macht: sich also mitunter ein Abrichten des 
Steines im Schleifer nötig, damit dieser genau rund 
lauft. | 
Hand mittels der bekannten Werkzeuge, während man 
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etwa ein-: 


 schärfung doch immer mehr an Boden. 


in der Mitte schwach linsenförmig zu ver- . 


Das erfolgt bei älteren Schleifapparaten von . 
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sich bei neueren Schleifern, die alle mit Steinschärf- 
- maschinen ausgerüstet sind; vorteilhaft dieser bedient. 


Da sich die Steine in kleineren oder größeren 
Zwischenräumen glatt schleifen, so müssen sie neu 
geschärft werden, was ebenfalls von Hand durch 
Schärfhämmer oder neuerdings durch Schärf- 
maschinen mit Schärferrollen erfolgt. 


Die Schärfung der Steine besteht weniger in einem 
Eindrücken der Schärfspitzen in den Stein, als viel- 
mehr in einem Aussprengen von Steinkörnchen aus 
Es genügt hierzu schon ein schwächer 
Druck mit der Schärfrolle bzw. ein schwacher Schlag 
mit dem Schärfhammer. Die durch das Heraus- 
springen der Steinkörnchen entstandenen Kanten 
stellen dann die Schärfe dar. Ein zu tiefes Ein- 


drücken der Schärfrolle oder zu starke Schläge mit 


dem Schärfhammer haben eine rasche Abnutzung des 
Steines zur Folge, da es praktisch nicht zutrifft, daß 
die Spitzen des Schärfinstrumentes jedesmal wieder 
die bereits erzeugte Vertiefüng treffen. In den 
meisten Fällen werden vielmehr die vorher stehen ge- 
lassenen Zwischenräume getroffen und nun hier die 
Steinkörnchen herausgepreßt. 


Die Ansicht, ob Maschinen- oder Handschärfung 
vorzuziehen sei, geht bei den Fachleuten noch ausein- 
ander. Obgleich zugegeben werden muß, daß ein ge- 
übter und gewissenhafter Arbeiter mit dem Schärf- 
hammer in der Lage ist, dem Steine eine gleichmäßige 
Schärfe beizubringen, gewinnt die Maschinen- 
Bei modernen 
Großschleifern ist ohne sie überhaupt nicht auszu- 
kommen. Es würde sich als äußerst unwirtschaftlich 
erweisen, da mit der Hand zu schärfen, wel man 
den Schleifer viel zu lange außer Betrieb nehmen 
müßte. Bei kleineren älteren Apparaten mag die 
Handschärfung noch eine gewisse Berechtigung haben, 
da sie namentlich bei einem ungleichmäßig harten 
Stein erlaubt, diesen entsprechend zu behandeln. Neu- 
zeitliche Großkraftschleifer hingegen sind mit ihren 
Schärfmaschinen so eingerichtet, daß das Schärfen 
während des Betriebes vorgenommen werden kann. 
Der Schleifmeister ist also hier in der Lage, unab- 


hängig von der Geschicklichkeit und der Gewissen- 


haftigkeit der Arbeiter, sich die Schärfe so herzu- 


‚stellen, wie es nach seinen Erfahrungen für die ver- 


langten Stoffgüten und eine möglichst hohe Erzeugung 
wünschenswert. ist. 


Da die Schärfhämmer, die bekanntlich mit 
pyramidenförmigen Spitzen besetzt sind, sich mit der 
Zeit abnutzen, so führte man mit gutem Erfolge 


Hämmer . mit auswechselbaren Schärfplatten und 
-spitzen ein. Man ıst dadurch in die Lage versetzt, 
sich ‘die für die gewünschte Schärfe geeignetsten 


Werkzeuge herauszusuchen. 


Ebenso verhält es sich mit den Schärfrollen, die 
man heüte ausschließlich mit auswechselbaren Schärf- 
spitzen und -platten versieht. Es sind da besonders 


zwei Konstruktionen zu nennen, die sich gut be- 
währen. 
So gibt es Schärfrollen mit auswechselbaren 


Stiften, die darin bestehen, daß die Stifte mit schwach 
kegelförmigen Spitzen und mit zylindrischen Enden 
versehen werden, die in bogenförmige Platten scharf 
eingetrieben werden. Die Einzelsegmente dieser 
Stiftplatten werden durch kegelförmige Ringe auf den 
Rollenkörper gepreßt. und so festgehalten. Wenn ein 
Stift ausgebrochen ist, so wird der Stumpf aus der 
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Platte herausgetrieben und durch einen neuen Stift 
ersetzt. i 

Eine andere Ausführung besteht darin, daß die 
Schärfrollen mit nadelförmigen Spitzen versehen 
werden, die sich im Spitzenquerschnitt bis zur völli- 
gen Abnutzung wenig verändern, so daß die Schärfe 
dauernd gleichmäßig ausfällt, was auf die Stoffgüte 
bekänntlich von bestem Einfluß ist. Die Spitzen sind 
aus bestem Nadelstahl hergestellt und nutzen sich 
nur sehr langsam ab, so daß derselbe Stift oft benutzt 
werden kann. 

Diese Schärfrolle‘ besteht aus aüswechselbaren, 
auf Ringen nebeneinander aufgereihten U-förmigen 
Stiften und aus Zwischenringen. Sie gestatten nach 
Wunsch die wirksame Breite der Rolle durch Her- 
ausnehmen von sStiftringen und Einsetzen von 
Zwischenringen den Erfahrungen anzupassen. 


Neben den Steinen zum Zerfasern oder Schleifen 
des, Holzes kommen noch die Raffineursteine 
zur Anwendung. Da diese andere Eigenschaften 
besitzen müssen als die Schleifsteine, so soll hier 
noch einiges darüber gesagt sein. 

Auch hier ist die Meinung der Fachleute. noch 
geteilt, indem die einen für Bodensteine und Läufer 
verschiedene Korngrößen verwenden, während andere 
beide Steine in Körnung und Härte gleich wählen. 
Meiner Ansicht nach ist das Korn -nur dem zu 
raffinierenden Stoff entsprechend zu wählen, wobei 
allerdings zu beachten ist, daß sich weiche Steine 
schneller abnutzen als harte. Hingegen ist die 
Leistungsfähigkeit der weichen Steine größer als die 
der harten, da sie sich durch Loslösen einzelner 
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Steinkörnchen in gewissem Maße selbst schärfen, 
während die harten Steine sich gegenseitig polieren 
und so an Schärfe verlieren. 

Anders verhält es sich bei harten Steinen, wenn 
sie porös sind. Diese Eigenschaft weisen die Basalt- 
lava-Steine auf, die in der Eifel gebrochen werden 
und auch tatsächlich zu ZRaffineursteinen immer 
weitere Verbreitung finden. | 

Um: eine bessere ‚Verteilung des Stoffes über die 
ganze Mahlfläche zu erhalten, werden in die ebenen 


.Steinflächen Furchen oder Vertiefungen eingehauen, 


die sogenannten Schrenzen. Die Kanten dieser 
Furchen begünstigen nicht nur die Verteilung des 
Stoffes auf die ganze Mahlfläche, sondern zerreißen, 
zerquetschen und zerschneiden die Splitter, während 
die eigentliche Mahl- und Raffinierarbeit durch die 
ebenen Flächen besorgt wird. 

Dieses Einhauen der Furchen oder Schrenzen 
nennt man Schärfen. Man unterscheidet deutsche ` 
Schärfe, die aus geradlinigen Haupt- und Neben- 
schrenzen besteht, und französische Schärfe, deren 
Kennzeichen bogenförmige Schrenzen sind. Da sich 
durch das Mahlen die Steine mit der Zeit abnutzen 
und demzufolge die Schrenzen flacher werden, so ist 
von Zeit zu Zeit ein Nachschärfen nötig, was vou 
Hand durch die bekannten. Mühlhämmer oder neuer- 
dings auch durch besondere Maschinen erfolgt. 

Nebenbei sei zum Schluß noch bemerkt, daß auch 
Schmirgel, nach Art der 
Schmirgelscheiben empfohlen werden, doch hatte der 
Verfasser nie Gelegenheit, einen solchen in Betrieh 
zu sehen und kann sich daher kein Urteil darüber 


-crlauben. Ä H. 


N 


"Beseitigung von Wasserstein aus Kühlschlangen. r 
VonKarlMicksch. 


Die in den Kühlschlangen sich bildende Absonde- 
rung von Schlamm und Wasserstein hat dieselben nach- 
teiligen Folgen wie der Kesselstcin im Dampfkessel. 
Während zur Beseitigung des Kesselsteins (je nach der 
Art des Speisewassers) drei verschiedene Verfahren an- 
gewendet werden können: 

I. Wasserreinigungsmethoden, 

2. Apparate zur mechanischen Beseitigung, 

3. Zusätze von lösender bzw. zersetzender Che 

kalien, 

kommt für die Kühlrohrreinigung nur die Anwendung 
lösender bzw. zersetzender Säuren in Betracht. Das 
Lösungsmittel wird man auch hier der Art des Kühl- 
wassers anzupassen suchen. Enthält das Kühlwasser 
wenig Gips, so kann mit Soda, Aetznatron, kohlen- 
saurem Natron usw. die erwünschte Lösung mehr oder 
weniger vollständig erreicht werden. Läßt 
Gipsgehalt des Kühlwassers ohne weiteres nicht gr- 
mitteln, so benützt man am besten eine Salzsäurelösung. 
In oo Liter Wasser werden 6-10 Liter rohe. (tech- 
nische) Salzsäure in dünnen Strahlen unter kräftigem 
Rühren eingebracht. Nachdem die Kühlschlangen da- 
mit gefüllt sind, läßt man die Lösung etwa o Stunden 
wirken. Die an der Wandung der Kühlschlangen haf- 
tenden Absonderungen bestehen aus zwei verschiedenen 
chemischen Gebilden, nämlich kohlensaurem Kalk und 


Eisenoxyd. Die Salzsäure setzt den kohlensauren 
Kalk bei genügend langer Einwirkung in - Chlor- 


kalzıum und das Fisenoxyd in Eisenchlorid um. 


. 


bringt ihn 


sich der- 


Die Porösität des koblensauren Kalkes ist nicht 
immer . gleich, aber die genaue Konzentration 
in 12—15 Stunden sicher zur Lösung. 
Ebenso ist die Umwandlung des Eisenoxyds in -chlorid 
in dieser Zeit sicher vollzogen. Beide Substanzen 
lassen sich durch Nachspülen mit Wasser aus den 
Rohren entfernen. Die lose gelagerten Verunreinigungen 
(Schlammassen) werden hierbei gleichfalls mit fott- 
geführt. Bei sehr kalk- und eisenreichen Wässern muß 
diese Reinigung ein- bis zweimal wiederholt werden; 
denn wenn die Ursache der schlechten Kühlung be- 
hoben werden soll, muß der Wassereinsatz restlos ent- 
fernt werden. | 


So wie der Kesselstein den Verbrauch des Heiz- 
materials erhöht, bedingt auch der Ansatz in der Kühl- 


“schlange eine Veränderung der Kühldauer, die ihrer- 


seits eine Vergeudung von Kühlwässer zur Folge hat, 
und damit zusammenhängend wird auch der Kohlenver- 
brauch vermehrt. In vielen Betrieben wird es möglich 
sein, das abfließende Kühlwasser im Heizwassergefäh 
zu'sammeln. Je wärmer dieses aus den Kühlern ab- 
läuft, desto geeigneter ist es als Kesselspeisewasser. Die 


Reinigung und Reinhaltung der Kühlwasserrohre ver- 


dient also in doppelter Beziehung Beachtung. 


In chemischen Werken, ebenso in Betrieben, die 
natürliche Säure zu produzieren vermögen, wie in der 
Brennerei und Brauerei, in Schokoladenfahriken, 
Molkereien usw., kann auch diese zur Lösung der 
Inkrustierung benutzt werden. Wenn man Stärke- 
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kleister oder gekochte zerstampfte Kartoffeln mit 
heißem Wasser und etwas Weinsäure versetzt und 
nach einigen Tagen faulendes Fleisch oder Käse 
zusetzt, so bildet sich die sogenannte Gärungs- 
buttersäure. Aehnliche Säurebildung kann auch mit 
verschiedenen Nebenprodukten "der vorgenannten 
Industrie erzeugt werden. - Geklärte Schlempe z. B. 
vermehrt ihren Säuregehalt in einigen Tagen derart, 
daß sie ebenso lösend wie Salzsäure auf die Kalk- 
und Eisenverbindung wirkt. Da bei der Bildung der 
organischen Säuren (sase entwickelt werden, tritt 
in den: gefüllten Röhren- eine lebhafte Entwicklung 
von Kohlensäure und anderen Gasen ein. Wenn eine 
längere Unterbrechung des Betriebes stattfindet, ist 
die Anwendung der organischen Säure geboten: 
denn Armaturen von Kupfer und Messing werden 
davon weniger angegriffen als von der Salzsäure. 
Auch auf die Eisenrohre wirkt die natürliche Säure 
weniger schädlich als die Salzsäure. 


Zeitschriftenschau. 


R. Sieber:: Beiträge zur Kenntnis der Harzleimung. 


(„Zellstoff und Papier“, 1. Jahrg., S. 15—19, 1921.) 
F Freiharzsuspensionen und Elektrolyte. 

Verfasser untersuchte. das Fällungsvermögen von 
Aluminiumsulfat gegenüber Freiharzsuspensionen, die 
durch Auflösen von Kolophonium in Alkohol und 
Eingießen der Lösung in destilliertes Wasser her- 
gestellt worden waren. Dabei wurden verschiedene 
Schwellenwerte (unregelmäßige Reihen) beobachtet, 
eine Erscheinung, die schon früher beim Mastixsol 
von Neisser und Friedemann erkannt wurde. 

Aus dem. optimalen Schwellenwerte berechnet 
der Verfasser, daß bei Anwendung reiner Freiharz- 
suspension zur Leimung der Bedarf an Fällungs- 
mitteln ®eineswegs gering sein würde. r00 g Faser 
würden für 2 g Harz 0,66 g Als(SO,.)s benötigen, also 
weit mehr als eine Harzmilch mit 40 Proz. Freiharz 
beansprucht. = 

Nach der Wertigkeitsregel wächst das Fällungs- 
vermögen der Elektrolyte mit der Wertigkeit des 
maßgebenden Ions. Für das negative Harzkolloid ist 
das Kation entscheidend. | 

Es hat sich ergeben, daß auch bei der erwähnten 
Harzsuspension die dreiwertigen Kationen (Al, Fe) 
stärker fällend wirken als die einwertigen. Auch 
beim Fällen mit Eisenchlorid traten, wie zu erwarten 
war, unregelmäßige Reihen auf. 

Mit dem Ansteigen der Temperätur nimmt die 
Geschwindigkeit der Elektrolytfällung zu. 

Die Untersuchung der gefällten Flocken ergab, 
daß ganz allgemein neben dem Kation auch Anien 
vorhanden ist. 

Die gleichzeitige Wirkung mehrerer Elektrolyte 
ist kleiner als die Summe, ihres Einzelfällungsver- 
mögens. Deshalb sind Freiharzsuspensionen selbst 
gegen sehr harte Wässer beständig. Stöckigt. 


H. A. Lindenberg: Baumwollinters für die Papier- 
fabrikation. (,Paper“, Vol. 27, Nr. 27, vom 16. 3. 
1921.) | 

Lange Zeit’während des Krieges wurden haupt- 
sächlich sogenannte hull-fibre-Linters erzeugt. I9I2 
und 1913 erzeugten die südlichen Oelfabriken etwa 

65 Pfund Linters auf eine Tonne Saat. Sie waren 

langstaplig, da man die Messer für kurzen oder 

tangen Stapel einstellen kann. Vor dem Kriege 


- ters geeignet. 


gingen die Linters hauptsächlich nach belgischen und 
französischen Spinnereien. 1914 stieg die Linter- 
erzeugung von 65 auf oo Pfund und nach Eintritt 
Amerikas in den Krieg erzeugte man 200 Pfund 
Linters auf eine Tonne Saat. Sie waren nicht zu, 
verspinnen, auch nicht als Polstermaterial geeignet 
und dienten für Munition. Nach dem Kriege hatte 
die Regierung über eine Million Ballen Linters zur 
Verfügung, die kurzstaplig und mit Schalen ver- 
mischt waren. Versuche ergaben, daß dies Material, 
mit Sulfitstoff verarbeitet, ein Papier für Wert- 
papiere (Schuldverschreibungen) gab. Solches 
Papier aus 40 Proz. Linterstoff und 60 Proz. ge- 


. bleichtem Sulfitstoff war hervorragend in Glätte und. 


Farbe, wenn auch nicht so gut wie blaues Lumpen- 
papier hinsichtlich Faltung, aber besser als reines 
Sulfitschreibpapier. Auch für Dachpappe sind Lin- 
Schindeln aus Linterpappe sind statt 
Holzschindeln in allen größeren Städten Amerikas 
verwendet worden. Die Dachpappenfabriken haben 
1920 etwa 300 000 Pfund I.inters verarbeitet, sie sind 
insofern besser als Lumpen, als sie weniger Reini- 
gung erfordern. Linters sind ferner für Faserpappen, 
z. B. Lederimitationen, geeignet. Weitere Versuche 
will die American Writing Paper Company machen. 


S, 
Louis Schweitzer: Kennzeichen von Zigaretten- 
papieren. („Paper“, Vol. 27, Nr. 27, vom mp 3. 
1921, S. 14.) 


Außer dem weißen Reispapier kennt man die so- 
genannten spanischen Typen, die in Spanien, Cuba 
und Südamerika verwendet werden und in verschie- 
denen braunen Tönen das Decklatt der Zigarre nach- 
ahmen, vielfach außerdem gesüßt sind. Man nennt 
sie Pectoral, Pectoral jasp&e, Choritto, Canarios usw. 
Was das Gewicht anbelangt, so liefern die ameri- 
kanischen Fabrikanten Papiere von 17—25 g auf den 
Quadratmeter, die spanischen von 25—36 g, die 
russischen von 15 g und die türkischen bis 40 g. Das 
feinste französische Zigarettenpapier in Büchlein 
wiegt 10 g auf den Quadratmeter. Das hauptsäch- - 
lichste Material sind in Amerika Leinenlumpen, Hanf 
und Flachs. Baumwollumpen und .Sulfitstoff werden 
nur in geringer Menge verwendet. Am besten eignet 
sich wahrscheinlich Ramie, sie ist aber noch zu 
teuer. Die Farbe des Papiers sollte vollkommen weiß 
sein; das erfordert sorgfältige Arbeit, weil manche 
Leinensorten sich schwer bleichen lassen. Das 
Papier darf den Tabak nicht durchscheinen lassen, 
feine Löcher dürfen nicht vorhanden sein. Wasser- 
zeichen sind „Velin“ für ein gleichmäßig fein ` ge- 
welltes und „Vergé“ für ein quer wie Schreibpapier 
gestreiftes Zigarettenpapier. Aufdrucke von Sorten 
oder Fabrikantennamen kommen vor, Prägungen sind 
in Amerika nicht Mode. Die Brennbarkeit soll teil- 
weise so sein, daß die Zigarette auch nach dem Weg- 
legen weiterbrennt, teilweise so, daß das nicht ein- 
tritt. Je poröser das Papier ist, desto besser brennt 
es. Auch die zur Erhöhung der Brennbarkeit zu- 
gesetzten Mineralstoffe machen das Papier poröser, 
diese Stoffe geben auch dem Papier ein besseres 
Aussehen. Man setzt Calcium- oder Magnesium- 
carbonat oder das unter dem Namen Medonkreide 
bekannte Gemisch beider zu. Legt man auf Asche- 
freiheit Wert. so nitriert man das Papier. Solches 
Papier brennt angezündet leicht und regelmäßig 
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weiter, während nicht nitriertes Papier verläscht. 
Zigarettenpapier wird in zwei Formen gehandelt, 
erstens in Bobinen, Rollen von 30 mm und einer 
Länge von 3120 m, von denen eine zur Herstellung 
von etwa 40000 Zigaretten genügt, oder zweitens 
flach im Ries, wenn Büchlein daraus hergestellt wer- 
den sollen. ei 


L. N. Goebel (Wallace and Hiernan Comp.): 
Flüssiges Chlor zum Bleichen. (,Paper“, Vol. 27, 
Nr. 27, vom 16. 3. 1921, S. 17.) 

Während des letzten Jahres hat sich flüssiges 
Chlor in der Papierindustrie rasch eingeführt. Man 
erzeugt es elektrolytisch, es ist wirksam und billig. 
Seit etwa zehn Jahren benutzt man flüssiges Chlor 
um Sterilisieren von Wasser Dabei ist genaueste 
Kontrolle nötig, um richtige Entfernung der Bak- 
terien und Abwesenheit von Geschmack und Geruch 
zu erzielen, Es bildet bei 28,48° F eine klare gelbe 
Flüssigkeit, deren Druck bei 32° F etwa 40 und bei 
70% F etwa 85 Pfund beträgt. Die latente Ver- 
dampfungswärme beträgt etwa 121 brit. Temperatur- 
einheiten. Gehandelt wird es in Stahlzylindern von 
100-150 Pfund Inhalt, in Drums von etwa ı Tonne 
und in Tankwagen von I5 Tonnen. Die Zylinder 
zieht man aus einem einzigen Stahlblock, ihre Wände 
sind % Zoll dick, am Ventilende dicker. Sie haben 
rasch zu Öffnende Ventile, die durch Eisenkappen 
beim Transport geschützt sind. Der gefüllte Zylin- 
‚der wiegt 200 oder 286 Pfund. Wagenladungen ent- 
halten 130—300 der kleineren und 115—200 der 
größeren Zylinder. Die Drums haben eine Wand- 
stärke von % Zoll, jedes hat zwei Ventile, von denen 
Verlängerungen nach entgegengesetzten Seiten gehen. 
Stellt man das Drum senkrecht, so kann man aus 
dem oberen Ventil gasförmiges und aus dem unteren 
flüssiges Chlor entnehmen, Die Drums haben ein 
Rohgewicht von 3260 Pfund, 12 bilden eine Wagen- 
ladung, durch Stahluntersätze werden sie in ihrer 
T.age festgehalten. Die Tankwagen sind geschweißt, 
28 Fuß 6 Zoll lang, ihr Durchmesser beträgt 54 Zoll, 
die Wandstärke ist 4% Zoll, an den Enden % Zoll. 
Der ganze Tank ist mit einer vierzölligen Kork- 
schicht bedeckt, die durch Eisen geschützt ist. Vier 
einzöllige Kugelventile befinden sich in einer Platte, 
die am Oberteil befestigt ist, zwei von ihnen führen 
zu einer Vertiefung im Boden und geben beim 
Oeffnen flüssiges Chlor. Die Tankwagen enthalten 
. ungefähr 15 Tonnen, die Fracht ist dadurch billig, 
daß nur das Nettochlorgewicht zu bezahlen ist, leere 
Wagen werden kostenlos zurückbefördert. 


. Die Einrichtung zur Herstellung von Bleich- 
lösungen aus flüssigem Chlor muß eine rasche 


Entnahme von Chlor aus den Behältern, eine 
“ Messung und Regelung des Chlorstroms und 
der Bleichflüssigkeit ermöglichen und das Chlor 
voll ` ausnutzen.  Entweicht Chlor aus dem 


Zylinder, so wird es durch Verdampfen weiteren 
Chlors ersetzt. Dabei kühlt sich der Zylinder mit 
seinem Inhalt ab, infolgedessen fällt der Druck und 
der Gasstrom verlangsamt sich Um das aus- 
zugleichen, hat man zwei Arten Verdampfungsein- 
richtungen gebaut. Für die 100 und 150 Pfund- 
zylinder verwendet man ein Gestell, welches die 
Zvlinder aufrecht in einem Wasserbad hält. dessen 
Temperatur dorch ein thermostatisch beeinflußtes 
Dampfventil auf gleicher Höhe gehalten wird. Ein 
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Ventil verbindet die Zylinder, ein Manometer zeigt 
den Chlordruck an, ein Reduzierventil ermöglicht 
Entnahme unter geringem Druck. Kann das Wasser- 
bad nicht angewendet werden, so entnimmt man das 
Chlor als Flüssigkeit und verdampft es in einem 
Stahlzylinder, dessen Temperatur wie angegeben ge- 
regelt wird. Das Chlor geht nach dem Passieren des 
Reduzierventils nach dem Kontrollapparat und tritt 
durch ein silbernes Rohr unter hohem Druck in die 
es aufnehmende Lösung, in der es durch seine feine 
aufgenommen wird. Die 


Absetzbehälter geleitet, man braucht gerade die 
nötige Menge Chemikalien, alles Chlor’ ist für die 
Bleiche verfügbar. 


Lumpen bleicht man mit einer Lösung von Chlor 
im Wasser; mehr als ı Proz. Chlor auf Trocken- 
gewicht berechnet braucht man selten; je nach Be- 
schaffenheit der Lumpen löst man %-ı Pfund 
wasserfreie Soda auf ı Pfund Chlor in dem Wäscher 
unmittelbar vor Einführung des Chlors. Das hält 


das Chlor in Lösung, neutralisiert einen- Teil der 


entstandenen Säure und befördert eine hervorragend 
weiße Farbe. Man braucht hier keinen Mischer, man 
erhält eine festere Faser und bessere Farbe als mit 
Chlorkalk, auch tritt kein Geruch auf. Es ent- 
wickelt sich rasch unterchlorige Säure, ı Pfund 
Chlor übt dieselbe Wirkung aus wie ıo Pfund Chlor- 
kalk. j 


Für Stoffe, die alkalisch gebleicht werden müssen, 
wie Sulfit- und Natronzellstoff, Jute, Taue usw., ver- 
bindet man das Chlor mit Kalkmilch. Man hat dann 
eine Lösung, deren Stärke man genau einstellen kann, 
was bei Chlorkalk nicht mit derselben Sicherheit 
möglich ist. Auch kann man fast genau neutrale 
Lösungen erzielen, die rasch bleichen und den Stoff 
nicht angreifen. 
weg. 40 Fabriken haben .diese Arbeitsweise auf- 


genommen, einige nehmen als basischen Bestandteil - 


Aetznatron. in einem Falle wurden für Buchdruck- 
papier, Sulfitstoff und Juteabfälle ausgezeichnete Er- 
gebnisse erzielt mit 2 Pfund kalzinierter Soda auf 
ı Pfund Chlor. Die Anlagekosten stellen sich auf 
1200 Dollars und höher je nach der Größe der Fabrik 
und dem zu bleichenden Stoff. Beim Arbeiten mit 
Chlor und Kalkmilch ergab sich im letzten Jahr eine 
Ersparnis von 25—35 Proz. gegenüber Chlorkalk und 
tei der Lumpenbleiche mit Chlorwasser- eine Erspar- 
nis von 35—7ò Proz. gegenüber Chlorkalk. Es ist zu 
erwarten, daß mit steigendem Verbrauch der Chlor- 
preis fallen wird. | S. 


Grimm: Ueber die Einwirkung, von Alkali und al- 
kalischen Erden auf Spinnfaser-Zellstoffe. (Hadern- 
kochung). (Zellstoff und Papier, ı. Jahrg., S. 7 
bis 10, 1921.) 


In dieser Dissertation werden die verschiedenen, 
in der Industrie angewandten Verfahren der Hadern- 
kochung auf ihre Zweckmäßigkeit untersucht. 

Das älteste Verfahren der Aufbereitung von 
Hadern war der Faulprozeß. Dann folgte das 
Kochen mit Basen, vor allem mit Kalk. 


Planche und Piette machen ausführliche 


Angaben über das Faulen der MHadern und die 
Kochung mit Soda und Kalk. Piette empfiehlt 
Kochung mit 0,5 bis 4 Prozent Soda bei 3 Atm. 


Das Hantieren mit Chlorkalk fällt 
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währen 2 bis 6 Stunden und ı bis 8 Prozent Kalk 


bei 3 Atm. in 3 bis 7 Stunden. 

Nach Mierzinski soll die Ausbeute und die 
Weiße der Fasern besser werden, wenn mit 
Schwefelnatrium-Wasserglas ohne Druck gekocht 
wird. 

Hoyer hebt hervor, daß gegenüber der Soda- 
kochung die Kalkkochung stets gleichbleibend. in 
ihrer Wirkung ist und infolgedessen die Faser mehr 
geschont wird. Drucke über 4,5 Atm. sind zu ver- 
meiden. 

Hofmann, Dahlheim, Klemm, Kirch- 
ner und Dales bestätigen im wesentlichen die 
Arbeitsweisen und Ansichten der älteren Autoren. 


Stand dergegenwärtigen Technik. 


Obwohl zurzeit verschiedene Verfahren in der 
- Technik geübt werden, kann doch eine gewisse 
Uebereinstimmung festgestellt werden. Das Faulen 
der Lumpen wird nur noch zur Erzeugung beson- 
derer Sorten Papier, wie Lösch-, Filtrier- und 
Kupferdruckpapier angewendet. 

Im Allgemeinen wird heute der Kochprozeß mit 
Alkalien, wie Soda, Aetznatron und Kalk, oder mit 
einer Mischung der letzten beiden durchgeführt, 
wobei die Reinheit, Farbe und Faserart des Koch- 
gutes bestimmend sind. 

Von kalz. Soda werden angewendet: 0,75 bis 
1,25 Proz. bei 1—2 Atm. 1—4 Stunden Kochdauer 
und 1—8 Stunden Dämpfzeit. 

Für Natriumhydroxyd sind gebräuchlich: 0,6 bis 
ı Proz., 3—4 Atm., 5 Stunden Koch- und 9 Stunden 
KEE 

Kalk: 2,5—8,75 Proz. bei GE Atm., 3—6 Stunden 
Koch- und 8—9 Stunden Dämpfdauer. 


Bei der kombinierten Kalk-Aetznatronkochung 
werden angewendet: 2,5—7,5 Proz. Kalk, 0,44 bis 
1,4 Proz. Natriumhydroxyd bei 3—4 Atm., 4—6 Stun- 
den Koch- und 8—17 Stunden Dämpfdauer. 


Die Ausbeute an gebleichtem Halbstoff schwankt 
zwischen 50 und 95 Prozent. Stöckigt. 


C. G. Schwalbe: Einige Betrachtungen über Holz- 
zellstoffkochung, insbesondere die Sulfitzellstoff- 
kochung. „Zellstoff und Papier“, ı. Jahrg., S. ıı 
bis 15, 1921.) 

Aus wirtschaftlichen Gründen kommen für die 
Aufschließung verholzter Fasern nur drei Verfahren 
in Betracht: 1. Schweflige Säure und Kalk, 2. Aetz- 
natron und Schwefelnatrium und vielleicht 3. Chlor 
und Alkalı. 

Die Aufschließung von Holzhackspänen mit 
Chlor findet nur bei 5—6 Atm. Druck mit genügen- 
der Tiefenwirkung statt, wenn 30 Proz. des Holz, 
gemisches an Chlor aufgewendet werden. Da die 
gebildete Salzsäure regeneriert werden müßte, ist es 
noch fraglich, ob sich das Verfahren wirtschaftlich 
gestalten läßt. Die Anwendung von Chlor in orga- 
nischen Lösungsmitteln, als Säurechlorid oder als 
Chlordioxyd verbietet sich wegen der Kostspieligkeit. 


Verfasser glaubt jedoch, daß die alten Verfahren 
der Zellstoffkochung noch verbesserungsfähig sind. 
Bei der Sulfitkochung ist das Augenmerk nicht nur 
auf das Herauslösen des Lignins, sondern ebenso 
sehr auf die Hemicellulosen zu richten, die einer- 
seits hydrolysiert werden und andererseits durch 
Reversion kondensiert werden. Diese Kondensations- 
produkte können von Holz adsorbiert werden. Es 
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ist also notwendig, daß im Verlauf der Sulfitkochung 
nicht nur die Lauge, sondern auch die Veränderung 
des Holzes studiert werden. 


Der Verfasser teilt einige Beobachtungen aus 
seinen Untersuchungen über die Mitscherlich- 
Kochung mit. 

In den ersten acht Stunden der Kochung wandert 
Kalk in das Holz; der Aschegehalt stieg demzufolge 
von 0,48 auf 1,8 Proz. Das Lignin scheint erst in 
den letzten Stadien des Kochprozesses in Lösung zu 
gehen. Nach der fünften Kochstunde war nämlich 
der Methoxylgehalt um ein Fünftel geringer, als am 
Anfang, stieg jedoch nach der achten Kochstunde 
wieder auf den ursprünglichen Wert. Von den In- 
krusten gehen zuerst Hexosen in Lösung, während 
Pentosane sehr widerstandsfähig sind. Auf dem 
Herauslösen von Zuckern beruht wahrscheinlich auch 
die Erweichung des Holzes zu Beginn des Koch- 
prozesses, während das darauf folgende Erhärten 
vielleicht durch Reversion der Zucker zu erklären ist. 


Da hoher Druck und hohe Temperatur beim- 
Kochprozeß dem Zellstoff schädlich sind, hat man 
versucht, den Dampfdruck durch hydraulische Pres- 
sung zu ersetzen, was jedoch nur auf Kosten der 
Zeit möglich war. 


Die Vorteile und’ Nachteile der Verwendung von 
frischem und altem Holz werden besprochen und 
durch Versuche belegt. Um altes Holz aufzuquellen, 
schlägt Rinmann neuerdings eine Vorkochung 
oder wenigstens Vorwärmung mit Ablauge vor. Die 
Vorbehandlung mit Ablauge würde noch deshalb 
Vorteile bieten, weil die in ihr enthaltenen Acetate 
und Phenolate die Aufschließung begünstigen. 

Stöckigt. 


B. Rassow und A. Zschenderlein: Ueber die Natur 
des Holzes des Hanfes. (,Z. für angew. Chemie“ 
34, S. 204—206, 1921.) 


Verfasser bestimmten von Hanfschäben, wie sie 
bei der gewöhnlichen Röste entstehen, und von 
solchen, die durch die Kraissche Sicherheitsröste 
entbastet waren, die üblichen Konstanten: Wasser, 
Asche, Fett und Harz sowie Pentosan und 
Cellulose. 


Schwalbe und Becker hatten früher 71,38 
Prozent Rohcellulose gefunden, während Verfasser 
nur 52, 09 Proz. ermittelten. 
zuklären, wurde die Cellulosebestimmung (Chlorie- 
rung) geprüft, da ein Originalmuster von 
Schwalbe und Becker gleichfalls den 


Die Geschwindigkeit,. die der Chlorstrom bei 
der Cellulosebestimmung besitzt, ist ohne Einfluß 


. auf das Resultat, obwohl die Chlorierung, die durch 


Bestimmung der gebildeten Salzsäure verfolgt 
wurde, in jedem Fall quantitativ in den vier Phasen 
anders verläuft. Zur Bestimmung von Hölzern, 
Hanf und Stroh muß man viermal eine halbe Stunde 
chlorieren, bei einer Geschwindigkeit des Chlor 
stroms von I—2 Blasen pro Sekunde. Dann ent- 
hält die Rohcellulose kein Lignin mehr und ist 
andererseits frei von Oxycellulese. 


Das von Heuser und Haug angegebene ` 
Cellulosebestimmungsverfahren (Auswaschen mit 
einprozentiger NaOH) ist für alle Celulose- 
materialien mit Vorteil anzuwenden, 


Um die Differenz auf- ` 


6 


» stoff 
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Die Untersuchung von Flachsschäben zeigte, 
daß der Reincellulosegehalt um 3,5 Proz. geringer 
ist als der der Hanfschäben. 

Pentosan- und Ligningehalt der verschiedenen 
Hölzer stehen in einem wechselseitigen Verhältnis; 
nimmt der eine Wert zu, so nimmt der andere ab. 
Verfasser nehmen an, daß sich das Lignin aus Pen- 
tosan aufbaut, und zwar derart, daß eine Polymeri- 
sation des Pentosans oder eine Kondensation mit 
anderen Verbindungen erfolgt. 


Die Hanfschäben lassen sich durch EE 


mit +-Natriumhydroxyd und mit Sulfitlauge auf 
bleichbaren, jedoch pentosanreichen Zellstoff von 
gutem Aussehen verarbeiten. "` Solcher Natronzell- 
enthält 20o Proz. Pentosan (Sulfitzellstoff 


10 Proz.). Am günstigsten ist der Aufschluß nach 


Ritter-Kellner durch 12-13 stündiges Kochen 


bei 140--150° C mit einer etwa vierprozentigen 
Lauge, wobei man einen hochwertigen Zellstoff 
bekommt mit einem Rohcellulosegehalt von 93 bis 
94 Proz. Stöckigt. 


Grünewald: Mahlungsgradprüfer nach Schubert. 
(„Zellstoff und! Papier“, ı. Jahrg., S. 21—23, 1921.) 
Der Mahlungsgradprüfer von Schubert paßt 
sich in seiner Wirkungsweise den Arbeitsvorgängen 
an, die der Stoff bei seiner Entwässerung auf der 


Papiermaschine durchmacht, nämlich: Saugwirkung’ 
der Registerwalzen, der Sauskästen und Druck der 


Gautschpresse. 
Der Apparat und seine Handhabung werden 


erläutert. 
Die gebräuchlichsten Halbstoffe: Leinen, Baum- 


. wolle, Holzzellstoff, Strohzellstoff und Holzschliff 
wurden in verschiedenen Stoffdichten von I bis 
4 Proz. und bei Mahlungsdrucken von 0,65 bis 


6,5 kg/aem in einem Versuchsholländer gemahlen 
ünd in kurzen Intervallen die Aenderung des Mah- 
lungsgrades verfolgt. Aus den so gewonnenen Werten 
wurde eine große Anzahl Kurven aufgestellt, die die 
Beziehungen ‘zwischen Zeit, Mahlungsdruck, Stoff- 
dichte und Mahlungsgrad veranschaulichen. 


Verfasser widerlegt die Ansicht Schuberts, 
daß bei gleichzeitigem Mahlen von Leinen, unge- 
bleichtem Zellstoff und Strohstoff in einem Eintrag 
der letztere totgemahlen werden müßte, da die Ilaser- 
länge durchweg gleichmäßig ist, wie sich unter dem 
Mikroskop zeigt. 

Den Mahlungskoeffizienten berechnete Schu- 
bert so, daß er von dem Kraftverbrauch bei Be- 
lastung den Kraftverbrauch des unbelasteten Stoff- 
umlaufes abzieht, wodurch er den Kraftverbrauch 
für die reine Mahlarbeit erhält. Stöckigt. 


H. S. Taylor: Ventilation des Maschinenraums von 
Papierfabriken. („Pulp and Paper Magazine of 
Canada“, Vol, zo Nr. 7, vom 17. 2. 1921.) 

Bei der Ventilation kommt es darauf an, von der 
Maschine die mit Feuchtigkeit beladene Luft zu ent- 
fernen und von außen zu ersetzen, und ferner die 
unteren Teile von Dächern, Dachkonstruktionen und 
Wänden durch Luft von solcher Temperatur zu 
isolieren, daß sie über dem Taupunkt liegt. Luft- 
entfernung durch natürlichen Zug ist nur für kleine 
Werke angezeigt. Die eingeführte oder ersetzte Luft 
kann durch Türen, Fenster oder andere Oeffnungen 
eintreten, oder man führt sie durch ein besonderes 
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Gebläse ein. 


. Dächern und Wänden liefert. 
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Zur Erhöhung der Temperatur an der 
Unterseite von Dächern, Wänden usw. kann man 
Heizkörper unter dem Dach anbringen: oder die Luft 
erhitzen, die die entfernte zu ersetzen bestimmt ist. 
Man hat also zwei Systeme: ı. Entfernung und Er- 
setzen, die zum Ersatz zugeführte Luft wird auf die 
wirksamste Temperatur erhitzt, und 2. positive Ent- 
fernung und natürliches oder positives Ersetzen mit 
direkter Heizung, die Hitze zur Isolierung von 
Positives Ersetzen mit 
mechanischen Gebläsen ist zu empfehlen, man „spült“ 
den Raum mit Luft und entfernt: damit die vor- 
handene Feuchtigkeit. Dabei müssen soviel Wärme- 
einheiten zugeführt werden, daß die Temperatur der 
mit Feuchtigkeit beladenen Luft über dem Taupunkt 
bleibt, und es ist nur zu entscheiden, ob die nötigen 
Wärmeeinheiten von der hereinkommenden Luft oder . 
durch direkte Strahlung geliefert werden. Eine An- 
lage für direkte Strahlung unter dem Dach ist im 
Bau und in der Unterhaltung teuer, sie kann auch ` 
nur ‘die Temperatur auf dem gewünschten Grade 
halten, vermag aber nicht, die vielen Tonnen von den 
Maschinen gelieferten Wasserdampfes zu entfernen, 
hierfür wären besondere Einrichtungen erforderlich. 
Es ist daher besser, die notwendige Hitze mit der 
Ersatzluft zuzuführen und von einer kostspieligen 
Anlage für direkte Heizung abzusehen. Verfasser 
berechnet die Kosten für eine Anlage mit direkter 
Heizung auf doppelt so hoch, als die Kosten des von 
ihm empfohlenen direkten Systems. Bei diesem kann 
auch bei niedrigen Außentemperaturen ein 
Maschinenraum mit normaler Produktion auf an- 
gemessener Temperatur gehalten werden, und die 
Feuchtigkeit kann so begrenzt werden, daß ein Be- 
schlagen von Glasscheiben nicht vorkommt. Und 
das ist ein sehr sicheres Kennzeichen, wenn man 
einen Maschinenraum betritt. Bezüglich der Luft- 
entfernung und -erneuerung sind Einwände gegen 
Abzugshauben über der Trockenpartie von Papier- 
maschinen erhoben worden. Sie können tatsächlich 
mit den nötigen Ableitungsrohren das Arbeiten mit 
z. B. Hebezeugen hindern. Bei sachgemäßer Bauart 
sind sie aber für die Ventilation nowendig. Für eine 
Fabrik mit zwei Maschinen führt man die Ableitungs- 
rohre wagerecht durch die Wand oder senkrecht 
durch das Dach. Sind mehr als zwei Maschinen vor- 
handen, so sind senkrechte Ableitungsrohre vor- 
zuziehen, sie leiten direkt ab und die Anlagekosten 
sind niedrig, Für den Hebekran ist es nicht 
schwierig, Raum zu schaffen, die Haube kann so an- 
gebracht werden, daß sie auch bei schnell laufenden 
Maschinen keinen Teil behindert. Für den in Frage 
stehenden Raum von etwa 94000 Kubikfuß mit zwei 
Maschinen werden für jede Abzugshaube drei Ab- 
leitungsrohre vorgesehen von je ungefähr 6 Dezi- 
meter Durchmesser. In vier von ihnen baut man 
Ventilaoren ein, die zwei am Trockenende versieht 


‚man ebenfalls mit: Absaugventilatoren oder sorgt 


für natürlichen, Zug.‘ Auch damit wurden gute Wir- 
kungen erzielt. Die Lufterneuerung bringt man an 
irgendeinem Punkte des Maschinenraums an, am 
besten nahe der Unterseite des Daches. Die Ver- 
teilungsrohre für die zuzuführende Luft haben Oeff- 
nungen -nach dem Dache zu und senkrechte nach 
unten, sie verteilen etwa ein Drittel der zuzuführen- 
den Luft auf die Unterseite des Daches und zwei 
Drittel nach dem Boden zu. Man braucht ungefähr 


2 
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94 000 Kubikfuß zugeführte Luft in der Minute, die 
vorhandenen vier bis sechs Ventilatoren stellt man 
so ein, daß sie nicht mehr als 85000 Kubikfuß zu- 
führen und so’ einen gelinden Druck in dem Raum 
erzeugen, die erhitzte Luft wird nach unten gedrückt, 
verteilt sich gleichmäßig, trifft auf die von unten auf- 
steigende feuchte Luft und spült sie unter die Ab- 
zugshauben und durch die Ableitungsrohre zusammen 
mit der großen Menge gesättigter Luft, die direkt 
von der Maschfhe aufsteigt. 
druck ist sehr wesentlich, Oeffnungen im Boden oder 
in den Wänden lassen Luft nicht eintreten, was der 
Fall wäre, wenn die Ventilatoren ein teilweises 
Vakuum erzeugen würden. Würde im Winter Außen- 
luft einströmen, so würde sie entweder sehr kalt sein 


oder, wenn sie von unten käme, sich außerdem noch ` 


mit Feuchtigkeit beladen. Hat man bei der gc- 


‚schilderten Arbeitsweise keine befriedigenden Ergeb- 


nisse, soist zu schließen, daß Feuchtigkeit und Wärme 


nicht entfernt sind, man läßt dann die Ventilatoren 


d 


 verdiünnte 


schneller laufen. Man erzeugt dann in dem Raum 
ein teilweises Vakuum, Feuchtigkeit steigt von unten 
auf, gelangt an das Dach, die Träger und die Wände, 
kondensiert sich dort und tropft ab. Unter der 
Dunsthaube bilden sich Dampfwölkchen, die Zirku- 
lation ist ungenügend und die Ventilation nicht auf 
der Höhe. Im Winter muß natürlich die durch Heiz- 
schlangen den Gebläsen für die einzublasende Luft 
zuzuführende Wärme größer sein als im Sommer, 
die Wärmezufuhr ist ungenügend, wenn Dampf- 
kondensationen stattfinden: zeigen sich an dem 
Trockenkuügelthermometer zu hohe Temperaturen, so 
ist die Luft überhitzt. Die Wärme hält sich um so 


besser, je geringer die Leitfähigkeit der Umfassungen . 


m em e e nn nn ns m nn e 
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ist. Holzdächer geben viel Wärmeeinheiten ab, Gips- 
dächer sind: dauerhaft, feuersicher und leiten nicht. 
Ein Luftzwischenraum in den Ziegelmauern kostet 
nicht viel und isoliert gut. Ventilieren durch Ein- 
blasen warmer Luft direkt in die Trockenpartie ist 
nur bei der Erzeugung dicker Schichten, Pappen 
u del angezeigt. S. 


Berichtigung zu Alfthan: Dampfverbrauch beim 
Kochen und Trocknen von Sulfitzellstoff 
(Heft 26, S. 657). 


In diesem Aufsatz sind einige 
stehengehblieben; die meisten werden 
schon von selbst richtiggestellt haben: 

I. In der Zahlenreihe der beiden Tabellen (kg 

Dampf' pro kg Zellstoff) sind die Kommas 

hinter 2 weggelassen .worden. Es muß also 

heißen: 2,286 usw. bzw. 2,159 usw. und nicht 2286. 

2. Seite 657, rechte Spalte, Zeile 6 von unten: Es 
muß heißen: 16,5 Stunden statt 13 Stunden. 

3. Seite 658, zweite Zeile unter der Tabelle: Es 
muß heißen: 13,8 statt 5 Stunden. ! 

4. Seite 658, rechte Spalte, Zeile 14 von oben: 

Es muß "heißen 1,250 m statt mm. 

5. Ebenso Zeile 16: 2,600 m statt mm. 
6. Seite 658, rechte Spalte, Zeile 9 von unten: 
„Dampfstunden“ ist zu verstehen 
„Dampf in der Stunde“ (Dampf/Stunde). 

7. Seite 659, linke Spalte, Zeile 29 von oben: 
Unter „Wärmeleitungsdampf“ ist zu verstehen: 
Dampf, der nötig ist, um Verluste durch Lei- 
tung (und Strahlung) zu decken. 

Fachmann. 


® 
Druckfehler 
die Leser 
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Verfahren zur Herstellung von. Zellstoff aus 
olz. 


D. R. P. 339 303. Klasse 55b. Gruppe 1. 

Dr. Richard Müller in Eilenburg. 

Es wurde gefunden, daß dünne Säuregemische, 
die öxydierend wirken, z. B. Gemische von wässeriger 
Schwefelsäure und Salpetersäure, oder Salpetersäure 
allein, wie solche bei der Nitrierung als wertlose 
Waschwässer abfallen, sich sehr gut 
eignen, Holz, welches in der üblichen Form kleiner 
Stückchen in sie eingelegt wurde, aufzuschließen, 
d. h. die Lignose so zu verändern, daß sie nunmehr 
zusammen mit den anderen Inkrustaten ohne 
Schwierigkeit selbst durch kalte verdünnte Alkalien 
herausgelöst werden kann. 


Beispiel: Kiefernholz, das in einem aus 
Waschwässern herrührenden ` Säuregemisch von 
3 Proz. Salpetersäure und Io Proz. Schwefelsäure 
14 Tage lang bei etwa 20° C gelegen hat, ist der- 
artig verändert worden, daß es durch Behandeln mit 
einer %proz. Natronlauge gelingt, einen lignose- 
freien und leicht bleichbaren vorzüglichen Zellstoff 
in einer Ausbeute von etwa 52 Proz. daraus zu ge- 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


winnen. Auch schwächere Säuren, wie solche von 
%2 bis ı Proz. HNO,, haben bei Temperaturen von 
etwa 60° nach zwei Tagen guten Aufschluß und 
vorzügliche Ausbeuten geliefert. | 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Zellstoff aus Holz, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß man die dünnen, oxydierend wirkenden 
salpeter- und schwefelsäure-, oder salpetersäure- 
haltigen Waschwässer von Nitrierungen zum Auf- 
schließen verwendet und nachher den Zellstoff durch 
Alkalien von den Lignosen und Inkrustaten befreit., 


Papierstofiholländer. 


D. R. P. 339232. Klasse 55c. Gruppe 4.. 
Kristen ‘Andreas Thorsen in Grenoble, 
Frankreich. 

Bei Papierstoff-Holländern, bei denen das Grund. 
werk mit regelbarem Druck gegen die ortsfest ge- 
lagerte Mahlwalze .gepreßt wird, erfolgt im allge- 
meinen die Zuführung des Papierbreies oberhalb des 
Grundwerks der Messerwalze. Diese Anordnung hat 
den Nachteil, daß das Auftreten von Undichtheiten 
zwischen dem Grundwerkträger und dem diesen 
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Träger einfassenden -Gehäuse selbst bei Verwendung 


von- Dichtungsmitteln nicht ganz zu vermeiden ist.. 


Bei dem neuen Holländer sollen diese Mängel nicht 
auftreten, indem der Papierbrei von der Unterseite 
des Grundwerks her so zugeführt wird, daß das 
Grundwerk sich im Papierbrei selbst frei bewegen 
kann. Zu diesem Zwecke ist der Grundwerk- 
träger 5a im zuströmenden Papierbrei frei beweglich 
derart angeordnet, daß dessen den Grundwerk- 
messern entgegengesetzte Fläche 5b mit dem Boden 
und mit den Wandungen des Holländertroges einen 
dem Grundwerk 5 und, der Messerwalze I vorge- 
schalteten Kanal K bildet, durch den die Papier- 
masse dem Mahlwerk in Richtung des Pfeiles P zu- 
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geführt wird. Hierbei geht der Brei, der seitlich des 


Grundwerks zurückgedrängt wird, nicht verloren; 


vielmehr vereinigt er sich von neuem mit den um- 
laufenden Breimassen. 

Die Erfindung läßt sich sach Ta Untergrund- 
holländern zur Anwendung bringen. Die Patent- 
schrift weist zwei solche Ausführungsbeispiele auf. 


Patent-Anspruch: Papierstoffholländer, 
bei dem das Grundwerk mit regelbarem Druck gegen 
die ortsfest gelagerte Mahlwalze gepreßt wird, da- 
durch gekennzeichnet, daß der Grundwerkträger (5a) 
im zuströmenden Papierbrei frei beweglich derart 
angeordnet ist, daf dessen den Grundwerkmessern 
entgegengesetzte Fläche (5b) mit dem Holländer- 
trogboden und mit den Holländerwandungen einen 
dem Grundwerk (5) und der Messerwalze (I) vor- 
geschalteten Papierbreizuführungskanal (k) bildet. 


Zellstoffgarn-Spinnmaschine. 
D. R. P. 338 093. Klasse 76c, Gruppe 29. 
Alfred Leinweber in Chemnitz. 
Um einen besonderen Arbeitsgang für die 
Nitschelung zu vermeiden, kann man die Nitschel- 
werke entweder an die die Zellstoffstreifen erzeu- 


Abb. 2 


gende Papiermaschine anschließen oder sie auf der 
Spinnmaschine anordnen. Die Erfindung bezieht sich 
auf eine Spinnmaschine der letzteren Art und besteht 
in der besonderen Bauart des Nitschelzeuges. 
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Die Nitscheleinrichtung besteht aus den oberen 
Rolleng und 10, über welche das Nitschelleder ıı 
gelegt ist, und aus der unteren, mit Nitschelleder. 13 
überzogenen verstellbaren Rolle 12. Diesen Rollen 
wird die bekannte Nitschelbewegung gegeben, die das 
eintretende Bändchen 2 auf der Nitschelstrecke rundet 
und als Vorgarnfaden 6 austreten läßt. Die Abb. ı 
und: 2 zeigen die Grenzstellungen der Rollen, für 


welche die Nitschelstrecken zu einem Minimum und ` 


Maximum werden. 


Patent-Anspruch: _Zellstoffgarn - Spinn- 
maschine mit Einrichtung zur Nitschelung der 
Bändchen vor dem Verspinnen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die das Nitschelzeug bildenden Rollen 
und Nitschelleder. so gegeneinander verstellbar an- 
geordnet sind, daß sie sich auf einem größeren oder 
kleineren Nitschelbogen zur Berührung bringen 
lassen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 


Anmeldungen. 


29884. Menley Chew, Midland, 

Verne G Neubart, Pat.-Anw., 
Vorrichtung zur Herstellung von 
26. II. 20. 


55d, 27. C. 
Simcoe, Canada; 
Berlin SW Gr. 
Faserpappe aus Abfall- oder Sägespänen. 


Zurtekaahme. von Anmeldungen. 
55£. P. 39755. : Verfahren und Vorrichtung zur 
Herstellung von einseitig mit Gelatine, Klebstoff 
o. dgl. Masse in beliebiger Breite und Dicke ver- 
sehenen Papierstoffbahnen o. del. 17. 2. 21. 


Erteilungen, 


-Karl Krause A. G., Leipzig. 
Querschneidemaschinen, 24. 


55e, 5. 340897. 
Messerabrückung für 
10. 20. K. 74871. 

55e, 5. 340929. Lothar Hoesch, Düren, Rhld,, 
Oberstr. 107. Regelvorrichtung für Verny - Quer- 
schneider. 28. o 20. H. 82 539. 


Verlängerung der Schutzrechte. 
554: 340 000. 


Auslandspatente 


` Halbstoff aus Malvenpflanzen. 


Britisches Patent 137 105. 
L. H. Skinner, London. 


Erfinder schlägt gemäß der Patentschrift vor, 
die Malven auf die „Jerusalem-Artischoke“ oder auf 
die „Sonnenblume“ aufzupfropfen, um ein besseres 
Wachstum zu erzielen. Die Stengel werden dann im 
Spätherbst nach dem ersten Frost geerntet und in 
etwa vier Zoll lange Stücke geschnitten. Diese 
werden in einem Drehkocher behandelt und aus 
diesem in einen Holländer gebracht, wo sie 2 bis 3 
Stunden gemahlen werden. Nun gelangt. die Masse 
in eine Bleichvorrichtung, wo sie etwa I Stunde ver- 
bleibt, um sodann in einer Presse in Bogen- 
form gebracht zu werden. Die Weiterverarbeitung 
kann sowohl zu Papier, wie auch zu Papiermaché 
erfolgen. Bemerkenswert ist, daß die in der be- 
schriebenen . Weise gewonnene Faser einen dem 
Menschenhaar ähnlichen seidigen Glanz besitzen 
soll. — MN 


788 


t 


DER PAPIER-FABRIKANT 


\ x ` x 1 


Heft 30, 1921 


\ 3 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Sitzungstafel. 
Die auf Freitag, den 22. Juli 1921, vormittags 
10 Uhr, anberaumte Sitzung. des Tarifamts der 
Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
stoffindüstrie in Charlottenburg, Neue Grolman- 
straße 5-6, ist, auf 
Dienstag, den 2. August 1921r, vormittags ro Uhr, 
verlegt worden. 
Desgleichen sind die für Sonnabend, den 
30. Juli 1921, einberufenen Sitzungen der Ver- 
einigungen Pergamyn, imitiert Pergament und ein- 
seitig glatt für unbestimmte Zeit verschoben 
worden. 
Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, 
und Holzstoffindustrie. 


Die Geschäftsführung: Dr. Widera. 


Zellstoff- 


Der Verkauf von Papierabfällen 


ist von der Reichsdruckerei ausgeschrieben worden. 
Angebotstermin 2. August 1921. Durchschnitts- 
proben und Verkaufsbedingungen liegen in der 
Materialverwaltung der Reichsdruckerei, SW 19, 
Kommandantenstraße 7-8, von 9 bis 2 Uhr aus und 
werden auf Wunsch gegen Einsendung von 2 M. 
zuzüglich Paketporto übersandt. 


Arbeitsmarkt und Wirtschaftslage in‘ der Papier- 
industrie. 


Nach den unmittelbaren Berichten an das 
„Reichs-Arbeitsblatt“ ist die Beschäftigungslage 
dieser Industrie weiter sehr unbefriedigend. Für 


drei Viertel der Gesamtzahl der Beschäftigten, über 
deren Betriebe Berichte vorliegen, wird der Be- 
schäftigungsgrad als unbefriedigend und schlecht 
bezeichnet. 

Ausfuhrschwierigkeiten haben sich auch im 
Juni weiter geltend gemacht, lediglich aus England 
scheinen noch nennenswerte Aufträge einzulaufen. 
Es wird darüber geklagt, daß die Ausfuhr nach 
Belgien und Frankreich nachgelassen habe, die nach 
Holland und der Schweiz gänzlich zum Stillstand 
gekommen sei; allerdings soll.sich in den letzten 
Tagen des Monats infolge des Rückganges des 
Wertes der Mark eine gewisse Erleichterung des 
Auslandsgeschäftes bemerkbar gemacht haben. Um 
angesichts der erschwerten Ausfuhr, die für die 
Industrie von so großer Bedeutung ist, wenigstens 
den inländischen Absatz zu beleben, sind’ weitere 
Herabsetzungen sowohl der Zell- und Holzstoff-, 
wie auch der Papierpreise vorgenommen worden. 
Die Lage vieler Fabriken im besetzten Gebiet, die 
auf Absatz ins unbesetzte Gebiet angewiesen sind, 
hat sich unter dem Einfluß der Zollgrenze Außerst 
kritisch gestaltet. Die Kohlenversorgung, die sich 
im April zu bessern begonnen hatte, ist teilweise 
infolge des oberschlesischen Aufstandes wieder un- 
zureichend geworden, besonders in Mitteldeutsch- 
land_und in Schlesien machte sich dies unangenehm 
bemerkbar. Die. unerfreuliche Lage der Industrie, 
die sich auf alle Zweige, vielleicht mit Ausnahme 


"heiß umstritten worden. 


der Kartonnagenfabriken ‚und der Druckpapier her- 
stellenden Betriebe erstreckt, hat weitere Betriebs- 
einschränkungen zur Folge gehabt; so muß eine 
sroße Münchener Papierfabrik. wegen Auftrags- 
mangels sieben, eine Kasseler Papierfabrik acht 
Tage schließen, in Pommern, Schlesien, Westfalen, 
in der Rheinprovinz und in Baden kam es zu Still- 
legungen und Arbeiterentlassungen, in den Bezirken 
Schlesien, Sachsen-Anhalt, Thüringen und West- 
falen arbeiten außerdem Betriebe verkürzt. 


Vermehrte Devisenbeschaffung. 


Bis zum 31. August 1921 hat Deutschland an 
Reparationsleistungen eine Milliarde Goldmark und 
bis zum ı. Mai 1922 an Devisen weitere 300 Millionen 
Goldmark zu zahlen. Nach den der deutschen 
Regierung übermittelten Noten des Garantiekomi- 
tees verziehtet dieses zwar vorläufig auf die Er- 
hebung einer 26prozentigen Ausfuhrabgabe, behält 
sich aber ausdrücklich das Recht vor, die Erhebung 
einer Ausfuhrabgabe zum Zwecke der Devisen- 


‚beschaffung zu verlangen, wenn die anderweitige Be- 


schaffung derselben zum Zwecke der Erfüllung der 
variablen Leistungen des Zahlungsplans zu Schwie- 
rigkeiten führen sollte. Deutschland kann also der 
Erhebung einer 26prozentigen Ausfuhrabgabe nur 
dann entgehen, wenn Exportdevisen in ausreichender 
Menge zufließen. l 

Dieser Zufluß kann auf die Dauer nur gesichert 
werden, wenn alle deutschen Ausfuhrkreise, Er- 
zeuger wie Händler, soweit als möglich nach Ueber- 
pariländern in “ausländischer Währung verkaufen, 
und wenn die Ablieferung eines Teiles der durch 
Verkauf in Auslandswährung beschafften Devisen 
an die Reichsbank gewährleistet wird. 

Die Frage, ob der Preis für Warenlieferungen 
nach dem Auslande in deutscher oder fremder Wäh- 
rung gefordert werden soll, ist bekanntlich viel und 
Besonders der Handel hat 
geltend gemacht, daß die Forderung der Fakturie- 
rung in ausländischer Währung das Exportgeschäft, 
namentlich nach Uebersee, schwer’ beeinträchtige, 
und daß es gänzlich verfehlt sei, eine bestimmte 
Auslandswährung, z. B. den Dollar, vorzuschreiben, 
weil der Auslandskunde entweder in Mark oder in 
der Währung seines eigenen Landes bezahlen will 
und es nicht begreift oder es sich nicht gefallen 
1äßt, daß von ihm die Bezahlung für deutsche Waren 
in einer anderen als seiner eigenen Landeswährung 
oder in Mark verlangt wird. Es ist ferner darauf 
hingewiesen worden, daß in Verfolg des Schwankens 
der deutschen Mark das Risiko der Bezahlung in 
ausländischer Währung bei kurzfristigen und lang- 
fristigen Geschäften sehr verschieden bewertet wird. 
Bei kurzfristigen Geschäften bietet die Auslandswäh- 


rung solange keine Schwierigkeiten, als die Mark 


Neigung zum Sinken zeigt, während bei steigender 


Markvaluta der Unternehmer das ganze Valutarisiko 


tragen muß, wenn er es durch Kurssicherung nicht 
abwälzt. Bei langfristigen Geschäften bietet weder 
die Forderung der Bezahlung in Auslandswährung 


Pe 
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noch in Mark eine Wee Gewähr dafür, dab keine 
Verluste eintreten. 

Im allgemeinen hat die Erfahrung gezeigt, daß 
auf die Dauer derjenige, der bei Lieferungen nach 
. Ueberpariländern eine stabile Auslandsvaluta als 
Handelsbasis gewählt hat, besser gefahren ist als 

derjenige, der in Mark geliefert hat und die Schwan- 
kungen der. Mark mitzumachen gezwungen war. 
Man mag die Dinge drehen wie man will, 
Fakturierwng in ausländischer Wäh- 
rungistundble:.btdasbeste Mittelzur 
Erreichung des jeweils höchst er- 
zielbaren Preises, sichert trotz Schwankun- 
gen der Mark die Preissfabi at auf dem Auslands- 


markte und ermöglicht ein diauerndes, einigermaßen 


gleichmäßiges Geschäft. 

. Berücksichtigt man, daß Deutschland viermal 
oder gar achtmal im Jahre Reparationskosten zu 
leisten hat, daß also viermal oder gar achtmal im 
_ Jahre die deutsche Mark Schwankungen unterworfen 
sein kann, so erscheint klar, daß bei Auslandsver- 
käufen eine stabile Auslandevalita solange den 
Vorzug verdient, wie eine stabile Markvaluta zu er- 
reichen ist. 


Hinzu kommt, ‘daß wir auch aus politischen 
Gründen der Entente gegenüber unsere Bereitwillig- 
keit zur Erfüllung der übernommenen Zahlungsver- 
pflichtungen vor Augen führen und alles tun müssen, 
um die 26prozentige Ausfuhrabgabe, die nach den 
Worten des Reichskanzlers ein „roher und brutaler 
Index“ ist, zu vermeiden. Also nicht nur aus wirt- 
schaftlichen, sondern auch aus vaterländischen und 
politischen Rücksichten erscheint es dringend er- 
wünscht, daß die deutschen Exportkreise der Faktu- 
rierung ind Bezahlung in Auslandswährung wieder 
ihre Aufmerksamkeit zuwenden. 

Die Rückkehr vom Verkauf in Auslandswährung 
zum Verkauf in Mark hatte seinerzeit eine Be- 
schleunigung erfahren, als sich die Reichsbank 
durch die starken Kursverluste genötigt sah, die 
Prämien für den Ankauf von nicht akzeptierten 
Tratten wesentlich zu erhöhen. Heute ist die Ver- 
wertung von Devisen wesentlich erleichtert, und die 
Bedingungen, zu denen Industrie und Handel De- 
' visen, insbesondere Termindevisen, abgeben können, 
sind gegenüber dem: bisherigen Stande weitgehend 
verbessert worden: Die Reichsbank kauft auslän- 
dische akzeptierte Wechsel zum Tageskurse ohne 
Kursabschlag, die Banken sind im allgemeinen in 
der Lage, . bei Devisenterminverkäufen mit Drei- 
monatsterminen einen Kursabschlag von etwa ein- 
halb Prozent pro Monat zu berechnen; das Report- 
geschäft gibt die Möglichkeit, den Gegenwert von 
im Ausland gehaltenen Devisenbeträgen in: Reichs- 
mark zu nutzen; das Devisenleihgeschäft gibt gute 
Verzinsung. Durch diese Kurssicherungsmöglich- 
keiten ist eine der wesentlichsten Momente für den 
Uebergang vom Verkauf in Auslandswährung zum 
“ Verkauf in Markwährung hinfällig geworden. 


Bei den einzelnen Ausfuhrindustrien liegen 
heute die Währungsvorschriften entsprechend der 
Eigenart der Industrien, der ausländischen Ab- 
nehmerkreise und der Weltmarktsverhältnisse ganz 
verschieden. In der chemischen, elektrischen, fein- 


mechanischen, optischen, grobkeramischen und fein- 


keramischen Industrie z. B. hält man auch heute 
noch zu. erheblichen Teilen an der Bezahlung in 
ausländischer Währung fest; in der Eisen- und 


die 


Stahlindustrie überwiegt zurzeit die Bezahlung: in 
Markwährung, während früher die Auslandswährung 
vorherrschte; in der Maschinenindustrie wird fast 
ausschließlich in Mark fakturiert und Bezahlung 
gefordert. Im allgemeinen kann man sagen, daß 
überall da, wo festgefügte, geschlossene, indu- 
strielle Fach- und Ausfuhrverbände vorhanden sind, 
wo der Handel weniger an der Ausfuhr beteiligt 
ist und wo die ausländische Marktlage es gestattet, 
auch heute noch die ausländische Währung vor- 
herrscht, daß aber die Markwährung überall da die 
Auslandswährung zurückgedrängt hat, wö eine aus- 
ländische Konkurrenz in Wettbewerb steht, wo der 
Handel besonders stark an der Ausfuhr beteiligt 
ist, wo die deutschen Exporteure untereinander 
scharf um den Absatz kämpfen und wo das be- 
treffende Ausland große Summen deutscher Papier- 
mark besitzt. Manche deutsche Lieferfirma würde 
gern auch heute noch in ausländischer Währung 
verkaufen, wird aber daran gehindert, weil der aus- 
ländische Abnehmer die in seinem Besitz befind- 
liche Markvaluta gern los sein will. Da ungefähr 
30 Milliarden deutscher Papiermark sich im Besitze 
des Auslandes befinden und die Mark ein inter- 
nationales Spekulationsobjekt geworden’ ist, so Sr 
klar, daß die deutschen Ausfuhrkreise hinsichtlich 
der Lieferung und Bezahlung in ausländischer, Wäh- 
rung nicht immer völlig freie Hand besitzen. 


Hinzu kommt, daß die Währungsvorschriften 
durch die Lockerung der Außenhandelskontrolle und 
durch die der Außenhandelsstelle für den Export- 
handel zugebilligte Währungsfreiheit stark durch- 
löchert worden sind. Die Außenhandelsstelle für 
den Exporthändel ist nämlich berechtigt, nicht nur 
für Ueberseegeschäfte, sondern auch für Sammel- 


. anträge aller Art den ihr angeschlossenen Firmen 


D 


Ausfuhrbewilligungen auch dann zu erteilen, wenn 
die von den fachlichen Außenhandelsstellen vor- 
geschriebene Zahlung in Auslandswährung in 
Mark umgerechnet wird. Gerade diese Bevorzugung 
des Handels, die auf Veranlassung des Reichstages 
in die Wege geleitet worden ist, erweist sich jetzt 
als eines der Haupthindernisse für die im Interesse 
der Devisenbeschaffung dringend anzustrebende 
Rückkehr zum Verkauf in Auslandswährung. 


Wenn Deutschland die nötigen Auslandsdevisen 
für seine NReparationszahlungen dauernd flüssig 
machen, will, wird es daher notwendig sein, daß die 
deutschen Ausfuhrfirmen sich aus freien Stücken 
wieder mehr als bisher der Auslandswährung zu- 
wenden. 


Ein Papierdorf. i 


Eine Ansiedlung, deren Bewohner sich aus- 
schließlich mit der Herstellung von Papier be- 
schäftigen und die daher von den Europäern das 
Papierdorf .genannt wird, befindet sich in dem 
französischen Protektorat Tongking, eine Fahr- 
stunde von der Hauptstadt Hanoi entfernt. Die 
Mutter Natur bietet die zur Papierbereitung not- 
wendige Zellulose den: Bewohnern des Papier- 
dorfes in der leichtesten und bequemsten Weise dar. 
Die Waldungen bestehen nämlich zum größten Teil 


aus sogenannten Papiermaulbeerbäumen und. Stroh- 


kräutern, deren Rinde den nötigen Zellstoff liefert. 
Kaum betritt man das Papierdorf, so fällt einem 
auch schon die eigenartige Tätigkeit auf, der sicħ 
Männer, Frauen und Kinder mit Eifer hingeben: 


De 
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links und rechts von der beschatteten Dorfstraße 
sieht man mit Wasser angefüllte Erdgruben, in 
denen die Rinden aufgeweicht werden, worauf sie 
kleine Mädchen und Knaben in nassem Zustande 
mit ihren zarten Fingern ablösen. Gleich daneben 
stehen hohe Lehmöfen, in denen die gelösten Stücke 
zum Abkochen gebracht werden. Vorn am Wege 
hantieren unter offenen Hallen Frauen vor Trögen, 
in denen die weißlich- graue Masse als 
schwimmt. Die Frauen schöpfen sie zunächst in 
Kästen von 30'cm Länge und 25 cm Breite und 
nehmen dann mit sehr feinen, gerahmten, bieg- 
samen Bambusmatten einen Teil davon auf, den sie 
so lange ununterbrochen schütteln, bis das . über- 
schüssige Wasser. abgeflossen ist. Auf diese Weise 
bildet sich eine dünne gleichmäßige Lage, die vor- 
sichtig abgehoben und seitwärts auf eine Stein- 
platte ausgebreitet wird. Haben die Stöße. eine 


-Höhe von etwa 20 cm, so wird der Rest der Flüssig- 


keit auf die primitivste Weise herausgepreßt, indem 
man Steinplatten mit Hebeln und Stricken ver- 
wendet. Nun kommen Lagen von etwa Io Stück 
auf heiße, mit Reisstroh geheizte Kalkwände, auf 
denen nach kurzer Zeit die völlige Austrocknung 
erfolgt ist, und dann werden die einzelnen Blätter 
voneinander abgezogen, was ohne Schwierigkeiten 
vor sich eecht Durch wiederholtes Kochen der 
Masse lassen sich drei verschiedene Qualitäten 
Papier herstellen; das letzte Aufbrühen gibt die 
geringste Sorte her. Dieses Büttenpapier eignet 
sich nur zum Packen, und man findet es in jedem 
Laden in Hanoi und an der- Küste. Wohl nirgends 
sonst wird noch Papier auf eine so primitive Weise, 


die an die Zeiten der Anfänge der Papierfabrikätion 


erinnert, hergestellt. 


Wie schnell aus dem Baum die Zeitung wird. 

Der Wunsch, die genaue Zeit zu bestimmen, 
die ein Baum im Walde braucht, om sich zur Zei- 
tung zu verwandeln, hat dem Besitzer einer Harzer 
Papierfabrik jüngst zur Ausführung eines inter- 
essanten Experiments den Anlaß gegeben. Er ließ 
om 7 Uhr 35 Minuten in dem der Fabrik benach- 
barten Wald drei Bäume fällen, die nach Abschä- 
lung der Rinde in die Holzstoffabrik transportiert 
wurden. Die Umwandlung der drei Baumstämme 
in flüssige Holzmasse ging so schnell vor sich, daß 
um 9,39 Uhr bereits die erste Rolle Druckpapier 
die Maschine verließ. Diese Rolle wurde mit dem 
Automobil unverzüglich nach der vier Kilometer 
entfernten Druckerei einer. Tageszeitung geschafft, 
und bereits um 11 Uhr vormittags wurde die Zei- 
tung auf der Straße verkauft. Es hatte demzufolge 
nur eines Zeitraumes von 3 Stunden 25 Minuten be- 


durft, damit das. Publikum die neuesten Nachrichten. 


auf dem Material lesen konnte, das von den 
Bäumen stammte, auf deren Zweigen noch am 
Morgen die Vögel ihre Lieder gesungen hatten. 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Theilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 
Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht 
nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer „Odin“, 


etwa 3. 8. 
Kopenhagen, Kristiania: Damia „Yrsa“, etwa 6. 8. 
Arendal, Kristiansund -S., . Egersund, Stavanger, 


Haugesund, Bergen/N,, Aalesund, Kristiansund-N,, 
Drontheim: Dampfer „Trondhjem“ , etwa 5. 8. 
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Stockholm, Norrköping: Dampfer „Gustaf Wasa“, 
etwa 6, 3 o 

Kalmar: Dampfer „Gustaf. Wasa“, etwa 6. 8. 

Helsingfors (auch in Durchfracht nach anderen 
finnischen Häfen): Dampfer „Ariadne“, etwa 5. 8.; 
Dampfer „Prinzessin Sophie Charlotte“, etwa 30. 7. 
‘und 13. 8; Dampfer „Vega“, etwa 6. 8. 

Danzig, Libau: Dampfer „Kurt“, etwa 6. 8, 

Rostock, Wismar, Lübeck, Hamburg: ı bis 2 mal 
wöchentlich. 

Kiel, Hamburg, Bremen: Dampfer „Carl“, etwa 5. 8. 

Ferner auf Durchgangskonnossement ab Stettin mit 
Umladung in Hamburg nach sämtlichen Häfen 
Spaniens, des Mittelländischen und Schwarzen 
Meeres sowie der Levante. 


Aenderungen vorbehalten! 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21, 


Hannoyer, 25. Juli. 


Letzte 
Dividende : Name Kurse 
25: A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin 347% 
20 ` Alfeld-Gronau Papierfabrik . 480 
60: Ammendorfer Papierfabrik . 8351% 
O Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . — 
25 Aschaffenburger a 750 
15 Chromo . . ENEE 
15 Cröllwitzer E , e 
o Karl Ernst & Co.. . ; 275 
Io Fabrik phof. Papiere, Ka , 323 
20 Feldmühle Zellulosefabrik. 396 
20 Hasseröder Papierfabrik 354 
Io Ica . . . 250 
I5 Ee Betteng ma en 
I2 Kostheim Zellulose . DEE Ee 
30 Leykam-Josefsthal Papier . . . ..— 
6 Nordd Lederpappenfabrik 400 
25  Peniger Patentpapieriabrik . 466 
30 Preßspanfabrik- Untersachsenfeld. . — 
18 Reisholz Papier . . , 370 
25 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik . 449 
o Simoniussche Zell-Pabriken . . . — 
32  Teisnacher Papierfabrik 525 
40 Varziner Papierfabrik . 504. 
32 Verein. Bautzener Panpierf. 445 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. . . 532 
20 ` Ver. Fabr. Phot. Pap. Cenußech... . 545 
30 Ver, Strohstoffabrik . 425% 
‚20 Weißenborn, Papierfabrik 428 
12 Wintersche Papierfabriken . , ` 280 
20 Zellstoffverein . 41014 


Die finnische Papierausfuhr im Juni. 


Während des verflossenen Monats Juni wurden 
insgesamt 7622 Tonnen Papier aus Finnland aus- 
geführt. Die Ausfuhrmenge weist demnach keine 
nennenswerten Veränderungen gegen den Vormonat 
auf. Während der ersten sechs Monate des laufen- 
den Jahres wurden insgesamt 50000 Tonnen Papier 
exportiert. Ueber die Aussichten der finnischen 
Papierausfuhr lassen- sich angesichts. der unsicheren 
Lage auf dem Papiermarkt keine bestimmten An- 
gaben machen. Die Zelluloseausfuhr hat im Juni 
im Vergleich zum Vormonat wesentlich zu- 
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genommen, und zwar wurden im Juni insgesamt 
7926 Tonnen Zellulose (5768 Tonnen Sulfit- und: 2158 
Tonnen Sulfatzellulose) beliefert. Während der 
ersten sechs Monate des Jahres 1921 wurden ins- 
gesamt 21708 Tonnen Zellulose (16738 Tonnen 
Sulfit- und 4970 Tonnen Sulfatzellulose) ausgeführt. 
Die Hauptabnehmer waren Amerika, Frankreich und 
Japan. Infolge der Beilegung des Streiks der eng- 
lischen Grubenarbeiter hofft man, daß nunmehr eine 
lebhaftere Kauflust auf dem Zellulosemarkt ein- 
setzen wird. l 

Die Tendenz auf dem Holzmassemarkt ist nach 
wie vor unverändert flau. Im Juni wurden insgesamt 
740 Tonnen Holzmasse aus Finnland ausgeführt 
gegen 272 Tonnen im Mai und gegen 651 Tonnen 
im April. Die Gesamtausfuhr während des ersten 
Halbjahres stellt sich auf 3812 Tonnen (440 Tonnen 
nasse und 3372 Tonnen trockene Holzmasse). 

Die Pappeausfuhr belief sich im Juni auf 661 
Tonnen und während der ersten sechs Monate des 
laufenden Jahres auf 3245 Tonnen. 


Keine Besserung am nordischen Holzmassemarkt. 


In der schwedischen Holzmasseindustrie sind 
infolge großer Lagervorräte und fehlender Absatz- 
möglichkeit dauernd Betriebseinstellungen von Zellu- 
lose- und Holzmassefabriken zu verzeichnen. Irgend- 
eine Besserung der Lage ist nicht zu bemerken, 
nirgends macht sich Kauflust oder Bedarf geltend. 
In der Zelluloseindustrie umfaßt die Erzeugung von 
Sulfit nur 45 v. H. der normalen Herstellung, 
wogegen in Sulfat nur 20 Kë H. der gewöhnlichen 
Erzeugung hergestellt werden. Wahrscheinlich ist 
mit weiteren Einschränkungen der Erzeugung im 
Laufe des Sommers zu rechnen, um so mehr, da die 
Papierfabriken ın England und auf dem Festlande 
mit stark verminderter Kraft arbeiten. Die eng- 
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lischen Papierfabriken haben ihre Verkaufspreise 
ganz erheblich herabgesetzt und erleiden erhebliche 
Verluste. In Frankreich haben die Papierfabriken 


„ihre Betriebe um 25 v. H, eingeschränkt, in Holland, 


Spanien usw. beträgt die Einschränkung sogar 50 bis 
60 v. H. Die Nachfrage für Papier zeigte eine kleine 
Besserung, die erzielten Preise waren aber so niedrig, 
daß die Erzeugungskosten kaum gedeckt werden 
konnten und in vielen Fällen direkt Verlust ergaben. 
Die. Nachrichten aus Amerika lauten zuversichtlicher, 
besonders war während den letzten Wochen leb- 
haftere Nachfrage nach Papier zu bemerken. Die 
Verkäufe in Sulfit- und Sulfatzellulose von den 
Konsignationslägern halten an, doch handelt es sich 
meist um kleinere Posten. Immerhin wurden ins- 
gesamt während der letzten drei Wochen rund 
2000 Tonnen verkauft. Der Preis ist unverändert 
4 bis 4% Dollars je 100 lbs ausschließlich Dock für 
starke Sulfit und 31% Dollar je roo lbs für Kraft- 
masse. Die Einschränkung der s@hwedischen Er- 
zeugung in mechanischer Masse ist ebenfalls groß, 
augenblicklich umfaßt die Erzeugung in Schweden 
kaum 25 v. H., in Norwegen sogar nur rund 20 v. H, 
des normalem Herstellungsvermögens. Die Notie- 
rungen für mechanische Masse sind ziemlich 
nominell, da verschiedene Fabriken mit Rücksicht 
auf die warme Jahreszeit für feuchte Masse jeden 
Preis annehmen, um Schaden durch längere Lage- 
rung zu vermeiden. Die Preise schwanken zwischen 
op bis 90 Kronen. Die norwegischen ` Fabriken 
können infolge des niedrigeren Kurses für nor- 
wegische Kronen billiger als die Schweden ver- 
kaufen. Norwegen tätigte verschiedene Verkäufe 
für Export zu Preisen, welche 75 schwedische 
Kronen je Tonne fob Kristianiafjord entsprechen. 
Die finnische Konkurrenz macht sich auch sehr 
stark fühlbar. 


Am 19. d. Mts. verschied nach schwerer Krankheit Herr 


HERMANN CLEMM 


Direktor der Badischen Holzstoff- und Pappenfabrik, Obertsroth i. Murgtal 


Der Verstorbene gehörte bis zum Jahre 1917 dem Aufsichtsrate unserer Gesellschaft seit ihrer WE 
Gründung an und hat sih durch sein eifriges Interesse und seinen fahkundigen Rat besondere | 
Verdienste um das Gedeihen unseres Unternehmens erworben. 
Wir werden ihm stets ein ehrendes Andenken bewahren! 


Mannheim-Waldhof, den 20. Juli 1921 
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Heute früh vershied nach schwerer Krankheit Herr 


HERMANN CLEMM 


Direktor der Badischen Holzstoff- u.Pappenfabrik Obertsrot 
in Obertsrot 


Der Entschlafene gehörte seit 1917 dem Aufsichtsrat unserer Gesellschaft an. 
Wir verlieren in dem Dahingeschiedenen einen lieben Kollegen und bewährten 


Berater, der sich der Förderung unseres Unternehmens stets mit -regem Eifer 
erfolgreich annahm. Seine Meinung, die sich auf reihe Kenntnisse und Erfahrungen 
stützte, war für uns allezeit von besonderem Werte. 


Wir werden ihm immer ein ehrendes Andenken bewahren. 


MANNHEIM-WALDHOF (Tilsit), den 19. Juli 1921 
Aufsichtsrat und Direktion der Zellstoff-Fabrik Waldhof 


NACHRUR! 


Am Dienstag den 19. Juli entschlief nah langem schweren Leiden 
im Älter von nahezu 54 Jahren unser 1. Vorstand Herr 


HERMANN CLEMM 


Er hat 23 Jahre lang unsere Unternehmungen geleitet, ihm verdanken diese 
in erster Linie ihre Entwicklung, ihnen hat er seine ganze Lebensarbeit gewidmet. 


Wir erleiden durch sein Hinscheiden einen unersetzlihen Verlust und werden 
ihm immer ein treues Gedenken bewahren. 


Obertsrot, den 19. Juli 1921 
Aufsichtsrat und Vorstand der Bad. Holzstoff- und Pappenfabrik 


-~ 


MARKT-BERICHTE 


Westdeutschland. 


(Sonderbericht.) 
Der rheinisch-westfälische Papier- und Basen 
markt verkehrt in engen Grenzen; das Geschäft im 


Inlande ist still, das ausländische Geschäft hat sich 
ungünstig gestaltet durch die Bestrebungen in Frank- 
reich und England, besondere Zölle auf deutsche 
Papiere zu legen, um die Einfuhr und damit den 
deutschen Wettbewerb zu bekämpfen. Die deutschen 
Exporteure sind unsicher geworden und die in den 
letzten Wochen und Monaten bereits zurück- 
gegangene Ausfuhr ist weiterhin‘ kleiner geworden, 
besonders nach England, das mit der Erhebung eincs 
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Zolles von einem vollen. Drittel des Wertes des ein- 


.„ zuführenden Papiers droht, obwohl gerade England 


für die deutschen Papiere eine recht gute Verwen- 
dung hätte, nachdem durch den langandauernden 


Bergarbeiterstreik auch die Lager der Papierfabriken 


stark zurückgegangen sind und die englische Papier- 
ausfuhr darüber beinahe ganz zum Erliegen kam. 
Die Ausfuhr nach Holland, Belgien und Frankreich 
ist ganz wesentlich zurückgegangen und auch die 
nach Spanien und Südamerika hat machgelassen, 
was zu einem Teile mit einem. Minderbrauch jener 


Länder zu erklären ist, zu einem andern Teile jedoch ` 


auch mit dem stärkeren Wettbewerb der skandi- 


navischen und amerikanischen Papierindustrie; in - 


Südamerika arbeiten die amerikanischen und kana- 
dischen Papierfabriken mit Hergabe großer Geld- 
mittel und Kredite, und dieser Umstand trägt sehr 
erheblich dazu bei, den deutschen Wettbewerb 
zurückzudrängen. Es wird noch längere Zeit ver- 
. gehen, bis es gelingen kann, das Auslandsgeschäft 
wieder zu beleben; zu einem Teil hängt diese Be- 
lebung damit zusammen, daß die geschäftlich un- 
befriedigenden Gesamtverhältnisse in den einzelnen 
Papier einführenden Ländern sich ebenso wie bei uns 
selbst erst einmal von grundaus gebessert haben 
müssen. Die Verhältnisse im rheinisch-westfälichen 


Fabriken gezwungen worden, 


Gebiet leiden. besonders darunter, daß die Rheinzoll- 


linie eine schwere Beeinträchtigung des geschäft-. 
lichen Verkehrs, bildet; besonders klagen hierüber die 


 linksrheinischen Werke, die empfindlich durch diese 


Zollbestimmungen beeinträchtigt sind, da ihnen in 
einer nicht für möglich gehaltenen Weise das Ge- 
schäft vom -besetzten ins nichtbesetzte Gebiet er- 
schwert wird. Dadurch allein sind eine ganze Reihe, 
ihre. Betriebe einzu- 
schränken, denn augenblicklich and sie außerstande, 
die Erzeugung mitsamt den Vorräten abzusetzen. 
Für holzhaltige Papiere rechnen sowohl die Ver- 
braucher als auch die Großhändler: mit Preis- 
abschlägen;: der Verband. Deutscher Druckpapier- 
fabriken hat. sich bereitgefunden, mit Rücksicht auf 
die abermalige Herabsetzung der Zellstoffpreise auf 
300 M. je 100-kg die Preise für holzhaltige maschinen- 
glatte Druckpapiere auf 330 M. je 100 kg fest- 
zusetzen, um den Verbrauchern gegenüber weitest- 
gcehendes Entgegenkommen zu zeigen. Man hatte 
allgemein auch auf eine Herabsetzung der Holzstoff- ` 
preise- gehofft, doch ließ sich diese Hoffnung nicht 
verwirklichen, weil die letzten Wochen eine so ab- 
norme Hitze brachten, daß die mit Wasserkraft 
arbeitenden ‚Betriebe, die schon lange Zeit hindurch 
mit zumeist halber Kraft und oft noch weniger 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 
_ Papiermeffer 
Duerichneidemejfer 
Zeller. girfelmefjer 
fowie GE 


in feinfter Ausführung und Güte Befonnt 


2. 


Le 


Zeitzer Yampfkesselfabrik und fipparate-Bauanslall 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Meuer, bewährter Schumannscher 


\Flugaschen-Fäng 


20 000 qm nachbeste Tu J 


innerhalb Jahresfrist wurden Fänger 
| für eine Heizfläche von insgesamt 


Carl Stamım, Lan). Remscheid-Hasten. | 


Schopper Schnell-Puplerprüfer 


Wertvoll für alle, welche 
Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normal Festirkeitsprüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an. das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen, 
Louis Schopper, Leipzig 2 
‚Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


| Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. | 
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arbeiten mußten, vollends zum Stillstand kamen, 


andere hingegen sind gezwungen, tagelang das 
Wasser zu stauen, um dann einige Stunden arbeiten 
zu können. Daß unter solchen Umständen sich der 
Betrieb sehr verteuert, braucht nicht erst besonders 
betont zu werden. Die Holzstoffpreise haben sich 
daher auf ihrer Höhe behauptet, sie sind mit 220 M. 
je 100 kg immerhin noch erheblich niedriger als im 
vergangenen Jahre um diese Zeit; damals notierte 
Holzstoff mit 285 bis 300 M. für die ıoo kg. Aller- 
dings sind inzwischen auch die Holzpreise erheblich 
zurückgegangen; ob es allerdings möglich sein wird, 
sie noch weiter zu senken, das wird im kommenden 
Herbst hauptsächlich davon abhängen, in welcher 
Weise, die Preise für die Lebenshaltung als Norm 
eingestellt werden müssen, um danach die Durch- 
schnittslöhne der Arbeiter und insbesondere der in 
der Forstwirtschaft und Holzindustrie tätigen zu be- 
rechnen. 
an, dann wird mit dem weiteren Abbau der Papier- 
holzpreise so ohne weiteres nicht mehr zu rechnen 
sein, zumal inzwischen die Preise für Steinkohlen 
wieder eine Erhöhung erfahren haben, die auf den 
Brennholzmarkt ganz bestimmt zurückwirken muß, 
von dem auch immer wieder eine Reizwirkung zur 
Steigerung der Preise auf den Papierholzmarkt über- 
zugehen pflegt. Ob unter diesen Verhältnissen auf 
einen Preisabschlag für holzhaltige maschinenglatte 
Druckpapiere zu rechnen ist, erscheint fraglich; 


einstweilen sind die Fabriken noch zufriedenstellend 


beschäftigt und übereinstimmend berichten sie, daß 
drückende Vorräte nicht vorhanden sind; allerdings 
wird nirgends verschwiegen, daß in der letzten Zeit 
die Abschlüsse spärlich waren und die Verbraucher 
wie die Grossisten über Gebühr mit ihren Be- 
stellungen zurückhalten. Dennoch rechnet man in 
den Kreisen der Fabrikanten damit, daß sich in den 
nächsten Wochen nicht viel ändern wird, aus dem 
einfachen Grunde, weil die Fabrikanten den Be- 
stellern in den Preisen nicht weiter entgegenkommen 
und ihnen dadurch einen Anreiz zu Bestellungen 
bieten können. Das Geschäft in holzschlifffreien 
Papieren ist gleichfalls ruhig, denn auch die Ver- 
braucher und Verarbeiter feinerer Papiere, ins- 
besondere Kuvert-, Post- und Schreibpapiere, er- 
hoffen billigere Preise und halten mit der Ein- 
deckung zurück. Ebenso liegen die Verhältnisse für 
mittelfeine Papiere; hier und da wird ein Posten 


weißer oder farbiger Papiere dieser Art angefragt, ` 


indessen von einem eigentlichen Geschäft ist kaum 
etwas zu verspüren. Eine längere Zeitspanne hin- 
durch waren ganz geleimte Streich- und Beklebe- 
papiere gesucht; indessen ist dieses Geschäft ziem- 
lich stark abgeflaut und verschiedene Fabriken, die 
diesen Artikel neu aufgenommen hatten, haben ihn 
"jängst wieder fallen lassen, weil er die Hoffnungen 
nicht erfüllte, die gestellt ` worden sind. Aehnlich 
liegen die Verhältnisse mit. dem sogenannten Texti- 
losepapier, das einst als Spinnpapier überaus dring- 
lich gefragt war und in großen Mengen gesucht 
wurde. Die’ aus dem Auslande hereinkommenden 
"natürlichen Spinnfasern haben diesen Spinnpapieren 
empfindlichen Wettbewerb ‘bereitet und nur ganz 
wenige Fabriken sind übrig geblieben, die imstande 


sind, gewinnbringend . diese Textilosepapiere her- ` 


zustellen; eine sehr beträchtliche Anzahl Spinn- 
papiermaschinen sind: jedoch bereits seit längerer 
Zeit außer Betrieb gekommen, so daß die Ueber- 


Steigen die Löhne der Holzarbeiter noch. 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Heuser, E. Dr.-Ing.: „Lehrbuch der Cellulose- 


.. Chemie“, M. 32,—, geb. M. 39,— 
Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
: ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 


Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 


Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs“. Geb. M. 65,— 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung“, l M. 10,80 


Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 


stoff-Fabrikation“, M. 7,80 
Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: „Die Polysaccharide“, 
M. 13,50 


Weichelt, A.: „Buntpapierfabrikation“. Geb. M. 30,— 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus 
Getreidestroh“. Geb. M. 10,— 
Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge‘“. 
Geb. M. 10, — 
Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“. Geb. M. o 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb. M. 30,— 
Schule, W.: „Theorie der Heißlufttrockner“. 
Geb. M. 16,— 
Münzinger, Fr., Dr.-Ing.: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“. Geb. M. 24,— 
Papier-Kalender 1921. Enthält Jahresbericht über 
wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 


Gebiete der Papierfabrikation nebst Adreßbuch 
sämtlicher Papier- usw. Fabriken. Zwei Teile. 
l M. 12, — 


Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 
1920. . Geb. M. 31,25 

Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. | Geb. M. 2,90 

Beadle, Cl, u. Stevens, Dr. H., Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. M.3,30 


Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel, bestehend aus: 

ı. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie. Papier - Handelsgebräuche, geb. 8 M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 12 M. +4. Handels- ` 
bezeichnungen für Papier und Pappe, geb. 12 M. 


.5, Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 


einem Bande, geb. 30 M. 6. Sizes of Paper, Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 6 M. 
o Gewichts - Umrechnungstafel mit Telegraphen- 
schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier — A Z-Papier-Code, geb. 40 M.- 9; Price 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 8 M. 

Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
sehen, das,. sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt. Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 


‘ Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 


nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 

schaffung: ' 

Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 
zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 
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produktion, die eine Weile hindurch den Spinn- 
papiermarkt beengt hatte und die Aussichten trübte, 
in der Hauptsache verschwunden ist. Das Pack- 
papiergeschäft ist vereinzelt lebhaft aus dem ein- 
fachen Grunde, weil in letzter Zeit ziemlich viel fett- 
dichte Papiere angefordert worden sind, besonders 
stark zellstoffhaltige gute Pergamynpapiere, die im 
Inlande und auch für den Export gefragt worden 
sind, hauptsächlich nach England und Holland. In 
Bewöhnlichen Packpapieren, besonders Braunholz- 
papieren, ist das Geschäft still. 


Vom Lumpenmarkt. 


Eine schlesische Firma 
„Produktenmarkt“ unterm 13. Juli: 

Die Marktlage hat sich eigentlich gegen den 
letzten. Bericht nicht viel geändert. Wenn sich auch 
unter den Händlern eine kleine Haussebewegung 
bemerkbar macht, so hat das auf die Abnahme bei 
den Fabriken gar keinen Einfluß. Wenn auch hin 
und wieder nach reinen, sortierten baumwollenen 
Sachen Nachfrage ist, so sind die Preise, die dafür 
zu erzielen sind, immer noch im Verhältnis zu den 
hohen Preisen von unsortierten Lumpen und der 
hohen Spesen zu niedrig. Es herrscht auch etwas 
Nachfrage nach Fein-Bunt-Tibet, schwarz baum- 
wollenen Strümpfen und fein Zephir. 

Aus Pommern wird der Zeitschrift unterm 
13. Juli' wie folgt berichtet: 

Vor einigen Wochen sah es aus, als ob etwas 
Leben in das Lumpengeschäft hineinkäme; aber es 


schreibt dem 


Sp 
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war nur ein sogenanntes Strohfeuer, das bereits 
wieder erloschen ist, so daß man die Hoffnung auf 
den Herbst verschieben muß. Viele Fabrikleiter sind 
jetzt in der Sommerfrische, und es wird, daher. wenig 
oder gar nichts gekauft. Es. sicht übrigens so aus, 
als ob die Unkosten immer größer werden, und kann 
dann von einem Verdienst in diesem Jahre erst 
recht keine Rede sein. Ob sich unsere Branche in 
absehbarer Zeit überhaupt mal wieder erholen wird, 
ist fraglich. Stabile Preise werden wir wohl kaum 
erhalten; daher weiß man gewöhnlich nicht, woran 
man ist, und hat man daher keine rechte Lust, Ge- 
schäfte zu machen. 

Aus Barmen berichtet eine Lumpengroßhand- 
lung unterm 20. Juli: In feineren Wollsorten liegt 
etwas Nachfrage vor, doch ist das Geschäft im all- 
gemeinen tot; auch die Eingänge sind: kleiner ge- 
worden. i 


Vom Altpapiermarkt. 

Sachsen, 13. Juli: Auf dem Papiermarkt ist 
die Kauflust nicht besonders gestiegen. Man kann 
wohl zu gedrückten Preisen gutsortierte Papiere und 
auch Zeitungen absetzen. Es kann aber keine Rede 
davon sein, daß die Fabriken größere Vorräte ein- 
decken. 

Köln, 20. Juli: Die Anfragen mehren sich; 
jedoch ist zu einigermaßen lohnenden Preisen nichts 
abzusetzen. Der Markt ist unsicher. Immerhin ge- 
stattet die vermehrte Nachfrage einen angenehmeren 
Blick ın die Zukunft. 


Maschinen- und Fahrzeugtahriken Alfeld - Sea! 


Aktien-Gesellschaf 


Sondererzeugnis 


z Alfeld 


n 


(Leine) 


der Abteilung Hartgusswerke: 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- 


und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


h n e l1 


preiswert 


un d S c 


IE 
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Vom Nadelpapierholzmarkt. 


Am Markt für Nadelpapierholz war die Ver- 
kehrsbewegung immer noch schwach, doch be- 
urteilt man die Lage im allgemeinen etwas besser 
wie bisher, nachdem der Verbrauch sich allmählich 
wieder zum Einkauf zu entschließen scheint. Letzt- 
hin wurden in Oberbaden etwa 2000 cbm Nadel- 
papierholz aus Privatwaldungen zu etwa Loo NM je 
Raummeter ab Wald verkauft, wozu noch Fuhr- 
lIöhne in Höhe von etwa 20 M. je Raummeter bis 
zur Bahn kommen. Ein anderes oberbadisches 
Forstamt gab kürzlich entrindetes Nadelpapierholz 
I. Klasse zu 120 M., 2. Klasse zu r00 M., 3. Klasse 
zu 80 M. ab, ferner unentrindete Ware ı. Klasse zu 
95 M. und 2. Klasse zu 80o M. je Raummeter ab 
Wald, bei Fuhrlöhnen von etwa 15 bis 25 M. je 
Raummeter bis zur nächsten Bahnstation. 


Oele und Fette. 
(Bericht der Firma Carl Heinr. Stöber, Hamburg II.) 
Hamburg, den 23. Juli 1921. 


Leinöl, roh, rein, 13 M., Leinölfirnis, 
gekocht, 13,75 M., Palmkernöl, roh, 
Palmöl 10,50 M., Leinölfettsäure 13,50 M., Rüböl- 
fettsäure 8,00 M., Kokosölfettsäure 13,50 M., Palm- 
kernölfettsäure 13,50 M.  Rizinusöl, rt Pressung, 
14,75 M,„ 2. Pressung, 13,75 M., Dorschtran, hell- 
blank; 8,75 M., braunblank, 7,75 M., dunkelbraun, 
6,50 M., Hammeltalg, weiß, 13,25 M., gelblich, 
Rindertalg, gelblich, 12,25 M. weiß, 13,00 M, 
Terpentinöl, amerikanisches, 23,00 M., schwedisches, 
13,25 M., nordisches, 13,50 M., Olein, dest., 13,75 M. 
per Kilogram netto inklusive Barrels verzollt 
ab Lager Hamburg. Schellack TN, Orange, 
122 M. Rubin, 85 M. per Kilo- 
gramm netto inklusive Originalkisten zu: 
50 kg. — Nordischer Kienteer 370 M., Nordischer 
Meilerteer 525 M. per 100 kg netto inklusive Faß 


doppelt 
13,50 M., Lagos 


ab Lager Hamburg. — Steinkohlenteer, dünnflüssig, 


etwa ` 


garantiert wasserfrei destilliert, 160 M., Buchen- 
holzteer 140 M., Karbolineum 200 M. per r00 kg ` 


exklusive Faß ab Lager. — Lederleim, Ia Qualität, 
16,50 M. per Kilogramm netto b. f. n. in Säcken 
franko deutscher Station. — Knochenleim; Ia Qua- 


lität, 14 M. per Kilogramm netto b. f. n. in Säcken 
ab mitteldeutscher Station. — Der Markt ist fest: 


Technische Chemikalien. 


(Bericht der Firma Carl Heinr. Stöber, Hamburg.) 
Hamburg, den 21. Juli 1921. 

Aetzkali 88/92 Inland 5 (Ausland 6,50) M., 
Aetznatron 5 (6,20) M., Ameisensäure 13 (13) M., 
Antichlor, krist., 2,10 (2,40) M. Perlform, 3,50 
(350) M., Bittersalz 0,70 (1,80) M., Bleiglätte 
10,60 (10,70) M., Bleimennige 10,30 (10,40) M., Blei- 
weiß, pulv., 13,50 (13,65) M., in Oel 14,25 (14,40) M., 
Bleizucker Io (10,60) M., Borax, pulv., Io M., krist., 
9,755 M., Chromalaun 4,65 (5,80) M., Chlorcalcium 
(1,10 M.), Chlorbarium 2,50 (2,50) M. Chlorkalk 
110/115 (2,60 M.), Chlormagnesium, geschn., 0,70 
(1,70) M., Chlorzink 4 (5,50) M., Eisenvitriol (0,75 
Mark), Essigsäure, 85 Proz., 12,50 (11) M., Essig- 
saure Tonerde, techn. ı1/2, 1,40 M., Formaldehyd, 
30 Proz., 13 (24) M., Glaubersalz, kalz., 96/98, ı 
(1,10), krist. 0,60 -(080) M., Kalialaunkristallmehl 
2,40 (2,50) M., Kalialaun in Stücken 2,40 (2,50) 
Mark, Kupfervitriol 6,75 (7,15) M., Lithopone RS. 
6 (6) M., Natronlauge 38/40° 2,10 M., Oxalsäure 
15 (18) M., Pottasche 96/98° 4,60 (6,50) M., 90/95’ 
4,15 M., 90/84° 3,60 (4,90) M., Salmiak, krist., 5,60 
(6,80) M., subl. (12,50 M.), Salmiakgeist 9,910 
3 (4) M., Salpetersäure 4,20 (6,50) M., Salzsäure, 
roh, 19/21 ° 0,15 (0,20) M., Schwerekirre 60 ° 1,30 
(1, 35) M., 66° 1,30 (1,35) M., Soda, kalz:,. 1,80 (1,85) 
Mark, krist. 0,75 (1,10) M., Schwefelnatrium 30/32 
Proz. 2,40 (2,40) M., 60/62 Proz. 5 (5) M., Schwefel- 
saure Tonerde 14/5 2,35 M., 17/8 3,10 M., Zinkweiß 
RS. 9,20 (10,80) M. Für Pottasche sind neue 
Ausfuhrrichtpreise worden. Die 
Preise zogen an. 


herausgegeben 


Neuheiten! 


in Maschinen, 


Apparaten, Werkzeugen und 
Materialien für die Fabrikation 
u. den Betrieb werden in unseren 
ständigi. ‚Anspruch genommenen . 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen den Interessenten 
bereitwilligst nachgewiesen. 
Prospekte und Preislisten sind 
uns zu diesem Zweck jederzeit 
‚erwünscht. 


Wertuolle Gelegenheit 
zur Anbahnung von 
Geschäftsverbindungen! 


Geschäftsstelle des „Papier-Fabrikant‘“ 


Fichte- und 
Kiefer- 


Petzold & Haring 


lz- "e Otto Schill- 
Eer heipzig 13, straße 6 


_ Dee Haringhölzer 


TREIBRIEMEN| 


eigener Fabrikation 

SS Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- 

E bänder ’Kernleder- und Balatariemen /Oele / Fette 
5 Technische Gewebe undandere Fabrikbedarfs-Artikel 


Georg Reimann 1 Görlitz 
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. Vermischtes. Jr | ar EBENE 
Deutsche Geschäftsnachrichten, | E.JEENICKE & Co. / DO RTMUN D 


Aschaffenburg. A.-G. für 
Zellstoff- und ` Papierfabrikation. 


De Ak one werden aule.  Ķosseleinmauerung ‚Ofenbau 
dert, ihr Bezugsrecht auf 24 Mill ‚schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


Mark neue Aktien bis zum 
10. August einschließlich auszu- 
üben, und zwar unter anderem in | ____ item 
Berlin bei der Deutschen Bank 
und der Disconto-Gesellschaft. 
Auf die neuen Aktien sind 50 Proz. 
sofort einzuzahlen, während die 
restlichen 50 Proz. je nach Bedarf 
der Gesellschaft auf besonderen 
Beschluß des Aufsichtsrates ein- 
gefordert werden sollen, Die 
neuen Aktien nehmen ander ersten 


Dividende von 4 Proz. CS Nied 3 b. Frankfurt a. M., Obere Mainstraße 27. Tel. Amt Höchst 251. 


_ HANSA cap 
| 


. punktes E EE EE WE sie, 
Transport - Aktiengesellschaft 


menean 


Mitteldeutsche TEONSDOLIDE CME und nn W.ENGE L, 


N ea 


| ji \| 


Weise wie die alten Aktien teil. 
Auf je Iooo M. alte Aktien kann 
eine neue zu je 1000 M. zum 
Kurse von 100 Proz. zuzüglich 
Schlußscheinstempel bezogen wer- 
den. Bei Geltendmachung des 
 Bezugsrechtes, spätestens am 
‚10. August 1921, sind auf jede Aktie 
so Proz. in bar zu entrichten. 
Ueber die eingezahlten Beträge 
wird Quittung erteilt, gegen deren 
Rückgabe Interimsscheine zu | 
den neuen Aktien nach Fertig- 
stellung zur Ausgabe gelangen. 
Die Aushändigung der endgültigen 
Stücke erfolgt erst nach geleisteter | 
Einzahlung der restlichen 50 Proz. 

des Bezugspreises und nach vor- | 
heriger Bekanntgabe gegen Rück- 

gabe der Interimsscheine bei den |. 
Bezugsstellen. 

— Buntpapierfabrik A.-G. Zu 

der Kapitalsverdoppelung auf | 

7 Mill. M. hört die „Frkf. Ztg.“, | 
daß die 3,5 Mill. M. jungen Aktien 

‘zu pari auf das Bankhaus Gebr. | 


dagegen an der Mehrdividende 

vom I. Januar 1921 ab in gleicher 
(Oderhor ) STETTI N Oe ) 
En e 


Internationale Speditionen 


Verfrachtung 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


Gecignete hagerräume 


mit Gleis- und Weasseranschluss für Papier- 
und andere Trockengüter 


8 | | xp 


Tel.-Adr.: „Hansatransport“. Tel.: 172, 1243, 5909; für ‚Lagerbeitr. 5629, 5830 


Bethmann in Frankfurt a M. 
übergehen und von diesem den 
alten Aktionären im Verhältnis 
von I:ı ebenfalls zum Parikurs 
. zur Verfügung gestellt werden. 
Die gesamten Spesen der Trans- 
aktion mit Ausnahme des Schluß- | ` | men SE E 
notenstempels trägt die Gesell- | = ausMilhagewonnen, 


schaft. Ueber den Geschäftsgang © tūrgestrihenesPapier 
verlautet, daß namentlich der Aus- | £ u 
lardsabsatz nachgelassen hat, da | § LL, Poirier, Fabrikant, 


er durch die ‚in zahlreichen aus- | | | E 
landischen Abnehmerstaaten ein- 94, rue Lafayette, Paris (France) 


geführten Zollmaßnahmen stark | Ee Lupoicas&o, Paris 


erschwert oder ganz me | a 
ae wird. MEERE TIERE Sege iii 


Erwiesen bei ca. 450 Papier- und Zellulosefabriken. Pro jektierung von Babe: -Trockenanlagen 


1. Georg Schreider < Läftungstechn. Bü Büro < Saalfeld a S. 
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Vereinigte Metalituchfabriken ` 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 » Reutlingen (Württ.) 


liefern sämtliche Arten 


Maschinen-Siebe “szga gete 


S Berlin. ee Ä 
eutscher Zeitungsverleger G. m. EE a CT e © : 
SE ee E Den Neuheit! Größte Dampfersparnis! | Neuheit! 


Infolge einer weiteren Geschäfts- e o 
ausdehnung ist den langjährigen | i I 
und bewährten Mitarbeitern, | S d E e -ig Bä m g 


Herrn Richard Küster und Herrn = SS | = 
Richard Müller, Koll ektivprokura von Stirnwänden an Trockenzylindern 


erteilt worden. ‚leicht abnehmbar 

) — Barakovo. Gesell schaft mit 

Lä tee st: || EMILSÜSS, GELSE NKIRCHEN 
nehmens ist: Der Betrieb der in 


Barakovo in Bulgarien zu er- ee 


Verwertung derjenigen bulgari- 0 | E | | | 
‚schen Konzessionsrechte, welche LA U Mi P E N 
dem Gesellschafter Paul d E 


Steinau 
daraus zustehen, daß die Bul- 
garische Regierung (Ministerium 
für Handel, Industrie und Ge- 
werbe), insbesondere laut Urkunde 


vom 9. Juni 1917, die Errichtung - für 
` einer Papierfabrik im Dorfe Bara- für alle Was 
| asser 
kapital: 20000 M. Geschäfts- Zwecke der Stoffwäs 
. führer: Kaufmann Karl Knittel, Industrie = W SE 
Berlin. Der Gesellschaftsvertrag | Abwässer 


ist am 24. Juni 1921 abgeschlossen. 
Als. nicht eingetragen wird ver- 
öffentlicht: Als Einlage auf das 
Stammkapital werden in die Ge- 
‚sellschaft eingebracht vom Ge- 
sellschafter Paul Steinau alle 
Rechte und: Ansprüche, die ıhm 
daraus zustehen, daß die Bul- 
gsarische Regierung (Ministerium 
für Handel, Industrie und Ge- 
werbe), insbesondere laut Ur- 
kunde vom 9. Juni 1917, die Ein- 
richtung ener Papierfabrik im 
Dorfe Barakovo genehmigt hat, 
zum festgesetzten Werte von 
10000 M. unter Anrechnung auf 
die Stammeinlage Oeffentliche 
Bekanntmachungen der Gesell- 
schaft erfolgen nur durch den 
Deutschen Reichsanzeiger. 

Buchwalde. Papierfabrik Prie- 
bus G. m. b. H. in Buchwalde. 
Die Firma ist gelöscht, da die Ge- 
sellschaft ihren Sitz nach Berlin 
verlegt hat. 


Düren. Papierfabrik Zerkall, 
Renker & Söhne. Der Fabrikant 
Arnim Renker in Düren ist ın 
die Gesellschaft: als persönlich 


haftender Gesellschafter einge- E EEE 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kossölspökenunipen 
Spezialifätf seif 1880 Së Prima Referenzen 
Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 i. Sa. 


Armaturen jeder Art. 

Ventile, Hähne, Absperrschieber aus Gußeisen and Stahlguß ` 
Kondenswasserableiter 

Dampfkesselabschlämm -Ventile- und -Hähne 
Wasserstandsanzeiger, Dampfdrucreduzierventile 

Schmierapparate, Spez. Staufferbüchsen 
 Ekert-Patent-Ventil-Dichtungsringe 

ferner Gg und Abfüllapparate, Tropfölreiniger, Zentrifugal. 

Oel-Reinigungsapparate „Herco”, Putzwollkästen, eiserne Arbeiter- 
kleiderschränke usw. / Großes Vorratslager 


P.HERWEG&CO., G.M.B.H. 


Düsseldorf ' | ©- Schließiach 745 


kovo genehmigt hat. Stamm 
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in jeder Ausführung. 


Ba ne ie Dürener Metallwerke, 


großer Widerstandsfähigkeit, Aktien.Gesellschäft; 
mit Weißmetall ausgegossen od. 


mit Zwischenlagen aus Holz, Düren (Rheinland). 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


iefern 


Schleifholz 


A NF RA Ge EN ERBETEN 


Papierrohre 


steinhart gewickelt, bis 2Io cm 
Länge, mit O und [_] Durch- 
` messer, liefern 
Ahlhelm e Co. 


Papierrollenfabrik 
Lössnitzi.Erzgeb. 


TT, TE _ 
Packhretter- und Latten, Kisten- 
aretter- u. Teile, Laub-u. Nadel- 
hölzer, Papier u. Modellkölzer 


frei allen Stationen liefert preiswert 
Georg Vopel 


Hoizhandlung wë Kistentabrik 


Braunschweig 


Kistenbretter 
Packbretter 
 Packlatten 


liefern nach allen Stationen 


Loewe &Co., G. m.b. H., Cassel 


BOTTICHE 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


| Gegründet 1860  . =: Feinste Referenzen 


f 
gn eeggen wm er ee p eben ee g 
one pngge e De eennempeeem ` 
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Kr ech ; t 
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Kowitzke u nter win: d Feu erung p 


sparen Kohlen / verhüten Be / DES wirtschaftliche en unter Kee 
aller minderwertigen Brennstoffe / sind in jede bestehende Kesselanlage ohne Betriebsstörung einzubauen 
Weit über 20000 Anlagen im Betriebe / Dampfverbrauch ist sehr gering, da nur Ventilator -Anlage 


PANZER-RO STSTÄBE ee N 
Maschinenfabrik H. KOWITZKE SZ Co. 


BERLIN-SCHÖNEBERG, Akazienstraße 29 x Fernruf: Stephan 166 
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_ Spez! alität: Maschinenmesser jeder 


treten und der Fabrikant Dr. Max 
Renker als solcher: ausgeschieden. 


ee e ; S , SE | | HA s. ` ] 
Ein Kommanditist ist in die Ge: MN Treibriemen u. Transportgurte 


anderer ausgeschieden. Die Pro- l i aler Arf 


kura des Direktors Rudolf Leh-. d . ~ 

mann ist erloschen, die Ver- Asbest- und Gummifabrikate 
mögenseinlage eines Kommandi- 

tisten ist erhöht, die Vermögens- | Stopfbüchsenpackungen 
einlage eines Kommanditisten ist Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


herabgestzt und diejenige eines 


"oe, | || OERTGEN& SCHULTE - HANNOVER 


Holzstoffabrik in Giersdorf i R. Fabrik chem.-techn. Produkte, Ge m. b, H. 
Die Firma ist erloschen. 


Hamburg. Max Schüler & 
Co., Hamburg, Mönckebergstr. o 
Haus Roland. Der Teilhaber, 
Herr Fritz Brahm, ist mit dem 
I. Juli nach freundschaftlicher 
Uebereinkunft aus der Firma aus- 
geschieden. Das Geschäft wird 
unter veränderter Firma von den 
verbleibenden Gesellschaftern, den 
Herren Max und Ernst Schüler, 


fortgesetzt. 

— Georg v. d Busche, Ham- | # | 
burg, Alsterdamm 8 Herr Fritz Xernleder 
Brahm, bisheriger Teilhaber der Chromleder 


Firma Max Schüler & Co., ist am 


1. Juli als Mitinhaber in die Firma XKamelhaarriemen 
eingetreten. orlottariemen 


Hamburg. Schwab Papyron | f öndergurte D 
Handelsgesellschaft mit be- $ Jech erartikel 
schränkter Haftung. Der Sitz der | M- 

Gesellschaft ist Hamburg. Der 
Gesellschaftsvertrag ist am 24. Juni 
1921 abgeschlossen: worden. Ge- 
genstand des Unternehmens ist 
die Ein- und Ausfuhr von Papier 
sowie von Waren aller Art und 
die Beteiligung an bestehenden 
Handelsunternehmungen. Soweit 
zu einzelnen Handelsgeschäften 
eine besondere Handelserlaubnis 
= erforderlich ist, darf die Gesell- 
schaft diese Geschäfte erst vor- 
nehmen, wenn die Handels- 
erlaubnis erteilt ist. Das Stamm- 
kapital der Gesellschaft beträgt. 
100000 M. Sind mehrere Ge- 
schäftsführer bestellt, so erfolgt 
die Vertretung der Gesellschaft 
durch je zwei Geschäftsführer ge- 
meinschaftlich oder durch einen 
Geschäftsführer in Gemeinschaft 


eg 


mit einem Prokuristen. Geschäfts- ` 
führer: Ferdinand Carl Schwab, A, 


Kaufmann, zu Volksdorf. Die 


öffentlichen Bekanntmachungen [me >— ——; zeen E Mh 1 iw 

der Gesellschaft erfolgen im Ee , E mm 

Deutschen Reichsanzeiger. E = __ |); SEH wer 
Kabel Papierfabrik Kabel, SST u ge pe = 

Gesellschaft mit beschränkter Haf- ee a A E Holändermeller x Holländermefer. e 

tung. Durch Beschluß der Gesell- re Tellermeffer ufw. » I Gr un dwerke mn e ufw. x 


schafterversammlung vom 22. Juni 
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ibm rein weiße; glimmerfrei } | | ! 5 | 
Talk UD Ousiitäten, feinsiens gemahlen A | mag Ire | 
| = 
Ia geschlämmten Ka olin ee | | Des Soeben erschien: 


| sowie hochprozentigen reinen ($ rafit S L 8 A rthur Bullric h 


empfehlen aus ihren Betrieben: | : Ä | 
Deutsch-Ungarische Eisen- und Metallwerke D | È a4 Mie England 
Kurt Becker & D.h wh Berlin W35, Magdeburger Platz 1 8 den Kri Dr vor ber eitete 


Bearbeitet auf Grund ET amtl. Veröffent- 


Henungen des englisch. Imperial DefenceCommittee 


E asein Die englische Handelstotte 
vor und in dem Weltkrieg 


alle Arten auf Grund der amil. Darstellung v. Archibald Hurd 
stets prompt und vorteilhaft zu u I. TEIL 
haben pa Ø . von Arthur Bullrich, Archivrat 


Schuncke & Co. 
Chemische Fabrik, nargi 19 


216 Seiten und eine ‚Kartenskizze 
PREIS Mk. 20.—, geb. Mk. 25.— 


Mit Genugtuung erfährt der deutsche Leser u. a. 

hier zum ersten Male von der Seite des Gegners die 

schweren Wirkungen der Erfolge unseres Kr euzer-, 

Minen- und U- Bootkrieges, auf die englische Wehr- 

kraftim Kriege. Das interessante Buch verdientin 
den weitesten Kreisen Verbreitung 


| | Zu beziehen durch 


Bandeisensclässen Bam ee 
d liefern billigst L_ un | Geh 
Pollmann | | —_—— LLL 


d Sohn 
J Vollme i. Westf. 


u 


IInterhbaltend 
und belehrend 


ift der neue Roman 


Markmannshof. 


SozialerXoman 
pon 


Hermann Schdler 
304 Seiten 7 Preis M. 20.—, geb. M, 28.— 


ziehen Sie | 


sich stets auf unsere Zeitschrift, 


B J wenn Sie von den in unserem 


Blatte inserierenden Firmen Offerten einholen! 


Spannend gefchriebener Sefeltfehaftsroman, 
ein Spiegelbild unferer Zeit, eine Fundgrube fozial: - 
politifcher und fozialphilofophifcher Weisheit / Kein 
beileres, wahrhaft Deutiches Buch tft auf be Gebiete 
Der Romanliteratur dem Volke jemals geboten worden! 


Lübeck 
Zu beziehen durch 


Oito Elsner Berlagsgefelfhaft m. b. 9. 
Abt. Sortiment, Berlin Ei? | | 


| Spezialität: kei fen? Eigene W 
| Lagerhäuser, auch Im Hamburger Freihafen. 
.  Telegr.-Adr.anallen Plätzen „Spediteurverein“ 
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1921 ist das Stammkapital um 
600 000 M. auf 2400 000 M. erhöht. 

Rosenhof. Oberpfälzische Pa- 
pier- und Pappenfabrik A.-G. in 
‚Rosenhof. Die Aktionäre werden 
aufgefordert, die Mäntel ihrer 
Aktien einzureichen zwecks Ab- 
änderung der Firmenbezeichnung 
in Süddeutsche Papier- und: Pap- 
. penfabrik A.-G. in München- 
Gräflfing. 

Scholwin. Feldmühle, Papier- 
und Zellstoffwerke, Aktiengesell- 
schaft in Scholwin bei Stettin. 
Durch Beschluß der ordentlichen 
Generalversammlung vom 15. April 
1921 ist das Grundkapital der 
Gesellschaft um ro Mill. M. auf 
37 Mill. M. erhöht. Dieser Be- 
schluß ist durchgeführt. 

Durch Beschluß der ordent- 
lichen Generalversammlung vom 
15. April 1921 ist. der Beschluß der 
Generalversammlung vom o Ok- 
tober 1920 über Erhöhung des 
Grundkapitals um weitere bis 
5 Mill. 
gehoben. 

Durch Beschluß derselben 
Versammlung vom selben Tage 


ist das Grundkapital um weitere 


bis 5 Mill. M. auf bis 42 Mill, M. 
zu erhöhen. 

Durch Beschluß der ordent- 
lichen Generalversammlung vom 
15. April 1921 ist $ 4 der Satzung 
entsprechend der durchgeführten 


Erhöhung des Grundkapitals auf. 


-37 . Mill. M. geändert. Durch 
Beschluß - derselben Versammlung 
vom selben Tage sind die Be- 


stimmunger der Satzung über 
Stimmrecht der Aktien ($ 17) 
geändert. Desgleichen ist $ 12 


Abs. 4 Satz 2 der Satzung dahin 
geändert, daß an Stelle des 
Wortes „zweier“ das Wort 
„dreier“ tritt. 


Ferner ist im $ 14 Abs. 3 der 
Satzung der letzte Satz gestrichen. 


und zwischen Abs. 3 und 4 fol- 
gender neuer Satz eingeschaltet: 
„Die auf der Aufsichtsratsver- 
eütung ruühenden 
Lasten werden von der Gesell- 
schaft getragen.“ 

Die re in 
Cosel O.-S. ist aufgehoben und 
gelöscht. 

Tiengen. 
Elektrizitätswerk Gutenburg G. m. 
b. H. in Tiengen. 


Anton Hurm, Techniker in Guten- 
burg, wurde als Geschäftsführer 
bestellt. Oeffentliche Bekannt- 
machungen der Gesellschaft er- 
folgen im Deutschen Reichs- 
anzeiger. "8 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 
Basel-Stadt, Die Kommandit- 
gesellschaft unter der Firma 


Cellonit-Gesellschaft Dreyfus & 
Co. in Liquidation, Fabrikation 


und Verkauf von: Zelluloseestern * 
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M. auf bis 32 Mill. M. auf- |. 


gesetzlichen 


Holzstoffabrik und: 


Ernst Raiß ist 
als Geschäftsführer ausgeschieden. 
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HHG SéagégszsertnnseseäneneaegnéneeeeeneeegrtgoeegteetégdtERegeer 


Vertreter gesucht: 


zum Verkaufe von Rohmaterialien an Papierfabriken, insbesondere 
Weißkalk, Kaolin und Schleifholz. Geeignete Bewerber, welche 
über nachweisbar beste Beziehungen zu den Verbrauchern ver- 
fügen, werden unter Bezirksnennung um Adressenangabe gebeten 
unter L. L. 6982 durch Rudolf Mosse, Leipzig 


“esse ssseen0oHEenne nen LERLLEROELELELOLOOELEO ROLLE REEL EEE ELUUSDUL DEE ELLE ECO LEO CELL RE U CEE BETT HF RE EEE TEE 
Sëtegegeeegetëedegétgdegeegtgeéeiteggéteeéeortegeedeeégtgetggoeéetteggéehttëgeéezénneeeeéggdeegteeeng Deech SC 


Wir suchen zum baldigen Eintritt einige 


DEET und erfahrene 


INGENIEURE 


für unsere Abteilung Papier-, Pappen- und Holz- 
stoffabrikativn und sehen gefl. Angeboten mit 
Lebenslauf und Zeugnisabschriften, Lichtbild . 
und Angabe der Gehaltsansprüche entgegen. 


J. M. Voith, Maschinenfabrik, Heidenheim a. Brenz l 
(Wttbg.) 


Holzstofi 


ungefähr 50—75 Tonnen, handelsübliche, gute Qualität zu M. 160.— für 
100 kg lufttrocken, zur sofortigen Lieferung, abzugeben. 


ALWIN ANTONI 


Lieblos bei Gelnhausen 


mmpn CLLETLLIIILETIERLTLDLTITOLLLLLIOLTELIULIILELILL ng 


ehl 


für Papierfabrikation sofort ab Harzstation' lieferbar 


amamma 


C EE 
é Wille / Magdeburg 21 


HUTT 


dn mun 


Wéi MAAN 
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H ' t a Treibriemen u. 

| Së ) GL ) e e 

a a ei Transportbänder "aa 
liefert | 


Arnold Reinshagen, Leipzig - Gummi Waren- Fabrik-Lager - Treibriemen jeder Art 


Tel-Aðr.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868 - Fernspr. Nr. 11, Nr. 252 und Nr. 1130. 


Wanderrost „.Unterw but 


liefert in allen 
Ausführungen 


Hen. Goswin & Co. 


Drahtfabrik, 


Ihmert in Westfalen 
Lage 


D 


‘OOO 
Bruno Lampel 


Farbenfabrik 


 Köln-Ehrenfeld 


Saftbraun (Nußbeize) 
Berlinerblau wasserlöslich 
Alle Erdfarben 


ee 


für Kohle u. Abfallprodukte, Koks u. Koksasche 
NYEBOE & NISSEN 


Hansahaus, Mannheim Zweigbüro: Breslau 23 


Karl Grimm 
Neusorg im Fichtelgeb. 


IN.Köttgenu.Cie. u. 


Transportgeräte-Fabrik ` ` T LC X 
BergischGladbach Nr.104 “A 
ISONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken Fichten- u 
schleifholz und 
Schnittmaterial 
jeglicher Art 


x 


MAX H SUTTER 


Köln am Rhein 


Telegramm-Adresse: Zellstoff, Köln 
A. B. C. Code 5th Edition 
Carlowitz Code — Lewerendt Code 
Fernsprecher: B 116 


Rohstoffe / Chemikalien 
Bedarfsartikel 


für die 


Papierindustrie 


804 
und Zelluloseazetat, ist nach 
Liquidation erloschen. 

Netstal, Unter der Firma 


Vereinigte Papierfabriken Netstal 
(Fabriques de papier reunies Nets- 
tal [V.P.N.]) ist eine Genossen- 
schaft gegründet worden, die ihren 
Sitz in Netstal hat. Zweck der 
Genossenschaft ıst der Erwerb 
und Betrieb der beiden Papier- 
fabriken in Netstal und die Er- 
leichterung der Beschaffung von 
Rohmaterialien der papier- 
verarbeitenden ` Industrien der 
Schweiz. Der Verwaltungsrat be- 
steht zurzeit aus Robert Furrer, 
Verleger, von und in Zürich, Prä- 
sident, und Walter Scherz, Für- 
sprecher, von Aeschi (Bern), in 
Bern, Delegierter- des Verwal- 
tungsrates. Diese führen jeder 
einzeln die  rechtsverbindliche 
Unterschrirft für die Genossen- 
schaft. Das Domizil der Ge- 
nossenschaft befindet. sich in den 
: Fabrikgebäuden in Netstal. 


KleineMitteilungen. 


„KRAUSE“ - Ausstellung zur 
Herbstmesse 1921. Einen nach- 
haltigen Rindruck hinterläßt ein 
‚Besuch des Ausstellungsraumes 
von. Papierbearbeitungsmaschinen, 
den die weltbekannte, im Jahre 
1855 gegründete Maschinenfabrik 
Karl Krause A.-G. in ihrem 
Fabrikgrundstück in Leipzig- 
Anger, Zweinaundorfer Straße zo 
eingerichtet und den Verhältnissen 
entsprechend wesentlich ver- 
größert hat. Wohl alle Typen der 
„Krause“-Maschinen sind hier auf- 
gestellt und geben Zeugnis von dem 
ınvermindert hohen Stande der Er- 


-= zeugnisse der Firma Krause. Neben. 


der kleinen, auf den Werktisch zu 


stellenden Schneidemaschine mit 
l Handhebel präsentiert sich die 
typische Schnellschneidemaschine 


„Rapid“: sowie der hochleistungs- 
fähige Dreimesserschnellschneider. 
Vergolde-, Präge- und Farbdruck- 
pressen aller Art geben Kunde 
von deren verschiedenster Verwen- 
dungsmöglichkeit. Neben mehreren 
Größen und Ausführungen von 
Karton- und Pappscheren zeigen 
sich ferner Ausstanzmaschinen 
aller Art, Spezialmaschinen für 
Buchbindereien (Kantenschräg- 
maschinen, Sprüungrücken - Biege- 
maschinen, Rückenrunde- und Ab- 
preßmaschinen, eine Lagenfalz- 
maschine für einen Bruch usw.), 
wie auch eine kleine handliche 
Kupferdruckvresse. Einen wesent- 
lichen Raum beanspruchen Kar- 
 tonnagenspezialmaschinen und es 
seien hier nur genannt: eine kleine 
Ritzmaschine für 
eine größere für Fußbetrieb und 
ferner eine große dreibalkige 
"Rillen-, Ritz- und Nutmaschine 
mit Kreisschere für allerhöchste 
Leistungen, , Biegemaschinen von 
35 bis 150 cm Biegelänge, Karten- 
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Handbetrieb. 


naaa a a a u H D fr H ED Ein 


d KI. Plauensche Gasse42 - — Fernspr. 2 20644 
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Extra schwere “nr 


Qualitätsgewebe. 


für die gesamte Papierindustrie 


Metalltücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 


Mechanische Drahtgewebefabrik | 
und Handelsgesellschaft m. b. H. 
Saarbrücken | | 


Telegrammadresse: Drahthandel 


weiße Baumwolle I u. D graue Baumwolle, Leinen, 
Hellbunt, Dunkelbunt, Schrenz ete. 


zur Papier- und Pappenfabrikation stets in beliebiger ` 
Quantität bei äußersten Preisen haben abzugeben 


Bratt & Jacobsohn, Berlin, Neue Friedrichstr. 8 


gUNRNNENNNNEEN ERERRRRS RER R REES RER RR ER ERR RRE RRE R RER E RR BEER, 


s 


Wir bitten unsere Leser, bei Bedarf unsere In- 


Lu freundlichst berücksichtigen zuwollen 


MI" TN 


a EE E E ROHDE En une 


SSCHBCNIMESSEre Fabrik u. -Schleiferei 


Papiermesser, Pappen- 
scherenmesser,. Teller- 
| messer, Ritzmesser, Quer- 

schneidemesser, Kreis- 
| messer, Stanzen. 


i Neuanfertigung, 
| Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spezial-Schleiferei für allevor- 
kommendenMaschinenmesser, 
Liefere nur anerkannte 
Qualitätsarbeit. 
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Rittor’s Original automatischer Schmierapparat. 
o A Anerkannt volikommsnster Apparat. Enormes Ölersparnisss. 
Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarks! ` l 


\ 


Glycerin 


Über 34 000 Stück nr z 
Im Betriebe bei d. | : egulierung K 
Kaiserl. Marne; d und be höch- p aolin 
den Kgl. Staats- ster Touren- 
bahnen u. Werk- . zahl absolut IN ‚ze 
stätten sowie den sicher und Ze a zsaure 
Eat Eer et 19/20° Bé 
ampfschiff- arbeitend. é 
| ae e te chn arsenfrei | 
erften, Dampf- „sorgfältige e ni) 
maschinen- N Ausführung. lief haft 
Fabriken, Berg. Eingetragene en zer leiern vorteilha 
u. Hüttenwerken| schuizmarke rechlichen 
USW. USW. . Teile 


Gebr. Noggerath 
Ca 


Siehtuchdecke 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 

seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
musterte Offerte u. Referenzen 
vomalleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. $. 


Spezlalpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u. 8 Stempeln f. Loko- 
motiven, Großgasmasch., Heißdampfmasch. usw. 


k œA) W. Ritter, Maschinenfabrik SE 
Für einzyl..Maschinen. Gegr.1848. Altona (Elbe). Ger 1908.  Schmierapparat. 


E 


.- liefert 


seit vielen Jahren A p bé © Izmehl 


in hervorragender Güte 
A A | prima weiss und faserig 


Pure u Fr. Scherber 
g Gummi- Du Neidberg b. Königstein a. E. 


Grm || menden 


Zus. gegen Voreinsendung v. M. 12.60 zu bez. 
Helim. Henklers Verlag, Dresden-A.1. 


für Papier-Maschinen 


N, 


> 


a 


Se 


dë Achtung!!! 
Trockenes Stubbenbrennholz Holzs unden 
e nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und | | 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland EF mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Mecki. || Ludwig & Karl Arzt, Spundenfahrik 
I | Bu SS Zur MICHELSTADT, ODENWALD 


Riemen ` | 


| < Deckelriemen in erprobfen Güfen 
g 0 E . 
Walzenbezüge | 


Kahlenbach & Brocker / 


PUIS PUTO 


Ki 
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scheren mit Kreismessern, Ecken- 
rundstoß- und Eckenausstanz- 
maschinen, Zargenschneidemaschi- 
nen sowie dFaltschachtelstanz- 
maschinen verschiedenster Art. 
Erfahrene Fachleute erbieten sich 
zur Erklärung. der Arbeitsweise 
der einzelnen Maschinen und 
. stellen aus evtl. mitgebrachtem 
Probematerial Arbeitsmuster aller 
Art ohne jede Verbindlichkeit be- 
reitwilligst her. Jedem Inter- 
essenten ıst also die Möglichkeit 
gegeben, sich von der wirtschaft- 
lichen Arbeitsweise und hohen 
Leistungsfähigkeit jeder einzelnen 
„Krause“-Maschine ein genaues 
Bild zu machen und sich davon zu 
überzeugen, daß eine Anschaffung 


von „Krause“-Maschinen unbe- 


dingt zur wirtschaftlicheren Ge- 
staltung seines Betriebes beiträgt. 
Wir möchten daher jedem emp- 
fehlen, den Besuch des Aus- 
stellungsraumes der Firma Karl 
Krause A.-G. mit in sein Meß- 
programm aufzunehmen, er wird 
nur Nutzen hiervon haben. Die 
„Krause“ - Ausstellung ist vom 
Meßinnern aus mit den Straßen- 
bahnen 20 und 21 bequem zu er- 
reichen. 
Eine Ergänzung der Leipziger 
Papier- und Bürobedarfsmesse, Die 
Leipziger Papiermesse hat ıhren 
Sitz in „Stentzlerss Hof“ und 


„Fleischhauers. Meßpalast‘“ in der 


Petersstraße, die Bürobedarfsmesse 
im „Jägerhof“ in der Hainstraße. 
Alle. Aussteller dieser Branchen in 
den genannten Meßhäusern unter- 
zubringen, ist jedoch bei der 
immer noch steigenden. Nachfrage 
unmöglich. Es ist deshalb zu be- 
grüßen, daß in der neu errichteten 
Meßhalle am Alten Thea- 


ter, die über rund Iooo qm Aus- 


stellungsfläche in Kojen und 200 
. Meter. Tischfläche verfügt, auch 


zahlreiche Firmen der Papier- 


und Bürobedarfsmesse Aufnahme 
finden. Die Halle liegt nahe dem 
Meßzentrum und ist besonders 
von den Besuchern der Büro- 
bedarfsmesse in der Hainstraße 
schnell zu erreichen. 


Eine deutsche Warenmuster- 
ausstellung in Budapest. Die 
deutsch - ungarische Handels- 
kammer in Budapest plant die 
Errichtung einer ständigen deut- 
schen Warenmusterausstellung in 
Budapest. Zunächst sollen nur 
kleinere, nicht umfangreiche 
Stücke wegen Raummangels aus- 
gestellt werden. Die Ausstellung 
soll für die Aussteller bei ein- 
maliger Unkostenvergütung un- 
entgeltlich . sein. Näheres ist 
durch das Deutsche Auslands- 
Institut, Stuttgart, EE Schloß, 
zu erfahren. 


25jährige Dienstjubiläen. Der 
Direktor der Papier- und Zellu- 
losefabrik-A.-G,. Paul Steinbock, 
Frankfurt a d. O., Herr Rudolf 
"Küchler, feierte sein. 25 jähriges 


| KLINGER” Neueste | 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL -KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


Marke 


RICH. KLINGER GmbH ZZ 
BERLIN-TENMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 


Bu amame 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für Late Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen um Begutachtungen. Di Verfahren 


Farben 
(Erd- und bunte Mineralfarben) 


‘feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 
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Dienstjubiläum als Direktor der 
Fabrik in Sadow. ` 
Der Werkmeister Herr Josef 


Milli feierte in der Kartonnagen- 


© fabrik N. Halle in München sein 
25 jahriges Jubiläum. 


Eine schöne Ehrung. Die‘ 


Papierfabrik Hohenwarte hat, 
dem Beispiele vieler Gemeinden 
folgend, ıhren im Kriege geblie- 


benen Angehörigen ein schönes ` 


Denkmal errichten lassen. Die 
Weiherede hielt Herr Pfarrer 
Hellmich in Könitz. Die Ehren- 
tafel enthält Namen von Ein- 
wohnern aus Bucha, Preßwitz und 
Eichicht. ` 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 

zuschlag: zu beziehen durch Otto Elsner 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 


Wie England den Krieg vor- 
bereitete und durchführte. Be- 


arbeitet auf Grund der bisheri- - 


gen amtl. Veröffentlichungen 
des englischen Reichswehraus- 
schusses, Von Arthur Bull- 
rich, Archivrat. Die eng- 
lische Handelsflotte 
vor und in dem Welt- 
kriege. I. Teil. Berlin, Otto 
Elsner Verlagsgesellschaft m. 

* b. H. Preis brosch. Mk. 20,—, 
ech Mk. 25,—, zuzüglich Sorti- 
menterzuschlag, 


Das Buch schildert auf Grund 
der bisherigen Veröffentlichungen 
der historischen Abteilung des 
englischen Reichswehrausschusses 
(Imperial Defence Committees) 
die Wirkungen der deutschen See- 
kriegführung auf Englands Handel 
und Seegeltung im Kriege 1914 
bis 1918. Nach einem kurzen ge- 
schichtlichen Rückblick auf die 
Zusammenhänge zwischen Kriegs- 
flotte, Handelsmarine, Schiffsraum, 
Industrie und Handel, a 
und Allgemeine Wehrpflicht wer- 
den die Maßnahmen, die in Eng- 
land vor und in dem Weltkriege 
zum Schutze seiner maritimen 
Stellung getroffen wurden, ge- 
schildert. Mit Interesse erfährt 
der Leser von den viele Jahre 
vor dem Kriege beginnenden um- 
fangreichen : Mobilmachungsvor- 


arbeiten zahlreicher Ausschüsse | 


für die Versorgung Englands mit 
Lebensmitteln und Rohstoffen in 
Kriegszeiten, für die Erhaltung 


des Kredits der Schiffahrtskreise 


- durch Maßnahmen in den Ver- 


sicherungsgesellschaften, für die. 


Verteidigung des englischen Ueber- 
seehandels und der Kolonien, für 
ein umfangreiches, auf breitester 
Grundlage. ruhendes Nachrichten- 
system und schließlich für die 
Bereitstellung des erforderlichen 


Schiffsraums und Personals für 


alle Möglichkeiten des Krieges. 
Mit Genugtuung erfährt man hier 
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GEBRÜDER 


PAPACHARALAMPOUS ı u. CO 


HAUPTGESCHÄFT ATHEN 
mmer 


Wir importieren 


nach dem Orient alle Arten Papiere 
-und Kartonnagen 


Offerten richten an | 
DR. PAPACHARALAMPOUS / HAMBURG 
| ©. WELEKERSTR. 6a 


E EE 


Für die 
Papier- u. Papierverarbeitungs- Industrie 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse : 


N e 
uge > Gummi-Walzen-Bezüge 
% x aus Hart- und Weichgummi, glatt und 


mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (System „Sperling“) 


-mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 


Warmbrunner Gummiwalzentabrik. 
Dr. C. Neubert 


Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
GRDBEEENNERERNBEANBESEBERBENSSERNUERBENESENNENNENEBERBENENNBENEONNEN 


o preiswert lieferbar 


Fritz Fenchel, Hamburg 36 


Fernsprecher: Merkur 502, 503, 504, 4217, Vulkan 6403 und: 1784 
| Telegrami Adresse: Fenchelfri 


EE Pë anne, 


BERRERRRERREERREZERGERNERRENAGERERNGE gemengen 


_ Grosse Kohlen- Ersparnis. 


er zielen Sie nit ` 
Eckardt's 


T Aeucngsiüfer 1 


J.C.Eckardt. 
Sugar Cannstatt. E 
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zum ersten Mal die schweren 
Wirkungen der Erfolge unseres‘ 
Kreuzer-, Minen- und U-Boot- 
krieges‘ auf die englische Wehr- 
kraft im Kriege. 
'Ueberraschen muß es aber, 
wenn, gestützt auf englische Er- 


klärungen jüngster Zeit, die Er- i | F | 1 
folge der deutschen Seekrieg- rme- ll, DI | U MI D 
führung als gleichbedeutend mit LY | 


einem Siege über die englische 


Flotte dargestellt werden, | liefern und a 
. Mit Genugtuung darf die 


deutsche Marine auf die Tatsache -isolierungen jeder Art 


Kinblicken, daß die Taten ihrer o führen aus 


Kommandanten und Besatzungen Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 


‚selbst beim Feinde hohe Achtung | Ge 
und Anerkennung finden mußten. Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel Adr.: Hannoversche Isolirwerke 


Das Buch verdient in wei- 
testen. Kreisen Verbreitung. Vor 
allem sei es aber denjenigen emp- 
fohlen, die bisher den Leistungen 


‚fohlen, die bisher den Leistungen | | Resulier- SchwinerostfeuerungenD. nm 


(Mechanische Vorschub- »Schrägrostfeuerung) | 


allgemeinen. und des U- Boot- 
krieges im besonderen skeptisch 


gegenüberstanden. | 

Eine Neuerscheinung für del Ä für EEE Wasserröhkessel und 
Pappe  verarbeitende Industrie. Ä Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
In einigen Wochen erscheint |. 8 Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 


unter Mitarbeit namhafter Be- Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie 
rufspraktiker und Ingenieure ein 


mit etwa 150 Figuren (Abbildun- nn = von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 


gen von Maschinen, Geräten, |: K | 
 Arbeitsmodellen und Konstruk- Se G öh H h 
tionszeichnungen) im Text aus- | | ewo H [ g 


gestattetes praktisches Handbuch: 


es cc H Schrägrostfeuerungen statlonär und fahrbur 


eg | herausge- _ | 
geben. von dem Fachschriftsteller E M | h he R the chi Kl ut | 
Prospekt bringt das Werk in| Unterwindeuerungent. alle Brennmaterlalen 
seinem ersten Teil eine allgemein 

handelt dann in einer Reihe von | 

technischen Darstellungen die Ä sowie alle ins Fach schlagenden Arbeiten 
verarbeitung. | 

Der Herausgeber nimmt bis’ 

unseres Leserkreises entgegen 

zum Preise von 4o M. für das ‚Bautzen ` 

bundene Exemplar innerhalb |. d 

Deutschlands, : Nach Erscheinen ` TE Offerten Be Ingenieurbesuch köktenkös 
stellungskosten eine Herauf- 

setzung des Preises vorbehalten. 

fohlen, von dieser Vergünstigung 

Gebrauch zu machen und sich. 

Buches zu. dem. Vorbestellungs- 

preise zu sichern. Ein ausführ- 

Herausgeber, . Fachschriftsteller - | f 
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Die Verwendung von Wasserglas zum Leimen von Papierstoff.‘) 
Von Th. E. Blasweiler. 


Das Aussalzen der Kieselsäure. Kieselsäure; die Zugabe von festem Kochsalz wurde 
solange fortgesetzt, bis nach dem Absitzen des 
Niederschlages aus der überstehenden klaren Flüssig- 
keit nichts mehr auszusalzen war. Es waren. hierzu 
rund 75 & Kochsalz nötig. 
2, Versuch: l 
l In zwei Liter Leitungswasser wurde dieselbe. 
Menge Wasserglas wie oben gegeben, dann mit 
Salzsäure neutralisiert und nun festes Kochsalz zu- 
gegeben; es fiel nichts aus: selbst hei der Steigerung 
der Kochsalzmenge bis fast zur Grenze seiner Lös- 
lichkeit war keine Ausfällung zu erwirken. 
3. Versuch: 

In zwei Liter Leitungswasser wurden ent- 
sprechend 3,70 sg Kieselsäure (SiO;), laut Lei- 
mung I4 (3), Monosilikatlösung gegeben. Bei dem 


Wie die Källungen der Wasserglaslösung mit 
Aluminiumsulfat zeigten, blieben im besten Falle 
72 Proz. der angewandten Kieselsäure (SiO.) im 
Stoffe; das Bestreben ging deshalb darauf hinaus, 
durch andere Fällungsmittel oder Fällungsmethoden 
eine größere Ausbeute an Kieselsäure im Stoffe zu 
erzielen. 

In Anbetracht der kolloiden Natur der Kiesel- 
saure in Lösung und der starken hydrolytischen 
Dissoziation der Wasserglaslösungen versprach eine 
stärkere Berücksichtigung der chemischen Massen- 
wirkung Erfolg. Unter diesem Gesichtspunkt schien 
das Aussalzen der Kieselsäure mit Kochsalz ein 
gangbarer Weg zu sein. | 


a) Aussalzen der Kieselsäure . - Zusatz von festem Kochsalz zeigte sich erst bei 
ohne Gegenwart von Fasergut. großer Menge Kochsalz eine Ausfällung: 450 g 
1. Versuch: Kochsalz, also sechsmal soviel wie beim Polysilikat, 


In "zwei Liten Leitungswasser wurde soviel Mußten zugesetzt werden, ehe die überstehende klare 
Wasserglaslösung gegeben, wie 3,70 g SiO, (laut Lösung keine aussalzbare Kieselsäure mehr enthielt.. 


Leimung 3) entspricht. Schon bei Zugabe geringer 4. Versuch: 


Mengen Kochsalz zeigte sich eine Ausfällung von Ir zwei Liter Leitungswasser wurde dieselbe 
Menge Monosilikat wie oben gegeben, dann wurde 


*) Fortsetzung aus Heft 25, 1921, ' mit Salzsäure neutralisiert. Bei Zugabe von Koch- 


810 


salz bis zur Grenze seiner Löslichkeit war keine 
Ausfällung zu erzielen. 
Aussalzenvon Kieselsäure 
in Gegenwart von Papierstoff. 

Hier wurde eine Reihe von Leimungen aus- 
geführt, um zu sehen, wie weit eine Anreicherung 
an Kieselsäure im Stoff durch Aussalzen mit Koch- 
salz zu erreichen war. 
suchen mit einer reinen Aussalzung zu tun haben, 
das Kochsalz also rein mechanisch wirkt, ohne 
. irgendeine chemische Umsetzung zu erfahren, so 
müßte sich das ganze Kochsalz im Filtrat bzw. im 
Abwasser quantitativ wiederfinden. 

Leimung 4: ıo Proz. festes Wasserglas mit Koch- 
‘ salz ausgesalzen, 

Zwei Liter Stoffbrei, ran 50 g Stoff, wur- 
den mit 56,44 ccm Wasserglaslösung 1:4 versetzt, 
eine halbe Stunde gerührt, dann 75 g festes Kochsalz 
zugegeben und, wieder eine halbe Stunde gerührt; 
dann wurde abgenutscht, gewaschen und: geschöpft. 
Abwasser-Untersuchung: 

‚ Das Abwasser, welches alkalisch war, 
Kochsalzgehalt untersucht. 

Zur Bestimmung des Kochsalzes 

maßanalytische Methode von Fr. Mohr. 


diente die 
Hiernach 


wurde die neutrale Lösung des Alkalichlorides mit ` 


einigen Tropfen neutraler Kaliumchromatlösung ver- 
setzt und nun mit normaler, Silbernitratlösung 
titriert. An der Einfallstelle des Silbernitrates ent- 
steht jedesmal eine Rötung durch Bildung von 
Silberchromat; beim Schütteln verschwindet ` die 
Färbung, aber oun solange, bis alles Alkalichlorid 
sich mit Silberchromat zu Silberchlorid und Alkali- 
chromat umgesetzt hat, nach der Gleichung: 
Ag-CrO, +2 NaCl = 2 AgCI NaCrO.. 
Ein Tropfenüberschuß an Silbernitrat ruft nun 
eine bleibende Rötung durch Silberchromat hervor. 
Einstellung der Silbernitratlösung: 5 g tech- 
nisches Kochsalz, wie es zu obigen Versuchen und 
Leimungen diente, wurden in 250 ccm "Wasser ge- 
löst; hiervon wurden 50 ccm nochmals auf genau 
250 ccm aufgefüllt. 
enthaltend genau 0,04 g Kochsalz, gebrauchten je 
8,40 ccm Silbernitratlösung; 0,04 g NaCl entsprechen 
8,40 g Silbernitrat. 


Das Gesamtabwasser der obigen Leimung (an- 


wähernd 6000 ccm) wurde auf genau 6000 ccm ge- 
Bracht, hiervon genau 50 ccm. auf 1000 ccm im Maß- 
kolben aufgefüllt und nun je 100 ccm dieser Lösung 
mit der eingestellten Silbernitratlösung unter Ver- 
wendung von neutralem Kaliumchromat als Indi- 
kator titriert. 

Angewandt:5 ccm Abwasser; 

Venrbraucht: 13,30 ccm Silbernitrat; 


mithin im (Gresamtabwasser: 
1200, 13,39. 0,04 — 76 g NaCl. 
8:40 
Es: fand sich also, wie zu erwarten war, alles 


Kochsalz im Abwasser des geleimten Papierstoffes 


wieder. u 
Saugshöhen des Papieres. Zeit: ı Std 
Temp.: 20° 
Wasser: 4 : Druckfirnis: 
35,0 mm 6,0 mm 
35,0 mm 36,0 » . 6,66 mm HO 55 
34,0 „ d | 7,0 ID 


Der Stoff bei der vorigen Leimung 4 wär alka- 
lisch, was bei der Papierbereitung, besonders beim 
Färben des Papierstoffs, nicht erwünscht ist.. Deshalb 


DER PAPIER-FABRIKANT ` 


‚Da wir es nach obigen Ver- 


wurde auf 


Je 10 ccm der letzten Lösung, ` 


Heft 31 1921 


wurde bei Leimung 5 durch Zugabe von Aluminium- 

sulfat nach dem Aussalzen neutralisiert. 

Leimung 5: 10 Proz. festes Wasserglas (als Lösung) 
mit Kochsalz ausgesalzen und mit 8 Proz, Al,(SO,); 
neutralisiert. 

Arbeitsgang wie bei Leimung 4: Nach der Zu- 
gabe der 75 g Kochsalz wurden 40 ecm Alaun- 
lösung bis zur neutralen Stoffreaktion zugegeben; 
nach einhalbstündigem Rühren wurde abgenutscht, 
gewaschen und geschöpft. 

Das Abwasser war milchig. 
Abwasser-Untersuchunge: 

L. Kochsalzgehalt: 

Das Abwasser. von 6200 ccm wurde auf genau 
7000 ccm aufgefüllt, 50 ccm hiervon auf 1000 ccm ge- 
bracht und je 100 ccm! dieser Lösung mit beit 
Mitriert. 

‚Angewandt: 5 ccm Abwasser; 

Verbraucht: 11,40 ccm. Silbernitrat; 
mithin im Gesamtabwasser: 

1400 . II,40. 0,04 Ne 
8.40 

Auch hier wurde alles Kochsalz im Abwasser 
wiedergefunden. 

2. Kieselsäur ebestimmune: 

Angewandt: 370 g Si: 

im Abwasser: 148 g Bh: 


mithin 1,48. 100 
a ar — 40 Proz. der SiO: im Abwasser 


und 60 Proz. der SiO. im Stoff. 

Bezogen auf lufttrocknen Stoff beträgt die Auf- 
nahme an Sat, (370 — 1,48) .2 = 4,40 Proz. 

Zum Vergleich sei hier die geringe Ausfällung 
derselben Wasserglasmenge in zwei Litern Wasser 
‘ohne Gegenwart von Fasern mit Al.«(SO,); bis zur 
neutralen Reaktion erwähnt, bei der nur 3,1 Proz. 
der SiO: gefällt waren. 


Leimung 6: 10 Proz. festes Wasserglas (als Lösung) 
mit Kochsalz : ausgesalzen und mit ıı Proz. 
Al (S0):-AQ schwach angesäuert. 

; Der Arbeitsgang war wie bei" Leimung 5, nur 
wurden nach der Zugabe des Kochsalzes 55 cem 
Als(SO:); zugeführt, wodurch Stoff und Abwasser 
sauer ` reagierten. Abnutschen, Waschen , und 
Schöpfen geschah wie vorher, 


Abwasser-Untersuchung: 

I. Kochsalzbestimmung: 

Das Abwasser von etwa 6000 ccm wurde auf 
genau 6000 ccm: aufgefüllt, dann 50 ccm hiervon mit 

e, n 
0,15 ccm Fe Natronlauge neutralisiert und w oben 
auf 1000 ccm gebracht; je 100 ccm wurden mit Sika 
nitrat titriert. 

Angewandt: 5 ccm Abwasser; 
Verbraucht: 13,15 ccm Silbernitrat; 

mithin sind im Gesamtabwasser: 

1200. 13,15 . 0,04 
8,4 

-also wiederum die gesamte even Menge 

wiedergefunden worden. 

2. Kieselsäurebestimmung: 
Angewandt: 3,70 g Pi: R 
Verbraucht:+ (3,70 — 0,74) = 2,96 g SiÖs; 

mithin: 0,74. 100 

3,70 
und So Proz. der SiO: im Stoff, das: sind, be- 
zogen auf den lufttrocknen Stoff: 5,9 Proz, SiO» 


= 75 g NaCl, 


—= 20 Proz, der SiO. im Abwasser 
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Zum Vergleich sei hier Leimung 3 erwähnt, wo 
bei Anwendung derselben Menge Wasserglas unter 
Zugabe von ebenfalls ıı Proz. Al,(SO,)s. 18 H,O bis 
zur sauren Reaktion 28 Proz. der Kieselsäure im 
Abwasser und 72 Proz. im Stoff waren, das sind 


5,30 Proz. SiO., bezogen auf den lufttrocknen Stoff. 


l Saughöhen: 
Leimung 6: Zeit:-1 Sd. Temp.: 20° 
Wasser: Druckfirnis: 
. 44,0 mm 7.0 mm 
42,0 mm ı 42,0 D 7,0 mm 70, 
| 43,0 » | LO 5, 


Die Anwendung von Kochsalz neben Aluminium- 


sulfat hat also zu einer Mehrausbeute von 8 Proz. 


an Kieselsäune geführt; mit 80 Proz. der Kiesel- 
säure im Stoff ist auch der Wert der Fällung der- 
selben Menge Wasserglas bis zur sauren Reaktion 
ohne Gegenwart von Fasern mit 74 Proz. der Kiesel- 
säure um 6 Proz. überschritten. 

Es war nun naheliegend, eine weitere Steige- 
rung der Zugabe von Alaunlösung vorzunehmen. 
Hierbei wurde jedoch in der Weise verfahren, daß 
dem . mit Wasserglaslösung yvermischten Stoffbrei 
zuerst die Aluminiumsulfatlösung und.dann erst das 
Kochsalz zugeführt wurden, in der Annahme, daß 
das Kochsalz die Löslichkeit der Kieselsäurefällung 
zurückdrängt und außerdem eine Ausfällung der 
durch Alaun noch nicht gefällten Kieselsäure bce- 
wirkt. i l 
Leimung 8: ıo Proz. festes Wasserglas (in Lösung) 

mit ıo Proz. Al«(SO.)s. 18 H-O gefällt und dann 
Kochsalz hinzugegeben. 

Zwei Liter Stoffbrei, enthaltend 50 g luftrocknen 
Stoff, wurden mit 56,44 ccm Wasserglaslösung 1:4 
versetzt, eine halbe Stunde gerührt, mit 80 ccm 
ıoproz. Aluminiumsulfatlösung bis zur. stark sauren 


Stoffreaktion gefällt und nun noch 75 g Kochsalz zu- ` 


gegeben; nach einer halben Stunde weiteren Rührens 
wurde abgenutscht, gewaschen und geschöpft. 
Abwasser-Unterswchung: 
1. Kochsalzbestimmung: 
50 ccm des genau auf 6000 cem gebrachten Fil- 
; 1 
trates wurden mit 1,7 ccm SS 


tralisiert, dann genau auf 1000 ccm im Maßkolben 
gebracht und je 100 ccm mit Silbernitratlösung 
titriert. 
Angewandt:35 ccm Abwasser; 
Verbraucht: 13,10 cem Silbernitrat; 

mithin im Gesamtabwasser: 

1200. 13,10. 0,04 

8,40 

die. 


= 75 8g NaCl, 


also wiederum gesamte angewandte Menge 
Kochsalz. | 
2. Kieselsäurebestimmung: 
Angewandt: 370 g SiÖs; 
Im Abwasser: 0,41 g Pi: 
0,41. IOI 


mithin: 720 = ıı Proz. der SiO: im Abwasser. 


3,70 
und 89 Proz. der SiO: im Stoff, das sind, be- 
zogen auf lufttrockenen Stoff: 6,6 Proz. SiO.. 


Saughöhen: Zeit: ı Sd. Temp.: 20° 
Wasser: Druckfirnis: 
42,0 mm 7,90 mm 
43,0 mm i 43,0 , 7,0 mm 730: 5 
44,0 „ | 7,0 9 


Die guten Ausbeuten an SiO: bei Leimung 6 
und 8 bestätigen offenbar die Ansicht, daß .die 
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-Natronlauge neu- ` 
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Gegenwart von Kockat die Niederschläge weniger 
löslich macht; überdies fallen diese viel feinflockiger 
aus; dies wurde ‚bestärkt durch die Beobach- 
tung, daß bei den Aussalzungen ohne Papierstoff 
eine nachträgliche Zugabe von Alaunlösung bis zur- 
sauren Reaktion eine viel feinere ‚Vierteilung des 
Niederschlages nach dem Düurchrühren hervorrief, 
als ohne Gegenwart von Alaunlösung oder bei nur 
neutraler Reaktion des Gemisches. 

Es seien nun auch die Ergebnisse der Mono- 
sılikatlösung im Stoffbrei angeführt. 


Leimung 9: 


Zu zwei Litern Stoffbrei, enthaltend 50 g luft- 
trockenen Stoff, wurden 208,6 ccm Monosilikatlösung 
1:2 zugegeben, eine halbe Stunde gerührt, dann 
450 g Kochsalz zugefügt, nun mit 150 ccm 'Alaun- 
lösung stark angesäuert und noch eine halbe Stunde 
gerührt; dann abgenutscht, gewaschen und ge- 
schöpft: 


Abwasser-Untersuchung: 
Von 5900: 


50 ccm. mit 0,35 cem U 
10 
tralisiert und im Maßkolben auf 1000 ccm aufgefüllt; 
je 10 ccm hiervon wurden mit Silbernitrat und neu- 
tralem Kaliumchromat (als Indikator) titriert, 


den ccm Gesamtabwasser wurden 


genau Natronlauge neu- 


Angewandt: 10 ccm Abwasser; 
Verbraucht: 16,00 ccm Silbernitrat; 
mithin imn Gesamtabwasser: 
5900. 1 16,00 . 0,04 
8,40 i 
findet sich 


= 450 g NaCl. 


Auch hier alles Kochsalz im Ab- 


‚wasser wieder. 


: Um dien Einfluß von Kochsalz und DEE 
sulfat und von Kochsalz allein auf den Papierstoff 
zu studieren, wurden folgende Muster hergestellt. 
Leimung ıo: KR 

150 Proz. NaCl + mp Proz. Al(SO,)s. Aq. 

Zu zwei Litern Stoffbrei wurden 75 g festes 
Kochsalz gegeben, eine halbe Stunde gerührt, dann 
Ho ccm. ıoproz. Alaunlösung zugeführt und: noch- 
mals eine halbe Stunde gerührt, dann abgenutscht, 
gewaschen und geschöpft. 
Abwas sser-Untersuchung: 

5900 ccm Gesamtfiltrat wurden auf 6000 ccm YE 


n 
bracht, so ccm hiervon mit 3,5 ccm — Kon: 
10 


lauge neutralisiert und auf 1000 ccm aufgefüllt; je. 
100 ccm wurden mit Silbernitrat titriert. 
Angewandt: 5 ccm Abwasser; 
Verbraucht: 13,10 ccm Silbernitrat; 

mithin im Gesamtabwasser: 


1200. 13,10. 0,04 
re, Nacı 
8,40 ` 
das heißt die gesamte angewandte Menge. 
Leimung 11: 150 & NaCl. 


Zu zwei Litern Stoffbrei, enthaltend 50 g Stoff, 
wurden 75 g festes Kochsalz gegeben, eine Stunde 
gerührt, abgenutscht, gewaschen und geschöpft. 
Abwasser-Untersuchune: 

Von genau 6000 ccm Gesamtfiltrat wurden 
50 ccm ‘auf 1000 ccm aufgefüllt und hiervon je 
100 ccm mit Silbernitrat filtriert. | 
Angewandt: 5 ccm Abwasser; 

Verbraucht: je, 13,15 ccm Silbernitrat; 
mithin sind im Abwasser: 
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1200. 13,15. 0,04 EN, Stoffeigenschaften: 
S ES = 75,2 g Na Festigkeit: Reißlänge 4400 m gegen 4300 m 
also die gesamte angewandte Menge wieder- bei dem ungeleimten Papier. ‘Die Dehnung ist 


gefunden worden. 

Bei allen Leimungen unter Verwendung von 
Kochsalz als Fällungsmittel zeigte sich deren Wir- 
kung also rein mechanisch; es fand auch im Stoff- 
brei lediglich ein „Aussalzen‘“ der Kieselsäure statt 
und außerdem zeigen die Versuche, daß die Zellstoff- 
faser kein Adsorptionsvermögen für Kochsalz besitzt. 


Stoffeigenschaften der Leimungen. 
4 bis 9 
Griffund Klang: Besser als bei ungeleimten 
Papieren. 
Farbe: Weiß wie die Grundstoffe. 


Die Festigkeit dürfte bei Leimung 8 ent- 
sprechend der größeren Ausbeute an Kieselsäure 
im .Papier (89 Proz. gegenüber 72 Proz.) größer 
sein, als bei Leimung 3. 


Die Anwendung von Kochsalz zum Aussalzen 


der Kieselsäure aus Wasserglaslösungen kommt 


aber in der Praxis wegen der großen Unwirtschaft-. 


lichkeit nicht in Frage; die Mengen des angewandten 
Kochsalzes (150 Proz. des Papierstoffgewichts.) 
stehen aber auch in keinem Verhältnis zur Mehr- 
aüusbeute an Kieselsäure im Stoff; auch eine Wieder- 
verwendung des Abwassers der Papiermaschine kann 
diese Arbeitsweise nicht annelimbar gestalten. 


Leimungen mit dem Monosilikat der Metakieselsäure. 


Entsprechend den Leimungen mit Trisilikat der 
Metakieselsäure wurden unter Einhalten derselben 
Mengen Kieslsäure Monosilikatleimungen ausgeführt. 
Leimung ı2 (entsprechend Leimung 1): 

Monosilikat von 11° Bé = 1,28 Proz. SiO.. 

Zu zwei Litern Stoffbrei mit 50 g lufittrockenein 
Stoff wurden 36,2 ccm Monosilikatlösung 1:2 ge- 
geben, nach einhalbstündigem Rühren mit 35 ccm 
Aluminiumsulfatlösung versetzt, noch eine halbe 
Stunde gerührt und dann abgenutscht, gewaschen 
bis zu rund sechs Litern Gesamtabwasser und dann 
geschöpft. Die zum Fällen benutzte Menge Alaun- 
lösung, bezogen auf lufttrockenen Stoff, 
also 7,0 Proz. Alz.(SO.)s. 18 H:O. 
Abwasser-Untersuchung: 


Angewandt: 0,64 g SiO.. 
Im Abwasser: 0,26 g SiO.. 
E 100 
Mithi SE — 41 Proz. der SiO: im Abwasser 
4 


und 59 Proz. der SiO: im Stoff. R 

Bezogen auf lufttrockene Faser, ergibt sich eine 
Aufnahme an Kieselsäure von (0,64 —0,26).2 = 
0,76 Proz. SiO., 
Leimung 14 (entsprechend 
104,3 Proz. Monosilikat von 11° 
SiOs, 


Leimung SCH 
Be =. 7,40 Proz. 


Arbeitsgang wie oben; es wurde gefällt mit 
160 ccm Alaunlösung, das sind 32 Proz. 
ALSO, , Åq. 
Abowasser- Untersuchung: 
Angewandt: 370 g SiO.. 
Im Abwasser: 3,08 g SiO.. 
Se 3,08 . I00 dÉ , 
‚Mithin: a = 83 Proz. der SiO: im 
(milchigen) Abwasser und 17 Proz. der Si, 


nur im Stoff, das sind, bezogen auf den luft- 


trockenen Stoff: 1,23 Proz, SiO:. 


36,2 Proz. 


beträgt ` 


. Versuche nach 


um 0,4 Proz. auf 3,20 Proz. zurückgegangen. 
Griff und Klang: 


‚Besser als bei un- 
geleimtem Muster. | 
Farbe: Weiß wie der Grundstoff, 
Saughöhe: Zeit: ı Std. Temp.: 20° 
Wasser: Druckfirnis : 
| 30,0 mm 20 mm 
31,0 mm 32,0 , 72 mm SE = 
| 31,0 | 7,5 D 


Die Anwendung des Monosilikates zur Leimung 
ist gegenüber dem Trisilikat der Metakieselsäure 
nicht zu empfehlen. Abgesehen davon, daß noch 
weniger Kieselsäure im Stoff bleibt, bedingt das 
stark alkalische .Monosilikat einen viel größeren 
Aufwand an Aluminiumsulfat, das größtenteils als 
Natriumsulfat dem Stoff verloren geht. Da außer- 
dem der Preis für das Monosilikat der Metalkiesel- 
säure auch höher sein dürfte, so ist seine Benutzung 
unwirtschaftlich. 

Die Muster der Leimungen 12—15 zeigten eine 
etwas weißere Farbe als der Grundstoff, und die 
glatte Oberfiäche ist trotz großer Griffigkeit und 
gutem Klange des Papiers samtartiger, als die der 
betreffenden Polysilikatleimungen; diese letzte 
Eigenart des mit Monosilikat geleimten Stoffes 
dürfte wohl auf eine Quellung der Zellstoffaser in 
der deimal so sark alkalischen Lösung wie bei 
der Trisilikatleimung, vor der Zugabe des Fällungs- ` 
mittels, zurückzuführen sein. 


Fällungen von Kieselsäure mittels Magnesiumsulfat., 


In dem Aufsatz: „Ist mineralische Leimung von 


Druckpapier durch Magnesiumsulfat und Wasserglas 


möglich?“ (im „W. f. P.“ 1913, Heft 45, S. 4251) 
veröffentlicht Arno Frohberg eine Reihe von 
Versuchen, um Wasserglaslösungen mit Magnesium- 
sulfat und mit einem Gemisch von Magnesiumsulfat 
und Aluminiumsulfat auszufällen, jedoch ohne Gegen- 
wart von Fasern. 

Die Verdünnungsverhältnisse und die angewandte 
Menge Monosilikat entsprachen einer zweiprozen- 
tigen Leimung bei "o Proz. Stoffdichte. Die 
Fällungsansätze waren in 500 ccm Flüssigkeit 
gemacht worden, diesem entsprachen bei ro Proz. 
Stoffdichte je 50 g lufttrockener Stoff. Es erschien 
deshalb von Wert, diese Versuche in (Gegenwart von 
Zellstoff auszuführen, und zwar im Rahmen der bis- 
herigen Leimungen, also. bei einer Stoffdichte von 
2,5 Proz. 


Als Vorversuch zur rien: von Magnesium- 
sulfat im Stoffbrei war es nötig festzustellen, ob 


` eine Spaltung des Magnesiumsulfats und eine Auf- 


nahme von Magnesiumhydroxyd durch die Faser 
stattfindet, ähnlich wie sie bei Aluminiumsulfat 
durch Zellstoff beobachtet wurde‘). Wie, neuere 
Ausführung dieser Untersuchung 
ergeben haben, scheint es sich nur um eine Ein- 
wirkung bzw. eine chemische Umsetzung des 
Aluminiumsulfats mit den. anorganischen und orga- 
nischen Verunreinigungen des technischen Zellstoffes 
zu handeln. Bei Anwendung von Zellstoffschleim 
bewirkt aber offenbar die kolloidchemisch ver- 
wendete Cellulose selbst eine Spaltung des Alumi- 


gi Schwalbe und Robsahm: 
für Papierfabrikation” 1912, S. 1454, 


„Wochenb!, 
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niumsulfats. 
Wert’) °). 

Zellstoff und Magnesiumsulfat. 

40 g „la gebleichter Mitscherlich-Zellstoff“ von 
Stockstadt a. M. wurde mit 100 ccm 10 proz. 
Magnesiumsulfatlösung versetzt und eine Stunde 
‚gerührt; die Stoffdichte betrug. 2,5 Proz.; die 
Magnesiumsulfatlösung enthielt in IO0O ccm genau 
10 g MgSO..7H:O. Nach dem Rühren wurde ab- 
genutscht und ein wenig, nachgespült, so daß das 
Gesamtfiltrat genau 2000 ccm. betrug. 

In Ioo ccm Abwasser wurde die Schwefelsäure 
gewichtsanalytisch bestimmt. 

Angewandt: je 100 ccm Abwasser. 
Gefunden: 0,4809 g BaSO,. und 0,4813 g BaSO,, 
im Mittel 0,4811 g BaSO, 
Im Gesamtfiltrat waren demnach 0,4811. 20 = 


6,07 . 9,62 
e Bag, GE 


b 233,44 
3,9600 g SO, im Abwasser. NW 
Theoretisch müßten im Abwasser nach der Pro- 


Diese erreicht einen ziemlich hohen 


9,6220 entsprechend 


portion MgSO,.7 H,O : 10 = 96,07 : 
e thalten sei 
216 30 ‚3,8974 8 4 enthalten sein. 


Der kleine Mehrbetrag von 0,0626 g SO, dürfte 
auf das Herauslösen.der im Zellstoff als CaSO, unter 


anderem enthaltenen Schwefelsäure zurückzuführen ' 


sein. ` 
Die Schwefelsäure findet.sich also vollständig 
im Abwasser wieder. 


Bestimmung des Magnesiums 
wasser: | 
Das Magnesium wurde gewichtsanalytisch als 
Magnesiumpyrophosphat bestimmt. 
Ange wandt: je 100 ccm Abwasser, 
Gefun d en: 0,2330 g P:O:-Mg und 0,2350 g 
P:O-Mg, im Mittel 0,2340 g. 
P:O-Mg : 2 Mg = 222,72: 48,64 = 0,2340: 
_ 48,64 . 0,2340 
ES 222,72 
Im Gesamtabwasser waren mithin 0,0511 . 
1,0220 g, Mg, 
Theoretisch müßte dai SE entsprechend 


= 0,0511 g Mg. 


20 = 


dem Ansatz MgSO,.7H:0O: = 24,32:x, ent- 
24,32. . l 
halten: a = 0,9866.g Mg = 1,00 g. 
? 


Im Abwasser fanden wir also alles Magnesium 
und alle Schwefelsäure wieder; eine Spaltung oder 
Adsorption des Magnesiumsulfats durch die Faser 
oder eine chemische Reaktion mit anorganischen 
Verunreinigungen der Cellulose tritt, unter den oben 
eingehaltenen Temperaturbedingungen, nicht ein. 

. Frohberg benutzte zu seinen Fällungen tech- 
nisches Trisilikat der Metakieselsäure, zu welchem 
er soviel Natriumhydroxyd zugab, bis das Ver- 
hältnis NO S SiO: 


äquivalentem Verhältnis zugegeben. 
"A Lew: „Papier-Fabrikant“ 
36 und 37. Heuser: 

S. 1190 und 1205. 
°) Schwalbe und Becker: 


E 1914, Nr. 34, 35; 
„Papier-Fabrikant‘“ 1914, 


„Zt. für angew. 


Chemie“ 1919, S. 265 und 355; vgl. auch Heuser: 
Lehrbuch der Cellulosechemie,. Gebr. Born- 
träger, Berlin 1921, S. 123, Zu 


DER PAPIER-FABRIKANT 


im Ab-' 


dem Monosilikat der Meta- 
kieselsäure entsprach; Magnesiumsulfat wurde in 
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Eeer 16: 

Die Verhältnisse waren wie bei dem Froh- 
bergschen Versuch 2 („W. f. P“ 1914, S. 426). 
Hiernach wurden angewendet: 

0,500 g SiO, entsprechend 1,91 g Wasserglas von 
38° Bé; diese enthalten o,151 g Na: erforderlich 
sind nach dem Verhältnis NaO : SiO: = 62,00 : 60,30 
für 0,500 g SiO: 0,514 g NaO; mithin mußten. 
0,514 — 0,I5I = 0,363 g NaO als NaOH zügegeben: 
werden. Vorhanden war eine empirische, 10 proz. 
Lösung, die laut Titration 0,096 g:NaO im Kubik- 


zentimeter enthielt. Folglich ergaben 0,263 g NaO 
0,363 ax 2 
Se = 3,8 ccm empirische, 10 proz. Natronlauge, 
die den 1,91 g Wasserglas zugeteilt wurden. 

Nach der Reaktion: Na:SiO; + MgSO, = 
NaSO, = Mech beanspruchen 60,30 g SiO; 
40,32 g MgO oder 0,500 ge SO: 

40,32 . 0,500 
oe = 0,337 g MgO. 
0,30 


Diesen 0,337 g MgO entsprechen nach der Pro- 


‚portion: MgO :MgSO..7H:O = 0,337 :x 


246,50 . 0,337 

40,32 | 

Die 2,06 g MgSO,.7H;O enthalten nach der 

‚Proportion SO;:MgS0O,..7H0O = x:206 = 
80,07 : 246,50 


=. 2,06 g MgSO. kristallisiert. 


x = 0,669 g SO». 

Zu zwei Litern Stoffbrei, enthaltend 50 g Stoff, 
wurden nach vorstehendem hinzugegeben: eine 
Mischung von 19,10 ccm Wasserglaslösung (I: 10) 
= 1,91 g Wasserglas von 38° Bé und 0,363 g NaO 
in 38 ccm empirisch ıoproz. Natronlauge Eine 
halbe Stunde wurde ‚gerührt, dann 20,6 ccm einer 
10 proz. Magnesiumsulfatlösung = 0,337 g MgO zu- 
geteilt und nochmals eine halbe Stunde gerührt.. 

Der Stoff wurde nun soweit wie möglich ab- 
genutscht, aber nicht gewaschen, da ja diese Lei- 
mung als Parallele zu den Fällungen ohne Faser 
dienen sollte. Das Filtrat betrug 1855 ccm; e«in-, 
schließlich des noch im abgenutschten Stoff befind- 
lichen Wassers betrug das Gesamtabwasser 2235 ccm; 
es war trübe und milchig. 

Der Stoffbrei reagierte alkalisch; selbst bei der 
Verdünnung von 1:1000 in der Schöpfbütte ‚zeigte 
das Verdünnungswasser gegen Lackmus noch 
alkalische Reaktion. 

Das Abwasser wurde auf SiO: und MgO nach 
a Methoden: untersucht: 

. Kieselsäure-Bestimmung: 
ee 0,500 g SiO.. 
Gefundenim Abwasser: 0,3717 g SiOz, das 


d o 
SC 74 Proz, der SiO, im Ab- 
0,500 


wasser und 26 Proz. der Su: im Stoff. 
Bezogen auf lufttrockenen Stoff ergibt sich eine 
Aufnahme an SiO: von (0,50 — 0,37) .2 = 0,26 Proz; 
2. Magnesium- Bestimmung: 
:-Angewandt: 0337 g MgO. 
Gefunden: 08654 g P:O-Mg = 0,313 g MgO. 


0,3I3. 100 
Mithin: 0,313 . 100 — 93 Proz. des angewandten 
0,337. 
Magnesiumsulfats im Abwasser und 7 Proz, 


davon im Stoff. 

Bezogen auf lufttrockenen Stoff ergibt sich eine 
Aufnahme von MgO von (0,337—0313. 2 5 
0,05 Proz. , | 8 


H 
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Diese Leimung zeigt, daß nur 26 Proz. der 


angewandten Kieselsäure und nur 7 Proz. des an-' 


sewandten Magnesiumsulfats im Stoff blieben, wäh- 
rend bei der Fällung ohne Kaser | "97,2 Pror der 
Kieselsäure und 65,6 Proz, des) Magnesiumsulfats 
im Niederschlag waren. Es wurden mithin nur 


26 . 100 ER 

Br = 27 Proz, der SiO.-Fällung ohne Faser und 
7. 100 a SEN 
656 = 11 Proz. der MgO-Fällung dem Stoff er- 
halten; dabei war der Stoff nicht einmal aus- 
gewaschen, wie es zur Nachahmung der Papier- 


maschinenverhältnisse bei den übrigen Mustern ge- 
schehen war. 

Hiernach dürfte die Fällung von Wasserglas mit 
Magnesiumsulfat ‘allein nicht zu empfehlen ‚sein, da 
neben geringer Ausbeute an SiO» und MgO die 
alkalische Stoffrcaktion nachteilig wirkt. 


Fällungen von Kieselsäure aus Wasserglaslösungen 
mit Magnesium- und Aluminiumsulfat. 


In der oben angeführten Arbeit vonFrohberg 
sind weitere Fällungen von Kieselsäure mit Alumi- 
niumsulfat und mit Magnesiumsulfat ohne Gegen- 
wart von Fasern beschrieben worden. Das tech- 
nische Trisilikat der Metakieselsäure war auch hier 
durch Zugabe einer entsprechenden Menge Natrium- 
hydroxyd auf das Verhältnis Na:O : SiO: des Mono- 
silikates gebracht worden. 

Der Umsatz erfolgt nach der Gleichung: 

4 NaS10; -+ MgSO. -+ Ak(SO.); 
== 4 NaSO, +- Me, — Ak(SiO;):. 

Bei den Fällungen ohne Fasern waren, wie bei der 
vorigen Leimung 10, soviel Gramm: Magnesiumsulfat 
‘ zur Monosilikatlösung gegeben worden, wie der 
vollständigen Umsetzung mit Na.SiO, entsprechen, 
Außerdem wurde noch Aluminiumsulfat im einer 
‚Menge zugegeben, welche 0,067 AlO; entspricht. 

Würden MgSO. und AI(SO.); gemäß der obigen 
Gleichung an der Fällung von 4NaSiO, (ent- 
‘sprechend 0,500 g SiO») beteiligt sein, so müßten 
0,2495 g MgSO. = 0,0836 g MgO und 0710 g 
Al(SO,) = 0,2118 g AlO; in Reaktion treten. 

.. Da. aber hier eine Parallele mit den Fällungen in 
der Faser gegenüber den von Frohberg außer- 
halb der Faser ausgeführten Versuchen gezogen 
werden sollte, so wurden die. Mengen wie bei Lei- 
mung 16 gewählt und außerdem’! noch Aluminium- 
sulfat, entsprechend 0,067 g Al:O,, zugesetzt. Da 
Frohberg bei seinem Källungsversuche gefunden 
hatte, daß der Niederschlag anfangs sauer, dann 
alkalisch reagierte, so: hatte er bei einer zweiten 
Fällung diese fünf Stunden stehen gelassen, üm 
ein Gleichgewicht im Fällungsmedium abzuwarten; 
erst dann hatte er das Filtrat auf Ungefälltes unter- 
sucht. 

Leimung 17. | 

Zu zwei Litern Stoffbrei, enthaltend 50 g 
wurden gegeben: eine Mischung von 
Wasserglaslösung (1:10) = 0,500 g SiO: und 3,8 ccm 
empirisch ıoproz. Natronlauge = 0363 g Na: 
eine halbe Stunde wurde gerührt, dann 20,6 ccm 
einer Ioproz, Magnesiumlulfatlösung = 0,337 e MgO 
und 4 ccm I0 proz. Aluminiumsulfatlösung = 0,067 g 
AkO: zugegeben und noch eine halbe Stunde gce- 
rührt; nun blieb der Stoff 13% Stunden stehen, 
wurde dann nochmals eine Stunde gerührt und nun 
abgenutscht, aber nicht gewaschen, 


Stoff, 
19,10 ccm 


bei den. Fällungen 
oz Proz. SiO: und 93 Proz. MgO im Niederschlag 


‚zuhelfen, 
‚soviel Alaunlösung dem Stoff zugesetzt wurde, 
neben 
‚Aluminiumsulfat genügte, 


12,6 ccm Aluminiumsulfat, 
AlO, zur Fällung der Kieselsäure vorhanden waren. 
Zn 


un, 


Das Filtrat betrug. 1875 ccm 
Der nasse Stoffkuchen wog 427 g 
2302 g 
Lufttrockener Stoff SO g 
. 2252 ccm 
Das Gesamtabwasser von 2252 ccm war sehr 
trübe und milchig und reagierte alkalisch. 
Angewandt: 0,500 g Si, 
0,3559 - 
Gefunden: 0,3559 g Sak, das sind ——, a Gs 


71. Proz. der SiO: im Abwasser und! 29 Proz. der 
SiO: im Stoff. ` 
Bezogen auf EE Stoff ergibt sich eine 
Aufnahme von (0,50 —0,36.2 = 0,28 Proz. BO, 
Magnesiumbestimmuns: 
Angewandt: 0337 g MgO. | 
Gefunden: 0,7169 g P:O-Mg: = 0,2596 g MgO. 
„02590. 100 
Mihin a 


0,337 

wasser und 23 Proz. des MgO im Stoff, 
Bezogen auf lufttrockenen Stoff ergibt sich eine 
Aufnahme von (0,337 — 0,2596). 2 = 0,16 Proz. MgO. 
Es bleiben also bei dieser Leimung nur 29 Proz. 
der SiO: und 23 Proz. des MgO im Stoff, während 
ohne Gegenwart von Fasern 


= 77 Proz. des MgO im Ab- 


waren. Obgleich der Stoff nicht gewaschen wurde, 
SE 29 . 100 ; E 
waren mithin nur ~v a 29,6 Proz. der SiO:-Fäl- 


Jung ohne Faser dem Stoff erhalten geblieben und 


= 25 Proz. der MgO-Fällung. Zu alledem 


war der Stoffbrei noch alkalisch, ein für die Praxis 
unerwünschter Zustand. 

Um nun besonders dem letzten Uebelstande ab- 
wurde eine Leimung ausgeführt, bei der 
daß 
Stoffreaktion die Menge 
um mit dem gesamten 
Natriumsilikat in Reaktion zu treten. 


schwachsaurer 


Leimung 18: ZH 

Zwei Lier ‚Stoffbrei = 50 g luittrockener Zell- 
stoff gebrauchten bis zur schwachsauren Reaktion 
ı3 ccm der vorhandenen Alaunlösung. 

Die Leimung wurde wie die vorige ausgeführt: 
Zugabe des Monosilikats, 0,500 g Si, entsprechend, 
halbstündiges Rühren, dann Fällen mit Magnesium- 
sulfatlösung von 0,337 & MgO-Gehalt und 25,6 ccm 
Alaunlösung bis zur schwachsauren Stoffreaktion, 
nochmals halbstündiges Rühren und Abnutschen. 
Das Abwasser war klar. 

Von 25,6 ccm Alaunlösung wurden,. 
gestellt, 13 ccm vom Stoff beansprucht, 
entsprechend 


wie fest- 
so daß 
0,2112 8 


Kieselsäurebestimmung: 
S ngewandt: 0,500 g SiO:. 
Gefunden: im Gesamtabwasser von 2323 cem 
0,1495 g SiO.. 
en 
0,500 
wasser und 70 Proz. der S10: im Stoff. 
Bezogen auf lufttrockenen Stoff beträgt die Auf- 
nahme an SiO, : (0,5000 —— 0,1495) .2 = 0,70 Proz, 


— 30 Proz. der 310. im Ab- 
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2, Magnesıiumbestimmung: 


R DO 
Angewandt: 0337 g MgO. ef ER | 
Gefunden: 0,9308 g P-O:-Mg: = 0,337 g MgO, Sg SE Aula era E are 
On 
das sind m nn ı00 Proz. des MgO im S d gO, | 
= 0,337 2 Ah 
Abwasser. un 
Diese Leimung zeigt also, daß die Kieselsäure v 3 ` 
mit dem Aluminiumsulfat allein in Reaktion tritt, | a [28 | 888 | | 
während Magnesiumsulfat, ohne chemische Um- < "So 
setzung zu erleiden, ins Abwasser geht. ` EEEE Fr Zn ee en el rat 
Im Stoffe waren 70 Proz. der SiO: geblieben, | bp BE E 
während Frohberg in seinem Niederschlag SC "Te “un 
95,6 Proz. der SiO, feststellte; es‘ sind also nur ER En. 
70.100 , ? [3%| eA 
——— = 73 Proz. der SiO-Fällung dem Stoff e GC A 3 Dis Sc u u ere 
95,6 = = D H o 
erhalten geblieben. Von den 55 Proz. des an- m ER d = | 
gewandten Magnesiumsulfats, die Frohberg im P | k S = 
Niederschlag fand, war also überhaupt nichts im E WE AE, E a 
Stoff geblieben, | S e = R 
Stoffeigenschäften: . | v S “85 er = 
Festigkeit: Die Reißlänge war mit 4550 m um o A 8 ar = = 
250 m höher alsı die des Grundstoffes. Die Deh- Ss ee ee Wera ae 
nung war um 0,2 Proz. zurückgegangen. S 5g GE e 2 < 
Griff und Klang: Besser als bei dem Grund- on ge ek bp o g 
stoff. Bä I. use le ; 
Farbe: Weiß wie der Grundstoff. H E O 
Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: 20° ER SZ Se 
Wasser; Druckfirmnis : S E 3 N = 
| 31,0 mm | 7,0 mm 3 mn Sa 
31,0 mm {| 31,0 „ 70 mm | 7,0 , ee Ge nee de 
| 310 > 20 m A = 
Leimung 19: 7 5 dëch => n 
Die Leimung wurde mit denselben Mengen S SE: = e 
NaSiO,, Al(SO:)s und MgSO. ausgeführt wie die eis S 
vorige, nur wurden nach der Zugabe des Silikates SÉ 
10 g aufgeschlemmte China Clay dem Stoff zu- a om | Sch 
gesetzt. Der Stoff wurde gewaschen bis zum Ge- a. a zen: 
samtabwasser von sechs Litern; dasselbe war $ a Ge + eo 
schwach trübe durch um der Schwebe befindliche Y c SÉ O EN | | = 
Füllstoffteilchen. TE a ES er e 
Füllstoffbestimmung: H g EPG T Es o 
Papier aus Leimung 18: > es EF ES E | | à 
a) Angewandt: 1,6642 g Papier, ‚a ——l ff g 
Gefunden: 0,0266 g Asche = 1,60 Proz. 2 i no f mna nafa 
Asche. fa Ob S 2 S S EAR 
b) Angewandt: 1,7509 g Papier. 4 | Á S. joojoo jooja 
Gefunden: 0,0275 g Asche = 1,57 Proz. S o Wera OEL a 
Asche. a ës 
Deg , > ci S = z SS 
Mithin: 1,59 Proz. Asche im Mittel, dl OE $ a a 
Die Veraschungen des geleimten und beschwerten KW dr Le ö ef oO el 
Papiers ergaben: = Sa er 
a) Angewandt: 17775 g Papier. n KOR Se e = < 
Gefunden: 0,2365 g Asche = 13,31 Proz. S = g pa Se E Ku E 
Asche. | is. ep e ie cr e 
b) Angewandt: 1,9554 g Papier, oO Ee SECHER 
Gefunden: 0.2638 g Asche = 13,48 Proz.. z É S e 
Asche, | ef WE e FR e Gë 
Im Mittel: 13,40 Proz. Asche. | > | 8 = S e dl dé d d e dé 
Von den 13,40 g Asche waren (13,40 — 1,59) = T l + + F ole 
11,81 g geglühte China Clay, das sind 11,81 g + = ei o o o 10 
1,60 g (13,51 Proz. Glühverlust) = 13,41 g China = Ex 2 Gi e e 
Clay absolut. ne 2 EI Ge S S Bi 
Im Papier waren mithin: 13,41 Proz. China Clay, = = Es Fe = 
das sind: 67 Proz. der angewandten Menge. Ze EE EE 
Diese Füllstoffausbeute liegt also um 2 Sad S N 
20 Proz. der angewandten Menge höher als beim un- E È SE o0 
geleimten und beschwerten Papier mit 47 Proz. Aus- d 2 e = z 


j 
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beute (Leimung 3 c’), um i7 Proz, höher als bei be- 
schweriem und mit Al(SO,);s behandeltem Papier 
mit 50 Proz. Füllstoffausbeute (Leimung 3c”). 
Das Ergebnis der vorstehenden Leimungen 
dürfte die Frage in der Ueberschrift des Froh- 
bergschen Aufsatzes: „Ist mineralische Leimung 
von Druckpapier mit Magnesiumsulfat und Wasser- 
glas möglich?“ in wirtschaftlicher Hinsicht verneinend 
beantworten. Wird Magnesiumsulfat allein zur Fäl- 
lung benutzt, so zeigt sich neben geringerer Ausbeute 
an Kieselsäure (26 Proz. der SC) alkalische Stoff- 
reaktion, ein Feind der Anilinfarben und guter Füll- 
stoff- und Faserausbeuten; wird aber daneben noch 
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Alaun bis zur schwächsauren Stoffreaktion zu- 
gegeben, so ist dieselbe Menge hiervon nötig wie 
ohne Magnesiumsulfat, und dieses findet sich über- 
dies vollständig im Abwasser wieder. 

Frohberg kommt wohl zu ähnlichem Schluß; 
doch dürften reine Fällversuche ohne Gegenwart von 
Fasergut und ohne Anlehnung an die Leimungsvor- 
gänge der Praxis zur Beantwortung obiger Frage 
nicht der richtige Weg sein. 

In der Tabelle auf Seite 815 sind die Ergeb- 
nisse der Fällungen mit Magnesiumsulfat allein und 


.mit diesem und Aluminiumsulfat nochmals zusammen- 


gestellt worden. (Fortsetzung folgt). 


N 


Die Bedeutung des Wärmeschutzes für die Wärmewirtschaft.*) 


Von Dr.-Ing. Karl Hencky, 


Der Gedanke der Wärmewirtschaft- bringt eıne 
Reihe von Aufgaben, die sich hinsichtlich ihrer Durch- 
- führbarkeit nach drei Gruppen ordnen lassen. 

Die erste Gruppe umfasst die Aufgaben, welche 


erst eines gründlichen wissenschaftlichen Studiums ` 


bedürfen, um den objektiven und von Sonderinteressen 
unbeeinflussten' Weg zu ihrer Lösung zu finden. In 
diese Gruppe 'gehören zum Teil noch viele Fragen 
auf feuerungstechnischem Gebiete und die Theorie 
der Apparate, welche einen Wärmeaustausch zwischen 
zwei Medien, Flüssigkeiten oder Gasen, bewirken 
sollen. gë l 

Die zweite Gruppe möge jene Aufgabe zu- 
sammenfassen, ,welche aus wissenschaftlich-technischen 
Gründen in richtiger Weise zwar gelöst werden könn- 
- ten, welche aber hinsichtlich des Kostenaufwandes zu- 
rückgestellt werden müssen. Ein Beispiel ist der on 
bau wärmetechnisch: ungünstiger Anlagen. 

Die dritte Gruppe schliesst alle jene Aufgaben 
in sich, die entweder eine sofortige Lösung trotz 
Kostenaufwand und anderer Schwierigkeiten dringend 
erheischen oder die in ihrer Durchführung überhaupt 
einfach sind. Unter diese Aufgabe der dritten Gruppe, 
welche fast stets eine augenblickliche Besserung der 
Wärmewirtschaft erzielen lassen, gehört vor allem 
eine scharfe Betriebsüberwachung, die nicht rein ge- 
fühlsmässig betrieben werden darf, sondern auf ein- 
gehende messende Beobachtungsreihen aufgebaut wer- 
den muss. Ä 


Es entsteht auf diese Weise eine Art Wärmebuch- 
führung. In dieser nimmt ein Posten eine besonders 
eigenartige Stellung ein : 

Die Wärmeverluste an die Umgebung 
durch Leitung.und Strahlung. 


Eigenartig ist dieser Posten deshalb, weil er bei 
' jedem Teil einer industriellen Anlage vorkommt, weil 
er in seiner Gesamtheit einen grossen Betrag ausmacht, 
und weil gerade diese Verluste in einfachster und 
schnellster Weise beseitigt werden können. 

Bei den weiteren Darlegungen soll- unter Verzicht 
auf nähere‘ Betrachtungen über die Forschungsergeb- 
nisse, ‘welche bei Untersuchung von Wärmeschutz- 
stoffen ezrielt worden sind, hauptsächlichWert gelegt 
werden auf die Bedeutung des Wärmeschutzes für die 
Kohlenersparnis in industriellen Betrieben. 


*) Referat eines Vortrages auf der Generalver- 
‚sammlung des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
e. V. in München, am 2. Juni 1921 


schutz einer 


Außerdem’ 


Privatdozent, München. 

sollen noch die wärmetechnischen Grundsätze für eine 
zweckmäßige Auswahl der Wärmeschutzmittel dar- 
gelegt werden. 


Bedeutung des Wärmeschutzes für die 


Kohlenersparnis. 

Um die Bedeutung des Wärmeschutzes von Rohr- 
leitungen und Behältern in bezug auf Wärme- und 
Kohlenersparnis im Rahmen unserer gesamten Wärme- 
wirtschaft übersehen zu’ können, sind in der Tabelle ı 
für typisch häufig wiederkehrende Betriebsverhältnisse 
die jährlichen Wärmeverluste in Tonnen Kohle aus- 
gerechnet, und zwar für isolierte und nackte Rohr- 
leitungen und Behälterteile. In der dritten Abteilung 
dieser Tabelle sind die durch den Wärmeschutz erziel- 
ten Ersparnisse angegeben, welche ganz bedeutende 
Beträge erreichen. Zum Beispiel bewirkt der Wärme- 
ı m langen Rohrleitung von 100 mm 
Durchmesser bei der Temperatur von 100° C eine Er- 
sparnis von etwa 1,6 t Kohle pro Jahr. Ein zu der- 
selben Rohrleitung gehöriges, nicht isoliertes Ventil 
hat einen Mehrverbrauch von 1,24 t. Diese ersparten 
Kohlenmengen reichen zum Beispiel bereits für den 
jährlichen Heizungsbedarf einer Kleinwohnung aus. 
Ferner würde durch ı qm eines nicht isolierten Kessel- 
teiles bei etwa 200° C Dampftemperatur ein um etwa 
5,3 .t höherer Kohlenverbrauch gegenüber dem E 
ten Teil entstehen. 


Die Wärmeersparnisse durch die re sind 
also so groß, daß unter allen Umständen und in allen 
Fällen: von dieser Möglichkeit, Wärmeersparnisse zu 
erzielen, weitgehend Gebrauch gemacht werden muß. 
Es ist noch von besonderem Interesse, die Kosten für 
Isolierungen in Vergleich zu setzen mit den Kosten, 
welche der Wärmeersparnis entsprechen. Dieser Ver- 
gleich ist in der vierten Abteilung der Tabelle wieder- 
gegeben, wobei für die einzelnen Fälle auch eingetragen 
ist nach wie vielen Betriebstagen die Anlagekosten 
für die Isolierung durch die verringerten Wärmever- 
luste eingespart sind. Es zeigt sich das überraschende 
Ergebnis, daß im allgemeinen ein sehr kurzer Zeitraum 
hierfür in Frage kommt, so daß also bereits ın den 
ersten Monaten die Ausgaben für die Isolierung wieder 
eingebracht sind. 

Zur weiteren Wee der Wärme- 
ersparnis ist noch in Tabelle 2 das Ergebnis einer 
Berechnung für verschiedene Möglichkeiten der Isolie- 
rung von Kesselmauerwerk angegeben. Ä 

Es ist darin unter den in der Tabelle genannten 
Annahmen für die einzelnen Konstruktionen der stünd- 
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| Tabelle 1. 
‚Kohlenersparnis durch Isolierung von Rohrleitungen und Apparateteilen. 
ohne Isolierung” mit Isolierung E ; Anlagekosten 
Wärmeverlust jähr- | Wärmeverlust jähr- , ar sind eingespart 
lich in Tonnen Kohle | lich in Tonnen Kohle | in Tonnen Kohle in Tagen 
bei 100° | bei 200° | bei 100° | bei 200° | 100° | 200° 100° | 200°. 
Im Rohr... be 02 | 174 | 005 |: omae | 04 | 158 | 137 e 
1 Flansch... . f ichte Weite 0,12 0,40 0,02 0,03 0,10 0,37 97 40 
1 Ven... 0,41 1,35 0,065 0,11 0,34 1,24 90 37 
Senkrechte Fläche 1 qm.... | 1,79 538 | 010 | 0,12 1,69 5.28 125 66 
| Tabelle 2, 
Wärmeersparnis durch, Isolierung von Kesselmauerwerk. 
| l (Dauerbetrieb.) 


Temperatur der Heizgase ca. 600° C. Heizwert der Kohle 7000 Wärmeeinheiten (Kcal.). Wirkungsgrad der 
| Feuerung 0,9. Jährl. Betriebsstundenzahl 8000 Std. Preis der Kohle 300 M/t. 


Stündl. Wärmever- 


Konstruktion lust pro ] qm in der Wand aufge- 
der Wand Fläche in Wärme- | speicherte Wärme 
Einheiten (Kcal.) in WE (Kcal.) 
I. 


La Stein Schamotte 
1!/s Stein Ziegel . . 
11, 

1 Stein Schamotte 
12 cm Luftschicht . 
11/2 Stein Ziegel . . 

\ 

mM. ! 
!a Stein Schamotte 
11/2 Stein Ziegel . . 
12 cm Luftschicht . 


IV. 


"Ia Stein Schamotte 
11/2 Stein Ziegel . . 
3 Luftschichten von 


866 86 300 


560 


520 


1/2 Stein Schamotte 
5 cm Kieselguhrst. 
(la Stein Ziegel . . 
VI. 
1/2 Stein Schamotte 
11/2 Stein Ziegel . . 
5 em Kieselguhrst. 
(R œ 400 kg/m’) 


403 80 900 


38l 74 100 


liche Wärmeverlust pro qm Fläche angegeben. Der- 
selbe stellt sich um so niedriger, je besser die Isolier- 
wirkung des verwendeten Materials ist. Insbesondere 
geht aber aus der Zusammenstellung hervor, daß die 
Anordnung einer Luftschicht im Kesselmauerwerk 
fast keine wesentliche Erhöhung des Wärmeschutzes 
bedingt. Dies rührt davon her, daß bei der Wärme- 
übertragung durch die Luftschicht ein außerordentlich 
intensiver Strahlungsaustausch von der einen die Luft- 
schicht begrenzenden Wandseite zur anderen entsteht. 
Nur die Isolierung mit feinporigem Material, Kiesel- 
guhrsteine, bringt eine wesentliche Verminderung des 
Wärmeverlustes, welcher etwa 15 t pro qm Fläche pro 
Jahr ausmacht (Type VI). Wenn auch die Wärmever- 


Pro 1 qm Fläche 


Jährlicher Jährliche Ersparnis - 


Jährlicher 
Wärmeverlust Wärmeverlust pro 1 qm Fläche 
pro 1 qm Flächel pro 1 qm Fläche | gegen Konstruktion I 

in t Kohle in Mark in M | in % 

0,418 216 = == 
0,710 213 3 1,06 

0,659 198 18 81 

0,596 179 37 17,0 

0,511 , 153 63 28,8 

145 71 32,7 


0,484 


luste durch das Mauerwerk eines Kessels mit normalem 


"Wirkungsgrad nur mit etwa 10 Prozent beteiligt sind, 


so ergibt sich bei den großen Flächen, welche für die 
Wärmeabgabe zur Verfügung stehen, und bei der Viel- 
zahl der Kesselanlagen dennoch durch die Isolierung 
für den gesamten Kohlenverbrauch eine nennenswerte 
Einsparung. 
- Die Isolierung nackter Rohrleitungsapparateteile 
stellt daher eine Maßnahme dar, welche 
I. einfach und jederzeit sofort durchführbar ist, 
2. außerordentliche Wärme- und Kohlenersparnis 
verbürgt, d 
3. bezüglich des Kostenaufwandes sich in 
ordentlich kurzer Zeit bezahlt macht. 


außer- - 
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Wärmetechnische Grundsätze für die 
Auswahl der Wärmeschutzmittel. 
Nach dem im ersten Teil gegebenen Ueberblick 
über die durch den guten Wärmeschutz der Rohrleitun- 
gen und DBehälterflächen erzielbare Kohlenersparnis 


ist es schließlich noch von Interesse, die Grundsätze . 


kurz zu besprechen, welche bei der Auswahl der 
Wärmeschutzstoffe für die wirtschaftliche. und prak- 
tische Verwendung derselben maßgebend sein sollen. 


Zur Veranschaulichung der im folgenden. gegebenen 
Regeln dient die Zahlentafel 3. In derselben sind zu- 
nächst für. einen Rohrdurchmesser von 0,05 nd 0,15 m 
wie für eine ebene \Vandfläche die für die praktische 
Verarbeitung der Wärmeschutzmittel wichtigsten 
 Zahlenwerte eingetragen. Diese Zahlenwerte sind: 

ı. das Gewicht der: Isolierung pro laufenden Meter 
Rohrleitung bezw. dasjenige auf ı qm Fläche bei 
einer ebenen Wand treffende Gewicht, 
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In der Tabelle 3a ist nun zunächst für ein und den- 
selben Durchmesser die Isolierstärke gleich groß an- 


gegeben worden und jeweils nur verschiedene Wärme- 


leitzahlen des Isoliermaterials eingesetzt. Aus der 

Durcksicht der Tabelle ergibt sich folgende Regel: 
Das Wärmeschutzmittel mit der kleinsten Wärme- 

leitzahl ist das wirtschaftlich günstigste. Denn es 


spart: 


ı. an dem ständigen Wärmeverlust im Dauerbetrieb, 

an Gewichtsbelastung der Isolierten Teile, 

an der Anheizwärme und dem ständigen Verluste 
an aufgespeicherter \Wärmemenge bei unter- 
brochenem Betrieb. i 
‚Bei Dauerbetrieb muß die zur Anheizung der 
Isolierung benötigte Wärmemenge nur einmal auf- 
gebracht werden. Diese Wärme bleibt dauernd in der 
Isolierung erhalten und geht nur bei Stillsetzung des 
Betriebes verloren. Wenn also regelmäßige Öftere 
Betriebsunterbrechungen. eintreten, so muß je nach 


Qə (e 


2. der. Wärmeverlust pro ı m Rohr bezw. on der Dauer der Inbetriebnahme entweder die ganze 

Fläche, in der Isolierung aufgespeicherte Wärme oder wenig- 

3. die im Dauerbetrieb in der Isolierung auf- stens ein Bruchteil davon bei jeder Wiederaufnahme 

gespeicherte Wärmemenge, bezogen auf ı m des Betriebes erneut in der Isolierung aufgespeichert 

Rohrlänge bzw. auf ı qm Fläche. werden. Je größer aber die in der Isohllerung auf- 
Tabelle 3a. 


Die Bedeutung der Wärmeleitzahl 
für die prak USCA und wirtschaftliche Anwendung der Wärmeschutzstoffe 


bei gleicher Isolierstärke, 


EE EE e e T 


Wärmeleitzahl 
` Isolierter ES Keser Isolierstärke 
Körper E Keal, in mm 
m Std. C 
| 
Rok A = 0,06 50 
ohr von 
à = 0,06 50 
0,05 m Dchm. a= 0,12 50. 
! - A = 0,06 70 
an von Yea 0,09 70 
0,15 m Dchm. le 0,12 70 S 
X = 0,06 130 
Poraa x = 0,09 130 
SS à = 0,12 10 | 


gespeicherte Wärme an sich ist, desto größer werden die 
Verluste an dieser aufgespeicherten Wärmemenge 
bei Betriebsunterbrechungen. Es zeigt sich, daß bei 
einer ebenen Gefäßwand und einem wöchentlich ein- 
maligen Stillsetzen des Betriebes von Samstag abend 
bis Montag früh das Wärmeschutzmittel mit der, 
Wärmeleitzahl — 0,06 gegenüber jenem mit = 0,12 
an Anheizwärme fm Jahre soviel verbraucht; daß der 
Wärmeverlust einer Rohrleitung von ı m auf etwa ein 
Monat gedeckt werden kann. (Vergleiche auch die 


aufgespeicherten Wärmemengen beim Kesselmauerwerk. 


Tabelle 2.) 

Statt die a der Wär meleitzahl unter 
Zugrundelesung gleicher Isolierstärke bei 
verschiedenen Bere des Rohres zu zeigen, 
kann man auch den Vergleich ziehen unter Zugrunde- 
legung eines gleichen Wärmeverlustes. 
Die korrespondierenden Zahlen dieser zweiten Ver- 
gleichsmöglichkeit finden sich in der Tabelle 3b. Der 


Gewicht der Isolierung 
.pro 1 m Rohr bezw. Wärmeveil 
| pro 1 qm Fläche in kg 


20°. C Lufttemp.: 

ustpro | Inder Isolierung‘ 

1 m Rohr bzw. pro | aufgespeicherte . 
] qm Flächein |Wärmep.1m Rohr 


Keal./Std. bez.p.1pmFli.Kcal. 

4,1 87,2 152 

8,0 126,8 280 
11,3 164,5 382 
14,5 : 146,8 465 
26,2 213,5. 808 
34,8 270,0 1168 
39,0 122,5 1220 
70,2 179,5 .. 2240 
93,6 234,0 3030 


letzte Vergleich ist der praktisch wichtigere Denn 
man muß mit Rücksicht auf die Wärmewirtschaft und 
die Kohlenersparnis in erster Linie davon ausgehen, 
den Wärmeverlust pro t m Rohrlänge so, niedrig zu 
gestalten, als dies mit guten Isolierstoffen möglich 
ist. Wenn schlechtere lIsolierstoffe benützt 
werden sollen, so muß die Isolierstärke entsprechend 
größer gewählt werden, um auch hier einen SE? 
Wärmeverlust zu erzielen. 

Ueber die Wahl dieser Isolierstärke ist zu er- 
wähnen, dab bei einer ebenen Wandfläche (unendlich 
großer Rohrdurchmesser) sich die Isolierstärken bei 
Erzielung desselben Wärmeverlustes wie die Wärme- 
leitzahlen verhalten müßten. Mit abnehmendem Rohr- l 
durchmesser verschiebt sich dieses V erhältnis in ganz 
erheblichem 'Maße zuungunsten der größeren Wärme- 
leitzahl. War bei einer ebenen Wand bei einer doppelt 
so großen Wärmeleitzahl auch eine zweimal so ‚große 
Tsolierstärke erforderlich, so wird zum Beispiel dieses 
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Tabelle 3b. 


bei gleichem Wärmeverlust. 


Bei 300° C Temp. der Gefäßwand und ` 


ee Gewicht d, Iso- 20° C Lufttemperatur: i 
_ Isolierte. ‚Ger Isolierung | Isolierstärke | lierung pro 1 m en In der Isolierung aufge- 
Körper S Kcal in mm Rohr bezw. pro To = speicherte Wärme pro Im 
m Std C ` lqmFlächeinkg à Ge ~ Robr bezw. pro 1 qm 
| m Std i Fläche in Kcal/Std. Fläche in Kcal, 
Rohr von Ä = 0,06 50 4,7 87,2 152 
Durchm. A = 0,12 230 145,7 87,2 4550 
Rohr von A = 0,06 70 14,5 146,8 465 
0,15 m à = 0,09 131 -62,5 146,8 1960 
Durchm. 1=012 ` 217 180,5 146,8 - 8000 
Ebene A = 0,06 130 39,0 122,5 1220: 
Wand A = 0,09 195 - 105,2 122,5 3360 
| sept 260 187,1 122,5 6060- 


einem Rohr von 0,05 m Durchmesser 
dergestalt umgeändert, daß der doppelt so großen 
. Wärmeleitzahl eine 4,6 mal so starke Isolierstärke 
entspricht. Auch bei diesem Vergleich erweist ach 
demnach das Wärmeschutzmittel mit der kleinsten 
Wärmeleitzahl als das wirtschaftlich günstigste, denn 
dieses spart: 
1. bei gleichem Wärmeverlust ganz bedeutend an 
Materialaufwand, 
2. gegen die vorherige Vergleichsbasis im vermehr- 
an Gewichtsbelastung der 


Verhalten bei 


ten Maße 
Teile, 

in ebenfalls wesentlich erhöhtem Maße von der 
Anheizwärme und den ständigen Verlusten bei 
aufgespeicherter Wärme bei unterbrochenem 
Betrieb. 

Zum Beispiel bewirkt bei einem Rohr von 0,05 m 
lichtem Durchmesser das wöchentlich einmalige Still- 
setzen des Betriebes einen Mehraufwand an Wärme 
bei der Wärmeleitzahl 0,12 gegenüber 0,06, daß die im 
Jahre erförderliche Anheizwärme den Wärmeverlust 
‚der Rohrleitung auf etwa 41% Monate zu decken ver- 
mag. 


oo 


Zusammenfassend kann man sagen, 
die Stellung der auf Wärmeschutz hinzielenden Maß- 
nahmen unter der (Gesamtheit aller wärmewirtschaft- 


isolierten 


daß ` 


lichen Verbesserungsmöglichkeiten dadurch gekenzeich- 
net ist, daß diese bei allen Wärmeerzeugungsanlagen 
in Vielzahl auftreten und in einfach durchführbarer 
Weise wesentliche Kohlenersparnisse erzielen lassen. 
Aus den theoretisch begründeten Erwägungen sind in 
Uebereinstimmung mit praktischen Erfahrungen so- 
dann die Regeln abgeleitet, welche eine richtige wärme- 
technische Wahl aus der Vielzahl der Wärmeschutz- 
mittel ermöglicht. Es darf aber an dieser Stelle þe- 


‚ sonders betont werden, daß wir all diese einwandfrei 


festgestellten Zahlen und Regeln der bisher geleisteten 
Forschungstätigkeit auf diesem Gebiete verdanken. 
Noch lange nicht ist die Zahl der Probleme erschöpft, 
und so muß auch weiterhin diese Forschungstätigkeit 


ermöglicht werden, die wir hier in München in enger 


Zusammenarbeit mit der "Praxis, Erzeugern wie Ab- 
nehmern, ım Forschungsheim für Wärmeschutz durch- 
zuführen gedenken. Denn ohne diese Forschungstätig- 
keit wäre es unmöglich, die einwandfreien wissen- 
schaftlich-technischen Grundsätze aufzufinden, welche 
den Erzeugern von Wärmeschutzmitteln für die 
Beurteilung ihrer Materialien unbedingt vonnöten sind, 
welche ferner den Verbrauchern die Auswahl 
der Materialien in sachlicher Hinsicht erleichtern, 
und welche den für die Allgemeinheit wirkenden 
Wirtschaftsstellen die Sicherheit. in der Be- 
schlußfassung bei wärmetechnischen Fragen verbürgen. 


ne E pr 


Exkursion. 
der papiertechnischen Abteilung des Friedrichs-Polytechnikums 
In Köthen, Handels- und Gewerbehochschule. 


Am 28 und zo Juni fand unter Leitung der 
Herren Professoren Dr. von Possanner und 
Ing. Speideleine Exkursion der papiertechnischen 
Abteilung. statt. Am 28. nachmittags wurde die 
Papier- und Zellulosefabrik von Mahla & Grae- 
ser in Remse a. d. Mulde besichtigt. 

Das Unternehmen gehört zu jenen, die schon 
seit mehr als 200 Jahren der Papiermacherkunst 
dienen, alle ihre Wandlungen mit durchlebten und an 
ihrer Vervollkommnung eifrig mitarbeiteten. 

Die älteste bisher auffindbare Urkunde, die 
Papierfabrik betreffend, zeigt das Datum 27. 8. 1728; 


es ergibt sich aber aus derselben,*daß die Gg 
Papiermühle bereits vorher betrieben wurde. 1839 


"ong sie durch Kauf in den Besitz des Herrn Louis 


August Mahla über und- ist seitdem stets im 
Mitbesitz- der Familie Mahla geblieben. 

Als Firma Mahla & Fraeser besteht das 
Unternehmen seit 1839, als Herr Gusav Richard 
Graeser nach dem Rücktritt des vorherigen Mit- 
inhabers, Herrn Grau, Teilhaber wurde. 1867 
überliess Herr August Mahla seine Teilhaber- 
schaft seinem Sohne Emil, der sie bis zu seinem 
Tode (1912) innebehielt und die erst dann an dessen 


f 
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Sohn Hermann, der sie heute noch besitzt, zufiel. 
Herr Graeser trat 1888 seinen. Platz an seine 
beiden Schwiegersöhnen, den heutigen Mitinhabern, 
Herrn Kommerzienrat Theyson und Herrn 
Kommerzienrat Strauß, ab. 

., In unermüdlichem Schaffen haben die jeweiligen 
Besitzer trotz oft reichlichster Schwierigkeiten das 
Werk zu der Blüte gebracht, in der es heute als an- 
 sehnlecher Großbetrieb dasteht. Es arbeitet jetzt mit 
einer Dampf- und Wasserkraft von zirka 2500 PS, 
mit vier Langsiebmaschinen von 1,50. bis 3,10 m 
Breite, beschäftigt etwa 500 Arbeiter und Beamte 
und ferien bei einer Jahresproduktion von zirka 


1o Millionen Kilogramm Werk-, Illustrations-, 
. Noten-, holzfreie Druck-, Normal-, Konzept- und 
Löschpapiere. In der 1881 von Herrn Graeser 


erbauten und erst 1888 in den Besitz der Firma 
Mahla &. Graeser übergegangenen Zellulose- 
fabrik werden mit, vier Kochern nach Mitscherlich- 
verfahren jährlich 2,5 Millionen Kilogramm Ifttr. 
Cellulose für eigenen Bedarf erzeugt. 


Die Besichtigung des Werkes, die unter per- 


sönlicher,. liebenswürdigster Führung des Herrn 
Mahla stattfand, vermittelte den Besuchern eine 
große Zahl von lehrreichen Anschauungen und An- 
regungen, die für die jungen Papiermacher außer- 
ordentlich wertvoll sind. 

Am Schlusse der Besichtigung bewirteten die 
Herren Mahla und Kommerzienrat Strauß in 
liebenswürdiger Gastfreundschaft die jungen Papier- 
macher mit: Kaffee und ausgezeichnetem Vollbier 
und blieben noch bis zum Abgang des Zuges in an- 
regender Unterhaltung mit den Exkursionsteil- 
nehmern beisammen. 


Abends wurde die Weiterfahrt nach Penig an- 
getreten, um dort am folgenden Tage die Patent- 
' papierlabrik zu Penig zu besichtigen. Schon am 
Bahnhof in Penig wurde die Exkursion in liebens- 
würdiger Weise von Herren des Unternehmens emp- 
fangen und mit größter Gastfreundschaft in gast- 
lichen Quartieren vom Unternehmen. untergebracht. 
Ein gemeinsamer Bierabend vereinigte die Herren 
Direktoren und Beamten des Unternehmens mit den 
` Exkursionsteilnehmern. Herr Generaldirektor Kom- 
merzienrat Schinkel begrüßte die Exkursion im 
Namen des Unternehmens mit herzlichen Worten, 
auf die Herr Prof. Dr. vonPossanner erwiderte, 
indem er auf die Bedeutung der Papierfabrik Penig 
hinwies -und sowohl dem. Unternehmen, wie ‘den 
Herren Direktoren und Beamten den herzlichsten 
Dank für die überaus freundliche Aufnahme zum 
Ausdruck brachte. Im Laufe des Abends nahmen 
die jungen Papiermacher auch Gelegenheit, ihre viel- 
fachen geselligen Talente zu zeigen, so daß der 
Abend in angeregtester Stimmung verlief, 

Am folgenden Morgen fand die Besichtigung des 
Hauptwerks in Penig unter Führung des Herrn 
Direktor Schinkel jun. und verschiedener Herren 
Beamten statt. 


Der Rundgang wurde eröffnet mit einer Be- 
sichtigung des Kesselhauses, in dem fünf Kessel mit 
‚ı800 om Heizfläche die nötige Dampferzeugung be- 
sorgen. Die Kesselanlage ist mit automatischer 
Kohlenbeschickung, mit Wanderrosten und Unter- 
windgebläse ausgestattet. Durch den Rauchgas- 
prüfer „Ados“ und. Wassermesser ist eine genaue 
Kontrolle gewährleistet, die es gestattet, eine täg- 
liche Feuerungsbilanz aufzustellen. 


. ganzen Betrieb. 


wo er 


. zeichenpapiere 


H 


Im Maschinenhaus erzeugt eine Zwillingskolben- 
maschine mit Zwischendampfentnahme und an-- 
gekuppeltem Generator die nötige Betkiebskraft mit 
einem Maximum von 2000 PS. Nebst einer. Wasser- 
kraft von 800 PS versorgt diese Kraftzentrale den 

Lumpenverarbeitung: :In vier großen 
Kochern werden die in der räumlich abgelegenen 
Sortieranstalt (dem sogenannten Lumpenschloß) 
aufbereitete Lumpen gekocht, und gelangen durch 


eine Schüttgosse direkt in die Halbzeuganlage. Die 
Halbzeugholländer sind mit Waschtrommel und 
Waschscheibe versehen. Das Halbzeug wird in 


modernen großen ausgekachelten Bleichholländern, 
die mit Stofftreibern versehen sind, gebleicht. Von 
hier wird der Stoff ın Ansätzkästen abgeleert, von 
nach Bedarf den Ganzzeugholländern zu- 
geführt wird. 

Ganzzeug: Für jede Papiermaschine ist 
eine stattliche Anzahl Holländer vorhanden, die den, 
Bedarf der Maschine sehr reichlich deckt. Diese 
Holländer sind in Beton ausgeführt und zeigen beı 
ziemlich dicken Eintrag eine hohe Stoffgeschwindig- 
keit, so daß eine gute Ausnutzung der Holländer- 
anlage gewährleistet wird.- Eine große Anzahl von 
Kollergängen besorgt die Aufbereitung von Surro- 
gaten und die Verarbeitung von Papierabfällen. 

Papiermaschinen: Der Antrieb der 
Papiermaschinen erfolgt einerseits durch die zen- 
trale Haupttransmission. Außerdem besitzt aber 
jede Papiermaschine ihre eigene Dampfmaschine. 
Die Vielseitigkeit der erzeugten Fabrikate bedingt 
eine Spezialisierung der Papiermaschinen bezüglich 
Breite, Arbeitsgeschwindigkeit, Sieblänge und Größe 
der Trockenpartie, wodurch die günstigsten Arbeits- 


bedingungen für jede Papiersorte erzielt werden 
können. , 
Kalander: Entsprechend den verschieden- 


artigen Qualitäten ist die Satinage der Papiere unter- 
schiedlich. Gewöhnliche Sorten werden auf der 
Maschine gefeuchtet und einmal geglättet; bessere 
Sorten erhalten besondere Feuchtung und mehrfache 
Satinage, entweder auf dem Rollen- oder Bogen- 
kalander. l 

Ausrüstung: Die mannigfaltige Fabrikation: 
bedingt große Vielseitigkeit in der Ausrüstung. Be- 
sonders interessant war die Arbeit der Präge- 
kalander, bei denen Leinenprägung durch Leinwand 
oder durch Prägung in Bogen (Handleinenpressung), 
oder bei den Rollenkalandern mittels gravierter 


‚Stahlwalzen gearbeitet wird. Auf besonderen Kalan- 


dern Konnte die Prägung von Wasserlinien, künst- 
lichen Wasserzeichen, Alligator, Moir&-Dessaints 
usw. betrachtet werden. Das Schneiden der Wasser- 
erfolgt auf  selbstkonstruierten 
Wasserzeichenschneidmaschinen, die sich bei großer 
Produktion durch sehr präzisen scharfen Schnitt 
auszeichnen. Für die Sortierung, Verpackung und 


. das Aufstapeln der vielen Lagersorten stehen aus- 


gedehnte Räume mit Fahrstühlen usw. zur Ver- 
fügung. Sowohl diese Räume wie auch die ganze 
Fabrik fallen besonders durch die große Helligkeit 
und die peinlichste Sauberkeit angenehm ins Auge. 


Zahlreiche Wohlfahrtseinrichtungen 
stehen den Angestellten des Unternehmens zur Ver- 
fügung. Für Männer und Frauen sind getrennte 
große Räume mit Wärmeöfen usw. vorhanden. In 


der Fabrikkantine erfolgt der Ausschank von Bier, 
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während Limonade und .Kaffee in gesonderten An- 
lagen selbst hergestellt und billigst verkauft werden. 
Bäder und Tuschen sorgen für körperliche Rein- 


lichkeit und Hygiene, und eine große Bibliothek für 


geistige Erholung und Fortbildung. 


Abgesehen von den vielen Anregungen und wert- 


vollen Eindrücken, die die Besucher des Werks 
hatten, machte besonders auch der moderne und 
großzügige Geist, der im Unternehmen herrscht, den 
tiefsten Eindruck. Besonders erfreulich war unter 
den heutigen Verhältnissen die Wahrnehmung des 
freundschaftlichen und vertrauensvollen Zusammen- 
arbeitens aller Arbeiter und. Angestellten des Werkes. 

Nach der Besichtigung fand ein gemeinsamer 
Spaziergang auf den herrlichen Waldwegen des 
Muldetales zu der Höllmühle statt, wo ein idyllisch 
gelegener kleiner Waldsee die Wasserversorgung 
der Papierfabrik speist. Ein gemeinsames Mittag- 
essen, zu dem die \Verksleitung geladen hatte, ver- 


Mahla 


einigte noch die Herren von der Papierfabrik Penig 
mit den Exkursionsteilnehmern. Bei einem guten 
Tropfen und in anregender Unterhaltung verliefen 
noch die letzten Stunden. bis zur Abfahrt des Zuges, 
der die Exkursion wieder nach Köthen zurückführte. 


Es sei auch an dieser Stelle der Patentpapier- 
fabrik Penig und der Papier- und Zellulosefabrik 
& Graeser, Ronne, der herzlichste 
Dank dafür ausgesprochen, daß sie nicht nur eine 
weitgehende Besichtigung ihrer Betriebe gestattet 
haben, sondern auch noch durch ihre persönliche 
Liebenswürdigkeit und weitgehende Gastfreund- 
schaft die Exkursion so schön gestaltet haben. 


Köthen-Anhalt, den 11. Juli 1921. 


Der Vorstand der papiertechnischen Abteilung 
Köthen. 


Dr. v. Possanırer. 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Gewinnung verspinnbarer 
Fasern aus Pilanzenstengeln, insbesondere 
der Nesselpilanze. 


D. R. P. 305 049. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Johannes Elster in Adorfi. V. 


Der Grundgedanke des neuen Verfahrens liegt 
darin, die ‘Ausscheidung der einzelnen Teile bis 
zum Verbleiben einzig und allein der nutzbaren 
Fasern sfufenweise vor sich gehen zu lassen. 

Zu diesem Zwecke dient eine in einem laufen- 
‚den Arbeitsgange durchzuführende Behandlung, die 
durch chemische Beeinflussung des rohen Stengels 
erst den Träger der nutzbaren Fasern, also die 
sogenannte Rinde, mit Bast-, Kleb- und Farbstoffen 
als Ganzes von dem holzigen Stengelkerne lockert, 
ohne jedoch innerhalb der Rinde schon das Gefüge 
zu zerstören. Zweckmäßig erweist sich die Locke- 
rung durch eine kochende Sodalösung. In dieser 
verbleibt das Stengelgut geraume Zeit, um dann in 
kaltes Wasser geworfen zu werden. Diese Ab- 
schreckung unterstützt die Lockerung, so: daß nun- 
mehr, nachdem die Stengel auf ein Fördertuch ge- 
bracht worden sind, in einer Entschälvorrichtung die 
Rinde vom Stengel abgezogen oder mittels Kreuz- 
wälzen abgewürgt werden kann Es findet an 
dieser Stelle des Verfahrens die Abscheidung des 
= holzigen Stengelteiles statt, ohne daß Rinde oder 
Stengel gebrochen oder geknickt worden sind. De 
Rinde wird durch cin Fördermittel nunmehr einer 
chemischen Auflösungsbehandlung unterworfen, in- 
dem: sie in eine kochende Natronlösung getaucht 
wird. Immer noch auf dem Fördertuche liegend, 
wird die die Fasern enthaltende und diese um- 
gebende Rinde dann in ene Quctschvorrichtung 
geführt, die die Rinde zu. Brei quetscht; dieser 
Brei, der aus der Quetschvorrichtung heraus wieder 
auf eine Förderbahn zu liegen kommt, wird zur 
weiteren auflösenden Einwirkung ebenfalls wieder 


durch, 


in die kochende Natronlösung gebracht, in der er 
ein Weilchen verbleibt, damit die Trennung der 
Rindenbestandteile voneinander gut fortschreiten 
kann. Auch der Kalander arbeitet zweckmäßig in 
der Natronlösung. Immer noch sind aber in dem 
Brei, abgesehen von Verlusten an Gummi-, Kleb- 
und Farbstoffen, sowohl diese und die zerquetschten 
Rindenkrustenbestandteile als auch die Fasern vor- 
handen, wenn auch gegeneinander aufbereitet. 

Es kommt nunmehr darauf an, aus diesem Brei 
das verspinnbare Fasergut auszusondern, was leicht 
Auswaschen und Fortschwemmen aller die 
Fasern umgebenden sonstigen .Rindenbestandteile 
geschieht, so daß schließlich aus der Behandlung 
das reine, unvermengte Fasergut vließartig hervor- 
geht. Da bis zu dem zuletzt geschilderten Behand- 
lungsteile die Rinde immer noch als solche, wenn 
auch nicht mehr in ihrer ursprünglichen Struktur, 


sondern als Brei, aber aüch mit all ihren Faser- 


bestandteilen vorhanden war, so enthält das schließ- 
liche Ergebnis auch alles wirklich nutzbare Faser- 
gut des Stengels ohne Verlust. 


Das Fasergut, das nun auf der Förderbahn 
(zweckmäßig Metallsieb) weitergeführt wird, wird 
nun durch Saugvorrichtungen vom Wasser größten- 
teils befreit und dann in cine Trockenkammer zur 
endgültigen Abtrocknung befördert. 

Patent-Aunsprüche: r. Verfahren zur 
Gewinnung verspinnbarer Fasern aus Pflanzen- 
stengeln, iflsbesondere der Nesselpflanze, dadurch 
gekennzeichnet, daß durch chemische Einwirkung., 
z. B. durch Sodalösung, erst die Rinde vom Stengel. 
gelockert, aber noch nicht in sich zerlegt wird, 
dann in fortlaufendem Zuge die Rinde -ungebrochen 
vom Stengel abgetrennt (z. B. abgezogen) und zu 
Brei verarbeitet wird, aüs dem dann die Kleb- und 
Farbstoffe ausgewaschen und die holzigen Krusten- 
hestandteile entfernt: (fortgeschwemmt) werden, so 
daß die reine spinnbare Faser, die dann noch ab- 
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gesaugt und getrocknet wird, holzfrei zur weiteren 
Verarbeitung gewonnen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß nach der Lockerungsbehandlung der 
Stengel mittels kochender Sodalösung sie zur Ver- 
vollkommnung der Lockerung in eine Kühlflüssig- 
keit geworfen werden. i 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß nach der nur der Lockerung des 
Bastes vom Stengel dienenden Vorbehandlung durch 
Sodalösung nach Entfernung des Stengels der Bast 
mit kochender Natronlauge behandelt wird, die nicht 
nur den Bast weiter lockert, 
Rindenbestandteile zersetzt. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der vom Stengel' befreite Bast nicht 
nur vor der Quetschung zu Brei, sondern auch wäh- 
rend dieser zu immer weiterer Freilegung der nutz- 
baren Fasern mit Natronlauge behandelt wird. 


Stoffsichtvorrichtung für die Holzstoff-, Zell- 
stofi- und Papierherstellung; | 

D. R. P. 339 328. Klasse 55d.: Gruppe 4. 

Gottlob Volz in Heidenheim a. Brenz. 
Die Sichtfläche der in einem beliebigen Stoff- 
kanal a eingebauten Sichtvorrichtüng besteht aus ge- 
spannten Zuggliedern b (Lamellen) beliebiger Quer- 
schnittsform, die entweder mit dem Traggerüst nicht 
fest verbunden sich in der Richtung ihrer Längs- 
ausdehnung bewegen (Abb. I1, 3, 4), oder, wo sie. mit 
einem dem Traggerüst d (Abb. 2) fest verbunden 
sind, sind die mit den Lamellen b festwerbundenen 
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Abb. ı 
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Abb. 2 


Teile so angeordnet, daß sie mit dem Stoff nicht in 


Berührung kommen. Durch die Spannung, der die 
Lamellen unterworfen ‚sind, ist es möglich, ihren 
Querschnitt auf das kleinstmögliche Maß herab- 
zudrücken und den größtmöglichen Sichtquerschnitt 
zu erhalten. - Dadurch, daß sich die Lamellen senk- 
recht zu ihrem Querschnitt durch den- Stoff bewegen, 
ist ein Ansetzen von Staffasern, die dusch Krusten- 
bildung den gereinigten Stoff gefährden, ausge- 
schlossen. 

Die Lamellen b bilden entweder ein einziges 
System oder es sindi mehrere Systeme übereinander 
oder zwischeneinander, sich kreuzend (Abb. 3) oder 
einander parallel so angeordnet, daß sie unabhängig 
voneinander Bewegungen ausführen können. Die 
Lamellen sind entweder endlos über Walzen c ge- 
führt (Abb. 1, 3, 4) und bewegen sich über diese 
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ununterbrochen durch den Stoffstrom, oder sie sind 
von begrenzter Länge über schwingende Walzen ge- 
leitet oder in schwingenden Rahmen d (Abb. 2) an- 


geordnet. Der feine, gesichtete Stoff trıtt durch die 


Zwischenräume zwischen den Lamellen hindurch, 
während die Verunreinigungen, Splitter, Knoten usw. 
durch die Lamellen zurückgehalten werden. 

Durch die zum Spiegel des Stolfstroms geneigte 
Anordnung der Sichtfläche (Abb. 3, 4) findet selbst- 
tätig eine Aufwärtsbewegung der Knoten usw. statt; 
eine beliebige Einrichtung 


kann, eine Ab- 
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Abb. 4 


schöpfung dieser sich auf der Oberfläche ansämmeln- 
den groben Stoffteile stattfinden. Der Neigungs- 
winkel zwischen Siebflächen und Stoffspiegel kann 
während des Betriebes geändert werden (Abb. 4). 

Es können auch die federnden Eigenschwin- 
gungen der gespannten Lamellen zunutze gemacht 
werden, und ihre Erregung kann entweder mecha- 
nisch oder elektrisch oder durch eine beliebige son- 
stige Einrichtung erfolgen.. 

Um die Schlitzweite der Sichtfläche während des 
Betriebes ändern zu können, wird ıhr Abstand. durch 
kammartige, um einen Stab m oder n drehbare 
Schablone festgelegt nach Abb. 6 oder die Lamellen 
werden abwechselnd gegen die benachbarten so weit 
durchgedrückt, daß ein vergrößerter Abstand nach 
Abb. 5 entsteht und dauernd erhalten bleibt. 

Um bei Ausführung des Sichters nach Abb. 1, 
3, 4 dem gesichteten Stoff ungehinderten Durch- .. 
gang durch die rückläufigen Lamellen zu sichern,’ 
können besondere Führungsrollen oder Stäbe k an- 


(< 


Abb. 5 


Abb.. 6 


geordnet werden, über die die Lamellen b ab- 
wechslungsweise geführt sind. 
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Der Sichter kann beispielsweise bei. Papier- 
maschinen unmittelbar mit dem Einlauf auf das Sieb 
verbunden werden, wodurch eine äußerst gleich- 
mäßige Stoffverteilung auf dem Sieb erzielt wird. 

Patent-Ansprüche: ı Stoffsichtvorrich- 
tung für die Holzstoff-, Zellstoff- und Papier- 
herstellung, dadurch gekennzeichnet, daß die Sicht- 
fläche aus gespannten Lamellen (b) besteht, die so 
angeordnet sind, daß innerhalb der bewegten Sicht- 
fläche keine mit dieser verbundenen Querstäbe oder 
‚ Stege die Schlitze in ihrer Längsrichtung unter- 
brechen, und die sich entweder unabhängig vom 


Traggerüst bewegen können oder, wo sie mit dem. 


Iraggerüst fest verbunden sind, mit ihren Verbin- 
dungsstellen außerhalb des Stoffes angeordnet sind. 

‚2. Stoffsichtvorrichtung nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daß zwei oder . mehrere 
Lamellensysteme über- oder zwischeneinander sich 
kreuzend oder parallel so angeordnet sind, daß den 
Lamellen einzeln oder systemweise verschiedene 
Geschwindigkeiten und Wege gegeneinander erteilt 
werden können. 

3. Stoffsichtvorrichtung nach Patentanspruch I 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daß die Lamellen 
behufs Steigerung der Sichtwirkung unter Nutzbar- 
machung ihrer federnden Eigenschwingungen mecha- 
nisch . oder elektrisch 
werden. _ l 

A. Stoffsichtvorrichtung nach Patentanspruch ı 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daß die Abstände der 
"Lamellen und damit die Schlitzweite durch verstell- 
bare Schablonen oder bei zwei oder mehreren 
Systemen der gegenseitige Abstand der Systeme 
während des .Betriebes geändert werden kann. 

5. Stoffsichtvorrichtung nach Patentanspruch ı 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daß der Neigungs- 
` winkel zwischen Siebfläche und Stoffspiegel während 
des Betriebes geandert werden kann. 


I 


Befestigung der Messer auf Holländerwalzen. 


=  D.R.G.M. 781408, Klasse 55c. 

Die neue Befestigung der Messer auf Holländer- 
walzen hat den Vorzug, daß die Holländermahlwalze 
keine Schrumpfringe erhält. Durch. das Lösen der 
Schrumpfringe ist schon manche Mahlwalze voll- 
ständig beschädigt worden, und ist der Verlust, 
namentlich wenn es sich um Bronzemesser handelt, 
ein erheblicher. 

Diese Nachteile werden bei der neuen Mahl- 
walze dadurch vermieden, daß die Holländermahl- 
schienen in Nuten der Walze eingeschoben und 
mittels Keile dort festgelegt werden. Derartige 
‚Walzen werden von C* Mehler, Maschinenbau- 
anstalt, G. m. b. H., in Aachen, gebaut. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
221, 2. Z. 11892. Zellstoffabrik Waldhof und 
‚Dr. Hans Clemm, Mannheim-Waldhof. Verfahren 


zur Vorbereitung von Sulfitzellstöffablauge für die 
Weiterverarbeitung auf 'Gerbleim, Klebstoff, Futter- 
mittel usw. 9. II. 20. 

29a, 7. E. 21943. Johannes Elster, Adorf i. V. 
Verfahren. zur Gewinung von Spinnfasern aus 
dem vom Stengel gelösten Bast, 27. I0. 16, 


‚Appenzell, Schweiz; Vertr.: 


in Schwingungen versetzt 


298, 7. E. 22687. Johannes Elster, Adorf i. V. 
Vorrichtung zur Gewinnung verspinnbarer Fasern 
aus Pflanzenstengeln; Zus. z. Pat. 305 049. 25. 10. 17. 

29a, 7. E. 22753. Johannes Elster, Adorf i. V. 
Verfahren zur Gewinnung verspinnbarer Fasern 
aus Pflanzenstengeln, insbesondere aus der Nessel- 
Dflanze; Zus. Z, Pat. 305 049. 317. II. 17. l 

29a, 7. E. 22936. Johannes Elster, Adorf i. V. 
Vorrichtung zur Gewinnung verspinnbarer Fasern 
aus Pflanzenstengeln, insbesondere aus der Nessel- 
pflanze; Zus. z. Pat. 305049 und Anm. E. 22753. 
E 

29a, 7. G. 48450. Johann Jakob Gähler, Herisau, 
Appenzell, Schweiz; Vetr.: K. Hallbauer und Dipl.- 
Ing. A. Bohr, Pat.-Anwälte, Berlin SW 6r. Ver- 
fahren zur Herstellung einer spinnbaren Faser aus 
der Papyrusstaude. 3. 6. 19. 

29a, 7. G. 51264. Johann Jakob Gähler, Herisau, 
K. Hallbauer und Dipl.- ` 
Ing. A. Bohr, Pat.-Anwälte, Berlin SW 61. Maschine 
zur Herstellung einer spinnbaren Faser aus der 
Papyrusstaude; Zus. z. Anm. G. 48450. 22. 6. 20, 


e 


Erteilungen. 
29b, 2. 341 196.. Dr. Graebner, Berlin-Lichter- 
felde, Viktoriastr. 8. Verfahren zur Gewinnung von, 
technisch brauchbaren Fasern aus Typha; Zus. z. 


Patent 339 978. 9. I. 20. G. 50 882. 
55d, 21. 341133. Karl Wilhelm Volle, Raguhn, 
Anhalt. Vorrichtung zum selbständigen Zerschnei- 


den. des Pappenzylinders auf der Formatwalze einer 
Pappenmaschine; Zus. z. Pat. 334688. 6. 3. 18. 
V. 14119. 

Löschungen. 


55d: 279 570, 293 520, 309 543, 314 732. 55€: 281 073. 


Auslandspatente 


Langsiebpapiermaschine. 
Britisches Patent 8904 A. D. 1915. 
Ch. E. Pope, Holyoke, Massachusetts, 
Ver. St. v Amerika. 

Bei sehr raschlaufenden Landsiebmaschinen ist 
es außerordentlich schwierig, das Vorderende der 
nassen Papierbahn vom Siebe auf den ersten Filz 
zu bringen. Um dieses zu erleichtern, läuft das 
Maschinensieb ıo nach dem Verlassen der Gautsche 
12, 13 über eine Walze 20, die mit geringer Vor- 
eilung von der unteren Gautschwalze 13 durch 
Kette 31 und Kettenräder 30, 32 getrieben wird. Ihr 


Scheitel liegt etwas tiefer als der Scheitel der ersten 
Filzwalze 16. Die Abnahme der Papierbahn vom 
Sieb Io erfolgt kurz vor der Walze 20, damit der 
vom Siebe: "o zum Filz 17 zu überquerende freie 
Raum möglichst gering wird. Das Abheben und 
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Hinüberlegen der Papierbahn wird durch ein Rohr 40 
bewirkt, das mit zahlreichen feinen, in einer Reihe 
liegenden Oeffnungen ausgestattet ist, durch die 


Preßluft im Augenblick des Bedarfs so hindurch- 


geblasen wird, daß das Vorderende der Papierbahn 
-vom Siebe IO ‚abgehoben und auf den Filz 17 be- 
fördert wird. l W.’ 


Nachschrift zum Aufsatz: „Reinigung von Kessel- 
speisewasser“ in Heft 29, 


Die Aeußerung Preus, daß durch meine Aus- 
führungen das der Firma Müller G.m.b.H. ge- 
schützte Patent (Abblasevorrichtung mit Hahn für 
Dampfkessel) als der Allgemeinheit gehörig dar- 
gestellt werde, ıst so ungeheuerlich, daß ich diese 
Unterstellung unbedingt zurückweisen muß. Etwas 
derartiges kann aus meinen Mitteilungen von 
keinem sachlich Urteilenden herausgelesen werden. 

Ich habe die Bedeutung des Müllerschen 
Pätentes nur auf das richtige Maß zurückgeführt, 
weil Preu die Patentfrage, die allerdings merk- 
würdigerweise nach seiner letzten Aeußerung nicht 
in eine wissenschaftliche Abhandlung gehört, in die 
Diskussion gebracht hat, um hierdurch dem Neckar- 
verfahren den Anschein `" einer besonderen 
‚ Eigenart zu geben, nachdem seine irrige Auslegung 
der Wirkungsweise des Verfahrens von mir in das 
richtige Licht gestellt worden war. 

Im übrigen ist der theoretische Kampf nicht 
gegen die praktische Wirkungsweise des Verfahrens 
geführt worden, sondern gegen. die Art und Weise, 
wie man versuchte, durch die Wirklichkeit ent- 
stellende Behauptungen das Neckarverfahren, als in 
seiner chemischen Wirkung bis danm nicht bekannt 
darzustellen. 

Hiermit kann auch ich mich dem Waunsche der 
Schriftleitung fügen und die Angelegenheit als er- 
ledigt betrachten, nachdem ich glaube, durch meine 
Aufklärungen zum Nutzen der Allgemeinheit 


manche in die Praxis hineingetragene irrige Auf- 
fassung zerstreut zu haben. 
Dr. Ferd. Blumenthal. 


TECHNISCHEAUSKÜNFTE 


e nr ne 


Technische Auskünfte, 


‚Antwort auf Frage Nr. 


1027. Die deutschen 


Halbstoff-Werke: Louis Staffel in Witzenhausen bei 
Kassel; 


J. Vollmar in Helsa bei Kassel. 


Antwort auf Frage Nr. 1028. | 
a = 8 PS, b = 13 PS, c = 19 PS für 

A. Zeitungsmakulatur bei Warmwasserzusatz; 
a = 10 PS, b = 15 PS, c = 23 PS für 

B. handgeleimtes: Altpapier bei Warmwasserzusatz; 
ac y7 PS bæ 10 PS ce 14/15 PS für 

C. weiche, ungeleimte Pappe bei Warmwasserzusatz. 
Zeitdauer für die holländerfertige Aufbereitung 


von Material A. = 40 Minuten, B. = 75—80 Minuten, 
C. = 35—40 Minuten, wobei tadellose Steine voraus- 


gesetzt werden. 
t 


Antwort auf Frage Nr. 1029. Der Kraftbedarf 


teilt sich ein in: 


I. die SE EE (Ueberwindung des Wider- 
‚standes, welchen die Stoffmenge dem Durch- 
gang durch den Spalt zwischen Messern von 
Walze und Grundwerk sowie dem Transporte 
entgegensetzt) = 5,0 PS; 

2, die JFeinmahlung (Bürsten der 
0,80 PS; 

3. Reibungswiderstände in den Zapfenlagern, an- 
nähernd = 1,60 PS. 

In Summa Gesamtkraftbedarf = 7,40 PS. 


Diese Zahl ist ein Näherungswert, da die Ver- 
schiedenheiten mm Kraftbedarf je nach Stoffdichte 
und Fasermaterial sehr veränderlich sein können. 


Fasern) = 


Bei obigen Angaben ist ein Eintrag von 50 Proz. 
Zellstoff, 40 Proz. Holzschliff und ro Proz. Kaolin 
bei einer Stoffdichte von 7 Proz. zugrunde gelegt 
und ein Holländer normaler Bauart ohne Stofftreiber 
usw. angenommen. 

Antwort auf Frage Nr. 1030. Die Zeit beträgt 
durchschnittlich für: 


a) kurzen, röschen Stoff 45—50 Minuten, 

b) kurzen, schmierigen Stoff do Minuten, 

c) langen, röschen Stoff 35 Minuten, 

d) langen, schmierigen Stoff 120—130 Minuten, 
wobei eine Stoffdichte je nach dem Grade der Mah- 
lung von 6 bis 10 Proz. angenommen ist. 


Antwort auf Frage Nr. 1031. Der Kraftbedart 
dieser Apparate richtet sich nach deren Größe, und 
geben die Firmen Ortenbach & Vogel, 
Bitterfeld4 sowie Werner & Pfleiderer, 
Cannstatt-Stuttgart, bereitwilligsst Aus- 
kunft. 


WIRTSCHA ER 


Reichstarifverhandlungen in der Papierindustrie 
in der ersten Hälfte des Jahres 1921. 


(Nach Mitteilungen des „Reichsarbeitsblattes‘.) 
Da die Verhandlungen über die Erneuerung des 
von den Arbeitnehmern zum 30. April d. J. ge- 
kündigten Lohnabkommens vom 20. Januar d. J. 
zum Reichstarifvertrag für das deutsche Buch- 
bindergewerbe und verwandte Berufszweige zu 


keinem Ergebnis führten, fällte ein ım Reichsarbeits- 
ministerium sgebildeter Schlichtungsausschuß am 
21. April d. J. einen Schiedsspruch, nach dem die über 
21 Jahre alten 'Buchbinder und Buchbindereiarbeite- 
rinnen zu den tarıfmäaßigen Löhnen eine zur Hälfte im 
Mai und zur Hälfte im Juni d J. auszuzahlende Wirt- 
schaftsbeihilfe erhalten sollten, die für Gehilfen 80 M. 
(Ortsklasse V und VI) bis 130 M. (Ortsklasse I), für 
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geübte Arbeiterinnen 47,70 bis 71,50 M. = für un- 
geübte Arbeiterinnen 43,40 bis 65 M. betragen sollten, 
Die Arbeitgeberverbände lehnten jedoch die Annahme 
des Schiedsspruch ab, und das Reichsäarbeitsministerium ` 
hat sich diesem Standpunkt angeschlossen, indem es die 
beantragte Verbindlicherklärung des  Schiedsspruches 


“ nicht aussprach und es den Parteien überließ, ohne staat- 
lichen Zwangseingriff einen Ausgleich in ihrer Streitig- 


keit zu finden. Da Hauptvertrag und Lohnabkommen 
des Reichstarifvertrages Ende Juni d. J. abliefen, haben 


langwierige Verhandlungen stattgefunden, die damit. 


endeten, daß der Hauptvertrag und die Zusatzverträge 
unverändert um ein Jahr, der ee um 3 Monate 
verlängert wurden. 

Auch der am 31. März d. J. en Reichs- 
tarıfvertrag für die Arbeiter der Etuis- und 
Kartonnagenindustrie: ist. um ein Jahr 
verlängert worden (das neue Lohnabkommen- läuft 
nur bis zum 30, Juni d J.). Gegenüber dem alten 


Vertrag sind nur verhältnismäßig geringfügige Aende- ` 


rungen zu verzeichnen. Neu sind. u. a. folgende Be. 
stimmungen: „Die Stundenlöhne sind Mindestlöhne und 
geben dem Arbeitgeber Anspruch auf normale Lei- 
stungen. Besondere Leistungen können höher entlohnt 
werden”, „Arbeiterinnen an Friktionspressen ohne. 
Schutzvorrichtung dürfen nicht im Akkord beschäftigt 
werden” und „Es wird` empfohlen, den Lehrlingen 
mindestens zu bezahlen: im 1. Jahre 15 v. DH. des Tarif- 
lohnes des 1. Gehilfenjahres, im 2. Jahre 20 v. H. des 
Tariflohnes des 2. Gehilfenjahres, im 3. Jahre 25 v. H. 
des Tariflohnes des 3. "Gehilfenjahres”. Nach dem 
neuen Lohntarif erhalten in der -Kartonnagenindustrie 
Facharbeiter in Ortsklasse I 4,25—5,75 M. Stundenlohn, 
"in Ortsklasse VI 2,60—3,85 M., Hilfsarbeiter in Orts- 
"klasse I 1,60--4!60, in Ortsklasse VI 1,10—3,10 NM 
Facharbeiterinnen in Ortsklasse I 1,40—3,05, in Orts- 
klasse VI 0,90—2,15 M., Hilfsarbeiterinnen in Orts- 
klasse I 1,40—2,90, in Ortsklasse VI 0,90—2,05 M. 
Für die Etuisindustrie sind zum Teil etwas 
niedrigere Lohnsätze festgesetzt; sie bewegen 
sich für Fabrikarbeiter in Ortsklasse I zwischen 
415 und 5,65, in Örtsklasse VI zwischen 2,50 und 
3,75 M., für Hilfsarbeiter in Ortsklasse I zwischen 1,60 
und 4,60, in Ortsklasse VI.zwischen 1,10 und .3,10 M., 
für Facharbeiterinnen in Ortsklasse I zwischen 1,35 
und 2,95, in Ortsklasse VI zwischen 0,85 und 2,05 M. 
und für Hilfsarbeiterinnen in Örtsklasse I zwischen 
1,40 und 2,80 und in Ortsklasse VI zwischen 0,90 und 
1,95 M. Spezialarbeiter erhalten unter gewissen Vor- 
aussetzungen 25 Pf.” Zuschlag, Spezialarbeiterinnen 
15 Pf., Maschinenarbeiterinnen in den Kartonnagen- 
fabriken einen solchen von 5 Pf. und Arbeiterinnen an 
stehend bedienten Flach- und Holzleisten-Heft- 
maschinen mit Fußbetrieb' 10 Pf. Zuschlag auf die 
Hilfsarbeiterinnenlöhne. Die Arbeitnehmer hatten dies 
Lohnabkommen inzwischen wieder gekündigt und eine 
Erhöhung der Lohnsätze um 4o Pf. für männliche und 
25 Pf. für weibliche Arbeiter verlangt, außerdem Gleich- 
. stellung der Löhne der Etuisarbeiter mit denen der 
Kartonnagenarbeiter. Am 9. Juni.einigte man sich je- 
doch dahin, das bestehende Abkommen unverändert um 


weitere 3 Monate -— bis zum 30. September d J. — zu 
verlängern. 
Der: :Mantelvertrag zur Regelung des Arbeits- 


verhältnisses der Werkmeisterinder Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstoffindu- 
strie, der zum 15. Februar d. J. gekündigt worden 


war, ist am 28. Mai d. J. mit Wirkung vom.r. Mai 
d. J. ab neu abgeschlossen worden. Er gilt bis zum 


.31. März 1922. 


Dienstj ahre, 


Vene ist jetzt auch der Ce: 
werkschaftsbund der Angestellten (G.D.A.) Berlin, der 


-schon den alten Vertrag im Oktober 1920 als für sich ` 


verbindlich anerkannt: hatte. Die Bestimmungen des 
neuen Vertrages entsprechen im allgemeinen denen des 
früheren, nur sind einige Punkte — Berechnung. deı 
Kündigungsfrist, Vertretungsarbeit für 
Beurlaubte und Sonntagsarbeit — etwas genauer gefaßt 
worden.. Neu aufgenommen sind Vorschriften über 
\Weiterzahlung des Gehalts bei Krankheit und Tod und 
über Versicherung der technischen Angestellten gegen 
Betriebsunfälle und Haftpflicht, soweit sie aus der Be- . 


rufstätigkeit entspr ingt. 


Der Ende März d. J. abgelaufene Ne l 
vertrag für die ArbeiterundArbeiterinnen 
ınWellpappenfabriken ist unter dem 23. März 


d J. erneut zustande gekommen; der unverändert ge- 


bliebene Hauptvertrag läuft nun bis zum 31. Okto- 
ber 1922, der. Lohntarif bis Ende Juni d. J. Auch die 
bis dahin geltenden Tariflöhne bleiben bestehen, nur. 
wurde für die Zeit vom ı. April bis 30. Juni eine außer- 


tarifliche Zulage von r0 bis 40 Pf. für Arbeiter und . 


10 bis 25 Pf, für Arbeiterinnen auf jede tatsächlich ge- 
leistete Arbeitsstunde festgesetzt. Der Arbeitgeber- 
verband hat den am 23. März abgeschlossenen Lohn- 
vertrag am 30. Mai gekündigt, da die Wellpappen- ` 
industrie nicht in der Lage sei, die tariflichen Löhne: 
in Zukunft beizubehalten. 

Eine mit Wirkung vom ı. Januar d. J. Ste 
sene neue Lohnvereinbarung zum Reichstarifvertrag für 
die Facharbeiter und -arbeiterinnen in der C h r om o- 
und Buntpapierfäbrikation setzt die Löhne 


für Arbeiter in Ortsklasse Ia auf 2 M. (14 bis 15 Jahre) 


bis 5,60 M. (über 2ı Jahre), in Ortsklasse I auf 1,50 bis 

20 M. und in Ortsklasse II auf 1,30 bis 4,60 M. fest, 
für Arbeiterinnen in Ortsklasse I a auf 1,50 bis 3,35 M., 
in Ortsklasse I auf 1,10 bis 2,85 M. und in Ortsklasse II 
auf 1,00 bis 2,60 M. Dazu treten Aufschläge für be- 
sonders geartete Tätigkeit von 10 bis 30 Pf. 

Das Lohnabkommen des Reichstarifvertrages. für ` 
die Arbeiter der Tapeten- und Buntglaspa- 
pierfabriken ist am 6. Mai d. J. neu abgeschlossen 
worden. Es wurden Stundenzulagen vereinbart, die für 
Facharbeiter 40 Pf., für. männliche Hilfsarbeiter o bis 
40 und für weibliche Hilfsarbeiter 5 bis 30 Pf. betragen. 
Die Löhne bewegen sich jetzt für Facharbeiter in Orts- 
klasse I zwischen 5,45 und 6,05, in: Ortsklasse III 
zwischen 4,45 und -5,10, und im besetzten Gebiet 
zwischen 6 und 6,60 M. Männliche Hilfsarbeiter er- 
halten in ‘Ortsklasse I 1,70 bis 4,90, in Ortsklasse III 
1,20 bis 4,10, und im besetzten Gebiet 1,70 bis 5,20 M., ` 
weibliche Hilisarbeiter 1,05 bis’ 3,00 bzw. 0,85 bis 2,80 
bzw. 1,15 bis 3,40 M. Der neue Lohntarif läuft bis zum 
30. September d. d ? 


Die EE Erzeugerrichtpreise für Holz- 
schliff, Zellulose und Pappe, 

Die Zentral-Preisprüfungskommission hat mit 
Beschluß vom 14. Juli 1921, in teilweiser Abänderung 


ihres Beschlusses vom 8. Januar 1921, nachstehende 


Erzeugerrichtpreise für. 


Holzschliff, Zellulose und 
Handpappe festgesetzt: 


I. Für Holzschliff und Zellulose, 
je 100 kg, trocken gedacht (88 : 100): 
I1. Holzschliff, weiß, nab . ee 1400| Kr. 
2. Holzschliff, braun, 3: e 1600 ,, 
3. Zellulose, ungebleicht . 3000 , 
4. Zellulose, gebleicht . 3750 » 
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II Für Handpanpe, je 100 kg: 


.. Holzpappe,,. weiß. . .17e0 Kr. 
2. Holzpappe, braun ; 2050 ,, 
3. Graupappe mr 2050 ,, 
Die mit EEN vom 8, A 1921 auf- 


gestellten Richtpreise für Maschinenpappen, Duplex-, 
Triplex- und durchgefärbte Kartons sowie die mit 
gleichem :Beschlusse festgesetzten Dünne- und 
Dickezuschläge . für Hand-. und Maschinenpappe 
bleiben aufrecht, . . (Wiener „Zentralblatt. für. die 
Papierindustrie“.) ` 


Luftverkehr während der Herbstmesse. 


Der Luftverkehr wird währendder nächsten Leipziger 
‚Herbstmesse (28. August bis 3. September) sowohl für 
die. Personen-, als auch für die Postbeförderung eine 
besondere Erweiterung erfahren. Das Reichspost- 
ministerium veröffentlicht soeben nachstehenden Flugplan: 


1: Berlin-Leipzig-München-Augsburg 


(Rumpler, SS und. Deutsche Luft-Reederei.) 


1. 2: 3; 4. 5. 6. 
u SZ gp ër a f 
E 2 iy F ož 
2 3 Së së Eog 
800 |1245 | 40 | ab Berlin.. an A 945A 215A 600 
915 a ie Leipzig ab d 830 |. 100 | 445 
1 000 ab « an 12° 
1245 A an Nürnberg ab 1015 
EE | ab e an 10% 
200 ` an München . ab 830 
213 p ab « an CH 
289 4% an Augsburg ab g 


Alle Preise mit Versicherung. Rundflüge 225 M. 


2. Hamburg—Magdeburg — Leipzig— 
Dresden. 
(Deutscher Luft-Lloyd.) 


10% | abHamburg....anA 13% 
1260 | an Magdeburg... . ab | 113° 
1215 | ab e an |4400 
115 | an Leipzig ..... ab | 10% 
19% | ab. e an EE 


2 -anDresden.....ab | 9% 


dE Leipzig—Magdeburg— Dortmund. 
Fr EE Luft-Lloyd und Dt. Luft-Reederei.) 


1015 | ab Berlin.......anA 11 
1125 | an Magdeburg ... ab | 12 
10% | ab Leipzig..... an 1 18 
110° | an Magdeburg ... ab | 12° 
113° | ab Magdeburg ... an | 12% 
1215 | an Braunschweig . ab | 11% 
{1230 | ab « .an | 11% 


2*5 „an Dortmund „.ab | 8% 


Die Tarifierung des Zeitungsdruckpapiers 
sollte entsprechend einer Entschließung des Reichs- 
tages vom ır. Mai d. J. eine Ermäßigung erfahren, 
und zwar durch Versetzung aus Tarifklasse A in 
‚die Tarifklasse B. Das Reichsverkehrsministerium 
hat dieses Ersuchen abgelehnt, und zwar unter Hin- 
>- weis auf die denkbar schlechte Finanzlage, in der 
sich die Reichseisenbahnen befinden. Dieser Ab- 
lehnung hat sich auch die ständige Tarifkommission 
ängeschlossen. Da aber der Reichstag am 5. Juli 
seine Entschließung vom ı1. Mai d. J. wiederholt hat, 
so wird das Reichsverkehrsministerium erneut zur 
Tariffrage Stellung nehmen müssen. 


Zollerhöhung auf Papier in Jugoslawien, 

Nach Mitteilungen der „Prager Papierzeitung“ 
sind die lange erwarteten neuen Zolltarife in Jugo- 
slawien am 16. Juli in Kraft getreten und haben die 
hiesigen. Papierfabriken sehr enttäuscht, da sie ins- 
besondere, was Druck- und Packpapier anbelangt, 
äußerst niedrig ausgefallen sind. Die Papierindu- 
striellen, die einen hohen Zoll erwarteten, sind über 
diese Erledigung der Zollfragen sehr enttäuscht und 
haben dagegen sofort energisch Stellung genommen. 
Dennoch dürfte die neuerliche Erhöhung der Zölle 
ziemlich lange auf sich warten lassen, 

Die erhöhten Einfuhrzolltarife sind (Minimalzöll): 
Tarifpost 450, Packpapiere. 


1. Rauhe ungefärbte Papiere per 100 kg, statt 
6 Dinar "o Dinar. 
2..Rauhe gefärbte Papiere per Lon kg, statt 


8 Dinar 12 Dinar. 

3. Anderes, statt Io Dinar '15 Dinar. 

Tarifpost 451. 

"I. Druckpapier per 100 kg, statt 11 Dinar 15 Dinar, 

2. Zeichenpapier, statt 25 Dinar 35 Dinar. 

3. Alles andere mit Ausnahme rastrierter, 
14 Dinar 35 Dinar. 

4. Rastrierte Papiere, statt 50 Dias Ss Dinar. 

‚, Hierzu wie auch früher etwa 200 Proz. Steuer. 


statt 


Beschlagnahmtes deutsches Eigentum in den 
Vereinigten Staaten. 

Wie der Deutsch-Amerikanische Wirtschaftsver- 
band berichtet, hat das Departement of Justice ın 
Washington in mehreren Fällen die Rückgabe von be- 
schlagnahmten deutschen Geldern genehmigt, und zwar 


- dann, wenn der Beteiligte vor dem Kriege. ein „bona- 


fide resident“ der Vereinigten Staaten war, jedoch 
infolge des Krieges oder eines Einreiseverbotes seitens 
der amerikänischen Regierung nicht in der Lage war, 
nach den Vereinigten Staaten zurückzukehren. 

Es liegt Veranlassung vor, wiederholt vor ameri- 
kanischen Anwälten zu warnen, welche versprechen, 
schon jetzt in kürzester Frist die F reigabe‘ von be- 
schlagnahmtem : deutschen Eigentum erwirken zu 


‚können, wobei von ihnen zum Teil darauf hingewiesen 


wird, dass sie über besondere Beziehungen zu den in 


: Frage kommenden Regierungsstellen verfügen. 


Laut Gesetz über den Handel mit dem Feind vom 
6. Oktober 1917 hat lediglich der amerikanische Kon- 
greß über die Verwendung der beschlagnahmten deut- 
schen Werte zu entscheiden. Vor dieser Entscheidung 
kann eine Treigabe von rein deutschem Eigentum 
nicht stattfinden. Der Deutsch-Amerikanische Wirt- 
schaftsverband (Berlin NW 7, Nene Wilhelmstr. 12 
bis 14) steht beteiligten Firmen und Privatpersonen 
zwecks geeigneter Schritte zur Vertretung ihrer In- 
teressen kostenlos zur Verfügung. 


Erhöhung des Papierpreises in Polen. 

Zufolge Verteuerung der Zellulose, der Kohle. 
und des Holzes und zufolge Erhöhung der Eisen- 
bahntarife und Arbeitslöhne hat das polnische 
Handels- und Industrieministerium die durch den 
Verband der polnischen Papierfabriken . (Zwiazek 
Papierni Polskisch) vorgeschlagene Erhöhung von 
58,42 auf 71,90 M. pro Kilogramm Rotationsdruck- 
papier anerkannt, Die Erhöhungen der Preise für 
edlere Papiersorten, wie Zigarettenpapier, Register- 
papier, Zeichenpapier usw. wurden vom HEES 
nicht bestätigt. 
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| Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und: Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. 
Letzte l a 


Dividende Name Kurse 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin. 373 ` 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik . 480 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 895 

O Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . 62 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 800 
15 Chromo . f 400 
15 . Cröllwitzer Papiernik . ASA 
o Karl Ernst & Co.. u 2 275 
Io Fabrik phot. Papiere, Kurz . 333 
20 Feldmühle, Zellulosefabrik . 405 
20 Hasseröder Papierfabrik . 351 
mo Ica nn. 261% 
15 Kane EE EN 2 
12 . Kostheim Zellulose . en 429% 
30 Leykam-Josefsthal Papier . . . . —. 
6 Nordd. Lederpappenfabrik 372 
328 Peniger Patentpapierfabrik . 480 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
18 .Reisholz Papier. g . 380 
25 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik . 414 
o  Simoniussche Zell-Fabriken. . . . — 
32 Teisnacher Papierfabrik . 531 
40 Varziner Papierfabrik . 510 
32 ‘Verein. Bautzener Papierf. . 435 
8 Ver Fabr. Phot. Pap.. . . 540 
20: Ver. Fabr. Phot. Pap. EE Wé Re 
30 - Ver. Strohstoffabrik 430 
20 Weißenborn, Papierfabrik 420 
‚12 Wintersche Papierfabriken . E 
20 , Zellstoffverein . . 420 


Die Lage der österreichischen Papierindustrie. . 

Zahlreiche Papierfabriken Oesterreichs sind nur 
schwach beschäftigt, andere sind ohne jede Beschäfti- 
gung, und die Unternehmer tragen sich daher mit dem 
Gedanken, einen Teil der Arbeiter zu ent- 
lassen; denn sie sind außerstande, die Lasten zu 
tragen, die ahnen durch die: hohen Löhne. erwachsen. 
Besonders empfindlich ist der Rückgang der Auf- 
träge für Rotations- und Druck'papiıer, 
das früher in alle Länder, selbst in die Schweiz und 
nach Frankreich, ausgeführt wurde. Auch nach Bul- 
garien, Rumänien, Serbien hat die Ausfuhr aufgehört; 


‘ Rumänien ist mit Papier überfüllt, die serbische Re- 


gierung bevorzugt die inländischen Fabriken; daher ist 
ein großer Teil der bisher aus Jugoslawien eingegange- 
nen Aufträge ausgeblieben, die nun den jugoslawischen 
Fabriken, insbesondere der Fabrik in Josephstal und 
der Zagreber Fabrik, zugute kommen. Ungünstig 
haben auf die Erzeugung auch die in vielen Fabriken 
‚ausgebrochenen Streiks sowie die Einführung des achte 
stündigen Arbeitstages eingewirkt, weshalb nunmehr in 
_ drei, statt wie früher in zwei Schichten gearbeitet und 
ein Drittel Arbeiter mehr eingestellt werden mußte. 


Im übrigen werden die Erzeugungskosten nicht our 


durch die hohen Löhne, sondern auch durch die ge- 
stiegenen Frachten und die ungünstigen Bedingungen 
gesteigert, die die Bahnen für die Bereitstellung von 
Waggons stellen. Auch die hohen Kohlen- und Holzpreise 
‚verteuern selbstverständlich die Erzeugung. Indes hat 


die Kohlenlage jetzt eine wesentliche Besserung erfah- 
ren, daKohle, allerdings zu erheblich teureren Preisen, . 


leichter als früher zu bekommen ist. (Ind. u. Hdlsztg.) 


.Vogtländ. Filztuchfabrik, Weihmüller Di 


Ausweis über die bisher eingelaufenen Zeichnungen 


für die Erweiterung des papiertechnischen Institutes 


am Friedrichs-Polytechnikum Cölthen, Handels- und 
| Gewerbehochschule,; 


(Die beim Zentralausschuß für Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoffindustrie eingegangenenZeich- 
nungen sind in diesem Ausweise nicht enthalten.) 


Bereits ausgewiesen am 28. April 1921 . 89550M. 
Richard Berger, SE Wolken- nz 
burg | ‚5000 „ 
Berger ër Denac, e i. Risch: 4000 „` 
Siegel & Haase, Grünhainichen . . 5000, 
Vereinigte Strohstoff - Fabriken, A. - G., ! 
Coswig 5 000 = 
Verein für a E Em , rs 
Wildshausen und Oberleschen . 25 000 „` 
Göppinger . Papierfabrik G. Krum, 
Göppingen . . EEE 5000 ,„ 
Hirschberger Pea E o m b: -Hy 
Hirschberg 4 000, 
Leonhardt Söhne, Een SE ! 
a. d. Mulde . 10.000 „, 
C. G. Haubold, A.-G., Mäschinentäbrike 
Chemnitz e 5000 , 
Farbwerke vorm. Meister Dan & i 
Brüning, Höchst, für die Interessen- _ 
gemeinschaft der Anilinfarbenfabriken 30000 „. 
Geheimrat Dr.-Ing. h. c. Füllner, Warm- 
brunn,- und Linke - Hoffmannwerke, 
Aktiengesellschaft, Abteilung Füllner- i 
werk, Warmbrunn, je 50000 M. 100 000 — 
Geraer Filztuchfabrik, Lechla & Mehl- 
horn, Gera-R. f 5 000 ,„ 
F. W. Strobel, a, SÉ 2500 „ 
Joh. Ehlert, Sao Paoli, Brasilien . 1000 , 
„Wochenblatt für en | 
Biberach . . ee I 000 , 
M. Mayer, Cohlenz: E ' . I 00O, 
Julius Vorster, Papierfabrik, Hagen i, w. 2000 „, 
G. F. Thomas & Sohn, Lengenfeld i. Vgtl. 1.000 „ 
Gebr. Wilisch, Oberschlema 2000 „, 
Karl Krause, Maschinenfabriken, Aktien- 
gesellschaft, Leipzig . 1000 ;,: 


Holz, Lengenfeld-Waldk. a I 000 „, 
Chemische Fabriken, Oker und Been s 


ka 


schweig, Oker a. H, ? 1000 „ 
Odrich & Kiefer, Görlitz, beratende 
Ingenieure . . EEN n ve 2000 „, 
Emil Wagner, Papierfabrikdirektor. E i 
Arnstadt i "2.1000 „ 
Bohnenberger & Cie., E (Baden) f 1000 ,„ 
Hans Reisert & Co., Leipzig . 1000 „, 
Arno Hähner, “Pannenmühle bei Makler: 
ber@- ay Wee, ae at et 1000 „ 
Emil Süß, ne CIE 1000 `, 
H. & A, Gratenan, Hamburg . T'000 „, 
Th. Kretzschmar, Dresden. . . "1000 „ 
Ratazzi & May, Metalltuchfabrik, Fran | 
furt a M. TE Së I 000 „ 
Papierfabrik Ullersdorf, G. m, ® H., 
Ullersdorf *°. e 8 2.1000 „ 
‘ Diverse kleinere Beträge ZER zu 1000 M. | 
in Summa 4608 „ 


zusammen 321658 M. 


828 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Theilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 


Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht 


nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer „Rita“, 
etwa 10. H l 
Kopenhagen, Kristiania: Dampfer „Stadion II“, 
etwa 13. 8. ' 
Malmö, Gothenburg, Kristiansand, . Stavanger, 
` Bergen/N.: Dampfer „Themis“, etwa 13. 8. 
Stockholm, Norrköping: Dampfer „Claus“, etwa 10. 8. 


Helsingfors (auch in Durchfracht nach anderen 
finnischen Häfen): Dampfer „Ariadne“, etwa të, D: 
Dampfer „Prinzessin Sophie Charlotte“, etwa 

13. 8. und 27. 8. | 

Kotka, Wiborg (mit Durchfracht nach Abo 
Hangö): Dampfer „Vega“, etwa 15. 8. 

Reval: Damipfer „Thorsten“, etwa 12. 8.; Das 
„Oberbürgermeister Haken“, etwa 13. 8. 

Danzig, Libau: Dampfer „Kurt“, etwa 13. 8. 

Riga: Dampfer „Ostsee“, etwa 13. 8. = 

Rostock, ‘Wismar, Lübeck, Hamburg: 
wöchenrlich, 

Galatz, Braila, Burgas, Warna, ferner nach Häfen 

E des Mittelländischen und Schwarzen 
Meeres sowie der auf. Durchgangs- 


und 


Fi 


I—-2 ma! 


Levante 


konnossement ab Stettin mit Umladung in Ham- ` 


burg., | 
Aenderungen vorbehalten! 


Festsetzung der spanischen Papierpreise für August. 


Die in Spanien durch Königliche Verordnung vom 
: 26. März d J. geschaffene Kommission hat. für den 


Monat August und für die Folgezeit, unter‘ Vorbehalt 


etwaiger Aenderungen, folgende Papierpreise 
für die Presse festgesetzt: Papier für die 
Tageszeitungen: glattes Papier auf Spulen mm Gewicht 
von 50 Gramm und darüber: 70 Peseten die 100 kg; 
Papier für. Zeitschriften: Klasse A (gewöhnlicher Typ), 
satiniert, in Bogen und im Gewicht von 60 Gramm und 
darüber das Quadratmeter: 83 Peseten die 100 kg; 
Klasse B (besonderer Typ), satiniert, in Bogen und im 
Gewicht von Do Gramm und darüber das Quadratmeter: 
124 Peseten die 100 kg; Klasse C (couché), in Bogen 
und im Gewicht von 80—ı30 Gramm das Quadratmeter: 
174 Peseten die 100 kg. Die Tageszeitungen, die satı- 
niertes Papier verlangen, haben einen Zuschlag von 
"3 Peseten auf ‘roo kg und die, die es in Bogen ver- 
fangen, von 5 Peseten zu bezahlen. Die satinierten Pa- 
piere dürfen: kein, geringeres Gewicht haben, als 56 g 
je Quadratmeter. 


seten auf 100 kg zu entrichten. 


Die Papierindustrie der Vereinigten Staaten 
verlangt Schutzzoll, 
Wie früher bereits. berichtet wurde, 


 Zollanihänger in den Vereinigten Staaten im Anfang 
dieses Jahres eine Aktion ins Werk gesetzt, um einen 


Schutzzoll für die amerikanische Industrie zu erlangen. 


Nicht am wenigsten hat dabei die Papierindustrie ıhre 
, Stimme vernehmbar gemacht und dürfte deshalb ein 
"Bericht, entnommen der „Deutschen Verleger- 
zeitung“, über die Wünsche dieser Industrie mit 
Hinsicht: auf die ausländische Konkurrenz, unter der 


dieselbe gegenwärtig leidet, von aktuellem Inter- -- 


esse sein. Aus der ausführlichen Begründung dieser. 
" Wünsche sei: een wiedergegeben. 
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Valuta der übrigen Länder steht. 


die Tarıfe ın 


Wiegen sie weniger: als 56, aber ` 
nicht weniger als 50 g, so ist ein Zuschlag von to Pe- 


haben a 


Heft 21, 1921 


Im Anfang wird festgestellt, daß die‘ Papier- 
industrie der Vefeinigten Staaten die Konkurrenz von 
kurz gesagt allen Ländern auszuhalten hat, was ganz 
natürlich ıst, da der Dollar bekanntlıch höher als de 
Die Fabrikanten be- 
gehren nun eimen Schutz für de Papiersorten, welche 
dem früheren, sogenannten „Payne- 
Aldrich-Law” übersteigen. Alle Fabrikanten sowohi 
von Schreib-, Druck-, Umschlagpäpier und Pappe sowie 
von -Fettdicht und einigen Spezıalqualitäten machen 
darauf aufmerksam, daß die Konkurrenz vom Ausland 
den Absatz derselben ernstlich hindert. Das Gesuch der 
Fabrikanten geht einesteils auf die Einführung eınes 
Wertzolls, verschieden für verschiedene Papiersorten, 
andernteıls eines Gewichtszolles, ebenfalls für die ver- 
schiedenen Papiersorten verschieden, hinaus. 

Der Zweig der Papierindustrie, welcher der Kon- 


'kurrenz von Europa am meisten ausgesetzt zu sein 


scheint, ist ‚die Herstellung von sogenannten echtem 
Pergamyn, da eine. Verdoppelung der jetzt geltenden 
Zollsätze verlangt wird. Für Zeıtungspapıer wird 
keine Veränderung in bezug auf die geltende Zollfrei- 
heit für kanadisches Papier vorgeschlagen. Dieser 
Standpunkt wird jedoch nur unter dem Vorbehalt. fest- 
gehalten, daß keine. Exporteinschränkungen vorge- | 
nommen werden. Dagegen wird ein Zoll von zirka 
15 Dollar per ton für Zeıtungspapier verlangt, welches 


“von Deutschland, Skandinavien und Finnland eingeführt 


wird. Von großem Interesse ist die Ängabe, daß die 
Herstellungskosten für Zeitungspapier gegenwärtig bis 
zu ı5 Dollar per ton mehr in den Vereinigten Staaten 
als in Kanada betragen. o. 

Auch die Papierstoffabrikanten sind gleichzeitig 
mit der Forderung von Zoll auf chemisch zubereiteten 
Holzstoff hervorgetreten. Es wird ein Zollsatz von 
Lin bis Ze Cent per pound vorgeschlagen, was eine 
kleine Erhöhung des entsprechenden Zollsatzes im 

„Payne-Aldrich”-Tarif in sich schließt. Es wird hervor- 

Gebei daß die Produktionskosten für Zellulose in 

den Vereinigten Staaten im Verhältnis zu Kanada eben- 

a ungünstig sind, welches Land seinen Stoff um 
s. Dollar per ton billiger herstellen kann. ` 

Schließlich werden einige Angaben hinsichtlich der 
Ausdehnung der Papierstoff- nd Papierindustrie in. den 
Vereinigten Staaten mitgeteilt, welche von Interesse 
sein dürften. 

In den Vereinigten Staaten ‚gibt es ‚gegenwärtig 
322 Papierstoffabriken, von denen 176 Holzschliff und 
146 ungebleichte Zellulose herstellen, nur ı5. der Fa- 
briken stellen Stoff allein zum Verkauf her. Die übri- 
gen wenden also ihren Stoff für den eigenen Bedarf an. ` 
Von sämtlichen Papierfabriken in den Vereinigten 
Staaten sind zirka 600 genötigt, Stoff auf dem offenen 
Markt zu kaufen, da sie keine Papierstoffabriken be- 
sitzen. | l l 

Die ee der amerikanischen Holzmasse- 
importeure. stellt fest, daß ein Zoll auf Papierstoff nur 
die oben erwähnten 15 Zellulosefabriken begünstigen, 
während er die 600 Papierfabriken hart treffen wurde, 
die gezwungen sind, ihren Stoff einzuführen. Außer- 
dem haben die Behörden deutlich den Wunsch zu er- 
kennen gegeben, daß die amerikanischen Wälder :mög- 
lichst geschont werden sollen, welche in den letzten 
Dezennien auf eine außerordentliche unwirtschaftliche 
Weise ausgebeutet worden sind. Zur Förderung des 
Nachwuchses des Waldbestandes in den Vereinigten 
Staaten ist also Zollfreiheit für importierten Papierstoff 
ein Mittel, welches kräftig auf die a des 
Landes einwirken wird. 
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Eine, neue Papier- und Zeilulosefabrik in Beograd. 


Der Industrielle Milan Vapa errichtet in Beo- 
grad! eine neue Papier- und Zellulosefabrik. Der 
Bau begann, dem „Jugoslavenski Lloyd“ zufolge, 
schon Ende Juli, und soll die Anlage anfangs einen 
Waggon Feinpapier und 5000 kg gebleichte Zellulose 
täglich erzeugen. 
täglich drei Waggons betragen. Die bebaute bzw. 
in Anspruch genommene Fläche wird auf 3000 Qua- 
tratmeter geschätzt. 


Die Papierindustrie in Argentinien. 


Die Papiererzeugung beschränkt sich in Argen- 
tinien auf die Herstellung von Pack-, Schreib- und 
farbigen Papieren, sowie von Karton, da diese Erzeug- 
nisse durch Einfuhrzölle weitgehend. geschützt sind. 
In den grösseren Fabriken hat man Zeitungsdruck 
hergestellt, jedoch ist die Güte der Erzeugung weseht- 
lich abhängig durch das Vorkommen oder das Fehlen 
von eingeführtem Papier. Als Rohstoffe werden in 


der Papierindustrie Altpapiere, Lumpen und eingeführ- . 


ter Zellstoff (etwa 25 000 t jährlich) gebraucht. Der 
Verbrauch von Zellstoff schwankt in den einzelnen 
Fabriken je nach der Art der Erzeugung. Nur eine 
einzige Fabrik erzeugt unseres Wissens ihren eigenen 
Zellstoff. Dieser wird aus einer Weidenart hergestellt, 
die auf den Inseln im Delta des Parana-llusses wächst. 
Die Menge des erzeugten Päpierstoffes deckt nur den 
eigenen Bedarf. | 
Es ist vielfach versucht worden, Papierstoff- 
und Papierfabriken aufzumachen. Das Staats- und 
private Kapital verhielt sich jedoch ablehnend. Jetzt 
will man eine Holzart ausnutzen, die als Araucaria 
Imbricata bekannt ist und am Fuße der Anden im 
Gebiet von El Neuquen wächst. Proben dieses Holzes 
hat man verschiedentlich untersucht. In einer in Betrieb 
befindlichen Fabrik sind ‘kleinere Mengen Papier tat- 
sächlich daraus hergestellt worden. Zweifellos besteht 
die Möglichkeit, aus dem einen oder änderen dieser 
Rohstoffe Papierstoff oder Papier herzustellen, jedoch 
wird unter regelrechten Verhältnissen ein derartiges 
Erzeugnis nicht mit aus Schweden, Kanada und den 
Vereinigten Staaten hergestellten Papieren in Wett- 
bewerb treten können, wenn man die Kosten berück- 
sichtigt, die der Papier- oder Papierstoffversand nach 
Buenos Aires oder einer anderen großen Stadt macht. 
Der Vorsprung der genannten Ausfuhrländer besteht 
darin, daß sie unter günstigen Bedingungen (ausgie- 
bige Kraft- und Wasserquellen, billige Versandkosten, 
gut ausgebildetes technisches Personal) große Men- 
gen erzeugen. Die Erzeugung von Holzschliff könnte 
im Gebiet von Misiones, wo genügend Rohstoffe, 
Wasserkräfte vorhanden sind und von wo die Frach- 
ten auf dem Wasserwege nach Buenos Aires erfolgen 
könnte, einige Aussicht haben. Ohne hohe Zölle dürfte 
man bei der Rückkehr von niedrigeren Preisen und 
bei verminderten Frachtkosten von Europa und Nord- 
amerika nicht leicht eine leistungsfähige Anlage be- 
halten. Wenn ‚es möglich wäre, aus einheimischen 
Rohstoffen allein den Bedarf an Druckpapier herzu- 
stellen, wäre die Ersparnis für das Land schon bedeu- 
tend, da jetzt. jährlich etwa 45 000 t eingeführt werden. 
Im ganzen bestehen in Argentinien zurzeit ı2 Päpier- 
fabriken; 
Papier und Pappe täglich ; der Bedarf an Bespannung, 
Í Sieben und Betriebsmittel ist entsprechend gering. 
d (Paper Trade wen) 
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Die Gesamtproduktion soll später _ 


‘als auch der 


um ihre Lieferungsverträge zu erfüllen. 


de gesamte Erzeugung beträgt etwa 120 t 


` Marktberichte. 


e nn H 


Zur Geschäftslage der Papierindustrie in Südwest- 
deutschland (Sonderbericht). 


Die vielfachen Schwierigkeiten, die dem Verkehr 
zwischen besetztem und unbesetztem Gebiete im 
Westen durch die Rheinzollinie erwachsen sind, haben 
dazu geführt, daß eine ganze Reihe linksrheinischer 
Papierfabriken gezwungen wurden, ihre Betriebe 
erheblich einzuschränken, weil sie nicht in der Lage 
sind, die Erzeugung zu verkaufen. Im rechtsrheini- 
schen Gebiete sind die Verhältnisse seit einiger Zeit 
gleichfalls ungünstiger geworden, weil sowohl der 
inländische, wie auch der ausländische. Markt doch 
nicht mehr als aufnahmefähig bezeichnet werden 
kann; dazu ist das Angebot allgemein zu umfassend 
und die Nachfrage zu beschränkt geworden. ` Das 
Inland übt größte "Zurückhaltung in der Hoffnung 
auf rückläufige :Preise; diese Hoffnung ist durchaus 
nicht ünberechtigt, denn auf dem Zellstoffmarkte 
ist eine weitere Preiserleichterung eingetreten, die ` 
zweifellos auch den Holzstoffmarkt erfassen wird, 


` zumal auch die Preise für Papierholz noch weiterhin 


zurückgehen. Es wird sich fragen, in welcher Weise 
es möglich sein wird, die höchst nachteiligen Folgen 
der Wasserknappheit auszugleichen, die den Handels- 
schleifern schweren Schaden bringt; aus allen Teilen 
des Reiches kommen Meldungen, daß es nicht mög- 
lich sei, mit Wasserkraft zu arbeiten, weil die Tur- 
binen nicht mehr die erforderliche Beaufschlagung 


‘infolge des. Wassermangels haben, der nun schon 


seit Wochen andauert. Die Holzstofferzeugung ist 
dadurch empfindlich zurückgegangen, das Minder- 
angebot ist nur um deswillen nicht verhängnisvoll 
geworden, weil der inländische Bedarf nicht dring- 
lich und umfassend genug ist, um sowohl der Papier- 
Pappenerzeugung Schwierigkeiten zu 
bereiten. Es ist jedoch keineswegs ausgeschlossen, 
daß schon in nächster Zeit, wenn lebhafte Nachfrage 
einsetzt, die Preise für Handelsholzstoff sich befesti- 
gen dürften; gegenwärtig werden durchweg 220 M. 
für die moo kg Holzstoff gefordert. Daß die Preise 
im Verlauf eines Jahres ganz wesentlich zurück- 
gegangen sind, dafür möge.der Hinweis dienen, dab 
noch ab ı. Mai 1920 Preise von 285 bis 300 M. gültig 
waren, die erst vom September v. J. ab eine Ermäßi- 
gung erfuhren, nachdem das Reichswirtschafts- 
ministerium sich der Papierholzbeschaffung mit 


‘größerem Nachdruck zugewandt und die Holzpreise 
< durch ihre Ausgleichsstelle nicht unerheblich zu- 
. rückgedrängt hatte. Die Preise für Handelsholzstoff 
wären gewiß weiterhin zurückgegangen, 


wenn sich 
durch die abnorme Trockenheit für die meisten Holz- 
schleifereien nicht die bedauerlichen Betriebs- 


‚störungen ergeben hätten, die völliges Stilliegen aus 


Mangel an Betriebswasser im Gefolge hatten. Es 
wird daher vieler Wochen bedürfen, ehe die Holz- 
stoffabriken in der Lage sein werden, die Lager 
aufzufüllen und die Nachlieferungen durchzuführen, 
Die Ge- 
schäftsläge in der Zellstoffindustrie liegt ähnlich wie 
bei den Holzstoffherstellern; auch hier wird seitens 
der Verbraucher die ‘größte Zubrückhaltung geübt, 
so daß die Zellstoffabriken über den Mangel großer 


‚Bestellungen lebhafte Klage führen und sich. ver- 


anlaßt sahen, die Preise für Zellstoff für Drutk- 


‚bezug auf die Preise noch 


830 
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papier um weitere IO M. auf 300 M. für die ron kg 
herabzusetzen. 
Verkaufspreise für die Zeit bis zum 30. September 
um 50 M. für 100 kg herabgesetzt worden. Das er- 
hoffte belebtere Geschäft ist indessen ausgeblieben, 
und der Grund hierfür ist lediglich der, daß die 
Papierfabriken durch das ungünstige Auslands- 
geschäft nicht mehr in der Lage sind, die bisherigen 
Mengen Zell- und Holzstoff zu verarbeiten. Das 
inländische Geschäft ist gleichfalls für die Papier- 
industrie unbefriedigend; die Aufträge der Zeitungs- 
und Buchdruckereien halten sich, wie allerdings 
immer in dieser Zeit, in recht engen Grenzen, und 
um die Kauflust in holzhaltigen maschinenglatten 
Druckpapieren etwas anzuregen, hat sich der Ver- 
band deutscher Druckpapierfabriken bereit erklärt, 
den Preis vorübergehend auf 330 M. für "on kg 
herabzusetzen. Trotzdem sind die größern Aufträge 
zunächst wenigstens ausgeblieben, und es muß ver- 
sucht werden, den Wünschen der Verbraucher in 
weiterhin entgegen- 


Für gebleichten Zellstoff sind die. 


zukommen. Ob dies angesichts der Verfassung des 
Holzstoff- und Zellstoffmarktes geschehen kann, ist 
einstweilen nicht zu beantworten; sollten sich die 
Betriebwasserverhältnisse wesentlich bessern und die 
Versorgung mit Kohlen günstiger, wenn einstweilen 
auch nicht biller werden, so wäre immerhin zu 
hoffen, daß die Preise der wichtigsten Halbstoffe der 
mechanisch und chemisch bearbeiteten Holzmasse 
nicht wieder in die Höhe gehen, sondern allmählich 
herabgesetzt werden können. Damit wäre die Voraus- 
setzung für Preisabschläge für holzhaltige und holz- 
schliffreie Papiere geschaffen. In diesem Zusammen- 
hange ist es von Interesse, wie sich die Lage des 
Papierholzmarktes gestalten wird. Die Preise waren 
bis in die letzte Zeit hinein für alle Rundhölzer 
langsam weichend, besonders Papierhölzer gingen 
zurück, weil die Handelsschleifereien, die Zellstoff- 
fabriken, Papier- und Pappenfabriken mit eigenen 
Schleifereien sehr zurückhaltend waren und die ge- 
forderten Preise dem Papierholzhandel durchaus 
nicht zahlen wollten. Allem Anschein nach kommt 


Sind Ihnen meine eritflaffigen 


Tsapiermejjer 
Duerjchneidemejfer 
Teller-u. Zirfelmejfer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Gite befannt 


| Carl Stamm, b.m.b.H., Remscheis-Hasten. | 
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R aus eigenem Bergbau 
‚feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen 
$ Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
ĝ waggonweise franko aller Stationen 
= 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 


G. m. b. H., Graz-Steiermark 
A ALAL LLALLA 9 - - 95.9. 


Bandeisenschlösser | 


SS 


liefern billigst 


Pollmann 
& Sohn ` 


selbsf bei modernen 


Ke? EE 


massern und im Ob 


12000 plagen in Betrieb.20 ee 


E Ingeniezbesuch BEN 


DR 


u w 


leosnpekt kostenlos- 


A 
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nunmehr schwächeres Fichten- und Tannenholz 
wieder genug zum Einschlag, so daß bei der be- 
schränkten Verarbeitung das inländische Angebot 
higreicht, um die Nachfrage der Papierindustrie zu 
decken. Ob trotz alledem noch mit weiteren Preis- 
abschlägen für Papierhölzer zu rechnen ist, er- 
scheint unwahrscheinlich aus dem einfachen Grunde, 
weil die unterste Grenze der Preise bereits erreicht 
zu sein scheint und die Verteuerung der Lebens- 
haltung eine Steigerung der Arbeitslöhne bedingt, 
die in der Forstwirtschaft und Holzindustrie so- 
gleich ihren Ausdruck in Preiserhöhungen dies 
Holzes finden müssen. Zudem dauert die Fiskalität 
der lorstverwaltungen der einzelnen Länder weiter- 
hin an; sie sind darauf angewiesen, aus den Forsten 
hohe Ueberschüsse herauszuwirtschaften, und auch 
diese Tatsache spricht dagegen, daß die Rohholz- 
preise erheblich zurückgehen werden, wie dies der 
Fall sein müßte, wenn die Preise für Papiere aller 
Art einen wesentlichen Abschlag erfahren sollten. 
Ein allmählicher Rückgang ist nicht unwahrschein- 
lich, wenn das ausländische Papiergeschäft so lust- 
los bleiben sollte wie bisher; die Hoffnungen, für 
England stärker als Lieferant herangezogen zu wer- 
den, um auf diese Weise die großen Ausfälle der 
dortigen Erzeugung decken zu helfen, die der Berg- 
arbeiterausstand verschuldete, sind nicht in Erfül- 
lung gegangen, im Gegenteil, England führt gesetz- 
liche Beschränkungen der Einfuhr aus Deutschland 


durch, um die dortige Papierindustrie durch ein 
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Antidumpinggesetz zu schützen. Das Geschäft nach 
Südamerika ist gleichfalls erheblich ruhiger gewor- 
den, nachdem die skandinavischen Papierfabriken 
in großem Umfange bestrebt sind, den Bedarf dieser 
Länder zu decken, und zwar zu Preisen, die ihnen 
durchaus keine großen Gewinne lassen. Dahingegen 
hat das Geschäft nach Ostasien eine erfreul SC Be- 
lebung erfahren. 


Oele und Fette. 
(Marktbericht der Firma Cari Heinr. 
Hamburg.) 

‚Leinöl,;, roh, rein, 13,75 M.; Leinölfirnis, doppelt 
gekocht, 14,73 M.; Palmkernöl, roh, 13,50 M.; Lygos, 
Palmöl 10,75 M.; enolen ure 13,50 M.; Rübölfett- 
saure 8,25 M.; TEE 13,50 M.; Palmkern- 
ölfettsäure 1350 M.; Rizinusöl, I. Presse: 15,50 M.; 
Rizinusol, Piessung ı4 M.; Dorschtran, E EEN 
8,75 M.; Be ke 7,75 M.; Dorschtran, 
dunkelbraun, 6,75.M.; Hammeltalg, techn: 12,50 M.; 
Rindertalg, gelblich, 12,25 M.; Terpentinöl, merk. 
22,75 M.; Terpentinöl, schwed. inkl. Holzbarrels 
13,50 M.; Terpentinöl, nord. inkl. Eisenfässer übl. Lerh- 
gebühr 14 M. per kg netto, inkl. Barrels verzollt ab 
meinem Hamburger Lager. 

Schellack, T N, Orange, 100 M.; Schellack, Lemon, 
122 M.; Schellack, Rubin, 85 M. per kg netto inkl. 
Originalkisten, a etwa 50. kg. Anbruchsauantitäten 
5 Proz. Aufschlag. 


Stöber, 


Trockener Dampf 
9- -zum Überhitzer und zur Maschine 


| Kein Durchbrennen der Überhitzer. 


Oer Apparat befreit den Kessel 
dampf von den mikroskopfsch kleinen 


= Schlamm- Staubbei- 
mengungen und erzeugt 


| einenyöllig reinen trockenen 
| Bührin ng AktG Ges. schlamm- d staubfreien | 
Dampf ohne Druckverlust. E 


Maschinenfabrik, rng A Kesselschmiede. 
Landsberg Bez.Halle. 


IT? GE E Tr Te 


‚ORCA’DAMPFTROCKNER 


Große Kohlen- und Dampf- Ersparnisse!. 


T FARRIKSCHORNSTEINE 


NEUBAU sREFARATUREN 
BLITZABLEITUNG ‚KESSELEINMAUERUNG 


SMzEkSchröhler 


et HANNOVER .TEL. Nord1237 P 
E be R000Ausführungen im An Äuslande 


— later 
a ee 


Lenkrollen 


für Riesbretter 
undLagerkarren 


| Jos. Hölzyens, Langerwehe 


Aktien-Gesellschatf 


wm 


Sondererzeugnis 


für die Papier- 


Maschinen- und Fahrzeugfabriken Alfeld - Delligsen 


derAbteilung Hartgusswerke: 
Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck. / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


pre is wert u 


/ Alfeild (Leine) 


n d s c hn e UI i 
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‘Nordischer Kienteer 375 M.; Nordischer Meiler- 
(oer. 525 M.; per 100 kg netto, inkl. Faß, ab meinem 
rlamburger Les 


Steinkohlenteer, dünnfl., gar. waere dest. 
150 M.; Buchenholzteer 140 M.: Karbolineum' 200 M. 
per 100 kg, exkl. Faß, ab.Lager Hamburg. 


Lederleim, prima Qualität, säure- und fetifrei, 


17,75 M. per kg b/n in Säcken ab Lager Hamburg bzw. ` 


mitteld. Werk. 


Knochenleim, prima Qual., hell, 14,75 M. 


per kg 
b/n in Säcken ab mitteldeutscher Station. | 


Die Marktlage ist unverändert fest. 


Der Weltmarkt für Terpentinöl und Harz. 


Der Untergang eines für Liverpool bestimmten 
Dampfers, welcher große Posten amerikanisches Ter- 
pentinöl an Bord hatte, rief am englischen Markt eine 


Panik hervor. Die Verkäufer konnten die fällige Ware 


. nicht andienen und mußten sich auf irgendeine Weise 
Deckung verschaffen, was zum Teil an den englischen 
‚Märkten, zum Teil aber auch in Antwerpen geschah. 
Die Preise schnellten infolge der plötzlichen Nachfrage 
nach großen Mengen scharf in die Höhe, in London 
von etwa 09 auf 115 s, später gab der Preis für amerika- 
nısches indessen von 115 s schnell auf 90 s der Zentner, 
wieder nach. Die Gesamtvorräte betragen in London 
nur etwa 40 Prozent solcher aus dem Vorjahr, wodurch 
die Preise in Europa im allgemeinen in etwas gehalten 


Feuerlöschgeräte 
jeder Art 
Schlauch- 


Schrauben 


und Kupp- 
, lungen 


:Feuer- 
spritzen 
Feuerhähne 


Standrohre 
Strahlrohre jed. Systems 

Schläuche RB, -liefern 
Höing & Plug, Cölra.Rh. 


Feuerlöschgeräteiabrik 
; Gereonsmühlengasse 13 


za, 


! 


mt 


= . Facönartikel bis 50% Durchmesser A sl 


werden... Nach der Befriedigung des Bedarfes. gaben. 
auch die Preise für spanisches Terpentinöl in Antwerpen 
wieder nach, die Abgeber hielten für vorrätige Ware 
auf 325 bis 330 Fr., nachdem vorher allerdings die For- 
derungen schon einmal bis auf 275 bis 280 br die 
100 kg gesunken waren. Spanisches Harz erwies sich 
jedoch als sehr nachgiebig und notierte in den letzten 
Tagen, je nach der Type, 52 bis 78 Fr. die 100 kg ab 
Lager. Wenig beeinflußt waren die nordamerikanischen 
Märkte von der Haltung von Terpentinöl in Europa, 
wie ja die Aussichten der Produzenten anscheinend noch 
für lange Zeit zu wünschen übrig lassen, wenn Amerika 
überhaupt jemals seine alte Position zurückgewinnen’ 
wird. In New York stieg infolge des erwähnten 
Schiffsverlustes das Gebot der Käufer auf 67% bis 
68% Cents, später jedoch wurden nicht mehr als 58 bis 
59 Cents für die Gallone geboten. Das Verschwinden 
größerer Posten Ware aus dem Markt auf obige Weise 
würde übrigens von den amerikanischen Produzenten 
wohl nicht ungern gesehen werden. Der Schiffsverlust 
wirkte übrigens auch auf den einheimischen Markt zu- 
rock Die Abgeber erhöhten die Preise für amerika- 
nisches Terpentinöl auf 23 bis 24 M., französisches auf 
21 bis 22 M. und schwedisches auf 12,50 bis 13 M. das 
kg ab Lager, Tetralin blieb trotz besserer Nachfrage 
unverändert, und zwar für gewöhnliches mit 6,50 M. 
und Tetralin extra, Decalin, mit 8,50 M. das ke in 
Kesselwagen ab Fabrik. Die Preise für französisches. 
Harz bewegten sich je nach der Type zwischen 4,15 
bis 5,75 M. und amerikanisches zwischen 4,30 bis 


(Kürperg MEYER G.M. B.H 
m :VELBER HRkeinland) 
"Facondreherei u.Niefenfabrik 


Heinrich Wigger RQ Co., Unna 


'Spezialfabrik für 


Holzhackmaschinen 


Bauart Wigger-Morterud, 


Schleudermühlen, Schüttelsortierungen, 
Rindenschälmaschinen (Hand und automatisch), 
Schälspäne- -Zerkleinerungen, 

Bespannung von Siebzylindern, 

Erstklass. Maschinenmesser zu‘ Originalpreisen, 
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6,50 M. das kg. Die Aussichten 'sind bis auf weiteres 
sowohl für Terpentinöl wie Harz sehr unbestimmt. 
(„Bergwerks-Ztg.”) 
Technische Chemikalien. - 
Marktbericht der Firma Carl Heinr. 
l Hamburg. 

Aetzkali 88/92 Inland 5 M. (Export 5,30 M.); Aetz- 
natron 5,20 M. (6,20 M.); Ameisensäure 12,80 M. 
(12,80 M.); Antichlor, krist. 2,40 M. (2,40 M.); Anti- 
chlor, Perlform 3,80 M.. (3,80 Mi: Bleiglätte 10,70 M. 
(10,70 M.); Bleimennige 10,30 M. (10,40 M); Blei- 
weiß, pulv. 13,50 M. (13,65 M.); Bleiweiß, in Oel 
14,25 M. (14,40 M.); Bleizucker "o M. (10,80 Mi: 
Borax, pulv. 0,75 M.; Borax krist. 9,50 M.; Chrom- 
alaun 4,70 M. (5,80 Mi: Chlorcalcium 70/5 proz. 
1,15 M.; Chlorbarium 2,50 M. (2,50 Mi: Chlorkalk 
110/115 2,60 M.; Chlormagnesium, Geschm. 0,70 M. 
(1,65 Mi: Chlorzink 4 M. (5,50 Mi: Eisenvitriol 
0,75 M.; Essigsäure 85. proz. 12,50 M. (10,50 MI: 
techn 11/2 1,40 M.; Tormaldehyd 30 proz. 13 M. 
(24 M.); 40 proz. Glaubersalz, kalz. 96/98 ı M. 
(ro Mi krist. 0,60 M. (0,75 Mi: Kalialaunkristall- 
mehl 2,40 M. (2,50 M.); Kalialaun i. St. 2,40 M. 
(2,50 M.); Kupfervitriol 6,75 M. (7,15 M.); Litho- 
pone R. S. 6 M. (6 M.); Natronlauge 2,10 M.; Oxal- 
saure 14,50 M. (14,50 Mi: Pottasche 96/98 5 M 
(6,60 M.); Salmiak, krist. 5,60: (6,75 M.); Salmiak, 
subl. (12,50 M.); Salmiakgeist 0,910 3 M. (4 M.); Sal- 
petersäure 4,20 M. (6,50 M.); Salzsäure, roh, 10/21 
ois M. (0,20 M.); Schwefelsäure, 60° 1,30 M. 
(1,35 MI: Schwefelsäure, 66° 1,30 M. (1,35 M.: 
Soda, kalz. 1,25 M.” (1,85 Mi: Soda, krist. 0,75 M. 
(1,25 M.); Schwefelnatrium, 30/2 proz. 2,40 M: 


Stöber, 


(2,60 M.); Schwefelnatrium, 60/2 proz. s M. (s M); 
Schwefelsaure Tonerde, 
Tonerde, 
(10,80 M.) 

Nach Actznatron, remain, Pottasche und Soda 
herrscht große ne 


"14/5, 2,35 M.; Schwefelsaure 


17/8, 3,10 M.; Zinkweiß, R. S. 9,20 M. 


Beilagenhinweis. 


Der vorlicgenden Nummer unserer Zeitschrift 


liegt ein Prospekt der Maschinenfabriken und Gieße- 


reien J. M. Voith, Heidenheim a. d. Brenz, bei, auf 


den e unsere Leser a EN, 


MASCHINENFABRIK C. KULMI 


DER PAPIER-FABRIKANT. ` ` 


833 


Zur gefl. Be acht vn g Ji 


Unferen werten Lefern bringen wir hiermit zur Kenntnis, 
Daß wir ab 15. Juli ds. J, alle bei uns beftellten Bücher 


ohne jeden. 
Tenerungszuf hiag 


liefern! ` 


Öleichzeitig bringen mir zur Erinnerung, daf Durch ung 
Bücher jeder Literatur, auch diejenigen, weldye Sie ander: 
weitig angezeigt finden, allerfchnellftens beichafft werden 


Otto Elsner 
Berlagsgefellichaft m. b, G., Berlin S 42 
Abteilung Sortiment | 


Ia Kaolin 
China Clay 


‘sehr fetfig, in höchster Weiße 
und feinsfer Shlämmung, sowie 


Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


haf laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 
Nordplaiz 1. 


Telegr..Adr.: "Rohstoff 


Fernsprecher 2100 


G.M. 
B.H. 


IDA-MARIENHÜTTE BEI SAARAU IN SCHLESIEN 


Gegründet 1850 / Eisengießerei - 


Ahihihi REDE RER IER I dii idhgdiltuih 
a ae Fe Te a FE ee Da EEE TEEN, BEE EEE EEE 


Dampikessel VP 


Art, 


als Spezialität „„WASSERROHRKEFSSEL “ 
Dane an Fe Se en en E Se ee E 
PUPUN NEED puppa 


- Metallgießerei - Kesselschmiede / Gegründet 1850 


hihihihi haah ` 
po a ma as EEN 


Dampfmaschinen, 


moderne Bauart mit Abdampfverwertung 


EEE EHEN EBENEN TEEN - 
Sa IUEDIDUIEDUBUDUNUDUBUNUNUDUBADUDUNUDUDUD. 


Zellulosekocher / Fisonkoústroktion / Rohrleitungen f 
. Pumpen aller Art / Zentrifugalpumpen für jede Leistung / Transmissionen 
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Ölersparnis 


wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


Hängelager 


 Peniger Maschinenfabrik undEisen- 
‚ gießereiäktiengesellschaft, Penigi. i. 


Moderne Triebwerkfeile. 
AN Srani) o gëlteg -Wirtscdhafflich. 


ELTERN 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Exportingenieure für 
Papier- und Zellstofftechnik Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haf- 
tung. Durch Beschluß vom 18, Fe- 
bruar 1921 ist der Sitz nach Rathe- 
now verlegt. 

Bremen. Bremer Papier- und 
Wellpappenfabrik A.-G. Die a. o. 
General-Versammlung unter Lei- 
tung des Herrn Wilh. Voigt be- 
schloß die Erhöhung des Grund- 
kapitals um 1300000 Mark auf 
2500 000 Mark durch Ausgabe von 
1300 Stück ab ı. Januar 1921 divi- 
dendenberechtigter Inhaberaktien. 
Die neuen Aktien werden den Ak- 
tionären zum Kurse von 130 Proz. 
im Verhältnis von I:I angeboten 
werden. 

Dresden. Hoasseröder Papier- 
fabrik A.-G. in Heidenau, Bezirk 
Dresden. Die außerordentliche 
Generalversammlung vom 27. Juni 
1921 hat die Erhöhung des Grund- 
kapitals um 3 300000 M., in 3300 
Stammaktien zu je Iooo M. zer- 
fallend, mithin auf 8500000 M. 
beschlossen. Diese Erhöhung ist 
erfolgt. Durch Beschluß derselben 
Generalversammlung ist der Ge- 
sellschaftsvertrag abgeändert wor- 
den. Insbesondere ist der $ 2, betr. 
Gegenstand des Unternehmens, 
dahin geändert worden, daß die 
Gesellschaft auch Unternehmun- 
gen betreiben und sich an ihnen 
beteiligen kann, die sich an die 
Papierfabrikation anlehnen oder 
verwandte Zwecke verfolgen. 

Der bisherige $ 2 des Gesell- 
schaftsvertrages wird durch fol- 
genden neuen Paragraphen ersetzt: 
82. Gegenstand des Unternehmens 
ist die Herstellung und der Ver- 
trieb von Papier jeder Art sowie 
der damit ım Zusammenhang 
stehenden Halbstoffe, die Einrich- 
tung und der Betrieb von indu- 
striellen Anlagen und Handels- 


= m Er ` 


dite 


Jahnräderfabrik Auns 


vorm. J. RENK a Akt.-Ges. o AUGSBURG 


Zahnräder a 


jeder Art und Grösse 


in allen gangbar. Materialien 


Geschwindigkeits- 
= verminderer = 


mit Schnecken- oder Stirnrad- 
schneckengetrieben DR G M. 


J $Stirnräder mit Wüstverzahnung 


WW oder gefrästen Winkelzähnen 


Ka 


En v ant 


Il 
m 


EN ` 
BK 2 = a S E g 
T z 
. 


Heft 31, 1922 — DER PAPIER-FABRIKANT oos 


geschäften jeder Art, die sich an 
den Vertrieb von Papier oder ` 
seinen Halbstoffen anlehnen: oder 
die mit. der Verarbeitung von sol-' 
chen im Zusammenhang stehen, 
desgleichen die Pachtung und Ver- 
pachtung von Anlagen oder Unter- 
nehmungen und die Beteiligung an 
solchen in jeder beliebigen Form, 
die die vorgedachten Zwecke, 
gleichartige oder verwandte, „Ver- 
folgen. 

$5 Absatz ı des a 
vertrages erhält folgende Fassung: 
„Das Grundkapital beträgt 
8500000 M. und: zerfällt in 8000 
Stück auf den Inhaber lautende 
Stammaktien und in 500 Stück auf 
den Namen lautende Vorzugs- 
aktien je im Nennwert von je 1000 
Mark.“ In $ 5 Absatz 6 wird das 
Wort „sechsfache“ in das Wort 
„zehnfache“ vor den Worten „des 
Stimmrechts“ geändert. Außerdem 
erhält S 5 folgenden neuen letzten 
Absatz: „Die Ausgabe neuer Ak- 
tien zu einem höheren Betrag als 
dem Nennwert ist zulässig.“ 

$ 10 wird. gestrichen und durch 
folgenden neuen Paragraphen er- 
setzt: „$ 10. Der Vorstand. besteht 
aus einem oder mehreren von dem 
‘ Vorsitzenden des Aufsichtsrats in 
Gemeinschaft mit seinem Stellver- 
treter zu a Mitgliedern, 
welche auch deren Zahl bestimmen 
und die den Anstellungsvertrag 

mit dem Vorstand abschließen. und 

“seine Bezüge selbständig regeln. 
Bestellung und Widerruf vön Vor- 
standsmitgliedern erfolgen zu no- 
tariellem Protokoll. In gleicher 
Weise können stellvertretende Mit- 
glieder des Vorstands ernannt 
werden.“ 5 

Dresden. Vereinigte Stroh- 
stoff-Fabriken in Dresden. Auf 
Grund des veröffentlichten Pro- ` 
'spektes sind 4 Mill. Mark neue 
Aktien der Gesellschaft zum Han- 


Fichte- und 


Petzold saring 


Otto Schill- 
PE name heipzig 13, straße 6 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: ‘Haringhölzer 


del und zur Notierung an den Bör- | We ER im gangbaren ßen 
sen zu Dresden und Frankfurt am | u P 
Main zugelassen worden. — Ueber | 8 SE -ste <E vorrdfig: 


die Geschäftsaussichten wird mit- 
geteilt: Die Nachfrage nach Stroh- 
stoff hält zunächst noch an Die 
Aussichten für das laufende Ge- 
schäftsjahr können, soweit sich 
jetzt überhäupt schon etwas sagen 
läßt, vorerst als befriedigend be- 
Seien werden. 

Kirchberg b. Jülich. Papier- 
fabrik Kirchberg, Aktiengesell- 
schaft in Kirchberg bei Jülich. 
Dem Bürochef Richard Kock zu 
Kirchberg bei Jülich und dem 
‚Buchhalter Joseph Kratz zu Jüūlic} 
ist Gesamtprokura erteilt. Sie sind 
‘berechtigt, die Firma gemeinsam ` 
zu verireten, 

Mannheim-Waldhof. Zellstoff- 
fabrik Waldhof. Die Gesellschaft 
gibt namens des Uebernahme- 
Konsortiums bekannt, daß die Be- 
.zugsfrist für die 6prozentigen 
Vorzugsaktien Lit. B. bis zum ` 
26. August einschließlich. verlän- | 
gert wid, 


Verlangen Sie Werbeblatt Pf 3260 


‚Ueber 160000 Krause Maschinen für die verschiedenartig- 
sten Zwecke der Papierbearbeitung sind. in der ganzen 
wel verbreitet . ` | 


KARL KRAUSE A-G. LEIPZIG 13 


LAGER: KARL KRAUSE G.M.B.H. BERLIN-C. 19. SEYDELSTR 1112 


Leim 
| Glycerin | 
Ceresin 
Parraffin | 
Montanwachs 


preiswert abzugeben. 


Fritz Fenchel, Hamburg 36 
Fernsprecher: Merkur 502, SO, 504, 4217, Vulkan 6403 u. 1784 
l Telegramm- Adresse: Fenschelfri 
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Ausländische 
: Geschäftsnachrichten. 
| Prag. Prager Papierfabriken 
A-G Prag.516-VII. Eingetragen: 
Das . Kapital beträgt. nunmehr 


5000000 K. c. in Aktien à 200oK.c. 


Bydgoszczy. Wielkopolska 
 Papierni Towarzystwo Akcyjne w 
Bydgoszczy. (Großpolnische Pa- 
yierfabriks A.-G., Bydgoszcy.) Mit 
Generalversammlungs - Beschluß 
vom 29. Oktober 1920 wurde das 
Aktienkapital um 15000000 Mark 
‚auf 30000000 Mark erhöht. 


Salzburg. Th. Endmoser, Salz- 
burg. Holzpapierstoffabrik in 
 Lengfelden. Infolge Gewerberück- 
legung und Abschreibung. der P 
werbsteuer gelöscht. 


Trieben. ` Vereinigte Triebner 
Pappenfabriken und ` Sägewerke 
Gesellschaft m. b. H., Trieben. 
Einforderung von restlichen 
80.000 K. und erfolgte Einzahlung 
auf das bisherige Stammvermögen 
von 400000 K. Löschung der Ge- 

schäftsführer: Karl . Franz, Dr. 


Othmar Franz und Therese Mat 


ton. Geschäftsführer: Emil Ham- 
burger, Großindustrieller in Ter- 
nitz, Niederösterreich, Dr. Hugo 
Hamburger, Industrieller in Berlin- 
Lankwitz, Glückstraße Nr. 12, und 
Dr. Wilhelm Haan der . Jüngere, 
Rechtsanwaltanwärter in Graz, 
Hartenaugasse 6. 


Wien. Elbemühl, Papierfabrik f 


und Verlags-Gesellschaft m. b. H., 


Wien I.» Grünangergasse 2, Haupt- 


niederlassung mit den in Arnau, 


Prag und Ober-Wagram bestehen- . 


den Zweigniederlassungen. `- Das 


Aktienkapital beträgt 10800000 Ķ, 
zerlegt in 54000 Stück voll ein- 


gezahlte Inhaberaktien, und zwar 
16 200 Stück à 100 fl. und 37 800 
Stück à 200 K. Vorstand der Ge- 
sellschaft ist der aus mindestens 
acht und höchstens vierzehn Mit- 
gliedern bestehende Verwaltungs- 
rat. 


| KleineMitteilungen. 


Umrechnungskurse bei Ent- 


richtung des Wechselstempels. 


Für die Umrechnung fremder 


Währungen bei der Berechnung 
des Wechselstempels zelten vom 
15.. August 1921 ab. bis auf 
weiteres folgende Mittelwerte: 
I Pfund Sterling 25000 M., 
ı französischer Frank 5,00 M., 
I belgischer Frank 500 M, 
ı schweizerischer Frank ır,00o M., 
y Lira 3,00 M., ı Peseta 8,50 M, 
Leu 0,90 M.. I finnische Mark 
1,20 M., ı deutsch-österreichische 
Krone 012 M. r tschechische 
- Kıone 0,80 M,, T ungarische 
Krone 0,25 M., ı holländischer 
Gulden 22,00. M. r schwedische 


kl "kel" 


Krone 15,00 M., I dänische Krone 
i1,50 M., ı.norwegische Krone 


10,00 M., ı polnische Mark 0,07 
Mark, ı türkischer Piaster 0,30 M., 


Kernleder 
 Chromleder 
Kamelhaarriemen 


hr Beerartikel 


‚Spezialität: 


|Elevatoren 


sowie komplötte 


, Transport- 
-Anlagen 


Ké 
Carl Wünsche 


Maschinenfabrik 


Leipzig-Lindenau-P. 


| Lenzin’Mineralweiss 
_Annaline /Leichtspat | 


empfehlen in schönen Qualitäten 


A.&F.Probst, Ce m. b. H. 
Niedersachswerfen e Harz. Lé Hessental (Wett, 


\orlattariemmen 
öndergurte 
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ı Peso (Gold) 43,00 Mr Dollar 

65,00 M.. I mexikanischer Gold- 

dollar 32, oo. M, | 
(„Ind.- u. Handelsztg. WI 


 - Soziale -Fürsorge. Die Firma 
Weidenmüllersche Papierfabrik, 
die im sozialen Interesse ihrer 
Angestellten undi Arbeiter wieder- 
holt größere Stiftungen machte 
und Wohlfahrtseinrichtungen 
schaffen ließ, baut jetzt neue 


Wohnhäuser mit vorläufig | 
20 Wohnungen. Der. . Anfang | l 
damit ist bereits gemacht worden. 


‚Streik i ickauer Bezirk. 
Die: en ne aus säurebeständigen Felsen fertigt in jeder Größe 


hülsen-Industrie des Zwickauer 4: nen F. GRUNERT, LEISNIG 


-Bezirks ist wegen Lohndiffe- = 5 
renzen in den Streik getreten. Gegründet 1860 | ZE Feinste Referenzen 


 Großfeuer. Infolge von 
Selbstentzündung brach auf dem 
Holzplatz der Zeilstoffabrik Akt.- 
Ges. in Krappitz ein großes Feuer ` 
bei dem nicht nur das ge- | Ri | SE | 
samte Holzlager, sondern auch En‘ Neuanfertigung’sowie Neubeziehen von 
ein Teil des Fabrikgebäudes. ein- | 


\W | e SE 
geäschert wurde Der Schaden ` VE Da lerwa 
beträgt 8 bis ıo Mill. M. ` . , 


. Streik in der Augsburger | A ; 
Papierhülsenindustrie. Bei den | wer jeder Größe für 
Augsburger. Papierhülsenfabriken | 


Aubele, Rugendas & Co. befinden | ÉY. ` Kalander u. Walzwerke ` 


sich i EE seit Ir. Juli A TI = aller Art, preiswert und schnell durch 
folge Lohndifferenzen. im Streik, en | 
Es hat zunächst die Absicht be- KARL KRAUSE A.-G, LEIPZIG 13 
standen, daß die Augsburger Werke | 
eine zehnprozentige Lohnerhöhung 

‘annehmen würden; jedoch hat die 
im Verbande deutscher . Papier- 

hülsenfabriken führende Aom inei 


so daß sich auch Augsburg vor- 
läaufig anschloß. Betroffen von 


` dem Streik sind in Augsburg 250 Weniger Kohle? - x 


Arbeiter. 

nn en "Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 
D A n yV Ld Ld ` e . 

Höhe, bei 3,50 m oberer innerer |. Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 

Weite, der höchste in der Rhön, Wir-überprüfen, verbessern und überwachen 

wurde dieser Tage auf der Ge- die Wärmewirtschaft von Industriebetrieben 


werkschaft Heiligenroda in Dorn- 
dorf fertiggestellt und überragt als 
ein Zeichen: fortschreitender indu- 
striellerr Entwicklung das ganze 
Werragebiet. — Welch gewaltiges 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure = Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger » Zweigstelle: Stuttgart,- 
Bopserstrasse 17, für Baden u.Württemberg «Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


| a nn on on Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 
stein darstellt, ergibt sic araus, ës | Ze S SE 
wenn man berücksichtigt, daß dazu Ingenieurgesellschaft £.WärmewirtschaftA.-G.,Köln „| 


nahezu 6 mal 100 000 Ziegelsteine,. 
soo cbm Kies, 600 cbm Sand, 
150000 kg Zement und 60000 kg 
Kalk Verwendung fanden, ein Ma- 
terial, zu dessen Beförderung 330 
‚Eisenbahnwagen nötig sind. 

Besonders bemerkenswert ist, 
daß der Schornstein einschließlich 
:der Ausschachtungsarbeiten inner- 
halb 60 Tagen auszuführen war, 
ene Leistung, die selbst von F ach, 
_ leuten kaum für möglich gehalten 
‚wurde, aber innerhalb der Zeit 
‚vom D Mai bis 26. Juli glatt er- 
ledıgt worden ist. 

Die Ausführung erfolgte durch 
. die bekannte feuerungstechnische 
‚Firma: J. A. Inn Soehne, Erfurt. 


ER E Ale Zeen, Ze A6 


TREIBRIEMEN] 


| TPPP Fabrikation | 
Es Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- f | 
E bänder /Kernleder- und Balatariemen Oele / Fette P 
Technische Gewebe und andere Fabrikbedarfs-Artikel | 


Georg Reimann 1 Görlitz 


13 


‚838 DER PAPIER-FABRIKANT rn Heft 31, 1921 


Bücherschau. 


Das neue Adreßbuch der gesamten 
Rohproduktenbranche und des 
Abfall-Handels ist soeben im 
Verlage Birkner & Co. erschie- 
nen. Das sehr sorgfältig bear- 
beitete Buch führt im ersten Teil 
sämtliche Firmen nach Staaten 
und Orten geordnet auf und 
enthält im zweiten Teil 12647 
Firmen in einem Branchenver- 
zeichnis von. über 140 Rubriken, 
darunter u. a. über 580 Alt- 
papier- und 1140 Luümpenhand- 
lungen. Dieses für jeden Fabri- 
kanten wichtige Handbuch ist 
für 75 M., zuzüglich 4, 75 M. für 


Paketporto und Verpackung, 


direkt vom Verlage Birkner & 
Co., Freiburg im Breisgau, zu be- 
ziehen. Der Verlag stellt auch 


Interessenten gerne Probebogen | 


kostenfrei zur Verfügung. 
‘Kurpfuscher der Reklame, Von 


H. Tiedtke. Verlag Adolf 


Giesecke, Berlin Wen Preis 
2,50 M.. zuzüglich Sortiments- 
zuschlag. 


In dieser Schrift wendet sich 


der Verfasser gegen Reklamefach- 
leute, die ohne ausreichende Vor- 
bildung, Befähigung und Krfah- 
rung der Geschäftswelt ihre Hilfe 
als. Reklameberater anbieten und 
sie dadurch erheblich schädigen. 
Das Buch. zeigt dem Kaufmann 
den Weg, bei der Auswahl des 
"ban oft unentbehrlichen Reklame- 
beraters die rechte Kraft zu fin- 
den und sich vor den „Kur- 
pfuschern der Reklame“ zu 
‚schützen. 


Entwurf von Werbebiieren "und 
Prospekten. Von Werbeanwalt 
Adolf Giesecke. 56 Seiten, 
Oktav. Preis 7,20 M: einschließ- 
lich Sortimentszuschlag. Ver- 
lag Adolf Giesecke, Berlin W5o. 
In systematischer Weise zeigt 

der Verfasser an Hand > zahl- 
reicher Beispiele, wie man Werbe- 


briefe und Prospekte unter Be- 


| rücksichtigung der psycholo- 

gischen Gesichtspunkte erfolg- 
reich gestaltet. Alle. Teile der 
Arbeit: Das Zusammentragen und 
„sichten des Stoffes, die sprach- 
liche Gestaltung, die Ausstattung 
und Verbreitung der Drucksachen 
werden ausführlich behandelt. 


o Le) Ip 
Brennholz Kreisfä HA 


CE.Heinzelmann 
KMASCHINENFABRIK 


Tübingen 32? 


| 
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dr 
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HINDI 


"anerkannt einzig. befte e Dichtung“ für 
höchsten Dampfdruck und ‚überhifzten Dampf. 


_ Klingerit schützt vor Betriebsflörungen. 
 ExportnächallenWeltteiler. 


Rich. Klinger Berlin Dm AP BerlireTem; J elhof- 


'Driginal-,Schwarz‘ -Schraubenhand- 


Reibungs- 
kuppiung 
für l 
Walzen, 
Kalander 


u.Triebwerke 
jeglicher Art 


Anerkannt bes te 
Kupplung für 
Momentausrückung 


W. Sehwarz & C0.,Maschinenfabr. Dor tmund, Betenstr,12P 


i Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 


Gebrauchte, aber gut erhaltene 


Kalanderwalzen-Schleifmaschine 


zurz. in d. Nähe Leipzigs noch im Betriebe, umständehalber äußerst preiswert zu 
verkaufen. Auf ihr könnenWalzen von 200—600 mm Durchm.seschliffen werden. 
FürPapierfabriken,die ihre abgenutzf.Walzen bisher inSpezialfabriken nachschlei- 
fen liessen, infolge der hohen Frachtsätze dieseArbeitenjedoch künftig in eigener 
Werkstätte vornehmen wollen, eignet sich die angebotene Maschine aufs Beste, 

Ingenieur Ernst Trebesius + Zwenkau bei Leipzig, Landhaus Waldeck 


Harz o 
Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BR ESLA U1 


Heft 31, 1921 


Wir suchen zum baldigen Bienen einige 


tüchtige und erfahrene 


 INGENIEURE 


für unsere Abteilung Papier-, Pappen- und Holz- 
stoffabrikation und sehen gefl. Angeboten mit 
Lebenslauf und Zeugnisabschriften, Lichtbild 
und Angabe der nn entgegen. 


A, M. Voith, Maschinenfabrik, Heidenheim a. Brenz 


(Wttbg.) 


C. Mehler - Aachen | 


ERS RETE EESE A 
EE G.m. mbH H. 
= UND GIESSEREI 


tiefert: 


Trockenzylinder 
Holländer-Rollen 


din Stein nach D.R.P. Nr. 320876 


_ Mech. nz 
Düren‘ 
„ KA einland.. 


l ones TelegrAd St ` 
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 Bücherbestellungen 
Lörrach in Baden zu adressieren | 


839 


Soeben erschien: 


Jo 


der gesamten 


Dt iktor: 
Dan 


und des 


It I 


Verlag 


Bir k ner & Co. 
(früher Berlin) 


Freiburg im Breisgau, Kreuzstr.22 
Lörrach in Baden / Basel 16 


Preis M. 75.— | 
Paketporto und Verpackung ` 
| -~ M., 4.75 EN 


sind nach 


Versand erfolgt gegen Törherige 
Einsendung des Betrages auf das 


f Postscheckkonto Postscheckamt 
Karlsruhe Nr. 819 d. Rheinischen 


Creditbank in Lörrach . 


Für Nachnahmesendungen | 
erhöht sich der Preis um M. 2.50 


Im ersten Teil des Buches 
werden sämtliche Firmen nach 
Staaten und Orten geordnet 
aufgeführt, im zweiten Teil 


12647 Firmen 


in einem Branchen -Verzeichnis 
von 


144 Rubriken, 
u. a. 580 Altpapier-, 1146 Lumpen- 
handlungen usw. 


Probebogen kostenfrei! 


-840 
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 Hochwiehtiol Toten , 


Soeben geen 


$ Art hur 


Bullrich 


Wie flang | 
den Krieg vorbereitete 
und durchfühte 1 


8 Bearbeitet auf Grund derbisherigen amtl. Veröffent- 
lichungen des englisch. Imperial DefenceCommittee 


Die englische Handalsflotte 
- Vor und. in. dem Weltkrieg 


auf Gruhd der amtl. Darstellung Vë Archibald Hurd 
Gë, I. TEIL 
von Arthur Bullrich, Be 
216 - Seiten und eine Kartenskizze 
PREIS Mk. 20.—, geb. Mk. 25.— 
Mir Genygtuung erfährt der deutsche Leser u.a. . ` 
= hier.zum ersten. Male von der Seite des Gegners die 
` „schweren.Wirkungen der’Erfolge unseres Kreuzer-, | 
` ` Minen- und U-Bootkrieges auf dieenglische Wehr- ` 
kraftim Kriege. Das interessante Buch verdient in 
' den weitesten Kreisen Verbreitung 


Zu beziehen durch 


otto Elsner Verlagspesellschaft m. b. H. 


Abt. Sortiment, Berlin S 42 


l seen mem ne mememe m an mE En nn e me m men: f 


R 
i Neue und wenig benützte 
` d Dampfkessel 
T Dampfmaschinen 
ee Pumpen 
=  Verbrennungs- 
np, motoren 
EE ". Elektromotoren 
` y Dynamomaschinen ` 
4 EE - Lokomotiven. 
i LoKomobilen Bergwerksmaschinen ` 
ô ‚bietet zur schnellen Lieferung in großer: Auswahl an 
i Buhrbanck, Hirschberg i i. Sechi. 


g non zo menome . m. mn. ;m—-—mmem eege m u namen 0m: 


-Hamburg 
Stettin ` 
L übeck. 


| nat Cellulose- u. rf? SE N 
Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihfn.. A 
en an. allen Plätzen ba p 8 di teu iryere l n“ A 


Papier Kalender 1921. 


Adreßbuch der Pasier-Indüstiie, ` 


) Papeterie, ` 


 bezeichnungen für Papier 


GEES EE 


:sehen, das, sei 
| beim deutschen, 
schäftsfreund, der 


"Empfehlenswerte Bücher für. den 
Papiermacher. 


Heuser, E. Dr. -Ing.: „Lehrbuch der Cellulose- 
Chemie“, M. 32,—, geb. M. 39,— 
Technik und Praxis der Papierfabrikation, Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
LP Korschilgen und E L. Selleger. Band I: „Die 
` Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation. mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs“,. "` Geb. M.65,— 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. - M. 10,80- 


Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 


stoff-Fabrikation“. M. 7,80 
Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: „Die Polysaccharide. 
M. 13,50 

Weichelt, A.: EA E E ST Geb. M. 30, — 


Haug, Dr. Ad.: „Ueber die ‚Natur der Cellulose aus 
Getreidestroh“, Geb. M. fo 
Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. ` 
oa Po. | Geh, M. 10,— 
Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“, Geb. M. 10, — 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb. M. pe 
| Schule, W.: SSES der Heißlufttrockner“. 
l | Geb. M.I6,— 
Münzinger, Fr. Dr. ne: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“. Ä Geb. M. 2,— 


Enthält Jahresbericht über 
wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem ` 
Gebiete der - Papierfabrikation . nebst EEN 
sämtlicher Papier- usw. Fabriken.. Zwei Teile. 

i M. 12,— 
Offizielles Hand: : 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 


1920. ‘Geb. M. 31,25 \ 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. ` Geh, M. 2,90 


Beadle, CL. u, Stevens, Dr. H., Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis: des Mahlens“. M. 3,30 


Albert- Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den. 


-. Papierhandel, bestehend aus: 


1. Paper Trade Customs, Codes et Ua en 
- Papier - Handelsgebräuche, ech 8 M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 12 M. 4. Handels- 
und Pappe, geb. 12 M. 
5. Vereinigung der drei Bände AZ z% 3 und 4 zu 
einem Bande, geb. 30 M. 6. Sizes of Paper, Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 6 M. 
7. Gewichts - Umrechnungstafel mit Telegraphen- . 


schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code. ` 
Papier — A Z- Papier- Code, 


| geb. 40 M. c 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 8 M. 


| Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl m diesen Bän- 
|. den ist mit einem. "Schlüsselwort. (Codewort). yer- 
es telegraphiert oder geschrieben;. 


französischen oder englischen Ge- 
den gleichen Zoebisch- Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt. Namentlich der A-Z- Papier- Code ist auch ` 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 


schon viele Firmen erkannten. 


schaffung, 


Die hier angezeigten.. Biden Ee zu ‚den ge- 


‘nannten Preisen zuzüglich Portospesen (ohne Teue- 
rungszuschlag zu ‘beziehen durch 


SES OTTO ELSNER ` | 
Verlagsgeseilschaft m. b. H., Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 


Verantwortlich für die Schriftleitung : Prof. Dr. -Ing. E m nil He euser, "Da met, One asse 49; für den wirtschaftlichen Teil: Werner Hanel, 


Berlin; für den geschäftlichen Teil: Wal therKra tz, Berlin-Britz. 


Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 


wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles brigg nach Berlin S 42, Orani gnstanse 140/142 senden. 


o Price ` 


Da dieser Code im 
' Papierfach des In- und Auslandes immer mehr þe- 
-nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen: en An- 


A) ia LIBRARY a 2 / 1 9 2 | 
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MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


Querschneidmaschine Modell CM 


für rechtwinkligen Schnitt, mit automatischem Bogenableger 


SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUNL 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher a. o -o Telegramm- 
756—760 | | | a | anschrift: 
Dortmund In e | | ae e 1 Spezialbeton 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGEN 


FÜR DE PAPIER- uno HOLZSTOFFinDdustRiEe 
Entwurf - Bauausführung - Beratung 


Patent 


LamortKnoteniänger 


Auslands Patente 
D.R.P.Nr. 196519 - D.R. P. Nr. 229797 


Ueber 1150 


Ausführungen 


idee KE SN 
WEE 


Alleinausführungsrecht 
für die meisten Länder 
Europas 


Hermann Finckh 


Reutlingen Württ. 


H 


Wochenschrift für die Papier-, Pappen-,Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 


PAPIER-FABRIKANT- 


EL 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M.7,50, zuzüglich 75 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 15,—, Ausland M. 25,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck»Konto Nr. 1140 


Géëgétënéeégtätegggegéttéétëeggédéeétggteeggëééëegegégneeegégndédtëgeggéegedéggeee 


Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus : 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : | 
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XIX. Jahrgang. 
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Herausgegeben von Otto EisnerVerlagsgesellschaft m.b.H.,‚BerlinS42, Oranienstr.140/142 
. Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044. © Telegramm sAdresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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BERLIN, 12. August 1921. 


Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe/50 mm Breite 

80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 

Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 

bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 

zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 

je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
- Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 


VILOBHEHEE HELLER OHTULONLELEEEHHELLELTELEETUEEUHLEREHHHEEHABHEEHUEHTHHH 
OW 


diedtdgégegdëëCttegggeee 


Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten : haben 
die. Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
'Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben: auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 


WEE ET TEITLEST TEST E LEST EINZEL ELI TEE 
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Inhalt: er 


841—842 
843 — 844 
844—845 - 
845—849 
849—851 
851 — 858 


Besteuerung der Wasserkräfte? 

Kalanderwalzenpapiere 

Soll Kohle beim Heizen befeuchtet werden ? 
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Besteuerung der Wasserkräfte? 
: Von L. Koch- Duderstadt. 


Im Freistaat Sachsen und im vormaligen Herzog- 
tum Sachsen - Meiningen haben Bezirksverwaltungen 
Steuern auf die Wasserkräfte gelegt, die sich für PS. 
und Jahr zwischen 100 bis 200 Mk. bewegen, bei 
einer Wasserkraftleistung von 100. PS. bis ou: Mk. 
20 000 ansteigen. Man hat sich hierbei die Gepflogen- 
heit des Reichsfiskus offenbar zum Vorbild genommen, 
der sich mit Kleinigkeiten nicht abgibt, vielmehr wie 
bei der Einkommensteuer gleich mit 10°), Abgabe 
anfängt und dann ins Uferlose hineinsteigt. Für die 
Betriebe mit Wasserkraft bedeutet die Wasserkraft- 
‘steuer einen schweren Schlag, ist sie doch geeignet, 
den Vorsprung der Wasserkraft gegenüber Dampfkraft 
voll aufzuheben, ja den Wert der Wasserkräfte noch 
unter denjenigen der Dampfanlagen hinabzudrücken. 
Entschiedenes Vorgehen aller Wasserkraftbesitzer ge- 
gen derartige Besteuerungspläne ist dringende Not- 
sendigkeit, um ein Weitergreifen dieser Besteuerung 
auf noch andere Freistaaten im Reiche zu verhindern 
und, soweit solche Steuern schon eingeführt sind, sie 
wieder rückgängig zu machen. 

Zu diesem Zwecke ist die Kenntnis der Gründe 
der Steueranhänger von großer Wichtigkeit, die sich 
in ‚folgenden Gedankengängen zu bewegen pflegen: 
Alle Wasserkraftanlagen sind mit Goldmark vor dem 
Kriege gebaut, und die wenigen mit Papiermark seit 
Friedensschluß und der gleichzeitig einsetzenden star- 
ken Markentwertung errichteten Anlagen fallen nicht 


Deche mit Wasserkraft 
‚ denen der Betriebe mit Dampfkraft nachgebildet, wo- 


ins Gewicht. Die mit Goldmark errichteten Anlagen 
ziehen heute aus der Nutzung ihrer Wasserkraftanlage 
den 10- bis 15fachen Ertrag, sei es direkt durch Ab- 
gabe der Kraft mittelst elektrischer. Fortleitung oder 
indirekt in Anlagen der Getreide-, Holz-, Eisen-, Stein- 
Verarbeitung und zahlreicher anderer Fabrikanlagen 
durch entsprechend erhöhte Einnahmen aus den Preisen 
für Leistungen und Lieferungen. Demgegenüber fällt 
bei Anlagen mit Wärmekraft diese 10- bis 15fache 


. Ertragssteigerung der Wasserkraftnutzung fort, da die 


festen und flüssigen Brennstoffe zur Beheizung der 
Wärmekraftanlagen vollen Papiermarkpreis kosten und 
durch dic vorgesehene neue Kohlensteuer noch erheblich 
verteuert werden. l Sc 

Die Preise für Leistungen und ‚Lieferungen der 
sind nun aber durchweg 


für auch schon die für die meisten Industriezweige 


„bestehenden Preisvereinbarungen sorgen, die keinen 
. Unterschied zwischen Anlagen. mit Dampf- oder Wasser- 


kraft. kennen. Der Gewinn aus den Papiermarkein- 


‚nahmen der: Wasserkraftaulagen in Höhe des 10- bis 
- I15fachen Goldmarkauschaffungswertes der Wasserkraft 
. kommt. somit nicht der Allgemeinheit zugute, sondern 
‚ verbleibt ausschließlich den Besitzern dieser. mit Gold- 
.. mark errichteten Wasserkraftanlagen. 
. Steuerpolitik verfolgt oun aber das‘ ausgesprochene 


Die -heutige 


Ziel, alle noch im Lande steckenden Goldmarkwerte, 
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mögen sie nun in Anlagen investiert sein, oder dau- 
ernde Nutzungen dieser Anlagen .darstellen, durch 
entsprechende Besteuerung derart auszugleichen, daß 
die vorhandenen Senkungen des Produktionskosten- 
niveaus, soweit solche durch Ausnutzung von Gold- 
markwerten noch auftreten, nach Möglichkeit ausge- 
glichen werden, und der Besitzer einer Dampfkraft- 


anlage in Zukunft keinen Anlaß zu Unmutsäußerungen. 


mehr darüber hat, daß der Wasserkraftbesitzer billiger 
produzieren könne und hohen Gewinn aus seiner 
Wasserkraftanlage ziehe. 

‚Wenn auch nicht der ganze Gewinnunterschied 
zwischen Wasser- und Dampfkraft dem Wasserkraft- 
besitzer weggesteuert werden solle, um den Papier- 
markwert der Wasserkraftanlagen nicht allzuweitgehend 
zu senken, was. auf den Ausbau neuer Anlagen un- 
günstig einwirken müsse, so sei doch aber eine Steuer 
in Höhe von ein Viertel bis ein Drittel, in besonderen 
Fällen bis zur Hälfte dieses Gewinnunterschiedes an- 
gemessen. Bei den neueren Wasserkraftanlagen, die 
seit Friedensschluß vom Juli 1919 ab errichtet 
wurden und unter den ungünstigen Wirkungen zu- 

nehmender Markentwertung standen, 
_ winnergebnis fort, da ihr Anlagekapital ausschließlich 
in Papiermark aufzubringen war. Eine Besteuerung 
der Wasserkraftnutzung aus diesen Anlagen rechtfertigt 
sich nur insoweit, als sie erhebliche Gewinnunter- 
schiede gegen die Kosten der. Wärmekraft aufweist, 
Dieser Unterschied wird aber nur vereinzelt über den 
hei den Goldmarkanlagen freizulassenden Betrag hin- 
ausgehen, so daß also die neueren seit Mitte 1919 er- 
- richteten Wasserkraftanlagen nur in. vereinzelten Fällen 
der Besteuerung zu unterwerfen sind. 

Auf diese Gründe der Befürworter einer Besteue- 
rung der Goldmarkwasserkräfte ist folgendes zu er- 
widern: Gewiß bleibt es dem Steuerfiskus unbenommen, 
alle noch irgendwie im Lande steckenden Goldmark- 
werte an Produktionsmitteln ans Tageslicht zu ziehen und 
den hierbei zwischen Gold- und Papiermark bestehenden 
Gewinnunterschied durch Besteuerung größtenteils 
oder auch ganz in den Besitz der Allgemeinheit 
überzuführen. Dabei muß aber allerdings Vorsorge 
getroffen werden, daß diese »Ueberführung« letzten 
Endes nicht mehr Schaden stiftet, als der für die 
Allgemeinheit erwartete Nutzen ausmacht. Daß der- 
artige Nachteile aber ohne weiteres auftreten werden 
und zwar in einem den ganzen Steuerertrag illusorisch 
machenden Umfange, wenn man ernstlich an die Fest- 
legung der Besteuerungsunterlagen heranzugehen beab- 
sichtigt, ist ohne weiteres klar. Zunächst liegt bei 
keiner der »Goldmark« - Wasserkräfte "de Durch- 
schnittsleistung der Wasserkraft fest. 
Faktoren der Wasserkraft, Gefälle und Zufluß, wech- 
seln unaufhörlich, letzterer noch erheblich mehr als 
ersteres. Der Besitzer der Kraft wird in Hinblick auf 
die zu erwartende Besteuerung keinerlei Interesse 
daran nehmen, seiner Wasserkraft eine hohe Durch- 
schnittsleistung- zuzusprechen, er wird im Gegenteil 
eine möglichst niedrige Ziffer angeben. Ein Mweis 
für vorhandene größere Durchschnittsleistung kann 
vom Steuerfiskus nicht erbracht werden, zumal wenn 
für die Durchschnittsberechnung die drei letzten, 
außergewöhnlich trockenen und wasserarmen Jahre 
1919, 1920 und 1921 zugrunde gelegt werden, von 
deren Wasserarmut sich auch 1918, 1917 und. 1915 
nicht viel abheben. Und eine Leistungsmessung der 
Wasserkräfte im laufenden Sommer 1921 würde übri- 
gens alles bisher Dagewesene- (Jahrgänge 1911, 1908, 


1904) bezüglich Wasserknappheit und geringer Kraft-. 


leistung übertreffen, womit die Zahl der zu besteuern- 
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fällt dieses Ge- 
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den Jahres-PS. erheblich herabsinken würde. Außer- 
dem bleibt doch bei jeder Besteuerung (Besitz, Umsatz, 
Einkommen) eine gewisse untere Grenze frei, sodaß 
die festgestellte Durchschnittsleistung bei dem Bestreben 
des Steuerpflichtigen auf möglichst niedrige Bewertung 
sich bedenklich der Freigrenze nähern oder noch unter 
diese hinabgrehen dürfte. Ein Steuerertrag würde sọ- 


mut, wenn überhaupt, nur in sehr bescheidenem Um- 


fange herauszuwirtschaiten sein, 

Die vorhandenen Wasserkraftkataster der Frei- 
staaten, die in der Vorkriegszeit zu statistischen 
Zwecken einer Feststellung der ausgenutzen und noch 
verfügbaren Wasserkräfte angelegt sind, können für 
die Zwecke der Besteuerung nicht herangezogen wer- 
den, da sie nur auf rechnerischer Grundlage unter ` 
Benutzung gelegentlicher Messungen "aufgestellt sind. 
Wegen der Schwierigkeiten, gesetzlich gültige Fest- 
stellungen von Durchnittsangaben über Wassermenge 
und Wasserkraftleistung des . einzelnen Betriebes 
machen zu können, hat auch das preußische Wasser- 
buch, von der Aufnahme solcher Angaben abgesehen. 
Vielmehr nimmt das bei den Bezirksausschüssen der 
preußischen Bezirksregierungen geführte Wasserbuch 
nur Angaben über Höhe und: Weite des Staurechts 
und über sonstige aus dem Wassergesetz nicht un- 
mittelbar abzuleitende Rechte auf, enthält sich aber 
jedweden Vermerks über Wassermenge und Wasser- 
kraftleistung, wenn diese nicht im Prozeß- oder Ver- 
waltungsverfahren ausdrücklich und zweifelsfrei durch 
Beschluß begründet sind, was aber nur vereinzelt der 
Fall sein dürfte. 


Sodann kommt in Betracht, ‘daß man gegenwärtig 
vielfach darangeht, die den Wasserzufluß nur teilweise 
ausnutzenden »Goldmarkanlangen« auf eine größere 
Wassermenge auszubauen, um auch die vorübergehend 
vorhandenen höheren Wassermengen noch ausnutzen 
zu können. Diese im Inreresse der Kohlenersparnis 
gelegenen Arbeiten werden aber mit Aufnahme der 
Besteuerungspläne sofort eingestellt, um dem Steuer 
fiskus keine Gelegenheit zu bieten, auf Grund solcher 
durch Ausbau hinzugekommenen Neuleistung an Was- 
serkraft eine erhöhte Durchschnittsleistung und zu- 
gleich einen höheren Steuerbetrag festlegen zu können, 


Da die,‚Goldmarkwasserkräfte‘ hauptsächlich abseits 
der Verkehrswege und außerhalb der Ortschaften ge- 
legen sind und zum großen Teil von kleineren und 
mittleren Anlagen, in der Mehrzahl Getreidemühlen, 
ausgenutzt werden, so wird durch eine Besteuerung 
dieser Wasserkraftanlagen das kleine und mittlere 
Gewerbe in ‘erster Linie einer erhöhten Belastung 
unterworfen und damit auch der unmittelbar von die- 
sem berührte Verbrauch verteuert, da das in einem 
engmaschigen Netz von Zwangsinnungen und diese . 
wieder durch Innungsverbände ` straff organisierte 
Kleingewerbe diese Belastung nicht wiederspruchslos 
hinnehmen, sondern durch entsprechende erhöhte 
Lohnsätze für Leistungen und Lieferungen auszu- 
gleichen bemüht bleiben wird, | 


Der Widerstand gegen Besteuerung der »Gold- 
markwasserkräfte« wird sich hiernach gewichtiger 
Waffen bedienen können, um die Durchführung der 
Besteuerung und insbesondere die Schaffung hoher 
Steuersätze zu vereiteln oder überhaupt unmöglich zu‘ 
machen. Der Verein Deutscher Weasserkraftbesitzer, 
Geschäftsstelle Duderstadt (Südharz), hat die Leitung - 
und Durchführung der Abwehraktion gegen die Be- 
steueuung: der Wasserkräfte übernommen und nimmt 
Anträge und Vorschläge hierzu entgegen, erteilt auch 
auf Anfragen Auskunft. - 


ze „schalten ist. 
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Kalanderwalzenpapiere. ` ir 


Mine ganz besondere Sue Bildes die ` 


Sie unterscheiden ` sich hin- 
sichtlich ihrer Fabrikation ganz wesentlich- von der- 
‘Die Herstellungsweise 
so Icher sei hier. im ‚nachstehenden kurz besprochen. 


| Das Kalanderwalzenpapier wird, wie schon der 
Name sagt, zur Herstellung der. papiernen Kalander- ` 


walzen gebräucht, Aus den meist quadratischen 


` Bogen, welche im Gewiert etwas größer sind als der 


den Kern soll möglichst einzeln geschehen, 


. welche partieweise durch eine 


"ausgeglichener. 


Durchmesser der fertigen Kalanderwalze, werden 


"mittels Stanze kreisförmige‘ Löcher gestanzt, die SO 
` groß sein müssen, daß sie gerade auf den Kern der. 
‚ metallenen Walze 


passen. Das: Ausstanzen. 
Papiere geschieht serienweise in Paketen. Das 
Aufbringen der nun gelochten. Päapierquadrate. auf 
und 
zwar 'so, daß die Papierscheiben ‚nicht so wie sie 
von der Stanze’ kommen in regelrechten und sich 


deckenden Quadraten. aufgebracht werden, sondern ` 
-daß - sie zueinänder 


versetzt zu. stehen kommen, 
bis 4 Umdrehung weiter zu 


wobei ‘immer % ` 


der einzelnen Scheiben, zueinander hat den Zweck, 


daß die Maschinenlaufrichtung” und Eeer 
des betreffenden Papiers. möglichst oft zueinander‘ 
‚ wechselt, 


wird das. Abdrehen des ge- 
auf der Walzendrehbank er- 
wird die. Wirkungsweise der 
Kalander gleichmäßiger und 


Hierdurch 
samten Papierkörpers 
leichtert; desgleichen 
fertigen Walzen im 
der : Papierscheiben, 
besondere. Preß- 


‘ Nach.. dem Aufbringen 


‚ vorrichtung sehr stark gegeneinandergepreßt werden, 


Schichten. 


| daß. es 


-frei sein, es darf keinen Sand oder andere Unrein- 


Zustande, also ungekocht in den Holländer. 


zweckmäßig 


erfolgt 


Säuren und Alkalien. 


‘Baumwolle 


die .letzte: Gesamt- 


sodann das 


starke, 
pressung, 
. Spezialpapiere © wird gefordert, 
bei sehr lockerer, filzartiger 
doch ziemilich fest. is, und daß: eine 
Verfilzung des : Taserstoffmaterials statt- 
Das Papier muß ferner absolut knoten- 


Von diesem 
heit 

innige 
findet., 


muß durchaus {rei sein : von 
Füllstoffe und Leim dürfen 
nicht im den.Stoff gebracht werden, der Aschen- 
gehalt darf bei den besten Sorten 175 Prozent nicht 
überschreiten. | = 
Als Rohstoffe Menci bei den guten Qual itäten 
Schafwolle, Baumwolle, weniger . Leinen. Vor- 


heiten enthalten, : es. 


wiegend ist die. Verwendung von Wollumpen, am. 
besten dus guten Tachen. | 


Diese werden 
staubung klein geschnitten und gelangen in rohem 
Hier 
eingetragen und mit 


werden sie ziemlich dünn: 


scharfer Mahlgarnitur. recht rösch gemahlen, also 


mehr gehackt. als gemahlen: - Ebenso wird .die 
und geschnitten in den Holländer gegeben. . Sehr 
ist es, diese als Halbstoff für sich 
vorher ‘allein zu mahlen und nachher diesen. der 


Wolle zuzuteilen, in gleicher Weise ist mit dem 


Leinen zu Veran eh 


Die gesamte Stoffzusammensetzung peac aus 


etwa 60 bis zo Prozent Tuch- bzw, anderen Woll- 


lumpen, 20 bis 36 Prozent Baumwolle und ro bis 


der 


Diese weitergeschaltete Aufbringung 


Faser zu wirken. 


t- und. Schlüß- 
Abdrehen, Feindrehen und 


'röschen 
Beschaffen- ` 


Besen. 


"um. die kleinsten Knoten- zurückzuhalten.. 
‚knotenfänger- 


im Hadernschneider nach Ent- 


‘drückt - 
Schlitzen 


in rohem Zustande lediglich entstaubt. 


20 Prozent Leinen: Das Leinen sein dem Papier 
erhöhte Festigkeit, verdichtet es jedoch mehr als 
erwünscht; ist sehr: ‚gute beste Baumwolle. vor- 
handen, so kann das Leinen fortbleiben. 

Auch Mischungen von 75` Prozent. "Wolle 
20 Prozent Baumwolle und 5 Prozent Jute ergeben 
sehr. gute Kalanderwalzenpapiere, welche gegen- 
einandergelegt eine große Adhäsion ihrer Flächen. 
Zeigen, worauf es insbesondere mit ankommt; 
denn dadurch wird der Walzenkörper beim Pressen 
sozusagen verdichtet und in sich geschlöäsener als 
wenn glatte Papiere. Anwendung fänden. 

Das Stoifgemisch wird im Holänder je nach 
Beschaffenheit der Wolle und: Größe der Wannen, 


Breite opd Beschaffenheit der Messer 2 bis e Stun- 


den’ gemahlen bzw. gehackt, nach. der bekannten ` 
Regel. zur Erzielung röschen Stoffes und langer 
Faser, ebenso wie der ‚Stoff für Löschpapiere Vor- . 
bereitet wird. 

Der Stoff gelangt: nach. dem Be, über den 
bekannten Weg nach der Langsiebmaschine.. Die 
meisten Kalanderwalzenpapiere sind etwa 170 g/qm 


schwer, dann gibt es noch die leichte, etwa 80 g/qm 


schwere Sorte, Zwischenstufen kommen seltener vor. 
Auf der Maschine ist zu beachten, daß’ein. mög- 


lichst langes Sieb vorhanden ist, auf dem mit viel 


Wasser und starker. Schüttlung zu arbeiten ist; das 
Wasser soll. ‚möglichst weit mit vorgehen, um gut 
einebnend und bettend sowie verfilzend auf die 
Die Sauger. drüfen nur schwach 
ziehen und: die Pressen sind. nur mäßig anzuziehen, 
andernfalls wird das Papier zu sehr verdichtet und 
büßt an Volumen und filzartiger, -lockerer Be- 
schaffenheit ein. Gute durchlässige Filze sind er- 
forderlich. Das . Wasser ist ohnedies bei diesem 
und üungeleimten Stoff nicht schwer zu 
entfernen. - 

, Der erste Trockenzylinder ist nur mäßig zu 
‘nicht zu stark die übrige Trockenpartie, 
sonst verdichtet sich der rösche Stoff in uner- 
'wünschter Weise; der erste Trockner darf eigent- 
lich nur als. Vorwärmer ‚arbeiten. l 

Daß geeignete gute Knotenfänger vorhandeń. 
sein müssen, ist selbstverständlich, rotierende sind 
den Planknotenfängern für Hadernpapiere stets vor- - 
zuziehen, denn enge Schlitze müssen vorhanden sein, 
Plan- 
‚mit ` entsprechend ` engen 'Schlitzen 
setzen sich dann sehr rasch zu und laufen dann 
über, wobei die. Knoten und Katzen mit. auf die 
Maschine gelangen, Wird, wie dies dann "oft ge- 
schicht, ‘bei den Planknotenfängern gerührt, so 
die :Rührkrücke wiederum die- in den 
| hängenden Katzen gewaltsam mit his- 
durch und diese gelangen gleichfalls mit auf die 
Maschine, Deshalb ist rotierenden, gut schlagenden 


opd mit kräftig strahlenden Spritzröhren versehenen 


Drehknotenfängern. für Hadernstoffe der 
Vorzug zu geben. 

Auf der .Trockenpartie ët diese Papiere, 
mit oder ohne Filz gearbeitet werden, im letzteren 
Falle sind die üblichen kleinen Anpreßwalzen zu 
empfehlen, welche mittels Federdrucks die Stoffbahn 
nach den Papierleitwalzen "gegen den Zylinder 
drücken. : Rohpappen werden -in gleicher Weise, 


ebenfalls meist ohne Filze getrocknet... 


immer 
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Das Papier wird gewöhnlich - in 
breite, aufgerollt und dann im Querschneider längs 
und quer in die bestellten Quadrate, geschnitten. 

‘Man prüft die Art der Verfilzung der fertigen 
‚Papiere durch Einreißen im‘ Winkel; ohne große 
Uebung erkennt der Papierfabrikant sofort den 
mehr oder weniger hohen Grad der Verfilzung. 

Die geforderte lockere, filzartige Eigenschaft 
wird durch Feststellung der Saughöhe gemessen 
und gewertet. Gute Kalanderwalzenpapiere haben 
Saughöhen von 80 bis 90 mm in Io Minuten, auch 
r00 mm werden erreicht, was. angesichts des reich- 
lichen Vorhandenseins der animalischen ` Wollfaser, 
welche stets Fettstoffe enthält, sehr, viel ist. Frei- 
SC n von Säuren und Alkalien wird: in der bekannten 
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Maschinen- Weise durch 
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Kochen von Teilen der Papiere in 
destilliertem Wasser und Eintauchen von Lackmus- 
papier geprüft; die Asche wird in 
Weise bestimmt. ` 
Kalanderwalzenpapiere, 
von diesen Bestandteilen sind, verfallen als Walzen- 
körper vorzeitig, denn durch die etwa vorhandenen 
sauer oder alkalisch reagierenden. Stoffe in Verbin- 
dung mit dem Hohen Druck beim, Glätten und der 
dabei 


körpers an solchen Stellen. Die Wollfasern werden 
dadurch zerstört und bröckeln in Form einer harten 


krustigen Masse aus, es entstehen die bekannten ~ 
W. E.. 


Löcher in den Papierwalzen. 


nA 


Soll Kohle beim Heizen befeuchtet werden? Leg ` 


Von Karl Micksch 


Die Frage, ob die Kohle vor dem Verfeuern E 
gemacht werden soll, ist eine alte Streitfrage zwischen | 
- Theorie und Praxis.. 


© Die Theoretiker vertreten in 
zahlreichen Schriften den Standpünkt, daß die Befeuch- 
tung der Kohle zwecklos oder gar verlustbringend sei. 
Der Praktiker ist jedoch auf Grund seiner 
Beobachtungsergebnisse oftmals anderer Ansicht und 
läßt sich von der Richtigkeit seiner Ueberzeugung 
durch theoretische Widersprüche nicht abbringen. 

Da aber selbst von Theoretikesn Ausnahmen zu- 
gestanden werden, so ist man sich über die Notwendig- 


keit der Kohlenbefeuchtung vor dem Verfeuern in be- 


sonderen Fällen einig. Die Kohlennässe wird als Vor- 
teil betrachtet, wenn klare Kohle (Kohlengrus) auf dem 
Planrost verfeuert werden soll. Denn es ist ohne wei- 


teres klar, daß durch die Befeuchtung der kleinstückigen. 


Kohle ein besserer Zusammenhalt und eine rationellere 
Ausnützung möglich ist, als wenn derartige Kohle ver- 
feuert wird. 


auch durch die Rostplatten in’ den Aschenraum. Noch 
augenfälliger ist die Zweckmäßigkeit der Anfeuchtung 
beim Verfeuern des Kohlenschlammes, der als oe. 
stand der Kohlenwäsche resultiert und einen so en 
Wassergehalt hat, daß er eine teigige Masse bildet. 
trockenen Zustande würde dieser fast gänzlich in E 
Luftzügen und Rostspalten verschwinden. Es ist daher 
ganz allgemein üblich, die feinkörnigen, pulverisierten 
und grusartigen Kohlenrückstände zu befeuchten. So- 
gar bei größeren Kesselanlagen mit Wanderrosten wer- 
den zu diesem Zwecke an den Kohlentrichtern dieser 
Feuerungen perforierte Rohre angebracht, die an eine 


Wasserleitung angeschlossen sind und eine sehr reich- 


liche Bewässerung gestatten. 

Eine günstige Wirkung der Befeuchtung ist ferner 
bei solchen: Kohlensorten beobachtet worden, die mm 
Feuer zusammenbacken oder beim Verbrennen eine zu- 
sammenhängende Schlacke zurücklassen. Das der 
feuchten, : frisch. aufgeschütteten Kohle anhaftende 


: Wasser dringt in die Brennschicht. ein, wird aber dort 
. von der Grundglut zur sofortigen Verdampfüng 
= bracht; 


ge- 
durch die plötzliche Ausdehnung werden die 
Schlacken. teilweise gesprengt. Die dadurch bewirkte 
Lockerung der Brennschicht erleichtert der Luft den 
Zutritt: durch die Rostspalte, der besonders deswegen so 


genauen Prüfung der 


‚hältnissen für. 
tung 


In trockenem Zustande wird Kohlengrus ` 
von dem Luftzug in die Feuerung mitgerissen und fällt 


‘wertvoll ist; weil er zur Zeit des größten Luftbedarfs 
eintritt. 


Durch die’Verdampfung der Kohlennässe gcecht 
zwar eine gewisse Wärmemenge verloren, denn der 


Bestandteil. Durch die erzielte bessere Verbrennung 
der. Kohle ..wird aber dieser Verlust ‚mehr als aus- 


geglichen. 

l Der Schwerpunkt der ganzen Frage liegt in der. 
in denen bessere Quaii- 
täten verfeuert werden und die beregten nachteiligen. 


Fälle, 


Eigenschaften des Feuers, wie Schlackenbildung, An- 
haufung im / Aschenfall und in den Feuerzügen aci aut- 
treten. In. diesem Falle sind die Meinungen der Theo- 
retiker sowohl als der Praktiker geteilte. Meist wird 
die -Befeuchtung ‚der Kohle unter -solchen Ver- 
‚nachteilig erklärt. Die Beantwor- 
ist auch nicht ganz einfach, und die Sache 
wird erst verständlicher, wenn wir die Ver- 
brennungsvorgänge etwas näher beobachten. 
Wasser der Kohle geht bekanntlich erst bei einer 
Temperatur von 100° C in Dampfform über, und erst 
dann, wenn auch die frisch aufgeworiene Kohle auf eine 
höhere Temperatur gebracht ist, kann die ‚Entgasung 
und Verbrennung der Kohle einsetzen. Hieraus ergibt 
sich, daß der erhöhte Wassergehalt zwar einen zu: 


nehmenden Wärmeverbrauch zu seiner Verdampfung 


erfordert, zugleich aber auch die Entgasungsperiode der 
Kohle hinausschiebt bzw. verlängert. . Bei der feuchten 
Kohle werden, die Rauchgase ‚angsamer als bei der 
trockenen frei und man folgert hieraus eine leichtere 
Verbrennung. Die Zweckmäßigkeit der Befeuchtuag 
muß in jedem Einzelfalle erwogen werden, denn sobald 


die durch die bessere Verbrennung erzielte Wärme- 


menge größer ist als der an sich nutzlose Wärmever- 
brauch für die Verdampfung der Kohlennässe, ‘so ist 
letztere von Vorteil. ` 


Eine in mäßigen Grenzen gehaltene Befeuchtung 


der Kohle wird namentlich bei den von Hand beschick- 


Beschickung des Feuers die Entstehung großer Rauchs 
gasmengen zur Folge hat und die Verbrennung der 
letzteren um so leichter zu erreichen ist, je mehr die 
Rauchgasentwicklung verlangsamt wird. 


‚Eine wesentlich geringere Bedeutung hat die Be- | 
‚feuchtung bei Feuerungen, die nach dem Beschicken des 


M 


i 


welche nicht, ganz frei 


Das 
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gewöhnlicher - 


sich entwickelnden hohen Temperatur und. 
Reibung entsteht eine Art Verhornung des Walzen- 


‚Wasserdampf bildet in den Heizgasen keinen nutzbaren . 


‘ten Feuerungen von Vorteil sein, weil die periodische 


l er H = éi D .. — e 
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Feuers mit verstärktem Luftzuge arbeiten, sei es durch 


Anstellen eines Zusatzluftstromes, eine hohle. Feuer- 
brücke oder Aufziehen des Eisenschiebers, weil hier die 
bessere Luftzufuhr 
Rauchgase ermöglicht. 

Achnlich verhält es sich bei mechanisch betriebenen 
Feuerungsapparaten, bei welchen die Kohle ununter- 
brachen in dünner Schicht auf das Feuer geworfen 
wird; hier ist der Luftbedarf ziemlich gleichmäßig, und 
die Kohlennässe könnte bei solchen Einrichtungen auch 


5 


eine rationellere Verbrennung der ` 


eine Verstöpfung der Kohlenzufuhrkanäle zur Folge 
haben. Wie weit die: Leistungsfähigkeit der Kessel- 
anlage beeinträchtigt und in welchem Maße das An- 
feuchten geboten erscheint, muß der Beobachtungsgabe 
des Heizers überlassen bleiben. Eine grundsätzliche 
Regel läßt sich nicht aufstellen, weil die Qualität und 
die Eigenschaften der zur Verfügung stehenden Kohle 
die Menge und. Eintzündbarkeit ihrer Rauchgase und ihr 
Gehalt an chemisch gebundenem Wasser hierbei berück- 
sichtigt werden müssen. 


H 


Abfall-Verwertung in der Papierindustrie. 


Von Professor Ernst B lau. 


Wie in jedem Fabrikationszweige der Verwer- 
tung von Abfall- und Nebenerzeugnissen gegen- 
wärtig erhöhte Aufmerksamkeit gewidmet wird, so 
geschieht dies auch schon seit längerer Zeit ın der 
Papierindustrie, und zu diesem Zwecke bestehen 
schon eine Reihe von bewährten Einrichtungen. 

Zur Verbesserung der Betriebsführung und 
Wirtschaftlichkeit in Papierfabriken tragen bei- 
spielsweise die Apparäte. zur 
laser- und Füllstoffen bei, die gleichzeitig auch die 
Reinigüng von Abwässern besorgen. 


Einfach in der Anordung, bequem zu bedienen 
und außerordentlich leistungsfähig ist der bekannte 
Trichterstoffänger des Füllnerwerkes in Warmbrunn, 
OS Er besteht aus einem großen, sich nach oben 
erweiternden Trichter mit rundem Querschnitt aus 
Eisen, Holz oder Beton, in dessen oberem Abschluß 
in der Mitte ein zylindrisches Rohr mit Siebboden 
angeordnet ist, an das sich ein nach unten er- 
weiternder Einlauftrichter anschließt. 
gende Abwasser wird durch das obere Rohr zu- 
geführt und verliert in dem Einlauftrichter seine Ge- 
schwindigkeit, während die schwereren, in der 
Flüssigkeit ‘enthaltenen festen Teilchen rascher 
herabfallen. In dem weiteren Teil. des äußeren 
Trichters wird die Wassergeschwindigkeit nun aber- 
mals verringert, wodurch das Ausscheiden der festen 
Teilchen wesentlich unterstützt wird. 
Zahlenbeispiel möge»darlegen, wie nach und nach 
die Abwasserzuflußgeschwindigkeit bis auf ein sehr 
kleines Maß reduziert wird. Hat das Einlaufrohr 
einen Durchmesser von 0,8 m und beträgt die zu- 
fließende Wassermenge 2000 l/min, so ist in diesem 


f 2 ; 
eine Geschwindigkeit von v; = ETE co 0,067 m/sek 


| 0,50 
vorhanden. 
2,75 m Durchmesser ist die Geschwindigkeit nur 
. 0,067.0,50 
„994: 
dem Rinlauftrichter befindlichen Fläche des äußeren- 
Trichters von 3,75 m Durchmesser, also von II dm 
Querschnitt, wird, die 
on 5,94 


mehr v, = œ 0,0056 ın/sek, in der unter 


0,003 m/sek, und endlich vermindert 


sich Gees in derAusflußfläche des äußerenTrichtersvon 
6 m Durchmesser, demnach in einem Querschnitt 
von etwa E am, die Ausflußgeschwindigkeit auf 

0,003. ; a 
7 58 = co 0,0012 m/sek, das heißt, auf eine 
noch kaum merkbare Größe. Damit schließlich das 
gereinigte Abwasser möglichst gleichmäßig nach auf- 
wärts steigen sowie ebenso oben abfließen kann und 


} 


Rückgewinnüng von. 


Das zu reini-: 


Ein kleines ` 


Im unteren Teil des Einlauftrichters von ` 


Geschwindigkeit v =, 


sich Beta toten Räume zwischen dem äußern en und 
dem Einlauftrichter bilden, ist eine, Gefälle von innen 
nach außen besitzende, sternförmige Auslaufrinne, 
somit eine sehr lange Ueberlaufkante vorhanden. 
Bei diesen günstigen Bewegungsverhältnissen des 
Wassers ist es daher erklärlich, daß die festen Teil- 
chen sicher zurückbleiben und sich unten absetzen, 
von wo sie entweder in um den Apparat herum ge- 
baute Absatzkästen abgelassen oder als dickes Stoff- 
wasser Papier- oder Pappenmaschinen mittels 
Pumpen zugeführt werden. Da sich Schaum und Oel- 
teilchen ausscheiden, ist der Stoff von diesen Ver- 
unreinigungen befreit. Steht der Apparat hoch, so 
können von ihm Holländer unmittelbar gespeist 
werden. Um die Stoffausscheidung im Trichter- 
stoffänger zu begünstigen, ist oft über ihm ein Ge- 
fäß mit Alaun aufgestellt, der nach Bedarf in ent- 
sprechendem Ausmaße dem zufließenden Wasser bei- 
gegeben wird. ! . 

Im Anschlusse an eine Papiermaschine kann eim 
Trichterstoffänger als Siebwassersortierer verwandt 
werden und ist dann gleichsam ein Teil der Papier- 
maschine mit der Bestimmung, den Stoff-, Farb- 
und Leimverlust. auf das geringste Maß einzu- 
schränken. Das aus dem Sortierer abfließende ge- 
reinigte Wasser läßt sich als Zusatzwasser in Hol- 
ländern oder Kollergängen und manchmal auch für 
Spritzrohre benutzen. 2 
Der Einbau des Trichterstoffängers erfolgt 
zwischen der Siebpartie und der Stoffbütte seitlich 
von Sand- und Knotenfang. Das sich unter der Sieb- 
partie einschließlich der Sauger und: allenfalls noch 
der Gautschpresse in einem Behälter ansammelnde 
Stoffwasser wird durch eine Pumpe oben dem 
Trichterstoffänger zugeführt, von dessen unterer 
Spitze das verdickte Stoffwasser unter dem Drucke 
der über dieser befindlichen Wassersäule selbsttätig 
in die Stoffleitungsrinne der. Schöpfbütte und von 


dieser nach dem Sand- und Knotenfang geleitet 


‚wird, während das geklärte Abwasser im Trichter- 


stoffänger langsam nach aufwärts steigt und wieder 
verdünnt über die sternförmige Ablaufrinne abfließt. 
Die Regelung des Stoffwasserzuflusses zu den Bütten 
ist durch einen Hahn zu bewerkstelligen. 

Einen großen Erfolg in der Abwasserfrage ist 
mit den Filtern, auch insbesondere aus dem Grunde 
erzielt worden, weil diese mit bewährten Filzwasch- . 
einrichtungen versehen sind. Mit Hilfe dieser Filter 


` läßt sich Abwasser vorzüglich mechanisch reinigen, 


wobei diese Einrichtungen kompendiös sind sowie 
einfach, ununterbrochen, fast ohne Betriebskraft, 
selbsttätig und ohne jegliche Wartung arbeiten, wes- 
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halb ihre tee Beete kaum nennenswert 


genannt werden dürfen. 


Die in Betrachtung stehenden Filter besitzen 
einen Trog aus zwei gußeisernen Seitenwänden, 
deren untere Oeffnungen entsprechend verschlossen 
sind und dessen Mulde aus starken, durch schmiede- 
eiserne Bänder zusammengehaltenen Kieferholz- 
bohlen besteht. In dem Trog dreht sich eine gleich- 
falls an beiden- Seiten offene, vieleckige "Trommel, 
die mit von. der Mitte nach den Enden hin entgegen- 


gestzt verlaufenden spiralförmigen Drahtwicklungen : 
umsponnen ist, die den Filz aufnehmen und ihn aus- 


einander spannen, so daß er stets seine ursprüngliche 


bh 


wasser fließt zu 


mehr 


Breite behalten muß. Gegen den Trog"ist die beider- 
seits je um 60 mm von dessen Wänden abstehende 
Filztrommel durch rotierende Bänder abgedichtet, 
nach deren Entfernung der Filz bequem eingezogen 
werden kann. Um das Trommellager leicht und in 
kürzester Zeit wegzunehmen und den Filz auch um 


das untere Ende der Trommel zu legen, ist ein sinn- 
Da das 


reich ausgebildeter Hebeknecht vorhanden. 
Dichtungsband rotiert, so kann der auf dem Dich- 
tungsrand der Trommelwand schleifende Teil be- 
ständig durch einen Schaber freigehalten werden. Das 
aus Filzen, Gummi- oder Lederstreifen zusammen- 
genähte Dichtungsband ist an den Enden mit Holz- 
klötzen armiert, damit es an- dem für das Filzein- 
ziehen geschaffenen freien, Raum nicht durch- 
gedrückt wird. Das Filztüch geht über Spann- und 
Finstellwalzen durch eine Abnahmepresse und durch- 
läuft auf dem Rückwege eine aus Filzschläger und 
Spritzrohren gebildete Filzwäsche Die Filzleit- 
walzen sind gewöhnlich aus Lärchenholz mit durch- 
gehender Stahlachse hergestellt oder auch aus patent- 
geschweißten Rohren mit Kupferüberzug. Hierbei 


erhalten zwei dieser Walzen eine Kupferdrahtspirale 


wie die Filtertrommel, um die Breite des Filzes un- 
geändert zu erhalten. Der Antrieb erfolgt auf die 
untere Walze der Abnahmepresse mittels doppelten 
Stirnrädervorgeleges, von dem auch durch Stirn- 


räder der Antrieb der Trommel bewerkstelligt wird.. 


Das Abwasser wird in den Trog geleitet, in dem 
es sich in gewisser Höhe einstellt. Je größer diese 
ist, desto mehr durchdringt. es den Filz, 
die festen Teilchen sich außen an ihm absetzen und 


eine -Stoffschicht bilden, die in der Presse bis auf ` 


30 Proz. entwässert und durch einen Schaber in 
Form von Schabstoff abgenommen wird. Das Ab- 
beiden Seiten der Trommel und 
durch die Oeffnungen in den Stirnböden des Trogs 
ab ‘oder nur aus einer Stirnwand des letzteren, wenn 
die andere durch einen Schieber geschlossen wird: 
Da für ein vorteilhaftes Arbeiten eine große "Wasser- 
höhe im Troge nötig ist, so wird die Trommel mit 
Durchmessern von 1600 bis 3000 mm ausgeführt. 
Filter mit einer Trommel von 3 m Durchmesser und 
3 m Länge leisten in der Papierfabrikation etwa 2500 
l/min., in der Zellstoffabrikation das Doppelte und 
sogar oft das Dreifache. 


Im Laufe der Zeit nimmt der Filz wohl die 
gleiche Menge von Füllstoff auf, ist aber nicht 
imstande, auch die Fasern in dem gleichen 
Maße zu fangen. Der Filz muß aber möglichst lange 
durchlässig bleiben, was entweder durch die Filz- 


wäsche nach Patent Tıtteloder durch eine Kasten- 


filzwäsche oder auch bei besonders schmierigen 
Stoffen durch beide Wäschen erreicht wird. 


leimten Papiers, 


während "„owie 


- geschieden und sammeln sich 


‘Beim Tittelschen Verfahren wird der. Stoff- 
wasserzufluß unterbrochen, das im Trog vorhandene 
Wasser abgelassen und bei Weiterdrehen der Trom- 
‘mel der Filz an der Außenseite mit Dampf sowie 
hierauf mit Wasser, ferner an der Innenseite mittels 
durch Dampf erwärmten Wassers gereinigt. , Dies 
geschieht mit Hilfe eines eigenen Rohri in 
höchst einfacher Weise Em gründliches Filzwaschen 
ist bloß einmal in der Woche erforderlich, das etwa 
Sonntags. vorgenommen werden kann. Hierbei müssen 
Presse und Walzen so eingestellt werden, daß der 
Filz ohne Spannung läuft, die erst während des nach- ` 


folgenden Spülehs wieder vergrößert und nach Ab- 
"lassen des Waschwassers aus dem Troge allmählich 
auf das ursprüngliche Maß eingestellt wird. Dem Heiß- 
wasser für 'das Waschen werden ungefähr 2 


bis 3 kg" 
Tonin zugesetzt. Auf diese Art ist der Filz bis zur 
vollständigen Ausbeutung benutzbar. 

. Bei schmierigem Stoff und besonders harz- 
ale Abwasser kommt die Kastenfilzwäsche in 
Verwendung. Bei dieser wird der Filz nach dem. 
Austreten aus der Abnahmepresse in zwei Schlin- 
gen. durch einen Kasten geführt, in dem sich mit 
Waschmitteln, wıe. Soda o. dgl. versetztes, heißes 
Wasser befindet. Zwischen den beiden Schlingen 
des Filzes rotiert ein Schlagflügel, der den Filz in 
vibrierende Bewegung bringt, so daß der Schmutz 
in-ıhm gut gelöst und durch den scharf arbeitenden 
Schlagflügel die gewünschte Reinigung. eintritt. Be- 
vor der Filz wieder zur Filtertrommel geleitet wird, 
findet außerdem die bereits oben beschriebene Reini- 
gung mittel Spritzrohre. und Schläger statt. 

Die Leistung der Füllnerfilter läßt sich ferner 
steigern oder vermindern, wenn man die im Durch- 
schnitte 3 bis 4 m/min. betragende Filzgeschwindig- 
keit vergrößert oder verkleinert. 

Zur Verwertung trockner Abfälle, wie Papier- 
abfall von der Papiermaschine, ferner von Ausschuß- 
und Altpapier sowie von Pappen- und: Kar- 
tonnagenabfällen, sind bisher meist. die Koller- 
gsänge herangezogen worden und kommen in 
manchen Fällen noch fast. allein in Verwen- 
dung, wie zum Auflösen von Abfällen bart ge- 
zum Vorkollern' von Sulfatzellstoff. 
zum Kollern von Strohstoff, Aesten, 
trockenem Holzschliff und Zellstoff. Neuere Kon- 
struktionen dieser Kollergänge weisen bedeutende 
Verbesserungen auf, so daß diese Maschinen noch 
immer eine große Rolle’ in der Papicrindustrie: 
spielen. | i f 

Heute treten zur Zerfaserung von Papieraus- 
schüß und Abfällen immer mehr und mehr rotie- 
rende Maschinen in den Vordergrund. Eine 
eigenartige Neuerung hat der Merseburger Papier- 
fabrikant Dietrich auf den Markt gebracht. Bei 
der von ihm erfundenen Anordnung beginnt unmittel- 
bar an der Papiermaschine das trompetenförmige 
Saugrohr eines Exhaustors, in das die Papierabfälle 
hineingeworfen werden. Der Luftstrom bringt diese 
zu ihm, und dessen Flügelrad ist so beschaffen, daß 
die, Feizeñ in lauter kleine Stücke zerrissen, worauf 
sie zur Stelle der Weiterbear beitung geführt werden. 
Dort ‘bewirken kegelförmige Abschneidevorrich« 
tungen, !sogenannte Zyklone, die Trennung de® 
Schnitzel vom Luftstrom, wobei von oben Wasser ` 
eingespritzt wird, das für die Neuverarbeitung doch 
erforderlich ist. Die Schnitzel werden sodann aus- 
in einem Einweich- 
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-kanonischen Bücher 


er direkt in ihn fallen kann. 


mur noch dafür reserviert blieben. 
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bottich oder sie fallen direkt in eine Kühetmaschine, 
in der sie zu Papierbrei verarbeitet werden. In der 
Saugleitung sind Kasten zur Ablagerung schwerer 
Teile, wie Sand, Nägel u. dgl. vorhanden, da diese 
sonst mit den Papierstücken weitergeleitet werden 
würden. Für. Papierfabriken, die große Mengen 
gleicher Papiersorten herstellen, ist das Dietrich- 
sche Verfahren von größter Wichtigkeit, da die 
Papierabfälle oft. bis 10 Proz, der ‚Erzeugung aus- 
machen können. i 

Bekannt ist auch die von J. M. Voith in Heiden- 


heint gebaute Zerfasermaschine sach Patent Dr. 
Wurster. Eine derartige Maschine besteht 


aus einem aufklappbaren Trog, dessen vorderstes 
Segment oben offen und mit einem Einwurftrichter 
versehen ist, während die übrigen Segmente ge- 
schlossen und innen mit Rippen versehen sind, an 
denen. der Stoff zerrieben und, zerfasert wird. Im 
Trog laufen zwei Wellen mit verschiedener Dreh- 
rıchtung und Geschwindigkeit, auf denen leicht aus- 
wechselbare Flügel sitzen. DE Antrieb der Wellen 
erfolgt mittels Stirnräder auf einer Seite. 
sind: die Wellen in kräftigen Ringschmierlagern, die 
von auf den Füßen der Maschine angebrachten Kon- 
solen aufgenommen werden. Zur Maschine gehört 
ein Spritzrohr und eine Krause mit Hahn zum Be- 
netzen des Eintrags. Die Maschine arbeitet stetig 
und fördert den zerfaserten Stoff gleichmäßig zum 
Auslauf, von wo er durch Gebläse, Transport- 
schnecken, Gurte oder Elevatoren fortgeschafft wird. 
Soll der zerfaserte Stoff indes mittels Wagens be- 
fördert werden, so wird die Maschine auf Lager- 
böcken oder Sockeln: aufgestellt, in welchem Falle 
Bei dieser Anlage ist 
ein Bedienungspodium erforderlich. Sogar stark 
geleimte, satinierte oder gestrichene Papiere können 
durch die Maschine aufgeschlossenwerden, wenn das 
Zusatzwasser heiß ist. Neuerdings ordnet man vor 
der Maschine eine Einweichtrommel, System Niet- 
hammer, an. Das in sie hineingeworfene Papier 
wird von ihr bei Wasserzugabe langsam umgewälzt, 
gleichmäßig durchfeuchtet, aufgeweicht -und vorzer- 
kleinert, worauf es an deren Ende selbsttätig zur 
Zerfaserungsmaschine: gelangt. Durch die Trommel 
wird die Zerfaserungsmaschine wesentlich entlastet 
und braucht bei gleicher Leistung weniger Kraft. 


Zeitschriftenschau. 
Ch. Groad, Das Papier im Orient. Der Bambus. 


(Le Papier, 23. Jahrg., Nr. 12, vom Dez. 1920, 
. S. 298—301.) l 
Die Chinesen haben lange Zeit vor uns die 


Buchdruckerkunst erfunden und Papier hergestellt. 
Sie gebrauchten gewisse Rinden oder dünne Brett- 
chen aus Holz oder Bambus. Eine genügende An- 
zahl dieser Brettchen, durch einen Riemen vereinigt, 
bildete einen Band. Die Brettchen mit wichtigem 
Inhalt nannte man tee", die weniger wertvollen. 
die nicht aufbewahrt wurden, „tou“. Letztere hatten 
einen kleineren Umfang, Die . „King“ oder 
des Volkes waren 
geschrieben, welche schließlich 
Man gebrauchte 
Die Buchstaben 


auf tse-Brettchen 


auch dünne Metallplättchen. 


‘wurden zuerst mit dem Stichel graviert, darauf mit 


Dann begann man 
was heute noch 


einem Pinsel nachgezeichnet. 
Leinwand und Seide zu benutzen, 


Gelagert. 


‚unterscheiden, 
die andere kaum in horizontaler Richtung ` 


je mehr der 


werden. 


natürlich . der auf 60 bis 80 cm Tiefe gut durchgearbeitet, frei 


| 
der Fall ist, um 
auch Lobsprüche auf Tote darauf zu schreiben, um 


sie im Leichenzuge mitzunehmen oder bei den 
Gräbern aufzuhängen. 


Erst etwa 100 Jahre vor Christi Geburt begann. 


Man bediente sich dazu 
Baumarten, der Hanf- 
alter Fasern, die 


man Papier: herzustellen, 
der Rinden verschiedener 
abfälle, gebrauchter. Leinwand, 
man durch Kochen mit Wasser 
verwandelte, aus denen man dann Blätter formte, 


Das so hergestellte Papier war lange -Zeit 
unter dem ` Namen „tsay-lun“, dem Namen des 
Mandarinen, der es erfunden hatte, bekannt. Die 


Fabrikation wurde bald verbessert und andere Roh- 
stoffe hinzugezogen. Zu diesen gehören: der Bambus, 
die Baumwollpflanze, die Rinde des Baumes tchu- 
kou, die des Maulbeerbaumes, Hanf, Getreide- und 


Reisstroh usw. 


Die Japaner benutzten bald die chinesischen auf 
dem Gebiete der Papierfabrikation gemachten Er- 
fahrungen, so daß dieser Industriezweig in Japan 
von großer. Wichtigkeit geworden ist: Man stellt 


dort sehr ‚widerstandsfähige, andererseits aber auch - 


sehr minderwertige Papiersorten her. 
Von allen im Orient zur Papierfabrikation ge- 
brauchten Rohstoffen hat der Bambus das größte 


“ Interesse, zumal er ‚dort in größtem ‚Ueberfluß vor- 


kommt. S i 
Die Bambusarten gehören zur Familie der. 
Gräser. In der Zusammensetzung und den Eigen- 


schaften der Fasern besteht eine große Aelinlich- 
keit mit der Strohfaser. 

Der Bambus gehört zu den holzigen Gräsern. 
Die Stengel gewisser Arten erreichen zuweilen die 
Höhe von 25 bis 30 m und einen Durchmesser von 
25 bis 30 cm. Außerdem wachsen sie sebr schnell. 


Der Stengel ist meist hohl und enthält in gewissen. 


Abständen Knoten. 


Der Verfasser spricht die. botanischen‘ Eigen- 


schaften des Bambus. 
Man: zwei Gruppen von Bambusarten 


von denen sich die eine fast unbe- 


kane 


grenzt, 
entwickelt. Erstere Art gedeiht auch in weniger 
warmen Gegenden. Man baut den Bambus durch 
Aussaat oder durch Pflanzung, wobei man sich der 
Wurzeln bedient, an. Die Pflanzen mit schwacher 
Entwicklung setzt man in Abständen von 
3 Metern. Die Wurzel entwickelt sich um so besser, 
Boden durchlüftet wird. 
liche Bewässerung ist namentlich bei trockener 
Witterung nötig. Die Wurzelteile, welche zur Ver- 


mehrung der Pflanze dienen sollen, müssen min- 
destens drei -gut erhaltene Augen haben. Man 


setzt sie horizontal in Io bis ı5 cm’ tiefe Löcher 


und bedeckt sie mit guter Erde, die man leicht ans. 


drückt, begießt sie und bedeckt den Boden mit Streu, 
Der Bambus kann auch durch Ableger angebaut 
Die Pflanze bedarf eines guten Bodens, 


von Unkraut ist und gut gedüngt wird. Pro Ar 


sind 500 bis 600 kg Stalldünger, 7 bis 8 kg Phos- 


phate und 21% kg Kalisulfat nötig. 


Wenn man einige Vorsichtsmaßregeln beobach- . 


tet, so kann der Bambus auch in einigen Gegenden 
Frankreichs gedeihen. 


aan 


l moralische Sprüche darauf an- 
zubringen, die man in den Zimmern aufhängt, oder 


in eine Art Brei. 


2 bis 


Eine reich- 


-^ 7 
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. vorzuziehen sein. 


batter ist, 


Färbung gibt. 


von etwa 45 Prozent rechnen. 


denn 


Heft si. 1921 d Gs 


Da die Vereins des a für die Papier- 


fabrikation nicht von Vorteil. t, so könnte eine 


jährliche Ernte dem Schnitt Gg 3 oder 4 Jahren 
Der jährliche Schnitt schwächt 
aber die Pflanzung derartig, daß es doch vorteil- 
die Ernte erst nach mehreren Jahren 
vorzunehmen, nämlich dann, wenn die Wurzeln ihre 
stärkste Entwicklung erreicht haben. Der Schnitt 
erfolgt -etwas unter dem: Boden, so daß keine 


` Stoppeln darauf stehen bleiben. 


In China findet man den Bambus noch in ziem- 
lich kalten Gegenden. Am besten entwickelt er 
sich aber in den tropischen Gegenden: in Indien, 
Indochina, Afrika, Oceanien und Amerika, wo er 
die weitestgehende Verwendung findet. 

Der Bambüs gehöft zu den ältesten. ind: am 
meisten in China ugd Japan gebrauchten Roh- 
stoffen für die Papierfabrikation („Indian Paper“). 

Er ergibt eine Ausbeute an Zellstoff, die fast 
50 Prozent erreicht; die, Verarbeitung ist leicht, 
das erhaltene Produkt ausgezeichnet, so ‚daß es zur 
Herstellung feinster Papiere -benutzt werden kann. 

Die Fasern haben eine ähnliche Zusammen- 
setzung wie die des Strohs. Sie bestehen aus 
Pecto-Cellulose gemischt mit ein wenig Ligno- 
Cellulose. Sie sind glatt und nur selten gewunden. 
Die Enden sind. zugespitzt, das Lumen ist .groß 
und regelmäßig; ihre mittlere Länge beträgt 8 mm, 
ihr ‚Durchmesser 0,015 mm. Die Länge der Stroh- 


faser beträgt dagegen. nur 0,086 bis 0,449 mm, der. 


Durchmesser 0,021 bis 0,024 mm. Wegen ihrer 
Eigenschaften könnte die Bambusfaser auch in der 
Textilindustrie Verwendung finden, Die Chinesen 
benutzen sie übrigens zur Herstellung‘ von Stricken, 
die ziemlich widerstandsfähig sind. 

Die Bambusfaser wird chemisch daran erkannt, 
daß sie mit dem Vetiilardschen Reagens (? Der 
Ref.) eine gelbbraune, mit Chlorzinkjodid eine blaue 


Soll das Bambusrohr zu Papier verarbeitet 
werden, so, schneidet man es zunächst mit geeig- 
neten Maschinen in kleine Stückchen und behandelt 
diese unter 3 kg Druck 3 Si 4 Ständen lang mit 


kaustischer Soda (8 bis "o kg Aetznatron auf 
ron kg Bambus). Darauf See gewaschen, zer- 
fasert und ecbleicht. Die Chlorbleiche liefert 


weniger. weiße Fasern als die elektrolytische oder 


Permanganatbleiche.. 


werden 
“vorher 
(Zer- 


Bei Arten mit sehr harten Knoten 
diese ausgelesen. Eine möglichst gut 
durchgeführte mechanische ` Bearbeitung 
quetschen) der Fasern erleichtert die 


behandlung. 


Man verwende den Bambuszellstoff allein oder: 
im Gemisch mit Holz- und Lumpenzellstoff. Er 


dient zur Herstellung von halbfeinen, feinen oder: 
Luxuspapieren. = Die Bambuspapiere lassen sich ` 


‚leicht leimen; die Fasern eignen sich auch sehr gut 
‘zur ‚Herstellung von photographischen Papieren. 


Im allgemeinen kann man auf eine Ausbeute 
Jedoch eignet sich 
nicht jede Art zur Papierfabrikation. Man ist noch 
weit davon entfernt, alle Arten zu kennen. Im 
Jahre 1913 beschrieb Camus 485 bekannte Bam- 
busarten, 1896 Gamble 180 in Britisch-Indien vor- 
kommende. Oft kommt die gieiche Art unter ver- 
schiedenen Namen vor. Die -Bestimmung der Art 
nach der Blüte ist langwierig und: schwierig, ı da die 


. Pflanze an. 
kommt. a . - 
Im’ Jahre 1919 bestanden je zwei Papierfabriken 


ett 1-- ÉP 1 d 
Lauger dieser hygroskopischen Substanzen, 


` reibt. 


manehen Stellen selten zum Blühen 


in Tonkin, in Dapeau und im Viet Sie ver- 
arbeiteten nur hohlen Bambus mit nicht zu sehr 
entwickelten Knoten. 

Die Fabrik in Vietri verarheitet drei Sorten: 
„Nu à dai“, „Nu à bây“ und „Nu à tep“ der 
Annamiten. Erstere Art wird noch Zu vielen 
anderen Zwecken gebraucht, weshalb sie hoch im 
Preise steht, die zweite kostet nur die Hälfte und 
kommt am meisten zur Anwendung, die dritte 
kostet nur (ix oder Li soviel wie die erste, Sie 
wachsen in reichlicher Menge am Rouge-Fluß in den 
Provinzen Tuyen-Quang und Yen-bay und werden 
auf dem  Wasserwege transportiert. In! den fran- 
zösischen® afrikanischen Kolonien wächst der- 
3ambus am Niger und Casamanca. Am Parana in 
Argentinien wird die Verarbeitung noch durch das 
Vorkommen zahlreicher Wasserfälle, welche "de 
treibende Kraft liefern, begünstigt. > 

Verfasser zählt. die ÄArten:auf, die in geeigneten 
Gegenden Europas gedeihen und angepflanzt werden 
können. Einige Arten werden auch als Zier- 
pflanzen gepflegt.. g l | 

Außer den Bambusarten gibt es noch andere 
baumartige Nutzgräser. In Midi de. France ist das 
Provence-Rohr (Arundo dourax) sehr verbreitet. 
Auch die Gadua Südamerikas scheint ein geeigneter 
Rohstoff für die Papierfabrikation zu sein, .. Gr. 


Das Pergamentpapier (Le Papier, 13. Jahrg., Nr. 12 
vom Dezember, 1920, S. 291/92). 

Die Analyse von käuflichen Pergamentpapier- 
mustern deckt große Unterschiede in der Zusammen- ` 
setzung dieser Papiere auf. Die Feuchtigkeit sollte - 
zwischen 3 und 14 Prozent betragen, aber gewöhnlich 
überschreitet der mittlere Feuchtigskeitsgehalt kaum 
7 bis 8 Prozent im allgemeinen, weil meistens kein 
Ueberschuß an hygroskopischen Substanzen, wie 
Magnesium- oder Calciumchlorid, vorhanden ist. Der 
Aschegehalt in dıesen Papieren ist gering, er soll nicht 
höher als 5 Prozent sein, schwankt aber zwischen 
0,2 Prozent und 15 Prozent. Der Gehalt an en 
und hygroskopischen Chloriden ändert sich wenig 
diese Hilfsmittel dienen dazu, ein feuchtes und > 
schmeidiges Papier zu erzeugen. Die Geschmeidig- 
keit des Papiers ist eine wichtige Eigenschaft, da es 
viel zum Verschließen von Töpfen usw. Verwendung 
findet. > Gb SE | 

Man hat jedoch gefunden, daß ein Ueberschuß 
abgesehen von 
Anlaß zur Schimmelbildung geben kann, 
z. B. dann, wenn das Papier zum Finhüllen von 

3utter gebraucht wird, zumal wenn diese probere 
Merken Wasser enthält. ~ 

"Um die Echtheit eines Pergamentpapiers zu be- 
stimmen, kocht man eine kleine Probe mit einer zwei- 
prozentigen Natronlauge .: Das echte Pergamentpapier 
erleidet durch diese Behandlung keine Veränderung 
und bleibt stets hart, während das unechte leicht in 
Stücke zerfällt, wenn man es zwischen den Fingern 
Auch GR Lösung von Chlorzinkjod (nach 
Herzbere g) kann gebraucht werden, um echtes 
Pergament: von nachgemachtem zu unterscheiden. 
Auf beiden Sorten entsteht eine violette Färbung, auf 
dem echten Pergamentpapier aber viel schneller. Wenn 
man den Tropfen mit Wasser ausbreitet, so verwandelt 


Glycerin, 


WEG 


| E die e ge wegen sehr hohen ea 
au H ydrocellulose beim echten Pergamentpapier ın 


Blau, während beim unechten Papier der Umschlag der 


I arbe nur schwach ist. 

. Das falsche eege enthält 
‚große M enge Harz. Aus diesem Grunde. 
eine rotviolette Färbung auf dem Papier, 
einen. ` Tropfen Essig gsäurcanhydrid, den man ein 
gleiches Volumen Schwefelsäure zugefügt ‚hat, darauf 
Deiner, (Die Darlegungen sind‘ zum Teil unklar. 
Der aan): we "Zë: Gr. 


erscheint 


Die Anilinfarben un. (Le Papier. 23. ie 
gang, Nr. 12, Dez. 1920, S. 290.) Von J. Luc cas 
(Journée derer 

Wenn sich auch die Marktlage für chemische Pro- 
dukte in Frankreich sehr schwierig gestaltet hat, so 


werden doch die Anstrengungen, welche die Industrie | 


macht, nicht vergebens sein und gute Früchte tragen. 
Jeder weiß, was die chemischen Fabriken im Kriege 
geleistet haben. | 
fabrikation einfach an Stelle der Friedensfabrikation 
‚trete, daß sogar eine Ueberproduktion für einige Pro- 
dukte eintreten könne. Nichts davon ist eingetroffen 
Die Transportstörungen, der große Mangel an Brenn- 


stoffen, die Verwendung gewisser Werke für andere 
Zwecke haben die Leistungsfähigkeit der Industrie 


sehr behindert. 
Trotzdem hat die 
‚sichtsreiche Zukunft vor sich, 


chemische Industrie ene aüs- 
da: der Verbrauch der 


ei 


eine 


wenn man, 


, Farbenfabriken 


© tend vermehrt. 


Man hatte gedacht, daß die Kriegs- ` 


"weiten noch nicht 


EH EE Produkte Ber 


sein Maximum erreicht hat. 
zweige, die vor. dem Kriege in Frankreich nicht be- 
standen, sind einer großen Entwicklung fähig.: Dazu 
gehört besonders die Tarbenindustrie, 
nerdehswerte Tätigkeit entwickelt. 


Die Fabrikanten haben den Wert der Organisation 
erkannt und begonnen, ihre Kräfte zu sammeln. Die 
‚haben ach vergrößert, sie 


moderne Einrichtungen installiert, . 


braucher von Farbstoffen ist. 


Compagnie Nationale beginnt mit der 
saurer Farbstoffe (Naphthalinerün. und -blau, Viktoria- 


violett, Amidonaphtolrot, Säureschwarz, Chromschw dE 


und öl). 


Die. französische Indigoproduktion deckt bereits 
die Bedürfnise des Landes und versorgt schon fr emde 
Märkte. 


Die Entwicklung vollzieht sich aber. unter sehr 
ungünstigen Umständen, so daß 
allen Seiten, besonders vom Staät unterstützt werden 
muß. Sig fordert Zollschutz und Erniedrigung der 
Frachtkosten, 
Fabriken sicherzustelen. > 000 a Gr.. 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl. Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellun g von Papieren hoher 
Leimiestigkeit. | 


339 594. Klasse 55c. Gruppe 2, 
Zusatz zum Patent. 338 395. 


zverkohlung es Industr KÉ 
m. Konstanz B. | 

A‘ citere Untersuchungen haben ergeben, daß man 
zur Papierleimung: nach Maßgabe des Hauptpatentes 
'338 395%) mit Vorteil auch solche Produkte ver- 
wenden kann, welche erhalten werden durch Konden- 
sation von ‚Aldehyden, Vorzugsweise Formaldehyd mit 


ORP. 


Holż Akt.-Ges 


hydroxylierten Naphthalinverbindungen oder hydr- 
OX ylierten Näphthalinderivaten. Derartige hydr- 
oxylierte Naphthalinverbindungen, z. B. : Alpha- 


cder Beta-Naphthole, vermögen, wie gefunden wurde, 
ähnlich wie Phenol oder Kresol dorch Kondensation 
mit Formaldehyd, z. B: in der Wärme, in saurer oder 
alkalischer Lösung, vorzugsweise in schwachsaurer 
Lösung, alkalilösliche Harze zu bilden, welche aus- 
‚gezeichnete Mittel für die Papierleimung darstellen. 
- Für die Päpierleimung besonders geeignete Kon- 
densationsprodukte erhält man z. B. wie folgt: Naph- 
thol wird in einer geringen Menge eines indifferenten 
 „Lösungsmittels, z. B. Aceton, in der Wärme gelöst. 
Die Lösung wird mit etwa 1 prozentiger konzentrierter 
Schwefelsäure versetzt, worauf Formaldehyd zugegeben 


*) Vgl. „Papier-Fabrikant“ 1921, Het 25, Seite 634. 


i 


` setzt. 
. verdünnter Säure, oder 


WIE | Ben ‚weiteren . ee 
| fallt, das „ha aarzartige 


wird. In dem Malle, 
das Lösungsmittel verdampft, 
Kondehsationsprodukt aus. 

Zur Durchführung 
fährt man z. B. derart, daß man eine alkalische Lösung 
von Kondensationsprodukten der vorher beschriebenen 
Art, z. B. eine solche, welche ro bis 50 g 
Liter gelöst enthält, dem Papierstoff im. ‚Holländer ZU- 
Durch Zugabe ‚geeigneter Fällungsmittel, z. B. 
von: geeigneten Salzen, z. D. 
dergleichen, werden die in 


Aluminiumsulfat oder 


Lösung befindlichen Kondensationsprodukte in Form von 


Harzen ausgefällt, welche, wie sich gezeigt bat, 
hohem Maße.die für die Erzielung der 
erforderliche Eigenschaft, Wasser abzustoßen, besitzen. 
Versuche haben ergeben, daß ein Zusatz von zwei 
Prozent einer 35- bis 40 prozentigen alkalischen Naph- 
‚thol- Formaldehyd- Seifenlösung ` zur, Papierm asse, , ge- 
nügt, um eine vollständige Leimung. des Papiers. ber 
vorzurufen. ` 
60 bis 70 Prozent Harz müssen, um die gleiche Wir- 
kung zu erzielen, 3% Prozent, berechnet auf die zu lei- 
mende Papiermasse, zugesetzt werden. 
Patentanspruch: 
von Papieren hoher Leimfestigkeit, insbesondere ` von 
wejßem Papier nach Patent 338 395, dadurch‘ gekenn- 
zeichnet, daß der Papiermasse‘ geringe Mengen von 
Kondensationsprodukten von Aldehyd, vorzugsweise 


Formaldehyd, mit hydroxylhaltigen Naphthalinverbin- 


Gewisse Fabri kations- ` 


die ene be- 


haben ` 
- Untersuchungs- 
laboratorien eingerichtet und ihre Produktion bedeu- 
So versorgt die Fabrik in Saint-Clair- ` ` 
du Rhône den lionaiser Bezirk, welcher ein großer Ver- ` 
Die Société de Saint- 
Denis. hat ihre Produktion bedeutend vergrößert. Die 
Fabrikation. 


die Industrie von ` 


um eine vollständige Entwicklung der 


des Leimungsverf fahrens A 


o derselben inr 


Vom besten französischen Harzleim mit 


Verfahren zur Herstellüng | 


850° 


dungen in Form alkalischer Lösungen einverleibt wer- 
den und durch Zufügen geeigneter Fällungsmittel, 


z. B. sauer reagierender Stoffe, in der Papiermasse 


-wieder ausgefällt werden. 


Verfahren zur Verspinnung kurzer Fasern. 


D. R. P. 312400. Klasse 76c. Gruppe 29. 


Exporitingenieure für Papier- und 


Zellstofftechnik, Gesellschaft mit beschränkter 


Haftung in Berlin. 


Die gebildete Faserschicht wird in lockerer Form 
-in den Florteiler eingeführt. Zu diesem Zweck wird ae 
chemischen. Auflockerung, 


einer mechanischen oder | 
unterworfen, oder man entwässert die sich bildende 
Faserschicht ohne Anwendung von: Druck, z. B. durch 


die bekannten Saugvorrichtungen, und trocknet dadurch, 


daß man durch die Faserschicht, sei es im Saug- oder 

Druckverfahren, Luft hindurchführt oder die Faser- 

schicht über eine Trockentrommel leitet. _ 
Wird der ohne Pressung entstandene. laserflor 


über eine Trockentrommel: geführt, dann backen die 


Fasern, ähnlich wie dies bei der Zellstoffwatte der 


Fall ist, mehr oder weniger zusammen, und es wird. 


infolgedessen ein Wiederauflockern der Faserstoffbalin 
sei es durch Kreppen, Stauchen oder durch Behandlung 
mit chemischen Mitteln, wie z. B. quellenden Flüssig- 


keiten, notwendig, ehe die Faserstoffbahn durch den ` 


Florteiler geschickt wird. ` 


. Die auf diese Weise gebildete Faserschicht kann : 


unmittelbar einem. Florteiler zugeführt und nach textil- 


technischen Grundsätzen weiter verarbeitet bzw. ver- 


sponrien werden. Da aber die Papiermaschinen mit viel 


‚größeren Geschwindigkeiten arbeiten als die Textil- 
maschinen, so wird es in der Regel vorzuzrehen sein, ' 


die auf papiertechnischem’ Wege hergestellte Faser- 


schicht nieht sofort zu teilen, sondern aufzudocken oder ` 


abzufachen und später weiter. zu verarbeiten. 
Um in der lockeren Faserschicht einen besseren 


Zusammenhang der . verhältnismäßig kurzen lasern 


herbeizuführen, kann man eim die Adhäsion .erhöhendes ` 


Mittel, wie z. B. ein die Zellulose lösendes Mittel, sei 
es in der Flüssigkeit, in welcher die Fasern verteilt 
sind, oder der Faserschicht, zusetzen. A 

© Man kann die lockere Kaserstoffbahn, ehe ste durch 
den Florteiler geht, auch noch mit einem Krempelflor 


ans längeren Fasern belegen, so daß die beiden: Faser- 


sorten auf diesem | Wege 

- Mischung gelangen. o 
Pätent-Ansprüche: 

‚spinnung kurzer Fasern, nach welchem" dese auf papier- 


zur Vereinigung bzw. 


„i. Verfahren zur Ver- 


technischem Wege in eine Faserstoffbahn übergeführt 


‘werden und diese "dureh einen Florteiler geteilt wird, "` 


dadurch gekennzeichnet, ‘daß die Faserstoffbalin in 
 lockerem Zustand in den. Florteiler eingeführt wird. 


2.“ Verfahren. nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 


` zeichnet, daß die Faserstoffbahn: zwecks Lockerung vor 


dem Eintritt in den Florteiler‘ einer ‚mechanischen Be- 


handlung unterworfen wird. 


3. Verfahren nach Anspruch ı und 2, dadufch ge- 


kennzeichnet, daß das. Auflockern der Faserstoffbahn 
durch. Kreppen, Stauchen oder durch Behandlung mit 
quellenden Flüssigkeiten erfolgt. ne 
A Verfahren mach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Faserstoffbahn zwecks Erzielung einer 


‚lockeren Beschaffenheit ohne Druckanwendung von 


ihrem Wasser befreit wird. 


e Verfahren näch: Anspruch ı bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß zum Zwecke besseren Zusammen- ` 


greift ein Zahnrad g ein. Die Zahnräder g 


haltens der Fasern diesen ein die Adhäsion erhöhendes ` 
Mittel, wie z. B. ein die Zellulose lösendes. Mittel, zu-. 
gesetzt wird, 0000 Leg | 
"6, Verfahren nach Anspruch “i bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die aufgelockerte bzw. in lockerem 
Zustand gewonnene Faserstoffbahn in Verbindung. mit 
einem Krempelflor durch den Florteiler geschickt und 


in üblicher Weise in textiltechnischem Sinne weiter 


behandelt wird. ` 


Lagerbock für Papiersiebstreckmaschinen. ` 
„ Papiermaschinensiebe müssen in unmittelbarem 
Anschluß. an ihre Herstellung auf dem Drahtwebstuhl ` 
gestreckt werden. Um nun die Verschiebung des 
während des Streckvorganges feststehenden Lager- 
bockes, ‘dessen Lage wegen der verschiedenen Länge 
der zu ‚streckenden Siebe häufig gewechselt werden 
muß, zu erleichtern, ruht der Lagerbock auf Rollen, 


deren Lagerung so*verstellbar ist, daß die Rollen außer 


Berührung mit der festen Unterlage des Lagerhockes 
gebracht werden können: 2 


"Abb. I ur l 

Abb. ı zeigt eine Seitenansicht des Lagerbockes, 
Abb. 2 einen horizontalen Schnitt durch die Laufrolle 
und das zu ihrer Verstellung dienende Getriebe. 7 


Abb. 2 
Im unteren: Teile des hohlen Lagerbockkörpers a 


sind zwei Rollen b angebracht. Die Achsen c, auf | 


‘denen die Rollen b sitzen, sind in zylindrischen Büchsen ` 


å exzentrisch zu diesen gelagert. . Die Büchsen. d sind 
in Augen e in der Wand des Lagerbockes a drehbar. 
Auf den Lagerbüchsen d sitzen Zahnräder f. In ie ` 
zwei zu verschiedenen Büchsen d gehörige Zahnräder f 
| sitzen atıf 
einer Welle h, die mittels eines Handhebels i gedreht 
werden kann. Zr TS E 


H 


a 


DER, PAPIER- FABRIKANT | 
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e er eine Gre geg Es. nen die 
We Büchsen d so eingestellt - werden, 


daß entweder die 
Rollen b die Unterlage, auf der der Lagerbock a ruht, 
berühren, oder von ihr abgehoben sirid. 

Wenn der Lagerbock in. die, Stellung gebi acht ist, 
die er bei der M aschine einnehmen soll, 
er durch Schrauben an seiner Unterlage befestigt. 


Der neue Lagerbock ist durch Patent 338 355 gea 


schützt. und wird von der Maschinenfabrik und Eisen- 
gießerei Emil Jäger in Neustadt (Orla) ‚gebaut. 


Patent, und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. . | | 
Anmeldungen, 


oa 1. A. 35524.” Amme, Giesecke & Konegen 
A-G., Braunschweig. Vorrichtung zur Regelung des. 


Pe in = mit hydraulisch. 


"betriebenen Pressen. e 5. 
| 556, I. A. 34420. Se Elektrizitäts-Ge- 
sellschaft, Berlin. Einrichtung zur Steuerung der 


Gewichtsbelastung an Kalandern, Druckmaschinen, 
| Rollern oder ähnlichen Arbeitsmaschinen 18. II. 20. 
Erteilungen. 

Alfred Calmon, Haniburg, Doro- 


Verfahren zur Herstellung, von 
25. 6. 18. A. 30 688. 


= ` 76C, 29. 341 226, 
theenstraße 4—24. 
"Garn aus Zellstoff, 


i ‚ Löschungen. ` Wu | 
55d: 273783. 55f} 293 775, 302 999, 312 355. 55e: 
220 646, 292299. :: „=: |. ec | 

| Gebrauchsmuster. 

E Eintragungen. | 
67a. 783000. Ernst Arnold, Dresden, Würz- 
burger Straße ı8. Holzschleifstein: Handschärf. | 
-appart II. 6. 21. A. 33 304. 
| .„ Verlängerung der Schutzfrist, i 

BEP. 246 061. a. Waldhof, Manche 


W aldhof. EEN 2,7. 18. 2: tzo, 24. 6. 21. 


Ar, 


Eer EEN | 


Britisches Patent 3702, A D. 1915. 
General Waste-Paper Recovery Com- 
pany, Baltimore, V. St. v, À. | | 


Die Vorrichtung besteht aus einem zylindrischen, 


=; unten.keglig verlaufenden Füllrumpf.4,5' mit Trichter- 


eine 
“scheibe 13 gelagert ist und zwei Propeller SEN i2. 


wird ` 


‚ aufweichen 


Vorrichtung züm Regenerieren von Altpapier. 


öffnung 2 ma Deckel 3. An das Kegelstück 5 
schließt sich ein wagrechter Zylinder 6 an,.in dem 
in Lagern ro ruhende Welle 9 mit Riemen- 


trägt. : Anschließend an den Zylinder 6 ist ein Steig- 


rohr 7 ‘mit wagrechter Abbiegung 8, die wieder i 
den Füllrumpf 4 mündet. DEET 


Das bedruckte. EE, ard von Hand zer- 
rissen und in heißes Wasser. geworfen, worin man cs: 
laßt: Man nimmt auf ein Pfund 
trockenes: Papier etwa zwanzig Pfund Wasser. 
Dieses Gemenge kommt dann in die Maschine, wo- ` 


bei die, Propell er 1800—2500 Touren in der Minute ` 


machen, so daß ein heftiges Durchreißen von Wasser 


und 'Papierfetzen ‘entsteht, das nicht nur ein Zer- 
fasern der Papierietzen ohne Kaserzerreißung, son- 
dern auch. cin 'mechanischës Abstreifen. der Farbe 
von den F asern vermittelt 


Je SE der Pa pierbes ee Ei die Be- 
arbeitung, bei der das Gemenge mit EINET. Ge- 
schwindigkeit von 1200 Tuß in der Minute im Kreis- 
lauf herumgetrieben wird, 12 bis ro Minuten, worauf 


es: durch die untere Ono I5 a wird, 


.um sodann auf einer | 
‘schließlich der Papiermaschine übergeben zu werden. 


Jordanmühle bearbeitet und. 


ees 


Sitzungstafel. 

- Dienstag, den .23. August 1921, vormittags ro Uhr, 
. findet eine Vorstandssitzung des: Arbeitgeberver- 
bandes der Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff- 
und Holzstoff-Industrie in: Charlottenburg, Neue 
-Grolmanstraße 5—6, statt. x | 


Richtige Besetzung der Schlichtungsausschüsse, 
Es wird seitens der Industriellen immer: noch zu 

~ wenig beachtet, daß die. gesetzlichen Bestimmungen 

genau erfüllt sein müssen, wenn Schiedssprüche der 


de den gesetzlichen Vorschriften Genüge 


sollen, . 
leisten ` ` 
oe wenn sie als verbindlich erklärt werden — oder 

ı den Fällen; wo die Schlichtungsausschüsse end- 
gültig entscheiden — rechtsgültig sein sollen. 

o Vielfach geht. die Anschauung der Gerichte 
dahin, daß die unrichtige Besetzung der Schlich- 
tungsausschüsse dann unbeachtlich ist, wenn sie in 
der mündlichen Verhandlung nicht gerügt: wird, 


Schlichtungsausschüsse - zustande kommen 


d. h. wenn sich die Parteien stillschweigend damit 
einverstanden erklärt haben, 


oder. wenn die Par- 


H R 


‚verdienten 
Conrad, 


‘verdient gemacht haben. 
‚sich. zum ehrenden Gedächtnis an. die y STOO enen . 


‚stützung 
‚wendet worden. ee TR ee E 
Der Genossenschaftsvorstand a 
wor, nn in diesem ` Jahre wieder: eine treiwi illıge:-. 
Umlage vorzunehmen, und zwar in ‚Höhe: von ı2 
Prozent der vorjährigen gesamten Entschädigungs 2 
Diesmal 
sollten jedoch nur die Witwen und Waisen sowie die 
alten Rentenempfänger aus dem: Kreise der Verletzten, ` 


ESTER Di DE R P PA PIE R- FA BRIKAN T 


a 


= tejen ausdrücklich ihr: Ena waad mit dee Be. 
setzung. ‚des Schlichtungsausschusses erklären. Es 
‚ist jedoch in dieser Frage ein Erlaß des Reichs- 
‚arbeitsministers ergangen, daß die gesetzlichen Vor- 


schriften. über die Zusammensetzung der Sch! ich- 


 tungsausschüsse zwingendes Recht darstellen; ‚über 
die sich die Parteien durch ausdrückliche oder 
'stillschweigende ‚Vereinbarung nicht hinwegsetzen 
‚können. | 


Die außerordentlich bedeutungsvolle Frage wird 
vom Deutschen 
seiner „Mitteilungen“ behandelt. 


í Bericht . 


‚über die 40; Genossenschaftsversammlung der Papier- 
. macher-Berufsgenossenschaft. am Donnerstag, den 


14. Juli 1921, mittags ı2 Uhr, in: ‚Würzburg, Hotel 


Reichshof, 


Der V orsitzende,- Herr’ Kommen: SE c ii 1 n>- 
kels eröffnete die Vers ammlung, indem er die Er- 


a herzlich: begrüßt und ST die Schwere der 
| Zeit ‚hinweist, die uns aber hicht irre machen dürfe 


Zn Beisitzern beruft der y orsi tz zende die 
Herren Kommerzienrat-Eppen- Winsen a. d L.. und 


Hofrat Riecke-Kriebstein. op 
l Hr gedenkt- sodann ` mit warmen onen: des 


schweren Verlustes,. den die Genossenschaft durch 


den in den letzten Tagen erfolgten Tod ihres alt- 
| Vorstandsmitgliedes, Herrn. Direktor 
erlitten hat; ebenso gedenkt cr des Ab- 
lebens der Herren Kommerzienrat Haas und Th. 
Hoffmann, die sich 
ehrenamtlicher , Tätigkeit: um die. Genossenschaft 
Die Anwesenden erheben 


von ihren Sitzen. | . | 
L Erstattung des Verwa Itungsberi chts 
| i für’ 1920. 


Der Vorsitzende verweist auf den allen Mit- 
gliedern: zugegangenen ‚Bericht und hebt insbesondere 


die außerordentliche. Steigerung der Löh ne hervor. 
Die Zahl der Unfälle, besonders der erstmals ent- 


'schädigten, sei stark irlickpesangen, Die im Vorjahre 
„beschlossene freiwillig 


vieler bedürftiger 


summe, was. etwa ‚280000 Mark .ausmache. ` 


die überhaupt nicht mehr arbeitsfähig sind, eine Bei- 


hilfe erhalten, deren "Bemessung den einzelnen Sek- 
- tionen überlassen ‘bleiben solle. "Die Verteilung des 
. Gesamtbetrags auf die Sektionen solle entsprechend > 


dem Verhältnis der Summen der. Pflichtzulagen der in 


Betracht kommenden Rentenempfänger‘ erfolgen. ? 
erklärt ein- ` 


Die _ Genossenschaftsversammlung 
stimmig zu diesem Vorschlage ihre Zustimmung. 


Der Vorsitzende bringt. ‚ferner vor, daß aus | 


Mitgliederkreisen angeregt worden sei, wieder größere 


| Rücklagebeträge zumBau.von Arbeiter. | 
“wohnu ngen zur ‚Verfügung zu stellen, Der Ge- 


Industrieschutzverband Dresden ` 
(Geschäftsführer Grützner) eingehend: in Nr a 


gleichfalls in langjähriger 


e Sonderumlage sei, 

fast restlos eingegangen a die. Beträge zur Unter- 

Rentenempfänger- ver, "` 
= Fr . Herren. gewählt:. GEN 


` Heft EM je 


iren 


RT T 


E TER habe einstimmig. beschlossen, 


der Versammlung die Bereitstellung von 1,5 Millionen 
Mark für den genannten Zweck zu empfehlen. Die 


von der Genossenschaftsversammlung.‘vom ı1. Juni 1912 
beschlossenen Bedingungen sollten hierbei angewendet 
werden mit einer Aenderung in $ 6 dahingehend, dab 
der alljährlich zur Verzinsung und Tilg ung zü zahlende 
Betrag: auf 10 Prozent des ursprünglichen Darlehens 


und der Zinsfuß auf 4 Prozent erhöht wird. . 

Die Versammlung erteilt auch hierzu einstimmig 
ihre Zustimmung. | 

Im übrigen gibt der Verwaltungsber EH zu Be- 


merkungen keinen Anlaß. | 
LU. Prüfung und Abnahme der Jahres- 


rechnung für 1920. S | 
Die Rechnung, die mit 207 313,98 Mark abeng, 


ist sowohl durch den Revisor des Verbandes der deut- 


schen - Berufsgenossenschaften, wie dem Rechnungs- 


‚prüfungsausschuß geprüft und in Ordnüng” befunden ` 
worden; sie wird mit dem Revisionsbericht und dem. 
Vermerk des Ausschusses vorgelegt. Gë zw 


Die Genossenschaftsversammlung. erteilt dem Vor, 
stand und der. Geschäftsführung einstimmig Ent- 
lastung und. & 


III. Aufstellung des Voranschlag ges 
E für 1922. S rr, 

Der" Geschäftsführe r trägt den Entwurf. 

eines Voranschlages für 1922 vor, derselbe wird in den ` 


einzelnen. Spaltensummen wie in der Gesamtsumme 


von 283 500 Maik genehmigt. 


. Bei diesem Punkt wird nach Vorschlag des V Or- 
sitzenden beschlossen, die im Vorjahre getroffene 


Aenderung des § mo der ‚Dienstordnung betreffend 


Weiterzahlung‘ des Gehalts der "Angestellten für die 


` Dauer des Krankengeldbezugs rückgängig zu machen, 


weil. nach einer Reichsverordnung die Befreiung von 
der Krankenversicherungspflicht nur für ‘solche An- 
gestellte gilt, die infolge Zurücklegung einer ‚0 jäh- 
rigen anrechnungsfähigen Dienstzeit A nspruch — 

nicht ‘Anwartschaft — auf Ruhegehalt haben, womit: 


die mit der Aenderung bezweckte Befreiung der noch. 


nicht rulhegehaltsberechtigten Angestellten hinfällig Se-, 


un orden ist. 


IV. Wahl des en üfung saus- Së 
rh scHusses. 1 EE ER | 
Sep Vorschlag des Vorstandes werden folgende 


Mitglieder: S 

| Wilhelm E uler- Bensheim, 

Adolf Glatz- Neidenfels, | a 

Dir. Dr. R ocholl- Mainz- Kostheim. 

` Ersatz männer: 

E Kl H ofmann- Niedernhausen, u 
“2. Dir ektor Stä b.e- Aschaffenburg, GEN 

Ss Direktor Otto B.aier- Möckmühl. 


V. Satz zungsänderungen: 


PNH 


al. Bemessung der Zahl der Vertreter 
"ZU: Genossenschaftsversammlung nach 


der Zahl der Versicherten ' 
Die bereits. im Vorjahre von den. ‚Vertretern der... 


‚Genossenschaftsversammlung nach Zustimmung der 
‚Sektionen im Wege des Rundschreibens ` einstimmig, 
ji beschlossene Aenderung des § 7 Absatz 2 


2 der Satzung 
wird nach Bekanntgabe einiger formaler ee | 


des. Reichs- Versicherungsamtes einstimmig genehmigt 
Die geänderte SEET A, 


H 


genehmigt- zugleich die Ueberschreitungen e? 
des Voranschlags bei den Spalten 31—38 und 42. 


` 


"innerhalb 


: Erfahrungen 


E tretern 


e’ ; ` Ge GË ` 


TI g E Poe o 
PE g e H Jan 


i a ` ; ' ~ 


TE 


„Die Vertfeter werden nach Sektionen’ gewählt. 


` 


Jede Sektion wählt für: je 2500 Versicherte ‚einen 


Fü ür den bei. der Verteilung, verbleibenden 
wenn er r250 Versicherte übersteigt, ein 


Vertreter. 
Rest ist, 
‘weiterer Vertreter zu wählen. 
für jeden Sektionsbezirk zwei Vertreter zu wählen.“ 
Die im Vorjähre dem Reichs - 'Versicherungsamt 
vorgelegten Satzungsänderungen werden nochmals ge- 
ut mit folgenden Aenderungen: ` 
u 49a betr. Erstreckung der V erėicherungspflicht 
auf, Betriebsbeamte bis zu 15000 M. Jahresarbeitsver- 


dienst fallt weg, nach dem durch Gesetz vom II. Aprii’ 
DS die: Versicherungspflichtgrenze auf -40000 Mark 


erhöht worden ist. 
schriften zu 8 49 a 
$ .52 Absatz’ T 


Hiermit werden auch die Ueber- 
und Së 50 bis 54 überflüssig. 


wird die Zahl „15000 Mark“ auf 


',40 000 Mark“ geändert, ferner. in $ 50 Absatz 1, Satz ı. 
: die Zahl „30-000 Mark“: durch die Zahl: „40 aco. Mark“ 


ersetzt. 

Weiter erteilt die Ver ihre Züstimmung 
zu folgenden, durch das Gesetz vom IL April 1921 be- 
dingten' Aenderungen, die unter Punkt 5e der Tages- 


ordnung der heutigen Genossenschaftsvers ammlung 
fallen: i WW , ` | 
I. In 8. 50 Absatz 4 wird infolge Erhöhung der 


 Drittelungsgrenze der Betrag von. 1800 M. ` auf 


. 10 200 . M. geändert. 8 SC 


. In § 53 (Versicherung der Passanten usw.) wird 
die Zahl „3000” auf „i5 000” geändert, so daß die unter 
diese Bestimmung fallenden Personen künftig bis zu 
einem Jahresarbeitsverdienst von, 15 000 M. freiwillig 
. versichert werden: können. 

Endlich wird nach Anregung der. Sektion VII be- 
schlossen, in. § 51 Absatz I die Worte „gemäß $ 732 
der RVO.” zu ändern in „gemäß $ 33 der Satzung”, so 
daß künftig dié Berechnung der Beiträge Tür die frei- 


willig versicherten Betriebsbeaniten ebenso wie für die. 


versicherungspflichtigen Betriebsbeamten "auf. Gründ 


S des wirklich verdienten Entgelts erfolgt. 
b) Zuziehung 


von Versichertťen-Vertre- 
zur Entschädigungsfestsetzung. 

Der Vorsitzende verweist auf den vorjäh- 
rigen "Beschluß der “Genossenschaftsversammlung, . der 
dahin ging, An dieser. Frage zunächst eine abwartende 
‚Faltung einzunehmen. Auf Grund der Verhandlungen 
des vorjährigen Berufsgenossenschaftstages und 
aus Aela eines Rundschreibens des Verbandes der 
deutschen Berufsgenossenschaften vom 15. Februar 1921 
sei die Angelegenheit nochmals für die heutige Ver- 
sammlung vorgemerkt worden. 

-Der Genossenschaftsvorstand habe in seiner vor- 
ausgegangenen Sitzung auf Grund eingehender Erörte- 
rung einstimmig beschlossen, mit Rücksicht auf die 
der Sektionen bestehenden Meinungsver- 
schiedenheiten und unter Berücksichtigung der aller- 
seits anerkannten sachlichen Bedenken der Genossen- 
schaftsversammlung vorzuschlagen, vorerst noch die 
anderer Berufsgenossenschaften abzu- 


tern” 


warten. 
ratung der Abteilung für Unfallverhütung mit Ver- 
der Versicherten letztere, sich ebenfalls auf den 


Standpunkt gestellt haben, daß durch das kostenlose 


Rechtsmittelverfahren. die Rechte der Verletzten ge- ` 
. nügend gewahrt seien und sie sich einen praktischen 


Nutzen von der Aenderung nicht versprechen könnten. 
In der anschließenden Aussprache legt Herr 
Sauter, Göppingen, die sachlichen Bedenken dar, die 


die Sektionsversammlung der Sektion, II veranlaßt 


habe, sich gegen die Aenderung Auszuspr 


Mindestens ‚aber re 


In‘ 


Er erwähnt dabei, daß bei der gestrigen Be- ` 


. fahrungen 
. hegen, 


> 


“und 


die 
Nachprüfung der Sätze für die Tagegelder der ehren- 


wie, ' folgt geändert: 


Die V Seu ‚beschließt ‘hierauf eımstinunig 
ach dem Vorschlag des Genossenschaftsvor standes die 
endgültige Be zurückzustellen, bis die Er: 
derjenigen Berufsgenossenschaften vor- 
die zur Zuziehung von Versicherten-Vertretern 
bei der Entschädigungsfestsetzung übergangen sind.’ 
‚ehrenamtlicher 
Versicherten-Vertreter 
wärt 


Vergutung 
bei 


gen Dienstgeschäften. 


‚Der Geschäftsführer weist darauf hin, dal 
schwankenden Teuerungsverhältnisse ‚eine öftere 


Organe 
a ú ga 


amtlichen Organe bedingen, deren Aenderung jetzt nur 


noch: im W ege der Satzungsänderung möglich sei. 


solche häufigerem ‚Satzungsänderungen zu . vermeiden, 


schlage. der Vorstand vor, den $ 48 wie folgt zu fassen: 


„Die Vertreter der Unternehmer i in den Genossen- E 


schaftsorganen erhalten als -Ersatz ihrer baren Aus- 
lagen für Reise-, Wohnungs- und "Zehrungskosten 
bestimmte, vòn der Genossenschaftsversammlung 


festzustellende Sätze (8 9 Nr. 10a der Satzung und 


$ 685 Nr. 4 der RVO.).” 
‘In $ 9 würde alsdann. nach Nr. 10 folgende neue 
Numrher einzufügen sein: `. > 


d 
t 


„IOa. die Bestimmung der Sätze für Reisekosten, 


die den Mitgliedern der Genossenschaft zu gewähren ` | 


sind.” 


Nach dem vorjährigen - Beschluß der Genossen- 
schaftsversammlung . betrage zurzeit die. Vergütung 


für die. Unternehmer-Vertreter -so M für den T ag 


und 25 M. für die Nacht, für die Versicherten-Ver- 
treter 30 M. für den Tag und 15 M. für die Nacht. 
Diese Sätze seien unzureichend und schlage der 
Vorstand ım Falle der Annahme obiger 


änderung gleichzeitig vor, die Vergütung der Ver- 


treter der Unternehmer a 60 M. für den Tag und.‘ 
40 M. für die Nacht, für die Versicherten- Vertreter 


auf 40 M. für den Tag und 25 M. für die Nacht 
mit sofortiger Wirkung festzusetzen und gleichzeitig 
die im Vorjahre beschlossenen Sätze rückwirkend 
vom 12, August 1920 nochmals zu genehmigen. 

. Die Genossenschaftsversammlung beschließt ein- 
stimmig den Vorschlägen des Vorstandes gemäß, 
di Erhebung von erreien Beitrag ER 

| vorsahüssen. 


Um der Genossenschaft ein Recht zur Erhebung 
von Beitragsvorschüssen bei Knappheit der Betriebs- 
mittel zu geben, wird $ 35 Absatz 


„von den Mitgliedern kanri’ die 
jährlichen Vorschüssen auf die Beiträge gefordert 
werden.” 


c). Aenderung der $$ 50-53 nach Maf- 
gabe des ee betreffend Aende- 
rngsen in der Unfallversicherung vom 
| II. April 1921. 
Hierüber ist bereits bei Punkt sa der Tagesord- 
nung Beschluß gefaßt worden. S | 


VTI, 


Niederschlagung au gezahlte 
Rentenbeträge. | 
Der Vorsitz en de teilt mit, daß folgende 
Fälle zur Niederschlagung‘ vorgemerkt sind: 
Einst Mayer re ` Et ee 
"Willi Rieck e Zen ler ce A Ee Mi 
) | 449,02 M. 


Zahlung von 


Satzungs- 
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Um | 


r der Satzung ` 


In Uebereinstimmung mit den beteiligten Sek- 
tionen beschließt die Versammlung die Niederschla- 
‚gung der zuviel gezahlten Beträge, 

VII.. Sonstige Verwa 
weiten und Anträge aus der 


, Versammlung, 
al Willi-Schacht-Stiftung. 


Der Vorsitzende teilt mit, daß auf das dies- 


jährige Preisausschreiben’ 6 Pr eisarbeiten eingegangen - 


seien mit einigen recht dankenswerten Anregungen, 
über die in den Fachblättern: noch näher berichtet 
werde. Er weist auf die Wichtigkeit dieser Ein- 
richtung im Interesse der Unfallverhütung ‘hin und 
empfiehlt durch ‚Anschlag in den Betrieben den 
Zweck dieser Stiftung bekanntzugeben und so auf 
eine größere Beteiligung der Angestellten und Är- 
beiter an dem Preisbewerb hinzuwirken. 


b) Versicherung der technischen Auf- 
sichtsbeamten bei der i 
Ge snossenschaft. 

Die Genossenschaftsversammlung erklärt: Sp 
aach Vorschlag des Vorsitzenden grundsätzlich da- 
mit einverstanden, daß durch. eine ‘Satzungsbestim- 
mung: die Möglichkeit geschaffen wird, die tech- 
wischen Aufsichtsbeämten bei der Genossenschaft 
selbst in Versicherung zu nehmen. Die übliche Satzung- 
Anderung, über die, aus formalen Gründen in .der 
heutigen V ersammlung: nicht: Beschluß gefaßt werden 
kann, soll der nächstjährigen Genossenschaftsversamm- 

lung zur Genehmigung. 
gelegt werden. 
Als Ort für 
nossenschaftsvwer sammlung 
burg in Aussicht genommen.’ 
Im Anschluß an die Genossenschaftsversamm- 


die nächstjährige Ge 
wird Co- 


lung fand bei zahlreicher Beteiligung ein gemein- . 


schaftliches Essen im. Hotel Reichshof und hieran 
anschließend eine Besichtigung der herrlichen Resi- 


denz und anderer Sehenswürdigkeiten statt, wobei 
die Teilnehmer den Vorzug hatten, von Heren Hof: ; 


rat Dr. Kittel, einem ausgezeichneten ‚Kenner Würz- 
burgs, geführt zu werden," der sich nicht auf eine 
‘Erläuterung der Bau- und Kunstschätze beschränkte, 


sondern es auch ..meisterhaft verstand, die kultur-: 


und, kunstgeschichtlichen Zusammenhänge zu ver- 


w mitteln, wodurch den Teilnehmern ein ..seltener Ge- 


Herrn Hofrat Kittel sei auch an 
‚seine große, Liebenswürdigkeit 


nuß bereitet wurde. 
dieser Stelle für 
herzlich gedankt. 


Der Papierholzhandel zu den neuen- prenecher: 
Holzverkaufsbedingungen. 


Der Verband Deutscher Papierholzhändler = V, 
hat an das. preußische Ministerium für Landwirtschaft, 
Domanen und Forsten eine Eingabe gerichtet, die, 

jezug nehmend auf die neuaufgestellten Holzverkaufs- 
SE in den preußischen Staatsforsten, eine An- 
zahl Aenderungs- und Ergänzungsvorschläge macht. 
Are der umfangreichen Eingabe wollen wir nur die Än- 
sichten dieses Verbandes über die Bes timmungen 


über die Stundung,. GG Holzkaufgelder 


hervorheben. 
l „Wie einschneidend die geplante Aufhebung der 
 zinsfreien Stundung, gegen Sicherheitsleistung für‘ den 
gesamten Holzhandel sein wird, hat Herr Kommerzien- 
rat Michalski anläßlich_der Verhandlungen am 22. Juni 
zum Vortrag gebracht, so daß wir kaum etwas Neues 
“dazu vorbringen können. ` Mit der Aufhebung der zins- 
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- Papierholzhandel beteiligter 

= Preußen davon ausgeschlossen, und es werden nicht die . 

ltungsangelegen- 
Mitte der 


. bedenken: 


rückwirkend für 1920 vor- 


beide Tage an den Prüfungen teil. 


großen Tel am. 
Unternehmen ın 


freien Stundung glauben wir einen 
kleiner 


schlechtesten Elemente sein, welche dadurch leider aus 
der Reihe. der Holzhändler ausgestoßen werden. 
damit dem Fiskus gedient sein wird, ist ernstlich zu 
Es ist die Möglichkeit, nicht von der Hand 
zu weisen, daß Großverbraucher Hand in Hand mit dem 


‚Großkapital dann in nicht zu ferner Zeit dem Fiskus 
die Preise diktieren werden, und der Nutzen, der der >, 


Allgemeinheit durch angemessene Verwertung des 
Waldbesitzes bisher erwachsen ist, einzig.und allein in 


' die Taschen des Großkapitals fließt, unter Benach- 


teiligung, wie gesagt, erstens des Fiskus und der Holz- 
verbraucher, die ihres Umfanges, ihrer. Lage und 


` sonstigen Verhältnisse‘ wegen zum Selbstankauf nicht 
übergehen ‘können. Wir dürfen wohl mit Recht darauf 


hinweisen, daß der Papierholzhandel seit Jahr und Tag 


. gewissermaßen der Träger eines großen Teiles der deut- 
. schen Papierstoff-Industrie, namentlich aber ihrer klei- 
neren Betriebe, gewesen ist, die den: Handel als ihren 
‚Bankhalter anzusehen sich gewöhnt haben, 


und wir 
fürchten für die kleinen und kleinsten Unternehmungen, 
wenn der Handel nicht mehr ifi der Lage sein sollte, 
ihnen in bisheriger Weise beistehen zu können; dazu 
war er aber auch nur befähigt, so lange ihm die zins- 


‚freie Stundung der Holzkaufgelder gewährt wurde, was 


übrigens nicht nur Preußen. getan hat, sondern auch 
in . Bayern, Hessen, Württemberg und Baden geübt 
wurde. d ) 
` Wir -bitten d dringendst 
kleinen und kleinsten Holzhandelsbetriebe, wıe auch der 
Papierstoffabriken, 
Stundung gegen volle Sicherheitsleistung bewenden zu. 
lassen, oder zumindest eine sechsmonatige Zinsfreiheit, 
vom Tage der ‘Ueberweisung ab gerechnet, 
währen. Hiermit träte in den Kaufgeldüberweisungen 


‘eine von den Forstkassen so sehr gewünschte Verteilung 


der Zahlungen über einen längeren Zeitraum ganz auto- 


matisch ein, wessen wir uns nebenher rühmen möchten., 


D 


Verbandsprüfungen für Papiertechnik am Städtischen 
Friedrichs- Polytechnikum Coethen i. A. 


Am 25. und 26. Juli 1921 fanden die Verbands- 


prüfungen des. Vereins- Deutscher Papierfabrikanten. 


statt, wofür sich acht Kandidaten gemeldet-hatten. 

Die beiden. Prüfungskommissare. des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten, Herr Direktor Nauckc- 
Aschaffenburg a. M. und der Unter zeichnete nahmen 
Die acht Kanditaten 
wurden in zwei Grupen zu ‘je vier Herren mündlich 


g geprüft, und zwar in den nachstehenden F ächern: 


-Allgemeiner und besonderer Maschinenbau, 
Chemie und: chemische‘ Technologie des Papiers, 
Papier- und Materialprüfung, ` 

_ Feuerungskunde, ` ni 
Papierfabrikation, 
Baukonstruktionslehre und Papierfabriksanlagen. ` 


Die Ergebnisse dabei waren: im allgemeinen recht 
gute. - 


didaten bearbeitet: 
„Für ein Halbstoffwerk ist: de Anlage einer Ziga- 


rettenpapierfabrik mit etwa SC kg Tageserzeu- 
gung zu entwerfen.” 


„Entwurf ‚einer Sulfatzellstoffabrik mit einer Tages- 


erzeugung von 25 000 kg lufttrocknen Stoffes,” 


Əb: 


im Interesse der: 


es bei der bisherigen zinsfreien ` 


zu ge- 


Als schriftliche und ‚zeichnerische Hauptärbeiten 
- waren nachstehende Aufgaben gestellt un von den Kan- 


IN 


ofe, 
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„Entwurf einer Papierfabrik’ für Packseiden- und 
' dünne  Packpäpiere mit 7000—13000 kg Tages- 
erzeugung, betrieben ausschließlich durch Dampf- 
kraft.” | 
„Entwurf einer Dr uckpapierfabrik mit einer Erzeu- 
gung von 44.000 kg in 24 Stunden.” 
Braunhölzschleiferei 


mit. einer 


De einer | 
Wasserkraft von etwa 1200 PS, und einer Tages- 
erzeugung von etwa 17.000 ‚kg lufttrocknen 
Stoffes.” | 


„Entwurf. einer Feinpapierfabrik mit 4000 kg T: we 


‚ erzeugung und mit eignem Halbstoffwerk.” 
„Entwurf einer Feinpapierfabrik mit angeschlosse- 
nem Halbstöffwerk. Erzeugungen der Papierfabrik 

15 000 kg feine Schreibpapiere, des Halbstoffwerkes 

12000. kg lufttrocknen gebleichten Strohzellstoff 

täglich.” | 

„Enturf einer 

Tageserzeugung, die 

“wird.” 

Diese Aufgaben en in allen Einzelheiten be- 
arbeitet, die Baukonstruktionen der Anlagen zum 
großen Teil aufgestellt und durchgerechnet, ausführ- 
liche Angaben über die Ener gieanlagen gcmacht. Außer- 
dem wurden alle Unterlagen über. den Fabrikations- 


"Holzschleiferei mit '15—16 000 kg 
mit Wasserkrait betrieben 


betrieb sowie alle Kostenaufstellungen und Wirtschafts-' 


rechnungen der geplanten Anlagen gegeben: 


Die gelieferten Arbeiten befriedigten durchaus, 
Die mündliche Durchsprechung derselben zeigte, dab 


die Herren dabei in allen Teilen nachgedacht hatten. 


Sämtliche Kandidafen haben die Verbandsprü- 
fungen bestanden und wurden in den Gesamtergeb- 
nissen wie folgt zensiert: 

Sieben Kandidaten erhielten das Prädikat „gut be- 
standen”, und davon wurden zwei noch mit einer beson- 
deren Belobigung ausgezeichnet. Ein Kandidat erhielt 
das Prädikat „bestanden”. 


Ueber die Kandidaten selbst ist noch zu berichten, 


daß von den acht Herren sieben Kriegsteilnehmer 
waren. Die. Kandidaten waren: 
3athelt, Adolf, Aus Oesterreich-Schlesien, - Aus- 
landsdeutscher, 23 Jahre alt, 25 Monat Praxis, 
4 Semester Studium. 
Berg, Heinz, Preuße, 24 Jahre alt, 
Praxis, 4 Semester Studium. 


20 Monate 


Diettrich, Alfred, Preuße, 23 Jahre alt, 32 Kö: 


nate Praxis, 4 Semester Studium. 
Kylander, Karl-Yrjo, Finne, 31 Jahre alt, 24 Mo- 
nate Bas, 5 Semester Studium. 
Lehmann, Fritz, Sachse, 23 Jahre alt, 28 Monat: 
Praxis, 4 eeter Studium. 
Schöller, Hartwig, Preuße, 25 Jahre alt, 23 Mo- 
`” nate Praxis, 3 Semester Studium. 
Storck, Paul, "Preuße, 25 Jahre alt, 
Praxis, 3 Semester Studium. 
Stumpfig, Friedrich, "Wüıttemberger, 20 Jahre 
alt, 24 Monate Praxis, 4 Semester Studium. 
Die Gewerbe- und Handelshochschule ın Cöthen ist 


22 Monate 


zurzeit von über ı500 Leuten .besucht, und hiervon ` 


“weist die Abteilung für Papiertechnik ro Studierende 
auf. Hierunter befinden sich etwa ıo Ausländer, die 
aus Schweden, Norwegen und Finnland stammen. — 
Das weitere Anwachsen des Besuches des Polytechni- 
kums ist noch auf die Nachwirkungen der Kriege zu- 
rückzuführen. Diese Verhältnisse werden voraussicht- 
‘lich noch kurze Zeit anhalten, dann aber wird mit einer 
Abnahme der Studierenden zu rechnen sem, Bei der 
starken Besuch der. Anstalt machen sich die völlig un- 


"oder 


zureichenden Raumverhältnisse noch stärker geltend 
als früher. Es wurden verschiedene Erweiterungspläne 
der Anlagen erörtert, und hoffentlich wird die noch im 


“Gange befindliche Sammlung von Geldmitteln seitens 


unserer Industrie so reichlich fließen, daß ausreichende 
Anlagen für die Abteilung der Papiertechnik geschaffen 
werden können. — Die Anlagen werden für unsere In- 
dustrie sicher Nutzen und Förderung bringen. 

In einer Gesamtkonferenz des Lehrkörpers: des 
Polytechnikums wurde auch der Vortrag zur Erörte- 
rung gestellt, den Herr Direktor Naucke, Aschaffen- 
burg a. M., über die Vorbildung des Nachwuchses in 


der Papierindustrie auf ‘der Hauptversammlung des 


nn Deutscher Papierfabrikanten in München am. 

2. Juni 1921 gehalten hat, und in einem besonderen Be- 
richt, der in Kürze folgen wird, werde ich auf diese 
Angelegenheit noch zurückkommen. 


Weimar, den 27. Juli 1921. EA 


Dr. Willi Schacht. 
Zur Erhöhung der Kohlensteuer. 


Der Reparations -Ausschuß des 
Reichswirtschaftsrats beschäftigte 


vorläufigen 
sich in seiner 


Sitzung am 5. August 1921 mit den ihm: vom Reichs- 


finanzministerium zur Begutachtung zugegangenen 
Gresetzentwürfen, betreffend Erhöhung der: Kohlen- 
steuer und Erhöhung der Einfuhrzölle. — Der Ent- 
wurf eines Gesetzes über Abänderung des Kohlen- 
steuergesetzes vom 8. April 1917 resp, 27. Juni 1921 
sieht eine Erhöhung der Kohlensteuer auf 30 v. H. 
vor mit der Einschränkung, daß der Reichsfinanz- 
minister ermächtigt ist, diesen Steuersatz mit Zu- 
stimmung des : Reichskohlenrats und des Reichs- 
rats auf 25 v. H. zu ermäßigen. — Der Ver- 
treter der Regierung betonte daß der Ent- 
wurf in Anbetracht der Befristung des Kohlen- 
steuergesetzes bis zum 31, März. 1921 nur ein 
Provisorium darstelle. Im Hinblick auf den un- 
geheuren I“inanzbedarf des ‚Reiches sowie auf die’ 
neuerliche Preiserhöhung für hochwertige Kohlen 
könne aber an einer Erhöhung der Kohlensteuer 


nicht vorübergegangen werden. Die endgültige 
Regelung der Kohlenbesteuerung, besonders die 
Regelung der Frage der Sonderbehandlung des 


Hausbrandes werde später erfolgen. ‘Für besondere 
Bezirke sei eine Herabsetzung des Steuersatzes bc- 
absichtigt. — Der Ausschuß erkannte die Notwendig- 
keit an, der Reichskasse neue Mittel zur Verfügung 
zu stellen, erhob aber entschieden Bedenken gegen 
ein „Provisorium“. Die grundsätzlichen Fragen der 
Kohlenbesteuerung müßten unbedingt ihre Erledi- 
gung finden. Der Entwurf wurde’ einem Unteraus- 
schuß zur. Spezialberatung überwiesen. 


Die Kohlenförderung des Ruhrbeckens 


(einschließlich. der linksrheinischn Zechen) im 


‘Monat Juli 1921 ist nach den vorläufigen täglichen 


Anschreibungen auf 7,83 Mill. To. in 26 Arbeitstagen 
zu veranschlagen. Im Monat Tun bat die Förderung 
7,75 Mill. To. in 25% Arbeitstagen: betragen. Die 
arbeitstägliche Förderung wird sich voraussichtlich 
auf 300200 To. stellen, gegenüber rund 307 000 To. 
im vorhergehenden Monat: 


Mißverständliche Auffassung einer deutschen Valuta- 
maßnahme in Amerika. 
Amerikanische Fachzeitschriften berichten mehr 


weniger ausführlich über einen Vortrag, den 
Dr. Harold Hibbert, der Vorsitzende der Zellulose- 


d 


D 


& 
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Abteilung der Amerikanischen Chemischen Gesell- 
schaft, kürzlich gehalten hat. Der Redner ereiferte 
sich über die Niedertracht der Deutschen, die jetzt 
alle ihre gewaltigen Fortschritte, 
des Krieges auf dem Gebiete der Zellulosechemie 
gemacht haben, für sich behalten wollen und will 
diese Behauptung mit folgendem Vorfall begründen: 
Ein amerikanischer Professor, der in Deutschland 
weilt, will sich bei einer Buchhandlung das Buch 
des Prof. Schwalbe: .,Die Chemie der Zellulose“ 
bestellen. Er soll aber vorher einen Revers unter- 
zichnen, in dem er erklärt, daß er das Buch für sich 
selbst bezieht, und daß er dasselbe nicht außerhalb 
Deutschlands bringen wird. Der Professor hat 
1atürlich sofort diesen Revers als Zeichen der Eng- 


herziekeit Deutschlands an Dr. Hibbert gesandt. 
Er hat aber vollständig übersehen, daß hiermit 


lediglich bezweckt wurde, zu verhindern, daß das 


‚Buch auch nach dem Auslande ohne den üblichen 


Valutazuschlag verkauft wird. Denn in der Tat sind 
gerade von dem Buch des Prof. Schwalbe schon 
zahlreiche Exemplare nach dem Auslande verkauft: 
worden und seltsamerweise bringt. die Zeitschrift 
‚Paper“, die die Sache für wichtig genug hält, um ihr 
einen entrüsteten Leitartikel an erster Stelle zu 
widmen, an einer anderen Stelle in einem Verzeichnis 


der durch ihre Buchabteilung zu beziehenden Werke 
auch den Titel des obengenannten Werkes des Prof. 
“Schwalbe. 


Wir stellen die Sache hier fest, um zu 
zeigen, in welcher Weise auch jetzt noch ganz ein- 
fache wirtschaftliche Maßnahmen Deutschlands zu 
beispiellosen Verdächtigungen verdreht werden. 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 

Zellstoff-Industrie 

Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 2T. 


mitgeteilt vom 


Letzte 


Dividende Name Kurse 
25 AC. für Pappenfabrikation, Berlin . 389 Ya 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik . 475 
60 Ammendorfer Papierfabrik 88412 

o Arnsdorfer Papierfabrik 86 A. 
25  Aschaffenburger Papierfabrik 795 
CS Chromo . . KR 400 
15 Cröllwitzer Ee 470 
b Karl Ernst & Co.. - — 
JO Fabrik phot. Papiere, Kurz 367 
20 Feldmühle Zellulosefabrik 400 
20 Hasseröder Papierfabrik . 273% 
TO Ica 279 
15 E Zeilstoffabrik = 
12 - Kostheim Zellülose . ës" 500 
30 Leykam-Josefsthal Papier — 
6 Vordd Lederpappenfabrik 399 Lë 
25 Peniger Patentpapierfahrik .. 489,90 
30 - Preßspanfabrik Untersachsenfeld . . 1000 
18 Reisholz Papier 391 
25 Schles. Zellstoff- und et , 470 
2O Simoniussche Zell-Fabriken . . »..— 
32 Teisnacher Papierfabrik - . . .'.. 540 
A0 Varziner Papierfabrik . . . «o 535 
32 — Verein. Bautzener Päpierf. 445 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . à. 540 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap. Genubscn. ae 
30 Ver. Strohstoffahr. D 416 
20 Weißenborn, Papierfabrik- . 405 
12 Wintersche Papierfahriken . 280 
20 Zellstoffverein... 416 
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Die schnellste Druckpapiermaschine der Welt 
ist laut Paper Trade Journal, am ı. Juli 
Consolidated Water Pover & Paper Company, 
Rapids Wisconsin in Betrieb gesetzt. Sie ist gebaut 
von der Beloit Iron Works in Beloit Wis. Man 
erwartet von der Maschinc, eine Produktion von 
1200 Fuß in der Minute (zunächst betrug sie aller- 
dings „nur“ 700’ bis 800 Fuß in der Minute). Die 
Jahresproduktion soll 34000 Tonnen betragen. Mehr 
als 100000 Tonnen Wasser werden pro Tag ver- 
braucht. Der Stoff von 100 Klafter Holz wird ver- 
arbeitet, 110 Tonnen Kohle täglich sind zum Antrich 
und Trocknen notwendig. Die Maschine ist 
375 Fuß lang, die größte Höhe 16 Fuß, sie wiegt 
1206 Tonnen. 60 Eisenbahnwagen waren zu ihrem 
Transport notwendig. Mit den Einrichtungen 
kostete sie 600000 Dollar (= 48 Millionen Mark!). 
Sie hat 5 Pressen, jede bestehend aus einer Gummi- 
walze von 26 Zoll und einer Granitwalze von 
30 Zoll im Durchmesser, 38 Trockenzylinder von 
je 6 Fuß Durchmesser und 13 Fuß Länge, jeder ım 
Gewicht von mehr als ıı Tonnen. Der Kalander 
besteht aus 10 Rollen, de unterste im Durchmesser 
von 28 Zoll, die oberste von i3 Zoll. Sie erfordert 


von der 


einen elektrischen Antrieb von ı0o00o PS. — The 
Paper-Maker (London) vom 1. August nimmt den 


Ruhm'der größten Papiermaschine der Welt für die 
Abitibi Power and Paper Co: in Ansprüch, und zwar 
für eine von Charles Walmsley & Co. of Bury ge- 
lieferte Maschine, die ebenfalls jetzt in Betricb gc- 
setzt wurde. Ihre Tagesleistung soll zweihundert 
Meilen Papier (gleich 320 km) in oner Breite von 
18 Fuß sein. | 


Aus der. dänischen Papierindustrie. 

' Nach einer dänischen Meldung hat die größte 
dänische Papierfabrik, Maglemölle bei 
Naestved, ihren Betrieb jetzt auf 4 Tage wöchentich 
eingeschränkt. Bis jetzt hatte die Fabrik noch 
s Tage in der Woche gearbeitet. Sie beschäftigt 
450 Arbeiter. 


Neue Papierfabriken in- Spanien. 


In der Nähe von Granada wrd eine neue Papiers, 
fabrik gebaut, bei der der Betrieb auf französischen. 
Verfahren beruht. Der „Ind. u. Hdisztg.” zufolge soll 
die Gesellschaft, die gleichzeitig eine elektrische Zen- 
trale errichtet, über 8000000 Peseten Kapital verfügen, 
angeblich von Kapitalisten aus Granada aufgebracht. 
Iis ist geplant, die Fabrik für eine Erzeugung von täg- 
lich 40 Waggons einzurichten. Dem Vernehmen nach 
ist auch in Madrid eine Papierfabrik im Bau begriffen. 
Ein Spanier soll in Südfrankreich die Installation einer 


_ Papierfabrik aufgekauft haben, um sie in Madrid für 


eine Tagesproduktion von 2000 bis 3000 Kilogramm zu 
verwenden. 


Die ukrainische Papierindustrie. 

Von 24 Papierfabriken der Ukraine, dieder Haupt- 
verwaltung der. ukrainischen Papierfabriken unterstellt 
OR: ZI zufolge 2 ein Opfer der. 
Flammen, 4 sind völlig zerstört, eine Fabrik erfordert 
eine gründliche Instandsetzung und eine Fabrik ist laut 
Friedensvertrag an: Polen abgetreten. Von den ver- 
bleibenden 16 Fabriken arbeiteten, laut einem Bericht 
der genannten Verwaltung, ım ersten Vierteljahr 1921 
7, davon 3 im Charkowschen und 4 im Kiew-Wol-: 
hynischen Rayon. Alle anderen waren außer Betr ieb 
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aus Mangel an Rohstoffen, Heizmaterialien und tech- 
'nischen Einrichtungen., Besonders . wird über den 
Mangel. an Rohstoffen geklagt, was u. a. auf den un- 
günstigen Stand der Transportwege zurückgeführt wird. 
Das Produktionsprogramm für das erste Vierteljahr 
sah u. a. vor: 2500 Pud Zeitungspapier, 13833 Pud 
sonstiges Druckpapier, 11250 Pud Packpapier, 500 Pud 
Zıgarettenpapier usw. Das 


Die Zufuhren von Papier aus dem Norden, aus den Be- 
ständen der Moskauer Hauptverwaltung waren auf 
18 Waggons Papier veranschlagt. 
aber nur 660 Pud Zuckerpapier (d. i. etwa Waggon) 
eingegangen. Der Mangel an Papier macht sich stark 
fühlbar. | 


Der neue amerikanische Zolltarif 


sieht für die N Papiersorten folgende 
Sätze vor: 

Druckpapier CC c pro Pfund und ro Proz, des 
. Wertes. Bei Einfuhr von Ländern, welche einen 
Ausfuhrzoll auf Druckpapier selbst oder Zellstoff 
oder Papierholz erheben, wird eine weitere Gebühr 
von io Proz. und außerdem ein Betrag erhoben, 
der der höchsten .Ausfuhrgebühr gleichkommt. 

Pappe aller Art 10o Proz. vom Wert. 

Filtermasse ı% c pro Pfund und 15 Proz. vom 
Wert. ` 

Seidenpapier, 
Ries von 480 Bogen von 20X30 Zoll, 6 c pro Pfund 
und ı5 Proz. vom Wert. Bei Gewicht von 8 bis 
ı2% Pfund 5 c pro Pfund und 15 Proz. vom Wert. 

Kreppapier 6 ce pro Pfund und ı5 Proz. vom 
Wert. 

Gestrichenes Papier 5 c pro Pfund. 

Briefpapier aller Art, Büttenpapier, Tail 
usw. 3 c pro Pfund und 15 Proz. vom Wert, und 
falls irgendwie liniiert, verziert oder 
außerdem noch ro Proz. vom Wert, 


+ 


Den Rückgang der Papierpreise 
in den Vereinigten Staaten zeigen auffäilig die in der 
Nummer des Paper Trade Journal vom 21. Juli 
veröffentlichten Angebote zur Lieferung an die Re- 
gierung: (Preise für amerik. Pfund) 
Holzhaltig Manila Papier sie bis 6% c.; 
haltig Manila Papier in Rollen 4,4 bis 5,3 c.; ; Weißes 
Druckpapier 6,7 bis 8,5 c.; Holzfreies Bücherpspier 
ıı bis 15,5 c.; Buntes Umschlagpapier 11,3 bis 11,8 c.; 
Weißes Schreibpapier 7% bis 12% c. 


wb Tak 
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Zeitungspapierzoll in Australien. 


Australien erhebt einen Zoll von 3 Pfund Sterling‘ 


pro Tonne für Zeitungspapier, das aus England stam- 
mende ist frei. Die Einfuhr nach Au trahon betrug 
Am Jahre 1919/1920 503 157 Pfund Sterling; im Jahre 
vorher 548 380 Pfund Sterling. | 
ł 


Ueber den Canadischen Zellstoff- und Papierhandel 


berichtet Chamber of Commerce Journal: Das Jahr 
1920 war in jeder Beziehung außerordentlich zu- 
friedenstellend und zeigte einen ständigen 
schwung. Der Gesamtexport von Papier, Zellstoff 
und Papierholz betrug 179 Millionen Dollar gegen- 
über 107 Millionen Dollar im vorhergehenden Jahr. 
An Papier allein 87 Millionen Dollar gegenüber 
60 Millionen Dollar im Jahre org An Zeitungs- 


l Produktionsergebais 
schwankt zwischen 12 und 53,6 Prozent des Programms. 


In Wirklichkeit sind. 


 lische Sorten 6 bis 7 d das Ib kosten. 


nicht schwerer als 8 Pfund pro 


bedruckt, 


Holz- - 


Auf- 


papier wurden 15 Millionen Zentner im Werte von 
73 Millionen Dollar ausgeführt. Der Export nach 
England stieg von 8% Millionen im Jahre 1919 auf 
ı3% Millionen Dollar im Jahre 1920.‘ 


Pappen-, Zellulose- und Papierpreise in London, 


Im Juli wurden gezahlt: Holländische Pappe 
8 bis 10 Did Sterling; hie und da sind kleine Posten 


` zu 6 und 7 Did Sterling im Markte, deutsche S. C. 


mechanische Zellulose 31% d das Ib, glasierte mecha- 
nische Zellulose 3 bis 3% d, ausländisches unge- 
glänztes Bankpapier kommt auf 5% d das Ib- bei 
Bezug von Posten über eine Tonne, während eng- 


Manilapapier kommt auf 48 bis 60 Pfd. Sterling die 
Tonne. 


Herabsetzung der Löhne. 


Die Notwendigkeit zur Herabsetzung der Löhne _ 


wird im Paper Trade Journal (New York) durch Ver- 
gleiche mit England und Deutschland begründet. Nach 
offiziellen Quellen vom Januar dieses Jahres sollen die 
Löhne in England nur 47 Prozent der amerikanischen, 
in Deutschland aber in keinem Falle mehr als 25 Pro- 
zent betragen haben. Vergleichsweise bezogen an 
Stundenlöhnen: 

Leute beim Holländer in Deutschland 1I Cents, in 
den Vereinigten Staaten 58 Cents; Maschinenwärter 


Ir Cents (68 Cents); Leute bei den Schleifern 10 Cents . 


(48 Cents); Packer ıı Cents (50 Cents); Kalanderleute 
7 Cents (30 Cents); Weibliche Hilfskräfte 7 Cents 
(28 Cents). 


Der Dollar schwankte im Januar zwischen 55 und 


75 Mark, das Mittel in der zweiten Hälfte war rund: l 


60 Mark. Bemerkenswert ist die immer noch starke 
Differenzierung der Arbeitslöhne ın Amerika gegen- 
über der Vereinheitlichung in Deutschland. 


Den Rückgang des norwegischen Exportes 
zeigt anschaulich nachstehende Uebersicht, die wir 


den „Papirjournalen“ entnehmen: 
Mai Januar— Mai 
1921 1920 1921 1920 
(in Tonnen) 

Holzschliff, trocken . I 497 595 2277 2 283 
Holzschliff, feucht 4622 31357 76531 170950. 
Zellstoff, trocken . 3980 18008 34364 103610. 
Zellstoff, naß — -e 119 215 
Druckpapier ` 

in Rollen 610 4482 21007 29685 

in Bogen 232 1000 1205 6 174 

satiniert . S 115 750 693 2 076 
Schreibpapier . . . 42 996 2193 II494 
Packpapier STE 112: 6121 4193 3108 
Holzpappen . . .. 51 609 397 5103 


Dampfkessel-Explosionen im Deutschen Reich 1919, 

Während des Jahres 1919 fanden. im Deutschen 
Reich sieben Dampfkesselexplosionen statt, wobei 12 
Personen verunglückten; drei wurden sofort getötet 


oder starben binnen 24 Stunden nach dem Eintritt der 


Explosion, fünf Personen wurden schwer, vier leicht 
verletzt. Es explodierten ein Zweiflammenrohrkessel, 
drei Wasserrohrkessel, zwei Walzenkessel, ein Dampf- 
faß. Die mutmaßlichen Ursachen der Explosion waren 
je in einem Dalle Wassermangel, Rißbildung, örtliche 
Blechschwächung, Rauchgasexplosion, in zwei Fällen 
mangelhafte Schweißung. Betroffen wurden: 
Eisenhütte der Gutehoffnungshütte in Oberschlesien, 


Feinstes: 


due, 


~ 
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die Sächsische Maschinenfabrik vorm. Richard Hart- 
mann A.-G. in Chemnitz, die Phosphatfabrik der Menk- 
schen Guano- und Phosphatwerke A.-G. in Oker a. H., 
Kreis Wolfenbüttel, das Steinkohlenbergwerk Gottes- 
. segen der Gräfl. Henckel v. Donnersmarckschen Gence- 
raldirektion Carlshof in Antonienhütte, Kr. Kattowitz, 
die Bauünternehmung von Grün & Bilsinger in Mann- 
heim, die Brennerei von Karl Weidelich in Waldheim, 
Gemeinde Buchenbronn, Bezirksamt Pforzheim, die 
Brennerei von Josef Wagner in München. 
Die Zahl der Dampfkesselexplosionen betrug in 
den Jahren 1876—1919 zusammen 609. Die Zahl der 


verunglückten Personen 1265, und zwar 414 getötet, 


265 schwer, 586 leicht verwundet. 


Erhöhung der Zoligebühren in Oesterreich. 

Mit Verordnung des Bundesministeriums für 
Finanzen vom 16. Juli 1921 wurde betreffend die Zah- 
. ung der Zölle in Banknoten der Oesterr.-ungar. Bank 
folgendes bestimmt: 


Im Falle der Zahlung der Zölle in Banknoten ist 


bis auf weiteres der nach den geltenden Tarifsätzen 
sich ergebende Nominalbetrag der Zollschuldigkeit zu 
entrichten: 
im: 130 fachen für Papierwaren aller Art der Tarif- 
nummern 298 bis 303, 
im oo fachen für alle übrigen Tarifnummern des 
Abschnittes Papier und Papierwaren. 


Außerbetriebsetzungen von Zellstoff-Fabriken in der 
f Slowakei, 

Laut „Ostrauer Morgenzeitung” haben die Zellu- 
losefabriken in Rosenberg und Sillein ihre Betriebe 
gänzlich geschlossen, opd ihre Arbeiter auf unbestimmte 
Zeit entlassen. Jede dieser Fabriken hatte einen Ar- 
beiterstand von etwa 900 Mann. Wann die Arbeit 
wieder aufgenommen werden kann, rst unter den 
jetzigen Verhältnissen, wie die Unternehmer erklären 
nicht vorherzusehen. Auch die Zellulosefabrik in 
Rattimau (Schlesien) hat den Betrieb gänzlich ein- 
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gestellt. Dieses Unternehmen beschäftigte 750 Ar- 
beiter, die hierdurch 'beschäftigungslos geworden sind. 
Die letztere Fabrik will den Betrieb in sechs Wochen 
mit einem bedeutend verminderten Arbeiterstand wieder 
aufnehmen. Der Hauptgrund der Arbeitseinstellung 
der drei genannten Fabriken ist der gänzliche Mangel 


an Auslandsaufträgen, da sich die inländischen Preise 
nicht als konkurrenzfähig erwiesen haben. 


Die Abstempelung ausländischer Waren in den 
Vereinigten Staaten. 


‘Nach einer Mitteilung aus New-York häufen 
sich in den amerikanischen Häfen Auslandsgüter 
aller Art an, die zur Einfuhr nicht zugelassen sind, weil 
die fremden Lieferanten es unterlassen haben, das 
Ursprungsland: in einer den’ amerikanischen Vor- 
schriften entsprechenden ausreichend deutlichen 
Weise auf den Waren bzw, der Verpackung anzu- 
bringen. Die amerikanischen Zollbehörden hätten 
sich daher veranlaßt gesehen, auf diesen Uebelstand 
und seine Folgen in der Presse aufmerksam zu. 
machen. Nach den voxliegenden Nachrichten sind 
Waren beanstandet worden, die den Stempel „Made 
in Bavaria“ (anstatt Germany), „Made in Nippon“ 
(anstatt Japan), „Made im England“ for the U. S. A, 
getragen haben, wenn im letzteren Falle das Wort ` 
England ganz klein und undeutlich und U. S. A. in 
großer und auffälliger Schrift wiedergegeben war. 
— Die amerikanischen Zollbehörden berufen sich 
darauf, daß die von ihnen beanstandeten Bezeich- 
nungen offenbar in der Absicht gewählt worden 
seien, die Herkunft der Waren zu verschleiern. 
Gegen diese Auffassung werden sich Einwendungen 
mit Erfolg kaum geltend machen lassen. Daher 
dürfte den deutschen Lieferanten in ihrem eigenen 
Interesse dringend zu empfehlen sein, zu der alten 
allgemein üblichen Bezeichnung „Made in Germany“ 
auch dann zurückzukehren, wenn eine andere Be- 


zeichnung vor dem Kriege nicht beanstandet worden 


sein sollte, (Ind.- u. Handels-Ztg.) 


EE E 


` 
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Norddeutschland. (Sonderbericht.) 


Die Nachrichten, die vom skandinavischen Papier- 
markt kommen, geben in gewisser Beziehung doch zu. 
denken. 
richten, daß der westeuropäische Papiermarkt über- 
sättigt sei und so gut wie gar nichts mehr aufnehmen 
könnte. Die Preise schlagen langsam, aber beständig 
weichende Richtung ein, und sowohl die belgischen, 
französischen und holländischen wie insbesondere die 
englischen Abnehmer erklären, die geforderten Preise 
nicht mehr zahlen zu können, da ihnen aus dem eigenen 


Lande bereits preiswertere Angebote vorliegen. Spanien. 


ist gleichfalls nicht mehr ın der Lage, skandinavische 
Papiere abzunehmen, und es bleibt den schwedischen, 
finnischen und norwegischen Fabriken nichts anderes 
übrig, als zu versuchen, die Preise für ihre Fabrikate 
zu drosseln. Auf dem südamerikanischen Papiermarkt 
sind die kanadischen und amerikanischen Papier- 
fabrıken scharf im Wettbewerb, was sie um so leichter 
können, als sie in der angenehmen Lage sind, große 


Verschiedene schwedische Papierfabriken be-, 


BE TE 


Kredite den Wiederverkäufern einräumen zu können. 
Vor allen Dingen fehlt den skandinavischen Papier- 
fabriken der Absatz nach Rußland und den Rand- 
staaten; es wird somit kaum etwas anderes in Betracht 
kommen können, als mit allen Mitteln darauf hinzuar- 
beiten, die Preise für die skandinavischen Papiere zu 


„senken. Es sind, mit anderen Worten, die gleichen Be- 


strebüngen, die schon längst die norddeutschen Papier- 
fabriken beschäftigen; denn deren Wille ist längst 
darauf gerichtet, die Preise für alle holzhaltigen und 
ebenso für die holzschlifffreien Papiere rücksichtslos 
zu senken, um auf diese Weise dem Markte eine 
größere Bewegung zu geben. Es ist’längst feststehend, 
daß auch das Inlandsgeschäft viel lebhafter gestaltet 
wäre, wenn die Möglichkeit vorhanden wäre, in den 
Preisen Entgegenkommen zeigen zu können. Einst- 
weilen stehen die hohen Selbstkosten diesem Bemühen 
im Wege. Ganz besonders schwierig gestalten sich die 
Verhältnisse jetzt auf dem Markte der -Holzstoffver- ` 
sorgung. Die überaus ungünstigen Betriebswasser- 
verhältnisse haben die Holzstofferzeugung recht un- 
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günstig beeinflußt; das Angebot in Handelsschliff ist ` 
so gering, dab es schon seit längerer Zeit nicht mehr 
möglich ist, freihändige Käufe zu tätigen; die meisten 
Betriebe sind aber im Lieferungsrückstande, und: nur 
die Tatsache,_ daß die Papier- und Pappenfabriken 
schlecht beschäftigt sind, erklärt es, daß die Betriebe 
bei der ungewöhnlich schlechten Versorgung: mit Holz- 
stoff bis jetzt noch nicht in die größten Schwierig- 
keiten gckommen sind. Die Ausblicke in die Zukunft 
sind trübe. Die meisten Handelsschleifer sehen sich 
gezwungen, die Dampfreserven trotz der hohen Kohlen- 
preise mit anzuspannen, um überhaupt die Möglichkeit 
zu finden, ihre Abnehmer richtig versorgen zu- können. 
Dies erfordert größere und allem Anscheine nach auch 
` steigende Selbstkosten, die auf die Dauer nur be- 
stritten werden können, wenn es gelingen sollte, die 
Preise für Handelsschliff auf dem jetzigen Stande zu 
halten, unter ‘Umständen sogar zu erhöhen. Es ist 
sellbstverständlich, daß sich hiergegen die Verarbeiter 
des Holzstoffes auflehnen, und zwar sowohl die Pa- 
pierfabriken, wie insbesondere die Pappenhersteller, 
denn denen geht es besonders schlecht. Das Pappen- . 
geschäft befindet sich schon seit längerer Zeit in dem 
Stadium einer gewissen Krisis. Die Industrie ist nicht 
mehr. gut beschäftigt, und dies trägt dazu bei, daß die 
Preise auf dem Pappenmarkte nicht mehr gehalten 
werden konnten es sind dann auch viel zu viel 
schwache Hände vorhanden, die nicht in der Lage sind, 
ohne Stützung seitens der Banken ihre Bestände zu 


halten. Nun haben sich aber seit einiger Zeit — es muß. 


dies einmal festgestellt werden —, obwohl: die Börsen 
für die Aktien von Papier- und Pappenfabriken leb- 
haftes ‚Interesse zeigen uhd die Kurse beständig höher 
bewerten, die Banken vom Papier- und Pappenmarkte 
insofern zurückgezogen, als sie ein Lombardgeschäft 
auf Päpierlager meist nur ungern gewähren, Waren- 
kredite auf Pappen aber grundsätzlich ablehnen oder 
aber so ungünstige Bedingungen stellen, daß diese einer 
Ablehnung völlig gleichkommen. Es sind allein durch 
diese Gepflogenheit einer ganzen Reihe von Banken 
die Pappenhersteller gezwungen, zu jedem Preise ihre 
Vorräte an den Mann zu bringen, wenn sie dringliche 
Verpflichtungen zu erfüllen haben. Und deren gibt es 
nicht wenige. So ist denn zu einem Teil dieses Ver- 
halten mit daran. schuld, daß sich das Geschäft für 
Kofferpappen wie Ee das der Maschinen- und 
Handlederpappen ungünstiger gestaltet hat; es ist unter 
diesen Umständen ein:Glück, daß die Bestände an 
guten Pappen sehr klein sind und daß weiterhin infolge 
.der schon geschilderten ungünstigen Betriebswasser- 
und Fabrikationsumstände dauernd wenig heraus- 
gearbeitet wird, so daß der Markt so ohne weiteres 
‘nicht überlastet werden: ‚kann. 

Aber dies gilt doch nur für die guten Pappen; 
ordinäre und' mittelgute Beschaffenheiten sind in 
großen Mngen im Märkte, und zwar zu Preis, die 
‚man nicht.als günstig ansprechen kann. Es besteht 
die Gefahr, daß unter dem Einfluß der verflauenden 
Verfassung des- skandinavischen Marktes auch bei 
uns sich die Nachfrage nach Pappen ganz allgemein 
ruhiger gestaltet und 
noch der Markt der guten Lederpappen in Mitleiden- 
schaft gezogen wird. Die Kartonnagenindustrie ist 
durchweg ungünstig beschäftigt, da die Zollbeschrän- 
kungen dem Geschäft in fertigen Kartonnagen den 
Todesstoß gegeben haben. Die Feinkartonnagen für 
die pharmazeutische Industrie, die von Norddeutsch- 
land aus über alle Meere gingen, liegen im Augen- 
blick unverkäuflich, und so geht es mit Erzeug- 


‚der 
Es heißt dies für uns, sich rechtzeitig auf die Be- 


` versorgen, 


in diesem Augenblicke auch ` 


nissen der Packpapierindustrie auch; daß man sagen 
muß, unter diesen Verhältnissen erscheint es das beste, 
vorläufig gar nicht zu fabrizieren, um den Markt 
durch mäßgebende Preise nicht zu beunruhigen und 
zu erschüttern. Das Geschäft in starkzellstoff- 
haltigen Packpapieren, das eine lange Zeit hindurch 
nach Holland und nach England kaum zu bewältigen 
war und der Industrie sowohl als anch dem Export- 
großhandel gute Gewinne gebracht hatte, ist nach 
den Zollbeschränkungen wie abgeschnitten, und es 
ist nur zu sehr zu befürchten, daß es für absehbare 
Zeit überhaupt beendet sein wird, denn die Klagen 
der skandinavischen Papierfabriken, daß sie insbe- 
sondere nicht mehr imstande seien, starkzellstoff- 
haltige Fertigfabrikate zu verkaufen, da England sie 
nicht mehr hereinlassen will, beweist am schlagend- 
sten die Politik der Engländer, unter allen Um- 
ständen den englischen Markt durch die Einfuhr 
drosselnde Zollschranken der wieder aufblühenden 
englischen Papierindustrie zu sichern. Diese Schutz- 
zollpolitik. für die heimische Papierindustrie ist 


‚neuerdings überall in Westeuropa anzutreffen, und es 
ist gut, 
Konsequenzen ziehen und sich die Klagen zu Herzen 


wenn unsere Industriellen rechtzeitig die 


nehmen, die gar sehr vernehmlich aus den Reihen 
skandinavischen Papierfabrikanten erschallen. 


dürfnisse des heimischen Marktes einzustellen und 
die Regierung in diesem Sinne zu zwingen, der 
Papierindustrie die Erleichterungen zu: gewähren, die 
eben erforderlich sind, um den Inlandsmarkt so zu 
daß die Selbstkosten gesenkt und auf 
diese Weise das Auslandsgeschäft zu konkurrenz- 
losen Preisen, an denen die Industrie dennoch ihr 
Auskommen haben muß, zu erobern, während es 
jetzt den anderen zufällt, weil wir infolge unrich- 
tiger Wirtschaft trotz unserer ungünstigen -Valuta 
dennoch nicht leistungsfähig sind, obwohl gerade 
wir es wie kein zweites Landes es sein müßten. 


Vom Lumpenmarkt, "e 
Aus Schlesien wird unterm 3. August dem „Pro- 
duktenmarkt“ geschrieben: 
Etwas Neues ist kaum zu berichten. Die seit 
einiger, Zeit hervorgetretene bessere Nachfrage be- 
schränkte sich hauptsächlich nur auf die besseren 


‚Lumpensorten, hat aber doch ein allgemeines An- 


ziehen der Preise, vor allem aber eine bessere Grund- 
stimmung mit sich gebracht. Vorläufig wickeln 
sich die Geschäfte meist nur unter Händlern ab, 
Fabrikanten üben nach wie vor große Zurückhaltung 
und kaufen nur das Nötigste. Leider sind aber 
schon wieder dunkle Elemente am Werke, die den 
legitimen Handel durch ihre SSekulauyen Preis- 
treibereien und sonstigen wilden Geschäfte überall 
schädigen und eine Gesundung des Geschäfts nicht 
aufkommen lassen. Augenblicklich 
schäft, der Jahreszeit etsprechend, sehr ruhig; diese 
Ruhe macht sich in diesem Jahre besonders fühl- 
bar durch einen starken Rückgang der Eingänge und 
der Zufuhren vom Lande, was mit .auf die große 
Hitze zurückzuführen ist. — Wie sich das Geschäft 
mit Lumpen in Zukunft "gestalten wird, -darüber 
läßt sich auch heute nichts Bestimmtes sagen, da 
die wirtschaftlichen und politischen Verhältnisse 
noch zw unsichere sind Soviel ist jedoch mit Sicher- 
heit anzunehmen, daß ein wiederholtes Zunken der 
Preise neue Schwierigkeiten und Verluste für den 


liegt das Ge-. | 


H 
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Handel zur Folge haben dürfte. 
Sortierbetriebe, 
arbeiten, um solche nicht ganz stillzulegen, würden 
dadurch schwere Folgen entstehen. S 


Besonders for die 


Ein Bericht vom ı. August aus Sachsen lautet: 


Die ganze Lage hat sich nach der Seite gedreht, 
daß die unter den Händlern begonnene Hausse von 
diesen Seiten künstlich aufrechterhalten und gë- 
schürt wird. Es sind aber zum weitaus größten 
Teile Vorspiegelungen falscher Tatsachen, die man, 
und sich‘ selbst dabei gibt. 
die Preiserhöhungen gar "nicht oder nur zögernd 


mit. Es ist ja die Möglichkeit einfolge der politischen 


und wirtschaftlichen Situation nicht ausgeschlossen, 
daß eine allgemeine Preissteigerung einsetzen wird. 
Die zurzeit bestehende Hausse aber hat in nichts 
ihre Berechtigung, wenigstens in ihrem derzeit GE 
stehenden Maßstabe nicht, 


Marktbericht aus Norwegen. 


Der Zellstoffmarkt in Norwegen zeigt in dei 


zweiten Hälfte des Juli eine leichte Besserung, auch, 
die Preise stiegen gegen Ende des Monats etwas an. 


Nasser Holzschliff wurde in verhältnismäßig großen 
Quantitäten besonders nach den Vereinigten Staaten 
zu Preisen von 70-85 Kr. fob .verkauft. Bestel- 
lungen nach dem Kontinent sind mit ungefähr 


70 Kr. abgeschlossen. Später befestigte sich der 
‚Preis auf 80 Kr. Tirockener Holzschliff blieb auf - 
175 Er Am 28. Tut betrugen die Preise an der 
Börse in Christiania: 

"Stark Sulfit . . . . 480 Kr. 
. Leicht bleichbares Sulfit e A 550 
Gebleichtes SUDE A Ar ae a ee E 
Kraft ... RE De ar GE Ser 475 » 
Leicht tere Sulfat. ee 525 „ 
Zeitungspapier in Rollen . 550—575 » 
Kraftpapier ; 880 , 
Holzfrei A en g. 1200 ,, 
Holzfrei Schreibpapier, 60.8. 1350 , 


Alles pro Tonne netto fob norwegischer Hafen. 


Vom Papierholzmarkt. 


Die Verhältnisse am bayerischen Markte in 
Nadelpapierholz haben sch für die Verkäufer im 
‚allgemeinen nennenswert nicht bessern können. 
Nur in solchen Fällen, wo die Abgeber auf die zu- 
meist seht niedrigen Gebote der Kaufliebhaber ein- 
gingen, konnte es zu Umsätzen kommen, die aller- 
dings nicht im richtigen Verhältnis zur Höhe des 
Angebots standen. Bei den Verkäufen in den 
staatlichen Forsten ging. man daher überaus vor- 
sichtig zu Werk. Ein niederbayrisches Forstamt 


gab letzthin über 1500 Ster Nadelpapierholz zu 132 


Mark für 1. Kl, zu ıı4 M. für 2. Kl. und zu op M. 
für 3. Kl. ab, während sich die Anschlagspreise be- 
zifferten für 1. Kl. auf 220 M., 2. K1. auf 190 M. und 
für 3. Kl. auf 160 M. je rm'ab Wald. 

Auch in Württemberg hielt die Spannung 
‚zwischen Angebot und Nachfrage am Markte für 
Nadelpapierholz an. Die Zellstoffindustrie war zu 


Käufen nur bei niedriger Preishältung entschlossen; 


oft waren die Gebote so niedrig, daß ‘die Händler 
auf den. Verkauf 'verzichteten, weil sie zu große 
Verluste hätten erleiden müssen. Was in den Wal- 
dungen gekauft wurde, bewertete man, entsprechend 
den erzielbaren Verkaufspreisen; niedrig. 


die heute schon meist mit Verlust . 


Die Fabrikanten machen. 


‚Haug, Dr. Ad. 


einem Bande, geb. 30 M, 


schließt. 


Empfehlenswerte Bücher für den 
- Papiermacher. `. 


Heuser, E. Dr.-Ing.: ‚ „Lehrbúch der Cellulose- 
Chemie“. M. 39, —. geb. M. 48, — 
Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
Papier- und. Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: Die 
Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs‘“, .Geb. M. 75,— 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung‘“. M. 10,80 


Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche a aus der Sulfitzell- 


stoff-Fabrikation‘“. M. .7,80 
Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: Die Polysaccharide“. 

l M. 13,50 

Weichelt, A.: "Bünipäpiersbristien Geb. M. 30,— 


: „Ueber die Natur der Cellulose aus 


.Getreidestroh‘“.. Geb. . M. 10,— 
'Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“, 
l . Geb. M. LA Ing 
Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“. Geb. M. 10,— 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb. M. 30,— 
‚Schule, W.: „Theorie der HeiBlufttrockner“, i 
Geb: M. 16, — 
Münzinger, Fr, Dr.-Ing.: E E GE 
für ortsfeste Dampfkessel“, Geb. M: 24,— 


Papier-Kalender 1921. Enthält Jahresbericht über 
wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 
Gebiete der Papierfabrikation nebst Adreßbuch 
sämtlicher .Papier- usw. Fabriken. Zwei Teile.. 

M. 12,— 

Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 


Neue Ausgabe. 1921. Geb. M. 75,— 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“, Geb. M. 3,50 


Beadle, C1, u. Stevens, Dr. H., Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. M. 4— 


Albert- Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel, bestehend aus: 

I. Paper Trade. Customs, Codes et Usages en 
Papeterie, Papier- Handelsgebräuche, geb.. 8 M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 12 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und Pappe, .geb. ı2 M. 
5: Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 
6. Sizes of Paper, Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 6 M. 
7. Gewichts - Umrechnungstafel mit Telegraphen- 
schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier — A Z-Papier-Code, geb. 4o M. o Price 


-Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 8 M.. 


Jeder. Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 


‘ schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 


sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 


für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. . Da dieser Code im 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 


Die hier angezeigten ‚Bücher sind zu den ge- 
nannten Preisen zuzüglich Portospesen (ohne Teue- 
rungszuschlag-zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 


Verlägtpesellschaft m. b. H., Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
‘ (Verlag „Der Papier-Fabrikant‘“). 


Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch / 
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Vom süddeutschen, Chemikalienmarkt. 


Man schreibt uns: „In den letzten Tagen be- 
festigte sich der Markt etwas. Das gilt besonders 
von Harzen, Terpentinöl, Pottasche usw. Spanisches 
Harz wurde in Type IE zu 635 M., Type IC zu 
6,20 M., Type III zu 5,80 M., Tara 6 Proz., pro Kilo- 
gramm angeboten. Französisches Harz, Tara 6 Proz., 
kostete in Type F/G 4,40 M., in Type WW 4,0 M. 
je Kilogramm. 
‚la Ware ausschließlich Verpackung zu 19,50 M. je 
© Kilogramm käuflich. Kupfervitriol war in großen 
Kristallen, 98/99 Proz., einschließllich Taßpackung 
zu 7,10 M, käuflich, Der Preis für Oxalsäure, 
pulverisiert, 98/99 Proz., wurde einschließlich Ver- 
packung mit 12 M. notiert. Für Pottasche, raffiniert, 
weiß, pulverisiert, 96/98 Proz., lauteten jüngste 
Offerten einschließlich Faßpackung auf 5,50 M. je 
Kilogramm. Formaldehyd, 30 Proz. Gew., kostete 
ausschließlich Verpackung 11,50 M., Formaldehyd, 
40 Proz., in Kilo-Glaspackung einschließlich Glas- 
packung, Aber ohne sonstige Verpackung, 23,50 M.“ 


Terpentinöl- und Harzmarkt. 


Die Aufwärtsbewegung der beiden Erzeugnisse 
am einheimischen Markt.war nicht von langer Dauer. 
Auch die Kursverschlechterung der Mark vermochte 


Französisches Terpentinöl war in 


850 M. 


die Preise nicht zu halten. Gefördert wurde der 
abermalige Preisrückgang von ausländischem Ter- 
pentinöl durch die abflauende Haltung der auslän- 
dischen Märkte. Französisches Terpentinöl wird 
zum Preise von 17,50 M. angeboten, amerikanisches 


‚zu 18,25 bis 18,50 M. und schwedisches zu 11,75 bis 


12 M. je Kilogramm in Originalfässern. Die tun- 
lichste Beschränkung der Einfuhr ausländischer Er- 
zeugnisse ist geboten, weil im Westen ohnehin Ver- 
suche gemacht werden, ihnen die Absatzwege zu 


ebnen. An brauchbaren Ersatzmitteln für auslän- 
disches Terpentinöl fehlt es übrigens nicht, Sie 
sind noch dazu ganz erheblich billiger. Tetralin 


wird zu 6,50 M. und Decalin, Tetralin extra, zu 
je Kilogramm in Kesselwagen ab Fabrik 
geliefert. Faßweise Lieferung stellt sich ent- 
sprechend teurer. Harz konnte sich nach der Kurs- 
verschlechterung der Mark am ‘einheimischen Markt 
zwar festigen, die Käufe werden aber tunlichst ein- 
geschränkt. Französische. Typen notierten 4 bis 
5 M. und amerikanische 4,50 bis 6 M. je Kilogramm 
in Originalfässern ab: Lager. . Bei größeren Posten 
werden geringe Preisermäßigungen zugestanden. 
Die Verteuerung durch den Kursrückgang der Mark 
wird durch den Rückgang der Preise in den Pro- 
duktionsländern etwas aufgewogen. 


Sind Zhnen meine erftflaffigen 
Papiermejler 
Duerjchneidemejjer 
Teller. Zirfelmejjer 
Towie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


| Carl Stamm, 6.m.0.H„Remscheid-Hasten. | 


Schopper Schnell Papierprüfer 


Wertvoll für alle, welche 
Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normal- Pestickeiispräter 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
- Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsappaärate 


für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


Aktien-Gesellschaf 


derer 


für die Papier- 


pre is we E 


Maschinen- und Fahrzeugfabriken Alfeld - Delligsen | 


ft 7 


Alfeld (Leine) 


der Abteilung Hartgusswerke: 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


und 


Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur  Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


n d s c hn ebl i 
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Am wenigsten hat sich die Marktlage sowohl für 
Terpentinöl wie Harz in England verändert. Der 
noch andauernde Streik hat Preisrückgänge seit 
längerer Zeit, namentlich für Harz, unmöglich ge- 
macht, wogegen die Marktlage von Terpentinöl zeit- 
weise zugunsten der Käufer war. Schließlich zogen 
aber auch die Preise für Terpentinöl wieder an, die 
Vorräte haben sich auch in den verflossenen vier 
Wochen erheblich vermindert. Der Seefrachten- 
markt ist indessen nicht mehr so fest, so daß in der 
nächsten Zeit vielleicht mit einer Zunahme der Zu- 
fuhren nach dem Vereinigten Königreich gerechnet 
werden kann. Die Schlußnotierungen für ameri- 
kanisches Harz bewegten sich in Liverpool 


zwischen 18 bis 27 sh, für Terpentinöl bis zu 81 sh 


der Zentner. 


. Die Aussichten in Nordamerika schienen vor- 
übergehend etwas günstiger, die Notierungen zogen 
besonders für Terpentinöl etwas an, ohne sich 
jedoch zu behaupten. New York notierte für vor- 
rätiges Terpentinöl Mitte Juni 61—62%: Cents, vor- 
übergehend 64—65%2 Cents, gegen 192—195 Cents 
vor Jahresfrist.e In den Kreisen der Erzeuger in 
Nordamerika hält man eine Besserung des Ge- 
schäfts ohne Ordnung der Währungsverhältnisse in 
Europa für ausgeschlossen. Die Schlußnotierungen 


für Harz in Savannah , hielten 3,80 Dollar für 
Grad F, 4,35 Dollar für Grad K und 6,50 Dollar für ` 
Grad WW je 125 kg. ‚ („Chem. Ind.“) 


Oele und Fette, 
Marktbericht der Firma Carl 

| Hamburg. 
Leinöl, roh, rein, 13,75 M., Leinölfirnis, doppelt 
gekocht, 14,75 M., Palmkernöl, roh, 13,50 M., Lagos 
Palmöl mr M., Leinölfettsäure 14,25 M., Rübölfett- 
säure 8,25 M.,Kokosölfettsäure 13,50 M., Palmkern- 
ölfettsäure 13,50 M., Rizinusöll, ı. Pressung, 16,50 


Heinr. Stöber, 


Mark, Rizinusöl, 2. Pressung, 14,95 M., Dorschtran, 
hellblank, 8,75 M., Dorschtran, braunblank, 7,75 M., 


HEINR. HOFFMANN & Co. 


"Werkzeugfabrik Hagen LW. 


"7 oe N 
bk: =) 
De © 
=: N, 
os GI 
Fi er 
bei CH 
S Sr 
177] WW 
2 


Brennholz-Kreisfäge | 
TZ ii 


eine virklig Hèisswasser- 


Heru 


CGE.Heinzeilmann 
MASS CHINENRLFABRIK 


mung 32% 


Bruno Lampel 
Farbenfabri k] 
Köln-Ehrenfeld 


Saftbraun (Nußbeize) 
Berlinsrblau wasserlöslich 
Alle Erdfarben 


Schmutzwasserabläauf. 


e | Bü hring Akt:Ges. Landsberg Bez.Halle, 


Maschinenfabrik 


| Zylinder-Oel- Rückgewinnung.= | 


Lokomobile. 
‚Obewe" 
öwassergemisch Kohlenersparnisse durch kostenlose 
ee Warmwasserbereitu 
Patent 


BRD Verwertung. 
| d Andamrihung vo 
| Abdampf:Entöler DR Patent 
mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
1 Mondenswassers. 
i „Obewe" 
„Olbbewe‘“Pressluft-Entöler D 
und Wasserabscheider. 
In mehr als tausend Anlagen bewährt. 


(sa maschine, Dampfpumpe, 
Gegenstrom-Vorwärmer 
Vicke Nachbestellungen. 


Apparatebauanstalt Ng=-elachinlede 


>e Touggt- Beki Leif, ©; 


SES = 
Zeitzer Dampfkesselfabrik u. Anparate-Bananstalt 0. Schumann Î 


Schumanns 


ee 


er - ER Strohkocher, Holzentrindungs- und . Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
SE Dampfüberhitzer. Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Flugaschenfänger. 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


d 
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Dorschtran, dunkelbraun, 6,5 M. Hammeltalg, 
techn. 13 M., Rindertalg, gelblich, 12,50 M., Terpen- 
tinöl, amerikanisch, 22,75 M., Terpentinöl, schwe- 
inklusive Holzbarrellls; 13, so M., Terpentinöl, 


nord scies inklusive Eisenfässer üblicher Leihgebühr, | 


14 M., Sojabohnenöl, dunkel, 9,75 M., Rüböl, techn., 
10 M., Abdeckereifett, prima hell, mo M. per Kilo- 
“ gramm netto, inklusive Barrels, verzollt, ab meinem 
Hamburger Lager. Schellack TN, Orange, "on M., 
Lemon, 122 M., Rubin, 85 M., Anbruchsquantitäten 
plus 5 Prozent Aufschlag per Kilogramm netto, in- 
‚klusive Originalkisten à etwa 50 kg. Nordischer 
Kienteer 375 M., Meilerteer 525 M. per 100 kg netto, 
“inklusive Faß, ab meinem Lager Hamburg. Stein- 
kohlenteer, dünnflüssig, garantiert wasserfrei destil- 
Uert, 


DER PAPIER-FABRIKANT 
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200 M. per too kg netto, exklusive Faß, ab Lager 
Hamburg bzw. mitteldeutsches Werk. Lederleim, 
prima Qualität, säurefrei, 17,75 M. per Kilogramm 
b. n. in Säcken ab Lager Hamburg bzw. mittel- 
deutsches Werk. Knochenleim, prima Qualität, hell, 
14,75 M. per Kilogramm b. n. in Säcken ab mittel- 

deutscher Station. Der Markt ist fest. | 


Technische Chemikalien. 
GE der Firma Carl Heinr. 
= Hamburg.. 

Aetzkali 88/92 Inland 5 (Export 6,30). M. Actz- 
natron 5,20 (6,20) M., Ameisensäure 12,80 (12,80) 
Mark, Antichlor, erst, 2,40 (2,40) M., Perlform, 
3,80 (3,80) M., Bleiglätte 10,60 (10,70) M., Blei- 
mennige 10,30 (10,40). M., Bleiweiß, pulv., 13,50 


Stöber, 


EE 


$ Ingenieur s 


Bullen-Pressen 
Dese His 


 Renommierte Maschinenfabrik (Spezialität: Kalander für EE 


Papier- und Textilindustrie) sucht zum schnellen Eintritt den Zwecke f. Kraft- 
e EE : ; und Handbetrieb in 
- einen tüchtigen, mit den neuesten Konstruktionen vertrauten bestens bewährten 
Ingenieur für das technische Büro. Angebote mit Zeugnis- Ausführungen 
, abschriften, Gehaltsanspr- unt. P.F. 8586 an die Exped.d.Bl. R | 
N | Lindemann & Schnitzler 
Düsseldorf 11j. 


"ae" 


Ä | für 

Me TR Wasser Schleifholz 
Zwecke der FO Stoffwäi 

Industrie u o wässer weiss geschält, 1 und 2 m 
KR r Abwässer 


allen Gegenden Deutsch- 


lands prompt lieferbar 


_ HolzhandlungDrechsel 
G.m.b.H., Dresden-N., 
En 8, Fernruf | 901 "np 


f „Künne, t Haspe In Westf. 2 


»Metafl« dee 


Kolbenpuinpen dad Kreiselpumipen, Kossolspeisepumpen 
lU  Spezialläf seit 1880 . Prima Referenzen 
N ossenerMaschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 


| | lang, grosse Posten nach I 


Fernsprecher: 2251 Amt Hagen d Telegramm- Adresse: 


liefert als Spezialität: 


Holländer- und Grundwerkmesser | 
Ban Grundwerke / Jordanmesser / Schaberklingen 


mit geknickten oder schräglieg. Messern in jeder Größe und Stärke 


 Kegelstoffmühlenmesser . | é 


Hacks, Zug=, Schäl- und Lumpenmesser, Zirkel- und Tellermesser 


FERSENNEDIE end aus allerbester Dr. Künzelscher Phosphorbronze, garantiert zink- und eisenfrei, oder alle: feinstem 
F | Spezialstahl nach erprobtem Verfahren hergestellt und seit Jahren bewährt 
Erste Referenzen / Kostenanschläge frei 1 Lieferungen kurzfristig: 
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(13,65) M. in Oel, 14,25 (14,40) M., Bleizucker "0 
(10,80) M., Borax, pulv., 9,75 M., krist, 9,50 M. 
Chromalaun 4,70 (5,80) M., Chlorcalcium (1,15) M, 
Chlorbarium 2,50 (2,50) M., Chlorkalk ı10/115 (3,30) 
Mark, Chlormagnesium, geschm., 0,70 (1,70) M., 
Chlorzink 4 (5,50) M., Eisenvitriol (0,75) .M., Essig- 
säure 12,50 (10,50) M., Essigsaure Tonerde, techn. 
11/2 1,40 M., Formaldehyd ap Proz. 13 (24) M, 
Glaubersalz, kalz. 56/98, ı (1) M., krist., 0,65 (0,80) 
Mark, Kalialaunkristallmehl 2,50 (2,60) M., Kali- 
alaun in Stücken 2,50 (2,60) M., Kupfervitrriol 6,75 
(7,15) M., Lithopone RS 6 (6) M., Natronlauge 
"2,10 M. Oxalsäure 14,50 (17,50) M., Pottasche 
96/98 5 (6,60) M., Salmiak, krist., 5,90 (6,75) M., 
subl., (12,50) M., Salmiakgeist 0,910 3 (4) M., Sal- 
petersäure 4,20 (6,50) M., Salzsäure, roh, 19/21 0,15 
(0,20) M., Schwefelsäure, 60°, 1,30 (1,35) M., 66°, 
1,30 (1,35) M., Soda, kalz., 1,25 (1,65) M., krist., 
0,75 (1,25) M., Schwefelnatrium 30/32 Proz. 2,60 
(2,60) M., 60/62 Proz. 5,50 (5,50) M., Schwefelsaure 
Tonerde 14/5 (2,35) M., 17/8 (3,10) M., Zinkweiß 
RS 9,20 (10,80) M. — Durch vorliegende große 
Export-Aufträge ist der Markt sehr fest. 


Beilagenhinweis. 

Diesem Heft liegt ein Prospekt der Fa. C. F, Scheer 
& Cie. in Feuerbach-Stuttgart über Scheers Spezial- 
Apparate für Abdampf-, Frischdampf-, Zwischen- 
dampf-,Vakuumdampf-,Kondenswasseryverwertung bei. 

Ferner ein Prospekt des Eisenwerks. Gerlach 
& Co. G. m. b. H., Nordhausen am Harz, über Tief- 
brunnen-Pumpen. 


Beide Prospekte empfehlen wir besonderer Be- | 


achtung unserer Leser. 


Zur gefl. Beadhtung! 


Unferen werten Sefern bringen wir hiermit zur Kenntnis, 
daß wir ab 15. Juli ds. F. alle bei uns beftellten Biicher 


ohne jeden ` 
Tenerungszujchlag 


liefern! 


Gleichzeitig bringen wir zur Erinnerung, daß durch uns 
Bücher jeder Literatur, auch diejenigen, welche Sie ander- 
weitig angezeigt finden, allerfchnellftens befchafft werden 


Otto Elsner 
Berlagsgejellichaft m. b. H., Berlin SA2 
Abteilung Sortiment 


Bellen. $ 


Ou 
Mäe 


E 


D 


Kaufen Sie keine 


chneidemaschine 


WB ohne unser Spezialangebot geprüft zu haben 


JAGENBERG- WERKE: Düsseldorf, 


Jagenberg 
Papier-Rollen- 
Schneidemaschine 


mit patentierter Absauge- 
vorrichtung für Beschnittstreifen ` 


ist in den Arbeitsbreiten von 750 bis 1750 mm 
lieferbar und kann mit allen zweckdienlichen 
Einrichtungen für Spezialzwecke ausgerüstet 
werden. Die selbsttätige Beschnittstreifenab- 
saugung (D. R. P.) kann an allen Papier- 
Rollen-Schneidemaschinen oder Umrollern an- 
gebracht werden. Die Grube unter der 
Maschine wird dadurch überflüssig 


FL 


Verlangen Sie 
unsern neuen Spezial-Katalog 
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Vereinigte Metalituchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Cari Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Württ.) 


liefern sämtliche Arten 


Maschinen-Siebe 


in tert bester 
Beschaffenheit. 


Vermischtes. 


Fichte- und 
Kiefer- 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Bammental. ` Papier- und 
Tapetenfabrik Bammental A.-G. 
Auf der Tagesordnung der auf 
den "o August einberufenen Ge- 
neralversammlung steht u. a. ein 
Antrag auf Genehmigung zur 


Petzold è Haring 


Aufnahme einer Teilschuldver- Holz- e Otto Schill- 
schreibungsanleihe im Betrage | großhandlung Leipzig 13, straße 6 
Fernsprecher 100837 — Telegramme: Haringhölzer 


von 1000000 M. Ferner wird die | f 
Erhöhung des Grundkapitals um 
200 000 M. auf I 000 000 M. vor-: 
geschlagen. 


Berlin. Verband Deutscher | # - | - s | Eed SER EIRNR 
 Druckpapier-Fabriken. Wie wir S z 
hören, wurde dieser Verband um | | H | -f noin etf r N ` D R.D 
drei Jahre Ers RE = ` eu Wi L TO BUR l N ele o 
l — Gräflich enckel von | § . 7 
e ee Dec (Mechanische Vorschub »Schrägrostfeuerung) 


Frantschach A.-G. Nach " dem 
Geschäftsbericht für 1920, der 


für Flammrohrkessel, Wasserrohrkessel und 


uns erst jetzt zugegangen ist, B Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
erzielte die Gesellschaft einschlieb- | § Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
lich des Vortrags eine Gesamt- Steinkohlen-ind Rohib kohl . 
einnahme von 656000 M. (G. MI) Pe ensortensowie 
148,610), wovon 353 298 M> (17 085) | von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 


we on ar a m 
fallen. Nach Abzug von 274 707 a Gewöhnliche 
ar 2 nkoste "bleibt | PR s. e. l 
einschließlich 0075 M Ca) | EI Schräorostfeuerungen stationär und fahrbar 
, ees Se SE d Bi 2 
12° N. 605770, woraus | BI Mechanische Rostbeschickungsapparate n.R. P. 
teilt werden sollen. Ferner sollen | | i 
sooo M dem Reservefonds, (H Unterwindfeuerungen falle Brennmaterialien 
.gewies d M. Ko) | s. 
nn... Roststäbe Jeder Art 
‚Bilanz erscheinen u. a. Debitoren 
mit 3420586 M. (1010640) und | sowie alle ins Fach schlagenden Arbeiten 


Kreditoren mit -3529776 M. „> l ; 
(808 298). Dem Geschäftsbericht führt aus und liefert die 


zufolge hat die Gesellschaft. mit 


dem ī. Juli die Fabrikanlagen inp 
Goen die bis dhia a's 1 Reutzner Feuerunosanlagenges, m.b. H, 


geführt wurden, 


käuflich erworben, dadurch wurde 
das Unternehmen auf eine neue | DI zon 
Basis gestellt. Was den Betrieb i 


anbelangt, so kann eine Besserung l ; 
GC e Eege | Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos 


den. ‘Während im Jahre 1919 in- | 
folge Kohlenmangels fast Io Mo- .- 
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nate Betriebsstillstand herrschte, 
waren es im abgelaufenen Jahre 
nur etwa 5 Monate. Die Ren- 
tabilıtät des Betriebes ist trotz- 
dem nicht viel besser wie im ab- 
gelaufenen Jahre, und ist dies 
hauptsächlich auf die infolge des 
Rückganges der österreichischen 
Valuta eingetretenen Preissteige- 
rungen für den größten Teil der 


Rohmaterialien sowie der Löhne 
zurückzuführen. 

Sie Aus der Natronag- 
Gruppe. Die Fugger-Handels- 


Akt.-Ges. in Berlin, eine vor knapp 
drei Vierteljahren mit 100000 M. 
Kapital zum Betrieb des Handels 
insbesondere mit Eisen und Stahl 
gegründete Gesellschaft, ist in die 
Hände der Natronag- und der 
Körner-Gruppe übergegangen, die 
sie anscheinend zur Grundstücks- 
Verwaltungsgesellschaft ausge- 
stalten will. Sie hat das nach der 
Wilhelm- und der Dorotheenstraße 
durchgehende Grundstück Unter 
den Linden 78“ erworben und eine 
Kapitalserhöhung auf I 200000 M. 
vorgenommen. Der frühere Vor- 
Stand und Aufsichtsrat sind zu- 
rückgetreten. Neu in den Vor- 
stand wurden Oberst a D. Otto 
Meyer und Dr. C. E von Kühl- 
mann berufen. Der neue Auf- 
sichtsrat besteht aus den Herren: 
Generaldirektor Georg W. Meyer, 
Bankdirektor J. Hellmann, Bank- 
direktor Alexander Hoffmann, 
Joseph Hoffmann (Wien), Dr. jur. 
Oskar Netter, Gehe:mrat H Riese. 


Düsseldorf. Papierfabrik Reis- 
holz, A.-G., Düsseldorf. Mit Ab- 
lauf des Ges schäftsjahres ist Gene- 


raldirektor Otto Schmidt in 
Düsseldorf wegen Fortzugs ins 
Ausland aus dem Aufsichtsrat 


ausgetreten. Seine reichen Kennt- 
nisse und wertvollen Erfahrungen 
bleiben dem Unternehmen in an- 
derer Weise zur Verfügung. 


Eggersdorf, Kreis Kalbe. 
Die Firma Luck in Staßfurt 
kaufte hier Gebäude stillgelegter 
Kohlengruben, um darin eine 
 Dachpappenfabrik und > Teer- 
destillation zu errichten. 


Heilbronn. G. Schaeuffelensche 
Papierfabrik Werk Gebrüder Laib- 
lin, Pfullingen, Sitz Heilbronn, 
Zweigniederlassung Pfullingen. 
Gesamtprokura für Wilhelm Dietz, 
Johannes Baum, Robert Busch 
alle Kaufmann, Ludwig Kehrs, 
Ingenieur, alle in Heilbronn. Die 
Zeichnung der Firma durch die 
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Ä Transport ~ Aktieng esellschaft 
| (Oderhof) STETTIN (Oderhof) 
mes 
` ) Verfrachtung 
| | Lagerung / Versicherung / Inkasso 
Wu mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- 
2 und andere Trockengüter 
£ Er Tel.-Adr.: „Hansatransporı”. Tel.: 172, 1243, 5909; für eebe, 5629, 5830 
Ve a a 
i CCCA ES Sera FADN u, =-Schieiferei i 
= PODNE Papiermesser, Pappen- » 
| EE — WEB scherenmesser, Teller- | 
i E er messer, Ritzmesser, Quer- N 
N n HUR. ESS schneidemesser, Kreis- » 
E ` nn u ie D messer, Stanzen. | 
F See Neuanfertigung, | 
iE DRESDEN `. Verbreitern, | 
i -4 Bi EA DEE Umarbeitung. i 
e RB Jm. ` s UE E Spezial-Schleiferei fürallevor- $ 
i > — BEE NN kommendenMaschinenmesser, | 
j SS tie tere nur anerkannte | 
i i Kl, Plauensche Gasse 42 — Fernspr. 20644 Qualitätsarbeit. i 
ke a 
je ss ss s;| > En: IK 
' e E ect, gé GI 
+ + Grundwerke x» |. ndermefler » G und erke x+ 
RE D undwerke » I Holländermėffer Ge Schaber GE e ` 
EEN Tellermeffer ufw. x Grun dw erk e Bi = Lumpenmeffer +» | 3 
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Prokuristen erfolgt in der Weise, 
daß zwei Prokuristen oder ein 
Prokurist in Gemeinschaft mit 
einem Vorstandsmitglied die Firma 
rechtsverbindlich zeichnen. Aktien- 
gesellschaft auf Grund Gesell- 
schaftsvertrag vom 30. Oktober 
1920 mit Abänderung vom o Mai 
1921. (Gegenstand des Unterneh- 
mens: die Herstellung von Papie- 
ren, von Hilfsstoffen und damit 
verwandten Artikeln sowie der 
Handel mit solchen Fabrikäten. 
Die Gesellschaft ist berechtigt, 
sich bei anderen Unternehmungen 
ähnlicher Art zu beteiligen. Grund- 
kapital 6000000 Mark. Vorstand: 
Gottlob Hub. Alwin Zenetti, beide 
Fabrikdirektor in Heilbronn, Stell- 
vertreter: Siegfried Kahl, Fabrik- 
direktor in Pfullingen. Besteht der 
Vorstand aus mehreren Mit- 
gliedern, so ist zur Zeichnung 
für «die Gesellschaft die Mitwirkung 


zweier Vorstandsmitglieder oder 
eines Vorstandsmitgliedes und 
eines Prokur'sten erforderlich. Der 
Aufsichtsrat ist ermächtigt, ein- 


zelnen Mitgliedern des Vorstandes 
die Befugnis zu erteilen, die Ge- 
sellschaft allein. zu vertreten. Die 
Aktten lauten auf den Inhaber. Die 
Höhe der einzelnen Aktien beträgt 
tooo M. Der Vorstand besteht aus 
einem oder mehreren Mitgliedern. 
Die Anstellung der Vorstandsmit- 


glicder und deren Stellvertreter 
erfolgt durch den Aufsichtsrat. 
Die Generalversammlung wird 


durch den Aufsichtsrat oder Vor- 
stand durch öffentliche Bekannt- 
machungen berufen. Alle Bekannt- 
machungen der Gesellschaft wer- 
den im Deutschen Reichsanzeiger 
veröffentlicht, Der Aufsichtsrat ist 
befugt, noch andere Blätter zu be- 
stimmen, jedoch hängt die Rechts- 
verbindlichkeit der Bekannt- 
machungen von der WVeröffent- 
lichung in diesen Blättern nicht ab. 


Mainz-Kostheim. Kostheimer 
Cellulose- und Papierfabrik A.-G. 
Laut Bekanntmachung werden die 
Aktionäre aufgefordert. ihr Be- 
2 auf 6 Mill. M. neue. ab 

‘Juli 1921 dividendenberechtigte 
aen bis zum 20. August cin- 
schließlich auszuüben. und zwar 
u. a. in Berlin beı der Deutschen 
Bank. Auf je 1000 M. alte Aktien 
kann eine neue zu je 1000 M. zum 
Kurse von 125 Proz. zuzüglich 
Schlußschein - Stempel bezogen 
werden. 


München. Süddeutsche Holz- 
verwertungs - Aktiengesellschaft. 
Unter Mitwirkung der Baye- 
rischen Disconto- und "Wechsel- 
bank in Nürnberg wurde die vor- 
stehende Gesellschaft mit einem 
Aktienkapital von 15 Mill. M. ge- 
gründet. Gegenstand des Unter- 
nehmens ist die Erzeugung sowie 
der An- und Verkauf von Holz 
aller Art, der Handel mit allen 
einschlägigen Waren, ferner die 
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SONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 
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Eine modern eingerichtete, gut arbeitende 


in den Provinzen Brandenburg, Pommern, Hannover, 
Sachsen oder Schlesien, gegen sofortige Barzahlung 


kaufen gesucht 


die zur Herstellung von jährlich etwa 3000 To. ein- 
fachen Schreibpapiers eingerichtet ist. Bisheriger 
Inhaber kann als Leiter mit Gewinnbeteiligung bei- 
behalten werden. Angebote erbeten unter P. F. 8583 
an die Expedition dieser Zeitschrift. 


En 
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Wir bitten unsere Leser, bei Bedarf unsere In- 


serenten freundlichst berücksichtigen zu wollen 
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Beteiligung’ an gleichen oder ver- 
wandten Unternehmungen. In den 
ersten Aufsichtsrat wurden ge- 
wählt die Herren Bankdirektor M. 
Ziegler in Nürnberg (Vorsitzen- 
‘ der), Dr. Hans Graf zu Törring- 
Jettenbach (stellv. Vorsitzender), 
Adolf Buff, Direktor der Firma 
Fried Krupp A.-G. in Essen, 
Universitätsprofessor Dr. Karl 


Geiler, Rechtsanwalt in Mann- 


heim, Oberforstmeister Hoffmann 
in München, Albert Klein, Fabrik- 
besitzer in Kitzingen, Otto Clemm, 
Direktor der Zellstoff- Fabrik 
Waldhof ın Mannheim, Josef Graf 
zu Königsegg in Aulendorf, 
Justizrat Dr. Carl Schad in Mün- 
chen, Philipp Frhr. Wambolt 
vom Umstadt, Schloß Birkenau. 
Zum Vorstand wurde bestellt 
Herr Heinrich Krauß, Direktor 
in München. 


Zschorlau i. E. J Vaitl er- 


öffnete Hauptstr. 127 eine Kar- 

tonnagenfabrik. N 
Ausländische 

Geschäftsnachrichten. 


Budapest. Die Erste Ungarische 


Papierindustrie - A.-G. hielt am" 


30. Juli ihre diesiährige General- 
versammlung ab. ! Für das Ge- 
schäftsjahr 1920 weis: die Bilanz 
nach einer Dotation des Wertver- 
minderungsfonds mit 1,6 Mill. Kr. 
und der Pensionsfonds mit I Mil. 
“Kronen einen Reingewinn von 


3526125 Kr. aus, von dem eine 


ı8proz. Dividende zur Auszah- 
lung gelangt. Der Kupon wird 
mit 36 Kr. gegen 24 Kr. im Vor- 
jahre ab 2. August eingelöst. 


Nettingsdorf. Die 23. ordent- 
liche Generalversammlung der 
Aktionäre der Nettingsdorfer 
Papierfabrik wurde am 27. Juli ın 


Linz abgehalten. Der Präsident. 


Dr. Ernst Jäger begrüßte die er- 
schienenen Aktionäre, stellte den 
behufs Beurkundung der Be- 
schlüsse erschienenen Notariiats- 


substituten Dr. Wimatal vor und 


konstatierte, daß 7183 Aktien, und 
zwar 3080 persönlich und 4103 
durch. Vollmachten vertreten seien. 


Hierauf brachte der Vorstand Dr.. 


Richard Stepski den gedruckt auf- 
liegenden Geschäftsbericht zur 
Verlesung. Im Berichte wird 
unter anderem ausgeführt. daß 
das Unternehmen auch in diesem 
Betriebsijahre mit großen 
Schwierigkeiten zu kämpfen 
hatte. Es war allerdings mög- 
lich, die Produktion im Vergleich 
zu dem Vorjahre etwas zu er- 
höten, trotzdem blieb dieselbe 
noch weit hinter der vollen Lei- 
stungsfähigkeit der Anlage zu- 
rück. Es werden dann die Ur- 
sachen dieses Produktionsaus- 
falles mitgeteilt und weiter aus- 
geführt, daß die Wiederherstel- 
lung der durch: das Hochwasser 
besonders in den Holzschleife- 


Bitter Original automatischer Schmierapparat. 


‚Anerkannt volikommenster Apparat, Enorme Ölersparnisse. 
Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke ! 


Über 34 000 Stück 


Genaüeste ` 
Im Betriebe bei d. Regulierung 
Kaiserl. Marine, und bei höch- 
den Kgl. Staats- ster Touren- 
bahnen u. Werk- zahl absolut 
stätten sowie den sicher und 
bedeutendsten geräuschlos 
Dampfschiff- arbeitend, 
fahrtsgesellsch., Elegante und 
Werften, Dampf- sorgfältige 
maschinen- Ausführung: 


Fabriken, Berg- |. | Keine zer- IND ` d E 
u. Hüttenwerken Eingetragene brechlichen ANMA 

USW. usw. : Teile. Wi 
Spezlalpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u.8 Stempeln f. Loko- 
fäin, motiven, Großgasmasch., Heißdampfmasch. usw. 


ei) W. Ritter, Maschinenfabrik > 
Graphitöl- 
Für einzyl. Maschinen. Gegr.1848. Altena (Elbe). Gegr.1848. Schmierapparat, 


E.JEENICKE & Co./ DORTMUND 


Kesseleinmauerung / Ofenbau 
Schornsteinbau / teuerf. Arbeiten 
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Pumper 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
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reien hervorgerufenien Schäden 


derartig große Kosten verursacht 


habe, daß hierdurch das Ergebnis. 


beeinflußt wurde. 

Die vorgelegte.. Bilanz per 
31. Dezember 1920 weist ein Ge- 
winnsaldo von 1111638 K 42 h 
aus, so daß nach Abzug des Vor- 
'trages aus dem Vorjahre von 
35550 K ıo h ein Reingewinn von 
1076088 K 32 h verbleibt. Es 
wird vorgeschlagen, eine 10proz. 
Dividende, beziehungsweise Super- 
dividende an die Aktionäre zu ver- 


teilen, 10 Proz. Tantiemen an den} 
Aufsichtsrat zu zahlen, dem zur 


Unterstützung der . Angestellten 
und Arbeiter gebildeten und 
selbstverwalteten Vermögen 
150000 K, dem Spezial- und 
Reservefonds 300000 K zu über- 
weisen und den Rest pro 64029 K 
59 h auf neue Rechnung vor- 
zutragen. -Sodann gelangt das 
Bilanz-, Gewinn- und Verlust- 
konto zur Verlesung, worauf be- 
schlossen wurde, die Bilanz per 
30. Dezember 1920 zu genehmigen 
. und dem Aufsichtrat sowie dem 
Vorstand das Absolutorium zu 


erteilen; die weiteren Anträge, der 


Vorecschlägenen Gewinnverteilung 


die Zustimmung zu erteilen und ' 


den Kupon Nr. 23 der Aktien mit 
40 K einzulösen, werden gleich- 
falls angenommen. Der Präsident 
Dr. Ernst. Jäger stellte ferner den 
Antrag. dem Aufsichtsrate die 
Ermächtigung zu erteilen, im 
Falle der Notwendigkeit das 
Aktienkapital von 4 Millionen 
Kronen auf ro Millionen Kronen 


zu erhöhen und hierzu die nötigen 


Statutenänderungen seinerzeit vor- 


zunehmen. Dieser Antrag wurde | 


nach erfolgter Begründung mit 


großer Majorität angenommen. 
Die Funktionsgebühren des Auf- ` 


sichtsrats wurden von 30000 auf 
60000 K erhöht. 

Der Aktionär Herr Heinisch 
machte die Mitteilung, daß er die 
Fabrikanlagen besichtigt und die 
Ueberzeugung gewonnen habe, 
daß Die Fabrik in einer übersicht- 
lichen und praktischen Weise er- 
gänzt und erneuert wurde; es 


werde hier eine tatkräftige und ` 


zielbewußte Arbeit geleistet und 
die Aktionäre können der Leitung 
das größte Vertrauen entgegen- 
bringen. Auch die Nebenbetriebe 


werden in einer ausgezeichneten‘: 


Weise geleitet, Es müsse dem 
Aufsichtsrrate für die gute Lei- 
tung, insbesondere aber dem Vor- 
stand Herrn Dr. Stepski für die 


 zielbewußte Führung der Fabrik ` 


namens der Aktionäre der herz- 
lichste Dank dargebracht werden. 
Der Präsident Dr. Jäger dankte 
dem Vorredner für die freund- 
lichen Worte und erklärte namens 
des Aufsichtsrats, daß dem Vor- 


stande- Dr. Stepski für seine ziel- 


bewußte.: Arbeit und für seine 
tüchtige Geschäftsführung der 
wärmste Dank gebühre. Er habe 


Grosse Kohlen- Ersparnis 


erzielen ` Sie mit e 


Enn S 


asprüfer. # 
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P Stuttgart- Cannstatt. 
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Armaturen jeder Art. 
Ventile, Hähne, Absperrschieber aus Gußeisen und $tahlguß : 
Kondenswasserableiter 
Dampfkesselabschlämm -Ventile- und -Hähne | 
© Wasserstandsanzeiger, Dampfdruckreduzierventile 
~ Schmierapparate, Spez. $Staufferbüchsen 
Ekert-Patent-Ventil-Dichtungsringe 
ferner Oelspar- und Abfüllapparate, Tropfölreiniger, Zentrifugal- 
Oel-Reinigungsapparate „Herco“, Putzwollkästen, eiserne Arbeiter. 
kleiderschränke usw. 7 Großes Vorratslager ` 


P. HERWEG& cCoO., G.M.B.H. 


Diisseldorf i Schließiach 745 


 Fichfenes Schleifholz 


enfrindef 1 u.2 m lang, 8m Zopf aufw. aus Süd- 
deufschland vermittelt direkt an Papierfabriken: 


Max Katz / Holzgeschäft / Breslau 13 
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sich auch in sozialer Hinsicht 
große Verdienste um die Fabrik 
erworben, Das Mitglied des Auf- 
sichtsrats Herr ‚Christoph Pieß- 
linger entwirft ein Bild über die 
großen- Verheerungen, welche das 
Hochwasser bei Steyrbruck an- 


gerichtet habe und schildert, mit. 


welcher Aufopferung Herr Dr. 


Stepski bemüht war, die Schäden 


zu beheben und: das weggetriebene 
Blochholz wieder zurückzubrin- 
gen. Es gebühre ihm der herz- 
lichste Dank des Aufsichtsrates, 
weil er mit aller Kraft und Ener- 


gie. bemüht. war, die schweren 


Schäden, welche die Fabrik er- 


litten habe, wieder gutzumachen.. 


Präsident Dr. Jäger wies schließ- 
lich noch darauf hin, daß sich 


Herr Dr. Stepski auch um die 


Mürzthaler Holzstoffabrik, an der 
die Nettingsdorfer Papierfabrik 
beteiligt sei, durch seine hervor- 
ragende Arbeitskraft ein großes 


Verdienst erworben habe Seit 


langer Zeit ist es heuer das erste- 
mal der Fall gewesen, daß diese 
-Fabrik eine Dividende bezahlen 
- konnte. Mit dem Wunsche, daß 
die Tätigkeit des Vorstandes Dr. 
Stepski weiterhin von Erfolg be- 
gleitet sein und die jetzige Krise 
überwunden werden möge, schloß 
die Generalversammlung. | 
River Raisin Paper Comp., 
Monroe, Mich., verzeichnet in 
ihrer Pilanz vom 31. Dezember 
1920 einen KReingewinn von 
1762249 Dollar (dem heutigen 
Kurse nach 140 Millionen Mark!). 


Die Firma wurde 1910 mit einem 


Kapital von 150000 Dollar be- 


gründet. Die Aktiven wuchsen 


vom 31. Dezember 1919 bis 
31. Dezember 1920 von 3,9 auf 
10,7 Millionen Dollar, das Grund- 
kapital von 25 auf 5 Millionen 
Dollar. 

Die Riordon Paper Company 
in Kanada befindet sich laut 
einem Telegramm der „Times“ 
vom 26. v. M. in Schwierigkeiten. 
Der Appell an die Aktionäre zur 
Beschaffung der notwendigen 


Summe von 5 Millionen Dollar ` 


(400 Millionen Mark) scheint ver- 
gebens gewesen zu sein. Drei Mil- 
honen Dollar könnten eventuell 

aufgebracht werden, doch diese 
genügen nicht, um die Verbind- 
‚lichkeiten der Firma zu decken, 
Nach allgemeiner Ansicht hält 
man jedoch eine Liquidation der 
Firma für unwahrscheinlich. 

Auch eine andere große kana- 
dische Firma, die Abitibi Com- 


pany, zahlt in diesem Jahre keine 
Dividende. Die Nachricht wirkte I} 


auf (der Börse von Montreal 


. ebenso überraschend wie nieder- JI" 


schmetternd. Die Dividenden- 
losigkeit wird damit begründet, 
daß die Firma für die in .dem 


glänzenden Jahre 1920 begonnenen Je 
Erweiterungen und Neueinrich- 
"tungen zu große Zahlungen zu 


ärme- u. Kälteschutzmittel 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


- Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 
- Fernspr. Nord 105 nn Strasse 6 Tel-Adr. : : Hannoversche Isolirwerke 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für Date Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


\ Untersuchungen 8 Begutachtungen Ki Verfahren 
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b Siebtuchdecken 


geseglich geschügtf Nr. 708230 


seit vielen Jahren besfens bewährt, besser und 
"billiger als Gummi. ' Verlangen Sie bemusferfe 
Offerte und Referenzen vom alleinigen Lieferanfen 


Pauli Thum, <hemnif i. Sa. 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


 feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 
vorm. Bohn. 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Wan finden du ne D de weese Jain 
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leisten hat, ferner mit dem Streik, 


| infolgedessen die Fabrik, vier 
Wochen lang schließen mußte und 
. mit der ungewöhnlichen. Ge- 
schäftslage, die jetzt in allen In- 
dustrien herrscht. Die Firma 


© verteilte im vorigen Jahre eine 


Dividende von 30 Proz. 


KleineMitteilungen. 


—— 


Großfeuer — zerstörte ` am 
7. August Teile der Papier fabrik 
Albbruck bei Waldshut. 


Feuer. In äer Zellulosefabrik 
Zoll i W. brach Feuer aus, dem 
der Dachstuhl zum Opfer fiel. 


Gestorben. Am 26. Juli starb 
in Dresden im 73. Lebensjahre 
der ehemalige Direktor der Hains- 
berger Papierfabriken A.-G., 
Gustav Reinhard Schelzig. 


Auszeichnungen. Drei Mit-. 


arbeiter in der Pergamentpapier- 
fabrik Heinrich Nicolaus in Bons- 
berg wurden mit dem Ehren- 
diplom nebst silberner Medaille 
ausgezeichnet, nämlich die Herren 
Pergamentierer Karl Hofmann für 
31 jährige Dienstzeit, Pergamen- 


tierer und Bezirksrat Max Gromer - 


und Heizer Johann Bögle je für 
20 jährige Dienstzeit. | 


Streik in der Augsburger 
Papierhülsenindustrie Der seit 
beinahe ı4 Tagen andauernde 
Streik bei den hiesigen Papier- 
hülsenfabriken Rugendas ` & 


Aubele ist beendet auf Grundlage ` 


eines tariflichen Abkommens, wo- 
nach die Löhne um 5 Proz. er- 
höht und auch die Akkordlöhne 
verbessert werden, 


Prokuraerteilung, Bei der 
Firma M, Schüler & Co. in Ham- 
burg wurde den Herren Arthur 
Fischer und Paul Schmidt Ge- 
samtprokura erteilt. 


50 Jahre Metermaße. Zeitlich 
nahe zusammenfallend mit der 
50 jährigen Wiederkehr der ge- 
setzlichen Einführung des Meter- 
maßsystems in Deutschland feierten 
die Leistner-Werke, Ge- 
brüder Leistner-Eduard 


Goedel, Maß- und Meßwerk- ` 


zeugfabriken Zu. Leipzig; am 
3. August 1921 das Jubiläum des 
50 jährigen Bestehens ihres 
 Stammhauses; das Zweigwerk 
Gcedel kann bereits auf ein 
69 jähriges Alter zurückblicken. 
Der Name „Leistner“ und seine 
„Adlermarke“, die sich den Markt 
aller Länder der Welt erobert hat, 
ist der Träger eines guten Teiles 
Tradition auf dem Gebiete der 


deutschen Maß- und Meßwerk- 
zeugindustrie und der deutschen | 


Qualitätsarbeit überhaupt, ein 
Faktor, ohne den die Weltwirt- 
schaft trotz aller Ausschaltungs- 


mu] ` - o z 


ww 
V 


mm 


DI 


; BW 


| vr höchsten Damp Fdrück. und üb berhitzten Dampr. =. 
 Klingerit schützt vor Betriebsft Lungen. 
‚ExportnackallenWeltteilen.. .'.. 


Rich. Klinger Berlin Akt.-Ges. Berlin-Tem; chat. | 
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Treibriemen i. Transportgurte | 


aler Art 


- Asbest- und Gummifabrikate 
Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel ` 


OERTGEN &SCHULTE - HANNOVER | 


Fabrik chem.-techn. Produkte, Ge m. De H, 


GES „KRAUSE“ < 
i „Hydraulische Glättpressen 


allerschwerster Bauart 


mit Druck von unten, in Größen von 100X77 cm, 
111 x 85cm, 131.x106 cm u. 160x120 cm Drucfflähe 
in etwa 4—5 Monaten lieferbar. — Ferner sind 


> starke hydraulische Preßpumpen 
„KRAUSE“ 


mit 2 und 4 Kolben sofort ab Lager lieferbar. 


Verlangen Sie . 


am Ze P 


E ee ee Pf. 3680 


KARE KRAUSE A.-G., LEIAGI 


ES und Lager: Berlin C19 


Neuheit! Größte Dampfersparnis! > Neuheit! 


Isolierung ` 
LU vonStirnwänden anTrockenzylindern 
I leicht abnehmbar 


EMIL süss, GELSENKIRCHEN 
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und Enteignungsversuche auf die || | re 

Dauer nicht auskommmen wird. Gentrup &Petrı 

a ‚De Ben) der Otto RR: „ Halle a.d.S. | ji ousie- uc d e her 
üntherschen Papierfabrik in Bee | 

‚Greiz. Durch die Eingemeindung op | mit und ohne seibsttütige Regelung 

des Nachbarortes Irchwitz nach | |fürmodernen | || „Zahlreiche, 

der Stadt Greiz, hat diese einen ee | vieteNachbeftellungen. General- Rauchschieher 

der bedeutendsten Industriebetriebe Be | l 

erhalten, es ist dies die Otto | eege A Se ~ bis zu den grössten Abmessungen 

uünthersche Papierfabrik. Die ll: bei spielend leichter Betätigung auch 


Firma ist eine der größten in 

dieser Branche in Deutschland . mit elektrischer 
und genießt einen Weltruf, . Seit ' ; 

Jahren ist die Fabrik beständig Fernsteuerung 
erweitert worden, mit den besten Seit Jahren bewährte Bauart 
technischen Maschinen ausge- Ueber 2500 Anlagen geliefert 
stattet, so sind auch jetzt wieder RR Be ee 
eh Non Eet, dor Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 
beschäftigt, um abermalige Er-.| ¥ E Ge Tat i gp | 

weiterungen der Fabrikanlagen | & AL ide GENTRUP & PETRI 
vorzunehmen. Die Wohltätigkeit 3 oil Eër Maschinenfabrik und Apparatebauanstait | 
der Firma für Arbeiterfamilien | de “Palent@entrup RER WW ! | | | Wë 
und den Ort Irchwitz selbst ist | SMMM | ze | 
hoch zu schätzen. | 


Kernleder 
Chromleder ` 
Kamelhaarriemen ` 
' Yorlatariemen 
öndergurte _ 
Sechn Lederartikel 


Holzspunden 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Karl Arzt, Spundenfahrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 


prima weiss und faserig 


Fr. Scherber 
Neidberg b. Königstein a. E. 


G.Rotkmundsce 
Seunburg 


Karl Grimm ` DI geren ëCel en 


Neusorg im Fichtelgeb. | 


dener Fabrikation 
Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen /Förder- 
bänder /Kernleder- und Balatariemen /Oele / Fette | 
Technische Gewebe undandereFabrikbedarfs-Artikel $E 


Georg Reimann / Görlitz 


x 
Fichten- 


schleifholz und | 
Schnittmaterial | 


jeglicher Art 


+ 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. EmilHeuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirfechaftlichen Teil: Werner Hanel, 
Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin- Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach. Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 
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mit Vorgelege für zwei Geschwindigkeiten, für 


Rollenkalander Transmissions- oder konstanten, elektr. Antrieb 
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Seit 30 Jahren eingeführt 


in den größten Papier- Zellstoff- u. Zellulosefabriken im In- u.Auslande 


Drei- und viermalige Nachbestellungen erster Firmen 
Beste Empfehlungen | 


Maschinenfabrik Reppen::Louis Schröter 


Fernsprecher Nr. 25 Reppen (Brandenburg) Telegr.-Adr. Filterbau 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-,Holzschliff-,Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 
= Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins \ 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossens:haft, des Vereins 


Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 


bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck»Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter: vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier, Pabrie 
kante, Berlin — gestattet. Fürunverlangte Manus 
‚skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe ’/50 mm Breite 
80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
‚Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
‚Aussperrung,. Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rücks 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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= Der Schutz von Kreiselverdichtern gegen Korrosionen 
= beim Eindampfen von Sulfitablauge. = 
| | Von Dipl.-Ing. E Wirtho ie 1 | 


In der Abhandlung im Festheft des „Papier- 
fabrikant“ (Nr. 22a) über Sulfitablauge ist be- 


reits auf die Wichtigkeit.des Schutzes:von Kreisel- 


verdichtern vor Korrosionen, insbesondere in 
Brüdenverdichtungsanlagen hingewiesen worden, Die 
Wirtschaftlichkeit einer Verdichtungsanlage hängt 
zu einem guten Teile von der ‚Lebensdauer des Ver- 
dichters ab. 

Der Ersatz wichtiger Bestandteile in kürzerer 
Zeitdauer müßte eine Anlage in sehr nnvorteilhafter 
Weise belasten. Ee: E df 


Zu dieser Frage kann nun dorch Veröffentlichung 
von soeben abgeschlossenen Betriebsergebnissen eine 
für weitere Kreise wertvolle Abklärung gegeben 
werden. Die Mitteilungen stammen von einer durch 
die Akt.-Ges. Kummler & Matter, Aarau, für 
chemische: Zwecke erstellten Eindampfanlage. mit 
Brüdenverdichtung. .. Die -einzudampfende Flüssigkeit 
greift. Eisen: etwas’ an, der Apparat. besteht daher 
aus Kupfer, der Verdichter. dagegen normal aus Güß- 
eisen und Stahl. Gegen das Uebertreten der stark 


schäumenden Flüssigkeit in. die Saugleitung und den 

Verdichter sind besondere Maßnahmen getroffen. ~ 
Nach Inbetriebnahme der Anlage, Ende Juli 1919, 

wurde der Verdichter, System ZoellyvonEscher, 


"Wyss & Cie, periodisch abgedeckt und besonders 
der Rotor nachgeschen. ` | 


Mitte Dezember 1919, also etwa 5 Monate später, 
wurde der Rotor ganz unverändert befunden. 
Eine zweite Revision Mitte Juni :1920, also etwa 
6 Monate später, zeigte ganz leichte, unbedeutende 
Punktierungen an den Laufrädern, die zu keinen Be- 
denken Anlaß boten, ` = 

Immerhin wurde die nächste Revision schon 
Ende: September 1920, also etwa 3 Monate später, 
angesetzt, weil inzwischen auch der Gang des Ver- 
dichters etwas unruhig geworden war. Es zeigten 
sich Vibrationen. Zur großen Ueberraschung waren 
die ersten vier. Laufräder ganz erheblich angefressen, 
so. daß. ein sofortiger Ausbau und eine gründliche 
Nacharbeit. in. den. Werkstätten des Erstellers not- 
wendig wurde. Die Blechstärken der ersten Räder 
waren außen von 2,2 mm bis auf 1,2 bis 1,5 mm ver- 
A ` 


874 


mindert, was am besten einen Maßstab der Anfres- 
sung .gibt. In nachstehender Abbildung ist der zeit- 
liche Verlauf der Anfressung in Form einer Kurve 
‚festgehalten. Es scheint fast, als ob die Verletzung 
der Oberfläche des Bleches der Räder längere Zeit 
brauchte, daß aber nach Durchsetzung der obersten 
Schichten die Anfressung sehr rasch weiter ge- 
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schritten ist, wie es im Charakter der Kurve zum 
‚Ausdruck kommt. Auch Naben und Welle waren 
stark angegriffen. Die Räder zeigten in der Einzel- 
untersuchung bis zu 60 g Unbalance, und die durch 
die Anfressungen total einseitige Fliehkraft mußte 
etwa 1100 kg betragen haben, Tomi die Vibr onen 
erklärt sind, 

Die Repar atur gelang EN so daß der 
wieder ausbalancierte Rotor bei erneuter Inbetrieb- 
nahme sehr ruhig lief und richtigen Druck gab. 


Ein Säureschutz ohne Materialänderung am Ver-' 


dichter mußte unter dem Zwang der Verhältnisse 
sofort ersonnen und ausgeführt werden. Das an- 
sewendete, geschützte Verfahren hat sich ausgezeich- 
net bewährt, so daß heute nach etwa sechsmonatigem 
weiteren Betrieb der Rotor - unverändert gefunden 
worden ist, und daß dessen dauernde Haltbarkeit 
trotz der vorhergegangenen erheblichen Angriffe 
nicht mehr in Frage steht. 


Diese Tatsachen sind nach drei Richtungen hin‘ 


‚sehr wichtig und erfreulich für alle Anwendungs- 
gebiete, bei welchen die Brüden saure Bestandteile 
enthalten können: 


1, besteht tatsächlich eine durch die großen 


. Dampfgeschwindigkeiten stark vermehrte Angriffs- 
möglichkeit auf die Räder durch Spuren von sauren 
Bestandteilen; 
| 2. gibt es aber sehr einfache, im Betriebe billige 
Mittel, um diese Gefahr sicher zu beseitigen, ohne 
daß man auf Spezialmaterialien zurückgreifen muß; 
3, ist ein Kreiselverdichter eine viel robustere 
. Maschine, als man dem Gefühle nach annehmen kann. 
Die ganz erheblichen Anfressungen haben weder die 
Festigkeit noch den Wirkungsgrad derart beein- 
trächtigen können, daß der Betrieb dadurch in Gefahr 
gekommen wäre. 
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Die Folgerungen ı und 2 sind ganz besonders 
für de Eindampfung von Sulfitablauge 
wichtig. Die Sulfitablauge kann während der Ver- 
arbeitung Spuren von Säure abspalten, die eine 
Korrosion des Verdichters bewirken würden, wenn 
nicht Sicherungen vorhanden sind. Es ist nun weit- 
aus wirtschaftlicher, wenn man an Stelle von soge- 


Blechstorcke kunen heute 
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Keine neue Änfressung 
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Dauer der Einwirkung ın Monaten 


nannten säurefesten Materialien, deren Verhalten 
unter groen Gasgeschwindigkeiten man noch nicht 
kennt und deren Festigkeitseigenschaften ` nicht 
immer mit den Erfordernissen des Verdichterbaues 
übereinstimmen, die normalen, für die hohen Um- 
fangsgeschwindigkeiten günstigsten Baustoffe wählen 
und die Korrosion nicht relativ durch Wahl des 
entgegenstehenden Materials, sondern grundsätzlich 
durch: richtigen Schutz bekämpfen kann. 

Die Schutzmaßnahmen haben denn auch bei dem 
Verdichter einer Sulfiteindampfanlage, die mit un- 
vergorener Ablauge arbeitet, dasselbe ausgezeichnete 
Resultat ergeben wie bei der anfangs erwähnten 


` chemischen Apparatur. 


Es gibt grundsätzlich drei verschiedene Wege, 
um den Einfluß saurer Bestandteile auf den 
Verdichter zu bekämpfen. Die ` Unschädlich- 
machung der Säure selbst, die Unschädlichmachung 
durch indifferentes Material und die Unschädlich- 
machung dadurch, daß die gefährlichen Brüden gär. 
nicht mit dem Verdichter in Berührung kommen. 

Der letzte Gedanke ist schon in dem D. R, P. 
310 352/Kl. 82 a ausgedrückt, indem ein besonderer. 
Wärmeträger vorgesehen ist, derart, daß der eigent- 
liche Verdampfer der Kondensator einer Kom- 
pressionskältemaschine ist, während der Brüden in 
dem der Kältemaschine zugehörigen Verdampfer 
niedergeschlagen und dadurch die aus dem Prozesse 
austretende Wärme dem Hilfsträger übermittelt wird, 
wodurch eine direkte Berührung des Brüdens mit 
dem Verdichter vermieden, zugleich aber auch eine 
zweite Diurchgangsfläche für den Wärmetransport 
nötig wird, welche die Widerstände bis aufs doppelte 
vermehren und den ‚Energiebedarf damit in. dem- 


.selben Maßstabe erhöhen muß, abgesehen von der 


Notwendigkeit eines zweiten Verdampfers. 


‚Heft 33; 1921. 
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‘ Nachdem die, erste, einfachste Lösung geglückt 
ist, wird man nicht auf unwirtschaftlichere, teurere 
Formen greifen. Die einfache Eindampfung mit di- 
rekter Brüdenverdichtung ‚ist stets ` die, einfachste, 
billigste Form der Wärmepumpe und hat sich uch 
deshalb eigentlich bis heute allein durchgesetzt. Die 
komplizierteren Anwendungsformen mit der ausge- 
‚sprochenen Kältemaschine sind schon lange erwogen 
und studiert, aber im großen für diesen Zweck nicht 
ausgeführt worden. . 

Die erwähnte Kombination mit einem EH 
träger bietet auf den ersten Blick auch Vorteile für 
die Verdampfung unter Vakuum, insofern als der 
Flilfsträger anders als Wasserdampf beschaffen sein, 


vor allem bei den tieferen Temperaturen geringeres 


spezifisches Volumen aufweisen kann. Man ver- 
gißt aber nur zu leicht, daß der Hauptnachteil des 
Verdampfens im Vakuum gar nicht die Förderung 
der großen Dampfvolumina ist, welche vom Kreisel- 
verdichter mit spielender Leichtigkeit bewältigt wer- 
den, sondern in den bei tieferen Temperaturen aus 
verschiedenen Gründen ungünstigeren Eigenschaften 
des Verdampfers liegt, welche durch die indirekte 
Dampfkompression doch nicht beseitigt werden kön- 
nen. Weiter gibt es gar keinen billigeren, mit 
besseren thermischen Eigenschaften ausgerüsteten, 
stabileren .Wärmeträger, als Wasser. Alle in der 
Kältetechnik bekannten .Mittel, wie Kohlensäure, Am- 
moniak, schweflige Säure, alkoholartige Flüssig- 
keiten sind in dieser Beziehung unterlegen, und aus 
diesem Grunde hat sich, trotz der großen Schwierig- 
keiten für: ganz tiefe Temperaturen, doch eine 
brauchbare Wasserdampfkältemaschine entwickelt. 
Es wäre also ein großer Rückschritt, wenn män von 
der ‘bewährten. Einfachheit zur Komplikation über- 
gehen würde; und ein kurze Erörterung anläßlich der 
Korrosionserfahrungen dürfte nützlich gewesen sein. 


Die Folgerung::s3,: wegen der robusten: Risen: 
schaften des Kreiselvedichters, darf auch nicht außer 
acht gelassen werden. Gegenüber den schniellaufenden 
Maschinen herrscht immer. noch ein gewisses Miß- 
trauen, offenbar, weil die hohen Geschwindigkeiten 
eine unmittelbare, geführlsmäßige Schätzung nicht 
mehr erlauben. Da ist es auch recht beruhigend zu 
wissen, daß einer solchen Maschine sehr viel zuge: 
mutet werden kann, ohne daß sie großen Schaden 
nehmen kann, In der Folge sind’ von: Escher 


Wyss & Cie mit einem Rade ` gleicher 
Größe, wie in demi'angegriffenen Verdichter, 
Schleuderversuche mit Uebertourenzahlen `. vor- 


genommen worden, die ergaben, daß das Rad über 
seine normale Tourenzahl von 7200 U/min. bis..zu- 
10 000 U/min. keine meßbaren. Formveränderungen 
zeigte, und daß auch bei 11 600 U/min. wohl bleibende, 
Dehnungen, aber keine Zerstörungen eintraten. .: Bei 
10000 U/min. beträgt die Uebertöurenzahl 39 Proz, 
die Ueberspannung 93 Proz. Eine solche Uebertouren- , 
zahl ist bei, Drehstrommotoren mit Kurzschlußanker 
überhaupt ausgeschlossen, in anderen Fällen wegen 
der stark wachsenden ‚Belastung durch die Touren- 
erhöhung ebenfalls nicht wohl möglich. Die Zahlen 
zeigen, daß auch in der rasch laufenden Maschine große 
Sicherheiten liegen und daß ein Mißtrauen ungerecht- 
fertigt ist, denn die rasch laufende Maschine kann 


ebenso E E berechnet und gebaut werden, wie die 


gewöhnliche, langsam ln 


Zusammenfassend ist zu sagen daß der Kreisel- 
verdichter mit hoher Tourenzahl eine recht unempfind- 
tiche, sichere Maschine ist, die auch in gewöhnlicher 
Materialausführung gegen Angriffe durch saure- 
Dämpfe in einfacher, .sicherer Weise geschützt’ werden 
kann, so daß die Verbindung mit einer Eindampfanlage 
ein sehr betriebssicheres Aggregat ergibt. 
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Die Verwendung ı von Wasserglas zum Leimen ` von 1 Papierstoft, 3 
Von Th. Blasweiler.. - E. 


Leimung von Zeitungsdruckpapier mit Wasserglas. 


Zu den bisherigen Leimungen wurde nur ge- 
bleichter Zellstoff benutzt; de -Billigkeit der Wasser- 
glasleimung wird ihre Anwendung zu geringeren, 
holzhaltigen Päpieren besönders geeignet erscheinen 
lassen. Es wurden deshalb Leimungen von Zeitungs- 
druckpapier vorgenommen mit einer Stoffzusammen- 
setzung von 80 Proz. Holzschliff und 20 Proz. 
Zellstoff, 
Leimung 22: 30 Proz. Wasserglas von 38° Bé. 
o- ° Zu zwei Litern Stoffbrei, enthaltend 40 g Holz- 
schliff (Weißschliff) und 10 g gebleichten Mitscher- 
lich-Zellstoff wurden r5 g Wasserglaslösung "von 


38° BE zugegeben und nach- halbstündigem Rühren . 


mit 85 ccm ıoproz. Alaunlösung (= 17 Proz. 
Al(SO.)s.1ı8 H:O, ‘bezogen auf den lufttrockenen 
‚Stoff) Bis zur sauren Stoffreaktion gefällt und nochi- 
mals eine halbe Stunde gerührt; dann wurde 'ab- 
genutscht, gewaschen, bis zu sechs Litern Ben 
und geschöpft. 

Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reißlänge des "geleimten 
Papiers war mit 3200 m om 500 m bzw. 350° m 
höher als die des ‘ungeleimten oder mit Alaun- 
lösung behandelten Papiers ` (siehe die *Lei- 


(Fortsetzung aus Heft 31, 1921.) 


mung 22a und 22 D Die. -Dehnung wär mit 
1,89 Proz. unverändert- geblieben. e u 

Griff und Klang: Bedeutend besser als: -bei 
den lappigen, ungeleimten Mustern. 


; F arbe: Heller als der Grundstoff, : S 
E Zeit: ı Std.. Temp.: 20° > AN 
e Wasser: Druckfirnis: er 
Së f 46,0. mm E 8,0:mmi > 
40,0.mm |' 40,0 y 8,0 mm. 8,0... 
| 40,0 » ` 8: CH 


Leimung 22a: Zur. vergleichenden ` a. 
: der. Festigkeitseigenschaften. von geleimtem. und 
ungeleimtem Zeitungspapier wurde ‚eine Behand- 
lung des Stoffes mit Aluminiumsulfat allein, wie in 


der Praxis üblich, vorgenommen. 2: Proz. 

Al:(SO,);, kristallisiert.. Fa d eg. a 
Stoffeigenschaften: MIR: BE 

Festigkeit: Ränge: 2853 m; Dehnung: 


1,76 Proz. 
„Griff und ia ae 
“Farbe: Wie der Grundstoff, | ' 
Zur Bestimmung der-Füllstoffausbeute wurde das 


` Papier verascht. 


Aschenbestimmung: .. 
a) Angewandt: 07502:8 Dre. ae 
‚Gefunden: SEN g Asche = ı 199, Ge 
Asche. .. 
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bi Angewan i t: 1,3864 g Papier. 
Gefunde 0,0166 g Asche = 1,197 Proz. 
- Asche. 
Im Mittel: 1,20 Proz. Asche. 


Leimung 22 b: 
Zwei Liter Stoffbrei, entsprechend 40 g Wei- 


schliff und 10 g Zellstoff, wurden nach einstündigem 

Rühren geschöpft. 

Stoffeigenschaften: 
Festigkeit: Reißlänge: 

1,80 Proz. 

Griffund Klang: Lappig. i 

Da die holzhaltigen Papiere meist: beschwert 
werden, so sollten auch ‘die Menge Füllstoff, welche 
dem Stoff erhalten blieb und die Veränderung seiner 
Festigkeit bei der Beschwerung bestimmt werden. 
Es kam hierbei ein änderer ‚Holzschliff (von Mulden- 
stein) zur Anwendung, und es wurden nur 15 Proz. 
Wasserglas von 38° Bé verwendet, 

. Leimung 23: 15 Proz. Wasserglas von 38° Be. 

Die Ausführung war wie bei der vorigen -Lei- 
mung: nur wurden 7,5: g. Wasserglas. von 38° Be 
(= Is Proz., bezogen auf Iufttrockenen Stoff) zu- 
gegeben. 

Stoffeigenschaften: 
Festigkeit: Die Reißlänge betrug 3340 m, die 

Dehnung: 1,45 Proz. 

Griffund Kiang: Sehr gut. 


2708 m; Dehnung: 


Farbe: Heller als der Grundstoff. 
Saughöhen: Zeit: Std.” Temp.: 20° 
Wasser: Druckfirnis: 
| 26,0 mm , l 7,0 mm 
260 mm JI 26,0 „ 70o mm ! 70 ,„ 
i 26,0 » | 700 


Zur Füllstoffbestimmung in der nachfolgenden 
Leimung war es nötig, die Asche dieses nur ge- 
leimten, aber unbeschwerten Papiers zu bestimmen. 

a) Angewandt: 1,0998 g Papier. 

Gefunden: 0,0532 g Asche = 4,84 Proz. 

Asche, - 
b) Angewandt: 0,8048 g Papier. 

Gefunde ni 0,0467 g Asche = 5,06 Proz. Asche. 

Im Mittel: 4,95 Proz. Asche. | 
Leimung 24: ve Proz. Wasserglas von 38° Bé 

und 20 Proz. China Clay. 

Zu zwei Litern Stoffbrei, enthaltend 40 g Weiß- 
schliff und ıo g Zellstoff, wurden 7,5 g Wasserglas 
von 38° Bé und o g aufgeschlemmte China Clay 
zugegeben, eine halbe Stunde gerührt und nun mit 
-Alaunlösung bis zur sauren Stoffreaktion gefällt. 
Das Abwasser war nur wenig trübe (durch in 
Schwebe” befindliche Füllstoffteilchen). 
Füllstoffbestimmung: 

Asche des geleimten und beit: Papiers: 

a) Angewandt: 1,2939 g Papier. 


Gefunden: 0,268 g Asche = 20,07 Proz. 
Asche. l OW 
b) Angewandt: 0,3325 g Papier. 
Gefunden: 0,0911 g Asche = 21,37 Proz. 
Asche. ` 
Im Mittel: 20,72 Proz. Asche. 


Diese 20,72. Proz. Asche enthielten (20,72—4,95 g) 
= 15,77 g geglühte China Clay, das sind 15,77 
(+ 2,13 g Glühverlust) = 17,90 g China Clay absolut. 

Das Papier enthielt also 17,90 Proz. China Clay, 
das sind 90 Proz. der angewandten Füllstoffmenge. 

Um den Einfluß der Wasserglasfällung auf die 
Füllstoffausbeute des Zeitungspapiers festzustellen, 
mußte folgendes Muster hergestellt werden: 


"o 


Leimung 24a: 20 Proz. China Glay mit Als«(SO,).. 


Zwei Liter Stofibrei, mit 40 g Weißschliff und 
10 g gebleichtem Zellstoff, wurden mit 10 g auf- 
geschlemmter China Clay und nach einhalbstündigem 
Rühren mit Allaunlösung bis zur sauren Stoffreaktion 
versetzt, dann abgenutscht und gewaschen; ge- 
schöpft wurde wie immer bei einer Verdünnung von 
1: I000. 
ai Angewandt: 10000 e Papier. 
Gefunden: 0,1590 g Asche = 
Asche. à 


15,90 Proz. 


b) Angewandt: 1,0006 g Papier. 
Gefunden: 01611 g Asche = 16,10 Proz. 
Asche. 8 | 
Im Mittel: 16,00 Proz. Asche. 
Um die absolute Füllstoffmenge aus den 


16,00 Proz. Asche zu berechnen, müssen die 1,20 Proz. 
Asche des nicht. beschwerten, nur mit Alaun be- 
handelten Papier aus Leimung 22 a abgezogen werden. 

In den obigen 16,00 g Asche sind nun 16,00 — 
1,20 g = 14,80 g geglühte China Clay, das sind 14,80 
+ 200 = 16,80 g China Clay absolut. Das Papier 
enthielt also 16,80 Proz. China Clay, das sind 
84,00 Proz. der angewandten Menge. 

Wir haben also auch hier wieder eine Mehraus- 
beute des angewandten Füllstoffes von 6 Proz. bei 
dem mit Wasserglas gegenüber dem mit Aluminium- 
sulfat allein behandelten Druckpapier. 
Festigkeits-bzw. Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: :Die Reißlänge des geleimten 
und gefüllten Papiers betrug 2825 m, 175 m mehr 
als diejenige des beschwerten und mit Alaun- 
lösung behandelten Papiers mit 2654 m, Die 

Dehnung hielt sich auf 1,50 Proz. unverändert. 

Griff und Klang: Besser als beim lappigen, 


nur beschwerten und mit Alaun gefällten 
Papier. l b 
Farbe: Heller als der Grundstoff. 
Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: 20° 
Wasser: Druckfirnis: 
| 25 mm | 7 mm 
25 mm 25. 55 7 mm 7 » 
EC Is, 


Zusammenfassung der Ergebnisse bei der reinen 
mineralischen Leimung: 


Die zahlenmäßigen Versuchsergebnisse der reinen 
mineralischen Leimungen, mit Ausnahme der Lei- 
mungen nach Frohberg (siehe Tabelle I), sind in 
der nachfolgenden Tabelle II zur besseren Ueber- 
sicht nochmals zusammengestellt worden. Es’ zeigt 
sich bei allen Leimungen mit Wasserglas, womit hier, 
insbesondere das Trisilikat gemeint ist, eine Zu- 
nahme der Reißlänge bis Ba Proz., beim 
Zeitungsdruckpapier sogar bis 18,5 Proz., bezogen 
auf. den ungeleimten Rohstoff, Die Mehraus- 
beute an Füllstoff beträgt 30 Proz. der Füll- 
stoffmenge im ungeleimten (und beschwerten) 
Papier, während die Reißlängen dieser. wasserglas- 
geleimten und beschwerten Papiere nicht 
unter den Wert für den unbeschwerten und un- 
geleimten Grundstoff fallen. Ferner zeigt sich bei 


. allen wasserglasgeleimten Papieren eine größere 


Saughöhe, sowohl gegen wässerige Lösungen 
als auch ee Druckfirnis, was in drucktechnischer 
Hinsicht insofern von Bedeniung ist, als beim 
Schnelldruck ein scharfer, plastischer und nicht ver- 
wischender Druck entsteht. 
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(Fortsetzuùg folgt.) 
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. Jahres in der 
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ER Zeitschriftenschau. 


d e Herstellung von Natronzellstoff unter 


„gleichzeitiger Gewinnung chemischer Produkte aus 

“der Ablauge. Nach einem Vortrag auf der 7. All- 

gemeinen Schwedischen 

Svensk Päppers-Tidning, Nr. 11, S. 217. (1921): 

Der Vortragende lieferte eine kurze Uebersicht 
über die verschiedenen Methoden zur Gewinnung von 
Zellstoff und wies darauf hin, daß die Veranlassung, 


daß man bis jetzt aus der Ablauge kaum wertvolle 


Produkte herstellen konnte, darin zu suchen ist, daß bis 
jetzt: ın der Hauptsache schwefelhaltige Kochlaugen 
angewendet wurden. Der Vortragende hat deshalb ein 


nettes Kochverfahren ohne ‘Schwefel in der Kochlauge 


ausgearbeitet, bei welchem die" Qualität des Zellstoffs 
nicht verschlechtert, sowie die Gewinnung wertvoller 


Nebenprodukte aus den erhaltenen Ablaugen ermög- 


licht wird. Er wies darauf hin, daß die neue Methode 


‚an und für sich nicht teuerer im Betrieb als das ältere 


Sulfatverfahren ist, weshalb die gewonnenen che- 


mischen Produkte für das neue Verfahren einen reinen 


Gewinn darstellen. Die Ausbeute an diesen Produkten 
beträgt etwa 106 kg: Methylalkohol, Aceton und 
Methylaethylketon, sowie 100 kg Oel auf eine Tonne 
Zellstoff. Das neue Verfahren arbeitet außerdem ohne 
unangenehmen Geruch. 

Das Verfahren wurde schon vor Schluß des letzten 
Strohkraftfutterfabrik in 
Regensburg in Bayern angewendet, welche von 
einer kapitalstarken deutschen Gesellschaft angekauft 
wurde, um so bald wie möglich als Holzzellstoffabrik 
mit einer Jahreserzeugung von 15'000 Tonnen nach dem 


.Rinmann- Verfahren in Gang gesetzt zu werden. 


Schon in einigen Monaten kommen die Abteilungen 
dieser Fabrik für die Herstellung der Nebenprodukte 


in Betrieb, da diese Abteilungen bereits fertiggebaut . 
sind. Nur die Zellstoffabteilung: muß noch vor der In-:- 


betr jebsetzung vervollständigt werden. Einer der Vor- 
teile bei dem: Verfahren ist außerdem, daß man auch 
ausschließlich die Gewinnung der chemischen Pro- 
dukte betreiben kann, wenn die Fabrik aus irgend- 
einem Grunde nicht | in der Lage ist, Zellstoff herzu- 
stellen. 

Daß der nach en -Verfahren en 
tene Zellstoff dem gewöhnlichen Sulfatstoff durch- 
aus gleichkommt, sowie daß die oben er- 
wähnten Nebenprodukte bei dem Verfahren in 
der Tat in den angegebenen Mengen erhalten 
werden, ist im Fachbetrieb in halbgroßem 
Maßstabie vorher in Deutschland, sowie in der Papier- 
fabrik Grycksbo und in den Zellstoffabriken von Skogs- 


hall auf Kosten des schwedischen „Pappermassekon- 
toret?” nachgewiesen worden, welches hinsichtlich der 


Ausbeutung des Verfahrens in Schweden mit der A.-G. 


Cellulosa in Stockholm zusammenarbeitet. Fr. 


A. Lambrette: Die. Herstellung der Teerdachpappe. 
"(La Papeterie, 43. Jahrgang, Nr. 5, vom 10. 3. 1921. 
S. 194.) 

Das geeignetste Papier ist solches. aus Wollumpen, 
das sich leicht imprägnieren ‚läßt und dann eine ein- 
zige homogene. Schicht bildet, welche die Fasern um- 
kleidet. Weniger poröses ‘Papier gibt zwei Teer- 
schichten, die durch eine Papierschicht getrennt sind, 
und damit ein weniger 
Zum Tränken verwendet 
Pech und 


~ 


man Trinidadasphalt mit 
anderen- Stoffen.. Die Imprägniermasse 


Chemikerversammlung; : 


‚Schraube quer über der Maschine, 


widerstandsfähiges Ganzes. 
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muß bei der in Betracht kommenden Temperatur schr 


flüssig -sein, andererseits darf die Temperatur nicht so’ 
hoch. sein, daß das Papier angegriffen wird. Ferner 


darf die zum Imprägnieren dienende Mischung sich 


beim Transport und beim Lagern nicht erweichen und 
darf in der Kälte nicht spröde werden. Imprägniert 
man ın zwei Stufen, so braucht. die eine Asphalt- 
mischung nicht allen Anforderungen zu genügen, die 
erste Mischung muß gut eindringen und die zweite muß 
gut haften, widerstandsfähig und unveränderlich sein. - 
Der verwendete Sand muß grobkörnig und staubfrei 
sein, durch Sieben befreit man ihn von Kies und Stei- 
nen, der Kies kann als Nebenprodukt verwendbar sein. 
Der in geeigneten Trommeln von 800 Durchmesser 
und 2500 Länge, gesiebte Sand wird getrocknet, der 
gesiebte Sand fällt durch einen geneigten Kanal auf 
eine Eisenplatte über ener Teuerung, wird mit der 
Schaufel umgerührt und fällt in eine Mulde, von der 
er durch ein Becherwerk der Besandungsvorrichtung, 
zugeleitet wird. Die Heizplatte kann durch eine heiz- ` 
bare Mulde mit archimedischer Schraube ersetzt wer- 
den. Die Tränkungsvorrichtung enthält eine. Abroll- 
vorrichtung für die Pappe, die ein genaues .Abrollen 


gestattet und mit einer Bremsvorrichtung ausgesattet 


ist. Ferner ist eine Tränkungskufe vorgesehen, dic 
sich über einer Feuerung befindet! Sie muß groß 


. genug sein, um die Herstellung der Mischung zu ge- 


statten. Die Pappe wird durch zwei untergetauchte 
Führungsrollen zcleitet, die in der Höhe verstellbar 
sind und mit dem Sinken des Flüssigkeitsspiegels tiefer, 
gestellt werden können. Die Kufe.ist ungefähr 2 m tief 
und ı m breit, ihre Länge richtet sich nach der 
Arbeitsbreite der Maschine, nach oben macht man sie 
etwas breiter, damit das Zusammenziehen der Trän- 
kungsmasse beim Erkalten nicht schädlich wirkt und 
man diese leichter bei Reparaturen entfernen kann. 
Verfügt man über Dampf von hohem Druck, so erhitzt. 
man die Kufe zweckmäßig mittels eines Doppelbodens 
mit Dampf, den man auch zum Sandtrocknen benutzt. 
Ein besonderer Kessel für diese beiden Teile ist nicht 
zweckmäßig. Die Besandungsvorrichtung ist der 
verwickeltste Teil der Maschine, er enthält das bereits 
erwähnte Becherwerk, ferner eine Archimedische 
die den Sand aus 
dem Becherwerk aufnimmt. Die Mulde der Schraube 
ist entsprechend: der „Breite der Pappe umgebogen und 
läßt eine Sandschicht von gleichmäßiger Stärke ab- 
fallen. Der überschüssige Sand fällt am Ende der 
Mulde ab und geht zu dem Becherwerk zurück. Un- 
ter der Mulde befindet sich ein ziemlich weitmaschiges 
Sieb, das sich in kurzen Zwischenräumen hin und her 
bewegt, z. B. mit einem Wege von 20 mm und einer 
Schnelligkeit von roo Doppelstößen in der Minute. 
Die besandete Pappe wird durch einen Satz Rollen ge- 
tragen, die in eine Wanne mit Wasser tauchen, damit 
die Pappe an ihnen nicht festklebt. Danach geht die 
Pappe unter einer ‘größeren Walze hinweg, die den 
"Sand einpreßt, der abfallende, Sand wird aufgefangen 
und durch eine Förderschnecke dem zuerst erwähnten 
Becherwerk wieder zugeleitet. Dann läuft die Pape zur 
Abkühlung etwa 12 m durch die Luft und wird dabei in 
abfallender Richtung von Rollen getragen. Diese 
Rollen werden von einer Kette getrieben, die auch die 
Rollen der Besandungsvorrichtung antreibt. Schließ- 
lich wird auf eine Wickelvorrichtung mit Zähler auf- 
gewickelt. Die Maschine läuft mit einer Geschwindig- 
keit von 7 m in der Minute; man stellt meistens zwei 
Maschinen zusammen auf, das kostet nicht viel mehr 
als eine Maschine, erfordert nicht mehr Bedienung und 
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liefert das Doppelte. Die Leistungsfähigkeit einer 
Maschine läßt sich dadurch erhöhen, daß man den Luft- 
gang verlängert, dann kann man schneller arbeiten. S. 


M. Argy und H. Lhomme: Die Herstellung der 
Teerdachpappe: (La Papeterie, 43. Jahrgang, Nr. 8 
vom 25. 4. 1921, S. 345.) | 

Die in der Arbeit von Lambrette (s. vor- 
stehendes Referat) beschriebene Maschine ist einfach 
und genügt für kleine laufende Fabrikation. In den 

Vereinigten Staaten ist die Dachpappenfabrikation 

viel weiter entwickelt als in Frankreich. Es seien 

nachstehend zwei Arten amerikanischer Maschinen be- 
schrieben. In beiden Maschinen wird die Tränkungs- 
masse durch Dampfschlangen erhitzt, die am Boden der 

Tränkungskufe liegen. Man erzielt dadurch eine viel 

gleichmäßigere Temperatur als durch direkte Heizung 

und damit ein besseres Produkt. Auch ist die Feuers- 
gefahr beseitigt. Die Dampfheizung ist aber nur bei 
verhältnismäßig niedrig schmelzendem Pech möglich, 
harte, glänzende Deche, wie sie in Frankreich ver- 
arbeitet werden, müssen auf offenem Feuer 
werden. ` Die nachstehend beschriebenen Maschinen 
eignen sich also mehr für weiche Pappen nach Art 
des Rubreoid. Bei der ersten Maschine rollt die zu 
tränkende Pappe von einer Walze mit Bremsvorrich- 
eung ab und geht in drei Läufen wagerecht durch das 
Tränkungsbad, die Führungsrollen können gehoben und 
gesenkt werden. Nach dem Verlassen des Bades geht 
die imprägnierte Pappe zwischen drei übereinander- 
liegenden Walzen hindurch, die die Tränkung gleich- 
mäßiger machen und überschüssiges Tränkungsmittel 
entfernen. Die Walzen bestehen aus gehärtetem Guh, 
die oberste und die unterste werden gegen die mittlere 
angedrückt, alle drei werden von innen geheizt.: Nach 
einem wagerechten Lauf durch die Luft geht die Pappe 
wieder "durch zwei Preßwalzen hindurch, die ebenfalls 
mit Dampf geheizt sind, und dann über einen Satz 

Kühlwalzen, die durch Wasser gekühlt werden. Dann 

folgt ein Paar Abziehwalzen und die Aufwickelwalze, 

die durch einen Fußhebel ein- und ausgerückt werden 
kann. Ihre Geschwindigkeit kann verschieden ein- 
gestellt werden. 


Bei der zweiten Maschine ist die Abrollvorrich- 
tung ebenso, ın der Tränkungskufe macht die Pappe 
aber zehn Läufe in senkrechter Richtung, drei Aus- 
preßwalzen befinden sich am Austrittsende der Kufe. 
Es folget nach einem kurzen Lauf durch die Luft eine 
zweite Presse mit ebenfalls erhitzten Walzen, dann eine 
Vorrichtung zum ein- oder zweiseitigen Besanden oder 
Talken. wieder eine Presse, cin Satz Kühlwalzen mit 
Wasserkühlung und dann eine Hänge, die die getränkte 
Pappe in .weit nach unten hängenden Falten führt. 
Am Ende der Hänge befinden sich Abzugswalzen, die 
sach Belieben gekühlt oder geheizt werden können. 
Am Ende befindet sich die Aufwickelvorrichtung. 
. Dann folgt eine rotierende Schneidevorrichtung für 
geraden oder schrägen Schnitt. Die Maschine kann 
in der Weise abgeändert werden, daß: man zwischen 
die Abwickelwalze und die Tränkungskufe eine Vor- 
richtung einschaltet, die ermöglicht, eine größere Länge 
Pappe aufzusparen für die Fälle, wo beim Wechseln der 
Ab-. oder Aufwickelwalzen die Maschine angehalten 
werden muß. Ferner kann man zwei oder drei Trocken- 
vorrichtungen zwischenschalten, die die Pappe vor 
ihrem Eintritt in die Tränkungskufe erhitzen. Eine 
Aufsammelvorrichtung: schaltet man auch zwischen der 
Presse am Anustrittsende der Kufe und der folgenden 
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Presse ein, um die Tränkungsmasse besser eindringen - 
zu lassen. Die Breite der Maschine geht bis zu zm. 
Die Tränkungsmasse stellt man in besonderen Kufen 
her und pumpt sıe dann nach der Maschine. Die Zy- 
linder der Pumpen und die Leitungen haben Dampf- 
mäntel. 

Die beschriebenen Maschinen sind abgebildet. S. 


Ein neuer Reißfestigkeitsprüfer, t The Paper 
Makers ` Monthly Journal“, Band 59, Nr, 4, vom 
15. 4. 1921, S. 151.) 

Für die Praxis versteht man unter Festigkeit. die 

Widerstandsfähigkeit eines Papierblattes gegen die be- 

sondere Art Zug, der es hauptsächlich beim praktischen . 

Gebrauch ausgesetzt ist. Außer der reinen Reißfestig- 

keit und der Widerstandsfähigkeit gegen Falten kommt 

die Widerstandsfähigkeit gegen Spannung und Zerren 
in Betracht. Zu ihrer Ermittlung dient eine Vorrich- 
tung, die aus einem segmentförmigen, Pendel besteht, 
welches mittels Kugellager” an einem Träger befestigt 
ist. Der Träger steht senkrecht auf einer Platte und 
hat an seinem oberen Ende eine Klammer zum Ein- 
spannen des zu untersuchenden Papiers. Das Papier 
wird an seinem oberen Ende zweimal eingeschnitten, 
die durch die Schnitte gebildeten beiden äußeren Teile 
werden in die Klammer an dem Träger gespannt, der 
mittlere Teil an eine andere Klammer an dem Pendel. 

Zum Einspannen wird das Pendel durch eine flache 

Feder stillgesetzt. Löst man dann die Feder, so schwingt 

das Pendel und zieht an der eingespannten Probe. Eine 

aradeinteilung auf dem Pendel läßt die beim Ziehen 
an der Probe verbrauchte Kraft messen. Genaueres 
über die Benutzung der Vorrichtung ist im Original 

nachzulesen. S. 


Raymond Fournier: Neue Fasern — Die Sonnen- 
blume. . („La Papeterie“, 43. Jahrg., Nr. 6, vom 
25. 3. 1921, 'S. 242.) 

Man zieht die Sonnenblume als Zierpflanze in. 

Gärten und auf Feldern ihres ölhaltigen Samens wegen. 


` Wenn sie auch leicht zu ziehen ist, stellt sie doch An- 


sprüche an den Boden und zur Erzielung guter Körner- 
ernte muß sie guten Boden, öfters. Dünger und viel 
Wasser haben. Die Pflanze liefert etwa 10000 kg 
Stengel auf den Hektar, die durch Behandeln mit Aetz- 
natron einen für die meisten Fälle sehr brauchbaren 
Papierstoff liefern, der den besten mechanischen Holz- 
stoffen überlegen ist. Bei Versuchen, die: durch die 
Handelskammer Paris angestellt wurden, ergab sich 
bei dem Aufschließen mit Aetznatron und Chlorkalk 
eın starkes Braunwerden, das durch Chloren nicht zu 
beseitigen war. . Die Fasern waren auch schwer zu 
trennen. Die Ausbeute an lufttrockner Faser betrug 
42,6 und nach der Bleiche 34,6 Proz. Wurde statt mit 
Aetznatron mit ıoproz. Natriumsuperoxyd gearbeitet, 
so wurde ein besseres Weiß und eine bessere Faser- 
trennung erzielt. Die Faserausbeuten waren 48,5 und 
36,7 Proz. Bei der mikroskopischen Prüfung ergab 
sich, daß die spindelförmigen Cellulosefasern von 
einem verholzten Gewebe umgeben sind, welches ent- 
fernt werden muß. Die Fasern sind kurz, sie können 
daher nur ein wenig haltbares Papier ergeben. Bei 
praktischen Versuchen wurden die Sonnenblumen- 
stengel zunächst durch Waschen von Staub und Sand 
befreit und dann mittels einer Häckselmaschine in 2 
bis 3 cm lange Stücke geschnitten. Dann wurden sie 
etwa 30 Minuten mit kochendem Wasser behandelt. 
Hierauf wurde zwischen Zylindern, die sich mit ver- 
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schiedener Geschwindigkeit drehten, zerquetscht. Der 
erhaltene Brei wurde mit so viel Aetzhatronlösung ver- 
setzt, daß 10 bis 12 Proz. NaOH, auf das Gewicht luft- 
trockenen Stoffes berechnet, vorhanden waren. Die 
Laugenbehandlung geschah in einem Autoklaven. unter 
Druck oder offen. Danach wurde gewaschen, zuerst 
mit warmem; danach mit kaltem Wasser. Nach Pas- 
sieren eines Zerfaserers hat man einen Rohstoff, der 
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als solcher für gewisse Mischungen verwendet werden 
und darin sehr gut mechanischen Holzstoff ersetzen 
kann. Die gebräuchlichen Bleichmittel hellen minde- 
stens die Farbe erheblich auf. Je nach der Reife der 
Stengel bei der Ernte, der Zeit des Lagerus, der 
Stärke der Lauge und der Dauer der Laugebehand- 
lung sowie der Art der Bleiche erhält man eine Aus- 
beute von 30 bis 40 Proz. | Ss. ` 


m 


— an en nen nen ee 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. | 


Verfahren zur Gewinnung verspinnbarer 


Fasern aus "Pflanzenstengeln, insbesondere 
der Nesselpflanze. 
D.R. P. 308525. Klasse 29b. Gruppe 2. 


Zusatz zum Patent 305 049 *). 


Johannes Elster in Plauen i. V. 

Bei dem Verfahren nach dem Hauptpatent 
305 049 muß der Bast, um sich leicht von der Faser 
zu lösen, ziemlich lange in Natronlauge eingetaucht 
werden. Da die die Faser umgebende Rinde, wenn 
sie aus der Schälmaschine kommt und also nur die 
chemische Behandlung des Stengelkochens durch- 
gemacht hat, noch ein ungetrenntes ganzes Gefüge 
hat, so wirkt ‚darauf die Natronlauge nur langsaın 
ein. Wesentlich anders wird es aber, wenn der 
Bast. oder die de Fasern umgebenden Bestandteile, 
bevor sie in die Natronlauge kommen, in einem Vor- 
kalander vorgequetscht werden. Im vorgequetschten 
Bast ist der Zusammenhang der einzelnen Rinden- 
und sonstigen, die‘ Fasern umgebenden Teilchen 
‘untereinander und mit der Faser schon recht erheb- 
lich gelöst, und es wirkt die Natronlauge auf die 
zerstörten Rindenkrustenteile und auf ihrem Zu- 
sammenhang mit der Faser derart kräftig ein, daß 
man bei diesem Vorkalandern des Bastes ihn nur 
eine sehr erheblich kürzere Zeit der Natronlauge 
auszusetzen braucht, als es nach dem Stammver- 
fahren nötig ist. | 

Da auf den "Bast nach der Erfindung zwei 
Kalander einwirken, so brauchen .beide nicht mehr 
mit dem großen Druck zu arbeiten, den der ein- 
zelne Kalander nach der Stammerfindung auf- 
zuwenden hatte, Hierdurch wird die Faser geschont. 
Im Endkalander werden auch die feinsten Rinden- 
teilchen vollends zerquetscht und ihr Zusammenhang 
mit der Faser gelöst. 
des Bastes in Natronlauge Hat dann noch den 
Zweck, die Auflösung der Rindenkrustenteilchen 
und des Pflanzenleimes zu fördern und ihren Zu- 
sammenhang mit den Fasern endgültig zu beseitigen. 


Nach dieser Vorbehandlung kommt der Bast 
unter eine Spritzanlage. Zum Zwecke des Spritzens 
ist es erforderlich, daß der Bast möglichst unver- 
schoben aus dem Kalander herauskommt und. nicht 
aus’ irgendwelchem Grunde . zusammengeballt auf 
dem Siebtuche liegt. Um das zu erreichen, Muß 

a Vergl. 
Seite 821, 
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Das nochmalige Eintauchen ` 


 kastenärtigen, 


der Bast zwischen zwei Siebtüchern ruhig und stetig 
durch die Natronlauge hindurchgeführt werden und 
darf auf seinem Wege nicht irgendwelchen starken 
Bewegungen oder Erschütterungen ausgesetzt sein, 
die ihn zusammenschieben könnten. Die Natron- 
lauge wirkt hierbei auf die außen liegenden Teile 
des kalanderten 'Bastes ein. Wo aber die Fasern 
ganz dicht nebeneinander liegen. und noch von allem 
Leim und sonstigen. Rindenbestandteilen umgeben 
sind, da dringt bei dem ruhigen Durchziehen der 
Faser die Natronlauge nicht in die Zwischenräume ` 
zwischen die einzelnen Fasern ein. Kommt nun 
der Bast aus der Natronlauge heraus, so enthält 
er noch Pflanzenleim und sonstige, die Fasern um- 
gebende Bestandteile. Behandelt man aber den Bast 
mit heißen Mitteln, z. B. mit heißer Natronlauge 
oder mit heißem Wasser, nächdem eben das Natron- 
bad durchlaufen worden ist, so trennen sich die 
fremden Bestandteile sehr leicht von der Faser, 
während dies bei der bisherigen Art der Spritzung 
mit kaltem Wasser nicht so leicht vonstatten ging. 
Bei der Heißbehandlung bleiben Pflanzenleim und 
sonstige Bestandteile in Lösung und lassen sich 
leicht von den Fasern abspritzen. Man braucht auf 
diese Weise erheblich weniger Spritzwasser, um die 
Fasern rein zu gewinnen. 

Patent-Ansprüche: ı. Abänderung des 
Verfahrens zur Gewinnung verspinnbarer Fasern 
aus Pflanzenstengeln, insbesondere "der Nessel- 
pflanze gemäß Patent 305 049, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der vor .dem Kalandern (und zwar 
noch auf dem Stengel) mit Sodalauge. nicht aber 
mit Natronlauge behandelte Bast, nachdem er zu 
Brei gequetscht und so mit seinen sämtlichen Fasern 
in Natronlauge geleitet worden ist, noch einem 
zweiten Quetschvorgange unterworfen, dann wieder 
in ein Natronlaugenhad geführt und dadurch aus- 
gespritzt wird. Gëf 

2, Verfahren nach Ansprich 1, dadurch. gekenn; 
zeichnet; : daß die auf dem zur Schonung seiner 
TAR EEN Faserlage zwischen Siebtüchern ge- 
führten Bast ausgeübte Spritzung mit heißen 
Mitteln,. z. B. heißem Wasser oder heißer Namen 
lauge vorgenommen wird. 


Trockenvorrichtung für. Papierbahnen. 


D. R. D 339721. Klase 55d. Gruppe I9. 
Curt Bauer in Leipzig-Schleußig. 
Die Trockenvorrichtung besteht aus einem 
"allseitig geschlossenen Gehäuse- 2. 


Heft 33, 1921 


In den Seitenwänden sind in zwei’ Reihen, einer 
oberen und einer unteren, gegeneinander versetzte 
Führungswalzen:4 drehbar gelagert. Die Lager der 
Walzenzapfen sind in Führungsrahmen der Seiten- 
wände des Gehäuses verschiebbar geführt und 
stehen unter der Einwirkung ‘einer Feder, die dem 
von der Papierbahn 8 auf die Walze 4 ausgeübten 
Zug entgegenwirkt. Ueber die Walzen 4 läuft die 
Papierbahn 8 im Zickzackwege dergestallt, daß sie 
an dem einen Ende des Trockners eintritt und am 
anderen Ende austritt. Ueber jeder Walze 4 der 


oberen Reihe und unter jeder Walze 4 der unteren . 


Reihe sind in dem Kasten zur oberen und unteren. 
Wand parallele Querriegel 9 angebracht, an welche 
sich schräg nach unten und oben erstreckende Quer- 
wände Io anschließen, die je zwei unter einem 
spitzen Winkel entsprechend dem durch die Ver- 


Se D oz 
bindungslinien zweier Walzen 4 der einen Reihe 
mit einer Walze 4 der anderen Reihe gebildeten 
Winkel zusammenstoßen. Durch diese Quer- 
- wände 10, welche von der oberen und der unteren 


mn nn en 


Auslandspatente 


Bleichanlage für Papierstoff. 
Britisches Patent 100993. 
T. H. Nash in St. Paul’s Cray, Kent. 
- Die Anlage besteht aus mehreren, z. B. vier 
Bottichen A, "BC D, die abgestuft so aufgestellt 
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Seite her zickzackförmig ineinandergreifen, wird 
cin vom einen Ende bis zum anderen Ende des 
Kastens 2 sich erstreckender zickzackförmiger 
Kanal ıı gebildet, den die Papierbahn 8. durchläuft. 
Die Querwände "o sind mit Ausströmöffnungen 12 
oder auch Düsen versehen, aus denen die Trocken- 
luft gegen die Papierbahn 8 geblasen wird. Die 
Trockenluft tritt in die von der oberen und unteren 
Kastenwand, den Seitenwänden des Kastens 2 und 
den Querwänden 9, Io gebildeten Hohlräume ein. 
In den Hohlräumen, und zwar besonders in ihren 
spitzwinkligen, von den Querwänden .ı0 gebildeten 
Teilen, sind Heizkörper 14 angeordnet, durch die die 
Trockenluft vor dem Ausströmen durch die Oeff- 
nungen 12 angewärmt wird. ; 

Auf den Seitenwänden des Kastens 2 sind 
zwischen: den beiden Walzenreihen 4 über die ganze 
Kastenlänge sich erstreckende Kanäle ı5 angeord- 
net, die an den Kreuzungsstellen mit dem zickzack- 


förmigen Trockenkanal durch Oeffnungen 16 mit 
diesem in Verbindung stehen. Der Kanal 15 
steht ‚zweckmäßig mit einem Ventil zum Ab: ` 


saugen der angefeuchteten Trockenluft in Verbin- 
dung. 

Patent-Ansprüche: r. Trockenvorrich- 
tung für Papierbahnen, bei der die Bahn über 
Walzen unter Anblasen mit Trockenluft durch einen 
von Hohlkörpern begrenzten Trockenraum geführt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daß die Hohlkörper. 
zickzackförmig ineinandergreifen und einen zickzack- 
förmigen Trockenkanal (11) bilden, in dem die Pa- 
pierbahn (8) über in zwei Reihen gegeneinander 
versetzt angeordnete Walzen (Al geleitet wird, die 
zum Ausgleich von in der Papierbahn auftretenden 
‚Spannungen nachgiebig gelagert sind. 

2. Trockenvorrichtung nach Patentanspruch 1, 
dadurch: gekennzeichnet, daß zwischen den beiden: 
Walzenreihen (4) auf beiden Seiten des Trockners 
der Länge nach verlaufende Kanäle (15) angeord- 
net sind, die an den Kreuzungsstellen mit dem 
Trockenkanal. (II) mit diesemi durch Oeffnungen 
(16) in den Seitenwänden des Trockners ver; 
bunden sind und zum Abführen der angefeuchteten 
Trockenluft dienen. 


Br no 


sind, daß der erste A am höchsten, der letzte D am 
tiefsten steht. Sie sind untereinander durch 
Rinnen E verbunden, die vorteilhaft abwechselnd an 
den entgegengesetzten Ecken der Bottichschmal- 
seiten angeordnet sind. Die Bottichböden sind 
zylindrisch gebogen, damit das in jedem Bottich vor- 
gesehene Rührwerk F, G, H, J die Stoffmasse gründ- 


Bleichnulage. 
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lich durcharbeiten kann. Die Rührwerke sitzen auf 
Wellen, deren außenliegenden Antriebsräder Ji G’, 


H’, J von einer gemeinsamen Transmission ge- 
trieben werden. 


Die Stoffmasse wird bei A aufgegeben und ge- 
langt durch Ueberlauf von Bottich zw Bottich, um 
bei D durch Rohn D’ abzufließen. Das Zulaufrohr N 
spendet im Bedarfsfalle Wasser zur Verdünnung der 
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Stoffmasse, während aus dem Zulaufrohr O Wasser 
zum letzten. Durchspülen der Masse entnommen 
wird, Zwecks völliger Entleerung der Bottiche bei 
Beendigung des Bleichens sind sie untereinander und 
mit Rohr D’ an tiefster Stelle durch Rohrstutz J, 
K, L, M verbunden, damit restlos der gesamte 
Bottichinhalt durch Rohr D’ ablaufen kann. W. 


Künstliches Benzin aus Kohle. — Industrielle Ver- 

wertung der Sägespäne — Neuere Anwendungs- 

gebiete der Quarzlampe. — Herstellung elektrischer 
Isolatoren aus geschmolzenem Basalt. e 


Die Chemie kann wieder einmal einen Triumph 
feiern, es ist ıhr gelungen, fabrikmäßig künstliches 
Benzin aus Kohle zu erzeugen. In Fachkreisen war 
es schon seit einigen Jahren bekannt, daß die Gold- 
schmidt A.-G. in Essen sich mit der Lösung dieses 
volkswirtschaftlich wichtigen Problems befaßte; die 
Aktien dieser Gesellschaft zeigten auch in der letzten 
Zeit eine auffallende Aufwärtsbewegung und wurden, 
wie kaum ein anderes Papier, zum Spielball der 
Spekulation. Wie nun Dr. Bergius auf dem 
Chemikerkongreß in, Stuttgart mitteilt, ist es tatsäch- 
Ich gelungen, aus asphaltreichen, für motorische 
Zwecke bisher nicht verwendbaren Oelen, aus Oel- 
“rückständen, Petroleumpech und selbst aus Kohle 
leicht flüchtige Oele, wie Benzin — bisher bekannt- 
Ich ein Destillationsprodukt des Petroleums — und 
andere > Motorentreibmittel sowie Heizöle her- 
zustellen. Werden die erwähnten Ausgangs- 
materialien erhitzt und mit Wasserstoffgas von 100 
bis 200 Atmosphären Druck zusammengebracht, so 
erfolgt in hoher Ausbeute, ohne Verwendung irgend- 
welcher Katalysätoren, die Bildung leichter Oele. 
Unter bestimmten Umständen kann man aus einer 
etwa 5 Proz. Asche enthaltenden Kohle bis zu 
85 Proz. Oel gewinnen. Die erste großtechnische 
Anlage, die nach dem Bergius-Verfahren arbeitet, ist 
bereits vor einiger Zeit unter Mitwirkung der deut- 
schen Hochfinanz in Mannheim-Rheinau errichtet 
worden und arbeitet nach Ueberwindung einiger 
technischer Schwierigkeiten, wie sie die Verwen- 
dung der hohen Wasserstoffdrucke mit sich bringt, 
sicher und zufriedenstellend.. Durch das Bergius- 
Verfahren ist der Technik, deren Bedarf an Motoren- 
T'reibmitteln ständig anwächst, eine neue und er- 
ziebige Quelle erschlossen worden. 


Die Sägespäne zählten einstmals zu den minder- 
wertigsten Abfallstoffen, die man sich denken konnte, 
da sie eigentlich zu nichts zu gebrauchen waren. 
Heute ist dies anders geworden; man kennt zur Zeit 
etwa ein halbes Hundert der verschiedensten, zum 
Teil sehr lohnenden, Verwendungsmöglichkeiten. Mit 
den grünen Sägespänen ist wenig anzufangen, sie 
finden nur vereinzelt als Brennstoff Verwendung. 
In getrocknetem Zustande jedoch sind sie weitgehen- 
der Verwertung fähig. Es gibt besondere Firmen, 


bei der Fabrikation von Bodenbelagsplatten 


DIE TECHNIK 


Von Dipl.-Ing: K. Ruegg, Berlin. 


. (Nachdruck verboten.) 


welche die Späne .aufkaufen, weiter behandeln, ins- 
besondere zerkleinern, oft bis zum feinsten Holzmehl 
weiter verarbeiten und sie dann den geeigneten Ab- . 
nehmern zuführen. Bekannt ist die Verwendung von 
Sägespänen zur Erzeugung von Rauch in den 
Fleisch- und Fischräuchereien; trockene Sägespäne 
dienen ferner in den Werkstätten zum Reinigen und 
Trocknen von Metallteilen, die einem Oel- oder gal- 
vanischen Bad entnommen wurden. Zur Brikett- 
fabrikation werden neuerdings ebenfalls Sägespäne 
benutzt. In ausgedehntem Maße werden die Säge- 
späne als Füllstoffe verwendet, so beispielsweise bei 
der Herstellung des sogenannten Steinholzes, ferner 
aus 
Cement, wo sie den Sand ersetzen und ein Produkt 
liefern, das sich nicht so kalt anfühlt wie die ge- 
wöhnlichen Steinplatten. Aus den Sägespänen läßt 
sich auch Spiritus herstellen, falls man sie in rotie- 
renden Trommeln der Einwirkung verdünnter Säure 
aussetzt und erhitzt und dadurch die Cellulose in ver- 
gärbaren Zucker umwandelt. Beim Härten und An- 
lassen des Stahls finden Sägespäne auch zuweilen 
Verwendung: sie wirken hier als Wärmeisoliermittel 
und vermeiden ein zu rasches Abkühlen des Stahls. 
Sollen leicht zerbrechliche Gegenstände oder Sub- 
stanzen, die keine Temperaturschwankungen er- 
tragen, verschickt werden, so benutzt man zweck- 
mäßig Sägespäne. Des weiteren finden letztere Ver- 
wendung beim Bau von Eis-Kellern und Eiswaggons. 
Früchte und Fleischstücke verschickt man auf 
größere Entfernungen, indem man sie in im- 
prägnierte Sägespäne einpackt: Sägespäne, die etwas 
angekohlt wurden, werden teils für sich, teils mit 
Holzasche vermischt, als Düngemittel benutzt. In 
den Gaswerken dienen Sägespäne, die mit Eisenoxyd. 
vermischt wurden, dazu, das Leuchtgas zu ent- 
schwefeln. Einzelne Fabriken stellen ferner Oxal- 
säure aus den Sägespänen her. In der neueren Zeit 
wurden auch Versuche gemacht, aus pulverisiertem 
Holz und einem asphalthaltigen Bindemittel Würfel 
herzustellen für die Pflasterung der Straßen. 


Der bedeutendste Fortschritt auf dem Gebiet der 
Quecksilberdampflampen war die Einführung des so- 
genannten Quarzbrenners; er ermöglichte es, diese 
Lampen bei sehr hohen Temperaturen zu betreiben 
und die Erzeugung der ultravioletten Strahlen stark 
zu steigern. Es gibt, wie man weiß, zwei Arten von 
Quarz: den gewöhnlichen Kieselstein und den durch- 
sichtigen Bergkristall, und der letztere ist es, aus 


al 


‚ dem mit Hilfe des Knallgasgebläses die vorhin er- 
wähnten Quaizbrenner hergestellt werden. . Beson- 
dere Schwierigkeiten ' bereitete one Zeit: lang das 
Einschmelzen von Elektroden in den Quarz, der erst 
kei etwa 1800? weich wird, bis man schließlich im 


Wolframmetall die geeignete Substanz auffand. Ein- 


guter Quarzbrenner weist heute eine Lebensdauer 
von mehreren Tausend ‚Brennstunden auf.. Die 
Quarzlampe besitzt als Quelle starker ultravioletter 
Strahlungen ein besonderes Interesse für die Heil- 
kunde (künstliche Höhensonne), Photographie und 
Photochemie. Gerade auf letzterem Gebiet eröffnen 
sich durch die Verwendung von Quarzlampen ganz 
neue Wege. Man kann durch Ultraviolettbestrahlung 
Trinkwasser, Milch u. .dgl. sterilisieren, 


chemische Verbindungen zerlegen, andere wieder 


aufbauen (Photosynthese). Neu ist die Verwendung ` 


der Quarzlampe beim Gerben von feinem Leder. 
Erwähnt sei außerdem die Anwendung sehr starker 


Quarzlampen in der optischen Te eech (Militär- ` 


telegraphie) und im Signalwesen. | 

Versuche, die in der letzten Zeit E wur- 
‚den, zeigen, daf der Basalt, jenes grauschwarze, viel 
. verwendete Beschotterungsmaterial, ein sehr gutes 
elektrotechnische Isoliermittel darstellt, welches bei 
hohen Temperaturen geschmolzen werden kann und 
dann vorteilhaft zur Herstellung von Isolatoren sich 
verwenden läßt. Der Basalt ist vulkanischen Ur- 
sprungs und: seinerzeit aus dem Schmelzfluß erstarrt; 
er stellt ein ın großen Mengen vorhandenes und 


billig zu beschaffendes Rohmaterial vor, däs im Ver- 


- gleich zu dem bisher verwendeten Glas und Por- 


zellan besondere Vorzüge ` aufweist. Die ge- 
schmolzene und erkaltete Basältmasse widersteht 
sehr gut starken Temperaturschwankungen; es ist 


ferner sehr leicht, dem aus geschmolzenem Basalt 


geformten Isolator im Moment des Festwerdens. die ` 
die Befestigung ist. 


Isolatorenstütze einzuverleiben; 
~ eine sehr zuverlässige, ein Treiben und Rissigwerden, 
wie es beim Einkitten der Stützen in den Porzellan- 
isolator öfters auftritt, zeigt sich hier niemals; auch 
die Erscheinung des Alterns, das heißt des Nach- 
 lassens der Isolierfähigkeit mit der Zeit, fehlt beim 
Basaltisolator im Gegensatz zum Porzellanisolator 
vollkommen. Ein weiterer Vorzug besteht. darin, 
daß die Isolatoren aus Basalt viel leichter sind und 
auch sehr: viel besser einen Stoß oder Schlag aus- 
halten wie jene aus Glas oder Porzellan, was für 
den Betrieb von Hochspannungs-Freileitungen von 
besonderer Wichtigkeit ist. 


Trommelwehr. 


Das Trommelwehr ist so ausgebildet, daß es sich 


selbsttätig in die- 
eines be- 


bei wechselndem Wasserzufluß 
jenige Lage einstellt, die zur Einhaltung 
stimmten Stauspiegels erforderlich. ist. 
Wasseraufwärts des unteren :Wehrklappenschen- 
-kels f (Abb. ı) ist eine ständig mit dem Oberwasser 
verbundene Druckkammer h, wasserabwärts vom 
Wehrklappenschenkel f eine Steuerkammer e angeord- 
net, die durch ein Rohr g mit dem Unterwasser (oder 
einer anderen. geeigneten Wasserableitung) in. Verbin- 
dung steht. Das Rohr g muß so groß sein, daß es das 
in die Steuerkammer e eindringende Sickerwasser ab- 
führen kann, ohne daß sich ein zum Niederlegen der 
Wehrklappe hinreichender Gegendruck in dieser 
Kammer e einstellt. . 
spiegel angeordneter Ueberfaäll wird-mit der Steuer- 
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bestimmte ` 


. nach 
wendet werden, welcher 
 \Wassermengen 
der Kammer 


Ein nahe dem zu regelnden Stau- 
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kammer e >> rt verbunden, daß bei Ueberschreitung 


eines bestimmten Stauspiegels eine dem Abfluß aus 
dem Rohr g überwiegende Wassermenge in die Steuer- 
kammer e Sense 

O Stegt nün der Wasserspiegel um ein gewisses 
Maß l über den normalen, so überwiegt die über den 


Abb. 2 
Veberfall fließende W assermenge die durch das Rohr g 


"Abb. 1 


abfließende. Hierdurch entsteht in der Kammer c ein 
Gegendr uck, -und die \ ehrkappe senkt sich so lange, 
bis der Wasserspiegel sich dem normalen wieder so 


weit genähert hat, daß die über den Ueberfall fließende 


Wassermenge gleich ist der durch das Rohr 4 ab- 
fließenden. Das Wehr bleibt dann stehen. Ä 

‚Sinkt der. Wasserspiegel noch mehr, so nimmt der 
Zufluß zur Kammer ce. weiter ab, der Abfiuß überwiegt, 


der Gegendruck sinkt und der in der Druckkammer h 


stets vorhandene, dem Oberwasserstand entsprechende 
\Vasserdruck richtet die Wehrklappe wieder auf. 

Um verschiedene- Stauhöhen selbsttätig einhalten 
zu können, kann die Höhenlage der Ueberfallkante k 
‚mittels Dammbhalken d einstellbar gemacht werden. 
An Stelle eines gewöhnlichen Ueberlaufs kann 
Abb. 2 auch em selbsttätiger Saugheber m ange- ` 
den Vorteil besitzt; größere ` 
mit geringer Stauspiegelschwankung 
c zuzuführen. We | 
Das neue Wehr ist der Firma Stauwerke A.-G. 


in.Zürich, Schweiz, durch D. R. P, 339 297 ge- 


Bhl. 


Wasserstandselas mit Einrichtung zur Sicht- 
barmachung.der Alkalität des Kesselwassers. 


Zur dauernden Sichtbarmachung der Standhöhe 
und gleichzeitig der Alkalität des Kesselwassers ist ' 


schützt. 


‚nach einer Erfindung von G. Heinrich Wich- 
mann m Bremen (D.R.P. 339 351) oberhalb des 
‚üblichen 


Wasserstandsglases ein besonderer Be- 
a angeordnet, der mit einer Reagenzflüssigkeit, 
B. Lackmus, gefüllt wird. Diese Reagenzflüssig- 
keit wird durch ein zentrales bis unter den 
niedrigsten Wasserstand reichendes Röhrchen dem 
Wasser im! Wasserstandsglase zugeführt. Bei Ver- 
wendung von z. B. Lackmuslösung ändert sich die 
Färbung des Wassers von dunkelblau bis dunkel- 
rot, je nachdem das Wasser alkalisch oder sauer ist, 
in immer deutlich sichtbaren Farbentönen. Durch 
das dauernde Steigen und Fallen des Wassers im 
Wasserstandsglase wird es fortwährend erneuert, so 
daß gleichzeitig die Alkalität des Kesselwassers 
dauernd erkennbar ist und der Zusatz der Kessel- 
steinlösemittel danach geregelt werden kann. Bhl. 


Vorrichtung zum Prüfen der Biegungs- und 


Bruchfestigkeit von Pappe und Karton. 


| Die neue Prüfungsvorrichtung von Ernst, 
Kirchner in Chemnitz i S, soll die Möglich- 
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keit bieten, den Widerstand von Pappen und Kartons 
jeder Stärke gegen Biegung und Bruchfestigkeit 
zahlenmäßig festzustellen. 

Wie die Abbildung zeigt, besteht der Prüfer aus 
einer Grundplatte G, auf der die Böcke D, C, C 
sowie der feste Flügel E befestigt sind. An dem 
Böckchen D ist eine Schraubenfeder S befestigt. Ein 
Zeiger Z mit Schreibstiftvorrichtung O ist am vor- 
deren Federkopf angeschraubt. Eine Spindel I ist in 
der vorderen Federplatte leicht drehbar, aber achsial 
unverrückbar festgehalten. In den Lagern C ist die 
in der Mitte mit Schraubengewinde versehene 
Spindel I leicht achsial verschiebbar gelagert. Der 
‘ feste Hauptflügel F besitzt an seinem oberen Teil 
eine ebene senkrechte Fläche, auf der die zu unter- 
suchende Pappe P mit einer Klemmvorrichtung fest- 


gehalten wird. Mit Scharnieren, um Achse A dreh-. 


bar, ist ein zweiter Flügel B mit horizontalem 
Tisch T und Klemmvorrichtung angeordnet. Der 
Tischrand hat eine Schraubenradausfräsung, die mit 
dem Schraubengewinde der Spindel T bei Drehen an 
der Kurbel K dem Flügel Bom A eine Drehbewe- 
gung erteilt. In der Anfangsstellung bilden die senk- 
rechten Aufspannflächen von F und B eine einzige 
ebene Fläche und erlauben das bequeme Einschieben 
und Festklemmen der zu prüfenden Pappe P; beim 
Linksdrehen der rechtsgängigen Spindel I wird das 
Pappenstück in Richtung der Achse A gebogen bzw. 
gebrochen. Der hierbei zu 
stand dehnt die Feder S, so daß sich Federkraft und 
Pappenwiderstand das Gleichgewicht halten. Auf 
der Achse A ist der Flügel D und das horizontale 
Kegelrad R befestigt. Letzteres dreht mit dem ver- 


tikalen Rade die Schreibwalze W, auf welche der 


Zeigerschreibstift O die Größe der Federkraft bis 
zum Maximum beim Bruch, die Winkelverdrehung 


von B und somit .das ganze Arbeitsdiagramm ver: ` 


Patent 
‚Bhl. 


zeichnet. Die neue Vorrichtung ist durch 


338 298 geschützt. 
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überwindende Wider- 


y 


ANN 


\ 
\ 


Draufsicht auf den Prüfer. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Bedingte Aufhebung der wirtschaftlichen 
Sanktionen. 


Der Oberste Rat hat in seiner Sitzung am 
13. August beschlossen, die wirtschaftlichen Sanktionen 
unter dem Vorbehalt aufzuheben, daß. Deutschland am 
at August seine Verpflichtungen erfüllt, d h. 
Milliarde Goldmark bezahlt, gemäß 
von London. Nach einer Rede von  Ministerprästdent 
Briand ist beschlossen worden, augenblicklich die 
militärischen Sanktionen beizubehalten. Die Bedin- 


gungen, unter denen nach Beschluß des Obersten Rates . 


die wirtschaftlichen Sanktionen vom 15. September auf- 
gehoben werden sollen, sind acha einer Meldung der 
Havasagentur folgende: 


1. Am 31. August wird die Milli arde GE völlig 
von Deutschland bezahlt. 


Es wird ein Interalliierter Organismus SE 
zur Ueberwachung der Erteilung von Einfuhr- 
Bewilligungen für Waren, die nach dem Rhein- 
land gehen. Die Kommission in Koblenz winda ein 
Ueber gangsregime ausarbeiten. 


ID 


eine | 
dem Ultimatum 


3. Es wird eine Kontrollkommission ‚gebildet. 
Bezüglich der in Deutschland bestehenden Kontroll- 
kommissionen wurde beschlossen, sie beizubehalten. 
Gemäß dem Vorschlag des Marschalls Foch wurde eine 
fortschreitende . Verminderung ins Auge gefaßt. Als 
Sitz der Luftschiffahrtskommission wird von dem 
interalliierten militärischen Ausschuß Versailles be- 


‚stimmt. 


Aus der Schlußsitzung des Obersten \ Rates teilt der 
diplomatische Berichterstatter der „Chicago Tribune“, 
Henry Wales, noch mit, es sei angekündigt worden, 
daß die Alliierten die auf Grund des Versailler Ver- 
trages ausgelieferten deutschen Schiffe mit 20 Pfund 
Sterling je Tonne gutschreiben würden. Diese Ent- ` 
scheidung, bemerkt der Berichterstatter, berühre auch 
die Vereinigten Staaten, da Präsident Wilson auf. der 
Friedenskonferenz die Abmachung getroffen habe, daß ` 
Amerika den von den Alliierten beschlossenen Preis je 
Schiffstonne auch seinerseits annehmen werde, Da. in 
amerikanischen Häfen 600 000 Tonnen deutscher Schiffe 
beschlagnahmit worden seien, würden: die Vereinigten 
Staaten Deutschland ungefähr 60 Millionen Dollar gut- 
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schreiben müssen für den Fall, daß von Deutschland in 
dem Sonderfrieden zwischen Washington und Berlin 
Reparationen gefordert würden. | 

In der letzten Sitzung des Obersten Rates sei auch 
vorgeschlagen worden, die deutschen Reparations- 
verpflichtungen durch ein Konsortium internationaler 


Banken mit Einschluß deutscher Institute zu verteilen. . 


Schließlich berichtet der Korrespondent von einem Ab- 
kommen, wonach alle künftigen Meinungsverschieden- 
heiten über- Finanztransaktionen zwischen den alliierten 
Mächten dem Vorsitzenden des Völkerbundsrates zur 
schiedsgerichtlichen Erledigung überwiesen 
sollen. 


werden 


Das papiertechnische Institut des Friedrichs- 
Polytechnikums zu Coethen in Anhalt. 


Gelegentlich der letzten Verbandsprüfungen am 
25. und 26. Juli in. Coethen kam bei der Prüfungs- 
konferenz das Gespräch auch auf die Geldsammlung 
unserer Industrie für die Ausgestaltung der Papier- 
technischen Abteilung, und es wurde seitens des 
Lehrerkollegiums — Verwunderung darüber aus- 
gesprochen, daß die Sammlung ein so mageres Er- 
gebnis gezeitigt habe. l 

Die . Papierstoff-, Papier- und Pappenindustrie 
hat bisher nur etwa 130000 M. aufgebracht, wäh- 
rend im ganzen etwas ‘über 300 000 M. gezeichnet 
wurden, wobei das Füllnerwerk allein mit 100000 M. 
beteiligt ist und den Rest die Farben-, Sieb- und 
Filztuchfabrikanten in größeren Beträgen gezeichnet 
raben. 

Das plötzliche Unterbleiben weiterer Zeich- 
nungen und Zahlungen ist wohl neben der abflauen- 
den Konjunktur in unserer Industrie darauf zurück- 
zuführen, daß viele Fabriken und Fachgenossen der 
. Meinung geworden sind, die volle Durchführung der 
' Sammlung wäre nunmehr Sache der neugebildeten 
Unterstützungskommission der Fachvereine. Dem ist 
aber nicht so, denn dieser Kommission sind dafür 
zunächst nicht ausreichende Mittel zur Verfügung 
gestellt worden, und es ist daher unmöglich, in 


Coethen für unser Fach wirklich Brauchbares zu 


schaffen. 


Coethen hat heute insgesamt über 1500 Stu- 
dierende, von denen sich o für unser Fach vor- 
bereiten. Die Arbeitsräume der Abteilung für 
Papiertechnik sind in elenden Dachkammern unter- 
gebracht und in völlig unzureichendem Maße vor- 
handen. Der Aufenthalt darin bei der Sommerhitze 
ist fast unerträglich, während die Räume im Winter 
nur mangelhaft geheizt werden können. Ein exaktes 
Arbeiten mit feinen Meßinstrumenten ist in den 
Räumen gar nicht durchführbar. Dia die Bauaus- 
führung dieser Räume für solche Arbeiten total 
ungenügend ist und die störenden Erschütterungen 
bei der Ueberfüllung beim Arbeiten sich besonders 
stark geltend machen, sind feinste Wägungen sehr 
zeitraubend und fallen nicht zuverlässig aus. Die 
mehrfach überbesetzten Arbeitsplätze lassen ein 
sicheres, ordnungsmäßiges Studium nicht zu. 

Wir halten es deshalb im Interesse unseres 
Faches und unseres beruflichen Nachwuchses für 
unumgänglich notwendig, noch einmal an die Firmen 
und Kollegen mit der Bitte heranzutreten, ihr 
Scherflein zur Schaffung gut geeigneter Räume für 
die Abteilung der Papieringenieure in Coethen bei- 
zutragen, Unsere Industrie braucht mehr denn je 


zuverlässige und vollkommen ausgebildete tüchtige 


‚arbeiten entsprechend zu unterstützen. 


Leute, und diese hat uns Coethen zwar schon zur 
. Verfügung gestellt, aber sie werden künftig doch 
un reicherem und vollkommenerem Maße gebraucht 


werden, und dafür bedarf es besserer Mittel und ver- 
mehrterer Fürsorge in den Fachschulen als bisher. 


Die Coethener Professoren bemühen sich, allen 
Wünschen der Praxis gerecht zu werden, deshalb 
haben wir auch die Pflicht, sie in ihren Ausbildungs- 
Wir hatten 
anläßlich der letzten Verbandsprüfungen die Freude, 
feststellen zů können, daß die Herren unseren Ideen 
durchaus folgen und alles daransetzen, ihre Lehr- 
arbeit auch fruchtbringend für die Praxis zu ge- 
stalten. Mit all dem, was wir tun, schenken wir 
dem Lehrinstitut ja nichts, denn was wir tun, ist 
nur eine Kapitalanlage unserer Industrie, die 
unserem Fach später Zins und Zinseszinsen tragen 
wird. Wir halten es deshalb; für unsere Pflicht, 
hiermit nochmals mahnend hervorzutreten und. den 
vor einiger Zeit von Coethen ergangenen Aufruf zu 
unterstreichen. | 

Die Durchführung der von Cocthen ursprünglich 
aufgestellten Pläne wird im gedachten Umfange an- 
gesichts der gegenwärtigen Verhältnisse in unserer 
Industrie sich kaum ermöglichen lassen. Wir haben 
deshalb mit dem Lehrerkollegium eingehend ver- 
handelt und: glauben, eine Lösung für die Umgestal- 
tung’ der Arbeitsräume für die Papiertechnik in 
Coethen gefunden zu haben, die in nicht zu langer 
Zeit die hauptsächlichsten Mißstände beseitigt und 
eine brauchbare und zweckmäßige Anlage schafft, 
allerdings in bescheidener Ausführung. Aber auch 
diese Lösung ist ohne große Mittel nicht durchführ- 
bar, und deshalb bitten wir wiederholt, dem Untcı- 
nehmen solche entsprechend zufließen zu lassen. 


gez. Dr. Willi Schacht. gez. Naucke, 
gez. A, Schinkel. 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Teilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 


Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht 
nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer „Taasinge“, 


etwa 24. 8. | 
Kopenhagen,Kristiania: Dampfer „Stadion Il“, etwa 

27. 8. | | | 
Malmö, Gothenburg, Kristiansand, Stavanger, 


Bergen/N.: Dampfer „Gylfe“, etwa 25, 8. 
Arendal, Kristiansand-S., Egersund, Stavanger, 
Haugesund, Bergen/N., Aalesung, Kristiansund-N., 


Drrontheim: Dampfer „Trondhjem“, etwa 26. 8. 
Stockholm, Norrköping: Dampfer „Gustaf Wasa“, 
etwa 27. 8. 


Helsingfors (auch in Durchfahrt nach andern finni- 
schen Häfen): Dampfer „Ariadne“, etwa 25. 8; 
Dampfer „Regina“, etwa 3. o: Dampfer „Prinzes- 
sin Sophie Charlotte“, etwa 27. 8. 

Reval: Dampfer „Thorsten“, etwa 24.8. 

Danzig, Libau: Dampfer „Rudolf“, etwa 27. 8. 

Riga: Dampfer „Ostsee“, etwa 27. 8. 

Rostock, Wismar, Lübeck, Hamburg: ı bis 2 mal 
wöchentlich. 

London: Dampfer „Kreßmann“, etwa 23. 8. 

Nord-Afrika, Griechenland, Syrien und Alexandrien: 
Dampfer „Gotenhof“, etwa 23. 8.; Dampfer „Nürn- 
berg“, etwa 8. or Dampfer „Artushof“, etwa 25. 9. 

Aenrderungen vorbehalten! 
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Lagebericht 


des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, Zell ` 


stoff- und Holzstoff-Industrie im Monat Juli 1921. 

Die allgemeine Lage hat sich gegen den 
Vormonat wenig verändert. Iniolge der Hitze und 
Trockenheit waren die Betriebswasserverhältnisse in 
allen Teilen des Reiches sehr ungünstig. Gegen Ende des 
Monats mußten aus diesem Grunde verschiedentlich 
Fabriken 'entweder ihren Betrieb stark einschränken 
oder ganz stillegen. Infolge dieser geringen Be- 
schäftigung war die Versorgung mit Rohstoffen im 
allgemeinen ausreichend. Diejenigen Firmen, welche 
auf oberschlesische Kohle angewiesen sind, .gerieten 
durch das Ausbleiben derselben in Schwierigkeiten und 
waren zum Teil auf den Bezug ausländischer Kohle 
angewiesen. 

Der Verbrauch an Holz konnte durch neue 
Kräfte ersetzt werden. ` 

Altpapier und Lumpen zogen, besonders 
in den besseren Sorten, im Preise zum Teil erheblich 
an, was auf die teilweise Freigabe der Ausfuhr dieser 
Rohmaterialien zurückzuführen sein dürfte. 


Die Versorgung mit Hilfsmateria-. 


lien stieß auf keinerlei Schwierigkeiten. 

Die Holzstofferzeugung war bei dem 
überaus schlechten Wasserstand niedriger als im Vor- 
monat. Die Nachfrage änderte sich gegen den Vor- 
monat wenig. i 

Die Zellstoffindustrie kann gegen den 
Vormonat eine leichte Besserung feststellen, namentlich 
hat die Aufnahmefähigkeit im Inlande etwas zuge- 
nommen, dagegen zeigt sich der Weltmarkt noch sehr 
wenig aufinahmefähig, so daß wesentliche Export- 
geschäfte nicht zu verzeichnen sind. 

Die Geschäftslage der Papierindu- 
strie im Monat Juli zeigte besonders gegen Ende des 
Monats eine leichte Besserung, ist jedoch, im ganzen 
genommen, als schlecht zu bezeichnen. Der Inlands- 
markt zeigt sich nicht genügend aufnahmefähig; die 


Aufrechterhaltung der Zwangsmaßnahmen macht das’ 


Exportgeschäft, das bei der ohnehin schwachen Nach- 
frage sehr stilliegt, in vielen Fällen unmöglich. 
DieNachfragenacheinzelnenPappen- 
sorten hat sich im vergangenen Monat etwas ge- 
bessert. 
Gegen Ende des ea bekannt gewordene 
Kündigungen von Tarifverträgen und. sonstige An- 


zeichen weisen darauf hin, daß wir trotz der schlechten: 


Konjunktur vor einer EE Lohnbewe gu ng 
stehen. 


\ 


Die neuen italienischen Zollsätze für Papier 


und Pappe. 
A Beschreibung (Einheit in Dz.) a Koeffi- 
Nr. i Gold Lire . zient 
846 Halbzeug zur Herstellung des Pa- 
piers: l 
a) auf. mechanischem Wege her- 
gestellt: 


I. in feuchtem Zustande mit - 
nicht unter 50 Proz. Wasser- 


gehalt ge EE SE E 
2. ın trockenem Z ustande- Br: Dr ae 
bD) auf chemischem Wege herge- | 
stellt (Zellstoff) . . . 2.. Zu e ' 
847 Papier: Eé 


.a) weiß oder in der Masse gefärbt: 
I. satiniert: 


a) in Rollen für Zeitungs- . 


druckpapier oder zum 
Druck von Zeitschriften . 
Anm.: Der Nachweis, 
daß das Papier tatsächlich 
zum Drucken. von Zei- 
tungen und Zeitschriften 
verwendet wird, ist auf 
Grund von noch. festzu- 
“stellenden Richtlinien’ sei- 
tens des Finanzministe- 
riums zu erbringen. 
a) I. nicht satiniert: 
b) anderes, nicht liniiert 
sc): liniiertes 
d) in Form von ees 
2. satiniert, auch nur auf 
einer Seite, glänzend oder 
matt . . 
b) farbiges. Papier: 
versilbertes,. vergoldetes, bemal- 
tes oder gepreßtes . ur 
c) gummiertes, auch in Streifen . | 
d) für photographische Zwecke zu- 
bereitet: 
I. nicht lichtempfindlich 
2. lichtempfindlich 


$, 


Anm.: Der Zoll wird o 


schließlich des Gewichts der 
äußeren und inneren Verpak- 
kung berechnet. 
e) Tapeten : . 
f) Lösch- und R erao eT : 
g) Pergamentartiges Papier ; 
h) Packpapier, weder weiß noch 
farbig, im Gewicht unter 500 g 
für das Quadratmeter: 
I. gelbes Strohpapier, natür- 
liches, auch nicht geglättet 


2. aus auf mechanischem Wege‘ 


gewonnenem Holzschliff her- 
gestellt, dampfgekocht, in 
naturbrauner Farbe, auch 
wenn geglättet auf beiden 


12,50 . 


17,50 


. 22,50 


28,— . 


40,— 


22, 


155 
100,— 


30,— 
12,50 


El 


Seiten, das Quadratmeter im 


Gewicht von: 
a) unter 40 Gramm . A 
b) 40 Gramm oder denen 
aber unter 300 Gramm . 
3. anderes rauhes Papier 
i) Schmirgelpapier 
j) Glaspapier 
848 Pappe. 
Anm.” Pappen im Gewicht 


unter 300 Gramm auf das Quadrat- ' 


meter werden der Behandlung wie ` 


Papier der gleichen Art unter- 
worfen. ` Ausgenommen sind davon 
de sogenannten Bristolpappen, die 


aus verschiedenen Lagen oder Blät- ` 
tern Papier bestehen, die durch Lei- 


"mung aneinander gefügt sind und 
die unter ‚feine Pappen“ einzu- 
reihen sind, unbeschadet ihres Ge- 
wichtes auf das en 
a) gewöhnliche: ` 
I. weder cs bt noch ERBEN 
"in der Masse gefärbt, web: 
_ glänzend Be ie ee 


Sec 


yii 
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3: glänzend I2— 0,5 = Anm: Stumme Karten unter- 
b) feine: liegen der Behandlung solcher, die 
I. weiß oder in der Masse ge- in italienischer Sprache gedruckt 
färbt: : i . sind. 
a) nicht satiniert . . 20,— 0,5 860 Zeitungen: 
b) satiniert, auch wenn nur a) Illustrierte oder Modezeitungen: 
En glänzend oder 8 5 in italienischer Sprache 
MaE, y Bt EE > a) auf satiniertem Papier. . 28— 0,5- 
2. farbig, versilbert, vergoldet | > ade Papier 12,50 Fe 
oder bemalt . AO Du in anderen Sprachen zollfrei. 
> es vr S | E b) andere, zollfrei. | "e 
ET Pappe 0 0,3 Anm.: Veraltete Zeitungen, 
D Teerpäppe oder durch EN die nur zum Einstampfen verwendet 
verhärtete oder mit Sand über- werden können, sind nach dem Zoll 
zogene Pappe (Dachpappe usw.) 4, 0,5 on anderes rauhes“ zu 
849 Röhrchen, Spulen. und Rollen aus : 
Papier oder aus Pappe für Spin- , 
SE und Webereizwecke .. Gët, AB Kurse von Aktien l 
'850 Papier und Pappe' nicht rechteckig ` der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
zugeschnitten, oder gefaltet, um sie mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
einer bestimmten Verwendung zu- Schillerstraße 21. 
zuführen, oder in Spitzenform, ge- Hannover, 19. August 1921. 
locht, ausgezackt oder ähnlich be- SE Name | PR 
arbeitet (Zuschlag von ı5 Lire für ` ER 
den Doppelzentner auf den Zollsatz 25 A.-G. für Rappenfabrikation, Berlin . 375 
der Art des Papiers oder der Pappe, PA Alfeld-Gronau Papierfabrik , 510 
. aus welchen sie hergestellt sind). 60 . ne ‚Papierfabrik . 949 
851 Wellpappe zur Verpackung u 02 GE a nn en E 
852 Schachteln und andere Verpackungs- = a A ADIE ADN 34972 
.  gegenstände für Waren, hergestellt 5 C e p e BR 
aus gewöhnlicher Pappe, nicht ge- 2 nn. Papierfabri 525 
färbt und nicht glänzend . 20,— 0,5 = nn Bee i ne i K we DS 
853 Pappwaren einfach gestanzt . 40 0,2 7 CS rik paot. Fapiere, Kurz . 405 
854 Papier- und Pappwaren, nicht be- SC eldmühle Zellulosefabrik 505 
sonders genannte 20 Hasseröder Papierfabrik . 317 
a) mit Besatz aus Seide, aus ver- Sg 10: GE i 32574 
goldetem oder versilbertem 35 Königsberger Zellstoffabrik A Ge 
Metall wass 05 I2 Köstheim Zellulose . Be 540 
b) mit anderem Besatz, nicht aus 30 Leykam-Joseisthal Papier SC? 
eh aus Pappe. - go os 6 Nordd. Lederpappenfabrik 480 
c) andere Eet 03 25 Peniger Patentpapierfabrik . 490 
855 Spielkarten. ; 30 Preßspanfabrik Untersicheenieid. 2 
Anm.: Die Einfuhr von Spiel- 18  Reisholz Papier . 432 
karten sticht ar dem Staats su: 25 Schles. Zellstoff- und anerer 420 
856 Ansichtspostkarten: 20 Simoniussche Zell- Fabriken az 
a) einfarbige , 100,— 0,5 32 Teisnacher P apierfabrik . 640 
b) zwei- oder ehr aiey . 200,— 0,5 40  Varziner Papierfabrik . 609 
857 Tafeln, Etikette, Bekanntmachungen E 32 Verein. Bautzener Papierf. 480 | 
und dergl., lithographiert oder mit 8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . 720 
Bezeichnungen oder Verzierungen o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. . 520 
bedruckt, aus Papier oder Pappe 100,— 0,5 30 Ver, Strohstoffabrik  - 430 
858 Papier bedruckt in losen Blättern 20 WeiBenborn, Papierfabrik 446. 
ohne Zeichnungen oder Ver- 12 Wintersche Papierfabriken 31a 
zierungen. (Zoll des unbedruckten SS Zellstoffverein . 436 
Papiers je nach der Art.) 
859 Landkarten: Die größte Papierfabrik der Welt. 
a) in fremden Sprachen: Unter dieser. Ueberschrift brachte die „Deutsche 
I. auf Papier oder auf Pappe in ‚Allgemeine Zeitung“ in ihrer Ausgabe vom 7. August 
losen Blättern oder in Atlas- folgenden beachtenswerten Artikel ihres Helsingforser 
form einfach geheftet, zollfrei. Mitarbeiters v. Borries über die bekannte Kymmene- 
2. auf Leinwand aufgezogen - Aktiengesellschaft: 
und Papier mit oder ohne „Inmitten der riesigen Waldfläche, die sich ‘im 
Holzleisten oder in Atlasform oa Norden Lapplands bis zur Küste Südfinnlands er- 
. gebunden 30,— 0,5 streckt, liegt an einsamem, abgelegenem Ort Finnlands 
b) in italienischer Spr ache: größte Papierfabrik. Keine qualmenden Fabrikschlote 
I. wie vorher unter 1. 100,— 0,5 stören das Bild der Waldlandschaft; kein Staub und 
2. wie vorher unter 2. 130, 0,5 Ruß aus den Schornsteinen verpestet die frische, harzige 
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Lutt in den Kiefernbeständen, welche die Fabrik ber- 
gen. Drei große Betriebe besitzt die „Kymmene- 
Aktiengesellschaft“ am Kymmene-Flub: Kuusankosky, 
Kymmene und Voikka. Mit einer durchschnittlichen 
jahresproduktion der drei Betriebe von 60 000 Tonnen 
Papier steht die Gesellschaft an der Spitze der gesamten 
Papierindustrie Finnlands; mit einer schwedischen 
Firma konkurriert Kymmene um den ersten Platz in 
der Welt. Seit 1904 sind die drei Betriebe in den 
Händen der „Kymmene-A.-G.“ vereinigt, welche an 
“anderen Orten weitere Betriebe angeschlossen hat, die 
sich ınsonderheit mit der Säge-Industrie befassen. 

Aus den Stromschnellen des Kymmene-Flusses 
empfangen die Werke ın Kuusankosky, Kymmene und 
\Voikka ihren Hauptbedarf an Kraft; die der Gesellschaft 
gehörenden Stromschnellen repräsentieren zusammen 
eine Wasserkraft von 50000 Pferdestärken, während 
der Bedarf kaum größer ist als 16000. Um den Fluß 
herum liegen die Werkstätten selber, im allgemeinen 
Steingebäude, während die weitläufig in der ganzen 
LUmgegend verstreuten Beamten- und Arbeiterhäuser so- 
wie die Kontor- und Geschäftslokalitäten aus Holz er- 
richtet sind. Von der hoch gelegenen „Direktions- 
Villa“ bietet sich dem Fremden ein ebenso übersicht- 
licher wie genußreicher Ausblick über die Fabrik- 
anlagen und die Landschaft. 

Von weither, aus den Waldungen Nord- und 
Mittel-Finnlands werden die geschälten Baumstämme 
herabgeflößt und an einer noch oberhalb von Voikka 
gelegenen Kontrollstelle sortiert nach den eingeschnitte- 
nen Zeichen, welche im Walde an ihnen angebracht sind. 


Ein weites Wasserbecken, das der Kymmene sich selbst 


geschaffen hat im Laufe der Jahrhunderte, nimmt die 
herangeflößten Stämme auf, solange bis dieselben mittels 
mechanischer Transporteinrichtungen auf den Stapel- 
platz und in die Arbeitsstätten selbst herbeigeschafft 
werden. Der Stamm wird auf dem Lagerplatz zersägt 
und.gelangt dann als Rohstoff zur Fabrik; entweder 
bildet er hier den Rohstoff. für die Fabrikation von 
Zellulose, indem er gehackt und später unter hoher 
Temperatur ın einer Sulfitlauge ausgekocht wird, oder 
"er wird in langfaserigen „Holzschliff“ zerschliffen, 
welcher dem fertigen Zelluloseprodukt hinzugesetzt wird 
zur Weiterverarbeitung zu Papier. 

‘Der Fabrikationsprozeß führt durch 
Anzahl mechanischer und chemischer 
prozesse, chemische 


eine große 
Verarbeitungs- 


welche die Vereinigung aller 
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Einzelstoffe, die hinzugesetzt werden, bezwecken. Als 
fertiges Erzeugnis seiner Betriebe am Kymmene-Fluß 
liefert die „Kymmene-A.-G.“ Zellulose und Papier; mit 
der Eisenbahn gelangen die Fertigerzeugnisse nach 
Kotka, wo im allgemeinen die Verschiffung. zum Export 
ins Ausland stattfindet. Selbstverständlich ist eme 
Industrie, welche so stark durch natürliche Produktions- 
bedingungen begünstigt ist, wie die Papierindustrie 


‘ Finnlands, in der Hauptsache Exportindustrie; denn sie 
übertrifft naturgemäß gewaltig den Bedarf des eigenen 
Landes. 


Sind Ihnen meine erfttlaffigen 
Papiermeijer 
Düerjchneidemefjer 
Sellers u. Zirfelmejler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Cari Stamm, 6.m.b. H. Remscheid-Hasten 


SEENEN TR 
Bandeisenschlösser 


liefern billigst 


Pollmann 
& Sohn 


Vollme i. Westf. 


VW Zeg ET modernen De, "9 
durch höchste Qusnutzung derin den Kondens: E 
enthaltenen 


masseen und im Qb 
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Um die Fabrik- und das Fern der Kontor- und. 
Geschäftshäuser herum dehnt sich die großzügig. ange- 


legte Kolonie der Beamten- und Arbeiterhäuser aus. 
Mit dem Klub der Beamten und Ingenieure, dem Sport- 
platz, den Schulen, den Badeanstalten und dem neu ge- 
= bauten Steinhaus für die festlichen und geselligen. Ver- 


anstaltungen der Angestellten und Arbeiter bildet der 


ganze Bezirk um .Kuusankosky, Kymmene und das 
ctwas abgelegene Voikka einen „Staat“ für sich, ent- 
fernt vom Verkehr und Großstadtgetriebe. Ein Schie- 
‚nenstrang von Kuusankosky nach Kouvola verbindet den 
Bezirk der drei Fabriken mit den Hauptbahnstrecken 


Helsingfor s— Wiborg und Kouvola—Kotka. — Voikka 
eine eigene Feldbahn mit Kuusankosky— 
und damit angeschlossen an die 
wichtige Strecke nach Kouvola, welche die Abfuhr der 


ist durch 
Kymmene verbunden, 


fertigen Erzeugnisse besorgt. — Sonst trennt .eine 
'Eisenbahnfahrt von etwa fünf Stunden das Industrie- 
zentrum am Kymmene von der Landeshauptstadt. 


Vergleicht man Finnlands ‚„Schwerindustrie® — 
die Papierindustrie Finnlands dürfte die. entsprechende 
Rolle spielen ım Gesamtwirken der Industrie des Lan- 
des — mit Deutschlands westlichem Industriegebiet, so 
erscheint. auf den ersten Blick Kymmene als ein Idyll 
gegenüber dem Meer von Häusern und Fabrikschloten 
in Westfalen und im Rheinland; nur der Geruch der 
schwer ın der Luft liegenden Schwefelgase vermag bis- 
weilen störend zu wirken, Sonst scheinen die Lebens- 
verhältnisse, der Arbeiter in sozialer und speziell 
hygienischer Hinsicht außerordentlich vorteilhaft, und 
nur die Ereignisse des Winters 1917/1918 mit ihrem tief 
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- seelischen 


und darüber. 
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greifenden Revolutionsficber zerstören noch in ihren 
Nachwirkungen die Möglichkeit, daß in 
„diesem Industrie-Paradiese“ eine zufriedene Arbeiter-. 
haft wohnt.“ | | 


MARKT-BERICHTI 


Vom Lumpenmnarkt. 


N ach den in der Sitzung der Außenhandelsstelle für 
Kunstspinnstoffe und Stoffabfälle vorgelegten Ausfuhr- 
ziffern in der Zeit vom 1. Mai bis Ende Juni d. J. 
hat, wie der Verband Deutscher Lumpen-Großhandlun- 
gen und Sortierbetriebe bekannt gibt, der monatliche 
Export, trotzdem eine Reihe von Sorten freigegeben 
und die Kompensation der Wiedereinfuhr außer Kraft 
gesetzt worden war, nicht zugenommen. | 

Bei den Papier- und Pappenfabriken hält sich der 
inländische Verbrauch an Lumpen ungefähr auf der 
gleichen Höhe wie in den Vormonaten. Die Bestände | 
decken in den Hauptsorten den Bedarf für drei Monate. 
Bei den Kunstwolle- und Kunstbaumwoll- 
fabriken sınd folgende Veränderungen gegenüber dem 
vorausgegangenen Vierteljahr gemeldet worden: Die 
Anzahl der beschäftigten Reißmaschinen ist um 
20 Prozent gesunken und die Erzeugung um 30 bis 40 . 
Prozent zurückgegangen. Verarbeitet wurden im gan- 
zen 3825 Tonnen Lumpen. Die Vorräte betragen 10 432. 
Tonnen Lumpen. Die vorstehend. wiedergegebenen 


| Maschinen- mi Fahrzeufabriken Alfeld - Ile 


A ktien -Ges ellscha t / Alf eld- 


Sondererzeugnis 


OI Le ein e? 


der Abteilung een 


 Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- 


und 


Pappen-Industrie 


Vollendeie Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck , Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 


preiswert 


"DRCKBANDFIROCHNER. 


| Große Kohlen. und d Dampf- Ersparnísse!. 


‚Trockener Dampf 


Ð- -zum Überhftzer und zur Maschíne ` 


| | Kein Durchbrennen der Überhitzer. 


DerApparat befreit denKesser A 
. dampf von den mikroskopisch kleinen ` 


Schlamm vi Staubbei- H 
. mengungen und erzeugt | 


Bú bett ng e Akt. Ges einenyöllig reinen trockenen 


H Maschinenfabrik, Ping A Kesselschmiede. 
 Bandsberg Bez. Halle. 
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‘Zahlen rechtfertigen vollauf das Verlangen nach Aus- 
Absatz von Lumpen 


fuhr, zeigen aber auch, daß der 
sehr schleppend ist und der Lumpenhandel sich auf 
eine ruhige Zeit gefabt machen mub, wenn nicht eine 
allgemeine Besserung eintritt. | 


Oele und Fette. 


Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber, 
Hamburg. 
Hamburg, den 18. Nee 1921, 
J,einöl, roh, rein. 14 M., Leinölfirnis, doppel ge- 
kocht, 15 M., Palmkernöl, roh, 15 M., Lagos Palmöl 
12,50 M. Leinölfettsäure 14,25 M., Rübölfettsäure 
9 M., Kokosölfettsäure 14,50 M., Rizinusöl, ı. Pres- 


sung, 16,50 M., 2. Pressung, 14,25 M. Dorschtran, 
hellblank, 8,75 dé braunblank, 7,75 M., dunkelbraun, 
6,60 M., Ridata technisch gelblich, 14 M., Ter- 
pentinöl, amerikanisches, 22. M., französisches, 20 M., 
schwedisches, i3,50 M., nordisches, 14 M., Tranfett- 
säure, hell, 9,50 M., Knochenfettsäure, dunkel, o M., 
Rüböl, techn., 10 M., Abdeckereifett, Ia hell, 10 M. 
per Kilogramm netto, inklusive Faß, ab meinem 
Hamburger Lager, verzollt. Schellack TN, Orange, 
M., Lemon 122 M, Rubin 85 M. Anbruchs- 
quantitäten plus 5 Proz. Aufschlag per Kilogramm 
netto, inklusive Originalkisten, à. etwa 50 ke Nor- 
discher Kienteer 375 M., Meilerteer 525 M. per 100 
Klögramm netto, inklusive Faß, ab „meinem Ham- 
burger Lager. Steinkohlenteer, dünnflüssig, garan- 
tiert wasserfrei, 160 M. Buchenholzteer 140 M, 
Karbolineum 200 M. per 100 Kilogramm netto, ex- 
klusive Faß, ab Lager. I,ederleim, "a Qualität 17,50 
Mark, Knochenleim, Ia helle Qualität 14,25 M. per 
Kipera b/n., ab SEET Lager bzw, mittel- 


2 deutschem Werk. ` 


A Patent. 
häcksel ‚Maschinen 


Siebtuchdecke | 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 
seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 


natron 


-4 (5,50) M., 


EE 6.66) M;, 


Proz, 


J. Kemna, Breslau 5 


Technische Chemikalien. 


Marktbericht der Firma Carl Heinr, Stöb e E 
EE i 
Aetzkali 88/02 Inland 5 (Export 6,60) M., Aetz- 


5 (6,50) M., a 12,80 (12,80). M., 
Antichlor krist., 2,50 (2,60) M., Perlform, 3,80 (3,80) 
Mark, Bleiglätte 10,60 (10,70) M., Bleimennige 10,30 
(10,40) M., Bleiweiß, pulv., 13,50 (13,65) M., in Oel, 
14,25 (14,40) M., Bleizucker ro (10,80) . Borax, 
pulv., 9,75 M., krist., 9,50 M., Chromalaun 4,70 (5,80) 
Mark, Chlorcalcium 70/5 Proz. (1,15) M. Chlor- 
barium 2,50 (2,56) M., Chlorkalk 110/115 (3) M. 
Chlormagnesium, geschm., 0,70 (1,70) M., Chlorzınk 
Eisenvitriol (0,75) M., Essigsäure 12.50 
Essigsaure Tonerde, 11/2, 1,40 M., 
Formaldehyd 30 Proz. 13 (24) M. Glaubersalz, kalz. 
96/98, ı (1) M., krist., 0,65 (0,80) M., Kaldat 
kristallmehl 2,60 (2,70) M., Kalialaun i. St. 2,60 
(270) M., us vie] 6.75 (7,15) M. Lithopone 
Natronlauge 2,70 M., Oxalsäure 14,50 
(17,50) M., Be 96/98 5 (6,40) M., Salmiak, 
krist., 5,90 (7,50) M., subl., (13,50) M., Salmiakgeist 
0,910 3 (4) M., Salpetersäure 4,20 (6, 50) M., Salz- 
säure, roh 19/21, 0,15 (0,20) M., Schwefels Sure, 60°, 

1,30 (1,35) M. 66°, 1,30 Kiss). M., ‚Soda, EEN 
1,35 M., krist., 085 (1,35) M., Schwefelnatrium 30/32 
2,60 (2,60) M. 60/62 Proz. 5,50 (5,50) M., 
17/8 (3,10) 


(10,50) M., 


Schwefelsaure Tonerde’ 14/5 (2,35) M., 


Mark, Zinkweiß R. S. 9,20 (10,80) M. 

| Beilagenhinweis. 

Dem vorliegenden Heft ist ein Prospekt der 
Deutschen Evaporator - Aktiengesellschaft, Berlin 


Wis Kaiserallee 21, beigefügt, den wir besonderer 


Beachtung unserer l.eser empfehlen. 
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musterte Offerte u. Referenzen | 


vom alleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. S. 
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Patent- 


System Eichhorn 


Der erfolgreichste Holländer 


t 


Einfachste Konstruktion — Geringster Kraftverbrauch 
Kein Stoftreiber — Kein Rúhrfcheit nötig / Kein tot- oder 
ungemahlener Stoff beim Enfleeren 


Verlangen Sie Spezialofferte/} 


; H 


hemnilzer Maschinenfabrik &.m.d. A 
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Olersparnis 


wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch 


orom. Präzisions-Ringschmierlager 


Hângelager 
= Interessenten stehen Preislisten sowie Speziai-Ingenieure 
$ zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 
Taea, Peniger Maschinenfabrik und Eisen- 
Moderne Triebwerkfeile. 


$fabil - Zuverlässig -Wirfschafflich. g ießereiAktiengesellschaft, P eni g L ia. 


Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Vereinigte ringfreic 
Zeitungsdruckpapier - Fabriken G. 
m, b. H. Die ringfreien Zeitungs- 
druckpapier-Fabriken haben sich 
unter der obigen Firma zu einer 
Gesellschaft mit einem Stamm- 
kapital von 250000 M. zusammen- 
geschlossen. Die Gesellschaft be- 
zweckt die Ueberwachung und den 
Verkauf von durch die Gesell- 
schaiter hergestelltem, maschinen- 
glatten, holzschliffhaltigen Druck- 
papier für Zeitungen und Zeit- 
schriften, ferner die Beschaffung 
von Rohstoffen für die Fabrikation 
von Druckpapier. Geschäftsführer 
der Gesellschaft ist Direktor Kar] 
Weidermann (Berlin). 


Berlin. Niederbayerische i a e 
Ccliulosewerke Aktiengesellschalt. SR a Se me 
Max Freyhan, Wilhelm Lemberg 2 en D Für ` 
und Wilhelm Sprenger sind nicht nn u 
mehr Vorstandsmitglieder. Hein-' Sg 
rich Tohmann, Direktor, Mann- 
heim, und Dr. Adolf Schneider, 
Direktor, Mannheim - Waldhof, 
sind zu Vorstandsmitgliedern be- 


stellt. [ Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H. | 


Grafenau. Elsenthal Holz- Í Telefon Nr. 13 Niefern (Baden) Telefon Nr.13 | 
stot- und Papierfabrik er Auf liefern sämtliche Kleinwalzen für die Papier-, Pappen- und Zellulose- | 
der Tagesordnung der auf den | | fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen Längen und bis 400 mm | 
27. August einberufenen ordent- Durchmesser, als Spezialität. 


lichen Generalversammlung steht 
auch der Antrag auf Beschluß- 
lassung über Erhöhung des 
Aktienkapitals um 1,4 auf 2,2 Mill. 
Mark durch Ausgabe von 1.2 Mill. 
Mark auf den Inhaber lautenden, 
ab 7. Juli 1921 gewinnanteil- 
berechtigten Stamimaktien und 


durch Ausgabe von 0,2 Mill. M. tegt, USR? ` ’ TE 
auf den Inhaber .lautenden, ab. | BiG SS 5 | SE m u 
I. Juli 1921 gewinnanteilberechtig- ENN | | Ael] e a i 
ten Vorzugsaktien mit mehr- ES HE "seess Spezialität Br Ill Lenger | 
mem en. Kmec Holländermeffer. E 
Hammermühle. Aktiengesell- » Lumpenmeffer » Tellermeffer ufw. x Grun dwerk e GO), Lumpenmeffer x Tellermeffer ufw. x 


schaft Varziner Papicrfabrik, Ge- 
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"Fichten. 7 


für alle l. Wasser weiss geschält, 1 GE 2m 
| Zwecke der Fr St offwäss er allen Gegenden Deutsch- 
Industrie e Sp S lands prompt EE 

| wasser 


- G.m.b.H., Dresdan-N., 
Gr. Klostergasse8, Fernruf wé 


lang, grosse Posten nach 1 
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Kolbenpumpen und Ereiselpumpen, Kosselspeisepumpen 
Speziallläf seit 880. m Prima Reterenzen 
NossenerMaschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 


BrennholzKreisfäue 
ED 


| MHeden | 
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| 2 


SCH 


Ba en I 
Fritz Jbach | 
=W) Messer- und Werkzeug-Fabrik V 


= Remscheid - Husten uf || I PP | 
Messer aller Art HI Kess 


für Papier-, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation 
Schleitholz 


BEER 
Fichte u. Kiefer in großen 
Mengen laufend lieferbar 


Oniter Hetzer 


Holzhandlung, Triptis (Thür.) į 


Achtung!!! | 
Trockenes Stubbenbrennholz 


nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und | 
' Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


- RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Mecki. 
| an, | r 
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J FRBRKSCHORNSTENE 


NEUBAU e REFARATURE 
BLITZABLEITUNG KESSELENMAUERUN 


 SCHWEF ELKIESE. 


Blockschwefel. 


E tier 


HANNOVER .TEL. Nord1237 
ÜbeR0ODAusführungen im In-sAuslande 


== Bandeisenschlüsser 
(u un 


_ Gemahlener Schwefel. 


_ METALLGESELLSEHAFT 


FRANKFURT A. M. 


Telegramm-Adresse: Montan Telefon: Hansa 7300—7315 


Lenkrollen 


für Riesbretter 
undLagerkarren 


Jos. Hölzyens, Langerwehe 
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mä dem schon durchgeführten 
Beschlusse der Generalversamm- 
lung vom 20. April 1921 ist das 
‚Grundkapital vom 5000000 M. 
Stamm- und 10000000 M. Vor- 
zugsaktien erhöht und beträgt 
jetzt 22000000 M. Ferner die in 
derselben --- Verhandlung noch 
weiter beschlossene Abänderung 
der Satzung. Als nicht eın- 
getragen wird veröffentlicht: Auf 
die Grundkapitalserhöhung werden 
ausgegeben 5000 Stück auf den In- 
haber lautende neue Staimmaktien 
über je Iooo M. zum Betrage von 
150 v. H. mit voller 


Inhaber lautende Vorzugsaktiıen 
über je 1000 M. mit einer auf 
6 v. H. beschränkten WVorzugs- 
dividende nebst Nachzahlungs- 
recht zum Nennwert mit % Ge- 
winnberechtigung „für das Ge- 
.schäftsjahr 1921. Das gesetzliche 
Bezugsrecht der Aktionäre ist aus- 
geschlossen. 3500000 M. der 
neuen Stammaktien sind nach Ein- 
tragung der durchgeführten Ka- 
pitalserhöhung in das Handels- 
register und nach Vollzahlung 
den Inhabern der alten. Aktien mit 
einer Frist von mindestens drei 
Wochen derart zum Bezuge an- 
zubieten, daß auf je 2000 M. alte 
Aktien eine neue über 
zum Kurse von 150 v. H. zuzüglich 
Schlußscheinstempel bezogen wer- 
den kann. Das gesamte Grund- 
kapital zerfällt nunmehr in 22 000 
Stück auf den Tnhaber lautende 
Stammaktien und 10000 Stück auf 
den Inhaber lautende Vorzugs- 
aktien über je 1000 M. 
Hamburg. \Vintersche Papier- 
fabriken. Wie von der Gesell- 
schaft nahestchender Seite mit- 
geteilt wird, ist die starke Steige- 
rung der Aktien nicht berechtigt. 


Die Geschäftslage laßt zu: wüu- 
schen übrig. Der Vormonat hat 
sogar mit einem Betriebsverlust 


‚abgeschlossen. 


Mannheim. „Zellstolfabrik 
Waldhof‘. Kommerzienrat Franz 


Dessauer, Aschaffenburg, ist als 
Mitglied des \Volrstands bestellt. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten, 


Ruzomberok. Papyrus Papier- 
handelsgesellschalt m. b. IH. Ver- 
kaufsbüro der STowakischen 
Papierfabriks-A.-G. Zentrale: 
Prag, J. Mastalska mr Filiale: 
Brunn, Zelny Trh. t Infolge der 
Auflösung des \Verkaufsbüros der 
beiden Rosenberger Papierfabriken 
bei der Slovenská banka in Ru- 
zomberok ist in der Papyrüs 
Papierhandelsgesellschaft m, b. H. 
nur insofern eine Veränderung 


. d . 
eingetreten, als ‘genannte Firma, 
u 


von nun ab mit dem Verkaufe der 
erstklassigen Fabrikate der Slova- 
kischen Papierfabriks-A.-G. in 
Ruzoimberok betraut wurden. 
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Gewinn- | 
berechtigung für das Geschäftsjahr 
1921 und von 10000 Stück auf den ' 


1000 M. 
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Ingenieur gesucht! 


Renommierie Maschinenfabrik, Spezialifät: Kalander 
tür Papier- und Textil-Industr ie, suchf zum 
schnellen Piret einen füchfigen, mif den neuesten Kon- 
sirukfioren verfraufen Ingenieur für das fechnische Büro. 
Angebot mif Zeugnisabschriffen, Gehalfsangabe etc. unier 
Nr. 8586 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. 
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Papier-Handel 


Englische Firma in Manchester sucht die 


Allein-Vertretung 


für eine gute deutsche Papierfabrik zu übernehmen. Gute Verbindungen 
mit Druckereien, Färbereien, Firmen, für Papier-Verarbeitung und 
Baumwoll-Handel im allgemeinen. 


Angebote erb. an M. White and Son, 25 Gravel Lane, Salford, Manchester. 


b mee ml 


| Lenzin’Mineralweiss 
Annaline /Leichtspat | 
| 


empfehlen in schönen Qualifäfen 


A.&F.Probst, Ce m. b. H. 
Niedersachswerfen a Harz x Hessenfal (Wrft.) 
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belluloso u. Papier 


Erste Hamburger Im- und Export- 
firma sucht zum. baldigen Antritt 


a 


tüchtigen 


jungen Correspondenten 


Nur Bewerber, welche hohen An- 

forderungen genügen, wollen sich 

melden mit Zeugnissen und Ge- 
haltsansprüchen unter P. F. 8594 

| an die Expedition dieses Blattes 
Ta 
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prima weiss und faserig 


Fr. Scherber 
Neidberg b. Königstein a. E. 


Anton D. J, Kuhn 


beratender Ingenieur und Sachverständiger 
der Cellulose-, Holzstoff- u. Papierindustrie 


| Beriin-Friedenau, Sentastr. 5 


Telegramm-Adresse:Consulting,Berlin 
Telefon: Amt Rheingau 498 (Nebenanschl.) 


Untersuchung und erfolgreiche Um- 
stellung bestehend. Betriebe zwecks: 


Steiserungderleistung 
Verbesserung u.Verbil- 
foung der Erzeugnisse 


Einführung neuer 


| Fabrikationsmethoden 


Beseitigung von 


Ahwasserschwierigkeiten u. 
Geruchshelästigungen 


Entwurf, Ausführung und Inbetriebset- 
zung von 


Um- und Neubauten 


und zwar: Teil- und Gesamtanlagen in 
bewährter Spar-Bauweise 
Einrichtung von wirksamen 
Feuerschutz 
auch in älteren Betrieben 
Mechanisierung von Schwer- und 
Schwerstarbeiten. Prüfung fremder 
Entwürfe, Berechnungen, Gutachten 
etc. Spezialität: schwierige Aufgaben 
Gründliche u. rasche Bearbeitung aller 
obengenannten Fragen und laufende 
Beratung auch gegen festes Jahres- 
Honorar — Korrespondenz auch in: 
englisch, schwedisch und holländisch 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Karl Arzt, Spundenfahrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 
DOOIOOOO 


mm 


liefert in allen 
Ausführungen 


Hch. Goswin & Co. 


Drahtfabrik, 
Ihmert In Westfalen 
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Holzspunden 
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"anerkannt einz ig berte e Dichtung tür. Kc = ` 
0. höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf... ` a 
Klingerit schützt vor Betriebsftörungen. Ar 

Export nach allen Weltte ilen. 


l u 


Rich. Klinger Berlin ERS PBerlir-Te mpolhof- i 


ME 
Aleinen Perkstáttern j 
A undlögerr’ 
ER j; bein PBeschneiden. 


| UNENTBEHRLICH" À 


KH 


Grote e een 
Kein Arger bein PRBeschnitt mehr 
Gangbare Größen stets vorrätig’ 


Verlangen Sie Werbeblatt Pf 3890 


Ferner liefern wir Schneidemaschinen in den verschiedensten 

Größen und Ausführungen als Sondererzeugnis und vermögen 

allen Ansprüchen zu genügen. Ein ständig großes Lager setzt 
uns in den Stand, schnell zu liefern. 


KEEKEEKE 
KARL KRAUSE A-G. LEIPZIG13 


LAGER: KARL KRAUSE 6©.M.B.H.BERLIN-C, 19.SEYDELSTR.12 . 
DD DRDD ODARA RADANIN RDIR D DDAIONI DD DIDID DADDAN DADDA ` 


Behälter + Apparate Gefäße 
Rührwerke « Eiseniässer 


sowie sämtliche anderen Blechkonstruktionen 
in allen Blechstärken, geschweißt, genietet, verzinkt und verbleicht 


WestialenwerkLittield Positach Nr 2 
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K l eine Mitteilun gen Eege EES und Eee rn W ENGEL 
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Eine freudige Ueberraschung 
wurde gestern den Arbeitern der 
M. Schachenmayerschen Papier- 
ẹfabrik in Kempten (Inhaber Os- | 
kar Frhr. von und zu Redwitz) | 
bert indäm EE Ee Nied 3 b. Frankfurt a.M. Obere Mainstraße 2-7. — Tel. Amt Höchst 251 
vom ältesten bis zum jüngsten, 
vom Direktor bis zum Lauf- 


burschen eine Prämie, je nach 
Länge der Dienstzeit, ausbezahlt re riemen H. Fanspor gur € 
wurde. Es traf da mitunter Ar- 
better. die bis zu 1000 M. Beihilfe aller Art 


‚ erhielten. Die Firma ging bci Asbest- und Gummifabrikate 
dieser hochherzigen sozialen, ın 
Stopfbüchsenpackungen 


heutiger Zeit, wo alle notwendigen 
Lebensmittel ins gewaltige steigen 


denne anerkennenswerten Tei Sämtliche technischen Bedarfsartikel 
S S l aıedank aus | 
sime von dem Gedanken avs mit | || GERTGEN& SCHULTE - HANNOVER 


Löhnen ist es den Arbeitern un- Fabrik chem.-techn. Produkte, Ga m. b, H, 
möglich, sich auch nur das ge- 


ringste in bezug auf Kleidung, 
Schuhe usw. anzuschaffen und ist 
deshalb cin momentaner Zuschuß 
für die Arbeiter am besten angc- 
bracht. Bei dieser Prämien- 
verteilung wurden diejenigen Ar- 
beiter die schon vor der Kriegs- 
zeit im Betriebe tätig waren und 
auch der Firma in ungünstigeren 
Zeiten treu blieben, besonders be- 
rücksichtigt. 


Die Nostrifikation der 
tschechoslowakischen Betriebe der 
Neusiedler. Bekanntlich schweben 


schon seit längerer Zeit Verhand- i 
(Erd- und bunte Mineralfarben) 


lungen, welche darauf abzielen, 
die tschechoslowakischen Betriebe feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


der Neusiedler Papierfabrik in eine 
selbständige A.-G. umzuwandeln. S k 
\Vie nun die Wiener Börse meldet, aalfelder Farbwer e 
sollen nach den Vereinbarungen ' 4: 

mit der tschechoslowakischen vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Regierung diese Betriebe mit dem Saalfeld a. Saale. 
Verein der Zellulosefabriken, der 

in der letzten Zeit sein Kapital 
von drei auf zwölf Millionen 
tschechische Kronen erhöht hat, 
verschmolzen werden. Außerdem 
plant die Verwaltung einen Teil 
der auf tschechoslowakische 
Kronen lautenden Aktien des Ver- 
eines der .Zellulosefabriken den 
Neusiedler Aktionären zum Nomi- 


nale 200 tschechoslowakısche FA = 


Kronen zu überlassen. — Wie die SC 
Prager Zeitung hierzu erfährt, | 
wird die Rattimauer Fabrik des d mp 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 
Beratender Chemiker für die Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 
Untersuchungen Begutachtungen z Verfahren 


Vereins für Zellulosefabrikation 
die beiden tschechoslowakischen 
Betriebe der Neusiedler Papier- 
fabrik, und zwar die Picttesche 
Papierfabrik in Pilsen und die 
7Zellulosefabrik Josefihütte über- 
nehmen. Ein "Tei der Aktien des 
Vereines für Zelluloscfabrikation 
wird den Neusiedler Aktionären 
angcboten, wodurch diese einen 
wertvollen Bonus erhalten. Auch 
der rumänische Besitz der Neu- 
siedler ist bereits in eine selb- 
ständige A.-G. umgewandelt wor- 
den, 


RA einland 
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zur Herstellung aller 
= gestrichenen Papiere 


| Ringeath. Klotzsche b. Dresden 


Drahtanschrift: Ringecomp. 
Klotzsche 139. 


š oo 


H Telephon: Amt Dresden 19445 :: 


EI PARAFFIN, CERESIN, | PA R A F F e N, ` E R = s e N, | 

JAPAN- „MONTAN- 

D CARNAUBA-u.BIENEN- 

Ss WACHS, sowie TECH N.TALG 

s BK men Fett- und EE 
Se „Ludmar m. b. H.“ 


Köln a. Rh. 52, Agrippinahaus 
Tel. A Ludmar 


Kondenstöpfe 
Wasserabscheider 
Absperrventile 
Rückschlagventile 
Sicherheitsventile 
Reduzierventile - 
Drosselklappen 
Stopfbüchsrohre 
Hähne aller Art 
Absperrschieber 
u. S. W. 


E Man verlange Katalog Nr. 36 X 8 


= Bopp&Reuther, rat (ai 5 


RB Armaturen und Wassermesser- Fabrik W 


Wir bitten 
unsere 


unsere Leser, bei Bedarf 
Inserenten freundlichst berück- 
sichtigen zu wollen. 


Fernspr. A 4442, A 4642 P 


DER LIEU 897 


Mnschinentnbrik Erla 1 E129. 


IO OT DTE 


E, liefert schnell und preiswert in solidester Austilrung - 


Hoizschleifapparate 


für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 


| E Hoizstoff- und Pappen- f | 
H Entwässerungsmaschinen 2 


Siebzylinder 


in solidester Ausführung 


Bea Be aolin 
China Clay 


sehr feffig, in höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Bianc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


bet laufend abzugeben 


Leipzig 


Fernsprecher 2190 


Albert Liebing, 
Nordplatz 1. 
Telegr.-Adr.: "Rohstoff" 


MANOMETERFABRIK 
MAXSCHUBERT JUN. 


CHEMNITZ 5, WAISENSTRASSE 3 
UHT 


Telegr.-Adr.: 
1475 Manometer 


mmm ` "8 Dummong 
MANOMETER 


Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- 
Instrumente, Tachometer, Zähler 
Ausführung von Reparaturen! 


DD. 


Fernsprecher 


Hamburg 
Stettin ` 


‚Lübeck 


e a ni - 
> TR Cellulose- u. ER Eigene 

Ì Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihafen. 
ON a -Adr an allen Plätzen ipanle urvereln“ 


laser nn mn ra 
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Billige Ueberseetelegramme. 
Das Reichspostministerium gibt 


die Wiedereinführung einer Ein- | E i BR 
richtung bekannt, die seit dm | RS wl en dé D E p FD i 3 S e 
SP ' "AR j 


durch Gebrauch von 


Januar 1912 bestanden, aber in- |! 
folge des Krieges ihr An- 
wendungsmöglichkeit . verloren 
hatte. Die „Ueberseetelegramme 
zu halber Gebühr“, wie die amt- 


Reinigungs - Zentrifugen für alle 


Oelsorten 


| 
| Rückgewinnungs - Zentrifugen 
J 
} 


liche Bezeichnung lautet, waren J ` de d e für. Oele aus Putzmaterial, Dielen en, 
dem Publikum ebenso wie der | Wi ww ` | Metallteilen usw. 
Telegraphenverwaltung sehr zu- | B en ne] Reini unasanparate (T 

| ` S l We sopfölreiniger 
statten gekommen. "ke handelt 5? Kei D d g pp e d ) 


sich hier um Depeschen, deren Be- 


e | 1 Spar- und Abfüllapparate 
förderung erst nach Abwicklung 


des vollbezahlten Verkehrs statt- | W _ Fordern Sie sofort Angebot von 


eine Höhe erreicht haben, welche 
die Benutzung des Telegraphen 
nur in besonders dringenden 
Fällen noch als angebracht er- 
scheinen läßt. Ein anderes Ge- 
‚sicht bekommt due Lage schon, 


findet und für die mit Rücksicht | W| P. Herweg & So.,;r Düsseldorf. Are 

auf diese Zurückstellung in der (BI Maschinen, Armaturen re Apparate für die Industrie 

Beförderung nur die halbe Gebühr | Wi - | R EE j 

zu bezahlen ist. Sie haben sich in 

all den Fällen als äußerst zweck- 

mäßig erwiesen, in denen es sich | 5 | e e e 

um den kleinen, nicht allzu eiligen | PR e | T BE SE o i 17. 

Geschäftsverkehr oder um Fa- TE Neuheit! ; Größte Dampfersparnis! ‚Neuheit! 

miliennachrichten handelt, wenn | Ẹ E | ` á i ZE | 

also nicht ein Nachrichtenaus- isoli erun 

tausch in Frage kommt, bei dem, | D | 

WE een von Stirnwänden anTrockenzylindern 

die größtmögliche Schnelligkeit | $ 

ein wesentliches Erfordernis dar- | E e leicht abnehmbar 8 

stellt. Für die Telegraphen- | W nm a 

verwaltungen liegt der Vorteil | # EMIL SUSS GELSENKIRCHEN 

darin, daß man die Kabel und | Ñ = dh el m au l | 

Apparate, die wegen der überaus Ea | 8 

hohen Anschaffungskosten nicht. in Seren 

belieb JIgem Umfang zu vermehren IR SEENEN FEN EEE ERDE EE 

sind, auch in der verkehrs- | RB 

schwachen Zeit gehörig auszu- |. B | L ‚SchW -Şi hr ubenband- 

nutzen kann. Wenn nun jetzt | B riginal- Jk G i 

vom 1 Juli an diese Einrichtung | % 

wieder in Wirksamkeit getreten | § | | SÉ  Reipungs, 

ist, so werden die deutschen Be- es d | u k j 

nutzerkreise die Wiedereinführung upp ung 

derselben in der heutigen Zeit um E 

so: mehr begrüßen, als die Ge- für 

bühren für den Ueberseeverkehr 

bekanntlich infolge unserer Wäh- Walzen, $ 

rungsverschlechterung allmählich Kalander A 
a, Triebwerke 

jeglicher Art 


wenn die Gebühren auf die Hälfte | $ = >: Anerkannt beste 
herabgesetzt werden. Viel weiter | Ar R Kupplung für 


wird man allerdings dann kommen, | f Ps P 


venn es möglich ist, den Wort- 
dat, W. Schwarz A. Maschinentabr Dortmund, Betenstr.12P 


Jaut der Depesecehen mittels eines 
Codes zu verkürzen, für diejenigen 
| Telegrammadresse: Schwarzuko, ‚Dortmund. 


‚Nachrichten aber, die einen regel- 
mäßigen Telegrammverkehr mit 
überseeischen Gebieten nicht 
unterhalten und somit über einen 
Code bzw, eine gewisse Uebung 
in der Handhabung eines solchen 
Schlüssels nicht: verfügen, wird 


die Wiedereinführung der Ueber- NEE "` emeng mg EE mp TEEN 
seetelegramme -zu halber Gebühr | ge i . eigener Fab ri katio n 

a a u SE Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- $ 
ist ein erfreulicher l’ortschritt zu Da | | | | 

erkennen, daß diese Art von Tele- | ss bänder /Kernleder- und Balatariemen /Oele / Fette § 


Verkehr mit einer nur beschränk- 
‚ten Zahl von Ländern anwendbar 
war, jetzt nach fast allen Staaten 
der Erde zugelassen ist; die weni- 
‘sen Ausnahmen kommen für die 


grammen, die vor dem Kriege im . BEE Technische Gewebe und andere Fabrikbedarfs-Artikel i 
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| N En a a Obertücher tür ua und markierte Papiere: 


_ Filztücher 


für 


gier, Pappen- u. BER 


‚Spezialitäten: 


Bekleidung fürKartonmaschinen | 
empfehlen 


 Kasein 
Kaolin 


au & Voss 
H d mb ur 8, Bieberhaus 


Ze ee Li (una Munzinger HU. ii me | 


Baumwolitrockeniilze „ohne Naht“ 


Zr ee Gang RE 
}3nəsə3qe ois aJaun] ER Bud. 


| veldes vom Geet Käufer Ans Umstände halber vor- 
erst nicht abgenommen werden. kann, kurzfristig und unter günstigen | 
Bedingungen abzugeben. Die Maschine hat 8 Rundsiebzylinder von 
je 1200 mm Durchmesser und 2350 mm Bahnlänge, 3 Nasspressen, 
. 19 Trockenzylinder von je 1500 mm Durchmesser und 1 von 3 m 
Durchmesser und ist mit allen neuzeitlichen Verbesserungen versehen 


Wir sind weiter beauftragt. eine 


zu verkaufen, welche 2100 mm Siebbreiie, 3 Nasspressen und 
7 Trockenzylinder. hat. Die Maschine ist zurzeit noch im Betriebe 
und kann jederzeit besichtigt werden sun nun. 


BanningeSeybold, Naschinenbau-Gesellschaft ` 


mit beschrä inkter Haftung 8 bo., Düren- Rheinland 


Bapieroalen 
Anfeuchtapparate ` 
Walzengravierungen 
_ Gaufriermaschinen 


BERNER i & 


Spezial- Kalander tür WW 
Pergamynsatinage u.Präge ? 
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Praxis kaum in Betracht. Auch 
muß darauf hingewiesen werden, 
daß solche Telegramme nicht nur 
auf dem Drahtwege, sondern auch 
auf dem Funkenwege befördert 
werden können, soweit eine Funk- 
verbindung mit dem betreffenden 
Bestimmungslande überhaupt be- 
steht. Der Absender hat ja hier 
im allgemeinen das Wahlrecht und 
er wird angesichts der starken Be- 
lastung der Kabel vielfach den 
Funkweg mit dem Erfolg größe- 
‘rer Schnelligkeit benutzen können. 
An Besonderheiten ist zu ver- 
merken, daß der Text der Ueber- 
seetelegramme zu halber Gebühr 
ganz in offener Sprache abgefaßt 
sein muß ‘und Ziffern, Handels- 
zeichen, Gruppen von Buchstaben 
oder von Satzzeichen. und ab- 
gekürzte Ausdrücke wie fob, cif, 
caf, svp oder ähnliche Ausdrücke 
nicht enthalten darf. Zahlen 
müssen ganz in Buchstaben aus- 
geschrieben sein. Telegramme, die 
eine Reihe von einzelnen Buch- 
staben; Zahlen, Namen oder 
Wörtern enthalten, ohne daß der 
Text die nötige Erläuterung dazu 
gibt, überhaunt alle Depeschen, 
die nicht an sich einen für die 


Telegraphenverwaltung verständ- 


lichen Sinn ergeben, sind von der 
Gebührenermäßigung ausgeschlos- 
sen. Die Telegramme können ın 
französischer Sprache oder ın 
einer der Sprachen des Aufgabe- 
landes oder des Bestimmungs- 
landes abgefaßt sein, die schon 
jetzt für Auslandstelegramme ın 
offener Sprache zugelassen sind. 
Da auf diesem Gebiet praktisch 
bedeutsame Beschränkungen kaum 
noch bestehen, werden auch in 
dieser Bestimmung nennenswerte 
Hindernisse nicht mehr liegen. Die 
Geschäftswelt kann auf die somit 
gebötene ` Verkehrserleichterung 
nur mit Nachdruck hingewiesen 
werden, zumal in der heutigen 
' Zeit, in der. es darauf ankommt, 
alle irgend verwendbaren Mittel 
zu ergreifen, um in das Welt- 
geschäft wieder hineinzukommen, 
Rk. 

Feuer. Der Blitzschaden in 
der Marsmannschen Papierfabrik 
in Wismar ist nach amtlichen 
Feststellungen beträchtlich. Ein- 
geäschert wurden ein Kohlen- 
lagerraum mit etwa 1500 Zentner 
Briketts, ein Strohlagerraum. ein 
Einfamilienhaus.  Mitverbrannt 
sind zwei dem Kutscher Soltow 
gehörige, etwa zwei Zentner 
schwere Schweine, und ein Herrn 
Marsmann gchöriges Füllen ist er- 
stickt. | | 


Farben `` 
Talkum / Kaolin 
und alle anderen mineralischen Stoffe 


Neupert® Co. G.m.b.H. | 


"Wunsiedel, Bayern 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. EmilHeuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: Werner Hanel, 
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aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK vk GRUNERT, LEISNIG 


. Gegründet 1860 Ä zi ' Feinste Referenzen 


Fichte- und 
Kiefer- 


liefern sofort 


Petzold ¿è Haring 


" Holz- een Otto Schill- 
sroßhandlung heipzig 13, straße 6° 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 


C. Mehler ‚Aachen 


Masc Tir nen weg A an Ch b H. 
UND GIESSEREI 


liefert: 


Trockenzylinder 
Holländer-Rollen 


in Stein nach D.R.P. Nr. 320876 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
| BRESLAU 1 


Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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| Maschinenfebelitum arai 
REUTLINGEN (Württemberg) 
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mit Vorgelege für zwei Geschwindigkeiten für Transmissions- oder konstanten elektr, „uu ww. 


Dieses Heft enthält die Beilage „Cellulose-Chemie« Nr.ı7. 


SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


RANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher I. oe a j os Telegramm- 
756—760. a | | anschrift: 


Dortmund I Bi GEN,  Spezialbeton 


Ansicht einer ausgeführten. Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGEN 
FÜR DE PAPIER- uno HOLZSTOFFinDusTRie 


Entwurf - Bauausführung - Beratung 


v[er.....0.0000070n9eoanıS9 
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-Hermann Finckh, Reutlin 
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mit gefrästen Schlitzen 
Schutzmarke „REMBO“ 


D. R. P. 229797 


vor,...0.—”0.e.ee 


EEN 
Geert 


Keine Lötun 


Unerreichte Dauer- 
haftigkeit ® Glatte 


Innenfläche 
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= Durchlaßfläche bis 25% größer als bei gelöteten Zylindern 
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DER PAPIER-FABRIKAN 
Wochenschrift für die Papier-,Pappen-, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins - 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 

Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M.7,50, zuzüglich 75 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deütsch s Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 15,—, Ausland M. 25,— bezw. - 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M.2.—. Abe 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck»Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil. betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri« 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe / 50 mm Breite 
80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen, Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. . Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück« 
zahlung des Bezugspreises. . In gleichen Fällen 
‘haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Herausgegeben von Otto ElsnerVerlagsgesellschaft m.b.H.,‚BerlinS42, Oranienstr.140/142 


Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 . © Telegramm ‚Adresse: Eisnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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Inhalt: 
901—909 Die rationelle Theorie des Ganzzeugholländers. IL. Teil: industrie — Alaska, das zukünftige Holzrevier für den 
Der Kraftverbrauch Papierbedarf der Vereinigten Staaten — Englands Papier- 
309-910 Patentumschau handel im Juli 1920-21 — Zu den finnischen Papier!iefe- 
910—915 Wirtschaftlicher Teil: Nachruf — Kohlenförderung des rungen an Russland — Vom Spediteur-Verein Hermann u. 
Ruhrbezirks im Juli 1921 — Oberschlesiens Kohlenförde- Theilnehmer angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin — 
rung seit dem Poleneinfall — Altpapier-Berechnung — Herstellungskosten von Papier _ 
Die Entwertung der Reichsmark — Bericht über die Lage 916 Marktberichte: Vom sächsischen Altpapiermarkt — Verkauf 
des Hamburger Seefrachtenmarktes — Kurse von Aktien ‘von Papierabfällen — Dänische Chemikalienpreise Ende 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-industrie — Der neue Juli d. J. — Beilagenhinweis 
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lichen Betrieben Oesterreichs — Die russische Papier- 


Die rationelle Theorie des Ganzzeugholländers. 

` IL Teil: Der Kraftverbrauch. | 

gp Von Dr. Sigurd Smith. | 
(Fortsetzung aus Heft 20, 1921), Copyright by Sigurd Smith. Nachdruck obne Erlaubnis des Verfassers nicht gestattet. 


I. Messung des Kraftverbrauches. zur bloßen Rotation der Walze im Stoffe bezeichnen 
wir mit Nr, und schließlich bedeutet Nr,p den übrigen, ` 
hauptsächlich durch Lagerreibung hervorgerufenen Ver- 

© lust. Die Größe N L,p wird berechnet mit Rücksicht 
auf dem jeweiligen in den Lagern herrschenden Druck, 
welcher sich mit dem Walzendruck P ändert. Man 
hat also, da N den gesamten Kraftverbrauch des 
Holländers bezeichnet: i 


Jm ersten Teil dieser Darlegungen haben wir uns 
nur mit der Wirkungsweise des Holländers, seiner 
Leistungsfähigkeit und dem Charakter des Stoffes be- 
schäftigt, ohne den Kraftverbrauch zu berücksichtigen. 
Die Untersuchung des Kraftverbrauches ist jedoch 
keine weniger wichtige Aufgabe für eine gründliche 
‚, Erforschung der ganzen Frage; denn die Holländer | 
sind die kraftraubendsten Maschinen der Papierfabrik, N=Nm+NR+ NL, pr. (17) 
so. daß schon wenige Prozente Kraftersparnis von großer Wenn der Holiänder leer und die Walze gehoben 
wirtschaftlicher Bedeutung sind. Dazu kommt noch, ist, so wird der Kraftverbrauch zum Leerlauf der 
daß außerordentlich viele Pferdekräfte im: Holländer Walze NL,o (meistens Lagerreibung und etwas Luft- 
verloren gehen, ohne irgend einen Beitrag zur Mahlung widerstand). Füllt man darnach den Holländer und 


des Stoffes zu leisten. Der eigentliche Mahlungskraft- läßt die Walze im Stoff rotieren, ohne zu mahlen, so 
verbrauch beträgt mitunter nur 25—50°;/, der ge- wird der Kraftverbrauch: | | 
samten für den Antrieb erforderlichen Pferdestärke. Nc = Ng + NL o.. (18) 


Darum müssen nicht bloß die eigentliche Mahlarbeit, 
sondern.. auch die Arbeitsverluste. gründlich erforscht ` 
werden. 


Von den hier genannten Größen werden die 
Kräfte N, Nc und Nr o bei Elektromotorantrieb direkt » 

o> E gemessen werden können. Ni, p läßt sich, "wie später 

Den zum eigentlichen Mahlen der Walze gegen dargestellt wird, mit ziemlicher Genauigkeit berechnen, 

das Grundwerk. notwendigen Verbrauch von Pferde- und man hat demnach aus den Gleichungen (17) 


stärken werden wir mit Nu bezeichnen: (der Kraft- und (18): | Ze | Be 
verbrauch des Mahlgeschirres), Den Kraftverbrauch o Nm=N—-Nc+ (No —Nıp) 19) 


v 


re ern a 


u Si V 
wo u der Mahlun skoeffizient genannt wird D. 
Aus der Gleichung (18) findet man | 
Nr=Nc— NLo (18a) 


Dieser. Teil des Kraftverbrauches wird teilweise für 
das gegen den Stoff (in den Messerzwischenräumen) 
erfolgende Schlagen der Walzenmeszer verwendet und 
teilweise zur Ueberwindung der Reibungswiderstände 


zwischen den rotierenden Messern und den Zellen- 


füllungen einerseits und dem Stoff im Troge anderer- 
‚seits. In einem späteren Abschnitt wird auseinander- 
gesetzt werden, wie diese zwei Kraftverluste (durch 
das: Schlagen und durch Reibung) sich mitunter bei 
Versuchen mit einem regulierbaren Motor trennen 
lassen. = l 
“Die Holländerversuche, deren Ergebnisse hier 
wiedergegeben werden,. wurden mit zwei elektromo- 
torisch angetriebenen Holländern gemacht. Die Um- 


Hotliner MHI 


Vorlikatle Hrafte. 
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Gewicht der Watize 
V= 2200 + 95= 3915 Ze: . Ul- 6%0 kg. 
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wenn Nc gemessen wird, als wenn die Walze aufliegt. 
Wenn N—Nc berechnet wird, muß darum erst Nc für 
die Umdrehungszahl korrigiert werden, 


[Wir wollen als Beispiel dieBerechnung der Korrektions- 
größe NL,P für einen von den Versuchsholländern (M III 3) 
durchführen. Die Walze hatte 17 mm Stahlmesser und wog 
3115 kg. Das Gewicht der Welle war T = 600 kg, das 
der Riemenscheibe U = 640 kg. Der auf das Grundwerk 
ausgeübte Druck wird wie gewöhnlich mit P bezeichnet. 
Der Riemenzug im schlaffen Trum wird mit R und im ge- 
spannten mit R-Hr bezeichnet, wobei r die Nutzspannung 
bedeutet. In den Abb. 24 und 25 sind die Kräfte an- 
gegeben, die während der Rotation der Walze einander im 
Gleichgewicht hielten, und zwar stellt Abb. 24 die N 


Abb. 25 die horizontal wirkenden Kräfte. dar. 


Die senkrechten Lagerdrucke AL und BL we aus 
den folgenden Gleichungen gefunden: 
AL+BL=V+-T+U—P 
AL(a+b)=Vb+Tb, — Uc—Ph 
aus welchen man durch Einsetzen der auf Abb. 24 an- 


eg Werte erhält: | a 


AL=2263 — 0,073 P 
BL = 2092 — 0,327 P 


Gewicht der 
Riemen scheibe 


T- 600 Ag = 2, 


Gewicht der Welle 


Abb. 24 


drehungszahl des Elektromotors konnte innerhalb 
weiter Grenzen geregelt werden, und zwar im Verhält- 
nis 1:1,7. Der Leerlaufverlust samt Ankerwiderstand 
und Erregerstrom wurden sehr sorgfältig gemessen, 
und der Verlust im Motor wurde dabei für jede Um- 
drehungszahl und für verschiedene Pferdestärken be- 
rechnet. Der Motor war mit einem Millivolt- und 


Amperemeter von Hartmann und Braun verbunden. » 


Es war somit möglich, zu jedem Zeitpunkt anzugeben, 
welche Pferdestärke vom Motor auf den Riemen über- 
tragen wurde. — Der Riemenzug war beinahe horizontal, 
und der Motor stand auf einem Spannschlitten. Vor und 
nach den Versuchen wurde der Leerlaufkraftverbrauch 
(NL ol gemessen; mit 
gerechnet.. Während des Mahlens wurden N und Nc 
häufig gemessen. Die Korrektionsgröße Nr rp die nicht 
direkt gemessen werden konnte, mußte berechnet werden. 


Auf der letzten Seite dieses Abschnittes ist ein 
Schema für Holländerversuche aufgestellt worden. 
Aus diesem Schema e:...:t man, wie die Berechnung 
der Pferdestärken N und N. praktisch angestellt wird. 
| Jedesmal, wenn auf dem Millivolt- und Amperemeter 
eine Messung von N vorgenommen wird, hebt man die 


Walze und ih Nc. Hierbei ist zu berücksichtigen, 


daß die  Umdrehungszaht des Motors etwas größer ist, 


t) Kisechmer Das Papier; IV. Ganzstoffe, Seite 30. Pfarr: 
Holländer und deren.Kpraftverbrauch, Seite ro .' 


dem Durchschnittswert wurde: 


Die aus diesen Gleichungen für variierende P ge- 
funderen Werte von AL und Bg sowie von Aj, °? und BL? 
sind in Tabelle IV angegeben: 


Tabelle IV. 
een 
| | Be 
P kg AL BL S A1? O B i 
o 2263 | 2092 l 5 120000 | 4.360 000 
925 1640 1790 2 700 000. | 3 310000 
1645 1156 1554 I 340 000 2 420 000 
2400 648 1304 420 000 I 710 000 
3155. | 138 1062 19 00C I 130 000 


Die horizontalen Lagerdrucke Ay und By werden aus 
den folgenden Gleichungen gefunden (der Riemenzug war 
horizontal, siehe Abb. 25), wobei die Lagerreibung ver- 
nachlässigt wird: | | 


Av bett te GRENE bri 


Bv.(a +b) æ (a+b +c) (2 R topari 


. wo Dı den Durchmesser der Riemenscheibe bezeichnet. 


Die Nutzspannung r im Riemen ist: 
75. 60 N 


u ——— D — nn u u gl H wi 


wo N die durch den Riemen neuen. Pferdestärke 
bezeichnet. En 


Joriz 


`N 
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Der Durchmesser der Riemenscheibe Dı war 2,3 m 
und die Umdrehungszahl n = 125; man hat dann 


1430 N 
23 125 
Die Riemenspannung® im schlaffen Trum R wird zu 


200 kg geschätzt; werden dann die Zahlenwerte in die 
obenstehenden Gleichungen eingenetzt,. ‚so erhält man: 


Av ss 5N — 58- 


Die aus ` diesen Gleichuiigen für variierende Pferde- 


oo SN ! 


stärken gefundenen Werte ven Av und By sowie von ` 


Av? und By? sind in Tabelle V- angegeben: 


er 2. g - 
tade 


ol 7 
Arr 


2 R+r= die Age 


v 


Abb. 25 


Tabelle V, 


neue] 


— 
N l 


| WW 
Pieriestärecl 2 Zë Ay’ | Be" 
í ! 

2,7 — 45 | 481 2 Ss 232 000 
10 — 8 543. 296 000 
t5 E: | 585 Bi 342 000 
20 42 628 | ı 760 395 000 
30 | 92 713 H 400 510 000 
40 | f42 | 798 20 000 640 000 
SO | 192 883 37 000 785 000 ` 
DO | 242 968 58 600 940 000 


In den Tabellen VI und VII sind die Lagerdrucke 
A und B aus ihren Komponenten AL, Av und BL, By für 
verschiedene Walzendrucke P und verschiedene durch den 
Riemen übertragene Pferdestärken N berechnet. 


+ 
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7 Tabelle VI. 
Lagerdruck A = VAL? SL Ay? 


I — = 
H k a a a ea a a a 
g | 2,7 | 10 | 15 | 20 | 30 ` 40 Ä so [60 PS 
o EE 2263 geed 2265 | 
625 ı 1640 | 1640 | 1640 | 1642 | 1650| . 
1645 .| 1156| 1156 | 1156 | 1160 | 1165 | 1170 
2400 | 648 | 650 654| 663| 675| 690 
3155 | | 138| 144 165 | 198| 236| 278 
Tabelle VII. 
'Lagerdruek B= VBL? + By? l 
P kg |” So a = 
S | 2,7 | IO | 15 | 20 | 30 | 40 | 50 160 PS 
o 2140 | 2155 | 2165 | 2180 | 2200 
625 1870 | 1885 | 1900 | 1930 | 1960 
1645 1650 | 1660 | 1680 | 1710 | 1750 | 1790 
2400 . 1 1430 | 1450 | 1490 | 1530 | 1575 | 1625 
3155 | 1210 1280 | 1330 | 1380 | 1440 


, Der Reibungskoefäzient uL für die Zapfenreibung 
wird aus der folgenden Gleichung berechnet: 


d 
1 (A -+ B) . Ze = = No 


wo A und B die dem a Kraftverbrauch entsprechen- 
den Lagerdrucke bezeichnen. Man hat im vorliegenden Fall 
n = 127, Zapfendurchmesser dL = 0,13 m, NL,0= 2,7 PS 
und findet!- 


230 
PL = A--B Ge 0,053, 
wobei A + B nach den Tabellen für P =o, NL, o=27 
den Wert 4403 kg. hat. 
Für einen Walzendruck P, bei Kraftübertragung durch 
den Riemen N, Umdrehungszahl n findet man nun den 


Lagerverlust NL,p aus der Gleichung: 


B) z din 
NL,P = 0,053 In 
und bei di = 0,130, n = 127 erhält man für 
NL,P = 0,0006 (A + B). 
Aus dieser Gleichung sind die in Tabelle IX an- 


gegebenen Werte für NL,p berechnet, 
(A + B) der 


. wobei die Größe 


Tabelle VIII entnommen sind. 

l ! 
Tabelle VIII. 

Kine der Lagerdrucke A + B bei 127 Umdrehungen: 

EE Een 


N = 
P kg | 2,7 | Io | en žo | 30 | 40 | 50 [60 PS 
o [4400 | 4410 4430) 4440 | 4465| S | 
925 | 3510 3525 | 3540. 357a |3610] : 
1645 ı 2800| 2820 ! 2830 | 2870 | 2915 | 2960 
2400 2080 | 2100 | 2145 | 2190 | 2250 | 2315 
3155 1350 | 1380 1445 | 1510 | 1620 | 1720. 
Tabelle IX. P 
Reibungsverlust NL, p in den Lagern, berechnet für 127 Um- GC an 
drehungen: Bé 
A i o we 
"ke | A 
SZ | 2:7 | jo | 15 | 20 | 30 | 40 | 50. SPs 
| i j 5 t f 
o 2,70 | 2,70 | 2,72 | 2,72 Ip 274|. | Er 
925 | 2,11 | 2,12 | 2,12 | 2,14 | 2,16 | 
1645 ` 1,68 | 1,69 | 1,70 | 1,72 [ 1,75 1178 , 
2400 | l 1,25 | 1,26 | 1,29 | 1,31.) 1,35 l 1,39 
3155 | 10,81 | 0,83 | 0,87 | 0,92 | 0,97. |` 1,03 
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Den nee NL,P bei anderen Umdrehungs 
zahlen und gehobener Walze werden “wir in der Weise 


berechnen, daß der Verlust proportional der Umdrehungse ` 


zahl gesetzt wird Dabei findet man aus der ersten Zeil- 
in Tabelle IX die in Tabelle X angegebenen Werte. Diese 
Berechnungsweise ist gewiß nicht ganz korrekt, denn bei 
niedrigerer Umdrehungszalıl wird r für eine bestimmte durch 
den Ri, men übertragene Pferdestärke größer werden Dabei 
ändern sich die Lagerdrucke etwas. Der durch diese 
Berechnungsweise entstehende Fehler hat jedoch für die 
Praxis keine Bedeutung.] 


Tabelle X. 
N = 
a = 
NLO 20 | 40 PS 
85 1,81 1,84 1,87 
94 2,00 2,03 ' 2,07 
'103 2,16 2,19 2,26 
115 2,44 2,48 2,52 
129 2,70 2,80 2,80 
134 2,85 2,90 2,95 . 
143 3,04 3,08 3,15. 


Siehe Schema für Holländer-Versuche auf Seite 905. 


II. Der Kraftverbrauch des Mahlgeschirrs.. 
Der spezifische Kraftverbrauch. 


Wir haben im letzten Abschnitt mit Pv diejenige 
Arbeit bezeichnet, welche zum Mahlen zwischen Grund- 
werk und Walze aufgewendet wurde. Der Koeffizient. p. 
heißt der Mahlungskoeffizient,und wirhaben gezeigt, 
in welcher Weise es möglich ist, den Kraftverbrauch des 
Mahlgeschirrs Nu zu messen und dabei den Mahlungs-- 
koeffizienten x zu bestimmen. 

In der Holländerliteratur herrscht meistens noch 
eine bedeutende Unklarheit bezüglich der Natur des 
Mahlungskoeffizienten. Am häufigsten wird er lediglich 


Abb. 26 


als ein Reibungskoeffizient betrachtet, Einige nehmen 
an, dass sich der Stoff zwischen Walze und Grund- 
werk in derselben Weise wie das Oel zwischen Zapfen 
nnd Lager befindet?), während andere anscheinend der 
Meinung sind, dass eine direkte Reibung zwischen Griund- 
werks- und Walzenmesser stattfindet?). Einige betrachten 
den Wiederstand gegen die Walzenbewegung einfach 
als eine Reibung zwischen den Messerflächen und dem 
Stoff, beide als feste Körper verstanden, während wieder 
andere‘) der Meinung sind, dass es auch innerhalb der 


23 Pfarr: Fiolländer und eeben, Seite 10—11. 

a Clayton Beadle und H, Stevens: Theorie und Pra- 
xis des Mahlens Seite 40—41. 

4) Kirchner spricht sich in dieser Weiser aus. „Das Papier“ 
IV, Ganzstoffe Seite 41. ` 
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dünnen Stoffschicht zwischen den- Messern ;Reibungs- 
und Schub-Erscheinungen giebt,- die auch zum: Ver- 
mahlen des Stoffes beitragen, Ausser diesen Erschei- 
nungen giebt es jedoch noch einen Widerstand gegen 
die Bewegung derWalzenmesser nämlich den Schneide- 
widerstand, welcher vom Schneiden der Messerkanten 
herrührt. — Wenn eine Schere arbeitet, so giebt es 
einen Wiederstand gegen das Schneiden, und’ zwar 
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gerade an dem Punkt, wo die Ecken der Messerbalken | 


sich kreuzen. Betrachten wir wieder die Abb. 4 im 


I. Teil dieser Darlegungen, so sehen wir, dass es zweierlei 
Widerstände gegen die Bewegung der oberen Scheren- 
nämlich 1. 


balken gibt, den eigentlichen Schneide- 


Abb. 27a. Holländer M III3, Kraftzellstoff. 

widerstand des Gutes und 2. einen Reibungswiderstand, 
der von der Seitenpressung herrührt, welche die 
beiden Balken seitwärts gegen ein- 
ander hält, damit das sogenannte Katjen beim 
Scheren nicht eintritt). — Nehmen wir an, dass das 
Gut, welches geschnitten werden soll, ebenso lang ist 
wie der untere Messerbalken L, so die Schneide- 
arbeit gleich eL gesetzt werden, wobei e die Arbeit 
bezeichnet in kgm gemessen, die zu einem Schneiden von 
1 Meter Länge nötig ist. Wenn, auch der Seitendruck 
nicht gross genug ist, die um Scherenbalken dicht an- 


DR 7 
Z 780 rg. 
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Abb. 27 b; Honiad S3.. Gebleichter Sulfitzellstofl 


einander- enei zu halten,‘ so dass“ das „Katjen« 
eintritt ‘und dass das Gut ` “nicht durchgeschnitten, 
sondern nur auf beiden Seiten verletzt. wird, -so wird 
man dennoch die Arbeit, die. von dem oberen Balken 
bei der Abwärtsbewegung an dem unteren Bälken vorbei 
ausgeführt wird, mit e L bezeichnen können, wenn man 
sich. nur vergegenwärtigt, dass e diejenige Atheit De: 


5) Der Ausdruck „Katjen® wird in sen Sinne von Prof. 
Ernst Müller in. der neuesten ‚Ausgabe „Von, „Karmarsch’s 
' Technológie. S. 1800 verwendet, ` 
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zeichnet, die erforderlich ist, um die arbeitenden Kanten 
in einer Schnittlänge von 1 Meter an einander vorbei Zu 
bewegen (e in kgm gemessen.).' Ausser der Arbeit e 
kommt dann noch die Reibungsarbeit von der Seiten- 


pressung hinzu, — Alles was hier von der Parallel- ` 


schere gesagt worden ist, kann unter Berücksichtigung 
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' und zwar sind‘ anscheinend so viele Umstände für 
diese Größe mitbestimmend, daß eine Auseinander- 


setzung der verschiedenen Ursachen zunächst ganz 
Jedoch wird die Kenntnis dieser 
Ursachen ein solches Licht über die Vorgänge beim 
Mahlen zwischen den Messern werfen können, daß es 


A 


keelen eech 


N 
BESSERSSE 
ATTN 


Ze de Jy= d feet, 
7300 P=/56o Ag. 


Abb. 27c. Holländer s 3. Lumpenstoff 


der früher entwickelten Analogie direkt aufdie Holländer- 
‚Messer übertragen werden. Die genannte Reibung gegen 
die Messerflächen kann gegebenenfalls eine gewöhnliche 
Reibung zwischen Messer und Stoff, sie kann aber 
auch ein Zerreissen der Stoffschicht zwischen den Messern 
sein (wie Kirchner dies ausgesprochen hat); jeden- 
falls verursacht diese Erscheinung einen "Widerstand 
gegen die Bewegung der Walze. Bezeichnen wir den 
Widerstandskoeffizienten mit f, so ist ‚der gesamte 
Widerstand. f P, wenn P den Druck der Walze bedeutet. 
Während fim ersten Falle als Reibungskoeffizient 
charakterisiert werden muss, ist im letzten Falle-f viel- 
mehr als Zerreisskoeffizient zu bezeichnen. Vor- 
läufig ist uns die Natur dieser Grösse noch unbekannt. 


‘Mit den früher verwendeten Bezeichnungen kann 
die Arbeit, die bei der Bewegung der Walze über das 
Grundwerk pro Sekunde geleistet wird, in folgender 
Weise ausgedrückt werden: 

75 Nm = ffr + eL, (in kgm gemessen). Diese 
Arbeit haben wir im vorigen Abschnitt mit u Py be- 
zeichnet, und man hat damit: ` 


“Pvy = fPyv + eL | (21) 

l SEN GE 
d u == f B 22 
oder w +e E (22) 


Falls man auf die im vorigen Abschnitt ange- 
gebene Weise den Mahlungskoeffizienten p. mißt, 
" beobachtet man bald, daß. diese Größe von den 
jeweiligen Arbeitsverhältnissen im Holländer abhängt 


sich verlohnt, diese Ursachen zu erforschen. Alle 
Messungen der Variation des Kraftverbrauches während 
der Mahlungszeit zeigen, daß sich beim Mahlen von 
Lumpenstoff u sehr bedeutend während der Mahlungs- 
zeit ändert, und zwar so, daß u am Ende des Mahlens 
viel kleiner ist als zu Anfang.®) 


Lo. 20 so’ 724° Agfem 


Abb. 27d. Holländer M III 3. Kraftzellstofl, 


6) Es sei bier auf die Kraftverbrauchsdiagramme von Arnold 
Rehn hingewiesen: Kraftverbrauch beim Mahlen von Halb- und 
Ganzzeug. Sonderabdruek aus »Papier-Fabrikant« 1912. ‚Ferner 
Strobach: W. f. P. 1904, Seite 2304 und Kirchner, W.f, P 
19,18 Seite 910. Ed 
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.sich der. 


Beim. Mahlen von Zellstoff verhält 
Mählungskoeffizient anders; er ist während der ganzen 


Mählungszeit beinahe konstant. Die Aenderungen- des 
Mahlungskoeffizienten sind in einigen Fällen vom 
Verfasser untersucht worden, und zwar insbesondere 
die Abhängigkeit des Mahlungskoeffizienten von der 
Messergeschwindigkeit und vom Walzendruck P. Die 
Ergebnisse dieser Untersuchungen über die Abhängig- 
keitdes Mahlungskoeffizienten vonder Messer- 
geschwindigkeit werden im folgenden wieder- 
gegeben. 

Die Kurven in Abb. 26- stellen die gefundenen 
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Seat man diesen Wert für Ls in Formel (22) ein 
SO erhält man: 

are DP 
und man ersieht hieraus, daß der E E E zum 


Schneiden (e) unabhängig von der Geschwindigkeit v 
sein muß, weil p und f davon unabhängig sind. 


Es sind viele Versuche gemacht worden, um die 
Abhängigkeit des Mahlungskoeffizienten vom 
Druck zu untersuchen, und diese haben zum Ergebnis 
gehabt, daß der Mahlungskoeffizient mit wachsendem 


Werte von bei verschiedenen Geschwindigkeiten v Druck abnimmt, Bei den nn Versuchs- 
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Abb. 27c. Holländer S3. Gebleichter Sulfitzellstoff 


dar. Die Kurven A bis E sind mit Zellstoff im 


Holländer S3 gefunden worden, und zwar bei Walzen- | 


drucken P=302 bis 448 kg. Obgleich die Versuche 
mit bedeutenden Beobachtungsfehlern behaftet sind, 
zeigen sie doch deutlich, daß der Mahlungskoeffizient 
in der Hauptsache von v unabhängig ist. Im nächsten 
Abschnitt wird gezeigt werden, daß der Koeffizient f 


auch von der Geschwindigkeit unabhängig ist. und es . 


wird hierdurch möglich zu beweisen, daß der Kraft- 
verbrauch zum Schneiden (e) auch von der Walzen- 
geschwindigkeit unabhängig ist. 

Aus Formel (1) erhält man nämlich durch Ein- 
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holländern wurde Zellstoff meistens mit p = 0,09 — 0,12 
und Lumpenstoff mit etwas höheren Werten 
(u = 0,12 — 0,20) gemahlen. 


In der graphischen Darstellung wird pẹ als Abszisse 
aufgetragen. Es hat sich bei vielen Untersuchungen 
herausgestellt, daß. die Diagrámme viel übersichtlicher 
werden, wenn. die Werte für pp, als Ordinat auf-. 
getragen werden und nicht die von p. Diese Dar- 
stellungsweise gibt einen deutlicheren Ueberblick über 
den Einfluß der einzelnen Faktoren auf den Kraft- 
verbrauch. | 


. Wir bezeichnen — wie dies auch bei der Theorie. 
für Zapfenreibung geschieht 7) — die Größe PPk mit 
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dem Zeichen „ und man findet aus (21) und, der 
i x P 8 , 
100. K`. | 
100 upg Kv = 100 fpk Kv kee 
Hieraus erhält man durch Division mit 100 Kv: 
Ze eL 
u = bp, = fPk t veer 
Durch Einführung von Kv = Ls (Sg + sy ) ergibt 
sich weiter: É l 
l SC 
es E ee 23a) 
p Pk + T00 (Sg +sv ) l 
Aus den Gleichungen 75 Ny = pPv =100 uv ersieht 
man, daß m der Kraftverbrauch des Mahlgeschirrs pro 
Quadratdezimeter Sekundenmahlfläche, in Kilogramm- 
meter gemessen ist. p wird darum der spezifische 
Kraftverbrauch genannt, | 
In den Abbildungen 27a und b sind Kurven ange- 
geben für u als Funktion von Dr und zwar ist der 


Gleichung pk = 


(23) 


a. Leiner. 


C. Cellulose. 
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Abb. 28 


Mittelwert o. (aus den während des ganzen Mahl- 
prozesse ermittelten p.- Werten) bei verschiedenen 
Drucken zugrunde gelegt worden. 

Diese Methode ist beim Mahlen von Zellstoff 
verwendbar, weil sich der spezifische Kraftverbrauch 
bei diesem Mahlprozeß nur unbedeutend wärend der 
Mahlungszeit ändert. 

Es war nicht möglich, den Mahlprozeß mit einem 
höheren Druck als mit rund 2,5 kg/cm Kantendruck 
durchzuführen, weshalb auch die Kurven nicht weiter 
als bis zu diesem Druck geführt werden konnten. 
Deshalb wurden einige w, Ppr- Kurven (Abb. 27c, d, e) 
in der Weise ermittelt, daß die Entlastüngsvorrichtung 
des Holländers für einige Minuten mehr oder weniger 
belastet und bei diesen verschiedenen Belastungen der 
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 Kraftverbrauch gemessen wurde. Hierdurch ließ es 


sich erreichen, daß Messungen bei Kantendrucken bis 
zu 5—6 kg pro cm durchgeführt werden konnten. 


- Hätte man jedoch einen größeren Teil des Mahlprozesses 


bei einem solchen Druck durchführen. wollen, so wäre 
der Stoff hierbei unbrauchbar geworden. 

Aus den Messungen erkennt man, daß verschiedene 
Rohstoffe und verschiedene Holländer recht verschiedene 
Werte für nu ergeben. Insbesondere bemerkt man, 


‘daß, während einige Kurven nahezu geradlinig verlaufen, 


andere (z. B. Abb. 27a) eine ausgeprägte S-Gestalt 
aufweisen; nämlich deshalb, weil der spezifische Kraft- 
verbrauch innerhalb eines gewissen Bereiches nur ganz 
wenig ansteigt. Diese verschiedenen Kurvengestalten 


stehen wahrscheinlich in enger Beziehung !) zur Größe 
der 'Stoffbatzen auf den Messerkanten, °) ferner zu der 
Abhängigkeit der Koeffizienten f und e vom Druck 
3) und endlich zur Beschaffenheit der 'Oberfläche des 
Grundwerks. 


Der Koeffizient f übt den größten Einfluß auf den 
Im nächsten Abschnitt 
wird gezeigt werden, auf welche Weise wichtige Schlüsse 
bezüglich der Arbeitsverhältnisse zwischen Walze und 
Grundwerk aus den p, pk -Kurven gezogen werden 
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können, wenn man die Umstände kennt, 
Größe des Koeffizienten f maßgebend sind. 


Schubert hat ähnliche Versuche den Kraftverbrauch 
betreffend beim Mahlen gemacht, Pi Aus dessenVersuchen 
habe ich den spezifischen Kraftverbrauch berechnet; die 
Werte sind in der oben angegebenen Weise in den 
Abbildungen 28a—e dargestellt worden. 


die für die 


Schließlich muß noch erwähnt werden, daß die 
Versuche gezeigt haben, wie das Mahlen von Zellstoff 
eine ganz bestimmte Anzahl PS-Stunden erfordert, ob 
nun das Mablen mit großem oder mit kleinem Mahl- 
druck geschieht. Beim Mahlen von Zellstoff ändert sich 
der Mahlungskraftverbrauch Nm — wie früher erwähnt — 
während der Mahlungszeit nur wenig. Der gesamte 
PS-Stunden-Verbrauch wird somit: 


NMT == 100 =e = Sy) =, 


wo p den mittleren Wert während des Mahlens darstellt.. 


Ferner ist: Q = kL, T. 


8) Schubert: a a. Q. 


\ 
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Dividiert man die ‚letzte Gleichung in die erste, | 


so erhält: man den Verbrauch an PS-Stunden zum 

Mahlen von 1 kg Stoff: 

NM T 100 u Ls (Sg + sy ) T . bn 

E GE, SE, 
Q kT F EN 7 


| dargestellt. 


In Abb. 29 sind die Werte von n 


„und k sind den zu denselben Versuchen gehörenden ` 
Kurven (Abb. 27b und Abb. 13) entnommen. Man 
ersieht daraus, daß die zum Fertigmahlen von 1 kg 
Zellstoff nötige Anzahl von PS-Stunden ungefähr . 
gleich ist,” gleichgültig, ob der Mahldruck groß oder 
klein ist. l 


(Fortsetzung folgt.) 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Gewinnung von technisch 
brauchbaren Fasern aus Typha. 
D. R. P. 339 978. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Dr. Paul Gräbner in Berlin-Lichterfelde. 


Die möglichst sortierten Blätter der Typhaarten 


werden fest gebündelt und gepreßt aneinandergepackt ` 


in Wasser versenkt. Wesentlich ist, daß möglichst 
wenig Sauerstoff (atmosphärischer oder im Wasser) 
dauernd an die Bündel und besonders an das Innere 
herantreten kann, weil sonst durch die Verwesung und 
Fäulnis die Faser mit zersetzt und brüchig wird oder 
sich in die Einzelfasern auflöstt. Zur Zeit der Röst- 
reife, die sich leicht durch Proben feststellen läßt, wird 
das Gut ohne weitere Behandlung (Quetschen. oder 
Pressen kann unter Umständen die Gewinnung er- 
leichtern) dürch Bürsten, Kämmen oder Hecheln von 
den anhaftenden brüchig gewordenen Zellen, die keine 
Fasern darstellen, gereinigt, und die Faser bleibt in 
natürlicher Lage übrig. Bei richtiger Behandlung des 
Materials bleibt die Faser völlig weiß oder bei noch 
lebenden Blättern grünlich. SS 
Patent-Ansprüche: Verfahren zur Ge- 
winnung von technisch brauchbaren Fasern aus Typha, 
dadurch gekennzeichnet, daß lediglich durch eine Röste 
in Wasser die vergärbaren organischen Stoffe entfernt 


werden, worauf die Faser durch kämmen oder Bürsten 


geremigt wird. 


Auslandspatente 


Luimpenreisser. 
‚Britisches Patent 102 637. 

F. W. Johnson in Maidstone, Kent. 

Der mit Stahlzähnen a’ besetzten, rasch um- 
laufenden Hauptwalze a wird das Lumpenmaterial 
von einem Förderband j über die Speisevorrich- 
tung k, l, m, n zugeführt, die es zunächst im Verein 
mit dem Bett.c vorreißt. Das Bett c ist ebenfalls 
mit Zähnen c’ besetzt und wird zwecks Nachgiebig- 
keit von cinem Gewichtshebel d mit Stellvorrich- 
tung e getragen. Die Kanäle f dienen zur Aufnahme 
von Abgängen, um die Maschine dauernd arbeits- 
fähig zu halten. Die Hauptarbeit leisten die an der 
rechten Seite angeordneten Dreiwalzensätze i, h, g 
mit der Walze a, indem sie wie bei einer Krempel 
wirken, d. h. die Walze g entnimmt der Walze a das 
Material, übergibt es an die Walze h, diese an die 
Walze i, der es wieder die Walze a entnimmt, wobei 
die Auflösung infolge Zuges durch Unterschiede in 
der Oberflächengeschwindigkeit fortschreitet. Der 


Walze a entreißt die mit Stiften b’ versehene 
Walze b das aufgelöste Material, wobei die feinen, 
kurzen, losen Fasern infolge des durch Rohr r ein- 


geblasenen Luftstroms sich im Raum q sammeln, 


add 7, 
0 


SL 


noch 
Faserballen durch das Fallrohr s auf das Förder- 
band j fallen oder unmittelbar wieder in den Bereich ' 
der Walze a geraten und abermals den beschriebenen 
Weg durchlaufen. W. 


während die gröberen, zusammenhängenden 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
| Patente. 
Anmeldungen. 
-12i, 21 M. 59051. Metallbank und Metallurgische 
Gesellschaft Akt Ges, Frankfurt a. M. Verfahren 
zur Herstellung von schwefliger. Säure. 18. ı, 16. 


Si 


a nr a 


CH ar. M. 39 826. Metelibank, und Metallurgische 
Gesellschaft, Akt.-Ges., Frankfurt a. M. Verfahren 
zur Herstellung von Schweiger Säure aus Kalzium- 
sulfid; Zus. z. Anm. M. 59 051. 30. 6. 16. 
12i, 21. M. 59 827. Metallbank und Metällurgische 
Gesellschaft, Akt.-Ges., Frankfurt a. M. Verfahren 


zur Herstellung von schwefliger Fäure aus Kalzium- 


sulfid; Zus. z. Anm. M. 59051. 30. 6. 16. 

12i, 21. M. 60 509. Metallbank und Metallurgische 
Gesellschaft, Akt.-Ges., Frankfurt a. M. Verfahren 
zur Gewinnung von :Schwefeloxyden aus Gips und 
Kalziumsulfid gemäß Anm. M. 59827; Zus. z. Anm. 
M. 59827. ı0. II. 16. 

12i, 21. M. 60 510. Metallbank und Metallurgische 
Gesellschaft, Akt.-Ges., Frankfurt a M. Verfahren 
zur Herstellung von schwefliger Säure aus Kalzium- 
sulfid: Zus. z. Anm. M. 59826. II. II. 16. 

38i, 1. O. 11260. Victor Olsson, Härnösand, 
Schweden; Vertr.: C. Fehlert, G. Loubier, F. Harm- 
sen, E. Meißner und Dr.-Ing. G. Breitung, Pat.-An- 


wälte, Berlin SW 61. Rindenschälmaschine. 31. 10. 19. - 


Schweden 24. 4. 17. 
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55d, 5. C. 30 311. Cornelius Chini, Birkesdorf b. 


Düren, Rheinland. Drehknotenfänger für die Papier- 


und Zellstoffherstellung. 21. 3. 21. 

55d, 30. "HR 52 124. „Reform“ Gesellschaft für 
Heiz- und Trockenanlagen m. bh H., Görlitz. Ver- 
fahren zum stufenweisen Trocknen von Trockengut, 
insbesondere Pappen in Kanälen mit Hilfe von Heiß- 
luftströmen. -24. I. 21. 

55e, 4. B. 93394. Thomas AlexanderBoyd, Ha- 
rold Arthur Boyd u. J. & T. Boyd, Ltd., Shettleston 
Iron Works, Glasgow, Schottl.; Vertr.: Dr.-Ing. Rud. 
Specht, Pat.-Anw., Hamburg. Längsschneider für 
Papierbahnen. 26. 3. 20. England 22. 3. 19, 24. 4. 19, 
23. 5. 19 und 29. 12. 19. 


‚Aenderungen in der Person des Inhabers. 
55b. 324241. Aktieselskabet Sulfitsprit, Dram- 


Gebrauchsmuster, 
Verlängerung der Schutzrechte, 


55d: 540 667. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Nachruf! 


Am 17. d. M. verschied nach längerer Krankheit 
das frühere Vorstandsmitglied unserer Genossen- 
schaft, 


Herr Kommerzienrat 
bei München.. 


Der Verstorbene gehörte seit Errichtung der 
Genossenschaft bis zu seiner Amtsniederlegung im 
vorigen Jahr ununterbrochen unserem Vorstande, 
zuletzt als 2. stellvertretender Vorsitzender an; er 
hat in. dieser langen Zeit seine reichen Kenntnisse 
und Erfahrungen stets opferwillig in den Dienst der 
Berufsgenossenschaft gestellt und zur befriedigenden 
Lösung ihrer Aufgaben beigetragen. 

Die Berufsgenossenschaft wird dem EE 
verdienten Manne und treuen Freunde stets ein 
dankbares und ehrenvolles Andenken bewahren. 

Mainz, den 20. August 1921. 


Der Genossenschafts- Vorstand der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft 
A. Schinkel, Vorsitzender. 
Kohlenförderung des Ruhrbezirks im Juli. 1921. 
Die Kohlenförderung des Ruhrbezirks einschließ- 


lich der linksrheinischen Zechen hat nach den jetzt 


vorliegenden endgültigen Feststellungen betragen: 


Ge-amt- Zahl der a beitstä :l. 

förderungt . Arbeitstage Förderung t 

Juli 1921 7 782 676 26 '299 334 

. Juni 1921 . 7 753.350 25144 307 063 
Februar 1921 8174606 , 24 340 609 
Juli 1913 . IO 150 347 27 375 939 


Die arbeitstägige Förderung ist von 


307 063 t im Juni auf 299334 t im Juli zurück- 


gegangen. Im Vergleich zum Februar 1921, dem 
letzten Ueberschichten-Monat, mit einer arbeits- 
täglichen Förderung von 340609 t, war im Juli eine 
Minderförderung von 41300 t zu verzeichnen. Im 


Julius Haerlin, Gauting 


Vergleich zum Juli 1913 stelte sich die arbeitstäg- 
liche Förderung rund 76000 t niedriger, obwohl die 
Belegschaft sich um rund 142 000 vermehrt hat. Die 
Zahl der Arbeiter betrug Ende. Juli 1921: 
547 499 (im Juni 547664). Die Wagengestellung be- 
trug durchschnittlich 19850. gegenüber 20527 im 
Juni. Gefehlt haben arbeitstäglich 278 Wagen. Die 
Lagerbestände auf den Zechen sind von 
231 000 t Ende Juni auf 288800 t gestiegen. 


Oberschlesiens Kohlenförderung seit dem Polen- 
einfall. 


Nach einem Bericht des Reichsverbandes der 
deutschen Industrie, der das katastrophale Wirken 
der Polen auf den in polnische Hände geratenen 
Gruben beleuchtete, zeigte die Aprilförderung in 
Oberschlesien mit 2925 427 t (gegenüber 3080 358 t 
von: 1913) noch eine erfreuliche Aufwärtsbewegung 
gegenüber 2581703 t im April 1920. Die Mai- 
förderung brachte einen jähen Sturz auf 977 306 t 
gegen 2843407 t 1913 und 2247471 t 1920. Die 
Juniförderung erreichte mit 1.601 961 t 54 Proz. der 
Juniförderung des Jahres 1913. Im Juli wurde nach 
vorläufiger Ermittelung wieder eine Tonnenziffer 
von 2074 123 t erreicht. Nach dem Bericht schalte- 
ten die Polen die deutschen Oberbeamten und dic 
deutschen Betriebsräte aus. Die polnischen Betriebs- 
räte waren aber nicht einmal in der Lage, für die 
notwendigen Instandsetzungsarbeiten Sorge zu 
tragen. Einzelne Grubenstrecken befinden sich noch 
unter Wasser. Die Belegschaft ‚betrug im Juni 
175052 Mann gegen 181209 Mann 1920. 


Altpapier-Berechnung. 


Altpapier wird handelsüblich brutto für netto 
berechnet, wenn die Lieferung in Emballagen aus 
Papiergewebe oder aus Jutestoff erfolgt. Jutestoff- 
Emballagen bestehen aus Stücken von Jutestoff 
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verschiedenster Größe, die, ohne in Be Sack- Levante und Schwarzes !Meer. Der 
form zu: kommen, meistens an den Ecken zu- Verkehr nach der Levante und dem Schwarzen 
sammengenommen und zusammengestellt werden. Meer erfährt eine Neubelebung durch Eintreten der 


Daraus ergibt sich, daß diese Emballagen nicht regel- 
mäßig Nähte an den Seiten wie die Säcke haben. 
Emballagen aus Papiergewebe oder aus Jutestoff 
sind weniger wert als sehr schlechte Säcke. (Ge- 
richtliches Gutachten der Handelskammer zu Berlin 
18 703/21. XII A 5.) 


Die Entwertung der Reichsmark. 


An den Sturz der Reichsmark, dessen Ursachen 
in den Tageszeitungen hinreichend behandelt wur- 
den, knüpft die „Deutsche Bergwerkszeitüng“ in 
ihrer Ausgabe vom 20. August folgende Bemerkung 
an, die weiteste Verbreitung verdient: | 

„So unheilvoll auch der neue Kurssturz der 
Mark ist, er hat wenigstens das eine Gute ge- 
schaffen, daß er in den Ententeländern die 
Erkenntnis von der verzweifelten 
Situation Deutschlands und von der Un- 
möglichkeit der Erfüllung des Repa- 
rationsprogramms gefördert hat. Maß- 
zebende „englische und amerikanische 
Sachverständige treten bereits für eine Ab- 
änderung des deutschen Reparationsplans 
ein, weil sie eingeschen haben, daß die Reparations- 
lasten früher oder später den wirtschaftlichen 
Zusammenbruch Deutschlands nach dem Bei- 
spiele Oesterreichs oder gar Rußlands herbe i- 
führen müssen. Von dieser Erkenntnis der Sach- 


verständigen bis zu dem Zeitpunkt, wo die Politiker ` 


sich zu einem Entschluß aufraffen, ist freilich noch 
weit.“ 


Die Kursentwicklung der Mark illustriert dann 


noch das genannte Blatt durch nachfolgende Tabelle: 
Friedens- Gg ana SE 3.Aug. 


| SC parität 1921 Jetzt 
Amsterdam 59,26 3 10 zZ 3:97 3,48 
Zürich 123,45 15,10  11,45° 7,35 DÉI 
Stockholm’ 88,80 12,45 8,25 595 3,35 
Kopenhagen . 88,80 16,40 9,15 7,95 6,95 
Bericht über. die Lage des Hamburger Seefrachten- 

marktes. | 

(Erstattet vom Spediteur- -Verein Herrmann und 


Theilnehmer.) 
Allgemeines. Im Durchschnitt haben sich 


die Frachtraten auf der Höhe des Vormonats ge- 


halten, nur nach Spanien ist ein bedeutender Rück- 
gang zu verzeichnen. 
werden jetzt 15 Peseten für 1000 kg oder cbm und 
nach südspanischen Häfen 18 Peseten für Normal- 
güter gefordert, bei dem harten Konkurrenzkampf 
der in Frage kommenden vier Reedereien ist aber 
bei festem Gegengebot für größere Partien noch mit 
weiterem Entgegenkommen zu, rechnen. Die Hol- 
land-Britisch-Indien-Linie zeigt ferner. Ermäßigun- 
gen ihrer Tarifraten nach V orderindien und die 
Nippon Yusun Kaisha nach Ostindien an. 


Ostsee.’ Nach Ostnorwegen geben die Reede-. 


reien Skibsaktieselskabet Tönsbergfart und S. A. 
Thöger die Aufnahme regelmäßiger Tourlinien be- 
kannt. Letztere Reederei hat als ersten Dampfer den 
Dampfer „Thöger“ in die Fahrt nach den Osthäfen 
Norwegens eingestellt und bedient auch Dänemark. 

Irland. Nach Cork und Limerick hat die Li- 
merick Steam Ship Co. den regelmäßigen. Dienst 
wieder aufgenommen, 


Nach nordspanischen Häfen . 


Haleyon-Linie und der Reederei Deutsche Orient- 
Linie. Die Halcyon-Linie hat einen 14 tägigen Tour- 
dienst nach Konstatinopel sowie nach den. Häfen 
Bulgariens und Rumäniens eingerichtet, während die 
Deutsche Orient-Linie Ende August den Verkehr 
tach Griechenland sowie nach Syrien und Alexan- 
drien aufnimmt. Für deutsche Schiffe ist Konstanti- 
nopel immer noch gesperrt.. a 

Südamerika. Der deutsche Segler „Peiho“ 
soll Ende September nach Valparaiso expediert 
werden. 

Die Reederei Sota. y Aznar hat ihren Dienst in 


. zwei Linien geteilt, um eine schnellere Beförderung 


zu erreichen, von denen die eine Montevideo, Buenos 
Aires und Rosario und die andere die brasilianischen 
Nebenhäfen bedient. | 

Asien. Einen direkten kombinierten Dienst 
zeigen die -Java-Konferenz-Linien bestehend aus 
einer schwedischen, einer norwegischen und einer 
dänischen Reederei, an. Die Dampfer gehen auch 
direkt nach Brisbane und Sydney. Als erstes Schiff 
wurde Dampfer „Rinda“. Anfang dieses Monats ex- 


_ pediert, dem ein weiterer Dampfer Mitte September 


folgen soll. Die Aufnahme des regelmäßigen Tour- 
dienstes der Deutsch-Äustralischen Dampfschiff- 
fahrts-Gesellschaft ist abhängig von der Freigabe der. 
Einfuhr deutscher Waren nach Australien. Die 
„Glen“-Line und „Shire“-Line geben die Expedition 
des Dampfers „Gleniffer“ für Mitte August: nach 
Port Said, Singapore und China bekannt. 


‚ Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. 
Dividende “N eE SE 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin . 401 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik. . . . — 


60 Ammendorfer Papierfabrik . . . . 929 
o  Arnsdorfer Papierfabrik . a Ha 
25 Aschaffenburger OE , . 520 
15 Chromo . . . . 599 
15 Cröllwitzer EE E © a. 520 
o Karl Ernst & Co.. . . 220 
10 Fabrik phot. Papiere, Kurz. . . . 469 
20, Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 495 
20 Hasseröder PAETAE ai a e 38 
Io fca.. 2, e éi g 355 
15 ` a Zellstoffabrik , n 
12 Kostheim Zellulose . . . . . . . 575 


Lë Leykam-Josefsthal Papier . n Ai E 
6 Nordd Lederpappenfabrik . . . . ==> 


25  Peniger Patentpapierfabrik . . . 2 525 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld > . — 
18 Reisholz Papier. .” . -430 
25 Schles. Zellstoff- und Dapiertshrik . 455 
32 Teisnacher Papierfabrikant . . . . 580. 
40 Varziner Papierfabrik . . - - . . 609 
16 Verein. Bautzener Papierf.:; . . . 578 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. - . 724% 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch:: . 625 
"30 : Ver. Strohstoffabrik . 2. 450% 
20  WeiBenborn, Papierfabrik . . . . 550. 
12 Wintersche Papierfabriken . . . . 300 
20 Zellstoffverein ı - + = ros ur... 470 
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Der neue jugoslawische Zolltarif. 


Am 16. Juli ist der neue jugoslawische Zolltarii 
in: Kraft getreten, der gegenüber den. alten Zoll- 
sätzen eine bedeutende Erhöhung aufweist. Die in 
Tengers Verlag erscheinende Wiener '„Papier-Ztg.“ 
teilt mit, daß der neue Tarif noch eine Bestimmung 
enthält, durch die der Export nach dem süd- 
slawischen Staate sehr erschwert, eventl. vollständig 
lahmgelegt werden kann. Diese Bestimmung er- 
mächtigt nämlich den Finanzminister, 
heimischen Gewerbe durch die Einfuhr aus Ländern 
mit entwerteter Valuta bedrängt werden sollten, auf 
die Einfuhr aus solchen Staaten die Erhebung eines. 
Zollzuschlages zu ‚verfügen, welcher der Differenz 
zwischen der inländischen und ausländischen Valuta 
entspricht”. 


- Die erste Spalte enthält die neuen Maximal- 
zölle für Herkünfte aus Staaten, mit denen Jugo- 
slawien keinen Handelsvertrag. geschlossen hat. 

Die zweite Spalte enthält die neuen Minimal- 
sätze für die Vertragsstaaten. 

Zum Vergleich sind in der dritten Spalte die bis 
zum 16, Juli d. J. erhobenen Mindestzölle angeführt. 


Die Sätze verstehen sich in Golddinar für 


je ıoo kg, so daß. zu den Sätzen bei Zahlung in - 


Papierdinar das Goldagio hinzukommt. 


` Zollsatz in Dinar f. 109 kg 


T.-N ý . 


Neuer i 
tarif 


Maximal- 


Bezeichnung der Ware 


Neuer 
Mindest- 
tarif 
Alter 
Mindest- 
tarif 


448 Pappen, Pappendeckel, Karton- 
papier, auch aus mehreren 
Papierschichten hergestellt, 

- auch in der Masse oder nach- 
träglich gefärbt: 
ı. a) grob, auf beiden Seiten 
rauh oder satiniert..... 15 8 
b) mit Teer, Asphalt, Firnis Ze 
und dgl. überzogen.... 12 6 
2. Glanz- und Lederpappe... 40 15 20 
3. weiß oder farbig über- 
= strichen, mit weißem oder . 
farbigem ` Papier überzogen 30 15 Io 
A lackiert, bronziert, mit ein- 
gepreßten, eingeprägten oder 
in anderer Weise herge- 
stellten Mustern, ` Photo- 
graphen- oder Malerkartons 
Bristolkärton) ue éen Sen Do 30 20 
Anmerkung: Gebrauchs- ; E 
fertige‘ Kartons (durch Zu- 
schneiden "oder Ausstanzen 
erzeugt) fallen unter P. 1—4 
mit einem Zuschlag von 
30 Prozent. 

449 Löschpapier, Löschkarton SC 
Pilierpapnier : l 
1. gewöhnliches (grobes‘, .un- 

Belarbi. eu nannten, "SS 5 5 
2. feines, auch mit 
Dessins „usa 30 15 15 
450 Packpapier: 
r. rauh, ungefärbt..... Be TE "o 
2. rauh gefärbt, 
3. anderes , usunnnsnennens 2 125. Zt Io 
‚Anmerkung: Bedruckte 
Packpapi re und Lösch- 
papiere | mit Reklamen, 
- Mustern, Gebrauchsanwei- 
- sungen etc.unterliegen einem 
Aollzuschlag von 50 Prozent. 


oO 


bi 


„falls die. 


- 452 Papier, 


- und 


 Sonntagsruhe hat zu gelten: 


r 


20.0 Zollsatzin Dinar f.100 kg 


T.-Nr, Bezeichnung der Ware 


451 Druck-, Zeichen-, Schreibpapier, 
Papier für Rechnungen, auch 
. Postpapier und anderweitig 
nicht benanntes Papier, ein- . 
oder mehrfarbig, satiniert:- 
oder nicht satiniert: 
32.Druckpapier ana 30 15 TI 
2 Zeichenpapier..........-- 70 35 25 
alles andere, auch un- 
rastriertes Papier, gefärbtes 
‘ Papier, gepreßtes und des- 
siniertes Papier ..... TEPEE Kid 35 14 
4. ras'riertes Papier ....:..- 130° 65 50 
durch Pressen oder 
Drucken dessiniert (durch Far- 
ben gemustert), chagriniert, 
marmoriert, gaufriert, plissiert, 
gummiert, mit Kantschuk oder 
Guttapercha überzogen ...... 80 45 35 
453 Seidenpapier, weiß oder table 
1. Kopierpapier...... RE 70 40 20 
2. Packpapier sowie Seiden- u 
papier für andere Zwecke. 70 40 20 
454 Zigarettenpapier in Bogen oder 
Bücheln sowie anderes für un- 
mittelbaren Gebrauch herge- 
richteten... dreier 
465 a Papier: 
. Nicht lichtempfindlich (Al- 
bumin-, Gelatine-, Pigment- 
papier), 
2. Jichtempfindlich ...:.....» 
Anmerkung: Nach P. í 
ist jedes mit Albumin oder 
Gelatine überzogenes Papier 
zu verzollen, gleichgültig, 
welchem Zwecke es dient. 
466 Papier mit Paraffin, Öl, Wachs, 
Glyzerin getränkt, Pergament- 
papier ‘sowie’ Nachahmungen 
davon: chemisch präpariertes 
Papier; Blau- (Anilin- und 
Ultramarin-) papier; gefettetes 
Indiropapier;  Desiniektions- 
papier, Schweiß-, Fliegen- und 
Mottenpapie : Reagens- (Lack- 
mus- und Kurkumer-) papiere 
sowieanderechemischePapiere. 120 45 45 


= 


Staatsmonopol 


100 zo So 
.300 150 150 


oe. 100 Terre rer 


~ 


Normalarbeitszeit in kontinuierlichen Betrieben 
'Oesterreichs. 

Mach dem neuen Arbeitsvertrag in der öster- 
reichischen Papierindustrie wurden als Normalarbeıts- 
zeit in kontinuierlichen Betrieben der Papier-, Pappen- 
Papierstoffabriken -folgende Bestimmungen ge- 
troffen, welche für ganz- Oesterreich maßgebend sind: 

Die Arbeitszeit für eine Schicht beträgt an 
Wochentagen acht Stunden täglich, ohne Pausen. 

Der Schichtwechsel, hat in kontinuierlichen Be- 
trieben ohne Sonntagsruhe an Sonntagen zu erfolgen, 
und zwar in der Weise, daß zwei Schichten von je 
o Stunden eingelegt werden, so daß jeder Arbeiter 
jeden dritten Sonntag 24 Stunden frei hat. 

Als kontinuierlicher Betrieb :mit 24 Stunden’ 


In Papierfabriken: ı. Hadernkocherei, Mahl- und 
Waschprozeß, Bleicherei; 2. Holländer, Kollergang, 
Zerfaserer; '3.’Papiermaschine, Bischofrollapparat, Ka- 
lander, Querschneider und ‚Feuchter; q. Stoffang- 
anlagen; 5. Kesselhaus und Kohlenförderung .zu dem- 
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selben; D. Mes anlagen (Transmissionssehmierer, Tur- 
binen-, Maschinen-, Motor- und Schalttafelwärter). 


In Cellulosefabriken: "rt Holländer, Kollergang, 
Bleicherei; 2. :Entwässerungsmaschinen; 3. Separa- 
tions- und Sortierungsanlage, "Opener, Knotenfänger, 
Sandfang; 4. Cellulosefaser und Transport zu den Sc- 
parationsanlagen; 
zu demselben; 6. sämtliche Kraftanlagen wie bei Pa- 
pierfabriken. | 

In Holzstoff- und Pappenfabriken: ı. Schleifer; 
2. Sortierung; 3. Pappenmaschinen (Holzstoff- 
Eintwässerungsmaschinen und Entwässerungspressen) ; 


4. künstliche Trocknungsanlagen; 5. Kocher, 
Kesselhaus- und Kohlenförderung zu demselben; 
6. sämtliche Kraftanlagen wie bei Papierfabriken; 


7. Holländer und Kollergang (Zerfaserungsmaschine), 
8. Stoffanganlagen. 


Als kontinuierlicher Betrieb ohne Sonntagsruhe hat 


zu gelten: l 

In Papierfabriken: 1. Pumpenanlage, soweit die- 
sclbe wegen Wasser- und Fceuerdienst laufen mub; 
2. Lichtanlage, soweit dieselbe ununterbrochen benötigt 
wird; 3. die zu Punkt ı und 2. in Betrieb zu haltenden 
Kraftmaschinen; 4. Wach- und Feuerbereitschaft. 


In Cellulosefabriken: 
2. Tichtanlage, wie oben; 3 


Uh 


I. Pumpenanlage, wie oben; 
die zu Punkt 1. und:2. in 


| Sind Ionen meine erftflaffigen 
Papiermejjer 
Duerjchneidemejler 
Sellers.. Zirfelm effer 


Towie Siaberttinge | | 


in feinfter Ze und Bi befannt 


Carl Stamm, 6.m.n.#Reinscheid-Hasten. 
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5. Kesselhaus und Kohlenförderung 


.42 500 


„913 


dee Ad, 


Betrieb zu haltenden Kraftmaschinen; 4. Wach- und 
Feuerbereitschaft; 5. Kocher, Kocherleerer und Kocher- 
füller; 6. Kesselhaus, soweit es für Punkt 1., 2, 3. und 
3. in Betrieb gehalten werden muß; 7. Kiesöfen und 
Laugenbereitung mit den damit in unmittelbarem Zu- 
sammenhang stehenden Transportarbeiten; 8. elek- 
trische Bleicherei mit den damit in unmittelbarem Zu- 
sammenhang stehenden Transportarbeiten; 9. .Natron- 
Cellulosefabriken, die ganze Fabrikation, mit Ausnahme 
der Zeugpressen. 


In Holzstoff- 
Papierfabriken. 


und Pappenfabriken: Genau wie 


Die russische Papierindustrie. 


Vor dem Weltkriege arbeiteten in der russischen 
Papierindustrie zur Versorgung Rußlands mit der 
Papiermenge, die für Packpapiere, Kartonnagen, 
Kanzleizwecke und für den Druck benötigt wurde, 
über 300 Papierfabriken, in denen etwa 60000 Ar- 
beiter beschäftigt waren. Aus dieser Zahl entfielen 
auf Arbeiter, die in Druckpapierfabriken 
arbeiteten. Die Gesamtleistung betrug bis 24 Mil- 
lionen Pud jährlich. Außerdem wurden an 12 Mil- 
lionen Pud aus dem Ausland eingeführt. Daraus 
ergibt sich ein jährlicher Verbrauch von etwa 36 Mil- 
lionen Pud Papier in Rußland. Man kann sagen, daß 


Mahlun Ouni fir agieren 


Bauart Schopper-Riegler, 
. P. gibt den 
Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlen mässig in 
wenigen Sekunden mit grosser 
Genauigkeit an; An Hand dies. 


Welt-Ausstellg. 
T Buchgewerbe 
und’ Graphik 
Leipzig 1914 


Staatspreis Werte ist man in der Lage, tür 
eine bestimmte Papiersorte 


Auszeichnung den erforderlichen Mahlungs- 


grad, di£Mahlungszahl, eben- _ 
lp “einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehalti. das fertige, 
Papier. Voll- 


Prüfungs- 
Einrich- 
tungen 

4 wie an das 
- ee Wu: Staatl. Mate- 

rialp üfungsamt Berlin-Lichter Ide West geliefert. Prä- 

zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk: bester Ausführung 


LeuisSchopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wisseuschaftlicher und technischer Apparate 


| Zeitzer Dampfkesselfabrik und Apparate-Bauanstalt | 
G. EEN gie 13 (Provinz Saclısen) 
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-und Sturzkocher 


H 


für Lumpen 
Stroh 
Papler 


USW. | 


Hoilzkocher mit innerem Kupferschusmantel, RAN den Waschtrommeln, Dampfkessel, 
Dampfüberhiter, Feuerungen für Stein- und Braunkohle; Flugaschenfänger, Turbinehrohrleitungen. : 


Freeman 
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nach Abzug des für Packpapier und ähnliche Zwecke 
abgehenden Papiers nicht weniger als 60 v. H. der 
gesamten russischen Papiererzeugung von den 
Druckereien : benötigt wurde. Wenn ein Viertel 
dieser 60 v. H. des Papiers für Plakate, Formulare, 
Kontorbücher, Zeitungen u. dgl. abzurechnen ist, so 
entfielen die restlichen. drei Viertel auf den Buch- 
druck. Nach der Zählung von 1918 ist die Zahl der 
Arbeiter in den Papierfabriken auf 22220 gesunken. 
(„Ind.- u. Handels-Ztg.“) 


Alaska, das zukünftige Holzreservoir für den 
Papierbedarf der Vereinigten Staaten. 


Die wachsende Papiernot in den Vereinigten 
Staaten hat die Aufmerksamkeit der Regierung auf 
‚\laska gelenkt, dessen riesenhafte Waldungen noch 


wenig erforscht sind. Das Domänenamt schätzt, daß 
die nationalen Forste Alaskas mindestens 100 Millionen 
Klafter von zur Papierfabrikation geeignetem Holz 
enthalten; bei sorgfältiger Ausbeutung ließen sich 
daraus jährlich an 2 Millionen Klafter Holz gewinnen, 
die etwa den dritten Teil der alljährlich in den Ver- 
einigten Staaten benötigten Papiermasse, in erster Linie 
für Zeitungspapier, decken würden. Die Wälder 
Alaskas bieten auch den zweitwichtigsten Bedarf für 
die Papierfabrikation: die Wasserkraft. Eine eigene 
Forschungsexpedition des Forstamts soll über diese 
Möglichkeiten Alaskas Aufschluß geben. Die vor- 
laufige Schätzung berechnet die potentiellen Wasser- 
kräfte der Domänenwälder von Süd-Alaska auf min- 
destens eine Viertelmillion Pferdekräfte. 


Englands Papierhandel im Juli 1920/21. 


eg EE EE nn en 


Juli | Jan. - Juli Juli | Jan. - Juli 
| 1920 1921 1920 | 1921 | 1920 Es | 1920 | 1921 

| Centner | Centner | Centner | Centner | £ | ni £ 
Papierausfuhr .............. 211.628| 94,616 |1,180,308| 847,223||1 PER | 534,609 | 5,769,453 5,085,385 
Papiereinfuhr .............. ‚424,768 | 522,724 |8,377,922 | 3.249,020 || 3,452, is 928,533 |17,696, ao 6,767.342 
Gesamirohstoffeinfuhr ...... 138.159 | 59,226 738,648! 281,377 || 3,719,858 | 1,446,748 |18,144.848 | 6,508,794 
und zwar: Zellstoff ......... 52,969) 21,110 | 323,935) 87,253||2,163,156: 843,042 |11,389,824 | 3,740,670 
Holzschliff........ 62,835 | 34,861 | 297,094 | 147,310||1,102,732, 531,543 4,314,033 | 1,940,422 
Esparto ......... 20,677| 2,635 | 106,293| 41,131|| 402,864: 54,858| 2,116,905 | 652,300 
Lumpen ......... 1,140 533: | 7,008 | 5,082 || 41,008| | 15340| 248,463| 156,592 
andere Rohstoffe. 538 87 | a | 601 10,098 | 1,965 75,623 18,450 


Fichte- und 
Kiefer- 


Petzold Haring 
großhandiung Leipzig 13, 


Fernsprecher 10037 


~ Telegramme: Haringhölzer 


REIBRIEMEN] 


eigener Fabrikation 
Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen /Förder- 
bänder/Kernleder- und Balatariemen /Oele / Fette 
Technische Gewebe und andere Fabrikbedarfs-Artikel 


Georg Reimann / Görlitz] 


all 


liefert in allen 
"Ausführungen 


He. Goswin & Co. 


Drahtfabrik, 
Ihmert In Westfalen 


Otto Schill- 
straße 6 


Karl Grimm ` 
Neusorg im Fichtelgeb. 
ee 


X 


I| Fichten- 
schleifholz und 
Schnittmaterial: 


jeglicher Art 
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Zu den finnischen Papierlieferungen an Rußland . Kopenhagen, Kristiania: Dampfer „Yrsa“, etwa 3. 9. 

Arendal, Kristiansand-S., Eegersund, Stavanger, 
Haugesund, Bergen/N., Aalesund, Kristiansund-N., 
Drontheim: Dampfer „Trondhjem“, etwa 31. 8; 
Dampfer „Gerda Kunstmann“, etwa 31. 8.; Dampfer 
„National“, ctwa 15, Q 

Kalmar, Stockholm: Dampfer „Claus“, etwa 3 9. 

Gefle: Dampfer „Claus“, etwa 3. 9. 

Helsingfors (auch in Durchfahrt nach andern finni- 
schen Häfen): Dampfer „Regina“, etwa 3. 9. und 


wird der OWZ. mitgeteilt: Die finnische Regierung 
hat der Eisenbahnbehörde den Auftrag zugehen 
lassen, 750 Eisenbahnwaggons zum Abtransport der 
6000 Tonnen Papier bereitzustellen. Mit den Liefe- 
rungen wird unmittelbar nach Stellung der Kaution 
im Betrage von 70000 Fmk pro Waggon begoneen 
werden. .Die Transporte werden etwa 2 Monate Zeit 
in Anspruch nehmen. Das an Rußland zu liefernde 
Papier besteht in der Hauptsache aus Zeitungs- und 


Schreibpapier. Letztere Papiersorte wird, da für 17. Q | 
$ diese zurzeit in Rußland der stärkste Bedarf herrscht, Hers‘ellungskosten von Papier. 
HERE geleiert: Die Zeitschrift „Paper” veröffentlicht in letzter 


| : : | , Nummer folgende Ziffern über die Papierherstellungs- 
Vom Sp editeur-Verein Hermann u. Theilnehmer . kosten, herausgegeben von der American Writing Paper 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: Company in Holyoke. Sie zeigt bei Annahme der Zahl 
Kopenhagen und Gothenburg sowie in Druchfahrt joo für das Jahr 1913 die Steigerung, welche die Her- 
nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer „Odin“, stellungskosten in der Zeit während und nach dem 
etwa 31. 8. Kriege erfahren haben (siehe die Tabelle), 


Stand vom ı. Juni 


1920 | 1919 | 19:8 | 1917 | 1916 | IQIS 


1921 


Ben Mai |1 April 1.März| 1. Jan 


261 


KE EE 243 259 ` | 262 327 258 | 225 | 2rı | | 124 101 
Lumpen. uw. 139 155 168 | 195 |. 227 320 179 |. 160 | 146 | 159 96 
Al papiet aoe corso aCe EErEE ERES 131 | 130 | 155 | 180 | 214 || 420 | 165 | 154 | 235 | 202 89 
Hilfsstoffe ............ schnee 210 200 | 216 | 225 225 246 176 178 139 IIQ 105 
Chemikalien Serge Cer e 196 202 | 209 | 208 | 220 275 212 173 | 188 229 143 
Sämtliche Materialien im Durchschnitt., 202 212 220 230 | 271 284 202 187 | 182 147 104 
Lohneinus una are 234 234 234 276 276 276 197 168 | 134 III | 100 
Materialien und Löhne zusammen..... 208 | 216 | 223 | 240 | 272 || 282 Ä 201 183 | 172 139 103 


l Maschinen- und Fahrzeugfabriken Wat Del jusen | 


Akti en-Gesellschaft » Altfel 


Sondererzeugnis derAbteilung Hartgusswerke:. 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- und Pappen-Industrie 


Yellendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 
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PE OURCHBLASEN im SICHTBARE FUNKTION 


BETRIEBE. 


KONDENS WAS SRH UND RÜCKLEITER . 
SCHLAMMABLASSVENTILE FÜR DAMPFKESSEL 


BÜHRING AKTIENGESELLSCHAFI 


MASCHINEN FABRIK 8 APPARATEBAUANSTALT  %# KESSELSCHMIEDE 


LANDSBERG BEZ. HALLE A.S. D 
FÖR ÖSTERREICH- UNGARN: BÜHRING & BRUCKNER G.M.B.H. WIEN fV 
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Vom sächsischen Altpapiermarkt. 


(Sonderbericht an den Produktenmarkt.) 

In den letzten Wochen sind die Preise für Alt- 
papier nicht unerheblich gestiegen. Die Preisauf- 
wärtsbewegung ist keieeswegs, wie vielfach. an- 
genommen wird, auf Preistreiberei durch gewisse 
Händlerkreise zurückzuführen, sondern sie ist ledig- 
lich die Folge der bewilligten höheren Sortierlöhne, 
um den Fabriken eine garantiert unratfreie Ware 
liefern zu können, wie dies überall zur Bedingung 
gemacht wird. 


Da weitere Lohnaufbesserungen durch die all- 
gemeine Verteuerung des Lebensunterhalts, der 
Mieten usw, unausbleiblich sind, so ist das Ende der 
Preissteigerung noch nicht abzusehen. Die in Aus- 
sicht gestellten neuen Steuern werden das ihrige dazu 
beitragen. 


Trotz der klar auf der Hand liegenden weiteren 
Preis-Aufwärtsbewegungen herrscht bei den meisten 
Fabriken nur geringe Kauflust, die einesteils mit der 
flauen Geschäftslage und dem geringen Auftrags- 
bestand entschuldigt wird, ‚andernteils damit, 
“man bei dem eingetretenen Preisabbau für die 
Fertigfabrikate nicht daran denken könne, höhere 
Preise für Rohstoffe, wie Altpapier, anzulegen. 


Es bleibt abzuwarten, wie lange die Papier- 
fabriken diesen Standpunkt beibehalten werden; 
wenn sie übermäßigen Preissteigerungen vorbeugen 
wollen, täten sie gut, ihren voraussichtlichen Be- 
darf für die nächsten Monate sich zu den heute noch 
günstigen Tagespreisen zu sichern, damit sie durch 
entsprechenden Einkauf in die Lage gesetzt ‘sind, 
billiger als die Konkurrenz zu sein. 


Verkauf von Papierabfällen. 
(15. August 1921.) 

Die Reichsdruckerei, Berlin, setzte die auf rund 
523000 Kilo geschätzten, in der Zeit vom I. Ok- 
tober 1921 bis Ende März 1922 anfallenden Papier- 
abfälle, nach Sorten getrennt, dem Verkauf aus. 
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Geboten wurden für die 100 Kilo in Prozenten (Ver- 
hältnis zum Holzschliff- bzw. Cellulosepreis) für: 
15000 Kilo r. Sorte 40 bis 60, 41 000 Kilo 2. Sorte 30 
bis 55, 1300 Kilo 8. Sorte 40 bis 90. 35000 Kilo 
9. Sorte 30 bis 45, 30000 Kilo o Sorte 30 bis 45, 
1500 Kilo 11. Sorte 42 bis 55, 1000 Kilo .ı2. Sorte 
42 bis 50, 9000 Kilo 13. Sorte 20, 2000 Kilo 6. Sorte 
sp bis 90, 60000 Kilo 15. Sorte 40 bis 50 und 2000 
Kilo 7. Sorte 40 bis 50 M. 


Dänische Chemikalienpreise Ende Juli d. J. 


Alaun 23 dän Kr. per 100 kg loco, Borax 
84 dän. Kr. per 100 kg loco, Glaubersalz calc. op Proz. 
17 dän, Kr. per ıoo kg loco, Kali caust. 88/92 Proz. 
55 dän Kr, per. roo kg loco, Kaliuimpermanganat 
220 dän. Kr. per roo kg loco, Chlorkalk 30 dän. Kr. 
per 100 kg loco, Soda calc. 58 Proz. 18/20 dän. Kr. 
per 100 kg loco, Schwefelnatrium conc. 50 dän. Kr. 
Kr. per on kg loco, Natron caust. '76/78 Proz. 
45 dän, Kr. per 100 kg loco. 


Beilagenhinweis. 


Diesem Heft liegt ein Prospekt der Maschinen- 


fabrik Richard Raupach G. m. b. H., Görlitz, über 


Kohlen-Ersparnis bei. 


Ferner ist der vorliegenden ] Nummer ein Pro- | 
spekt der Firma P. Herweg & Co. G. m. b. H., 
Düsseldorf, über Feuersichere Putzwollkasteh, 
Feuerlöscher undexplosionssichere Gefäße beigefügt. 


Beide Beilagen empfehlen wir besonderer Be- 
achtung unserer Leser. 


Bandeisenschlösser 


liefern billigst 


Pollmann 
& Sohn 


Vollme i. Westf. 


NEES 


| Ingenieur e 


© 
© 
Renommierte Maschinenfabrik (Spezialität: Kalander für - 
Papier-und Textilindustrie) sucht zum schnellen Eintritt 
einen tüchtigen, mit den neuesten Konstruktionen vertrauten 


Ingenieur für das technische Büro 


` 


Ge de 


, Angebote mit Zeugnis- 
abschriften, EE P.F. 8586 an die Exped.d.Bl. 


laufend in grösseren Posten- 
abzugeben. Anfragen erbeten‘ 
unter P..F. 8604 an die Ex- 
pedition dieses Blattes 


` Kart Erdmann | I 
Elberfeld ` 


Schließfach 19 | 


Fernruf Nr. 5235 


Tel.-Adr.: Zeiluloserdmann ` 
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Empfehlenswerte Bücher für den 


Papiermacher. 
Heuser, E.„ Dr.-Ing: „Lehrbuch der Cellulose- 
Chemie“, | M. 39,—. geb. M. 48,— 


Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 
Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs“. Geb. M. 75,— 

Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. , M. 10,80 

Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 


stoff-Fabrikation“. M. 7,80 
Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: „Die Polysaccharide“. 
M. 13,50 


Weichelt, A.: „Buntpapierfabrikation“. Geb. M. 30,— 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus 


Getreidestroh“. Geb. M. 10,— 
Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,— 


Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“. Geb. M. 10,— 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb. M. 30,— 


Schule, W.: „Theorie der Heißlufttrockner“, 


Geb. M. 16,— 
Münzinger, Fr., Dr.-Ing.: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“. Geb. M. 24,— 


Papier-Kalender ı921. Enthält Jahresbericht über 
wichtige Neuerungen und Fortschritte auf dem 
Gebiete der Papierfabrikation nebst Adreßbuch 
sämtlicher Papier- sw. Fabriken. Zwei Teile. ` 

M. 12,— 

Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 

buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 


Neue Ausgabe. 1921. Geb. M. 75,— 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“, Geb. M. 3,50 


Beadle, Cl, u. Stevens, Dr. H., Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, M. 4,— 


Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel, bestehend aus: | 

ı. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie, Papier - Handelsgebräuche, geb. 8 M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 12 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und Pappe, geb. 12 M. 
s. Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 -zu 
einem Bande, geb. 30 M. 6. Sizes of Paper, Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 6 M. 
7. Gewichts - Umrechnungstafel mit Telegraphen- 
schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier — A Z-Papier-Code, geb. go M. 9. Price 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 8 M. 

Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt. Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. | 

Die hier angezeigten Bücher sind zu den ge- 
nannten Preisen zuzüglich Portospesen (ohne: Teue- 
rungszuschlag zu beziehen durch | 


OTTO ELSNER 


Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘). 


ee nen 


JAGENBERG 
KALTIEIM 


ALICU 


Bindekraft wie Leder-Leim 
Keine Heizungnötig / Unab- 
hängig von der Temperatur 
des Arbeitsraumes / Bei Ar- 
beitsanfang gebrauchsfertig 
Lieferung frachtfrei jeder 
deutschen Bahnstation /7/ 
Wesentlich ermäßigte Preise 


Sofortige Lieferung 


Lager in Düsseldorf, Berlin, 
Dresden, Hannover, Mann- 
heim, Stuttgart 


* 


Jagenberg-Werke 
Akt. Ges., Düsseldorf 


Die zur Erhebung kommende Zollabgabe Ober. 
nehmen wir vorläufig 


nz 


HEINR. HOFFMANN & Co. 


Werkzeugfabrik Hagen i. W: 
SPEZIALITAT: 


liefert schnell und preiswert in solidester Ausführung 


Holzschleifapparate 


für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 


Holzstoff- und Pappen- 
Entwässerungsmaschinen | 


Siebzylinder 


in solidester Ausführung 


u 


bts E DER PAPIER-FABRIKANT Heft 34, 1921 


Vereinigte Metalltuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Württ.) 


liefern sämtliche Arten | E 
Maschinen-Siebe "zegge 


Vermischtes. 


Neuheit! - Größte Dampfersparnis! - Neuheit! 


Deutsche Geschäftsnachrichten. D 
Baienfurt. Papierfabrik Baien- i SO R 1 e pe uU nm g 

furt. Die Gesellschaft war nach 5 ae a 
dem uns erst nach der Gencral- | ven Stirnwänden anTrockenzylindern 
'’ersammlung zugehenden bericht d 
für 1920/21 bis auf die letzten zwei leicht abnehmbar 
Monate (Mai und Juni) außer- wei 
ordentlich stark beschäftigt. Die EMIL SUSS GELSENKIRCHEN 
verhältnismäßig günstige Brenn- 7 i 
stoffversorgung ermöglichte eine 
wesentliche Steigerung der Er- 
zeugung. Am Ergebnis haben Aus- 
landslieferungen erheblichen An- 
teil. Die Sanktionen brachten je- 
doch die Ausfubr zum Erliegen. 
Einschließlich 54 120 M. (i. V. 397) 
Vortrag ergeben sich nach 79 049 
Mark (78128) Abschreibungen 
1 879,178 M. (870 120) Reingewinn, 


woraus wieder 20 Proz. Dividende, f ll für 
jedoch auf cin erst anfangs 1920 ür alle W 

um 1,26 auf 3,50 Mill. M. erhöhtes Zwecke der asser 
Aktienkapital verteilt, 600 000 M. Stoffwässer 
(168000) zu Unterstützungen und Industrie Ge 
Pensionen verwendet, 500000 M. Abwässer 


der Reserve zugeführt und 79 178 

Mark vorgetragen werden. In der 

Bilanz erscheint ferner neu ein 

\Verkerhaltungskonto mit 1,24 = = 

Mill. M. Den 8,55 (5,35) Mill. M. Kolbenpumpen Sen  Kreiselpumpen, Kosselspelsepumpen 


Kreditoren stehen 9,91 (3,95) Mill. Spezialilfäf seit 1880 Prima Reterenzen: 
Mark DBankguthaben und Debi- NossenerMaschinenfabrik G.m.b.H. 
toren, 1,04 (0,19) Mill. M. Effek- vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
ten und Wechsel sowie 3,15 (4,84) es 
Mill. M. Vorräte gegenüber. Der 
Betrieb sei gegenwärtig einge- 
schränkt. 


Bremen. Bremer Papier- und Armaturen jeder Art. 
Wellpappen-I'abrik Aktiengesell- Ventile, Hähne, Absperrschieber aus Gußeisen und $tahlguß 
schaft, Bremen: In der auber- 

. ordentlichen Generalversammlung Kondenswasserableiter . 
ist beschlossen worden, das Grund- Dampfkesselabschläimm -Ventile- und -Hähne ` 
kapital um 1300000 M., also von Wasserstandsanzeiger, Dampfdruckreduzierventile 


1200000 M. auf 2500000 M., zu 


h e e Schmierapparate, Spez. $Staufferbüchsen 
erhöhen. Die Erhöhung ist da- pp H 


Sr , 'Ekert-Patent-Ventil-Dichtungsringe š 
durch durchgeführt, daß 1300 auf 
den Inhaber lautende, zum Kurse ferner Oelspar- und Abfüllapparate, Tropfölreiniger, Zentrifugal- 
von 120 Proz. auszugebende Ak- Oel-Reinigungsapparate „Herco“, Putzwollkästen, eiserne Arbeiter- 
tien à 1000 M. gezeichnet worden kleiderschränke usw. 7 Großes Vorratslager 
sind. In derselben Generalver- bessser 
sammlung ist der $ 3 Abs. ı wie 
folgt geändert: Das Grundkapital P.HERWEG&CO., G.M.B.H. 
beträgt 2500000 M., (zwei Mil- Düsseldorf SECH 119 


lionen .fünfhunderttausend Mark), 
eingeteilt in 2500. Aktien von je 


en reenen ~ RE 
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Obertücher für Uni und markierte Papiere 


Aus der Praxis - 
für die Praxis! 


Ee eridien 


ELSNERS BETRIEBSBÜCHEREI 
herausgegeben von Dr. HTänzler, Dr W.von Karger 
und Profeffor Friedrich Leitner 


8. Band: 


Betriebsrä ätegesetz 


nebst Betriebsbilanzgesetz 
E Wahlordnung und amt: 
| Den Muften 


‚Filztücher 


Papier-, Pappen- u. Papierstott-Fabriken 


Spezialitäten: 


Bekleidung fürKartonmaschinen 


empfehlen 


ana DO On (mi) 


mere „ohne Naht“ 


‘ Naßiäilze für en Gang 
3uəsəZqe ois aJomnı *“noyaney swyd . 


Guti und mit einem Sachyerze is verfehen von 
Justizrat Heinrich Brandt 
von der Bereinigung der deurfe Aibeitgeberverbände 
Fünfte neubenrbeitete, ergänzte und vermehrte Auflage 
11, — 15: ZTaufend, 384 Seiten, gebunden WM, 35.— 


Ia K aolin 
China (Clay 

sehr;.tettig, in höchster Weiße 

und teinsfer Schlämmung, sowie 


Blanc fige, Annaline, Brillantweiß, Rohton 
SE | hat laufend abzugeben >` ` 
qs Albert Liebing, Leipzig 
“ Nordplatz 1 

Telegr.-Aar.: "Rohstoff" Fernsprecher 2190 


REN 


Fn diefer neuen Auflage dDeshefannten erte iftvon 
dem bejöride rg in Arbeitgeberferifen. ge Ichäßte ngahmanne ` 
eine Flle von Zweifels: u, Streitfingen gelöft worden, Die 
eine nahezu, NG penftifche Anwendung des Betriebs: 
råtegefeges in Den einzelnen SE n hat entitehen laffen 


au beziehen durch! 


Otto Elsner x Berlagsgefellichaft m. b. ER 


Berlin © 42 » VAbteilung Sortiment 2 
Ohne Teurrungszufching 


PARAFFIN, CERESIN, 
JAPAN-MONTAN- 


CARNAUBA- u.BIENEN- 


al WACHS,» TECHN.TALG 
B p zenensie D E ziehen sie E ziehensie! ae 


i E A e . è 2 KR Se 


| 


| 


Fett- und Schmiermittel-Industrie 


Ludmar m. b. H.” 

+. a D . 

‚sich stets auf unsere Zeitschrift, £ ON Köln a. Rh. 52, Agrippinahaus 
wenn Sie von den in unserem | X X Tel.-Adr.: Ludmar Fernspr. A 4442, A 4642 


Blatte inserierenden Firmen Offerten einholen! 


E 


E Walzen-Bürsten- | 
F eucht-Apparate ee! 


Hauchfeuchtung, in verschiedenen Bauarten. 


— 


Anfeucht-Bürstenwalzen 
und Gautschbürsten 22777 


Crimmitschauer Moschlnenhürsten Fabrik er kunde rt ini 


Garden gd 
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1000 M. 
lauten. 


die auf den Inhaber 


Düsseldorf. Papierfabrik Reis- 
holz ` Aktiengesellschaft. Zum 
weiteren Vorstandsmitglied ist 
der Bankdirektor Josef Löwen- 
stein in Düsseldorf bestellt. 

Elbing. Die Firma Gustav 
Ulisch & Sohn von hier beabsich- 
Dot die Errichtung einer Dach- 
pappenfabrik. | / 


| | Achtung A 


Trockenes Stubbenbrennholz 


nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


RICHARD APPELT, LÜUBTHEEN i. Mecki, 


Hamburg. Wintersche Papier- e 
fabriken in Hamburg. Wie von 
der Gesellschaft nahestehender 
Seite mitgeteilt wird, ist die starke 
Kurssteigerung der Aktien in den 
inneren Verhältnissen des Unter- 
nehmens nicht begründet. Die 
Geschäftslage läßt zu wünschen 
übrig. Der Vormonat hat sogar 
mit einem Betriebsverlust abge- 
schlossen. Der Wiederaufbau des 
Unternehmens erfordert noch 3 
größere Mittel. _ S ; liefert 


Leipzig. _ Indiava-Papier-Fa- E i seit vielen Jahren 
brik Thunert E Heinig in Leipzig | 
(Roßstraße 5). Gesellschafter sind 
der Kunstmaler Carl Felix Thu- 


nert und der Kaufmann Karl E ; Gummi- 
Ernst Heinig, beide in Leipzig. ; | 

Die Gesellschaft ist am ı. Ja- ; S ee 
nuar 1920 errichtet. 


Mainz. „Kostheimer Cellulose- E Qalzenhezüge 


und Papierfabrik, Aktiengesell- 
schaft“ in Mainz-Kostheim. Nach 


hervorragender Güte 


E 


dem Beschluß der General-Ver- | | 1 für Papier-Maschinen 
‚sammlung vom 27. Mai 1921 soll 


-das Grundkapital um 6000000 M. |- | | ET 
durch Ausgabe von 6000 Stamnı- (Sc ) 
aktien von je r000 M. erhöht wer- 
den, Die Erhöhung ist erfolgt. 
Pas Grundkapital beträgt jetzt. 


SE ne 


27. Mai 1921 ist von dem Gesell- | Fees 

schaftsvertrag $ 5 (Grundkapital) 
abgeändert. Es wird auf die ein- 
‚gereichte Urkunde verwiesen. Die 
neuen Stammaktien lauten auf den 
"Inhaber und werden zum Kurse 
von 120 Proz. ausgegeben, 


KleineMitteilungen. 

Berufsjubiläen. Am 19. August 
konnte der Monteur Herr Karl 
\Wölfer auf eine 25jährige und 
der Schmied Herr Karl Sander 
auf eine 40 jährige Tätigkeit in der 


Maschinenfabrik Karl Krause aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe E 
A.-G., Leipzig, zurückblicken, | Z 
| eipzig, zurüc hire en BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG | 

. Großfeuer. Die große Papier- Gegründet 1860 ` ` t: Feinste Referenzen 


fabrik in Albbruck bei Waldshut 
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Gees SEAN H A 


Rü ihrwerke «+ Eiseniîiässer 


- sowie sämtliche ander en Blechkonstruktionen:. 
in allen Blechstärken, geschweißt, genietet, verzinkt und versteien! 


ct | Ilousle-Rauchschleber| 


mit und ohne selbsttätige Regelung 


Gentrup &Pet 


mE Seef"? a. 


Zahlreiche 
Anerkennungen, 
Keffelhaus- = 
eae (er GENergl-Rauchschleber 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung auch 


mit elektrischer 

Fernsteuerung 
‘Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2500 Anlagen geliefert 


Glänzende Begntachtungen der führenden Firmen 


GENTRUP & PETRI 


Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 


Min 


JALOUSIE: RAUCHSCHIEBER 
EE 


für die Papierfabrikation 


D 
i 
i 
AU F liefern billigst EEE j 
i 
Ý 
N 


: ën HUN, 2 Mail 


LA Tel.-Adr.: Carmin. Werke In Stuttgart — Feuerbach — Besighelm. 


SS 


RR ER Has 


| 7>/6fon295 ET ae nun Rodil S 
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eg 


Behälter - Apparate * Getäße| 


|Westialenwerk Littteld keane | 


| Lindemann ® Schnitzler 


821 


Press: - Fix" D.R. P.a. 
im Betrieb auf der 


Leipziger Messe. . ` 
EE Es 


Halle 21 
Stan le 89/94. 


1 Ballen 
in einer Minute. | 


Düsseldorf 


|Kraftbraun 


vorzüglich bewährter Farbstoff für 

Kraftpapier, lichtecht, leichtlöslich, 

starkfärbend. Anilin-Färbung, min- 
destens sechsmal teurer. 


Carbon Black 


| Chemische Werke Brockhues 


Aktien-Gesellschaft 


| Niederwalluta, Rh. 


Brennholz-Kreisfäge 
| wo 


CE, er E dann 18 
MASCHINE NJAB SJ AR 
LEET | 


| Holzmehl 


prima weiss und faserig 
Fr, $cherber 
Neidberg b. Königstein a. E. 


Glyzerin 
Harz- Paraffin | 
|Gummi-arabicum| 


(Cordofan) 


$ | Martin Goldring Kb 


Düsseldorf 


Tel.-Adr. „Goldring” 
Fernsprecher 9799 
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in Baden ist durch Feuer teil- 
weise. zerstört worden. Die Ent- 
stehungsursache des Feuers ist 
unbekannt. | 


Errichtung einer Wasser- 
gewinnungsanlage. Die Hoasser- 
öder Papierfabrik A.-G. in 
Heidenau beabsichtigt eine 
Wassergewinnungsanlage zu er- 


rıchten und zu diesem Zwecke 


vorläufig den Bau eines Rohrfilter- 
brunnens und eines Pumpen- 
schachtes zu "bringen. 


Verdienstmedaillen des baye- 
rischen Industriellenverbandes 
e, V. mit: Diplom wurden im ab- 
xelaufenen Berichtsjahr an fol- 
gende im Dienst Aschaffenburger 
Firmen stehende Arbeiter und An- 
gestellte . verteilt: rt Die goldene 
Medaille: Freund, Anton, Kohlen- 
fahrer bei der A.-G, für:-Zellstoff- 
und  Papierfabrikation.. .Funk, 
Peter, Marmorierer, Keller, Ru- 
dolf, Preßmeister, Fecher, Valen- 
tin, Lagerarbeiter, Fuchs, Peter, 
(lättmeister, Sommer, Georg, 
Schneidemaschinenführer, Spiel- 
mann, Lorenz, Walzer, sämtlich 
bei der Büntpapierfabrik A-G. 
Bonn, Joseph, Werkmeister, Stab, 
Jakob, Kalanderführer, Wüst, 
Johann, Marmorierer, sämtlich bei 
der Buntpapierfabrik A. Nees & 
Co Altherr. Kari, Hobler bei der 
(süldner Motorengesellschaft! en 
2. Die: silberne Medaille: Glaab- 
Georg, Aufseher, Kraus, Anton, 
Arbeiter, .Morhardt, Franz, Ar- 
beiter, Kraus, Karl, Arbeiter, 
Schmitt, Georg, Arbeiter, Dorn, 
Simon, Verlader, Fleckenstein, J.. 
Arbeiter, Herbert, Anton, Roll- 
maschinenführer. Leid, : Jakob, 
Schlosser, Rosik, Johann, Fuhr- 
mann, Volker Joseph, Elektriker, 
sämtlich; bei der A.-G. für Zell- 
stoff- und. Papierfabrikation. 


Fabrikbrand. Die Nachrichten 
der Tageszeitungen und Fachzeit- 
schriften über den Fabrikbrand in 
der Maschinenbau- und Metall- 
tuchfabrik © A.-G., vorm. Gottl. 
Heerbrandt, in Raguhn i. A. lassen 
auf einen großen Umfang des 


Brandes schließen. Wie die Werk-: 


leitung mitteilt, sind lediglich die 


Kupferschmiede, die Modell- 


 Gschleret und ein Modellboden ab- 
gebrannt. Kupferschmiede und 


Tischlerei sind inzwischen ander- 


weitig untergebracht und in Be- 
trieb; der Modellboden enthielt 
nur einen Teil der Modelle. Die 
Hauptsache dea Werkes ist er- 


halten geblieben. In der Erledi- 


gung der Aufträge ist und wird 
keine Störung eintreten, denn der 
Fauptbetrieb geht ungestört 
weiter. `> a S 


Papierpreiszuschlag bei Post- 


karten, Die von der Postverwal- 


r u Extra schwere WW 
Qualitätsgewebe 


für die gesamte Papierindustrie 


‚Metalltücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 


Mechanische Drahtgewebefabrik 
und Handelsgesellschaft m. b. We 
Saarbrücken | 


Telegrammadresse: Drahthandel 


(Abwasse er-\ | 
(klärkasten', em 


System Menn 
Deutsches Reichspafen, 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
fur Papier,- Pappen; Zelistoff,- Holz: 
sfoff-Fabriken, Aufbereifungs-Anlagen 
Färbereien ‚Brauereien, Chemische 
Fabriken u. sw 


Einfache, offene Bauart. 
Nur sichtbare Flächen. 


Rares Abwasser. ` 
Rückgewinnung aller im. Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 

In der Praxis vorzüglich bewährt. 


Hans Reisertst | Feld «Vorsfman 


Kommanditgesellschaft or GmbH. 
auf Aktien ` ` Maschinenfabrik 


| Köln-Braunsfeld | Bendorf a.Rh. | 


| O Un f. einige Bezirke an n fachkundige Herren noch zu vergeben. 


Harz Casein 


preiswert lieferbar 


Fritz Fenchel, Hamburg 36 


Fernsprecher: Merkur 502, 503, 504, 4217, Vulkan 6403 und 1784 
| Telegramm-Adresse: Fenchelfri 


Heft 34, 1921 


TE ent 


Soeben erschien: 


e Bullrich 


Wie England 
en Krieg vorbereitete 
und durchführte 


Bearbeitet auf Grund der bisherigen amtl.Veröffent- 


- lichungen des englisch. Imperial DefenceCommittee Ri 


Die englische Kandelsfiotte 
vor und in dem Weltkrieg ` 


auf Grund der amtl. Darstellung v. Archibald Hurd 
I. TEIL 


von Arthur Bullrich, Archivrat 
216 Seiten und eine Kartenskizze 
PREIS Mk. 20.—, geb. Mk. 25.— 


Mit Genugtuung erfährt der deutsche Leser u. a. 
hier zum ersten Male von der Seite des Gegners die 
schweren Wirkungen der Erfolge unseres Kreuzer-, 
Minen- und U-Bootkrieges auf die englische Wehr- 
kraftimKriege. Das interessante Buch schaffteinen 
eigenartigenHintergrund zu denLeipzigerProzessen 
und verdient in den weitesten Kreisen Verbreitung 


Preußen — 
eine deutiche Frage 


von Oberregierungdsrat 


Dr. R. ©. Negenborn. 
Mitglied des Preußifchen Landtages 
Preis M. 5.50 


( Die Heine Schriftift für die beunrftehenden Kämpfeum 
die preußifche und deutfche Staatsform unentbehrlich. 


E nterhaftend und beiehrend 


ifiderneue Roman 


Marfmannshof 


Sozialer Roman 
Bon 


Hermann Schöler 
304 Seiten 7 Preis M. 20.—, geb. M. 28.— 


Spannend gefchriebener Sefellihaftsroman, = 


ein Spiegelbild unferer Seit, eine Fundgrube fozial- 
politifcher und fozialphilofophifcher Weisheit / Kein 
befleres, wahrhaft Deutfches Bud) ift auf dem Gebiete 
Der Romanliteratur dem Volfejemals geboten worden! 


Zu beziehen durch 


Otto Elsner Verlagsgefellfchaft m... ` 


f Abt, Sortiment, Berlin ©42 ` , H 


DER PAPIER-FABRIKANT NET 


Kasein 
Kaolin 


Lehmann & Voss 
H amburg, Dieberhaus 


Tel. -Adr.: een Tel.: Vulkan 5441, 5442u. 5222 


MANOMETERFABRIK 
! MAX SCHUBERT JUN. 


CHEMNITZ 5, E A 


DD DU DD d 
Fernsprecher Telegr.-Adr.: 
1475 | Manometer 


UUU | TTT 
MANOMETER 


Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- 
- Instrumente, Tachometer, Zähler 
Ausführung von Reparaturen! 


main und Ka 


zur Herstellung aller 
gestrichenen Papiere 


Ringe & Co., Klotzsche b. Dresden | 


Drahtanschrift: Ringecomp- 
Telephon: Amt Dresden 19445 :: Klotzsche 139. 


-Hamburg [ 
Stetin ` 
A ubecK 


S Spezialität: Callulose- u. P tanii: Elgene , 
| Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihafen. | 
` Talsgr-Adr. an alien Plätzen er po d Iteurvere l a d 


924 


nn 


tung neu ausgegebenen’ Postkarten 
tragen neben den Wertzeichen den 


Aufdruck „Papierpreiszuschlag 
s Pf.“ Dieser Zuschlag ist be- 
kanntlich seit dem März d. J. ein- 
geführt und soll der Postverwal- 
tung einen Ausgleich dafür bieten, 
daß sie dem Versender auch den 


Kartonvordruck zur Anbringung 


der Mitteilungen liefert: die ein- 
gedruckte Marke stellt nur die 
Gebühr für. die Beförderung der 
Karte nach dem Postgebühren- 
gesetz dar. Der Papierpreis- 
zuschlag von 5 Pf. enthält nicht 


nur die Kosten des Papiers, son- | 


dern auch alle sonstigen Aufwen- 
dungen, die bei der Herstellung, 
abgesehen von dem Aufdruck des 
Wertstempels — entstehen, also 
namentlich auch die Kosten für 
Abfall, Beschnitt, Lagerung usw. 


Sind Demobilmachungs-Kom- 


missare berechtigt, Schiedssprüche 
der Schlichtungsausschüsse für 
verbindlich zu erklären? In dieser 
heißumstrittenen, für Arbeitgeber 
wie für Arbeitnehmer hochwichti- 
gen Streitfrage, ob die Demobil- 
machungs-Kommissare berechtigt 
sind, in Gesamtstreitigkeiten er- 
gangene Schiedssprüche der 
Schlichtungsausschüsse, z. É. 
solche, durch 
zwangsweise geschaffen werden 
- sollen, als verbindlich zu erklären, 
hat unter dem 4. August nun auch 
das höchste sächsische Gericht, 
Oberlandesgericht in Dresden, ein 
Urteil gefällt, durch das ausge- 
sprochen wird, daß den Demobil- 
machungs-Kommissaren keine 
solche Befugnis zusteht. 
teil, das in seiner. 
schr eingehend und überzeugend 
die Rechtslage behandelt, wird in 
der in den nächsten. Tagen er- 
scheinenden Nummer 39 der vom 
Deutschen Industrieschutzverband 
in Dresden (Geschäftsführer 
Grützner) herausgegebenen „Mit- 
teilungen“ abgedruckt. Bezug der- 
selben kann, soweit der . Vorrat 
reicht, von der Geschäftsstelle der 


„Mitteilungen“, Dresden, Bürger- 


© wiese 24, erfolgen. 


Bücherschau. 


Alle her besprochenen Werke sind zu den bei." 


gefügten Preisen zuzüglich 10% Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner 
Verlagsges. m..b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 


Deutscher 


Handels- und Export- Welt), 
Winterausgabe 1920/21, Stütt- 
-gart, Industrie-Katalog G. m. 
D E i“ nr 
Dieses vor kurzem zum 
‚zweitenmal erschienene „Univer- ` 


sal-Wirtschafts-Lexikon der Zu- 
kunft“ enthält etwa rund 10000 


DER PAPIER-FABRIKANT 


die Tarifverträge ` 


Das Ur- | 
Begründung 


H £ Ë 


Industrie - Katalog. 
(Führer durch die Industrie-, 


Heft 34, 1921 


KLINGER” Neueste 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


‚kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger bieten’ unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen ` 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur f 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


P RICH.KLINGER „ae. 
BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2.3 | 


Dr. Wilheim Lenz, Halle a. S. 


Beratender Chemiker für le Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen E Begutachtungen og Verfahren 


EE i 


| Dickstoifpumpen | 
Inder Papierindustrie | 


Eine große Papierfabrik schreibt : 


. den 8. Juli 1921 


Am 17. 1. 1920 haben wir eine Pumpe bezogen im . 
Gewicht von 4360 kg, die zur Beförderung von Dickstoff dient. 

Die Pumpe haben wir schon seit längerer Zeit im Be- 
trieb und arbeitet diese zu unserer vollsten Zufriedenheit. 

Wir benötigen jetzt eine gleiche Pumpe für allerdings 
wesentlich leichtere Verhältnisse und sehen Ihrem dies- 
BERIATEN Angebot mit Interesse entgegen. - 

` Hochachtungsvöll 
D AM ` 


| carı HESSE, Chemnitz 6| 


 Spezialfabrik 4 für Pumpen | 


"Fa SC en 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


D 


‚seinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale 


d ` 
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are en EZ 
z Deckelriemen in Siehe GSüfen 
7 Walzenbezüge | 


| Kahlenbach ê Bro nt E Duisburg 


MAX H. SUTTER Fa Rohstoffe / Chemikalien | 
+ Roln am Rhein \ IS SI i Bedarfsartikel | 


vi ` GG 
Telegramm-Adresse: Zellstoff, Köln m E èr: E u für. die. 
A. B: C. Code 5th Edition E Kg ee DE , 


_Carlowitz Code — Lewerendt Code vi Zë ` zer 
Fernsprecher: B 116 ` . T e u _ Papierindustrie 


Papierwalzen 
Anfeuchtapparate - 
Walzengravierungen 
Gaufriermaschinen 


RREEIRESELLRLERSEERIREREREESEILO EEE BERRLUEL III LIARSEG 


Spezial-Kalander für 
Pergamynsatinage u. Präge 


eeler 


welche vom ausländischen Käufer eingetretener Umstände.halber vor- ` 
erst nicht abgenommen werden kann, kurzfristig und unter günstigen. 
Bedingungen abzugeben. Die Maschine. hat 8 Rundsiebzylinder von 
je. 1200 mm Durchmesser und 2350 mm Bahnlänge, 3 Nasspressen, 
19 Trockenzylinder von je 1500 mm Durchmesser und 1 von 3 m 
Durchmesser und ist mit allen neuzeitlichen Verbesserungen versehen 


WH sind Be beauftragt e ee 


D Ki 
Wéi 
rA 


zu verkaufen, welche 2100 mm Siebbreite, 3 Nasspressen und 
7 Trockenzylinder hat. Die Maschine ist zurzeit noch im Betriebe 
und kann jederzeit besichtigt werden » x x»xxxnyyyxxxyx 


EI Banning&Seybold, Maschinenbau- Gesellschaft 
mit beschrä nkter Br & Co., Düren- Rheinland 
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der : gebräuchlichsten Indüstrie- i 


Erzeugnisse, Handels- ‘und Ex- 
portwaren sowie zahlreiche Zu- 
sammenstellungen volkswirt- 
schaftlicher Art. Das Handbuch 
ist in folgende vier Hauptgruppen 
eingeteilt: ur 

1. Deutschlands Industrie- und 


Gewerbefleiß; 
: 2. Kultur. Welthandel und Ver- 
| kehr. l 
3. Nahrung, EES und 
Hygiene; 


4. Führer durch die Welt der 


Bücher. 


Für nicht in den Band ein- 
getragene Firmen beträgt der An- 
schaffungspręis 25 M. inklusive 
Porto und Verpackung. Die näch- 
ste Aüsgabe des mit Rücksicht 
auf die heutigen vielfachen Um- 


stellungen . zweimal jährlich er- 
scheinenden Werkes, gelangt im | 


September dieses Jahres zur Ver- 
öffentlichung. Etwaige Interessen- 
ten für die Registrierung ihrer 
Firma werden gebeten, sich an 
den Verlag oder an eine der 62 
Geschäftsstellen zu wenden. In- 
folge der zahlreichen Beteiligung 
‘aller ° Handels- und Industrie- 
Kreise erscheint der nächste {n- 
dustrie-Katalog unter dem Titel: 
„Deutsches Reichs-Bezugsquelldn- 
Register for Industrie, Groß- 
handel und Export“ in einer Auf- 
lage von 20000 Stück. 


Aen 
TZ I I I ET TI TITEL L IT EN LILIID 
Brenn 


Jill hir 


beratender’ Ingenieur u, Be 
verftändiger der Cellul 
Holzftoff- und Papierind: 


Bomin-Friedenan, Sen. «5. 


nl Adreffe ab 1. Sept. 1921 


| fiebenwerda 
Provinz Sachfe-n- 


Telegramm-Adreffe: 
a Liebenwerda 


BE EE 


pg ER AER dE BEER 


|Í Gebrüder Oestreicher 


ee, DEE 


| ëm, ll. Kilteschutzmittel 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 
Fernspr. Nord 105 . Isenhagener Strasse 6. Tel-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 


Regulier-SchwingrostfeuerangenD.R.P. 


(Mechanische Vorschub - -Schrägrostfeuerung) 


für Flammrohrkessel, Wasserrohrkessel und 
Lokomobilen in fahrbarer und stätionärer 
Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie. 
von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 


. Gewöhnliche 
Schrägrostfeuerungen stationär und fahrbar 


Mechanische Rostheschickungsapparate D. R.P. || 
Unterwindfeuerungent. alte Brennmaterialien S 
Roststäbe jeder Art 


sowie alle ns Fach schlagenden Raben k 
führt aus und liefert die 


werte HN, 
Bautzen ` 


Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos 


aus girskten Zufuhren liefern 


RENNEN, 
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EE 


Se 


Anerkannt volikommenster Apparat. Enorme Ölersparnisse, 
Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke! 


Bitter’s Original automatischer Schmisrapparat. 


uf 


Über 34.000 Stück Genaueste 
im Betriebe bei d. Regulierung mmm 
Kaiser), Marine, und bei höch- 
EH Sg SE Soo uch Hollandsche Thsehandelanr 
stätten sowie den sicher und (theeverpakka) vraagt be- 
bedont io | a monsterde prijsopgaaf van 
fschiff- arbeiten ® 
Se Elegante und Pergament =E rsatz 
Werften, Dampi- sorgfältige theezakken, schuin model, 


gevoerd en ongevoerd. 
Offerte onder 9112 noord- 
nederlandsche boekhan del, 
Voorstreek, Leeuwarden. 


maschinen- A, un y 

Fabriken, Berg- ejne zer- ER 

u. Hüttenwerken She marke en 
usw. usw eile 

Spezlalpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u.8 Stempeln f. Loko- 

~ motiven, Großgasmasch,, Heißdampfmasch; usw. 


9 W. Ritter, Maschinenfabrik ` "E: EE 
Für Bee? Maschinen. Gegr.1848. Altona (Elbe). Gegr.1848. Schmierapparat. 
| Ausbohr. ren 


von Dampfzylindern 


Treibriemen il. Transportgurte (Egger 


aller Art: ohne Demontage der Maschinen 


Asbest- und Gummifabrikate | E Kolben u. Kolbenringe aller Art 
Stopfbüchsenpackungen H. Tschentschel, Maschinent. 


Sämtliche technischen Bedarfsartikel | Kees Fernspr. Ring 9421 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER | 


Fabrik chem.-techn. Produkte, Ga m. D, H.. Klosett ollen 


Holländischer Großhändler 
bittet um billigste Offerten‘ 
mit Mustern in Klosett- 
rollen, ausschließlich von 
Fabrikanten. — Angebote 
unter P. F. 8602 an die Ex- 
pedition dieser Zeitschrift 
erbeten. 
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H. M.Kö itaenu Cie. 


Transportgeräte-Fabrik 


BergischGladbach Nr.104 ` vA 
SONDERHEDEEN: Wagan; für t Papierfabrikon | w 
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-welche in nächster Kummer ver: 
öftentlichtwerden sollen, müssen 


spätestens bis Montag 


| in unsere Hände gelangt sein! | 


H 


H. ee 4 E de » IR , V VER S x Holländermeffer » Grundwerke x S 
Schaber + Papierme/Jer.« Strohmeffer IR m ee Schaber x Papierme/fer x Strohmeffer S 
x Lumpenme/Jer » Tellermeffer ufw. » REN e + Lumpenmeffer » Tellerme/fer ufw. a | ` 


Eimiagch bei ca. 450 Papier- und Zellulos6fabriken. Projektierung von Pappen- -Trockenanlagen 


L Georg Sohreider 6 RER Büro £ AARTO ai a S, 
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(Fabrikat Füllner) 


in bestem, betriebsfähigem 
Zustande billig abzugeben 


> 


Anfragen unter P. F. 8603 
an die Expedition dieser 
Zeitschrift erbeten. 


Aa N 


UT 


e 


Pupler-Ralender 1921 


mit Adreßbuch der Papier-Fabr. 
Zus. gegen Voreinsendung v. M. 12.60 zu bez. 
Hellm, Henklers Verlag, Dpssden-A 1. 


N 
EMILÄDOLFFES.REUTLINGEN 


Siehtuchdecke| 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 


seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
musterte Offerte u. Referenzen 
vomalleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. S. 


Nolzspunden 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Karl Arzt, Spundenfahrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 
EEE BE BER 


1 Fichten- 
Schleifholz 


weiss geschält, 1 und 2m 


l lang, grosse Posten nach 


allen Gegenden Deutsch- 
lands prompt lieferbar 


HolzhandlungDrechsel 
G.m.b.H., Dresden-N., 
Gr.Klostergasse8, Fernruf 19015 l 


| mm a mes S 


bg mag eg ben Ba a sl 


sgr a u ët. 5 «> H ffr H fr 8 <i> U gf E EES > 7 > 5 <> BR ag U 


BEE Fabrik u. -Schleiferei 


Papiermesser, Pappen- 
scherenmesser, Teller- 
messer, Ritzmesser,Quer- 
schneidemesser, Kreis- 
messer, Stanzen. 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spezial-Schleiferei für alle vor- 
kommendenMaschinenmesser, 
INNEREN e u Liefere nur anerkannte 
Kl. Plauensche Gasse 42 — Fernspr. 20644 Qualitätsarbeit. 


«> D > 9 «En D ër 8 > 9 <> > U ffr > U ag 8 ft <i> HE og E <> > FE Ei ER MI <i> U ER H gf fr <> E fr DE > 
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für Kohle u. Abfallorodukte, Koks u. Koksasche 
NYEBOE & NISSEN 


Mansahaus, Mannheim Zweigbüro: Breslau 23 


Verantwortlich für die Schriftleitung:; Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: Werner Hanel, 
Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin 542, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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PAPIERFABRI 
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MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


EEN 


Masshinenkabri k 
Reutling 


ý age 
D ege 


eg 


Holländersaal mit Stofftreiber-Holländern, System Kölliker, für vorwiegend farbige Stoffe. 


SPEZIALITAÄT: 
Sämtliche Maschinen für die Papierfabrikation. 


ef b 


a 
e e 


nach D. J.-Normen 


x 
Verlangen Sie den neuen Katalog Nr. 600 


L 


Peniger Maschinenfabrik 
und Eisengiesserei A.G. Penigi.S. 


‚Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins. für die Deutsche Papierindustrie 

| Mit der Beilage „Cellulosechemie“ ` S | 
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: jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
: M. 12,50, zuzüglich 1 M. Ueberweisungsgebühr. Bei‘: 
: direkter Zustellung: Inland, Deutsch «Oesterreich, i 
: Ungarn und nach den von. Deutschland abgetret. : 
: Provinzen Polens’ M. 25,—, Ausland M. 40,— bezw. : 
: nach besonderen Sätzen in der Währung des betr.. : 
: Landes. Einzelhefte M. 2.50, ältere M. 4.—. 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
„erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 

Postscheck:Konto Nr. 1140 E 


~ COLODOCOCCOLGOHLCOGOCODOOFOCCGGODCOOCCHDOOHAOOGOHDPOOCIHOOOGOCOCOOODOtOos * 


Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
: Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri- : 
: kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- : 


: Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels : 


: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 


D A j 
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Herausgegeben von Otto ElsnerVerlagsgesellschaft m.b.H.,‚Berlin$42, Oranienstr.140/142 _ 
: Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 < Telegramm »Adresse: 
: l Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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BERLIN, 2. September 1921. 


XIX. Jahrgang. 
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1,— M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche : 
bei direkter Bestellung zum halben. Preise. ` Vor 
‚zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht, Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 ` 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
‚Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe ` 
oder in.den Betrieben unserer Lieferanten haben 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
2 Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Bück, 
: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
A: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Ueber die Schwankungen im Dampfbedarf 
und die Anwendung des Vaporakkumulator-Systems 
| in der Zellstoff- und Papierindustrie. 


Von Dipl.-Ing. Axel Håkanson , Helsingfors. 


Unter denjenigen industriellen Anlagen, wo 
Dampf für direkte Fabrikationszwecke Verwendung 
findet und wo der Drampfbedarf starken Schwan- 
kungen unterworfen ist, bilden die Sulfit- und Sulfat- 
fabriken, -welche zuweilen mit Papierfabriken ver- 
bunden sind, eine bedeutende und typische Gruppe 
für sich, 2 

Im Folgenden soll die Art und die Bedeutung 
dieser Schwankungen kurz analysiert werden, Es 
wird ferner gezeigt, wie trotz des stark wechseln- 
den Dampfbedarfes die Dampferzeugung zum großen 
Vorteil für den gesamten Fabrikationsbetrieb aus- 
geglichen werden kann. | 

| | IER | 

Die Schwankungen im. Dampfbedarf. beruhen 
hauptsächlich auf den Koch- und: Bleichprozessen, 
während der Dampfbedarf für die Trocknung des 
Stoffes, für Heizung u. dgl. keinen plötzlichen 
nennenswerten Aenderungen unterworfen ist, solange 
der Betrieb normal vor sich geht. Bei Ab- oder Zu- 


schalten von Dampf zu einer Trockenmaschine oder . 


einer Papiermaschine treten naturgemäß plötzliche 


Aenderungen im Dampfbedarf der Fabrik auf, welche 


gewöhnlich dazu führen, daß die Sicherheitsventile 
abblasen bzw. der Kesseldruck sinkt. Derartige Um- 
stellungen geschehen jedoch nicht so häufig, daß sie 
allzu große Nachteile für den Kesselbetrieb mit sich. 
bringen. EN E 

Der Trockendampf für eine Papiermaschine 
schwankt, besonders wenn der Druck nicht konstant 
ist, in höherem Grade, als es bei einer Zellstoff- 
maschine der Fall ist. Ein Papiermaschinenführer 


muß z. B. genau darauf achten, daß empfindliche 


Papiersorten nicht „verbrennen“, Ueber- und Unter- 
regulierungen. der Dampfzufuhr kommen daher 
häufiger bei Papiermaschinen als bei Zellstoffent- 
vässerungsmaschinen vor, Die Schwankungen sind 
indessen in der Regel nicht größer, als daß sie nicht 
Schwierigkeiten be- 


von der Kesselanlage ohne 

herrscht werden könnten. Eine Papierfabrik, 
welche nicht mit einer Kocherei in irgendeiner Form, 
oder einer Bleicherei bzw, mit einem: anderen 


schwankenden Dampfverbraucher verbunden ist, be- 
nötigt daher selten einen Dampfspeicher im eigent- 
lichen Sinne dieses Wortes, wenn nicht die Anzahl 
der Papiermaschinen verhältnismäßig groß ist. 


| 
oan. — 
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Durch verschiedene Maßnahmen, die z. B. den Zweck 
haben, den Druck des Fabrikationsdampfes konstant 
zu halten, können jedoch oft größere oder kleinere. 
Vorteile erzielt werden. a E S 

Diejenige Abteilung einer. Zellstoffabrik,. welche 
die größten. Ansprüche “an die Kesselanlage stellt, 
ist die Kocherei, Beim Anheizen eines Kochers 
auf Temperatur — bis die chemische Auflösung der 
Inkrusten richtig beginnt, also auf etwa 108° — ist 
. der augenblickliche Dampfverbrauch viel größer als 
während des sogenannten Fertigkochens. ` Die in 
kurzer Zeit auszuführende Dämpfung erfordert 
äußerst, große Dampfmengen- in der Zeiteinheit. 

Hierzu kommt, daf die einzelnen Kochprozesse in 
den verschiedenen Kochern ohne Pausen, also 
. so kontinuierlich wie möglich folgen sollen, selten 


jedoch zu im Voraus bestimmten Zeiten zu Ende 
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geführt werden können. Daher bietet die Zeitein- 

teilung allein schon große Schwierigkeiten für ein 
gutes Zusammenarbeiten zwischen Kocherei und 
Dampfkesselanlage. | 


Aus dem erstrebten Verlauf der Temperatur 
während! des Kochens kann man die Schwankungen 
im Dampfbedarf berechnen. Um diese Schwan- 
kungen zu veranschaulichen, soll hier ein Ausdruck 
für die Dampfmenge in der Zeiteinheit, als Funktion 
der Temperatur. im Kocher, abgeleitet und zur Be- 
rechnung einer Kurve über den Dampfverbrauch 
während‘ einer Kochung verwendet werden. 

Wenn D die Dampfmenge in Kilogramm be- 
zeichnet, welche dem Kocher vom Augenblick des 
Anheizens an zugeführt wird — D ist also eine 
Integralfunktion —, und qt die Zeit bedeutet (um 
Verwechslungen ‚mit der Temperatur t vor: 


dD .. S 
zubeugen), so stellt q de. Dampfmenge pro Zeit- 
einheit in jedem Augenblick dar. Als Zeiteinheit 
wird am ` bêsten eine Stunde gewählt. | 
. Der Inhalt.des Kochers besteht bei Beginn des 
Prozesses aus Holzspänen, Wasser und Säure, Die 
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Durchführung der Rechnung vereinfacht ‚sich, wenn ` 


man den Ausdruck „Wasserwert des Kochers (W) 
einführt und als Kocherinhalt zu Wasser- reduziert 


v definiert. Der Wasserwert W,, zur Zeit O, d. h. 


wenn. das Dampfventil aufgemacht wird, ist leicht 
mit zufriedenstellender Sicherheit zu bestimmen. 


- Nimmt man z. B. an, daß die Holzfüllung, auf un- 


gehacktes Gewicht reduziert, in einem Kocher rund 
200 cbm beträgt, daß die Holzschnitzel im Mittel etwa . 
25 Proz. Feuchtigkeit enthalten und im trocknem 
Zustande etwa 150 kg pro Kubikmeter wiegen, daß 


. ferner die spezifische Wärme des Holzes = 0,5'), 


die Menge der Säure etwa 140 mē, bei spezifischer 

Wärme = ı, beträgt, so erhält man den Wasserwert 

des fraglichen Kochers zu: 

200. 150.0,5 + 200.50 + 140000 = etwa 165000 kg, 
Dias Beispiel entspricht einem Kocher mit etwas 


Ka 


kleinerem Fassungsvermögen als 200 m”, da sich die: 
Holzschnitzel im Kocher zusammenpacken. 
p Wenn q die Flüssigkeitswärme im Kocher — 
bei Beginn des Prozesses qı — "bedeutet, so stellt 
Wı. qa der Wärmeinhalt des Kochers, zur Zeit O 
und W.a der Wärmeinhalt: in einem beliebigen 
Augenblick dar. 
Es wird nun der Einfachheit halber an- 
genommen, daß das Kochen mit Dampf von kon- 
stantem Druck und Temperatur, d, bh 'kostantem 
Wärmeinhalt i, bewerkstelligt wird, Ferner wird 
von Abgasungen und Wärmeverlusten während des 
Kochens abgesehen. Diese Verluste sind, beson- 


` ders wenn der Kocher gut isoliert ist”), verhältnis- 


mäßig so unbedeutend, daß sie in diesem Zu- 
sammehhange nicht beachtet zu werden brauchen. 

Unter diesen Voraussetzungen gilt folgende 
Gleichung: | | 
spezifische 


1) Gewöhnlich rechnet man die 


Wärme des Holzes zu 0,65. Br 

2) In Deutschland: sind! die Kocher leider noch‘ 
sehr selten isoliert, und die Ausstrahlverluste sind. 
groß. Die Schriftleitung. 


931 


D 


Heft 35, 1921 


Wi. qi + D. i = Wo | PER: 
E = (W: + D). q; 
sne Da Wo 


Bei yariablem Druck und variabler Temperatur 
.des Kochdampfes ist die Lösung keineswegs so ein-, 
fach. Man erhält dann: d ON. oi = dD.i; 

-dD u q 
W,+D 7 iq 
bei variablem i große Schwierigkeiten bereitet, bei 
kostantem i jedoch zu demselben Ausdruck für D 
führt, welcher bereits auf einfachere Weise erhalten 
wurde. = | t 

Der oben angegebene Ausdruck für D als Funk- 
tion von q kann bei konstantem i ohne weiteres 


und hieraus: dessen Integration 
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werden. In der Abb. ist SL graphisch. berechnet 


worden, woraus mit Hilfe der abgeleiteten Formel 


= erhalten wurde. 


Abb. 2 veranschaulicht zwei Dampfdiagramme, 
die in einer Sulfitfabrik: gemessen wurden. Diese 
Diagramme gehören zu demselben Grundtypus wie 
die theoretische Kürve in Abb. 1. 

Bei langsamerem Anheizen auf Temperatur 
bleiben die Spitzen im Diampfbedarf wohl etwas 
niedriger, doch immer noch höchst beschwerlich für 
die Kesselanlage. na Ä 
‘ Die Temperatur, welche an den in der Nähe 
des Kochermantels angebrachten Thermometern 'ab- 


Abb. 2 


nach der Zeit differenziert werden, und die Dampf- ` 


menge, welche Dro Stunde in den Kocher einströmt, 
wird somit: =w, ad A 3 : 

Einen Ausdruck dieser Form für die zeitliche 
Aenderung der Dampfmenge hat Bäckström, 
Stockholm, für gewisse Akkumulatoren-Berech- 
nungen verwendet. Die Gleichung ist aber auch 
für eine übersichtliche theoretische Lösung der vor- 
liegenden Aufgabe gut geeignet. > 


= E E E A 
welcher q bzw. t=f (a als vorausgesetzt be- 
trachtet werden kann. a l 


Eine Kurve für 


„Bei dem ganzen in Frage kommenden Tempe- 
raturintervall kann aber q ohne nennenswerte 
Ungenauigkeit mit der Temperatur t gleichgesetzt 


gelesen wird, weicht — wenn diese auch an und für 
sich richtig sind — oft beträchtlich von der wirk- 
lichen Mitteltemperätur im Kocher ab, was ja, wenn 
man die üblichen Anordnungen in Betracht zieht, 
nicht zu verwundern ist. 


Daß die tatsächlichen Dampfdiagramme kleine, 
sich über die großen lagernden Variationen auf- 


weisen, beruht hauptsächlich: darauf, daß die Dampf- 


zufuhr mit dem: Fortschreiten des Kochprozesses 
geregelt wird, daß der Umlauf im Kocher un- 
gleichmäßig ist, ferner darauf, daß der Druck in der 
Kochereidampfleitung ebenso wie der Druck im 
Kocher selbst — Dampf- plus Gasdruck — 
schwanken, daß Abgasungen vorgenommen werden 


‚und so weiter. 


Die oberste Kurve in Abb. 2 stellt sin Diagramm 
über den Druck in der "Dampfleitung zu der 
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Kocherei dar. Rechnet man die Druckverluste in 
der Rohrleitung selbst ab, die normalerweise von 
kleiner Größenordnung sind, dann verbleiben be- 
trächtliche Schwankungen im Kesseldruck, die teil- 
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Es würde in diesem Aufsatz zu weit führen, 
näher auf diese Frage einzugehen. Hier gilt es ja 
rur, eine Vorstellung von der Größenordnung der 
Schwankungen im Dampfbedarf einer Kocherei zu 


weise auf der zufälligen Dampfentnahme, teils ` erhalten. Nebenbei möchte der Verfasser nur an- 
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‚„. aber auch auf der mehr oder weniger angestrengten 
Heizung der Kessel beruhen, welch letztere den 
Aenderungen im Gesamt-Dampfbedarf nicht sofort 
angepaßt werden kann. 

Es mag hervorgehoben werden, daß der oben 


abgeleitete Ausdruck für m. eigentlich nur dann 


angewendet werden sollte, wenn das Kochen direkt 


deuten, daß es für indirektes Kochen von Bedeutung 
ist, dei Schlangendurchmesser nicht zu knapp zu 
wählen — in der Regel bei: großen Kochern nicht 
unter 60 mm: —, wenn man die Möglichkeit bei- 
behalten will, die Umlaufszeit. der Kocher zu ver-. 
kürzen und damit die Produktion einer Sulfit- 
kocherei zu erhöhen. 

Bei indirektem Kochen ist außerdem zu beachten, 
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Abb. 4 


geschieht. Bei indirektem Kochen ist die Dampf- 
menge pro Zeiteinheit vornehmlich eine Funktion der 
Abmessungen und Anzahl der Kochschlangen. Man 
kann jedoch die stündliche Dampfinenge natürlich 
auch mit Hilfe des gewünschten Temperaturverlaufs 
annähernd berechnen und die so gewonnenen Resul- 
tate wiederum zur Berechnung bzw. zur Nachprüfung 
der Schlangenabmessungen verwenden. 


f 
daß das Kondensat frei von Dampf Bleibt, denn. im 
entgegengesetzten Fall steiert der Dampfverbrauch 
pro Tonne Zellstoff schnell an. 

Man hat früher zuweilen Kochschlangen mit be- 
sonders kleinem Durchmesser. eingesetzt, lediglich ` 
in der Absicht, die Stöße in der Kesselanlage zu ver- 
ringern. Auf diese Weise kann der Betrieb 
Kesselhaus wohl beruhigt. und die Damit in 
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mäßigen Grenzen gehalten werden — jedoch nur auf 
Kosten eines der wichtigsten Lebensinteressen der 
Fabrik—, nämlich einer wirtschaftlichen Steigerung 
der Produktion. 

Zu kleine Schlangendimensionen begrenzen. ein 
für allemal die kürzeste Umlaufszeit eines Kochers, 
indem eine gewisse, manchmal recht lange Zeit, 
nicht unterschritten werden kann, um die für das 
Durchführen des Kochens erforderliche Dampf- 
menge durch die Schlangen hindurchzuschicken und 
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der Varianten viele sind) und zeigt deutlich die 
eroßen Schwankungen des Dampfbedarfs während 
eines forzierten Kochprozesses. k 

Die stärkste Inanspruchnahme der Kessel erfolgt 
beim Anheizen des Kochers. In dem gewählten Bei- 


spiel. ist nämlich angenommen, daß das Dämpfen 


‚nicht vorgenommen wird. 


Wird jedoch gedämpft, so bilden die Dämpfungen 
die höchsten Spitzen in. der Kurve des augenblick- 
lichen Dampfbedarfes. Ohne Vaporakkumulator be- 


Stunden | gf 


Abb. 5. 


Dampfverbrauch in einer Sulfitfabrik mit Dampfprozeß 


Die schraffierte Fläche zeigt den Dampfverbrauch zum Dämpfen. - 


das Kondensat wegzuleiten. Die Dampfmenge in der ` 


Zeiteinheit wird eine Exponentialkurve, die in Wirk- 
lichkeit durch die Ausmaße der Schlangen bestimmt 
ist. Ein solcher, äußerst bezeichnender Fall lag 
zum Beispiel in einer Fabrik in Süd-Europa vor, 
für welche der Verfasser vor cinigen Jahren ver- 
schiedene Dampfberechnungen vorzunehmen hatte. 
Diese Fabrik hatte, da der Dampf als nicht aus- 
reichend! erachtet wurde, mehrere neue Kessel be- 
stellt. Tatsächlich: war die frühere Kesselheizfläche 


ansprucht die Dämpfung eines großen Sulfit- 
kochers in der Regel einen Zeitraum von ı bis 
(Oé Stunden nur aus dem Grunde, weil die Kessel 
die beträchtlichen Dampfspitzen, welche für eine 
Dämpfung in kürzerer Zeit erforderlich sind, nicht 
liefern können. Die Zeiten für die Dämpfungen, wie 


“auch bis zu ener gewissen Grenze die Anheizzeiten, 


müssen natürlich, da jeder Zeitgewinn die Umlaufs- 
zeit der Kocher verringert und die Produktion der 
Fabrik steigert, so kurz wie möglich gehalten 
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Abb. 6 


an und. für sich reichlich. Der sogenannte „kleinste 
Querschnitt“ der fraglichen. Fabrik — der Ausdruck 
ist. vom Erfinder des Vaporakkumulators, Dr.-Ing. 
Ruths,. in die technische Literatur eingeführt 
worden — lag ganz einfach in den Kochschlangen. 
Für gewisse Kocher war die am kürzesten.mögliche 
“ Umlaufszeit sogar länger als ein typischer .Mitscher- 
lich-Prozeß: erfordern dürfte. Ä 

` Die. Dampfkurve in Abb. ı entspricht tat- 
sächlichen, besonders in Skandinavien bei raschem 
Betrieb vorkommenden Verhältnissen (wenn. auch 


werden.. Mit Hilfe von Vaporakkumulatoren kann 
nun die Dämpfungszeit bedeutend unter eine halbe 
Stunde herabgedrückt.werden. Ist Dämpfung üblich, 
so ist der Dampfbedarf für ‘das Anheizen des 
Kochers ctwas niedriger als ohne Dämpfung, weil 
die Temperatur im Kocher nach der Säurefüllung 
etwas höher wird. | Ä 
Was die Dämpfung weiter anbetrifit, so mag 
nebenbei erwähnt werden, daß die Ansichten der 
Fachleute hierüber recht verschieden sind. Bei 
indirektem Kochen dürfte es fast immer von Vorteil 
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sein, zu’ dämpfen, weil ja die Ausbeute an Zellstoff 
je nach den Umständen um 5 bis 12 Prozent erhöht 
wird. Bei direktem Kochen indessen hat man; wohl 
Ursache, in vielen Fällen unschlüssig zu sein, ob man: 
dampen soll oder nicht, da man ja die Holzfüllung 
bei weitem nicht in Eeh starkem Maße erhöhen 
kann wie bei direktem Kochen, ohne daß die Schnitzel 
im Kocher zu sehr zusammensacken und die äußerst 
wichtige Zirkulation verhindert wird. Man scheint 
indessen in einigen Fabriken, welche direkt kochen, 
festgestellt zu haben, daß durch Dämpfen der Stgff 
gleichmäßiger wird, vor allem, sobald die Schnitzel 
einen ungleichen Feuchtigkeitsgehalt haben. Ob die 
Ausbeute pro Kocherumlauf gleichzeitig nennens- 
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wert gesteigert werden: konnte, dürfte wenigstens in 
gewissen Fällen zweifelhaft sein. Schwierigkeiten 
beim Ausblasen des Stoffes sind verschiedentlich 
vorgekommen, wahrscheinlich weil die Böden der 
Kocher sphärisch anstatt kegelförmig ausgebildet 
waren. 
: Deshalb erhalten. neue Kocher in are 
jetzt meistens eine recht spitze, kegelförmige Form. 
Der theoretisch berechnete zeitliche Dampf- 
bedarf für eine Sulfitkocherei mit drei Kochern, die 
sämtlich gedämpft werden, ist in den Abb. 3 und 4 
dargestellt. Das Diagramm in Abb. 3 ist unter der 
Voraussetzung eines Idealbetriebes mit gleich- 
‚mäßigen Zwischenzeiten zwischen den einzelnen Koch- 
pfozessen aufgezeichnet worden. Abb. 4 hingegen 
‚entspricht besser den wirklichen Verhältnissen. 
Wenn die Produktion nicht sinken soll, so können 
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langsam kocht. 


.den Bedarf der Kocherei berechnet ist. 
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die Zeiten zwischen dem Anheizen der verschiedenen 
Kocher nicht konstant gehalten werden. Gleiche 
Zwischenzeiten zwischen den Kochprozessen in ein 
und demselben Kocher können ja praktisch nicht ein- 
gehalten werden. Für den Fall zum Beispiel, daß ` 
ein Kochprozeß sich verzögert, muß man, um einer 
Produktionsverringerung vorzubeugen, die Möglich- 
keit haben, die Kocher in ausreichendem Maße un- 
abhängig voneinander und ohne Rücksicht auf die 
Kesselanlage in Betrieb zu halten. Wartezeiten 
zwischen den einzelnen Kochern bringen stets Ver- 
luste, und die mittlere Umlaufszeit sämtlicher in der 
Kocherei aufgestellten Kocher ist selbstverständlich 
so kurz wie möglich zu halten. 


A 


VE 


Abb. 5 veranschaulicht eine gemessene Kurve 
des Gesamt-Dampfverbrauches (einschl. Trocknung) 
einer Sulfitfabrik für etwa 8000 bis 10009 Tonnen 
Produktion mit Schnellkochung und mit Dämp- 
fung, Das Diagramm in Abb. 6 stammt wieder 
aus einer anderen Fabrik, die wohl dämpft, aber 
Die Messungen wurden vor Ein- 
Vaporakkumulatorsystems ` 


führung. des 


vor- 


‚genommen. Trotz angestrengter Feuerung schwankte 


der Druck in den Kesseln sehr stark Nachdämpfung 
fand statt. Die gestrichelten Flächen bedeuten 
Dämpfungen. l Sr 

Es mag erwähnt werden, daß das Dampf- 
diagramm in Abb. 3 ausschließlich im Hinblick auf 
Durch 
Einbau einer Vaporakkumulatorenanlage würde dieses 
Diagramm mit Leichtigkeit einzuhalten sein. Eine 
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‚füllens 
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normale Kesselanlage aber kann nicht in dem Maße 
angestrengt werden, daß sie dem höchsten Dampf- 
bedfrf der Kocherei folgen kann, besonders dann 
nicht, wenn die Dämpfung großer Sulfitkocher, z.B. 
innerhalb einer halben Stunde, bewerkstelligt werden 
soll . Mit Hilfe’ eines Vaporakkumulators kann 
jedoch, wie gesagt, die Zeit für das Dämpfen, falls 
erwünscht, noch weiter abgekürzt werden, und in 
diesem Falle würde das Diagramm noch höhere 
Dampfspitzen "aufweisen, Wenn man von unten 
dämpft, Zo kann das Dämpfen während des Holz- 
beginnen und ungefähr gleichzeitig mit 
diesem abgeschlossen sein, 

Die großen Unterschiede im Dampfbedarf, welche 
aus Abb. 4 hervorgehen, können als typisch für eine 
Sulfitkocherei mit Schnellkochung und Dämpfen 
angesehen werden. Der mittlerd Dampfverbrauch 
beträgt in dem. angeführten Falle laut Diagramm 
etwa 5850 kg Dampf pro Stunde. Der Höchst- 
Dampfbedart steigt aber, wenn die Dämpfungen 
innerhalb einer halben Stunde abgeschlossen sein 
sollen, auf. etwa 15000 kg. Zuweilen nimmt die 
Kocherei jedoch nur. 1000 kg Dampf pro Stunde 
aus der Dampfleitung heraus. 


Da man nun mit Hilfe des Vaporakkumulator- 
Systems die Dampfmenge, die von den Kesseln er- 
zeugt werden muß, ausgleichen kann, die Kocherei 
aber trotzdem, in jedem Augenblick so viel Dampf 
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entnehmen darf wie für einen flotten Fabrikations- 
betrieb ohne Rücksicht auf die Kesselanläge er- 
forderlich ist, so werden gleichzeitig mit einer 
Steigerung ‘der Produktion alle die gegenwärtigen 
Schwierigkeiten des Dampfkesselbetriebes auf- 
gehoben. | 

Der wesentliche Vorzug des Systems für die 
Zeilstoffindustrie besteht also darin, daß die Dampf- 
kessel, praktisch genommen, nur die mittlere 
Dampfmenge zu erzeugen: brauchen, die Kocherei 
usw. aber trotzdem ihren stark schwankenden 
Dampfbedarf nunmehr wirklich befriedigen kann. 
Bei Dämpfungen wird der Dampf direkt aus dem 
Akkumulator entnommen, und in der Kesselanlage 
merkt man in der Tat nichts von noch so schnellen 
Dämpfungen, ebensowenig, wie man auf mehr oder 


' maximale Dampfentnahmeg einer Bleicherei 


weniger schnelles Anheizen . der Kocher Rücksicht 
zu nehmen. braucht. 


` In Abb. 7 wird ein Diagramm über den Dampf- 
bedarf einer großen Sulfatkocherei gezeigt. Die 
fragliche Fabrik hat nicht weniger als zehn Kocher, 
und das Diagramm veranschaulicht recht deutlich, 
daß eine ziemlich weitgehende Vergrößerung der 
Kocheranzahl bei weitem nicht den Ausgleich im 
Dampfverbrauch mit sich bringt, wie man vielleicht 
anzunehmen geneigt sein könnte. 


Große Schwankungen im Dampfbedarf treten 
indessen nicht nur beim Kochen: des Holzes auf, 
sondern auch beim Bleichen des Zellstofis 
wechselt der Dampfverbrauch in hohem Maße.: Die 
sowie 
die Form der Dampikurve ist hauptsächlich eine 
Funktion der Anheizzeit der Bleichholländer sowie 
von deren. Größe, Anzahl und Umlaufszeit. Die 
Berechnung eines Dampfdiagramms für eine Zell- 
stoffbleicherei wird sehr einfach, sobild die An- 
fangs- und Endtemperaturen, der Trockengehalt 
sowie die übrigen erforderlichen Daten bekannt sind, 
Die von einer Bleicherei herrührenden Dampf- 
spitzen sind in der Regel nicht so hoch. wie der 
Höchstbedarf der ` Kocherei, bereiten aber den 
Kesselheizern oft große Schwierigkeiten. Wenn 
man, wie z. B. in Abb. 8, ein Diagramm über den 
Gesamt-Dampfbedarf einer Fabrik, die gebleichten 
Zellstoff liefert, aufzeichnet, so wird man: finden, 
daß der Höchst-Dampfbedarf der Bleicherei oft 
mit demjenigen der Kocherei zusammenfällt, so daß 
die resultierende Kurve Spitzen aufweisen kann, 
welche auf einen Gesamt-Dampfbedarf von un- 
erwarteter Größe schließen lassen, womit unmög- 
liche Forderungen an die: Kesselanlage gestellt wer- 
den. Viele Fabriken haben in dieser Hinsicht ún- 
angenehme Erfahrungen gemacht. Eine Kessel- 
anlage kann eben bei noch so starker Anstrengung 
nicht mehr als eine gewisse, begrenzte Menge Dampi 
pro Quadratmeter Heizfläche liefern, ohne daß .der 
Druck sehr- schnell sinkt. Es ist daher leicht ver-: 
ständlich, daß, solange der ‚augenblickliche Dampi- 
bedarf einer Fabrik nicht auf andere Art sicher- 
gestellt wird, die Spitzen: der theoretischen Dampf- 
diagramme ganz einfach abgeschnitten werden und 
daß sich, die wirklichen : Dampfverbrauchskurven 
anstatt dessen in die Länge ziehen. Es kommt oft 
vor, daß bei Spitzenbedarf der eine: Dampfver- 
braucher Dampf von einem: anderen wegnimmt; die 
Folge davon ist, daß der Fabrikationsprozeß in dem 
letzteren sich verzögert und-somit Zeit verloren geht. 


Dias Diagramm! in Abb. 6 läßt sogar recht deut- 
lich etwas derartiges vermuten, 

In der Tat bedeutet dies, daß die Produktion 
herabgesetzt und daß der Betrieb der Fabrik un- 
gleichmäßiger wird, Unter Umständen kann auch 
die Qualität des Zeilstoffs erheblich leiden. u 

Im folgenden Abschnitt soll nun die Dampf- 
speicherung im allgemeinen und ferner erörtert wer- 
den, auf welche Weise alle Schwierigkeiten und 
Nachteile des ‚bisherigen Kesselbetriebes -mit Hilfe 
des Vaporakkumulator - Syn, behoben werden 
können. (Fortsetzung folgt.) 


936 l 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 35, 1921 


Wie kann der Pappenfabrikant Kohlen sparen ? 


Durch die.durch das Reich geplante Erhöhung der ` 


K.ohlenpreise auf Weltmarktpreise rückt die Frage der 
 Brennstoffersparnis erneut in den Mittelpunkt des In- 
tresses. Auch wir Pappenfabrikanten müssen mehr als 
je überlegen, wo der Hebel zur Verminderung unseres 
Brennstoffbedarfs anzusetzen ist. 

Bei den mit Dampfanlagen versehenen Pappen- 
fabrıken wird in der Hauptsache darauf zu achten sein, 
daß, um Fracht zu sparen, der in größter Nähe erreich- 
bare Brennstoff zur Feuerung herangezogen wird und 
die gesamten ‚Feuerungsanlagen nach den neuesten Er- 
fahrungen für diesen Brennstoff eingerichtet werden. 
In zweiter Linie wird dafür Sorge zu tragen sein, daß 
Wärmeverluste, sei es durch Dampfleitungen oder 
dampfverbrauchende Maschinen und Apparate, ver- 
mieden ünd veraltete Anlagen durch neuzeitliche 
ersetzt oder umgebaut werden, Endlich ıst zu unter- 
suchen, ob entstehende oder vorhandene Abwärme voll- 
ständig.ausgenützt wird, welche Forderung durch Ver- 
wendung von Heißwasser und Abdampf zu Heiz- und 
Trockenzwecken erfüllt werden kann. Insbesondere 
gestatten die Trockenanlagen, die Abwärme in wirt- 
schaftlicher Weise auszunützen und dadurch den Brenn- 
stoffverbrauch günstig zu beeinflussen. 

Wenn auf diese Weise schon bei Dampfbetrieben 


erhebliche Ersparnisse erzielt werden können, so fallen ` 


diese bei Pappenfabriken, welche mit Wasserkraft und 
ohne Dampf arbeiten, um so mehr ins Gewicht, als diese 
meistens, soweit sie zur künstlichen Trocknung über- 
gegangen sind, noch die alte Raumtrocknung besitzen, 
welche 50 Proz. mehr Brennstoff verschlingt, als eine 
neuzeitliche Trockenvorrichtung. Ich selbst trocknete 
bis letztes Jahr noch im Raum, die Wärme mittels 
Kokskörben erzeugend, wobei noch am wenigsten Hitze 


‚trocknen. 


verloren geht und trockene Hitze erzeugt wird. "Ganz 
abgesehen von der Feuergefährlichkeit einer- solchen 
Trocknung, war aber auch der Trockenpreis für 100 kg 
Pappen derart hoch, daß er sich bei der Preisbestim- 
mung sehr unangenehm bemerkbar machte. Um so 
größere Aufmerksamkeit wandte ich daher dem auf 
dem Markt erschienenen „lgetro”’-Pappentrockner zu, 
welcher mir für kleine bis mittlere Leistungen als prak- 
tischer Trockner geeignet erschien, und ich entschloß 
mich auch schließlich zur Anschaffung einer solchen 
Vorrichtung. Nachdem ich diese längere Zeit im Be- 
trieb und so erprobt habe, kann ich folgendes fest- 
stellen: 


Der Apparat benötigt nur einen kleinen Raum und 
kann überall, sogar auf Holzböden, ohne jede Feuers- 
gefahr aufgestellt werden. An einem Thermometer ist 
stets die Temperatur der eingeführten Heißluft ablesbar, 
auch die Feuchtigkeit im Kanal wird festgestellt und ist 
von außen sichtbar, außerdem hat man es in der Hand, 
teilweise mit Frischluft oder nur mit Heißluft zu 
Ferner kann die Umluft, welche noch Feuch- 
tigkeit von den hinteren Pappen erhält, zum Anfeuchten 
zu trockener Pappen verwendet werden, welche dadurch 
gleich für das Satimieren vorbereitet sind. Zur Be- 
dienung genügt. eine Person; diese hat die Heizung und 
das Auf- und Abhängen zu besorgen. Bei Abdampf ist 
die Trocknung beinahe kostenlos. Ich kenne sämtliche 
Trockenanlagen-Systeme und babe endlich, nach etwa 
to Jahren, das gefunden, was ich an anderen. Aus- 
tührungen vermißte. Ich erkläre mich gerne bereit, 
gewünschte Auskunft zu erteilen und den Apparat m 
meinein Betriebe zu zeigen. 


A. Ulrich sen., Ravensburg-Lauratal. 
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Papyro: Historisches von der Papiermaschine, (,La 
Papeterie“, 43. Jahrg, Nr. 7, vom 10. 4. 1921, 
"a 290.) - SE 

© Ueber den Anteil englischer und französischer Er- 

finder an der Entwicklung der Papiermaschine werden 

folgende Angaben gemacht: Im Jahre 1700 hatte 

Louis Robert, Angestellter einer Papierfabrik, 

den Gedanken, Papier in groben Abmessungen mecha- 


nisch‘ bei stetiger Bewegung herzustellen. Er nahm ein 


Erfindungspatent für 15 Jahre und erhielt eine Re- 
gierungsbeihilfe von 8000 Fr. L&ger-Didot, da- 
mals Direktor der Papierfabrik von Essonne, erwarb 
das Robertsche Patent und seine noch unent- 
wickelte Maschine für 25000 Fr., ging mit ihr nach 
England und traf dort verschiedene Anordnungen 
zur Herstellung und Verwertung der Maschine. Ver- 
schiedene Verbesserungen an ihr wurden Gegen- 
stand von Patenten. L&eger-Didot erfüllte aber 


seine Verpflichtungen gegen Robert nicht, und‘ 


dieser erhielt ı81o sein Patent durch Gerichtsent- 
scheid wieder zugesprochen. (rt veranlaßte 
Leger-Didot von London aus Berte in Paris, 
ein neues Patent auf die verbesserte Maschine zu 
nehmen, welches sie gemeinsam ausbeuteten. Berte 
nahm das Patent auf seinen Namen und stellte die Be- 
dingung, daB Leger-Didot nach Frankreich 
zurückkäme, um Papiermaschinen zu bauen. Als die 
zwei Jahre, die das Gesetz für die Ueberführung einer 


patentierten Erfindung in die Praxis gewährt, ver- 
gangen waren, ohne daß Leger-Didot von’ 
London zurückkehren konnte, bevollmächtigte er 
Berte, zwei Papiermaschinen auf seine Gefahr"zu 
bauen. Sie, wurden ı814 und Us von dem 


Mechaniker Calla in Paris gebaut und in den. 


Papierfabriken von Sorel und La Saussay bei Dreux 
unter der Leitung von Grevenich aufgestellt. Seit 
der Zeit stellte man in Frankreich, wo die Erfindung 
ı6 Jahre zuvor entstanden war, Papier in großen Ab- 


messungen für Druck und. Dekoration her. Wegen 
dieser beiden Maschinen prozessierte Léger- 
Didot mit Berte. sieben Jahre lang, während 


dieser Zeit haben französische Konstrukteure sich 
mit derartigen Maschinen nicht befaßt und bis 1830 
blieb ihre Entwicklung ausschließlich in den Händen 
von Engländern. Was ging nun in England von 1802 
bis 1812 vor, und wie kam es, daß die von Louis 
Robert in ihren Anfängen erdachte Maschine in 
England den Namen Fourdriniermaschine erhielt? 
Wie gesagt, hatte L&eger-Didot von Louis 
Robert'sein erstes Patent erworben, um sich 1800 
nach England zu begeben, und wir erfahren aus 


‚englischer Quelle, daß der Schwager von Léger- 


Didot, John Gamble, ein in Paris wohnender 
Engländer, 1801 nach London kam und einige größere 
Papierbogen mitbrachte. Es könnte scheinen, daß 
Gamble sich Verfügungsrechte beilegte, die Louis 


H 


~~ 


nn mn 


Robert zustanden und ihm Gehöriges auf seinem 
Namen in England patentieren ließ. Four- 
driniers finanzierten Gamble & Co. und wur- 


den unterstützt von Hall:& Co. und besonders 


von einem jungen Manne, Bryan Donkin. Er 
bewies hohe Intelligenz bei der Herstellung der 


neuen 'Papiermaschine in ıDartford und baute eine 


zweite Maschine in Bermondsdey, Diese 1807 auf 
den Namen Henry Fourdrinier patentierte 
Maschine hatte gegenüber der Maschine von Louis 


Robert große Vorzüge, Sie kam. ıdıı in 
Betrieb und hat in der Two Waters Mill in 
Hertforshire Papier . erzeugt. In der Paper 
Trade Review vom 7.12. 1888 ist die Original- 
maschine unter dem Namen The Fourdrinier 
abgebildet. "oo baute Dickinson eine im 


Prinzip von der Fourdrinierschen abweichende Ma- 
schine. Sie bestand aus einem großen.hohlen Zylinder, 
der mit. Metalltuch bedeckt war und sich. in einem 
Behälter drehte, der zu zwei Drittel mit Papierstoff 
gefüllt war. Wurde aus dem Innern des Zylinders die 
Luft während seiner Umdrehung entfernt, so schied 
sich auf der Oberfläche ein Netz von Fasern, wie bei 
der runden Maschine, ab, das dann auf einem endlosen 
Bande abgelegt wurde. 
noch für die Herstellung von Kartons und Papieren, 
die handgearbeitete ersetzen sollen. Nach verschiedenen 
erfolglosen Versuchen wurde erst 1826 eine von 
Canson angegebene Kombination von Saugpumpen 
bei der Fourdrinierschen Maschine angewendet. 
Brown und Crompton nahmen ein Patent auf das 


Absaugen unterhalb des Tuches und ein weiteres Patent 


auf das Trocknen des auf einem endlosen Bande gegen 
fünf erhitzte Zylinder geführten Papieres, sowie auf 
Kreismesser, die das aus der Maschine austretende 
Papier in fortlaufende Längen schnitten. Diese 
letzte Einrichtung wurde 1828 von Crompton 


und Taylor verbessert; diese Art Papier zu 
schneiden, wird noch heute angewendet. Aus 
dem Dictionnaire des Arts et Métiers, Paris 


1829, sehen wir, daß 1827 zwei Papiermaschinen 


mit den zuletzt genannten Verbesserungen auf- 


gestellt wurden, eine in der Papierfabrik von Elie 
Montgolfier in Teilly b. Argental, die andere in 
der von Montgolfier dem 
St. Maur b. Paris errichteten Fabrik. Diese Maschinen 
trockneten das Papier mittels Dampf. Vorn an der 
Maschine sind zwei Behälter für den Stoff angebracht, 
der durch einen Rührer in Bewegung gehalten wird. 
Unter ihnen befindet sich der Verteilungskasten, der im 
Boden sechs Oeffnungen hat. 


dem Tisch befestigte Rinne nimmt den Stoff auf und 


` gibt ihn an das Velintuch ab. Achtzehn kleine, hohle 


Rotkupferwalzen tragen das Metalltuch, sie dienen nicht 
nur dazu, es zu halten, sondern auch dazu, durch ihre 
unmittelbare Berührung mit dem Tuch das Wasser des 
Papieres zurückzuhalten. An ihren Enden haben sie 
kleine Angeln, die auf Querleisten an dem Rahmen 
liegen, vier große Kupferwalzen befinden sich am Ende 
des Metalltuches. - Eine weitere große Kupferwalze ist 
am Anfang des Metalltuchtisches, eine dritte und vierte 
dienen ebenfalls seiner Führung. Zwei U-förmige 
Traversern dienen zur Führung des Riemens, der den 


Rand des Papieres bestimmt, sie sind je nach der ge- 


wünschten Breite einstellbar. Ein -Holzkasten unter dem 
Metalltuch nimmt ‘durchgehendes Wasser und Stoff 
auf, zwei Saugvörrichtungen im oberen Teil des 
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So arbeitet man auch jetzt. 


Aelteren in‘ 


Diese Oeffnungen sind ` 
‚ durch einen Schieber veränderlich. Der Stoff steht in 
den Behältern so hoch, daß er ausfließen kann. Eine an 
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Kastens werden durch den ` Masçhinenmotor an- 
getrieben. Diese von Canson angegebene.. Ein- 


` richtung entwässert sehr schnell den über dem Tuch 


ausgebreiteten Stoff und bringt ihn zum festen Haften. 
Rs folgen die ersten Preßwalzen aus Kupfer und zwei 
weitere aus poliertem Guß. Das Tuch geht in die erste 
Presse um den unteren Zylinder. Der durch Holz- 
walzen gehaltene Wollfilz nimmt das aus der ersten 
‚Presse kommende Papier auf, führt es in die zweite 
bis ans Ende zu der Trockenmaschine Dieser Teil 
der Maschine wurde nicht wie bei dem englischen Pa- 
tentvonCrompton unmittelbar in derselben Ebene 
angeschlossen, sondern befand sich unmittelbar unter 
dem Fabrikationstisch ın der ersten Etage und stand 
mit ihm durch Zahnstangen in Verbindung, in deren 
Zähne sich die. Sp'ndel eines Zylinders legte. Dieser 
führte ein endloses Zuführungstuch, welches das Papier 
beim Austritt aus der Maschine zu der Trockenein- 
richtung leitete. Sie besteht aus fünf Kupferwalzen, 
die durch Dampf geheizt werden, auf sie geht fort- 
laufend das Papierblatt, das von einem endlosen. Yuch 
getragen wird.. Drei Holzwalzen führen und. spannen 
dies Tuch, zwei kleine Kupferzylinder leiten das 
Papier über die fünf Trockenzylinder und zurück zu 
dem endlosen Tuch, zwei weitere kleine Kupferzylinder 
trennen Papier und Tuch und verhindern das Faltig- 
werden. Zwei Hebel haben am Ende eine Holzwalze, 
auf die sich das Papier aufiwickelt in dem Maße, wie 
es von den Trockenzylindern kommt. Eine andere 
ähnliche Walze ersetzt die erste, wenn sie gefüllt ist. 
Da die Aufwickelwalze immer dicker wird, ihre Bc- 
wegung aber unveränderlich ist, muß der Treibriemen, 
um Zerreißen des Papieres zu verhindern, nur schwach 
gespannt sein und gleiten, wenn die Papierspannung zu 
stark wird. Zahnräder lassen mit gleicher Geschwindig- 
keit die fünf Heizzylinder umlaufen, die Dampf- 
‚zuleitung wird ‚näher beschrieben. ` 

Von der eben beschriebenen unterschied sich die 
Maschine in St. Maur dadurch, daß die fünf Heiz- 
zylinder in einer wagerechten fortlaufenden Linie an- 
geordnet waren. Das erleichtert die Ueberwachune. 
Das. Metalltuch hatte eine Geschwindigkeit von 40 bis 
50 m in der Minute. Hervorgehoben wird noch, dai 
die Filze sich allmählich mit Leim anreichern, der 
sich im Stoff befindet, und daß sich dann das 
Papier .nur schwer abhebt.. Nach Angaben 
von Clayton Beadle hat Dickinson 
‚zuerst die runde „Maschine angegeben, nach 
französischen Angaben Samuel Dernison. 
‚Als Antriebskraft dient \Vasser. oder Dampf. Ein 
großes Rad mit zylindrischer oder drehrunder Ober- 
‚fläche läßt- auf seinem Umfang aus Kupferdrahtnetz 
nach Auffließen des Stoffes das Papier entstehen, auf 
beiden Seiten angebrachte Lederriemen begrenzen die 
Breite. Zwei weitere Trommeln folgen der ersten, auf 
ihrem konvexen Umfang haben sie cin endloses Filz- 
tuch. Die erste nimmt das Blatt von der Tom ab und 
führt es im Sinne der Umdrehung weiter. Eine dritte 
Trommel mit einem weiteren Filztuch führt das Blati ' 
zu den Preßwalzen, hinter denen aufgewickelt wird. 
Solange die Formwalze sich dreht, so lange erfolgt 
dauernd: Papierbildung. Die Dernisonmaschine eignet 
sich aber nur für Kartons mit 250 g Quadratmeter- 
gewicht und darüber. Von späteren Erfindern sind zu 
nennen Henry Watson, der mit Unterstützung der 
Firma Annandales den Raffineur (Siebplatten) erfand, 
welcher Mai 1862 ihm und Joseph Milbourn in 
Dartford patentiert wurde 1856 wurde Georges 
Bertram und Willie Me. Niven in Edinburg 
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ee ernennen nenn mann 


eine analoge, Knottingmaschine patentiert, die 1869 
verbessert und Bertram und Michael Paterson 
patentiert wurde. 
das Wasserzeichen und Marshall die Dandywalze. 
5. 


i 


Barcham Green: Die Herstellung handgemachten 
Filtrierpapiers. (,The Paper Makers Monthly 
Journal“, Band 59, Nr. 4, vom I5. 4. 1921, S. IĜI.) 

Diese Herstellung wurde während des Kricges auf- 
genommen, und englische Papiere haben in großem 

Umfang die früher allgemein gebrauchten ausländischen 

Papiere ersetzt. Alte Musselinvorhänge geben das 

beste Resultat hinsichtlich schneller Filtration, wird 

auf Festigkeit Wert gelegt, so wird bester Canevas oder 
alte Leinenhemden zugegeben. Sind die Lumpen sor- 
tiert und von Hand geschnitten, so werden sie in einer 
umlaufenden Schüttelmaschine aus Drahtgaze ent- 
staubt, Knöpfe und andere fremde Stoffe werden aus- 
gelesen und die Lumpen werden mit Alkalı ı bis 

4 Stunden gekocht. 2 bis 3 Proz. vom Gewicht der 

trockenen Lumpen an Alkali sind unschädlich, wenn 


nicht mit hohem Druck gekocht wird. Dann wird in 
‚gemahlen. ` 


einem Holländer mit Bronzemessern 
Rasch filtrierendes Papier erzielt man durch Herab- 
setzen des Verhältnisses von Lumpen zu Wasser und 
Erhöhen der Holländergeschwindigkeit, es hängt 
aber viel von. der richtigen Einstellung der Messer- 
walze dem: Grundwerk ab. Wird- sehr schnell 
gemahlen, so zeigt das fertige Blatt manch- 
mal Fäden des verwendeten Stoffes. Gebleicht 
wird meistens mit Chlorkalk, ein Ueberschuß 
davon muß vollkommen durch reines Wasser weg- 
gewaschen werden. ‚Nach dem Mahlen werden 
Knoten und Lumpen abgesiebt, etwa vorhandenes Eisen 
wird magnetisch entfernt, dann wird mit Wasser ver- 
mischt und in eine Kufe aus Stein oder verbleitem 
Eisen abgelassen. Geschöpft wird mit einem mit 
Drahtgaze überzogenen Rahmen, die nach Ablaufen des 
Wassers erhaltene Schicht preßt man auf Dilz, und ein 
Stapel von Papier- und Tilzlagen wird hydraulisch ge- 
preßt. 
Pressung zu stark, so wird ein hartes, langsam fil- 
trierendes Papier erhalten. Getrocknet wird auf einem 
dampfgeheizten Zylinder oder mit heißer Luft, dann 
wird sortiert und ın Blättern oder rundgeschnitten auf- 
bewahrt. Man stanzt die runden Filter mit einer 
Stahlschneide aus einem Stoß von etwa 100 Blättern, 
der bei großen Fiitern sich ergebende Abfall WERNER 
das Papier unverhältnismäßig. 


Bei der Filtrierpapierherstellung ist besonders auf 


Reinheit, Stärke, Filtriergeschwindigkeit und Aschen- 
gehalt zu achten. Um ein reines Papier zu erhalten, 
muß neutrales, von organischen Stoffen freies und nur 
wenig Kalziumkarbonat enthaltendes Wasser ver- 
wendet werden. Bei der Festigkeitsprüfung muß das 
. Papier feucht sein, die Festigkeit im trockenen Zu- 


stande weicht oft sehr von der im feuchten Zustande 


ab, besonders bei sehr festen, an der Saugpumpe zu 
verwendenden Filtrierpapieren. Je fester ein Papier 
ist, desto langsamer filtriert es im allgemeinen. Zur 
Behebung dieser Schwierigkeit nimmt man eine- sehr 
feste Faser, z. B. neues Leinen, und mahlt sehr 
schnell; sonst wird der Stoff schleimig, auch ver- 
wandelt er sich bei längerer Mahlungszeit in Hydro- 
cellulose, es bildet sich eine wasse: dichte Pergament- 
schicht. Auch dickeres Papier ist fester und filtriert 
deshalb langsamer, man verwendet daher Papier mit 
gerippter. Oberfläche, Eine solche Oberfläche 
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Lines und Barratt.erfanden 


Die Pressung bestimmt die Papiertextur, ist die 
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läßt sich bei handgemachten Papieren nicht 
erzielen, besser ist es, das Papier trichterförmig 
zu falten, um eine geriefte Oberfläche zu be- 


kommen (Faltenfilter),. Die liltriergeschwindigkeit 
bestimmt man durch Ermitteln der Zeit, welche reines 
Wasser zum Durchlaufen bei einer bestimmten Tempe- 
ratur braucht. Flüssigkeiten mit suspendierten Nieder- 
schlägen, wie Bariumsulfat, sind weniger geeignet, bei 
ihrer Herstellung können Fehler. vorkommen, sie sind 
aber zur Prüfung der Klarheit des Filtrates notwendig. 
Vor dem Kriege wurden von einigen Fabriken asche- 
freie Papiere verkauft mit bestimmtem Aschegehalt. 
Die darüber gemachten Angaben galten als zuverlässig. 


Bei der Aufnahme der Fabrikation in England zeigte 


sich jedoch, daß der Aschegehalt der Papiere sehr 
schwankte und selten so niedrig war wie angegeben, 
Die jetzt hergestellten englischen Papiere enthalten 
gewöhnlich etwas weniger Asche als auf der Ver- 
packung angegeben. S. 


A. Cobenzl: Satinweiß. („Farben-Zeitung“, 26. Jahrg. 
Nr. 35, v. 28.5. 1921, S. 2018—2020.) 


Satinweiß ist ein für, die Bunt- und Glanzpapier- 
fabrikation sehr wichtiges, aber in der Fachliteratur 
kaum erwähntes Substrat. Zu seiner Herstellung laßt 
man zu einer in einem Holz-Rührfaß befindlichen 
Menge Kalkmilch eine entsprechende Menge konzen- 
trierter Lösung von schwefelsaurer Tonerde in 
Wasser rasch zufließen. Aus der zuerst krümlichen 
entsteht bei schwachem LErwärmen eine zähe, dick- 
flüssige, sirupartige Masse, welche,. in viel Wasser 
eingerührt, durch Filterpressen gedrückt wird. Die 
zähen Preßkuchen bilden das fertige Produkt. Als Be- 
triebsformel (für den Betrieb des Verfassers) galt fol- 
ges Gleichung: 


l (SO,):-46 Ca O = AlO:+3 C 
Bi. richtige Gleichung lautet: ` 
l: (SO):+6 Ca (OH): = Al, Cas Os+3 Ca SO.. 2 H: O 
Die Reaktion muß stets alkalisch sein. 


85 kg Aetzkalk werden mit 200 Liter kochendeni 
\Vasser gelöscht, mit Wasser auf etwa 500 Liter ge- 
bracht, durch ein feines Messingsieb geschlagen und 
kalt in ein Rührfaß von etwa 1500 bis 1600 Liter Inhalt 
gepumpt. Unter lebhaftem Rühren läßt man eine 
Lösung von 125 kg schwefelsaurer Tonerde mit 18 Pro- 
zent Tonerde (Al-O;)-Gehalt auf 500 Liter in Wasser 
gelöst kalt schnell zulaufen. Ein Verdicken und Er- 
wärmen der Masse wird durch Zufließenlassen von 
Wasser vermieden, Der zähe, fadenziehende, an de ` 
Oberfläche. speckglänzende Sirup wird in einen etwa 
7000 Liter fassenden Rührbottich gepumpt und vor 
1100 bis 1200 Liter auf 5500 bis 6000 Liter aufgefüllt. 
Um die alkalische‘ Masse filtrierbar zu machen, wer len 
auf je einen Ansatz zunächst 4 kg Schwefelsäure von 
60 ° BE zugesetzt. 100 ccm der filtrierten Lösung dürfen 
nicht mehr als 24 bis 26 ccm n/10-Oxalsäure. ver- 
brauchen. Kalk und schwefelsaure Tonerde müssen 
eisenfrei sein. Ein geringer Stich ins Gelbliche wird 
durch Indanthrenblau 2 GSZ aufgehoben. Man ver- 
rührt 250 g des Teiges mit Wasser auf 5000 ccm und 
nimmt davon je nach Bedarf on bis 150 ccm. Das 
Satinweiß wird darauf in Filtrierpressen gesamnaelt. 
Es ist eine zähe, an glatter Oberfläche speckglänzende, 
rein weiße Masse, die sich im Wasser schwer zer- 
teilen läßt und sich darin wegen seiner Fein-Körnigkeit 
lange in der Schwebe hält. Bei der Bestimmung des 
Trockengehaltes darf die Temperatur nicht über 


80.44 0. 
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roo” CE steigen: da sonst die Verbindung Wasser ver- 
fiert, Der Kalkgehalt wird durch Titration mit n/2- 
Salzsäure und Phenolphtalein als Indikator bestimmt. 


Die Analysen einiger F.rzeugnisse ergaben im 
Durchschnitt: 
berechnet auf 
gefunden (AlO,.3Ca0 + CaSO,) 
Al O, A 5:06 % 5,00 % 
CaO EEE 8,06 % š ‚23 % 
CaSO, een 18,47 yA ' 20,00 % 


Eine für die Umsetzung sehr geeignete schwefelsaure 
Tonerde ist die sogenannte „i’apierware” mit ı8 Proz. 
ALO; der Gebr. Giulini, G. m. b. H., Ludwigshafen 
am Rhein. Eine Tonerde anderer Herkunft lieferte eine 
derartig steife Masse, daß da, Rührwerk stehen blieb. 
Sie enthielt zum Unterschiede. von der ersten Sorte 
nahezu die gesamte auf den Tonerdegehalt berechnete 
Schwefelsäure. Ein Teil der Schwefelsäure wurde da- 
her durch Einrühren von Kalkmilch in die kalte Sulfat- 
lösung entfernt. Das bei ou Entsäuerung ‚gebildete 
Ca SO, därf nicht in der Sulfatlösung bleiben. Das 
Tonerdesulfat darf daher nicht mehr als 80 bis 85 Rroz. 
der auf den Tonerdegehalt berechneten Menge 
Schwefelsäure (H: SO) entha: ten. Auch Kieselsäure 
muß fehlen. | 


Zum Schluß werden noch einige Literaturstellen' 


` besprochen. ` | Gr. 


Der Einfluß der verschiedenen Bedingungen bei der 
Chlörbleiche auf die Kupferzahl der Baumwolle, 
(„Der Textilchemiker‘ ng Colorist, Nr. 112, 

. Juni 1921, S. 78/9). l i 
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Die Kupferzahl ‘äńdert sich mit dem Grade 
der Einwirkung des Chlorkalks auf die Baum- 
wolle., Nach M. H. Braidy wird die Wirkung 
der Chlorkalklösung durch allmähliche Abstump- 
fung des Alkalis mittels n-Salzsäure langsam ver- 
stärkt, die Kupferzahlen werden entsprechend .größer. 
Die Kupferzahl wächst. mit der Dauer der Einwirkung 
erst langsam, dann sehr schnell. Ebenso wie die Kon- 
zentration eine sehr langsame Zunahme hervorruft, be- 
einflußt auch Belichtung die Wirkung nur wenig. Die 
Kupferzahlen werden dagegen bei Temperaturen über 
35 bis 40° ganz beträchtlich erhöht; bei 65.° erhält man 
sogar eine pulverige Oxycellulose mit Kupferzahlen, die 
zwischen 25 und 30 liegen. — Die Versuche mit an- 
gesäuerter Chlorkalklösung wurden unter den gleichen 
Bedingungen ausgeführt. Die Einwirkung dauerte 
zwei Stunden ohne Belichtung bei 25°. Zur Ansäuerung 
dienten HCI, H:SO, Borsäure und CO. Salz- und 
Schwefelsäure bilden zunächst unterchlorige Säure, 
die in einer-zweiten Phase in Cl und HO zerlegt wird. 
Mit Borsäure erfolgt auch beim Vorhandensein eines 
großen Ueberschusses nur eine sehr langsame Um: 
setzung. Natriumbikarbonat bildet mit Chlorkalk Ca 
CC, Soda und unterchlorige Säure. 

"Die Untersuchungsergebnisse lassen sich dahin zu- 
sammenfassen, !aß die Erhöhung der Kupferzahl ım 
wesentlichen durch die ME der unterchlorigen 
Säure erzielt wird. 

Mit Bikarbonat angesäuerte Hypochchloridlösung 
bewirkt stärkste Oxydation. Um eine Schwächung der 
Faser‘ durch den Bleichprozeß zu vermeiden, ist die 
Kupferzahl nicht über 0,6 zu steigern und Temperatur- 
erhöhung zu vermeiden. ‚Gr. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Gewinnung von Fasern aus 
Pflanzen, insbesondere aus Kolbenschilf. 


D. R. P. 339 270. Klasse 29a. Gruppe 7. 
Emil Claviezın Adorf i. V. 


Die nach einem bekannten Verfahren bereits 
aufgeschlossenen Faserbündel werden einer Walk- 
oder Stampfwirkung in warmem oder kochendem 
Wasser, gegebenenfalls unter Zusatz von Beife oder 
anderen bekannten Weichmachemitteln, unterworfen. 
Die so behandelten Fasern werden dann gespült und 
getrocknet. In dieser Weise erhält man eine Faser 
von höchster Feinheit und Geschmeidigkeit, die sich 
unter Verwendung bekannter Spinnerei-Vorberei- 
. tungsmaschinen, wie Krempel usw., ohne jede Bei- 
mischung anderer Textilfasern, oder auch unter Bei- 
mischung selbst der allerfeinsten Fasern verspinnen 
und verfilzen läßt. Die erhaltene Faser läßt sich 
auch ungleich leichter bleichen als stärkere, 
nicht in ihre Einzelfasern aufgelöste Fiaserbündel. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Gewin- 
nung von Fasern aus Pflanzen, insbesondere aus 
Kolbenschilf, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Faserbündel nach der Aufschließung einem Walk- 
‘oder Stampfverfahren in warmem bis kochendem 


noch 


Wasser, gegebenenfalls unter Zusatz von Seife oder 
Se bekannten Weichmachemitteln, unterworfen 
werden. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) | 


Patente. 


Anmeldungen. 

28a, 6. D. 33671. Deutsch-Koloniale Gerb- und 
Farbstoff-Ges. m. b. H., Karlsruhe i. B. Verfahren 
zur Gewinnung von Gerbstoffen aus Sulfitzellulose- 
ablaugen. 22. 8. 17. 

29b, 2. C. 27145. Emil Claviez, Adorf, Vogtl. 
Verfahren zur Gewinnung. von Fasern aus Schilf 
aller Gattungen, insbesondere aus. Teichkolben- und 
Rohrkolbenschilf (Typhaceen). 9. 1. 18. 

29b, 2, K. 69346. Dr. L. Ubbelohde, Karlsruhe. 
Verfahren zur Gewinnung spinnfähiger Fasern aus 
Besenginster, 27. 6. 19. 

556, 5. E. 46328. Friedrich Lerner, Wien; Ver- 
treter: O. Siedentopf und Dipl.-Ing. W. Fritze, Pat- 
Anwälte, Berlin SW 68. Verfahren zur Herstellung 
von Papierstapeln, insbesondere zur Herstellung von 
Zigarettenpapierbüchern. 20. 3. 18. Oesterreich 
16. 2. 18. : 
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Erteilungen, 

'55b, 1. 341 673. „Drim“ Futtermittel- und Zell- 
stoffgesellschaft m. b. H., Dresden. Verfahren zur 
Erzeugung von Zellstoff und Zellstoffutter aus Holz, 
besonders aus Holzabfällen, sowie anderen Faser- 
stoffen. 7. 8. 18. M. 63739. 


Aenderungen in der Person des Inhabers. 


55d. 328 991. Kommanditgesellschaft Fichborn 
& Co., Breslau. | 


Auslandspatente 


Verbesserung von Stoffmasse. 
g ' Britisches Patent 137 207.. 
J.A.DeCew, Montreal und R.J.Marx, London. 
Zwecks Verbesserung der 
fertigen Papieres, sowie zur Erleichterung des 
Leimens und Färbens der Stoffmasse, 
Stoffmasse vor dem Holländern oder während des- 
selben mit einer Lösung eines, Natriumaluminats be- 
handelt. Infolgedessen lagert sich Aluminium inner- 
‚halb der Fasern durch die Adsorption des Natrium- 
aluminats ab, ebenso findet auch eine Ablagerung 
von kolloidalem Aluminium auf der Oberfläche der 
Fasern statt. Die Wirkung dieser Behandlung ist 
eine leicht alkalische Reaktion innerhalb der Fasern) 


Eigenschäften des 


wird die ` 
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die Beseitigung jedweder Azidität und die Inipräg- 
nierung der -Faseroberfläche durch. kolloidisches 
Aluminium. Dadurch werden alle löslichen Ver- 
unreinigungen der Fasern ausgeschieden oder sie 
werden unlöslich gemacht. | | 


Der Erfolg davon ist, daß die Fasern und die 
wässrige Lösung, in der sie sich befinden, für die 


folgenden chemischen und physikalischen Re- 
aktionen beim Leimen und Färben vorbereitet 
werden. Die hierzu nötigen Rohstoffmengen sind 


deshalb weit weniger als ein Prozent, zumeist % bis 
Aë Prozent der behandelten Rohstoffmenge. Dem- 
zufolge werden zwei bis fünf Pfund: des Natrium- 
aliminates zu tausend Pfund Rohstoffmasse zu- 
gesetzt, das Ganze im Holländer gründlich ge- 
mischt oder es geschieht dies vorher in einem Misch- 
kasten, = 


TECHNISCHE AUSKÜNFTE 


Frage Nr. 1033. Auf welche Weise wird so- 
genanntes schwarzes Nadelpapier geglättet? Kommen 
hierfür gewöhnliche Satinierkalander oder Friktions- 
kalander zur Anwendung? 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


| w 
Nachruf. <`. Se 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion T, 
, Bayern. u 


Hierdurch 
17. August. erfolgten Ableben -unseres Vorstands- 
mitgliedes und längjährigen Vorsitzenden; 
Herrn Kommerzienrat Dr. Julius Haerlin, 


in Firma Papierfabrik Gauting, Dr. Haerlin & Söhne. 

Seit Inkrafttreten der Reichs-Unfallversicherung 
im Jahre 1885 Mitglied des : Genossenschaftsvor- 
ständes, gleichzeitig stellvertretender Vorsitzender 
und vom 1. Oktober 1891 bis ı5. Juni 1920 Vorsitzen- 
der unserer Sektion I, hat er auch nach Nieder- 
legung dieses Amtes, welche wegen hohen Alters 
' erfolgte, dem Sektionsvorstand bis zuletzt angehört. 
In dieser langen Reihe von Jahren hat er mit größter 
Hingebung ünd unermüdlichem Interesse die ihm 
durch das Vertrauen der Mitglieder immer wieder 
übertragenen Ehrenämter geführt und seine reiche 
Erfahrung in den Dienst der sozialpolitischen Auf- 
gaben der Berufsgenossenschaft gestellt. Die Dank- 


barkeit und Verehrung, deren sich der hochverdiente, 


langjährige Vorsitzende erfreuen durfte, folgt ihm 
über das Grab hinaus; 
Papiermacher- Berufsgenossenschaft allezeit hoch in 
Ehren gehalten werden. 


München, den 18, Augüst 1921, 
Vorstand und Verwaltung 


der Sektion I der Papiermacher- EE 


Freiherr von Troeltsch, 
1. stellvertr. Vorsitzender. 
Die Geschäftsführung: 
Kleinert, Verwaltungsdirektor. 


geben wir Kenntnis von dem am 


sein Andenken wird bei der ` 


Die neue Verordnung über den Erneuerungsfonds. 
Von Rechtsanwalt Dr. Apfelbaum, Köln. 
Die neue Verordnung des Reichsfinanzministers 
bedarf dringend der Uebersetzung ıhres wesent- 
lichsten Inhalts in eine-etwas einfachere ‚Sprache: 
1. WofürkanneinesteuerfreieRück - 
lagegebildet werden? Für alle Anlagen, die 
vor 1920 angeschafft sind. Wenn sie nicht von dem >` 
jetzigen ` Betriebsbesitzer angeschafft sind, sọ .wird 
auf die Anschaffung des Vorgängers zurückgegangen, 
wenn der Betrieb durch Erbgang oder durch Ueber- 


nahme von Voreltern erworben ist, Keine Rücklage 


für Grund und Boden, auch nicht für Waren und 
Rohstoffe, also im wesentlichen nur Rücklagen für 
Gebäude, Maschinen und Inventar. 

3. Gesamthöhe der: Reken: ‚das 
Sechsfache des Anschaffungspreises bei Anschaffun- 
gen aus 1915 oder früher; das Dreifache bei An- 
schaffungen aus 1916, 1977,1918; das Zweifache bei 
Anschaffungen aus 1919. Zurückgehen auf die An- 
schaffung durch Vorgänger nur bei obigen (1) Vor- 
aussetzungen. _ SÉ 

3 Verteilung der Gesamtrücklage. 
auf die Jahre von 1920 einschließlich bis zum vor- 


aussichtlichen Erneuerungsjahr. Jedes Jahr dart 
nur ein so ermittelter Jahresteil zurückgestellt 
werden, und zwar .auch nur bis 1926. . Beispiel: 1913 


für 100000 M. 'angeschaffte Anlage. Also Gesamt- 
rücklage 600.000 'M. Voraussichtliche Lebensdauer 
ab 1920 angenommen auf 10 Jahre. Also Jahresbeträg 
der Rücklage- je 60000 M. Diese dürfen nur je ein- 
ma] in den Jahren 1920/26 zurückgestellt werden, 
also insgesamt bis Schluß 1926 nur 420000 M. War 
die Anlage älter und verlottert, die Lebensdäuer nur 
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noch zwei Jahre, so könnten 1920 und 1921 je 300 000 
Mark steuerfrei zurückgestellt werden. 

4 Zulassung der Rücklage auf An- 
trag; dieser kann für 1920 auch nachträglich noch 
gestellt werden. (Taktisch richtig ist: Erst Veran- 
lagung für ı920 ohne die Rücklage zu möglichst 
gutem Abschluß führen, dann nachträglich noch die 
Rücklage beantragen.) ə | 

5. Bei Ersatzbeschaffungen Verrech- 
nung von 40 Proz. der Ersatzkosten auf die Rück- 
lage. Soweit diese nicht ausreicht oder die Ueber- 
als verloren anzusehende Teil) der 
Ersatzkosten mehr als 40 Proz. beträgt, steuerfreie 
Abschreibung bis auf! den Dauerwert. 

6 Nicht verbrauchte Rücklagen 
werden in den Jahren 1930/36 dem Gewinn wieder 
zugerechnet, also versteuert. Ueberhaupt ist zu be- 
achten: Hier wird keine Steuerfreiheit geschenkt, 
sondern nur Steueraufschiebung. Bilde ich eine 
Rücklage, so steuere ich zunächst allerdings weni- 
ger. Schaffe ich aber Ersatz an, so muß ich das auf 
die Rücklage verrechnen, was ich sonst abschreiben, 
d. h. aus dem PBruttogewinn steuerfrei entnehmen 
könnte. Ferner: Die Rücklagen bilden natürlich für 
alle Vermögenssteuern (Zuwachssteuern usw.) Ver- 
mögen, das besteuert- wird. 

o Wechselt der Betrieb vor 1936 den 
Besitzer, so treten Erben und Kindesnachfolger in 
Rechte und Pflichten der Rücklagen ein. Bei Ueber- 
gang an einen anderen Erwerber wird die vorhandene 
Rücklage mit dem Gewinn des letzten Jahres ver: 
steuert. 


Bericht über die Prüfung am Technikum Altenburg. 


Am 16. 
‘prüfung der Papiermacherabteilung am Technikum 
Altenburg statt in Anwesenheit des Regierungsver- 
treters, Herrn Berg- und Gewerberat Schreiber, und 
‚der ‘Fachschulkommission des Herrn Direktor 
Diamant, Bautzen, und des Unterzeichneten. | 


' Zur Früfung "kamen “diesmal ı2 Kandidaten, 
vr Deutsche und ı Deutsch-Oesterreicher: Erwin 
Bielfeld aus Arnstadt i. Thür, ı% Jahre Praxis; 
Jakob Büchler aus Taemershein, 5 Jahre Praxis; 
Alfred Krainer aus Deutsch-Landsberg, ı Jahr 
Praxis; Edgar, Krueger aus Maskow, 1% Jahre 
Praxis; Erwin Lais aus Maulburg, 5 Jahre Praxis; 
Alfred. Laufer aus Neustadt (O.-Schl.), 5 Jahre 
Praxis; Hans Lutz aus München, 1% Jahre Praxis; 
Albert Reißig aus Eislingen, 3 Jahre Praxis; Alfred 
Reißig Aus Saybusch, 3% Jahre Praxis; Otto 
Schulze aus Jifeld a. H., 2% Jahre Praxis; Tohannes 
Weber aus Pauschwitz i. Sa., 3 Jahre Praxis; Josef 
Wettenmann aus München, 2 Jahre Praxis, 

Eingehend geprüft wurde in Chemie, in Dampf- 
maschinenbau und -technik, über den Bau und die 
Konstruktion von Papiermaschinen, Papierhilfs- 
maschinen, über Holländer- und Kollergangsarbeiten 
und über den Bau von Pappenmaschinen. 
der Klausur hergestellten Zeichnungen ‘wurden dabei 
besprochen und geprüft. Sämtliche Kandidaten be- 
standen die Prüfung mit gutem Erfolg, Herr Lutz 
mit 1, die anderen mit 1,5, 2 und 2,5, so daß ihnen 
infolgedessen das- Abgangsdiplom ausgestellt wer- 
den wird. ` 

Die ausgelegten been gaben Zeugnis 
davon, daß auch im letzten Semester mit Fleiß ge- 
arbeitet worden ist, und es soll für die Zukunft 


August fand die diesjährige Abgangs- . 


Die in- 


Danzig, Libau: Dampfer „Rudolf“, 


unter . Berücksichtigung neuerer Anschauungen 
manches verändert, verbessert und vervollkommnet 
werden. 


Kurse: von Aktien 
Pappen- und Zellstoff-Industrie 


Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. 


der Papier-, 
mitgeteilt vom 


Letzte _ 


Dividende Name Kurse 
28 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin. 429% 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik. . . . 527 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 925 

o Arnsdorfer Papierfabrik . 75% 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 523% 
15 Chromo R 562 
15 Cröllwitzer E . . 520 
O Karl Ernst & Co.. : 2 2 nn. 
3 Fabrik phot. Papiere, Kurz 475 
20 Feldmühle Zellulosefabrik 484. 
2 Hasseröder Papierfabrik . 386 
10 Ca e A i be ek ie Ne, tege g S 
dÉ ee Zellstoffabrik . . . — 
12 Kostheim Zellulose . . . . . . . 41I 
15 Leykam-Josefsthal -Papier . . . . — 
d Nordd. Lederpappenfabrik —_ 
ER Peniger Patentpapierfabrik . 560% 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
ı8 : Reisholz Papier . 439 
2 Schles. Zellstoff- und Pasierfäßrik , 505 
Oo Simoniussche Zell-Tabriken . . . — 
32 Teisnacher Papierfabrik . 680 
15 Varziner: Papierfabrik . u 038 
32 Verein. Bautzener Papierf. . . . . 525 
8 Ver, Fabr. Phot. Pap.. . . . 760 
O Ver. Fabr. Phot.' Pap. Eë 7 ER 
30 Ver. Strohstoffabrik nn 489% 
- 20 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 575 
12 Wintersche Papierfabriken . | 306% 
20 Zellstoffverein . 520 


Vom Spediteur-Verein Hermann. und Teilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 


Kopenhagen, Kristiania: Dampfer „Stadion IT“, 
etwa 10.9. 
Malmö, Gothenhurg, Kristiansand, Stavanger, Ber- 


gen/N.: Dampfer „Urd“, etwa 8. o 
Arendal, Kristiansand-S., Egersund, 
Haugesund, Bergen/N., Aalesund, 
sund-N., Drontheim: Dampfer „National“, 
15. 9. = l 
Stockholm: Dampfer „Gustaf Wasa“, etwa IO. 9. 
Kalmar: Dampfer „Gustaf Wasa“, etwa 10. o 


Stavanger, 
Kristian- 
etwa 


Helsingfors (auch in Durchfracht nach anderen 
finnischen Häfen): Dampfer „Regina“, etwa 17. 9.; 
Dampfer „Ariadne, etwa 15. 9.; Dampfer „Prin- 
zessin Sophie Charlotte“, etwa "o 9. und 24.9; 
Dampfer „Vega“, etwa 20. 9. 

Abo, Wiborg: Dampfer „Vega“, etwa 20. 9. 

Reval: Dampfer „Ariadne“, etwa 5. 9 und I5. 9.; 
Dampfer „Thorsten“, etwa 9. 9.; Dampfer „Vega“, 
etwa 20. 9. 

Elbing: Dampfer „Elbing IV“, etwa 30. 9. 

Danzig, Memel: Dampfer „Stadt Stolp“, etwa 3. 9. 

etwa IO. 9, . 

Königsberg/Pr.: Dampfer „Pionier“, etwa 30. 9. 

Riga: Dampfer „Victoria“, etwa 3. 9; Drampfer 
„Sirius“, etwa 10. 9,; Dampfer „Ostsee“, etwa IO. 9. 
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Rügenwalde,: Stolzmünde: Dampfer „Ajax“, etwa 
-4 Q. SC" 
Rostock, Wismar, Lübeck, Hamburg: 1—2 mal 
wöchentlich. 


Kiel, Hamburg, Bremen: Dampfer „Carl“, etwa 6. oa 

Rotterdam: ı Dampfer etwa 6. o 

Nord-Afrika, Griechenland, Syrien und Alexandria: 
Dampfer „Nürnberg“, etwa 8. o: Dampfer „Artus- 
hof“, etwa 25. 9. 

Galatz, Braila, Burgas, Warna, ferner nach Häfen 
Spaniens, des Mittelländischen und Schwarzen 
Meeres sowie der Levante auf Durchgangskonnosse- 
ment ab Stettin mit Umladung in Hamburg. 

Aenderungen vorbehalten. 


. Zum Lohnabbau in den Vereinigten Staaten. 


In dem sogenannten Kalamaz;o Vallen in Michi- 
gan sind von zehn großen Papierfabriken dieser 
Gegend bedeutende Lohnkürzungen vorgenommen 
worden. Die hiervon betroffenen Arbeiter, etwa 
5500, drohten zuerst mit einem Streik, nahmen jedoch 
später hiervon Abstand. Die neuen Lohnsätze für 
eine Reihe von Papierfabrikarbeitern stellen sich 
jetzt, nach Veröffentlichungen amerikanischer Fach- 
blätter, folgendermaßen: a 
Neuer Alter 


Lohnsatz Lohnsatz 


"Drescherraum (48-Stundenwoche): S 
l (in Dollar) 


Leiter . 


0,65 0,75 
Helfer 0,40 0,50 
Materialprüfer er er AO 0,50 
Alaunzumischer . . . . 0,43 0,51 
Holländerraum (48- -Stundenwoche): 
Leiter . e, CR A ae ee ae wë li OO 0,57 
T Arbeiter. | 2 wi 8. m, er 50,40 0,53 
Hilfskraft 0,40 0,50 
Sortierraum (50- Sander sche): 
-Lumpensortierer (Frauen) . 0,30: 0,37 
Akkordarbeiter für Altpapier, p. Ztr. 0,10 0,12% 
Lumpensortierer, p. Ztr. 0,14 0,1612 
Maschinen- und Ee 
I. Maschinenwärter . . 2. . . . 0,80 0,92 
2. M nn 072 O83 
Hilfskräfte . 0,40 0,50 
wu Feger. a Aë 0,35 0,50 
K raftanlage: 
1. Ingenieur. 0,65 0,75 
Oeler . 0,40 0,50 
1. Heizer 0,54 0,62 
2. a 0,51 0,59 
o ap ENEE 0,51 0,59 
Reparateur . . u a 0,65 0,75, 
Hilfskraft 0,44 0,51 


Chikago, Mittelpunkt der amerikanischen Zeitungs- 
papierindustrie, 


© Chikago, soll in Zukunft zum Mittelpunkt der 
amerikanischen Zeitungspapierindustrie 
Auf einem Areal von 300000 Quadratfuß hat die 
Waterway Paper Company mit der Einrichtung einer 
4 Mill. $ kostenden riesigen Fabrikgebäudes zur Er- 
zeugung von Zeitungspapier begonnen. Das Roh- 
material für die Fabrikation soll größtenteils in 
Altpapier bestehen, das nach einem neuen Verfahren 
verarbeitet wird. Die Jahresproduktion wird vorerst 
7500 t betragen. Drei Viertel davon hat sich die 
Chicago Daily News, deren Besitzer die neue Grün- 
dùng finanziell kontrollieren, auf 20 Jahre gesichert. 
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. Finnlands Papier- und Papierstoffausfuhr im Juni. 


Juni Jan -Juni‘ 
- kg kg 
Holzschliff, feucht . . . . . GN 1 000 000 
Holzschliff, trocken 1136295 3364758 
Sulfitstoff, feucht 720 302 2006 442 
Sulfitstoff, trocken . 6163754 18 365 062 
Sulfatstoff, feucht 14 130. 34 692 
Sulfatstoff, trocken. 8 1352366 3033 503 
Pappe... a, sr 2,1% 402 349 3.077 000 
Packpapier, braun . . . . 764494 3459 218 
Packpapier, andere Sorten e 172102 1785 882 
Zeitungspapier 2202023956778 35143669 
Tapeten, 2 8 A oe e E, H 25 "19 902 
Schreibpapier . . . 2... ġa 146202 1152529 
Postpapier . . 2 2 2 202. 79 13 360 ` 
Seidenpapier DEN 51 573 355 220 
Gesamtwert der Ausfuhr in : 
F.-Mark ur . 69 135 555 324 875 359 - 


Kaolinfund in Puolanka (Finnland). 


Die in Puolanka angestellten Untersuchungen 
bezüglich der dort angetroffenen Kaolinvorkommen 
scheinen zu einem recht günstigen Ergebnis zu 
führen. Man soll bisher das: Vorhandensein von 
rund 10o Millionen Kilogramm festgestellt haben. 


‚Die Lager haben eine Tiefe von 4 bis 6 Meter und 


sollen reiner und: besser sein, als die, die man früher 
in Europa angetroffen hat. Porzellan, das hieraus 
hergestellt worden ist, wird blendend weiß. Wenn 
man ein Vorkommen von mindestens 500000 To. 
Kaolin feststellen kann, was der Leiter der Unter- 


suchung als schr wahrscheinlich ansieht, werden am 


Orte Fabriken aufgeführt und eine schmalspurige 
Eisenbahn angelegt werden. 


MARKT-BERICHTE 


Wochenbericht über den Chemikalienmarkt. 


Bei Beurteilung über die künftige Preisgestal- 
tung im deutschen Chemikalienmarkte ist man .ge- 
halten, besondere Beachtung auf die Lage des 
Arbeitsmarktes zu legen, Der „Chem. Ztg.“ zufolge 
ist mit der größten Wahrscheinlichkeit anzunehmen, 
daß die Arbeitslöhne, selbst unter den günstigsten 
Verhältnissen, um mindestens 30—40 Proz. erhöht 


werden müssen; es ist dabei nur zu hoffen, "daß dies- 


mal größere Keen und Streiks ver- 
mieden werden, damit die gerade verhältnismäßig 
günstig liegenden Exportaussichten 
für die chemische Industrie nicht leiden, und: damit 


nicht durch solche Zwischenfälle ein Ausfall in der 


Produktion entsteht, der bedeutende Gewinnmög- 
lichkeiten in Frage stellen könnte. Jedenfalls darf, 
und dafür spricht die ganze augenblickliche Lage, 
die Knappheit an einer ganzen Reihe von Produkten . 
und die Unmöglichkeit der sofortigen Lieferung, mit 


- einer nicht unwesentlichen Preiserhöhung für den 


Winter gerechnet werden. Es kommt hinzu, daß 
die Kohlenbeschaffung mehr als fraglich ist, und 
daß man auch in dieser Hinsicht keineswegs einer 
klaren Zukunft entgegensieht. Diese Umstände 
haben bereits in der letzten Zeit nicht unwesentlich 
auf die Preisbildung im Chemikalienhandel ein- 
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gewirkt, wozu die außerordentliche Verschlechterung 
der Mark im Auslande besonders hinzukommt. Wenn 
in der letzten Woche auch eine geringe Verbesse- 
rung der Mark zu verzeichnen ist, so erscheint dies, 
im Vergleich zu den Stürzen in den letzten Wochen, 
nur verschwindend klein und ist jedenfalls nicht ge- 
eignet, die Exportmöglichkeiten, die sich geboten 
haben, wieder zunichte zu machen. l 

Nachstehende inoffizielle Berliner Notierungen 
für ı kg über die Woche vom 20 bis zum 26. August 
sollen ein Bild der Marktlage bieten: 


Metalle und Metallsalze. Das Ge- 
schäft war immer. noch lebhaft, ist jedoch gegen- 
über der vergangenen Woche als ruhig zu be- 
zeichnen. Gold schwankte zwischen 53 000—53 000 
Mark bei wesentlich geringeren Umsätzen. Chlor- 
gold, braun, wurde mit etwa 28 M. das Gramm ge- 
handelt. Der Preis für Silber schwankte zwischen 
1370—1480 M., wobei ein Teil der württembergischen 
Industrie diese Woche wegen der dort bestehenden 
Streiks nur in geringem Maße als Käufer aufgetreten 
ist. Silbernitrat wird neuerdings stärker gefragt. 
Die Angebote bewegen sich zwischen 940 und 970 
Mark, während zu 900—930 M. Gebote vorlagen, die 
sich jedoch ganz nach Lage des Devisenmarktes ge- 
richtet haben. In Platin ist das Geschäft recht leb- 
haft geworden; die Preise schwankten zwischen 175 
bis 180 M. das Gramm. Die übrigen Metallsalze 
waren weniger lebhaft als in der vergangenen 
Woche, Kupfervitriol wurde, bei späteren Liefer- 


terminen, mit etwa 7,50 M. für Inland gehandelt; für 


Export entsprechend teurer. Die Preise -für frühere 
Liefertermine waren entsprechend. In Eisenvitriol 
war das Geschäft, verursacht durch ausländische 
Nachfragen, weiterhin lebhafter. Es wurden unver- 
ändert Preise von etwa 85 M. genannt. Zinksalze 
waren wenig verändert. Lithopone, Rotsiegel, erste 
Syndikatsmarken, waren zum Preise von 5,50 bis 
5,60 M., zur prompten Lieferung, zu haben. 
darf in Chromsalzen war weiter lebhaft. Für Chrom- 
alaun, großkrist., (jedoch nicht Pulverware) wurden 
etwa 6 M. für den Export bezahlt. Chromkali no- 
tierte etwa ı5 bis 16 M., Chromnatrium etwa ı2 bis 


ı3 M., frei deutscher Verbraucherstation. Stärker 
gefragt war weiterhin Bleizucker. 
Chemikalien, anorganische. Alu- 


minium-Produkte waren nicht mehr so lebhaft wie 
in der vergangenen Woche gefragt. Für schwefel- 
“saure Tonerde liegen noch. größere Nachfragen vor, 
namentlich: von nordischen Staaten; ı4 bis 15 proz. 
Ware, eisenfrei, notierte etwa 2,20 bis 2,50 M. für 
Export. 
etwa 300 M. für 100 kg angeboten; minderwertige 
Qualitäten waren entsprechend billiger. Ammoniak- 
Produkte liegen ebenfalls fest. Salmiakgeist .0,910, 
wasserhell, kostete 270 M. für Inland und etwa 400 
Mark für 100 kg für Ausland; letzterer Preis ver- 
steht sich einschließlich Verpackung. Hirschhorn- 
salz, pulv., ist im Inlande mit 425 bis 435 M. für 100 
Kilogramm zu haben. Salmiak in Stücken, prima 
weiß, 98 bis 100 proz., notierte für Export zwischen 
7,50 bis 8 M.; sublimierte Ware wird für Export von 
den wenigen herstellenden Fabriken für etwa 14 M. 
angeboten. In Bromsalzen verlautete, daß verschie- 
dene größere Exportaufträge abgeschlossen worden 
seien, namentlich in Bromkali. Die Preise für In- 
und Ausland stellten sich für Bromkali auf 16,50 
bzw. 18,50 M., Bromammon auf 17,50 bzw. 19 'M., 


Bromnatrium auf 17 bzw: 18,50 M. 


Der Be- ' 


Alaun-Kristallmehl wurde für Export mit 


In vereinzelten 
Fällen dürfte auch woh] mehr bezahlt worden sein. 
Glaubersalz calc., wurde, einschließlich Verpackung, 
für die Ausfuhr mit etwa 110 bis r20 M. für ı kg offe- 
riert. Kristallisierte Ware ist noch reichlich vor- 
handen zum Preise von etwa 6o bis 80 M. für 100 kg. 
Die vom Sulfat abhängenden Produkte lagen weiter 
sehr fest; ganz besonders Schwefelnatrium, das über- 
aus lebhaft vom In- und Auslande angefragt wurde, 
und bei dem die Fabriken auch nicht annähernd der 
großen Nachfrage genügen können, so daß die Preise 
sprunghaft in die Höhe gingen. Für Schwefel- 
natrium, konzentriert, 60 bis 62 proz., wurden Ex- 
port-Offerten mit 650 bis 670 M. für 100 kg bekannt, 
was einer Steigerung gegenüber der letzten Woche 
um etwa ron M. für ron kg gleichkommt. Hierbei 
handelt es sich um. eingegossene Ware, während 
stückige Ware noch teurer und noch knapper ist. 
Nicht weniger knapp ist kristallisierte Ware; die 
Preise bewegen sich um 270 M. für on kg für den 
Export: Kaliumpermanganat liegt äußerst still. Die 
Inlandspreise bewegen sich, bei reichlichen Ange- 
boten, zwischen 20 und 22 M., die Auslandspreise 
zwischen 25 und 26 M. Sehr knapp geworden ist 
ferner Kaliummetabisulfat, wofür die Fabriken spä- 
tere Liefertermine bedingen. Großkrist, Ware no- 
tierte für Export etwa 18,50 M., kleinere Kristalle 
kosteten etwa 17,50 M. Chlorsaures Kali ist weiter 
knapp; kristallisierte Ware notierte etwa 820 M., 
pulv. Ware etwa 7,80 M. Ruhiger, liegt das Geschäft 
in Chlorcalcium; 70/75 proz. Ware kostete etwa 1,20 
Mark, go bis 95 proz. Ware etwa 1,75 M. Sehr stark 
gefragt war weiterhin Aetzkali, ferner Kalilauge, die 
mit etwa 2,50 M. gehandelt wurde. Pottasche, 96 bis 
98 proz., soll für den Export mit 6,80 M. bezahlt 
worden sein. Auch Aetznatron ist sehr knapp und 
für den Export nicht unter 7 M. zu haben gewesen. 
Chlorbarium schivankt zwischen 2,20 bis 2,30 M. bei 
reichlichen Angeboten; der Exportpreis ist etwas 
teurer. In Chlorzink sind prompte Partien immer 
noch für 5 M. zu haben; der Bedarf bleibt in be- 
scheidenen Grenzen.. Salzsäure. 20 bis 21° Be, ist 

stets nóch reichlich zu haben, und zwar zu etwa 
18 M. die ı0o kg. Auch Schwefelsäure, 66° Bé, hat 
keine Veränderung’ erfahren, der Preis bewegt sich 
um 1,20 bis 1,30 M. 


x 

Chemikalien, organische. Oxalsäure 
lag recht ruhig; für Inlandsbedarf wurden Preise 
von 12,50 M. gezahlt; für Exportware etwa 17 bis 
18 M., ohne daß lebhafter Bedarf zu verzeichnen 
wäre. Auch Essigsäure liegt still; die Gesuche be- 
wegen sich in bescheidenen Greene Eisessig soll 
mit ı5 M. zu haben sein: 8oproz. Essigsäure wird 
mit etwa 12,50 M. angeboten. Benzoesäure war für 
34 bis 35 M. im Markte. Benzoesaures Natron ist 
knapp geworden, die verlangten Mengen sind jedoch 
zu haben gewesen. Formaldehyd-Produkte waren 
wenig verändert; die Preise der Vorwoche hatten 
weiterhin Gültigkeit. Betanaphthol lag unverändert 
ruhig: mit 24 M.; der Exportpreis beträgt sinngemäß 
etwa 28 bis 29 M; der Absatz ist bescheiden. 

Vom Lumpen-Markt. 

Aus Norddeutschland wird dem „Pro- 
duktenmarkt“ unter dem 26. August geschrieben: 

Nach fast allen Sorten ist zu relativ billigen, 
Preisen Nachfrage. Es wird auf strenge Sortierung 
gesehen, womit sich die Sorte Händler, die hier an 
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dieser Stelle als Krebsschaden der Branche oft ge- 
brandmarkt worden sind, nicht befreunden können. 
Lie Preistreiberei dieser Händler ist im schönsten 
Gange. Es muß immer wieder davor gewarnt wer- 
den, diesen Herren den Rücken zu stärken. 


Aus Süddeutschland erhält das genannte 
Blatt unter dem 24. August folgendes Bild über die 
Lage auf dem Lumpenmarkte: 


Die derzeitige Marktlage auf dem Lumpen- 
markte hat sich gegenüber den letzten Wochen nicht 
‚viel geändert. Man ist noch immer in Erwartung 
des kommenden, etwas flotteren Geschäftes, das weit 
über Maß und Berechtigung schon im voraus von 
den Händlern diskontiert wird, denn es werden ganz 
unberechtigte Aufschläge von 50 bis roo v. H. auf 
die seitherigen Preise gefordert. Die Fabrikanten 
halten nach wie vor mit dem Einkaufe zurück, und 
es hält schwer, Preiserhöhungen von Io bis 15 ve H. 
berauszuholen,, und auch da nur bei wenigen gc- 
fragten Sorten, Die Nachfrage nach Kattunlumpen 
von Amerika, die vor einigen Wochen einsetzte, hat 
schon wieder bedeutend nachgelassen, und die Be- 
richte von drüben klingen recht wenig hoffnungs- 
voll. Die Fabriken, die deutsche Lumpen ver- 
arbeiten, sind sehr schwach beschäftigt und können 
bei weitem nicht die Mengen aufnehmen, die ihnen 
angeboten werden. Jedenfalls dürfte die zu er- 
wartende Preiserhöhung und das flotte Geschäft 
nur in sehr bescheidenem Maße eintreten, und dic- 
jenigen, die in zu Sroßem Optimismus in die nächste 
Zukunft gesehen und zu erhöhten Preisen eingekauft 
und auf Lager gesetzt haben, in Erwartung eines 
flotten Geschäftes mit erhöhten Preisen, wie dies 
ja auch von vernünftigen Seiten vorausgesehen 
wurde, dürften eine herbe Enttäuschung erleben. 

In einem Briefe vom 22. August aus der Provinz 
Sachsen heißt es unter anderem: 


Leider muß man immer noch die betrübende Er- 


fahrung der Preistreiberei unter -den Händlern 
machen, die absolut keine innere Berechtigung hat. 
Die Fabrikanten halten noch immer mit dem Ein- 
kaufe zurück. Allgemein besteht Hoffnung auf ein 
besseres Herbstgeschäft. 


Vom Altpapier-Markt. 

‚Eine säehsische Firma berichtet dem „Pro- 
duktenmarkt“ unter dem 26. August: | 

Altpapier ist in jeder Sorte zu verkaufen, jedoch 
werden die Preise im Einkauf immer so hoch ge- 
trieben, daß die Verdienste wieder ganz gering sind, 
um so mehr, als die Arbeitslöhne wieder höher ge- 
worden. sind. 


Vom südwestdeutschen Papierholzmarkt. 


‚„ Nadelpapierholz hat an Beachtung wieder etwas 
mehr gewonnen, ohne daß sich aber die Nachfrage 
in.das richtige Verhältnis zum Angebot hätte stellen 
können. Immerhin kann eine gewisse Stabilisierung 
in den Preisen festgestellt werden, wenn diese auch 
in ihrer gegenwärtigen Höhe immer noch zum Teil 
ansehnliche Verluste für die Händler einschließen. 
Ueber kurz oder lang wird die Zellstoffindustrie 
wahrscheinlich lcbhafter in das Einkaufsgeschäft 
eingreifen müssen, und davon erwartet man auch ein 
langsames Anziehen der Preise. Was in den Forsten 
in der jüngsten Zeit an Nadelpapierholz zum Ver- 
kauf angedient wurde, hielt sich im Absatz meist 
noch merklich unter den Taxen. Und gerade das 
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‚Harz je nach der Type 16 bis 25 s per cwt. 
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vorsichtige Operieren im Einkauf läßt erkennen, daß 
das Verkaufsgeschäft sich immer noch nicht auf der 
Höhe befindet. 


Terpentinöl und Harz am Weltmarkt. 


Die Haltung beider Erzeugnisse war seit einigen 
Wochen im großen und ganzen wenig regelmäßig. 
In England gingen die Notierungen von Terpentinöl 
mehr und mehr zurück; dagegen haben sich solche 


in Nordamerika etwas erholt. Alle Bemühungen 


Nordamerikas, die Ausfuhr von Terpentinöl und die 
Preise zu heben, haben bisher wesentlichen Erfolg 
nicht gehabt. Auch die Produktionseinschränkung 
hat zu diesem Ziele bisher nicht geführt. London 
ermäßigte in vier Wochen den Preis für vorrätiges, 
amerikanisches Terpentinöl von oo auf 63 bis 64 s, 
per September bis Dezember auf 61 s 6 d der Zent- 
ner. Antwerpen forderte für ‘amerikanisches 300 
bis 305 Fr. und! für spanisches 295 bis 300 Fr. die 
100 kg. Nach vorübergehenden Preisermäßigungen 


notierte New York als höchste Gebote der Käufer 


für Terpentinöl 63 bis 65 Cents und Savannah etwa 


.56% Cents für die Gallone von 7 Did Am Inlands- 


markt zogen die Preise für ausländisches Terpentin- 
öl infolge der Verschlechterung des Markkurses an. 


‘Der Handel notierte für amerikanisches 20,50 bis 


21 M., französisches 19,50 bis 20 M. und schwedi- 
sches ı3 bis 13,25 M. das Kilogramm ab Lager. 
Tetralin als Steinkohlennebenprodukt wird an Stelle 
von Terpentinöl auch von der Eisenbahnverwaltung 
zu Anstrichzwecken benutzt und notiert als gewöhn- 
liche Ware 6,50 M., als Tetralin extra, Decalin, 8,50 
Mark das Kilogramm in Kesselwagen ab Fabrik. 
Faßlieferungen ab Lager werden gegen den üblichen 
Spesenaufschlag ausgeführt. Die Notierungen für 
Harz lagen aus gleichem Grunde wie für Terpentinöl 
Je nach Her- 
kunft und-Type wurden vom Handel 4,50 bis 6,50 M. 
das Kilogramm in ÖOriginalfässern ab Lager ge- 
fordert. Mit weiteren Preiserhöhungen muß bei der 
schwankenden Haltung des Markkurses wohl ge- 
rechnet werden. An den englischen Märkten blieb 
die Stimmung für Harz im großen und ganzen ruhig, 
die Preise erlitten wesentliche Veränderungen wäh- 
rend der verflossenen vier Wochen nicht. Die unte- 
ren Grade waren im allgemeinen knapp und fest. 
Liverpool notierte für vorrätiges amerikanisches 
Ant- 
werpen meldete in den letzten Tagen für die oberen 
Grade kleine Preisermäßigungen, die unteren konn- 
ten sich auch hier gut behaupten. Für spanisches 
Harz je nach der Type wurden 57 bis 83 Fr. die 
100 kg gefordert. In Nordamerika haben sich die 
Preise wenig verändert, am ` Schluß war die Stim- 
mung fest. Savannah notierte für Harz der Type 
F 3,85, der Type KE Ars und der Type WW 3,60 
Dollar für je 125 kg. r 


Wochenbericht über den Ruhrkohlenversand. 


Der Bahnbetrieb im Ruhrbezirk 
wickelte sich in der vorletzten Woche befriedigend 
ab, so daß Rückstände an beladenen Wägen nicht 
vorhanden waren. Dagegen gestaltete sich die Ver- 
sorgung. der Zechen und der Anschlußinliaber sowie 
der Verlader in den Freiladestraßen mit Leer- 
material weiterhin schwierig. Die verstärkte Zu- 
fuhr offener Wagen zur Ruhr wurde mit allen zu 
Gebote stehenden Mitteln betrieben. Dadurch würde 
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auch eine gegen die Vorwoche durchschnittlich um 
etwa 800 Wagen täglich bessere Gestellung für 
Brennstoffe erreicht, obgleich der Wagenumlauf un- 
günstig war. Die beeinflussenden Momente, wie 
niedriger Rheinwasserstand usw., bestehen unver- 
mindert fort. Ganz besonders scharf trat der Mangel 
an bedeckten Wagen hervor, um so mehr, als der 
Bedarf an Wagen dieser Gattung im gesamten 
Reichsbahngebiet gestiegen ist. Das Eisenbahn- 
zentralamt hat diesen ungünstigen Wagengestellungs- 
verhältnissen nach Möglichkeit dadurch Rechnung 
zu tragen gesucht, daß die Abgabe von leeren be- 
deckten Wagen von der Ruhr nach den anderen 
außerst notleidenden Bezirken vorübergehend nicht 
unwesentlich eingeschränkt wurde. — Der inzwischen 
beendete Teilstreik von den Eisenbahnarbeitern des 
Bezirks Kassel ist für den Ruhrbezirk ohne un- 
günstige Folgen geblieben. Für Kohlen, Koks 
und Briketts wurden in den nachträglich be- 
stellten Wagen 21 224 Wagen (gerechnet zu je zehn 
Tonnen) angefordert. PBestellt wurden arbeitstäg- 
lich durchschnittlich 190984 Wagen (Höchstgestel- 
lung am 17. August 20472). Im gleichen Zeitraum 
des ‚Vorjahres betrug die durchschnittliche Gestel- 
lung 18627 Wagen, Die Prennstofflagerbestände 
auf den Zechen haben in der Berichtswoche um etwa 
25000 Tonnen zugenommen. Sie belief sich am 
20. August auf 330035 Tonnen. Der Rheinwasser- 
stand hat am Cauber Pegel in der letzten Zeit einen 
Zuwachs von etwa 0,50o Meter erfahren. Er zeigte 
am 2. August den Stand von 1,45 Meter (normal 
etwa 2,30 Meter). Hierdurch begünstigt, ist der 
Verkehr und auch die Verladung in den Häfen des 
Industriereviers wieder etwas lebhafter geworden, 
obwohl auch namhafte Kohlensendungen, nament- 
lich nach Süddeutschland, auf der Strecke befördert 
wurden. Diese können auch vor der Hand nicht 
sämtlich auf den Wasserweg wieder übergehen, weil 
der Wasserstand des Rheins in den letzten Tagen 
wieder gefallen ist. — Der Umschlag in den Duis- 
burg-Ruhrorter Häfen bezifferte sich auf 20493 
(18 508) To., in den Zechenhäfen der Kanäle wurden 
26 121 (216090) To. umgeschlagen. . Auch in den 
privaten Rheinhäfen hat sich der Umschlag etwas 
gehoben, er betrug in der Berichtswoche 6351 
(5176) To. 


| Larl Stamm, &.m.b.H..Remscheid-Hasten. 
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Zur Lage des englischen Chemikalienmarktes. 
Die Angaben über die Marktbewegung in den 


letzten Monaten geben im allgemeinen ein wenig ` 


günstiges Bild. Unter dem Einfluß des Streiks der 
englischen Bergarbeiter ging die Ausfuhr nach und 
nach erheblich zurück. Jetzt hält cs schwer, das 
verlorene Geschäft wieder einzuholen. Nicht allein, 
daß das Ausfuhrgeschäft zurückging, auch der Be- 
darf im Inlande ließ im großen und ganzen zu 
wünschen übrig. Jetzt nach der Beendigung des 
Streiks macht sich nur langsam Besserung geltend. 
Zum Teil hat sich die Stimmung in den letzten 
Wochen etwas befestigt, zum Teil aber auch gingen 
die Preise weiter zurück. In gewissen Artikeln 
bietet das Ausland wieder mehr an, so daß die 
Preise zum Schaden der englischen Fabrikanten 
weiter zurückgehen. Zu den Artikeln, deren Preise 
sich gebessert haben, gehören in erster Linie sal- 
petersaures . Kali, Kalibichromat, Oxalsäure und 
Soda. Die Nachfrage nach Ammoniakalkali war 


ziemlich rege, die Verkäufer notierten für prompte 
Ware 8/15—9 Did Sterl. pro Tonne. Kohlensaures 


Sind Fhnen meine erftflaffigen 
Papiermejjer 
Duerfchneidemefler ` 
Sellers u. Zirfelmejfer 
Jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


Est bei modeznen Keaftanlagen up 
Se 2 


massen und im Qbdamnf 


Wazme H 
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Ammoniak hat sich mit 4% d pro lb gut behauptet. 
Die Nachfrage war ziemlich befriedigend. 
Oxalsäure erhöhte den Preis trotz der all- 
gemeinen ruhigen Stimmung von 9% auf ı0 d 
pro Ib, für Soda, krist, wurden vorübergehend 
etwa 7/10 Pfd. Sterl. pro Tonne erziclt. Am Schluß 
stellte sich der Preis in Liverpool auf 7 Pfd. Sterl. 
pro Tonne, nachdem die Nachfrage etwas nachge- 
` lassen hatte. Der Preis für Alaun sowohl fürs In- 
land wie fürs Ausland ist auf 17 und für Arsenik, 
weiß, pulv.,. auf 45/10 Did. Sterl. pro Tonne er- 
mäßigt worden. Kurz vorher fanden indessen Ab- 
gaben zu noch etwas billigeren Preisen statt. Borax 
und Borsäure schlossen gegen den vorigen Bericht 
unverändert. Borax, krist., notierte 34 sh 6 d und 
Borax, pulv., 36 sh bis 36 sh 3 d, Borsäure, krist., 
69 sh und pulv. etwa zt sh per cwt. Für Bleiacetat 
. wurden bis zu 47 sh per cwt gefordert, während 
Kalibichromat den Preis von 9% auf. ro d das Ih 
erhöhte. Salpetersaures Kali schloß nach vorüber- 
gehender Erhöhung etwas niedriger. Gewöhnliche 
Ware notierte gegen Schluß des .Berichtsabschnittes 
bis 38 sh und raffinierte bis zu 56 sh per cwt. Viel- 
leicht würden größere Posten auch etwas billiger ge- 


liefert. Salmiak schloß im großen und ganzen un- 
verändert. Für erste Qualität in Stücken betrug der 


Preis 75 sh und für zweite Qualität 70 sh per cwt. 
Die Preise für Schwefel lagen im großen und ganzen 
unverändert. Sizilianischer Schwefel in Stücken 
war zu 8 sh 6 d, in Rollen zu 14 sh 6 d und in 
Blumen zu ı5 sh, englischer in Blumen zu 26 sh 
und in Rollen zu 16 sh 6 d per cwt angeboten. Für 
schwefelsaure Tonerde wurden je nach Qualität 
ı3 sh 6 d bis ı5 sh per cwt getordert. Schwefel- 
saures Ammoniak ist per Juli und August auf 14/10 
bis 13 Pfd. Sterl. pro Tonne ermäßigt worden. 


(„Chemische Industrie.“) 


Marktbericht aus Norwegen. 


Auf dem Holzschliffmarkt sind in letzter 
Zeit bedeutende Verkäufe getätigt worden, und da 
auch schon wieder eine, Anzahl Bestellungen vor- 
liegen, so wird man in Kürze mit einer Preissteige- 
rung zu rechnen haben. Die Preise, für feuchten 


Holzschliff schwanken zwischen 95 bis roo Kr., für . 


trockenen Holzschliff beträgt der Preis 200 Kr. 
"Tonne netto fob. | 

Die Zellstofipreise sind fast unverändert 
Der Preis für gebleichten Sulfitstoff wurde um, wei- 
tere 25 Kr. pro Tonne ermäßigt. Im übrigen wurden 
am 25. August an der Börse in Christiania folgende 
Preise notiert: 


pro 


Stark . Sulfit nn... 480 Kr. 
Leicht bleichbares Sulfit DEENEN O 
Gebleichtes Suitte 700 y 
Krat a ee ee a A aa A A 
Bleichbarer Natronstoff ee 525 „ 
Zeitungspapier auf Rollen de ek e 
Kraftpapier, 46 g. . E %, 8.008 a AN 800 y 
Prima fettdicht, 40 g poa 8 oaoa er OS: G 
Holzfrei Druck, 50 g.. . 2.2.2000. I200 y» 
Holzfrei Sc here: Do g ENEE 1350 ,, 
China Cap, 25 A4 Zoll, ı2% Pfund. 850 ,» 


(Alles pro Tonne, netto fob, norwegischen Hafen.) 


. Augenblicklich ist in den Zellstoff- und Papier- 
; fabriken ein Streik ausgebrochen, dessen Ende vor- 
läufig nicht abzusehen: ist. Hervorgerufen wurde 
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der Streik durch die Absicht der Fabrikanten, 


den. 
am 15. August abgelaufenen Tarifvertrag nur zu 
bedeutenden Lohnherabsetzungen zu erneuern. Die 


Arbeiter traten sofort in den Ausstand und lehnten 
alle Verhandlungen ab und machten auch ihrerseits 
keine Gegenvorschläge. 


Vom New Yorker Papiermarkt. 
(Nach Paper Trade Journal vom 1r. August.) 

Die Preise scheinen jetzt ihren Tiefstand er- 
reicht zu haben, und allgemein rechnet man mit 
einem Wiederaufblühen der Geschäfte im Herbst. 
Die Nachfrage nach Zeitungsdruck ist stärker ge- 
worden in den letzten Wochen, im übrigen aber 
zeigt der Markt wenig Veränderung. Buch- 
papier wird wenig gefragt, da die Verleger und 
Buchdrucker noch große Lager vorrätig haben, die 


Wu ba 


zur Herstellung aller 
gestrichenen Papiere 


Ringe & Co., Klotzsche b.Drestien 


Drahtanschrift: Ringecomp- 
Telephon: Amt Dresden 19445 K'otzsche 139. 
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Rollergangsteine 
Raffineursteine - Grund- 
werke -Holländerwalzen 


aus Basaltlava 


DOUT OTTO 7TSCTLZ 
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stellen her 


Natursteinwerke ® G. mi 
ET 


EN i.Rhl. 
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erst aufgebraucht sein müssen, ehe das Geschäft zu- 
nehmen wird. 
die Weihnachtszeit der Fall 
papiere werden augenblicklich so gut wie gar 
nicht verlangt, aber da die Vorräte der Händler in 
diesen Sorten zum großen Teil aufgebraucht sind, 
dürfte sich das Geschäft bald wieder beleben. Der 
Seidenpapiermarkt hat sich noch nicht ge- 
bessert. Das Geschäft in Pappen ist in bezug auf 
die Preise ein wenig fester geworden. Auch hat die 
Nachfrage nach Pappen eine Kleinigkeit zugenom- 
men. 


Den besten Absatz von den Papierrohstoffen findet: 
Der Preis für ein-. 


immer noch Holzschliff. 
heimischen Holzschliff ist unverändert geblieben, 
während die Preise für eingeführten etwas in die 
Höhe gegangen sind. Nach Zellstoff hat noch ‚keine 
Nachfrage eingesetzt, trotzdem die Preise äußerst 
niedrig sind und in absehbarer Zeit wohl nicht an 
noch niedrigere Preise gedacht werden kann. 


Nachstehend einige New-VYorker Preisnotic- 
rungen: ` WE m: 
Papier. 
Schreibpapier, extra superfine 13 — 25 
Schreibpapier, superfine. 13 =- 20 
Zeitungspapier, auf Vertrag . . .. =- . . 4%—5,15 
Zeitungspapier, auf freiem Verkehz AU — 5 


Bücherdruckpapier (in Kisten) S & S.C.. 67-8% 


Bücherdruckpapier MP, 0 6—8 
Gestrichenes Druckpapier . . 2222. BMA II 
Seidenpapier, Weiß Nr. r. 4' — ı 
Seidenpapier, farbig . E cf 
Kraft, einheimisches . 5 Dë 
Kraft, ausländisches . 6 —6% 
Praunpapier aus Jute 8 — 0 
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Braunpapier aus Holz . Aië 6 

Die Meinung geht dahin, daß dies um Schrenzpapier 6 — 7 
sein wird. Fein-  Faserpapier ër een, 


(Alles in Cent für das nel. Pfund ab Fabrik.) 


Pappen. 
News Board . 35—40 
Strohpappe 35—40 
Chip 27—32 
Graupappe 65—75 
Holzpappe . 80—90 
Kistenpappe uw 55—60 
(Alles in Dollar Ss die ner Tone 909 kg.) 

Holzschliff. 

Einheimischer | i 25—30 
Ausländischer . . 2.2... d, Ai DS 
(in Dollar für die ee ohne. 9009 kg, 
fob Schleiferet.) 

Zellstoff. 

Sulfitstoff, eingeführter, gebleicht . . A —3% 
Sulfitstoff, eingeführter, bleichfähig . . . 3 — 3% 
Sulfitstoff, eingeführter,. starkfaserig, un- 
gebleicht 2 2—24 
Sulfitstoff, Krafistoft as, e EE 
Sulfatstoff, gebleicht Be . nom.-—3 %4 

Sulfitstoff, ausländischer fob Schleiteren: 
xehleicht DEENEN Al sl 
starkfaserig, ungebleicht 3 —3% 

(Alles in.Cent für das engl. Pfund ab Lagerhaus in 


New York.) 


` Beilagenhinweis. 
Der vorliegenden Nummer ist ein Prospekt der 
Firma Schiff & Stern, Leipzig, beigefügt, auf den 
wir unsere Leser besonders aufmerksam machen. 


Bedeutende 
Cellulose - im- 
und Exportfir- 
ma sucht einen 


-erstklassigen Vertreter: =; : 


für Bayern, Baden 
und Rheinland 
unter 


Ezpedition dieser 
Zeitschrift erbeten 


Zylinder-Ocl-Rückgewinnung = | 
Í Abdampf- Verwertung. 


Helsswasser- 
austrin, 


Abdampfleitung vom 

Zylinder der Dampf- 
TN maschine, Dampfpumpe, 

Lokomobile. 


N 
N 
ON 
rt Terme 
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‚Obewe"Abdampf-Entöler DR.Patent 


mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


Ausbohren 
von Dampfzylindern 


Motoren- und Pum enzylindern, 
Abfräsen von ScHieberflächen 
ohne Demontage der Maschinen 


Kolben u. Kolbenringe aller Art 


H. Tschentschel, Maschinent. 
Breslau 8/ 63 Fernspr. Ring 9421 


| ‚Obewe"GegenstromVorwärmer 


Ölwässergemisch. Kohlenersparnisse durch kostenlose 
Warmwasserbereitu 


«Obewc-Pressluft-Entöler D. Patent 
- und Wasserabscheider. 

In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
Viele Nachbestellungen. 


z.Ölrückgewinner. 


HE 3e 


Sechmutzwasserablaur. 


|  Bühring Akt:Ges. Landsberg Bez. Halle. 


Kesselschmiede | | 


H Seier _ Apparatebäuanstalt 


Wf CH TTT ET EEN ET d, SEET 


Siehtuchdecke 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 

seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
musterte Offerte u. Referenzen 
vom alleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. $. 
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Schieber D 


Ventile wéi Ä 
Hähne 9 eigener Fabrikailon 
usw. En Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- 


g bänder /Kernleder- und Balatariemen 7 Oele / Fette 


2 Paul Schmelzer 2 Technische Gewebe undandere Fabrikbedarfs-Artikel 


Armaturen und Apparate 


Stuttgart 20 


IsSssoossoeossoosossosses | 
À | (Bandeisenschlüsser 
ı Talkum (Federweiss) ı 
g aus eigenem Bergbau feinst vermahlen d = liefern billiest 
8 in schneeweißen und dunklen Sorten, dann ê VE 
I Schnittsteine | 
] liefern waggonweise ß Pollmann 
4 Schwefelkiesbergbau Naintsch ® & Sohn 
ê G. m. b. H., Graz-Steiermark 8 Vollme i. Westf. 
EL A «> @D &D @D @D @D «DD CT 


Anzeigen, welche in der nächsten Kummer veröffentlicht werden 
sollen, müssen spätestens bis Montag in unseren Händen sein. 


F euerbrücke 


.mit 


Laufgewichten 


D. R, P. Us Auslandspat. 


Erzeugung und zweckmäßige Regelung des Staudrucks durch Laufgewichte- 
Erhebliche Steigerung der WirtschaftlichKeit gegenüber dem Betriebe mit Festgewichten 
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Braunen Kolzstoff 


Jahresproduktion 300c Tonnen vo. erstklassiger 
Schleiferei direkt an Verbrauch auf Abschluß zu 
verkaufen. Entsprechende Angebote unterP,F.8617 
an die Expedition dieser Zeitschrift erbeten. 
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Eisengallus- ` 
und Cyaneisen-Lichtpauspapiere 
Olpauspapiere u.-Leinwand usw. 


Londoner Firma sucht Vertretung 
Fabrik ersten Ranges. 


al a E 


Offerten unter P. F. 8618 an die Expedition dieser Zeitschrift erbeten. 
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Chr. Heinrich Thomas . Lengenfeld i.Vogtl. 
FIT U CH TS DPEk 
Gegründet 1834 
empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- ` 
sowie ‚sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Austghrung gi 


Led 
“ Wi 


Für grosse Papierfabrik 


mit Zellstoffabrik u. Holzschleiferei 
durchaus erfahrene 


Tee 

€ 

i 

| Maschinenmeister 
d gesucht. 
€ 

g 

€ 

d 


Nur Herren, welche D 
den Nachweis über langjährige er- D 
folgreiche Tätigkeit in erstklassigen | D 
Papierfabriken erbringen können, 
werdenberücksichtigt.Bewerbungen > 
mit Zeugnis, Lebenslauf, Bild D 
u. Gehaltsansprüchen unter 
P. F. 8619 an die Ex- D 
pedition dieser D 
"Zeitschrift. < 
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Kraftbraun 


vorzüglich bewährter Farbstoff für 

Kraftpapier, lichtecht, leichtlöslich, 

starkfärbend. Anilin-Färbung min- 
destens sechsmal teurer. 


Carbon Black 


Chemische Werke Brockhues 


Aktien-Gesellschaft. 
Niederwaliuf a. Rh. 
EE RES BA EEE. ERTRFERSERSERSENSTEBENSORESERRENSERNGN 


| "e m | 
Papierleim 
la Qual., holländerfertig 
liefern billigst 


Gutschlag&Wichelhausen 


Düsseldorf 2 


Papier-Kulender 1921 


mit Adreßbuch der Papier-Fahr. 
Zus. gegen Voreinsendung v. M. 12.60 zu bez. 
Hellm. Henklers Verlag, Drasden-A. 1. 


H 


A.RHER 


Hildesheim 
Sirohhandel 


= Hau fiy 


laufend in grösseren Posten 
abzugeben. Anfragen erbeten 
unter P. F. 8604 an die Ex- 
pedition dieses Blattes 


nung 


HOI 


Geptäggeteëdgtpegtondeeegbégbtéedngtgdeeteegegoepertggeee 


(Fabrikat Füllner) 
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in bestem, betriebsfähigem 
Zustande billig abzugeben 


* 


Anfragen unter P, F. 8603 
an die Expedition dieser 
Zeitschrift erbeten. 
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Somme 
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hütte und der 
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Vermischtes. 
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Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Gräflich Henckel von 
Donnersmarcksche Papierfabrik 
Krantschach Aktiengesellschait 
mit dem Sitze zu Berlin und 
Zweigniederlassung in Frant- 
schach: Die Prokura des Dr. Hugo 
Hamburger ist erloschen. 

Hainsberg. Thodesche Papier- 
fabrik, Aktiengesellschaft. Durch 
Beschluß der Generalversammlung. 
vom 5. Juli 1921 ist das Grund- 
kapital von 3,5 Mill. M. durch 
Ausgabe von 2400 Stammaktien 
und 300 Vorzugsaktien zu je I000 
Mark, die auf den Inhaber lauten, 
also insgesam% um 2,7 Mill. M., 
auf 6,2 Mill. M. erhöht worden. 
Der Ausgabekurs beträgt ııs Pro- 
zent. Die Kapitalserhöhung ist 
durchgeführt. 

Gleisberg. Holzstoff - Fabrik 
Gleisberg vorm. C. A, Fischer, 
Walter Buerschaper, lautet künf- 
tig: Holzstoff-Fabrik Gleisberg 
Wolf & Höllering. In das 
Handelsgeschäft sind eingetreten 
der Direktor Georg Wolf in Glas- 
Diplomingenieur 
Johann Höllering in Dresden. Die 
Gesellschaft ist am ı. August 1921 
errichtet worden. Die neu ein- 
getretenen Gesellschafter haften 
nicht für die im ‘Betriebe des Ge- 
schäfts begründeten Verbindlich- 
keiten des bisherigen alleinigen 
Inhabers. Der Kaufmann Karl 
Johannes Walter Buerschaper ‘in 
Dresden ist aus der Gesellschaft 
ausgeschieden. 

Kosel, O.-S. Im Handelsregister 
Abteilung B ist am 1. August 1921 
unter Nr. 12, Coseler Cellulose- 
und Papierfabriken Aktiengesell- 
schaft, Kosel O. S., 
worden: Durch Beschluß der Ge- 
neralversammlung vom 7. Juni 
1921 ist das Grundkapital um 
15000000 M. erhöht worden und 
beträgt jetzt 20000000 M. Dice 
Erhöhung erfolgt durch Ausgabe 
von 15000 Stück auf den Inhaber 
lautende Aktien zu je 1000 M. zum 
Nennbetrage mit Dividendenbe- 
rechtigung vom I. Januar 1921 ab. 
Das gesetzliche Bezugsrecht der 
Aktionäre ist ausgeschlossen. 
Durch denselben Beschluß der 
Generalversammlung ist nach In- 
halt des Protokolls 
schaftsvertrag in $ 4 (Erhöhung 


des Grundkapitals) und $ 20 
(Wahl eines Vorsitzenden und 
eines Stellvertreters des Auf- 


sichtsrats ohne notarielles Proto- 
koll) geändert worden. 
Oberursel. Papierfabrik Gebr. 
Dr. Pirath, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung. Gegenstand 
des Unternehmens ist der Erwerb 
und die Fortsetzung der von der 
Firma Gebr. Dr. Pirath in Ober- 
ursel betriebenen Papierfabrik und 
der damit verbundenen Fabrik- 
geschäfte, Die Gesellschaft kann 
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Gebrauchte 


I od 
!Woll-Irockenjilze 
$ kräftige, gut erhaltene Stücke, n 
A 
| | 


kaufen ständig zu guten Preisen 
und erbitten Mengenangebot mit Musterabschnitten 


Theilheimer & Weglein 
Berlin N 2%, Kleine Hamburger Strasse 7 


Tüchtiger 


Konstrukteur, 
RR — | 
baldigst gesucht. Abgeschlossene Fachschulbildung sowie Erfahrung im 


Bau von Papierherstellungsmaschinen bevorzugt. Bei Bewährung be- 
‘sondere Entwicklungsmöglichkeiten. Schriftliche Angebote mit Lebens- 


lauf, Lichtbild, Zeugnisabschriften, Gehaltsansprüche und Eintrittstermin an 
Heinrich Wigger © Co / Maschinenfabrik Unna in Westfalen. 


TE a 


Lenzin/’Mineralweiss 
Annaline /Leichtspat | 


empfehlen in schönen Quallfälen. 


A. & F. Probst, G. m. b. H. 
Niedersachswerfen a Harz x Hessenfal (Wir 


A Les 


Fichte- und 
Kiefer- | 


Sg liefern sofort 


Petzold ¿Haring 


1z- | Otto Schill- 
großhandiung LEIPZIG 13, straße 6 


— Telegramme: Haringhölzer 
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| Spezialität: 
Holländermelfer 
Grundwerke 


» HolländermefJer » Grundwerke: e 
Schaber x Papierme/fer » Strohme/fer 
D EE e Tellermeffer ufw. » 


a e AE? + Grundwerke + 
Schaber x Papiermeffer = Strohmeffer 
+ Lumpenmeljfer » TellermefJer ufw. » 
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` Kadrésennfi 
Elberfeld 


' Schließfach 19 
: Fernruf Nr. 5235 
` WW ‚Tel, -Adr.: Zeiluloserdmann 
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3 Erwiesen bei ca. 450 Papier- und Zellulosefabriken. P von Pappen- EE EES, 7 


eorg Schreider æ Lüftungstechn. Büro Saalfeld An S. 


Karl Grimm 


Neusorg im Fichtelgeb. Dapie sowie Neubeziehen von 


x À Papierwalzen 
Fichten- k R ) jeder Größe für ` ~ 
schleifholz und || WI Kalander u. Walzwerke 


aller Art, préiswert und schnell durch 


Schnittmaterial | W/ KARL KRAUSE A.-6, LEIPZIG 13 


jeglicher Art 


sich bei Anschaffungen an 
die hier ihre Erzeugnisse 
i | ankündigenden Firmen. 


preiswert, lieferbar 


Nehmen Sie auch jeweils 


ausdrücklich Bezug auf die Tiern en d ge arg 20 ge 
ernsprecher: Merkur ulkan un 
J| | Fabrikant Bertin Se ee | elegramm-Adresse: Fenchelfri 
abrıkant«, Berlin >. 42 


ABDAMPF- VERWERTUNG 


Apparafe für 


DOn: tür EEE Trocknen. 


Leitungen = Kochen:Dauernde Koh- = . Dapier- 

SS lenersparnisse » Tilgung SS fabriken 
A zentral = derAnlagekosten in ein =Dampfkessel 
Heizungen = zu bis zwei Jahren = Kochkessel 


GEBRÜUDER WEISSBACH + CHEMNITZ A 


HauptwerkGhemnitz Fernr.:542,543,6489, Zweigwerk Flöhai.S., Abt. Carl Sulzberger &Co. 
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zur Erreichung des Zwecks Immo- 
bilien erwerben, Zweignieder- 
lassungen im In--und Ausland er- 
richten und sich an gleichen oder 
ähnlichen, den Zweck der Gesell- 
schaft fördernden Unternehmen 
in jeder gesetzlich zulässigen 
Form beteiligen. Das Stammkapi- 
tal beträgt 3000000 M. Die Ge- 
sellschafter Kaufmann Roland 
Pirath und. Frau Camilla Turn- 
bull, geb. Pirath, bringen die im 
Grundbuch von Oberursel, Kreis 
Obertaunus, Hohemarkstraße 52, 
belegenen im Grundbuch von 
Oberursel Band ı3, Blatt 302 ver- 
zeichneten Grundstücke nebst 
allem Zubehör und Gebäulich- 
keiten ein, und zwar mit allen 


Rechten, Kontingent- und Wasser- 


rechten. Grund und Boden, Ge- 
bäulichkeiten 
Wasserrechte werden mit 500000 
Mark bewertet. Vorräte, die zur 
Verarbeitung dienen, Maschinen 
und Maschinenreserveteile werden 
gleichfalls mit übernommen, und 


zwar werden die nicht fest ver-. 


bundenen Maschinen mit 200 000 
Mark, die Maschinenreserveteile 
mit 100000 M., die Vorräte, die 
zur Verarbeitung dienen, mit 
200 000 M. bewertet. Der Gesamt- 
wert dieses Finbringens beträgt 
1000000 M. Jeder der beiden Ge- 
sellschafter erhält deshalb 500 000 
Mark für das Einbringen ange- 
rechnet. Die Stammeinlagen von 
Roland Pirath und Frau Camilla 
Turnbull sind damit ausgewiesen. 
Geschäftsführer ist der Kaufmann 
Roland Pirath zu Oberursel i. Th. 
Der Gesellschaftsvertrag ist am 
15. Juli 1921 festgestellt. Bekannt- 
machungen der Gesellschaft cr- 
folgen nur durch den Deutschen 
Reichsanzeiger. 

Rosenhof. „Oberpfälzische Pa- 
pier- und Pappenfabrik Rosenhof 
Aktien-Gesellschaft“, Sitz: Rosen- 
hof bei Gaisthal (Oberpfalz). In 
der Generalversammlung vom 
4. Juni 1921, Urk. G. R. Nr, 1554 
Not. München V, wurde die Ver- 
legung des Sitzes nach Gräfelfing 
bei München im Wege der Aende- 
rung des Gesellschaftsvertrags þe- 
schlossen. 
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Weniger Kohle! x 


Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaft von Industriebetrieben' 


- Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 

“brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure = Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger » Zweigstelle: Stuttgart, : 
Bopserstrasse 17, für Baden u. Württemberg » Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


N f. Wärmewirischaft A.-G., Kőln 


Grosse Ersparnisse 


durch Gebrauch von 
für alle 


Reinigungs - Zentrifugen FÜ: 
Rückgewinnungs - Zentrifugen 


für Oele aus Putzmäaterial, Drehspänen, 
Metallteilen usw. 


e | Reinigungsapparate (Troptölreiniger) 
| Spar- und Abfüllapparate 
Fordern Sie sofort Geer Seck von 
Schließ- 


P. Herweg & Co., :: Düsseldorf. Sie: 


Maschinen, Armaturen und Apparate für die Industrie 


Treibriemen u. Transportgurte 


eler Art 
Asbest- und Gummifabrikate 
 Stopfbüchsenpackungen 


Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, Ge m. b, H. 


Maschinen- und Fahrzeugfabriken Alfeld - Delligsen 


Aktien-Gesellschaf 


Sondererzeugnis 


/ Alfeld 


(Leine) 


der Abteilung Hartgusswerke: 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


wW 


preis 


Papier- 


und Pappen-Industrie 


e r t und sch n e II 
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Papiermafchinen-Glättwerke 

für Druck-, Schreib-, Seiden-, Packpapier und Pergamin 

mit verle&ter Walzenanordnung D.R.P.(PatentSchürmann) 

‘zur Erzielung höchftier und vollkommen gleichmäßiger | 
Glätte bei geringftem Kraftverbrauch. ' 


- Walzenlager | 
nach D.R.P. Nr. 296178 bzw. 309749 zur Vermeidung des 
Heißlaufens. Ab-u. Aufrollvorrichtung mit gleichbleibender 


Spannung ohne Nachregelung für größte ig 
- durchmeffer. (D.R.P. angemeldet.) 


Anfeuchtmafchinen: mit Bürftenwalze. 


er 


DI 


Papier-, Ar beft-, WERT WET 
mit öldichtem Verfchluß. 


Wickelwalzen : - Walzenfchleifmafchinen u. Probier- 
geltelle + Hydraulifche Walzenpreflen + Falten- 
ftreichvorrichtungen + Schaber + Rollbüchfen ulw. 


 Walzenichleifen + Neubekleiden von Walzen. Bil. 
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Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 


Betriebsrätegesetz nebst Betriebs- 
bilanzgesetz, Ausführungsbe- 
stimmungen, Wahlordnung und 
amtlichen Mustern erläutert und 
mit einem Sachregister versehen 
von Justizrat Heinrich Brandt. 
Fünfte, neu bearbeitete, ergänzte 
und vermehrte Auflage (Elsners 
Betriebsbücherei 8. Band) 384 
Seiten. 1921. Otto Elsner Ver- 
lagsgesellschaft m. b. H. Berlin, 
Preis gebunden 35 M. 


Diese neue Auflage des ins- 
besondere in Arbeitgeberkreisey 
allgemein geschätzten Kommen- 
tars aus der Feder des Mitglieds 
der Geschäftsführung der Vereini- 
gung .der deutschen Arbeitgeber- 
verbände verdankt ihr Erscheinen 
nicht nur der Tatsache, daß auch 
die 4. Auflage in kurzer Zeit ver- 
griffen war. Diem Verfasser 
waren, als er an die Herausgabe 
dieser neuen Auflage ging, viel- 
mehr folgende Umstände maß- 
gebend: Die nahezu 1% jährige 
praktische Anwendung. des Be- 
triebsrätegesetzes in den einzelnen 
Firmen und Betrieben hat eine 
Fülle von Zweifels- und Streit- 
fragen entstehen lassen, die in der 
Neuauflage gelöst werden. Für 
diese Aufgabe standen dem Ver- 
fasser reichhaltige praktische Er- 
fahrungen zur Verfügung. Ferner 
war es notwendig, Stellung zu der 
Auffassung anderer Kommen- 
tatoren des Betriebsrätegesetzes 
zu nehmen, sowie die reichhaltige 
Rechtssprechung der Schlich- 
tungsausschüsse und der Ge- 
werbeaufsichtsbeamten zu ver- 
werten. Alles dies geschah in der 
neuen Auflageñin reichem Maße. 


Endlich würde das Erscheinen 
der 5. Auflage durch den im Fe- 
bruar 1921 veröffentlichten Erlaß 
des Sondergesetzes über die Be- 
triebsbilanz notwendig. Dieses 
Gesetz wurde in gleicher Weise 
wie das Hauptgesetz erläutert, 
während das in Aussicht genom- 
mene und noch in Beratung be- 
findliche Sondergesetz über die 
Entsendung von Betriebsratsmit- 
gliedern in den Aufsichtsrat sofort 
nach seinem Erlaß in einem be- 
sonderen Anhang erläutert werden. 
‘soll. Lautete das Geleitwort der 
"ersten Auflage des oben angezeig- 
ten Kommentars „Für die Praxis“, 
so trägt die neue, vollständig neu 
- bearbeitete ‘ergänzte und ver- 
mehrte Auflage mit Recht die 

Jeberschrift: 


¿“Aus der Praxis — für die Praxis“. 


Spezialität: 


IElevatoren f 


| Transport- 
Anlagen 
Le 


Carl Wünsche 


Maschinenfabrik 


Leipzig-Lindenau-P. 
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30 Jahren eingeführt 


in den größten Papier- Zellstoff- u. Zellulosefabriken im In- u. Auslande 


Gesamtleistung über 30 stündlich 


Drei- und viermalige Nachbestellungen erster Firmen 
Beste Empfehlungen 


Maschinenfabrik Reppen Louis Schröter 


Fernsprecher Nr. 25 Reppen (Brandenburg) Telegr.-Adr. Filterbau 
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E EE Schablonen 
Klischee, Siegelmarken, 
Numerofeure. 
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Papierwalzen 
finfeuchtapparate 
Walzengravierungen 
Gaufriermaschinen 


HOTTON OTT 


Spezial-Kalander für 
Pergamynsatinäge u. Präge 
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Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 


BRESLAU1 


` Kataloge und Klischees liefert Otto Elsner, Berlin S. 42, für die 


bedeutendsten Firmen. 


| Gebrüder Hemmer, E adenburg-lannbeim. | 


Spezialität: Mafchinen und Apparate für die Papier-, | 
PDappen-, dellulof GH. Ractonfabritation, | 


Belländerwalzen mit 


‚ werke aus Bafaltlava. 


Ka 
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Bolländer i 


von bober Leiftung, 
zum Mablen, Mifchen, 
Wafchen una Bleichen. 
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Stabl- oder Bronze- 
meffern, wie auth : 
Walzen und Grund- 
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Feinite Referenzen | 
über ausgeführte l 


Eieterungen, | 
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` Verantwortlich. für die Schriftleitung: Prof. Dr. -Ing.EmilHeuser, 


Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: Werner H anel, 
‚Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Krat z, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 


wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 


nn UE mann 


APIERFABRIKANI 


TT 
eitich ih die apier; appen: Holz E d a d e, 
D 


DANN NENNT 


Heft 36. Berlin, 9. September 1921. XIX. Jahrgang. 


MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 
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Rollenk al an d er mit Vorgelege für zwei Geschwindigkeiten, für 


Transmissions- oder konstanten, elektr. Antrieb 


 SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher Telegramm- 
| 756—760 anschrift: 
` Dortmund Spezialbeton 


D 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGER 
FÜR DIE PAPIER- uno HOLZSTOFFINDUSTRIE 


Entwurf - Bauausführung - Beratung 
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Maschinensiebe 


Egoutteure u 


Sortier-Apparate 


für Papler- und Zellstoff- Fabrikation 


Wochenschrift für die Papier-,Pappen-,Holzschliff-. Stroh- und Zellstoff-Fabrikation Ze 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 


Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel- 

jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 12,50, zuzüglich 1 M. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 25,—, Ausland M. 40,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M, 2.50, ältere M. 4.—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 

Postscheck, Konto Nr. 1140 


Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- 
: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Herausgegeben von OttoElsnerVerlagsgesellschaft m.b.H.,‚BerlinS42, Oranienstr.140/142 
Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 < Telegramm-Adresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/ 50 mm Breite 
1,— M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors- 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht, Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin.Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 ` 


ÄKILLITTIITIISIIEITIITITEITIITIITTTTEITTETTINTELTETTTITIITEETTITTIITEITT 


“....... 
voo...un.e 


TELETREOLEEEREOHOHHTRLHETHHH EHER HH 


Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rick- 
zahlung des Bezugspreisss. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem ` 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Ueber die Schwankungen im Damptbedart | 
und die Anwendung des Vaporakkumulator-Systems 
in der Zellstoff- und Papierindustrie. ` ` 


Von Dipl.-Ing. Axel Häkanson, Helsingfors. (Fortsetzung und Schluß aus Heft 35, 1921.) 


II. | die Umstellungen geschehen müssen, desto unwirt- 

Sobald der Dampfbedarf in einer Anlage schaftlicher wird andererseits ‘die Brennstoffaus- 
schwankt, bemerken die Heizer dies an den Mano- nutzung. 

metern im Kesselhaus und versuchen dann so gut ` Typisch für fast jeden Dampfkesselbetrieb ist 

sie können, die Stärke der Feuer nach dem wechseln- es bisher gewesen, daß man danach strebt, den 

den Dampfbedarf einzurichten. Auf diese Weise Kesseldruck so konstant wie möglich zu halten und, 

müssen die Kessel zuweilen bis zum äußersten ange- in der Absicht, dieses Ziel zu erreichen, versucht, die 


strengt werden, ohne daß es doch, wie die Erfahrung Feuerung nach dem augenblicklichen Dampfbedarf 
zeigt, zu. erreichen wäre, daß die Dampferzeugung einzustellen. Häufig sind schreibende Manometer 
dem wirklichen Dampfbedarf der Fabrik ent- einmontiert, und zuweilen werden die Heizer, je 
spricht. Hierauf beruht es, daß viele Fabrikations- nach dem: Ausfall der Druckdiagramme, die sie auf- 
prozesse aus Mangel an Dampf verzögert werden, weisen können, mit Prämien bedacht. 

während bei andern Gelegenheiten. der Dampf durch | 

die Sicherheitsventile in die Luft strömt. Die Heizer Die oft übertriebene Bedeutung, die bisher nicht 
mögen noch so geschickt sein, es bleibt, praktisch selten dem Konstanthalten des Dampfdruckes auf 
genommen, für sie doch unmöglich, die Brennstoff- Kosten der Brennstoffwirtschaft beigemessen wurde, 
zufuhr nach dem wirklichen Wärmebedarf in jedem ist eigentlich ein Erbe aus den urältesten Zeiten der 
Augenblick einzustellen. | Dampftechnik, da noch Dampfmaschinen für sehr 
| Bei mechanischen Feuerungen nimmt die niedrige Drucke und gar kein oder ein sehr 
richtige Einstellung noch längere Zeit in Anspruch, schlechtes Vakuum, zur Krafterzeugung verwendet 
als bei der Heizung von Hand. Je schneller jedoch wurden. 
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Das Vaporakkumulator-System *) bezweckt nun, 
die Kesselanlage durch Dampfspeicherung auf ein- 
fache Weise von den zufälligen Schwankungen des 
Dampfbedarfs zu befreien. Gleichzeitig werden die 
Nachteile einer variablen Brennstoffzufuhr sowie die 
ungleichmäßige Verbrennungsgeschwindigkeit ge- 
wisser Brennstoffe aufgehoben. 


Freiwerdende Dampfmenge in Kg 


Abb. o Dampfdruck in Kg/cm? abs, 


Unerwünschte Aenderungen in der Brennstoff- 
r kommen besonders bei Heizung mit Gas, 
Hochofengas oder Abgasen von Martinöfen 
dergleichen Anlagen vor. 
s wurde oben erwähnt, daß die Schwankungen 
ampfbedarf sich unmittelbar ın Aenderungen 
esseldrucks äußern. Wenn z. B. der Druck 
, so bedeutet dies, daß ein Teil d-r im Wasser 
espeicherten Wärme verbrauch, wurde, um aus 
r entsprechenden Menge Vasser Dampf zu 
den. Der. Wasserstand ir. Kessel sinkt, und der 
ötzlich erzeugte Daat strömt zu den Dampf- 
erbrauchern. Das Wasser in einem Dampfkessel 
dient somit als ein ausgezeichneter Puffer bei plötz- 
lich auftretenden Schwankungen, und je größer der 
Wasserraum des Kessels, desto unempfindlicher wird 
der Kesselbetrieb für diese Schwankungen sein. 
Dies führt eigentlich zu dem alten Gedanken 
zurück, daß ein zufriedenstellender Ausgleich viel- 
leicht geschaffen werden könnte, wenn man zu 
Kesseln mit besonders großen Wasserräumen: über- 
Kesseln mit besonders großen Wasserräumen 
überginse. Würde man gleichzeitig erhebliche 
Druckschwankungen zulassen, so schent es, 
als ob uns hierdurch geholfen wäre. Bei 
näherer Ueberlegung zeigt sich jedoch, daß eine 
derartige Lösung des Problems. aus vielen Gründen 
nur in sehr seltenen Fällen zu einem zufrieden- 
stellenden Resultat führt, In der Regel sind. der- 
artige Kesse! wegen ihrer Größe nicht nur kost- 
spielig, sondern auch konstruktiv schwierig, oft 


*) Das von Dr. Ruths-Stockholm erfundene 
Vaporakkumulator-System wurde von der Firma 
Aktiebolaget Vaporakkumulator in 
Stockholm, welche sich im Jahre 1916 zwecks 
weiterer Entwicklung und praktischer Ausnutzung 
der Sache gebildet hatte, übernommen. In Finn- 
land und Norwegen werden Vaporakkumulatoren- 
anlagen von lizenznehmenden Firmen ausgeführt, 
und eine Reihe interessanter Anlagen sind auch 


außerhalb Schwedens bereits im Betrieb, 


E besser 
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unmöglich auszuführen, besonders wenn man, wie 
jetzt allgemein, einen sehr hohen Betriebsdruck ver- 
wenden muß, um die durch Dampf erzeugte Energie 
so billig wie möglich zu erzeugen. Je weiter man 
mit dem Druck in die Höhe geht, um so mehr muß 
der Wasserinhalt verkleinert werden. 


Dieselbe Rücksicht auf die Wirtschaftlichkeit 
der Kraftmaschine — insbesondere bei Energic- 
erzeugung mit Gegendruckmaschinen — welche 
eine Steigerung des Kesseldrucks notwendig macht, 
erhöht die Bedeutung der Bestrebungen, diesen 
Druck auch auf dem. höchstzulässigen Werte zu 
halten, und somit spielt das Konstanthalten des 
Kesseldrucks mit Recht sehr häufig wieder eine 
ähnliche Rolle, wie in den ältesten Zeiten der 
Dampftechnik. 

Wenn man sich nun durch Messungen oder 
durch Berechnungen ein klares Bild von der Größe 
derjenigen Spitzenflächen im Diagramm. verschafft, 
welche gewöhnlich in jeder Fabrik mit stark 
schwankendem Dampfverbrauch vorkommen, ` so 
wird man finden, daß das für einen befriedigenden 
Ausgleich erforderliche Produkt aus dem arbeiten- 
den Wassergewicht und: der Druckdifferenz — oder 
gesagt: Wassergewicht mal Temperatur- 
differenz — welches Produkt für das Speicherungs- 
vermögen bestimmend ist, in der Regel so groß 
wird, daß keine Rede davon sein kann, die Dampf- 
kessel selbst als Speicher zu benutzen. 

Da das Speicherungsvermögen außerdem eine 
Funktion des absoluten Druckes ist, und mit steigen- 
dem Druck erheblich sinkt, wie Abb. 9 deutlich zeigt, 
so geht daraus das besonders geringe „Pufferver- 
mögen“ moderner Hochdruckkesse] noch klarer her- 
vor. Der Vollständigkeit halber wird in Abb. o die 
Größenordnung des arbeitenden Wasservolumens in 
den gewöhnlich verwendeten Kesseltypen dargestellt. 

Man: ist demnach so gut wie stets gezwungen, 
einen besonderen, mit überhitztem Wasser ge- 
füllten Blechbehälter — den sogenannten Vapor- 
akkumulator — aufzustellen, in welchem die Druck- 
schwankungen sich abspielen dürfen. 

Dadurch, daß der Erfinder das wiederholt er- 
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Abb, 10. 
wähnte, große Speicherungsvermögen überhitzten 
Wassers verwendete und gleichzeitig erhebliche 


Druckschwankungen im Akkumulator selbst durch 
geeignete Anordnung zulassen konnte, wurde es ihm 
möglich, in seinem Speicher beliebig große Dampf- 
mengen bequem zu speichern. Der Wasser- 
raum des Kessels ist so zu sagen nach außerhalb 
der Kessel verlegt, und es bietet keine Schwierig- 
keit mehr, eine Kesselanlage mit Rücksicht auf 
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Spitzenbelastungen praktisch um das 30—60 fache 
zu vergrößern. | 
Die überhitzte Wassermenge des Behälters, 
dessen Größe dem Bedarf anzupassen ist, nimmt 
direkt oder indirekt alle Schwankungen des Dampf- 
verbrauchs oder der Brennstoffzufuhr auf. Das 
richtige Zusammenarbeiten zwischen der Kessel- 
anlage und dem Akkumulator, welcher durch Rück- 
schlagventile, eins für die Lade- und eins für die 
Entladeleitung, an die übrige Dampfanlage in ge- 
eigneter Weise angeschlossen wird, geschieht durch 
verschieden angeordnete, selbsttätige Ueberström- 
ventile, die entweder direkt oder indirekt auf kon- 
stantem Kesseldruck arbeiten. Zu der Anlage ge- 
hören ferner unter anderem ein oder mehrere selbst- 
tätige Druckminderungsventile, die den Druck des 
Fabrikationsdampfes konstant halten. 

Der Akkumulator kann gegen Wärmeausstrah- 
Jung bedeutend besser geschützt werden, als ein 
Dampfkessel. Seine wärmeabgebende Fläche ist 
klein im Verhältnis zu dem Wasservolumen — etwa 
oo Proz. des gesamten Volumens sind mit Wasser 
gefüllt — bzw. im Verhältnis zu der enormen Wärme- 
menge, die in ihm ‚aufgespeichert ist. Bei Verwen- 
dung vorzüglicher Isolierstoffe können die Wärme- 
verluste bei etwa 100 mm Dicke der Isolation 
unter ı cal/m? Std. °C gehalten werden. 

Die ökonomisch günstigste Dicke der Isolierung 
kann nach den. Brennstoffpreisen und Isolierungs- 
kosten leicht berechnet werden. In Skandinavien 
werden: die Akkumulatoren meistens mit einer etwa 
100 mm dicken Isolierschicht versehen, 


Der Vaporakkumulator hat die Form eines 
liegenden Zylinders mit sphärischen Enden und wird 
auf vier Stützen gelagert, die unter Berücksichtigung 
der Temperaturausdchnungen konstruiert sind. Er 
wird mit einem Dampfdom versehen, aus welchem 
Dampf bei Entladungen entnommen wird. Der 
Ladedampf wird dem Wasser durch ein Laderohr 
zugeführt, welches mit einer erforderlichen Anzahl 
Düsen versehen ist. 
Wassers ıst gesorgt. Auch bei sehr heftigen Ent- 
ladungen hat es sich erwiesen, daß der Dampf ziem- 
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lich trocken war. In Hallsta in Schweden z. B., 
wo man zuweilen aus einem Akkumulator von 86 m? 
Inhalt bei Dämpfungen bis zu 32.400 kg Dampf, auf 
eine Stunde bezogen, entnimmt, ist der Dampf nicht 
nennenswert feucht. Dampfmengen bis zu 1000 bis 
1500 kg pro Stunde und Quadratmeter freie Wasser- 


Für eine gute Zirkulation des 
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oberfläche zu 
Schwierigkeiten. 

Fine Regelung des Wasserständes ist sehr selten 
notwendig. Indessen ist selbtstverständlich eine An- 
ordnung für diesen Zweck vorhanden. Die Armatur 
eines Vaporakkumulators zeigt im übrigen große 
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Achnlichkeit mit der eines Dampfkessels, was ja 


ganz natürlich ist Um die größte Entlademenge 
bei Rohrbrüchen und dergleichen zu begrenzen, ist 
für den Entladedampf eine Düse, die als sogenannter 
„Explosionsbegrenzer“ dient, eingebaut. 

Der Anschluß der Akkumulatoren und vor allem 
de Anordnung der zur Anlage gehörenden auto- 
matischen Ventile sind von Fall zu Fall verschieden. 
Es dürfte hier genügen, zwei Schaltungen zu zeigen, 
die eine für eine Fabrik ohne Gegendruckmaschine, 
die andere für eine Anlage, deren Kraftbedarf durch 
eine Turbine für zwei Anzapfungen von Fabrikations- 
 dampf gedeckt wird. | 

Das einfache Schema in Abb. 11 zeigt die allge- 
meine Anordnung einer Sulfitfabrik und veranschau- 
licht sehr deutlich, wie der Ausgleich geschieht: 
Zwischen dem Kesselhaus und dem Akkumulator 
befindet sich nach dieser Schaltung ein Ueberström- 
ventil, und zwischen Akkumulator und Trocken- 
maschine usw. ein Reduzierventil. Das letztere hält 
den Niederdruck konstant. Beide Ventile wirken 
automatisch. Das Ueberströmventil schließt bei 
sinkendem und öffnet bei steigendem Druck, arbeitet 
also auf Konstanthalten des Kesseldrucks. Steigt 
nun der Dampfbedarf der Kocherei, so erhält der 
Kesseldruck das Bestreben zu sinken, und das Ueber- 
strömventil schließt sich. Währenddessen wird der 
Dampfbedarf der Trockenpartie und der übrigen 
Niederdruckverbraucher vom Akkumulator gedeckt. 
Sobald indessen der Dampfbedarf der Kocherei 
sinkt, steigt der Kesseldruck etwas, und das Ueber- 
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strömventil öffnet sich, 
nun aus den Kesseln 
strömt, geht ein Teil unmittelbar durch das 
‘ Reduzierventil zu dem Niederdrucknetz, der Ueber- 
schuß aber strömt in das Laderohr des Akkumu- 
lators und wird im Akkumulator gespeichert, bis er 
wieder in Anspruch genommen wird. Die Drosse- 
lung des Dampfes durch das Ueberströmventil 
zwischen den Kesseln und dem Akkumulator ist 
natürlich mehr oder weniger kräftig, je nach der 


Von dem Dampf, welcher 


Stärke der Schwankungen im Dampfbedarf der 
Kocherei. Die Kesselanlage hat während der 
ganzen Zeit lediglich den mittleren Dampfbedart 


der Fabrik zu liefern, und die Kessel werden somit 
für eine konstante Dampfmenge geheizt, 


Die'in Abb. 12 dargestellte Schaltung ist etwas 
verwickelter. Der Speicher ist in diesem Fale 


zwischen der zweiten Anzapfung der Turbine und 
einer Anzahl Niederdruckverbraucher, wie Bleiche- 
reien usw. eingeschaltet, welche. Daai von etwa 
0,7 kg/cm? Ueberdruck erfordern. Zwischen dem 
an an der Turbine und dem Akkumu- 
Jator ist aber ein Ueberströmventil angeordnet, 
dessen‘ Bewegungen, wie vorher, durch geringe 
Aenderungen im Kesseldruck ausgelöst werden. 


Das in Frage kommende Ventil öffnet sich daher. 


bei steigendem und schließt sich bei sinkendem 
Kesseldruck, unabhängig von dem Druck in der An- 
zapfleitung. Der Ladedruck für den Akkumulator 
beträgt etwa 2,5 kg. Mit Hilfe des erwähnten 
Ueberströmventils und den zur Turbine gehörigen 
Reguliervorrichtungen bewirkt der Akkumulator in 
dem betrachteten Beispiel den Ausgleich: Steigt 
z. B. der Dampfbedarf der Kocherei, so hat dies 
zur Folge, daß der Kesseldruck das Bestreben erhält 
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-ator 


-höchsten Ladedruck zu überschreiten, 
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zu‘ sinken, weshalb sich das. Ueberströmventil 
schließt und umgekehrt. So lange kein Dampf zur 
Akkumulatorleitung überströmt, gibt der Akkumu- 
die ganze für die Bleicherei erforderliche 
Dampfmenge her, im andern Falle. wird er je nach 
der Stellung des Ventils geladen, 

Bei anderen Schaltungen wird der E 
zwischen der Dampfleitung zu der Kocherei und 
dem Niederdrucknetz angeordnet und alsdann für 
einen höheren Druck, etwa 6—7 kg/em’, gebaut, auch 
wenn die Speicheranlage mit Anzapf- Dampfturbinen, 
sei es für eine oder zwei Anzapfungen, oder mit 
Gegendruckdampfmaschinen zusammen arbeitet. 


Der Druck im Akkumulator schwankt nach dem ` 
l.adezustand, welcher seinerseits wiederum auf dem 
zufälligen Dainpinedart der Fabrik beruht.. Damit 
die Heizer die Ladungen und Entladungen des 


+ 


Akkumulators 


prüfen können, wird im Kessel- 
haus ein großes Manometer angeordnet, das den 
Druck des Akkumulators anzeigt. Wenn der 
Akkumulatordruck die Neigung zeigt, unter den 


sinken oder den 
so bedeutet 
dies — eine konstante Dampferzeugung in der 
Kesselanlage vorausgesetzt — daß der mittlere 
Dampfbedarf der Fabrik aus irgendeinem Grunde 
eine Aenderung erfahren hat, welche nunmehr auch 
eine Aenderung der Feuerstärke in den Kesseln er- 
fordert. Bei normalen Druckschwankungen im 
Akkumulator sind keine Umstellungen erforderlich. 

Die Feuerungen werden mit Hilfe des er- 


kleinsten zulässigen Wert zu 


ann Akkumulator-Manometers bedient. 


Die Stärke der Feuer wird also nach den 
Schwankungen des Akkumulatordrucks über oder 
unter zwei am Manometer angegebenen Grenzen 
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eingestellt, während die Heizer sich nicht mehr 
direkt um den Kesseldruck zu bekümmern brauthen, 
da dieser bis auf einige Zehntel Kilogramm, d "bh 
praktisch genommen, konstant gehalten wird. 

Die Ladungen und Entladungen des Akkumu- 
lators spielen sich ganz langsam ab. Alle etwa vor- 
kommenden Aenderungen der KFeuerstärke, des 


Zuges, der verschiedenen Klappen oder dergleichen, 


Abb. 14 
können daher allmählich geschehen. und das Per- 
sonal hat genügend Zeit, um sämtliche, für eine 
möglıchst günstige Verbrennung erforderlichen 
Maßnahmen zu treffen. 

Unregelmäßigkeiten in der Brennstoffzufuhr, 
welche ja auch bei Heizung mit Holz oder Kohle 
zuweilen nicht zu vermeiden sind, werden mit gleich 
günstigem Resultat ausgeglichen, Schwankungen 
im Dampfbedarf für die Krafterzeugung gleicht die 
Speicheranlage ebenfalls aus. 

Von Interesse ist vielleicht, noch zu erwähnen, 
daß die wichtigsten zur Anlage gehörenden Ventile, 
zur Erleichterung der Bedienung und der Kontrolle, 
gewöhnlich zu einer „Ventilschaltanlage“ zusammen- 
gebaut sind — ähnlich einer elektrischen Schalt- 
anlage — und häufig in einem besonderen Ventil- 
raum aufmontiert werden. Auch die erforderlichen 
Meßinstrumente, wie Manometer und der- 
gleichen, zur genauen Einstellung der Automaten 
usw. sind gegebenenfalls dort untergebracht. 


Um zu verhindern, daß Säure aus irgendeinem 
Grunde, z. B. bei undichten Kochschlangen, in den 
Akkumulator gelangt, werden in Sulfitkochereien be- 
sondere, sogenannte „Säureschlösser“ angebracht. 
Die Sperrung für das Zurückströmen der Säure in 
die Dampleitungen geschieht durch Dampf von 
höherem Druck in Verbindung mit geeigneten Rück- 
schlagventilen. 

| III. 


Im Vorstehenden sind die Vorteile des Vapor- 
akkumulator-Systems schon mehr oder weniger ein- 
gehend. berührt worden. Es dürfte indessen von 
Interesse sein, einige Erfahrungen, die mit bereits 
in Skandinavien ausgeführten Anlagen gewonnen 
wurden, mitzuteilen. 

Die Brennstoffersparnis, die mit Einführung des 
Systems erreicht wurde, hat sich in der Tat weit 
größer erwiesen, als der Erfinder ursprünglich 


TL w. 


glaubte in Aussicht stellen zu können, ein Umstand, 
welcher ja befriedigend und sicherlich recht un- 
gewöhnlich sein dürfte. 


Bei zwei Anlagen in Schweden, die bereits einige 
Jahre in Betrieb waren, wurde eine Brennstoff- 


ersparnis von 15 bzw. 16 Proz. gemessen, Zu er- 


wähnen ist, daß die fraglichen Messungen ohne 
irgendeine Beaufsichtigung der 'Kesselheizer aus- 


geführt wurden. Das Resultat ist somit ganz und 
gar der ausgleichenden Wirkung der Akkumulatoren 
zuzuschreiben. Es hat sich manchmal gezeigt, daß 
eine Fabrik, nachdem sie ihre Speicheranlage in Be- 
trieb genommen hatte, und nachdem deren günstige 
Wirkung auf den gesamten Fabrikbetrieb zutage 
getreten war, zur‘ Vornahme genauer Versuche gar 
nicht mehr besonders geneigt schien. Solche Ver- 
suche isind ja oft auch recht umständlich, weil sie 
verhältnismäßig lange Zeit in Anspruch nehmen und 
vor allen Dingen einen zeitweiligen Uebergang zu 
der früheren Betriebsweise erfordern, wozu man 
anscheinend keine Lust hat. Bei näherer Ueber- 
legung ist dies ja ziemlich selbstverständlich. Sehr 
oft kann übrigens die Brennstoffersparnis direkt 
aus der Brennstoffstatistik der Fabriken abgeleseı 
werden, 

Die A. B. Edsvalla Bruk in Schweden hat 
kürzlich mitgeteilt, daß sie die Kosten jder 
Akkumulatorenanlage für die Sulfitfabrik dgurch 
Ersparnis an Brennstoff in einem Jahre g voll- 
ständig abschreiben konnte, Laut Angabe deg be- 
ratenden Ingenieurs der Pirma beträgt die Bgenn- 
stoffersparnis über 20 Prozent. Man hatte HI: 
sprünglich damit gerechnet, die Anlage in wei 
Jahren abschreiben zu können. 

Aehnliche Erfahrungen liegen bei einer ganzen 
Reihe von Sulfitfabriken in Skandinavien vo 
Der Kesselbetrieb für die Anlagen .der Firma 


— —- 


Munktells Pappersfabrik Aktie- 
bolag in Schweden kann zum Beispiel nunmehr 
gerade als ideal bezeichnet werden. Obgleich die 
Gesamtanlage sowohl Sulfit als auch Sulfat- und 
Papierfabriken umfaßt, werden Aenderungen oder 
Regelungen im Kesselbetrieb wochenlang kaum 
notwendig. Der Wirkungsgrad der Kesselanlage 
dürfte etwa 85 Proz. betragen. 
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Die Erfahrungen der Zellstoffabrik der Raumo 
Wood O.Y. in Finnland haben den Erwartungen 
vollständig entsprochen. Der Wirkungsgrad der 
Kesselanlage beträgt im Durchschnitt etwa So Proz. 
und kann leicht noch erhöht werden. 

Die Betriebsleitung der AB.Kaukas Fabrik 
in Finnland hat dem Verfasser ihre ganz besonders 
zuiriedenstellenden Erfahrungen mit ihren zwei An- 
lagen (die eine für die Sulfit-, die andere für die 


ılfatfabrık der Gesellschaft) mitgeteilt. Direkte 
Brennstoffmessungen dürfte die Fabrik bei Gelegen- 
heit geneigt sein, vorzunehmen. Wegen verschie- 
dener Umbauten der Fabrikausrüstungen geht die 
Größe der Brennstoffersparnis aus den Büchern 
nicht eindeutig hervor, ist aber laut Angabe 
bedeutend. 

In der Sulfitfabrik in Kaukas ist der größte bis 
jetzt gebaute Vaporakkumulator (345 m”) aufgestellt. 
In Abb. 14 ‚wird eine Photographie» dieser Anlage 
und in Abb. 13 eine Zeichnung des Akkumulators 
gezeigt. Die erforderliche Größe eines Dampf- 
speichers nach. dem Vaporsystem für ®ine normale 
Sulfitfabrik ohne Nebenbetriebe kann in der Regel 
auf etwa 150 m’ geschätzt werden. 

Mit einer Brennstoffersparnis von mindestens 
15 Prozent scheint man normal rechnen zu dürfen. 
Eine niedrigere Ziffer ist wenigstens bisher nicht 
festgestellt worden, Es ist jedoch unmöglich, eine 
allgemeine Ziffer für die Brennstoffersparnis fest- 
zulegen. Oertliche Verhältnisse, Beschaffenheit des 
;rennstoffs, Anordnung der Feuerung GRS. spielen 
selbstverständlich eine große ‘Rolle. "V= 

Die erhöhte Wirtschaftlichkeit ‘wird erreicht, 
weil die Kesselfeuerung praktisch konstant gehalten 
werden kann. Die Verbrennung kann daher dauernd 
mit geringstem Luftüberschuß geschehen. Der 
Kohlensäuregehalt der Abgase' wird gleichmäßiger 
und kann so eingestellt werden, daß unverbrannte 
Gase nicht durch den Schornstein gehen. Erst 
nachdem die Heizer von den unangenehmen Schwan- 
kungen des Dampfbedarfs befreit sind, kann man 


von ihnen wirklich günstige Verbrennungsresultate 
fordern, und es scheint, als ob der Akkumulator 
tatsächlich den Wirkungsgrad der Kesselanlage 
automatisch erhöht. 

Bei den gegenwärtigen Brennstoffpreisen ist 
jedes Prozent Ersparnis wertvoll. Eine Ersparnis 
an Brennstoff von 15 Prozent würde zum Beispiel 
für eine mittelgroße finnische Fabrik, deren Brenn- 
stoffkonto ungefähr 5 Millionen Mark beträgt, jähr- 


Abb. rz 


lich etwa 750000 Fmk. bedeuten. Dabei ist in 
Vergleich mit anderen Ländern der Brennstoffpreis 
(Holz) in Finnland noch niedrig, wenn man den 
internationalen Wert des finnischen Geldes berück- 
sichtigt. In dem Maße, in dem sich die wirtschaft- 
lichen Verhältnisse stabilisieren, dürfte es wahr- 
scheinlich sein, daß die Holzpreise in Finnland weiter 
steigen als daß sie heruntergehen, so daß man auf 
absehbare Zeit hinaus mit billigeren Brennstoffen 
kaum wird rechnen können. Hierbei ıst von den 
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Preisschwankungen von kurzer Dauer abgesehen, 
also von solchen, die von besonderen Umständen, 
in Zeiten ungewöhnlicher Depression wie der 
jetzigen, die die Industrien vieler Länder lahmlegt, 
ausgelöst werden. 

Da der Wettbewerb auf dem Weltmarkt sich in 
Zukunft noch mehr zuspitzen dürfte als bisher, so 
gewinnt jede Verbesserung der Brennstoffwirtschaft 
erhöhte Bedeutung. Zu beachten ist hierbei, daß 
man, wenn Brennstoffe verschiedener Art in einer 
Anlage verwendet werden, selbstverständlich immer 
danach strebt, an dem teuersten Brennstoff zu 
sparen. Somit ist eine prozentuale Ersparnis auf 
dıefenige Ausgabe (sogenanntes fiktives Brennstoff- 
konto) zu rechnen, die entstehen würde, falls der 
ganze Dampfbedarf ausschließlich nur mit dem 
teuersten Brennstoff zu erzeugen wäre. 

Ein weiterer Vorteil, welcher durch den Aus- 
gleich erreicht wird, ist der, daß die für den Be- 
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erhöht, teils weil der Kesseldruck praktisch auf dem 
Höchstwert gehalten werden kann und teils weil bei 
vorkommenden Spitzen im Dampfbedarf kein Dampf 
an der Maschine vorbeizugehen braucht, ohne 
Arbeit zu leisten. Man kann ferner den für den 
Dämpfungsprozeß notwendigen Dampf zur Arbeits- 
leistung verwenden, Dieser Dampf passiert den 
Hochdruckteil einer Turbine stetig und wird all- 
mählich im Akkumulator aufgespeichert. Aeußerst 
selten — und niemals bei einer Zellstoffabrik — ver- 
laufen die Kurven für Kraft- und Wärmebedarf im 
Verhältnis zueinander zeitlich gleichmäßig. 

In einem gewissen Zusammenhange mit der 
modernen Entwickelung der Dampfkraftfrage steht 
der Vorzug des Vaporakkumulatorsystems, eine 
wirtschaftliche Verwendung von 'Dampfkesseln für 
sehr hohe Drucke zu ermöglichen. 

Der Verfasser hält es für wahrscheinlich, daß in 
Zukunft manchmal Kessel für 50 bis 100 kg/cem? und, 


Abb. 18 


trieb erforderliche Heizfläche verkleinert werden 
kann, weil die Spitzen des Dampfbedarfs vom Akku- 
mulator hergegeben werden. Die Kessel: können für 
den mittleren Dampfbedarf berechnet werden, was 
bei Neuanlagen erheblich geringere Anlagekosten 
für die Kesselanlage mıt sich bringt. Bei Erweite- 
rungen bestehender Fabriken sind Neuanschaffungen 
von Kesseln häufig nicht notwendig. Die bereits 
genannte Sulfitfabrik in Esvalla hat zum Beispiel 
nach Einführung des Vaporakkumulatorsystems ge- 
nügend Dampf für ihre neu angelegte Spiritusfabrik, 
ohne daß eine sonst nötige Erweiterung der Kessel- 
anlage vorgenommen werden mußte. 

In Sandvıkens Eisenwerk in Schweden 
konnten zwei Kesselhäuser ausgeschaltet werden; 
seitdem der Akkumulator in Betrieb kam, genügt 
ein Kesselhaus, entsprechend 40 Prozent der 
früheren Gesamtheizfläche, 

Da keine plötzlichen Umstellungen der Feuer 
erforderlich sind, so können auch die Vorzüge 
mechanischer Feuerungen - voll ausgenutzt werden. 

Die in Gegendruckmaschinen mit dem 
Fabrikationsdampf erzeugte Energie wird merklich 


aus konstruktiven Gründen, daher äußerst kleine 
Wasserräume Anwendung finden werden, und zwar 
hauptsächlich deshalb, um die mit Gegendruck- 
dampf erzeugte billige Energie zu vermehren, Hier- 
bei sind Dampfspeicher in irgendeiner Form not- 
wendige Bedingung. 

Im Abschnitt I dieses Aufsatzes wurde auf die 
Bedeutung einer möglichst weitgehenden Steigerung 
der Produktion hingewiesen, damit das in der An- 
lage arbeitende Kapital einen zufriedenstellenden 
Gewinn übrig läßt. 

Da durch die Einführung des Vaporakkumulator- 
systems die in jedem: Augenblick erforderliche Menge 
an Fabrikationsdampf sichergestellt ist, so kann die 
Jahresproduktion einer Fabrik erheblich gesteigert 
werden. Ä x 

Bei Erhöhung der Produktion entfällt auf jede 
Tonne Mehrproduktion ein viel größerer Gewinn als 
bei der übrigen Produktion, da ja fast ausschließlich 
die Materialkosten zu berücksichtigen sind. In 
vielen Fällen dürfte in’ der Tat die erreichte Steige- 
rung der Produktion — in Geld umgerechnet — der 
größte Gewinn sein, den eine Fabrik von der Ein- 
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führung des Systems hat. Es kann sich hier jähr- 
lich um sehr große Summen handeln. Die Mehr- 
pıoduktion beruht hauptsächlich darauf, daß viele 
Fabrikationsprozesse wie Dämpfungen und, bis zu 
einem gewissen Grade auch das Anheizen der 
Kocher, ohne Nachteile für die Güte des Zellstoffs 
abgekürzt werden können. In Hallsta in Schweden 
hat man zum Beispiel seit Inbetriebsetzung des 
Akkumulators die Dämpfung in weniger als einer 
halben Stunde bewerkstelligt gegenüber früher 
(o Stunden. In Kaukas dämpft man nunmehr sogar 
in 17 Minuten und darunter. In Edsvalla hat man 
die Anheizzeiten um (ip Stunden abkürzen 
können usw. 

Die durch Abkürzung der Kocherumlaufszeiten 
erreichte Produktionssteigerung betrug in Hallsta 
8 Prozent; in anderen Fabriken bewegt sie sich oft 
zwischen 12 und 15 Prozent. In Fällen 


gewissen 


Abb. 19 
dürite gelegentlich ein noch besseres Resultat zu 
erreichen sein, 

Der Zellstoffingenieur hat in der Regel alles 
andere als angenehme Erfahrungen bezüglich des 
Kampfes zwischen Kesselanlage und Kocherei einer 
Fabrik. Wird die Produktion in der Kocherei ver- 
zögert und fragt er nach deren Ursachen, so lautet 
die häufigste Antwort: „Dampfmangel.“ Im Kessel- 
hause kann er. wiederum meistens unmittelbar fest- 
stellen, daß man sıch dem Bedarf so gut wie möglich 
anzupassen versucht, Bisher war die Kesselanlage 
sehr häufig der sogenannte „kleinste Querschnitt“ 
einer Fabrik. Durch den Vaporakkumulator wird 
sie indessen zu dem geschaffen, was sie sein soll, 
nämlich zu einer zuverlässigen Hilfsanlage für die 
stetig fortlaufende Produktion. 

Das Vaporakkumulatorsystem bedeutet in ge- 
wisser Hinsicht eine neue Gedankenrichtung in der 
Dampftechnik, Die Erfahrung-scheint bereits zu be- 
stätigen, was die Begutachter der ersten Anlage, des 
Dämpfungsakkumulators in Hallsta, im Jahre 1917 
über die Zukunft dachten, als sie sagten: „Eine der- 
artige Anlage wird ein unumgänglich notwendiger 
Bestandteil einer wirtschaftlich betriebenen Sulfit- 


fabrik werden, mag sie im übrigen Dämpfung ver- 
wenden oder nicht.“ 

Die technisch maßgebenden Männer der Indu- 
strie in Skandinavien haben die Vorteile des 
Systems wohl erkannt. Die Anzahl der Anlagen be- 
trägt bereits 53, davon neun in Finnland, von denen 
verschiedene noch in der Ausführung begriffen sind. 

Die Abb. 14 bis 19 zeigen einige ausgeführte An- 
lagen. 

Als ein interessanter Beweis für den Bedarf der 
jetzigen Industrie an Dampfispeichern kann endlich 
noch angeführt werden, daß von verschiedener Seite 
Vorschläge gemacht wurden, derartige Speicher in 
Form. von großen Gasglocken zu bauen, s 

Schon ein oberflächliches Studium der Fabri- 
kationsprozesse, dic mit Dampf durchgeführt werden, 
zeigt aber, daß die tatsächlich vorkommenden Schwan- 
kungen im Dampfbedarf sowie in vielen Fällen auch 
in der Brennstofizufuhr mei- 
stens derart groß. sind, daß 
man sich fragen muß, wie 
es überhaupt möglich ge- 
wesen ist, : daß derartige 
Konstruktionen entstehen 
und in gewissen Fällen zur 
Anwendung kommen konn- 
ten. Auch wenn man sehr 
mäßige Forderungen an das 
Speicherungsvermögenstellt, 
so verlangt diese Lösung 
ein so großes Volumen, dab 
eine gesunde wirtschaftliche 
Entwickelung in dieser Rich- 


tung ausgeschlossen sein 
dürfte. 

Die Sache zeigt aber 
‚recht deutlich, wie sich 
der Bedarf der modernen 


Industrie nach Speicherung 
des Dampfes anfängt fühl- 
bar zu machen. 

Für Sonderzwecke ge- 
eignete Dampfspeicher ver- 
schiedener Konstruktion 
werden schon lange in der 
Gruben- und Eisenindustrie verwendet. Hierbei gilt 
es hauptsächlich, den Abdampf der Dampfmaschinen 
für Walzwerke, Förderanlagen und dergl. zu 
speichern und dessen weitere Verwendung zur 
Krafterzeugung ın Niederdruckturbinen mit hohem 
Vacuum zu ermöglichen. Die Arbeiten von Professor 
Rateau u. a. auf diesem Gebiet sind ja allgemein 
bekannt und geschätzt. 

Das große Verdienst des Erfinders des Vapor- 
akkumulators, Dr. Ruths, ist aber, das er die für 
die Durchführung des -Gedankens wesentlichen Um- 
stände klar erfaßte und das Problem dorthin zurück- 
führte, wo es in endgültiger Form lösbar war, 
nämlich in direktem Zusammenhang mit der Kessel- 
anlage. 

Sein Speichersystem ist daher allgemein ver- 
wendbar, für Fabrikanlagen verschiedener Art, für 
Klektrizitätswerke, für Reservekraftstationen usw, 
bzw. überall dort, wo eine Akkumulierung von 
Dampf wegen wechselnden Bedarfs vorteilhaft ist- 

Der vorstehende Aufsatz beschränkt sich 
darauf, auf die Bedeutung des Systems für die 
Zellstoffindustrie hinzuweisen, 
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Ueber die Verwendung von Abfallkalken zu Düngezwecken. 


Von Dr. Oskar Lecher, Cottbus (Lausitzer Industrielaboratorium). 


Prof. Dr. Gisevius (Landwirtschaftliches Institut 
an der Universität Gießen) hat in einem 
längeren Vortrage während: der Weimarer Kalk- 
woche (‘lonindustrie-Ztg. Nr. 85, S. 772) auf die schon 
heute zutage tretende Kalkarmut unseres Ackerbodens, 


die mit der Kunstdüngerverwendung von Jahr zu Jahr 


größer wird und die intensive Bewirtschaftung unseres 
Bodens in Frage stellt, erneut hingewiesen und dringend 
aufgefordert, dieser fortschreitenden Entkalkung durch 
umfangreiche Kalkdüngungen entgegenzuwirken. 

Zu Düngezwecken sind bisher in der Hauptsache 
gebrannter Kalk, gelöschter Kalk, Gips, kohlensaurer 
Kalk, wie Mergel, Muschelkalk usw. verwendet 
worden. Gegen die in zahlreichen Industriezweigen 
abfallenden großen und äußerst billigen Kalkmengen 
herrscht bisher großes Mißtrauen; selbst der bei der 
Kaligewinnung hergestellte Endiausentälk hat sich 
nicht gut einführen Können. 


Ich möchte nun in Folgendem auf einige landwirt- 
schaftlich ganz gut verwertbare Abfallkalke hin- 
weisen, die bisher noch keine rechte Verwendung ge- 
funden haben. Da sie für fabrikatorische Zwecke 
nicht mehr verwendbar sind, häufen sich die Abfall- 
mengen und belasten das Fabrikgelände stark, Ihre 
Beseitigung ist bei den heutigen teuren Abfuhrlöhnen 
ein Problem für die Werke, die in der Regel ihren 
Kalk gern umsonst abgeben würden, wenn ihn nur 
einer abholen wollte, Die umliegende Landwirt- 
‚schaft dagegen bezieht den am Orte billig greif 
baren Düngekalk gewöhnlich zu teuren Material- 
und Frachtkosten von außerhalb. 

So fällt bei den Strohpappenfabriken, 
die gewöhnlich wegen der leichten Beschaffung ihrer 


"Strohmengen in der Nähe größerer Landwirtschaft an- 


gelegt sind, ein Kalkschlamm ab, dessen Ver- 
wertung für Düngezwecke in Frage kommt. 

Das Verfahren geht heutzutage meistens in fol- 
gender Weise vor sich: 

In einer Reihe hintereinander Seschaltater Kugel- 
kocher, die mit je etwa 1000 kg Strohhäcksel und etwa 
120 kg Aetzkalk, der zu einer dünnen Kalkmilch ge- 
löscht wurde, beschickt sind, wird Getreidestroh unter 
‚einem Druck von 3—4 Atm. aufgeschlossen, d. h. die 
Cellulose des Strohs wird von den anhaftenden in- 
krusten, Lignin- und Pektinstoffen, von Kieselsäure und 
anderen Tremdstoffen mehr oder weniger befreit. Die 
noch wenig erforschten, zu Zuckern, Laktonsäuren u. a. 
abgebauten, organischen Inkrusten werden zum größten 
Teil weiter zersetzt, es entweicht ein äußerst übel- 
siechender Abdampf, dieser wird von frisch zu- 
kommender Kalkmilch aufgenommen. Die schließliche 
Trennung der erschöpften Kalkmilch vom Strohstoff- 
brei ist ım Fabrikbetriebe noch wenig vollkommen, es 
wurden von mir in wasserfreien Rohpappen ír bis 
16 Proz. Asche (davon 30—40 Proz. CaO gebunden 
und 1—4 Proz. Ca(OH).) gefunden. Der endlich in 
die Sammelbehälter abgeblasene Kalkschlamm 
enthält dagegen wenig ÖOrganisches, dafür größere 
Mengen lösliche Kieselsäure, ferner im frischen Zustand 
35—40 Proz. Wasser, die Trockensubstanz etwa 
70 Proz. kohlensauren Kalk (CaCO,) und etwa 7 Proz. 
` Aetzkalk (Ca(OH).). 


Nach längerem Liegen am Lager oder auf trockener. 


Halde verliert der Schlamm den größten Teil des 
Wassers und zerfällt in eine bröckliche, fast trockene 


 Säurezusatz nicht. 


Masse, die nun zur Abfuhr geeignet wäre. Dieses 
erbsen- bis ‚wallnußgroße Material läßt sich mit der 
Maschine streuen und ist in Wasser leicht auf- 
schlämmbar. 

Die Analyse des Durchschnittsmusters eines solchen 
lufttrocknen Abfallkalks ergab Folgendes: 

Vorproben: Die abfiltrierte wäßrige Lösung 
entfärbt Jodlösung, Lackmus und Indigo auch auf 
In heißer, verd. Salzsäure (1:3) 
ist ein Teil der Probe zu einer dunkelgelben Flüssig- 
keit löslich, die beim Erkalten gelatinös erstarrt. 


Analysenwerte: 


Wasser 14,20 Proz. 
Glühverlust A hlensäure; Or sie. 14,29 » 
Unlösliches (Sand, Steinsplitter usw.) . 13,66 „ 
Lösliche Kieselsäure, SiOz > . . . 6,16 , 
Tonerde und Eisen, AlO;+Fe:O; . 407 , 
uesamtkalk, CaO . . 42,57 = 
freier Aetzkalk Com: e 12 Pros 
Magnesia, MgO. . ' OZI - 
Schwefelsäure, SO; . . 0,20 „ 
Stickstoff nach Kjeld Set 0,23 dh 
entspräche 1,44 Proz. Rohprotein 
Schwefelwasserstoff ` . Spuren / 
Unterchlorige, schweilige. | nei | 
Salpeter-, Thioschwefel-, u 
säure DEENEN de fehler 
Cyanwasserstoff fehilt 
Die Kalkrückstände bestehen demnach zum größten: 


‚löslicken und unlöslichen Silikaten, Tenera und Flisen- 


oxyd. Der Stickstoff-, Magnesia- und Phosphorsare- . 
gehalt ist zu gering, als daß er den Düngewert merk- 
lich erhöhen könnte. Für die Vegetation schädliche 
Stoffe sind nicht nachweisbar. Der ziemlich hohe Ge- 
halt an löslicher Kieselsäüre ist nach den Versuchen 
Prof. Dr. Immendorffs (Landwirtschaftliche 
Versuchsanstalt Universität Jena), entgegen früheren 
Anschauungen, unschädlich, hat sogar unter Umständen 
durch Steigerung der SnSSLDUDLERTeNE des Bodens 
günstigen Einfluß. 

Nach der Analyse wäre der, ungefähr ebensoviel 
Kalk wie ein guter Muschelkalk enthaltende Stroh- 
pappenabfallkalk überall da verwendbar, wo mit Kreide, 
Muschelkalk, Mergel u. dgl. gedüngt wurde. 

Ueber praktische Düngeversuche mit diesem wie 
mit den beiden nachfolgenden Kalksorten soll später 
berichtet werden. 

Ebenfalls in größeren Mensen fallen Kalkrück- 
stände bei der bekannten Entwickelung von Acetylen 
aus Karbid ab. Diese, in frischem Zustande allerdings 
sehr unangenehm riechenden Kalkmassen erfreuen sich 


auch nur sehr geringer Beachtung. Beim Weißen von >; 


Kellern und Ställen habe ich damit die gleichen Er- 
gebnisse erzielt ‘wie mit frischer Kalkmilch. Als 
Düngemittel scheinen sie nach einiger Lagerung gut 
geeignet zu sein; der unangenehme Geruch ist dann 
fast ganz verschwunden. Die Massen enthalten 15 bis 
20 Proz. Wasser, sind von ähnlicher Beschaffenheit wie 
der oben analysierte Strohpappenkalk, enthalten noch : 
geringe Mengen Aetzkalk, in der Hauptsache jedoch 
kohlensauren Kalk, etwas Phosphor- und Schwefel- 
säure, 0,2—-0,4 Proz. Stickstoff und stellen demnach 
auch einen billigen, einwandfreien Kalkdünger dar. 
Ein weiterer, in geringeren Mengen vorkommender 
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Abfallstoff, der jedoch auf ‘inaheliegenden: Gärten und * 
ist die Karbid-. 


Aeckern verbraucht werden kann, 
reinigungsmasse, die aus einem Gemenge von 
Chlorkalk und Aetzkalk besteht. Die Reinigungsmasse 
hat hauptsächlich die Aufgabe, Phosphorwasserstoff, 
Schwefelwasserstoff und Ammoniak oxydierend aus 
dem Rohacetylen zu entfernen. 


Eine volle ausgebrauchte Reinigungsmasse ergab 
folgende Analysenwerte: 


Vorprüfung und Aeußeres: Die Probe 
besteht aus einer feuchten, stark nach Ammoniak 
riechenden Kalkmasse. Sie löst sich mit. -geringen 
Rückständen klar unter Kohlensäureentwicklung in 
verdünnter Salzsäure.  Geglüht schmilzt sie teilweise 
bei Rotglut (CaC].). É SÉ gë 

Nachgewiesen wurden in großen Mengen: Chlor- 
wasserstoff, Calcium, Ammoniak; in geringeren: 
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Phosphorsäure, Schwefelsäure und Eisen. Nicht vor- 
handen sind Chrom- und Mangansalze. 
Analysenwerte: 


Wasser und Ammoniak 50,81 Proz. 


Wirksames Chlor 0o06 , 
Tonerde und Eisenoxyd . 3:38. i 
Kohlensaurer Kalk, CaCO; . 304I » 

CaCl. 15,34 » 


Ammoniak schwankt in sehr weiten Grenzen, je 
nachdem die Masse ausgebraucht ist und je nachdem 
sie frisch aus. dem Reiniger kommt oder längere Zeit 
liegt. Ich habe bis 3 Proz. gefunden, mehrfach auch 
unter ı Proz. Der Phosphorsäure- und Schwefelsäure- 
gehalt bleibt unter ı Proz. 

Infolge seines hohen Chlorcalciumgehaltes und des 
immerhin noch. mitunter vorhandenen Gehaltes an 
freiem Chlor ist bei der Verwendung dieses Kalkes 
Vorsicht. geboten. 


Von unserem Mitarbeiter. Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


` Vorrichtung zum Schärfen von Schleifsteinen, 
insbesondere für Holzschleifereien. 
D. R. P. 340 164. Klasse 55-a. Gruppe tr: 

Heinrich Schönfelder in Würzburg. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum selbsttätigen Schärfen von Schleifsteinen, ins- 
besondere von Schleifsteinen der Holzstoffschleifereien, 
und besteht in einer Einrichtung, um die Verschiebung 
der Schärfrolle in der Achsenrichtung des Schle:f- 
steines und die eigentliche Schärfarbeit absatzweıse 
vorzunehmen. Die neue Vorrichtung arbeitet derart, 
daß die in -einem Schwingarm 12 gelagerte. Schärfrolle 


13 zunächst einen Streifen des Steines S ungefähr gleich 
ihrer eigenen Breite schärft, darauf von dem Stein ab- 
rückt und sich in der Achsenrichtung des Steines an- 
nähernd um ihre eigene Breite verschiebt, darauf sich 
wieder dem Stein. nähert und den nächsten Streifen 
schärft: usw., so daß also während der: seitlichen Be- 
wegung der Schärfrolle diese nicht am. Stein anliegt. 
Der Schwingarm ı2 der Schärfrolle 13 ist an den 
Kolben 10 eines Druckzylinders o angelenkt, der in 
einem quer zum Gestell ı auf “la 2 EE 
Schlitten 3 rüht. | 
Wenn der Stein S Geer werden soll, e de 
Bügel 35 nach vorn umgelegt und in dieser Stellung 
durch ein. Gesperre festgehalten. Die erforderliche 


‚Schärfen von Schleifsteinen, 


Peineinstellung kann durch Schraube 30 bewirkt 
werden. Der Querförderschlitten 3 ist zunächst in einer 
seiner Endstellungen an einer der Wangen ı an- 
liegend zu denken. Nachdem mian dann mittels eines 
Handgriffes ein Wendegetriebe in der für den Schlitten 
3 freien Bewegungsrichtung eingerückt hat, schiebt. 
die Kurvenscheibe 21 durch ihre Drehung den Hebel 18 
nach vorn und hebt dadurch mittels der Stützschiene 14 
den Arm. 12 so weit, daß die Rolle 13 gegen den Stein S 
drückt. Die Hubweite dieser Bewegung läßt sich durch 
Verstellung der Stange 19 in dem Schlitz des Hebels 18 
regeln. Die Gewindespindel für den Schlitten 3 steht 
während dieser Zeit still, da die ungezahnte Hälfte des ` 
Zahnrades 24 dem Zahnrad 6 gegenüberliegt. 


Nachdem sich die Kurvenscheibe 21 so weit ge- 
dreht hat, daß ihr niedriger Teil auf die Gegenrolle 
wirkt, und die Schärfrolle 13 sich dadurch gesenkt hat, 
kommt die gezahnte Hälfte des Rades 24 mit dem Rad 6 
in Eingriff und verschiebt mittels der Gewindespindel 
5 und Mutter den Schlitten 3 um etwa eine Rollen- 
breite. i 

Wenn der Schlitten 3 am Pii des Steines an- 
gelangt ist, wird mittels Anschläge der Ausrücker in 
die Mittellage zurückgeführt. Für den nächsten Ar- - 
beitsgang wird dann die Vorrichtung nach der ent- 
gegengesetzten Seite eingerückt. 

Um die Vorrichtung statt zum Schärfen zum Ab- 
richten eines Steines zu gebrauchen, beseitigt man durch 
Einstecken des Vorsteckers 42 die Gelenkigkeit 
zwischen Kolben 10 und Arm 12 und stellt zugleich 
die Bewegung der Stützschiene 14, z. B. durch rleraus- 
nehmen der Stange 19, ab. - 


Patent-Ansprüche: ı .Vorrichtung zum 
insbesondere für Holz- 
schleifereien, mit selbsttätig am Schleifstein entlang 
bewegter Schärfrolle, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Schärfrolle (13) aufeinanderfolgend : absatzweise an- 
gestellt! wird, um jedesmal nur einen Streifen. des 
Steines zu schärfen, darauf vom Stein abgerückt, in 
dieser Stellung um ihre eigene Breite quer verschoben 


Heft 38, 1921 


und zum Schärfen des nächsten Steinstreifens wieder 
a wird. 

. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
Be daß die Schärfrolle (13) an einem in senk- 
rechter Ebene schwingbaren Arm (12) gelagert ist, der 
auf eincr sich über die Breite der Vorrichtung er- 
streckenden Schiene (14) aufliegt, die durch Exzenter- 
und Hebelgestänge von der Antriebswelle (20) aus ver- 
stellbar ist, von der aus wechselweise mit dem An- 
heben der Schiene (14) die absatzweise Drehung der 
Spindel (5) für den Querförderschlitten (3) erfolgt. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch ı und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daß der schwingbare Arm (12) 
der Schärfrolle (13) an dem verschiebbaren Kolben (10) 
eines im Querförderschlitten (3) verschiebbaren Zy- 
linders (9) gelagert ist, derart, daß die grobe Vor- und 
Rückstellung in und außer Gebrauchsstellung durch 
Verschiebung des Zylinders (9), die Feineinstellung für 
die Schärfung durch Verschiebung des Kolbens (10) 
mittels Stellspindel (30) erfolgt. 

4. Vorrichtung nach Pa ss ı und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daß in die Abstützung der 
‘ Schärfrolle (13) Federn (29) eingeschaltet sind, so daß 
der Gegendruck beim Schärfen ein nachgiebiger ist. 

5: Vorrichtung nach Patentanspruch ı und'2, da: 
durch gekennzeichnet, daß in das Hubgestänge für die 
Stützschiene (14) ein einstellbares Gliederpaar (18, 19) 
eingeschaltet ist. 

6. Vorrichtung nach. Patentanspruch ı, 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnet, daß der Antrieb der Querförder- 


schlittenspindel (5) durch Anschläge an den Wegenden 


vom Schlitten (3) selbsttätig ausgerückt wird. 

7. Vorrichtung nach Patentanspruch ı und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daß der Schwingarm (12) der 
Schärfrolle (13) feststellbar ist, um die Vorrichtung 
zum Abrichten des Steines benutzen zu können. 


Vorrichtung zum selbsttätigen Aufschneiden 
der auf der Formatwalze einer Pappen- 
maschine sich ablagernden Stoffschicht. 

D.R.P. 340057. Klasse 55d. Gruppe 21. 
Albert Strobelt in Trostberg a. Alz. 
Die selbsttätig wirkende Schneidvorrichtung ent- 
hält ein umschaltbares Getriebe, das durch einen von 


dem den Messerschlitten g bewegenden Seilzug k ge-. 


steuerten Stellhebel s im der Weise ein- und aus- 


Abb. ı 


geschaltet wird, daß die Rückführung des Messer- 
schlittens nach erfolgtem Aufschneiden des Bogens von 
der Maschine aus und ohne Unterbrechung des Arbeits- 
fortganges erfolgt. Zur Umsteuerung des Stellhebels s 
ist. dabei der Seilzug ki mit entsprechend verteilten 
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löst der 


Angriff und bewegt den Steuerhebel s nach vorwärts 
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ea, 


Mitnehmern t versehen, die am Stellhebel zu den er- 
forderlichen Zeitpunkten in Angriff kommen. Der 
Führungsrahmen ist ‚derart ausgestaltet, daß sich auch 
schräge Schnittlinien erzielen lassen. ; 

Die Arbeitsweise der neuen Schneidvorrichtung 
nach Abb. ı ist folgende: Sobald die auf der Format- 
walze a gebildete Stoffschicht die gewünschte und am 
Abziehhebel v Yorher: eingestellte Stärke erreicht hat, 


wodurch der 


Hebel v die Klinke u aus, 
Schlitten g frei wird. Das zur Wirkung kommende 
Gewicht m zieht den Schlitten g aus der strichpunktiert . 
angedeuteten Stellung nach vorwärts über die Format- 
walze a hinweg, wobei die :Spitze des Messers h sich 


in der Nut w bewegt und den Stoffizylinder auf- 
schneidet. Hierbei wickelt sich das Seil k* von der 
Scheibe n ab. Sowie das Messer seinen Arbeitsweg 
vollendet hat, kommt der Mitnehmer t des Seiles zum 


wodurch die Klauenkupplung r eingerückt wird. Nun 
mehr bewegt die Maschine mit Hilfe des Antriebes p, p° 
und q, ai die Seilscheibe n in solcher Richtung, daß das 
Seil k' wieder aufgewickelt wird. Dadurch wird der 
Messerschlitten g wieder zurückbewegt, wobei sich das 
Messer h umlegt, da das Seil k` über dem Messerdreh- 
punkt angreift. Wenn der Schlitten in seine Ausgangs- 
lage zurückgekehrt ist, stellt er sich-mittels der Klinke u 
fest. Gleichzeitig kommt der Mitnehmer t zum An- 
griff, der den Steuerhebel s nach rückwärts bewegt, 
wodurch die Kupplung r und damit die ganze 
Schneidvorrichtung ausgeschaltet wird. u 
Der Führungsrahmen d kann, da er um den 
Bolzen e drehbar und am anderen Ende in einer 
Schlitzführung f gelagert ist, parallel oder schräg zur 
Nut w liegen, so daß die Schneidvorrichtung. der um- 
laufenden Formatwalze folgen und hierbei wirken kann. 
Der Führungsrahmen d kann auch, wie in Abb. 2 
dargestellt, fest angeordnet sein. Dann ist der Schlitten g 
mit einem weiteren Schlitten x versehen, der das 


Messer h trägt und auf dem Schlitten g senkrecht zur 


Längsachse des Führungsrahmens d verschiebbar! ist. 
Das Seil k greift dann am Schlitten g an, während‘ das. 
Seil ki am Messer h angreift. Zum sicheren Zurück- 
führen des Messers in die Ausgangsstellung ist eine 


Leitleiste vorgesehen, an der das Messer h entlang- 
gleitet, wenn es sich zurückbewegt. = = 2 2 
Patent-Ansprüche: rt Vorrichtung zum 


selbsttätigen Aufschneiden der auf der Formatwalze 
einer Pappenmaschine sich ablagernden Stoffschicht 
mit einem über der Formatwalze befindlichen Füh- 
rungsrahmen für einen mittels Seilzügen hin und her 
bewegten Messerschlitten, dadurch gekennzeichnet, dab 
die Rückführung des Messerschlittens (g) nach er- 
folgtem Aufschneiden des Bogens von der Maschine 


aus mit Hilfe eines umschaltbaren Getriebes (p; Di q, 


qt) erfolgt, das eine den Seilzug (k*) leitende Seil- 
scheibe (n) bewegt und durch einen Steuerhebel (s) in- 


der Weise ein- und ausgeschaltet wird, daß das Auf- 
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schneiden des Bogens während des ununterbrochenen 
Arbeitens der Maschine erfolgt. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gce- 
kennzeichnet, daß bei fest. angeordnetem Führungs- 


rahmen (d) am Schlitten (g) ein quer zur Längsrichtung 


des Rahmens (d) verschiebbarer Hilfsschlitten (x) vor- 
gesehen ıst, der das Messer (h) trägt, um dadurch einen 
Spielraum für die Schnittlinie zu erzidien. 


Verfahren und Vorrichtung zum Entfasern 
| | von Torf. Be 
D. R. P. 339559. Klasse "oc Gruppe 5. 
Torfoleum-Werke Eduard Dyckerhoff 
in Poggenhagen bei Neustadt a. Rbg. | 
Die in den Trichter a eingefüllte Torf- bzw. 
Moormasse wird mittels der Schnecke c (Abb. 2) in 
den Behälter d und gegen den Rost e gepreßt. Da 


dieser Rost mittels des Kurbelantriebs 1, I ständig 
hin und her bewegt wird, so erfassen die Rostzähne 
die in der Torfmasse enthaltenen Fasern und beför- 


Abb. Ei 


i 


H IDRA18: 
e H 


þan an en aa n a eenaa am te 
Dall ba | 


| | 


u a 


Abh. 2 


dern sie aus dem Behälter d heraus. "` Bei der Be- 
wegungsumkehr streifen sich dann die an den Rost- 
zähnen hängenden Fasern am Außenrande des Be- 
hälters d von den Zähnen ab und fallen seitlich 
herab, Man kann an dieser Stelle besondere Auf- 
fangbehälter, Rutschen oder Rinnen r vorsehen, wie 
in Abb. ı angedeutet. | 

Hat also beispielsweise der Rostteil, welcher bei 
der in Abb. ı dargestellten Lage aus dem Behälter d 


"Rückgang an 


vorsteht, die Torfmasse durchstreift, so hängen die 
Fasern an den rechtsseitigen Zähnen und werden bei 
‘der nunmehr beginnenden entgegengesctzten Be- 
wegung des Rostes an den seitlich unten am Be- 
hälter d vorgesehenen Durchtrittsschlitzen ' ab- 
gestreift; die Fasern fallen dann in die seitlichen 
Rutschen bzw. Behälter, während das entfaserte 
Moor unmittelbar ‚unterhalb des Behälters d herab- 
fällt. Derselbe Vorgang wiederholt sich dann auf 
der .anderen Seite des Behälters d, so daß man in 
ununterbrochenem Arbeitsgang die Fasern gewinnen 
kann. 

Die Verwendung ebener Roste, d. h. geradlinig 
verlaufender Roststäbe, ist nicht ausgeschlossen. 
Statt die Roststäbe gemeinsam hin und her zu be- 
wegen, kann man sie auch teilweise in entgegen- ` 
‚gesetzter Richtung hin und her bewegen, wenngleich 
hierzu ein komplizierterer Antrieb erforderlich sein 
würde. | | 

Patent-Ansprüche. x; Verfahren zum 
Entfasern von Torf, dadurch gekennzeichnet, daß. 
feuchte oder nasse Torfmasse bzw. frisch ge- 
wonnenes Moor durch einen Rost mit Zahnung auf 
der gegen die Torfmasse gerichteten Roststabkante 
bei relativer Querbewegung zwischen Torf und Rost 
hindurchgeführt wird, und daß die von diesem Rost 
zurückgehaltenen Fasern ständig oder zeitweise 
außerhalb von die Torfmasse: einschließenden Wän- 
den abgestreift werden. | | 

. 2. Vorrichtung zur Ausübung des. Verfahrens 
nach Anspruch ı, dadurch gekennzeichnet, daß der 
Boden eines Behälters (d) durch einen wechselweise 
hin und her bewegten Rost (e) gebildet wird, dessen 
sägezahnartige Vorsprünge auf der einen Hälfte 
seiner Länge entgegengesetzt zu denjenigen der an- 
deren Längenhälfte gerichtet sind, derart, daß die 
Fasern beim Durchgang der einen Rosthälfte durch 
den Behälter nach außen mitgenommen und beim 
der Behälteraußenseite dürch Ab- 
streifen entfernt werden. 

3. Vorrichtung nıch Anspruch ı und 2, gekenn- 
zeichnet durch einen konzentrisch zu einer Schwing- 
achse (h) gebogenen Rost und den Antrieb dieser 
Schwingachse (h) von der Achse (c') der Schnecke 
(c) aus, welche die Torfmasse dem Rost zuführt. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
55b, 3. M. 56009. Emil Mürbe, Görlitz, Blumen- 
straße 53. Verfahren und Anlage zum Eindampfen 
von Abwässern, besonders von Sulfit- und Sulfat- 
ablaugen; Zus. z. Anm. M. 54918. 28. 4, 14. 


| Erteilungen. 

22i, 2. 341831. Dr. Emil Trutzer, München, 
Steinsdorfstraße 13. Verfahren zur Herstellung eines 
haltbaren, durch bloßes Vermischen mit Wasser gc- 
brauchsfähig zu machenden Bindemittels aus Kasein. 
19. 6. 18. T. 22085, 

55b, 3. 341857. AJS Sulfitkul, Kristiania; Ver- 
treter: Dipl.-Ing. C. Fehlert, G. Loubier, F. Harm- 
sen, E. Meißner, Pat.-Anwälte, Berlin SW 6r. Ver- 
fahren zur Zerlegung der Sulfitablauge unter Ab- 
spaltung der chemisch gebundenen schwefligen 
Säure bei hohem Druck und hoher Temperatur.: 26. 
10. Io A. 32434. Norwegen 12. 5. IQ. 
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Aue uné von Löschungen. 
55d: 296 833. 
| _ Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
55d. 787 162. Curt Bauer, l.eipzig-Schleußig, 
Pistorisstraße 5. Trockenvorrichtung für Papier- 
bahnen. 2. r. 20. D 86 155. 


Auslandspatente 


Verfahren zum Verarbeiten von Makulatur- 
papier. 
‚Britisches Patent 154 670. 
Burby inSouthbridge, Massachusetts, 
V. St. v. A. 
Zeitungsmakulatur enthält gewöhnlich 90 Proz. 


1 M. 


Holzstoff und konnte bisher zur Herstellung hoch- 


wertiger Papiere nicht verwendet werden. Nach der 
Erfindung wird das zerkleinerte und entfärbte Papier 
in einer Lösung von Kalziumbisulfit, Magnesium- 
bisulfit oder Natriumbisulfit gekocht. 
 haltene Stoffmasse entspricht dem Sulfitstoff und 
hat starke verfilzte Fasern., Sie ist sehr wenig ge- 
färbt und kann ungebleicht zu gutem Buchpapier 
verarbeitet werden. 
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Kocht, man mit Natriumsulfat, mit oder ohne 
Zusatz kaustischer . Soda. und Natriumkarbonat, so 


erhält man eine Stoffmasse von dunklerer Farbe, 


die dem Sulfatstoff entspricht. 

Die Hauptsache ist, daß die. Chemikalien bei Be- 
nutzung einer über 212° F liegenden Kochtemperatur 
die nötige Kraft haben müssen, das rohe Holz. des 
Altpapieres aufzuschließen, um. es in chemischen Stoff 
zu verwandeln. Z. B. nimmt man einen Gewichts- 
teil Chemikalien, enthaltend Kalk und Schwefel 
oder kaustische Soda und Schwefel, 13% Gewichts- 
teile Altpapierschnitzel und 120 Teile Wasser. . Dies 
wird acht Stunden und 80 Pfd. Dampfdruck gekocht. 


meer 


TECHNISCHE AUSKÜNFTE 


ne 


Frage Nr. 1034. Für die Reserve einer Wasser- 
kraft soll die Aufstellung eines 120-PS. -Oelmotors 
(Dieselmotor) in Aussicht genommen werden.. 
Welche Menge Treiböl ist im 24stündigen Betriebe: 
erforderlich und wie groß sind. die durchschnittlichen 
Oel- und Betriebsunterhaltungskosten, so daß man 
die Kosten einer Betriebsarbeitsstunde errechnen 
kann? | 


WIRTS CHAFTLICHER TEIL 


Sitzungstafel, 


Dienstag, den ı3. September 1921, nachm. 4 Uhr, Vor- 
standssitzung in den Geschäftsräumen des Arbeit- 
geberverbandes der Deutschen Papier-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie, Gruppe Schle- 
sien und Posen, mit den Arbeitnehmerverbänden 


Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie,. 
Gruppe Schlesien und Posen. 


Mittwoch, den 14. September 1921, vorm. o Uhr, Ver- 
handlungen des Vorstandes der Gruppe des Arbeit- 
ocherverbandes der Deutschen Papier-, Pappen-, 

Zellstoff- und Holzstoff-Industrie, Gruppe Schle- 
sien und Posen mit den Arbeitnehmerverbänden 
über die Löhnforderungen in Breslau, Hotel „Vier 
Jahreszeiten“, Gartenstraße 66/70. 


Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, Pappen-, 


Zellstoff-, und Holzstoff-Industrie. 
Gruppe Schlesien und Posen. 


Sonnabend, den 17. September 1921, vorm. 9 Uhr, Auf- 
sichtsratssitzung des Verbandes Deutscher Druck- 
papier-Fabriken, Berlin, in Dresden, Hotel Bellevue, 


‚Verband Deutscher Druckpapierfabriken, Berlin. 


Sonnabend, den 24. September ı921, 
Außerordentliche 
Verbandes Deutscher Druckpapierfabriken, 
in Berlin, Hotel Excelsior, 


Verband: Deutscher Druckpapierfabriken, ‚Berlin. 


Zentralausschuß der. Papier-, Pappen-, 
und Holzstoff-Industrie. 


Pappen-, 


vorm. ıo Uhr, 
Gesellschafterversammlung des 
Berlin, 


Zellstoff- | 


Die en im Monat August. 


In ihrem Bericht über die wirtschaftliche Lage 


"Deutschlands im Monat August schreibt die „In- 


dustrie- und Handelszeitung“: 


Die Lage der Papier-Industrie hat sich 
im vergangenen Monat nicht wesentlich verändert. 
Da die Wasserverhältnisse auch noch während des 
ganzen Monats außerordentlich schlecht waren, so 
müßte ein Teil der mit Wasser betriebenen Fabriken 
stilliegen. Auch die Kohlenversorgung war in der 
Berichtszeit unzureichend. Gegen Ende des Monats 
machte sich. in allen Zweigen der Papier-Industrie 
cin lebhafteres Geschäft geltend. Für Papier und 
Pappe trat eine erhebliche Nachfrage ein, die zu 
Preissteigerungen führte Namentlich für feinere 
Papiere wurden erheblich höhere Summen bezahlt 
als im Vormonat. Auch das Auslandsgeschäft wurde 
gegen Ende des Monats nach einer fast einhalbjähri- 
gen Ruhepause wieder etwas lebhafter. | 


Der Beschäftigungsgrad der Dachpappen- 
Industrie hat sich im Monat, August etwas ge- 


. hoben ond es sind im Verhältnis zu den -Vormonaten 


erheblich weniger Betriebe, die über absolut schlechte 
Beschäftigung zu klagen haben. In den Absatzver- 


‚hältnissen kann im allgemeinen eine leichte Besse- 


rung festgestellt, werden. Dies hat auch. schon ein 
gewisses Anziehen der Preise für Rohdachpappe und 
weiter auch für Lumpen und Altpapier veranlaßt. 
Ebenso zeigen die Teerpreise seit einiger Zeit ge- 
wisse Festigkeit; der Grund dürfte das. Ausbleiben 
der oberschlesischen Zufuhren von Kohlen und Teer, 
vielleicht. auch gewisse Monopolisierungsbestrebun- ` 
gen sein. | Er; | 
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"Erhöhung des Zeitungspapierpreises. 

Die Verhandlungen zwischen den Verbänden der 
Zeitungsverleger und der Zeitungsdruckpapierfabri- 
ken haben zu dem Ergebnis geführt, ‘daß der 
Papierpreis für Zeitungsdruckpapier für die Zeit 
vom I. Oktober bis zum 31. Dezember um 17,50 M. 
für 100 kg Rollenpapier, also durchschnittlich auf 
rund 348 M. erhöht wird. 


Normalpapiere. 


Die Kriege zwangen die Papiererzeuger und 
Verbraucher dazu, die bewährten Behördenpapiere 
im’ Stoff und in den Gewichten minderwertiger her- 
zustellen bzw. zu verwenden, wodurch manche wert- 
volle Errungenschaft der Papierherstellung aufhörte 
und das behördliche Aktenmaterial zum Teil stark 
minderwertig wurde, was. weitere niachteilige Folgen 
mit sich bringen dürfte. Es ist wohl einleuchtend, 
daß die Verfügung über das von den Behörden zu 
verwendende Papier vom 28. Januar 1904 seitens des 
‚Staatsministeriums nicht ohne zwingende Gründe er- 
lassen worden ist. Die Kriegszeiten mit ihren Ein- 
flüssen sind nun schon fast zwei Jahre vorüber und 
von seiten der. Papierfabriken und des Papierhandels 
sind seit der Zeit oft die Forderungen gestellt 
worden, daß zu den alten, bewährten Behörden- 


papieren zurückgekehrt werden solle, nachdem alle 


Zwangsmaßnahmen der Kriege keine Berechtigung 
mehr hätten. Der Vorstand des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten beschäftigt sich seit 1% Jahren 
insbesondere und wiederholt mit der Angelegenheit 
und die Fühlungnahme gerade mit solchen Be- 
hörden, die. viel gute Normalpapiere verbrauchen 
sowie mit den Materialprüfungsämtern bestätigten, 


daß dort die gleichen Wünsche vorliegen, wie bei den ` 


‚Papierfabriken und dem Großhandel. Am ı. Fe- 


bruar, 1921 hat deshalb der Verein Deutscher Papier- 


fabrikanten beim Ministerium für Wissenschaft, 
Kunst und Volksbildung die baldigste Wiederher- 
stellung der früheren amtlichen Vorschriften für die 
Erzeugung und Verwendung von Behördenpapieren 
beantragt. Soviel mir bekannt ist, hat die Reichs- 
druckerei und das Staatliche Materialprüfungsamt 
diesen zur Kenntnis gegebenen Antrag unterstützt. 
Auch die Behörden . der anderen deutschen Frei- 
staaten, die gutes Aktenmaterial brauchen, und deren 
Materialprüfungsanstalten verfolgen seit langer Zeit 
die gleichen Bestrebungen. 


Eine entscheidende Antwort würde be- 
dauerlicherweise dem Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten auf seinen Antrag nicht zuteil. Die wieder- 
holte persönliche Nachfrage des Geschäftsführers des 


Vereins bei dem betr. Dezernenten im Ministerium. 


hatte bisher auch keine Erfolge Eine weitere 
schriftliche Anfrage des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten am 14. Juli 1921 hat nun den Bescheid 
gebracht, daß die Verhandlungen in dieser Sache 
zwischen dem Ministerium für Wissenschaft, Kunst 
und Volksbildung und den übrigen Staatsministerien 
noch nicht beendet seien. 


Es wird, offen gestanden, höchste Zeit, daß die 
Behörden diese wichtige Sache in der Erledigung 
nicht mehr hinausschieben. Es ist unbegreiflich, daß 
der Herr Dezernent: seit dem ı. Februar bis jetzt 
eine Entscheidung in einer für die Behörden selbst so 
wichtigen Sache nicht herbeigeführt hat, besonders, 
wenn man bedenkt, daß Industrie, Handel und All- 
scmeinheit dadurch benachteiligt werden. Für die 


rechtigkeit, 


Behörden selbst ist aber die Wiederbenutzung der 


Papiere in Friedensgüte von gleichgroßem Interesse, 
denn es sind doch schon von verschiedenen Seiten 


‚Klagen über ungeeignetes Aktenmaterial gekommen, 


Alle Materialien für die Herstellung der Be- 
hördenpapiere in früherer Güte stehen den Papier- 
fabriken seit langer Zeit zur Verfügung. Der 
Lumpengroßhandel ist schon seit langer Zeit ge- 
zwungen, reichliche Hadermengen auszuführen, weil 
im Inland genügender Absatz fehlt. Diese Verhält- 
nisse haben auch auf den Preis der Normalpapiere 
früherer Güte entsprechend eingewirkt, so daß diese 
beim Kaufe nicht sehr erheblich von dem höchst 
minderwertigen Kriegsbehördenpapier abweichen. 
Weshalb nun immer noch das Abwarten in der Auf- 
hebung der alten Zwangsmaßgaben? Es wird wirk- 
lich die höchste Zeit, daß der betreffende Dezernent 
im Ministerium handelt, die Behörden mit ihrem 
Aktenmaterial und die in Frage kommenden Unter- 
nehmungen mit ihren Geschäftsbetrieben vor weite- 
ren Schäden bewahrt bleiben. Nachdem die geschäft- 
lichen Verhältnisse in den Papierfabriken und bei 
deren Lieferanten im allgemeinen viel_ungünstiger 
geworden sind, haben diese Unternehmungen ein er- 
höhtes Interesse daran, daß solche überlebten, schä- 
digenden Bestimmungen, wie sie betr. der Normal- 
papiere noch vorliegen, schnellstens verschwinden, 
denn es ist in Fachkreisen wohlbekannt, daß bei den 
geänderten Stoffzusammensetzungen die erforder- 
lichen KFestigkeitswerte meistens nicht erreicht 
werden können. 


den I. September 1921. 
Dr. WilliSchacht. 


Weimar, 


Gegen die Einführung der Wasserkraftsteuer. 


Der wasserwirtschaftliche und der Kohlenaus- 
schuß des Reichswirtschaftsrats beschäftigten sich 
in einer gemeinsamen Sitzung am I. September 1921 
mit einer Eingabe der Handelskammer Breslau, die 
die Einführung einer Wasserkraftsteuer vorschlägt. 
Zur Begründung wird in der Eingabe angeführt, 
daß durch eine Erhöhung der Kohlensteuer ohne 
oleichzeitige Schaffung einer entsprechenden 
Wasserkraftsteuer die Konkurrenzfähigkeit der In- 
dustriezweige, die auf die Ausnützung der Kohlen 
als Kraftquelle angewiesen sind, schwer beein- 
trächtigt würde. Es sei eine Forderung der Ge- 
durch . steuerliche Belastungen der 
Wasserkraft einen Ausgleich zu schaffen. — Zu der 
Eingabe waren eine Reihe von Sachverständigen- 
gutachten eingeholt worden, die darin überein- 
stimmten, daß eine Besteuerung der Wasserkräfte 
nicht angebracht sei. Der Ausbau unserer Wasser- 
kräfte ist noch zu sehr in der Entwicklung begriffen, 
als daß sie schon eine Steuerquelle bilden könnten. 
Die Neuanlagen tragen zudem in ihren Baukosten, 
die außerordentlich hoch sind ihren Teil an der 
Kohlensteuer mit, eine Belastung, die die Wasser- 
kraftwerke auch dann noch tragen müssen, wenn 
die Kohlensteuer selbst erniedrigt werden sollte. 
Die bereits vor dem Kriege gebauten Werke sind 
verschwindend' wenige und stehen außerdem meist: 
vor großen Umbauten infolge notwendigen weiteren 
Ausbaues oder von Instandsetzungs- und Erneue- 
rungsarbeiten, in deren hohe Kosten gleichfalls 
wieder die Kohlenstetter mit gezahlt wird. Auch die 
Vereinigung der Elektrizitätswerke erklärt sich 
gegen die Absichten der Eingabe. — In der Aus- 
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sprache wurde eine Besteuerung der Wasserkräfte 
allgemein abgelehnt, besonders die Vertreter Süd- 
deutschlands hoben hervor, daß der mit Wasser- 
kräften reicher gesegnete Süden eben darin nur 
einen billigen Ausgleich für die höheren Transport- 
kosten finde, die er infolge seiner Entlegenheit von 
den Lagerstätten für die durch Wasserkraft nicht 
ersetzbare Kohle aufwenden muß. Eine Besteuc- 
rung der Wasserkräfte werde nicht nur auf den 


Ausbau von Kraftwerken, sondern vor allen Dingen ` 


auch auf den finanziellen, meist darauf sich gründen- 
den Wasserstraßen lähmend wirken. Dem schlossen 
sich auch Regierungsvertreter Württembergs und 
Bayerns an. — Die Ausschüsse faßten daraufhin 
gemeinsam folgenden Beschluß: „Der \Wasserwirt- 
schafts- und Kohlenausschuß des vorläufigen Reichs- 
wirtschaftsrats haben sich in gemeinsamer Sitzung 


dahin schlüssig gemacht, daß dem Antrag der Han- 


delskammer Breslau auf Einführung. einer Wasser- 

kraftsteuer keine Folge zu geben ist. Sie sind der 

Ansicht, daß der .mit allen Mitteln zu fördernde 

Ausbau der Wasserkräfte dadurch gehemmt und 

teilweise unterbunden werden würde.“ 
Betr. Arbeiterbekleidung. 

Der Reichsbund ehemaliger Kadetten hat an die 
Fachgruppe Papier beim Reichsverband der Deut- 
schen Industrie das nachfolgende Schreiben ge- 

richtet: 


Halrestchenden Kreise Arbeit zu bieten, haben wir 


in den Gebäuden des ehemaligen Kaiserlichen Mar- | 


stalls in Potsdam, Am Neuen Markt o einen Fa- 
hrikationsbetrieb für Arbeiterbekleidung eingerichtet. 

Durch besonders günstigen Einkauf sind wir in 
der Lage, die hier hergestellten Artikel sehr preis- 
wert auf den Markt zu bringen. 

Nachdem wir uns mit dem E E der 
Deutschen Industrie in Verbindung gesetzt haben 
und hierdurch auf die Veröffentlichungen des Reichs- 
verbandes aufmerksam wurden, beabsichtigen wir, 
uns auch an die größeren, in ihrem Verbande or- 
ganisierten Werke zur Abgabe von Offerten zu 
wenden. 

Wir bitten Sie daher. ergebenst, in Rücksicht 
auf den Zweck unseres Unternehmens uns mit der 
Aufgabe einer Anzahl von Adressen der größeren 
Werke Ihres Verbandes entgegenkommen zu wollen, 


Gerichtliche Gutachten. 

Es besteht kein bestimmter Handelsbrauch, nach 
welchem bei einer käuflichen Bestellung von 4000 kg 
Krepp-Papier der Lieferant infolge der eigenartigen 
Gewichtsverhältnisse um "o vom Hundert in der 
Liefermenge abweichen darf. Gewisse Abweichungen 
‚sind jedoch unvermeidlich, und was im einzelnen 
Falle angemessen ist, hängt namentlich u. a. davon 


ab, ob das Papier für den Auftrag extra vom Papier- 


' fabrikanten angefertigt worden ist, oder ob es vom 
Lager genommen wurde. 


Tariferhöhung in der bayerischen Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie. 

In freier Vereinbarung sind am 26. 
die kaufmännischen und technischen Angestellten 
und Werkmeister auf die Grundgehälter vom 
26. März 1920 und 28. Juni 1920 Erhöhungen für 
. Verheiratete von 60 Proz. und für Ledige von 
50 Proz., gültig ab rt September, geschaffen worden, 


„Um den Berne Witwen de uns ' 


August für. 


Das ergibt auf dje: im Juni d: aJ: festgelegten Ge- 
hälter eine Erhöhung von 30 bzw. 25 Proz. Lehr- 
linge erhalten die gleichen Erhöhungen wie die 
Ledigen. Der ıoproz. Abschlag für weibliche An- 
gestellte wird auf die bisherigen Grundgehälter er- 
rechnet. Die bisher über Tarif bezahlten Wert- 
leistungen sollen ohne Zwang von der bisherigen 
Handhabung nicht ‚abweichen, Den _ einzelnen 
Firmen. soll es unbenommen bleiben, in Verbindung 
mit den Betriebsräten entgegenkommenderweise Er- 
höhungen für die Angestellten rückwirkend für 
August zu zahlen, 


Kurse von Aktien | 

Pappen- und Zellstoff-Industrie 

mitgeteilt vom Barikhause :E. Calmann, Hännover, 
Schillerstraße 21. 


der Papier-, 


Letzte 


Dividende Name, Kurse 
ze A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin . 435 
20 : 'Alfeld-Gronau Papierfabrik. . . . 565 
Do AÄmmendorfer Papierfäbrik . . 928 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . . .' So 
35 Aschaffenburger P . . Ss 
ve — Chromo .. ag: e, EE 
15 Cröllwitzer EE Eeer. EE 
dÉ Karl Ernst & Co.. re o ën. 400 
10 Fabrik phot. Papiere, Kurz. . < . 553 
20 Feldmühle Zellulosefabrik `. 495 
20 Hasseröder Papierfal rik de 
ro Ic . s ar ATO 
15 Königsberger Zelistetbrie 
ı2 Kostheim Zellulose . 222. 400 
15  ILeykam- Josefsthal Papier . . . . — 
6°  Nordd. Lederpappenfabrik . . . . — 
25  Peniger Patentpäpierfabrik . . . . 553 


` 30 Preßspanfahrik Untersachsenfeld . . — 


18 Reisholz Papier. à. au . 482 
25 : Schles. Zellstoff- und Pioen bnk . 489 
20 Simoniussche Zell-Fabriken . . = 
32 Teisnacher Papierfabrik 665 
40 Varziner Papierfabrik . . 620 
32 Verein. Bautzener Papierf. . . . . 529 

8 Ver. Fahr. Phot. Pap. 800 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap. Ge, 925 
30 Ver. Strohstoffabrik Wé re pi AO 
20 ` Weißenborn, Papierfabrik En. 2375 
18 Wintersche Papierfahriken . ' 302 
20 Zellstoffverein e, 570 

Die Zunahme der norwegischen Holz-, Holz- 


masse- und Papierexporte in den Jahren 1913—1919 
veranschaulicht nachstehende, Tabelle: 


Papier Verhältnis zur 

Holz und Gesamtexport- 

(alle Sorten) Holzmasse: Pappe Insgesamt industriein®/, 
I913 34,1 51,7 32,1 ` 117,9 30,0 
1914 31,8 49,4 30,1 111,8 a 
1915 .551 ` 60,9 46.6 162,6 -24,0 
1916. 66,0 111,7 58,0 235,7 23,8 
1917 74,4 88,8 . 48,7 211,9 26,8 
1918 67,7 132,7 - 85,9 286,3 37,9 
Tote 78,3 111.7 82,6 272,6 34,9 


Papierpreise in der Sowjetrepublik, 
Die Moskauer „Prawda bringt eine Mitteilung 
der Hauptpapierverwaltung, wonach ein Pud im 
Auslande gekauftes -Papier der Sowjetregierung auf 


2,5 Goldruve] zu stehen kommt, während der a 
‚kostenpieis für das in den russischen Papie: fabrik :r - 


hergestellte Papier 7,4 Goldrubel beträgt. 
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Marktberichte. | 


Norddeutschland .(Sonderbericht). 


. Die neue Erhöhung der Preise für Zeitungs- 
druckpapier hat von neuem die Aufmerksamkeit 
weitester. Kreise auf die Lage der Papierindustrie 
gelenkt und auch die Börse hat sich mit ver- 
mehrtem Eifer den Aktien der Papier-, Pappen- und 
Zellstoff-Industrie angenommen, und es wird nicht 
lange dauern, so werden auch hier einige Papiere 
entdeckt sein, in denen nun eine lebhafte Bewegung 
zum Ausdruck kommt, wie wir dies ja bei vielen 
anderen Papieren erlebt haben. Die Verhältnisse 
in der Papierindustrie liegen nun aber keineswegs 
günstig, denn die von der Vertretung der Zeitungs- 
druckpapierindustrie geforderte Preiserhöhung ist 
nicht durchgedrungen, vielmehr haben die Zeitungs- 
verleger obgesiegt, indem sie wesentlich weniger 
bewilligt haben, als gefordert werden mußte, um den 
Ausgleich gegenüber der neuerlichen Steigerung der 
Selbstkosten durchzuholen. Die Beschäftigung der 
Papierfabriken ist durchweg befriedigend und ver- 
schiedentlich sogar gut, nachdem trotz der Einfuhr- 
verbote deutschen Papiers in England und Frank- 
reich sich das Auslandsgeschäft doch wieder sehr 
gehoben hat und damit zu rechnen ist, daß auch 
weiterhin die Verhältnisse in dieser Richtung 
günstige bleiben Wie immer um diese Zeit, so hat 
auch in diesem Jahre die Nachfrage nach Zeitungs- 
druck lebhaft eingesetzt, und auch das Ausland be- 
kundet großen Bedarf, da die deutsche Papierindu- 
strie trotz der unverändert ungünstigen Verfassung 
des Rohstoffmarktes doch noch immer in der Lage 
ist, besser und erheblich. billiger als die skandina- 
vischen Papierfabriken zu liefern, selbst als Finn- 
land. Und das will gewiß etwas heißen. Die Nach- 
frage nach deutschen maschinenglatten holzhaltigen 
Flach- und Rollenpapieren ist uneingeschränkt um- 
fassend und dringlich; auch gute holzhaltige und 
holzschiiiireie Buchpapiere werden aus. dem Aus- 
lande wieder dringlicher gefragt, nachdem feststeht, 
daß begründete Aussichten vorhanden sind, daß sich 
das Buchverlagsgeschäft bessern werde und mit 
einem Wiederaufblühen des Buchverlages doch wie- 
der zu rechnen ist, da der. internationale Bücher- 
austausch, der lange Jahre unterbunden oder wenig- 
stens sehr stark behindert war, allgemach wieder ein- 
gesetzt hat únd allen Beteiligten befriedigende Er- 
gebnisse bringt. - Der englische : Verlagsbuchhandel 
ist recht gut beschäftigt und die Nachfrage nach 
Buchpapieren in England bleibt gut; Vorräte In 
diesen Papieren sind zudem in nennenswertem. Um- 
fange nicht vorhanden und mit einer weiteren Be- 
lebung des gesamten Geschäfts wird daher ge- 
rechnet. Auch die Nachfrage aus Südamerika hat 
eine wesentliche Besserung nach vielfacher Rich- 
tung hin erfahren; die Preise haben leicht angezogen, 
was ohne Frage damit zusammenhängt, daß die 
billigen Angebote amerikanischer Papierfabriken ver- 
schwunden sind, denn in Nordamerika hat der 
Papiermarkt sich sehr befestigt, und das hauptsäch- 
lich exportierte und in Südamerika gut eingeführte 
Kistenpapier S&SC (Bücherdruckpapier in Kisten) 
ist erheblich teurer als das gleichwertige deutsche 
satinierte holzfreie Druckpapier, das sich sowohl für 
Buch- wie Jllustrationsdruck eignet, selbst wenn 
man nicht den wesentlichen Valutenunterschied 
zwischen argentinischen Peseten und der Mark zum 
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Dollar betrachtet, sondern lediglich die Preise auf 
der Basis der Goldmarkrelation berechnet. Da Süd- 
amerika ganz allgemein großen Bedarf an holz- 
haltigen Papieren hat, und zwar nicht nur Argen- 
tinien und Chile, sondern in erhöhtem Maße auch 
gerade Brasilien, das bisher in der Hauptsache von 
nordamerikanischen und kanadischen Papierfabriken 
beliefert worden ist, so wird sich einmal die tatsäch- 
liche Preissteigerung in Nordamerika auf denı 
Papiermarkte und der weitere Rückgang der Mark 
für anderemal günstig für die deutsche Papierindu- 
strie bemerkbar machen, und erhebliche Export- 
steigerungen nach Südamerika sind wahrscheinlich. 
Dies um so ‘mehr, als bekannt ist, daß die Welt- . 
frachten abermals einen Tiefstand erreicht haben, 
der es den Importeuren in Südamerika gewinn- 
bringend erscheinen läßt, den niedrigen Stand der 
Mark, die tatsächlich noch billigen Preise deutscher 
holzhaltiger maschinenglatter und satinierter Papiere 
auszunützen und im jetzigen Augenblick sich. reich- 
lich einzudecken. Die Tatsache, daß Spanien in 
letzter Zeit für Holzpapiere aller Art im Markte 
war, läßt doch wohl den Schluß zu, daß man sich 
dort bemüht, gleichfalls für Südamerika Deckungs- 
käufe vorzunehmen, die späterhin gewinnbringend 
placiert werden können. Englands Papierindustrie 
ist augenblicklich nicht exportfähig, vielmehr froh, 
wenn es ihr möglich ist,.den Inlandsbedarf und den 
gut zahlende Dominions zu befriedigen; noch immer 
krankt die englische Papierindustrie unter den Folgen 
des langandauernden Kohlenstreiks, der gar zu 
gründlich die Lagerbestände zusanımenschmolzen 
ließ, so daß wohl oder übel trotz der Beschränkungen 
der Einfuhren durch die erstrebten gesetzlichen Er- 
schwernisse das Ausland mit herangezogen werden 
muß, um den Papierbedarf zu decken. Es steht fest, 
und daran ändert vorderhand: auch das Antidum- 
pinggesetz nichts, daß sich gleichgute deutsche 
maschinenglatte und satinierte Holzpapiere in Eng- 
land billiger als finnländische stellen, so daß eng- 
lische Zeitungsdruckpapierfabrikanten selbst sagen, 
daß sie sich besser stehen, wenn sie deutsche Papiere 
einführen und ihrer Kundschaft liefern, als wenn sie 
selbst erzeugen, wenn nicht die Arbeitslöhne und die 
Kohlenpreise weiter zurückgedrückt werden können. 
Aus alledem ergibt sich, daß die deutsche Papier- 
industrie auch fernerhin gut beschäftigt sein und 
bleiben wird, und daß es ihr möglich wäre, in 
wesentlich größerem Umfange zu exportieren, wenn 
Die Ver- 
hältnisse auf dem Holzmarkte sind noch immer als 
ungünstige für die Papierindustrie zu bezeichnen, 
denn die Angebote sind knapp und unzureichend, 


und die Preise bewegen sich wieder allgemach in 


steigender Richtung. Durch die ungünstige Trocken- 
heitsperiode blieben die Betriebswässer ungenügend, 
oft gänzlich unzureichend, so daß mit teurer Dampf- 
kraft gearbeitet werden mußte; es ist daher durch- 
aus mit einer Erhöhung der Holzstoffpreise zu 
rechnen, und diese werden auch ganz gewiß eine 
Erhöhung der Zellstoffpreise nach sich ziehen, so 
daß die jetzige Erhöhung der Preise für Zeitungs- 
druckpapier in Anbetracht der durch die Lohn- 
erhöhungen und Gewährung von Teuerungszularen 
bedingten höheren Gestehungskosten alsbald aas- 
geglichen sein dürfte. Jedenfalls steht fest, daß 
sowohl auf dem Holzstoff- wie auf dem Zellstoff- 
markte die Preise ihren Tiefstand erreicht haben. 
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Im 76. Lebensjahr verschied heute nacht ganz plötzlich 


Herr 
MAX SCHU LER 


der EEN und Senior unserer Firma. 


Hamburg, den 29. August 1921. 


MAXSCHÜLER®OCO 


Völlig unerwartet schied heute naht unser hochverehrter Seniorcef 


Herr 


MAX SCHULER 


aus seinem arbeitsreichen, mit Erfolg gekrönten Leben. 


Wir verlieren in ihm unseren väterlihen Freund und Ratgeber, 
der uns nicht nur im Beruf, sondern auch im täglihen Leben stets 
ein leuchtendes Vorbild im Tun und Denken war. 


Wir werden ihn nie vergessen, 


Hamburg, den 29. August 1921. 


Die. Prokuristen 


und Angestellten der Firma Max Schüler © Co. 


l 
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Was nun das Feinpapiergeschäft anbetrifft, ss ist 


zu sagen, daß für feine und mittelfeine Papiere, für 
Kunstdruckpapiere aller Art, für Chromo- und Auto- 
typiepapiere und insbesondere auch für Eifenbein- 


kartons die Nachfrage durch Bestellungen aus dem | 


Auslande belebt worden ist, während das Inland 
uoch immer abwartend bleibt und einstweilen so gut 
wie nichts aus dem Markte nimmt, weil vielfach 
doch noch mit Preisabschlägen gerechnet wird. An- 
gesichts der Gesamtlage des Marktes ist daran 
jedoch nicht zu denken, und es dürfte geraten sein, 
caß der Großhandel. wie der Großverbraucher; die tat- 
sächlichen Verhältnisse ins Auge faßt und mit Rück- 
sicht auf die in- und ausländischen Vorgänge auf 
dem Papiermarkte zu Deckungen schreitet, um nicht 
damit zu spät zu kommen. 


Vom deutschen Lumpenhandel. 
Sonderbericht vom Verband Deutscher Lumpen- 
Großhandlungen.und Sortierbetriebe E. V. 


Der Einkauf von unsortierten Lumpen hat 
sich für die Sortierbetriebe in der letzten Zeit noch 
schwieriger als vorher gestaltet; noch immer werden 
die Lumpen der besseren Sorten beraubt und höhere 
Preise verlangt. 

Infolge der hohen Löhne und Unkosten wird 
die Bearbeitung Unsortierter immer unlohnender. 


Sind Jhnen meine erftflaffigen 
Papiermeffer 
NQuerfHneidemeffer 
Sellers u. Zirkelmefler 
fowie Schaberflingen. 


in feinjter Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, 6.m.b.H..Remscheid-Hasten. | 
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Auch der Einkauf sortierter 
Lumpen ist infolge der hohen Preisforderungen für 
Strümpfe, Tibet und neue feine Abfälle sehr er- 
schwert. Es ist keine Frage, daß die Verkäufer die 
Nachfrage überschätzen und bald zu Preisnachlässen 
werden gezwungen sein, denn außer feinsten Quali- 
täten in Tibets, Zephir und etwas Wollgestrickten 
werden andere Sorten — Flanell, Tuch, Halbwolle 
und gröbere — überhaupt nicht gefragt, so daß der 
geringe Begehr für feine Sorten keinen Ersatz dafür 
bietet, daß der größere Teil des Gefälles auf Lager 
bleibt. 

Ueber die Zukunft in wollenen Lumpen 
schwebt zurzeit Ungewißheit, da kurz vor der Ver- 
Öffentlichung dieses Berichtes von den Vertretern 
der Tuchindustrie mit Unterstützung ihrer Arbeit- 
nehmer in der Außenhandelsnebenstelle der Antrag 
auf sofortige Wiederbeschränkung der Ausfuhr 
wollener Lumpen gestellt ist. 

In baumwollenen Sorten werden dem 
Großhandel hohe Preise abverlangt, und wo er sie 
nicht bewilligt — weil der Absatz nicht entsprechend 
ist —, hält man die Ware vorläufig zurück. 

In Papierlumpen sind fast nur die besten 
leinenen gefragt, während die anderen Sorten — im 
Inlande wie auch im Auslande — schwer unterzu- 
bringen sind. Die wenigen Käufe seitens amerika- 


Him fir Romi 


Bauart EEN Riegle r, 
D. R. P. gibt den 
Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlenmässig in 
s wenigen Sekunden mit grosser 
e Genauigkeit an. An Hand dies. 


Welt-Ausstellg. 
Buchgewerbe 
und Graphik 
Leipzig 1914 


Lin 
. 


a Werte ist man in der Lage, für 
Auszeichnung eine bestimmte Papiersorte 


den erforderlichen Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl $ 
und Aschengehaltf. das fertige $ 
Papier. Voll- 
ständige 
Papier- 
Prüfungs- 
Einrich- 


2ER 
k — mm 
| 


d D 
et 


rialprüfungsamt zu Berlin-Lichterfelde-West geliefert. Prä- 
zisions- Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


| LeuisSchopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaitlicher und technischer Apparate 


Eege, 
= 


G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


H 


| 


| Zeitzer Dampfkesselfabrik und fipparate-Bauanstalt 
H 
| 


Hydraulische 
Bag Sp Sg 


Fouerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 


mantel Lumpen- u. Strohkocher. Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. Turbinenrohrleitungen 


nn, 


p 


wollener - 
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nischer Importeure beruhen lediglich auf der Spe- Lumpenhandel für die Dauer über- 
haupt nicht-lebensfähig 


kulation, daß die Preise kaum noch billiger werden 
können. S 

die Pappen fabrikation 
regeren Absatz gefunden, doch 


Lumpen Tor 


im Inlande ent- 


sprechen die erzielten Preise nicht den Forderungen 


der unsortierten Lumpen und der Löhne, 

Wenn dieser Bericht schon für die augenblick- 
liche Lage kein erfreuliches Bild bietet, so läßt die 
Zukunft durch die fortwährende Beunruhigung, die 
der Handel durch die Anträge auf Ausfuhr- 
beschränkung erleidet, keinen günstigen Ausblick 
zu. Zweifellos werden bei Ausfuhrbeschränkungen 
die kaum gelichteten Vorräte sich wieder zu frühe- 
rer Höhe ansammeln, und da die Gestehungskosten 
bei der jetzigen Lebenshaltung nicht herunter- 
gedrückt werden können, ist die Fortführung 
des Lumpenhandels eine überaus ernste 
Existenzfrage für die Beteiligten. 

Es steht fest und ist me nachgewiesen 


worden, daß ` 
ohne ungehinrderte 


Ausfuhr der 


[ ORcA-DAMPFTDOCKNER 


Große Kohlen-und Dampf- Ersparnisse!. 


Trockener Dampf 
8. -zum Überhitzer und zur.Maschine 


| Kein Durchbrennen der Überhitzer. 


‚ Der Apart befreit den Kessek || 
dampf von den mikroskopisch kleinen | 
| ae —=———> Schlamm- Staubbei- i$ 
| m... und SE 
einenwéiltg reinen trockenen 
De hring AktG Ges schlamm - md staubfreien $ 
une ohne Druckverlust E | 1 


Maschinenfabrik, mng stalt, Kesselschmiede, 


Landsberg Bez. Halle. 


Chr. Heinrich Thomas. Lengenfeld i.Ve AG 
Tee E E E EE E 


Gegründet 1834 ` 
empfiehlt alle Filze 


für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- : 
| sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung gh 


haben ` 


sein kann. Es ist kein zwingender Grund vorhanden, 


dem Handel nicht seine frühere Weltmarktstellung 


zu gewähren, da bekanntlich die verarbeitende In- 
dustrie sich eines großen Aufblühens erfreut und 
viele Millionen ihres Verdienstes in ihre Fabrik- 
anlagen hineinstecken konnte. Besonders über die 
Tuchindustrie lauten die Berichte äußerst günstig; 


sie ist auf viele Monate hinaus voll beschäftigt und 


hat daher keine Veranlassung, dem Lumpenhandel 
einen Riegel vorzuschieben, zumal sie in der Haupt- 


sache Wolle und Wollabfälle verarbeitet, dagegen 


von Kunstwolle und Lumpen genügend Bestände 
auf längere Zeit hat, beziehentlich sich ihren Bedarf 
bequem im -Lande decken kann. 


' Vom italienischen Chemikalienmarkt. 


In Genua wurden für chemische Produkte fol- 
gende Preise notiert (je 100 kg in Lire): 

Borax, kristallisiert, 325; Soda 60; Borsäure, 
kristallisiert, 750; Eisessig 98/99 850; Salzsäure 65; . 


CHEMIKER 


Absolvent der höheren Staats- 
gewerbeschule in Reichenberg, 


sucht Anstellung 


‘in Papier-, oder Cellulosefabrik. 
Zuschr. erb. unt. „Erich K.“ 
an die Expedition dies. Zeitschr, 


SOOOOOOOOOOOO99IOOOOO9O 
Anzeigenschluß Montags 
Ee 


(ali 


laufend in grösseren Posten 

abzugeben. Anfragen erbeten 

unter P. F. 8604 an die Ex- 
pedition dieses Blattes 


| Maschinen- und Fahrzeugtabriken ue. Jim use en 


Pe e e a 


Sondererzeugnis 


der Abieilani orioa n erke 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- 


und Pappen-Industrie 


_Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 


preiswert 


u n d sc 


h n e l l 
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Oxalsäurc, kristallisiert,90o0; Schwefelsäure, 1530/50 Wiederbelebung des Marktes bemerkbar und für 


Dé, 55; Schwefelsäure, 1540/00 Be, 68; Natriumcar- einige Papiersorten herrscht schon eine gewisse 
bonat in Stücken SS Chlorcalcium 100/110 1105 Nachfrage, Die Preise beginnen sich zu festigen. 
‘Naphthalin, weiß, 250; kaustische Soda, franz, Es notierten (per 100 kg): 
70/72, verzollt;, waggonfrei Genua, 195 bis 200; kau- Zigarettenpapier, 11 g . . . . . . 1T700--2000 Fr. 
stische Soda, engl. 70/72, verzollt, wagg onfrei Ge-  Zigarettenpapier, 18 g, für den lix- 
nua, 185 bis 190; Eege Soda, amerik. 76/87, DOT u aa nenn 7008o p», 
verzollt, waggonfrei Genua, 160 bis 170; Natron- Kopierpapier . . . e Ter de 8 500—600 ,, 
bicarbonat 115. Druck- und Zeitungspapier, satiniert, 
` in Ballen . - ne 1.0 z 
Vom Lumpenmarkt in Lyon. Zeitungspapier auf Rollen. Daere EE = 
Am 26. August notierten franko Lyon {per Graupappe 80—90 ž ,, 
ı00 kg): 
Nouveautés 8 a o ee a or ker; i , , 
Benischtes Alttüch a - = # a 2. 3085. e ' Beilagenhinweis. 
schwarzes Tibet . TE Gr APR Se Der vorliegenden Nummer haben folgende 
jarbaiges Tibeta. e s "ea Jett a. 20 326-130. % irmen Prospekte beigefügt: | 
weißer Flanell . . 2 2 2 2 20202 230—250 „, I. C. Eckardt, Stuttgart-Cannstatt, über Eckardts 
Gemischte feine Wollen a mn a A een ne 75—80 ap Kesselspeisewasser: Maschinenfabrik W. A. Weber & 
Die Preise sind seit Monatsfrist unverändert. Co., Roßlau, über Feuerungstechnik; M. Spuhr, 
i Apparatebau für Kesselbetrieb G. m. b. H., Essen- 
Französischer Marktbericht. Ruhr, über Rationelle Wärmewirtschaft. 
Obwohl die Urlaubszeit noch nicht vorüber ist, Wir machen unsere Leser auf diese drei Beilagen 
machen sich seit einiger Zeit Anzeichen für eine besonders aufmerksam. 


Barlserblau wasserlöglich 
ih = Farben 

EH 
Lt. rain, Stuttgart AD 


liefern billigst 
Tel.-Adr.: Garmin, Werke In Stuttgart — Feuerbach — Besigheim. 


Neuheiten |! 


inMaschinen, 


Apparaten, Werkzeugen und 
Materialien für die Fabrikation 
u. den Betrieb werden inunseren 
ständigi. Anspruch genommenen 


bezugsquellen-Nachweis 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen den Interessenten 


Br a EE EE E 


KK LA 


o ee a nn a 


RT S E > > U 


bereitwilligst ` nachgewiesen. 
Prospekte und Preislisten sind 0 er an in 
uns zu diesem Zweck jederzeit 


Raffineure, Holli änderwalzen, 


Grundwerke au Basalt-Lava, Granit und Sandstein 


Geen CARL ACKERMANN, Steinhruchbesitzer 


KOLN, Filzengraben 17. 


erwünscht. 


Geschäftsstelle des „Papier-Fabrikant“ 


m für die deutsche Papierindustrie. E | 


Unterstützungs-Kasse. 
ee Sterbe-Kasse, © > 


Aufnahme aller Fachgenossen vor H fü r alle für 
d vollendetem 45. Lebensjahr. Auskunft, Wasser 
li Bedingungen, Satzungen u. Anmelde- Z ke d 
| formulare werden auf Wunsch sofort wecKe qer 
i = zugesandt, =n 1 Stoffwässer 
f Industrie Abwä 
Der Vorstand des Hilfs - Vereins: Se 


Ad. Schinkel - Penig. 


Vorsitzender. 


D Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, EE 
Annaberger Strasse 81. | Spezialifät seit 1880 Prima Referenzen 


Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 
vorm. L. Köhler, Nossen SL Sa. 


Kassierer. 


Klemens Pester, Chemnitz, 


Ga sn) 


Heft 38, 1921 DER PAPIER-FABRIKANT: l 977 


Vermischtes. 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Alfred Zimmer, Dresden N 6, Grossenhainer Strasse 8 


fernsprecher: 12146 und 11000, Telegr.-Adr.: Produktenzimmer 
BER ED ER ll DR DE DIE U HE DE DE ER OR RU HU OT? eh alle DIE COS GE IR a A GH GER TUR GB ED DE DR ED DES HRS U DU EN DUO DI DI HI U DER 2 EB BO DB CE DE ER ER ID 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 

Berlin. Verein für Zellstoff- 
industrie, A.-G. Die Gesellschaft 
beruft auf den 22. September cine 
außerordentliche Generalversamm- 
lung ein, die über eine Erhöhung 
des Aktienkapitals um 4 Mill. M. 
Beschluß fassen soll. Die neuen 


SENSE ia venii | |E JEENICKE & Co./ DORTMUN 
n werden im’ wesentlichen = e, A SV 


Leben A hak A. LALITEI 
nNERASBRSEUBERBEBNENE 


dienen zum Erwerb der A.-G. 
' Schmitz, Papierfabrik in Merken 
bei Düren, sodann zum Erwerb 


einer Ablaugenaufbereitungs-An- Kesse i ES i nmauerung/ Ofe NM ba u 
lage und zur ee Schornsteinbau J feuerf. Arbeiten 


Interesses an einem 

schaft bereits nahestehenden 
Unternehmen. Der Abschluß des 
am 30. Juni abgelaufenen Ge- 
schäftsjahres ist zwar noch. nicht 
völlig fertiggestellt, jedoch läßt 
‚sich bereits heute übersehen, daß 
die Dividende sich nicht unter dem 
vorjährigen Satze von 20 Proz. 
bewegen wird. Die Verwaltung 


beabsichtigt außerdem, der Ge- = = e 

neralversammlung noch einen An- A Transport Aktiengesellschaft 
trag über eine weitere Erhöhung GE l 

des Aktienkapitals zum Zwecke : (Oderhof) STETTIN (Oderhof) 
der Stärkung der Betricbsmitte | ES] ENTE EE 


zu unterbreiten, bezichungsweise 
den Aktionären auf diese neuen 
Aktien cin Bezugsrecht einzu- 
räumen. 


Internationale Speditionen 


— W. Hagelberg, A.-G. Es i Verirachtung 
verlautet, daß die Papierfabrik | Lagerung / Versicherung / Inkasso 
nach zehnjähriger ` Dividenden- 
losigkeit diesmal cine Dividende, 


und zwar 20 Proz., verteilen werde | S Geeignete hagerräumie 


und ferner eine Kapitalsverdoppe- , R SE d 
uv Jung auf 6,40 Mill, M. vornehmen mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- 


wolle, wobei den Aktionären an- | We und andere Trockengüter 
\ geblich ein Bezugsrecht im Ver- | E 
« hältnis ı zu ı zu pari eingeräumt A SR 
Kat Wie die „Frkf. Ztg.“ von | Ø 
dor Verwaltung hört, wird tat- 
‚sächlich eine Kapitalserhöhung in s Tel.-Adr.: „Hansatranspori”. Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 
a gezogen. Doch findet E 
die w\ufsichtsratssitzung, die sich 
mit der Frage beschäftigen wird, 
erst in einiger Zeit statt, so daß 
alle Angaben über die Modali- 
täten der Begegnung und die Höhe 
der Dividende verfrüht sind. 
Dresden. Hydrophyt - Zell- 
stoff-Ges. m. b. H. Der Gesell- 
schaftsvertrag ist am 7. Juli 1921 
errichtet und am 27. Juli 1921 ab- 


geändert worden. Gegenstand 
des Unternehmens ist: 1. der Er- | 9% Ge SE E Gees a Gmmdiiärke el 
= s Tory - Il: Holländermeffer x Grundwerke » IWW. 2 il» Holländermefler e Grundwerke + | 
werb und die Verwertung on HI Schaber x Papierme/Jer x Strohme/Jer iiia ee BI Schaber x Papierme/fer » Strohme/ffer he 
Patenten Schutzrechten und Ver- Bi + Zumpenmeffer » Tellermeffer ufw. » IG o JORI HERON SEA + Lumperimc//er » Tellermeffer ufw. AN 
Ee EE ` Grundwerke ` TEE 


fahren, die der Gewinnung und 


978 


en 


dem Aufschluß der Verlandungs- 
pflanzen dienen; 2. die Errichtung, 
Erpachtung und Finanzierung von 
Betrieben zur Erzeugung von 
FHydrophyt-Zellstoff sowie die Ge- 
winnung und Ausbeutung der hier- 
bei anfallenden Extraktivstoffe, 
desgleichen der Handel mit diesen 
Erzeugnissen und verwandten 
Artikeln. Die Gesellschaft kann 
Zweigniederlassungen 
schäftsstellen im gesamten Deut- 
schen Reich errichten sowie In- 
teressengemeinschaften mit an- 
deren Zellstoff-Werken -und ver- 
wandten Branchen eingehen. Das 
Stammkapital beträgt 3 Mill, M. 
Sind mehrere Geschäftsführer be- 
stellt, so wird die Gesellschaft 
durch mindestens zwei Geschäfts- 
führer oder durch einen. Geschäfts- 
führer und einen Prokuristen ver- 
treten, Zu Geschäftsführern sind 
bestellt der Kaufmann Carl Wil- 
helm Cecil Hentschel in Freiberg 


1. Sa. und der Generaldirektor 
Hans Branco in Berlin Zum 
stellvertretenden Geschäftsführer 


ist bestellt der Rechtsanwalt Jo- 
hannes Albin Flatter in Dresden. 


Elberfeld. Elberfelder Papier- 
fabrik A.-G. . Die Vereinigung 
zum Schutz der Inhaber der 
472 proz. Schuldverschreibungen 
von 1905 beruft zum 17. Septem- 
ber eine H.-V. ein, in der Bericht 
über den Stand des Unternehmens 
und die Lage der Anleihegläubi- 
ger erstattet werden soll. Ferner 
liegt ein Antrag der Elberfelder 
Papierfabrik A.-G. auf Austausch 
der Sicherheiten 
gegen neue an erster Stelle hypo- 
thekarisch einzutragende Sicher- 
heiten auf den genannten er- 
weiterten Grundbesitz in Elberfeld 
vor. Der Vorstand wird über 
seine Stellungnahme zu diesem 
Antrag Bericht erstatten. Der 
Vorstand soll ermächtigt werden, 
einen in dieser Angelegenheit zu 
fassenden Beschluß durchzuführen. 
Weiter soll u, a. über die Erhö- 
hung des Zinsfußes beraten 
werden. 


Hamburg. Wintersche Papier- 
fabriken. J. Wagner ist aus dem 
Vorstande ausgeschieden. Max 
Eduard Funke, Fabrikdirektor zu 
Altkloster, ist zum Mitgliede des 
Vorstandes bestellt worden. 

Prokura ist erteilt an Herbert 
Kummer zu Aitkloster. 


Limmritz-Steina. Holzstoff- 
und Holzpappenfabrik Limmritz- 


Steina. Der Aufsichtsrat hat be- 


schlossen, der auf den 21. Sep: 
tember einzuberufenden General- 
versammlung die Verteilung einer 
Dividende von 25 Proz. (wie i. V.) 
und eines Bonus von Io Proz. 
(o Proz.) für das abgelaufene Ge- 
schäftsjahr vorzuschlagen. Mit 
Rücksicht auf vorzunehmende 
Wasserbauten und beträchtliche 
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 Braunen Xolzsto 


Jahresproduktion 3000 Tonnen von erstklassiger _ 
Schleiferei direkt an Verbrauch auf Abschluß zu 
verkaufen. Entsprechende Angebote unterP,F.8617 

an die Expedition 


dieser Zeitschrift erbeten. 
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20 
= Waggons 


preiswert abzugeben. Gefl. Anträge unter „Limit 
Prag“ an die Expedition dieser Zeitschrift erbeten 


ausMilchgewonnen, 
tur gesiır.chenespabier 


L. Poirier, Fabrikant, 
94, rue Lafayette, Paris (France) 
Telegr. - Adresse: Lupoicasdo, Paris 


>>> 


| f | 
Vereinint® e weg “Men “Fabriken 


Düren (Rhid.) 


> 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
sekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / Ferner laKernledertreibriemen 
sowie alleArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 
u.Baumwollriemen / Näh-u.Binderiemenin all. Qualität. 


= 
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wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und. Fettschmierlager durch 


Präzisions-Ringschmierlager 


Interessenten stehen Preislisten sowie. Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


PSP: Peniger Maschinenfabrik und Eisen- | 
er; gießerei Aktiengesellschaft, Penig ii. § 


Investitionen soll ein Werker- 
haltungskonto neu gebildet und 
ihm aus dem Gewinn vorweg ein 
größerer Betrag zugeführt werden. 
Zur teilweisen Beschaffung der 
Mittel für die Umbauten ist beab- 
sichtist,. das Aktienkapital um 
1600000 M. Stammaktien mit 
einfachem und 200000 M. Vor- 
zugsaktien mit nmehrfachem 
Stimmrecht zu erhöhen. Der Aus- 
gabekurs für die Stammaktien ist 
mit 200 Proz. in Aussicht gc- 
nommen, zu welchem Preise auf 
eine alte Aktie zwei junge Aktien 
bezogen werden können. 


München. München-Dachauer 
A.-G. für Maschinenpapierfabri- 
kation in München. Nachdem die 
außerordentliche Generalversamm- 
lung am 28 Juli nicht beschluß- 
fähig gewesen war, hatte eine von 
Kommerzienrat Bullinger geleitete 
außerordentliche Generalversamm- 
lung am 30. August, in welcher 
-ein Aktienkapital von 1505000 M. 
mit 1505 Stimmen durch 14 Aktio- 
näre vertreten war, über die Er- 
höhung des Aktienkapitals zu be- 
schließen. Die G.-V. genehmigte 
einstimmig diese Erhöhung von 
4000 000 M. auf 8160000 M. Die 
neuen 4000 Namensaktien zu 1000 
Mark werden den alten Aktionären 
im Verhältnis ı:ı zu ro Proz. 
zur Verfügung gestellt. Neben 
diesen neuen Stammaktien werden 


| 
NYEBOE & NISSEN 
wir See H Š Kot teen uC IG, ; 


Hansahaus, Mannheim Zweigbüro: Breslau 23 


| BE lg ORTE 


Stimmrecht und 6 Proz. Vor- Traneportzerste: Fabrik AR 
zugsdividende ausgegeben, welche S j Ir 
BergischGladbachNr.104 " 


nur in ‚besonderen Fällen stimm- 
E a A a Y SONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 


Bankhaus Merck, Finck & Co. in 
München als Treuhänder über- 
geben werden. Die neuen Aktien 
‘werden. ab ı. Januar 1921 am Ge- 
wian beteiligt. Die neuen Mittel 
sollen bekanntlich dem weiteren, 
beschleunigten Ausbau der vor- 
handenen Wasserkräfte, der An- 
lage einer Kraftübertragungs- 
Station sowie der Modernisierung 
der Fabrikationsanlagen dienen, 
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Vereinigte Metalltuchfahriken 


_ bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Württ.) 


Maschinen-Siebe 


liefern sämtliche Arten 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


"Die möglichste Unabhängigkeit 
von dem Bezug der Kohle ist mit 
Rücksicht auf die Schwierigkeit 
und Unsicherheit der Kohlenver- 
sorgung sowie auf die schon be- 
stehende und noch zu erwartende 
Verteuerung der Industriekohle 
von größter Bedeutung für die Ge- 
sellschaft. Die Maschinenanlagen, 
die unter den Finwirkungen der 
Kriegsverhältnisse gelitten haben, 
-sollen ergänzt und zum Teil er- 
neuert, die Eigenproduktion von 
Holzschliff als Rohprodukt für die 
Papiererzeugung soll .erhöht wer- 
den. Außerdem :soll die vor- 
bereitete Erstellung eines Indu- 
striegeleises durchgeführt werden. 


Niederhelmsdorf. Neue Der 


pierfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung, Das Stamm- 
kapital ist durch Beschluß der Ge- 
sellschafter vom 15. August 1921 
auf eine Million zwanzigtausend 
Mark erhöht worden. 


Oberkirch, Baden. Papierfabrik 
August Koehler G. m. b. H. 
Oberkirch. Dem Kaufmann Lo- 
renz Friedlein und dem Kaufmann 
Eugen Lochmann, beide in Ober- 
kirch, ist Gesamtprokura erteilt. 


Robschütz. Paul Thürmer 
Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung. Der Gesellschaftsvertrag 
ist am ae Juni 1921 abgeschlossen 
worden. Gegenstand des Unter- 
nchmens ist der Vertrieb von 
Papier, die Uebernahme von 
Papiervertretungen und besonders 
die Auswertung des zwischen 
der Robschützer Papierfabrik in 
Robschütz und dem Mitgesell- 
schafter Paul Thürmer abge- 
schlossenen Vertretervertrags. 
Das Stammkapital beträgt 20 000 
Mark. 

Zum Geschäftsführer ist be- 
stellt der Kaufmann Paul Alexan- 
der Thürmer in Robschütz, 


Schwarza, Schwarzburger 
‚Papierzellstotf - Fabrik Richard 
Wolff A.-G. Nach dem Geschäfts- 
bericht hat sich die aus dem Vor- 
jahre  übernommene Unterbilanz 
von 105783 M. auf 85779 M. ecr- 


ËTT 


Fichte- und 
Kiefer- 


Petzold è Haring | 


Holz- Otto Schill- 
erer heipzig 13, straße 6 


Regulier-SchwingrostfeuerungenD.R.P 


(Mechanische Vorschub -Schrägrostfeuerung) 


für Flammrohrkessel, Wasserrohrkessel und 
Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
, Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
Steinkohleneund Rohbraunkohlensorten sowie 
von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 


Gewöhnlich 
Schrägrostfeuerungen stationär und fahrbar 


Mechanische Rostbeschickungsuppurute n.r. r- 
Unterwindfeuerungent.alleBrennmaterialien 
Roststäbe jeder Art 


sowie alle- ins Fach schlagenden Arbeiten 
> führt aus und liefert die 


Buutzner Feuerungsanlagenges.m.b.H, 
Bautzen ` 


Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos 
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= Jagenberg ` 


Schnell- 


mit automatischer patentierter 
Beschnitt-Streifen-Absauge -Vorrichtung 


H 


Staubfreier Scherenschnitt 
o wos i . Blanke Stirnflächen - Rollen 
| | je nach Wunsch klanghart oder weich 


Besondere Spezial-Einrichtunsen 
Automatische Schnitt- Trenn- Vorrichtung - Regulier-Vorricitung der Druckwalzen 


Senkrecht aufsteigender doppelt geführter Messerkopf 
Bürstenwalzen-Feucht-Apparat 


Außerdem empfehlen wir Jagenberg 


Doppel-Querschneider 


mit selbsttätigem Bogenableger in allen Arbeitsbreiten bis 3000 mm zum gleichzeitigen 
. I: - Schneiden von zwei verschiedenen Formaten und in beliebigen Breiten 


JAGENBERG-WERKE %5 
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mäßigt. Der neue Aufsichtsrat des 

Unternehmens, dessen 80 000 
Mark Aktien die Bank für Thü- 
ringen erworben hat, besteht aus 
den Herren Bankdirektor Ludwig 
Fuld-Meiningen (Vorsitzender), 
Generaldirektor Heinrich Fillman- 
Kahla, Fabrikdirektor Werner Hof- 
mann-Freiberg i. Sa. und Fabrik- 
direktor Johannes Dönitz-Herms- 
‚dorf. df i 


Varzin. Varziner Papierfabrik 
zu Hammermühle bei Varzin. Im 
Prospekt über die Zulassung von 
5 Mill. M. neue Stammaktien zum 
Berliner Börsenhandel 
die Verwaltung u. a.: „Der Ge- 
schäftsgang war in den ersten 
Monaten des laufenden Geschäfts- 


jahres befriedigend. Eine Vor- 
aussage für die Zukunft zu 
machen ist infolge der all- 


gemeinen Lage schwer. Doch ist, 
falls keine besonderen Ereignisse 


eintreten, mit einem. befriedigen- * 


den Ergebnis auch Tur das er- 
höhte Aktienkapital zu rechnen. 
Die Gesellschaft verteilte für 1920 
eine Dividende von 46 Proz. 


i Wrexen. Die Mosheimsche 
Papierfabrik ist in eine „Papier- 
Vertriebs-Gesellschaft mit beschr. 
` Haftung“ verwandelt worden. 


Zöbigker. Papierfabrik Cos- 
puden Ferd. Flinsch. Die Firma 
ist erloschen. i 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Erste Ungarische Papierindu- 
strie-Aktiengesellschaft. Diese Ge- 
sellschaft hielt am 30. Juli 1921 
ihre ordentliche Gencralversamm- 
lung für das Geschäftsjahr 1920 
ab. Die Bilanz der Gesellschaft 
weist nach einer Dotation des 
Wertverminderungs - Fonds mit 
.1 600 000 K. einen Reingewinn von 
3526 125,66 K. auf, aus dem eine 
18 proz. Dividende zur Aus- 
zahlung gelangt. 


Hawkesbury, Ontario. Die in 
Schwierigkeiten geratene Riordon 
Paper and Pulp Co. in Hawkes- 
bury, Oħtario, ist noch immer 
nicht auf dem sicheren Wege der 
Gesundung. Die Aktionäre haben 
die geforderte Zuzahlung nicht ge- 
leistet. Auch der Plan, daß man 
einzelne Vermögensteile der Ge- 


sellschaft veräußern soll, hat nicht ` 


die Unterstützung der Aktionäre 
gefunden. Inzwischen ist der 
Preis der Stammaktien von 226 
Dollar im letzten Herbst auf 3% 
-Dollar gefallen, und die "o Mill. 
Vorzugsaktien der ersten Ausgabe, 
die seinerzeit auf der Börse einen 
Wert von 82 Mill. Dollar darstell- 
ten, sind jetzt auf der Börse nur 
‘gegen 600000 Dollar wert. Die zu- 
letzt herausgegebenen Stamm- 
aktien der Gesellschaft, die im 


bemerkt 
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A Petri 
„Halle a.d.S. 


ee: | Jnlousfe-Rauchschleher 


mit und ohne selbsitätige Regelung: 


Zahlreiche 


fürmodernen | Anerkönnanden | ; y. ; 3 
K Mi H > ; e Ze 
rt GENE -Rauchschieher 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei.spielend leichter Betätigung auch 


mit elektrischer 
Fernsteuerung 


Seit Jahren bewährte Bauart: 
Ueber 2500 Anlagen geliefert: 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen i 


GENTRUP & PETRI. 


Maschinenfabrik und Apparatebauanstait ; 


EI 


E d Ke d El Ed gl u DE DE DE Ep 


D seirg, 


liefert 
seit vielen Jahren 


in hervorragender Güte 
Gummi- 


für Papier-Maschinen 


* 


Ge 


aschinenmesser - Fabrik u. -Schleiferei: 

mmer Papiermesser, Pappen- 

— 5 scherenmesser, Teller-. 

een | messer,Ritzimesser,Quer- 

schneidemesser, Kreis-: 

messer, Stanzen. 

Neuanfertigung, 
Verbreitern, 

Umarbeitung. 


Spezial-Schleiferei für alle vor- 
kommenden Maschinenmesser,. 


Liefere nur anerkannte; 


D 


Qualitätsarbeit. _ 


KI. Plauensche Gasse 42 — Fernspr. 20644 


[| oo lo Betten 
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HOLZ 
 Packhretter- und Latten, Kisten- 
breiter- u. Teile, Laub-u. Nadel- 

höizer, Papier u. Modellkölzer 
frei allen Stationen liefert en 
Georg Vo 
SAMEN NENNE Und fistentabrik 
| Braunschweig 


Kistenbretter 


Packbretter 
Packlatten 


liefern nach allen Stationen 


Loewe&Co.,G.m.b. H., Cassel 


Türen Tore, Oberlichte. S 


R. Zimmermann 
- FensterwerK `, 


Bautzen: ` 


Glyzerin 
Harz- Paraffin 


|Gummi-arabicum 
KR SES 


[Martin Goldring 


Düsseldorf 


Tel, Adr, „Goldring” 
Fernsprecher 9799 


Umsonst 


erhalten Sie durch 
unser Blatt Auskünfte 
über: Bezugsquellen 
für alle Bedarfsartikel 


en gangbaren größer RER 
stets vorrdfig: ..: 


SCHEER Sie Werbeblatt Pf 3260 


Ueber 160000 Krause Maschinen für die verschiedenartig- 
sten Zwecke der Papierbearbeitung sind in der ganzen 
Welt verbreitet ; 


KARL KRAUSE A-G. LEIPZIG 13 


LAGER KARL KRAUSE G.M B.H. BERLIN-C. 19- SEYDELSTR 1112 


eerste s Original automatischer Schmierapparat. 


Anerkannt vollkommenster Apparat. Enorme Ölersparnisse, 
Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke! 


Über 34 000 Stück Genaueste 
im Betriebe bei d. Regulierung 
Kaiserl. Marine, und bei höch- 
den Kgl. Staats- ster Touren- 
bahnen u. Werk- zahl absolut 


stätten sowie den sicher und 
bedeutendsten geräuschlos 
Dampfschiff- arbeitend. 


fahrtsgesellsch., Elegante und 


Werften, Dampi- sorgfältige 
maschinen- RITTER 2 Ausführung. 
Fabriken, Berg- Eingetragene Keine zer- 


u. Hüttenwerken| Schutzmarke brechlichen 
usw. USW Teile. 

i Spezlalpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u.8 Stempeln f. Loko- 

Ba, motiven, Großgasmasch,, Heißdampfmasch. usw. 


W. Ritter, Maschinenfabrik ` ut. 


Für ee Gegr.1848.. Altena (Elbe). Gegr.1848. Schmierapparat. 


Behälter «Apparate +- Gefäße 
Rührwerke , Eisenfässer 


sowie sämtliche anderen Blechkonstruktionen 
in allen Blechstärken, geschweißt, genietet, verzinkt und verbleicht 


WestialenwerkLittield San» 
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Herbst zu 66 Dollar auf der 


Börse gekauft wurden, werden. 
jetzt für 75 Cent angeboten. Alle 


drei Arten von Aktien sind in den 
letzten 9 Monaten von einem Wert 
von gegen 49 Mill, Dollar auf 1,2 
Mill. Dollar gesunken. Dieser 
Preisfali steht in der Geschichte 
der kanadischen Börse, ohne Bei- 
spiel da. 


Maleras (Schweden). Ks 
mo Bruks A.-B., Kunstleder- und 
Pappenfabrik erhöht das Aktien- 


kapital in 8proz. Vorzugsaktien . 


von 0,50 auf 0,75 Mill Kr. 


Prag. Das Verkaufsbüro der 
Slowakischen Papierfabriks A.-G. 
Ruzomborok bzw. die Firma 
Papyrus Papierhandels - Gesell- 
schaft m. b. H. in Prag und 
Brünn hat - ihren Prokuristen 


. Herrn Ludwig Bloch zum: Direk- 


tor ernannt. 


Wimpassing, N.-Oest. Die 
Holzschleiferei und Pappenfabrik 
in Wimpassing, N.-Oest., Besitz 
der Firma Schoeller & Co. in 
` Wien, die bisher von Herrn Emil 
Hamburger in Pacht betrieben 
wurde, ist aufgelassen worden und 
wird das Wassergefälle mit jenem 
von Blindendorf der Firma 


Schoeller & Co., die dort umfang- 


reiche Stahl- und Eisenwerke be- 
sitzt, vereinigt. 


KleineMitteilungen. 


Todesfall. Am 21. August ist 
der Gesellschafter der Wiener 
Zigaretten papier fabrik Tac, 
Schnabl & Co, Herr Dr. Otto 
Bleyer, auf dem Sonntagskogel 
nächst der Warnsdorfer Hütte im 
Venedigergebiet abgestürzt und 
erlitt den sofortigen Tod. 


- Todesfall. Herr Max Schüler, 
Seniorchef und -Teilhaber der 
Firma Max Schüler & Co. in 
Flamburg ist nach einem arbeits- 
reichen, mit Erfolg gekrönten 


L | am 29. August im Alter von ` 


3 Jahren plötzlich gestorben. . 


25 jähriges Dienstjubiläum. i 
Am I. September waren es' 25 


Jahre, daß der Zentraldirektor der 
Papier-Industrie-A.-G., Olleschau, 
Herr Ing. Carl Strobach, in die 
Dienste des genannten Unter- 
nehmens trat. Ein gebürtiger 
Maähr.-Schönberger, übernahm er 
nach Absolvierung der Hochschul- 
und Fachstudien und nachdem er 
sich in mehreren ausländischen 
Papierfabriken praktische Kennt- 
nisse erworben und es bis zum 
technischen Direktor der Papier- 
fabrik C. & Chr. Nebe in Ishora 
hei Petersburg, welche zum grob, 
ten Teile nach seinen Ideen und 
Plänen maschinell eingerichtet 
worden war, gebracht hatte, am 
ı. September 1896 die technische 
Leitung der Olleschauer Papier- 
fabrik, Im Jahre 1905 wurde er 


A 


| . Armaturen jeder Art. 
Ventile, Hähne, Absperrschieber aus Gußeisen und Stahlguß 
.  Kondenswasserableiter | 
_ Dampfkesselabschlämm -Ventile- und -Hähne 
Wasserstandsanzeiger, Dampfdruckreduzierventile 
Schmierapparate, Spez. Staufferbüchsen 
Ekert-Patent-Ventil-Dichtungsringe 
ferner Oelspar- und Abfüllapparate, Tropfölreiniger, Zentrifugal- 
Oel-Reinigungsapparate „Herco”,: Putzwollkästen, eiserne Arbeiter- . 
kleiderschränke usw. / . Großes Vorratslager 


| P. HERWEG& CO. G-M.B.H. | 


Düsseldorf | Schließfach 45 


Fichfenes Schleifholz 


entrindef 1u.2m lang, 8 m Zopf aufw. aus Süd- 
deufschland vermittelt direkt an Papierfabriken 


Max Katz / Holzgeschäft / Breslau 13 


Harz a. 
Casein 
aus direkten Zufuhren liefern 


| Gebrüder Oestreicher 
BR ESLA U1 


‚Rh einland S SE ES 


Tolofon295 ` ` Wë m. 


Heft: 36, 1921 = DER PAPIER-FABRIKANT 985 
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|schleifholz und 
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mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Karl Arzt, gi ) 
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prima weiss und faserig | 
Fr. Scherber 
Netdberg ` b. Kantgstem: a; e 
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re "ci Zougäng 


Spe jalifäfseif \ 
51372 
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i Bee ` 


} starke hydraulische Preßpumpen > 


Holzspunden 1° 


‚5 Neuheit! | Größte Dampfersparnis! Neuheit! 1 | 


| vonStirnwändenan Trockenzylindern ) 


Treibriemen | UR Transportgurte 


| OERTGEN & SCHULTE" ' HANNOVER | 


KLINGER” Neueste 


= asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

- Anzeiger bieten'unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL- KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


| > | 
Schutz, Kl Marke 


RICH. KLINGER Deum ` fi 
BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 l 


Bä 


BB krause 


£ Hydraulische Glättpressen RA 


allerschwerster Bauart 
mit Druck von unten, in Größen von 100x77 cm, 


111 x85cm, 131 x 106 cm u. 160x120 cm Druckfläche 
| in etwa 4-5 Monaten lieferbar. — Ferner sind 


„KRAUSE“ 


mit 2 und 4 Kolben sofort ab Lager lieferbar. 


-~ Verlangen Sie 
Sonderangebot Pf, 3680 


Kan KRAUSE A.-G, Lern 13 


E und Lager: Bartin C19 


Isolierung 


leicht abnehmbar 
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aler Art ` 
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Sämtliche technischen Bedarfsartikel 
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mit der gesamten technischen und 


kommerziellen Leitung der Papier- 
Industrie-A.-G, Olleschau betraut 
und im Jahre "oo durch Ver- 
leihung des Titels eines Zentral- 
direktors ausgezeichnet. Durch 
seine Energie und zielbewußte 
Leitung, die ihm die Achtung aller 
Fachgenossen und Fachgelehrten 
eintrug, brachte er Olleschau auf 
eine nie geahnte Höhe, so daß es 
heute konkurrenzlos dasteht und 
als Zigarettenpapierfabrik weltum- 
fassende Bedeutung hat.. 

Durch seine zahlreichen Er- 
findungen auf dem Gebiete des 
Maschinenbaues und der Chemie 
erwarb sich Herr Zentraldirektor 
Strobach 
gibt heute keinen bedeurenderen: 
Papiermacher, 
nicht kennt und ihn 
Flochachtung 
=- Abhandlungen 


nicht 
nennt: In 


mit 


lichen Kenntnissen auf den ver- 
schiedenen Gebieten der Wissen- 
schaft, der Technik und besonders 
der Fachtechnik Zeugnis geben 


und in denen er seine reichen Er- 
niederlegte, | 


fahrungen teilw eise 


erweist er sich "als ein Meister 


praktischer Auffassungsgabe und 


leicht verständlicher Darstellung. 
Im. Jahre 1900 wurde dem unter 
seiner technischen Leitung stehen- 
den Unternehmen auf der Welt- 
ausstellung in Paris der Grand 
Prix und ihm ad personam die 
goldene Medaille verliehen. Alle, 
die ihn kennen und erkannten, 
wissen in ihm nicht nur den Fach- 
mann, 
Helfer und Berater zu schätzen. 


Berufsjubiläen. Während c: 
am 3I. August 25 Jahre waren, 
seit der Magazinarbeiter „Herr 
Friedrich Kramer in der Ma- 
schinenfabrik. Karl Krause A.-G., 
Leipzig, beschäftigt ıst, konnte 
= der. Streichermeister Flerr Adolf 

Cruse am 2. September d 
gewiß seltene Jubiläum. - einer 
50 jährigen Tätigkeit bei dieser 
begehen und war damit zugleich 
seit Bestehen der Firma erster 


Jubilar, dem es vergonnt wär, 
auf eine so langjährige Tätigkeit 
zurückzublicken. 

Für die Erweiterung des 
papiertechnischen Instituts in 
Cothen sind aus deu Kreisen der |. 
Papier- und Maschinenfabriken}" 


‚und sonstigen Interessenten bis- 
her insgesamt 321658 M. gestiftet 
worden. 


Großfeuer. Bruck, Steier- 


mark. Die Brucker Papierfabrik 


ist von einem Großfeuer heim- 
gesucht worden. Der Schaden be- 
läuft sich auf etwa 5 Mill. Kr. 


Bücherschau. 


Riementriebe. 


| Von Ingenieur Hugo Krüger, | 
‘Inhaber der Firma Treibriemen- ` 


einen Weltruf und. es 
der seinen Namen 
seinen ` 


und Büchern, die 
von seinen vielseitigen und gründ-. 


sondern auch den Freund, 


J. das 


Oime- 1. Weste 


liefern und GE 


führen aus ° 


Hannoversche Isolirwerke G.m. b. H., Hannover 
Fernspr. Nord 105 - Isenhagener Strasse 6 TeL-Alr.: Hannoversche Isolirwarke 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a. S~ 


Beratender Chemiker für ale Zelistofi- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen „u Begutachtungen 11: Verfahren 


Siebtuchdecken 


geseglih geschüßf Nr. 708, 250- 


self vielen Jahren bestens bewährt, besser und 
billiger als Gummi. — Verlangen ‚Sie bemusferfe 
Offerfe und Referenzen vom alleinigen. Lieferanten 


Paul Thum, Chemnig | i. Sa. | 
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Umporthaus. I 7 
le SH | 


See 809 


SE AÀ 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen ` 


Saalfelder Farbwerke 
vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b, HB., 
Saalfeld a. Saale. 
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a Emegn $ des In- we weg 
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EE be Fechten E 


"haus Hugo Krüger, Mühlhausen, 
Thüringen, ist eine Broschüre 
herausgegeben worden ° über 
Riementriebe, die unbedingt all- 
‘gemeine Beachtung. verdient, wei 
damit eine Lücke ausgefüllt wird, 
die von den Betriebs-Ingenieuren 
‚und Einkäufern bisher besonders 
stark empfunden wurde. Die Ar- 
beit hat den Vorzug, auch von 
dem Nichtfachmann verstanden zu 
werden, verfügt über cine glän- 


zende Uebersicht und ` verbindet.. 


damit eine‘ gefällige Form und 
moderne Aufmachung. 


‘ Der Inhalt des Buches ist 
außerordentlich reichhaltig und 
wird manchem Fachmann und 
Nichtfachmann ein wertvoller 
Wegweiser in seinem Betrieb sein. 
Um nur ein Beispiel aufzuführen, 
sei erwähnt, daß die Berechnungs- 
tabellen so aufgestellt sind, daß, 
sobald die Betriebszahlen ermit- 


telt sind, sofort festgestellt 


werden kann, - welche Dimen- 
sionen in Leder oder Teka 
oder Balata oder Kamelhaar usw. 
in Frage kommen. Wie uns die 
Firma  Treibriemenhaus ` Hugo 
Krüger, Mühlhausen, mitteilt, 
steht das Werkchen in beschränk- 
ter Auflage zur Verfügung und ist 
die Firma gern bereit, dieses Werk 
solchen Firmen kostenlos zur 
Verfügung zu stellen, die infolge 
ihres großen Verbrauchs in 
Riemen Interesse an einer richti- 
gen Anwendung und Behandlung 
ihrer Riemen haben. 


Internationales Export- und 
Messe-Lexikon. Verlag für 
Exportliteratur, G. m. b. H, 
Leipzig, Grimmaischer Stein- 
weg 8. Umfang 256 Seiten. 
Preis 20 M. 


` Das Lexikon stellt einen un- 


entbehrlichen Führer durch die. 


deutschen und ausländischen 
Messen und Ausstellungen dar 
und bildet wegen seiner prakti- 
schen Exportratschläge ein wich- 
tiges Hand- und Nachschlagewerk 
für die Exportwelt, insbesondere 
für jeden Messe- und Aus- 
stellungsinteressenten. Die Her- 
ausgabe erfolgt quartalsweise, 
Inhalt: Leicht übersichtliche Zu- 
sammenstellung und \umfassende 
Behandlung der jeweils im bevor- 
stehenden Vierteljahr stattfinden- 
den deutschen und ausländischen 


. Messen und Ausstellungen in be- 


zug auf Art, Umfang, Waren- 
gruppen, "Gliederung, Termine 
usw. nebst wertvollen Besprechun- 
gen über aktuelle Export- und 


Verkehrsprobleme unter Bei- 


fügung wichtiger Verzeichrisse 
von Behörden, Interessenvertre- 
tungen usw. die der Aus- und 
Einfuhr förderlich sind. 


| | 


WALTER W. MÜLLER & CO. 
Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 
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 Dampiverbrauchsversuche an Trockenpartien. 


Von Dr.-Ing. von Laßberg. 


In der Literatur finden sich des öfteren Angaben 
über Dampfverbrauchszahlen je ı kg Papier ohne 
jede nähere Angaben, unter welchen Begleit- 
umständen sie gewonnen wurden. Auch im Vortrag 
von Professor Eberle über Wärmewirtschaft in 
der letzten Versammlung des Vereins deutscher 
Papierfabrikanten in München wurde dieser Punkt 
wieder betont. Ich selbst habe bei meinen ver- 
schiedenen Arbeiten diesen Mangel oft empfunden. 

Hierdurch neuerdings angeregt, möchte ich für 


. die Durchführung und Auswertung von Dampf- 
verbrauchsversuchen an Trockenpartien von Papier- 


oder Zellstoffentwässerungsmaschinen zweckmäßige 
Richtlinien aufstellen. Z 

Vor allem ist, um richtige Vergleichswerte für 
verschiedene Maschinen und Papiere zu erhalten, 


weniger auf die absolute Zahl Wert zu legen, die 


"angibt, wieviel Kilogramm Trockendampf auf ı kg 


fertiges Papier benötigt wurde, sondern vielmehr 
auf die Zahle, die sagt, wieviel \Wärmeeinheiten zur 
Verdampfung von ı kg Wasser aus.der Papier- oder 
Zellstoffbahn nötig sind. Diese Zahl ist ein richti- 
ger Vergleichsmaßstab, die Dampfverbrauchszahl 
je ı kg Papier dagegen nur insoweit, als es sich um 
die gleiche Maschine mit gleichartigem Papier han- 


delt und solange gleiche Dampfzustände vor der 


Maschine herrschen. In. allen. anderen Fällen ist der 
-Trockengehalt ` des 


Papieres beim. Einlauf in die 
Trockenpartie und damit. die zu verdampfende 
Wassermenge vic?! zu verschieden, als daß uns die 
Dampfverbrauchszahl allein richtige Vergleichswerte 
geben könnte | 

Um die zum Verdampfen von ı kg \Vasser aus 
der Papier- und Zellstoffbahn nötige "Zahl von 
\Wärmeeinheiten festzustellen, ist also zu messen bzw. 
zu bestimmen: | 


I. Vom Zustand der Stoffbahn:’ 
a) Trockengehalt an beim Einlauf in die 
Trockenpartie in Prozenten absolut. 
bi Trockengehalt as beim Auslauf aus der 
Trockenpartie in Prozenten absolut. 


Aus a und a: ergibt sich die auf der 
Trockenpartie je ı kg Papier zu ver- 


IOD 100, 7, 
dampfende Wassermenge zu ~= — -=-= Ist 
HI HP g 
L 2 
z. B. hei Papier a = 50 Proz., a = 100 Proz 
~. 100 100 e 
so ist — — — = I kg Wasser je ıkgabsolut 
a a: 
1 d 


trockenes Papier zu verdampfen; ist da- 
gegen bei Zellstoff z.B. ar = 40 Proz., 


990 . 


i . „IOoo roo 
as = 80 Proz., so ist — — = 125 kg 


ER a, ER 
"Wasser zu verdampfen. 
c) Das Gewicht des fertigen Papiers in Kilo- 


sramm/Stunden. 


d) Die Papierart und das Gewicht je ST WE 


meter. 
2. Zustand des Dampfes: 


al Druck und Temperatur des Dampfes vor 
Eintritt in die Trockenzylinder. Die Mes- 
sung der Temperatur ist nur nötig, wenn. die 
Möglichkeit vorliegt, daß der Dampf vor 
Eintritt in die Trockenzylinder noch über- 
hitzt ist. Bekanntlich ist eine geringe Ueber- 
hitzung zweckmäßig, um die Sicherheit zu 
haben, daß der Dampf wirklich trocken in 
die Zylinder kommt. Höhere Ueberhitzung 
ist, wie schon öfters an anderen Stellen er- 
örtert, 
abgabevermögens schädlich, 


b) Der Druck in den Zylindern, der meist gue? 


gleiche ist, wie vor den Zylindern. 
c) Die Kondensatmenge je Stunde; über Art 
der Messung ist Daten noch Näheres zu 
20... sagen.. 

& DN e N EEE Dieselbe 
bat auch Einfluß auf den Wärmeverbrauch der 
Maschine‘). Vorteilhaft ist auch. die Messung 
der Lufttemperatur bei Eintritt in die Maschine. 
Aus den Angaben unter 2 läßt sich der Wärme- 

inhalt des Dampfes vor Eintritt in die Zylinder und 


der Wärmeinhalt des abziehenden Dampfwasserz' 


berechnen bzw. aus den Dampftafeln ablesen. Der 
Unterschied ist dann die, an die Maschine wirklich 
“abgegebene Wärme, die sich wieder teilt in tatsäch- 
lich zur Wasserverdampfung und in solche zur 
Deckung der Strahlungsverluste aufgewandte 
Wärme. | 

Bringt man die in der Stunde in die Maschine 
hineingeschickte Wärme in Beziehung zu der in der 
Stunde aus der Papierbahn verdampften Wasser- 
menge, so ergibt sich der tatsächliche Wärmever- 
brauch je ı kg aus der Papierbahn verdampften 
Wassers. Das ist die richtige Vergleichszahl. 
Selbstverständlich geben uns die oben durch Ver- 
suche ermittelten Werte: Papierproduktion und 
Dampfwassermenge in der Stunde durch Division 
auch sofort den Dampfverbrauch je ı kg Papier. 
Für Vergleichsversuche interessiert aber vor allem 
der erste Wert. 

Ob Abdampf, ran oder Frischdampf 
zur Verwendung kommt, ist bei der Feststellung 
des Wärmeverbrauchs für ı kg Wasserverdampfung 
einerlei; diese Tatsache kommt nur für die wärme- 
technische Beurteilung der ganzen Anlage in Frage. 

Ist dann die Wasserverdampfung in der Stunde 
aus der Papierbahn bekannt, so ergibt sich durch 
Teilung derselben durch die Heizfläche der Trocken- 
partie eine weitere für die Beurteilung der Maschine 
wichtige Größe, es ist das die Verdampfungsleistung 
je Quadratmeter Heizfläche. Dabei ist zu unter- 
scheiden die wirkliche, von der Papierbahn berührte 


Heizfläche He und die gesamte Heizfläche H; daß. 


das Verhältnis beider zueinander sehr verschieden 
1) Mallickh: Ueber die Wirtschaftlichkeit 

der Papierzylindertrocknung, „Wochenblatt für 

Papierfabrikation“ 1921, Heft ıı ff. 
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- sein kann, 


wegen des viel geringeren Wärme- 


i 


ergibt sich ebenfalls zahlenmäßig aus 
dem schon erwähnten Aufsatz von Mallickh. 
Die gemessenen Größen ermöglichen es uns 
ohne weiteres, auch den wärmetechnischen Wir- 
kungsgrad der Trockenpartie festzustellen. Er stellt 
sich als das Verhältnis der theoretischen zur 
Verdampfung von ı kg Wasser nötigen Wärme zu 
der wirklich hierzu aufgewandten Wärme dar, also: 
_ theor. Wärme zur Verdampfung von ı kg Wasser 


~ wirklich in der Maschine hierzu aufgew, Wärme. S 


Die theoretische, -zur Verdampfung von ı kg 
Wasser nötige Wärme beträgt 637 WE. Die wirk- 
lich für die Maschinen aufgewandte Wärme, das ist 
die Dampfwärme %ı für- den gemessenen Zustand 
D, tı abzüglich des Wärmeinhalts des Grundwassers 


ungefähr re WE, liegt nicht so klar vor uns; sie 
setzt sich zusammen: 

1. aus der theoretisch nötigen, 

2. aus dem Ausstrahlungsverlust, 
A aus den Verlusten, die dadurch eintreten, 
R daß das Kondenswasser vom Druck in den 


Zylindern auf den äußeren Atmosphärendruck 
hinter den Kondenstöpfen entspannt wird und 
also Nachverdampfung stattfindet, 

4. aus dem Wärmewert, den das Kondenswasser 
‚mit sich fortführt. 
nutzbar bis auf die Grundwassertemperatur 
tw = 15°C. 

Meiner Ansicht nach.ist unbedingt die Trocken- 
partie mit dem Nachverdampfungsverlust und der 
Kondensatwärme zu belasten, gleichgültig, ob 
letztere noch zu anderem Zweck ausgenutzt wird, 
2. B. als Kesselspeisewasser. Diese unbedingt an- 
zustrebende nachträgliche Ausnutzung der Konden- 
satwärme kommt dann der gesamten Wärmebilanz 
des Betriebes zugute, nicht aber der Tröckenpartie, 


da für diese die Kondensatwärme ein Abfallprodukt ` 


ist, das auf alle Fälle nötig und nicht zu vermeiden 
ist. Gutgeschrieben kann also der Trockenpartie 
nur diejenige Wärme werden, die aus dem. Konden- 
sat für die Zwecke der Trockenpartie selbst, z. B. 
für -Lufterwärmung zurückgewonnen wird. ` 


Der Wirkungsgrad n einer Trockenpartie 
schreibt sich also: 
R 637 
1T RE tr). Q 


dabei ist: 


637 die theoretisch nötige Wärmemenge zum Ver: 


dampfen von ı kg Wasser; 
A die Gesamtwärme des Dampfes bei pı, ti; 


tw die Grundwassertemperatur, ungefähr = 15°; 


von I kg tatsächlich 


Q die zum Verdampfen 
nötige Dampfmenge. 


Wird aber z. B. von der Kondensatwärme t? C 


und somit t WE zur Lufterwärmung für die 
Trockenpartie ausgenutzt, so schreibt sich der 
Wirkungsgrad = l 
637 
Q= twi). Q 


wird also etwas “o gegenüber y 
In Wirklichkeit ist auch der Wirkungsgrad der 


: Trockenpartie schon an und für sich etwas gün- 
‘stiger als n bzw. m, weil die Strahlungswärme; die 


bei der obigen Berechnung als Verlust gebucht ist, 
selbsttätig zur Lufterwärmung für die Maschine 
ausgenutzt wird; zahlenmäßig läßt sich jedoch der 
Anteil der Strahlungswärme an der Lufterwärmung 
nur sehr schwer fassen. 


‚Heft ap, 1921. 


Dieser ist theoretisch aus- — 


y 


‚Heft 37, 1921 
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Die nötige Gesamtwärme und der Wirkungsgrad 


= wird bestimmend! von dem Hauptverlust, der Aus- 


strahlungswärme, beeinflußt, denn die theoretische 
Wärme zum Verdampfen von ı kg Wasser, und die 


 abgeführte Kondensatwärme, sind nahezu Festwerte. 


Je größer also. die freie Zylinderfläche, desto größer 
die Strahlungsverluste, desto schlechter die Wir- 
kungsgrade. Die Verluste durch. Nachverdampfung 
nchmen mit zunelimendem, Druck im Zylinder be- 
deutend zu, wie untenstehend! Schaubild zeigt, Es 
ist dies ein Grund mehr, möglichst niedrige Drucke 
in den Zylindern zu- wählen. Eine Ausnutzung des 


durch Nachverdampfung entstandenen Dampfes- zu. 


Zwecken von Raum- oder Dieckenheizung ist un- 
schwer möglich. 


Auf diese Verlustquelle und ihre Steigerung mit 


: Druck in den Zylindern ist bis jetzt noch wenig 


Wärmeverlust beim Entspannen auf I atm. abs. 


Verluste dureh 


verwiesen worden. | 
Ueber die Größe der wärmetechnischen Wir- 
kungsgrade der Trockenpartiee liegen nur ganz ver- 
einzelte Versuchswerte vor. Grünewald hat sie 
zu 0,61 bis 0,66 ermittelt’). Verfasser hat bei einem 


È 


Nachverdampfun®ge. 


Druck im Inneren eines Hokona. 


früheren Versuch 0,87 gefunden, wobei allerdings - 


irrtümlicherweise die Kondensatwärme der Trocken- 
partia gutgeschrieben worden war, was nach dem 
oben 'Dargelegten nicht zu rechtfertigen ist. ` Be- 
rücksichtigt man dies, so ergibt sich ein tatsäch- 
licher Wirkungsgrad von n = 0,74, das ist ein Wert, 
der sehr gut; mit dem von Grünewald überein- 
stimmt, da es sich dort um cine Druckpapier- 
maschine handelte, hier aber um eine Zellstoffent- 


wässerungsmaschine, die viel weniger freie Zylinder- 


fläche bietet wie jene. 

Mallickh hat für verschiedeee Maschinen- 
gattungen und bei verschiedenen Außentemperaturen 
rein rechnerisch eine große Reihe von Wirkungs- 
graden ermittelt, die gute Fingerzeige für weitere 


>» Grünewald: „Oelhaltiger Heizdampf für 
Trockenzylinder“. Zellstoff und Papier Nr. 2. 1921. 


gen. 


« am 
- zur Lufterwärmung verwendet, so 


f atın. abs. 


planmäßige Versuche, die sehr erwünscht 


geben. 


Nun noch einige Worte zur a T E 
führung. Der Dampfverbrauch wird bestimmt, ent- 
weder durch Dampfmesser oder durch Kondensat- 
wägung. Das letztere ist weitaus vorzuziehen, da 
genauer. Dabei ist zu berücksichtigen, daß Ioo grä- 
diges’ Wasser ein spezifisches Gewicht von 0,953 hat, 
die gewogene Menge ist daher durch 0,953 zu teilen, 
um das Wassergewicht, bezogen auf Wasser von 
4° C, zu finden. Die Kondenstöpfe müssen beim 
Versuch, wie ja auch sonst, tadellos arbeiten und 
gut schließen. ' Ist das nicht zu erreichen, so ist der 
durchgehende Dampf an der höchsten Stelle der 
Leitung hinter den Kondenstöpfen durch gesonderte 
Leitung abzuzapfen, in Kühlschlangen niederzu- 
schlagen, gesondert zu messen und zu berücksichti- 
Andernfalls erhält man ganz falsche Ergeb- 
nesse. In einem solchen Falle ist natürlich das 
Restglied „Kondensatwärme‘“ um die Gesamtwärme 
des nicht in den Zylindern kondensierten Dampfes 
größer. Wird ein Teil der Wärme des Kondensats 
ist auch die 
Temperatur des Kondensats vor und nach dem 
Lufterhitzer zu messen, um die ausgenutzte Wärme 
bei Berechnung des hierdurch verbesserten Wir- 
kungsgrades benutzen zu können. 


sind, 


Fin Rechnungsbeispiel soll schließlich die An- 
wendung obiger Erläuterung zeigen. Es sei eine Zell- 
stoff-Entwässerungsmaschine gewählt, weil dabei 
auch hinter der Trockenpartie noch ein wesentlicher 
Wassergehalt vorhanden ist. 

Gemessen wurde: 

a = 35 Proz. abs., ae = 82 Proz. abe 
Zellstofferzeugung: 1700 kg abs. trocken in der 
Stunde; 


Kondensatmenge:. 4025 kg in der Stunde; 
Dı = 3 Atm. abs.; x 
Lufttemperatur = 15° C. 

Es ist dann: l 
das je 1 kg Stoff zu verdampfende Wasser 


TOU aad LE 1,66 kg; ferner 
di da 


der Dampfverbrauch je I ke absolut trock. Zellstoff 

— 2,36 kg; also: 

Dampfverbrauch je 1 kg zu verdampfenden Wassers 

ei == 1,42 kg Dampf. 
Ausnutzbarer Wärmeinhalt des Dampfes A — tw 
= 635 — I5 = 620 WE. 

Wärmeverbrauch je ı kg zu verdampfenden Wassers 
. = 1.442.620 = 880,4 WE. 

Wärmetechnischer Wirkungsgrad 


BR 
N BB 0,735. 


Angenommen, das Kondensat würde von ae C3) 
auf 60°C zur Lufterwärmung abgekühlt, also 4oWE 
je ı kg`Kondensat zugunsten der Trockenpartie 
ausgenutzt, so ergibt sich l 
wE 637 
071,42 „ 580 
also eine erhebliche Verbesserung gegenüber n. 
Schließlich soll noch kurz gezeigt werden, zu 
welchen Trugschlüssen Dampfverbrauchszahlen 


= 0,82, 


führen können, die nicht auf den Trockengehalt der ` 


" Die genaue Temperatur des Kondensats bei 
1. atm abs. beträgt 99,60 C. 


992 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Y 


Heft 37, 1921 


Papierbahn und den Dampfzustand Rücksicht neh- 
men. Zum Beispiel: 


Maschine r hat einen Dampfverbrauch von 3 kg 
je ı kg Papier, auch Maschine 2 hat einen Dampf- 
verbrauch von 3 kg je ı kg Papier. Beide Maschi- 
nen scheinen auf den ersten Blick wärmetechnisch 


gleich gut zu arbeiten. Bei Maschine ı ist & = 35; 
äs = 100, pı = 1,5 Atm. absolut, Bei Maschine 2 ist 
Au = 42, An = 100, pe = 3,0 Atm. absolut, beidemal 


trockener Dampf. Produktion beidemal 600 kg/st. 
Es ist dann bei Maschine ı 1,86 kg Wasser je ı kg 
Papier zu verdampfen, bei Maschine 2 1,38 kg 
Wasser je ı kg Papier zu verdampfen. Der Dampf- 
verbrauch auf ı kg a 


mees 


bei Maschine 1 


är 
‚auf I kg Wasserverdampfung 


— 1,6 kg, 


bei Maschine 2 = SR = 22. kg. 
Der Wirkungsgrad ! 
bei M: hi ven — Däi 2= 
i Maschine 1: ° ost 0,64 
637 


a ZS 0,47 


2,2 (647 — 15) 

Also trotzdem der Dampfverbrauch der beiden 
Maschinen in gleicher Weise 3 kg auf ı kg Papier 
lautet, ist bei Berücksichtigung des Trocken- 
gehaltes vor der Trockenpartie und bei Berücksich- 
tigung des Dampfzustandes der Wirkungsgrad der 
sonst als gleich vorausgesetzten Trockenpartien 
um 17 Proz. verschieden. Daraus mag ersehen 
werden, wie wichtig die von mir verlangten An- 
gaben der Begleitumstände von Dampfverbrauchs- 
versuchen sind. 


rn } 


Die Verwendung von Wasserglas zum Leimen von Papierstoff. 


Von Th, E. PI 
(Foftsetzung aus Heft 33,. 


II. Wasserglas und Harz. 
Leimungen nach dem D.R.P. Nr. 245 975 
— von Kuldkepp und Graf. 


Es war sehr naheliegend, die Alkalieigenschaften 
der Weasserglaslösungen zur vollkommenen oder 
teilweisen Verseifung von Harz auszunutzen, um 
beim Ausfällen eines solchen Wasserglas-Flarzleimes 
mit Aluminiumsulfat einen Niederschlag von „Harz- 
Aluminium-Silikat“ zu erhalten. Schon in der Ein- 
leitung wurden die beiden Patente erwähnt, deren 
Angelpunkt die Verwendung von Wasserglas neben 
Harz als Leimmittel ist. Das erstere der beiden 
Verfahren wurde A. Kuldkepp und Graf unter 
Nr. 245 975 geschützt; der Patentanspruch lautet: 


„Verfahren zur Herstellung einer Harzseife 
für die Papierleimung unter Verwendung von 
Wasserglas, dadurch gekennzeichnet, daß das 


Harz, das Kasein oder die kaseinähnliche Verbin- 
dung mit dem \Vasserglas bei so niedriger Tem- 
peratur innig gemischt wird, daß Kicselsäure nicht 
frei wird’). ` 
Als: Ausführungsbeispiel wurde ein Leim an- 
gegeben, bei dem 8,2 Teile Harzpulver mit 2 Teilen 


Wasser, 3 Teilen ` Sodalösung ‚von 30° Bé und 
6,8 Teilen Wasserglas von A1! Be bei Zimmer- 

: D 
temperatur zu sammengebracht und dann mit 70 


warmem Wasser gelöst wurden, 

Entsprechend diesen Angaben . wurden 8,2 8 
Harzpulver mit 3,0 8 Sodalösung yon 30° Be und 
mit 7,3 g Wasserglaslösung von 38° Be, entsprechend 
den 68 Teilen Wasserglaslösung. von vi Be, gut 
verknetet und dann zu 1000 cem mit 70° warmem 
Wasser gelöst. 

Hierbei fiel aber Taia eine ‚große enge Kiesel- 
säure ganz feinpulverig aus: die. überstehende 
Flüssigkeit zeigte die hellbr aune Kang Farbe eines 
braunen Leimes. 

Es "wurde nun ein Bann Ansatz mit genau 
denselben Verhältnissen wie der erste gemacht, dann 
aber mit zwei Litern Wasser von 30—35° gelöst; 
doch auch bier fiel die Kieselsäure in großer Menge 
aus; die Leimlösung hatte ein milchiges Aussehen. 


— 


H „W.-BL“ 1912, S. 1549. 


-. der Patentinhaber 


asweiler, 
1921.) 


Der zweite Ansatz zeigte also, daß die Tem- 
peratur keinen Einfluß auf die Ausfällung der Kiesel- 
säure hatte; zur weiteren Erhärtung dieser Beobach- ` 
tung wurden Wasserglaslösungen bei einer Verdün- 
nung von 1:10, 1:5, T:2 und selbst unverdünnte 
Wasserglaslösung von 38° Bé auf Bot erwärmt, ohne 
daß eine. Spur Kieselsäure ausgefallen wäre. Damit 
dürfte die Bedingung des Patentanspruches in bezug 
auf Finhalten niederer Temperäturen hinfällig 
werden. 

Um nun die Ausfällung der Kieselsäure bei dem 
von den Autoren angegebenen Leim aufzuklären, 
wurde das Verhältnis zwischen Harz und Alkali be- 
rechnet. 


Es waren zu den 8,2 g Härzpulver 3,0 g Soda- 
lösung. von 30° Be gegeben worden, das sind, da 
(oo g Sodalösung von 30% Bé 24,18 g NaCO: ent- 
halten, = 0,725 g Soda. Auf 82 g Harz kamen also 
0,7254 g NaCO;; auf 100 g Harz dementsprechend 
8,8464 Soda. 

Die Sodazahl des angewandten amerikanischen 
F-Harzes betrug laut Analyse: 15,662 g Na.CO;; 
den "oo g Harz fehlten mithin 15,6620—8,8464 
6,8156 g Soda zur Verseifung, das sind bei 8,2 g Harz 
— 0,5589 g wasserfreie Soda. 

Diese 0,5589 g Na.CO: = 0,3269 g Na), wurden 
mithin den 7,3 g Wasserglas von 38° Be entzogen. 
laut oben angeführter Analyse beträgt die Alkali- 
tät der Wasserglaslösung von v. Baerle & Co. 


(ei 


— 


7,912 Proz. NaO; in 7,3 g sind entsprechend 
0,5776 g NaO. 
Eod waren zur Vollverseifung des 


Leimes noch 0,3269 g NaO; es blieb also ein Ueber- 
schuß von 0,5776 — 0,3269 = 0,2507 g Na:O. 

Wir hatten es also bei dem Ausführungsbeispiel 
mit cinem „vollverseiften 
Leim“ zu tun, mit einem Ueberschuß von Alkali, 
wenn man das Ciesamtalkali des Wasserglases mit in 
Rechnung setzt. 

Um die Menge der Kicselsäure zu bestimmen, die 
beim Lösen des ersten Leimansatzes ausgefallen war, 
wurde die Leimlösung auf ihren Kieselsäuregehalt 


untersucht. 


Ei 


DER PAPIER-FABRIKANT 


e? 893 


»Kieselsaur ei estimmung‘ desLeims. wurden nach bekannter Methode auf Kieselsäure 
Je 100 ccm der klaren ee Leimlösung untersucht; nach mehrmaligem Eindampfen bis. 


mit Salzsäure gefällt, 
ausgeschüttelt und die 


wurden im Scheidetrichter 
dann. das Harz mit Aether 
wässerige lösung nach der 
die ätherische Harzlösung wurde noch 
mit ‚verdünnter Salzsäure ausgeschüttelt und 
die gesamte wässerig e Losing auf Kieselsäure 
sucht. 
Angewandt: 


mehrmals 
dann 
unter- 


Je 100 ccm Leimlösung. 


Gefunden 0,0220 g SiO: und 0,0208 g SiO:; 
im Mittel 0,0203 g. | 
In den 1000 cem Leimlösung sind also nur 


0,2040 g SiO., 
Angewandt waren 7,3 g Wasserglas von 38° 
0,2040 . 100 


also D 2.0426 S 


im Leim und 89,23 Proz. der 


— 


g Si es sind 


SA 


mit 1,9126 
10,67 Proz, der 
SiO. ausgefallen, 

Die Ausfällung dieser groben 

säure schon beim A des Leims bedeutet einen 
großen Verlust; denn die feinkörnige Ausfällung 
würde sich in den Leimsammelbehältern absetzen; 
außerdem wäre dadurch öfteres Reinigen dieser Be- 
hälter. erforderlich. Würde aber durch Rührwerke 
die Kieselsäure in Schwebe gehalten, so wäre ein 
Verstopfen des Maschinensiebes die nächste Folge. 

Um von vornherein dem Vorwurf zu begegnen, 
die Herstellung des Jomes sei nicht richtig erfolgt, 
wurde ein Stück Harzseife, wie es von einem Lizenz- 
nehmer des Patents hergestellt worden war, auf- 
gelöst: es zeigte sich ebenfalls die starke Aua iane 
der Kieselsäure. Das widerspricht aber ganz der 
Einleitung der Patentschrift, worin die Nachteile 
der Kieselsäure-Ausfällung bei den bis dahin be- 
kannten Methoden der Verseifung von Harz mit 
\Vasserglas in der Hitze hervorgehoben und bei dem 
neuen Leim als überwunden bezeichnet werden. 

Ehe zu den Leimungen geschritten wurde, mußte 
die Ursache der Kicselsäure-Ausfällung durch Ver- 
suche festgestellt werden. ` 

Das Freiwerden der Kieselsäure dürfte vor allem 
darauf zurückzuführen. sein, daß dem Trisilikat der 
Metakieselsäure ‚Alkali entzogen wird; des weiteren 

auf die Entwicklung geringer Mengen Kohlensäure 
beim Auflösen der Sodaseife in der Wärme. Zum 
Beweise wurden folgende TL,eimproben angesetzt: 

a) Harzpulver und Wasserglas wurden in einem 
solchen Verhältnis zusammengeknetet, daß die Ge- 
samtalkalität des \Wasserglases gerade zur Vollver- 
seifung des Harzes genügte. 100 g amerikanisches 
FE-Harz erforderten laut Untersuchung 
Na.CO;:; 10 g Harz mithin 15662 g NaCO, = 
0,9161 g NaO zur Vollverseifung, 

Da die Gesamtalkalıtät des ae von 


38° Be 7,912 Proz. betrug, so ergaben sich 
100 . 0,9101 | | SEH | 
e - = 11,58 g Wasserglas mit einem zur 

912 | SE 
Vollverseifung des Harzes ausreichenden, Gesamt- 
alkaligehalt. 


ro g Harzpulver TR also mit 11,58 g Wiss: 
glas von 38° Bé in einer Reibschale kalt zusammen- 
geknetet; dag Ganze wurde dann mit 80° warmem 
Wasser auf genaú 1000 ccm aufgelöst; es entstand 
ein starker Niederschlag. von Kieselsäure; die über- 
stehende klare Flüssigkeit war hellbraun. 

Kieselsäurebestimmung dieses Leimansatzes: 
Je 50 cem der klaren, überstehenden l,eimlösung 


Scheidung abgetrennt; 


Menge Kiesel-. 


durch ihre Erklärung, daß bei weiterer 


gefällter Kiıeselsäure. 


15,6620 g 


zur Staubtrockne war nur ein braunes Rändchen in 
der Porzellanschale zu sehen; nach dem Befeuchten 
mit Salzsäure und dem Kochen mit Wasser ent- 
stand eine klare gelbe Lösung ohne jedweden Boden- 


satz. . Kieselsäure war also in dem Leim überhaupt 
nicht vorhanden, d h., die gesamte Kieselsäure war 
ausgefällt worden. ZK 

bi Harzpulver und W asserglas wurden in einem 


solchen Verhältnis zusammengeknetet, daß das fünf- ` 
fache der Menge Woasserglas angewandt wurde, 
deren Gesamtalkalität zur Vollverseifung des Bus 
nötig war. 

10 g Harzpulver wurden mit 28,95 g Wasser- 
glas von 38° Bé in einer Reibschale zusammen- 
gcknetet, bis die Masse sich von den Schalenwan- 
dungen loslöste.. Das Ganze wurde nun mit 75° bis 
80” warmem Wasser gelöst und auf 1000 Cem auf- 


gefüllt. Ein kleiner Teil SO, setzte sich sandig: 
ab; die Lösung selbst war klar und dunkelbraun. 
"Diese beiden Ansätze zeigten. also, daß aus 


Wasserglaslösungen durch Entziehung des Alkalis 
die Kieselsäure ausfällt; bei der vollständigen Alkali- 
entziehung fällt die Kieselsäure sogar quantitativ 
aus, während bei der Entziehung kleinerer Mengen 
cine unverhältnismäßig geringere Menge Kieselsäurc 


ungelöst oder besser ausgefällt blieb. Daß im 
zweiten Falle dem Wasserglas nur weniger Alkalı 


erklärt sich durch den Gehalt der 


entzogen wurde, 
freiem Alkali. Hiervon war 


Wasserglaslösung an 


im. zweiten Falle durch den vierfachen Ueberschuß. 


schon soviel vorhanden, daß dem Trisilikat selbst nur 
noch eine geringe Menge Alkali entzogen werden 
mußte, um das Harz völlig zu verseifen. Diese Erklä- 
rung findet, wie hier schon im voraus erwähnt sei, da- 
Steigerung 
Kieselsäure 


der Wasserglasmenge ein Ausfallen der 


hintangehalten werden: konnte. Ist die Verseifung 
einmal beendet. so bleibt ein ‚Ueberschuß von 
Wasserglas unverändert, wie folgender Versuch 
zeigt: 


in Form einer braunen, vollver- 
wurden mit 50 g Wasserglas von 


c) 5 g Harz, 
sciften Harzseife, 


38° Be in einer Reibschale zu einer homogenen, zäh- 


warmem 
Der hell- 
von aus- 


flüssigen Mac verrieben und nun mit 8o” 
Wassergelöst und auf 1000 cem aufgefüllt. 
braune, klare Leim zeigte keine Spur 


Erwähnt sei hier noch, daß anfänglich die Leim- 


lösung auf ein Gesamtvolumen von 500 cem gebracht 


worden war und beim Abkühlen ein milchiges Aus- 
sehen bekam; erst beim Auffüllen auf 1000 cem blieb 


die Lösung hellbraun und klar. 


Um den Einfluß von Kohlensäure, die beim 
Lösen von Sodaseifen entsteht, auf das Wasserglas 
zu studieren, wurden folgende Ansätze gemacht: 

d) Har zpulver mit Soda zur Vollverseifung kalt 
verrieben und Wasserglaszusatz: 5 g feingepulvertes 
Harz wurden mit 4 g einer 20 proz. Sodalösung, aus- 
reichend zur Vollverseifung, in einer Reibschale mit 
50 g Wasserglas von 38° Bé zu einer homogenen, 
zähflüssigen Masse verrieben; die Seife wurde nun 
mit 80° warmem Wasser gelöst; nachdem sich beim 
Gesamtvolumen von 500 cem beim Abkühlen eine 
milchige Trübung gezeigt hatte, wurde mit warmem 
Wasser auf 1000 ccm aufgefüllt. In der nun klaren, 
braunen Lösung zeigte sich eine. geringe. Kiesel- 


- gefüllt. 


Du 1 


auf das Entweichen von 


‚säurefällung: Diese war 
Kohlensäure aus der kalt ER Sodaseife 
zurückzuführen. ` 


| . Als. weiterer Beweis hierfür dürfte a Ver- 
‚such c) noch folgender Ansatz gelten: nn 
el Harzpulver mit ‚Natronlauge zur: Vollver- 
seifung kalt verrieben und. Wasserglaszusatz: 5 g 


| Harzpulver wurden mit 6 g einer I0 proz, Natron- 


` lauge, ausreichend zur Vo llverseifung des Harzes, 
u kalt ve DEA und mit 50 & Wasserglas von 78° Bé 
zu einer homogenen, zähflüssigen Masse verrührt. 
Aufgelöst wurde mit 80° | 
‚bei Son ccm Gesamtvolumen beim Abkühlen ein 
Milchigwerden eintrat, wurde auf 1000 ccm auf- 
Es war keine Spur von Kieselsäure aus- 
gefallen. 

Hiermit war SEN der Beweis erbracht, daß bei 
dem Kulkepp und Grafschen Leim auch ein 
kleiner Teil der 
werdende Kohlensäure zurückzuführen war. 


Wie.oben schon erwähnt wurde, ist die in der 
 Leimmilch ausgefallene Kieselsäure des Leims für 
die Praxis verloren; 
nach 
nicht finden, 


Unbegreiflich erschien deshalb die Propaganda 


für dieses Verfahren’), womit der betreffende Leim 
‚als eine endliche Lösung des seit 30 Jahren an- 


gestrebten Harzproblems hingestellt und empfohlen’ 


wurde. Das kleine Walzwerk, welches zur innigen 
Mischung und Verknetung von Wasserglas und Harz 


dienen und ‚eine Vergrößerung der Leimfähigkeit“ 


‚ändert natürlich nichts an der 
des Harzes,- auch nichts: an der 
chemischen Umsetzung zwischen Wasserglas und 
Harz. -Es ist wohl kaum anzunehmen, daf. der Ver- 
fasser des erwähnten Aufsatzes daran gedacht hat, 
durch das Walzen der Harzteilchen der fertigen 
Harzmilch die größtmögliche Oberfläche zu geben, 
‚also eine möglichst kolloidale Lösung herzustellen. 


"herbeiführen soll, 
Verseifungszahl 


Mut den Wasserglas- Har nn wurden nun 


Leimungen. gemacht. 


Leimung 25: Kul dk ep p und G raf- ‘Leim, 
sprechend 1,64 Proz. Harz. 


Zwei Liter Stoffbrei, enthaltend 50 g lufttrockenen 
„la gebleichten Mitscherlich-Zellstoff“ wurden mit 
100 cem Leimlösung. = 0,82 g Harz (aus dem ersten 
Ansatz nach Kuldkepp und Graf) versetzt, 


eine halbe Stunde gerührt, dann mit 26.ccm 10 proz.. 


Alaunlösung bis zur sauren Stoffreaktion gefällt, 
das sind 5,2 Proz. Al»(SO.)sAg,: bezogen auf luft- 
trockenen Stoff; nach weiterem Rühren (eine halbe 
Stunde lang) wurde abgenutscht, gewaschen bis zu 
sechs Liter Gesamtabwasser und geschöpft, in einer 
Verdünnung 1: I000. 


Stoffeigenschaften: 


Griff und Klang: Entsprechend der an- 
gewandten Harzmenge gut. — 
Farbe: Weißer als ein Papier reiner Harz- 

leimung. ` 


Schreibfähigkeit (Tintenfestigkeit): Tinte 

(normal) lief ne aus und schlug nicht durch. 

Bei den Wasserglas-Harzleimungen wurden auch 

Schreibproben gemacht, da eine Reihe davon auch 
diesen Anforderungen entsprechen sollten. 
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warmem Wasser, und da. 


ausgefallenen Kieselsäure auf frei- 


allzuviel Anhänger dürfte der ` 
dem Verfahren gewonnene Leini also wohl 


‚macht; 
dem Soke zugeführt. 
wurde beschwertes Papier hergestellt und die Aus- 


ent- 


Griff‘ "und Klang: 


ER 


| Saughöhen: I Std. ae 20° e 
Wasser: "`  Druckërmnis: 
CR ) | 0,0 mm | oo mm 
00 mm | 0,0 po 95mm | 75° 5 
| | 0,0 „5; x Ho 


 Leimune 26: Kuldke pp und Gr a f- Leim, ent- 


sprechend % Proz. Harz. > | 
Zu zwei Litern. Stoffbrei, = 50 g lufttrockenen 
Stoff, wurden 30,5 ccm De = 0,25 g Harz 
gegeben, eine halbe Stunde gerührt, mit 24 ccm 
Alaunlösung bis zur sauren Stoffreaktion gefällt, 
das sind 4,8 Proz. Al»(SO,)sAq, bezogen auf. luft- 
trockenen Stoff, und nochmals eine halbe Stunde 


gerührt; dann . wurde abgenutscht, gewaschen, und 
geschöpft. 
EE ften: 
Griff und K 1 an ER Gut für 1% proz. Harz- 
leimung.- ` 
Farbe: Weißer als mit % Proz. Harz allein 


(laut. nachfolgender Leimung). 
Tintenfestigkeit: Die 
‚etwas und schlug durch; das Papier war in 
dieser Hinsicht schlechter, als die nachfolgende 
Vergleichsleimung mit einen Harz, 


Normaltinte floß 


Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: 20° 
e Wasser: Drackfirnis: 
4,0 mm | oo mm 
40 mm | 40 y 9,0 mm | 90 p 
i | | 40 y | | Oo - 
Zum Vergleiche wurden Harzleimungen mit 
3 Proz. Harz, mit.ı Proz, % Proz, M Proz. ge- 


Freiharzmilch 
Bei der 3 proz. Harzleimung 


diese wurden in on einer 


beute an. Füllstoff bestimmt. 


Leimung 27a: 3 Proz. Harz als eisen 


Zu zwei. Litern Stoffbrei wurden 75 ccm re 
harzemulsion = 1,5 e Harz gegeben, 
Stunde gerührt, dann mit 15 cem Alüminiumsulfat- 
lösung. bis zur 'schwachsauren Stoffreaktion gefällt, 


das sind 3,0 Proz. Al, (SOs: Aq, beżogen auf luft- | 


trockenen Stoff, und dann noch eine halbe Stunde 
gerührt; abgenutscht, gewaschen und geschöpft 
wurde wie immer, | | | 


Stoffeigenschaften: WW 
Festigkeit: Die Reißlänge betrug- 
gegen 3800 m des ungeleimten Stoffes; 

nahme der Reißlänge betrug also 190 m, 


3990 m 
die Zu- 


AED en 3 Proz 
Harz gut. _ i 


Farbe: Gelblich gegen den weißen Grundstoff. 
 Tintenfe stigkeit: Ohne Zweifel gut. 


Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: 20° 
Wasser: Druckfirnis: 
OO mm | 7,0 mm 
0,0 mm | 00 „ oo mm. 70 5 
| DS. i | Mo ia 


Zwecks Berechnung der Fül llstoffausbeute bei der 
nachfolgenden Leimung wur de die Asche des vor- 
liegenden Papiers bestimmt. 
Aschenbestimmung: 

a) Angewandt: 2,5126 g Papier. 

Gefunden: 0,0203 g Asche = 


| 0,81 Proz. 
Asche, 


Heft 87, 1921 SEN 


eine halbe 


e Ss 37; en 


a r 
sd 


Ke A ngewan se t: 
Gefunden: 
‚Asche. 
Im Mittel 0,81 Tror T 
Leimung 27a: 2. Proz. 
Clay. = 
Der E war bei dieser omane wie 


2,4394. g Papier: ER 
0,0196 e ‚Asche = 0,80: Proz; 


bei 27 a; zwischen dem Leimen und dem Fällen wur- . 


den io g aufgeschlemmte China Clay dem Stoffe zu- 
: geteilt. Das Abwasser‘ war durch ‚Erdesuspension 
trübe. Le na 
‘Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reißlänge liegt mit 3100 m 


um 1200 m tiefer als der ungeleimte und un- 


besch werte Rohstoff mit 4300 m. Die Dehnung 
‚ist mit 3,31 um rund 0,30 Proz. DURICHEESANEEN. 
 Griffund Klang: Gut. 
Farbe: Gelblich gegen die des Rohstoffes. 
Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: 20° 


‚Wasser: 27a 27a. ` Druckfirnis: 27a Pe E 

0,0 mm. . {0,0 7,0 mm 755 
EE 3.200.100 0:70: a R514175 
Be en oe Er Se e 


Die Füllstoffausbeute wurde durch. ‚Veraschung 
des Papiers festgestellt. 
le üllstoflausbeute: 
ai Angewandt: 2,1186 g Bar 
Gefunden: 
Asche. 
b) Angewandt: ae e tee 
Gefunden: 02911 g Asche ës 
Asche. 
Im Mittel T Proz. E 
Diese 11,78 g Asche enthielten (11,78—0,81) = 
10,97 g geglühte China Clay, das sind 10,97 + 1,48 g 
| Glühverlust. = — 1245 & China Clay absolut. 
Das Papier enthielt mithin 12,45 Proz: 
‚ Clay; das sind 62,25 Proz. der angewandten Erde. 


Leimung 27 b: ı Proz. Harz als Freiharzmilch. 
Zu zwei Litern ‚Stoffbrei, ‘enthaltend 50 g luft- 
E ockenen Stoff, wurden 12,5 ccm Leimmilch = W% g 


11,86 Proz. 


Harz gegeben, eine halbe Stunde gerührt, mit 24 ccm. 


ıoproz. Aluminiumsulfatlösung bis zur sauren Stoff- 
reaktion gefällt und noch eine halbe Stunde gerührt; 
dann abgenutscht, gewaschen und geschöpft. 
'Stoffeigenschaften: 
Griffund Klang: Gut. 
Farbe: in gegenüber 

stoff. | | 
Tin temfestig k cit? Normaltinte läuft nicht 
aus und schlägt nicht Ta g 
Zeit T Std, 


dem weißen Roh- 


.Saughöhen: 


Wasser: D ruckfirnis: 
Es mm ` | 7,0 mm 

0,0 1 0,0 5 en AE y 
| | 0,0: ER Dëse: WS 


Leimung 27c: % Proz. Harz als Freiharzemulsion. 
Arbeitsgang wie bei der vorigen Leimung; die 
zugegebene Harzmil chmenge betrug die Hälfte der 
ber Leimung 27 b angewandten. `- 
Stoffeigèėnschaiten:, 

Festigkeit: Die Zerreißfestigkeit von 3990 m 
liegt um 180 m höher als die des ungeleimten 
Grundstoffes. Die Dehnung blieb. mit 3,44 Proz. 
fast unverändert. 


Grift und Klang: Noch gut, | 


DER P PAPIER- -FABRIKANT | | a. 


Harz und 20 Proz. China 


0,2477 g Asche = 11,69 Proz. 


China ` 
Di ee und noch eine halbe Stunde gerührt; 
waren bis zur sauren. Son eaktion. 20 ccm IO Proz. 
 Alaunlösung. 


Stoffeigenschaften: 


Stoffeigenschäften: 


F arb ei Schwach gelblich gegenüber dem weißen. 
‘Grundstoff: ; 
Ss aug höhen: Zeit: I Std. Temp: : | 
| Wasser: | Druckfirnis: 
0,0 mm TI zo mm. 
0.0 | 0,0 5. 0,50 y 
0,0 a | 70 » 


‚ Tintenfestigkeit: Normaltinte lief 
aus und schlug nicht durch. 

Leimung 27 d: % Proz. Harz als seele 
Der Arbeitsgang war wie oben mit der ent- 


sprechend geringen Menge Harzmilch, 
Stoffeigenschaften: | 


Griff und K d ang: F ast wie bei ungeleimtem 
Papier. P , a 

Farbe: Wenig gelblich. 

Tintenfestigke it: Mangelhaft; die Nora: 
tinte schlug durch und lief auch aus. 


Saughöhen: SE I Std. Temp.: 
Wasser: _ ia: 
0,0 mm (70mm. 
0,0 08,0. ez 72 10. 288 
l | 0,0 an ) | 75.» 


Eigene Verfahren. 
Der Vollständigkeit halber wurden mit den Harz- 
Wasserglasleimen, deren Herstellung zur Klärung 
der Kieselsäure- Ausfällung | bei dm Kuldkepp 
und Gr a f schen Leim diente, auch Stoffleimungen 
ausgeführt. ` Die Leimlösungen mit - Kieselsäure- ` 
Bodensatz wurden vor dem, Gebrauch nicht auf- 
geschüttelt; nur die klare und braune, überstehende 
Lösung kam zur Verwendung. 
Leimung 28: Leim a; I Proz. Harz. 

- Zu zwei Litern Stoffbrei, = 50 8 Guodden 5 
Stoff,- wurden "ao ccm ‘des Leims. A gegeben, 
nach halbstündigen Rühren mit Alaunlösung gefällt 
erforderlich 


. Wie bei der normalen lesen eine 
Leimung 29: Leim b; % Proz. Harz entsprechend. 
Zu zwei Litern Stofthrei mit 50 g lufttrockenem 
Stoff wurden 50 ccm der klaren braunen Leimlösung 
gegeben, eine halbe Stunde gerührt, mit 22 ccm 
Alaunlösung, . e AA Proz. Al (SO.)sAq, bezogen auf 
lufttrockenen Stoff, bis zur sauren Stoffreaktion ge- 
fällt, und’ nach einer weiteren halben Stunde Rülhrens 
wurde abgenutscht, gewaschen und geschöpft. 
Grii und Klang: eg ale. bei ner 
reiner Harzleimung: ` 
Farbe: Weiß wie! der Grundstoff, i im Gegensatz. 
zu der gelblichen Farbe bei der reinen. Harz- 
= leimung. ` 
Leimung 30: 
sprechend. l , 
Der Arbeitsgang war wie bei de vorigen Lei- 
mung; es wurden 50 ccm der Leimlösung angewandt, 


Leim c (S. 88); "Proz. Harz. ent 


das sind neben % Proz. Harz 5 Proz. Wasserglas 


von 38°’ Be. ` 
Stoffeig enschaften: 
Griff und Klang: 
reiner Harzleimung. .- 
Farbe: Weiß wie der SE ) 
Tintenfestizkeit: Tinte läuft nicht aus und 
schlägt nicht durch, | 


Besser als bei % proz. 


nicht...“ 


Leimung 32; Leim e; 


A 


worden, und es fiel. keine Kieselsäure aus. 
Darstellung oleen- 


‚aufgelöst und auf I0ooo ccm gebracht; 


‚Harz. entstanden, 


Leimung 31: Leim d; jé Proz. Harz entsprechend. 
Der Arbeitsgang war wie bei der vorigen Lei- 
mung; es wurden wieder 50 ccm Leimlösung an- 
gewandt, das sind 1% Proz.. Harz und 50 Proz. 
Wasserglas von 38° Be. 
Stoffeig 'enschaften: 
Wie bei Leimung 30. 
% Proz. Harz entsprechend. 
Zu zwei Litern Stoffbrei mit 50 g lufttrockenem 
Stoff wurden 50 ccm. der klaren braunen Leimlösung 
gegeben und eine halbe Stunde gerührt; 
Fällen mit 25° cem Alaunlösung = 3 Proz. 
Al(SO.)sAg, bezogen auf lüfttrockenen Stoff, wurde 
noch eine halbe Stunde gerührt, dann abgenutscht 
und gewaschen bis zu fünf Litern Gesamtabwasser, 
und in bekannter Weise geschöpft. 
Abwasseruntersuchung: 
Die Kieselsäurebestimmung fand in 


bekanuter 
Weise statt. l 


Angewan idt: 2,5 & Wasserglas von 38° Bé = 


0,6550 g SiO.. | 
SiO.. 


ImAbwasse r: 0,3722 g 
Mins d SE — 6,8 P der SiO, i | 
Art P u ` EE A SS ke ne. 3 
ithin sin co 56,83 Proz. der SiO.: im 


Abwasser und 43 Proz. der SiO: mm Stoff. 

Die Aufnahme des lufttrockenen Papiers an SiO.: 
betrug also 0,57 Proz. i 

Bei den Betrachtungen über die Ursachen 
Grafschen Leim wurde schon bei Leim a und b 
gezeigt, daß bei Vergrößerung der Wasserglasmenge 
(zum Verseifen des Harzes) eine unverhältnismäßig 


‚geringere Menge Kieselsäure ausfiel, als bei Verwen- 
dung der dem Verseifungsalkali äquivalenten Menge 


Wasserglas. Ferner war bei der später beschriebenen 
Verseifung von Fetten durch eine - irrtümliche 
Wägung eine zu große Menge Wasserglas genommen 


Beobachtungen führten zu der 


der Leimpr oben: 


Es a 

g Harzpulver wurden mit 87 g ass von 
38° Be kalt verrieben, das Ganze dann mit 80° 
warmem Wasser aufgelöst und auf 1000 ccm ge- 


bracht; es entstand noch eine kleine Ausfällung von 


Kieselsäure. Es war also hier die 15 fache Menge 
Waasserglas angewandt worden, als zur Verseifung 
nötig war, 

Leim 34: 

EE) e wurden mit 110 g Wasserglas von 
38° Bé kalt verrieben, dann. mit 80° warmem \Vasser 
es: entstand 
keine Ausfällung von Kieselsäure mehr. Die an- 
gewandte Menge Wasserglas war mit 116 g gleich 


der 20fachen Menge Wasserglas von 5,79 8, die zur 
- Vollverseifung des Harzes nötig war. 


In einem zweiten Ansatz wurde das Harz grob- 
körnig gelassen und mit dem Wasserglas von 38° Be 
unter Erwärmen auf 80°.C verseift. Beim Auflösen 
der Seife zeigte: sich. auch keine Ausfällung von 
Kieselsäure mehr. 

Diese Wassergläs-Harzseife, DE kaltes TR 
reiben oder besser Verkneten von Waasserglas und 
Heß sich auch in kaltem Wassèr 
!ösen; nur dauerte dies länger als bei der warmen 
Auflösung, oder man mußte entsprechend größere 


Mengen Wasser nehmen; diese Bedingung aber wird 


im Hol La 


50 cem Leimlösung 
nach dem. 


der ` 
Fällung von Kieselsäure bei dem Kuidkepp und 


Beide” 


nd er erfüllt; man kann also die „Wasser- 
glas-Flarzseife“ direkt in den Holländer geben, wo 
in der großen Menge Wasser und unterstützt durch 
die verteilende Wirkung der Mahlwalze eine gleich- 
mäßige Durchdringung des Faserbreis mit der Leim- 
lösung stattfindet und wo dann die Fällung mit 
Alaunlösung vorgenommen werden kann’). 


Leimung ‘33: Leim .33; 1% Proz. Harz entsprechend. 

Zu 50 g Stoff in zwei Litern Stoffbrei wurden 
gegeben (das sind % Proz. Harz 
und 8,70 Proz. Wasserglas von 38° Be) und ene 
halbe Stunde gerührt; gefällt mit 26 ccm Ioproz. 


Aluminiumsulfatlösung = 5,2 Proz. Al(SO,):Ad; 
‚eine weitere halbe Stunde gerührt, dann ab- 


genutscht, gewaschen und eeschöpft. 
Stoffeigenschaften: 


Griff und Klang: Besser als bei % proz. 
Harzleimung. l 
Farbe: Weiß wie der Grundstoff. | 
Tintenfestigkeit: Normaltinte lef nicht 

‘aus und schlug nicht durch. | | 
Leimung 34: Leim 34; ı Proz. Harz entsprechend. 


Zu zwei Litern Stoffbrei = 50 g Stoff wurden 
100 cem Leimlösung gegeben, das sind ı Proz. Harz 
und 23,20 Proz. Wasserglasiösung von 38° Dé Nach 
einhalbstündigem Rühren erfolgte die saure Fällung 
mit 45 ccm 10 proz, Alaunlösung: =: 9 Proz’ 
AL(SODAq und nochmaliges Rühren, bis nach einer 
halben Stunde der Stoffbrei abgenutscht, gewaschen 
und geschöpft wurde. 
Stoffeigenschaften: 

Griff und Klang: Besser 
zentiger reiner Harzleimung. 

Farbe: Weiß wie der ungeleimte Stoff. 
Tintenfestigkeit: Normaltintg läuft nicht 

. aus und schlägt nicht durch. | 


als bei einpro- 


Saughöhen: Zeit: I Std. Temp.: 20° 
Wasser: Druckfirnis: 
TI oo mm 70 mm 

00 A 00 o " Z0 320. s» 

| O0 5 | 70» 


Leimung 34b: Leim 34; o Proz. Harz entsprechend. 
Der Arbeitsgang war wie bei der vorigen Lei- 


mung: gefällt wurde mit 30° ccm 10 proz.: Alaun- 
lösung, das sind 6 Proz. Aluminiumsulfat, bezogen 


auf lufttrockenen Stoff, bis zur sauren Stoffreaktion. 
Abgenutscht und gewaschen bis zu 5—0 Liter Ge- ' 


samtabwasser; dieser war schwach trübe. 
Abwasseruntersuchung: e 
Kieselsäurebestimm ung: 


Angewandt: 1,520 g SiO.. 
Im Abwasser: 1,0669 g SIO., 
...1,067 . 100 | 
Mithin sind er = 70 Proz. der SiO: im 
Abwasser und 30 Proz. der SiO. im Stoff; be- 


zogen auf lufttrockenen Stoff entspricht 
einer Aufnahme von 0,91 Proz. SiO.. | 


Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reißlänge Na mit 3800 m 
um 160 m höher als die des ungeleimten Papiers 
aus demselben Stoffe Die ‚Dehnung war um 
0,4 Proz. gstiegen, nämlich auf 3,55 EE 


das 


— —— 


°) Die Herstel von Vanessa 


‚ohne Bodensatz von ausgefallener Kieselsäure nach 


vorstehenden Angaben ist dem: Verfasser als D.R.P 
Nr. 320 829 geschützt worden, 


H 
H 


Griff un A K lang: Besser als bei reiner 
Harzleimung. FE | | 
Farbe: Weiß wie der Grundstoöff. 
Tintenfestigkeit: Normaltinte lief nicht 
aus und schlug noch eben nicht durch. 
Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: 20° ` 
Wasser: Druckfirnis: 
50 mm 7o mm 
5.0 | 50 y 7,0 | 70 » 
150 0% 70» 
Zur  Müllstoffbesttimmung bei nachstehender 


. Leimung wurde von diesem Papier die 
stimmt. N 
Ascheubestimmung 

Al Angewandt: 18046 g Papier. 


Gefunden: 0,507 g Asche = 2,81 Proz. 
Asche. ` 
b) Angewa ndt: 1,6556 g Papier. 
Gefunden: 0,0467 g Asche = 2,82 Proz. 
Asche. | Ä 


© Im Mittel 2,82 Proz. Asche. 
Leimung 34€: Leim 34; % Proz. Harz (zomal) mit 
Wasserglas versetzt und 20 Proz. China Clay. 
Der Arbeitsgang war wie bei der vorigen Lei- 
mung, nur wurden nach der Zugabe des Leims 10 g 
aufgeschleimmte China. Cley = 20 Proz. ‚bezogen äuf 
lufttrockenen Stoff, zugegeben. 
Stoffeigenschaften: | | 
Festigkeit: Die Reißlänge lag mit 3340 m 
rund. 300 m niedriger als beim ungeleimten und 
unbeschwerten Grundstoff. Dieser. Rückgang ist 
immerhin mit seinen 300 m klein gegenüber dem 


' Rückgang von 1200 m bei normal (mit 3 Proz., 


Harz) geleimtem und beschwertem Papier. Die 
Dehnung wär mit 3,13 Proz. fast unverändert 
geblieben. | 


Griff und Klang: Besser als bei nur be- 
schwertem Papier. | 
Farbe: Weiß wie der Grundstoff, 
‚Tintenfestigkeit: Normaltınte floß eben 


aus’ und schlug etwas durch. 


Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: 20° 
| Wasser: Druckfirnis: 
10,0 mm 7,0 mm 

11,00, 14,0, 3: | 20... 20.0.8 

| 10,0 Ki ) 7,0 PR 


I EE EE 


Die Füllstoffmenge wurde An Veraschen fest- 

gestellt: 

a) Angewandt: P - Papier. 
Gefunden: 0,3529 g- A = 

Asche. 

b) Angewandt: 234011 g Papier. ` 
Gefunden: 0,3398 g Asche = 
=- Asche. 

Im Mittel 14,19 Proz. l 

Diese 14,19 g Asche enthalten (14,19—2,82) 

A CE ; 11,37 . 100 
glühte China Clay, das sind Toe 22 


86.49 


14,22 Proz. 


14,16 Proz. 


Asche. 


11,37 g ge 
13,15.g China Clay absolut. 

| Im Papier. waren: 1315 Proz. der China Clay, 
d. s. 13,15.5 = 65,75 Proz. = 66 Proz. der angewand- 
ten Menge. 


Asche be- 


Tar waren 31,98 g Monosilikatlösung nötig. 


‘180 ccm Alaunlösung, so daß mit 205 cem die 


'ıo proz. Lösung. 


‚schöpft. 
geworden, 


Wir haben also eine. Mehrausbeute von 


4 Proz., bezogen auf die angewandte Füllstoffmenge, 
gegenüber der teuren 3proz. Harzleımung; dabei 


einen Festigkeitsrückgang von nur jé der letzteren. 

Entsprechend Leim 34 wurde Harzpulver mp dem 
20 fachen derjenigen Menge Monosilikat verseift, 
die zur Vollverseifung des Harzes bei Gesamt- 


i alkalientziehung nötig war. 


en E 
 Harz erforderte 
NaO; 100 g 


3,621. g NaO; 


laut Untersuchung 1,158 g 
Monosilikat enthielten nach Analyse 


mithin sind 1,158 g NaO in —— 


Zur Vollverseifung von Tg- 
Ange- 
wandt wurde die 20 fache Menge, d. s. 31,98.20 = 
639,6 = 640 g Monosilikatlösung. | | 

| r g Harz wurde mit 640 g Monosilikatlösung 
kalt angerührt und auf 1000 cem mit heißem Wasser 
genau -aufgefüllt. Es war keine Spur Kieselsäure ` 


= 31,08 g 2 Monosilikat. 


ausgefallen. In der Leimlösung waren also neben 
ı g Harz noch 3,500.6,4 = 22,40. g Kieselsäure ın 
Lösung. 


Leimung 35: Leim 35; Ip Proz. Harz entsprechend. 
Zu 2 Lit Stoffbrei = 20 g lufttr. Stoff wurden 

250 cem Leimlösung gegeben. und nach einhalb- 
stündigem Rühren mit 205 ccm io proz, Alaunlösung 
gefällt; 250 cem Leim gebrauchten ohne lasern 
Stoft- 
reaktion sauer war; nachdem noch eine halbe Stunde. 
gerührt worden war, wurde abgenutscht; das Ab- 
wasser. war milchweiß; es wurde deshalb wieder zum 
Stoff gegeben und nochmals 100 ccm Alaunlösung 
zugefügt; die Gesamtmenge war somit 305 cem 
Die Stoffreaktion war stark sauer. 
Nachdem eine Viertelstunde gerührt worden wat, 
wurde wieder abgenutscht, gewaschen und dann ge- 
Das Abwasscr war beim Abnutschen heller 

aber immer noch milchig. 
Abwasseruntersuchung: 

Angewandt: 22340:4 = 50 8 SiO.. 

Im Abwasser: 2,5486 g SiO:. 


` 


Mithin sind 25480. 100 _ Ap Proz. der SiO: im 
5,6000 | 

Abwasser und 54 Proz. der SiO: im Stoff. 

Der Stoff hatte also eine Aufnahme von 
(5,60-2,55).2 = 6,10 Proz. SO. 
Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reıßlänge war mit 2300 m 


nicht weniger als 130060 m. unter der Reißlänge . 
des ungeleimten Papieres. Die Dehnung war, 
auch um ı Proz. auf 2,09 Proz. zurückgegangen. 


Griff nd Klang: Nicht viel besser als bei 
rciner Harzleimung. | 

Farbe: Weiß wie der Grundstoff. 

Tintenfestigkeit: Normaltinte schlug 


merklich durch und lief auch etwas aus. 

Leimung 35 zeigte sich also ın bezug auf Testig- 
keit und Tintenfestigkeit als bedeutend weniger ge- 
eignet als Leimung 34; der sehr große Verbrauch 
an Aluminiumsulfatlösung läßt neben dem höheren 
Preise des Monosilikates der Metakieselsäure die 
Anwendung dieses Silikates "unwirtschaftlich er: 
scheinen. d (Fortsetzung folgt.) 


- nehmen Frauen betrieben. 
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Zeitschriftenschau. 


W. Klub, ` Die Bemusterung von Papier und 
Textilgewebe ‚mittels der Wachsdrucktechnik, aus- 
gehend von der Java-Batik. (Ztschr. f. ges. Text.- 
Ind. 1921, Nr. 25 vom 25. D 1921, 


vom] 29. 6. 1921,:S. 246; Nr. 27 vom 6. 7. 1921, 
S. 254/5.) 
Lie Batikfärbung, deren Technik kurz be- 


schrieben wird, zeichnet sich durch ihr zufälliges 
Geäder, das Craquel& aus. .Man gebraucht in Java 
kleine löffelartige, 
Tjantings, welche am Boden einen Ausguß be- 
sitzen, ats dem das heiß eingefüllte Wachs 
tritt. 


sei, ist nicht bewiesen, obwohl die Chinesen die 
Kunst bereits vor anderthalb Jahrtausenden ausge- 
übt haben sollen. Im ı2. Jahrhundert lernten die 
Singalesen diese Technik von den Javanern. Sie 
wird dort noch heute 
Die Batikkunst wurde 
-in ihrer Blütezeit auf Java, 
portindustrie. Durch Fundstücke bei Ausgrabungen 
wurden neuerdings die Forschungsergebnisse For- 
rers 
Bekannt ‘war, bestätigt. i 

Piinius erwähnt schon im 35. 
Historia naturalis die Tatsache, 
die weißen Zeuge erst walken, dann mit. Mitteln, 
welche die Farbe einsaugen, bestreichen und einen 
Augenblick in eine kochende Farblösung cintauchen. 
Trotz des in dieser Aufzeichnung enthaltenen 


Widerspruches kann mit der neuen Art Gewebeė- 
was. 


musterung nur der Wachsdruck gemeint sein, 
durch Fundstücke belegt wird. Das Wachs wurde 
entweder mit der Hand auf das Gewebe aufge- 
strichen oder mit Formen aufgebrächt. 
‚ Im Abendland wurde der Zeugdruck um das 
Jahr 1000, vielleicht schon früher bekannt. Aber 
erst im 17. Jahrhundert dehnt er sich in Deutsch- 
land, Holland und England aus. 
ab verbreitet sich der Wachs- bzw. Reservedruck 
als „englisch-holländische Manier“ in Deutschland, 
wo sie durch den Augsburger Tuchscherer Jerem. 
Neuhofer eingeführt wurde. 
neue Kunst im Ausland erlernte, hatte sich die neue 
Technik, die Ware erst nach dem Druck zu färben, 
eingeführt. 
„färben durfte, verband er sich mit einem 
der bald eine eigene Zeugdruckerei gründete. 
Rezept aus jener. Zeit für „weißen Druckerpapp“ 
erwähnt neben Pfeifenerde, Alaun, Vitriol' usw. 
weißes Kübelpech (also als Ersatz für Wachs). 
Durch Erfindung der Teerfarbstoffe 
Wachsdruck allmählich verdrängt. 
Zurzeit sind vier Arten von Zeugdruck in An- 
wendung: Flammdruck für loses Material, Hand- 
druck, Perrotindruck und Walzen- (Rouleaux-) 
Druck. Die Fixierung der Farben erfolgt stets durch 
Dampf. Die Farben werden mit. Verdickungsmitteln 
(Stärke, Dextrin, Tragant, China-Clay) angesetzt. 
Was die Buntpapierindustrie anbe- 
langt, so ist diese nach P. Kersten noch jung. 
1805 stellte Gottfr. Heinr. Wielisch in einer 
Buchbinderei in Schneeberg i.. Sa. 
Buntpapiere her. Bei allen Arten und Verfahren 


Färber, 


S. 234/5; Nr. 26 


konisch -geformte Behälter, die 


as 
Das Wort „Batik“ hängt mit dem javanischen . 
„tiken“ = schreiben, malen, tätowieren zusammen. > 

Daß China das Ursprungsland der Batikkunst ` 


-sogar abwaschbar. 


als Hausindustrie der vor- : 


ne Bambus für die Papierfabrikation. 
1795 bis 1830, eine Ex- 


‚ daß der Wachsdruck bereits den Aegyptern 


Buche seiner 
daß die Aegypter 


E S 
Vom Jahre 169 zunächst 


Während dieser die 


Da Neuhof er als Tuchscherer nicht: 


Ein. 


wurde der 


. Bei Versuchen für 


als die von Fichten oder anderen Hölzern. 
gsewerbsmäßig 


handelt es sich um ein mechanisches Anstreichen 


der Oberfläche Der russische Maler A Blom- 


berg übertrug die, Bemusterung mittels Wachs- 


drucks auf das Papier und erzielte durch. eifriges 
Bemühen große künstlerische Wirkung. ` Zum 
Wachsdruck eignen sich Papiere jeder Art. Die. 
Papiere zeigen meistens eine Bemusterung auf 
beiden Seiten, sind also vollkommen durchgefärbt 
und zeichnen sich durch große Reibechtheit und 
(wenn verlangt) auch durch Echtheit gegen Wasser 
aus. - Im Papier. enthaltene Weachsreste werden 
durch Ausbügeln gleichmäßig verteilt und machen 
sie gegen. Feuchtigkeit widerstandsfähiger und ` 
Diese Papiersorten eignen sich 
somit vorzüglich. für Tapeten. Ganz besonders 
farbenprächtig und eigenartig wirken nach dem ` 
Wachsverfahren hergestellte Lampenschirme, da sie. 
durch das Wachs ` gleichzeitig transparent. geworden’ 
sind. er 


(Paper Trade 
Journal Vol. 72 Nr, 16 vom 14. 4.1921. 5.115.) 
Bambus kommt in Indien, Ceylon, Indochina, 

China, Japan, den Philippinen, Malayenstaaten, Borneo, 

dem tropischen Amerika, Westindien und Afrika in 

einer großen. Anzahl Abarten vof, die technisch 
verwertet werden können. Für die Zerkleinerung der ` 

Bambusstämme sind zahlreiche Vorschläge gemacht 

worden. Man hat die Stämme z..B. durch Quetsch- 

walzen gehen lassen und sie ‘dann zur Abscheidung 
der Fasern mit ziehend wirkenden Walzen bearbeitet, 
während man das Gut in dem letzten Paar dieser 

Walzen durch Klemmen festhielt. Oder man hat die 

Stämme ihrer ganzen Länge nach gleichzeitig zer- 

rieben und gequetscht. Die Maschine dafür hatte 

zwei oder mehr Walzen mit geriefter Oberfläche, die 
sich mut verschiedenen Geschwindigkeiten drehten. 

Oder man hat die Stämme mittels Walzen zermalmt 

und zerkleinert und sie dann in für die Aufschließung 

geeignete Längen zerschnitten. Weiter hat man sie 
zwischen Walzen zerdrückt, dann mittels 
eines Messers der Länge nach geteilt, die Teile 
weiter zermahlen . und zerkleinert und dann auf die 
für die Weiterverarbeitung geeignete Länge geschnitten. 

Zur Entfernung der stärkehaltigen Stoffe hat man das 

zermahlene Gut mit Wasser gekocht. Man setzt da- 

durch die Chemikalienmenge herab. und vermeidet die 

Bildung brauner Produkte, die das Bleichen erschweren. 

Von den bekannten. Aufschließungsverfahren ist die 

gewöhnliche Sulfitbehandlung ungeeignet. Das Natron- 

verfahren hat gute Ergebnisse geliefert. Beim Sulfat- 
verfahren ergab sich eine etwas höhere Ausbeute, 
eine’ lichtere und leichter bleichbare Faser als beim 

Natronverfahren, auch sind die Kosten für Chemikalien 

geringer. Das Kalkverfahren gibt einen braunen, 

geringerwertigen Stoff, der sich nicht bleichen läßt. 

Stoff aus Bambus ist zu gut für gewöhnliches Zeitungs- 

papier und geigneter für bessere Sorten Druckpapier. 

lithographischen Druck ergab - 
sich, daß das Papier durch die Maschine ging, . als 
wäre Holzstoff dabei. Schwierigkeiten traten jedoch 
nicht auf. Bambuskultur im Hinblick auf die Papier- 
fabrikation erscheint aussichtsreich und vorteilhafter 

Bambus 

kann 8—10 Jahre nach der Saat geerntet werden, 

man kann 50 Jahre und länger ernten und die Fort- 
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pflanzung ist- leicht. 2,25 bis 2,5 Tonnen luft- 
trockener Stämme sind erforderlich zur Erzeugung 
einer Tonne. lufttrockenen Stoffs. Eine indische Fabrik, 
die 300 Tonnen Stoff wöchentlich herstellt, würde 
etwa 9000 Acres dichten und etwa 80000 Acres 
weniger dichten Bambusbestand zu ihrer Versorgung 
brauchen. _Wegen der Sperrigkeit ist Wassertransport 
der Stämme Bedingung. S. 


Die Muster-Pappenfabrik der Upson Co. (Paper 
Trade Journal Vol. 72. Nr. 16 vom 14; 4. 1921. 
S. 141.) | 


Die Fabrik ist 1919 und 1920 in Lockport, N. Y., 
gebaut worden 
‚Ziegel, Gips und Stahl verwendet worden; 70° der 
Wände bestehen aus Fenstern; Licht und Sonnenschein 
kommen zu allen Teilen der Anlage, nirgends wird 
während des Tages künstliches Licht gebraucht. Das 
soll günstig auf die Leistungsfähigkeit der Arbeiter 
und die Beschaffenheit des Produktes wirken. Das 
Kesselhaus hat zwei Batterien stehender Wickeschei 
Kessel und liefert 2000 Pferdestärken, der Kohlen- 
 bunker liegt unmittelbar davor und faßt 900 Tonnen. 
Die Kohlenzüuführung zu den Kesseln erfolgt mechanisch, 
ebenso die Aschenabführung. Der Maschinenraum 
‚hat eine Brownell-Maschine für verschiedene Ge- 
schwindigkeiten, die 200 Pferdekräfte für die Pappen- 
maschine liefert, eine Eric-Maschine, welche mit 
600 Pferdestärken den Crocker-Wheeler-Elektrizitäts- 
. erzeuger für die ganze Anlage versorgt, eine Hamil- 
ton-Corliss-Maschine von 900 Pferdekräften mit 
Seilantrieb für die. Holländer und eine Victor- 
Maschine von 50 Pferdestärken für den Ventilator 
des Kocherraums. Kleinere Maschinen dienen zu 
weiterer Ventilation und zu anderen Zwecken. Die Ge- 
bäude sind so angeordnet, daß das Rohmaterial in 
einer Richtung läuft. Das Lager für das Roh- 
material ist mit dem Holländerraum durch Tunnel 
und so verbunden, daß das Material direkt auf den 
Fußboden des Holländerraumes gelangt. Das Erdge- 
schoß des Holländergebäudes enthält die Antriebe für 
die in dem Geschoß darüber liegenden. Holländer und 
Raffiniereinrichtungen, von dort wird der Stoff zu den 
Pappenmaschinen gepumpt. In dem Sockelgeschoß 
sind auch unmittelbar unter den Holländern horizontale 
Stoftbütten aus verstärktem Zement angeordnet, das 
Entleeren ist also einfach. Sieben große Holländer 
und vier Jordanmühlen zerkleinern Holzschliff und Sulfit- 
stoff. Auf dem gleichen Geschoß befinden sich auch 
Vorratsräume für Chemikalien, Farbstoffe und anderes, 
auch Räume für das Abwägen. und Untersuchen der 
in den Holländerraum gelangenden Stoffe und für 
Endprüfungen sind vorgesehen. Der Holländerraum 
ist von Licht durchflutet und durch Ventilatoren ge- 
lüftet. In dem Maschinengebäude befindet sich eine 
”-Zylinder Black-Clawson-Pappenmaschine von 320 
Fuß Länge, 108 Zoll Arbeitsbreite und mit einer Farns- 
worthschen Dampfzuleitung für die Trockner. Antrieb 
erfolgt von unten, die Schmiervorrichtungen sind 
automatisch. Ein Sturtevantventilator entfernt alle 
Dämpfe -und Feuchtigkeit aus dem Raum. An dem 
feuchten Ende der Maschine befindet sich ein von 
oben wirkender Shepard-Kran, mit dem man die 
schweren Walzen der Maschine erforderlichenfalls ent- 
fernen kann. An dem Ende, wo die fertige Pappe 
aufgewickelt wird, befindet sich ein anderer ebensolcher 
Kran, der die vollen Rollen abnimmt und der Wage 
zuführt. Die Rollen gelangen dann durch eine Oeffnung 
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Für die Gebäude ist nur Zement, 
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im Boden in das darunter liegende Stockwerk, wo sie . 


durch Wagen der Zerteilung zugeführt werden. Neben 
dem Maschinenhaus ist das Verwaltungsgebäude, 
welches für die Angestellten Toiletten, Bäder und ein 
Rauchzimmer enthält. Ein anderes zweistöckiges Ge- 


` bäude neben dem Maschinengebäude enthält Lager für 


die Rohstoffe und eine Reparaturwerkstatt. Neben 
dem Hauptgebäude liegt das Pumpenhaus, welches 
außer den Pumpen für die Stoffzuführungen eine 
Zentrifugalfeuerlöschpumpe enthält, die über alle Räume . 
verteilte Sprinkler versorgt und von dem Maschinen- 
raum aus bedient wird. Die Werkbahn enthält vor- 
läufig 50 Wagen, kann aber auf die doppelte Zahl 
gebracht werden. Auch bei den Umzäunungen und 
Zugängen ist für gefälliges Aussehen gesorgt. S. 


Ein: einziges Wasserrad in einer historischen 
' Fabrik. (Paper Trade Journal Vol. 72, Nr. 16 
vom 14. 4. 1921. S. 145.) 


Das Rad befindet sich in der Forest Fabrik in 


"Willistown Township, Chester, Penns. am Ridley Creek. 


Das Wasser fällt aus etwa 35 Fuß Höhe, die genügt, 
150 Pferdestärken und mehr zu erzeugen. Das Rad 
besteht aus Stahl, ist oberschlächtig und hat 30 Fuß 
Durchmesser und sechs Fuß Breite. Die Wehreinrichtung 
schaltet eine Störung durch Eis aus und ermöglicht 
die Arbeit des Rades auch bei Nichtwasser. Die Leistung 
des Rades ist 33,33 Proz. besser als die der modernsten 
Turbinenwasserräder. Die Fabrik hat eine Maschine 
von 42 Zoll Breite, die eine Bahn von 36 Zoll Breite 
liefert, einen 1000 pfündigen Holländer mitEisenrohr und 
Messerwalze 48>xX48 und einer 6x8 Duplex-Stoffpumpe. 
Die Anlage arbeitet Tag und Nacht und liefert in 
24 Stunden 5 Tonnen. Hergestellt werden Packpapiere, 
leichte Pappen, Wellpappen und Spezialitäten. S. 


Pulverförmige Brennstoffe für die Kraftanlagen 
von Papierfabriken. (Paper Trade Journal Vol. 72, _ 
Nr. 16 vom 14. 4. 1921. S. 195.) 

Es werden Angaben über die Lopulco-Einrichtung 
gemacht, bei der Kohle, welche: nicht vorgetrocknet 
wurde, zermahlen und durch Druckluft der Feuerung 
zugeführt wird. Eine aufgestellte Berechnung ergibt 
für die Bedienung einer alten Anlage für feste Brenn- 
stoffe etwa 57000 Dollars im Jahre und für dieselbe 

Anlage mit gepulverter Kohle 35000. Die jährliche 

Ersparnis an Unterhaltungskosten wird auf die Hälfte 

der Umänderungskosten berechnet, eine neue Anlage 

macht sich also in nicht über zwei Jahren bezahlt. S. 


Bestimmung von Aetzkalk durch Kaustizieren. 
(Paper Trade Journal Vol. 72, Nr.16 vom 14.4.1921. 
S. 205.) 


Es wurden 5 g Soda mit 180 (bzw. 800 ccm) Wasser 


gekocht, 2,5 g Kalk eingetragen und 30 Minuten ge- 


kocht. Nach dem Auffüllen auf 250 (bzw. 1000 ccm) 
wurde in abgemessenen Teilen mit Phenolphthalein und 
Methylorange Aetznatron und kohlensaures Natron be- 
stimmt. Der Kalk zeigte eine Wirkung von 86,6 Proz.; 
er war aber 93 prozentig, ein erheblicher Teil trat 
also nicht in Wirkung. Bei Verwendung eines anderen 
Kalks waren nach 30 Minuten 63,2 und nach 45 Minuten 
65 Proz. in Carbonat umgesetzt. Nach einstündigem 
Kochen war Gleichgewicht eingetreten. Weitere Ver- 
suche wurden angestellt, um zu ermitteln, ob Rühren 
dieselbe Wirkung hat wie Kochen. Hartgebrannter 
Kalk setzt sich anscheinend schwerer um als weich- 
gebrannter, wenn stark gerührt wird. S. 
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Vance P.Edwards: Abkürzung der Kochzeit durch 
vorheriges Imprägnieren bei der Herstellung 
von Sulfitstoff. nn Trade Journal Vol. 72 
Nr. 16, vom 14. 4. 1921. S. 207.) 


Nach Vorversuchen in Autoklaven und Glaszylindern 
wurde zu Versuchen in halbtechnischem Maßstabe der 
Versuchs-Sulfitkocher mit einer Pumpe, die ein 27zölliges 
Vakuum aufrecht erhalten 
richtung versehen, um die Säure in den Kocher 
nach Aufbolzen des Deckels einzuführen. Zunächst 
wurde derKocher mit Spänen beschickt, dann dasVakuum 
für eine gewisse Zeit angestellt, die Säure unter 
Vakuum eingelassen, bis der Kocher voll war, und 
dann Druck durch eine kleine Kesselpumpe gegeben. 
Gewöhnlich vergingen 15 Minuten vom Anstellen der 
Pumpe bis zum Erreichen von 75 Pfund Druck. 
Dieser Druck wurde gehalten, bis ein Fallen des 
Druckes zeigte, daß das Holz praktisch alle aufnehm- 
bare Säure aufgenommen hatte. Beim ersten Versuch 
wurde die überschüssige Säure nicht in den Säure- 
vorratsbehälter zurückgeleitet, der hydrostatische Druck 
machte Schwierigkeiten. Bei späteren Kochungen 
wurde etwas Säure abgezogen und es wurde versucht, 
die Menge eingepreßter Säure zu messen, 
ohne annehmbaren Erfolg. Bei den folgenden Ver- 


suchen wurde Luftdruck allein verwendet. Bessere 
Imprägnierungszahlen ergaben. sich, wenn das kali- 
brierte Meßglas am Kocher benutzt wurde. Der Pro- 


zentgehalt an aufgenommener „Imprägnierung“ war 
bei Luftdruck ebenso groß wie bei Vakuum, es war 
aber etwas mehr Zeit erforderlich zur Erreichung der 
Sättigung, wenn zuvor kein Vakuum angewendet 
wurde. Vakuum hat hauptsächlich die Wirkung, daß 
das Holz nach Aufhebung des Druckes mehr 
Imprägnierflüssigkeit zurückhält. Schließlich wurde der 
Kocher mit Spänen beschickt, die Säure oben einge- 
lassen, der Kocher ganz gefüllt und nach Aufbolzen 
des Deckels 75 Pfund Luftdruck aufgesetzt. Dann 
wurde Dampf angestellt, die Verbindung mit der Luft- 
leitung brauchte nicht länger als wenige Minuten auf- 
recht erhalten zu werden. Die Säurezusammensetzung 
wurde konstant gehalten, Temperatur 
schwankten, Einzelheiten über das Kochen, die ver- 
schiedenen Festigkeiten usw. sind in Tabellen mitge- 
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ließ, und’ mit einer Vor- 


jedoch 


und Zeit: 
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teilt. Gearbeitet wurde mit Aspen- und Weißtannen- 
holz. Die verschiedenen . Hölzer stellen der Imprä- 
gnierung ganz verschiedenen Widerstand entgegen. Er- 
höhte Temperatur gibt stärkere Imprägnierung. Zweifel- 
los liegt die Möglichkeit vor, die Vorbehandlung bei 
der Mitscherlich-Kochung abzukürzen, und der Zeitge- 
winn kann vorteilhafter sein als bei dem Schnellkoch- 
verfahren. Die prozentische Zeitersparnis wird in 
jedem Falle größer sein, als sich aus den Laboratoriums- 
versuchen ergibt, weil im großen mehr Zeit verbraucht 
wird, um auf Druck zu kommen. Die Dampfersparnis 
tritt. zurück; bei der Verarbeitung von Sägespänen, 
deren Länge ganz verschieden ist, beseitigt das vor- 
herige Imprägnieren die Störungen, die sich gewöhnlich 
bei der Verarbeitung dieses Materials er geben. Wegen 
der Beschleunigung der Reaktion muß man darauf be- 
dacht sein, die Säurezusammensetzung zu ändern. S, 


W. F. Munro: Das neue Hall-Verfahren zum 
Schleifen von Holz. Se Trade Journal Vol. 72. 
Nr. 16 vom 14.4. 1921. S. 217) ` 


Das Verfahren wurde dadurch aufgefunden, daß 
einige Steine in anderer Weise hergerichtet wurden 
als die übrigen. Die Steine waren quer zur Oberfläche 
bearbeitet und parallel zu der Welle, an. der die 
Steine befestigt werden sollten. Die Oberfläche zeigte 
flache Grate, die durch Vertiefungen getrennt waren. 
Es zeigte sich, daß diese Vertiefungen sehr wesentlich 
waren, sie ermöglichten bereits erhaltenem Schliff, 
sich weiterer Zerkleinerung zu entziehen, die Teilchen 


der Faser blieben intakt und es ließ sich Aus solchem ` . 


Stoff ein tadelloses Papierblatt erzielen. Das Ver- 
fahren wird so ausgeführt, daß das Holz zunächst ge- 
kocht und dann auf einem gerieften Stein geschliffen 
wird, in den eine &gängige Spirale eingehauen ist. 
Als Vorteile des Verfahrens werden folgende hervor- 
gehoben: Man erzielt einen splitterfreien Stoff mit 
höherer Ausbeute. Die Oberfläche des Steins läßı 
sich zu einem sehr großen Teil als Schleiffläche aus- 
nutzen, sie läßt sich glatt und frei von glasierten 
Stellen erhalten, sehr kurze Fasern oder Mehl werden 
nicht erzeugt. Aus solchem Stoff hergestelltes Papier 
läßt sich besser auf der Maschine arbeiten und zeigt 
auch sonst gute Beschaffenheit. S. 


ATENT-UNSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Holländer für die Papierherstellung mit 
mehreren Grundwerken.: 


D. R. P. 340 339. Klasse 55c. 
Werner Reisten in Düren, Rhld. 


Zei den bekannten Holländern mit mehreren 
Grundwerken sind die die gewöhnliche Zahl über- 
steigenden Grundwerke am Kropf hinauf angeordnet. 
Bei dieser Anordnung nimmt der Druck, den die 
Mcsserwalze auf den Stoff von seinem Einzug zwi- 
schen Grundwerk und Walze ab ausübt. allmählich 
ab, was mit den Grundsätzen über die Zerkleinerung 
von Stoffen bzw. zum Mahlen von Taserstoffen für 


Gruppe 8. 


Papier und dergleichen nicht übereinzustimmen 
scheint. Nach der Erfindung sind zur Pesserung 


dieser Verhältnisse die Grundwerke c', die die sonst 


übliche Zahl von eins oder den 
üblichen Grundwerken c vorgelagert, so daß der 
Druck der Messcerwalze e auf den zu mahlenden 
aserstoff vom Stoffeinzug ab ‘allmählich zunimmt. 
Dadurch werden die Faserbündel sicherer zwischen 
Walze und Grundwerk eingezogen und schneller 
sowie schoönender zerfasert. Die durch diese neue 


zwei übersteigen, 


© Anordnung des Grundwerks eintretende Hebung des 


Holländertrogbodens vor der Messerwalze und Ver- 
rıngerung des Stoffgefälles wird ausgeglichen durch 
eine über dem Kropf a beim Stoffauswurf angeord- 
nete Schaufeltrommel h, die den Stoff hebt, so daß 
er bei großer Stoffdichte noch mit genügender Ge- 
schwindigkeit der Mecsserwalze zufließt. Die neue 
Anordnung des Grundwerks und die Schaufel- 
trommel wirken unzertrennbar zusammen zu dem 
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enen Ziel der schnelleren und schonenderen Bear- 


E 


betung der Faserstoffe. 


' Die Wirkungsweise des Holländers ist folgende: 


Nachdem ein Teil Wasser in die Wanne a gelassen 


ist, wird die Zellulose bzw. der Kollerstoff in den 
Holländer nach und nach eingetragen, bis zu etwa 
16 Proz. Trockengehalt, je nach der Produktion. 
Die Messerwalze e, die eine Umfangsgeschwindigkeit 


‚von 9 bis IT m haben soll, wird dann in Umdrehung 
versetzt, zum Mahlen auf das Doppelgrundwerk c, 


l 


c, Der Drehpunkt des Hebels der Lagerböcke, auf 
dem die Messerwalze e lagert, ist so konstruiert, daß 
auf alle Messerflächen der gleiche Druck ausgeübt 
wird.. Da die Messerwalze nunmehr im Zusammen- 
hang mit den zwei Grundwerken bzw, mit dem 
Doppelgrundwerk mahlt, wird der Stoff durch.diese 
Anordnung an und für sich schon: in der halben Zeit 


gegen sonst fertig gemahlen. Für das Mahlen allein > 


wird nun auch entsprechend der halben Mahldauer 
die doppelte Kraft verbraucht, Da nun in dem einen 
Holländer gleichsam die Arbeit zweier anderer Hol- 
länder verrichtet wird, so wird dadurch einmal der 
Kraftverbrauch für die Drehung einer Walze und 
derjenige für Ueberwindung des Zapfenwiderstandes 
erspart. Ferner erübrigt sich einmal der Kraftauf- 
wand für die Förderung des Stoffes von vor der 


Walze bis auf den Sattel, sowie derjenigen für das 


Schlagen der Messerflächen gegen den eintretenden 


Stoff und für Ueberwindung der Reibung des mit 
der Walze rotierenden Stoffes gegen die Wannen-' 


wandung., 


Durch die Schaufeltrommel h und das dadurch 


erzielte hohe Gefälle in der Wanne a soll eine Stoff- 


geschwindigkeit bis zu 20 m in der Minute bei 16 
Prozent Eintrag erreicht werden. Die. Geschwindig- 


keit der Schaufeltrommel h wird je nach der Arbeits- 
weise- und Art der Produktion bzw. der Dichte des 
Eintrags durch- Kegeltrich geregelt. Sie wird bei der 
höchsten Stoffgeschwindigkeit mit etwa 22 Umdre- 


hungen pro Minute laufen und bei dieser Umdre- 


Bei 
Stoffgeschwindigkeit ist ja der Kraftverbrauch noch 


hungszahl etwa 2 PS. gebrauchen. niedriger 
geringer. Durch die hohe Stoffgeschwindigkeit an 
und für sich wird die Leistung des Holländers, wenn 
auch nicht ‚proportional der (Geschwindigkeit, doch 


noch erheblich gesteigert. Die Trommel h hat auch 


eine gute Stoffmischung für sich, sie verbraucht 


‚nicht so viel Kraft wie Stofftreiber. 


Patent-Anspruch: “Holländer mit meh- 
reren  Grundwerken für die Papierherstellung, ge- 


kennzeichnet durch ein oder mehrere dem üblichen 


Grundwerk (c) auf der Seite des Stoffeinzugs vor- 
Stoffaustritt aus. de Messerwalze (e) über dem 
Stoffaustritt aus der Messerwalzez (e) über dem 
Kropfsattel (ai) angeordnete Schaufeltrommel (h), 
welche in die Rinne (a?) der Holländerwanne (a) 
entleert, 
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Papiermasse. _ e 

D. R. P. 340000. Klasse :55a. Gruppe I. ` 
, Verviers, Belgien. 
Zerfaserer 


Zeriaserer für Holz zur Herstellung von 


Nach der Erfindung wird als eine 


Trommel ı benutzt, die ein oder mehrere Sägeblätter. 2 
trägt, die in Gestalt eines ununterbrochenen Schrauben- 
ganges angeordnet sind, so daß jede Unterbrechung. 
‘zwischen den verschiedenen Blättern vermieden wird. 


Diese Sägeblätter werden durch Festklemmen zwischen 
zwei Endscheiben 5 und.8 und ‚Zwischenscheiben 10 


gehalten, die seitliche schraubenförmige Flächen be- 


sitzen. Gegen diese Zerfaserungstrommel wird das zu 


zerfasernde Holz.in üblicher Weise angepreßt. 


Zweckmäßig erhält die: Zerfaserungstrommel eine 
Hin- und Herbewegung in der Achsenrichtung. 
Zerfaserungstrommel übt infolge dieser Bewegung in 
Achsenrichtung eine vıelfache Wirkung auf die zu þe- 
handelnden Holzklötze aus; die Leistung wird dadurch 


Baar: I ee b 
u See mn E 


` 
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gesteigert, und man erzielt gleichzeitig längere Fasern 
als dies durch einfache Umdrehung des Zerfaserers 
möglich ist. | 


Patent-Ansprüche: I. Zerfascrer für Holz 
zur Tlerstellung von Papiermasse mit drehbarer aus an 
ihrem Unfange Sägezähne besitzenden Blättern 
bestehender. Trommel, dadurch gekennzeichnet, daß das 
Sägeblatt oder die Sägeblätter (2) am Umfange eines 
Zylinders (4) in einem ununterbrochenen Schrauben- 


gang verlaufen. * 


2. Zerfaserer nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Zerfaserungstrommel (1) durch 


einen Zylinder (4) gebildet wird, dessen Umfang den- 


Sägeblättern (2) als Stütze dient, die von einer fest- 
stehenden Endscheibe (5), einer beweglichen End- 
sheibe (8) und einer Anzahl von Zwischenscheiben: (10) 
mit schraubengangförmigen seitlichen Flächen das Säge- 
blatt oder die Sägeblätter (2) festhalten. 


3. Zerfaserer nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß. die Zerfaserungstrommel (1) wunab- 
hängig von ihrer Drehbewegung eine hin und her 
gchende Bewegung in der Achsenrichtung erhält, 


Verfahren zur Herstellung von Zellstoff aus 
Stroh sowie aus Bambus. 


DR D EI 338. Klasse 55b. Gruppe 1. 
Dr. Fritz Paschke in Danzig. 

Gemäß der Erfindung soll die Herstellung der 
zum Aufschluß von Gräsern, Bambus und dergleichen 
notwendigen Sodalösung im regelmäßigen Betriebe 
wie folgt erfolgen: 


j 


Die 


WEIER 


"Die durch trockene Destillation der  Ablauge 
entstandene Sodakohle oder die eingedampfte Ab- 
lauge selbst wird mit denjenigen Mengen von kohlen- 
saurem Kalk und: Natriumsulfat, die der vorhandenen 
Ablaugenkohle entsprechen, nach. Art des Le- 
blanc prozesses geschmolzen und dadurch zur Her- 


stellung neuer Sodamengen verwendet, die den me- 


Die 


chanischen Verlust des Aufschlusses ersetzen. 


aus so gewonnener Soda hergestellte Lauge enthält 
gewisse Mengen Aetznatron, die für die Bleichfähig- 
keit des, Zellstoffes nützlich sind, ohne ihn anzu- . 


greifen. Durch den Kalk der Schmelze wird’ die 
Kieselsäure zum großen Teil zurückgehalten. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur 
stellung von Zellstoff aus Stroh sowie aus Bambus 
mit kohlensaurem: Natron als Aufschlußmittel, da- 
durch gekennzeichnet, daß der Aufschluß mit einer 
Sodalösung erfolgt, die aus den eingedampften Ab- 
laugen oder aus den nicht kalzinierten Ablauge- 
rückständen nach Art des Leblancprozesses her- 
Bee) wird. 


. Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
i (Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 
“55d, 16. M. 71832. 
Vorrichtung zum Entwässern von Papierstoffbahnen 
mittels Quecksilbers. 16. 12. 20. | 
55d, 18. R. 50413. Reginald Richardson und 
James Frederick Key, Southington, England; Vertr.: 
Dr.-Ing. R. Geißler, Pat.-Anw,, Berlin SW ır. Sieb- 
‚zylinder für Papiermaschinen. 14. 6. 20. 
tanien 18. 6. 19. 
ssf, 4. F. 46659. Farbwerke vorm. Meister Lu- 
cius & Brünning, Höchst a. M. Verfahren zur Her- 
stellung von farbgemusterten Papieren auf der Pa- 
 Diermaschtoe, 21. 4. 20. 


Erteilungen.. 


55d, 5.. 342 008. Peter Becker, Guben. Knoten- 


fänger mit umlaufendem, geschütteltem Sichtzylinder ` 
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St. 33 722. 


Her- 


Maschinenfabrik A.-G., 
vorm, Wagner E Cò., Cöthen i. Anh. Verfahren und 


: ketts- zu pressen. 


Großbrit- 


für Papiers, Pappen- hid EE 23. 12. 


19. B. 92 173. 

55€, 5. 34I 949. Cand Strecker und Theodor 
Göckel, Darmstadt, Olbrichweg 6. Vorrichtung zum 
Aufstapeln zugeschnittener Papierbogen auf Wagen 
mit einem selbsttätig hebenden Ableger. 12. 5. 20. 


55f, 9. 341970. Hermanus Thomassen, Heelsum, 
Flolland; Vertr.: Flans Heimann, Pat.-Anw., Berlin 
SW 6r. Verfahren und Einrichtung zur Herstellung 
von Wertpapieren mit Fadeneinlage auf: der Papier- 


maschine. rr. 9. 18. T. 22251. Holland 15. 6. 18. 
Gebrauchsmuster. WM 
Eintragungen. 
50c. 787876. Döring & Hartog, Elberfeld- 
Varresbeck. Kollergang. 27: 721; D. 37826, 
 Auslandspatente 
Verfahren zum Beschicken von Zellstofi- 
kochern. 


Britisches Patent 147 417. 
Zellstoffabrik Waldhof in Mannheim- 
Waldhof. 


Da das Einstampfen des zerkleinerten Roc 
gutes in den Kocher viel Zeitverlust erfordert, weil 
der Kocher zuvor auskühlen muß, wird nach der Er- 
findung vorgeschlagen, das Kochgut zuvor zu Bri- 
Ist das Kochgut sehr feucht und ` 
filzt es leicht, so ist ein Bindemittel entbehrlich,- 
andernfalls muß ein Bindemittel zugesetzt werden. 
Als solches hat sich ANNE als sehr ge- 
cignet ‚erwiesen. W. 


Frage Nr. 1036. Auf einer Langsiebmaschine fer- 
tige ich dünne 30 bis 40 g Cellulosepapiere und habe 
in letzter Zeit außerordentlich an Blasenbildung zu 


leiden. Woher mag dieser Fehler kommen? 


o 


Die Aufbereitung der Feuerungsrückstände. 

In Heft 52 des vorigen Jahrganges unserer Zeit- 
schrift hat Herr Dr. Winkel die Brennstoffgewinnung 
aus Schlacke und Asche mittelst des von der Firma 


Benno Schilde, Hersfeld und Berlin gebauten 
Apparates „Columbus“ ausführlich beschrieben. 
Ueber dasselbe Thema hielt Herr Dr. Winkel auf 
dem Kongreß der Gas- und Wasserfachmänner in 
Konstanz einen Vortrag mit Lichtbildern. Der ge- 
nannte Apparat sowohl, wie der ebenfalls vor einem 
Jahre zuerst in Betrieb genommene magnetische 
' Kohlenspeicher: der Firma Krupp-Gruson-Werk in 
Magdeburg-Buckau, haben inzwischen Zeit gehabt, 
ihre vortrefflichen Eigenschaften zu beweisen. Der 
Redner beschränkte sich hierbei allerdings ‚nur auf 
allgemeinen Angaben :und führte aus, daß die Wirt- 
schaftlichkeit der verschiedenen Anlagen sich in 


- fahren miteinander zu kombinieren, wie z. 


erster Linie aus der Qualität des separierten Kokses . 


sowie endlich aus der Menge des in der Zeiteinheit 
separierten Kokses ergeben. worden. Die Schlacken 
sind von außerordentlicher Verschiedenheit, die ab- 
hängt von der feuerungstechnischen Einrichtung der 
Oefen und Generatoren und von den verwendeten 
Steinkohlen. Bei einem Produkt, in welchem viel 
Schaumschlacke enthalten ist, wird die Separation 


stets Schwierigkeiten machen, da die: leichte 
Schaumkohle alsdann unter den Koks gerät. 
Bei steinreichen und unmagnetischen Schlacken 


wird das magnetische Verfahren versagen, da 
alsdann die Anteile zum Koks kommen. Es wird 
sich häufig empfehlen, zwei verschiedene Ver- 


B. das 
elektromagnetische mit dem hydromagnetischen Ver- 
fahren, indem das magnetische Verfahren die Grus- 
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teile sichtet und scheidet, während das hydromecha- 
nische Verfahren mittels schwerer Flüssigkeit die An- 


teile scheidet, welche größer sind als 20 mm. Mit 


anderen Worten, man wird unter dem Kolumbus- 
Apparat, der die Anteile über 20 mm scheidet, einen 
Elektromagneten ansetzen, der den abgesiebten Grus 
unter 20 mm auf magnetischem Wege scheidet. 

Die Kunst der Schlackenaufbereitung und der 
Schlackenseparation ist also keineswegs eine so rein 
schematische. Man hat mit den verschiedensten Fak- 
toren zu rechnen. “ Infolgedessen ist es unbedingt 
notwendig, vor Anschaffung eines: Apparates die 
Schlacken in einem Speziallaboratorium genau auf 
Separationsfähigkeit zu. prüfen, und zwar nicht nur 
auf den Gehalt von WE, sondern auf die Eigenart 
der in ihnen enthaltenen Schlacken und Koksanteile. 
Sodann muß eine Probeseparation im Großen nach- 
folgen, um zu sehen, ob das System das richtige ist, 
und ob die Ausbeute eine Rentabilität zuläßt. Ebenso 
wenig, wie es möglich ist, schematisch und verallge- 
meinert Kritik über die verschiedenen Systeme zu 


‚üben, ist es billig, eine allgemein gültige Kalkulation . 


aufzusetzen, denn die Kalkulation und Gewinnberech- 


nung hängt mit jenen.auf das engste zusammen. Man 


wird also eine gewissenhafte Berechnung erst dann 
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-aufstellen können, wenn man sowohl die Eigenart 


der Schlacken, als auch die Anschaffungs- und Be- 
triebskosten der Apparatur genau kennt. Jedenfalls 
kann gesagt werden, daß die Anschaffungskosten z. 
B. eines Kolumbus-Apparates innerhalb weniger 
Wochen durch ausgeschiedenen Koks zurückverdient 
werden, bei anderen Systemen dauert es länger. 

Die Notwendigkeit der Separation im all- 
gemeinen braucht an dieser Stelle kaum berührt zu 
werden. Ein jeder, Fachmann, der die Mengen 
Schlackenabfälle in seinem eigenen Betrieb sieht, weiß, 
welche Mengen Feuerungsrückstände in ihnen ent- 


- halten sind (meistens 25 bis so Proz.) und wird zu- 


gestehen, daß es eine wirtschaftliche Pflicht ist, 
unter allen Umständen jeglichen Betrieb auf die 


‚höchste Leistungsfähigkeit und Rentabilität zu brin- 


gen, die irgend möglich ist. In unserer heutigen Zeit 
muß gesorgt werden, daß überhaupt keine Abfall- 


. produkte entstehen, sondern daß jeder Abfall wieder 


von neuem in irgend einer Form dem eigenen Be- 
triebe oder anderen Betrieben zugeführt wird. Dies 
ist der Fall bei der. Separation der Gas-, Lokomotiv- 
und Industrie-Schlacken, weshalb man mit Hilfe der 
Koksseparatoren Koks aus Brennstoff und 


.sSchlacken zur Herstellung für Bausteine erhält. 


Sitzungstafel. 


Donnerstag, den 223. September 1921, vorm. ro Uhr, 
Sitzung des Außenhandelsausschusses der Außen- 
handelsstelle für das Papierfach in Ge 
Neue Grolmanstraße 5/6. 


 Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
. -Holzstoff-Industrie. ` 


Bericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat 
| August 1921. 


Infolge weiter anhaltender Trockenheit waren 
die Betriebswasserverhältnisse im Monat August sehr 
schlecht: sie waren noch ungünstiger als im Vor- 
monat’ und im gleichen Monat des Vorjahres. 

In der Kohlenversorgung. ist eine Aenderung 
gegenüber dem Vormonat nicht eingetreten.. Ins- 
besondere macht sich der Mangel an oberschlesischer 
Kohle weiterhin fühlbar. 

Von Rohmaterialien stiegen Altpapier und 
Hadern erheblich im Preise, was auf die stärker ein- 
setzende Nachfrage sowie auf die nicht  unerheb- 
‚liche Ausfuhr zurückzuführen ist. Die Preise für 
Hilfsmaterialien blieben die gleichen. 

Die Holzstofferzeugung war infolge der schlech- 
. ten Betriebswasserverhältnisse sehr gering. Zahl- 
reiche Betriebe standen still. Infolge ‘der geringen 
Produktion waren Nachfrage und Absatz verhältnis- 
mäßig besser. Vorräte waren am Ende des Berichts- 
monats nicht mehr vorhanden, 
Sachsen und Schlesien; aber auch hier sind die Vor- 
räte wesentlich zurückgegangen. 

Die Lage auf dem Zellstoffmarkt ist gegenüber 
dem Vormonat unverändert geblieben. Von einigen 
Seiten wird ein etwas verstärkter Absatz nach dem 
In- und Auslande gemeldet, | 


fuhr gebessert. 


mit Ausnahme von 


Die Base der Eege hat sich ` 
im Laufe des Monats August gegenüber dem Vor- 
monat infolge der wieder stärker einsetzenden Aus- 
Ungünstig wirkten die von zahl- 
reichen Staaten errichteten hohen Zollschranken, 
welche einen Wettbewerb für die deutsche Papier- 
industrie, erheblich We wenn nicht unmög- 
lich machen. 

Auch in den verschiedenen Pappensorten machte 
sich eine Belebung des Geschäftes bemerkbar. 

Wie bereits im letzten Bericht angedeutet, bat ` 
eine allgemeine Lohnbewegung in der Papierindu- 
strie eingesetzt.’ In allen ‘Bezirken wurden die be- 
stehenden Tarifverträge gekündigt und erhebliche 
Lohn- und Gehaltsaufbesserungen zum Ausgleich der 
mit dem 15.. August d J. in Kraft getretenen Brot- 
preiserhöhung und sonstiger Preissteigerungen ge- 
fordert. Die Verhandlungen über diese Forderungen 
sind noch. in vollem Gange. | 


Deutschland: Kohlenförderung vom April bis Juli r921. 

Die deutsche Kohlenförderung in den vier Mo- 
naten April bis Juli betrug, wie wir dem Augustheft 
der Zeitschrift „Wirtschaft und Statistik“ (Verlag 
Reimar Hobbing) entnehmen, einschließlich der ober- 
schlesischen Produktion, deren Ergebnisse infolge- 
des Polenaufstandes verspätet gemeldet wurden, in 


1000 To.: April Mai Juni Juli 
Sie nn . 11906 8771 10295 10731 
; avon 
kohle Oberschlesien 2921 974 1607 2073 
Stein- ( Gesamt. 490 409 465 473 
kohlen- davon ; | | 
briketts | Oberschlesien 31 3 0,5 : 12 
(Gesamt, . . 2387 2266. 2223 2218 
Koks davon | l 
| Oberschlesien 237 113 138 179 
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Die Kohlenvorräte, die der deutschen Wirtschaft 
auf den Halden zur Verfügung standen, haben sich 
in den letzten Monaten außerordentlich vermindert; 
die Ententelieferungen und vor allem der Polenauf- 
stand, der für Monate Oberschlesien aus dem Wirt- 
schaftsleben ausschaltete, zehrten an Deutschlands 
Brennstoffbeständen, so daß von der Industrie für 
den kommenden Winter keine Reserven aufgespart 
werden konnten und kaum der laufende Bedarf ge- 
deckt wurde. Der Haldenbestand in den Revieren: 
Ruhr, Niederschlesien, Aachen, Sachsen sowie Ober- 
schlesien betrug seit Januar in 1000 To.: 


“ E Steinkohlen Koks Preßkohlen ° 

4 Re- Ober- 4Re- Oaer- Ruhr 
viere Schlesien viere Schlesien 

Ende Januar 732,2 423,1 517.6 36,5 19,0 
„ Februar 489,2 353,4 523,1 32,4 20,8 
o März 446,2 344,8 460,8 35,0 17,1 
o April 2510 .,„ 268,7 , „ 8,4 
„ Mai 1050 p’ 182,9 e 4.4 
D Jun 94,1 23 ) 160,8 LZ SE 3,1 


Die Gesamtvorräte der vier Reviere verringerten 
sich hiernach seit Januar um 88 v. H. und sind im 
Juli noch weiter zurückgegangen. 


Die nachstehende graphische Darstellung zeigt 
die Entwicklüungskurve der deutschen Steinkohlen- 
förderung für den Zeitraum vom Januar 1920 bis zum 
Juni 192r: | 


Deutschlands Steinkohlenförderung 


Milionen £ Januar 7920 -Juni 1927 


OTA 
| FIN 


Millionen # 
13 ` 


Die Verkehrslage der letzten Monate war be- 
friedigend, wenn auch zeitweilig die Strecken durch 
die Ententelieferungen und den Aufenthalt an der 


Rheinzollgrenze verstopft waren. Einen Ueberblick 


über die "\WVagengestellung seit Anfang des Jahres 


gibt nachstehende Tabelle: 
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beladen 


= _ Angefordert gestellt E E DE 
| in 1000 Wagen 
Januar 643 529 489 
Februar . 630 566 540 
März es 587 584 - 543 
April. . 510 575 557: 
Man, 446 505 491 
Jünie yeis 475 535 526 
Juli 503 538 521 


Wenn auch die Betricbslage sich infolge der 
Hebung des Rheinwasserstandes und der allgemeinen 
Einschränkung im Güterverkehr gebessert hat, so 
konnten doch keine Vorratslieferungen an die Ver- 


- braucher vorgenommen werden, da die Vorräte auf 


den Gruben zu gering waren. Die Aussichten für 
die Winterversorgung sind daher ungünstig, weil er- 
fahrungsgemäß im Winter ein stärkerer \Vagen- 
mangel einzutreten pflegt. ` 
Die Ententelieferungen betrugen in rooo To.: 


. April Man Juni 
Steinkohle 092,2 9448 975,1 
AROR ve a e, S eA 357,7 430,9 327,9 
Braunkohlenbriketts. . 39,9 29,1 29,8 

Insgesamt 1389,8 1404,8 1332,8 

Auf Steinkohle umgerechnet 1508,4 1551,8 1442,2 


In den Monaten Juli, August und September 
sollten nach dem Lieferungsprogramm jeweils wäh- 
rend eines Monats an die Entente abgeführt werden: 


. 1378000 To. Kohlen, 534 000 To. Koks und 105.667 


Tonnen Braunkohlen-Briketts, zusammen in Kohle 
umgerechnet 2195 667 To. Neuerdings hat die En- 


‚tente für die Monate Juni und Juli auf Lieferung des 
- Solls in Höhe von 600000 To. je Monat von ins- 


gesamt 2,2 Mill. To. und für September auf die Liefe- 
rung von 500 000 To. vorläufig verzichtet. 


Aufhebung der Beschlagnahme von Holzzellstoff und 
der Bekanntmachung über Druckpapierherstellung. 


Im „Reichsanzeiger“ wurde eine Bekannt- 
machung veröffentlicht, die folgẹndes besagt: Mit 
Wirkung vom 15. September 1921 wird bestimmt: . 
Auf Grund der die wirtschaftliche Demobilmachung 
betreffenden Befugnisse werden nach Maßgabe des 
Erlasses, betreffend Auflösung des Reichsministeri- 
ums für wirtschaftliche Demobilmachung, vom 
26. April 1919 die Bekanntmachung des Kriegs- 
ministeriums, betreffend Beschlagnahme von Holz- 
zeilstoff und Strohzellstoff, vom 18. Oktober 1917 
sowie die Bekanntmachung der :Kriegsrohstoff- 
abteilung hierzu vom 10. März 1919 aufgehoben. Die 
Bekanntmachung über Druckpapierherstellung für 
die Tagespresse vom 29. Juni 1920 wird auf Grund 
ihres $ 6 außer Kraft gesetzt. oo. Ze 


Zur Erhöhung der Preise für Zeitungspapier. 
Nach einer neuerlichen Vereinbarung zwischen ` 


den Fabrikanten von Zeitungsdruckpapier und den 


Verbänden der Zeitungsverleger kommt ab r Okto-, 
ber bis 31. Dezember d. J. eine Preiserhöhung um 
17,50 M. zur Berechnung. Infolgedessen stellt sich 
dann der Verkaufspreis ab ı. Oktober für Rollen- 
papier auf durchschnittlich 348 M. und für Format-- 


papier auf durchschnittlich 358—360 M. für 100 kg. 


Die Druckpapierfabrikanten machten aber außer- 
dem den Vorbehalt, daß, wenn im vierten Viertel- 


jahr die Umsatzsteuer und die Frachten erhöht wer- 


den, diese Mehrausgaben im Papierpreis gleichfalls 
zum Ausdruck zu bringen sind. 
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Dër neue ` Tarifvertrag i in, der EE Papier-, 


: Pappen-,  Zellstoff- und:  Holzstoffindustrie. 


„Mit Wirkung, vom 1. "September 1921 werden. die- 
Mai 1920 für gelernte Ar- 
Auf 


Grundlöhne vom I. 
 beiter in. allen Ortsklassen „um 20 Pf. erhöht. 
-die Teuerungszulagen kommen folgende Er- 
höhungen: für gelernte Arbeiter und ungelernte über 
20 Jahre 8o Pf., für ungelernte unter 20 Jahren und 
für Arbeiiefineh 3050 Pi in. sämtlichen Orts- 
klassen. d a 
Die Lohnsätze sind: 4 SÉ 8 
 Ortsklasse KATE aa Be. e 
GE | en m © an 
Papiermäschinenführer 
= Kochermeister 
| Klasse Il 
Holzschleifer,: Zellstoff- 
'maschinenführer usw. 
Klasse III 
Holzputzereiarbeiter usw. 
Klasse IV ` 
Männliche Hilfsarbeiter 
= untet 20 Jahren, wie 
Pressensteher, 
Schmierer usw. 
Klasse V 
Handwerker, wie Dre- 
‚ her, Schlosser, Mau- 


Dan 


, 6,10 | 5,80 5,40 


5,80 540 5,00 


`” "2,40-4,00 2,10-3,60. 1,80-3,30 


"0,20 


‚rer usw. über 20 Jahre 6,50 5,90 ` 
unter 20 Jahren 5,50 5,10: 4,70. 
Klasse VI . | Ä g 
Weibliche Arbeiter: | 
über 30 Jahre. 3,60 3,40 3,10. 


unter 20 Jahren 


stande gekommene Lohnerhöhung für die kauf- 
männischen und technischen Angestellten 
haben wir An voriger Nummer a Seite 971 be- 
richtet. | 


ae au 
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| Billige Ge | 

Die in letzter Zeit wiederholt in der Tages- Gg 
in der Fachpresse erschienenen anscheinend außer- 
ordentlich billigen Angebote von Dachnappe haben 


den Verband Deutscher Dächpappenfabrikanten. zu 
Es hat sich hierbei ` 
herausgestellt, daß es sich keineswegs um tatsäch-. 
alte: 


einer Nachprüfung veranlaßt. 


lich billige Angebote ` handelt, sondern um 
Ware; die als vollwertig nicht mehr zu betrachten ist. 
Wie sollte es auch anders sein? Die Rohpappe ist 
wieder im Preise gestiegen, auch .die Teerpreise 
‚haben angezogen. Die Kohlen sind teurer geworden 


und auch die Arbeitslöhne haben wieder Erhöhung. 
gefunden und weitere Erhöhung. der Löhne steht 
Dachpappenpreise. 


bevor. Eine Verbilligung der 
kann also nur auf Kosten der eo der 
Ware zurückgeführt we | 


Die Ausfuhr von Lompen 
In der Sitzung der Außenhandels-Nebensteile für 


Kunstspinnstoffe und Stoffabfälle vom 7. September, a 


in der ein Antrag der Tuchindustrie nr Sperrs der 
Ausfuhr in wollenen Lumpen zur Beratung stand, 
wurde nach lebhafter Debatte. einstimmig 
schluß gefaßt: 
„Die Außenhandels- Nade beauftragt die 
Reichswirtschaftsstelle, 
stände in: Lumpen nach‘ einzelnen Sorten bei allen 


strie zugestanden werden soll. 


2,00-3,00 1,80-2,70 1,55-2,50 . 
Uebër die auf Grund freier Vereinbarung zu- 


schaftsminister Veranlassung gegeben, 


der Papierindustrie 


der Be- 


eine Aufnahme der , Be- | 


Ansehen ‘sowie bei der Lumpen ver- 
E brauchenden Industrie vorzunehmen. Der Frage- f 
-bogen wird auch Angaben über die getätigte Ein- 
fuhr der letzten drei Monate sowie die zeitigen Be- ` 
stände ausländischer Lumpen enthalten. Bis zum. 
Vorliegen dieser Statistik bleibt die -Beschlußfas- 
sung über den Antrag der Tuchindustrie ausgesetzt. 
Ausfuhranträge : für feldgrau: und graugrün 

- Militättuch alt und neu, auch karbonisiert und ge- 
 rissen, werden Bis.zu dieser D eschlußfassung nicht 
- befürwortet.” | ' 
Es hat sich herausgestellt, daß in Händierkreisen, | 
noch Unklarheit über die Ausfuhr von Lumpen nach 
Polen ‘herrscht. Der „Produktenmarkt‘“ bringt des- 
halb zur Kenntnis, daß die Ausfuhr von Lumpen und ` 


. Kunstwolle nach Polen bis auf weiteres nicht ge- 


stattet ist. -Firmen, die-solche direkt vornehmen oder 
sie begünstigen, insbesondere. durch Benutzung. von 


Ausfuhrbewilligungen, die auf andere Länder lauten, , 


machen sich strafbar. Die Reichswirtschaftsstelle 


wird Fälle, die zu ıhrer Kenntnis gelangen, an den 


Ueberwachungsausschuß der Textilindustrie 
weisen. 

Der Vertreter GE Aubeih Side: SE für 
das Papierfach hatte beantragt, daß das ihm für 
leinene Sorten usw. zustehende Vetorecht auch für 
alle anderen Sorten für die Papier- und. Pappenindu- ` 
| Eine Beratung dieses 
Antrages, der nicht auf der Tagesordnung Stam, 
wurde vom Vorsitzenden nicht zugelassen. Ä 

So erfreulich das. Ergebnis ist, daß der Lumpen- 
handel vorläufig. von drohenden Maßnahmen ver- 
schont þleibt, so kann er sich gegen Wiederholung 
von Anträgen auf Ausfuhrbeschränkungen nur durch. 
Unterdrückung jeder unnatürlichen Preistreiberei im 
Einkauf und Verkauf schützen.. | 


über- 


Errichtung einer Gesamtvertretung des Gees 

Der. Wirtschaftspolitische Ausschuß des Vor- ` 
läufigen Reichswirtschaftsrats hat eine Entschlie- 
Bung angenommen, nach der er die baldige: Errich- 
tung einer Gesamtvertretung des Papierfachs durch 


‚organisatorische Zusammenfassung für zweckmäßig 


Reichswirt- 
die zustän-. 
digen Behörden und Organisationen neuerdings zu 
einer Meinungsäußerung aufzufordern, ob die Grün- 
dung: eines Ausschusses etwa in Anlehnung an den 


hält. Diese Entschließung hat dem 


früher vorgelegten Gesetzentwurf betreffend die Er- 
richtung eines Reichsausschusses für das Papierfach 


noch gewünscht wird, Die Beratungen über den von ` 
ausgearbeiteten Entwurf sind 
s. Zt. zu keinem Abschluß gelangt, weil sich inner- 
halb des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 


Zellstoff- und Holzstoff-Industrie nach Ansicht des | 


Reichswirtschaftsministers. Meinungsverschieden- 
heiten ergaben, und weil die Industrie selbst nicht 
mehr einheitlich hinter dem Entwurf zu stehen 
schien. Es soll nun neuerdings in eine Prüfung der 


"ganzen. Angelegenheiten eingetreten werden. 


. Einen. niedrigen Kursstand | 
nehmen: zurzeit: noch die Aktien der Friedrich Elsas ` 
junior, A.-G. in Barmen ein. Vergleicht man ihn mit 
den Kursen anderer Papierfabriken, so erkennt man 
SE daß hier eine Unterbewertung vorliegt. So 

.B. ‚Aschaffenburger Papier bei 25 Proz. Dividende 
etwa ‚706° Proz., Cröllwitzer bei Iš Proz. etwa. 550 
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er Relais bei 18 Proz. etwa 600 Proz. usw. 
und täglich finden Kurserhöhungen statt, die bis über 
100 Proz. im Einzelfalle gehen. Die Aktien von El- 
sas jr. stehen bei 25 Proz. Dividende heute nur etwa 
450 Proz. Das ist in heutiger Zeit, wo die durch- 
schnittlichen Kurse von Industriewerten über 500 
Prozent ausmachen, also allein schon in markttech- 
nischer Beziehung, ein billiges Papier. Es tritt aber 
noch ein sachliches Moment hinzu. Die Gesellschaft 
steht, nach zuverlässigen Informationen, vor einer 
wesentlichen Veränderung. Entweder wird es sich 
um eine größere Erhöhung des gegenwärtig nur 3,2 
Millionen Mark betragenden Kapitals handeln, oder 
eine Fusion unter günstigen Bedingungen steht be- 
vor. In allen derartigen Fällen pflegt das Interesse 
ES Anlage suchenden Kapitals geweckt zu werden, 
und es pflegt, sobald erst die ‚Nachrichten allgemein 


‚bekannt sind, in großen Kurserhöhungen zum Aus- 


‘druck zu kommen. Es darf also nich wunder neh- 
men, wenn der Kurs von Elsas jr.-Aktien in nächster 
Zeit anfängt „wegzulaufen”. 
jenigen, denen daran gelegen ist eine Industrie-Ak- 
tie zu kaufen, für deren Kuschancen sachliche 
. Gründe Se auf Elsas jr.-Aktien 
hingewiesen. 

Das Bankhaus E. Calmanı, Hannover, däs uns“ 


diese Information übersendet, ist bereit, Interessen- - 


‚ ten etwa sonst gewünschte. B kostenlos zu. 
. erteilen. 
Kurse von Aktien | 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. 


„letzte Name Kurse 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin . 485 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik . 2.620 
60 Ammendorfer Päpiertfabrik . . 1020 


Oo Arnsdorfer Papierfabrik . . e 90 


25 Aschaffenburger an j . 679 
15 Chromo i . . . 588 
15 Cröllwitzer Papierfabrik . Ee e a EE 
o Karl Ernst & Co.. ... o e 
die Fabrik phot. Papiere, Kirs. 629 
20 Feldmühle Zellulose‘abrik 530 
20 Hasseröder Papierfabrik . 420% 
10 Ica . . 2.506 
SÉ ee EE rg De 
12 Kostheim Zellulose . . . . 2.0.2. 45I 
30 Leykam-Josefsthal Papier . . . ~ e 
6 Nordd. Lederpappenfabrik . . . . — 
25 Peniger Patentpapierfabrik- . 610% 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
18°  Reisholz Papier 520 


25  Schles. Zellstoff- und Papier nbr 590 


20. Simoniussche Zell-Fabriken. . . . — 
2 Teisnacher Papierfabrik . 840: 
40 Varziner Papierfabrik . 695 
32 Verein. Bautzener Papierf. . 379% 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap... . 897% 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap. Ceniki. o 900 ` 
30. Ver. Strohstoffabrik 580: 
20 Weißenborn, Papierfabrik . 600 
12 Wintersche Papierfabriken. ee Fi 
20. Zellstoffverein . 620 


Der Vermerk Sieis freibleibend“, 
Aus Leipzig wird der Frankfurter Zeitung be- 


richtet: „Bemerkenswerte Rechtsgrundsätze ` zur 


Daher seien alle die- ` 


der Klausel erschöpft. 


‚klaren Ausdrucksweise bedient, 


Klausel „freibleibend“ hat das Reichsgericht in 
einem Urteil vom 3. Juni d. J. festgelegt. Darin wird 


| hervorgehoben, daß derjenige, der in seinen Ange- 


boten Vorbehälte machen will, sich klar und deut- 
lich auszudrücken hat. Entstehen Unklarheiten da- 
durch, daß er mit dem Worten „freibleibend“ — 
„äußerst freibleibend“ — „stets freibleibend“ ope- 
riert, so muß er die Auslegung gegen sich gelten 
lassen, die nach der Verkehrsauffassung die gewöhn- 
liche und regelmäßige ist. 

Die Firma L. in Leipzig-Gohlis war mit, einer 
G. m. b. H. auf Grund eines in einer Fachzeitschrift 
veröffentlichten Warenangebots in Briefwechsel ge- 
treten. Am 3. November org ließ die Verkäuferin 
der Leipziger Firma ein Verzeichnis der Waren zu- 
gehen, die sie „äußerst freibleibend“ abgeben würde, 
Nach brieflicher Bestätigung des Kaufs durch die 
Leipziger Firma gab die Verkäuferin am 10. Novem- 
ber drahtlich und brieflich die Nachricht,‘ daß die 
Waren verladebereit seien. . Dieser Brief trägt links 
oben in Maschinenschrift den Vermerk: „Stets frei- ` 
bleibend“. Nachdem die Besichtigung stattgefunden 
und die Käuferin die Lieferung durch Telegramm 
vom ı2. November verlangte, ließ die Verkäuferin 
zwölf Tage lang nichts von sich hören, erst am 


24. November schrieb sie, daß die Preise sich ent: 


sprechend erhöhen“. Dieses Recht zur Erhöhung 
folgert sie aus dem Vermerk „Stets freibleibend“. 
Die Käuferin hat daraufhin eine Verzugsfrist unter 
Androhung. von Schadenersatzansprüchen. gesetzt 
und nach erfolgtem Ablaufe der Frist Klage auf Zah- 
lung von Mark 16237 erhoben. 

Das Landgericht Weimar erklärte.den Anspruch 
dem Grunde nach für berechtigt. Das Oberlandes- 
gericht Jena erkannte auf Abweisung der Klage.. 
Auf die Revision der Klägerin hat das Reichsgericht 
das Urteil des Oberlandesgerichts aufgehoben und 
das zugunsten der Klägerin ergangene- Urteil des 
Landesgerichts wiederhergestellt, aus. Folgenden 
Entscheidungsgründen: i 


Vor dem Weltkriege yade de Klausel „frei- 


bleibend“ üblicherweise nur: bei Vertragsangeboten 


angewendet und vom Verkehr allgemein dahin ver- 
standen, daß der Erklärende. damit zum Ausdruck 


bringe, er lehne eine Bindung seinerseits bis zum 
Eintreffen der Antwort ab. Kam der Vertrag aber 


zustande, dann hatte sich die rechtliche Bedeutung 
Die durch den Krieg und die 
Revolution .herbeigeführten unglücklichen Wirt- 
schaftsverhältnisse .haben es wünschenswert er- 
scheinen lassen, die Klausel „freibleibend“ auch zu 
einem Bestandteil des Vertrages selbst zu machen. 

In jedem Falle aber erfordern es Treu und Glauben, 

daß der Verkäufer, der in seinem Angebote mit der. 
Klausel „freibleibend“ einen von ihrer oben erörter- 
ten regelmäßigen Bedeutung abweichenden, . außer- 
gewöhnlichen Sinn verbinden, der, hinsichtlich seiner 
Lieferpflicht mehr oder weniger weitgehende Vor- 
behalte machen will, seine Absichten -in klarer, nicht 
mißzuverstehender Weise zu erkennen gibt. Der: ` 
jenige, der ohne zwingenden Anlaß sich einer un- 
muß mangels- ent- 
diejenige . Auslegung 


gegenstehender Umstände 


gegen sich gelten lassen, welche nach der Verkehrs- 


auffassung die gewöhnliche und regelmäßige ist. 
Völlig unerheblich ist der in dem Schreiben vom 
10. November außerhalb des Brieftextes stehende 
Vermerk „Stets - freibleibend“. Da die Beklagte 
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zwölf Tage. verstreichen ließ, ‘durfte die EEE 


nach allgemeiner Verkehrsauffassung 
daß, die Angelegenheit geregelt sei, 


annehmen, 
Infolgedessen 


mug die Beklagte sich so behandeln’ lassen, als hätte ` 


sie auf die Bestellung vom ı2, November eine aus- 
drückliche Annahmeerklärung abgegeben und durch 
sie den Vertragsschluß. herbeigeführt. 

| (III. 481/20. — 3 Juni 1921.)“ 


Die Lage des italienischen Papiermarktes. 


. Die Lage auf dem italienischen Papiermarkt ist 


nach einem Bericht der „Confedrazione Generale 
delli Industria“ als äußerst ungünstig anzusprechen. 
Von 95. Papierfabriken arbeiten laut Umirage der 
genannten Gesellschaft 38 Betriebe erheblich ein- 
eeschränkt und beschäftigen gegenwärtig nur noch 
9451 gegen. 51575 Arbeiter in normalen Zeiten. Die 
Anzahl der in Betrieb befindlichen Maschinen ist 
gleichzeitig von r12 auf 78 zurückgegangen. Die 
Produktion der 38 Fabriken erreicht hierbei im 
Durchschnitt 4206 Doppelzentner pro Tag. In den 
restlichen 57 , Fabriken sind 8321 Arbeiter und 
98 Maschinen tätig, deren Gesamterzeugung auf 
allerhöchstens 3075 Doppelzentner pro Tag geschätzt 
wird. Die Aussichten, die sich dem italienischen 
Papiermarkt für die nächste Zukunft eröffnen, wer- 
den von allen Fachkreisen sehr pessimistisch: be- 
urteilt. Insbesondere fürchtet man die besser und 
weitaus stärker. arbeitende deutsche Konkurrenz. 
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yon Altpäpier-Märkt. 
Get des Verbandes der Altpapier- Sortier- 
anstalten und Großhandlungen . Deutschlands E.V. 


In den letzten Wochen ist auf dem Altpapier- 
markt eine wesentlich stärkere Nachfrage der Fa- 
briken zu verzeichnen; es sind nicht unerhebliche 
Mengen aller Sorten aus dem Markt genommen wor- 
den. Es werden diejenigen Sorten gesucht, welche 
als Ersatz für Holzstoff verwendet werden können, 
nachdem wohl infolge der trockenen Witterung 
Holzstoff knapper und teurer geworden. ist. 
besondere ist die Nachfrage nach Zeitungen, Druck- 
makulatur und dergleichen besonders lebhaft, wobei 
zu berücksichtigen ist, daß Zeitungen auch für Ver- 
packungszwecke von den Obsthändlern in großem 
Umfang :verwandt .werden. Es ist schwierig ge- 
wesen, von den Fabriken Preiserhöhungen heraus- 
zuholen; solche sind nur in verhältnismäßig geringem 


Maße bewilligt worden, trotzdem die bisherigen Alt- 


papierpreise für den Handel verlustbringend waren, 
da im Einkauf angemessene Preise, die auch zum 
Sammeln anreizen, bezahlt werden mußten und mit 
dauernd steigenden Unkosten zu rechnen ist. Der 


Anfall von Altpapier ist zurzeit ein verhältnismäßig : 


geringer. 

: Im Gegensatz zu ES Sachse der deutschen 
Altpapierverbraucher war die Kauflyst der auslän- 
dischen‘ "Verbraucher; insbesondere in der Tschecho- 


slowakei, sehr gering, wie ja auch nach allen Berichten 


der Geschäftsgang im Auslande ungünstiger als in 
Deutschland zu sein scheint. Es dürfte in letzter 
Zeit nur wenig‘ Altpapier. nach dem Auslande ver- 
kauft und exportiert worden sein. 
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richten, 


Ins- 
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Vom Lumpenmarkt. 
Au: Hamb urg geht dem „Produktenmarkt“ 
unter dem 7 September folgender Bericht zu: 
Von der augenblicklichen Marktlage läßt sich nur 
sagen, daß in den Köpfen der kleineren und mittleren 


Händler eine Hausse existiert, während bei den 
großen Händlern und den Fabrikanten noch immer 
eine gewisse Zurückhaltung vorherrscht. Von einer 
tatsächlichen Hausse kann also auf keinen Fall’ eine ` 
Rede sein. Mancher Großhändler läßt sich immer 
noch, trotz reichlich bezahltem Lehrgeld, von den 


Kleinhändlern zur Zahlung‘ von Preisen bewegen, 


die absolut nicht zu erzieien sind und ihm bei einer 
Veräußerung nicht nur keinen Nutzen lassen, sondern 
im Gegenteil Verluste einbringen, und dieses des- 
halb, weil er befürchtet, daß er andernfalls überhaupt 
keine Ware mehr geliefert bekommt. Zu einiger- 
maßen guten Preisen sind unterzubringen: gute 
Leinensorten sowie weiße Lumpen; Buntkattun zur 
Pappenfabrikation wird auch gut gefragt, jedoch ist 
der Preis dafür noch immer zu mäßig, so daß kein 
verbleibt, In Wollumpen werden nur 
Spezialsorten in Spezialfarben gesucht. Original 
Wollgestrickt sowie original Tibet sind weniger 
gefragt. 

Eine westfälische Firma schreibt unter 
dem 6. September: 

Das Geschäft ist seit unserem letzten Bericht. 
etwas lebhafter geworden, und fast alle Sorten sind 
unterzubringen, es wäre aber den verschiedenen 
größeren Sortierbetrieben dringend zu empfehlen, 
im Einkaufe bunter Lumpen mehr Zurückhaltung zu 
üben. Viele Käufer bieten schon wieder wild darauf 


los, und einer überbietet den anderen. 


In einem Berichte vom 6. September aus der 


Rheingegend heißt es: 


Vom Lumpenmarkt ist nicht viel Neues zu be- 
Es sind einige bessere wollene und baum- 
wollene Sorten bei guter Sortierung. zu verkaufen. 
Im allgemeinen sind die Fabriken sehr zurück- 
haltend. 


 Wochenbericht über des Chenikalieninärke. 

Die Verhältnisse haben sich gegenüber den letz- 
ten Berichten nicht geändert. Im Gegenteil ist die 
Nachfrage, 


rung der Mark in Betracht, die einen Umfang ange- 
nommen hat, wie es. noch niemals, selbst zur Zeit. 
der allerstärksten Devisenhausse, der Fall gewesen 
ist. Wenn man bedenkt, das 100 M. in New York 
zeitweise einen Wert von: Zog Dollar hatten, so wird 
man sich allerdings einen:''Begriff davon machen 
können, wie billig das Ausland in Deutschland. neuer- _ 
dings wieder kaufen kann, und. so wird: man’ auch. 
verstehen können, daß alle vorhandenen, für den Ex- 


‚port in Betracht kommenden Bestände wieder sehr 


stark aufgekauft wurden. Es ist bestimmt anzu- 
nehmen, daß die Preissteigerung ihr Ende noch nicht 


‘erreicht hat, denn der Mehrwert der Ware ist hin- ` 


sichtlich der Preise durch die Verschlechterung der 
Mark keineswegs bereits als eskomptiert zu, bezeich- 
nen. Demgegenüber sind auch die Produktions- 
verlältnisse ungünstig, Die Kalipreise sind stark 
erhöht worden, und diese Produkte bilden schließ- 
lich einen Hauptausgangspunkt für eine ganze Reihe 
chemischer Produkte. Die Arbeitslöhne sind stark 
eshöht worden. Es macht sich bereits wieder ein ge- 


verbunden mit; der auf erordentlichen pi 
Steigerung der Preise, noch größer geworden; dabei 
kommt als hauptsächlicher Grund die Verschlechte- 
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wisser Warenmangel bemerkbar, wodurch Sofort- 
Ware ganz besonders knapp geworden ist. — Die 
Verhältnisse werden durch die nachstehenden Preise 
(1.kg) für die Woche vom 3. bis 8. September 1921 
am besten geschildert. 

Metalle und Metallsalze. Das Geschäft in Edel- 
metallen ist als so stürmisch wie noch nie da- 
gewesen zu bezeichnen. Gold stieg sprunghaft von 
530060 auf 62000 M., was einem Zuschlag von über 
20 Proz. des Wertes entspricht; demgemäß war 
Chlorgold, braun, ebenfalls überhaupt nicht mehr 
zu haben, da die Fabriken im Preis zurückhielten. 
Silber stieg von :ı500 auf 1750 M. Teinsilber in 
Granalien war so gut wie überhaupt nicht erhältlich. 


Silbernitrat wurde unter diesen Umständen von den ` 
Besitzern : zurückgehalten und überhaupt nicht auf 


den Markt gebracht. Auch Platin war sehr knapp 
geworden und war nicht unter 220 M. das Gramm, 
gegenüber 188 M. in der vergangenen Woche, er- 
hältlich. Alle übrigen Metallsalze haben sich natür- 
lich durch die Hausse im Metallmarkt mitführen 
lassen und sind im Preise wesentlich gestiegen. So 
nannte man für Kupfervitriol Gebote von etwa 750 
‘Mark für ıoo kg. Eisenvitriol liegt verhältnismäßig 
ruhig, mit etwa 85 M. für ıoo kg. Lithopone Rot- 
siegel, erste Qualitätsmarke, wurde mit etwa 5,80 bis 
6 M. genannt: Hier schien jedoch genügend Material 
am Markte zu sein, so daß mit dem Verkauf weniger 
zurückgehalten wird. Chromsalze waren im Preis 
wenig verändert. Nur Chromalaun war sehr ge- 
sucht. und kaum erhältlich. Der Exportpreis be- 
wegte sich um 6,80 bis 7 M. Chromnatrium kostete 
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etwa 13 M., Chromkali 15 bis 16 M. für Inland für 


. deutschen Bedarf; Exportware wäre im Durchschnitt 


etwa 2 M. teurer zu bezeichnen, fob. Hamburg. 
Pleizucker war für Export mit ır M. erhältlich; Die: 
weiß ist sehr gefragt. 

Chemikalien, anorganische. Schwefelsaure Ton- 
erde hat sonderbarerweise die starke Preisbewegung 
wenig mitgemacht. Das Produkt war reichlich mit 
215 bis 225 M., 14/15 proz. Hydratware, techn. eisen- 
frei, zu haben, während 17/18 proz. Ware mit etwa 
285 M. für 100 kg genannt wurde. Diese Preise ver- 
stehen sich für Exportlieferung. Sehr lebhaft be- 
gehrt war Kalialaun. Für Stückenware für Export 
wurden Preise von 340 bis 350 M. für 100 kg be- 
zahlt, ohne daß überhaupt nennenswerte Ware auf 
den Markt kam; Kristallmehlware für Export ist 


allerdings ebenfalls noch mit etwa 285 bis 290 M. 


für 100 kg zu haben gewesen. Lebhaft war die Nach- 
frage für Chlormagnesium; für Exportware ge- 
schmolzen in Holzfässern wurde etwa 175 bis 185 M. 
für oo kg bezahlt. Der Preis für in Trommeln ver- 
packte Ware erhöhte sich um vielleicht re M. für 
100 kg. Inlandsware war vergeblich gesucht, mit 
etwa 85 bis ọọ M. für "oo kg, Auch Bittersalz 
wurde für Inland stark gesucht. Ammoniak-Pro- 
dukte liegen eher ruhig. Salmiakgeist wird für Ex- 
port mit etwa 460 M., einschließlich Ballons, genannt; 
Inlandsware ist noch reichlich mit 270 M. zu haben. 
Salmiak, prima weiß, 98/100 proz., Stückenware, be- 
wegte sich für Export um etwa 8 M. Subl. Salmiak 
notierte bei verhältnismäßig geriigen Umsätzen etwa 
14 M. In: Bromsalzen war eine bemerkenswerte 
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Preissteigerung zu verzeichnen. Bromkali stieg für 
Inland auf etwa 17 M. und für Ausland auf etwa 
ı8 M., Bromammon für Inland auf etwa ı8 M., für 
Ausland auf 19,50 M., bei sehr lebhaftem Bedarf. 
Für Bromnatrium wurden Preise von ı8 M. bzw. 
19,50 M. genannt, wozu auch nennenswerte Umsätze 
erfolgt sein sollen. Kalz. Glaubersalz wurde für 
Inland mit 85 M. und für Ausland mit ı1o—ı2o M. 
für oo kg, einschl. Verpackung, genannt. Das An- 
gebot ist hier größer als die Nachfrage. Dagegen ist 
Schwefelnatrium weiterhin sehr knapp und wird sehr 
teuer bezahlt, krist. Ware mit 275—285 M., konz. 
Ware mit 650-680 M. für ıoo kg für Export. Die 
Angebote bewegten sich meist höher, jedoch han- 
delte es sich nicht um greifbare Ware. Antichlor ist 
stark gefragt; je nach Kristallisation und Aussehen 
beträgt der Exportpreis 3,75—4,50 M. Für Kalium- 
permanganat wurden einige Exportaufträge von 24 
bis 25 M. genannt. Kaum erhältlich ist Kaliummeta- 
bisulfit. Der Exportpreis für großkrist. Ware soll 
18,50 —ıg M., für kleinkrist. Ware 17,50—18 M. sein. 
. Für chlorsaures Kali liegei Aufträge mit 8 M. vor. 
Offerten wurden vergeblich mit 8,40—8,30 M. ge- 
nannt. Chlorkalzium, 70/75 proz. und 90/95 proz., 
war stark gefragt ohne Angebot. Das Geschäft in 
Aetzalkalien war weiterhin lebhaft. Pottasche, 
96/98 proz., soll für Export mit, etwa 7,50 M. bezahlt 
worden sein. Auch Aetznatron ist sehr knapp und 
wird für Export mit etwa 7,20 M. genannt; Inlands- 
ware war mit 5,60—5,70 M. im Markte; minder- 
gradige Ware als ı25 bis 128°, wofür sich obiger 
Preis . verstand, war ebenfalls billiger erhältlich. 
Kalilauge, 50°, wurde mit 2,50 M. genannt. Lebhaft 
war die Nachfrage für Chlorzink, das für etwa 5,20 
bis 5,30 M. im Markte war. In Salzsäure, 20—21 ° Bé 
arsenfrei, war eine Preisveränderung nicht fest- 
zustellen; 
‚knapp geworden. Für Schwefelsäure sind die Preise 
der vorigen Woche gültig. 


Chemikalien, anorganische. Das Ge- 
schäft in Oxalsäure war ebenfalls wieder lebhafter; 


- Inlandsware wurde mit 13—13,50 M., Auslandsware ` 


mit 17—18 M. genannt; vereinzelt sollen auch ı9 M. 
bezahlt worden sein. Für Ameisensäure ist von 


einem Marktgeschäft weniger die Rede, da die Fa- 
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briken hier ziemlich streng kontingentiert sind und 
ihre eigenen Vertreter an den in Betracht kommen- 
den Plätzen haben. Für Essigsäure sind die Preise 
der vergangenen Woche gültig. Knapp war Amyl- 
azetat, das mit 44—45 M. gesucht war. Benzoesäure! 
notierte für Export etwa 30—34 M., benzoesaures 
Natron etwa 30—31 M. („Chemiker-Zeitung.“) 


Norwegischer Marktbericht. 

Seit unserem letzten Bericht hat keine große Ver- ` 
änderung auf dem norwegischen Holzschliffmarkt 
Platz gegriffen. Der Preis für feuchten Holzschliff 
beträgt jetzt 100 Kr. pro Tonne netto fob. Die Käu- 
fer halten diesen Preis für zu hoch, und es gehen 
infolgedessen nur sehr wenige Bestellungen ein. 
Trockeher Holzschliff wird nach wie vor mit 200 Kr. 
pro Tonne netto fob angeboten. 

Die Zellstoffpreise sind weiterhin fest 
und keinen Schwankungen unterworfen. Allein der 
Preis für gebleichten Sulfitstoff konnte wiederum 
um 25 Kr. pro Tonne ermäßigt werden und beträgt 
jetzt 650 Kr. ! 

Auf dem Papiermarkt herrscht rege Nach- 
frage. Die ‘Preise sind fest und zurzeit kann auch 
mit keinen niedrigen Preisen gerechnet werden. Der 
Streik in den Papier- und Zellstoffabriken dauert an. 


‚Am 2. September wurden an der Börse in Christiania 


die nachstehenden Preise notiert: 


Stark Sulfit 480 Kr. 
Leicht bleichbares Sulfit 550 , 
Krait o e `a Boie e e 475 ` 
Bleichbarer E CN u e e e a BPR? 3, 
Zeitungspapier auf Rollen, 50 g .575—600 „ 
Kraftpapier, 46 g 800 , 
© Fettdicht, 40 g . i 850 , 
- Holzfrei Druck, 50 g. 'I1200 ;, 
Holzfrei Schreib, 60 g 1350 » 
Postpapiere, unsatiniert, 40 g. 1250 
Sulfitpapier, 17 g 1300 | 


(Alles pro Tonne weg fob, erwägen Haren) 


Vom schwedischen. Holzmassemarkt. 
Auf dem Holzmassemarkt sind die Preise seit 
der Auflösung des Verkaufsvereins auf ein Niveau 
gesunken, das für die Fabrikanten recht fühlbare 
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‚Verluste einschließt. Für starkes Sulfit entsprechen 
die Preise jetzt etwa 235 bis 265 Kr. per Tonne netto 
fob, während die Notierungen für leichtbleichende 
Sulfitmasse zwischen 260 und 300 Kr. per Tonne rein 
netto fob schwanken. Für Kraftmasse beträgt der 
Preis fob schwedischer Exporthafen etwa 215 bis 
240 Kr. per Tonne rein netto. Die Produktion ist 
nach wie vor sehr eingeschränkt und beträgt für 
Sulfitzellulose etwa 60 Proz., sowie für Sulfatzellu- 
lose etwa 80 Proz. der normalen Erzeugung. 
Mechanische Holzmasse wird, da die Schleife- 
reien, die zum Weiterverkauf produzieren, den Be- 
trieb gänzlich eingestellt haben, nur noch von einigen 
Schleifereien in Norrland hergestellt. Die Ursache 
liegt in erster Linie an den fehlenden Absatzmöglich- 
keiten, außerdem aber auch an dem außerordentlichen 
Wassermangel, der verschiedene Fabriken zur Be- 
triebseinstellung gezwungen hat. Die wichtigsten 
Käufer von Schleifmasse sind die schwedischen Pa- 
pierfabriken, die ihren Bedarf jetzt billiger als bei 
eigener Produktion eindecken können. Auch die 
Vereinigten Staaten haben größere Partien feuchter 
Masse gekauft, so daß die Lager jetzt anfangen, 
kleiner zu werden. Die Preise sind indessen noch 
sehr niedrig und für die Fabrikanten direkt verlust- 
bringend, nämlich etwa so bis 65 Kr. per Tonne rein 
netto. fob für feuchte Masse und 120 bis 140 Kr. per 
Tonne rein netto fob für trockene Masse. 


Vom amerikanischen Lumpeneinfuhrmarkt. 


Da die Papierindustrie wenig Tätigkeit und In- 
teresse zeigt, ist auch der Importmarkt ein ruhiger. 
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Geer wird re mit rund oe SR hol- 
ländische Blaue wurden gekauft mit ı bs C. Phila- 
delphia. Die Importeure können nur von einem 
ruhigen Geschäft sprechen. Auf dem Markte für 


Neukattunabschnitte macht sich recht wenig Be- 


wegung bemerkbar, die Situation ist zum Ein- 
schlafen. Nur wenig Papierfabrikanten sind augen- 
blicklich am Markte. Preise sind irregulär. Bestes 
Neuweiß I wird etwa mit 7,50 bis 8 C., Khaki mit 
3,50 bis 3,75 C. gehandelt. Für Altkattun zeigt sich 
noch so richtig die Saure- Gurken-Zeit. Die Nachfrage 
aus den Reihen der Papierfabrikanten und von an- 
deren Verbraucherquellen ist äußerst gering. Die 
Händler selbst sind außerordentlich vorsichtig beim 
Kaufen. 


Im allgemeinen ist ja die jetzige Jahreszeit eine 
ruhige für Kattunlumpen, aber in diesem Jahre hält 
die schlechte Zeit besonders lange an und ist auch 
besonders einschneidend. Da bei den Händlern nur 
normale Vorräte vorhanden sind, wird mit einem 
weiteren Zurückgehen des Märktes wohl nicht zu 
rechnen sein. Lumpen für die Putzwollindustrie 
und für Putzzwecke haben ebenfalls wenig Geschäft. 


Beilagenhinweis, 


Der heutigen Nummer liegen folgende Prospekte 
bei: ‚Maschinenfabrik W. A. Weber & Co., Roßlau, 
über -Feuerungstechnik: M. Spuhr, Apparatebau für 
Kesselbetrieb G. m, b. H., Essen-Ruhr, über ratio- 
nelle Wärmewirtschaft. 


ktien-Gesellschaf 


Sondererzeugnis 


für die Papier- 


pre is w er t 


Su 
mit Schauglas D. RP >= 


-DCULr 


eg eg 


e NIS 
fe wh 


LA INFOLGEDESS \ N 
UNDICHTHEITEN OD, 


SOFORT ERKENNBAR A 
ANLÜFTHEBEL ZUM 


MASCHINENFABRIK ` wa APPARAT EBAUANSTALT 


EEN 


Maschinen- und Fahrzeugfabriken Alfeld - Delligsen 


der Abteilung Derinin sike 
Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


und Pappen-industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


un de 


KONDENSWASSER -ABLEITER 


MIT SCHAUGLAS 


STÄNDIGE KONTROLLE 
SEN EN WwänrenD o. BETRIEBES. 


LIE LEistun Gu 


; ©) Pe IM d SICHTBARE FUNKTION 


RONDEN SWA SENEO UND RÜCKLEITER 
SCHLAMMABLASSVENTILE FÜR DAMPFKESSEL 


BÜHRING AKTIENGESELLSCHAFT 


* KESSELSCHMIEDE 
LANDSBERG BEZ. HALLE AS, e 


FÜR ÖSTERREICH- UNGARN: BÜHRING & BRUCKNER G.M.B.H. WIEN IM 


U III IT ES IT fe 


— Alfeld (Leine) 


ch n e 1 l 


`- Karl Grimm 
Neusorg im Fichtelgeb. 


x 
Fichten- 


ischieifhoiz und 
Schnittmaterial 


jeglicher Art 


> m Pr hoe ai R S 


st 


Heft 37, 1921 DER PAPIER-FABRIKANT on 


41e 

0 
FL u 
DS 


ka 


gege 


EE 
Chr: Heinrich Thomas . Lengenfeld i.Vogtl. | 
Filzfíuchífabrik Packpapiere 
‚Gegründet 1834 ` | tärbbt man am billigsten mit Casseler 
empfiehlt alle Filze H Nußbeize ee 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 'G.E.Habich’s Söhne, 
sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung | Veckerhagen a. d. Weser bei Cassel 
ee __—_—— m m, mm gepr. 1785 


‚Hochdruckrohrleitungen 


Sichere Flanschenverbindangen. 


1012 


ON 


Werten 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Verein Tor Zellstoff- 
Industrie A.-G. Die. Gesellschaft 


hat die alte und bestens bekannte 


Schmitz A.-G. 
Düren übernom- 


-= Papierfabrik’ Gebr. 
in Merken bei 
men. 
sellschaft 
Leitung 


wird unter der alten 
unverändert 
geführt, insbesondere werden die 
bestens bekannten Spezialsorten 
der Firma Gebr. Schmitz A.-G. in 
gleicher Qualität weiter geliefert. 


`- Berlin. ` 


Krepp-Papierfabrik 
Simon & Co. Der bisherige Ge- 
sellschafter, Herr Max Heine- 
mann, ist alleiniger Inhaber der 
Firma. Die Gesellschaft ist auf- 
gelöst. | | | | 
| Düsseldorf. Papierfabrik 
Reisholz A.-G. ` Die` letzte außer- 
ordentliche Generalversammlung 


der Gesellschaft im Februar be- 
schloß, wie erinnerlich, ‘die Er- 
höhung des Aktienkapitals um 20 
auf 4o Mill. M., wovon bisher 
aber nur 25 Proz. eingezogen 
“wurden. Wie wir erfahren, wird 
demnächst der Aufsichtsrat die 
Einziehung eines weiteren, bisher 


noch nicht festgesetzten Teiles. 
des Aktienkapitals beschließen, 

der zur Verstärkung der Betriebs- 
mittel dienen soll. Ueber das 

Geschäftsjahr wird gesagt, daß 

sich mit einem befriedigenden 

Ergebnis rechnen lasse. Die 

Dividende dürfte sich wohl in 

Höhe der Vorjahre (18 Proz.) 

halten. dÉ 


Grafenau. Die Elsental Holz- 
stoff- und Papierfabrik verteilt 
18 Proz. Dividende und erhöht das 
Aktienkapital von 800000 auf 2 
Millionen Mark. Auf je zwei alte 
Aktien entfallen drei neue zum 
Kurse von 140 Proz.; 
ger Kurs 950 Proz. 


Hegge bei Kempten. Aktien- 
gesellschaft Papierfabrik ‘Hegge. 
Nach Abzug von 151198 M. für 
Amortisationen und nach Zuwei- 
sung von I Mill. M. zum Werk- 
erhaltungskonto verbleibt ein 
Reingewinn von 1746999 M. 
Hieraus sollen 20 Proz. Dividende 
gleich 800000 M. und "o Proz. 
Bonus gleich 400000 M., zu- 
‘sammen I 200000 M. 
näre verteilt, 200000 M. dem Be- 
amten- und Arbeiterunter- 
'stützungsfonds und 300000 M. 


dem Wasserkatastrophenfonds zu- 
. gewiesen und der Rest von 46 999. 


M. auf neue Rechnung vorge- 
tragen werden. Generalversamm- 
NE 29. September. 


 Limmritz-Steina. 
und Holzpappenfabrik Limmritz- 
Steina. 


Der Betrieb letzterer Ge- ` 


weiter- 


gegenwärti- 


an die Aktio-. | 


Holzstoff- | 


Die Gesellschaft konnte’ 


Neuheit! 


Are 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
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für die gesamte Papierindustrie: 


und für Lenixgeiriebe — Conusriemen für offenen und 
gekreuzien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
undfürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen ` 
‚sowiealle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 


Hauptanitriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
K u.Baumwollriemen / Näh- u,Binderiemeninall. Qualität. 


Größte Dampfersparnis! 


Isolierung, 
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Neuheit! ` 


von Stirnwänden an Trockenzylindern 


leicht abnehmbar 


EMIL süss, GELSENKIRCHEN 


Harz 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 


BRESLAU1 


_FERD. JAGENBERG, REMSCHEID. — | 


Telefon Nr. 13 


liefern sämtliche Kleinwalzen für die ‚Papier-, 


Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H. 


Niefern (Baden) 


Telefon Nr. 13 


Pappen- und Zellulose- 


fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen Längen und bis 400 mm 


Durchmesser, als Spezialität. 
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Uber 1500 Rapid geliefert, 
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i abgelaufenen Geschäftsjahre | VO HOP 
ihren Fabrikationsgewinn von 

a nein Yo | $Ferrosthen-Schwarz-Lackfirnis 
gern. Nach ungefähr gleichen Ab- für Dampfkessel- Innen- und Außen-Anstriche 


schreibungen wie im Vorjahr und | 
ebe von 2 Mill. M. an Rostschutz-Ansirichfarben u. Dachlack 
schwarz und in allen Farbentönungen 


ein neu errichtetes Werkerhal- 
tungskonto stehen einschließlich Leinöl- und Doppel-Harz-Firnis 
. für Anstrich- und: Imprägnier-Zwecke aller Art 


35756 M. Vortrag 493905 M. zur 
Ausschüttung zur Verfügung. Es 2. S | 

Gs SEN Laubholz- und Nadelholz-Teer 
‚dünn und zähflüssig, hell und dunkel, roh und entsäuert bietet an 


werden daraus 25 (wie i. V.) Proz. 
Chemische Fabrik Gräbschen, Breslau 24 
P ERT . = A m f ` H ` 4 ` DH 


Dividende und außerdem ro Proz: 
Bonus (oi zur Verteilung vorge- 
schlagen. 127808 M. sollen vor- 
getragen werden. ` 
Im Geschäftsbericht teilt da 
Vorstand mit, daß gegen Ende des 
Geschäftsjahres 1920/21 auch die 
zweite der alten Wasserturbinen 
in Steina zusammengebrochen- und 
der dortige Holzschleifereibetrieb 
— nicht aber die Papierfabrik — 
dadurch‘ stillgelegt ist. (her 
Wiederaufbau ist nur auf bedeu- 
tend erweiterter Grundlage, ins- 
besondere‘. unter besserer Aus- 
nutzung der Steinaer Wasserkraft 
rentabel. Zur Aufbringung der 
dazu nötigen beträchtlichen 
Kosten ist das oben erwähnte 
Werkerhaltungskonto errichtet. 
Außerdem soll das Aktienkapital 
— wie bereits gemeldet — von 0,8. 
auf 2,6 Mill. M. erhöht werden 
durch Ausgabe von 1,6 Mill. M. 
Stammaktien und oz Mill. M. Vor- 
zugsaktien. Dazu wird ausdrück- 
lich betont, daß in Kürze nochmals 
größere Mittel zum Ausbau des 
Werkes Steina aufgebracht werden 
müssen. In der Bilanz stehen. 
sämtliche Grundstücke: nur noch 
mit zusammen 80.000 M. (14000 
M.) zu Buch, die übrigen Anlage- 
"konten mit je ı Mill. M. (w. i. V.), 
das :Warenkonto mit 958485 M. 
- (626 970 ` ML. Der Wertpapier- 
besitz ist von 369 580 M. auf 31 780, 
Mark vermindert, die Außenstände 
einschließlich - Bankguthaben auf ` 
4,16. Mill. M. CV. 631 855 M. De- 
bitoren und: 7450606 M. Bankgut- 
haben)‘ gestiegen. Unter den KZ 
Passiven "ist das 'Kontökörrent- | Ge 
konto (in dem eine unveränderte 
Rücklage für Steuern und Erneue- 
rungen enthalten ist) von 854 027 
Mark auf 1451554 M. gewachsen. 
Das neue Geschäftsjahr habe 
weniger gut angefangen als das 
vorhergehende; sobald der Papier- 
-bedarf kräftiger einsetze und die 
Papierausfuhr mehr in: Gang. | 
komme, hofft man aber auf 
bessere Verhältnisse. | 


Fritz Jbach 


Messer- und Werkzeug- Fabrik 


ss Remscheid - Husten 
Messer aller Art . 


für Papier-, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation 


A E 


Mitteldeutsche e Transportgeräte- und Hebezeugefabrik W.E N 9 EL 


Nied 3 b, Frankfurt a. M. Obere Mainstraße 2-7.. — _ Tel. Amt Höchst 231 
mn: 


Oberlenningen - eck ` Die 
Firma .Erste . Deutsche. Kunst- 
druck- Papierfabrik Carl Scheufe- | 
len in Oberlefiningen-Teck, lautet 
fortan nur. Papierfabrik Scheufe- 
len. Die Einzelprokura des Herrn 
E. Gminder besteht weiter. Den 
Herren H. Beck, G. Keller und F. 
Schumacher wird Gesamtprokura : 
erteilt; je zwei von ihnen sind zur 
rechtsgültigen Zeichnung berech- 


(Erd. und bunte Mineralfarben) 
feinst Pen besonders für Papier- und Pappenfabrikation er. 
Saalfelder Farbwerke ` 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


jederau bei Düren/Khld. 


Sege. 1835 Mafhinenfabrik u. Eifengieferei Segre. 1835 


3 


Sondererzeugnifje: 
.  Dolltändige Einrichtung 
für Papier- und Pappen- 
fabriten „— 


LZumpenfhneider (seiest. geihüst) ` 


Leiftungsfähigfeit. ug” Gefahrlofe Bedienung. 
- Staub- und ftoßfrei. u u 


| Erfte Empfehlungen. 


wi" 
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beren 


€ 


tigt. Den Herren L. Dürr und H. 
Fritzsche ist Handlungsvollmacht 
übertragen, mit der Maßgabe, daß 
sie gemeinschaftlich mit einem 
Prokuristen zeichnen können. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Ljubliana (Laibach). Die Ver- 
einigten Papierfabriken Josefsthal, 
Goricane und Medvode A.-G., die 
sich der Papier-, Zellulose- und 
Holzstofffabrikation widmen, haben 
durch die allen Anforderungen 
entsprechende Ausgestaltung ihrer 
Etablissements und die muster- 
gültige Arbeitsorganisation eine 
stets ansteigende Kurve in ihren 
Produktionsziffern nachzuweisen. 
Ihre monatliche Erzeugung be- 
tragt gegenwärtig 80 Waggons 
diverser Papiere, wie Hadern- 
papiere, holzfreie Schreib-, Druck- 
und Konzeptpapiere, Hart: und 


'Bankpostpapiere, Karton- und: 


Zeichenpapiere, holzfreie Doku- 
menten-, melierte, ungebleichte 
Konzeptpapiere, Postkartenkar- 
tons, ` Telegraphenrollen- und 
Mundstückpapiere, Druck-, Cou- 


leur- und Affichenpapiere in allen 


Farben, Rotationsdruckpapiere, 
Packpapiere aus reiner Zellulose 
und ordinäre Packpapiere. Die 
Vereinigten Papierfabriken, die 
mit einem Aktienkapital von 
40 Millionen jugoslawischer 
Kronen arbeiten, haben derzeit 
ihre Zentrale in Vevce, Post D. 
M. Polje. bei Ljubliana, Bahn- 
station Zalog a d. Südbahn. 
Interurbanes Telephon Nr. 167. 
Liubljana. Telegramme: Papier- 
fabriken Vevce. 


 KleineMitteilungen. 
so jähriges Geschäftsjubiläum. 
Am 13. August. d. J. feierte die 


Holzstoff- und Papierfabrik in 
Niederschlema ihr 5o jähriges Ge- 


schäftsjubiläum. Die Feier war. 


verbunden mit der Weihe einer 
Gedenktafel für 33 im Kriege ge- 
fallene’ Mitarbeiter. Die Firma 
hat bei dieser Gelegenheit nam- 
hafte Geldspenden an ihre Ange- 
stellten und Arbeiter, vor allem an 
die Jubilare verteilt und Pensions- 
kassen für Werksangehörige er- 
richtet. Auch wurden die politische 
Gemeinde und die Kirchgemeinde 
©- Niederschlema mit Stiftungen be- 
“dacht. Die Feier nahm unter viel- 
fachen Ehrungen einen recht wür- 
digen Verlauf. 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- ` 


gefügten Preisen zuzüglich 10% Teuerungs- 
zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S. 42. Oranienstrasce 140/42 
Jahrbuch des Norddeutschen 
Lioyd 120/21. Die deutsche 
Seeschiffahrt unter besonderer 


Spezialität: 


Elevatoren 


sowie komplette 


Transport- 
Anlagen 


% 
Carl Wünsche 


Maschinenfabrik 


Leipzig-Lindenau-P. 


für alle on 
Zwecke der R Geng 
Industrie  Stotfwässer 


Abwässer 


‚Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspelsepumpen 
Spezialifäf seit 1880 - , Prima Referenzen 


N ossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


' vorm. L. ~on Nossen 5 LL Sa. 


d SE PR eg A 


Gott is 


Telfon 295 


Mech, in 2 


(risege 
RR einland, 


TelegrA A R ode 
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„Karl Erdmann 


| Elberfeld 
|  Schließtach. 19 
| Fernruf Nr. 6235 ` 
Tel-Adr.: Zeiluloserdmann. 


sämtlicher Provenienzen und Typen Chemis de In EEE Karhrahe 
Harzleim | | o m. b. H 


holländerfertig Karlsruhe (. Bad.) 


u kaufen 
gesucht 


1 gebrauchter, aber 
gut erhaltener Hol- 
länder, 3-500 kg Ein- 
trag, f. Lumpen- und 


=R | 
Der Leiter 


bedeutenden Zellulongarn - Spinnerei 


sucht 


zum IL. Oktober im In- oderAuslande 


leitende Stellung. Altpapierverarbeitg 
Sprachenkenntnisse: deutsch, russisch, französisch und englisch. Hei nm. Schroeder E Go, 


Angebote unter P. F. 8634 an die Expedition dieses Blattes erbeten. A G.m.b.H,, Rohrpappenfabrik, Bärenstein 
f Bezirk Dresden 
BEER 


einer 


e a EE) 


| EisenwerkC.Jonchim&Sohn, 6.m.b.H.,Schweinfurta.M. 


Maschinenfabrik / Eisengiesserei / Kesselschmiede 


Für den Fabrıkbetrieb: 


Hadernschneider/ Drescher /Holländer 
und Kollergänge / Stroh- und Hadern- 
kocher/Rühr- und Schöpfwerke / Stoff- 
pumpen/ Cylindermaschiuen. Ein- und 
Mehrcyl./ Langsiebmasch./ Schrauben- 
pressen / Walzenpressen / Glätt- und 
Satinierwerke / Kolben- und Centrifu- 
galpumpen, Saugerpumpen / Trocken- 


| 
$ 
H 
f 
) 
| 
$ 
$ 
cylinder / Komplette Einrichtungen von - N 
) 
f 
b 
| 
| 
) 
| 
$ 
V 


Asbest-, Zement - Schiefer - Fabriken 


FürVersuchs-u.Lehrzwecke: 


Kleine Holländer in 6 Größen / Dampf- 
gefäße halbrund u. kugelförmig/ Kleine 
Schöpfbütten u.Schöpfformen /Schrau- 
benpreisen /Kleine Pappen- u. Papier- 
maschinen/Trockenapparate / Satinier- 


werke mit Stahl- und Papierwalzen 
(in den verschiedensten Ausführungen nach den 
betreffend. Wünschen) Versuchskollergang 


œ & Knotenfänger und Haspel & & 


Spezialität: Maschinen für Pappen- und Papier -Fabrikation 


pe nen en ne nen ss o>po oo, .; . 2 > a a ai 


1 


Berücksichtigung des Nord- 


- deutschen Lloyd und die Folgen, 


des Krieges. 320 Seiten, mit 


| vielen Bildern, -Plänen und‘ 


Skizzen. Bremen 1921. Kom- 
missionsverlag Franz : Leuwer, 


Bremen. Druck von H. M. Hau- | $ 


schild: ‚Preis 60 M. 


Wieder liegt ein stattlicher | 


Band des Jahrbuches des Nord- 
deutschen Lloyd vor, das in ähn- 
licher Weise wie seine Vorgänger 
die Entwicklung der :Dinge auf 
dem Gebiete der Schiffahrt und 
im deutschen Wirtschaftsleben, 


wie sie sich im letzten Jahre ge- 


staltet haben, zu schildern ver: 


sucht, Es muß anerkannt wer- 


den, daß der Norddeutsche Lloyd 
auch in schweren Kriegszeiten, 
die seinen Betrieb zum Teil 
lahmlegten und zum Teil in an- 


dere Bahnen lenkten, die regel 
mäßige Veröffentlichung seines 


Jahrbuches fortgesetzt und da- 
mit der ‚Oeffentlichkeit Gelegen- 
heit gegeben hat, sich über die 


wesentlichsten Ereignisse und 
den "Stand seines Betriebes auf | 
dem ` laufenden zu erhalten, *so- 


weit ` dies nicht durch .besondere 
Darlegungen und ` - gelegentliche 
Mitteilungen in der. Presse mög- 
lich war. Die während der 
Kriegsjahre erschienenen . Jahr- 
bücher tragen im wesentlichen 
den Charakter einer ausführ- 
lichen Kriegschronik, während 
die letzten Jahrgänge sich mit 
den schwerwiegenden Folgen des 
Krieges für die deutsche Han- 
delsschiffahrt beschäftigen. Das 
geschieht. auch noch in dem jetzt 


vorliegenden Bande, der. gleich- . 


zeitig erkennen läßt, daß die deut- 
sche Seeschiffahrt nach Kräften 


bemüht ist, ihre friedliche Tätig- 


keit im ‘Interesse . des Gesamt- 
‚wohls des deutschen Vaterlandes 
wieder. aufzunehmen. Einleitend 
wird der Hoffnung Ausdruck 
verliehen, daß die Jahrbücher. des 
Norddeutschen Lloyd künftig 


ihres Charakters als „Kriegsjahr-' 


bücher“ entkleidet und: wieder, 
wie einst, der Berichterstattung 
über segenbringende Friedens- 
arbeit nutzbar gemacht werden 
können. Unerläßliche Voraus- 
setzung hierfür ist jedoch, wie 
besonders betont wird, daß die 
Nation der durch die else des 
Krieges und insbesondere durch 
den Verlust: der deutschen Han- 
delsflotte a getroffenen 
Reederei ihre volle Unterstützung 
nach jeder Richtung hin zuteil 
werden läßt und der Feindbund 


ihr nicht weitere Lasten auf-: 


'erlegt, die zu tragen ihre Kräfte 
übersteigen würde, 


Was den Inhalt des mit ge- 


wohntez Sorgfalt ausgestatteten 
neuen Jahrbuches betrifft, so 
schildert der jetzige Präsident des 
Norddeutschen Lloyd, Herr Phi- 
lipp Heineken, die Lage der deut- 


| Fichte- und 


Petzold eeng 


Otto Schill- 
großhandlung heipzig 13, straße 6 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 


(Abwasse er-\ 
\Klärkasten!. 


System. Mann 
Deutsches Reichspaten,. 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
für Papier,- Pappen; Zelistoii,- Holz: 
| sfoif-Fabriken,Aufbereifungs-Anlagen 
1 Färbereien ‚Brauereien, chemise 
| Fabrikenusw 
Einfache, offene Baiar. 
Nur sichtbare Fláchen. 
Klares Abwasser. 


| Rückgewinnung aller Im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der. Fasern. 


In der Praxis vorzüglich bewährt. 


Hans Reisert: Gi Feld aVorsfman 
Kommanditgesellschaft o GmbH ` 
-auf Akiien ` ` Maschinenfabrik 


Köln-Braunsfeld | Bendorf. à. Rh. 


A E f. einige Bezirke an fachkundige Hermenn noch: zu vergeben, 


[koin -Makori Fachpresse 


mit ischwenkbarem Querarm, ee 

aufklappbaremFüllkasten, 9000kg Druck, 

preßtund packt infesteBallen 

= > Papier-u. Pappabiälle 

Seen plano Papier | 
Pa USW. 


Dee Sie kostenloses 
Angebot mit Abbildung von 


, KORN & BORGMANN 


Ba Packpressen - Fabrik 
OSNABRÜCK. „EVERSBURG 11 
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 Papierwalzen ` 

Anfeuchtapparate 

à . Walzengravierungen N 
` Gaufriermaschinen - ` 


` ` (mmm nun. 


, ` Spezial-Kalander für 
ED, Pergamynsatinage u.Präge 


„Düsseldorf 


= Obertiücher für Uni und markierte Papiere 


MANOMETERFABRIK 


S 
MAX$CHUB UL Filztücher | 
MAXSCHUBERT JUN. | |: | E 
CHEMNITZ s, WAISENSTRASSE 3 S e S 
| 3 | Papier-, Pappen- u, Papierstoff-Fahriken E 
IT i I Hi Spezialitäten: S 
) Fernsprecher - Telegr.-Adr.: 5 P © 
Manometer 2 Bekleidung für Kartonmaschinen S 
mu > DD: = ‚empfehlen z | 
MANOMETER S d 


| mni Munzinger á fie. Olten HI 


Baumwolltrockenfilze e ‚ohne. Naht“ ` 


Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- 
Instrumente, Tachometer, Zähler 
Ausführung von Reparaturen ! 


Ia K ao 1 in 
| China Clay 


sehr tettig, in höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fixe, Annaline, Brilluntwelß, Rohton 


hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 
|  Nordplatz 1 
Telear. -Adr.: "Rohstoff? Fernsprecher 2100 


gew M 


UL 
W ° a 


Wir bitten unsere Leser, bei EES 
‚ unsere ' Inserenten freundlichst berück- 
sichtigen zu wollen. | 


e ° 


_MISSONG- 
| KONDENSTOPF 


BOPP REUTHER 


MANNHEIM -Waldhof. 


Kasein. 
Kaolin 


Lehm mann & Voss 
Hamburg, Bieberhaus 


A moren, ee Wessermesser ` 


. . ‚Tel.-Adr.:Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441,5442u.5222 


Man oe Hr 248 X = 
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schen Seeschiffahrt im Rahmen 
der allgemeinen wirtschaftlichen 
und politischen Verhältnisse, wie 
sie sich im Laufe des letzten 
Jahres gestaltete. Eine sehr in- 
teressante Abhandlung von Dr. 
Hans Runge-Gießen beschäftigt 
sich mit der Seeschiffahrt und 
Schiffahrtspolitik der Vereinigten 
Staaten von Amerika. Ein wei- 
terer Aufsatz enthält eine Dar- 
stellung des bremischen Schiffs- 
verkehrs in den Kriegs- und 
Nachkriegsjahren. Der Syndikus 
des Bremer Kanalvereins, Dr. 
Flügel, bespricht die Projekte für 
die Kanalverbindung zwischen 
Rheinland-Westfalen und den 
Weser- und Elbehäfen, während 
ein Beitrag des Generalsekretärs 
des Bremer Vereins für Luftfahrt, 
Voß, sich mit den weitsichtigen 
Bestrebungen Bremens zur An- 
lage eines bremischen Flughafens 
befaßt. Schließlich ist ein län- 
gerer Aufsatz der Entwickelung 
des Staatlichen Nordseebades 
Norderney gewidmet, dessen Be- 
trieb jetzt ausschließlich in den 
Händen einer von der Gemeinde 
Norderney und dem Norddeut- 
schen Lloyd gegründeten Be- 
triebsgesellschaft liegt. 

Im speziellen Teile des Jahr- 
buches sind zunächst die Jahres- 
berichte des Norddeutschen Lloyd 
über die Jahre 1914-1920 wieder- 
gegeben, daran schließt sich eine 
ausführliche zusammenfassende 
Darstellung der weitgehenden 
Kriegsfürsorge des Norddeutschen 
Lloyd im gleichen Zeitraum, wäh- 
rend ein weiterer Aufsatz den 
Leser an Bord des nunmehr an 
den Feindbund abgelieferten 
Schulschiffes „Herzogin Cecilie“ 
führt und die Kriegsschicksale 
der Besatzung schildert, soweit 
dies nicht schon im Jahrbuch 
1916/17 geschehen ist. Im dritten 
Teile des Buches wird über die 
Veränderungen im Aufsichtsrat 
und Vorstand des Norddeutschen 
Lloyd berichtet. Angaben über 
‘die Organisation der Verwaltung 
des Norddeutschen Lloyd und ein 
Verzeichnis der wichtigsten Ver- 
` tretungen der Gesellschaft im In- 
und Auslande bilden den Schluß. 
Zahlreiche bildliche Darstellungen, ` 
Karten, Pläne und graphische 
Tabellen erläutern den Inhalt des 
neuen Jahrbuches, das sich 
würdig seinen Vorgängern an- 
schließt und als ein Werk von 
dauerndem geschichtlichen Wert 
arzusprechen ist, 


Handels-Hochschule Berlin. 
Das Vorlesungs-Verzeichnis ` 
für das Wintersemester 1921/22 


ist soeben erschienen (Verlag: E 


i | sn 25 = = zu = i A HAGEN 1 EN i ; 
Vereinigung wissenschaftlicher = = SS Bes m 1 
Dee Gel Ce Sei E INE 


Sekretariat der Handels-Hoch- 
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anerkannt einzig befte Dichtung für 
höchsten Dampfdruck und uberhitzten Dampf. 


Klingerit. schützt vor Betriebsftörungen. 
Exportnach allen Wweltte ilen. | 


Rich, Klinger Berlin Akt.-Ges. el em velhot- 


Weniger Kohle! x 
1: Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 


Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
‚die Wärmewirtschaftvon Industriebetrieben 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure » Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger » Zweigstelle: Stuttgart, 
- Bopserstrasse 17, für Baden u. Württemberg + Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


- Ingenieurgesellschaft f.Wärmewirtschaft A.-G.,Köln 


Schleif holz 


‚in Fichte und Kiefer in bester Aufarbeitung | 
er und lohgeschäft, bieten aus Del | 
Produktionen laufend an \ 


Fischer & Chrambach, Breslau 
Alois Landerer, Breslau 
GENERALVERTRETER FÜR SÜDDEUTSCHLAND 


_ Arthur Apitzsch, Regensburg 


| nn 


H . | Holländ dwerk E | Holländermeffer + ‚Grundwerke a 
sc hule, Be rlin C 2, S pan dauer Schaber» Kueb » Grunduerhe » Holländermelfer l + Holl + Papiermeffer + Strohme/ffer 
Str aße ı ‚„ zum Preise von I M. » LumpenmejJer » Tellerme/fer ufw. a Grun dw erk e | + Lumpenmeffer » Tellermeffer ufw. x 


erhältlich. 
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 Schleudermühlen, Schüttelsortierungen, 
 Rindenschälmaschinen (Hand und automatisch), 
Schälspäne-Zerkleinerungen, 


Bespannung von Siebzylindern, i 
Erstklass. Maschinenmesser zu Originalpreisen. 


Bis 
heute. 250 Stück 
geliefert 


Komplette Einri hfungen für Papier-, Pappen- u. Holzstoff-Fabriken 


(aschinen-Fa 


DER 


Empfehlenswerte Bücher für den ` 
Papiermacher. | 


Heuser, E. Dr.-Ing.: „Lehrbuch der Cellulose- 
Chemie“. M. 39,—. geb. M. 48, — 
Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 


Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 
Roh- und Halbstoffe der .Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs‘“. Geb. M. 75,— 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. | M. 10,80 
Laßberg, Dr.-Ing.: ‚„Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche EEN aus der Sulfitzell- 


-stofi-Fabrikation“. M. 7,80 
Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: „Die Polysaccharide“. 
M. 13,50 

Weichelt, A.: „Buntpapierfabrikation“. Geb. M. 30, —- 


Haug, Dr. Ad.: 
Getreidestroh“. 


Remmler, Dr. H.: 


„Ueber die Natur der Cellulose aus 
Geb. M: 10,— 


„Herstellüng aus Sulfitlauge“. 

| Geb. M. 19,— 
Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“. Geb. M. fo 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. 
Schule, W.: „Theorie der Heißlufttrockner“. 

Geb. M. 16,— 


„Kohlenstaubfeuerungen 
Geb. M. 24,— 


Münzinger, Fr. Dr.-Ing.: 
für 'ortsfeste Dampfkessel“. 
Herzberg: „Papierprüfung“. Eine Anleitung zum 
Untersuchen von Papier. 5. verb. Aufl. Mit os Ab- 
bildungen und 23 Tafeln. Geb. M. 100, — 
Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 


Neue Ausgabe. 1921. Geb. M. 85,— 
Rehn, Arnold: ‚„Kraftverbrauch beim Mahlen von 
=- Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 3,50 


Beadle, Cl, u. Stevens, Dr. H. Deutsch von Carl 
Frank: ‚Theorie und Praxis des Mahlens“. M. 4,— 
Albert- Zoebisch-Taschenbuch- Sammlung für den 
Be bestehend aus: 
- Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Be Papier - Handelsgebräuche, geb. 8 M. 


2. Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes: 


pour Papiers et Cartons, geb. 12 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und Pappe, geb. 12 M. 
5, Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 
einem Bande, geb. 30 M. 6. Sizes of Paper, Les 
Formats en Papeterie. Papier-Formate, geb. 6 M. 
7. Gewichts - Umrechnungstafel mit Telegraphen- 
schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier — A Z-Papier-Code, geb. 40 M. o Price 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 3 M. 
Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver: 
sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt. Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 


Die hier angezeigten Bücher sind zu den ge- 
nannten Preisen zuzüglich Portospesen (ohne Teue- 
rungszuschlag zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“).‘ 
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Maschinenfabrik Erla 1. Eug 


liefert schnell und’ preiswert in solidester Ausführung 


Holzschleifapparäte 


für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 


Holzstoff- und Pappen- 
Entwässerungsmaschinen 


Siebzylinder 


in solidester Ausführung 
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linoli und Kasin 


zur Herstellung aller 
gestrichenen Papiere 


Ringe &Co., Klotzscheb. Dresden 


Drahtanschrift: Ringecomp- 
Telephon: Amt Dresden 19445 : Klotzsche 139. 


PARAFFIN, CERESIN, 
JAPAN-MONTAN- ` 

CARNAUBA-u.BIENEN- 
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Walzenfchleifmafchine mit elektrilchem Antrieb und für 


Transmissionsantrieb, exakteste Schleifarbeit durch pendelnde Schleiffcheiben, für Walzen bis 800 mm 


Durchmesser und Trockenzylinder bis 3000 mm Durchmesser und beliebiger Länge, aus allenMaterialien. 
Spezialität: Sämtliche Maschinen für die Papierfiabrikation. 


Dieses Heft enthält die Beilage „Cellulosechemie‘ N#,8. 


SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 
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Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGEN 


FÜR oe PAPIER- uno HOLZSTOFFinDusSTRIE 
Entwurf - Bauausführung - Beratung 
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mit gefrästem Zylinder, Schutzmarke Rembo 


Auslands Patente 
D.R.P.Nr. 196519 : D.R. P.Nr. 229797 


Ueber 1 1 eh 0 


Ausführungen 


_ Alleinausführungsrecht 
für die meisten Länder 
Europas 


Hermann Finckh | 


Reutlingen Württ. 


= PER TATIEN - TADRKIN ANI 
` | Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des. Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff-Fabrikaniten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen -Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
u Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 2 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52: Hefte), Viertels : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 12,50, zuzüglich 1 M. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch s Oesterreich, : 
: Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Provinzen Polens M. 25,—, Ausland M. 40,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
Landes. Einzelhefte M. 2.50, ältere M.4.—. Ab- : 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß £: 
‘: erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 
PostschecksKonto Nr. 1140... F 
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` Zuschriften, den. technischen - Teil betreffend, ap : 
: die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, ; | 
: Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur +. 

! mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris 
kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu: 
: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 


: Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe /50 mm Breite 
: 1,— M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
` Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
` zugsplätze zu. erhöhten Preisen. Preise-für Beilagen 
:.je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
: Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre; 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
: die Bezieher. keinen Anspruch auf Lieferung oder - 
® Nachlieferung : der Zeitschrift oder auf Rücks_ 
: zahlung des Bezugspreises. In gleichen. Fällen : 
! haben auch - Inserenten keine Ersatzansprüche, : 


= : wenn die Zeitschrift verspätet, in - beschränktem 
! Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» ` 
/ RD :; verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall' 
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. Die Verwendung von Wärme und Kraft in der Papierindustrie. 
Von Fredrik Grewin, technischem Direktor der Holmens Bruks och Fabriks A. B, in Schweden. 
Vortrag, gehalten in der Ingenieurwissenschaftlichen Akademie (Wärmetechnische Vorlesungsserie 

| 14. bis 17. Februar 1921) in Stockholm. (Uebersetzt vom Verfasser). | 


Einleitung. | mit näher zu beschäftigen; hauptsächlich haben die Be- 
Zu den Gebieten der Wärme- und Krafttechnik, triebsingenieure der verschiedenen Industrien das 
denen bisher die meiste Aufmerksamkeit gewidmet Wenige, was bisher erreicht wurde, zustande gebracht. 
wurde, gehören. unzweifelhaft die Erzeugung von Diese wenden in der Hauptsache die Wärme nur. als 
Dampf, die Anwendung des Dampfes zur. Kraft- Mittel zur Produktion an, es ist daher selbstverständ- ` 
erzeugung und die damit zusammenhängenden Fragen. . lich, dab deren Interesse zur Lösung der Frage eines. 
Zur Lösung des Problems auf diesen beiden Gebieten Sparsameren Wärmeverbrauchs nicht hinreichend ‚groß 
.sind Wissenschaftler und Ingenieure eifrig bemüht ge- War. Sie mußten sich in erster Linie mit den fabrika- 
wesen, und man kann ‚sagen, daß das Ergebnis ihrer tionstechnischen Fragen beschäftigen, wobei die Einzel- 
Arbeiten eine hohe Stufe der Entwickelung. erreicht heiten mehr oder weniger beiseite gesetzt wurden. 
hat. SR SE EE Hiermit soll nicht gesagt sein, daß gar nichts unter- 
"Die Anwendung von Wärme außer zur Kraft- nommen worden wäre. Im. Gegenteil, es kann fest- 
 .erzeügung ist dagegen ein Gebiet, welches wohl auch gestellt werden, daß besonders in den letzten Jahren 
hier und da bearbeitet, aber doch bei weitem nicht so mehrere Techniker sich mit der Lösung solcher Fragen 
gründlich behandelt und erforscht wurde wie die beiden befaßt haben. Besonders sind die wirklich eingehenden 


anderen. © > | u Untersuchungen bezüglich des Wärmeproblems in der . 
Was ist nmn die Ursache, daß gerade in dem letzt- Papierindustrie, die von Dr.-Ing. Johannes Ruths 
genannten, so wichtigen Gebiete die Technik nicht die für Kymmene A. B. in Finnland im Jahre 1913 aus- 
gleiche Vollendung wie in den beiden anderen er- geführt wurden, hervorzuheben.: Die Ergebnisse dieser 
reicht hat? i | | wertvollen Untersuchungen sind aber bedauerlicher- 


. Die Erklärung dürfte darin liegen, daß nur eine weise nicht veröffentlicht worden und somit den" In- 
geringe Anzahl von Ingenieuren sich hierfür interessiert dustrien im allgemeinen nicht zugute gekommen. | 
hat. Konstrukteure und sachverständige Ingenieure -In der Papierindustrie ist die Wärmeverwertung ` 
haben nicht hinreichend Gelegenheit gehabt, sich hier- von größter Bedeutung, da in dieser Industrie ver- 


werden. 
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Is große Mengen’ Brennstoffe 
Früher ` war das ee des Papiermachers fast 
ausschließlich auf die Kunst, Papier herstellen zu 
können, gerichtet; dieser Zustand besteht leider auch 
in unseren Tagen noch an einigen Stellen. Nicht nur 
die wärmetechnischen, sondern auch alle anderen tech- 
nischen Aufgaben, welche in der Papier industrie vor- 
kommen, sind oft beiseite gesetzt worden. Die Zeit 
liegt nicht weit zurück, wo der Papiermacher alles das, 


was er für die Fabrikation nötig hatte, im Ueberfluß. 


` verlangte, um nur ohne. Schwierigkeit das Schluß- 
‘produkt: hervorzubringen. Ein solches Verfahren hatte 


natürlich ein Sehr schlechtes wirtschaftliches Ergebnis | 


zur Folge. Besonders die Kriegsjahre haben in dieser 
Hinsicht eine Veränderung gebracht, und sehr .erfreu- 


. lich ist es, daß sich eine Wandlung zum Besseren be- ` 
= merkbar gemacht bat, Man sieht mehr und mehr ein, 


daß für ein Bestehen der Industrie im Konkurrenz- 
kampf das Reinhandwerksmäßige fortfallen und eine 
‚ allseitige, gute Lösung sämtlicher technischer Auf- 
` gaben zustande gebracht werden muß. In der Ent- 
wicklung. der letzten Zeit haben Wärme- und Kraft- 
fragen einen bedeuaenden ` Platz eingenommen. 


Das Brennstoffkonto einer Papierfabrik ist in den 
. . letzten Jahren im Verhältnis zu früher unerhört ge- 
= gestiegen, 


fast auf gleiche Höhe, wie das 
© wichtigste Rohmaterial, das Papierholz. Auf Grund 
= der neuerdings. eingetretenen niedrigeren Kohlenpreise 


‚hat sich die Lage etwas verändert, aber die Größe des 


 Brennstoffkontos ist doch forte so, daß alle Mühe 
angewendet werden muß, um möglichst große Er- 
Sparungen zu erzielen. 


Folgende Zahlen zeigen, wie sich der Bias 


verbrauch in der schwedischen Papier- und Zellstoff- 
industrie stellt. 


Die Papeis und Zellstoffindustrie 
Schwedens kann zurzeit erzeugen: 


Papier .. rund 440 000 Tonnen i im Jahr 
Fappe . SI E E E T 67 060 e, "e an Të 
Sulfitzellstoff `... 770.000 3 e o 
Sulfatzellstoff F . p. 210000 e a AN 
Holzschliff . . „400000 ZEN x 


Der: Kohlenverbrauch je Tonne Papier deeg von 
den Maschinenfabriken mit 500 kg angegeben, welche 


Zahl jedoch für hochwertige Kohie und nur für den. 


eigentlichen T rocknungsvorgang in der Papiermaschine 
gilt. 
Raumheizung: und Lüftung gebraucht wird, beträgt der 
Kohlenverbrauch 600 bis Soo kg und mehr je Tonne 
Papier. In nachfolgendem wird mit einer Durch- 
| ‚schnittszahl von 700 kg gerechnet. 


Der. Wärmeverbrauch ist bei der Sulfitzellstoff-" 


Herstellung für Kochung und Dämpfung rund 

2200 kg Dampf je Tonne Stoff und für das Trocknen 

.. rund 2000 - oder EEN 
Tonne Stoff. | ! 


Zür ee von a werden zur 
Kochung rund .1800 kg und zum Trocknen rund 
"2000 kg Dampf je Tonne Stoff oder rund 530 kg gute 
Kohle je Tonne Stoff gebraucht. 


Für Holzschliff verwendet man Dampf teils zum 


Trocknen, teils zur Erzeugung von Kraft. Zahlen über. 
den Verbraüch sind schwer anzugeben, aber- sicher!: ch 


ist er sehr bedeutend. 


verb raucht 


Unter Berücksichtigung der Wärme, welche zur. 


‚600 kg EK? Kohle je 


Der: N von Kohle für die Papier- S 
und Zellstoffindustrie beträgt also: ”) 


für Papier 308 000 Tonnen Steinkohle im Jahr 
„ ‚Pappe 47 009 >p SCT ES 
S ‚Sulfitzellstoff 462 ooo Es SEN 
2 Sulfatzellstoff 111 000 . (E a Doo o» 

Summa 928 000 To. gute Steinkohle | im Jahr 
Diese" Kohlenmenge ‚entspricht rund 18,5 bis 
15, 5 Proz. der schwedischen Kohleneinfuhr, die un- 


gefähr zwischen 5 und 6° Millionen Tonnen im Jahr 
beträgt. = 
Der Wert dieses Brennstoffes, welcher vor einigen 


Monaten, da der Kohlenpreis rund 175 Kr. für ı Tonne | | 


betrug, rund 162 Mill. Kr. im Jahr betrug, ist nun- 
mehr gesunken, da der Kohlenpreis bedeutend gefallen 
ist. Rechnen wir für die nächste Zeit mit einem von 
Professor Hubendick angegebenen Wahrschein- 
lichkeitswert von 60 Kr., so bleiben für die Brennstoff- 

kosten dieser Industrie And 56 eh Kronen, ein trotz 
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ët, das Jahr 7 920 


ds en Kiohlenpreises recht ansehnlicher Betrag; 
jedes Prozent Ersparung bringt also einen ansehn- E 


lichen Gewinn. | 
‘Im. nachfolgenden werden Fragen der Wärme- 
und Kraftwirtschaft gemeinsam. behandelt, da diese 
beiden Fragen eng zusammenhängen. Wärme und 
Kraft sind nur verschiedene Arten von Energie. Das 


eine Mal wird Wärme in Kiaft umgesetzt, wie in 


Kraftmaschinen, das andere Mat Kraft in Wärme wie 
in elektrischen Pampikesseln. 


1) Anm. der ne Hier isi für Kraft. 
zwecke kein Kohlenverbrauch eingesetzt, da in schwe- ` 
dischen Fabriken fast ausschließlich Wasserkraft zur 
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Dias Ziel ist beidemal, "wie auch bei anderen tech- 


nischen Fragen, den größtmöglichen Nutzeffekt zu er- 
reichen. Selbstverständlich darf man nicht in die Ein- 
seitigkeit verfallen und um das Möglichste in der 


Wärmewirtschaft zu erreichen, die Wirtschaftlichkeit' 
In den 


in einem anderen Teil der Anlagen gefährden. 
in Frage kommenden Indastrien muß weiter der Unter- 
schied im Wärmeverbrauch der Winter- und Sommer- 
monate berücksichtigt werden, 


Die in folgendem gegebenen Angaben sind zum. 


g rößten Teil das Ergebnis’ 
K. Linderstam, bei 


der "von Zivilingenieur 
den Anlagen der Firma 


Holmens Bruks och Fabriks A. B., Norrköping in. 


. Schweden, vorgenommenen Untersuchungen. 
= „Aus. Abb. ı geht hervor,- 
verbrauch bei verschiedenen Außentemperaturen in ver- 
schiedenen Jahreszeiten ändert. Wie ersichtlich, liegt 
der Winterverbrauch bedeutend über dem Sommer- 


verbrauch, besonders bei der obersten Kurve, welche 


die Verhältnisse bei einer Papierfabrik im Jahre. 1913 
angibt. In der untersten Kurve, gültig für 1920, ist der 


JA NN 

AON 
WÄSSFUNGS 7. 

maschin« 


ser 


ees \ 


x X 


A ae 
` 
R 


777 7 RRR ZAN 


AN Cf 


OTT IN 


Jand- 
dat er. 


ig | Se , ` JAR: 


Mell- Gautsch- 
“eb. es 


SZ 24% 
Ans Aan 
LEE SE 


Anoten- 
88 


SE GOEN 


Unterschied kleiner; es beruht dies auf gewissen tech- 
nischen Verbesserungen. 
Kurven über den Verbrauch von Dampf sowohl. für 


Wärme als auch für Krafterzeugung. Diese zeigen 


einen noch größeren Unterschied zwischen Winter‘ 


und Sommer. 'Dieses Verhältnis gilt für Fabriken, 
deren Triebkraft in. der Hauptsache aus Wasserkraft 
besteht und in denen die Dampfkraft nur zur. Kom- 
pensation verwendet und wò solche Dampikraft 
gleichzeitig mit dem höchsten Wärmeverbrauch ere 
fordert wird. 


Beschreibung der ` ee 
Zeitungsdruckpapier. 


von 


' Bevor die wärme- und krafttechnischen Fragen 
behandelt werden, möge zur Orientierung für Nicht- 
fachleute- eine kurzgefaßte Beschreibung über die Her- 
stellung von Holzschliff und Papier gegeben werden. 
Der Einfachheit halber ist 
worden. ê) Sg 


Abb. 2 stellt schematisch eine Schleiferei "und 
- Papierfabrik dar. Zuerst finden wir das wichtigste 
Rohmaterial, das Holz, auf dem Lagerplatz. Bevor das 


P Umı den Zusammenhang nicht zu stören, geben 
wir auch diesen Abschnitt hier wieder. 


‚Die Schriftleitung 


wie sich der Wärme- 
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In der Abbildung findet man ` 


Zeitungspapier gewählt. 


Holz zur Holzschliffherstellung. verwendbar ist, muß 
die Rinde entfernt werden, was durch Rindenschäl- 
maschinen oder Entrindetroinmeln geschieht. 

Die Schälmaschine besteht aus einer mit Messern 
versehenen drehbaren Scheibe, gegen welche das Holz - 
entweder mit der Hand oder durch mechanische Vor- 


"richtungen gepreßt wird, wobei die Rinde nebst einem 


In der Entrinde- 
daf die 


Teil des Holzes abgeschält wird. 
trommel wird die Rinde derart entfernt, 


"Stämme in gewisse Längen geschnitten, in große, offene 


Trommeln eingeführt werden, worin .sie infolge der 
Umdrehungen unter Wasserbegießung untereinander 
gew ‚orfen und-getrieben werden; dies Verfahren entfernt 
nur die Rinde. Zur Herstellung von Zeitungspapier 
wendet man. teils Holzschliff, teils Sulfit- und Sulfat- 
zellstoff an. | 

Den Holzschliff erhält man Se ‘mechanischem 
Wege, und zwar dadurch, daß das Holz unter Druck 
mit gleichzeitiger. kräftiger Wasserberieselung ` gegen 
Schleifsteine aus Sandstein gepreßt wird. Hierdurch 
werden die Fasern vom Stamm getrennt, aber die 


466.2 Schemafische Üwstfeltung einer 
HMolzschlei Jeer und Ipero brik., 
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Masse enthält nicht nur Fasermaterial, sondern auch 


inkrustierende Bestandteile. 
© Der aus dem Schleifer kommende Stoff ist aber 
in der Beschaffenheit, wie er den Apparat verläßt, 


noch nicht brauchbar, da er noch Splitter und un- 


genügend zerkleinerte Teile des. Holzes enthält. 
Die erstgenannten werden in Grobsortierern, welche ` 
unmüttelbar neben dem ‘Schleifer stehen, abgesondert. 
Von den Grobsortierern pumpt man den Holzstoff 
nach den Feinsortierern, wo der gute brauchbare Stoff 
von dem gröberen geschieden wird. Das fertige Er- 
zeugnis führt man danach ın Rinnen zu den Ent- 
wässerung5maschinen, wo dem Stoffe ein ‘Teil des an- 
haftenden Wassers entzogen wird. Den bei den Feini - 
sortierern abgeschiedenen, gröberen Stoff verarbeitet 
man ın Raffineuren; er wir dort zu einer Feinheit ge- 
mahlen, welche dem des fertigen Stoffes entspricht. Aus 


den Raffineuren geht der derartig bearbeitete Holz- 


stoff wieder in den allgemeinen Fabrikationsgang. 


Die Sulfit- und Sulfatzellstoff-Herstellung geht 
in chemischen Prozessen vor sich; über diese Fabri- 


kationsverfahren hat Oberingenieur Gunnar Sun d- 


blad in der schwedischen Papierzeitung 1921 Nr. 8 
geschrieben, worauf hier verwiesen sei. 


Das ve aher bei der Fabrikation. von ee ist 


folgendermaßen: 


Ee wë 


- 1028; 


Papier auf die Trockenpartie geführt, 


‚oberen Druckwalze, 
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Be set g 


| Holzschliff, Sulfitzellstoff, akote Leamer 
aid gegebenenfalls erforderliche Farben werden zu- 


erst in sogenannten. Holländern verarbeitet. Diese 
dienen teils dazu, die verschiedenen Zutaten gründ- 
lich zu mischen, teils dazu, den Brei noch mehr zu 
zerkleinern oder zu mahlen. 


. Von den Holländern führt man den fertig. ge- 
arbeiteten Brei nach großen Sammelbütten und pumpt 
die Masse nach den Kegelstoffmühlen weiter, wo- 
selbst eine nochmalige. Mahlung vor sich geht. 
diesen kommt "die Masse in neue Bütten, 


Vor der Papiermaschine durchläuft der Stoff 
zur Absonderung der gröberen, schwereren Bestand- 
teile einen Sandfang, weiter die Knotenfänger, wo- 


rin die noch vorhandenen gröberen Teilchen aus- ` 


geschieden werden. Von den Knotenfängern rinnt 
der Stoffbrei in: die Verteilungskästen und weiter 
auf das ‘Sieb. Dieses besteht. aus einem endlosen 
Metalltuch, welches um zwei Walzen läuft, die vor- 


- dere heißt Brustwalze, die hintere Gautschwalze. Im 


vorderen Teil, wo der Stoff auf das Sieb aufläuft, 
wird er due dicht nebeneinanderliegende Walzen, 
die sogenannten Registerwalzen, getragen. Die 
(rautschpresse besteht aus der Gautschwalze und einer 
die mit einem Filz, genannt 
Manchon, bekleidet ist. Hinter den Registerwalzen - 
sind Saugkästen angebracht. 


durch dasselbe ab, während der Stoff. zurückbleibt. 
Beim Laufen über die Saugkästen wird dem, Stoffe 


weiter möglichst viel Wasser durch Vakuumpumpen ` 


entzogen, des weiteren preßt die Gautschpresse 
Wasser aus. Die Papierbahn hat, wenn sie die 
Gautschpresse verläßt, schon eine solche Festigkeit, . 
daß sie frei dem nächsten Teil der Papiermaschine, 


der sogenannten Preßpartie zugeführt werden kann. 


Die Preßpartie besteht aus. zwei: bis 
Pressen, jede Presse aus zwei Walzen, wovon die 
eine aus Eisen mit Gummibezug, die andere nur aus 
Eisen, manchmal auch aus Holz oder Stein besteht. 
Von einer zur anderen Presse laufen Filze, welche 
dazu dienen, das Papier zu tragen. Wenn die Papier- 
bafin die Pressenpartie verläßt, enthält sie zwischen. 
Do bis: 70 Proz. Feuchtigkeit und Ka bis 30 Proz. 
T rockenstoff. 


"Um dieses Wasser noch zu entfernen, wird GE 
welche aus 
einer großen Anzahl, bei schnellgehenden Maschinen 
20 bis 40 Stück, dünnwandigen, gußeisernen Zylindern 


besteht, die durch Dampf geheizt werden. Um diese 


Zylinder laufen Filze, „Lrockenfilze“, deren Aufgabe 
es ist, die Papierbahn. dicht an EC Fläche der 
Trockenzylinder zu drücken. Dadurch, daf das Pa- 
pier über die Trockenzylinder läuft, verdampft das 
rückständige Wasser, so daß man iröckenes Papier 
erhält, das heißt Papier mit rund 5 Proz. Feuchtig- 
keit. Wenn das Papier die Trockenzyl linder. verlassen: 
hat, läuft es Entweder über, einen Kühlzylinder oder 
direkt- in das. Glättwerk. 


"Das Glättwerk besteht aus’ einer "Anzahl dicht. 


übereinander liesender, feingeschliffener Walzen aus 


Hartgüß, die aufeinander laufen. und von ‘der unter- 
sten: Walze angetrieben werden. Bei der Drehung 
entsteht auf diese Weise ein gewisser Schlupf, so 
daß -die Umfangsgeschwindigkeit der: Walzen: nach 


und nach vermindert wird. Durch das Glättwerk er- 


Aus - 
| aus welchen 
sie dann auf die eigentliche Papiermaschine gelangt. 


Wenn der Papierstoff. 
auf das Sieb aufläuft, fließt ein Teil des Wassers: 


‚spiele, die diesen Umstand erläutern. 


des Kohlenheizwertes: 


VASE, "duf eine Rauchgaswärme von 940 WE entsprechend 


-Verteilung der ’Rauchgaswärme i 


hält die Fläche des Papiers eine ne SEI und 


einen: erhöhten Glanz. 


Hinter dem Glättwerk sind: die Roon auf- 
gestellt, wo das. Papier auf Eisentrommeln, soge- 
nannten „Tambours“, aufgewickelt wird. ‚Wenn eine 


genügende Menge aufgerollt ist, ersetzt nian einen 


Tambour durch einen anderen und die fertige Rolle 
wird zu den Umroll- ne ge-" 
bracht. | | 

Auf diesen wird er Papier. in. des vom Käufer 
verlangte Breite geschnitten und umgerollt;. dabei 
können dann aufgetretene Fehlstellen beseitigt wer- 
den. Von den Rollmaschinen geht das Papier in die. 
Packhallen zum Wiegen und zur Verpackung. 


Bessere Ausnutzung der Rauchgase. 


Bei- der Einzeluntersuchung. in der Wärme- 
anwendung soll zuerst eine Untersuchung über die 
Verluste vorgenommen werden, die daher stammen, 
daß noch recht viel Wärme aus den Kesselfeuerungen 
unausgenutzt durch die Schornsteine entweicht. Diese 
Verluste vermindert man im allgemeinen. durch 
Rauchgasvorwärmer, Economiser, in denen das 
Kesselspeisewasser vorgewärmt a Begreiflicher- 


weise erhält man die größte Ausnutzung im Rauch- 


gasvorwärmer, wenn der Temperaturunterschied 
zwischen ‚Rauchgasen und Speisewasser am größten 
ist; sie. wird Null, wenn ‘diese Temperaturen sich 
nähern oder zusammenfallen. Hier unten einige Bei- 
In den Bei- 
spielen ` wird, vorausgesetzt, daß Steinkohle von 
6000 WE je kg verheizt wird und daß diese Kohle 
eine Verdampfung von 6 kg Dampf je kg Kohle 


geben, 


Bei guter Verbrennung hat man.in den abgehen- 
den Rauchgasen einen Verlust von 16 bis 18 Prozent. 
Folgende Zahlen beziehen.sich 


15,6 Prozent der Brennstoffwärme. 


Beispiel I bezieht sich auf eine Anlage, wo 
Dampf ausschließlich zur Krafterzeugung angewendet 
wird. Dieser Fall’ kommt in Papierfabriken nicht vor. 


Temperatur der Siam enden Rauchgase rund 2750 C 


nn austretenden ët, 7 ëtt, EE E 
`» des eintretenden. Speisewassers vii. 300C 
austretenden' Sak ck SECH 110°’ C 


PR IE } I 


Gewonnen im EE TE EEN 
Economiser ... 540 WE = EE EE 

Durch d. Schorn- 

. stein verloren. . . 400 WE = 6,6% d. Brennstoffwärme 


osgo WE= 15,6% d. Brennstoffwärme 


see eps ep e 


Beispiel 2 zeigt das. Vaha bei einer "Anlage, 


‚wo Wärme sowohl zu Koch- und Heizzwecken: als 


auch zur. Krafterzeugung | verbraucht wird. Hier 
ändern. sich die obenstehenden Zahlen dadurch, daß 


das den Economisern zugeführte Kondensat eine 


höhere Temperatur als in dem ersten Falle hat. 


Die Zahlen stellen ‚sich wie folgt: 


Temperatur der eintretenden Rauchgase E E 
ve en alstretenden. „su enen 160° C 
SS" - des. eintretenden Speisewassers « . 65°C 
| “austretenden > s .. 130° C 
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Verteilung: der: Rauchgaswärme: | 


Gewonnen im 
‘ Economiser.. 


| Dt d. Schorn- ` 
stein.verloren.. 


Summa DR naai 


. Beispiel 3 zeigt das Verhältnis bei einer Anlage, 


wo , Dampf nur zu Koch- und Heizzwecken angewendet: 


‘wird, Hier hat das Speisewasser, bevor es in den 
Economiser. kommt, eine bedeutend höhere Tempe- 
ratur als im vorhergehenden Falle. 


Die . Zahlen sind- in diesem: Bälle: 
"Temperatur der eintretenden Rauchgase etwa 275% C 


ur „. austretenden > , „180° C 
©» des eintretenden Speisewassers ,„. 90° C. 
D "e äustretenden. ee se AOL SE 


Verteilung der Rauchgaswärme: E 
Gewonnen im 
Economiser.. . 300 WE= 50% d. Brennstoffwärme 
Durch d. Schorn-. 
-stein verloren; . 


Summa ......... 940 WE= 15,6% d. Brennsroffwärme 


Untenstehende Zusammenstellung zeigt verhält- 
nısmäßig, die ausgenutzte. und verlorene Rauchgas- 
wärme in den drei angeführten Beispielen: 


er Gewonnen im Durch den Schorn-' 


5: Economiser: stein verloren: 
Beispiel ı 58 Proz. 42 Proz. 
. e A aa y d 5 See 
EE E EE 


Wird vorausgesetzt, daß zum ae, von ge- 
nügendem Zug im Schornstein 40 Proz. der ganzen 
Rauchgaswärme aufgewendet werden, so macht dies 
in den angeführten Beispielen 375 WE aus. Im Bei- 


spiel 2 und’ 3 ist ein Verlust von. 18: bzw. 28 Proz. - 


der Rauchgaswärme entstanden;, diese Wärme .hätte 
zu nützlichen Zwecken verbraucht werden können. 
Die Economiser könnten wohl 
geben, wenn eine größere Heizfläche zur Anwendung 
kommen würde. 
die Größe der Anlagekosten im Verhältnis zum Ge- 
winne begrenzt; deser ist von den Kohlenpreisen 
sehr abhängig. In den Kriegsjahren konnte man 
_ beispielsweise große Summen für Economiser an- 
legen, die sich jedoch nünmehr bei den niedrigeren 
'Kolilenpreisen nicht mehr in genügender ren- 
tieren. = 


"Mit den ae Größen der Economiser ' 


erzielt man- bei Anlagen, die unter den in Beispiel 
d angegebenen Betriebsverhältnissen arbeiten, einen 
‚Gewinn. von höchstens 8 bis 10 ‘Proz. der aufgewand- 
ten Brennstoffe. 

. Die Frage ist nun, wie die ET in 
den Rauchgasen weckentsprechend in denjenigen 
Anlagen vermieden werden können,” die zur Spei- 
sung der Kessel Köndensat von verhältnismäßig 
‚hoher Temper atur verwenden. 


‚Zur besseren .. Ausnutzung: werden in 
Werken hinter: dem Economiser Luft- Wärmebatte- 
"rien angebracht, welche zur Erwärmung und Lüftung 
der Fabriksräume dienen, Mit diesem Verfahren er- 
hält man zwar eine bessere Ausbeutung der Rauch- 


gaswärme in ‘der Winterszeit, während dagegen im 


Sommer en schlechteres Ergebnis erzielt wird. Zur 
- Heizung und Lüftung der Fabriksräume gibt es aber 
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. 400 WE= 6, 6% ü Brennstoffwärme 


PN, 9,0 0% d EEN 
940 WE =15. 6% d. „Brennstoffwärme 


"Rauchgase 


-ist eg 


u 64o WE= 10, 6% d. ae | 


. und weiter erfordert die Verbrennung 


Holzabfall mit 55 bis 35 Proz. 


mehr Wärme her- 


Die. Heizfläche wird jedoch durch > 


einigen ` 


schieden ` vorteilhafter zu sein, 
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in den Papierfabriken andere. unausgenützte W ärme- 


quellen,. welche im nachfolgenden erläutert werden. 
Ein anderes großes Gebiet zur Ausnutzung der `` 
Rauchgaswärme ist das. Trocknen der. Abfallbrenn- 


stoffe und der Rinde aus den Holzschleifereien und 


Zellstoffabriken. Auch. der Abfall aus: Sägemühlen 
eignet sich recht gut zum Trocknen mittels: Rauch- 
gäswärme.- Diese Art der Verwertung der Rauch- 
gaswärme hat den. Vorteil, daß ein minderwertiger 
Brennstoff zu einem hochwertigen verwandelt wird. 
Wenn die Wärme nach teilweiser Ausnutzung der 
‘im Economiser. zum Trocknen der 
Späne und Holzmengen nicht ausreichen sollte, 
ohne Zweifel zweckmäßiger, auf die Er- 
wärmung. des Speisewässers mm Economiser zu 


“verzichten und anstatt dessen die ganze Rauchgas- 
‘wärme zum Trocknen der Brennstoffe zu verwenden. 


Ein Beispiel möge. diese Tatsache erläutern. 

‚ Angenommen, daß die Holzabfälle ungefähr 5s 
Prozent Wasser enthalten, so ist deren Wärmewert 
1650 WE, bei 35 Proz.. Feuchtigkeit steigt dagegen 
deren Wärmewert’ auf 2650 WE. Mit Brennstoff von 


es Proz, "Feuchtigkeit kann wohl geheizt werden, 


aber der Wirkungsgrad der Verfeuerung ist schlecht, 
größere Feuer- 
stätten und Kessel als. bei normalem Brennstoff 
nötig wäre. Mit der im ersten Beispiel genannten 
verfügbaren Rauchgaswärme von rund 16. Proz. des 
Wärmewertes der Kohle. kann. das Trocknen von 
Feuchtigkeit ohne 
Schwierigkeit vorgenommen werden. Ein derartiges 
Trocknen kann auch, wie später gezeigt wird, durch- 
geführt werden, falls ‘ein Economiser unter den in 
Beispiel 3 erwähnten Betriebsverhältnissen arbeitet. 
Der Gewinn; welcher bei dem Trocknen der Holzab- 
fälle entsteht, ist nicht gleich dem Unterschied 
zwischen den Wärmewerten bei 55 Proz. und 35 Proz. 
Feuchtigkeit, sondern” ist geringer auf Grund der 
Gewichtsabnahme während des Trocknens: 


Der direkte Gewinn im Trockenofen ist die Ver- 


dampfungswärme des während. der Trocknung fort- 


dies unter der Voraussetzung, 
vor dem Trocknen zur 


geführten Wassers, 
daß der Brennstoff auch 


. direkten Feuerung anwendbar war. 


Außer dem oben erwähnten direkten Gewinn bei 
der Anwendung von getrocknetem Brennstoff ent- 
steht noch ein anderer, nämlich .der, welcher 
in der besseren Ausnutzung der Kesselanlage sowohl 


Ä hinsichtlich Leistung als auch des Nutzeffektes liegt. 


Ein weiterer Vorteil der Trocknung von Brenn- . 
stoff, außer dem, daß der Wärmewert darin besser 
ausgenutzt wird, ist der, daß eine Lagerung oder em 
Wegschaffen mit den hiermit verbundenen Kosten 
fortfällt. Diese Kosten können recht bedeutend wer- 


den, da es sich in Schleifereien und Zellstoffabriken 


um. beträchtliche en Rinde und  Holzabfall 


handelt. 


` Zum. Schluß soll hier eine von dem Va fasser aus- 


Geleet Methode zur Trocknung von Rinde und 


Holzabfall beschrieben werden. 


Wie bereits erwähnt, verwendet man zur Ent- 
rindung des Holzes zwei verschiedene Systeme, teils 
Messerschälung, teils Trommelentrindung:. Der Hoiz- 


-und Rindeverlust beträgt bei Messerschälung 12 bis 
18 Proz. der 


Holzmenge. -Bei Trommelentrindung 
macht dagegen der Verlust an Rinde nur 6 bis 8 Proz. 
aus. Nach diesen Zahlen zu urteilen, scheint es. ent- 
Trommelentrindung 


oan 00’ 


anzuwenden. Diese Methode besitzt aber recht viele 
Nachteile im Verhältnis zur Messerschälungsmethode, 
so daß sie nicht unter allen Umständen als die bessere 
anzusehen ist. 

Um die W ärmeverhältnisse bei der de von 
Rinde mit Rauchgasen zu erläutern, sei ‚hier ein Bei- 
spiel durchgerechnet. 

Angenommen wird eine Fabrik, deren tägliche 
Herstellung 100. Tonnen Papier beträgt, und die außer- 
dem noch Holzschliff und Sulfitzellstoff fabriziert. 
Es erfordert diese Fabrikation 88 “Faden“ (ein 
Faden = 3,56 cbm) Holz je Tag. Die Holz- und 
Rindeverluste beträgen hierbei, wenn Messerschä- 
lung angewendet wird, etwa 13 „Faden“ in 24 Stun- 
den und bei Anwendung der Trommelschälung etwa 
7 „Faden“. In runder Zahl kann gesagt werden, daß 
soviel Tonnen Kohle in 24 Stunden gespart werden 


. als Faden Abfall mit 30 Proz. Feuchtigkeit gewonnen 
werden. 


Bei der Trocknung von -Rinde aus 
trommeln ergeben sich besonders große Schwierig- 
keiten, da die Rinde dann noch 80 bis 90 Proz. 
Wasser enthält und außerdem ein Material 
ist, das schwer zu behandeln ist. Bevor das Wasser 


Abb, d Olen zum Trocknen von nde 


(ältere K onstruktion ) 
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rund 67 Mill. WE. Wie ersichtlich, stehen trotzdem, 


daß die Rauchgaswärme zur Rindentrocknung angewen- 
det worden ist, rund 59 Mill. WE. noch. zur Verfügung, 
welche teils zur Wassererwär mung in Economisern und: 


“teils... zur Erzeugung von Zug im Schornstein nach 


folgendem Verteilungsplan angewendet werden kön- 
nen: Wärme für Rindentrocknung 8 Mill. WE. 

ı2 Proz. der Rauchgaswärme, Wärme für Eonar 
WE: = 48 Proz. der Rauchgaswärme, 
Wärme für Schornstein 27 Mill. WE. = 40 Proz. der 
Rauchgaswärme, zusammen Rauchgaswärme 67 Mill. 
WE. = ı00 Proz. 

Obschön also Rauchgaswärme zur Rindentrocknung 
angewendet wurde, wird doch der Economiser voll- 
ständig ausgenutzt. \ 

Der durch das Trocknen erzielte G Gewinn an Brean: 
stoff beträgt, wenn die Rinde früher als wertlos be- 
trachtet wurde, rund 6 Tonnen Kohle von 6000 WE. 
je kg in 24 Stunden oder eine ee von 


: rund 8% Proz. 


Abb. 3 und 4 zeigen die vom Verfasser aus- 
geführten Konstruktionen eines Barkofens; die erste 
Abbildung zeigt eine ältere und die andere Abbildung 
eine neuere Ausführung. Der Ofen: besteht aus . 


ës E 

ER P 

nkommende nasse finde a 6 

ze 220000 SEPP EEE x N | | 7 

`. , i VIe E 
SC do aer zur Orch tung p 3 , 


N 


Abögehenae _. 7 
getrocknete Pinde 


LG 
ës ct: 
E 


aus dieser Rinde durch Wärme verdampft werden 
kann, muß möglichst viel davon auf mechanischem 
Wege fortgeschafft werden; das geschieht. in Pressen, 
“wo die Feuchtigkeit bis auf 55 bis 60 Proz. herabgesetzt 


"wird. Von den Barkpressen führt man später die Rinde ` 


nach einem Trockenofen, der mit Rauchgasen geheizt 
wird. In diesem Ofen kann die Feuchtigkeit von 55 
bis 50 Proz. bis auf 35 bis 30 Proz. heruntergebracht 
werden. Rechnet man mit der oben genannten Holz- 
menge von 85. Faden je 24 Stunden, wovon 7 Faden 

Verlust, ferner mit 60 Proz. Feuchtigkeit der in die 
 Trockenöfen eingebrachten Rinde und mit 35 Proz. 
Feuchtigkeit der aus den Trockenöfen kommenden 
Rinde, so erfordert die Verdunstung des Wassers, 
welches die Verminderung der Feuchtigkeit ent- 
spricht, theoretisch 5,72 Mill. WE. in 24 Stunden 
. und bei einem Nützeffekt des: Ofens von 70 Proz. rund 

8 Mill. WE. 

In einer Anlage TA hier ee Größe 
werden in 24 Stunden rund 70 Tonnen Kohle mit einem 
Heizwert je kg von 6000 WE. verfeuert.. Wird weiter 
‚angenommen, daß die Rauchgasverluste 16 Proz. des 
 Heizwertes der Kohle ausmachen, so enthalten diese. 
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 schiefstebenden SE durch welche die Rauchgase. | 


auf ihrem Wege vom Kessel zum Schornstein strö- 
Ueber diese Roste wird die Rinde durch‘ 
Die Rauchgase kommen 
hierdurch in. direkte Verbindung mit der nassen 
Rinde; durch die direkte Berührung zwischen 
Rinde und Rauchgasen ist die Wärmeübertragung 
gut. ‘Die größte Schwierigkeit bei der Lösung. 
dieser -Frage lag darin, an den Stellen, wo die Rinde 
in den Ofen ein- und austritt, das Einsaugen kalter 
Außenluft zu vermeiden. Diese Schwierigkeit ist durch 


die Anordnung von Labyrinthdichtungen . überwunden ` ` 
worden, die in den Zeichnungen veranschaulicht sind. 


Diese Dichtungen bestehen “us um Achsen drehbare 
Klappen. Der Abstand der-Klappenreihen voneinander 


‚ist nicht gleich mit der Teilung der Greifer, wo- 


durch der Vorteil erzielt wird, daß die Klappenreihen 
nicht auf einmal, sondern nur einzeln geöffnet werden. 
In dem zuerst entworfenen Ofen waren keine Scheide- ` 
wände, da man der Meinung war, daß sich die Rauch- 
gase gleichmäßig über die ganze Rostfläche verteilen: 
würden. `. Um einen besseren Wirkungsgrad zu er- 
zielen, wurden die in Abb. 3 gezeigten Scheidewände. 
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| SE wodurch ein längerer Weg für die Es wad 
somit ein größerer Nutzeffekt erzielt wurde. Durch 
diese Anordnung arbeitete der Ofen nach dem Gegen- 
stromprinzip; hierdurch entstanden aber gewisse 
Schwierigkeiten in. der Regulierung, da bei einer zu 
großen Wärmezufuhr durch die Rauchgase nicht nur 
eine Trocknung, sondern auch eine Entzündung eines 
: Teiles. der Rinde vorkam. Dieser Uebelstand konnte 
jedoch durch. eine genaue Regulierung behoben werden, 
welche aber eine erschwerte Handhabung des ’Ofens ` 
mit sich brachte. Um diese Nachteile zu beseitigen, 


bedeutend größere Durchmesser "als bei 
druckdampf, dessen spezifisches Volumen en Eë 
und bei dem die Geschwindigkeit größer gewählt 
werden kann, erforderlich. Dies hat zur Folge, daß 
. Rohrleitungen für Niederdruckdampf verhältnismäßig ` 
teurer als für Hochdruckdampf sind. Ein anderer 
Umstand, welcher zu den größeren Kosten der Nieder-. 
druckleitung beiträgt, ist der, daß Rohre für niedrig 
- gespannten. Dampf mehr Platz einnehmen als Hoch- 
druckrohre; das mach sich besonders bemerkbar, ` 
wenn die Leitungen in einem Rohrkanal geführt 


wurde folgende Ausführung gewählt: Wie aus Abb. A werden. Ausgleichsvorrichtungen gegen ` Tem- | 
ersichtlich, ist hier die Rostfläche verdoppelt. Weiter peraturänderungen sind zuweilen kaum _auszu- 
ist eine größere Anzahl Scheidewände eingesetzt führen, da solche für Niederdruckrohre von 


worden, so daß der Weg der Raätichgase möglichst lang großem Durchmesser zu gewaltige Ausmaße an- 


wird, und schließlich ist der Ofen gemäß dem Gleich: 
 stromprinzip gebaut worden. Da in diesem Ofen die 
wärmsten Gase der feuchtesten und kältesten Rinde 
 entgegenkommen und die gekühlten Gase der ge- 
trockneten Rinde, so ist jede Gefahr einer Entzün- 
dung vermieden. 

Der Ofen wird von der Firma Apparte: A/B in 
Stockholm Ee g 
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Wärmeübertragung. 
Bei der Uebertragung der Wärme mittels Dampf 
kommen zwei verschiedene Arten in Frage, nämlich 
| Uebertragung mit Hoch- oder Niederdruckdampf. 


-“ Bei der Wärmeübertragung mit hochgespanntem ` 


Dampf. wendet man bis hin zu den Verbrauchsstellen 
. gleichen Druck und gleiche Temperatur an, wie im 
_Kesselhause, und erst dort wird, wenn erforderlich, der 
Druck durch Reduzierventile oder ın Kraftmaschinen 
zu der für die Fabrikation passenden Höhe herab- 
gesetzt. Bei Wärmeübertragung mit Niederdruckdampf 
wird der, Hochdruck schon im Kesselhause oder in 
dessen unmittelbarer Nähe entweder durch ent: 
sprechende Reduzier ventile oder mittels Kraftmaschinen 
herabgemindert, worauf er zu den Verbrauchsplätzen 
geleitet wird. Die Vor- und Nachteile der beiden 
Arten treten bei der Untersuchnung einiger Sonder- 
fälle hervor. 

Zur Leitung der - gleichen Dampfmenge , in 
einem Niederdruck- statt in einem ‚Hochdruckrohr 
sind wegen des größeren spezifischen Volumens des 
Dampfes wie auch wegen der kleineren Geschwindig- 
keit, womit Niederdruckdampf geleitet werden kann, 
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nehmen würden. Stopfbüchsen von größerem Durch- 


messer setzen sich leicht fest und bleiben unbeweglich, 


gepreßte und geschweißte Wellrohre sind sehr schwer 
Die Flanschverbindungen sind: 
auf Grund des schwachen Materials, welches bei solchen 
sehr ` 
Oft werden auch geschweißte ` 


instand zu halten, usw. 


Leitungen meistens zur Verwendung kommt, 
schwer dicht zu halten. 
Blechrohre. angewendet, die aber hinsichtlich Güte und 


Ahh 4. Ofen zum Toinen von IT nde 
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Haltbarkeit viel zu wünschen übrig lassen. Dies: hat 
wiederum zur Folge, daß die Isolierung an den 
Flanschen schadhaft wird und wegfällt, was Wärme- 
verluste' mit sich bringt.. Eine gute Instandhaltung der 
Isolierungen und Dichtungen an den Flanschen ist be- 
sonders schwer, wenn die Rohre in einem Rohr-. 
kanal verlegt sind, wo sie während des Betriebes, 
praktisch genommen, einer . Beaufsichtigung ` unzu- 


‚gänglich sind, so daß entstehende Fehler, wie Un- 


dichtigkeiten usw., während des Betriebes kaum aus- 
gebessert werden können. 


Da die Menge an teen und die- en 


der Isolierung im großen und ganzen. direkt proporti- 


onell der Rohroberfläche sind, so kommt es nicht 
selten vor, daß die Isolierung der Niederdruckleitung 


zum Nachteil der "Wärmewirtschaft nicht so gut wie 


solche für Hochdruckleitung wird. Bo o 

Auf einen weiteren Nachteil E noch hinge- 
wiesen werden. Wenn für die Dampfmessung ein 
Drosselflansch in ene Nie: derdruckleitung eingesetzt. 
wird, so entsteht, wie bekahnt, auf beiden Seiten 


- des Flansches ein Druckunterschied. Dieser muß eo 
" groß sein, 


daß ein zur Ablesung genügender Aus- 


H 


i I9“ kg/cm? 


ET 0 
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schlag auf dem Meßapparat bewirkt wird. Der frag- 
liche Druckunterschied macht bei Niederdruckdampf 
einen so großen ‚Prozentsatz des ursprünglichen 
Druckes aus, daß Schwierigkeiten bei Kraftmaschi- 
nen, "Trocken, und Papiermaschinen usw. entstehen 
können. 

Alle diese bei Niederdruckleitungen angegebenen 
Nachteile sind bei Hochdruckanlagen bedeütend ver- 
mindert. 
| Zur Vermeidung von Undichtigkeiten der Flan- 
schen durch Erwärmung und Abkühlung der Lei- 


empfohlen, immer Dampf in der Leitung zu halten; 
dies wird von verschiedenen Seiten gewünscht, SES 


selten oder nie ‚durchgeführt. 


| Wärmetechnisch. bringt das Niederdrucksystem bei 
trächtliche Verluste, ` was leicht mit folgenden Bei- 
spielen bewiesen werden kann. 


Eine Menge von 20 Tonnen überhitztem Dampf 


je Stunde soll in einer Rohrleitung von 100 m Länge 
weitergeleitet ‚werden, entweder bei einem Druck von 
absolut -oder 1,8 kg/cm’ absolut. Die 
' Temperatur wird mit 300° C für ı9 kg/cm’ - an- 
genommen. Zur Herabsetzung des Druckes im zweiten 
Falle muß der Dampf durch ein Reduzierventil gehen, 
worin der Druck auf. 1,8 kg und die Temperatur gleich- 
zeitig auf 280° C heruntergeht. Bei der Druckvermin- 
derung ist der Dampf gleichzeitig höher überhitzt 
worden, da nämlich Hochdruckdampf- 300°—209° = Q10 
und. Niederdruckdampf 280° — 116°— 164° überhitzt 
ist, wobei 209° und 116° bei 19 bzw. 1,2 kg Druck die 
Temperaturen des gesättigten Dampfes sind. Dic 
Rohrdurchmesser sind "Tor Hochdruckleitungen mu 
175 mm und für Niederdruckleitungen mit 450 mm bei 
gleichem prozentualem Druckverlust angenommen. An- 


genommen ferner die gleiche Stärke der Isolierung 
sowie die gleiche äußere Lufttemperatur, so betragen 


die Wärmeverluste bei der Hochdruckleitung rund 
40 000 WE. je Stunde und bei der Niederdruckleitung 
rund 70000 WE. je Stunde. Dies gilt für Rohre mit 
vollkommen dichten Flanschverbindungch und mit un- 
beschädigter Isolierung, aber, wie oben erwähnt,. sind 


Schäden hieran bei Niederdruckleitungen viel schwie-' 


riger zu vermeiden als bei Hochdruckleitungen. 
Es können also die Wärmeverluste an Niederdruck- 
leitungen mindestens doppelt so groß als an Hochdruck- 
© leitungen geschätzt werden. ` Wenn man anstatt in 
einem KReduzierventil den Dampfdruck durch 
` .Kraftmaschine herabsetzt, so erhält man eine Tempe- 
ratur im Niederdruckdampf, welche mehr der, Tempe- 


` ratur von gesättigtem Dampi entspricht. 


. In Anbetracht. dessen, 
gerne mjt Isolationsmaterial' gespart: wird .und daß 


‘usw. verlegt worden. 


‘den Kesseln weg, 


tauscht 
einer 


eine . 
-und hierdurch‘ 


Die Leitungs- 
verluste sind hierbei, bedeutend kleiner und das. Ver-. 
hältnis ı :2 kann nicht mehr aufrecht erhalten werden. 
daß bei Niederdruckleitungen 


außerdem das Dichthalten der :Flanschverbindungen 
und ünbeschädigte Isolierung nur. mit Schwierigkeit 
aufrecht erhalten werden können, wird die Behaup- 
tung, daß die Verluste bei Niederdruckleitungen be- 
deutend höher als bei Hochdruckleitungen sind, ihre 


| a behalten. 
tungen, wenn ein- oder ausgeschaltet wird, wird "` 


Zum Schluß noch einige Wor te über die Verlegung 
der Rohrleitungen und deren Isolation. 

In den letzten. Jahren ist es Mode eo den: die 
Rohrleitungen so viel wie möglich zu verbergen, und 


demzufolge sind sehr häufig. die Dampfleitungen in 
Rohrkanälen zusammen mit Kondensat- ` und ande- 


ren Wasserleitungen, mit elektrischen ‚Leitungen 
‚Die Rohrkanäle werden aber 


im allgemeinen nicht in so großen Maßen ausgeführt, 


. daß die Rohrleitungen so gelegt werden können, wie 
es für Instandhaltung und Beaufsichtigung wün- 


schenswert ist: 


Der natürlichste Weg ist, daß der Damini von 
, mit mehr oder weniger Gefälle 
nach den Verbrauchsplätzen geleitet wird; .dört 
kondensiert er, das Kondensat läuft in die betreffenden 
Behälter und wird von dort wieder nach dem Kessel- 
haus zurückgepumpt. Bei einem solchen Verfahren 
werden die Dampfleitungen in die Luft verlegt und 
sind leicht zugänglich. ‘Weiter können, bei einer 
solchen Anordüung 'Kondenswasserableiter an den 
Rohrleitungen angebracht werden, und zwar in der 
Erwartung, daß sie funktionieren werden, was nicht 
der Fall- ist, wenn sich die Kondenstöpfe an unzu- 
gänglichen und engen Stellen in Rohrkanälen befin- 
den. 


Bezüglich. der re von? Raben: 
soll noch erwähnt werden, daß die nun meistens ver- 


_ wendeten dünnen Baumwollbinden am besten gegen 


Bänder gröberen und stärkeren 
werden, auch wena 
neu ausgeführten 


so schnes Aussehen 


Materials ausge- ` 
man hierdurch bei 
:Isolieranlage nicht ein 
erhält “wie mit 'feineren | 
Baumwollbinden. Doch gewinnt man den unschätz- 
baren Vorteil, daß durch stärkeren mechanischen 
Schutz die Isolierungen nicht so leicht beschädigt 
Wärmever luste vermieden: : werden. 


F ortsetzung folgt. 


EN 


~ e 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl. KZ Fr. B ohln m ann. 


 Stoffregler für Papiermaschinen. 


D. R. P. 340659. Klasse.55d. Gruppe 14. 
William P. Feeney in Hudson Falls, New York, 
a 2 V. St. A. 

2 ' Die iss betrifft einen Stoffregler für Papier- 
maschinen mit durch einen Schwimmer eingestelltem 
Schieber. Der neue Stoffregler soll den Zufluß des 
Stoffes zur Papiermaschine regeln und ferner ein Aus- 


treten des Stoffes aus der oe mit der 
der Regler versehen ist, vermeiden. Zur: Inbetrieb- 
setzung der. Abflußvorrichtung ist ein Schwimmer vor- 
gesehen, der ein Auslaufen verhindert. Der Stoffregler 
ist im wesentlichen dadurch gekennzeichnet, daß der 
Schieber 15 eine entsprechend dem jeweiligen Stoff- 
bedarf eingestellte Oeffnung 32. besitzt, die durch den 


Schwimmer 17 in Abhängigkeit vom. Flüssigkeitsstand | 


gehoben oder gesenkt wird, wobei gleichzeitig durch 


Heft se, ada 


Di 


ECH 


l den unteren Schieberrand ein Ueberfall 19 freigelegt . 
‘wird, der die überflüssige Stoffmenge zur Zuführung 


zurückleitet. 
. Die Wirkungsweise des Reglers ist folgende: Das 
Rohr 22 steht mit der Stoffpumpe der Papiermaschine 
in Verbindung. Durch die Pumpe wird der Stoff in 
die Kammer 10 gefördert. 
deckels 17 und der mit ihm verbundenen Teile þe- 
wirkt, daß der untere Rand des Schiebers 15 auf der 
~ unteren Begrenzung der Oeffnung 13 in der Trenn- 
wand 16 ruht. Wenn die lichte Weite des Rohres 22 
größer ist als die Oeffnung 32 unter dem Schieber. '33, 
steigt der Groff "mn der. Kammer 10: schnell über die 


_ Oeffnung 32 hinaus, bis der 


in "erster Linie als 


über die Meßöffnung 32 hinausreicht. Der Schieber 14 
wirkt dagegen als Stoffauslaß, wenn die Ausgabe von 
Stoff unterbrochen werden soll. Unter gewöhnlichen 
' Verhältnissen wird der Schwimmdeckel 17 sich mit 
dem Zu- und Abflug des Stoffes in der Kammer 10 
"heben und senken und den Ueberlauf. 19 vergößern 
oder verkleinern, damit eine gleichmäßige Arbeitshöhe 
‘des Stoffes in der Kammer 10 erhalten bleibt. 
| Soll der Schieber 14 .geöffnet werden, so braucht 
nur ein mit ihm verbundener Handgriff erfaßt und 
herausgezogen zu werden. Durch das Abtlußrohr 41 
wird der Stoff dann zur Pumpe "zurückgeführt. 
Patent-Ansprüche: 1. Stoffregler für Papier- 
maschinen mit durch einen Schwimmer eingestelltem 
‘Schieber, dadurch gekennzeichnet, daß der Schieber (15) 
. eine entsprechend dem jeweiligen Stoffbedarf: einge- 
stellte Oeffnung (32) besitzt, die durch den Schwimmer (17) 
in Abhängigkeit vom Flüssigkeitsstand gehoben oder 
gesenkt wird, wobei gleichzeitig durch den unteren 
Schieberrand ein Ueberfall (19) freigelegt wird, der 


die überschüssige Stoffmenge zur Zuführung zurückleitet. 


8 2 Stoffregler nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 

"kennzeichnet, daß der Schwimmer (17) durch die mit 
einstellbarer 
Einlaufkastens. gebildet. Ware. 
E 


Verfahren zum Autbenzen von Unter- und kennzeichnet daß die das Spanntuch (b) haltenden 


 Obersieben auf Rundsiebzylinder. 


= D. R. P. 340511.. Klasse 55 d. Gruppe 18. 
© Karl Wilhelm Volle inRaguhni, Anh. 
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Das Gewicht des Schwimm- 


chende Stangen d gesteckt. 


des Siebes zur Folge haben würde. 
die Spannlöcher e durch Drehen des Knebels g ge- 
‘spannt, wodurch sich das Spanntuch b und mit ihm: 


bindung der 


Deckel 17 angehoben 
‚wird: 'Geschieht dieses, so wird auch der Schieber 15 
gehoben und der Ueberlauf 19 im zn oder ge- 
ringeren Maße: freigegeben. 
Der Ueberlauf 19 dient- also 
Sicherung dafür, daß die Stoffmenge in der Kammer 10 


‚siebzylinder der 


Belastung versehene obere Wand des bis die Verbindung, der Siebenden oder 


E Das Sieb a wird leicht um den Zylinder c gelegt | 


‚und mit Bändern so befestigt, daß es ausgerichtet 


werden kann. Hierauf wird. ein über die ganze 
Breite des Zylinders c reichendes Spanntuch b, das 
entweder endlos zusammengenäht ist oder an den. 
Enden Schleifen besitzt, um den Zylinder c gelegt. 
In die Enden oder Schleifen des Spanntuches b 
werden über die ganze Breite des Zylinders © rel- 
Ueber die Stangenenden 
werden dann Spannschlösser e gestreift. Nun werden 
die das Sieb a zusammenhaltenden Bänder heraus- 
gezogen. Dann werden unter die Enden der Stan- 


‚gen d Keile f geschoben, die auf den Abdichtungs- ` 


ring: C1 des Zylinders c gleiten, damit die Stangen d 
nicht auf den Zylinder c aufsitzen, was ein Zerreißen 
Hierauf werden 


das jeweilige Sieb a fest an den Zylinder c anpreßt. 


| Die beiden Stangen d werden so weit zusammen- 
l gepreßt, -daß der Zwischenraum genügt, um die Ver- 
bindung, der Siebenden ausführen ‚zu können, 


Sollte der Zylinder beulig oder das Sieb bei dem 
Herausschaffen blasig geworden sein, so ist zu emp- 
fehlen, das Sieb in der beschriebenen Weise auf- ` 


 zubringen, die Verbindung der Siebenden jedoch nur 


vorläufig auszuführen, das Spanntuch abzunehmen 


und das Sieb an den. blasigen oder hohlen Stellen 
glattzustreichen; es wird sich dann vollkommen dem 
Umfang des Zylinders anpassen. 
 Spanntuch b nochmals aufgelegt, 
gewünschten Weise straff gespannt und die 
Siebenden fertiggestellt. 


Hierauf wird das 
das. Sieb in der 
Ver- 


Patent-Ansprüche: 1 Verfahren zum 
Aufbringen von Unter- und Obersieben auf Rund- - 
Papier-, Pappen-, Holz- und Zell- 
stoffherstellung, dadurch gekennzeichnet, daß das 
Sieb (a), nachdem: es um den Zylinder (c) gelegt 
und ausgerichtet ist, durch ein über die ganze Breite 
des Zylinders (c) reichendes Spanntuch (b) auf den 
Zylinder (ei gepreßt und so lange festgehalten wird, 
seine son- 
stige Befestigung auf dem Zylinder (c) vollendet ist. 


Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge-. 


Querstängen (d) während des Anpressens des 
Spanntuches (b) durch -untergeschobene Keile (£) 


von der 'Zylinderoberfläche abgehoben werden, 


E 


Spe 311688 319 326.. 
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Verfahren zur Herstellung s von feucht | 
bleibenden Kopierblättern. 


D. R. P, 340 295. Klasse 55 f.. Gruppe I5. 
Alfred Stehlik in. ee 


Zur Herstellung der neuen Kopierblätter wird 
sogenannte Lederpappe. in ein kaltes Bad getaucht, 
welches aus Alkohol und Glyzerin besteht. Zweck- 
mäßig nimmt man eine Mischung von 1% 1 Glyzerin 
auf ı 165 proz. Spiritus. 
zweckmäßig nur kurze Zeit, | | 

Auf diese Weise lassen sich Blätter herstellen, 


welche nach dem Tränken mit Wasser drei bis vier 
Wochen lang genügend feucht bleiben, um das Ko- 


pieren von. Briefen: zu ‚gestatten, ohne daß Flecken 
entstehen, vörausgesetzt, daß die Blätter in nor- 
maler Weise in einem luftdicht abgeschlossenen 
Behälter aufbewahrt werden. 


Das Wasserbad dauert zweckmäßig e Minüten. 


Die Blätter sind dann wie Kautschukblätter zu ver- 


wenden, bleiben jedoch zum Unterschied von diesen 


drei bis vier Wochen feucht‘ und gebrauchsfähig. 


Die nach der Erfindung ber gestellten Blätter er- 
Presse 


möglichen ferner Kopien von den mittels 
hergestellten Kopien zu machen, und zwar selbst 
nach ‚Ablauf mehrerer Jahre. Auch ermöglichen sie, 
alte Briefe, welche. 
nochmals zu kopieren. 

= Patent-Anspruch: Verfahren zur 
eine von feucht bleibenden: Kopierblättern, da- 
durch gekennzeichnet, daß sogenannte Lederpappe 


im Bade mit einer kalten, aus Alkohol und. Glyzerin ` 


bestehenden Mischung behandelt wird. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) | 


Patente. Ä 
| Anmeldungen. 


..2gb, 2. ge 27606. Emil Claviez, Adorf i Vogtl. 
Verfahren zur Veredelung von, Bastfasern aller Art, 
insbesondere von Fasern aus Schilf u 202 


scht, Typaceen). 26. 9: I8. 
FT | Erteilungen. BE er 
558, 1. 342457. . Peder Christian Schaanning, 


Vestre Holmen b. Kristiania, Norw.; "Verte: Dr. 


. Döllner, Seiler u. Maemecke, Pat. Anwälte, Berlin. 
SW.61. Magazinschleifer zur Herstellung von Holz- 
schliff. 5. mt 20. Sch. 59 793. Norwegen 4. 2. 20. 

2 55C, 2. 342255. Holzverkohlungs - Industrie, 
Akt.-Ges., Konstanz i. B. Verfahren zur Be: 
von Papieren hoher Leimfestigkeit; Zus, Pat. 

339 594. 23. 4. 16. H. 70112. 

E Br Se Löschungen. | | 
"55a: 288 210. 55b: 265488 279 101. 55C: 258 866, 


55d: 217 372 221 541: 277 348 279 103 283 291 284 421. 
55f: 328787. 
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Das Eintauchen erfolgt ` 


bereits einmal KODIR waren, 


' Hér- 


IS = 
N 
SZ 
N 


i cingezeichneten Pfeile. 


- Unsern Beziehen empfehlen w wir, sich künftig beim Ausbleiben des Blattes zunächst 


H 


 Gebräuchsmuster. dÉ 
Eintragungen. 


. IOC? 789123. Torfoleum- Werke Eduard Dycker- ` 
hoff, Poggenhagen b. Neustadt a. Rbg. Vorrichtung 
zum Entfasern von Torf. ı2. 2. 20. T. 21.212. 

Se, 789167. Nicolaus Christian Petersen, - 
Flensburg, a 6. Vorrichtung zum Falzen | 


von Rollenpapier. 7. 21. P. 35'795, i 
55f. 789 655. Hugo Hoesch, Königstein, Elbe. 
5. 8. 21. H. 89 612. 


‘Muster für Wertpapiere. 


Auslandspatente 
Stoffänger. 
Britisches Patent 146891. 
Charles Sumner Bird in East Walpole, 
Norfolk, Massachusetts, V. St. v. A. 


Das Stoffwasser gelangt durch die Oeffnung 6 


in den Bottich 5, in welchem es bis zur dargestellten 


Höhe steigen kann, während der Ueberfluß durch ` 
eine Veberläufsötuung sich in den Raum 7 ergießt.: 
Dabei rotiert der Siebzylinder 16, 17, 18 und nimmt 
Stoffteilchen zwischen den Siebringen 18 mit. Durch 


29 


ein. Sprührohr 15, Be von der festen E E ER 13 
des Siebzylinders mittels Rohr ı4 gespeist wird, 


werden durch das dem Rohr 15 entströmende Sprüh- 


wasser die zwischen den Siebringen r8 sitzenden 
Stoffteilchen in den Raum 9 geworfen, aus dem sie 


-= durch den Abfluß ro abgeleitet werden. 


Die Wirkung des Sprühwassers wird durch eine 
Wischwalze 23 mit radial darauf sitzendem Filz- 
streifen 24 unterstützt. Außerdem ist noch ein 
Schäber ı2 vorhanden, der die am Siebe dennoch. 
sitzengebliebenen Stoffteile. von letzterem ‚abstreift 
und. sie infolge seiner schrägen Stellung in den ` 
Raum o führt. . Der Siebzylinder macht etwa acht ` 
Umdrehungen in der Minute in der Richtung der 


É W. 


Se? 


an die Postanstalt, der die. Zustellung obliegt, zu wenden, weil auf diesem Wege 


\_Unregelmäßigkeiten am, ‚schnellsten ‚festgestellt une beseitigt werden können. 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Handelsgebräuche im Zahlungsverkehr. 


Von SE Wily Hacker. 


Es kann keinem Zweifel isn daß wir 
uns mit Riesenschritten im Zahlungsverkehr wieder 
den Bräuchen nähern, die vor dem Kriege allgemein 
üblich waren. Die während der Kriegszeit allgemein 


jn Gebrauch gekommene sofortige Bezahlung, an ` 


deren Stelle in vielen Fällen sogar die Vorausbezah- 
lung trat, konnte naturgemäß auf die Dauer gar nicht 
beibehalten werden, und die gegenwärtige wirtschaft- 
liche Lage zwingt Industrie-, Handel- und Gewerbe- 
treibende dazu, wieder wie früher, ein gewisses 
Zahlungsziel in Anspruch zu nehmen. Damit soll 
jedoch keineswegs dem ungesunden Zustande das 
Wort geredet werden, der darin bestand, daß man 
auch Privatpersonen ein kürzeres oder längeres Ziel 
_ einräumte. Auch muß es trotz aller Berücksichti- 
gung der Wirtschaftslage allgeıneines Bestreben der 
Geschäftswelt werden, das vereinbarte Ziel auch tat- 
sächlich einzuhalten, denn der Geschäftsmann muß 
mit seinem Gelde arbeiten, kann es aber nicht moñate- 


Lane neben dem Ziel unverzinst unter seiner Kund- 


schaft stehen lassen. Sehr häufig reguliert man nicht 


am Tage der Fälligkeit jeder Rechnung oder einige 


dem Datum nach zusammenliegende Fakturen, son- 
dern am Schluß des Monats, in dem Lieferungen 
erfolgten, aber auch diese nicht einmal voll, sondern 
nur bis zum 25. Wer also z. B. am 3. Juli eine 
Warensendung fakturiert erhält, rechnet diese mit 
“allen bis zum 25. Juli weiter erhalterien Fakturen zu- 
sammen und berechnet für alle diese Beträge das Ziel 
vom 31. Juli ab. Er erhält auf diese Weise für die 
Faktura vom 3. Juli ein Kassaziel von 59 Tagen, d. 


\ 


h. wenn er am 31. August reguliert und zieht dann ` 


noch den Kassaskonto ab. Und das lassen sich die 
Lieferanten auch ganz ruhig gefallen. Manche Fir- 
men treiben die Dehnung des Zieles noch weiter, in- 
dem sie vom Lieferanten die Mahnung in Form 
des Monatsauszuges direkt verlangen. 
wünschen sie bis zum "o des folgenden Mo- 
nats und regulieren dann nicht. etwa 
Schlusse desselben, sondern am to des folgenden 
Monats. Sie schieben also das Ziel um weitere zehn 
Tage, in obigem Falle also bis zum mo September 
hinaus, betrachten dies aber als Kassazahlung, für 
die sie den Abzug des Kassaskontos beanspruchen. 
Der größte Unfug aber ist es, wenn eine Firma von 


vornherein mit Valuta so und so viele Monate später 


kauft. Dadurch wird z. B. ein dreimonatiges Ziel 
auf vier, fünf, sechs und mehr Monate ausgedehnt. 
Eine Valutierung. kann ihre Berechtigung nur unter 


besonderen Umständen "haben, wenn beispielsweise 


jemand eine Ware angeboten erhält, die er nicht 
gleich, wohl aber in etwa zwei Monaten gebrauchen 
kann, während .dem Verkäufer aus irgendwelchen 
Gründen daran liegt, die Ware sofort abzustoßen. 
Diese Unsitten, 
hen, wollen wir in Umfange der Vorkriegszeit ganz 
gewiß nicht wieder herbei wünschen, vielmehr da- 
nach trachten, daß sie völlig verschwinden. Der Liefe- 
rant sollte auf seinen Fakturen unmittelbar den 


Diesen 


am ' 


‚obliegende Leistungspflicht nicht erfüllt. 


die teilweise auch heute noch beste-. 


(Nachdruck verboten. ) 


Vermerk des Ee anbringen, also „Rein 
netto Kasse‘, „30. Tage mit 2 Proz. Kassa 3 Monate“ 

oder „Ohne Abzug, 30 Tage“. Sind diese Vermerke 
getroffen, dann sollte man aber auch unter allen 
Umständen daran festhalten. Es gibt genügend Kun- 
den, die noch nach 60 Tagen Kassaskonto abziehen 


und zwar mit dem Bewußtsein, daß ihnen dies sicher 
In hundert Fällen gelingt dies. 
98 Mal, denn nur die wenigsten Lieferanten stoßen 


durchgehen werde. 


sich an dieser Art der Bezahlung, wodurch im Laufe 


der Jahre bei einem großen Kundenkreise ein nicht 
Auch das Bezahlen 


unerheblicher Verlust entsteht. 
der Fakturen, die auf drei Monate lauten, mit eige- 
nen Kundenwechseln, per fünf oder sechs Monate ist 


‘ein Unfug, den man unbedingt bekämpfen muß. Der 


Lieferant sollte dem Kunden Zinsen berechnen, dann 


‘wird dieser sicher längerfristige Wechsel nicht mehr 


verwenden. 
Ueber die Zahlung bei Empfang der Ware be- 


steht nicht selten Unklarheit, die durch nachfolgendes 


Vorkommnis beseitigt wird. Zwischen einem Grossi- 
sten und einem seiner Abnehmer war ein Vertrag 
über eine umfangreiche Warenlieferung zustande ge- 
kommen. Der Käufer hatte bereits ein größeres 


Quantum Ware angenommen und auch eine Teil- 


zahlung geleistet, als er den Rest der zu liefernden 
Ware ablehnte. Der Grossist verlangte darauf in 


einem an den Käufer gerichteten Schreiben Zahlung 
des Kaufpreisrestes „Nach Erhalt der Waren“, und 
- in: einem späteren Telegramm gebrauchte er die 


Ire 


Worte: „Rest bei Empfang!“ Die Ware traf auch 
bei dem Käufer ein, war aber mit einer Nachnahme 
in Höhe des auf die Gesamtlieferung noch zu zahlen- 
den Restbetrages belastet, die der Käufer nicht ein- 
löste. In dem Rechtsstreite, der sich deswegen zwi- 
schen den Parteien entspann, behaüptete Kläger ge- 
mäß seinem an den Beklagten gerichteten Tele- 
gramm, es sei dieser verpflichtet gewesen, die Nach- 
nahme einzulösen. Diese Auffassung des Klägers 


hat das Oberlandesgericht Kiel jedoch nicht gebilligt. 


Der Kläger hat dadurch, so heißt es in den Gründen, 
daß er die Ware unter Nachnahme sandte, die ihm 
'Die vom 
Kläger in seinem Schreiben an den Beklagten ge- 
brauchten Worte „Rest nach Erhalt“ können nur 
bedeuten, daß der Beklagte den Rest des Kaufpreises 


nach Empfang der Ware ohne Frist zahlen solle. 


Die gleiche Bedeutung wie die Worte „Rest nach 


Erhalt“ haben im Geschäftsleben die vom ‚Kläger in 


seinem späteren Telegramm angewandten Worte 
„Rest bei Empfang“, und wenn er mit diesen Worten 
etwas anderes sagen wollte, als mit den in seinem 
früheren Schreiben gewählten, so hätte er es dem 
Beklagten gegenüber deutlich zum Ausdruck bringen 
müssen. Das hat er jedoch nicht getan, und es war 
sonach nicht zulässig, die Ware unter Nachnahme 
zu senden. 

Nach 
Handelskammer 


Berliner 
allgemeiner 


"einem Gutachten De? 
laßt sich ein 


- 


. mir (Käufer) 
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Flandelsbrauch, ‚nach, welchem im. EE der 


Käufer, der. bei einer. Vereinbarung „Zahlung bei 


Erhalt der Ware“ 2 Proz. Skonto oder drei Monate 
Ziel gegen „Tratte ohne Skonto“ das dreimonatliche 


Ziel gegen Tratte ohne Skonto in Anspruch nimmt, 


zu beantworten... In der Mehrzahl der Fälle "dürften 


die Worte „drei Monate Ziel gegen Tratte“ dasselbe | 


bedeuten wie die sonst Am Warenhandel häufigere 
Vereinbarung‘ „drei Monate Ziel gegen Akzent Bis- 
weilen kann man bei dieser Vereinbarung aber auch 
auf die Absicht schließen, daß der Käufer sich nur 
verpflichten wollte, die ihm bei San ke vorgelegte 
Tratte zu honorieren. 
Ein Handelsbrauch,.. "nach bei E Vor- 
. legung von Rechnungen über Toon M. dem Schuldner 
eine Zahlungsfrist von drei Tagen zu gewähren ist, 
besteht im Handelsverkehr nicht. Es hängt vielmehr, 
wenn nicht in irgendeiner Form Abmachungen dar- 
: über getroffen sind und sich auch nicht im Verkehr 
zwischen den Beteiligten eine diesbezügliche Ge- 
pflogenheit ‘gebildet bat, "von der Würdigung der 
Umstände des Einzelfalles ab, ob der Schuldner — 


"insbesondere zur Prüfung ‘der Rechnung — einer: 


: Frist bedarf und bejahendenfalls wie diese zu . þe- 
messen ist. 

Oft läßt se 
(Garantie leisten. 
gelaufen ist, hält er sich zur Zahlung nicht für ver- 


der Käufer zu seiner Sicherheit 


pflichtet. Das ist ein Irrtum, und die Rechtsprechung ` 


versagt ihm die Einrede der noch nicht fälligen Zah- 
lung. Fabrikanten usw. schützen sich zuweilen auch 
. selbst. So hatte sich in einem Prozeßfalle der Kläger 
folgende Klausel vorbehalten: „In keinem Falle soll 
) die Garantie als Vorwand zur Zu- 
 rückhaltung einer Zahlung dienen“. Das Oberlandes- 


gericht wies die Berufung gegen die zur Zahlung 


der ersten Instanz zu- 
Gründen: Die Klausel kann 


verurteilende Entscheidung 
“rück aus folgenden 


'zwanglos nur dahin verstanden werden, daß der Be- 


‚klagte auf alle Fälle, mag er einen Garantieanspruch 
haben oder nicht, die ausbedungenen Zahlungsfristen 
innehalten muß. Zweifellos ist die Bestimmung: ein- 
‚seitig zugunsten des Klägers getroffen. Er hat sich 


Lieferung den Käufer zunächst zur Zahlung zwingen 
und ihn wegen seiner Ansprüche auf den weiteren 
Prozeßweg verweisen zu können. Eine solche ein- 
seitige Bevorzugung widerspricht aber nicht den 
guten Sitten. Denn abgesehen davon, daß erfahrungs- 
gemäß viele. Käufer, nachdem sie die gekaufte Ware 
'geraume Zeit benutzt haben, Einwendungen erheben, 
<- die in der Hauptsache nur die Zahlung hinzögern 
sollen, und daß die Lieferanten sich deshalb allgemein 
‘gegen derartige Vorkommnisse zu sichern suchen, 
geht durch die Bestimmung der Käufer seines Rechts 


auf Minderung, Wandlung, Schadenersatz usw. nicht 


verlustig. Würde der Verkäufer freilich sein formales 
Recht auf unbedingte Zahlung dazu benutzen, um 
wissentlich mangelhaft zu liefern, so würde er aller- 
‚dings gegen die gutem Sitten verstoßen. Kann also 
ein Käufer nicht einen Fehler geltend machen, der 
gegen die Garantie. verstößt, so muß er bei Ablauf 
der Zahlüngsfrist zahlen, auch, wenn die Garantie- 
frist noch nicht abgelaufen ist. 

Ueber die Frage, ob nachträgliche Aen- 
derung der Zahlung ;sbeding gungen an- 
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Skonto für Barzahlung in 


Solange die Garantiefrist nicht ab- : 


"Umfrage bei den Handelskammern hat ergeben, 
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gängig ist, hatte in einem Streitfalle das La n d- 
gericht Leip. = ig zu befinden. Eine.. Firma hatte 


eine, kleine, Partie Waren unter Refererizangabe bei 


einer Fabrik bestellt und: ‘erhielt die ‚Wäre‘ "unter 


Nachnahme geliefert. Die Einlösung der Nachnahme 
` verpflichtet ist, die. Tratte zu akzeptieren, nicht fest-.... 
stellen. Die Frage ist.. vielmehr von Fall zu Fall je; 
nach dem Willen der Parteien bei Vertragsabschluß - 


wurde. verweigert. Daraufhin drohte die Lieferantin 
mit Klageerhebung und die Bestellerin strengte hier- 
— Feststellungklage an, ‘daß sie nicht verpflichtet 

, die bestellte Ware abzunehmen, unter Hinweis 
e den Vermerk in der Preisliste: weh 2 Proz. 
30 Tagen oder Drei- 


monatstratte netto“, In der ersten Instanz wurde 


.die Klägerin abgewiesen, erzielte aber in zweiter In- 


stanz ein obsiegendes Urteil. Die Urteilsbegründung 
besagt u. a.: Wenn auch bereits ein halbes Jahr frü- 
her die Zusendung der Preisliste der Beklagten vor- 
ausgegangen war, muß davon ausgegangen werden, 
daß die Klägerin unter den in dieser Preisliste ent- 
haltenden Bedingungen bestellen, also diese Bedin- 
gungen, insbesondere die Zahlungsbedingung der 
Preiliste, als Teil des von ihr angebotenen: Ver- 
tragsschlusses bezeichnen wollte, Dies muß um so 


mehr angenommen werden, als die Klägerin in ihrem 
Bestellschreiben aiisdrücklich auf die Karte der Be- 


klägten Bezug nimmt, mit welcher die Preisliste über- 
sandt worden war. Wäre dies aber auch nicht anzu- 


nehmen, so kann das Bestellschreiben doch unmöglich 


sò aufgefaßt werden, daß die Klägerin Zusendung der 
‘Wäre unter Nachnahme gewünscht hätte. Auch die 
Beklagte legt dieses Bestellschreiben nicht in diesem 
Sinne aus, und es kann auch in der Tat nur dahin 
verstanden werden, daß die Klägerin nachnahmiefreie 


Lieferung wünschte. Wenn auch nach dem Gesetze 


der Kaufpreis Zug um Zug gegen Uebergabe des 
Kaufgegenstandes zu zahlen ist, so ist doch im Ver: ` 
kehr und insbesondere im Handelsverkehr und bei 


. Distanzgeschäften die Regel, daß dem Käufer, man 


gels einer ausdrücklichen gegenteiligen . Verein- 
barung, die Ware nachnahmefrei vom Verkäufer zu- 


| gesandt wird. 


Ist es schon an und He sich keine Annehmlich- 
keit, jemanden. zu verklagen, so ist es- besonders 
peinlich, wenn auch noch Streitigkeiten über die 
Zuständigkeit des Gerichts entstehen. Es ist in ge- 
schäftlichen Kreisen Sitte geworden, den Wohnsitz 


| “des Lieferanten als Erfüllungsort auszubedingen, um 
dadurch den Vorteil gesichert, auch bei mangelhafter ` 


nicht jeden Tag an einem anderen Orte klägen zu 
müssen.. Voraussetzung ist dabei :natürlich, daf die 


'" bezügliche Vereinbarung außer Zweifel steht: In 


dieser Beziehung haben ja die Gerichte mehrfach: 
entschieden, daß z. B. ein einseitiger Vermerk über 
den Erfüllungsort in der Rechnung oder selbst in der 
Kommissionskopie nicht als Vereinbarung angesehen 
werden kann, selbst wenn beide vorbehaltlos ange- 
nommen worden sind. Leider tragen verschiedene 
reichsgerichtliche Entscheidungen dem bestehenden 


‘Handelsbrauch nicht Rechnung, da sich das Reichs- 


gericht in einer ganzen Reihe von Fällen auf den 
Standpunkt gestellt hat, daß der Wohnsitz des Liefe- 
ranten nicht immer Erfüllungsort ist, beispielsweise 
dann nicht, wenn Maschinen in einem anderen Orte 
aufgestellt ‘worden sind. Hieraüs ergeben sich für 
den . Geschäftsverkehr bedeutende Gefahren. ` Eine 
daß 
Er- 


die 'Abrede,. den Wohnsitz des Lieferanten als 


füllungsort anzuerkennen, in ganz Deutschland ver- 


breitet ist, und zwar auch in solchen Fällen, wo die 


‘Leistung des Lieferanten ihrer Natur nach gar nicht 
"an dessen Wohnsitz erfolgen. kann, 


so daß also als 


= EEN Ze 


D 


E rfülungsórt. immer nur ‘der Ort san die ans i 
des Belieferten angesehen wird. Es besteht mithin . 
keine andere Absicht, als mit dem Erfüllungsort den 
Ort. der Bezahlung oder des Ausgleichs der Leistun-. 


gen des anderen Vertragschließenden zu bestimmen. 
Um aber, der dem :Handelsbrauch direkt wider- 
‚sprechenden Auslegung der Erfüllungsortklausel aus 
dem Wege zu gehen, dürfte es sich in den Fällen, in 


denen der Erfüllungsort nicht für beide Vertrags- 


parteien der gleiche ist, empfehlen, künftig, statt 
Erfüllungsort: einfach Zahlungsort zu | 
Gerichtsstand, denn däs.ist es, was man mit der Ab- 
rede über den Erfüllungsort festsetzen will. Mit 


einigem. guten. Willen läßt sich ‘diese Klausel leicht 


einbürgern,. und. es werden dann wenigstens lang- 
‚Möglichkeit 


wierige Zuständigkeitsprozesse nach 


vermieden.. 


| Der Metalltuch- Verein, 8 
hati in einer Sitzung -vom 10. September Zu. 


in Verbindung. mit neuen Lohnzuschlägen Stellung 


genommen.. Nachdem durch Aufhebung der ver- 
mittelnden Tätigkeit der Vermittlungsstelle für 
Metalltuch die bisherige Stetigkeit: der Materialpreise 
nicht mehr gewährleistet ist, mußte zu einer so- 
fortigen Erhöhung der Siebpreise geschritten 
werden. | ` e SS Së 


.Herabsetzung von Cumaronharz-Preisen. 
Aus dem Ruhrgebiet wird der „Köln. Volksztg.“ 
berichtet: Da die Nachfrage nach cumaronharzhalti- 
gen Rückständen infolge des Sinkens der Preise für 


Teeröl und Teerpech noch erheblich 'nachgelassen - 


hat und zu den bisherigen Preisen Geschäfte in den 
Arten 31—34 nicht mehr abzuschließen sind, hat der 
Cumaronharz- Verband sich veranlaßt gesehen, die 
Verkaufspreise für diese Arten herabzusetzen. Nach- 
' stehende Sätze haben jetzt Gül Itigkeit: Art 31 110 
Mark (bisher -140 M.), Art 32 ııo M. (140), Art '33 
- 110 M. (140), Art 34 120 M. (180). 


| Englands Papierhandel im August 1920/21. 
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sagen oder 


der 
außerordentlichen. Erhöhung der Metalldrahtpreise - 


_ Kanadas Basen und. Ee im Juli. 


-Auch der kanadische Export zeigt eine beträcht- 
ehe Abnahme. Im Juli erreichte der Gesamtexport 
von Papier, Holzschliff und: Zellstoff nur einen Wert ` 
von 9661595 $ gegenüber 17 560653$ im Juli 1920. 
Die Ausfuhr in Zeitungsdruck betrug 1 146 362 cwts. 
im Werte von 5 539 623 $, die nur’ eine geringe Ab- 

„nahme gegenüber dem ` entsprechenden ‚Monat im 
Vorjahr bedeutet. Am deutlichsten kommt die Ge- 
schäftsstille auf dem Holzmassemarkt zum: Aus- 

. druck. Während im Juli 1920 '1 893461  cwts. im 

Werte von 9 137 733 $ ausgeführt wurden, gelangten 

im selben Monat dieses Jahres nur 845 150 cwts. für 

2870 401 $ zur Verschiffung. Im übrigen belief sich ` 

der Ausfuhrwert für die verschiedenen Papiere und ` 


Papierstoffe wie folgt: 
| Juli 1920 or 
P apier: Doll. Doll. 
Bücherpapier IIO 596 14 986° 
Zeitungsdruck , . . .- . 5727193... 5593623 
Andere Papiersorten . . I 039 225 . 241546 
Insgesamt _. o. 6877014 5 799-155. 
Ne Holzmasse: D 
 Gulfatstoft Kei . 1383 104 390 068 
Sulfitstoff, gebleicht . 1402 957 . 515 280 
Sulfitstoff, ungebleicht . . 3 822 698 990 807 
Holzschliff . 2 528 993 "974.246 
Insgesamt O3 TE 2870 401 


Obwohl der Export in. diesem Jahre. bedeutend 
abgenommen hat, so weist er dennoch ein besseres 
Ergebnis als das im Jahre ıgıg auf. Nachstehende 
Tabelle stellt den’ Ausfuhrwert für vier Monate, und 
zwar von April bis Juli, für die Jahre 1919 bis 1921 


gegenüber: I9I9 . 1920 1921 
| | Doll. Doll. = Doll. 
Papier... . 17532409 26423454 21354 564 
Papierstoff 9534827. 26070 593 8 976 685 
Holz 3 260 241 4061376 3704 327 
Insgesamt . 30327477 56555423 


‚34 035 576 


August 


August Jan. - August Jan. ee 

. 1920 1921. 1920 HE 1920 1921 1920 1921 

Centner | Centner | Centner | Centner & £ £ E 
Papierausfuhr . ernennt. | 197.513] 84,957 |1,377,821 | 932,180||1,114,044 | 514,277] 6,883,497 | 5,599,662 

Papiereinfuhr ..........-..- 1,220,867 | 696,303 |9.598,789 | 3,945,323 || 3,5 12,695 | 1,106,317 |21,208,796 | 7,813,659 ` 

Gesamitrohstoffeinfuhr ...... 140413] 110,287 | 879,061 |..391,664 || 3,823,691 | 2,830,368 121,968,539 | 9,339,162 
ES zwar: Zellstoff Seegen 24 50,816 | 56,442 374,751) 143,695 || 2,203,142 | 2,155,002 |13,592,900 | 5,895,072 
dë ‚Holzschiff .. 70,479) 45,247 | 367,573| ` 192,557 || 1,232,098 | 552,920 | -5,546,131 | 2,493,342 
Bspartlo.;u ea %: 17,908 7,901. | 124,201 | ''49,032|| 347,464 105,356 | 2,464,369 | : 757,656 
Lumpen ........:| Got 642 7,799 5,724 ||. - 24,595 15,580 273,058| . 172,632 
andere Rohstoffe. 509 EE 656 16,392 Gë 19,860 


ee und ungelernte Arbeiter in der Papier: 
"industrie. 

Auf eine Anfrage, welche Arbeiter au Papier- 
fabriken als gelernte und als ungelernte zu erachten 
‚sind, erstattete die Handelskammer Pläuen folgendes 
Gutachten: , „In. Papierfabriken gelten als gelernte 
Arbeitnehmer: Holländermüller, Leimkocher, Papier- 
maschinenführer, Papiermaschinengehilfen, Kalander- 
führer, Papierschneider, Papierpacker, Papiersortiere- 
rinnen und Papierzählerinnen.“ 


4,827 92,015 


_ Herstellungskosten von 'Zeitungsdruckpapier 
in Schweden. 


„Kommersiella Meddelanden‘, herausgegeben 
vom Kgl. Kommerskollegium in Stockholm, macht 
in einem ‚Aufsatz interessante Angaben über den 
Kostenanteil des. Druckpapiers bei einer Anzahl 
schwedischer Tageszeitungen und über die Zu- 
sammensetzung der Gestehungskosten von, Holz- 
stoff, Sulfitzellstoff und Zeitungspapier in schwedi- 
schen Fabriken. Ä 
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Holz . 


| Schreib- 
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© 1914 betrugen die Papierkosten bei vier Stock- 
holmer, zwei großen und vier kleinen Provinzzeitun- ` 


gen im Durchschnitt 22 v: H. der Gesamtausgaben, 
‚nämlich in Stockholm 27,1 v. H., in der Provinz 
26,1 v. H. bzw. 
holmer Zeitungen auf 38 bis 43 v. H., bei den kleinen 


Provinzzeitungen auf 30 bis 34 v. H., bei den großen 


Provinzblättern auf 57,4 v. H. gestiegen. 


Die Herstellungskosten für die Tonne nassen * 


Holzschliffs verteilten sich bei Fabriken in Norr- 
land im September und Oktober 1920 wie folgt: 


Holz . 47,59: H. 
verschiedene Stoffe Sc ES SEN 
Unterhaltung und Instandsetzung 25 gp 
Löhne . e 16,2 3% 
Kraft . I29 p 
übrige Kosten . Deg 5 oer 
Abschreibungen ` Re MEN 
Verzinsung des Anlage- und Betriebs- 

kapitals . 68 y 


Die EE für die Tonne Sullitzell- 
stoff verteilten sich bei Fabrikeh in Norrland im Sep- 
tember und Oktober 1920 in ende Weise: 


| 48.1 e E 
- ` Dampf E ee en E e OT ve 
De Ge GE SEENEN EE E 
"Schwefelkies e AAT 
Kalkstein . Fl E eaaa o8 p 
Ber oo Aole ae A Aa ae a en ee e 
LOOO eea a a ee ee a a EE 
-übrige Kosten.. . i sa s an ae 43. y 
Abschreibungen PE | a La 
Verzinsung . . | . Ze a 


Die AE kt Se die Tonne Zeitungs- 
Papier verteilten- sich im Durchschnitt von vier 
schwedischen Fabriken. im September und Oktober 
1920 wie folgt: 


Schliffmasse . > 3532,20 E 
Sulfitzellstoff . TO0 ,„ 
verschiedene Stofie . . Ion  , 
Brennstoffe ER. Zee 
Kraft | Ä BB 5 
Unterhaltung id Instandsetzung. DS et 
Löhne. > Zb 3 
Verwaltung, Versicherunech; Stellen. 27 <3 
Abschreibungen auf Gebäude (3.v. Hi, O5 » 


Abschreibung auf Maschinen (ov H.) © 24. » 
Verzinsung fremden Kapitals (8 v. H.ĵj. . 9- s 
Verzinsung eigenen Kapitals (8 v. H.. LO Sy 
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‚Die Aussichten der polnischen Papierindustrie. 


Polen. 
nur eine ungenügende Papierindustrie. In dem .Ge- 
biete des ehemaligen Ruüssisch-Polen befinden sich 
re Papierfabriken, die 28 Papiermaschinen im Be- 
triebe haben. Außerdem besteht in diesem Teil die 
einzige Zellulosefabrik Polens und eine Pappenfäbrik. 
In den ehemals | | 
eine Pappenfabrik, und in Galizien, dessen Papier- 


industrie durch den Krieg schwer gelitten hat, ar- 
beiten derzeit zwei Papierfabriken mit fünf Papier- 
Zusammen . 
besitzt Polen demnach eine Papierindustrie, die sich 


maschinen sowie sechs Pappenfabriken. 


zusammensetzt aus 17 Papierfabriken mit 33 Papier- 
maschinen, eine EES und ‚sechs Fappen- 
fabriken. | 


Erzeugt erde in diesen Fabriken: ne 
und Druckpapiere, ordinäre "Druck- "und 
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15,6 v. H. Sie sind bei den Stock- - 


“gemein hinderlich, 
Klage, wenn- immer und immer auch in der breiten 


hat für seine. zahlreiche Bevölkerung 


diese 
rungen des In- und. Auslandes nicht in dem Maße» 


deutschen Gebieten befindet sich erfüllt werden, wie die Papierindustrie dies gern 


` Papierfabrikanten | 
 Holzpapiere einzuführen und gute holzschliffreie 
Druck- und Schreibpapiere aus Deutschland. allen 


Packpapiere, Seiden- und  Zigarettenpapier, Roh- 


pappe, graue, weiße und braune Deckel. 


. Mit der Hebung der Kultur wird der Papier- 
bedarf Polens bedeutend zunehmen und die heimische 
Papiererzeugung noch unzulänglicher sein. Die 
Frage ist heute schon aktuell: Soll Polen den im 
Inlande nicht gedeckten Papierbedarf durch Einfuhr 
aus dem Auslande befriedigen oder soll eine Aus- 
gestaltung.der polnischen Industrie stattfinden? Bei 
dem Vorhandensein aller Voraussetzungen für die 
Papierindustrie in Polen ist diese Frage wohl nur ` 
im letzteren Sinne zu beantworten. Kohle, das be- 
lebende Element der Industrie, ist dort in reichen 
Mengen und vorzüglicher Qualität vorhanden. 
Wasserkräfte an den Nordhängen der waldreichen 
Beskiden harren der Ausbeutung und an Rohstoffen 
hat Polen keinen Mangel. Eine kluge und: verstän- ` 
dige Industriepolitik kann die wirtschaftliche Ent- 
wicklung Polens unterstützen, und mit dem Ausbau 
der industriellen Tätigkeit wird der Lebensstandard 


der Bevölkerung sich heben. Die Zukunft des Landes 


liegt zum großen Teile auf industriellem Gebiet. 
ae Zentralblatt f, d. an 


_Marktb erichte. i 


Sonderbericht. 


Die rheinischswestfälische Papier- 
industrie ist nach übereinstimmenden Berichten aus 
allen Bezirken gut beschäftigt, und es ist nicht zu 
leugnen, daß der scharfe Rückgang des Markkurses 
auch wieder England, Frankreich und Belgien trotz ` 
ihrer absolut prohibitiv wirkeriden Schutzzollpolitik 
veranlaßte, in den deutschen Papiermarkt ein- 
zugreifen und umfangreiche Bestellungen gerade 
nach Rheinland und Westfalen zu legen. Auch dem ` | 
holländischen Papiergroßhandel ist es vielfach wieder . 
recht erstrebenswert gewesen, satinierte Holzpapiere 
in großem Umfange sich aus dem besetzten Gebiete 
zu beschaffen, um so den Export nach Niederlän- ` 
disch Indien zu forcieren. 'Indessen begegneten dic ` 
dringlichen Nachfragen nur ganz bescheidenem An- 


gebot, und aus Mangel an Fertigpapieren blieb das 


Geschäft mit dem Auslande Klein, denn in der Haupt- ` 
sache hat die rheinisch- westfälische Papierindustrie: 
tatsächlich vollauf zu tun, um‘ den heimischen Bedarf 
zu befriedigen. Für dese innere Wirtschaftsversor- 
gung wirkt. aber noch immer die Rheinzollinie un- ` 
und es ‚ist leider vergebliche 


Oeffentlichkeit: hervorgehoben - "wird, in wie . un- 
geheurem -Umfange der Verkehr‘ zwischen besetztem. 
und unbesetztem Gebiete gerade für die Erzeug- 
nisse der Papierindustrie durch diese Rheinzollinie 
behindert, erschwert und gar zu oft überhaupt gänz- 
lich unterbunden wird. Es können gerade durch 
Erschwernisse die mannigfachen Anforde- 


möchte und auch leisten würde, wenn sie sich freier 
bewegen könnte. Trotzdem ist es nicht ohne all- 
gemeines Interesse, zu vernehmen, daß Engländer 
selbst. behaupten, daß deutsches satiniertes Holz- 
papier besser. und billiger, als das in‘ England her- 
gestellte oder aus Skandinavien eingeführte ist, SO 
daß trotz des Antidumpinggesetzes . selbst englische ` 
fortfahren, deutsche satinierte 
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anderen vorziehen, weil sie diese am besten und mit 
= größtem Gewinn unterzubringen in der Lage sind. 
Dies sollte zu denken geben und auch die Reichs- 
regierung auf Mittel und Wege sinnen lassen, wie 
am besten eine Steigerung der Ausfuhr zu ermög- 
lichen sei, die am allerehesten dem Inlande die so 
sehnlichst erwünschten niedrigen Preise für Fertig- 
papiere aller Art bringen könnte. Unter den gegen- 
wärtigen Verhältnissen ist nicht daran zu denken, 
daß die Preise für holzhaltige wie holzschliffreie 
Papiere eine Verbilligung erfahren könnten; die Ge- 
stehungskosten schwellen überall schon wieder so 
unheimlich an, daß die jüngsten Preiserhöhungen für 
holzhaltige Papiere längst ausgeglichen sind und die 
Papierindustrie vor der Frage steht, wann und um 
welchen Betrag sie abermals erhöhen müsse. Der 
inländische Papiergroßhandel beeilt sich daher, den 
Werken Aufträge von solchem Umfange zu über- 


schreiben, daß wohl alle Fabriken ihre Gesamterzeu- 
gung auf ein Jahr und länger hinaus verkaufen 
könnten, wenn sie hierzu in der Lage wären. Be- 
sonders dringlich sind Aufträge in mittelfeinen 
Papieren, weiß und farbig, die in sehr großen 
Mengen für Südamerika angefordert werden; es ist 
bezeichnend, daß, nachdem einige deutsche Handels- 
schiffe dort unten die deutschen Farben wieder ge- 
zeigt haben, die Nachfräge nach deutschen Papieren 
aller Art geradezu stürmisch geworden ist und die 
amerikanischen Vertreter erster und leistungsfähiger 
Häuser ihre ernsten Bedenken geäußert haben, ob 
es möglich sein werde, das südamerikanische Ge- 
schäft gegen den deutschen. direkten Wettbewerb 
behaupten zu können. Und ee ist durchaus nicht 
zufällig, daß gerade in der nordamerikanischen 
Papierindustrie zwischen den Großunternehmern und 
der Arbeiterschaft ein "harter, ja, erbitterter Kampf 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 
- Bapiermejjer 
Querjchneidemefjer 
Zeller... Zirfelmejjer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


>)» 


| Carl Stamm, &.ms.H„Remscheid-Hasten. | 


PARAFFIN, CERESIN, 
` JAPAN-MONTAN- 
CARNAUBA-u.BIENEN- 


liefert 


 „LUDMAR m.b.H.“ 


Köln a. Rh. 52, Agripplnahaus 
Tel. Adr ua Fernspr. A 4442, A 4642 


liefern billigst 


e, Pollmann 
d Sohn 


- Vollme i. Westf. 


WACHS, u. TECH N.TALG į 


Schopper Falzer 
(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 


Lichterfelde, geliefert) 
= für EES und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Toka- 
gehaltsprüfer 


Eingetr. d 
Schutzmarke ` gu 


Ee EE Eh sowie ale 
m übrigen 
ma E F Präzisions- 


EN apparate für 
se d papier- und 
N textil- 
technische 
Prüfungen 


in) ee Str. 77 
und Arndtstr. 27. 


Louis Schopper, Lemin 2, 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaftliche 
und technische Apparate. 


ell 
A 


ziehen Sie 


sich stets auf unsere Zeitschrift, 


| wenn Sie von den in unserem 
Blatte inserierenden Firmen Offerten einholen! 


IE 


Obertücher für Uni und markierte Papiere 


Filztücher 


Papier-, Pappen- u. Panierstoft-Fabriken | 


Spezialitäten: 
Bekleidung fü rKartonmaschinen | 


empfehlen | 


Conrad Munzinger & Cie., orten ug 


Naßfilze für raschen Gang 
13u3s03ge enas sIonu] *noyaney swuda 


Baumwolltrockenfilze „obne Naht“ 
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um die Löhne entbrannt war, der schließlich jetzt 
doch damit endete, daß in der gesamten nordameri- 
kanischen Papierindustrie die Löhne auf den Vor- 
kriegsstand zurückgedrängt worden sind, Süd- 
amerika aber dennoch nicht vorteilhaft in Nord- 
amerika kaufen kann, weil der Unterschied zwischen 
dem Dollar und dem Peseten denn dbch noch zu.un- 
günstig groß auf der Seite Argentiniens, Uruguays, 
Chiles und Mexikos ist; auch Brasilien, Bolivien, 
Peru und den übrigen Süd- und Zentralamerika- 
Staaten geht es nicht besser; ein Beweis dafür sind 
die nordamerikanischen Außenhandelsziffern, die für 
das erste Halbjahr 1921 einen Rückgang der Aus- 
fuhr nach Süd- und Mittelamerika von 860 Millionen 
Dollar auf 485 Millionen Dollar aufweisen. Unter 
diesen Umständen wird man verstehen, 


Arbeitslosigkeit in der amerikanischen Papierindu- 
strie tatsächlich groß ist, denn wäre sie nicht un- 
gewöhnlich, so würden sich die Arbeiter die dritte 
I,ohnreduktion nicht haben gefallen lassen, die ihnen 
trotz wesentlich verteuerter. Lebenshaltung nur noch 
beläßt. 


die Vorkriegslöhne Und versteht, 


EERRERRERRRRRRARRRERRSER 


man 


Dow, 


Weidere 


WALTER W. aa & cO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


jetern 


Schleifholz. 


ANFRAGEN ERBETEN 


schen Papierindustrie einzuholen. 


daß die. 


neue Kattunahfälle, neuweisse Stoffahfälle 


Gs in aka Eventl wird a 
. grösseren Posten zu verkaufen. Verkaufsvertreter angenommen. 
Offerten unter P. F. 8647 an die Expedition dieser ‚Zeitschrift erbeten. 


warum nun auch in England ein erbitterter Kampf 
um die Löhne in der Papierindustrie ausgefochten 
wird; man hofft in den Reihen der englischen Papier- 
industriellen, die Löhne um zwei Schilling täglich zu 
senken, um auf diese Weise den Vorsprung der deut- 
Es ist klar, daß 
auf diese Vorgänge die deutsche Papierindustrie 
scharf zu achten hat, ganz besonders die rheinisch- 
westfälische, die für den englischen Markt und ins- 
besondere für die Versorgung seiner Kolonien von 
größter Bedeutung ist und tatsächlich schon jetzt 
einen ausschlaggebenden Faktor bedeutet, indem 
verschiedene Spezialpapiere von der skandinavischen 
Industrie in der Feinheit nicht hergestellt werden 
können, auf der gerade die rheinisch-westfälische 
Industrie steht. Es sei in diesem Zusammenhange 
nur auf die ganz ausgezeichneten Zellstoff- 
Zigarettenpapiere hingewiesen, die durch die Ver- 
wendung‘ besonders hergestellter, sorgfältig ge- 


bleichter Zellstoffsorten unter Zugabe von Magne- 
- siumkarbonat in einer Feinheit hergestellt werden, 
daß der verwöhnteste Raucher sie von den aus besten 


KT 
BS 


+000000000009 


pa Garänenabfl, Täl- und Spachtelabäl, 


Wu kaufen 
’ gesucht 


2 gebrauch., aber gut 
erhalt. Holländer- 
garn.200-300 kgEin- 
MA irag, f. Lumpen- und 
Gi Altpapierverarbeitg 


Heinr. Schroeder &Co. 
G.m.b.H., Rohrpappenfabrik, Bärenstein 


Bezirk Dresden 


Fichten- 1 
Schleifholz 


weiss geschält, 1 und}? m 


l lang, grosse Posten nach I 


EE 


SSR OO 


allen Gegenden Deutsch- 
lands prompt lieferbar 


HolzhandlungDrechsel 


G.m.b.H., Dresden-N., 
_Gr.Klostergasse 8, Fernruf 19015 


| Bone u l 


on | 
= 


Innerhalb Jahresfrist wurden Fänger 
für eine Heizfläche von insgesamt 


20000 qm nachbestellt d 


Sa 


ampfkesselfabrik und fApparate-Zauansialt 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Hauer, bewährter Schumannscher 
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‚Leinenstoffen gefertigten Zigarettenpapieren nicht 
zu unterscheiden vermag, ja diese Zellstoffpapiere 
sogar den wesentlich teuereren .Leinenpapieren 
durchaus berechtigt vorzieht. Nicht minder günstig 
schneidet die rheinisch-westfälische Papierindustrie 
in bezug auf ganz geleimte Streich- und Beklebe- 
papiere und Feinpapiere überhaupt ab; feinere 
Kuvert-, Post- und Schreibpapiere, ferner Kunst- 
druck- und Autotypiepapiere sind gleichfalls sehr ge- 
fragt und werden gut bezahlt. Im Vergleich zur in- 
und ausländischen Nachfrage herrscht noch immer 
eine viel zu geringe Erzeugung, die größtenteils ihre 
Ursache in der "Rohstoffknappheit hat, die noch 
immer in erheblichem Umfange die gesamte .Her- 
stellung behindert. Man hofft jedoch auch hierin 
den Anforderungen bald in geeigneter Weise ent- 
sprechen zu können, wobei die gesamte Papierindu- 
strie ihren Nutzen finden wird. Auch in dieser Be- 
ziehung sind die Aussichten günstig. ` 

i { 

Vom Papierholzmarkt. 


Die Stimmung am Markte für Nadelpapierholz 
ist immer noch ruhig. Von seiten der ersten Hand 


hält man mit dem Angebot zurück, wohl in der Er- 
wartung, daß die nächste Zeit Verkaufsmöglichkeit 
bzw. höhere Erlöse bringt. Im Monat Juni sind in den 
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Staatswaldungen im ganzen nur 3400 rm Papierholz 
ı. bis 3. Klasse verkauft worden, wobei die An- 
schlagswerte für 1. Kl. 181,20 M., 2. Kl. 154,60 M., 
3. Kl. 147,90 M. im Durchschnitt betrugen, während 
sich der Durchschnittserlös auf etwa 168,25 M. je 
Raummeter ab Wald stellte, Der Verkauf von Nadel- ' 
papierholz seitens der zweiten Hand an die Zell- 
stoffindustrie war verhältnismäßig ruhig. Wenn auch 
die Preislage eine gewisse Entspannung zeigt, so 
stößt die Durchführung erhöhter Sätze doch auf 
Schwierigkeiten, weil die Zellstoffindustrie, aus- 
reichend für die nächste Zeit eingedeckt, im Ein- 
kauf sich zurückhaltend zeigte. 


Londoner Papierpreise. 


Nach „The Worlds Paper Trade Review“ wur- 
den am 2. September in London folgende Preise 
notiert; Holzfrei Naturkunstdruckpapier 5% d das 
Pfund bei Anfertigungen und 5% d vom Lager; holz- 
freies geglättetes Druckpapier 4%4—5 d; ungeglättetes 
Druckpapier 4%-—4% d; geglättetes Pergament- 
ersatz 5 d; ungeglättetes gewöhnliches Bankpost 5 
bis 5% d; hoch geglättetes Schreibpapier je nach 
Güte 5—6 d; geschöpfte, bläulich getönte Schreib- 
papiere 6% ER Durchschlagpapier 5% d; gewöhn- 
liches Eben 8-—9 d. l 


Sondererzeugnis 


für die Papier- 


preiswert 


Maschinen- um Fahrzeugtabriken Alfeld - in 


Z Alfeld- 


der Abteilung Hartgusswerke: 
Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 


u n d sc 


h n e 1 I - 


j Zylinder- Oel-RückgewiNNUNG.n l 
| zu Verwertung. 


HNelsswasser 
austritt, 


Abdampfleitung vom 
Zylinder der Dampf- 
CY maschine, Dampfpumpe; 

Lokomobile. 


Wer 


öwassergemish Kohlenersparnisse durch kostenlose 


2. Ölrückgewinner. 


Kaltwassereintritt. N KR 


E 
Schmutzwasserablauf. 


leet ee nn 


Wei am finden durdı un Io mm D die wire Vertretung, 


| tee Abdanet Entöler DR Patent 


_ mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


| ‚Obewe: "Gegenstrom-Vorwärmer 


Warmwasserbereitu 
„Obewe’Pressiuft-Entöker D. Patent 
‘und Wasserabscheider. 
In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
VO Nachbestellungen. 


Bühring Akt:Ges, Landsberg Be? Halle 


er 


Stempei 


sowie alle 


Gravierungen 
EENEG 


Rhein. Stempelfabrik, Gravier- u. Kunst- 
Kirche.z anstalt, Wiesbaden Tei.3765 


Lë 


S b. 
Ar d alt, mmm ng MUER b 


Pirna A 


A 


Speziatitätseit 5 


Gelochte| 
Bleche ` 
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© Hängelager 


Vermischtes. 


mn nn 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Aschaffenburg. Buntpapier- 
A.-G. Die G.-V., die über die be- 
reits angekündigte Kapitalsver- 


doppelung auf 7 Mill, M. beschlie- ` 


ßen soll, wird nunmehr auf den 
27. September einberufen. Nähere 
Angaben über die Begebungs- 
modalitäten enthält die Tages- 
ordnung nicht. | 


Berlin. 
Cellulosewerke, Aktiengesellschaft. 
Nach Beschluß der Aktionärver- 
sammlung vom 15. August 1921 
befindet sich der Sitz der Gesell- 
schaft in Kelheim an der Donau. 


Berlin. Papierfabrik Priebus 
G. m. b. H. Direktor Karl Graeßle 
ist nicht mehr Geschäftsführer. 
Direktor Dr. jur. Oskar Netter in 


Berlin ist zum Geschäftsführer 
bestellt. 
Berlin. W. Hagelberg Akt.- 


Ges. (Luxuspapierfabrik). 15 Pro- 
zent nach elfjähriger Dividenden- 
losigkeit nach 0,41 (0,23) Mill. M. 
Abschreibungen und Rückstellung 
von 0,6 Mill. M. für ein Werk- 
erhaltungskonto aus 1,19 Mill. M. 
Ueberschuß (Gi. V. 1,07 Mill. M., 
woraus die Unterbilanz von 0,98 
Mill. M. getilgt wurde). Ferner 
wird eine Kapitalserhöhung um 
1,1 Mill. M. Stamm-. und op Mill. 
Mark Vorzugsaktien auf 4,9 Mill. 
Mark beantragt. 


Elberfeld. Elberfelder Papier- 
fabriken A. SEI 
einer a o H.-V. der Obligationäre 
teilte die: Verwaltung über den 
Stand des Unternehmens zunächst 
mit, daß. beide Abteilungen, . in 
E lberfeld. sowohl wie in: Zehlen- 
dorf, : vermietet: seien, und zwar 
die - Elberfelder: Abteilung an die 


Moderne Triebwerkfeile. 
- Sfabil - Zuverlässig Wirfschafrlich. 


Niederbayerische 


in Elberfeld. In. 


N 


EH | 
Olersparnis 
wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch 


Präzisions-Ringschmierlager 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung SES kostenlos zur Verfügung 


Peniger Maschinenfabrik undEisen- 
gießereiAktiengesellschaft,Penigl, Sa 


J 
Enorm billise Rohre 


ungebraucht für Wasser, Bewässerung, Heitzung etc. geeignet. Auch zum ’Selbstmontieren. 
Sprenger. Pfähle. Weite o mm oe 40 52 etc. 2 


per m Mark 5.— 7.70 12.50 j 
F. Meyer, Ingenieur, Regenanlagen, Berlin, Langestraßs 110 


Fichte- und 


Kiefer- 
Petzold sHaring 


Holz- Otto Schill- 
großhandlung Leipzig 13, siraße 6 


— Telegramme: Haringhölzer 


Fernsprecher 10 037 


: N“ \ 


Sch EA 
rn: Mt 
"Lët. == Za 

ft > 


mitschwenkbarem Querarm, vollständig Ä 
aufklappbaremFüllkasten, 9000kg Druck, 
preßtundpacktinfesteBallen 


Papier- u.Pappabiälle 
plano Papier 
usw. 


Verlangen Sie kostenloses 
Angebot mit Abbildung von 


KORN & BORGMANN 


Packpressen - Fabrik 
OSNABRÜCK.EVERSBURG 11 
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Aus der Praxis. S 
für die Praxis! 


Jm und Nasa 


zur Herstellung aller 
 gestrichenen Papiere 


Soeben erfhien 


ELSNERS BETRIEBSBÜCHEREI- 
herausgegeben von Dr. $. Tänzler, Dr. W.von Karger 
und Profeffor Friedrich Leitner 


8. Band: Ringe & Co., Klotzsche b. Dresden 
Betr iebsr ätegesetz Telephon: ee En = EE H 139. 


nebst Betriebsbilanzgesetz 
Ausführungsbeitimmungen, Wahlordnung und amt- 


lichen Muftern ` | | 


Eoläutert und mit einem Sachverzeichnis verfehen von 
Justizrat Heinrich Brandt 
von der Vereinigung der Senden Arbeitgeberverbände 
Fünfte neubearbeitete, ergänzte und vermehrte Auflage 
11.—15. Taufend, 384 Seiten, gebunden WM. 35.— 


Jn diefer er neuen Auflage des befannten Kommentars iftvon 
dem bef onders in Arbeitgeberfreifen gefh übten Fahmanne 
. eine Fülle von Smeifels- u, Streitfiagen gelöft worden, Die 
eine nahezu 11 „Jahr. praftifche Anwendung des Betriebs: 
- vategefehes in den einzelnen Firmen hat entitehen laffen 


Zu beziehen durch: 
Otto Elsner x Berlagsgefellfchaft m. 6. 9. 


Berlin © 42 » Abteilung Sortiment 2 
Ihe Teuerungszufichlag 


Ia K a olin 
China Clay 


sehr feig, in höchster Weise 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fize, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


hat laufend‘ abzug eben 


Albert Liebing, Leipzig 


Nordplatz 1. 
Telegr.Adr.: "Rohstoff" ` Fernsprecher 2190 


ALFRED KRATZSCH 
MASCHINEN FABRIK-U.EISENGIESSEREI # Sure RI 


use oi a 
REN NEE E SEH 
u ER BER = ODE RER, a ER 


FRUST, BERN N es 
E SE 


MANOMETERFABRIK 
MAXSCHUBERT JUN. 


CHEMNITZ 5, Y 3 


DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDIN Uu 


Fernsprecher Telegr.-Adr.: BE | ; e NG 
1475 Manometer "ns ur | HN Brem en 
UCU DENN Jamburg TAE R) Danzig 
| l übeck ANENE E BEY Antwer en 
MANOMETER Se EZ, é 
Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- WW Spezialität: Cellulose- U. T Paplertransports. Elgene i 
Instrumente, Tachometer, Zähler a Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihafen. 


P ti 
Ausführung Joh Reparaturen !  Telegr.-Adr.anallen Plätzen REESEN 


1044 = DER PAPIER-FABRIKANT Heft 38, 1921 


Vereinigte Metalltuchfahriken ` 


bisher: Chr. Steinmayer 8 & Carl Bock = Geor, 1870 = Reutlingen (Württ.) 


Maschinen-Siebe 


a: ter s Original automatischer Schmierapparat. 
dori Abtei ` Anerkannt vollkommenster Apparat, .Enorme ES 

orier teilung von der Zink Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke | 
‚stoff-Gesellschaft Zehlendorf über- Über 34000Stüuckl ` ` zu | Genaueste 
nommen worden seien. Es emp- Im Betriebe bei d. Regulierung 
fehle sich, eine Vereinheitlichung Kaiserl. Marine, und bei höch- 


in der hypothekarischen Belastung den Fer SC ahi SCH 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


der beiden Unternehmen vorzu- stätten sowie den sicher und 
nehmen. Deshalb schlage die Ver- De ten en eg 
waltung vor, die hypothekarischen fährtsgeselisch., Elegante und 
Sicherheiten von der Abteilung Werften, Dampt- ‚gorgfältige 
Zehlendorf fortzunehmer egen maschinen- ` usführung. 

D geg Fabriken, Berg- Elügetragene Keine zer- 


neue, an erster Stelle hypotheka- 
risch einzutragende Sicherheiten. 
auf den gesamten Grundbesitz in 


u. Hüttenwerken| Schuizmarke brechlichen 
usw. usw. Teile. 
Spezialpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u. 8 Stempeln f. Loko- 


flberseid, Darren eine Reihe D motiven, Großgasmasch., Heißdampfmasch. usw.. 
von wertvollen neuen Grund- U =] W. Ritter, Maschinenfabrik Graphitöl- 

stücken hinzuerworben worden, | Für einzyl. Maschinen. Gegr.1848. Altona (Elbe). Gegr.1848.  Schmierapparat, 
wodurch der gesamte Komplex 
in Elberfeld eine wesentliche Er- 
weiterung erfahren habe. Die Ver- 

sammlung: der Obligationäre war 
hiermit einverstanden. Sie erklärte 
sich auch mut der Erhöhung des 

Zinsfüßes von 4% Proz. auf 5 Proz. 
einverstanden. Von der 4” proz. 
Schuldverschreibung aus dem 
Jahre 1905 sind insgesamt 2 164 500- 
Mark im Umlauf. 


Neuheit! Größte Dampfersparnis! | Neuheit! 


| Isolierung 
| von Stirnwänden anTrockenzylindern 
B leicht abnehmbar 


EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 


Emlichheim. Emlichheimer 
Strohpappen- und. Papierfabrik, 
Gm. b. H. in Emlichheim bei 
Neuenhaus. Das Stammkapital 
' beträgt 156000 M. Jeder Ge- 
‘schäftsführer ist für sich allein 


berechtigt, die Gesellschaft zu | ge Y N Ra | 
vertreten. së ) pP U M N 


Frohburg. »Pappenwerk Abt- 
mühle: Johannes Sack in Wolftitz 
bei Frohburg. Die Inhaberin 
: Frau Martha Margaretha verw. 


Sack, geb. Chemnitius, in Lübeck | W | für 

ist ausgeschieden. Der Kaufman: für alle 

Hans Wilhelm Gustav Sack in 7 | Wasser 

Wolftitz ist Inhaber. Die Prokura p. Zwecke der St ffwä 
des Kaufmanns ‚Hans. Carl. Her- | W- Industrie SLoTiwasser 
mann Sack in Lübeck‘ Ist 2 | Abwässer 

loschen. Die Firma lautet künf- Eee 

tig: Hans WG Sack. 

Hamburg. Wintersche Panici 

fabriken. Nach dem Bericht für | SS = 7 i 
. das am 30. Juni abgelaufene Ge: Kolbenpumpen und Ereiselpumpen, Kesselspeisopumpen 
.. schäftsjahr 1920/21 erzielte das Spezialifäf seif 1880 Prima Referenzen 
Unternehmen einen Betriebsüber- NossenerMaschinenfabrik G.m.b.H. 


schuß von 3 941139 (i. V. 1343592) | | ' vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Se, 
. Mark; hinzu. treten 14 884 (ii 222) | madii men E ET SEENEN 
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Siebleder 
a Schläuche 


u En 1 SE 


Hervorragende Qualitäten! e Schmidt & Brösel, Halle a. d. Saale. 


I Karl Grimm 
Neusorg im Fichtelgeb: 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


| Gebrüder Oestreicher 
f BRESLAU1 


R 
Fichten- 


schleifholz und 
Schnittmaterial 


jeglicher Art 


= 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a. S. 


Beratender Chemiker für die Zellstofi- 
- Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen di Begutachtungen m Verfahren 


Anzeigenschluß Montags 


s, Ausbohren SEENEN 
von Dampfzylindern FEEELELLEELELLELEELEETT Ä 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
Abfräsen von Schieberflächen 
ohne Demontage der Maschinen 


Kolben u. Kolbenringe aller Art 


H. Tschentschel, Maschinenf. 
Breslau a/na Fernspr. Ring 9421 


D Dickstoffpumpen 
in der Papierindustrie ` 


Eine große Papierfabrik schreibt: 


den 8. Juli 1921 


Am 17. 1. 1920 haben wir eine Pumpe bezogen im 
Gewicht von 4360 kg, die zur Beförderung von Dickstoff dient. 

Die Pumpe haben wir schon seit. längerer Zeit im Be- 
trieb und arbeitet diese zu unserer vollsten Zufriedenheit. 

Wir benötigen jetzt eine gleiche Pumpe für allerdings 
wesentlich leichtere Verhältnisse und sehen Ihrem dies- 
bezüglichen Angebot mit Interesse entgegen. 


Hochachtungsvoll 
P, M. 


poplefnbrikunt 1917-18 


zu kaufen gesucht 
B. Hermann, Leipzig, Talstrasse 2 


Einige gebrauchte 


Feintlyer 


auch wenn für Papiergarn verwendet, 
von Baumwollspinnerei zu en ge- 
sucht. Offerten unter P. F. 8648 

an die Exp. dieser Zeitschrift erbefen 18 


CARL HESSE, Chemnitz 6 


Spezialfabrik für Pumpen 


E EE E 


Watt Entnebelungen 


, Erwiesen bei ca. 450 Papier- und Zellulosefabriken. Projektierung von Pappen-Trockenanlagen 


8 | Georg Schreider < ne Büro ` Saalfeld du S. 7 


gu 
= b BS 
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Mark Hausmieten, Landverpach- 
tungen usw., o (13407) M. Zinsen 
und 37854 (2756) M. Vortrag, 
zusammen 3993 877 (13700976) M. 
Nach Abzug der Unkosten, 
Zinsen, Versicherungen usw. von 
1 677 266 (610752) M., Rückstel- 
lungen für Forderungen von 


_ Achtung!!! | 
Trockenes Stubbenbrennholz 
nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 

Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 
100000 M. und auf Werkerhal- 


ns no oe d RICHARD APPELT, LUBTHEEN i. Mecki. 


ferner 424676 (223000) M. Ab- | | nn 
schreibungen verbleibt ein Rein- | Ä 

gewinn von 1491935 (537 224) M., 
woraus 49864 M. dem Reserve- 
fonds und 10000 (3000) M. der 
Talonsteuer-Rücklage überwiesen, 
wie bereits gemeldet, "ro Proz. 
Dividende auf 7 Mill. M. Aktien- 
kapital und 6 Proz. Bonus (i. V. 
vo Proz. Dividende auf 1,95 Mill. 
Mark alte Aktien, 5 Proz. auf 
1050000 M. junge Aktien und 


8 Proz. Bonus aus frei . gewor- K y DER 4 = Er | 
denen früheren Rücklagen in A ; z 
Form von Kriegsanleihe) verteilt, WERT Z S E 
100.000 (40000) M. für Vergütung SC 3 liefert S 2 

an Vorstand und Beamte, 152 132 12 ou oa , | _ 
(58 870) M. für Vergütung an den F DE A a A S 
Mark vorgetragen werden. Die ` a “ 
Verwaltung bemerkt hierzu im A o | | BR E 
Bericht: In der außerordentlichen A Gummi- f E 
Generalversammlung am 8 Fe- | er ` a 
Aktienkapitals um weitere 4 Mill. | Walzenhezüge S 

Mark auf 7 Mill. M. beschlossen BE | | 

worden. Diese Erhöhung ist BR BERSIESEERSER BEE | p 
durchgeführt. Die jungen Aktien l EA IN l für Papier-Maschinen 2 E 
"an der Hamburger Börse zu- 1 1 | = ES 
gelassen. Eine Zulassung der | LI 

Aktien an der Frankfurter Börse | | 

ist beantragt. Im verflossenen | 

der Zwangswirtschaft die Ueber- C 2 O em gegen 

' leit Fabrikati j i 
CO 1. Ee, 
zogen: die leet. erlorderichem KEE E EE Geesen 
-Umänderungen sind überall vor- 
Fabrikate war zunächst ein sehr 

guter, um so mehr, als wir im er- 

heblichen Maßstab unsere Erzeug- 

nisse auch im Auslande absetzen 

Preise. haben unser Jahresergebnis 

günstig beeinflußt. Im zweiten 

Halbjahr trat auf dem ganzen 
Markte. eine erhebliche Absatz- 


Aufsichtsrat verwendet und 59 939 | SS A in hervorragender Güte 

bruar 1921 ist die Erhöhung des 

sind zum Handel und zur Notiz 

: Geschäftsjahr ist nach Aufhören 

genommen. Der Absatz unserer 

konnten. Die dadurch erzielten 

stockung ein. Die rigorose Durch- g d > p > r Id , > p " E 
führung der Sanktionen dürfte 

einen erheblichen Anteil an den | | 


De en: aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe ` 
ıirtschaltslage ragen. 1r i ur. 
haben uns bemüht, am Inlands- BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


markt für unsere Fabrikate einen Gegründet 860 ` ur n Remite Referenzen 
genügenden Absatz zu finden. Die | | 


D 
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| | Riemen EH di BR 
e IIM | | z Deckeliemen | in erprobfen Gier $ 
Walzenbezüge jJ ` | = 


Kahlenbach & Brocker , Duisburgf 


i 


Verlangen j- kostenloses 


ee, CSC GET e d 


Orwell A jebot, 
2Ojähnige Spezial- P is 
14000 Apparafe geliefert 
Slänzende Peo wae 
Probe - Lieterung 


Rollen-Schneide- 


Maschinen für alle Verwendungszwecke 


in den Arbeitsbreiten von 500 bis 2000 mm mit und ohne Patent-Beschnitt-Streifen’ Absauge-Vorrichtung 


bauen seit mehr als 30 Jahren 


JAGENBERG-WERKE:= 


Spezialfabrik für Rollenschneider © Düsseldorf 
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en bei der die Güte 


des Materials alles zu wünschen 
übrig ließ, war außerordentlich 
schwankend. Bei der Unklarheit 
der politischen und wirtschaft- 
lichen: Lage ist nicht abzusehen, 
wie sich die Papierindustrie weiter 
entwickelt und ob die Weltmarkt- 
krisis schnell überwunden werden 
kann, so daß die. Aussichten für 
die Zukunft mit Zurückhaltung 
beurteilt werden müssen. Wir 
haben unsere Auslandsverpflich- 
tungen restlos abgedeckt. In der 
Bilanz stehen u. a. zu Buch: An- 
lagen und Inventarien mit 2997000 
(1572000) M., Warenbestände 
mit 73966690 (3909585) M., De- 
bitoren mit 2800 526 (4222 274) 
Mark, Bank, Kassa und Wechsel 
mit 626886 (1228755) M. und 
Wertpapiere mit 83 340 (1034 347) 
Mark. Andererseits betragen bei 


7 (3) Mill. M. Aktienkapital und 
1326000 (1363000) M. Teil- 
schuldverschreibungen der Re- 


servefonds 650136 (300000) M. 
und die Kreditoren 3113080 
(6 697 456) M. :Die Generalver- 
sammlung findet am 6. Oktober 
statt. 


Langenbach. Gustav Toelle 
Papierfabrik zu Wildenfels. Her-- 
Kaufmann Bernhard Gustav Hein- 
rich Toelle ist Prokura erteilt. 


Peng.  Patentpapierfabrik zu 
Penig. Der Aufsichtsrat schlägt 
der auf den 18. Oktober 1921 ein- 
zuberufenden Generalversammlung 
die Verteilung einer 
von 25 Proz. (wie im Vorjahr) 
vor. 


Rosenhof. Oberpfälzische 
Papier- und Pappenfabrik Rosen- 
hof Aktiengesellschaft. Sitz 
Rosenhof bei Gaisthal (Ober, 
pfalz). Der Gesellschaftsvertrag 
wurde geändert. Das Grundkapital 
beträgt nunmehr 2600000 M. Die 
Firma lautet nunmehr: Süddeut- 
sche Papier- und Pappenfahrik, 
Aktien-Gesellschaft in München- 
Gräfelfing. Vorstandsmitglieder 
sind Wilhelm August Meyer und 
Andreas Keil, Fabrikdirektoren in 


München.’ M. 
Zülpich. Zülpicher Papier- 
fabrik Aktiengesellschaft. Das 


Grundkapital beträgt vierhundert- 
tausend Reichsmark und zerfällt 
in achthundert Aktien zu je fünf- 
hundert Reichsmark. Die Aus- 
gabe der neuen Aktien erfolgt zv 
100 v. H. 

3 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Unter der Firma „Fabrique de- 


Pâtes à Papier de la Somme“ ist 
in Frankreich eine neue Gesell- 
schaft gegründet worden, die sich 
in der Hauptsache mit dem Kauf 
und Verkauf von Lumpen und der 
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Laufend größer Postene 


Rohkaolin 


in seltener Reinheit direkt abzugeben. Analysen en zu aus 
eigener Grube. Reflektanten belieben Anfragen unter V. 5992 an die 
Annoncen-Expedition E. Vendel, Münster i. W., einzusenden. 


Eloesser-Kraftband-Ges. m. b, H. 
-Charlottenburg 5 


Stahlband-Antriebe Water 


Umwandlung von Seiltrieben | 


ET) 
UUEZEURRABBRAREBRRBRBEENBEMEG EI EEE En mn an En un Hi A un DE ER DR A ER N ES I I 


Kleinere bis mittlere Papierfabrik | 


m ög li chst mit Was s erkraft, in Mittel- oder Westdeutschland gelegen, Go 
| zu kaufen gesucht. 


Dieselbe sollte sich. zur Herstellung von Einwickel- und Packpapieren mittlerer Be 
Eesen eignen. Ve unter P.F. 8651 an die Expedition dieser Zeitschr. erbeten, 


> 5 > u > Er RE U > U > E A 8 ffr. BR ee H gf EEE a c gl wegl U > 


Maschinenmesser - EE u. -Schleiferei ! 


y Papiermesser, Pappen- ` " 
M scherenmesser, Teller- 
SÉ messer, Ritzmesser, Quer- 
: schneidemesser, Kreis- 

messer, Stanzen. 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 

| Spezial-Schleiferei für alle vor- 

kommendenMaschinenmesser, 

e | i MOS Liefere nur anerkannte 

(RL Plauensche Gasse42 — Fernspr. 20644 Qualitätsarbeit. 


SE wë E RR gr 8 DIDI DPI DI DI DE 


> > l Er > > > A 
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Referenzen | aus der Papier- und Zellstoff-Industrie: 


Stck. Stek. 


Königsberger Zellstoff-Fabrik, Königsberg i i. Pr. 

Papierfabrik Köslin, A.-G., Köslin i. P...... 

Aktien-Gesellschaft für Maschinenpapierfabri- 
kation, Aschaffenburg, für Zweigniederlassung 
Zellulosefabrik Memel 

Gustav Toelle, Papierfabrik, Wildenfels i. Sa. 

A. S. Tofte, Zellulosefabrik, Christiania S 

Nordische "Gesellschaft für Zellulose- und 
Papierfabrikation »Sokol«, Archangelsk .. 

Papierfabrik Dobrusch des Fürsten Paske- 
witsch, Gouv. Kiew, Rußland 

Gebr. Schmit, Merken b. Düren (Rheinland) 

Hoesch & Co., Sulfit - Zellulose - Fabriken, 


C.F.Leonhardt, Papierfabrik, Niederschlemai.$. 

Societe Royale Hollandaise pour la fabrica- 
tion de papier, Maastricht, Holland 

Papierfabrik Hermes A Cie, G. m. b. H., 
Düsseldorf 

Kübler & Niethammer, Kriebethal i. Sa 

Kübler & Niethammer, Kriebstein 

Böhm. Krumauer Maschinenpapierfabniken. 
lgnat Spiro A Söhne 

Wloclaweker Sulfit- Zellulose - Fabrik, 
J]. & M. Cassirer 

Papierfabrik Plattenthal, Brandt A Süreth.. 


Vereinigte Bauķener Papierfabriken, Bauķen ` 


Papierfabrik Sebnit, A.-G., Sebniß i. S..... 
Siegel A Haase, Grünhainichen - Borstendorf 
C. Th. Landmann, Lauter i.. S 


Kostheimer Zellulose- und Papierfabrik A.-G. 


Aktiengesellschaft der Mirkower Papierfabriken 
in Jeziörna, Russ.-Polen 
E Holgmann A Ce, Weisenbachfabrik im 
Murgtal, Baden 
LV. Enquist, A -B., Tammerfors (Finnland). 
Carl Caesar, Papierfabrik, Krebsöge (Rheinl.) 
The Empire Paper Mills Ltd., England .... 
Wiede & Söhne, Papierfabrik, Trebsen (Mulde) 
Zellstoff-Fabrik Ragnit, A.-G., Ragnit 
Zullulose- u. Papierfabrik Billeruds Aktiebolaget 


Hierunter 46 Anzapf - Turbinen und Io Gegendruck - Turbinen. 


3 
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Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G., 
Odermünde-Cavelwisch 


Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G., - 


Cosel-Öderhafen 


 Ver.Kon.Papierfabrieken der Firma van Gelder 


Zonen, Melsen. 

Ver. Kon. Papierfabrieken der Firma van Gelder 
Zonen, Renkum 

Ver. Kon. Papierfabrieken der Firma van Gelder 
Zonen, Wormerveer 

Gräfl. Henckelsche Zellulose- und Papierfabrik, 
Krappik e EE EE 

Edw. Lloyd Ltd., Sittingbourne Paper Mills, 
Sittingbourne, Kent (England) 

Dresdener Chromo- und Kunstdruckpapier- 
fabrik Krause & Baumann, Heidenau 

Zellstoff-Fabrik Waldhof, Tilsit 

Zellstoff-Fabrik Waldhof, Pernau 

Richard Knorr, Holzstoff- und Papierfabriken, 
Fährbrücke i. S 

Saugbrugsforeningen, Zellulosefabrik, 
Frederikshald ` 

A. Ahlström Osako Yhtiö, Normark, Finnland 

The Kajana Wood Co., Kajana 

Papierfabrik Knöckel, Schmidt & Co., 
brecht, Rheinpfalz 

Papeteries Anversoises Soc. Anon., 
bei Antwerpen.: 

Zellulosefabrik Okriftel, Philipp Offenheimer, 
Okihel a Mi. 

W.Joynson & Son, St.MaryCray, Kent (England) 

Varziner Papierfabrik Hammermühle, für Raths- 
damni&er Papierfabrik A.-G., Ratlısdamniß 

Brüder Porak, Kienberg, Moldaumühl 

Oppelner Textilosewerk G. m. b. H., Oppeln 


ans 


Duffel 


'C. F. Leonhardt Söhne, Crossen, Mulde.... 


A.-B. Kotka, les, Kotka (Finnland) 
Papeteries de la Seine, Nanterre 


Holmens Bruks & Fabriks Aktie Bolag, Norr- 


W. Rosenlew & Co., A. B., Finnland 
The Northfleet Paper Mills Ltd., Manchester. . 


1050 DER PAPIER-FABRIKANT Heft 38, 1921 


H 


Fabrikation von Holzstoff zu be- 
fassen hat. Das Kapital beträgt 
I 500000 Fr. 


Der Bericht der britischen 
Papierfabrik - Aktiengesellschaft 
Albert E. Reed & Co, Ltd. über 
das am 31. März beendete Ge- 
schäftsjahr ergibt, daß der Rein- 
gewinn von 135000 Lstr. im vor- 
hergegangenen Jahr auf 37000 
Lstr. gesunken ist. Aus der samt 
den 120000 Lstr. Vortrag aus dem 
Vorjahre verfügbaren Summe 
werden 10000 Lstr. in die Rück- 
lage gestellt und 150000 Lstr. für 
Verluste aus Papierstoffverträgen 
zurückgestellt. Danach kann dk 
Gesellschaft 7 v. H. Dividende ver- 
teilen (gegen 14 v. H. im Vor- 
jahre) und 54 000 Lstr. auf nächste 
Rechnung vortragen. Die Gesell- 
schaft umfaßt eine Reihe britischer 
Papierfabriken, die sich bisher 
stets durch sehr gute Erträgnisse 
ausgezeichnet haben. 


Die Papierfabrik A.-G. The 
Hartlepools Paper Mill Co. in der 
Grafschaft York, England, ist vor 
15 Monaten in eine Aktienges 
schaft umgewandelt worden und 
erstattet jetzt Bericht über diese 
Zeit. Sie weist einen Verlust von 
24000 Lstr. auf, hervorgerufen 
durch die Entwertung der von der 
Fabrik in der Zeit der hohen Pa- 
pierstoffpreise erworbenen großen 
Papierstoffvorräte; außerdem habe 
die Gesellschaft 38 500 Lestr. auf 
Anlagekonto abgeschrieben. 


Die Papierfabriken in St. 
Paul’s Cray, Kent in England, 
wurden für unbestimmte Zeit ab- 
gestellt. Die Anlagen werden aus- 
gebessert und die Beamten behal- 
ten. Die entlassenen Arbeiter 
werden eine Zeitlang unterstützt. 
Die gedrückte Lage des Druck- 
gewerbes und das Fehlen von 
Papieraufträgen werden als Ur- 
sache der Schließung genannt. 


Kleine Mitteilungen 


Berufsjubiläum. Während der 
Schlossermeister H. Richard 
Heinemann am 17. d. M. sein 25- 
jähriges Arbeitsjubiläum bei der 
Maschinenfabrik Karl Krause 
A.-G. in Leipzig begehen konnte, 
wird es den Herren Hobler Otto 
Wächter, am’ 22. d. M., Fräser 
Oskar Hänert am 23. und Mon- 
teur Paul Pfützner am 24. d. M. 
vergönnt sein, auf eine 25 jährige 
Tätigkeit zurückzublicken. 


Eine denkwürdige .Jubilar- 
feier. Am 2. September d. J. war 
es dem Streichermeister Cruse 
vergonnt, als Erster auf ein 50- 
jähriges Geschäftsjubiläum bei der 
Maschinenfabrik Karl Krause in 
Leipzig zurückzublicken. Nachdem 
am Vormittage eine Ehrung des 


H. Kö tt genu.Cice. 


OST Fabrik 
BergischGladbach Nr.104 


SONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 


für Kohle u. Abfalipro sdukte, Koks u. Koksasche 
NYEBOE & NISSEN 


Hansahaus, Mannheim Zweigbüro: Breslau 23 
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Die maschinelle Einrichtung für eine Prima 


e a 
Pappen- oder Strohpapierfabrik Keen 
: (bis ` jetzt als Zellulonfabrik betrieben) bestehend aus 2 Holländern, Rührbütte, : ec e rıemen 


: 2 Rundsiebmaschinen von | Die Anlage kann auch in : V fabriziert in allbekannter V 
: 1500 mm Arbeitsbreite ist zu ver ka ufen. Rundsiebpapiermaschinen : 
DW 


Güte und Qualität 
umgebaut werden. 


HermannBragard 


gegr.1850 Köln a. Rh. oer. 1850 
Luxemburger Str. 40 Telefon: B. 1056 


zo > ss es ,> c ss ss fe 


Spinnerei und Buntweberei 
PferseeinAugsburg 8 


HIT LITTLE HOOLODDEE TERROR LRRODT LEO HOCH DL EEE H HL EFF FE ER0 0. 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 
seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
musterte Offerte u: Referenzen 
vomalleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. S. 


> ||ffehfuchleche 


"L.WEIL a REINHARDT | 


AKTIEN-GESELLSCHAFT 


MANNHEIM] 


fandeenshliser mi 
Verpackungs -Bandeisen 


E Transport -Aktiengesellschaft liefert als Spezialität 
| | Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk 
Bi (Oderhof) STETTI N (Oderhof) 


arlistha 
Post Kaiserau, Rheinland 
EEE EEE 


Internationale Speditionen 


Verfrachtung 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


Geeignete hagerräume Wiere 


mit Gleis- und -Wasseranschluss für Papier- Ausführungen 
und andere Trockengüter 


Drahtfabrik, 


"cc" H 1 mment In Westflen 


Tel.-Adr.: „Hansatrauspori”. Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 
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Jubilars durch die Geschäfts- 
‚ leitung in den Räumen der Firma 


vorausgegangen war, hatte sich am | % 
tbend im Festsaale der „Drei | $ eues e 


Lilien“ die stattliche Schar von 
asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


etwa 200 Jubilaren, sämtlich her- 
Patent-Hahnköpfe 


vorgegangen aus der Maschinen- 

fabrik Krause, zu einem Kommers 

der Jubilare zusammengefunden, kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 
Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 


um dadurch eine nochmalige be- 
sondere Ehrung des Jubilars zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


Cruse zum Ausdruck zu bringen. 
Auch die Geschäftsleitung hatte 
es sich nicht nehmen lassen, sich 
ebenfalls an dieser nochmaligen 
Iihrung des Jubilars zu beteiligen. 
Stimmungsvolle Reden aus den 
Reihen der Jubilare und von sei- 


Aktien- H 
ten der Geschäftsleitung, das Ab- RICH. KLINGER sellschaft 


singen sinnreicher Festlieder, Ge- ? _BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2.3 


sangsvorträge der Jubilarsänger 
sowie Musikvorträge durch ein 
Streichquintett wechselten mitein- 
ander ab und gaben der Ehrung 
des Jubilars ein besonderes Ge- 
prage. Der äußerst stimmungs- 
voll verlaufene Abend legte ein be- 
redtes Zeugnis ab von dem guten 
Einvernehmen, das zwischen der 
Beamten- und Arbeiterschaft so- 
wie der Geschäftsleitung der 
Firma Krause herrscht, und klang 
in dem \Wunsche aus, daß es allen 

jeteilligten vergönnt sein möge. 
noch recht lange Jahre zum Wohl 


und Blühen der Firma sowie der | Kernleder 
Allgemeinheit in  segensreicher | f Chromleder 
Weise zu wirken und zu schaffen. | W ` Karmelhaarriemen 

Einer besonderen Erwähnung | B crlottariermen 
bedarf der Umstand, daß sechs u 


Söhne des Festjubilars Cruse ihre | E Ce urte 
Lehrzeit bei der {Firma Krause | # ech erartikel 
vollbracht haben und fünf davon l 
gegenwärtig noch aktiv bei der 
Firma arbeiten. 

Aus den Reihen der Beleg- 
schaft der Firma Krause sind in 
den Jahren insgesamt 280 Jubilare 
hervorgegangen, von denen wiede- 
rum 199 noch aktiv tätig sind. 
Einen weiteren Jubilar wird es 
hoffentlich vergönnt sein, in zwei 
Jahren als Zweiter das seltene Ju- 
biläaum der „Fünfzig“ in gleicher 
Weise zu feiern. Acht Jubilare 
sind weiterhin über 45 Jahre bei 
der Firma tätig, 20 über 40 Jahre, 
45 über 35 Jahre, 46 über 30 Jahre. 
(gewiß ein seltenes Zeichen von 
Pflichttreue. 


echnische Hochschule Darm- 
stadt. Dem Lehrplan der Tech- 
nischen Hochschule Darmstadt 
tür das Studienjahr 1921/1922 ent- 
nehmen wir: 

Im Winterhalbjahr 1921/1922 
dauern die Einschreibungen vom 


20. Oktober bis. einschließlich (Erd- und bunte Mineralfarben) 
a. wi Se Sg ; feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
tober. Weihnachtsferien vom 


17. Dezember bis einschließlich Saalfelder Farbwerke 


2. Januar. Das Semester endigt 


SE ee S vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b, H., 
Im Sommerhalbjahr 1922 er- | Saale a. Saale 


folgen die Finschreibungen vom 
20. April bis einschließlich 4. Mai. 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Heuser, ER. Dr.-Ing.: „Lehrbuch der Cellulose- 
- Chemie“, M. 39, —. geb. M. 48,— 
Technik und, Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 


Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs“, ‚Geb. M. 75,— ` 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. M. 10,80 


Labberg, Dr.-Ing.: ‚Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 


stotf-Fabrikation“, M. 7,80 
Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: „Die Polysaccharide". 
M. 13,50 
Herzberg, W.: „Papierprüfung“. 5. Auflage. 
Ä Geb. M. 100,— 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus 
Getreidestroh“, Geb. M. 10,— 
Remmler, Dr, H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 
deg: Geb. M. To 
Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“. Geb. M. I10,— 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb. M. 30,— 
Schule, W.: „Theorie der Heißlufttrockner“. 
Geb. M. 16,— 
Münzinger, Fr., Dr.-Ing.: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“, Geb. M. 2,— 
Winkler-Karstens: ‚„Papierprüfung‘“, M. 12,— 
, Renker: „Bestimmungsmethoden der Cellulose“. 
M. 15,— 


Lassberg: „Einfluß der Wärme auf die Entwässerung 
von Zellstoff und Papierbrei“. M. 8— 
Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 


Neue Ausgabe, 1921. Geb. M. 85,— 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“.. Geb. M. 3,50 


Beadle, Cl, u. Stevens, Dr. H., Deutsch von Carl 

Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. M. 4,— 

Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel, bestehend aus: 

I. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie Papier-Handelsgebräuche, geb. o M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 20 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 20 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und Pappe, geb. 20 M. 
5. Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 


einem Bande, geb. 60 M. 6. Sizes of Paper, Les 
Formats en P apeterie, Papier-Formate, geb. 12 M, 
7. Gewichts - Umrechnungstafel mit Telegraphen- 


schlüssel, geb. 12 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier — AZ-Papier-Code, geb. So M. o Price 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 10 M. 

Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt. Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 

Die hier angezeigten Bücher sind zu den von 
den Buchhändler-Organisationen vorgeschriebenen 
Preisen zuzüglich Portospesen ohne jeden sonstigen 
Zuschlag zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 


Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42. 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 
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für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 
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Die Vorlesungen und Uebungen 
beginnen am 25. April. Pfingst- 
ferien vom 2. bis einschließlich 
12. Juni. Das: Semester schließt 
am 27. Juli. 

Im vergangenen Studienjahr 
studierten bzw. hörten in der Ab- 
teilung für Papieringenieur- Wesen 
79 (89) bei einem Gesamtbesuch 
der Hochschule von 2957 (2902). 
Die ersten Zahlen sind die des 
Winterhalbjahres und die einge- 
klammerten die des Sommerhalb- 
jahres. 


Papier als Baumaterial. Die 
Verwendung von Fapdger- 
masseim Bauwesen dürfte 


in nicht zu ferner Zeit enorm. 


sein. Man weiß, daß man aus ‚„Pa- 
pier“, wie man sich kurzweg, aber 
eigentlich ganz falsch ausdrückt, 
schon vielerlei anzufertigen ver- 
steht: Lagerfässer, Telegraphen- 
stangen, Eisenbahnräder usw. In 
Amerika fertigt man aus natür- 
lich besonders präparierter Papier- 
masse auch Fußböden, Dachziegel, 
ganze Wandflächen, Bauorna- 
mente und dergleichen an. Für 
diese Zwecke wird Cellulose mit 
einem geeigneten Bindemittel zu 
einem steifen Mörtel verarbeitet, 
der noch einen Zusatz erhält, 
welcher ihn feuerfest, wasserdicht 
und wetterbeständig macht. Wie 


man jetzt Gipswände und Gips-: 


dielen hat, so wird man bald auch 
Bausteine und größere Bauquadern 
aus Papiermasse herstellen. Ihr 
Vorteil liegt in der Billigkeit, der 
Leichtigkeit und der Haltbarkeit. 
Feuchte Wände und also unge- 
sunde Räume können nicht mehr 
vorkommen, ja, man kann innere 
Feuchtigkeit durch Papiermasse 
direkt bekämpfen, ebenso wie Un- 
geziefer und die berüchtigte Hell- 
hörigkeit, d. h. die Schalleitung 
des Hauses, da. Papier die Ge- 
räusche außerordentlich dämpft. 
Ein weiterer Vorteil besteht darin, 
daß Papiermasse sowohl Wärme 
als auch Kälte fernhält, daß sie 
beim Einschlagen von Nägeln 
nicht abbröckelt und gegen Ein- 
flüsse von Feuer ebenso wider- 
standsfähig gemacht werden kann, 
wie gegen solche von Wasser, 
Wind und Wetter. 
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Bücherschau. ` 


Wie .Deutschland seine Schulden 
bezahlen kann! Vorschläge für 
ein Steuerprogamm auf völlig 
neuer Grundlage von Fried- 
rich Ladendorf. Berlin. 

. Otto Elsner Verlagsgesellschaft 
m. b. H. Preis 8 M. 


Der Verfassser, ein seit Jahr- 
zehnten im praktischen Leben 
stehender Großindustrieller, legt 
in dieser Schrift der deutschen Re- 
gierung und dem deutschen Volke 
einen neuen Steuerplan vor, worin 
er zunächst: Grundlinien für die 
Aufstellung eines neuen Steuer- 
systems darlegt, das bei möglich- 
ster Schonung unserer Produktiv- 
kräfte, bei größter Rücksicht- 
nahme auf "die Grundsätze der 
Billigkeit und Gerechtigkeit, bei 
leichtester und sparsamster Inan- 
spruchnahme der Verwaltung den 
höchsten Ertrag verspricht, Wenn 


diese Grundlinien als sein oder das 


Hilfsmittel der gegenwärtigen Not 
anerkannt werden, so wird es 
nicht schwer sein, sich über die 
Einführung und Anwendung des 
Systems im einzelnen zu einigen. 
Bedenken wir, daß eben unsere 
ganze Existenz davon abhängt, 
daß wir in das Tohuwabohu 
unseres Finanzwesens Ordnung 
bringen und einen Weg zur end- 
gültigen wirtschaftlichen Gesun- 
dung finden müssen, indem wir 
unsere Steuerpolitik nicht nur 
darauf richten, den Geldbedarf 
unseres Staates zur Tilgung seiner 
Verpflichtungen zu. decken, son- 
dern auch eine Schärfung des 
Volksgewissens und eine Hebung 
der allgemeinen Moral zu erzielen. 
Denn von der gegenwärtigen 
Steuerpolitik muß man sagen, daß 
ihr als schwerster Mangel die ver- 
giftende Wirkung anhaftet, die 
von ihr in ethischer Beziehung 
ausgeht. In diesem Sinne muß 
jeder auf ernsthafte Ueberlegung 
beruhende Vorschlag, wie die vor- 
liegende Schrift mit ihren klaren 
und fesselnd geschriebenen Aus- 
führungen, ehrlich und gründlich 
geprüft werden. In ihr wird eine 
neue Idee zur Erörterung gestellt, 
eine Idee, die den archimedischen 
Punkt darstellt, von dem aus das 
ganze öffentliche Finanzwesen 
umgeformt und geordnet werden 
kann. 


Wer übrigens die letzten 
Nachrichten aus Nordamcrika 
(siehe z. B. den Leitartikel 
„Steuerabbau in Amerika“ im „B. 
T.“ vom 7. 9. 21) verfolgt hat, 


wird feststellen, daß die Steuer-- 


politik der dortigen Regierung in 
ihren grundsätzlichen Tendenzen 
sich den: anscheinend revolutio- 
nären Ideen des Verfassers stark 
nähert, sicherlich ein Anzeichen 
dafür, daß dieser auf dem richtigen 
Wege zur Lösung unserer Steuer- 
und Finanznot ist. 
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Seite S A a 
) Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie — In der Preß-. 
. span- und Pappenbranche — Lieferungspflicht trotz 
höherer Gewalt — Die. größte Zeitungspäpierfabrik der 
Welt — Europas Kohlenförderung — Die Papierindustrie 
"Kataloniens — Finnlands Papier- und Papierstoffausfnhr 
= im Juli — Herabsetzung der Papierpreise in. Dänemark. 
-1080—1083 Marktberichte: Norddeutschland — Vom deutschen Lum- 
a * penhandel — Oele nnd Fette — Technische Chemika- 

lien — Päpierpreise in Italien — Bericht aus Frankreich 

1084—1094. Vermischtes — Kleine Mitteilungen — Bücherschau ` u 


Die Verwendung von Wärme und Kraft in der Papierindustrie. 
Von Fredrik Grewin, technischem Direktor der Holmens Bruks och Fabriks A. B. in Schweden. 
Vortrag, gehalten in. der Ingenieurwissenschaftlichen Akademie (Wärmetechnische Vorlesungsserie 


14. bis 17. Februar 1921) in Stockholm. 


(Uebersetzt vom Verfasser). 


(Fortsetzung aus Heft 38.) 


Instrumente und deren Verteilung innerhalb der 
x  Dampfanlagen. 
Auf dem Gebiete der Diampftechnik ist hinsicht- 


die Elektrotechnik manch gute Lehren geben. | 

Es gibt zwar Instrumente und Apparate, die zur 
Messung von Druck, Temperaturen, Dampfimengen 
usw. gebaut sind, aber. es sind hauptsächlich die 


 erstgenannten für Druck und Temperatur, die allge- 


mein zur Betriebskontrolle bei Dampfanlagen Ver- 


‘ wendung finden, während‘. ein so wichtiges Instru- 


ment wie der Dampfmesser weniger zu finden ist. 
Die Ursache. dafür dürfte wohl hauptsächlich darin 
zu suchen sein, daß die zurzeit vorhandenen Dampf- 


messer verhältnismäßig teuer, zum größten Teil nicht. 
genügend 
Die Meßinstrumente werden meistens in unmittel- 


zuverlässig und sehr empfindlich sind. 


barer Nähe der Stelle angebracht werden müssen, 
wo die Messung vorgenommen wird. Diese Punkte 


sind vielfach an unzugänglichen Stellen, die Folge. 


davon ist,. daß die Meßapparate nicht unterhalten 

und nur selten oder gar nicht abgelesen werden. 
Ein wichtiger Punkt bei der Anordnung richti- 

ger -Meßeinrichtungen. ist, daß. die. Instrumente 


ähnlich wie es bei elektrischen Anlagen der Fall ist, 
zentralisiert werden. Voraussetzung dafür ist natür- 
lich, daß Instrumente zu haben sind, die sich zur Auf- 


stellung in einer gewissen Entfernung von den be- 


treffenden. Meßstellen eignen. Heute gibt es schon 
Manometer und Thermometer für Fernablesungen 
und auch schreibende Dampfmesser, die mehr oder 
weniger zuverlässig sind. | | 


Bei Dampfanlagen ist es notwendig, Ueberblick 
und Aufschluß darüber zu erhalten, wie der Brenn- 


- stoff bei der Erzeugung von Dampf ausgenutzt und 


wie der Dampf in der Fäbrikanlage verwandt wird. 
Die Elektrotechnik hat eine große Vollkommenheit 
in den Kontrollapparaten usw. erreicht, ja, man kann 
sogar sagen, daß hier oft mehr als genug getan 
wird, indem Instrumente verschiedener Art. an 
Stellen angebracht werden, wo sie vollständig un- 
nötig sind. | ZZ | d 

In der Kraftanlage gibt es z. B. alle möglichen 
Meßinstrumente, nicht nur für die Krafterzeugungs-, 
sondern auch für die -Verteilungsanlage.. In 
letzterem Falle kann es zweckmäßig sein, soweit 
Instrumente anzuordnen, daß man den Kraft- 
verbrauch der verschiedenen Fabrikations-Abteilun- 
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gen 


nimmt 


‚Ersparungen 


i 


l 


ablesen kann, darüber hinaus - haben sie 
aber im allgemeinen keine wirkliche Berechtigung. 

Auf elektrischen Verteilungstafeln und in Schalt- 
kästen werden oft Ampèremeter angebracht, welche, 
da sie weder zu statistischen Zwecken noch zur 
Ueberwachung des Einschaltens größerer Motoren 
dienen, als überflüssig angesehen werden können. 


Ein Fehler bei einem elektrischen Apparat 
oft solchen Umfang an, daß sich der 
Apparat selbsttätig ausschaltet. Jedenfalls kann be- 
hauptet werden, daß meistens die Meßinstrumente 
nicht so beobachtet werden, daß das Entstehen eines 


‚größeren Schadens aus einem vorhandenen kleinen 


vermieden wird. 
In der Dampftechnik kann unendlich viel Dampf 
ohne entsprechenden Nutzen verschwendet werden. 


-Meßinstrumente in solchen Anlagen gestatten eine 


richtige Verteilung des erzeugten Dampfes, geben 


‘somit richtige Unterlagen für die Betriebsstatistik 


und machen es schließlich dem, Personal möglich, 
zu erzielen. Wenn Tagesberichte, 
auf solchen Messungen aufgebaut, ähnlich wie in 
elektrischen Anlagen, geführt werden, so wird damit 
der ` Oberleitung Gelegenheit gegeben, täglich zu 


‚prüfen, ob der .Dampfbetrieb auch wirtschaftlich 


und richtig geführt wurde. 

Auch beim Verlegen. von Rohrleitungen kann 
ein Vergleich mit der Elektrotechnik gemacht wer- 
den. Bei unseren ersten elektrischen Anlagen ver- 
fuhr man ungefähr auf gleiche Weise, wie jetzt bei 


Verteilung der Wärmeenergie. Von den Kraftanlagen . 


gingen damals eine kleine Anzahl Leitungen ab, von 
denen an gewissen Punkten, meistens sehr unzugäng- 
lich, Leitungen nach den verschiedenen Verbrauchs- 
stellen abzweigten. Die Leitungen wurden verschie- 
den stark bemessen, je nachdem die Belastung, von 
der Zentrale aus gerechnet, abnahm. Bei jeder Ab- 
zweigung, wo eine Aenderung in der Leitungsstärke 
vorkam, "wurden Sicherheitselemente und nötigen- 
falls auch Meßinstrumente eingebaut. Entstandene 
Fehler verursachten bei solchen Anlagen immer große 
Störungen und beträchtliche Betriebeinstellungen 


wegen der unzweckmäßigen Anordnung der Sicher- 


heitselemente und wegen der damit verbundenen 
Schwierigkeiten, die fehlerhafte Stelle vom Gesamt- 
netz abzutrennen. 

In der neuesten Zeit ist man.von diesen System 
abgegangen; schon in der Kraftanlage bzw. der 
Schaltanlage wird nun eine reichliche Unterteilung 


der Leitungen zu den einzelnen Verbrauchsmittel- 


punkten vorgenommen. In den Fabrikräumen wird 
dann die Energie noch, weiter von leicht zugäng- 
lichen und technisch vollendeten Unterstationen aus 
verteilt. Hierdurch erreicht man eine größere Be- 
triebssicherheit, da ein Fehler an einem Teil 
Anlage nicht in dem Maße die Gesamtanlage beein- 
flußt, als wenn eine kleine Zahl von Leitungen von 
der Kraftanlage ausgehen, 


Bei Dampfanlagen wird das. in der Elektro- 
technik früher vorkommende Verteilungssystem an- 
gewendet, indem von den Kesseln erne kleine Anzahl 
Leitungen ausgehen. Abzweigungen werden an oft 
unzugänglichen Stellen gemacht, woselbst dann Ab- 
sperrventile und bisweilen auch Meßinstrumente 
angebracht werden: infolgedessen werden diese 
Apparate und Instrumente wenig oder gar nicht be- 
dient, abgelesen, nachgesehen und in Ordnung ge- 
halten, so daß sie leicht außer Tätigkeit kommen. 


- DER PAPIER-FABRIKANT- ` 


‘handen sein muß, 


' dete und gute Apparate herzustellen, 


der 


ONT 
A 


. Heft 39, 1921 


Klar ist, daß eine solche Verteilung die gleichen 
Nachteile in bezug .auf Beschränkung von 
Fehlern, Schwierigkeiten bei Reparaturen und 
schlechter Kontrolle mit sich bringt wie oben dar- 
gelegt; diese Nachteile werden. ganz oder wenig- 
stens zum größten Teil verschwinden, wenn das 
nunmehr bei der Elektrotechnik angewendete Ver- 
teillungssystem auch bei Dampfleitungen Anwendung 
finden würde. 
‚Ferner möge noch erwähnt werden, daß dic- 
jenigen Ventilarten, die nunmehr in der Dampftechnik 
zur Anwendung kommen, nicht als technisch voll- 


. kommen. betrachtet werden können. Die Sachkennt- 


nis, welche bei der Fabrikation solcher Apparate vor- 
ist ja selbstverständlich bei unse- 
ren Armaturfabriken gegeben; diese haben 
aber aus rein: kaufmännischen Gesichtspunkten her- 
aus die technischen Anforderungen vielfach - fallen 
gelassen. Ihr Streben war nicht, technisch vollen- 
sondern nur. 
solche, die billig verkauft werden konnten, da man 
ja anders nicht wettbewerbsfähig gewesen wäre. 
Große Mengen Dampf gehen durch schlechte Ventil- 
anordnungen verloren. Ganz besonders ist dies . 
der Fall bei kleinen Ventilen, die mit verschiedenen 
Packungen versehen sind und die Eigenschaft haben, 
auch wnn sie vollständig geschlossen sind, große 
Mengen Dampf durchzulassen. Von Fehlern an 
größeren Ventilen kann genannt werden, daß teils. 
ungeeignete Metallegierungen gewählt werden, teils 
die Dichtungen nicht genügend breit: bemessen sind 
und schließlich, daß die Lagerung und Führung der 
Spindel zu schwach ist, ebenso daß die Drehzahl der 
Spindel nicht dem Dampfdurchlaß entspricht. 

Im allgemeinen kann gesagt werden, daß bei der 
Herstellung dieser Apparate bei weitem nicht mit 
der Genauigkeit gearbeitet‘ wird, die absolut not- 
wendig ist, um ein gutes Erzeugnis zu erhalten. 


In der Elektrotechnik ist zielbewußt auf’ Anferti- 
gung guter Meßinstrumente und guter Schalt- 
apparate hingearbeitet worden. In den verschiedenen 
Ländern, wie auch in Schweden, haben besondere 
Ausschüsse, in welchen wirklich tähıge Köpfe tätig 
waren, Normen und Richtlinien zur Herstellung 
von guten und sicheren Apparaten und- technisch 
vollendeten Instrumenten ausgearbeitet. 


Es ist wohl die höchste Zeit, daß auch in der 
Dampftechnik solche Ausschüsse zur Ausarbeitung‘ 
von Normen und Vorschriften für Instrumente und 
Ventilanordnungen für Dampfanlagen eingesetzt 
werden‘). Diese Ausschüsse könnten sehr dazu bei- 
tragen, daß wirklich gute Apparate und Instrumente 
zur Anwendung kommen, sie könnten auch dem Ver- 
braucher !die Notwendigkeit der Anordnung von 
Instrumenten bei Dampfanlagen klar machen. Der 
Kostenaufwand hierfür dürfte mindestens gleich gut, 
wenn nicht besser angewandt sein, als die großen 
Summen, die heute in die Ausführung’ von Kontroll- 
anlagen der Elektrotechnik gesteckt werden, 


Krafterzeugung. 
In Anlagen wie in Zellstoff- und Papierfabriken 


werden zu Koch- und Trockenzwecken große Mengen 


Dampf von verhältnismäßig niedrigem Druck ange- 
wendet. In solchen Fällen ist es vorteilhaft, in den 


"JI Anm. der Schriftleitung. Dies ist in Deutsch- 
land in weitgehendem Maße a vielen Gebieten be- 
reits geschehen. 
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Kesselanlagen Dampf von hohem Druck zu erzeugen, »2. Zustandsänderung unter Krafterzeugung in 
um, vor dessen Ausnutzung in wärmeverbrauchen- Gegendruckmaschinen. SEN 
den Apparaten, Kraft daraus zu gewinnen. Bei der 3. Zustandsänderung in Kondensationsmaschinen. 
Anwendung von Dampf zu Heiz- bzw. Kraftzwecken, 4. Zustandsänderungen in Entnahmemaschinen. 
findet dessen Ausnutzung und die damit verbundene Um ein klares ` Bild darüber zu erhalten, wie 
Zustandsänderüing nach folgenden hauptsächlichen diese verschiedenen Zustandsänderungen stattfinden, ` 
Grundsätzen statt: | werden hier unten einige Erläuterungen gegeben, wo- 
I. Zustandsänderung bei Druckminderung ohne bei die Veränderungen im Mollier- oder Entropidia- » 
 Krafterzeugung (Drosselung). l SE gramm gezeigt werden. - Sr: , dee 
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Die erste Zustandsänderung geschieht auf fel- 
gende Weise: Der Druck in dem Dampfkessel be- 
trägt z. B. 19 kg abs. und die Temperatur 300° C 
entsprechend einem Wärmeinhalt des Dampfes von 
'726 WE. Die. Verbrauchsstellen ‘erfordern einen 
Druck von 1,8 kg absolut, welcher durch ein Redu- 
zierventil SE wird. Die Zustandsänderung ge- 
schieht nach Linien A—I im Entropidiagramm. Bei 
Punkt I hat der Dampf einen Druck von 1,8 kg ab- 
solut angenommen und gleichzeitig ist die Tem- 
peratur auf 280° C gesunken; Wärme ist nicht ab- 
gegeben worden. Die. Wärmeabgabe an die Ver- 
brauchsstellen geschieht nach den Linien LCD 
bis ` zur Grenzkurve des Wassers herunter. 


EE Ee LESCH F 


iR 


Heft 39, i921 


DER PAPIER-FABRIKANT ` 


. Linie: A—G entspricht, und die Expansion verläuft 


ungefähr nach Linie A—D. Wie ersichtlich, sind in 
der Maschine rund 150 WE verwertet worden. Der 


übrige Wärmeinhalt des Dampfes geht im Konden- 


Wird anstatt eines Reduzierventiles eine Gegen- ` 


druckmaschine zum Reduzieren des Druckes von 
19 kg auf 1,8 kg verwendet, so findet das Folgende 
statt: 
O In der T E T würde, 
Wärmeinhalt des Dampfes bei der Entspannung voll 
in. mechanische Energie umgesetzt werden könnte, 


wenn der 


sator verloren und wird an das in diesem ver- 
wendete Kühlwasser übergeführt. ' Das Abgeben 
dieser Wärme geschieht gemäß den Linien D-H—B 
—L bis zur Grenzkurve des Wassers. In einer mo- 
dernen Kondensationsmaschine wird somit ein äußerst 
kleiner Teil der. zugeführten ‚Wärme, hier rund 
150 WE verwertet, während rund 570 WE verloren 
gehen. Abgerundet sind also nur 26 Proz. der Wärme 
des Dampfes in Kraft umgesetzt worden. 
Entnahmemaschinen bilden eine Vereinigung 
von Gegendruck- und Kondensationsmaschinen. 
Diese können aus zwei oder mehreren Hauptteilen, 
je nach der Anzahl der Anzapfungen, bestehen. Bei 
einer Maschine mit einer Anzapfung findet man einen 
Hochdruck- und einen. Niederdruckteil, bei Maschinen! 
mit mehreren Anzapfungen einen Hochdruck-, einen. 
oder mehrere Zwischendruck- und schließlich einen 


Abb. 5. Verschiedene Methoden zur Hrafterzeugung Ser EE 
a EE Mengen Merssdampf angewendet werden. ` 
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entsprechend: der Linie‘ A BP = 110 WE umgesetzt. 


worden sein. 
Dies ist aber nicht. sn 
wird 


sondern nur ein 


Teil in ' mechanische Energie umgewandelt, 


während ‚der, Rest in Form: von ‚Wärme verbleibt.‘ 


Hier ist ein thermodynamischer Wirkungsgrad von 
65 Proz. angenommen, weshalb die Verminderung 
im Wärmeinhalt des Dampfes 65 Proz.‘ von A 
oder A—F = 73 WE beträgt; der neue Wärmeinhalt 
ist 654 WE: Tatsächlich wird also der Punkt G er- 


' delt werden. 
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Niederdruckteil. File, sollen die Zustandsänderungen 
in 'einer Maschine mit mur einer Anzapfung. behan- 
Zu Beginn expandiert der Dampf mit 


` einem Wärmegefälle unter Energieabgabe nach den 
Linien A—G, welches dem Verlauf im Hochdruckteil 


~ 


entspricht. Der Abdampf, welcher zu Heizzwecken 
Verwendung findet, zweigt bei Punkt G ab und gibt 


seine Wärme nach den Linien . G—E—K bis zur 


reicht and die Expansion ist nach der Linie A-G 


verlaufen. 

Bei der nachfolgenden Verwendung des Dampfes 
in wärmeverbrauchenden ‚Apparraten wird ‚die 
Wärme nach Linie. G—E—K abgegeben. 


Grenzkurve des Wassers ab. Der Rest des Dampfes 
geht zum Niederdruckteil und expandiert bis zum 
Enddruck (Vakuum) nach Linie G—D. Der übrig- 
bleibende Wärmeinhalt- wird vom Kühlwasser im 


: Kondensator abgeführt und die EE 


‚In Kondensationsmaschinen wird en bedeutend - 


höheres ‚Wärniegefälle als in Gegendruckmaschinen 
ausgenützt, ‘indem der Dampf hier seine Wärme 
von 19 kg absolut bis zu einem möglichst niedrigen 
‘ Druck herunter abgibt, entsprechend des höchst mög- 
lichsten praktisch erreichbaren Vakuums etwa 
0,04 kg absoluter Druck. = = 


Das Wärmegefälle A—B kann aus gleichem 


. erste Fall | 
Diese. Verhältnisse werden in Abb. 5 ver-. 


Grunde, wie oben angeführt, in der. Maschine nicht ` 


ganz ausgenutzt werden. Mit dem gleichen thermo- 
dynamischen Wirkungsgrad -wie vorher erhält man 
ein nützliches Wärmegefälle, welches ın Größe der 


geschieht nach der Linie D—H—B—L. 

= Untersucht man ‚jetzt einmal, wieviel Dampf 
erforderlich ist, um in einer Anlage mit Gegendruck- 
maschine Sea, ‚Dampf für eine Krafterzeugung 
und teils Dampf zu Heizzwecken zu verwenden, und 
das andere Mal, wieviel Dampf zur Erzeugung der 
gleichen‘ ee nötig ist, aber dieses Mal in . 
einer Kondensationsturbine bei gleichem Bedarf an 
Heizungswärme wie vorher, so findet man, daß der 
bedeutend wirtschaftlicher ist als der 
zweite, 
anschaulicht, woraus hervorgeht, daß für Fall ı nur 
eine Wärmemenge von 21420000 WE erforderlich 
ist, während man im anderen Falle 28 700 000 WE 
oder rund 34 Proz. mehr nötig. hat. 
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Sowohl bei Heizanlagen mit. Gegendruckmaschi- 
nen, wie bei solchen mit Entnahmemaschinen, gilt es, 


die Kosten sowohl für den Dampf zur Krafterzen- | 


gung wie für den Dampf zu Heizzwecken richtig zu 
beurteilen. Es wird: nicht selten behauptet, daß die 
in Gegendruck- und Entnahmemaschinen erzeugte 
Kraft nichts kostet, andererseits wird geltend ge- 
macht, daß der Abdampf -davon umsonst sei. Diese 


146. 6. Hombinatron Zur Ara Sieger ees deils 
mit Entnahmelurbinen und leils mit 
Gegendruck -und Kondensationsturbinen. 


Ertnohmeturbime 
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Ansichten sind selbstverständlich falsch; 
hält am besten ein klares Bild von der Verteilung der 
Kosten, wenn man betrachtet, wie die Wärmever- 
wertung in den angeführten Beispielen geschieht. 


Die erste Behauptung, daß die Kraft nichts 
kostet, konnte früher vielleicht Berechtigung haben, 
wenn z. B., bei einem Kohlenpreise von 10 Schweden- 
kronen pro’ Tonne, Kraft in Gegendruckturbinen zu 
rund 0,16 Oere je Kilowattstunde erzeugt werden 
konnte. Wenn aber, wie es während des Krieges 
der Fall war, der Kohlenpreis bis auf etwa 200 Kr. 
stieg, so wurde das Verhältnis wesentlich anders. 
Gerechnet mit einem Preise von 190 Kr. je Tonne 
Kohle, kostete eine Kilowattstunde in einer Gegen- 
druckturbine 3,15 Oere. 


Die Behauptung, daß der Abdampf kostenlos zur 
: Verfügung isteht, ist auch nicht richtig. 
Untersucht man, wie eine Entnahmeturbine sich 
zu einer Anlage stellt, wo Gegendruck- und Konden- 
sationsturbinen gemeinsam. verwendet werden, so 
wird man sehen, daß der letzte Fall sich bedeutend 
billiger im Betrieb stellt. Trotzdem gibt es recht 
viele Anlagen nur mit Entnahmeturbimen; die Ur- 
sache hierfür dürfte wohl darin zu suchen sein, daß 
ihre Anschaffung billiger ist als die Anschaffung 
von zwei Maschinenarten (eine für Gegendruck 
und eine für Kondensation). Abb. 6 zeigt eine 
‘schematische. Darstellung der beiden Fälle., Bei der 
Anwendung einer Gegendruck- und einer Konden- 
sationsturbine kann die Gegendruckturbine voll be- 
lastet werden, da diese Belastung im allgemeinen 
dem Heizdampfverbrauch entspricht, der für ‚das 
ganze Jahr in der Anlage benötigt wird. Die Konden- 
sationsturbine dagegen, die in unserem Lande oft 
parallel mit Weasserkraftanlagen. arbeitet, ist nur 
bei niedrigem Wasserstand’ in Betrieb und wird dann 
stets mit verhältnismäßig gutem Nutzeffekt arbeiten. 
Wird, aber eine Entnahmeturbine angewendet, so 
kann es vorkommen, daß die Kraft, die der Nieder- 
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druckteil mit Kondensator liefert, nicht gebraucht 
wird. Die Belastung des Hochdruckteiles wird klein 
und der Wirkungsgrad also schlecht. Ferner kann ` 
bei kleiner Belastung der Niederdruckteil nicht aus- 
geschaltet werden, sondern muß mitlaufen. Es muß 
sogar zur Kühlung desselben Dampf durchgeführt 
werden, und zwar bei einer 1500 Kilowatt-Turbine 
SE 200 bis 400 kg in der Stunde. Klar ist, daß 
diese Menge auf keine Weise zur Krafterzeugung 
beiträgt. Weiter kommt ein verhältnismäßig großer 
Eigenkraftverbrauch der Kondensators hinzu, welcher 
noch einigermaßen durch das Anbringen eines kleinen 
Strahlkondensators heruntergebracht werden kann; 
dieser tritt anstatt der groBen Kondensationsanlage 
in Funktion, wenn der Niederdruckteil ganz unbe- 
lastet arbeitet und nur vom „Kühldampf“ durch- 
strömt wird. Zum Erzielen einer guten Wirtschaft- 
lichkeit von Hochdruck- und Niederdruckteil müssen 
beide möglichst voll belastet arbeiten. Bei höheren 
Kohlenpreisen kann der Fall eintreten, daß der Be- 
trieb einer Entnahmeturbine nicht länger mehr mit 
guter Wirtschaftlichkeit vereinbar ist. Aehnliches 
ist in Papierfabriken mit eigenen Schleifereien wäh- 
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Die Kurven in Abb. 7 u. 8, welche auf Messungs- 
ergebnissen von zweißntnahmedampfturbinen von 1500 
bzw. 2000 Kilowatt aufgebaut sind, zeigen deutlich.die 
Richtigkeit der oben erwähnten Verhältnisse In 
diesen Kurven ist der Dampfverbrauch des Hoch- 


‚druckteils derartig umgerechnet, daß das verwendete 


Warmegefälle des Dampfes, mit der durchströmenden 
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Dampfmenge multipliziert und mit dem Wärmeinhalt 
des Hochdruckdamptes dividiert, den Dampfverbrauch 
angibt. Dies erklärt, warum so niedrige Werte wie 
1,3 bzw. 2,5 kg durch, die beiden Kurven angegeben 
sind. Folgt man z. B. der Kurve nach Abb. 8, so ist 
ersichtlich, daß bei Anzapfmengen von rund 14 000 kg 


Dampf in der Stunde und einer Dampfmenge im 


Niederdruckteil von 4000 kg der Dampfverbrauch 
rund 3,75 kg pro Kilowattstunde beträgt. Bei größe- 
ren Anzapfmengen, z. B. 18000 kg und bei einer 
gleichzeitigen Herabsetzung der Dampfmenge im 


Niederdruckteil auf 1000 kg erhält man einen Dampf- 


verbrauch: von 19 kg Dampf je Kilowattstunde. 
Wird dagegen die Anzapfmenge vermindert, z. B. 


auf 6000 kg und! die Dampfmenge-im Niederdruckteil ` 


mit 1000 kg beibehalten, so werden rund 7,7 kg je Kilo: 
wattstunde erforderlich. Gleiche Werte erhält man, 
wenn die Menge im Niederdruckteil auf 4000 kg er- 
‚höht wird. Die fraglichen Kurven geben ein gutes 


Bild des Dampfverbrauches bei verschiedenen Be- | 


triebsverhältnissen und sind daher eine gute Hilfe 
für den Betriebsingenieur zur Beurteilung des Be- 
triebes mit Rücksicht auf gewisse verteuernde Um- 
‚stände, wie z. B. geänderte Kohlenpreise. Die Rege- 
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lungsvorrichtungen bei Dampfturbinen sind vòn 
grober Bedeutung; dies gilt besonders für Gegen- 
druckturbinen. Hauptsächlich können zwei Regulier- 
vorrichtungen in Frage kommen, nämlich die 
Drosselregulierung allein und diese im Verein mit 
Mengenregulierung. Bei Verwendung der erstgenann- 
ten Art findet im Reglerorgan eine Drosselung des 
Dampfs statt, dadurch sinkt der Druck unter Er- 
höhung der Entropie, wodurch auch das in der Tur- 
bine ausnutzbare Wärmegefälle sinkt. Bei Konden- 
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sationsturbinen spielt dies. keine große Rolle, sofern 
nur die Drosselung nicht beträchtlich ist. Bei 
Gegendruckturbinen ist. es dagegen von größerer 


. Bedeutung, da dieselbe Verminderung in dem mög- 


lichen Wärmegefälle hier prozentual viel stärker 
wirkt, weil diese Maschine mit bedeutend weniger 
Wärmegefälle als die Kondensationsturbine arbeitet. 
Für Gegendruckturbinen sind folglich Reguliervor- 
richtungen a Mengenregulierung vorzuziehen. 
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Diese Verhältnisse sind auch deutlich aus Abb. KS 
ersichtlich, wo die obere Linie den Dampfverbrauch 
je Kilowattstunde bei einer Gegendruckturbine nit 
Drosselregulierung angibt, während die Untere säge- 
förmige "Kurve den Dampfverbrauch einer Gegen- 
druckturbine' mit Mengenregulierung zeigt. 
Nachdem nun die Aufgabe der Dampfleitung und 
Krafterzeugung und die hierbei entstehenden Ver-' 
luste, die Wirtschaftlichkeit der Maschinen usw. 
behandelt worden sind, soll nun gezeigt werden, wic 
sich die Wärmeüberführung und Krafterzeugung in 
einer Papierfabrik am zweckmäßigsten gestaltet. 
Hierbei kommen zwei Fälle in Frage: 

I Zentr ale Krafterzeugung mit elektrischer Kraft- 
übertr agung. 

2. Geteilte Krafterzeugung teils mit 
maschine an den Verbrauchsstellen, 
mit elektrischer Kraftübertragung. 

“ Diese beiden Fälle sind aus Abb. ro ersichtlich. 
In.der Anlage für Zentrale Krafterzeugung wird ` 

eine Gegendruck- und: eine Kondenstaionsmaschine, 
jede mit ihrem Genrator gekuppelt, aufgestellt. Aus. 
den angegebenen Gründen: kommt die Entnahme- 
turbine nicht in Frage. In der Gegendruckturbine 
wird der Dampf bis auf denjenigen Druck, 


! 


Dampf- 
und teils 
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der Trocknen des P apiers 


für das nötig _ ist, 
heruntergebracht. Hier kommt also eine Ueber- 
führung des Dampfes bei niedrigem Druck 
zur: Verwendung . und daher muß mit den, 


Kosten für Niederdruckleitungen gerechnet wer- 
den. Als Reserve für die Niederdruckleitung und 


zum Filztrocknen. und für sonstige Heizzwecke wird, 


eine Hochdruckleitung vorgesehen, welche dicht bis 
an die Papiermaschine läuft und dann unter Ein- 
schaltung eines Reduzierventiles mit der Niederdruck- 
leitung zusammengeschlossen wird. Die Kraft für 
die Papiermaschinen wird von den Generatoren in 


der Kraftanlage und von der Wasserkraftanlage zu 


den. Motoren an der Papiermaschine geleitet. Die 
Elektromotoren bei Papiermaschinen werden am 
besten als Gleichstrommotoren ausgeführt, da hier- 


durch bessere Möglichkeit einer guten Geschwindig- u 
in der Kraftzentrale. 


keitsregelung entsteht. Wird 
Gleichstrom erzeugt, so können ohne 
Gleichstrommotoren angewendet werden. 


weiteres 
Bei Dreh- 


‘strom muß dieser entweder in der Zentrale oder am 


Verbrauchtsorte in Gleichstrom umgeformt werden. 
` Dies wird unter anderem mit sogenannter „Leo- 


nard“-Schaltung und Schnellregulierung ausgeführt, 

welches System eine außerordentlich gute Regelung - 

der Papiermaschinengeschwindigkeit zuläßt. 
466.10 Öchemalrsche RL: 


Hal e/’ner 


Damp’kessel 


Dampfkessel 


In dem anderen Falle wird hochgespannter Dampf 
uach den Dampfmaschinen an den Papiermaschinen 
geleitet. In den Dampfmaschinen wird der Druck auf 
cine für Papiertrocknung passende Höhe reduziert. Be 
Anlagen, wo der Dampfverbrauch der Papiermaschinen 
größer ist als die von den Dampfmaschinen erhaltene 
Dampfmenge, ist es angebracht, im Maschinenraum 
cine Gegendruckturbine aufzustellen, worin die erforder- 
liche Ergänzungsdampfmenge ihre Energie zuerst ab- 
gibt und dabei auf den benötigten Druck reduziert 
wird. In diesem Fall wird somit der Dampf teils 
als Hochdruckdampf nach den Dampfmaschinen und 
- teils als Niederdruckdampf von der Gegendruckturbine 
zur Papiermaschine geleitet. Bei der untersuchten An- 
lage für Zeitungsdruckpapier beträgt der Abdampf der 


Dampfmaschinen ungefähr die Hälfte der Menge, welche‘ 


zu Heizzwecken benötigt wird. Wird untersucht, wie 
sich der Energieverbrauch in diesen beiden Fällen 
stellt, so erhält man das folgende Bild: 

Bei Fall ı sind bei gleichen Druckverlusten und 
guter Isolierung die Wärmeverluste in den ’Rohr- 
leitungen 33 Proz. größer als die im Fall 2. Auf 


Hochdruck-Dampf Ventil 
Geyenarvck-Turbine 
3-fas Gen. 


MWiederdruck- Dampf 


sich die Verhältnisse auch wieder. 


Grund der größeren Schwierigkeit bei der Isolierung 
von größeren Niederdruückrohren sind ja doch die Ver: 
luste im Fallı noch größer als die oben angegebenen. 
Die Kraftverluste bei den Dampfturbinen und 
Dampfmaschinen können als gleich groß angesehen 
werden;, vielleicht etwas größer bei den Dampf- 
maschinen. Die Verluste bei elektrischer Uebertragung 
sind im Fall 1, wenn Drehstrom mit Umformung mm ` 
Gleichstrom nach dem Leonard-System ‚angewendet 
wird, rund 35 Proz. 

Werden aber Gleichstromgeneratoren verwendet, 
so betragen die Verluste rund 18 Proz. 

Wie ersichtlich, sind die- Verluste in Fall I be- 
deutend größer als in Fall 2. 

Fall 2 hat weiter den großen. Vorteil, daß die 
Anlage bedeutend billiger und einfacher wird. Die 
Regulierung der Dampfmaschinen ist gleich gut wie bei 
den Elektromotoren, so daß dies kein Grund ist, 
den Fall ı dem Fall 2 vorzuziehen. 

In diesem Zusammenhang kann noch ein anderes 
‚System für elektrische Kraftübertragung erwähnt: 
werden. Nach diesem System wird Drehstrom nach 
einer Zentralumformeranlage zur Erzeugung von Gleich- 
strom dicht bei den Papiermaschinen geleitet und von 
dieser nach einer Anzahl Motoren verteilt, welche je 
eine Gruppe der Papiermaschine treiben, so das 


der Wärme. und Hraflüber führung 
wierfabr'kr. 


Niederdruck-Dampf 


Reduzier- 


Sieb, die erste, zweite und dritte Presse, den ersten 


und zweiten .Teil der Trockenpartie, ferner 
Kalander und Glättwerke. Begreiflicherweise 
kann anstatt Drehstrom in Gleichstrom um- 


zuforınen, dieser direkt in der Kraftzentrale erzeugt 
werden. Durch einen solchen Gleichstrom-Gruppen- 


 antrieb fällt der größte Teil der Transmissionen zur 


Kraftübertragung an den Papiermaschinen fort. Es‘ 
ist aber schwer, ein gutes Arbeiten dieser Anlage zu 
erzielen, da jeder Motor für sich, unabhängig von den 
anderen auf eine gewisse Geschwindigkeit einstellbar 
sein muß; alsdann muß er mit den übrigen Motoren 
synchron laufen usw. Seit langem hat man dieses 
System in Europa wie auch in Amerika versucht, ist 
aber bisher noch zu keiner glücklichen Lösung ge- 
kommen. Aus Amerika hört man jedoch, daß die 
Frage dort endgültig gelöst sein soll, 

- Wo sehr billige Wasserkraft vorhanden ist, ändern 
Es kann in Er- 
wägung gezogen werden, ob es da nicht angebracht ist, 
zentrale Krafterzeugung uni elektrische Kraftüber- 
tragung anzuwenden. Eeine bestimmte, Angabe soll 


x 
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mit. dem oben Angeführten nicht gemacht werden; 
es möge vielmehr noch einmal unterstrichen werden, 
daß bei jedem besonderen Falle geprüft und erwogen 
werden. muß, welcher von den verschiedenen Fällen 
am zweckmäßigsten ist. Soviel kann jedoch gesagt 
werden, daß, wenn Fall ı dem Fall 2 vorgezogen 
werden soll, sehr billge Kraft zur Verfügung stehen 
‚muß. (Fortsetzung folgt.) 


Zeitschriftenschau. 
W. Raitt, Rohstoffe für die Papierfabrikation aus 


Indien. (Chem. News, Vol. 123, Nr. 3196 v. 15.7. 
1921, S. 29 — 33.) | 


-Die Beschaffung von Rohstoffen "für die Papier- 
fabrikation begegnet ernsten Schwierigkeiten. 

Im Jahre 1913 wurde der Weltverbrauch von Papier 
auf 10 Millionen Tonnen jährlich und die jährliche 
Zunahme für 10 Jahre auf 25 Proz. geschätzt, Er würde 
jetzt annähernd 12 Millionen Tonnen betragen, wenn 
die. nötigen Rohstoffe vorhanden wären. Von der Ge- 
samtmenge werden etwa 80 Proz. aus Holz (Koniferen, 
besonders spruce) hergestellt. Im Jahre 1913 war es 
noch möglich, chemisch hergestellten Zellstoff in Indien 
zum Preise von SO bis Æ 10 und Holzschlif zum 


Preise von Æ 5 10 sh bis Æ 6 für eine Trockentonne. | 


zu liefern; Zeitungspapier: kostete einen Penny das 
Pfund. Die jetzigen Werte sind vier- bis fünfmal so 
hoch. 
dafür verantwortlich, vor allem den Mangel an Holz. 
Schon längst hat die Anzahl der günstig gelegenen 
Wälder abgenommen, so daß die Papierfabrikanten ihren 
Rohstoff aus größerer Entfernung und unter erhöhten 
Kosten herbeischaffen müssen. 

‚Zwar kann Papier aus jeder Pflanze. hergestellt 
werden, aber für die Uebertragung in die Technik 
sind daneben eine große Reihe von Umständ:n maß- 
gebend, die nur selten zusammentreffen. Um von vorn- 
herein. die Technik auf den richtigen Weg zu leiten 
und um ihr,so unnötige Kosten zu ersparen, hat das 
Indian Forest Research Institute entsprechende: wissen- 
schaftliche Untersuchungen angestellt. Eine große 
Anzahl von Rohstoffen kann nicht verarbeitet werden, 
weil die Kosten der Zellstoffgewinnung daraus zu groß 
sind; eine weitere große Anzahl muß verworfen werden, 
weil der daraus gewonnene Zellstoff zur Weiterver- 
arbeitung. nicht geeignet ist. Andere Sorten dienen 
wieder für andere vorteilhaftere Zwecke. So bleiben 
nur zwei Arten von Rohstoffen übrig, die beide zu den 
Gramineen gehören und sich bezüglich Menge und 
‚ Eigenschaften ihrer Cellulose zur Papierfabrikation 
eignen. Dies ‚sind die Bambusarten und einige 
Savannah-Gräser. Nach einer bescheidenen 
Schätzung könnte man in Birma, Bengalen und Süd- 
westindien aus Bambus jährlich 10 Millionen Tonnen 
und in Assam 
Tonnen Zellstoff herstellen. Indien könnte demnach 
den Zellstoff für die ganze Welt liefern. Auch wachsen 
die Gräser schneller als die Hölzer. Um jenes Roh- 
material gut ausnützen zu können, ist ein umfang- 
reiches Gebiet für die Pflanzungen nötig. Für eine 
Verarbeitung von 10000 Tonnen Zellstoff wären 
20000 Acres erforderlich. - . | 

Die Verwendung des Bambus für die Papierfabri- 
kation ist kein neuer. Gedanke. Schon in den sieb- 
ziger Jahren hat sich der verstorbene Thom. Routled ge 
damit- beschäftigt. Seine Versuche hatten keinen in- 
dustriellen Erfolg, weil das Bleichen noch nicht gelang 
und weil auch genügend Holz noch zur Verfügung 


+ 


Verfasser macht die verschiedensten Ursachen. 


DER PAPIER-FABRIKANT: ` 


aus sSavannah-Gräsern 3 Millionen 


ER ER: : E ep K N a 
ui E erte A" E 
` 


Heft :39,:1921 


stand. Im Jahre 1905 hatte: Mr. Sindall schon 
etwas mehr Erfolg. 1909 veranlaßte der Gouverneur 
von Indien eine gründliche Untersuchung und über- 
trug sie dem Forest Research Institute, welches vor 
allem die chemische Seite behandelte. Die Arbeiten 


wurden zunächst durch Untersuchungen in privaten 


Papierfabriken ergänzt und. unterstützt. Die Regierung 
hat. jetzt den Bau einer vollständigen Papierfabrik in . 
Schottland zu Versuchszwecken angeordnet. 
Beträchtliche Verbesserungen sind vor allem in den 
Kochungsmethoden und in der Wiedergewinnung der 
Soda aus den Abfallaugen erzielt worden, so daß die 
Kosten der chemischen Prozesse wesentlich herabgesetzt 
werden können. Zu Routledges Zeiten war man 
mit einer Wiedergewinnung von 40 Proz. zufrieden, jetzt 
sind 80 bis 90 Proz. nicht mehr ungewöhnlich. Der 


“ Untersuchung des Bleichprozesses wurde besondere 
Aufmerksamkeit zugewendet. 


Da die dunkelbraune 
Farbe des ungebleichten Zellstoffs auf Zersetzungs- 
produkte zurückzuführen ist, so wurde zunächst ver- 
sucht, diese Produkte zu isolieren und zu untersuchen. - 
Die Verbindungen wurden nach ihrem Löslichkeits- 
grade in vier Gruppen eingeteilt: 
1. Stärke, ihre Neben- und Umwandlungspro- 
dukte: alle löslich in kochendem Wasser. 
2. Pectin: löslich in ein- bis zweiprozentiger, 
kochender Natronlauge, ' l 
3. Lignin: löslich in vierprozentiger Natronlauge 
bei einer Temperatur über 430° C.. ` 
4. Cellulose: unlöslicher Rückstand. 


Eine Durchschnittsanalyse des Bambus auf dieser 
Grundlage ergibt folgende (runde) Zahlen: 


Proz. 
Stärkegruppe . 12 
Pectin!) « . 20 
Lignin «. 15 
Zellulose« . 53 
100 


Die bekannten charakteristischen Eigenschaften der 
drei löslichen Gruppen werden angeführt. 

Die großen Mengen an Stärke und Pectin im 
Bambus und allen Grasarten sind nicht mit der ver- 
holzten Faser verbunden, sondern bilden nur ’'Stufeu 
der Umwardlung der pflanzlichen Nährsubstänzen in 


‘die Endprodukte Lignin und Cellulose (? der Ref.). 


Der Ausdruck „‚Ligningruppe“ erfordert jedoch noch 
einige Erklärungen. Lignin kommt in mehreren Typen 
vor. Es gibt der Cellulose Widerstandskraft gegen. 
atmosphärische Einflüsse. Die Natur hat die jährlichen 
Gräser nicht mit der gleichen Widerstandskraft aus- 
gerüstet wie die Bäume, welche. Jahrhunderte über- 
stehen können. So enthält Espartogras, das nur einige 
Monate lebt, nur 6 Proz. Lignin, das Temperaturen 
unter 130° C. noch widersteht und durch starke 
kochende Natronlauge erst nach längerer Zeit ange- 
griffen wird, während Holz 40 Proz. Lignin enthalten 
kann, das starker Natronlauge noch bei 170° C. 
Widerstand leistet. Bambus, dessen. Leben höchstens 
50 Jahre dauert, enthält ein Lignin, das einer Tem- 
peratur von 130° C. widersteht ünd unter 1500 C, nicht 
vollständig löslich ist. Der Unterschied wird wahr- 
scheinlich durch physikalische Ursachen veranlaßt., 
Eine schnelle und vollständige Lösung des Bambus- 
lignins wird noch. durch eine 4 proz. Natronlauge herbei- 


geführt, schwächere Laugen sind ungeeignet. 


H) Etwas Wachs und Kieselsäure ‘geht mit der 
Pectingruppe in Lösung. ~ 
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Während nach älteren .Aufschließungsmethoden 
Zä Pro, Soda \bezogen auf das Rohmaterial) und zum 
"` Bleichen 16 Proz. Chlorkalk erforderlich waren, genügen 
heute 19 Proz. Soda und 11 Proz. Chlorkalk; dabei 
werden die: Ablaugen der  Kochung ‚und die Wasch- 
laugen . mehrfach wieder verwendet. "Das sogenannte 
fraktionierte Kochen hat sich gut bewährt. Hierbei 
werden die einzelnen Nichtcellulosestoffe für sich oder 
in Gruppen aus dem Rohmaterial entfernt. ` So ent- 
fernt man Lignin und Pectin zusammen durch eine 
Extraktion des Rohstoffes mit 1 — 2 proz. Sodalauge 
(Na, Co). Die fraktionierte Kochung kann auch 
vorteilhaft mit Sulfatlauge - vorgenommen werden 
(NaOH + Na, S usw.): 


Verf. beschreibt sodann die Vorteile und Nachteile 
der sogenannten Ovnhead-Methode. 

Ueber die Vorbereitung des Bambus zum Koch- 
prozeß bestehen noch Meinungsverschiedenheiten. Bei 
der Vorbehandlung kommen das Zerquetschen oder 
das Zerschneiden in Betracht. Zerquetschtes Material 
läßt sich in ®/, der Zeit, die die Schnitzel erfordern, 
fertig kochen. Da es aber einen größeren Raum ein- 


nimmt als die Schnitzel, so ist allerdings eine größere, 


Anzahl Kocher nötig. 


Die Faserbündel des Bambus liegen vollkommen 
parallel zueinander ohne Querfasern oder Zwischen- 
lagen. Bei der Zerkleinerung entsteht kaum ein Ver- 
lust durch Abfälle. Der Bambus ist dick besetzt mit 
Gruppen von Saftkanälen,' welche vollkommen parallel 
um den ganzen Stengel herumlaufen. Beim trockenen 
Material sind sie mit Luft gefüllt, die, außerordentlich 
schwierig zu vertreiben ist und in’den Schnitzeln dem 
Eindringen von Flüssigkeiten großen Widerstand ent- 
gegensetzt. Beim Zerquetschen werden diese Kanäle 
geöffnet, so daß die Lauge an die inneren Teile heran- 
gelangen kann. 


Bambus zeigt im Gegensatz zum Holze ein einheit- 
liches Wachstum im ganzen Stengel. Die Knoten 
sind nicht dicker als die Stengelglieder (entgegen der 
‚ bisherigen Meinung). 
um 5 Proz. kleiner. Auch enthalten sie mehr Pectin 
und Lignin, ihr Widerstand gegen das Eindringen von 
Flüssigkeiten ist daher größer. Wenn alles Material 
zerquetscht ist, so können die Knoten kaum in der 
"Gesamtmasse unterschieden werden. Wird aber der 
Bambus in Form von Schnitzeln verarbeitet, so lassen 
die Knoten viele unzerkochte fleckige Teile im Zellstoff 


zurück. Gr. 
Sindall ia Pacon Bambus- Nebenprodukte. („The 
Paper Makers’ Monthly Journal“; Vol. 59, Nr, 5, 


vom ID. Mai 1921.) 


Raitt zeigte in seinem Aufsatz „Rohstoffe. für 
die Papierfabrikation aus Indier“ (siehe vorstehen- 


des Ref.) die Verwendung von Bambus zur Papier- 


gewinnung, und zwar in zwei verschiedenen Verfah- 
ren, die er als das „crusher“- und „chipper“-Ver- 
fahren bezeichnet. Im folgenden soll die Behand- 
lung imm ‚„chipper“-Verfahren gezeigt werden. 


Die Bambusstäbe‘ laufen durch eine Holz- 
schneidemaschine, wo sie in flache Späne ge- 
schnitten werden, um ihnen eine größere Aufnahme- 
fähigkeit im Kocher zu geben und um gleichzeitig 
eine leichtere Füllung und einen geringeren Flüssig- 
keitsbedarf zu ermöglichen. Durch Boving&Co. 
wurde dieses Verfahren entwickelt und seine Brauch- 
barkeit durch Versuche bewiesen. 
suche wurden in Schweden mit Erfolg angestellt. 
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Ihr spez. Gewicht ist aber etwa . 


bracht. 


300 0 C erhitzt. 


` werden. 


Gleiche Ver- 
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Das kleingeschnittene Bambusholz wird ge- 
reinigt, entstaubt und in den Kocher geblasen, wo 
es unter Benutzung eines neuen Zirkulationssystems 
mit Aetznatron gekocht wird. Man bläst nicht mehr 
wie bisher direkten Dampf ein, wodurch man eine 
große Flüssigkeitsmenge bekommt, die zur Wieder- 
gewinnung "des Aetznatrons eingedampft werden 
muß, sondern man leitet die Kochlauge durch den 
Kocherinhalt durch ein außen angeordnetes Zirku- 
lationssystem, das durch Dampf von hohem Druck 
derart erhitzt wird, daß der kondensierte Dampf ge- 
trennt abgeleitet und zum Anheizen von Wasch- 
wässern oder Kochlauge verwendet werden kann. 
Nach beendetem Kochen wird der noch vorhandene 
Druck dazu benutzt, den Kocherinhalt nach den 
Waschkufen zu blasen.. Man erhält eine Schwarz- 
lauge von ungefähr 14—-16° Tw gegen 6—80 Tw 
früher. Die Knoten .im Bambus "machen keine 
Schwierigkeiten. 


Die Höhe der bei der Verarbeitung von Bambus 
unter Benutzung der neuesten Erfahrungen ge- 
dem .Rin- 
man- Verfahren) ist unter Zugründelegung einer - 
Jahreserzeugung von 10000 Tonnen Zellstoff, wozu 
22000 Tonnen Rohstoff erforderlich sind, aus nach- 
stehender Tabelle ersichtlich: 


Neben-Produkte SE Gesamtpreis 
kg pro kg 

1. Methylalkohol. .... | 388.000 38 | 46,200 £ 

2. ÅCeton. te Gras 5 330.000 

3. Acethyl-methylketon | 220.000 IS 38,500 £ 

4. Leichtöl (Petroleum) | 220.000 

5. Schweröl (Dieselöl). | 572.000| 5d | 11,917 £ 
1.650.000 | -96,617 £ 

== 1,652 t. 


Bei dem Rinmanschen Verfahren zur Aus- 
nutzung der Nebenprodukte wird in folgender Weise 


. verfahren: 


Die Schwarzlauge, auf erforderliche Dichte kon- 
zentriert, wird mit einem geringen Prozentsatz Aetz- 
natronlösung und einer genau berechneten Menge 
Aetzkalk gemischt. Diese Mischung wird bei einer 
Dichte, die über 48° Bé liegt, in geeigneten Be- 
hältern auf hohe Temperatur erhitzt. Die Lösung 
wird in eine Anzahl eiserner Gefäße von ungefähr 
2 cm Wandstärke gebracht, die, auf Wagen auf- 
geschichtet, in den Destillationsofen gefahren wer- 
den. Die Temperatur im Ofen wird auf 200° C ge- 
Bei dieser Temperatur ist die überschüssige 
Feuchtigkeit entfernt. Es wird dann weiter auf 
Bei dieser Temperatur werden. 
hauptsächlich roher Methylalkohol und Wasserstoff- 
gas gewonnen, die in- geeigneter Weise abgeleitet 
Bei weiter bis auf 400° C gesteigerter 
Temperatur gewinnt man Aceton und Leichtöle. Der 


-ganze Destillationsprozeß erfordert ungefähr 18 Stun- 
. den. 


Der Ofen wird dann abgekühlt, die Wagen 
herausgezogen, der Inhalt (in der Hauptsache 
Natriumkarbonat) in Wasser gestürzt und mit Aetz- 
kalk kaustiziert. 


Der mit Kohlenstoff durchsetzte Kalkschlamm 


‚wird im Drehofen getrocknet und zuletzt bei hoher 


Temperatur gebrannt. Dadurch wird der Schlamm 
wieder in Aetzkalk übergeführt, der dann wieder 
zur Kaustizierung des aus dem Destillationsofen ge- 


r; it 
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are 


wonnenen rohen Natriumkarbonats verwertet wer- 


den kann. 

In England arbeiten bereits mehrere Firmen 
nach dm Rinman- Verfahren unter Benutzung 
der neuesten Erfahrungen bei der Verwendung von 
Esparto und anderen Gräsern. Die Verwendung von 
Bambus ist nur eine Frage der Anpassungsfähig- 


keit. ei S. 
Sindall und Bacon: Geschichtliche Notizen. („The 
Paper maker Monthly . Journal“, Vol. 59, Nr. 5, 
vom 16. Mai 1921, S. 177.) 
Bücher über Papierfabrikation. Die , „Paper 


Makers’ Association“ von Großbritannien ist im Be- 
sitze einer Reihe interessanter und wertvoller 
Bücher, die sich mit der Geschichte der Papierfabri- 
kation beschäftigen und unter denen sich ein voll- 
ständiger Satz von Bänden findet, die von Jacob 
Christian Schaeffer.im Jahre 1765 ver- 
öffentlicht worden sind. Dieses sind wahrscheinlich 
die seltensten Bücher, die sich mit der Papierfabri- 
kation beschäftigen. Eine vollständige Liste der 
von dem Werk dieses Erfinders 
Bände findet sich im „Paper Maker Monthly Jour- 
nal“ vom 15. Feburar 1919. Sein Beitrag zur Papier- 
fabrikation ist besonders bemerkenswert als erster 
Versuch, in systematischer Weise zu zeigen, daß 
pflanzliche Fasern in Zellstoff von mehr oder 
weniger geeigneter Art umgewandelt werden 
können. Die Veröffentlichung einiger der 
essantesten Gegenstände dieser Bücher wird in Aus- 
sicht gestellt. i l S. 
Der hier in Frage kommende Band aus den 
\erken Schaeffers ist den deutschen Papier- 
fabrikanten längst bekannt; in Deutschland ‘gibt es 


‘nur noch ganz wenige Stücke des Buches, eines be- 


Se 


findet sich im Besitz der „Papierzeitung“ ; 
.Die Schriftleitung. 


\ t 


t 


Hydrophyt-Zellstoff. („Dresdener Nachrichten“ 26. 
August 1921. = 
Die Hydrophyten, das sind die Pflanzen der 


harten Wasserflora: Rohr, Schilf, Binsen und ihre 
Abarten, galten bisher als Schädlinge der Wasser- 
wirtschaft, weil sie, von Land kommend, in die Ge- 
wässer vordringen, deren Ausmaß dauernd ver- 
ringern und ihnen die dringend erforderliche Luft, 
Wärme sowie den Sauerstoff nehmen. Wegen dieser 


"Tätigkeit werden sie von den Fachleuten als „Ver- 


landungspflanzen“ bezeichnet. Ihr Nutzwert war 
gering, denn sie fanden nur im beschränkten Um- 
fang als Dachrohr, Rohr- und Flechtgewebe Ver- 
wendung. ‚Auf Grund systematischer Arbeiten, die- 
auf die Rohstoffnot der mitteleuropäischen Länder 
zurückzuführen sind, ist es gelungen, diese volks- 
tümlich kurz „Schilf“ genannten Pflanzen einer groß- 


zügigen industriellen Verwertung‘ dienstbar zu 
machen und damit ein Unkraut in einen hoch- 
wertigen Massenrohstoff umzuwandeln — ein Be- 


weis dafür, daß die Naturgesetze nichts geschaffen’ 
haben, was nicht von menschlichem Geist in Kultur- 
oder Wirtschaftsgüter umzuwerten ist. 


Dieser neue Massenrohstoff ist nicht nur in 
Deutschland, sondern in der ganzen Welt in un- 
erschöpflichen Mengen: vorhanden. Allein in- 


Deutschland sind Flächen im Ausmaß von Hundert- 
tausenden von Hektaren im öffentlichen Besitz nach- 
gewiesen. Dazu kommen noch de mit Hydrophyten 


veröffentlichten 


inter-, 


der chemischen Industrie. 


. cillus fibrogenes. Branco“. 
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bestandenen Wasser- und Sumpfflächen im privaten 
Besitz, die gleichfalls umfangreich sind, Die Ab- 


erntung kann nicht nur ohne Schaden für die Fisch- ` 


wirtschaft erfolgen, sie ist vielmehr im Interesse 
einer rationellen Fischzucht unbedingt erforderlich. 
Fischbiologen von Ruf und Fischerei-Sachverstän- 
dige setzen sich seit Jahrzehnten mit allem Nach- 
druck für die Entkrautung der Fischgewässer ein, 
ohne daß bisher mit Rücksicht auf die Kosten in 


dieser Beziehung .Nennenswertes für ihre Pllege 


getan’ worden ist. 


Allein in Deutschland können jährlich, wenn nur ` 
ein Teil dieser verlandeten Flächen erfaßt wird, Mil- 
lionen vom Tonnen unter Schonung der Bestände 
geerntet werden. Die Aberntung erfolgt wie bei den 
Halmfrüchten jährlich, während die Entrodung, also 
die Erfassung der Wurzeln bzw. Grundachsen im, 
methodischen Umtrieb erfolgt. Im vierten Jahr hat 
der Nachwuchs die frühere Stärke nicht nur erreicht, 
sondern bereits überschritten, so daß bei rationeller 
Bewirtschaftung eine Verminderung der Vorkommen 
nicht stattfindet oder doch nur dort, wo eine völlige 


'Ausrottung aus fischereiwirtschaftlichen Gründen er- 


forderlich ist. Für diesen Fall werden im zweiten 
Jahr die frischen Schößlinge beschnitten, um ein 
völliges Eingehen der Pflanzen zu bewirken. 


Die Aberntung der sichtbaren Pflanzenteile er- 
folgt von Hand oder mit motorischen Mähmaschinen, 
während die Wurzeln oder Grundachsen der Hydro- 
phyten durch Hand- oder Motorbagger entfernt 
werden. Der Transport geschieht in der gleichen 
Weise wie beim Heu. Die Pflanzen werden je nach 
Lage der Fabrik grün oder luittrocken in Ballen 
gepreßt und verladen. 


Die Erkenntnis der, organischen Zusammen- 
setzung dieser pflanzlichen Rohstoffe führte. mit 
Hilfe des erfinderischen Gedankens auf den Weg 
ihrer höchsten Auswertung in der Papier- sowie in 
| Methodische praktische 
Arbeiten bewiesen die Richtigkeit des Gedankens 
durch die Feststellung, daß sich die Zellstoffe der 
Hydrophyten ausgezeichnet zur Pappen- und Papier- 
herstellung eignen. Mängel früherer Ansatzversuche, 
die nicht zum Ziel geführt haben, weil der chemische 
Aufschlußprozeß: diese Pflanzenfaser- verletzte, wur- 
den beseitigt. Das Problem ist gelöst durch An- 
wendung mechanischer Aufschlußverfahren, - denen 


. die Mängel des chemischen Prozesses nicht mehr an- 


haften und so die Hydrophytfaser in ihrer zarten 
Figenheit unversehrt lassen. 


Die Anerkenntnis dieser neuen bedeutungsvollen 
Verfahren fand ihren Ausdruck in der Erteilung - 
einer Reihe von deutschen Reichs- und. Auslands- 
patenten. Unter, diesen war von besonderer Bedeu- 
tung die Entdeckung des von der Wissenschaft ge- 
buchten und nach den Erfindern genannten: „Ba- 
Dieser Spaltpilz fördert 
den Fäulnisprozeß, ohne die Pflanzenfaser zu ver- 
letzen, und ebnete damit den Weg zum. mechanischen 
Aufschluß. Aus dem Laboratorium heraus ging man 
zu Anfang des Jahres dazu über, die Erfahrungen 
fabrikatorisch in den Muldetalwerken in Freiberg 
in Sachsen zu verwerten und nach bestimmten Me- 
thoden Pappen, Papiere und Kartons im großen her- 
zustellen. Der gewonnene Hydrophyt-Zellstoff zeigt 
die typischen Eigenschaften eines guten Halbstoffes, 
so daß die Endprodukte den an marktgängige Ware 
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gestellten Ansprüchen genügen und sie sogar noch 
übertreffen. 

Die deutschen Patente und Verfahren sind von’ 
der Hydrophyt-Zellstoff-Gesellschaft in Dresden er- 
worben worden. , Diese Gesellschaft befaßt sich mit 
der Einrichtung bzw. Umstellung von. Fabriken, die 
sich ausschließlich mit der Erzeugung von Hydro- 
phyt-Zellstoff bzw. mit dessen Weiterverarbeitung zu 
Pappen und Papieren beschäftigen werden. 

Die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens wird da- 
durch gewährleistet, daß die Hydrophyt-Zellulose 
und dementsprechend auch die daraus hergestellten 
‚Pertigfabrikate sich wesentlich billiger stellen. als 
die gleichwertigen Erzeugnisse aus anderen Roh- 
stoffen. Dadurch, daß der Aufschluß mechanisch, 
ohne Verwendung von Aetzchemikalien erfolgt, fallen 
die Anschaffungskosten für die sehr teuren Chemi- 
kalien fort und verbilligen dadurch sowohl Halb- 
stoff wie Endprodukte. Auch der Kraftbedarf und 
Kohlenverbrauch sind geringer. Die Nichtanwen- 
. dung von ätzenden Chemikalien während des Fabri- 
kationsganges gestattet die Erfassung der Extrakt- 
stoffe und erlaubt, ihre unveränderte natürliche Zu- 
sammensetzung weiterer Veredelung zuzuführen. 
Hier liegt der grundlegende Unterschied zwischen 
den Arbeitsmethoden der Hydrophyt-Zellstoff-Indu- 
‘strie und denen der übrigen Zellstoff-Industrie. Hier 
hoch zu wertende Anfallprodukte — dort Ablaugen, 
die wegen ihrer Schädlichkeit den bekannten ewigen 
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Kampf mit der Land- und Fischwirtschaft ver- 


"ursachen. 


Aus dem ungebleichten Hiydrophyt-Zellstoff 


werden Einschlag- und Packpapiere aller Art sowie . 


Pappen und Kartons aller Qualitäten hergestellt, 
während aus gebleichtem Hydrophyt-Zellstoff weiße 
Zeitungs- und Druckpapiere gewonnen werden, auch 
im Gemisch mit anderen Halbstoffen, wie Holzzell- 
stoff, Holzstoff und Altpapier. Innerhalb kurzer 
Zeit können täglich 500.000 Kilo dieser Produkte her- 
gestellt werden, das ergibt im Arbeitsjahr eine Er- 
zeugung von rund 150000 Tonnen Papier und Pappe 
und etwa der gleichen Menge verwerteter Extrakt- 
stoffe. Volkswirtschaftlicki betrachtet, liegt der 


“ Schwerpunkt der Hoydrophyt-Zellstoff-Industrie in 


der Schonung der deutschen Holzvorräte oder in 
deren Nutzung für edlere Zwecke, sowie darin, daß 
Stroh der Landwirtschaft als Futter und humus- 
bildender Dung erhalten bleibt. Durch die Ver- 


‚ arbeitung zu Strohstoffen sind bisher der deutschen 


Landwirtschaft jährlich .Abertausende von Waggons 
entzogen und teilweise nach Holland, dem Zentrum 


. der Strohstoff-Industrie, ausgeführt worden. 


Der Gesetzgeber hat in weiser Voraussicht dieser 
industriellen Verwertung der .Hydrophyten bereits 
Rechnung getragen, Das neue Fischereigesetz regelt 
die Werbung der Wasserpflanzen ausdrücklich und 
gestattet sie im Hinblick auf „ihre gemeinnützigen 
und wirtschaftlichen Zwecke“. 


WAS DIE 


Neuere Rostöfen zum Rösten von Schwefel- 
on erzen. S 
Bei der unmittelbaren Röstung der meisten 
Schwefelerze, besonders der Blende, entstehen große 
\WVärmeverluste, die durch die Langsamkeit der Be- 
handlung verursacht werden. Man muß deshalb 
dabei die in Reaktion befindlichen Stoffe mittelbar 
oder unmittelbar stark erhitzen, besonders dn der 
letzten Stufe der Röstung. Bei dem in den Abbil- 
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dungen `r bis 4 dargestellten Drehrohrröstofen der 
Societe Anonyme de Vedrin in Risle- 
Saint-Marc, 
sollen die Nachtöife nicht auftreten. 

Der Ofen (Abb. ı) besteht aus einem von 
Rollen 2 getragenen Blechzylinder ı mit geneigter 


Vedrin, Belgien (D.R.P. 338 060), | 


gereicherter Luft bestehen. 


Achse, dem eine Drehbewegung um diese Achse er- 
teilt wird. Der Blechzylinder ı ist innen mit einem 
Wärmeschutzmantel 3 und mit feuerfesten Stoffen 4 
ausgekleidet, die als Röstsohle dienen und während 
der Drehbewegung ein beständiges Umrühren des 
Minerals bewirken sollen. Das Erz wird am oberen 
Ende des Ofens durch eine selbsttätige Speisevor- 
richtung 5 zugeführt und verläßt den Ofen in ge- 
röstetem Zustand an seinem unteren Ende, wo cs 
in einer Kammer 6 gesammelt wird. Die durch 
Oeffnung 7 eintretenden -OÖxydationsgase zirkulieren 
im Innern des Zylinders ı im Gegenstrom zu dem 
Röstgut. . Die ‚Röstgase werden bei ihrem Austritt. 
aus dem oberen Ende des Zylinders ı in einer Kam- 
mer 8 gesammelt. 


Die verhältnismäßig schwache Erhitzung der 


 Oxydationsgase dient lediglich zum Wiederauffüllen 


der sehr geringen Verluste der von der exother- 
mischen Reaktion der KRöstung hergegebenen 
Wärme, die theoretisch mehr als genügend ist, um 
die Entschwefelung der Erze, selbst solcher von 
mittlerem: Schwefelgehalt, unter Vermeidung der 
Sulfatbildung durchzuführen. 


Die Förderungsgeschwindigkeit des Röstgutes 


im Ofen kann entsprechend ihrem Schwefelgehalt 


dadurch geregelt werden, daß man die Dreh- 
geschwindigkeit des Ofens oder die Neigung seiner 
Achse ändert. 

Das Oxydationsgas kann aus gewöhnlicher 
atmosphärischer, Luft oder aus mit Sauerstoff an- 
Die Verwendung dieser 
letzteren führt: eine Verringerung des Brennstoff- 


ne En a ; sto 
2 N Di , 
l ` j 


\ (E 


1068 


verbrauches herbei, ermöglicht die Steigerung des 


Wirkungsgrades des Ofens unter relativer Verringe- 


rung der Geschwindigkeit des Gasstromes und somit 
auch der Mitführung von Staubteilen, 


Die Blende neigt in mehr oder weniger starkem 
Maße dazu, sich während des Röstens nach Maßgabe 
der Beschaffenheit und des Mengenverhältnisses der 
fremden Beimengungen zusammenzuballen. Sie ist 
zu Beginn der Behandlung staubartig und will sich 


EEE 


Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4 
Schnitt nach Schnitt nach Schnitt nach ` 
A—A. B - B. C—C. 


beim Weiterrücken des Minerals im Ofen immer 
mehr ballen. Um das Mitführen von Staub auf das 


geringstmögliche Maß zu beschränken, muß der Ofen > 


so eingerichtet werden, daß das Mineral an der Ein- 
führungsstelle nur gleitet und wiederholt gewendet 
wird, während gegen das Ende der Behandlung hin 
das Zerteilen desselben im Gasstrom keine Gefahr 
mehr bietet. Zu diesem Zweck wird das durch den 
Füllrumpf 5 in den Ofen (Abb. 2) eingeschüttete 
Mineral dem etwa über seine halbe Länge durch 
Wände ọ in vier Räume (Abb. 3) zerlegten oberen 
Teil des Ofens zugeführt. Die Drehbewegung ruft 
- daselbst nur ein Gleiten und, wiederholtes Wenden 
des Gutes hervor, ohne den Gasstrom weiter mit 
Staub anzureichern, so daß der aus dem anderen Teil 
des Ofens, von dem die Oxydationsgase kömmen, 
mitgerissene schwere Staub sich absetzen kann. 
Diese andere Hälfte (Abb. 4) des Ofens ist so aus- 
gcführt, daß Hubflächen ro ständig das Gut hoch- 
heben und es dann wieder in den Gasstrom herab- 
fallen lassen, was für das schon zum großen Teil 
entschwefelte Mineral den höchsten Nutzeffekt der 
Oxydation ergibt. 

Dei mechanischen Erzröstöfen mit übereinander- 
liegenden Herden wird das Röstgut in bestimmten 
Etagen des Ofens nach der Mitte zu durch Rührarm- 
 schaufeln über die Kanten des Gewölbeabschluß- 


.ringes nach der nächsten tiefer gelegenen Etage be- 4 


fördert. : 


Gleichzeitig aber werden die in den tiefer liegen- 
den Etagen erzeugten Gase gleichfalls durch den vom 


Gewölbeabschlußring gebildeten Ringraum mittels 


Ventilators nach oben hin age dem Ofen heraus ab-. 


gesogen. ` 


Hierdurch wird bedingt, daß durch den Gegen: 


strom der Gase aus dem Abfallen bzw. Herunter- 
fallen des Röstgutes, wie auch bei Berührung der 
Gase mit dem Böschungswinkel des Erzes, der sich 
an den Kanten des Gewölbeabschlußringes in der 
Mitte des Ofens bildet, die feinen Erzteilchen mit- 
gerissen werden, die dann nur sehr schwierig und 
nur zum kleinsten Teile aus den Gasen wieder ent- 
fernt werden können, was für die Weiterverarbeitung 
der Gase zu Schwefelsäure außerordentlich nach- 
teilig ist. S 

Dieser Uebelstand soll durch den in Abb. 5 dar- 
gestellten mechanischen Röstofen von Reinhold 
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Scherfenbergin Berlin (D,R.P. 339 540) da- 
durch beseitigt werden, daß sich ‚die Durchgangs- 
kanäle für das Röstgut infolge beweglicher Lage- 
rung stets dichtend gegen die Kante des für den Ab- 
zug der Gase bestimmten Ringraumes der Röstsohle 
legen, - e 


An der den Rührarm ı tragenden Rührwelle 2 


ist mittels Winkelstücke 3 und 4 der Durchgangs- ` 


kanal beweglich aufgehängt, und zwar besteht dieser 
Teil aus zweifelen 5 und 6, die sich frei gegen- 
einander bewegen können und von.denen 6 mittels 


einer Nase 7 hinter das Winkelstück 3 faßt und so 


dort gehalten wird. Der obere Teil des Kanal- 
stückes 6 ist erweitert und dient dem Kanalstück. 5 
als Auflager. Das obere Ende des Kanalstückes 5 
ist trichterförmig ausgebildet und besitzt einen Fört- 
satz 8, der sich über das Winkelstück 4 hinaus er- 
streckt und das Kanalstück an dem Verkanten hin- 
dert. An der. dem Gewölbeabschlußring 9 zu- 


gckehrten Seite besitzt das trichterförmige Kanal- 


stück 5 einen sich der Wandung des mit einer sich 
in Richtung der Herdsohle erstreckenden, periphe- 
risch ` verlaufenden Ueberlappung versehenen Ge- 
‚wölbeabschlußringes anpassenden‘ Wulst "o 


Dadurch, daß das obere Kanalstück 5 frei be-, 


weglich in den oberen Teil des Kanalstückes 6 ge- 
lagert ist, legt sich infolge des Schwerpunktes die 
Wulst 10 gegen den Gewölbeabschlußring o so daß 


selbst bei Verziehen der Röstsohle und exzentrischem ` 


Sitz des Gewölbeabschlußringes der Kanal stets 
gegen den Abschlußring anliegt. 
noch dadurch, daß das trichterförmige Kanalstück 5 
oberhalb eine heb- und senkare Schaufel mr besitzt, 
die ausgewechselt werden kann Diese Schaufel ist 
winklig zur. Querachse des Durchgangskanals ge- 


stellt, und wird "bei Drehung des Rührwerkes das 


von der Schaufel getroffene Röstgut stets das Be- 
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Abb: 5 
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streben haben, die Schaufel nach außen zu drücken, 
wodurch die angestrebte Wirkung, daß die Wulst to: 


sich innig gegen den Gewölbeabschlußring legen soll, 
etreicht wird. l 


Durch das innige Anliegen der Wulst 10 bzw. des 
Trichters' des Durchgangskanals wird erreicht, daß 


die durch den Ringraum des Gewölbeabschlußringes. 


abströmenden Gase nicht mit dem Röstgut in Be- 


rührung kommen, da dasselbe dürch den Kanal vor 


jeder Berührung mit den Gasen. geschützt ist, wo- 
durch eine Verunreinigung der zur Weiterbehandlung 
der- Gase dienenden. Apparate verhütet - wird. 


.—Bhl.— 
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Erhöht wird dieses - 
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Seiiverbindunven und sekian meri 
. Von Karl Micksch. 


Die Frage. der guten Seilverbindungen wird um so 
dringlicher, je weiter die Verwendung der Drahtseile 
fortschreitet. Jede Verbesserung auf diesem Gebiete 
erfordert die Beobachtung aller Beteiligten; denn bei 
allen Arbeiten, wo Zugorgane benutzt werden, sind 

. die. meisten Unfälle beachtet worden. Schließlich sind 
aber auch die durch mangelhafte Seilverbindungen ent- 
' standenen Material- und Zeitverluste nicht unbedeutend. - 

Eine noch vereinzelt benutzte Endbefestigung ist 
die kegelförmig ausgebohrte Muffe, die zu einer Schleife 
ausgeschmiedet ist (Abb. 1), oder sie erhält zwei 
Flanschen mit Augen, durch die ein Bolzen gezogen 
wird (Abb. 2); die einzelnen Drähte werden auf die 
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Abb. t. Abb. 2.. 
Endbefestigung in der Form Kegelföürmige Muffe mit 
einer kegelförmig ausgebohrt Flanschen, durch deren Augen 
Muffe, die zu einer Schleife | Bolzen oder Schrauben ge- 

ausgeschmiedet ist. zogen Wa, 


Länge der Muffe zur Se ‘gebogen und mit einem 
kegelförmigen Keil aus Weichmetall festgekeilt. Das 
Reinigen, Verzinnen, Vergießen und Verkeilen der 
Drähte ist zeitraubend und umständlich. 

Bei schweren Seilen für große Lasten, wie Schlepp- 
seile für Schiffe, große Montageseile und dergl., ver- 
wendet man die Muffenverbindung (Abb. 3 und 4). 
Kräftige ovale Gußeisenklötze, durch welche schmiede- 
eiserne Bügel gezogen yerden, können mittels ‘Mutter 


‚Abb. 5. Abb. 4. 


Gußeisenklötze, in welchen das Seil ähnlich wie bei der 
kegelförmigen Muffe festgekeilt wird. Schmiedeeiserne 
Bügel bilden die Schleife. 


gehalten werden. Die GE mit ausgegossenen 
Endmuffen haben den Nachteil, . daß bei eingetretener 
Seillängung eine Veränderung der Lage der Schleife 
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wird die überflüssige Seillänge auch durch Spannrollen 
ausgeglichen. | 

Das Einspleißen der Kausche ist kostspielig in der 
Herstellung. Zu dieser Verbindung ist immer eine 
beträchtliche Zeit erforderlich, dabei ist die Haltbarkeit 
nicht unbedingt zuverlässig, denn bei starker Bean- 
spruchung besteht. die Möglichkeit, daß sich einzelne 
Litzen oder der ganze Spleiß lösen. Die Umspinnung 


Abb. 5. Umsponnene :Spleißung. 


der -Spleißstelle mit Bindedraht (Abb. 5) verbessert 
zwar die Haltbarkeit, aber auch diese erfordert Zeit 
und. entzieht eine etwaige Veränderung der Spleißung 
der Kontrolle. 

Die Notwendigkeit, dasselbe Seil bei verschiedenen 
Arbtiten, z. B. bei der Montage von Eisenkonstruktionen, 
bei der Schiffahrt, beim Hoch- und Tiefbau usw., hr 
verschiedener Länge zu verwenden, hat den Anlaß. zur 
Herstellung lösbarer Seilklammern gegeben. Die 


amerikanische Klammerkonstruktion (Abb. 6) läßt sich 


in verhältnismäßig kurzer Zeit äuflegen und wieder 
lösen. Die Ansprüche in bezug auf Haltbarkeit sind 
erfüllt. Auf das Seil wirkt diese Konstruktion in der- 
selben Weise wie die patentierten Verbindungshülsen 
(System Hoffmann) bei- der Verkupplung der Enden ` 


`- elektrischer Leitungsdrähte. Hier werden die Draht- 


enden in Metallhülsen eingeführt, die leichte seitliche 
Ausbuchtungen besitzen, wobei in der Mitte dieser 
Ausbuchtungen ‘Löcher angeordnet sind, in die Nieten 
eingezogen werden, die die Drähte scharf in .die Aus- 
buchtung drücken. Diese Hoffmannsche Befestigung 
‚ist auch als Endverbindung verwendbar (Abb. 7). 
Das scharfe Abbiegen der Drähte und deren innige 
Berührung mit der Schelle unter elektrischem Kontakt 
ohne Lötung ist bei den elektrischen Leitungsdrähten 
ein Vorteil, der bei der Drahtseilverbindung zum Nach- 
teil wird, weil an den Stellen B, an denen die Nieten . 
durchgezogen werden, eine starke Würgung eintritt, 
die zum vorzeitigen Drahtbruch führen muß. 

Die schweren amerikanischen gußeisernen Schellen 
hat man deshalb selten benutzt, viel häufiger dagegen 
die nach demselben Prinzip koristruierten Flacheisen- 
schellen, bei denen die Schrauben jedoch seitlich an- 
gezogen werden (Abb. 8 und 9). Diese Schellen 
werden in kurzen Abständen aufgesetzt, wobej man 
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Abb. 6. Lösliche Seilkammer, Abb. 7. 2 2. Ke 


amerikanische Konstruktion. 


oder Kausche nur durch Abschneiden. des Seils und 
neuen Ausguß und Verkeilung möglich ist. Bei manchen 
Hebezeugen, z.,B. Kranen, wird dem Seillängen von 
vornherein durch mehrere Reserverillen auf der Hub- . 
trommel vorgebeugt. Bei Aufzügen, Seilbahnen usw. 


mit der Größe des zu erwartenden Seilzuges die Zahl 
der Schellen und Schrauben vermehrt. Um die Pressung 
auf das Seil zu erhöhen, ist die Innenfläche dieser 
schmiedeeisernen Schellen keilförmig ausgestattet. Un- 
bedingt zuverlässig sind diese Schellen jedoch nicht, 
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denn bei der Montage der Bergschwebebahnen in 
Bozen und Lana stürzten die Drahtseile während des 
Aufziehens ab und glitten talwärts, weil die Sellschellen 
nachgegeben hatten. Ä 

Die Flacheisenschellen sind trotzdem in großem 
Umfange in Anwendung, und selbst bei Förderseil- 


z ER 


Abb. 8. Flacheisenschellen, die in kurzen Abständen in 
beliebiger Anzahl aufgesetzt werden können. 


schachten ist die einfachere Ausführung vielfach in 
Benutzung (Abb. 9). Durch die -Vermehrung der 
Schellen läßt sich die Größe der aufzunehmenden Kraft 
erhöhen, aber die Seilverbindung wird dadurch auch 
entsprechend länger. 


Abb. o Flacheisenschellen, die in kurzen Abständen in 
beliebiger Anzahl aufgesetzt werden können,’ 

Die Sicherheitsklammer »Backenzahn« (Abb. 10) 
besteht aus einer Grundplatte mit vier Zähnen, zwischen 
denen 'sich die Aufnahmerille für das Seil befindet, 
das durch einen durch Muttern gezogenen Bügel fest 
gegen die Rille gepreßt wird. Abb. 11 zeigt eine 
mittels »Backenzahn« ausgeführte Seilverbindung.: Da 
zwei in gleicher Richtung aufgesetzte Klammern nur 


Abb. Backenzahn-Seilklammer mit &ekehlter Grund- 


platte (Firma Bleichert). 


IO. 


das Doppelte der Haftfestigkeit einer Klammer besitzen, 
werden zwei und mehr Klammern stets in versetzter 
Anordnung angelegt (Abb. 12). Nach ermittelten Ver- 
suchen wächst die Haftfestigkeit durch das Versetzen 


Abb. rr. Mittels Backenzahn hergestellte Seilverbindung. 
um das Mehrfache. : Die Backenzähne können auch 
in kurzer Zeit gelöst und auf das e Seil 


wieder aufgesetzt. werden. 


f 


Die Klammer wird für Seile von 6—56 mm Durch- 


messer in zehn Größen geliefert. Der Regel nach ge- 
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nügen, wenigstens bei Seilen kleineren ‚Durchmessers, ` 
zwei versetzt angeordnete Backenzähne zur Aufnahme 
der auftretenden Kräfte, bei stärkeren Seilen, deren 
Drähte kräftiger sind und sich nicht vollständig in die 
Vertiefungen der Klammern einlegen, wie diejenigen 
dünner Seile, sind allerdings mehr Klammern erforderlich. 


“Eine Seilverbindung mit sieben ‚Seilklammern bei 
einem Seildurchmesser von 20 mm zeigte auf der Zer- 
reißmaschine bei einem Versuch zur Feststellung der 


‚Haftfestigkeit folgendes Ergebnis: 


Klammernzahl Haftfestigkeit. 
4.000 kg 
2 8 000 kg. 
3 10 000 kg | 
4. 14500 kg ` 
- 5 17 500 kg 
6 19 500 ke 
7 ` 


Die Hafifestigkeit konnte bei sieben Klammern, 
nicht genaufermittelt werden, da das Seil bei 20 300 kg 
anfıng, außerhalb dem,Klammerverbindung zu reißen. 


; A 


Amerikanische, backenzalın- 
ähnliche Klammer, unterscheidet 
sich von der deutschen Stahl- 
klammer durch die ungekeblte 
Grundplatte und .wird vielfach 
in sheradisiertem Schmiedeeisen 

hergestellt. 


setzen der Klammer wird . 
dieHaltbarkeit wesentlich 
gesteigert. 


In Amerika ist seit längerer Zeit eine Seilklammer 
im Gebrauch, die dem DBackenzahn äußerlich ähnelt 
(Abb. 13). 'Zugversuche haben jedoch gezeigt, daß 
die Haftfestigkeit dieser amerikanischen Klammern um 
30% geringer ist als beim Backenzahn. Es liegt dies 
vor allen Dingen in der Ausgestaltung der Grundplatte 
der Klammer, aber auch in der Wahl des Materials 
für die Platte, denn das Material muß fest genug sein, 


‘um den erheblichen Biegungsbeanspruchungen Wider- 


stand zu leisten, es muß aber in der Oberfläche so 
weich sein, daß sich die Drähte noch in das Klammer- 
material einpressen. Diesen Forderungen genügen die 
deutschen 'Spezialstähle, aber nicht das in Amerika 
angewendete Schmiedeeisen, und zwar um so weniger, 
als die Amerikaner die Klammer noch sheradisieren. 
Die aufgebrachte Zinkschicht wirkt bei größeren Kräften 


‚ wie Oel unter dem Seil, indem das Seil, das sich nur 


` 


in die Zinkschicht eingedrückt hat, diese glatt abschält. 


H 
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In Amerika "haben diese. Klammern nicht nur für 
dünndrähtige und grobdrähtige Seile, sondern auch zur 
Verbindung von runden und Vierkant-Einlageeisen für 
Eisenbetonkonstruktionen Verwendung gefunden (Ab- 
bildung 14). Namentlich bei Vierkant-Einlagen sollen 
sie sich bewährt haben, da ihr Anlegen billiger und 
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Abb. ı5. Abb. 16. 
Bochumer Durchsteckklammer. . 


weniger zeitraubend ist, als Umbiegen und Einhängen 
oder als Verschrauben. ` Die große Festigkeit, die in 
diesem Falle die Verbindung gezeigt hat, ist wohl dar- 
auf zurückzuführen, daß sich Klammer und Bügel in 
die scharfen Kanten der 'Einlageeisen hineindrücken 
und so die Eisen starr festhalten. Man darf jedoch 
annehmen, daß auch die deutsche Klammer mit Er- 


m nn nn 


gedacht werden kann. 


folg für diese Verbindungen zu verwenden sein wird, 
wie- sie sich ja auch schon im. Berg- uud Hütten- 
wesen und an anderen ‘Stellen, wo Seile gebraucht 
werden, mit Erfolg eingebürgert hat. ` 

Unter den mannigfachen Drahtseileinbänden soll zum ` 
Schluß noch auf die im rheinisch-westfälischen Industrie- 
gebiet vielfach benutzte Einsteckklammer aus Rundeisen 
hingewiesen werden (Abb. 15 u. 16). Bei dem Vor- 
zug der Einfachheit läßt die Klammer auf den ersten 
Blick eine Seilverbindung vermuten, die besser kaum 
` Zugversuche, die mit 22 mm 
Seildurchmesser gemacht wurden, zeigten eine erheblich 
geringere Haftfestigkeit als beim Backenzahn. Das 
Seil begann bereits bei 1600 kg Belastung zu rutschen, 
bei 2800 kg glatt durchzugleiten. Hierauf wurden die 
Klammern, ohne daß die Seilbelastung geändert wurde, 
scharf nachgezogen, um der Abnahme des Seildurch- 
messers unter dem Zug Rechnung zu tragen. Darauf 
trat das Rutschen des Seiles bei 4200 kg Belastung 
neu auf, bei 5500 kg erfolgte glattes Durchschlüpfen 
durch die Klammern. 

Der Parallelversuch mit den Beete ergab 
ein erstmaliges Rutschen bei 4800 kg Belastung, nach 
dem Nachziehen der Klammern bei 6000 kg, ein 
neuerliches Rutschen der Backenzahnklammern bei 
8000 kg Belastung. Ein Schlüpfen zeigte sich erst 
bei 10 500 kg, aber nicht an den Seilklammern, sondern 


. an der Einspannungsstelle der Seilenden in den Klemm- 


backen der Zerreißmaschine. Die Backenzähne sind 
also mindestens um die Hälfte haftfester und zuver- 
lässiger als die Bochumer Durchsteckklammern. 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. F r. Bohlmann. 


Verfahren zum 


Rösten von Hanf, Flachs oder dergl. 
D. R. P. 340 799. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Emil Reiche’in Berlin.. 


Die Erfindung richtet sich auf eine Lösung der 
Aufgabe, in wirtschaftlicher Weise den beim Rösten 
-von Flachs, Hanf o. dgl. entstehenden üblen Geruch 
zu vermeiden und die Schädlichkeit der Röstabwässer 
soweit zu beseitigen, daß diese auch in Flußläufe ab- 
geleitet werden dürfen. Das neue Verfahren kenn- 
zeichnet sich in erster Reihe dadurch, daß entspannter 
Dampf von mäßiger EE zum Rösten Ver- 
wendung findet. 

d Das Dampfrösten fihdet in EE Kammern 
statt, wobei außer dem Vorteil der Geruchlosigkeit 
gegenüber der Warmwasserbassinröste der eines wesent- 
lich geringeren. Wärmeaufwandes gewonnen wird. , Es 
bedarf nur geringer Wassermengen, da das im Boden 
der Röstkammer liegende Wasserbad, das zur Dampf- 
entwicklung dient, klein gehalten werden kann, kommt 
-es doch nur darauf an, hier mittels einer kleinen Heiz- 
schlange Wasserdämpfe zu entwickeln, die bestimmt 
sind, den auf einem Rost, wie bei einer Bassinröste, 
eingesetzten Flachs o. dgl, zu durchströmen. Vorzugs- 
weise werden die Dämpfe oberhalb der Flachslager 
o. dgl. mittels eines Gebläses abgesaugt und unten 
wieder hineingedrückt. Hierdurch erfolgt ein vollkom- 


mener Kreislauf des spannungsfreien Dampfes von 
mäßiger Temperatur. 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil der geschilderten 
Dampfröste besteht aber auch darin, daß sich nicht, 
wie bei der Warmwasserröste,' die einzelnen Stengel 
voll Wasser saugen, so daß sie nach dem Ausräumen, 
also nach Beendigung des Röstens, einen Wassergehalt 
von mehr als 300 Proz. vom Trockengewicht besitzen. 
Daher ist wesentlich weniger Wasser zu verdampfen. 

Nach Beendigung des Röstvorganges läßt sich die 
Oberfläche des. Wasserbades oder die Dampfzuführung 
durch eine Stellvorrichtung abschließen, auch kann 
man das Wasser ablassen, dann eine Absaugung des | 
Dampfes unter Vakuum vornehmen, gegebenenfalls 
unter Eintritt- von warmer Luft. Hierdurch wird er- 
reicht, daß eine große Menge Wasserdampf abgesaugt 
wird, daß eine nicht unerhebliche Vortrocknung schon 
in der Röstkammer erfolgt und daß beim Ausräumen 
und Einsetzen der Kondensation ein zu starkes Nässen 
des Flachses verhütet wird. Das ist. mit Rücksicht 
auf den folgenden Trockenvorgang, namentlich beim 
künstlichen Lufttrocknen, für die Wirtschaftlichkeit der 
Anlage sehr wichtig. 

‚Günstig wirkt eine in bekannter Art vorgenommene 
Abspülung des Guts vor der Röstbehandlung, nicht nur 
zur Reinigung, sondern auch zur Erzielung einer gleich- 
mäßigen Temperatur sämtlicher der Röste ausgesetzten 
Stengel beim Durchstreichen der Dämpfe. 


1072 


j 


Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zum Rösten 
von Flachs, Hanf o. dgl. mit Dampf, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß entspannter Dampf von mäßiger Tem- 
peratur verwendet wird. Ä 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß man mittels eines Gebläses die entspann- 


ten Dämpfe durch das Gut saugen und kreisen läßt. 


3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daß eine an sich bekannte Abspülung des 
‘Guts der Röstbehandlung vorausgeht. 
A. Anlage zum Rösten von Flachs; Hanf o dgl. 
mit Dampf, gekennzeichnet‘ durch eine geschlossene 
Kammer mit einer Vorrichtung zum Entwickeln von 
entspanntem Dampf mäßiger Temperatur in Verbindung 
mit einem Gebläse, das die entspannten Dämpfe durch 
das Gut saugen und kreisen läßt. 


Vorrichtung zum selbsttätigen Zerschneiden 
des Pappenzylinders auf der Formatwalze 
WM - einer Pappenmaschine. | 
D. R. P.. 341133. Klasse 55d: Gruppe 21. 
Zusatz zum Patent 334 688: 

Karl Wilhelm Vollein Raguhn, Anh. 


Da auf einer Pappenmaschine nicht immer die- 
selben Pappenbogen in bezug auf Stoffzusammen- 
setzung und Stärke, hergestellt. werden, so ist es 
vorteilhaft, wenn die Vorrichtung ‘nach Patent 
334 688 *) diesen Veränderungen chne besonderen 


© 


Ferzn 


Aufwand an Zeit und Stillstände angepaßt werden 
kann. Z. PB. ist eine Lederpappe schwerer auf- 
. zuschneiden als eine Pappe, die fast nur aus Holz- 
stoff hergestellt ist. 
ist es möglich, auf einfache Art das 'Schneidmesser 
für die Pappbogen anzutreiben und dessen Ge- 
schwindigkeit zu regeln. u 

Hat die Pappenschicht 2 die gewünschte Stärke 
erreicht, dann setzt eine Kupplung selbsttätig die 
Schwinghebel eg in Bewegung, und zwar in der Dreh- 
richtung der Formatwalze.ı. Eine an einer be- 
liebigen Stelle 3 festgemachte Kette (Riemen oder 


*) Vgl. „Papier-Fabrikant“ 1921, Heft 13, S. 294. 
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Durch vorliegende Erfindung 
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Seil) 4 umspannt das drehbar gelagerte Kettenrad 
(Riemen- oder Seilscheibe) 6 zum Teil oder ganz 
oder mehrmals. Durch die Schwingung der Schwing- 
hebel 5 wird nun das Kettenrad (Riemen- oder Seil- 


“ scheibe) 6 in Umdrehung versetzt. Diese Bewegung 


wird auf das Getriebe 7, 8 übertragen, welches sich 
ebenfalls in Umdrehung versetzt. Diese Umdrehung 
wird wiederum auf das. Kettenrad o übertragen, 
welches das Schneidmesser in Tätigkeit setzt. 

Hat das Schneidmesser seine Arbeit verrichtet, 
so löst es selbsttätig die Kupplung, so daß die 
Schwinghebel 5 entgegen der .Pfeilrichtung selbst- 
tätig zurückschwingen, wodurch sich das Ketten- 
rad 6 sowie Getriebe 7, 8 ebenfalls in entgegen- 
gesetzter Richtung bewegen, was zur Folge hat, daß 
auch das Schneidmesser wieder in seine Ausgangs- 
stellung zurückgebracht wird, somit ein neuer 
Schneidvorgang sich so oft wiederholen kann, als 
die Kupplung die Schwinghebel 5 in. Bewegung 
setzt. dÉ E Kies 
Die Geschwindigkeit des Schneidmessers kann ` 
durch Auswechseln des Rades 6. oder des Ge- 
triebes 7, 8 verändert werden. Erreicht wird dies, 
indem das Getriebe 7, 8 als Reibradgetriebe äus- 
gebildet jet, - ! ) 

Dei Beginn einer neuen Pappensorte wird es 
dem Aufsichtführenden eine, Kleinigkeit sein, durch 
Verschieben des Rädchens 8 auf der Welle ro die 
passende Messergeschwindigkeit zu erreichen. Die 
Verschiebung kann sogar während der Zeit, bis sich 


ein neuer Pappenzylinder gebildet hat, erfolgen. 


Patent-Ansprüche:'ı. Vorrichtung- zum 
selbsttätigen Zerschneiden des Pappenzylinders auf 
der Formatwalze einer Pappenmaschine mit Hilfe 
eines außen an der Formatwalze entlang bewegten 
Schneidmessers nach. Patent 334 688, dadurch ge- 
kennzeichnet, ‘daß durch eine an einem festen 
Zapfen (3) befestigte Kette, Riemen oder Seil (4) 
die Schwingbewegung der Schwinghebel (5) in eine 
Drehbewegung umgesetzt wird, wodurch das 
Schneidmesser an der Formatwalze (1) entlang be- 
wegt wird. | 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Kette, Riemen oder Seil (4) 
das Kettenrad, Riemen- oder, Seilscheibe (6) nur 
zum Teil oder ganz oder mehrmals umspannt. 

3, Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß zum Regeln der Geschwindig- 
keit des Schneidmessers ein Reibradgetriebe- (7, 8) 


M 


Messerabrückung 


für Querschneidemaschinen. 
D. R. P. 340 897. Klasse 55e. Gruppe 5. 
Karl Krause A.-G. in Leipzig.‘ 
Das Wesen der Erfindung besteht darin, daß der . 
beim Schneiden abschwingende Obermesserhalter 3 in 
der bei seiner tiefsten Lage erreichten Stellung gehalten ` 
wird. ` Der Obermesserhalter 3 läuft zu diesem Zweck 
mit seiner Rolle 16 gegen ein verschiebbares Gleit- 
stück 10. Dadurch wetden bei der Bewegungsum- 
kehrung die etwas schräg zueinander stehenden Messer 
4, 2 frei aneinander vorbeigehen. Durch besondere 
Einrichtungen kann der Spielraum zwischen den Messern 
noch vergrößert werden, damit auch bei einer mög- 
chen Durchfederung ein freier Hochgang gesichert ist. 
‚Abb. 1 zeigt einen teilweisen Schnitt und eine teil- 
weise Ansicht durch Ober- und Untermesserhalter mit 


| 


\ 


“ vorderem. Niede: halter, 
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cund” zwar Oberimesserhalter 3 
in höchster Lage! ern a) 


‘Abb. 2 zeigt dieselbe DEE jedoch den vor- 


deren. Niederhalter aufliegend und: den Obermesser- 


halter 3'in seiner tiefsten Lage. 


Hinsichtlich der Einzelheiten und einer zweiten 


Ausführungsform muß auf die Patentschrift selbst ver- 
wiesen werden. ` 


Patent-Ansprüche:;, 1 Mesgerabrückung für 
Querschneidemaschinen mit pendelnd aufgehängtem 


EN 


TY 
A 


Abb. 2. 


Abb,“ E 


len für Papiet: ‚Pappe u. del, dadurch 
gekennzeichnet, daß der beim Arbeitsgang abschwin- 
gende. Obermesserhalter (3) in der bei seiner tiefsten 


Lage. erreichten Stellung gegenüber seinen fest geführten. 


Bewegungsgliedern so lange gehalten’ wird, bis beim 
Hochgang die Messer (2, 4) aneinander vorbei sind, 


damit beim leeren Hochgang die. Messer (2, SN nicht 


aneinanderreiben. 

Patentansprüche 2, 3. 4 und 5 beziehen ` sich auf 
Einzelheiten der Messerabrückung, Sowie auf "eine 
aw cite Ausführungsform derselben. 


Auftragwalze für Lackauftragmaschinen. | 


> D. R? P. 340.433. Klasse s5 f. .Grüppe T6 
Otto Poeppel, Lackfabrik in Eßlingen a. N. 


„Die in Abb. ı schematisch dargestellte Lackauf- 
tr agmaschine besteht in: der Hauptsache aus mehre- 
ren Walzen a, a’, å, von denen die untere a? "den 
Lack einem Behäter B entnimmt, die nächste a den 
Lack verteilt und .die dritte a.ihn mittels. eines, oder 


Abb. 2 


Abb. 


mehrerer heizbarer. .Auftragkörper o auf das stetig 
zugeführte Papier. P. aufträgt, wobei vom Auftrag- 
körper oder Auftragwalze a das Papier mit Lack an 
derjenigen. Stelle versehen wird, wo der Auftrag- 


' körper das. eingeführte Papier. berührt. 


` Der 


` befestigten Behälter (r, 1, 


7 „dere für die Papierherstellung.' 


. An- dieser 
Stelle wird das Papier durchsichtig. Derartige, mit 
Lack behandelte Papiere finden bei der Herstellung 
von Fensterbriefumschlägen Verwendung. 


Auftragkörper o ist herausnehmbar in 
einem Rahmen r, Abb. 2, angeordnet, an den sich bei- 
derseits zwei ‚Behälter anschließen, die von dem 
Rahmen r, von Deckblechen 1, den Elansche m, einer 
Schelle s und der Walze a Geer werden! In den 
Behältern liegen. elektrisch beheizbare Wider- - 
stände p, denen der Strom über Leitungen von 
Schleifringen zugeführt wird, die durch Ringe von 
der Walze a isoliert sind. Auf dem Schleifringen 
schleifen ‘Bürsten, die durch einen unter Wirkung 
einer Feder stehenden Hebelarm angedrückt werden. 


Die Widerstände p erhitzen die Luft in ihren Be- 


hältern, die durch ÖOeffnungen n -mit dem Raum 
"unterhalb des Auftragkörpers o in, Verbindung 
stehen. Der Auftragkörper wird auf diese Weise 
dauernd und gleichmäßig erwärmt. 


Patentans prüche: o. Wee für 


 Lackauftragmaschinen, dadurch gekennzeichnet, daß 


die . Auftragwalze (a) einen. elektrisch . heizbar en 
nn (0) besitzt. Er 

2. Auftragwalze nach Patentanspruch 1, dadurch 
E hni, daß der Auftragkörper (o) mi seiner 


unteren Fläche in SS ga der Auftragwalze (a) 
, a) liegt, in welchem 


elektrisch ‘beheizbare. Widerstände (p) angeordnet 
sind. 


Li 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


wo 


. Patente. ` 

| ee 
22i, 2.: 342610. Chemische Fabrik Mahler. und 
Dr, Supf, -Kommandit-Gesellschaft, Berlin. Ver: 


- fahren -zur - Herstellung - einer -einen -streichfähigen 


dicken Kleister liefernden Stärke. 15. 4. 16. K. 62 174. 
208, 2. 342535. Johanhes Elster, Ädorf i. V. 
Verfahren zur Gewinnung werspinnbarer Fasern aus 
Pflanzenstengeln, insbesondere der en 
Zus, z. nn 305049: 31..5. 19. E. 24 057: GN 
Spa, I. , 342 572.  Rinperger & Cie.,  Eileinben- 
bach a. M. l Preßkasten für Holzschleifer zur Her- 
stellung von Holzschliff.. 12. 9. 20. R. 51 102. «` .; 
55C, 6. 342 772. Griley- Unkle Engineering, Com- 
pany, Monroe, Michigan, V. St. A.; Vert: R. H. 
Korn, Pat.-Anw., Berlin SW ıı. Papierstoffhollän- 
der. 17. 4.20. G. 52798. V. St. Amerika te Dä. 
55C, D 342859. The Griley- Unkle ‚Engineering. 


' Company, Monroe, Michigan, V. St. A.; Verte: R.. 


H. Korn, Pat.-Anw,, Berlin SW ıı. . Zur ununter- 
brochenen Entfernung des fertig gemahlenen Stoffes, 
aus dem Holländertrog eingerichteter . Holländer. 
17. 4. 20. CG 50748. V. St. Amerika 15. 6. 17. 

55d, 5. 342573. Ph. Nebrich vorm. Reinicke. & 
Jasper G. m. b. H., Cöthen, Anh. Knotenfang- 
zylinder mit inneren Versteifungsringen, insbeson-. 
‚26. 1. 21. N. 19575: 


55d, 27. 342 574. Fa. F. R. Poller und. Dipl.-Ing. 


Karl Ferda, Senefelder Straße 9, Leipzig. Vorrich- 


tung zum „Prüfen: des. Mahlungsgrades yon I, 
stoff. . 20. 1. er, D 41 381. 
` 556, 5. 342 773. Gerald Shrecker id eg ! 


' Göckel, Darmstadt, Olbrichweg D Vorrichtung für 
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Papierschneidemaschinen zum Aufstapeln der zu- 
geschnittenen Papierbogen auf Wagen. 12, 5.20. 
St. 33 185. 


Verlängerung der Schutzrechte. 
58d: 209 714, 227 294, 239 606, 262 579. 
Aenderungen in der Person des Inhabers. 
55C: 303 324, 305006. 305007, 305 008, 303 009, 


305 010, 307 098. Lohda-Werke G. m. b. H., Karls- 
SE 


 Löschungen. 
58b: 301 858. 55c: 268 857, 306 984. 55d: 270 054. 
55€: 303 913. 55f: 270 248, 307 867. 


273861, 297 706. 


Gebrauchsmuster. 
Verlängerung der Schutzrechte. 
55¢: 510 204. 
Auslandspatente 
Papiermaschine. 


| Amerikanisches Patent ı 359 320. 
L. Morris in Ballston Spa, V. St. v. A. 


Die neue Maschine dient zur Herstellung aller 


Arten Papier, vom dünnsten bis zum dicksten Pack- 


papier l | 

; Die Stoffmasse fließt durch das Rohi F in den 
Bottich B und gelangt in Pfeilrichtung um eine 
Wand zu dem rotierenden Siebzylinder C, auf dem 
sich die Fåsern unter dem Druck einer Walze Y ab- 
lagern. Ueberflüssige Stoffmasse fließt bei B? ab. 


i 


Glätten feiner Papiere angeordnet ist. 
läuft die Bahn X durch den Kalander V zu der 


Dort, wo beim Siebzylinder C die. Saugwirkung 
aufhört, erfolgt eine Verdichtung der Stoffbahn X 
durch eine Walze D mit Abstreicher E. Die Bahn X 
läuft dann über eine Saugwalze J mit Gegenwalze K 
und Abstreicher L, dann um die Leitwalze M zu 
einer zweiten Saugwalze N mit Gegenwälze O, dann 
um die Leitwalze P zu einer dritten Saugwalze Q, 
über die eine Gautschwalze R mit Abstreicher S an- 
geordnet ist. Die Bahn X läuft dann um eine 
Trockenwalze T; hinter der ein Streichblech Z zum 


Von dort 


Trockenwalze W. 

Schwere Packpapiere werden in punktiert an- 
sedeuteter- Richtung unmittelbar von der letzten 
Saugwalze Q in den Kalander V und von dort zu 
der Trockenwalze W geführt. Mit s sind die Sprüh- 
rohre zum Reinigen der betreffenden Walzen be- 
zeichnet, während G eine Walzenbürste mit Schutz- 
blech H ist, welche die Maschen des Zylinders C rein 
hält. -W.- 


FTLICH 


Die Entlohnung der Arbeit im Verhältnis zur Verzinsung 
des Kapitals. 


Im April 1919 hatte die Handel said zu 
Berlin zahlenmäßige Zusammenstellungen nebst Er- 
läuterungen über den Anteil von Arbeit und Kapital 
in einer größeren Zahl industrieller Unternehmungen 
veröffentlicht, welche von Herrn Geheimen Kommer- 
zienrat Deutsch, Vorsitzendem des Direktoriums 
der Allgemeinen Elektrizitäts-Gesellschaft, verfaßt 
worden waren. Es ist seitdem eine weitere erhebliche 
Verschiebung in unseren“ wirtschaftlichen Verhält- 
nissen eingetreten. Gehälter und Löhne haben eine 
damals nicht vorausgesehene Steigerung erfahren, 
und der Druck der staatlichen, kommunalen und so- 
zialen Lasten ist weit fühlbarer geworden. 

Diese Umstände im Zusammenhang mit den von 
der Entente uns auferlegten weiteren verhängnis- 
vollen Belastungen veranlaßten Herrn Kommerzien- 
rat Deutsch, das Verhältnis von Arbeit und Ka- 
pital in adus ellc Unternehmungen neuerdings 
festzustellen. Bei seiner ersten Untersuchung war er 
zu dem Resultat gelangt, daß im Durchschnitt von 
r10 Jahren — 1908 bis ı9ı7 — der Kapitalanteil 13 
Prozent der Summen, die für Löhne, Gehälter und 
Steuern aufgewandt wären, betragen hat, d. h. daß 
von jeder Mark, die aufgewandt wurde, Angestellte 


und Arbeiter 76,7 Pi., ar und Kommunen 11,7 Pi., 
die Aktionäre 11,6 Pf. erhalten haben. 


Der Ruf nach Sozialisierung ist in diesen zwei 
Jahren nicht verstummt, trotzdem die industriellen 


‚ Verhältnisse sich wesentlich verschlechtert) haben 


und es kaum verständlich ist, daß in solcher Zeit 
jemand den Gedanken an eine Sozialisierung ernstlich 
erwägt; eine große Sozialisierungskommission hat 
eingehende Studien darüber gemacht, ohne zu sinem 
abschließenden Resultat zu gelangen. Gleichwohl 
wird aber immer von neuem die Forderung erhoben, 
lebenswichtige Betriebe, wie Bergbau, Licht- und 
Kraftlieferung usw. in die öffentliche Hand über- 
gehen zu lassen. Dies geschieht, obwohl die bisheri- 
gen Ergebnisse beim Uebergang privater Unter- 
nehmungen in städtische oder staatliche Verwaltung 
vor weiteren Versuchen auf -diesem Gebiete ernstlich 
warnen. Man braucht ja nur an das Schicksal der 
Großen Berliner Straßenbahn zu erinnern, die, einst 
ein blühendes Unternehmen in den Händen einer gut 
geleiteten Privatgesellschaft, jetzt am Rande des 
Abgrundes steht. Und das ist nicht das einzige Bei- 
spiel verunglückter Kommunalisierungsversuche. 
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Der Verfasser hat sich nun die Aufgabe gestellt, 
die Entwicklung dieser Verhältnisse seit Beendigung 
des Krieges festzustellen und hat dabei die Zahlen 
für das Geschäftsjahr 1919/20 resp. 1920 zugrunde 
gelegt. Auf Grund seiner eingehenden Untersuchun- 
. gen gelangt Deutsch zu folgendem Ergebnis: 


In 152 Gesellschaften arbeitet ein Gesamtnomi- 
nalkapital von etwa ro Milliarden Mark; davon be- 
tragen Aktienkapital etwa 5600000000 M., Reser- 
ven und Anleihen etwa 3 560.000 000 M. 


Der derzeitige Börsenwert der Aktien beträgt 
annähernd 24 Milliarden. 

Beschäftigt waren rund 1350 000 Angestellte und 
- Arbeiter. 

Die gezahlten Gehälter und Löhne haben betra- 
gen 16 Milliarden Mark, Steuern usw. 2,2 Milliarden 
Mark, die ausgeschütteten Dividenden 650 Millionen 
Mark, d. h. also auf das Nominalkapital 11,6 Proz., 
auf die Kurswerte 2,7 Proz. Stellt man eine approxi- 
mative Durchschnittsrechnung der gezahlten Divi- 
denden in Prozent an, so ergibt sich in der abge- 
laufenen Periode bei ı52 Gesellschaften zusammen 
23586 Proz. = 17,0 Proz. in Papier, in den Jahren 
3908/17 1841,8- Proz. = 12,1 Proz. in Gold auf das 
Aktienkapital. 

Es beträgt demnach der RT des Kapitals nur 
noch 3,4 Proz. von den für Gehälter, Löhne und 
Steuern gezahlten Summen resp. von jeder / Mark, die 
ausgegeben wurde, haben erhalten 


in der letzten 


| I 908) 17 Periode 
Angestellte und Arbeiter . 70:7: EE 84,9 Pf. 
der Staat... Se a 11,7 Pf. 11,7 Pf. 
das Kapital ı1,6 Pf. 3,4 Pf. 


Die Zahlen besagen, daß Angestellte und Arbei- 
ter ihren Anteil an der industriellen Arbeit bei der 
seitdem eingetretenen Entwertung des Geldes ganz 
wesentlich erhöhen konnten, der Staat die 
Steuererhöhungen noch nicht durchgeführt hat, wäh- 
rend das Kapital sich mit einer sehr erheblich ge- 
ringeren Vergütung für seine Leistungen und Risiken 
im Produktionsprozesse begnügen muß. 


Betrachtet man lediglich das Verhältnis des Ein- 
kommens von Angestellten und Arbeitern zu der 
Kapitalverzinsung, so stellt sich dieses 


in der letzten 


1908/17 Perinde 
für Angestellte und Arbeiter . 87 Proz. 96 Proz. 
für das Kapital.. 13 Proz. 4 Proz. 


Erscheint dieses Ergebnis schon außerordentlich 
ungünstig für das Kapital, so 
vielleicht noch besser, als es sich durch die Lage 
der Industrie rechfertigen läßt. Die Befürchtung 
läßt sich nämlich nicht abweisen, daß viele Gesell- 
schaften von ihren soliden Prinzipien bei Abschrei- 
bungen und Bewertungen abgewichen sind und er- 
höhte Dividenden verteilt haben, um ihren Aktio- 
nären ein Aecquivalent für die Geldentwertung zu 
bieten. Auch hierauf kommt der Verfasser weiter 
unten noch zu sprechen. 


In Zukunft werden nach Deutschs Ansicht noch 
drei Momente wesentlich in die Erscheinung treten, 
die der Verfasser bei seiner diesmaligen Unter- 
suchung unbeachtet gelassen hat. Es sind dies: 

1. die staatlichen Vergütungen für Brotgetreide, 
2, die Aufhebung der Zwangsmieten, 
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neuen 


ist cs tatsächlich 


1675 , 


tr me 


3. die erheblich vergrößerten 


notwendigen Ab- 
schreibungen. 


rL. Brotgetreide. 


Es ist nachgewiesen worden, daß der Zuschuß 
der Regierung etwa 200 M. pro Kopf betragen hat; 
nimmt man bei der obengenannten Zahl von I 350 000 
Angestellten und Arbeitern eine Familie zu vier Per- 
sonen an, so ergibt dies 4 X 1350 000 X 200 = über 
eine Millarde Mark. 


2. Zwangsmieten. 


Die Baukosten betragen heute ungefähr das’ 
lFünfzehnfache des Friedenspreises; rechnet man de 
gegenwärtige Miete eines Arbeiters auf 50 M., eines 
Beamten auf 100 M. pro Monat und nimmt Tor de 
Zukunft das Sechsfache an, so ergibt dies für den 
Arbeiter eine Jahresmiete von 3600 M., für den Be- 
amten eine Jahresmiete von 7200 M., dies bedeutet 
für die vorstehend genannte Zahl von Angestellten 
und Arbeitern eine Mehrbelastung von annähernd. 
3% Milliarden Mark. 


3 Abschreibungen. ` 


Man muß sich die Situation in der Industrie, wie 
sie sich in der ganzen Welt herausgebildet hat, klar 
vor Augen halten. Alle Materialien usw, sind im 
Ausland auf ungefähr das 2—24 fache gestiegen; in 
Deutschland teils um das Zwanzigfache, teils um ein 
noch Vielfaches mehr durch die Zerstörung unserer 
Valuta. Die Kapitalien unserer industriellen Gesell- 
schaften reichen bei weitem nicht mehr aus, und wir 
sehen tagtäglich, daß sehr erhebliche Kapitals- 
erhöhungen erforderlich sind, um die Industrie 
arbeitsfähig zu erhalten. 

Wir sind bisher gewohnt gewesen, mit den üb: 
lichen Abschreibungen auf die in Maschinen, Appa- 
raten, Werkzeugen usw. investierten Summen zu, 
rechnen, und konnten damit zurechtkommen, weil 
diese Abschreibungsnormen der Lebensdauer der 
Anlagen angepaßt und wir damit imstande waren, ` 
die zur Erneuerung notwendigen Mittel anzusam- 
meln. Dabei versuchte man, wenn irgend möglich, 
durch Extraabschreibungen alle Investitionen auf 
ı M. zu bringen, weil weder diese Summen noch die 
dafür zu zahlenden Steuern von erheblicher Bedeu- 
tung waren. Das ist heute, wo Maschinen und Appa- 
rate annähernd das 16—18 fache. der Vorkriegszeit 
kosten, ganz anders geworden. Wir dürfen mit den 
alten Goldabschreibungen nicht weiter arbeiten, denn 
dieses hieße nichts anderes, als die Substanz des 
Unternehmens: das Kapital aufzehren. Wir müssen 
vielmehr, um Neuanschaffungen zu ermöglichen und 
dadurch die Leistungs- und Konkurrenzfähigkeit 
unserer Industrie zu erhalten, so große Erneuerungs- 
rücklagen vornehmen, daß wir bei Außerbetrieb- 
setzung einer veralteten Maschine das Kapital für 
eine neue zur Verfügung haben. 

Der Autor erläutert dies an folgendem BEER 

In der AEG. wurden früher gewisse allgemein 
eingeführte Werkzeugmaschinen benutzt, für deren 
Bedienung je ein Mann .erforderlich war. Eines 
Tages wurden nun von Amerika neue Maschinen an- 
geboten, von denen je drei von einem Mann bedient 
werden konnten. Das bedeutet eine erhebliche -Er- 
sparnis, und die AEG. durfte nicht zögern, die großen 
Aufwendungen für die Anschaffung der neuen Ma- 
schinen zu machen. Aber die Technik hegnügte sich 
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bedient werden konnten. - 
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nicht mit‘ diesem ‚Fortschritt, ` Es verging -nur E 
Zeit, bis Amerika neue Maschinen auf den Markt 
brachte, von denen immer neun von einem Mann 
Allerdings war däzu ein 
Arbeiter. von höherer Intelligenz erforderlich, wäh- 
rend bei den ursprünglich verwendeten Maschinen 
nur rein mechanische Arbeit geleistet- zu werden 
brauchte, 
wendungen für die Neuanschaffungen nur von einem 
Unternehmen getragen werden konnten, das bei 
großem Umsatz in der - Lage war, die neuen 
Maschinen voll auszunutzen, 
Allgemeinen Elektrizitäts- Gesellschaft traf dies zu; 
sie hatten für ihre Erzeugnisse einen Abnehmer mit 
einem Markt, der die ganze bewohnte Erde umfaßte: 
die gesamte Organisation der Allgemeinen Elek- 
trizitäts- Gesellschaft; die aus annähernd 400 Filialen 
bestand, und so konnte sie es wagen, die vor wenigen 
Jahren. angeschafften Maschinen durch die leistungs- 
fahigeren, aber sehr. teueren neuen Maschinen zu er- 
setzen. Der Erfolg gab der AEG. recht! Denn sehr 
bald vergrößerte. sie ihren Umsatz üm mehr. als das 
Fünffache, und die großen Summen waren verständig 


und gut angelegt. Aber; und das ist: das Wesentliche, 


die AEG. konnte diesen Schritt doch nur deshalb 


wägen, weil sie die ersten Maschinen vollständig ab- - 


geschrieben hatte. Sonst wäre sie nicht imstande 
gewesen, die Amortisation auch für die nemen zu 
zahlen, und hätte intelligenteren und vorsichtigeren 
Unternehmungen, mit denen die AEG. dann nicht 
mehr ‚hätte konkurrieren können, das Geschäft über- 
lassen müssen. 
Dieses Beispiel,. 


sich heute auf. die deutsche Industrie im gan- 
zen. übertragen. Gewiß haben viele Gesell- 
schaften ‚außer den üblichen Abschreibungen 


sich noch erhebliche innere Rückstellungen durch 
vorsichtige Bewertung von Effekten und Lägern ge- 
schaffen. Aber die Frage, ob diese ausreichend sind 
und diejenige Sicherheit verbürgen, die gerade unter 
den jetzigen Verhältnissen dringend erforderlich ist, 
erhebt sich heute drohender und schwerwiegender als 


.je zuvor. 


Unsere deutsche Industrie marschierte vor dem 
Krieg im Schaffen von neuen Konstruktionen und 
im ‚una ablässigen. Studium aller neu auftauchenden 
Probleme an der Spitze des technischen Fortschritts, 
und die 'vorsichtige Dividendenpolitik von Jahr- 
zehnten machten es ihr möglich, die damit ver- 
knüpften großen Kosten ohne Schädigung: der laufen- 
den- ‚Geschäfte. aufzuwenden, 

: Die: Situation hat sich erschreckend. zu unseren 
Usa verschoben; der Jammer unserer Valuta 
acht uns die Konkurrenz in dieser Beziehung mit 
valütastarken Ländern fast‘ unmöglich, und es 
erscheint kaum: ‚noch "angängig, die ungeheuren 
Kosten‘ für den Fortschritt aufzuwenden, die heute 
erforderlich sind, um die Fabrikation. auf die höchste 
‘Stufe zu bringen und dem Absatz unserer Erzeug- 
iesse einen immer größeren Markt zu schaffen. Hat 
aber de deutsche Industrie nicht mehr die.Möglich- 
ohne ihre 


keit, - augenblickliche Situation zu 
Schwächen, erhebliche Summen für- Patente,‘ Neu- 
köhstruktionen und Versuche bereitzustellen, so 


kann. sie auch ihre frühere Stellung und ihren Ruf 
im, ‚Weltgeschäft nicht behaupten. 

‚Sie kann aber dann auch nicht mehr Gm das 
Ee ihrer Angestellten. und Arbeiter sorgen 
And: "sie ` ber’ ungünstige Konjunktüren hinweg- 
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Es. ist nun ‚klar, daß die bedeutenden Auf, 


Bei den F abriken der 


so fährt Deutsch fort, ließe 
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bringen, sie Inüßte else bei Eintreten‘ einer“ Sot, 
chen mit ausgedehnten Entlassungen vorgehen,. um. 
nicht das ganze Institut zu Fall zu bringen und eine 
Katastrophe. herbeizuführen. 

Dazu kommen die riesigen Beträge, die, auch 
wieder durch die Geldentwertung, in den Lagern, 
festgelegt sind, und die durch die im Auslande fort- 
gesetzt sinkenden Moaterialpreise eine große Entwer- 
tung erfahren, | 

Reserven müssen aber auch dazu.‘ dienen, en 
Markt. vor ‚Beunruhigung zu schützen, um für 
Kapitalforderungen der Industrie das Vertrauen des 
Kapitals. zu haben. Starke Schwankungen in den 
Dividenden würden das Kapital abschrecken. und 
die Befriedigung: neuen Geldbedarfs erheblich er- 
schweren, wenn nicht unmöglich machen. 

Das les sind die Aufgaben der Reserven und 
diesen Aufgaben muß jede ernste und sol lide Gesell- 
schaft gerecht werden. 

Aber die großzügige und weitblickende Politik, 
die die deutsche, Industrie bisher in der Frage der 
Reserven und Abschreibüngen verfolgt hat, erscheint 
bei den heutigen Preisen für Neuanschaffungen usw. 
kaum noch durchführbar. Wovon sollen die erforder- 
lichen enormen Aufwendungen bestritten werden, 
wenn ihnen eine Gesamtdividende von nicht mehr 
als etwa 650 000 000 M. gegenübersteht und wenn 
schließlich, woran auf die Dauer kein Zweifel sein 
kann, auch die finanziellen . Wirkungen der beiden 
zuerst erwähnten Momente; der unausbleiblichen Er- 
höhung der Mieten. und Brotpreise in Gestalt. von 
Gehalts- und Lohnerhöhungen jedenfalls zum Teil 
vom Kapital getragen werden müssen H 

Die cher E Folgen hiervon liegen auf 
der Hand: Der heute schon in gefährlichem Grade. 
reduzierte Anteil des ‚Kapitals wird sich mehr. und 
mehr verringern, und in gleichem Maße wird sich das 
Kapital mehr und: mehr von Anlagen in der Indu- 
strie zurückziehen. Wenn dann bei all mählicher 
Besserung unserer Finanzlage und’ unseres Geld- 
wesens, d. h. bei Einstellen des unaufhörlichen Ar- 
beitens unserer Notenpresse, das Geld knapper wird 
und dadurch der Zinsfuß erheblich steigt, wird es 
auch den besten Industrien kaum noch möglich sein, 
neues Kapital zu finden. 

Wie sollen wir unter SEN Verhältnissen eri 
warten, daß däs Ausland uns erhebliche Eapitalien. 
zur Verfügung stellt, wie immer wieder angenom- 
men wird? Selbst die Vereinigten Staaten von Nord-' 
amerika: leiden: an Geldversteifung, und anch dort 
ist es für Industrie und Handel nicht mehr leicht, 
sich erhebliche Mittel zu schaffen, weil im Gegen- 
satz zu den sonstigen sehr hohen Steuern die Staats- 
und Kommunalanleihen , gänzlich steuerfrei. bleiben. 

Wird nun der Gewinnanteil des Kapitals, wie 
aus dem vorher ‚Gesagten: hervorgeht, immer weiter 
herabgedrückt, so kann er dem ausländischen. Kapi- 
tal,. das z. B. in den Vereinigten Staaten eine feste 
Verzinsung von 7 bis 8 Proz. bei risikoloser Anlage 
gewöhnt ist, keinen Anreiz zur Betätigung mehr 
bieten, ` or 

Ein Vergleich des Ue Gewinne und Divi 


‚denden mit denen der Vorkriegszeit ist nicht möglich, 


weil die Voraussetzungen & gänzlich verändert sind. 
Die Zahlen scheinen günstig zu sein, „während tat“ 
sächlich die Umsätze in ‚Mengen ausgedrückt: nicht. 
mehr als etwa 45 2102, der Friedensumsätze. betra- 
gen dürften, und wenn man Soviel von. den ‚großen 
Dividenden spricht, die in den letzten zwei‘ ‚Jahren 


EE en: Fe 


deuten. 


a gewiesen werden. 


die W ahre Lage unserer Industrie zu öffnen. 
A den: dann: zu der Einsicht: kommen, daß. ihre Hoff- 


è rung.- er ee SaS 


i bis. zu 2 


Gë zugestanden. 


rer, Vermittlung 


sö vergit- man a S 


daß:das Kapital. fast. durchweg‘ in Gold investiert ist, 


se Dividenden. ‚aber in Papiermark bezahlt werden, 


so daß eine: Dividende von us Proz. in Wirklichkeit 


nicht mehr als etwa r Proz. des in Se investierten 
Alktienkapitals beträgt. ` 70 | STAF 


In seiner früheren Arbeit hat Deutsc = ‘ge~ 


zeigt; daß das in den betrachteten Gesellschaften an- 


gelegte Papil eine Verzinsung von 5 Proz. = im 


Frieden — erhielt, was kein ernsthafter Mensch als. 
‚übermäßig angeschen hat, da die natürlichen- Risiken 
‚von: Konjunktür "und: Konkutrenz in‘ . Betracht: zu 
: ziehen sind_ und Staatspapiere mit: sicherer: Verzin- 
.. sung vom 5" Proz. zu. kaufen waren. 

"sichtigung der Entwertung des Geldes; die zu 8 bis - 
. ı2fachen Lohn- und Gehältserhöhungen gegenüber. ` 

‚ Papierverzinsung des- angelegten ‚Goldkapitals’:eine 
sehr. erhebliche -Schlechterstelfung » ‚des ‚Kapitals. be: 
‚wie | oben gezeigt, 


In Wirklichkeit ist aber; 
die Verzinsung nur etwa 2,7. Proz. für die derzeitigen 


u AR tionäre,' ind zwar in Paäpiermärk, 

`” Bedenkt man dazu noch,. daß. die Steuer, die von ` 
ei "his 60° Proz. ‚steigt, schon - die ` Einkommen über 
` so 000 M. — Papiermark —, d. l. 4000 M. — Gold- 
~. mark. — mit 45 Proz: trifft, so ist die Gefahr ticht 


von der Hand zu weisen, daß auch wir schließlich 


‘zu ähnlichen. Zuständen wie in Rußland kommen, 
-WG jeder nur soviel arbeitet, wie er zur Lebens- 
i o fristunge. unbedingt‘. notwendig. hat. 
| aber den; Ruin allen kulturellen Lebens, alles dessen, 


Das- 


was dic Arbeit. von Jahrhunderten geschaffen. hat, 


Unter. ‘Berück-. . 


bedeutet ` 


und auf diese Gefahr kann nicht scharf genug: hin-. 


auch ünseren früheren Feinden ihre vom Talmiglanz 
unserer Katastrophenhausse geblendeten Augen über 


nung, in unseren. Aktiengesellschaften eine 'ergiebige 


„Quelle für unerfüllbare "Tributleistungen zu finden, 


Möge diese, Arbeit des Herrn Ge-.. 
heimen 'Kommerzienrat.. Deu t sch dazu beiträgen, 


Sie wer- 


ebenso‘ trügerisch ist wie: die unserer eigenen Regie- 


H 
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Zum. E EE der sächsischen Papierarbeiter. 8 
> Am I5. August 1921 würde auf Beschluß oner 
Papierarbeiterkonferenz dem Arbeitgeberverband der 

‚deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff-: ind Holzstofi-: 


“industrie, Gruppe Sachsen, eine neue Mohnforderung 


‚lie for die über 20 Jahre alten Arbe’er 


M. pro Stunde betrug. 
mit “dem 


"überreicht, 


Im "Verhand ong swege De ber: 


verband wurden von diesem nur 80 Pie, pro. Stunde 


‚Der 'Schiedsausschuß für. dje Gruppe 


Sachsen, der sich "mit "dem Lofinstreit befaßte, kam. 


geständnisse ablehnten‘ Die Arbeiterschaft rief dar- 


‚af ‚das Tarifamt der Papiererzeugungsindustrie. an 
“und’in diesen Verhandlungen erklärten sich 
| ‚heitgeber 
Lohnerhöhung. bis zu 1,05 M. pro Stunde in den 


die: Ar- 


dntgegenkommenderweise ` bereit, ‚eine 


Spitzenlöhnen eintreten zu: Jäassen. Aber selbst diese 


"Lohnerhöhung glaubten die. sächsischen Arbeiter in- 


‚zu ‚keiner Einigung; da: ‘die Arbeitgeber weitere Zu- - 


folge der Teuerungsverhältnisse. eh annehmen zu 


können. 
"Der E EE band hätte sich race weite- 
‚an’das sächsische Arbeitsininiste- 


rium gewandt.: Dortselbst fand am. Freitag, den 16. 


ws . September, _ eine, Einigungsverhandlung | unter dem g 
© Vorsitz eines Regierungsvertreters Statt, 


` treten, 
; Gebiet 850. 


im: 


. tes der gelieferten Kohle erhöht werden soll. 
gemeinsamen Gutachten an das Ministerium: wurde 
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Als Eee She: lefgterer' vor: Ri 


-Die Löhne sind zu erhöhen ab 7. 
um. 1,10°M.-und ab 1, | 
also 1,30 M. die Stunde. — Die Arbeitgeber berieten 


dann unter sich. über diesen V orschlag und ließen 
durch Herrn Dr. Jost erklären: 
1. September: ı M. und für die Monate Oktober und 


Wir: sind bereit, ab 
November weitere‘ 20 Die, also. insgesamt- für: drei 


Mark ‚eintreten zu lassen. . ` SE 


Die Arbeiter lehnten auch. Be 'Anerbieten. gb 
und beharrten weiter aüf die geforderten Teuerüngs- 
zuschläge, die 1,40 M. für die Stunde im September 
und 1,70 .M.: im Oktober und November betragen 
- sollen. ~- 
"Damit . ist der Streik, T E geworden. i 


In Pirna sind bereits 2500 Arbeiter i in ‚den Streik ge- 
im Bezirk ‚Chemnitz -3000,, 


Der Streik "soll sich. 
GE Gestreikt wird. EE 
stoff- und Papierfabrik A. G und C. F. Leonhardt 
Miederschlema, "Günther. & Richter 


über: g 


in Kriebstein- 
bei Leonhardt Söhne- und Ç: F. Leon- 


Streikstätistik. 


"Die „Technik E Industrie; Zürich: ee in. 


September 
Oktober- um weitere. 20; Pig, 


.Monate, eine Erhöhung der ESCH Löhne um I, 20 


NV 


im. Waldheimer E 


anz Sachsen er. 
a. bei den Firmen Holz- 


in Bockau 
‚und-Wernsdorf, bei den Weidenmüllerschen. Papier- | 
fabriken in Mittweida- Dreiwerden ` und Antonsthal, SI 
bei den. Niethammerschen. ‚Werken 
. Waldheim, 
hardt in- Crossen und bei den Peniger SES, 
„fabriken. a 


ihrer Ausgabe vom 24. März 1921. eine Statistik der | 


Streike im: ersten Halbjahr 1920 in den verschie- 
denen Ländern. 


lich. der Zahl der Streikenden an der Spitze, "wäh: 


rend.es in der Zahl der Streiktage von Italien. und. 


Frankreich übertreffen. wird. "Insgesamt sind nahezu 


SS Millionen Streikende. mit fast II5 Millionen Arbeits- 


tagen’ zu. verzeichnen gewesen. 


Danach stand Deutschland hinsicht- 


Nach der Zahl der Streiktage geordnet, ergibt 


E sich folg ende "Zusammenstellung: 


ur - Streiktage:. ne 
Ttalien | 21.650200, 1781230 
. Frankreich . . 19358100. T1ı86 670. 
Deutschland . | er 201 660o 1866350 
| Vereinigte ‚Staaten fN i TI 797 400 .958 700 
Spanien . 11.630 100 ` 224 706" 
Australien o ars 08. 7 602000"  .203 400 
England ` EIN ro 925 900 117.040. 
Schweiz s u u e D ar a 24.279 1705 ‚180 070 
Belgien a 2090440 ` E 76 940" 
Oesterreich . 902 900 | 97. 540, 


‘Den. Tag: zu "acht under gerechiiet, ergab sich 


> dem einen Halbjahr 1920 ein Verlust von ins- 


-in 


gesamt fast eine ` Milli iarde- Arbeitsstunden: 
Deutschland. allein rund 146 | a - Arbeits- 


Fi 


ee der Renlenn euer. WW A Er ` 
-Die sächsischen Handelskammern alien Stel. 


ie zum Entwurf eines Gesetzes über eine Ers 
höhung der Kohlensteuer, wonach: diese Steuer auf 
30 vom Hundert (bisher >0 vom Hundert) des Wer- 
In dem 


erklärt, Industrie und Handel würden sich mit. die; 
ser beträchtlichen - Erhöhung der Kohlensteuwer, "so 


_ bedauerlich sie auch in ihrer Auswirkung. -für de 


stunden. o, RE SCC 


1078 


Heft 39, 1921 


DER PAPIER-FABRIKANT ', 


deutsche Gesamtwirtschaft. sei, abfinden müssen, da 


sie zweifellos einen großen Steuerertrag abwerfe 
und gleichzeitig eine höhere Berechnung der Repa- 
rationskohle ermögliche. Es wurde aber. gefordert, 
daß auf Grund der im Gesetz vorgesehenen Milde- 
rungen für einzelne Förderungsgebiete auch dem 
unter sehr ungünstigen Verhältnissen arbeitenden 
sächsischen Steinkohlenbergbau Steuererleichterun- 
gen gewährt werden 


Bericht über die Lage des Hamburger een 
marktes. 

- (E rstattet vom Spediteur-Verein Hermann u.  Theil- 
nehmer.) 

Allgemeines: Seit unserem letzten Bericht 

sind die Frachtraten im allgemeinen weiter zurück- 


gegangen, was insbesondere für einige skandi- 
navische, englische, nord- und südamerikanische, 


spanische und Schwarz- und Mittelmeer-Häfen in die 


Erscheinung tritt. Der Grund hierfür liegt einmal in | 


dem noch immer’großen Mangel an geeigneter Ladung 
und zum anderen in der Zuspitzung des Kampfes 
unter den konkurrierenden Linien. Dieser Kampf 
pflegt erfahrungsgemäß in dem Augenblick seine 


größte Schärfe anzunehmen,‘ wo die Grenze der 


Selbstkostendeckung von den Reedereien unter- 


schritten wird und es sich nun darum handelt, wer. 


die Verluste am längsten aushalten kann, insbeson- 
dere einige neue, erst vor kurzem in die Linienfahrt 
eingetretene Großreedereien scheuen offenbar keine 


Mittel und keine 'Opfer, um sich die betreffenden 


Märkte zu erobern. 


. Nachstehend geben wir eine Uebersicht der 
heutigen 'Raten, mit denen bei festem Gebot anzu- 
kommen ist. i 

Deutsche Ostseehäfen: Stettin 75 M,, 
Königsberg 85 M. bis go M. freie Beladung. Däne- 
mark: Kopenhagen 10 bis ıı Kr. Schweden: 
Süd- und mittelschwedische Häfen ro bis 12 Kr., 
nördlichere 13 bis 16 Kr. Norwegen: Süd- und 
Ostnorwegen 12 bis 14 Kr., Nord-Norwegen ı4 bis 
16 Kr. England: Ostküste, London 12/6 bis 
20/— sh, nördlichere 25/— bis‘40/— sh, Westküste 
17/6 bis 27/6 sh. Holland: 5 bis 6 hfl. 
gien: 20 bis 25 Francs. Nordamerika 3 bis 
5$. Südamerika, La Plata 12% bis 15/— sh. 
Mittelamerika, Westindien: 5o bis 80 sh. 
80/— sh. Spanien: Nordspanische Häfen ro Pes., 
süd- und ostspanische Häfen 11% bis ı2% Des, 
Mittelmeer, Schwarzes Meer: 20/— bzw. 
25/— sh. Afrika, ferner Osten, wie China, 
Japan usw. halten sich die Konferenzraten, da eine 
Konkurrenz nicht besteht, auf gleicher Höhe, 40/— 
bis 70/— sh. s 

San Francisco. Die Compagnie Generale 
Transatlantique beabsichtigt die Einrichtung eines 
monatlichen Dampferdienstes zwischen Hamburg 
und Kalifornien. Die Schiffe laufen Antwerpen, 
Havre, Bordeaux, Christobal, Corinto, La Libertad, 
Mazatlan und San Francisco an. Nächste Abfahrt 
4. Oktober von Hamburg. 


West- und OÖst-Norwegen. Die Ber- 
genske und Nordenfjeldske Dampskib Selskab; 
Kristiania, hat ihren Dampferverkehr weiter aus- 
edehnt und beabsichtigt, jeden Mittwoch einen 
anne von Hamburg nach folgenden Plätzen ab- 
zufertigen: 'Stavanger, Haugesund, Bergen, Florø, 
Moldsen, Aalesund, Molge, Kristiansund N., Dront- 


Bel-, 


eA 


A 


heim, Bodo, Svolvaer, Harstadt, Tromsøs. Die 
Linie behält sich vor, einzelne Häfen bei zu’schwa- 
chem Ladungsangebot nicht direkt anzulaufen, son-, 
dern die Güter in Umladung zu'befördern. 
Seglerfrachten sind besonders in der Ost- 
see sehr fest, und mit einem weiteren Anziehen der 
Raten in den letzten beiden Holzsaisonmonaten so- . 


wie der Getreidehochkonjunktur muß gerechnet 
werden. ` 
Hamburger Platzspesen. Die Hafen- 


und Transport-Arbeiter in Hamburg haben eine nicht. 
unbeträchtliche Erhöhung ihrer Löhne, beginnend 
mit dem 1. September d J. durchgesetzt, die etwa 
9 M. pro Tag beträgt. Die Folge hiervon ist eine 
allgemeine Verteuerung der Hamburger Platzspesen, 
denn die Lagerhalter, Fuhrherren und Schlepp- 
schiffahrtsunternehmer müssen sich bei der 'Kalku- 
lation ihrer Sätze natürlich nach der Höhe der zu 
zahlenden Löhne richten. E 
Zeitfrachten. Der Markt liegt nach wie 
vor flau» Größere Dampfer erzielen nicht mehr als 
6/6 sh per ton und Monat, und ein norwegischer 
Dampfer wurde für sechs Monate europäische Fahrt 
für o sh geschlossen, doch handelt es sich hier um 
ein Spezialschiff, und der Satz dürfte eine seltene 
Ausnahme sein, 
\ 
Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, 
Schillerstraße 21. 


Hannover, 


Dividende Ne dE 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin . 550 
230 Alfeld-Gronau Papierfabrik . = 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 1200 

O Arnsdorfer Papierfabrik . 79 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 660 
I5 Chromo . . 222.620 
15 Cröllwitzer Papierfabrik . ee 
O Karl Ernst & Co.. ; d 
Io Fabrik phot. Papiere, Kir 629 
20 Feldmühle Pellulösefabrik 585 
20 Hasseröder Papierfahrik . 480 
ro Ica 509% 
15 EE EE E E = 
12 Kostheim Zellulose . 450 
15 Leykam-Josefsthal Papier . zu 
6 Nordd. Lederpappenfabrik ar 
25 Peniger Patentpapierfabrik . 675 
30: Preßspanfabrik Untersachsenfeld . = 
ı8 . Reisholz Papier . . . 520 
25 Schles. Zellstoff- und Papera . 660 
20 Simoniussche Zellfabriken eu 
32 : Teismacher Papierfabrik . 835 
40 Varziner Papierfabrik . 855 
32 Verein. Bautzener Papierf. . 394% 
8 Ver. Fabr. Phot, Pap.. . 859.90 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap. SE 835 
30 Ver. Strohstoffabrik 545. 
20 Weißenborn, Papierfabrik 629 
12 Wintersche Papierfabriken . . ... 386 
20 Zellstoffverein-. 335 


Vom Spediteur-Verein Hermann & Theilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 
Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht 
nach dänischen Proyinzhäfen: Dampfer „Odin“, 

etwa A TO, l 
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Stockholm, Kalmar: 


‘mit dem Verkäufer nichts, vereinbart ist, 
starkem Papier mit einer leichten Leistenverschalung 


halten. 


Sb A 
db, ET , 
k H 


Kopenhagen, Kristiania: Dampfer „Yrsa“ , etwa 30, 9. 
Malmö, Gothenburg, Kristiansand, Stavanger. Ber- 
gen/N.: Dampfer „Urd“, etwa 7. 10. 


Arendal, Kristiansand-S., Egersund, Stavanger, Hau- 


gesund, Bergen/N., Aalesund, Kristiansund-N., 

Drontheim: Diampfer „Gerda Kunstmann“, etwa 

30. 9. 

Dampfer „Gustaf Wasa“, etwa 
30. 9. | SËCH | 

Helsingfors (auch in EE nach anderen SC 
schen Provinzhäfen): Dampfer „Regina“, etwa 
1: ro: Dampfer „Ariadne“, etwa 5. IO.; Dnia 
„Prinzessin Sophie Charlotte“, etwa 8. 10 und 22. I0. 


Reval: Dampfer „Ariadne“, etwa 5. jo: Dampfer 
„Thorsten“, etwa 7. I0. . 

Elbing: Dampfer „Elbing IV“, etwa 2. IO. 

Danzig, Memel: Ein Dampfer etwa 8. 10. 

Riga: Dampfer „Victoria“, etwa I. I10.; Dampfer 
„Ostsee“, etwa 8. Io. l 

Rügenwalde, Stolpmünde: Dampfer „Ajax“, etwa 
3. TO. i 

Rostock, Wismar, Lübeck, Hamburg .ı bis 2- mal 
wöchentlich. Ä 

' Hull: Dampfer „Cato“, etwa 20. IO. 


Nord-Afrika, Griechenland, Syrien und Alexandria: 
Dampfer „Oberbürgermeister Haken“, etwa 5. I0.; 
Dampfer „Ostmark“, etwa 15. 10. 

Galatz, Braila, Burgas, Warna ferner nach Häfen 
Spaniens, des Mittelländischen und ‚Schwarzen 
Meeres sowie der Levante auf Durchgangskon- 
nossement ab Stettin mit Umladung über Hamburg. 

Aenderungen vorbehalten! 


In der Preßspan- und Pappenbranche 


besteht kein von den gesetzlichen Bestimmungen ` 


‚anweichender Handel Isbrauch bezüglich der Frage, 
ob ein Käufer, wenn „ausschließlich Verpackung“ 
verkauft, über die Rücknahme der Verpackung aber 
die aus 


bestehende, nach einmaliger Verwendung zu einer 
zweiten Sendung nicht mehr verwendbare Ver- 
packung bezahlen muß. Es besteht auch 
Handelsbrauch, nach welchem bei frachtfreier 
Rücksendung der Verpackung dem Käufer zwei 
Drittel bis drei Viertel gutzubringen sind, obwohl 
überwiegend auch da, 
drückliche Vereinbarung nicht getroffen ist, in dieser 
Weise verfahren wird. 22735/21 (XII A 5). 


Lieferungspflicht trotz höherer Gewalt. 
(Urteil des Reichsgerichts vom 9. Mai 1921.) 
Ende März 1917 kam zwischen der Papiergrob- 

handlung N. in Bremen und der 'lithographischen 


= Kunstanstalt S. in Offenbach a. M. ein Vertrag zu- 


stande, wonach die erstere dem Inhaber der letzteren 
6000 kg einseitig glattes, weißes Cellulosepapier zum 
Preise von 83 M. für 100 kg liefern sollte, so bald als 
möglich, Lieferungsmöglichkeit vorbehalten, Ferner 
enthielt das Bestätigungsschreiben der Verkäuferin 
die Klausel: „Wird die liefernde Fabrik durch Fälle 
höherer Gewalt betroffen, die die Lieferung behin- 
dern oder unmöglich machen, so halten wir uns an 
die Lieferungspflicht nur soweit gebunden, als wir 
selbst die bestellten Papiere von unserer Fabrik er- 
In einem weiteren Briefe schrieb sie: „Die 
in der Bestätigung von uns gemachten Vorbehalte 
wegen der Lieferungsmöglichkeit gelten nur für den 
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kein’ 


wo eine dahingehende aus- . 


Bike 


Fall, daß ganz unvorhergesehene Schwierigkeiten 
eintreten, die die Lieferung unmöglich machen.“ Es 
kam nicht zur Lieferung, worauf der Besteller im 
Februar 1918 auf Lieferung klagte. Die Beklagte 
wandte ein, daß die liefernde Fabrik E. & S. durch 
höhere Gewalt, d. h. durch Stillstand des Betriebes 
infolge Kohlenmangels, Fehlen der erforderlichen 


Rohstoffe, Maschinenschäden, Arbeitermangel an.der | 


Herstellung des Papiers verhindert gewesen sei. Das 
Landgericht Bremen wies die Klage ab, das Hanse- 
atische Oberlandesgericht in Hamburg gab Ihr statt, 
das Reichsgericht wies die Revision der Beklagten 
zurück. 


Aus 
Instanz: 


Der Vorderrichter geht zutreffend . davon aus, 
daß sich die Beklagte nach ihrer eigenen Auslegung 
der Klausel nur dann auf diese berufen könne, wenn 
„ganz unvorhergesehene‘“, die Lieferung unmöglich 
machende Schwierigkeiten bei der Fabrik eingetreten 
sein sollten. Eine solche Unmöglichkeit habe aber 
— so wird weiter ausgeführt — nicht vorgelegen. 
Denn nach dem Zeugnis des Prokuristen S. habe 
der Fabrikbetrieb, abgesehen von einer durch Brand 
verursachten einwöchigen Pause im November 1917, 
nie ganz stillgelegen, und auch die Herstellung von 
Cellulosepapier habe nie ganz geruht, wenn auch 
nicht so weißes und so gutes Papier hergestellt wor- 
den sei wie früher. Die hauptsächlich in Frage 
kommenden Betriebsstörungen durch Kohlenmangel, 
Maschinendefekt, Eeschwerung der Reparaturen und 
Mangel an Holzschliff seien nicht als „ganz unvor- 
hersehbare Schwierigkeiten“ anzusehen, da im 
dritten Kriegsjahr mit Kiohlen-, Rohstoff- und 
Arbeitermangel sowie damit, daß wegen Fehlens ge- 
übter Arbeiter leicht Maschinendefekte eintreten und 


den Entscheidungsgründen der ERR 


solche schwerer zu beheben sein würden, habe ge- 


rechnet werden müssen. Auch der Umstand, daß 
zufolge der Trockenheit des Sommers 1917 Holz- 
schliffmangel eintrat, sei nicht ganz „unvorherseh- 
bar“ gewesen, ebensowenig die etwaige Kontingen- 
tierung des Holzschliffes und die Anordnung seiner 
Freigabe nur zur Herstellung von Zeitungspapier. 
Denn mit Holzschliffmangel als Folge sommerlicher 


Dürre werde die Industrie auch früher schon ge- 


rechnet haben, und die Beschlagnahme und Kon- 
tingentierung von Rohstoffen habe im dritten 
Kriegsjahre nicht als ungewöhnliche Erscheinung 
gelten können . Die hiergegen von der Revision er- 
hobenen Einwendungen können keinen Erfolg haben, 


die Ausführungen der Berufungsgerichte lassen 
keinen Rechtsirrtum erkennen. (Aktenzeichen IV. 
585/20.) 


Die größte Zeitungspapierfabrik der Welt 


zu sein, kann sich die Abitibi Power and Paper Co. 
in Iroquoil Falls rühmen, die in den letzten zwei 
Monaten drei neue Papiermaschinen in Betrieb ge- 
nommen hat. Die tägliche Leistungsfähigkeit ihrer 
sieben Maschinen beträgt nunmehr annähernd 500 t. 
Zur besseren Veranschaulichung stellt die ameri- 
kanische Zeitschrift „Paper Trade Journal“ folgende 
Betrachtung an: Mit ihren sieben Maschinen produ- 
ziert die Fabrik bei voller Leistungsfähigkeit in jeder 
Minute einen Bogen Papier, dessen Länge bei einer 
Breite von ı Fuß 12,7 Meilen beträgt. In jeder 


“ Stunde würde dieser ein Fuß breite Bogen eine 


Länge von 763 Meilen erreichen und die tägliche 


Eu 


e 


© 


wan 


` Cuba’und Südamerika ausgeführt. 
Ende jeder Art 
20 v: H. 
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Produktion: ‘würde Dei einer Arbeitszeit. von 24 EE 
den 18288 Meilen oder mehr "als. zwei "Drittel des ` 
" Weges rund um die Erde am Aequator ausmachen. 


Die ech ‚besitzt unter den ler: a 


gestellten. Maschinen auch gleichzeitig die gr ö B ten 
Papierma schinen det Welt, die von der Ma- 
schinenfabrik Charles Walmsley & Co.» in Bury, Eng- 
land, gebaut worden sind: 


WI 
Vg noo H 
GE } 
ZE e 


Europas Kohlenförderung. 


E tanle yBaldwin gibt in der Tinies folgende’ Ä 


 Vergleichszahlen für die Kohlenförderung in den 
 hauptsächlichsten Ländern Europas: 


Tausend "Tonnen 


$ EE 19I3 ` - 1920 
Großbritannien : 287 430 2209 532 
Deutschland . 188433. 129236. 
Frankreich. < 40187 34 153. 
Rußland EC 5850 ` 
Belgien 22474 22.053 

Oesterreich. 16.195 "Taz 

Ungarn SCH Lou © o 0 — 
Tschechien. „ee w A Pr „10051 
Spanien | 3951 > 5281 
Holland "1843. 2.3876 | 
Schweden . ag ° ° "ars (1919) 
DOCH se Te ee EN 5 986 

| 710° 700 


Türken or. en 
Die Papierindustrie Kataloniens 
dürfte ale, eine der ältesten zu bezeichnen sein. 
verteilt sich auf 41 Ortschaften mit 75 Fabriken 
und 2790 . Arbeitern und erzeugt Papier für etwa 
29 Millionen Pesetas jährlich. Diese Industrie wurde 
ursprünglich 
Valenäa eingeführt und gelangte von dort aus nach 


Katalonien, 
San’ Juan Las Fonts und La Riba errichtet wurden, 


die. zum. Teil nöch bestehen.” In, Katalonien wird 
besonders das sogenannte „papel barba“ (eine Art 
Konzeptpapier mit ausgeiranzten ` Rändern) her. 


gestellt und zusammen mit Zigarettenpapier nach 
‚Für Papier ohne 
bestehen, ı2 Fabriken, die. etwa 
der spanischen: Papierprodüktion erzeugen. 
Ze (EL Financiero.): 


 Finnlatids Papier- und Papierstoffausfuhr im Juli. 


eh -Mark è, D Ze 


Sie. 


von den Arabern in das Königreich: 


wo die ersten Fabriken in. Capellades, 


421 1870 556 


Juli Jan Jwi 
Sr, we er kg. kg | 
Holzschliff, eg SÉ Ae "1 oOo0o00 
Holzschliff, trocken x 1501 907, ` 6866 665 
Sulfitstöff, feucht. N. 50140 ' 2055 582 
_ Sulfitstoff, trocken .: e .7.608 DÉI. 25974 625 
. Sulfatstoff, feucht 45540 ` 80232 
Sulfatstoff;. trocken. 2452449 . 5.485.952 
Pappe. s »% ; 867 369.. - 3 944 369 
 Packpapier, ra S Ss 1024805 4484 023 
Packpapier, andere Sorten 277.714 .:.2.063 596 
Zeitungspapier. . » . . .. „ 10594475: 45 738.144 
"Tapetenpapier' Pie RO ME e 
Schreibpapier . 612.730. : 1765259 
Postpapier. . 1169. .: .14529 
 Seidenpapier:. 7 | 28 993 | 384 213. 
Gesamtwert "der: en in te eh 
ee ln. o 96:995 E 


mitgeteilt wurde, ‚sind die Preise am 1. 


sind, sie’herausarbeiten zu können. | 
‚erheblichen Teile sind hierin Bestellungen für Eng- 


R Auslandsgeschäft 


SE det Papierpreise i in: Be 
Die dänische Paäpierhändlervereinigung, E ge Ä 


oi Firmen Vertreter geschickt hatten, beschloß, "bis 
zum i. Dezember gewisse Qualitäten Packpapier an 


Dänemark zu kaufen und bei allen anderen Papier- 
sorten die einheimischen “Fabrikanten so weit wie 
möglich zu berücksichtigen. Wie auf der Konferenz 
September. 
herabgesetzt worden. Damit 


um weitere 20 Proz. 


ist der Preis. des dänischen Een seit März: um a 
bis 60 Proz. | | 


getallen: 


Norddeutschland E ): 


Der nord d eutsc h e Papiermarkt. ist unge- 
wöhnlich lebhaft; die Fabriken verfügen über derart 
umfassende Bestellungen, daß sie kaum in der Lage. 


land eingeschlossen. ‚In. erster Linie handelt es. ‚sich 
um satinierte Holzpapiere, die in’ großen Mengen 
nach: En gl and gehen, weil die dortige Kund- | 


schaft die ‚deutschen Papiere wegen ihrer Güte. und - a 


Billigkeit. gern aufnimmt. Indessen wird wahrschein- 


‚lich schon in den nächsten Tagen dieses Geschäft 
zum  Stillstande kommen, denn mit dem 


. Oktober tritt in Engl and das Antidumping- ` 
gesetz in Kraft und ohne. Zweifel wird dieses 


| Gesetz die- Papiereinfuhr aus Deutschland erschwe- 


ren, wenn nicht gar ganz unmöglich machen. Diese 


‚Auffassung teilt auch die „Newspäper Worlå tund ` 


bedauert, daß man die deutsche Einfuhr in Drück-., 


.. und Schreibpapieren gänzlich unterbinden will, denn ` 


unbedingt wird 'dadurch der Wettbewerb mit seinen 
günstigen. ‘Wirkungen auf die Gesamtheit ‚der. Her- = 
steller ausgeschaltet und die Folge werde sein, daß 


‚die englischen Papierfabrikanten sich mehr und 


mehr auf die einseitige Befriedigung des inländischen 
Geschäfts legen werden, während das viel wichtige 
immer: mehr die: Beute der 


deutschen ` Papierindustrie wird. ‚ Besonders ‚der. 


ostasiatische: Markt gehe dann nicht . ohne ` E 
; Schuld’ der“Regierung den englischen Papierfabriken. 


langsam aber scher verlor en. Durch den K ohlen-. 


‚arbeiterstreik in [England sei die’ englische, 
 ‚Papierindustrie immer mehr vom ostasiatischen Ge- 
.schäft abgedrängt-. worden, | 
` Papierfabrikeh nicht einmal: möglich war, das: inlän- 


da es den englischen 


dische Geschäft: wahrzunehmen und den! Bedarf des 
Inlandes voll, zu decken. Allein der: Juni 1921. brachte 


einen. Exportausfall: von 47, 7 Proz, im Vergleich zum: = 


Vorjahr, ; ‚das, bedeutet eine :Mindereinnahme .. ‚von 


‚rund einer. halben Million Pfund, Besonders: schmerz-, 


lich ‘ist für den ‚Engländer die ‚Feststellung, . daß, 


H amburg. wieder mehr und mehr der Z entr- at 
Einkanismarkt in. Papier. für . Ostasien.. wird, 
China ‘und Indien ist-. 


denn auch in Japan, 
bekannt, daß man in Hamburg vorteilhafter . ‚als in. 
London kauft. Zu der einstigen. ausschlaggebenden. 


Bedeutung, die London in früheren. Jahren als der 
 Zentraleinkaufsmarkt für alle. Ueberseeländer, hatte, 
wird es micht wieder ‚gelangen,. denn Hamburg. ‚hat 


` sich bier so machtvol| dazwischengedrängt, ‚daß, man ©; 
an 8 


es ‚nunmehr nicht, mehr., ausschalten kann.” 


Zu. einem sebr., 


Hen ag 1921 


‚finnische 
. fabriken 


“Hamburg bedeutet dies, einen 


ee , eu 
KC ` ` 


~ 


und skandinavis a Papier- 
„verkaufen, Soweit die Balkanstaaten. in 
Betracht kommen, durch Hamburger Vermittler. Für 
großen Erfolg. Aus 


Südamerika ist England so, gut wie ganz hin- 


pe 


“ Einfluß die Maßnahmen 


-~ werden; 


Valuta, zu: liefern. 


‚einem 


res fristmäßig 


"ausgedrängt, ` und. auch die Nor d ameri k aner 


vermögen in keiner Weise ähnlich preiswert. wie die 


vermöge, der sehr ungünstigen 
Was nun das inländische 
Geschäft, anbetrifft, so haben’ sich die Verbraucher 


deutschen Werke, 


anscheinend mit den Preiserhöhungen ‚abgefunden.. 
Ob es. möglich sein „wird, mit den bisherigen Preis- 


erhöhungen auszukommen, steht noch nicht fest, in 
‚unterrichteten Kreisen wird. dies bestimmt verneint. 
‚Die Entwertung unserer. Mark hat dem 
Papiermarkte ‚unbedingt höhere Gewinne gebracht, 


‚soweit ausländische. Lieferungen ausgeführt werden 


konnten; wo. dies nicht der Fall war, haben diese 
Verhältnisse neue. Lohnbewegungen im Gefolge ge- 
habt und auf der ganzen Linie sind neue Preis- 


‚erhöhungen in die Erscheinung getreten; es 'sei hier 


nur an die Kohlenpreiserhöhung, an die erheblich 
gestiegenen Preise für Papierholz, Zell- 
stoff sowie der Chemikalien erinnert, die, in ihrer 
Gesamtheit die Gestehungskosten sehr ungünstig be- 
einflußt haben. Man wird abwarten müssen, welchen 
der valutastarken Län- 
der, sich durch prohibitiv wirkende Schutzzölle gegen 
die Einfuhr deutscher Papiere zu schützen, haben 
sollte der Export- wesentlich zurückgehen, 
was man jedoch in gut unterrichteten Kreisen nicht 


„annimmt, so würden natürlich erhebliche Einnahme- 
ausfälle bei den Fabriken. zu verzeichnen sein und 


man müßte selbstverständlich versuchen, diese zu 
Teil durch Erhöhung der Inlandpreise zu 
decken. Für maschinenglatte und sati- 
nierte Holzpapiere, und zwar sowohl für Rollen- 


„als Flachpapiere, ist die Nachfrage unverändert gut 
und die Fabriken sind nicht in der Lage, die um- . 


fassenden und dringlichen Bestellungen ohne weite- 
‘zur Ablieferung zu bringen. Das 
Druckpapiergeschäft in seiner Gesamtheit hat 
sich wieder erheblich gebessert, 


druckereien jetzt doch wieder in umfangreichem 


Maße an die Herausgabe neuer Werke herangetreten 


sind und zahlreiche Neuauflagen vergriffener Werke 


ungeachtet der Teuerung durchgeführt haben. 


: Auch der Katalogdruck ist gut und anschei-., 


nend zu auskömmlichen Preisen beschäftigt. Seit 


' langer Zeit werden endlich wieder die hierzu er- 


forderlichen Papiere angefordert und man macht die 


erfreuliche Feststellung, daß in bezug auf Geschmack 
“und. 
‘besser 


Herstellung. die Anforderungen wesentlich 

geworden sind, was doch unbedingt dafür 
spricht, daß die großen Werke wieder den größten 
Wert auf gediegene Ausstattung der Kataloge. und 
überhaupt der Reklame legen, nachdem das Reisen 
so- ungeheuer verteuert worden ist. Gute holzstotf- 
haltige und: holzstoffreie Katalogpapiere sind daher 


. lebhaft gefragt und werden zu steigenden Preisen 


aus dem Markte genommen. Daneben erfreuen sich 
mittelfeine. Papiere, weiß und farbig, ‚guter 


‘ Nachfrage, und auch das Ausland legt in diesen 


b Sorten reichliche Kaufaufträge nach hier, ohne dah 


"esmöglich, wäre, dem Begehr zu entsprechen. 
„gut 


Recht 
ist auch die Nachfrage in ganz 

Schreib- und guten Druck- 
R uvert-: 


[an fe D 
E 
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' weiteres das feste Gepräge. 
‚geschäft, das ifı Hinblick auf das Weihnachts- und . 
‚Neujahrsgeschäft jetzt gleichfalls lebhafter ist. und 
Zu 


"aller Art, 


die im großen Ganzen beide Teile befriedigen. 


und Holz- 


weil die Verlags- ` 


geleimten - 
"Streich-. und Be klebepapieren, ferner in allen 
„Sorten: Post- 
Spepieren, > 


. dopp.. gek., 


und Umschlagpa- 


HEH , Gi i 


pieren, so daß man ersehen kann, .daß viel zu 
lange zurückgehaltener | Bedarf "befriedigt werden 
muß, Weder der Großhandel noch aber die erste 
Hand verfügt über nennenswerte ‚Lagerbestände, 
und diese Tatsache gibt dem Geschäft ganz ohne 
Selbst im Feinpapier- 


erhöhten Preisen große Umsätze . gestattet. 
Kunstdruck- und insbesondere Chromo- und 
Autotypiepapiere, ferner technische Papiere 
bleiben gesucht, und es ist sicher, daß in 
diesen Papieren noch große Eindeckungen erfolgen 
werden, denn es liegen bei allen in ‚Betracht kom- 
menden Fabriken zahlreiche Anfragen vor, die 

durchweg: zu Limiten und‘ auch zu Geschäften führen, 
Auch 
in den Reihen des Großhandels rechnet man mit aus- 
sichtsvollem Geschäft in nächster Zukunft... 


Vom deutschen Lumpenhandel. 


‚(Sonderbericht vom Verband Deutscher Lumpen- 


Großhandlungen und Sortierbetriebe BE, 


Seit unserem. Berichte von Ende August hat 
sich die Marktlage nur unwesentlich geändert. 

In Unsortierten ist zwar der Anfall noch 
genügend — mit Ausnahme einiger Bezirke, in denen 
durch Preisdruck im letzten halben Jahre bereits ein 
Stillstand im Sammeln eingetreten. war —, doch wer- 
den durchweg höhere Preise verlangt, die teils durch 
die gestiegenen Kosten der Lebenshaltung bedingt 
sind, unter anderem aber dadurch hervorgerufen 
werden, daß die Pappenfabrikanten als 
Käufer unsortierter Lumpen auftreten. Wir 
hoffen, daß letzteres nur eine vorübergehende Er- 
scheinung bleiben wird; anderenfalls würden die 
Sortierbetriebe zur Beschäftigung ihrer Leute höhere 
Preise für Unsortierte anlegen müssen, auch würden 
sich die Bestände und Eingänge von sortierten Lum- 
pen für die Industrie verteuern. 


Allerdings ist ein Steigerndersortierten 
Lumpen auch infolge der höheren Löhne, Kosten. 
und Steuern nicht zu. vermeiden; unter dieser Aus- 
sicht hat sich der Verkehr im allgemeinen lebhafter 


gestaltet. 
In wollenen Lumpen wie in Lumpen für 
Papier-Pappen, .Kunstbaumwolle. ist 


für die meisten Sorten Nachfrage; die bewilligten 
höheren Preise beschränkten sich vornehmlich auf. 
bessere Sorten. Keineswegs haben sich die Preise 
im Auslande gchoben, und auch die verschlechterte 
Valuta hat keine Steigerung der Nachfrage seitens 
des Auslandes herbeigeführt; die Ausfuhr bewegt 
sich in den. Grenzen der letzten Monate. 


In einigen Gegenden herrscht — wie immer zu 
dieser Zeit — Wagenmangel. Man setzt die Ver- 
ladung von Lumpen gegen andere Güter zurück; 
wenn diese Verhältnisse zu ernsten Schädigungen 
führen sollten, empfiehlt sich eine Aussprache über 
die zur Abhilfe zu ergreifenden Mittel. 


i 


„Oele und. 
STE ht der Firma Cari Heinr. Stöber.) 
Hamburg, den 24. September 1921. 
‚rein, roh, 17,50 M., Leinölfirnis, gar. 
18,50 M., Rizinusöl, I. Pressung, 21,50 M., 
Rizinusöl, II. Pressins, 20 M., Rübölfettsäure, hell, 
EN Ko SR E tec hn., EN n Ms Erd- 
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nußölfettsäure 16,50 M., Palmkernöl, roh, 21 M, 
Kokosölfettsäure, hell, handelsüblich, 20,50 M., 


Kokosöl, roh, hell, 23 M., Dorschtran, hellblank, 


12,75 M., Dorschtran, braunblank, 11,50 M., Dorsch-: 


tran, dunkelbraun, 9 M., Rindertalg, 
Terpentinöl, amerik., 25 M., Terpentinöl, scheed. 
18,50 M., Terpentinöl, nord., "o M., Ceresin, 52/4, 
gelb, 13,25 M., Paraffin, 50/2, weiß, 11,50 M. Ab- 
deckereifett, hell, 17 M., per Kilogramm netto inkl. 
Barrels verzollt ab meinem Hamburger Lager. — 
Schellack TN., Orange, 140 M., Schellack TN., 
Lemon, 175 M., Schellack TN., Rubin, "oo M., An- 
T TA plus 3 Proz. Aufschlag, per Kilo- 
gramm netto inkl. — Nordischer Kienteer 400 M., 
Nordischer: Meilerteer 525 M., per 100 kg netto inkl. 
ab meinem Hamburger Lager — Steinkohlenteer, 
dünnfl., gar. wasserfrei dest., 160 M., Buchenholz- 
teer 140 M., Karbolineum 200 M., per Ioo kg exkl. 
Faß ab Lager. — Lederleim, ıa Qualität, fett- und 
säurefrei, 26 M., Knochenleim, ra Qualität, hell, 


hell, 22 M,, 


17 M. — Der Markt ist ruhig. 


DER PAPIER-FABRIKANT ` 


i kristallmehl 3,40 (3,40) M., 


Kugeln (5,55) M., 
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Technische Chemikalien. 

(Marktbericht der Firma Car! Heinr. S tö ber.) 

| Hamburg, den 24. September ı921. 

Aetzkali 88/92 Inland 8 (Export 11,50) M.. 
Aetznatron 7 (9) M., Ameisensäure 12,80 (12,80) M.,. 
Antichlor, krist. 4,50 (4,50) M., Bleiglätte 12,50 Es 
Mark; Bleimennige 13 (13,50) M.; Bleiwe, pulv.,. 
15 (15,50) M., Bleiweiß in Oel 15, 50. (16,50) M., Blei- 
zucker "o (11,50 M., Borax, pulv. 12,75.M., krist. 
12,50 M., Chl Ee 70/5 Proz. (1,95) M., Chlor- 


barium 3.66 (2,60) M., Chlorkalk 110/115 (a 25) M.,. 


Chlormagnesium, geschm,, 1,25 (2,60) M., Chlorziak 
4,50 (6) M. Eisenvitriol (0,90) M. Essigsäure 
So Proz. 14 (12) M., Eisessig 16 M., Tormad SEH 
40 Proz. vol. 21 M., 30 Proz. vol. 15 M., Glaubersalz, 
kalz. 1,15 (1,25) M., krist. 0,70 (0,85) M., Kalialaun- 
Kalialaun in St. 4,50- 
(4,50) M., Kalilauge soi 3,80 (3,50) M., Kupfervitriol 
7,70 (8,50) M., Lithopone R. S. 6 (7) M., Naphthalin in 
in Schuppen (5,25) M., Natronlauge 
2,70 M., Oxalsäure 14,50 (17,50) M., Pottasche 96/8 


Bee 
Bapiermejler 
Duerjehneidemefier 
Sellers Zirfelmejfer 
lowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


gien maA, Ange, Hasten, | 


AL Kemna, 


' Ta 


0 Schwefelkiesbergbau Naintsch 


AS mee | | 


liefern billigst 


Pollmann 
& Sohn 
Vollme i. ee H 


Fe 


ikum (Federweiss) : d 


aus eigenem Bergbau feinst vermahlen 
in schneeweißen und dunklen Sorten, dann 


Schnittsteine 


liefern waggonweise 


G. m. b. H, Graz-Steiermark ` 
Saa ar om a em D pr pr pr a > D O DE 


en 


BT ` i 


aller nt EN ie sen. 
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Prozent 7 (9,50) M., Ak krist., 7,35 (10) M, i 
‚. "subl. 


(14,50) M.; Soda; kalz. 1,50 (3) M., krist. 08: 
(1,80) M., Schweielnasrim 30/2 Proz. 4,75 (4,75) M., 
60/2 EH 8,25 (825) M., ‚Schwefelsaure Tonerde 
14/5 (2,50) M., 17/8 (3,50) M., Zinkweiß R. S. ıı 
(12,70) M. | 

Der Markt ist ruhig. 


Papierpreise in Italien. 


Mitgeteilt ı von der Deutsch- Italienischen Vereinigung 


‘zu Berlin: 

Die Preise Tor Rohstoffe und Fertigware zeigen 
gegen die Vorwoche fühlbaren Rückgang; es notier- 
ten: Fichtenholzschliff 60 bis 70 (Vorwoche 70 bis 
80); Zellulose, ungebleicht, 100 bis o (125 bis 185), 
desgl. fein, 125 bis 135 (150 bis 160), desgl. gebleicht, 
Da 170 bis 175 (180 bis 200), Ia 180 bis oo (215 bis 
230); Zeitungspapier in Rollen 180o bis 200 (190 bis 
210), ih Bogen 200 bis 220 (210 bis 230); Druck- 
papier, sat. gew. 290 bis 300 (340 bis 365); Schreib- 
© papier, gew. 320 bis 330 (365 bis 390), ıdesgl. feines 
485 bis 600 (485 bis 685); Geschäftsbuchpapier, 550 
bis 650 (585 bis 685), desgl. feinstes 700: bis 800 (735 
bis 835); Briefpapier gew., 550 bis 650 (635 bbis 685), 
desgleichen feines 700 bis 750 (735 bis 785), 
desgl. feinstes 850 bis 1000 (980 bis 1080); 
 Zeichenpapier, 700 bis 800 (735 bis 885); Packpapier, 
Marktware, 135 bis 180 (140 bis 190), desgl. halbfein, 
200 bis 250. (265 bis 340). Alles bei Ladungsbezug 
in Lire für die 100 kg, bei Halbstoffen franko Grenze 
ausschließlich Zoll, bei Papier franko Mailand aus- 
schließlich Zoll. 


Zentrifuenl- 
Pumpen 


für alle Flüssigkeiten 


besonders für Suläitlaugen 
Ur Papierstoff etc. 


Brodnitz u. Seydel A.-G. 


Berlin N: 39. | | 


— 


. Weiße Marokko Burnus . 


- sortiertes etwa 3 Frcs. 


Bericht aus E EE 


Auf dem Lumpenmarkte scheint sich für 
sortierte Lumpen eine gewisse Besserung der Lage 
bemerkbar zu machen; man hofft diesmal auch auf 
einige Dauerhaftigkeit. Die Arbeitslosigkeit in den 
Fabriken nimmt langsam ab. Für uaüsorlierte. 
Lumpen ist eine Aenderung in der allgemeinen Ruhe 
noch nicht eingetreten. 1 

. In Paris notiert man für: 
Gemischte Stricklumpen . . 
Altes Ziviltuch 


96100 Frcs. 
20— 24 3 


.Merino-Wollumpen . 68— 75 » 
Als ungefähre Marsei il ler Preise gelten: 
Sortierte Lumpen 33 Frcs. 
Jutelumpen ; 8— IO » 
Weiße saubere Sande f 60— 65. „ 
Angeschmutzte Stadtlumpen . . . 32: 5 
Weiße grobe Lumpen >. s.a. a — e 


, I40—152 » 

, ` 60— 64 » 
200—250 a . 
240—300 ž » 


Braune Strümpfe 
Gemischte Strümpfe l 
Farbige Marokko Burnus 


Braune Tunesische Burnus . 135—IīI50 ž 5 
Blaue Tunesische Burnus ’ 80— 98 „p 
Gemische Tunesische Burnus -— 50-= 6g- y 


Auf dem Altpapier- Markte herrscht wenig 
Leben. Bis Ablauf dieses Jahres ist wohl kaum an 
wesentliche Besserung zu denken. Für sortiertes. 
Altpapier werden ungefähr 14—15 Frcs. und für un- 
bezahlt. Gute Makulatur 
bringt etwa 22 Frcs. und altes Zeitungspapier 18 bis 
19 Frcs. 


ORCA-DAM DAM IPFTROCKN En 


Große Kohlen-und Dampf- Ersparnissel, 


„Trockener Dampf 


Be. -zum Überhitzer und zur IRRE 


Ger Anere befreit den kesek 

„gamp von den mikroskopisch kleinen 8 
Schiamm-un Staubbei- 8 
mengungen und erzeugt E 


Bü E hin ng Akt fes Ze völlig reinen trockenen 


Maschinenfabrik, nng E Kesselschmiede. - 
Landsberg Bez.Halle. 


schlamm- ni staubfreien 
Dampf ohne Druckverlust 


FETTE RT Gm Cem ER 2 ` o 72 ne Let AUER S ege: e? ` Sg 2 ee - 3 (UE 
DEE 0 Se WH d Eé? D RE Bee: Ss 2 R aer EE Dep 2 . BET ` A Manch A 
EE EE RE E WE Nein, SÉ MEN EE Koi ` SH 

Ri) "uf A e s a a A AR, Me AA E deen fi, E enert Ra er Ve ER a E, SR è H 


Maschinen- und Fahrzeugtabriken We. 


Aktien-Gesellschaft 


oder edeni 


dei Abteilung 


a 
e 

a 
Ire 
| emm 
EERS 
C3 
a 
ERR ` 
SH ` 


Hartgusswerke: ` 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- 


und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 


p r e is w eri 


und sc 


hnell 
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Vermischtes. de 


Deutsche ansehe ehren: 
Berlin. Verein für Zellstoff- 
‘industrie Akt.-Ges. : Die Verwal- 
tung schlägt. eine Erhöhung. des 


Aktienkapitals um 4 Mill..M. auf 
8 Mill. M. vor. Die neuen Aktien 


sind, unter E ee des Bezugs- 
rechts der Aktionäre, im wesent- 
lichen zum Erwerb der Akt.-Ges. 
Gebr. © Schmitz: Papierfabrik in 


Merken bei Düren, sodann zum" 
Erwerb einer Ablaugenaufberei- ` 


tungsanlage und zur. Vergröße- 
rung des Interesses an einem der 


Gesellschaft bereits nahestehen-. 


den Unternehmen bestimmt. Der 
Abschluß des am 30. Juni abge- 
laufenen Geschäftsjahres ist noch 
nicht vollständig fertiggestellt. 


Jedoch läßt sich, wie verwaltungs-. 


. seitig mitgeteilt wird, - bereits 
übersehen, : daß die Dividende 
keinesfalls hinter dem vorjährigen 
Satze von 20 v. H. zurückbleiben 
wird. . Die Verwaltung beab- 
sichtigt, der ordentlichen General- 
"versammlung, die über den Ab- 
schluß für 1920/21 zu beschließen 
hat, auch einen Antrag für eine 
weitere Erhöhung des Aktien- 
 kapitals zum Zwecke der Stär- 


kung der Betriebsmittel vorzu- 


legen, bezüglich deren den Aktio- 
nären das REN eingeräumt 
werden wird. 

Dresden. Sächsische Papier- 
rollen-Iabrik Jacob David. Ge- 
samtprokura ist erteilt den Kauf- 
leuten Louis Max Arthur Seidel 
und Friedrich Joseph Mayer, beide 
in Dresden. Ein jeder von ihnen 
ist berechtigt, die Firma in Ge- 
meinschaft mit dem Prokuristen 
Johann Heinrich Richard Menzel 
zu vertreten. 

Dresden - Loschwitz. Akt.- 


Ges. für Cartonnagenindustrie. In 


der Generalversammlung, die die 


Dividende auf 30 Proz. festsetzte. 


wurde von der Verwaltung mit- 


geteilt, daß seit Abfassung des |. 
Geschäftsberichts der Auftrags-. 


eingang äußerst lebhaft gewesen 
sei, allerdings auch die Roh- 

allen im Preise anziehen. 
Leider habe die Aussperrung der 
. Metallarbeiter im Bezirk Dresden 
sich auch auf die Maschinenbau- 
abteilung in Meißen und die dor- 


“Elberfeld ` E g) | 

-Schließfach- 19. ol | o E 1 

Fernrüf Nr. 6235 ` E WW 

, : tel-adr.: ; Zelluloserdmann ` Bw Den A 
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Die maschinelle Einriehtung für en 
“Pappan: oder Strohpapierfabrik 


ie jetzt ‚als Zellulonfabrik betrieben) bestehend aus 2 Holländern, Rührbitte. 
. 2 Rundsiebmaschinen von Die Anlage. kann auch in ` : 


| | Les, ist zu verkaufen. Rundsiebpapiermaschinen 


umgebaut werden. 


. Spinnerei und. Buntweberei | 
 Pfersee in Augsburg! e 


L WEIL « e 


AKTIEN- GESELLSCHAFT 


MANNHEIM 


H 


Sege ge guee Renee naneg GRngenapangeggEnpnaggegä EUTTIIELTUTT ETC 


l Tumpen, Papier- und Pappenabfälle : 
e liefert in bester Sortierung ladungsweise a 
B Alfred Zimmer, Dresden N6, Grossenhainer Strasse 8 HE 
I, Fernsprecher:. 12146 und. 11000, Meer Vë Adr.: Produktenzimmer E 
Maschinenhauwerkstätte Niefern Gm i. b. H. | 
Telefon. Nr. 13 Niefern (Baden) . Telefon Nr. 13 


liefern sämtliche Kleinwalzen für die ‚Papier-, Pappen- und Zellulose- 
fabrikation, aus. beliebigen Materialien, in -allen Längen und bis 400 mm 
Se | leet: als Spezialität. 


Drahtseile 
für alle: Zwecke fabriziert und liefert billigst ` 
A. W. Kaniß G. m. b. 2 Wurzen i 


_ Karl Erdmann 
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EK ET 
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Ä WR, Ma FERTIGER BESCHNITT ` 2 My d 


AUF ALLEN deg SEITEN 


Ebel nur eium o Eihpressung 


A|» Krause "IZ? oAre jede Ulschdrehung 


De 
A SER 


PR en ARBEIT; 


DUU SE SE gar: KEKÉ 3 


cha SE dk | 


SCHNELLSCHNEID 


WERBEN pa An 


o 5 DRP: B e 
Zum Massenbeschnitt aa Eee 


Ge selbsttätig arbeitende Maschine - STE für alle Stoßhöhen olıne jede 
Einstellung der Preßplatte - Formateinstellung schnell und leicht .. Teilen und Beschneiden 
von Doppel- und Mehrfachformaten durch besondere Einrichtungen 


| Selbsttätige Späneabführung - Stets freier. Arbeitstisch 
Modell AVY tür Formate von 65x105 bis 500x580 mm sofort lieferbar 
Verlangen Sie ausführliches Werbeblatt Pf 3270 


KARL KRAUSE A-G. LEIPZIG 1: 5 d 


LAGER: KARL KRAUSE G.M.B.H. BERLIN - Sa SEYDELSTR. SEN 
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tigen Blechemballagenwerke der 
Gesellschaft erstreckt. Ferner 
wurde bekanntgegeben, daß sich I iD I i t 
im neuen Geschäftsjahre die Ge- re riemen H. ranspor gur e 
sellschaft durch Aktienübernahme aler Art 

an als hochrentabel bezeichneten 


näher aber nicht genannten Ge | Asbest- und Gummifabrikate- 


ne verwandter Branchen Stopfbü ichsenpackungen 
eteiligt habe. 
SE Sämtliche technischen Bedarfsartikel 
Elberfeld. Elberfelder Papier- 


ipik AG- De Veran ||| OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


teilt die genauen Beşchlüsse mit, 
welche die Generalversammlung Fabrik chem.-techn. Produkte, De m. b, H. 


der Schutzvereinigung für die An- 
leihe von 1904 bezüglich. der Aen- 
derung der Anleihebedingungen 
gutgeheißen hat. Danach haftet 
für die Anleihe in Zukunft der 
gesamte durch Ankauf von meh- 
reren Grundstücken erheblich ver- 
größerte Elberfelder Grundbesitz 
der Gesellschaft zwischen König- 
straße, Nützenberger und Treppen- 
straße nebst aufstehenden Gebäu- 
der und Maschinen, und zwar an 
. erster Stelle, indem vorhergehende 
Hypotheken in Höhe von 530 000 
Mark gelöscht worden sind. Von 
der Anleihe, deren ' Restbetrag 
noch 2164 500 M. beträgt, tritt 
ein Teilbetrag von 414 500 M., der 
sich im Besitz einer Gruppe be- 
findet, hinter den Restbetrag dem 
Range nach im Grundbuch zurück, 
so daß von der Anleihe demnächst 
nur noch ein Teilbetrag von 
1750000 M. an erster Stelle in 
Elberfeld stehen wird. Demgegen- 
über wird die zugunsten der 
4,5 proz. Anleihe von 1905 auf 
Zehlendorf eingetragene Siche- 
rungshypothek von noch 2269 000 


Mark gelöscht. Von dem näch- Eine fast it 
stens auf die Durchführung dieser neue kompl. Lu pumpe] 


Beschlüsse folgenden Zinstermin | ~=.. 


Zu kaufen, pachten oder Beteiligung gesucht, 


mittlere oder kleinere Papier-, 
Rohpappen- oder Pappenfabrik 


Bevorzugt werden Fabriken in unmittelbarer Nähe von Kohlen- 
 gruben. Gefi. Offerten unter P. F. 8661 an die Expedition 
dieses- Blattes erbeten 


wird der Zinsfuß der Anleihe von mit Zubehör, 550 Umdrehungen minutlich, Luftansauge- 
Ap auf 5 Proz. erhöht. Diesen i leistung 400 cbm stündlich, preiswert zu verkaufen 
Beschlüssen ist mit I 633 000 M. Papyroplast-Werke Penig 


Obligationen bereits zugestimmt 
worden. 


‚Grafenau, Eisenthal, Holz- S 


Fritz Jbach e 
Messer- und Werkzeug-Fabrik < 


Remscheid - Hasten 
Messer aller Art 


stoff- und Papierfabrik A.-G. Das 
Bezugsrecht auf 1,2 Mill. M. neue 
. Aktien ist in der Zeit vom 20. Sep- 
teinber bis 4. Oktober zu den im 
Anzeigenteil bekanntgegebenen 
Bedingungen auszuüben. 


Krappitz. Papierfabrik Krap- 
pitz A.-G. Die außerordentliche 
Generalversammlung beschloß, 
den Gesellschaftsvertrag dahin 
abzuändern: die Verlegung des 
Sitzes der Gesellschaft nach Ber- 
lin, und wählte Bankier Martin 
Weis, Frankfurt a. M., und Kom- 
merzienrat Emil Fürth, General- 
direktor. der Leykam-Josefsthal- 
A.-G., Wien, neu in den Auf- 
sichtsrat. 


Mannheim. Zellstoff - Fabrik 


Waldhof. Gegenüber den an der e d 
Frankfurter Börse auigetretenen x Holländermeffer » Grundwerke x H SET Tall, Holländermeffer » Ge S 


für Papier-, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation 


Sa 2 ! Schaber + Papiermeffer e Strohmeffer W i Schaber » Papiermeffer » Strohme/fer IN 
Gerüchten über eine erhebliche j + Lumpenmeffer + Tellermeffer ufw. e IR ` Grun dw erke 3 5, * E x tele ufw. » I 


Beschädigung der Zellstoffabrik 
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mit automatischer patentierter d i SC 
Beschnitt-Streifen-Absauge -Vorrichtung 


 Staubfreier Scherenschnitt 
~ Blanke Stirnflächen - Rollen 
je’nach Wunsch klanghart oder weich 


Besondere Spezial-Einrichtungen 


Automatische Schnitt-Trenn-Vorrichtung - Regulier- Vorrichtung der Druckwalzen ` 
Senkrecht aufsteigender doppelt geführter. Messerkopf 
Bürstenwalzen-Feucht-Apparat 


; | Außerdem empfehlen wir Jagenberg 


-Doppel-Querschneider 


mit selbsttätigem Bogenableger in allen Arbeitsbreiten bis 3000 mm zum gleichzeitigen 
Schneiden von zwei verschiedenen Formaten und in beliebigen Breiten | | 
AKT. 


JAGENBERG-WERKE X 


MASCHINENFABRIK . DÜSSELDORF | | ee 


€ 


‚Schäden an Dächern und Fenstern 


-schaft in Stotzheim. Persönlich 
haftende Gesellschafter, sind: die 
- Papierfabrikanten Karl Wipper- 


„schaft hat am £. Juli 1921 be 


:Albert Greiner ist Einzelprokura 
"Greiner und des Kurt Wipper- 


"erloschen. 


Regensburg A.-G. In den Auf- 
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durch die- Oppauer Explosion 
‚teilt die Verwaltung der Zellstoff- 
fabrik mit, daß außer äußeren 


nichts geschehen ist und ein Teil 
des \Verkes schon am Abend des 
Unglücks wieder in Betrieb. ge- 
:nommen werden konnte ` In- 
zwischen dürfte der Betrieb wie- 
‚der voll aufgenommen sein. 


Rheinbach. Dersämenipisier 

fabrik Stotzheim F. Wippermann. Xernleder 
‚Das Geschäft ist in eine Kom- Chromleder 
manditgesellschaft umgewandelt - Karmelhaarriemen 
worden unter der Firma Perga- odadariermen 
.mentpapierfabrik Stotzheim T. önderourte 
.\Vippermann, Kommanditgesell- | $- Tech lerarrtikel 


mann und Kurt Wippermann, 
beide in Stotzheim. Die Gesell- 


'sonnen. Es ist ein Kommanditist 
vorhanden. Dem Kaufmann 


‘erteilt. Die Prokura des "Albert | 


‚mann bzw. der Einzelfirma ist 


Regensburg. Zellstoffwerke 


‚sichtrat der Gesellschaft wurden 
neu gewählt: Kaufmann Alois 
anderer, Breslau, Generaldirek- 
‚tor Gottfried Süreth, Darmstadt, 
“und Kaufmann Wilhelm Fischer, 
Breslau. 


Fichte- und 


Schwarza. Schwarzburger 
' Papierzellstoff - Fabrik Richard 
Wolff A.-G. Nach dem Geschäfts- 
‚bericht hat sich die aus dem Vor- 
jahre übernommene Unterbilanz 
von 105783 M. auf 85779 M. er- 
mäßist. Der neue Aufsichtsrat 
‚des Unternehmens, dessen 800 000 
M. Aktien die Bank für Thüringen 
erworben hat, . besteht aus -den 
Herren DBankdirektor ` Ludwig 
Fuld, Meinigen, Vorsitzender, Ge- 
neraldirektor Heinrich Fillmann, 
Kahla, Fabrikdirektor Werner- 
Hofmann, Freiburg i. S. und Fa- 
hrikdirektor Johannes, Dönitz, 
Hermsdorf, S.-A. 


Petzold en | 


Iz- Otto Schill- : 
Sabh anding Leipzig 13, straße 6 ` 


— Telegramme: Haringhölzer 


| Cha Chr. Heinrich Thomas - Lengenfeld LX: LN ogil. 
| PIEZ ruUCALaDT TIRK A | 


Gegründet 1834 SE 
UHREN geg R empfiehlt alle Filze ` y 
chrobenhausen. apier- und o Leg I 8 S . 
Cellulosefabrik Georg Leinfelder. für Papier-, ‚Pappen-, ‚Holz und ‚Strohstoft 
Die Gesamtprokura des Alois 
Mangold und des Bruno Roemer 
ist erloschen. Prokura erteilt ist 
dem Kaufmann Alois. ‘Mangold in. f 
Schrobenhausen. 


beggen 
SE EE EE EE 


| Lenzin’Mineralweiss 
Annaline / Leichtspat | 


empfehlen in schönen Qualifäfen 


A.&F.Probst, G. m. b. H. 


Niedersachswerfen a. Harz x  Hessental (Wrff.) 


Stettin. Tee: Papier- 
und Zellstoffwerke Aktiengesell- 
schaft in Scholwin mit Zweig- 
niederlassung in Stettin. Nach 
dem bereits durchgeführten Be- 
schlug der Generalversammlung 
‚vom ı5, April -r921 ist das Grund- 
kapital um ıo Mill. M. auf 37 Mill. 
‘Mark ` erhöht worden. Letztere 
Versammlung ‚hat weiter . be- 


EE nn 


= E? “e 


a m nn Een 
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-Jer erfolgreichste Holländer 
x 


Einfachste Konstruktion / Geringster Kraftverbrauch 
Kein Stofftreiber - Kein Rührfcheit nöfig / Kein tot- oder 
ungemahlener Stoff beim Entleeren | 


Umbau vorhandener Holländer aller Systeme 
X% 


KOPLOPER Sie Sp alofferte 


i chennitzer schief m. ) d 
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“ schlossen, den Beschluß der Ge- 


neralversammlung vom o Okto- 
ber . 1920 über Erhöhung des 
Grundkapitals um weitere bis 
5 Mill. M. auf bis 32 Mill. M. auf- 
zuheben, das Grundkapital aber 
um weitere bis 5 Mill. M. auf bis 
42 Mill. M. zu erhöhen. — Durch 
Beschluß der Generalversamm- 
lung vom selben Tage ist der 
Gesellschaftsvertrag in folgenden 
Punkten geändert: $ 4 (Grund- 


kapital), § 12 (Einberufung zur 


Aufsichtsratssitzung), § ı3 (Ver- 
gütung des Aufsichtsrats) und 
S 17 (Stimmrecht der Aktionäre). 
Die neuen 10000 Stück Aktien zu 
je I0o00 M. sind Vorzugsaktien, sie 
lauten auf den Inhaber und wer- 
den zum Nennbetrage ausgegeben. 


| | A 
Treuenbrietzen. Herr Gustav 


Gans in Treuenbrietzen verkaufte 
seine zurzeit stilliegende Papier- 
fabrik in Treuenbrietzen an. ein 
Konsortium, daß die Fabrik nach 
Modernisierung und Erweiterung 
unter der Firma Märkische Pa- 
pier-Industrie G. m. b. H. schnell- 
stens in Betrieb nehmen wird. 
Außer den früher angefertigten 
Normalpapieren sollen besondere 
Spezialitäten hergestellt werden. 
Der Betrieb wird vọraussichtlich 
Anfang Dezember aufgenommen 
werden. Als Geschäftsführer ist 
Herr Ingenieur Otto Kiefer in 
Treuenbrietzen bestellt. 


KleineMitteilungen. 


25 jähriges Jubiläum der 
Stoewer-Werke. Unter den füh- 
renden Häusern der Automobil- 
Industrie, welche an dem Wach- 
sen dieses Industriezweiges in be- 
sonderem Maße beteiligt sind, 
nehmen die Stoewer-Werke Ak- 
tiengesellschaft, vormals Gebrüder 
Stoewer, Stettin, welche am "o 
September d. J. auf ein 25 jähriges 
Bestehen zurückblicken konnten, 
einen hervorragenden Platz ein. 
Die Stoewer-Werke, im Jahre 1896 
von den Herren Bernh. Stoewer 
sen. und seinen Söhnen Emil und 
Bernhard Stoewer unter der Fir- 
mierung „Stettiner Eisenwerk, 
Bernh. Stoewer sen.“ begründet, 
seit dem Jahre 1899 die Bezeich- 


nung „Gebr. Stoewer, Fabrik für. 


Motorfahrzeuge, Stettin“, füh- 
rend, befaßten sich ursprünglich 
mit der Herstellung von Werk- 
zeugmaschinen und Fahrrad-Be: 
standteilen. Günstig verlaufende 
Versuche mit Motoren veranlaß- 
ten jedoch die Firma, bereits im 
Jahre 1898 zum regelmäßigen Bau 
von Motorfahrzeugen vüberzu- 
gehen, und die Stoewer-Werke 
gehören zu den Automobil-Fabri- 
ken, welche zuerst einen brauch- 
baren Vierzylinder-Motor `" dem 
Verkehr tbergaben, Seit 1899 


H 


| Koho- Rekord- -Packpr esse | 


l mit Echsen ber an Querarm, vollständig 
ey | i aufklappbarem Füllkasten, 9000kg Druck, 
preßtundpacktinfesteBallen 
Papier- u. Pappabiälle 

plano Papier. 
usw. 


Valen Sie kostenloses 
Angebot mit Abbildung von 


KORN & BORGMANN 


Packpressen -Fabrik 
OSNABRÜCK.EVERSBURG 11 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BRESLAU1 


SRSRRRRRRRHRRRHRRRRRRRURRRRRRRRRRRRRRRRRRRRR RR RRRR RR RER RR RR RR RR ERR RR ERR 
) Für die | 
Papier- u. Papierverarbeitungs-Industrie 


ihre en 


d erger Gier ; 
"katea Gummi-Walzen-Bezüge 
Ké E 


aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (System äerd 
mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe, 
Warmbrunner Gummiwalzenfabrik 
Dr. C. Neubert 
Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
REN ERRUEE REN ERER EDER NENNE ENDEN ERDEDENENENREEDEDENNSNEDENNEDERE 


Weniger Kohle! 


Wärmewirtschaftssielle der Deuischen Keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaft von Industriebetrieben 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure = Leitung: Dr.-ing. Reutlinger + Zweigstelle: Stuttgart, 
Bopserstrasse 17, für Baden u. Württemberg » Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


Ingenieurgesellschaft f. Wärmewirtschaft A.-G.,Köln 
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Pap jermalchinen-Glättwerke 


. für > Schreib-, Seiden-, Packpapier und Pergamin 


mit verle&ter Walzenanordnung D. R.P. (PatentSchürmann) 
zur, Erzielung höchflter und vollkommen gleichmäfßiger 
- Glätte bei geringltem Kraftverbrauch. 


_ Walzenlager 
nach D.R.P. Nr. 296178 bzw. 309749 zur Vermeidung des 
Heißlaufens. Ab-u. Aufrollvorrichtung mit gleichbleibender 


Spannung ohne Nachregelung für größte Papierrollen- 
durchmeller. (D.R.P. angemeldet.) 


Anfeuchtmalchinen mit Bürftenwalze. 


Umroller 


Biegungsfreie WALZEN mit Hartguß-, Kupfer-, Bronze- | 


oder Gummimantel für jeden Verwendungszweck. 


Papier-, Albelt-, Baumwollwalzen 
mit öldichtem Verlchluß. 


Wickelwalzen : - Walzenlichleifmalchinen u. Probier- 
geltelle + Hiydrauliiche Walzenpreflen + Faiten- 
ftreichvorrichtungen + Schaber + Rollibüchlen ufw. 


Walzenfchleifen + Neubekleiden von Walzen. 
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waren dic Ferren Emil und Bern- 
hard Stoewer alleinige Inhaber 
der Firma! 

Von Erfolg zu Krfolg schrei- 
tend und von Jahr zu Jahr sich 
erweiternd, haben die Stoewer- 
Werke einen überraschend schnel- 
ien Aufschwung genommen. Aus 
kleinen .\nfängen heraus, ständig 
durch. Neubauten vergrößert, ent- 
wickelten sich diese Werke zu 
einem Großbetrichbe, welcher heute 
cine Grundfläche ‘von mehr als 
60000 qm einnimmt. Das Unter- 
nehmen, welches im Jahre 1916 


in eine Aktiengesellschaft mit nÍ ; mum = eeneg, "ee ee 
einem Aktienkapital von 4 Mill. S Eet "anerkannt! einzig befte Dicht Ind tür 
Mark umgewandelt wurde und | EEN - höchsten Dampfdruck ‚und überhitzten.Dampf. ` 
seitdem die Bezeichnung „Stoc- ` Klingerit schützt vor Deen, 


wer-\Verke Aktiengesellschalt. Export nach slip Weliteilen,. 
vormals Gebrüder Stocwer, Stet- g B 2 
tin“, führt, hat im April 1920 sein Rich, ZS er Sul Akt.-Ges. li 
Kapital auf 8 Mill. M. und in- 
zwischen aut- 20 Mill AL erhont, 
wm für den scharfen Wettbewerh, 
welcher zweifellos in kurzer Zeit 
einsetzen wird, gerüstet zu sein. 
Die aus den Stoewer-\Werken her- 
vorgegangenen Personen- und 
Lastkraftwagen sind lirzeugnissz 
technischer \ollkommenheit und 
höchster l’ormenvollendung und 
zeichnen sich aus durch eine cin- | $ 
tache, wohldurchdachte Konstruk- [$ 
tion, vornehme Ausstattung, hohe S 
l.eistungsfähigkeit, lange Lebens- 
dauer und Wirtschaftlichkeit. 

Aus zahlreichen Prüfungen 
im In- und Auslande gingen die 
Stoewer-\Wagen als Sieger hervor 
und haben sich in der ganzen Welt 
den Ruf einer erstklassigen Marke 
erworben. Fine ganz erhebliche 
Anzahl von Anerkennungen aus 
der Industrie, aus Handel und Ge- 
werbe und von Privaten sowie 
von Tormationen und Fahrern 
aus dem Felde bestätigen die 
außerordentlich guten Frfahrtn- 
gen, welche mit Stoewer-Kraft- 
wagen unter den schwierigsten 
Verhältnissen gemacht worden 
sind. 


Soeben erschienen: 


Wie Deutschland seine 
Schulden bezahlen kann) 


Vorschläge für ein Steuerprogramm auf voll: 
neuer Grundlage von Friedrich Ladendorf 


Mk. 8.— 


Der Verfasser, ein seit Jahrzenten im praktischen Leben s’ehender $ 
Großindustrieller, hat sich in diesen klar und fesselnd geschriebenen 
Ausführungen zum Ziele gesetzt, eine Steuer zu finden. die möglichst 
ergiebig, m möglichsteinfach und möglichst gerechtistund die zug "Jerch das 
erholungsbedürftige wirtschaftl. Leben in geringsten Maße belastet. 


Eine neue Idee, 


die den archimedischen Punkt darstellt, von dem aus das ganze 
öffentliche Finanzwesen umgeformt und geordnet werden kann 


Eisners Betriebsbücherei Band 12: 
Eingehung und Lösung von Arbeitsverträgen 


Zulässigkeit von Betriebsabbrüchen 
und Betriebsstillegungen 


Textausgabe mit Einleitung, Erläuterungen und Sachregister 
herausgegeben von 1 
Dr. W. va Karger und Dr. W. Leist 


Rechtsanwälte in Berlin 


160 Seiten — Preis gebunden Mk. 19.50 
Zu beziehen durch: 


Otto Elsner Verlagsges.m.b. H., Berlin S42 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

gefügten Preisen zuzüglich 10% Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S. 42, Oranienstrasse 140/42 


Mitteilungen des Staatlichen 
Technischen Versuchsamtes, 
herausgegeben unter Mlitwir- 
kung der Leiter Technischer 
Versuchsanstalten, ro. Jahr- 
gang I. und 2. Heft. Wien 1921. 

Dieses Heft enthält folgende 

Abbandlungen: Ing. Kienzle 

Berlin:, Messen und Passen im 


Maschinenbau: Dr. Paul Fil- i 
lunger, Wien: Theorie der CG IK LEX 
Raumsewichtsbestimmung; Prof. 


Bernhard Kirsch, Wien: Ver- 


Laufend größere Posten 


suche über das Schwinden von in seltener Reinheit direkt abzugeben. Br ne zu Ser aus 
Beton. E pa l eigener Grube. Reflektanten belieben Anfragen unter. V. 5992 an die 
Ferner finden sich in dem Annoncen-Expedition E. Vendel, Münster i. W., einzusenden. 


Heft folgende Uebersichten und 
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Original 
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MES Lamm ` 


Seit 30 Jahren eingeführt 


in den en Papier- Zellstoff- u. Zellulosefabriken i im In- U. Auslande 


Gesa mtleistung a über 30 000 cbm stü ndlich | 


Drei- und viermalige Nachbestellungen erster Firmen 
Beste Empfehlungen 


; Maschinenfabrik Reppen::Louis Schröter 
 Fernsprecher Nr. 25 dee erageet Telegr.-Adr. Filterbau 
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Notizen: An unsere Mitarbeiter; 


Svante A. Arrhenius: Die | | mn 
Kraftquellen der Erde; Dr. Karl | 


Hudeczek: Die Wirtschafts- 
kräfte Oesterreichs; Bericht des 
Departements für wissenschaft- 
liche und industrielle Unter- 
suchungen in England 1919/20; Die 


neuen französischen Maßeinheiten; A ll für 
Institut national de céramique; r alle Wasser 
Wärmestelle der deutschen Glas- Zwecke der 

industrie; Dipl.-Ing H. R. ` Stoffwässer 
Trenkler, `" Berlin: Wärme- Industrie | 

technische und praktische Betrach- Abwässer 
tungen zur Urteergewinnung; Dr. 

Erich Glaser: Ueber den der- 

zeitigen Stand und die Entwick- 

lungsmöglichkeiten der Kunst: nn | 
harzgewinnung aus Stein- und -Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kosselspeisepumpen ` 
Braunkohlenteeren; Forschungs- Spezialität seit 1880 su Prima Referenzen 
institut für Zimmer- und Küchen- Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


öfen; Dr.-Ing. M. Dolch, Wien: | vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
Die Erzeugung von Koks aus d TEEN eme 
nicht backenden Kohlen; Dipl.- 
Ing. Ernst Wolff: Ueber die 
Verwertung von Müll als Gas- | WW ee: ee . | 
erzeugungsmaterial unter beson- | WM RS S pezia lität: 
derer Berücksichtigung der Ver- | Wl WEE | 
gasung von Müll im Generator; | M = ————— T e e 

Inspektor W. Ernst, Wien: Das IP EE Ce (E | ren 
Verhalten der Zylinderschmieröle $ l ee zeg Sg Séi) ) 
bei hohen Drucken und Tempera- | M i —— MI | sowie komplette = 
turen; Hans OÖertel, Neuenahr: | G IN 


Verfahren zur raschen und ge- | Be | ee | Trans ori- F 
nauen: Bestimmung des Wasser- | WE e ` 20 Se ill g S 


gehaltes in Petten und Oelen; i Br Kan (AR 
Auspuffuntersuchungen an Kraft- | $} E= l (o "0 H ODER 


wagen; Versuche zur Trennung 


des Kalks im Dolomit; Fr. 


Hartner, Bad. Homburg: An- 1, VE \ 1 f: ®& 
hydrid als Mörtelbildner; Ober-: KZ: ZNE Si OU 


baurat August Hanisch: Zehn 
Jahre Portlandzement-Prüfung: 


Elektrisches Zementbrennen; Die : Ni Al . H l TT h D 
\Waärmeleitung durch dichtes Bau- | E 4 A RN ` ar unse e E 
material *); Explosionen von | $ mann | | Maschinenfabrik 
 Zuckerstaub:; R. Tormhals: in = In "ee ° 
Eine neue titrimetrische Bestim- i Al il VIN | Leipzig-Lindenau-P. 
mung des Hydrosulfits; A. Se- | nd AU, eet | 
verts und A. Hennsdorf: 
Der, Nachweis gasförmiger Blau- 
säure in Luft; Dr.-Ing. Ferdinand 
Heyd: Die Gewinnung des Gly- 
 zerins und seiner Abkömmlinge. 
*) Im nächsten Heft wird ein 
Artikel von Professor Knob- 
lauch in München über diesen 
Stoff erscheinen. 


ee EU tree ne ren 
B 


' Rohkaolin ? 
R aus eigener Grube. V 


R Rationelle Analyse Ö 


Tonsubstanz . . . . 62.23 v. H. 6 
Hart ....... 3622» » 
Feldspat ...... L55 » » 


100.00 v, H. 
Ganz besonders für die Papier- 


- 8 
i fabrikation geeignet, liefert - 
R ) 
ĝ 
@ @ 


- Schwepnitzer Tonwerke Ernst Neumann, 


Schwepnitz i. Sa. 
Fernsprecher Nr. 25. 


` Telefon295 ~ 
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0999049 KAAFT EE EE EE E SS SITES II SEIT I II I I I 2 2 2 EE 
AE KEE ECKE EE KEE EE ZEIGT 


FEINST GESCHL AMMT 
SEHR PLASTISCH U. FETT 


STETS GUT TROCKEN 


EUANLAGE 


094444444 + 


ANSCHLUSSGLEISE 
NORDBÖHMEN 


NEUSATTEL 


BEI KARLSBAD 


N 


LIEFERT RINGFREI 


GEWERKSCHAFT MARGARETHE 
CHODAU 


LEISTUNGSFAHIGKEIT 4000 WAGGONS isir 


über 


- 500 000 


m? EIGENER KAOLINFELDERBESITZ! 
ké 


/ 


400040079904 0090 900004046205, EE EE E EE hh HH 0 EE e EE EE 


60370409940 9000544040% 


u 2227 
522 55552006504556506056004 
904% 


4000409409440 4490944 


Spezialofferten-Abschlüsse pro 1922 


BILLIGE PREISE 
ké 


090090009400 44@ ++ 
0900949990044 4444044 +++ 
0090994400044 0644 ı : 

+ 
“+ 
KL 
+ 
>. 
LA 
KA A 
KA A 
Pe 
+ 
e 
+ 
+ 
+ 
“ 
+ 
+ 


inwerk 


Größtes ringfre 


Drahtadresse: Margarethe Chodau 


j 


60060606004 


>90009009 99909999999 9%4 
0590009000090 9040494040446 HH HH HH LH HH 4 HE 


5500090 9006902909906000900900900 9000460900404. í e 2 A 
Letette tttttttottt tettetett 9004940404964 t HH db eh CH HH HH HH HH 64 4 LH HH OO OH HH OH HOT CI HH HH + 2220221 4900494064604 490004+ 


>69420900499990409069929294: 
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Selbsttätige 


Erwiesen bei ca. 450 Papier- BEE EEN Projektierung von Pappen- Trockenanlagen 


g $ | Georg Schreider  Liftungstechn. Bän < Saalfeld a. S. 


Obertücher für Uni und markierte Paplere 


- Filztücher 


für 


Papier-. Pappen- u. Papierstofi- Fabriken 


Spezialitäten: 


Bekleidung fürKartonmaschinen' 


empfehlen 


Conrad Munzinger & Cie., orten (Schweiz) 


Baumwolitrockeniilze „ohne Naht“ 


Nass > Si Sr 


De ` Š N 
lc = 
NW = == S SS RAN a 
Zi S = SSISNSS 
S Pr, «SR» IN 
ebe Na, SFr FSSESIIISAN > 
H j RZ ASS u 
= i 
HA S Si 
D Fi N X R Si 1 
SE ; 
k S U 
d ` 9 || 
Ti | 
3 ; ý e Bu | i; 
i A KE op 8 di 
i Wu 
N) ) 
da HL, j AININ 
SCH E N hf h i 
` D 
Se z io ob Se 
2 m 
Wi u H 
\ % H 
N 


Naßtfilze für raschen Gang 


Huasadqe alas Er ‘aouen EU 


Preislisten u. Druckstöcheefrt OTTO ELSNER, Berlin $ 


IaKaoli 
China (Clay 


sehr fettig, in höchster Weiße n at mo ë 
und feinster Schlämmung, sowie X KLEER: N 


ge fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohion 
B haf laufend abzugeben 

Albert Liebing, Leipzig 
e. Nordplatz 1. 

Telegr.- «Adr.: "Rohstoff Fernsprecher 2190 


Lë me a 
Spezlaittät: Cellulose- u. A Eigene 
Lagerhäuser, auch Im Hamburger Freihafen. 
Telsgr.-Adr. an allen Plätzen „Spediteurverein“ 


| aller Art sowie sämtl. andere Messer für Holzstoff-, Pappen-, Papier- 
e lerse nel IEMESSET u.Zellulosefabriken fabriziert als Spezialität u. beziehen Sie am vor- 
Joh. Abr. Böntgen, Maschinenmesser- 


teilhaftesten von 
Ion Elberfeld- Re b 


; Fichte Ahoi zstoff i a Sulfit. eg Natronzellstoff | 


(Feinschliff)  faserfest und bleichfähig 


| As penhol zstoff la gebleichten Strohstoff la 


feucht oder trocken liefert laufend und zuverlässig 


a Jakob Gerner / Leipzig 5 t 


Heft 39, 1921 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


E. Dr.-Ing: „Lehrbuch der .Cellulose- 
; Chemie“, M. 39,—. geb. M. 48,— 
: Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 


Heuser, ` 


Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstofis“, Geb: M. 75,— 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung‘“. 


Laßberg, Dr.-Ing.: ‚Wärmetechnische und wärme- 


wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell-. 


M. 7,80 
„Die Polysaccharide“. 


stoff-Fabrikation“. 
Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: 


x M. 13,50 } 
Herzberg, W.: „Papierprüfung‘. 5. Auflage. 
Bar Geb. M. 100,— 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur. der Cellulose aus 
Getreidestroh“. (Geb. M. 10,— 
Remnler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 
i | Geb. M. 10,— 
Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“, Geb: M. 10,— 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb. M. 30, — 
Schule, W.: "Theorie der Heißlufttrockner“. 
Geb. M. 16,— 
Münzinger, Fr., Dr.-Ing.: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“. Geb. M. 24,— 
Winkler-Karstens: „Papierprüfung‘“. -M. 12, — 
Renker: „Bestimmungsmethoden . der Cellu lose“. 
M. 15,— 


Lassberg: „Einfluß der Wärme auf die Entwässerung 
von Zellstoff und Papierbrei“. M. 8,— 
Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand. 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 
Neue Ausgabe, 1921. Geb. M. 85,— 
Rehn, Arnold: Ray RDraueN beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 3,50 
Beadle, Cl, u. Stevens, Dr. H., Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des 'Mahlens“. M. 4,— 
Albert- Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel, bestehend aus: 
ı. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
E Papier-Handelsgebräuche, geb. o M. 
2. Terms for-Paper and Board, geb: 20 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 20 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und. Pappe, geb. 20 M. 
5, Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 


einem Bande, geb. 60 M. 6. Sizes ol Paper, Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 12 M, 
pa Gewichts - Umrechnungstafel ` mit Telegraphen- 


schlüssel, geb. ı2 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier — AZ- Papier- Code, geb. 80 M. o Price 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. ro M. 

Jeder. Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
‚sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse. aus- 
schließt. Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon. viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene. Nutzen dessen An- 
schaffung. 

Die bier angezeigten Bücher sind zu. den von 
den Buchhändler- Organisationen vorgeschriebenen 
Preisen zuzüglich Portospesen ohne, jeden sonstigen 
Zuschlag zu beziehen durch 


| OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 
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zur E aller”. $ 
gestrichenen Papiere -œ . 


Ringe A Co., Klotzsche b. Dresden 


Drahtanschrift: Ringecomp. 
Amt Dresden. 19445: 7 Klotzsche. 139. 


Telephon: 


Harz 0... 
Kaolin | ) 


Hermann Bäds ` ` 
Berlin. SW 11, Halleschestr,6, ° 


b 
i; 


Tél.-Adr.: Romibaks a" Tel.: Lützow: 4258 Y 


MANOMETERFABRIK ` ` 
MAXSCHUBERT JUN. 


CHEMNITZ 5, hate ee 3; 
N 


Telegr.-Adr.: 
1475 Man ometer 


um ` JW ` ` mumugtug 
MANOMETER 
Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- 


Instrumente, Tachometer, Zähler. ' 
Ausführung von Reparaturen (äi 


DDP! 


Fernsprecher 


mem meumoeuem or. m nen... m || am. m. nennen 


Neue und wenig benützte. 


Dampfkessel: ` 
Dampfmaschinen - E 
Pumpen.. 
SMM Verbrennungs- 
N ` motoren: ` 


e EAR, Elektromotoren © 
ram 2 


2 aAa ynamomaschinen `“: 
Lokomotiven. SE 
| Bergwerksmaschinen : R 


A 


LoKkomobilen. 
bietet zur schnellen Lieferung in großer Auswahl’ an. 


Buhrbanck, Hirschberg i. Schi.: 
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Lenkrollen Trockenes Stubbenbrennholz 
für Riesbretter nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
undLagerkarren Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


RICHARD APPELT, LÜBTHEEN i. Mecht, 


CE Heinzelmann 
HASCHINENFABRIK 


Tübingen 32? 


Kleiner eiserner 


evtl. gebraucht, zum Waschen ver- 
schmutzter Baumwolle gesucht. 
Offerten unter P. F. 8658 an die 
Expedition des Blattes erbeten. 


T FABRIKSCHORNSTEINE u CA er 
NEUBAU aREFARATUREN ` ` Bi — ;struktionen 
BLITZABLEITUNG ‚KESSELEINMAUERUNG De SC Te 


Si 


Blech- 

Arbeiten- 

D HANNOVER: TEL. Nord1237: EE 
E VbeR000Ausführungen im In-8Auslande 


Bandeisenschlüsser und 
Verpackungs-Bandeisen 


liefert als Spezialität 
Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk 
Carlsthal 
Post Kaiserau, Rheinland 


0000009000000 696994 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG ` 


Gegründet 1860 e Feinste Referenzen 
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` piana ` 


ERS won dé ane zue 


press-FiX 


f, alle vorkommen- 


BEEN | 


den Zwecke f. Kraft- 

_ und Handbetrieb in 
bestens bewährten 
. Ausführungen 


liefern als EEE OET 
für die gesamte Papierindustrie: 


 Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf Lindemann & Schnitzler 
und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und | Düsseldorf 11j. 

' gekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf EH ; 
und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernlederfreibriemen : 
b sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 
- u.Baumwollriemen  Näh-u.Binderiemenin all. Qualität. 


SC —-€,© m 
liefert in allen 


Se Ausführungen 


SCHWEFELKIESE. WII nn Goswin & cn. 


Drahtfabrik, 


Blockschwefe. HI mae In Westfalen 
Gemahlener Schwefel. pna 
METALLGESELLSCHAFT 


FRANKFURT A. M. 


Telegramm-Adresse: Montan Telefon: Hansa 7300—7315 


—— 

vs) een Schablonen, 

R Klischee, Siegelmarken, : 

FA EE I 
Nu > 


WALTER W. MÜLLER & CO. 
Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


een 


` Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 


Karl Grimm 
Neusorg im Fichtelgeb. 


WW 
Fichien- 
schleifholz und 
Schnittmaterial 


jeglicher Art 


x 


Abwasserheinig un S-Ges. ih, deer " 
Städter gu m. mbH, Ifi 


Wiesbaden a ge SS SS, Wen | | 


Telegr.Adr.;,0M$" Fernru Lee 1666 
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:£ Ausbohren 
von :Dampfzylindern 
Motoren, und Pumpenzylindern, 


Abfräsen von Schieberflächen 
.. ohne Demontage der Maschinen 


„Kolben u, Kolbenringe aller Art 


H. Tschentschel, inaschinent. 
| ‚Br eslan 8/ 63 Fernspr. Ring 9421 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


:Ludwig & Karl Arzt, Le 


ee ODENWALD 


|. Doten 1 
. weiss geschält, 1.undi2 m i 
, ‚lang, grosse Posten nach | 


allen Gegenden Deutsch- 
lands prompt lieferbar 


GmbH, Dresden-N., 
Gr. Klostergasse 8, Fernruf 190 | "np 


I 
| HolzhandlungDrechsel 
| 
Bar 


TT 


- gesetzlich geschützt Nr. 708230 
seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als- 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
:musterte Offerte u. Referenzen. 
į vomalleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. S. 


Braune 
. Packpapiere 


ärbt man am billigsten mitCasseler 
. Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von. 


‚G.E.Habich’s Söhne, 
H ' Veckerhagen a. d. Weser bei Cassel 
Begr. 1785 


1 von Stirnwänden anTrockenzylindern i 


HOI) ‚Schwarz‘ -Schraubenband: 


Reibungs- ` 
‚Kupplung 


für 


Kalander | 


u.Triebwerke 8 


jeglicher Art 


Anerkannt beste 
Kupplung für 
. Momentausrückung 


M Schwarz & CO., Maschinentabr. Dortmund, Betenstr.12P 


Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 


meeen arn 


Größte Dampfersparnis! | Neuheit! 


Isolierung. 


Neuheit! 


leicht abnehmbar 


| EMIL süss, GELSENKIRCHEN 


| Dr. Wilhelm Lenz, Halle a. SÀ 


Beratender Chemiker fiir le Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


H Untersuchungen Br Begutachtungen : m _ Verfahren 


Ferrosihen-Schwarz-Lackfirnis 


für Dampfkessel- Innen-. und Außen-Anstriche 
Rostschutz-Anstrichfarben u. Dachlack 


schwarz und in allen Farbentönungen 


Leinöl- und Doppel- Harz-Firnis 
für Anstrich- und Imprägnier-Zwecke aller Art 


Laubholz- und Nadelholz-Teer 


- dünn und zöhflüssig, hell. und dunkel, roh und entsäuert bietet an 


$ Chemische Fabrik Gräbschen, Hm Te 13 


i Veranlwortlich für die Schriftleitung:: Prof. Dr. Ing. EmilHeuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: o erner Se 
Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S42, Oranienstrasse 140/142 sender. 
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Maschinenfabrik zum Bruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


uerschneidmaschinen, Modell C3 


mit automatischem Bogenableger, Längenschnitt und Rollenständer von 1500—2500 mm Arbeitsbreite, 
in Serienfabrikation hergestellt, teilweise sofort, spätestens in 3bis 5 Wochen nach Bestellung greifbar. 
Feste Preise. sr‘... Diese Maschinen stellen das Vollkommenste auf diesem Gebiete dar. 


BEE E 
SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher Telegramm- 
756—760 anschrift: 
Dortmund Spezialbeton 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGEN 
rür nr PAPIER- unp HOLZSTOFF INDUSTRIE 
Entwurf » Bauausführung - Beratung 


(Württem- 


Hermann Finckh, Reutlingen - 


DEENEN TTT OTTELE CELLO ELLE AAA? 
. 


Knotenfang- 
vlinder ` 


mit gefrästen Schlitzen 


 Schutzmarke „REMBO“ 
D. R. P. 229797 


Keine Lötung 


u nerreichte Dauer- 
'haftigkeit & Glatte 
Innenfläche 


- 
PETE LTTTLLLLLERLLLLILLLLLITTITERERTELZ ZZ SSESLELELZELDELDEERZLLIIE CHIKENTETERENLELTELETTITITTIIISESEIEEEIE IT ITT! DUTOT) IDETTE ...........n..... 
E) 


| = Durchlaßfläche bis 25% größer E? bei gelöteten Zylindern = 


Wochenschrift für die Papier-,Pappen-,Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
Mitder Beilage „Cellulosechemie“ 


H 1 
OOOAONOVOVAODOOOtOÝCOOO0OOOVGPORCTODOCOCOHOSOHONORSAGONOAOEOOPAGCOttopoepeetossoacttooseccoosego OOOTREOSOLICOSDNANVAPOAVOOOCCHOOLOCEROCOOOCOODOHOOOGNPNOGOONDOOCOONCOHOTODCAOHGAHOCDOODOONCCOOOOOO0A COTON OONRUSOSa 
Kad 
z a 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte), Viertel- 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 12,50, zuzüglich 1 M. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch s Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 25,—, Ausland M. 40,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
Landes. Einzelhefte M. 2.50, ältere M. 4.-—. Ab- 
: bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
: erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin»Mitte 
: PostschecksKonto Nr. 1140 


D 
. LET SIE UT SE TESTSEITE SIT LLZETEZTERKIEITIES STK EIR TI III ET) 


: Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
: die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
: Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
: mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
: Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri. 
: kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- 
: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 


sera 7 2000000000 5080099 


ALITITEIZEI TITTEN 


LCE 


GH, 


0008580001 12 6000000 00.* 


e » 
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. 


Herausgegeben von Otto ElsnerVerlagsgesellschaft m.b.H.‚BerlinS42, Oranienstr.140/142 
Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 < Telegramm, Adresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 


‘on LIIISII TI IE? OFTERTTEFPETTTOTIUTTTTILTIPOOTOOOTUOULLLLLIETTELTETTTTEILELLILLLRILLITTTTLRLLTLIITLILTITTILITITEILLTTLLLLITTLZELTIKZTIIKLZLLTKTK LE SHIT LT ZT LT LLLTLL LTE LTE LT KIEL TTT G 


BERLIN, 7. Oktober 1921. 


XIX. Jahrgang. 


Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe / 50 mm Breite 
1,— M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin, Mitte, Postscheckkonto Nr. 1140 


MÄAAMAAKAAELELGEELCLLGLEKLELEL ELLE UTILLOTULETUUUTTTTTUTTUTTITTT! 


Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder. in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch’ Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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| Inhalt: 
Seite ` Seite 

1101-1108 Die Verwendung von Wärme und Kraft in der Papierin- Dampferabfahrten ab Stettin und Danzig — Amerikas 

dustrie , Ein- und Ausfuhr von Zeitungspapier und Holzmasse 
1108—1112 Die Verwendung von Wasserglas zum Leimen von Papier- im Juli 1921 — Frankreichs Rohstoffpreise für die Papier- 

stoff — Zeitschriftenschau WW l fabrikation in den Jaliren 1914—1920 — Die amerika- 
1112—1116 Patentumschau — Was die Technik Neuss Bräugt- , nischen Einfuhrpreise für Zeitungsdruck, Holz, Holz- 
1116—1120 Wirtschaftlicher Teil: Nachrute — Sitzungstafel — Papier- schliff und Zellstoff — Auf dem Papiermarkt in Toronto 


macher-Berufsgenossenschaft, Sektion XI (Schlesien und 
Posen) — Neue Mitglieder des Vereins Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten E. V. — Devisenbeschaffung für Repa- 
rationszwecke und Fakturierung in Auslandswährung — 
Bei Einreichung von Ausfuhranträgen zu beachten — 
Zur Lohnbewegung in den württembergischen Papier- 
fabriken — Talkumproduktion — Kurse von-Aktien der 
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Die Verwendung von Wärme und Kraft in der Papierindustrie. 
Von Fredrik Grewin, technischem Direktor der Holmens Bruks och Fabriks A. B. in Schweden. 
(Fortsetzung und Schluß zu Heft 39.) 


Trocknen von Papier, 


Wie bereits angegeben, geschieht die letzte Ab- 
sonderung der Feuchtigkeit aus dem Papier vermittels 
Trocknung durch Dampf. 

Um eine gute wirtschaftliche Trocknung zu er- 
zielen, d. h. einen Verbrauch möglichst kleiner 
Dampfmengen je Kilogramm Papier, ist es erforder- 
lich, daß das Wasser vorher auf irgendeine ander 
Weise in möglichst großer Menge entfernt wird. 

Die Voraussetzungen hierfür sind: 

1. Daß eine große Anzahl Registerwalzen am Siebe 
angebracht wird, da diese kräftig dazu beitragen, das 
Wasser, welches über das Sieb läuft, ‚fortzuführen. 
Hierbei entsteht leicht der Nachteil, daß die Walzen 
von unten herauf das Wasser gegen das Sieb schleudern 
und somit dem Stoff wieder ein Teil des bereits ent- 
fernten Wassers zugeführt wird. Die Registerwalzen 
müssen daher, um diesen Uebelstand zu beseitigen, 
so angebracht werden, daß sie dicht nebeneinander 
liegen und ferner müssen sie mit schaberähnlichen 
Vorrichtungen versehen werden. 

2. Eine hinreichende Anzahl von Saugern evtl. 
auch Saugwalzen. Es ist von Bedeutung, daß nicht 
zu wenig Säüger mit zu starker 'Saugung - an- 


gewendet werden, da durch ein solches Verfahren das 
Sıeb sehr stark mitgenommen wird. Deshalb ist es 
am besten, . wie erwähnt, viele Sauger mit ange- 
messener abgestufter, allmahlicher Saugleistung zu 
verwenden. 

3. Daß die Manchons der Gautschwalze bester 
Qualität sind, damit eine gute Entwässerung, ohne den 
Stoff zu zerquetschen, ermöglicht wird. 

4. Daß die Preßwalzen mit weichem Gummi über- 
zogen sind und weiter, daß ausschließlich gute Naß- 
filze zur Anwendung kommen, welche das Wasser, 
chne den Stoff zu zerquetschen, auspressen und die sich 
während des Betriebes nicht verfilzen, sondern offen 
bleiben und das Wasser durchlassen. 

5. Erwärmung des Stoffwassers erleichtert die 
Wasserabsonderung auf dem Sieb wie auch in den 
Pressen. Hiermit sei nicht gesagt, daß eigens Dampf 
zu diesem Zweck zugeführt werden soll’), sondern 


”) Siehe auch v. Laßberg: „Einfluß der 
Wärme auf die Entwässerung von Zellstoff» und 
Papierbrei“. 14. Schrift des Vereins der Zellstoff- 
und Papier-Chemiker und -Ingenieure sowie „Zeit- 
schrift des Bayer. Rev.-Vereins“ 1921, Nr, 2, 3, 4, 
5 und 6. 7 ' 
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diese Wärme” kann - sowohl. von der Schleiferei 
als auch, von, anderen Abfall-Wärmemengen, die in 
der Fabrik" vorhanden sind, geliefert werden. Die 
in vielen Werken ańgewendete Art; iein Datnpfspitz- ` 
rohr dicht Gren "das. Sieb anzubringen;' um: "Luft- 
blasen zu zerstöfen. "und den Stoff ‘aufzuwärmen, 
dürfte als besonders unwirtschaftlich : angesehen 
werden, ‚da ein solches Rohr trotz, allen gegen- 
teiligen . . Behauptungen, eine große . "Dampfmenge 
durchläßt,, Se ohne ‚daß‘, ‚ein. ‚entsprechender Nutzen: er- 
zielt wird, dÉ , vn 9 La 

‘6. "Die Beschaffenheit des Stoffes ist von größter 
Bedeutung, um: eine gute Entwässerung und leichte 
Trocknung: zu erhalten. 


' Schmieriger Stoff,- d. h. solcher, der sehr stark ge- 
mahlem: ist, ist schwerer zu entwässern und zu trocknen 
als gröberer und weniger. stark gemahlener Stoff. 


Die oft in dem Stoff, als F üllmaterial angewendete 
Tonerde erschwert die Entwässerung und Trocknung: 

Ebensp hat die Beschaffenheit, des Holzes große 
Einwirkung auf das. Entwässern und Trocknen. Be- ` 
sonders gilt dies für Stoff aus nassem und harz- 


reichem. Holz und im allgemeinen für. Holz aus dem - 


_ Abb. I£ Deugpiel” “dés u T "für Ke? 
ER 


Masch Rhi nen u : zë See 


versch 'edenen 


&000 d Stunde. 


nd”. 


oberen „N orrla 


Ein solcher" Stoff ‘gibt leicht zu 
Blasen im Päpier Veranlassung; ‘wenn dieses über die 
Trocketizylinder "ätft, entstehen” Löcher uhd die Da 


pierbahr” Heißt. Stoff aus trockenem Holz und all- 
gemein aus Holz yvon Mittel- und Südschweden ist 


SI 


dagegen leichter‘ zů trocknen, Ke | 


"Bei“äiner schnellgehenden’ 'Zeitungsdruckpäpierinäi" 


schine kann das Wasser so ausg gepreßt‘ werden, daß un- 
mittelbar vor der. ‚Trockenpärtie der" Papierstoff eine 
Feuchtigkeit von 70 bis '68 Proz. besitzt. Bei langsaiit’ 
gehenden, Päpiermaschineh, - ebenso bei Trocken: 


. ch Sr >, 


besseres Ergebnis i in’ dieser: ‚Hinsicht erzielt "werden. d 


Auf ‚Grund des langsamerei Ganges und besonders 
bei ` Ver “Anwendung von ' geriftelten Hochdruck- 
pressen bei‘ Zellstofftrockenmäschinen kann der Stoff 
bis Zu, einer Feuchtigkeit von. Ka bis E Proz. ur 
wässert ‘werden. ' 

Die Trockenzylinder . einer Papiermaschiiie "er 
stehen,, wie ` bereits gesagt, , aus großen, gub- 
eisertien, "Zxlindern, welche’; "einen. ; Dürchmesser von 


E 1 


durch Büchsen, die in'tden Stirnzapfen"angebracht sind; 


‚eingelassen. Das bei der Trocknyng in ‚gen Zylindern: 
“entstandene Kondensat wird durch "Rohre öder 
' Schäufeln, welche :cbenfalls- in Bütchsen 3 in den 


Stirnzapfen münden, entfernt.‘ © Es sigon großer 
Bedeutung, daß sowohl der Fin- "als, fk: der Aus- 
-lauf für Dampf und Wasser reichlich bemessen 
sind, damit eine gute Regulierung der Dampf- ` 
zufuhr erzielt werden kann, Sind. die Dampfeinläyie, 
zu klein, so entsteht an. diesen Punkten eine Drosselung: 
des - Dampfös, ` eo daß, die Anwendung Sins, höheren 
Druckes nötig wird, da sonst nicht die Zb eine gewisse 
Leistung erforderliche Dampfmenge durch die 'Ma- 
schine geführt werden kann. Ist der Auslaß für- däs 
Kondensat zu klein, so’entsteht auch hier. die Schwierig- 
' keit einer einwandfreien Entfernung “des Konden- — 
sats, was wiederum die Anwendung eines höheren 
m erforderlich. macht. ae R en 


r 
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SÉ Allgemeiner Geer für die Trocknung ist, der 
map, ‚nach; möglichst großen Trockenflächen.. trebea 

a Dan Hierdürch wird die‘ Möglich. ° 

keit: ‘zu einer besseren - "Verwertung des Wärmegefälles 


ut J~ 


Trocknung des fapıers,. 


im Dampf gegeben, so daß kein Dampf sondern nur 
das Kondensat die Zylinder ‘verläßt. ` Weiter ist’ es 
wichtig, daß die Trockenpartien nicht zu eng gebaut 
werden, da sonst das verdunstete: "Wasser von - der Pa- 
pierbahn nur schwer séinen: Weg aus den Maschinen 
heraus finden’ kann, und’ das "Trocknen dadurch -bedeu- 
tend erschwert wird.’ Die- "Trockenfil ze, welche” dag: 
Papier‘ über die Trockenzylinder führen und diedes' 
dicht an die Zylinder pressen, nehmen- wähi end deg ` 
Trockenvorganges etwas Feuchtigkeit ant, "die "` am 
besten sofort entfernt wird. Dies geschieht ` dadurch, 
daß: die-Filze allein, ohne Papier; über eigene: T rocken: 
‚zylinder, sogenannte Filztrockner; 'geführt- ` werden: 

' Diese” müssen in ‚genügender Anzahl ünd' hinreichend. 
groß vorhanden sein, so daß nicht zu ‘hoher: Drück: und 
zu hohe Temperatur ` angewendet wer den Müssen, üm ` 
eine schnelle Trocknung erzielen‘ zu können.” Anderen- 
falls ` "verbrennen die Filze leicht: "und Haben eine 
kurzeLėbensdauer: Der ' Dämpfdruck für Papier- ” 
trockenzylinder : beträgt ` höchsteńs’ EA ke Veberdruck#"!. 
‚aber im allgemeinen genügt 6,4 bis’ "8,5 ke, Für die” ` 


Im. his: I 6m ‚und.bei einzylindrigen Maschinen bis zu ,: Filztroekenzylinder wird en" ‚Ueberdrück‘ von 2ke oder 


4 m. und eine ‚Li änge: entsprechend der -Breite der Pa- + 


piermaschine haben. In diese Zylinder wird der Dampf: 


„meistens 0,7:bis r kg angewendet. ` Bei sehniellem‘‘ Ar 
beiten: mit 'Mäschinen” und "Bei Zu ergeih”: Baar “S 
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Trockenpartie muß ein höherer Druck als bei lang- 
samerem Gang angewendet werden. Es ist aber nicht 
empfehlenswert, zu hohen Druck und damit hohe Tem- 
peraturen zu’wählen, da dabei leicht Dampfblasen von 
dem  verdunstenden Wasser gebildet werden, welche 
Löcher ins. Papier bringen und verursachen, daß die 
Papierbahn reißt. Zum Erzielen einer ebenen Papier- 
bahn und guten Trocknung unter möglichst großer 
Dampfersparnis muß die Dampfzufuhr möglichst gleich- 
förmig sein. Eine schlechte Regulierung, welche ein- 
mal eine zu starke und das andere Mal eine zu schwache 
Trocknung bringt, verursacht schlecht getrocknetes 
- Papier und einen durchschnittlich viel höheren Dampf- 
verbrauch als bei guter, gleichmäßiger Regulierung. 
Abb. ıı. zeigt einige Kurven für den Dampf- 
verbrauch an Papiermaschinen. Die beiden ober- 
sten Kurven gelten für Maschinen mit derselben 
Leistung. Wie aus der gestrichelten Kurve ersicht- 
lich, ist die Regulierung bei dieser Maschine sehr 
` schlecht gewesen, aber trotzdem gibt der Mittelwert 
ein besseres Ergebnis an, als für die Maschine der 
oberen Kurve. Die Ursache ist, daß die durch die ge- 
strichelte Linie dargestellte Maschine neuerer und 
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` rung Reduzierventile (Regulierventile) von der Kon- 


struktion der „A. B. Arca-Regulator“ zur Verwen- 
dung kommen. Die Regulierung mit diesen Ventilen 
geschieht mittels einer kleinen in der Reguliervor- 
richtung angebrachten Schraube: Weiter wirkt der 
Arca-Regulator, nachdem er für ein bestimmtes 
Betriebsverhältnis eingestellt worden ist, in gewissen 
Grenzen selbsttätig. In älteren Anlagen war man der 
Ansicht, daß immer reguliert werden müßte, 
Maschinenpersonal glaubte offenbar nicht richtig 
zu arbeiten, wenn es nicht ständig an den Regulier- 
ventilen herumstellte. Besonders kam. es bei Schicht- 
wechsel vor, daß die neu antretenden Arbeiter. das, 
was die abgetretenen gemacht hatten, ändern mußten. 
Nach Einführung der Arca-Regulatoren sind für die 


Anlage, von der hier die Rede ist, diese Nachteile 


weggefallen, und. ganze Schichten und mehr Zeit 
können vergehen, ohne daß irgendeine Umstellung 
des Regulators vorkommt. 


Schließlich bleibt zu untersuchen, wie die Wärme | 
beim Trocknen des Papiers verwendet wird. 

Ueber die zweckmäßigste Dampfzufuhr zu den 
verschiedenen Teilen der Trockenpartie, d h, den 


f _ Abb. 72. De Wärmerertedlung ber verschiedenen Faprermäschinen. 
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inder ` 
c= Im Niederdruck-Dampf nach den übrigen Cy- 
. lindern 
d = Im Stoff 


e= Die Wasserabdunstung aus dem Papier 
f = Krafterzeugung 


besserer Ausführung ist als die andere. Für beide 
liegt der Verbrauch zu hoch. Die Kurven Nr. 4 und 
5 beziehen sich auf Maschinen derselben Leistung. 
Nr. 4 für eine vielzylindrige und Nr. 5 für eine ein- 
zylindrige oder sogenannte M.G.- oder „Yankee“- 
Maschine. Der Dampfverbrauch für diese beiden 
Maschinen sowie für diejenige Maschine, deren 
Dampfverbrauch ın der Kurve Nr. 3 dargestellt wird, 
liegt verhältnismäßig gleich hoch und zeigt eine 
gute Regulierungsfähigkeit der Trockenpartie, 

Im allgemeinen wird zur Regulierung ein ge- 
wöhnliches Dampfventill in der Zuleitung ver- 
wendet. Wie bekannt, wird die Dampfzufuhr in ge- 
wissen Stellungen der Ventilspindel durch eine unbe- 
deutende Drehung am Handrad bedeutend! verändert, 
da durch diese kleine Drehung oft ein bedeutend 
größerer Durchgangsquerschnitt zwischen Ventilteller 
und Sitz freigegeben wird. Dies ist meistens den Ar- 
beitern unbekannt und wird daher auch von 
diesen nicht beachtet. Das erklärt auch. die Ueber- 
regulierung, die bei älteren Anlagen stattfinden kann. 
Dieser Nachteil fällt aber weg, wenn zur Regulie- 
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g = Ausstrahlung usw. 

h = Nachverdampfung 

í = In den Wasserbescheidern zwischen Dampf- ` 

. maschine und Trockenzylindern 

~ J=In dem Papier nach dem Trocknen 

k = Verdunstungsverluste aus den Kondensat- 
behältern usw. 

1 = Im.Kondensat 

m= In den Saugern 


verschiedenen Zylindern, gibt es verschiedene An- 
sichten. ‚Einige halten es für das richtige, daß die 
ersten und letzten Zylinder der Trockenpartie weni- 
ger Dampf als die mittleren erhalten sollen. Durch 
ein solches Verfahren beabsichtigt man ein all- 
mähliches Erwärmen der Papierbahn zu erreichen, 
dann scharf zu trocknen und dann. mit einer niedri- 


` geren Temperatur die Trocknung zu vollenden. Andere 


gcben sämtlichen Zylindern die gleiche Menge 
Dampf; selbstverständlich ist dieses letzte Verfahren 
das einzig wirtschaftliche, um den teuersten Teil 
der Papiermaschine, d. h. die Trockenpartie. aus- 
nutzen zu können. In den ersten Zylindern findet 
unter allen Umständen ein Erwärmen des Stäff- 
wassers statt und nachher wird die Trocknung des 
Papiers der ganzen Trockenpartie entlang zu Ende 
geführt. Abb, ı2 stellt drei Diagramme über die 
Wärmezufuhr und Wärmeausnutzung bei einer 
Papiermaschine dar. 2 u 

Die zugeführte Wärme besteht teils aus Dampf- 
wärme, teils aus derjenigen Wärme, welche der 
Stoff selbst enthält. ` De ZI Ber 
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Der Teil der zugeführten Wärme, der zum 


Trocknen des Papiers verbraucht wird, ist gleich 


der verdunsteten Wassermenge, multipliziert mit der 
Summe aus Flüssigkeits- und Verdampfungswärme. 
Die Verluste dagegen bestehen teils aus Ausstrah- 
lungswärme von Zylinderböden und Rohrleitungen, 
‘teils aus der Wärme des Rohrleitungs- und Zylinder- 
Kondensats, aus Undichtigkeiten des Kondensat- 
'behälters, ferner aus der Wärme, die im Papier nach 
dem Trocknen zurückbleibt,. und schließlich aus einem 
-verhältnismäßig großen Verlust, der in der sogenann- 
ten Nachverdampfung hinter den Kondenstöpfen 


liegt. Abb. 12, Beispiel 3, stellt den Wärmeaufwand ` 


dar, um Vakuum in den Saugern der Maschine 
zu bewirken. Wie ersichlich, ist dieser Wärmever- 
“brauch bedeutend größer als die zum Trocknen des 
Papiers nötige Wärmemenge. Diese besonders un- 
wirtschaftliche Anordnung ist in der fraglichen Ma- 
schine durch eine Vakuumpumpe, ersetzt worden. 

. Die oben erwähnten Verluste bedürfen keiner Er- 
Klärung. mit Ausnahme des großen Verlustes durch 
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nis, das aus dem mittleren Bilde auf Abb. 12:.hervorgeht,;. 
gezeitigt. Auch in diesem Falle war der Dampfdruck 
1,8 Atm. abs. und die Temperatur 114° C, aber hier 
ist von der Papiermaschine. nicht nur. Kondensat, 
sondern auch Dampfgemisch mit einem Wärmeinhalt 
von 228 WE. fortgegangen. Bei dem Uebergang zum 
Atmosphärendruck sind hier 128 WE. — 56 Proz. der 
Wärme des Kondensates, entsprechend etwa 20 Proz. 
der Wärme der zugeführten Dampfmenge, verloren- 
gegangen. | WË | 

Es geht deutlich aus diesen beiden Beispielen, her- 
vor, wie sehr die Wärmeausnützung von zweckmäßiger 
Ausführung der Zylinder abhängig ist. Gleich schlechte ` 
Ergebnisse "entstehen auch bei einer Ueberlastung der 
Maschine.- 

Wollte man bei letztem Beispiel: die Verluste her- 
unterdrücken, so müßte der Dampf vollständig konden- - 
siert werden; dies hätte aber zur Folge, daß das Kon-: 
densat mit den unvollkommenen Einrichtungen nicht 
schnell genug abgeführt werden könnte, so daß die Zy- 
linder voll Wasser bleiben, wodurch deren Trocknungs- 


4966.73 Schema die verschiedene Methoden for die Ableitung des 
Konrgensales und desser Anwendung. on 


Madarch Dar Ta 


DOO 
POG 
Aoncensat 


| ; D FE Ventil 
MNiederarvckDampf ~ Trocken dampf 


| 00000066009 
EH 
í hAl S 


er. © 


ZiSlerne 


Nachverdampfung. Am besten wird dieser Verlust mit 
Hilfe des Mollier-Diagrammes, Bild 1, untersucht. 
Dieses Diagramm. ist für das ganze Gebiet vom über- 
hitzten Dampf bis auf die Grenzlinie für Wasser 
herunter ausgearbeitet. Die Erklärung der Verluste 
. durch Naächverdampfung ist nämlich in dem unteren 
Teil des Diagrammes zu finden. Ss 
Wird angenommen, daß bei einer Papiermaschine 
Dampf von 1,8 Atm. abs. und 114° C angewendet wird, 
so beträgt die Temperatur des Kondensates 114° C und 
sein Wärmeinhalt 117 WE. (siehe Diagramm). Diese 
Verhältnisse gelten so lange, wie sich das Kondensat 
unter einem Dampfdruck von 1,8 Atm. abs. befindet, 
was in den Trockenzylindern und den Kondenswasser- 
ableitern oder ähnlichen Apparaten zur. Entfernung des 
Kondensates der Fall ist. Auf der anderen Seite 
solcher Kondenswasserableiter herrscht der Atmo- 
sphärendruck. Das Wasser bei Atmosphärendruck kann, 
wie bekannt, höchstens 99,6 WE. enthalten. Der Unter- 
schied in abgerundeter Zahl ist 17 WE., oder 14,5 Proz. 


-der Wärme des Kondensates verschwinden somit in 


Form von Dampf. Diese 14,5 Proz. entsprechen un- 

gefähr 2,5 Proz. der zugeführten Dampfmenge ` 
Wird ein anderes Beispiel genommen, wo der Zy- 

linder mit zu kleinem Däampfeintritt und Kondensat- 


auslaß versehen ist, so haben die Messungen das Ergeb- 
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nung usw., 


leistung bedeutend vermindert wird. Das hat wiedet- 


um zur Folge, daß die -Geschwindigkeit der Maschine 


verlangsamt werden muß, wodurch die Produktion 
sinkt. Es fragt sich nun, ob eine bessere Dampfaus- 
nützung bei kleiner Produktion oder eine schlechtere 
Dampfausnützung bei größerer Produktion vorzuziehen 
ist;. das ist eine reine Rechnungssache. Allgemein 
kann man das begreiflicherweise nicht entscheiden, es 
muß jeder besondere Fall eigens geprüft werden. Beim 
vorliegenden Fall hat es sich als vorteilhafter er- 
rechnet, ‘wenn man eine höhere Produktion auf 
Kosten der Wärmewirtschaft zu erreichen sucht. 
Aus dem oben Angeführten geht hervor, daß uriter 
gewissen Verhältnissen, wie falscher Konstruktion, 
welche die Trocknung erschwert, schlechter Bedie- 
sehr große Wärmeverluste entstehen 
können, besonders auch durch die Nachverdampfung. 


. Die letzten Verluste werden noch größer, wenn zu 


Heizung- und Kochzwecken höherer Druck an- 
gewendet wird, wie aus der folgenden Tabelle zu 
ersehen ist. (Siehe Tabelle auf Seite 1105.) 
Der Atmosphärendruck ist dabei zu ı kg/cm’ 
gerechnet. 
Die Höhe der Verluste ist gleich groß und in 
mänchen Fällen noch größer als dasjenige Wärme- 
gefälle, das zurzeitin Gegendruckmaschinen ausgenützt 
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Tem Wärmeinhalt in p 
Druck SE: der ofin% 

| Ti | Flüssigkeit | Nachver | 

P WW verdampf. 
1,2kg/cm, > 104,20] 1048 WE | 52 WEI 49 
KÉ, am 12,70 Ta, 138 „ | 12,2 
BO s 5 119,60} 120,4 „, 20,8 ,, 17,3 
Af 5,» 142,8°| 144,2 %„ 446. »ņ 30,9 
ai. 157,9°| 159,8, „ 60,2: a Hp 


wird und für dessen Verwertung zur billigen Kraft- 
erzeugung viel Mühe und Arbeit geopfert wird. Die 
Ausnützung der Wärmemengen, die in dem unteren 
Teil des Diagrammes zu finden sind, hat begreiflicher- 
weise gleich große Einsparungen zur Folge wie solche 
im oberen: Teile des Diagramms. Hier liegt noch ein 
großes Gebiet der Bearbeitung offen. 


Zur Verwertung der auf solche Weise. verlorenen 
Wärme hat der Verfasser zusammen mit den In- 
` genieuren K. Linderstam und H Hylander 
gewisse Konstruktionen ausgeführt, für welche 
Patentschutz-nachgesucht worden ist. Die Beschrei- 
bung der Anordnung wird in einem späteren Aufsatz 
erfolgen. 


Zur Entfernung und Außıtzung des Kondensates ` 


der Papiermaschinen kommen verschiedene Bauarten 
vor; in Abb. 13 sind einige solcher Anordnungen ver- 
anschaulicht. 


Gewöhnlich ‘werden Kondenswasserableiter ver- 
‚wendet, deren Bauweise und Zuverlässigkeit hier nicht 
näher erklärt werden soll. Von den Kondenswasser- 
ableitern wird das Kondensat oft nach einem oder 
mehreren Sammelbehältern und von hier aus nach den 
Kesseln geführt. Bei Anlagen, wo die Wärme teil- 


weise ausgenützt wird, bevor sie in die Kessel kommt, 


wird das Kondensat zuerst durch Heizkörper zur 
Erwärmung der Räume usw. geleitet. 

Auf dem zweiten Teil der gleichen Abbildung 
-ist anstatt eines Kondenswasserableiters ein so ge- 
nannter Syphon angebracht, dh ein U-Rohr, in der 
Höhe dem Ueberdruck entsprechend, welcher in 
den Zylindern vorhanden ist. Vom Syphon aus wird 
das Kondensat auf die gleiche Weise ausgenutzt, 
wie oben erwähnt. wurde. - In diesen beiden Fällen 
verschwindet ein Teil der Wärme des Kondensates 
"durch Nachverdampfen beim Uebergang von dem 
Druck in den Zylindern zum Atmosphärendruck in 
den Warmwasserbehältern. 

In Amerika ist eine neue Art für die Verwen- 
dung des Dampfes in Papiermaschinen eingeführt 
‘ worden, die von der Firma Farnsworth Company 
‚gebaut wird. Danach wird die Zylinderzahl der 
Papiermaschinen in zwei Gruppen aufgeteilt, wovon 
die erste 25 Prozent und die andere 75 Prozent der 
ganzen Anzahl beträgt. Die 25 prozentige Grup»e 
liegt der Naßpartie am nächsten und wird „Naßende‘, 
die übrigen „Trockenende“ genannt. Der Dampf 
wird im „Trockenende“ zugeführt, durchläuft es, 
ohne ‘vollständig kondensiert zu werden, und 
geht dann durch einen Wasserabscheider.. von 
welchem das Kondensat nach einem Behälter ab- 


geleitet wird. Vom Wasserabscheider geht der 
Dampf zum Einlauf des „Naßendes“ und von dessen 
Zylindern nach den Kondensatbehältern. Um dort 


den Dampf noch vollständig zu kondensieren, wird 
Wasser eingespritzt:. Aus den Behältern wird das 
Wasser schließlich in die Kessel gepumpt. Dies 


'Zylinderböden vermieden werden. 


Wärme 


. alles wird” durch den unteren Teil in Abb. 13 ver- . 


anschaulicht. 


Zahlen über die Ausnutzung: des Dampfes nach 
dieser Beheizungsart konnten in der einschlägigen 
Literatur nicht gefunden werden, aber es ist klar, 
daß die Wärmeausnutzung des Dampfes in dem 
Trockenende sehr klein ist und auch in dem Naß- 
ende kann von einer vollständigen Ausnutzung nicht 
die Rede sein, da das von diesem kommende 


Kondensat mit Wasser bespritzt werden muß, um 


vollständig zu kondensieren. Mit dem System hat 


‘man aber den Vorteil gewonnen, worauf auch von 


der betreffenden Firma hingewiesen wird, daß eine 
größere Leistung der Trockenpartie, als früher der 
Fall war, erreicht worden ist; das ist ja auch ganz 
klar, wenn man bedenkt, daß der Dampf die Zylinder 
durchströmt, ohne irgendwo nennenswerte Mengen 
von Kondensat zurückzulassen. Die Wände bleiben 
frei von Wasser, und es ergibt sich eine bedeutend. 
bessere Wärmeübergangsmöglichkeit vom Dampf 
zur Wänd, als wenn diese teilweise mit Wasser 
bdeckt ist. ef 

Von den obigen Verlusten bei den Papier- 
maschinen können die Ausstrahlungsverluste durch 
eine zweckmäßige Isolierung der Rohrleitungen und 
Dies wird im 
allgemeinen aber nicht gemacht, da die ausstrahlende 
Wärme gegenwärtig zur Erwärmung und Lüftung 
der Papiermaschinengebäude beiträgt. Es ist. aber 
nicht nötig, diese Wärme zu diesem Zwecke zu be- 
nutzen, da genügende Mengen nicht ausgenutzter 


© 


60. f4 Von ale - Qyslem ` 


vorhanden sind, was später 
Die im Kondensat enthaltene 
in manchen 


‚hierfür . 
noch gezeigt wird. 
Wärme wird, ‘wie oben angeführt, 
Werken zu Heizzwecken gebraucht, bei anderen 
Werken wird das Kondensat direkt von den 
Maschinen in die Warmwasserbehälter:. im Kessel- 
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hause geleitet, um von dort in die Kessel gepumpt 
zu werden. Wegen der zu hohen Temperatur des 
Kondensates, die Schwierigkeiten für die Kessel- 
speisepumpe mit sich bringt, muß es mit. kaltem 
Wasser versetzt werden. Das ist natürlich ein 
Verlust, vorausgesetzt, daß praktisch aller Dampf 


als Kondensat zurückgeführt werden könnte. 
Auch wenn das Kondensat mit seiner hohen 


Temperatur den Kesseln oder den Economisern 
. zugeführt werden könnte, würde gerade aus diesem 
Grunde die Rauchgaswärme, wenn Kessel 
Economiser im üblichen Größenverhältnis gehalten 
sind, schlechter ausgenutzt werden. Es ist also 
besonders wichtig, daß die Kondensatwärme zu 
Heizzwecken in den Fabrikanlagen verwertet wird, 
bevor das Kondensat wieder nach den Kesseln 
zurückkommt, 

Aus dem gesagten geht hervor, daß die wirt- 
schaftliche Trocknung des Papiers eine Aufgabe ist, 
welche teilweise noch nicht endgültig gelöst wurde; 
Das bestätigen auch die Messungen über theoreti- 
sche und wirkliche 


Abb. 15 


Wärme und Ve Lac lations 3 SILEM ın 
4 Pen Log: 


7 KL mit der von de 
= gehenden Wärme Ben 


Trockenpartie bei verschiedenen Betriebsverhält- 
nissen. 

Die theoretische Dampfmenge bei 1,8 kg Druck, 
welche zur Papiertrocknung benötigt wird, wenn die 
Feuchtigkeit des Papierstoffes nach den Pressen 
68 Prozent ist, beträgt rund 2,1 kg je Kilogramm 
Papier. Bei einer neuzeitlichen, schnellgehenden Zei- 
tungspapiermaschine, an der Messungen vorgenom- 
‚men wurden, beträgt der Dampfverbrauch je Kilo- 
gramm Papier 3 bis 3% kg. Diese Zahlen gelten bei 
einer Geschwindigkeit der Papierbahn von 176 bis 
ı80 m/Min. Bei einer weiteren Steigerung der Ge- 
schwindigkeit auf ron bis 195 m/Min. ist nach- 
gewiesen, daß der Dampfverbrauch bis auf 4% kg 
je Kilogramm Papier steigt. 


Heizung und Lüftung. 


Die Heizung und Lüftung von großen Fabrik- 
räumen fordert in den Zellstoff- und Papierfabriken 


große Anlagen und großen Kostenaufwand. Diese Auf- 


gabe wird durch die großen Mengen Feuchtigkeit, 
welche aus dem Stoffe abzudunsten und zu entfernen 
sind, sehr erschwert; besonders macht sich dies in den 
Papiermaschinensälen bemerkbar. Warme Luft muß zu 
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jeder Jahreszeit, somit auch während des Sommers, zu- 
geführt werden, um die von den Maschinen abgehende 
Feuchtigkeit aufzunehmen. 


Bei Trockenanlagen für Zellstoff ist die Aufgabe 
leichter zu lösen als in Papierfabriken. Bei den 
erstgenannten ist es nicht von: so größer Bedeutung, 
wenn der Wasserdampf oberhalb der Maschinen.an der 
Decke kondensiert und nachher auf die Stoffbahn, 
welche dadurch nicht zerstört wird, heruntertropft. Bei 
Papiermaschinen dagegen darf etwas Aehnliches nicht 
vorkommen, da die herunterfallenden Wassertropfen 
die Papierbahn verderben. Zur Erhaltung der Ge- 
bäude und Maschinen ist es notwendig, für einen guten 
Luftwechsel zu sorgen. 


Es gibt recht viele verschiedene Lüftungsarten, 


und hier unten werden einige der wichtigsten 
erwähnt. Sie. sind schematisch in Abb. ı4 dar-' 
gestellt. Das erste Bild in der Abbildung -zeigt 


eine deutsche Bauart (Bauart Schreider), welche 
recht viel zur Anwendung kommt. Sie wird 
durch einen oberhalb der Maschine angebrachten 
großen Luftschacht gekennzeichnet, welcher ` durch 
natürlichen Zug die feuchte Luft aus den Räumen saugt, 
während gleichzeitig trockene, bzw. warme Luft durch 
verhältnismäßig kleine Löcher in den ‘Mauern ein-' 


"gesogen wird. Diese Oc hingen stehen in Verbindung 


mit längs der Außenmauer und unter den Papier- 
maschinen angebrachten Gitterböden. Vor deren 
Schlitzen sind glatte Rohre aufgehängt, die mit Frisch- 
dampf geheizt werden. Wenn die Luft an diesen Heiz- 
körpern vorbeistreicht, wird sie erwärmt. Das System 
ist sehr teuer einzubauen und auch, wenigstens bei den 
klimatischen Verhältnissen, wie sie in Schweden vor- 
hberrschend sind, sehr teuer im Betrieb. Durch den 
großen Luftschacht über dem Maschinenboden wie 
auch wegen der besonders während der Winterszeit 
eintretenden Temperaturverschiedenheiten entsteht ein ` 
sehr kräftiger Zug, so daß die Räume stets unter Unter- 
druck stehen. Die angebrachten Oeffnungen zum Ein- 
lassen der frischen Luft sind zu klein, um die Luft-' 
menge zuführen zu können, die der abziehenden feuchten 
Luft entspricht. Dies hat zur Folge, daß, sobald Türen 
oder Fenster geöffnet werden, kalte Luft einströmt, 
was besonders im Winter sehr schädlich auf die Heizung 
Steht der eigentliche Papiermaschinenraum 
mit anderen Teilen des Gebäudes in direkter Verbin- 
dung, so kommt es während der Wintermonate vor, daß 
durch die in diesen Gebäuden angebrachten Lüftungs- 
klappen kalte Luft eingesaugt wird, anstatt daß durch 
diese die in den Räumen entstandene Feuchtigkeit 
entfernt wird. Dies bewirkt, daß diese Teile der An- 
lage während der Winterzeit sich in vollständigem 
Nebel befinden, was begreiflicherweise sehr schäd- 
lich sowohl auf Maschinen als auch auf Gebäude 
und Menschen einwirkt. 


Eine andere Bauart wird in Bild 2 2 grat wo 
über den Maschinen große Kappen angebracht und diese 
mit einem oder mehreren Schornsteinen, in welche 
Saugventilatoren eingebaut sind, versehen sind. Um 
eine Tropfenbildung zu verhindern, werden oben in der 
Kappe Dampfleitungen ängebracht und mit- Frisch- 
dampf gespeist. In gewissen Fällen wird den Papier- 
maschinenhallen warme Luft von zentral gelegenen. 
Warmluftbatterien zugeführt, aber das Ganze ist so 
im labilen Gleichgewicht, daß auch in diesen Anlagen 
Unterdruck in den Räumen auftritt, d. h., die Saug- 
wirkung über den Maschinen ist größer als die. Druck- 
wirkung an den ev. vorhandenen Gebläsen. Im großen 
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und, ganzen bat dieses, System. ‚die gleichen us 
wie das vorher beschriebene:, Er $ ni 

. Bild., 3 zeigt dagegen eine we bei: de 
die Maschinen; in dep -: - vorher angegebenen Weise 
mit Kappen. und . Zugrohren versehen sind, 
bei ‚denen. , im Gegensatz zum . vorhergehenden 
Falle frische Warmluft,; durch. ‚hinreichend | große 
Ventilatoren eingeführt „wird. In einigen Fällen 
‚sine Saugventilatoren in den "Luftzuleitungen. an- 
gebracht, aber bei dieser Anordnung’ sind die Gebläse 
kräftiger: als die: 'erstgenännten, wodurch! ein kleiner 
Ueberdruckt'in den Räüfnen entsteht. 
däß ‚Kalte: Luft während ` dét -Wintermonate' "beim 
Oeffnen der’ Fenster nd! Tür en nicht eindringen kann 
wie bei der Unterdruck- Bauärt. "Die Tüftung und auch 
die Heizung der SE wird in diesem Falle be- 
deutend besser‘: In. ‘dem letzten Fall sind Wärme- 
batterien ` zur se der Luft angeoördäet, welche 
entweder mit Frischdampf" oder "mit: Ratichgäsen ge- 
peist: werden": Von diesen Bätterien wird die Luft 
vermittels: Ventilatoren''durch. oroe Blechrohrleitungen 
geführt und”durch Düsen nach den verschiedenen Teilen 
der Anlage, verteilt. Bei’ dieser Bauart müssen aber 
länge Rohrleittingen für die For tleitung der Luft ange- 
wandt werden, und bekanntlich entstehen beim Fort- 
leiten von Warmluft große Verluste; äußerdem ist es 
sehr- ‚sehwer,:eine gute .Warmlüftverteilung zu erhalten. 

: Etwas verschieden von dieser Bauart “ist die im 
Bilde4 der Abb. :veranschaulicht.-Hier sind die‘Wärme- 
hatterieri.in eine verhältnismäßig große Anzahl kleine, 
zentral: gelegene: Einheiten, die mit: Gebläse versehen 
sind; ‚aufgeteilt;. im diesem Falle’ sind also nur kurze 
Rohrleitungen für. die Luft erforderlich. Diese: Wärme- 
batterien: werden: mit dem’ Kondensat von. den Papier- 
maschinen. gespeist. Die’ Heizung: durch Flüssigkeit 
geschieht mit geringeren Verlusten als durch Luft und 
da. die 'einzelasserne Warmluft sich bei dem letzten 
System. ‚besser verteilt, ist: dieses System. den vorher 
genannten vorzuziehen. a - z 

Zur Erwärmung. der Luft werden, wie vorher er- 
wähnt,. teils. Frischdampf ‚und. in .Werken, wo. man 
wirtschaftlicher denkt, ‚teils, Abdampf von den Gegen- 
druckmaschinen,, „teils Rauchgase ‚und teils Kondensat, 
verwendet. , Se EE 
) Dampf, in welcher. Form! es ‚auch ‚sein mag, anzu- 
wenden, ist. gänz verfehlt, da eroße Mengen von Ueher- 
schußwär me in den Anlagen vorhanden sind. 

. Die Räsıchgaswä me kann auch, auf bessere W eise 
ver "wertet werden als zur Liifterwärrnng, was früher 
schon klar gemacht worden ist.’ Die Wärme vom Kon- 
densaf: aus den Papiermaschinen dagegen‘ "kann mit 
Vorteil ir solchen "Anlagen ängewendet werden. genügt 
Aber nicht, um die et’forderliche Wärme für Heizuag 
und Lüftung der Paviermaschinetisäle zu beschaffen. 


Eine andere Wärmequelle, die bisher nicht beachtet, 


worden ist, kann mit Vorteil zur Heizung und Lüftung 
der Räume benutzt werden. 
dem’ äer, Aen Eë dein ` 'Brüdem) Yes aus der Papier- 


bahn auf den Trockenzylindern verdunsténden 
Wassers. Eo 
Um die. Wärmemenge zu beleuchten, um die es 


sieh hier handelt, möge fölgendes Beispiel dienen. 
"Wird GG "Papierfabrik von ‘100 Tönnen Dro, 


düktioh ih 24 ' Stunden äûgënommen od hat 
die. Papierbahn. 70 Proz. vund: das - die Papier- 
maschine, ‚verlassende Panjer.: ‚ro: Proz. + Feuchtig- 


keit, ‚so ‚verdunsten.. bei einer, solchen ‚Anlage. in der 
Stunde 8,34 Tonnen Wasser. Zur Verdunstung. dieses 
Wassers sind 5,08 Mill ope WE erfordeilich. Wärme 


Jagen mt wenigen! :Ausnahhen" 


und Lüftung: verwendet werden. 


Dies "bewirkt, 


„Diese Quelle besteht in.. 


o FE 


aden, Braupfannen eingebaut. 
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mengen: "dieser 'Größevgehen: ‘jetzt iir sänttlichen”"An- 
verloren. Dieser 
Verlust dürfte überhaupt der größte "sein, ‘der -in 
Zellstoff- und. Papierfabriken vorkomimt. Die Wärme 
kann zum größten. Teil verwertet und zur Heizung 
Geschicht die: Ans, 
nützung "auch mit: verhältnismäßig" niedrigem : Wir. 
kungsgrad, so: reicht sie ‘doch zum größten "el zum 
Deckung: des. Wärmebedärfes! ans ..In' Schweden sin. 
einige’ Anlagen zur. vn der" Mäe Ge a 
Wrasens ausgeführt worden. e R 
Schematisch werden diese Anordnungen bei einer 
solchen Anlage in Abb. 15 dargestellt. Das von der 
Papiermaschine abgehende ` Dampfluftgemisch geht 
durch einen groben Kondensator, welcher mit Luft ge- 
kühlt wird. In diesem Kondensator gibt der ab- 
ziehende‘ Wrasen seine meiste Wärme ab, da er 
kondensiert. Die Kühlluft wird gleichzeitig hiermit 
erwäfmit und die so erwärmte Luft kann in. die Räume 
zur Lüftang und Heizung eingelassen werden, wo- 
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bei die abgehende Feuchtigkeit aufgenommen, ; und 


. dadurch‘ eine Tropfenbildung an den Wänden: und Ver 
- Decke verhindert wird. Bei der Kondensation des ab- 


zieheniden: Wrasens erhält man außer Warmluft ein 
absolut reines Kondensat, welches mit Vorteil als Zu- 
satzwasser für die Kessel verwendbar ist; hierdurch 
wird soviel wie möglich der Kesselsteinbildung mit 
en damit zusammenhängenden Naar Kaes e 


Se Sch vielfach‘ in Be 

brauereien zur Ausnützung der GEN ‚aus 
Siehe die verschiedenen 
Zeitschrift. des, ‚Bayer. Revisions- 
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Zum Absaugen des Wrasens, wie auch zur Zuführung 
von Kühlluft werden Ventilatoren angewendet, die so 
abgepaßt sind, daß kein Unterdruck in den Räumen ent- 
steht, eher etwas Ueberdruck. Es kann erwähnt werden, 
daß der Kondensator eine besonders große Heizfläche 
erhalten muß, da z. B. für eine Maschine, die rund 


30 Tonnen Papier in 24 Stunden liefert, eine Heizfläche 


von 1500—2000 qm erforderlich ist. Da die Anlagen 
zu einem verhältnismäßig billigen Preis ausgeführt 
werden können und auf eine außerordentlich 
gute Weise die Verwertung eines großen Teiles der 
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Wärme e SC amortisieren = sich sehr 
schnell. Ohn: derartige Warmluftbatterien müßte die 
entsprechende Wärmemenge zum größten Teil aus 
Frischlampf gewonnen werden. | 


` 
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Wärmebilanz. 


Zum Schluß mögen noch einige Schatbilder 
gegeben werden, welche die Anwendung von Wärme 


in einer Papierfabrik veranschaulichen. Das erste 
Bild, Abb. 16, zeigt die früher in einer Papier- 
fabrik herrschenden Verhältnisse und das andere 
Bild, Abb. 17, das Ergebnis, welches bei Be- 
achtung der im vorhergehenden angeführten Ge- 
sichtspunkte und bei entsprechender Ausführung der 
Anlagen erhalten werden kann. 


Aus Abb. 16 ist ersichtlich, daß die Kessel- 
verluste, Rohrleitungsverluste sowie Verluste bei 
Wasserabscheidern, Kühlwasser für Dampfturbinen, 
Ausstrahlung und Nachverdampfung einen erheb- 
lichen Teil der zugeführten Wärme ausmachen. Die 
Verwertung der Wärme bei Dampfmaschinen, Dampf- 
turbinen wie auch bei Papiermaschinen, geht aus dem 
Schema hervor. Zur Heizung und Lüftung wird, wie 
ersichtlich, ein bedeutender Teil Frischdampf vér- 
braucht, gleichzeitig wie der von den Papiermaschi- 
nen fortgehende Dampf ungefähr eine gleich große 
Wärmemenge besitzt. Die Ersparungen, welche 
in einer gleichen Anlage gemacht werden können, 


. sind ganz augenscheinlich. Die von den Papier- 


maschinen abziehende Wärmemenge ‚kann die 
Wärmemenge ersetzen, die nun in Form von 
Frischdampf zur Erwärmung gebraucht wird. 


Ebenso können die Verluste durch Nachver- 
dampfen einem nützlichen Zweck zugeführt werden, 
wodurch der Dampfverbrauch noch mehr vermindert 
wird. Aber nicht genug damit, daß der eigentliche 
Dampfverbrauch vermindert wird, vielmehr wird 
dadurch mittelbar auch eine .bedeutende Verminde- 
rung der Kesselverluste erzielt, da diese im letzten 
Falle erheblich geringer als im ersten sind. In 
Zahlen ausgedrückt, beträgt der. Wärmeverbrauch 
im ersten Falle 24 795 son WE, während im zweiten 
Falle nur 17264 400 WE verbraucht werden. In An- 
lagen, wo Wärme auf wirtschaftliche Weise ver- 
wertet wird, können somit 30 Prozent und mehr 
erspart werden. | 


Ea 


Schieber: 


Es jet Har, daß bei der Größe und Wichtigkeit 
solche Fragen nur ganz oberflächlich berührt werden 
können. Hier bestand nur die Absicht, die bei der 
gegenwärtigen Lage herrschenden Verhältnisse dar- 
zulegen und darauf hinzuweisen, was durch wirt- 
schaftliche und zweckmäßige Anordnungen sowie 
durch größere technische Vollkommenheit bei der 
Anwendung von Wärme und Kraft in einer Papier- 
fabrik erreicht werden kann. 


Es wäre erfreulich, wenn diese Mitteilungen zu 
weiteren Forschüngen und zu guten Lösungen: an- 
regten. Wenn dies der Fall ist, so ist der Zweck 
dieser Abhandlung erfüllt. 


a 


Die Verwendung von Waasserglas zum Leimen von Papierstoff. 


Von Th. 


E. Blasweiler. 


(Fortsetzung aus Heft 37.) 


Leimungen nach dem D.R.P. 257 816 von G. Sommer 
in Reval. 


Das zweite der schon in der Einleitung dieses 
Abschnittes erwähnten Patente, bei denen es sich 
um die Anwendung von Wasserglas neben Harz 
handelte, wurde G. Sommer in Reval (Rußland) 
unter Nr. 257816 Kl, 55 c (vom 13. März 19153) 
geschützt. ‚Der Patentanspruch lautet: 


„Verfahren zum Leimen von Papierstoff, bei 
dem Harz mit Basen oder basischen Salzen bei so 
niedriger Temperatur gemischt wird, daß die 
Kieselsäure nicht frei wird, dadurch gekennzeich- 
net, daß die Mischung in derart verdünnter: Lö- 
"sung stattfindet, daß sie unmittelbar dem Papier- 
brei zugesetzt werden kann.“ 
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Da Sommer kein Ausführungsbelspiel in der 


Patentschrift angegeben hatte, so. wurden versuchs- 


weise folgende Leimansätze gemacht: 
Leim 36: 
05 g Harz, 


EF fein im Mörser duven 


wurden mit 2,5 g Wasserglas von 38° Bé in 220 ccm, . 


also mit stark verdünnter Wasserglaslösung ver- 
setzt; es trat bei einigem: Rühren eine vollständige 
Losune des Harzes ein; Kieselsäure. fiel nicht aus. 
Die Verdünnung betrug ungefähr 1:85. 

Leim 37: 

Angewandt wurden wieder ‚358 Harzpulver; 
gelöst wurden 0,5 g Harz mann ccm Wasserglas- 
lösung, die 2,5 g festes Wasserglas = 7,05 g Wasser- 
glas von 38° Bé enthielten; ein Ausfallen von Kiesel- 
säure trat nicht ein. 


In beiden Fällen war ein Ueberschuß von Alkali 
zugegen, so daß alles Harz verseift werden konnte. 
Mit diesen beiden Leimproben wurden nun Stoff- 
leimungen. ausgeführt. 


Leimung, 36: Leim 36, ı Proz. Harz und 5 Proz. 
Wasserglas von 38° Be. 
Zu zwei Litern Stoffbrei = so g lufttrockenem 
Stoff wurde der Leim 36 gegeben, eine halbe Stunde 
gerührt, dann mit 25 ccm ıoproz. Alaunlösung = 


5 Proz. ‚ kristallisiertes Aluminiumsulfat, bezogen auf 


Iufttrockenen. ‚Stoff, bis zur schwachsauren Stoff- ` 


reaktion gefällt und nochmals eine: halbe Stunde 

gerührt, dann abgenutscht, gewaschen und ge- 

schöpft. | 

Abwasseruntersuchuns: 
Angewandt: 25 g Wasserglas = 0,6399 g SiO». 
Im Abwasser: 0,2639 g SiO.. 


Mithin sind .. 0,2639. 100 _ 41 Proz. der SiO: im 
0,6399 
Abwasser und 59 Proz. der SiO: im Stoff. 
-= Bezogen auf lufttrockenen Stoff entspricht das 
einer Aufnahme von 0,75 Proz, SiO.. 
Leimung 37: Leim 37, ı Proz. Harz und e Proz. 
Wasserglas trocken. WE 
Auch hier wurde zu zwei Litern Stoffbrei = 
50 g lufttrockenem: Stoff, der einmalige Ansatz des 
Leimes: 37 gegeben, eine halbe Stunde gerührt, dann 
mit 35 ccm Ioproz. Alaunlösung = 7 Proz. kristalli- 
siertem Aluminiumsulfat, bezogen .auf lufttrockenen 
Zellstoff, gefällt und nach einer weiteren halben 
Stunde Rührens abgenutscht, gewaschen und ge- 
schöpft. 
Abwasseruntersuchung: | 
Angewandt: 235 g wasserfreies: Wasserglas = 


1,8486 g SiO.. 
Im Abwasser: 0,031. g SiO.. 
0,7031 . 100 


Mithin sind nso = 38 Proz. der SOs 


Abwasser und 62 Proz. der SiO. im Stoff. 

Bezogen auf lufttrockenen Stoff entspricht das 
einer Aufnahme von 2,29 Proz. SiO». 
Stoffeigenschaften von Muster 36 und 37: 

GriffundKlang: Besser als bei reiner Harz- 
leimung. 

Farbe: Weiß wie der Grundstoff. 

Tintenfestigkeit: Normaltinte läuft SEN 
aus und schlägt nicht durch. 

Es wurde nun noch ein weiterer Versuch mit 
der halben Harzmenge gemacht. 
Leimung 39: % Proz. Harz und 5 

trocken, 


DES PAPIER-FABRIKANT 


Proz. "Wasseralas l 


1109 


H 


Ausführung wie oben. Zum -Fällen bis zur 
schwachsauren Stoffreaktion wurden. At ccm 10 proz. 
Alaunlösung = 8,2 Proz. kristallisiertes: Aluminium- 
sulfat, bezogen auf lutftrockenen Stoff, gebraucht. 
Abgenutscht, gewaschen. und geschöpft. 
Stoffeigenschaften: 


Festigkeit: Die Reißlänge des ee Pa- 
Pieres lag mit 4260 m um 60 m: höher ale die des 
ungeleimten Grundstoffes. Erwähnt sei hier zum 
Vergleich, daß bei der Anwendung von % Proz. 
reinem Harz (in Form einer Freiharzemulsion) 
die Festigkeit des geleimten. Papieres um 180 m 
höher lag, als beim ungeleimten Grundstoff. Die 
Dehnung war um 0,47 Proz. auf 3,00 Proz. zu- 

F rückgegangen. 

Griffund Klang: Etwas besser als bei reiner 
Harzleimung. 

Tintenfestigkeit: 
aus und schlug durch. 


Normaltinte lief etwas 


Saughöhen: Zeit: ı Std. Temp.: 20° 
Wasser: Druckfirnis: 
20,0 mm 7,0 mm 
21,0 4.230 , RD 
200 „o 7A y 
Farbe: Die Farbe des geleimten Papieres ist 


ebenso weiß wie die des ungeleimten Grund- 

stoffes. 

Da in der Patentschrift auch die Verwendung 
von Freiharzemulsionen vorgesehen ist, so wurde 
der Vollständigkeit halber auch ein solcher Ansatz 
gemacht. 

Leimung 40: % Proz. Harz als Emulsion und 5 Proz. 
Wasserglas trocken. 

25 ccm Harzleimemulsion mit 25 Proz: Freiharz, 
entsprechend os g Harz wurden mit 50 cem Wasser- 
glaslösung, enthaltend 5 8 wasserfreies Wasserglas 
vermischt und auf genau 200 ccm aufgefüllt. Es 
zeigte 'sich keine Ausfällung von Kieselsäure; die. 
Leimlösung war klar braun. 

Zwei Liter Stoffbrei = 50 g lufttrockener Stoff 
wurden mit 100 ccm obiger Leimlösung versetzt, nach ` 
einhalbstündigem Rühren mit 35 cem Ioproz. Alaun- 
lösung = 7 Proz. kristallisierttem Aluminiumsulfat., 
bezogen auf lufttrockenen Stoff, gefällt und nach 
einer weiteren halben Stunde abgenutscht, gewaschen 
und’ geschöpft. 

Stoffeigenschaften: 
GriffundKlang: Besser als bei reiner Harz: 
leimung. 
Farbe: Weiß wie der ungeleimte . Grundstoff. 
Tintenfestigkeit: Die Normaltinte lief 
weniger aus als bei 38 und 39, Se aber doch 
durch. 

Wie aus vorstehenden ange hervorgeht, 
ist ds G. Sommer im D. R. P. Nr. 257816 ge- 
schützte Verfahren zum Leimen des Papieres in der 
Praxis geeignet. i 

Die zahlenmäßigen Werte sämtlicher Harz- 
Silikat-Leimungen wurden in der folgenden Tabelle 
zusammengefaßt: 

Es treten auch hier wieder die guten Festig- 
keitswerte der Wasserglaskombinationen her- 
vor; besonders bei den beschwerten Papieren zeigt 


sich die. Ueberlegenheit des Harzsilikates bei Ver- 


wendung von nur jé Proz. Harz, derart, daß das mit 
3 Proz. Harz normalgeleimte und beschwerte Papier 
um 900 m und mehr Reißlänge gegenüber dem ge- 
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leimten und unbeschwerten Papier zrückbleibt "und 


dabei noch von der angewandten Füllstoffmenge um 
4 Proz. weniger zurückhält als das erstere. 

Des weiteren sehen wir auch eine Erhöhung der 
Saugfähigkeit der mit Wasserglas-Harz ge- 
jeimten Papiere, sowohl in bezug auf Wasser, als 
auch auf Druckfirnis. Die nur mit Harz geleimten 


Papiere haben zwar auch eine ziemlich® Saugwir-. 


kung gegenüber Druckfirnis; diese ist jedoch nur 
dadurch bedingt, daß der Druckfirnis den ausgefäll- 


"ten Harzleim unter Bildung nicht scharf umgrenzter 


Druckbuchstaben auflöst, was zeitlich langsam ver: 
läuft und so besonders beim Schnelldruck zu einem 


| "Verwischen des Druckes führt. Bei den Wasserglas- 


Harz-Kombinationen haben wir dagegen eine ka- 
pillare Saugwirkung, wodurch ja auch das Ein- 
dringen wässriger’ Lösungen bedingt ist. 

Ein. großer Vorteil der Anwendung von Wasser- 
glas neben Harz besteht auch in der größeren 
Weiße der Papiere und der fast ganz aufgehobeneu 

 Vergilbung beim Lagern am Tageslichte, soweit dies 
bis jetzt beobachtet werden konnte. 


(Fortsetzung folgt.) 
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Zeitschriftenschau. 


J. G. Varloh, Theorie der Sulfitlaugentürme (La Pa- 


peterie 1920, Nr. 22, S. I0I0—1I014). 
Das Prinzip der Sättigungstürme ist leicht zu 
verstehen, wenn man sich an gewisse Gesetze der 
Physik erinnert. Im oberen Teil des Turmes befin- 
det sich eine Fläche P senkrecht zur Achse des 
Turmes (siehe Abbildung). Jeder Punkt dieser 


Tläche hat einen gleichen Druck auszuhalten. Wenn. 


man andererseits die automatischen Gasströmungen 
in dem Turm betrachtet, so ist der Druck über der 
Fläche P nicht zu berücksichtigen. Diese Strömun- 
gen werden durch vier Gassäulen hervorgerufen: 


I. Die Säule von atmosphärischer Luft, an den 
Seiten unbegrenzt, von der Höhe H, , 


N 


von der Höhe Hs, 

4. die Gassäule im Turm von der Höhe Ha ` 

Es besteht nun die Aufgabe, festzustellen, mit 
welchem Druck das Gas durch die Oeffinung. d in 
den unteren Teil des Turmes. einströmen muß, damit 
eine künstliche Strömung entsteht. > Zu diesem 
Zwecke beobachtet man den Druck der Luft und des 
Gases pro Quadratmeter Oberfläche. Dieser Druck 
steht in Beziehung zur: Höhe des Turmes und zum 
Gewichte des Gases. Zur Berechnung-des gesamten 


Durchschnittsgewichtes eines -Liters Gas- muß man 


die gesamten Verhältnisse der Atmosphäre usw. be- 
rücksichtigen, d. h. 

1. die atmosphärische Luft, | 

2. die Röstgase (GO, Stickstoff und Luft), welche 
‘a,b, c und d erfüllen; ` | 
das Gas im Turm von d bis P (SO, wird all- 
mählich durch das Wasser absorbiert und durch 
CO, ersetzt, die von der Zersetzung des Kalkes 
herrührt.) | Es 
Die kleine Gewichtsdifferenz, welche durch die 
Sättigung des Gases mit dem durch die Reaktions- 
wärme hervorgerufenen Wasserdampf bedingt ist, 
kann man vernachlässigen. Diese Sättigung steigert 
sich vom: Fuß bis zur Spitze des Turmes bei o° und 
760 mm Druck. | 
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und 3. die Gassäulen a und c in den Kühlrohren i 


1111 
ı Liter Luft......wiegt 0,001293 kg 
Iı >» — Stickstoff.. » 0,00125 >» 
1» 80,...1..°%» :.0,0029I0 » 
ch. e NO re DEE0001977 > 
Die Röstgase haben folgende Zusammensetzung: 
o Diter Ds er „vom Gewichte 0,026190 kg 
34 » Stickstoff ..... » © > 0,042636 » 
z7 >» Luft.. a.a... E » 0,073700 » 
100 Liter Gas ......... wiegen ` 0,142527 ku 


oder ı Liter dieser Mischung wiegt 0,001425 kg. 
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‚Die Zusammensetzung des Gases der Türme. ist 
4,7: Liter CO, ..... ‘vom Gewichte 0,009312 kg 
35,30.» Stickstoff.» `>% zs 0,044642 » 
5969 »  Luft...... » >» 0.131133 > 

100 Liter Gas...... wiegen 0,131133 kg 


Als mittleres Gewicht der Gasmischung in den 
Türmen kann man annehmen 
0,001425 -- 0,002735 

2 
Das Gewicht G der Gase ändert sich mit der 
Temperatur und dem Drucke nach der Formel ` E 


== 0,001368 kg. 


für Rohr b: 0,001120 kg f 
| Wenn das Gas bei 25° aus dem Turm entweicht, 


IECH 

a == 0,00367° 

t = Temperatur der Gase 
p und pọ = Druck bei 740 und 760 mm 


Go Gewicht eines Liters Gas bei oi und 760 mm. 
Es sei 1 Liter Luft bei 15° und 740 mm: 


Ge E E 


38 (1 + 0,00367 . 15) 
Die Temperatur der Gase in den Oefen beträgt 
4009. | 
Im Rohr a tritt eine Abkühlung um 80° ein, wo- 
durch in dem Rohr eine mittlere Temperatur des 
Gases von 240° erzeugt wird. Im Rohr c fällt diese 
Temperatur um 50°, was also für das Gas in c eine 
ınittlere Temperatur von 65° ergeben wirde Die 
Berechnung ergibt: 


= 0,001194 kg. 


Mittleres Gewich® eines Liters Gas im Kühlrohr: 


für Rohra: 0,000737 kel einem Druck von 740 mm. 


so ist die mittlere Temperatur des Turmes; 
50 + 25 


Das mittlere Gewicht eines Liters Gas des Tur- 
mes ist 0,001171 kg. 

Da die Rohre und der Turm die entsprechenden 
Höhen H: und H, haben, so wird ein Druck gegen 


‘ die in der Abbildung linke Seite der Gassäule a des 


y 


Gegenstrome bewegt, 


ersten Rohres und gegen die Gassäule s des Turmes 
ausgeübt. In gleicher Weise wird aber auch ein 
Druck gegen die rechte Seite der Säule c des zweiten 
Rohres und gegen die Säule H, der GREEN 
Luft ausgeübt. 

Wir haben also: Druck gegen links 0,000737 . D. 
+ 0,001171. Hı, Druck gegen rechts 0,001120.H: + 
0,001194. Ha. 

Der Ueberdruck gegen 
0,000383 . H- + 0,000023 . H. 

Dieser Ueberdruck wird in Kilogramm pro 
Quadratmeter ausgedrückt, wenn die Höhen H, und 
H: in Dezimeter abgemessen sind. 

Drückt man diesen Ueberdruck in, einer Wasser- 
säule aus, so muß man, wenn ein Liter Wasser 
einen Druck von I1 kg pro Quadratdezimeter ausübt, 


rechts er also 


. die Kilogrammzahl mit ı00 multiplizieren, um den 
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lJaugen-Türme 
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Druck in Millimeter der Wassersäule zu erhalten. 
— Da die Höhen Hı und H: in Meter ausgedrückt 
sind, so muß man die H, und H: entsprechenden in 
Meter ausgedrückten Werte mit To multiplizieren. 


Also ist der Ueberdruck des Gases, das aus d 
austritt und ihm folglich gestattet, in den Turm zu 
strömen: en, "3 

Sp = 0,383. H: + 0,023. Hı 
(Sp in m/m Wassersäule, H, und H, in Meter aus- 
gedrückt). 

In der Praxis bemerkt man, daß sich dieser 
Ueberdruck sehr erheblich durch chemische Reak- ` 
tionswärme vermehrt, welche durch das Verschwin- 
den eines Teiles des SO.-Volumens in der Lösung 
und durch die Sättigung des Gases mit Wasserdampf 
entsteht. Andererseits wird er durch den sich im 
Turm anhäufenden Kalk herabgesetzt: Einige der 
Ueberdruckfaktoren sind die Länge und der Durch- 
messer der Kühlrohre sowie die Erniedrigung 
der Gastemperaturen in den Rohren. Die Strömung 


‚nach der rechten Seite ist um so stärker, je niedriger 


die Temperatur in den Rohren ist. Ferner ist zu 
bemerken, daß der Gewichtsunterschied der atmo- 
sphärischen Luftsäule und der Gassäule in den Tür- 
men relativ klein ist. 
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Rechnung zu stellen, jedoch ist der Gewichtsunter- 
schied des Gases in a und in c von Bedeutung. 


Diese Theorie läßt sich auf das alte System der 
Sättigungstürme. anwenden. Zurzeit ist die Vorrich- 
tung derart, daß das Gas nach seinem Austritt aus 
den Oefen zunächst in eine Staubkammer eintritt, 
dann in eine Reihe von Kühlrohren strömt, von 
denen einige in mit kaltem, sich stets erneuerndem 
Wasser gefüllten Kammern liegen. Von dort wird 
das Gas abgesaugt und mit einem Ventilator in die 
Türme geleitet. Dieser Ventilator gestattet also 
einerseits die Zuführung von Luft in die Oefen ma- 
thematisch genau zu regeln, andererseits die Sulfit- 
fortdauernd und gleichmäßig zu 
speisen, so daß sich die Anwendung des alten und 
sehr problematischen Ueberdrucks erübrigt. Gr. 


nenn, 


SC 
Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Erzeugung von Zellstoff und 
Zellstoffutter aus Holz, besonders aus Holz- 
abfällen. sowie anderen Faserstoffen. 

D. R. P. 341673. Klasse 55b. Gruppe ı. 
„Drim“ Futtermittel- und Zellstoff- 

= gesellschaft m. b. H. in Dresden. 


Nach dem erfolgten Dämpfen und Fxträhieren 
der Holzmasse wird diese so weit entwässert, daß 
auf 100 kg lufttrockenen Stoff etwa 200 bis 250 ke 
Wasser kommen. Nun wird Chlorgas in einer be- 
stimmten Geschwindigkeit in die Masse eingeleitet, 
und zwar werden die Holzmasse und Chlor im 
vorteilhaft in luftdicht ver- 
schlossenen Förderschnecken mit mehreren Chlor- 


ST 


einleitungen, um die Behandlung abzukürzen. Bei 
einer Einleitung von etwa ı5 Proz. Chlor, bezogen 
auf lufttrockenen Stoff, kann schon in fünf bis zehn 
Minuten ein genügender Aufschluß erzielt werden. 
Nach der Chlorierung wird die Holzmasse mit 
kaltem oder heißem Wasser oder verdünnter Natron- 
lauge o. dgl., auch im Gegenstrome, in einer zweiten 
Förderschnecke ausgewaschen und hierauf in einer 
ununterbrochen wirkenden Presse entwässert. Die 
Masse kann auch nach jeder Behandlungsart, immer 
unmittelbar an diese anschließend, abgepreßt werden. 

Die Holzmasse kann vor der Behandlung mit 


‚Chlor auf die verschiedenste Weise vorbehandelt wer- ` 


den, ż. B. mit mäßig starken Alkalilaugen SÉ an- 
deren Losungsmittel z. B. Benzol. 
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..Mit dem neuen Verfahren erhält man einen Zell- 
stoff; der ‘sich sowohl als Halbstoff für die Papier-, 
Textil-- usw. Industrie eignet, als auch unmittelbar 
als Futtermittel für sich oder in Mischung mit 
anderen Nährstoffen verwendet werden kann.. 


Patent-Ansprüche: r. Verfahren zur Er- 
zeugung von Zellstoff und Zellstoffutter aus Holz, 


besonders aus Holzabfällen sowie anderen Faser- ` 


stoffen, wobei die durch Dämpfen und Extrahieren 
vorbehandelten Holz- oder Faserstoffe in zer- 
kleinertem, angefeuchtetem Zustande der Einwir- 
kung von Chlor, besonders in der Form von Chlor- 
gas, ausgesetzt wird, dadurch gekennzeichnet, daß 
die Behandlung mit Chlor im Gegenstrome unter 


‚gleichzeitiger Bewegung des Holzes ununterbrochen. 


geschieht. 
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß außer der Chlorierung auch die Vor- 
und Nachbehandlung der Holz- und Fasermasse im 
unmittelbaren Anschluß an die Chlorierung ununter- 
brochen im Gegenstrom geführt werden. 


Verfahren zur Gewinnung von technisch 
brauchbaren Fasern aus Typha. 
D. R. P. 341 196. Klasse 29 b. Gruppe 2. 


Zusatz zum Patent 339 978. ` 
Graebner in Berlin - Lichterfelde. 


= Bei Versuchen nach dem Verfahren nach Patent 
339 978%) wurde gefunden, daß es nicht erforderlich 
ist, die Blätter und Blattscheiden der Typhaarten in 
Wasser zu versenken. Man kann auch so arbeiten, 
daß man die Pflanzenteile in geschlossenen Behältern 
dicht gepackt von oben her zeitweilig mit Wasser be- 
rieselt und sie so dauernd feucht bis naß.hält, bis die 
Röste beendet ist. Die weitere Behandlung geschieht 
wie in. dem. Verfahren des Hauptpatents. 
Patent-Anspruch: Abänderung des Verfahrens 
des Hauptpatentes 339 978 zur Gewinnung von tech- 
nisch brauchbaren Fasern aus Typha, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß man die; Blätter und Blattscheiden in 
geschlossenen Behältern dicht gepackt von oben her 
zeitweilig. mit Wasser berieselt und so dauernd feucht 
bis naß hält, bis die, Röste beendet ist. | 


Dr. 


-Regelvorrichtung für Verny-Querschneider. 
D. R. P. 340 929.. Klasse 55 e. Gruppe 5. 
. Lothar Hoesch in Düren, Rhld. 


Die neue Regelvorrichtung ermöglicht es, auf Verny- 
Querschneidern von normaler Bauart und Leistungs- 
fähigkeit Wasserzeichenpapiere zu schneiden, wobei, wie 
bei Maschinen mit Hubverstellung, der einmal einge- 
stellte Auszug der Papierbahn bestehen bleibt. 


Die Zugpresse wird durch Vermittlung von Zug- 
stangen a und b hin- und herbewegt; bei der Rück- 
wärtsbewegung wird der obere Preßbalken r angehoben, 
bei der Vorwärtsbewegung dagegen losgelassen, wo- 
durch die Papierbahn ergriffen und dem Schneidmesser 
' zugeführt wird. Zwischen den Leitwalzen c und d 


kann die: Wasserzeichenstellung in der Papierbahn P | 


beobachtet werden.. Die Bolzen o und p, die die Auf- 
und Abwärtsbewegung auf den oberen Preßbalken r 
übertragen, sind in ihrem oberen Teil mit Flachgewinde 
versehen; sie können durch Verschrauben in den mit 
entsprechender Bohrung und gleichartigem Gewinde 
versehenen Armen m und n des oberen Preßbalkens r 


oi Vergl. „Papierfabrikant‘“ 1921, Heft 34; S. 909. 
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- in Höhe und Tiefe gegen die Führungsbahnen g und u` 


der Zugstangen a und b eingestellt werden. Dadurch 
wird;erreicht, daß die Zugstangen a und b den oberen 
Preßbalken r je nach Einstellung der Bolzen’ o und p- 
früher oder später heben und loslassen. Da hierdurch 
die Papierbahn auch früher oder später ergriffen und 
‚freigegeben wird, so läßt sich die Länge des Auszuges 


‘ und mithin auch die Stellung: des Wasserzeichens ge- 


nau einstellen, Ueber den Bolzen.o und p befindet 
sich zur genauen Einstellung der ganzen Vorrichtung 
je eine Stellschraube s und t. Die gleichzeitigefDrehung 


CL 
Si 
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der Bolzen o und p auf beiden Seiten erfolgt mit 
Hilfe von Schraubenräderpaaren, die durch eine Welle 
miteinander verbunden sind. Die entsprechenden 
Schraubenräder sind nicht fest mit den Bolzen ver- 
bunden, sondern in Keil und Nut verschiebbar auf 
diesen angeordnet, wodurch ein Heben und Senken 
der Bolzen o und p ermöglicht wird, ohne! dap die 
Schraubenräder dieser Bewegung folgen. 

Die Bedienung der Vorrichtung kann von einem 
beweglichen oder feststehenden Handrad aus erfolgen. 

Soll’ Papier ohne Wasserzeichen geschnitten werden, 
so wird, wie üblich, das Format mit Hilfe der in Stell- 
schlitzen auf den Rädern verschiebbar angebrachten 


Kurbelzapfen eingestellt; die Bolzen o und p des oberen . 


Zugpreßbalkens r berühren die über ihnen befindlichen 
Stellschrauben s und t. Bei derartiger Einstellung be- 
ginnen die Zugstangen a und b den oberen Preßbalken r 
genau bei Totpunkt zu heben, und das Format ent- 
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‘spricht dem an 
gestellten. 


Beim Gate von GE wird. 


das Format an den Stellschlitzen der Räder 4 cm 
weiter gestellt als erforderlich. : Die. Bolzen o und p 
des oberen Zugpreßbalkens r sind mit Hilfe einer auf 
ihnen angebrachten Markierung i so eingestellt, 
die Zugstangen den Balken r schon 2 cm vor Tot- 
punkt zu heben beginnen; da sie ihn aber auch erst 
2 scm „später loslassen, 
wenigef als. bei 
wünschten Format. 


den Leitwalzen c und d in üblicher Weise an einer 


‚Schnur vorbeigezogen, so daß die Wasserzeichenstellung 


beobachtet werden kann. Bleibt das Zeichen zurück, 
so genügt eine kleine Drehung des Handrades h, um 
die Bolzen o und p durch .Verschrauben in den Boh- 


sungen der Arme m und n etwas nach oben zu ver- ` 


stellen, so daß die Zugstangen a und b den oberen 
Preßbalken r später anheben und früher loslassen; die 
Papierbahn wird also weiter vorgezogen und das 
Wasserzeichen wieder voreilen. Umgekehrt werden 
beim Voreilen des Wasserzeichens die Bolzen o und p 
etwas tiefer eingestellt, so daß der obere Preßbalken r 
früher gehoben und später losgelassen wird; die Papier- 
bahn wird also weniger weit vorgezogen und das 
Wasserzeichen wieder zurückbleiben. 

Eine auf den Bölzen o und p angebrachte Marke i 
gibt die genaue Einstellung beim Format mittlerer 
Größe an. 

Patent-Anspruch: 
Querschneider zum ‚Schneiden 
papieren, dadurch gekennzeichnet, 


Regelvorrichtung für Verny- 
von Wasserzeichen- 
daß die die Bewe- 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
55b, 1.. B. 95 307. Adolph Lionel Burlin, Man- 
chester, Engl.; Vertr.: L. Schiff und Dipl.-Ing. H. 
Hillecke, Pat.-Anwälte, .Berlin GW Verfahren 


zur Herstellung. von Papierzeug aus frisch. ge- 
stochenem Torf. 27. 97. 20. England 26. 4. 20. 

55d, 18. K. 74803. Car Kurtz-Hähnle, Reut- 
lingen. Rundsiebzylinder für Papier-, Pappen- und 


Papierstoffentwässerungsmaschinen, Stoffänger und 


dergleichen. 20. 10. 20.' 

55d, 28. L. 52067. Marc Landraud, Renage, 
Frankr.; Vertr.: A.. Bauer, Pat.-Anw., Berlin SW 68. 
Vorrichtung zur Regelung der Heizung der Trocken- 
zylinder von Papiermaschinen.. Soie 2i 
6; 7. Weill 

Erteilungen.. 

8k, 1. 343140. Dr. Leo Stein, Fulda. Verfahren 
zur EE von Sulfitzellstoffablauge;; SC 
z Pat. 341 690. 18. 12. 19. St: 33 119. 


29b, 2 2. 343 171. Faserwerke G, m. b. H., Peitz, 
N:-L. © Verfahren zum :' Geschmeidigmachen aus 
Kolbenschilf (Typha), Binsen, Weidenrinde u. del. 


gewonnener Fasern. 7. 12. 19. D. 36803.  " 


'29b, 2. 343172. Faserwerke G. m. b. H., Peitz, 
N.-L. -Verfahren - zum Geschmeidigmachen, aus 
Kolbenschilf (Typha), Binsen, Weidenrinde u. dgl. 
gewonnener Fasern; ' Zus. z. Pat. 343 GER LE 722.19, 
I. 47 321. 

: l 29b,:2. 343 173. et Anbau-G. m. b. Ho Ber-. 


lin. Verfahren zur Gewinnung des Fasermaterials 
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der hiaßteilung, ‚der Stellschlitze ein-, 


daß. 


so beträgt. der Auszug 4 cm: 
Totpunkt und entspricht dem ge- ` 
Die Papiebahn wird zwischen: 


Frankreich‘ 


| straße 22. 
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gung der Zugstangen (a und b) auf den oberen Preß- 
balken (r) übertragenden Bolzen (o und p) mit Flachge- 
winde. versehen ‘sind. und sich während des Betriebes 
durch Verschrauben in mit gleichärtigem Gewinde ver- 
sehenen Bohrungen des oberen Preßbalkens (r) in Höhe 
und Tiefe gegen die Führun,sbahnen (g und u) der 
Zugstangen (a und b) ei. stellen lassen. o 
Verfahren zur Herstellung von Garn 


| aus Zellstoff. 

D. R. P. 341.226. Klasse 76c. Gruppe z9.: 

Alfred Calmon in Hamburg. 
‚Zur Erzielung eines weichen, elastischen Zell- 
stoffgarnes wird die handelsübliche sogenanäte 
Zellstoffwatte (Zellstoffvlies) verwendet, Diese be- 
sitzt schon an sich eine gewisse Weichheit und 
elastische Beschaffenheit, so daß ein besonderes 
Arbeitsverfahren zur Erzielung einer weichen. Be- 


'schaffenheit der zu erzeugenden Garne. fortfällt, | 


Die Herstellung des Zellstoffgarnes erster in 
der Weise, daß die Zellstoffwatte in Bänder bzw. 
Streifen geschnitten und der einzelne Zellstoffwatte- 
streifen zu einem Garne versponnen wird oder 
mehrere Zellstoffwattestreifen zu einem Garne zu- 
sammengedreht werden. 


 Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Garn aus Zellstoff, dadurch gekenn-- ` 
zeiehnet, -daß die handelsübliche Zellstoffwatte 
(Zellstoffvlies) in Streifen geschnitten und die 
Streifen in einfacher oder mehrfacher Lage ver- 
spogan werden. 


von E pilane: Zus. z. Pat. 312 381. II. 6. 16 


K. 62 503. | | 
 29b, 2. 343 256. Johannes Elster, Plauen i. V. 


Verfahren zur Gewinnung verspinnbarer Fasern aus 


Pflanzenstengeln, insbesondere der Nesselpflanze; 
Zus. z. Pat. 305049. I1. 4. 19. E. 23 869. / 
29b, 2. 343340. Faserwerke G. m. b. H., Peitz, 


ML. Verfahren zur Gewinnung von Spinnfasern 
aus, Kolbenschilf (Typha), Binsen usw, 21. IL 19, 


D 36707. . | 
55d, 9. 343 114. eg Franke, Mühldorf bei 
Glatz. Drehbare Waschwalze. 29. 8. 20. F. 47 574. 


55d; 12. 343 025. Exportingenieure für Papier- 
und Zellstofftechnik G. m. b. H., Berlin. Anlage zum 
Reinigen von im Wasser schwimmenden Zellstoff- 
und sonstigen faserhaltigen Massen von Aesten und 
schweren Bestandteilen. 8 5. 20. E. 25 196. 


55d, 22. 343026. Wilhelm Müller, Ziebigk hei 
Dessau. Papiermaschine mit Selbstabnahme. 6. 5. 
20. M. 69 179. 

55d, 28. 343 027. ` Herman Lok Kutter, 
Hamilton, Ohio, V. St. A; Vertr.: Dipl.-Ing: 
Glowacki, Pat.-Anw., Berlin SW 61r. Trockenanlage 
für Papierbahnen. 8. 5. 15. K. 60665. V. St. 


Amerika 13. 8. 14. 
‚55€, 1. 343 115. Otto Abt, Düsseldorf, Seydlitz- 
Oelfangvorrichtung für Kalanderwalzen. 
A. 33 392. 
-55f, 4. 343 028.. Hans BeserDreusser und’ Fritz 
Glasemann, Niedernhausen, Taunus. Verfahren zur 
Herstellung von Buntpapier. 18. 6. 20; B. 94 652. 


30. 4. 20. 


si, 15. 343.116. Papierfabriken. Julius Glatz, 
Neidenfels, Rheinpf. "Vorgefeuchtete REES , 
rolle... 31. 10. 20 P:: 40 849. Ä 


t 
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un 558, ı 16.03, 3432799. Otto. Poeppel, Lackfabrik, 
KBRlingera. N: Vorrichtung:zum Schmelzen.von auf 
Papier aufgetragenen Lackaufdrucken. :29,.%7. "20. 
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~ Selbşttätiges Stauwehr. ` 

Das neue, Stauwehr, eine Erfindung von Oskar 
Albil in Hannover-Herrenhausen (D. R. P. 340979) 
kat die Vorzügey:’daß der Staukörper das Gerinne 
vellständig:freilegen kann, und daß schwere Gewichte 
xum: Gewichtsausgleich ' vermieden sind. -Die Ab- 
hildung stellt einen Querschnitt des: enen" Stau. 
wehres durch die Wehrsohle und. den Statikörper 
dar mit Ansicht gegen die Verkleidungswand: b, 
gegen die. seitliche Nische g samt dem darin liegen- 
den Staukörperarm a mit. dem beweglichen 'Gegen- 
gewicht g und gegen den Seitenpfeiler.. Der -De&ut- 
lichkeit ::;halber ist die Nischenverkleidung. in} der 
Abbildung zum. Teil fortgelassen. : >» Zr 

Die 'Stauwand setzt sich aus der gekrünfmten 
Fläche s und der geraden Fläche sı zusammen und 
ist bei o drehbar gelagert.‘ Ueber die Rolle r ist das 
wit dem: Gewichte g verbundene Zugseil z geführt, 


RE u | 


kn 


körper mit der Rolle rı oder dem Zahnrädchen rə. 
Beide Rollen stehen zueinander in einem bestimmten 
Uebersetzungsverhältnisse. .. ya Aer o 
Der Wasserdruck auf die Wand s sei mit Ry, 
derselbe auf sı mit wı bezeichnet, Die Höhe des 
Stauspiegels über Wehrsohle sei h. ‘Das als Lauf- 
gewicht: ausgebildete:’Gegengewicht g hat'außer dem 
Eigengewichte des:: Staukörpers ‚nur :den kleinen 
Teil wı des: Wasserdruckes auf die- Wood" aus- 
zugleichen, nachdem der Hauptteil R bekanntlich 
von den Drehgelenken o unmittelbar aufgenofimen 
wird.. Es genügt infolgedessen ein verhältnismäßig 
kleines Gewicht. E. "Ser 
‚Die: Wand. Se welche an der Wehrkrone an- 
geordnet: wird, jdamit:; sie. im geöffneten‘. Zustande 
des Wehres die Wehrkammer überdeckt {siehe die 


gestrichelte Lage des, Wehrs),: ist so bemessen, : daß. 


eine Druckschwankung im:,Stauspiegel.-eine „Dreh- 


bewegung äm'Wehrg, hervorruft, _ Diese, Bewegung 
wird dürch Seile z ’ünd zı auf das Gewicht g über 
tragen. Dabei ist dürch eine bestimmte Krümmung 
des Staukörperarmes | a und. ein" gewisses’ Ueber- 
setzungsverhältnis der Rollen kyund r: Bedacht ge- 


"a 


nommen, daß. bei den a Lagen des 


Staukörpers durch „das „Gewicht g stets ,Gleich- 
gewicht, am, Wehre „erzielt wird. Kg 

Das selbsttätige-Einstellen des Webhres eriolser, 
sobald der Wasserstand wechselt. Steigt er etwas, 
so ruft der ansteigende Druck ein Senken des Stau- 
körpers’und Spannen des Seiles hervor bis die über- 
schüssige Wassermenge abgeführt ist.’ Fließt noch 
mehr "Wässer zu alsider Ausschlag dieser Senkung 
abführen konnte, so bewegt sich der Staukörper 
weiter nach abwärts; dadurch wird das Gewicht''g 
vom Drehgelenk o weiter entfernt, vergrößert somit 
seinen Hebelarm und hält nun der vermehrten 
Wasserauflast des Staukörpers ‘und seinen. beim 


Eintauchen‘. verminderten’ Eigengewichtsfnoment so 


lange das, Gleichgewicht, bis das Hoc wassey. ab- 
geflossen ist. Kies 


- 


--"- Fällt der Weasserspiegel wieder, so wird der 


Staukörper durch das Gewicht g selbsttätig in die 
normale Lage zurückbewegt, wobei es in die Aus- 
gangsstellung -zurückrolit, —BH.— 
Verfahren zur Verhütung oder Verminderung 
des Absetzens ‘von . Kesselstein an den 
Wandungen von äußerlich.beheizten Kesseln 
und :an-Kühlerwänden oder dgl. auf elek- 
7,72 trischem ‘Wege. ` 

Bei den bekannten Verfahren zur. Verhütung. oder 
Verminderung. des Absetzens von Kesselstein an den 
Wandungen von’, äußerlich beheizten Dampfkesseln, 
Kühlern oder dgl.“ auf elektrischen Wege ist die 
Kesselwand zur Kathode eines, Gleichstromkreises ge- 
macht, während eine oder mehrere Anoden isoliert 
durch die Kesselwand hineingeführt und der Kessel- 
wand gegenüber ‘geeignet verteilt sind. Dabei wird 
der 'ängesetäte Kesselstein physikalisch in dem Sinne 
beeinflußt, daß er eine’ weichere Beschaffenheit erhält 
und daher im Gegensatz zu dem nicht durch Elektro- 
lyse beeinflußten Kesselstein durch Abschlagen leicht 
beseitigt werden kann. ..Man hat auch schon vorge- 
schlagen, den Gleichstrom zu einer ‚gewissen Zeit 
durch ` einen Stroriwechsler umzukehren. Diese auf 
Gleichstromelektrolyse beruhenden Verfahren haben 
jedoch technische Nachteile. In größeren Fabrikan- 
lägen steht, ‚falls micht @igene Zentralen vorhanden 
sind, meistenteils"Drehstrom oder Wechselstrom zur 
Verfügung. Dieser: Wechselstrom wurde bisher; um 
den für. erforderlich gehaltenen. Gleichstrom zu er- 
halten,” mit ::Hilfe eines. :Wechselstrom- (Drehstrom-) 
Gleichstromumformers.. in. Gleichstrom, ‘und zwar von 


H 
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niederer ` Spannung,- umgeformt. 
Kraftverluste, die das Verfahren 
Steht einer Fabrik oder 
strom zur Verfügung, so kann auch dieser Gleichstrom 
nicht unmittelbar benutzt werden, da normalerweise 
die Gleichstromspannungen der Zentrale ein bis mehrere 
hundert Volt betragen, während der für die elektro- 
lytische Kesselsteinverhinderung benötigte Gleichstrom 
nur ganz niedrige Spannungen haben darf. Auch hier 
braucht man mit erheblichen Verlusten arbeitende 
Umformereinrichtungen, um den Gleichstrom von hoher 
Spannung .auf niedere Spannung zu bringen, 

Nach einem Patent 340785 der Firma Siemens & 
Halske Akt.-Ges. in Siemensstadt bei Berlin soll die 
Kesselsteinabsetzung an Kessel- 
durch einem Netz üblicher Spannung entnommenen 
Wechselstrom oder Drehstrom von beliebiger Frequenz 
erfolgen. Das Verfahren wird in der Weise ausgeübt, 
daß man bei einfachem Wechelstrom den Kessel mit 
dem einen Pol des Netzes verbindet, während der 
andere Pol mit einer oder mehreren Elektroden, bei- 
spielsweise aus Eisen oder aus Kohle, die isoliert 
durch die Kesselwandung hindurchgeführt und an ge- 
eigneten Stellen im Kessel angebracht sind, verbunden 
ist. Da zweckmäßig Strom von 5 bis 10 .Volt 
Spannung verwendet wird, erfolgt der Anschluß über 
‚einen Transformator mit entsprechendem Üebersetzungs- 
verhältnis. 


Dadurch. ehestehan 
unnötig verteuern. 
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einer Kesselanlage Gleich- 


und Kühlerwänden ` 
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Steht Drehstrom zur Verfügung, sò. Kann man 
diesen entweder in derselben Weise wie vorher den 
cinphasigen Wechselstrom . benutzen, indem man nur 
eine Phase des Drehstromnetzes belastet, oder man führt 
drei Elektroden, die: ebenfalls aus Eisen oder Kohle 
bestehen und nötigenfalls unterteilt sein können, an 


geeigneten -Stellen isoliert durch die Kesselwand und 


verbindet sie mit den drei Leitern des Drehströmnetzes 
oder eines daran angeschlossenen Transformators, 


.. während die Kesselwandung selbst mit dem Sternpunkt. 


des Drehstromnetzes verbunden ist. 

Durch das. neue Verfahren wird ein erheblicher 
technischer Vorteil erzielt, da alle umlaufenden und 
teuer arbeitenden Anordnungen zur Umformung von 
Wechselstrom . oder hochgespanntem Gleichstrom - in 
niedergespannten Gleichstrom ‚vermieden werden. Der 
aus der Zentrale kommende hochgespannte Wechsel- 
strom kann. mit normalen, sehr ökonomisch arbeitenden 
Transformatoren auf die erforderliche Niederspannung 


gebracht werden, ohne daß dabei: Energieverluste 
auftreten. E = 
Es stellen also bei em neuen Verfahren die an 


dem den Kessel speisenden Transformator gemessenen 
Energiebeträge auch die wirklich verbrauchten Energie- 
beträge dar, während bei den bisher bekannten Ver. 


fahren zu diesem Energiebetrag noch .die erheblichen 


Energieverluste;in den durch Motordynamos gebildeten 
Umformer einrichtungen kommen. — Bhl,— 


A 


Nachruf. 


Am 29. September 1921 verschied nach längerem 
schweren Leiden unser Vorstandsmitglied, Herr 
Fabrikbesitzer Max Weißenbornin Oberau bei 
Wolkenstein: Seit 1890, anfangs als Vertrauens- 
mann, später unserem Sektionsvorstande und der 
Genossenschaftsvertretung angehörend, hat er mit 
nimmermüder Tatkraft und warmem Herzen, zuletzt 
schon den Keim der tückischen Krankheit in sich 


tragend, an unseren Arbeiten regen und fördernden 


Anteil genommen. 


Wir betrauern schmerzlich den Verlust dieses 
aufrechten, wahrhaften Mannes und Mitarbeiters, der 
uns im Laufe der Jahre ein wirklicher Freund ge- 
worden war, und werden seiner stets dankbar 
gedenken. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion: IX. 
Der Vorsitzende: Der Geschäftsführer: 


A. Schinkel, H. Holtzhausen. 
Komimierzienrat. 


. Nachruf! 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion X. 


Verspätet erreichte uns die Todesnachricht, nach 
der Herr Fabrikbesitzer Guido Baerwaldt zu 


Pulverkrug am 27. September im 83. Jahre seines 


arbeitsreichen und gesegneten Lebens verschied. 

Der: Entschläfene nahm in vergangenen Jahren 
auch an den: berufsgenossenschaftlichen Arbeiten teil 
und wirkte‘ als Vertrauensmann onserer Sektion 
immer opferwillig und mit Hingabe. 


Den treuen und liebenswürdigen Mitarbeiter 
‘werden wir über das Grab hinaus in ehrendem. An- 
denken behalten. 


Der Vorstarid der Sektion x 
‚der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


' Fritz Steinbock, Vorsitzender. 


"Sitzungstafel: 


Dienstag, den rt. Oktober 1921, vorm. o Uhr: Vor- 
ständssitzung des- Vereins Deutscher: Zell- 
stoff-Fabrikanten in Charlottenburg, Neue Grol- 
manstraße 5/6. — Die Hauptversammlung 
wird am gleichen Tage, nachm. ‚4 Uhr, im Hotel 
Continental, Berlin, Neustädtische Kirchstraße, ab- 

_ gehalten. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion. XI 
(Schlesien und Posen). 
Bekanntmachung. Ke 
Gemäß 85 der Wahlordnung (Anhang zur Sat- 
zung der Papiermacher-Berufsgenossenschaft) geben 
wir bekannt, daß nach $ ro Absatz ı der Wahl- 
ordnung die Wahl des Sektionsvorstandes ($ 25 der 
Satzung) und der Vertreter zur Genossenschaftsver- 
sammlung (§ 7 der Satzung) in der Sektionsver- 
sammlung am 
Sonnabend, den 26. een 1921, 
mittags ı2 Uhr, in Breslau, Hotel 
Monopol, Schloßplatz 2, 


stattfindet: Die Wahl kann eine Stunde nach ihrem! 
Beginn geschlossen werden. 
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Es sind 5 Mitglieder des Sektionsvorstandes und ` 


5-Ersatzmänner sowie 5 Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung und e Ersatzmänner auf je vier 
Jahre zu wählen. Die nach $ 7 der Wahlordnung 
vom Weahlvorstand’ aufzustellenden Wahlvorschläge 
"liegen in der Geschäftsstelle der Sektion XI der 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft in Breslau, Neu- 
dorfstraße 58, vom 14. bis 29. Oktober 1921 an den 
Werktagen, in den Stunden von 8 bis 3% Uhr, zur 
Einsicht aus, 

Weitere Wahlvorschläge, Re zwar getrennt, für 
© die Wahl des Sektionsvorstandes und die Wahl der 
Vertreter zur Genossenschaftsversammlung, können 
-bis zum 29. Oktober 1921 bei dem Wahlvorstande 
unter der Adresse: Papiermacher-Berufsgenossen- 
schaft, Sektion XI (Schlesien und Posen) in Bres- 
lau 13, Neudorfstraße 58, eingereicht werden. 
bei ist § 7 der Wahlordnuäg zu beachten. 

Die eingereichten Wahlvorschläge können nach 
ihrer Zulassung bis zum 24. November 1921 an oben- 
genannter Stelle eingesehen werden. Die Stimm- 
abgabe ist an die zugelassenen Wahlvorschläge ge- 
bunden. 

Das Betriebsverzeichnis und die zugehörige 
Nummernliste kann ebenfalls an genannter Stelle 
vom 14. Oktober bis 24. November 1921 eingesehen 
werden. Etwaige Einsprüche gegen die Richtigkeit 
der sich hieraus ergebenden Wahl- und Stimmbe- 
rechtigung sind bei Vermeidung des Ausschlusses 
spätestens vier Wochen vor dem Wahltag unter 
Beifügung von Beweismitteln bei dem Wahlvorstand 
einzulegen. Der Wahlvorstand ist befugt, die Wahl- 
und Stimmberechtigung jedes \Vählers bei der Wahl- 
nandlung zu prüfen, weshalb es sich empfiehlt, einen 
Ausweis hierüber zur Wahlhandlung mitzubringen. 

Der Wähler kann nur einen solchen Stimmzettel 
abgeben, der mit einem der zugelassenen Wahlvor- 
schläge vollständig übereinstimmt. An Stelle der 
Aufzählung der Namen genügt der Hinweis auf die 
Ördnungsnummer des Wahlvorschlages. f 

.Die Stimmzettel sollen von weißer Farbe und 
15:20 cm groß sein. Wenn Stimmzettel von diesen 
Bestimmungen abweichen, sind sie ungültig, wenn 
das Abweichen die Absicht einer Kennzeichnung 
wahrscheinlich macht. 


Breslau 13, den 4. Oktober 1921. 


Der Wahlvorstand: 
K Paul Grimm, Vorsitzender. 
Neue Mitglieder des Vereins Deutscher Holzstoff- 
Fabrikanten E.V. 


Dem Verein sind neuerdings folgende Firmen als 
Mitglied beigetreten: 

Holzstoff - Fabrik Zwieselberg 
bayerischen Wald. . 

Richter & Jehmlich, Holzstoff-Fabrik, Rabenau 
bei Dresden: 

Gottlieb Lauckner, Holzstoff- Fabrik, Rübenau bei 
Kupferhammer-Grünthal. 

Max Prügner, Holzstoff-Fabrik, Wilzschmühle bei 
Carlsfeld. 


bei Zwiesel im 


Devisenbeschaffung für Reparationszwecke 
und Fakturierung in Auslandswährung. 


‘In diesen Tagen hat die Außenhandelsstelle für 
das Papierfach eine Sitzung abgehalten und zur 
Verfügung des Reichskommissars für Aus- und 
Einfuhrbewilligung, betreffend vermehrte Devisen- 
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Hier- . 


“stelle für das Papierfach, 


ng nn en) 


beschaffung zu Reparationszwecken und Fakturie- 
rung in Auslandswährung, Stellung genommen. 

Von den Beschlüssen des Außenhandelsaus- 
schusses sind folgende bemerkenswert: 
rt Der Außenhandelsausschuß spricht im Hin- 
blick darauf, daß erhebliche Teile der papiererzeu- 
genden und papierverarbeitenden Industrie bereits 
jetzt in Auslandswährung verkaufen und sich zur 
Ablieferung von Devisen in weitgehendem Umfange 
bereit erklärt haben, die bestimmte Erwartung aus, 
daß auch die übrigen Zweige des Papierfaches den 
Wünschen der Regierung in dieser Hinsicht weit- 
gehend Rechnung tragen werden. Er beauftragt 
den Arbeitsausschuß im Benehmen mit dem Reichs- 
bevollmächtigten und den einzelnen Fachverbänden, 
alsbald. in eine Prüfung dahin einzutreten, auf 
welchen weiteren Gebieten und für welche Länder 
ganz oder teilweise zum. Verkauf in Auslandswäh- 
rung übergegangen werden kann und in welchem 
Umfange bei den in Auslandswährung fakturieren- 
den \Wirtschaftszweigen eine Ablieferung von De- 
visen, nötigenfalls unter bestimmten, bei der Er- 
teilung der Ausfuhrbewilligung vorzuschreibenden 
Bedingungen, erfolgen soll. Das Ergebnis dieser 
Prüfung soll dem Außenhandelsausschuß alsbald zur 
endgültigen Beschlußfassung vorgelegt werden. 

2. Es wird Uebereinstimmung des Außenhandels- 
ausschusses darüber festgestellt, daß der vom 
Exporthandel vielfach angestrebten Begünstigung 
des Ueberseehandels grundsätzlich nicht zugestimmt 
werden kann, solange die Auben ande ER ES 
überhaupt aufrechterhalten wird. 


Bei Einreichung von Ausfuhranträgen zu beachten. 


Unter dieser Ueberschrift hat die Außenhandels- 
Berlin-Charlottenburg, ein 
Merkblatt herausgegeben, das für jeden Papierfabri- 
kanten von Interesse sein dürfte. Wir geben daher 
die hauptsächlichsten Gesichtspunkte im Nachstehen- 
den wieder: 

Der Außenhandelsstelle für das Papierfach sind 
angegliedert: 

1. die Außenhandelsnebenstelle für die Papierindu- 

. strie, Charlottenburg, Neue Gormanstraße 5/6, 

2. die Außenhandelsnebenstelle für Papierwaren, 
Abteilung H., Berlin Wo, Linkstraße 22, 

3. die Außenhandelsnebenstelle für Papierwaren, 
Abteilung L., Charlottenburg, Neue Grolman- 
straße 5/6, 

4. die Außenhandelsnebenstelle für das Buchge- 
werbe. (Die Zuständigkeit dieser Stelle. ist be- 

. sonders geregelt.) 

Dem Aus- und Einfuhrverbot unterliegen: 

a) sämtliche Halbstoffe der Papier- und Pappen- 
macherei, wie Holzschliff, Zellstoff, Strohstoff, 
Lumpenhalbstoff usw.; auch Altpapier und Pa- 
pierspäne (statistische Nummern 649—50, 650a 
und 673a); 
sämtliche unbearbeiteten Papiere und unbear- 
beiteten Pappen; ferner Pergamentpapier und 
alle fettdichten Papiere und photographischen 
Rohstoffpapiere; Kunstdruckpapier, Illustra- 
tionsdruckpapier (statistische Nummern 651a 
bis c, 653, 654, 655a bis i); 

c) eine große Anzahl Erzeugnisse der Papier- 

verarbeitung. 

| A. Zuständigkeit. 
Die Außenhandelsstelle für das Papierfach mit 
ihren Nebenstellen ist zuständig für Ein- und Aus- 


b 
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fuhranträge auf Papierrohstoffe, sämtliche Roh- 
papiere einschl, Pappen und sämtliche Erzeugnisse 
der papierverärbeitenden Industrie. Die Bearbeitung 
der Ein- und Ausfuhranträge mit Ausnahme der für 
Papierrohstoffe wird von den oben unter ı. bis 3. 
aufgeführten Außenhandelsnebenstellen' vorgenom- 
men. Die Bearbeitung der Ein- und Ausfuhranträge 
von Papierrohstoffen :erfolgt durch die 
handelsstelle für das Papierfach. 

Die Außenhandelsstelle für die Papierindustrie 
ist zuständig für sämtliche Rohpapiere, einschließ- 
lich Elfenbein- und Einlagekarton, Kunstdruckpapier 
und -karton, Filtermasse, Altpapier und Rohpappe 
(Chromopapier, Chromokarton und Photogrophie- 
kartons gehören zur Zuständigkeit der Abteilung H). 


Ausfuhranträge auf Pappen jeder Art mit Aus- 
nahme von Rohpappe sind an die der Außenhandels- 
nebenstelle für: die Papierindustrie angegliederte 
Gruppe Pappe, Charlottenburg, Neue Grolman- 
straße 5/6, zu senden. 


B. Antragsformalitäten. 


1L Einfuhranträge: Einfuhranträge sind auf den 
vorgeschriebenen zwei Formularen bei den zustän- 
digen Stellen einzureichen. Den Einfuhranträgen 
sind Muster der einzuführenden Waren beizufügen. 
Ebenso ist anzugeben, welche Preise für die einzu- 
führenden Waren im einzelnen gefordert .werden. 
l 2. Ausfuhranträge: Die Außenhandelsneben- 
stelle für die Papierindustrie fordert vier Formulare 
(A bis D). An Stelle der bisherigen A-Formulare 
"sind jetzt neue Hauptstücke vorgeschrieben. Bei 
sämtlichen Ausfuhranträgen darf jeder Antrag nicht 
über mehr als 15000 kg lauten, d. h. bei größeren 
Mengen ist für jede Menge bis zu 15 000 kg ein be- 
sonderer Satz Formulare auszufüllen. 

Jedem Ausfuhrantrage sind unbedingt Muster 
und Rechnungsabschrift beizufügen, da ohne solche 
eine Preisprüfung nicht möglich ist und die Nach- 
forderung von Mustern nur eine Verzögerung des 
Bewilligungsverfahrens mit sich bringt. 


Auf Formular B ist die eidesstattliche Versiche- 
rung zu unterschreiben. Auf Verlangen ist durch 
Bankbelege der Nachweis zu erbringen, daß die Re- 
gulierung genau nach den bei Einreichung der An- 
träge gemachten Angaben erfolgt ist. Der Antrag- 
steller ist verpflichtet, der Außenhandelsstelle für das 
' Papierfach sowie -den Außenhandelsnebenstellen 
jeden auf die Innehaltung der Ausfuhrbestimmungen 
sich beziehenden Nachweis durch Vorlegung der 
Bücher, Aufträge usw. zu führen. 


Dei Waren, die nicht als Stückgut befördert 
werden sollen und deren Menge 5000 kg übersteigt, 
ist der Transportweg bis zur Grenze (Wasser oder 

Bahn) anzugeben. Um etwaigen Schwierigkeiten bei 
den Zollstellen aus dem Wege zu gehen, wird emp- 
fohlen, auf den Ausfuhranträgen die Anträge so 
spezialisiert auszufüllen, daß Zweifel bei der Identi- 
fizierung der Waren nicht entstehen können. i 


C. E E igung. 


Gemäß einem Beschluß des Außenhandels-Aus- 
schusses für das Papierfach können solche Antrag- 
steller, die die auszuführenden Waren nicht selbst 
herstellen, Ausfuhrbewilligungen nur erhalten, wenn 
sie eine sogenannte „Werklieferbescheinigung“ bei- 
“fügen. Diese Bescheinigung hät die herstellende 
o Fabrik zu erteilen und darin den Namen der Fabrik 


Außen-, 


Talkum. 


sowie des deutschen Abnehmers, ferner Gegenstand, 
Wert, Menge der Ware und Bestimmungsland anzü- 
geben. Auch ist ein von der Fabrik abgestempeltes 
Muster beizufügen. Für unverarbeitetes Papier ist 
eine Werklieferbescheinigung nicht notwendig für 
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Lieferungen bis 1000 kg einer Sorte, wenn hierfür der" 


Fabrikpreis in der Vorkriegszeit nicht mehr als 
30 Die betragen hat. Für alle übrigen Sorten sind 
nur 200 kg werklieferscheinfrei, 


D. Preisstellung. 


Grundsätzlich werden die Ausfuhrpreise, welche 
durch einen besonderen Nachrichtendienst ermittelt 
werden, den Marktpreisen des Bestimmungslandes 
angepaßt und nach den Vorschlägen der [Fach- 
verbände bzw. des Exporthandels von der Außen- 
handelsstelle festgesetzt. Bei der Ausfuhr nach Län- 
dern mit überwertiger Valuta ist die Berechnung in 
Auslandswährung für eine Anzahl von Waren vor- 
geschrieben, aber auch dort, wo eine ausdrückliche 


© Vorschrift zurzeit nicht besteht, dringend erwünscht. 


Die festgesetzten Mindestpreise verstehen sich für 
Lieferung unverzollt frachtfrei deutscher Grenze 
bzw. fob deutschem Ausfuhrhafen. Einzelheiten über 
die Preisstellung bei Papier oder Papierwaren sind 
aus dem besonderen Merkblatt der einzelnen Außen- 
handelsnebenstellen bzw. aus deren Ausfuhrpreis- 
listen ersichtlich. 


Preisnachlässe sind nur mit Zustimmung der 
Außenhandelsstelle erlaubt. 


Unkosten, die mit der Außenhandelskontrolle zu- 
sammenhängen, dürfen einem ausländischen Bezieher 
nicht gesondert in Rechnung gestellt werden. Von 
dieser Bedingung wird die Erteilung der Bewilligung 
abhängig gemacht. | 


Ausfuhrnachdem Memelgebiet, 
gebiet,nach den Gebieten Eupen- Mal- 
medy und Danzig. 


Den Ausfuhranträgen für Sendungen nach obi- 
gen Landesteilen muß stets ein Berechtigungsschein 
der betreffenden Handelskammer beigefügt sein, Die 
Lieferungen nach diesen Gebieten sollen nur für den 
Verbrauch in den Gebieten selbst bestimmt. sein und 
demnach nur in dem Umfange erfolgen, in dem bis- 
her Lieferungen vorgenommen wurden. Für solche 
Sendungen beträgt der Höchstbetrag der Gebühren 
für die Bearbeitung 25 M. 

Zur Lohnbewegung in den württembergischen 
Papierfabriken. 


Die Teuerungszuschläge auf die Arbeitsstunde 
betragen für Arbeiter über 25 Jahre 90 Die, unter 
17 Jahren 30 Pig. Für Arbeiterinnen 25—45 Dis, 
Die Heilbronner männlichen Arbeiter über 2r Jahre 
erhalten statt bisher ro Pfg. ab 15. August 20 Die 
die Arbeiterinnen über 20 Jahre vom gleichen Zeit- 
punkt ab o Die Zuschlag statt 5 Pfg. auf die tarif- 
mäßigen Löhne. 
31. Oktober d. J. 


Talkumproduktion. 


Die Vereinigten Staaten produzieren und ver- 
brauchen die größten Mengen an Speckstein oder 
Vor dem Kriege kam als zweitnächster 
Produzent Frankreich und dann Italien in Betracht. 
Letztere Länder lieferten Talkum feinster Sorte, be- 
sonders für Toilettezwecke und für Gasbrenner. 


Saats 


Die Vereinbarung läuft bis zum 


Mittelsorten Speckstein wurden in den letzten Jahren 


viel begehrt und verbraucht, besonders in der Kaut- 


schuk- und “Papierindustrie Deutschlands, Oester- 
reichs und in den Vereinigten Staaten. Diese Län- 
der besitzen auch eine ausgedehnte Speckstein- 
produktion, während die Lager in Spanien, Brasilien, 
Uruguay, Indien, Japan und China wenig aus- 
gebeutet werden; da in diesen Ländern für Mittel- 


1913 


England. EEE 


Südafrikanische Union..... 
Kanada zu Ren 
EELER vers aaa 
Australien ........... eg 
Oesterreich (Ausfuhr) ..... 
Frankreich .....222 22... 
Bayern..... EE ege 
Malen EE 
Norwegen (Ausfuhr) ...... 
SPANIEN a erasa ven iaai l 
Vereinigte Staaten ........ | 156994 | 153 836 


DER PAPIER-FABRIKANT 


1914 ` 


1119 


sorten geringer Bedarf ist. Vor dem Kriege wertete 
in den Vereinigten Staaten Rohtalkum 1—2 Pfd. Sterl. 
die Tonne ab Fabrik, jetzt sind die Preise bedeutend 
gestiegen. In England zahlte man 1914. für Tal- 
kum 3—7 Did. Sterl., 1919 jedoch 5—16 Did. Sterl., 
beste Sorte wertete 2o Did. Sterl. und mehr, 

Nachstehende Tabelle zeigt die Gesamtproduk- 
tion in den Jahren 1913—ıg19 in long tons: 


1916 1917 


850 | 1233| 


39 118 746|- 652 
10612| 11700| 14 110| 16222 16645 
. 1077| 1214| 7829| 12983 2040 
. 60 387. 234 619) ` 622 
5883 5 668 3 866 — | — 
"en — — 56 660 — 
'1814 1 867 2 136 9158 _ 
45 135| 52557| 41989| 34910| 34 176 
3355 6 282 2 SE — — 
948 | 3504 3955| 3275| 2975 
166 867 | 190 144 is 400 | 185 988 | 168 000 


(Nach „The Oil and Colour Trades Journal“ vom 3. September 1921.) 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. 


Hannover, im Oktober 1921. 


Letzte 


Dividende Name Kurse 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin . 609% 
20 ` Alfeld-Gronau Papierfabrik. - . . — > 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . 1300 

O Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . — 
. 25 Aschaffenburger ee ! 799 
15 Chromo en. 700 
15 -© Cröllwitzer:- Deet en: Fe 
© Karl Ernst & Co.. . . eo‘ 
ı0 Fabrik phot. Papiere, kuz f 650 
20 Feldmühle Zellulosefabrik 750 
20.. Hasseröder Papierfabrik . 518 
dir E % 
15 Königsberger Zellstoffabrik m 
12  Kostheim Zellulose . ©.. . 550 
- I5 Leykam-Josefsthal Papier . . . . — 
6 Nordd. Lederpappenfabrik . . . . — 
25 Peniger Patentpapierfabrik . s 755 
30 - Preßspanfabrik Untersachsenfeld . ia ES 
18 ` Reisholz Papier . . . 610 
25 ` Schles. Zellstoff- und Papierfabrik . 700 
" 20 Simoniussche Zell-Fabriken . . . .— 
32 _ Teisnacher Papierfabrik . 980 
40 Varziner Papierfabrik . , . . I000 
32 Verein. Bautzener Ee , a 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. i 900 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genäßsch: 830 
30 Ver. Strohstoffabrik i 608 
20 Weißenborn, Papierfabrik 722 
12 Wintersche Papierfabriken . 490 
650 


20 Zellstoffverein . 


f | 

Vom Spediteur-Verein Hermann und Theilnehmer 

angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 

‚Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht 

nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer „Odin“, etwa 
II. IO. 8 A 


‚burg. 


Arendal, Kristiansand-S., Egersund, Stavanger, 
Haugesund, Bergen/N., Aalesund, Kristiansund-N., 
Drontheim: Dampfer „Trondhjem“, etwa 15. I0. 

Helsingfors (auch in Durchfracht nach andern finni- 

schen Provinzhäfen): Dampfer ` „Ariadne“; i 'etwa 
15. 10; Dampfer „Prinzessin Sophie Charlotte“, 
etwa 22. io.; Dampfer „Regina“, etwa 15. Io. ~ 

Riga: Dampfer „Victoria“ ‚etwa 15. IQ | 

Rostock, Wismar, Lübeck, Hamburg: ein- bis, ‚zwei- 
mal wöchentlich. 


Kiel, Bremen: Dampfer „Carl“, etwa 12. m 


Rotterdam: Dampfer „Iris“, etwa 14. TO 

London: Dampfer „Orontes“, etwa Io 10. 

Hull: Dampfer „Cato“, etwa 20. 10 . 

Liverpool, Swansea: Dampfer „Kalholm“, etwa 10. 10° 

Sevilla, Malaga, Cartagena, Valencia, Barcelona, Mar- 
seille: ein Dampfer, etwa 15. 10. ` 


Nord-Afrika, Griechenland, Syrien und Alexandria: 
Dampfer „Oberbürgermeister Haken“, etwa 5. IO; 
Dampfer „Ostmark“, etwa 18. IO. 


Galatz, Brała, Burgas, Warna, ferner nach Malan 
Spaniens, des Mittelländischen und Schwarzen 
Meeres sowie der Levante auf Durchgangs- 

konnossement ab Stettin mit Umladung über Ham- 


Dampferverkehr von Danzig nach: 
Antwerpen: Dampfer „Etzel“, etwa 16. 10. 


Hamburg: Dampfer „Alma“, etwa 15. 10. 


Hull: Dampfer „Smolensk“, etwa 10. CH Dampfer 
„Volo“, etwa 17. 10; Dampfer „Smolensk“; etwa 
24. IO, st d Ze 


Le Havre: Dampfer „Pologne“, etwa 10. 10. 
Libau: Dampfer „Baltabor“, 14. 10.; Dampfer „Edna“, 
etwa 20. IO. 


Dampfer „Hela“, ea 12. 
etwa is. ro: Dampfer 


10; Dampfer 
„Moskow“, 


London: 
„Baltriger“, 
etwa 17, IO. 

New York: Dampfer „Pologne“, etwa 10. 10.; Dass: 
fer , „Potomac“, etwa 12. I0,; Dampfer „Lituania“, 
etwa I2, I0.; Dampfer „Latvia“, etwa 19. 10. 


Philadelphia: Dampier „Gothland“, etwa 15., 10. 
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Reveal: Dampfer -„Baltriger“, etwa 7. to: Dampfer 
„Corvus“, etwa Io, IO; Dampfer „Baltabor“, etwa 
14. 10: Dampfer ‚Saturn ‚etwa 15. I0. ` 

Riga: Dampier „Corvus“, etwa 10. Io: Dampfer 
„Baltabor“, etwa I4. 10.; E „Saturn“ , etwa 
15. IO. | 

En N vorbehalten. 


Amerikas Ein- und Ausfuhr von Zeitungspapier 
und Holzmasse im Juli 1921. 


Die Ein- und Ausfuhren von Zeitungspapier ind 
Holzmasse ergeben für den Monat Juli 1921 gegen- 


über dem ‚entsprechenden „Monat im Vorjahre 
folgendes Bild: PE 
i Juli 1921 . ‚Juli 1920 
= - (Tonnen) (Tonnen) 
Einfuhr von Zeitungspapier Sie 66 118 46 835 
und zwar aus Eas 
Canada SEN 58 183 45.599 
Niederlande .: . 920° e hie 
Schweden Bes A oh e A Aaa < 2IO 
"Emaan 2: wa. 2 re e LI “AAI 
Deutschland SE "e aw ABBO. A 
3elgien . . . SE e E om Ga p e 
anderen E EEN EEN a 579 
Ausfuhr von ‚Zeitungspapier 1 066 3 498 
und zwar nach | 
Costa Rica . 318 16 
Cuba 378 219 
Philippinischen Inseln S 182 "163 
anderen Ländern ; l 188 3 T00 
"Einfuhr von Holzschliff . 15 329 26 997 
Einfuhr von Zellstoff . 32 786 44 039 
und zwar . 
ungebleichter Sulfitstoff . 16 423 25 128 
gebleichter Sulfitstoff . 6 358 7 628 
ungebleichter Sulfatstoff . . . I0003 10'083 
gebleichter Sulfatstoff ..'. . 2 I 200 


Die Einfuhr von Zeitungspapier hat 
also im Juli dieses Jahres um 19283 Tonnen im Ver- 
“gleich zum ‚Vorjahr zugenommen. Die Ausfuhr 
machte dagegen 2432 Tonnen. weniger aus als im 
Juli 1920. Die Tonnage an die „anderen Länder“ 
unter der Rubrik „Ausfuhr von Zeitungspapier“ ver- 
teilt sich auf Canada, Brasilien, Columbien, Mexiko, 
China, Panama, Salvador und Venezuela, von denen 
Columbien mit 49 Tonnen an der Spitze steht. 

Die Einführ von Holzschliff betrug im Juli 11 688 
Tonnen weniger als im Juli ig2o. 


Frankreichs Rohstoffpreise für die Papierfabrikation 
in:den Jahren 1914 bis 1920. 

Einem Aufsatz der französischen Fachzeit- 
schrift „La Papeterie“ entnehmen wir die nach- 
stehende statistische Aufstellung, die die ständige 
' Verteuerung der wesentlichen - Rohstoffe für die 
Papierfabrikation, des Holzschliffes, der Cellulose 
und Kohle, seit 1914 zeigt: 


Cellulose 


Holzschliff Kohle 

(für 100 kg (für 100 kg (org Tonne 

in Frs.) in Frs ) in Frs.) 
IQI4 . . 20,50 12,50 20 
1915 29 Io | 30 
1916 ap 21 32,50 | 
I9I7 SÉ 20 33 

"1918 93. oo ` Sr 

Loig 83 ` zs ECH 
1920 270 160 ` 300 


erkennen. 


„Jahres als durchschnittlicher Exportpreis 057 $ 
pro Pfund bezahlt. 


dem Bau interessiert sein. 


Die amerikanischen Einführpreise für Zeitungsdiuck, 
Holz, Holzschliff und Zellstoff. 


Nach den statistischen Ermittlungen der ameri- 
E E Handelskammer BEE die durch- 
schnittlich, bezahlten 


i E 921 1921 ER 
Importpreise für Jul 1 Juni Juli 19:0 


1. Doilar i. Dollar i. Dollar 

‚Zeitungspapier (per a) . 0491 0533 046 

= Papierholz (per cord) ` 13,68 14,67 14,07 

' Holzschliff (per Tonne). . 19,43 30,60 72,78 

gebleichter Ge (per 

. Tonne) l . 107,18 124,70 165,86 
:ungebleichter Zellstoff (per 

Tonne) L . 72,217 79,36 134,42 


Diese Preise deen deutlich &in stetes Fallen 
Für Zeitungsdruck wurde im Juli dieses 


Auf dem .Papiermarkt in Toronto 


sind dem „Paper Trade Journal“ zufolge die Preise 
für Toiletten- und Seidenpapiere durchschnittlich um 
Io Proz. ermäßigt worden. ` Es ist dies die erste 
Preissenkung seit dem o Mai. ‘Von nun an gelten 
auf dem Seidenpapiermarkt die . folgenden Preise: 
Nr, 1, weiß, 24X36 1,75 Dollar per Ries; 20X30 1,25 $; 
weißes, holzhaltiges Seidenpapier 1,35 $; Nr. 2 Ma- 
nila 1,15 $ und 85 Cent; Nr. 1, Manila, Kraft oder 
Sulfit, 1,55 und 110 $. Die Fabriken arbeiten mit 
voller kaune ekai und dem Vernehmen nach 
liegen zahlreiche Bestellungen vor. 


Die Nachfrage nach Papierholz ist nur sehr 
beschränkt. Neue Aufträge für das kommende Jahr 
gehen so gut wie gar nicht ein, da die Papierfabriken 
noch große Vorräte besitzen. Eine bedeutende 
Firma in Toronto, die im letzten Jahr 35 000: Cords 
bestellte, will für das kommende ihre Bestellung auf 
die Hälfte reduzieren. 


D 


Zehnprozentige Lohnherabsetzung in Holyoke. 


Eine Herabsetzung der Löhne um durchschnitt- 
lich ıo Proz, ist am 19. September in den Fabriken 
der obengenannten Gegend in Kraft getreten. Un- 
gefähr 7500 Arbeiter sind hiervon betroffen worden. 
Die neue Lohnregelüng bezieht sich in der Haupt- 
sache auf die Arbeiter in folgenden Papierfabriken: 
American Writing Paper Company, Crocker -Mc 
Elwain Company, Chemical Paper. Manufacturing 
Company, Valley Paper Company, Parsons ‘Paper 
Company, Newton Paper Company, Franklin. Paper 
Company, Taylor Logan Company, Papermakers 
Hampshire and Carew Paper Companies und die 
Strathmore Paper Company. Die Lohnkürzung 
macht auf den Stundenlohn ungerechnet etwa 6 bis 
9 Cent aus. ` 


Eine Papierfabrik in Südafrika. 

Die ehemalige Republik des Orangeflusses, die 

ım Jahre 1901 britische Besitzung wurde, geht 
an den Bau ihrer ersten Papierfabrik heran. Die 
Organisation dieser Fabrik soll sich nach franzö- 
sischen Mitteilungen in guten Händen befinden und 
zahlreiche kompetente Persönlichkeiten sollen an 
Die neue Fabrik wird 
den Namen führen „Suid-Afrikaanse Papierfabrik“ 
und soll zunächst mit einem Kapital von 200 000 


Pfund Sterling arbeiten, 
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Die Papierindustrie Niedersachsens im zweiten 
Vierteljahr 1921. 
(B Echt der Vereinigung Niedersächsischer 
Handelskammern.) 

Die Cellulose- und Papierindustrie 
konnte sich die benötigten Rohstoffe, auch aus- 
ländischen Schwefelkies, mühelos verschaffen. Ende 
Juni: wurde die Kohlenversorgung knapp. Der 
Beschäftigungsgrad war nicht gut; am Vierteljahrs- 
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ende blieben Aufträge gänzlich aus, so daß der Be- ` 


trieb kaum aufrecht erhalten werden konnte. In- 
folge der Ueberproduktion sanken die Preise, aber 
der: Absatz blieb trotzdem schlecht, Hannover 
meldet einen. geringen Export nach Holland und 
Dänemark; im übrigen wird er durch die Sanktionen 
fast völlig gelähmt. Harburg berichtet über eine 
vorübergehende Arbeitsstockung von etwa zwei 
Wochen. (Hildesheim, Göttingen, Hannover, Har- 
burg.) i 

In der Strohpappenindustrie, die sich 
bei fallenden Preisen ausreichend mit Rohstoffen ver- 
sorgen konnte, war die Beschäftigung schlecht. 
Trotz sinkender Preise blieb der Absatz gering. 
Der an sich schon eingeschränkte Betrieb konnte 
nur noch an fünf Wochentagen weitergeführt wer- 
den. Verteuernd wirkt. die Bestimmung .der Eisen- 
bahn, daß auch bei nicht voll ausgenutztem Lade- 
gewicht. der ganze Frachtpreis zu bezahlen ist. 
Wenn: die Sanktionen aufgehoben werden, wird für 
den Herbst eine Besserung erhofft. (Hildesheim.) 

Die Dachpappenindustrie hatte nicht 
unter Rohstoffmangel zu leiden. Sie war je nach 
dem schwankenden Grade der Absatzmöglichkeiten 
befriedigend (Lüneburg), oder sehr schwach (Min- 
den) beschäftigt. Absatzhindernd wirkten die hohen 
Transportkosten,‘ da- die Bezieher, hauptsächlich 
Dachdeckermeister, fast nie den Frachtvorteil der 
15-Tonnen-Ladungen ausnutzen konnten, 
des Ueberangebotes' gingen die Preise um 25 -bis 
30 Proz. zurück; die. Verdienstmöglichkeiten ver- 
ringerten sich ‘entsprechend. - Im Mindener- Bezirk 
wurden Lohnforderungen gestellt, die nicht bewilligt 
werden konnten und deshalb Mitte Juni zum ‚Streik 
führten. Bleibt eine Belebung der Bautätigkeit aus, 
geht die Industrie. schweren Zeiten entgegen. (Ösna- 
bück, Lüneburg, Minden.) 

Auch für die T apetenherstellung Sep die 
Hebung der Verhältnisse auf dem 'Baumarkte eine 
lLebensfrage. Nur in einzelnen Betrieben befriedigt 
der Absatz, im allgemeinen ist er ziemlich schlecht. 
Ausgeführt wurden nur unbedeutende Mengen. Die 
Sanktionen und in ihrer Folge die Verkehrshinder- 
nisse wirkten obendrein hemmend auf die an sich 
schon kaum genügende Beschäftigung. (Lüneburg, 
Göttingen,. Hannover, Hildesheim, Osnabrück.) 

Für die ` Herstellung von Schmirgel- 
papieren stellen sich beim Bezuge von .Roh- 
stoffen für die Schleifmittelbereitung aus dem Aus- 
lande, der für einzelne Betriebe von Bedeutung ist, 
infolge des Valutastandes und des. Verhaltens der 
Einfuhrstellen gewisse. Schwierigkeiten entgegen. Be- 
schäftigung und Absatz .waren .allenthalben mittel- 
mäßig; die Preise waren zum Teil unter dem Stande 


A 
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der Voris Den Absatz in das besetzte Gebiet 
hemmten die Sanktionen. (Göttingen, Hannover.) 


Die zur Herstellung von photographischen 
Papieren, Isolierpapier und Manila- 
papier benötigten Rohstoffe konnten ohne 
Schwierigkeiten aus dem Inlande beschafft werden; 
man beschränkte sich aber auf die notwendigsten 
Mengen. Manila-Tauwerk zur. Herstellung von 
Papier. für technische Zwecke wurde teils in deut- 
schen Hafenstädten, teils in Holland erworben. Der 
Verkehr mit dem besetzten Gebiet hatte wie auch 
sonst unter den Sanktionen ‘sehr zu leiden. Für 


Kabelpapier, Isolierpapier und Manilapapier bestand 


Anfangs nur geringe Nachfrage, die sich indessen 
später besserte, so daß schließlich ein. befriedigender 
Auftragsbestand vorlag. Die Absatzmöglichkeiten | 
für photographische Papiere waren im Inlande sehr 
gering, im Auslande etwas günstiger, nachdem eine 
Ermäßigung der Preise vorgenommen war, um 
gegen den ausländischen Wettbewerb bestehen zu 
können. Infolge des englischen Bergarbeiterstreiks 
stockte die Ausfuhr von Papieren für technische 
Zwecke; die Preise wurden stark herabgesetzt, ohne 
daß sich jedoch die hierdurch erwartete Hebung des 
Geschäftes einstellte. Im Juni trat eine gewisse Be- 
lebung des Geschäfts ein, so daß die Arbeiterzahl 
vergrößert werden konnte. Die Aussichten sind 
nicht ganz ungünstig, besonders für Spezialpapiere, 
die die Elektrizitäts- und Schmirgelindustrie be- 
nötigt. (Osnabrück.) 

Geschäftsbücherpapiere werden im 
Inlande wieder. in sehr guter Beschaffenheit her- 
gestellt und reichlich angeboten, In Buchbinder- 
leder und -geweben ist bereits Nachfrage, Aufträge 
lassen sich nur auf Zeitlieferung unterbringen. 
Kohle wurde fast gar nicht, Koks ausreichend ge- 
liefert. Die Beschäftigung war im April mäßig, 
besserte .sich aber seitdem und erreichte 60 Proz. 
der Friedenszeit. Die Sanktionen brachten zuerst 
das Geschäft nach dem besetzten Gebiete zum 
völligen Stillstande;. nachdem man sich auf das Un- 
vermeidliche eingestellt hatte, erfolgte eine geringe 
Besserung. Auslandsaufträge gehen nur sehr spär- 
lich ein. Die Preise zeigen noch keine Festigkeit; im 
Auslandsgeschäft kommt die deutsche Ueberproduk- 
tion fühlbar zum Ausdruck und zeitigt schon recht 
ungesunde Verhältnisse. Erst die Aufhebung der 
Sanktionen kann” eine bessere Geschäftslage herbei- 
führen. Verschiedentlich mußte zur Vermeidung von 
Entlassungen die Arbeit gestreckt werden. (Han- 
nover, Bielefeld.) 


Bericht über den Zellstoff- und Holzstoffmarkt. 
(Erstattet von der Firma Max Schüler & Co, 
Hamburg.) 


In den letzten Monaten haben sich eebe 
Aenderungen auf dem Zellstoff- und Holzstoffmarkt 
in der ganzen Welt bemerkbar ‚gemacht. Wir 
brachten in unserem letzten Bericht zum Ausdruck, 
daß sehr große Lager in Cellulose und Holzstoff in 
den verschiedenen Produktionsländern vorhanden 
waren. Während der Sommermonate blieb das Ge- 


.schäft weiter ruhig, trotz. der vielen ‚Bemühungen 


seitens der Produzenten, ihre Lager abzustoßen. 
Durch dieses größere Angebot neigte sich die Preis- 
kurve stets weiter nach unten. In den Kreisen der 
Produzenten trug man sich ‚jedoch mit der Hofft- 
nung auf eine baldige Belebung des Geschäfts, weil 


‚1122 


— ze rs se seet HE 


die Papierindustrie in der ganzen Welt sehr lange 
mit dem Einkauf zurückgehalten hatte, und der 
August brachte auch schon eine leichte Belebung, 
die sich im September zu reger Nachfrage gestaltete. 

Amerika brauchte bedeutende Mengen 
Natroncellulose und Holzstoff und schritt infolge- 
dessen zu neuen Käufen in Europa. Frankreich 
hatte seine Holzstoffvorräte. sehr erschöpft. Eng- 
land begann seine alten Kontrakte abzunehmen 
und einige neue hinzuzufügen; selbst von Uebersee 
wurde die N achfrage reger. Unter den europäischen 
Produktionsländern war es besonders Finnland, 
welches alle Anstrengungen machte, jeden sich 
bietenden Auftrag aufzunehmen. Dieses hat zur 
Folge gehabt, daß Finnland seine Lager ganz be- 
deutend. verringern konnte. 

Einige Sorten, wie gebleichte Sulfit- 
cellulose, sowie einige Fabriken, die Natron- 
cellulose, und starke Sulfitcellulose herstellen, sind 
bereits vollkommen ausverkauft. Ebenso ist der 
‘nasse Holzstoff aus frischer Produktion fast sämt- 
lich nach Amerika und Frankreich verkauft worden. 
An trockenem Holztoff blieb die Nachfrage 
bis September geringer, doch heute ist auch hiervon 
der weitaus größte Teil der Bestände abgesetzt, 
Schweden machte nennenswerte Abschlüsse in 
Kraft - Natroncellulose und Holzstoff. Seitens 
tschechoslowakischer Fabriken standen auch. einige 
größere Lager zur Verfügung, von denen jedoch 
heute ein erheblicher Teil ebenfalls geräumt ist. 
Deutschland und Deutsch-Oesterreich 
hatten nicht sobedeutende Lager, doch haben auch 
diese Länder große Abschlüsse getätigt, so daß ihre 
Zellstoffindustrie für die nächsten Monate belang- 
reiche Aufträge auszuführen hat. In verschiedenen 
Ländern wurden vor einigen Monaten die Zellstoff- 
fabriken teilweise stillgelegt, weil nicht genügend 
Absatz war und die erzielbaren Preise die Ge- 
stehungskosten nicht deckten. Dieses trifft beson- 
ders zu für Schweden, Norwegen und die Tschecho- 
Slowakei 

Wenn die Belebung des Weltpapiermarktes an- 
halten sollte, wird man mit einem Anziehen der 

Holzstoff- und Zellstoffpreise zu rechnen haben. 

Die augenblicklichen Forderungen im Weltmarkt 
seitens Schwedens und. Finnlands sind etwa wie 
folgt: 


Schweden: schwedische Kronen 


Ta. gebleichte Sulfitzellulose . . . 2 2.395 
Ia. bleichfähige Sulfitcellulose . . . . . 295 
Ia. starke Sulfitcellulose . . 2 2 2 225 
Ta. bleichfähige Natroncellulose 220 ' 
Ia. Kraft-Natroncellulose . . 200 


per 1016 Kilo, 90/100, fob Schwedischen Hafen der 
Ostküste. 


‚Finnland: finnische Mark 


Ta. bleichfähige Sulfitcellulose . 3500 
' Ia. starke Sulfitcellulose . 3200 
Ia. bleichfähige Natroncellulose 2600 
Ia starke Natroncellulose 2500 


Der 1016 Kilo, 90/100, cif Habars. 


Die Deútschland für den Import interessieren- 
den. Rohstoffe, Holzstoff und Natroncellu- 
lose wurden ausschließlich von Finnland. und 
Deutsch-Oesterreich. geliefert. Infolge des stark 
steigenden Finnmarkkurses ziehen die.. Preise für 
finnische Ware erheblich: an, wodurch. die Import- 
möglichkeit eventuell in Frage gestellt wird, Infolge 


DER. PAPIER- FABRIKANT 


Heft 40, 1921 


u “ . mo DEEG 


schlechter: :Wasseryerhältnisse.: sind. ‚die Holzstoft- 
vorräte in "Deutsch - Oesterreich sehr gering ge- 
worden; Natroncellulose ist ‚bis November aus- 
verkauft. l l 


Wochenbericht über den Chemikalienmarkt. 


Von einem Nachlassen der Hausse war auch in 
der vergangenen Woche nichts zu merken; im Gegen- 
teil ist eher eine weitere Steigerung der Preise zu‘ 
verzeichnen gewesen. Der niedrige Stand der Mark 
ermuntert das Ausland: immer zu neuen Käufen. Da 
das. Sinken der Mark unvermindert anhält, ist die 
N achfrage nach exportfähigen Waren sehr stark und 
übersteigt das Angebot bei weitem. Sofort greifbare 
Ware war bei den meistgefragten Artikeln so gut 
wie gar nicht zu haben. Ob. die Hausse noch weiter- 
hin anhalten wird, ist natürlich sehr schwer zu sagen; 
jedenfalls lassen EE Anzeichen ein Nach- 
lassen vorläufig nicht verspüren. Teilweise sind die 
Meinungen sehr geteilt. Wir rechnen auf ein weiteres 
Steigen der Preise, Nachstehend angeführte Berliner 
inoffizielle Preise, die wir der „Chemiker-Zeitung“ 
entnehmen, vermögen ein ungefähres Bild.über den ` 
verflossenen Markt vom 23. bis 29. September zu 
geben. (Preise für ı kg, wenn nichts anderes be- 
merkt.) 

Metalle und ‘Metallsalze: Gold stieg 
bis auf 7800080 000 M. bei sehr starker Nachfrage. 
Entsprechend waren auch die für Silber erzielten 
Preise; z. B. wurden Abschlüsse für Silber bis zu 
2500 M. bekannt. Silbernitrat wird heute mit 1750 M. 
angeboten; dabei ist das Angebot sehr mäßig. Die 
Nachfrage nach Platin war ebenfalls unvermindert 
und dasselbe dürfte nicht unter 280—300 M. das 
Gramm zu haben sein, Kupfervitriol war sehr stark 
begehrt und wurde zu 8,50 M., handelsübliche Ware, 
angeboten; Exportware war außer st gesucht, jedoch 
lagen ernsthafte Angebote nicht vor. Auch Eisen- 
vitriol konnte seinen Preis bis auf 130 M. für 100 kg, 
fob Hamburg, erhöhen, da auch hier einige Nach- 
fragen einsetzten. Lithopone, Rotsiegel, Syndikats- 
ware, notierte 600 M, für 100 kg für Inland; für Ex- 
port wurden Gan Ben M. gezahlt. Chrömalaun war 
nach wie vor sehr gesucht und mit 7 M. für Inland 
offeriert; für Exportware wurden 7,50—8 M. erzielt. 
Chromnatrium notierte etwa ı8 M. fob Hamburg. 
Chromkali. war gleichpreisig und dabei sehr stark 
gefragt; für Exportware wurden 19—zo M. gefordert. 


Chemikalien, anorganische: Für 
Kalialaun-Stückenware wurden 4,25 M. bei Oktober- 
lieferung und 4 M. bei Novemberlieferung gefordert; 
dabei war gar kein Angebot. Greifbare Ware war 
sehr schwer oder gar nicht zu haben, Kalialaun- 
Kristallmehl wurde zwar etwas billiger notiert, war 
aber ebenfalls nur zur späteren Lieferung ‚angeboten. 
Prompte Ware war auch hier nicht zu haben. Für 
Inlandsware wurden 3,25 M. und für Exportware, fob 
Hamburg, 3,50—3,75 M. bezahlt, Chlorsaures Kali ` 
ist sehr knapp und wurde zur Dezemberlieferung mit 
9,75 M. angeboten. Ebenfalls ist Kaliumpermanganat 
sehr gesucht und mit 26 M. für Inlandsbedarf und mit 
28 M. für Export angeboten. Nach Chlormagnesium 
in Trommeln hat die starke Nachfrage für Export- 
ware noch nicht nachgelassen; demzufolge erhöhte 
sich der Preis bis auf 250.M. für r00 kg. Die gleiche 
Ware in Holzfässern dürfte mit etwa 200 M. zu haben 
sein, Auch Ammoniakprodukte konnten ihren Preis 
infolge der Marktlage erhöhen, Für Salmiakgeist, 
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Am 29. September verschied nach längerem schweren Leiden im 63. Lebens= 
jahre unser Aufsichtsratsmitglied | 


Herr Fabrikbesitzer 


MAX WEISSENBORN 


Inhaber der Firma Richard Schmidt Nadf., Oberau b. Wolkenstein 


Er gehörte seit Bestehen unserer Vereinigung dem Aufsichtsrate an und ver= 
lieren wir in ihm einen treuen Ratgeber. 


Sein Andenken werden wir stets in Ehren halten. 


Dresden, am 30. September 1921. 


Der Aufsichtsrat 
der Verkaufs = Vereinigung Deutscher Ee ege G.m.b. H, Dresden 


MD 


Unser Vorsitzender, Herr Fabrikbesitzer 


MAX WEISSENBORN 


- in Oberau bei Wolkenstein ist heute nacht seinem 
tückischen Leiden erlegen 


Unser Verein verliert nicht nur seinen langjährigen 
Vorsitzenden und Mitbegründer, sondern die ganze Pappenindustrie einen 
stets in vorderster Reihe stehenden 
tätigen Vertreter 


T 


Wir werden ihin ein treues Andenken bewahren! 
"Verein 
sächsischer Pappenfabrikanten e.V. 
A. Obenauf, Vorsitzender 


1123 


H Holtzhausen, Geschäftsführer | | 
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0,910 wasserhell in Ballons, wurden für Inland. 340 M. 
und für Export 480—500.M. erzielt ` Salmiak, prima 
weiß in Stücken, 99/100 proz., nalen für Inland 
8 M. und für Export 9--9,50 M. Exportware war 
sehr gesucht. Sublimiertes Salmiak wird mit 15 bis 
16 M. offeriert. Die Bromsalze hatten eine weitere 
Preissteigerung zu verzeichnen. Z. B. wurde Brom- 
kali, greifbare Exportware, mit 25,50 M. gern ge- 
kauft, und die vorhandenen Lagervorräte fanden zu 
diesem Preise willige Abnehmer; Inlandsware wurde 
mit 23,50 M. angeboten, jedoch waren Offerten für 
prompte Lieferung so gut wie gar nicht zu haben. 
Bromammon war ebenfalls unvermindert stark gc- 
fragt, so daß sich natürlich auch hierin die Preise 
erhöhten; es wurden für Exportware 26 M. gefordert 
und gezahlt; Inlandsware notierte entsprechend 
billiger und war mit 24 M. zu haben. Die Nachfrage 
überstieg auch hier das Angebot. Für Bromnatrium 
wurden 23,50 M. für Inland und für Exportwarc, 
welche sehr gesucht wurde, 25,50—26 M. gezahlt. 
Glaubersalz, kalz., 96/98 proz., konnte seinen Preis 
von der vorigen Woche behaupten und war für den 
Export zu etwa 135—140 M. für 100 kg angeboten, 
jedoch war zur prompten Lieferung keine Ware zu 
haben. Für Inland notierte kalz. Glaubersalz etwa 
95 M. für 100 kg, lose verladen. Kristall. Glaubersalz 
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‚8,50 M. gefordert. A 
‘die Nachfrage unvermindert stark und wurde für 
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„war wenig. angeboten und für go M. für 100 kg, lose 


verladen, greifbar. Für Export dürfte ` die 
Ware mit ı105—115 M. in Jutesäcken einschl. 
Ausfuhrabgabe usw. zu haben sein. Schwefel- 
natrium, konzentrierte Ware, wurde mit 725 


bis 750 M. die on kg für Export angeboten. 
Kristallisierte Ware war entsprechend billiger und 
für etwa 300 M. zu haben. Antichlor, krist., erzielte 
für Inland 5,50 M. und etwa 7,508 M. für Export. 
Für Perlformware wurden teilweise für den Export 
Auch in Kaliummetabisulfit war 


kleinkrist. Ware "o M. und für großkrist. Ware 20 
bis 20,50 M. für Inland genannt. Für Export war 
Ware nicht unter 20 M. für kleinkrist. Ware und 
21,50—22 M. für großkrist. Ware zu haben. Aetz- 
alkalien waren auch weiterhin sehr gefragt, und die 
Preise zogen auch hierin etwas an, Aetznatron, 


‚125/128 °, welches besonders für den Export gesucht 


war, wurde mit 7,80—8 M. gesucht. Für greifbare 
Exportware wurden Preise bis zu 900 M. für 100 kg 
genannt. Kalilauge, 50°, war mit etwa 300 M. für 
100 kg zu habea. Chlorzink, welches ebenfalls sehr 
gefragt war, wurde mit 6 M. angeboten. Für 
Schwefelsäure, 66° Be, wurden etwa 2—2,30 M. 
erzielt. 


Sind Ihnen meine erftflafiigen 
=- Bapiermejier 
Querjchneidemefler 
Seller- u. ZJirfelmejler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Gute befannt 


> 


Carl Stamm, 6.m.b.H..Remscheid-Hasten. | 


Schopper Festiokeitsprüfer 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

ae geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


Temple, Dirkenmesser, Veraschungsapparate, 
Präzisions-, Papier- und 
DIE 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 


Lonis Shopper 


Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 _ 
und Arndtstraße 27. 


Li 


SCH 


SE 


Fabrik für Materialprütungs- 
maschinen,wissenschaitliche 
und technische Apparate. 


Schumanns 


H 


en en | 


Zeitzer Dampfkesselfabrik u. Apparate-Bauanstalt G. Schumann 


olzkocher 


| Lumpen- und Strohkocher, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
i  Feuerungen ‚für Stein- und Braunkohle. 


Kupfer- 
Schutzmantel. 


Fingaschentinget: 


EN 


! 


cl 
Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 
mit iInnerem 


& 
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| Chemikalien, organis äche: Oxalsäure, 
98/100 proz., hat ebenfalls im Preise noch etwas an- 
gezogen und wurde mit 14,50:M. für Inland und 
20 M. für Export sehr gern gekauft. Die greifbaren 
. Vorräte waren sehr schnell vergriffen. Essigsäure, 


80 proz., war mit 12,50-—-13 M. für den Export zu 
haben. Benzoesäure, die ebenfalls besonders für den 


Export gesucht wurde, notierte 40 M. für Inland und 
41—42 M. für den Export. Benzoesaures Natron 
wurde mit 39 M. für den Export sehr gesucht; In- 
landsware dürfte mit 38 M. zu haben sein Des- 
= gleichen bestand für Formaldehyd, 40 proz., 
Nachfrage, jedoch dürfte die Ware noch mit 24 bis 
25 M., ab mitteldeutschem Lager, zu haben sein. 


Zur Lage des Teer- und Teerproduktenmarktes, 


Däs Interesse der Produzenten wie des Handels 
dreht sich mehr um.die zukünftige Marktlage als um 
die gegenwärtigen Absatzschwierigkeiten]' Soweit 
Steinkohlenteer in Frage kommt, hat das Angebot 
im freien Markt etwas nachgelassen, | 
Gasanstalten ihren Ueberschuß bekanntlich in eigener 
Regie weiter verarbeiten lassen. 
vereinzelt der Preis von 75 M. die 100 ke ab Pro- 
duktionsstelle gefordert. Zum. Teil wurden die Preise 
auch höher gehalten. Gasanstaltsteer in Holzfässern 
bot der Handel vereinzelt zum Preise von 150 M. 
die 100 kg ab Station an. 
stilliertem Steinkohlenteer war im allgemeinen etwas 
besser, die Preise wurden von den Abgebern 
weg etwas höher gehalten. Für la destillierte Ware, 
technisch wasserfrei, dünnflüssig, beliefen sich die 
Forderungen bis auf 160 M. die ı00 kg ab westfäl- 
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Die Nachfrage nach de- 
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scher Station. Weiteres Angebot lautete 5—Io M. 
die r00 kg billiger. Benzol ist nach wie vor stark 
gefragt, obwohl die Lieferungen ab Oberschlesien 
langsam wieder eingesetzt haben. Die Höchstpreise 
sind mit 500 bzw. 560 M. die 100 kg unverändert. In 


‚interessierten Kreisen wird damit gerechnet, daß mit 


der Verlängerung des Benzolverbandes über den 
31. Dezember d. J. hinaus von diesem Tage ab anch: 
die Zwangsbewirtschaftung aufgehoben wird, zumal’ 
vom Verbande oo Proz. der Produktion in Deutsch- 
land kontrolliert werden. Dadurch erscheint die Bei- 
behaltung der Zwangsbewirtschaftung in der Tat über- 
flüssige. Der Absatz von Tetralin gestaltet sich be: 
friedigend. Im Interesse unserer Industrie und Va- 
luta hat Tetralin für Anstrichzwecke auch bei der 
Kisenbahnverwaltung an Stelle des. viel teureren aus- 
ländischen Terpentinöls Eingang gefunden. Für 
Steinkohlenteerheiz- und Treiböle war verginzelt 
besserer Bedarf festzustellen. _Steinkohlenteerheizöl, 
0000 Kal., reine Destillationsware, wasserfrei, für, 
Dieselmotore geeignet, bot der Handel zum Preise 
von 130—132 M. pro 100 kg ab Gewinnungsstation 
an. Weiter wird für Steinkohlenteertreiböl gemäh 
den Reichsvorschriften r40 M. die 100 kg ab Kokerei 
gefordert. Die Kesselwagenmiete beträgt wie üblich 
15 M. pro Tag und Wagen. Die Nachfrage nach Stein- 
kohlenteerhartpech war ‚verschieden. Am Berliner 
Warkt wurden für Pech in Blöcken reine Destilla- 


-tiongware, bis zu 130 M. die 100 kg ab Lager gefor- 


dert. Sonstige Angebote auf reine Destillationsware, 
Schmelzpunkt 65—75 Grad, lose verladen, stellte sich 
auf 107--108 M. pro 100 kg ab mittel- oder süddeut- 
scher Station. | 
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Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Ammendorf. Ammendorfer 
Papierfabrik A.-G. Der Aufsichts- 
rat hat beschlossen, der General- 
versammlung wieder 40 Proz. Di- 
vidende und 20 Proz. Sonderver- 
gütung vorzuschlagen. Es ist das 
also das gleiche Ergebnis wie im 
Vorjahre., 


Arnstadt, Natroünzellstoff und 
Papierfabriken, : Aktiengesell- 
schaft. Gemäß dem schon durch- 
geführten Beschluß der General- 
versammlung vom 20. Juni 1921 
ist das Grundkapital um 13 000 000 
erhöht und beträgt jetz 30 000 000 
Mark. Durch Beschluß der Ge- 
neralversammlung vom 20. Juni 
1921 ist weiter der $ 5 des Ge- 
sellschaftsvertrags entsprechend 
der Grundkapitalserhöhung abge- 
ändert worden nach Inhalt der 
Niederschrift. Die neuen Aktien 
sind zum Nennbetrage von je 1000 
Mark ausgegeben. 


Aschaffenburg. Buntpapier- 
fabrik Akt.-Ges. Die außerordent- 
liche Hauptversammlung vom 
27. September, bei der 2 400 too M. 
Aktienkapital vertreten waren, be- 
schloß antragsgemäß einstimmig, 
das bisherige Aktienkapital von 
3500000 M. um 3500000 M. auf 
7000000 M. zu erhöhen und eine 
dementsprechende Aenderung des 
Gesellschaftsvertrages vorzuneh- 
men. 


„NiederbayerischeCellulosewerke 


Aktiengesellschaft“. Der Gesell- | 


schaftsvertrag ist am 16. Dezember 
1918 festgestellt und durch Gene- 
ralversammlungsbeschlüsse vom 


— 


9. März 1920 und 15. August ’ 
1921 abgeändert. Gegenstand. 


des Unternehmens ist die Fa- 
brikation und der Vertrieb 
von Cellulose. Die Gesellschaft 
ist befugt, sich an gleichen 
oder ähnlichen Unternehmun- 
gen zu beteiligen und alle Ge- 


wird erreicht ach Auswechseln alter 


Tropföl- und Fettschmierlager durch 


Präzisions-Ringschmierlager 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


SE Peniger Maschinenfabrik und Eisen- 


-MASCHINENFABRIK 


Wi  UEISEMGIESSEREI-AKTIEN- B A en 
GESELLSCHAFT, DENIG ISACHSEN) gi r i g S sc ig L ` 


H. Kö Deen 


Transportgeräte-Fabrik 
BergischGladbachNr.104 


SONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 


et Se Sei SE, D GE 


für Kohle u. Anfaliprodukte, Koks u. Koksasche 
NYEBOE & NISSEN 


Hansahaus, Mannheim Zweigbüro: Breslau 23 
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schäfte abzuschließen, welche der 
Förderung ihrer Zwecke dienen. 
Das Grundkapital, das voll einbe- 
zahlt ist, beträgt 300000 M., ein- 
geteilt in 300 Aktien zu je r000 M., 
lautend auf den Inhaber. Die 
rechtsverbindliche Willenserklä- 
rung für die Gesellschaft erfolgt, 
sofern der Vorstand aus mehreren 
Personen besteht, durch zwei 
'Vorstandsmitglieder oder ein Vor- 


standsmitglied und einen Proku- 


(sten, Der Aufsichtsrat ist befugt, 
auch wenn der Vorstand aus 
mehreren Personen besteht, einem 
oder mehreren Vorstandsmitglie- 
dern das Recht zu geben, die Ge- 
sellschaft allein. zu vertreten. Vor- 
standsmitglieder sind: Heinrich 
Fohmann, Direktor in Mannheim, 
und Dr. Adolf Schneider, Direktor 
in Mannheim-Waldhof. Dem Ernst 


Schramm in Kelheim ist Gesamt- ` 


prokura erteilt mit der Befugnis, 
in Gemeinschaft mit einem Vor- 
standsmitglied oder einem anderen 
Prokuristen die Gesellschaft zu 
vertreten. Die Generalversamm- 
lung wird durch einmalige, minde- 
stens 20 Tage vor dem Versamm- 
jiungstermin zu veröffentlichende 
Bekanntmachung im „Deutschen 
Reichsanzeiger“, in dem die Be- 
xanntmachungen der Gesellschaft 
überhaupt zu erfolgen haben, einbe- 
rufen, Die mit der Anmeldung der 
Gesellschaft eingereichten Schrift- 
stücke können beim Registergericht 
in Kelheim eingesehen werden. 


| „ZellstoffwerkeRegensburgAk- 
| Deeg Te e in Regensburg. 
Dem techn. Dir. Arthur Zennström, 
Oberingenieur Oskar Kaestner und 
kaufmännischen Bürochef Joseph 
Dietlein, sämtlich in Regensburg, 
ist 'Gesamtprokura in der Weise 
erteilt, daß je zwei von ihnen ge- 
meinschaftlich oder je einer von 
ihnen in Gemeinschaft mit einem 
Vorstandsmitgliede zur Vertretung 
der Gesellschaft und zur Zeich- 
nung der Firma berechtigt sind. 


Freiberg i, Sa. Muldenthal 
werke, A.-G. Die außerordentliche 
Greneralversammlung beschloß die 
Erhöhung des Grundkapitals um 
y5 auf 20 Mill. M. Die jungen 
Aktien werden im Verhältnis von 
ı:ı zum Kurse von 120 Proz. 
angeboten. Generaldirektor Hent- 
‘ schel wies auf die Vorteile des 
patentamtlich geschützten Ver- 
fahrens hin, das durch Verarbei- 


tung der Großwasserflora der. 


Papier- und Pappenindustrie 
Halbstoffe zuführe. Die Sachver- 
ständigen-Gutachten ` stimmten 
darin überein, daß diese neuen 
Fabrikate an Qualität und Halt- 
-barkeit den bisherigen ähnlichen 
Produkten aus Halbstoffen über- 
legen seien und dabei wesentlich 
billiger hergestellt werden könn- 
ten. Die Gesellschaft. selbst habe 
durch eine Reihe von Versuchen 
in den eigenen Betrieben die prak- 
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Betriebes Chemiker 


mit mehrjähriger Praxis in der Sulfitcellulosefabrikation, mit Hoch- 
schulbildung. — Offerten unter Anführung der bisherigen Tätigkeit, 
Referenzen, Familienverhältnisse, Alter und Sprachkenntnisse sind zu 
richten an die Cellulosefabrik Act.-Ges. in Turciansky, 


| Wir suchen zum möglichst sofortigen Eintritt einen erfahrenen, tüchtigen 
Sv. Martin (Slowakei). 


Tätige Beteiligung 
gesucht von seriösem, 32 Jahre altem, unverheiratetem 


Kaufmann 


mit etwa 200 bis 300 Mille an streng solider, gutgehender, alter christlicher 
Firma bei Sicherstellung des Kapitals. Evtl. spätere Einheirat sympathisch. 
ee erb. unt. A.K.L.522 an ALA HAASENSTEIN &V OGLER, Kiel 


Kollergangsteine 


Raffineure, Holländerwalzen, 
Grundwerke aus Basalt-Lava, Granit wid Sandstein 


"on CARL ACKERMANN, ieren 


Se sen 17. 


Messer- 
schleifmaschinen 


für kurze u. lange Messer 
(bis 4,80 Meter) baut als 
langjährige Spezialifäf 


W.BRitier, Altona-Elbe 
Maschinenfabrik ~  Gegründerf 1848 


VUSERENNRREREEMEM ANUNENENNENENNSESSUNSUENNENNENENNERRERRUNBEREEERENNn, 


Wir bitten unsere Leser, bei Bedarf unsere In- 


serenten freundlichst berücksichtigen zu wollen 
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Bosennnschmiermaschine 


für 80 bis 100 cm Arbeitsbreite, gebraucht, betriebsfertig, z u kaufen ` 
gesucht. Fabrikat ist beim Angebot zu nennen. . Offerten: unter 
P.F. 8670 an die Expedition des Blattes erbeten. 
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tische‘ Verwendbarkeit der neuen 
‚Rohstoffe festgestellt und sich 


‘von der hohen Rentabilität der 


Ausbette überzeugt. Die Verwal- 


tung beabsichtigt, ein neues Halb- ` 
'stoffwerk mit einer Tagesproduk- 


‚tion von 50000 Kilo Halbstoffen 


zu. errichten, um sich von jeder 


'Rohstoffbeschaffung: unabhängig 


zu machen.‘ - Die hergestellten 


Halbstoffe sollen zur Fabrikation 


im eigenen Werk Verwendung 
‚finden, wobei die vorhandenen 


Anlagen ohne jede Umstellung 
vorteilhaft ausgenutzt werden 


können.. Das Unternehmen sei gut 
beschäftigt und die Aussichten 
könnten als günstig bezeichnet 
werden. 


Gunnersdorf. Schlesische Zel- 
lulose- und Papierfabriken, A.-G. 
Die Verwaltung schlägt 20 (i. V. 
25) Proz. Dividende vor, ferner 
die Ausgabe von 2 Mill..M. 6 proz. 
Vorzugsaktien mit mehrfachem 
Stimmrecht. ; 


"Kostheim. Kostheimer Zellu- 


lose- und Papierfabrik, A.-G. Auf 


vielfache Anfragen von Aktio- 


nären teilt die Verwaltung mit, 


daß der Geschäftsgang den hohen 


Kurs der Aktien in keiner Weise 
rechtfertigt. Wie allgemein be-. 


kannt, haben alle Papier- und Zel- 


Iulosefabriken der : Kostheimer ` 


Produktionsart in der abgelaufe- 
nen Zeit des Geschäftsjahres unter 
dem Mangel an Absatz sehr stark 
zu leiden gehabt und Kostheim 


-ganz besonders unter dem Druck 


der Sanktionen, namentlich hin- 
sichtlich der Brennstoffbeschaf- 


‘fung. Kohlen und andere Brenn- 
‚stoffe waren qualitativ und quanti- 


ativ monatelang so dürftig, daß der 
Fabrik durch die Produktion selbst 


empfindliche Verluste entstanden, 


die noch vergrößert wurden durch 
die infolge des Absatzmangels ge- 


botene Betriebseinschränkung. 
Erst in jüngster Zeit hat sich die 


 Absatzmöglichkeit wesentlich ge- 


hoben; so daß die Hoffnung be- 
steht, bei anhaltender Nachfrage 
‚die Verluste auszugleichen, wenn 


in Bälde eine Preiserhöhung für 


“die Fabrikate eintritt. =? 


 Köbeln. „Papierfabrik Köbeln- 
Muskau, Inhaber Meisel & Ziem“. 


Die Gesellschaft ist aufgelöst. Die 


Liquidation erfolgt durch den als 


‘Liquidator bestellten Gesellschaf- 


ter Fabrikant Arno Meisel zu Ber- 
lin-Wilmersdorf, Wilhelmsaue 3. 


SEC UEB GG EB ED ER 
Kleiner eiserner ) 


| HOLLÄNDER j 


evtl. gebraucht, zum Wäschen ver- 
schmutzter Baumwolle gesucht. 
‘Offerten unter P. F. 8658 an die ` 
Expedition des Blattes erbeten. 
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Zu kaufen, pachten oder Beteiligung gesucht, 


mittlere oder kleinere Papier-, 
Rohpappen- oder Pappenfabrik 


Bevorzugt werden Fabriken in unmittelbarer Nähe. von Kohlen- 
gruben, ` Gef, Offerten unter P. F. 8661 an die Expedition 
dieses Blattes erbeten ` | 


Vom Jahrgang 1920 unserer Zeitschrift sind die Hefte 
= Nr. 2, 3, 4, 7, 9, 22, 24, 33, 34, 40, 41, 42 vollständig 
. vergriffen. Wir wären für Zusendung dieser Hefte, die 
wir zur Ausführung neuer Bestellungen brauchen, _ | 
dankbar und vergüten gern 1 Mark für jedes Stück. . | 


Verlag der Zeitschrift „Der Papierfabrikant“, Berlin 542 
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Uber 1500 Rapid geliefert, 


an einzelne Firmen bis zu 5 Stück. 
Verlangen Sie Werbeblatt Pf 3266. 


- Wir liefern o E eßliches Sondererzeugnis hochlei stungsfä hige Maschinen 2 o PA itung von 
Pap und ähnlichem Material und vermögen allen Ansprüchen zu 


Über 160000 „KRAUSE“-Maschinen 
darunter über 60000 Schneidemaschinen 
sind in der ganzen Welt verbreitet. 


_ KARL KRAUSE * A-G.* LEIPZIG 


LAGER: KARL KRAUSE + G.M.B.H. * BERLIN C19 
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. vorm. Najork. Einer auf den 
24. Oktober einzuberufenden 
außerordentlichen Hauptversamm- 
lung soll eine Kapitalserhöhung 
om 2 auf 6 Mill. M. vorgeschlagen 
werden. Die neuen Aktien wer- 
den im Verhältnis von 1:2 zum 
Kurse von 230 Proz. den alten 
Aktionären angeboten werden. 


Die Aktien sind zur Hälfte divi- 


dendenberechtigt für 1921. 


Rosenthal. Dem Kaufmann 
Friedrich Serre in Rosenthal und 
dem Kaufmann Heinrich Porst da- 
selbst ist Gesamtprokura erteilt 
worden. Sie sind nur gemein- 
schaftlich oder in Gemeinschaft 
mit einem der anderen Prokuristen 
zur Vertretung der Firma berech- 
tigt. 


Stettin. Stettiner Papier- und 
Pappenfabrik A.-G. Die Gesell- 
schaft weist für das Geschäftsjahr 
1920/21 einen Betriebsüberschuß 
von 4117123 M. (i. V. 2607 784 
Mark) aus. Andererseits erforder- 
ten Unkosten und Hoypotheken- 
zinsen 2803 227 M. (1987 137) und 


Abschreibungen und Werkerhal- 


tung 530000 M. (i. V. Abschrei- 
bungen 208 767 M.). Einschließlich 
23539 M. (21415) Vortrag aus 
dem Vorjahre ergibt sich ein 
Ueberschuß von. 807436 M. 
(494 626), der wie folgt verwandt 
‚werden soll: Dividende ra Proz. 
auf 5 Mill. M. Kapital gleich 
700 000 M. (14 Proz. auf 3 Mill. M. 
gleich 420000. M.), Reservefond 
40000 M. (25000), Aufsichtsrat 
43 500 M. (26.087) und Vortrag auf 
neue Rechnung 23936 M. (23 539). 
In der Bilanz erscheinen u. a.: 
Vorräte 3508566 M. (3051867), 
Außenstände und Guthaben 
5885948 M. (5766166), Kasse 


99874 M. (13477), Wertpapiere | | 


351 381 M. (616965) und Buch- 
schulden 4839668 M. (6765 526). 
In dem Geschäftsbericht bemerkt 
die Verwaltung: „Wir wiesen in 
unserem letzten Geschäftsbericht 


auf die damals eingetretene Ab-. 


satzstockung unseres Haupt- 
erzeugnisses „Rohdachpappe“ hin, 
welche infolge der geringen Bau- 
tätigkeit im Inlande, einer sehr 
geringen Aufnahmefähigkeit des 
ehemalig neutralen Auslandes so- 
wie der Zwangsmaßnahmen unse- 
rer Kriegsgegner bis zum Ende 
des abgelaufenen Geschäftsjahres 
angehalten hat und auf die Ver- 


Leipzig. ` Chromopapierfabrik. 


Bgpgogenggesrgggeggngnggnng UNSRESZENBSENRERENNENZUEEAEE BRSRRHDERRRgSnGeegegegen 
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: Lumpen, Papier- und Pappenabfälle : 
e liefert in bester Sortierung ladungsweise 5 
= Alfred Zimmer, Dresden N 6, Grossenhainer Strasse 8 S 
a Fernsprecher: 12146 und 11000, Telegr.-Adr.: Produktenzimmer 5 
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Internationale Speditionen 
Verirachtung Ei 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


Geeignete Lagerräume 


mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- 
. und andere Trockengüter 


W 


Tel.-Adr.: „Hansatranspori“. Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr, 5629, 5830 


amener a 


Kesseleinmauerung/ Ofenbau 
Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 
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Balat _sowie Kamelhaar- Riemen 
“hochwertiger Berchaffenheif. Lieferbar ab Lager 


KAHLENBACH & BROCKER Chem.-technifhe Produkte /IDUISBURG 


Glyzerin 
Harz. Paraffin 


Gummi: arabicum Í | 
en) 


liefern als Spezialität ‚„‚Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


V 
Martin Goldring | | E d 
Düsseldorf | Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf. 
r les, und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
| | gekreuzien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / Ferner IaKernledertreibriemen 
b sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 


| Chr. Heinrich Thomas : Lengenfeld i.V ogtl. 
| Sr EE den e Ä 
Gegründet 1834 
O empfiehlt alle Filze 
Tor Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
| sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung g| 


Holizspunden 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig E Karl Arzt, Spundenfabrik 


Kistenbretter 
Packbretter 
Packlatten 


liefern nach allen Stationen 


Loewe&Co., G.m.b.H.,Cassel 
DCH 


Umsonst 
erhalten Sie durch 
unser Blatt Auskünfte 
| über Bezugsquellen 
für alle Bedarfsartikel 


BOTTICHE 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


| BOTTICHFABRIK We EE LEISNIG 


Gegründet 1860 Feinste Referenzen- 


ausMilh gewonnen, 
Tür gesirichenes Papier 
L. Poirier, Fabrikant, 


94, rue Lafayette, Paris (France) 
Telegr. - Adresse: Lupoicas&o,- Paris 
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kaufspreise ihre Wirkung nicht 
verfehlte. Auch die Preise für un- 
sere Papiererzeugnisse wurden 
zeitweilig durch eine allgemeine 
Absatzstockung ungünstig beein- 
flußt. Trotzdem ist es uns durch 
geeignete wirtschaftliche Maß- 
nahmen möglich geworden, eine 
Dividende von 14 Proz. wie im 
Vorjahre in Vorschlag zu bringen. 
In der letzten Zeit des neuen Ge- 
schäftsjahres zeigt sich erfreu- 
licherweise eine Belebung des Ab- 
satzes, die es uns ermöglicht, un- 
sere Anlagen wieder voll arbeiten 
zu lassen.“ 


Kleine Mitteilungen. 


Ausbau der Wasserkraft des 
Tauernbach in Trieben, Steier- 
mark. Im Frühjahr d. J. reichten 
die Veitscher Magnesitwerke A.- 
CG in Wien, sowohl als auch das 
Konsortium Direktor Postl in 
"Trieben und Ing. Müller in Graz 
hei der Landesregierung Gesuche 
um Erteilung der Konzession ein, 
Am 18 August d, J. fand die kom- 
missionelle Erhebung und Ver- 
handlung statt. Da eine Entschei- 
dung nicht gefällt werden konnte. 
wurde eine Verständigung beider 
one ‘in Vorschlag ge- 
bracht. ` 


Die Kraft Ges, Tauernbaches, 
welcher eine mittlere Wasser- 
menge von 2,5 m’ pro ' Sekunde 
führt und ein Gefälle von etwa 
: 164 m hat, beabsichtigt das Veit- 
scher Magnesitwerk zum Heizen 
seiner Brennöfen zu verwenden. 
: Die: Interessentengruppe Postl- 
Müller gedenkt die Kraft für den 
Betrieb einer Talkummühle, eines 
Sägewerkes, einer Kunstschiefer- 
sowie einer Holzkartonfabrik aus- 
zunutzen. Die erforderlichen Roh- 
stoffe, Serpentinstein, Talkum. 
Asbest, Bloch- und Schleifholz 
sind vorhanden. Dias Baugrund- 
stück kann mit dem Staatsbahn- 
‚hof durch "em normalspuriges 
Industriegeleise verbunden werden 
werden. 


Vereinigte Metal 


Maschinen. Siche 


| 


m 


ituchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Württ.) 


liefeı a sämtliche Arten 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


Fichte- und 
Kiefer- 


Petzold è Haring 


Iz- e Otto Schill- 
EE leipzig 13, straße 6 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 


f Stoitäng er 
F (Abwasser-ı 1 = 
y) Klöärkasten 


Sen Mann 
-= Deutsches Reichspafen, 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
für Papier,- Pappen; Zellstoit,- Holz- 
. Sfoff-Fabriken ‚Aufbereifungs-Anlagen 
| Färbereien ‚Brauereien, Chemische 
. Fabriken USW. 
Einfache, offene Bauärf. 
Nur sichtbare Flächen. 
Klares Abwasser. 
Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 
In der Praxis vorzüglich bewährt. 


Hans Reiserts@ Feld «Vorsfman 
'Kommanditgeselischaft ` f- 2 G.m.b. H. 
auf Aktien: © 


Köln-Braunsteld. “Bend ori a. Rh. 


Vertretung f. einige Bezirke an fachkundige Herren noch zu vergeben, 


Beilagen finden durch unser Blatt die weiteste Verbreitung. 
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-euerungen 


| für jeden Brennstoff 


Re 

DILL | F | 1 

EEE: I psanlagen 
Glänzende Erfolge 


und Zeugnisse Kl m Bautzen (Sa.) 


Ssappen-Satinierwerke 


Bis 
heute 250 Stück 
geliefert 


NZ smart ernannten nn 


. Komplette Einrichtungen für Papier-, Pappen- u. Holzstoff-Fabriken 
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Kann der Arbeitgeber wegen 
Nichtzustandekommens der Ar- 
beitsordnung bestraft werden? 
Gewerbeordnung und Betriebsräte- 
gesetz erlegen dem Arbeitgeber 
lediglich die Pflicht auf, den Ent- 
wurf einer Arbeitsordnung der 
Betriebsvertretung zur Stellung- 
nahme zu unterbreiten. 


Aeußert sich die Betriebsver- 
tretung nicht, oder kommt im Ver- 
handlungswege keine Einigung zu- 
stande, so können beide Teile den 
Schlichtungsausschuß anrufen, der 
alsdann eine endgültige, bindende 
Entscheidung trifft. Erfolgt kein 
Anruf des Schlichtungsausschus- 
ses, so bleibt zunächst die alte Ar- 
beitsordnung in Kraft, da keine 
neue rechtsgültig zustande ge- 
kommen ist. Für den Arbeitgeber 
besteht also keine Pflicht. 
den Schlichtungsausschuß anzu- 
rufen, er kann natürlich nicht be- 
straft werden, wenn infolge der 
ablehnenden Haltung der Betriebs- 
vertretung keine Arbeitsordnung 
geschaffen wird. 


Diese Frage ist in Nr. 39 der 
„Mitteilungen“ des Deutschen In- 
dustrieschutzverbandes, Sitz Dres- 
den, Geschäftsführer Grützner, be- 
handelt, unter Abdruck eines land- 
gerichtlichen Urteils, das diese 
Rechtslage feststellt. Die erst- 
instanzliche Entscheidung hatte 
die Verurteilung des Arbeitgebers 
ausgesprochen. 


Die rechtsgeschäftliche Be- 
deutung telephonischer Eingänge 
in Abwesenheit des Geschäfts- 
inhaberss. Nach einer Reichs- 
gerichtsentscheidung‘ vom 4. Juni 
1921 sind telephonische Mittei- 


lungen geschäftlicher Art, die von. 
Angestellten in Abwesenheit des’ 


Geschäftsinhabers entgegengenom- 
men werden, für ihn rechtsver- 
bindlich. | 


| Berufsjubiläen. Das Jubiläum 
40 jähriger Tätigkeit in der Ma- 
schinenfabrik Karl Krause A.-G. 


in Leipzig beging der Dreher Herr 
Hermann N am 29. Septem- 


ber. 


. In den Schlesischen Pappen- 
fabriken A.-G. zu Wehrau : und 
Neuhammer konnten 33 Arbeiter 
auf eine 20- bis. 50 jährige Tätig- 
keit zurückblicken! 

: An der Handels-Hochschule 
Berlin werden im kommenden 
Wintersemester (Beginn: 24. Ok- 
tober) in den Abendstunden auch 
Vorlesungen gehalten, die nicht 
nur für die immatrikulierten Stu- 
denten, sondern für einen weiteren 
Hörerkreiss von Interesse sind. 


Das Verzeichnis dieser einstündi- 


gen Vorlesungen, die jedermann 


:WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


iefern 


Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 


ERDE 


874. ele VS a 


Kernleder 
Chromleder : 
Kamelhaarriemen 
\otladtarriernen 
ördergurte _ 
Sechn Lederartikel 
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| Geer i | | gessssy,oVssas 

l Rohkaolin 

| Kobo- ut: p ackpresse aus eigener Grube. 

4 Rationelle Analyse 
; ` — Tonsubstanz . . . . 62.23 v. H 
= Quarz .. x... . 36.22 » » 

Feldspat ..... '. L55 SS 
| 100.00 v. H. 
Ganz besonders für die Papier- 


fabrikation geeignet, liefert, 


Schwepnitzer Tonwerke Ernst Neumann, 


Schwepnitz i. Sa. 
 Fernsprecher Nr. 25. 


mitschwenkbarem Querarm, vollständig & 
aufklappbarem Füllkasten, 9000kg Druck, 
ee und packtinfeste a 


ee, 
usw. 


Verlangen Sie kostenloses ` 
Angebot mit Abbildung von 


| Korn & BORGMANN 


Packpressen - Fabrik 
OSNABRÜCK. EVERSBURG 11 


EMIL ADOLF SH 


Fichfenes Schleifholz 


REUTLINGEN ` | 


enfrindef 1u.2m lang, 8 m Zopf aufw. aus Süd- 
deufschiand vermiffelf direkf an Papierfabriken 


| Wl | HOLZ 
Max Set 7/7 Holzgeschall 7 Breslau 15 Packbretter- und Latten, Kisten- 


bretter- u. Teile, Laub-u. Nadel- 
hölzer, Papier u. Modelihölzer 


Se | i frei ee Stationen See SE 
Harz | = A Kenn ind “istentabrik 
| Braunsch weig 
-Casein 
aus direkten Zufuhren liefern. 


Gebrüder Oestreicher | 
| BRESLAU1M 


Brennholz.kreisfäge |É 
LM 


| ch Pf 


1% eine séit IE 


| 
f A I 


C.E Heinzelmann 
A A SCHINENFABRIK 
Tobingen 32? 


2 AJE 


Kari Grimm 
Neusorg im Fichtelgeb. 


x 


Fichten- 
schleifholz und 
Schnittmaterial 


jeglicher Art 


AR 


Fansß geg Í 


o A 
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ohne Nachweis einer bestimmten 


Vorbildung besuchen kann, wird 
auf Wunsch kostenlos vom Sekre- 
tariat der Handels-Hochschule, 
Berlin C2, Spandauer Sans I, 
zugesandt. 5 

Die Verhinderung des Fabrik- 
baues in. Steeg. Der Direktor der 
Linzer Pergamentfabrik, Dr. An- 


ton Harrer, welcher der nach 


Steeg entsandten Baukommission 
angehörte, die an der Vornahme 
ihrer Verhandlungen bekanntlich 
durch die Einwohner von Goisern 
gewaltsam verhindert wurde, er- 
klärt in den Linzer Blättern, daß 
die Verzichtleistung auf das Bau- 
projekt von der Kommission 
durch Androhung sofortiger Ge- 


waltanwendung erzwungen wurde. ` 


Die Mitglieder der Kommission 
seien gröblich beschimpft worden 
und es sei auch die Drohung ge- 
fallen, man werde sie in die Traun 
werfen. 'Der projektierte Bau- 
platz liege in einer ganz isolierten 


ad, etwa 3 km von Goisern : 


entfernt zwischen zwei anderen 
bereits bestehenden Fabriken. Zu- 
dem bestünden im Weichbild ver- 


 schiedener deutscher Städte ganz 


konforme Fabriken: ohne Gefähr- 
dung der Umgebung. Die Fabrik 
werde nunmehr nicht in Steeg, 


sondern an einem anderen ge- ` 


eigneten Ort gebaut werden, 


Das Papiermonopol des. Alter- 
tums. ‚Monopole sind.nicht, wie 
man so oft meint, Errungen- 
schaften der Neuzeit, sondern be- 
standen: schon im Altertum. D'as 
Monopol auf das Papier besaß 
Aegypten, von wo aus die ganze 


antike Welt versorgt wurde. Aus | 


dem Mark der Papyrosstaude, 


deren einzelne Sorten. verschie- 


denen Wert besaßen — besonders 
geschätzt wurde der in dem 
sebenyptischen Gau gezogene 
Papyros — sind vielerlei Arten 


von Papier hervorgegangen. Bei 


der Fabrikation spielte neben der 
Anzahl der aus dem Pflanzen- 
mark geschnittenen Schichten die 
Leimung eine Hauptrolle. Wir 
kennen die verschiedensten Arten 
des ägyptischen Papiers, die man 
teils nach der Heimat. der Stau- 
den (Saitica, Tanitica), nach be- 
rühmten Personen (Liviana, Cor- 
neliana), noch öfter aber nach der 
Bestimmung benannte, so daß es 
„heiliges“, für Hieroglyphentexte 
bestimmtes, hieratisches Schrift- 


papier für profane Zwecke, neben ` 
Tütenpapier und Theaterzetteln 


gab. Plinius zählt sieben Papier- 
sorten auf, doch hat es noch:mehr 
gegeben. Die Papyri der ein- 
zelnen Epochen sind hinsichtlich 
der Länge und Breite sehr ver- 
schieden. Die aus der Bütte ge- 
schütteten Bogen wurden, im Be- 
darfsfalle, zu Rollen aneinander 
geklebt; der vorderste Bogen hieß 


A 


t 
r 
d 
` 
d 
r 
; 


EE EE | 


Pariserblau wasserlöslich 


sowie alle lichtechten Körper- 


Rn i A für die Papierfabrikation Farben | 
N | 
k 
d 


liefern billigst 


i Siegle å ld, a Dim nil 


à Tel.-Adr.: Garmin, Werke In Stuttgart — Feuerbach — Besighelm. 
>>0—— 00000000 .2.220202—o 


Une. u. Rälteschutzmittel 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 
Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel-Adr.:, Hannoversche Isolirwerke 


] anameter 


‚aller. ‘Art. 


Zusagen. 


t, Stüttgart- Cannstatt. 


| l für 
für alle ? 
| 5 Wasser 
Zwecke der | R 
dustrie Stoffwässer 
| | : Abwässer 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspelsepumpen 
.... Spezialität seif 1880 Prima Referenzen 
Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
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Dis. = e Ä menge ele Se mitKreismesser 
Pitzler sche Lumpenschneider in jeder gewünschten Leistungsfähigkeit | 
Drescher, Entstäuber und neueste Altpapier-Verarbeitungsanlagen 
sowie sämtliche Maschinen für Papier-, Pappen-, Karton-, Zellulose- u. Holzstoff- ‚Fabriken 


l Spez. der Maschinenfabrik u. een! Winand Pitzler ı Inh. Gustav Schurz, Birkesdorf-Düren, Rhid, 


1 


EE 


Prima 
Baumwoll. 


h 
! Deckelriemen h 
$  fabriziert in allbekannter b 
i $ 

t 
t 
S 


H S x è 


Seen Ges. m. b. H. 
-Charlottenburg 5- 


Güte und Qualität 


Hermann Bragard 


| gegr. 1850 Köln a. Rh. gegr. 1850 
Luxemburger Str. 40 Telefon: B. 1056 


De a i fr Ru 


Türen ‚Tore, Obexlichte, | 


Sta hlband-Antriebe leed 


Umwandlung von Seiltrieben 1 R.Zimmermann 


: FensterwerK 
Bautzen. 


Holzmehl 


TLLILELLLLEKLLLLLKKLLLLLLLLLLLLLLLLKLLLLLLKLLELL 
DH i A e 1 
BERUBRRUSEHRBERUEBSEHBSBRSUNBRER AnnnARHRABHHHARRAHH EELE 


Tageslichtlampen 


korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter prima weiss und faserig 

das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- Fr. Scherber 

streuten Tageslicht durchaus gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent- 

behrlich für: Papieriabriken, Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtlampe ist  Neidberg b. Königstein a. E. 


Gef, Anfragen sind zu richten an | 
C.W. Fuss, Düren (Rhild.) | | mit Adreßbuch der Papier-Fahr. 
Postfach 179 — ala Großvertrieb — Fernruf 987 ` Zus. gegen Voreinsendung v. M. 12.60 zu bez. 
Helim, eieiei Verlag, Dresden- A.1. 


eine epochemachende Erfindung! Papier-Kalender 1921 


ER 
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das Protokollon, woher: unser 


„Protokoll“ stammt. Zu Plinius’ 
Zeiten sah. man beim Einkauf des 
Papiers auf Dünnheit, Dichtig- 
keit, Glätte und Weiße. Die heute 
konservierten Paypri sind alle ge- 
bräunt, waren aber ursprünglich 
‚weiß oder hellgelb. Zu Beginn 
unserer Zeitrechnung befand sich 
die Papierfabrikation in den Hän- 
den von einigen Grundbesitzern 
des Nildeltas, die ihre Pflanzen 
nach Alexandria schafften, wo 
riesige Fabrikgebäude mit Tau- 
senden von Sklaven die Herstel- 
lung des Papiers vornahmen. 
Diese Plantagenbesitzer bestimm- 
ten den Preisgang nach Gut- 
dünken und trieben ihn ständig 
in die Höhe, einmal bis auf 
2 Drachmen für das Blatt, was 
ein ganz ungeheurer Preis war. 
. Unter dem Kaiser Tiberius wurde 
sogar eine Steuer auf die Ausfuhr 
des Papiers gesetzt. Um 165 
nach Chr. erließ Ptolemäus. VIII. 
ein Gesetz, das die Ausfuhr des 
Papiers untersagte, weil er eifer- 
süchtig war, daß die Bibliothek 
von Pergamon einen Büchervor- 
rat von mehr als 200000 Rollen 
besaß und damit jede Stadt, auch 
die berühmte Sammlung von 
Alexandria überflügelte. Das 
Ausfuhrverbot war nur kurze 
Zeit im Gange, genügte aber, um 
den Anfang zur Vernachlässigung 
der Papierfabrikation zu geben, 
die wenige Jahrhunderte später in 
Aegypten bis heute aufgehört hat 
und zu einem völligen Verschwin- 
den der Papyrosstaude am Nil 
führte.. („Deutsche Warte"? 


© 
Bücherschau. 
- Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 
gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 
zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 ` 


| 


Großer Atlas der Eisenbahnen und 
Schiffahrt von Mittel-Europa. 
66 Spezialkarten mit alpha- 
betischem Stationsverzeichnis, 
Kilometertafeln, Eisenbahn- 
gütertarif, Verzeichnis der Ver- 
kehrsorte usw. Herausgegeben 
von Alexander Duncker in 
Leipzig. XXII. Auflage. Ber- 


lin, Verlag für Börsen- und 


Finanzliteratur 
‚ Preis 300 M. 


Der Atlas hat sich längst 
durch seine Brauchbarkeit und 
Notwendigkeit für alle Firmen, 
die in irgendeiner Weise auf die 
Bahnspedition angewiesen sind, 


A.-G., 1921. 


überall Eingang verschafft. Aber 


diese neue Auflage wird auch den 
Besitzern früherer Auflagen voll- 
kommen unentbehrlich sein. Sie 
berücksichtigt zum ersten Male die 
durch den Krieg hervorgerufenen 
Umwälzungen in Europa in ein- 


Aqa EEE EEE gës. H fe @ 


Keffelbaus- 
betrieb. 


SA 
JALOUSIE-RAUC 
" fürDampfkeffelanlagen 
EE = "Patent Gentrup E 


Gentrup&Petri 


„Halle a.d.S. 
Zahlreiche 


Anerkennungen, . 
vieleNächbeftellungen. 


fürmodernen 


Jnlousie-Rauchschleher 
mit und ohne selbsttätige Regelung 


Generni-Ruuchschieher 


‚bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung auch 


mit elektrischer 


Fernsteuerung 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2500 Anlagen geliefert 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


rem GENTRUP & PETRI 


HSCHIEBER 


| Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 


7 


DH 


seit vielen Jahren 


in hervorragender Güte 


| Gummi- 
| Qulzenhezüge 


für Papier-Maschinen P 


S. 


_ 
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Maschinenmesser - Fabrik u. -Schleiferei 


a Papiermesser, Pappen- 
 scherenmesser, Teller- 
messer,Ritzmesser, Quer- 


Kl. Plauensche Gasse42 — Fernspr. 20644 


schneidemesser, Hreis- 
messer, Stanzen. 
Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
SA Spezial-Schleiferei är alle vor- 
nt: | kommenden Maschinenmesser, 
Liefere nur anerliannte 
Qualitätsarbeit. 


>> 8 ff H gf, ED ED Ep ED Ep I > H ff H fr 8 ffr. H E fr ED 5 


> 5 <-> og U > U ff EEE EEE 8 pff 


gedruckten polnischen Namen bei- 
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gehender Weise, so eingehend, daß 
dem Verfasser z. B. in Polen, 
auch in den von uns abgetretenen 
‚Gebieten, , deutsche Städtenamen 
fast unbekannt zu sein scheinen.. 
Auf der Karte sind diese nur bei 
wenigen Orten in ganz feiner, 
-fast unsichtbarer Schrift den fett- 


” A ” KRAUSE“ < 
Hydraulische Glättpressen 
allerschwerster Bauart 


mit Druck von unten, in Größen von 100% 77 cm, 
111x85 cm, 131x106 cm u.160X120 cm Druckfläche 
‚in etwa 4-5 Monaten lieferbar. — Ferner sind 


> starke hydraulische Freöpumpen 
x „KRAUSE“ ` ` 


-mit 2 und 4 Kolben sofort ab Lager lieferbar. 


‚gefügt; daß Chelmza von uns 
immer nur Kulm genannt wurde 
und auch nur unter diesem 
Namen gekannt: wird, geht aus 
der Karte nicht hervor, ‚auch im 
Stationsverzeichnis findet man 
den Ort Kulm an der Weichsel 
überhaupt. nicht, bei anderen 
Städten, wie Bromberg, wird erst 
auf den polnischen Namen ver- 
‘wiesen, den man nachschlagen. 
muß, um den Namen auf der 
Karte finden zu können. Diese 
ganz unangebrachte Würdelosig- 
keit müssen wir auf das schärfste 
rügen. “Ganz abgesehen, daß da- 
durch der Gebrauch .des Atlas 
nicht nur allen Benutzern außer- 
halb Polens erschwert wird, son- 
dern auch in Polen selbst werden 
viele die von der Regierung ver- 
fügte amtliche polnische Bezeich- 
nung der Orte nicht kennen. Eine 
ähnliche übertriebene . Sorgfalt 

legte der Bearbeiter des an Däne- 
mark abgetretenen nordschleswig- 
schen Gebietes zur Schau, wo | 
auch alle größeren Orte nur in 

der dänischen Schreibweise auf 
der Karte und im Verzeichnis 
aufgeführt. sind. Elsaß-Lothringen 
wird mit der Rheinpfalz und 
I,uxemburg auf einer besonderen 
Karte gebracht und ist also 
nicht als zu Frankreich gehörig - 
kenntlich gemacht, wenn nicht 
auch hier die ganz überflüssige 
Französisierung der Ortsnamen. 
soweit es überhaupt dem Be- 
arbeiter möglich "war, durch- 
geführt worden wäre. Sonst ver- 
missen wir leider auch eine An- 
deutung der früheren Landes- 
grenzen, die für die Benutzung 
des Atlas wohl zweckmäßig wäre. 
Abgesehen von diesen Mängeln, 
die man vom nationalen Stand- 
punkt aus dem großangelegten 
Werke leider vorwerfen muß, 
wird der Atlas, sonst in jeder 
Beziehung zuverlässig — seine 
Ausdehnung ist von den Pyrenäen: 
bis zum Ural und von Norwegen 
‘bis nach Griechenland (England, 
Spanien und Italien sind nicht 
berücksichtigt) —, den Benutzer ` 
nur selten im Stich lassen. WK. 


Verlangen Sie 
Sonderangebot Pf. 3680 


Kane KRAUSE A.-G., LEI E 


Ee KARL KRAUSE G. m, b. H., BERLIN A 19, Seydelstrabe 


le 


Neuheit l Größte Dampfersparnis! Neuheit! 


Isolierung 


von Stirnwänden an Trockenzylindern 
leicht abnehmbar 


EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 


Treibriemen ll. Transportgurte 


aller Art 
Asbest- und Gummifabrikate 


. Stopfbüchsenpackungen 


Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER | 


: Fabrik chem.»techn. Produkte, G: m. b, H. 


| KLINGER” Neueste | 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands-- 

Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese " 


Wie liest man den Handelsteil 
einer Tageszeitung? Von Ernst 
Kahn und Fritz Naphtali. 
Frankfurter Societätsdruckerei 

.G. m. b. H., Frankfurt a. M. 

Dreis 13,50 M. ` 

Es ist eine bekannte Tatsache, 
daß viele Zeitungsleser im Augen- 
blick, wo sie bei dem lateinisch. 
gedruckten Teile, also beim Han- 


Schutz, 


| RICH. KLINGER ae, ze | 
| BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 | 
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Gd angelangt sind, die Zei- | 
tung beiseite legen, da ihnen die 


‚zahllosen . täglichen Meldungen 
über Wertpapiere und Waren, über 


ausländische Zahlungsmittel und. 


ähnliches infolge der knapp Se: 
haltenen Darstellung und der vie- 
‚len, aber aus Raumrücksichten 
unvermeidlichen Abkürzungen 
nicht verständlich sind. Selbst ge- 
übtere Zeitungsleser stoßen nicht 
selten hier und da auf eine Unklar- 
heit. Diesen Mißständen will das 
oben genannte Buch abhelfen. Die 
von Praktikern für den praktischen 


Gebrauch geschriebene ‚Abhand- |. 


lung stellt eine Einführung in die 
Sprache der Ziffern und Worte 
des Handelsteils dar. Die Ver- 
fasser behandeln in den einzelnen 
. Kapiteln sehr eingehend den Kurs- 


zettel und die Börse, die Valuta- | f 
bewegung, die ausländischen Bör- | 


sen, die Berichte der Unterneh- 
mungen und. Verbände, die Waren- 
märkte und die Wirtschaftsstati- 
stik. Das Buch wird daher mit sei- 
nem vielseitigen Inhalt und in der 
leichtverständlichen ` Darstellung 
nicht nur angehenden Kaufleuten, 

Bankbeamten, Studenten, Frauen 
‘usw. das Verständnis für den 
Spiegel der Privat- und Volkswirt- 
schaft, den der Handelsteil einer 
Tageszeitung bildet, erleichtern, 
sondern es wird auch dem Waren- 
kaufmann und Industriellen die 


Technik des Börsenteils und dem ` 


Bankfachmann das Verständnis 
der \Warenmarktberichte näher 
bringen. 


Birkners TEN der Papier- 
industrie. Offizielles Handbuch 
des Deutschen Papiergroßhänd- 
‚ler-Verbandes. Jahrgang 1921, 
Verlag Birkner & Co., Freiburg 
1. Breisgau. Preis 75 M. ` 


In geschmackvollem Einbande 
liegt uns das neue Adreßbuch vor. | 
Es bedarf eigentlich keiner Emp- ` 


fehlung mehr, da es sich infolge 
-seiner Ausführlichkeit, seiner Zu- 
verlässigkeit fest eingebürgert hat 


. und vielen Firmen unentbehrlich 


geworden ist. In dieser Neuauflage 
sind alle Veränderungen berück- 
sichtigt worden. Wie in früheren 
Jahren, sind auch diesmal wieder 
im ersten Teil sämtliche Papier- 
und  .Papierbearbeitungsfabriken 
Deutschlands nach Provinzen ge- 


ordnet aufgeführt, und über jede ` 


Fabrik erteilt das Buch genauen 
Aufschluß über Gründungsjahr, Sitz 


der Firma, Höhe des Aktienkapi- 


tals, Haap eona non und der- 
gleichen mehr. Im großen und 


ganzen enthält das neue Adreb-. 


buch diè alte bewährte Anordnung 

wie die früheren Jahrgänge. Neu 
-aufgenommen wurde "ein Spedi- 
teur-Verzeichnis. Das Adreßbuch 
- dürfte für jedermann ein unent- 
behrliches Handbuch sein. 


(Dr. Wilhelm Lenz, Halle a. S. 
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Erd, und bunte Mineralfarben) 
feinst Prapanest, besonders für Papier- N EAD Eea Sanon empfehlen 
Saalfelder Farbwerke | 
vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. Wéi 
Ä Saalfeld a. Saale. i 
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seif vielen Jahren bestens bewährt, besser und 
biliger als Gummi. — Verlangen Sie bemusferfe 
Offerfe und Referenzen vom alleinigen Lieferanten. 


Paul Thum, Chemnitß i. Sa. 
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Ueber Ersatzstofie für die Papierleimung. 
Von A. Kolb, 


Der Erfinder der Papierleimung wird in seinem chlorid hatte nicht den erwarteten Erfolg. Es wurde 
idyllischen Wohnsitz am Eingang des Mühltales in der daher die Seife in absolutem Alkohol gelöst und die 
Nähe von Darmstadt wohl kaum in Erwägung gezogen filtrierte Lösung durch Erwärmen von Alkohol befreit. 
haben, dass sein von so bedeutendem Erfolge begleitetes Trockengehalt 93,1 0/0. 

Verfahren der Harzleimung es notwendig machen würde, 
Gees ie ar See notwendige Harz wurde keiner Reinigung unterworfen. .Trockengehalt 
umsehen zu müssen. Nach Erkenntnis der Wirkung des 82,300 

'Harzleims!) können als Ersatzstoffe nur solche in Frage ’ 

kommen, welche als Kolloide bezeichnet werden. Von Stearinsäure. Die technische Stearinsäure wurde 
den zahlreich bekannten Kolloiden sind jedoch nur die- einige Zeit mit 2/n Natron- oder Kalilauge gekocht und 
jenigen geeignet, welche in ihrem Kolloidzustand dauernd die ausgeschiedene Seife öfters mit destilliertem Wasser 
erhalten bleiben und dadurch dem Papier die Eigenschaft ausgeknetet bis durch Rieglers Indikator nur noch 
verleihen, tintenfest zu werden. 3 schwach alkalische Reaktion erkennbar war. Um für 

Auf meine Veranlassung hat Herr J. Pfleghar?) es die Versuche eine einheitlich zusammengesetzte Lösung 

. bereits i. J. 1912/13 unternommen, die Seifen, d. s. fett- verwenden zu können, wurden 10 g Stearinsäure nach 
saure Alkalien, auf ihre Verwendbarkeit zurPapierleimung Ueberführung in das Alkalisalz zu einem Liter gelöst. 
zu prüfen. Im Laufe der Arbeit wurde die Untersuchung Aber selbst in dieser Verdünnung schied sich beim 
noch auf Benzoesäure und Kieselsäure sowie auf Kom- Erkalten wieder gallertartige, kolloide Seife aus, die sich 
binationen von Kieselsäure mit den genannten Stoffen indessen in der Wärme leicht wieder löste. Diese Eigen- 
ausgedehnt. Ueber die Ergebnisse dieser Arbeit, die im schaft ließ die Stearinsäure für den genannten Zweck 
Chemischen Institut der Techn. Hochschule zu Darmstadt sehr geeignet erscheinen. 

“ausgeführt wurde, soll nachstehend berichtet werden. Palmitinsitre. Das crae Dodikt der Fee 


Angewandte Stoffe; spaltung, das durch Pressen von Oelsäure befreit und 


Kaliseife. Die Reinigung der käuflichen Kali- ein Gemisch von Stearin- und Palmitinsäure darstellt, 
seife durch Auflösen in Wasser und Fällen mit Kalium- wurde analog der Stearinsäure behandelt. 


Natronseife. Die käufliche weiße Natronseife 
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Benzeosäure. Hierzu diente die chemisch reine 
Säure, deren Lösung in möglichst wenig Lauge beliebig 
verdünnt "werden konnte. 


Natronwasserglas. Das käufliche Wasserglas, 
enthielt 29,21 °/o Si O, und 9,980/0 Na, 'O, = 39,19°/o 


festes Wasserglas, was der Zusammensetzung 1 Mol’ 


Na, O und 3 Mol Si O, entsprach, 
: Roggenmehl, Weizenmehl, Harzleim, Tierleim, sowie 
Stärke wurden als Beigaben in einigen Fällen verwendet, 
Als Fixierungsmittel wurde "meist eine 3°/,ige 
Aluminiumsulfat- oder eine gesättigte Kaliumaluminium- 
sulfatlösung . verwendet. In einzelnen Fällen kamen 


noch Lösungen von Magnesium-, Calcium-, Ammonium- ` 


und Natriumchlorid sowie Kaliumbisulfat zur Anwen- 
dung. Freie Säuren eigneten sich wenig, da die 
Ausflockung der Kolloide nicht fein genug erfolgte. 
Die Fixierungsmittel wurden in solcher . Menge 
zugeführt, dap. die Flüssigkeit gegen Rieglers. Indicator 
sauer reagierte: 
Die für die Versuche verwendete Cellulose war 
ein gebleichter Sulfitstoff aus der Zellstoffabrik Walsun, 
der "von, der Freiberger Papierfabrik zur Verfügung 
gestellt wurde. Der Stoff wurde 
Holländer von 4 1 Inhalt mit 80 g lufttrockenem 
Eintrag. anfgeschlagen, sodaß in je einem Liter Masse 
ungefähr 20 g Zellstoff waren. Der Zellstoff wurde 
nur aufgeschlagen und nicht gemahlen, da. noach den 
praktischen Erfahrungen ein wenig gemahlener Stoff 
schwerer zu leimen ist und daß eine Leimung um so 
besser ist, je ungünstiger die Bedingungen waren, 
unter denen ein leimfestes Papier entstand. Die 
Muster würden in der Weise hergestellt, daß man zu 
einem Liter Faserbrei die gelöste Leimmenge gab 
und nach gutem Verrühren das Fixierungsmittel hin- 
zufügte, dann auf die zum Schöpfen nötige Konzen- 
tration verdünnte, die Muster schöpfte, zwischen Filzen 
auspreßte, auf Kartenblättern zur Erzielung . einer 
glatten Oberfläche nachpreßte und schließlich trocknete. 
Als Trockenapparat diente ein doppelwandiger Halb- 
zylinder. Die Muster wurden bei 80 bis 150° C. ge- 
Prakt. Handbuch der Papierfabrikation 
S. 305. Papierzeitung 1877, H. 43 bis 52. 
Papierfabrikant 1912, Festheft S. 62 bis 64. Verein 
der Zellstoff- und Papierchemiker, Hauptversammlungs- 
bericht 1909, S. 57. | 
2) Es sei mir gestattet, an dieser Stelle einige Worte 
über die Persönlichkeit Pfleghars einfügen zu dürfen, 
J. Pfleghar ist, am 24.8. r914 wie so viele seiner 
Kameraden im Kampfe für sein deutsches Vaterland ge- 
fallen. Geboren am 14. 3. 1887 zu Morhenwangen in 


!) Hofman, 


Württbg , absolvierte er das Gymnasium zu Ravensburg und 


genügte 1907/08 seiner Militärpflicht beim Inf.-Regt. 124 
in Weingarten, umsodann zunächst seine zweijährige prak- 
tische Tätigkeit in den Papierfabriken von Unterkochen 
‚ und Weißenborn aufzunehmen. Im Herbst ıgıo bis Juli 
1913 bezog er die Techn. Hochschule zu Darmstadt als 
. Studierender des Papieringenieurwesens und unterzog sich 
mit gutem Erfolge im April 1912 der Diplom-Vorprüfung 
sowie im Juli 1913 der Diplom-Hauptprüfung. Herbst 
1913 übernahm er eine Assistentenstelle beim Lehrstuhl "für 
Maschinenbau in der Absicht, seine Studien mit der Er- 
werbung der Würde eines Doktor-Ing. abzuschließen, 
Diese Absicht konnte durch den Ausbruch des Weltkrieges 
nicht verwirklicht werden. Von kerndeutscher Gesinnung 
verleugnete er nicht den Württemberger und sein durchaus 
aufrichtiges Wesen verband ihn mit vielen seiner Kamera- 
den zu treuer Freundschaft. 

Ich kann mir wohl vorstellen, daß er mit großer 
Begeisterung für sein deutsches Vaterland ins Feld zog, 
aus dem er leider zum großen Schmerze seiner Mutter 
nicht mehr heimkehren sollte. 


in einem kleinen ` 


‘S 


z 


trocknet, ohne jedoch merkliche Unterschiede in der 
Leimung aufzuweisen. 


Versuchsergebnisse, 


Als Vorversuche wurden zunächst Oberflächen- 
leimungen angestellt, um daraus die zweckmäfigste ` 
Versuchsanordnung zu entnehmen, 


1. Filtrierpapierstreifen wurden ‚mehrmals dreh 
eine verdünnte Kaliseifenlösung und hierauf nach kurzem 
Abtrocknen an der Luft mehrmals durch eine 3°/,ige ` 
Aluminiumsulfatlösung gezogen. Das.Trocknen geschah 
zuerst an ‘der Luft, dann auf dem Trockenzylinder. 

?. Das Papier wurde umgekehrt wie bei 1 zuerst 


mit P dann mit Seifenlösung imprägniert. 


Desgleichen mit stärkerem Papier nach Ver- 
such 1. 
4. Desgleichen nach Versuch 2. 


Die Vorversuche zeigen, daß mit den Fettsäuren 
eine Leimung . erreichbar ist und daß günstigere 
Resultate erzielt werden, wenn das Papier zuerst mit 
dem Leimmittel und dann erst mit dem Fixierungs- 
mittel zusammengebracht wurde. 


Versuche mit in geleimten 
Papieren. 
5. Die mit Kali- und Natronseife als Leimmittel 
und Aluminiumsulfat, Magnesiumchlorid, Calciumchlorid 
sowie verdünnter Schwefelsäure als Fixierungsmittel 
hergestellten Papiere hatten ungenügende Leimfestigkeit. 
6. Die mit Stearinsäure in Form des Natron- oder 
Kaliumsalzes und mit Aluminiumsulfat geleimten Papiere. 
Die mit 10/0 Stearinsäure hergestellten Papiere zeigten 
nur geringes Auslaufen der Tintenstriche und die Tinte 


schlug, obgleich. das Papier sehr dünn war, fast gar | 


der Masse 


nicht durch. Die mit deutscher Reichstinte, Klasse I, 


hergestellten Striche sind mit. der Reißfeder 1 mm 
breit gezogen worden. Durch Erhöhung der Stearin- 


säure wurden die Resultate nicht gebessert, denn bei 


einem Zusatz von 5°%/o wurde Tinte von dem Papier 
eben noch angenommen, aber bei 10° oigem Zusatz - 
nahezu abgestoßen. 

Außerdem erhielt das Papier mit zunehmendem 
Stearinzusatz einen wolligen Griff. 

Die Fixierung von 2,5 %o Stearinsäure mittels 
Natriumchlorid gab dem- ar nur geringe Leim- 


. festigkeit. 


7. Die Verwendung von Balmiinskire an Stelle 
der Stearinsäure erniedrigte die Leimfestigkeit, die sich 
auch durch ein Gemisch von Palmitinsäure und Paraffin 
nicht vergrößerte. 

8. Versuche mit Wasserglas und Aluminiumsulfat 
bzw. Ammoniumchlorid ‚als Fällungsmittel gaben wenig 
erfreuliche Resultate, denn die Papiere erreichten nur 
sehr geringe Leimfestigkeit (Tintenfestigkeit), . selbst 
mit 8 "in festem Wasserglas, in Form von Wasserglas- 
lösung. 
9. Versuche mit Benzoesäure und Aluminiumsulfat 
verliefen noch ungünstiger. 


Kombinationen. 


10, Kaliseife mit anderen Leimmitteln und Alu- 
miniumsulfat: 2 Din Kaliseife mit 2 Hin Tierleim gab ein 
Papier, das sehr geringe Leimung zeigte. 2°/o Kali- 
seife mit 2 Bin Stärke bewirkten nur sehr geringe 
leimende Wirkung, aber das Papier war klangvoller. 

3 Din Kaliseife mit 139/0 festem Wasserglas gab 
ein Papier von bedeutender Härte, aber geringer Leim- 
festigkeit. 

20o Kaliseife und Hi Harzleim zeigten zwar 


. gegenüber den vorausgegangenen Versuchen bedeutend 
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: bessere Leimfestigkeit, aber trotzdem war noch ein 


Auslaufen der Tintenstriche bemerkbar. 


6 ?/o Kaliseife mit 20 Din in Wasser suspendiertem 
Weizenmehl erwiesen sich als ungenügende Leimung. 
Dieses Resultat wurde auch nicht dadurch verbessert, 
daß das Mehl zuvor mit Wasser gekocht wurde, 
Dagegen war die Wirkung von Wärme auf letzteres 
Gemisch von überraschendem Erfolge, denn als diese 
Mischung mit dem Zellstoff nach der Fällung durch 


Einleiten von Wasserdampf auf 30° erhitzt wurde, 


entstand ein Papier von guter Leimfestigkeit und 


gutem Klang. 
'Roggenmehl wirkte unter gleichen Umständen, 
' selbst bei einer Temperatur von 45°, weniger günstig. 


11. Natronseife, sowie stearinsaures Natron mit 
Weizenmehl oder Wasserglas, analog den voraus- 
gehenden Versuchen, gaben die gleichen Resultate. 


12. Die Kombination von Stearinsäure mit Kiesel- 
säure und Aluminiumsulfat als Fällungsmittel hatte 
gegenüber den vorausgehenden Versuchen einen sehr 
bemerkenswerten Erfolg, wie aus nachstehenden Ver- 
suchen ersichtlich. | 


2 0/0 festes Natronwasserglas, in Form der käuf- 
lichen Wasserglaslösung, mit 1,25 Vin Stearinsäure, in 
Form (res Kaliumsalzes, gab- ein Papier von guter 
Härte und fast genügender Leimung. 

Durch Erhöhung des Wasserglases auf 4 Din wurde 
eine gute Leimung erzielt. Durch weitere Vergrößerung 
des Wasserglaszusatzes auf 8 0/o wurde den Erwartungen 
entgegen die Leimung geschwächt, aber die Probe 
hatte einen außerordentlichen Klang. Dieser Rückgang 
der Leimung machte sich bei noch stärkerem Zusatz, 
z. B. 27 Hin Wasserglas, noch mehr geltend. 

Wenn dagegen mit dem Wasserglas auch gleich- 
zeitig die Menge der Stearinsäure erhöht wurde, sind 
die Papierproben wieder besser geworden. So ergab 
Zz. B. die mit 230/0 festem Wasserglas und 2,5°/o Stearin- 
säure vollzogene Leimung ein sehr gutes, leimfestes 
‚, Papier. Desgl. die Leimung mit 17°/, festem Wasserglas 
und 5°/, Stearinsäure. Im letzteren Fall zeigte die Probe 
trotz ihrer geringen Dicke völlige Undurchlässigkeit für 
Tinte. Möglicherweise trug zu dem Ergebnis dieses Ver- 
suches auch die etwas andere Anwendung in der Reihen- 
folge der Leimmittelzusätze bei, da in diesem Falle 
zuerst das Wasserglas, dann das Aluminiumsulfat und 
schließlich die Stearinsäure zugefügt würde. 

Auch eine weitere Erhöhung des Wasserglases 


auf 20 und 45°/, und der Stearinsäure auf 10°/,, 


sowie eines Ueberschusses von Alaun verschlechterte 
nur die Leimfestigkeit. 

Nach diesen Ergebnissen wurde nunmehr die 
Wasserglasmenge zu verringern gesucht, aber der Er- 
folg war sehr gering, denn das mit 6,5 Du festem 
Wasserglas und 5 °/, - Stearinsäure geleimte Papier 
erhielt weniger Klang und wurde von Tinte schlecht 
"benetzt. 

Aus diesen Ergebnissen ist zweifellos zu ent- 
nehmen, daß eine gute Leistung mittels der Kombi- 
nation von Wasserglas und Stearinsäure erreichbar ist. 
Die Frage nach dem geeignetsten Verhältnis der beiden 
Komponenten wird sich erst durch praktische Versuche 
in etwas größerem Maßstabe ermitteln lassen, unter 
Beachtung der angegebenen Mischungsverhältnisse. Eine 
vorausgehende Ausfällung des Leimmittels und dann 
folgende Mischung mit dem Zellstoff war von ungünstigem 
Erfolge begleitet. 

Weitere Versuche mit der Kombination Wasser- 
glas-Stearinsäure ließen erkennen, daß zur Erzielung 
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einer guten Leimfestigkeit unbedingt ein Ueberschuß 
an Alaun angewandt werden muß, das heißt der Zu- 
satz von Alaun muß bis zur deutlich‘ sauren Reaktion 
erhöht werden. 


Nach diesen Feststellungen wurden noch einige 
weitere Versuche unternommen, um die unterste und 
oberste Grenze der Stearinsäuremenge, welche zur Er- 
langung eines gut schreibfähigen Papieres erforderlich 
ist und weiterhin um den Einfluß des Wasserglases 
auf die Leimung zu ermitteln. Das Ergebnis dieses 
Versuches zeigte, daß mit 0,5.°/, Stearinsäure allein, 
in Form des. Natriumsalzes, eine grade noch genügend 
starke Leimung erreicht, daß aber mit 1 °/, Stearin- 
säure die Tinte bereits nicht mehr fließend vom Papier 
angenommen wird. Die weitere Erhöhung auf 2 |, 
und A iv Stearinsäure bewirkte ein noch weniger 
günstiges Resultat bezüglich der Annahme des Papiers 
für Tinte. Außerdem machte sich hierbei trotz der 
erschwerten Benetzbarkeit mit Tinte dennoch deren 
Durchlässigkeit bemerkbar. 

Der Zusatz von 2°/, Wasserglas und 0,5%, 
Stearinsäure verleiht dem Papier besseren Klang und 
namentlich erhöhte Tintenfestigkeit. Die weiteren Ver- 
suche mit 1°), Stearinsäure und 2°/, Wasserglas, 
2 °%/, Stearinsäure und 3°), Wasserglas sowie 4°], 
Stearinsäure und 5 °/, Wasserglas ergaben zwar eine 
gute Leimung, aber mit ansteigendem Gehalt der 
Stearinsäure wurde die Benetzbarkeit für Tinte geringer. 

13. Die Kombination von Palmitinsäure mit Kiesel- 
säure und Aluminiumsulfaf als Fällungsmittel lieferte 
ähnliche Ergebnisse wie Stearinsäure, doch waren hier- 
nötig. So 
wurde mit 5°/, Palmitinsäure als Natriumsalz und 
23 °/, festem Wassergläs, in Form von Natronwasser- 
glaslösung, ein gut geleimtes. Papier erhalten, das 
trotz seiner geringen Dicke für Tinte undurchlässig 
war. Dagegen konnte mit 6 °/, Palmitinsäure, welche 
durch das Alkali der Wasserglaslösung verseift wurde, 
nur eine sehr schwache Leimung erreicht werden. Mit 
6 °/, Palmitinsäure als Natronsalz, das mit Essigsäure 
neutralisiert worden war, und 13 °/, Wasserglas, wurde 
wiederum eine genügende Leimung erhalten. Als je- 
doch neben dem Natronsalz der Palmitinsäure auch 
das Wasserglas mit Essigsäure neutralisiert wurde, fiel 
die Leimung wieder geringwertiger aus. Dieses Er- 
gebnis war nach dem Ausfall des analogen Versuches 
mit Stearinsäure zu erwarten. Die Fällung der Pal- 
mitinsäure und Kieselsäure mit Aluminiumsulfat und 
nachfolgendes Zufügen des Niederschlages zum Zell- 
stoff war entgegen dem analogen Versuch mit Stearin-: 
säure zwar günstiger, aber doch nur fast genügend. 
Die Zusätze von 20°), Weizen- oder Roggenmehl 
hatten nicht die erhoffte Wirkung. 


Untersuchung 
der Niederschläge der fettsauren 
Alkalien mit Aluminiumsulfat. 


Aus dem Vorausgehenden ist zu entnehmen, daß 
die leimende Wirkung des Niederschlages der aus 
Alaun und fettsauren Alkalien auf der Faser erzeugt 
wurde, von der Art der Fällung abhängig war. Es 
mußte: deshalb die Art der Fällung auf die Zusammen- 
setzung des Niederschlages von Einfluß sein, was aus 
der Empfindlichkeit einer neutralen Seifenlösung gegen 
andere Reagentien ja auch ohne Weiteres gefolgert 
werden kann. Um diesen Einfluß der Fällungsart zu 
ermitteln, wurde die Lösung von .Kaliumaluminium- 
sulfat mit einer Lösung von fettsaurem Alkali unter 
den gleichen Bedingungen wie bei der Leimung ge- 
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fällt ünd die Zusammensetzung dieser en, 
‚ermittelt. 

Zu diesen Versuchen diente eine wässrige Lösung 
von 19,45 g Kaliumaluminiumsulfat in 500 ccm sowie eine 
wässrige Lösung von 2,1 g reiner Kaliseife in 500 ccm. 
| I. Ip eem der Alaunlösung wurden nach der 
Verdünnung mit Wasser durch Seifenlösung unter Um- 
rühren gefällt, bis die Flüssigkeit gegen Lackmus 
alkalisch reagiert, wozu 80 ccm nötig waren. Nach 
dem Auswaschen des gesammelten Niederschlages wurde 
er bei 100° getrocknet und gewogen: Gew. 0,5951 g. 

II. Die gleichen Mengen der beiden Lösungen 

wurden in umgekehrter Reihenfolge angewandt: Gew. 
0,5785 gi 

| II. 10 ccm der Alaunlösung wurden nach der 

Verdünnung mit 10 ccm der Seifenlösung gefällt. Die 

Lösung reagierte sauer, und der Niederschlag entstand 

erst nach mehrmaligem Umrühren; Gew. 0,0706 g. 

IV. Die Fällung wurde wie bei I, nur in um- 
gekehrter Reihenfolge vorgenommen: Gew. 0,0661 g. 

Die Niederschläge schmolzen sämtlich im Wasser- 

 trockenschrank zu einer klaren gelben Flüssigkeit. 


Beim Veraschen der Niederschläge lieferte 


I. 0,0394 g Ale 03 = 6,62 °/0.Al2 03 = 3,51 Din Al, 
IL 0,0077, „ p = 8,2590 » » = 4,37 Jl 

II. 0,0052, p „= 75 ùo „ = 3,98 0l „ 
IV. 0,007 os s, = 10,5 ou a = 557% „ 


Die Zusammensetzung dieser Niederschläge lässt 
erkennen, dass die durch völlige Fällung einer Alaun- 
Iösung mit Seifenlösung erhaltenen einen nahezu kon- 
stanten Gehalt an Aluminium zeigen, während die 
bei der umgekehrten Fällung erhaltenen Niederschläge 
eine ‚beträchtliche Differenz des Aluminiumgehaltes auf- 
weisen, die zweifellos durch Mitfällung eines basischen 
Aluminiumsalzes bedingt ist. 


Das prozentuale Verhältnis von Aluminium zur 
Fettsäure ist bei 


I. 3,51 0/o Al : 96,49 lo Fettsäure 


IL 4,37 A 1:95,63 y 
111. 3,98 SE an o 96,02 ur 33 
IVe SSZ Soa a KÉ „ 


Das molekulare Verhältnis von Aluminium und Fett- 
säure, wobei für letztere der Mittelwert von Öl-, 
Palmitin- und Stearinsäure zu 274,27 angenommen 
wurde, berechnet sich hieraus tür: 
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Fettsäure 2,72 Mol. 


L AL = 1 

H =1 M 2,16 n 
DL — = 1 4 2,38: 5; 
IV. 2 et S Ler 


Das molekulare Verhältnis sollte 1 : 3 sein, sodaß 
in allen Fällen, mit Ausnahmen vielleicht von I, ein 
basisches Salz vorgelegen hat. DieNiederschläge, welche 
mit Stearinsäure und Alaun erhalten wurden, sind in 
gleicher Weise untersucht worden. Das molekulare Ver- 
hältnis war 1 Al. : 0,8481 und 1,02 Mol. Stearinsäare. 
Demnach enthalten die letzteren Fällungen noch weit 
mehr basisches Aluminiumsalz. Freie Fettsäure konnte 
dagegen in den Niederschlägen nicht ermittelt werden} 
Die Zusammensetzung der Niederschläge war ebenfalls 
sehr abhängig von der Art der Fällung. 

Die Ergebnisse der Untersuchung lassen folgende 
Schlußfolgerungen zu: Die fettsauren Alkalisalze, Seifen 
genannt, lassen sich anstelle des heute gebräuchlichen. 
Harzes zur Leimung des Papieres verwenden. Am besten 
eignen sich hierzu die Salze’ der Stearinsäure. 

In Verbindung mit Wasserglas liefern die Seifen ` 
ein Papier, das neben ausreichender Leimfestigkeit auch 
einen guten Klang aufweist. Zur Fällung des leimenden 
Kolloids ist Alaun. erforderlich, die Zusammensetzung 
der Niederschläge wechselt etwas, je nach der Art der 
Fällung. Sämtliche Niederschläge werden bei 100° 
flüssig, wodurch sie besonders zur Leimung geeignet 


‚ erseheinen. 


Durch eine feinere Verteilung der Leimsubstanz, 
die durch: eine Vergrößerung der Oberfläche mit Hilfe 
eines Zusatzes von Wasserglas erzielt wird, erhöht sich 
die Leimwirkung. "Wenn die Menge des Leimmittels 
nicht ausreicht, die gesamte Oberfläche des Papieres 
gleichmäßig zu überziehen, dann tritt ungenügende 
Festigkeit gegen Tinte ein, in entgegengesetzten Fällen 
dagegen Abstoßung der Tinte. 

Die Alaunlösung wird. zweckmäßig nicht in allzu 
großem Überschuß verwendet, da durch deren saure 
Reaktion gegebenenfalls freie Feitsäure abgeschieden 
wird, die sich zu großen Teilchen zusammenlagert, 
während das Aluminiumsalz der Fettsäure in feinen 


_ Flocken erhalten bleibt und demgemäß eine größere 


Oberfläche des Papieres zu verkleben vermag, als die 
gröber verteilte freie Fettsäure. 
Die Leimung mit Stearinsäure, Natronwasserglas 
und Alaunlösung hat sich als die beste erwiesen. | 
Aus patentrechtlichen Gründen muß ich mich z. Z. 
auf vorstehende Mitteilungen beschränken. 


—— +» 


Die rationelie Theorie des Ganzzeugholländers. 


Von Dr. 


Sigurd Smith. 


(F ortsetzung aus Heft 34, 1 921). Copyright by Sigurd Smith. Nachdruck ohne Erlaubnis des Verfassers nicht gestattet. 


III. Reibungs- und Zerreißversuche, 

Um zu untersuchen, ‚welche Umstände für den 
Wert des Koeffizienten f maßgebend sind, wurde eine 
große Reihe von Versuchen angestellt. Zunächst hatten 
diese Versuche den Zweck, die Abhängigkeit des 
Koeffizienten vom Druck zu untersuchen, bald wurden 
sie aber auch zur Untersuchung anderer Faktoren er- 
weitert. Der Koeffizient f wurde anfangs schlechthin 
als. ein Reibungskoeffizient betrachtet, und die ersten 
Versuche wurden dementsprechend als Reibungsversuche 
angestellt. À 

Im folgenden werden die Untersuchungen in der 
Reihenfolge wiedergegeben, ‚in welcher sie ausgeführt 
wurden, damit der Leser der Entwickelung folgen kann. 


Zu den ersten Versuchen (den Reibungsversuchen) 
verwendete ich folgendes Versuchsmaterial: 

1. Eine Bahn aus Stahl mit eingehobelten Querrillen 

(Abb. 30), 

2. Eine glatte Bahn aus Stahl, 

3. Eine glatte‘ Bahn aus Phosphorbronze. 

Alle 3 Bahnen wurden in gehobeltem Zustande 
mit recht groben Spuren (nach dem Hobelstahl in der 
Längsrichtung der Bahn) geliefert. 

4. Ein Reibungsklotz aus Stahl (Abb. 31) mit 

einer Berührungsfläche von 19,2 cm?, 

5. Ein Reibungsklotz aus Stahl (Abb. 32) mit 

einer Berührungsfläche von 9,6 cm2. 


` 
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Beide Reibungsklötze wurden mit. der unteren 
Fläche in demselben gehobelten Zustande geliefert. wie 
die Bahnen. 


6.. Ein Reibungsklotz aus Stahl (Abb. 33) mit 

. einer Berührungsfläche von 4 cm. 

7. Zwei Reibungsklötze (Stahl und Bronze). (Abb. SN 
mit einer Berührungsfläche von 2 cm 3 

8. Ein Reibungsklotz aus Stahl (Abb. 35) mit 
einer Berührungsfläche von 1 cm, 


___ Leengdt_J00_ mm 


Abb. 30. 


Diese Reibungsklötze waren an der unteren .Fläche 
glatt gefeilt. 


Die Bahn wurde, wie in Abb. 36 gezeigt, auf einer 
Planke angebracht und vor dem Beginn der Versuche 
genau wagerecht gestellt.” Der Reibungsklotz wurde, 
wie in der Abbildung angegeben, durch eine Schrauben- 
bewegung über die Bahn gezogen; die Schraube war 
mit einer Federwage ‚verbunden, welche die Kraft 
maß, die erforderlich war, um den Reibungsklotz fort- 


Abb. 32. 


Abb. 33. 


zuziehen. Die Klötze konnten durch das aus der Ab. 
bildung ersichtliche Joch belastet‘ werden, in welches 
Gewichte nach Belieben eingehängt werden konnten. 


‚Zuerst wurde der Reibungskoeffizient für Eisen 
auf Eisen gemessen, wobei Wasser auf die Bahn 
gegossen wurde. Für die glatte Bahn wurde f= 0,17, 
für die geriefelte Bahn (Abb. 30) f= 0,24 gefunden, 
Darauf wurde mit Wasser aufgeschlämmter Zell- 
stoff (aus dem Holländer) über die Bahn 2 gegossen. 


Etwas Wasser lief ab, so daß der Stoff als eine 
breiige Masse zurückblieb. Auf. diese wurde der 
Reibungsklotz gesetzt und belastet; in dieser Weise 
wurden mit den Klötzen (Abb. 31 und 32) Reibungs- 
koeffizienten zwischen 0,65 und 0,82 gefunden, und 
zwar bei Belastungen dem Flächendruck p = 0,75 
— 1,50 kg Lem? entsprechend. Auf der geriefelten 
Bahn wurden ähnliche Werte gefunden, 


' Die Spuren gingen in der Richtung, in’ 
: der die Bewegung bei den Reibungsversuchen erfolgte. 


Der Mahlungskoeffizient p ist, wie im vorigen 
Abschnitt mitgeteilt, in den verschiedensten Fällen ge- 
messen worden; ‘die höchsten Werte, die gefunden 
worden sind, übersteigen nicht die Zahl 0,22. Indessen 
war es klar, daß der Reibungskoeffizient ‚des Stoffes 


gegen die arbeitenden Flächen der Holländermesser- 
kleiner sein muß als der Mahlungskoeffizient (vergl. 22) 
und die obige Bestimmung des Reibungskoeffizienten ` 
erwies sich für den mm Aussicht genommenen Zweck 
daher als unbrauchbar. 


Es war anzunehmen, daß die ` 


Abb. 31. 


Bahnen und die Klötze eine so unebene Oberfläche- 
aufwiesen, daß sie in Wirklichkeit gegen die Bewegung 
des Stoffes einen weit größeren Wiederstand boten, 
als dies bei den arbeitenden Flächen im allgemeinen 
der Fall ist. Infolgedessen wurden sämtliche Bahnen 
mit Schmirgel abgeschliffen, darnach mit einen Feil 
unter Zuhilfenahme ‚einer Richtplatte derart geebnet, 
daß sich die Feilenspuren.in derselben Richtung zeigten, 
welche vorher die Spuren des Hobelstahls hatten. Die 
Absicht hierbei war, eine Fläche herzustellen, welche 
nach Möglichkeit der arbeitenden Fläche eines Holländer- 
messers entsprach; auch diese ist nicht blank sondern 
weist Abnutzungsrillen in der Richtung der Bewegung auf. 


Nach dieser Aenderung wurden die Versuche 
wieder aufgenommen, und zwar untersuchte, ich zu- 
nächst wiederum den Reibungskoeffizienten von Eisen 
auf Eisen, sodann den von Bronze auf Bronze, Um 
mözlicherweise anwesende Fettstoffe zu verseifen und 
so zu entfernen, wurde die Oberfläche der Bahnen mit 
Natronlauge gewaschen und alsdann mit kaltem und 
alaunhaltigem Wasser abgespült. Die Reibungsversuche 
hatten nun die in den Tabellen XI und XII angeführten 
Ergebnisse. 


Zur Feststellung. der Reibung in Gegenwart von 
Zellstoff wiederholte ich zunächst den oben beschriebenen 
Versuch. Es zeigte sich jedoch, daß es nicht so leicht 
war, auf diese Weise konstante Verhältnisse herzu- 


Eu 


WS 


Abb. 34. 


Abb. 35. 


‚stellen, da’ namentlich nur derjenige Stoff geneigt war, 


dem Klotz zu folgen, welcher von der Kante mit- 
gerissen wurde. .Ferner war es schwierig, sich über 
die Dicke der Stoffschicht zwischen dem Klotz und 
der Bahn ein Urteil zu bilden, diese Dicke aber hat 
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auf den Reibungskoeffzienten einen Einfluß. Um diese 
Unsicherheiten zu vermeiden, wurde der Holländerstoff 
mit einer oder mehreren Schichten von Kreppservietten- 
papier ersetzt (aus ungeleimtem. Zellstoffpapier ge- 
kreppt). Das Kreppapier wurde im Wasser mit einem 
- kleinen Zusatz von Alaun gut aufgeweicht und auf 
die Bahn gelegt. Das Schmiermittel war Wasser mit 
etwas Alaun. Auf diese Weise ließen sich nun. leicht, 
konstante Verhältnisse herstellen. Bei den Versuchen 
auf der Bronzebahn fand ein Durchreißen des Krepp- 
papiers bei einer Wanderung des Klotzes von 10 cm 
nur dann statt, 
Schicht lag, und der Flächendruck 6—7 kg | cm? 
oder mehr erreichte. Auf der ‘Stahlbahn fand ein 
Durchreißen schon bei einem etwas geringeren Druck 
statt. Die Versuchsergebnisse sind in den ‚Tabellen 
XII, XIV DES XV angegeben. 


e 


Abb. 


Tabelle XI 
Reibungsversuche mit Bronze auf Bronze. 
Reibungsklotz: Abb. 34. 
Schwach nu Wasser als Schmiermittel. 


Glatte Bahn, 


Reibungskoeffizient, nach- 


en Flächendrack dem die Oberfläche mit 
, i 2 einer Alaunauflösung ge- 
EE ei E waschen worden ist 

8,2 kg 4,1 0,18 

13,2 » 6,6 0,19 — 0,23 

18,2 » 0,1 0,25 

23,2 >» 11,6 á 0,26 

28,2.» 14,1 0,28 

33,2 >» , 16,6 0,27—0,33 

38,2 » . 19,1 0,31—0,36 

| , Babeile XIT 


Reibungsversuche mit Eisen auf Eisen. Glatte Bahn, 
Reibungsklotz Abb, 34. 


Schwach alaunhaltiges Wasser als Schmiermittel.. 


Reibungskoeffizient, nach- 


we a dem die Oberfläche mit 
S kan einer Alaunauflösung ge- 
Relbungsklotzes kgjem waschen worden ist 

8,2 kg 4,1 0,18 

13,2 > 6,6 0,23 

18,2 > 9,1 0,22— 0,27 

23,2 >» 11,6 0,26 

28,2 9° 14,1 0,28—0,32 

33:2 ? 16,6 0,30 

38,2 » 19,1 0,29—0,31 


wenn das Papier in einer einzelnen ` 


Ps 


2 


Man sieht jedoch sofort, daß auch die vor» 
genommene Abschleifung und Abfeilung der Flächen 
die erwartete Wirkung nicht gehabt hat; denn die 


‚Reibüngskoeffizienten liegen noch bedeutend über den ` 


gefundenen Mahlungskoeffizienten. ` Daraus muß man 
schließen, daß die Rauhheit der Oberflächen keine 
maßgebende Rolle . spielt, Es sind Messungen 
mit verschiedenem Druck (von 0,5— 38 kg / cm?), 
mit Reibungsklötzen, deren Berührungsareale zwischen 
1—19 cm? variiert haben, und weiterhin Messungen 
mit 1—16 Schichten von Kreppapier vorgenommen 
worden; die Werte lagen aber sämtlich weit über den 
Werten der -Mahlungskoeffizienten, Wir finden hier 
dieselbe mangelnde Uebereinstimmung, welche 
Haussner bei ähnlichen Versuchen festgestellt hat 
und welche ihn veranlaßt haben, an der Richtigkeit 
der gemessenen Mahlungskoeffizienten zu zweifeln. !) 


36. 


Tabelle XIII 
Reibungskoeffizient für Sulfitzellstoff mit verschiedenem 
Flächendruck auf eine abgeschliffene und abgefeilte 
Bronzefläche. - 


Kreppserviettenpapier 


des 
SÉ 2 Drack | ze 
Rei- f š 
n I 16 
. bungs- k ol- 
klotzes ¥g/c™"| Schicht a a Schichten 


0,50 


19,2 0,75 [0,40—0,43 | 0,50  [0,50-0,53 
cm? 1,25 [0,38—0,42 0,50 0,52—0,54 0,52 
15 | 039 0,49 |0,51--0,54| 0,51 
1,4 0,44 0,48 0,56 0,48 
9,6cmê| 2,5 |0,38—0,45| 0.49. 0,53 0,51 
4,0 10,39—0,42 |0,42—0,47| 0,51 0,51 
qa 0,36 0,49 0,49 0,48 
5,4 0,42 0,42 | 
6,6 [0,40—0,49| 0,45 0,45 
7,9 0,39 0,45 ` 
2 cm? 9,1 || Nach einer| 0,44 0,44 
11,6 Wanderung 0,43 0,43 0,47 
Lu UA E) géi |0,39-0,43 
16,6 pier durch- 0,44 0,36—0,42 
19,1 gerissen 0,44. 


0,37—0,39 | 0,43—0,44 


AN 


1) Die Reibungsmessungen für gewebte Stoffe zwischen ge- 
riefelten. Klötzen von Haussner waren mir nicht bekannt, als 
ich die obigen Reibungsversuche vornahm. Vergl. W. f. P. 1909 
Seite 1960—65. 
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Dä über die Richtigkeit der BERN er 
und Reibungskoeffizienten kein Zweifel bestehen kann, 
so ist: es wahrscheinlich, daß die Versuche zur Be- 
stimmung der Reibungskoeffizienten nicht richtig an- 
gelegt worden sind, und es mußte weiter angenommen 
werden, daß bei Geschwindigkeiten von 6—10 Metern 
in der Sekunde ganz andere Reibungsverhältnisse in 
“ Frage kommen als bei der Geschwindigkeit von wenigen 
Millimetern, auf Grund welcher die obigen Koeffizienten 
gemessen wurden. Ja, bei einigen Versuchen auf der 
Stahlfläche. hat sich der Klotz sogar sprungweise be- 
wegt, so daß die ruhende Reibung, nicht aber die 
Reibung in Bewegung. gemessen worden ist. Im 
übrigen ist auf die Versuche, bei denen .der Klotz ge- 
neigt war, sich sprungweise zu bewegen, in der Regel 
keine Rücksicht genommen .worden, da es bei diesen 
Versuchen in der Regel nicht möglich war, eine 
wirkliche Bestimmung des Reibungskoeffizienten durch- 
zuführen. 

Bei den Reibungsversuchen auf ‘polierter Bahn 
zeigte sich die ‚Eigentümlichkeit, daß der Reibungs- 
koeffizient stark mit der Geschwindigkeit wuchs, mit 
welcher der Klotz über die Bahn gezogen wurde. In 
dem Augenblick, wo man die Schraube, welche die 
Bewegung gab, nicht mehr anzog, konnte die Feder- 
wage den Klotz mit allmählich abnehmender Ge: 
schwindigkeit noch ein Stück ziehen; und erst wenn 


ten sich deshalb für ee (Tabelle XVI) 


H 


"und sie sind kleiner ais die Reibungskoeffizienten bei 


einer selbst noch so geringen Bewegung. Zog man 


den Klotz versuchsweise schnell heran, so stieg der. 


Reibungskoeffizient bis auf etwa 0,8; alsdann begann der 


Klotz, dessen untere Fläche nicht poliert war, auf. dem 
Stoff (welcher aus 4—8 Schichten aufgeweichten Krepp- 
papiers bestand) zu gleiten. Bei diesen Versuchen 


Tabelle XVL 


 Reibungskoeffizient für Sulfitzellstoff gegen eine blank- 


polierte Messingplatte. Wasser- als "Schmiermittel. 


Fläche des Reibungsklotzes 


. Druck - 
\ I cm? | 2 cm? A cm? 
13,25 kg’ 0,15 0,23 0,23 ` 
23525 » 0,13 0,22 0,22 
war es übrigens ebenfalls sehr schwer, zuverlässige 


Werte zu erzielen, 
großem Einfluß auf denReibungskoeffizienten sein können. 


Um nun Reibungsmessungen ausführen zu können, 
welche den tatsächlichen, im Holländer obwaltenden 
Umständen möglichst nahe kamen, traf ich folgende 
Versuchsanordnung: Ein Elektromotor von etwa !/, PS 
und 2400 Drehungen in der Minute, wurde mit einer 
Scheibe mit zylindrischer Bahn aus Stahl versehen; 
der Scheibendurchmesser war 90 mm. Die Ober- 


der Klotz in Ruhe war, wurde die Ablesung vor- 
genommen. Die angegebenen Reibungskoeffizienten 
Tabelle XIV. 
Been für Sulfitzellstoff mit verschiedenem Berührungsareal gegen eine , 
geschliffene und abgefeilte Bronzefläche. 
esse a: des Reibungsklotzes 


auf den Stofi BR or 


13,5 kg 0,40—0,49 

23,5 » 

38,5 > 

13,5 > 0,45 

23,5 >» 0,43 

38,5 > i 0,44 

13,5 >» 0,44—0,39 0,47—0,45 0,53 
3:5 » 0,45—0,39 0,48—0,43 0,53—9,54 . 
38.5 » ja 
13,5 >» 0,49—0,41 0,49 0,53 
23.5 >» ' 0,51—0,45 0,52 0,56 


385 >» 


4 cm? | 9,6 cm? 


Bemerkungen 


19,2 cm? 


0,44 l . 
"0,38—0,45 0,38—0,42 l I Schicht Kreppapier 
0,39—0,42 0,39 À l 

0,48- 0,50 

0,49 0,50 | ‘2 Schichten Kreppapier 
0,42—0,47 | 9,49 | 

0,56 0,50—0,53 

- 0,53 0,52—0,54 4 Schichten Kreppapier 

0,51 0,51—0,54 : l 

. 0,48 0,50: 
0,51 0,52 ı2—16 Schichten Kreppapier 
0,51. 0510 


Tabelle XV. 


b 


Fläche des Flächen- 


Reibungskoeffizient mit verschiedenem Flächendruck gegen eine geschliffene und abgefeilte Stahlfläche. 


Re EEEE AERE 


Kreppserviettenpapier 


in u 
Reibungs- druck in S Bemerkungen 
E, Za | I 2 4 l 
ge "IT zë jem? Schicht Schichten | Schichten |. Schichten | Schichten 
A aaa ee a. a ned 
0,5 0,56 ! 0,56 0,56 0,61 ‚0,61 I Das Papier war nach 
19,2 cm? n9 0,65 ' 0,60 0,67 0,66 0,66 einer Wanderung von 
u- WE 0,57 ' 0,65 ` 0,66 ` 0,65 0,69 wenigencm durchgerissen 
2,0 0,58 ! 0,65 + 0,64 ! 0,65 0,65 | ge 
0 0,49 0,55 0,55 0,61 0,61 2 Bei diesen Messungen 
4 cm? 45 0,49 0,55 0,60 0,63 , 0,63 bewegte sich der Klotz 
70°. 0,53 ° 0,57 ° 0,58 ? 0,63 ? 0,64 nicht kontinuierlich, 
95 "JI 0,50° 0,58? 0,61 ? 0,63.? 0,63 sondern in, kleinen 
8,2 0,361? |. 0,49}? 0,55 1? 0,55 12 Sprüngen 
Se 18,2 0,44 1? 0,49 12 ES 0,5812 Se 
28,2 0,41'? 0,511? 0,481? 0,57 '? 
38,2 0,44 1? 0,46 1? 0,52? 
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da unbedeutende Umstände von `" 


was ©. 
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pien RE a ER Ae 5 
DECKEN a 


fläche der Bahn wurde mit einer Grobfeile abgefeilt. 
Nach einigen Versuchen stellte sich jedoch heraus, 
daß dieser Motor zu klein war; er wurde deshalb 
durch einen solchen: von 1 PS mit etwa 2000 Dre- 
hungen ersetzt, Die Scheibe besaß eine Bremsvor- 
richtung, wie aus Abb. 37 ersichtlich, bestehend aus 
einem einarmigen Hebel, an welchem die Reibungs- 
klötze Abb. 33, 34 und 35 festgespannt werden konnten. 
Der Hebel war mit einem Haken zur Belastung m't 
verschiedenen Gewichten versehen. -Der hierdurch auf 


Abb. 


dem Reibungsklotz erzielte Druck wird in den folgenden 
Formeln mit p, die Geschwindigkeit der Scheibe mit 
v bezeichnet. Nachdem der Motor in Gang gesetzt 
‚worden war, wurde der Hebel angesetzt und nun ver- 
schiedene Schichten von aufgeweichtem, ungeleimten 
Papier (aus dem zu untersuchenden Zellstofi) zwischen 
Reibungsklotz und Scheibe gelegt. Hierdurch wurde 
der Motor gebremst, Während des ganzen Versuches 
wurde der Kraftverbrauch durch ein Millivolt- und 
Amperemeter (der Firma Hartmann E Brauns) ge- 
messen, Das Instrument maß den Ankerstrom sowie 


die Polspannung e (zwischen den Punkten + und —). : 


Zuerst wurde der Ankerwiderstand ra sowie der Ampère- 
verbrauch beim Leergang i, gemessen. Die Spannung 
war .220 Volt. 
durch Lager- und Luftwiderstand samt dem Verlust 
im Eisen usw. (T) festgestellt. 

.T=220 io — i% ra 
n Watt gemessen. Sodann wurden der Ankerstrom i 


Auf diese Weise wurden die Verluste 


EN 


Millivolt- und. 
Armpperermeter: 


Geer die Spannung e, wenn die Maschine abgehremst 
war, gemessen, So ergab sich die entwickelte Pferde- 


stärke: ie — i’r —T 
. 736 
Andererseits ist, wenn man von der Bremse ausgeht, 


p yY 

73 . wodurch 
75 ie — i? ze T . 

f = 736 ` en wird. 


der Pferdestärkeverbrauch: 


300 
af 
Scherlbendurchm. | i 
Fo IINIT. 
Wellen deerchm. Y 


Vorschaftwider- 
stfard ar Span- 
PAN GSINCSS ARD. 


37. 


Bei dieser Berechnung ist jedoch keine Rücksich} 
darauf genommen worden, daß der Druck des Reibungs- 
klotzes auf die Scheibe einen vergrößerten Reibungs- 
verlust verursacht, namentlich im Lager des Motors 
dicht an der Riemenscheibe. Wird der Reibungs- 
koeffizient im Lager des Motors mit 0,03 angesetzt 
so zeigt eine Durchrechnung, daß der Koeffizient f, 
wenn man mit diesem Reibungsverlust nicht rechnet, 
um etwa 0,004 zu groß wird. 


Durch teilweises Einschalten des Anlassers ließ 
sich die Umdrehungszahl des Motors bedeutend herab- 
setzen. Zugleich zeigte das Voltmeter selbst- 
verständlich eine bedeutend geringere Spannung. Es 
wurden die folgenden Werte gemessen; 

Hieraus geht hervor, daß die Umdrehungszahl 
mit der Spannung des Voltmeters beinahe proportionell 
fällt, wenn die Stromstärke konstant gehalten wird; 
mit anderen Worten: Die.vom Motor bei konstanter 


: Stromstärke geleistete Arbeit verhält sich ungefähr wie 


EK E Ee 

At vunn A "Ur wé? 
PAA ER 

3 

x: 
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die Zahl:der Umdrehungen. 
zur:Messung des ‚Koeffizienten f bei geringeren . Ge- 
schwindigkeiten benutzt. Während der Reibungsversuche 
wurde nämlich der Anlasser auf einen der Knöpfe 2, 
3 oder 4 gestellt; das Amperemeter wurde abgelesen, 
und der Anlasser wurde wieder ausgeschaltet (Knopf 5). 
Auf diese Weise zeigte sich, daß der Amp£reverbrauch 
ungefähr derselbe blieb, ob der Anlasser nun teil: 


Dieser Umstand würde’ 


weise eingeschaltet war. oder : nicht, Hieraus folgt, 
daß der Koeffizient f (jedenfalls ınnerhalb der Grenzen 
7—11 m / Sek.) als unabhängig von der Geschwindig- 
keit angesehen werden muß. 

Während des Reibungsversuches wurde der Stoff 
lediglich dadurch am Reibungsklotze festgehalten, daß 
die Kante des Klotzes das Papier zurückhielt. Dies 
wurde dadurch festgestellt, daß das E versuchs- 


Tabelle XVII 


Anlasser des Motors 
auf Knopf Nre. ` 


m 


 Umdr, n 


5 2350 >| 224 
a 4 2200 ° ` 212 
3 2050 196 
2 1750 168 


Tabelle XVIII 
Ungeleimtes Kreppserviettenpapier. 
(Hierzu Abb. 38.) - 


Druck Druck l 
D fp 4 . P fp f 
kg/cm? kg/cm? 


4 Schichten Kurve A 


16 Schichten Kurve F 


4 0,42 0,105 4 0,46 0,115 
8 0,80 0,100 8 0,80 0,100 
12 1,13 0,094 = 12 1,07 0,089 
"16 1,43 0,090 16 TE o 0,078 
20 1,55 0,079 
4 Schichten Kurve B 24 1,80 0,075 
A 0,31 | 00 0,077 28 2,02 | 0,072 
8 1003 | oosa || 32 | 209 | zen 
12 0,60 0,050 . 36 2,29 0,063 
16 0,75 | 0,047 40 232 | 9090 
20 0,79 0,040 44 2,50 0,057 
24 0,91 0,038 48 2,45 0,051 
8 Schichten Kurve C | Ze l A I 
Sr 60 2,83 0,047 
S > 0,088 64 2,62 0,041 
‚58 0,072 68 86 
12 0,91 0,076 | K GE 
16 er 0,071 E 3,05 0,042 
20 1,47 | 0,074 2 SE SE 
24 1,80 | 0,075 a 
28 ` 1,95 0,070 


32 Schichten Kurve G 


8 Schichten Kurve D 


4 .0,69 |: 0,172 
i j 8 0,91 0,114 
2138| 0088 | 12 | 100 | opsı 
12 0,58 0,048 16 ~ 1,58 2,099 
16 0.67 0,042 20 ai 2,02 0,101 
20 0,80 | 0,040 Se SE en. 
24 1,00 0,042 2 T 2419 
28 1,18 0,042 32 al CH 0,068 
32 - 1,15 0,036 36 2,34 0,065 
36 1,29 0,036 4O a 2059 
oo | 133 | 0033, || 44 | 247 | 9056 
Aa | 1,44 | 0.033 . SC Ge 
16 Schichten Kurve P ` 56 3,25 | 0,058 
ne o 3,20 0,053 
4 0,58 0,144 64 3,27 0,051 
KR 0,91. 0,114 68 3,45 ` 0,051 
12 | .1,02 0,085 72 3,55 0,049 
‚10 1,13 0,071 76 3,80 0,050 . 
20 1,36 | 0,068 80 4,28 0,053 
24 1,52 0,063 84 4,59 0,053 
28 - 1,74 0,062 - 88 4,45 0,051 
32 | 2,02 0,063. 92 4,80 |: 0,052 
36 `| 2,23 0,062 _ 96 . | 4,90 0,051 
40 | 2,55 |. 0,064 100 4,95 | 9,050 


Für 1, 00 Amp.. 


‘Spannung e 


Für 1,30 Amp. 


c 


|  Umdr n. 


Spannunge | . n:e | 


10,5 2350 224 i0,5 
10,4 2200 208 ` 10,6° 
10,5 2000 188 ` 10,6 
10,4 1550 T52 10,2 


weise allein an der-Unterfläche, des Klotzes angebracht 
wurde, ohne daß es über die Kanten hinausragte. 
Dieses führte dazu, daß das Papier von der Scheibe 
augenblicklich mit fortgerissen wurde.. Wurden mehıere 
Schichten von Kreppapier bei recht niedrigem Drucke 
benutzt, so war die Reibung im ersten Augenblick sehr 
groß, ging aber schnell zurück, in dem Maße wie sich 
die Schichten durch die Belastung zu einer Dicke zu- 
sammenpressen ließen, bei der die Reibung sich in 
einem Bruchteil einer Minute konstant halten konnte. 
Hier wurde die Ablesung vorgenommen. Die Scheibe 
nutzte die Papierschicht selbstverständlich stark ab; 
als sie dünn geworden war, fing der Kraftverbrauch 
plötzlich zu steigen an, und oft war im Laufe von 
wenigen Sekunden Reibung von Eisen auf Eisen er- 
reicht, Wenn mit wenigen Schichten von Papier oder 
mit großem Druck gearbeitet. wurde, so war die er- 
wähnte Abnahme des Kraftverbrauchs in der ersten 
Zeit nicht wahrnehmbar, l 


Die folgenden Versuche wurden sämtlich- mit dem 
Klotze von 1 cm? ausgeführt, nachdem dieser mit 


` Schmirgel genau nach der Rundung der Scheibe ab- 


geschliffen worden war. 

Die Reibungsversuche wurden teils mit ungeleimtem 
Kreppapier, teils mit demselben Papier in ungekrepptem 
Zustande und teils mit Probestücken desjenigen ge- 
bleichten -Sulfitzellstoffs ausgeführt, aus der dieses 
Papier hergestellt worden war. Diese letzten Probe- 
stücke waren in Pappenform, 0,85 mm dick. 

Die Ergebnisse sind in den Tabellen XVII, XIX 
und XX angegeben. Aus diesen ist ersichtlich, daß 


Tabelle XIX. 
Ungekrepptes Serviettenpapier, 


16 Schichten 


4 Schichten 


4 0,85 0,212 - 4 0,97 0,260 
8: |. 1,09 0,139 8 |: 2,76. 0,350. 
-12 |. 113 .0,094 . ||. 12 13,85- ne 

| : I 164,28- 5,7610,268-0,360 

8 Ben 20 |5,76- 7,0710,288-0.353 

4 |. 0,69 0,172. 24 4,55- 8,62|0,190-0,359 
"SI 1,02 0,128 6,50- 7,3010,232-0,262 
12 2,13 0,178 oa 4,.95-10,41[0,155-0,325 


16 1,2,18-4,72|0,136-0,265 
20 |2,60-4,75|0,130-0,237|! 
24 13,67-5,76|0,153-0,240 
28 . |3,25-6,90| 0,116-0,245 


32 Schichten 


etwa I0,0| etwa 0,31 
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Tabelle XX. 
Gebleichter Sulfitzellstoff in Pappenform, 


Druck p kg/cm? 


fpo f 


A 0,80 _ 0,200 


CR 3,25— 3,67 0,032—0,262 
24 - 2,60— 5,76 0,108— 0,240 

` AA 5,36— 9,20 0,158—0,272 
44 5,16—10,20 "0,117 — 0,232 


der Zustand, in welchem sich der Stoff befindet, 
maßgebend ist. Bei den Versuchen mit der Zellstoff- 
pappe und dem wungekreppten Papier ließ sich die 
Probe gleich zu ener kompakten, holz- oder leder- 
artigen Masse zusammenpressen, welche nicht sehr 


Í IP 


| 915. tg 


Kurve A B cc A Er Er e 


x 


Abb. 38. 


‚schnell abgenutzt wurde, und ‚welche bei den Messungen, 


die auf Grund der äußerst väriierenden Ergebnisse sehr 
schwer durchzuführen waren, für den Reibungs- 
koeffizienten durchgehend einen hohen Wert ergab. 


- Das gekreppte Papier verhielt sich dagegen ganz 
anders. Man hatte hier gleich den Eindruck mit einem 
Stoffzustand zu tun zu haben, welcher demjenigen 
entsprach, in dem sich der Stoff im Holländer befindet. 
'Genau so wie der Mahlungskoeffizient bei den Messungen 
im. Holländer bei wachsendem Dıuck auf recht geringe 
Werte herunterging, sank der Koeffizient f für diese 
Probestücke zu ähnlichen kleinen Werten herab. Selbst 
bei ganz bedeutendem Druck — bis zu 100 kg / cm ? — 
ging der Stoff nicht in den fraglichen kompakten Zu- 
stand über, sondern behielt seine lockere Beschaffen- 
heit bei. Abb. 38 zeigt die charakteristischen Kurven, 
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‚Wert des Koeffizienten 
sollte, eigentlich nur dann erfüllt, 


teils von der Aenderung des Koeffizienten f bei. 
wachsendem Flächendruck, teils von der Abhängigkeit 
der Kraft fp vom Flächendruck. 


Betrachtet man die Versuchsreihen, Tabelle XVIII, 
XIX und XX, so wird die Erwartung, daß die: 
größere Geschwindigkeit einen niedrigeren 
im Gefolge haben 
wenn man- 
mit einem lose gefilzten Stoff zu tun hat, und 
zwar hat in diesem Fall der ‚Koeffizient f bei dem 
niedrigsten Druck (1—2 kg | cm ?) oftmals einen ziem- . 
lich hohen Wert gehabt (0,17—0,20). „Für diese Ver- 


‘suche, die den Mahlvorgang nachahmen sollen, ergibt ` 
sich deshalb als notwendige Bedingung, 
mitlose gefilztem Stoff. arbeitet. 
und feste Filz des Papierblattes 


daß man 
Denn der dichte 
wird (selbst in 


‘So p> Go kg pro em? 


o o + hd 


ungeleimtem Zustande) nicht in der oben erläuteiten 
Weise abgenutzt und zerrissen. 


Die Kraft fp, die wir bei den Versuchen mit den : 
Kreppservietten gemessen häben, ist deshalb vielmehr 
als eine Zerreißkraft, und nicht als eine Reibungs- 
kraft zu kennzeichnen, und der Koeffizient f ist deshalb 
in diesem Falle als Zerreißkoeffizient zu bezeichnen. 


Abb. 38 zeigt uns, ‘daß bei wachsendem Druck 
die Zerreißkraft ebenfalls wächst. Dadurch, daß die 
Stoffschicht in die Vertiefungen der Scheibenoberfläche 
eingepreßt wird, erhöht sich die Zerreißwirkung, und 
der Kraftverbrauch steigt. 

Aus der Abbildung ersieht man Be daß die 
Zunahme des Kraftverbrauches nicht : kontinuierlich ` 
sondern in Perioden erfolgt. So hält sich z. B.i die 
Zerreißkraft in, den Kurven F und G innerhalb eines 
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größeren Bereichs beinahe konstant auf 2—2,5 kg. 
Erst wenn der Druck rd. 40 kg / cm ? übersteigt, wird 
d'e Stoffschicht etwas kompakter und bietet nun einen 
größeren Widerstand. Die Kurven für f und fp als 
Funktion von p werden somit diskontinuiert, 
wachsendem Druck stets ab.. 


und f 


nimmt bei Da der 


Koeffizient f weder konstant ist noch sich nach einem 
einfachen Gesetz mit dem Druck ändert, so ist es 
eigentlich unsinnig, dauernd mit einem Koeffizienten 
zu rechnen. Wir sprechen deshalb im folgenden nur 
noch von der Zerreißkraft pro cm? und nicht mehr 
von dem Zerreißkoeffizienten, (Fortsetzung folgt.) 


m — M E 


Von unserem Mitarbeiter EECH Dipl. -Ing. F r. Bohim ann. 


Verfahren zur Herstellung eines Bindemittels 
aus Kasein. 


D.R.P. 341831. Klasse 22i. Gruppe 2. 
Dr. Emil Trutzer in München. 


100 Teile getrocknetes und fein gepulvertes 
Kasein werden mit 4 Teilen Kalkhydrat in Wasser 
gelöst, und die erhaltene Lösung wird bei Tempera- 
turen unter 100° zur Trockne gebracht. Der fein 
zerriebene Trockenrückstand wird im Verhältnis 7:3 
mit Kalkhydrat sorgfältig gemischt und stellt dann 
ein haltbares Pulver dar, aus welchem durch An- 
rühren mit der gleichen Gewichtsmenge Wasser eine 
gebrauchsfähige Leim- und Kittmasse entsteht, 
deren Zugfestigkeit nach dem Abbinden diejenige 
des Holzes übertrifft. 


Das neue Verfahren kann i in der GE 
‚Weise praktische Verwendung finden. Außer zur 
Herstellung eines haltbaren sogenannten Kaltleim- 
pulvers kann das Verfahren auch dienen zur Lei- 
mung des Papiers, zur Herstellung von Anstrich- 
farben usw. Im letzteren Falle wird beispielsweise 
dem Gemenge von Kalk mit einer Erdfarbe oer 
einer sonstigen Kröperfarbe nicht wie bisher Kasein 
zugesetzt, sondern fein gepulvertes Kaseinkalzium. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur 
stellung eines haltbaren, durch bloßes Vermischen 
mit Wasser gebrauchsfähig zu machenden Binde- 
mittels aus Kasein, dadurch gekennzeichnet, daß 
wässerige Lösungen der Verbindungen von Erd- 
alkalien mit Kasein bei Temperaturen unter 100° 
eingetrocknet werden und die so erhaltenen wasser- 
löslichen Erdalkali-Kasein-Verbindungen in fein- 
sepulvertem Zustande mit den. Oxyden oder 
Hydroxyden der Erdalkalien gemischt werden. 


Verfahren zur Zerlegung der Sulfitablauge 
unter Abspaltung der chemisch gebundenen 
schwefliren Säure bei hohem Druck und 
hoher Temperatur. 
D. R. P. 341857. Klasse 55b. Gruppe 3. 
A/S SulfitkulinKristiania. 

"Gewöhnliche. Sulfitablauge wird aus einem 
Sulfitkocher bei einer Temperatur von etwa 95° C 
und soweit erforderlich nach Anreicherung mit SO: 
durch eine Pumpe A in einen mittelbar mit Dampf 
erhitzten Vorwärmer B geführt. In diesem wird 
die Temperatur der Ablauge mit Hilfe von Abdampf 
auf etwa 170° C gebracht. Nachdem die Ablauge 
den Vorwärmer durchströmt hat, wird ihr bei C un- 
mittelbar Dampf zugeführt. Die Dampfzuführung 
wird so abgepaßt, daß die Temperatur der Ablauge 


Her- ` 


auf etwa 200° C gebracht wird. "Nach Zuführung 
des Dampfes wird die Ablauge in den Behälter D ge- 


‚preßt, in dem ein Druck von etwa Io kg/qcm er- 


halten wird. Die Einführung in den Behälter D ge- 
schieht in der Regel durch eine enge Oeffnung der- 
art; daß die Ablauge eingespritzt und zerstäubt wird, 
wodurch die Reaktion’ erleichtert wird. Der. Be- 
hälter D ist oben mit einem Hahn F versehen, durch 
welchen das bei der Zerlegung der Ablauge frei ge- 
wordene SO, ununterbrochen fortgeleitet wird. Der 


-° Druck im Behälter D wird während der ganzen Zeit 


! 


Das entweichende 


auf etwa 19 kg/qcm gehalten. 
SO, kann zum Anrichten der Ablauge, die zerlegt 


werden soll, oder zur Herstellung neuer Sulfit- 
ablauge nutzbar gemacht werden. 

Die Geschwindigkeit der Ablauge wird so ge- 
regelt, daß die Ablauge soweit als möglich im Be- 
hälter D zerlegt wird. Die zerlegte Ablauge und 
die ausgeschiedene Ligninsubstanz werden ständig 
durch das Ventil G entfernt (Abb. 1). 

Infolge des hohen Druckes im Behälter D ist es 
im allgemeinen nicht zweckmäßig, die Ablauge un- 
mittelbar auslaufen zu lassen. Es soll deshalb die 
in Abb. 2 dargestellte Vorrichtung in Anwendung 
kommen, um den hohen Druck stufenweise herab- 
zusetzen und gleichzeitig den entwickelten Abdampf 
nutzbar zu machen. 

Vom Ventil G werden die Ablauge und die 
ausgeschiedenen Stoffe in eine in mehrere Kammern 
geteilte Röhre H (vgl. auch Abb. 2) geleitet. Die 
Kammern sind durch Platten J voneinander getrennt, 
welche mit Oeffnungen K versehen sind, in denen 


F 
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der Differenzdruck zwischen jeder Kammer in Ge- 
: achwindigkeit umgesetzt wird, die wieder durch Stoß 
‘und Wirbelverlust in der nächsten Kammer auf- 
gehoben wird. Jede Kammer hat außerdem oben 
ein Ablaufrohr L für den in der Kammer ent- 
wickelten Dampf. 

In dem Maße, wie der Druck von Kammer zu 
Kammer vermindert wird, wird Dampf von einer 
bestimmten Temperatur entwickelt. Dieser Dampf 
wird durch die Röhren L in den Gegenstromvor- 
wärmer B geleitet; wo der Abdampf durch Spiralen 
geleitet wird, daß der wärmste Abdampf mit der 
wärmsten Ablauge in Berührung kommt. 
| Durch Anordnung verhältnismäßig vieler Kam- 
mern im Rohr H können die Durchlauföffnungen 
zwischen den Kammern verhältnismäßig weit ge- 
macht werden, so daß keine Gefahr für Verstopfung 
entsteht. Hat man größere Mengen von Ablauge 
“zu behandeln, so kann es vorteilhaft sein, statt 
röhrenförmiger Kammern eine Reihe durch Rohre 
'verbundener Behälter aufzustellen, bei denen die 
Größe der Eingangsöffnungen dem für jeden Be- 
hälter gewünschten Druck angepaßt ist. 

Die ausgeschiedene Ligninsubstanz wird durch 
Filtrieren, Pressen oder in anderer Weise von der 
Ablauge ausgeschieden. Die erhaltene Lignin- 
substanz eignet sich vorzüglich als Brennstoff oder 
als Ausgangsmaterial für chemische Prozesse zur 
Veredelung und weiteren Verarbeitung von Lignin. 

Patent-Ansprüche: x. Verfahren zur 
Zerlegung von Sulfitablauge unter Abspaltung der 
chemisch gebundenen schwefligen Säure bei hohem 
Druck und hoher Temperatur, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Ablauge ununterbrochen erst durch 
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getrennt sind, oder durch eine Reihe von durch Röh- 
ren miteinander verbundener Behälter, in denen der 
Druck stufenweise herabgesetzt wird. 


A. Einrichtung nach Patentanspruch A dadurch 
gekennzeichnet, daß jede Kammer (H) oder jeder 
Behälter mit einem Ablaufrohr (L) für den in der 
Kammer oder dem Behälter bei der Druckherab- 
setzung entwickelten, zum Vorwärmen der EE 
zu benutzenden Dampf versehen ist. 


Vorrichtung zum Aufwickeln imprä ägnierter 
_Dachpappe. 
D.R.P. 340 317. Klasse 8a. Gruppe 28. 
Paul Knorr in Zerbst, Anh. 


"Die in Abb. r in einem Längsschnitt und in 
Abb. 2 in einem Querschnitt dargestellte Ein- 
richtung besteht im wesentlichen aus zwei Hohl- 
zylindern oder Scheiben d und f, die auf der 
Wickelwelle b des Wickelbockes a sitzen. Die eine 
Scheibe f ist lose und dient als Antriebsscheibe, die 
andere d ist mit der Wickelachse b fest verbunden. In 
dem Hohlraum beider Scheiben d und f ist am Ende 
eines gewichtsbelasteten Schwinghebels h, m eine 
Achse k gelagert, die zwei mu ihr fest verbundene | 
Reibscheiben I!" und I? trägt, welche sich unter dem Ge- 
wicht m des zweiarmigen, winkelförmigen Schwing- 
hebels h gegen die Innenseite der großen Hohlscheiben 
d und f legen. Der Anpressungsdruck der Reibsche:ben 
D und P ist mit Hilfe des am Schwinghebel h ver- 
Da- 
durch kann der Reibungsdruck so eingestellt werden, 
daß bei einer bestimmten Geschwindigkeit der Antrieb 
gleitet und die Walze dann nicht mehr mitnimmt, so 


Abb. ı. 


einen Vorwärmer (B) und danach durch einen Zer- 
legungsbehälter (D) geleitet wird, aus dessen oberem 
Ende die während der Reaktion frei gewordene 
schweflige Säure abgeleitet wird, während die zer- 
legte Ablauge und die ausgeschiedene Ligninsubstanz 
ständig aus dem unteren Ende des ‚Benalters. (D) 
entnommen wird. 


2. Verfahren nach Patenanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Erhitzung durch Dampf 
und die Zerlegung in zwei Stufen ausgeführt wird, 
und zwar zunächst durch mittelbare Heizung bis 
auf etwa 170% C und danach durch unmittelbare 
Heizung bis auf etwa 200% C bei ständigem Zer- 
legungsdruck von ungefähr 19 Atm. 


l 3. Einrichtung zur Ausführung der Verfahren 
nach den Patentansprüchen ı und 2, gekennzeichnet 
durch eine Reihe von Kammern (H), die durch mit 
Oeffnungen (K) versehene Wände (J) voneinander 


Abb. 2. 


daß dadurch Zerreißungen der aufwickelnden Pappe 
vermieden werden. 


Gleichzeitig kann. die Einrichtung auch. so durch- 


gebildet sein, daß der ganze Antrieb durch Abdrücken 


der Reibräder Ë und I” ausgeschaltet werden kann, in- 
dem ein besonderer Stellhebel n mit Nase o den 
Schwinghebel h dreht. Die Wirkungsweise der Vor- 
richtung ist folgende: 

Nachdem die Scheibe f leer läuft, wird der Reibrad- 
antrieb eingeschaltet. Die Reibrolle I! wird infolge- 


dessen von der. Scheibe f mitgenommen und überträgt 
ihre Drehung auf die mit ihr auf der Achse sitzende 


‘zweite Reibrolle I”, die ihrerseits wiederum die Hohl- 
scheibe d und damit die Wickelwelle b in Umdrehung 


versetzt. Vergrößert sich nunmehr die Geschwindig- 
keit der aufzuwickelnden Papierbahn allmählich, so 
wird diese schließlich sò groß, daß sich die Scheibe d 
schneller dreht als die Scheibe f, und infolgedessen tritt 


2 
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dann ein Gleiten der Reibrollen ein. Während des 
Gleitens wirkt also der Antrieb nicht mehr auf die 
Wickelwalze ein, so daß sich die Geschwindigkeit dieser 
wieder verringert, bis eine gleiche Geschwindigkeit 
beider Scheiben erzielt ist. Die Stärke der Reibung 
. entspricht dem Anpressungsdruck, welcher durch das 
einstellbare Gewicht m ausgeübt wird. Man ist also 
infolgedessen in der Lage, die Umfangsgeschwindig- 
keit der aufzuwickelnden Pappe genau zu regeln. Statt 
der beiden Reibrollen I’ und I kann auch eine gemein- 
same Rolle verwendet werden, 

Patent-Ansprüche: 1. .Vorrichtung zu:n 
Aufwickeln imprägnierter Dachpappe, bei der zwiscaen 
Wickelwalze und Antrieb eine einstellbare Reib- und 
Schlupfkupplung eingeschaltet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß auf der Welle (b) des Wickelbockes: zwei 
Hohlzylinder oder Scheiben (d, f) angebracht sind, von 
denen die eine lose, drehbare Scheibe (£) als Antriebs- 
. scheibe dient, während die andere Scheibe (d) mit. der 
Wickelachse (b) fest verbunden ist, wobei sich gegen 
die Innenseite der Scheiben Reibrollen (1, D legen, die 
auf einer gemeinsamen Achse (k) auf dem einen Ende 
eines gewichtsbelasteten (m) Schwinghebels (b) dreh- 
bar angebracht sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch T, adur gekent- 
zeichnet, daß der gewichtsbelastete Schwinghebel (h) 
durch einen besonderen Stellhebel (n) mit Nase (0) der- 
art verstellbar ist, daß die Reibrollen P 7) von den 
Hohlscheiben (d, f) abgedrückt werden und dadurch 
der Antrieb der Wickelwalze (b) ausgeschaltet wird. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse) ` ` 


Patente. 
Anmeldungen. 


42k, 21. W. 54497. Sidney D Wells, Madison, 
V. St. A., und Robert J. Marx, London; Vertr.: Pat.- 
' Anwälte Dipl.-Ing. Hans Caminer, Berlin W 62, und 
Dipl.-Ing. Karl Wentzel, Frankfurt a. M. Vorrich- 
tung zum Prüfen der Reißfestigkeit von Papier, . Ge- 
webe u. dgl. 7. 2. 21. | 

55a, 1. N. 
i. Schl. Vorrichtung zur Regelung des Preßwassers 
zum Betriebe von Großkraftschleifern zur Erzeugung 
von Holzschliff. 17. o 20. 

55d, 5. W. 56116, Chr. Wandel, Metalltuch- 
und Maschinenfabrik, Reutlingen. Gelöteter- Sieb- 
zylinder für Drehknotenfänger der Papier-, Pappen- 


und Zellstoffherstellung: 27. 8. 20. 

55d, 23. K. 75794. Carl Kurtz-Hähnle, Reut- 
lingen. Vorrichtung zur Abnahme des Stoffbreies 
von den Rundsiebzylindern der in der Holz- und 
Zellstoffindustrie verwendeten: , Entwässerungs- 
maschinen. 4. I. 21. 

Erteilungen. 

55d, 22. 343492. James Raymond Blackburn 
. Fearnley, St. Mary Cray, Kent, Eng!.; 'Vertr.: Dr.- 
Ing. J. Friedmann, Pat.-Anw., Berlin W 50. Ver- 


‘fahren und Vorrichtung zur Verhinderung der 
Schaumbildung bei der auf das Papiermaschinensieb 
fließenden Papiermasse. "21. I1. 20. F. 48068. Groß- 
britannien 9: 2, 20. 
55d, 23. 343428. W. Pauly & Co., Genua, Dal. 
Vertr.: Dr.-Ing. R. Specht, Pat.-Anw., Hamburg ı. 
Rundsiebpapiermaschine. 26. 10. 20. P. 40 828. 
' 55d, 23, 343493. Max Robert Richter, Chem- 
nitz, Eschestr. o KRundsiebzylinder für Papier-, 
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Pappen- und Entwässerungsmaschinen. "o II. 20. 


R. 51 604. i 
55d, 28. 343644. Robert Kaltschmidt, Werns- 
dorf bei Pockau, Flöhatal. Einrichtung zum 


Trocknen des Filzes in Papiermaschinen mit neben- 
und übereinanderliegenden Trockenzylindern. 1. 9. 
20. ` K. 74 200. 

| Löschungen, 


55d: 311133. 55f: 248 202, 318 700. 


Gebrauchsmuster. 
Eintragung. 
55e. . 792574. Jagenberg-Werke Akt. - Ges., 
Düsseldorf. Schneid- und Aulwickelyorrichting für. 
Papierrollen.: 31. 8. 21. J. 21 225, , 
Auslandspatente 
. Zellstoffkocher. 


Britisches Patent 113 494. 
E. Schauffelberger in London. 
Die Erfindung strebt an, Verstopfungen des 
Laugenerhitzers g und der Pumpe e auszuschließen. 
Die den Kocher a, b, c in Pfeilrichtung durch- 


strömende Kochlauge bringt Schaum und kleine 
Teilchen nach oben. 
ein Sieb vor dem Ablaßrohr f zurückgehalten. 


Diese werden zum Teil durch 
Das 


Mitgerissene wird in den Kammern h abgeschieden. 


‚Ueber den Einlaßöffnungen der Kammern h be- 


findet sich je ein Trichter i, der bewirkt, daß Schaum 
u. dgl, oben bleibt, die Flüssigkeit aber nach unten 
sinkt und durch ein Sieb k treten muß, ehe sie in 
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den Auslaß 1 gelangt, um gereinigt in den Erhitzer g 
und von hier wieder zur Pumpe e zu gelangen, von 
wo ihr Kreislauf mittels des Rohres d wieder be- 
ginnt. Hinter dem Eintrittsventil n des Kochers ist 
noch ein Fangsieb vorgesehen. 


Da sich auch häufig eine Entgasung der um- 
laufenden Kochlauge als notwendig erweist, sind die 
Abscheidekammern. h gleich mit Entgasern m ver- 
. bunden, die mit dem bekannten Spiralsieb aus- 
gestattet sind. W.. 


— 


EN 


BÜCHERSCHAU 


ege 


Die Patentanmeldung und de Bedeutung ihres Wort- | 


lauts für den Patentschutz. Ein Handbuch für 


Nachsucher und Inhaber deutscher Reichspatente. 


Von Dr. phil. Heinrich Teudt, Regierungsrat 
im Reichspatentamte. Berlin, Verlag von Julius 
Springer, 2. Auflage, 1921. Vu 
Nach dem Erscheinen der ersten Auflage schrie- 
ben die Mitteilungen vom Verbande deutscher Pa- 
tentanwälte: „Das Büchlein ist ein großer: Fortschritt 
gegenüber früheren Arbeiten derselben Art. Zum 
erstenmal — ar Jahre nach Inkrafttreten des Reichs- 
patentgesetzes — bringt es in seinem zweiten und 
umfangreichsten Teil Auszüge aus Entscheidungen 
des Reichsgerichtes mit Erörterungen über ihre Be- 
deutung für die Abfassung der Patentansprüche. 
Diesen Auszügen sind auch die Zeichnungen der 
betreffenden Patente beigefügt.“ 


Die jetzt erschienene zweite Auflage dieses 
Buches bedeutet einen . weiteren Fortschritt. Die 
Entscheidungen sind nicht nur vermehrt und bis in 
die neueste Zeit hinein ergänzt worden, sondern sie 
sind jetzt auch übersichtlicher und zweckmäßiger 
gruppiert und durch orientierende und kritische 
Zwischenbemerkungen eo miteinander verbunden 
worden, daß der Leser erkennen kann, wie diese 
Entscheidungen, sich gegenseitig ergänzen. Auf 
diesem Wege ist es dem Verfasser jetzt gelungen, 
ein übersichtliches Bild der gesammten Recht- 
sprechung zu schafien, die bei der Abfassung der 
Patentanmeldung. zu berücksichtigen ist. 


H 


Das Buch begnügt sich aber nicht damit, ein Ge- 
samtbild der Rechtsprechung für den Fachmann zu 
geben. Es führt auch den Neuling in leicht verständ- 
licher Weise in die Materie ein und zeigt — immer an 
Hand von praktischen Beispielen —, welche Fehler 
bei der Abfassung einer Patentanmeldung erfahrungs- 
gemäß hätfig gemacht werden und wie hier zu ver- 
meiden sind, wenn ein möglichst wertvolles und nicht 
umgehbares Patent erlangt werden soll. Dabei hat ` 
der Verfasser eine Theorie für die Abfassung der 
Patentansprüche entwickelt, die der Praxis, so wie 
sie sich im Laufe der Jahre entwickelt hat, genau 
entspricht. Unendlich viel unnütze Arbeit und 
schädliche Mißverständnisse über Umfang und Wert 
eines Patentanspruches sowie über die zweck- 
mäßige Fassung der übrigen Patentanmeldung 
könnten vermieden werden, wenn die diesbezüg- 
lichen Ausführungen dieses Buches weiter bekannt 
und mehr beachtet würden. 

Gestreift sind auch die Unterschiede zwischen 
deutschen und amerikanischen Patentansprüchen und ` 
die diesen Unterschieden zugrunde: liegende Ver- 
schiedenheit in der Auffassung von dem Wesen 
einer Erfindung, Teudt macht dabei sehr be- 
achtenswerte Ausführungen darüber, . wie die 
deutsche Auffassung von dem Wesen einer Erfin- 
dung und die damit verbundene Art der Prüfung im 
deutschen Patentamte viel dazu beigetragen hat, daß 
die deutsche Industrie sich zu einer derartigen 
Höhe entwickeln konnte, obgleich ihr viel weniger 
Mittel und auch weniger Unternehmungsgeist als 
den Amerikanern zur Verfügung stand. Für die 
Weiterentwicklung der deutschen. Industrie könnte 
es sehr vorteilhaft sein, wenn die Anregungen, die 


‚Teudt in dieser Richtung hin gibt, noch weiter 


verfolgt würden. 

Die Gesamtanordnung des Textes ist derart ge- 
troffen, daß auch der im) Patentwesen noch Un- 
erfahrene zunächst nur einige relativ wenige Kapitel 
durchzulesen braucht, um erkennen zu können, 
worauf es im allgemeinen ankommt, und daß er 
dann in der Lage ist, mit Hilfe eines ausführlich 


‚gehaltenen Inhaltsverzeichnisses und eines alpha- 


betischen . Sachregisters. das nachzuschlagen, was 
bei dem ihm gerade vorliegenden Spezialfall be- 
sonders zu .berücksichtigen ist. Die Anschaffung 
des Buches ist daher nur zu empfehlen. -Bhl.- 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Die Papierproduktion in den Hauptproduktionsländern:- 


Die Entwicklung‘ der Papierihdustrie war mit 
dem Aufkommen des Holzes als Papierrohstoff in 
entscheidendem Maße an den Wald- und Wasser: 
reichtum der einzelnen Länder gebunden. Die 
mechanische Verarbeitung des Holzes zum Holz- 
schliff war vorerst auf größere, möglichst leicht zu- 
sängliche Holzvorräte angewiesen, außerdem setzte 
die mit dieser Produktionsweise aufkommende Ver- 
wendung von Papiermühlen zunächst den Wasser- 
lauf als billige Triebkraft voraus, den sie gleich- 
zeitig als vorteilhaftes Transportmittel ausnutzte. 


Pa 


So haben in der Papierstoffproduktion die: mit Wald- 
reichtum ausgestatteten Länder noch heute einen 
großen Vorsprung vor den waldärmeren Gebieten, 
z. B. die nordischen Staaten Schweden, Norwegen 
und vornehmlich Finnland und Kanada. 


Die folgende Uebersicht, die im statistischen 
Büro „Farmand“ in Norwegen aus den seit 1912 
vorliegenden Landesstatistiken zusammengestellt 
wurde, zeigt den Waldbestand einiger wichtiger 
Produktionsländer: 


Ki 
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Länder Vimi: Sud: ` Torge 
' . Gesamtfläche Gesamtwaldfläche 
Finnland 202,150 62 e KE 
Schweden '213 902 49 Rn 33 
Ver. Staaten 2 830 000 36 26 
Deutschland 128 107 27 35 
Norwegen 74.862 123 > - 23 
Frankreich 06090 — 17 „2 
Kanada 10I000 0 u 
Niederlande . 2 250 o ` ER 
Großbritannien 12 290 A 2 


Die Zahlen besagen, daß Finnland und Schweden 


den größten Waldbestand im Verhältnis zur Gesamt- 


fläche haben, während Deutschland als erster Papier- 
produzent in Europa mit 27 v. H. Waldfläche erst 
an vierter Stelle steht; für Großbritannien (4 v. H.) 
und Niederlande (7 v. H.) liegen die Waldverhält- 
nisse am ungünstigsten. Wenn es trotzdem Eng- 
land und den Niederlanden gelungen ist, in der 
Papier- und Pappenproduktion eine nicht unwesent- 
liche Rolle zu spielen, so hat dies bei England seinen 
Grund darin, daß es ihm gelang, das Fehlen vow 
Holzrohstoffen für die Papiererzeugung durch Ein- 
fuhrsteigerung von Holzstoffen auszugleichen; bei 
Holland, das durch die Verwendung: von Stroh als 
Rohstoff die Strohpappenindustrie auf eine ansehn- 
liche Höhe gebracht werden konnte. Der Entwick- 
lung’ der englischen Papierindustrie zur zweit- 
größten in Europa kamen neben den reichen Kohlen- 
schätzen auch die besonders in Schottland großen 
Wasserkräfte zu Hilfe. 

Die Wasserkräfte, die für die Entwick- 
lung' der Papier- und Holzstoffindustrie eines Lan- 
des und auch für- ihre zukünftigen Steigerungs- 
möglichkeiten -eine besonders wichtige Bedeutung 
als Triebkraft und billiger Transportweg mittels 


„Flösserei haben, sind in folgender Uebersicht für 


einige papierproduzierende Länder nach dem „Kana- 
dischen Jahrbuch von 1919“ wiedergegeben: 


Geschätzte nutz- ausgenutzte Ausnutzung 


bare Wasserkräfte Kräfte in in 
in 1000 PS 1000 PS ` v. H. 
Britisches Reich 
ohne Kanada 40 440 501 1,2 
davon 
Großbritannien 963 ` 210 21,8 
Kanada 19 554 2305- 11,8 
Ver. St. v. Amerika. So 360 9824 16,5 
- Norwegen . 1 861 1356 IT,A 
Schweden 6 700 1105 16,5 
Frankreich 8 000 1200 WER 
Finnland 3 000 150 5,0 
Deutschland 1425 618 43,4 


Nach dieser Zusammenstellung sind die Natur- 
kräfte in Deutschland am meisten ausgenutzt, wäh- 
rend ihr Ausbau in Finnland z. B. noch um das 
Zwanzigfache und in Kanada um das Achtfache ge- 
steigert werden kann. Ueberaus günstig sind die 
Wasserkraftverhältnisse Schwedens und Norwegens; 
sie geben diesen Ländern eine dominierende Stellung 
in der Papierstoffproduktion und sind. von beson- 
ders hohem Wert in kohlenknappen Zeiten. 

Die Welt-Papierproduktion.nach Er- 
zeugungsländern ist, in folgender Uebersicht zu- 
sammengestellt, die wir ebenso wie die weiteren 
Ausführungen dem Septemberheft der vom Statisti- 


. schen Reichsamt herausgegebenen Zeitschrift „Wirt- 


schaft und Statistik“ entnehmen. 
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Die Bepierpzaduktion der Welt 1907, 1913 und 1920, 


1907 1913 1920 
t | 

ett ' 1292850 I6II240 1055 060 
England 893010 922.140 — 
Frankreich E 567 980 725470 . te 
Oesterreich-Ungarn 371163 427914 156 460 
Tschechoslowakei . . == == 226 070 
Schweden 232 500 319302 229 227 
Rußland 235 530 338 340 32: 800 
Norwegen ` IIQ 000 198 400 — 
Finnland 77 000 ` 224 950 162 459 
Vereinigte Staaten 2975000 3389 207 7334614 
Kanada E 240 100 340650 1089 235 
Uebrige Länder. 756000 1192803 . — 


.- 7760133 96900416 © — 
In den Ergänzungen sind für Deutschland: die 
Berechnungen der Papier- und Cellulosefabrikanten- 
vereinigungen (nach deren Ermittlungen die deut- 
sche Papierproduktion auch bisher berechnet wurde) 
zugrunde gelegt; für England, das für den Welt- 
markt fast ausschließlich als Verbrauchsland in 
Frage kommt, ferner für Frankreich und Norwegen: 
liegen keine Produktionsziffern für 1920 vor. 
An der deutschen Produktionsstatistik für: ` 
1920 waren 409 Fabriken beteiligt, unter ihnen 
28 Cellulosefabriken. In der nachstehenden Ueber- 


iIngesamt 


“sicht ist für alle Erzeugnisse im Jahre 1920 ein er-. 


heblicher Rückgang gegenüber der Vorkriegszeit 
festzustellen, der besonders auffällig bei der reinen 
Papierproduktion ist. Jedoch hat im Vergleich zu 
der entsprechenden Zeit des Vorjahres das zweite 
Halbjahr 1920 eine wesentliche Besserung der Er- 
zeugung zu verzeichnen. 


Die deutsche Papier- und Papierstoffproduktion 1920 
in ıooo Tonnen, ` 


Zellstoff 
Holz- 


Stroh-| ins- 

ee PAPES sentit elen rn Sulfit |Sulfat| zell- | ge- 

| stoff samt 

Januar ..... 78,5| 17,3| 34,0| 23,1 1,3 1,9 | 26,3 
Februar.. 78,4] 20,0) 35,3 | 20,2 Al 1,9| 23,5 
März... u 85,9| 18,9| 35,7| 26,7] 1,8| 1,4| 29,9 
EEN 90,5 | 21,3) 35,7| 26,1 I;I | 2,0|.29,2 
Mair 946 | 18,8] 35,9| 320| 12| 2,3| 35,5 
Juni ., 100,8 | 19,7| 37,7 38,5 1,4 2,6 | 42,5 
ee | 35:9] 169| 33,3) 329| 19| 25| 373 
August..... 75,9 |' 14,7! 29,1 | 30,2 1,9) 2,1| 34,2 
September .|| 82,2 | 15,3) 34,8) 38,2] 1,9] 2,5] 42,6 
Oktober ...|| 94,8| 17,0| 42,6| 42,1 1,9| 2,7| 46,7 
November ..|| 93,6| 17,7 | ‚26,0 | 40,8 171 2,9] 454 
Dezember ..|| 94,0| 18,9| 2380| 37 28, ‚o| 37,8| 1,7} 2,7 | 42,4 
Tan. Des, 20lı055,1 | 216,5| 408,1 | 388,6): 19,2 27,5 1435,3 
Jan.-Dez.13\1611,2 | 369,5| 673,9 | 769,6) . -1791,3 
Juli-Dez. zou 526,3 | 100,5| 193,8 | 221,9| 11,0 | 15,4 1248,3 
Juli-Dez. 19| 465,1| 90,5| 169,6 | 127,2| 17,0 | 10,5 |154,7 


Aus der Aufstellung ist im Monat August für . 
alle Produktionszweige eine Abnahme gegenüber 
den Vormonaten ersichtlich, die für die Pappe- und 
Holzschlifferzeugung vornehmlich in dem Nach- 


"lassen der Wassertriebkräfte während der heißen 


Jahreszeiten ihre Ursache hat. Bei Betrachtung des 
allgemeinen Produktionsrückganges im Vergleich 
zur Friedenszeit muß berücksichtigt werden, dal 
die deutsche Papierindustrie durch die Abtretung 
eine Einbuße an wichtigen Produktionsstätten, wie 
in Elsaß-Lothringen und den Ostgebieten, ertti ien 


bat, und daß weiter mit diesen Gebietsverlusten ein 
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- nicht unerheblicher Verlust an Bevölkerung ver- 
bunden war, die nunmehr als Konsumenten ihre Be- 
darfsdeckung teilweise in anderen Ländern. vor- 
nehmen. Nach den Zahlen der gewerblichen Be- 
tiiebszählung von 1907 verlor Deutschland durch 
die Gebietsabtretungen 3,3 v. H. ‚Seiner gesamten 
Papierindustrie. 


Oesterreich-Ungarn, das in der Papier- 
produktion vor dem Kriege an fünfter Stelle ge- 
standen hatte, hat infolge des Verlustes des größten 
Teiles seiner Papierfabriken keine besondere Be- 
deutung mehr als Papierproduzent; 65 v. H. der 
früheren öÖsterreichisch-ungarischen Papierindustrie 
mit den wichtigen Fabrikationsstätten am Hange der 
Sudeten und des Böhmer Waldes gingen allein an 
die tschechoslowakische Republik über, die mit 


einem Produktionsergebnis von rund 220 000 Tonnen: 


für 1920 als Häupterbe der blühenden österreichi- 
schen Papierindustrie und damit künftighin als 
wichtiger Papierproduzent Europas auftreten wird. 

Als weitere Folge des Krieges ist der voll- 
ständige Niedergang der 


meldungen nur noch den zwölften Teil der Friedens- 
fabrikation erzeugt. Hatten die 130 bis 140 Papier- 
fabriken Rußlands vor dem Kriege mit 25000 Ar- 
beitern 24 Millionen Pud Papier erzeugt, so sollen 
im.letzten Jahre 20000 Arbeitskräfte in der Sowjet- 


republik nur rund 2 Millionen Pud an produziert 
haben. 


Während die Erzeugung aller E 
Staaten infolge des. Mangels an Papierholz, Chemi- 
kalien, Kohle, Transportmöglichkeiten und Arbeits- 
kräften zurückging, konnten die neutral gebliebenen 


Staaten, insbesondere Norwegen und Schwe- 


den, in den ersten Kriegsjahren durch gesteigerten 
Absatz an die vom Weltmarkt abgeschlossenen 
Mittelmächte ihre Industrie stark ausbauen. Im 
Jahre 1916 sperrte allerdings ein von der Entente 
durchgesetztes Abkommen, nach welchem nur ein 


DER PAPIER-FABRIKANT 


russischen Papier-. 
industrie zu verzeichnen, die heute nach Presse- 
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wichtiger Papierproduklionsländer 


Frankreich VDeulschkönd Schweden 
550 986 0m 
. Birid: ZE e 707 ta 2/3 902.000 WM 20275000 HEISA. 


finnland Norwegen Großbrilennien 
LIQIJI RM — Jä SH ISE2POP TI 313 CHG NM 
om MI22IO AM 


723375 Am 


Bruchteil der Erzeugung an die Mittelmächte ge- 
liefert werden durfte, diese neu erschlossenen Ab- 
satzgebiete zum größten Teil, so daß die Ausfuhr- 
mengen — wie nachstehende Uebersicht zeigt — 
wieder erheblich herabgingen. Das Verbot richtete 
sich gegen Deutschland, dessen Bedarf an Nitrozell- 
stoff außerordentlich groß war, da er die fehlende 


Schießbaumwolle ersetzen mußte, 


Die Papierproduktion der Vereinigten 
Staaten erfuhr während der letzten Jahre eine 
Zunahme, kam damit aber nur teilweise dem ge- 
stiegenen Papierbedarf nach. Der große Bedarf in 
den letzten Jahren beruhte vor allem auf den. ge- 
steigerten Verbrauch für die Zwecke der Regierung, 
der Kriegsgesellschaften und Kommissionen, — der 
Ausbreitung des Nachrichtenwesens und der Kriegs- 
propaganda, den stärkeren Ansprüchen der Ge- 
schäftswelt und dem Anwachsen der Zeitungen (und 
ihrer Annoncenteile). Teilweise bestand ein starker 
Papiermangel und die Papierpreise stiegen, wie in 
allen anderen Ländern, erheblich. Die Papier- und 


Ausfuhr von Papier und Papierprodukfen 


der nordischen Länder 1913-20 
un 1009 £ 


Norwegen 


Pinnland ™ 
E00 


` PII 14 15 9O 17 18 19 20 YII t 15 16 17 18 19 20 WW 


Ausfuhr von Papier und Papierstoffprodukten der nordischen Länder in 1000 Tonnen. 


Schweden 


Papier Holz- 
Jahr u. Pappe 


Papier 


schliff ‚Zellstoff 


Norwegen 


u. Pappe 


Finnland 


Holz- Papier Holz- 

schliff | Zellstoff | u. Pappe schliff Zellstoff 
496 21? 146 ` 49 | 7 
442 197 137 | 28 ` 69 
508 226 146 39 61 
468 222 159 47 54 
267 137 114 EL 29 
292 170 24 55 38 
366 134 46 58 72 
418 212 130 100 93 
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Zellstoffproduktion der Vereinigten Staaten betrug 
in Tonnen: 


l Papier Holzschliff Zellstoff 
1914 5270000 1293 661 1551 896° 
1917 5910647 1535953 > 1973 986 

1918 6 051 523 1364504 1949357 
1919 6190361 1449799 1905 066 
1920 7334614 1578300 2221535 


Der Bedarf für den gestiegenen Papierverbrauch 
(1909: 42,2 kg, 1914: 48,4 kg, 1920: 62,7 kg pro Kopf 
der Bevölkerung) mußte zum Teil durch Einfuhr 
gedeckt werden. Die Einfuhr von Fertigfabrikaten 
und Halbstoffen erhöhte sich stetig, und der Ver- 
sand von Zeitungspapier im letzten Jahre ging ganz 
erheblich zurück, um von der mächtig aufstrebenden 
Papierindustrie Kanadas, dem ersten Exportland der 
Welt für Zeitungsdruckpapier, übernommen zu wer- 
den. Die Produktion und Ausfuhr von Zeitungs- 
druckpapier der Vereinigten Staaten und Kana- 
das nahm. folgende Entwicklung in 1000 "Tonnen: 


Vereinigte Staaten Kanada 
Jahr Produktion . Ausfuhr Produktion Ausfuhr 
1913 1305 43 350 297 
1914 1283 61 415 370 
1915 1239 55 489 ‚470 
Tg16 1260 77 608 549 
1917 1359 94 690 615 
1918 1260 97 740 673 
I9IY 1375 110 808 725 
1920 1512 49 883 767 


Kanada konnte seine Erzeugung von Zellulose 
und Papier stetig steigern, trotzdem während der 
Kriegsjahre der Hauptversand nach Europa durch 
den Seekrieg und Schiffsmangel große Störungen 
erlitt. Der Rückgang der Holzschlifferzeugung von 
1917 -auf 1918 in nachfolgender Uebersicht erklärt 
sich aus der vollständigen Einstellung des Exports 
nach England und Frankreich; der gesamte Holz 
schliff ging 1918 nach den Vereinigten Staaten von 
Amerika. i 

Kanadas Papier- und Papierstofferzeugung be- 
trug in Tonnen: . 
Zellstoff 


Papier Holzschliff 
1907 240 100 465 400 199 800 
1913 340 650 SS SC 
1914 — > 644 924 289 776 
1915 — 743 776 331 029 
1916 En 827 258 468 826 
1917 853 689 923 731 540 423 
1918 967 724 879 510 677 683 
1919 1089 235 — — 


Von der Papierstofferzeugung 1918 und 
sind folgende Mengen ausgeführt worden: 


1919 


Holzschliff Zellstoff 
Sulfit Sulfat Zusammen 
t t t t 
1918 273 180 318 882 144 547 463429 - 
Long 300205 363998 124550 488548 


Bei Beurteilung der englischen Papier- 
industrie, deren Produktion für das Jahr 1920 
nicht bekannt ist, ist zu berücksichtigen, daß die 
Finfuhr an Papier und Papierwaren nach England 
1913: 1288r Mill, ctws.,‘) 1920: 12945 Mill. ctws. be- 
trug. 1919 betrug die Einfuhr nur 7 620 184 cwts. 
Großbritannien hat also im letzten Jahre mehr 


1) ı ctw. = 50,80 ke. 


Papier als 1913 einführen müssen, während es früher 
den Bedarf durch Einfuhr von Papierroh- oder Halb- 
stoffen decken konnte. 


Wenn die Weltpapierproduktion 1913 nach Kra- 


wanys Berechnungen 9690416 t betrug, von denen 


5573799 t auf Europa und 4116617 t auf auber- 
europäische Staaten entfielen, so läßt sich für 1920 
mit Gewißheit sagen, daß bei einer Steigerung der 
Gesamtproduktion. der Welt Europa seine dominie- 
rende Stellung mit 57,5 v. H. der Weltpapierproduk- 
tion infolge der raschen Entwicklung der amerikani- 
schen, kanadischen und anderer Industrien verloren 
hat. | 


Die Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- 
und Papierchemiker und -ingenieure 


findet am 5, November 1921 im Papierhaus zu Berlin, 
Dessauer Straße 2, statt. Auf der Tagesordnung 
stehen u. a. die Wahlen in den Fachausschuß, der 
vollständig neu zu wählen ist. Vorschläge hierzu 
werden vom Vorstand noch bekanntgegeben. 


In Aussicht gestellt sind ferner mehrere Vor- 
träge. Die Mitglieder, die Vorträge halten oder über 
technisch-wissenschaftliche Fragen kurz berichten 
wollen, werden gebeten, dies bei Herrn Prof. Dr. Carl 
Schwalbe in Eberswalde, Donopstr. 26, anzumelden. 
Technische Neuheiten*), die ausgestellt, und Druck- 
schriften darüber, die verteilt werden sollen, sind an 
Herrn Siegmund Ferenczi in Berlin, Papierhaus, 
rechtzeitig zu senden. 

Fragen, die auf der Versammlung zur Be- 
sprechung gestellt werden sollen, sind baldigst an 
den Vorsitzenden zu richten, damit sie rechtzeitig 
veröffentlicht werden und die Mitglieder sich zu 
deren Beantwortung vorbereiten können. 


*) Herr Ingenieur Anton W. J. Kuhn wird in der 
Vorhalle des Versammlungssaales ı2 verschiedene 
Pläne neuzeitlicher Einrichtungen für Zellstoff- und 
Papierfabriken aushängen und zum Teil die Gegen- 
stände ausstellen. 


Bericht über die Lage der papiererzeugenden 
Industrie im Monat September. 


Die Lage der Papierindustrie hat sich im Monat 
September erheblich gebessert. 


Die Betriebswasserverhältnisse 
wären, wie im Vormonat, sehr schlecht, die 
Kohlenversorgung hat sich wenig geändert. 
Die Preisentwicklung für Schleifholz zeigt eine auf- 
steigende Richtung; Altpapier und Lumpen zogen 
weiter im Preise an, Auch andere Rohstoffe und 


Betriebsmaterialien, wie Kaolin, Harz und Siebe 
wurden im Preise heraufgesetzt. Unangenehm 
‚machte sich der Wagenmangel besonders Süd- 


deutschlands bemerkbar. 


Die Holzstofferzeugung war den Wasser- 
verhältnissen entsprechend sehr gering, teilweise noch 
geringer als im Vormonat. Die Nachfrage war 
stärker, Vorräte sind: nicht mehr vorhanden. Teil- 
weise machte sich Knappheit auf dem Holzstoff- 
markte fühlbar. 


Auf dem Zellstoffmarkt hat sich die 
Nachfrage gleichfalls verstärkt; sie konnte jedoch 
aus der laufenden Erzeugung glatt gedeckt werden, 
ohne daß die Bestände wesentlich abgenommen 
haben. . 
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~ Die.Geschäftslage der Papierindu- 
strie im Monat September war erheblich besser 
als im Vormonat. Die Nachfrage im -Inland war 
stärker; der immer ungünstiger werdende Stand der 
deutschen Valuta hat auch die Nachfrage aus dem 
Auslande wieder etwas belebt, jedoch blieb die Auf- 
nahmefähigkeit. des Auslandes eine begrenzte. Der 
Absatz in der Pappenindustrie ging glatt 
von statten, die Lager sind größtenteils geräumt. 


Im Laufe des Monats September wurden die 
Verhandlungen mit der Arbeitnehmerschaft, be- 
treffend Aufbesserung der Einkommenbezüge, fort- 
gesetzt. Sie konnten größtenteils auf dem Wege der 
Vereinbarung, zum Teil durch Schiedssprüche der 
tariflichen Schlichtungsstellen erledigt werden auf 
der Basis einer Erhöhung des Einkommens um 
durchschnittlich 20—25 Proz, 


Eigenmächtige Abänderungen der Ausfuhr- 
i bewilligungs-Urkunden. 


| In letzter Zeit mußte die Außenhandelsstelle für 
das Papierfach wiederholt feststellen, daß Inhaber 
von Ausfuhrbewilligungen diese nach. ihrer Aus- 
stellung selbst ohne Kenntnis der Außenhandels- 
stelle durch Ueberschreiben einzelner Zahlen oder 
Worte, mitunter sogar durch Radieren, abändern. 
Darin liegt eine Urkundenfälschung, die nicht nur 
ein Strafverfahren gegen den Fälscher, sondern auch 
Maßnahmen der Außenhandelsstelle und des Reichs- 
kommissars für Aus- und Einfuhrbewilligung gegen 
die beteiligte Firma zur Folge haben muß. -Es wird 
deshalb vor eigenmächtigen Abänderungen der Aus- 
fuhrbewilligungs-Urkunden dringend gewarnt. 


Der Reichsbevollmächtigte 
der Außenhandelsstelle für das Papierfach. - 


Pfundtner, Geheimer Regierungsrat. 


Stellungnahme der Verbände zum Reichsausschuß 
l für das Papierfach, 


Nachdem der Reichswirtschaitsminister die zu- 
ständigen Behörden und Organisationen zu einer 
Meinungsäußerung aufgefordert hat, ob die Errich- 
tung eines Reichsausschusses für das Papierfach 
noch. gewünscht wird, ist ein lebhafter Kampf über 
die Zweckmäßigkeit dieses Planes entbrannt. Die 
Industrie - steht jedenfalls nicht mehr einheitlich 
hinter dem Entwurf, und auch innerhalb des Zentral- 
ausschusses der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
Holzstoffindustrie ist die Meinung sehr geteilt. Der 
Bund deutscher Vereine des Druckgewerbes, Ver- 
lages und der Papierverarbeitung hat die ihm an- 
geschlossenen Verbände gleichfalls zur Rückäuße- 
rung aufgefordert, ob die Errichtung des Reichsaus- 
schusses von ihnen gewünscht würde. Von 18 ein- 
gegangenen Antworten erklärten sich o für die Er- 
richtung. Andere Stimmen sind wieder geteilt. Die 
Papierfabrikanten lehnen den Reichsausschuß ab, 
weil sie darin eine Vorstufe der Sozialisierung er- 
blicken. Bemerkenswert ist besonders die ablehnende 
Haltung der württembergischen Papierverarbeitungs- 
industrie. Da dem. Bund deutscher Vereine an- 
nähernd 60 Verbände “angehören, ist die Zahl der 
Zustimmungserklärungen für den Reichsausschuß 
richt besonders groß; zu berücksichtigen ist ferner, 
daß sämtliche Handelskammern von der Errichtung 
des Reichsausschusses nichts wissen wollen. Der 
Verband der Fachpresse hat sich gleichfalls gegen 
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denselben‘ ausgesprochen, ebenso der Deutsche Buch- 
druckerverein, — Wie aus Regierungskreisen ver- 
lautet, wird die Errichtung des Reichsäusschusses 
wohl rioch recht lange auf sich warten lassen, wenn 
nicht gar unterbleiben. 


- Neue Preise für Dachpappe. 


Der Verband Deutscher Dachpappenfabrikanten 
hat folgende neue Richtpreise festgesetzt: Für Dach- 
pappe mit Hoer, 100er, 150er, 200er Rohpappeneinlage 
7,80, 6,50, 4,50, 4 M. je Quadratmeter bei waggon- 
weisem Bezug auf den Verladebahnhof des Ver- 
käufers geliefert gegen sofortige Barzahlung ohne 
Abzug. 


Der Ausstand in den sächsischen Papierfabriken 
beigelegt. 


Der „Papierzeitung“ zufolge soll am-4. Oktober 
ein Vergleich zwischen den Arbeitgebern und Arbeit- 
nehmern der Papierfabriken, in denen seit einigen 
Wochen die Arbeiter ausständig waren, zustande ge- 
kommen sein. Der von den Arbeitern geforderte 
Aufschlag von 2 M. die Stunde, rückwirkend, ist 
nicht voll bewilligt worden, es ist aber ein Auf- 


schlag, rückwirkend, vereinbart worden, der von 
Monat zu Monat steigt und im Dezember den 
Höchstsatz erreicht. Nunmehr werden alle be- 


troffenen Fabriken die Arbeit unverzüglich wieder 
aufnehmen. 


Einschränkung der Papierstoffeinfuhr nach der 
Schweiz. 


Die Einfuhr von Faserstoffen zur Papierfabri- 
kation nach der Schweiz ist bis auf weiteres von 
jeweils einzuholenden Bewilligung abhängig 
gemacht. Für diese neuerdings erfolgte Unterbin- 
dung der Einfuhr werden im Schweizer Handels- 
amtsblatt Erklärungen gegeben, die wir im folgenden 
wiedergeben: 

„Infolge des äußerst stillen Geschäftsganges der 
schweizerischen Papierindustrie haben auch die weni- 
sen inländischen Fabriken, welche Holzschliff und 
Cellulose herstellen, schwer gelitten. 


Für. die Produktion von Holzschliff zu 
Handelszwecken’ kommt ein einziges Unternehmen 
in der Westschweiz in Betracht. Daneben erzeugen 
einige der größten schweizerischen Papierfabrikeri 
Holzschliff für den eigenen Bedarf. Der Wettbewerb 
des Auslands wirkt hier besonders ruinös, weil in 
den valutaschwachen Ländern die Produktionskosten 
des Holzes verhältnismäßig nur wenig gestiegen sind. 
Der Preisabbau in Holzschliff schweizerischen Ur- 
sprungs ist bis heute in einem die Abnehmer befrie- 
digenden Grade erfolgt. Von 48 Fr. für roo kg im 
Jahre 1920 wurden die Verkaufspreise bis jetzt auf 
32 Fr. ermäßigt. Der Verband Schweizerischer Pa- 


‚pier- und Papierstoffabrikanten hat sich mit einer 


Einfuhrbeschränkung auf Holzschliff einverstanden 
erklärt unter der Bedingung, daß die Verkaufspreise 
dieses Rohstoffes ohne vorherige Verständigung mit 
dem Verband nicht wieder erhöht würden. 


Die Einfuhrziffern für Holzschliff können mit 
der Vorkriegszeit nicht verglichen werden, da sich 
seitdem zahlreiche schweizerische Fabriken auf die 
eigene Herstellung ihrer Rohstoffe eingerichtet 
haben. Auch war die schweizerische Papierindustrie 
in letzter Zeit angesichts der unsicheren Geschäfts- 
lage in ihren Rohstoffeinkäufen sehr zurückhaltend. 
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Bei Cellulose liegen die Verhältnisse ähn- 
lich wie bg, Holzschliff. Die beiden schweizerischen 
Unternehmungen, welche für den Markt arbeiten, 
haben: seit’einem Jahr ihre Arbeiterzahl (zusammen 
750 in normaler Zeit) nach und nach verkleinern 
müssen. Die kleinere der beiden Fabriken hat am 
22. Juli’d. J. ihren Betrieb gänzlich eingestellt, wäh- 
rend die größere mit der baldigen Schließung rechnen 
nuß.‘ Die unverkauften Lager an Cellulose würden 
genügen, um bei normalem Geschäftsgang den ge- 
samten Bedarf der Schweiz für acht Monate zu 
decken. ` 

Die beiden Fabriken haben ihre Verkaufspreise 
sukzessive wie folgt herabgesetzt: 


unse 


Preise per r00 kg 


mn un un nn d 


Wire ab | ab ab ab ‚ab 
1. 8. 2011.12.201:. 2. 2111. 5. 21]1. 7. 21 

E E 5 Fr. BS Béi Fr A Fr Er 
la Cellulose gebleicht . 135.- —| 115.—| 94. el 75.— ra — 
Ia Cellulose ungebleich 95.—] Bal, 66.25 | 54.— |.46.— 


Der Verband See Papier- und‘ Pa- 
pierstoffabrikanten hat, sich: mit einer 
beschränkung für Cellulose ebenfalls einverstanden 
erklärt unter der für uns selbstverständlichen Be- 
dingung, daß Spezialcellulosen, die in der Schweiz 
nicht in genügender Menge ‘oder Qualität hergestellt 
werden, weiterhin frei eingeführt werden dürfen, 
und daß die heutigen Preise ohne vorherige Ver: 
ständigung keine Erhöhung erleiden.“ 


Stand der estländischen Papierindustrie. 


Von den fünf estländischen Papierfabriken be- 
finden sich augenblicklich nur vier in Betrieb: die 
Nordische Cellulose- und Papierfabrik, die, Fabrik 
Koil, die Revaler Papierfabrik von Johannson. und 
die. Rappinsche Papierfabrik.. Die: Turgelsche. Fabrik, 
die gewöhnlich 240 Arbeiter beschäftigt hat, hat zeit- 
weise ihren Betrieb einstellen müssen, da Aufträge 
nur in sehr geringer l Meige vorlagen und keine Aus- 
sichten bestehen, genügend große Aufträge in abseh- 
barer Zeit zu erhalten. Die estländische Papierindu- 
strie ist unbedingt auf Aufträge von außen her an- 
gewiesen, da der gesamte inländische Bedarf in nur 
drei bis vier Arbeitswochen hergestellt werden Kann. 
Die Nordische Cellulose- und Papierfabrik, die Fabrik 


Koil und die Johannsonsche Fabrik haben von Rub- 


land einen Auftrag auf etwa 400000 Pud Zeitungs- 


und Druckpapier erhalten, der die Betriebe bis zum. 


Schluß des Jahres beschäftigen wird. Der abge- 
mächte Preis ist sehr niedrig, so daß die Herstel- 
lungskosten knapp gedeckt werden können. Für das 
Pud Papier will Rußland nur 4,60 schwed. Kronen 


zahlen (eine schwed. Krone gleich- 85 estländische 


Mark). ` 
Die Kaolinfunde in Finnland. 

Die Untersuchungen der bei Puolanka an- 
getroffenen Kaolinvorkommen scheinen zu einem 
recht günstigen Ergebnis zu führen. Die Lager, die 
nach den bisherigen Feststellungen rund ıo Millionen 
Kilogramm betragen, haben eine Tiefe von 4—6 m 
und sollen nach Aeußerung deutscher Fachleute 
reiner und besser sein als die bisher in Europa auf- 
geschlossenen. Das daraus gefertigte Porzellan 
wird als blendend weiß bezeichnet. Sofern ein Vor- 
kommen von mindestens 560000 Tonnen festgestellt 
wird, was der Leiter der ‚Untersuchung als sehr 


DER PAPIER-FABRIKANT 


ID infuhr- 


1159 


wahrscheinlich bezeichnet, sollen am Orte Fabriken 
aufgeführt und eine schmalspurige Eisenbahn. an- 
gelegt werden. é 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhause' E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 


Hannover, 14. Oktober 1921. 


Dividende Rene ne 
25 A.-G, für Pappenfabrikation, Berlin... 610 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik . ..... . 950 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 1301 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . —> 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . . . 820 . 
15 Chromo . .. nn. 782 
I5 Cröllwitzer Paierfabrik DT 
o Karl Ernst & Co.. . . ee Enke Ve 
3 Fabrik phot. Papiere, ege eet au ët EE 
20 Feldmühle Z ellulosefabrik . . . . 750 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . 598 
10 deer: o d ar e 2270 
15 she Geburt EE 
12  Kostheim Zellulose . SR 550 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . . 0 — 
6 Nordd. Lederpappenfabrik . . . . — 
25 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 780 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
18  Reisholz Papier . 652 
25 Schles. Zellstoff- und Papers , 640 
20 ` Simoniussche Zell-Fabriken . . . — 
32 Teisnacher Papierfabrik . . . . . 985 
40 Varziner Papierfabrik . |. 1000 
32 Verein. Bautzener Papier!. . , 780 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . . 940 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap., Cenubi: 810 
30 Ver Strohstoffabrik 70 
20 Weißenborn, Papierfabrik , 730 
12 Wintersche Papierfabriken ... . . 474 
20 Zellstoffverein . 2 2 , . 699 


A 
N : 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Teilnehmer 
angekündigte Dampferabfahrten ab Stettin nach: 
Kopenhagen und Gothenburg sowie in Durchfracht 
nach dänischen Provinzhäfen: Dampfer „Odin“, 

etwa I8. 10. S 


Kopenhagen, Kristiania: Dampfer „Stadion II“, 
etwa 2I. IO. 

Arendal, Kristiansand-S., Egersund, Stavanger, 
Haugesund, Bergen/N., Aalesund, Kristians- 


sund-N., Drontheim: Ein Dampfer etwa 20. 10; 
Dampfer „Trondhjem“, etwa 21. IO. 


Stockholm, Kalmar: Dampfer „Gustaf Wasa“, "etwa 
23. IO. i ; n 

Helsingfors (auch in Durchfracht nach anderen 
finnischen Provinzhäfen): Dampfer „Prinzessin 


Sophie Charlotte“, etwa 22. ı0.; Dampfer „Vega“, 
etwa 22. IO. 
Abo, Hangö, Kotka, Wiborg: Dampfer „Vega“, 


22. IO. 


etwa 


Reval: Dampier „Thorsten“, etwa 21. 10.; Damipfer 
„Vegä“, etwa 22. 10. | | 
Elbing: Dampfer „Elbing 111, etwa I9. IO. 
“ Riga: Dampfer „Ostsee“, etwa 22. IO 
Rügenwalde, Stolpmünde: Dampfer „Ajax, etwa. 
18. To | 
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Rostock, Wismar, Lübeck, Hamburg: ı—2 mal Abschlüsse hierin nicht bekannt. Platin notierte 
wöchentlich. 240—290 M. das Gramm. Kupfervitriol, „Saxonia“ 


Flensburg: Ein Dampfer etwa 20. 10. 

Rotterdam: Dampfer „Iris“, etwa 15. 10. 

Hull: Dampfer „Cato“, etwa 20. 10. 

Nord-Afrika, Griechenland, Syrien und Alexandria: 
‚Dampfer „Ostmark“, etwa 25. IO. 

CGalatz, Braila, Burgas, Warna, ferne#® nach Häfen 


Spaniens, des Mittelländischen und Schwarzen 
Meeres sowie der Levante auf Durchgangs- 
konnossement ab Stettin mit Umladung über 
Hamburg. 


l Zu allen Frachten nach Libau und Riga tritt ab 
10. Oktober ein Winterzuschlag von 25 Proz. und 
nach Helsingfors ein solcher von zait, Proz. ab 
15. November. 

Aenderungen vorbehalten. 


e 


MARKT-BERICHTE 


Wochenbericht über den Chemikalienmarkt. 


Im Laufe der vergangenen Woche ist der 
„Chem.-Ztg.“ zufolge im Chemikalienhandel an- 
scheinend ein Stillstand in der Preissteigerung cin- 
getreten. Wenn auch die Auslandsnachfrage nicht 
nachgelassen hat, so konnte doch verschiedentlich 
ein Festbleiben der Notierungen beobachtet werden. 
Es wäre ja auch nur wünschenswert, daß endlich 
einmal wieder stabilere Verhältnisse im Chemikalien- 
handel eintreten würden. Selbstverständlich haben 
die großen Valutaschwankungen in allererster Linic 
auch ihren Einfluß geltend gemacht, da auch hier 
eine anhaltende Preissteigerung eingetreten ist. 
Trotzdem waren Anfragen und Aufträge für ver- 
schiedene Artikel genug am Markte. Auch seitens 
der Inlandsverbraucher wurden einige größere Auf- 
trage vergeben. Für die sehr gesuchten Artikel war 
in den meisten Fällen kein Angebot zu erhalten, da 
Händlerware schon seit einiger Zeit geräumt war 
und die Fabriken entweder nicht abgeben oder keine 
Fertigware am Lager haben. Nachstehend einige 
inoffizielle Berliner. Notierungen für die Zeit vom 
30. September bis 6. Oktober 1921. (Preise für T kg, 
wenn nichts anderes bemerkt.) | 

Metalle. und Metallsalze. Gold 
schwankte zwischen 76000-—83000 M. Silber 
zwischen 2200—2800 M. Silbernitrat wird heute mit 
1700—1750 M. angeboten, jedoch wurden bedeutende 


Aktien -Gesellschart 
Sondererzeugnis 


für die Papier- 


preiswert 


Maschinen- und Fahrzeugfahriken Alfeld - Delligsen 


der Abteilung Hartgusswerke: 
Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


u n d S c 


wurde für Export mit 10,50 M. angeboten. Trotz- 
dem die Ware sehr gesucht war, wurden jedoch Ab- 
schlüsse für diesen Preis nicht bekannt. Eisenvitriol 
dürfte mit 130 M. für 100 kg fob Hamburg zu haben 
sein. Lithopone Rotsiegel, Syndikatsware, war noch 
für 600 M. für r00 kg für Inland und 630—650 M. 
für Export zu haben. Chromalaun war weiterhin 
sehr gesucht; es wurde 7 M. für Inlandsware und 
7,50 M. für Exportware erzielt. Chromnatrium, 
welches ebenfalls stark begehrt war, dürfte mit 18 M. ` 
für den Export zu haben sein; ebenfalls Chromkali. 
Für Exportware wurde bis zu 20 M. angelegt. 


Sind Ihnen meine erftllafligen 
Papiermejler 
Duerihneidemeiler 
Tellers u. Jirfelmejler 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


L pakas Sanaian | 


Alfeld 


t e (Leine) 
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Che mikalien, anorganische. 


haben. Gefordert wurden für Oktober-Lieferung 
etwa -4,25—4,50 M., für noch spätere Lieferung 4 M. 
Kalialaun, Kristallmehl, erzielte für Inland 3,25 M. 
"und für Export 3,50—3,75 M. Chlorsaures Kali war 
init etwa 9,50—9,75 M. am Markte.: Kaliumperman- 
ganat, welches sehr gesucht war, war mit 26 M. für 
‚Inland und mit 28 M. für Export zu haben. Chlor- 
magnesium in Trommeln, geschmolzen,. war immer 
noch sehr stark, speziell für den Export gefragt und 
konnte seinen Preis von 250 M. für 100 kg behaupten, 
Weniger gefragt war die Ware in. Holzfässern, und 
diese w urde entsprechend billiger mit etwa’ 200 M, 
für 100 kg angeboten, Ammoniak-Produkte konnten 
ihren Preis gegen die Vorwoche ebenfalls behaupten. 
Salmiakgeist, 0,910, wasserhell, wurde mit 340 M. für 
100 kg gehandelt; für den Export war die Ware mit 
480 M. angeboten. Prima weißer Salmiak in Stücken, 
99—100 proz., notierte für Export 9—9,50 M. und für 
Inland 8 M.; subl. Salmiak wird nach wie vor mit 
etwa -I5 M. ‘offeriert. Die nn dagegen 


=. . Kali- . 
= alaun, Stückenware, war nach wie vor sehr gesucht 
und selbst bei späterer Lieferung sehr schwer zu . 


konnten ihren Preis weiterhin etwas erhöhen. 
Bromkali, greifbare Exportware, war nicht zu haben, 
und es wurden hier teilweise Notierungen bis zu 
28 M. genannt. Inlandsware dürfte mit etwa 24 M. 
im Markte sein. Bromammon hatte‘ ebenfalls eine 


sehr starke Nachfrage zu verzeichnen, und es wur- 


den Abschlüsse von 26—28 M. für Export bekannt. 
Bromnatrium, welches ebenfalls für Export speziell 
gesucht war, wurde mit ‘27,50 M. angeboten. Die 
Nachfrage, besonders für prompte Lieferung, war 
bei allen Bromsalzen sehr stark. Kalz. Glauber- 
salz, 96—-98 proz., wurde nach wie vor mit etwa 135 
‘Dis r40 M. für 100 kg für Export angeboten. Für 
den Inlandsverbrauch wurden etwa 95—100 M., lose 
verladen, gefordert; krist. Glaubersalz notierte 90 M.. 
für r00 kg für Inland und 105—ııo M. für Export. 
Schwefelnatrium, konz. Ware sowie krist. Ware, war 
ebenfalls für Export sehr stark gesucht, jedoch wur- 
den beachtenswerte Angebote nicht bekannt. Für 


konz. Ware wurden 725—750 M. für r00 kg geboten; 


krist. Ware dürfte mit 300 M. zu haben sein. Anti- 
chlor, krist., konnte seinen Preis von der vorigen 
Woche behaupten und notierte für Inland 5,50 M. 


| mit Kapital zur Erweiterüng meines auf 
| großzügiger neuer Basis aufgebauten Ge- 
schäftes der Papier- und Kunstgewerb- 
. lichen Industrie gesucht. 
Evtl. Gründung einer Aktiengesellschaft. 


| Angebote . unter D 1176 an Annoncen- 
}.expedition v Danckelmann, Hamburg 1. 


`” Heisswasser- 
austritt. 


' Braune ` 
 Packpapiere 


tärbí man am billigsten mit Casseler 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 


G.E.Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a. d. Weser bei Cassel 
Gai m 


` "wei. 
os Maschinen I 


0000000000000000000000000000000000600000000000000000000000000000000000 


| Zylinder- Gel, Bickgewlnnupg ; 


pi Verwertung. 


r Abdampfleitung vom 
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: B maschine,Dampfpumpe, 

Lokomobile. 


‚Obewe"Abdampf: Entöler DR. Patent 


mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


 ‚Olbewe:Gegenstrom-Yorwärmer 


| öwassergemiscn Kohlenersparnisse durch kostenlose 


S H ‚Ölrückgewinner. 


Warmwasserbereifu 

„Obewe“Pressiuft-Entöler DR.Patent 

und Wasserabscheider 

In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
- Viele Nachbestellungen. 


Schmutzwasserablauf. 


D ühring A Akt:Ges. Landsberg E Bet Halle. 
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und für Export 7,50—8 M. Für Perlformware wur- 
den Angebote nicht bekannt. Kaliummetabisulfit 
konnte seinen Preis, infolge der weiter anhaltenden 
Nachfrage, gegen die Vorwoche noch etwas ver- 
bessern; es wurden 19—20 M. je nach Kristallisation, 
für Inland gezahlt. Für Aetznatron, welches für 
Export sehr begehrt war, wurde für 125—128 gradige 
Ware 7,80—8 M. geboten, jedoch war greifbare Ware 
nicht am Markte, Kalilauge, 50% Dé dürfte noch 
mit etwa 300 M. für 100 kg zu haben sein. Chlorzink, 
welches stark gefragt war, wurde noch mit 6 M. an- 
geboten. Schwefelsäure, 66° Bé, war mit etwa 1,80 
bis 2 M. im Markte. 


Vom deutschen Lumpenhandel. 


Sonderbericht vom Verband Deutscher Lumpen- 
Großhandlungen und Sortierbetriebe E.V. 
Seit unserem Berichte von Mitte September 

haben wir wesentliche Veränderungen des Marktes 

nicht zu verzeichnen. Die Ansprüche der Liefe- 
ranten auf höhere Preise dauern sowohl für un- 
sortierte als auch für alte und neue Lumpensorten 
an, während der Verkauf nur mit Ausnahme der 
besseren Sorten diesen Folge leistet, Hier und da 
zeigt schon die schleppende Zahlungsweise der In- 

- dustrie, daß das Interesse sich in Rücksicht auf die 

Preissteigerung mit Lumpen einzudecken ab- 

schwächt, und die ungünstige Valuta hat den Absatz 

von Lumpen im Auslande keineswegs gehoben, wäh- 
rend sie für die deutsche Industrie die ausländischen 

Rohstoffe wesentlich verteuert hat. 

Inneuen Lumpen liegt uns ein besonderer 

Bericht vor, der leider den Umfang des uns zur 

Verfügung stehenden Raumes überschreitet. Er 
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für Papier- und ; 
Holzstoff - Fabriken ` 


Sturzkocher, Holzkocher, 

Kugelkocher, Rührwerke, 
Behälter, Vakuumapp. 
usw. | 


SEET 
> Dampfkessel ` 


GEBRUDER WEISSBACH | 
" HAUPTWERK CHEMNITZ m. ZWEIGWERK FLÖHA i. S. 
Eeroruf 542 t E Il 6489 Be Abr. Carl e 


mamare 


schildert in bewegten Worten, wie dieser Spezial- 
zweig früher vielen Händlern einen guten Verdienst 
gegeben hat, durch den sie sich bei reellen Grund- 
sätzen vom Kleinhändler zu achtbaren Kaufleuten 
heraufarbeiten konnten, während sie jetzt auf einen 
Stamm eingewanderter Lieferanten angewiesen sind, 
deren scharfer Wettbewerb dem Geschäfte nur 
zum Schaden gereicht. 


Gewiß ist die Klage gerechtfertigt, aber sie trifft 
nicht den Lumpenhandel allein, sondern viele andere 
Gebiete des Handels. Es wird leider nicht gelingen, 
durch Erörterungen und den Ruf nach staatlichen 
oder kommunalen Maßnahmen das Uebel ʻaus- 
zurotten. Auch die wiederholt angerufenen Ver- 
bände können nicht mit Erfolg dagegen ankämpfen, 
da sie nach dieser Richtung ihren Mitgliedern keine 
bindenden Vorschriften über die Handhabe ihrer Be- 
triebe auferlegen können. 


Es schwirren allerhand Gerüchte kerai daß die 
lumpenverbrauchenden Industrien mit Ausfuhr- 
sperren drohen werden, falls die angeordnete Be- 
standsaufnahme einen Mangel an Material zeigt. 
Soweit wir die Ausfuhr- und Bedarfziffern verfolgen 
konnten, ist die Annahme, daß der inländische Be- 
darf nicht gesichert sei, in keinem Falle zutreffend; 
im Gegenteil sind die Anträge zur Ausfuhr leinener 
Lumpen so verschwindend gering, daß sie das be- 
stehende Vetorecht der Papierfabrikanten in keiner 
Weise rechtfertigen. Es muß allerdings erwartet 
werden, daß der Fragebogen über die Bestandsauf- 
nahme, vollständig ausgefüllt, rechtzeitig an die 


Reichswirtschaftsstelle gelangt, und, soweit es noch 


nicht geschehen, das sofort nachgeholt wird. 


i j EAGAN 1 D t l } 


- Roller gangsteine 


Raffineursteine - Grund- 
werke -Holländerwalzen 


aus Basaltlava 
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haben J 
Welrut!, 
Ferner WERKE 


OBERHAUSEN ZULZ 


Holzstoff- Cellulose 
Strohstoff gebleicht und un- 
gebleicht, laufend abzugeben. 


* j 
Offerten unter P.F.8686 an die Exped. d. Bl. erbeten | 


vw 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


| 


Schutz- d Marke | 
& K Z Klischee, Sfegelmarken, : Hi 
A ao d 


Br a 
Ür. Em 7 


RICH. KLINGER „At 9° 
SERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 


H 


Kollergangsteine | 


aus hartem Quarzit-Sandstein, bestem sächsischen Granit 
und bewährtester Basaltlava, ebenso Holländerwalzen 
und Grundwerke aus zweckentsprechender Basaltlava 


| 
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Pirnaer Schleifsteinwerke G.m.b.H., Pirna i. Sa. 
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Vermischtes. | 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Ammendorf. Ammendorfer 
Papierfabrik in Ammendorf bei 
Halle a. d. Saale. Der Abschluß 
für 1920/21 weist einen Fabrika- 
tionsüberschuß von 5 511688 (i. V. 
3601461) M. aus, dazu treten 
289179 (63107) M. Zinsen und 
507 487 (32547) M. Vortrag. Nach 
Abzug von 205931 (146628) M. 
für Versicherung und 260.000 
(253000) M. Abschreibungen ver- 
bleibt ein Reingewinn von 5 842 424 
(3297 487) M., aus dem wie be- 
reits gemeldet, 40 Proz. Dividende | 
und 20 Proz. Bonus (wie i. V.) auf 


? 


holzhaltig, in Ballen gepreßt, ; 

1 Waggon Akten, deckelfrei, gebündelt, 

2 Waggon Zeitungen, gebündelt, 

1 Waggon Druck, deckelfrei, gebündelt, 

L Waggon bunte Späne, in Ballen gepreßt, 
: 2 Waggon Abfallpapier, in Ballen gepreßt. 


Offerten unter M.101 an die Expedition d. Blattes erbeten 


; D 
| 
nennen. 
nn 


Sa 


| er ds ae: | 
en Chr. Heinrich Thomas : Lengenfeld i.Vogtl. 
Mill. M. gezahlt, 500000 M. dem 
Dispositionsfonds überwiesen una 


Filztuchfabrik 


Gegründet 1834 


512424 M. vorgetragen werden. empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
‚sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung | 


In der Bilanz stehen Vorräte mit 
4 820 304 (1170045) M. zu Buche, 
das Bankguthaben beträgt 5 692 451 
(720142) M., Schuldner werden 
mit 11453910 (8 347 397) M. aus- 
gewiesen, Gläubiger mit 3927 291 
(2281274) M. Der Reservefonds 
ist infolge der Zuführung des Auf- 
geldes aus der letzten Kapitals- 
erhöhung von 2570000 auf 
4620000 M. angewachsen. Dem m 
Geschäftsbericht entnehmen wir; SC 
daß die vielen Schwierigkeiten des 5 j 


M 


Se 


{ ` ` | G ray, 
ankfurt a. M. Obere Mainstraße 2-7. — Tel. Am 


BESTUERBANHURUD 
8 agsengangggegeg 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


Vorjahres während des Berichts- | Nied 3 b, Fr 

jahres weiter bestanden haben, | eseemssmges gees RReRREN ENKEN NSA NEEN KSE NEE EEN Nee 
Ke SS ar Besserung in den å u 
Verkehrsverhältnissen und der L P S d P hf H 
Rohstoffbeschaffung nicht zu ver- umpen, apier un appena a di 
kennen war. Die Erzeugung hat liefert in bester Sortierung ladungsweise 

Höhe gehalten und konnte in den | $ Alfred Zimmer, Dresden N 6, Grossenhainer Strasse 8 
ersten neun Monaten leicht unter- Fernsprecher: 12146 und 11008, Telegr.- Adr.: Produktenzimmer 

gebracht werden. Alsdann setzte shahslchahduhhnichalulscshahahuhuishuhduludndsdubsshslsdabnauhduluibuu sh RLIIETTTILLLILLITTITTTTLTT 
allgemein eine Absatzminderung 

ein, wohl eine Folge der vielen 

politischen Verwickelungen und 

wirtschaftlichen Unsicherheiten, 

die jedoch auf das Geschäfts- 

ergebnis keinen besonderen Ein- 

fluß ausübte. Ueber die Aussich- 

ten wird nichts gesagt. 


| 


Aschaffenburg. Buntpapier- 
fabrik Akt.-Ges. Die außerordent- 
liche Generalversammlung be- 
schloß eine Erhöhung des Aktien- 
kapitals um 7 Mill. M. Die neuen 
‚Aktien werden den bisherigen 
Aktionären im Verhältnis von 
I:I angeboten, 


mm Tann mm an nn nn A e a a a aaa. 


allererste, energische, im Papierfach erfahrene Kraft für selbständige, besonders kauf- 

männische Leitung von Papier- und Pappenfabrik gesucht. 

Angebote unbedingt mit Bild, Lebenslauf, Zeugnissen, Referenzen unter P.F. 8681 
| an die Expedition dieser Zeitschrift. | | 


Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 
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p Elsnerg 
|Betriebshücherei 


Band 5 
Die 
Relchsabgabenordnung 
and das Gesetz über 
Steuernachsicht 
v. Steuerfyndifus W. Beuc. Geb. M. 15,75 


Band 7 

Das Umsatzsteuergesetz 
vom 24. XII.19 

wena Rohde u. W. Beu. Geb. M. 19, — 


Band 8 
Betriebsrätegesetz 
nebst Wahlordnung und 
amtlichen Mustern 

E "7 "Win Heinrich Brandt 
Nene Auflage in Vorbereitung 
Band 10 
Die Ausführungs- 
bestimmungen z. neuen 
Umsatzsteuergesetz 
im Auszug von D. Bote und W. Berk. 
Band 11 
Die Reichs- 
Einkommenbesteuerung 
von W. Beut, Geb. M. 14,— 


Band 12 
Eingehung und Lösung 
von Arbeitsverträgen, 
Betriebsabbrüche und 

Betriebsstlllegungen ` 
v. W. v. Karger u. Dr. W. Leift. 
Geb. M. 19,50 
f Band 13 
Die Bewertung des Be- 
triebsvermögens und des 
steuerfr. Erneuerungs- 
| fonds 
nach der Novelle am Neiche- 
einfommenfteuergefeß vom 24,3. 21 
yon Dr. jur. et. rer, pol. Brönner 
ME 8,75 


Zu beziehen durch 


DOtto Elsner 
DBerlagsgelellfehaft m. b. D. Berlin G 42 


in Maschinen, 


Apparaten, Werkzeugen und 
Materialien für die Fabrikation 
u. den Betrieb werden inunseren 
ständigi. Anspruch genommenen 


Bezussquellen-Nachweis 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen den Interessenten 
bereitwilligst nachgewiesen. 
Prospekte und Preislisten sind 
uns zu diesem Zweck jederzeit 
erwünscht. 


Geschäftsstelle des „Papier-Fabrikant“ 


Fichte- und 


Neuheiten r- 


Kiefer- 


Petzold ¿Haring 


Holz- e A ap Otto Schill- 
großhandlung heipzig 13, straße 6 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 


M KONTO, 


Ahleinen Pecrkstótterz 
~ und Lagern 

peim PBeschneider 
t von Topier 


 UNENTBE auch 
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Oro/öfe Zeitersparnis 
Kein Aeger beim Reschnit mehr 
Gangbare Geößen stets vorröfg’ 


Verlarigen Sie Werbeblatt Pf 3890 


KARL KRAUSE A-G. LEIPZIGA13. 


LAGER.KARLKRAUSE G.M.B.H. BERLIN-C. 19. SEYDELSTR, 1112 


mitschwenkbarem Querarm, Sollständis 
aufklappbaremFüllkasten, 9000kg Druck, 
preßtundpacktinfesteBallen 


Papier- u. Pappabiälle 


plano Papier 
USW. 


Verlangen Sie kostenloses 
Angebot mit Abbildung von 


KORN & BORGMANN 


í Packpressen - Fabrik 
OSNABRÜCK- EVERSBURG 11 
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Bremen. Papierfabrik Bremen 
Aktiengesellschaft.e In der Ge- 
neralversammlung ist der Gesell- 
schaftsvertrag dahin geändert, daß 
die Firma nunmehr „Papierfabrik 
Zell am: Harmersbach, Aktien- 
Gesellschaft“, lautet. 


Groß-Saerchen. Norddeutsche 
Lederpappenfabrik Akt.-Ges. Die 
außerordentliche Generalversamın- 
lung genchmigte den Antrag, das 
Grundkapital der Gesellschaft um 
2712000 M. auf 5 Mill. M. mit 
Dividendenberechtigung der neuen 
Aktien ab ı. Oktober 1921 zu er- 
höhen. Sie werden von einem 
Konsortium unter Führung der 
Löbauer Bank zum Kurse von 
140 Proz. mit der Verpflichtung 
übernommen, sie den alten Aktio- 
nären im Verhältnis ı:ı zum 
Kurse von 145 Proz. anzubieten. 
Die Verwaltung erklärt, daß die 
Aufwärtsbewegung der Aktien 
lediglich in der seit. einiger Zeit 
bestehenden ganz allgemein nach 
oben gerichteten Börsentendenz 
ihren Grund habe und nicht etwa 
ursächlich in den Verhältnissen 
der Gesellschaft zu suchen wäre, 


Maschinenbau - Aktiengesell- 
schaft Golzern-Grimma. 1920/21. 
Die in unserem letzten Geschäfts- 
bericht ausgesprochene Erwartung 
eines guten Ergebnisses hat sich 
im abgelaufenen Geschäftsjahr er- 
füllt. Es sind uns vorwiegend 
von ausländischen Bestellern um- 
fangreiche Aufträge zu angemesse- 
nen Preisen erteilt worden, so daß 
wir in der Lage sind, einen gün- 
stigen Abschluß zu unterbreiten. 

Einschließlich des Vortrages 
von 49856 M. ergibt sich ein Roh- 
gewinn von 3263244 M., hiervon 
verwenden wir zu Abschreibungen 
153349 M. und, da unsere Anlagen 
und Einrichtungen größere Er- 
neuerungs- und Instandsetzungs- 
kosten erfordern, zu deren Be- 
streitung die normalen Abschrei- 
bungen nicht ausreichen, zur Bil- 
dung eines Werkerhaltungskontos 
‘1500000 M. Es verbleiben als 


Reingewinn für 1920/21 1609 895 


Mark. Nach Abzug des verein- 
barten Gewinnanteils an den Vor- 
stand und einer Vergütung an 
Angestellte von 220000 M. sowie 


nach Zuweisung an den Unter- 
stützungsfonds von 150000 M. 


stehen zur Verfügung der Gene- 
ralversammlung 1239895 M. Wir 
schlagen vor, von diesem Gewinn 
dem Reservefondskonto zur Ab- 
rundung auf 200000 M. 54000 M.. 
dem Spezialreservekonto 100 000 
Mark zuzuweisen und von den 
verbleibenden 1085895 M. nach 
Auszahlung von 6 Proz. Dividende 
ın die Vorzugsaktien, 10200 M., 
30 Proz. Dividende an die Stamm- 
aktien und 300 M. auf jeden Ge- 
nußschein zu zahlen = 438 000 M., 
“und außerdem eine Sondervergü- 
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Gentrup&Petei | inusio-Rauchschleher 


` mit und ohne selbsttätige Regelung 


==) General-Rauchschleber 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung auch 


mit elektrischer 
Fernsteuerung 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2500 Anlagen geliefert 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


| GENTRUP & PETRI 


Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 


Zahlreiche 
Anerkennungen, 
vieleNächbeltellungen. 


fürmodernen 
Keffelhaus- 
betrieb. 


JASOUSIERAUÖNSEHIEBER "RAUCHSCHIEBER" 


fürDampfkelfelanlagen 
Pateni Gentrup . 


Weniger Kohle! + 


Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaft von Industriebetrieben. 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure » Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger + Zweigstelle: Stuttgart, 
Bopserstrasse 17, für Baden u. Württemberg + Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


. Ingenieurgesellschaft f.Wärmewirtschaft A.-G., Köln 


TEEN 


L A Ga — 


Schleifhol 


in Fichte und Kiefer in bester Aufarbeitung 
gereppelt und lohgeschäft, bietet aus eigenen. 
Produktionen laufend an 


Arthur Apitzsch, Holzgroßhandig. 
Regensburg 


| 


 yERKZEUGFABRIę | 


CARL WOERDE 


HAGEN i. W. 


Spesialitāte ; Alla ITT e 


H, Holländerme/Jer a Grundwerke x 
Schaber x Papierme/Jer » Strohme/fer 
» Lumpenmeffer x zu uf. + 


Holländermeller 
Grundwerke ` 


+ Holländermeffer ` Pe x 
Schaber x Papierme/fer e Strohme/Jer 
WI, Lumpenmefjer + Tellermeffer ufw. » 
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bis zu den grössten. Breiten, in 
jeder Walzenanzahl, höchster Ver- 
vollkommnung und Leistungs- 
fähigkeit, für Papier und Karton, 
roh oder gestrichen, in Rollen - 
oder Bogen, für Satinage bzw. 
Friktion wx Doppelfriktion 
Prägung wx Filigranierung 


VE 


Hochglanz- 
Pergamyn-Kalander 


empfiehlt 


G.G.Haubold 


: ] 
aG., Chemnitz “ Moderner 10 Walzen-Kalander 


Walther & Cie., =: Köln-Dellbrück 


Hochleistungs-Steilrohrkessel 
Kammer-Wasserrohrkessel 


mit genieteten explosionssicheren Wasserkammern und grossen Wasser- und Dampfräumen 


` Unterwind - Wanderrostfeuerungen * Kohlensiaub -Feuerungen 


Walther-Sprinkleranlagen 


bringen bei zuverlässigem Grossfeuerschutz hohe Prämiennachlässe 


DNA 
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tung von 20 Proz. auf jede Stamm- 
aktie und von 200 M. auf jeden 
Genußschein zu gewähren . = 
292000 M. Nach Abzug der statu- 
tarischen Tantieme an den Auf- 
sichtsrat von IIQ 355 M. verbleiben 
für. Vortrag au} neue Rechnung 


-= 226 340 M. 


Ueber das voraussichtliche 
Ergebnis des laufenden Geschäfts- 
jahres lassen sich angesichts der 
herrschenden schwierigen Zeit- 


.verhältnisse keine bestimmten 


Voraussagen machen. Da auch bei 
uns in den ersten Monaten der 
Eingang der Aufträge ein 
schwächerer gewesen ist und die 
Verkaufspreise ‘nicht allenthalben 


den infolge der gestiegenen Löhne : 
' und Gehälter erhöhten Selbst- 


kosten folgen konnten, dürfte mit 
einer Verminderung der Erträg- 
nisse zu rechnen sein. 


Hamburg. Im Handelsregister 
wurde bei der Firma Wintersche 
Papierfabriken, Aktiengesellschaft, 
Hauptniederlassung Hamburg, 
Zweigniederlassung Niederkau- 
fungen, eingetragen: An Stelle 
von Johannes Wagner ist Max 
Eduard Funke, Altkloster, zum 
Vorstandsmitglied bestellt. 


Hohenkrug. Pommersche Pa- 
pierfabrik Hohenkrug. Die Gesell- 


schaft erzielte 1920/21 nach 137 015 


(1 V. 312856) M. Abschreibungen 
einschl. 36 451 (15 114). M. Vortrag 


347 534 (455450) M. Reingewinn, 
woraus 20 (30) Proz. Dividende 


auf 0,91 alte und mo Proz. auf 


0,91 Mill. M. junge Stammaktien 
vertäilt werden. Die -neugeschaf- 
fenen 180000 M. Vorzugsaktien 
erhalten 6 Proz. für ein halbes 


Jahr., Der Reserve werden 35 000 
Mark zugewiesen bei 11634 M. 


Vortrag. Die Kreditoren erhöhten 
sich auf 4,70 (3,13) Mill. M. gegen- 
über 2,24 (1.90) Mill M. Debi- 


‚toren und 4,39 (1,98) Mill. M. 


Krappitz. Oberschlesische 


- Zellstoffwerke, Aktiengesellschaft. 


Durch Beschluß der Aktionär- 
versammlung vom 22. August 
1921 ist die. Satzung der Gesell- 
schaft dahin abgeändert, daß das 
Geschäftsjahr der Gesellschaft 
vom I. Juli bis zum 30. Juni des 


folgenden Kalenderjahres läuft ` 


und das laufende Geschäftsjahr 
ran am 30. Juni 1921 endet. 


Penig. Patentpapierfabrik 
"Nach dem Geschäftsbericht folgte 
der stürmischen Nachfrage nach 
Papier im Herbst 1920 im zweiten 
Teil des Jahres eine allgemeine 
Zurückhaltung der Abnehmer im 
‚In- und Ausland, die zu Betriebs- 


"einschränktingen nötigte. Der Ab- 


bau der Papierpreise machte 
weitere Fortschritte, doch seien 
die Gestehungskosten bei weitem 
nicht im gleichen Verhältnis ge- 


Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
E a. Saale. Ä 


Tageslichtlampen 


korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 
das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- 
streuten Tageslicht durchaus gleichkommt.  Tageslichtlampen sind unent- 
behrlich für: Papierfabriken, Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtlampe ist 


eine epochemachende Erfindung! 


Gefl. Anfragen sind zu richten an 


C. W. Fuss, Düren (Rhld.) 
Postfach 179 — Lampen-Großvertrieb — Fernruf 987 


SEOCHCHC SCHE HESCGCCHCHCHCHOCGPOHH HIGH HS 
Ferrosthen-Schwarz-Lackfirnis 


für Dampfkessel- Innen- und Außen-Anstriche 


Rostschutz-Anstrichfarben u. Dachlack 


schwarz und in allen Farbentönungen 


Leinöl- und Doppel-Harz-Firnis 
für Anstrih- und Imprägnier-Zwecke aller Art 


Laubholz- und Nadelholz- Teer 


dünn und zähflüssig, hell und dunkel, roh und entsäuert bietet an 


Chemische Fabrik Gräbschen, Bresiau 24 


+o 


Fritz Jbach 
Messer- und Werkzeug - Fabrik 


/ Remscheid - Husten C 
Messer aller Art 


für Papier-, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation . 


Casein 
aus direkten Zufuhren liefern 
Gebrüder Oestreicher 
BRESLAU 1 


Le EE 
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En. 


in jeder Ausführung. 


für Holländer und Grundwerke der Feinpapier-Industrie Dürener Hatlierke, | 


aus sehr harten und zähen, außerordentlich widerstands- Aktien- Gesellschaft, 


fähigen Bronzen von großer Säure= und Laugebeständigkeit Dn pen (Rheinland). 


|Messer 


In Schweden und Norwegen, gut eingeführte Firma, sucht 


Vertretungen ‚leistungstähiger Fabriken 


Bereist seit 20 tee nl jährlich sämtliche en 
Plätze. Angebote erbeten unter. „Fabriksvertretung 1921” an 
A.-B. 5. Gumaelius Annoncen-Bureau, Stockholm, Schweden 


Verpackungs -Randesen 


liefert als Spezialität 
Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk 
Caristhal 
Post Kaiserau, Rheinland 


Größere Verlagsbuchhandlung, welche einen ganz 
bedeutenden Bedarf an Druckpapier hat, wünscht 
sich an einer 


Papier-Fabrik 


zu beteiligen. Kauf evtl, nicht ausgeschlossen. ` 
Offerten unter P. P. 8674 an die Exped'tion des 
Blattes erbeten 


== Bandeisensthlösser und 


vw woBewr wel BB HB EB DB BB 
ag amet eth oah I EU EA EA GZ KA 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 
seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
musterte Offerte u. Referenzen 
vomalleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. S. 


Eroße elt der Tschechoslowakei sucht z. möglichst 
sofortigen Eintritt einen tüchtigen, erfahrenen und energischen 


BETRIEBSLEITER 


mit-Hochschulbildung und gründl. Erfahrungen im chemischen 

und. maschinentechnischen Teil der Sulfitcellulosefabrikation. 1 
Angebote unter Anführung derbisherigen Tätigkeit, Referenzen, - ! 
Familienverhältnisse, Alter und Sprachkenntnisse (zu richten I 
unter „Sehr tüchti g“ an die Expedition dieser Zeitschrift. [ a 


== 


906006900 0000040 0 


Anzeigenschluß Montags 
00000000000000000090000 


Wir suchen zum möglichst sofortigen Eintritt einen erfahrenen, tüchtigen 


Betriebs-Chemiker 


} mit mehrjähriger Praxis in der Sulfitcellulosefabrikation, mit Hoch- 

` schulbildung. — Offerten unter Anführung der bisherigen Tätigkeit, ` 
Referenzen, Familienverhältnisse, Alter und Sprachkenntnisse sind zu 
richten an die Cellulosefahrik Act.-Ges. in Turčiansky, 


Karl Grimm 
Neusorg im Fichtelgeb. 


Ee 


Sv. bian ORREN: | Fichten- | 
0000000044 Serge? | | schleifholz und 
| Calc. Glaubersalz Schnittmaterial 


jeglicher Art 


X 


für Papierfabriken liefert 


Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m. b. H. 
Magdeburg, Breiteweg 146 
Drahtanschrift: Kristall Magdeburg Fernsprecher Nr. 8544 
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Für Pappenfabrik zu kaufen gesucht 
folgende Maschinen und Apparate, neu.oder gebraucht: 


1 Lumpenschneider, 1 rotierender Kocher für 3 Atmosph. Druck und ca. 1000 Liter Inhalt, 

1 Halbstoff-Holländer m. ca. 150 kg Eintrag, Waschvorrichtung u. Bronzemesser, 1 Ganzstoff- 

Holländer mit Eintrag: von ca. 100kg u. Bronzemesser, 1 hydraulische Presse für 300 Tonnen 

Druck, Größe ca. 90/130 cm, 1 hydraulische Trockenpresse in gleichem Format, 1 Packpresse 

für Ballenpackung, 1 Kollergang mit ca. 100 kg Eintrag u. unterm Antrieb, 1 Pappenmaschine 

für Feinpappe m. 2 Cylindern, 150 cm breit, 2 Formatwalzen, Arbeitsbreite 90/130 u. 130/90 cm, - 
1 rotierender Knotenfänger mit Saugpumpe, Schlitzweite 0,3 mm. 


Ausführliche Eilangebote mit äußersten !Preisen, einschließlich Verpackung. Abbildungen usw, 
unter $. T. 3078 an Ala Haasenstein & Vogler, Stutigart. 


sunken. Die Erhöhung des Aktien- 
kapitals um 1,5 auf 6 Mill. M. ist 
durchgeführt worden, wobei 
750000 M. der gesetzlichen Re- 
serve zuflossen, so daß diese mit 
1;8 (i. V. 0,45) Mill. M. zu Buch 
steht. Nach 750000 (600000) M. 
Abschreibungen ergibt sich ein 
Reingewinn von 2 412 774 
(2080497) M., woraus bekannt- 
lich wieder 25 Proz. Dividende 
vorgeschlagen werden. In der 
Bilanz sind Vorräte mit 13,39 
(14,50) Mill. M. bewertet. Bei 
Debitoren standen 8,28 (7,05) Mill. 
Mark aus, während an Kreditoren 
11,81 (13,95) Mill. M. geschuldet 
wurden. Generalversammlung am 
18. Oktober. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Zwingen. Die Holzstoff- und 
Papierfabrik Zwingen A.-G. ver- 
teilte auf das Aktienkapital von 
2 (1. V.ı) Mill. Fr. 16 (25) Proz. 
Dividende für das Geschäftsjahr 
1920/21. 


Graz. Leykam - Josefsthal | 


Aktiengesellschaft für - Papier- 
und Druckindustrie, Hauptnieder- 
lassung der unter der gleichen 
Firma in Wien, Prag und Buda- 
pest bestehenden Zweignieder- 
lassungen. Nunmehr besteht der 
Verwaltungsrat mindestens aus 
sieben und höchstens achtzehn 
Mitgliedern. Neugewählte Ver- 
waltungsratsmitglieder: Hofrat 
Wilhelm Hartmann, Großindu- 
strieller, Dr. Philibert Brand, Ge- 
neraldirektor, und Herbert M. 
Gutmann, Direktor der Dresdner 
. Bank; sämtlich in Berlin. Zu- 
gewählt: Justizrat Dr, Alexander 
Mintz, Rechtsanwalt, Wien I., 
Singerstraße 27, als Mitglied des 
‘Verwaltungsrates mit dem sta- 
tutenmäßigen Firmierungsrechte. 


Jössefors. Die kürzlich in Be- 
trieb genommene neue Papier- 
fabrik  Jössefors bei Ottebol, 
Schweden, des Konzerns Bille- 
ruds A.-B. kann 14000 To. jähr- 
lich erzeugen. Der variable Teil 


Größte Dampfersparnis! 


Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H 


>> >DSS>D3222D>0| 


weng Treibrieg, 


in! G.m.b.H. ER. i 
Vereins Düren (Rhld.) á Fabriken 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte. Papierindustrie: 


Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgeiriebe — Conusriemen für offenen und 
sekreuzien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf . 
undfürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 


| u.Baumwollriemen / Näh- u.Binderiemen in all. Qualität. 
>>> 2 


Neuheit! 


Neuheit! 


Isolierung 


von Stirnwänden anTrockenzylindern 
leicht abnehmbar 


EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 


” 
— 


Telefon Nr. 13 Niefern (Baden) ` ° Telefon Nr. 13 
liefern sämtliche Kleinwalzen für die Papier-, Pappen- und Zellulose- 
fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen Längen und bis 400.mm 
Durchmesser, als Spezialität. 
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| D | | __KarlErdmann@8 Uu Fr 

Schließfach 19 | | 

E | ‘ Fernruf Nr. 6235 E 

_ | o | ; Tel.-Adr.: Zeituloserdimann WW | Ai 
i  »KRAUSE« E 
LAGEN-FALZMASCHINE R 


für einen Bruch von 5 und mehr Bogen gleichzeitig 


P 
HR 7 
HF 


K Wë r 
u: E 5 , WA) 
A A CD) H ATAT IHR A 
Ze G Néi ? i D 
> ' Ar; H 
d 


nn gt 


gas ng en Zn 
(e TASTE E LATS I Dn 
$ R |) 


Zum Fairen von Brief- und Schreibpapieren in Papierfabriken unentbehrlich. 


Die schräge Lage des Tisches gewährleistet sicheres und schnelles Anlegen. 
Besonders sauberer Falz, da die gefalzten Bogen noch durch ein 
paar Druckwalzen gehen ; die fertigen Papiere werden 
selbsttätig abgelegt. 


Verlangen Sie Werbeblatt Pf 3262 


KARL KRAUSE + A.-G. + LEIPZIG 


‘ LAGER: KARL KRAUSE » G.M.B.H. » BERLIN C 19 7 SEYDELSTR. 11-12 


damnf on Mozme AS 


ten 
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der Maschinen wird von einer u EE E SEE 

Dampfmaschine von 360 PS, die | E WEEN 

sich regeln läßt, getrieben, das a eu en ONE 1 . i 

‚übrige mit Elektrizität. Ap EE I LEE lität: 
1 I - 


i 
et 
D $ 


Neusiedler Papierfabrik. Wie |] || Tim 
die „Oesterr. Volksztg.“ vernimmt, | W | : BERNER RN 


finden seit längerem zwischen der | $ III, ASN , 
Neusiedler Papierfabrik und der | WE SE SCH Į sowie komplette 


Textilwerke-A.-G. Mautner Ver- Leg GE ef eech ll 
handlungen statt, die den Ueber- DI | J e Ta ranspor zi 
gang der Rosenberger Zellulose- Ai FT | GW: I Anl gen 


und Papierfabriks-A.-G.. an die 
Neusiedler zum Ziele haben. Der 


gegenwärtige Stand der Verhand- | H E Tt SV E Da 
lungen läßt erwarten, daß diese | $A EN. | 18 
Yransaktion in naher Zeit zum Ab- | Ø i — Ee) — Oh. 
schlusse gelangen wird. — Die N 


Rosenberger Zellulose- und Pa- | $ —I N ; | 
pierfabriks-A.-G. ist derzeit einc | K \ £ 3 u. 
tschechische Geselschaft mit einem I Si | AN, É Carl Wünsche 
Aktienkapital von ı2 Millionen | W AND m N. S 

tschechischen Kronen. Im Jahre | M TT aem Ii Maschinenfabrik 
1917 hat die Textilwerke Mautner | MI N S Mi : L i j Li d 

A.-G., un vom Bezug ausländi- | E x JH NN R DZ g- n enau-P. 
schen Papiers für die eingeführte | Me age So | i 
Verarbeitung von Papiergarnen 
teilweise unabhängig zu sein, 
sämtliche Aktien der Rosenberger 
Zellulosefabrik erworben. 


Nitro (Amerika). Die Nitro 
Pulp Mills, Inc, in Nitro, W. Va., 
V. St. v. Amerika, wurden von 
der Viscuse Co. in Chester, Pa., 


aufgekauft. Die Anlage besteht or E Ko (Lë fü 
aus sechs Kochern und sechs Ent- für alle b d Bi Së 
wässerungsmaschinen. Sie stellt PER ARA D 
gebleichte Baumwollhalbstoffe Zwecke der e E dé Wasser 
her und erzeugt davon TO0 000 l Industrie © E Digg Stoffwässer 
engl. Pfund in 24 Stunden. Der A A 

4 ` SE Abwässer 


Stoff wurde, wie der ursprüng- 
liche Name der Firma andeutet,: 
für Nitrierzwecke hergestellt, aber 
der Name der neuen Tirwerberin 
läßt vermuten, daß daraus nun- 
mehr Kunstseide nach dem Vis- 
koseverfahren erzeugt werden soll. 


Olleschau. Kapitalverdoppe- 
lung der Olleschauer Papierfabrik. 
In der Generalversammlung der 
Papier-Industrie-A.-G. Olleschau 
wurde die Erhöhung des Aktien- 
kapitals von: 6 auf ı2 Mill. Kr. 
beschlossen. 


Ontario (Kanada). Die Matta- 
zami Pulp and Paper Co. Ltd. in 
Smooth Rock Falls, Ontario (Ra- 
nada), hat den.Konkurs angemel- 
det, denn sie konnte eine über- 
fällige Rechnung von rund 00 00C 
Dollar. die ihr die Imperial Bank 
of Canada vorlegte, nicht bezah- 
len. Die Gesellschaft besitzt 123. 
engl. Quadratmeilen Waldgebict 
und hat von der Regierung 840 
Quadratmeilen Waldungen gc- 
pachtet. Das Aktienkapital be- 
trägt 3% Mill. Dollar, dazu kom- 
men 2% Mill. Dollar Obliga- 
tionen und 1800 000 Dollar Hypo- SE SE P - A 
thekenschuld.' — 8 EE d CR `- nn Se 


Schaffhausen. Unter der Firma 
Zellulose-A.-G, hat sich mit dem 


— Telegr-Adr Ro A 


` e ek 
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j Telegramm - Adresse: 
ai es C h\ i ' = f er RUBICONDA 
Dë ı Zieten- Straße c2 Telefon: Lützow 4034/36 


aller Art sowie sämtl. andere Messer für Holzstoff-, Pappen-, Papier- 
u.Zellulosefabriken fabriziert als Spezialität u. beziehen Sie am vor- 


teilhaftesten von Joh. Abr. Böntgen, Maschinenmesser- 
fabrik, Elberfeld-Hahnerberg 3. 


{ Eisenwerk€.Jotichim&Sohn,&.m.b.H.,Schweinfurta.M 


Maschinenfabrik se Eisengießerei SS Kesselschmiede 


Für den Fabrikbetrieb: 
Hadernschneider | Drescher | Holländer und 
Kollergänge | Stroh- u. Hadernkocher | Rühr- 
und Schöpfwerke / Stofipumpen / Zylinder- 
maschinen, Ein- u. Mehrzylinder | Langsieb- 
maschinen ‚| Schraubenpressen | Walzen- 
pressen | Glätt- und Satinierwerke | Kolben- 
und Zentriiugalpumpen, Saugerpumpen 
Trockenzylinder / Komplette Einrichtungen 
von Asbest-, ` Zement-Schiefer-Fabriken. 


Für Versuchs- u. Lehrzwecke: 


Kleine Holländer in 6 Größen | Dampfgefäße, 
halbrund u. kugelförmig / Kleine Schöpibütten 
und Schöpfformen | Schraubenpressen | Kleine 
Pappen-u. Papiermaschinen / Trockenapparate 


Satinierwerke mit Stahl- und Papierwalzen 
(in den verschiedensten Ausführungen nach den betr. Wünschen) 


Versuchskollergang / Knotcnfänger u. Haspel. 


Spezialität: 
Maschinen für Pappen- und 
Papierfabrikation. 


Siebzylinder- 
Bespannungen 
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Sitz in Schaffhausen eine Gesell- 
schaft gebildet, die sich ‚mit allen 


Zweigen der Zellulose- und Papier- Së Achtun III u ei 
industrie befaßt. Das Aktien- m: 


Trockenes Stubbenbrennholz 


kapital von ı Mill. Fr. ist voll ein- 
bezahlt. Präsident des Verwal- 
tungsrates ist ein italienischer nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 
Großindustrieller. Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 


wien Lenzinger -Papiet RICHARD APPELT, LÜOBTHEEN i. Mecki., 
fabrik Aktiengesellschaft in Wien 
VI., Gumpendorfer Straße 5. ` Das 
Aktienkapital beträgt jetzt 4 Mill.. 
Kronen, zerlegt in 20000 Stück 
vol] eingezahlter Inhaberaktien zu 
200 Kr, :Nominale. 


KleineMitteilungen. 

Berufsjubiläum, Am 1. Okto-. 
ber konnte Herr Emil Reeg, Pro-- 
‚kurist, auf seine 4ojährige Tätig- 
keit bei der Firma Chr. Wandel, 
Metalltuch- und: Maschinenfabrik 
in Reutlingen, zurückblicken. An- 
läßlich dieses Jubiläums wurde 
dem verdienten, pflichttreuen Be- 
amten von allen Seiten ehrende 
Anerkennung zuteil. 


Neue Farbenmüsterkärten hat | Zu kanten pachien oder Beteiligung gesucht, 
ln. mittlere oder kleinere Papier-, 
A.-G., Biebrich a. Rhein, heraus- Ä f b ik 
gegeben, die ihre für die Färberei Rohpappen- oder Pappen a ri 


von Seidenpapier (nach dem Bevorzugt. werden Fabriken in unmittelbarer Nähe von Kohlen- 
Tauchverfahren) in Betracht kom- gruben, Gefl. Offerten unter P. F. 8661 an die Expedition 
menden Farbstoffe veranschau- i dieses Blattes erbeten 


licht. Die Firma stellt diese 
Muster Interessenten gerne zur 
Verfügung. 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite 
1,— M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezicher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen : 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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' Vergleichende Ligninbestimmungen im Zellstoff. 
Von Emil Heuser und Guido Wenzel. ` l 
(Aus dem Institut für Cellulosechemie der Technischen Hochschule Darmstadt.) 


Im Festheft 1921 dieser Zeitschrift hat der eine 
von uns über das Ergebnis von vergleichenden 
Ligninbestimmungen im Zellstoff berichtet*), ohne 
jedoch die experimentellen Einzelheiten dieser Unter- 
suchungen mitzuteilen. Dies möge hier nachgeholt 
werden, ‚wobei jener Bericht als Einleitung zu den 
im folgenden mitgeteilten Einzelheiten zu be- 
trachten ist. | 

Von den 
wir geprüft: 

1. Die Methode von König und Rump’), wo- 
nach das Lignin mittels konzentrierter Schwefel- 
säure abgeschieden wird. ~ 
Die Methode von Willstätter und Zech- 


direkten Ligninbestimmungen haben 


2. 
meister‘) mittels hochkonzentrierter Salz- 
säure, 

3. Die Methode von Krull‘) mit gasförmiger 
Salzsäure. 


4. Die Methode von König und Rump’) 
mittels verdünnter Salzsäure unter Druck: 

Als Ausgangsprodukt diente ein ungebleichter 

Sulfitzellstoff (,„Mitscherlich, extrafest“) von der 

Zellstoffabrik Memel, und zwar in geraspelter Form. 

Wir fanden den Trockengehalt zu 91,50 Proz., Harz 


und Fett (Benzolalkohol-Extrakt) zu 
Asche zu 0,85 Proz, 


1,48 Proz., 


Die qualitativen Prüfungen zeigten sehr deut- 
lich die Anwesenheit von Lignin an. So wurde der 
Zellstoff mit reiner konzentrierter Schwefelsäure 
stark dunkelbraun bis schwarz, mit konzentrierter 
Salpetersäure hellbraun, mit Phloroglucin-Salzsäure 
rot und mit essigsaurem Malachitgrün dunkelgrün. 


I. Die Methode von König und Rump. 


Bei der Prüfung dieser Methode haben wir die 

Erfahrungen, welche Becker‘) bei Uebertragung 
i i e 

H$ Heuser: Arbeiten aus dem Institut für 
Cellulosechemie der Technischen Hochschule Darm- 
stadt, Festheft des „Papier-Fabrikant“ 1921, S. 75. 

"1 König und Rump: „Zeitschrift für die 
Untersuchung der Nahrungs- und Genußmittel“ 28, 
184 (1914) und „Papierzeitung“ 1912, S. 2899. 

3) Willstätter und Zechmeister: Be- 
richte der deutschen chemischen Gesellschaft 46, 
2401 (1913). i 

H König und Rump: A, a. O. 

- 5) Krull: Dissertation, Danzig 1916, S. 19. 
"um Becker: „Papier-Fabrikant“ 17, 1325 (1919). 
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der Methode von Holz auf Zellstoff machte, berück- 
sichtigt, d. h. wir haben von vornherein auf die an- 
gewandte Menge Zellstoff eine größere Menge Säure 
verwendet, als bei Bestimmung des Lignins im Holze 
vorgeschrieben ist. 

; Nach Becker verfährt man folgendermaßen: 1g 
des möglichst iein geraspelten Zellstoffs wird im 
Hartglasbecher mit 10—20 ccm 72proz. Schwefel- 
säure mittels Glasstabes durchgeknetet und, sobald 
die ganze Masse gallertartig geworden ist, mit 
weiteren Mengen 72proz. Schwefelsäure bis auf 80 
Bis 100 ccm aufgefüllt; die Probe bleibt dann 24 Stun- 
den stehen. -Darauf wird sie mit 1—1% Teilen 
Wasser verdünnt, nach Absitzen durch einen Gooch- 
tiegel über Asbest filtriert und mit heißem Wasser 
gewaschen. Der Goochtiegel wird bis zur Gewichts- 
konstanz getrocknet, dann gewogen, darauf geglüht 
und nochmals gewogen. Die Gewichtsdifferenz ist 
das aschenfreie Lignin. 


Wir verfuhren zunächst nach diesen Angaben. 
Der Zellstoff löste sich mit brauner Farbe. Nach 
24 Stunden war die Flüssigkeit klar; das Lignin be: 
fand sich in Form kleiner, dunkelbraun gefärbter 
Teilchen auf der Oberfläche der Lösung. 
Verdünnen der Lösung auf das 1%- bis 2 fache trat 
jedoch eine grünlich-braungefärbte Trübung auf, die 
sich nach zwei Stunden als feiner Schlamm zu Boden 
gesetzt hatte, während sich die Ligninteilchen teils 
am Boden, teils in der Schwebe und teils auch noch 
auf der Oberfläche der Lösung befanden. Es ist 
klar, daß durch diese Abscheidung, welche nicht 
mehr aus Lignin, sondern offenbar aus Cellulose- 
abbauprodukten besteht, der Ligninwert eine un- 
richtige Erhöhung erfährt. Eine Trennung 
dieser störenden Stoffe vom Lignin durch noch- 
malige Hydrolyse gelang nicht. Außerdem er- 


schwerten diese kolloiden Stoffe das Filtrieren ganz, 


bedeutend; es konnte nur durch sorgfältigstes De- 
kantieren etwas erleichtert werden. Im ganzen 
dauerte das Filtrieren 24 Stunden. 
I. 0,9098 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,0506 e absolut trockenen Ligninrückstand 
l = 4,90 Proz. 
II. 0,9127 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,0472 g absolut trockenen Ligninrückstand 
za AZO Proz: e ° 


Mittelwert: 4,80 Proz. 


Es mußte versucht werden, die Abscheidung der 
störenden kolloiden Stoffe zu vermeiden. Dies 
schien möglich durch Erhitzen der verdünnten, 
schwefelsauren Zellstofflösung, in der Bewara, 
daß dadurch die kolloiden Celluloseabbauprodukte 
zerstört würden. : Diese Vermutung hat. auch 
König’) ausgesprochen. Sie trifft aber, wie 
unsere Versuche zeigen, nicht zu; im Gegenteil: 
durch das Erhitzen der verdünnten Zellstofflösung 
ballen sich die feinen Teilchen zu 
sammen, 
vermehrt: 


überdies wurde deren Menge erheblich 


"II Wir geben hier nur die Zahlen für den 
absolut trockenen Ligninrückstand an, d. h. 
ohne die Asche zu berücksichtigen, da dies für 
unsere vergleichende Analyse genügt. 

9 König und Becker: Veröffentlichungen 
der Landwirtschaftskammer für die Provinz West- 
falen, Heft 26; zitiert bei Heuser: Die Methoden 
zur Bestimmung des Lignins, „Papier- Fabrikant‘ ge Ge éi 
565 '(1919). 
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srößeren zu- 
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I, 1,1163 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
‚0,0833 g absolut trockenen Ligninrückstand 
= 7,24 Proz. 

Il. 1,1739 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,0863 g absolut trockenen Ligninrückstand 
= 7,00 Proz, 


Mittelwert: 7,12 Proz. 


Die durch das Erhitzen erzielte Erleichterung 
des Filtrierens — Abkürzung auf wenige Stunden — 
wird durch die damit Hand in Hand gehende Ver- 
mehrung der Rückstandsmenge gegenstandslos. 

Wir glaubten .deshalb eher zum. Ziele zu ge- 
langen, wenn wir sowohl auf die Erhitzung als auch 
auf das Verdünnen der Zellstofflösung verzichteten. 
Das im Goochtiegel verwendete Asbestfilter erwies 
sich der 72.proz. Schwefelsäure gegenüber als wider- 
standsfähig. Jedoch kam die Filtration der unver- 
dünnter Zellstofflösung schon bald zum Stillstand. 


Weiter war zu versuchen, ob durch eine größere 
Verdünnung und nachfolgende längere Erhitzung der 
verdünnten Lösung die kolloiden Stoffe mehr in 
Lösung zu halten waren. Um zunächst festzustellen, 


ob jene Stoffe mit steignder Verdünnung eine Ab- 


nahme erfuhren, verdünnten wir je I5 ccm einer 
Zellstofflösung (in 72 proz. Schwefelsäure), die wir 
vorher unverdünnt filtriert hatten, auf das 2-, 4-, 6-, 
8- und ıofache und erhitzten die Proben zum 
Kochen. Die Ergebnisse unserer Beobachtungen 
finden sich in der Tabelle: 


Do 1 


Verhalten der Verhalten der er- 


Verdünnung kalten Probe hitzten Probe 
[Deutliche Trübung; Flockige 
ı. Auf das 2fache | dann feinkörnige |Zusammenballung 
Abscheidung ‘ [und Abscheidung 
eg Wie I. 
2. Auf das 4 fache Geringere Trübung Geringere Menge 
als bei ı i 
als bei I 
"Wie 1. 
3, Auf das. 6fäche Cease eTe upe Geringere:Menge . 
als bei 2 e 
! als bei 2 
Schwache Trübung Wie 1. 
4, Auf das 8 fache und geringe Geringe Ab- 
Abscheidung scheidung 


Sebr geringe 
Trübung. 
Keine Abscheidung 

Aus den Beobachtungen ersieht man, daß die 
Ausscheidung der störenden Stoffe mit zunehmen- 
der Verdünnung abnimmt und daß man- auf minde- 
stens das Zehnfache verdünnen muß, wenn keine Ab- 
scheidung erfolgen soll. Bei diesem Verdünnungs- 
grad bringt auch eine Erhitzung der verdünnten 
Lösung, welche zur Erleichterung des Filtrierens 
notwendig ist, keine nennenswerte Abscheidung 
mehr hervor. 

Ein weiterer Versuch zeigte, daß sich auch aus 
der unverdünnten Probe durch Erhitzen die 'stören- 
den Stoffe ausscheiden. Deren Menge war natur- 
vemäß in diesem alle am größten. 

Die zehnfache Verdünnung mit nachfolgender 
mehrstündiger Erhitzung (in unserem Talle drei 
Stunden) entspricht den Verhältnissen, wie sie bei 
der quantitativen Verzuckerung des Holzes nach 
Ost und Wilkening') vorliegen. Schon diese 


Sehr geringe 


5. Auf das ıofache Abscheidung 


D Ost und Wilkening: 


„Chem. Ztg.“ 34, 
461 (1910). 
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Verdünnung ergibt große Tlüssigkeitsmengen (hier 


zwei Liter) und bedingt dadurch einen großen Zeit- 
aufwand für das liltrieren. Es verbot sich deshalb 
‘von selbst, mit der Verdünnung noch weiter zu 
gehen. 
Trotz der anscheinend günstigen Wirkung der 
zehnfachen Verdünnung fielen unsere Ligninwerte 
zu hoch aus: 
I. 1,1315 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,0730 g absolut trockenen. Ligninrückstand 
— 6,17 Proz. 

II. 1,1660 e absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,0711 g absolut trockenen J.igninrückstand 


— 5,84 Proz. 
Mittelwert: 6,00 Proz. 
Auch durch Anwendung der doppelten Säure- 
menge auf den angewandten Zellstoff (200 ccm 


72proz. Schwefelsäure bei zehnfacher Verdünnung) 
ging der Wert nicht herunter, wir erhielten den- 
selben Ligninwert. 

Ebenso sind Verlängerung der Hydrolysierungs- 
dauer von 24 auf 36 Stunden (a), aber auch eine 


Verkürzung auf nur ı2 Stunden (b) ohne Einfluß 


auf das Ergebnis: 
al 1,0030 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,0660 g 
= 6,60 Proz. | 
b) 1,2274 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,0708 g absolut trockenen Ligninrückstand 
= 5,70 Proz. 


Aus diesen Versuchen könnte man nun schließen, 


daß man bei zehnfacher Verdünnung und nach- 
folgender Kochung der verdünnten Lösung anstatt 
mit 24 mit ı2 Stunden der Hydrolyse auskommt. 
Der so gefundene Ligninwert ist zwar niedriger als 
.die vorhergehenden (mit Ausnahme der ersten Be- 
stimmung), jedoch immer noch zu hoch. Infolge 
der bei der ersten Bestimmung mitgeteilten Beobach- 
tung muß aber auch der Wert von 4,80 Proz. Lignin 
noch als zu hoch angesehen werden. 

Demnach dürfte die Methode von König und 
Rump bzw. von Becker zur Erzielung richtiger 
Ligninwerte nicht geeignet sein. Die, Werte fallen 
zu hoch aus. Die Ursache ist in der Abscheidung 
kolloider Stoffe zu suchen, welche kein Lignin dar- 
stellen, aber mitgewogen werden. 


2. Die Methode von Willstätter 
und Zechmeister. 


Auch diese bisher nur für Holz angewandte 
Methode hat Becker”) auf ihre Zweckmäßigkeit 
bei Untersuchung des Zellstoffs geprüft. Er kommt, 
ohne jedoch nähere Einzelheiten mitzuteilen, zu dem 
Ergebnis, daß die notwendige große Säuremenge und 
die Schwierigkeit der Herstellung der hochkonzen- 
trierten Salzsäure die Anwendung des Verfahrens 
unzweckmäßig erscheinen lassen. Wir möchten 
hierin nicht derart erschwerende Umstände erblicken, 
wenn es nur gelingt, innerhall nicht zu langer Zeit 
zu einigermaßen zuverlässigen L.igninwerten zu ge- 
langen. Dies ist, wie schon in dem oben erwähnten 
Bericht mitgeteilt worden ist, unter gewissen Um- 
ständen möglich. 

Wir verfuhren in folgender Weise: ı g fein- 
geraspelter Zellstoff wurde in einer 250 ccm fassen- 
den Pulverflasche mit 70 ccm 41,40 proz. Salzsäure 
(spez. Gew. = 1,212) übergossen. Die sofort ver- 


%) Becker: „Papier-Fabrikant“ a. a. O. 


waschen 


absolut trockenen Ligninrückstand. 


längerung 


schlossene Flasche blieb unter öfteren Umschütteln 
18 Stunden stehen. Darauf wurde die Lösung mit 
300 ccm Wasser verdünnt (vorsichtig in 300 ccm 
Wasser gegossen). 

Die ursprünglich dunkelgrüne, durch feinkörnige 
Teilchen. getrübte Flüssigkeit zeigte nach dem Ein- 
gießen in Wasser eine starke, grün opaleszierende 
Trübung, die sich nach längerem Stehen der Lösung 
al Schlamm zu Boden setzte. Also auch hier be- 


stand die Gefahr, daß die eigentlichen Ligninwerte 


durch die Nichtligninstoffe fälschlich erhöht würden. 
Durch einstündiges Kochen der wie oben auf das 
mehr als das vierfache verdünnten Probe ballte sich 
auch hier wieder die Trübung zum Niederschlag 
zusammen; allerdings schien sich dessen Menge 
etwas verringert zu haben; im übrigen. erleichterte 
das Kochen auch hier das Filtrieren und das Aus- 
(bis zur Abwesenheit von Salzsäure im 
letzten \Waschwasser). 

Der ausgewaschene und im Goochtiegel befind- 
liche Ligninrückstand wurde bei 104° C getrocknet 
und dann gewogen: 

I. 0,9574 g absolut trockener Zellstoff ergaben 


0,0524 g absolut trockenen Ligninrückstand 
— 5,28 Proz. 

IJ. 1,1095 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,0523 g absolut trockenen Ligninrückstand 
See PTOZ 

Mittelwert: 5,00 Proz. 


Der Wert ist, wie der zuerst mit Schwefelsäure 
erhaltene, sicherlich etwas zu hoch. 

Die Versuche, die kolloide Trübung durch Ver- 
der Hydrolysedauer und durch: Ver- 
mehrung der Salzsäuremenge zu zerstören, hatten 
auch hier keinen Erfolg. Bei diesen Versuchen 
wurden die wie sonst verdünnten Proben nicht er- 


hitzt. Die Ergebnisse sind aus der Tabelle zu 
ersehen: 
Versuchs- Angewandt Ligninrück- Da | Mittel- 

bedingungen Zeilstöff gr "stand Lignin| werte 
[en der). I. 1,1575 0,0691 5,80 R 
ydrolysierdauer | 5,65 
auf 4I Stunden Hu 2,2038 90839 9,50 
Verdoppelung I. 1,1406 0,5559 4,76 eg 
der Säuremenge IL. 1,1394 0.0632 5.45 N 


auf 140 ccm 


Man kann aus diesen Versuchen schließen, daß 


in einem Falle die Verlängerung der Hydrolysier- 


dauer, im andern die Verdoppelung der Säuremenge 
das Erhitzen zu ersetzen vermag, allerdings nur auf 
Kosten der Zeit, die zum Filtrieren erforderlich ist. 

Der Umstand, daß bei den Serienversuchen (siehe 
ı. Tabelle) unter Anwendung von Schwefelsäure 
durch starke Verdünnung und nachfolgendes Er-. 
hitzen die kolloiden Stoffe nicht mehr auftraten, 
ermutigte dazu, diese Bedingungen hier nochmals 
anzuwenden. 

Auch hier stellten wir zunächst fest, ob durch 
diese Maßnahmen eine Abnahme und cin Ver- 
schwinden der kolloiden Stoffe zu erreichen waren: 

Je ı5 ccm der unverdünnt filtrierten, salzsauren 
Zellstofflösung (140 ccm Salzsäure auf ı g Zellstoff, 
18 Stunden) wurden mit Wasser auf das 2-, 4-, 6-, 
8- und ıofache, also auf 30, 60, 90, 120 und 150 ccm 
verdünnt und nach dem Absetzen der Fällungen 
zehn Minuten lang gekocht. 
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Es ergab sich im allgemeinen dasselbe Bild wie 
hei den mit Schwefelsäure durchgeführten Versuchen, 
jedoch war es günstiger. Die mit steigender Ver- 
dünnung immer heller’ werdende Flüssigkeit trübt 


sich schon nach sechsfacher Verdünnung nicht ınehr 


und scheidet demgemäß auch nichts ab Die Er- 
hitzung der verdünnten Proben führt zur Ausschei- 
dung flockiger Niederschläge; bei sechsfacher Ver- 
dünnung ist sie nur gering, bei achtfacher ver- 
schwindend klein und bei zehnfacher tritt sie nicht 
mehr auf. Erhitzt man die unverdünnte Probe; 
so bilden sich große Mengen des flockigen Nieder- 
schlages. 

Bei den folgenden Bestimmungen haben wir nun 
die günstigsten Bedingungen angewandt, welche die 
Vorversuche ergeben hatten, d. h. Verdünnung auf 
das zehnfache und zehn Minuten langes Erhitzen der 
verdünnte Probe (I). 

Im zweiten Falle (II) haben wir aber das Er- 
kitzen unterlassen, um dessen Einfluß nochmals be- 
sonders zu studieren. Es zeigte sich, daß es von 
keinem Einfluß auf das Zahlenergebnis war, von be- 
trächlichem dagegen auf die zum Filtrieren erforder- 
liche Zeit; denn in diesem Falle erforderte diese 
Operation 24 Stunden, bei der gekochten Lösung da- 
gegen nur sechs Stunden. Im übrigen wurde wie 
Anfangs beschrieben verfahren. Die verdünnte und 
erhitzte sowie die nur verdünnte Probe ließen nur 
J.igninteilchen erkennen: 

I. 0,9812 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,039% g absolut trockenen Ligninrückstand 
=: 208 Proz: 

IT. 0,9621 g absolut trockener Zellstoff ergaben 
0,0380 g absolut trockenen Ligninrückstand 
— 3,93 Proz. 

Mittelwert: 8 


Nach diesen Ergebnissen ist es sehr wahrschein- 
lich, daß der Ligningehalt von 3,95 Proz. der richtige 
ist; er liegt um rund ı Proz. niedriger als der mittels 
Schwefelsäure .gefündene, niedrigste Wert von 
4,80 Proz. Ä 

Aus unserer Untersuchung geht hervor, daß sich 
die Methode von Willstätter und Zech- 
meister nur dann mit Erfolg und in nicht allzu- 
langer Zeit auf die Bestimmung des Lignins im 
Zellstoff übertragen läßt, wenn man die mit der 
siebenfachen Menge Salzsäure und genügend lange 
hydrolysierte Zellstofflösung auf das zehnfache mit 
Wasser verdünnt und dann kurze Zeit (etwa zehn 
Minuten) zum Kochen erhitzt. 


3,95 Proz. 


3. Die Methode von Krull. 


Auch die Verwendung gasförmiger Salzsäure, 
wie sie das Verfahen von Krull vorschreibt, hält 
Becker”) nicht für geeignet, um das Lignin im 
Zellstoff zu bestimmen. Bisher ist die Methode nur 
zur Bestimmung des Lignins im Holz angewendet 
worden”). l 

Wir verführen zunächst em der von Kö nig 
: und Becker modifizierten Methode wie folgt: 

In r gr geraspelten Zellstoff, der mit 6 ccm 
Wasser befeuchtet worden war und sich in einem 
‚dickwandigen Reagenzglas befand, wurde unter Eis- 
. kühlung solange Chlorwasserstoff eingeleitet, bis 
-die Masse dünnflüssig geworden war und sich nicht 
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die gallertartige Masse war 


mehr veränderte; dann 
graugrün gefärbt. Die Gallerte blieb nun zur 


weiteren Hydrolyse 24 Stunden stehen, sie war da- 
nach in eine dunkelgrüne Lösung übergegangen. 
Diese wurde mit 200 ccm Wasser verdünnt und im 
Goochtiegel filtriert. Der Tiegel wurde getrocknet 
und gewogen. 
Der gallertartige Zustand des Zellstoffes war 
nach 1% Stunden erreicht. Es zeigte sich jedoch, 
daß nach 24 Stunden noch nicht alle Cellulose ver- 
zuckert war, sogar. noch nicht nach 42 Stunden, und 
daß die Lösung 4% Tage stehen bleiben mußte, ehe 
denn vor Ablauf 
dieser Zeit schieden sich beim Verdünnen be- 
deutende Mengen eines flockigen Niederschlages 
aus, der kein Lignin war. Ein Teil dieses Nieder- 
schlages verschwand beim Kochen der verdünnten 
daß wir auch hier wieder mit 
derselben Erscheinung wie bei den SE me 


suchungen zu rechnen hatten (I). 


Die weitere Prüfung ergab, daß weder länger 
dauernde Einleitung von Chlorwasserstoff (vier 
Stunden gegen 1% Stunden) noch auch eine bis auf 
fünf Tage ausgedehnte weitere Hydrolyse zu brauch- 
baren Werten führten (II). Noch ungünstiger war 
das Ergebnis, wenn das Erhitzen der verdünnten 
Probe weggelassen wurde (TIT). 


Bei I erhielten wir 8,06, bei II 8,50 und bei 111 
sogar 11,05 Proz., also durchweg viel zu hohe Werte. 

In Anbetracht der, im Vergleich zu den anderen 
Bestimmungen größeren Umständlichkeit haben wir 
die Untersuchungen-nach dem Verfahren von Krull 
nicht fortgesetzt. Jedoch halten wir es nicht für 
ausgeschlossen, daß durch geeignete Modifikationen 
richtige Ligninwerte für Zellstoff erhalten werden 
können. ` 


4 Die Methode von König und Rump 


-durch Dämpfenmittelseinprozentiger 


Salzsäure, 


Dieses Verfahren haben König und Becker 
ebenfalls, aber nur im Hinblick auf die Bestimmung 
des Lignins im Holz nachgeprüft ®). | 

Wir verfuhren bei Zellstoff wie folgt: ı g ge- 
raspelter Zellstoff wurde mm einem Porzellanbecher 
mit 300 ccm einprozentiger Salzsäure verrührt; der 
Porzellanbecher wurde sodann, mit einem Uhrglas 
im Autoklaven sechs bis sieben Stunden 
lang auf 6 Atm. erhitzt. Nach dem Abblasen und 
Oeffnen des Autoklaven wurde der Inhalt des Por- 
zellanbechers — eine über einem dunkelbraunen 
Bodensatz befindliche klare Flüssigkeit — über dem 
Goochtiegel mit Asbesteinlage filtriert, was sehr 
rasch vonstatten ging. Es folgte das Auswaschen 
mit Wasser, was auch ohne Schwierigkeiten “vor 


sich ging. Aber große Mengen Wasser waren 
hierzu notwendig, denn das Waschwasser blieb 


lange braun bis gelb gefärbt. Endlich war es farb- 


‚los. Leider war etwas Flüssigkeit durch Ueber- 


schäumen aus dem Porzellanbecher in den Auto- 
klavenraum gelangt. Aber weder durch die Wahl 
cines größeren Porzellanbechers noch durch die 
einer Druckflasche an Stelle des Bechers ließ sich 
der Uebelstand vermeiden. Ebenso wenig kamen 
wir mittels eines Bombenrohrs mit Porzellan- 
schiffchen zur Aufnahme des Zellstoffes, an Stelle 
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"des Autoklaven, zum Ziel. Wir haben diese Ver- 
suche deshalb einstweilen zurückgestellt. Die erste 
Bestimmung hatte einen viel zu hohen Wert ergeben; 
wir fanden 9,38 Proz. Lignin, ein Zeichen, daß die 
Verzuckerung der Cellulose noch nicht beendet war. 


Die indirekten, Methoden. 
Wegen der von uns geprüften indirekten Me- 
thoden zur Bestimmung des Lignins im Zellstoff sei 
ebenfalls auf den oben erwähnten Bericht (Festheft 


dieser Zeitschrift 1921, S. 77) verwiesen. Die 
Methylzahlbestimmwung ist nicht geeignet, 
um daraus einwandfreie Werte für den Lignin- 


gehalt des Zellstoffes zu errechnen. Lediglich für 
die ‚Anstellung von , Vergleichen bezüglich des 
Ligningehaltes ungebleichter. Zellstoffe kommt diese 
Methode in Frage, wobei man sich auf die Angabe 
der Methylzahl bzw. -Methoxylzahl (CH;O) be- 
schränken muß. Hier seien nur noch einige Ver- 
suche und Zahlenwerte mitgeteilt. 


Darstellung des Lignins aus Zellstoff. 


Zu diesem Zwecke verfuhren wir wie bei der prä- 
parativen Gewinnung von Lignin aus Holz nach 
dem Verfahren von Willstätter und Zech- 
meister: Ioo g fein zerzupfter Zellstoff wurden 
zu je 25 g in vier Pulvergläsern mit je 600 ccm 
Salzsäure (1,212) übergossen und ab und zu kräftig 
geschüttelt. Nach 12 Stunden wurde der Inhalt der 
Flasche auf einen Liter mit Wasser verdünnt, über 
der Nutsche mit gehärtetem Filter, unter dem sich 
cin Leinenfilter befand, abfiltriert und mit Wasser 
ausgewaschen. Sämtliche Rückstände wurden dann 
“ zusammen noch zweimal mit 600 ccm Salzsäure wie 
vorher behandelt. Erst dann zeigte das abfließende 
- Filtrat kein Reduktionsvermögen mehr gegen Feh- 
linglösung. Der Rückstand wurde nun gründlich 
mit Wasser ausgewaschen, bis keine Salzsäure mehr 
- nachzuweisen war, und stellte ein feinkörniges, 
dunkelbraun Dis schwarz, nach dem Trocknen bei 
105° C dunkelbraun gefärbtes Produkt dar. 

Das Zellstoff-Lignin hatte einen Trockengehalt 
von 94,12 Proz. und hinterließ 2,56 Proz. Asche. ` 

Nach der Methode von Zeisel und Stritar 
fanden wir die in der Tabelle angegebenen l Methyl- 


bzw. Methoxylz zahlen: 

Z ellstoff- Lignin EE er |Methylzahl| Met Methoxyl- Mittelwerte 
angewandt | | zabl CHsu.CHsO 
er er i 9a CHas Si C Co ka è 

0,2515 0,1661 4,22 8,72 al 4,18 

a ae | una 

“0,2715 | 0,1763 4,14 | 856 | 8,92 

l | 


Kür aschefreie Substanz ergaben sich die Mittel- 


werte zu 428 und zu 884 Proz. Berechnet für 
reines, im Holze befindliches Lignin (29 Proz. des 
Holzes; Methoxylzahll des Holzes = 35,03): 
17,34 Proz. CH:O. Der offenbar durch die Behand- 
lung mit Salzsäure entstandene Verlust von Me- 
thoxyl beträgt somit 8,50 Proz. Hierin ist aber der 
Verlust mit eingerechnet, der während der Zellstoff- 
gewinnung, hier des Sulfitkochprozesses zustande 
kommt. . 

Um diesen besonders zu berechnen (d. h. zu 
schätzen), bestimmten wir den Methoxylgehalt des 
Holzlignins, das wir nach der Methode von 
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Willstätter und Zechmeister aus ffichten- 
holz isoliert hatten. Die Werte finden sich in der 


Tabelle: | 
Holzlignin Jodsilber Methylzahl Methoxyl‘) Mittelwerte 
angewandt zahl 
gr gr Dn co]: 0 CH3O | 
0,2948 0,2651 5,70. I a | 5,65 
SEN ec und 
0,2711 0,2349 ` 5,60 11,57 | 11,68 
S 
Für aschefreies Lignin fanden wir 5,75. Proz: 
CH; bzw. 11,98 Proz. CH:O. Zieht man von dem 


letzten Wert die Methoxylzahl des Zellstofflignins 


ab, so erhält man 11,98— 8,84 = 3,14 Proz. als Ver- 


lust an Methoxyl während der Zellstoff- 
gsewinn ung. Der auf die Einwirkung der kon- 
zentrierten Salzsäure zurückzuführende Verlust an 
Methoxyl ist demnach 850 — 3,14 = 5,36 Proz. 
Hierzu ist zu bemerken, daß unser Präparat aus 
Holz eine mehrfach wiederholte Behandlung mit 
Salzsäure während langer Zeit durchgemacht hatte. 


Aus denselben Gründen wie bei der Methylzahl- 
bestimmung gelingt es auch bei der Phloro- 
glucinmethode von Cross und Bevan 
SH einen einwandfreien Ligningehalt zu er- 
rechnen. Auch hier muß man sich mit den direkt 
gefundenen Adsorptionswerten begnügen. Wir be- 
schränken uns auch hier auf die Wiedergabe einiger 
Versuche und Zahlenangaben: 


Bei der Bestimmung der Adsorptionswerte, dis 
wir für Zellstoff sowie für das aus dem Zellstoff 
und aus dem Holz isolierte Lignin feststellten, 
folgten wir der bekannten ursprünglichen Vorschrift 
von Cross und Bevan, nur gingen wir gemäß 
den Vorarbeiten von R. Forsgren bei Zellstofi 
von etwa 10 g, bei Ligninproben von etwa 0,5 g aus. 
Der Zellstoff kam einmal in geraspeltem, ein 
anderes Mal in fein zerzupftem Zustand zur An- 


wendung. Die Ergebnisse sind in der Tabelle ent- 
halten: 
| Geraspelter Z | Zellstoff- | Hols 
i Zellstoff `, Z ellstoff Lignin on 
Angewandt gr E 9,5548 8,1737 | 0,6608 |0,4612 
| 92458 ` | 
Ad en en | nn an 
| s 
Adsorptionswerte! o So) 0,83 | 4,94 4,23 
-0,83 
i 0,56) | 


Alle Werte beziehen sich auf ee absolut. 
ioc keis Material. Man ersieht aus den Zellstorf- 
werten, daß es gleichgültig ist, ob der Zellstoff in 
geraspeltem oder in fein zerzupftem Zustand zur 
Anwendung kommt. Ferner geht aus den Werten 
für die Ligninproben hervor, daß das Zellstofflignin 
dem Holzlignin gegenüber nicht an Adsorptionsver- 
mögen eingebüßt hat, mit anderen Worten, daß die 
Veränderung, welche das Lignin durch die 
Salzsäurebehandlung erleidet, in beiden Fällen die 
gleiche ist. Daß eine solche Veränderung wirklich 
eingetreten ist, erkennt man daran, daß die \Verte 
für die beiden Ligninproben viel höher hätten sein ` 
müssen: nach dem Adsorptionswert für Sägemehl 
von 7,60 (Cross und Bevan) und einem lignin- > 
gehalt dieses Materials von etwa 30 Proz. minde- 
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stens das Dreifache = 22,80. In diesem Zusammen- 
hang sei nochmals auf den Vorbericht verwiesen. 

In der Annahme, daß es sich bei der Einwir- 
kung von Phloroglucin auf Lignin nicht um eine 
Adsorption im chemisch-physikalischen Sinne, son- 
dern mehr um eine chemische Reaktion handelt, 
haben wir, im Vergleich zu der nach Cross und 
Bevan in der Kälte vor sich gehenden Operation, 
eine Reihe von Versuchen in der Hitze aus- 
geführt, nachdem wir uns zuvor davon überzeugt 
hatten, daß die Phloroglucinlösung auch durch 20 
und mehr Minuten langes Kochen nicht verändert 
wird: sie verbraucht dieselbe Menge Formaldehyd- 
lösung wie in der Kälte. 

Proben des Holzlignins und des Zellstofflignins 
wurden mit Phloroglucinsalzsäure im Körbchen mit 
Rückflußkühler verschieden lange Zeit erhitzt. Nach 
beendeter Reaktion wurde der Kühler mit Salzsäure 
(1,06) nachgespült. In den Filtraten wurden die 
„Adsorptionswerte“ in der üblichen Weise bestimmt. 
Die Tabelle enthält die Ergebnisse: 


Kochzeit Adsorptionswerte 
Minuten Holzlignin Zellstofflignin 
Io 20,31 — 
20 13,33 = 
40 17,50 EN 
60 18,20 12,30 
120 20,60 - — 


Hieraus geht hervor, daß die Phloroglucinauf- 
nahme durch das Lignin mit steigender Kochzeit 
zunimmt. Ob dieser Wert, wie aus der geringen 
Zunahme während der letzten Stunde wahrschein- 
lich, zum Stillstand kommt, konnte leider nicht fest- 
gestellt werden, da sich durch das lange Kochen die 
Phloroglucinlösung stark braun färbt, wodurch die 
Titration unmöglich wird. Das Ergebnis aber 
spricht für eine chemische Reaktion, die von der 
Temperatur und der Zeit abhängig ist.: Klarheit 
hierüber müssen weitere Versuche ergeben. Ver- 
gleicht man die beiden Werte nach einer Stunde, so 
sieht man, daß das Zellstofflignin weniger Phloro- 
glucin aufgenommen hat als das Holzlignin. Mög- 
lich, daß dies auf die Einwirkung des Sulfitkoch- 
prozesses bei der Zellstoffgewinnung zurückzuführen 
ist. Endlich müßte man annehmen, daß die Reak- 
tion in der Kälte in beiden Fällen, aber auch beim 
Holz- und beim Zellstoff unvollständig verläuft. 


Die Rotfärbung des Holzlignins 
mit Phloroglucinsalzsäure. 


Hägglund') hat bei dem von ihm nach der 
Methode von Willstätter und Zechmeister 
dargestellten Ligninpräparat mit Phloroglucinsalz- 
säure Purpurrotfärbung festgestellt, während wir 
diese Farbreaktion bei unseren Ligninpräparaten 
aus Holz nicht beobachten konnten. Wir haben 
deshalb eine Reihe von Versuchen angestellt, welche 
zeigen sollten, worauf das Ausbleiben der Reaktion 
zurückzuführen ist. Hierbei haben wir, wie bereits 
berichtet, festgestellt, daß die Rotfärbung nur dann 
eintritt, wenn die Behandlung des Holzes mit der 
konzentrierten Salzsäure nur kurze Zeit dauert. 
Hägglund hat nur eine. Viertel Stunde hydro- 
Iysiert und erhielt die Rotfärbung; unsere durch 
Di Hägglund: Arkiv för Kemi usw., Bd. 7, 
Mr 8 (1918), | 
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mehrstündige Hydrolyse gewonnenen Produkte 
gaben die Rotfärbung nicht mehr. ` ? 

Wir haben dann systematische Versuche vor- 
genommen; hierbei verfuhren wir wie folgt: 
= Etwa 5 g feingesiebtes, mit Benzolalkohol extra- 
hiertes I“chtenholzmehl wurden in einer Pulver- 
flasche mit der zehnfachen Gewichtsmenge, das sind 
Go ccm, 43 proz. Salzsäure (1,221) eine Viertel Stunde 
lang häufig geschüttelt. Die so gewonnene tief- 
dunkelgrüne, kleisterartige Masse wurde in einem 
mit Glaswolle beschickten Goochtiegel gebracht, 
kräftig abgesaugt, dann‘ mit stark konzentrierter 
Salzsäure so lange ausgewaschen, bis das Filtrat 
nicht mehr schleimig, sondern. dünnflüssig ablief. ` 
Der Rückstand war nunmehr feinkörnig. Er wurde 
mit heißem und kaltem Wasser ausgewaschen, bis 
zum Verschwinden der Chlorreaktion und des 
Reduktionsvermögens. 


Das so erhaltene, grünlichbraune Ligninpräparat 
haben wir nun jeweils eine Viertel Stunde von neuem 


mit Salzsäure hydrolysiert, und zwar so lange, bis 


das Filtrat der letzten Hydrolyse kein Reduktions- 
vermögen mehr nachweisen ließ. Zu diesem Zwecke 
haben wir das Präparat nach jedesmaligem, gründ- 
lichen Auswaschen mit Wasser und, nach dem 
Trockensaugen, mit einem Glasspatel aufgelockert 
und dann den Tiegel in einem geräumigen Wäge- 
glas mit der zehnfachen Menge Salzsäure über- 
gossen. Das Glas wurde dann verschlossen, eine 
Viertel Stunde lang geschütelt und so fort. 


NE Reduktions- | Farbe des |Färbung mit Phlo- 
y zeit vermögen Lignin- roglucinsalzsäure 
des Filtrats | präparates | (feuchte Proben) 
i ; Se 
la St. stark grauprün dunkelrot 
zmal 1'4 St. stark graugrün dunkelrot 
3mal 1/4 St. stark graubraun rot 
4mal lja St. schwach braun rot 
smal 1/4 St. |» schwach braun rot 
6mal Ya St. Spuren braun hellrot 
zmal Ya St. — zimtbraun |ganz schwach rot 


e Hieraus geht zunächst hervor, daß die Hydro- 
lyse des Celluloseanteils im Holz erst nach sieben- 
mal einviertelstündiger Hydrolyse beendet war, 
denn erst nach dieser Zeit zeigte das Filtrat kein 
Reduktionsvermögen mehr. Die Phloroglucinsalz- 
säure-Reaktion wurde mit den feuchten und den ge- 
trockneten Proben vorgenommen. Die Färbung der 
getrockneten Proben war stets etwas schwächer 
als die der feuchten, nach siebenmal einviertelstün- 
diger Hydrolyse trat sie bei dm getrockneten 
Präparat überhaupt nicht mehr ein. Im Verlaufe 
der Hydrolyse nahm die Rotfärbung immer mehr 
ab: die Gesetzmäßigkeit ist unverkennbar. Ob eine 
solche auch bei der Beziehung zwischen Rotfärbung 
und Reduktionsvermögen obwaltet, möge dahin- 
gestellt bleiben. Wahrscheinlich offenbart diese 
Beziehung, wonach die Rotfärbung noch so lange 
eintritt als die Hydrolyse der Cellulose noch nicht 
beendet ist, nur zufällig eine Gesetzmäßigkeit, 
derart, daß, so lange noch nicht alle Cellulose aus 
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dem Lignin entfernt ist, auch das Lignin, unter dem 
Einfluß der konzentrierten Salzsäure, noch eine Ver- 
änderung erleidet. Ist diese Veränderung (Um- 


wandlung, Abspaltung von Atomgruppen ?) beendet, 


d. h. liegt nicht mehr das Lignin in der Form vor, 
wie im Holze selbst, so bleibt die Rotfärbung aus. 
Die Rotfärbung .wird durch den Sulfitkoch- 
prozeß nicht zerstört, wie daraus hervorgeht, daß 
lisninhaltiger Zellstoff die Reaktion noch gibt. 

In dem erwähnten Vorbericht ist ebenfalls 
schon gesagt worden, daß die Ansicht von Cross 
und Bevan, wonach die Phloroglucinauf- 


nahme unabhängigvonder Rotfärbung 


ist, durch unsere Versuche bestätigt werden konnte: 
die quantitativ bestimmte Phloroglucinaufnahme er- 
gab folgendes: 


— e 
Lignin E Ke SE Rotfärbung 
a er o 007 |" 1,07 dunkelrot 
a eo 55 642 2,47 u 
nach mal Astündiger 0,4418 2,27 ganz schwach 


Hydrolyse rot 


Der geringere Wert der Adsorption bci dem eine 
Viertel Stunde hydrolysierten Produkt ist offenbar 


darauf zurückzuführen, daß dieses noch Cellulose 
bzw. Celluloseabbauprodukte enthielt, welche den 
Wert prozentual herabdrücken. Vergleicht man 


. mit den beiden Werten 2,47 und 2,27 den für das 
aus lange anhaltender Hydrolyse erhaltene Holz- 
lignin von 4,23 und zieht in Betracht, daß dieses 
auch keine Rotfärbung mit Phloroglucin ergeben 
hatte, so erkennt man aufs Neue, daß zwischen 
Phloroglucinaufnahme und Rotfärbung gar keine 
Beziehung besteht. 

Welcher Art die Veränderungen sind, selig 
das Lignin des Holzes durch die Salzsäurebehand- 
lung erleidet, kann nur durch weiteres experimen- 
telles Studium geklärt werden. Aber es steht: wohl 
soviel fest, daß eine Abspaltung von Methoxyl, wie 


sie unter der Einwirkung der hoch konzentrierten 


Säure vor sich geht, die Reaktion mit Phloroglucin 
nicht beeinflußt. 


BU 


Die Abspaltung von Methoxyl bei der 
Hydrolysedes Holzes. 

Diese Abspaltung findet bei milder Behand- 
lung des Holzes mit Salzsäure nur in geringem Maße 
statt; sie wächst aber naturgemäß mit der Dauer 
der Hydrolyse, wie aus folgenden Versuchen hervor- 
geht. Wir bestimmten die .Methoxylzahlen des 
Tignins nach verschiedenen Zeiten der Hydrolyse 
(wie oben); die Werte finden sich, zusammen mit 
dem oben bereits für das Holzlignin (aus mehr- 
stündiger Hydrolyse) angegebenen Wert, in der 
nebenstehenden Tabelle. 

Aus der Methoxylzahl für Fichtenholzmehl von 
5,03 ergibt sich bei einem angenommenen Lignin- 
“ gehalt von 29 Proz. für dassnochim Holzeent- 
haltene reine Lignin eine Methoxylzahl von 


=) Alle Werte dieser Tabelle beziehen sich auf 
"absolut trockene und aschefreie Substanz. 


-gedrückt wird. Im 


17,34 Proz. 


Vergleicht man hiermit die oben ge- 
fundenen Werte, so sind folgende Verluste. an 
Methoxyl durch die Salzsäurebehandlung . ein- 
getreten: 

nach IL Std. 17,34—12,94 = 4,40 % 
„ | I nn 17,34—14,69 = 2,65 %o 
$ I4 „ 17,34—14,45 = 2,89 % 
„ 3 mal 18 e  I7,34—1I1,98 = 5,36 % 


Der erste Wert von 4,40 Proz. Verlust ent- 
spricht nicht der Wirklichkeit, weil die Methoxyl- 
zahl des nur eine Viertel Stunde hydrolysierten Pro- 
duktes durch Celluloseanteile prozentual herab- 
übrigen sieht man aus den 
Zahlen, wie mit steigender Hydrolysierdauer immer 
mehr Methoxyl abgespalten wird. 


Während wir mit unseren Versuchen beschäftigt 
waren, erschien eine Arbeit von Waentig und 
Kerényi“), welche sich auch mit der Natur des 
aus dem Holze abgeschiedenen Lignins befaßt. 
Hierin machen die Genannten ebenfalls darauf auf- 
merksam, daß die mehrmalige Behandlung des 
Holzes mit Salzsäure das Lignin verändert, ja sogar 
zu beträchtlichen Verlusten führen kann. Da 
Waentig und Kerényi anderseits aus diesem 
Grunde eine Vereinbarung über die Isolierung des 
Ligenins aus Holz wünschen (damit Vergleiche 
möglich sind), so empfiehlt sich doch vielleicht, bei 
nicht zu großen Substanzmengen, die Zeit der 
Hydrolyse auf das Notwendigste zu beschränken 
und diese Zeit experimentell in der von uns an- 
gegebenen Weise festzustellen. 

Auch wir haben bei mehrmaliger Verzuckerung 
keine Aenderung der Methoxylzahlen beobachtet, 
jedoch nur dann nicht, wenn die Hydrolysierzeit nur 
kurze Zeit dauerte, während Waentig und 
Kerenyi selbst bei viermaliger Verzuckerung 
(d. h. hier, wenn wir recht verstehen, nach viermal 
1% Stunden) praktisch keine Aenderung in der 
Methylzahl feststellten (bei Fichtenholzlignin 7,10 
in beiden Fällen). Wahrscheinsich ändert sich die 
Methoxylzahl durch. Wiederholung der Hydrolyse- 
innerhalb zwei bis drei oder auch vier Stunden 
nicht wesentlich; dagegen dürfte nach längerer 


Hydrolyse, ‘besonders nach mehrmals längere 
Dauer der Ee dt Jodsilber „M SÉ Methyl Mittel- 
Hydrolyse S 6 Se 0 d D werte 
| gr!°) gr lo ‚0 

eeng | EE 

T 0,2757 0,2718 | 13.00| 6,29| 12,94 
Stunde | 2871 | 0,2800 | 12,88) 6,23 |u. 6.26 

1 0,2364 | 0,2626 | 14,65| 7,09| 14,69 

mal 1a Stunde 0,2371 0,2643 | 14.72| 7,12 u. 7,11 
1 0,3022 0,3256 14,22 6,88 14,45 
EES 0,1113 | 0,1252 | 14,67! 7,10|u. 6,99 
3mal ı8Stunden Ze _ == m 11,93 
| u. 5,75 

Fichtenholzmehll 23270 9,1249 5:04) 2,44) 5:05 
0,3251 | 01240 | 5,02| 2,43 u 2,43 


'%) Alle Werte beziehen sich auf absolut trockene 
und aschefreie Substanz. 

“) Waentig und Kerényi: Zur Lignin- 
bestimmung in verholzter Faser: Zellstoffchemische 
Abhandlungen, Heft III, S. 65 (1920), 
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= 
doch eine erhebliche Aenderung 
eintreten. Der von uns festgestellte Verlust an 
Methoxyl stützt sich auf eine berechnete 
Methoxylzahl des rein gedachten, Holzlignins, also 
auf eine Zahl, deren absolute Richtigkeit nicht be- 
wiesen werden kann. Waentig und Kerényi 
haben weder den schon nach einmaliger, ı% stün- 


Zeit wiederholter, 


diger Hydrolyse, noch nach 18 Stunden entstehen- 


den Verlust an Methyl (bzw. Methoxyl) berück- 


sichtigt. Endlich ist es möglich, daß Unterschiede 
auch durch die bei Waentig und Kerényi 


anders gehandhabte Operation (zuerst schwächere 
Salzsäure, dann Einleiten von Chlorwasserstoff) be- 
dingt werden. 


ee — nd it + 


Di 


Die rationelle Theorie des Ganzzeueholländers. 


Von Dr. 


Sigurd Smith. 


(Fortsetzung aus Heft 41, 921). Copyright by SigurdSmith. Nachdruck ohneErlaubnis des Verfassers nicht gestattet, 


Es war nun wünschenswert zu untersuchen, ob 
ähnliche Ergebnisse mit andern Rohstoffen erreicht 
werden konnten. Ich stellte deshalb neue Versuche 


an, nnd zwar mit Stückchen von Sulfat-Zellstoffpappe, 
‘ von baumwollenem Filtrierpapier sowie von Papier aus 
Papierproben 


Leinen und Baumwolle. 


Z Ze 


220 MoÄg 


Keine dieser 


S 


D 28 


Schicht 


eo > 
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Abb. 


befand sich jedoch in einem solchen locker gefilzten 
Zustand, daß ein Zerreißprozeß, ähnlich dem im Hol- 
länder stattfinden konnte. 

Erst nach 2 Jahren: wurde es mir möglich, die 
Versuche wieder aufzunehmen und zwar unter 
solchen Verhältnissen, daß nun die ersten recht 


primitiven Versuche ergänzt und .eingehender durch- 
geführt werden konnten. Auch konnten nun andere 
Rohstoffe, mit mehr Aussicht auf Erfolg, untersucht 
werden, l 

= Die in Abb. 37 angegebene Versuchs-Aufstellung 
wurde wieder verwendet, jedoch würden die- Papier-__ 
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proben diesmal auf dem Wege des Schöpfens selbst 
hergestellt. Zu diesem Zweck wurde Zellstoff den 
Abtropfkasten oder den Holländern entnommen und 
sodann mit viel Wasser in einem Trog von Hand auf- 
geschlagen. Aus dem so vorbereiteten Papierstoff 
wurden dicke Bogen geschöpft. Diese wurden dann 
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pro 
D = En 


auf einen Filz abgegautscht und nun zwischen zwei. 


Filzen schwach abgepreßt und zwar, so weit dies 
möglich war, jedesmal: unter ‚demselben Druck. Die 
in dieser Weise hergestellten nassen Bogen hatten 
gerade so viel Zusammenhang, daß ès möglich war, 
ein Stückchen davon auf der unteren Seite des Klotzes 
des Versuchsapparates anzubringen. _ Probestückchen 
aus diesen Bogen wurden nun auch in 2 oder mehreren 
Schichten verwendet, 


ZS 


ozo loo RF 


Abb. 


Stoffschicht zu untersuchen. "Die Bogen waren so dick, 


daß 10 Schichten unter einem Druck von 
4 kg pro cm” eine Dicke von rd. 2—3 mm 
44 o a « « e o « 1,3—2 « und 


84 «x e o o oi « e 1—1,7 « hatten. 


Die auf die oben beschriebene Weise her- 
gestellten Probestückchen befanden sich in dem ge- 
eigneten, locker gefilzten Zustand. Mit diesen Stückchen 
wurde nun eine große Reihe von Versuchen angestellt. 


Die Probebogen wurden geschöpft aus: 
Leinen-Halbstoff, 
Baumwoll-Halbstoff, 
Baumwoll-Ganzstoff, 
gebleichtem Sulfitzellstoff und 
gebleichtem Sulfitzellstoff, fertig Beahlen, 
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um den Einfluß der Dicke der- 


Leistung 
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Die Ergebnisse sint i in den Abb. 39 -43 wieder- 
gegeben. 

Zu‘: den Versuchen wurden 2 Scheiben ver- 
wendet, die beide aus Stahl ausgeführt waren und mit 
einer Umfangsgeschwindigkeit von rd. 9 m/Sek. 
rotierten. Die eine Scheibe war mit einer Grobfeile 
behandelt, so daß die Oberfläche ganz rauh war. Die | 


entsprechenden Ergebnisse werden durch die aus- 
gezogenen starken Linien wiedergegeben. 


Die andere 


2 


py E 64 


| P74 Ag pro erm 
40. ` 
Scheibe war blank poliert; die entsprechenden Er- 


gebnisse sind aus den punktierten Linien ersichtlich. 
Alle Versuche. sind mit verschiedener Anzahl Schichten 
(2, 4,,6, 8, 10 Schichten) durchgeführt worden, und 
für jede Schichtenanzahl wurde die die Abhängigkeit der 
Zerreißkraft vom Flächendruck darstellende Kurve 
aufgezeichnet. 


Als erste Beobachtung während der Versuche ließ 
sich feststellen, daß die Geschwindigkeit, mit der das 
Zerreißen stattfand, mit der Größe der Zerreißkraft stets 
zunahm. Man wird daher als Hauptregel aufstellen 
können, daß der Holländer um so intensiver 
arbeitet, je größer die Zerreißkraft in ihm ist. Die 
steigt also stetig mit der Zerreißkraft. 


Der zerrissene Stofi wurde von der Scheibe in den 
freien Raum hinausgeschleudert; in einigen Fällen habe 
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ich ihn jedoch auf einer Gla$platte aufgefangen um 
ihn mikroskopisch untersuchen zu können. Dabei 
hat sich ‚gezeigt, daß die Zellstoffprobe (in 8 Schichten), 
die bei einem Druck von 4 kgjcm? zerrissen war, sehr 
schmierig geworden war und etwas Zeilstoffschleim 
und zerrissenen Zellenteilchen, sowie einige mehr oder 
weniger wohl erhaltene Faserstücken enthielt, die 
8-schichtige Zellstoffprobe, die bei 84 kg/cm? zerrissen 
war, war dagegen in eine schleimige Masse verwandelt 
worden, bei der auch das geringste Anzeichen der 
ursprünglichen Faserstruktur verschwunden war. Die- 
selben Versuche wurden mit Zellstoff in 2 Schichten 


SR 


020 190 Ze 


diese Stoffe auf ein und derselben Scheibe unter- 
sucht werden. * 

Der ursprüngliche Wassergehalt des Probe- 
stückes beeinflußt die Größe der Zerreißkraft in der 
Weise, daß:diese größer wird, wenn der Stoff stark 
entwässert ‘ist und etwas abnimmt, wenn der Stoff 
viel Wasser enthält. 

Die Zerreißkraft war am kleinsten für eine ge- 
ringe Dicke der Stoffschicht und wuchs schnell mit 
zunehmender Dicke der Stoffschicht bis auf 
8—10 Schichten. Bei einer so großen Anzahl 
von Schichten hört der Einfluß der Dicke auf, 
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aufgenommen, ließen, sich aber nur schwierig durch- 
führen, da die Stoffschicht schnell in kleinen Stückchen 
durchgerissen wurde und somit keine eigentliche 
Mahlung stattfand. . 

Aus den Versuchen konnte ferner folgendes ent- 
nommen werden: | 

Je rauhber die Oberfläche der Scheibe war, 
um so größer wurde die Zerreißkraft und um 
. so schneller wurde die Stoffschicht abgearbeitet, 

‚Die Zerreißkraft ist größer für Halbzeug 
als für das entsprechende Ganzzeug und größer 
für Lumpenstoff als für Holzzellstoff, wenn alle 


Eine Erklärung hierfür findet man darin, daß cine 
große Stoffdicke eine gleichmäßigere Verteilung des 
Druckes auf die Scheibe ergibt. Dadurch wird der ` 
Stoff in jede Vertiefung der Scheibenoberfläche ein- 
gepreßt, deshalb geht dann das- Zerreißen intensiver 
vor sich und die Zerreißkraft wird größer. Bei den 
Versuchen mit der-blanken Scheibe ergab sich jedoch 
eine Ausnahme von dieser Regel: Die Zerreißkraft für 
baumwollenen Halbstoff in 2 Schichten war größer als 
für denselben Stoff in 4 Schichten. 

Man wird bemerken, daß die bei den ersten Ver- 
suchen beobachtete Diskontinuität der Kurven sich auch 
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bei den meisten der neuen Kurven zeigt. Am deut- 
lichsten tritt die Diskontinuität in den Kurven für 
Baumwoll-Ganzzeug und für Leinen-Halbzeug hervor, 
Die Zerreißkraft wird in diesen Kurven konstant, ja 
sie nimmt bei wachsendem Druck sogar ab. In diesem 
Zusammenhang haben die Versuche gezeigt, daß die 
Diskontinuität bei geringer Stoffdicke am 
Stärksten ausgeprägt ist und ganz besonders 
dann, wenn die- Scheibe: aus irgend einem 
Grunde etwas von ihrer Rauheit verloren 
hat. Auf dem Kurvenblätt. für Baumwollganzzeug 
weichen die Kurven für 3, 4 und 5 Schichten von der 
ungefähr geraden Linie, die charateristisch für die. 
Kurvenform der größeren Schichtdicken ist, stark ab. 
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 ungemahlenen Halbstoff aus Sulfit-Zellstoff überhaupt 


kein Ansteigen der Kurven zu beobachten. 

Alle anderen Stoffe enthielten mehr oder weniger 
kleine Fibrillen, die bei steigendem Druck von den 
haarfeinen Rillen der polierten Scheibe mitgerissen 
werden konnten; deshalb erhielten wir für diese Stoffe 
schwach ansteigende Kurven. | 

Schubert”) hat aus Versuchen, die er mit Oel 
und mit totgemahlenem Stoff gemacht hat, die Folge- 
rung gezogen, daß der kleinste mögliche Reibungs- 
koeffizient zwischen Ha'bstoffen und Messerflächen des 
Mahlgeschirres 0,092 sei. Aus dem obenstehenden 
wird man jedoch ersehen, daß dies ganz unrichtig ist. 
Der Reibungskoefhizient liegt meistens bedeutend 


er 
Za 


Abb. 42. 


Je glätter die Scheibenoberfläche ist, um so früher 
weichen die Kurven von der erwähnten Hauptform ab; 
dabei erhält man álle Uebergangsformen bis zu den 
Kurven für die blanke Scheibe. 

Auf jedem Kurvenblatt sind feıner 2 Kurven an- 
gegeben, die die Aenderung des Koeffizienten f ver- 
anschaulichen und man bemerkt, auch aus diesen 
Kurven, wenn auch nicht so deutlich wie aus den 
fp-Kurven, die eigentümliche diskontinuierte Variation. 
Bei den Versuchen mit der ganz blanken Scheibe fand 
fast kein merkbares Zerreißen des Stoffes statt und 
der Koeffizient f muß in diesem, Falle deshalb als 
. Reibungskoefflzient betrachtet werden, Die punktierten 
fp-Kurven für die blanke Scheibe steigen nur langsam 
oder sogar überhaupt: nicht an, und der Reibungs- 
koeffizient nimmt daher mit wachsendem Druck schnell 
ab. Die Erklärung hierfür ergibt sich daraus, daß 
auch eine Vergrößerung des Druckes die Faser in 
. keine innigere Berührung mit der blanken Scheiben- 
oberfläche zu. bringen vermag; so ist bei dem ganz 


‚niedriger und zwar in dem hier behandelten Versuchs- 


gebiet bei 0,02—0,04. Ja, sogar der Zerreißkoeffizient 
liegt bei nicht zu niedrigem Druck unter 0,092. Auch 
bei Kraftverbrauchsmessungen (beim Holländermahlen mit 
verschiedenen Rohstoffen) hat Schubert Kurven für die 
Aenderung des Mahlungskoeffizienten u mit variablem 
Druck aufgezeichnet und bemerkt dazu, daß »die aus 
den „-Werten erhaltenen Kurven sich je nach dem 


‘Halbstoff bei einem gewissen Mahldruck zu einem kon- 


stanten Wert abflachen.« Diesen Wert bezeichnet’ 
Schubert als den »spezifischen Mahlungskoeffizienten« 
des betreffenden Stoffes. Aus den hier veröffentlichten 
Versuchsreihen ersieht man, daß diese Betrachtungs- 
weise unrichtig sein muß: Es gibt für einen Stoff 
weder einen chbarakteristischen, noch einen »spezifischen 
Mahlkoeffizienten«. 


Trotz dieser unrichtigen Folgerungen haben 
Schuberts Untersuchungen hohes wissenschaftliches 


2) Schubert: aa O. 
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Interesse, und ich habe mir deshalb erlaubt, einige von 
Schuberts Kurven wiederzugeben (Abb. 28a—e‘, 
jedoch nach. dem hier verwendeten Koordinatensystem 
abgeändert. i 

Alle die von mir angegebenen fp-Kurven weisen 
insofern einen Beobachtungsfehler auf, als diejenigen 
Punkte, die den niedrigsten Werten des Druckes ent- 
sprechen, etwas zu hoch liegen. In Wirklichkeit 
fallen die Kurven bei ganz niedrigem Druck etwas 
steiler ab (wie man dies auch aus Schuberts Kurven 
schließen kann). Die Probestücke, die zwischen Klotz 
und Scheibe angebracht wurden, mußten nämlich, da- 
‘mit sie sitzen bleiben, etwas größer als die untere 
Fläche des Klotzes sein. Auf diese Weise wurde eine 


gewisse Adhäsion zwischen dem überhängenden Teil 
Hier- 


des Probestückes und der Scheibe ermöglicht. 


Ir 


015: 


durch wurde die Scheibe abgebremst und zwar so, daß 
die kleinsten gefundenen Werte um rd. 25--50°/, zu 
groß sind. | 

Betrachtet man im Ganzen die Ergebnisse der 


Zerreißversuche, so bemerkt man eine auffallende’ 
Aehnlichkeit zwischen der Mahlarbeit im Holländer 
und den hier untersuchten Zerreißvorgängen. Einige 


dieser Aehnlichkeiten sind: 
1. Der Lumpenhalbstoff erfordert mehr Kraft zum 
Zerreißen als der Lumpenganzstoff — genau 

wie im Holländer, i 

2, der Sulfitzellstoff kann keinen so großen Zerreiß- 
druck (bzw. Mahldruck) aushalten "` wie der 
Lumpenstoff (dieVersuche mit fertig gemahlenem 
Zellstoff konnten nur bis rd. 30 kg/cm? durch- 

geführt werden), gë , 
. der Zellstoff ließ sich am besten in einer 
dicken Schicht zerreißen — ebenso wie er sich 
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auch im Holländer am besten bei hoher Stoff- 
-diche verarbeiten ließ, | 
4. der Verlauf der Kurven ähnelt den ent- 
sprechenden für den spezifischen Kraftverbrauch 
aufgestellten Kurven. 
Alle diese Umstände deuten auf eine Ueber- 
einstimmung zwischen dem hier untersuchten Vorgang 


und ‚dem Zerreißprozeß im Holländer, so daß es mög- 
lich ist, 


Erfahrungen aus den Zerreißversuchen 
unmittelbar auf die Verhältnisse im Holländer zu 
übertragen, | 


—— 


Wir wollen nun versuchen, die bei den Zerreiß- 
versuchen gewonnenen Erfahrungen bei der Analyse 
des spezifischen Kraftverbrauches zu verwenden: 


+ 


uere, 


de Scheebe. 
f, Ee Ze 2 


G4 27774 Kg pro cm? 


Die Gieichung (23a) wird geschrieben: 
Se © œ 
u = fpk + ~ 
| IF E 100 (sg F sy) 
Falls der Schneidewiderstand e so klein ist, daß 
man ihn vernachlässigen könnte, so wird dadurch, daß 
(` 
Dy = u p ist,. 
die obenstebende Gleichung in folgender Weise ge- 
schrieben werden können: 
z 
= --.fp. 
n P | 
Man ersieht hieraus, -daß im gegenwärtigen Falle 
die u, py-Kurve aus der fp, p-Kurve' einfach dadurch 
abgeleitet werden konnte, daß man den Koordinaten- 
maßstab ändert. Der Wert der Einteilungen der 
Koordinatenmaßstäbe ist nämlich zu diesem Zweck 
nur mit y zu dividieren. Beispielsweise entspricht ein 
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pid von 84 kelen? in den fp, p- -Kurven für n = 10 
einem Kantendruck von 8,4 kg/cm in den o. Daun 
Ferner entspricht eine Zerreißkraft von 6 kg/cm? in 
den fp, p-Diagrammen für n= 10 einem spezifischen 
Kraftverbrauch von 0,6 kgm pro dm? Sekunden- 
mahlfläche. 


Vergleicht man nun die Zerreißkurven mit den 
Kurven für den zpezifischen Kraftverbrauch, so scheint 
es tatsächlich möglich zu sein, diese Kurven beinahe 
in Uebereinstimmung miteinander zu bringen, ledig- 
lich durch eine Aenderung der K.oordinatenmaßstäbe, 


Man wird hieraus schließen können, daß der Ein- 
fluß des Gliedes, in welchem e vorkommt, für den 
Wert des spez. Kraftverbrauches meistens eine unter- 
geordnete ‘Rolle spielt. 


- Beispielsweise ersieht man, daß die „-Kurve 
(Abb. 27c) für das Mahlen von Lumpenstoff ganz 
genau der Zerreißkurve für Baumwolle (Abb. 40), falls 
= 10 ist, entspricht, und daß sie nur wenig höher 
als die entsprechende Kurve in Abb. 41 liegt. Die 
u-Kurven in Abb. 27b und e fallen für einen ähnlichen. 
Wert von bis zu einem Kantendruck von Dez rd. 
3,5 kg auch sehr gut mit den Zerreißkurven für dicke 
Schichten (Abb. 45 und 42) zusammen. Für einen 
höheren Wert des Kantendruckes steigen die „-Kurven 
viel steiler an, als man nach den Zerreißkurven zu er- 
warten hätte. Dies ist aber ganz natürlich, denn der 
Mahldruck hat dann eine solche Höhe erreicht, daß 
die Stofibatzen beinahe durchgeschnitten werden, so 
daß . einerseits ein bedeutender Schneidewiderstand, 
andrerseits bei dem höchsten Kantendruck auch sogar 
dirckte Reibung zwischen den metallenen Messerflächen 
(£ = 0,17) auftreten. Von ‚den beiden Kurven A ist 
die untere nach 20 Minuten, die obere mit fertig 
gemahlenem Stoff nach 4°/, Stunden Mahlungszeit auf- 
genommen werden. Man .ersieht hieraus, daß die 
Stoffbatzen am Ende viel leichter durchgeschnitten oder 
weggerissen werden als zu Anfang der Mahlungszeit. 
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Die Kurven C und B sind nach Ai und Git, 
Stunden Mahlungszeit aufgenommen worden. 

Die j- Kurven (Abb. 27a und d) beziehen sich 
auf Versuche mit Kraft-Zellstoff im Holländer M MI 3. ` 
Die Kurven der Abb. 27d sowie die Kurve A der 
Abb. 27a wurden mit 8 mm, die Kurve B in Abb. 27a 
mit 14 mm Grundwerksmesser aufgenommen.. Die 
Kurven für die schmalen Messer entsprechen 
für y < 10 genau den Zerreißkurven für Sulfitzellstoff 
(Abb. 43) bei großer Stoffdicke. Dagegen hat die 
Kurve B in Abb. 27a eine Gestalt,‘ welche charak- 
teristisch ist, wenn die Stoffschicht im Verhältnis zur 
vorhandenen Zerreißwirkung zu schwach ist. 

Aus den hier genannten Beispielen geht hervor, 
daß man nützliche Erfahrungen bezüglich der Arbeits- 
verhältnisse durch eine planmäßige Aufnahme von 
Kurven für den spezifischen Kraftverbrauch eines 
Holländers bei verschiedenen Drucken und verschiedenen 
Stoffdichten und durch Vergleich dieser Kurven mit 
den Zerreißkurven sammeln kann. — Solche plan- 
mäßigen Versuche sind, soweit mir bekannt, bis je#zt 
für die gewöhnlich verwendeten Stoffdichten 4—8°/,, 
nicht ausgeführt worden. Lediglich Schuberts Ver- 
suche liegen vor, die nur bis 4°/, Stoffdichte und bis 
1 kg Kantendruck reichen. Nur aus diesen Versuchen 
geht der Einfluß des Schneidewiderstandes deutlich 
hervor, da alle Kurven für 1°/, Stoffdichte höher 
liegen als die Kurven für 4°/, Stoffdichte, während 
man nach den Zerreißkurven niedrigere Werte hätte 
erwarten müssen. ‚Die Erklärung hierfür ist darin zu 
suchen, daß bei 1 JA Sıoftdichte ein größerer Schneide- 
widerstand als bei 4°%/, Stoffdichte auftritt. 

. Eine genaue Analyse des spezifischen Kraft- 
verbrauches ist grundsätzlich leider unmöglich, denn 
die Gleichung (23a) enthält zwei Größen o und e, die 
nicht unmittelbar gemessen werden können. Wir haben 
somit eine Gleichung mit zwei Unbekannten und sind 
deshalb, wenigstens teilweise, auf Schätzungen und aufs 
(Fortsetzung folgt.) 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing, Fr. 


Verfahren und Einrichtung zur Herstellung 
von Wertpapier mit Fadeneinlage auf der 
. Papiermaschine. 


D. R. P. 341970. Klasse 55f. Gruppe o 
Hermanus Thomassen in Heelsum, Holland. 


Die Erfindung. besteht im wesentlichen darin, 
daß man einen oder mehrere Fäden in gekrümmter 
Linie in den Papierstoff einlaufen läßt. Zu diesem 
Zweck wird die Fadenführung vorzugsweise auf 
und ab bewegt, wodurch sich der Faden abwechselnd 
den Papieroberflächen nähert. Er ist dann in auf- 
fallendem Licht mehr oder weniger sichtbar. 


Dem Papiermaschinensieb 3 strömt der Papier- 
stoff aus dem Gefäß 4 zu. Der breite Stoffstrom hat 
anfänglich ungefähr ı cm Dicke. In diesen Strom 
tauchen ein oder mehrere gläserne Röhrchen 5 ein, 
die am Oberende trichterförmig ` gestaltet und am 
Unterende in der Stromrichtung umgebogen sind. 


Bohlmann. | 


Von der Spule 6 wird der Faden 7 durch das Röhr- 
chen 5 hindurchgeführt. 

Eine kreisförmige Bewegung des Tadenführers 5 
senkrecht zur Bewegung des Stoffstromes führt den 
Faden 7 schraubenlinienförmig in das Papier ein. 
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Patent-Ansprüche: r. Verfahren zur 


Herstellung von Wertpapier mit l’adeneinlage auf 
der Papiermaschine, dadurch gekennzeichnet, daß 


1190 


der Fadenführer derart bewegt wird, daß der Laden 
. in gekrümmter, Linie in die Papiermasse einläuit. 

2. Einrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet durch ein in 
die auf das Papiermaschinensieb (3) auflaufende 
Papierstoffmasse eintauchendes Einführröhrchen (5), 
vorzugsweise aus Glas, durch das der Faden in die 
Papierstoffmasse eintritt. l 

3. Einrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Einführröhrchen (5) am 
oberen Ende trichterförmig erweitert und am unteren 
Ende "in der Stromrichtung der Papierstoffmasse 
umgebogen ist. 

4. Einrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Einführröhrchen (5) eine 
eigene Bewegung besitzt, entweder quer zur Strom- 
richtung der Papierstoffmasse und parallel zu seiner 
Ebene oder senkrecht zur Stromrichtung der Papier- 
stoffmasse oder in beiden Richtungen. 


* Verfahren zur Herstellung von Papieren 
hoher Leimiestigkeit. | 
D.R.P. 342255, Klasse 55c, Gruppe 2. 
Zusatz zum Patent 339 594.*) 
Holzverkohlungs-Industrie, Akt.-Ges. 
in Konstanzi, B. 

Der alkalischen Harzlösung werden geringe 
Mengen solcher Stoffe zugegeben, welche die Auf- 
nahme von Sauerstoff durch die Harzlösung zu ver- 
hindern vermögen. Dieser Zweck wird durch geringe 
Zusätze von Alkalisulfit, z. B. Natriumsulfit, in kon- 
zentrierter, wässeriger Lösung zu der alkalischen 
Harzlösung erreicht, Im allgemeinen genügt ein 
Zusatz von 0,5 Proz. Natriumsulfit vollständig, um 
eine unerwünschte Verfärbung der Harzlösung zu 
verhindern. Die Verwendung derartiger mit Na- 
triumsulfit oder dergleichen versetzter alkalischer 
Harzlösungen bietet die Sicherheit, daß stets ein gut 
geleimtes, in der Farbe fehlerfreies Weißpapner er- 
zielt wird. 

Patent-Ans pruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Papieren hoher Leimfestigkeit, insbe- 
sondere von weißem Papier, nach Patent 339 594, 
dadurch gekennzeichnet, daß zur Leimung des Pa- 
piers alkalische Lösungen verwendet werden, welche 
Kondensationsprodukte von Aldehyden mit Pheno- 
len oder hydroxylhaltigen Naphthalinverbindungen 
und geringe Mengen von Alkalisulfit oder anderen 
geeigneten, die Aufnahme von Sauerstoff durch die 
Harzlösung verhindernden Stoffen enthalten. 

| | | 


Vorrichtung zum Aufstapeln zugeschnittener 
Papierbogen auf Wagen mit einem sich 
selbsttätig hebenden Ableger. 


D. R. P. 341949. Klasse 55e. Gruppe 5. 
Gerald Strecker und Theodor Göckel 
in Darmstadt. 


Um bei Vorrichtungen zum Aufstapeln zu- 
geschnittener Papierbogen auf Wagen mit einem 
sich selbsttätig hebenden Ableger das Arbeiten des 
Ablegers nach dem Setzen eines Stapels und Aus- 
fahren des Wagens nicht unterbrechen zu müssen, 


sind nach der Erfindung oberhalb des Wagens vor- 


und zurückziehbare Bänder,. Tücher o. 
geordnet, die in 


dgl. 
ausgezogenem Zustand die 


an- 
ab- 


7) Vergl. Papierfabrikant 1921, Heft 32, S. 840. 
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' Flacheisenbügel b befestigt, der 


Gal 


Heft 42 1921. 


zulegenden Bogen aufzunehmen ‘vermögen. \Väh- 


rend des \Wagenwechsels legen sich die Bogen auf 


die Bänder. Nach dem Wagenwechsel werden die 
hilfsweise von den Bändern getragenen Bogen auf 
den Wagen abgesetzt, so daß der Betrieb während 
des Wagenwechsels nicht unterbrochen zu werden 
braucht. Hinsichtlich der Einzelheiten muß auf die 
Patentschrift verwiesen werden. 


t 
Patent-Anspruch I: Vorrichtung zum 
Aufstapeln zugeschnittener Papierbogen auf Wagen 


‚mit einem sich selbsttätig hebenden Ableger, da- 


durch gekennzeichnet, daß oberhalb des Wagens vor- 
und zurückziehbare Bänder, Tücher o. dgl. an- 


‘ geordnet sind, die in vorgezogenem Zustand die ab- 


zulesenden Papierbogen aufzunehmen vermögen, so 
daß der Betrieb während eines Wagenwechsels nicht 
unterbrochen zu werden braucht. 
e ae € D l 
Acht weitere Unterąnsprüche beziehen sich auf 
die Einzelheiten der Vorrichtung, 


Vorrichtung zum Imprägnieren vonDachpappe 
mit revolverartig in Armkreuzen gelagerten 
Wickel- oder Eindrehwalzen. 

D. R. P. 341 711. Klasse 8a. Gruppe 28. 
Hermann Meyer in Ballenstedt a. H. 

In dem Behälter z ist das Armkreuz v drehbar 
angebracht, das die Wickelwalzen a trägt. Ober- 
lalb der Lagerstellen für die Wickelwalzen a wird - 


Chamo drawa kig 


ele ebessi 


an den Enden der Arme des Armkreuzes v ein 
den mit einen 
Handgriff e versehenen drehbaren Hebel c trägt. 
Die Verbindung zwischen Tlacheisen b und Hebel c 
geschieht durch den Schraubenbolzen d, der mit 
Mutter und Gegenmutter versehen ist, um die Rei- 
bung der beiden Teile aneinander einzustellen und 
sie so zu regeln, daß der Flebel c in den ihm an- 
gewiesenen Stellungen verbleibt. Der Hebel c trägt 
noch ein winkelförmig umgebögenes Tlacheisen h, 
das sich in Richtung der Längsachse der Wickel- 
walzen auf das Ende der aufgerollten Dachpappe 
auflegt und es festhält (Stellung II). Gleichzeitig 
wird ein derartiger Druck auf die Rolle ausgeübt, 
daß sie an der Drehung verhindert ist, Will man 
die Rohpappe eindrehen oder die fertig imprägnierte 
Pappe ausdrehen, so bringt man den Hebel c in 


- 


Heft 42, 1921, 


Stellung I; er gibt damit die ee bzw. die 
Eindrehwalze frei. Ist die Pappe eingedreht, so wird 
der Winkelhebel einfach hertintergedrückt und 'vor 
der Ausdrehung von dem Arbeiter wieder in. die 
Stellung I gebracht. Die Bedienung ist also eine 
außerordentlich einfache. Die Stellung des Hebels 
zu den einzelnen Walzen der Imprägniervorrichtung 
ist aus der Abbildung deutlich erkennbar. 

Patent-Ansprüche: 
Imprägnieren von Dachpappe mit revolverartig in 
Armkreuzen gelagerten Wickel- oder Eindreh- 
walzen, dadurch gekennzeichnet, daß an dem sich 
- drehenden Armkreuz (v) drehbare Hebel (c) be- 
festigt sind, welche mit einem in Richtung der 
Längsachse der Eindrehwalzen (a) verlaufenden 
Flacheisen (h) gegen die Enden der aufgewickelten 
Pappe drücken und diese während des Durchgangs` 
durch die TImprägnierpfanne festhalten und ein 
sicheres Auffinden der Pappenenden ermöglichen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß der drehbare Hebel (c) mit einem 
‘am Armkreuz (v) befestigten Flacheisenhbügel (b) 
durch" einen einstellbaren Bolzen (d) dreh- und fest- 
stellbar verbunden ist. D 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 
55b, I. A. 32 Dr. Erich Opfermann, Mün- 
chen, Lipowskystraße 30. Verfahren zur Gewinnung 
von Halbzellulose. ı. 9. 19. 
55b, 3. R. 52555. Friedrich Reichard, Berlin- 
Schöneberg, Martin-Luther-Straße 6o. Verfahren 
zum Füllen von -Papiermasse mit Mineralsalzen 
(Schwerspat, Gips u. dgl.). 15. 3. 21. 
55c, 2. B. 83 184. Badische Anilin- & Soda-Fabrik, 
Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zum Leimen von 
Papier mit tierischem Leim oder l:iw eißstoffen; Zus. 
z. Pat. 381350. 22. I. 17: 


221. 


55e, I. Sch. 58 333. Carl Schürmann, Düsseldorf, 
Lindemannstraße ı2. Vielwalziger Papierkalander. 
20. 5. 20, | 
Erteilungen.' 
22i, 2. 343954. Dr. Leo Stein, Fulda, Am Fran- 


zosenwäldchen 3. Verfahren zur Nutzbarmachung 
von eingedickter Sulfitablauge es EE: Kleb- 
oder Gerbmittel. 19. 9. 19. St. 93. 

29a, 2. 344052. Emil Give ni i V. Ver- 
‚fahren zur Gewinnung von Fasern aus Schilf, ins- 
besondere aus Rohrkolbenschilf. 27. 6. ı7. C. 26 806. 


Löschungen. 
55f: 314.055. 
Gebrauchsmuster. 
Verlängerung der Schutzfrist. 
55d. 540667. J. M. Knappstein: & Co., Bremen, 
Trockner für gestrichenes Papier. 18. ı. 13. K. ED 445. 
5.9. 21. 


— 


an m 


Frage Nr. 1035. Mit welcher Art von Sieben 
kann China Clay so fein gesiebt werden, daß es in 
reinstem und in homogenem Zustande in den Papier- 


WE? 
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I. Vorrichtung zum 


mit Sicherheit zu entnehmen. 
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l Auslandspatente 
Pneumatische Abnehmevorrichtung a an 
Papiermaschinen. 


Brit. Patent 136 839. 
Great Northern Paper nn in 
Millinocket, V. St.v. A. 
Die neue Vorrichtung dient dazu, 
streifen der in Bi 
Papierbahn, 


einen Probe- 
Idung begriffenen, also sehr zarten 
von irgendeinem: Teile der Maschine 
Es erfolgt dies durch 
entgegengesetzt wirkende Druckluftstrahlen. 


Wie die Abbildung zeigt, ist oberhalb des 
lLangsiebes 3 ein Druckwasserrohr 5 angeordnet, 


zwei 


- dessen Düse 6 auf die Papierbahn 4 gerichtet ist. 


Mittels des Druckwasserstrahles wird ein Rand- 
streifen 7 von der Bahn 4 abgetrennt. Sowie der 
Streifen die Gautsche I, 2 passiert hat, gelangt er 
auf der unteren Gautschwalze .ı in den Bereich einer 
Blasvorrichtung mit zwei gegen: die Streifenränder 
gerichteten Düsen ı2, 13, die vom Preßluftrohr 8 


abgezweigt sind. Das Rohr 8 ist mit einem Absperr- 
hahn 9 versehen und wird von einem am Pfosten 15 
17 ‚getragen. 


verstellbaren Lager 16, Der Preßluft- 


strom dringt beiderseits unter die Kanten des Strei- 


fens 7, trifft sich unter dessen Mitte und hebt den 


Streifen 7 unbeschädigt während des Betriebes vom 
Siebe 4 ab, so daß er leicht abgenommen werden 
kann. l 


Solche Abnehmer können an allen Teilen der 
Maschine angeordnet werden, damit man in der Lage 
ist, Proben in jedem Stadium der Herstellung ent- 
nehmen zu können. Ebenso kann man auch, infolge 
verschiebbarer Anordnung der Druckwasserdüse 6, 
die anfängliche Ueberführung der Bahn 4 von der 
Gautsche nach dem Filz ı4 so bewirken, daß man 
erst einen Randstreifen mit Hilfe der Blasvorrich- 
tung 12, 13 löst, und nachdem er auf den Filz gelegt 
worden ist, die Düse 6 zum anderen Rande der Bahn 
4 wandern läßt, so daß nach erfolgter Abstellung der 
Blasvorrichtung 12, 13 bei zunehmender Streifen- 
breite endlich die ganze Bahn auf den Filz 14 auf- 
läuft, _ W. 


brei gelangt? Die Verwendung eines Siebes Nr. 70- 
(50X60 cm) führte nicht zum Ziele. 


Frage Nr. 1036. Welche Mengen Altpapier ge- 
wöhnlichster Art, mit allen möglichen Verunreini- 
gungen, kann eine Person täglich bei einer acht- 
stündigen Arbeitszeit sortieren, und welche Durch- 
schnittsleistungen sind hierhei erzielt worden? 
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Heft a2, 


Tagesordnung für die Hauptversammlung des 
Vereins der Zellstoff- und Papierchemiker und 
-ingenieure., 
t. Bericht des Vorstandes über das Geschäfts- 
jahr 1920. Berichterstatter die Herren Prot. Dr. 
Carl G. Schwalbe und S. l’erenszi. 


2. Bericht über die wirtschaftliche Lage des Ver- 
eins. und Genehmigung des Voranschlages für 
das Jahr 1921. Berichterstatter Herr Alex. 
Wendler. 

3. Kassenprüfung und Entlastung des Säckel- 
warts. 


4. Wahlen in den Vorstand (der gesamte Vor- 


stand wurde am D Mai 1920 in Weimar auf 
zwei Jahre gewählt, die Hauptversaminlung 


kann aber weitere Beisitzer wählen). 
5. Wahlen in den l’achausschuß. 


Fachausschuß ist neu zu wählen. 
des Vorstandes hierzu werden 
gegeben.) 

6. Bericht dës Fachausschusses, Preisarbeiten unc 
Vereinsaufgaben. Berichterstatter Herr Prof. 
Dr. Carl G. Schwalbe. 


Bericht über 

'Zweigvereins. 

8 Anträge. (Antrag des Vorstandes auf Fes: 
setzung des Jahresbeitrages für 1921 und zu 
Regelung des Zeitschriftenbezuges der Mit- 
glieder. Weitere Anträge sind rechtzeitig an 
den Vorsitzenden, Herrn Kommerzienrat Dr. 
Hans Clemm in Mannheim - Waldhof, zi. 
richten.) 

9. Berichterstattung "und Vorträge. 
sind bisher folgende Vorträge: 
I. Prof. Dr. Wislicenus, Tharandt: ZurKolloid- 

chemie der Cellulose und des Holzes. 

2. Dr. Rudolf Adler, Wien: Die technische 

Anwendung der Adsorptionskohlen. 

Prof, Dr. Heuser: Probleme der .Cellulose- 

chemie. 
4. Dr. Hottenroth, Waldhof: Zur Kenntnis der 

alkalischen und sauren Bleiche. 

10. Fragen, die auf der Versammlung zur Be- 

sprechung gestellt werden sollen, sind baldigest 
an den Vorsitzenden zu richten, damit sic 
rechtzeitig veröffentlicht werden und die Mit- 
‚glieder sich zu deren Beantwortung vor- 
bereiten können. 

11. Verschiedenes. 

Gesellige Vera ner 


Am Abend des A November wird in einer noch 
mitzuteilenden Gastwirtschaft ein Begrüßungsabend 
veranstaltet. Am 5. November, mittags, werden die 
Verhandlungen durch ein einfaches Frühstück in der 
Nähe des .Papierhauses unterbrochen. Abends wird 
ein gemeinsames Abendessen im Ebenholzsaal des 
„Rheingold“ stattfinden. Hoeitere Vorträge oder 
musikalische Darbietungen sind beim Schriftführer 
baldigst anzumelden. Zu allen geselligen Veranstal- 
tungen sind die Damen der Mitglieder herzlich ein- 
geladen. 


Vorschläge 
noch bekannt- 


die Lage des österreichischen 


NI 


2 


Zugesag. 


Wi 


(Der gesamte ` 


Gan M., 


Isoer 3,80 M., 


“aus Halberstadt und Plauen vor. 


Angesichts der Wohnungsknappheit müssen 


Zimmer in Hotels und Pensionen zwei bis drei 
Wochen vorher bestellt werden. 
Der Vorsitzende: 
Kommerzienrat Dr. Hans Clemm, 
Waldhof-Mannheim. 
‘ Der Schriftführer: 
Siegmund lerenszi, Berlin SW I1, 


Papierhaus. 


Zum Reichsausschuß für das Papierfach 


hat kürzlich der Zentralausschuß der Papier-, Pap- 
pen-, Zellstoff- und Holzstoffindustrie in folgendem 
Rundschreiben Stellung genommen: 

„Der Reichsausschuß für das Epic war 
seinerzeit in erster Linie als Organismus für die 
Uebergangszeit von der Kriegs- zur Friedenswirt- 
schaft: geplant. \Vurde die geplante Organisation 


schon damals nicht getragen von der Ueberzeugung 


aller hinter ihr stehender Kreise, war für eine cr- 
sprießliche Wirksamkeit derselben in Anbetracht 


. ihrer überaus schwierigen Aufgabe für unumgänglich 


notwendig erachtet wurde, so ist heute der damalige 
Gesetzentwurf betreffend die : Errichtung eines 
Reichsausschusses für das Papierfach in Anbetracht 


der veränderten Verhältnisse- als nicht mehr zeit: 
semäß und überholt anzusehen. Ein Wiederauf- 


grcifen der Idee wird heute nicht mehr aus ange- 
gebenen Gründen für zweckmäßig gehalten.“ 


Neue Preise für Dachpappe. 

Die wirtschaftliche Vereinigung süd- und 
westdeutscher Dachpappeniabrikanten hat 
ihre Preise für Dachpappe wie folgt festgesetzt: Boer 
ıooer 5,10 M., ı25er 4,30 M., I50er 3,40 M., 
200er 2,75 M,. 250er 2,45 M. 

Der Verband norddeutscher Dachpappen- 
fabrikanten G. m. b. H. in Hamburg hat mit Wir- 
kung vom 29. September 1921 die Preise für Dach- 
pappe und Isolierpappe wie folgt festgesetzt: Dach- 
pappe: 8oer 6,60 M., oner 5,60 M., ı25er 4,50 M., 
200er 3,10 M. pro Quadratmeter. 
Isolierpappe: Soer 10,00 M., ıooer 8,00 M., 125er und 
150er 7,00 M. pro Quadratmeter (s. a. „Papier-Tahri- 
kant“ Heft 41, Seite 1158). 


Arbeitsmarkt und Beschäftigungslage 
"der Papierindustrie. 

' Monatsbericht des Reichsarbeitsministeriums. 

Die Beschäftigungslage der Papierindustrie hat 
sich unverkennbar gebessert. Wurde im August für 
61 v. H. der bei den an das. „Reichs-Arbeitsblatt“ 
berichtenden Firmen Beschäftigten der Beschäfti- 
sungsgrad als nicht voll befriedigend und schlecht 
a so war dies im September nur, noch für 
20 v. H. der Fall; es konnte auch eine nicht un- 
beträchtliche Anzahl Arbeitnehmer neu eingestellt 
werden. \Veniger günstige Nachrichten liegen nur 
Tas Geschäft war 
im großen. und ganzen lebhaft, so daß die Fabriken 
im allgemeinen gut, zum Teil mit sämtlichen: 
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Maschinen beschäftigt waren. 
seit Anfang September zu bemerkende nervöse Ge- 
schäftsbelebung,. soweit sie nicht auf Auslandsauf- 
träge zurückzuführen ist, hauptsächlich auf Angst- 
und Deckungskäufen beruhen, so. daf mit einem 
längeren Anhalten dieser Konjunktur kaum zu 
rechnen ist. Der scharfe Rückgang des Markkurses 
hat das Ausland — auch England, Frankreich und 
Belgien trotz ihrer Schutzzollpolitik — zu zum Teil 
umfangreichen Bestellungen. veranlaßt. Die Roh- 
‚stoffbeschaffung hatte teilweise unter erheblichen 
Schwierigkeiten zu leiden, so daß einzelne Zweige 
der Papierindustrie ihre augenblicklichen Absatz- 
möglichkeiten’ nicht voll ausnutzen konnten. Auch 
über Kohlenmangel wird vielfach geklagt, wenn- 
gleich die Papierindustrie sich im allgemeinen auf 
die Verwendung von Braunkohle an Stelle von Stein- 
kohle eingerichtet hat. Die Verteuerung der Lebens- 
haltung hat zu nicht unbeträchtlichen . Lohnsteige- 
rungen geführt, Die Preise sind fast durchweg her- 
aufgesetzt worden.. Die Kartonnagenindustrie ist 
im allgemeinen zufriedenstellend beschäftigt. Wenn 
auch Auslandsaufträge neuerdings fast ganz aus- 
bleiben sollen, so ist sie doch für de nächste Zeit 
mit Inlandsaufträgen gut versehen. ` Weniger zu- 
friedenstellend ist die Beschäftigungslage der Buch- 
bindereien. Die Angaben der wichtigeren Arbeits- 
nachweise über ihre Vermittlungstätigkeit in der 
Papierindustrie (Buchbinderei- und Kartonnagen- 
arbeiter) lassen erkennen, daß im September die 
Zahl der Arbeitsuchenden, aber auch die Zahl der. 
offenen Stellen zugenommen hat. 


Zusammenschluß der Rohpappenfabriken in der 
Tschecho-Slowakei. 


Immer haben die Kartellbestrebungen der Dach- 
pappenfabriken zu. Kartellen der Rohpappenfabriken 
‚ geführt. 

Seit Jahr und Tag verhandeln die Dachpappen- 
fabrikanten in der Tschecho- Slowakei in zahllosen 
Sitzungen und Versammlungen über einen kartel- 
larischen Zusammenschluß. Mittlerweile gehen die 
Verkaufspreise mehr und mehr zurück. 


Der gegenseitige Konkurrenzkampf hat eine nie 


dagewesene Schärfe erfahren und mit der zunehmen- 
den gegeriseitigen scharfen Bekämpfung vermindert 
sich die Aussicht auf den so notwendigen Zu- 
sammenschluß der Dachpappenfabrikanten. 
Inzwischen haben sich die Rohpappenfabrikanten 
der Tschecho-Slowakei zu einem Syndikat vereinigt, 
und sie überraschen nun die Dächpappenfabrikanten 
mit der Anzeige, daß sie zur Verbilligung der Ver- 


kaufsregie eine Verkaufsgesellschaft in Prag errich-: 


tet und dieser den ausschließlichen Verkauf ihrer 
gesamten Rohpappenproduktion "übertragen haben. 


Während die, Bekanntgabe des Wortlautes der 
irma der neuen Gesellschaft bis nach Erledigung 
der Registrierungsformalitäten vorbehalten bleibt, 
sind alle Anfragen und Korrespondenzen an den zur 
alleinigen Vertretung gewählten 
Herrn Direktor Julius Aron, Prag |], Kr 
15/17, (Tel. 7131/41) zu. richten. 


Allerdings dürfte die 


Geschäftsführer, 
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‚ab und besteht aus 50 Waggons zu 9 Tonnen. 


N 


"Beteiligt sind sämtliche a 


der Tschecho-Slowakei, nämlich die Firmen: 

D. Grätzer, Rofpappenfabrik, -Olmütz; Salomon 
Grätzer, Rohpappenfabrik, Olmütz; 
papierfabrik: Komotau,. M. Gelinek, 
C.::M: Kopriva, Papierfabrik, 


Maschinen- .. - 
in Komotau; ` 
‚Vorkloster-Tischno- ` 
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witz; u. Maschinenpapierfabriks-Gesell- 
schaft. .b. H. Prag; Weißwasser Papier- und 
ee K. C. Menzel, Weißwasser; Roth- 
Retschitzer ` Maschinen-Papierfabr., Isidor Nettl, 
Roth-Retschitz; W. Reimann, Rohpappenfabriken in 


' Brettgrund, Mähr.-Ostrau und Bratislava; „Teerag‘“ 


Aktiengesellschäft für‘ Teerverwertung Prag-Karlin. 


 : Finnlands Papierausfuhr nach Rußland. 

Die. erste "Papiersendung von 
Rußland ging, den „Helsing. San.“ zufolge, in der 
vorigen Woche ab. 38.Waggons wurden in Peters- 
burg so schnell ausgeladen, daß sie. im Laufe voun 
20 Stunden alle wieder an den Grenzfluß zurück- 
gelangten. Die nächste Sendung geht dieser. Tage 
Auf 
Grund des Ee aus Finnland nach Ruk- 
land ungefähr 9000 Tonnen Papier ausgeführt. 


Finnland uach 


Die er der italienischen REN 


verschlechtert sich von Tag zu Tag. Auf Grund 


‘einer vom: Generalvorstand der italienischen Indu- 


strie veranstalteten Rundfrage läßt sich feststellen, 
daß bei den 25 größten Papierfabriken die Erzeugung 
auf 50 Proz. der normalen Produktion herabgesetzt 
worden war. Die Vorräte, die in gewöhnlichen Zeiten 
etwa 400000 Meterzentner betrugen, sind auf. das 
2% fache gestiegen, zahlreiche Betriebe sind infolge 
Lagerüberfüllung geschlossen. Für die nächste Zeit 
wird eine weitere Verschlimmerung der Lage dieser 
Industrie befürchtet. 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E.. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. 


‘Hannover, im Oktober 1921. 


Dividende Nam Kurse 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin. 581 
20  Alfeld-Gronau Papierfabrik . 800 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 1295 

O Arnsdorfer Papierfabrik 8o 
"25 Aschaffenburger Papierfabrik . 788 
15 Chromo . .' a 860 
Io Crollwitzer ae j en 

O Karl Ernst & Co.. l 430 
10 Fabrik phot. Papiere, Kiv l "875 
20 Feldmühle Zellulosefabrik 670%% 
20 Hasseröder Papierfabrik . . 550 
IO Tca 750 
15 Rosie Zei GE i = 
12 Kostheim Zellulose . 549% 
30 Leykam-Josefsthal Papier — 
© _Nordd. Lederpappenfabrik — 
EX Peniger Patentpapierfabrik j 770 
30 Preßspanfabrik Untersachsenleld. — 
18 Reisholz Papier . 680", 
25  „Schles. Zellstoff- und E > 610 
20  Simoniussche Zell-Mahriken ,  — 
32  Teisnacher Papierfabrik . 1000 
A0 Varziner Papierfabrik . 901 
'32 "Verein. Bautzener Papierf. . . .'. 790 
E Ver. babr Phot.: Pap. St: . 901 
oO Ver. Fabr. Phot. Pap. ee 845 
30 Ver . Strohstoffabrik . 733 
Se Weißenborn, Papierfabrik 725. 
12 Wintersche Papierfabriken . 475 
20 - Zellstoffverein . 079% 
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Abnahme der sizilianischen Schwefelgewinnung. 


Bis vor wenigen Jahren war Sizilien der Haupt- 
lieferant für Schwefel. Jetzt soll nach einer Er- 
klärung des Konsuls Louis G. Dreyfus in Palermo, 
Amerika an die erste Stelle gerückt sein. 


Die Schwefelgewinnung in Sizilien stieg von 
120 000 Tonnen im Jahre 1860 auf 538 534 Tonnen im 
Jahre. 1905. Die Erzeugungszahlen gingen im Jahre 
1919 bis auf 181374 Tonnen zurück und betrugen 
ein Jahr später 219844 Tonnen. Die amerikanische 
Schwefelgewinnung dagegen stieg von 893 long tons 
im Jahre 1883 auf 25000 Tonnen in 1903 und 491 080 
Tonnen in 1913 und erreichte schließlich in 1920 
I 255 249 Tonnen. 


Außer diesen beiden Ländern ist nur noch Japan 


als Schwefelproduzent mit einer Produktion von: 


‚jährlich ungefähr 50000 Tonnen beachtenswert. 
Geringe Mengen werden sonst nur noch in Spanien 
und Oesterreich gewonnen. 


Die allmähliche Abnahme der sizilianischen 
Schwefelindustrie in den letzten Jahren veranschau- 
licht nachstehende Statistik über die Produktion, 


Vorräte und Ausfuhren von Schwefel in den Jahren ` 


In der Zeit von 1860—1876 betrug der Schwefel- 
preis durchschnittlich 140 Lire für die Tonne. Mit 
steigender Produktion ging der Preis im Jahre 1895 
weit zurück und betrug schließlich nur noch 55 Lire 
die Tonne, d. h. mit anderen Worten, die. Gruben- 
besitzer arbeiteten mit Verlust. Um die Schwefel- 
gewinnung nun wieder in gesundere Bahnen zu 
lenken, wurde 1896 die Anglo-Sicilian Sulphur Com- 
pany mit einem Kapital von 20 Millionen Lire ge- 
gründet. Man erwartete, daß diese Gesellschaft, 
die die Kontrolle über die gesamte Schwefelindustrie' 
übernehmen sollte, wesentlich zur Hebung der Preise 
beitragen würde, Der Gesellschaft blieb aber der 
gewünschte Erfolg versagt, da ungefähr 60 Proz. 
der Grubenbesitzer der Company nicht beitraten. 
Die Gesellschaft wurde daher im Jahre 1906 auf- 
gelöst und im selben Jahre unter Mitwirkung der 
italienischen. Regierung eine Zwangsgesellschaft, das 
Consorzio, gegründet, dem jede Grube beitreten 
mußte. Das Consorzio schloß mit den amerika- 
nischen Schwefelgewinnern einen Vertrag, worih sie 
die Absatzgebiete unter sich verteilten, Diese Ver- 
einbarung hörte auf, als die amerikanische Schwefel- 
gewinnung raschen Aufschwung nahm und den 
europäischen Markt zu beherrschen anfing. Rotter- 
dam, Hamburg und Antwerpen wurden die Ver- 


1897—1920: , R teilungspunkte für den amerikanischen Schwefel in 
Produktion Vorräte Ausfuhr Nordeuropa und Marseille für das Mittelländische 
(Tonnen) (Tonnen) (Tonnen) Meer. Hier wurde auch eine große Verfeinerungs- 
1897 443 418 224 869 422.910 anlage für die Herstellung verschiedener Schwefel- 
1898 465/021 235 022 460 800 sorten errichtet. 
1899 521 982 262 087 493 460 Während des Krieges war der Schwefelversand 
1900 516 789 242 438 574 460 von Amerika völlig unterbunden, weil der gesamte 
1901 537679 306 903 472.840 Schiffsraum für Kriegstransporte verwendet wurde. 
1902 - 501 021 329 836 481 280 Seit dieser Zeit hat die italienische Regierung die 
1903 536 044 383 524 489 380 Schwefelausfuhr gegen besondere Erlaubnis ge- 
1904 499 322 370 606 490.090 ` stattet. Infolge der günstigeren Frachtsätze unter- 
„1905 538 534 "462 865 469 730 bietet aber jetzt die amerikanische Erzeugung den 
1906 475 553 537 588 399 100 sizilianischen Schwefelmarkt. So kostete die Tonne 
1907 403 538 ' 598 709 343 950 . amerikanischer Schwefel cif Hamburg im Juni r921 
. 1908 404 297 616 419 377 610 1320 M. und sizilianischer gegen 3000 M. Letzterer 
1909 402 353 647 880 364 953 ‚ist vollständig von den bedeutenden skandinavischen 
1939 397 808 641 249 395 944 Märkten verschwunden und hält sich nur. noch in 
IQTI 376 161 551 422 456 227 Belgien, England, den Niederlanden, Frankreich, 
CH 356 555 450 917 447 590 Deutschland und Afrika. Für die chemischen Ge- 
1913 | 345 548 376 365 414.716 werbe hält man amerikanischen Schwefel für besser 
1914 334 974 369 001 338 308 als sizilianischen, dieser wird aber vorgezogen als 
1915 319 260 323 860 359 806 Schutzmittel gegen Parasiten in den Weingärten, 
1916 233 835 155 372 396.035 weil der amerikanische gemahlene Schwefel nicht so 
1917 177 453 156 800 162 971 gut an den Blättern kleben soll wie der sizilianische. 
1918 194 585 112050 230 769 Auch der geographischen Lage wegen 'beziehen die 
IQIQ 181 374 . 136 859 147 755 weinbauenden Länder des Mittelmeers lieber sizilia- 

"1920 219 844 147 886 190 175 nischen Schwefel. („Paper Trade Journal.“) 

Englands Papierhandel im September 1920/21. 
Sept. Jan. — Sept. Sept. Jan. -— Sept. 
1920 1921 1920 1921 || 1920 - 1921 1920 GER 
Tonnen | Tonnen | Tonnen Tonnen i p = £ n | Tonnen | Tonnen |) & | & | č € | 8€ £ 

Papierausfuhr............... 212.460 | 137,260 . | 1,590,281 | 1,069,440 1,260,757 524,782 8, 144,254 6 ‚124,444 
Papiereinfuhr .............. 1,010,723 | 500,755 |10,609,512| 4.536,078 || 2,806,282 | 889,535 |24,015,078 | 8,703,194 
Gesamirohstoffeinfuhr ...... 102,273| 74,759 981,334 | 466,423 2,906, 047 | 1,226,174 |24,874,586 |10,565,336 
und zwar: Zellstoff ......... 45,746 | 16,987 420,497 160,682 || 1,962,637 "69,100 15,555,603 | 6,464,772 
Holzschliff See 48,626 | 46,673 416,199 239,230 767,662 | 553,238| 6,313,793 | 3,046,580 
Esparto .......:. 6,653 9,999. | 139, 854 59,031 135,014 77,063 | 2,599,383.| 834,719 
Lumpen ......... 822 881 8,531 6,605 20,917 21,511 302,975 194,143 
andere Rohstoffe, . 426|: 219 5,253 875 10,817 5,262 102,832: 25,122 
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Der Papierhandel der Vereinigten Staaten 
im Juli 1921. 


Das Department of Commerce veröffentlicht 
soeben die Statistik über Amerikas Papierhandel im 
Juli. Aus ihr ergibt sich, daß die Vereinigten 
Staaten für -6496094 Dollar Zeitungspapier von 
Kanada eingeführt haben. Bekanntlich ist Zeitungs- 
papier das. einzige Papier, das die Vereinigten 
Staaten in größeren Mengen einführen. 
fuhrwert für Zeitungspapier erzielte 121 304 Dollar, 
was ungefähr 2 Proz. der eingeführten Zeitungs- 
papiere entspricht. In der Häuptsache verteilt sich 
die Ausfuhr auf Bücherpapiere, Packpapiere, Fein- 
papiere und Pappen. Nachstehend die genauen 


Zahlen: 
- Einfuhr; Juli 
Pfund Dollar 

Zeitungsdruck . 132 235 265 6 496 094 
'Bücherpapiere 33 136 6 960 

© Packpapiere Si 872 553 36 515 
Tapetenpapiere . ... — 42 749 
Andere Papiere . . .. _ 239 931 

Gesamteinfuhr . ..., 6822 249 

pi 

Ausfuhr: 
Zeitungsdruck 2131173 I2I 304 

` Bücherpapiere ee Al 1 671 916 203 843 
Pappe . a 2 2 20. == | 99 500 
Packpapiere 2 056 412 133778 ` 
Tütenpapiere . . ... = 36 384 
Feinpapiere . . . 2... == 163 696 
Seidenpapiere . . . ._. — 55 827 
Tapetenpapiere . . .. — 12 171 
Andere Papiere . . . . — 287 493 

Gesamtausfuhr I 113 996 


Errichtung einer französischen Papierfabrik in 
Ungarn. 


Der französischen Zeitschrift „La Papeterie“ 
zufolge, wird in Kürze eine französische Finanz- 
gruppe eine große Papierfabrik in Budapest ein- 
richten. Wie verlautet, soll das Kapital 3 Mill. "kr, 
oder in ungarischer Währung gerechnet, go Mill. 
Kronen betragen. Die Fabrik wird anfangs minde- 
stens 600 Arbeiter beschäftigen, 


Ueber die Papierindustrie in Kanada 


äußerte sich kürzlich der Leiter einer Papierfabrik 
A. G. Mc. Intyre. Er führte aus, daß die Papier- und 


Papierstoffindustrie jetzt günstiger‘ dastehe als vor 


dem Kriege, da die Produktionskosten jetzt gerin- 
ger seien. Kraftstoff wurde beispielsweise vor 
dem Kriege zu 38 Dollar die Tonne verkauft und 
dieser Preis erreichte seinen Höhepunkt bei 140 
Dollar. Heute stellt sich der Preis auf 60 Dollar. 
Holzschliff kostete vor dem Kriege ungefähr 12 


Dollar, stieg dann auf ıoo Dollar und beträgt heute 


- 20 bis 25 Dollar. Sulfitstoff stieg von 32 Dollar vor 
dem Kriege auf 180. Heute macht der Preis un- 
gefähr 55 Dollar. | 

In der neuesten Nummer der kanadischen Zeit- 
schrift „Pulp and Paper Magazine“ werden auch 
gerade die Ausfuhrzahlen für August bekannt ge- 
geben, die tatsächlich die Ansicht, daß die kana- 
dische Papierindustrie besseren Zeiten entgegen gehe, 
‚zu rechtfertigen scheint. Die Gesamtausfuhr von 
Papier und Papierstoff erzielte einen Wert von 
9395 391 Dollar und verteilt sich auf die einzelnen 
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Der Aus- 


' tionskosten belastet. 
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Papiersorten, wie. in nachstehender. Tabelle ange- 
geben. Zum Vergleich sind die Zahlen für den 
Monat August 1920 mit angeführt, denen sich 
die diesjährigen Werte wieder langsam zu nähern 
beginnen: E 


August 1920: cwts Dollar 
Bücherpapier 5 994 64.293 
Zeitungsdruck I 419 028 7 301 605 
Andere Papiere . . . .. Ss I 380 919 

' 8 746 817 

August t921: 

Bücherpapier 961 11 349 

Zeitungsdruck I 306 429 6 015 305 

Andere Papiere BEER _— 223 683 

6 250 337 

Ein Vergleich der Papierstoffexporte für die 
beiden Monate ergibt folgendes Bild: 

August 1920: cwts Dollar 
Sulfatstoff 267 418 ° 1284 365 
Sulfitstoff, sehläicht 191 690 1 598 001 

. Sulfitstoff, ungebleicht 574 343 3 820 278 

-© Holzschliff 816 081 2 809 266 

1849 532 9511910 

August ı92r: 

Sulfatstoff . 152 694 587 664 
Sulfitstoff, gebleicht 187 945 834 445 
Sulfitstoff, ungebleicht 144 518 489 26i 
Holzschliff R 435 955 1233 684 

921092 3145054 


Für die ersten fünf Monate des laufenden Fiskal- 
jahres, also für April-Juli, zeigt nachstehende Auf- 
stellung die Ausfuhrwerte für die Jahre 1919—1921: 


Papier Papierstoff Insgesamt 

Dollar Dollar Dollar 
1921 © 27 604 901 12 121 739 39 726 640 
1920 35 170 271 35 582 503 70 752 774 
‚1919 22 531 667 12883748 35415415 


Papierholz wurden 87 379 Cords im Werte 
von 1178038 Dollar nach den Vereinigten Staaten 
im August exportiert, während im entsprechenden 
Monat 1920 133464 Cords für 1695038 Dollar zur 
Ausfuhr gelangten. 


Die griechische Harzgewinnung vor und nach 
dem Kriege, 


Die Harzerzeugung in Griechenland ist gegen- 
über der Vorkriegsproduktion, wo sie 9457 To. be- 
trug, merklich zurückgegangen. Die Ernte aus den 
Jahren 1920/21 und 1921/22 wird auf etwa 4000 To. 
geschätzt. Die Rohharzpreise sind von 0,40 Dinar 
im Jahre 1914 auf 1,35 bis 1,60 Dinar heute je Oka 
(1,28 kg) gestiegen. Die Harzerzeugung ist gegen 
die Vorkriegszeit mit wesentlich höheren Produk- 
Die Lohnaufwendungen haben 
sich um das Zehnfache erhöht und betragen heute 
täglich 50 Dinare gegen 5 Dinare in 1914. Die Ver- 
kaufspreise der Fertigware sind den Löhnen gegen- 
über um die Hälfte zurückgeblieben, woraus sich der 
Rückgang in der Erzeugung erklärt. Der größte 
Teil des erzeugten Harzes wird im Inland zu 
Retzinal- (Harz-) Wein verarbeitet. Aus diesem 
Grunde ist die Krisis 1920/21 in Griechenland nicht 
so in Erscheinung getreten. In der Harzindustrie 
fehlt es an genügend Arbeitskräften, da viele Männer 
im Felde stehen und auch eine starke Auswanderung 
nach Amerika eingesetzt hat. Die Raffinerie des 
Harzes erfolgt in 26 Betrieben, die teils mit direkter, 


H 
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teils mit Dampfdestillation arbeiten. Man gewinnt 
die Qualitäten a—h. Der Preis stellt sich heute für 
Marke „G“ auf 85 Dinare gegen 16 Dinare in 1921 
für 100 kg. Die Ausfuhr von Harz ist zurzeit un- 
bedeutend, als hauptsächlichstes Absatzland kommt 
Italien in Frage, Deutschland, das früher als Käufer 
auf dem griechischen Harzmarkt aufgetreten ist, hält 
sich gegenwärtig wegen der ungünstigen Valuta und 
geringerem Verbrauch in griechischem Harz vom 
grichischen Markt stark zurück. 


Finnlands Papierwirtschaft im August 1921. 


` Im Monat August hat sich die Ausfuhr von 
Papier aus Finnland etwas erhöht. Während sie 
im Monat Juli 11r 400 To. betrug, stieg die Ausfuhr 
im: August auf 14 310 To. Bis zum ı. September be- 
lief sich die diesjährige finnländische Papierausfuhr 
auf 75000 To. Eine bedeutende :Nachfrage nach 
Zeitungspapier macht sich noch immer geltend,..da- 
gegen ist das Interesse für die übrigen Papiersorten 
geringer. — Auf dem Cellulosemarkt brachte 
der Monat August eine Besserung, wenn auch 
nicht bezüglich der Preisnotierungen, so doch hin- 
sichtlich des Umsatzes und der Nachfrage. Die Ver- 
einigten Staaten von Amerika waren wiederum. die 
besten Abnehmer, aber auch Japan und Mexiko 
traten auf dem Markt auf, Ein gewisses wieder- 
erwachsendes Interesse für .die finnische Cellulose- 
industrie kennzeichnet auch den Markt in Belgien 
und Frankreich. Im Juli wurden 3848 To. Sulfit- 
cellulose und 2157 To. Sulfatcellulose aus Finnland 
ausgeführt. Für den Monat August stellen sich die 
entsprechenden. Zahlen auf 8107 und 2123 To. Bis 
Ende August belief sich die diesjährige finnische 
Celluloseausfuhr auf 40 629 To., wovon 30706 To. 
auf Sulfit und 9923 To. auf Sulfat entfielen. An 
mechanisch zubereiteter Holzmasse und Pappe führte 
Finnland im August 2408 To. trockene und 5287 To. 
feuchte Masse aus. 
fuhr auf 385 bzw. 1625 To. Im laufenden Jahre sind 
‚ bis Ende August 6854 To. trockene und 6758 To. 
feuchte Masse ausgeführt worden. Die Ausfuhr von 
Pappe war im August unbedeutend und belief sich 
auf 892 To. Für die Zeit von Januar bis August 
einschließlich belief sich die Ausfuhr von Pappe auf 
4982 To, 


Die Geschäftslage der WE Papierfabrikation 


See? 8 4 SE 
ist infolge der erdrückenden finnischen Konkurrenz 
äußerst traurig. Von den zu Anfang 1921 in Betrieb 
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Im Juli stellte sich diese Aus- ` 
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gekommenen und befindlichen fünf Fabriken haben 
zwei ihre Betriebe bereits einstellen müssen. 

Es ist dies bei dem vielfach 60 Jahre alten Ge- 
rümpel von Maschinen gar kein Wunder. 

Einzig und allein die Nordische Papier- 
und Zellulosefabrik A. -G. in Reval schreitet 
weiter fort und stellt zurzeit eine von J. M. Voith in 
Heidenheim gelieferte, moderne, große‘ Papier- 
maschine auf, deren enorme Produktion angeblich - 
näch: Amerika bestimmt ist, 

Die Feinpapierfabrik Rappin, welche 
die einzige Lumpen verarbeitende Fabrik Estlands 


„ist, und welche das Banknotenpapier für Estland 


herstellt, sucht zwar geeignete Bauplätze in Reval, 
um dort eine moderne Anlage erstehen zu :lassen, 
wenn es die Verhältnisse einmal erlauben ‘werden, ` 
aber vorläufig ist nicht daran zu denken. 

Ebenso veraltet wie die Papierfabrikseinriehtun- 
gen, sind auch, die paar kleinen Holzschleifereien, und 
gerade an gutem. Schliff und schöner, brauner und ` 
weißer Pappe ist ziemlicher Mangel. | 

Es würde sich bei dem. großen Waldreichtum 
Estlands eine moderne Holzschleiferei und Pappen- 
fabrik gewiß lohnen; zumäAl.wertvoller weißer Espen- 
schliff für Druckpapiere usw. sehr billig hergestellt 
werden könnte, da die Wälder reich an Espenholz 
und günstige Transporte möglich sind. 

Aber auch gute Graupappen aussandfreien 
Lumpen, welche spottbillig in Estland zu haben sind, 
wären, in moderner Weise hergestellt, ein lohnender 
Exportartikel, denn die Arbeitslöhne sind sehr nied- 
rig und Betriebskraft billig. Die Lebensverhältnisse 
sind sehr gute, die Schiffahrtsverbindungen nach 
allen Teilen der Welt vorzügliche, Eisenbahn- und 
Postwesen klappt tadellos, und die Regierung kommt 
der Industrie sehr entgegen, so daß es ganz gut mög- 
lich wäre, günstig. exportieren zu können. Leider 
Gottes wirkt die ständige Bedrohung von seiten 
Sowjetrußlands lähmend auf. das Gewerbe und die 
Industrie. Besonders das Ausland scheut sich, Kapi- ` 
tal in Estland zu investieren, ehe nicht ‚dessen. Be- 
ziehungen zu Moskau besser geworden sind. 

Der leitende Direktor der Berliner EE EE 
sprach sich bei seiner Anwesenheit in Reval eben- 
falls in obigem Sinne aus. Seine Reise ‚hatte 'in- 
formativen Charakter und erstreckte sich bis nach 
Finnland, : wo ebenfalls. große , Naturschätze auf 
deutsches Kapital warten. 


Direktor-B elani, Rappin. 


REKI BERCI 
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Der Papiermarkt in Frankreich. 

Seit. einigen Wochen macht sich auf dem fran- 
zösischen Papiermarkt eine erhebliche Besserung 
der Marktlage bemerkbar. Die Zeitschrift „La 
Papeterie“ weiß von -mehreren Fabriken zu be- 
richten, die’ seit. langer Zeit wieder einmal voll be- 
schäftigt. sind und, soweit sie seinerzeit wegen Auf- 
tragsmangel einzelne Maschinen stillgelegt hatten, 
diese wieder in Betrieb genommen haben. : In Paris 
verkaufte beispielsweise eine Fabrik, die zu Beginn 


hl, 


des Jahres nicht imstande.-war 150 Tonnen Papier 
im Monat abzusetzen, im letzten Mohat ungefähr 
1600 Tonnen. Eine andere Papierfabrik in Mittel- 
Frankreich, die ihre Fabrikation. auf die Hälfte!redu- 
ziert hatte, ist zurzeit‘ derartig mit Aufträgen über- 


Schotter, daf sie nur mit Mühe die Lieferungsfristen 
innehalten kann.. 


‚Viele Fabriken müssen sogar. mit 
Ueberstunden arbeiten, um die. "zahlreichen Bestel- 
lungen ausführen zu. können. Besondere Nachfrage 
herrscht nach mittelfeinen Papieren, "auf 
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deren labrikätion sich gewiß viele Fabriken wegen 
der günstigen Konjunktur umstellen werden. Ein 
besseres Geschäft wird auch mit Zeitungspapier er- 
wartet, da .die: französischen Tageszeitungen ihren 
Umfang vergrößern wollen. Unter diesen Um- 
ständen wird sich eine geringe Preissteigerung für 
Zeitungspapier nicht umgehen lassen und die iran- 
zösische Presse nimmt auch schon sofort gegen 
diese angebliche Ausbeutung Stellung. „La: Pape- 
terie“ weist aber die Presse darauf hin, daß doch, 
abgesehen von den teuren Arbeitslöhnen, einzig und 
allein die ständig im Preise steigenden Rohstoffe für 
‘ den Zeitungspapierpreis ausschlaggebend gewesen 
sind. Um eine Tonne Zeitungspapier herzustellen, 
gebrauchte man im Jahre 1914: 


300 kg Zellstoff a 200 Fr., die Tonne 60 Fr. 
"on o. Holzschlift e SE aa d EH 
1000 „ Kohle a 0 e, 16 e 20 ,, 
50 „ and. Rohstoffe à 400 „ ,„ ze 20 > 
184 Fr. 


Für das Jahr 1920 dagegen ergibt sich folgende 
Rechnung: 


300 kg Zellstoff à 2700 fe die Tonne 8ıo Fr. 
700 „ Holzschlift à 1600 ', y 2 1120 ,, 
1000 ,„ Kohle 2380. 5 350 ,„ 
50 „ and. Rohstoffe à 3000 „ , 2 150 - 
2430 Fr. 

Im übrigen - -Jauten die Marktpreise für "oo kg: 
Zigarettenpapier, II g 16-1900 Fr. 
„: 18 g, für Export. .6— 800 , 
Kopierseiden ENEE 5— 600 , 
Geschäftsbücherpapier . . 2... 350 , 
„  einfacheres i 250 5 
„ gewöhnliches 200 
Zeichenpapier . 350— 400 , 
Löschpapier, weiß 300 ,, 

„ farbig e e ae a DIS. ze 
Pergamentpapier . ae ar de ei On 180 , 
Affichenpapier Do m ee 170 a 
Roux doré . A TE E er 160 , 
SAGTAUDADDE dod A Aë a Daal e U et 85 Aë 
Strohpappe . . a. gi 80 - 

Satiniertes Zeitungsdruckpapier 
r Ins Rollen. ee u, a we der a 125: ` 
in ‚Bogen EE l '135 » 

Maschinenglattes EE 

in Rollen... . . ge 120° , 
Gestrichenes Papier, ‚gewöhnliches 300—350 , 
Ge besseres š 400—500 , 


Vom. akandinayischeh Papier- und Zellstoffmarkt, 


Die vorübergehende Besserung auf dem 
schwedischen Papiermarkt hat wiederum einer 
Verschlechterung Platz gemacht. Die Verkäufe im 
Juli und zu Anfang des Monats August zeigten be- 
kanntlich eine bedeütende Steigerung, aber die nach 
oben gerichtete Tendenz des Marktes hat sich in 
eine rückläufige Konjunktur verwandelt. Die Mög- 
lichkeiten, neue Aufträge herein zu bekommen, sind 


stark zusammengeschrumpft, und die Preise gehen 


zurück. Da zurzeit sowohl in Schweden als auch 


in Norwegen infölge des stockenden Absatzes eine. 


erhebliche 
machen sich 


Ueberproduktion stattfindet, 
jetzt wieder Bestrebungen geltend, 


` Preisabkommen zwischen den schwedischen und + 


norwegischen Werken zustande zu bringen, um die 
aufgestapelten Vorräte nicht zu Schleuderpreisen 
abstoßen zu müssen. Man glaubt auch hierdurch 
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_ Aufträge vorliegend haben. 
die Lage für die Feinpapierfabriken, die 
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eine Stabilisierung des Marktes herbeizuführen. In 
der letzten Zeit haben die Papier verbrauchenden 
Abnehmer nur ihren Tagesbedarf eingedeckt, denn 
sie rechnen damit, daß die Notierungen mit der Zeit 
wieder heruntergehen werden. Ein Anfang init dem 
Abschluß von Preisvereinbarungen ist bereits ge- 
macht worden, indem die schwedischen Sulfat- 
papier-Fabriken in’diesen Tagen bei einer 
Zusammenkunft in Karlstadt beschlossen, haben, 
Mindestpreise für Kraftpapier einzuführen, und zwar 
wurde der neue Preis für prima Kraftpapier 
auf 30 £ fob festgesetzt. Es steht zu erwarten, daß 
ie Fabrikanten anderer Papiersorten ebenfalls ein 
Abkommen mit ihren norwegischen Kollegen’ treffen 
werden. Eine ganze Reihe schwedischer Pack- 
papierfaäbriken haben in letzter Zeit ihren 
Betrieb ‘eingestellt, andere wiederum arbeiten nur 
einige Tage in der Woche. Auch in bezug auf 
Zeitungspapier ist die Lage keinesfalls günstig für 
die schwedischen labriken, und es macht sich eine 
ausgesprochene rückläufige Tendenz in der. Preis- 
bildung bemerkbar.. Die schwedischen Zeitungs- 
fabriken dürften jedoch für die nächste Zeit 
Am schwierigsten ist 


gegenwärtig infolge der finnischen und deutschen 
Konkurrenz keine Aufträge erhalten können. Auch 
die schwedischen Pappefabriken haben ihre 
Betriebe eingeschränkt, und auch ihnen ist es gegen- ` 
wärtig infolge der finiischen Konkurrenz unmöglich, 
Aufträge sowohl im Inlande als auf dem Export- 
markt zu erhalten. 

Was den Zellstoffmarkt betrifft, so ist 
in den letzten Wochen keine nennenswerte. Besse- 
rung der Lage eingetreten. ‚Die Konkurrenz seitens 
der deutschen und finnischen .Exporteure ist fort- 
während sehr drückend, und die schwedischen Fabri- 
kanten können’ auch gar nicht solche Preise akzep- 
tieren, wie die deutschen und finnischen Zellstoff- 
fabrikanten. Den Nachrichten aus Finnland, daß der 
finnische Zelluloseverband bedeutende ‚Abschlüsse 
mit Sowjetrußland über monatliche Lieferungen von 
Sulfitmasse getätigt hat, stellt man sich in Schweden 
sehr skeptisch gegenüber. Der Absatz nach den 
Vereinigten ‚Staaten geht immer noch ziemlich flott, 
wenn auch in beschränktem Umfange vor sich. Man 
rechnet, daß im Monat Septembe etwa 15 000 Tonnen 
gebleichte und urigebleichte Sul itcellulose und etwa 
20 006 Tonnen Kraäftmasse nach ‚den Vereinigten 
Staaten verkauft worden sind. Die Notierungen 
waren ziemlich fest und stellten sich auf 2,50 bis 
2,75 Dollar per 100 lbs ex Dock für Sulfit stark und 
2,25 bis 2,50 Dollar lbs ex Dock für Kraftmasse. 


Die Einschränkungen in der schwedischen Zellstoff- 


Industrie sind fortwährend sehr groß. Nach den 
vorliegenden Angaben betrug die Gesamterzeugung 
sowohl für den Export. als auch für den Bedarf der 
einheimischen Papierfabriken an gebleichtem und un- 
gebleichtem Sulfit und Sulfat im, Monat August im 
vergleich” zur selben Zeit des Vorjahres: 


Sulfit Sulfat 
1920 1921 1920 1921 
t ` t t t 
August 69097 31980 19918 5257 
: Januar/Juli 432 187 270984 90 274 58310 
Insgesamt ` sor 284 302964 110192 63567 


Von den e den Mengen sind im Jahre 
1921 etwa 77 000 Tonnen Sulfit und etwa 17 000 Ton- 
nen Sulfat von einheimischen Papierfabriken ver- 
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braucht worden. Bei normalem Betrieb würde die 
Erzeugung in den ersten acht Monaten eines jeden 
Jahres etwa 3566000 Tonnen Sulfit-Cellulose und 
etwa 172000 Tonnen Sulfat-Cellulose betragen. 
Demnach betragen die Produktionseinschränkungen 
in der gesamten Zeit für Sulfit etwa 46% Proz. und 
für Sulfat etwa 63 Proz. Die Lieferungen à Konto 
laufender Abschlüsse sind im August sehr bedeutend 
gewesen und betrugen 48000 Tonnen Sulfit- und 
etwa 10000 Tonnen Sulfat-Cellulose, 


In Norwegen dauert der am (e August aus- 
gebrochene Streik sowohl bei den Zellstoffabriken 
als auch bei den Schleifereien noch immer fort. Die 
norwegischen Arbeiter können sich immer noch 
nicht zu einer Herabsetzung der Löhne bequemen, 
und die Arbeitgeber können infolge der ungünstigen 
Konjunktur nicht länger die alten Löhne zahlen. 

Die Erzeugung von mechanischer Holzmasse 
zum Export betrug im August im Vergleich zu 
demselben Monat des Vorjahres: 


Trockene Masse Feuchte Masse 


1920 1921 1920 1921 
t t t t 

August 4 000 I 300 26 000 5 600 

Januar/Juli . 28 300 11 700 130 000 73 600 

Insgesamt . 32 300 13 000 156 000 79 200 


Sind Ihnen meine eritflafligen 
Papiermejler 
Duerichneidemejler 
Tellers u. JZirfelmefjer 


fowie Schaberflingen || 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 
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Man erwartet in Schweden, daß die Nachfrage 
nach mechanischer Holzmasse sich im Laufe des 
Herbstes bedeutend erhöhen wird. Der Absatz von 
mechanischer. Holzmasse an einheimische Papier- 
fabriken ist in der letzten Zeit lebhafter gewesen. 
Die Preisnotierungen stellen sich auf 55 bis 60 Kr. 
per: Tonne fob schwedischer Westküstenhäfen für 
feuchte Masse und 50 bis 55 Kr. per Tonne fob 
Ostküstenhäfen. Tür trockene Masse wird notiert: 
125 bis 130 Kr. per Tonne fob Westküstenhäfen und 
110 bis 120 Kr. per Tonne fob Ostküstenhäfen. 


Technische Chemikalien. 
(Marktbericht der Firma Carl Heinrich Stöber, 
Hamburg 11) 

Hamburg, den 20. Oktober 1921. 
Aetzkali 88/92 Inland 13,50 (Export 15) M, 
Actznatron (14) M., Ameisensäure 15,80 (15,80) M., 


-Antichlor krist. 6 (6) M., Bleiglätte 16,75 (17,75) M., 


Bleimennige 16 (17,50) M., Bleiweiß pulv. 18 (19) M., 
Bleiweiß in Oel ro (20) M., Bleizuckern 15,50 (16,50) 
Mark, Borax pulv. 16,50 M., Borax krist. 16,25 M., 
Chlorkalzium, 70/75 Proz., (2,80) M., Chlorbarium 
3,80 (3,80) M., Clorkalk 110/115 3,50 (3,50) M., Chlor- 
magesium, geschm., (3,50) M. Chlorzink, pulv., 5 
(6,30) M., Eisenvitriol (1,70) M., Essigsäure 15,50 


Im Schnell Pupierprüfer | 


Wertvoll für alle, welche 
Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normal- Festigkeitsprüfer. 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche ‚Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 


für papier- und textiltechnische Prüfungen, 


LouisSchopper, Leipzig 2 
‚Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate, ' 


Cari Stamm, 6.m.b.H..Remscheid-Hasten. | 


nn nn 


Te Eee 


| Zeitzer Dampfkesselfabrik und Apparate-Bauanstalt 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Kugel-und Sturzkocher 


Holzkocher mit innerem Kupferschugmantel, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Dampfkessel, 


für Lumpen 
Stroh 
Papler 


USW. 


Dampfüberhiger, Feuerungen für Stein- und Braunkohle, Flugaschenfänger, Turbinenrohrleitungen. 
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(14,50) M., Eisessig 18 (17) M. Formaldehyd, 40 
Prozent, 24 (30) M., 30 Proz., 15 (21) M., Glauber- 
salz, kalz., 1,40 (1,55) M., krist, 1,30 (1,30) M., Kali- 
alaunkristallmehl 4,20 (4,20) M., Kalialaun i’ St. 
6,50 (6,50) M., Kupfervitriol (12 eeh M., leere 
R. S. 8,25 (8,90) M., Naphthalin in Kugeln (6,75) M., 
in Schuppen (6,75) M., Oxalsäure 21 (29) M., Pott- 
asche, 96/98 Proz., 9,50 (12,50) M., Salmiak, krist., 
12,75 (14,25) M., Salmiak, subl, 21 (23) M., Soda, 
käalz., (4) M., Soda, krist., 1,30 (2) M., Schwefel- 
natrium, 60/62 Proz., 14,50 (14,50) M., schwefelsaure 
Tonerde 14/5. (2,70) M., 17/8 (3,50) M., Zinkweiß 
R. S. 17 (17) M: 

An der heutigen Börse herrschte in sämtlichen 
Artikeln Hausse! 


Oele und Fette. 


‘(Marktbericht der Firma Carl Heinr. 
Hamburg rr? 


Stöber, 


Hamburg, den 20. Oktober 1921. 
Leinöl, roh, rein, 19,50 M., Leinölfirnis, gar. dop- 
pelt gekocht, 20,50 M., Leinölfettsäure 22,50 M., Rizi- 
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kernölfettsäure 24 M., Kokosöl, roh, 25,50 M., Sesam- 
ölfettsäure 20 M., !Dorschträn, hellblank, 15 M., 
braunblank 13 M., braun 10,75 M., Rindertalg, hell, 
techn., 24 M., Terpentinöl, amerik., 35 M., franz. 34 
Mark, schwed, 23,50 M., Paraffin, weiß, 50/2, amerik. 
13 M. Ceresin, gelb, 52/4°, 14 M., Abdeckereifett, 
helle Ware, 19,50 M., Schellack, TN Orange, 170 M., 
Lemon 208 M., Rubin AC 150 M. per Kilogramm 
netto, inkl. verzollt, ab meinem Hamburger Lager. 
Nordischer Kienteer 450 M., .Meilerteer 600 M., 
Schwedischer Meilerteer 700 M. per ron kg inkl., ab 
meinem Hamburger Lager. Steinkohlenteer, dünnfl., 
gar, wasserfrei dest., 190 M., Buchenholzteer 150 M., 
Karbolineum 210 M. per ı00 kg, exkl. Barrel, ab 
Lager. Lederleim, "a Qualität, fett und säurefrej, 
28 M.. Knochenleim 23 M. Tafelmischleim 23 M. 


Die Preise 
Marksturzes eine 


Der Markt ist außerordentlich fest. 
enormen 


infolge des 
wesentliche Erhöhung. 


 Beilagenhinweis. 
Der vorliegenden Nummer liegt ein Prospekt 


nusöl, I. Pressung, 29 M., 2. Pressung 26,50 M., Rüb- 

ölfettsäure, handelsüblich, 17 M., Rüböl, techn., 17,50 der Firma FHerweg & Co., Düsseldorf, bei, e den 

Mark, Kokosölfettsäure, handelsüblich, 24 M., Palm- wir unsere leser besondo aufmerksam machen. 
La h a a a a A 


, f DI . . . ` ` v DH 
| Wir suchen zum möglichst sofortigen Eintritt einen erfahrenen, tüchtigen 


Betriebs-Chemiker 


mit mehrjähriger Praxis in der Sulfitcellulosefabrikation, mit Hoch- 
schulbildung. — Offerten unter Anführung der bisherigen Tätigkeit, 
Referenzen, Familienverhältni:se, Alter und Sprachkerntnisse sind zu 
in Turciansky, 


richten an die Celluiosefabrik Act.-Ges. 
Á Sv. Martin (Slowakei). 


~ für Papierfabriken liefert 


Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m.b.H. 


Magdeburg, Breiteweg 146 
Drahtanschrift: Kristall Magdeburg 


ORCA DAM PFTDOCKN ER 


Große Kohlen- und Dampf- Ersparnisse. 


Erle p Trockener Dampf 
SKS -zum Überhitzer und zur Maschine 


Kein Durchbrennen der Überhitzer. 


DerAprarat befreit den Kessel 
dampf von den mikroskopisch kleinen 


— Schlamm-w« Staubbei- 


— 
— 


ID LEER ring stalt, Kesselschmiede. 


Landsberg Bez.Halle. 


ee 


Fernsprecher Nr. 8544 | 


-  mengungen und erzeugt 
einenyöllig reinen trockenen 

ühringo Akt- Ges schlamm- md staubfreien 

Dampf ohne nn 


Hilts-Verein 


für die deutsche 


-= Unterstützungs-Kasse. 
ee Sterbe-Kasse, © © 


Aufnahme aller Fachgenossen vor 
vollendetem 45. Lebensjahr. Auskunft, 
Bedingungen, Satzungen u. Anmelde- 
formulare werden auf Wunsch sofort 

zugesandt, =n 


Der ZC des Hilfs - Vereins: 
Ad. Schinkel - Penig. 


Vorsitzender. 


Annaberger Strasse 81. 
. Kassierer. 


Klemens Pester, Chemnitz, 
U 


Spezialiätseit | 


A 


 Oelochie) 
Bleche u 


SER 
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_VereinigteMetalltuch-Fabriken 


AE Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Württ.) ` 


liefeı a sämtliche Arten 


- Maschinen-Siebe ve 


Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Aschaffenburg. Buntpapier- 
fabrik Aktiengesellschaft. In der 
außerordentlichen Generalver- 
sammlung wurde die Erhöhung 
des Grundkapitals um 3 500000 


Mark auf 7000000 durch Aus- 


gabe von 3500 Stück auf den 
Inhaber lautenden Aktien zum 
Nennbetrage von je Iooo M. unter 
Ausschluß des gesetzlichen Be- 
zugsrechts der Aktionäre be- 
schlossen. Die Ausgabe der neuen 
Aktien erfolgt zum Kurse von 
100 Proz. zuzüglich 5 Proz. Stück- 
zinsen vom I. Januar 1921 ab bis 
zum Zahltage. Die Erhöhung des 
Grundkapitals ist durchgeführt. 
Das Grundkapital beträgt nun- 
mehr 7000000 M. und ist einge- 
teilt in: 3385 Aktien über je 300 
Mark, 323 Aktien über je 1500 M., 
5500 Aktien über je "oun M. Der 
S 4 Absatz ı des Gesellschafts- 
vertrags (betr. das Grundkapital) 
ist dementsprechend geändert. 


Halle-Cröllwitz.  Cröllwitzer 
Aktien-Papierfabrik. Das Unter- 
nehmen, das, wie gemeldet, für 
1920/21 wieder re Proz. Dividende 
auf das erhöhte Aktienkapital 
verteilt, „erzielte nach 223 493 
(190400) M. Abschreibungen einen 
Reingewinn (einschl. Vortrag) 
von 995689 (436758) M. Nach 
‚Ausschüttung der Dividende und 
u. a. 200000 (35000) M. Zuwei- 
sung an ein lFrneuerungskont» 
verbleiben 147 407 (29 258) M. zum 
Vortrag. Nach dem Geschäfts- 


bericht ‚wurde die Beschaffung: 


von Roh- und Betriebsmaterialien 
nach Aufhebung ihrer Bewirt- 
schaftung wesentlich erleichtert. 
Infolge der Märzunrubhen in 
Mitteldeutschland hat das Werk 
14 Tage stillgelegt werden müs- 
sen. Die Verwaltung sah sich ver- 
anlat, im Laufe des Jahres mehr 
und mehr auf die Herstellung 
holzhaltiger Papiere überzugehen. 
die sowohl als Schreib- wie als 
Werkdruckvapiere einen Ersatz 
für holzfreie Papiere bilden und 
immer ausgedehntere Verwendung 


Treibriemen ll. Transportgurte 


aller Art 


Asbest- und Gummifabrikate 
Stopfbüchsenpackungen 


Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN& SCHULTE - HANNOVER | 


Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. b, H. 


H 


eersten / Ofenbau 
 Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


Ge 
HANSA 


Transport ~ Aktieng esellschaft 


Oadaerhon SIETTEIN (Oderhof) 


Internationale Speditionen 


Verfrachtung 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


Geeignete hagerräume 


mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- 
und andere Trockengüter 


W 


Tel- Adr.: „Hansatranspori”. Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 
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Maschinen- und Fahrzeugfabriken Alfeld - Delligsen 


Aktie n-Gesellscha fi 7 Al feld (Leine) 


Sondererzeugnis der KEE GE EE ke 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochslanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck ./  Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 


preiswert u n. d schnell 


AARRARRARAM df, roten | 
| N ell hei ten s > `  Papier- u. Papierverarbeitungs- Industrie 
| | 


inMaschinen, 


i Apparaten, Werkzeugen e 
Materialien für die Fabrikation 
u. denBetrieb werden in unseren 
ständigi. Anspruch genommenen 


Bezugsquellen-Nachwels 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen . den Interessenten . 
bereitwilligst nachgewiesen. . 
Prospekte und Preislisten sind 


uns zu diesem Zweck jederzeit > Große Cellulosefabrik der E E sucht z. möglichst 
GE Il sofortigen Eintritt einen tüchtigen, erfahrenen und energischen | 


wertvolle Gelegenheit || BEIRIEBSLEIT 


Zur Anhahnung von ` | a Hochschulbildung und gründl. Erfahrungen Ke ere 


und maschinentechnischen Teil der Sulfitcellulosefabrikation. 


Geschäftsu erbin dungen! . Angebote unter Anführung der bisherigen Tätigkeit, Referenzen, 


di Familienverhältnisse, Alter und Sprachkenntnisse zu richten 
Geschäftsstelle des „Papier-Fabrikant* | BW Wëss „Sehr tüchtig“ an die Expedition .dieser Zeitschrift. 


ve ffeffieffeffeffeoffe fv Tu fv fv 1 WS 
t 
l 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse : 


Ga tummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck- Maschinen (System „Sperling“) 


- mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 
Wa rmbrunner Gummiwalzenfab rik 
Dr. C. Neubert 
Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
BRRRRRSRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRSSSRRRRRRRRRR RR RR RR RR RR RR RER RR RR RR RR RR RER 
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BERLIN sw 29 
Mittenwalderstr. Së 


Herzog Rudolfsi.2 25: ) 

BRESLAUX -| | "Heizung Lüftung | —f 
. ~ Lehmdamm ei _ — NÜRNBERG - 
GOIN ` . ` Luftbefeuchtung / Entstaubung / Enfinebeiung / Abwärmeverwertung y Köberger Straße 37° 


"WEIMAR - 


En a 
SH E Arbeiter-Wasch- und Bade-Einrichtungen ze? 


. Stadigrab 
pb ARLSRUHE -` Röhren, ee und en | _ WIEN vs“ 


_ Roggenbachstraße 7. a B: 


J ohannes s Haag I Maschinen-u. „Röhrenfabrik A D t Augsburg | 
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CERN 
` wird eech dürch deed alter | | 
Tropföl- und Fettschmierlager durch. 


orom, Präzisions-Ringschmierlager 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial- Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


TEEN aa: Peniger Maschinenfabrik und Eisen- : ; 
Stabil - Zuverlässig -Wirfschafflich. gi ießerei Aktiengesellschaft,P enigi. ja. 


Penig- 
Hängelager 


ie 


finden. Zur Herstellung des Roh- 
stoffes für diese billigeren Pa- 
piere wurde der Bau einer Holz-: 
'schleiferei in Angriff genommen, 
die Ende 1921 den Betrieb auf- 
nehmen soll. In der Bilanz er- 
scheinen u. a.: Bestände mit 1,3 
(312) Mill. M., Debitoren mit 
2,78 (4,19) Mill. M. und Bankgut- 
haben mit 5,3 (0) Mill. M. Kredi- 
toren stehen mit 3,05 (4,06) Mill. 
Mark zu Buch. ’ 


Fichte- und 
Kiefer- 
2 AER ` liefern sofort 


Petzoid e Haring 


Holz. Otto Schill- 
großhandlung heipzig 13, straße 6 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 


Hamburg. Wintersche Papier- 
fabriken Hamburg. , Die General- 
. versammlung setzte die Gewinn- 
verteilung auf ıo Proz. Dividende 
‘und 6. Proz. Bonus fest. Ueber 
die Geschäftslage berichtete der 
Vorsitzende Dr. Hallter, dessen 
Wiederwahl erfolgte, daß während 
der ersten sechs Monate des lau- 
fenden Jahres die Lage nicht sehr 
günstig war, jetzt aber wie bei 
allen Papierfabriken eine sehr rege 
Nachfrage zu günstigen Preisen 
-herrsche, so daß voraussichtlich 
wieder ein zufriedenstellender Ab- 

schluß zu erwarten sei. Es müßte 
aber hervorgehoben werden, daß 
die Verwaltung im Laufe der 
‚ nächsten Jahre größerer Mittel be- 

dürfe zur Erneuerung der tech- 
nischen Betriebsmittel und zum 
weiteren Ausbau der Fabriken. 
Der Kurssteigerung der Aktien 

steht die re fern. 


` en EN e | 


Si 


 Hassfurt. Die Firma N. Möl- 

ter & Co. wird demnächst ihren 

Betrieb erweitern und sich nach 

entsprechenden An- und Um- 

' bauten auch der Fabrikation von 
EEN widmen. 


a S Heidenau Dresden. Dresdner 
Chromo- und Kunstdruck-Papier- 
fabrik Krause und Baumann, A.-G 


` S i SE: gees much: 
Der Aufsichtsrat beschloß der für EC d CG 3 Siäindiges ert Qualitätsmare 


den 5. November einzuberufenden 
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| Einfachste Konstruktion  Geringster Kraftverbrauch 
‚Ken Sfofftreiber / Kein Rührfcheit nöfig / Kein tot- oder 
ungemahlener Stoff beim Entleeren 


Umbau Ä vorhandener Holländer aller Systeme 
KE ; 


Verlangen Sie Spezialofferte. 


| Chemnitzer meschinentatrine m. A A 
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außerordentlichen Generalver- 
sammlung die: Erhöhung des 
Grändkapitals um 8 Mill. M., also 
auf 1-8 Mill, M., vorzuschlagen. 
Von den jungen Aktien, die für 
das Geschäftsjahr 1921 nur zur 
Hälfte dividendenberechtigt sind, 
sollen 5 Mill. M. den bisherigen 
Aktionären im Verhältnis von 2: ı 


zum Kurse von 130 Proz.. ‚zum Be- 


zuge angeboten werden., 


} in 


Neuß a. Rh. Nee De 
und Pergamentpapierfabrik A. -G., 
Ba, a. Rh. Die Gesellschaft ist 

"der Lage, für 1920/21 nach 
no 2 M. (i. V. 37 667) Abschrei- 
Dungen und nach Zuführung von 
640000 M. (0) an ein Werkerhal- 
tungskonto einschließlich 234 572 


(168 768) Vortrag einen Reinge~, | 


winn von 470 107 (793 480) M.. aus- 
zuweisen, woraus wieder 20 Proz; 


Dividende auf das Aktienkapital‘ 


von 500000 M. verteilt werden, 
dessen Verdoppelung zu pari. die 
Generalversammlung beschlossen 


hat. Das Bezugsrecht ist bis‘ 


5a- Nov. ad 


Ober-Weistritz, Die Schlesi- ` 


sche Papierfabrik A.-G. in Ober- 


Weistritz, Kreis Schweidnitz, wel-. 
che am 27. September d. J, zum ` 


Betrieb von Papierfabriken. und 
dem Verkauf der Erzeugnisse der, 


selben mit 5 Mill. M. Grundkapital 


errichtet worden, ist jetzt in das 


‘Handelsregister beim: Amtsgericht, 


'Schweidnitz eingetragen worden. 
Gründer der Gesellschaft sind die 
Kaufleute Julius Jablonka in Ber- 
Tisi- Schöneberg, Hermann Mat- 
schol! in Berlin, Theodor Prinz in 


Uharlottenburg, Willi Westphal in. 


Berlin-Wilmersdorf und: Richard 


‘Muller in Berlin-Schöneberg.. Die- .|. 


sälben haben sämtliche Aktien 
übernommen. Zu den Mitgliedern 
‘des ersten Aufsichtsrats sind .ge- 
"wählt: der Rechtsanwalt Georg 
Bea in Berlin, der Kaufmann 
"Leg Prinz in Charlottenburg ‚und 
‚der Direktor Carl Weidermann in 
:Berlin- Schöneberg, Vorstand der 
"Gesellschaft ist der Fabrikdirektor 


Kurt Lustig in Ober-Weistritz. 


H 
H 


H D 
LES ` 
iu 


Rathenow. Exportingenieure 


‚für Papier- und Zellstoff, G. m. b. 


H Gegenstand des Unternehmens 


‘der Gesellschaft ist die Verpflan- 
‚zung von Verfahren, Erfahrungen, 


"Konstruktiönen,welche sich in der: 


Papier- und Zellstofftechnik be- 
währt haben, von einem Betriebe 
zum anderen, insbesondere auch 


vom Inlande zum Auslande. und J 


"umgekehrt, ferner Export: und 


„sonstige "Geschäfte und technische 


. Beratung jeder Art. Das Stamm- 
«kapital der Gesellschaft beträgt 
.20000 M. Zum Geschäftsführer 
iste der Direktor e Ossen- 
büht pn" Berlin ernannt: E 


T 
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‚aus direkten Zufuhren liefern en, Ba zë 


| Gebrüder Oestreicher | 
j BRESLAU 1 i 


Keen Ges. m. b. Y 
Charlottenburg D ` 


 Stshiband Autrtehe "ies ` 


Umwandlung von Seiltrieben 


CEET 


Sé Y 


PUMPEN 


; für 
für alle 
Pe Wasser ; 
Zwecke der SC 
i Stoffwässer 
Industrie 


Abwässer :." 


Bolbenpumpen und Kreiselpumpen, Regester 
Spezialifätf seif 1880 Prima Referenzen : 


Nossener Maschinenfabrik Gm bb, 
vorm. L. nn Nossen 5 1. Sa.. 


Sa 
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Rave nsburg i i. Wttbg., 
Ze ughausstrasse6 ` . 


Filialbüro für Süd- 
TE deutschland: 


- Kolbenstoffpumpe. u l 
#19 Ueber 170 ‚Stück geliefert. . YIY ` 
ONE Bu Zentrifugalpumpen. og . Rührbütten. ` | 
A ` SONDER-ERZEUGNSE: v | 


! 


zer 


` Sämtliche Maschinen und vollständigeEinrichtungen 


P für Holzstoff-, Pappen-, Päpier-, Strohstoff-, Stroh- 
|: Karton- u DS Zellu ulosefabriken SC 
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Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Elbemühl. Der Verwaltungs- 
rat beruft für den 25. Oktober 1921 
eine außerordentliche Generalver- 
sammlung der Aktionäre zwecks 
Beschlußfassung über eine Er- 
höhung des Aktienkapitals von 
26 Mill. auf 5o Mill. Kronen ein. 


Theresienthaler Papierfabrik 
von Ellissen Roeder & Co. Aktien- 
gesellschaft. 1920/21. Unsere Fa- 
briken Theresienthal und Kematen 
konnten im Berichtsjahre 1920/21 
zum überwiegend großen Teile im 
Betriebe erhalten werden, und es 
ist erfreulicherweise gelungen, 
auch die anerkannte Friedens- 
qualität unserer Fabrikate wieder 
zu erreichen. > 


Trotz der gegen das Vorjahr 
um ein Vielfaches gestiegenen 
Kosten der Rohstoffe und Be- 
triebsmaterialien sowie der ebenso 
erhöhten Löhne und Gehälter sind 
wir doch in der angenehmen Lage, 
ein befriedigendes Resultat vorzu- 
legen, da wir unsere Fabrikate zu 
entsprechenden Preisen absetzen 
konnten. Auch im Exporte ver- 
mochten wir zahlreiche alte Ver- 
bindungen wieder anzuknüpfen 
und neue Absatzquellen zu er- 
schließen. 


Der schlechte Wasserstand 
des vorigen Herbstes hat unsere 
Holzstoffproduktion ungünstig be- 
einflußt; auch waren wir genötigt, 
infolge der ungenügenden staat- 
lichen Kohlenversorgung uns das 
erforderliche Heizmaterial zu ab- 
norm hohen Preisen einzudecken. 
Der Einsturz der Turbinenmauer 
und des Fluders in unserer Fabrik 
Theresienthal wird im laufenden 
Geschäftsjahre größere Wieder- 
herstellungskosten verursachen. 

Wir können bei dieser Ge- 
legenheit nut erneut darauf hin- 
weisen, daß die Abschreibungen 
angesichts der enormen Kosten 
jeder Wiederherstellung zu gering 
erscheinen, und wir erwarten mit 
Ungeduld das in Aussicht ste- 
hende Gesetz über die Regelung 
der Abschreibungsquoten in zeit- 
gemmäßer Höhe, um endlich zu den 
erforderlichen Erneuerüngsarbei- 
ten schreiten zu können. 


Dem „Ludwig Tennenbaum- 
Pensionsfonds“ der gesellschaft- 
lichen Angestellten haben wir, wie 
in den vorhergegangenen Jahren, 
auch im DBetriebsjahre wieder 
einen Betrag von 1000000 Kr. zu- 
gewiesen. di , 

Der Reingewinn beträgt 
3793399 Kr., für welchen wir fol- 
gende Verwendung beantragen: 
Statutengemäße Quote- für den 
ordentlichen Reservefonds 190 399 
Kronen, 5 Proz. Dividende 300 000 
Kronen, Tantieme des Verwal- 


tungsrates ‘330.300 Kronen, weitere. 


für Kohle u. Abfallprodukte, Koks u. Koksasche - 


H.Köttgenu.Cie. 


Transportgeräte-Fabrik 
BergischGladbach Nr.104 ` 


SONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 
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NYEBOE & NISSEN 


Hansahaus, Mannheim Zweigbüro: Breslau 23 


r 
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Kalander | 
i Papiermafchinen-Glättwerke 


mit verlegter Walzenanordnung D. R.P. zur Er- 
| zielung gleichmäßiger Glätte. 


Walzenlager 
D R. P.. zur Vermeidung des Heißlaufens. 


Anfeuchtmafchinen. mit Bürftenwalze 


Biegungsfreie Walzen 
mit Hartguß-, Kupfer-, Bronze- oder Gummimantel 
für jeden Verwendungszweck. 


Papiers, Afbeft-, Baumwollwalzen 
E o mit öldichtem Verfchluß. | D 
_Wickelwalzen j ‚Hydraulifche Walzenpreffen | | 
- Ealteuftreichvorrichtüngen / Schaber 
` Walzenichleifen 
Neubekleiden von Walzen 
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Dotierung des ` 
2809600 Kronen, Gewinnvortrag 
einschließlich des Vortrages aus 
dem Vorjahre von 244259 Kronen 
auf neue Rechnung 407 358 Kro- 
Dem, ` 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei / 
gefügten Preisen zuzüglich 10% Teuerungs-' 
SE zu beziehen durch Otto Elsner 


‚ Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S. 42, Oranienstrasse 140/42 


| erdes Jahrbuch der ange- 
wandten Naturwisseñschaften, 31. ` 


Jahrgang, 1919/1920 hat in bewuß- 
ter’ Anpassung an die Bedürfnisse 
eines weiteren Leserkreises wie- 
derum Fortschritte gemacht. Die 
Beschränkung auf die im prak- 
tischen Leben sich auswirkenden 


Neuerungen, soweit sie sich ohne | 
mas. 


Fachkenntnisse verständlich 
chen lassen, hat sich bewährt. Zu 
dem echen Inhalt der Fach- 
gebiete, 
send von Einzelfragen behandelt 
ist, sind Uebersichten über abge- 
schlossene Stoffe nach dem neue- 
sten Stand der Entwicklung ge- 


kommen, die zugleich als Rat- 
geber z. B. für Erbauung eines 
billigen: Eigenheims, zur Be- 


schaffung photographischer Appa- 
rate u.‘ dgl. dienen können. Da 


auch die Ausstattung mit Bildern 


(insgesamt 147) ganz auf der 
Höhe steht, wird jeder Käufer auf 
seine Rechnung kommen. Der 


Preis dieses Buches beträgt go M. 


Der große Betrug. Neue Urkun- 
den zur Schuldfrage. -— Gegen- 
rechnung. Von Dr. August: Gal- 
linger. Ein deutsches Gefange- 
nen-Lager. Geschildert von 
seinem Kommandanten, Gene- 
ralmajor Teta. Mit zahlreichen 
Bildern. Juni-, Juli--und August- 
heft der Süddeutschen Monats- 
hefte. Verlag Münster. Preis je 
4,50 M. 


Die von Paul Nikolaus Coß- 
mann‘ herausgegebenen Süddeut- 
schen Monatshefte haben schon 
seit den Zeiten des Krieges das 
große, Verdienst, 
gehende unparteiische Behandlung 
von wichtigen Einzelfragen ledig- 
lich'vom vaterländischen Gesichts- 
| punkte ; aus wahrhaft deutsche Po- 
litik in jeder Weise unterstützt zu 
haben. Ganz besonders gilt dies 
von den vorliegenden drei Heften. 
Das Heft „Der große Betrug“ ent- 
spricht einem von Millionen von 
Deutschen empfundenen Wunsch: 
endlich einmal in knapper, ge- 
meinverständlicher Form die wich- 
Gesten Dokumente zur Frage der 
Kriegsschuld zusammenzustellen. 
Der Direktor der Universitäts- 
und Stadtbibliothek in Köln, Pro- 
fessor Dr. ‘Löffler, hat sich dieser 


Reservefonds ` 


in denen ein halbes Tau- - 


durch die ein- ` 


rben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst Gereke besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen , 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
dë "Saalfeld a, Saale, ` ` 


= Eckardts 
Kessspsenassermes 


EES 


Bester Apparat für r Dauerbetrieb. 


` Betriebssicher: bei jedem Druck 
und jeder Temperatur | 
| Man verlange Prospekte. 


J. C.Eckardt Sugar -Cannstatt 


mit iehwenkbaren Querarm, Ste 
aufklappbaremFüllkasten, 9000kg Druck, ' 
preßtundpacktinfesteBallen 
m u.Pappabiälle: 
span? Papier 
USW. 


en Sie kostenloses 
Angebot mit Abbildung von 


| Korn & BORGMANN | 


Packpressen -Fabrik = 
‚OSNABRÜCK.EVERSBURG 11 | 


N y S 
Ge Pr 
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Zum Massenbeschnitt unentbehrlich 


Volkommön gelbättätig Së Maschine mit ällen neu- ` 
P zeitlichen an für höchste‘ Leistungen. 


' Verlangen Sie ausführliches Werbebiätt Pt 3270 


KARL KRAUSE » A.-G. + LEIPZIG 


REN BAT KRAUSE E d E B. H: x EBENEN Di SEYDELSTR. 
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Aufgabe unterzogen. Die wichtig- 
sten feindlichen Zeugenaussagen 
hat Archivrat Dr. Lulves zu- 
sammengestellt. Das Heft enthält 


aber auch wichtige neue Urkunden’ 


zur Frage der Kriegsschuld. 


Ebenso ist das Heft „Gegen- 
rechnung“ 
der ein richtiges Bild darüber ge- 
winnen will, auf welcher Seite die 
Schuld am Kriege und die Schuld 
an den Greueln des Krieges ge- 
legen hat. Auch dieses Heft mit 
100 eng bedruckten Seiten birgt 
ein furchtbares Anklagemäterial 
gegen unsere- Feinde:. das Heft 
„Ein deutsches Gefangenenlager“ 
zeigt dagegen an Hand zahl- 
reicher authentischer Bilder aus 
dem Ingolstädter Lager, daß deut- 
sche Kultur auch in der mensch- 


lichen Behandlung "der Kriegs- 
gefangenen vorbildlich - gewesen 
ist. 

Der Verleger hat der Aus- 


lardsauflage dieser Nummer eine 
 Bestellkarte beigefügt, die wir 
eifrigst zu beautzen bitten. 


Taschenausgabe des neuen Schwei- . 
zer Zolltarifs vom ı. Juli 1921 
mit Anhang, Tabelle der Mono- 
polgebühren, grenztierärztliche 
Gebühren. . Herausgegeben von 
A.  Sennhauser, Zollbeamter. 
Kommissionsverlag , A. Bartz, 
Ulm a. d Donau. Preis i12 M. 


Der Verlag ist mit der Her- 
ausgabe dieser Taschenaus- 


gabe sicher einem weitverbrei- - 


teten Wunsche nachgekommen. 
Das Büchlein sollte auch jeder 
Exporteur nach der Schweiz be- 


nutzen, da es über sämtliche Ein- | 


und Ausfuhrzölle unterrichtet, die 
sich gegenüber dem letzten Zoll- 
tarif wesentlich geändert haben. 


 „Firmenhandbuch“ des 
mainischen Wirtschaftsgebietes. 


Dieses von den Handelskam- 
mern in Aschaffenburg, Bingen, 
Birkenfeld, Coblenz, Darmstadt, 


Dillenburg, Frankfurt a. M., Fried- ji: 


berg, Fulda, Gießen, Hanau, Lim- 
burg, Mainz, Offenbach a. M.. 
Trier, Wetzlar, Wiesbaden und 
Worms herausgegebene Werk ent- 
hält. alle eingetragenen Firmen 
derselben einmalig alphabetisch 
und außerdem nach Branchen ge- 
ordnet, und ist zu hoffen, daß es 
allen Interessenten Nutzen bringt. 


Die Notwendigkeit eines sol- 
chen Nachschlagewerkes für einen 
an Industrie und Handel reichen 
Bezirk Deutschlands: ist außer 
Frage und dürfte durch .das vor- 
liegende Buch jedem noch bewie- 
sen sein. 
schen, wenn ähnliche Werke in 
gleicher Vollständigkeit auch für 
die "anderen Industriegebiete 
Deutschlands erscheinen würden. 


unentbehrlich für jeden, 


‚rhein- 


Es wäre sehr zu wün-. 


> 


>S>SD225222D>D0; 


N wener Treibriemg,. adui 


G. m. b. H. 
Düren (Rhid.) 


Meritt 


Saa "liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


Hauptaniriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
sekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / RernerlaKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, alsKamelhaar-,Balata- 
"u.Baumwollriemen / Näh-u.Binderiemeninall. Qualität. 


Wärme- u. Räilteschutzmittel 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. im. b. H., Hannover 
Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel-Adr.: Hannoversche: Isolirwerke 


mm nn ln 
u a a a a a a a a a a a aa aa aa a La a a a I ha ke kl 


‘Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Alfred Zimmer, Dresden N 6, Grossenhainer Strasse 8 


Fernsprecher; 12146 und 11000, Telegr.- Adr.: Produktenzimmer `` 
SNNNUŞOSRSESASENNNN? NNANUSAUAAUENNNNANESENNNESNENUNEANENRASUNARANNS N 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für vin Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen tr Begutachtungen 2 Verfahren 


éch = fur unse Batt die weise Verbreitung 
` vSRKZEUGFABR Iy 


Ri WOERDE 


MAIER. 


I | 
VC 

Vë S 

+ Holländermeffer +» Grundwerke «Ii 


Schaber + Papiermeffer » Strohm Jer ; 
D EE a ee 


SE : Sperialitãi l 
_Holländermeller 
'Grundwerke 


NI, Holländermeffer D E, de + 
| Schaber e Papiermeffer » Strohmeffer ) 
»:LumpenmelJer » Tellerme/Jer ufw. » H 
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Hoesch & Co, 


. Papierfabrik Hermes A Cie., 
` Düsseldorf See 2002228, 20 Karls 
Kübler & Niethammer, Kriebethal i.-Sa..... 
‘Kübler & Niethammer, Kriebstein ..... TRE 
Böhm. Krumauer 


8 E Holgmann & Co., 


. Steck, 


B Königsberger Zellstof-Fabrik, Königsberg i i. Pr. 
"Papierfabrik Köslin, A.-G., Köslin i. P... 
. Aktien-Gesellschaft für Masekinenpapierfabei- 


kation, Aschaffenburg, für Zweigniederlassung 
Zellulosefabrik Memel .................. 


- -Gustav:Toelle, Papierfäbrik, Wildenfels i. Sa. 
„A: S. Tofte, Zellulosefabrik, Christiania... .. 
‘Nordische 


"Gesellschaft für - Zellulose- und 
. Papierfabrikation »Sokol«, Archangelsk .. 
Papierfabrik Dobrusch des Fürsten Paske- 


witsch, Gouv. Kiew, Rußland e | 


Gebr. Schmit, Merken b. Düren (Rheinland) 


ne F. Leonhardt Papierfabrik, Niederschlemai.S. 


. Société Royale Hollandaise pour la fabrica- 


tion de papier, Maastricht, Holland....... 
G. m. b. H., 


Maschinenpapierhibriken, 
Ignaß Spiro A Sohne P.se 


`" Wiloclaweker Sulfit- Zellulose - Fabrik, 


"ES Cassirer sau... ee 2 


`. Papierfabrik Plattenthal, Brandt & Süreth. 

Vereinigte Baußener Papierfabriken, Baußen 
. Papierfabrik Sebnis, A 
Siegel & Haase, Grünhainichen - Bontenderf | 
© C. Th. Landmann, Lauter i. 8. ..........:.. 


A.-G., Sebnit i. S.. 


Kostheimer Zellulose- und Papierfabrik A.-G. 


| Aktiengesellschaft der Mirkower Papierfabriken 


in Jeziorna, Kuss, -Polen.;.... IRRE ER , 


Murgtal;‘ Baden e 


e | .J. V: Enquist, A-B, Tammerfon (Finn' and). 
. .. Carl Caesar, Papierfabrik. 'Krebsöge (Rheinl.) 


The Empire Paper Mills Ltd., England ... 
Wiede& Söhne, Papierfabrik, Trebsen (Mulde) 


E  Zellstoff-Fabrik Ragnit, A:-G., Ragnit ...... 
Se? Zullülöse- u. Papierfabrik Billeruds ‘Aktiebolaget 


r t E ‚Hierunter Ke Anzapf - Turbinen und Io Gegendruck - Turbineni. ` i 


Sulfit - Zellulose - Fabriken, 


Weisenbachfabrik im - 
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E Referenzen aus der Papier- und Zellstoff-Industrie: k Sé 
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n F Stck. 
l Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A. Sei l 
Odermünde-Cavelwisch ................. 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G., l 
Cosel-Oderhafen <.....22e22ceseeeeeen ‚2 
Ver.Kon. ee vanGelder ` 
' Zonen, Melsen... LI, 
- Ver. Kon. Papierfabrieken der Firmavan Oelder u 
Zonen, Renkum 2222220 eeeeegeen a 
Ver. Kon, Papierfabriekender Firma van Gelder SE 
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Was wird aus Eeuropa? Von 
Friedrich Edler von Braun 


(Wirklicher Geheimer Rat, Prä- 
sident des Reichswirtschafte- 
‘rates, M. d. R.). Verlag Mittler ~ 
E Sohn, Berlin SW 68. Preis 
EM. a 
Es gehört ein in langer Er 
fahrung geschulter Blick dazu, um 
in. wenigen Seiten die Lage der ` 
deutschen Wirtschaft und der: 
deutschen Politik so klar und ver- 
ständlich zur Darstellung zu brin- 
gen, wie es der bekannte deutsch- 
nationale Politiker und Parlamen- 
tarier Edler von Braun, der Vor- 
sitzende des vorläufigen Reichs- 
wirtschaftsrates, in oben genafn-- 
ter Broschüre tut. v. Braun hat 


sich die Aufgabe gestellt, das Re-: 


_ 


parationsproblem und die Finanz: ` 


lage Deutschlands nicht nur mit 
möglichst erschöpfendem Zahlen- 
material und mit allgemeinen 'Be- 
trachtungen, sondern als ein 
Weltproblem kurz und faß- 
lich zu behandeln. Es gibt wohl 
kaum eine Arbeit, die diese Auf- 
gäbe mit so, geringem Papier- und 
Wortaufwand, ohne trocken oder 
ermüdend zu wirken, gelöst hätte. 
Die Sprache ist in kurzen, knappen 
Sätzen völlig frei von überflüssi- 
gem Zierrat, und so wirkt das 
kleine Werkchen ohne jegliche 
Polemik dennoch als eine An- 
ki apeund eine Warnung, die 
sich mahnend an alle richtet, die 
im Inlande oder Auslande die 


Verantwortung für die Neugestal- - 


tung der Weltwirtschaft und Welt- 
politik tragen, 


133353333333123353333373 


Preßfläche 600700 mm, Preßdruck 


20000 kg, Einsatzhöhe 320 mm, zum. 


Teil noch nicht gebraucht, 


zu verkaufen. |f 
Offerten unter F. T. 5219 an Ala, |} 


Haasenstein &Vogler, Frankft. a.M. 
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Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins ` 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten; der Papiermacher-Berufsgenossenschaft,: des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 


Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels 

jährlich durch die. Post bezogen für Deutschland 
M. 12,50, zuzüglich 1 M. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Provinzen Polens M. 25,—, Ausland M. 40,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. Zar = 
Landes, Einzelhefte M. 2.50, ältere M. 4.—. Ab- DIENT 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß | IZA 
erfolgen, Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck-Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris 
kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu, 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben . 
die‘ Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück. 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen: 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, : 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem :: 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» : 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall : 
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Die Verwendung von Wasserglas zum Leimen von Papierstofi. 
Von Th, E. Blasweiler. {n ' WW 
(Fortsetzung aus Heft 40, 1921). 


IV. Wasserglas und Fettsäuren. u Die Verseifungs- oder Köttstorferzahl der 
, Die Verwendung von Fettsäuren zum Leimen von ` beiden Fette wurde nachgeprüft und konnte bestätigt 
Papierstoff ist. schon sehr alt. Canson*) war wohl Werden; sie gibt die Zahl von Milligrammen Kalihydrat 
der erste, der Stearinsäure und andere Fettsäuren zu 4% welche für die Verseifung von 1 g Fett oder 
diesem Zwecke verwendete. Da diese Säuren auch Wachs erforderlich ist. 
schon vor dem Kriege recht teuer waren, so verwendete Sojabohnenöl-Seife: 


ich zunächst die damals bedeutend billigeren: Soja- Nach der Verseifungszahl sind zur Verseifung von ` 
bohnenöl und Baumwollsamenöl (von Henkel 400 e Sojabohnenöl 19,8 g Kaliumhydroxyd nötig oder 
& Co. in Düsseldorf). | ` -40,01 . 19,8 a 
Verseifung der Fettsäuren mit Natronlauge. Séil 7 ee SE 
Nach Angabe der Firma Henkel & Co. in Dpssel : Es wurden nun 20 g Fettsäure verseift, die 
dorf besaßen die beiden Fettsäuren, folgende charakte- 14,12:5 = 2,824 g Natriumhydroxyd erforderten. Eine 


empirisch 10 proz. Natriumhydroxyd-Lösung ergab bei 
der Titration einen Gehalt von 0,096 g Natriumhydroxyd ` 


2,824 ` 
0.096 = 29,4165 ccm 


ristischen Zahlen: 


Zeen EE 


Sojabohnenöl | Baumwollsamenöl 


. für 1 ccm Lösung; es waren also 


S h l (SÉ . 
ee 198 = 29,5 ccm der Natrıumhydroxyd-Lösung zur Voll- 
Oo freie Fettsäure 9973 verseifung der 20 g Fettsäure erforderlich. 
Jodzahl...... 120—130 | 110—120 20 g Sojabohnenöl wurden in einer Porzellanschale 
Säurezahl. .... 183,6 _ 181 auf dem Wasserbade zum Schmelzen gebracht und 


— . dann mit den 29,5 ccm obiger Natriumhydroxyd-Lösung 
*). Hofmanns Handbuch der Papierfabrikation, aus der Bürette unter fortwährendem Rühren verseift. 


H. Aufl., 1895, Bd. Il. Das Ganze wurde in heißem Wasser gelöst und in 


D 


1218, 
einer Maßflasche auf genau 1000 ccm aufgefüllt. Die 
Farbe der Lösung war hellbraun. 
Baumwollsaatöl-Seife: 

Nach der Verseifungszahl sind zur Verseifung von 
100 g Baumwollsaatöl 20,39 g Kaliumhydroxyd oder 
40,01 . 20,39 

56,11 
den Molekulargewichten 
NaOH = 40,01 nötig. 

Es wurden nun hier ebenfalls 20 g Fettsäure ver- 
14,54 

5 


= 14,54 g Natriumhydroxyd entsprechend 


von KOH = 56,11 und 


seift, die 


2,908 
0,096 
Natronlauge gebrauchten. Der Verseifungsvorgang war 
genau wie beim Sojabohnenöl; aufgefüllt wurde die hell- 
braune klare Lösung auf genau 1000 ccm. Bei langem 
Stehen (von mehreren Stunden) wurde die. Lösung 
allmählich hellgelb und sulzig. Ein geringes Anwärmen 
des Maßkolbens in warmem Wasser genügte aber, um 


= 30,29 = 30,3 ccm obiger empirisch 10 proz. 


zur Seifenentnahme auf mehrere Stunden eine kalte 


flüssige Masse zu haben. 
1. Leimungen mit normalen Natronseifen 
S der Fettsäuren. 
Um. einen Vergleich mit den später ausgeführten 
Kombinationen mit Wasserglas zu haben, wurden 


zunächst Leimungen mit: den Seifen obiger Fettsäuren ` 


allein ausgeführt. 
a) Leimungen mit Sojabohnenölseife, 
Leimung 41: '/ Proz. Sojabohnenöl als Natronseife, 


Zu 2 Liter Stoff, enthaltend 40 g lufttrockenen 
Zellstoff, wurden 10 ccm Seife = 0,2 g Sojabohnenöl 
gegeben, eine halbe Stunde gerührt, dann mit’ 17 ccm 
10 proz. 'Aluminiumsulfat-Lösung = 4,25 Proz. krist. 
Aluminiumsulfat bis zur schwachsauren Stoffreaktion 
gefällt; nach weiterem halbstündigen Rühren wurde 
der Stoff abgenutscht, gewaschen und geschöpft. 
Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reißlänge war mit 4420 m um 
280 m gegenüber dem ungeleimten Papier mit 
4700 m zurückgegangen. Die Dehnung zeigte 
einen unwesentlichen Rückgang von 0,13 Proz. 
auf 3,17 Proz. 

Griff und Klang: Fast wie beim Grundstoff. 

Farbe: Gelblich gegenüber dem ungeleimten 

- Papier. | | | 

Tintenfestigkeit: Normaltinte läuft nicht 
aus und schlägt nicht durch; doch leuchtet die 
Schrift verhältnismäßig stark durch. 


ss Zeit: 1 Stde. Temp.: 200, 
Wasser: Druckfirnis: 
0,0 mm .{ 7,0 mm 
0,0 mm 0,0 ,„ 7,0 mm AO 5 
0,0 „ 7,0 d 


'Leimung Ala: "e Proz. Sojabohnenöl als Natronseife. 


Bei dieser. Leimung wurde bei derselben Menge 
Seife mit 25 ccm Aluminiumsulfat-Lösung = 6,25 Proz. 
krist. Aluminiumsulfat, bezogen auf lufttrockenen Zell- 
stoff, bis zur starksauren Reaktion gefällt. Der son- 
stige Arbeitsgang war derselbe wie vorher. | 


Stoffeigenschaften: 
Hierbei wäre nur die etwas hellere Farbe gegen- 
über Muster 41 erwähnenswert, die aber trotzdem 
die Weiße des Grundstoffes nicht erreicht. 


Leimung 42: 1 Proz. Sojabohnenöl als Natronseife, 
. Zu 2 Liter Stoffbrei = 40 g lufttr. Zellstoff wurden 
. 20 ccm Seife = 0,4 g Sojabohnenöl gegeben und nach 
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- = 2,908 g Natriumhydroxyd und mithin 
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demselben Verfahren wie bisher mit 18 ccm Aluminium- 
sulfat-Lösung, d. s. 4,5 Proz. krist. Aluminiumsulfat, 
bezogen auf lufttrockenen Stoff, bis zur schwachsauren 
Stoffreaktion gefällt, dann abgenutscht, gewaschen und ` 
geschöpft. | 
Stoffeigenschaften: 
Griff und Klang: 
ungeleimten Papier. 
Farbe: Gelb gegenüber 
leimten Grundstoffes. 
. Tintenfestigkeit: 


Weniger gut als bei dem 
dem Weiß des unge- 


Normaltinte läuft nicht aus 
und schlägt nicht durch; doch ist das Durch- 
scheinen der Schrift.. ziemlich. störend; es zeigt 
sich beim Beschreiben ein geringeres Annehmen 
der Tinte bei größerer Federdruckempfindlichkeit. 


Leimung 43: 2'/s Proz. Sojabohnenöl als Natronseife. 


Die Ausführung der Leimung war wie oben, nur 
daß entsprechend 50 ccm Seife = 1 g Sojabohnenöl 
21 ccm Aluminiumsulfat-Lösung, d. s. 5,25 Proz. krist. 
Aluminiumsulfat, auf 100 g lufttrockenen Stoff bis zur 
schwachsauren Stoffbreireaktion genommen wurde. 
Beim Schöpfen des Stoffes war das starke‘ Schäumen 
sehr störend. ; 

Stoffeige nee em 

Griff und Klang: Bedeutend weniger gut als 
bei dem ungeleimten Rohstoff, schon fast lappig. 

Farbe: Ausgesprochen gelb. 

Tintenfest igkeit: Normaltinte läuft nicht 
aus und schlägt nicht durch; doch ist das starke 
Durchleuchten der Schrift störend; die Muster- 
blätter nahmen Tinte schlecht an; ihre Oberfläche 
ist federdruckempfindlich. 


Saughöhen: Zeit: 1 Stde. Temp.: 20°, 
Wasser: Druckfirnis: 
' 0,0 mm 7,0 mm 
0,0 mm | 0,0 „ 7,0 mm | 7,0 5 
0,0 - 7,0: 3; 


b) Leimungen mit Baumwollsaatöl-Seife. 
Mit der Baumwollsaatöl-Seife wurden Leimungen 
mit denselben Mengen wie bei der Sojabohnenöl- Seife 
gemacht. l 
Leimung 44: 1/3 Proz. Baumwollsaatöl als Natronseife, 
Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Auch hier war, wie bei Sage 
die Festigkeit. um 260 m auf 4440 m gegenüber 
dem ungeleimten Rohstoff zurückgegangen. Die 
Dehnung war um 0,15 Proz. auf 3,15 Proz., also 
nur unwesentlich gesunken. 

Griff und Klang: Fast wie bei dem unge- 
leimten Grundstoff. 7 

Farbe: Gelblich gegenüber dem Weiß des unge 
bleichten Stoffes. 

Tintenfestigkeit: Normaltinte läuft nicht aus’ 
und schlägt nicht durch; doch auch hier leuchtet . 
die Schrift schon etwas durch. 


Saughöhen: Zeit: 1 Stde. Temp.: 20°, 
Wasser: Druckfirnis: 
| 0,0 mm 7,0 mm 
0,0 mm | 0,0 ,„ 7,0 mm | 140° 33 
| 0,0 - E SI. 2 


Leimung 44a: !/2 Proz. Baumwollsaatöl als Natronseife. 

Entsprechend Leimung 41a wurde dieselbe Leimung ` 
mit größerer Menge Aluminiumsulfat. ausgeführt bei 
starksaurem Stoffbrei;. gefällt wurde mit 25 ccm 
10 proz. Aluminiumsulfatlösung, d. s. 6,25 Proz. krist. 
Aluminiumsulfat, bezogen auf den lufttrockenen Stoff. 
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Stoffeigenschaften: 
Hier wäre auch nur die etwas hellere Farbe der 

Muster gegenüber 44 erwähnenswert, 
Leimung 45: 1 Proz. Baumwollsamenöl als Natronseife. 
Die Leimung wurde genau so wie Leimung 42 aus- 


geführt; auch die Fällung erfolgte mit 4,5 Proz. krist. 
Aluminiumsulfat, bezogen auf lufttrockenen Stoff. 


Leimung 46: 21: Proz. Baumwollsaatöl als Natronseife. 


Entsprechend Leimung 43 mit Sojabohnenöl-Seife; 
dieselbe Menge Aluminiumsulfat wurde benutzt, und 


' gwar 5,25 Proz. krist. Aluminiumsulfät, bezogen auf 


lufttrockenen Zellstoff. 

Für die Stoffeigenschaften der beiden 
Leimungen gilt dasselbe wie bei den entsprechenden 
Leimungen mitSojabohnenöl-Seife (Leimung 43 und 42). 

Zum Abschluß der Leimungen mit den Natron- 
Fettseifen wurde eine Leimung mit 5 Proz. Baumwoll- 
saatöl-Seife ausgeführt, um zu sehen, wie groß der 
nachteilige Einfluß gıößerer Fettseifenmengen in bezug 
auf Festigkeit, Griff, Klang und Beschreibbarkeit des 
Papieres ist. | 
Leimung 47: 5 Proz. Baumwollsaatöl als Natronseife. 

Zu 2 Liter Stoff, enthaltend 40 g lufttrockenen Zell- 
stoff, wurden 100 ccm Seifelösung = 2 g Baumwoll- 
saatöl gegeben, gut durchgerührt und nach einer halben 
Stunde mit 25 ccm Aluminiumsulfat-Lösung, d. s. 
6,25, Proz. krist. Aluminiumsulfat, bezogen auf luft- 
trockenen Stoff, gefällt; nach einer weiteren halben 
Stunde wurde abgenutscht, stark gewaschen und dann 
geschöpft. Beim Schöpfen trat eine so starke Schaum- 
bildung ein, daß ein nochmaliges Waschen und ein 
Zusatz von ganz wenig Alkohol vorgenommen werden 
mußten. | 


Stoffeigenschaften: 


Festigkeit: Die Reißlänge war um 2150m auf 


1650 m gefallen, gegenüber dem ungeleimten 
Papier. Die Dehnung sank um 2,07 Proz. auf 
‚1,67 Proz. . 

Griff und Klang: Das Papier war vollständig 
lappig bei faseriger, wolliger Oberfläche. 

Tintenfestigkeit: Das Papier nahm kaum 
Tinte an und war überaus federdruckempfindlich; 
die Schrift leuchtete stark durch. i 


Farbe: Gelb. , 
Saughöhen: Zeit: 1 Stde: Temp.: 200.. 
Wasser: Druckfirnis: 
0,0 mm 8,0 mm , 
0,0 mm | 0,0 3; 8,0 mm | 8,0 „ 
i 0,0 9 8,0 33 


Die Leimungen 41—47 haben also gezeigt, daß 
bei der Anwendung von Sojabohnenöl- und Baumwoll- 
samenöl-Seife zum Leimen von Papier der Prozentsatz 
von 1 Proz. nicht überschritten werden darf, da sonst, 
ganz abgesehen von dem Preise, Festigkeit, Griff, 
Klang und Beschreibbarkeit des. Papieres stark be- 
einträchtigt werden | i 

Wir fanden hier auch bestätigt, was Klemm in 
seinem Vortrage über „Das Problem des Harzersatzes“ 
(Hptvers.-Ber. d. V. d. Zellstoff- und Papier-Chemiker 
1909) von den Wachsen und Fetten sagt, -daß nämlich 
ihre geringere Wirkung gegenüber dem Harz insbe- 
sondere auf die niedere Schmelztemperatur (im vor- 
liegenden Falle 20—400) zurückzuführen ist, wenn 
man bei Harz die Sinterungserscheinungen bei der Er- 
wärmung durch die Trockenzylinder hinreichend be- 
rücksichtigt. 


2. Leimungen mit überalkalischen Natronseifen der 
Fettsäuren. 


s 


An dieser Stelle seien einige Leimungen einge- 
schaltet, die zwar nicht unmittelbar zu den Wasserglas- 
leimungen gehören, mit diesen aber doch in Be- . 
ziehung stehen. 

Wurde etwas von den mit Natriumhydroxyd voll- 
verseiften Natronseifen in destilliertes Wasser gebracht, 
so blieb die Lösung klar; wurde nun Natronlauge zu- 


: gegeben, so entstand am Anfang eine beim Umrühren 


verschwindende weiße Fällung, die bei weiterer Zugabe 
aber blieb; es dürfte dies wohl eine Ausflockung von 
„fettsaurem Natrium“ sein, die bedingt ist durch die 
Zurückdrängung der hydrolytischen Dissoziation der 
Natronseife. | 

Bei der Zugabe der Seifenlösungen in Leitungs- 
wasser von .9--10 deutschen Härtegraden entstand 
sofort eine Trübung und nach kurzer Zeit eine Aus- 
flockung, wahrscheinlich von „fettsaurem Kalzium‘; 
gibt man nun noch etwas Natronlauge hinzu, so ent- 
steht eine stärkere Ausflockung von nur noch „fett- 
saurem Natrium‘. 

Diese beiden Vorgänge wurden noch durch zwei 
Titrationen zahlenmäßig beleuchtet: 

1. Zu genau 180 ccm dest. Wasser wurden 
mittels Pipette 10 ccm Seifenlösung und dann aus 
einer Bürette empirisch 40 proz. Natronlauge gegeben, 
bis bei Zimmertemperatur eine bleibende Ausflockung 
entstand; es wurden 9,1 ccm Lauge hierzu gebraucht. 

2. Zu genau 180 ccm Leitungswasser 
wurden: ebenfalls 10 ccm Seifenlösung gegeben und 
dann aus obiger Bürette Natronlauge bis zur bleibenden 
Fällung; es waren hierzu nur 5,9 ccm Lauge nötig. 

Die Bildung von „fettsaurem Kalzium“ im harten 


Wasser scheint also nicht unwesentlich. 


Es waren nun beide Fettsäuren (zu einem anderen 
Zweck) mit der. rund 14fachen Menge Natron verseift 
worden, als zur Vollverseifung nötig gewesen wäre. 
Diese stark alkalischen Lösungen ergaben im Leitungs- 
wasser sofort eine Ausflockung von „fettsaurem Kal- 
zium“ neben vielleicht auch schon „fettsaurem Natrium‘. 
Gab man nun zu dem Leitungswasser zuerst die zur 
Fällung der Natronseife erforderliche oder besser titri- 
metrisch festgestellte Menge Aluminiumsulfat, so durfte 
man wohl annehmen, daß nun bei der Zugabe der 


. Fettseife lediglich die Bildung von „fettsaurem Alu- 


minium‘“ erfolgt. | 
Bei den folgenden Leimungen wurde nun der Ein- 
Auß dieser Erscheinungen studiert, indem einmal die 


Seife zuerst und andererseits, in Parallele dazu, die 


Aluminiumsulfatlösung zuerst dem Stoff zugeteilt wurde. 


Leimung 48: 1/: Proz. Sojabohnenöl mit der 14fachen 
Menge Natriumhydroxyd verseift. 

2 Liter Stoffbrei, enthaltend 50 g lufttrockenen 
Zellstoff, wurden mit 25 ccm Seifenlösung, enthaltend . 
1/4 g Sojabohnenöl, versetzt, eine halbe, Stunde gerührt 
und nun mit 33 ccm 10 proz. Aluminiumsulfat-Lösung, 


da 6,6 Proz. krist. Aluminiumsulfat, bezogen auf 


lufttrockenen Stoff, bis zur schwachsauren Stoffreaktion 
gefällt. Nach einer weiteren halben Stunde wurde 
abgenutscht, gewaschen und geschöpft. 
Stoffeigenschaften: 
Griff und Klang: 
Muster. 
Farbe: Fast so weiß wie der ungeleimte Grundstofl. 
Tintenfestigkeit: Normaltinte läuft. etwas 
aus und schlägt teilweise durch. 


Wie die ungeleimten 


1220 
o ? 
Saughöhen: Zeit: 1 Stde. .Temp.: 20°, ` 
Wasser: Druckfirnis: 
27,0 mm 8,0 mm 
27,0 mm | A) 35 8,0 mm | 8.0 as 
SE -i 8,0 - 


Diese veränderten, in bezug 
ungünstigen Eigenschaften, dürften auf die Bildung 
von Aluminiumhydroxyd zurückzuführen sein. Die 
reichlich vorhandene freie Natronlauge setzt sich mit 
dem Aluminiumsulfat nach der Gleichung Al,(SO,); - 
6 NaOH = 2 AI(OH), + 3 Na,SO, um. Das Natrium- 
sulfat wäscht sich aus und geht ins Abwasser. Bei 
dem späteren Abschnitt: „Wasserglas und Tierleim‘‘ 
wird auf die Wirkung des "Aluminiumhydtoxyds noch- 
mals eingegangen. 


Die hellere und weiße Farbe dieser Muster, gegen- 


über den mit normal verseiften Fettsäuren geleimten 


Papieren, ist auch als eine Wirkung des als weißer 
Füllstoff wirkenden Aluminiumhydroxyds anzusehen. 


Leimung 48a: Wie 48, nur zuerst Aluminiumsulfat, 
dann Seife. 
“Arbeitsgang und Stoffmengen entsprachen der 
vorigen Leimung; nur wurde zuerst Aluminiumsulfat 
und dann die Seife zu2egeben. 


 Stoffeigenschaften: 

Außer der Tintenfestigkeit waren die Stoffeigen- 
schaften dieselben. Die Tintenfestigkeit bzw. Beschreib: 
‚barkeit war wesentlich besser als bei der vorigen 
Leimung; ` die Schrift lief weniger aus, obgleich sie 
auch an einigen Stellen durchschlug. S 


Leimung 49: '/, Proz. Baumwollsaatöl mit der 14fachen 


Menge Natriumhydroxyd. 
Dieselbe Ausführung wie Leimung 48, nur unter 
Ver wendung von Baumvwollsaatöl-Seife. 


Leimung 49a: Wie 49, nur zuerst Aluminiumsulfat. 


' Die Parallele zu 49, indem zuerst Aluminiumsulfat 
und dann erst Baumwollsaatöl-Seife zugegeben wurde. 


Stoffeigenschaften: 

Bei Leimung 49 und 49a zeigen sich dieselben 
Erscheinungen "wie bei 48 und 48a, vielleicht noch 
etwas ausgeprägter. Es wurden nun noch 2 Parallel- 
versuche gemacht, und zwar unter NL von 
mehr Seite. i 


Leimung 50: 2 Proz. Sojabohnenöl mit der 14 fachen 
Menge Natriumhydroxyd. i 
Stoffmenge wie immer; 
bohnenöl als Natronseife und dann gefällt mit 58 ccm 
10 proz. Aluminiumsulfat-Lösung, d..s. 11,6 Proz. krist. 
Aluminiumsulfat, bezogen auf lufttrockenen Stoff. 


Leimung 50a: Stoffmengen wie bei 50, doch zuerst 
Aluminiumsulfat, dann erst die Seife 
zugeteilt. | 


Stoffeigenschaften: 
Die Tintenfestigkeit zeigt hier keinen Unterschied 
E mehr. Etwas läuft bei beiden Leimungen die Tinte 
noch aus und schlägt sogar stellenweise durch, die 
Folge der schädlichen Wirkung des gebildeten 
Aluminiumhydroxydes selbst bei den L POGETTOZENS 
tigen Seifenleimungen. 


` Zusammenfassung: 

Die Leimungen 48—50a lassen die Vermutung ZU, 
daß sich die Bildung von „fettsaurem Kalzium“ bei 
vorheriger Zugabe von Seife neben der Entstehung von 
„fettsaurem Aluminium“ gegenüber der umgekehrten 
Arbeitsweise und der dadurch bedingten Bildung von 
nur „fettsaurer Tonerde“ bei geringen Mengen Seife 
as Proz.) bemerkbar macht, "während bei größerer 
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auf Tintenfestigkeit 


geleimt mit 2 Proz. Soja- 


dem Stoff 


Menge Seife, z. B. 
zuerst entstehenden „fettsauren Kalziums‘ gegenüber 
der großen Menge von ‚fettsaurer Tonerde‘ in seiner 
Wirkung zurücktritt. | 
Unterstrichen sei hier auch amas die schädliche 
Wirkung des Aluminiumhydroxydes auf die Tinten- 
festigkeit der Papiere: ' 
b) Leimungen mit Natronseifen der 
Fettsäuren neben Wasserglas. 
Leimung 51: !/, Proz. Sojabohnenöl als Natronseife 
(vgl. Leimung 41a) und 5 Proz, Wasserglas. 
Zu 2 Liter Stoffbrei = 50 g lufttrockener Zellstoff 
wurden ‚12,5 cem Seifenlösung = '/, g Sojabohnenöl 


und 25 ccm verdünnte Wasserglaslösung = 2,5 g Wasser- 


glas von 380 Bé gegeben, eine halbe Stunde gerührt, 
mit 36 ccm Aluminiumsulfat-Lösung, d. s. 7,2 Proz. 
krist. Aluminiumsulfat, bezogen auf lufttrockenen Stoff, 
gefällt und zuletzt abgenutscht, gewaschen und BESSE 
Abwasser-Unter suchung: 


Angewandt: 2,5 g Wasserglas von 
= 0,6550 g Kieselsäure 


38 ° Be 


Im Abwasser: 0,5400 g Kieselsäure. 
0,5400 . 100 ES Gët SE 
Mithin sind Br 82 Proz. der Kieselsäure 


im Abwasser und 18 Proz. der Kieselsäure im Stoff. 


Bezogen auf lufttrockenen Stoff bedeutet das! eine ` 


Aufnahme von 0,23 Proz. Kieselsäure. / 


Stoffeigenschaften: 
Festigkeit: Die Reißlänge war mit 3890 m 
um 90 m höher als bei dem ungeleimten Muster. 
Die Dehnung lag mit 3,40 Proz. um 0,28 Proz. 
tiefer als beim ungeleimten Grundstoff. | 
i Griff und Klang: Besser als -beim unge- 
leimten Muster. 
1 Stde. 


Saughöhen: Zeit: Temp.: 20°. 
Wasser: Druckfirnis: 
| 32,0 mm | 7,0mm 
32,0 mm 32:0. 5 ee EE 4043 5 
l 3207 a | Kë CS 


Die größere Saughöhe für Wasser gegenüber 
Leimung zeigt, wie durch Wasserglaszugabe die 
Saugfähigkeit erhöht wird. 

Farbe: Weiß, wie der ungeleimte Grundstoff. 


Leimung 52: '/, Proz. Baumwollsaatöl und 5 Proz. 
Wasserglas von 38° Be. 


Die Ausführung der Leimung war wie bei 51, nur 
daß Baumwollsaatö!-Seife genommen wurde. E 
Abwasser-Untersuchung: 

Angewandt: 0,6550 g Kieselsäure.- 

Im Abwasser: 0,6336 g Kieselsäure. 
0,6336 . 100 

0,6550 

im Abwasser und 3 Proz. im Stoff. 


Mithin sind 


Dies bedeutet, bezogen auf lufttrockenen. Stoff, eine 


Aufnahme von nur 0,043 Proz. Kieselsäure, 


Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reißlänge war mit 3800 m 
gleich derjenigen des ungeleimten Papiers. . Die 
Dehnung lag mit 3,45 Proz. um 0,23 Proz: tiefer 
als beim a GE 


Griff und Klang Gut, wie beim unge- 
leimten Papier. 
Farbe: Weiß, wie der ungeleimte" Grundstoff. 


Bei der folgenden Leimung wurde der Einfluß ge- 
prüft, der dadurch entstehen, könnte, daß man Wasser- 


glas zuerst fällte und dann erst die Fettseife zugibt 
und nochmals fällt. f 


2 Prozent Fettsäure, der Anteil des ` 


= 97 Proz. der Kieselsäure 


Heft 43, 1921 


Heft 43, 1921 


'Leimung 53: 5 Por Wasserglas von 38° Be gefällt, 

dann tj, Proz. Seife. 

Zuerst E der Stöff mit der verdünnten Wasser- 
‚ glasmenge und nach */,stündigem Rühren mit 
Aluminiumsulfat-Lösung versetzt; nun erfolgte die Zu- 
gabe der Baumwollsaatöl-Seife und nach weiteren 
15 Min. Rührens die Fällung mit der entsprechenden 
Menge Aluminiumsulfat bis zur sauren Stoffreaktion; 
das Ganze wurde eine weitere halbe Stunde gerührt, 
dann abgenutscht, gewaschen und geschöpft. 


Stoffeigenschaften: : 
Es zeigte sich kein merklicher Unterschied gegen- 
über Muster 52. 


Eine weitere Steigerung der Wasserglasmenge auf 
10 Proz. bei gleichbleibender Seifenmenge ergab: 


Leimung 54: 'j, Proz. Sojabohnenöl-Seife und 10 Proz. 
Wasserglas von 38° Dé: 

Die Ausführung der Leimung entspricht genau de 
‚bisherigen; Seife "und Wasserglas wurden zusammen 
in den Stoff gegeben und dann mit 40 ccm 10 proz. 
Aluminiumsulfat-Lösung, d. s. 8 Proz. krist. Aluminium- 
sulfat,' gefällt; zuletzt wurde abgenutscht, gewaschen 
und geschöpft. | 


een 


Das Papier hatte guten Griff und Klang und war 
ebenso weiß wie der ungeleimte Grundstoff. 


Um die gute Gegenwirkung des Wasserglases gegen 
das Lappigwerden des. Papiers -zu zeigen, wurde in 
Parallele zu Leimung 47, die den schlechten Einfluß 
"von 5 Proz. Fettsäure als Natronseife auf das Papier 
in bezug auf Festigkeit, Griff und Klang in krasser 
Weise gezeigt hatte, folgende Leimung ausgeführt 
(wirtschaftlich wäre eine solche Leimung "natürlich ein 
Unding): 


Leimung 55: 5 Proz. Baumwollsaatöl- Seife und 15 Proz. 
Wasserglas von 38° Be. 

Der Stoffbrei wurde zuerst mit der Seife, dann mit 
Aluminiumsulfat, danach mit Wasserglaslösung und 
schließlich nochmals mit Aluminiumsulfat versetzt. Die 
Menge des insgesamt zugesetzten Aluminiumsulfates 
betrug 10 Proz. krist. Aluminiumsulfat, bezogen auf 
lufttrockenen Stoff. „= 


Stoffeigenschäften: 


Festigkeit: Die Reißlänge war um 200 m auf 
4000 m gegenüber dem ungeleimten Papier ge- 


stiegen. Die Dehnung war um 0,75 Proz. gefallen 


auf 2,93 Proz. 
Griff und Klang: 
leimten Papiers. 
Farbe: gelblich. 
Tintenfestigkeit: Normaltinte lief etwas 
aus und schlug schwach durch; das Papier war 
gut beschreibbar und hatte glatte Oberfläche. 


Fast wie der des unge- 


Saughöhe: Zeit: 1 Stde, Temp.: 20°. 
Wasser: Druckfirnis: 
| 15,0 mm | 6,5 mm 
15.9 mm.. 13:0 s Gmm Ee em 
| 15,0. 4 | 65 e 


Diese Leimung zeigt deutlich die günstige Einwir- 
kung der Wasserglasleimung auf das Papier in bezug auf 
Festigkeit, Griff und Klang; die Reißlänge der Muster 
aus Leimung 55 ist gegenüber Leimung 47, bei der 
nur 5 Proz. Fettseife "allem. gebraucht wurden, um 
2350 m, also fast um das 21), fache gestiegen, und 
das Papier hat Griff und Klang bekommen, statt lappig 
zu sein, wie das Pepe der Leimung 47. 
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c) Leimungen mit Fettsäuren, verseift 
| ‚mit Wasserglas 

Bei der Verseifung der Fettsäuren zeigten sich die- 

selben Verhältnisse wie bei der Verseifung des Harzes. 

Es wurde zuerst Sojabohnenöl mit soviel Wasser- 


glas verseift, daß das Alkali des Wasserglases gerade ` 
zur Vollverseifung der Fettsäure genügte. 


100 g Sojabohnenöl gebrauchten nach Analyse 

14,12 g Natriumhydroxyd oder, auf Na,O umge-, 
14,12: 62 

rechnet: 00 = — 10, 94 g Na,0. Laut Analyse’ 


des Trisilikates enthalten 100 g davon 7,912 g Natrium- 


oxyd; 10,94 g Natriumoxyd befinden sich danach in ` 
100.10, 94 a er . 
IER = 1:58,27 g Wasserglas, 
20 g Sojabohnenöl sarden mit ne = 27,654 g 


Wasserglas von 38° Bé kalt zusammengegeben, mit 
dem Pistill unter Erwärmen auf dem Wasserbade ver- 
knetet, dann mit warmem Wasser versetzt und aufge- 
kocht. Das Gesamtvolumen wurde auf 1000 ccm 
gebracht. ` 


Am Boden des Gefäßes setzte sich ein dicker, 
feinkörniger Niederschlag von Kieselsäure ab. Von der 
darüberstehenden hellgelben, schwachtrüben Lösung 
wurden 100'ccm abpipetiert und nach bekanntem Ver- 
fahren auf Kieselsäure analysiert. Es zeigte sich keinc 
Spur von Kieselsäure, womit sich auch hier beweisen 
ließ, daß die Kieselsäure, da man ihr das Gesamtalkali 
entzogen hatte,’ quantitativ ausgefallen war. 


Mit der unaufgeschüttelten Leimlösung wurde der 
Vollständigkeit halber eine Leimung ausgeführt. 


Proz. SE mit Wasserglas 


Leimung 56: 1", 
vollverseift. 
Die Leimung wurde mit dene Stoffmengen und 
in derselben Weise wie alle früheren ausgeführt. 
Stoffeigenschaften: 
Festigkeit: Die Reißlänge war mit 4450 m 
um 250 m gegenüber dem ungeleimten Stoff mit 
“4700 m zurückgegangen; auch die Dehnung zeigte 
einen Rückgang. | 
Griff und Klang: 
Farbe; 
` stoffes, 


Fast wie beim Grundstoff. 
Gelblich gegenüber dem Weiß des Grund- 


Tintenfestigkeit: Normaltinte läuft nicht aus 
und schlägt nicht durch; doch leuchtet die Schrift 
verhältnismäßig stark durch, 


Die Stoffeigenschaften entsprechen also ungefähr 
der Leimung 41, wo die Fettsäure nur mit reinem 
Natriumhydroxyd verseift worden war. 


Entsprechend den Verseifungen mit Harz wurde 
nun auch hier die Menge des Wasserglases erhöht, und 
zwar auf rund das 14fache. 


5 g Sojabohnenöl wurden mit 97 g Wasserglas von 
38° Be, was rund der 14fachen Menge des bei 
Leimung 56 gebrauchten Wasserglases entsprach, wie 
oben verseift und dann in einem Maßkolben auf genau 
1000 ccm aufgefüllt; es zeigte sich uur ein sehr geringer 


. Niederschlag. 


20 ccm dieser klaren abgestandenen Leimlösung 
wurden nach bekannter Methode auf Kieselsäure 
untersucht, und es ergab sich ein Gehalt von 0,4929 g 


Kieselaaure: 


In den 1000 ccm Leimlösung befanden sich also: 
50.0,4929 = 24,6450 g Kieselsäure. 
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In den zur Verseifung ea 97 8 Wasser- 
20,297 
100 ` 


glas von 5 


= 25,41 g Kieselsäure. 
Bei dem Verseifungsvorgang waren mithin nur 25,41 


= — 24,65 = 0,76 g Kieselsäure ausgefallen, was nur 
= 3 Proz. der angewandten Kieselsäure 
ausmacht. 


" 97 Proz. der angewandten Kieselsäure blieben in 


Lösung. 


Mit diesem Leim wurde der Vollständigkeit halber 


eine Leimung ausgeführt: 


"Leimung 57: IL Proz. Sojabehnenöl mit der 14fachen 
Menge Wasserglas. 


Die Ausführung war die bisher übliche. Die Stoff- 
eigenschaften sind gleich denen der Leimung 54, wo die 
Seife neben dem Wasserglas angewandt wurde. 


Es schien nun eine weitere Steigerung der zur 
Verseifung benötigten Wasserglasmenge- wünschenswert: 
5 g Sojabohnenöl wurden mit 150 g Wasserglas von 
der rund 21fachen Alkalität, als zur Verseifung der 
Fettsäure nötig wäre, auf die oben beschriebene Weise 
verseift und das Ganze aut genau 1000 ccm Gesamt- 
volumen aufgefüllt. 


Die Farbe der Leimlösung war schwach trübe; ein 
Niederschlag war ‘nicht vorhanden und bildete sich 
auch bei längerem Stehen nicht. 

Zum Ueberfluß wurden 10 ccm der Leimlösung nach 
bekannter Methode auf Kieselsäure analysiert und er- 
gaben: 0,3922 g Kieselsäure. 

In 1000,ccm sind demnach 0,3922. 
Kieselsäure. 


' 100 = 39,22 g 


Laut Analyse der Wasserglaslösung (siehe oben) 
von van Baerle & Co. sind in 100 g Wasserglaslösung 
von 38 ° Bé 26,20 g Kieselsäure, in 150 g Wasserglas- 

26,20 . 150 
To a: 
Rieselsäure. Alle Kieselsäure befindet sich demnach 
in Lösung, da oben 39,22 g Kieselsäure in der Leim- 
lösung gefunden wurden. 


lösung von 38° Be mithin: 


Diese Wasserglasfettseife kann auch durch Verkneten 
der erforderlichen Menge Wasserglas mit der Fettsäure 
in der Kälte hergestellt werden; der Leim wird in 
dieser Form dann in den Holländer gegeben, wo er 
sich in der großen Menge Wasser auflöst und verteilt, 
um dann mit Alaun gefällt zu werden. *) 


Leimung 58: '|, Proz. Sojabohnenöl mit 20 fachem 
Wasserglas verseift. 


Die Ausführung der Leimung geschah wie bisher, 
50 ccm Seifenlösung = 0,25 g .Sojabohnenöl und 7,5 g 
Wasserglas von 380 Be wurden mit 33 ccm 10 proz. 
- Aluminiumsulfat-Lösung gefällt, d. s. 6,6 Proz. krist. 
Aluminiumsulfat, bezogen auf lufttrockenen Stoff. Es 
waren also, bezogen auf lufttrockenen Zellstoff, !/, Proz. 


=) Die hier beschriebenen Wasserglasölseifen sind, wie 
die schon erwähnten Wasserglasharzseifen, dem Verfasser 
‘als „Verfahren zur Herstellung von Silikatseife‘‘ unter 
D. R. P. Nr. 320829 geschützt. In den weiteren Patent- 
ansprüchen dieses Verfahrens wird durch Zusatz von Füll- 
stoffen die zähflüssige Silikatseife in nahezu trockenen Zu- 
stand gebracht, was eine Versandfähigkeit in billiger Ver- 


packung erlaubt und in einem vierten Anspruch die Zu-: 


teilung eines trockenen Fällungsmittels (z. B. sauren Salzes) 
zu obiger Seife goschützt, welches dann erst beim Lösungs- 
prozeß im Holländer seine fällende Wirkung ausübt. 


Sojabohnenöl und 15 Proz. Wasserglas von 380 Be 
angewandt worden. 
Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reißlänge war mit 3800 m 
dieselbe wie beim ungeleimten Stoff. Die Deh- 
nung war um 0,28 Proz. auf 3,40 Proz. zurück- 
gegangen. 

Griffund Klang: esse als beim ungeleimten 
. Muster. 


:Saughöhen: Zeit: I Stde. Temp.: 20°. 
Wasser: Druckfirnis: 
35,0 mm i 7,0 mm 
56,0 mm 36,0 ,, 7,5 mm Le i 
L370 > 8,0 „ 


Farbe: 
Gemäß der Betrachtung der Verseifungen von Fett- 
säuren mit Wasserglas war es naheliegend, eine solche 
Verseifung direkt im Faserbrei vorzunehmen, besonders 
da der Schmelzpunkt des Sojabohnenöls zwischen 20—3 0° 
und des Baumwollsaatöls zwischen 30-40°, also ziem- 
lich tief liegt; die bei der Anwendung von nicht 
genügender Menge Wasserglas ausfallende Kieselsäure ` 
bliebe so dem Stoff als Füllstoff erhalten. 


Weiß, wie der ungeleimte Grundstoff. 


Leimung 59: '/, Proz. Sojabohnenöl im Faserbrei, mit 
Wasserglas vollverseift. 


2 Liter Stoffbrei, enthaltend 50 g lufttrockenen Stoff, 
wurden auf dem Wasserbad auf 40° erwärmt und dann 
mit t/, g Sojabohnenöl versetzt, kräftig durchgerührt; 
nachdem die Temperatur noch um” einige Grade ge- 
stiegen war, wurde die zur Vollverseifung des Fettes 
eben ausreichende Menge Wasserglas (Leimung 56) 
zugegeben und nach halbstündigem Rühren mitAluminium- 
sulfat noch 40° warm gefällt. 


Stoffeigenschaften: 


Das Papier hatte guten Griff und Klang, zeigte 
aber sonst die Eigenschaften der mit Seife neben 
Wasserglas geleimten Papiere bei etwas gelblicher 
Farbe. 


Normaltinte läuft schon aus und schlägt durch, 
wohl ein Beweis, daß.das Wasserglas dem Stoff 
wohl ganz erhalten blieb, da sonst bei der !/, proz. 
Sojabohnenöl-Leimung die Tinte nicht auslief 
(siehe Leimung 41 und 56). 


In der Praxis würde eine Verseifung im Holländer 
nicht wirtschaftlich sein, da die Erwärmung des 
Stoffbreies auf 40' zu große Kosten verursacht. 


Als Abschluß der Leimungen mit Fettsäure und 
Wasserglas wurde noch eine Verseifung von Soja- 
bohnenöl mit dem Monosilikat der Metakieselsäure 
vorgenommen. | 


100 g Sojabohnenöl gebrauchten nach obigen An- 
gaben 14,12 g NaOH = 10,94 g Na,O zur Vollverseifung. 
100 g Moönosilikat enthielten laut Analyse (siehe 


oben) 3,621 g Na,0. 


Es sind also 100. 1094 =; 90213 g Monosilikat 
3 


für 100 g Fettsäure nötig. 


20 g Fettsäure gebrauchen entsprechend 


302,13 
5 


= 60,43 g Wasserglas zur Vollverseifung. | 
Es wurden nun 20 e Sojabohnenöl mit 60,43 g` 
Monosilikat (= 120,86 cem der vorhandenen Lösung) 
unter Erwärmen auf dem Wasserbad zusammengeknetet, 
mit warmem Wasser versetzt und aufgekocht; das Ge- 
samtvolumen wurde auf 1000 ccm gebracht. 
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Hier zeigte sich wieder dasselbe Bild, wie es zu er- | 
warten war: die Gesamtkieselsäure war wie bei dem 
Trisilikat der Metakieselsäure ausgefallen; 50 ccm der 
hellgelben, schwachtrüben Seifenlösung ergaben analy- 
siert keine Spur von Kieselsäure. 

Mit der überstehenden Leimlösung wurde eine 
Leimung ausgeführt: 


Grundstoffe 


Leimung 60: tj, Proz. Sojabohnenöl mit Wasserglas 

-  (Monosilikat) vollverseift; gefällt wurde mit 5 Proz. 
krist. Aluminiumsulfat, bezogen auf lufttrockenen 
Stoff. 


Stoffeigenschaften: 


Festigkeit: Die Reißlänge war mit 4435 m 
um 265 m gegenüber dem Grundstoff’ mit 4700 m 

zurückgegangen. Die Dehnung zeigte keinen 
wesentlichen Rückgang. 


Griff und Klang: Fast wie der Grundstoff. 


Farbe: Gelblich gegenüber dem Weiß des Grund- 
stoffes. 


Tintenfestigkeit: Normaltinte läuft nicht aus 
und schlägt nicht durch; doch leuchtet die Schrift 
stark durch. 


Die Stoffeigenschaften entsprechen also ungefähr 
denjenigen der Muster Leimung 41 (mit Natrium- 
hydroxyd vollverseift) und Leimung 56 (mit Trisilikat 
vollverseift), was ja auch zu erwarten war. 


Als letztes sei hier noch erwähnt, daß im Anschluß 
an das Patent von G. Sommer in Reval (D. R. P. 
Nr. 257816, siehe oben) versucht wurde, Fettsäure in 
‚stark verdünnten, kalten Wasserglaslösungen zu lösen. 
Mit dem Glasstabe ist man aber nicht in der Lage, 
das Fett hinreichend fein zu verteilen, zu ‘emulgieren 
wie z. B. das Harz; beim Schmelzen des Fettes zwecks 
besserer Verteilung erstarrt es sofort bei Berührung 
mit der kalten Wasserglaslösung: 


Eine Auflösung der Fettsäure in starkverdünnter 
Wasserglaslösung dürfte jedoch auf mechanischem Wege 
mit Hilfe eines Emulgators leicht durchführbar sein. 

Dasselbe gilt vom Einbringen der Fettsäuren in 
. den Ueberschuß von Wasserglas nach dem D.R. P. 
Nr. 320829; auch hier dürfte durch die Düse eines 
Emulgators die Fettsäure zur kalten Verseifung in 
hinreichend feiner Verteilung in die unverdünnte 
Wasserglaslösung von 38—40° Be gelangen. 


In der nachfolgenden Tabelle (Tabelle 4) sind die 
zahlenmäßigen Werte der Wasserglas-Fettsäureleimungen 
‚und der reinen  Fettsäureleimungen zusammengestellt, 
Es zeigt sich hier besonders stark die die Festig- 
keit vergrößernde Eigenschaft des mitver- 
arbeiteten Wasserglases; in besonders deutlicher Weise 
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Arthur Stählnacke. 


‚Ueber die Würdigung der auch in Deutschland 
gut- bekannten Persönlichkeit Arthur St ähl- 
nackes -entnehmen ‚wir Heft 15 von „Svensk 
Pappers-Tidning“ (1920) folgendes: 


Die schwedische Zellstoffindustrie er den Ver-. 


lust "eines ihrer Führer, des Ingenieurs Arthur 
Stählnacke zu beklagen. Mit ihın ist ein Mann 
dahingegangen, der besser als mancher andere 
zeigte, daß innige Hingabe an die Sache, ziel- 
bewußtes Arbeiten und kluges Urteil, vereint mit 
‚richtigem Verständnis für Verbesserungen und 
“ einem ausgeprägtem Sinn für Ordnung und Spar- 
samkeit in der Industrie zum Erfolg führen. 


Stählnacke wurde am 4. Juni 1869 im Kirch- 
spiel Ovansjö, Provinz Gästrikland, geboren, ver- 
brachte seine Schulzeit an der höheren allgemeinen 
Lehranstalt in Gävle und studierte 1890 am „Södra 
Latinläroverk“ in Stockholm. Er praktizierte darauf 
ein Jahr in der Sulfitzellstoffabrik Hammarby bei 
Storvik, worauf er die technische Hochschule in 

3erlin bezog und daselbst 1895 die Ingenieurprüfung 
ablegte. Bald darauf wurde er als Chemiker in der 
Sulfitzellstoffabrik Hammarby angestellt, welche 


Stellung er von 1895-—-97 inne hatte. Als die Sulfit- 


zellstoffabrik Hissmofors gebaut werden sollte, 
wandte man sich an Stählnacke, und dieser 
‘entwarf nun in den Jahren 1897—1900 die Pläne zu 


‚seiner ersten Sulfitzellstoffabrik; auch erbaute er 
'sie und setzte sie in Betrieb. | 


Nach einer. kurzen konsultierenden Tätigkeit in 
der Sulfitzellstoffabrik Skottsbron wurde er von der 
Klarafors Aktiebolag für die Errichtung einer Sulfit- > + 
zellstoffabrik verpflichtet. ı901 wurde ihm die ver- 
antwortungsvolle und wichtige Aufgabe anvertraut, 
die große Sulfitzellstoffabrik in Bergvik zu erbauen. 
Diese Fabrik kann als ein Muster der Zellstoff- 
industrie bezeichnet werden; sie war.mehrere Jahre, 
die größte Sulfitzellstoffabrik Schwedens. Stähl- 
na ck es Arbeitskraft wurde von dieser (Gesellschaft 
auch für die Leitung (bis 1918) in Anspruch: ge- 
nommen; er gehörte mehrere Jahre dem Vorstand 
der Gesellschaft an. 1918 machte ef sich in Stock- 
holm ansässig und erwarb ein Anwesen auf Djurs- 
holm. Aber seine Begabung wurde bald von der 
Syanö-Aktiebolag in Anspruch genommen; bei dieser 
Gesellschaft war er dann bis zu seinem Toae für den 
Ausbau der Fabrik tätig. l 

Arthur Stählnacke hinterläßt viele Freunde, 
von denen die meisten der Industrie nahe stehen, der 
er sich mit ganzer Seele hingab und der er sein gan- 
zes Leben gewidmet hat. Er war cin wahrer Freund 


‚der seinen Freunden stets bereitwillig mit Rat und 


Tat beistand, And. er hinterläßt cine unausfüllbare 
Lücke, aher auch eiw Andenken und ein Vorbild, die 
lange fortleben werden. ` "` | Fr. 


Zeitschriftenschau. 


: Hilding Bergström: Methylalkohol im Sulfitbrannt- 
Re („Svensk Vappers-Tidning“ Nr. 15, Ss 
Ge SE | z 
In der letzten Zeit sind sawol in der Tages- 
wie in der Fachpresse „Aufsätze veröffentlicht wor: 
den, die sich mit dem Vorkommen vón Methyl- 
alkohol im Sulfitbranntwein befassen und Gründe 
für und gegen die mögliche Gefahr anführen, daß der 


Sulfitbranntwein Methylalkohol enthält.. az be- 


` merkt der Verfasser folgendes: 


=- Der rohe Sulfitsprit enthält in der Tat „unter 
anderen Verunreinigungen auch Methylalkohol, und 
diese Verunreinigungen müssen beseitigt werden, 
bevor der Sulfitsprit: zu Branntwein Verwendung 
findet; dies geschieht durch eine rationell durch- 
geführte Destillation. 

In „Bihang till Jernkontorets Annaler“ 1914, 393, 
findet sich ein Bericht über Bestimmungen des D'e- 
stillationsfaktors für Mischungen von Methyl- und 
Aethylalkohol. Der Zweck dieser Bestimmungen 
war, festzustellen, ob’ die Möglichkeit vorhanden: ist, 
durch Destillation den. Sulfitsprit vollständig von 
- Methylalkohol zu befreien. 


Das Ergebnis der Bestimmungen ist in dem 
nebenstehönden Diagramm niedergelegt, in dem der 
Gehalt der Lösung an Methylalkohol in Gewichts- 


prozenten auf der Horizontalen; "und der Gehalt des 


Dampfes an Methylalkohol auf der Vertikalen an- 
gegeben sind. Für Lösungen mit niedrigerem Ge- 
halt als r Proz. Methylalkohol wurden keine .duan- 
titativen Bestimmungen ausgeführt, da das angewen- 
dete Analysenverfahren, welches in der Oxydation 


des Methylalkohols durch eine Mischung von’ 


Gehalt des Dampfes an ER in Gewichts-°;,. 


Ge und konzentrierter Schwefelsäure 
sowie in der Messung der entwickelten Kohlensäure 
bestand, keinen genauen Wert bei einem niedrigeren 
Gehalt an Methylalkohol ergab. Die Untersuchung 
zeigt, daß der Destillationsfaktor für Lösungen, 
zwischen ı und ıo Proz. Methylalkohol enthaltend, 
etwa 1,5 ist, und man kann schon von vornherein 
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sagen, daß Lösungen mit einem niedrigeren Gehalt 


als ı Proz. einen Destillationsfaktor haben, der ëm 
Minimum 1,5 ist, was auch mittels eines anderen 


Analysenverfahrens von Prof. Kullgren (Vortrag: 


'in der schwedischen Chemikerversammlung vom 
8: Mai 1921) festgestellt wurde. Die Destillations- 
faktoren für Lösungen von Methyl- und Aethyl- 
alkohol zeigen, daß es möglich ist, den 
Methylalkohol vom Aethylalkohol mit 
wenig Kostenabzuschcide: Wenn man 
die -Größe des Destillationsfaktors kenni. so können 
der Dampfverbrauch für eine solche Abscheidung 
und ebenso die erforderlichen Dimensionen des 
Kolonnienapparates berechnet werden. : 


Die Qualität des Sulfitbranntweins hängt natür- 


lich von der Reinigung ab, und bedauerlicherweise 
muß man zugeben, daß. die Qualität, was. den Ge- 
schmack anbelangt, bis jetzt noch verschiedenes zu 
wünschen übrig gelassen hat. Es herrscht indessen 
kein Zweifel darüber, daß durch Anwendung eines 
geeigneten Reinigungsverfahrens auch ein. völlig 
reines Produkt erhalten werden kann. Daß der rohe 
Sulfitsprit Methylalkohol enthält, sollte also kein 
Hindernis sein, ihn auch für Genußzwecke nutzbar 
zu machen. Er: 


t 


| J. Boija-Järpen: Zur Wassergehaltsbestimmung von 


SN („Svensk Pappers-Tidning“ Nr. 15.1027; 
S. 298.) 


Der Zellstoff kommt bekanntlich im Wasser auf- 
'geschwemmt auf die Entwässerungsmaschine, wo 
der größte Teil des Wassers entfernt wird. Man 
regelt beim Trocknen die Stoffmenge und den 
Trocknungsdampf. so, daß der Wassergehalt in dem 
fertigen Bogen mo Proz. so nahe wie möglich kommt. 

Der Verfasser zeigt nun an der Hand von Dia- 
grammen die Ergebnisse einiger Trocknungsproben, 
die mit leicht gebleichtem Sulfatzellstoff 
Sulfatzellstoffabrik Nensjö im Sommer 1920 ange- 
stellt wurden. 


Tine Abbildung zeigt, wie der Wassergehalt des 
Zellstoffs auf‘ einer Trockenmaschine abnimmt. 
Die Stoffkonzentration auf dem Siebe ist 1% bis 
2 Proz. Nach der zweiten Filzpresse beträgt der 
Stoffgehalt ungefähr 40 Proz; er wird jedoch be- 
deutend höher, etwa 50 Proz., wenn sogenannte 
Fochdruckpressen angewendet werden. 


Aus einer Kurve des Wassergehaltes während 
der Trocknungsperiode ist zu ersehen, daß beim Ein- 
treten des Stoffes auf die Trockenpartie eigentlich 
‚eine Anwärmung vor sich geht, worauf eine Er- 
höhung der Wasserverdunstung festgestellt werden 
kann. Die Dampfbildung nimmt zu, wenn der Zell- 
stoff auf die Zylinder kommt, die mit Dampf von 
höherer Temperatur erwärmt werden.’ 


Der Wassergehalt des getrockneten Stoffes kann ` 


außerordentlich schwanken. Unter gewissen Um- 


-. ständen kann er zwischen ı und 30 Proz. liegen, und 


dies besonders da, wo. die Stoffbütten klein und die 
Rührwerke unzureichend sind. 


Verfasser beschreibt sodann die acer Um- 
stände, welche Fehler, bei der Bestimmung des 
Wasergehalts des Zellstoffs bedingen. 

Das Trocknen der Proben nahm in Nensjö sehr 
kurze Zeit in Anspruch, gewöhnlich nur 30 bis 
40. Minuten. Dies war auf den sehr guten Luft- 
wechsel im Trockenschrank und auf die verhältnis- 


e 
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mäßig ‚große (elektrische) "Wärmequelle 


zuführen. 


zurück- 


Es ist der Vorschlag gemacht worden,-Kassetten 
zu verwenden, in welchen die Probe während der. 
ganzen Prüfungsdauer aufbewahrt werden soll, Bei 
der. Verwirklichung dieses Vorschlages muß ‚man 
indessen durch Versuch oder Berechnung Kenntnis 
von der Gewichtsveränderung der in die Kassette 
eingeschlossenen Luftsäule haben, die eintritt, wenn 
sich die Temperatur von etwa 150 C auf etwa 100° C 
andert. Wenn man dies vernachlässigt, dann: wird 
der berechnete Wassergehalt bei. einer Stoffprobe 
von etwa 43 g in einer Kassette von 80X 3X 3 cm 
um ungefähr 0,5 Proz. zu hoch. 


Kin weiteres Diagramm ist unter der Annahme 
entstanden, daß der warme, von der Trockenmaschine 
genommene Zellstoff eine Minute lang der Luft- 
trocknung ausgesetzt worden ist, bevor das Wiegen 
ausgeführt wird, und 45 Sekunden vor dem Wiegen 
nach dem Trocknen; ferner, daß die Wasserabgabe 
der Probe, bzw. die Wasserabsorption, auf, gleiche 
Weise erfolgt wie bei den früher erwähnten Ver- 
suchen. Die Kurve, welche dann entsteht, ist insofern 
sich die Temperatur und die 
Feuchtigkeit der Luft ändern, wenn ein anderer Stoff 
über die. Maschine geht. 


‚ Aus weiteren Versuchen geht hervor, daß ein 
Wassergehalt des Zellstoffs von 10 Proz. einem Luft- 
feuchtigkeitsgehalt von 82,5 Proz. entsprochen hat, 
einem .Feuchtigkeitsgehalt, der an nebligen Tagen 
vorhanden ist und der bedeutend höher liegt als der: 
normale, welcher auf 65 Proz., entsprechend 7,8 Proz. 
Wassergehalt des EE angegeben zu 
werden pflegt. | 


Die Untersuchungen zeigen, daß man darauf 
achten muß, daß die Stoffprobe so wenig wie mög- 
lich vor und nach dem Trocknen mit der zirkulieren- 
den Luft in Berührung kommt, und. daß alle Wägun- 
gen so rasch wie möglich erfolgen sollen; nur so ist 
die "größte Genauigkeit bei der Bestimmung des 
Wassergehalts nach dem gewöhnlichen Trocknungs- 
verfahren zu erzielen. i Fr. 


H. Mende: Reinigung von Färbereiabwässern durch 
Fällen mit Kalkmilch bzw. Chlorkalk. (Textile 
Forschung 3, 28, 1921). 


Zum Klären.der Abwässer von Färbereien usw. 
wird ein Verfahren vorgeschlagen, wobei die aus 
den Färbereibetrieben kommenden Abwässer in eine 
Klärgrube geleitet werden, deren gemauerte Wände 
innen mit Zement glatt abgeputzt und zum Schutze 
des Mauerwerks mit Preolit (Chem. Fabr. A. Pree, 
G. m. b. H., Dresden-N.) gestrichen sind. Die ge- 
füllte Grube wird mit einer Kalkmilch (auf ı cbm 
Abwasser 0,5 kg Weißkalk) versetzt, gut durch- 
gerührt und absitzen gelassen, bis keine- Färbung 
mehr vorhanden ist. . Der mehrmals durch Auf- 
frischen mit neuer Kalkmilch verwendbare Schlamm 
setzt sich zu Boden, wird endlich durch Auspumpen 
entfernt und kann als Düngemittel Verwendung 
finden. Die "are Flüssigkeit wird abgelassen. 
Handelt es sich darum, Indigofarbstoffe zu fällen, 
so setzt man der ‘Mischung der Abwässer und der 
Kalkmilch noch eine Chlorkalkmilch (etwa 2 bis 
3 kg Chlorkalk mit Wasser angerührt) zu. Vorteil- 
haft wird zur Vermeidung von Störungen des Be- 
triebs eine Reserveanlage angebaut. Stöckigt. 
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R. Schwarz und H. Müller-Clemm: Zur Kenntnis’ 


der Sulfitlauge. (Z. f. angew. Chemie 34, 272—75, 
1921). | S 
Verfasser untersuchten den Reaktionsmechanis- 
mus und den Gleichgewichtszustand der die Sulfit- 
lauge bildenden Komponenten. Das Gleichgewicht 
zwischen schwefliger Säure und Kalziumbisulfit in 
einen als Bodenkörper Kalziumsulfit enthaltenden 
System befindet sich in Abhängigkeit von der Tem- 
peratur und Konzentration der ni schwefligen 
Säure. 


Die Versuche wurden in einer besonderen Appa- 
ratur mit Rührwerk (im Original abgebildet) in 
einem Thermostaten vorgenommen. Es ergab sich, 
daß dem in Lösung befindlichen Kalziumbisulfit 
stets eine bestimmte von der Temperatur abhängige 
Menge SO; entspricht, die mit dem als Bodenkörper 
vorhandenen Kalziumsulfit nicht in Reaktion zu 
treten vermag. Der Quozient aus gebundener und 
freier Säure ist fast konstant: 2,0—2,1 Proz. 
sinkender . Temperatur wächst die Menge des ge- 
bildeten Bisulfits und der- freien schwefligen Säure. 


Zwischen 30 und 22° treten beträchtliche Schwan-- 
kungen auf, wodurch der Gesamtgehalt unverhält-- 


nismäßig gesteigert wird. Wird eine bei bestimmter 
Temperatur im Gleichgewicht befindliche Lauge 
mit SO, gesättigt, so erhält man sowohl eine An- 
reicherung an gebundener wie auch an freier Säure. 
Das Verhältnis beider verschiebt sich mit sinkender 
Temperatur zugunsten der freien Säure. Stöckigt. 
` i 
P. Krais: Ueber L. A. Johnsons neues Flachs-Röst- 
verfahren. Textile Forschung, Nr. 3, 26, 1921). 


Zur Beseitigung der beim Flachs-Röstverfahren 
äußerst nachteilig wirkenden Gummi- und Harz- 
verbindungen (insbesondere Pektoseverbindungen) 
wird folgendes Verfahren angegeben: Als Lösungs- 
mittel wird bei der Vorbehandlung eine natürliche 
Soda (etwa 44 Proz. Soda, etwa 40 Proz. Bikarbonat, 
etwa 16 Proz. Wasser) in mehreren Stufen ange- 
wandt, und zwar vorzugsweise in wachsenden Zeit- 
räumen je eine Lösung von etwa 2 Teilen Lösungs- 
mittel auf ron Teile Flachsstroh zugegeben. Der 
Röstprozeß selbst wird dann in schwach alkalischem 
Wasser durchgeführt, indem man abermals in meh- 
reren Stufen auf 1oo Teile Flachsstroh je ” Teil 
Soda zufügt. Die Röste wird besonders auch da- 


durch begünstigt, daf man das Röstgut auf einer . 


Temperatur von 27—35® hält, und daß eine langsame 
Flüssigkeitszirkulation . sowie eine Lüftung des 
Röstwassers durch Einbau eines Pump- und Spritz- 
systems für jede Periode des Röstprozesses statt- 
findet. Beim Gebrauch dieses Verfahrens läßt sich 
der Holzteil des Strohs viel leichter von der Faser 
trennen, man erhält demgemäß eine hohe Ausbeute 
an Langfasern im Verhältnis zum Werg. Stöckigt. 
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BUCHERSCHAU 


F. O. Morgen: Die Heizerschule (Verlag Springer, 
Berlin) ist nun in dritter Auflage erschienen. 
Die rasche Folge der Auflage ist ohnedies schon 
eine Empfehlung für das Buch. Beinahe möchte 
es mir scheinen, als ob das Werkchen allzuviel des 


'so hat er eine Fülle Technik gelernt. 


ist, ist 


Mit 


Guten bringt, denn wenn ein Heizer all das; was in 
der Arbeit steht, wirklich in sich aufgenommen hat, 
: Das Buch 
nimmt auf die allerneuesten Fortschritte der Technik 
Rücksicht, so z. B. bringt es bei Besprechung der 
Staupendel von Steinmüller schon die Art, wie 
der Pendel durch eine hin und her gehende Rolle 
ausbalanciert ist. Die Sprache ist dem Leserkreis 
angepaßt und volkstümlich gehalten, die Figuren 
sind reichlich, leicht verständlich und der Neuzeit 
angepaßt. Alles in allem ‚kann das Buch bestens 
empfohlen werden. Nicht ganz gefallen kann mir 
allerdings. das Firmenverzeichnis am Schluß des 
Buches; nach welchen Gesichtspunkten es abgefaßt 
nicht recht zu ergründen, Firmen wie 
Steinmüller sind zehnmal, Seiffert neunmal 
aufgeführt, dagegen sind die ersten Spezialfirmen für 
den heute so wichtigen Spezialrost für Rohbraun- 
kohle, wie. Topf, Keilmann & Völker, 
Fränkeı & Viebahn, überhaupt nicht genannt, 
die. weltbekannte Maschinenfabrik Augs- 
burg-Nürnberg, die als Spezialität auch Kessel 
baut, ist ebenfalls stillschweigend übergangen. 


Dr. v. Laßbere. 


Forschungsergebnisse über den Wärmeschutz und 
dessen praktische Bedeutung für die Industrie be- 
nennt sich eine kleine Schrift, die von Privat- 
Dozent Dr.-Ing.-Karl Henky, dem Leiter des 
Forschungsheimes für Wärmeschutz E.V., und 
Dipl.-Ing. Cammerer verfaßt ist. Dieselbe ist 
eine Erweiterung verschiedener Vorträge, darunter 
auch des Vortrages von Dr. Henky auf der 
Hauptversammlung des Vereins deutscher Papier- 
fabrikanten in München 1921. Sie ist vom For- 
schungsheim München, EE 3, zu 10,50 M. 
zu beziehen, 


Die Arbeit ist für jede Zellstoft- und Papier- 
fabrik beherzigenswert, denn in jedem Werk gibt es 
Dampfleitungen usw., die isoliert werden müssen, 
und wohl fast alle Werke können durch Verbesse- 
rung im Wärmeschutz ziemlich mühelos und mit 
wenig Anlagekosten noch bedeutende Kohlenerspar- 
nisse machen. 


In der Arbeit wird zuerst der Begriff der 
Wärmezahl, als der grundlegenden Größe, er- 
läutert und die Prüfungsverfahren zur Feststellung 
dieser wichtigen Zahl für verschiedene Versuchs- 
materialien erklärt. Die Versuchsergebnisse sind in 
Zahlentafeln und Schaubildern niedergelegt. Ueber 
die Wärmeersparniszahl, die durch guten Wärme- 
schutz zu erreichen ist, und über den vermeidbaren 


Temperaturverlust wird ausführlich gesprochen. 
Zahlentafeln . für verschiedene Verhältnisse er- 
leichtern die praktische Benutzung. Schließlich 


werden noch Grundsätze für die zweckmäßige Aus- 
wahl von Wärmeschutzmitteln gebracht. 


Das Büchelchen gibt den Erzeugern von Wärme- 
schutzmitteln für die Beurteilung ihrer Materialien 
gute Anhaltpunkte, dem Verbraucher erleichtert es 
bei der Fülle der auf dem Markt befindlichen 
Wärmeschutzmittel die richtige Auswahl der Mate- 
rialien und gibt ihm Unterlagen für richtige Vertrags- 
abschlüsse und Garantiebedingungen. 

Da in unserer Industrie heute der Wärmewirt- 
schaft ein besonderes Augenmerk zugewendet wer- 
den muß, so ist das vorliegende Werkchen ein nicht 
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zu unterschätzendes Hilfsmittel hierfür. Erwähnt 
mag noch daß als Anhang in dem Schrift- 
chen eine Ueßersicht gegeben ist, in der die von 
dem Torschungsheim für Wärmeschutz laufend aus- 
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führbaren Untersuchungen aufgeführt werden; es 
mag sich also unsere Industrie, wenn solche Fragen 


.zu klären sind, vertrauensvoll dorthin wenden. 


Dr. v. Laßberg. 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Magazinschleifer zur Herstellung von Holz- 
schliff. 


D. R. P. 342457. Klasse 55a. Gruppe 1. 
Peder Christian Schaanning in Vestre 
Holmen bei Kristiania, Norw. | 


Bekanntlich beruht die größte Schwierigkeit zur 
Erreichung einer ganz selbsttätigen Wirkungsweise 
von Magazinschleifvorrichtungen für Holzschliff auf 
der Neigung der Holzblöcke, selbsttragende Brücken- 
spannbogen zu bilden, wie in der Abbildung, in 
Schraffur angedeutet, so daß die Holzblöcke wäh- 
rend der. Füllung des Magazins nicht aus ihm in 
den Schleifraum hinabfallen. Diese Spannbogen 
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können sich zwischen den Seitenwänden des. Maga- 
zins bilden und von der Preßplatte des Schleif- 
kolbens zur entgegengesetzten Seitenwand ` der 
Magazinwand oder zum Schärfungsgehäuse laufen. 
Hierdurch setzen sie zeitweise den wirksamen 
Schleifdruck herab. 

Nach der Erfindung sollen diese Uebelstände 
dadurch beseitigt werden, daß in der inwendigen 
Wand des Magazins bewegliche Teile angebracht 
sind; die immer einige der der Wand am nächsten 
liegenden Holzblöcke (ebenfalls durch Schraffur in 
der Abbildung angedeutet) anheben, von denen ein- 
zelne vielleicht den Endblock eines Brückenbogens 
bilden. Solche Brückenbogen werden dann ständig 
unterbrochen. Die erwähnten Teile können sich 
ganz langsam bewegen und bestehen zweckmäßig 
aus drehbaren Greifern, die durch die Wand des 
Niederfallkanals hindurchgreifen, und zwar in Höhe 
des Preßkolbens oder unmittelbar über ihm. 


Patent-Ansprüche: 1 Magazinschleiter 
zur Herstellung von Holzschliff, bei dem die Holz- 
blöcke aus dem Magazin selbsttätig in den Schleif- 
raum zwischen dem Schleifstein und den Preßplatten 
hinabfallen, dadurch gekennzeichnet, daß in oder am 
der Wand des Magazins ein oder mehrere in das 
Magazin hineinragende, stetig aufwärts bewegbare 
Teile angebracht sind, die immer einige der der 
Wand am nächsten liegenden Holzblöcke langsam 
aufwärts zu führen suchen, so daß selbsttragende 
Brückenbogen aus den Blöcken im Magazin unauf- 
hörlich unterbrochen werden. | 

2. Magazinschleifer nach Patenanspruch 1, da-: 
durch gekennzeichnet, daß als aufwärts bewegliche, 
brückenbogenunterbrechende Teile zwei oder meh- 
rere umlaufende Daumenschrauben (7), Hübketten, 
Schrauben o. dgl. zur Anwendung kommen. 

3. Magazinschleifer nach Patenanspruch ı, da- 
durch gekennzeichnet, daß die aufwärts beweglichen, 
brückenbogenunterbrechenden Teile im unteren 
Teile der äußeren Wand (9) des Magazins (3) an- 
geordnet sind. | 

4. Magazinschleifer nach Patentanspruch 1, ge- 
kennzeichnet durch die Anordnung eines unter 
Federdruck stehenden, gegen das Holz beweglichen 
Linals (14) an dem oberen Teil des Schleifsteines 
(1) derart, daß das Lineal (14) gegenüber: dem 
Druck einer Holzblockbrücke nachgibt, die sich 


‘etwa von der Oberkante der Preßplatte (2) zu dem 


unteren Ende der inneren Magazinwand (20) bildet. 

5. Magazinschleifer nach Patentanspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daß das Lineal (14) beweg- 
lich in Führungen (21) ist, die gleichmittig zur 
Schleifsteinachse liegen. 

6. Magazinschleifer nach Patentanspruch 4, ge- 
kennzeichnet durch die Anordnung eines drehbaren 
Armes (19), der von dem Lineal (14) unter Vermitt. 
lung einer Zahnstange (16) und eines Zahnsegmentes 
(17) bewegt wird und darauf den Druck einer Feder 
(15) überträgt, und zwar mit zunehmender Kraft, 
je nachdem wie das T.ineal (14) vom Holz zurück- 
gedrückt wird. j 


Preßkasten für Holzschieifer zur Herstellung 
‚von Holzschliff. 


D. R. P. 342 572. Klasse 55a. Gruppe 1. 
Ripperger & Cie. in Kleinheubach a M. 


Zwischen die Seitenwände a (Abb. ı) des Schlei- 
fers sind Querwände b eingebaut, an denen die 
Seitenwände c des Preßkastens mittels Schrauben 
befestigt sind. Diese Schrauben sind in den Quer- 
wänden b vorgesehenen Schlitzen geführt, so daß 
die Preßkastenwände in der Höhe verstellt werden 
können. Eine seitliche Verschiebung der Seiten- 
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be 


wände c wird durch an den Querwänden b vorge- 
“ sehene Nasen verhindert. Die eine Stirnseite des 


Preßkastens ist durch eine Wand f geschlossen, die ` 


zwischen die Seitenwände c geschoben und.von an 


ES Esser 


P 
33 
f 
N 


LG 
N, Y 
N NZ 
IA Y ! 
N NZ ch ý 
AN NY AR Su CMN 
N MN, Sch Ve CC PN 
, IN: NZ EI EEE UN 
N V E ee 
BIN, NA | Aa N | 
BIN NG N? Er CE Do 
N NZ Be E E 
AS NZ MET EN of 
, N 27 Si 175 EC 2) a 
à : OCL 
i EINEN EN, 
n; E IENEN A, 
df KE Eege $ 
CH V 


Abb. rı (Draufsicht) 


Abb. 2 (Querschnitt) 


diesen vorstehenden Rippen gehalten wird. Die 
andere Stirnseite hat eine Oeffnung g, durch die 
der Preßkasten mit dem: Schleifholz gefüllt werden 
kann. 


Die Seitenwände c des Preßkastens sind auf der 
nach dem Innern gerichteten Seite mit gezahnten 
Rippen h versehen, die nach oben. ansteigen. Die 
Richtung der Zähne ist, wie Abb. 2 zeigt, bei beiden 
Wänden verschieden. -Auf der Wand, von der der 
Schleifstein i abläuft, sind sie nach oben, und auf 
der Wand, auf die der Stein aufläuft, nach unten ge- 
richtet. In dem Preßkasten läuft der Preßkolben k, 
der entsprechend dem Querschnitt des Preßkastens 
an der oberen Oeffnung gestaltet ist. 


Der neue Preßkasten hat den Vorteil, daß sich in 
‘ihm die Holzscheite nicht zwischen. den Kasten- 
wänden festklemmen können, weil der ihnen zur 
` Verfügung stehende Raum nach. unten zu immer 
weiter wird. Ein Drehen der im Kasten befindlichen 
Hölzer wird gleich im Beginn der Bewegung unter- 
bunden, da die an den Wänden liegenden Hölzer 
gegen die Zähne der Rippen gedrückt und von dicsen 
festgehalten werden. Auf diese Weise wird ein 
dauerndes Schleifen des Holzes gewährleistet und 
ein Durchgehen des Schleifsteins verhütet. 
Patent-Anspruch: Preßkasten für Holz- 
schleifer zur Herstellung von Holzschliff, dadurch 
gekennzeichnet, daß in den Preßkasten einzeln aus- 
wechsel- und nachstellbare Seitenwände (c) mit ver- 
zahnten, nach außen ansteigenden Rippen (h) ein- 
gesetzt sind. | 


Papierstoffiholländer. 

D. R. P. 342 772, Klasse 55c, Gruppe ©. 
Griley-Unkle Engineering Company 

in Monroe, Michigan, V. St. A. | 
Bei Papierstoffholländern besteht ein großer 
Uebelstand darin, ‘daß Teile zäher Beschaffenheit, 
wie Lappen, Rippen u. dgl., die ‚sich bedeutend 
langsamer als die anderen Stoffe auflösen, in der 
M.asse verbleiben und dadurch das sachgemäße, un- 
unterbrochene Arbeiten des Holländers sehr er- 
schweren. Die Beseitigung dieses Uebelstandes soll 
dadurch erreicht werden, daß im Holländertrog a 
eine Auslesevorrichtung angeordnet ist, mittels wel- 


DER PAPIER- 


‚Heft 43, 1921 


FABRIKANT 
cher die- genannten Bestandteile zu jeder Zeit dem 
Holländertrog entnommen ‚werden können. Diese 
Auslesevorrichtung besteht aus. Sé Welle h mit 
Greifern i, die quer zur :Strömungissrichtung der 
Stoffmasse ausschwingbar ist und in jeder ihrer ein- 
gestellten- Lagen selbsttätig stehenbleibt. _ 

Beim Gebrauch der ‚Auslesevorrichtung wird der 
Welle h durch den Handgriff o und das Schnecken- 
getriebe j, k eine Schrittweise Drehung erteilt, so daß 
die Greifer i in die im Holländertrog a befindliche 
Stoffmasse bis zur gewünschten Tiefe, und zwar 
zweckmäßig bis zu einer ziemlich senkrechten Lage 
eingeführt werden, die in'der Abbildung in punktier- 
ten Linien angedeutet ër Infolge des Umlaufes der 
Stoifmasse im Holländertrog sammeln sich diejeni- 
gen Zeugteile, die infolge ihrer größeren Zähigkeit 
nicht genügend in ihre Bestandteile aufgelöst sind, 
an den Greifern i an und können durch diese aus dem 
Holländertrog dadurch entfernt werden, daß man die 
Welle h in umgekehrter Richtung dreht. `" Hierbei 
werden die Arme i in {hre normale wagerechte Lage 


zurückgeführt, so daß das von den Greifern aus der 


Masse entfernte Material in beliebiger Weise entfernt 
werden kann. Der geschilderte Arbeitsvorgang wird 
beliebig oft wiederholt, bis die im Holländertrog be- 


findliche Stoffmasse von. Fetzen “usw, genügend be- 
freit ist. N g "e A l 

>atent-Anspruch: Papierstoffholländer 
mit durch eine Zwischenwand ünterteiltem Holländer- 
trog, dadurch gekennzeichnet, daß über dem neben 
der Mahlwalze liegenden Trogkanal eine mit Grei- 
fern (i) besetzte, beliebig ‘dreh- und feststellbare 
Welle (h) angeordnet ist, zum Aussondern zäher 
3estandteile aus der Stoffmasse während des Be- 
triebes. 


Knotenfangzylinder mit inneren Versteifungs- 
ringen, insbesondere für die Papierherstellung. 
D. R. P. 342 573. Klasse 55 d. Gruppe 5. 

Ph. Nebrich vorm. Reinicke & Jasper G. m. b. H. 
in Cötheni. Anh. 

Innern der Knoten- 
angebracht, daß der 
die Knotenfangarbeit 


Die Versteifungsringe im 
fangzylinder sind in der Art 
ganze Mantel der Zylinder für 
nutzbar bleibt. dE , 

Erreicht wird dies dadurch, daß man die Ver- 
steifungsringe c mit Laschen a versieht, die an den: 
Tragschienen b des Zylinders befestigt werden. 
(Abb. ı und 2.) i 


Es ist auch möglich, zwei oder mehr Verstei- 
fungsringe c gemäß Abb. 2 durch Sfeifen d mitein- 
ander zu einem Ganzen zu vereinigen und durch 
Laschen a mit. den Tragschienen b zu verbinden. 


` heim-Waldhof. 
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Patent-Ansptrüche: 
der mit inneren Versteifungsringen, insbesondere für 
die Papierherstellung, ‘dadurch gekennzeichnet, daß 
die mueren: Versteifungstinge (c) in einem Abstand 
vom Zylindermantel verlaufen. 


2. Knotenfangzylinder nach Patentanspruch '1, 


1. : Knotenfangzylin- 


bei dem der Mantel an achsial verlaufenden Trag-' 


schienen befestigt ist, dadurch gekennzeichnet, daß 


Abb. ı 


die Versteifungsringe (c) mittels Laschen (a) an den 


Tragschienen (b) befestigt sind. 

3. Knotenfangzylinder nach Patentanspruch í 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daß zwei oder meh- 
rere Versteifungsringe (c) durch Steifen (d) mitein- 
ander verbunden sind und die Verbindung mit den 
Tragschienen (b) des Zylindermantels. durch an den 
Endringen angeordnete Laschen (a) erfolgt, 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 


121. 21. E. 26140. Eisenwerk-Gesellschaft 
Maximilianshütte und Dr. Gg. Leuchs, Rosenberg, 
Oberpfalz-Bayern. Verfahren zur Gewinnung von 
schweflig-sauren Gasen aus  Sulfitzellstöffablaugen. 
29.1.2, 

55b, 3. Z. 12296, Zellstoffabrik Waldhof, Mann- 
Verfahren zum vollkommenen und 
raschen Entgasen von Sulfitzellstoffkochern . unter 
Wiedergewinnung der schwefligen Säure und der 
Wärme. 27. 4. 21. 

55d, o B. 97979. Peter Bäcker, Guben, Ufer- 
straße 33. Umlaufender Filzschläger zum Reinigen 
‚ von Filzen für Papier-, -Pappen-* und ähnlichen 

Maschinen. 27. I. 21. 
55d, 16. W. 55090. Max Wenzel, Muldenstein, 
Kr. Bitterfeld. Sauger für Papier-, Pappen-, Zell- 
stoffentwässerungs- und ähnliche Maschinen, 28. 
4. 20. 


N 


Erteilungen. 

298,7. 344 521. 

straße 20. Verfahren zur Gewinnung von spinnbaren 
Fasern aus Gerberinden. 16. 12. 19. B. 92 0209. 

29b, 3. 344749. Rudolf Linkmeyer, Sulzuflen. 

Verfahren zur Herstellung von Zellulosexanthogenat- 

lösungen, welche sich besonders für die Spinnfaser- 


jabrikation eignen; Zus. z. Pat. 337 672. 2. 8 "o 
L. 49 468. 
558, 1. 344 565. Julius Blank, Dresden, Nürn- 


berger Straße 13. Reglervorrichtung für Reibungs- 
Holzschleifer zur Herstellung von Holzschliff. 
12. 20, B. 97 568. 

55a, 1. 344797. David Christoffer. Haarbye, 
Skien, Norw.; Vertr.: Oscar Nennewitz, Pat.-Anw., 
Chemnitz. Schleifstein aus Kunstmasse mit innerer 
Eisenverstärkung für Holzschleifer zur Herstellung 
von Holzschliff. 24. 3. 21.. H. 84 780: 


26. 4. IQ. 


d 


D e D i k LU E) 
Louis Bierling, Dresden, Hübner- 


H 


25. ' 


Norwegen- 


‚burger Straße 7. 
"Stärke von zur Herstellung von getränkter oder be: 
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344 351. Kurt Haurwitz, Berlin, Lūne- 
Verfahren zum Kennzeichnen der 


55d, 2 


streuter Dachpappe dienender .Rohpappe. 13. 4. 21. 
H. 85 036. 

55€, 7. 344451. Siemens-Schuckertwerke G. m. 
b. H., Siemensstadt bei Berlin. Selbsttätig wirkende 
Bremse in Vorrichtungen zum Aufwickeln von 
Papier- und Stoffbahnen mit clektrischem Antrieb. 
25. 11. 20. S. 54823. | o 

s5f, 16. 344665. Rudolf Kron sen, Basel, 
Schweiz; Vertr.: Dr. Döllner, Seiler und Maemecke, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW 6r. Verfahren zur Her- 


stellung von Rohpappe für Dachpappen, Unterlag- 
pappen, wärmeisolierende Umhüllungen usw.. 17. 7. 
18. K. 66 723. 
Verlängerung der Schutzrechte, 
55b: 312618. 55d:' 218 321. 55f: 251 538, 269 486. 
Löschungen. | 

ssa: 332186. 55b: 309 679, 310 861. 55C: 316 258. 
55d: 238 812, 240 493, 246 136, 281 072, 327 658, 332 365. 
558: 228 467. 55f: 202.413, 210 989, 257 589. 

Auslandspatente 
Antrieb für Papiermaschinen. 
Britisches Patent 161 222. 

S. Milne in Edinburg. 

Die Dampfmaschine a ist gegenüber der 
Trockenpartie einer Langsiebmaschine aufgestellt. 
damit ihr Abdampf auf kürzestem Wege in die 
Trockenzylinder geleitet werden kann. Die Dampf- 


maschine a treibt eine neben ihr montierte Dynamo- 
maschine, von der die Motoren b* bis b° mit Strom 
versorgt werden. Diese Motoren, die mit regelbarer 
Geschwindigkeit laufen, dienen zum Antrieb der ein- 
zelnen Teile der Langsiebmaschine und sind auf 
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Schienen c und en: Platten d verstellbar gelangert. 
Die Hauptmotorwelle g treibt die Einzelwellen 1 
der Maschine mittels Differentialgetriebe h, wäh- 
rend Riemkegelgetriebe j, k, | zwischen die Wellen i 
und die Wellen der Diüfferentialgetriebe h geschaltet 


sind. Außerdem treiben: die Motoren bi bis b° die 
Wellen i mittels der Riemen f und der Riem- 
scheiben e. 


. Bei einer solchen Anordnung soll viel Kraft 
gespart werden, insbesondere, wenn es sich um eine 
hohe Arbeitsgeschwindigkeit handelt. Fast alle 
Zahnräder bis auf die der Trockenzylinder sind vèr- 
mieden, also die Reibung "auf ein geringes Maß 
verringert. Es ergibt sich ein ruhigerer Lauf, der 
weniger Brüche der Papierbahn zur Folge hat. 
Ferner wird an Aufstellungsraum gespart und die 
Antriebsseite der Maschine ist zugänglicher, so daß 
Betriebsunfällen besser vorgebeugt ist. W. 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Nachruf. 


Am 12. Oktober verschied zu München unser 
langjähriges Vorstandsmitglied und ı. stellvertr. Vor- 
'sitzender Herr Geh. Kommerzienrat Hermann 
Grotjan. stellv. Vorsitzender des Aufsichtsrates 
der München-Dachauer A.-G. für Maschinenpapier- 
fabrikation in München. 


Seit 1892 Mitglied des Sektionsvorstandes, seit 
1896 ı. stellv. Vorsitzender, Mitglied des Genossen- 
schaftsvorstandes und Vertrauensmann, hat er bis 
zu seinem Ausscheiden aus diesen Ehrenämtern den 
Aufgaben der Berufsgenossenschaft stets besonderes 
Interesse zugewendet und seine ‚reiche Erfahrung in 
den Dienst ihrer sozialpolitischen Aufgaben gestellt. 
Sein Andenken wird bei der Papiermacher-Berufs- 
genössenschaft allezeit, mit aufrichtiger Dankbarkeit 
und hoher Verehrung:, bewahrt werden. 

. München, den 14. Oktober 1921. 

Vorstand und Verwaltung der Sektion 1 der Papier- 
macher- Berufsgenossenschaft 
Kommerzienrat Hans Kullen, Vorsitzender. 


Die Be a H. Kleinert, 
/Verwaltjingsdirektor. 


Zur Tagesordnung der Hauptversammlung des Ver- 
eins der Zellstoff- und Papierchemiker und 
| Ingenieure, 


die wir in voriger Nummer veröffentlicht haben, tritt 
noch ein Vortrag hinzu des Herrn Geheimrat Prof. 
Friedrich Müller, Darmstadt, über „Einrichtung 
zur ‚Einstellung und Messung des Mahldrucks bei 
Papierholländern“ (D. R. P. angemeldet). 

Ferner wird noch. mitgeteilt, daß Herr Bee 
Anton D. Kuhn u. a. auch seinen Stoffproben- 
Apparat für Zellstoffkocher ausstellen wird. 

'Alstechnische Anfrage für die Hauptver- 
sammlung ist folgende eingelaufen: 

‘ Welche Erfahrungen sind in technischer und 
wirtschaftlicher Hinsicht beim Bleichen von Lumpen- 
halbstoff mit dem von der Badischen Anilin- und 
Sodafabrik jetzt in den Handel gebrachten flüssigem 
Chlor gemacht worden? 

Erhöhung der Siebpreise, 

In seiner Sitzung vom 17. Oktober d. J. sah sich 
der Metalltuch-Verein genötigt, die Siebpreise er- 
neut mit sofortiger Wirkung zu erhöhen, um die in- 
zwischen eingetretenen weiteren sehr bedeutenden 
Aufschläge der Metall- und Drahtpreise einrechnen 
zu können. | 

Die neuen Preise kommen für alle noch nicht 
ausgeführten Lieferungen in Anrechnung. - 


= 


H 
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Neue Zellstoffpreise. 


` Mit dem 1. November treten die von der Haupt- 
versammlung des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabri- 
kanten beschlossenen Preiserhöhungen um 40 M. für 
ungebleichten Zellstoff und um 20 M. für gebleichten 
Stoff in Kraft. Die Zellstoffpreise für 100 kg betra- 
een demnach für: 


"'Druckpapierzellstoff e, 20 M. 
Ib ungebleicht . . . . Be ehe re BBO 
prima normal ungebleicht 370 , 
prima bleichfähig . 4IO - 
secunda gebleicht . 480 ,„- 
prima gebleicht 500 ,, 


Die Preise behalten ihre Gültigkeit Bir 31. De- 


zember 1921. 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. 


Hannover, den 24. Oktober 1921. 


Letzte 
Dividende 


25 A-G für Pappenfabrikation, Berlin 630 


Name Kurse 


20: Alfeld-Gronau Papierfabrik . , 898 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 1400 
o - Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . ĝo 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 840 
I0 Chromo . . ee tan ae Ne 
15 Cröllwitzer eege ST er AN Fe 
O Karl Ernst & Co. ER 460 
o Fabrik phot. Papiere, Kurz. 899% 
20 Feldmühle Zellulosefabrik , 750 
20 Hasseröder Papierfabrik . . ~- . . 589 
Io lea s "8 . . . 800 
I5 Konischeiser Zelletoitahrik. ee 
12 Kostheim Zellulose . ©.. . 600 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . u Ye 
6 Norddeutsche L EE Zu — 
25 Peniger Patentpapierfabrik . , 870 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld... —' 
18 Reisholz Papier . . . 695 
25 Schles. Zellstoff- und Papiedabrik . 685 
20 Simoniussche Zell-Fabriken . . a — 
32 Teisnacher Papierfabrik . 1190 
40 © Varziner Papierfabrik . 950 
282 Verein. Bautzener Papierf. . 940 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . e 
80 Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. , 846 
15 Ver. Strohstoffabrik . , 835 
14 Weißenborn, Papierfabrik ...900 
& 12 Wintersche Papierfabriken . . . . 592 
20  Zellstoffverein . 745 


Die Vorkriegsabschlüsse der deutschen Zellstoff- 
fabriken nach dem feindlichen Auslande. 


Als im August ıg9ı4 der Weltkrieg ausbrach, 
hatten die deutschen Zellstoffabriken noch namhafte 
Abschlüsse auf Lieferung von Cellulose an de mit 
Deutschland in Krieg getretenen Länder, namentlich 
Frankreich und England, laufen. Nach dem Friedens» 


‚vertrag stand den ausländischen Kontrahenten der 


Anspruch auf Erfüllung dieser Vorkriegsverträge zu 
den Abschlußbedingungen zu. Das hätte. für die 
deutschen Unternehmungen infolge der mittlerweile 
stark verschobenen Preisverhältnisse eine schwere 
finanzielle Belastung bedeutet, der gegenüber sich 
die Gesellschaften zum Teil durch Rückstellungen 
zu sichern suchten, Es waren nun alsbald nach 
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l’riedensschluß von den deutschen 
Versuche eingeleitet worden, um auf. den Wege 
private; Verständigung von diesen. Lieferungsver- 
trägen loszukommen. Diese Bemühungen sind nach 
langwährenden Verhandlungen von Erfolg begleitet 
gewesen. Wie wir erfahren, ist es jetzt gelungen, 
mit so ziemlich allen ausländischen Beteiligten durch 
Verringerung der zu liefernden Mengen und Ent- 
gegenkommen im Preise zu einer Verständigung zu 
selangen, die zwar für die deutschen Unternehmun- 
gen ansehnliche Opfer bedeutet, sie aber doch frei- 
gemacht hat von sehr drückenden Vertragsverpflich- 
tungen. Dieses Abkommen hat die weitere gute 
Wirkung, daß die Beziehungen der deutschen Werke 
mit den ausländischen Beziehern ohne allzu bitterem 
Beigeschmack weiter aufrechterhalten: werden 
können, was letzten Endes und auf die Dauer den 
deutschen Gesellschaften von Vorteil sein wird. 


Die Papierindustrie der Nachfolgestaaten der ehe- 
maligen oesterreich-ungarischen Monarchie.: 


Die oesterreich-ungarische Papierindustrie hatte 
vor dem Kriege eine angesehene Stellung im allge- 
meinen Wettbewerb erreicht. Hatte sie doch im 
Jahre 1913 schon: folgende beachtenswerte Erzeugung 
aufzuweisen! 


'4279 147 Mtz. Papier l 
® 


501 523 ,„ Pappen 
2560860 ,„  Holzstoff und Deckel 
3166994 ,„ Zellstoff und Strohstoff. 


Durch den Friedensvertrag wurde die österreich- 
ungarische Papierindustrie vollkommen zerstückelt. 
Ueber die Papierindustrie der Nachfolgestaaten der 
Öösterreichisch-ungarischen Papierigdustrie macht nun 
Kommerzialrat Franz Krawany, Wien, in der 
„Prager Papierzeitung“ interessante Angaben, die 
wir nachstehend gerne zum Abdruck bringen: 


„Die EE der neu entstandenen 
Republik Oesterreich stützt sich vornehm- 
lich*auf das reichhaltige Vorkommen von Holz im 
Inlande und übersteigt weit den eigenen Bedarf, in- 
dem mehr als die Hälfte der Erzeugnisse bei nor- 
maler Beschäftigung an das Ausland abgegeben 
werden kann. Allerdings ist die Produktion in den 
. Nachkriegs-Jahren wegen Kohlenmangel auf ein 
Drittel bis einhalb der Leistungsfähigkeit zurück- 


gegangen und beträgt der Ausfall in der Erzeugung | 


des Jahres 1919 laut staatlicher Ermittlung: 
889 940 Mtz. Papier, 


580493 „  Holzschliff,. 
291816 ,„ Pappe und Deckel, 
239983 ,„ Zellstoff, 


Trotzdem konnten infolge Drosselung des In- 
landverbrauches beträchtliche Mengen ausgeführt 
werden, und zwar: Papier hauptsächlich nach Ungarn 
und Rumänien, Pappe nach Italien, Holzschliff und 
Zellstoff nach der Tschechoslowakei. Zur Einfuhr 
kommen gewisse Spezialpapiere, wie photographische 
Papiere, Kopierpapiere, Zigaretten-, Zeichen-, Kunst- 
druck-, Chromo- und technische sowie Tapeten-Pa- 
piere. In der Papier-Konfektion nimmt der Wiener 
Platz die erste Stelle ein und exportiert nach der 
ganzen Welt. » | 

Mit Ende 1920, hat die deutsch- ET 
Papierindustrie folgenden Bestand aufzuweisen: 

278 Langsiebmaschinen, 184 Pappen- und Holz- 
stoffabriken und ı9 Zellstoffabriken im Besitze von 
159 Firmen. In diesen Anlagen standen 82484 PS 


Gesellschaften ' 


motorische Kräfte zur Verfügung und fanden I9 150 
Arbeiter Beschäftigung. ` 
.Die Erzeugung betrug im Jante 1920: 
I 920 000 Mtz. Papier, 


ọ40 000: „  Holzschliff, 
760000 .„ Pappe und Deckel, 
1250000 .„: Zellstoff. 


Hiervon. gelangten zur Ausfuhr: 

338 210 Mtz. Papier, 

236850 ,„ Pappe und Deckel, 

244280 ,„  Holzschliff und Zellstoff, 
Dagegen. wurden eingeführt: 

63 036 Mtz. Papier, 

33740 „ Pappe, 

45441 ,„ Zellstoff. 


Die tschechoslowakische Republik 
gelangte durch den Friedensvertrag in den Besitz 


. von: 


73 Papierfabriken mit 122 Langsiebmaschinen, 
87 Pappen- und Holzschleifereien, 13 Zellstoffabriken, 
mit einer Jahresleistungsfähigkeit von 

1 430000 Mtz. Papier, 
970000 ,„ Pappe, Hölzschliff u. Holzdeckel 
700 000 „ Zellstoff. 

Diese Erzeugung ist ebenso wie jene der öster- 
reichischen Papierindustrie zum großen Teil auf die 
Ausfuhr angewiesen, die sich vorwiegend nach den 
Nachfolgestaaten sowie nach dem Osten richtet. 


Ungarn hat seine vordem nicht unbedeutende 
Papierindustrie mit einer Gesamterzeugung von rund 
610000 Mtz. Papier, Pappe, Holzschliff und Zellstoff 
teils an die Tschechoslowakei, teils an Rumänien 
abgeben müssen und besitzt nur eine Papier- und 
Papnpenfabrik, so daß es vollständig auf die Einfuhr 
angewiesen ist, die zum Teil von der Tschecho- 
slowakei, zum Teil von Oesterreich und Deutsch-. 
land bestritten wird. 


Die Unternehmungen des jugoslavischen 
Staates liegen mit Ausnahme einer Papierfabrik in 
Agram (Zagreb) alle in den früheren österreichischen 
Teilen und bestehen insgesamt aus: 

6 Papierfabriken mit 9 Dass EE 
7 Pappen- und Holzschleifereien, 2 Zellstoffabriken. 


In der Friedenszeit belief sich die Erzeugung 
dieser Anlagen auf 154000 Mtz. Papier und 245 000 
Mtz. Holzstoff und Zellstoff, welche Mengen aber, 
da Serbien selbst keine Papierindustrie hat, den Be- 
darf Jugoslaviens nicht decken und dieses sonach 
auf bedeutende Einfuhr angewiesen ist. 


Die russisch-polnische Papierindustrie 
zählte vor dem Weltkrieg ı9 Papier- und Pappen- 
fabriken und 2 Zellstoffabriken mit einer Jahres- 
erzeugung von 380 000 Mtz. Papier und Pappe. 

.Nach dem Friedensvertrage kam hierzu aus dem 
ehemals Österreichischen Gebieten 5 Papierfabriken 
mit einer Erzeugungsfähigkeit von 82 000 Mtz. Papier 
im Jahre. Diese Erzeugungsmengen können den 
Bedarf des neuen polnischen Staates um so weniger 
decken, als schon Russisch-Polen etwa 180000 Mtz. 
Papier zum größten Teile aus Finnland und 90 000 
Mtz. Pappe aus Finnland, Estland und Littauen ein- 
führte. Wegen der Schwierigkeiten, gegenwärtig den 
Bedarf aus diesen Gebieten zu befriedigen, dürfte für 
die nächste Zeit Deutschland als Hauptlieferani in ` 
den Vordergrund treten, während für Krakau und 
Lemberg die Einfuhr aller: papierindustriellen Er- 


‚Die niederländische Papierindustrie im Jahre 1920. 
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zeugnisse aus Ocsterreich und der 
kei in Betracht kommt. 
Die rumänische Pape adot hatte be- 


Tschechoslowa- 


reits vor dem Weltkrieg 5 Papierfabriken mit einer: 
- Jahreserzeugung von 


180000 Mtz. Papier aufzu- 
weisen, die den Bedarf des Landes bis auf einige 
Spezialsorten An Papier und Pappen vollständig 
deckte. Mit der Angliederung ungarischer Gebiete 
wurde der Besitz um 4 Papier- und 2 Zellstoff- 
fabriken. mit einer Jahreserzeugung von 70.000 ‘Mtz. 
Papier und 210 Mtz. Zellstoff vermehrt. Trotz 


dieser Erhöhung wird aber die Einfuhr in der näch-- 


sten Zeit eine bedeutende Zunahme erfahren, da Alt- 

rumänien derzeit nur ‚etwa 90000 Mtz. Papier 

erzeugt.“ N | 

| 

Der gewaltige EE der russischen Papier- 
industrie. 


Rußlands Papierbedarf. machte im ie. 1913 


32 454 000 Pud aus, während im Inlande nur 23 500 000 ' 


Pud hergestellt wurden, so daß der Rest hauptsäch- 
lich aus Finnland eingeführt werden mußte. Nun 
aber ist die Papierproduktion Rußlands von 23 500 000 
Dud im Jahre 1913 auf 2 161000 Pud im Jahre 1920 
zurückgegangen. Was dieser verheerende - Rück- 
gang für ein Land wie Rußland bedeutet, bedarf wohl 
keiner besonderen Erläuterung. . Die ständige Ab- 
nahme der Papier- und Papierstoffproduktion seit 
1913 möge nachstehende Tabelle zeigen: 


Papier u. Pappe Holzschliff Zellstoff 
(Mengen in Pud) 
1973; ©. , 23 500 000 4 800: 000 IO 250 000 
1916 , 14 584 600 1 404 600 I 489 900 
1917 (10 Mon.) `8 237 300 305 900 _- 
1919 2 638 200 926 103 965 833 : 
1920 2 161 000° 822 000 


812 000 


Der Geschäftsgang der Papierindustrie war im 
Jahre 1920 günstiger als im Vorjahre Ueber die 
Anfuhr von Rohstoffen. wurden nur wenig Klagen 
vernommen. ` Die Preise für Lumpen und Zellstoff 
erreichten jedoch allmählich eine bedeutende Höhe. 
Trotzdem konnten im ersten Halbjahr noch lohnende 


‚Preise für die verschiedenen Erzeugnisse erzielt wer- 


den. Infolge der hohen Papierpreise verringerte sich 
jedoch der Absatz. ‚Ueberdies übte die Einfuhr billi- 
gen. Papiers aus Deutschland, Oesterreich und Finn- 


land schließlich mehr und mehr einen nachteiligen- 


Einfluß aus, wovon, die Folge war, daß verschiedene 
Fabriken inm zweiten Halbjahr nur mit halber Kraft 
arbeiten konnten und einige sogar den Betrieb ein- 
stellen mußten. 9 

Die Gesamteinfuhr von Zellstoff betrug 38 197 000 
Kilogramm im Werte von 18931 555 fl. Die Papier- 
einfuhr verteilt sich auf die einzelnen Papiere wie 
folgt: 


davon aus 
Z Deutschland 
kg Gulden kg 
Druck u. Schreibpapier 25625848 19029676 18927367 
Pappendeckel . 2555190 740055 2110489 
Unbedruckte Packpa- ` 
piere . . <. ı 15780722 6581627 14711488. 
Imitiert Pergament und ae 
fettdichte Papiere 3534722 2420865 3308712 
Zeitungspapier `. 7425378 3100 479 4468687 


Auch mm den Strohkartonfabriken war 
der Geschäftsgang im ersten Halbjahr günstiger als 
im zweiten. Im ı. Quartal übte der Ausstand der 


bedeutend. 


‚Spielkartenindustrie., 


` 
l 


Transportarbeiter einen ungünstigen Kinfluß aus, im 


zweiten wurden die Fabriken selbst durch Ausstände 
betroffen. Im zweiten Halbjahr nahm die Ausfuhr 
nach England, dem Hauptabsatzgebiet, bedeutend 
ab. Die deutschen Offerten, die ungefähr 60 Proz. 
niedriger waren als die Preise der niederländischen 
Fabriken, benachteiligten den Absatz im Inland ganz 
Zu knde des Jahres war der Zustand 
so schlecht, daß verschiedene l’abriken geschlossen 
werden mußten. 

Die Einfuhr betrug nur 104615 kg. im Werte 
von 27 073 fl., wovon die deutsche. Einfuhr od 969 kg 
im Werte von 23716 fl. ausmacht; die Ausfuhr .da- 
gegen 194435 360 kg im Werte von 37 86i 123 SL, 
wovon nach Großbritannien 171 063 844 kg im Werte 
von 32706758 fl. ausgeführt wurden. 
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Die verhältnismäßig hohen Preise der Bolton 


und anderen Materialien für die Kartonnage-Indu- 
strie beeinträchtigten den Betrieh ganz bedeutend; 
ebenso die ungenügende 'Anfuhr gewisser Papier- 
sorten. Dazu kommen noch die verminderte Aus- 
fuhr und der deutsche Wettbewerb. Deutsche Fa- 
briken lieferten Massenartikel Zu einem Preise, der 
unter den niederländischen Selbstkostenpreisen 
blieb, 


Die Lage der belgischen Papierindustrie. 


| Belgien produziert besonders für Ee recke 
die verschiedensten Papiere, die u. a. auch in den 
überseeischen Ländern Absatz finden und dort viel- 
fach mit skandinavischen ähnlichen Erzeugnissen in 
Wettbewerb treten "konnen, obgleich Belgien seine 
Rohmaterialien nahezu ausschließlich aus Skandi- 
navien bezieht. Besondere Beachtung verdient dem 
DOUD zufolge die Papierindustrie im Gebiete von 
Antwerpen, deren Mittelpunkt sich in Turnhout be- 
findet. 
beschäftigt, die im Laufe der Jahre verschiedene 
Spezialfabrikationen aufgenommen hat. Bei diesen 
Spezialitäten handelt es sich in erster Ņinie 
um die Erzeugung von Hochglanzpapier, das in be- 


.trächtlichen. Mengen nach Indien, China, Australien 


und vornehmlich nach England ausgeführt wird, wo 
diese Papiere zur Verpackung von Lebensmittel 
(Tee, Kaffee, Zichorien usw.) Verwendung finden. 
In Turnhout besteht. ferner eine beachtenswerte 


französischen Karten werden in Turnhout große 


Nahezu 2000 Arbeiter sind in dieser Industrie ` 


Außer sogenannten 


Mengen von Spielkarten für die Länder des fernen, 


Ostens — Indien, Indo-China und China — gefer- 
tigt, in denen die Spielleidenschaft noch verbreiteter 
ist als in Belgien selbst. Diese Spielkarten von recht- 
eckigem Format kleiner Dimensionen sind je nach 
dem Geschmack und den Gebräuchen der ' Einfuhr- 
länder bedruckt und werden in Posten von 100 bis 
200 Kisten verschickt. Turnhout hat nahezu ein 
Monopol auf diese Karten, die nur sehr einfach be- 
druckt sind, im allgemeinen nür eine Farbe tragen 
und aus minderwertigem Karton bestehen. 

Des weiteren werden in Turnhout große Mengen 
Gebetbücher auf dünnem, satiniertem, undurch- 
sichtigem | Papier von 30 bis 35 g hergestellt. Die 
Kundschaft für diese (Grebetbücher ist besonders 
stark in katholischen Ländern. Ferner wird in Turn- 
hout die Erzeugung von Phantasiepapier für 
Luxuseinbände alten Stils und für die Herstellung 
von Handelsregistern gepflegt. Die Papierindustrie 
von Turnhout verarbeitet jährlich Tausende: von 
Tonnen Papier und Karton, die von Deutschland 


Fa 


£ 


"waren. 


Jahren berücksichtigt. 
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und Skandinavien, zum kleineren Teil von Belgien 
selbst geliefert werden. g 
Der Hauptgrund für das Gedeihen der Papier- 
industrie ist darin zu sehen, daß fremde Kartons und 
Papiere in Belgien frei eingeführt werden können 
unter der Bedingung, daß der belgische F Fabrikant, 
der die Weiterverarbeitung vornimmt, eine Bescheini- 
gung über die Ausfuhr einer gleichen, Menge Waren 
erbringt, wie er eingeführt hat: Unter dieser Vor- 
aussetzung kann der belgische Fabrikant unter 
günstigen Bedingungen die Weiterverarbeitung über- 


nehmen und vielfach auch mit den Rohstoffländern 


in Wettbewerb treten. 


Krise in der lettländischen Papierindustrie. 


Nachdem die Ausfuhr von Lumpen aus Lett- 
land freigegeben wurde, ist die Lage der lettländi- 
schen Papierindustrie sehr bedroht. Die Ligatfabrik 
hat sämtliche Leinen- und Baumwollumpen zu 
Papier verarbeitet. Der Bedarf dieser Fabrik, wenn 
sie nur auf einer Maschine arbeitet, beträgt im 
Jahre 150000 Pud Lumpen. Jetzt ist es der Fabrik 
nur mit großer Mühe gelungen, 50000 Pud Lumpen 
zu bekommen, und der Rest soll durch die teure 
ausländische Cellulose ersetzt werden. Es wurde 
beabsichtigt, im Dezember auch die zweite Maschine 
in Betrieb zu setzen, aber jetzt erscheint es nicht 
möglich, weil. vorauszusehen ist, daß die Ausländer 
und besonders die Amerikaner bei dem hohen Stand 
ihrer Valuta sämtliche Vorräte an Lumpen zu den 
für inländische Industrielle unerreichbaren Preisen 
aufkaufen werden. Wenn die Verfügung über -die 
Lumpenausfuhr in Kraft bleibt, so ist es nicht aus- 
geschlossen, daß die Ligatfabrik, die einzige, die 


in Lettland das Papier von besseren Sorten her- 


gestellt hat und die etwa 500 Arbeiter beschäftigt, 
ihren Betrieb schließen muß. 


bel 


Eine französische Papierspinn£rei. 


Die Aktiengesellschaft „Pâtes Papiers et Texti- 
betreibt'in Voiron eine Papierspinnerei 


loses“ 
nach dem Textiloseverfahren, und da zu Beginn des 


Jahres eine lebhafte Nachfrage für das Erzeugnis ` 


bestand, so kaufte sie die im Jahre 1913/14 erbaute 
Fabrik in Rethel, deren Einrichtung zwar im Kriege 
verwüstet, deren Gebäude aber noch gut erhalten 
Die Gesellschaft hat durch Instandsetzung 
dieser Fabrik ihre Erzeugungsfähigkeit bedeutend 


vergrößert und bei der Einrichtung der Fabrik auch: 
die Fortschritte der Papierspinnerei in den letzten ` 
Als sie aber mit der Fabrik : 
in Rethel in Betrieb kam, war auf dem Textilgebiet | 


eine derartige Geschäftsstille eingetreten, daß nicht 


einmal die Fabrik in Voiron einigermaßen beschäftigt `. 
(Nach „Moniteur de la Papeterie . 


werden konnte. 
Française“) 


Marktberichte. 


Vom Altpapier-Markt. 


Sorderbericht des Verbandes der Altpapier- Ser 
anstalten und Großhandlungen Deutschlands E.V. 
Die Nachfrage nach alen Sorten Papier- und 


‘'Pappenabfällen ist: in Deutschland wieder . ziemlich `: 
groß geworden, da anscheinend die Fabriken sowohl ' 
für den deutschen Bedarf als auch ganz besonders | 
für den Export stark beschäftigt sind. 


Es ist aller- 


7 potert: 


l papieren bewegt: sich“ in sehr‘ ruhigen 1 Bahnen, 


dings schwer, von den Fabriken Erlöse zu erzielen, 
die den heutigen Einkaufspreisen entsprechen, nach- 
dem letztere erheblich stärker in die Höhe gegangen 
sind, als dieses den Verkaufspreisen entspricht. Dazu 
kommt, daß in letzter Zeit Arbeitslöhne, Spesen und 
‘dergleichen wieder teurer geworden sind. So geben 
die heutigen Verkaufspreise keinen genügenden Ge- 
winn, um so weniger, als der Anfall an Altpapier ` 
doch ein verhältnismäßig geringer ist und dement- 
sprechend kein allzu großer Umsatz in Frage kommt.. 
Es sind fast alle Sorten gefragt und etwas im Preise 
gestiegen, mit Ausnahme von Zeitungen, die letzthin 
etwas billiger geworden sind. 

Ein irgendwie nennenswerter Export in Alt- 
papier hat in letzter Zeit nicht stattgefunden, da die 
ausländischen Fabriken die erhöhten. , deutschen 
Preise nicht anlegen wollen und können, wie ja auch 
die Marktlage bei den ausländischen Papier- und 
Pappenfabriken im allgemeinen eine wesentlich. un- 
günstigere ist als in Deutschland. Insbesondere 
wird von tschechoslowakischen Papier- und Pappen- 
fabriken über sehr schlechte Beschäftigung geklagt. 
Es ist unseres Erachtens damit zu rechnen, daß die 
augenblicklichen Preise für längere Zeit bestehen 
bleiben, vielleicht noch etwas in die Höhe gehen 
werden, was in Hinsicht auf die täglich steigenden 
Unkosten zwecks Erzielung eines angemessenen 
Nutzens erforderlich ist, 


Vom N adelpapierholzrmarkt. 


Die Marktlage in Nadelpapierholz war wohl 
immer noch verhältnismäßig ruhig, es liegen aber 
Anzeichen dafür vor, daß die Kaufstimmung im 
Wachsen begriffen ist. Soweit man Angeboten der 
zweiten Hand begegnete, lauteten diese, bahnfrei 
süddeutscher Versandplätze, für meist 2 m langes 
Nadelpapierholz in Zopfstärken von etwa 8 cm auf- 
wärts auf etwa 175—185 M. je Raummeter; die Ge- 
' bote der Zellstoffabriken lagen aber meistens unter 
: diesen Sätzen. Es sind übrigens bei den: Verkäufen 

in den Forsten "neuerdings schon Preise für 1. Kl. 
Nadelpapierholz angelegt worden, die einschließlich 
Fuhrlohn bis ‚zur Bahnstation um etwa 190. M. 
herum lagen. Da die Zeilstoffabriken dringlichen 
Bedarf nicht haben, weil sie. über große Vorräte ver: 
fügen, sind sie in der Lage, durch ihr zögerndes 
Vorgehen im Einkauf die Marktlage zu beeinflussen. 
'* Große Posten wurden im oberpfälzischen Forstamt 
;. Riedenburg verkauft, wo für einen Posten von rund 


i 8400 rm Papierholz mit Rinde für I. Ki. 152,25 M., 
2. Kl. 130,50 M., 3. Kl. 130,75 M. erzielt wurden, wah 

A eine de Partie von etwa 900 rm fort Kl. 

157,50 M., 2. Kl. 135 M., und 3. KI. 135 erlöste. 


Auf dem New Yorker Papiermarkt 


macht sich in den letzten Wochen eine gewisse Be: 
lebung des Geschäftsganges”bemerkbar. Besonders ` 
starke ‚Nachfrage besteht nach allen Sorten Zei: 
tun&xpfäpier, da am.ı. Oktober: die .neueh "Zei 
| tungspapierpreise in Kraft getreten sind und sämt- 
liche Abnehmer daher bis zu diesem Termin mit 
dem Kauf zurückhielten. Zeitungspapier (Rollen) 
auf Vertrag wird mit 4-44 Cents das Pfund 
| Zeitungspapier (Rollen) im freien. Verkehr 
\ kostet yUu—5% Cents; für Zeitungspapier in. Bdgen 
werden 5—5% Cents bezahlt. “Die Preise. für 
Bi ücherpapiere sind bei reger Nachfrage" fest, 
Das Geschäft in Urkunden- "und Schreib. 


ven men. E 


"ei 


1234 


"DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 43, 1921 


Insbesondere stockt auch noch immer das. Auslands- 
geschäft, da die europäischen Länder wegen ihres 
niedrigen Kursstandes nicht als Käufer auftreten 
können. Seidenpapiere finden weiter guten 
Absatz und werden vornehmlich von Schuhfabriken 
für Verpackungszwecke angefordert. Für Kraft- 
papiere liegen zahlreiche Aufträge vor, die auch 
für die nächste Zeit ein günstiges Geschäft erwarten 
lassen. Auf dem Pappenmarktist der Preis für 
News Board von 35 Dollar die Tonne auf 55 Dollar 
die Tonne erhöht worden. Bestellungen haben 
gegenüber den letzten Wochen etwas zugenommen. 
Die Holzschleifereien und Zellstoff- 
fabriken haben vollauf zu tun. Zum Teil arbeiten 
sie schon wieder mit voller Leistungsfähigkeit. 
Nachstehend einige New-Yorker Notierungen: 


Papier. 
Geschäftsbücherpapier . . . 2 2.....12 —-30 
Urkundenpapier . ... T > 
Schreibpapier, extra GE d ed E Zeg 
Schreibpapier, superfine . . . .. . I3 —20 
Zeitungspapier, auf Vertrag. . . . d — 415 
Zeitungspapier, auf freiem Verkehr A0. Sé 
Bücherdruckpapier (in Kisten) S.&S.C. 6,7 — 8% 
Bücherdruckpapier M. F. ee G= 
Gestrichenes Druckpapier . Biz 
Seidenpapier, Weiß Nr. ı. . .... % 
Seidenpapier, farbig . LI — 2% 
Kraft, einheimisches e, 6 — 6% 
Kraft, ausländisches e 6 — 6% 
Braunpapier aus Jute 74— 9 
Braunpapier aus Holz rr, 4—6 
Schrenzpapier . . 2 2 2 nm nn ne 49 — 5,7 
Faserpapier TE ee 


(Alles in Ceni E ES engl. Biund oh Fabrik.) 


Pappen. 
News Board . 50—55 
Strohpappe 35—40 
Chip . 35—40 
Graupappe 65—75 
Holzpappe 80—90 
Kistenpappe . . . nn 55—60 
(Alles in Dollars Ges die merke. Tonne, 909 kg.) 
Holzschliff. 
Einheimischer 30—35 
Ausländischer 3035 


(Alles in Dollars für ik GE EEN Së kg, 
fob Schleiferei.) 


Zellstoff. 
Sulfitstoff, eingeführter, gebleicht . . . 4 —4% 
Sulfitstoff, eingeführter, bleichfähig.. . . 3 —3"% 
Sulfitstoff, eingeführter, starkfaserig, un- 
gebleicht . . 4 2,65—3 
Sulfitstoff, Ee Nr. Es 2M —3 


Sulfatstoff, gebleicht 
Sulfitstoff, einheimischer: 


. nonm. —3 Gi 


gebleicht NE Al —5 1 
starkfaserig, ehe he ee SE 
Mitscherlich - © = % 02... 2 au s o BU H 
Kraft, einheimisch ° 24 —3 
Natronzellstoff, ET 3% —4 
(Alles in Cents für das SE Pfund.) 


Oele und Fette. 
(Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber.) 
Hamburg, den 22. Oktober 1921. 


Leinöl, roh, rein, 23,50 M.; Leinölfirnis, garant. 
doppelt gekocht, 24,50 M.; Leinölfettsäure 26 M.; 
Rizinusöl, I. Pressung, 31 M., II. Pressung, 26,50 M.; 


Sind Ihnen meine erftllaffigen 
Papiermejler 
Duerfchneidemefler 
Seller- u. JZirfelmefler 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


ziehen Sie 


sich stets auf unsere Zeitschrift, 
wenn Sie von den in unserem 
Blatte 'inserierenden Firmen Offerten einholen! 


Carl Stamm, &.m.b. H..Remscheid-Hasten. | 


bt 


für Papier- und ; 
Holzstoff-Fabriken 
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Sturzkocher, Holzkocher, 

Kugelkocher, Rührwerke, 

Behälter, Vakuumapp. 
usw. 


Rohrleitungen A 
Tuia a “ 


HAUPTWERK CHEMNITZ Pr ZWEIGWERK FLÖHA 1. S., l 
Ẹenrut Sait E I 6489 nz: Abt, Carl en 
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Rübölfettsäure, handelsüblich, 17,50 M.; Rüböl, techn., 
19 M.; Palmkernölfettsäure 27,50 M.; Kokosölfett- 
säure, handelsüblich, 28 M.; Kokosöl, roh, 35 M.; 
Sesamölfettsäure 23 M.; Dorschtran, hellblank, 18 M., 
braunblank, 16 M., braun, 13 M.; Rindertalg, hell, 
techn., 29 M.; Terpentinöl, amerikanisches, 41 M., 
französisches 40 M., schwedisches, 28 M.; Paraffin, 
weiß, 50/2, E 13,50 M.; GEES gelb, 
52/4 °, 14,50 M.; Abdeckereifett, helle Ware, 22,50 M.; 
Schellack, TN, Orange, 275 M., Lemon, 3I0o M, 
Rubin, AC, 200 M.; per E EECH netto, inkl. ver- 
zollt ab meinem Hamburger Lager. — Nordischer 
Kienteer 765 M., Meilerteer 850 M.; Schwedischer 
Meilerteer 1000 M.; per 100 kg, ab Hamburger 
Lager. — Steinkohlenteer, dünnflüssig, garant. 
wasserfrei, 190 M.; DBuchenholzter 150° M.; 
Karbolineum 210 M.; per 100 kg, exkl. Barrels ab 


Lager. — Lederleim, Ia Qualität, fett- und säure- 


frei, 29,50 M.; Knochenleim 27 M.; Tafelmischleim 
27 M. — Der Markt ist sehr fest. Teilweise erfuhren 
die Oelpreise in der letzten Woche wieder eine 
Erhöhung. Ein großes Kaufinteresse lag nicht vor, 
da die Verbraucher nur den drfingendsten Bedarf ein- 
deckten, 


Technische Chemikalien, 
(Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber.) 


Hamburg, den 22. Oktober 1921. 

Aetzkali, 88/92 Proz., Inland 16 M. (Export 18,50 
Mark); Aetznatron (18 M.); Antichlor, krist. (7 M.); 
Bleiglätte 19,50 M. (20o M.); Bleimennige 19 M. 
(19,75 Mi Bleiweiß, pulv., 21 M. (21,75 M.), in Oel, 
22 M. (22 M.); Borax, pulv., 23,75 M., krist, 22 M.; 
Chlorkalzium, 70/5 (2,90 Mi: Chlorbarium (4,60 
Mark); Chlorkalk, 110/5 (375 Mi: Chlor- 
magnesium, geschm. (4 M.); Chlorzink (7,50 


e 
& 


unter an die Expedition 


Hr Zeitschrift 


sämtl. Sorten laufend, auch 


x 


e e | 
| Chr. Heinrich Thomas . Lengenfeld i.Vogt!l. 


Filzíuchfabrik 


Gegründet 1834 
empfiehlt alle Filze 


EE ET 


E EE 
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Gegr. 1859 


Holzschleiferei od. Pappenfabrik 


einwandfreies Objekt, So ori zu kaufen gesucht. Angebote 


Holzstoff-Cellulose 


Partien zu kaufen gesucht ` 


Bemusterte Angebote unt.P.F.8706an die Exp. d. Blattes 


für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- | 
sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung gl GN 


Lambrechts Psychrometer 
Trockenanlagen 


T x Man verlange Grafisprospekf Nr. 6335 


Er . "Win. Lambrecht 


Fabrik wiıssenschafflicher Instrumenfe 


Exportfirma sucht 


Verbindung mit Fabrikanten von 
| | StoffenjederArt 


wie Stroh-, Holz-, Zell-Stoffe, Holz- 
schliff u.s.w. zwecks Tätigung von 
sehr grossen Jahresabschlüssen, jedoch 
kommen auch Lagerpartien inBetracht. 
Nur ganz ausführliche, jede Einzel- 
heit umfassende, reichlich bemusterte 
Angebote finden Berücksichtigung. 
Offert. unt. P. F. 8711 a. d. Exped. d. BI. 


Meihylviolett 


conc. 
Vesuvin, Goldorange, Metanil- 
gelb, Pariser Blau, wasser- 
löslich, Leder- u. Knochenleime 


Wilhelm R. F. Gielow 
Hamburg 36 


LOCH 
Umsonst 


erhalten Sie durch 
unser Blatt Auskünfte 
über Bezugsquellen 
für alle Bedarfsartikel 


o 
x 


® 


Geimnden Gegr. .1859 
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Mark); Essigsäure, 80 Proz, 15,50 M. (ıs M.); endlich seinen Abschluß gefunden. Die Löhne wer- 
Eisessig. 8 M. (16,50 M.); ‚Formaldehyd, den nach der getroffenen Vereinbarung sofort um 
40 Proz. (30—32 M.); Glaubersalz, kalz., 1,50 M. 3 Kronen. für den Tag und ab 15. Februar 1922 um 


(1,70 M.), krist., 1,10 M. (1,30 MJ); DI ae pulv., 
32. M. (38 M.), krist, 32 M. (38 M.); Kalialaun in 
Stücken (825 Mi: Kalilauge, 50°, 8 M.; Kupfer- 
vitriol (15. M.); Lithopone, RS, 9 M. (o Mi: 
Naphthalin in Kugeln (7,50 M.), in Schuppen (7,50 
Mark); Oxalsäure — (—); Pottasche, 96/8, 15 M. 
(17,50 Mi: Salmiak, krist. (22 M.); Soda, kalz., 
(4,55 Mi: Schwefelnatrium, 30/2 (11 M.); 60/2 
(18 "MI: Schwefelsaure Tonerde, 14/5 (3,50 M.), 
17/8 (4,50 M.); Zinkweiß, RS, 18 M. (21, M.). Der 
Markt ist fest. l 


om Bene Papiermarkt.. 


. Der ‚seit über einen Monat herrschende Ausstand 
in den norwegischen Papier- und Zellstoffabriken hat 


eine weitere Krone herabgesetzt. Aufträge liegen 
zahlreich vor, doch können vorläufig noch nicht 
alle Fabriken ihre Betriebe wegen Wassermangels 
aufnehmen. Auf dem Holzschliffmarkt ist eine Preis- 
ermäßigung eingetreten. Die Notierung für nassen 
Holzschliff beträgt jetzt te Kronen per Tonne 


netto fob. 

12.10. 17.10. 

Kr. Kr.. 
Prima Holzschliff, feucht, . . . ...-.115 118 
Prima Holzschliff, trocken, . . . . . 230 240 
Sulfit, gebleicht, . . 2 2 202000. 625 .625 
Sulfit, ungebleicht, . . » 2 2......500 . 500 
Sulfit, stark, i be re tee E 450 
Sulfat, leicht 'bleichfähig, Be nee E 475 
Kraftstoff. . . . l 450 450 


Neuheiten 


 InMagschigen, 


Apparaten, _ Werkzeugen und 
Materialien für die Fabrikation 
vn. den Betrieb werden inunseren 
ständigi. Anspruch genommenen 


Bezugsquellen- Nachweis 


kostenfrei eingetragen und bei 
Nachfragen den Interessenten 
. bereitwilligst nachgewiesen. 
Prospekte und Preislisten .sind 
uns zu diesem Zweck jederzeit 
erwünscht, - : 


Wertvolle Gelegenheit 
‚Zur Anbahnung von 
Geschäftsverbindungen! 


Geschäftsstelle des „Papier-Fabrikant" 


Patent- 


rg 


KONDENSWASSERHEBER UND‘. RÜCKLEITER 
SCHLAMMABLASSVENTILE FÜR DAMPFKESSEL 


BUHRING AKTIENGESELLSCHAFT 


MASCHINEN FABRIK 


SÉ LANDSBERG BEZ. HALLE A.S. D 
FÜR ÖSTERREICH- UNGARN: BÜHRING & BRUCKNER G.M.B.H. WIEN WM. 


A 
EL He MANNANNA E 
auasusa 


Darena Kristall Magdeburg 
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HI Kemna, Breslau 5 


GE 


ANNE | 


= 09€ u KR mit Schauglas D. R. p È 


KON DENSWASSER -ABLEITER 


un 
Lef Weg MT SCHAUGLAS 


? | ISIN 
K INFOLGEDESSEN A STÄNDIGE KONTROLLE . 


N 
, A NDICHTHEITEN OD, 
ENTE ING WÄHREND D: BETRIEBES: 


g T 
An \ seuraat \Eistuno u 


DURCHBLASEN IM SICHTBARE FUNKTION. 


BETRIEBE. 


» APPARATEBAUANSTALT WR KESSELSCHMIEDE | 


nn 


Calc. Glaubersalz 


für Papierfabriken liefert 


Fernsprecher Nr. 8544 _' 


l Verkaufsgesellschafl chemischer Erzeugnisse m.b.H. 


Magdeburg, SEN 146 | 


0900009000008069000000000000000000 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten, 


Aschaffenburg a. M. A.-G. für 
Zellstoff- und Papier-Fabrikation. 
Geschäftsgang des: Unter- 
nehmens ist nach einem Börsen- 
‚ zulassungsprospekt trotz der am 
Weltmarkt herrschenden Absatz- 
krise befriedigend gewesen. 
(Letzte Dividende 25 Proz. auf 
die alten und ı2% Proz. auf die 
jungen Aktien.) 

Berlin. Verein für Zellstoff- 
industrie A.-G. Der auf den 
10. November einberufenen Gene- 
ral-Versammlung liegt auch der 
Antrag vor, über event, Abände- 
rung der in der letzten außer- 
ordentlichen Generalversammlung 
vom 22. ‘September. gefaßten Be- 
schlüsse, betr. die Angliederung 
der Gebr. Schmitz A.-G. in Merken 
(Rheinland) sowie über Abände- 
rung der Begebungsmodalitäten 


der für diese Transaktion zu ver- ` 
wendenden 2,7 Mill. M. Zellstoff- 


Akten, Es soll eventuell statt deg 
Fusion der Erwerb des Gesamt- 
Aktienkapitals der Gebr. Schmitz 
A.-G. beschlossen werden. In Ver- 
bindung damit wird aüch bean- 
tragt, 4 Mill. M. Vorzugsaktien 
auszugeben. l 

Hainsberg b. Dresden. Thode 
Papierfabrik Aktiengesellschaft. 
Aus 656 362 M. sollen nach ange- 
messenen, Abschreibungen eine 
Dividende von Io Proz. (i. V. ıc 
Prozent und ro Proz. Bonus) auf 
das erhöhte Aktienkapital verteilt 
und die noch vorhandenen Reste 
der Gewinnanteilscheine . getilgt 
werden. Weiter wird der General- 
versammlung die Erhöhung des 
.Kapitals um 9,4 Mill. M. Stamm- 
‘aktien und 900000 M. Vorzugs- 
aktien vorgeschlagen. . Die neuen 
Stammaktien sollen den bisherigen 
Aktionären im Verhältnis von Ir" 


zum. Kurse von 120 Proz. ange-" 


boten werden; während der Rest 
durch ein Bankenkonsortium im 


-Interesse der Gesellschaft. ver- 
wertet werden soll. 
Kostheim. Die Kostheimer 


Cellulose- und Papierfabrik A.-G. 
hat in der abgelaufenen Zeit des 
Geschäftsjahres unter dem Mangel 


.an Absatz stark zu. leider gehabt ` 


und Kostheim ganz besonders un- 
ter dem Druck der Sanktionen, 
namentlich hinsichtlich der Brenn- 
stoffbeschaffung. Eine gleich hohe 
Dividende wie 1920 {<12 Proz. auf 
die Stamm-, 10 Proz. auf die Vor- 
zugsaktien) könne. für das lau- 
fende Jahr mit Rücksicht auf die 
geschilderten 
nicht in Aussicht genommen wer- 
den. 

Miesbach. Von der Bayeri- 
schen Hypotheken- und Wechsel- 
bank gemeinsam mit der Baye- 
rischen Diskonto- und Wechsel- 
bank A-G. wurde unter Mitwir- 
kung der Süddeutschen Treuhand- 


Schwierigkeiten | | 


== 


LS" 


ee Eeer ee Ee EE Ee ee 
D 
; Fai Dre d ; ; : 
- Be D Dei 


Chemikalien: tege -Lumpen 


für die Papierindustrie übernimmt 
eingeführte Firma Vertretungen 


+ 


Gel Aysehoie unter P. F. 8707 an die Exp. d. Bl. AN 


$ 
$ 3 


a 


Holzstoff- Cellulose 


` Strohstoff gebleicht und un- 
gebleicht, laufend abzugeben 


%4 


Offerten unter P. E. 8686 an die Exped.d.Bl. erbeten S 
SS LL-. > 
Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H 


Telefon Nr. 13 Niefern (Baden) Telefon Nr. 13 
liefern sämtliche Kleinwalzen für die Papier-, Pappen- und Zellulose- 
fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen Längen und bis 400 mm 
Durchmesser, als Spezialität. 


!Tapetenpapierfabriken ! 
Sehr rührige holl. Firma sucht die 


General - Vertretung 


für Holland einer erstklassigen 
leistungsfähigen Tapetenfabrik 


Angebote unt. P.F.8702 an die Expedit. dies. Zeitschr. erb, 


= = 
Dipl.-Ingenieur 
Schweizer, mit langjähriger Praxis in Papier-, Zellulose- und Holzstoff- 
fabrik, Absolvent einer Fachschule mif guten chemischen 
Kenntnissen, perfekt Deutsch, Französisch und 
Englisch sprechend und schreibend, 
. sucht Stelle als 


Betriebsingenieur oder Betriebsassistent 


in großem Betriebe. 
Offerten unter P. F. 8703 an SE Expedition dies. Zeitschr. erbeten 
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Gesellschaft A.-G. eine Aktien- 
gesellschaft unter der Firma 
Papierfabrik Neumühle Aktien- 
Gesellschaft in Neumühle bei 
Miesbach mit einem Aktienkapital 
von Io Mill. M. gegründet. Der 
erste Aufsichtsrat wird gebildet 
aus den Herren Hofrat Hans 
Remshard, Direktor der Baye- 
rischen Hypotheken- und Wechsel- 
bank, Vorsitzender, Franz Gerha- 
her, Direktor der Bayerischen Dis- 
konto- und Wechselbank A.-G., 
stellvertr. Vorsitzender, und Kom- 
merzienrat Oskar Kösters, Direk- 
tor der Bayerischen Braunkohlen- 


Industrie A.-G. Die Gesellschaft l ' Kee d = 
hat die seither durch Herrn Hein- anerkannt einzig befte Dichtung tür ` 
höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf. 


rich August Müller betriebene se 
a Pe aae A | Klingerit schützt vor Belriebsflürungen. 
Fortbetrieb erworben. | portnach.alle nAVeltteilen 
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Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Pernau. Russische Zellstoff- 
fabrik Waldhof. Nachdem die 
Zellstoffabrik Waldhof in Mann- 
heim von der deutschen Reichs- 


Messer- und Werkzeug- Fabrik 
regierung vor kurzem eine Vor- 
entschädigsung von 30 Mill. M. für 


ntschädig: A Remscheid. ‘Hasten 
Se im ne en 
Zernauer chtergesell- 
ee ie aller Art 


‚ Mark bar, der Rest in Schatz- 
scheinen, gehen nach unseren In- für Papier-, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation 


Fritz Jbach 


formationen die Absichten der 
Waldhof-Gesellschaft dahin, die 
Pernauer Obligationen nachzu- 
holen. Das ist einstweilen noch 
mit Schwierigkeiten verknüpft 
aus Rußland, wo im Kriege die i 
Verlosungen angeblich noch eine | EE 
Zeitlang fortgesetzt worden waren, 
bisher nicht zu beschaffen waren. | | 
Von den Pernau-Obligationen |] 
Mark in Umlauf. Blockschwefel 
Kleine Mitteilungen. | $ I " 
Vorlesungen an der Techni- G | hi , S h f | 
schen Hochschule zu Darmstadt. | ema ener C we e = 
semester beginnenden Studienjahr | 
1921/22 werden u. a. folgende 
Vorlesungen abgehalten: | M ETA L iC ES E LLS ß H A FT 
Herr Prof. v. Roessler: Ban 
Mechanische Techno- | 
logie I. 4 Std. im Winter und FRANKFURT À. M. j 
der Architektur und des Ingenieur- u Telegramm-Adresse: Montan Telefon: Hansa 7300—7315 
wesens 2 Std. im Winter; Mate- 
rialkunde, Werkzeuge und Her- 
Mechanische Techno- 
logie JI. ı Std. im Winter, 2 Std. 
im Sommer. Im Winter: Grund- 
Im Sommer: Grundzüge der Ge- 
treide-Müllerei 
Werkzeugmaschinen]! 
trag im Winter. 3 Std. Uebungen 
im Winter und Sommer. Be- 
schreibung und Berechnung von 


rückständigen Verlosungen der 
deshalb, weil erforderliche Daten 
waren Ende 1920 noch 13,96 Mill. 
In dem jetzt mit dem Winter- 
Sommer. Für die Studierenden 
stellungsverfahren. 

züge der Spinnerei und Weberei. 
(Metallbearbeitung). 2 Std. Vor- 
Maschinen zur Metallbearbeitung,. 
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Von ey Tre unserer Zeitsechri 


e „Cellulosechemie“ 


sind Nummer 1, 2, 4, 5 und 9 des ersten Jahrgangs (1920) vollständig vergriffen. Um zahlreichen Wünschen 
nach Erhalt des ersten Bandes dieser Beilage entsprechen zu können, bitten wir um gefl. Rücksendung die- 
jenigen unserer Bezieher, welche diese Beilage nicht zu sammeln wünschen. Auslagen werden gern vergütet. 
Verlag derZeitschrift „DerPapierfabrikant“ Berlin S43, Oranienstrasse 140/42 
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ı Talkum (Federweiss) : 


= aus eigenem Bergbau feinst vermahlen 
in schneeweißen und dunklen Sorten, dann 


1 
0 
I Schnittsteine | 
É liefern waggonweise $ 
| 
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HEINR. HOFFMANN & Co. 


Werkzeugfabrik Hagen i. W. 


Spezialität: 
dE 


0 Schwefelkiesbergbau Naintsch 
$ G. m. b. H., Graz-Steiermark 
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Zellulose-Kocher 


für Sulfat-Zellstoff in jeder Form u. Größe sind von 
wesentlich größerer Dauerhaftigkeit als genietete. 


> Diffuseure - Ausblase-Zylinder _ 
Wasser-Zirkulations-Rohre _ 


für Soda-Schmelzöfen == 
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Maschinen- und Fabrzeugtabriken am Delligsen 


ktien-Gesellschaft / ld (Leine) 


Sondererzeugnis der Abteilung Harigusswerke: 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- und Pappen -I ustrie 


. Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen B Walzen für ` 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 


preis w ert u n d s c hn e Il- 
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Werkzeugmaschinenlf 


. (Holzbearbeitung). ı Std. Vortrag 
“im Winter. Beschreibung und Be- 
‚rechnung von Maschinen zur 
‚ Holzbearbeitung. 


Werkzeug- Maschinen 


‚III. 2 Std: im Sommer 1922. Ar- 
 beitswiderstände bei der Umfor- 


‚mung - glühenden. Materials. 
Dampf- und Transmissionshäm- 


mer, Spindelpressen, ` Schmiede- 


‘pressen, Preßwasser, Akkumu- 


latoren, Treibapparate, Drucküber- 


.setzer, Steuerungen, Scheren, 


‚Lochmaschinen . usw. nach Aus- 


g wahl. 


bee er T "Std. 
im Sommer 1922.: Die Schädlich-, 


' keiten und Gefahren der Fabrik- 
: betriebe, Maßnahmen’ und Sicher-' 


heitsvorrichtungen 2 zur ‚Verhütung 
derselben. : i 


Herr Prof. Friedr. "Müller: 


Papierfabrikation und 


deren Maschinen. 4.Std. im 
Winter, 6 Std. im Sommer. ‚Die 
maschinellen Einrichtungen zur 
Herstellung der Halbstoffe., Die 


maschinellen Einrichtungen zur 


Herstellung des Ganzstoffes. Die 


Papiermäschinen, einschl. Fertig-' 


stellung des -Papieres. 5 
Anlagen: für Papier- 


Holzstoff-und Zellstoff- 


Fabrikation. 2 Std. Vortrag 


im Winter.. 8 Std. Uebungen im 


Sommer. 2 
Papier - Maschinen- 
Praktikum (Maschinenbau- 


Praktikum VII). 8 Std. im Winter. 
Versuche an Kegelstoffmühlen, 
Zerfaserungsapparat,. Patent Dr. 
Wurster, Holländer. ynd Papier- 


maschine. | 


Chemische GE E 
für Studierende des ' Pa- 
pileringenieurwesens. `. 

Papierprüfung. ı Std. 
Vortrag im Sommer, 3 Std. Uebun- 
gen im Winter und Sommer. Die 


Uebungen im Sommer bilden eine . 


Fortsetzung der Uebungen im 
Winter. . Prüfungen der Eigen- 
schaften ‘und Zusammensetzung 


der Papiere. eo a 


Herr Prof. Dr. Heuser: 

Chemische Praktika 
für Studierende des 
Papieringenieurwesens. 
Chemie der, Cellulose 


2 Std. im Sommer. | "a 2 


SE ee 
Praktikum. Für die Studieren- 


© den des. Papieringönieurwesens. 


Das Laboratorium ist an allen 


Wochentagen (mit Ausnahme des. 


Samstags) von 8 bis za Uhr geöff- 
net, | 
Cellulose-hemisches 


Praktikum... Präparative und 


analytische Arbeiten der Cellulose- 


und Papierchemie. 


Für : Fortgeschrit- 
tene: Anleitung zu selbständi- 


gen Arbeiten aüs dem Gebiet der | 


Cellulose- und Papierchemie. 


D 


BOTTICI 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG. 


Gegründet 1860 ` | Zei ` Feinste Referenzen. | 


mmm! 


Infernationale Gesellschaft 
fürTrockenanlagen G.m.b.H. 
Stuttgart I, Wolframstr. 14 


Pappentrockner 
D. R. P. | 
Abbildüngen und Auskünfte unverbindlich 


mue 


Treibriemen u. Transportgurie 


aller Arf 


4 Asbest- und Gummifabrikate 


Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chem.»techn. Produkte, Ga m. Bi H. 


D Holländermeffer a Grundwerke » {8 er a = Holländermeffer x Grundwerke zU 
Schaber + Papiermeffer x Strohme/Jer [einigen Schaber + Papierme/fer + Strohme/fer | 
» Lumpenmel/fer e Tellermeffer ufw. » (WBS ERS. DIES CHE: E x Bm DO 1 
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Seit 30 Jahren eingeführt 


in den größten Papier- Zellstoff- u. Zellulosefabriken im In- u. Auslande 
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Drei- und viermalige Nachbestellungen erster Firmen L 
Beste Empfehlungen i 


Maschinenfabrik Reppen Louis Schröter 


BI Fernsprecher Nr. 25 Reppen (Brandenburg)  Telegr.-Adr. Filterbau 
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Chemieder Rohstoffe 
wnd Halbstoffe der Pa- 
pierfabrikation. 4 Std. im 
Winter. 

Papierfärberei-Prak- 
tikum. A Std. im Winter. Teer- 
farbstoffe, Erdfarben und Holz- 
extrakte. | 

Chemische Technolo- 


gie der Gespinstfasern. 


I Std. im Sommer. 
Chemie der Textilfasern und 


deren Veredelung. ı Std. im 


Sommer. 


-= 5o jähriges Jubiläum der Gebr. 
Körting A.-G., Hannover-Linden ` 


Die Firma Gebr. Körting Aktien- 
gesellschaft, Hannover - Linden, 
feiert in diesen Tagen den 50. 
Jahrestag ihres Bestehens. Am 
rt November 1871 gründete der 


Ingenieur Ernst Körting mit. 


seinem Bruder, dem Kaufmann 
Berthold Körting, die Firma 
Gebr. Körting in Hannover. Die 


Firma verdankt ihr Dasein vor- 


nehmlich der Reichsgründung, 
welche nicht nur einen großen In- 
landsmarkt ` eröffnete, sondern 
auch bei dem großen Aufschwung 
des wissenschaftlichen und tech- 
nischen Unterrichts vorwärts- 
drängenden Persönlichkeiten die 
Grundlage zu Unternehmungen 
auf dem Gebiet des Maschinen- 
baues bot. Dazu kam, daß nun 
auch Finanzkreise für die Indu- 
strie Geld und Kredit übrig hat- 
ten. So entschlossen sich nun die 
beiden Brüder zur gemeinsamen 
Ausbeutung der Konstruktionen 
und Erfindungen des einen von 
ihnen, des Ingenieurs Ernst Kör- 
ting. | | 

Las Geschäft der Gebr. Kör- 
ting basierte vornehmlich auf dem 
von Ernst Körting zu einer ge- 
brauchsfähigen, billigen Speise: 
wasserpumpe für Dampfkessel 
umgestalteten Injektor. ` 


Die Charaktere und Fähig- 


keiten der Gründer ergänzten sich 


zum Vorteil des jungen Unter- 


 nehmens. Ernst Körting war‘ 


ein gedankenreicher, zielbewußter 
Ingenieur, der die sich ihm dar- 
bietenden technischen Probleme 


bis in die letzten Winkel verfolgte 
und vor allem eine Theorie der: 
von ihm konstruierten Apparate: 


und Maschinen auf Grund der 


Naturgesetze mathematisch abzu- 


leiten suchte. Auf diese Weise 
kam er oft zu überraschenden 


Entdeckungen, so z. B. fand er ` 


die Konstruktionsmaße der Tur- 
‚ binendüse lange vor De Laval 
durch reine Rechnung, nicht durch 


‚Probieren, hätte also seinerzeit 


schon Turbinen bauen können. 


Berthold Körting, der 


spätere Geheime Kommerzienrat, 
war ein ungestümer Propagandist 
und rühriger Organisator, auch 


ein chrgeiziger Verkäufer. Sein: 
‘Hauptaugenmerk richtete er auf. 


Große Cellulosefabrik der Tschechoslowakei sucht z. möglichst 
sofortigen Eintritt einen tüchtigen, erfahrenen und energischen 


BETRIEBSLEITER 


mit Hochschulbildung und gründl Erfahrungen im chemischen 
und maschinentechnischen Teil der Sulfitcellulosefabrikation. 
Angebote unter Anführung derbisherigen Tätigkeit, Referenzen, 
. Familienverhältnisse, Alter und Sprachkenntnisse zu richten 
unter „Sehr tüchtig“ an die Expedition dieser Zeitschrift. 


Eisners Betriebsbücherei Band12: 5 
Eingehung und Lösung von Arbeitsverträgen 


Zulässigkeit von Betriebsabbrüchen 
| und Betriebsstillegungen 
Textausgabe mit Einleitung, Erläuterungen und Sachregister 
herausgegeben von 
| 


Dr. W. v. Karger und Dr. W. Leist 
Rechtsanwälte in Berlin 


160 Seiten — Preis gebunden Mk. 19.50 N 


Zu beziehen durch: 


Otto Elsner Werlagsges.m.b. H., Berlin S 
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 (Erd- und bunte Mineralfarben) 

- feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
Saalfelder Farbwerke 
vorm. Bohn & Lindemann G. m. bn. 

‘Saalfeld a. Saale. | 


r. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 
Beratender Chemiker für die Zellstoff- 

| Industrie. Vereidigter Sachverständiger 

‚Untersuchungen  :x Begutachtungen Verfahren 


Neuheit! Größte Dampfersparnis! Neuheit! 


Isolierung 
vonStirnwänden anTrockenzylindern 
| leicht abnehmbar 


EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 
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Brennholz-Kreisfäge 
CZ 


KRAUSE“ 
idaretienpapier-Schneidmaschinen 


zum Schneiden von Zigareitenpapier 
in kleine Formate 


100 cm Schnittlänge, mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, zwang- 
läufiger Pressung, selbsttätiger Ausrückung bei Überdruck sowie 
mit Schnittandeuter 


. Glänzend bewährte Ausführung / Kurzfristig lieferbar / Verlangen 
Sie Sonderangebot Pf 3672 


GE E E l 

(d cE.Heinzelmann |; 
NL MA CHINENFABRIK 
cabingen 327 jj 


KARL KRAUSE A-G LEIPZIG 13 


LAGER KARL KRAUSE GMBH BERLIN-C. 19.SEYDELSTR,M43 


= Bandeisenschlösser 
BE E ae na 


Lenkrollen 


für Riesbretter 
undLagerkarren 


Eeer 


sener Treibrie 
| Vereine fl E Se i Fabriken 
EEE 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


Oo, 

—— 
Creiren aore, E: | 
Klischee, Sfegelmarken, J 
Numerofeure. 


Siehtuchdecke 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 

seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
musterte Offerte u. Referenzen 
vom alleinigen Lieferanten 


Raul Thum, Chemnitz i. S. 


und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
gekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / Ferner laKernledertreibriemen. 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 
u.Baumwollriemen / Näh- u. Binderiemeninall. Qualität. 


ə | Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
| 


BSSSSSS>S> SSSSSS—TSDSSOSOS SS SS > > SS 
Kerg 


Original Schwarz -Schraubenband- 


Reibunss- 
kupplung 


für 
Walzen, 
Kalander 


u.Triebwerke 
jegNieher Art 


Anerkannt beste 


Kupplung für 
Momentausrückung 


W. Schwarz & C0., Maschinentabr. Dortmund, Betenstr.12P 


ee 
Feuerlöschgeräte 


EE Art 


F ao Schlauch- 

Febethähne a S Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 

Standrohre lungen 

Strahlrohre jed. Systems 

Schläuche RG i ang: 

ZER, "7 Deutsche. Iesel: OMS“ 
Höing & Ping, ı Cöln a, Rb. Abwasser: -Reinigungs-Ges.misH,; N IN T 
kl 


Telegr Adr.: OMS” Nıcoiasstr 30 FernruF 666 t666 


F löschgerätefab -© Städtereini Er 
eege i x et GE | IZ ee E e 


Koks, 
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den Ausbau des in- und ausländi- 
schen Verkaufsapparats. 

Im Jahre 1876- konnten die 
beiden Brüder eine Fabrik an der 
Celler Straße 
richten. Es wurden nun weitere 
Strahlapparate jeder Art 
aufgenommen, wie Kondensatoren, 
Elevatoren, Unterwindgebläse, 
Pulsometer (kolbenlose Dampf- 
pumpen), Ventile. und Armaturen 
jeder Art. 

‚Im Jahre 1881r befaßte sich so- 
dann Ernst Körting, um die Gieße- 
rei weiter ausdehnen zu können, 
mit der Vervollkommnung des da- 
mals soeben aufkommenden, noch 
höchst unvollkommenen Leucht- 
sasmotors. Diese Bestrebungen 
kreuzten sich. mit denen einer 
Firma, welche damals ein Monopol 
auf den Gasmotor hatte, und es 
entspann sich der historisch ge- 
wordene Gasmotorenprozeß, der 
1866 mit dem Sieg von Körting 
endete. : Von da an datiert der 
Körtingsche Gasmotorenbaäu und 
Oelmaschinenbau, der diese Firma 
in den letzten 35 Jahren mehrmals 
bahnbrechende Fortschritte er- 
zielen ließ. Der Gasmoötorenerfolg 


. machte die Räume in der Celler. 


Straße bald schon wieder zu eng, 
so daß 18900 in die Fabrik in 
Körtingsdorf übergesiedelt werden 
mußte.. Tnm Jahre 1891 wurde so- 
dann. ein vierter Fabrikationszweig 
aufgenommen, nämlich der Bau 
von Dynamos, da diese vielfach 
von: Gasmotoren angetrieben und 


mit diesen zusammen verkauft 
wurden. So entstand ein völlig 
neuer Maschinentyp, die Gas- 
- dynamo. 


Das Tempo der Entwicklung 
der Firma stand in cinem gewissen 
Zeitpunkt nicht mehr im rechten 
Verhältnis zu den Mitteln der In- 
haber, und so wurde die Firma 
im Jahre 1903 in eine Aktiengesell: 
schaft mit zunächst 16000000 M. 
Kapital umgewandelt. Berthold 


Körting wurde Vorsitzender des | 


Aufsichtsrats, Ernst Körting blieb 
ebenfalls im Aufsichtsrat. 

Um von der Vielseitigkeit der 
Körtingschen Fabrikate einen Be- 
grifft zu geben, erwähnen wir nur 
kurz, daß die Heizungs- 
abteilung Dampfheizungen 
aller Art, Warmwasserheizungen, 
Abdampfheizungen und Ternheiz- 
werke, Halbgasfeuerungen, Warm- 
wasserbereitungs- sowie Badean- 
lagen, Wasservorwärmer, Groß- 
wasserraumkessel, Lüftungsanla- 
gen, Trocknungs- und Entstau- 
bungsanlagen liefert. 

Die Motorenabteilung 
stellt her: Oelmaschinen für Land- 


- und Schiffahrtszwecke in liegender 


und stehender Bauart, Motoren für 
leichtflüchtige Brennstoffe, Gas- 
maschinen, Sauggasanlagen für 
die Verfeuerung von Anthrazit, 
Braunkoblenbriketts, Torf, 
Braunkohlen, Holzabfällen usw., 
Generatorgasanlagen für die Gas- 


nebst Gießerei er-. 


Fichte- und 
Kiefer- 


Petzold è Haring 
großhandlung heipzig 13, Otto Schill- 


straße 6 
— Telegramme: Haringhölzer 


beggen 2 
SUOCUNAESURNEHRENERNEKNENENBENENEERARHHNRENERERNEERUENENENEEN DER RRE RR 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Alfred Zimmer, Dresden. N 6, Grossenhainer Strasse 8 


Fernsprecher: 12146 und 11000, Telegr.-Adr.: Produktenzimmer 
U ER CR URS ER) TRD IuB IB TR I ES m U GR Um DR Un DO TS IE DE RR U len label al al DES DR DU LED ID ERS DR DUB I DER TED TED DRG DER DE MR TR alle, DER U bel DU DU OB IE 


A 


Lenzin/Mineralweiss 


su) 


 Annaline / Leichtspat 


empfehlen in schönen Qualitäten 


A. & F- Probst, G. m. b. H. 


Niedersachswerfen a. Harz x Hessental Ka 


XKernleder 
Chromleder | 
XKamelhaarriemen 
\otlattariemen 

öndergurte ` ` 
Jech erartikel 


: ER SE us Ständiges rer SE J 
tu 
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wer 


| Rohkaolin Í 


aus eigener Grube. ` 
 Rafionelle Analyse 


` ageslichtlampen 
korrigieren unter Verwendung’ von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 
das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- 


streuten Tageslicht durchaus gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent- Tonsubstanz TO 62.23 v. H. 

behrlich für: Papieriabriken, Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtlampe ist Quarz ....:. .. 36.22» > ĝ 
Feldspat sagen: i 

eine epochemachende Erfindung! e LGS 


100.00 v, H. 
Ganz besonders für die Papier- 
fabrikation geeignet, liefert 


Schwepnitzer Tonwerke Ernst Neumann, 8 


Schwepnitz i. Sa. 
FernsprecherNr.25. 9 


Peene Or AE E 
` 5, mag 


Gefl. Anfragen sind zu richten an 


C.W.Fuss, Düren (Rhld.) 
i = Postfach 179 — Lampen- Großvertrieb — Fernruf 987 


tn Deg 


(arbi man am a billigsten mitCasseler 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 


G.E.Habich’s Söhne, 
Veckerbagen a d. Weser bei Cassel 
regr. 1788 


‚tür Stück und‘ Mass | 


a. = - Bekohlungs-, ` 
Ä mee Silo-un S 
.Speicher-Anlasen EE 


SE Zackeg. Bandtërderer. Schüt 
... „finnen,, ‚Kratzer, Schnecken, Spiraler 
=. Ketten, ‚Becher, Schneckenb$ 


Bandisnshläser mi 
Verpackungs-Bandeisen 


liefert als Spezialität 
Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk 
Carlisihal ` 
- Post Kaiserau, Rheinland 


Jreibriemen 

und ee 900 Stück aus 
H Kamelhaar, Balata, Leder etc., gut er- 
= halten, meist fast neu, in langen Stük- 
ken und allen Breiten von 3 bis 50 cm 
billig abzugeben. Lagerbesuch lohnend, 
auf Wunsch Ansichtssendung ohne W 
Kaufzwang. Anfragen mit Angabe der Sé 
benötigten Längen und Breiten erbet. 
an Cassin in Karlsruhe i. B, 25. 


Ä 1150 qm bebaute Fläche, 500 qm ge Parterre 4, 30 m hoch, zwei 
Etagen 3,30 m hoch, Bodentragkraft 600. kg, am tiefen Fahrwasser 
‚gelegen, Bahnentfernung 15 Minuten, 

ieten, 


zu verkaufen oder zu verm 
eventuell Beteiligung bei Neugründung, beziehungsweise Zweigiabrikation. 
Nur schriftliche Offerten an 


Berlin W. 30, Münchener Strasse 14. 


N. Perilmann, E 
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i & 
erzeugung aus diesen Brenn- 


stoffen, Motorlokomobilen und 


Motorpflüge sowie vollständige 
Wasserversorgungs-,  Entwässe- 
rungs- und Kanalisationsanlagen 
mit Kolbenpumpen. 


Die Abteilung Strahlappa- 


rate liefert neben Strahlpumpen 
aller Art, wie Injektoren, Wasser- 


strahlkondensatoren, Spülversatz- 


monitoren namentlich Pulsometer, 
Vorwärmer, Streudüsen aller Art, 
Druckluftbremsen für Klein- 
bahnen, Luftbefeuchtungen, di- 
verse Systeme von Oelfeuerung, 
Desinfektionsapparate, Wasser- 
strahlkondensatoren,Kesselwasser- 
reiniger, Armaturen, Hähne, Ven- 
tile, Zentrifugalpumpen für Hoch- 
druck und Niederdruck usw. usw. 


Die _Aktiengesellschaft hat 
Tochtergesellschaften in Spanien, 
Mexiko und Argentinien und un- 
terhält eigene Filialen in Berlin 
NW 40, Leipzig, Breslau, Danzig, 
Düsseldorf und Stuttgart und 
' eigene Ingenieurbüros in Magde- 
burg, Erfurt, Dresden, Görlitz, 
Frankfurt, Hamburg, Dortmund, 
Köln, Saarbrücken, München, 
Nürnberg, Gleiwitz, Königsberg. 
‘In weiteren deutschen Städten 
und in fast allen Hauptstädten des 
Auslands. und in Uebersee be- 
stehen Vertretungen. - Die in 
den Feindländern bestehenden 
Filialfabriken und ein Teil de 
Zweiggesellschaften wurden liqui- 
diert oder abgestoßen und durch 
Vertretungen ersetzt. | 


Das Personal der Firma be- 
trägt heute 3000 Köpfe und ist in 
der Zunahme begriffen; die Be- 
schäftigung ist außergewöhnlich 
stark. Das Aktienkapital 
wurde neuerdings auf 37 000.000 
Mark erhöht. 


Das Verhältnis von Angestell- 
ten und Arbeitern zur Leitung der 
Gesellschaft war zu allen Zeiten 
von der Erkenntnis der Interessen- 
gemeinschaft getragen. Sowohl 
unter den Arbeitern wie unter Ans 
gestellten findet sich eine unge- 


wöhnlich hohe Zahl von, Jubilaren, ` 


die das Gesagte illustriert. 


Im Besitze der Gesellschaft 
befindet sich die Arbeiterkolonie 
Körtingsdorf bei Linden. 


Wir geben dem Wunsche Aus- 
druck, daß diese durch echt nieder- 
sächsischen Geist hochgekommene 
und mit wagemutigem deutschen 
Unternehmergeist geführte Firma 


auch weiterhin blühen und ge- - 


deihen möge. 


Berufsjubiläum. Am 20. Ok- 


tober war es dem Saubermacher 
Gustav Heimerdinger sowie dem 
Schlosser Alfred Miersch ver- 


gönnt, auf eine 25 jährige Tätig- 


keit in der Maschinenfabrik Karl 
Krause A.-G. in Leipzig zurück- 
zublicken. 
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Weniger Kohle! x 
Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 


die Wärmewirtschaft von Industriebetrieben 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure + Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger + Zweigstelle: Stuttgart, ` 
Bopserstrasse 17, für Badenu. Württemberg» Leitung: Dr. -Ing. Georg Herberg 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


EE L EE? In 


Harz 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern ` 


Gebrüder Oestreicher 


BAESERDN 


dh Küppere MEYER, G.M.B.H 
i- VELBERT(Rheinland) 
il  Facondreherei U. Nierenfabrik 


mif schwenkbaren. Arm vollständig 
aufklappbarem Füllkasten, 9000kg Druck, 
pre6ftundpacktinfesteBallen 


u Papier- u. Pappabiälle 
u plano Papier Ä 
usw. - f \ 


l Verlangen Sie kostenloses 
Angebot mit Abbildung von 


KORN & BORGMANN 


Packpressen- Fabrik f 
OSNABRÜCK. EVERSBURG 11 


Heft 43, 1921 DER PAPIER- FABRIKANT La en 1247 


Holzspunden 


. mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Karl Arzt, Wad 


ICHELSTADT, ODENWA 


Kistenbretter 


 Packbretter 
Packlatten 


liefern nach allen Stationen 


ememr ana Cassel 


J FABRIKSCHORNSTENE f 


NEUBAU  REFARATUREN 
BLITZABLEITUNG ‚KESSELEINMAUERUNG 


BYZ AmA | 


E HANNOVER "EL Nord1237 
EA Vbe2000Ausführungen im In-8Aus/anoe 


Ausbohren 


' von Dampfzylindern 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
Abfräsen von Schieberflächen 
" ohne Demontage der Maschinen 


Kolben u. Koibenringe aller Art 


H. Tschentschel, Maschinent. 
Breslau 8/ 68 Fernspr. Ring 9421 


TRAIRI 


Bewerbungen um gutbezahlte 
Stellungen, in diesem Blatte 


veröffentlicht, führen schnell | | 


zum Erfolg. 


EIIOTIIIIIIIO 
Zentrifugni 
für alle Flüssigkeiten 


besonders für Sulfitlaugen 
für Papierstoff etc. 


_ Berlin N. 39. 


|Brodnitz u.$eydelA.-G. 


Ferrosthen-Schwarz-Lackfirnis? 
| für Dampfkessel- Innen- und Außen-Anstriche 
Rostschutz-Anstrichfarben u. Dachlack ` 


schwarz und in allen Farbentönungen 


Leinö L und Doppel- Harz-Firnis 
für Anstrich- und Imprägnier-Zwecke aller Art 


FER Zeie und Nadelholz-Teer 


dünn und zähflüssig, hell und dunkel, roh und entsäuert bietet an ` 


$ Chemische Fabrik Gräbschen, Breslau 24 


ge GLATT- u 
 BAMMDRESSEN 


in gangbaren großen ` 


stets vorrdafig 


Verlangen _ Sie Werbeblatt Pf 3260 


KARL KRAUSE A-G. LEIPZIG 13 


LAGER: KARAL KRAUSE GMBH. BERLIN-C. 19.5SEYDELSTR 1712 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


liefern 


Schleifholz 
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=. Durch. Stickstoffgase getötet. |. 
In der Papierfabrik Elkan stieg | 

der Arbeiter Jinkertz aus bisher P U M pP E N- 
unbekannten Gründen in einen 
 Strohkocher, der bis zur Hälfte 
mit Stroh gefüllt - war. - In 
dem Kocher hatten sich giftige 
Gase entwickelt, die Jinkertz be- 
täubten, wodurch er von der Lei- 
ter herab in den Kocher fiel. Zwei für alle 
Mitarbeiter, die versuchten, den 
Kollegen aus dieser Lage zu: ‚Zwecke der 
retten, mußten von ihrem Vor- Industrie 

haben absehen, da sie ebenfalls. 
von den Gasen betäubt wurden. 
Der Arbeiter konnte daher nur als 
Leiche geborgen werden. Der so 
jah ums Leben Gekommene war 
über 25 Jahre bei E. beschäftigt 


für 
Wasser 
Stoffwässer 
Abwässer 


 Kolbenpumpen und Rreiseinnmpen: Bessolspelsepumpen 


und galt als ein treuer und zuver-: .  Spezialifät seit 1880 u Prima Referenzen 
lässiger Arbeiter. Er hinterläßt NossenerMaschinenfabrik 6. m.b.H. 
eine Frau mit zwei erwachsenen WW vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 


Kindern. 


- Dampferabfahrten ab Stettin 
nach: Kopenhagen und Gothen- | EB Tees ne e = a. f 
burg sowie in Durchfracht nach | E POS S pezia lität: 
dänischen Provinzhäfen: Dampfer | Wi = m i 


„Odin“, etwa 1. ı1r.; — Kopen- | $! V SE SS, V S s 
hagen, Kristiania: Dampfer Sta- T E U, EVA oren 
= dion II“, etwa Amt: — Arendal, | E b KEE | 


Kristiansand- S, Egersund, . Sta- LL | ——_ NS sowie komplette 
vanger, Haugesund, Bergen/N,, MW 


Aalesund, Kristiansand-N., Dront- WS || BEIN = en du Be 
heim: Dampfer „Trondhjem“, | WE | M | .\ F 

etwa 10. 11. — Stockholm, Kalmar: MW | Lë Ke, WE 

Dampfer „Gustaf Wasa“, Wi CH d N : | AN agen ` 


5. 11. — Helsingfors (auch: 
Durchfracht nach andern finni. i Ber LI `" On) 

schen Provinzhäfen): Dampfer.| WR SE Geess) ` A. D CH ® 
„Vega“, etwa 31. 10; Dampfer u; a IE 1. A | 

„Ariadne“, etwa 5. Ir; Dampfer 
„Prinzessin Sophie Charlotte‘, 


etwa 5. I1. — Abo, Hangö, Kotka, VI ) tr ` 
Wiborg: Dampfer „Ariadne“, etwa f fil / Nu ar HS e 

5. 1IL;  Dampfer „Vega“, etwa | R| Cam SI Maschinenfabrik 

31. Io. — Reval: Dampfer „Art- | N Lë St i SC 

adne“ etwa 5 IL; Dampfr | BI N N Gaul. A4 Leipzig-Lindenau-P. 
„Thorsten“, etwa A 11. — Danzig: ` SN el Uh `" Mem ! 
Dampfer „Greif“, etwa 4. II. — wem ) 

Riga: Dampfer „Ostsee“, etwa- 
5.11. — Rostock, Wismar, Lübeck, 
Hamburg: ı bis 2mal wöchent- 
lich. — Flensburg: Dampfer „W. 
C. Frohne“, etwa 8. 11. — Rotter- 
dam: Dampfer „Iris“, etwa 2. II. 
— London: Dampfer „lena“, etwa 
3. mt — Liverpool, Swansea: 
Dampfer „Byortholm“, etwa 30. II. 


— Nord-Afrika, Griechenland, | a. | f 3 | 
Syrien und Alexandria: Dampfer PN a 
„Rothenburg“, etwa ı1. 1. — | LE A í 


Galatz, Braila, Burgas, Warna, 
ferner nach Häfen.Spariens, des 
Mittelländischen und Schwarzen 
Meeres sowie der Levante auf 
Durchgangskonnossement ab 
Stettin mit Umladung über Ham- 
burg. 
= Zu allen Trachten nach Libau 
und Riga tritt ab "o Oktober ein: 
Winterzuschlag von 25 Proz. und 1 $E 
nach Helsingfors ein solcher von 


33% Proz. ab 15. November. (Mit- | B E Së | N NNN Ss III 
geteilt vom Spediteur-Verein Her- | BE A he o I ala, Zë Weg Ka 
Ze und Theilnehmer.)  zëteg" SÉ | gett Bet S ES 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr. -Ing. EmilHeuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; Für den wirtschaftlichen Teil: Werner H anel; 
Berin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin- Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S42, Oranienstrasse 140/142 senden, 
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Papiermaschine für dünne 


mit Selbst- und Handabnahme 


Heft enthält die Beilage „Celluloseche í 


Dieses 


weigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher a a na man Telegramm- 
756—760 KE, | EEN EE anschrift: 
Dortmund I a ooe | | Speziaibeton 
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Entwurf - Bauausführung » Beratung 


Auslands Patente 
D.R.P.Nr. 196519 - D.R. P. Nr. 229797 


Ueber L150 


Ausführungen 


Alleinausführungsrecht 
ür die meisten Länder 
Europas 


ermann Finckh 


eutlingen Württ. 


DERPA 


JER: 


Wochenschrift für die Papier-,Pappen-,Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins . 

Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
Mitder Beilage „Cellulosechemie“ 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 12,50, zuzüglich 1 M. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 25,—, Ausland M. 40,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M. 2.50, ältere M.4.—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck»-Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris . 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu» 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Anzeigen: Der Raum von 1mm Höhe/50 mm Breite 
1,— M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vores 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück- 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Wirkungsgrad von Trockenpartien. géie 
Von Ing. F. Strauch, Nettingsdorf-Fabrik. 


_ Während beispielsweise bei elektrischen Ma- 
schinen noch Wirkungsgrade von "I Proz. garantiert 
werden, wird in der Praxis die ziffernmäßige Angabe 
von "Wirkungsgraden von Trockenpartien ` voll- 
kommen vernachlässigt. | g 

Es ist daher zu begrüßen, daß Dr.-Ing. v. Laß- 
berg neuerdings die Anregung zur Aufstellung 
zweckmäßiger Richtlinien für die Durchführung und 
Auswertung von Dampfverbrauchsversuchen an 
Trockenpartien von Papier- und Zellstoffentwässe- 
rungsmaschinen gibt. SÉ SE 

Die Versuchsangaben müssen für die Vergleichs- 
möglichkeit ausführlich und auf einheitlicher, Basis 
aufgebaut sein. WE | 

Im folgenden soll noch auf die Verluste durch 
Nachverdampfung und. Einbeziehung der Decken- 
heizung in den ’Gesamtwirkungsgrad eingegangen so- 
wie der v. Laßbergsche Vorschlag durch Berück- 
sichtigung der Belastung der Trockenzylinder er- 
weitert werden. EE | 

Nachverdampfung. 

Es ist richtig, daß die Verluste durch Nachver- 
dampfung mit zunehmendem Druck in den Zylindern 
zunehmen. Nicht anschließen kann ich mich der 
Ansicht, deshalb möglichst niedrige. Drucke in; den 


y 


Zylindern zu wählen. Meines Erachtens sollte die 
Leistung einer gegebenen Trockenpartie, soweit als 
es. das zu verarbeitende Fabrikat hinsichtlich Erwär- 
mung żuläßt, gesteigert werden. l = 
Die Kraftbedarfsverhältnisse des variablen Teiles 
bei großen und kleinen Trockenpartien bzw. hohen 
und niederen Drucken in den Zylindern sind in 
meinem Artikel „Die Rentabilität großer Trocken- 
partien“, Wb. f. Pf. 1920, Nr. 49, behandelt. ` 
Der wärmetechnische Teil ergibt folgendes Bild: 
Die Nachverdampfungsverluste betragen bei, 
E 2 3 4 5 6 7 8 9 "mo Atm. abs. 
O 17,3 25,6 31 347 37,6 40 42 436 451 vi ` 
Im "allgemeinen kommen aber nur Spanäuigen 
bis drei Atm. abs. und diese our mt letzten Zylinder 
zur Anwendung. u | De 


SA JI Zeie 


iech, bestimmt werden, Der in meinem; 2 Hkel 
Trasken: 
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partie“ Wb. f. Pf. 1921, Nr. 2, S. 1921; behandelten 
Maschine werden gewissermaßen aufgedrückt. 


bei 3 Atm. abs. = 1782000 WE 
gr Të, e S » = 1710000 , 

e GR 5 » = 1354000 , 

» 0,5 » D» = 993500 ,, 


Benötigt ein. Papier unter gewissen Bedingungen, 
beispielsweise bei — 10 ° Außentemperatur der Luft, 
+ 35° Temperatur der Abluft und 42 Proz. Trocken- 


gehalt der Bahn beim Einlauf in die Trockenpartie ` 


1229 WE für ı kg Papier zum Trocknen, so ergibt 
sich die Leistung 


bei 3 Atm. abs. = 1450 kgy/Std. 


23 2 3) A3 = 1391 233 
e gi »„ = IIOO Ge 
» 0,5 „ „ = 808 »” ; 
Der Dampfverbrauch errechnet sich durch 


Division der aufgedrückten WE dürch die .dem 
` Drucke entsprechende Verdampfungswärme _. 
bei 3 Atm. abs. = 1782 000:513 = 3480 ke/Std. 


si "ër as „ ‘= I7I0 000: 522 = 3280 ER 
» I »” l „ = 1354 000: 536 E 2530 Es 
ee. "BER. „ = 993500: 550 = 1805 „ 


oder für ı kg Papier 
1450 = 


bei 3 Atm. abs. = 3480: 2,4 kg Dampf 
en, rg a Ba orte it. e 
GC OS e E EE EEN E e Au ës 
wu. MO — 1805 : 808 = 2,23, S 


Nachdem der Trockengehalt aı der Bahn beim 
Eiñlauf in die Trockenpartie mit 42 Proz. an- 
genommen ist, ergibt sich die auf der Trocken- 
partie für je ı kg Papier zu verdampfende Wasser- 

100 100 
menge zu — wi — 1,382 und die zum Verdampien 
von Ikg Wasser tatsächlich nötige Dampfmenge ` 


bei 3 Atm. abs. Q = 2,4 : 1,382 = 1,735 kg 


o ZS a a >26 700 y 

23 I ` 23 H Q = 2,3 1,382 = 1,666 > 

” .0,5 II au ` Q = 2,23: 1,382 = I ‚612 D 

In- Fortsetzung der Rechnung ergeben sich die 
Wirkungsgrade l 

bei 3 Atm. abs. = 0,577 
e 28 2 nn » = 0,592 ` 
D „= 0,612 
9 u 0,5 a 28 = ‚0,640 Í 


Die Gegenüberstellung von " Leistungsabnahme 
und Wirkungsgradzunahme ergibt Tolgende, Ueber- 
sicht: 


Atm. abs. Leistungsabnahme Wirkungsgradzunahme 
3 o Proz. o Proz. 
2 d g 2,5 p 
I BA 5 0, a 
0,5 KEEN 10,8 „ 


Wirkungsgradder Trockenpartie. 


Bei einer allgemeinen Betrachtung des © Wir- 
kungsgrades. ergibt 
nehmender Leistung ungünstiger werden muß, da 
die .zugeführte -Gesamtwärme sinkt, die verschie- 
denen Verlustmengen, insbesondere die Strahlungs- 


verluste an den freien Zylinderflächen nahezu kon- 


t 


stant bleiben. 


Nach allerdings nicht exakt durchgeführten 
Versuchen (Aufschreibungen des Speisewasser- 
messers), wurde bei abnehmender Leistung der 


Trockenpartie. trotz der: durch die geringeren.-Nach- 
verdämpfungsverluste | bedingten Wirkungsgrad- 
zunähme eine beträchtliche‘ Verschlechterung des 


Za 


‘ heizung nicht vollständig ist, 


sich, daß derselbe "mit ab- 


Gesamtwirkungsgrades, auf den im folgenden noch 
eingegangen werden soll, festgestellt. 


Gesamtwirkungsgrad einschließlich 
Deckenheizun.g. 


Nach dem v. Laßbergschen ee, ist 


. die Trockenpartie mit dem Nachverdampfungsverlust 
und. der Kondensatwärme zu belasten. 


Da nun 
auch die absolute Zahl wichtig ist, welche angibt; 
wieviel Kilogramm Trockendampf auf ı kg fertiges 
Papier benötigt wurden, und im allgemeinen die 
Einrichtung einer Trockenpartie ohne Deckenzusatz- 
halte ich die Ein- 
beziehung des Dampfverbrauches der Deckenheizung’ 
für wünschenswert. Es ist dies um so mehr be- 
rechtigt, weil die zahlenmäßig schwer feststellbare 
Strahlungswärme der Trockenpartie in den Ver- 
lusten des vorgeschlagenen Rechnungsganges bereits 
enthalten ist. Da allerdings die baulichen Verhält- 
nisse usw. verschieden sind, sollte eine zweifache 
Berechnung, . einmal für ar = Wirkungsgrad der 
Trockenpartie allein und einmal fürng= Gesamt- 
wirkungsgrad : durchgeführt werden. Hierdurch 
ließe sich das Verhalten beider Wirkungsgrade an 
der gleichen Maschine bei verschiedenen Belastun- 
gen feststellen. , 


Belastung der EE D RE 


Mach dem unter Wirkungsgrad der Trocken- 
partie Gesagten ergibt sich die Abhängigkeit des- 
selben von der Belastung. Die miteinander: zu ver- 
gleichenden Versuchsresultate müssen deshalb auf 
gleicher Basis aufgebaut sein. Hierzu ist fest- 
zustellen, welche Belastung der Trockenpartie der 


Vollast (100 Proz.) entsprechen. soll. Mangels 
.anderweitiger Behelfe wird folgender Vorschlag 
gemacht: = : 


Die einer Trockenpartie bei, der als -obersten 
Grenze von 3 Atm. abs. aufzudrückenden Wärme- 


.einheiten seien mit 8000 WE pro Quadratmeter Ober- ` 


fläche angenommen. 
Die Vollbelastung as): Proz) ergibt sich aus: 


dem Produkt der ‚gesamten Oberfläche mal 8000.WE, 


geteilt durch die theoretisch nötige Wärmemenge 
für ıkg absolut trockenen Stoffes bei den: jeweils in 
Frage stehenden Trockengehaltsgrenzen. 

Für Papiermaschinen sei die theoretisch nötige 
Wärmemenge der Einfachheit halber der Mal- 
lickhschen Tabelle entnommen. ` 


Beispiel einer: 
Feilen nn ee 


Heizfläche H = 235 qm.: 

pro' Quadratmeter zu übertragen — 8000 WE. SÉ 

Gesamt aufgedrückte WE = 235 .8000.= 1 880 000 WE. 
Theoretisch nötige Wärmemenge für ı kg abs. 
trockenen Stoffes 


w theor. = (ts—t,) [ Ke 1) c + cz | 
I, m. 


Loo 100 


| ae .r WE/ke. 
Für. die .35 y: 
| a: = 82 vH ° 
ts = 100° C 
t = I5°C 
Gs {1 
ier EE 
Ca = 0,319 


N sich w theor. & 1100 WE. 


K 
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Unter den angegebenen Bedingungen beträgt die 
‚ Vollast der Trockenpartie 

| 1880 I 1710 ke. 
S ) I 100 


Da an dem Versuchstage 1700 kg/Stunde erzeugt 


worden, war die Maschine mit 99,5 v. H. belastet. . 


Pesnici einer Kartonpapiermaschine 


Beschnittene Arbeitsbreite B = 2,1 m. 


i Vortrockner, 0,75 m Durchm. = .:.075 m 
24 Trockenzylinder je 1,25 m Durchm. = 30,00 m 
a 30,75 m 
Oberfläche = 30,75 °T- 2,1 — 202,86 qm 
8 Filztrockner je 1,25 m Durchm, = 1000 m 
Oberfläche = 10-T-2,1 =. 05,984 qm 
Gesamte lleizfläche — 268,844 qm 


Die der Trockenpartie maximal aufgedrückten WE 
‚268 844.. 8000 = 2 150 752 WE. 


42V. H. 
ra 
t außen = — r0? C 


t abluft = + 35°C 


Theoretische. Wärmemenge unter diesen Bedingun- 
gen laut Tabelle von Mallickh = 1229 WE. 

' 2150752 SÉ 

Vollbelastung = er == 1754 kg/Stunde: 


Wilke von Teockenparle abhängig von Belastung 
"und een 


Abluft ES 35°C. 


Belastung. 


Es ist daraus ersichtlich, daß die Wirkungsgrade 
volikommen \inabhängig vom Trockengehalt der 
Papierbahn sind. Es darf jedoch nicht übersehen 
werden, daß der Trockengehalt die tatsächliche Lei- 


Wurden am Versuchstage nur 1000 kg in der Stunde 


erzeugt, so war die an mit 57 v. H. be- 
lastet. 


Weitere Angaben Geer Versuchs-' 
aufnahme, 


. Es: soll noch angegeben: werden, an welchem 
Wochentage die Aufnahme durchgeführt wurde und 
zu ‘welcher Stunde. Bei Versuchstagen mit stark - 
schwankender Außentemperatur sollte die Tem- 
peraturangabe von früh, mittags und abends bei- 
gefüst werden. 


.Bei Erzeugung stärkerer Papiere wird E 
der Stoff vorgewärmt. Infolge des Kreislaufes von 
Sieb- und Abwasser findet bis zum 6. Fabrikations- 
tage eine beträchtliche Wärmeaufspeicherung statt. 


Der Dampfverbrauch zum Anwärmen und die Tem- 


peratur des Stoffbreies vor dem Einlauf zum Sieb 


‚sind entsprechend‘ zu berücksichtigen. 


| Kurze Angaben über Anlage der Dessen 
Entnebelungsschacht über der Trockenpartie usw. 
sollten im Mm gleichfalls festgelegt 
werden.‘ 

In: folgenden beiden nen sind Wirkungs- 
grade der Trockenpartie abhängig von der Belastung 
bzw. der Temperatur der Außenluft wiedergegeben. 


WirkungsgradevonTrockenpartie abhängig 
von Außentemperatur und Belastung. 


-20 -A40 20 +20. +30°6. 


+410 


Außentemperatur. 


stung an getrocknetem Papier wesentlich beeinflußt 
und außerdem zur Bestimmung des - Wärme- 
verbrauches für je ı kg zu verdampfenden we 
bekannt sein muĝ. ` 


WI 


eebe 
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Rappin. 


Mit 5 Abbildungen aus dem Betriebe von Direktor Ing. E. 
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In der ältesten Papierfabrik des ehemaligen 
russischen Kaiserreiches, in Rappin, welches heute 


im Randstaate „Eesti“, vier Werft von den Grenzen 
des bolschewistischen Rußland, nahe dem riesigen 
Peipus-See liegt, wird noch heute das alte Original- 
Büttenpapier erzeugt. Diese heute sehr selten ge- 
wordene Kunst sei hier in einigen Lichtbildern vor- 
geführt. Diese werden um so mehr Interesse er- 
wecken, als sie nicht künstlich gestellt sind, sondern 
dem vollen Betriebe entnommen wurden. Bild ı 
zeigt den alten Teil des Holländersaales mit den vier 


Belami 
Der Geselle schöpfte eben und läßt noch den 
letzten Wasserrest abrinnen, ehe er die volle 
über das schräge Brett dem 
schiebt, um die leere Form (im Vordergrunde) zu 
ergreifen und so das Spiel zu wiederholen. 

Die große Rührbütte, links im Bilde, 
die Schöpfbütte haben ein 
schon 


Form 
(saautschknechte zu- 


sowohl wie 
Alter von 86 Jahren, ohne 
bedenklicher 
zeigen — ein Beweis von der Güte des 
und Eichenholzes — und 
der Gautschpresse 


Fäaulnis zu 
verwendeten 
befinden 
in demselben 


Anzeichen von etwa 


sich 
alten 


L.ärchen- 


nebst noch 


Bild ı. 


historischen hölzernen Holländern, genau so wie sie 
von Kaiserin Katharina an Stelle des. alten Stampf- 
werkes eingebaut wurden, 


Diese große Fürstin interessierte sich sehr für 
die Kunst der Papiermacherei und ließ auf ihre 
Kosten die uralte, der Sage nach von Zar Peter dem 
Großen ins Leben gerufenen „Papiermühle am Woo“ 
damalz einem gewissen Schulze gehörig, nach neue- 
sten Grundsätzen umbauen und beschenkte damit 
den Besitzer. 


Bild 2 zeigt das: Schöpfen Her Papieres :aus der 


v 
Der alte Meister Krassikoff steht hinter dem 
Gesellen, gestützt auf den Rührer, dessen vierblätte- 
riges, durchbrochenes Kleeblatt noch am Rande links 
‚sichtbar ist. 


LO, 


Der Holländer-Saal der Büttenpapierfabrik mit einem der historischen, hölzernen vier Holländer in der 
Feinpapierfabrik Rappin, Kreis-Werro, Eesti. 
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Kellerlokal, in welchem. die Papiererzeugung vor 
etwa 400 Jahren eingerichtet wurde. 


Bild 3 zeigt die Gautschpresse, in w elcher ` chen 
ein „Pautsch“ ausgepreßt wurde, 


Bis auf die eiserne Spindel ist sie aus Eichenholz 
und trägt die Jahreszahl 1844 als Datum ihrer Er- 
neuerung. 


Die alte Presse wurde damals durch Brand teil- 
weise zerstört. Bild 4 zeigt den „Leger“ bei der 
Arbeit Er'nimmt einen Bogen vom gegautschten 
Dautsch und legt ihn auf dem schrägen: Tisch dër 
Legebank vorsichtig ab. 

Bild 5 zeigt den „Streicher“, welcher die "vom 
Leger abgelegten Bogen mit einem mit Filz über- 
zogenen Instrument, dem „Streicher“, glatt streicht, 
damit keine Randfalten zurückbleiben. 
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Bild 2. „Die historische Bütte“ der Feinpapierfabrik Rappin, 
wo seit Kaiserin Katharina II, die Banknotenpapiere ge- 
schöpft werden. 


Die Gautsche, in welcher der Papierbogenstoß 
(Bautsch) vom Wasser befreit wird. 


Bild 3. 
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Bild 4. Der „Seger‘‘:nimmt das Bütten-Papier vom Bautsch 
und und legt es auf das Seg«Brett, 


Bild 5. Der „Streicher“ streicht die abgelegten Bogen am 
unteren Ende mit Hilfe eines mit Filz bezogenen Lineals glatt. 


Zeitschrifitenschau. 


Karl H. A. Melander: Weber quantitative Methyl- 
alkoholbestimmung. Mitteilungen aus dem 
Pappersmassekontoret, Stockholm. („Svensk 
Pappers-Tidning“, Nr. 14, 1921, S. 277.) 

Bei der Bestimmung von Methylalkohol in 
wässeriger Lösung wurden sowohl physikalische 
als auch chemische Methoden angewendet. Der 
Verfasser geht nicht auf alle vorgeschlagenen Be- 


stimmungsarten ein, sondern hebt nur kurz einige 
Gesichtspunkte hervor, die für die Auswahl einer 
Bestimmungsmethode maßgebend sind. 


Die einfachste physikalische Bestimmung be- 


steht darin, daß das spezifische Gewicht der be- 
treffenden Lösung bestimmt und mit Hilfe einer 
empirisch aufgestellten Tabelle dann der Methyl- 


alkoholgehalt berechnet wird, wobei man sich mit 


: fangen 
“Krämer und Grodski ist die- sogenannte eng- 


. lische Methode »), bei der man Jod und Phosphor 
"anwendet: 


' `, Methylalkohollösung mit Jodwasserstoffsäure vom 
; spezifischen Gewicht =. 
Ahyljodid in einer alkoholischen ‚Silbernitratlösung 


„gewogen wird. ` 
durch ` 
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. Vorteil des Klason-Norlin es Ee 


und der von diesen aufgestellten Tabelle‘) be 
dienen. kann. Hierbei wird vorausgesetzt, daß sich 
in der Lösung nur Methylalkohol oder daneben nur 
solche Substanzen vorfinden, welche in nicht 


mennenswerter Weise a das spezifische Gewicht 
einwirken. 


Von den nee. "Methoden dürfte: 
sicherste sein. . Für Methylalkohol ist diese 
Methode von Krämer und Grodski’) sowie 
von Stritar und. Zeidler?) weiter ausgebildet 
worden. Bei dem ersterwähnten Verfahren wird mit 


': Jodphosphor und Jodwasserstoffsäure erhitzt und 


das Volumen des gebildeten Methyljodids dadurch 
bestimmt, daß es in einem graduierten Gefäß aufge- 
wird. Eine‘ Modifikation der Methode 


Stritar und Zeidler kochen die 
1,96.und nehmen "das Me- 


auf, worauf das ‚gebildete Silberjodid' abgesaugt und 
Wird das gebildete ‘Methyljodid 
Volumenmessung bestimmt, so ist zu be- 
denken,, daß eine sichere Volumenmessung infolge 


der großen Flüchtigkeit des Methyljodids mit großer 


Sorgfalt erfolgen muß, sowie daß, wenn es sich um 
kleine Methylalkoholmengen - handelt, - die , Bestim- 
mung Auf jeden. Fall ganz unsicher ist. 


jedoch erschwert die Notwendigkeit, 


wenden, die ‚Ausführung der Methode und macht 
' sie überdies zeitraubend. 


~s r 


` Der Verfasser hat sich bei EE TA im: 
Pappersmäassekontoret, 
- Rinman verfahrens, : 
mungsmethode bedient, bei welcher das durch Ein- 


‚insbesondere bezüglich des 
mit Vorteil - ' einer Bestim- 


wirkung von Phosphor und Jod gebildete Methyl- 


jodid titrimetrisch nach Kir pal und Bühn’) be- 


' stimmt wird. Der Methoxylbestimmungsapparat, der- 
‚ hierbei als geeignet befunden’ wurde, ist aus der Ab- ` 


..bildung zu ersehen. (Vergleiche auch die EE 
‚von! Stritar und Zeidler.) 


ı ist ein Eisenkolben, dessen Hals Ei einem 


Einschliff 2 (Quecksilberdichtung) für ein Wasser- 


 stoffgaszuleitungsrohr versehen ist. 
‘ferner durch den Einschliffe 3, (Quecksilberdichtung) 


Der Kolben ist 


- mit einem Kühler 4 verbunden, dessen inneres Rohr 


- in. eine Waschflasche: 6 ausmündet, 


em? 


die mit einer. 
Kugel 5 versehen ist. Die Waschflasche enthält eine 
Aufschlämmung von ein wenig rotem Phosphor in 
Wasser. 9 ist das Absorbtionsgefäß, welches ‚mit 


einigen cm’ Pyridin gefüllt wird. Dieses Gefäß ist 


mit der Waschflasche durch das Rohr 7 und die 
Kattschukverbindung 8 verbunden, wobei Glas auf 


‚Glas stößt. 


+) E kemi, Band 2, Nr. 24, s. 4; Band 2, 
Nr. 27, S. 7. 


S Arkiv f. kemi, Band 2, Nr. 13, S. 8. 


"D Bauer: Analytische Chemie des Methyl- 
alkohols, Stuttgart 1913, S. 49. 


*) Arkiv f. kemi, Band 2, Nr. 13, © o 
5) Ber. d. Deutschen Chem. Ges. 47, 1084 (1914). 
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die ` 


|  Methoxylbestimmungsmethode die einfachste ‚und ` gut gekühlt worden ist, 


Stritar 
‚und Z ei dler s Methode erlauben. dagegen. eine 


sichere Bestimmung auch von kleinen Mengen Me- 
Gë ylalkohol; 


konzentrierte und reine Jodwasserstoffsäure zu ver- 
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Eine E geht in folgender, Weise vor 
sich: 22> g, Jod werden in den Kolben ı gebracht. 
Darauf werden in den Kolben 5cm’ der Methyl- 
alkohollösung eingemessen, die bestimmt werden soll; 
diese muß etwa zweiprozentig sein. Der Apparat wird ` 
zusammengefügt, kaltes Wasser in den Kühler ge- 
lassen, das Waschwasser auf 50% erwärmt sowie der 
Kolben ı mit Eis’ gekühlt. Nachdem die Mischung 
- werden ihr 2 g roter Phos- 
phor zügesetzt. 
brochen, so daß die Reaktion in Gang kommt; diese 
wird nun durch Kühlung reguliert und dureh Ein- 
leiten von Wasserstoffgas wird dafür gesorgt, daß 
kein Saugen eintritt und die geringstmögliche Gas-: 
menge durch die Waschflasche strömt. Nachdem die 
Hauptmenge des Methylalkohols sich so umgesetzt 
hat, wird der Kolben in einem Wasserbad von etwa 
70° während einer halben Stunde erwärmt. Der. 
Kühler wird ebenfalls kalt gehalten und ein sehr 
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langsamer Wasserstoffstront eingeleitet. Nach der 
erwähnten Zeit wird der Methylalkohol abdestilliert. 
Zu diesem Zwecke wird das Wasserbad bis zum 
Kochen erwärmt, der Kühler mit warmem Wasser 
gefüllt und ein lebhafter Wasserstoffstrom durch 
die Apparatur geleitet. Das Abdestillieren muß in 
einer halben Stunde erfolgt sein. Darauf wird der ` 
Apparat auseinandergenommen ` und die Pyridin- 
lösung sowie das durch das Ausspülen des Absorb- 
tionsgefäßes erhaltene Waschwasser auf dem Wasser- 
bad eingedampft. (Äbzug!) Das Pyridinjodmethylat 
wird in Wasser gelöst, einige Tropfen Natriumchro- | 


matlösung zugesetzt, "worauf mit 91 <Silbernitrat- 
n 


lösung titriert wird. 


Die Eiskühlung wird jetzt abge- ` 


2 NE 
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Als besonderes Beispiel für eine solche Analyse 
Chemisch reiner Methyl- 


sei folgendes angeführt: 
alkohol von Astro wurde mit destilliertem Wasser 
bis ungefähr zum doppelten Volumen verdünnt. Eine 


Fraktion zwischen 64 bis 660 wurde mittels Kolonne 


und Dephlegmator gewonnen. Die erhaltene Frak- 
tion wurde mit destilliertem Wasser verdünnt, so daß 
die Lösung ungefähr zweiprozentig wurde, worauf das 
spezifische Gewicht nach Klason-Norlin be- 
stimmt wurde. Dies. wurde zu 0,99 555 festgestellt. 
Der entsprechende Prozentgehalt an Methylalkohol 


ist nach der Tabelle 2,40. Zwei Methoxylbestimmun- 
- sen der gleichen Lösung nach der eben beschriebenen 


- Methode ergaben die Werte 36,40 und 36,50 cm’ 


` amerikanischer Baumwoll&€ gesponnen war, 


0,1001 


—Silbernitratlösung für e cm? Methylalkohol- 
D- 


/ 
lösung. Hieraus wurde der Methylalkoholgehalt zu 
2,35 Proz. berechnet, ein Wert, der gut mit dem durch 
die Bestimmung des spezifischen Gewichts erhalte- 
nen übereinstimmt, wenn man die Unmöglichkeit in 
Betracht zieht, von dem „chemisch. reinen“ Methyl- 
alkohol des Handels durch nur eine. einzige Frak- 
tionierung zu einem d reinen Produkt zu ge- 


langen. Fr. 
J. Huebner: Das Färben von Papierstoff. SL of 
Soc. of Dyers and. Col.“, Vol. 37, Nr. 5, 1921, 


S.. 139—144.) | 
Vor dem Jahre 1800 sind keine Mitteilungen 
über das Färben von Papierstoff veröffentlicht wor- 
den. In jener Zeit wurden weiße Papiere aus 
weißen Baumwoll- und: Leinenlumpen hergestellt, 


während gefärbte Lumpen ausschließlich zur Her-. 


stellung gefärbter Papiere benutzt wurden. Wäh- 
rend des 18. Jahrhunderts wurde Papier nicht in 
großen Mengen gefärbt. Die Verhältnisse änderten 
sich aber bedeutend, als Berthelot. entdeckte, 
daß gefärbte Lumpen mit Chlor gebleicht werden 
können, und als Tennant die Herstellung von 
Chlorkalk („Bleichpulver“) einführte. 


Der Anfang des Färbens von Papierstoff in der 
Masse kann mit Sicherheit zu der Zeit nach Ein- 
führung von Lumpenersatzstoffen, d. h. etwa um die 
Mitte des to Jahrhunderts angenommen werden. 
Es begann wahrscheinlich mit der Anwendung 
farbiger Mineralstoffe, wie Eisenocker, und künst- 


licher Mineralfarben, wie Chromgelb, Brauneisen- 


stein, Manganbronze und Preußisch Blau. Hierauf 
folgten dann natürliche und viel später erst die Teer- 
farbstoffe. i 

Abgesehen von besonderen Zwecken, wie z. B. 


beim Melieren, ist das Färben von Papierstoff dem 
ist. aber : 


von vegetabilischen Fasern ähnlich. Es 
unmöglich, einen direkten Vergleich zu ziehen 
zwischen dem Färben von Fasern, wie Baumwolle 


oder Leinen, die im Originalzustand oder zu Garn 


versponnen vorliegen, und dem Färben der in Papier- 
stoff verwandelten Fasern. Denn im letzten Falle 
beeinflußt der Grad der Veränderung, z. B. der durch 
das Mahlen hervorgerufene, sowohl die Menge des 


“ absorbierten Farbstoffes als auch die Schnelligkeit, 


mit der dieser absorbiert wird. 


Um diese Wirkung festzustellen, hat der Ver- 
fasser sorgfältig gereinigtes Baumwollgarn, das aus 
12,3, 
4%, 5 und 6 Stunden lang gemahlen und dann aus- 
gefärbt. Die Durchschnittlänge der gemahlenen 
Fasern gibt die unten mitgeteilte Tabelle I an. Das 
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Gewicht der für jede Absorption gebrauchten Fasern 
betrug 20 g absolut trockener Faser: Das Material 
wurde jedesmal mit 900 ccm Wasser, das 0,2 g 
Nachtblau enthielt, gefärbt. Die Menge des nach 
dem Eingehen in das Farbbad zurückgebliebenen 
Farbstoffes wurde durch Titrieren mit Naphtolgelb . 
bestimmt. Den Prozentsatz an Nachtblau, welches 
nach den verschiedenen, Mahlungszeiten und nach 
den verschieden lang dauerden Perioden des Färbens 
absorbiert wurde, zeigt ebenfalls Tabelle I: 


Tabelle I (Baumwolle). 


5 i š 

288% BR |as |as |$5 
NE.|S |25 |o | J5 |o2 

Durchschnittslänge der ` 
Fasern in mm 23,0| 2,5| LEI Tall 0,7 
1 | 145 | 52,2 | 56,9 | 58,4 | 62,3 
absorbiertes Nachtblau | 6 | 24,5 | 58,9 | 59,2 | 59,2 | 62,3 
in Po ı8 | 27,6 | 59,2 | 59,2 | 60,1 ! 62,3 
| 72 | 32,2 | 60,7 | 63,5 | 64,7 | 65,3 
Das ungemahlene Baumwollgarn zeigt eine. 
ständig anwachsende Absorption während der 


72 Stunden andauernden Färbeperiode, wohingegen 
der am meisten zerkleinerte Halbstoff während der 
ersten Stunde sehr schnell, während der folgenden 
7ı Stunden nur noch sehr wenig Farbstoff absor- 
bierte, So wird also bei der Baumwolle die Menge 
des absorbierten Farbstoffes und die Schnelligkeit 
der Absorption durch den Grad der Zerkleinerung . 
der Fasern beträchtlich beeinflußt. Wenn man. die 
gefärbten Muster vergleicht, so findet man, daß das 
am meisten zerkleinerte Material bis zur gleichen 
Tontiefe wie das Ursprungsgarn angefärbt- worden 
ist, obgleich es mehr als zweimal sowiel vom Farb- 
stoff absorbiert hatte. 

Obgleich Wollfasern zur Herstellung von ee 
seltener benutzt werden, schien es doch von Wert, 
auch diese Fasern unter ähnlichen Bedingungen zu 
untersuchen. Es wurden bei diesen Versuchen aber 
nur Io g anstatt 20 g angewendet. 

Die mit Wolle erhaltenen Ergebnisse. unter- 
scheiden sich sehr wesentlich von den mit Baum- 
wolle gefundenen. Der Prozentsatz an absorbiertem 
Farbstoff. nach 72 Stunden war der gleiche bei der . 


Originalfaser und: bei einer sehr stark zerkleinerten 


Faser. -Nur die Schnelligkeit der Absorption wird 
durch. die Zerkleinerung beeinflußt. 


Neben diesem Umstande ist auch die Frage 


‚von Bedeutung, welche Mengen an Farbstoff von . 


verschiedenen vegetabilischen Fasern absor- 
biert werden, da bei der Herstellung von Papier 
meistens zwei oder mehr verschiedene Faserarten 
benutzt werden. Wenn auch die Papierfabriken 


"einige Erfahrungen darüber besitzen mögen, so ist 


doch praktisch noch nichts über diese Verhältnisse 
veröffentlicht worden. Daher erscheinen folgende 
Untersuchungen von Wert für die Industrie: 

Bei jedem Versuch betrug das Fasergewicht 
20 g absolut trockener Faser. Das Material wurde 
in 900 ccm Wasser, das Lag Nachtblau enthielt, 
gefärbt und .der a Bee wie 
vorher E 

Aus Tabelle II ist die Ee des nach 3- und 
48 stündigem Färben verbrauchten E in 
Prozenten zu ersehen: 
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Tabelle II. 
Nach Nach 
3 Stunden 48 Stunden 
Hochgebleichte Baumwollabfälle . 11,0 35,4 
Die gleiche Baumwolle, zu Halb- 
stoff gemahlen . . . 2. ..2.2...17,0 47,0 
Jutehalbstoff . . . . . 980. ` 99,7 
Gebleichter Bappeda en e OO 99,8 
Ungebleichter Sulfitzellstoff (Holz) 99,7 99,8 
Der gleiche, aber gereinigt . 49,8 70,0 
Gebleichter Espartozellstoff 32,0 85,0 


Nach beiden Zeiträumen war der Prozentsatz bei 
Baumwolle kleiner als bei den anderen Fasern, wenn 


auch die gemahlene Baumwolle, wie schon gezeigt, 


mehr aufgenommen hatte als die Baumwollabfälle. 

Jute, eine stark verholzte Faser, nahm de 
basischen Farbstoff sehr schnell an. Gebleichter 
Pappelzellstoff und ungebleichter -Sulfitzellstoff 
waren in ihrem Verhalten einander ähnlich. Ge- 


bleichter Espartozellstoff dagegen nahm einen viel 


kleineren Prozentsatz auf. Eine Reinigung des 
Sulfitzellstoffs verringerte seine Affinität zum basi- 
schen Farbstoff ganz bedeutend. Mit einigen Aus- 
nahmen nahm die Affinität bei länger anhaltender 
Färbungsperiode zu. 

Die Zugabe von Mineralsubstanzen, wie China 
Clay, zum Zellstoff bildet einen neuen Faktor beim 
Färben von. Papierstöff. Wenn män je Io g 
(Trockengewicht) Baumwolle und China Clay 
‚72 Stunden in 750 ccm Wasser, das 0,25 g Nachtblau 
enthält, färbt, so absorbiert die Baumwolle 14,4 Proz. 
und China Clay 69,7 Proz. des Farbstoffes. Wenn 
man Nachtblau durch Naphtolgelb S und Ponceau RR 
ersetzt, so absorbieren weder Baumwolle noch China 
Clay irgendwelche Menge’). 

Wenn man China Clay zu einem Papierstofi 
gibt, der aus einer Mischung von Faserstoffen mit 
verschiedener Affinität zu ein und demselben Farb- 
stoff besteht, so erhält man ein gleichmäßiger ge- 


färbtes Papier, weil die China Clay in feinverteiltem . 


Zustande die Fasern bedeckt und sich in den 
Zwischenräumen festsetzt. China Clay wirkt also 
egalisierend. 

Gefärbte Papiere werden in der "Regel geleimt, 
um sie weniger saugfähig zu machen. Bei "den 
meisten auf der Maschine hergestellten Papieren ge- 
‚ schieht dies mittels Harzseife, welche durch Ein- 
wirkung von Alaun oder Aluminiumsulfat zersetzt 
wird, so daß freies Harz auf die Fasern. nieder- 
geschlagen. wird. 

Das Leimen unterstützt das Anfärben des 
Papierstoffs, was durch verschiedene Versuche nach- 
gewiesen wurde. ` 

Färben der Fasern mit 
Metanilgelb ergab folgendes: 

| Tabelle III. 
Verbraucher Farbstoff 
und nach dem Leimen in Prozenten. 


einer Lösung von 


Gebleichte Baumwollabfälle . . 0,0 65,3 
Baumwollabfall-Halbstoft 14,5 72,2 
Jutehalbstoff . . 36,9 89,3 
Gebleichter Paone esor. 38,7 89,3 
Ungebleichter TEE 30,4 85,5 
Gereinigter Sulfitzellstoff . 18,7 85,8 

86,3 


Gebleichter Espartozellstoff . . 0,0 


+) Vorel hierzu Heuser: Farbstoffe und Füll- 
stoffe: Wochenbl. f. Papierfabrikation 45, Heft 25 
und 26 (1914). Der Referent. 
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- versetzt worden ist. 


nach einstündigem warfen: 
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Bei den Leimungsversuchen wurde ein hoher 


Prozentsatz an Harz (4 Proz. auf das Fasergewicht) 


angewandt. Zuerst wurde die Alaunlösung (s Proz. 
auf das Fasergewicht) hinzugefügt. Beim Hinzu- 
geben der Alaunlösung zu den Farbbädern wurden 
alle Fasern braun gefärbt (Umschlag des säure- 

empfindlichen Metanilgelbs)., 


Die Töne der Jute, des Pappelzellstoffs, des un- 
bleichten Sulfitzellstoffes und: des gereinigten Sulfit- 
zelistoffs erschienen heller als die der anderen. Nach 
einer halben Stunde wurden die Färbungen des 
Baumwollhalbstoffs und des Pappelzellstoffs viel 
heller, während die Baumwollabfälle dunkel- 
braun blieben. Der ungebleichte Sulfitzellstoff wurde 
etwas heller als der gereinigte Sulfitzellstoff. Nach 
drei Stunden hatten der Baumwollhalbstoff und der 
Pappelholzzellstoff den Ton des ursprünglichen Me- 
tanilgelbs erreicht, die Baumwollabfälle waren 
etwas dunkler und mehr bräunlichgelb, der gereinigte 
Sulfitzellstoff und. die Jute noch brauner, während 
Espartozellstoff und ungebleichter Sulfitzellstoff 


sich nicht verändert hatten, sondern dunkelrotbraun 
‚geblieben waren. ` 


Durch den Harzleim werden die braunen Fär- 
bungen der Fasern jedoch in gelb verwandelt. Durch 
die Wirkung des Leimens werden meist 80 bis 90 
Prozent des Farbstoffs aŭs der Lösung aufgenommen 
und, mit Ausnahme der zwei Baumwollarten, prak- 
tisch völlig auf die Fasern niedergeschlagen.. Bei 
den ungebleichten Baumwollabfällen wurde die zu- 
rückbleibende Lösung viel trüber als beim Baumwoll- 
halbstoff. Man erhielt fast gleiche Resultate, wenn 
man die Farbstofflösung nach dem Leimen hinzu- 
fügte, aber die Färbungen waren tiefer, wenn das ` 
Färben dem Leimen" ‚vorherging. 


Bei Gebrauch von Scharlach R anstatt von. 
Metanilgelb wurden beim Leimen 4 Proz. Harz auf 
das Fasergewicht verwendet. Hierbei verhielt sich. 
der gereinigte Sulfitzellstoff ähnlich wie der Baum- 
wollhalbstoff. Die Wirkung des Leimens war, went 
auch beträchtlich, so doch weniger bemerkbar als 
beim Metanilgelb. Wurde beim Färben von Papier- 
stoff Harzleim in Verbindung mit Mineralsubstanzen 
verwendet, so wurde auch hier der Farbstoff voll- 
ständiger: niedergeschlagen.. Man kann deshalb eim 
vollkommen farbloses Abwasser ohne Anwendung: 
von Beizen erhalten. Die Frage des: Beizens ist beim: 
Färben von Papierstoff überhaupt’ von nebensäch- 
licher Bedeutung. Als „Universal“-Beizen kommen 
Alaun und Aluminiumsulfat in Frage. In einigen 
Fällen zieht man auch ‚neutralisierten Alaun vor, 
d. h. eine Alaunlösung, die mit Pottasche und Kalk 
Diese Lösung: zersetzt sich 
leichter bei der Zugabe zum Papierstoff, so daß der 
Alaun auf der Fasern besser fixiert wird (?:.Der Ref). 


Zum Fixieren basischer Farbstoffe benutzt man Gerb- ` ` 


säure in Verbindung mit Antimonsnizen oder mit 
tierischem Leim. Eisen- und Chrombeizen werden 
hauptsächlich beim Färben mit natürlichen organi- 
schen Farbstoffen und bei der Herstellung künst- 
licher Mineral-Färbungen gebraucht, während ` 
Kupfersulfat beim Färben mit Catechu in Frage 
kommt. 


Die natürlichen Mineralfarben, wie en 


“sind von der größten Wichtigkeit beim Färben von ` 


Papierstoff. Sie dienen sowohl zum. Färben ‚als 
auch zum Beschweren. Wegen ihrer Billigkeit, ihrer 
bemerkenswerten Beständigkeit und ihrer Affinität 
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zu vielen Teerfarbstoffen werden sie als höchst nütz- 
liche Grundlage für die Herstellung intensiver Fär- 
bungen gebraucht. | 

Weiterhin finden künstliche Mineralfarben, wie 
Brauneisenstein, Chromgelb, Manganbronze und 
Preußisch Blau weitgehende Verwendung. In eini- 
gen Fabriken verwendet man diese Farben entweder 
als Pulver oder in Pastenform. 


Wie die Erdfarben, dienen “auch, diekün ie 
chen Mineralfarben als billige und feste Grundlage 
für die Anwendung von Teerfarbstoffen. 


Die Anwendung natürlicher vegetabilischer 
Farbstoffe wie z. B. von .Logwood und Catechu ge- 
staltet sich sehr einfach. Alle notwendigen Ingre- 
dienzien werden zum Papierstoff hinzugefügt, wobei 
nur.in Ausnahmefällen Erwärmen nötig ist. 


Was das Färben des Papierstoffes mit Teer- 
farbstoffen anbelangt, so hat nur eine begrenzte An- 
zahl praktische . Verwendung gefunden. Dies sind 
besonders saure und basische Farbstoffe. Die Affini- 
tät der Papierfasern zu den meisten sauren Teer- 
farben ist schwach, ein starkes Beizen ist daher un- 
erläßlich. 

Von größter Wichtigkeit sind die basischen 
Farbstoffe: sie besitzen eine ausgesprochene Affini- 
tät zur Papierfaser. Zur Herstellung tiefer Färbun- 
gengen oder solcher, die reibecht sein sollen, beizt 
man die Fasern mit Gerbsäure. Zu tiefen und ech- 
ten Färbungen gelangt man auch dadurch, daß man 
zuerst einen basischen und darauf einen sauren Farb- 
stoff (oder umgekehrt) färbt. Die erste Reihenfolge 
führt zu besseren Ergebnissen; sie ist spärsam und 
die Färbung fällt bedeutend intensiver aus. Einige 
der gebrauchten Kombinationen sind Auramin und 
Naphtolgelb S, Chrysoidin und Orange II, Magenta 
und Orange II, Brilliantgrün und Orange II, Vik- 
toriablau und Wasserblau oder Methylenblau, Rho- 
damin und Eosin und viele andere. 


Die Anwendung direkter Farbstoffe ist im we-. 
sentlichen auf,das Färben ungeleimten Papiers, von 


und Durchschlagspapieren oder besseren 
Tapeten beschränkt. Viele dieser Farbstoffe er- 
zeugen lichtechtere Färbungen ‚als die basischen 
Farbstoffe, jedoch ist ihre Anwendung teurer. 


Der Schwefelfarben, haupt- 


Kopier- 


Einführung der 


sächlich für schwarze und braune Färbungen, stand 


das Vorhandensein des billigen und- auch befriedigen- 
den natürlichen ‘Farbstoffe, des Logwoodschwarz 
und Catechubrauns, entgegen. Die besten Teer- 
farben, wie die Alizarinfarbstoffe,.das Anilinschwarz 
u. a. finden beim Färben von Papierstoff keine An- 
wendung, weil die Färbeweise mit diesen Farbstoffen 
zu kompliziert ist. 


Was das Melieren anbelangt, so ist es wesent- 
lich, daß der zum Melieren gebrauchte Farbstoff 
nicht „ausläuft”. Man gebrauchte früher gewöhnlich 
mit Indigo, Türkischrot oder Anilinschwarz gefärbte 
Lumpen;. jetzt benutzt man auf dem gewöhnlichen 
Wege mit direkten Farbstoffen gefärbte Baumwolle 
oder Sulfitzellstoff u. a. Faserarten zum Melieren. 
Sehr schöne und typische Effekte erhält man mit 
Wollfasern, die mit sauren Farbstoffen oder mit 
Tutefasern, die mit basischen Farbstoffen gefärbt 
sind. Häufig werden zwei oder mehrere verschie- 
dene Fasern zum Melieren benutzt. 


Wenn auch das Färben von Papier eine einfache 
Operation darstellt, so sollten doch in der Praxis 


systematische Untersuchungen vorgenommen wer- ` 
den, um die bebsten Effekte ‚zu erzielen‘). Gr. 


Clarence Jay West: Afrikanische. Hölzer für Zell- 
stoff (Paper, Vol. .27, Nr. 24, v. 16. 2. 21, S. 23). 
Verfasser referiert über eine Arbeit von A. H. 
Unwin, über westafrikanische Weichhölzer und 
ihre Verwendbarkeit zur Zellstoffherstellung (Na- 
ture 105, 599). Die in Betracht kommenden Bäume 
kommen in Gambia, Sierra EE an der Goldküste 
und in Nigeria vor. 

Adansonia digitata (Baobab). wird all- 
gemein für verwendbar gehalten, sie wächst aber 
meist abseits von den schiffbaren Wasserwegen und 
auch nur in zerstreuten Mengen, so daß ihre Ver- 
arbeitung zu kostspielig ist. Mit dem Baumwoll- 
baum (Eriodendron anfractuosum undi E. orientale) 
sind noch keine erschöpfenden Versuche gemacht 
worden, obgleich das Holz wegen seines schnellen 
Wachstums und seiner Weichheit zur Herstellung 
von Zellstoff sehr geeignet zu sein. scheint. . Das 
HolzvonBombaxbuonopozense Kanne auch 
Verwendung finden. Ein zweckmäßiges Holz liefert 
der afrikanische Ahorn, Triplochiton john- 
sonii -und nigericum. Das Holz beider Arten hat 
die Härte des Spruce. Es ist gleichgefärbt und be- 
sitzt lange Fasern. Der Baum kommt häufig vor, . 
er wächst schnell, seine Bearbeitung an Ort und Stelle 
ist leicht durchführbar.. Auf Durchschnittsboden 
werden die Bäume in "o Jahren, manche schon in 
7 Jahren verwendungsfähig. An’ gewissen Stellen 
rötet im Herbst die Sterculia barterii mit 
ihren Blüten die Abhänge der Hügel. Der Baum 
wächst sehr schnell. Sein Holz ist faserig und 
porös. Es kann nach fünf Jahren verarbeitet werden. 
Auch andere Arten der Sterculia, wie S..tomen- 
tosa; rhinopetala, tragacantha können 
verwendet werden. Von diesen. Arten scheint die 
letzte :die geeignetste zu sein. Sie kommt sehr häu- 
fig vor und wächst schnell. Das Holz von Sterculia 
rhinopetala ist etwas zu hart, kann aber mit den mo- 
dernen Mitteln dennoch verarbeitet werden, 

Die Albizzias haben gewöhnlich in ihren 
jüngeren Entwicklungsstufen ein gelb-weißliches | 
Weichholz. Die meisten Arten wachsen sehr schnell 
und würden etwa in zehn Jahren geeignetes Holz 
für- Zellstoff liefern.. Es ist langfaserig. Das Holz 
von Terminalia superba liefert einen guten 
bräunlich gefärbten Zellstoff. Der Baum Alstonia 
comgensis kommt sehr häufig in Sümpfen und 
feuchten Wäldern vor. Er wächst sehr schnell und 
liefert in sieben Jahren Holz für Zellstoff. Wegen 


seines häufigen Vorkommens, seiner Weichheit und 


langen Fasern hat das Holz einigen Wert. Auch das 
Holz von Ricinodendron hendelotti 
scheint verwendbar zu sein, obgleich es stumpf 
graubraun gefärbt ist. Der Baum’ ist häufig und 
dabei fruchtbar. Er liefert in sieben bis zehn Jahren 
Holz für Zellstoff. Auch Pycanthus kombo 
liefert geeignetes, weiches und faseriges Holz. ` Die 
Art vermehrt sich schnell. Ferner kann die viel ver- 
achtete Musanga smithii gelegentlich als Er- 
satzstoff dienen. In einigen Distrikten pflanzen die 
Eingeborenen an den Flußläufen einen Baum an, den 


. 9: Solche systematischen und wissenschaftlichen 
Untersuchungen liegen bei uns bekanntlich, beson- 
ders Dank der Tätigkeit unserer Farbenfabriken, in 
beträchtlichem Umfange vor. . Die Schriftleitung. 
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sie Otu nennen. Er liefert ein weiches, 
. Holz, das lange Fasern besitzt. Die Menge des an 
der Westküste Afrikas wachsenden Bambus ist 
unbedeutend, obgleich er sich dort allmählich aus- 
breitet. | Gr. 


Kolloide Tone, ihre Plastizität und Bindeeigenschaf-. 


ten (The Paper Makers Monthly Journal, Vol..59, 
Nr. 3, v. I5. 3. 1921, S.: 119). [China Clay Trade 
Review.] l T 
Das „Department of Scientific and -Industrial 
Research“ veröffentlichte seinen 3. Jahresbericht 
über die Kolloidchemie und ihre allgemeine und in- 
dustrielle Anwendung. Dieser Bericht enthält auch 
einen Abschnitt über „Tone und Ton-Produkte“ von 
A. B. Scarle. Verfasser hält dessen Definition nicht 
für einwandfrei. 
türlich vorkommendes Erdmaterial, dessen Haupt- 
eigenschaft seine Plastizität und dessen Haupt- 
bestandteile Aluminium, Kieselsäure und Wasser 
seien. Die Definition berücksichtigt nicht das Hart- 
werden des Tons beim Erwärmen, da diese Eigen- 


schaft ebenso charakteristisch ist wie die Plastizität,- 


wenn nicht noch mehr, 


wie. bei gewissen Kaolinen 
und Feuertonen. 


Verfasser bespricht kurz die egen 


und Eigenschaften der Tone. Die Größe der Teil- 
' chen reiner Tone könne mit denen kolloidaler Parti- 
kelchen verglichen werden, obgleich hierbei nicht 
berücksichtigt wird, daß die Größe der meisten Teil- 
chen von Kaolinen oder China-Clayarten (die all- 
gemein als die reinsten Tone angesehen werden) 
kaum so klein ist wie die von Kugel- und manchen 
Feuertonen. Bourrys Ansicht, daß die Plastizität 
in dem Verhältnis wächst, wie die Körnchen an 
' Größe abnehmen, ist von Sven Odén bestätigt 
worden. Es werden ferner besprochen die Bestim- 
mung der .Plastizität und der Bindekraft, die beide 
eng zusammenhängen, so. daß beide oft verwechselt 
werden. 


nn Peer / =e amam en 


weißliches ` 


Nach dieser ist Ton (Clay) ein na- 


Die Beziehung zwischen Dehydrierung der Tone 
und Trocken- und Feuerschrumpfung (Darrschrump- 
fung) wird mit ähnlichen Erscheinungen bei den 
Kolloiden verglichen. Auch über die anderen wich- 
tigsten kolloidalen Eigenschaften der Tonbestandteile 
(kolloide: Kieselsäure, Aluminium, Ferrihydroxyd, 
Silikate von Alkalien und alkalischen Erden, organi- 
sche Substanz) wird kurz berichtet. Ferner lenkt 
Verfasser die Aufmerksamkeit auf Odens Arbeit, 
die bestrebt ist, nachzuweisen, -daß die Existenz eines 
wesentlichen Teiles des Materials in Form außer- 
ordentlich feiner Verteilung den Tonen’ Plastizität 
und andere wichtige Eigenschaften verleiht. Kaolin 
in sehr fein verteiltem Zustande ist plastisch, aber 
die meisten Kaoline haben verhältnismäßig große 
Teilchen., Zum Schluß erwähnt Verfasser einige 
technische Anwendungsarten der kolloiden. Eigen- 
schaften der \Tone. . Bezüglich der Reinigung von 
Tonen weist Verfasser auf eine wichtige Beobach- 
tung BilitzerS-hin,:nach der in Lösungen von 
HCI (n/ro bis n/2) die elektropositive Ladung der 
kolloiden Kieselsäure elektronegativ wird, so daß 


eine sorgfältige Zugabe von Säure eine praktische 


Trennung der kolloiden Kieselsäure vom kolloiden 
Ton . herbeiführen sollte. Weiter werden die 
Entfernung des Wassers aus dem Ton unter Nutz- 
barmäachung seiner elektrischen und kolloiden Eigen- 
schaften, die Einwirkung von Natriumsilikat u. a. 
behandelt. Cé - , "Gr, 
Berichtigung 

Die in dem Aufsatz von Dr. Hans Krull: „Be- 
stimmung der schwefligen Säure in Röstgasen mit- 
tels der Waschflasche“ (diese Zeitschrift, Heft 5, 
Seite 93, 1921) erwähnte Gaswaschflasche 
ist, wie uns Herr Dr. Schilling in einer Zuschrift 
mitteilt, von Dr. phil. Fritz Sander, Griesheim 
a. M., angegeben worden. . Dieser erhielt Gebrauchs- 
musterschutz. Die. Firma Wilhelm Keiner & Co., 


Stützerbach i, Thüringen, hat die alleinige Herstel- 
lung übernommen. 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Zur ununterbrochenen Entfernung des fertig 
'gemahlenen Stoffes aus dem Holländertrog 
eingerichteter Holländer. 


D. R. P. 342859. Klasse 55c. Gruppe 6. 
The Griley-Unkle Engineering Com- 
pany in Monroe, Michigan, V. St. A. 


Um bei Papierstoff-Holländern: die genügend 
zerkleinerten Stoffe stetig -aus dem Holländer zu 
entfernen, bevor die ganze Zeugmasse ausreichend 
zerkleinert ist, ist die die Mahlwalze 3 übergreifende 
Haube 7 mit Löchern 8 versehen, über die sich 
Messerplatten o hin und her verschieben, derart, 
daß unter Freihaltung der Löcher 8 für den ununter- 
brochenen Durchtritt der zerkleinerten Masse 
srößere Zeugteile zerschnitten oder wieder in die 
Haube 7 zurückgestoßen werden. Die Messer- 
platten ro liegen innerhalb eines Sammel- 


. und her verschieben. 


gehäuses 21, das die zerkleinerte Masse aufnimmt 
und von wo sie durch eine mit einer verschließ- 
baren seitlichen Auslaföffnung versehenen Rinne 
abgeführt ` wird. Zur . Unterstützung einer 
sachgemäßen Förderung der zerkleinerten Masse 
sind in dem Sammelgehäuse 21 eine Wasserzufuhr 
mit Verteilungsplatte sowie ein quer zu den 
Löchern 8 der Haube 7 liegendes gelochtes Rohr 25 
angeordnet, durch das Wasser gegen die Hauben- 
löcher 8 gespritzt wird. 


Patent-Ansprüche: I. Zur wununter- 
brochenen Entfernung des fertig gemahlenen 
Stoffes aus dem Holländertrog eingerichteter Hol- 
länder, dadurch gekennzeichäet, daß zwecks Entfer- 
nung des fertig gemahlenen Stoffes .die die Mahl- 
walze (3) überdeckende Haube (7) mit Löchern (8) 
versehen ist, über die sich Messerplatten (10) hin 


- 
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3. Holländer nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Messerplatten (10) inner- 
halb eines an die Haube (7) angeschlossenen 
Sammelgehäuses (21) für die ausgeschiedene Masse 


angeordnet sind, von dessen Abflußrinne die Masse 
durch einen besonderen Auslaf, wieder in den Hol- 
ländertrog zurückgeführt werden kann. 


3. Holländer nach Patentanspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daß an das Sammelgehäuse (21) eine 
Wasserzufuhr mit Verteilungsplatte angeschlossen 
und innerhalb des Gehäuses (21) quer zu den 
Löchern (8) der Haube (7) ein gelochtes Rohr (25) 
zur Zuführung von Wasser gegen die Haubenlöcher 
(8) vorgesehen ist. 


Vorrichtung zum Prüfen des Mahlungsgrades 
von Papierstoff. ` 

D. R. P. 342 574. Klasse 55d. Gruppe 27. 
Firma‘ F R. Poller und Dipl.-Ing. Karl Ferda 

in Leipzig. 

Die Verschlüng besteht aus zwei muffenartig 
aneinandergesteckten Röhren a und b, die durch 
Klappschrauben miteinander verbunden sind. Die 
Rohre a und b werden durch einen Ring abgedichtet 
' und sind voneinander durch einen zwischengelegten 
Siebboden e getrennt. In dem unteren Rohr b sitzt 
ein dicht eingeschliffener Kolben 'h, dessen Kolben- 
'stange i mit Gradeinteilung k. versehen ist. ` Das 
untere Rohr b wird von einem Spannring o umfaßt, 


der mittels Zapfens p in einem Ständer q drehbar 


gelagert ist und durch eine auf das mit Gewinde ver- 
sehene Ende des Zapfens aufgeschraubte Mutter fest- 
gestellt werden kann. In dem Zapfen p sitzt ein 
Stift s, der in eine entsprechende Aussparung der 
Stange q paßt. i 


recht verschiebbaren Lagern, 


Wenn der Stift s in der entsprechenden Ausspa- 


rung der Stange q liegt, stehen die Rohre a und b. 


parallel zur Stange q. Durch Verstellen der Schrau- 
ben u kann dann die Vorrichtung mit Hilfe der 
Wasserwage v so eingestellt werden, daß die Stange 
q und damit die Rohre a und b genau lotrecht ste- 
hen. Nachdem man die Vorrichtung so eingestellt 
hat, hängt man den Haken 1 der Stange k Ge- 
wichte, durch die einerseits die Reibung des Kol- 
bens h ausgeglichen und andererseits auf diesen ein 
Zug von z. B. 0,5 kg auf den Quadratzentimeter aus- 
geübt wird. Vorher wird in das obere Rohr a der 
dem Holländer entnommene, Papierstoff eingefüllt. 
Durch die an die Kolbenstange i angehängten Ge- 


wichte wird nun der Kolben h abwärts gezogen und.. 


hierdurch dem Stoff das Wasser entzogen. Ist der 
Stoff rösch gemahlen, so wird dieses Wasserent- 
ziehen schneller vor sich gehen, als wenn der Stoff 
schmierig gemahlen ist. Der Kolben h wird also 
innerhalb eines bestimmten Zeitraumes bei Stoffen 
verschiedenen Mahlungsgrades verschieden große 
Wege zurücklegen, die man mit Hilfe. der an der 
Kolbenstange i vorgesehenen Skala k ablesen kann. 
Diese Ablesung bildet einen unmittelbaren Maßstab 
für den Mahlungsgrad des Papierstoffes. 


Patent-Anspruch: Vorrichtung zum 
Prüfen des Mahlungsgrades von Papierstoff, gekenn- 
zeichnet durch zwei aufeinandergesetzte und mit- 


einander verbundene, von einem Ständer (q, t) ge- 


tragene 'Röhren (a und b), die durch einen Sieb- 


boden (e) voneinander getrennt sind, wobei in dem 


unteren Rohre (b) ein dicht eingeschliffener Kolben 
(h) sitzt, dessen nach unten ragende Kolbenstange 
(o) mit einer Gradeinteilung (k) versehen ist und am 


unteren Ende einen zum Anhängen von Gewichten - 


dienenden Haken (1) trägt. 


Vorrichtung für Papierschneidemaschinen 


zum Aufstapela der zugeschnittenen Papier- 


bogen auf Wagen. 
D. R. P. 342773. Klasse 55e. Gruppe 5. 
.Gerald Strecker und Theodor Göckel in 
Darmstadt. 


Bei Vorrichtungen für Papierschneidemaschinen 
zum Aufstapeln der zugeschnittenen Papierbogen 


auf Wagen mit einem Sich selbsttätig hebenden Ab- 


leger erfolgt der Antrieb der zum Heben des Ab- 
legers dienenden Zahnräder über eine ständig ge- 
drehte.Schnecke, die für gewöhnlich in ein Schnecken- 
rad eingreift, aber von Hand oder selbsttätig aus ihm 
ausgedrückt werden kann. Die Schnecke ist nach 


Art eines Hebels an einem Ende gelenkig angebracht. 
> hebt sich einseitig aus dem Rande, so daß eine 


schiefe Belastung und ein Festklemmen im Betrieb 
leicht eintritt. Infolge des einseitigen Ankippens 
muß der Hub verhältnismäßig größer sein, damit das 
Getriebe sicher ausrückt. Ferner erfolgt die selbst- 
tätige Ausrückung nur schleichend und unsicher, so 
daß es nicht möglich war, die Höhe und das Gewicht 
der Stapel ganz genau gleich zu machen. 


Diese Mißstände sollen gemäß der Erfindung 
durch eine eigenartige Lagerung der Schneckenwelle 


und eine .bessere Ausgestaltung der selbsttätig wir- 


kenden Ausrückvorrichtung vermieden werden. Die 
Schneckenwelle läuft zu diesem Zweck in zwei senk- 
die derart unter der 


Wirkung von Federn stehen, daß letztere die 
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"Schneckenwelle zu heben suchen, daran aber für ge- 
wöhnlich durch eine zweite, mit einem Gewichtshebel 
versehene Welle gehindert werden, Die Gewichts- 
hebelwelle trägt einen Arm, der beim Eintreffen des 
Ablegers in der höchsten Stellung mit einer Rolle an 
einen bogenförmigen Anschlag an dem Kopfistück 
des Maschinengestelles stößt, dadurch den Gewichts- 
hebel] zum Umfallen bringt und die . Federn auslöst, 
so daß der Antrieb plötzlich ausgerückt wird. 

Hinsichtlich der Einzelheiten muß auf die Patent- 
schrift selbst verwiesen werden. 


| Patent-Anspruch í: Vorrichtung für 
Papierschneidemaschinen zum Aufstapeln der zuge- 
schnittenen Papierbogen auf Wagen. mit einem sich 
selbsttätig hebenden Ableger, bei der der Antrieb der 
zum Heben des Ablegers dienenden Zahnräder über 
eine ständig gedrehte Schnecke erfolgt, die für ge- 
wöhnlich in ein Schneckenrad eingreift, aber von 
Hand oder selbsttätig aus ihm ausgerückt werden 
kann, gekennzeichnet durch die, Lägerung der 
Schneckenwelle in zwei senkrecht verschiebbaren 
Lagern, die derart unter der Wirkung von Federn 
stehen, daß letztere die Schneckenwelle zu heben 
suchen, daran aber für gewöhnlich durch eine zweite, 
mit einem. Gewichtshebel versehene Welle gehindert 
werden. Ä 

Zwei weitere Unteransprüche beziehen sich auf 
Einzelheiten. 


Verfahren zum Rösten von Faserstoffen. 


D. R. P. 342 121. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Aktiebolaget Cellulosa in Stockholm. 


Das neue Verfahren, nach welchem die Faser- 
stoffe mit Ablaugen von einer vorhergehenden’ Be- 
handlung von beliebigen pflanzlichen Stoffen, wie 
z. B. Holz oder Stroh, mit Kalium oder Natrium- 
hydrat, zu welcher Lauge freies Alkalihydrat zu- 
gesetzt worden ist, behandelt werden, kennzeichnet 
sich dadurch, daß die Behandlung bei einer Tem- 
peratur von mindestens 90° C und mit einer Behand- 
lungsflüssigkeit ausgeführt wird, deren spezifisches 
Gewicht - 1,074 nicht unter- und nicht übersteigt. 
Hierdurch wird einerseits die Gefahr vermieden, daß 
die Fasern an Haltbarkeit verlieren, und anderseits 
wird auch eine Färbung der Fasern vermieden, so 
daß die erhaltenen Fasern leicht zu bleichen sind. 

Nach Abtrennen der 
durch Waschen und gegebenenfalls nach Trocknen 
ist das behandelte Rohmaterial fertig, der gewöhn- 
lichen mechanischen Behandlung zum Erzielen. ‚von 
spinnbaren Fasern unterworfen zu werden. Das 
Verfahren ist am wirksamsten, wenn die Behand- 
jung bei etwa 100° C vorgenommen wird, die beste 
Kochflüssigkeit ist eine Lauge, die oz bis 2 
wichtsprozent Natriumhydrat enthält, was von der 
Art der Fasern abhängt. Die Behandlungsdauer kann 
von einer Stunde bis zu längerer Zeit wechseln. 
Wird die Behandlung bei etwa 100° C ausgeführt, 
‘dann ist eine Behandlungszeit von etwa 3 bis 5 Stun- 
den erforderlich. Verwendet man dagegen höhere 
Temperatur, z. B. 133° C, so kann die Kochzeit 
auf ı bis 2 Stunden verkürzt werden. Die Be- 
nutzung von künstlichem Druck verkürzt die Be- 
handlungszeit. Dadurch, daß man die Behandlungs- 
flüssigkeit durch den Kocher und außerdem durch 
einen besonderen Laugenbehälter umlaufen läßt, 
kann man das Rohmaterial mit einer größeren 
Laugenmenge behandeln als der, welche in dem Be- 


Behandlungsflüssigkeit . 


Ge- . ` 


handlungsgefäße Platz hat. Man kann natürlich 
auch während der Behandlung der Kochflüssigkeit 
das erforderliche Alkali allmählich. zuführen, so daß 
die Behandlungsflüssigkeit , immer die geeignete 
Menge freien Alkalihydrates enthält. 

Es werden z. B: die von Samen befreiten Flachs- 


 bondel am. besten in aufrechtstehender Stellung in 


ein Gestell eingesetzt. Das Gestell mit dem Flachs 
wird dann in den Kocher eingeführt und während 
etwa 2 Stunden bei einer Temperatur von etwa 
135° C mit einer Ablauge von einem vorhergehenden 
Kochen mit einem spezifischen Gewicht von 1,074 
bis 1,1, welche etwa 0,2 bis ı Proz. NaO enthält, 
behandeit Dabei werden etwa 100 kg Na auf: 
1000 kg lufttrockenen Flachses verbraucht, welche 
Menge von Natronlauge nebst etwa ro Proz. Ueber- 
schuß also in der benutzten. Lauge vorhanden sein 
‚oder ihr zugesetzt werden soll. Nach dem Kochen 
wird die Lauge mit Wasser verdrängt und weg- 
gewaschen. Das in dem gerösteten Flachs zurück- 
gebliebene Wasser kann zweckmäßig erst ausgepreßt 
und der Rest dann mittels durchströmender warmer 
Luft oder in anderer geeigneter Weise verdampft 
werden. 


Patent-Anspruch: Verfahren zum Rösten 
von Faserstoffen, wobei diese Stoffe mit Ablauge 
von einer vorhergehenden Behandlung pflanzlicher 
Stoffe mit Aetzkalilauge, zu der frisches Aetzkalt 
zugesetzt worden ist, behandelt werden, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Behandlung bei einer Tem- 
peratur von mindestens 90° C und mit einer Lauge 
ausgeführt wird, deren spezifisches Gewicht stets 
1,074 bis 1,1 höchstens beträgt. ` 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. f 
“ Anmeldungen. i 
55a, TI V. 15073. Fa. J. M. Voith, Heidenheim 
a. d. Brenz. Vorrichtung zum Regeln des Pressen- 
vorschubes in Holzschleifern. 17. rt. to. 
55a, 10. R. 52 408. Georg Rommel, Bad Warm- 
brunn, Schl. Vorrichtung zum Sichten und Auf- 
lösen von Papier und Zuführen der aufgelösten 
Papiermasse in einen Kollergang. 21. 2. 21. 


55€, 1. Sch. 55 340. Dipl.-Ing. Carl Schürmann, 
Düsseldorf, Lindemannstraße ı2. Kalander oder 
Walzwerk mit Rädervorgelegeantrieb für geringe 


Geschwindigkeit. 27. 5. I9. > 

55d, 16. W. 55 113. Max Wenzel, EE 
Kr. Bitterfeld. Sauger für Papier-, Pappen-, Zell- 
stoffentwässerungs- und ähnliche Maschinen. I. 5. 20. 


Erteilungen. 
55b, 3. 344955. Emil Mürbe, Görlitz, Blumen- 
straße 53. Verfahren und Vorrichtung zur 'Nutzbar- 


machung des beim Ablassen von Sulfitzellulose- 
kochern aus der Ablauge freiwerdenden Dampfes 
und der darin enthaltenen sowie der an Lignin ge- 


bundenen schwefligen Säure. 21. 1. 14. M. 54919. 
55b, 3. 345192. Dr. Fritz Paschke, Danzig; 
Vertr.: H Schaaf, Pat.-Anw., Cöthen i. Anh. Vor- 


richtung zum Eindicken von Zellstoffablaugen und 


ähnlichen , Lösungen durch Heizgase. : 17. I. 20. 
P. .39 091. | 

55d, 27. 344956. Menley. Chew, Midland, Sim- 
coe, Canada; Vertr.: H. Neubart, Pat.-Anw., Berlin 
SW61. Vorrichtung zur Herstellung von Faser- ` 


i 
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pappe aus Abfall- oder Sägespänen. 
C. 29 884. 


55f, 4. 344 957. 


27. II. 20. 


Weimar. Vorrichtung zur Erzeugung farbiger Tup- 
fen auf Papierbahnen. ı2. 11. 20. M. 71404. 
ssf, 8. 345098. Treadway Barker Muüroe, 


Forest Glen, Maryland, V. St. A.; Vertr.: Dipl.-Ing. 
R. Büchler, Aachen. Vorrichtung zur Herstellung 
von Zellstoffbahnen oder dergleichen mit eingebette- 
ter Verstärkungseinlage. 13. 3. 20. M. 68630: FV, 
St. Amerika 3. 4. 19. 


Verlängerung der Schutzrechte. 


55e: 336 917. 
Löschungen. 


55C: 283 751, 288 106, 301 926, 316 617. 55€: 292 796, 
319 421. 


Auslandspatente 
Papierstoff-Holländer. 
= Britisches Patent 109 558. 
J. Nuttallin Park View, Lancaster, England. 


Der neue Holländer soll die Stoffmasse besser 
mischen und zerkleinern wie die üblichen Holländer, 
und einen Stoff von guter Beschaffenheit liefern. 


Abb. I À 


= Zu diesem Zweck muß der Papierbrei auf dem 
Wege zur Mahlwalze 2 und Grundwerk 3 zunächst 
eine Schwelle 8 überwinden (Abb. 1), um sich dann in 
einer Trichterkammer 9 zusammenzudrängen. Ferner 
wird der Papierbrei hinter dem Kropf 4, 4a durch 
eine Scheidewand mo in zwei Ströme j, k geteilt 
(Abb. 2 und 3). Der Strom j streicht an der Außen- 
seite einer besonderen Mittelwand 12 im Rücklauf- 
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teil 6 des Troges ı entlang, 
durch die Scheidewand ı0 abgezweigt, 
Paul Matthey, Ulrichshalben b. 

der Mittelwand 12 gelangt. 
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während der Strom k, 
durch eine 


Oeffnung "mr in der Mittelwand 5 an die Innenseite 
Die gute Mischung wird 


dadurch erzielt, daß der Strom k einen kürzeren Um- 
laufsweg als der Strom j hat, so daß. dadurch be- 


ständig gegenseitige Verschiebungen der Masseteile 


Abb. 3. 


entstehen. Zur Reinigung der Oberkante der 
Wand Io von Breiansammlungen dient eine durch 
Handrad drelibare Walze 13. 


WAS DIE TECHNIK NEUES BRINGT 


Elektrobeheizung in der Papierindustrie, | 
i Von Professor Ernst Blau. 


Eine gewisse Zeitlang ist die elektrische Heizung 
ein sehr beachtenswertes Heizverfahren gewesen, 
weil die Einheit der elektrischen Energie nicht in 


dem gleichen Verhältnis im Preise gestiegen war. 


als der Brennstoff selbst. Auch konnte die elektri- 
sche Energie am Fundorte der. Kohle: billig. erzeugt 
und von dort erstellten Ueberlandzentralen auf: ziem- 
lich große Entfernungen zu mäßigen Kosten. abge- 
geben werden, , Gegenwärtig wird dem elektrischen 
Beheizungsverfahren aber auch: deshalb  &rhöhte Auf- 
merksamkeit, : gewidmet, .:weil+ dem Ausbau von 


' Wasserkräften, ‚insbesondere in: Süddeutschland: und: 


Oesterreich,. immer: ‚mehr: - Beachtung - zugewandt 


wird: ;In.- anderem: we a über e E 


af SEI au Diana 


D 


kräfte verfügen, Kee in ES Schweiz, in 
Schweden, Norwegen und Finnland, ist die elektrische 
Beheizung schon während des Krieges in großem 
Umfange eingeführt worden. Selbst in Deutschland 
erweist sich in gewissen Fällen die elektrische Hei- 
zung besser als andere Beheizungsverfahren,; nicht 
nur infolge ihrer Vorzüge, die hauptsächlich in einem 
sauberen, gefahrlosen: und ‚hygienischen Betriebe 
bestehen, sondern auch, relativ genommen, wegen 
ihres hohen Wirkungsgrades. "In Voraussicht der 
künftigen Entwicklung sind’ schon seit einigen Jahren 


die elektrischen Beheizungsarten fortschreitend' EE 


gebildet; die Heizgeräte 'vervollkommnet und. neue 
Anwendungsgebiete angebahnt und’ studiert worden, 
Hierbei bewegte "ach die Entwicklung in zwei’ ichi 
inge von denen die eine die elektrische Beheizung 
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im Haushalte, die andere die Anwendungen im Ge- 
werbe.und in der Industrie umfaßt. 
den sei jener Einrichtungen und Verfahren ge- 
dacht, die sich in der Papierindustrie bereits bestens 
bewährt haben. 

Die elektrische Heizung beruht darauf, daß in 
einem von Strom durchflossenen Liter Wärme ent- 
steht, die proportional dem Quadrate der Strom- 
stärke, einfach proportional dem Widerstande im 
Leiter und gleichfalls einfach proportional der Zeit 
"ist, während der. der Strom. zugeführt wird. Hierbei 
entsprechen, wie sich leicht rechnen läßt, einer Kilo- 
wattstunde etwa 861 WE. Ist nun. auch der Wir- 
kungsgrad des Heizkörpers bekannt, so lassen sich 
die notwendigen Berechnungen äußerst leicht durch- 
führen. 

Ein elektrischer Heizkörper bestand Sicher aus 
einem Leiter aus einer Metallegierung, der ent- 
sprechend isoliert war. Für die. Widerstandsdrähte 
‚werden @ber jetzt nicht mehr nickelreiche Legierun- 
gen benutzt, da für diese ebeiso dauerhafte Ersatz- 
stoffe gefunden worden sind. Statt des Glimmers, 
an dem Mangel besteht, gelangt sogenannter Isolier- 
zement zur Verwendung, der gegenüber dem Glim- 
mer solche Vorteile bietet, daß er nicht mehr ver- 
drängt werden kann. 


Von den Spezialfirmen, die sich mit dem Bau: 


von elektrischen Heizkörpern befassen, sind haupt- 
sächlich zwei 
nämlich flache und dünne, ringförmige Heizkörper. 
Zuweilen werden auch andere Heizelemente ange- 


troffen. Für die Wahl des Widerstandsstoffes sind’ 


vor allem maßgebend hoher spezifischer Widerstand 
und hoher Schmelzpunkt. Der Isolierstoff soll tem- 
peraturbeständig, dehnbar und dabei hygroskopisch 
sein und eine beste elektrische Isolierfähigkeit “bei 
möglichst guter Wärmeleitung gewährleisten. Die 
Anordnung der Heizwiderstände aus dem oben- 
genannten neuen Material auf wärmeabgebenden 
Flächen kann in dünner Schicht erfolgen, wodurch 
es möglich ist, sie bei gleicher Größe für alle vor- 
kommenden Spannungen des Leitungsnetzes anzu- 
-passen. Auch die Formen der auf den Markt ge- 
brachten Widerstände. sind sehr verschieden.. 

Die einfachste Anordnung der Heizkörper ergibt 
sich, wenn durch eine Heizplatte ebene Flächen zu 


erwärmen. sind. Die an den Maschinenteil anzu-. 
schraubende Heizplatte muß wegen: der Befestigungs- 


schrauben eine gewisse Dicke besitzen. Ist aber eine 
solche wegen des sich ergebenden größeren Gewich- 
tes nicht erwünscht, so kann die Heizplatte an den 
Befestigungsstellen mit Vorsprüngen oder Nocken 
versehen sein. Die flachen Heizkörper sind in 
Gruppen geteilt, damit durch Umstecken der Zu- 
leitungsgriffe die Stromaufnahme und Wärmeent- 
wicklung stufenweise geregelt werden kann. 
empfehlen ist es, die Auflggefläche der Heizkörper 
glatt zu hobeln oder zu fräsen, um eine: innige 
Wärmeübertragung zu erhalten. Ist der Maschinen- 
teil stärkerem Drucke ausgesetzt, so 
Verstärkungsrippen ausgestattet. Auf diese Art sind 
die Prägeköpfe mit den Heizplatten bei Pressen aus- 
gebildet. Ist es indes.nicht möglich, die Heizkörper 
auf der Rückseite der Heizfläche anzubringen, weil 
entweder eine Rückseite nicht vorhanden oder von 
der Heizfläche zu weit entfernt ist, dann wird auf 


die .Heizfläche. eine- gleichgroße. Nutenplatte. aufge-- 


schraubt oder der. Maschinenteil wird parallel zur 
Heizfläche unterteilt. In dem die Heizkörper auf- 


Im nachstehen- 


Grundformen ausgebildet worden, 


Zu 


als ökonomisch, 
wird er mit 


nehmenden Kopf sind Nuten eingehobelt, zwischen 
denen etwa 7 mm starke Stege bleiben. An den bei- 
den Seiten sind stärkere Ränder gelassen. Eine der- 


artige Ausgestaltung der Beheizung ist besonders ge- 


eignet für Maschinenteile, die hohem Druck ausge- 
setzt werden. Dieser Druck, wird durch die Stege 
aufgenommen, während die Heizkörper nur einem 
weitaus geringeren Druck ausgesetzt sind und den 
durch Erwärmung und Erkaltung bedingten Deh- 
nungen und Zusammenziehungen nachkommen 
können. Die aus den Nutenplatten herausragenden 


. Enden. der Heizkörper sind durch Schutzbleche ab- 


gedeckt, deren eines zugleich die Kontakte für die 
Stromzuführung und Regelung erhält. Die geschil- 


 derte Art der Erwärmung von Platten der Präge- 


köpfe von Pressen ist jedenfallse eine günstigere als 
die früher übliche Erwärmung vermittels Anordnung 
von Gasbrennern in dem Hohlraum der Prägeköpfe, 
was im übrigen unwirtschaftlich war und die Be- 
dienung der Maschine durch starke Wärmestrahlung 
und die ausströmenden Gase sehr erschwerte. Zum 
Anheizen einer Prägeplatte von 400 X: 300 qmm auf 
ungefähr 120° C in 30 Minuten ist nur ein Energie- 
bedarf von annähernd ı Kilowatt erforderlich. Zum 
Warmhalten während des Betriebes genügt meist 
ein Viertel dieser Leistung. ~- 

Manche Stempel "und ferner Tinktörhien für 
Pappeschachteln sind mit Ringheizkörpern versehen, 
doe om: allgemeinen einen etwas relativ geıinge- 
ren Energieverbrauch haben ais Nutenheizungen.. 
Bei einer für geklebte Papiersäcke bestimmten 
Trockenmaschine, der ‚sogenannten Papiersack- 
maschine, werden an einem geheizten Zylinder die 
geklebten Papiertüten vorbeigeführt. Die elektri- 
schen Heizkörper sind an der Innenseite des Zylin- 
ders gleichmäßig verteilt und mit Asbest gegen 
Wärmestrahlung abgedeckt. Die Stromzuführung 
‘geschieht mittels an der Zylindernabe angebrachter 
Schleifringe durch Hohlräume in den Armen hin- 
durch: Auch zum Anwärmen von Preßstempeln für 
Zellstoffprägungen werden Ringheizungen benutzt. 
Derlei Heizringe verbrauchen zwischen 30 und ton 
Watt. 

- Eine interessante Verwendung von elektrischen 
Heizkörpern, die gleichzeitig auch sehr wirtschaft- | 
lich ist, ist die für den Führer von im Freien arbei- 
tenden elektrischen Kranen, Aufzügen oder Lokomo- 
tiven geschaffene Wärmequelle unter seinem Stand.- 
Für einen Kohlenofen ist meist kein Platz vorhan- 
den und*das Heizen des Führerhäuschens erfordert 
einen. sonst ziemlichen Energieaufwand. Hingegen 
besteht der elektrische Fußanwärmer bloß aus einer 
Waffelblechplatte, unter der elektrische Heizkörper 
in einer dicht gelöteten Schutzhaube angebracht sind. 
Bei Abmessungen von 600 X 400 qmm Fläche sind 
im ganzen 300 Watt erforderlich. | 

Zum raschen Trocknen der Lichtpausen in tech- 
nischen Büros erweist sich eine Dampfheizung nicht 
insbesondere wenn nur wenige 
Pausen getrocknet werden müssen. In diesem Falle 
ist das Trocknen der Pausen durch elektrische 
Bügeleisen bestens am Platze. 

Lufterwärmung durch elektrische Heizkörper 
bietet die Möglichkeit, den höchstmöglichen Wir- 
kungsgrad von 100 Proz. zu erreichen, beispielsweise - 
bei der Erwärmung der Luft in Arbeits- und Wohn- 
räumen, da keine- Heizgase in den-Schornstein abzu- 
führen sind und die während der Anheizzeit aufge- 
wandte und im Heizkörper aufgespeicherte Wärme 
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nach dem Ausschalten vollständig an die Luft im 
Raum abgegeben wird. Lufterwärmer werden meist 
als Heizrahmen mit eingebauten Heizkörpern aus- 
gebildet oder, wenn sie chemischen Angriffen zu 
erhitzender Gase oder abtropfender Flüssigkeiten 
ausgesetzt sind, als Heizrohre. 


‚Die Umsetzung größerer -Energiemengen bei 


‚hohen Spannungen zur Heißwasser- und Dampf- 
erzeugung, wie sie bei der Ausnutzung von Wasser- 
kräften in Betracht kommen, ist durch das: Prinzip 
der Elektrodenbeheizung bestens gelöst worden. Bei 
dieser dient die Flüssigkeit selbst als Heizleiter, so 
daß die eingeführte elektrische‘ Energie vollständig 
in Wärme umgewandelt wird. 


Für die Verbreitung elektrischer Warmwasser- 
heizungen ist begründete Aussicht unter der Bedin- 
. gung vorhanden, daß der Strom aus hydroelektrischen 
Zentralen wohlfeil erhalten werden kann. ' Eine elek- 
trische Warmwasserheizung' ist beispielsweise etwa 


, folgendermaßen eingerichtet. Ein mit Wärmeschutz- - 


masse umkleideter Eisenbehälter von etwa ro. bis 
15 cbm Wasserinhalt ist mit elektrischen Wider- 
ständen ausgerüstet, die unter Flur der Anlage an 
die Sekundärspule eines Transformators angeschlossen 
sind, der selbst wieder an ein Netz von hoher Span- 
nung angelegt ist. 
100 bis ı2o Kilowatt wird bei vollem. Betrieb das 
Wasser fast bis zur Siedetemperatur erwärmt. 
Strömung ist in der Art eingerichtet, daß das Was- 


ser oben in den Kessel eintritt und in ihm durch 


Röhren abwärts geht, um hierauf durch andere Röh- 
ren wieder zum Kessel zurückzugelangen, Mittels 
eines Kontaktthermometers läßt sich eine Abstellung 
des Stromes herbeiführen, wenn die höchst zulässige 
Temperatur erreicht ist: In manchen Ländern wird 
gegenwärtig die elektrische Beheizung von öffent- 
lichen Gebäuden lebhaft erörtert. 


Viel bemerkenswerter erscheint es indes,. daß 
zurzeit schon elektrisch beheizte Dampfkessel zur 
Erzeugung von höher gespanntem Dampf in Betrieb 
‚stehen. In Skandinavien und Finnland, wo Kohle 
nur außerordentlich schwierig und überdies nur zu 
hohen Preisen zu beschaffen ist, wohingegen billige 
Wasserkräfte in reichem Maße zur Verfügung ste- 
hen, lag der Gedanke einer elektrischen Beheizung 
von Diampfkesseln nahe. Diese Kessel werden jetzt 
unbedingt zur industriellen Verwertung des Holz- 
reichtums genannter Länder benötigt, nämlich bei 
der Erzeugung von Zellstoff und von EE 
Papierprodukten. 


Der Kessel: ist ein vertikal RN Wasser- 
rohrkessel, bestehend aus einem zylindrischen Man- 
tel, den Stirnböden und zwei Innenplatten. Zwischen 
- diesen befinden sich lange, enge, oben und unten 


offene Röhren.. Das Wasser in letzterem dient als. 


Widerstand für den elektrischen und mittels Elek- 
troden zugeführten Strom. Bei Drehstrombetrieb 
bilden je drei Röhren ein an die drei Phasen ange- 
schlossenes . System... Die Anzahl der Systeme ist 
durch die Kesselleistung bestimmt. ‚Hierbei kann 


jede: Gruppe von einer :Schalttafel ein- oder aus- 


geschaltet werden. Ferner ist noch die feine Rege- 
_ lung jeder Gruppe durch die Verstellung des Elek- 
‚trodenabstandes ermöglicht, die durch Handräder 


bewerkstelligt wird. Das Amt des Heizers versieht - 


sont bei der elektrischen Anlage der Schalttafel- 
wärter durch Zu- und Abschalten von Stromkreisen. 
Daß. der Strom direkt seine Wärme an das Wasser 
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abgibt, ist entschieden besser als die sonst in der 
Heiztechnik übliche Abgabe der Wärme an einen - 
metallischen und erwärmend wirkenden Widerstand, 
indem auf dese Weise die durch den Verschleiß 
eines Heizkörpers bedingte Störungsquelle von vorn- 
herein beseitigt ist. Unter der Voraussetzung, daß 
der Außenmantel des Kessels gut isoliert ist, ent- 
stehen keine Strahlungsverluste, und da andere 
Wärmeverluste überhaupt nicht auftreten können, 


. wird, fast die gesamte -elektrische Energie in Wärme, 


umgesetzt. Hieraus erklärt sich der hohe Wirkungs- 
grad. elektrisch geheizter Dampfkessel, der 95 Proz. 
und noch mehr beträgt. Die Leistungsfähigkeit 
eines derartigen Kessels ist dadurch bestimmt, daf 
mit ı Kilowatt etwa 1,25 kg Dampf von 6 bis 8 
Atmosphären Ueberdruck gebildet wurden. Durch 
1000 Kilowatt lassen sich demnach in einem ununter- 
brochenen 24 stündigen Betriebe 30000 kg Dampf 
von dem oben angegebenen Druck erzeugen. Zweck- 
mäßig,wird meist die verlangte Leistung in mehrere 


‘ Einheiten unterteilt, damit niemals die gesamte Lei- 


Mit der im die Kessel 
wird bis "o 000 Volt 


stung unterbrochen wird., 
einzuführenden Spannung 
gegangen. 


Neben dem Vorzug, daß der elektrische Betrieb 
von Dampferzeugern in Sonderfällen die einzige 
Möglichkeit einer Beheizung ist, sind noch einige 
weitere Vorteile vorhanden. Eine elektrisch betrie- 
bene Dampferzeugungsanlage zeigt keinerlei Aehn- 
lichkeit mit den bisher üblichen Kesselhäusern. Die 
Anlage des neuen Systems ist licht und luftig, der 
Schornstein fehlt, in der Umgebung des Kesselhauses 
ist kein Lagerplatz für Kohle oder Asche angelegt, 
die Transporteinrichtungen für die Brennstoffzufüh-. 
rung und die Aschenabführung sowie das lästige Auf- 
und Abladegetöse entfallen, und endlich ist der Be- 
trieb ein reinlicher und sauberer, da Ruß und un- 
angenehme Verbrennungsgase.sich nicht bilden. Hin- 
zu kommen nur die dünnen Drähte, die den hoch- 
gespannten Wechsel bzw.’ Drehstrom den Kesseln 
zuführen. _Nur diese Drähte lassen erkennen, daß 
der Betrieb elektrisch ist, insbesondere dann, wenn 
er forciert wird, da dann ein feines Summen die 
Speisung mit Strom aus dem Netze anzeigt. i 


Für die besprochenen elektrisch beheizten Kes- 
sel hat die Allgemeine Elektrizitäts-Gesellschaft in 
Berlin das Ausführungsrecht für fast alle europäi- 
schen Länder erworben und hat auch seit einigen 
Jahren mit dem Bau und der Lieferung derartiger 
Einrichtungen begonnen: Beachtenswerte Anlagen 


sind bereits in den oben angeführten ‚nordeuropäi- 


schen Ländern erstellt worden und ergeben gegen- 
über dem Kohlenbetriebe beträchtliche Ersparnisse. 
Es spart beispielsweise eine Zellstoffabrik in 
Schweden mit ‚zwei der beschriebenen elektrischen 
Kessel in einem Jahre annähernd I 0000:000 Kronen. 


Da die Gründungs-'und Anschaffungskosten einer 


derartigen Anlage klein sind, so kann sie als: ein 
gutes ‚Beispiel der rationellen GEESS von 
Wasserkraft angesehen werden. 


Da immer noch neue E die Elektro- 
beheizung mit bestem Erfolge gelöst werden, ist 
anzunehmen, daß diese in Zukunft eine bedeutende 
Rolle spielen und infolge ihrer großen Vorzüge mit 
anderen Heizungsarten bald stark in . Wettbewerb. 
treten werden. 
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Mittel zum Kleben von Leder. 


Die Badische Anilin- ër Soda-Fabrik. 


in Ludwigshafen a. Rh. empfiehlt nach ihrem 
Patent 339796 zum Kleben von Leder eine Lösung 
von 5 Teilen Zelluloseacetat in 45 Teilen Cyclohexanon, 


die gegebenenfalls "mit anderen organischen Mitteln. 


verdünnt werden kann. Andere geeignete Lösungen 
können beispielsweise aus 2,5 Teilen Zelluloseacetat, 
ro Teilen Nitrozellulose oder Zelluloid und 35 Teilen 
Cyclohexanon bestehen, oder aus 40 Teilen Nitro- 
zellulose und 45 Teilen Cyclohexanon, gegebenenfalls 
unter geringen Zusätzen von Rizinusöl. 

Als weitere Mischung sei erwähnt 20 Gewichts- 
teile Acetyl- (oder Nitro-) Zellulose, 70 Gewichtsteile 
Cyclohexanon, 3 Gewichtsteile Aceton, 10 Gewichts- 
teile Toluol. | 


Nach einem weiteren Patent 340958 der Badischen ` 


Anilin- und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. sollen 
sich auch Lösungen eignen, die statt oder neben dem 


Cyclohexanon seine Homologen sowie andere. mono-. 


cyclische Ketone enthalten. Beispielsweise ‘seien er- 
wähnt die verschiedenen Methylcyclohexanone, Cy- 
clopentanon u. dgl. Die Herstellung und Anwendung 


derartiger Lösungen erfolgt ganz entsprechend wie bei: 


Verwendung von Cyclohexanon. 


- Genannte Lösungen sollen für Leder eine auer: 


ordentlich große und widerstandsfähige Klebkraft be- 
sitzen; sie haben auch noch den Vorteil, daß sie nicht 
feuergefährlich sind. Bhl. 


NachzweiRichtungen wirkender Rohrreiniger 

Der neue Rohrreiniger von Max Gierth in 
Jauer i. Schles. (D. R.P. 342 343) besteht aus den 
beiden an einem Ende. im Gelenk a miteinander ver- 
bundenen starren Schenkeln bı und bə welche an 
den einander zugekehrten Innenseiten mit den Keil- 
flächenpaaren cı, cz und d d derart versehen sind, 
daß sich das Keilflächenpaar cı, Cə in einem ge- 
ringeren Abstand vom Schenkelgelenk a als das- 
jenige dı, de befindet. ‘Die Keilflächen cı und c 


>. 
pr =a em em e 


~ N SS Geen eege 


as III NIIIIISSS ES | 


laufen nach vorn, diejenigen dı und də nach hinten 
schräg ‘zu. Die Schenkel bı und b: des Rohr- 
reinigers werden von einer zur Hin- und Herbewe- 
gung und Drehung desselben dienenden . Stange e 
durchsetzt, welche mit den den Keilflächen c c: 
bzw. d de zugeordneten seitlichen Zapfenfort- 
. sätzen fa E bzw. Su, g versehen ist. Die Oberfläche 
des Rohrreinigers ist in der Achsrichtung gewölbt 
und miteinander kreuzenden Nuten versehen, wo- 
Sure einzelne vorstehende Kratzer gebildet wer- 
den. ' Die freien Enden der ‚Schenkel bı und be 
werden durch einen gesprengten federnden Ring | 
zusammengehalten. 

Die Wirkung ist derart, daß die beiden Schen- 
ke! be und bə des Rohrreinigers bei dessen Hin- 
bewegung. durch Stoß ` an der Stange: e infolge An- 
griffs des Zapfenpaares SL an den Keilflächen Co 
und c: und bei der Herbewegung desselben durch 


Zug an der Stange e infolge :Angriffs des Zapfen- 
paares g, & an den Keilflächen dı und d: ausein- 
andergespreizt werden. Da die Keilflächen cı und cz 
in kleinerem Abstande von dem Gelenk a der beiden - 
Schenkel bı und bə als die Keililächen dı und də sich 
befinden, so ist die Spreizkraft in dem ersten Falle 
geringer als im zweiten, was dem Erfordernis ent- 
spricht, daß die Stange e beim Stoß nicht in so 
hohem Maße als beim Zug beansprucht werden darf. 
— Bhi — 


Rührwerk für mechanische. Röstöfen zum 
Rösten von schweielhaltigen Erzen u. dgl. 


Die an sich bekannten 'Rührwerke mit luft- 
gekühlten Rührarmen für mechanische Röstöfen 
haben den Nachteil; daß das Anheben der Rührarme 
infolge von Ansätzen, die sich auf der Röstsohle 
bilden, ein Eintreten von Kühlluft in den inneren 
Ofenarm bedingt, wodurch die zum Röstprozeß not- 
wendige Regulierung des Luftzutritts illusöorisch 
wird. Dieser Nachteil soll durch eine Erfindung 
von Reinhold Scherfenberg in Berlin (D. R. P. 
340 135) dadurch beseitigt werden, daß die luft- 
gekühlten Arme des Rührwerkes mit ener ballig 
oder ähnlich gestalteten Auflage versehen sind, die 
sich auf eine entsprechend ausgebildete Sitzfläche des ` 
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doppelwandigen Rührwerkes derart dichtend auflegt, 
daß ein Anheben der Rührarme von der Röstsohle 
ohne Einfluß auf die Abdichtung der Luftkanäle 
stattfinden kann. 

Die Rührwerkswelle ı ist doppelwandig aus- 
gebildet, so daß neben dem inneren Kabel noch ein 
äußerer Ringraum entsteht, durch den die Frischluft 
mittels Ventilators hineingedrückt wird und von 
wo dieselbe in die Rührarme 3 überströmen kann, 
aus welchen die Luft durch einen Kanal in den Innen- 
raum der Rührwerkswelle gelangt, von wo sie. frei 
ausströmen kann. Die Rührarme 3 sind mit einer 
balligen Auflagefläche 4 versehen, die auch kugel- 
förmig, halbrund oder ähnlich ausgebildet sein kann. 
Diese ballige Auflagefläche 4 legt sich auf eine. ent- 
sprechend ausgebildete Sitzfläche 5 des Rührwerkes, 
wodurch eine vollständige Abdichtung der- einzelnen 
Luftkanäle erreicht. wird. Oberhalb des Rührarmes 
ist eine Nase 6 vorgesehen, hinter die ein Keil 7 
greift, durch welchen der Rührarm festgehalten wird. 

Bilden sich nun auf der Röstsohle Ansätze, so- 
genannte Sauen oder Schorf, so ist infolge der hebel- 
artigen Lagerung die Möglichkeit gegeben, daß die 


: Rührarme 3 sich von der Röstsohle abheben, indem 


sie um die Auflagefläche 4 nach oben ausschwingen. 
Da aber diese Auflagefläche 4 ballig oder ähnlich 
gestaltet ist, wird ein. Eintreten von Kühlluft in den. 
inneren Ofenraum einwandfrei verhindert. gr ae Du 
Der den Rührarm haltende Keil 7 :besteht aus 
einem senkrechten Teil, an dem winklig..ein.;Ansatz 
7a vorgesehen ist. Der senkrechte Teil 7: gleitet: in 
Nuten des den Rührarm aufnehmenden Teiles der 
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Rührwerkswelle. Um den Rührarm zu lösen, ist es 
infolgedessen nur notwendig, den Arm etwas anzu- 
heben und mittels einer keilartig ausgespitzten Eisen- 
stange unter den Fortsatz des Keiles 7 zu stoßen, 
wodurch sich der Keil anhebt und die Nase 6 des 
Rührwerkarmes frei wird, so daß ein ungehindertes 
Herausziehen des Rührarmes erfolgen kann. 


Da das Senken des Keiles 7 durch die Länge 


der Nuten begrenzt ist, kann sich der Keil infolge 


seiner Schwere immer nur bis zu einer bestimmten 
Tiefe senken. Dies hat den Vorteil, daß man den 
-` Ruhrarm einfach in die Oeffnung hineinschieben 


kann, da der Keil 7, sobald der Rührarm gegen 


seinen Ansatz 7a stößt, angehoben wird. Hat der 


Rührarm seine richtige Lage eingenommen, so senkt . 


sich der Keil 7 und fällt vor die Nase 6, der so den 
Rührarm in seiner Lage festhält, ohne denselben an 
seiner hebelartigen Beweglichkeit zu hindern. 
Rührarm trägt oberhalb eine Rippe, auf die das 
Werkzeug zum Anheben des Keiles gleiten kann, 
wodurch das Herausnehmen des Rührarmes wesent- 
lich erleichtert wird. | 


Zweckmäßig werden, auf jeder Röstsohle vier 
solcher Rührarme vorgesehen. zu Bil. 


Einrichtung zum Gewinnen vonWasserkräften 
aus Gebirgsbächen und anderen kleineren 
Wasserläufen. 


Die üblichen Stauteiche und kleineren Tal- 
sperren, welche das Wasser von Bächen und kleine- 
ren Flüssen sammeln, die im Gebirge oder Bergland 
mit erheblichem Gefälle aus mehr oder weniger 
zahlreichen Rinnsalen und Quellen sich vereinigen, 
ermöglichen bei der Ausnützung des aufgestauten 


Abb. 2 


Wassers zum Treiben von Turbinen und anderen 
Wasserkraftmaschinen nur eine unvollkommene 
Ausnutzung der durch den freien Wasserlauf gege- 
benen Wasserkräfte. Da diese meist nicht dauernd, 
sondern aus wirtschaftlichen Gründen nur während 
gewisser Tageszeiten in Betrieb gehalten werden, so‘ 
sind zum Aufstauen mehr oder weniger erhebliche 
Bodenflächen erforderlich. Die Staubecken können 
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dabei meist nur an solchen Orten angelegt werden, 
wo die Bodenflächen erheblichen  Nutzungswert 
haben. ‘Vor allem werden die Staubecken bei den 
bisher bekannten Anlagen stets unterhalb des Zu- 
flusses aller. kleineren Wasserläufe angelegt und 
‚können daher auch dann immer nur den durch die 
geringe Höhe der Staumauer des Sammelbeckens 
gegebenen Druck ausnutzen, obgleich während der 
nassen Jahreszeit reichliche Wassermengen in den 
Bachläufen aus erheblich höheren Gefällstufen zur 
: Verfügung stehen, Die Baukosten solcher größeren 
Sammelbecken sind recht erheblich, zumaf es oft 
schwierig ist, in dem flacheren Teil der Gebirgs- 
länder. zuverlässigen Baugrund in mäßiger Tiefe 
Dabei ist wegen der Möglichkeit plötz- 
licher Dammbrüche eine vielfachere Sicherheit der. 
Bauwerke für die unterhalb liegenden Ansiedlungen 
nötig. l l 

Diese Mängel, und Schwierigkeiten will Otto 
W. Walscheid in Engelskirchen-Hardt, Rhld., 
mit der ihm durch Patent 340981 geschützten Ein- 
richtung wesentlich vermindern und. teilweise be- 
seitigen. . 

Die Einrichtung ist in der Abb. ı schematisch 
dargestellt. Abb. 2 zeigt in größerem Maßstabe einen 
Querschnitt durch eines der kleinen Staubecken 
fiebst Sammelrohr und Einfallöffnung und Abb. 3 
einen Längsschnitt durch das Sammelrohr ı. 

Die aus Eisenbeton oder Gußeisen bestehende 
Sammelrohrleitung 1, deren. unteres Ende mit der 
Turbinenkammer o. dgl. verbunden ist, ist hoch in 
das Sammelgebiet des Baches hinaufgeführt und 
nach Möglichkeit in das Bett des Baches 2 selbst ver- 
legt. In seinem oberen Sammelgebiet, wo er durch 
die seitlichen Zuflüsse 3 (Abb. 1) gespeist wird, 
sind in Abständen kleine Stauwehren 4 vorgesehen, 
die das Bachbett absperren und dadurch kleinere 


Abb. 3 


Staubecken bilden. Am Grunde jedes dieser Stau- 
becken ist das Sammelrohr ı mit einer Einfallöff- 
nung 5 versehen, die mit einer nach dem Rohrinnern 
sich Öffnenden Klappe 6 versehen ist;. der Klappen- 
körper ist hohl ausgebildet (Abb. 3), so daß die 
Klappe nach Art eines Schwimmers aus der ge- 
strichelten, geöffneten Stellung in die geschlossene 
Lage gehoben wird, sobald sich das Rohr mit Was- 


. 
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ser füllt. Hierdurch wird verhindert, daß das von 
weiter oben her in das Sammelrohr gelangte Bach- 
wasser in die tiefer gelegenen Staubecken ausfließen 
kann. Die Einfallöffnungen werden durch Rostsiebe 
überdeckt, um das Eindringen von Steinen und Laub 
zu verhindern. Der untere Teil der Sammelleitung 
wird, besonders bei längeren Bachläufen, aus Gus- 
oder Schmiedeeisen hergestellt und erhält einen ge- 
ringeren Durchgangsquerschnitt als der im Ober- 
lauf des Baches liegende Rohrteil, dessen Innenraum 
zugleich mit als Stauraum. dient. 


Bei reicherer Wasserzufuhr werden im allge- 
meinen die oberen Zuflüsse schon genügen, um den 
Bedarf der Krafitmaschinen in Druckwasser zu 
decken. 


wehre unschädlich ab. Bei zeitweiligem stärkerem 
Wasserbedarf tritt ein Sinken des Wasserspiegels 
in dem Sammelrohr ı auf. Wenn dieser die Gegend 
einer tieferen Einfallöffnung 5 erreicht, so vermin- 
dert sich der auf die Abschlußklappe dieser Oeffnung 
wirkende Gegendruck, so daß sich diese Klappe 6 
öffnet ind der Inhalt des betreffenden Staubeckens 
in das Sammelrohr ı abfließt. Je nach Zufluß und 
Verbrauch stellt sich die Höhe des Druckwasser- 
spiegels in dem Sammelrohr ı immer auf den er- 
reichbaren höchsten Wert ein, so daß die Druck- 
höhe des zufließenden Wassers, wenn auch ver- 
änderlich, so doch immer erheblich höher ist als bei 
Entnahme der gesamten Wassermenge aus einem 
tieferen Staubecken. 

Die Verlegung des E ı im Bachpeit 
(Abb, 2) bringt den Vorteil mit sich, daß nur ge- 
ringe Ausschachtungen erforderlich sind. Selbst- 
verständlich wird man bei Vorhandensein stärkerer 
Krümmungen des Baches diese durchstechen. Auch 
kann man statt eines Sammelrohres mehrere von 
kleinerem Durchmesser nebeneinander verlegen. 


Bei strengem Frost bietet das Sammeln des 
Wassers in dem oberen Zuflußgebiet der Bäche den 
Vorteil, daß es in dem Sammelrohr mit der kalten 
Luft nicht in Berührung kommt, so daß das aus der 
Erde hervorquellende mäßig kühle Wasser auf 
seinem Wege bis zum Kraftwerk nicht so leicht bis 
zum Gefrieren abgekühlt wird. 


x 


"Reinigen von Kesselwänden von Kesselstein. 


Der neue Kesselreiniger von August Pautz 
in Essen, Ruhr (D. R. P. 341974) besteht aus dem 
fahrbaren Lagergestell ı mit den Fräskopf 2. Das 
Gestell ı ist auf vier Rollen 3 gelagert, deren Gabel- 
lager in Universallagern liegen, damit sie sich jeder 
gegebenen Richtung anpassen können. Die Rollen 3 
sind in Bolzen 4 gelagert, die am Gestell ı federnd 
mittels in Schlitzen geführter Stifte verschiebbar 
sind und durch Splinte 6 gehalten werden. 


ist am Lagergestell ı ein Handgriff 7 vorgesehen. 
In der Mitte trägt das Lagergestell ı eine Buchse 8 
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Seitlich. 
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zur Aufnahme des Handgriffes 9 einer biegsamen 
Antriebswelle, der mittels Flügelschraube ro darin 
festgehalten ist. An einem unteren vorstehenden 
Gewindeansatz ıı ist der Fräskopf 2 mit dem Hand- 
griff verschraubt. 

Mit der unteren Arbeitäfläche 2a des Fräskopfes 


wird die Kesselwand x bearbeitet, und zwar durch 


Entlangfahren des Lagergestelles ı an derselben und 
Andrücken des durch die biegsame Antriebswelle in 
schnelle Umdrehung versetzten Fräskopfes 2 gegen 
die Kesselwand mittels des Handgriffes o entgegen 
dem Druck der Bolzenfedern 12. Hierdurch kann 


der Vorrichtung 
Arbeit nach Belieben geregelt werden. 


Die seitliche, Arbeitsfläche 2b des Fräskopfes 2 


der Arbeitsdruck während der 


dient zur .Bearbeitung der Nietnähte. Um hierbei 
die Ungleichheit der Wandhöhen auszugleichen, 
können die Bolzen 4 an einem Ende des Lager- 
gestells nach Herausnehmen der Splinte 6 und Ent- 
fernen der Federn 12 an diesen Bolzen höher ein- 
gestellt werden, wonach sie zweckmäßig durch 
Flügelschrauben 13, die in Vertiefungen der Bolzen 4 
eingreifen, in der neuen Lage festgehalten werden. 


Zum Nachreinigen der Wände kann eine Draht- 
bürste Verwendung finden, die anstatt des Fräsers 2 
an den Handgriff 9 geschraubt wird. i 

Das Fahrgestell ı kann oben geschlossen und 
seitlich mit Schutzblechen versehen sein, die als 


` Staubfänger dienen, so daß der Arbeiter durch Staub 


nicht belästigt wird. 


Um die Vorrichtung: auch zum Reinigen der 
engen Verbindungsröhren zwischen einzelnen Kessel- 
trommeln verwenden zu können, kann die Lager- 
buchse 8 für den Handgriff 9 der biegsamen An- 
triebswelle längsseitlich zwischen zwei Rollen am 
Lagergestel| angebracht und der Handgriff somit 
seitlich eingesteckt werden, wonach beim Reinigen 
nur die seitliche Fläche 2b des Fräskopfes 2 wirkt. 

Bhl.. 


Unsern Beziehern empfehlen wir, sich künftig beim Ausbleiben des Blattes zunächst 
an die Postanstalt, der die Zustellung obliegt, zu wenden, weil auf diesem Wege 


Unregelmäßigkeiten am schnellsten festgestellt und beseitigt werden können. 
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Einladung zur Sektionsversammlung 
der. Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion XI 
l (Schlesien und Posen). 
Auf Grund des § 23 Absatz 3 der Satzung werden 
die Mitglieder unserer Sektion zu der am Sonn- 
abend, den 26. November 1921, mittags 


12: Uhr, in Breslau, Haus Monopol, 
Schloßplatz 2, stattfindenden 37. ordentlichen 
Sektionsversammlung ergebenst eingeladen. 

Unter Bezugnahme auf die Bekanntmachung 
vom 4. Oktober 1921, betreffend die Wahl der Mit- 
glieder des Sektionsvorstandes und der Vertreter 
zur Genossenschaftsversammlung bemerken wir er- 
sebenst, daß eine Wahlhandlung nicht stattfindet, 
weil außer den Wahlvorschlägen des Wahlvorstandes 
weitere Wahlvorschläge nicht eingereicht worden 
sind. Gemäß 8:9 der Wahlordnung gelten daher die 
in den Wahlvorschlägen des Wahlvorstandes þe- 
zeichneten Herren als gewählt. 


Tagesordnung. 
1. Bekanntgabe des Ergebnisses der Wahl der 
Mitglieder des Sektionsvorstandes und der Ver- 
treter zur Genossenschaftsversammlung. 


2. Erstattung des Verwaltungsberichts für das 

l Jahr 1920. 

3. Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für 
1920. 


4. Aufstellung des Voranschlags der Verwaltungs- 
kosten für 1922. 

5. Wahl des Ausschusses zur Vorprüfung der 
Rechnung über die Verwaltungskosten für 1921. 

. Ausbildung von Betriebshelfern. 

o Laufende Verwaltungsangelegenheiten und 
etwaige Anträge aus der Mitte der Versamm- 
lung. 

Nach $ 23 Absatz ı der Satzung Bass jedes 


Mitglied sich durch ein anderes stimmberechtigtes 


Mitglied oder einen bevollmächtigten Leiter seines 
Betriebes vertreten lassen, wenn ihm die Teilnahme 
an der Versammlung nicht möglich sein sollte. In 
diesem Falle ist das allen Mitgliedern mit einer. be- 
sonderen Einladung zugehende Vollmachtsschema 
mit dem Namen des zu Bevollmächtigenden auszu- 
füllen und mit Unterschrift versehen dem Bevoll- 
mächtigten mit dem Ersuchen zu übersenden, die 
Vollmacht als Ausweis in die Versammlung mitzu- 
bringen. | 

Etwaige Anträge (zu Nr. 7 der Tagesordnung) 
bitten wir frühzeitig bei dem Unterzeichneten ein- 
bringen zu wollen, 

Breslau 13, den 31. Oktober 1921. 

Neudorfstraße 58. 


Der Sektionsvorstand. 
Paul Grimm, ı. stellv. Vorsitzender. 


Sitzungstafel, 
Montag, den 7. November 1921, nachm. 4 Uhr, Sitzung 
der Kontingentierungskommission für die Ausfuhr 
von Rohdachpappe. 


Dienstag, den 8. November 1921, vorm. 9 Uhr, Sitzung 
des Arbeitsausschusses der Außenhandelsstelle für 
das Papierfach. 

Dienstag, den 8. November 1921, 
Sitzung der Kontigentierungskommission 
Außenhandelsstelle für das Papierfach. 


nachm. 4 Uhr, 
der 


Kurse von Aktien. | 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie. 


Mitgeteilt vom Bankhause E.Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. 


Letzte wame 


Dividende 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin 701 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik . . . . — 
60  Ammendorier Papierfabrik . . 1505. 
Oo Arnsdorfer. Papierfabrik . . . . . 8o 


Kurse 


25 Aschaffenburger Rn . 1000 
10 Chromo . m 
15 Cröllwitzer Papier ande m 
o Karl Ernst & Co.. 500 
3 Fabrik phot. Papiere, Koz i 900 . 
20 Feldmühle Zellulosefabrik 750 
20 Hasseröder Papierfabrik ... . ...— 
10 Ica . 2. 1090 
15 K ones bercer Zeist CN m 
12 Kostheim Zellulose . d Lë 650 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . » — 
6 Nordd. Lederpappenfabrik. . . . ..— 
25 Peniger Patentpapierfabrik . 1155 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
18 Reisholz Papier 760 
25 ‚Schles. Zellstoff- und EE . 700 
20 Simoniussche Zell Fabriken, . . . — 
32 Teisnacher Papierfabrik 1630 
40 Varziner ‚Papierfabrik . 1000 
32 ` Verein. Bautzener Papierf. . . IIOO 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . , — 
20.— Ver. Fabr. Phot.. Pap. Cenubi 1120 
15 Ver. Strohstoifabrik + = =» = ur == 
14 Weißenborn, Papierfabrik . 1030 
I2 Wintersche Papierfabriken . 700 
20 Zellstoffverein . 830 


Bericht über die Lage des Hamburger Seefrachten- 
marktes, 


(Mitgeteilt vom Spediteur-Verein Herrmann und 
Theilnehmer). 

Allgemeines: Das Mißverhältnis zwischen 
Ladung und Schiffsraum kam im Laufe des Jetzen 
Monats in einer weiteren Abschwächung der Fracht- 
raten in verschiedenen Verkehren zum Ausdiuck. 
Nach Nord- und Südamerika, Spanien, Holland ınJ 
Belgien haben aber die Frachten wohl ihren nietrig- 
sten Stand erreicht und unter den jetzt notier’en 
Frachten ist nur noch bei festem Angebot groher 
Mengen Schwergut anzukommen. Dagegen grben 
die Frachten nach dem Schwarzen und Mittelmeer, 
nach England und Skandinavien infoige des außer- 
ordentlich scharfen Konkurrenzkampfes in der 
Linienfahrt weiter nach. Andererseits hat die hata- 


strophale Entwertung der Reichsmark in cinigen 
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Relationen dazu geführt, daß. die Frachten entgegen 
bisheriger Gepflogenheit jetzt in ausländischer Wäh- 
rung notiert werden. pA T 

Nachstehend geben wir: eine Uebersicht der 
heutigen Raten, zu denen bei festem Angebot an- 
zukommen ist. 

Deutsche Os RE Stetlii. 80 bis 
85 M., Königsberg os bis r05 M. bei freier belatung. 

Dänemark: Kopenhagen 8 bis 13 Kronen. 

Schweden: Süd- und mittelschwedische Hä- 
fen 10 bis ı2 Kronen, nördlichere 13 bis 16 Kronen. 

Norwegen: Süd- und Östnorwegen 12 bis 
14 Kronen, Nord-Norwegen ra bis 16 Kronen. 

Finnland: Südfinnische Häfen "on bis "20 
Fmk., rückkehrend 13/— bis 15/— sh. 

Holland: 5 bis 6 hfl. 

Belgien: 20 bis 25 Francs. i 

England: Ostküste, London 12/6 bis i 20/- 
Schilling, nördlichere 25/— bis Ce sh, Westküste 
17/6 bis 25/— sh. 

Nordamerika 2% ollar. ` 

Südamerika, LaPlata: 12/— bis ıs/— sh. 

Mittelamerika, Westindien: 35/— bis 
60 /— sh. 

Spanien: Nordspanische Häfen ı0 Pes. „ süd- 
und ostspanische Häfen ıı bis ı2 Pes. 

Mittelmeer, Schwarzes Meer: 
‚Schilling bzw. 19/— bis 21/— sh. 

Afrika, ferner Osten, wie China, japan 
usw. halten sich die a auf gleicher 
‚Höhe, Zement 25/— sh, andere Kaufmannsgüter 
.40/— bis 80/— sh. 

Reval: Infolge der gesteigerten Unkosten sind 
die Frachten von Hamburg nach Reval mit Wirkung 
‚ab 1. Oktober 1921 um 20 Proz. erhöht. 


Finnland: Ab 15. November kommt für finni- 
sche Häfen ein Winterzuschlag von 25 Proz., ab 
' 16. Dezember von 33% Proz. in Anrechnung. 


Wegen der Entwertung der Reichsmark werden 
Frachtraten von Finnland nach Hamburg nur noch 
in Schilling quotiert. Aus demselben Grunde sind 
die Frachtsätze nach Mexiko und Nachbar- 
häfen um 250 bis 500 Reichsmark erhöht, während 
nach Havanna und anderen westindischen Häfen 
ab 17. Oktober Frachten nur noch in Schilling, statt 
wie bisher in Reichsmark, quotiert werden. 

Dänemark. 


18/— 


Kopenhagen— Hamburg, die während und nach dem 
Kriege eingestellt waren, wieder aufgenommen. 


Ferner ist in diesen Tagen ein neuer Dampfer- 
dienst zwischen Hamburg und Randers aufgenom- 
men. Abfahrt von Hamburg Dampfer „Saxonia 
jeden Dienstag. 

Norwegen. Die B & N-Linie, die ihren bis 
_ Trontheim reichenden Ladedampferverkehr bis 
Tromsö ausgedehnt hatte, nimmt von nun an auch 
Ladung für Hammerfest, Vardö, Vadsö und Kirke- 
neß an. Ein direktes. Anlaufen dieser Plätze wird 
wohl in den seltensten Fällen in Frage kommen, 
aber die Ablader erhalten direkte Konnossemente, 
wobei Umladung in einem südlicheren Hafen vor- 
behalten bleibt. 
ausschließlich von den Mittwochs-Dampfern bedient. 


Ferner hat sich eine regelmäßig auf Kristiania 
fahrende Linie entschlossen, ihre Dampfer in 14tägi- 
gen Abständen direkt Moß anlaufen zu lassen, Ab- 
fahrt Dampfer „Mailand“, etwa am 28. Oktober. 


Die Forenede Dampskibs-Sels- 
kab hat ihre wöchentlichen Dampferverbindungen‘ 


Die genannten vier Plätze werden ` 


Segler- und Leichterraum ist speziell 
in der Ostsee sehr gesucht und die Frachtraten daher 
sehr fest. 

Zeitfrachten. Der Markt liegt nach wie 
vor flau. Ein größerer Dampfer auf 6, option weitere 
6 Monate, ist zu 6/— sh geschlossen, Spezialschiffe 
erzielen 7/6 bis 10/— per Tonne und Monat. 


Die wirtschaftliche Lage der Papierindustrie 
im Handelskammerbezirk Düsseldorf. 


Die Verhältnisse in der Papierindustrie liegen 
erheblich günstiger. als in den anderen Industrie- 
zweigen. Die Nachfrage ist sowohl im Inland wie 
im Ausland befriedigend. Die Aufträge kommen von 
allen Seiten reichlich herein und demnach sind die 
Firmen auch voll’ beschäftigt. In der Beschaffung 
von Rohstoffen und Materialien sind keinerlei 
Schwierigkeiten eingetreten. Da es für die Papier- 
industrie eher möglich war, sich statt der Stein- 


 kohlen auf die Verwendung von Braunkohlen ein- 


zurichten, und die Versorgung mit Kohlen aus dem 


rheinischen Braunkohlenrevier ohne Stockung von- 


statten ging, so lauten auch hier die Berichte zu- 
friedenstellend. Hinsichtlich der Belegschaftenziffer 
sind keine besonderen Verschiebungen eingetreten. 
Auch Betriebsstörungen werden nicht gemeldet. In 
der Preisentwicklung zeigt sich noch keine wesent- 


liche Aenderung, doch dürfte bei der günstigen Ge- 


schäftslage die allgemeine Tendenz eine steigende 
sein; allerdings sind auch die Gestehungskosten ganz 
erheblich gestiegen. Die im vorigen Monat ein- 
geleiteten Gehalts- und Lohnverhandlungen sind mit 
dem Ergebnis einer nicht unwesentlichen Steigerung 
abgeschlossen. 


Die gesteigerte Nachfrage dürfte im Inlande auf 
die beginnende Teuerung und im Auslande auf unsere 
ungünstigen Valutaverhältnisse zurückzuführen sein. 
Die Abnehmer sagen sich jetzt, daß das Papier teurer 
werden muß, und decken nun, nachdem monatelang 
mit dem Kauf zurückgehalten wurde, den Bedarf für 
die nächsten Monate ein. 


Stellungnahme der Vereinigung Niedersächsischer 


Handelskammern zur Errichtung einer Gesamt- 
vertretung des Papierfachs *). 
Die Preußischen Mitglieder der Vereinigung 


Niedersächsischer Handelskammern haben sich zu 


der Entschließung des Wirtschaftspolitischen Aus- 


schusses des Vorläufigen Reichswirtschaftsrates vom 
3. Mai 1921, betr. gesetzliche Errichtung einer Ge- 
samtvertretung des Papierfachs in einer an den 
Landesausschuß der Preußischen Handelskammern 
gerichteten Eingabe wie folgt geäußert: 


»— — Wenn sich ıgıg, als die Angelegenheit 
schon einmal beraten wurde, ein Teil der papier- 
erzeugenden Industrie für eine solche Gesamtver- 
tretung aussprach, so hatte das seinen Grund darin, 
daß man damals diesen Planwirtschaftsversuch 
gegenüber der unerträglich gewordenen Kriegs- 
zwangswirtschaft, auf deren völlige Beseitigung zu 


‚jener Zeit gleichwohl noch nicht gerechnet werden 


konnte, als das „kleinere Uebel“ ansah. Heute lie- 
gen die Verhältnisse infolge der immer mehr zu- 
sammenbrechenden Zwangswirtschaft wesentlich 
anders. Vor allem aber warnen die auf une Ge- 


*) S. auch „Papier- Fabrikat Heft 41, S. 1158, 


und Heft 42, S. 1192. ` 
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Par pa Planwirtschaftsversuchen gesammelten 
Erfahrungen vor weiteren Experimenten. 

Etwas anderes als einen Planwirtschaftsversuch 
stellt die beabsichtigte gesetztliche Errichtung einer 
Gesamtvertretung des Papierfaches nicht dar. Schon 
aus den grundsätzlichen Bedenken, die gegenüber 
jeder gebundenen Wirtschaft erhoben werden müs- 
sen, ist Verwahrung dagegen einzulegen, daß die 
Planwirtschaft gleichsam stückweise verwirklicht 
- wird. Die Schwerfälligkeit der Arbeit wirtschaft- 
licher Selbstverwaltungskörper ist bekannt, letzten 
Endes ist [Ausschaltung der Konkurrenzfähigkeit 
gegenüber dem Auslande die Folge. 

Die eigenartigen Verhältnisse des Verlags- 
gewerbes sowie der papiererzeugenden und -ver- 
arbeitenden Industrie, die weitverzweigt und ver- 
schiedenartig ist und in alle Verhältnisse des täg- 
lichen Lebens eindringt, erfordern besonders hohe 
fachmännische Kenntnisse und schnelle Entschluß- 
kraft; gerade hier darf die Privatinitiative im Inter- 
esse der deutschen Wirtschaft nicht gehemmt oder 
gar ausgeschaltet werden. Irgendwelche Gründe, 
die für Errichtung einer Gesamtvertretung des 
Papierfaches sprächen, sind nicht erfindlich. Roh- 
stoffmangel besteht nicht; der: Inlandsbedarf kann 
infolgedessen reichlich gedeckt werden, und die 
Papierausfuhr ist im Gange. Von einer Preissteige- 
rungstendenz kann nicht gesprochen werden, im 
Gegenteil hat die Ueberproduktion verschiedentlich 
Konjunkturverluste mit sich gebracht. 

Nach alledem wird der Beschluß des Wirtschafts- 
politischen Ausschusses des Vorl. Reichswirtschafts- 
rates vom 3: Mai 1921 heute auf einmütigen Wider- 
stand der papiererzeugenden und -verarbeitenden 
Industrie sowie des Verlagsgewerbes stoßen. Wir 
bitten daher auf Grund unserer eingehenden Fest- 
stellungen, nach Kräften dahin wirken zu wollen, 
daß der erwähnte Beschluß des Wirtschaftspoliti- 
schen Ausschusses nicht in die Wirklichkeit umge- 
setzt wird.“ 


. Entscheidungen des Tarifamtes der, Deutschen 
Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie, 
Charlottenburg. | 


1. Antrag der Gauleitung Danzig des Fabrik- 
arbeiterverbandes auf Regelung verschiedener, bei 
Abschluß des neuen Lohnvertrages offengebliebener 
Streitfragen. | 

Das Tarifamt fällte folgenden Spruch: 

1. Die ab 23. September d. J. in der Gruppe Oest- 
und Westpreußen gezahlten erhöhten Teue- 
rungszuschläge werden um eine Lohnwoche 
vordatiert. 

2. Abr November d. J. erhöhen sich die unter 
I. genannten: Teuerungszuschläge wie folgt: 
für Arbeiter über 22 Jahre um 30 Die, von 
18 bis 22 Jahren um 25 Die, von 16 bis 18 Jab- 
ren. um 15 Pfg.; für Arbeiterinnen über ı8 Jahre 

. um 20 Die, unter 18 Jahren um o Die, 

3. Der Berechnung der Ueberstunden- und 
Sonntagszuschläge sind ab 1. November d. J. 
die um die Teuerungszuschläge erhöhten Grund- 
löhne zugrunde zu legen. 

4. Diese Regelung gilt fest bis zum 31. Dezem- 
ber 1921. Sie kann zu diesem Termin erst- 
malig am 1.. Dezember gekündigt werden. Er- 
folgt keine Kündigung, so läuft der Vertrag mit 
monatlicher Kündigungsfrist stillschweigend 
weiter. l 


ve 


‘Parteien diese sachliche Beratung abzunehmen, 


der Allgemeinverbindlichkeitserklä- 
rung des Gruppenlohnvertrages durch das 
Reichsarbeitsministerium wird den Parteien 
a sich untereinander zu verstän- 
digen. 

2. Antrag der Gauleitung VI des freien und der 
Gauleitung Schlesien des christl. Fabrikarbeiterver- 
bandes, betr. Gewährung eines Teuerungszuschlags ` 
für die Zeit vom 15. August bis 30. September in der 
Gruppe Schlesien-Posen. 

Das Tarifamt fällte folgenden Spruch: 

Die durch den Schiedsspruch des Schiedsaus- 
schusses vom 14. September ab festgesetzten Zulagen 
werden ab ı. November pro Stunde wie folgt erhöht: 


Für männliche Arbeiter über 2ı Jahre um 30 
Pfennig, von 18 bis 21 Jahren um 20 Pfg., von 16 bis 
18 Jahren um ro Pig. von 14 bis 16 Jahren um IQ 
Pfennig. 

Für Arbeiterinnen über 2ı Jahre um 20 Pig., 
von I8 bis 21 Jahren um 15 Pfg., von 16 bis 18 Jahren 
um 10 Die, von 14 bis 16 Jahren um 10 Die, 

Damit ist die Forderung der Arbeiterschaft auf’ 
Nachzahlung einer wöchentlichen Teuerungszulage 
in Höhe von so M. bzw. 30 M. für die Zeit vom 
15. August bis 30. September abgegolten. 

3. Antrag der Gauleitung XI des freien und der 
Gauleitung Südwestdeutschland des christl. Fabrik- 
arbeiterverbandes auf Gewährung von Grenzzulagen 


5. Bezüglich 


in der badischen Papierindustrie. 


Das Tarifamt fällte folgenden Spruch: 

Der Antrag der ‘badischen Bezirksstellen der 
Fabrikarbeiterverbände wird abgelehnt. 

Gründe: Der Antrag ist bereits von dem bezirk- 
lichen Schiedsausschuß abgelehnt worden. Das von 
den Antragstellern zur Begründung Vorgetragene 
konnte dem Tarifamt nicht die Ueberzeugung bei- 
bringen, daß in der Ablehnung seitens des die ört- 
lichen Verhältnisse viel besser übersehenden Schieds- 
ausschusses ein Fehlspruch zu erblicken sei. 


4. Antrag der Bezirkstellen Köln des christlichen 
und freien Fabrikarbeiterverbandes auf Entschei- 
dung darüber, welche Ausführungsbestimmungen für 
die Kopfzulage im Lohnbezirk-B der Gruppe „Be- 
setzte Rheinlande“ zu gelten haben. 

Das Tarifamt fällte folgenden Spruch: 

Es wird den Parteien aufgegeben, unbeschadet 
ihres grundsätzlichen Standpunktes, in sachliche 
Verhandlung zwecks’ Ausarbeitung von Ausführungs- 
bestimmungen für die Kopfzulage im Lohnbezirk B 
zu treten. i 

Gründe: Aus dem Vorbringen der Parteien hat 
sich ergeben, daß eine sachliche Beratung noch gar 
nicht stattgefunden hat, vielmehr die Arbeitnehmer- 
vertreter auf der Annahme der Ausführungsbestim-‘ 
mungen für den Lohnbezirk A bestanden. haben, 
während die Arbeitgeber die in der Dürener Indu- 
strie in Geltung befindlichen Ausführungsbestim- 
mungen zugrunde gelegt wissen wollten. Von 
Arbeitgeberseite ist jedoch erklärt worden, daß 
Geneigtheit bestehe, über Modalitäten der Dürener 
Bestimmungen in sachliche Beratung zu treten. Es 
kann nicht die Aufgabe des Tarifamts sein, den: 
die-. 
selben müssen vielmehr zwischen den Parteien 
Platz greifen, und es steht gegebenenfalls bei etwa 
übrigbleibenden Streitpunkten die Anrufung der 
tarıflichen Schlichtungsstellen offen. 


H 


1270 


Die Lage der Papierindustrie in Sowjetrußland. , 
In einem Aufsatz, „Der Verlagsbuchhandel in 
Sowjetrußland“, von Wolfgang Sorge, kommt der 
Verfasser u. a. auch auf die russische Papierindu- 
strie zu sprechen. Er stellt fest, daß in den letzten 


zwei Monaten sich die Lage auf dem Papiermarkt 


gebessert habe, da von deutscher und estnischer 
Seite große Mengen eingeführt sind, und fährt so- 
dann fort: | 


„In den Moskauer Zollkammern sollen große 
Mengen deutsches Rotationspapier liegen. Die 
russischen Firmen sind mit den deutschen Papier- 
lieferungen außerordentlich zufrieden, und, dem 
Sowjetvertreter in Berlin, Herrn Auerbach, sollen 
in letzter Zeit nach Sowjetblättern neue Aufträge 
für Papierbestellungen zugegangen sein. Dagegen 
ist die Lage der einheimischen Papierindustrie im 
Laufe des Jahres wesentlich ungünstiger geworden. 
Noch im letzten Quartal des Jahres 1920 arbeiteten 
verschiedene Papierfirmen befriedigend. Doch plötz- 
lich hörte die Zufuhr auf. Die Papierfabriken, die 
‚selbst Cellulose herstellten, lösten die Brenn- 
materialfrage, indem sie das Holz zwischen dem 
Kesselhaus und der Cellulosefabrik teilten. Dadurch 
wurden jedoch die Holzbestände in Rußland mit 
doppelter Geschwindigkeit aufgebraucht. Schon im 
Dezember 1920 waren die Vorräte erschöpft. Die 
große Okuloffsche Fabrik zwischen Petersburg und 
Moskau hat ihre Wälder gänzlich abgeholzt. Pet- 
schatkin in Zarskoje Selo bekam Rohbrenntorf 
statt Holz und zerstörte sich dadurch seine Kessel- 
anlagen. Dubrofka und Goloday sind in der Nähe 
von Petersburg die einzigen noch im Gang befind- 
lichen Fabriken, aber der Mangel an Zellstoff ist so 
groß, daß das Produktionsquantum nur sehr gering 
‘ist. Die Petersburger Archive, die Lager der Ver- 
lagsbuchhandlungen wandern in diese Fabriken. Im 
Moskauer Gebiet arbeitet nur Sokol in unbedeuten- 
dem Umfange und liefert seinen Zellstoff dritter 
Qualität an die Petersburger Fabriken. Außerdem 
ist eine kleine Zellstoffabrik in Jamburg in Betrieb. 
Im ganzen wird die monatliche Produktion der 
fünf Fabriken in Räterußland, die noch teilweise 
im Gange sind, auf- 800 Tonnen veranschlagt, also 
nicht mehr als die Produktion einer einzigen mittel- 
großen Fabrik. Da die Sowjetstellen das Auf- 
spüren von Papierquantitäten mit großer Energie 
betreiben, sind die Quanten, die im freien Markt 
aufgetrieben werden können, sehr minimal. Eine 
Partie von einer Tonne wird schon als außerordent- 


lich groß angesehen. Der Maximalpreis für Zeitungs- 


papier ist 130—140 Rubel pro russisches Pfund. Im 
freien Markt kostet ein russisches Pfund 600 Rubel, 
wenn’es in Bogen ist, und 1000 Rubel im Rotations- 
druck. Trotzdem. erscheinen in Petersburg zurzeit 
fünf Zeitungen, die „Krasnaja Gaseta“, „Petrograd- 
skaja Prawda“, „Krasny Put“, ,„Machowik“, 
„Dscherevjenskaja Bjed Nota“, von denen die beiden 
letztgenannten keine offiziellen Sowjetzeitungen 
sind. Die offiziellen Zeitungen und „Machowik“ 
erscheinen täglich, die „Bjed Nota“ nur, soweit sie 
über Papier verfügt. Auch in Moskau erscheinen 
fünf Zeitungen, die jedoch alle im Auftrage der 
Sowjetregierung herausgegeben werden.“ 


Die Papierindustrie in Polen. 


In einem von Polen amtlich herausgegebenen 
Bericht über die industrielle und wirtschaftliche Lage 
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in Polen wird über die Papierindustrie folgendes 
gesagt: 

Sämtliche Fabriken, die durch den Krieg zerstört 
oder stark mitgenommen waren, sind jetzt wieder- 
hergestellt. Trotzdem ist es aber der Papierindu- 
strie noch nicht möglich, erfolgreich zu arbeiten, da 
in Polen die erforderlichen Rohstoffe: Holzschliff 
und Zellstoff fehlen. Polen kann nicht den Innen- ` 
bedarf decken und ist in erheblichem Umfange auf 
die Einfuhr angewiesen, Vor dem Kriege wurden 
ungefähr 25 Proz. der- Produkte — meist billige 
Papiere — nach Rußland ausgeführt, und annäherend 
die gleiche Menge gute Papiere wurden in Polen von 
Finnland eingeführt. Briefpapiere und Luxuspapiere 
wurden in England gekauft. Die Ausfuhr wird 
künftighin wegen der finnischen Konkurrenz auf 
nicht zu unterschätzende Schwierigkeiten stoßen. 
Rohstoffe und Maschinen wurden meistens von 
Deutschland, Oesterreich und Böhmen, teilweise auch 


von England importiert. 
. In dem Bericht sind dann ferner noch nach- 


stehende statistische Angaben gemacht: 
Anzahl der ae 
Kongreßpolen 
Galizien 
Posen 


MH w W" 


Insgesamt 13 


Kongreßpolen , 2960 
Galizien 950 
Posen 200 


Insgesamt 41Io 
EES Gn poln. Mark pro Kilo): 


1913 1919, 1920 
Kan. Mark Mark 
Billigere Papiere . 19,5 4— 5 etwa70 
Beste Papiere .. 37,50—49 13—15 I130—150 
Löhne: 
- S Mai 1920 Dez 1920 Vor dem Kriege 
(ın Mark) (in Mark) tin Kopeken) 
Gelernte Arbeiter. . — 500—600 Sit 
Ungelernte Arbeiter. 40 200—290 75 


Ueber die Produktion liegt keine genaue Statistik 
vor. Man schätzt, daß sie jetzt ungefähr ein Drittel 
der Vorkriegszeit ausmacht. Die jährliche Zellstoff- 
produktion beträgt 30000 Tonnen, die die einzige in 
Polen bestehende Zellstoffabrik liefert. 


Der Kaolinhandel im Gebiet von Cornwall 


ist gegenüber der Vorkriegszeit beträchtlich zurück- 
gegangen und die Arbeitslosigkeit hat. dement- 
sprechend in steigendem Maße zugenommen. Mr. 
S. P. Bunn forschte nach den Ursachen dieses 
Rückganges und gelangte zu dem: Ergebnis, daß der 
Hauptgrund in der Ausschaltung der europäischen 
Länder zu suchen sei, die wegen ihrer ungünstigen 
Valuta auf dem amerikanischen Markt nicht mehr 
als Käufer auftreten können. Zur Illustration dieser 
Tatsache führte Mr. Bunn aus, daß vor dem Kriege, 
als eine deutsche Mark noch einen Schilling wert war 
(jetzt % d!), Deutschland eine Tonne Kaolin (chaine 
clay) für ı Pfd. Sterl. = 20 M. kaufen konnte. Heute 
müßte Deutschland 465 M. zahlen, wenn man das 
Pfund Sterling, also den -Vorkriegspreis, für eine 
Tonne zugrunde legt. Dieser Preis ist schon recht 
beträchtlich, berücksichtigt man aber noch den im 
Laufe der Jahre auch gestiegenen Preis für Kaolin’ 
auf etwa das Doppelte, so wird es jedem einleuchten, 


® 
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daß Deutschland als Käufer nicht mehr in Frage 
kommen kann. 

Aehnlich liegen die Dinge in Frankreich, Belgien 
und Italien. Es liegt also auf der Hand, daß diesen 
Ländern der Kauf in größeren Mengen unmöglich 
gemacht ist, wenn nicht eine Regelung der Wäh- 
rungsverhältnisse unternommen wird. Um zu be- 
weisen, welche Wirkungen das Ausbleiben der 
eurcpäischen Käufer allein auf die örtliche Indu- 
strie ausübt, gab Mr. Bunn die folgenden Zahlen über 
die Ausfuhr von Kaolin in den Jahren 1912 und 1919: 


Tonnen Tonnen 
1912 1919 
Rußland . 45000 ` 493 
Niederlande 67000 15000 
Belgien 58000 11725 
Frankreich . 45000 31585 
Deutschland 94.000 on 
Italien . 21 246 6 712 
Vereinigte Saate ; . 252 382 180 896 
Andere ausländische Caner ; 40418 21453 
Kolonien und britische Dominien . 35059 18446 


Insgesamt 661 300 286 578 


Der Export hat demnach um 374 722 Tonnen ab- 
Die Aussichten für die Zukunft sind 
(Nach „The Worlds Paper 


genommen. 
ganz in Dunkel gehüllt. 
Trade Review. S 


Sind Ihnen meine erftllaffigen 
Papiermejier 
Duerichneidemefler 
Seller- u. JZirkelmejjer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Gite befannt 


Lal Stamm, Lui UU 


Í Zeitzer 


| 
f 
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Hadern- und Altpapierhandel in der Tschecho- 
slowakei. ` 
Aus Ölmütz wird dem „Produktenmarkt“ ge- 
schrieben: 
Die Verhältnisse für den Import von Ha- 
dern von Deutschland nach hier haben sich sehr 


ungünstig verändert, und es wurden in den letzten 


» Wochen nur ganz unbedeutende Abschlüsse gemacht., 


Im Verhältnis zum Fallen der Mark wurden die 
Preise für Hadern und Altpapier erhöht; ob zu den 
Preisen im Inlande selbst Absatz ist, entzieht sich 
meiner Beurteilung. . Bei uns in der Tschechoslowa- 
kei ist unter den jetzigen Umständen an ein Ge- 
schäft nicht zu denken. \or ungefähr zwei Wochen 
hofften wir auf ein Aufleben des Geschäftes in alten 
Baumwollhadern, diese Erwartung hat sich jedoch 
nicht erfüllt. Es wurden unseres Wissens keine 
größeren Abschlüsse getätigt; lediglich die kapital- 
kräftigen Fabriken kaufen ihren knappsten' Bedari, 
die Mehrzahl der Fabriken hat den Betrieb eingestellt. 

Auch in Altpapier ist das Geschäft sehr 
schleppend. Größere Quantitäten sind überhaupt 


\ 


Bauart Schopper-Riegler, 
. R. P., gibt den 
Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlen mässig in 
a wenigen Sekunden mit grosser 
Ge Genauigkeitan. An Hand dies, 
Werte ist man in der Lage, tür 
eine bestimmte Papiersorte 
den erforderlichen Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehaltf. das fertige 
Papier. Voll- 
ständige 
Papier- 
Prüfungs- 
Einrich- 


Welt-Ausstellg. 
i. Buchgewerbe 
und Graphik 
Leipzig 1914 
Staatspreis 
höchste 
Auszeichnung 


riaip Hass Li e- West geliefert. 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


LouisSchopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaftlicher und technischer Apparate 


= 
Yampfkesselfabrik und Aipparate-Bauanstalt 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) ` 


Feuerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 
mantel el u. EE Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. Turbinenrohrleitungen 
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nicht unterzubringen, die Fabriken kaufen hierin nur 
von Fall zu Fall, so daß der Händler mit einem 
regelmäßigen Geschäfte gar nicht rechnen kann. 
Ueberdies werden von den Fabriken dem Händler 
drückende Zahlungsbedingungen gestellt. Stellen- 
weiser Bedarf ist in Spinnpapierabfällen sowie in 
Akten-Altpapier. Von diesem Material fällt im In- 
land wenig. Auf Auslandsbezug wollen sich heute 
die wenigsten Fabriken einlassen, da vom Tage der 
Bestellung bis zum Eintreffen der Ware sich die 
Lage wieder vollständig ändern kann. Es wird nur 
greifbare Ware verlangt, daher trägt heute nur der 
Händler das Risiko des Auslandsgeschäftes. Im 
allgemeinen kann die Lage als sehr. flau bezeichnet 
werden. . Aufnahmefähig wären wir für Ia Politur- 
hadern, worin in Deutschland auch nichts vorhanden 
zu sein scheint. 


Richtpreise für Altpapier. 
(Mitgeteilt von der Handelsgesellschaft Deutscher 
Zeitungsverleger.) 


Die Marktverhältnisse in der Woche vom 16. Ok- 
tober bis 23. Oktober stellten sich wie folgt: 
Stampfpapier u etwa 80—100 M. 
Gebündelte Zeitungen ` EEGENEN 220 ,, 
Holzfreie Späne . . . 2 2... » 450-480 „, 


Oele und Fette. 
(Marktbericht'der Firma Carl Heinr. Stöber,, 
Hamburg 11) 

Hamburg, Anfang November 1921. 

Leinöl, roh, rein, 24 M., Leinölfirnis, gar. doppelt 
gekocht, 25,50 M., Leinölfettsäure 26 M., Rizinusöl, 
I. Pressung, 33 M., 2. Pressung 29 M., Rübölfett- 
säure, handelsüblich, 19 M., Rüböl, techn., 2ı M., 
Palmkernölfettsäure 29,50 M., Kokosölfettsäure, 
handelsüblich, 30 M., Kokosöl, roh, 35 M., Sesam- 
ölfettsäure 23 M., Dorschtran, hellblank, ı9 M., 
braunblank 16 M., braun 13 M. Rindertalg, hell, 
techn., 32 M., Terpentinöl, amerikanisch, 41 AM. 
französisch 40 M., schwedisch 28 M., Paraffin, weiß, 
50/2°, 16 M. Ceresin, gelb, 52/4°, 15 M. Ab- 
deckereifett, helle Ware, 22,50 M., Schellack, TN 
Orange, 245 M., Lemon 295 M., Rubin AC 180 M. 
per Kilogramm netto, inkl. verzollt, ab Hamburger 


Lager. Nordischer Kienteer 765 M., Meilerteer 850 
Mark, Schwedischer Meilerteer r000 M. per r00 kg, 
inkl., ab Hamburger Lager. Steinkohlenteer, dünn- 
flüssig, gar. wasserfrei, ron M., Buckenhölstesr 150 
Mark, Karbolineum 210 M. per 100 kg, exkl. Barrel, 


ab Lager. Lederleim, Ia Qualität, fett- und säure- 
frei, 35 M., Kuochenicin 30 M., Tafelmischleim 
30 M. 


Die Preise für Oele zogen in den letzten Tagen. 
weiter an. Im übrigen ist der Markt sehr fest. 


Tecknische Chemikalien. 
(Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber, 
Hamburg ı1) 


Hamburg, Anfang November 1921. 


Setzkai 88/92, Inland 17,50 (Export 18,50) M., 
Aetznatron 17,75 M., Antichlor, krist., (8,25), Blei- 
glätte 23 M., Bleimennige 23 (23) M., Bleiweiß, plv., 
23 (24) M., in Oel 24 (25) M., Borax, plv., 23,75 M., 
krist. 22 M., Borsäure, krist., 43 M., plv. 43 M., 
Chlorkalzium (2,90) M., Chlorbarium (6) M., Chlor- 
kalk, 110/115, (5,50) M., Chlormagnesium, geschm., 
(4) M., Chlorzink (7,50) M., Essigsäure, 80 Proz., 
15,50 (15) M., Eisessig 18 (16,50) M., Formaldehyd, 
40 Proz., (30,50) M., Glaubersalz, kalz., 1,70 (2) M., 
krist. 1,40 (1,85) M., Kalialaun in Stücken (8,75) M., 
Kalilauge 50° 8 M., Kupfervitrial (15,50) M., Litho- 
pone R. S. 10,50 (11) M., Naphthalin in EE (8) 
Mark, in Schuppen 6,75 (8) M., Pottasche 96/8 (17,50) 
Mark, Salmiak, krist., (23) M., Soda, kalz., (5) M., 
Schwefelnatrium 30/2 (12,75) M., 60/2 (18,75 M., 
schwefelsaure Tonerde 14/5 (3,50) M., 17/8 (4,50) 
Mark, Zinkwei R. S. 18 (23) M. 


Infolge der erneuten Devisenerhöhung haben die 
Preise allgemein angezogen. Der Markt ist fest. 


Beilagenhinweis. 

Dem vorliegenden Heft sind Prospekte der 
Feuerungstechnik G. m. b. H., Ludwigshafen a. Rh., 
über Unterwindfeuerungen, und der Firma Kaiser & 
Schmidt, Charlottenburg 2, über Elektrische Pyro- 
meter beigefügt. 

Wir bitten unsere Leser, diese Beilagen beson- 
ders zu beachten. 


Hölsswasser. 
austritt, 


Gelochte KE 


Ble che È 


Anzeigenschluß Montags 
0000000000000000000000 


u z.Ölrückgewinner. 


FE seess, DES 


SE, $ ei Abdampfleitung vorn 
Par N F aeaa Zylinder der Dampf- 
SS Lë AF "machine Damgtoumpe 

? % ` ~ Lokomobile. 


| ‚Obewe:Abdampf Entöler DR Patent 


mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


"Obewe"Gegenstrom-Yorwärmer 


IE Otwassergemisch Kohlenersparnisse durch kostenlose 


Warmwasserbereifu 
“Pressluft-Entöler DR.Patent 
und Wasserabscheider. 
In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
Viele Nachbestellungen. 


‚Obewe 


Schmutzwasserablauf. 


Bühring Akf:Ges. Be Bez.Halle, 


Maschinenfabrik 


Zu a 


"TQUFOI-RAckIOma: LeiPZig . 


ae ren 


S 
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wird erreicht durch Auswechseln alter 


Tropföl- und Fettschmierlager durch 


Präzisions-Ringschmierlager 


Interessenten stehen Preislisten -sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit Kostenlos zur Verfügung 


me Peniger Maschinenfabrik und Eisen- 


SE a 


- 3 - a = ` C e 
ae, gießerei Aktiengeselischaft, Penig i. j. 


Vermischtes. H. Kö ttgenu.Cie. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. Transportgeräte-Fabrik 


Altenburg. Akt.-Ges. Chromo BergischG ladbach Nr.104 


(Papierfabrik) in Altenburg, Wie 
wir hören, hat die Rheinische | | sQNDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 
Fandelsgesellschaft in Düsseldorf 
die Aktienmehrheit der oben ge- 
nannten Papierfabrik erworben. 
Sie beabsichtigt eine Interessen- 
gemeinschaft zwischen der ihr 
liierten . Papierfabrik Friedrich 
Elsas jun. Akt.-Ges. in Barmen 
herbeizuführen. Der Aufsichtsrat 
der Chromo Akt.-Ges. soll aus der 
Gruppe der Rheinischen Handels- 
gesellschaft und der Friedrich El- 
sas jun. Akt.-Ges. ergänzt werden. 
Das Unternehmen hat für das am 
30. September abgeschlossene Ge- 
schäftsjahr wieder ein gutes Er- 
gebnis aufzuweisen (i. V. 15 Proz. 
Dividende). 


Ammendorf. In der am 29. Ok- 
tcber 1921 in Halle stattgefunde- 
nen ordentlichen Generalversamm- 
lung der Ammendorfer Papier- 
fabrik waren 33 Aktionäre mit 
9046 Stimmen vertreten. 

Die Anträge der Verwaltung 
fanden einstimmige Annahme, wo- | 
nach 40 Proz. Dividende zur Ver- 
teilung gelangen sollen nnd auher- 
dem 200 M. je Aktie Sonderaus- 
schüttung. 

Das ausscheidende Anies | 
ratsmitglied, Herr Carl Joverger, 
Berlin, wurde einstimmig wieder- 
gewählt. Ferner neu in den Auf- 
sichtsrat Herr Generaldirektor Al- 
bert Holz, Dresden-Niederlößnitz, 
und Herr Justizrat Albert Herz- 
feld, Halle a. S. | 

Barmen. Hölkenseide Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung. 
Gegenstand des Unternehmens: 
Herstellung und Vertrieb von Fä- 


Herstellung und Vertrieb v = für Kohle u. Abfallprodukte, Koks u. Koksasche 
ei ihren. Da und s NYEBOF e NISSEN 


ihren Umwandlungs - Produkten ee 
(Kunstseide und dergleichen) mit Hansahaus, Mannheim Aweigbüro: Breslau 23 


oder ohne Zusatz von natürlichen Sa mer 
Faserstoffen aller Art. Die Ge- a 
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sellschaft ist berechtigt, gleich- 


artige Unternehmungen zu errich- a St, an a 
ten, zu erwerben, sich an solchen | & ann und a Pannanabfälle H 
zu beteiligen sowie Anlagen jeder | 8 7 wn Br P iarsa i 2 
Art zu errichten und alle Ge- E ee a A 
EE E E Se ge EE Alfred Zimmer, Dresden N6, Grossenhainer Strasse8 3 
EE - Fernsprecher: 12146 und 11008, Telegr.- Adr.: Produktenzimmer S 
EE EE EES. 


untersagt. Stammkapital 12 000 000 
Mark. Geschäftsführer: Fabrikant 
‚Martin Hölken senior und Kaui- 
"mann Martin Hölken junior, beide 
in Barmen. Prokura: Kaufmann 
Oskar Braun in Barmen. Der Fa- 
brikant Martin Hölken senior isi 
berechtigt, für sich allein die Ge- 
sellschaft zu vertreten und die 
Firma zu zeichnen Im übrigen 
wird die Gesellschaft durch zwei 
Geschäftsführer oder durch einen 
Geschäftsführer in Gemeinschaft 
mit einem Prokuristen oder durch 
zwei Prokuristen gemeinschaftlich 
vertreten. Notwendige Bekannt- 
machungen der Gesellschaft er- 
folgen nur im Deutschen Reichs- 
anzeiger. 


Von dem Fabrikanten Martin 
Höiken senior sind in die Geseli- 
schaft eingebracht: Das von ihm 
auf den. Grundstücken der Stadt 
Barmen Flur 154 Parzellen 17/8 
22/13, 23/13 und o Flur rss Par- 
zellen 12/5, 8, 9 und 7 unter der 
Firma Martin Holken mit der be- 
sonderen Bezeichnung Abteilung 
Kunstseide betriebene Fabrik- 
geschäft nebst Zubehör und Ak- 
tiven — also ohne Passiva — nach 
dem Stande vom 16. Juli 1921; im 
einzelnen 


internationale ee 
Verfrachtung 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


Geeignete hagerräume 


mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- 
und andere Trockengüter 


Ki 


Tel.- Adr.: „Hausatrauspori". Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 


a) Grundstücke mit Gebäuden 
im Werte von 700000 M., 


b) die auf den Grundstücken 
und in den Gebäuden befindliche 
Einrichtung an Maschinen, Ge- 
‚räten und Apparaten im Werte 
von 4412142 M., 

c) ausstehende Forderungen 
einschließlich Wechsel im \Verte 
von 383565 M, 

d) Rohmatcrialien, Halb- und 
Fertigfabrikate im Werte von 
2274293 M., 

e) die Patente, betreffend Ver- 
fahren zur Herstellung wollearti- 
ger Kunstfaser (sogenannter 
Stapelfaser), D. R. P. 333 174, und 
von Kunstseide Stapelfaser, DR. 
P. 322 141; Ansprüche aus Anmel- 
dungen beim Patentamt, die ent- 
sprechenden Auslandsschutzrechte 
und Anmeldungen, alle seine wei- 


Kesseleinmauerung ‚Ofenbau 
Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


a 


eiileil e eh 
Ip Holländermeffer ` Grundwerke x N WII. Holländermefler » Grundwerke x 


NI Schaber » Papiermeffer » Strohme/Jer ge Bet iR Schaber » Papierme/fer a Strohme/ffer 
WI, Lumpenmeffer + Tellermeffer ufw. » D Ge SS + Lumpenme/fer » Tellerme/Jer ufw. + 


gegebenen Zwecke geeignet sind. | 
Der Betrieb von Bankgeschäften 
ist der Gesellschaft ausdrücklich 


> 
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Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- und Pannen, Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck '; Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 


Sondererzeugnis derAbteilung Hartgusswerke: R 
p r e is werit u n d s c hne lI 


CE a amd N 

RETTET e eier USE änt ee Ar 
EN 

KESSLER ROESER ELCH FGEC HE 


SA A2 SR Se Sep ÄR So De 1 Betriebgbücereil 

Raftineure, Hola niorwabee, En | 

Grundwerke aus Basalt-Lava, Granit und Sandstein Die 

iet CARL ACKERMANN, Steinhruchhesitzer | | *eichsabgabenordnung 
KÖLN, Fiizsngraben 17. | Steuernachsicht 


j 2. Steuerfyndifus W, Ben, Geb. M. 15,75 l 


i Band 7 
; Das Umsatzsteuergesetz | 
; vom 24. XEK. 19 l 
| von D. Rohde u. W. Beuc. Geb. M. 19,— | 


Bands 
l Betriebsrätegesetz 
i nebst Wahlordnung und | 
; amtlichen Mustern | 
zon Suftizrat Heinrich Brandt 
Nene Auflage in Vorbereitung 
Band 10 
Die Ausführungs- i. 
| bestimmungen z. neuen | 
| Umsatısteuergesetz 
| im Auszug von Sr Robbe und W. Beuel. | 


Calc. Glaubersalz 


für Papierfabriken liefert 


Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m. b. H. 
Magdeburg, Breiteweg 146 
Drahtanschrift: Kristall Magdeburg i Fernsprecher Nr. 8544 


BE 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S.) 


Beratender Chemiker für die Zellstoff- 
industrie. Vereldigter Sachverständiger _ 
\ Untersuchungen Begutachtungen RER Verfahren 


P | E ` || | Band 11 
| Die Rei - | 
| Holzschleiferei od. Pappenfabrik | | Einkommenestenerung |. 


von W. Beuc. Geb. M. 14,— 


( Die Bewertung des Be- 
| triebsvermögens und des 
steuerir. Erneuerungs- 
fonds 

1. nach der Novelle zum Reichs- | 
j einfommenfleuergefeß vom 24.3. 21 f 
| son Dr. jur. et. rer. pol. Brönner 
ME. 8,75 


DE SEERE TE SEE an Em Eu EEE EB] 
taaan 


Zu beziehen durd 


Otto Elsner] 
| Verlagsgefellfchaft m. b. D. Berlin G 42 | 


| ea er em ee l Band 12 8 
unter P. F. 8112 an die Expedition Eingehung und Lösung 
| dieser Zeitschrift von Arbeitsverträgen, 
Betriebsabbrüche und 
— Beiriebsstillegungen 
EEE ee E FE Sc a 0:89. at H. Ee W, Leift. 
m on Al Band 15 
Dipl.-Ingenieur S 


Schweizer, mit langjähriger Praxis in Papier-, Zellulose- und Holzstoff- 
fabrik, Absolvent einer Fachschule mit guten chemischen 
' Kenntnissen, perfekt Deutsch, Französisch und 
Englisch sprechend und schreibend, 
sucht Stelle ais 


Betriehsingenieur 
in grobem Betriebe. 
Offerten unter P. F. 8703 an die un dies. Zeitschr. Gees 


SC sen | Klischees l liefert Otto Elsner. Berlin 3 42, für die 


bedeutendsten Firmen. == 
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Palafla: sowie Kamelhaar-Riemen $ 
7 hochwertiger Befchaffenheif. Lieferbar ab Lager P 


KAHLENBACH & BROCKER Chem.-technifhe Produkte /DUISBURG 


teren bisherigen Erfindungen auf 
diesem Gebiete im \Verte von zu- 
sammen 30000 M. 

Der Gesamtwert der Einlagen 
beträgt 8000000 M. 


Zeeche 
i EEN 


N or engt Treibriey, | 
| Ver ginge ff iron Geet Fabriken 


Cunnersdorf. -Schlesische Cel- | Aë 
lulose- und Papierfabriken Aktien- 
gesellschaft. Dem Kaufmann 
Richard Ortelt in Cunnersdorf ist 


Gesamtprokura erteilt worden. 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


Dresden. Papierrohstoff-Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haf- 
tung. Die Gesellschaft ist durch 
Beschluß der Gesellschafterver- 
sammlung vom 10. Oktober 1921 
aufgelöst. Der Direktor Gustav 
Walter Vetter und der Kaufmann 
Hermann Roth sind nicht mehr 
Geschäftsführer, sondern Liqui- 
datoren. 


und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
gekreuzien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und für Winkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 


d 
D 
d 
: Hauptanftriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
D 
) sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 


u.Baumwollriemen / Näh-u. Binderiemenin all. Qualität. | 


>> S2SS>>S>S>>> —>DS>> 


Dresden. Verkaufs - Vereini- 
gung Deutscher Pappenfabrikan- 


ee Chr. HeinrichThomas .- Lengenfeldi.v« Ai ogtl. | | 


halters Karl Otto. Meutzner ist er- »-P A ZT I ChTa Her Et 
loschen. Gegründet 1834 
empfiehlt alle Filze ` 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung | 


Dresden. Offene Handels- 
gesellschaft Lux & Teuber in 
Dresden. Gesellschafter sind die 
Kaufleute Georg Felix Arthur 
Lux in Lengenfeld 1. V. und Ro- 
bert Teuber in Stettin. Die Ge- 
sellschaft hat am ı. Oktober 1921 
begonnen. Geschäftszweig: Agen- 
tur- und Kommissionsgeschäft für 
technische Bedarfsartikel der 
Papierindustrie. Geschäftsraum: 
Albrechtstraße ı D. 


Einsiedel. Chemnitzer Papier- 
fabrik zu Einsiedel. Aus einem 
Reingewinn von 821 449 M. sollen 
wieder 12 Proz. Dividende (wie 
in den drei Vorjahren) , ausge- 
schüttet.werden. Die Verwaltung 
beantragt ferner Erhöhung des 
Grundkapitals um 42 Mill. M. 
durch Ausgabe von 3,9 Mill M. 
Stammaktien und 300000 M. Vor- 
zugsaktien. Die Stammaktien 
sollen den bisherigen Aktionären 
zu 160 Proz. im Verhältnis von 
Ir angeboten werden. 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


Gegründet 1860 E Feinste Referenzen i 


Hamburg. Spinnpapier - Ein- WW B a sMil ch gewonnen, 
fuhrgesellschaft mit beschränkter | E ET BE BR dm pen TürgesirichenesPapier 
Haftung. Die Gesellschaft ist auf- | Ẹ a HOW Sr By E Im 
gelöst worden, Gemeinschaftliche 


ia EEG ayps L. Poirier, Fabrikant, 
Liquidatoren sind Fritz Brahm | f BBEN SA DW E Ge (F 
und Karl Wilhelm Heinrich | E MM DA tO Aad RA + we Lafayette, Paris (France) 
August Strohmeyer, Kaufleute, zu 


Hamburg. 


Telegr. - Adresse: Lupoicaséo, Paris 
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sowie | ER 
sämtliche Zubehörteile f 
zu Transportanlagen 


liefert ` 
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aus eigenem Bergbau feinst vermahlen 
in schneeweißen und dunklen Sorten, dann 


Schnittsteine 


liefern waggonweise 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 


G. m. b. H., Graz-Steiermark 


PRERA 
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NEH 
¿Fsg 
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EE 
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zur Herstellung aller 
gestrichenen Papiere 


Ringe & Co., Klotzsche b. Dresden 


Drahtanschrift: Ringecomp- 
Telephon: Amt Dresden 19445 :: Kilotzsche 139. 


AE gegangen eebe (1 sl oe SS nn u U 


DD u E E 
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Wünsche, Leipzig-Li.-P. 


ne 
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JAGENBERG 
FLÜSSIGER KALTLEIM 


SALICUN 


Kalte Verarbeitung 
Vorzüglich geeignet zur 
schnellen Herstellung von 
Klebestellen 7 Zum Ver- 
kleben der Riese u. Bogen- 
packungen / Große Binde- 
kraft - Höchste Ausgiebig- 
keit / Stets gebrauchsfertig 


Sofortige Lieferung ab 
Lager in Düsseldorf, Berlin, 
Dresden, Hannover, Mann- 
heim, Stuttgart 
k l 


Lieferung von 5 kg aufwärts 


JAGENBERG-WERKE:E 
Klebstoff-Fabrik Düsseldorf 


Lieferung frachtfrei jeder deutschen Bahnstation 


Se 


— 
— 


mn em 


mr 
EE 


Kasein 
Kaolin 


Lehmann &Voss * 
Hamburg, Bieberhaus 


Tel.-Adr.:Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441, 5442 u. 5222 


J 


Hydraulische 
Pressen für jede 
Leistung. 


Ballenschnell- Le esch 
pressen für Kand- u. Ze 
Kraftbetrieb. s 


Besond. Abteilung für Maschinenbeschaffung 


‘Gladba S / 
Gebr Jansen, Maschinenfabrik," M.-Gladbach30 
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Leipzig-Plagwitz. Chromo- 
Papier- und Carton-Fabrik vorm. 
Gustav Najork, A.-G., in Leipzig- 
Plagwitz. Die außerordentliche 
Generalversammlung genehmigte 
die Kapitalserhöhung um 2 auf 
6 Mill. M. durch Ausgabe von 
2000 ab TI Juli 1921. dividenden- 
berechtigter Stammaktien, von de- 
nen der Allgemeinen Deutschen 
Credit-Anstalt 1750000 M. zum 
Kurse von 230 Proz. mit der Ver- 
pflichtung überlassen werden, sie 
den alten Aktionären dergestalt 
zum Bezuge anzubieten, daß auf 
zwei alte Stammaktien eine neue 
entfällt. Die restlichen 250 000 M. 
bleiben zur Verfügung des Auf- 
sichtsrates. Ferner wurde be- 
schlossen, das Stimmrecht der vor- 
handenen Vorzugsaktien von 7 auf 
9 zu erhöhen. Die vorgeschlage- 
nen Satzungsänderungen wurden 
genehmigt. Wie wir von der Ver- 
waltung hören, ist das Unter- 
"nehmen bisher von Störungen ver- 
schont geblieben und voll beschäf- 
tigt gewesen. Die Beschäftigung 
war bis in die letzte Zeit hinein 
sehr stark, so daß man bei un- 
gestörtem Weiterbetrieb mit 
einem günstigen Abschluß rech- 
nen könne. 


Lublinitz. Natronzellstoff und 


Papierfabriken, Aktiengesellschaft, 
Zweigniederlassung Stahlhammer: 
Gemäß dem schon durchgeführten 
Beschlusse: der Generalversamm- 
lung vom 20. Juni Igzı ist das 
Grundkapital um 13 000000 M. er- 
höht und beträgt 30000 000 M. 


Ferner ist durch Beschluß der: 


Generalversammlung vom 20. Juni 
1921 der § s des Gesellschaftsver- 
trages entsprechend der Grund- 


kapitalserhöhung nach Inhalt der 


Niederschrift abgeändert worden. 


Mannheim. Zellstoffabrik 
Waldhof. Wie wir hören, beträgt 
der Schaden, den dieses Unter- 
nehmen durch das Oppauer Ex- 
plosionsunglück erlitten hat, etwa 
3 bis 4 Mill. M., die aber die Ver- 
waltung in der "Hauptsache durch 
die vorliegende Versicherung ge- 
deckt zu erhalten. hofft. 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


aller Art 
Asbest- und Gummifabrikate 
Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, Ge m. b, H. 


Fichte- und 


liefern sofort 


Petzold Haring 


f Otto Schill- 
E e leipzig 13, straße 6 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 
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sämtl. Sorten laufend, auch 
Partien zu kaufen gesucht 


KR 


Bemusterte Angebote unt.P.F.8706an die Exp. d Blattes 


Hoffmann-Kollergände 


D. R. P. bis zu 1000 kg Eintrag D.R. P. 


sparen Arheitslöhne 
Kraft, Raum u. Schmiermittel! 


In langjährigem Dauerbetrieb best 
‚bewährte und daher vielfach nach- 
geahmte Originalkonstruktion ! 


Patentverletzungen werden gerichtlich verfolgt! 


Uber 430 Hoffmann-Kollergänge geliefert, 
darunter 210 Nachbestellungen! 


-~ Angebote bereitwilligst. 


- Maschinenfabrik 


Filztücher 


für e 
Panier-, Pappen- u, Papierstofi-Fabriken 
| Spezialitäten: 
Bekleidung fürKartonmaschinen 


empfehlen 


onrad Munzinger & Cie., otten (Schweiz 


Baumwolltrockenülze „ohne Naht‘ 
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ERNST HOFFMANN 
NIEDERSCHLEMA (Sachsen). 


Wir 


unsere 


bitten 


üftungsanlagen 

. Luftheizungsanlagen 
efeuchtungsanlagen 
Trocknungsanlagen 
Eninebelungsanlagen 
Entstaubungsanlagen 


unsere Leser, bei 


Inserenten freundlichst berück- 
sichtigen zu wollen. 


Pneumatische Aschentörderung 


Bedarf 


Zentrifugalventilatoren 


DEUTSCHE WAFFEN -UNC 


ML 


UNITION/FABRIKEN 
ae BERLIN-BORFIGWALDE. SER 


SE d E y 


zu man 


Sa 
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Stettin. Stettiner Papier- und 
Pappenfabrik Akt.-Ges. Die Dro: 
kura des Karl Saul ist erloschen. 


WALTER W. MÜLLER & CO. 
Kleine Mitteilungen. Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


Regelmäßige Dampferabfahr- COTTBUS 


ten ab Stettin nach: Kopenhagen 
und Gothenburg sowie in Durch- 
fracht nach dänischen Provinz- |] Zr 

häfen: Dampfer „Odin“, etwa 8. ıı. | | & HI iih B 

— Kopenhagen, Kristiania: Damp- © ei © Z, 
fer „Yrsa“, etwa II. II. — Aren- 
dal, Kristiansand-S., Egersund, 
Stavanger, Haugesund, Bergen/N.. ANFRAGEN ERBETEN 
Aalesund, Kristianssund-N., | f 

Droutheim: Dampier ` „Trond- 
hjem“, etwa ro 11. — Helsingfors 
(auch in Durchfracht nach tinni- 
schen Provinzhäfen): Dampfer 
„Ariadne“, etwa 15. It: Dampfer 
„Regina“, etwa 12. j 
Dampfer „Elbing IV“, etwa 9. IL. 
— Riga: Dampfer „Victoria“, etwa 
12. 11. — Rostock, Wismar, Lü- 
beck, Hamburg ein- bis zweimal 
wöchentlich. — Flensburg: Damp- 
fer „W. C. Frohne“, etwa 8. 11. — 
Rotterdam: ` Dampier „Flora“, 
etwa 12. 1I. — Hull: Dampfer 
„Volo“, etwa 9. 1I. — Liverpooi, 
Swansea mit Umladung in Kopen- 
hagen. — Nord-Afrika, Griechen- 
land, Syrien und Alexandria di- DE 5 F g sf Ze ` dan £ 

rekt: Dampfer „Rothenburg“, ee ern LE Sage ) Se 
etwa 8 IL; Dampfer Mesta", ER , el wii ER | 

etwa 12. II, — Ferner nach Häfen 
Spaniens, des Mittelländischen 
und Schwarzen Meeres sowie der 
Levante auf Durchgangskonnosse- 
ment soweit angelaufen ab Stet. 
mit Umladung über Hamburg. — 
Zu allen Frachten nach Libau und 
-Riga wird jetzt ein Winterzuschlag 
ron 25 Proz. erhoben und nach Hel- 
singfors ab 15. November ein sol- 
cher von 33% Proz. (Mitgeteilt 
vom Spediteur-Verein Herrmann 
und Theilnehmer.) 


iefern 


Zur Verlängerung des ameri- 
kanischen Notstandstarifes. Der 


Deutsch-Amerikanische S Kernleder 
Wirtschaftsverband in | E Chromleder 
Berlin teilt mit, daß nach einer | W Xamelhacrriemen 
ihm zugegangenen Kabelnach- | $ orlottarriernen 
richt seiner New-Yorker Vertre- Ä S 

- ördergurte 
tung das Repräsentanten Tech ikel 
haus die Verlängerung 3 E ETAT. 


des Notstandstarifge- 
setzes der Vereinigten Staaten 
einschließlich des Farb- 
stoffeinfuhrverbots bis. 
zum ı Februar 1922 be- 
schlossen hat, und zwar mit 197 
gegen 74 Stimmen. An der Zu- 
stimmung des Senats hierzu dürfte 
nicht zu zweifeln sein. Es kann 
mit Rücksicht hierauf damit ge- 
rechnet werden, daß der neue 
ständige Zolltarif der Vereinigten 
Staaten nicht vor dem Frühjahr 
nächsten Jahres in Kraft tritt. Im ` 
Finanzkomitee des Senats werden 
am I. November erneute Verhand- 
lungen über die Tarifvorlage be- 
ginnen. Inzwischen hat der Senat 
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Jalouste- -Rauchschieher 


„Patent Gentrup“ 


/ Rohkaolin 


=. - aus eigener Grube. 
B Pationelle Analyse 0 


Gentrup &Petri 
„Halle a.d.S. 


IT | | . zeen | mitund ohne seihsttütigeRegelung | | Q ronson. 002 v H 
ee |vieterchbefteilungen. II UND wa a 


General-Rauchschieher 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichterBetätigung auch 


mit elektrischer 


Fernsteuerung 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2500 Anlagen geliefert 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


EES GENTRUP & PETRI 


Feldspat ...... L55»» 
S 100.00 v. H, 


L 
, 
| R 
Ganz besonders für die Papier- $ 
6 
$ 
8 
® 


fabrikation geeignet, liefert 


ĝ Schwepnitzer Tonwerke Ernst Neumann, 


Schwepnitz i. Sa. 
Fernsprecher Nr. 25. 


Ent ADoLFF& 


We |. Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 


Pateni Gentrup 


= — | I Sn 


Karl Grimm 
Neusorg im Fichtelgeb. 


x 


|. SE E" i Fichten- 
| aunn Ü chleifholz und 
|; Zon, E SG Schnittmaterial 


jeglicher Art 


Gummi- 


priino 8 
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i Maschinenmesser- Fabrik u. -Schleiferei 


Papiermesser, Pappen- 
scherenmesser, Teller- 
messer, Ritzmesser,Quer- 


| ARTHUR NEUBAUER. Ss | 5 U schneidemesser, Kreis- 
= EE messer, Stanzen. 


C.E.Heinzeilmann 
MAAS S,HINENFABRIK 
Tübingen 32? 


HOLZ | 
Packbretter- und Latten, Kisten- 


hretter- u. Teile, Laub- u. Nadel- 
hölzer, Papier u. Modelihöizer 


frei allen Stationen liefert preiswert 


Neuanfertigumg, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 


Spezial-Schleiferei für alle vor- 
Ve Georg Vopel 


Liefere nur anerkannte Hoizhandlung nd Kistenfabr ik 


KL. Diensnsene Gasse42 = emeng 20 644 Qualitätsarbeit. | Braunschweig 
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eine Untersuchung bezüglich der 
"Produktionskosten ` sowohl der 


amerikanischen wie auch der aus- 


ländischen, namentlich eurò- 
päischen industriellen Erzeugnisse 
angeordnet, mit deren Leitung: der 
frühere Unterstaatssekretär des 
Schatzamtes, Reynolds, beauf- 
tragt worden ist. Es wird damit 


gerechnet, daß die Ergebnisse die- ` 


ser Unternehmungen kaum vor 
zwei Monaten dem Kongreß unter- 
breitet werden können. In den 
ersten Tagen des Oktober ist 

übrigens der. Senator Edge mit 
dem Vorschlag an die Oeffentlich- 
keit getreten, angesichts der Ver- 
worrenheit der Verhältnisse in 


allen Ländern vorläufig von defi- 


nitiven Zollmaßnahmen abzusehen 
und eher dem Präsidenten oder 
dem Schatzamtssekretär Voll- 
macht zu geben, um durch Erlaß 
von temporären  Einfuhrverboten 
der Gefahr einer Ueberflutung des 
amerikanischen Marktes mit Er- 
zeugnissen namentlich aus valuta- 


‘schwachen Ländern zu begegnen. 


Bihtpanie- Ausstellung in der 
Berliner Kunstgewerbe-Bibliothek. 
In der Bibliothek des Berliner 
Kunstgewerbemuseums, in deren 
Ausstellungraum Geh. Rat Peter 
Jenssen für fesselnde wechselnde 
Veranstaltungen sorgt, ist jetzt 
eine Ausstellung von neuen Bunt- 
papieren eröffnet worden. Sie 


zeigt die für: das deutsche "Buch- 
 gewerbe tätigen Künstler in den 


_farbenfrischen und druckkräftigen 
Gestaltungen, die sie dem Bunt- 
papier, dem Kleisterpapier und den 
anderen Formen von Vorsatz- und 
‘Umschlagpapieren zu geben wis- 
sen. Am reichsten vertreten sind 
E. R. Weiß, von jüngeren Maria 
von Uchatius, Annemarie Seidel, 
der Kreis der Wiener. Werkstätte 
mit Josef Hoffmann und Carl Bei- 


tel, dann Lilli Behrens, mit 


Kleisterpapieren Paul Kersten, 


endlich eine Anzahl skandinavi- . 


scher Künstler, u. a. Anker, Kyster 
in Kopenhagen. 


Bücherschau. 
Textile Forschung; 3. Heft des 
3. Jahrg., September 1921. Die 
Zeitschrift. des Deutschen For- 


schungsinstituts für Textilindustrie. 
in Dresden enthält in ihrem: neue- 


sten Heft folgende Arbeiten: Ar- 
beit und Wärme in ihren Bezie- 


. hungen zur Kleidung von Geheim- : 
rat Prof. Dr. Max Rubner. Die 


große Wichtigkeit der Wärme- 
haltung und Körperlüftung bei der 
Arbeit wird wissenschaftlich nach- 
gewiesen, und.es werden wertvolle 
-© Folgerungen daraus gezogen. — 

Ueber den Kraftbedari von Kamm- 
garn-Ringspindeln von Dipl.-Ing: ` 
 Fritzsch mit 21 Abbildungen. Fort: 


setzung und Schluß der in Heft 2 
. begonnenen Veröffentlichung. In 
der Zusammenfassung werden die 
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 mitschwenkbarem Querarm, vollständig 
aufklappbaremFüllkasten, 9000kg Druck, 
preßtundpacktinfesteBallen 
 Papier- u.Pappabiälle 
e ere, =- plano Papier 
Verlangen Sie kostenloses ` 
Angebot mit Abbildung von 


| KORN & BORGMANN 


3 Packpressen - Fabrik | 
| OSNABRÜCK. EVERSBURG 11 


FE -Packpresse 


Nied 3 b. Frankfurt , $ M., Obere Maintal 2—7. Tel. Ant Höchst 251. 
Fichfenes Schleifhotz | 


entriäder 1u.2m lang, 8 m Zopf aufw. aus. Süd- | 
deutschland vermiffelf direckt an een, 


Max Katz / Holzgeschäft / Breslau 13 


Grosse Kohlen- Ersparnis 


erzielen -Sje mit 


Ka id, Ss 


aucngasprüfer | 


J. c. ekardi 


raty t tgar de r a nnstatt. ` NW = 


"Cosa. 


aus direkten Zufuhren liefern 


| Gebrüder Oestreicher 
BRESLAUT CES 


SV 
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E Bruno Lampel 
{Farbenfabrik 
.Köln-Ehrenfeld | 


Saftbraun (Nußbeize) ` 
Berlinerblau 'wasserlöslich ` 
Alle Erdfarben. 


Dm 


II 


bemust.Angebote unt. 


í an die E d. Blattes‘ erbeten = SE 


H IA 


Gebrauchte Metallgewebe, | A 
auch kleine Stücke von Papierfabriken sucht | 


zu kaufen Otto Oesterreicher, Liebau i. Schl. 


E andeisensisr und 
Verpackungs -Bandeisen 


liefert als Spezialität 
_ Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk D< 
"Carlsthal 
| “ROHI KA, EE l 


Hoizmehl 


prima weiss und. faserig 
Fr. Scherber ` 
_Neidberg b. Königstein a. E. 


 Ausbohren * 
von Dampfzyýlindern | 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
 Abfräsen von Schieberflächen 
ohne Demontage der Maschinen 


Tuten: We aller Art 


H Tschentschel, Maschinent. 
Ä | Breslau H 63 Fernspr. ne 9421 m 


=| 4 starke hydraulischePreßpumpen a f 


8.50 m lang, 2. 45 m breit. Bgd = = 


G EMIL L SÜSS, GELSENKIRCHEN 
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ailerschwerster Bauart 


m Druck von unten, in Größen von 100x777 ca, 
eg x 85 cm, 131x106 cm u. 160x120 cm Drucfläde 
a etwa 4-5 Monaien lieferbar. — Ferner sind 


„KRAUSE“ 


ER më 2 und 4 Kolben sofori ab Lager Naiorber. 


Verlangen Sie 
Sonderangebot Pf. 3880 


Re RAUSE a A.-G. x ff 


Leger: KARL KRAUSE» Gmb. » BERLIN C 19, Seydels:i raße 


Extra schwere | 


-? Qualitätsgewebe? 


‘ für die gesamte Papierindustrie ` 


"Metalltücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 


Mechanische Drahtgewebefabrik 
und Handelsgesellschaft m. b. H., 
= Saarbrücken I- 


Telegrammadresse: Drahthandel ` 


Ä Größte Dampfersparnis! Neuheit! 0° 


Isolierung 


von gege an Trockenzylindern 
| leicht abnehmbar 


Neuheit! 


| Holzstoff - Cellulose 


Strohstoff gebleicht und un- 


gebleicht, laufend Abzug bau 


_ Offerten unter P. F. Sege an die Exped.d.Bl.erbeten A 


| | TI 8 u 
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aus den Untersuchungen hervor- 


gehenden Schlüsse gezogen, die 

für die ‚wirtschaftliche Gestaltung pän e em Jre sswerk 
des Kraftbedarfes von Kammgarn- 

spindeln in Betracht kommen. — 
Ueber leichten und schweren 
Flachs von Prof. Dr. A. Herzog. 
Eine bisher mit vielen Unklar- 
heiten 'behaftete Frage in der 
Flachsbereitung wird durch ge- 
naue wissenschäftliche Unter- 
suchungen gelöst. Der Abhand- 
lung sind 7 Abbildungen beige- 
geben. — Ueber den Einfluß me- 
chänischer Zerkleinerung von 
Zellstoff auf die Viskosität der 
Zellstofflösungen von: Prof Dr. P. 
Waentig. Die Unterschiede wer- 


zur Verwertung von ` 
Schälspänen 
E EIERN LEDER ESSEN 
als 
billiger Ersatz-Brennstoff ` 
für teure Kohlen 


Albert Rezner 


den durch Mikrophotographien er- Maschinenfabrik 
läutert, und Verfasser kommt zu | 
dem Schluß, daß der Reifungs- Ravensburg 
prozeß der . Natroncellulose ein (Württemberg). 82° 


chemischer Vorgang ist, während 
über den Rückgang der Zähflüssig- 
keit von Viskoselösungen bei vor- 
heriger. mechanischer Zerteilung. 
des Zellstoffs die Frage offen 
bleibt, ob der Rückgang auf der 
Verkleinerung der Teilchengröße 
beruht oder ob die. Zerteilung 
lediglich den Reifungsprozeß be- 
eünstigt. — Ueber das Verhalten 
der Kunstseide beim Färben von 
K. Biltz. .Eingehende Versuche 
haben gezeigt, daß schwach alka- 
lische Lösungen einen wesent: 
lich günstigen Einfluß auf die 
Reißfestigkeit und Bruchdehnung 


Eiseles P Hoffmann | 


4 j mporthats, F H ` 
von Kunstseide haben, auch die ww // < M m ER 
Färbeverfahren wirken meistens | i ER ep ann Dei) 805 | 


günstig, besonders in der Garn- Precher: 809 
färberei. — Ueber die Faser von 
Cryptostegia grandiflora und: ein 
makroskopisches Verfahren der 


Unt heidung DI: 2 ' 

ee en Messer- 

Die mit 4 mikroskopischen Zeich- d hE. 
schleifmaschine 


nungen von Kurt Herschel ver- 
sehene Abhandlung gibt eine ge- 
naue Beschreibung des Charakters 
für kurze u. lange Messer 
(bis 4,80 Mefer) baut als 
langjährige Spezialität 


der Samenhaare und Bastfasern 
W. Ritter, Altona-Elbe 


einer zu den Asclepiadaceen ge- 
Maschinenfabrik ~- _ Gegründef 1848 
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hörenden Liane. — Ferner wird 
ein einfaches makroskopisches, 
vom Verfasser weiter ausgebilde- 
tes Verfahren angegeben, mit des- 
sen Hilfe manche Fasern leicht 
unterschieden. werden können. — 
Es folgen die Hinweise auf neue 
deutsche Patentanmeldungen und 
Patente von D Krais, die Ergän- 
zung des Mitgliederverzeichnisses 
und anschließend die „Textile 
Uebersicht“, welche 155 in fünf. 
en ‚gegliederte Referate 


= Chemikolien-Halbstoffe-Lumpen. 
M d hyl vi iol e r | für die Papierindustrie abonim 


S eingeführte Firma Vertretungen 


Vesuvin, Goldorange, Metanil- II | = + 
gelb, Pariser Blau, wasser- 
‚Jöslich, Leder- u.Knochenleime 


wilh elm A. 5. Gielow Gefl. Angebote unter PF. 8707 an die Exp. d Bl. erbeten. 
Hamburg 36 |. SE e | | 
-Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: Werner Hanel, 


Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsatze, den technischen Teil betreffend, 
wolle man. an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Maschinenfabrik zumBruderhaus 
- REUTLINGEN (Württemberg) 


Spezialität: Sämtliche Maschinen für die Papierfabrikation 


Ai 


nr vn 


Walzenschleifmaschine 


mit Trommel-Anirieb (Transmissions-Antrieb). Exakteste Schleifarbeit durch pendelnde Schleifscheiben, für Walzen 
bis 800 mm Durchmesser und Trockenzylinder bis 3000 mm Durchmesser bei beliebiger Länge, aus allen Materialien. 
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Veriangen Sie den neuen Katalog Nr. 600 
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 Peniger Maschinenfabrik 
und Eisengiesserei A.G. Penigi.S 


a IR E E 


Wochenschrift für die Papier-, Pappen-,Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-F abrikation | 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
Mit der Beilage „Cellulosechemie“ | 


BELDELTUITTELTTEITTELTTIITTEITTILTTEITSETTEITTETTTTERTT ET I EEE LEI IE A EL ALLE AALT 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 12,50, zuzüglich 1 M. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 25,—, Ausland M. 40,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes.  Einzelhefte M. 2.50, ältere M. 4.—.. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck-Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
` Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
: mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
: Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris 
-2 Kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus 
: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 


Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe / 50 mm Breite 
1,— M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vora 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
.je nach Gewicht, Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin,Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück. 
‘zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die, Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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XIX. Jahrgang. BERLIN, o. November 1921. ` Heft 45 

eo: Inhalt: 

Seite i Seite a, 
1285—1289 Die rationelle Theorie des Ganzzeugholländers preußischen Staatsforsten im September 1921 — Neue 
1289—1290 Entlüftung des Papiermaschinensaales - Mindesausfuhrpreise für Papier — Zur Frage der 
1290-1291 Neuzeitliche Kalander SON? . Gewinnung von Papier aus Bambus — Der deutsche 
1291—1992 Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- und Papier- Außenhandel im Juni/Juli 1921 — Schlechte Aussichten _ 

Chemiker und -Ingenieure der mitteleuropäischen Papierindustrie für den Winter 
1292—1294 Zeitschriftenschau — Bücheischau > ` — Stilliegen der Papierfabriken Mitteldeutschlands in- 
1295—1297 Palentumschau ` - folge Eisenbahnwagenmangels — Altpapierhandel und 
1298—1304 . Wirtschaftlicher Teil: Erhöhung der Ausfuhrabgabe — ‚ Sortiererei der. Strafgefängnisse — Papierpreise in 


Deutsches Papier auf dem amerikanischen Markt — Lage- | Sowjetrußland 

bericht des Zentralausschusses der Papier-, Pappen-, 1304-1305 Marktberichte : Schwefelpreise in Italien — Monatsbericht 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie für den Monat Ok- für Oktober 1921 
tober 1921 — Monatliche Durchschnittspreise in den | 1306—1320 Vermischtes — Kleine Mitteilungen — Bücherschau 


Die rationelle Theorie des Ganzzeugholländers. 
| Ven Dr. Sigurd Smith. i 
(Fortsetzung aus Heft 42, 1921), Copyright by Sigurd Smith. Nachdruck ohne Erlaubnis des Verfassers nicht gestattet. 
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IV. Kraftverbrauch = ‘ der Schlagwirkung ausgesetzt wird. Schließlich wird, 
für die Rotation der Walze im Stoff. . selbst bei den besten Holländern, immer etwas Stoff 
mit der Walze zurückgeschleudert. Dieser Stoff wird 
auf seinem Wege über die Walze voraussichtlich mehr- 
mals von dieser gegen die Innenseite der Haube ge- 
schleudert, fällt -wieder ‘herunter, wird nun von den 
Walzenmessern getroffen und so fort, wodurch dieser 
Stoff mehrmals der Schlagwirkung ausgesetzt wird 
(vergl. Abb. 44). ° Es möge angenommen werden, daß 
diese Schläge oder Stöße den Charakter von Stößen 
zwischen unelastischen Körpern besitzen (der Stoff 
| ähnelt am. ehesten Lehmklecksen), und die für die. 

Der Kraftbedarf fär. das gegen. den Stoff er- Stöße erforderliche Arbeit muß der Messergeschwindig- 
folgende Schlagen ist schon so oft zum Gegenstand keit v in der 2. Potenz proportional sein, wobei von’ 
der Untersuchung gemacht worden!), daß darüber der geringen Geschwindigkeit, mit welcher der Stoff 
kaum etwas Neues gesagt werden kann. Der Stoff zu der Walze gelangt, abgesehen wird. Da durch den 
gelangt ganz langsam in ungefähr wagerechter Richtung unelastischen Stoß eine ebenso große Energiemenge in 
zur Walze, wo er plötzlich gezwungen wird, den Wärme umgesetzt wird wie diejenige, welche dem 
Walzenmessern zu folgen. Ferner ist es möglich, . Stoffe-in Form von Bewegungs-Energie zugeteilt wird, 
.daß, falls der Sattel unrichtig geformt ist, hinter dem so werden, wenn 1 kg Stoff in die Messerzwischen- 
Grundwerk weiterer Stoff in die Messerzwischenräume räume hineindrängt, für Schläge gegen diese Stoff- 
hineingelangen kann, wodurch eine weitere Stoffmenge ie: T l — beet Zeene die 


2 
1) Kirchner: »Das Papier IV«. Ganzstoff, Seite 13. Pfarr: ; ; 
Holländer und deren Kraftverbrauch«, .Sonderabdruck, Seite 15. Beschleunigung der Schwere bezeichnet. 


Aus der Gleichung (18a) im ersten Abschnitt ist 
ersichtlich, wie man die Arbeit Np finden kann, welche 
für die Rotation der Holländerwalze im Stoff erforderlich 
ist, wenn diese vom Grundwerke gehoben worden ist. 
Dort wurde auch erwähnt, daß diese Arbeit teils für 
die Schläge der Walzenmesser gegen den umlaufenden 
Stoff, teils’ für die Reibungsverluste im Stoff ver- 
braucht sind. Wir wollen nun hier etwas näher auf 
die Untersuchung dieses ` Kraftverbrauchs eingehen. 
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` Heft as, 1831 
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Wir bezeichnen jetzt mit G diejenige ee 
einer Sekunde. einen : bestimmten ` 


In ko, welche in 
‚Querschnitt des Holländertroges durchläuft. 
Menge kann in dem. Teile des Troges,. 
Walze nicht liegt, 
werden, 
schnittes 
stimmt, 
senkt. 
Geschwindigkeit. des Stoffes, da. die Stoffgeschwindig- 
keit im ganzen Querschnitt‘ gleich "er (Es 
sich nämlich, daß der Stab ‘während der ganzen 


Diese 
in dem die 
‚mit einiger Genauigkeit festgestellt 


daß 'man einen Stab senkrecht in den Stoff 


Bewegung sich senkrecht hält, ‚woraus hervorgeht, daß 
kein 


'namenswerter -Unterschied zwischen der ‚Ge- 


SSS AAAS 
i <5 SS "em NN 
> 


oe ! ge ‘Abb. og 


schwindigkeit oben: und unten - im Troge vorhanden 
sein. kann.) Dies gilt für alle im allgemeinen- an- 
gewandten Stofdichten und für den: Fall,, daß die 
Seitenwände nicht allzu rauh und korrodiert sind, ` Man 


'söllte hiernach meinen, daß der. Kraftverbrauch für 
2 


und Stöße CG Se werden würde.. 


Teil des Stoffes, während er die Walze passiert, zwei ` 


oder. mehrere. Male Schläge erhält und da etwas Stoff 
im Troge nicht mitherumgeht, sondern über die Walze 
zurückgeht und ebenfalls mehreren Schlägen ausgesetzt 
isti so` wird der Kraftverbràuch in Wirklichkeit größer 
sein; der Ausdruck für den Kraftverbrauch m a 
gegen. den Stoff wird‘ deshalb: 
E £o l - SC i l 
er n A C G YÉ kgm/Sek., s4 
worin E ‚einen Faktor ee ‚welcher größer . ‚als 
A- äst und der von ‚der Form des Sattels und der Sattel- 
tasche sowie ‘vom ` een in der Haube abs 
ma sten. goa 2 ee 

Man ‚könnte vielleicht geneigt. sein _ anzunehmen; 
dab. die..Stoffmenge G; welche. die Walze in der Se- 
` kunde befördert, mit der Messergeschwindigkeit wächst, 
eine Ansicht, die früher ` allgemein gewesen ist. Dies 
ist jedoch nicht der Fall, da nämlich bei allen in der 
Praxis:benutzten Holländern die Beförderungskraft der 
Holländerwalze ` 
Holländer: sehr. ‚überlegen ist. Dieser wird von der 
Umdrehungszahl?).. der Walze nur. wenig beeinflußt 
und! wird: im wesentlichen bestimmt durch die -Höhe 
des Sattels, die, Glätte, die. ebene Form und dan Ge- 


D Zu demselben Ergebnis ist Kreise bei seinen, Unter- 
suchungen gekommen: »Das Papier« E Ganzstoffe, Seite 224. 


wenn man die ‚Größenverhältnisse deg Quer-” 
mißt und die Geschwindigkeit dadurch be, 


Die Geschwindigkeit des Stabes entspricht der ` 


zeigt. 


Da aber ein. 


Im Verhältnis zum Stofumlauf im. 


pr oportional sein. 


"allgemeinen Sinne. 


' Flüssig‘ keit - 


fälle des Troges sowie durch die Stoffdichte. Wenn 
die ‚Walze den Stoff über die‘ Sattelktone befördert 
hat,.so bewegt er sich unter dem Drück des neu hin- 
zukommenden ‘als zusammenhängende Masse, der 
Neigung des Bodens folgend, weiter, bis er wieder vor 
die Walze gelangt. Ra ist deshalb ohne. Sattel nicht 
möglich, einen Umlauf des Stotfes im Holländer her- 
vorzubringen.. Die Bewegung ist keine Strömung im 
Wollte man einen Vergleich ziehen, 
so würde am ehesten die unter dem Druck der ‚höher- 
liegenden Eismassen zu Tal erfolgende' Abwärts- 


, bewegung eines Gletschers in Betracht kommen können. 


Wir kommen jetzt zu dem Teile. des, Kraft- 
verbrauchs, welcher als Reibungsverlust im Stoffe 
verloren ‚geht. Be wird erforderlich sein,’ sich, mit 
dieser Frage eingehender‘ zu beschäftigen als mit der 
vorhergehenden; da hinsichtlich der inneren Reibung 
im Holländerstoff im allgemeinen noch unrichtige. An- 
sichten herrschen. Die Forscher, welche sich‘ bis 
jetzt mit ‚solehen Untersuchungen beschäfügt.. haben, 
sind alle davon ausgegangen, daß Holländerstoff - einer 
gleichzusetzen, ist, und sie haben _dem- 
gemäß die für die Bewegung von Flüssigkeiten auf- 
gestellten Formeln ` ‚benutzt‘ dÉ Hiernach sollte die 
‚Reibung der Geschwindigkeit in der 2, Potenz also der 
Reibungsarbeit der Geschwindigkeit in der 3. Doten: 
Die borscher befinden sich hierbei 
mit den z. B. für Schifiswiderstand und für die De- 
wegung von Wasser in Rohrleitungen festgestellten ` 
Gesetzen im Einklang. s 
Es darf jedoch nicht. vergessen. werden, daß: ‚diese 
Gesetze nur so lange gelten, wie man mut wirklichen 
Flüssigkeiten zu tun hat, und ehe man sie auf die 
Verhältnisse im Holländer anwendet; muß untersucht 
werden, ob sich der Stoff denn in, der Tat auch wie 
eine Flüssigkeit verhält. ` Wir wollen uns, deshalb die 
‚Eigenschaften; klar machen, , welche eine. Flüssigkeit 


“ kennzeichnen, und dann untersuchen, ob der Holländer- 


stoff in dem Zustande, in welchem wir mit ihm zu 
tun haben, d.h. von 5 Bis 10°, Stoffdichte, diese 
Eigenschaften ebenfalls besitzt. 

“CO Eine Flüssigkeit wird als ein Kasse definiert, 


dessen Teilchen selbst unter dem Einfluß der geringsten 


‚Kräfte im.. Verhältnis zueinander verschoben. ‚werden | 


“können; wenn auch zwischen den Teilchen eine ge- 


wisse Reibung vorhanden et, Ferner gilt für die 
Reibung innerhalb ` einer Flüssigkeit nach: Maxwell. 
das Gesetz, DI daß, wenn eine Grenzfläche für eine 
Flüssigkeitsschicht ‚im. Verhältnis ou . einer ` damit 
parallelen “Grenzfläche ` verschoben wird, die Reibung | 
zwischen, beiden vom Drück "unabhängig, aber pro- 
portional der Größe der Fläche. (im Gegensatz zu’ dem 
Verhalten fester Körper) und ferner. auch’ proportional 
der Geschwindigkeitsdifferenz der beiden Flächen ist, 
Innerhalb der Schicht berüht die Geschwindigkeit eines 
'Teilchens einer Flüssigkeit auf der Entfernung von der 
Fläche derart, daß die’ Geschwindigkeit proportional der 


' Entfernung des Teilchens von dieser wächst. 


Daß Holländerstoff nun dieser Flüssigkeitsdefinition 


nicht: entspricht, ist schon ‚daraus ersichtlich, daß er 


mit :schräger Oberfläche stehen . kann. ` Selbst, wenn 
‚ein Holländer 12 oder 24 Stunden lang stehen bleibt, 
wird die Oberfläche des Stoffes nicht wagerecht werden; 


‚Es ist also ein gewisses Minimum von Einwirkung 


erforderlich, bevor eine gegenseitige Verschiebung der 


Sonder; 
Seite "0. 


3) Pfarr: »Holländer und deren Kraftverbrauch«. 
abdruck, Seite 17. Haussner: »Der Holländere, 
Kirchner: »Das Papier«, IV. Ganzstoffe, Seite .az1,. 

~ 4) Hütte I. 22. A flage, a 260. 

5) Ebenda, Seite-261. ` 
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Da der Widerstand gegen Ver- 
schiebung nicht bis Null abnimmt, wenn sich die 
Geschwindigkeit Null nähert, so ist es also‘ aus- 
geschlossen, daß das Gesetz für Reibung von Flüssig- 
keiten, welches besagt, daß die Reibung der Ge- 
schwindigkeit proportional ist, auch für Holländerstoff 
bei kleinen Geschwindigkeiten gilt. Holländerstoff kann 
also nicht als eine Flüssigkeit betrachtet werden, und 
es ist deshalb nicht richtig, Formeln wie die von 
Fraude für Schiffswiderstand oder wie die für Rei- 
bung von Flüssigkeiten in 
Holländerstoff anzuwenden. 
Betrachtet man einigermaßen dien Stoff während 
seiner Bewegung im Holländer, so bekommt man den 
Eindruck, daß eine bedeutende innere Reibung vor- 
handen ist. Der Stoff »wälzt sich« als eine dicke 
breiige Masse durch den Holländertrog, und die Rei- 
bung gegen die Wände des Troges, welche offenbar 
viel geringer ist als die innere Reibung im Stoff, ver- 
mag nur in den Fällen, wo die Wände besonders rauh 
und korrodiert sind, etwas Unruhe in dem den Wänden 
am nächsten liegenden Teil des Stoffes zu bringen. 


Falls die obigen Gesetze für die Bewegung von 
F lüssigkeiten im vorliegenden Falle anwendbar wären, 


Teilchen eintritt°a). 


so müsste man im Holländer eine Bewegung von der- 
goë 


selben Art haben, welche in einer Flüssigkeit bei Ge- ~ 


i 


schwindigkeiten über die kritische hinaus stattfindet, 
d. h. die Stoffgeschwindigkeit mußte von den Wänden 
gegen die Mitte des Stromes wachsend und .eine 
Wirbelbewegung in der Masse aufweisen (in diesem 
Falle wird nämlich der Widerstand der Geschwindig- 
keit in der 2. Potenz ungefähr proportional). Ein 
solcher Bewegungszustand ist aber im Holländer nicht 
vorhanden. 

Ein kleiner Versuch möge dies noch erläutern: 
Drückt man ein Lineal, welches man an der einen 
Kante mit Farbe versehen hat, am oberen Ende des 
: offenen Teiles des Troges leicht gegen die Stoffober- 
fläche, und zwar so, daß das Lineal*winkelrecht gegen 
die Wand des Troges steht, so setzt die Farbe eine 
gerade Linie ab. Wenn die Mässe an das untere 
Ende des offenen Troges gelangt, so wird sich die 
farbige . Linie immer noch gerade und winkelrecht 
gegen die Wand des Troges befinden. Dieser Ver- 
such und der früher erwähnte (mit dem senkrecht in 


5a) Eichhorn berichtet im W. f. P. 1907, Seite 19, daß ein 
Schraubenschlüssel von 5 kg auf dem Holländerstoff liegen blieb, 
ohne mehr als ıo m einzusinken, 


einer Rohrleitung auf. 


den Stoff versenkten Stab) zeigen, daß die Geschwindig- 


keit im ganzen Querschnitt des Stoffes gleich ist. Es ` 


finden keine anderen Verschiebungen in der Masse 


statt als diejenigen, welche naturgemäß von den 
Krümmungen und den Verengungen des Troges be- 
wirkt werden. ` Die Stoffbewegung . gleicht nicht ein- 
mal der Bewegung einer Flüssigkeit bei Geschwindig- 
keiten unterhalb der kritischen (wo der Widerstand `> 
proportional der Geschwindigkeit ist), denn auch bei - 
diesem Bewegungszustande besitzen die Stromlinien 
in der Mitte des Querschnittes von reinen Flüssig- 
keiten eine größere Geschwindigkeit als an den Wänden. 


An den Krümmungen, oder dort, wo sich der Stoff 
gegen die Walze bewegt, können sich allerdings Scheide- 
flächen im Stoffe bilden, wo dann eine Verschiebung oder 
ein Gleiten erfolgt. Es ist ferner bekannt, daß im 
Holländertrog auch sogenannte »tote« Stellen auftreten‘ 
können, d. h. solche, an denen der Stoff an der Be- 
wegung nicht teilnimmt, sondern liegen bleibt, während 
der übrige Stoff vorbeigleitet. Die Reibung längs 
einer Scheidefläche bewirkt in den beiden Stoffmassen 
aber keine inneren Bewegungen, und man muß da- 
her annehmen, daß die Kraft, welche erforderlich ist, 
um den Reibungswiderstand zu überwinden, von der 
Geschwindigkeitsdifferenz unabhängig ist, jedenfalls 
innerhalb der hier in Frage kommenden Geschwindig- 


\ 


keiten; denn wäre der Reibungswiderstand kleiner, . 
wenn auch’ die Geschwindigkeitsdifferenz kleiner ist, 
so würde in den Massen eine Verschiebung stattfinden. 
Man könnte nun geneigt sein anzunehmen: 
‚ daß die innere Reibung im Holländerstoff von 
der Geschwindigkeit unabhängig ist (ähnlich 
dem Reibungsgesetz welches für gegenseitige ` 

Bewegung von festen Körpern gilt), 

2..daß die Reibung von dem Druck in den 
Scheideflächen unabhängig ist, derart, daß 
ein vergrößerter Druck die Teilchen in keine 
innigere Berührung mit einander bringen kann. 
(Uebereinstimmung mit dem Reibungsgesetz 
für Flüssigkeiten), 

3. daß die Reibung derjenigen Fläche proportional ; 

. ist, an welcher Reibung stattfindet. (Ueber- 
einstimmung mit dem Reibungsgesetz - für 
Flüssigkeiten). 

Wir stehen hier demnächst einer besonderen Art ` 
von Reibung gegenüber, deren Einheit (der Reibungs- 
koeffizient für eine breiige Masse) als die Kraft, in 
kg gemessen, bezeichnet werden kann, welche er- 
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forderlich ist, um zwei Stoffmassen "mit der Scheide- 


fläche von 1 m? gegeneinander zu bewegen®). 


Um die Richtigkeit des hier Gesagten zu unter-. 


“suchen, kann man eine‘ Versuchsanordnung treffen, 
welche aus einer in einer hohen Kiste eingeschlossenen 
Holländerwalze besteht; die Achse der Walze ist an 
den Stellen, wo sie durch die Wände der Kiste hin- 
durchgeht, mit Stoffbuchsen versehen. Die Walze 
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gefirnist; es war also nicht. zu befürchten, daß die 
Fische durch Aufsaugen von Wasser schwerer werden 
würden. Einer der beiden Fische besaß-eine recht- 
eckige Oeffnung (von 0,20x0,25 m), mit einigen 
Querrippen aus : Eisenblech Dieser Fisch wurde 
nun in einem Holländer so heruntergedrückt, 
daß- sich die Oeffnung mit Stoff füllte. Darauf 
wurde er unter Zuhilfenahme einer Federwage 
durch den Stoff gezogen. Die Federwage gab den 
Gesamtwiderstand gegen die Bewegung an; dieser 


‘rührte zum Teil. davon her, daß sich der hölzerne Fisch 


einen. Weg durch den Stoff bahnen mußte, zum andern 
Teil war er eine Folge der inneren Reibung des 
Stoffes auf einer Fläche von 2x<0,20x0,25 = 0,1 m?. 
Mit Hilfe ‚des anderen Fisches wurde dann der Wider- 
stand gemessen, welchen der Körper selbst erzeugt 
hatte, die Differenz der beiden Messungen ergab als- 
dann die Reibung auf der 0,1 m? großen Fläche. Es 
zeigte sich nun, daß diese Reibung. unabhängig davon 
war, wie: schnell an der Federwage gezogen wurde. 
Die Ergebnisse der Messungen sind in der Tabelle XXI 
angegeben; die Werte a sind durch Messung mit dem 
Fische nach Abb. 45, die Werte b durch Messung . 
mit dem Fische nach Abb. 46 . gefunden worden. 


Die stark .schwankenden Werte des Reibungs- 
koeffizienten o, welche namentlich in der ersten Zeit 
nach dem Eintrag des Holländers auftreten, sind vor- 


Abb. 46 -aussichtlich zum Teil darauf zurückzuführen, daß der 
EN hŠ l Tabelle XXI 
Etwa 1/2 Stunde nach Eintrag Ä | Fertig e emahleneı Stoff 
` p ? 
S p kg/m? | S S kg/m? 
Sulfitzellstoff | 
5,0 jo Stoffdicte . . . . 10,5 — 12,5 DE 50 7—9 . 3—4 | 40-50 
5,2 °% » ARE ur goi ro | 6 40 6 4 (zo 
.6,6 Jo », Ce 15 10 ` . 50 > 15. 9 | 60 
7,2210 Ber Be SR. alle, 24—28 II—ī4, | 130—140 16—18 10—12 60 
Lumpenstoff . En | i 
5,5 %/o Stoffdichte . -. 0.02 o 8 5 30 7 | 4. | 30 


‘ Nach einer amerikanischen Mitteilung soll die innere Reibung des Stoffes mit Erfolg für die Bewertung des Mahlungs- ` 
zustandes des Stoffes angewandt worden sein. Vergl. „Paper‘‘ 1917, Nr.23, A. B. Green: „Management oi the beater room“, 


kann durch einen Motor mit verschiedener Geschwindig- 
keit getrieben werden. Füllt man jetzt die Kiste so mit 
` Holländerstoff, daß er bis über die Walze hinaufreicht 
und setzt dann den: Motor in Gang, so kann man den 


Kraftverbrauch für, die. Umdrehung der Walze im. 
Stoffe bei verschiedenen. Geschwindigkeiten und unter ` 


verschiedenem. Druck messen. Natürlich muß man 
zuerst dafür Sorge tragen, daß die Messerzwischenräume 
wirklich mit Stoff ausgefüllt sind. Da jedoch die Aus- 
. führung eines solchen Versuches recht umständlich ist, 
30 ist im vorliegenden Falle davon abgesehen worden. 

. Dagegen sind Messungen. mit einer einfacheren 
Vorrichtung, bestehend aus zwei »Holzfischen« nach 
Abb. 45 und.46, vorgenommen worden. 


Die Hohlräume der Fische. waren mit Schrot- 


körnern . gefüllt, so daß sie je 1,02 soviel wie das 
: Wasservolumen. wogen, welches sie beim Niederlassen 
verdrängten. Hierdurch wurde erreicht, daß sie sich 


‚in Holländerstoft. (vom spezifischen Gewicht 1,02 ver- 


senkt, in Gleichgewicht befanden. Das Holz war gut 


6) Diese Einheit besitzt dieselben Dimensionen wie die Ko-. 


. häsion in einer Erdmasse, aber die Erscheinung unterscheidet sich 
darin von der Kohäsion, daß, während diese in der Hauptsache 
so lange wirkt, bis die Bewegung angefangen hat, die Reibung 
in einer 'breiigen Masse gerade während der Bewegung auftritt. 


pe 


Stoff nicht so weit aufgeschlagen worden ist, daß die 
Stoffdichte überall im Holländer gleich war. Dies er- 
klärt auch, weshalb der Kraftverbrauch des Holländers' 
in der ersten halben oder ganzen Stunde nach dem 
Eintrag im allgemeinen so stark schwankt. _ | 

Auf Grund obiger Ueberlegung wird der Reibungs- 
widerstand an einer Fläche A Quadratmeter ọ A sein, und -` 
zwar unabhängig von dem Druck und der Geschwindig- 
keit. Wird diese Fläche mit einer Geschwindigkeit 
von v Metern in der Sekunde verschoben, so wird 
die zur Ueberwindung des Reibungswiderstandes er- 
fcrderliche Arbeit ọ A v sein. Die Richtigkeit dieses 
Ausdrucks ist allerdings nicht exakt bewiesen worden, 
und -im Hinblick auf die Natur des vorhandenen Ver- 
suchsmaterials müssen wir leider davon absehen, einen 
solchen Beweis zu liefern. Es wird sich jedoch zeigen, 
daß wir nirgends. auf Widerspruch stoßen werden, 
wenn wir. bei unseren Berechnungen diese Thevrie für. 
die Reibung im Stoffe zugrundelegen, was eine ‚gewisse 
Gewähr dafür bietet, daß die Auffassung richtig war. 


‚Im vorliegenden Falle, wo es sich um die Messung 


der Reibung zwischen dem rotierenden Stoff in den 
. Walzenmösserzwischenräumen und dem "fast 
‚stehenden Stoff im Troge oder in der Satteltasche 


still- 


A 
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handelt, 
Walzenoberfläche LU (vergl. Abb. 44) gleich sein, 
wobei wir der Einfachheit halber die arbeitenden 
Flächen der Walzenmesser ` mitrechnen. 


den Messerzwischenräumen nicht rotieren, der Messer- 
‚geschwindigkeit v gleich sein. 
setzung würde der Energieverbrauch zur Ueberwindung 
der Reibung in der Sekünde e LU v kgm sein. Ganz 
so‘ einfach. sind die ‚Verhältnisse aber in Wirklichkeit 
nicht, denn wie aus -Abb. 7 im I. Teile dieser Dar- 
tegungen hervorgeht, wird die Geschwindigkeitsdifferenz 
nur Vr, Als Gegenwert kommen. aber weitere Rei- 
bungsverluste durch innere Reibung in der Stoffwurst 
und zum Teil auch durch die Reibung der Stoffwurst 
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müß die Fläche A der im Stoffe liegenden .gegen die Messerflächen hinzu. 


‚Die Ge-. 
schwindigkeitsdifferenz würde, falls die Stoffmengen in 


Unter dieser Voraus- 


Ferner kann eine 
rotierende Bewegung in der Satteltasche entstehen, 
falls diese zu weit ist, und auch hierdurch werden 
Reibungsverluste entstehen, ?) Es muß angenommen 
werden, daß diese Reibungsverluste sämtlich .pro- 
portional mit der Messergeschwindigkeit wachsen, und 
man könnte. deshalb den ganzen , Reibungsverlust 
= Ss y LUv kgm/Sek. setzen, worin = einen Faktor be- 
zeichnet, der von der Geschwindigkeit unabhängig ist. 


er folgt.) 


ON 


1) Man’ braucht nicht mit einer Reibung der Endflächen der 
Walze gegen den Stoff zu rechnen. da die Abstreicher an` der 
Endfläche dafür sorgen, daß der Stoff, welcher sich in den 
Zwischenraum zwischen der Walze und der Wand des Troges 
hineindrängen will, sogleich fortgenommen wird. 
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Entlüftung des Papiermaschinensaales. 


In Nr. 39 und 40 dieser Zeitschrift ist ein Auf- 


satz des technischen Direktors der Holmens Bruks 


och Fabriks A.B. in Schweden, Herrn Frederick 
Grewin, .über „Die Verwendung von Wärme 
und Kraft in der Papierindustrie“ erschienen. 
In Nr. 40 behandelt Herr Direktor Grewin 
im Besonderen die Heizung und Lüftung von 
Papiermaschinensälen. Er führt .in ` seinem 
Aufsatz verschiedene Entnebelungsanlagen an, 
die er einer. Kritik unterzieht, um dann zum 
Schluß ein nach seinen Anschauungen ideales Ent- 
nebelungssystem zu propagieren. Da der Verfasser 
mein System namentlich genannt und besonders aus- 
führlich kritisiert hat, so fühle ich mich veranlaßt, 
durch nachstehende Ausführungen diese Kritik 
richtig zu stellen. 

‚, Meinem Entnebelungssystem habe ich folgende 
Richtlinien zugrunde gelegt: 


I. Selbsttätige Entfernung der Nebelmengen ohne 
jeden Kraftaufwand. 

2. Einführung von Luft in den zu entnebelnden 

Raum in genügender Menge und zugfrei. 

.Geringster Dampfverbrauch bei gleichzeitig 

bestmöglichster Warmhaltung des Raumes. 

4. Schutz des Papiermaschinenraumes gegen 
Wärmeverluste. 


Qə 


Die selbsttätige Entfernung Ge Nebelmengen . 


ohnejedenKraftaufwand habe ich bei allen 
von mir projektierten Anlagen erreicht. Selbstver- 
ständlich ist die natürliche Luftgeschwindigkeit des 
- Schachtes in der kälteren Jahreszeit infolge des 
größeren Temperaturunterschiedes zwischen 
und außen größer als in der wärmeren Jahreszeit. 


Um dies auszugleichen, wird die in den Schacht ein- ` 


gebaute Klappe teilweise zugestellt, so daß bei 
größerer Luftgeschwindigkeit der Schachtquerschnitt 
verkleinert wird. Bei einigermaßen richtiger Bedie- 
nung werden also etwa auftretende Zugerscheinun- 
gen sich nicht in unangenehmer. Weise bemerkbar 
machen. 

Die Luftzuführung nach dem Papiermaschinen- 
saal erfolgt in ausreichender Menge auf verschiedene 
Art und Weise möglichst in der Nähe des Fußbodens 

1. durch Oeffnungen im Mauerwerk, vor welchen 
sogenannte Gitterkanäle angeordnet sind, die 
einen zugfreien, gleichmäßig verteilten Luftein- 
tritt bei geringer Geschwindigkeit ermöglichen. 

2. Außerdem tritt Luft ebenfalls gleichmäßig ver- 
-teilt in die meist vorhandenen Trockengruben 


7 


innen ` 


ein. Hier wirkt die Luftzuführung außerdem 
sehr günstig auf die Trockenfilze, die in 
trockener, dauernd bewegter Luft laufen und 
dadurch eine erheblich längere Lebensdauer 
haben, als sonst in feuchter, stagnierender Luft. 
3. Sind die Maschinensäle unterkellert, so dürften 
weitere Luftzuführungsmöglichkeiten durch An- 
ordnung von Kippflügeln in den Fenstern: vor- 
handen sein. Selbstverständlich muß aber hier- 
von auch in entsprechender Weise. Gebrauch 
gemacht werden. 


Den geringsten Dampfverbrauch erziele ich 
durch Anordnung der Heizflächen im Papier- 
maschinensaal selbst. Ich projektiere Keine. so- 


genannte Heizkammern, dorch welche Luft in- den 
Saal durch Kraftaufwand gedrückt wird. Der durch 
lange Rohrleitungen unvermeidliche Wärmeverlust 
fällt weg, : also auch. hier eine Kraft- und Dampf- 
ersparnis. 

Ich bin auch bei weitem nicht an Frischdampf 
gebunden. Abdampf kann ebenfalls als Wärmeauelle 
dienen. Heißes Wasser ist. meist aus dem Grunde 
nicht zu empfehlen, weil, abgesehen von den größeren 
Rohrleitungen, die dauernden Betriebskosten für die 
notwendige Pumpenanlage eine augenfällige Erspar- 
nis kaum möglich machen. Diese Fragen müssen 
ebenfalls von Fall zu Fall gelöst werden. 


Auf den Schutz des Maschinensaales gegen 
Wärmeverluste lege ich besonderen Wert. Dies ist 
immer nur eine einmalige Ausgabe, die sich schon 
in kurzer Zeit bezahlt macht. "Nicht nur Decken und 
Dächer sollen isoliert sein, es ist auch auf die Aus- 
führung der Umfassungswände Wert zu legen. 
Eisenbetonwände oder mit dünnen Ziegelsteinwänden 
ausgemauerte Eisenbetonkonstruktionen sind durch- 
aus zu verwerfen, ebenso ist ein Zuviel an Fenster- 
flächen‘ schädlich für eine Entnebelungsanlage, 
welche. öknomisch arbeiten soll. | 

Die von dem Herrn Verfasser gerügten lästigen 


' Zugerscheinungen beim Oeffnen der äußeren Ein- 


gangstüren, sind nur eine Folge des ‚Geschlossen- 
haltens der Frischluftöffnungen und des der Jahres- 
zeit entsprechend nicht genügend gedrosselten 
Schachtes, denn Frischluft kann ich immer in ge- 
nügender Menge einführen. | 


Der Herr Verfasser führt ferner einen Fall. 
bei welchem Nebenräume, in denen dani. 
Wasserdampf mit entwickelt wird, besondere. Ab- 
luftschächte haben und trotzdem. mit dem Papier- 
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maschinensaal in Verbindung stehen. Dies kann zur. 
Folge haben, daß im Winter infolge der größeren 
Saugkraft des Abluftschachtes über Papiermaschinen 
Luft durch diese Nebenabluftschächte in die vor- 
erwähnten Räume eindringt und Nebelbildung ver- 
ursacht. Dies ist entgegen meinem Prinzip, und 
selbstverständlich dürfen dauernde Verbindungen 
zwischen Papiermaschinensaal und den anstoßenden 
Räumen in diesem Fall nicht bestehen. 

Herr Direktor Grewin hält die Ueberdruck- 
 entnebelung unter gleichzeitiger Ausnutzung der 
durch die Trockenzylinder ausgestrahlten ` Wärme- 
mengen für die bessere Lösung der Entnebelungs- 
frage. Ganz abgesehen davon, daß die Erzielung 
eines Ueberdruckes bei großen Maschinensälen, die 
noch mit einer Reihe anderer Säle in Verbindung 


stehen, einen ganz gewaltigen Kraftaufwand kostet, - 


ist es doch eine ganz bekannte Tatsache, daß beim 
‘ Oeffnen der Tür innerhalb der Türhöhe immer ein 
Temperaturausgleich stattfinden wird. Das Ein- 


treten von Außenluft in der unteren Zone der Tür 


wird sich in der Praxis nie vermeiden lassen. 

Der Herr Verfasser weist besonders auf die mit 
Wasserdampf gesättigte Warmluft, welche von der 
Trockenpartie aufsteigt, und will diese zur Vor- 
wärmung der Frischluft benutzen. Demgegenüber 
möchte ich bemerken, daß ich früher ebenfalls auf 
diesen Gedanken kam, indem ich Blechschächte pro- 
jektierte, um dadurch bei überbauten Maschinen- 
sälen eine Beheizung des oberen -Stockwerkes zu 
erreichen. Ich bin vollständig davon abgekommen, 
weil ich auch nicht annähernd ein brauchbares 
Resultat erzielt habe. Dies dürfte noch weniger 
der Fall sein, wenn dauernd verhältnismäßig große 
kalte Luftmassen durch motorische Kraft an diesem 
Kondensator vorbeistreichen würden. Ich stehe in 
diesem Fall nicht allein, sondern verweise auf den 
Vortrag des Herrn Ingenieurs Kummer auf dem 
diesjährigen Papiermachertag in München, welcher 
sich mit dieser Frage ebenfalls beschäftigt hat und 
zu dem Schlüß gekommen ist, daß diese Ausnutzung 
des Wassers infolge seines ganz geringen Wirkungs: 


grades in der Praxis unbrauchbar ist und zu große 
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Resultate gezeitigt haben. 
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an 
Abmessungen in den Kondensierapparaten bedingt. 
Herr Direktor Grewin gibt den verhältnismäßig 
niedrigen Wirkungsgrad ja auch selbst zu und be- 
hält sich vor, weitere Wärmequellen zu schaffen. 
So weit mir bekannt, sind die von dem Herrn Ver- 


fasser angeführten Anlagen in Schweden hauptsäch- 


lich in Färbereien zur Ausführung gelangt, und in 
Papiermaschinensälen ist bisher eine derartige An- 
lage noch nicht praktisch erprobt worden. 
Bei dem vom Verfasser angeführten Beispiel für 
eine Maschine, .die rund 30 Tonnen Papier in 24 Stun- 
den liefert, ist eine Fläche für den Kondensator von 
1500—2000 qm nötig. Schon allein die Kosten für 
das verzinkte Eisenblech ohne die -Konstruktions- 
tele würden nach heutigen Preisen mindestens 
100 000 M. betragen. Dazu kommen die Kosten für 
die Anordnung einer weiteren Wärmequelle sowie 
die Anschaffungskosten für die Ventilatoren und den ` 
Abluftschacht, so daß also die Gesamteinbaukosten 
wohl kaum weniger betragen würden, als bei 
meinem System. Rechnet man die dauernden Be- 
triebskosten für die Ventilatoren unter Berücksichti- 
gung von Reparaturen, Riemenverschleiß, Oel usw. 
zu 1,50 M. pro PS-Stunde, (diese Zahl stammt aus 
der Praxis einer der größten Papierfabriken Deutsch- 
lands) und braucht man ausnahmsweise nur 25 PS, 
was bei größeren Anlagen kaum ausreichen dürfte, 
so ergäbe dies jährlich bei 24 stündiger Arbeitszeit 
und 300 Arbeitstagen 270000 M. Betriebskosten nur 
an Kraft. Da diese Betriebskosten bei meinem 
System völlig in Wegfall kommen, so ist nur hier- 
durch eine Amortisierung auch bei vielleicht höheren 
Einbaukosten, und zwar in kürzester Zeit, gewähr- 
leistet. 
Selbstverständlich bin ich trotz a E 
Erfahrungen auf diesem Gebiet dauernd bestrebt, 
meine Anlagen zu vervollkommnen, ohne mich des- 
halb auf Kosten des Bauherrn auf. Versuche ein- 
zulassen, die schon früher keine befriedigenden 
Trotzdem wäre es inter- 
essant, wenn Herr Direktor Grewin dieses Kon- 
densatorsystem bei einem gleichwertigen Fall aus- 
probieren würde. Georg Schreider. 
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Neuzeitliche Kalander. = 


Die Fortschritte in der Papierindustrie, beson- 
ders aber die größere Erzeugung .der einzelnen 
Maschinen und die Zunahme der Breite der Papier- 
bahnen, nicht zum wenigsten aber auch die immer 
höher geschraubten Anforderungen an die Güte der 
Glötte selbst billiger Papiere, macht es nötig, auch 
im Kalanderbau grundlegende Neukonstruktionen, zu 
schaffen, welche die Maschinen in die Lage ver- 
setzen, sich den modernen Betrieben mit ihren For- 
derungen nach erhöhten Arbeitsleistungen, Verbesse- 
rung des. Erzeugnisses und Verbilligung der Be- 
triebskosten anzupassen. 

Die alten Kalander mit nur wenig Walzen und 
geringen Arbeitsbreiten konnten natürlich auf die 
Dauer mit den Anforderungen nicht Schritt halten, 

es genügte nicht, daß man die Arbeitsbreite ver- 
 größerte und die Maschinen mit mehr Walzen aus- 
stattete, man 
stabiler bauen. . Es genügte auch nicht, wenn man 
ein :vorzügliches Erzeugnis herstellen und dabei 
billig arbeiten wollte, daß man einfach breitere 


mußte auch den ganzen Kalander' 


Kalander einstellte, denn bei diesen liegt die Gefahr 
vor, daß sich die Walzen durchbiegen. Die Un- 
zuträglichkeiten, die daraus entstehen, sind jedem‘ 
Papierfabrikanten nur zu bekannt; die Durch- 
hiegung der Walzen hatte ungleichmäßige Glätte 
und Dicke des Papiers zur Folge, die Anlaß zu viel 
Ausschuß gibt, welcher noch dadurch vermehrt 
wurde, daß infolge der ungleichmäßigen Zusammen- 
pressung des Papiers die Rollen ungleich wurden, 
so daß sich Falten bildeten und das Papier 'schließ- 
lich riß. Die Glätte war an den Rändern stärker als 
in der Mitte, wo infolge des geringen Druckes das 
Papier dicker blieb, so daß zum mindesten die Rollen 
an den Rändern locker wurden, wenn sie nicht in 
der Mitte aufplatzen, falls man sie zu groß werden 
ließ. Die Folgen davon waren häufiges Aufführen 
des Papiers und damit Zeitverlust und. Ausschuß. 

Die Papierwalzen paßten sich dann’ mit der Zeit 
der Ausbiegung der Maschinenwalzen an und liefen 
ballig, so daß sie in der Mitte eine größere Umfangs- 
geschwindigkeit besaßen als am Rande. 
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Die E der Walser die auch den Seen 


druck aufnehmen müssen, stellten sich infolge‘ des 


Balliglaufens schräg; so daß die Lager ungleich ab- ` 
genutzt wurden und durch das Klemmen der Zapfen, 
` sich ein größerer -Kraftaufwand nötig machte. Durch 
das Auslaufen der Lager wurde der Gang ungenau, ` 


was. wieder einen ungünstigen Einfluß au das Papier 


ausübte. 
Diesem Vebelstande konnte man eege, durch 


Anwendung ` von Walzen mit. gegeneinander ver-. 


setzten Walzenmitteln abhelfen, wodurch die Kräfte 
gegenseitig aufgehoben wurden, so daß ein Durch- 


‘biegen nunmehr unterblieb. 


; Wenn auch diese Verbesserung nicht nur für 
neuzeitliche Kalander üblich ist, sondern auch mit 


gleichem Vorteil an älteren Kalandern angebracht 


werden kann, ` so “verdient sie doch besondere Er- 
wähnung, da sie in erster Linie berufen ist, den ein- 


gangs erwähnten erhöhten Anforderungen an Lei- - 
. stung und Güte gerecht zu werden. 
Die Erhöhung‘ der Leistungsfähigkeit und die 


Vergrößerung - der "Arbeitsbreite machte eine voll- 
kommene Neukonstruktion nötig, bei der alle Erfah- 


rungen und Verbesserungen der letzten. Jahre an- 


gewendet wurden, welche im Kalanderbau zur 
Kenntnis gelangt sind und sich bewährt haben. 
Heute baut man allgemein nur noch: Kalander mit 


ro Walzen, von denen sechs Hartguß- und sechs 
Papierwalzen sind, deren Durchmesser trotz der: 


heute viel angewendeten versetzten Walzenanord- 
nung entsprechend ihrer Breite gewählt werden 
müssen, wenn. auch im allgemeinen durch das gegen- 
seitige Aufheben der Kräfte bei der erwähnten An- 


' ordnung kleinere Durchmesser: zulässig wären. 
Da die Lager den ganzen Druck des Kalanders 
auszühalten, haben, so ist ihrer Ausführung beson- 


dere Sorgfalt zu widmen. Um den.hohen Zapfen- 


.druck der Walzen möglichst zu verteilen und die 


Reibung "zwischen. Lagern und Zapfen: gering zu 
halten, müssen besonders die unteren Lager breit aus- 


geführt werden und herausnehmbare. T.agerschalen, 
Die oberen 


am besten aus Weißmetall, erhalten. 


‚ Walzenlager werden meist mit gußeisernen Büchsen 


ausgestattet. Die mittleren Walzen erhalten Rot- 


gußbüchsen, 


 Oberlager mit Kugelbewegung ausgestattet werden, 


"Max Müller, 
‚gezwungen war, 
derte in warmen Worten die ‘holen Verdienste des 


um ein Klemmen der Zapfen zu verhüten und ein 
leichtes Anpassen an den beim Durchgang des 
Papiers entstehenden Drock zu ermöglichen. Auf 


diese Weise wird verhindert, daß die Zapfen ein- 


seitig auf.den Lagerbüchsen aufliegen. 
Ganz besonderer Wert ist auf die Schmierung 

der Walzenzapfen zu legen, die bei den oberen 

Walzen meist durch genau einstellbare Tropföler 


LI nie pho t 
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dieser: 


 Binführungsstellen, 


die ebenso wie die Gußbüchsen der 


Stande 
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rend die unteren Lager, die fest liegen, Ringschmie- 
rung erhalten. 

"Um eine jede Walze ohne Entfernung anderer 
Teile -herausnehmen : zu können, werden außerhalb 
der Lager kräftige: Hängeschrauben angeordnet, die 
wegnehmbar sind. Man kann auf diese Weise. jede 
beliebige Walze rasch ohne Demontage des Kalan- 
ders ausbauen, um’ sie nachzudrehen oder nach- 
zuschleifen, was besonders auf die Lebensdauer der ` 
Papierwalzen von großem Einfluß ist. 

Um einen gleichmäßigen Druck auf alle ‚Walzen 
ausüben zu können, 
spindeln, welche: auch 
Parallelstellung der Walzen gestatten. 


eine leichte und einfache 


Der Druck ` 


auf diese Spindeln wird durch ebenfalls parallel ein- 


stellbare Zugstangen mit doppelt übersetzten Hebeln 
ausgeübt und ist durch Auflegen oder Abnehmen von 
Gewichten zu erhöhen oder zu verringern. Infolge 
Anordnung der -Zugspindeln und Druck- 
stangen ist ein einseitiger Drock und damit einseitige ` 
Abnutzung der Walzen- ausgeschlossen. Um den. 
Kalander bei Bedarf entlasten zu können, -ist eine 
Momententlastung durch Hebel vorgesehen. 

Die obere‘ und’ die. untere Walze erhalten 
Schmutzschaber. Zwischen deni Walzen, an deren 
sind die zum Schutze der E 
beiter nötigen -Schutzwinkel vorgesehen. 

Von größter Bedeutung für den glatten Lauf des 
Papiers und ein’ faltenloses Aufwickeln ist ein ver- 
stellbares Lager an: der‘ Aufwickelvorrichtung, 
welches , ein Ausregulieren der Rollstange ermög- 
licht. Der Antrieb der Rollstange erfolgt durch 
Friktionskuppelung vom Kranze der Bandkuppelung 


aus und besitzt Gegendruckkugellagerung und REEN 


lierhandrad. 

Bekanntlich ist der Antrieb auf den eki 
Gang des Kalanders und gute Satinage des Papiers 
von größtem Einfluß. Man treibt die zwölfwalzigen 
Kalander von der dritten Walze von unten an, ünd 
zwar vorteilhaft durch Elektromotor mit variabler 
Geschwindigkeit, da diese Antriebsart sich am vor- 
teilhaftesten und wirtschaftlichsten erwiesen hat. 

Der Kalander selbst erhält nur eine EE 


kombinierte Riemenscheibe für den Riemen vom. 


Motor. Die Kraft wird durch eine elastische Leder: 
bandkuppelung von der Vorgelegewelle auf die An- 
triebswalze übertragen, um Stöße zu vermeiden, 
welche meist ein Reißen der Papierbahn zur Folge 
haben. Um durch den Motor eine Regulierung der 
Umlaufsgeschwindigkeit des Kalanders und auch 
dessen 'Stillsetzung zu ermöglichen, wird vorteilhaft 
Druckknopfschaltung vorgesehen, die günstig zum 
des Kalanderführers angeordnet werden 


kann. Durch einen Anlasser erfolgt die Regelung 


erfolgt. Die mittleren Lager erhalten Tropfschmie- . der ‚Geschwindigkeit von "Null bis zur zulässigen 
rung durch Uebertragung von TLager.zu Lager, wäh- Höchstgrenze. un m. | 
wm - 
-Hauptversammlung pa jS 


Der Vorsitzende, Kommerzienrat Dr. Hans 
Clemm, eröffnete die Hauptversammlung mut der 
Mitteilung, daß der bisherige Vorsitzende, Herr Dr. 
leider durch ein tückisches Leiden 
sein Amt niederzulegen. Er schil- 


Herrn Dr. Müller für die Zellstoffchemie und he- 


. sonders für den Verein. 


. des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und “Ingenieure. 


Er gaddi ferner der im 
Laufe des Jahres verstorbenen Vorstandsmitglicder, 


. der Herren ArthurStählnacke und Professor 


‚Kirchner Die Versammlung ehrte ihr Anden- 
ken durch Erheben von den Sitzen. - 

Sodann berichtete Herr Prof: Dr. Schw albe 
über die Arbeiten der Kommission während des 


\ 
H 


erhalten die Kalander Druck- ` l 


DER PAPIER-FABRIKANT. 


Jakes darad Herr F erenc zi die Entwicklung 
des Vereins schilderte. Er besteht jetzt aus 567 
Mitgliedern, wovon sich 107 im Auslande befinden. 


Hierzu kommt noch der, dem Verein tee 


Deutsch- Oesterreichische Verein der Zellstoff-Che- 
miker mit rund 30 Mitgliedern. 

In seinem Kassenbericht teilt Herr Wendler 
. mit, daß der Abschluß im allgemeirien etwas günsti- 
ger ausgefallen ist, als man erwarten konnte. Mit 
besonderm Beifall wurde von der Versammlung die 
Nachricht aufgenommen, .daß neben andern Stiftun- 
gen von dem Zentralausschuß der Zellstoff- und Pa- 
pierindustrie ein Betrag von 50000 M. dem Verein 
zugewendet wurde. z -i 
x . Auf Vorschlag des Vorsitzenden wurden sodann 
der Schriftleiter unserer Zeitschrift, Herr Prof. Dr. 
Emil Heuser, Darmstadt, und Herr Direktor 
Naucke von der Aschaffenburger 'Akt.-Ges.. für 


Zellstoff- und Papierfabrikation in den Vorstand ge- : 


= wählt und für den. verstorbenen Herrn Ståhl- 
= nacke als schwedisches - EE Herr 
Sixten Sandberg. i 

Ueber die Fachausschüsse, Preisarbeiten und 
Vereinsaufgaben berichtete sodann Herr Prof. Dr. 
Carl G. Schwalbe.- Wir werden hierauf noch in 
der nächsten Nummer unserer Zeitschrift zurück- 
kommen. 

Ueber‘ den Ee Zweigverein verlas 


Herr Ferenczi sodann einen “Bericht des Herrn . 


Kommerzialrates Spiro. Es wurde darin der- Be- 
schluß eines engen Anschlusses an den deutschen 
Verein mitgeteilt, an den auch die Mitglieder des 
deutsch-österreichischen Vereins die gleichen 
Mitgliedsbeiträge zahlen werden wie die übrigen 
Mitglieder. 

Herr Ferenczi gab ferner die Anträge, des 
Vorstandes auf Erhöhung des Mitgliedsbeitrages und 
Regelung des Zeitschriftenbezuges bekannt. Die Er- 
höhung der Beiträge auf 50 M. für Einzelmitglieder 
‘und 100 M. für Firmen wurde angenommen. Außer 
der Verbandszeitschrift „Zellstoff und Papier“ steht 
jedem inländischen Mitgliede das Recht zum Bezuge 
der „Papierzeitung“ zum halben Preise und der 


Zeitschriften „Papier-Fabrikant“ und „Wochenblatt 


für die Papierfabrikation“ durch den Schriftführer 
zum ermäßigten Preise zu. | 

Damit schloß der geschäftliche‘ Teil der Haupt- 
versammlung, ihm folgten Vorträge von Prof. Dr. 
Heuser, Darmstadt, über Probleme der Cellulose- 
chemie, Drot Dr. Rudolf Adler, Wien, über die 
technische Anwendung der Adsorptionskohlen, . von 
Dr. Hottenroth, Waldhof, über alkalische: und 
saure Bleiche, und Dr. Walter Vieweg, Pirna, 
über. Zellstoffchemisches aus dem Gebiet der Kunst- 
seide. 


nächsten Nummer unserer Zeitschrift eingehend be- 
richten. W. K. 


Zeitschriftenschau. 
„Neue“ Faserstoffe (La Papeterie, 43. Jahrgang, 
Nr. 3, vom 10. Februar 1921, S. 98). 


Die meisten Vorschläge, die in Zeiten des ‚Mans 
gels an Rohstoffen für die Papierfabrikation gemacht 


- wurden, sind wertlos. Ein Rückblick auf die letzten 
60 Jahre beweist dies am besten. Bereits 1856 be- 
stand eine Papierkrise, wie die „Gazette de France“ 
berichtet, Es fehlte wie 1919 und anfangs 1920 an 


Papierfabrikation Verwendung fanden. 


- Quecken usw. 


- Hierüber sowie über die an jeden Vortrag. 
sich. anschließende Diskussion werden wir in' der: 


a eo a ) 


Papier. Jedermann: verbrauchte mehr ` Papier: als er 
Lumpen fabrizierte. Die bürokratische Papierver- 


 schmiererei vergrößerte den Papiermangel bis zum 
‚ Uebermaß. Es. erging daher ein Aufruf, an die Er- 


finder, neue Rohstoffe aufzufinden. : Der Papier- 
verbrauch, welcher 1826 25 Mill. kg betragen hatte, 
war auf 42 Mill. im Jahre 1850 und etwa 50 Mill. kg 
1856 gestiegen. Es gab in Frankreich 240 neuere ` 
und ebensoviel ältere Papiermaschinen. Für die 
Zeit von 1856 bis 1859 berichtet das „Journal des 
Fabricants de Papier“ in Piette, daß außer. Lumpen 
auch Stroharten und verschiedene Hölzer in der 
Dazu gehör- 
Agave, Asklepia,. A!'fa, 


ten Fichtennadeln, Acacia, 


"Algen, Artischocke, Aloe, Spargel, Asphodele; Baim- 


bus, Banane, Birke, Zaunrübe, Zuckerrohr, Distel, 
Haut, Quecke, Kohl, Raps, Clematis, Seidelbast, 
Bohnenkraut, Schwingel, TFarnkraut, Mist von 


Pflanzenfressern, Ginster,' Eibisch, Bohne, Hopfen, 


Binse, Kapok, Linse, Flechten, Lupine, Luzerne, 
Malve, Moos,  Mauilbeerbaum, Kokosnuß, Nessel, 
Weide, Palmen Zuckerrübe, Mohn, Reisstroh, Pa- 


pyrus, Platane, Kartoffelstroh, Erbsenstroh, Rettig, 
Rohr, Klee, Tanne, Weide, Esparto, Linde, Lohe, 
Topinambur, Sonnenblume, Torf, Seegras. Manche 
Erfinder würden die Kosten für ihre Patente sparen, . 
wenn sie. auf bereits gemachte Erfahrungen Rück- 
sicht nähmen. In der gleichen Zeitung werden auch 
Papiermuster aus Farnkraut, Erbsen, Baumblättern, 
"beschrieben. Die Verwendung von. 
Baumblättern ist auch nicht. neu. So wurden in’ 
einer Fabrik an der Aisne, in. der Stroh verarbeitet 


` wurde, und wo das herunterfallende Laub den Um- 


laufıder Turbinen hinderte, im, Herbst .die Blätter 
zusammen mit dem Stroh mit Lauge gekocht. l 
Auch die Anwendung des Schilfes ist neu Ent: 

deckt“ worden. Nach „La Papeterie“ ist die Ver- 
arbeitung des Schilfes schon lange vor dem Kriege 

bekannt gewesen. Im Jahre 1914 lieferte die. Fabrik- 
in Braila. (Rumänien) Schilfzellstoff nach Frankreich, 

Ferner verwendet eine Papierfabrik auf den Balearen . 
fortlaufend nur Schilf zur Herstellung guter Päck- 
papiere.. Auch die französischen Kolonien, ferner 
die Chinesen und Japaner haben schon früher manche 


der. aufgezählten Rohstoffe zu Papier verarbeitet. 
- Nicht neue Faserstoffe, sondern bessere Verfahren 


‚Gr ` 
Vergleiche hierzu die bekannten und oft er- 
wähnten ‚Arbeiten des Paters Schäfer.. 
Die Schriftleitung. 


für ihre. Verwendung sind nötig. 


Fr.B.La Forge: Ueber die Verwendung von BE | 
Maiskolben. („Pulp . and Paper Magazine of 
Canada“ Vol. 19, Nr. r9, vom 12. Mai r927, S. 502.) 

Eine Untersuchung über die Verwendbarkeit von 
entkörnten Maiskolben zur Herstellung von Papier, 
verschiedenen organischen Produkten, von künst- 
licher Seide usw,, unter Berücksichtigung der Kosten 
und des Nutzens fabrikmäßiger Anlagen. 


. Durch Behandlung mit Wasser unter Druck kann - ` 


eine - beträchtliche Menge (30. Proz.) Gummi und 


` andere: Kohlehydrate aus den getrockneten Mais- 


kolben gewonnen werden. Wenn dieser Prozeß 
unter geeigneten Bedingungen. durchgeführt wird, 
so kann dieses Mäterial einen großen Wert als Kleb- 
stoff und als Quelle für -Furfurol haben. Die Ge- 
winnung einer möglichst großen Menge dieser Kohle- 
hydrate bedingt eine ausgedehnte chemische Weiter- 
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a Eë Kolben. 


‚ hat gezeigt, daf: gewisse Landesteile in der Lage 
sind, verschiedene Fabriken mit rund. 100 Tonnen 


`- entkörnten Kolben pro Tag ein Jahr lang mit einem 


‘ Kostenaufwand von 4 Dollar "pro Tonne oder 
. weniger. zu versorgen. 
Aus den Kolben werden gewonnen: Klebstoffe. 


(„Klebstoff A“. und. „Klebstoff B“), Zellstoff, Cal- 
ciumacetat und Furfurol: 
furol durch Behandlung mit mineralischen Säuren 
"umgesetzt werden, wobei aus:45 Tonnen, (die aus 
100 Tonnen Maiskolben gewonnen worden sind, 
H Tonnen Furfurol gewonnen werden. Klebstoff A 
ist eine dicke braune Gummilösung, von etwa 32° Be. 
Eine weitere Verwendungsmöglichkeit für Kleb- 
stoff A ist die Benutzung ‘an Stelle von Dextrin 
und anderen organischen. Gummilösungen und Leim- 
arten, die für Klebezwecke (Etiketten, Adressen) 
SES für die Herstellung von .rohem Einwickel- 
und Packpapier verwendet werden. Klebstoff A 
kann. jedoch zum Gummieren feinerer Papiere usw. 
nicht verwendet werden, Maiskolbenklebstoff hat 
keinen Nährwert und bietet daher gegenüber Gummen 
und Dextrin: den Vorteil, daß er keine Insekten an- 
zieht. Die aus Sulfitzellstoffablauge hergestellten 
` Klebstoffe sind den aus’ Maiskolben gewonnenen so 
ähnlich, daß sie von diesen kaum zu unterscheiden 
sind, es sei denn durch chemische Untersuchung. 
Ihre. physikalischen Eigenschaften, wie ‚Viskosität, 
Hygroskopizität, Farbe usw., sind in der Praxis 
gleichwertig. Durch Behandlung 
Mineralsäuren können ungefähr 25 Proz. Furfurol 
aus Klebstoff A erhalten werden. Dieses Produkt 
besitzt verschiedene wichtige Verwendungsmöglich- 
keiten; z. B. dient es als Ersatz für Formaldehyd bei 
der Herstellung’ von plastischen Massen wie Bakelit, 


als Lösungsmittel für verschiedene Gummiarten und 


‘Es findet ferner 
Die tief- 


Harze und für Celluloseacetate. 
Anwendung in der Farbstoffindustrie.. 


dunkle Farbe des Klebstoffs macht ihn besonders 


geeignet für Spezialzwecke, z. B. für die Herstellung 
von Briketts. — Weitere Versuche ergaben, daß 
Maiszellstoff bis zu einer gewissen Grenze zur 
Erzeugung . verschiedener Papiersorten, einschließ- 
lich Zeitungspapier, verwendbar ist. 
. jedoch, nur als Zusatz und dann nicht mehr als 
30 Proz. vom Papierstoff verwenden. er S. 


A. R. R. Jones: Die Laboratonen für Forstprodukte 
in Kanada („Pulp and Paper Magazine“, Vol. "o 
Nr. 20, vom 19. 5. 1921, S. 535.) 


Die Laboratorien Befinden sich in Mena auf 
dem Grundstück der Mc.Gill-Universität, haben einen 
Stab von etwa ı8 Mitarbeitern und werden geleitet 
von W. Kynoch. Die erste Abteilung, für Holz- 
schliff, Zellstoff und Papier, beschäftigt sich zurzeit 
mit der Verwendung von Sulfitablauge, der Her- 
stellung von Löschpapier, dem ‘Lagern, Trocknen 
und Verpacken. von Holzstoff für den Versand; der 
Chemie kanadischer Hölzer in bezug auf die Papier- 
herstellung, der... Beziehung zwischen relativer 
. Feuchtigkeit und Temperatur und dem Feuchtig- 
. keitsgehalt des Holzes, ferner mit der wissenschaft- 
lichen Durcharbeitung des Mahlprozesses, mit der 
Durchdringung der Holzspäne mit Kochflüssigkeit 
im Verhältnis " zur Feuchtigkeit der Späne. Die 


zweite Abteilung behandelt die Physik des Holzes, 


4 


Ein Ueberblick der ‘Cn in 
Belt of the U.S.“ und des „Büreaus, of Plant Ind.“ 
. fähigkeit gegen Pılssehsdisme on der Zerstörung 
von Bauholz in Gebäuden und seiner Verhütung, der 
Zerstörung aufgestapelten Holzes, 
. teilung ist die der Bauholzprüfung; sie untersucht 


Klebstoff A kann in Fur- ` 


und Wasser 


der holzzerstörenden Pilze frisches 


mit verdünnten, 


Man sollte ihn’ 


zur | Herabsetzung 
der Widerstands- 


seine Anatomie, die Verfahren 
der. Hysroskopizität des Holzes, 


Die dritte Ab- 


die mechanischen Eigenschaften des Bauholzes aus 
Kanada, Neuschottland und Britisch-Guinea. Die 
letzte Abteilung bearbeitet die Holzkonservierung, 
Schwellen- und Pfostentränkungen, Lagerungsünter- 
suchungen usw. Eine gute Bücherei ist vorhanden. 
Die Abteilung für Papier und Zellstoff ist mit allen 
für technische ‘Untersuchungen: nötigen Maschinen 
ausgestattet, die im einzelnen beschrieben werden. 
dä | e 
Walther H. Snell: Die Beziehung zwischen Wasser- 
gehalt des Holzes und seiner Zerstörung, mit be- 
sonderer Berücksichtigung des Bespritzens . von 
Stapelholz. („Pulp and Paper Magazine“, Vol. 19, 
Nr. 20, vom 19. 5. 1921, 9.'531.) 


An. Querschnittbildern eines leichten und eines 
mittelschweren Holzes wird das Verhältnis von Luft 
zur MHolzsubstanz gezeigt. Frühere 
Arbeiten von Muench haben gezeigt, daß keiner 
Holz bettel, 
welches 50 Proz. Wasser enthielt; war das Holz ge- 
trocknet, so drangen die Pilze tiefer ein und 
schädigten es bis zu einem gewissen Grade um so 
mehr, je trockner es war. Bei 23 Proz. Wasser. 


gehalt dringen die Pilze nur sehr wenig ein, bei 25 


bis 42° Proz. ist die Pilzschädigung am stärksten, sie 
nimmt bis 54 Proz. ab und ist bei 59 Proz. gleich 
Null. Zum Gedeihen der Pilze ist auch eine gewisse 
Menge Luft erforderlich. Versuche des Verfassers 
hatten sehr ähnliche Ergebnisse; sie zeigten, daß die 
stärkste Schädigung durch Pilze bei 33—42 Proz. 


Wasser eintrat, von 42.Proz. an war sie geringer, bei 
eo Proz. unbedeutend und bei 60 Proz. hörte sie auf. 


Versuche mit fünf verschiedenen Pilzen, von denen 


‘vier auf Papierholz vorkamen, zeigten, daß 60 Proz. 


Wasser in den Stapeln die Gefahr der Zersetzung 
durch Pilze beseitigen. Ein Holzbespr engungssystem, 
wie es von Hoxie angegeben wird, ist daher zu 
empfehlen. "Dauerndes Besprengen oder künstlicher 
Nebel hält die Stapel hinreichend naß, um sie gegen 
Zersetzung und gleichzeitig. gegen Feuersgefahr zu 
schützen. Besprengtes Holz schimmelt zwar außen, 
die Schimmelpilze bewirken aber nur oberflächliche 
VE 5. 


Phillipps Dennett: Knotenfänger für Zellstoff und 


Papierstoff. (,Paper“, Vol. 
1921, S. 16.) l 
Nach einer geschichtlichen Einleitung werden 
die ersten rotierenden Knotenfänger und die ver- 
schiedenen Typen der Knotenfänger für Stoff und 
Papier besproehen. Für Papier wird besonders der 
rotierende Knotenfänger mit innerem Zufluß emp- 
foblen, er ist besonders in den letzten fünf Jahren 


in Aufnahme gekommen; in. den Vereinigten Staaten. 


28, Nr. 14, vom 8. 6. 


.und Kanada werden täglich 8000 Tonnen Papier mit 


diesem Knotenfänger gearbeitet. Er kann für alle 
Arten Papier verwendet werden, arbeitet aber am 
besten mit Stoffen mit kürzeren Fasern und viel 
Wasser und hat'sich auch bei Pappen und groben 
Papieren bewährt. Die Kapazität des rotierenden 
Knotenfängers mit innerem Zufluß ist für neue 
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s d 
: T ` SN 
" CR `, D D 2 
, d : Li 8 Se 
1294 SEH 
f d 
7 


große Pappenmaschinen wertvoll, die 25 Tonnen und 
Er ermöglicht auto- ` 


mehr am : Tage arbeiten. 
matisches Reinigen der Siebplatten, Störungen durch 
Fasern, Klumpen und Schleim: kommen nicht vor, 
Brüche sind selten und die Reinigung erfordert keine 
Stillesung. Die Kosten für Unterhaltung und Re- 
paratur sind gering. Diesen Vorzügen gegenüber 
fallen die höheren Anschaffungskosten nicht ins 
Gewicht. | Ss. 


Bror Segerfeld: Die Abänderung des Sulfatverfahrens 
nach Rinman. („The Paper Trade Journal“, 
Vol 72, Nr. 16, vom 14. 4. 1921, S. 259.) 


Bei dm Rinmanverfahren wird Zellstoff 
durch Kochen von Holz mit schwach 
Lösung unter Zusatz eines reduzierenden Mittels, 
hauptsächlich Quecksilber, gewonnen, es wird bei 
Temperaturen nicht über 170° C gearbeitet. Ist die 
Kochung fertig, so wird der Stoff in gewöhnlichen 
Diffuseuren gewaschen, ‚die Schwarzlauge geht zu 
den Verdampfern und wird auf etwa. 35° B bei 
60° C eingedampft. Zu der eingedampften Schwarz- 


lauge wird so viel frisches Aetznatron zugesetzt, daß ` 


der Verlust ausgeglichen ist, auch Kalk setzt man 
zu. Die Mischung. bringt man in eine Retorte und 
destilliert bei nicht über 500° C. Zur Erzielung der 

höchsten Ausbeute an Aceton, Methylalkohol und 
Oelen läßt man etwas Dampf in die Retorte. 
den genannten Produkten werden Heizgase und 
Koks erhalten. Die Gase dienen zur Beheizung der 
Retorte, der Koks wird in einem rotierenden Ofen 
verbrannt und die Asche in Wasser gelöst. Der 
Kalkschlamm wird abgetrennt und so frische Koch- 
flüssigkeit erhalten. Bei dem Verfahren treten üble 
Gerüche nicht auf, die Ausbeute an Stoff ist so hoch 
oder höher als bei dem. Sulfatverfahren, der Stoff 
ist von beserer Beschaffenheit. An den Heizflächen 
der Verdampfer bilden sich keine harten Krusten. 
Der Verlust an Alkali beträgt 2--3% Proz. vom ge- 
wonnenen Stoff, bei dem Sulfatverfahren dagegen 
10—25 Proz. Der hohe Verlust bei dem Sulfatver- 
fahren rührt daher, daß bei den beim Schmelzen 
innegehaltenen hohen Temperaturen viel Alkali in 
den Schornstein abgeführt wird Beim Rinman- 
verfahren ist der Kalkverbrauch geringer als beim 
Sulfatverfahren, er beträgt nur ro Proz. des luft- 
trockenen Stoffes. In Gryksbo, Schweden, aus- 


geführte Messungen ergaben folgende Zahlen für 


| den erzeugten Zellstoff: 


Rinm a n verfahren Sulfatverfahren 


Reißlänge `> 7678 m 7554 m 
Dehnung 447 P 4,72 Jo 
Ausbeute (lufttrocken) ` go % 38% 


In Skoghall ausgeführte Bleichversuche ergaben. 
daß ein rein weißer Stoff erhalten werden kann mit 
einer Bleichbarkeit. von 15,5 Proz. und einer Aus- 
beute von 39,3 Proz. an knochentrockenem Zellstoff. 
An Nebenprodukten wurden aus einer Tonne (2240 


Pfund) Stoff gewonnen: 


Methylalkohol . . zo Pfund 
Aceton . . . Se e e, DO e 
Oele (Gasolinersätz). I00 , 


Schwere Oele (Siedepunkt 150 0 o 200 ,„ 


alkalischer 


Außer’ 


Bauliche 


"fallen 


ie NM E de , 
Heft 45; In | 


Beim Verarbeiten von’ Stroh gar G aras ergahen 


sich; i 
Methylalkohöl NEE OBER EEE 24 Pfund 
Aceton’ 2 Da en ENEE 50 3 
Leichte Gele Be a a JOO a 
Schwere Oele und Amonak. . 200. , 


Aus tropischen Gräsern erhält man 10—20 6 Dune i 
Paraffin vom Schmelzpunkt'’68° C. Die Oele, die 


. für dieselben Zwecke wie Gasolin gebraucht werden 


können, bestehen aus Aethylmethylketonen, höheren .. 
Alkoholen,. Ketonen und Kohlenwasserstoffen. ` Ihr 
spezifisches Gewicht ist 0,81, sie sind wirksamer als 
Gasolin. Das Rinman verfahren ist besonders für 
Fabriken ‚geeignet, die nach dem Natronverfahren 
arbeiten, weii ihre Einrichtungen sich leicht ent- 
sprechend umändern lassen. >. 


BUCHERSCHAU 


Der Betriebes Chemiker. . Von Dr. R. Dierkach: 
Dritte, teilweise umgearbeitete und ergänzte Auf- 
lage von Dr.-Ing Bruno Waeser. 


Die zweite Auflage war bereits im Jahre 1903 
erschienen, so daß es eine dringende Notwendigkeit - 
war, nachdem die wirtschaftlichen Verhältnisse sich 
völlig umgestaltet haben, das Werk zeitgemäß umzu- 
arbeiten. Obwohl in der Neu-Auflage keine wesent- 
lichen Aenderungen vorgenommen wurden, so ist das 
Erscheinen dieses Buches, das schon früher allseitig 
eine freundliche Aufnahme gefunden. hatte, gerade 


"heute außerordentlich zu begrüßen in einer Zeit, wo 


die chemische Technik mit aller Energie an. einem 
neuen Aufstieg Deutschlands arbeitet. 


Das Werk umfaßt über 300 Seiten und ist in. 
folgende Fauptabschnitte eingeteilt: 


Material der Apparatur und dessen Bearbeitung, 


‚mechanische Hilfsmittel, maschinelle Hilfsmittel, Ia- 


standhaltung der Apparatur und Betriebseinrichtung. 
Anlagen, die Arbeiten des Betriebs- 
Einrichtungen zur Verhütung von Un- 
und Betriebsgefahren. Arbeitsmethoden, 
Nebenprodukte und Ab&änge, Kalkulieren und In- ` 
ventarisieren, Aufbewahrung und Versand der Fabri- 
kate. i 

Mit diesem Pade At et. jungen Akademiker 
und dem angehenden Betriebs-Chemiker das Rüst- 
zeug in die Hand: gegeben, das Auge dafür geöffnet, 
welche vielseitigen Anforderungen die Technik an 
den Chemiker stellen muß. Es ist nicht allein nötig, 


chemikers, 


daß der technische Chemiker auch in der -Praxis 


den wissenschaftlichen Fortschritten folgt, er muß 
auch erkennen, daß die gedeihliche Entwicklung eines 
Betriebes außerdem von dem innigen Zusammen- 
wirken der Chemie mit ‚den Ingenieur-Wissenschaf- 
ten abhängig ist. In den letzten Abschnitten .berührt 


' der Verfasser kaufmännische und soziale Fragen, die 


dem Betriebsleiter auf Schritt und Tritt begegnen. 
Es ist zu hoffen, daß auch- die neue Auflage von 

den jungen Chemikern recht eibig in Anspruch ge- 

nommen wird, Stöckigt. 
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_ Papiermaschine mit Selbstabnahme. 
D. R. P. 343 026. Klasse sed Gruppe 22. 
Wilhelm Müller in Ziebigk bei Dessau. 
. Die in einem Gestell in Lagern ruhende Haupt- 
walze A und die obere Gautschwalze a liegen in 


einem Obertuch O, das durch die Leit-, Spann- und ` 


Waschwalzen f, g, h, i, k, |, m gespannt und geführt 
wird. Ferner kommt ein Untertuch U zur Verwen- 
dung, das durch die Leit-, Spann- und Wasch- 
walzen n, O, D, q, r, S, t getragen und geführt wird. 
In dem Untertuch U. liegen die beiden Preß- 
walzen c, d, die durch Hebel an die Hauptwalze A 
angepreßt werden. Obertuch O und Untertuch U 
vereinigen sich kurz vor der ersten Presse hinter der 
Walze n. 

Die auf dem Metalltuch S gebildete Panebut 
geht zunächst durch die beiden Vorgautschen a D; 
die einen gelochten Mantelüberzug haben, und dann 
weiter zwischen Hauptwalze A und Gautschwalze b 
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hindurch und haftet danach fest an dem Obertuch O, 
um dann durch die erste und zweite Presse A; c und 
A, d geleitet zu werden. Die Papierbahn bleibt 
weiter am Obertuch O hängen, wird durch die dritte 
Presse A, e aufgefangen und von Hand abgenommen, 
um der Trockenvorrichtung zugeführt zu werden. 

Durch die neue Anordnung, bei der die auf dem 
Metalltuch gebildete nasse Papierbahn durch die 
beiden’ Gautschen, die beiden im Untertuch liegen- 
den Pressen und gegebenenfalls durch eine dritte 


Presse geleitet wird, von der die Papierbahn dann : 


abgenommen und der Trockenvorrichtung zugeführt 
werden kann, wird eine bedeutende Ersparnis an 
Material, Kraft, Raum und Bedienung erzielt und das 
lästige Abnehmen der nassen Papierbahn vom Sieb 
verhütet. 

Infolge der regelbaren Vorgautschen kann die 
Gautschwirkung gesteigert werden, während die 
Einschaltung der zweiten Naßpresse ein allmähliches 
kräftiges Auspressen ermöglicht. 

Patent-Anspruch: Papiermaschine mit 
Selbstabnahme, dadurch gekennzeichnet, daß einer 
großen, mit Obertuch umspannten Hauptwalze (A) 


s 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl. „Ing. Fr. r, Bohlma nn. 


eine in ihrem Anpreßdruck. gegen die ra 
regelbare Gautsche (a, b) vorgelagert ist, und zwei 
in einem gemeinschaftlichen Untertuch (U) a 
Preßwalzen (c, d) gegen die Hauptwalze '(A) 
drücken. 


Verfahren zum Geschmeidi machen aus Kol- 
benschili (Typha), Binsen, Weidenrinde u. nagl 
gewonnener Faser. 

D, R. P. 343 171. Klasse 29b. : Gruppe 2. 
Faserwerke G. m. be H. in Peitz, N.-L. 

Die aufgeschlossenen Fasern, die vorher gezupft, 
gerissen, kardiert oder gekrempelt sein können, wer- 
den möglichst weitgehend ausgetrocknet und dann 
mit einer Lösung von Fett, Wachs oder Harz (z. B. 
Erd-, Bienen- oder Montanwachs, Baumbharze, 
Gummi, Talg, Paraffin, tierischen oder pflanzlichen 
Fetten oder Mischungen dieser Stoffe) behandelt. 
Die durch die Trocknung aufsaugefähig gemachten 


‚Fasern nehmen einen Teil der Lösung auf und wer- 


den gleichmäßig durchtränkt. Als Lösungsmittel: 
kommen in Betracht: Alkohol, Aether, Petroleum, 
Naphtha, Benzin, Benzol, Tetrachloräthan, Schwefel- 
kohlenstoff usw. | | | 

Statt Lösungen fester Wachse, Fette oder 
Mischungen solcher können auch flüssige Oele allein 
oder verdünnt Verwendung finden. Sie können dann 
durch Hydrogenisieren vor oder während der Be- 
handlung der Fasern in festen Zustand überführt 
oder auch nachher auf diese Art in letzterem fixiert 
werden. 

Der nicht aufgenommene Teil der Lösung rd 
nach der Behandlung abgelassen; die den Fasern 
anhaftende Restflüssigkeit kann durch Destillation, 
Einblasen von -Luft oder geeigneten Gasen entfernt 
und durch nachfolgende Kondensation wieder 
zurückgewonnen werden. Temperatur und Druck, 
unter denen die Behandlung vor sich geht, werden 
den jeweilig zum Einsatz kommenden Stoffen und 
dem gewünschten Einwirkungsgrad auf die Fasern 
anzupassen sein. 

Auf die vorbeschriebene Weise können auch 
Hanf, Flachs und Jute, ‘welche zu irgendeinem 
Zweck, z. B. der Verbaumwollung (Kontonisierung), 
mit Alkalien behandelt wurden, nachbehandelt und 
weich gemacht werden. | 

‚Patent-Ansprüche: r, 
Geschmeidigmachen aus Kolbenschilf 
Binsen, Weidenrinde u. dgl. 


Verfahren zum 


(Typha), 
gewonnener Fasern, 


dadurch gekennzeichnet, daß man das vorher mög- 
- lichst weit, jedenfalls über das sonst übliche Maß 


hinaus weiter entwässerte und so flüssigkeitsauf- 
saugend gemachte Fasergut in einer Lösung von Oel 
oder Fett, pflanzlichen oder tierischen Ursprungs, 
Harz, Wachs o. dgl. behandelt. 

2. Verfahren nach Anspruch r, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß man statt Lösungen fester Fette, 
Wachs o. dgl., flüssige Fette oder Oele verwendet. 
und diese dann durch Te in feste ver- 
wandelt.. 
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ET zum Gschmeidienächen aus Kol- | 


benschilf (Typha), Binsen, Weidenriune u. dgl. 
-© . gewonnener Fasern. ` 


DR P. 343 172. Klasse 29b. Gruppe 2. 
| Zusatz zum Patent 343 171. | 
Faserwerke G m. b. H. in Peitz, N.-L. 


Bei gewissen Pflanzenfasern macht sich die Ent- 
fernung: der Luft zwecks Erzielung einer innigen 
Durchtränkung nötig. Man unterwirft zu diesem 
. Zweck erfindungsgemäß die vorher im Sinne des 
Hauptpatentes 343 171 entwässerte Faser der Ein- 
wirkung von Vakuum und läßt erst dann die Fett- 
oder Wachslösung einwirken. Durch die Anwen- 
dung eines Vakuums erreicht man gleichzeitig eine 
Herabsetzung des Siedepunktes der zur Anwendung 
kommenden Lösungsmittel, die zwecks Schonung 
der Faser wünschenswert sein kann. 


Patent-Anspruch: Abänderung des Ver- 
fährens zum Geschmeidigmachen aus Kolbenschilf 
(Typha), Binsen, Weidenringe u. dgl. gewonnener 
Fasern gemäß Patent 343 171, dadurch gekennzeich- 
net, daß. die Fasern vor dem Tränken ‚mit ge- 
schmeidigmachenden Stoffen noch der Einwirkung 
. von Vakuum unterworfen werden. 


Anlage zum Reinigen von im Wasser 
schwimmenden Zellstoff- und sonstigen faser- 
haltigen Massen von Aesten und schweren 

Bestandteilen. | 


D. R. P. 343025. Klasse 55d. Gruppe 12. 
Exportingenieure für Papier- und 
Zellstofftechnik G. m. b. H. in Berlin. 
Die Anlage besteht aus dem halbkreisförmigen 

Behälter C mit.dem exzentrisch angeordneten Ein- 
satz D. Der Stoffstrom tritt wagerecht bei -A in 
den Behälter C ein, fließt durch den sich allmählich 
- erweiternden, halbkreisförmigen Kanal E. In diesem 
Kanal E findet der Richtungs- und Geschwindig- 
keitswechsel statt. Infolge der Führung des Faser- 
stromes auf einer. Kreisbahn erhalten die schweren 
Teile der sich bewegenden Masse eine tangential 
nach unten gerichtete Beschleunigung und lagern 
: sich am Boden ab. Bei der gleichzeitig infolge der 
Kanalerweiterung eintretenden Verminderung der 


alle 


sinken 
Teile: herunter, während die. reinen Zellstoffasern 
vom langsamen aufwärts gerichteten Strom fort- 


Strömungsgeschwindigkeit 


getragen werden. Die schwereren, an der tiefsten, 


zu einem Querkanal gestalteten Stelle der Vorrich-. 


tung sich ablagernden Bestandteile werden durch ein 
. Förderband: c ununterbrochen entfernt. Hinter der 
weitesten Stelle des Kanals E wird der Strom wie- 
der nach aufwärts gelenkt, um schließlich die An- 
lage an der Stelle B zu verlassen, `, | 


ten Trockenzylinder benutzt. 


liegen als die Filztrockner. 


schweren . 


ee Anlage zum Reinigen - 
von im Wässer. schwimmenden Zellstoff- und son- 
stigen faserigen Massen von Aesten und schweren 
Bestandteilen, dadurch gekennzeichnet, daß in einem 
halbkreisförmigen Behälter (C) ein halbkreisförmiger 
Einsatz (D) derart exzentrisch angeordnet ist, ‘daß 
in Richtung des Stoffstromes ein sich stetig er- 
weiternder 'halbkreisförmiger Kanal (E) entsteht, 
durch den Stoffstrom geleitet wird. 


Einrichtung zum Trocknen des Filzes in 
. Papiermaschinen. 


D. R. P. 343 644. Klasse 55d. Gruppe 28. 
Robert Kaltschmidt in Wernsdorf b, 
Pockau, Flöhatal. 


Zum Trocknen des Filzes wird einer der geheiz- 
Zu diesem Zweck wird 
die Papierbahn über besondere Führungswalzen ge- 
leitet, die angetrieben werden. Im vorliegenden Fall 
ist der Zylinder a zum Trocknen benützt. Um sol- 
ches zu erreichen, ist zwischen den beiden darüber- 
liegenden Zylindern e und f die Führungswalze b, die 
angetrieben wird, für den oberen Filz c angeordnet. 
Darunter sind zwei Walzen d gelagert, über die die 
Papierbahn g vom Zylinder e zum Zylinder f geführt 
wird. Die Walzen d werden :von der Walze b aus 


angetrieben, um der Papierbahn glatten Lauf zu er- 


halten. Früher ging die Papierbahn vom Zylinder e 


Jetzt ist also der 


über Zylinder a nach Zylinder f 


- Zylinder a von der Papierbahn frei, und nur der zu 


trocknende Filz h geht über den Zylinder a. Da der 


Zylinder a angetrieben ist, so erfolgt eine gleich- 


mäßige Anlage des Filzes h, und durch die größe 
geheizte Fläche des Zylinders a wird der Filz h in 
allen Teilen gut getrocknet. Dabei kann jederzeit 
nachgefühlt werden, ob der Zylinder a den richtigen 
Wärmegrad: hat, weil die Zylinder besser zur Hand 
Mit dieser neuen An- 
lage wird erreicht, daß der Trockenfilz gegen früher 
eine erhöhte Lebensdauer hat. Es ist gleich, wel- 


chen der Zylinder in der Maschine man zum Trock- 


nen verwendet; auch können nach Erfordern mehrere 
Zylinder zum Filztrocknen dienen. , 
Patent-Anspruch: Einrichtung zum 
Trocknen des Filzes in Papiermaschinen mit neben- 
und übereinanderliegenden Trockenzylindern, da- 
durch gekennzeichnet, daß an einer. oder mehreren 
Stellen zwischen zwei Trockenzylindern (z. B. e und 
f) Führungswalzen (d) angeordnet sind, über die die 
Papierbahn (g) von dem einen Trockenzylinder (a) 


“nur vom Filz (h) bedeckt ist, um diesen zu trocknen, 


.- stellung von Buntpapier mit 
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— emgeet? CC a 


| Verfahren zur Herstellung von Buntpapier. ` 


D.R.P. 343028. Klasse set “Gruppe 4. 
Hans ‘Beyer-Preusser und Fritz Glase- 
mann in Niedernhausen, Taunus. 


Zur Ausführung des neuen: Verfahrens dienen 
Farbstifte, die dadurch hergestellt werden, daß man 
pulverisierte Farben mit einem Bindemittel mischt 
und aus dieser Masse Farbstifte formt. Nach dem 
Trocknen werden diese Farbstifte, die auch ver- 
schiedenfarbig sein können, ornamental in beliebiger 
Zusammensteliung an beweglichen Armen oder auf 
Walzen in Buntpapiermaschinen angeordnet. Wäh- 
rend nun die trockene. Papierbahn unter oder über 
den an den hin und her gleitenden oder sich drehen- 
den Armen befestigten‘ trockenen Farbstangen oder 
Farbstücken 'hindurchläuft, wird ein Farbenspiel in 
eigenartiger unbeschränkter Vielfältigkeit in einem 
einzigen: Arbeitsgange erzielt. 

Die auf dem weißen oder einfarbigen, trockenen, 
hellen oder dunklen, 
pastellartig aufgetragene Farbe wird sodann mittels 
eines Zerstäubers mit einem flüchtigen Mittel fixiert. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
. verschiedenartigen, 
neben- und übereinander aufgetragenen ’Farblinien 
und Farbflächen jeder Form und Größe mit Hilfe 
von Farbstiften, dadurch gekennzeichnet, daß 
trockene Farbstifte in ornamentaler Anordnung an 
beweglichen Armen über trockenes Papier geleitet 
werden. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
à (Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. . 
Anmeldungen. 
55a, A K. 72102. Rudolf Kron, Gersau, 
Schweiz;. Vertr.: Dr. G. Döllner,  M. Seiler, E. 
Maemecke, Pat.-Anwälte, Berlin SW 6r. Verfahren 
zur Herstellung von Zellstoff aus Holz. zo 2. 20. 


558, 3. W. 58158 Heinrich Wigger & Co: in 
Unna i W. und Dipl. -Ing. Reinold Bömcke, Dort- 
mund, Silberstr. ar. Holzhackmaschine. 26. 4. 21. 

55d, 8. V. 15503. J. M. Voith, Maschinen- 
fabrik, Heidenheim a. d. Brenz. 
maschine; Zus. z. Pat. 335449. 29. 4. 20. 

Erteilungen. 

. 22i, 2. 345684. Leim-Industrie G. m. b. H., 
Ludwigshafen a. Rh. Wasserbeständiger Kasein- 
leim. 3. 9. 20. L. 51 312. 

221, 2. 345 774. Zellstoffabrik Waldhof und Dr. 
Hans Clemm, Mannheim-Waldhof. Verfahren zur 
. Vorbereitung von Sulfitzellstoffablauge für die 
Weiterverarbeitung auf Gerbleim, Klebstoff, Futter- 
mittel usw. I0. LI. 20. Z. II 892. 
29a, 7. 345 564. 


ausPflanzenstengeln; Zus. z. Dat, 305 049. 
E. 22 687. 

29a, 7. 345565. Johannes Elster, Adorf i. V. 
Verfahren zur Gewinnung verspinnbarer Fasern aus 
Pflanzenstengeln, insbesondere aus der 
pflanze; Zus. z. Pat. 305 049. 18. 17. , 2.232753; 

29b, 2. 345401. Ludwig Bela v von Ordody und 
Berth. Schottik- & Coimp., Budapest; Vertr.: Dr. 
Haußknecht, Pat. -Anw., Berlin W 57, 
zur gleichzeitigen Verarbeitung von Schilf, Rohr 


26. 10. I7. 


und anderen Halmfasern auf-spinnbare Langfasern - 


WË? 
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betriebenen Pressen. 


Paris; Vertr.: 


glatten oder rauhen Papier. 


 Hohlzapfen ` d 


Langsiebpapier- | 


Johannes Elster, Adorf i. Y 
Vorrichtung zur Gewinnung verspinnbarer Fasern 


Nessel- ` 


‚ Verfahren 
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Gid einen für die Papierfabrikation sich aan 
nn Zus. z. Pat. 285 539. ‚14. 7. 18. O. 10679. 

55a, 1. 345646. Amme, Giesecke & Konegen- 
A.-G., E Vorrichtung zur Regelung 
des Pressedruckes in Holzschleifern mit hydraulisch 
‘25. 5, 2I. A. 35 524. 
345 314. Gonzalo Jose Bustamante, 
Utescher, Pat.-Anw,, Hamburg. Ver- 
fahren zur Gewinnung von Zellulose aus Pflanzen- 
stoffen auf kaltem Wege ohne WEL NE von. 
Druck. 5. 8. 19. B: 90 273. 

55C, 2. 345315. Dr. Georg "Muth, Nürnberg, 
Wetzendorfer Straße 20. Verfahren zur Herstellung- 
von Tonerdeverbindungen für : die: Papierleimung 
und andere gewerbliche Zwecke; Zus. E Pat. 319 420. 
4. 12. 19. M. 67 575. 

55€, 9. 345 310. Christian Riedel, Düren, Rhld., 
Veltener Str. 36. Kegelstoffmühle für die Papier- 
fabrikation. 5. 7. ro R. 47901. 

556e, I. 345 647. Allgemeine Elektrizitäts-Gesell- 
schaft, Berlin. Einrichtung zur Steuerung der Ge- 
wichtsbelastung an Kalandern, Druckmaschinen, 
Rollern oder ähnlichen Arbeitsmaschinen. 19. II. 
20. A. 34420. i 

55f, 16; 345 317. 
a. Rh. Verfahren zur Herstellung von Pappe. 
20. H. Bo 247. 


Auslandspatente 
| Waschholländer. 


Britisches Patent 109 594. 
S. Milnein Edinburgh. 

Im Holländertrog b, b* ist außer dem nicht dar- 
gestellten Mahlwerk eine mit Siebtuch bekleidete 
Trommel c angeordnet, deren eine, offene Seiten- 
wand C mit hohlem Zapfen d im Gestell gelagert ist, 
während die andere, volle Seitenwand d auf einer 
Welle f steckt, die durch das Getriebe i, h gedreht 
wird, so daß die Trommel c umläuft. . Durch: den 
erstreckt sich durch die ganze 
Trommelbreite- ein feststehendes. Zuleitungsrohr j, 


55b, I. 


Richard Hüneke, Andernach 
ve E 


LIDD 


Ce 


CR 
Li 
L 


N 
AS 


von dem radial nach abwärts Zweigrohrpaare j' 
reichen, die je ein Sprührohr j° tragen. Die durch 
die Rohre j zugeführte Waschflüssigkeit durch- 


‚dringt den am Siebmantel der Trommel c haftenden 


Stoff und fließt bei k dem mit Hahn ki ausgestattetem 
Abflußrohr I zu. Damit die abzuleitende Flotte nicht 
in den Trogteil bt eintreten kann, ist die Trommel- 
wand C gegen den anliegenden Flansch. der Ablauf- 
kammer durch ein Lederband m abgedichtet. Dieses 
umgibt die untere Umfangshälfte der miteinander 
abzudichtenden Teile (c und Flansch). Das Band m 
wird durch eine Spannvorrichtung in fester Anlage 


gehalten. | W. 
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Erhöbung der Ausfuhrabgabe. 


Der Reichsanzeiger Nr. 254 vom 29. Oktober 1921 
bringt eine Bekanntmachung: über die Erhöhung der 


Ausfiuhrabgabe. 
ınerkt: 


Zur Klarstellung wird tolgendes be- 


Der zugleich mit der E T veröffent- 
lichte neue Ausfuhrabgabentarif führt auch solche 
Waren auf, die ausfuhrfrei sind. Da die Erhöhung 
der Ausfuhrabgabe vorerst nur an Hand erteilter Aus- 
tuhrbewilligungen erfolgt, so wird die Abgabe zurzeit 
von Solchen Waren erhoben, die der Ausfuhrkontroile 
unterliegen, also ausfuhrverboten sind und nur auf 
Grund einer Ausfuhrbewilligung ausgeführt werden 
dürfen. Von ausfuhrfreien Waren wird 
die Abgabe gegenwärtig noch nicht er- 
hoben. Sollte künftig bei in dem Tarif genannten 
ausfuhrireien Waren die Erhöhung der Abgabe ein- 
geführt werden, oder 
Ausfuhrfreiliste erfolgen, 
Abgabensätze in Kraft treten würden, 
rechtzeitig bekanntgegeben werden. 

In der Bekanntmachung ist zu unterscheiden 
zwischen Ausfuhrbewilligungen, die am 1. November 
1921 oder später erteilt werden, und zwischen solchen, 
die vor dem 1. November erteilt worden sind. 


so wird das 


LL Wird die Ausfuhrbewilligung am r. November 
oder später erteilt, so gilt nach Artikel 11 der Ver- 
ordnung der alte, niedrigere Abgabentarif in zwei 
Fällen: 


L Wenn der Antrag auf Erteilung der Ausfuhr- 


bewilligung vor dem 20. Oktober 1921 an eine zur 
Erledigung von Ausfuhrbewilligungen zuständige Stelle 
abgesandt worden ist und die Ware bis zum 31. Januar 
1922 zur Beförderung mit der Bestimmung nach dem 
Ausland aufgegeben wird. Die Frist der Einreichung 
des Antrages gilt auch dann als gewahrt, wenn der 
Antragsteller seinen Antrag vor dem 20. Oktober 1921 
fälschlicherweise bei einer nicht zuständigen Aussen- 
handelsstelle eingereicht hat und die Erledigung des 
Antrages auf Grund dieser Verzögerung erst nach 
dem ı. November 1921 erfolgt. Das gleiche trifft zu, 
‚ wenn bei Anträgen, die vor dem 20. Oktober 1921 


eingereicht wurden, Rückfragen notwendig waren, die ` 


die’ Erteilung der Bewilligung auch bis über den 1. No- 
vember hinaus verzögerten. Unter diese Bestimmungen 
fallen ferner alle bereits erteilten laufenden Bewilli- 
gungen, die drei Monate Gültigkeit haben. 

. Wenn die Ware vor dem 20. Oktober 1921 „mit 
Preisvereinbarung ın handelsüblicher Weise und 
mit handelsüblichen Fristen m das Ausland verkauft‘ 


worden ist und ein Gesuch, den bisherigen Tarif an- ` 


zuwenden, vor dem ı. Dezember 1921 an die zur Er- 
teilung der Ausfuhrbewilligung zuständige Stelle ab- 
gesandt wird, bei Ausfuhrgeschäften nach 


‚außereuropäischen Ländern, also vor allem- 


bei Ueberseegeschäften, wenn das von dem 
Käufer angenommene. bindende Verkaufsangebot 
vor dem 20. Oktober 1921 abgesandt worden war und 
der Antrag des Exporteurs, den alten Tarif anzuwenden, 
vor dem 15. Januar 1922 an die zuständige Aussen- 
 handelsstelle abgesandt wird. In diesen Fällen hat die 


sollte eine Einschränkung der 
in Verfolg derer dann die - 


D 


neue Verordnung die Ausfuhr zum alten Abgabensatz 
an: keine bestimmte Frist gebunden, V erlängerungen 
der Ausfuhrbewilligungen zum alten Abgabensatz 
können jedoch nur insoweit. erfolgen, als dadurch die 
handelsüblichen Fristen für die- Ausführung der Aus- 
landsaufträge nicht überschritten werden. 

Il. Ist die Ausfuhrbewilligung vor dem 1, No- 
vember erteilt, so gilt nach Artikel Ill der Verordnung 
der alte, niedrigere Abgabentarif gleichfalls noch in 
zweı Fällen: 

I. Ohne weitere Voraussetzung, wenn die Ware 
bis zum 31. Januar 1922 zur Beförderung mit der Be- 


stimmung nach dem Ausland aufgegeben wird. Bis zu 


diesem Termin kann also die Außenhandelsstelle ohne 
weitere Voraussetzungen ` alte Bewilligungen zum alten 
Abgabensatz verlängern. 

2. Wenn die Ware vor dem 20. Oktober 1921 „mit 
fester Preisvereinbarung in handelsüblicher Weise und 
mit handelsüblichen Fristen in das Ausland verkauft“ 
worden ist und ein Gesuch, den bisherigen Tarif an- 
zuwenden, vor dem 1. Dezember 1921 an die zur Er- 
teilung der Ausfuhrbewilligung zuständige Stelle ab- 
gesandt wird, bei Ausfuhrgeschäften nach 


‚außereuropäischen Ländern, ‚also vor allem 


bei Ueberseegeschäften, wenn das von dem 
Käufer angenommene bind ende Verkaufsangebot 
vor dem 20. Oktober 1921. äbgesandt worden war und 
der Antrag des Exporteurs, den alten Tarif anzuwenden, 
vor dem I5. Januar 1922 an die zuändige Außenhandels- 
stelle abgesandt wird. In diesen Fällen hat die neue 
Verordnung die Ausfuhr zum alten Abgabensatz an 
keine bestimmte Frist gebunden, Verlängerungen der 
Ausfuhrbewilligungen zum alten Abgabensatz können 
jedoch nur insoweit erfolgen, als dadurch die handels 
üblichen Fristen für die Ausführung des Auslandsauf- 
trages nicht überschritten werden. 


Als bindendes Angebot im Sinne d Absatz l, 
und II, 2 gilt nicht das Hinaussenden von ce 


vielmehr wird darunter nur ein solches Angebot ver- 


standen werden können, das an eine bestimmte Frist 
gebunden ist. Der Begriff ‚feste Preisvereinbarung“ 
wird von dem Herrn Reichskommissar für Aus- und 
Einfuhrbewilligung noch .näher gekennzeichnet und er- 
läutert werden: Jedenfalls sind bei, allen Anträgen 
einwandfreie Unterlagen, insbesondere Originalaufträge, 
beizubringen. 

Sämtliche Bestimmungen, die bisher für die Ver- 
anlagung : und Erhebung der alten Ausfuhrabgabe 
Geltung haben, also z. B. die Bestimmungen über das 
Saargebiet, Danzig,, Memel, Eupen-Malmedy, den Ver- 
edelungsverkehr, die Rückerstattung der Ausfuhrabgabe 
usw., finden auch auf die neue Abgabe sinngemäße 
Anwendung. Das geht, wenn auch in unklarer Weise, 
aus dem Eingängssatz der Verordnung vom 28. Ok- 
tober 1921 hervor, in dem gesagt ist, daß die Bestim- 
mungen über die neue Ausfuhrabgabe auf Grund der 
ER 9 und ı2 der Ausführungsbestimmungen vom 
8. April 1920 zu der Verordnung über die Außen- 
handelskontrolle vom 20. Dezember 1919 erlassen 
werden. | 
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8 April 1920 zu. der 


(649/50) Halbzeug (Halbstoff zur Papier- und Pappen-., 
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Auf eine EE des jetzt festgesetzten Tarifs 
ist nicht zu rechnen. Eingaben auf Herabsetzung des 
Tarifs erscheinen daher zwecklos.:- Auch die in der 

jekanntmachung festgesetzten Fristen haben keine Aus- 
sicht auf Verlängerung. Für die Milderung von Härten 
gibt der $ der. Ausführutn:gsbestimmungen vom 
Verordnung über 
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handelskontrolle: vom 20. Dezember 
Handhabe. 
Der Reichsbevollmächtigte der ‚Aussenhandelsstelle 


Für das Papierfach.: 
en 


SANT entnehmen ‚dem neuen 
En für unser F ach bestimmten Abschnitt‘ IT: 


Elfter Abschnitt. 
Papier, Pappe und Waren daraus. 


bereitung), breiartig oder in fester Form, auch gebleicht 
oder Bela! oder .mit mineralischen Stoffen, Leim usw. 
versetzt: 
649, aus Abfällen von Gespinstw aren | oder der gleichen 
ıo Proz, 


650a, aus Holz, Stroh, Espartogras oder anderen 
Pflanzenfasern: Holzmasse (mechanisch bereiteter 
` Holzstoff, -schliff) 7 Proz. ge Fi 

650b, —: chemisch bereiteter Holzstoff” (Zellstoff, 
Zellulose) ; Strok-,, Esparto- und anderer l’aserstoff 
7 Proz. 


651a, Pappen (Pappdeckel), geformt (geschöpft) oder 


.gegaautscht, auch aus zusammengeklebten Pappen ber - 


‚gestellt: Glanzpappe (Preßspan) und andere hoch- 
= geglättete Pappe, Kunstlederpappe sowie andere feine 
Pappe, auch in der gefärbt, 7 Proz. 

651b, —:, Vulkanfiber 7 Pro 

651c, —: Pappen aus A oder chemisch berei- 


`- tetem Holżstoff, auch aus solchem von gedämpftem 


f 


Holz, festgewalzt ` (Braunholzpappe, sogenannte 
Lederpappe), Stroh-, Schrenz- und Torfpappe und 
anderweit nicht genannte grobe Pappen, auch in der 
Masse gefärbt, 7 Proz. 

651d,: 
:bestrichen (Dachpappen), 6 Proz. 

Pappen mit Asphalt. oder dergleichen (außer Teer), 
..überzogen, getränkt oder bestr ichen (Dachpappen), 

. 5 Proz. 

Röhren aus mit Asphalt, Teer oder dergleichen über- 
 zogener, getränkter oder bestrichener Pappe; Schiffs- 
filz (mit Tierhaaren 513) 7 res, v 

652, Pappen aller Art, weiß ode farbig gestrichen, mit 
weißem oder farbigem Papier beklebt, lackiert, bron- 
‚ziert, mit: Wollstaub oder dergleichen überzogen, 
“durch Pressen gemustert (z. B. Lignomur); Maler- 

. pappe 7 Proz. 

053, Ganz grobes graues’ Löschpapier. 
papier s. Nr. 654) 6 Proz.. 

654, Packpapier aller Àrt, einschließlich das über 30 g 
auf ı m im Geviert schweren ‚Seidenpapiers und des 
gelben Strohpapiers 6 Proz. 

655a/i) Papier, nicht unter andere Nummern fallend, 
SSES EN des Kartonpapiers, auch Iniiert, perga- 

‚ mentiert oder gekörnt:  - 

ee: Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt. 

7 Proz. 


655b, Karton- ` (Karten-) Papier init Ausnahme von 


Zeichenkartonpapier 7 Proz. : 


655c, Löschpapier, aus ganz SE EN grauen (653), Ce | 
| EE 6 Proz. 


Nr. 655d siehe Nr. 654. 


6556, Pergamentpapier 6 Proz. 
655f, Schreib-, Brief-, Bütten- 
schöpftes), Notenpapier. 6 Proz. 
655g, Zeichen- und .Zeichenkartonpapier p Pr oz. 
-655h, apa „nicht unter 654 fallend, 6 ‚Proz. 


(mit der E and ge- 


DER PAPIER- FABRIKANT 


‘die - Aussen-' 
IQIQ die nötige 


Ausfuhrabgabentarif - 


—: Pappen mit Teer überzogen, getränkt oder 
H 


(gelbes Stroh- 
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6551; ee Rohpapier; nicht . barytiert 
‚Filz-, Tapeten- und anderes Papier 7 Proz. 


056a, Buntpapıer, auch auf hıthographıschem Wege her- 


gestellt, einschließlich des mit Kreide, Blei- oder 
Zinkweiß, Baryt (auch für photographısche Zwecke). 
oder ‚dergleichen überstrichenen oder mit Metall- 
(Bronze-) Druck versehenen Papıers, Chromopapier, 
Chromokartons und IKunstdruckpapier (Lllustrations- 
druckpäpier) ın Bogen oder endlosen Rollen 7 Proz. 
656b, Lackiertes Papier; mit Glimmer- oder Glas- 
schuppen, Streupulver, Wollstaub oder dergleichen 
überzogenes Papier; Papier mit gestrichenem, auf- 
.gelegtem oder. galvanoplastischem Metallüberzug: in 
Bogen oder endlosen Rollen sowie mit Gold- oder 
Silberschnitt versehenes Papier (mit Ausnahnie von 
Bilderpapier) 7 Proz.. 
(057 a/e) Drucke jedes ea 

057a, Postkarten mt Bıilddruck, eın- oder mehriarbig, 
-auch mit Pressungen oder Kandern ın Farben, Gold 
oder anderen Metallen 4 Proz. 

657b, Besuchs-, \vunsch-, Empfehlungs-, Geschäfts- 
und ähnliche Karten, aus Papier, Bilderpapier (mit 
Bildern oder Figuren bedrucktes Papier — Pappe — 
‚zur weiteren Verarbeitung. z. B. zur Aufmachung 
von Waren, zu >pıclzeug), Modellierbogen, (auch Ab- 
ziehpapier, z. B. Marinorabzıeh-, -Maseriepapier); zu 
Etiketten vorgerichtetes: nicht gummiertes- Papier 
(Pappe) und zum Gebrauch tertige Etiketten, nicht, 
ausgestanzt oder mit Hlandmalereien, Photographien 
usw. verziert, ein- oder mehrfarbig bedruckt, und 
andere Drucke, ein- oder mehrfarbig, auch mıt 
Pressungen oder Rändern : in ‚ Farben, Gold - oder 
anderen Metallen 4 Proz. 

657c, Zu Fahr-, Eıntritts- oder dergleichen Kar ten usw. 
vorgedrucktes Papier, zu Frachtbriefen, Rechnungen, 
‚Geschäftsbüchern oder dergleichen ` vorgerichtetes 
Papier; Wertpapiere und ändere zur Ausfüllung oder 
Ergänzung bestimmte bedruckte "Papiere ` (andere 
Wertpapiere s. 674d); Fahrscheine aus Papier, ge- 
druckte aller Art, lose usw. 6 Proz. 


658, Papier und Pappe, : auch der. Nr. 657, ausgestänzt, 
auch mit Handmalereien, gepreßten Naturblumen, _ 
Photographien oder in irgendeiner anderen: Weise 
verziert 6 Proz., Postkarten (Ansichtskarten) 4 Proz. 


659, Papier und Pappe,. mit Gespinstwaren aller Art 
ganz oder teilweise überzogen, oder mit Unterlagen 
oder Zwischenlagen von Gespinstwaren aller Art oder 
von Drahtgeflecht z Proz. 

660, Tapeten und Do aller. Art aus Papier‘ 

. 7 Proz.. 

661, Spielkarten von ei Gestalt und Größe 6 Proz: 


662, Schieferpapier, auch Tafeln daraus, ohne Verbin- 


dung mit anderen 'Stoffen;. Bimsstein-, Gla$s-, Rost-, 
Sand-, Schmirgel- sowie anderes Schleif- und Polier- 
papier 6 Proz. E. 

663; Lichtempfindliches (gebiauchsfertiges) photo- 
graphisches Papier, z. B. Albumin-, Celloidin-, Brom- 
silber-, Chlorsilberpapier und dergleichen, auch Licht- 
pauspapier 7 Proz. 

664, Gelatinepapier; Pauspapier (Paraffin-,;, Oel-; 
Wachspapier und dergleichen); Blau- (Anilin- und 
Ultramarin-) Papier; gefettetes. Indigopapier; Des- 
infektionspapier;, Schweißpapier; Fliegen- und 
Mottenpapier;- Ozonpapier; Reagens- ‘und . anderes 
chemisches Papier; mit .Guttaperchalösung, Leim, 


- Gummi, Tragant; Stärke oder ähnlichen Stoffen be- 


. strichenes oder gepudertes Papier, auch auf den so 
behandelten Stellen mit Harz, Oel, "Wachs ‚oder Kol- 
lodium gedecktes 6 Proz. 

665a, Tüten; Beutel, Säcke, Faltbeutel, E und 
dergleichen Behältnisse, unbedruckt. ‚oder bedruckt: 6 
` Prozent. 

665b, Br emsa E T ege et 6 Proz. 

666, P.apierwäsche, auch ganz oder. teilweise mit Baum- - 
. wollengeweben überzogen oder mit, Unter- . oder 
Zwischenlagen von Gespinstwaren aller Art, 6 Proz. 
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667, Briefpapier -karten und DEEN in Behält- 
nissen aus Papier, Pappe oder Holz (Papieraus- 
. stattung) 6 Proz. 

668a, Geschäfts-, Notizbücher 6 Proz. 

668b, Einbanddecken, Mappen, Attrappen, DAA 6 Proz 

669, Albums (Sammelbücher zur Aufnahme von Bil- 
dern, Briefmarken, Postkarten oder dergleichen) 6 
Prozent. 

(670/2) Waren aus Papier, Pappe, Steinmasse, Holz- 

masse, Zellstoff, Vulkanfiber, Steinpappmasse, soweit 


sie nicht unter vorstehend aufgeführte. Nummern fallen, 


anch: Hartpapierwaren: Š 
(670a del ohne Verbindung mit anderen Stoffer oder 
‚nur in Verbindung mit Holz oder Eisen: 


670a, aus Papier der Nr. 657 oder 658 oder damit ganz 


oder“ teilweise überzogen 6 Proz. 
Postkarten (Ansichtskarten) in -Briefumschlägen sie 
. zum Einzelverkauf. verpackt 4 Proz. 


670b, Waren mit gestrichenem, aufgelegtem oder gal- 


vanoplastischem Metallüberzug oder mit Metalldruck 
‚sowie fein bemalte Waren; gepreßte oder sonst ge- 
formte Gegenstände aus Steinpappmasse, 'auch ge- 
färbt, lackiert oder gefirnißt 6. Proz. 


670c, Hartpapierwaren auch gefärbt, lackiert oder ge- 


firnißt 6 Proz. 
670d, Lampenschirme, Laternen sovria andere 
- Waren und Luxusgegenstände, Blumen > Proz. 


670e, Schreibhefte, geheftete oder auf Pappe auf- 
gezogene oder eingebundene Preisverzeichnisse 
(Kataloge) und andere Waren 6 Proz. 


671, in- Verbindung (auch ganz oder teilweise über- 
zogen) mit Gespinsten oder Gespinstwaren aller: Art, 
mit fein geformter Wachsarbeit, mit Halbedelsteinen, 
Perlmutter, Elfenbein, Zellhorn (Celluloid) oder ähn- 
lichen Formerstoffen, vergoldeten oder versilberten 
unedlen Metallen (Figuren, Büsten, Kartonnagen, An- 

 kündigungstafeln, -Jacquardkarten usw.) ; Stickereien 
auf Papier oder Pappe 6 Proz. 


feine 


672, Zigarrenspitzen, Ankündigungstafeln, Kartonnagen, 


Schnellhefter, Briefordner 
Verbindung mit 


und andere Waren in 


anderen als den 


mern fallen. ' Isolierröhren für elektrische Leitungen 
aus Papier oder Pappe und Verbindungsstücke dafür, 
auch ın "Verbindung mit unedlen Metallen oz m) 
6 Proz.: 

Patronenhülsen 4 Proz. 

673a, Papierspäne (Abfälle von. der 


papier (Makulatur); ‚Papier, Pappe, ` Papier-, und 
Pappwaren, lediglich zum Einstampfen verwendbar 
6 Proz. 

673b, Entwertete Briefmarken 6 Proz. 


Deutsches Papier auf dem amerikanischen Markt. 
Die „Ind.- und Handelsztg.“ erhält von ihrem 


New-Yorker Mitarbeiter folgenden inter- 
essanten Bericht zugesandt: 


New-Yorker Zeitungen brachten die SE 


daß von Deutschland Zeitungspapier an- 
geboten werde. D'as trifft nur insofern zu, als vor- 
läufig lediglich Zellstoff eingeführt worden ist. 

Die International Paper Co., ` die 


Great Northern, de George H. Mead Co. 


und die Canadian Export Paper Co. Ltd. 
versuchen zurzeit, ihre Kontrakte für 1922 ab- 
zuschließen, und zwar jede auf der Basis, daß sie 
keinen. höheren Preis für | 
ıechnen wird, als die übrigen drei es tun. Das Hand- 
in-Handarbeiten der großen Erzeuger, die vor 
Jahren ihre gemeinsame Verkaufsorganisation an- 
gesichts 
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» den 


vorgenannten 
‚Stoffen, sow eit sie dadurch nicht unter andere Num- 


kanischen 


Papierverarbei- 
tung); :beschriebenes und bedrucktes Papier als Ajlt-. 


"sich 


liegt in hohen Erzeugungskosten. 
- knappheit veranlaßte sie im Jahre 1919, sich ihren, 


irgendein Quartal be- 


drohender gerichtlicher Verfolgung von.. 
seiten der Regierung auflösten, den Leiter dieser 
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Organisation aber nach Canada ‚gehen ließen; um 
die dortigen Haupthersteller in einer Exportgesell- ` 
schaft. zu ‚vereinen, und, die seither nur ein „stati- 


. stisches Büro“ unterhalten haben, ist danach das alte 


geblieben, ‘und das Erscheinen eines .neuen Kon- 
kurrenten würde sie nicht weiter beunruhigen, so- 
lange er groß. genug ist, um seinen eigenen: Markt 
zu beherrschen. Er würde einfach in die kanadisch- 
amerikanische Kombination mit aufgenommen wer- 
den. . Dieser Gedanke hat hier Papierindustrielle 
bereits beherrscht, als nach dem Kriege die Mög- 
lichkeit scharfen deutschen Wettbewerbs auftauchte. 
Aus, dem Plane, einem Mitgliede der hiesigen Gruppe 
Alleinverauf für die Vereinigten Staaten zu 
‚sichern, wurde. indessen“ nichts, und erst das Er- 
scheinen der Deutschen mag den alten Gedanken 
wieder zu neuem Leben erwecken. 


Deutsches Papier hat schon einmal hier 
trotz der geringen Mengen, die herüberkamien, einen ` 
scharfen Preissturz herbeigeführt, sehr zur Freude 
der großen Zeitungsverleger, die, falls sie nicht wie 
die „Times“, „Chicago Tribune“ usw. eigene Papier- 
fabriken: besitzen, von dem „Trust“ abhängen. 


‚Manche mögen hier also die Möglichkeit einer Be- 


solche 
Papier angeblich. 


einflussung wittern, und in der Tat ist 
politische: Beeinflussung mittels 
hier schon versucht worden. ` Wenigstens hieß es, 
daß Hearsts Kontrakte: mit canadischen Papier- 
mühlen ihm vor Jahresfrist zum 1. Januar 1921 seiner 


‚anti-britischen Haltung (wegen gekündigt worden 


seien. Mit Sicherheit läßt sich das jedoch. nicht fest- 
stellen, und Tatsache ist, daß Hearst in diesem‘ 
Sommer neue Verträge mit einer: canadischen Fabrik 
(Abitibi- in Ontario) abgeschlossen hat, ohne in 
seiner Anglophobie merklich nachgelassen zu haben. 


Die American Publishers Associa- 
tion rechnet für 1922 mit einem niedrigeren Preis . 
als 4 Cents für das Pfund, soweit. Canada in Frage 
kommt. Und wahrscheinlich. werden sich die ameri- 
Mühlen dieser Abwärtsbewegung an- 
schließen müssen. Sie .mag bis 3%, vielleicht auch 
bis 3⁄4 Cents gehen, eine Möglichkeit, mit deutschen 
Preisen, wie den oben genannten, zu konkurrieren, 
scheint. jedoch nicht gegeben. Schon jetzt befinden 
mehrere hiesige Fabriken in finanziellen 
Schwierigkeiten (auch in. Canada — Riordon z. B., 
obgleich die canadischen Verhältnisse in. bezug Ge 
Rohmaterial und Löhne günstiger sind). Der Grund 
Holz- 


Bedarf auf Jahre hinaus zu hohen Preisen und in 
größeren Mengen zu sichern, als sie brauchten, weil 


während des Krieges ihnen immer nur ein Teil der 


bestellten Menge geliefert worden war. Mit fallen- 
dem Bedarf im Jahre 1920 sanken indessen die Preise 
rapide, die Holzlieferanten bestanden auf volle Ab- 
nahme, und zahlreiche Fabriken haben heute große 


Lager zu Preisen zu Buche stehen, die um das zwei- 


bis dreifache höher sind, als ‘die jetzt ‘geltenden. 
Die International Paper Co. sieht sich . 
außerdem seit fünf Monaten einem Streik ihrer 
Arbeiter gegenüber und erzeugt nur die Hälfte ihrer 
Leistungsfähigkeit. In ihren Kreisen trägt man 
sich daher angeblich mit dem Gedanken, das Papier- 
geschäft gegebenenfalls aufzugeben und mit. den 
250 000 PS, die man an Wasserkräften besitzt, sich 
lieber der Erzeugung elektrischen Stroms 


- für industrielle Zwecke zuzuwenden. 


Ion 
BR ~a 


Angesichts der Wichtigkeit der Tie deutscher 
‚Papierausfuhr ist es. aber vielleicht angebracht, die 
Lage der Papierindustrie hier und in 
Canada kurz zu‘ untersuchen: 

Was das Rohmaterial anbetrifft, so ist der 
Holzreichtum der Vercinigten Staaten‘ 
` raschen Abnehmen begriffen. 
lichen Besitz von 5200 Milliarden Fuß auf 822 Millionen 
Ackern Urwaldland sind heute nach neuen Schätzungen 
nur noch 137 Millionen Acker Urwald (nicht im 
tropischen. Sinne), 112 zweiter Wuchs, 133 mit jungen 
Stämmen und 81 fast ganz abgeholzt vorhanden, zu- 
sammen mit 2214 Milliarden Fuß. Geschlagen werden 
jährlich 26 Millionen. Kubikfuß, während der Zuwachs 
nur 6. Millionen beträgt. Durch Waldbrände geht ım 


J ahr Holz im Werte von 20 Millionen Dollar verloren. 


‚. Die Hälfte des noch vorhandenen Bestandes liegt heute 
an der paeifischen Küste, die andere Hälfte ist zum 
großen Teil gleichfalls abgelegen. 
die Papierherstellung noch. verfügbare Holzvorrat 
ist, entzieht sich der Schätzung. In Alaska rechnet 
„man mit 100 Millionen Cord (ein Cord = 3,6 Kbm.), 
wovon 2 v. H. -jährlich geschlagen werden könnten. 
. Während die Holzindustrie nacheinander nach den 
Seenstaaten, dem Süden und schließlich dem Westen 
verzog, blieb die Papierindustrie im Nordosten 
(50 v. H. in New York, 30 v. H. in den Neu-England- 
staaten, 15 v. H. an den großen Seen), wo der jähr- 
liche Schlag den Nachwuchs um das 2—3fache über- 
steigt, wo aber von Canada und von Europa Roh- 
material als Holz und Holzbrei leicht zu. Wasser be- 
zogen werden kann. — Canadas Reichtum an Holz 


für die Papierherstellung wird (vielleicht etwas zu. 


optimistisch) auf 350 000 Quadratmeilen mit einem 
möglichen Ertrag von 1033 370000 Cord geschätzt 
(nach neuerer Schätzung auf g90oı Millionen Cord gegen- 
wärtigen Bestandes). Seine besteri Bezirke liefern im 
Durchschnitt 5 Cords auf den Acker. ı% Cords sind 
für die Herstellung einer Tonne Papier nötig, dazu 
eine Tonne Kohle oder 100 PS. Von der eingefangenen 
Wasserkraft Canadas (etwa 2 Millionen PS) werden 
"360 858 für die Herstellung von Holzbrei und Papier 
verwendet. 


to Canadas eigener Dale für ne 
Papierproduktion beträgt gegen 2% Millionen 
: Cord im Jahre, daneben führt es gegen (is Million 
nach den 'Vereinigten Staaten aus. Sein Druck- 
papierverbrauch wird auf 26 Pfund je Kopf jährlich 
.. berechnet bei 126 täglich und 1073 wöchentlich er- 
 scheinenden Zeitungen (400 To. Papier je Tag). 
Die Papierindustrie umfaßt nach dem 
Zensus von 1919 94 Anlagen mit einem Kapital von 
264%. Millionen Dollar (37 Holzbreimühlen, 31 Pa- 
piermühlen und 26 Zellstoff- und Papierfabriken). 
Ihre 'Leistungsfähigkeit für Holzschliff beträgt 
1146154 To. Trockengewicht, wovon 879510 To. 
. oder 76,74 v. H. tatsächlich hergestellt werden, für 
Sulfit-Zellstöff 613477 To. (resp. 494322 To. 
80o v. Hi für Sulfat 191620 To.. (179600 To. 
- 94 v. H.) und- für. Natron-Zellstoff. 5600 To. (3761 
Tonnen = 67 v.H.). - i 


‘Die 


Beer det 


, Tonnen,: die. tatsächliche Leistung 95:v. H. oder 
967724 Tor Die: Herstellung- von Zeitungsdruck- 


"papier ist in den letzten zehn Jahren! von‘150 000: 
Anfang 1920. 


auf 883215 To. im Jahre gestiegen. 
‚arbeiteten ı6 Mühlen mit 53. Maschinen und einer 


im. 
Von einem ursprüng- 


Wie groß der für 


— e 


Day 
` mühlen betrug im Jahre 1918 für alle Sorten 1019534 ` 
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 Leistungsfähigkeit von 2775. To. 


+ 


‘ Tonnen zugenommen, Sulfit um 1170000 To. 


; 322 ‚Holzbrei. herstellen, 


"Staaten betrug im Jahre 1899 = 1179525 To., 
‘rund ze Million und 1920 `= 


1301 ` 


je Tag. _ Später 
stieg diese ..Leistung. Für das Jahr "ost rechnete 
man auf eine höhere Ziffer, die bisherige Entwick- 
lung ist indessen weit unter der des Vorjahres ge- 
blieben, obgleich im Jahre 1920 fünf neue Maschinen 
mit einer täglichen Leistungsfähigkeit von 290 To. 
und im Jahre 1921 nach den Plänen acht mit 450 To. 
eingestellt wurden. Das Jahrbuch der Industrie 
rechnete danach mit einer jährlichen Kapazität von 
über ı Millionen To. für 1922, es wurden aber in den 


ersten acht Monaten dieses Jahres nur 515000 To. 


erzeugt. 


In den va einigten EECH betrug die 
Erzeugung von Zeitungsdruckpapier 
bis-zum 1. September 747 000 To. (1899 = 455 000 To., 
1909 = I 0091000, 1920 = 1.380 239 To.), die Einfuhr 
490 000 To. (1920 — —= 729867 To., 1919 = 627 560). 
Die Statistik des Handelsdepartements erfaßt die 
letztere gesondert erst seit diesem Jahre und führte 
sie bisher nür in Verbindung mit Buchdruckpapier 
auf. Im Jahre 1913 betrug diese Gesamteinfuhr rund 


219844 To., im Jahre 1920. = 729869 To. oder über 


das Dreifache. Die: Zunahme des ameri- 


'kanischen Papierverbrauchs spiegelt sich 


auch in anderen Zahlen. Die Einfuhr von Holz für 
die Papierherstellung betrug im Jahre 1914 — 999 649 
Cord, 1920 = 1241444, die Einfuhr von Holzschliff 
mp Jahre 1913 = 167889 To., 1920 —'233.148 To., 
von Zellstoff (Sulfit, Sulfat und Natron) im Jahre 
1013 = 373500 To., 1920 = 673 149 To. Für die.. 
ersten “adhi Monate 1921 lauten die Zahlen: Holz = 
890700 Cord; Holzschliff — 64638 To. und Zellstoff 
186 064 To., beides ein starker Rückgang. 


Der Verbrauch an Zeitungsdruckpapier. 
in den Vereinigten Staaten stieg von 3 Pfund je Kopf ` 
im ‚Jahre 1880 auf 33 Pfund .im Jahre r919. Den: 
höchsten Preis erreichte es während: des Bürgerkrieges 
mit 22,124 Cents für das Pfund, den niedrigsten 'in - 
den Jahren 1897—1901, als es auf 1,8 Cents fiel. 

‘Die Erzeugung von Holzbrei in den ‘Vereinigten . 
1910 
3821707 To. Holz- 
schliff hat in dieser Zeitspanne um etwa ı Million ` 
Der 
Holzverbrauch stieg von 1086310 Cord im Jahre 
1899 auf 6114072 Cord für 1920 und der Durch- 
schnittspreis je Cord gleichzeitig von 4,95 Doll. auf 
19,03 Doll. Nach Schätzungen, die die Bundes-Forst- 
behörde im Jahre 1919 anstellte, werden in 17—18 
Jahren die Holzvorräte von 95 v. H aller Papier- 
fabriken erschöpft sein. Mehr und. mehr werden die 
Vereinigten Staaten .also von Canada und Alaska in 
bezug auf Holz und von Europa in bezug auf Zell- 
stoff und fertiges Papier abhängig werden. 


Die Federal Trade Commission stellte 
im Jahre 1917 fest, daß von den damals in den Ver- ` 
einigten Staaten erscheinenden 2500 täglichen- Zei- 
tungen 119 eine Auflage von 15% Millionen Exem- 
plaren hatten, was etwa 50 v. H. der Gesamtauflage 
darstellte. Der Krieg hat hier eine nur temporär 
jetzt: aufgehaltene Entwicklung gebracht. Nach dem 


-.Zensus. von 1914 betrug das in der Industrie in- 


vestierte Kapital über % Milliarde. Die Zahl 
der ] Mühlen beträgt nach Lockwood heute 818, wovon 
176 ais Holzschliff, oo als . 
SE 33 als Natron- und 23 als Sulfat- Zellstoff. 
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Lagebericht des Zentralausschusses der Papier-, 


Päappen-, Zellstoff- und -Holzstoff- Industrie 
i für den Monat Oktober 1921. 
Die Betriebswasserverhältnisse 


waren, wie im Vormonat, überaus schlecht, erst am 
Ende des Monats waren sie infolge von eintreten- 
den Niederschlägen etwas günstiger. 

Die Kohlenzufuhr war durch Waggon- 
mangel sehr beeinflußt und. daher zum Teil sehr 
knapp. 


Die Versorgung mit Rohstoffen be- 


reitete teilweise Schwierigkeiten, 

Beunruhigend ist die Lage auf dem Alt- 

papier- und Lumpenmarkt. Die Preise für 

diese Altmaterialien haben eine derartige Höhe er- 
reicht, daß eine Rückwirkung auf die Fertigfabri- 
‚kate nicht ausbleiben konnte. 

Hilfsmaterialien zogen ebenfalls BE) im 
Preise an; insbesondere Filze, Si iebe, 
Schmieröl. 

Sehr störend macht sich der Sußerördentich 
. starke und lange anhaltende Wa genmangel be- 
merkbar.: Wartezeiten von: 8—I4 Tagen gehören 
nicht zu den Seltenheiten. Eine einigermaßen ge- 
ordnete Belieferung der Abnehmer ist dadurch fast 
unmöglich geworden. 

Die Holzstofferzeugung war, dem uhr 
schlechten “Wasserstande entsprechend, sehr gering. 
Die Nachfrage war lebhaft; Vorräte sind am Ende 
des Berichtsmonats nicht vorhanden gewesen, Teil- 
weise macht sich. eine Knappheit am. Markte be- 
merkbar. ! 

3 In der Zellstoffindustrie standen einer 
erhöhten Produktion gesteigerte Abrufe gegenüber. 

Die erhöhte Nachfrage nach Papier 
hat sich im Monat Oktober noch gesteigert. Die 
Käufer,. welche während der stillen Zeit mit Be- 
~ stellungen stark zurückgehalten hatten, versuchten, 
die geräumten Lager wieder zu füllen und sich mög- 
lichst noch auf längere Zeit hinaus einzudecken. In- 
folge des Rückganges der Mark wurde auch vom 
Ausland stärker bestellt. 

Die auch im Oktober d J. in Erscheinung ge- 
tretene erhebliche Nachfrage nach allen 
'Pappenarten führte dazu, daß die Lagervorräte 
so gut wie vollständig verschwunden sind. 


Das Steigen der Preise für Roh: und Hilfs- 
materialien sowie die eingetretenen. Fracht- und 
Lohnerhöhungen bedingten ein Anziehen der Fertig- 
fabrikate im Preise. 

‚Der im letzten Bericht erwähnte Streik in 
Sachsen konnte Anfang Oktober — nach etwa 
dreiwöchentlicher Dauer — beigelegt werden.. Im 
Laufe des Berichtsmonats setzte allenthalben eine 


neue Lohnbewegung ein. Mit der Lohnbewegung 
parallel geht eine neue: Gehaltsbewegung der An- 
gestellten. 


Monatliche Durchschnittspreise in den ‘preußischen 
Staatsforsten im September 1921. 


Die V erschlechterung unserer Valuta hat nun, N | 


dem sie in den letzten Wochen erschreckende Formen’ 
angenommen hat, ihre Wirkung auch auf den Rund- 
holzmarkt ausgeübt. | 
fange von der Preußischen. Staatsforstverwaltung im 
September dieses Jahres zum Verkauf gestellten Sorti- 
mente haben, dem „Holzmarkt“ zufolge, in diesem 


Monat namhafte Preiserhöhungen erfahren. Papierholz 
zog bedeutend, um 16 bis 43 Proz., an. 
Preise in Mark: 


sache gesundes Holz. 


Bu =  Papierholz je rm Fichte ` 
Monat. Scheitst. Knüppelst. ` gemischt 

Dez, 20 | 205 | 180 | 167 | 191 | 153 |-115 | 244 | 216| 167 ` 
Juni 21 | 135 | 116 | 92 | 131 | 108 | 78 | 145 | 118| 96 
Aug, 21 | 174 | 189 | 111 | 156 | 125 | 103 | 143 |107| 72 
Sept. 21 | 175 | 171 | 166 | 151 | 145 | 135 | 168 | 158 | 137 


Neue Mindestausfuhrpreise für Papier., 
Die Außenhandelsstelle für die Papierindustrie 
hat der hiesigen Handelskammer unterm 25. Oktober 


die neuen Mindestausfuhrpreise für Isolierpapier, - 


Packparier, Schrenzpapier, Streichpapier und Per- 
gamentersatz sowie die neuesten Ausfuhrbestimmun- 
gen für holzhaltige Schreib- und Drruckpapiere über- 
sandt, mit der Mitteilung, daß die neuen Preise 
sofort in Kraft treten. Sollten auf Grund der alten 
überholten Mindestausfuhrpreise Offerten nach 
Uebersee gelegt worden, sein,. so werden nach wie 
vor solche Anträge nicht zurückgewiesen, bei denen 
die Aufträge innerhalb 8 Wochen, vom Tage der 
Offertabgabe gerechnet, eingehen. i 
lich. würde entsprechendes Beweismaterial 
Stellung solcher Anträge zu alten Preisen von vorn- 
herein beigebracht werden. müssen. 


Zur Frage der e von Papier aus Bambus. 

Im März 1919 hätte, nach „The Times of India“, 
die Firma Turner, Morrison & Co., Ltd., 
von der indischen Regierung die Konzession auf das 


"Schlagen von Bambus in den Waldungen des Distriktes. 
Kanara zwecks. Gewinnung von Bambuscellulose erhal- 


ten. Die Firma hat jetzt der Regierung mitgeteilt, daß 
sie beschlossen hat, den Plan aufzugeben. Sie be- 
absichtigt, das Syndikat, das unter ihrer Leitung ge- 


bildet war, Versuche mit der Gewinnung von Bambus-. 


cellulose angestellt hatte und die Konzession aus- 
nutzen sollte, aufzulösen. Ä 


Der deutsche Außenhandel im Juni/Juli 1921 


” . | Einfuhr 
Werte in ıooo M, || Mengen in 1000 dz 


|| Mengen in 1000 dz 


Warengruppen 


Ausfuhr 
Werte in 1000 M 


| Juni Jai | Juni ' Juli Juni | Jan- | Juni Jai 
192I 1921 1921. 1921 : 1921 > 1921 | 1921 192r 
Papier, Pappe und Waren daraus | . 6,4 15,7 | 3:416 5 Bar 2194 257,7. SC 109 235 T 
Papierholz au seess. Teas 30,0 16,1 — — 0,0 
Waren aller Art insgesamt se... || 18235,8] 19 245,4) 6 409 583| 7 580 114| 15091,4| 15 58r, 8| 5432 2 756 6 208 395 


Sämtliche Zahlen sind vorläufige Ergebnisse, - 


Der Einfuhrüberschuß hat sonach dem Werte nach en im 7 uni 1921 976 Mill, M., im Juli 1921 1372 , Mill, M.. 


WER chaft u. Statistik). 


i 


Sämtliche in nennenswertem Um- ` 


In der Haupt- ` 


Selbstverständ- | 
bei 


in Bombay 


i 
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Schlechte Aussichten der mitteleuropäischen Papier- | 


industrie für den Winter. 


Das : unvergleichlich schöne Wetter, das 
Mitteleuropa herrschte, zeitigt jetzt Folgeerscheinun- 
gen, die für die Industrien von schwerwiegender' Be- 
deutung sind. Besonders der Papierindustrie, die von 


den: Betriebswasserverhältnissen so’ sehr abhängig ist, 


eröffnen sich angesichts des außerordentlich niedrigen ` 


Wasserstandes der Flüsse sehr traurige Aussichten für 
den Winter.. Das Wiener :„Zentralbl. f. d, Papierind.“ 
hat über die Lage in den einzelnen Ländern Erkundi- 
gungen eingezogen, deren Ergebnisse wir nachstehend 
wiedergeben, 


"In Kärnten ist das Betriebswässer auf den vier- 
ten Teil des Normalen gesunken, einzelne Werke stehen 
bereits still. Was solche Zustände in einem Lande 
bedeuten, wo für die Holzstofferzeugung die idealsten 
Verhältnisse vorhanden sind, mag die Statistik über 
die Holzstoff- und Pappenproduktion erläutern. In 
diesem Lande bestehen 30 Holzstoff- 
fabriken, die mit etwa 7500 PS Wasserkräften täglich 
“rund 1050 Meterzentner Holzstoff und Pappe. normal 
erzeugen. Der Ausfall der Produktion ‘durch die nie- 
deren Wasserstände beträgt täglich rechnungsmäßig 
ungefähr 786 Meterzentner, er ist aber de facto größer, 
weil, wie schon ‚bemerkt, einzelne Werke stillstehen. 


In Steiermar k arbeiten nur mehr größere 
Werke, die kleinen sind wegen Wassermangels zum 
Stillstande verurteilt. Aber auch den größeren Werken 
steht bloß durchschnittlich ein Drittel der Wasserkraft 
zur Verfügung.. Ein Werk mit 500 PS erzeugt pro 
Tag nicht mehr als 500 kg Pappe. Die Ulm hat einen 
Tiefstand, der in anderen Jahren kaum im Winter er- 
reicht wird und mindestens seit 22 Jahren nicht zu ver- 
zeichnen war. 

= In einem Teile Niederdsterreichk, im 
Traisen-, Gölsen- und Pielachthal gingen Anfang Juni 
verheerende Wolkenbrüche: nieder, die sehr bedeutende 
Schäden an den Wasserwerken verursachten. 
dieser Zeit fiel kein nennenswerter Regen mehr, und die 
Quellengebiete sind fast versiegt. Hier und auch in 
den übrigen Gebieten Niederösterreichs, so im Wechsel- 
gebiete, ist der Wasserstand auf ein Viertel des Nor- 
malen gesunken. 


‚In Oberösterreich Herrächen die gleichen 
Verhältnisse. Eine Patentpappenfabrik, die normal täg- 
lich 1300 Kilogramm erzeugt, bringt derzeit durch- 
schnittlich 150 Kilogramm heraus. E 


In Salzburg ist die Wasserzuflußmenge. auf 
den fünften Teil des Normalen gefallen. 


Auch in Tirol herrscht Wassermangel, der etwa 
dem normalen Winter entspricht. 

Nicht nur in Oesterreich, sondern überall er 
Mitteleuropa and die Betriebswasserstände äußberstj 
gering. ` Ek 

In Böhmen, Mähren 
hatten die Schleifereien schon seit Sommerbeginn mit 
Wassermangel zu kämpfen, eine Anzahl von ihnen 
mußte den Kampf aufgeben und stillegen. Die betrieb- 
same Aupa hat ihre Kraft liefernde Tätigkeit fast ganz 
eingestellt. Böhmen besitzt wohl einige 
'schleifereien, die mit sündhaft teuren. Kohlen 
arbeiten, den gewaltigen Ausfall an der Erzeugung 
der Wasserschleifereien aber selbstverständlich nicht 
im entferntesten decken können. 


den. 
Sommer über und tief in den Herbst hinein über ` 


und Pappen- 


Seit 


farbige 


und Schlesien 


Dampf- . 


Die seit einigen Tagen fast in ganz Aires | 
auftretenden Regenfälle müßten sich sehr ergiebig und 
andauernd gestalten, wenn sie die Gefahr einer Pro- 
duktionskrise ın der Papierindustrie noch abwenden 
sollen. Vor allem dürfte keine vorzeitige strenge Kälte 
einbrechen. Die Aussichten für den Winter sind dem- 
nach in der Holzstoff- und. Pappenerzeugung sehr be- 
drohlich, aber auch für die Holzstoff und Pappen ver- 
arbeitenden Industrien. Papierfabriken mit eigenen 
Holzschleifereien, die selbstverständlich in der gleichen 
Bedrängnis wie die Handelsholzschleifereien. sind, wer- - 
den, falls sich die. Wasserverhältnisse nicht entschieden 
bessern, nur mit sehr eingeschränktein Betrieb arbeiten: 
können, sie sind aber immerhin noch in einer besseren 
Lage als jene Papierfabriken, die den Holzstoff kaufen 
müssen. _ 


Stilliegen der Papierfabriken Mitteldeutschlands in-. 
folge Eisenbahnwagenmangels. - 


Infolge Mangels an Eisenbahnwagen in Mittel- 
deutschland und in Sachsen liegen die meisten Papier- 
fabriken still, da sie nicht in der Lage sind, ihre Fabri- 
kate. so abzurollen, ‚wie es im Interesse einer. regel- 
mäßigen Papierbelieferung der deutschen Presse 
nötig ist. Ä | Ee 


Altpapierhandel und Sortiererei der Strafgefängnisse. 


Wer‘ ,„Produktenmarkt“ erhält folgende Zu- 
schrift: l e Sg 
Kaum haben die legitimen Angehörigen des 


Altpapierhandels in Berlin die Konkurrenz der „Alt- 
papiersammlung des ` Magistrats zu Berlin“ nach 
schweren Kämpfen beseitigt, und schon droht wieder . 
eine neue Konkurrenz. Wie mir heute von der In- 
spektion des Strafgefängnisses Berlin-Tegel - mit- 
geteilt wurde, ist seitens der maßgebenden Regie- 
rungsstellen eine Verfügung . erlassen worden, nach 
der alle Amts- und Landgerichte. sowie Ministerien 
und andere Behörden ihr Aktenmaterial und; .Korb-. 


‘papierabfälle den Strafgefängnissen zu überweisen 


haben. 
werden: 


Hier sollen sie in ao Sorten sortiert 


I. WEE Akten, 2. unsortierte Deich: 
sächen, 3. unsortierte Abfälle aus. den Papierkörben, - 
A. sortierte beschriebene Papiere, Klasse I, 5. sor- ` 
tierte beschriebene Papiere, Klasse II, 6. softierte 
bedruckte Papiere, Klasse I, 7. sortierte bedruckte 


Papiere, Klasse ‚II, 8. unbeschriebenes Büttenpapier, 


9. beschriebenes Büttenpapier, 10. Aktendeckel und 
dünne Buchumschläge, 1r. Bücherdeckel, 
12. gemischtes sortiertes Abfallpapier‘ aus den 
Papierkörben.. i ; 


Wie ich mich überzeugen konnte, ist, zum 
Zwecke der Altpapiersortiererei ein größerer Saal 
eingerichtet worden. Hier lagen auch Aktenvorräte 
von anderen Behörden, die sortiert werden sollen: 
Die Gewerkschaften haben vor längerer Zeit durch-. 
gesetzt, daß alle Arbeiten, die dem freien Arbeiter 
die Arbeit wegnehmen, in den Gefängnissen nicht 
mehr ausgeführt werden dürfen. Es ist nun drin- 
gend. erforderlich, "daß alle Verbände und Vereini- 
gungen des Altpapierhandels gegen die neue Ver- 
fügung bezüglich der Altpapierverwendung seitens 
der Regierung Sturm laufen. Die Lage der Alt- 
papierhändler ist durch die hohen Betriebskosten, 
Steuern, Abgaben und sonstige Bestimmungen der 
Behörden schon schwer genug geschädigt. 
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Papierpreise in Sowjetrußland. 
Nach Mitteilungen der „Glarbuma“ kostet 
ein: Pud Auslandspapier der Sowjetregierung 25 
Goldrubel. Die Kosten für die Papierproduktio 


eines Pud Inlandspapiers betragen 7,4 Goldrubel. 


Schwefelpreise in Italien. 


Nach Mitteilungen der Deutsch - Italienischen 
Vereinigung in Berlin notierten in Genua am 77. Ok- 
tober: Schwefel, doppelt raffin., in Broten 84 L., 
Stangenschwefel in Jutesäcken os L., ventiliert 85 
"bis 90° Claucel ııo L., gemahlenen op L., sublimiert, 
Blüte, 115 L.,.desgl. kurant 110o L., Floristella 85 L., 
je Doppelzentner frei Waggon Genua. 


jeder Art! 


Knotentangplatten und Zylinder / Streckmetall 


Ei e 
S Led, SS 
cuer EBERT 4 eege 


Postfach 31 


Bandeisenschlösser 


Fernspr. 8377 


lief ern billigst 


Pollmann 
& Sohn 


ei Vollme i. Westf. 
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Monatsbericht für Oktober ıo9ar. 
(Erstattet von der Firma Carl Heinrich Stöber, 
Hamburg.) 
Technische Chemikalien. 

Der rapide Sturz der deutschen Mark im Sep- 
tember/Oktober, der alles bisher Dagewesene über- 
trıfft, hat im Chemikalienmarkt dementsprechende 
Preissteigerungen zur Folge gehabt. Enorme Ex- 
portaufträge in allen Artikeln bewirken, daß die 
Fabriken vielfach bis Ende des Jahres ausverkauft 


sind. In Aetznatron, Aetzkali, Schwefelnatrium 
usw. war der Exportverkauf ein derartig gründ- 
licher, daß die deutschen Verbraucher leider viel- 


fach nicht mehr beliefert werden können, da. Inlands- 
ware kaum noch aufzutreiben ist. Nach vorüber- 
gehender Stockung steigen die Preise seit einer 
Woche wieder erheblich. Die weitere Entwicklung 
ist gar nicht abzusehen, doch dürfte eine Senkung 
der Preise vorläufig nicht zu erwarten sein. Ueber 


die Marktlage im Oktober gibt nachfolgende Gegen- 


Sind Ihnen meine erftHlafligen 
Bapiermejjer 
Duerjchneidemeffer 
Seller-u. JZirfelmejfer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Gute befannt 
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überstellung ein “ıngefähres; Bild. Es motierten Tlatz gegriffen hat. Die deutschen Oelfabriken sind 
beispielsweise: l | | in verschiedenen Oelen bis Ende dieses Jahres aus- 
| Ultimo Septbr. Oktob. ` Septbr. Oktob. verkauft. Ausländische Ware stellt sich infolge der 


= Inland Export f a S 
Aetzkali 88/920, v.c... 10. 18.50 13.— 19.75 hohen Devisen naturgemäß ganz erheblich teurer, so 
Aetznatron 1253,80 ....... ee 17 TO 18.50 daß diese zur Behebung der Warenknappheit nicht 
Chlormagnesium geschm. (LEO — 320 4.50 erstlich in Frage kommen kann. Die enormen Preis- 
Kalilauge 50° Bé ee 4.45 875 750 — ` steigerungen während des letzten Monats sind aus 
Pottasche 96,89? g eege 860 16.50 12.— 17.50 nachstehender Tabelle ersichtlich. Es notierten: 
Schwefelnatrium 60/2? fans. 5.50 e 5.50 18 — Ultimo September Oktober 
Zinkweiß Ri aa DOme Alena Tender Seuche 18.— 24— 
l Oele, Fette usw. Rizinusöl ........ EE 21.50 36.50 

Auch in diesen Arke wirkte die gewaltige a SE SE = 
Entwertung" der Mark auf die Preisgestaltung kata- Ee eescht se 29.— ges 
strophal. ` Neue. Zufuhren bleiben - fast vollständig dito schwedisch ,,,.,,... 19.— ae 
aus, so daß teilweise eine große Knappheit an Ware Tsederleim: saw. sr Same! P 26. 50 35.— 


ilfs-Verein ` 


H die deutsche Papierindustrie. p | 


Unterstützungs- Kasse. 
ee Sterbe-Kasse, > > 


Trockener Dampf 


wa - -zum Überhitzer und zur Maschine 


| Kein Durchbrennen der Überhitzer. 


Aufnahme aller Fachgenossen vor 
vollendetem 45. Lebensjahr. Auskunft, 


1 : H Bedingungen, Satzungen u. Anmelde- 
I befreit den Kessel 9 i formulare werden auf Wunsch sofort 
dampf von den mikroskopisch kleinen iý lr E 


zugesandt. 
= Schlamm- Staubbei- 


== mengungen und erzeugt. Der Verstand des Hilfs - Vereins: 


a) einenyöllig reinen trockenen Ad. Schinkel - Penig. 

oh ring A Kossälschmfede, ' schlamm- und staubfreien a ; Vorsitzender. ; f 

er Bez. Halle. ee ohne zn ` | Klemens Pester, Chemnitz, | 
2 


Annaberger Strasse 81. 
Kassierer. 


| Gm nen) 


STEUFELSREKIEME AEIPZUD `. 


Bapbenfabrik 


sucht sofort folgende gebrauchte Maschinen in gutem Zustande zu kaufen: GN eeegegeeeeeteeeee een 


1 Beiriebsdampfmaschine . . . . . . von ca. 400 PS. 

1 SE ed . . von ca. .15 PS. Ä 4 
S lammrohrkessel je 200 qm oder 3 je 150 qm Heizfläche U 

1 Kollergang . . . ca. 3000-5000 kg Eintrag ° | msons 
>1 Lumpenschneider (Leistung ca. 10000 kg pro Tag System ! Geier KE WA 
l „Pitzler“ nebst Entstaubungsanlage. ne SEH 

1 Wasserpumpe . . . . , . ca. 1000 Liter pro Minute ` für alle Bedarfsartikel 


Gefl. Angebote erbeten unter S. 1500 an die Geschäftstelle dieses Blattes 


|| iron 


| Maschinen- und Fatrzeugfabriken WW. Win 


Sondererzeugnis der Abteilung Hartgusswerke: 


Carishütier Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


preiswert u n d s c hn e ll 


© Preisen, 


, aussage nicht machen.“ 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 

St. Andreasberg. Die St. 
Andreasberger Holzstoff- und 
Papierfabriken von Willi Steckel 
sind in eine. Aktiengesellschaft 
von I5 Millionen Mark Grund- 
kapital umgewandelt worden. Dem 


Aufsichtsrat gehören an: Bankier | # 


S. Simonson in Berlin, Bankier 
Albert Wolff in Hamburg, Kauf- 
mann Jacques Krako in Berlin. 
Den Vorstand bildet allein Herr 
Willi Steckel. Die Aktien wurden 


von den Gründern übernommen. 


= | Hainsberg. Thodesche Papier- 

fabrik, A.-G. Das Unternehmen, 
das im Winter 1920/21 sein Aktien- 
kapital von 1,6 auf 3,5 Mill. M., 
im Juli d. J. auf 6,2 Mill. M. er- 
höht hat und sich jetzt bereits zu 
einer neuen Erhöhung um 10,3 aüf 
16,5 Mill. M. gezwungen sieht, 
legt nunmehr seinen Bericht über 
das abgelaufene Geschäftsjahr vor. 
Bei 2,3 Mill. M. Fabrikations- 
überschuß (i. V. 2,2 Mill. M.) be- 
trugen die Handlungs- und Be- 
triebsunkosten 1,7 (1,4) Mill. M., 


de Abschreibungen 193365 M. 
(310755 Mi Als Reingewinn 
stehen 462097 M. (562 362 


einschließlich .7572 M. 
(0468 M.) zur Verfügung, so daß 
eine Dividende von wieder r0 Proz. 
(i V. außerdem Io Proz. Bonus) 


— wie bereits gemeldet — aus-- 


geschüttet werden kann. 

Der Geschäftsbericht meldet, 
daß im Berichtsjahr der Absatz 
sehr wechselnd war, „Wir konn- 
ten daher nur einen Teil des Be- 
richtsjahres, besonders aus Aus- 
landsaufträgen, Gewinne erzielen, 
während wir am Schluß zum Teil 
mit Verlust arbeiten mußten. Die 
Geschäftslage ist im Anfang des 
laufenden Geschäftsjahres weiter- 
hin ungünstig gewesen. Im 
“Laufe des Monats September hat 
sich die Nachfrage nach Papier 
gesteigert; der im September ein- 
setzende Streik Hat jedoch eine 
volle Ausnutzung dieser günsti- 
gen Konjunktur verhindert. Ob- 
wohl der Streik nunmehr beigelegt 
ist, und wir für die nächsten Mo- 
nate, wenn auch noch zu mäßigen 
voll beschäftigt sind, 
läßt sich bei der schwankenden 
Marktlage über das Ergebnis im 
laufenden Geschäftsjahre, das für 
die Fabrik in der Hauptsache ein 
fahr des Umbaues und der Re- 
organisation sein wird, eine Vor- 
Die neue 
Kapitalserhöhung dient der Auf- 
stellung einer neuen, neunten 
Papiermaschine Aus der Bilanz 
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Papierfabrik 


hat Interesse für direkte 
wiermt 


Mare. 10 eum 
pro Woche / Anfragen unter 
P.F.8730 an die Geschäfts- 
stelle dieses Blattes erbeten. ` 


pet ne 


PAPIERGROSSHANDLUNG 


HUDD IDDIE HMD HU DNH HUH 


erbittet bemusterte Offerte mit Angabe 
des äußersten Liefertermines in 


= Post-Schreib-Durchschlag 


HIGINN IDDIE 
m. gl. Druck- und Packpapieren. 
Angebote unter P-F.8733 an die Expedition dieses Blattes erbeten. 


SH 


Weisse und Pace 


III 


en 


= 111) 


r 


Seiden- u. Pergament-Papier- 
Abfälle laufend in grossen Mengen für Selbstverbrauch zu kaufen gesucht, 
Offerten erbeten unter P. F. 8729 an die Geschäftsstelle dieses Blattes 


Anzeigen, welche in der nächsten Kummer veröffentlicht werden 
sollen, müssen spätestens his Montag m unseren Händen sein. 
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System o 


der erfolgreichste Holländer 


x 


Einfachste Konstruktion — Geringster Kraffverbrauch 
Kein Stofftreiber — Kein Rührfcheit nötig / Kein tot- oder 
ungemahlener Stoff beim Entleeren 


Umbau vorhandener Holländer aller Systeme 
X% 
Verlangen Sie Spezialofferte 


losse scene mb u | 


sind hervorzuheben: 2,5 (10, 4) 
Mill..M. Außenstände, 4,4 Mill. M. 
(0,3 Mill. und 0,9 Mill. M.) Fabri- 
kationsmaterial, 2,5 Mill. M. (8,0) 
Mill. M. Verbindlichkeiten. Den 
Vorstand bilden ab r. Oktober 
1921 Dr. Günther von Otto und 
Direktor Kurt Hartung. 
Bautzen. Vereinigte Bautzener 
Papierfabriken. Die Verwaltung 
wird der auf den 23.. November 
nach Bautzen einzuberufenden 


außerordentlichen Hauptversamm-. 


lung die Erhöhung des Stamm- 
aktienkapitals um 4 Mill, M. auf. 
ı2 Mill. M. durch Ausgabe von 
4000 Stück neuen, vom T..Januar 
1921 ` 
Nennwerte dividendenberechtig- 
ten, im übrigen den bisherigen 
Stammaktien gleichberechtigten 
Stammaktien. und des ` Vorzugs- 
aktienkapitals durch Ausgabe von 
250 Stück neuen, den bisherigen 


gleichgestellten Vorzugsaktien zu 


1000 M. vorschlagen. Die neuen 


Stammaktien sollen an eine Bank’ 
Verpflichtung . begeben. 
werden, sie den alten Stammaktio- : 


mit der 
nären im Verhältnis von 2:1 zum 
Kurse von 107 Proz. anzubieten. 


Cunnersdorf i. Schles 


briken, A.-G. Der Fabrikations- 
gewinn des Jahres 1920/21 betrug 
3533718 (3730482) M. Die durch 
Beschluß der Hauptversammlung 
vom 18. November 1920 erfolgte 
Erhöhung des Aktienkapitals von 
4 auf 8 Mill. M. kommt vorläufig 
nur insofern zum Ausdruck, als 


der Zins- und Kursgewinn sich 
von 150939 M. auf 535931 M. er- 
höht hat. Da ferner der Gewinn- 


vortrag von 922799 M. zur Ver- 

fügung stand und die Summe der 
Abschreibungen von 683 452 M. im 
Vorjahr auf 293 528 M. herab- 
gesetzt wurde, ist ein Reingewinn 
von 4666911 (3337340) M. her- 
ausgerechnet worden. Es wird 
folgende Verteilung vorgeschla- 
gen: gesetzlicher Reservefonds 
317'539 (114 561) M., Erneuerungs- 
fonds I 500 000 (500 000) M., Wohl- 
fahrtsfonds 290 217 (500 000) M. 
Dividende 20 Proz. = 16 Mill. M. 
(25 Proz. = ı Mill. M.), Vortrag 
959 18o M. 

Hirschberg i. Schl. 
richt über das Geschäftsjahr 
1920/21 der Maschinenbau-Akt.- 
Ges. vorm. Starke & Hoffmann 
entnehmen wir die folgenden 
Ausführungen: Die Nachfrage 


nach unseren Kabrikaten. war im: 
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ab nach voller Höhe des 


Schle- 
sische Cellulose- und Papier-Fa-. 


Dem Be-. 
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A 


Gegen Papier u und Panpenabfalie 


liefert in bester Sortierung ladungswelse 


-Alfred Zimmer, Dresden N6, Grossenhainer Strasse 8 


fernsprecher: 12146 und 11000, Telegr.-Adr.: Produktenzimmer 
"SERERENNTNNNEUSENEEEEMAADNANAGAT NEENERRNERENERERENECHERNOERANGERNER 


Holzstoff-Cellulose 


sämtl. Sorten laufend, auch 
Partien zu kaufen gesucht 


Ge 


Bemusterte Angebote unt.P.F .8706an die Exp. d. Blattes 


= LH 2 E 
E A 


Nied 3 b. Frankfurt a. M. Obere Mainstraße 2-7. — Tel. Amt Höchst 231 


Chr. Heinrich Thomas - Lengenfeld i.ve i.Vogtl. 
Filzfífuchħhífabrik 


Gegründet 1834 
empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 


| sowie 'Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung s| 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


iefern 


Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 
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Seit 30 Jahren Singeführt 


in den größten Papier- Zellstoff- u. Zellulosefabriken im In- u. Auslande 


SN 


ar 
g SE BB ER LTR EE EEE, Së 
G tleist über 30000 cbm stündlich { 


Drei- und viermalige Nachbestellungen erster Firmen 
Beste Empfehlungen 


Maschinenfabrik Reppen Louis Schröter 


Fernsprecher Nr. 25 Reppen (Brandenburg) Telegr.-Adr. Filterbau 


an DER PAPIER-FABRIKANT Heft 45, 1921. 


allgemeinen lebhaft und auch der 
Eingang an Aufträgen zufrieden- 
stellend. Eine empfindliche, Stö- 
rung im`Absatz einzelner Fabri- 
kationszweige trat allerdings 
während der oberschlesischen Un- 
ruhen und bei Einführung der 
Sanktionen im Westen ein. : Der 
Beschäftigungsgrad litt darunter 
zeitweise, besonders. in der 
Gießerei, während die Kessel- 
schmiede mit Aufträgen das 
ganze Jahr hindurch überhäuft 
blieb. Ihr neuzeitlicher Ausbau 
unter gleichzeitiger erheblicher 
Vergrößerung erwies sich als 
nötig, ebenso der Neubau einer 
Maschinenschmiede, und eine 
"wesentliche Verstärkung der 
Hauptkraftanlage. Der schon 
seit Jahren geplante und nur 
durch kriegsbehördliche Maß- 
nahmen verhinderte Gleisanschluß 
zeigte sich bei den immer 


schwerer . werdenden Transporten- 


und . gesteigerten Umsätzen als 
unbedingt notwendig, Die zu 
diesen Neuanschaffungen sowie 
zur Stärkung der Betriebsmittel 
erforderlichen Kapitalbeträge wur- 
den in den außerordentlichen 
Generalversammlungen am 18. De- 
zember 1920 und 2I. Mai 1921 
durch Erhöhung des Grund- 
kapitals auf 6250000 M. bewilligt. 
Der Betrag wurde voll eingezahlt. 


Das Anschlußgleis mit einer das 


ganze Werk erfassenden Rangier- 


anlage, die das Beschicken der 


Eisenbahnwagen durch die Hebe- 


maschinen in allen Werkstätten. 


ermöglicht, ist inzwischen fertig- 
gestellt worden, ebenso der Aus- 
bau der Kraftanlage. Die Arbeiten 
in der !Kesselschmiede sind im 
Fortschreiten. Der Jahresumsatz 
(i. Vorjahr rd. mo Mill. M.) betrug 
rd. 20 000 000 M., wobei zu berück- 
sichtigen ist, daß für die sogenann- 
ten „Regiearbeiten“ uns die Mate- 


rialien kostenlos angeliefert wur- 


den und deshalb im Umsatz nicht 
erscheinen. Der Gesamtaufwand 
an Löhnen und Gehältern (im 
Vorjahre 2623 019,54 M.) betrug 
x072028,15 M: Es ergibt sich, 
nach Bemessung einer Rücklage 
für Werkerhaltung sowie nach 
Verrechnuhg der satzungs- und 
vertragsmäßigen Gewinnanteile 
ein Reingewinn von 919 863,40 M. 
Es wird folgende Verteilung vor- 
geschlagen: Gesetzliche Rücklage 
49 569,49 M., 15 Proz. Dividende 
auf 2000 000 ab I. 7. 1920 300000 
Mark, ı5 Proz. Dividende auf 
2 000 000 ab I. I. 1921 150000 M. 


gleich 450000 M., Freiwillige Zu- 


weisungen an Beamte und Ar- 
beiter und für Unterstützungen 
150000 M., Selbstversicherungs- 
Fonds 150 000 M., Vortrag 
120 293,91 M., insgesamt 919 863,40 
Mark. Die Dividende beträgt dem- 
nach insgesamt 15 Proz. und ge- 
langt gegen Einlieferung des Di- 
 videndenscheines Nr. 7 mit 150 M. 


i 
Rn Sn u 


|| Chemikulten-Halhstoffe-Lumpen 


für die Papierindustrie übernimmt 
eingeführte Firma Vertretungen 


Ee 


Gel, Angebote unter P. F. 8707 an die Exp. d. Bl. erbeten 


KLINGER” Neueste | 


asbestverpackte,  siopibüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger.bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL -KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


RICH. KLINGER „Arten, N i 


1 _ BERLIN:TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 


K B 


Fritz Jbach 
Messer- und Werkzeug- Fabrik 


Remscheid - Hasten 
Messer aller Art 


für Papler, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation 


E DDO DDIAD ADAD E E EE RD ED E RED AD ED EE EE Eé 


ag eibrie 
ra 2 ue 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
gekreuzien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
'undfürWinkelgetriebe / Ferner laKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 


D 
d 
D 
D 
Hauptanfriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
d 
Y u.Baumwollriemen  Näh-u. Binderiement in all. Qualität. 
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SR d Iakaolin 
Kasein e China Clay 


sehr fetfig, in höchster Weiße 


und feinster Schlämmung, sowie 


K d o! In ` | | | { Blanc fize, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


hat laufend abzugeben 


Lehmann & Voss Albert Liebing, Leipzig 


Hamburg, Bieberhaus Nordplaiz 1. 
Telegr.-Adr.: “Rohstoff” Fernsprecher 3 2190 


"Tel.-Adr.:Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441,5442u.5222 


E für Papier- and 
S Holzstoff-Fabriken. | 


Kollergangsteine | 


Raffineursteine - Grund- 
werke - Holländerwalzen. 


‚aus Basaltlava 


Sturzkocher, Holzkocher, 

Kugelkocher, Rührwerke, 

Behälfer, Vakuumapp. 
usw. 


l 


E AER E 
3 Dampfkessel : 


GEBRUDER WEISSBACH 
HAUPTWERK CHEMNITZ SHEN ZWEIGWERK F 
LÖHA i. S. 
- Kemmruf 52 / 2 1 6489 NITZ Abt, SE au en. 
E eo.‘ Wi SN kW S l 


[BIREAURERERRERRKAKHERDER ERDE | 


stellen her 


G.m. F 
Natursteinwerke ©; 1 
EEE K 


Mayen i.Rhl. 


SIAE MANOMETERFABRIK 
Obertücher fär Uni und markierte Papiere 

S MAXSCHUBERT JUN. 

Filztüch er CHEMNITZ s, WAISENSTRASSE 3 

für MD! 

Panier-. Pappen- u. Papierstofi-Fabriken ea 


Manometer 
Spezialitäten: 


UMOMAUOOUAUU 
| Bekleidung fürKartonmaschinen | 


empfehlen 


Conrad Munzinger AIR. otten (Schweiz 


Baumwollitrockentfilze „ohne Naht‘ 


HUES 
Fernsprecher 
1475 


unn ` Wees! 
MANOMETER 
‘Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- 
Instrumente, Tachometer, Zähler 
Ausführungvon Reparaturen! 
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das Stück auf die Aktien Nr. I 
bis 2000 und mit 75 M. das Stück 


. (für das Halbjahr vom 1t. r. bis | I Weni er Kohle! 
30. 6. 1921) auf die neuen Aktien | | d 

Nr. 2001 bis 4000 zur Einlösung. ii Se BCEE 
Die Auszahlung der Dividende er- 
‚folgt sofort nach Genehmigung 
der Bilanz und der Gewinnvertei- 
lung durch die Generalversamm- 
lung an der Kasse der Gesellschaft 
oder bei der Deutschen Bank, 
liliale Hirschberg, Hirschberg in 
Schlesien, oder bei der Deutschen 
Bank, Berlin, oder bei dem Bank- 
hause Georg Fromberg & Co., 
Berlin. oder bei dem Schlesischen 
Bankverein, Filiale der Deutschen 
Bank, in Breslau. Die Beschäfti- 
gung des Werkes erscheint für 
die nächsten Monate gesichert. 
Die Generalversammlung findet 
am Freitag, den ıt. November, 
vorm. 10% Uhr, in Hirschberg 


e ege Treibriemen u. Transpor igurte 


Aktien-Papierfabrik. In der am 
: . aler Arf 
28. Oktober abgehaltenen General- 


versammlung gedachte der Vor- Asbest: und Gummifabrikate 
sitzende des Aufsichtsrats, Kom- 
Stopfbüchsenpatkungen 


merzienrat Lehmann, zunächst 


mit warmen Worten der Anerken- Sämtliche technischen Bedarfsartike] 


nung des am 22. Januar d J. ver- 


storbenen Kommerzienrats Berg- 

mann-Berlin, dessen segensreiches OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 
\Virken für das Gedeihen der Ge- Fabrik chem.-techn. Produkte, Ga m. De H.. 

sellschaft er darlegte. Von einer 
Feier des zojährigen Bestehens 
der Aktiengesellschaft wurde in 
Anbetracht der derzeitigen Tage 
des Deutschen Reiches abgesehen. 
Es ist von der Verwaltung ein 


die letzten 50 Jahre behandelnde $ 
"estschrift herausgegeben, die in T 
zahlreichen Bildern den Umfang | $ 


der heutigen labrikanlage in 


ihrem historischen Entstehen in Fichte und Ki fer in bester Aufarbeitung 


schildert. Den Angestellten und IR ` gereppelt und ne bietet aus eigenen 


läums eine namhafte Geldspende 


zugewiesen worden. Die Bilanz ` Arthur Apitzsch, Holzgroßhand' e, 


wurde in der vorgeschlagenen 


Form genchmigt und die Divi- RI Regensburg 


Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprütsen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaftvon Industriebetrieben 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure + Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger » Zweigstelle: Stuttgart, | 
Bopserstrasse 17, für Baden u.Württemberg + Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


Ingenieurgesellschaft f.Wärmewirtschaft A.-G., Köln. 


.dende dem Antrage entsprechend 
auf 15 Proz. festgesetzt. Dem 
Aufsichtsrat und dem Vorstande 
wurde Entlastung erteilt. Aus 
dem Aufsichtsrat scheidet Justiz- 
rat Herzfeld aus, der einstimmig 
auf fünf weitere Jahre wiederge- 
wählt wurde. An Stelle des ver- 
schiedenen Kommerzienrat Berg- 
mann wurde Dr. Willi Schacht. 
\Veimar, der langjährige Teilhaber 
der Dietrichschen Papierfabrik 
\Veißenfels, vom Aufsichtsrat vor- 
geschlagen. Die Wahl wurde ein- 
stimmig vorgenommen, die Wahl- 
periode dauert bis zum nächsten 
Jahre. Ein Aktionär, der Hoss 
Stimmen, das sind 35 Proz. der 
anwesenden Stimmen, . vertrat, 
wünschte eine Ergänzung des Auf- 
sichtsrats von 4 auf 7 Mitglieder : 
und schlug die Herren Direktor S p= SÉ j A 
Jakobsen von der Darmstädter | $ ; Holändermeßer » Grondverke + I -Holländermeffer ` l: jeg u Es E 
Bank Frankfurt a. M., Otto Hirsch, | NN: Lumpenmefer » Tellermeffer ufv. x SÉ .Grundwerke - H, Zumpenmejfer » E ufw. a: 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a. S. 


 Beratender Chemiker für die Zellstoff- 
Industrie. Vereldigter Sachverständiger 


Untersuchungen eg Begutachtungen 8  Veriahren 
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Methylviolett ekta. und 
Vesuvin, Goldorange, Metanil- | Ki e fe En 


gelb, Parlser Blau, wasser- 
sc on 
großhandlung heipzig 13, straße 6 


löslich, Leder- u. Knochenleime 
Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 


Wilheim fi. 7. Gielow 


Hamburg 36 Petzold é Haring 
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| Karl Gei mm wë l i E E ‚kleinen IDerhstötier 
Neusorg im Fichtelgeb. SE 


DA 


e und lagern’ 
E beim PBeschneiden . 
zi von Tapier 


x 


Fichten- 
 schleifholz und 
| Schnittmaterial 


jeglicher Art 


g krause: d 


| sch E R E N 


UNENTBEH RUCH. | 


Gro/öfe ER 
Kein Arger beim PReschnitt mehr 
Gangbare Geößer stets voreäfig’ 


Verlangen Sie Werbeblatt Pf 3890 


Zrmmmmmg D KARL KRAUSE A-G.LEIPZIG13 


| i ip LAGER: KARL KRAUSE GM. B.H, BERLIN-C. 19.SEYDELSTR. 1112 


liefert als Spezialität 
Gebrüder Ahle, Kaitwaizwerk 


É Post kaea, Rheinländ Meere Da PPPE 
SE de Papiergrosshandlung È 
| 
SÉ 


Mitteldeutschlands sucht 


tüchtigen, erfahrenen Kaufmann < 
selbständigen Leiter, 


der über gute Beziehungen verfügt. 
Saftbraun (Nußbeize) H Offerten mit allen nötigen Angaben und Gehaltisansprüchen 
Berlinerblau wasseriöslich - unter C. W. 302 an die’ Expedition dieses Blattes erbeten. 


| Alle Erdfarben d 


Bruno Lampel 


iIiFarbenfabrik 
 Köin-Ehrenfeid 


Dër 


 Schiieëtech 19. 
. Fernrüf Nr. 5236 `- 
d ae „Adr. ; D Zeiluloserdmann ` 
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anwalt Dr. Maagen, Hamburg, 
vor. Der Aufsichtsrat konnte 
diesen Vorschlag nicht unter- 


stützen,‘ worauf der Antrag zu- 
rückgezogen wurde. Als Punkt 5 
standen umfangreiche Satzungs- 
änderungen auf der Tagesordnung. 
Da die Opposition erklärte, gegen 
jede Statutenänderung zu stim- 
men, demnach also eine Drei- 
viertelmajorität nicht hat erreicht 
werden können, wurden diese 
Aenderungen abgelehnt. Herr Ban- 
kier Joerger, Berlin, widmete 
Herrn Kommerzienrat Lehmann, 
der in diesem Jahre 30 Jahre im 
Aufsichtsrat der Gesellschaft ist, 
warme Worte des Dankes und 
überreichte ihm als äußeres Zei- 
chen der Anerkennung eine 
Blumenspende. Seitens eines Ak- 
tionärs wurden den lebenden und 
verstorbenen Mitgliedern des Auf- 
sichtsrates und Vorstandes aus 
Anlaß des Jubiläums der Dank 
und die Anerkennung der Aktio- 
näre ausgesprochen und der Hoff- 
nung Ausdruck gegeben, daß sie 
auch in Zukunft trotz der trüben 
Zeiten erquickliche Arbeit leisten 
möchten. 

Heilbronn. Gustav: Sea 
lensche Papierfabrik. Die Haupt- 
versammlung genehmigte die Aus- 


schüttung von 25 v. H. Gewinn- 
anteil aus 1,89 Mill. M. Rein- 
gewinn. Der Aufsichtsrat wurde 
wiedergewählt. 

Hannover. Hannoversche 
Papierfabriken Alfred Gronau 


A.-G. Die außerordentliche Haupt- 
versammlung am 22. November 
soll beschließen über Erhöhung 
des Aktienkapitals um 7,8 auf 12 
Mill. M. Die neuen Aktien sollen 


für das laufende Geschäftsjahr 
zur Hälfte dividendenberechtigt 
sein. _ | 

Hegge. Die A.-G. Papier- 


fabrik Hegge beantragt Erhöhung 
um 2 auf 6 Mill. M. Die neuen 
für 1921/22 dividendenberechtig- 


ten Aktien sollen von einem Kon- 


sortium übernommen und davon 
ı Mill. M. den Aktionären im Ver- 
hältnis von 4 : I angeboten werden. 
Mannheim. „Papyrus“ A.-G. 
Eine auf den 21. November ein- 
berufene außerordentliche General- 
versammlung soll. über verschie- 
dene Aenderungen des Gesell- 
schaftsvertrages Beschluß fassen; 
so sollen.u. a. (auch bei Kapitals- 
erhöhungen) Aenderungen der 
Statuten mit einfacher Mehrheit 
vorgenommen werden können. 
Neustadt im .Schwarzwald. 
Holzstoff- und Papierfabriken 
A.-G. Die Gesellschaft beziffert 
für 1920/21 nach 151983 (185000) 
Mark Abschreibungen ihren Rein- 
gewinn mit 2286773. (624429) M. 
bei 3 Mill. M. Aktienkapital, aus 
dem 15 (wie im Vorjahre) Divi- 
dende und 15 (0) Bonus ausge- 
schüttet, 500.000 M. Reserven, 
749 301 M. einem Werkerhaltungs- 
fonds überwiesen und 87472 
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‚Mercedes-Korbmöbel; 


: Garnitur Nr. 111 
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i besonders preiswert, komplett mit 1 Tisch (auch rund), 2 bequemen, stabilen Klubsesseln, 

1 Klubsofa in schöner, eleganter Ausführung, wie Abbildung, naturweiß oder japanbraun 
4 gebeizt, O. 1075.—. Lieferung frachtfrei, nur gegen Nachnahme oder Vorauskasse. Auch 
į einzelne.Möbel werden geliefert. Korbmöbelfabrik „Mercedes“ Lorch (Würit.) Post 124 
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Tageslichtlampen 


korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 
` das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- 
streuten Tageslicht durchaus gleichkommt. Tageslichilampen sind unent- 
behrlich für: Papierfabriken, Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtiampe ist 


eine epochemachende Erfindung! 


Geil. Anfragen sind zu richten an 


C.W. Fuss, Düren (Phld.) ; 
Postfach 179 — Lampen-Großvertrieb — Fernruf 987 
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Calc. Glaubersalz 


für Papierfabriken liefert 


Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m. b. H. 
Magdeburg, Breiteweg 146 


Drahtanschrift: Kristall Magdeburg Fernsprecher Nr, 8544 


Ferrosthen-Schwarz-Lackfirnis 


für Dampfkessel- Innen- und Außen-Anstriche 


Rostschutz-Anstrichfarben u. Dachlack 


schwarz und in allen Farbentönungen 


Leinöl. und Doppel-Harz-Firnis 
"für Anstrich- und de eh aller Art 


Laubholz- und Nadelholz-Teer 


dünn und zähflüssig, hell und dunkel, roh und entsäuert bietet an 


Chemische Fabrik Gräbschen, Breslau 24 


Harz 
Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BRESLAU1I 
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C.G. Haubold A.-G. Ch i 

„A tz 

e Ai, HauDo „u, vnemnii 
empfiehlt InN neuzeitlicher Ausführung, höchster Vervollkommnung und 

| von anerkann! größter Leistungsfähigkeil 


ayaman HIUDTIDHIHD UNI als Spezialifät: TTT 
Längs-, Quer- und Diagonal- 


chneid- Maschine 


j Vernysysfem, mit Zanger od, patenti. Druckluffpog enleger. | 
Neu! .Schneid - Maschinen mit rotierenden Messern für eu 
za 1 und 2 verschiedene Formate (für hohe Leistung). 


HINIR 


Fee? 
— 
be 
— 
Pa 
— 
— 
mame 
ba 


WIIIHIHUUI0 DIDIuUE 


Längs- und Querschneidmaschine mit Duplikator, selbsttätigem Bogenleger 
(Tisch direkt ausfahrbar) und Rollständer mit aufmontiertem Rollenkran. 


Walther a Cie., 2“: Köln-Dellbrück 


\ 
` 


Hochleistungs-Steilrohrkessel 


Kammer-Wasserrohrkessel 


mit genieteten explosionssicheren Wasserkammern und grossen Wasser- und Dampfräumen 


Unterwind - Wanderrostfeuerungen a Kohlenstaub - Feuerungen 


Walther-Sprinkleranlagen 


bringen bei zuverlässigem Grossfeuerschutz hohe Prämiennächlässe 


er 
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Cher? 


| mifschwenkbarem Querarm, EN 
IX e as aüfklappbarem Füllkasten, 9000kg Druck, 
NR — “preßtundpacktinfesteBallen 
Papier- u.Pappabiälle 
plano Papier 
USW. 


Verlangen Sie kostenloses 
Angebot mit Abbildung von 


KORN & BORGMANN 


Packpressen - Fabrik 
OSNABRÜCK.EVERSBURG 11 


(93929) M. vorgetragen werden 
sollen. Den Kreditoren von 8,87 
(9,63) Mill. M. stehen Debitoren 
in Höhe von 4,47 (2,10) Mill. M. 
und für 8,69 (6,60) Mill. M. Vor- 
räte gegenüber. 


Radewell bei Halle.. Ammen- 
dorfer Papierfabrik A.-G. In der 
am 28. Oktober tagenden General- 
versammlung der Ammendorfer 
Papierfabrik, die in „Stadt Ham- 
burg“ stattfand, waren auf Vor- 
zugsaktien 5000 Stimmen, auf 
Stammaktien 4046 vertreten. Der 
Vorsitzende, Herr Geheimer 
Kommerzienrat Dr. Lehmann, er- 
öffnete die Versammlung mit 
einem herzlichen Nachruf für den 
verstorbenen Aufsichtsratsvor- 
sitzenden Kommerzienrat Berg- 
mann, der in hervorragender 
Weise zur blühenden Entwicklung | RRE weg: 


er, Fabrik beigetragen habe. Neuheit! Größte Dampfersparnis! Neuheit! 


Weiter teilte der Vorsitzende mit, 
e 
isolierung 


daß der bisherige technische Lei. 
ter, Herr. Generaldirektor Holz, 

vonStirnwänden anTrockenzylindern 
leicht abnehmbar 


EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 


i 


Amte ausgeschieden und in die 
Umgebung von Dresden über- 
gesiedelt sei. Auch er habe in 
erster Linie mit dazu beigetragen, 
daß die I'abrik groß geworden sei. 
An seine Stelle habe man zum 
technischen Direktor Herrn Brust 
von den Merseburger Papierfabri- 
ken gewählt, der gewillt sei, im 
'Sınne des Herrn Holz das Unter- 
nehmen technisch weiterzuleiten. 


Die Regularien wurden de- 
battelos genehmigt und die Divi- 
dende, wie vorgeschlagen, auf 
40 Proz., dazu 20 Proz. Sonder- 
vergütung, festgesetzt. In den 
Aufsichtsrat wählte man wieder 
Herrn Bankier Karl Joerger, Ber- 
lin, neu an Stelle des Herrn 
Bergmann, Herrn Justizrat Albert 
Herzfeld, nachdem der Vor- 
sitzende darauf aufmerksam ge- 
macht hatte, daß dem Aufsichtsrat 
bisher ein rechtskundiges Mitglied 
gefehlt habe. Eine neue Aufsichts- 
ratsstelle wurde für Herrn Ge- 
neraldirektor Holz geschaffen. 

z Ueber den. gegenwärtigen Ge- 
schäftsgang und die Aussichten 
teilte der kaufmännische Leiter, 
Herr Direktor Kahn, mit, daß die 
tabrik nach den Einschränkungen 


der Kriegs- und Nachkriegsjahre aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 
. seit dem August mit allen Maschi- 


nen voll arbeite, sehr flott beschäf- | BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


tigt sei und sich reich und günstig | | Gegründet 1860 z=; Feinste Referenzen 
mit Rohstoffen eingedeckt habe. i 


Da könne man hoffen, wenn nicht 

unvorhergesehene Umstände ein- 
treten, wieder ein gutes Erträgnis 
zu erzielen. 


Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H. 
Telefon Nr. 13 Niefern (Baden) i Telefon Nr. 18 


| liefern sämtliche Kleinwalzen für die Papier-, Pappen- und Zellulose- 
j fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen Längen und bis 400 mm 
Durchmesser, als Spezialität. 


Stettin. Wie wir hören, hat. 
zwischen den Rütgerswerken, Ber- | 
lin, und der Stettiner Papier- und | | 
Pappenfabrik A-G. in Stettin | 
durch Aktienaustausch eine Än-' 
näherung stattgefunden, zwecks 
Wahrnehmung gemeinschaftlicher 
Interessen, 
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u HARZE 


französis. Herkunft 


liefern stets vorteilhaft 


I| Diederich & Paquet Su.b.H mbH. | 


UU Köln am Rhein > Am Kümpchenshof 21 
| Telegr.-Adr.: Dipa / Tel.: B 3662 


D š 


$ Tolkum (Federweiss) 


aus eigenem Bergbau feinst vermahlen 
in schneeweißen und dunklen Sorten, dann 


Schnittst eine 


. liefern waggonweise Ä 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 
Q. m. b. H., Graz-Steiermark 


000000. 


Spezialität: a Eege Elgene 
Lagerhäuser, auch Im Hamburger Freihatfen. s HN. 
Telsgr.-Adr. an allen Plätzen „Spediteurve rein A 
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Maschinenbau Akt. Lies, 


| Golzern-Grimma 


Grimma 


Einrichtung vollständiger 


Papier- 
| und Pappenfabriken | 


Formpapiermaschinen 
Pappenmaschinen 
Holländer | 
 Holländergarnituren. 
Büttengarnituren | 
Umroll- und Schneid- 
maschinen | 
‚Glättwerke etc. 


Walzenschleiferei 


Walzen aller Art e 
Walzen mit Kupfer-, Messing- ` 
und Gummibezug. 


Humpen 
und Kompressoren 
Stoffpumpen 
Saugerpumpen 


Presspumpen 
Schraubenpumpen ete. 


Vollständige Einrichtungen für die 
Gewinnung von | 


Sulfitsprit 


und andere Anlagen zur Verwertung | 


von Äblaugen.. 
Vakuum- 
Verdampfer 


für Zellstofflaugen. 
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Kleine Mitteilungen. 


Feuerlöschprobe in der Ma- 
schinenfabrik Karl Krause A.-G., 
Leipzig. Am 23. Oktober 1921, 
vormittags, hatte sich die 48 Mann 
starke Fabrikfeuerwehr der Ma- 
schinenfäbrik Karl Krause auf 
dem Fabrikhofe vollständig ihrem 
 Brandmeister Kurth zu einer 


. Feuerlöschprobe gestellt. Es sollte | 


den erschienenen Vertretern der 
Geschäftsleitung erneut gezeigt 
werden, daß alle Vorkehrungen ge- 
: troffen sind, etwaigen Bränden er- 
folgreich zu begegnen. Antritts- 
und Marschübungen in der Ko- 
lonne sowie Uebungen an den ver- 
schiedensten Löschgeräten und 
dem Steigerturm, stellten dem 
Pflichteifer der Wehr das beste 
Zeugnis aus. Schließlich wurde die 
umfangreiche Bekämpfung eines 
gemeldeten Brandherdes von der 
gesamten Mannschaft trotz ziem- 
licher Schwierigkeiten in einer 
glänzenden Weise durchgeführt 
wobei die Köbe-Motorspritze der 
Firma erneut beste Dienste lei- 
stete. Sämtliche Uebungen waren 
wohlgelungen und ließen deutlich 
erkennen, daß alle Beteiligten sich 
‘von dem Gedanken leiten ließen 
zur Erhaltung der Werksanlagen 
im Interesse der gesamten Beleg- 
schaft alles beizutragen. Diese 
Tatsache bürgt dafür, daß die 
Wehr im Verein mit den neuzeit- 
lichsten Feuerlöschgeräten, die die 
Firma in großzügiger Weise zur 
Sicherheit ihrer Werksanlagen be- 
reitgestellt hat, jederzeit in der 
Lage sein wird, Bränden erfolg- 
reich zu begegnen. 


Berufsjubiläen. Wiederum 
konnten zwei Mitarbeiter der Ma- 
schinenfabrik Karl Krause A.-G 
Leipzig, am 26. Oktober auf eine 
25 jährige Tätigkeit zurückblicken, 
und zwar sind dies der Stoßer 
Hermann Linke und der Packer 


Otto Haarig. 


Bücherschau. 


men 


Rheinische Wirtschaftsnot, Von 
‚Erich Köhrer. Deutsche Ver- 
lagsgesellschaft für Politik und 
Geschichte m. b. H. in Berlin. 

Wohl die meisten Reichs- 
deutschen im unbesetzten Gebiet 

. haben nur eine schattenhafte Vor- 
stellung, in welchen Kämpfen un- 
sere rheinische Wirtschaft infolge 

der Besetzung steht. Der Verfas- 
ser der genannten Broschüre, der 

Gelegenheit hatte, einige Wochen 

das rheinische Industriegebiet zu 
bereisen, nimmt daher Veranlas- 

sung, auf wenigen Seiten uns 
einen Einblick in das sadistische 

System, mit dem Frankreich das 

Rheinland “abzuwürgen sucht, zu 

gewähren. Besonders interessant 

ist.die Schrift vor allem, weil sie 
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liefert in bester: Sortierung ladungsweise 
Alfred Hähner, Chemnitz, Färberstraße 3 


Telegramm-Adresse: Eisenhähner | 


Telephon: Nummer.9068 x 


Ee Gesellschaft 
für TROCKENANLAGEN 
Stuttgart I Wolframstr. 14 ` 


WI igetro”- 


D. R. P. 


KOSTENANSCHLÄGE 


Prospekte - Ingenieurbesuch 
auf Wunsch unverbindlich 


XKernleder 
Chromleder 
KXamelhaarriemen 
ollotlarriemen 
urte 
erartık 


Ora 
ech 
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Empfehlenswerte Bücher für den 


Papiermacher. 
Heuser, E., Prof. Dr.-Ing.: „Lehrbuch der Cellulose- 
Chemie“. M. 39, —. geb. M. 48,— 


Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 


ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten ` 


= Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 
Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstofifs“. Geb. M. 75,— 


Haase, W.: „Hartzerkleinerung‘“. . M. 13,50 


Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 


stoff-Fabrikation“. M. 10,50 
Pringsheim, Hans, Prof, Dr.: „Die Polysaccharide. 
: M. 16, — 


Herzberg, W.: „Papierprüfung“. s. ' Auflage. S 
Geb. M. 100,— 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus 


Getreidestroh“. | Geb. M. 10, — 
Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,— 


Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“. Geb. M. 10,— 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb. M. 30,— 
Schule, W.: „Theorie der Heißlufttrockner“. 


Geb. M. 16,— 

Münzinger, Fr., Dr.-Ing.: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“. Geb. M. 24,— 

Winkler-Karstens: „Papierprüfung“, M. 12,— 

Renker: „Bestimmungsmethoden der Cellulose“. 

M. 15,— 

Lassberg: „Einfluß der Wärme auf die Entwässerung 

von Zellstoff und Papierbrei“. M. 8,— 


Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 


Neue Ausgabe, 1921. Geb. M. 85,— 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim’ Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. . Geb. M. 3,50 


Beadle, Cl, o Stevens, Dr. H., Devisch von Carl 


Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. M. 4,— 
Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel, bestehend aus: ` 


ı. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie ` Papier- Handelsgebräuche; geb. ro M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 20 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 20 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und Pappe, geb. 20 M. 
5, Sizes of Paper, Les Formats en Papeterie, Papier- 
Formate, geb. 12 M. 6. Gewichts-Umrechnungstatel 
mit Telegraphenschlüssel, geb. 12 M. 7. AZ Paper 
Code — AZ Code Papier — -AZ-Papier- Code, geb. 
8o M. 8. Price Tables — Tables des. Prix — Preis- 

Tafeln, geb. vo M. 


Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 


den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 


sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
"beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
‚sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt. Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 

Die hier angezeigten Bücher sind zu den von 
den Buchhändler-Organisationen vorgeschriebenen 
Preisen zuzüglich Portospesen ohne jeden sonstigen 
Zuschlag zu beziebeu durch 


OTTO ELSNER 


\erlagsgesellschaft m. b. H. Berlin S 42 


Abteilung Sortiment `. ` 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“) > 
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zur Herstellung aller 
gestrichenen Papiere 


Ringe & Co., Klotzsche b. Dresden 


Drahtanschrift: Ringecomp 
Telephon: Amt Dresden 19445.: Klotzsche 139 
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‚Langjährige Erfahrungen. 
‚Man Verin ge Angebot. 


BOPP. & REUTH ER 
MAN NHEIM -Waldhof. ` 
Armaturen, , Pumpen, W Wassermesrer 
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Maschinenfabrik En) LN. 


liefert schnell und preiswert in solidester Ausführung 


Holzschleifapparate 


für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 


Holzstoff- und Pappen- 
Entwässerungsmaäschinen 


Siebzylinder 


in solidester Ausführung 
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aus der Feder eines pazifistisch S 
gestinmten Sozialisten stammt, m ym 

land keine andere Sehnsucht le- 

bendig ist als von der Fremdherr- 

tot und begraben. Von den MB dl, ER) É sowie komplette 
Deutschnationalen bis zu den Un- | M B-t M] Cem: seg? zer ug E 

abhängigen ıst der Ring zur Ab- | WR mal Uu ` WIE ranspor -æ 
dürfte wohl jedem ein Beweis | $ = 1 EE APIE 

sein, daß die Not im Rheinlande | 9% Dh A ` Jah fm, o 
empfehlenswerten Büchlein, wic 

die Regelung der gesamten Ein- 

Handelsspionage preisgegeben ist, | @ I RUN I At Lei 2i -Lindenau-P 
dann aber auch in ihrer Arbeit in | 8 NL vc Wl p H g 
jeder Beziehung gehindert wird. ` Ge Sé barnean i 

zu dem Schluß kommen, daß die 

rheinischa Wirtschaftsnot erst 

von den materiellen und morali- 

schen Lasten der Besetzung alle 


der gleich am Anfang seiner Ab- | Er ra er SENGT | S pez ialität: 
handlung schreibt, daß im Rhein- IK: ; SE SE | S 
schaft befreit zu werden. „Der Ge- f levato re 
danke an einen Sonderstaat ist 

wehr solcher Bestrebungen ge- Wi TV: 2 i 
schlossen.“ Daß cine derartige | Mr sd: A "D: Ania en 
inheit erzielt werden konnte, "WI TE Sea Bas \ | 
aufs höchste gestiegen sein muß. 

Der Verfasser schildert in seinem | WA 

F Wu | , ge , 

und Ausfuhr in den Händen der | W] All NZ ill) N Carl Wünsche 
Alliierten liegt, wodurch die rhei- | WA i d dir Di ; 

nische Industrie einmal der | WI mp m Maschinenfabrik 
Jeder, der diese Schrift aufmerk- 

sam liest, wird mit dem Verfasser 

an dem :Tage überwunden sein 

wird, an dem das Rheinland frei 

seine gewaltigen Kräfte in den 

Dienst schaffender Arbeit stellen 


kann. für 

Wir wünschen dieser kleinen, für alle 
aber ergreifenden Schrift weiteste | $ Zwecke der Wasser 
Verbreitung. Sie verdient gerade P Stoffwäs 
jetzt, wo das Urteil über Ober- | § Industrie sər 


schlesien gesprochen ist, viel und Abwässer 
aufmerksam gelesen zu werden. 
Der Preis beträgt 5 M. 


Der Industriefahrplan. Heraus- 


gegeben vom Verkehrsverband | Seesen Ar 
„Industriebezirk“ Essen. — Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen 
Der Industriefahrplan ist ın | f Spezialliäf seif 1880 Prima Referenzen 
seiner neuen \Vinterausgabe so- | f NossenerMaschinenfabrik. G.m.b.H. 


eben erschienen. In der äußeren 
Form ist er nicht verändert, hin- 
gegen bringt der Inhalt wesent: 
liche Verbesserungen und Ver- 
mehrungen, die wir nur als 
mustergültig ansprechen können. 

Den Streckenfahrplänen inner- 
halb der bisherigen Begrenzungs- 
linie sind neu hinzugefügt: 1. die 
“pisher noch fehlenden Strecken 
des südl. Teiles von Thüringen. 
2, die hauptsächlichsten sächsi- 
schen Bahnlinien, 3. fast, samt- 
liche deutschen Personen-Kraft- 
wagenlinien. Als wichtige Ver- 
besserung mag ferner hervor- 
gehoben werden die Tinfüh- 
rung von bildlichen Strecken- 
ddarstellungen in den Fahrplänen 
selbst, die den praktischen Ge- 
hrauch des Kursbuches gegenüber 
allen anderen l’ahrplänen wesent- 
lich erleichtern. Diese Neuerung 
jst außerordentlich dankenswert. 


Der Industriefahrplan wird in 
seiner neuen Winterausgabe 
zweifellos viele neue Freunde ge- 
winnen. - 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 


e i v 
ae 


Telefon? ` 
Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: Werner Ha nel, 


Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz. Z j ä i i 
: N ` W d - . Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
wəlle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S42, Oranienstrasse 140.142 senden. 
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Maschinenfabrik zumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


Spezialität: Sämtliche Maschinen für die Papierfabrikation 
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Maschinenfabrik run 
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Holländersaal mit Stofftreiber-Holländern, System Kölliker, für vorwiegend farbige Stoffe. | 


SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 
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Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 

Mitder Beilage „Cellulosechemie“ 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland‘ 
M.12,50, zuzüglich 1 M. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch Oesterreich, 
Ungarn und nach 
Provinzen Polens M. 25,—, Ausland M. 40,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M. 2.50, ältere M. 4.—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Ga Postscheck, Konto Nr. 1140 
Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
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e Zur Einführung der Papiermaschine in Deutschland. 


Von Friedr. von Hössle. | 


‘Pünf Kilometer: nördlich von Saarlouis liegt 
ein .alter Papiermühlenort Dillingen a. d. Saar, 
welcher ganz in Vergessenheit gekommen, obgleich 
ihm in unserer deutschen | 
löhrenplatz gebührt. | 

Etwa ı km außerhalb der Landgemeinde Dil- 
lingen, Regierungsbezirk Trier, wurde (nach der 
Kirchengeschichte von Pastor Schmitt) von dem 
damaligen Herrn von Dillingen, Cousigny de 
Taylfumyr, im Jahre 1759 eine neue Papier- 
mühle angelegt, und das Werk erhielt mittels eines 
von der Prims abgeleiteten Kanals sein Betriebs- 
wasser. | Ä 

Der Erbauer wollte neben der Papiermühle eine 
Buchdruckerei für hebräische Werke anlegen; weil 


aber auf Grund einer älteren Verordnung in Dil-. 
. lingen nur zwei Juden wohnen durften, so erbat 
er sich von dem damaligen König Stanislaus*®) 


das Recht, mehrere Juden in der neuen Druckerei 


*) Stanislaus Leszcynski, der von den 
Russen (mit Zustimmung des Kaisers Karl) ver: 
triebene Polenkönig, für welchen Ludwig XV. 
von Frankreich, sein Schwager, als Gönner die 


Papiergeschichte. ein 


beschäftigen zu dürfen und der König sicherte den- 
selben alle Freiheiten zu. Sowohl über den Gründer 
wie über seine Druckerei verlautet weiter nichts 
mehr. | 
Schon im Jaher 1762 wird als neuer Besitzer der 
Papiermühle Michel Leistenschneider ge- 
nannt, welchem die Gemeinde das Fischrecht im 
Reißbach überließ; dafür mußte er Wein und Kerzen 


- stellen und die Quatembermessen halten. 


Eig ungeahnter Aufschwung war der bislang 
kleinen Papiermühle, wie dem ganzen Ort Dil- 
lingen durch den Untnehmungsgeist eines aus, 
Luxemburg eingewanderten Papiermachers, Piette. 
de Rivage, beschieden, welcher (nach der Orts- 
chronik) hier im Jahre 1817 die erste Papiermaschine 
in Deutschland aufstellte. 

Weil in unserer Fachliteratur wiederholt eine 
im Jahre 1818 von. der Patentpapierfabrik in Berlin 


Waffen gegen den Kaiser erhob. Durch den 1738 
zu Wien geschlossenen Frieden erhielt Stanis- 
laus das deutsche Herzogtum Lothringen. ` 1766, 


nach seinem Tode, fiel dann Lothringen vertrags- 


mäßig an Frankreich. 
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aufgestellte Papiermaschine als die erste in 
Deutschland bezeichnet wurde, setzte sich der Ver- 
fasser mit dem noch lebenden Nachkommen, Herrn 
Papierfabrikanten Prosper Piette de Ri- 
vage in Marschendorf in Böhmen, ins Benehmen, 
und diesem verdanken wir den im Wiener „Zentral- 
blatt für Papierindustrie“ 1918, Nr. 7, gedruckten 
Bericht, wonach sein Großvater, der oben genannte 
Jean Louis Piette de Rivage 
in Dillingen, im Jahre 1817 (weil die erste Papier- 


maschine noch nicht so leistungsfähig war) gleich 


„zweivon Bryan Donkin in London 
„gelieferte 
„tieren ließ, welche Ende des Jahres 


„1817 versuchsweise arbeiteten und' 


„im Januar 1818 
„standen. . l , 
Der jedenfalls wohlhabende, einer alten Pa- 
piererfamilie von Vieil-Salm in Luxemburg ent- 
stammende Piette befaßte sich schon 1828 mit 
der Herstellung von weißem Strohstoff, führte 1833 
das Kochen der Hadern mit Kalk, 1838 einen 


rotierenden Hadernkocher ein und in 
| „Jean Paul Mathias’s Beschreibung des 
Landkreises von 1844“ findet sich unter Dillingen 
folgende Stelle: die Papierfabrik bereitet das schön- 
ste Dani in Deutschland, liefert täglch vier: 


in vollem Betrieb 


hundert Ries und versendet es bis nach Königsberg . 


und Krakau. 

Piette war mehrere Jahre Gemeindevorsteher 
und zog am I. April 1854 nach Château du Pont 
Doye in Belgien. 

Nur noch sechs Jahre, von 1854—1860 wurde das 
Unternehmen von den letzten Besitzern J. Weid- 
ner & Co. fortbetrieben, zu deren Zeit (laut einem 
Kreisverwaltungsbericht von 1859—61) 90 männliche 
und 92 weibliche Arbeiter beschäftigt wurden. Die 
Gründe, warum die letzten Besitzer die vorher blü- 
hende Papierfabrik Dillingen aufgaben, sind nicht 

bekannt. 
Das Gebäude wurde von der Aktiengesellschaft 
der Dillinger Hütte erworben und wird bis heute 
als Schlafhaus von den Bergleuten benutzt. 

Dem vorstehenden interessanten Bericht des 
„Bürgermeister-Amtes Dillingen“ wäre die nicht 
unwichtige Bemerkung einzureihen, daß Dillingen 
im Jahre 1817 tatsächlich ein deutscher Ort war, 


denn Preußen erhielt im Wiener Kongreß 1815 die 


Rheinprovinz mit Jülich, Berg, Köln, Trier und an- 
deren Teilen und im Pariser Frieden von 1815 auch 
noch Saarlouis und Saarbrücken. Obiges Kärtchen 


zeigt die Lage von Dillingen zwischen Trier und 
Saarlouis. gë 
Dem Namen Piette de Rivage, welcher 


noch ein Jahrhundert bis auf den heutigen Tag in 


. des Dillinger 


Papiermaschinen mon-. 


unserer Industrie fortlebte, dürfen wir gewiß noch 
einige Zeilen widmen: 

Prosper Piette de Rivage, ein Sohn 
Papierfabrikanten, übernahm im 
Jahre 1864 die sogenannte Kaisermühle bei Prag, 
in welcher Seiden- und Zigarettenpapiere sowie das 
vorher aus Holland bezogene veilchenblaue Zucker- 
papier hergestellt wurde; 1865 gründete er eine neue 
Zigaretten-, Seiden- und Blumenpapierfabrik in 


Tier 


IU, ein Shovinis 


Freiheit in Böhmen und 1869 baute er eine neue 
Fabrik zur Herstellung von Tapetenpapier. Dieser 
rührige Fabrikant starb 1872. 

Seine Söhne Prosper Julius und Ludwig 
Piette betrieben die Tapeten- und Chromo-Papier- 
fabrik in Bubenc bei Prag fort und erwarben später 
noch die 1878 von Franz Holub gegründete Ma- 
schinenpapierfabrik in Pilsen. 

Prosper Piette de Rivage, welcher den 
Titel eines K. K. Kommerzialrates erhalten hatte, 
feierte am 20 November 1916 seinen siebenzigsten 
Geburtstag und zugleich sein fünfzigjähriges 
Papiermacher-Jubiläum, anläßlich dessen das Wie- 
ner Zentralblatt für die Papierindustrie 1916, Nr. 23, 
seine lanjährige Mitwirkung im Verein Oesterr.- 
Ungar. Papierfabrikanten, besonders aber seine Ver- 
dienste um Hebung der Zigarettenpapier-Fabrikation 
ehrend in Erinnerung brachte, denn diese Industrie 
blühte vordem besonders in Frankreich, während 


seit Piettes eifrigem Wirken „österreichische 
Zigarettenpapiere“ — nicht zum wenigsten, Frei- 
heiter Fabrikat — Weltruf errungen hatten und 


das französische Produkt verdrängten. 


ww- 


Die Verwendung von Wasserglas zum Leinen von Papierstofi. 
Von Th. E. Blasweiler. 


(Fortsetzung aus Heft 43, 


V. Wasserglas und Tierleim, 


Wie schon in der Einleitung erwähnt, erhielt 
Ernst Altmann unter Nr. 28375 ab 20. Februar 
1915 ein D. R.P. auf ein Verfahren zum Leimen von 
Papier unter Anwendung einer Emulsion von Gela- 
tine und Talkum und in dem Zusatzpatent Nr. 288 106 


1921). 


auf eine Erweiterung des obigen Verfahrens unter 
Verwendung einer Emulsion von Gelatine, Talkum 
und Soda. Es handelt sich im ersten Falle um .die 
Ausflockung der in der heißen Aufschlämmung des 
Talkums enthaltenen Hydroxyde des Siliziums und 
Magnesiums, und im letzten Falle um die Aus- 
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Iockung des durch das. Alkalikarbonat gebildeten 
kieselsauren Alkalis, als schwerlösliches, gallert- 
artiges Kieselsäurehydrat. Auf die Leimungen 
nach diesem Verfahren soll erst am Ende dieses 
Abschnittes eingegangen werden. Es sei aber hier 
schon hingewiesen auf die im Abschnitt II dieser 
Arbeit (Leimung‘ 3d, ad und 3d”) beobachtete 
günstige Wirkung des Talkums als Füllstoff gegen- 
über der von China Clay. 

Ganz unabhängig davon wurden Leimungen aus- 
geführt, wobei eine Kombination von Tierleim 


und Wasserglas das leimende Agenz sein 
sollte. 
Vorversuche: Zu einer 5proz. Tierleim- 


lösung wurden einige Kubikzentimeter Wasserglas- 
lösung hinzugegeben und dann beides zusammen 
mit ıoproz. Aluminiumsulfatlösung bis zur schwach- 
sauren Reaktion versetzt; es entstand eine groß- 
flockige Fällung; im Filtrat ließ sich mit Tannin- 
lösung keine Fällung von Tierleim mehr erzeugen; 
es war also mit dem Wasserglas auch aller Tier- 
leim ausgeflockt worden. 

Bei einem zweiten Versuch, wobei Tierleim- 
, lösung allein mit Aluminiumsulfatlösung versetzt 
wurde, entstand keine. sichtbare Fällung; erst bei 
Zugabe von Gerbsäure zeigte sich eine Ausflockung. 

Die beiden Beobachtungen gaben Veranlassung, 
systematisch eine Reihe von Fällungen auszuführen, 
und zwar bei denselben Verdünnungsverhältnissen 
wie bei den nachfolgenden Leimungen. Zur Ver- 
meidung von Täuschungen waren jedoch noch 
weitere Vorversuche erforderlich: 

a) Wasserglaslösung ergab mit Tannin keinerlei 

. Fällung. 

b) Aluminiumsulfatlösung mit Tannin 
ergab keine Fällung. 

c) Wasserglaslösung, 
miniumsulfatlösung, ergab eine milchige Trü- 
bung, die bei Zugabe von Tanninlösung keiner- 
lei Fällung oder Zusammenballung zeigte. 

d) Wasserglaslösung und Tierleim gemischt, er- 
gaben mit Tannin die Tierleimausflockung. 

e) Im Hinblick auf die Fällungen im Stoffbrei 
wurde etwas ungeleimter Stoff auf dem Fein- 

= sieb abgenutscht und das Filtrat mit Tannin 
versetzt; es zeigte sich weder eine Ausfällung, 
etwa gelöster organischer Körper, noch ein 
Zusammenballen der Feinfäserchen im Stoff- 
wasser. 
I. Be ei 


versetzt, 


Zwei Liter Leitungswasser wurden in einem 


Standzylinder mit o ccm einer fünfprozentigen 
Leimlösung entsprechend einer einprozentigen 
Stoffleimung und dann mit Aluminiumsulfatlösung 
bis zur sauren Reaktion versetzt: Es entstand keine 
sichtbare Fällung; erst Zugabe von Tannin bewirkte 
die Ausflockung. 

2. Fällungsversuch:. 

Mengenverhältnisse wie bei Versuch ı, doch 
wurden vor der Fällung mit Aluminiumsulfatlösung 
5 ccm .Wasserglasleimung hinzugegeben: Es trat 
nur eine schwache Trübung der sauren Lösung ein; 
erst bei Tanninzusatz entstand eine Ausflockung. 
3. Fällungsversuch: 

Mengenverhältnisse wie bei Versuch 2; pur 
wurden 25 ccm Wasserglaslösung = 5 Proz. Wasser- 
glas zugesetzt. Die Fällung mit Aluminiumsulfat 
ergab nur eine zwar starke Trübung, aber erst 
Tanninzusatz wirkte ausflockend. 
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4 Fällungsversuch: 


Wie Versuch. 3, jedoch mit 5o ccm Wasserglas- 
lösung entsprechend ro Proz, Wasserglas. Bei Zu- 
gabe von Alumjniumsulfat bis zur sauren Reaktion 
entstand eine starke Ausflockung. Das Filtrat er- 
gab mit Tannin versetzt eine schwache Trübung, 
die selbst beim Kochen sich nicht zusammenballte. 
Im Filtrat war fast kein Tierleim mehr. 


5. Fällungsversuch: 

Es wurden 20 ccm Tierleim, entsprechend einer 
zweiprozentigen Stoffleimung angewendet; die übri- 
gen Mengen blieben wie bei Versuch 4: In der 
sauren Lösung entstand zwar eine Ausfällung; 
diese setzte sich aber nicht klar ab; das trübe Fil- 
trat ergab mit Tannin noch eine ziemlich starke 
Ausflockung von Tierleim. ` 


6. Fällungsversuch: 

Zwei Liter Leitungswasser wurden wiederum 
mit 20 ccm Tierleimlösung = 2 Proz., dann aber 
mit 75 ccm Wasserglaslösung, entsprechend einer 
15 proz. Silikatleimung, und endlich mit Aluminium- 
sulfat bis zur sauren Reaktion versetzt. Es ent- 
stand sofort ein starker Niederschlag, der sich klar 
absetzte.e Im klaren Filtrat war mit Tannin auch 
beim Kochen kein Tierleim nachzuweisen. 

Diese Versuche zeigten also, daß bei richtiger . 
Kombination von Tierleim und Wasserglas, wobei 
die Menge des letzten nach unten hin begrenzt ist, 
mit Aluminiumsulfat eine vollkommene Aus- 
flockung des Tierleims neben dem’ Silikat- 
niederschlag erreicht werden kann. 

Auf dieser Grundlage wurden nun folgende Ver- 
gleichsleimungen ausgeführt: | 
Leimung 61: ‚2 Proz. Tierleim allein, ohne Füllstoff. 

Zwei Liter Stoffbrei = 50 g lufttrockener Stoff 
wurden. mit 20 ccm einer fünfprozentigen Tierleim- 


lösung = ı g Tierleim versetzt und eine Stunde 
gerührt; dann wurde abgenutscht, gewaschen und 
geschöpft. 


Der Tierleim ergab im Abwasser, entsprechend 
den 2 Litern Wasser ohne Faser in obigen Ver- 
suchen, mit Tannin starke Ausflockung. Selbst im 
Waschwasser war Tierleim noch: gut nachweisbar. 
Stoffeigenschaften: 

Kein sinnfälliger Unterschied gegenüber a 

ungeleimten Stoff. 


Saughöhen: Zeit: ı Stde, Temp.: 20°, 
Wasser: Druckfirnis: 
16,0 mm 6,0 mm 
17,0 ! 17,0 mm : 6,0 {60 mm 
18,0 mm 6,0 mm 


Leimung 62: 2 Proz. Tierleim und Aluminiumsulfat.' 

Die Mengen an Stoff und Tierleim waren wie 
bei Leimung 61, doch wurden nach einhalbstündi- 
gem Rühren 20 ccm ıoproz. Aluminiumsulfatlösung 
zugefügt, das sind 4 Proz. krist. Aluminiumsulfat, 
bezogen auf lufttrockenen Stoff. 

Abwasser: 

Im Filtrat vor dem Waschen des Stoffes: war 
nur geringe Ausfällung von Tierleim mit Tannin 
zu beobachten; beim Kochen war die Ausflockung 
etwas deutlicher. Der Aschengehalt dieses Papiers 
wurde zum Zwecke der nachfolgenden: Füllstoff- 
bestimmungen festgestellt: 


Aschenbestimmung: 
a) Angewandt: 0,8983 g Papier, 
Gefunden: 0,0079 g Asche = 0,879 Proz. 
Asche. 
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b) Angewandt: 
Gefunden: 
‚Asche. 
Im Mittel: 0,87 Proz.. Asche, ı 
a sa Sa 
¿Festigkeit : Die Reißlänge des se Pa- 
‚:pieres w a m und somit um 1000 m höher 
ais die des ungeleimten Stoffes. -Die - Dehnung 
lag mit 2,81 Proz. um 0,04 Proz. höher gegen- 
. über den ungeleimten Mustern. 
-Griff und Klang: Besser als beim ungeleim- 
ten Muster. 
‚, Parbe: Etwas trübe gegen das Weiß des unge- 
‚leimten . Stoffes. E - j 
- Tintenfestigkeit: Normaltinte, lief fast 
nicht aus, schlug aber an einigen Stellen durch. 


g Papier.. 
Asche = 


1,7245 


0,0149 g 0,805 Proz. 


Saughöhen: Zeit; 1 Stde. Temp.: 20°. 
Wasser: _ Druckfirnis: 
"[8&o mm 6,0 mm 
9,0 ! 6,0 mm Dot 6,0 mm e 
| 9,0 mm | 6,0 mm 


Leimung 63: 5 Proz: Tierleim mit Aluminiumsulfat. 
u Zu derselben Stoffmenge wie bei Leimung 3I 
wurden SO. ccm einer fünfprozentigen Leimlösung >= 
2,5 g Tierleim ‚gegeben; gefällt wurde mit 25 ccm 
Aluminiumsulfatlösung, das sind 5 Proz. krist. Alu- 


miniusulfat, bezogen auf lufttrockenen Stoff. 


Abwasser- Untersuchung: 

Im Filtrat .vor dem Waschen wurden durch 
Tannin ziemliche Mengen Tierleim ausgefällt; selbst 
im Waschwasser war noch etwas nachweisbar. 


Stoffeigenschaften: 

Festigkeit: Die Reißlänge war auf 5975 m 
gegenüber 5600 m bei 2 Proz. Tierleim und 
4600 m bei dem ungeleimten Muster gestiegen. 
Die Dehnung lag mit 2,98 Proz. um 0,21 Proz. 
‚höher als bei den ungeleiinten Mustern. 

‚Griff und Klang: Bedeutend besser als bei 
den .ungeleimten Mustern. 
; Farbe: Trübe‘ gegen. das Weiß-des ungeleimten 

- Stoffes. 

 Tintenfestigkeit: Normalnie Iui nicht 

: aus, schlägt. aber an wenigen Stellen durch. Der 
Mehraufwand an Leim steht in keinem Verhält- 

. nis zu dem Gewinn an Tintenfestigkeit. 


Saugh ö hen: Zeit: ı Stde. Temp.: 20°. 
Wasser: Druckfinis: 

5,0 mm ` ` 6,0 mm 
5,751 5,0 mm DO: 60 mm ` 

| Do mm | 6,0 mm 


b) Leimungen mit Wasserglas neben Tierleim. 


Leimung 64:" 
‚glas 38° Bé. i 
Stoff und Gelatinemenge wie bei ee 62, 
doch wurden noch mit dem Tierleim zusammen 
"To. Proz.: -Wasserglas, bezogen auf lufttrockenen 
Stoff, dem Papierbrei zugeteilt und nach einhalb- 
stündigem Rühren wurde mit ıo Proz. krist. Ton- 
erdesulfat gefällt. 
Abwasser:Unteruchung.: 
‚Im. Filtrat waren erst beim’ Kochen Spuren von 
-Tierleim mit Tannin nachweisbar. 
Kieselsäuirebestimmune: 


2 Proz. Tierleim und 10 Proz. Wasser- 


Die Analyse des Abwassers war durch Springen 


der Eindampfschale nicht möglich. Es wurde des- 
halb der Gehalt des Papieres an Kieselsäure aus dem 
Aschengehalt desselben gegenüber dem Papier aus 
Leimung 62 errechnet. 
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Hierfür. und für die, nachstehenden Füllstoff- 
bestimmungen wurde ‚der Aschengehalt des Papieres 
festgestellt. | 


Aschenbestimmung 


a) Angewandt: 1,1014 g Papier. 
"Gefunden: 0,0266 g Asche = 2,415 Proz. 
Asche. l e l : 
bD) Angewandt: 1,2085 g Papier. | 
Gefunden: 0,0294 g.Asche = 2,433 Proz. 


Asche.. 

Im Mittel: 2,43 Proz. Asche: 

Zieht man von diesem Aschengehalt von. 2,43 
Prozent die 0,87 Proz. Asche von. dem nur mit 2 
Proz. Tierleim geleimten Papier aus Leimung 62 ab, 
so ergibt sich ein Plus von 1,56 g, die man ungefähr 
auf den Gehalt an Kieselsäure zurückführen kann.‘ 
Da zur Leimung neben 2 Proz. Tierleim ro Proz. 
Wasserglas von 26,20 Proz. Kieselsäuregehalt an- 
gewandt wurden, so ergibt sich die Ausbeute an 


dë S 1,56. 100 
Kieselsäure zu ~———- = 59,60 Proz. á 
| 2,62 l l 
Demnach befinden sich rund 6o Proz. der 


Kieselsäure im Stoff und 20 Proz. der Kieselsäure . 
im Abwasser. Die Aufnahme von Kieselsäure im - 
Papier, bezogen auf lufttrockenen Stoff, beträgt also 
rund: 1,56 Proz. 

Der Wert für die Kieselsäure im Stoff dürfte in 
Wirklichkeit etwas tiefer liegen, da man einen kleinen 
Teil der Asche auf, bei der Fällung entstandenes 
Aluminiumhydroxyd und auf’ die Mehrausbeute an 
Tierleim zurückführen muß. Nichtsdestoweniger ist 
die dem Stoffe erhaltene Menge Kieselsäure mit 
rund 60 Proz. bei der Tierleim-Wasserglasleimung 
um ein Fünftel höher als bei der „reinen mineralischen 
Leimung.‘,: bei der, bei Anwendung von to Proz. 
Wasserglas von 38° Be im Mittel, nur 46 Proz. 
(Leimung 2 und 2a) der Kieselsäure dem Stoff er- 
halten blieben. ' 

Testigkeit:- Die Reißlänge von 5680 m liegt 
um 1080 m höher als beim ungeleimten Papier 
und damit ooch um etwas. (80 m) höher als bei 

der Verwendung von Tierleim allein (Leimung 62) 

und Aluminiumsulfat. Die Dehnung ist mit. 

2,64 Proz. um 0,13 Proz. gegenüber dem unge- 

. lJeimten Papier gefallen. 


Griff und KI lang: Sehr gut. 


Saughöhen: Zeit: ı Side, Temp.: 20°. 
Wasser: Druckfirmis: 
15,0 mm 6,5 mm 
"]5,0 {| 15,0 mm 6,60 ! 6,5 mm 
i | 15,0 mm . 7,0 mm 


Farbe: Weiß wie das ungeleimte Muster. 


Leimunig 65: 5 Proz. Tierleim und 20 Proz. Wasser- 
. glas von 38 ° Be. 


Papierstoffmenge erg wie bei Lei- 
mung 63; doch wurden mit dem - Tierleim noch 
20 Proz, Wasserglaslösung von 38° Bé, bezogen 
auf - lufttrockenen Stoff, zugesetzt und dann mit 
85 ccm Aluminiumsulfatlösung, d. s. 17 Proz. krist. 
Aluminiumsulfat, gefällt. 

Abwasser: Im Filtrat war vor r dem wa 
ganz geringe Tierleimfällung mit Tannin; im Wasch- 
wasser war selbst beim‘ Kochen nichts mehr nach» 
weisbar, während: bei Leimung 63, wo 5 Proz. Tier- 
leim allein gefällt waren, im Filtrat ziemliche 
Mengen . Tierleim ausflockten und selbst im Wasch- 
wasser noch eine Fällung entstand. 
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Saushüben: 


"Zeit: i Side Temnp2220%°777 
Wasser: | Druckfirnis: 
14,0 mm 70 mm 
14:0 \ I4;o mm 6,66 ; 6,0 mm 
| 14,0 mm | 7,0 mm 
Um nun den Einfluß von Wasserglas- 
Tierleim und Tierleim allein-auf die 
Füllstoffausbeuten zu. studieren, wurden 


folgende Leimungen ausgeführt: ` 
Leimung 66: 2 Proz. Tierleim und 20 Proz. Tal- 
kum mit Aluminiumsulfat. 

Tierleim und Talkum wurden zusammen auf 
dem Wasserbade auf 70 bis 80° gebracht und dann 
warm in dem .Stoffbrei gespült; gefällt wurde mit 
4 Proz. krist. Tonerdesulfat, bezogen auf luft- 
trockenen Stoff, wie bei Leimung 62. 

Abwasser: Im Filtrat waren nur ganz ge- 
ringe Mengen: von Tierleim beim Kochen mit 
Tanninlösung feststellbar. er 
Füllstoffbestimmung: 

a) Angewandt: 1,2667 g Papier, 


Gefunden: 0,1712 g Asche = 13,580 Proz. 
Äsche. S r 
b) Angewandt: 11892 g Papier, 
Ge i nden: -0,1522 g Asche = 12,780 Proz. 
Asche. 


Im Mittel: 13,12 Proz. Asche. 
Diese: 13,12 & Asche enthalten 
12,25 g geglühtes Talkum, wobei 0,87 Proz. Asche 
des unbeschwerten, aber geleimten Papiers war 
(Leimung 62). 12,25 geglühter Talkum entsprechen 


100 .12,25 

—_— 77 — 1338 g Talkum absolu i 
91,70 

waren mithin 13,38 Proz.- Talkum, d. s. 


67 Proz. der angewandten Menge. 


Stösterecnschaften: 

Die Reißlänge war um 170 
gegenüber dem ungeleimten 

‘Papier zurückgegangen. 

Die Dehnung lag mit 2,60 Proz. um 0,17 Proz. 
tiefer als das ungeleimte Muster. 

Griff und Klang: Schlechter- als 
ungeleimten und beschwerten Papier.. 

Tintenfestigkeit: Diese hat 

- dem geleimten aber unbeschwerten 
(Leimung 62) sehr gelitten; 
auf der durch Jüllstoffaufnahme. 
Oberfläche aus und schlägt stark durch. 


Im Papier 


13,38.5 = 


m auf 4430 m 
und beschwerten 


bei dem 


gegenüber 


Saughöhen: Zeit: ı Stde Temp.: 20°. 
Wasser: l Druckfirnis: 
| 15,0 mm 70 mm 
14.0 | 12,0 mm 6,8 ı 6,5 mm 
| 15,0 mm | 79 mm 
Farbe: Entsprechend der Talkumaufnahme 


fast so weiß wie der ungeleimte Grundstoff. - 


Leimung 67: 2 Proz. Tierleim, 
und 20 Proz. Talkum. 
Tierleim, Wasserglas und Talkum wurden 
in der Praxis zusammengegeben und auf 80° 
bracht; die warme ‘Mischung wurde in den Stoff 
gespült; nachher wurde mit 10 Proz. krist, Ton- 
erdesulfat wie bei Leimung 64 gefällt. 
„Abwasser: Filtrat EE waren frei- 
von Tierleim; selbst beim Kochen gab Tannin keine 
Fäallung. 
Füllstoffbestimmung:.: a me 
a) Angewandt: 1,2930 ge Papier, 
Gefunden 
Asche. 


wie 
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Talkum. = 


Papier: 
Normaltinte läuft: 
gerauhten- 


‚io Proz. Wasserglas 


ge-. 


: -0,2080 g Asche. = 16,09 Proz. 


b) Angewandt: 1,3017 g Papier, 

"Gefunden 0218 g Asche = 

. Asche. d 
Im Mittel: 16,23 Proz. Asche. 

- Von diesen 16,23 g Asche gehen die 2,43: 8 ; des 
Ne aber unbeschwerten Papiers eins 64) 
ab. 16,23—2,43 = 13,890 g geglühter Talkum, d. s. 
Ion, 13,80 p > 
SE 15,05 g Talkum ' absolut. 

91,70 S b 
waren mithin 15,05 Proz. Talkum, d. s. 
735,25 Proz. der angewandten Menge 


16,37. Proz. 


Im Papier 


1505. 5 = 


Stoffeigenschaften: De 
Die Reißlänge war mit Ee m ad 130 m 
gegenüber dem ungeleimten .Gründstoff: - ge- 
fallen, hielt sich. aber. etwas über (40- m) gem: 
mit Tierleim und Aluminiumsulfat. behandelten 
‚und unbeschwerten Papier. 
Die Dehnung blieb mit 2,61 Proz. um ò; ‚16 Proz. d 
hinter dem ungeleimten Muster zurück. 


Griff und Klang: Fast wie bci dem: un- 
geleimten Papier. i Go 
Saughöhe: Zeit: ı Stde Temp.: 20°. - 
Wasser: Druckfirnis: 
©- [19,0 mm u 50 mm v> 
19,0 ! 19,0 mm 6,0 ! 6.5 mm 
| 19.0 mm | 60 mm .. 
Farbe: Weiß wie der ungeleimte .Grundstoff. . 


Stellen.wir nun Leimung 66 und. EE 
ander, so haben wir bei Leimung 66 13,38: Proz. 
Talkum = 67' Proz., bei Leimung 67 :15,05 Proz.‘ 
75. Proz. der angewandten Füllstoff- 
menge im Papier, also eine Miehrausbeute der ` Be- 
schwerung: bei Leimung 67 ‘von 8 Proz. ` Außer- 
dem hat Muster 67 besseren Griff und Klang. und: 
weißere Farbe; die unwesentlich höhere Reißlänge- 
soll unberücksichtigt bleiben. Gegenüber dem un- 
geleimten und. beschwerten Papier (Muster adi 
mit 57 Proz. ist, neben bedeutend besserem Griff 
und Klang, eine Mehrausbeute an Füllstoff von 
vo bzw. ı8 Proz. der angewandten. Menge zu ver: 
zeichnen. l D 


ci EE, des T onerdehydroxyds. 


a beider Tierleimung. DE 28 F 
Schon im letzten Abschnitt IV wurde bei den 
mit: starkem‘ Ueberschuß: von Natronlauge ver- 


seiften Fettläuren auf die Umsetzung des. Natrium- 
lıydroxyds mit Aluminiumsulfat . zu a 
hydroxyd nach folgender Formel 
ALSO, +6 NaOH =2Al(OH)s: +3 NasOr 
hingewiesen, und für die schädliche Wirkung: hin- 
sichtlich ‘der Tintenfestigkeit. das: : Aluminium- 
hydroxyd verantwortlich gemacht. a a 
Dieser schädigende Einfluß zeigt sich, wie zu 
erwarten war, auch in Gegenwart von Tierleim: ». 
Folgende Versuche wurden angestellt: 
rr Natriumhydroxyd im Stoff mit :Aluminium- 
sulfat gefällt. : 
Natriumhydroxyd: im 


Stoff mit 


2. Tierleim, 
. -:Aluminiumsulfat gefällt. 
Leimung 68: os Proz. Natriumhydroxyd mit. 
Aluminiumsulfat. ` ; dest ) 
Zu zwei Litern Sioffbrei = 50 g lufttrockeneni. 


Zellstoff, wurden 0,25 g Natriumhydroxyd in ` Form 
einer titrierten Lösung gebracht, eine halbe Stunde’ 
gerührt und dann mit Aluminiumsulfat bis zur’ 
sauren Reaktion versetzt.. Die weitere Verarbei- 
tung war wie bei allen anderen Leimungen, 


Stoffeigenschaften: D 
CH 
~J 
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Festigkeit: Die Reißlänge war mit 4650 m 
um rund 50 m höher als bei dem. ungeleimten. 
Papier. Die Dehnung war mit 2,70 Proz. um 
nur 0,07 Proz. gefallen. 

Griff und Klang: .Fast wie bei dem Roh- 


| 


D in N 

+ = =| 
stoff. G = SES a 
Beschreibbarkeit: Normaltinte läuft noch < S a a, Se 
etwas mehr aus als bei ungeleimtem: Muster. z: BR E Bi Es 
Si . © B B bi 
Saughöhen: Zeit: ı Stde Temp.: 20°. = ar S 3 vu 
Wasser: Druckfirnis: a N m 
23,0 | 24,0 7,0 | 7,0 mm ; = d 
R 25,0 7,0 mm 5 e 
F B 
: m 


Farbe: Weiß wie der Grundstoff: 

Leimung 69: 2 Proz. Tierleim und 0,5 Proz. Natrium- 
hydroxyd mit Aluminiumsulfat. 

Tierleim und Natronlauge wurden zusammen 


PE o 8E TSM o O1 + WROL 9/0 Z 
ag o BE IBM 0/0 O1 + WPR. als Z 


dem Stoffe zugeteilt; gefällt wurde mit Tonerde- B o > 
sulfat bis zur sauren Stoffbreireaktion. ES SE 
Stoffeigenschaften: SE O T 
Hier kam es ja besonders auf die Tintenfestig- | Rt e 
keit bzw. die Saughöhe an. Normaltinte lief aus 
und schlug stark durch. Sr m B a | 
Vergleicht man hiermit die Tintenfestigkeit des | l —_ | | | ES. 8 = 
Musters 62, das bei 2 Proz. Tierleim, allein mit | a | ` = P 
Aluminiumsulfat gefällt, Normaltinte nicht oder fast | $ Së = 
nicht auslaufen und nur an einigen Stellen durch- Co | mm ES eg © Ge 
schlagen ließ, so erkennt man auch hier wieder | | Ski | SE: S 
deutlich den ungünstigen Einfluß des Tonerde- = ` 
hydroxyds in bezug auf Tintenfestigkeit. ee ee Se en S 3 
Die Festigkeitseigenschaften wurden dagegen un un un o 2. ER E 
durch die Aluminiumhydroxyd-Fällung, wie Lei- 2 |S o | B$ = ei N 
mung 68 zeigte, nicht ungünstig beeinflußt; der a a | S ER S 4 
Hydroxydfällung ist sehr wahrscheinlich eine ver- | ` ©, em 
kittende Wirkung beizumessen. + + | + S S e i Jo 
d) Leimungen mit silikatreichen Füll- S R Sg É e o eg” 
stoffen (Talkum) neben Tierleim. Ô a Ò E = | Gët 4 
Leimungen nach dem D.R.P. von E. Alt- : ee 5 Ki si 
mann (siehe oben) wurden ausgeführt, weil bei » Ge P 2 Oe D 
ihnen neben einer besseren Ausnutzung des Tier- Ei A = z è a o- 
leims vor allem eine Ausfällung von Silicium- und a SÉ Lë 
Magnesiumhydroxyd oder, im Zusatzpatent, von, Spa: SE DE ze Sa A G 
kieselsaurem Alkali in Frage kommt. Fr Q n, 
Das Hauptpatent lautet: 2 | J 
„Verfahren zum. Leimen von Papierstoff, da- u E 
durch gekennzeichnet, daß dem Papierstoff eine SC de l 
Emulsion von Gelatine und Talkum zugesetzt & or d > 
wird.“ | l | wl ER els 
Im Zusatzpatent ist das Verfahren erweitert; = u; go 
der Anspruch lautet: ` uw > 
„Verfahren zum Leimen von Papier nach . a | Ee E en 
Patent Nr. 28375, dadurch gekennzeichnet, daß mg A e 
dem zu verwendenden Talkum Soda beigemengt _-- en Sr 
wird.“ m w | | 2 z S SE 
Als besondere Vorteile der Leimung werden Ki | Gi SES" B 
neben großer Saugfähigkeit der Papiere besonders gr FE x S 
die Farbstoffaufnahme durch die Hydroxyde des E = SIS 5 | Q 
Siliciums und Magnesiums und die Bildung einer . © (s) | © D T z 
. Schutzhülle um die Farbkörperchen beim Aus- F ~ u Ee 7 
fällen der ersteren und somit eine Vermeidung der S SC a a R S 
Parbabschwächung hervorgehoben. Im Haupt- S > = = | 
patente wird als Ausführungsbeispiel angegeben, daß E p S E D 
ein Liter Emulsion 5 g Gelatine alba und 10 g besten O BN u = 2 GC 
feingemahlenen Talkum in heißem Wasser von 70 ° = = SE | ZK 
bis 75° gut gemischt enthalten soll. Fünf Liter = a o et ër EE z e Y g 
dieser Emulsion, dem Stoffe heiß zugeteilt, sollen o E ‘| o o | B. S BIFE 
I 


für 100. kg Druckpapier genügen; ein besonderer 


Er 
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Füllstöffzusatz soll nicht erforderlich sein, da der 
Talk des Leimes beschwerend wirkte. 

Diese Zusätze scheinen reichlich klein be- 
messen, da sie nur einer Menge von 0,025 Proz. 
Tierleim und 0,050 Proz. Talkum, bezogen auf luft- 
trockenen Zellstoff, entsprechen. - 


Im Zusatzpatent sollen dem Ausführungsbei- 
spiel gemäß 30 v. H. des Talkumgewichts an 
Ammoniak-Handelsoda beigemischt und die Zugabe 
zum Stoff dem Hauptpatent entsprechend geregelt 
werden. 

Ich habe nun Leimungen mit der 4ọ fachen 
Menge Tierleim und Talkum der in den Ausfüh- 
rungsbeispielen der Patente angegebenen Mengen 
ausgeführt, da von den oben angegebenen geringen 
Zusätzen keine Wirkung zu erzielen war. 


Leimung 70: ı Proz. Gelatine alba mit 2 Proz. 
Talkum. 


0,5 g Gelatine alba als Lösung und ı g Talkum 
wurden in 100 ccm heißem Wasser von 75° auf- 
geschlemmt und heiß dem Stoffe zugeteilt; nach 
einhalbstündigem Rühren wurde mit Aluminium- 
‚sulfatlösung bis zur sauren Stoffreaktion gefällt. 

Abwasser: Im Filtrat trat selbst beim 
Kochen nur geringe Ausfällung mit Tannin ein. 
Stoffeigenschaften: 

Griffund Klang des Papiers waren sehr gut. 

Farbe.: Fast so weiß wie der Grundstoff. 

Tintenfestigkeit: Normaltinte läuft mäßig 
stark aus und schlägt stellenweise durch. 


Saughöhen: Zeit: ı Stde Temp.: 20°. 
Wasser: Druckfirnis: 
20,0 mm 6,0 mm 
20,0 į 20,0 mm . 6,0160 mm 
| 20,0 mm 6,0 mm 


Leimung 71: ı Proz. Gelatine alba und 2 Proz. 


Talkum und Soda. 
Die Mischung von Talkum und Soda war 7:3 
und wurde mit der Gelatinelösung zusammen in 


100 ccm, 75° heißem Wasser aufgeschlemmt, dem - 


Stoffe zugeteilt und nachher mit Aluminiumsulfat- 
lösung bis zur sauren Stoffreaktion Bell: 


Stoffeigenschaften: 
Abwasser: Im Filtrat war vor dem Waschen 
selbst beim Kochen nur eine Trubung mit 
Tannin eingetreten. 


Griff und Klang: Wie bei Muster 70 sehr 


aber weniger stark als bei Leimung: 70, da die 
Tinte zu schnell aufgesogen wird. 


Saughöhen: Zeit: ı Stde. Temp.: 20° 
Wasser: Druckfirnis: 
17,0 mm 7o mm 
17,2 17,5 mm 7,0 Ze mm 
17,0 mm 7,0 mm 


Von einer „Wasserfestigkeit“ des Papiers kann 
keine Rede sein. 


Leimung 72: 
sulfat. 

Stoffmenge und Gelatinemenge 

obigen Leimungen. ` ` 

Abwasser: Im Filtrat vor dem Waschen 
schwache Ausfällung mit Tannin, beim Kochen 
deutlicher. 

Stoffeigenschaften: 
Die Farbe war trübe gegen Muster 70 und 71; 
Normaltinte lief stark aus und schlug schneller 
durch als bei Muster 70 und auch bei 71. 
Diese letzten drei Leimungen bestätigen die 
Fähigkeit der Talke, dank ihrer kolloiden Sturktur, 
auch kolloide Stoffe aufzunehmen, wie z. B. im vor- 
liegenden Falle Gelatine. Altmann hat also 
seinem Patent die Fähigkeit des Talkums zugrunde 
gelegt, die gerade in letzter Zeit auch für andere 
Körper zu ähnlichen Zwecken benutzt wird. 

Schon im II. Abschnitt dieser Arbeit (Lei- 
mung 3d und folgende) wurde die bedeutend vor- 
teilhaftere Wirkung des Talkums hinsichtlich 
Festigkeit und Dehnung der damit beschwerten 
Papiere gegenüber der China Clay, auf seine zellstoff- 
schleimaufsaugende Wirkung und auf die Ausfäll- 
barkeit der in seiner Aufschlemmung enthaltenen 
Hydroxyde des Magnesiums und Siliciums durch 
Aluminiumsulfat zurückgeführt. 


ı Proz. Gelatine alba mit EEN 


wie bei den 


In der Tabelle 5 auf Seite 1326 sind die 
zahlenmäßigen Werte der Leimungen und Ver- 
gleichsleimungen zusammengestellt. Neben der 


schon um 22 Proz. höheren Reißlänge des mit Tier- 
leim geleimten Papiers, gegenüber der Reißlänge 
des ungeleimten Mlusters, zeigt sich bei der Kom- 
bination mit Wasserglas noch ein Mehr an Festig- 


keit; dasselbe gilt für die beschwerten Papiere. 
Die Mehrausbeute an Talkum beträgt bei der 


Wasserglas-Gelatine-Leimung 32 Proz., bezogen 
auf die Ausbeute im ungeleimten Papier. 
Auch hier ist auf die Erhöhung der Saugfähig- 


keit sowohl wässeriger als auch öliger Flüssig- 


gut, | keiten bei der Mitverwendung von Wasserglas hin- 

Farbe: Weiß, fast wie der. Grundstoff. zuweisen, wodurch diese Papiere zum schnellen und, 

Tintenfestigkeit: Normaltinte läuft aus, praktischen Druck besonders geeignet erscheinen. 
Vu 


Entlüftung des Papiermaschinensaales. 


Die Redaktion des „Papier-Fabrikant“ hat die 
Güte gehabt, mir von dem in Heft 45 veröffent- 
lichten Aufsatz „Entlüftung des Papiermaschinen- 
saales“ von Herrn Ingenieur Georg Schreider 
Kenntnis zu geben, und ich erlaube mir, dazu folgen- 
des anzuführen: 

Herr Ingenieur Schreider behauptet, daß 
sein System ohne jeden Kraftaufwand: arbeitet, was 
wohl aber nicht seine Meinung sein kann. Es ist 
wohl richtig, daß er keine mechanische Energie 
verwendet, aber um den erforderlichen Zug im 
Maschinensaal zu erreichen, muß er eine gewisse 


Wärmemenge verwenden. Da nun, wie bekannt, 
Wärme und Kraft nur verschiedene Arten von 
Energie sind (dieses ist auch in meinem Aufsatz 
deutlich hervorgehoben worden), so ist es ja ohne 
weiteres klar, daß en bei seinem System 


_ erforderlich ist. 


Die Einführung von Luft in den zu entneheln- 
den Raum geschieht bei den Anlagen, in welchen ich 
tätig bin,- und welche von der Firma Georg 
Schreider gebaut sind, nicht in ausreichendem 
Maße, was ich durch genaue Messungen festgestellt 
habe. Infolgedessen entstehen die von mir in 
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meinem Aufsatze angegebenen Uebelstände bei Auf- 
machung von Türen und Fenstern, und es war, bevor 
von ‚der Fabrikleitung Aenderungen vorgenommen 
a Gg waren, nicht möglich, die Uebelstände 
mittels Drosselklappen im Schacht zu beseitigen. 
Es war den Herren Ingenieuren der Firma Georg 
Schreider auch nicht möglich, diesen Mängeln 
abzuhelfen. 
Daß nach diesem System der Dampfverbrauch 
gering sein soll, habe ich durch Messungen nicht 


konstatieren können; im Gegenteil habe ich den 
Dampfverbrauch sehr hoch gefunden. 

Daß die Trockenfilze besser in einer Anlage 
mit Ventilationssystem Schreider als in an- 


deren Anlagen: gehen, ist meiner Erfahrung nach 
richt richtig. l 

Was den Schutz des Papiermaschinenraumes 
gegen Wärmeverluste anbetrifft, so versteht es sich 
von selbst, daß eine solche Anordnung ebenso gut 
auf andere Entlüftungssysteme als das Schrei- 
der sche einwirkt.. 


Es wird erwähnt, daß man nicht an Frischdampf 
gebunden ist, sondern daß Abdampf ebenfalls als 
Wärmequelle dienen kann. Wenn hierdurch gesagt 
werden soll, daß Wärme bei Verwendung von Ab- 
dampi erspart wird, so ist das eine falsche Ansicht; 
ich verweise wegen dieser Frage auf meinen Aufsatz. 


Heißes Wasser (Kondensat)- wird von Herrn 
Ingenieur Schreider nicht verwendet, weil, 
seiner Ansicht nach, die Kosten für die notwendige 
Pumpenarbeit zu groß sind. Wenn aber eine Kal- 
kulation hierüber gemacht. wird, sò ergibt es sich 
recht bald, daß die Kraft (in Kalorien umgerechnet), 
welche der kleinen Pumpenarbeit entspricht, im Ver- 
Fältnis zur Verwertung der größeren Menge Ka- 
lorien, welche das Kondensat enthält, außerordent- 
lich niedrig ist, so daß es ökonomisch richtig ist, 
diese niederwertige Wärme zu verwerten und an- 
zuwenden. 


Bezüglich des Einsaugens von Luft durch Ab- 
luftschächte in Nebenräume durch den großen 
Schacht im Papiermaschinensaal ist Herr Ingenieur 
Schreider derselben Ansicht wie ich und meint, 
daß der Papiermaschinensaal nicht in direkter Ver- 
bindung mit den Nebenräumen stehen darf. Diese 
Ansicht hegte aber Herr Ingenieur Schreider 
nicht zu der Zeit, als er die Anlage der Papier- 
Fabrik bei Hallsta projektierte. Hier standen näm- 
lich nach seinem Projekte die Nebenräume in 
direkter Verbindung mit dem Papiermaschinensaal. 


Was nun das von mir erwähnte neue System 
betrifft, so meint Herr Ingenieur Schreider, 
daß dieses nicht durchführbar sei und verweist auch 
auf cine Aussage von Ingenieur Kummer, daß es 
unbrauchbar sein muß. Es wird auch gesagt, daß 
ich einen schlechten Wirkungsgrad angebe, und daß 
ich mir vorbehalten habe, weitere Wärmequellen zu 
schaffen. Dieses letztere muß auf einem Mißver- 
ständnis beruhen. Ich habe gesagt, 
Wärmequellen zur Verfügung stehen. Auch wenn 
die Ausnutzung mit verhältnismäßig niedrigem Wir- 
kungsgrad geschieht, so reicht doch diese Wärme- 
menge zum größten Teil zur Deckung des Wärme- 
verbrauches aus. Bei später durchgeführten Unter- 
suchungen hat sich aber ergeben, daß diese Wärme- 
mengen mehr als genügen, sowohl für den Papier- 
‚maschinensaal als auch für die Nebenräume, 
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daß große, 


Ich kann mitteilen, daß dieses System durch- 
führbar und brauchbar ist, da sowohl in Zellstoff- 
' fabriken als auch in einer Papierfabrik in Schweden 
solche Anlagen ausgeführt sind und tadellos funk- 
tionieren. Herr Ingenieur Schreider behauptet, 
daß Anlagen dieses Systems sehr kostspielig wer- 
den. Die Anlagekosten, welche für die hier in 
Schweden ausgeführten Anlagen in Frage kommen, 
sind im Verhältnis zu den Kosten,, welche das 
Schreidersche System bedingen, sehr niedrig. 


Was das von Herrn Ingenieur Schrei der'an- 
geführte Zahlenbeispiel betrifft, so ist der Kraft- 
aufwand von 25 PS ungefähr richtig Den Preis 
pro PS-Stunde von 1,50 M. finde ich aber sehr hoch, 
dieser müßte einem Kohlenpreis von mindestens 1000 
bis 1200 M. pro Tonne entsprechen. Bei Berechnung 
der Betriebskosten für eine Anlage nach dem von 
mir angeführten System hat man: nur die Kraft-. 
kosten zu berücksichtigen, wie Herr Ingenieur 
Schreider richtig getan hat. Die Wärmekosten 
in solchen Anlagen braucht man nicht zu berück- 
sichtigen, weil die hier verwendete Wärme in den 
"jetzigen Anlagen ‚unnutzbar weggeht. 


Um einen Vergleich der beiden Systeme zu 
ziehen, ist zu berechnen, wieviel die Wärmekosten 
in einer..Schreiderschen Anlage betragen. 
Wenn dies geschieht und wenn Kohlenpreise wie 
die obenstehenden: zugrunde gelegt werden, sQ er- 
gibt sich, daß die Betriebskosten der letztgenannten 
Anlage mehr als das Doppelte betragen, und dies 
wird auch der Fall sein, wenn der „billige Abdampf“ 
verwendet wird. 


Norrköping, den 31. Oktober 1921. 


Fr. Grewin 


Zeitschriftenschau. 


James Scott: Papierfasern und mineralische Be- 
schwerungsmittel (Paper, Vol. 28, Nr. 14 v, 8. 6. 
1921, S. 14 und Nr. 15 v. I5. 6. 1921, S. 12, nach 
„China Clay Trade Review‘). u 


Die für die Papierherstellung wichtigsten Fasern 
Baumwolle, Lein, Hanf, Manilahanf, Jute, . Es- 
parto, die verschiedenen Hölzer werden nach ihrer 
Herkunft und ihren wesentlichen Eigenschaften be- 
schrieben. Ihre Erkennung unter dem Mikroskop 
wird durch Abbildungen der Bilder in Aufsicht und 
(Juerschnitt sowie Angabe der wichtigsten Farb- 
reaktionen erläutert. Weiter werden die gebräuch- 
lichsten Beschwerungs- und Füllstoffe wie Asbest, 
Talkum, Kaolin, Gips, Schwerspat in Abbildungen 
nach mikroskopischen Bildern vorgeführt. Die rund- 
lichen- Teilchen von Kaolin können die Papierfaser 
nicht so schädigen wie die kristallinischen oder kör- 
nigen Teilchen von. Gips oder Schwerspat oder die 
brüchigen scharfspitzigen Asbestteilchen. Die Füll- 
stoffteilchen füllen die Zwischenräume zwischen den 
Fasern, überdecken sie und dringen in ihre Kanäle 
ein. Eine große Zahl der kleineren, staubfeinen 
Teilchen der mineralischen Beschwerüngsmittel wird 
in diese röhrenförmigen Zwischenräume hineinge- 
preßt, besonders wenn die Fasern durch das Kochen 
gequollen sind. Die mineralischen Füllstoffe setzen 
die Zerkleinerung der Fasern, wie sie durch das Mah- 
len u. a. Operationen bewirkt wurden, gewissermaßen 
fort, und es kann dahin kommen, daß das fertige 


A 


~ H 


Heft 46, 1921 


vom. 


Papier leidet. Dias zeigt sich in sehr feinen Löchern 


im Papier, welches dadurch für viele Zwecke minder- 
wertig wird. | ps S. 


Papyro: Wesentliche Bedingungen für photo- 
graphische Rohpapiere. („La Papeterie“, 43. Jahr- 
gang, Nr. 12, vom 25. 6. 1921, S. 533.) 


Alle photographischen Papiere müssen frei sein 
von: Metallteilchen, die die lichtempfindliche Schicht 
rasch zersetzen, bei Papieren für direkten Druck ge- 
wöhnlich schwarze Flecken und bei Entwicklungs- 
papieren helle Tlecken mit dunklem Kern geben. 
Baekeland hat nachgewiesen, daß diese Flecken 
auf elektrolytischen Reaktionen beruhen. Man 
bringt die Metallteilchen dadurch zum Verschwin- 
den, daß man den Papierstoff oder das fertige Papier 
mit‘ Wasserstoffsuperoxyd und Schwefelsäure oder 
mit Persulfaten behandelt und dann gründlich aus- 
wäscht. Durch -Elektromagnete im Sandfang der 
Maschine kann man auch die Eisenteilchen ent- 
‘fernen. Zum Nachweis von Metallteilchen bedient 
man sich der bekannten Farbreaktionen, die Eisen- 
und Kupfer mit Ferro- und Ferricyankalium geben. 
Gelbwerden des Papiers beruht auf der Anwesenheit 
von Eisenresinat oder -sebacinat, auch schlechte 
Leimung kann die Ursache sein. Papiere für diekten 
Druck dürfen nur aus Lumpen allererster Wahl her- 
gestellt werden, Heliographische Papiere und 
Papiere, die nur vorübergehend eine lichtempfind- 
liche Schicht aufnehinen, können einen Zusatz von 
Zellstoff erhalten. Papiere, die eine Schicht Baryt 
erhalten, können bis 4o Proz. reinen Zellstoff haben. 
Die Rives- und Steinbachpapiere enthalten meistens 
85 Proz. Leinen und ı5 Proz. Baumwolle Der 
Aschengehalt darf 4 Proz. nicht übersteigen. Rives- 
und Steinbachpapiere sind meistens mit Harz ge- 
leimt, starke Leimung ist erforderlich, damit das 
Bild bei seinem Entstehen nicht zu tief eindringt. 
Papiere für Pigmentdruck dürfen dagegen nicht zu 
stark geleimt werden, damit sie leicht und schnell 
vom Wasser durchdrungen werden. S. 


R..Miller: Verwendung des Caseins in der Streiche- 
rei. (La Papeterie, 43. Jahrgang, Nr. 4 v. 25. Fe- 
bruar 1921, S. 157). 


Seit einigen Jähren gebraucht man statt Gela- 
tine das Casein für die Erzeugung gestrichener Pa- 
piere. Dieses ist jedoch sehr empfindlich gegen 
Säuren und fault leicht. Im Sommer ist es schwie- 
rig, es mehr als 48 Stunden zu konservieren. 
von Formol (Formalin) verdickt die Masse und 


wirkt somit schädlich. Man muß also die alkalische . 


Caseinlösung möglichst erst kurz vor dem Gebrauch 
herstellen. Als Lösungsmittel dienen Borax und 
Ammoniak. Man verwendet 20 Teile Casein auf 
100 . Teile Wasser und ro Teile Lösungsmittel. Am 
Vorabend versetzt man das Casein mit der notwen- 
digen Menge Wasser. Während der Nacht quillt es 
auf; am nächsten Morgen gibt man das Lösungs- 
mittel, entweder mo Proz. Borax oder ro Proz. Am- 
moniak, unter Umrühren mit einem Spatel hinzu. 
Vom, Ammoniak kann man wegen seiner Tlüchtigkeit 
einen kleinen Ueberschuß nehmen. Wenn das 
Casein mit schlecht gewaschenen Lacken und Farben 
in Verbindung kommt und sich verdickt, so muß man 
®mmoniak hinzufügen. Es erhält dann die ge- 
wünschte flüssige Form wieder. In gewissen TFäl- 
len, z. B. bei der Fabrikation von Papierleder, über- 
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.billigere, wie Milch, ersetzt werden. 


“als: Nelkenöl. 


"Milchsäure oder Salzsäure. 


Zusätz 


H - 
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trifft das Casein sogar die Gelatine.. Verfasser zieht 
Borax als Lösungsmittel dem Ammoniak vor. -Die 
Menge des Caseins in den Lösungen wird: absicht- 
lich nicht angegeben, da die gebrauchten Lacke oder 
Farben nicht immer den gleichen Wassergehalt 
haben. Wenn dieser 50 bis 60 Proz. beträgt, so 
nimmt man am besten 45 proz. Caseinlösung. Zur 
Vermeidung des Schäumens setzt man Nelkenöl hin- 
zu. Selbstverständlich kann dieses teure Mittel durch 
Auch wenige 
Tropfen Terpentinöl erfüllen den gleichen Zweck. 
Wenn ein Bad sehr schäumt, so gebraucht man täg- 
lich einen Liter Essenz für jede Streichmaschine. 
Wenn man Milch hinzusetzt, so ist eine größere 
Menge erforderlich; überdies ist Milch wirksamer 
Beide Mittel wirken in gleicher Weise 
beim Gebrauch von Gelatine oder Casein. — Die 
Redaktion von „ La Papeterie“ fügt noch hinzu; 
daß sie bereits vor mehreren. Jahren Amylalko- 


hol für den gleichen Zweck empfohlen hat. Dieser. 
verschwindet später wieder durch Verdampfen 
während des Trocknens. l Gr. 

Commitee on Coated and Processes papers: Studie 


über Casein. (The paper Trade Journal, voL 27, 
Nr. 16 vom 14. April 1921, 5.231). 


Zur Fällung dess Cavens dient Schwefelsäure, 
Jede Säure gibt ein 
Casein mit etwas anderen Eigenschaften und ande- 
rer Verwendungsweise. Bei der Fällung mit Salz- 
oder Schwefelsäure kommt es auch darauf an, ob ` 
die überschüssige Flüssigkeit durch Kochen oder 
Pressen entfernt wird. Die verschieden, gefällten 
Caseine unterscheiden sich hauptsächlich durch ihre 
Viskosität, wenn sie in Boraxlösung gelöst sind, die 
höchste Viskosität haben, mit Schwefel- und Salz- 
säure gefällte und gekochte Caseine, dann kommt 
mit Salzsäure gefälltes und gepreßtes Casein, dann 
ebenso mit Schwefelsäure behandeltes, die geringste 
Viskosität hat mit Milchsäure gefälltes. Wieviel Al- 
kali zum Lösen des Caseins nötig ist, um: eine starke 
und doch sich leicht streichende Caseinlösung zu. 
erhalten, darüber gehen die Meinungen auseinander, 
eine hochviskose Lösung erhält man durch eine 
Kombination von kolz. Soda, Trinatriumphosphat 
und Borax. Die Lösung fließt und leimt gut. Die 
Kaolinbindung nach Sutermeister ist bei durch 
Selbstsäuerung oder Milchsäurefällung erhaltenem 
Casein am größten, dann kommt Schwefelsäure, da- 
nach Schwefelsäure und Salzsäure und zuletzt Salz- 
säure allein. Zum Leimen kommen nur Lösungen 
von Casein in Ammoniak oder Natriumverbindun- 
gen in Betracht, von letzteren hauptsäclich Borax. 
Zur Bestimmung der Löslichkeit eines Casein- 
musters gibt man- es durch ein 20-Maschensieb, 
mischt gut durch, mischt 100 g der Probe mit 400 
Teilen Wasser und 15 Teilen Handelsborax und er- 
hitzt unter Rühren, und zwar mittels Dampfes 
oder auf dem Wasserbad, nicht durch Dampfein- 
leiten, die Temperatur soll nicht über 180° F. gehen 
und es soll nicht länger als ıo Minuten gerührt 
werden. Ungelöste Teile dürfen sich nicht zeigen; 
taucht man eine blanke Messerklinge ein und zieht 
sie heraus, so darf Ungelöstes nicht daran haften. 
Manche Caseine verlangen mehr Alkali. Zur Prü- 
fung der Bindekraft stellt man Gemische von ver- 
schiedenen Mengen Casein in Lösung mit Kaolin 
her, streicht sie in gleichmäßiger Weise auf Papier. 
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auf ond tropft Siegellack auf. Entfernt man dann 
den Siegellacktropfen, so ist die Probe, bei der 
Kaolin, aber keine Faser an dem Lack haftet, zu 
schwach, die, bei welcher in der Mitte Faser, Kaolin 
aber nur an den Rändern haftet, steht in der Mitte 
und die, bei welcher Fasern an der ganzen Fläche 
haften, ist stark genug. Meistens liegt das Verhält- 
nis bei 7—8 Teilen Casein auf ron Teile Ton, in der 
Praxis verschieben sich die Verhältnisse etwas. Der 


Feuchtigkeitsgehalt des Handelscaseins ist meist. 


9,64 Proz. und beträgt höchstens 12,3 Proz., bei 
mehr Feuchtigkeit läßt sich das Casein schlecht 
mahlen, ist mehr oder weniger elastisch und schwer 
zu zerdrücken. Zur Bestimmung der Feuchtigkeit 
wird 18—z2oọ stündiges Erhitzen auf 105° C emp- 
fohlen. Der Geruch von Casein muß angenehm rein 
sein, es darf nicht dumpfig oder ranzig riechen, die 
Farbe muß hellgelb oder cr&mefarbig sein, dunkel- 
braune Teile oder schwarze Flecken dürfen sich nicht 
zeigen. Orangefarbene Teile weisen darauf hin, daß 
das Casein beim Trocknen gelitten hat. Weitere 
Prüfungen erstrecken sich auf Acidität, Unlösliches, 
Asche, Alkali, Stärke, Viskosität und Fett, die nach 
den üblichen Methden ausgeführt werden. S. 


Vorteile vorhergehender Durchtränkung der Holz- 
schnitzel (Imprägnierung). (Chemical and Metall- 
urgical Engineering, Vol. 25, Nr. 10 v. 7. 9. 1921). 

Man hat gefunden, daß die Sättigung der Schnit- 
zel mit kochender Lauge unter Druck, bevor das 
Kochen begonnen hat, beim Soda- und Sulfatprozeß 
entschiedene Vorteile mit sich bringt. Der erforder- 
liche Druck wird durch Einpumpen der kochenden 
Lauge in den Kocher, nachdem dieser mit Holz voll- 
kommen gefüllt und. dann verschlossen worden ist, 
erzielt. Die Höhe des notwendigen Druckes, die 
Dauer der Behandlung urd andere Faktoren ändern 
sich mit der Art des Kochprozesses, mit ‘der Be- 
schaffenheit der verwandten Schnitzel und der Quali- 
tät des herzustellenden Papiers. 

Nach Laboratoriumsversuchen (mit 50 Ib.) tra- 
ten folgende Vorteile ein: Größere Gleichmäßigkeit 
des Kochens, erhöhte Ausbeuten, Verminderung im 
Bedarf der Bleichlauge, erhöhte Konzentration der 
Kochlaugen und verkürzte Kochzeit. 

Bei. Fabfiksversuchen (mit 3 Tonnen) wurden 
erzielt: eine. verstärkte Konzentration der Koch- 
lauge, eine Verkürzung der Kochzeit, eine Verringe- 
rung des Bedarfes an Kochdampf von 9000 auf 


‚6000 Ib für eine Kochung und eine verstärkte Kon- - 


zentration der aus dem Kocher kommenden Ablauge 
von 15 auf 180 Be. 

Die Zeitersparnis beim Kochen genügte, um die 
Zeit, die zur Sättigung diente, wieder auszugleichen. 
Durch die Ersparnis beim Dampfverbrauch konnte 
die Zahl der Kochungen in einem 250-HP-Dampf- 
kocher von 12 auf 20 täglich erhöht werden. Durch 
die größere Konzentration der Kochlauge können 
möglicherweise 25 Proz. mehr wiedergewonnen 
werden. | Gr. 


Ernest C, Crocker: Ligninreaktionen. 
Vol. 18, Nr. 15, vom 15. 6. 1921, S. 29.) 


Folgende Phenole gaben stark rote, violette und 
blaue Färbungen mit Holz jeder Art, wenn sie in 
stark saurer Lösung angewendet wurden: Phloro- 
glucin, Orcin, Resorein und Pyrogallol. Ebenso 
gaben alle primären aromatischen Amine gelbe bis 


‚Stämme verbraucht worden. 


(„Paper“, 


orangefarbene Töne, wenn sie in sauren Lösungen 
beliebiger Stärke angewendet wurden. Diphenyl- 
amin, ein sekundäres Amin, gab ebenfalls eine 
Orangefärbung, wenn es gereinigt und von allen 
Spuren primärer Amine’ befreit verwendet wurde. 
Pyrrol gab eine dunkelrote Färbung in salzsaurer 
Lösung. An Stelle von Holz wurden verschiedene . 
Stoffe verwendet und mit den oben angegebenen 
Reagentien geprüft. Nur aromatische Aldehyde, 
aber auch nicht alle, gaben Farbenreaktionen, die 
denen des Holzes ähnlich waren. Spektroskopische 
Untersuchungen und Vergleiche der erhaltenen Fär- 
bungen zeigten, daß der Farben liefernde Bestand- 
teil des Holzes nicht Vanillin oder Furfurol ist, wie 
von verschiedenen Seiten angenommen wird, son- 
dern ein anderer - Aldehyd, vielleicht Coniferyl- 
aldehyd. Es zeigte sich, daß bestimmte natürliche 
Phenole und andere Körper, wie Eugenol oder 
Safrol, von denen angegeben wird, daß sie mit 
Phenolen und Aldehyden Farbreaktionen geben, 
dies nur auf Grund aldehydischer Verunreinigungen 
tun. Die Mäulesche Reaktion gab nur bei altem, 
morschem Holz die- charakteristische Rotfärbung. 
Keine der genannten Farbreaktionen ist ein Indi- 
kator für Lignin, sondern nur für Spuren von 
Stoffen meist aldehydischer Natur, welche gewöhn- 
lich oder immer das Lignin begleiten. S: 


Arthur Newton Pack: Papierholz in Britisch Colum- 
bien. („The Paper Trade Journal“, Vol. 72, Nr. 16, 
vom 14. 4. 1921, S. 309.) l 


An der pazifischen Küste, in Washington, 
Britisch Columbien und Alaska, sind große Vorräte 
Papierholz vorhanden. Nach den 1918 veröffent- 
lichten Berichten der Commission .of Conservation 
of Canada beläuft sich die in der Küstenregion von 
Britisch Columbien vorhandene Menge Papierholz 
auf mehr als oz Billionen Fuß oder ungefähr 32 Mil- 
lionen Klafter. Ungefähr zwei Drittel davon be- 
steht aus Tsuga heterophylla, deren Holz gewisse 
faserige Eigenschaften besitzt, so daß es in großem 
Umfange an Stelle von Rottannenholz für Papier 
verwendet werden kann. Der Rest. besteht zu 
58 Proz. aus Picea sitchensis und 42 Proz. Abies 
grandis und amabilis. Die Bestände der Papierholz- 
bäume sind im allgemeinen mit Douglasfichten und 
Zedern gemischt, aber Britisch Columbien hat vor 
den Küstenwäldern von Washington und Oregon 
den Vorteil, daß das Holz an gut zugänglichen 
Stellen und in geringeren Höhen vorkommt. 1919 
erzeugte Britisch Columbien 1906006 Tonnen Stoff, 
und zwar Sulfit- und Sulfatzellstoff und Schliff. 
Schätzungsweise sind dazu 200 Millionen Fuß 
Zurzeit arbeiten in 
Britisch Columbien fünf Zellstoffabriken, deren jähr- 
liche Leistungsfähigkeit auf 240000 Tonnen ge- 
schätzt werden kann. Die Produktionsziffern der 
Fabriken zeigen eine starke Zunahme in den letzten 
Jahren. S. 


John P. Flanagan: Zellstoff- und. Papiererzeugung 
an der Universität Maine („The Paper Trade 
Journal“, Vol. 72, Nr. 16, vom 14. 4. 1921, S. 317.) 


Die Schule für Zellstoff- und Papierfabrikation 
der Universität Maine in Orone, Me., ist die älte$#e 
in den Vereinigten Staaten und wurde als Abteilung 
des College of Technology 1913 eingerichtet, Sie 
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hat eine Reihe hervorragender Fachmänner in den 
Vereinigten Staaten, Kanada und anderswo aus- 
gebildet, ihre Hörer kommen aus Indien, China, den 
Philippinen und allen Teilen der Vereinigten Staaten. 
Außer der Herstellung des Papiers wird den Hörern 
eingehend die Veränderung vorgeführt, die die Cellu- 
lose in den Holländern durch Hydratisierung erfährt, 
Zellstoff aller Art wird hergestellt und geprüft, alle 
vorkommenden Analysen werden ausgeführt; auch 
das Färben wird praktisch gezeigt, die nötigen Be- 
rechnungen. werden unter Berücksichtigung aller 
Faktoren aufgestellt. Auch die Waldwirtschaft 
und ihre verschiedenen Produkte finden Berück- 
sichtigung, mikroskopische Kurse lehren die Identi- 
fizierung der Holzarten. 
wird soweit gelehrt, als zum Verständnis der tech- 
nischen Literatur erforderlich ist. Der Lehrplan, 
der vier Jahre umfaßt, wird mitgeteilt. S. 


W. H. Howell: jr.: Der Briner-Economizer, dem nur 


Abhitze zugeführt wird, zum Ventilieren des 
Maschinenraums. („The Paper Trade Journal“, 
Vol. 72, Nr. 16, vom 14. 4. 1921, S. 249.) 

Zur Ventilierung des Maschinenraums leitet man 
Frischluft von außen über Diampfschlangen, bläst sie 
in den Maschinenraum und entfernt die Feuchtigkeit 
von den Trocknern durch Oeffnungen im Dach oder 
durch Ventilatoren. Diese Anordnung ist weit ent- 
wickelt und funktioniert gut, wenn sie richtig an- 
gelegt ist. Briner hat nun einen Economizer ge- 
baut, der die Frischluft mit der Abhitze der Trockner 
erhitzt und vollkommen zufriedenstellend arbeitet. 
Bef dieser Anlage wird der Maschinenraum durch 
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zwei Ventilatoren ventiliert. Ein absaugend wirken- 
der -treibt die feuchte Luft von der Haube der 
Maschine zu dem Economizer und ein zuführender 
verteilt die warme Luft auf verschiedene Punkte des 
Raumes. Die heiße abgehende Luft und die frische 
kalte Luft kreuzen sich in dem Economizer, ohne 
miteinander in Berührung zu kommen. außer durch 
gewellte Platten. Diese Platten ermöglichen eine 
möglichst enge Berührung zum Uebertragen der 
Hitze von der feuchten heißen Luft auf die kalte 
frische. Luft und trennen gleichzeitig die feuchte Luft 
von der trockenen. Beide Ventilatoren sind durch 
Treibriemen mit einem einzigen 20 pferdigen Elektro- 
motor von konstanter Geschwindigkeit verbunden. 
Bei einer durchschnittlichen Wintertemperatur von 
34° F über o bringt der Economizer die Außenluft 
auf 107° F und in solcher Menge, daß sie für die 
ganze Ventilation genügt und in Wärmeeinheiten 
77 Kesselpferdestärken dauernd für 24 Stunden ent- 
spricht, ohne daß irgendwelcher Dampf dazu ent- 
nommen werden muß. Dabei bleibt noch eine große 
Menge Dampf für andere Heizzwecke verfügbar. 
Die 107° F waren für die Arbeiter zu warm, man 
ließ daher eine bestimmte Menge feuchter Luft ohne 
Passieren des Economizers nach außen treten und 
brachte so die dem Raum zuzuführende Luft auf 
98—100° F. Die Temperatur des Arbeitsraumes be- 
trug dann ungefähr 80° F, ihr. Feuchtigkeitsgehalt 
70 Proz. Unter dem Dache war die Temperatur 
höher, ungefähr 90% F, und ganz trocken, nämlich 
50 Proz. Feuchtigkeit. Die Feuchtigkeit ist also 
20 Proz. niedriger als die, bei der holzzerstörende 
Pilze gedeihen. | S. 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Gewinnung von Spinnfasern 
aus Kolbenschilf (Typua), Binsen usw. 


D. R. P. 343 340. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Faserwerke G. m. b. H in Peitz, N.-L. 


Gut lufttrockenes, gegebenenfalls mechanisch 
aufgespaltenes Schilf wird eine Stunde lang in einer 
einprozentigen Aetznatronlauge gekocht und darauf 
in einer Waschmaschine gründlich ausgewaschen. 
Nachdem das Fasergut nunmehr auf einer Zentri- 
fuge entwässert ist, unterwirft man es etwa eine 
halbe Stunde lang der Einwirkung einer Aetznatron- 
lauge von 35° Bé bei etwa 100° C, schleudert hier- 
auf aus und spült zwecks Beseitigung der Alkali- 
reste gut nach. Die so erhaltene Faser ist außer- 
ordentlich weit aufgeteilt, sehr weich und hat eine 
Kräuselung, wie sie der Wolle eigen ist. Dias Faser- 
gut kann unmittelbar den Krempeln der Woll- 
spinnerei, gegebenenfalls nachdem das Gut 
schmelzt ist, zugeführt werden. 


Patent-Ansprüche: x.. Verfahren zur 
"Gewinnung von Spinnfasern aus Kolbenschilf 
(Typha), Binsen usw., dadurch gekennzeichnet, daß 
die gegebenenfalls vorher in bekannter Weise ge- 
spaltenen Pflanzen zunächst in schwacher Natron- 


ge- 


lauge zur Freilegung der Fasern gekocht und hierauf 
der Einwirkung einer heißen hochprozentigen Lauge 
(z. B. solcher von Aetznatron, Aetzkali usw.) unter- 
worfen werden. | 


2. Nachbehandlung von auf andere Art her- 
gestellten Rohfasern mittels heißer alkalischer 
Lauge höherer Konzentration in der unter rbe- 
schriebenen Weise. | 


Trockenanlage für Papierbahnen. 


D. R. P. 343 027. Klasse 55d. Gruppe 28. 
Herman Louis Kutter in Hamilton, Ohio, 


V. St. A. 


In einem Gestell ı sind eine Anzahl Trocken- 
zylinder 2 und 3 in benachbarten Reihen senkrecht 
übereinandergelagert. Die Achsen der beiden lot- 
rechten Reihen haben zueinander versetzte Lage, so 
daß die bei 7 eingeleitete und um die 'Trockenzylinder 
herumgeführte Papierbahn sie auf ungefähr drei 
Viertel des Zylinderumfanges abwechselnd mit bei- 
den Seiten umschlingt. Im Gestell y kann eine 
beliebige Anzahl solcher Trockenzylinderreihen 2 
bis 6 gelagert sein. Die : Papierbahn wird: dann 
von dem obersten Trockenzylinder der ersten lot- 


I4 
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rechten Reihe zum obersten’ Trockenzylinder der 


benachbarten lotrechten Doppelreihe geleitet und 
von dessen unterem Trockenzylinder zur nächsten 
lotrechten Doppelreihe usf. Je zwei überein- 
anderliegende Trockenzylinder lassen Hohlräume 
18, 19, 20, 21 Trei die nur kurz sind und ein 
schnelles Querabströmen des erzeugten Dampfes ge- 
statten. Da auch zwischen benachbarten lotrechten 
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Doppelreihen verhältnismäßig hohe Hohlräume rı, 
12 und 13 verbleiben, ist dem entwickelten Dampf 
auch hier freier seitlicher Abzug ermöglicht. In der 
Anlage können besondere Rohre 8 und 9 zur Ein- 
führung von Frisch- oder Trockenluft eingebaut 
scin. Die Ableitung der Papierbahn erfolgt bei "o 
Lie ganze Anlage ist in einem oben offenen Gehäuse 
mit Türen eingebaut, die sie frei zugänglich 
machen. 

Bei dem neuen Trockner laufen nur ganz kurze 
Stücke der Papierbahn zwischen je zwei Trocken- 
zylindern frei. Auf solchen kurzen Strecken können 
sie nicht mehr in nennenswertem Maße Feuchtigkeit 
wieder annehmen. Zugleich vermögen die sich ent- 
wickelnden Dämpfe in der Querrichtung schnell ab- 
zuströmen, wodurch das Wiederanfeuchten des Pa- 
piers verhütet wird. l 

Patent-Anspruch: Trockenanlage für 
Papierbahnen mit senkrechter Anordnung unmittel- 
bar beheizter Trockenzylinder, um die die Papier- 
bahn in Schlangenform geführt wird, wobei die über- 


“einanderliegenden Trockenzylinder derart angeordnet 


= 


sind, daf die Trockenzylinder der einen Reihe sich 
in der Mitte zwischen zwei Trockenzylindern der 
anderen Reihe befinden, dadurch gekennzeichnet, daß 
die Trockenzylinder (2 und 3) zweier benachbarter 
Reihen so dicht beieinanderliegen, daß der Freilauf 
der ohne Filz durch den Trockner geführten Papier- 
bahn Bean von einem Trockenzylinder (2) zum an- 
dern (3) auf das Mindestmaß beschränkt und der von 
je drei’ benachbarten Trockenzylindern (2, 3, 2) ge- 
bildete Zwischenraum möglichst klein ist, um die 
sich entwickelnden Dämpfe in der Querrichtung 
schnell abführen zu können und ein \WViederanfeuch- 
ten des Papiers zu verhüten. 


Drehbare Waschwalze. 


D. R. P. 343 114. Klasse 55d. Gruppe 9. 
Johannes Frankein Mühldorf b. Glatz. 


Der zu reinigende Filz o wird so um die Wasch- 
walze a geführt, daß die mit den Unreinheiten be- 
legte Seite nach außen hin kommt. Die Walze wird 


- Gestaltung einer solchen Walze. 


durch den Lauf des Filzes -in Drehung’ versetzt und 
folgt so dem Lauf des Filzes in gleichem Maße. 
Während das Spritzrohr m die kegelig vertieften 
Löcher des gelochten Mantels mit Wasser füllt, 
wird den unterhalb der wagerechten Walzen- 
achse sich bewegenden Zellen Druckwasser, Druck- 
luft oder, Dampfdruck zugeführt. Jede Zelle tritt 
beim Umlauf der Walze a um das feststelende Ein-- 
laßrohr d nacheinander mit den Kammern J, II und 
ILI in Verbindung. Die Kammern I und II ergän- 
zen sich gegenseitig und besorgen das Anfüllen jeder 
einzelnen Zelle unter Druck, während aus der Kam- 
mer lII der Ueberdruck auf jede zuerst angefüllte 
Zelle bei ihrem Umlauf einsetzt und auf den Filz 
derart einwirkt, daß alle in die Maschen von außen 
eıngedrungenen Unreinheiten in umgekehrter Rich- 
tung herausgepreßt und von dem Wasser abgespült 
werden. Der Ueberdruck von ‘gleichzeitig verschie- 
dener Stärke kann derartig gesteigert werden, daß 
er der bei der .Drehung der Walze. durch die 
Schleuderkraft auf das eingelassene Spritzwasser 
entstehenden Druck .übersteigt. 


Patent-Ansprüche: 1. Drehbare Wasch- 
walze mit Zelleneinteilung zur beständigen Reini- 
gung der endlosen Jilztücher mit Wasser, Druck- : 


luft oder Dampf an Papier-, Pappen-, Entwässe: 
rungs- und ähnlichen Maschinen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß diejenigen Zellen der mit einem ge- 
A ; 
2 ® 
HR 
SE 
? 
Z 
A 
lochten Mahtel (a) versehenen Waschwalze, der 


vom Filz umspannt wird, unter Druck von gleich- 
zeitig verschiedener Stärke gesetzt wird. 


2. Lrehbare Waschwalze nach Patentanspruch T, 
dadurch gekennzeichnet, daß die vom Filztuch um- 
spannten Zellen der Waschwalze unter Luftver- 
dünnung gesetzt werden. 


3. Drehbare Waschwalze nach Patentanspruch T, 
dadurch gekennzeichnet, daß die außen kegelig ver- 
tieften Löcher des gelochten Mantels (a) durch ein 
Spritzrohr mit Wasser oder einem anderen Ifilz- 
EES angefullt werden. 


Papiergarn oder Papierstofigarn und Ver- 
fahren und Vorrichtung zu seiner Herstellung. 


D. R. P. 302459. Klasse 76c. Gruppe 29. 
Emil Claviez in Adorf i, Vogt. 


Die fertige Papierbahn, oder die im Entstehen 
begriffene Papierbahn wird, zwischen zwei oder 
mehreren .Walzen hindurchgeleitet, die an ihrem 
Umfange mit Einkerbungen oder Rillen versehen 
sind, durch welche die Papierbahn einer Quetschung: 
unterworfen wird, die sie in ein sogenanntes Papier- 
schnitzelvließ verwandelt. Abb. ı zeigt die äußere 
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‘in Papierschnitzel 


‚schnitzelflorbändchen 


dp 


Durch den Cuctschvorgang wird die Papierbahn 
derart zerlegt, daß die in der 
Längsrichtung des Papiers laufenden Schnitzel durch 
dünne l’äserchen ee zusammengehalten 
werden. l | S "H 

Das durch Passieren der Walzen entstandene 
Papierschnitzelvließ hat ungefähr das aus Abb: 2 
ersichtliche Aussehen. In dieser Form wird es mit 
den noch löse zusammenhängenden Schnitzelungen 
in Streifen geteilt, wodurch selbständige Papier- 
entstehen. Diese IFlorbänd- 
chen aus Papierschnitzel werden auf Spulen auf- 
gewickelt und dann dem Spinnverfahren unterzogen. 


Patent-Ansprüche: rt Papiergarn oder 
Papierstoffgarn, bestehend aus einem für sich allein 
oder .in Verbindung mit Textilfasern aller Art ver- 
sponnenen Papierschnitzelbändchen. i 

2. Verfahren zur Herstellung von Papiergarn 
oder Papierstoffgarn gemäß Anspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß die im Entstehen begriffene oder 
die fertige Papierbahn durch Quetschen in ein Vließ 
aus lose zusammenhärngenden Papierschnitzeln oder 
durch Schneiden in zusammenhanglose selbständige 
Papierschnitzel umgewandelt wird und daraus 
Papierschnitzelflorbändchen hergestellt werden. 


Wi 


ni 


3. Vorrichtung zur Ausübung des Verfahren 
gemäß Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daß 
zwei oder mehrere mit Einkerbungen versehene 


Quetschwalzen verwendet werden, die entweder ge- 


trennt von der Papiermaschine das fertige oder in 
Verbindung mit dieser das im Entstehen begriffene 
Papier in Schnitzel teilen. 


. Oelfangvorrichtung für Kalanderwalzen.. 
© D.R.P. 343 115. Klasse. 55e, Gruppe ı. ` 
Otto Abt in Düsseldorf. 


Auf. jedem Ende des Lagers a werden zwei gut- 


auf die Achse passende Ringe b und bè (Abb. 1) in 
den Tnunenraum des Lagers gelegt (Abb. 2). 


Ringe sind an ihrer Umfangskante stark nach innen 


SS 


abgeschrägt und werden durch 
Stifte c sowohl vom Achsenbund d wie von der 
Lagerbuchse e als auch untereinander in einer 
solchen Entfernung gehalten, die dem Oel nicht er- 
laubt, sich dazwischen hängend aufzuhalten. Dem- 
selben Zweck dient beim Ring b’ der nabenartige 
Ansatz f. Die beiden Ringe können sich mitdrehen 
oder auch. während der Drehung der Achse still- 
stehen, nur müssen sie mit ihrer Bohrung schließend 
auf die Achse gehen. Auf der Bundseite müssen die 
Ringe, um das Einführen zu ermöglichen, zweiteilig 
sein. E 
-Patent-Anspruch: Oelfangvorrichtung 
für Kalanderwalzen, bestehend aus an beiden Lager- 


. enden auf der Walzenachse im Innern des Lagers 
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. 304 226. 55d: 219 062, 
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Diese ` 


‚eingeschraubte ` 


1.3353 
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sitzenden Ringen, dadurch gekennzeichnet, daß an 
jedem Lagerende zwei an ihrem Umfang zur Lager- 
mitte hin abgeschrägte Ringe (b, b) drehbar sitzen, 
die durch Zwischenstifte (c) der Ansätze (f) in 
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Abb. 2 


solcher Entfernung vom Lagerkörper und unterein- 
ander gehalten werden, daß das aufgefangene Oel 
nicht hängen bleibt. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Erteilungen, 

298, 7. 345883. Johannes Elster, Adorf i. V. 
Verfahren zur Gewinnung von Spinnfasern aus dem 
vom Stengel gelösten Bast. 28. 10. 16. E 21943. 

55d, 10. 345860. Sächsische Filztuchfabrik 
G. m. b. H., Rodewisch i V. Papiermaschinenfilz. 


27. 10. 17. S. 49 334. Oesterreich 9. 3. I4. 
l Löschungen. 
55d: 285 045, 320 119. 55b: 218 344, 298 863. 55c: 


261 716, 287 582, 292 322, 304 190. 


55d: 319 689. 55e: 271 687, 299 734. ` 


Gebrauchsmuster. 
. Eintragungen. 
55e, 797202. Aeldert & Fingscheidt, Düssel- 
Kalanderwalze, deren Ballen aus gelochten, 


in sich eingreifenden 
19. 8. 21. A. 33 834. 


durch Pressung gegenseitig 
Scheiben oder Bündeln besteht. 


Auslandspatente 3 


- Ununterbrochener Holländerbetrieb. 


Britisches Patent 110 482. 

E Partington in Glossop, Derby. 

Die -Arbeitsdauer eines Holländers liegt bekannt- 
lich zwischen seiner Beschickung und Entleerung. 
Un nun ununterbrochen arbeiten zu können, wird 
der Holländer (Abb. 1) bei x in der Nähe:der Mittel- 
wand b und des Mahlwerks c dauernd beschickt, 
damit der Stoff in der Spirallinie z durchläuft, also 
mehrfach bearbeitet wird, ehe er an die Trogwand a, 
an der er mittels einer Ueberlauföffnung d fertig 
gemahlen, beständig abgeführt wird. d 
ist auch für System 


Dieses Verfahren ein 


mehrerer zusammenarbeitender Holländer, z. B. vier, 


gut geeignet (Abb. 2), indem der erste Holländer Tī 
einen Teil der Mahlarbeit verrichtet, der zweite Hol- 
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länder 2 den zweiten Teil usw., bis der Stoff den 
vierten Holländer 4 in ununterbrochener Weise ge- 
Die Ueberführung des Stoffes vom 


mahlen verläßt. 


Abb. I 


Holländer ı zum Holländer 2 erfolgt durch Ueber- 
lauf d. Vom Holländer 2 zum Holländer 3 erfolgt 
die Ueberführung des Stoffes durch eine Pumpe e 


Abb, 2 


mittels eines Rohres, das den Stoff dicht an der 
Mittelwand des Holländer 2 entnimmt und ihn an 
die Mittelwand des Holländers 3 bringt, aus dem der 
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Stoff wieder durch Ueberlauf in den Holländer A Bin 
langt, aus. dem er nun ständig so lange austritt, als 
dem ersten Holländer Stoff zugeführt wird. W. 


TECHNISCHE AUSKÚNFTE 


Antwort auf Frage Nr. 1035. China Clay wird 
in Feinpapierfabriken in größeren Holz- 
oder Zementbottichen zuerst gründlich in Wasser 
aufgeschlemmt, dann durch ein Metalldraht- 
sieb Nr. 60 in einen Vorratsbottich übergedrückt, 
von wo er nach jedesmaligem Aufrühren (Mecha- 
nisch. Rührwerk) in vorgeschriebener Menge für die 
Holländer. entnommen und diesen durch Filtrier- 
filze, Spezial-Erzeugnisse der Firma Hutter- 
Schrantz in Wien, zugeführt wird. 


Auf diese Art vermeidet 
Unreinigkeiten. 


man mit’ Sicherheit 


In Fabriken, welche ordinäre Papiere arbeiten, 
wirft man die Brocken direkt in die Holländer, doch 
empfehle ich auch hier ein Filtrieren, weil dieses die 
weißen Kaslin-Punkte im Papier vermeidet. 


Dir. Belami, Rappin. 


Antwort auf Frage Nr. 1036. Fine geübte 
Handsortiererin vermag etwa 320 bis 350 Kilo Alt- 
papier gewöhnlichster Art in acht Stunden zu sor- 
tieren. l 

Ich empfehle Ihnen jedoch sehr, sich einen ro- 
tierenden Patent-Kollerstoffsortier- 
apparat für Altpapiersortierung zu be- 
sorgen. Diese Apparate baut in Deutschland meines 
Wissens die Firma Schlegelin Chemnitz, und Sie 
werden von dort alles nötige über Kraftverbrauch, 
Preis, Leistung usw. erfahren können. 


Dir. Belani, Rappin. 


Frage Nr. r037. Welche Firmen stellen Papier- 
hohlkörper wie Eimer, Wannen, Servierbretter usw. 
her, und welche Firmen liefern die zu deren Fabri- 
kation erforderlichen Maschinen? 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Sitzungstafel. 


Freitag, den 25. November 1921, vormittags 10 Uhr, 
Vorstandssitzung der Sektion XI der Papier- 
macher-Berufsgenossenschaft in den Geschäfts- 
räumen zu Breslau, Neudorfstraße 58. 


Freitag, den 25. November 1921, nachmittags 31% Uhr, 
Vorstandssitzung des 
Gruppe Schlesien-Posen, ebendaselbst. 


Sonnabend, den 26. November ı921, vormittags 
9% Uhr, Mitgliederversammlung des Arbeitgeber- 
verbandes, Gruppe Schlesien-Posen .in Breslau, 
Hotel Monopol, Schloßplatz 2. 


Sonnabend, den 26. November ı921,. vormittags 
12 Uhr, Mitgliederversammlung der Sektion XI 
‘der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, daselbst. 


Arbeitgeberverbandes, 


Sonnabend, den 26. November 1921, nachmittags 
I Uhr, Vorstandssitzung der Sektion XI der ` 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft, daselbst. 


Zentralausschuß der Papier-‚Pappen-,Zellstoff- und 
| Holzstoff-Industrie. 


Die Geschäftsführung: Dr. Widera. 


Ablieferung von Exportdevisen. 


Die Außenhandelsstelle für das Papierfach hat 
beschlossen, daß für das gesamte Gebiet des Papier- 
faches bis auf weiteres bei der Ausfuhr nach den 
hochvalutarischen europäischen Ländern und den 
Vereinigten Staaten von Nord-Amerika Angebot, 
Verkauf und! Zahlung in Auslandswährung erfolgen 
muß. Ausgenommen hiervon sind nur noch einige 
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Gruppen der Papierverarbeitung, mit denen der Herr 
Reichsbevollmächtigte über den Uebergang zum Ver- 
kauf in Auslandswährung noch verhandeln wird. 


In Einzelfällen können der Herr Reichsbevoll- 
mächtigte und in seiner Vertretung die Bevoll- 
mächtigten der Außenhandelsnebenstellen ausnahms- 
weise unter Berücksichtigung besonders zweifelsfrei 
nachzuweisender Umstände Verkauf oder UNE 
in Mark zulassen. | 


Alte Aufträge bleiben unberührt. 


Die ausführenden Firmen sind verpflichtet, 
mindestens 40 Proz. der aus der Ausfuhr nach den 
oben genannten übervalutarischen Ländern erzielten 
Exportdevisen der: Reichsbank zuzuleiten. 


Der Reichsbevollmächtigte ` 
der Außenhandelsstelle für das Papierfach. 
1. MeGuhlet 


Lohn- und Gehaltsregulierung in der bayerischen 
Papierindustrie. 


Am 28 Oktober 1921 wurde mit Wirkung vom 
I. November 1921 folgendes Lohnabkommen ge- 
troffen: In den Lohnklassen I, II, III, V, das sind 
alle Arbeiter über 20 Jahre mit Ausnahme der 
jugendlichen Handwerker, erhöhen sich: die Löhne 
in allen Ortsklassen um 8o Pf. Die Hilfsarbeiter 
unter 20 Jahren erhalten in Ortsklasse A und B 30 
bis so Pf., in Ortsklasse C 20—30 Pf. Lohnerhöhung 
pro Stunde, die Arbeiterinnen in Ortsklasse A und 
B 20-60 Pf., in Ortsklasse C 15—40 Pf. Die ver- 
heirateten männlichen Arbeiter erhalten eine soziale 
Zulage von 20 Pf. pro Arbeitsstunde, Für. die in den 
Handelsholzschleifereien und Pappenfabriken be- 
schäftigten erwachsenen männlichen Arbeiter er- 
mäßigen sich die Grundlöhne um (Insgesamt 30 Pf. 
pro Stunde. Der Lohn für Handwerker und Papier- 
maschinenführer ist in Ortsklasse A 7,30 M., in Orts- 
klasse B 7 M., in Ortsklasse C 6,70 M., für ange- 
lernte Arbeiter entsprechend 6,90, 6,60, 6,20 M. 

Für die Angestellten und Werkmeister wurden 
durch einstimmigen Beschluß die bisher gewährten 
Teuerungszulagen um 50 Proz. erhöht. Diese Er- 
höhung tritt ab 1. November 1921 in Kraft. 

f 


Im Handel mit Spinnpapier in Rollen 
hat sich für die Ffage, wie bei Lieferung einer 


größeren Breite und eines größeren Quadratmeter- 
gewichtes, als vereinbart, unter Händlern die Minde- ` 


rung berechnet wird, ein Handelsgebrauch noch 
nicht gebildet, da die Fabrikation von Spinnpapier in 
nennenswerter Menge überhaupt erst von Beginn 
des Jahres 1916 an aufgenommen wurde. Aus 


letzterem Grunde und wegen der für Spinnpapier ob- 


waltenden besonderen Verhältnisse können auch die 
allgemeinen, vor dem: Jahre 1916 geschaffenen „Ge- 
bräuche für den Handel mit Papier“ hierbei nicht 
herangezogen werden. Nach Ermittelungen der 
Handelskammer zu Berlin werden in der Uebung 
geringere Abweichungen in der Breite als zulässig 
erachtet. Eine Abweichung in der Breite um einen 
vollen Zentimeter wird jedoch bei der Möglichkeit 
genauer Messereinstellung für zu groß erachtet. 
Die Gewichtsberechnung erfolgt regelmäßig unter 
Zugrundelegung des Sollgewichts zuzüglich eines 
etwaigen Mehrgewichts, jedoch nur bis zu 4 Proz. 
25420/21 (XII A5). 


Wagenbelieferung der Zeitungspapierfabriken. 


Das Wolffsche Telegraphenbüro meldet: Der 
Reichsverkehrsminister hat vor einigen Tagen an- 
geordnet, daß Wagen für Zeitungsdruckpapier in den 
nächsten zwei Wochen mit Vorrang vor allen an- 
deren Gütern zu stellen sind. Die Eisenbahndirek- 
tionen sind besonders angewiesen, dafür zu sorgen; 
daß die Wagen nicht nur zur Beladung gestellt, son- 
dern auch pünktlich bis zum Empfangsort durch- 
geführt werden müssen. 


H 


Die Arbeitslosigkent in Deutschland und im Ausland. 


Die deutsche Industrie ist infolge der durch den 
Tiefstand der Mark hervorgerufenen günstigen Ab- 
satzbedingungen verhältnismäßig günstig beschäftigt; 
daher ist die Arbeitslosigkeit in Deutschland weiter 
erfreulich zurückgegangen und hält sich mit einem 
Wert von 1,3 v. H. Arbeitloser in den Arbeiterfach- 
verbänden auf einer Ziffer, wie sie vor dem Krieg 
bis zum März 1907 zurück nicht erreicht worden 
ist. Nur während der Kriegsjahre 1917 und 1918, 
als alle verfügbaren Kräfte im Felde und für die 
Kriegsmittelherstellung gebraucht wurden, war die 
Zahl tiefer (bis auf 0,7) heruntergegangen. Sie 
hatte einen Höchstwert im August 1914 mit 22v.H, 
erreicht, während der Höchstwert nach dem Kriege 
im Januar 1919 bei 6,6 lag. 

Im Ausland liegen die Verhältnisse durchweg - 
erheblich ungünstiger. Wenn auch die Grundlagen 
für die Ermittelung in den einzelnen Ländern nicht 
ganz die gleichen sind und deshalb die Zahlen nicht 
restlos verglichen werden können, so geben doch die 
nachstehenden Zahlen einen gewissen Anhalt zur 
Beurteilung des Beschäftigungsgrades in den ver- 
schiedenen Ländern. In den Arbeiterfachverbänden 


bzw. Gewerkschaften wurden an Arbeitslosea 
gezählt: 
Juni - Jwi August September 
von Hundert 
Belgien 22,9 21,4 — — 
Dänemark 16,8 16,7 17:7 16,6 
England . . . 231 16,7 16,3 14,8 
Norwegen 18,4 15,9 TE Ja 
Schweden . . 279 27,8 26,8 ° Ge 
Kanada . . . 132 9,1 0 — — 


. Die Krisis in der Schwefelindustrie auf Sizilien. 


Zur Krise in der sizilianischen Schwefelindustrie, 
über die wir bereits im „Papier-Fabrikant“, Heft 42, 
auf Seite 1194, ausführlich berichtet haben, wird der 
„Ind.- und Handelsztg.“ aus Neapel von unter- 
richteter Seite noch geschrieben: „Der Verkauf des in, 
den sizilianischen Minen gewonnen Rohschwefels an 
die Schwefelraffineure und -exporteure liegt in den 
Händen des vom italienischen Staat eingesetzten 
Consorzio Zolfifero mit dem Sitz in Rom. Das 
Konsortium übernimmt gegen bare Bezahlung die 
gesamten Mengen des geförderten Rohschwefels, 
und zwar zu einem von ihm festgesetzten, jedoch 
jeweils veränderlichen Preise, und gibt ihn wiederum 
ab ebenfalls zu einem Einheitspreis, ‘bei dem die 
abgenommene Menge keine Rolle spielt und den es 
jeweils durch Preislisten bekannt gibt. Die Preis- 
festsetzung erfolgt in Rom, im Einvernehmen 
mit dem zuständigen Ministerium und soll sich im 
allgemeinen nach Angebot, Nachfrage und vor- 
rätigen Mengen richten, wird jedoch beeinflußt von 
politischen Rücksichten und Einwirkungen der Ab- 
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geordneten aus denen’ die 


den Wahlbezirken, -in 
Minen liegen. | 
In den ersten Kriegsjahren ed eine starke 
Nachfrage nach Schwefel, die auch anhielt, jedoch 
ging die Erzeugung besonders durch militärische 
Einberufungen unter den Minenarbeitern langsam, 
aber stetig zurück; Streiks spielten ebenfalls eine 
Rolle, die E E Ee Leute verlangten 
höhere Löhne und das Konsortium mußte die Preise 
nach und nach erhöhen. Nach Friedensschluß 
besserte sich die Erzeugung wieder, jedoch ging die 
Ausfuhr merklich und unaufhaltsam zurück. 
Die hohen Irachten trugen wohl mit dazu bei, be- 
sonders aber lag es an dem neuen Konkurrenten auf 
dem Weltmarkt: Amerika, das nun auftrat, nachdem 
bisher der sizilianische Schwefel konkurrenzlos den 
Markt: beherrscht hatte. Noch gegen Ende des 
Krieges fing der amerikanische Rohschwefel: an, 
mit dem: sizilianischen zu konkurrieren. Während 
in Sizilien der Rohschwefel noch auf alte und teuere 
Weise gefördert wird, hatte Amerika ein neùes 
Verfahren angewandt. Dort wird heißer 
Wasserdampf in die Erde gedrückt, der den in der 
Erde lagernden Schwefel flüssig macht und ihn 
durch ‘besondere Einrichtungen mit zur Erdober- 
fläche emporreißt. Dieses Verfahren ist billig, der 
amerikanische Schwefel daher konkurrenzfähig, und 
so drückt er schwer auf die Ausfuhr des sizilia- 
nischen Schweefels. 


Da unter der mangelnden Ausfuhr außer den 
Raffineuren und Tixporteuren besonders die Masse 
der Arbeiter (Hafen- und Raffineriearbeiter), die zu 
Tausenden beschäftigungslos sind, leiden, wurde von 
den Exporteuren und Raffineuren die Herab- 
setzung der Preise beim Konsortium ge- 
fordert. Das Konsortium hat diese Herab- 
setzung der Preise bis jetzt immer hinausgeschoben, 
wobei wohl politische Gründe mit maßgebend sein 
dürften. Die Minenbesitzer sehen wohl ein, daß die 
Ausfuhr nur. durch 
lebt werden kann, sie fordern also -Herabsetzung 
der Löhne; daher bestehen die Reibungen zwischen 
Arbeitgebern. und Arbeitnehmern. Gegenwärtig 
herrscht inden Minen Streik, da sich die Arbeiter 
eine Lohnkürzung erst dann gefallen lassen wollen, 
wenn auch das Konsortium die Preise herabgesetzt 
hat; dieses hat sich aber bisher nur zu einer gering- 
fügigen Preisverminderung entschlossen. - 


In sämtlichen ın der Schwefelindustrie bpe- 
.teiligten Kreisen herrscht aus diesen Gründen Auf- 
regung; NRaffineure und Exporteure sowie Minen- 
besitzer sind bei der Regierung in Rom wegen 
Herabsetzung der Preise vorstellig geworden, die 
Arbeitnehmer haben dasselbe getan; 
in Rom eng Kommission eingesetzt worden, in der 
auch die Arbeiter vertreten sind und die sich nun 
‚ mit der Lösung der Frage beschäftigen soll. Preis- 
verminderungen sind auf jeden Fall zu erwarten, 
und mit ihnen rechnend, verkaufen die Raffineure 
und Exporteure schon heute die besten bearbeiteten 


und raffinierten Sorten Schwefel in kleinem Maße, 


unter dem Preise, den sie für den Rohsch'wefel an- 
wenden -müssen. 


Etwas anders ist die Lage bei bear b eitetem 
Schwefel, doch selbst hier konkurtiert. Amerika; 
auch aus diesem, Grunde liegt die Ausfuhr sehr da- 
nieder, wenngleich die Geschäfte in letzter Zeit 
etwas angezogen haben und besonders nach Indien 
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Preisverminderung wieder be- 


nunmehr ist. 
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bereits einige größere Verschiffungen 
werden konnten. Se" oa 

Qualitativ ist der sizilianische Schwefel 
zweifellos besser als der amerikanische; er ist völlig 
arsenfrei, hat auch sonst noch verschiedene Vor- 
züge, so daß er sich für deutsche chemische 
Fabriken besser eignet, die auch heute noch die 
verlangten Preise zahlen, da sie nicht ohne weiteres 
den amerikanischen Schwefel verwenden können, 
während andere Industrien in Deutschland ohne Be- 
denken zu dem billigeren amerikanischen Schwefel 
gegriffen haben.“ 


‚abgefertigt 


Kurse von Aktien 

Pappen- und Zellstoff-Industrie. 

Mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann ; 
Hannover, Schillerstraße 21. 


der Papier-, 


ege? Name Kurs: 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin . 1060 
‘20 Alfeld-Gronau Papierfabrik . . 1450 
60. Ammendorfer Papierfabrik . . . ` 2290 
O Arnsdorfer Papierfabrik . . . =.  — 
25 Aschaffenburger Papierfabrik l T400 
IO Chromo a... I400 
I5 Cröllwitzer Papierfabrik EEN 
o Karl Ernst & Co, 5 640 
IO Fabrik phot. Papiere, Bis 1370 
20 Feldmühle Zellulosefabrik 1310 
20 Hasseröder Papierfabrik . 9504. 
10 Ica 1376 
15 Kenner Zell aa Er ee 
12 Kostheim Zellulose . Be ne S 1000 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . . —` 
6 Nordd. Lederpappenftabrik . . . . — 
25 Denger Patentpapierfabrik . . I480 
50 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . . — 
18 Reisholz Papier . 1098 l 
25 Schles. Zellstoff- und Dank . 1005 
20  Simoniussche Zell-Fabriken. *. . . —: 
32 _ Teisnacher Papierfabrik . . 1550 
40 Varziner Papierfabrik . . 1480 
33 Verein. Dautzener „Papier; . x. 2.1345: 
8 Ver- Fabr: Phot: Pap: 2 . 2 De 
Ver. Fabr. Phot. Pap. Cenudsch:. , . 1859 
15 Ver. Strohstoffabrik . . 1250 
14 Weißenborn, Papierfabrik.. . 1650 
12 Wintersche Papierfabriken . . 800 
20 Zellstoffverein . . 1025 ` 


Finnlands Papier- und Papierstoffausfuhr im August; 


August- Jan.-Aug. 
ke kg, 
Holzschliff, feucht . 8 243 000 9 243 000 
. Holzschliff, trocken 2406 105 9272770 
Sulfitstoff, feucht 493706 . 2 550.288 
Sulfitstoff, trocken . 5915732 31 890 357 
Sulfatstoff, feucht . . . . — 80 232 
Sulfatstoff, trocken . 2 003 406 7489 358 > 
Pappe SA 608 631 4.553.000 
Packpapier, braun n og 778576 5262599 
Packpapier, andere Sorten 419709 2483 305. 
Zeitungspapier 7252158 52 990 302 
Tapeten 48 189 90 815 
Schreibpapier . . 385653 2150,912 
` Postpapier 19105. 33634 
Seidenpapier . 29083 419 296 


. Ausfuhr in 


Gesamtwert der GEES 
| . 97 856 569 519 727452 


F.-Mark 
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Die Krise der slowakischen Papierindustrie. 


Während auf dem tschechischen Papiermarkt eine, 


wenn auch langsame, Besserung des Absatzes zu be- 


merken ist und auch der Export wieder lebhafter wird, 
lauten die neuesten Nachrichten von der slowa- 
kischen Papierindustrie wesentlich ungünstiger. Wir 
entnehmen der in Prag erscheinenden „Wirtschaft“ dar- 
über den nachstehenden Bericht: i 
„Die Situation ist die denkbar allerschlech- 
teste, die slowakischen Papierfabriken waren in der 
letzten Zeit überhaupt sehr wenig beschäftigt und ein 
großer Teil der Maschinen stand aus Mangel an 
Absatz still. Der tschechoslowakische Minister 
für Außenhandel, Dr. Hotowetz, hat in der Zeit der 
guten Konjunktur bei zahlreichen Artikeln, nicht nur 
bei Papier, sondern auch bei Zucker, Holz und anderen 
Waren keine Ausfuhrbewilligung erteilt. Monate hin- 
- durch wurden verschiedene Enqueten über die Ausfuhr- 
prämien veranstaltet, inzwischen hat sich aber die 
deutsche und die österreichische Konkurrenz auf den 
früheren Absatzgebieten der jetzigen slowakischen 
Fabriken festgesetzt. Zum größten Teil ist das des- 
halb .die Schuld des tschechoslowakischen. Ministe- 
riums, wenn sich die Lager in den slowakischen 
Papierfabriken aufgehäuft haben und: einzelne, Fa- 


briken, z. B. die Rosenberger Fabrik a 


300 Waggons Papiervorräte.besitz 

die noch mit teueren Arbeitslöhnen, mit SE 
Rohstoffen erzeugt wurden ` und später, als auf 
Drängen der 'Arbeiterschaft die Ausfuhr erteilt 
wurde, schon zu wesentlich bil lligeren Preisen, d. h. 
zu Verlustpreisen abgesetzt werden mußten. 
Einzelne Fabriken haben daher später aus Mangel 
an Absatz ihren Betrieb vollständig eingestellt, wie 
z. B. die Rosenberger Fabrik. Die anderen Papier- 
fabriken haben ihren Betrieb zum Teil stark redu- 
ziert, so daß heüte in der Slowakei nur etwa 30—40 
Prozent der Leistungsfähigkeit dieser Fabriken aus- 
genutzt wird. 

Zu diesem Uebelstand kommt noch der schlechte 
Stand der österreichischen und der deutschen Va- 
luta, da diese beiden Staaten als große Papierprodu- 
zenten nicht nur das ganze ungarische Absatzgebiet, 


sondern auch den ganzen Orient an sich gerissen 


haben. 
Die E E Cellulosefabrik 


mußte mit Rücksicht auf die Konkurrenz der deut- 
schen und österreichischen Fabriken an die öster- 
reichisch a Neusiedler Papierfabrik ver: 
pachtet werden. Die Neurosenberger Papierfabrik 
ist nun ebenfalls auf der Suche nach dem Anschluß 
an einen anderen Papierkonzern. Die Herma- 
netzer Papierfabrik arbeitet sowohl in der 
Holzbranche, infolge des Betriebes ihrer Sägewerke, 
als auch in der Papierindustrie. Die Slaboser 
Fabrik der Ersten Ungarischen Papierindustrie 
verlegt ihre. Haupttätigkeit auf die in ihrem Besitze 
befindlichen Papierfabriken in Zernest, Agram und 
Fiume. Diese Fabriken liegen in Rumänien und Jugo- 
slawien und haben daher unter der österreichischen 
und deutschen Konkurrenz nicht zu leiden wie die 
slowakischen Fabriken. Die Betriebe der slowaki- 
schen Papierfabriken dürften heuer mit z iem- 
lichen Verlusten arbeiten. 


Eine andere Ursache für die Krise in der slo- 
wakischen Papierindustrie ist in dem Man gel 
eines Tarifübereinkommens mit den 
Nachbarstaaten, besonders mit. Ungarn, zu. suchen. 


„Osten zwar über Papierfabriken,, 


gewinnen 


Der Export, den die heutigen slowakischen Papier- 
Fabriken vor dem Kriege nach dem Orient, Klein- 
asien, Indien und! China hatten, kann noch nicht 
aufgenommen werden, weil der nächste Weg bis zu 
den Häfen des Adriatischen Meeres, Triest und 


: Fiume, noch mit zu hohen Frachten :belastet ist, SO 


daß die inländischen Erzeugnisse auch in diesen öst- 
lichen Relationen nicht konkurrenzfähig sind. . Erù- 
her konnten auch die Balkanstaaten regelmäßig be- 
arbeitet werden, heute ist aber auch dieser Weg mit 
vielen Hindernissen verbunden, und ein rationelles, 
zielbewußtes Arbeiten. mit all diesen Ländern wird 
nur dann möglich sein, wenn "Alle Handels- und 
Transportverträge einmal unter Dach und Fach ge- 
bracht sein Werden E? ? 


Einiges Ober" die SE der EEREEERER 
Staaten. 


Zwei Drittel des in den Vereinigten Staaten im 
Jahre 1920 gebrauchten Zeitungspapieres sind aus 
Holz hergestellt worden, das außerhalb der Ver- 
einigten Staaten gewachsen ist, und von über 
4% Millionen Holzstoff, die für alle Zwecke zur 
Verarbeitung gelangten, kamen 35 Proz. aus dem 
Auslande. Die Einfuhr von Papierholz, Holzstoff 
und Papier erzielte einen Wert von über rọr Mil- 
lionen Dollar. Die Selbstversorgung der Vereinigten 
Staaten ist damit verschwunden und künftighin 
werden die Vereinigten Staaten in nicht unbedeuten- 
dem Maße ihren Bedarf durch Importe zu decken 
suchen. Diese Abhängigkeit findet vornehmlich 
ihren Grund .darin, daß die Vereinigten Staaten im 
aber nicht über 
Wälder, und im Westen über Wälder aber nicht 
über Papierfabriken verfügen. In den Neuengland- 
Staaten und New York, wo die Wälder am. stärksten 
geschlagen worden sind, ist zugleich fast, die gesamte 
Papierindustrie konzentriert. In Alaska, wo sich 
Wälder von so ungeheuerer Ausdehnüng befinden, 
daß man mindestens‘ hundert Millionen Klafter Holz 
könnte, befindet sich nur eine einzige 
Papierfabrik. 

Allein in einem einzigen eg ließen sich, ohne 
daß die Entwaldung über die wirtschaftlich und 
klimatologisch gezogenen Grenzen getrieben würde, 
zwei Millionen Klafter abschlagen, was etwa den 
dritten Teil des zur Papierfabrikation der Vereinigten 
Staaten alljährlich benötigten Holzes decken würde. 
Dazu kommt, daß man in Alaska auch die Wasser- 
kraft finden würde, die für eine in solchem Riesen- 
maße betriebene Industrie nötig wäre; vorläufig be- 
rechnet man allein für Südalaska die Wasserkraft 
auf mindestens eine viertel Million Pferdekräfte. 

Wenn aber auch die Wälder und die Pferde- 
kräfte da sind, der Ausbau der ‚Industrie mit ihren 
fast phantastisch anmutenden Zahlen liegt einstweilen 
noch in weitem Felde, und vorläufig hat man erst 
einmal eine Forschungsexpedition nach Alaska ge- 
sandt, die jene Riesenwaldungen auf ihren Nutzen 
hin untersuchen soll. l 

Infolge der fehlenden, nähergelegenen Hoz 
bestände ist der Preis für Papierholz in den letzen 
fünf Jahren 1916—20 um mehr als IIO Proz., der 
Preis für Holzstoff seit 1918 um 35 Proz. gestiegen. 

In Minnesota beispielsweise, wo der Bedarf an 
Fichtenholz zu 95 Proz. aus der Umgegend gedeckt 
werden kann, beträgt der Preis für eine Tonne 
Papierholz 20 Dollar weniger als in New York.’ 
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Zunehmender Optimismus in der Papierindustrie der 
l Vereinigten Staaten. 

Wie in 
smacht sich auch in der amerikanischen Papier- 
industrie ein zunehmender Optimismus bemerkbar. 
Man ist in Unternehmerkreisen vielfach der Ueber- 
zeugung, daß die schlimmste Zeit überstanden ist, 
und daß eine Besserung der Lage bevorsteht. Eine 
Reihe von Fabriken, die seit Wochen stillgelegen 
hat, begann bereits wieder mit der Aufnahme .des 
Betriebes oder plant ihn für die nächste Zeit. So 
haben. die International Paper Mills, Orono, vor 
kurzem wieder ihre Tätigkeit aufgenommen, während 
die Argo Paper Mills in Gloucester den Betrieb im' 
Januar wieder aufnehmen wollen. Auch im Miamy- 
tale macht sich eine zunehmende Produktionslust 
bemerkbar. Die .Unternehmungslust wächst. Nach 
den Angaben der American: Paper and Pulp Ass. 
planen gegenwärtig viele Zellstoffabriken eine Er- 
weiterung des Betriebes, und die Anzahl dieser 


einer Reihe anderer Industriezweige,. 


Werke, zusammen mit den gegenwärtig geplanten 
Neugründungen der Zellstoff-Industrie, belaufen sich 
auf 39 Betriebe. 23 hiervon entfallen auf die Ver- 
einigten Staaten und 16 auf Kanada. 

Ein weiteres Zeichen, daß sich die Verhältnisse 
bessern, ist das Anwachsen des Arbeiterstandes und 
die Zunahme der Löhne. Nach dem Arbeitsamt 
zeigten die von der Behörde statistisch untersuchten 
Betriebe der Papierindustrie im August d. J. dem 
Vormonat gegenüber eine Zunahme der Arbeiterzahl 
um etwa 1,7 Proz. und eine Steigerung des Lohn- 
budgets um 4.1 Proz. Nicht alle Werke indessen 
führten in ihren Betrieben eine Erhöhung der Lohn- 
sätze durch, vielmehr gelang es einer Reihe von 
Mühlen, weiterhin einen Lohnabbau durchzusetzen. 
So haben die S. D. Warren Paper Mills, Yarmouth, 
Me, den Tageslohnsatz ihrer Arbeiter um So cts. 
herabgesetzt und auch die St. Regis Paper Co., Her- 
rings, hat eine Io proz. Lohnkürzung vorgenommen. 


Englands Papierhandel im Oktober 1920/21. 


Oktober Jan. = Okt; Oktober Jan. — Okt. - 
1920 "1921 1920 1921 1920 1921 1920 1921 
Tonnen | Tonnen | Tonnen Tonnen £- £ £ £ 
Papierausfuhr ER eh el 241.407 | 120,944 |1,831,688 | 1,190,384 || 1,471,945 | 542,807 | 9,616,208 | 6,667,251 . 

Papiereinfuhr .............. 839,252 | 798,016 |11,448,764| 5,334,094 || 2,380,395 | 977,418 |26,395,383 | 9,680,612 
Gesamirohstoffeinfuhr ...... 108,404 | 54,585 |1,089,738| 521,008 ||2,875,347| 928,527 |27,749.933 |11,493,863 
und zwar: Zellstoff ..... NE 39,030 | 17,484 459,527 | 178,166 || 1,088,836 | 521,378 |17,244,439 | 6,986,150 
 Holzschliff ....... 49,937 | 29,458. | 466,136 | 268,688 || 810,797 | 327,827 | 7,124,590| 3,374,407 
Esparto.......... 17,740 6,851 -| 148,594 65,882 | 318,584 62,013 | 2,917,967 896,732 
Lumpen ......... 934 618 9,465 7,223 36,969 13,628 339944 207,771 
andere Rohstoffe.. 763 174 | 6,016 1.049 20,161 3,681 |. 122,993 28,803 


T- BERICHTE 


Technische Chemikalien. 
Marktbericht der Firma Carl Heinr. Stöber. 
Hamburg, den 12. November 1921. 
Aetzkali, 88/92 (Export 37 M.); Antichlor, krist. 
(10,50 M.); Bleiglätte (22 M.); Bleimennige, Inland 


35 M.; Bleiweiß, pulv. 25 M. (25 M.), in Oel 27 M. 
(26 M.); Borax, pulv. 36 M.; Borsäure, pulv. 65 M., 
krist. 65 M.; Chlorkalzium (3,95 M.); Chlorbarium 
(6 M.); Chlorkalk, 110/5 (8,50 M.); Chlormagnesium 
(5,75 M.); Chlorzink (16 Mi: Essigsäure, 80 proz. 


(22 M.); Formaldehyd, 4o'proz. (48 M.); Glauber- 
salz, kalz. 1,90 M. (3 Mi krist. 1,75 M. (3 Mi: 
Kalialaun, i. St. (12,75 M.); Kupfervitriol (25 M.); 


Lithopone, R. S. 10,50, M. (13,50 M.j; Naphthalin, 
in Schuppen (12 M.); Pottasche, 96/8 21 M.; Sal- 
miak, krist. .22 M. (34 M.); Soda, kalz. (6 M.); 
Schwefelnatrium, 30/2 (18 M.), 60/2 (2ı M.); 
Schwefelsaure Tonerde, 14/5 (4 M.), 17/8 (5,50 M.); 
"Zinkweiß, R. S. 29,50 M. — Der Markt in der letzten 
Woche stand unter dem Zeichen starker Schwan- 
kungen, die besonders stark am Donnerstag, den 
10. d. M., waren. Nachdem aber die deutsche Mark 
ihren. schlechten Stand unverändert beibehält, sind 
alle Preise in den letzten Tagen wieder fest. Die 
weitere Entwicklung hängt SEH nur vom Stand 
der Devisen ab. 
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Oele und Fette. 
E EE der Firma Carl Heinr. Stöber. 
Hamburg, den ı2. November 1921. 
Leinöl, roh, rein 38 M.; Leinölfirnis 39 M.; 
Rizinulöl, 1. Pressung 54 M. 2. Pressung 50 M.; 
Pflanzenölfettsäure 32 M.; Kokospalmkernölfett- 
säure 36 M.; Kokosöl, rohi 45 M.; Dorschtran, hell- ` 


' blank 29 M., Brannblank 26 M., duakeibraan 17,50 M.; 


EE 18} M.; Rindertalg, bell eo M.; 
Terpentinöl, amerik. 70 M., franz. 70 M., nord. 
SO M.; Ceresin, 50/4, naturgelb 23 M.; Abdeckerei- 
fett: 30 M.; Schellack,: TN., Orange 330 M., Lemon 
390 M., Rubin — M.; per’ Kilogramm. nette inkl. 
Verpackung verzollt ab meinem Hamburger Lager. 
— Nordischer Kienteer 900 M., Meilenteer — M., 
per 100 kg inkl. ab meinem Hamburger Lager. — 
Steinkohlenteer, dünnfl., gar. wasserfrei dest. 230 M.; 
AM: Karbolineum, mittelhell 
237 M., nußbraun 230 M.; per on kg exkl. Faß ab 
Lager. — Lederleim 44 M.; Knochenleim, transp. 
37 M.; Tafelmischleim 37 M:; per Kilogramm inkl: 
Verpackung ab meinem ee Lager. — Bei 
ruhigem Geschäft blieb der Markt fest. Auslän- ` 
dische Oele sind infolge der hohen: Valuta fast 
gänzlich vom: Markt verschwunden, und auch bei 
den inländischen Erzeugnissen‘ zeigt sich immer 
mehr und mehr große Knappheit. 
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HAAREN fa 


Elektrische | 


Tageslicht Lampe 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 
PBapiermeffer 
Ph chneidemeffer 
Teller- u. girkelmefjer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


RR: 


Cari Stamm, Emh, 1. Remscheid -Masten. 


EN 


"Obertücher für ‚Uni und markierte Papiere 


_Filztücher 


für 


Paper. Pappen- u. Papierstott-Fabriken 


Së Spezialitäten: 
Bekleidung fürKartonmaschinen. 


empfehlen 


D ae IK. oten (wen) 


Baumwollirockentlze „ okne | Naht“ 


| Unentbehrlich 
zur genauen Erkennung der Farhen hei künstlichem liht g 


Passend für normale gasgefüllte Glühlampen, ` 
sowie für alle Stromarten und Spannungen 


Naßlilze für raschen Gang 


Alleiniger Fabrikant: 


a CHEN DCH 


vënasaigg ouge 9J9BU] Semer SU 


EE |: Bei Neuanschattungen bitten | 
ORCA- DAMPFTRG PFTROCKN E R JEC 


Große Kohlen-und Dampf- Ersparnísse!. 


: TEA 
— Ah GER Dampf IK | Ka 
SE Y- -zum Überhftzer und zur Maschfne "BR ) 7 d 


KefnDurchbrennenderÜberhitzer. |# f h | 
DerApparat befreit den Kessel $ ein g age), 
dampf von den mikroskopfsch kleinen | Hefern: 

| Schlamm-wdStaubbei- A IE 
i mengungen vd erzeugt A |} Verenig ie | 
E Bis shring Akt Ges enenyölligreinentrockenen W |Ø)  Grossalmeroder we S 
| Maschinenfabrik, Hung A Kesselschmiede. schlamm- und staubfr gien ` | Grossalmer ode ` 
| Landsberg Bez Halle Dampf ohne Druckverlust. IE Bezirk Cassel 


Anzeigen, welche. in der SE E ummer  Teröffentlicht werden 41 


sollen, müssen ‚spätestens bis Montag m unseren SER den sem. e 
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"Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Aschaffenburg. Oberbayerische 


Zellstoff- und. Papierfabriken A.-G. 
Die Gesellschaft, deren Betrieb 


. nebst der Unterhaltung der Anlagen 
an die A.-G. für Zellstoff- und Pa- 


pierfabrikation in Aschaffenburg 
verpachtet ist, die auch das Aktien- 
kapital besitzt, verzeichnet für 
1920/21 erhöhte Pachterträgnisse | 
und sonstige Einnahmen von Mark 
2 506.063 (C. V. T 4041035). Unkosten 
beanspruchen M. 289 920. (206 065), 
Anleihe- und Hypothekenzinsen 
M. 177852 (183 363). Einem neuen 
. Abschreibungs- und ` Ueberteue- 
rungskonto werden 3 Mill. M. 
zugewiesen (i. V. 920863 M. Ab- 
schreibungen). Der Reingewinn, 
der sich mit dem Vortrag von 


222618 (38876) M.. auf 351 800 


(222618) M. stellt, wird wieder 


vorgetragen, so daß die 2-Mill. M. 
Aktien, von denen 1983000. M. 


Vorzugsaktien sind, wieder leer 
ausgehen. Debitoren und Beteili- 


gungen sind auf 6,22 (3,45) Mill. 
Mark gestiegen, während ander- 


seits Kreditoren und Rückstellun- 
gen in einem Posten mit 0,42 
(0,43) Mill. M. verzeichnet wer- 
den. — In der ordentlichen Ge- 
neralversammlung in Frankfurt 
a M. in der rr Aktionäre mit 
1973 Vorzugsaktien und 13 Stamm- 
Aktien vertreten waren, wurde 
mitgeteilt, :daß die Rücklagen für 
Erneuerung der Gebäude und der 
a. so hohe An- 


forderüngen stellen, daß ei Ab- 


schreibungs- und Ueberteuerungs- 
konto eingerichtet und ihm erst- 
malig die: oben erwähnten 3 Mill. 
Mark aus den nach Verständigung 
mit den Pächtern entsprechend er- 
höhten Pachtverträgen zugewiesen 


worden seien. Der Abschluß 
wurde genehmigt. dé 
Altdamm. Natronzellstoff- 


und Papierfabriken Aktiengesell- 
schaft, Berlin, Zweigniederlassung 


Altdamm. Das Grundkapital ist 


gemäß dem schon durchgeführten 
Beschlusse der Generalversamm- 
lung | vom 20. Juni 1921 um 
ı3 Mill. M. auf 30 Mill, M. er- 
höht. Durch Beschluß der Ge- 


neralyersammlung-: vom: 20. Juni | 


1921 ist ferner.der äs des Gesell- 
 schaftsvertrages entsprechend der 
Kapitalserhöhung abgeändert wor- 
© den nach Inhalt der Niederschrift. 


Berlin. In das Handelsregister 


wurden eingetragen: Fasold’werke, | 


| Aktiengesellschaft für: Faser-, 


Papier- und ‘Pappenindustrie, mit: |, 


dem Sitze in Berlin. Gegenstand 
des Unternehmens: Jede Art von 


Faserverwertung "sowie Perstel- ` Ë 
lung und Vertrieb von allen 
Sorten der Papier- ‘und Pappen- | 


industrie. Die Gesellschaft darf 
alle hiermit'in Verbindung stehen- 
den (reschäfte abschließen, sie ist 


Vermischtes. 18 


Pariserblau ........ 
EE 
sowie „alle lichtechten Körper- 
für die EE Fa Farben 
liefern billigst Te 
m 


N Wb V (0, Sir Stuttgart IA 


Tel.-Adr.: Carmin. Werke In Stuttgart — Feuerbach — Besligheim. 
oo 


NENNE OR KA 


LEE 


= 


(Abwasser 
Klärkasten’ Ä 


System Mann 
` Deutsches Reichspafen, 

Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 

fur Papier,- Pappen; Zellstoii,- Holz; 

| sfoif-Fabriken,Aufbereifungs "Anlagen 

 Färbereien ‚Brauereien,Chemische 

| Fabriken usw 
Finfache,oifene Bauart. 
Nur sichtbare Flächen. 

Klares Abwass er. 


Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 


In der Praxis vorzüglich bewährt. 


i 
' 
4 
d 
4 
| 
| 
LS 


Hans Reiserts@ | Feld«Vorsfman 
Kommanditgesellschaft A G.m:b.H- ` 
auf Aktien Maschinenfabrik 


l Köln-Braunsfeld | Bendorf a Rh. 


| Vertretung f.einige Bezirke an fachkundige Herren, noch zu vergeben, | 


Kobo-Rekord-Packprasse 


JI ` mit schwenkbarem Querarm, vollständig 
GER aufklappbarem Füllkasten, 9000kg Druck, 
a = prebtundpacktinfesteBallen 
ne Ä Papier- u.Pappabiälle 
KH ee j Een Ce 1 P i 

plano ap er 
usw. 


- Verlangen Sie SE EE 
Angebot mit Abbildung. von 


KORN & BORGMANN 


Packpressen - Fabrik 
OSNABRÜCK. EVERSBURG 1 
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liefern billigst - 


Pollmann 
& Sohn 


'Schopper Falzer 
(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 


Lichterfelde, geliefert) 
= für Spinnpapier und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 
f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Eingetr. i 
Schutzmarke gn 


Trocken- 
— Vollme I. Westf. e 
L gehaltsprüfer 
DOODDOODODDE ogo DODDGSGSGSHODDOD alle 
Te übri 
Ba 


äs, ; | Mit li): apparate für 
= ; papier- und 
textil- 
technische 
Prüfungen 


Louis Schopper, Leipzig 2, "3.527 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaftiiche 
und technische Apparate. 


Döbelner Faßfahrik Haupt & Co. 
Döbeln i. S. 
Fernruf 337. Telögr.-Adr. „Faßfabrik“. 


=! D 


Spezialitäten: | 
Laugentürme, Laugenbottiche, 
Stoff- und Rührhütten, 
Holländer, Waschtrommeln, 
Bottiche in jeder Größe. 


Feinste ea des In- und Auslandes. 
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t 
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Vom Jahrgang 1920 unserer Zeitschrift sind die Hefte 
Nr. 2, 3, 4, 7, 9, 22, 24, 33, 34, 40, 41, 42 vollständig 
vergriffen. Wir wären für Zusendung dieser Hefte, die 
wir zur Ausführung neuer Bestellungen brauchen, 
dankbar und vergüten gern 1 Mark für jedes Stück. 


.. Verlag der Zeitschrift „Der Papierfabrikant”, Berlin S A3 


HUDD HUDD opogi DODEDDDT TL nJalalajaje ajulniulais/juinisisieinie 
Von der Beilage unserer der Beilage unserer Amin 


"Cellulosechemie 


| | sind Nummer 1, 2; 4, 5 und 9 des ersten Jahrgangs (1920) vollständig vergriffen. Um zahlreichen Wünschen 


21 


elslslslelelalslslelelslslslslelslslslslslslslslslslslsls 


nach Erhalt des ersten Bandes dieser Beilage entsprechen zu können, bitten wir um gefi. Rücksendung die- 
jenigen unserer Bezieher, welche diese Beilage nicht zu sammeln wünschen. Auslagen werden gern vergütet. 


Verlag derZeitschrift „DerPapierfabrikant“ Berlin aan, Oranienstrasse 140/42 | 
CAS az OO 
P Zeitzer Dampfkesselfabrik und fipparate-Bauanstalt 


. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Neuer, bewährter Schumannscher 
halb Jahresf F 
j für eine Ve, teg 20000 qm nachbestellt J 


Iugaschen-Fänger| 
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Di f ek í O 
. allererste, energische, im Papierfach erfahrene Kraft für 


selbständige kaufmännische Leitung 


von Papier- u. Pappenfabrik gesucht. Derselbe muß schon in entsprechenden 
leitenden Stellungen gewesen sein und wirklich erstklassige kaufmännische 
Kenntnisse und Fähigkeiten besitzen. 
ständigen Angaben u. Beilagen werden berücksichtigt (Bild, Lebenslauf, aus- 
führliche bisherige Tätigkeit, Zeugnisse, Auskunftgeber, Gehaltsansprüche, 
kürzester Antfrittstermin). Angeb. unt. P.F. 8736 a. d. Geschäftsstelle d. Bl. erb. 


Nur Angebote mit folgenden voll- 


auch berechtigt, sich. an -anderen 
Unternehmungen, ‚sofern sie mit 
dem Gegenstand des Unter- 
nehmens in Zusammenhang 
stehen, insbesondere an Unter- 
nehmungen der Textil- und Ma- 
schinen- sowie der chemischen 
Industrie in jeder Form zu be- 
teiligen. Grundkapital: 1 500 000 
Mark. Aktiengesellschaft. Der 
Gesellschaftsvertrag ist am 15. Ok- 
tober 1921 festgestellt. Nach ihm 
wird die Gesellschaft vertreten, 
wenn der Vorstand aus mehreren 
Personen besteht, gemeinschaft- 
lich von zwei Vorstandsmitglie- 
dern oder von einem Vorstands- 
mitgliede in Gemeinschaft mit 
einem Prokuristen. Zum Vor- 
stand ıst allein ernannt: Friedrich 
Kamrath, Kaufmann, Berlin. Als 
nicht eingetragen wird veröffent- 
licht: Die Gesellschaft befindet 
sich Alt-Moabit 85a. Das Grund- 
kapital ist in 1500 Aktien über je 
1000 M. zerlegt, die auf den In- 
haber lauten; sie werden zum 
Nennbetrag ausgegeben. Der 
Vorstand besteht aus einer oder 
mehreren Personen. Die Mit- 
glieder des ersten Vorstandes 
werden von den Gründern bestellt. 
Im übrigen liegt die Bestellung 
der Vorstandsmitglieder und der 
Widerruf der Bestellung dem Auf- 
sichtsrat ob. Alle von der Ge- 
sellschaft ausgehenden Bekannt- 
“machungen erfögen durch ‚den 
„Deutschen Reichs- und Preußi- 
schen Staatsanzeiger‘“. Sie gelten 
als gehörig ergangen, wenn sie 
cinmal erfolgt sind, sofern nicht 
zwingend eine Wiederholung vor- 
geschrieben ist. Der Aufsichtsrat 
bestimmt, in welchen anderen 


Zeitungen die Bekanntmachungen ' 


der Gesellschaft außerdem noch 
zu veröffentlichen sind, jedoch 
hängt ihre Rechtsgültigkeit von 
der Veröffentlichung in diesen 
Blättern nicht ab; die des Vor- 
standes tragen die Firma der Ge- 
sellschaft und die Namensunter- 
schrift des Zeichnenden hinzu- 


gefügt; die Berufung der General- 


versammlung erfolgt durch öffent- 
liche Bekanntmachung gemäß $ 2 


Lokomobilen 


E 


neu 


sebraucht 


Arthur Loewenstein, Berlin W 30 


Motzstrasse 69»Telegramm-Adresse: Dalotra 


‚Mercedes-Korbm 


V 
= 


öbel 


e dr ër dr dër dr dr dr dr dr dr dër dr dp dër 


Garnitur Nr. 111 


i besonders preiswert, komplett mit 1 Tisch (auch rund), 2 bequemen, stabilen Klubsesseln, 


1 Klubsofa in schöner, eleganter Ausführung. wie Abbildung, naturweiß oder japanbraun N 
4 gebeizt, O. 1075.—. Lieferung frachtfrei, nur gegen Nachnahme oder Vorauskasse. Auch $ 
v einzelne Möbel werden geliefert. Korbmöbelfabrik „Mercedes“ Lorch (Württ.) Post 124 i 


gr dr > dr ar ar a dr d dr dr dr dr ar oo fr dr ét > > gr pr gr gr 2 [ld ‘ddla dE u u ffr 


>56: 9) ër dr dr dr d: d dr 2 wg dr dr ap 


Calc. Glaubersalz 


für Papierfabriken liefert 


Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m.b.H. 
Magdeburg, Breiteweg 146 
Drahtanschrift: Kristall Magdeburg Fernsprecher Nr. 8544 `. 


fikademiker gesucht 
als Vorstand des Konstruktionsbüros und 
Stellvertreter des Nirektors 


von mittelgrosser, süddeutscher Maschinenfabrik. Verlangt: 
Erfahrung im Bau von Papiermaschinen. 
Sprachkenntnisse erwünscht, Angebote erbeten unter 


S. A. 2893 an die Invalidendank Ann.-Exped,, Stuttgart 
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IE. Paschke &Co.,Freiberg,Sachsen 
Propeller-Holländer. 
Trockenzylinder bis 3 m Durchm. 
Walzen, fertig und Rohguß. 
Zellulose-, Stroh-,\ Hadern- und 
Holzkocher, Astausscheider. 
Aufzüge, Transporteinrichtungen. 
Lufterhitzer zum Trocknen der 
Papiermaschinensäle. 
Stofipumpen. — Wasserpumpen. 
Saugkastenpumpen ohne Saug- 
. Ventile. | 
Laugen- und Säurepumpen aus 
‚la Phosphorbronze u. Hartblei. 
Kesselspeisepumpen für hohen 
Druck u. heißes Speisewasser. 


|Lumpen-, Papier- u. Pappenabfälle| Wandwinden 


für Ballenaufzüge / Laufkatzen 
Krane für alle Betriebsarten 
liefern als langjährige 
| Spezialität 


Firma J.M. Forbriger 


Saalfeld an der Saale 


INN 
GLEICHSTROM-HEISS- 


| Cen liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Alfred Hähner, Chemnitz, Färberstraße 3 


Telephon: Nummer 9068 + Telegramm-Adresse: Eisenhähner | | 


y 


| 


Ill 


| 


| 


Hui 


NEE 
roi CN 


SL FRÄMBS.© FREUDENBERG A 
> Maschinenfabrik SCHWEIDNITZ. | Kesselschmiede A 


m 


INN 
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-Vereinigte Metalltuch-Fabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reurlingen (Württ.) 


liefern sätmtliche Arten | | | 
_ Maschinen-Siebe nesse 


der Satzung. Der Zweck soll bei H el Ee 


der Berufung bekanntgemacht 


S S ® 
werden, Von den mit ec | A Treibriemen u. Transporigurie 


os Schriftstücken, insbeson- aller Art 

dere dem Prüfungsberichte des > i 
Vorstands und des Aufsichtsrats, Asbest- und Gummifabrikate 
kann bei Gericht Einsicht gce- 

nommen werden. Stopfbü chsenpackungen 


Bergisch-Gladbach. Die Pa- - Sämtliche technischen Bedarfsartikel 

Ao J. W. Zanders teilt mit, ERT EN 
daß als kaufmännischer Direktor Ae * 
Herr Hermann Brunke in die Firma d @ & SCHULTE HANNOVER 
eingetreten ist. Herrn Brunke ist abrik chom:-teehn. Produktes Gim BeH: 
gleichzeitig in der Weise Gesamt- 
-prokura erteilt, daß er ermächtigt 
ist, zusammen mit einem Proku- 
risten oder Handlungsbevollmäch- 
tigten die Firma rechtsverbindlich 
zu zeichnen. 


Cunnersdorf im Riesengeb. 
Schlesische Zellulose- und Papier- 


fabrik A.-G. Die in Breslau ab- 


gehaltene ordentliche General- ugeht. Mitscherlich la extrazäh, auch gebleicht 


versammlung hat dem Vorschlag iR 
der Verwaltung und des Auf- | Rn und Strohstoff ` 


sichtsrats, 20 Proz. Dividende zu sofort zu kaufen gesucht. DBemusterfe Angebote unter 


verteilen, zugestimmt. Weiter déi s a a 
wurde einstimmig beschlossen, | I . P. F. 8737 an die Expedition dieses Blattes erbeten 


das Aktienkapital von 8 Mill. M. 
auf ro Mill. M. zu erhöhen, und 
zwar von 2 Mill. M. auf den In- 
haber lautenden Vorzugsaktien 
mit % Gewinnanteil-Berechtigung 
für -1921/22 unter Ausschluß des 
gesetzlichen Bezugsrechtes der 
Aktionäre. Die Vorzugsaktien 
sollen teilweise dreifaches Stimm- 
recht erhalten und eine Vorzue” 

dividende von 6 Proz. mit Ein- 
zahlungsrecht haben, während sie’ 
über diese Dividende hinau“ 
keinen Anspruch auf Anteil an 
dem Reingewinn der Gesellschaft 
besitzen. Die notwendigen 
Satzungsänderungen wurden ge- 
nehmigt. Der gesamte Aufsichts- 
rat wurde wiedergewählt. Der 
Geschäftsgang ist gegenwärti‘ 


recht lebhaft und die Verwaltun i | Ee SS 

erhofft auch für das neue Jahr NZ En DDR 
ar i S E 17.527, G à ei SE h 

ein recht befriedigendes Er- ee ee © HAL n rn = 


gebnis. 

Dillweißenstein bei Pforz- 
heim. Papierfabrik Weißenstein 
A.-G. Die Generalversammlung | EE Ä R 
beschloß die Erhöhung des Aktien- | $ DI UÜUULCOCLI ERS 
kapitals um "a Mill. M. auf Telefon? N oe a7 JE 


Hett 46, 1921 "> BER PAPIER-FABRIKANT.  ' 


N 
har, 


M ARBEIT: u 
onen Se E 


Des 
SE 227 
ZUR 


CA 


Km SC BESCHNITT ` a? 
AUF ALLEN E SEITEN 


ber run ef BR Ei inpressung 


oh: e ng Üschdrehung 


LC 


WK HA 


.. DH 
a 


SCHN ELLSCHNE IDER 


LOCO cl RR, GG EE 


5BD.RP. | -3 D. R.G. M. 
Zum Massenbeschnitt unentbehrlich 


E EE selbstt ätig arbeitende Maschine mit allen neu- 
zeitlichen BI Ne. für höchste neh 


Verlangen Sie ausführliches Werbeblatt Pr 3270 


KARL KRAUSE - A.-G. » LEIPZIG 


LAGER: KARL KRAUSE ~» G.M.B.H. x BERLIN C 19, SEYDELSTR. 
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| SCREEN 
Š = 
- nlterKellnerikt.ie..Maschinenfahrik.Barmen-Wichl. © 
KE Sr 
S e R 
2S R. 
E — baut als Seilin A 
= Papierverarkeitungs-Maschinen, wie Änleim- u. Beklebe-Maschinen, | = 
E Ueberzieh- und Rändel-Maschinen, Faltschachtel» Klebe- Maschinen, | = 
= Bogen-auf-Bogen- -Klebe-Maschinen, Bogen-Kaschier-Maschinen, Längs- | N 
= u. Querschneide»Maschinen, Klosettpapier-Rollenschneide-Maschinen, | 2 
E Präzisions-Rollenschneide- und Wickel- Maschinen, Umroll- und An, |: E 
= feucht-Maschinen, Rollenklebe-Maschinen mit Trockenzylinder, Rollene | = 
= gummier: u. Lackier:-Maschinen, Bogengummier- u. Lackier-Maschinen t & 
RE j R 
> = 
Za HIIREM BET 


2,6 Mill. M., also eine Verdoppe- 


lung. Die neuen Aktien werden ausMilngewonnen, 
von einem Konsortium unter Füh-, 


rung rn u eben Mannheim, | fürgesfrinenesPapier 

gesellschaft A.-G., Mannheim eg ; 

übernommen. In den Aufsichts- L. Poirier, Fabrikant, 

rat wurden neu hinzugewählt: 94, rue Lafayette, Paris, (France) 

Direktor Günther. Albrecht on | Telegr.‘- Adresse: Lupoicaseo, Paris ` 
D wi L x S 


Kommerzienrat Franz Dessauer 
vom Vorstand der Zellstoffabrik 
Waldhof und Herr Gustav Nied, 
Direktor der Rheinischen Elek- 


trizitätsgesellschaft in Mannheim. Iren JEENICKE&Co./ DORTMUND 
BEER 


Düsseldorf. Verband Deut- 
scher Strohpappen-Fabriken, Ge- 


he, an || Kesseleinmauerung -Ofenbau 
Amt als Geschäftsführer nieder- . . Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


gelegt. | 
Dresden, Dresdner Papictearns | C 


‚ Industrie Gesellschaft mit be- 

schränkter Haftung, Der Gesell- 
schaftsvertrag vom 15. Mai 1917 ist 
durch Beschluß der Gesellschafter- 
versammlung vom 25. August 1021 
laut gerichtlichen Protokolls von 
diesem Tage außer Kraft gesetzt 
worden. An seine Stelle tritt der 
durch Beschluß der Gesellschafter- 
versammlung vom 25. Oktober 1921. 
laut Notariatsprotokolls vom glei- 
chen Tage festgestellte neue Gesell- 
schaftsvertrag, der durch Beschluß 
der Gesellschafterversammlung vom 
25. Oktober 1921 laut gerichtlichen 
Protokolls vom gleichen Tage ın 
$ 3 abgeändert worden ist. Gegen- 
stand des Unternehmens ist die Ver- 
wertung von Schutzrechten, betref- 
fend Herstellung von Wirk- und 
Filzwaren jeder Art, sei es durch 
Maschinenfabrikation, eigene Ver- 
arbeitung geeigneter Stoffe oder 
Bildung: von Verwertungsgesell- 
schaften, insbesondere für Auslands- 
patente, die Beteiligung an solchen 
Gesellschaften, der Handel mit Fa- 
brikaten einschlägiger Art sowie. 
die Vornahme aller Geschäfte, 
welche geeignet sind, vorstehenden 
Zwecken förderlich zu sein. Die 
Firma lautet künftig: Patent-Wirk- 
waren-Industrie Gesellschaft . mit > 
beschränkter Haftung. 


Dresden. Dresdner Chromo- = o 
und Kunstdruck - Papierfabrik n e 
Krause & Baumann A.-G in Hei- 
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wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch 


i uu e | = m 
orom. razısıons- ingschmierlag er 
À 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


Peniger Maschinenfabrik undEisen- 


Moderne Triebwerkfreile. à S S 2 
Sfabil - Zuverlässig -Wirfschafflich. gießer el Aktiengeselischaft, DH enig L ia. 


Penig- 
MHöngelager 


Karl Grimm 


_Neusorg im Fichtelgeb. 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für Late Zellstoff- 
Industrie. Vereldigter Sachverständiger 


Untersuchungen D? Begutachtungen t: Verfahren 


+ 


Zn Fichten- 
em „brauchen: Bee |schleifholz und 
Br Fürs selbstven 7o We |Schnittmaterial 


jeglicher Art 


| 7 
Beer 
a en 


In San ande 4. | u Stempel 
dr: geht: ds sowie alle 
"  Gravierungen 
Le ee 


BEE 
Rhein. Stempelfabrik, Gravier- u. Kunst- 
Kirchg.7 anstalt, Wiesbaden Te1.3765 


KE r- W 


£ Tan di Se 


e 
EE EE SE 


jeu" elt? A Con "FabrineN 


Düren (Rhid.) 


für die gesamte Papierindustrie: 


| liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und. 
sekreuzien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 
d sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhäaar-,Balata- 
u.Baumwollriemen / Näh- u.Binderiemeninall. Qualität. 
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Maschinen- und Fahrzeugfabriken Alfeld - Delligsen | 


Aktien-Gesellschaf r Alfeld (Leine) 
SE 


Sondererzeugnis der Abteilung Hartgusswerke: 


Carlshütter Coquillen-Hariguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- und. Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


preiswert un d s c hn e l 1I 


denau-Süd. Die am ro November 
in Dresden abgehaltene außeror- 


dentliche Hauptversammlung, in| W- 2 — 4 . 8 es FE 

der sechs Aktionäre 8791 Stimmen WALTER AW. MULLER & CO. 
vertraten, genehmigte einstimmig | |} 01: 

die Brhökins des Crnndkapıtalsan Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


8 Mill. Mark, also von ıo Mill, auf 

ı8 Millionen Mark durch Ausgabe COTTBUS 
von 8000 Stück auf den Inhaber 
lautenden Aktien über je ıooo M. 
Die neuen Akten sollen am Ge- 

winn für das laufende Geschäfts- u Schleifholz 
jahr nur zur Hälfte teilnehmen und | | 

im übrigen den bisherigen Aktien 
gleichberechtigt sein. Das direkte ANFRAGEN ERBETEN 
gesetzliche Bezugsrecht der Aktio- 5 l l 

näre soll ausgeschlossen werden. 
Von den nern Aktien schien fünf 
Millionen Mark nit der Yerntlich- 


E ne Heinrich Thomas. Lengenfeld gea 


Deutschen Bank stehende Banken- Be 
gruppe zu 124 Proz. mit der Maß- Filzíuchfabriıīk 
Gegründet 1834 


gabe begeben werden, diese fünf Zu 
Millionen Mark den alten Aktio- empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
ung | 


nären dergestalt zum Bezuge an- | 
zubieten, daß auf je zwei alte Aktien 

ne nee Ale ums Kae Geier | sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführ 

130 Proz. bezogen werden kann. neee ee e, 
Die übrigen drei Millionen Mark 

on zum oo, a unter 1 i. K€ öttg cn u. ic. 
150 Proz. an dieselbe Bankengruppe 

mit der Verpflichtung ` begeben ge an Fabrik 
werden, diese neuen Aktien unter BergischGladbach Nr.104 
wesentlicher Gewinnbeteiligung der | | SONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 
gründet wurde die Kapitalerhöhung 
damit, daß man das Unternehmen 
auf eine möglichst breite finanzielle 
Grundlage stellen wolle. — Ueber 
den Geschäftsgang teilte die Ver- 
waltung auf Anfrage mit, daß er 
bisher recht gut gewesen sei, und 
auch für das laufende Geschäftsjahr 
mit einem guten Ergebnis gerechnet 
werden könne. Unter Beibehaltung 
der bisherigen vorsichtigen Divi- 
dendenpolitik könne auch für das 
erhöhte Aktienkapital mit einer 
guten Dividende gerechnet werden. 


Dresden. Verein für Zellstoff- 
industrie A.-G. Die Generalver- 


Leier pn 


sammlung am 10. November ge- Ps: >— Tr HAGEN IV. | 
nehmigte 22 Proz. Dividende und | go Ss JI REESEN 
die Kapitalserhöhung um 4 Mill. — nl . Spezialität: E Th elei b. 
Mark Stamm- und 500000 Mark IS, WS | Sg = 

£ d Grundwerke » D che 
Vorzugsaktien mit Dividendenbe- Shabery en s Holländer meller ` y Holändeemeer Zo 
rechtigung ab ı. Juli 1921. Den » Lumpenmefer » erbei x Grundwerke. MAS Tellermeffer ufw. » 


Aktionären wird ein Bezugsrecht zu 
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2 f l 
® g ` \ D H 


gärbt man am billigsten mitCasseler o | Neuanfertigung sowie Neübeziehen von. 


jierwalzen 


Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 


G.E.Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a. d. Weser bei Cassel 
gegr. 1785 


| u 
| 


Fichten- 
Schleifholz 


weiss geschält, 1 und 2m 


| 1 PA 
I lang, grosse Posten nach I | ii —_—_— 
i d 

j 


jeder Größe für 


Kalanderu.Walzwerke 


aller Art, preiswert und schnell durch 


KARL KRAUSE = A-G « LEIPZIG 


Sen dee a 


da 


allen Gegenden Deutsch- 
lands prompt lieferbar 


CG 


HolzhandlungDrechsel 
G.m.b.H., Dresden-N.,. 
Gr.Klostergasse 8, Fernruf 19015 


Kistenbrettier| ` 
Packbretter E 7 seit vielen Jahren, 
Packlatten | | | me 


„liefern nach allen Stationen 


Loewe&Co.,G.m.b.H.Cassel | | | _ . Gummi- k j | 


ae a ee a eg 

"` okse. d 

= Harz. Paraffin | > à į für Papier-Maschinen 
Gummi-arabicum 4 A S 

(Cordofan) i; 
Martin Goldri 
ariin Uo n | EEE 
| ee g | Ee 
Tel.-Adr. „Goldring” | 099990999999 


Fernsprecher 9799 
- Extra schwere 


Qualitätsgewebe 


für die gesamte Papierindustrie 


d 


Metalitücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 


faucha-keipzig Ä 


ER S 


if en em ma? Mechanische Drahtgewebefabrik 
IN | en | und Handelsgesellschaft m. b. H., a 


a P mpen | | Saarbrücken | 
We E i U RA pen Telegrammadresse: Drahthandel 


TOTE TEE EEEE E E E T A E a aaa 
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‚165 Proz. im Verhältnis 3:ı ein- 
geräumt. Ferner wurde beschlossen, 
ın Abänderung der am 22. Sept. 1921 
sefaßten Beschlüsse, daß unter Ver- 
wertung der aus der letzten Kapi- 
talserhöhung noch verfügbaren 
2,7 Millionen Mark alten Aktien 
das gesamte Aktienkapital der 
Gebr. Schmitz A.-G. in Düren an 
die Gesellschaft übergeht, Die Be- 
schäftigung sei eine sehr lebhafte 
geworden. Infolge des reichlichen 
Eingangs von In- 
aufträgen sei auch auf längere Zeit 
"hinaus volle Beschäftigung für alle 
Fabriken des Konzerns gesichert. 


Einsiedel b. Chemnitz. Chem- 
. .nitzer Papierfabrik. Im Rechen- 
schaftsbericht bemerkt der Vorstand 
einleitend, daß deny lebhaften Auf- 
“schwunge im Vorjahre zu Beginn 
des Berichtsjahres ein Rückschlag 
folgte. Der Yabrikationsgewinn 
konnte jedoch, wie aus der Gewinn- 
und Verlustrechnung hervorgeht, 
eine Steigerung auf 2652419 Mark 
(2140850 M.) erfahren, der sich 
unter Hinzurechnung des Vortrages, 
der Zinsen usw, auf 2004786 M. 
(2 379 438 M.) erhöht. Die gesam- 
ten Unkosten usw. erfuhren eben- 
falls eine ganz bedeutende LErhö- 
hung, sie erforderten diesmal nicht 
weniger als 1934731 (785909) M. 
Für Abschreibungen werden 148 606 
(96 337) M. aufgewendet. Aus dem 
nach voraussichtlicher Bewertung 
der Bestände verbleibenden Rein- 
gewinn von 82I 449 (1497 192) M. 
soll, wie bereits kurz mitgeteilt, 
eine Dividende von wieder 12 Proz. 
verteilt werden. Die nach Kürzung 
der üblichen Zuwendungen an Vor- 
stand, Aufsichtsrat und Beamte ver- 
bleibenden 131884 (229903) M. 
werden auf neue Rechnung vorge- 
tragen. 

In der Vermögensrechnung sınd 
vier Konten bis auf eine Mark ab- 
geschrieben, während die sämtlichen 
Maschinen nur noch mit 240000 M. 
zu Buche stehen. Rohstoffe und 
Betriebsmaterialien werden mit 
3610927 (739413) M., Halbstoffe 
und Papier mit 3 269 974 (1 631 280) 
Mark, Debitoren mit 2458 646 
(3520041) M. und Kreditoren mit 
40252090 (2738346) M. ausge- 
wiesen. 

Im Hinblick auf die täglich 
wachsenden Anforderungen erach- 
tet die Verwaltung eine Stärkung 
der Betriebsmittel für dringend ge- 
boten und beantragt daher eine 
weitere Erhöhung des Grundkapi- 
tals um 3,9 Millionen Mark und 
überdies zur Verhütung einer 
‘Ueberfremdung die Schaffung von 
300000 M. Vorzugsaktien, die mit 
ıofachem Stimmrecht ausgestattet 
werden. sollen. Die neuen Stamm- 
aktien sollen bekanntlich den bis- 
herigen Aktionären zum Kurse von 
160 Prozent in der Weise zum Be- 
zuge angeboten werden, dab auf 
eine alte eine junge Aktie bezogen 
werden kann. b 
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und Auslands- ' 
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© Messere 
schleifmaschinen 


für kurze u. lange Messer 
(bis 4,80 Mefer) bauf als 


PAJAR JE Spezialifäf 


WW. Pitter, Altona-Elbe 
Maschinenfabrik -~ Gegründet 1848 


D 
aiaa a a a a a a a a a a a a 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester Sortierung ladungswelse 


Alfred Zimmer, Dresden N6, Grossenhainer Strasse 8 


Fernsprecher: 12146 und 11000, Telegr.-Adr.: Produktenzimmer l 
U EB US 5 0 RR ER ER U CD DER DUO DB SER DRS GR RB DO EUR DT TER U TER GER GO ED KR ED RR DR KB U OR TR RE RO DR RU A DS TLITI CENNE U En N 


Fichte- und 


Petzold sharing 


- Oito Schill- 
Eder heipzig 13, straße 6 


— Telegramme: Haringhölzer 


a aaa N OO NO 
ar War U <i> 8 «am a a fe G tt D a Bi > D ffe D > ME HE» > 8 <> ER SER 8 ër EEE HE (> D > R <> R 


Maschinenmesser - Fabrik u. -Schleiferei ! 


Papiermesser, Pappen- = 
scherenmesser, Teller- 
messer, Ritzmesser, Quer- 
schneidemesser, Kreis- 
messer, Stanzen. 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spezial-Schieiferei für allevor- 
kommenden Maschinenmesser, 
Liefere nur anerkannte 

i KI. P plagende Gasse42 — Ban 20644 Qualitätsarbeit. 


“ein 5 8 > U > U > BE > > > Ei EEE ET > U ER U > RE RD 8 > U A U ER ffr: DE ER» U ER D > 
AE 


a ft y m 5 <> U er E > 8 ffr. D > U A > EB ff 


gëff: BR > 5 > ET > > > > RB H aal 


Harz 


ze 
Casein 
aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher į 
BRESLAU1I 
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Balata Riemens" 


verbürgt Friedensausführung. In fast e S 
Su, die Edn Ee? vom Lager E e Schmidt A Brösel, Halle a. S. 


die besten und leistungsfähigsten Sortierapparate. 
Konstr. Stabil mit Schlagradschüttlung, Konstr. Ideal mit Exzenterschüttlung 
im ganzen 3500 Apparate geliefert 


D.R.Patent - Ausland-Patente 


mit geräuschloser Schüttlung 
u. selbsttätiger Drehbewegung 


Ein tatsächlich 
idealer Apparat 
von solider, kräftiger Ausführung. 
Wegfall der Schlagräder und Hämmer, 
Winkelräder, Schneckengetriebe, Ge- 


stänge, Gelenke und Hängeriemen, da- 
her geringste Abnutzung. 


Zahlreiche Nachbestellungen 


Chr. Wandel, STEEN HEH 


| 
Viele Umbauten anderer Systeme. 


Wandel-Knotenfänger 


Bei allen Geffäffsandaßnungen bitten wir, sich auf unser Blatt zu Beziehen! 


N 


BERLIN SW29. 


‚Mittenwaldersir. 56 oct wer s. 

Ea e Heizung Lüftung 

ehmdamm 67 
COLN 


` Gerconshaus ` ; ; Arb eiter -Wasch- und Bade ~ ADEE | 


Stadtgraben 13. d 
, Röhren, Rohrschlangen und Rohrleitungen WIEN vu 2 
KARLSRUHE un Neusiifigasse mn, 


Roggenbachstraße ` 7 


Luftbefeuchtung / Entstaubung / Entnebelung / Abwärmeverwertung 
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‘ Hainsberg. Thodesche Papier- 
fabrik Akt.-Ges. Die Generalver- 
sammlung setzte die ‚Dividende aut 
to Prozent fest und beschloß, das 


Aktienkapital um 9,4 Mill. Mark 
für das . laufende Geschäftsjahr 
zur Hälfte dividendenberechtigte 


Stammaktien und 900000 M. Vor- 
zugsaktien auf 16,5 Mill. M. zu er- 
höhen. Die neuen 'Stammaktien 
sollen den alten Aktionären im Ver- 
hältnis von ı zu I zu 120 Prozent 
angeboten werden. Ueber die Ge- 
schäftsaussichten teilte die Verwal- 
tung mit, daß in den ersten Mo- 
naten des laufenden Geschäftsjahres 
das Geschäft schleppend gewesen ist 
und dementsprechend die Ergeb- 
nisse weniger günstig waren. Seit 
September ist aber die Nachfrage 
nach den Erzeugnissen der Fabrik 
'so stark, daß das Werk auf Monate 
hinaus voll beschäftigt ist, so daß 
für die Zukunft, vor allem, wenn 
die Erfolge der technischen Re- 
organısation in Erscheinung treten, 
mit günstigen Resultaten zu rech- 
nen sein dürfte. 

. Leipzig. Chromo-Papier- und 
K.arton-Fabrik vorm. Gustav Na- 
jork, A.-G. Wie die Verwaltung 
mitteilt, ist die Gesellschaft flott be- 
schäftigt. Der Auftragseingang ist 
derartig groß, daß die Gesellschaft 
nicht in der Lage ist, alle auszu- 
führen, Die Preise sind vollständig 
freibleibend, da weder die Lieferan- 
ten, die Rohınaterial liefern, noch die 
‚Gesellschaft die weitere Gestaltung 
der Lage zurzeit beurteilen kön- 
nen. Vom Auslande ist die Gesell- 
schaft nicht abhängig. - Mit den ge- 
ringen Posten, die sie vom Aus- 
lande braucht, ist sie gut eingedeckt. 
Die Gesellschaft liefert auch wenig 
an das Ausland, sondern bedient- in 
der Hauptsache die heimische 
Druckindustrie. Schon seit längerer 
Zeit ärbeitet die Gesellschaft mit 
zwei Schichten, um die Aufträge 
bewältigen zu können, und würde 
mit Leichtigkeit noch eine weitere 
Schicht einführen können. Die 
Kohlenversorgung der Gesellschaft 
war zeitweilig : wegen Wagen- 
mangels etwas knapp. Der Neubau 
dürfte in den nächsten Wochen zu 
Ende geführt werden, so daß dann 
Gelegenheit gegeben ist, die Fabri- 
kation in mancher Hinsicht weiter 
auszudehnen. 

Liebau, Schle. Feldmühle, 
Papier- und Zellstoffwerke A.-G. 
Die Prokura des Robert Teuber ist 
erloschen. Die Herren Max 
("aedecke, Dr. jur. Kurt Gottste n, 
Oberingenieur Friedrich Schwiers, 
werden zu Prokuristen bestellt der- 
art, daß sie berechtigt sind, die Ge- 
sellschaft in Gemeinschaft mit einem 
Vorstandsmitglied oder einem an- 
deren Prokuristen zu vertreten. 

München. München-Dachauer 
A.-G. für  Maschinenpapierfabri- 
kation. Die Gesellschaft hat be- 
kanntlich . durch . Beschluß ` einer 
außerordentlichen Generalversamm- 
lung vom 20 August 1921 Ihr 
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Gentrup4 &Pet 


EE | Jnlousie-Rauchschleher 


„Patent Gentrup” 


mit und ohne selbsttätige Regelung | 


‚General-Rauchschieher 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung auch 


mit elektrischer 
Fernsteuerung 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2500 Anlagen geliefert: 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


GENTRUP & PETRI 


Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 


Unentbehrlich 
für modernen | Zahlreiche 


=]: Anerkennungen, 


Keffelhaus- | vieleNächbeftellungen. 


betrieb. ! 


JALOUSIE RAUCHS CHIEBER. 
` fär Dapipihelleontagen 


= ! 


Neuheit! 


Größte Dampfersparnis! 


Isolierung 


vonStirnwänden anTrockenzylindern 
leicht abnehmbar 


EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 


Neuheit! 


für Kohle u. Abfaliprodukte, Koks u. Koksasche 
NYEBOE & NISSEN 


Hansahaus, Mannheim _Zweigbüro: Breslau 23 
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0 oh ge Ú 
ô Rohkaolin d 
aus eigener Grube. 
Rationelle- ‚Analyse i $ 

Tonsubstanz . . . . 62.23 v. H. 

Quarz una 4 36.22 » » N l 

Feldspat ...... 155»» 
100.00 Vv. H, 


Ganz besonders für die Papier- $ 
fabrikation geeignet, liefert ĝ 
® 


|Holzausbeute: 
Verbesserung 


| Durch Verwertung der Astknorren 
f und Eckstücke von Zelluloseholz 
, mit Hilfe_meines 


Hleinholzzeriegers A2 
Siwina ers SW. 


| Albert Bezn pr, d SE 
WË 
i 


Schwepnitzer Tonwerke Ernst Neumann, 


Schwepnitz i. Sa. 
FernsprecherNr. 25. 


Maschinenfabrik 
Ravensburg (Württ.) 


Kleinholzzerleger AZ 


Kollerganssteine 
Kollerga ngsteine Am uni 
set CARL ACKERMANN, Steinbruchhesitzer Verpackungs -Bandeisen 


liefert als Spezialität 
KOLN, Filzengraben 17. Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk 


Carlsthal 
Post Kaiserau, Rheinland 


Transport - Aktiengesellschaft 


(Oderhor ) STETTI N (Oderhof) 


Verfrachtung Bes 2 on 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


f Ausbohren 
von Dampfzylindern 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
Abfräsen von Schieberflächen 
ohne Demontage der Maschinen 


Kolben u. Kolbenringe aller Art 


H. Tschentschel, Maschinent. 
Breslau 8 / 63 F ernspr. Ring 9421 


Geeignete hagerräume 


mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- 
und andere Trockengüter 


SR l 


Tel.-Adr.: „Hansatranspori”. Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 


Internationale Speditionen | 


Karl Erdmann 
E Elberfeld 


| :Schließfach wm | 


Fernruf: Nr. 5235. 
Te Adr.: ‚Zeiluloserdmann .. 


Ze 
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Aktienkapital von 4 auf 816 Mill. 
Mark erhöht, und zwar durch Aus- 
gabe von 4000 Stück auf Namen 
lautende Stammaktien zum Nenn- 
wert von je r000 M., die an den 
Erträgnissen für 1921 voll teil- 
nehmen, und durch Ausgabe von 
800 Stück Vorzugsaktien, die zehn- 
faches Stimmrecht und vor den 
Stammaktien ein Vorrecht auf einen 
beschränkten Gewinnanteil von 
6 Proz. des Nennwertes mit Nach- 
zahlungsanspruch haben; das ge- 
setzliche Bezugsrecht der Aktionäre 
war ausgeschlossen. Das Bankhaus 
Merck, Finck & Co. ın München 
übernahm sämtliche 4000000 M. 
neue Stammaktien zum Kurs von 
110 Proz. mit der Verpflichtung, sie 
den alten Aktionären zum gleichen 
Kurs im Verhältnis von je einer 
neuen auf eine alte Aktie zuzüglich 
3 Proz. Zins vom I. Januar 1921 
zum Bezug anzubieten; das genannte 


3ankhaus übernahm auch die Vor- 


zugsaktien, und zwar zu 103 Proz., 
und wird diesen Besitz nur als 
Treuhänder und das zehnfache 
Stimmrecht nur in besonderen 
Fällen ausüben. Die Kapitalser- 
höhung ist durchgeführt. Die Er- 
höhung um 4 Mill. Mark war not- 
wendig geworden zur Durchführung 
des begonnenen Ausbaucs der 
\Wasserkraftanlage Deutenhofen und 
des Ausbaues einer weiteren 
Wasserkraftanlage in der Amper. 
ferner zur Vergrößerung der Holz- 
schleifereien, Herstellung eines In- 
dustriegleises und Erneuerung und 
Erweiterung der maschinellen An- 
lage. Die Vorzugsaktien wurden 
geschaffen zur Beseitigung einer 
schon ın Erscheinung getretenen 
Ueberfremdungsgefahr und zur 
Sicherung der Selbständigkeit des 
Unternehmens. Nunmehr sind die 
neuen 4 Millionen Mark Stamm- 
aktien (Nr. 4001—8000) auf Grund 
des Prospektes nach dem Antrag 
des Bankhauses Merck, Finck & Co., 
München, zum Handel und zur No- 
tierung an der Münchener Börse 
zugelassen worden. Der Prospekt 
enthält den von uns seinerzeit aus- 
tührlich behandelten Abschluß der 
Gesellschaft per at Dezember 10920. 
Im vergangenen Jahre schüttete das 
Unternehmen eine Dividende von 
18 Prozent aus. Ueber den derzeiti- 
gen Geschäftsgang wird mitgeteilt, 
daß dieser bei reichlichem Auftrags- 
bestand befriedigend ist. 


Neumühle b. Miesbach. Pa- 
pierfabrik. Neumühle A.-G. Die 
Gesellschaft ist nunmehr ın das 
Handelsregister eingetragen. Das 
Grundkapital von bekanntlich zehn 
Millionen Mark ist eingeteilt in 
10000 Inhaberaktien, die zu ı18o 
Prozent ausgegeben werden. Die 
Gründer, die alle Aktien übernom- 
men haben, sind die Bayerische 
Hypotheken- und Wechselbank, die 
Bayer. Diskonto- und Wechselbank 
A.-G. in Nürnberg, die Südd. Treu- 
handgesellschaft A.-G. in München, 


DIL ELLI DD III U UL U DD SS ES SKI TI ING EI TTTTT 
Lem E EEE 


| Elogsser-Kraftband-Ges. m. b. H. 
Charlottenburg 5 


EANES GCERRAREERENSE n Ana ROGO unuuun «EUER N BBBAABRBBAR UN EEN 


Stahlband-Antriebe iser Enzeianiriete 
Umwandlung von Seiltrieben | | 
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e a ENR 
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\anameter 


aller Art 


Thermometer 
 Zugmesser 


Präcisionsarbeit! = 


Je Eckärdt, Stuttgart- -Cannstatt 


für 


für alle 
| Wasser 
Zwecke der 
Industrie Stoffwässer 
Abwässer 


' Kolbenpumpen und d also pumpo, Kesselspeisepumpen 
Spezialliäf seif 1880 $: Prima Referenzen 


N ossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 
vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
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AKTIENGESELLSCHAFT/ESSEN 


| Kalander 


DEE 
mit verlegter Walzenanordnung D.R.P. zur Er- 
H zielung gleichmäßiger Olätte. 


= Walzenlager 
D: R. P. zur Vermeidung des Heißlaufens. 


Anfeuchtmalchinen mit Bürltenwalze 


Biegungsfreie Walzen 
mit Hartguß-, Kupfer-, Bronze- oder Gummimantel 
für jeden Verwendungszweck. ` 


Papier-, Afbeft-, Baumwollwalzen 
mit öldichtem Verlchluß. 


Wickelwalzen / Hydraulilche Walzenpreflen 
Faltenftreichvorrichtungen / Schaber 


Walzenichleifen 


Neubekleiden von Walzen 


.. 279, 7 
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.Direktor Friedrich Hertlein in 
München und Rechtsanwalt Fried- 
rich Hellmaier in München. Der 
Verkaufspreis für die zu überneh- 
mende Papierfabrik in Neumühle 
beträgt 14 Mill. M. Direktor ist 
Albert Stengler in Miesbach. 


Kleine Mitteilungen. 
. Teilweise Schließung 
Königsberger Zellstoffabrik. 


noch unbekannten Gründen 
sich das 


Aus 
hat 
Fundament eines der 


Schornsteine des Werkes Sack-.| 2 


heim der Koholyt-Aktiengesell- 


schaft gesenkt, so daß die Stand. 


festigkeit des Schornsteines ge- 
fährdet erscheint. Bis eine gut- 


achtliche Aeußerung von Sach- - 


verständigen vorliegt,” wird der 
Betrieb der Fabrik II, um allen 
gefährlichen Folgen vorzubeugen, 
einstweilen geschlossen, während 
der Platzbetrieb ganz und der Be- 
trieb der Fabrik I teilweise weiter- 


geführt wird. Die freiwerdenden 


Arbeiter werden möglichst mit 
anderen Arbeiten beschäftigt wer- 
den. Die Löhne. werden einst- 
weilen W eiter gezahlt. 


Die Sammlung zugunsten des 
Hilfswerkes für die Geschädigten 
in Oppau hat im Bereiche der 
Pergamentpapierfabrik Hch. Nico- 
Laus in Ronsberg die schöne 
Summe von 1600 M. ergeben. Es 
darf hierbei nicht unerwähnt blei- 
ben, daß dieses stattliche Ergebnis 
nur dadurch zustande kommen 
konnte, daß sich sämtliche Arbeit- 
nehmer dieser Firma in muster- 
"gültiger . Weise durch namhafte 
Spenden (nicht unter "o M. pro 


Kopf) beteiligten und dadurch ein 


nachahmenswertes Zeugnis ihrer 
Nächstenliebe ablegten. 


Ein großes Schadenfeuer ent- 
stand in der .Dachpappenfabrik 
von Hermann Paul in der Strau- 
bitzerstraße II. 
erheblich, weil die Teerkessel und 
die Maschinenanlagen sowie Vor- 
räte vernichtet sind und das Ge- 
bäude zerstört ist. 


ass. Eqa U > engl. > een 


Fliegeroffizier KM 


- sympathische Erscheinung, 
äußerst gewandt und strebsam, 
bereits längere Zeit in der 
Papierbranche tätig, sucht die 


Vertretung einer Papierfabrik 
für Ba yern. Wohnsitz Mün- 
chen. Angebote unter P. F. 
. 8739 an die Expedition dieses 
‘ Blattes, erbeten . nr E E E E E 


nu N en 


m 


der - 


Zum oa 


Der Schaden ist: 


<> «> 5 <i> U <> D 0 «Et $ > <> > > U > U > 


oo Hr: 223 So 


Verantwortlich für dieSchriftleitung: Prof. Dr. -Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: wei Fuer H atel, 


M E 
PAPIERGROSSHANDLUNG 


EN 


erbittet bemusterte Offerte mit Angabe 
des äußersten Liefertermines in 


_ Post-Schreib- Durchschlag 


m. gl. Druck- und Packpapieren. 
Angebote unter P. F. 8733 an die EE ER dieses Blattes erbeten. 
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sucht sofort np gebrauchte Maschinen in gutem Zustande zu kaufen: 
1 Beiriebsdampfmaschine von ca. 400 PS. ` 
1 Dampfmaschine . . von ca. 15 PS. 
2 Flammrohrkessel je 200 qm oder 3 je 150 qm Heizfläche 
1 Kollergang . d ca. 3000—5000 kg Eintrag 
1 Lumpenschneider (Leistung ca. 10000 kg pro Tag System 
„Pitzler“ nebst Entstaubungsanlage. 

ca. 1000 Liter pro Minute 


Gefl. Angebote erbeten unter s. 1500 an die Geschëftstelle dieses Blattes | 
Chemikalien-Hulbstofte-Lumpen 


für die Papierindustrie übernimmt 
eingeführte Firma Vertretungen 


+ 


1 Wasserpumpe 


Gefl. Angebote unter P. F. 8707 an die Exp. d. Bl. erbeten 


Behälter a Apparate + Geiäße 
Rührwerke « Eiseniässer ` 


sowie sämtliche anderen Blechkonstruktionen 
in allen Blechstärken. geschweißt, genietet, verzinkt und verbleicht 


WestfalenwerkLittield Postach N2 


Holzstoff-Cellulose 


sämtl. Sorten laufend, auch 
Partien zu kaufen gesucht 


go x 


Bemusterte Angebote unt.P.F.8706an die Exp. d Blattes 


Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 


1017 


1111111111) NN um DE HR. ER 


APIER Bier KANI 


Ji d ITT 
dt die die ech tech G || tn Ser ss I des ere 
wua win UI 


Mett 47. 


ween ng November 1921. XIX. por 


Maschinenfabrik zumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


Spezialität: Sämtliche Maschinen für die Papierfabrikation 


Färbmaschine 


Hosted by A 008 e 


a IIND > 
GLEICHSTROM-HEISS- A 


| 


| 


CHINE) 


mit Gabelrahmen, Kolbenschieber- oder Ventilsteuerung und Achsenregler 


BEEN 


reegen 


O 


FRÄMBS Q FREUDENBERG ` 


wegen SCHWEIDNITZ 4 
a 


nach D. J.-Normen 


y 
Verlangen Sie den neuen Katalog Nr. 600 


* 


Peniger Maschinenfabrik 
Eisengiesserei A.G. Penig i.S. 
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Wochenschrift für die Papier-,Pappen-,Holzschliff-,Stroh- und Zellstoff-Fabrikation . 
= Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins E 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins ` 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
tg Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 
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bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. ‚Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte. ` 
f - Postscheck-Konto Nr. 1140. ` e 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
‚die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, ` 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
- Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri» 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manus 
:"skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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BERLIN, 25. November 1921. 


XIX. Jahrgang. 
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Herausgegeben von Otto ElsnerVerlagsgesellschaft m.b.H.‚BerlinS42,Oranienstr.140/142 


Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 < Telegramm»Adresse: Elsnerdruck 


Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe /50 mm Breite 
1,— M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
‚Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche | 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht, ‚Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nächlieferung der Zeitschrift oder auf Rücks. 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten‘ keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift‘ verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in’ Fortfall 


| 
\ 


DK aayy 


N 


m 


LILLITIETIIETIIIIETITTIETTISIETEITTTIIT III ELIITLLIIIIIT TI TT 


5 EI 3 SA 
LEET UTC TTT 


Heft 47 


u Inhalt: 

Seite 3 Seite 
1357—1358 Geschichte der Patentpapierfabrik zu Berlin — Luxussteuer auf Büttenpapier — Kohlenpreiserhöhung 
1358—1365 Die Erzeugung von Lederpappe — Die neuen Mindeststundenlöhne in der Papierindustrie 
1365—1366 Das Papiergewerbe in der Dichtung — Altpapierhandel und Sortiererei der Strafgefängnisse 
1367—1369 Patentumschau — Technische Auskünfte 1376—1379 Marktberichte: Die Lage der nieaersächsischen Papier-, 
1370 —1372 Was die Technik Neues bringt , , Zellstoff- und Pappemndustrie im dritten Vierteljahr 1921 
1372—1376 Wirtschaftlicher Teil: Verein Deutscher Papierfabrikantėn — Rückgang der schwedischen Zellstoffproduktion — 


. —_ — Sitzungstafel — Keine Kontingentierung der Papier- 
í ausfuhr — Abermalige Erhöhung der Siebpreise. — 
Arbeitsmarkt und Wırtschaftslage mm der Papierindustrie 


Vom Papierholzmarkt 
1380—1392 Vermischtes — Kleine Mitteilungen — Bücherschau 


Geschichte der Patentpapierfabrik zu Berlin. 


< Von Friedr. von Hössle. 


Im Festheft des „Papier-Fabrikant“, Nr. 24 A 
vom Jahre 1913, berichteten wir,-daß der Engländer 


Joseph Corty am 23. April. 1818 ein preußisches ' 


‚Patent für die Donkin-Papiermaschine. auf die Dauer 
von Lë Jahren erhielt und auf Grund dessen eine 
Aktiengesellschaft, die Patentpapierfabrik in Berlin, 
gründete; wir gaben auch eine Beschreibung und 
-Zeichnung dieser Maschine. `, | 


- Ueber die:.weitere Einrichtung.. dieser. Fabrik 
‚enthält. die zufällig -aufgefundene alte Fachzeit- 
schrift „Journal für Papier- und Pappenfabrikation, 
Weimar 1845“ folgende ausführliche.. Beschreibung: 
" Der Aktienverein, der von einem - Herrn 
Corty das Patent übernahm, welches- derselbe auf 
eine Rahm-Papiermaschine erhalten, erwarb in Ber- 
lin mehrere: dicht an der Spree gelegene Grund- 
"stücke' und ließ daselbst die zum Betrieb der Papier- 
“fabrik erforderlichen: umfangreichen Gebäude errich- 
SE a Sc ee ee ue En 
In: diesem Gebäude sind: drei. Dampfmaschinen 
"aufgestellt, zu denen teils runde: gußeiserne, teils 
` schmiedeeiserne Kessel "mit Siederähren. gehören. 
"Die beiden: Hochdruckdampfmaschinen: von. 24 -und 
:16-Pferdekraft sind dazu bestimmt, außer den vielen 
' Apparaten insbesondere neun Holländer in Bewe- 


ur 
u 


gung zu setzen, in welchen die Lumpen gewaschen 
und zermalmt wie auch die Papiermassen gefärbt 
werden. Durch.die dritte Dampfmaschine wird mit 
einer Kraft von sechs Pferden die Papiermaschine 


„in Tätigkeit erhalten. Die meisten übrigen Arbei- 
ten der 


Fabrik, wie Zerschneiden, Stauben und 
Bücken der Lumpen sowie das Satinieren der Pà- 
piere werden durch die Kräfte der zwei Dampf- 
maschinen [bewirkt, findessen beschäftigt die Fa- 
brik doch auch noch ein bedeutendes‘ Personal mit 
den ‘° Verrichtungen von. ‚Reparaturen, ` Chlorgas- 

bereitüng usw. i ee Een 

Ein besonderes Lokal ist zur A-n- 
fertigung solcher-Papiersorten- ein- 
gerichtet, welche wegen. eigentüm- 
licher Beschaffenheit nicht. mit der 

Maschine hergestellt werden können, 
und hauptsächlich von Behörden für 
besondere Zwecke bestellt. werden. Es 
sind hier drei Bütten aufgestellt, aus 
denen das Papier nach alter Art bogen- 
weise geschöpft wird. EA EE 

„Diese, jedenfalls erst zwischen 1818 und 1845 
nachträglich geschaffene Anlage bildet eim neues 
Beispiel dafür, wie man neben der Papiermaschine 


1358 " 


bis in unsere Zeit herein immer noch Einrichtun- 

gen für Herstellung von Büttenpapier schuf!“ 

Es werden jährlich etwa 10000 Zentner Lumpen 
verarbeitet. und außer verschiedenen Papiersorten 
werden auch Tapetenpapiere hergestellt. 

Das Patent ist wohl (1833) erloschen, jedoch 
ist die Fabrik auf Grund langjähriger Erfahrungen 
und Verbesserungen bis heute (1845) in vollem Be- 
trieb gestanden und im Besitze des Aktienvereins ge- 
blieben. Die Nachfrage nach dem Fabrikat mehrte 
sich, so daß man den gestellten Anforderungen nicht 
. mehr gerecht werden konnte. 

Und nach dem „Gewerbeblatt für Sachsen“ — 
1843, Nr. 45, — richtete der Aktienverein in Guben 
eine besondere Lumpenankaufs- und Sortieranstalt 
auf eigens hierfür erworbenem Grundstück ein und 
vergrößerte die Berliner Anlage. Ferner pachtete 
er (also vor 1843) die von der königl. See- 
handlung anstelle eines früheren Saiger-Hütten- 
werks 1836— 38 errichtete Papierfabrik 
Hohenofen. 
Hauptgebäude mit zwei Seitenflügeln und mehreren 
Nebengebäuden. Die vorbeifließende Dosse setzte 
drei große eiserne Wasserräder mit 36 bis 40 Pferde- 
kräften in Bewegung. 60 Personen richteten die 
Lumpen zu, welche in zwei großen eisernen Kesseln 
gekocht wurden, um dann mit Chlorgas gebleicht 
zu werden; sechs große eiserne Holländer, die Pa- 
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‚gestellte erste Papiermaschine — 


Diese Anlage bestand aus einem 
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Nahe dabei wurden noch mit Wasserbetrieb ein 
eigenes Lumpenhalbstoffwerk, danm die Tischlerei 
und Schlosserei betrieben. 

Aus 8000 Zentner Lumpen wurden alljährlich 
Schreib-, Zeichen-, Kupferdruck- und Tapeten- 
papiere hergestellt. 

Die Patentpapierfabrik arbeitete mit der viel- 
genannten Donkin-Maschine bis zum Jahre 1877. 
Nach Auflösung der Aktiengesellschaft kauften 
Kraft & Kunst in Berlin diese Maschine, "wo sie 
1913 noch in Betrieb war — natürlich nach Ueber- 


. windung vieler Metamorphosen. 


Nach den Chroniken der. bekannten alten Papier- 
macher Keferstein würde obige Angabe nicht 
stimmen. F. W. Keferstein in lIlfeld kaufte 
im Jahre 1844 von der K. SE die ı8ı9 auf- 
— für 3500 Taler, 
ließ sie in Moabit mit vielen a umbauen, stellte 
sie in. seiner neuen Fabrik Sinsleben 1845 auf und 
1846 lieferte sie das erste Papier *). Nachdem aber 


mmn 


die K. Seehandlung gar nicht Besitzerin dieser . 


Donkin-Maschine war, konnte sie solche auch. nicht 
verkaufen — ! — und es dürfte sich um ihre eigene, 
1836—38 montierte Papiermaschine gehandelt haben, 
welche wahrscheinlich mit ihrer Leistung nicht be- 
friedigte und aus diesem Grunde hinausbefördert 
wurde. 


piermaschine, eine hydraulische Presse, Satinier- *) Prof. E. Kirchner; alte Papiermühlen der 
maschinen, D'ampfkessel, Wasserpumpen, Leim- Prov. Brandenburg. Festheft 1910 des „Wochenb!. 
kocherei usw. .vervollständigten die Einrichtung. f. Papierfabrikation“. 

MM 


Die Erzeugung von Lederpappe. 


Wie so vieles andere, verdankt der Braunschliff, 
der zu Lederpappen Verwendung findet, seine Ent- 
deckung dem Zufall. Nachdem bereits im Jahre 1862 
vom Engländer Knox in einem Patent das Kochen 
des Holzes als Vorbereitung zu Holzschliff vorge- 
schlagen wurde, kam im Jahre 1867 der Kommer- 
zienrat Behrend in Varzin durch Zufall darauf, 
als er Versuche anstellte, um ein Kochverfahren für 
Zellstoff zu finden. Das erste deutsche Patent er- 


hielt im Jahre 1872 Oswald Meyh in Zwickau, der ` 


sich dann mit Völter zur Ausbeute des Verfahrens 
verband. Man hatte bald erkannt, welche günstige 
Beeinflussung das Holz durch dieses Verfahren ins 
bezug auf Länge und Geschmeidigkeit der Faser aus- 
übte, so daß sich eine bedeutende Industrie daraus 
entwickelte. 


Der Braunschliff nimmt eine Mittelstellung 
zwischen weißem Holzschliff und Zellstoff ein und 
bildet so das Verbindungsglied zwischen beiden; 
durch neuere Verfahren ist die Möglichkeit gegeben, 
auf diese Weise auch einen hellen Stoff herzustellen, 
der die für manche Zwecke als Nachteil zu bezeich- 
nende braune Farbe nicht besitzt. 


"Wie schon erwähnt, gewinnt durch das Dämpfen 
des Holzes die Faser an Länge und: Geschmeidig- 
keit, so daß hierin und in der braunen Farbe das 
Hauptunterscheidungsmerkmat vom weißen Holz- 
stoff liegt; der ja bekanntlich auch auf mechanischem 
Wege erzeugt wird. Bis auf die Vorbereitung des 
Holzes durch Dämpfen oder Kochen ist ja auch das 
Verfahren zur Gewinnung des braunen Stoffes 
grundsätzlich das gleiche wie beim weißen Holzstoff. 


‚Schonung vor sich geht. 


Durch die Vorbehandlung des Holzes werden 
die erwähnten günstigen Eigenschaften der braunen 


Faser erreicht, da durch die Einwirkung des heißen. 


Wassers oder auch des Dampfes gewisse Substanzen 
des, Holzes gelöst werden, so daß das Loslösen der 
Faser auf dem Schleifer leichter und mit größerer 
Die günstige Einwirkung 
der Wärme auf das Schleifholz zeigt sich bekannt- 
lich auch beim Warm- und Heißschleifen, bei denen 
ein viel feinerer und längerer Stoff gewonnen wird 
als beim Kaltschliff. Da aber beim Weißschleifen 
die hohe Temperatur nur verhältnismäßig kurze 


Zeit auf das Holz einwirkt, kann sich der günstige: 


Einfluß nicht in so hohem Maße wie beim Braun- 
schleifen zeigen. ` 

Ein Teil der durch die uns gelösten 
Stoffe bleibt im: Holze, während der andere Teil in 


däs Wasser übertritt und mit diesem abgeht, so daß 


das Holz je nach der Behandlungsart einen größeren 


‚oder einen kleineren Gewichtsverlust erleidet, der bis 


zu 20 Proz, ausmachen kann. Verschiedentlich 
wurde behauptet, daß durch diese Vorbehandlung das 
Holz weniger Kraft zum Schleifen pneanspruche, die 
Praxis hat aber nachgewiesen, daß dies nicht der 
Fall ist; wenn beim Schleifen von gedämpftem oder 
gekochtem Holz geringere Kraftleistungen gebraucht 
wurden, so waren da andere Umstände bestimmend. 


Durch die Behandlung erhält der Stoff eine 
größere Feinheit und Geschmeidigkeit, da infolge 
des Lösens einiger Inkrusten der ganze Holzkörper 
geschmeidiger wird und der Stein die Faser viel 
leichter und mit größerer Schonung herauslösen 
kann als aus dem zähen und spröden Weißholz. Die 
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so gewonnene. lange, zähe und geschmeidige Faser 
macht diesen Stoff ganz besonders geeignet zur Er- 
zeugung fester und hochwertiger Pappen, aber auch 
zur Herstellung sehr brauchbarer Packpapiere ohne 
jeden Zusatz anderer Fasern. 


Auf Güte der Faser und Größe der Ausbeute hat 
natürlich auch beim Braunschliff die Auswahl des 
Holzes den größten Einiluß. Wenn auch so hohe 
Ansprüche wie an das Holz zu Weißschliff im all- 
gemeinen und zu Feinschliff im besonderen nicht zu 
stellen sind, so ist es doch klar, daß auch bei Braun- 
schliff mit hochwertigem Holz ein besseres Ergeb- 
nis erzielt wird als mit minderwertigem Holz. Man 
muß hierbei in Betracht ziehen, daß ein hochwertiger 
Stoff immer besser bewertet und’ bezahlt wird, und 
daß der Kraftaufwand und die Herstellungskosten 


auch bei minderwertigem Holz dieselben bleiben.. 


Immerhin kann man zum Braunschliff nicht ganz 
fehlerfreies, z, B. ästiges Holz verwenden, wenn es 
nur sonst gesund ist. Auch vom Kälferfraß leicht 
befallenes Holz ist unter Umständen noch zu ver- 
arbeiten, da die dadurch verursachten Verunreini- 
gungen nicht so schaden wie beim Weißschliff, der 
dadurch meist unbrauchbar oder zum mindesten 
ganz minderwertig wird. i 

Es ist daraus erklärlich, daß man zu Braun- 


schliff auch mit Vorteil Kiefernholz verarbeiten ` 


kann, das zu Weißschliff wegen seiner Festigkeit und 
seines Harzreichtums im allgemeinen weniger geeig- 
net ist. Viele Fabriken verarbeiten auch mit Kiefern- 
holz zugleich astreiches Fichtenholz, das für Weiß- 
schliff unbrauchbar oder minderwertig ist. Ich 
möchte dieses Zusammenverarbeiten jedoch weniger 
empfehlen, wenn man ein gutes Erzeugnis herstellen 
will, wenigstens soweit es sich auf das Dämpfen 
oder Kochen bezieht. Die Erfahrung hat gezeigt, 
daß auch im Kocher das Holz je nach seinem Wachs- 
tum und seiner Beschaffenheit verschieden, 
also verschieden lange und bei verschieden 
hohen Spannungen, behandelt werden muß. Es ist 
daher zu empfehlen, Fichten- und Kiefernholz ge- 
trennt zu kochen oder zu dämpfen, um ein gleich- 
mäßiges Erzeugnis zu erhalten, und dann auf dem 
Schleifer vermischt zu zerfasern. Auf diese Weise 
kann eine hervorragend zähe Lederpappe erzielt 
werden, die ohne jeden anderen Zusatz als eines der 
besten Erzeugnisse gesucht war. Verarbeitet werden 
dabei russische Kiefer, die auf dem Wasserwege 
hereinkam und inländisches, nicht als erstklassig zu 
bezeichnendes Fichtenholz. Die Kochung wurde. für 
beide Holzarten getrennt vorgenommen und dann 
das Holz auf dem Großkraftschleifer etwa im Ver- 
hältnis von zwei zu eins zusammen verschliffen. 


Das Ausbohren der Aeste und das Sauberschälen 
ist natürlich nicht unbedingt erforderlich, richtet sich 


. aber nach dem Verwendungszwecke des Stoffes; je 


höher die Ansprüche an denselben sind, desto sorg- 
fältiger muß das Holz vorbereitet werden. Ein 
Sauberschälen vor dem Dämpfen oder Kochen kann 
man unterlassen, da sich durch die Behandlung die 
noch anhaftenden Rindenteile vollkommen erweichen 
und zum Teil schon von allein im Kocher ablösen. 
Ich habe das Holz, wie es aus dem Kocher kam, 
durch Bürstmaschinen gehen lassen, die im Augen- 
blicke alle Rinden- und Bastteile beseitigten, so daß 
nicht nur der Schällohn erspart blieb, sondern auch 
ein Holzverlust, der beim Sauberschälen nie zu ver- 
meiden ist. Wird das Holz allerdings mit der Rinde 
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eingeliefert, so muß diese vorher entfernt werden. 
— Das Dämpfen und Kochen des Holzes erfolgt 
nun auf verschiedene Weise, und jeder Fabrikant hat 
wohl auf Grund seiner Erfahrungen ein besonderes 
Verfahren, das er mehr oder weniger geheim hält. 
Von der geeigneten und richtigen Behandlung des 
Holzes beim Kochen hängt der Erfolg zum größten 
Teile ab, und es nutzt das beste Holz nichts, wenn 
die Kochung nicht zweckentsprechend ist. Es ist 
Sache eines jeden Fabrikanten, sich das für das von 
ihm verwendete Holz am geeignetste Verfahren aus- 
zuprobieren. i 

Je heller der Stoff bei großer Festigkeit, Länge 
und Geschmeidigkeit der Faser bleibt, desto wert- 
voller wird er. In einigen Fällen setzt man dem 
Kocher auch geringe Mengen Chemikalien zu. 

Zum Dämpien oder Kochen des Holzes verwen- 
det man bekanntlich geschlossene Kessel. Einige 
Fabrikanten teilen das Holz vorher auf Schleiflänge, 
andere kochen es in Zweimeterrollen. Das letztere 
dürfte vorzuziehen sein, da Beschicken und Entlee- 
ren des Kochers schneller vor sich gehen. 


Die. Zeitdauer des Dampfens oder Kochens und 
die Spannung unter welcher dies geschieht, ist sehr 
verschieden. Die einzelnen Verfahren weichen in 
dieser Beziehung sehr voneinander ab. Einige be- 
vorzugen niedrigen Druck und lange Behandlung, 
andere wieder hohen Druck und kurze Dämpfung, 
wieder andere hohen Druck und Dampfen bis zu .12 
Stunden. Es richtet sich dies, wie gesagt, ganz nach 
dem zur Verfügung stehendem Holz und nach den 
Anforderungen, die man an den Stoff stellt. Ich habe 
z. B. gute Erfolge bei deutscher Kiefer mit vier 


- Atmosphären Ueberdruck und 8 bis o Stunden 
 Dampfen gehabt und bei 


Fichte mit vier  Atmo- 
sphären Ueberdruck und o bis 12 Stunden Dämpfen. 


' In einem anderen Falle mußte bei Kiefer auf sechs 
Atmosphären 


Druck und ı2 Stunden gegangen 
werden, wobei ein mittelheller, sehr zäher Stoff zu 
Lederpappen erzeugt wurde, 


Die durch das Dämpfen gelösten Substanzen 
werden oun entweder ununterbrochen oder periodisch 
mit den sich bildenden Kondenswassern abgeführt. 
Vielfach wäscht man nach dem Dämpien das Holz 
im Kocher mit Wasser nach, man laugt es gewisser- 
maßen aus und entfernt so noch einen großen Teil 
der gelösten Stoffe, so daß der Schliff sehr hell aus- 
fällt. Ein anderes Mittel zur Erreichung eines hellen 
Stoffes ist das Kochen mit Wasser. Man läßt nach 
der Beschickung mit Holz den Kocher mit Wasser 
bis zu einer gewissen Höhe vollaufen und bringt 
dieses durch Einlassen von Dampf nach und nach 


zum Sieden und bis auf einen gewissen UÜeberdruck. 


In einigen Fällen hat man auch besondere Einrich- 
tungen, um das Wasser im Kocher in zirkulierende 
Bewegung zu bringen. 


Die Sicherheits- und Kondenswasserableitevor- 
richtungen müssen aber in allen Fällen zuverlässig 
wirken, da sonst sehr leicht Explosionen entstehen 
können. Auch ist zu vermeiden, daß nach dem Ab- 
lassen des Dampfes zum Auslaugen kaltes Wasser 
eingelassen wird. Dies würde dem heißen Kessel 
sehr schaden, indem sich die Nietverbindungen 
lockern. Man lasse vielmehr heißes Wasser ein oder 
lasse vorher den Kessel erkalten. Zu beachten ist 
noch beim Dämpfen des Holzes, daß man nicht zu 
große Vorräte dämpft, da es am vorteilhaftesten ist, 
wenn das Holz frisch verschliffen wird. Wieder ge- 


i 


r 


1360 


trocknetes Holz ergibt bei weitem keinen so guten 
Schliff, 

Die Holzkocher haben mancherlei Entwicklung 
durchgemacht. Nachdem man anfangs die zum 
Hadernkochen verwendeten Kugeikocher benutzte, 
hat man im Laufe der Zeit besondere Konstruktionen 
geschaffen, die sich auf die gemacnten Erfahrungen 
stützten. Der Kugelkocher hatte wohl den Vorteil, 
daß namentlich beim Kochen mit Wasser und beim 
Auslaugen eine hohe Zirkulation erzielt wurde, da 
man ihn nur in Umdrehung zu versetzen brauchte, 
er besaß aber den Nachteil, daß sich der Raum durch 
die Holzrollen schlecht ausnutzen ließ. Man baute 
deswegen zylindrische Kocher, die man ebenfalls 
drehbar machte und die den Nachteil der schlechten 
Raumausnutzung nicht besaßen. Andere Fabrikanten 
bevorzugen wieder festliegende Zylinderkocher, auch 
feststehende Zylinderkocher sind viel in Anwendung. 


In einigen Fällen sorgt man durch geeignete 
Vorrichtungen für eine Zirkulation des Wassers, 
wozu sich allerdings der iestliegende Kocher weniger 
eignet. Bemerkenswert ist hierbei die Konstruktion 
eines stehenden Kochers, die sowohl beim bloßen 
Dämpfen als auch beim Kochen- mit ‚Wasser eine 
stete und zuverlässige, willkürliche Beeinflussung 
der Zirkulation ermöglicht. Dieser Kocher besitzt 
einen durch Prismen gedichteten Dieckel, der durch 
eine Winde abgehoben und beiseite gefahren werden 
kann. Durch dieselbe Winde wird. dann vermittels 
einer Kette ein durchlochter falscher Boden im 
Innern des Kessels bis etwa zur Höhe des oberen 
Kocherrandes gehoben und dann das Holz auf 
diesen aufgepackt; mit zunehmender Füllung wird 
er dann immer weiter hertntergelassen, 
Kocher voll ist. . Wird das Gewicht des Holzes aui 
dem Boden zu schwer, so läßt man Wasser zu, 
welches durch seinen Auftrieb die Last tragen hilft. 
Wenn der Kocher gefüllt ist, 
aufgelegt und festgeschraubt und nach Ablassen des 
Wassers an einem Bodenventil der Dampf durch ein 
besonderes Ventil unten eingelassen. Durch einen 
sogenannten Zirkulationselevator wird der Dampf 
durch ein Steigerohr nach dem Innern des Kessels 
geleitet, wo èr durch einen durchlöcherten Rohrring 
in den Kessel eintritt. - Nachdem der Dampf die Luft 
und das letzte Wasser am Bodenventil ausgetrieben 
hat, wird dieses geschlossen und ein zweites Ventil 
geöffnet, so daß der Dampfelevator unten den Dampf 
wieder absaugen und nach oben in den Kessel zurück- 
bringen kann, so daß eine mäßige Zirkulation unter- 
halten wird. Nachdem man genügend lange ge- 
dämpft hat, läßt man vorteilhaft vorgewärmtes 
Wasser ein. Wenn dann der Kocher von unten 
wieder bis zu der gewünschten Höhe gefüllt ist, wird 
durch den Elevator das Waschwasser so lange in 


Zirkulation ` versetzt, bis das Holz genügend aus- ` 


gelaugt ist. 


Bevorzugt man ein Kochen des Holzes mit 
Wässer an Stelle des Dämpfens, so eignet sich dieser 
Kocher gleich gut dazu. Er wird in diesem Falle 
nach der Beschickung bis zu zwei Drittel Höhe mit 
Wasser aufgefüllt, welches unter allmählicher Er- 
wärmung und Drucksteigerung bis auf die ge- 
wünschte Spannung durch den Elevator in Umlauf 
versetzt wird. Nachdem die Kochwasser abgelassen 
sind, ist eine nochmalige Nachspülung mit warmem 
Wasser möglich. Kaltes Wasser darf bei noch 
heißem Kessel nicht verwendet 'werden, da dies zu 
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` ein mangelhafter Notbehelf, 
. kommen beobachten kann, ob diese Ausmauerung 


bis der 


wird der Deckel 
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Beschädigungen des Apparates und. dessen Undicht- 
werden führen würde. 


Wenn das Dämpfen oder Kochen beendet ist, 
öffnet man den Deckel und hebt ihn ab. Durch 
Nachlassen von Wasser und mittels der Winde hebt 
man den Inhalt dann langsam hoch und nimmt ihn 
heraus. Der Kocher besitzt also den großen Vor- 
tell, daß man die Arbeiter nicht in. sein Inneres 
hineinzuschicken braucht. | 

Bekanntlich wird beim Dämpfen von Holz 
Ameisensäure frei, welche die Bleche der schmiede- 
eisernen Kocher stark angreift und auch die guß- 
eisernen mit der Zeit unbrauchbar macht. Die guß- 
eisernen Kocher sind übrigens jetzt verboten, da für 
die häufig gebräuchlichen hohen Drucke das Gub- 
eisen als ein unzuverlässiges Material zu bezeichnen 
ist. Es ist niemals ganz spannungsfrei herzustellen 
und besitzt bei großen Wandstärken geringe Elasti- 
zität. Infolge der erforderlichen großen Wandstärken 
bei hohen Drucken sind Blasen im Guß äußerlich 
schwer zu erkennen. Man hat wohl die Kocher zum 
Schutze gegen die Angriffe der Säure mit säure- 
festen Steinen ausgekleidet, aber auch dies war nur 
da man nur unvoll- 


oder Auskleidung nicht irgendwo undicht ist, so daß 
an dieser Stelle Anfressungen eintreten, die dann 
doppelt gefährlich sind, weil man sie vorher nicht 
feststellen kann. 

Man hat nun Holzkocher mit LE 
gebaut, die besondere Sicherheitsvorrichtungen er- 
halten, so daß sie eine sehr lange Lebensdauer auf- 
weisen. Es sind Fälle bekannt, wo die Apparate 
weit über 25 Jahre in ununterbrochenem Betrieb 
waren. Diese Kocher schließen jegliche Explosions- 
gefahr aus, da. der äußere, schmiedeeiserne Schutz- 
mantel, der dem Kocher. den nötigen Widerstand 
gegen Druck verleiht, mit der Säure nicht in Be- 
rührung kommt. Durch die Sicherheitsvorrichtungen 
werden Schäden am Kupfermantel sofort gemeldet, 
so daß sie in kürzester Zeit ohne Betriebsstörungen 
an Ort und Stelle behoben werden können. 


Alle anderen Schutzmittel für Kocher gegen die 
Angriffe von Ameisensäure haben sich wenig be- 
währt, zum Teil haben sie sogar einen nachteiligen . 
Einfluß auf das Holz, indem sie dieses in der Farbe 
beeinflussen und so grau und unansehnlich machen. 

Die Vorbereitung des Holzes zum Braunschliff 
verlangt wesentlich weniger Arbeit als beim Weiß- 
schliff, da, wie schon erwähnt, ein so sorgfältiges 
Schälen nicht unbedingt erforderlich erscheint, Es 
handelt sich also hauptsächlich nur darum, das Holz 
je nachdem vor "oder nach dem Kochen bzw. 
Dämpfen auf Schleifbreite zu zerteilen. Hierzu 
eignen sich alle in der Holzschleiferei sonst ge- 
brauchten Sägemaschinen, und zwar sowohl Kreis- 
sägen mit festem oder beweglichem Tisch, wie auch 
vor allen Dingen die immer mehr in Aufnahme 
kommenden Bandsägen, die sich durch ihre Lei- 
stungsfähigkeit, niedrigen Kraftverbrauch und ge- 
ringen Holzabfall auszeichnen. Während die Kreis- 
sägen der verschiedensten Ausführungen hinreichend 
bekannt sind, bat die Bandsäge leider in. Holz- 
schleifereibetrieben noch nicht die Verbreitung ge- 
funden, die ihr infolge ihrer oben aufgeführten Vor- 
teile gebührt. Infolge der günstigen Erfahrungen, 
die man in Holzbearbeitungsbetrieben mit diesen 
Baridsägen machte, konstruierte man eine besondere 
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Bandsäge für Holzschleifereizwecke, Entgegen den 
in den Holzbearbeitungsbetrieben gebräuchlichen 
Bandsägen, bei denen das Sägeblatt. nur über zwei 
Rollen läuft, besitzt die Schleifereibandsäge deren 
drei, von denen zwei senkrecht übereinander liegen, 
‚während die dritte im Winkel zu den beiden liegt, so 
daß das Sägeblatt in Dreieckform laufen muß. Auf 
diese Weise ist es möglich, die. erforderliche Durch- 
gangsbreite für die Schleifhölzer zu erhalten. Die 
Rollen werden in eine Mulde gelegt, welche auf 
einem Wagen fahrbar ist, 
Kraftanstrengungen ein glatter 
Schnitt zu erreichen ist, 
beträgt der, freie Raum innerhalb des Sägeblattes 
1,5 m, doch sind auch größere Holzlängen zu ver- 
arbeiten, indem dann der Wagen außen liegt. Wäh- 
rend bei Kreissägen die Schnittbreite vigr bis sechs 
Millimeter beträgt, beschränkt sie sich bei diesen 
Bandsägen auf ein bis eineinhalb Millimeter. 

Wenn man Wert auf besonders reinen Stoff legt, 


und splitterfreier 


dann muß man. auch bei Holz zu Braunschliff die: 


Aeste ausbohren. Zu diesem Zwecke verwendet man 
vorteilhaft die bekannten Astbohrmaschinen. Un- 
bedingt nötig ist jedoch dieses Ausbohren in den 
meisten Fällen nicht, besonders dann nicht, wenn es 
sich nur um wenig ästiges Holz handelt. 

Wie auch bei der Herstellung des Weißschliffes, 
die ja grundsätzlich die gleiche ist wie die des 
Braunschliffes, spielen die Holzschleifer eine große 
Rolle. Von ihnen hängen Güte, Beschaffenheit, 
Menge des Stoffes und Kraftbedarf nicht zum, ge- 
ringsten ab. Es eignen sich ja nun zum Schleifen 
von Braunholz wohl alle bekannten und sonst be- 
währten Schleifapparate, aber immerhin ist ihre 
Wahl für ein wirtschaftliches Arbeiten von’ größtem 
' Einfiuß. Alle sonst im Laufe der Jahre versuchten 
Arten des Schleifens, wie Längsschleifen, Diagonal- 
schleifen, Kopfschleifen und was sonst noch. emp- 
fohlen und probiert wurde, kommt für Braunschliff 
heute ebenso wenig in Frage wie für Weißschlift. 
Am vorteilhaftesten hat sich auf die Dauer auch hier 
der Querschliff erwiesen, der ja auch in Anbetracht 
der Lagerung vorwiegend parallel zur Stammlänge 
sich als das Natürlichste erwiesen hat. Bei allen 
anderen Verfahren wird die Faser mehr oder weniger 
beschädigt oder ganze Faserbündel herausgerissen, 
so daf der Stoff sehr splittrig wird und große Sor- 
tier- und Raffineurarbeit verlangt. 


Die Schleifapparate haben seit Erfindung de 
Holzschleiferei unendliche. Wandlungen durch- 
gemacht, und vom ersten V ölter schen Schleifer 
bis zum modernen Großkraft- und Magazinschleifer 
war ein weiter Weg, der über viele Enttäuschungen 
führte; heute verfügen wir aber über Apparate, die 
den höchsten: Anforderungen gewachsen sind." 

Von größter Bedeutung ist beim Schleifer der 
Vorschub der Pressen und deren Belastung. Hier 
stehen zahlreiche Wege offen, die zum Teil heute 
alle unter gegebenen Verhältnissen noch ihre Be- 
rechtigung haben. 

Es bestehen folgende Möslienkeien: 


I. ‚Direkte Belastung durch Gewichte. Diese 
wird heute kaum mehr angewendet, da sie sich 
hauptsächlich für Kopfschleifer, also für solche, 


deren Steine sich uny senkrechte Wellen drehen und 
für einpressige Schleifer eignet, die senkrecht über 


dem um eine nonzon ale ne ‚drehenden Stein 


steht, 
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2. Die indirekte Gewichtsbelastung, Diese kann 
erfolgen durch Winkelhebel. Man: verwendet diese 
besonders bei Horizontalschleifern, indem man die 
Hebel an einem Ende mit Gewichten belastet. Die 
indirekte Gewichtsbelastung kann aber auch durch 
Zahnstangen .erfolgen. Die meiste Verbreitung 
haben hiervon wohl die heute noch häufig zu finden- 
den älteren Gewichtsschleifer gefunden, die aller- 
dings nicht mehr gebaut werden. Die Belastung der 
Pressen erfolgte hier bekanntlich durch Gewichte, die 
an Ketten oder Bändern aufgehängt sind, welche 
um Rollen geschlungen werden und durch Zug auf 
Zahnstangen wirken, welche ihrerseits die Preß- 
platten niederdrücken. S 

3. Durch mechanischen Vorschub der Pressen. 
Diese Schleifer werden heute noch viel gebaut. Der 
Pressenvorschub kann genau nach den Erfahrungen 
für eine bestimmte Holzart eingestellt werden und 
gestattet so einen weitgehenden Einfluß auf den 
Pressendruck und damit auf die Güte des Stoffes 
Der Vorschubmechanismus wird meist durch be- 
sondere Regulatoren beeinflußt. _ 

4. Durch hydraulische Belastung. Diese Art 
kommt heute besonders bei Großkraftschleifern fast 
ausschließlich zur Anwendung. Die hydraulische 


"Belastung gestattet im weitgehendsten Maße eine 


Beeinflussung des Pressendruckes und damit auch 
der Umdrehungszahl der Schleifer und somit der 
Stoffgüte. Durch besondere Druckregulatoren ist 
man hierbei in gewissem Maße unabhängig von der 
Bedienung in der Lage, den Gang so gleichmäßig zu 
gestalten, daß Schwankungen kaum eintreten. ` 
Welche Schleiferart nun am vorteilhaftesten ist, 
hängt ganz von den gegebenen Verhältnissen und 
der zur Verfügung stehenden Kraft ab. Ob viel- 


.oder nur dreipressige Schleifer zu bevorzugen sind, 


läßt sich nur von Fall zu Fall entscheiden. Bei 
eroßen, gleichmäßigen Kräften verdient meist der 
hydraülisch belastete drei- und vierpressige Schleifer 
den Vorzug, der bis zu ronn PS und mehr Kraft- 
aufnahme auf einen Stein gebaut werden kann. Diese 
Apparate gestatten vor allen Dingen ein Warm- und. 
Heißschleifen, was auch auf die Güte des Braun- 
schliffes von günstigstem Einfluß ist. Durch die Er- 
wärmung des Holzes im Schleifer und durch die 
Einwirkung des Wasserdampfes werden die Fasern 
noch mehr gelockert und leicht vom Stein losgelöst, 
ohne daß sich viel Splitter bilden. Durch das Waten 
des Steines im Stoff infolge Stauung unter dem 
Stein und durch geringe Wasserzugabe aus den 
Spritzrohren werden die bereits abgeschliffenen 
Fasern vom Stein wieder mit hochgenommen und 
zwischen Holz und Stein raffiniert, so daß die Sor- 
tier- und Raffineurarbeit wesentlich erleichtert und 
verringert wird. | 

Man kann dies natürlich auch auf anderen neu- 
zeitlichen Schleifern mit mechanischer Belastung er- 
reichen, z. B. bei Ketten- oder Friktionsschleifern, 
doch’lassen diese bei weitem keine so feine Einstel- 
lung des Pressendruckes und auch keine so empfind- 
liche Regulierung zu wie die hydraulisch belasteten. 
Es ist nicht der Zweck dieser Arbeit und würde auch - 
zu weit führen, alle bewährten und geeigneten 
Schleiferkonstruktionen hier aufzuführen, man kann 
ruhig sagen, daß alle Fabriken, die heute solche 
Apparate bauen, in der Lage sind, fürdie gegebenen 
Verhältnisse die geeignete Schleiferkonstruktion zu 
liefern, 


einen feinen herstellen wollte. 


nicht fremd sein. 
schliff nötig, daß. man ihn von Anfang an auf dem 
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Von größtem Einfluß ist auch beim Braunschliff 


wie beim Weißschliff die richtige Wahl des Steines. 


Das Korn dieses Steines soll etwas gröber sein als 
beim Weißschliff; die geeignete Körnung känn man 
vorteilhaft nur durch Versuche feststellen, da die 
Vorbehandlung des Holzes und der Bestimmungs- 
zweck des Schliffes eine große Rolle spielen. Es ist 


eine irrige Ansicht, daß beim Schleifen des ge- 


dämpften oder gekochten Holzes ein geringerer 
Kraftaufwand nötig sei áls beim Weißschliff. Wo 
anscheinend günstigere Ergebnisse erzielt wurden, 
beruhten sie zweifellos auf anderen Ursachen. Der 


` Beweis für diese aufgestellte Behauptung des ge- 


ringeren Kraftverbrauches ist bisher noch nirgends 
erbracht worden. Es ist auch teilweise die Ansicht 
vertreten, daß man zu Braunschliff mehr Kraft 
brauche und infolgedessen der Stein gröber im Korn 
zu wählen sei und schärfer gehalten werden müsse, 
um auf den gleichen Kraftbedarf wie beim Weiß- 
schliff zu kommen; durch Versuche wurde aber fest- 
gestellt, daß dem nicht so ist. Bei zu grobem Korn 


‘und zu großer Schärfe erhält man leicht splittrigen 


Stoff, der viel Raffineurarbeit verursacht und so 
einen Mehraufwand an Kraft zur Folge hat. In 
einzelnen Betrieben verzichtet man allerdings auf 
Raffinieren und begnügt sich mit Aussortierung der 
groben Splitter. Durch die ersparte Raffıneurarbeit 
erklärt sich dann wohl auch der vermeintliche ge- 
ringere Kraftbedarf. Das Verfahren ist aber un- 
wirtschaftlich, da die vielen Splitter verloreien Stoff 
und somit Verlust an Geld bedeuten. Der teilweise 
festgestellte hohe Kraftverbrauch dürfte daraus zu 
erklären sein, daß.man diesen groben, splittrigen 
Stoff, den man auf grobkörnigen, sehr ` scharfen 
Steinen erzeugte, dann sorgfältig raffinierte, so daß 
der Raffineur sehr stark belastet wurde und dauernd 
mitlaufen mußte, weil man aus dem groben Stoff 
Daß dies aber nicht 
der wirtschaftliche und richtige Weg zur Erzeugung 
eines Feinschliffes ist, dürfte jedem Holzschleifer 
Es ist vielmehr auch bei Braun- 


Schleifer möglichst fein schleift, um möglichst wenig 
Grobschliff zu erhalten. Dabei ist aber zu be- 
achten, daß der Stoff, wenn er für Lederpappen be- 
stimmt ist, nicht zu schmierig gerät, da er sich dann 
auf dem Rundsieb schwer entwässern läßt. Er darf 
aber auch nicht zu rösch sein, weil dadurch die Ent- 
wässerung zu schnell vor sich geht und sich die 
einzelnen Lagen ineinander und untereinander 
schlecht verfilzen, so daß die Pappen spalten. Bei 
Braunschliff für Braunholzpapier ist eine größere 
Schmierigkeit erwünscht. Es sind dies aber alles 


Umstände, die beim Weißschliff entsprechend seinen 


Verwendungsarten genau so gut beachtet werden 


müssen und.deshalb für Braunschliff nicht typisch 


sind. 

Als Steine können sowohl natürliche Sandsteine 
wie auch künstliche Steine verwendet werden, wobei 
zum Vorteil der letzteren spricht, daß sie sich be- 
sonders bei großen Abmessungen gleichmäßiger in 
Korn und Härte herstellen lassen. / 


Die Schärfung des Steines erfolgt vorteilhaft 
in allen Fällen: durch Schleifmaschinen, weil man 
damit viel rascher eine gleichmäßige und gute 
Schärfe .erreichen kann als bei Handarbeit. Die 
Handschärfung erfordert viel Uebung, Geschick und 
Zuverlässigkeit und bedeutet in allen Fällen einen 


längeren Stillstand, während moderne Steinschärf- 
maschinen zo eingerichtet sind, daß die Arbeit wäh- 
rend des Betriebes, also ohne Stillstand, oder doch 
zum mindesten bei langsamem Gang in wenigen 
Minuten vorgenommen werden kann. Es ist dies 
gerade bei Braunschliff von Bedeutung, da die Steine . 
schärfer gehalten werden müssen als bei Weißschliff, 
sich also Öfteres Schärfen nötig macht. 


Es sei noch darauf hingewiesen, daß es sich 
empfiehlt, die Reservesteine bereits mit Reserve- 
wellen zu versehen, da die selbst in ausgelaugtem 
Holz immer noch enthaltene freie Ameisensäure die 
Wellen stark angreift, so daß diese von Zeit zu Zeit 
ausgewechselt werden müssen. 

Um den Schleifern den erwünschten gleich- 
mäßigen Gang zu sichern, ist auf jeden Fall außer 
einer zuverläßßsigen und empfindlichen Regelung der 
Kraftmaschinen eine solche der Schleifer vorzusehen. 
Bei Dampfmaschinen ist heute die Regelung stets so, 
daß sie den höchsten Ansprüchen gerecht wird, bei 
den Wasserturbinen hingegen ist dies nicht ohne 
weiteres der Fall, da diese noch vielfach mit Hand- 
regulierung ausgerüstet sind; es ist auch bei ihnen 
zu empfehlen, automatische Regelung einzubauen, 
die heute genau so zuverlässig und empfindlich wie 
die der Dampfmaschinen ist, 

Was nun die Regelung der Holzschleifer an- 
betrifft, so ist diese besonders bei hydraulisch be- 
lasteten Schleifern auf dem einfachstem Wege zu er- 
reichen, daß praktisch bemerkbare Geschwindigkeits- 
und e Belastungsschwankungen vollkommen aus- 
geschlossen sind. Es gibt eine ganze Reihe Appa- 
rate, die diesen Zweck in vollkommenster Weise er- 
füllen. Sie werden in .die Druckwasserleitung 
zwischen Akkumulator und Schleifzylinder in der 
Weise eingeschaltet, daß der Tachometer des 
Reglers ein Reduzierventil in der Druckwasser- 
leitung dermaßen beeinflußt, daß es von dem Wind- 
kessel des Akkumulators stets nur soviel Druck 
in die Schleifzylinder eintreten läßt, als nötig ist, um 
die vorhandene Kraft durch das Schleifholz ab- 
zubremsen. Namentlich beim Umsteuern einer 
Presse zeigt sich die günstige Einwirkung der Re- 
gulierung, da dann entsprechend dem plötzlichen 
groben Druckwasserverbrauch durch die rasch 
zurückgehende Presse der Druck im Windkessel 
stark. sinkt. Da sich dieser Druckabfall in einer‘ 
besonderen Leitung abspielt, so macht er sich bei 
den anderen . Pressen nicht fühlbar, diese erfahren 
vielmehr durch die mit dem Regler verbundene 
Druckleitung eine stärkere Anpressung, da infolge 
der durch das Abstellen der einen Presse frei-: 
gewordenen Kraft das Tachometer durch das Redu- 
zierventil aus dem im Akkumulator aufgespeicherten 
Druck einen entsprechend größeren Teil auf die 
Pressen wirken läßt. Ist die Presse wieder gefüllt, 
so kann augenblicklich der volle Druck auf sie 
wirken, ohne daß sich eine praktisch bemerkbare 
Druckverminderung im Akkumulator zeigt, 


Diese Regulatoren ermöglichen eine genaueste 
Einhaltung des Pressendruckes und der Umlauf- 
geschwindigkeit, die zur Erzeugung eines gleich- 
mäßigen Stoffes bekanntlich von allergrößter Be- 
deutung sind. Man hat von einem als vollkommen 
geltenden Regulator zu verlangen, ‘daß er den 
Pressendruck ganz selbständig nach der Schärfe 
des Steines einstellt. Namentlich bei Betrieben mit 
mehreren Schleifern macht sich der günstige Ein- 


Heft 47, 1921 


fluB des Regulators bemerkbar, da er dann die 
Drücke und die Kraft ganz gleichmäßig verteilt. 
Bei Schleifern mit Ketten- oder Friktions- 
belastung erfolgt die Regelung durch ein von einem 
Kugelregulator beeinflußtes Konusvorgelege in 
der Weise, daß durch das vom Kugelregulator be- 
wirkte Verschieben des Konusriemens der Druck der 
Pressen geändert wird. Es macht sich auch hierfür 
eine Anlage mit mehreren Schleifern nur ein Regu- 


lator nötig, der die Kraft auf alle Apparate gleich-. 


mäßig verteilt. Bei kleineren Anlagen mit nur einem 
Schleifer bringt man den Regulator oft gleich am 
Schleifapparat an. 

Fast noch mehr als beim Weißschliff zeigt sich 
die Splitterbildung beim braunen Stoff. Wenn man 
auch teilweise auf dem Standpunkt steht, daß eine 
so saubere Reinhaltung von Splittern hierbei nicht 
nötig sei, so ist doch auf jeden Fall ein Unterschied 
zu machen, für welche Zwecke der Stoff dienen soll. 
Es ist auf alle Fälle nötig, hinter dem Schleifer 
einen Splitterfang einzuschalten, welcher die größten 
Splitter aussortiert, die auf keinen Fall mit auf die 
Maschine kommen dürfen. Eine zweickmäßige Fein- 
sortierung ist dann Sache der eigentlichen Sortie- 
rung. Um nun einmal den namentlich bei Warm- 
und Heißschliff ziemlich dicken Stoff leichter aus- 
sortieren zu können und die Sortierfähigkeit der 
Splitterfänger dauernd aufrechterhalten zu können, 
muß der Stoff, ehe er in den Splitterfänger eintritt, 
stark verdünnt werden, wozu am besten das Sieb- 
wasser der Pappenmaschinen verwendet wird. Wollte 
man die starke Verdünnung unterlassen, die ja ohne- 
hin auf den Sortierern, Raffineuren und Pappen- 
maschinen nötig wird, so würden sich die Sieblöcher 
der Splitterfänger bald verstopfen, Um die Leistung 
zu erhöhen und die Ausscheidung der Splitter zu 
beschleunigen, erhalten die Siebe noch eine schau- 
kelnde Bewegung, welche auch gleichzeitig bewirkt, 
` daß die ausgeschiedenen groben Splitter ‘langsam 
nach einem Sammelkasten befördert werden, von 
wo aus sie entnommen und zum nochmaligen 
Durchschleifen in einen der Preßkasten gebracht 
werden können. Man verwendet dazu vorteilhaft 
den Preßkasten, der dem Stoffauslauf am entfern- 
testen liegt, da auf diese Weise die Splitter immer 
wieder zwischen Holz und Stein nochmals ge- 
schliffen werden. l 


Diese Splitterfänger müssen bei braunem Holz- 


stoff unbedingt Kupfersiebe und gußeiserne Rahmen 
erhalten, da Schmiedeeisen von der im Stoff ent- 
haltenen freien Ameisensäure zu rasch zerstört wer- 
denwürde. Diese Siebkasten können in gußeiserne 
oder betonierte Kasten eintauchen, in denen der 
Stoff gestaut sein muß, um dann durch einen am 
besten betonierten Kanal den Stoffpumpen zu- 
zulaufen, die ihn auf den Sortierer heben. Diese 
Pumpen, zu denen man vorteilhaft leicht zugäng- 
liche Zentrifugalpumpen verwendet, müssen in allen 
Teilen, die mit dem Stoff in Berührung kommen, aus 
Bronze oder säurebeständigem Guß bestehen.’ 

Von einem zufriedenstellend arbeitenden Splitter- 
fänger ‘ist zu verlangen, daß er die Splitter rein und 
ohne Verlust an guten Fasern ausscheidet Die 
Lochung der Siebe richtet sich ganz nach den an. die 
Reinheit der Aussortierung zu stellenden Anforde- 
rungen und schwankt zwischen ı5 und 8 mm und 
. darunter. 

Die Feinsortieuung 
Schüttelsieben oder auf 


erfolgt entweder auf 
Zentrifugalsortierern. 


/ 
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Trotzdem die Schüttelsiebe, namentlich die zwei- 
und dreisiebigen sehr- viel Vorteile für sich haben, 
werden sie in letzter Zeit immer mehr durch die - 
Zentrifugalsortierer verdrängt, die große -Leistungen 
aufweisen. ` ' i 

Die Schüttelsortierer sind in letzter Zeit immer 
mehr vervollkommnet worden, so daß sie bei höherer 
Leistung, auch eine feinere Sortierung gestatten. 
Ihr Hauptnachteil besteht aber in dem großen 
Raumbedarf, da für die gleiche Leistung sich mehr 
Apparate nötig machen als bei Zentrifugalsortierung. 
Während man früher dreisiebige Schüttelsortierer 
verwendete, ist man jetzt mehr auf zweisiebige ge- 
kominen. Man macht allerdings diese Siebe breiter, 
aber daiür wieder kürzer. Die ganze Maschine wird 
dadurch viel einfacher. Da bei diesen Schüttelsieben 
der Einla‘fkasten hrizontal verstellbar ist, kann das 
Stofiwasser zur Erzielung einer besseren Verteilung 
auf Aert kin'?ren, ungelochten Teile des Siebes auf- 
laufen. D'e Spritzrohre müssen so gestellt werden. 
daß sie in einem Winkel von 45° gegen den Einlauf 
spritzen und so den Stoff bei seiner Wanderung 
nach dem Auslauf zu, die durch das Schütteln her- 
vorgerufen wird, gewissermaßen stauen und die 
guten Fasern durch die groben abwaschen und 
durch die. Löcher spülen, Die Siebe müssen genau 
horizontal liegen, da sich der Stoff nach den tieferen 
Stellen zieht, was eine Herabminderung der Leistung 
und eine Benachteiligung der Sortierung zur Folge 
hat. Meist sind aus diesem Grunde an den Sieben 
Stellschrauben vorgesehen, welche eine genau hori- 
zontale Aufstellung ermöglichen. Die Siebe sollen 
nie überlaufen und einen dicken Stoff ausscheiden. 

Man kann mit den Schüttlern eine recht gute 


. Regelung der Sortierung erzielen, indem man die 


Siebneigung verstellt und mehr oder weniger Wasser . 
zugibt. Den größten Einfluß auf die Sortierung. hat 
natürlich die Sieblochung, die beim oberen Sieb 
für braunen Stoff nicht über 4 mm und beim unteren 
Sieb etwa 2 mm betragen soll. Die Wahl der 
Lochung hängt aber immerhin von der verlangten 
Sortierfeinheit ab und ist jeweils auszuprobieren. 
Die Siebbleche müssen auch hier aus Kupfer sein. 
Die rotierenden Sortierer werden nun sowohl 
mit stehender als auch mit liegender Welle gebaut 
und zeichnen sich durch höhere Leistungen aus, 
die ein mehrfaches der bei den Schüttelsortierern 
üblichen beträgt. Wenn auch die Sortierer mit 
stehender Welle immer mehr durch die Zentrifugal- 
sortierer mit liegender Welle verdrängt werden, so 
finden sie sich doch noch in einer ganzen Reihe von 
älteren Braunholzschleifereien, wo sie sich gut be- 
währen und: ausreichende Leistungen aufweisen. Es 
sei nur an die Sortierer Patent Ziegler, 
Schiller usw. erinnert. Diese Apparate sind als 


die Vorgänger der heute weitestverbreiteten Zentri- 


fugalsortierer anzusehen. Ein besonderer Vorteil 
dieser Apparate besteht darin, daß viele Faserbündel 
durch die Zentrifugalkraft zerschlagen werden, so 
daß der Raffineur entlastet wird. Infolge der 
Arbeitsweise der Apparate ist eine feinere Sieb- 
lochung als bei den Schüttelsortierern nicht nur 
möglich, sondern bei hohen Anforderungen an die 
Reinheit der Sortierung sogar erforderlich, da sonst 
durch die Zentrifugalkraft die gröberen Fasern mit 
durch die Sieblöcher gedrängt werden. Alle diese 
Sortierer müssen im allgemeinen mit größerer Ver- 
dünnung des Stoffes arbeiten als die Schüttelsiebe. 
Bei braunem Stoff hat sich eine Lochung von 2 bis 
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2,5 mm als eege erwiesen. Alle Teile, die mit 
dem Stoff in Berührung kommen, müssen auch hier 
aus Kupfer oder Bronze hergestellt werden. Bei den 
Zentrifugal- oder Schleüudersortierern ist eine ge- 
wissenhafte Vorsortierung durch Splitterfänger un- 
erläßlich, da die Splitter die, Siebe verstopfen und 
beschädigen. 

Für große Leistungen eignen sich am- meisten die 
heute besonders eingeführten Zentrifugalsortierer mit 
liegender Welle. Für deren Wahl sind folgende 
Gesichtspunkte maßgebend: Der Stoff muß gut ver- 
dünnt aber gleichmäßig auf die ganze Siebfläche ver- 
teilt werden, die Aussortierung soll möglichst sauber 
sein, 
Mengen feiner Fasern enthält. 

Bei der Wahl der Sortierer ist weiter als mit- 
bestimmend zu beachten die Art des Schliffes, und 
‘zwar ob Heiß-, Warm- oder Kaltschliff. Die beim 
Heiß- und Warmschleifen in größerer Menge ent- 
stehenden feinen, : geschmeidigen Splitter beein- 
trächtigen oft die Güte des Braunschliffes nicht, 
während die beim Kaltschleifen entstehenden 
Splitter nicht in dem Stoff verbleiben dürfen, son- 
dern raffiniert werden müssen, da sie infolge ihrer 
Beschaffenheit sich nicht in gleich guter Weise ver- 
filzen,. wie die Splitter des Heiß- und Warmschliffes. 
Aus diesem Grunde muß beim Kaltschliff schärfer 
sortiert werden. Man soll aber in jedem Falle schon 
auf dem Schleifer so ärbeiten, daß möglichst wenig 
Raffineurstoff anfällt, 

Immerhin ist selbst bei sorgfältigster Behand- 
lung auf dem Schleifer auch bei braunem Stoff der 
Raffineur nicht zu entbehren. Man verwendet nun 
Horizontal-, besonders aber Vertikalraffineure. 

Die vertikalen Raffineure sind aus der Mehl- 
müllerei übernommen worden und heute fast voll- 
ständig durch die Vertikalraffineure verdrängt, die 
sich in ihrer Bauart, Arbeitsweise und Stofführung 
viel besser den heute üblichen und bewährten An- 
ordnungen der Maschinen anpassen. Um nämlich 
beim: Horizontalraffineur -eine ganz gleichmäßige 
Verteilung des Stoffes auf die Mahlflächen zu er- 
‚zielen, die zur Erreichung einer guten Arbeit er- 
forderlich ist, muß der Grobstoff aus einer höher 
stehenden Bütte durch eine Reguliervorrichtung auf 
den Mahlgang laufen. Es macht sich also nötig, den 
von den "Sortierern ausgeschiedenen Grobstoff aus 


der Grobstoffbütte nach: einer zweiten .Bütte hoch-. 
Bei- Vertikalraffineuren muß der Grob-. 


zupumpen. 
stoff zwar ebenfalls aus der Sammelbütte hoch- 
gepumpt werden, kann aber ohne. Zwischenschaltung 
einer, weiteren Bütte direkt auf den Raffineur laufen, 
so daß sich die Anlage vereinfacht. Auch die An- 
triebsverhältnisse liegen beim Vertikalraffineur 
günstiger, da er durch einen offenen Riementrieb 
angetrieben werden kann, während der Horizontal- 
raffineur. infolge seiner stehenden Welle ‚stets einen 
Halbkreuztrieb verlangt. 

Der heute allgemein übliche EE EE 
hat sich aus einem ursprünglich besonders für die 
Strohstoffabrikation gebauten entwickelt.. Die guten 
Erfahrungen, die man hier mit der Maschine hatte, 
veranlaßten auch zu seiner Einführung in. der Holz- 
schleiferetim. allgemeinen und in der Lederpappen- 
fabrikation im besonderen. Diese. Raffineure be- 
sitzen den großen. Vorteil, daß eine gleichmäßige Ver: 
teilung. des. Stoffes ‘auf die -Mahlflächen leichter ist 
und. daß ‚unregelmäßige. Zufuhr . des, Stoffes ` .oder 
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gänzliches Ausbleiben desselben ‘ohne Schaden ist, 


da sich die Maschinen leicht so einrichten lassen, 


daß ein Auflaufen der Steine ausgeschlossen bleibt. 

Wie beim Schleifer ist auch beim Raffineur die 
Auswahl der geeigneten: Steine von größtem. Ein- ` 
fluß auf Leistung und Güte des Erzeugnisses; 
Schärfe und "Umfangsgeschwindigkeit sind gleich- 
falls mit ausschlaggebend. 


Während man früher ausschließlich Sandsteine 
verwendete, benutzt man heute nur noch Basaltlava- 
steine aus der Eifel, mitunter auch Schmirgelsteine, 
Die Basaltlavasteine haben größere Härte als die 
Sandsteine, halten deshalb die -Schärfe länger und 
nützen. sich nicht so schnell ab. Es erklärt sich das 


"aus einer gewissen Porosität des Basaltlavas, so daß 


er sich gewissermaßen dauernd von selbst schärft. 
Dieser Umstand hat nicht nur: auf die Arbeits- 
leistung, sondern auch auf Güte und Gleichmäßigkeit 
des Stoffes den günstigsten Einfluß. Í 


In neuester Zeit kommt eine Maschine immer 
mehr in Aufnahme, die als Sichtermühle bezeichnet 
wird und eine Vereinigung von Sortierer und Raffi- 
neur darstellt. Es erfolgen also in einer Maschine 
zwei Arbeitsvorgänge, indem der Stoff erst sortiert 
und dann raffiniert wird. Der Grobstoff macht den 
Kreislauf in der Maschine solange mit, bis er fein 
genug ist, um durch die Sortierbleche zu gehen. Ein 
sroßer Vorteil dieser Maschine besteht darin, daß 
Bütten und. Stoffpumpen für den Grobstoff über- 
flüssig werden. Stoffein- und -auslauf liegen fast in 
gleicher. Höhe, so daß in fast allen Fällen der Stoff 
von den Schleifern der Sortierung zulaufen kann, 
ohne daß noch besondere Pumpen nötig. sind. 
Welche Vereinfachung der ganzen Anlage dadurch 
zu erreichen ist, liegt. klar auf der Hand. 


Der Zweck des Raffinierens ist nun eigentlich 
kein Mahlen, sondern ein Isolieren zusammenhän- 
gender Fasern und ein Auflösen von Faserbündeln. 
Die gelösten Fasern werden dann noch gequetscht. 
Infolgedessen darf ein Aufeinanderlaufen. der Steine 
nicht stattfinden, es muß sich vielmehr . zwischen 
ihnen stets ein geringer Raum befinden, in. dem die 
Behandlung des Stoffes vor sich geht.. Es ist aber 
anderseits ein gewisser Druck nötig, den die Steine 
auf den Stoff ausüben müssen, was durch verschie- . 
denerlei Vorrichtungen, meist.eine einstellbare Feder, 


; erreicht "wird. . Gerade diese Einstellbarkeit ist von 


größter. Bedeutung, damit man sich mit .dem Druck 


dem Stoff anpassen kann. 


Von-größtem Einfluß auf die ee des Aapa 
rates ‘und die Güte-des Raffinierens sind Körnung 
und Schärfe des Steines, die wieder im engsten. Zu- 
sammenhange miteinander stehen. Ein wirkliches 
Mahlen des Stoffes darf, wie gesagt, nicht statt- 
finden, da dies eine Verkürzung der Fasern bis zum 
sogenannten "Totmahlen zur Folge haben kann. Auf 
einer glatten Fläche kann also die Auflösung der 
Faserbündel und Isolierung der Fasern nieht statt- 
finden, es ist vielmehr eine gewisse Rauhigkeit der 
Fläche nötig, die man eben als -Schärfe bezeichnet. 

Die Bauart der Raffinerie kann als so. bekannt 
vorausgesetzt. werden, daß ein näheres Daraufein- 
gehen füglich unterbleiben kann. 

Als: Pappenmaschinen für Lederpappen. eignen 
sich alle sonst für Wikelpappen verwendeten Rund- 
siebmaschinen, sei es nun mit einem oder mit mehre- 
ren Zylindern; auch die Langsiebmaschine kann für 
dünne Sorten. in Frage kommen, z, B. für Pappen für ` 


= 
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Faltschachteln usw. Im Interesse einer raschen 
Arbeit und guten Verfilzung empfiehlt es sich, die 
Rundsiebmaschinen mit Siebzylindern von großem 
Durchmesser zu . versehen. Allerdings sind diesen 
* Zylinderdurchmessern' nach oben Grenzen gesetzt, 
die bei etwa 1250 mm liegen. Ueber diese Durch- 


\ 


‚messer hinaus ist nämlich eine Erhöhung der Lei- 


‚stung nicht mehr zu erwarten, da trotz der ver- 


größerten Druckhöhe diese nicht genügt, das Wasser 
durch die auf dem Sieb bereits abgelagert Papier- 
schicht hindurchzusaugen. 

(Fortsetzung folgt). 


Me 


Das Papiergewerbe in der Dichtung. 


E 


Beim Durchblättern der Werke unserer bedeu- 
tendsten Dichter und Denker stößt man vielfach auf 
‚Gedanken, die sich in origineller Weise mit den Er- 
zeugnissen des Papiergewerbes befassen und die es 
verdienen, in kurzer Zusammenstellung ünseren 
Fachkreisen in Erinnerung gebracht zu werden. 
Namentlich auch in der epigrammatischen Spruch- 
_ dichtung spielt das Papier eine anziehende Rolle. 
Man hat die Sinnsprüche Homöopathen: der Dich- 
tung genannt, und zwar sehr zutreffend, weil sie die 
Quintessenz und den Kern der Lebensweisheit in 
kleinen Dosen oder Gaben verabreichen. Damit die 
Sprüche der Weisheit auch den weitesten Kreisen 
des Volkes verständlich werden, ist starke Anschau- 
lichkeit wichtigste Vorbedingung; aus diesem 
Grunde ist der tiefe dichterische Kern meist unter 
der sinnlich leicht wahrnehmbaren Hülle anschau- 
licher Vergleiche eingelegt, die namentlich dem 
Leben und den Beschäftigungen des Volkes ent- 
nommen sind. Das Papier und das Papiergeld, in 
neuester Zeit besonders das Notgeld, haben eine 
ganze Literatur von .‚Sinnsprüchen gezeitigt; einige 
besonders charakteristische oder gefällige Probe- 
blätter an dieser Stelle zusammenzureihen und ge- 
wissermaßen „geheftet“ den Fachkreisen vorzulegen, 
dürfte einen gewissen Reiz haben. „Ein klein Ge- 
mäld, ein Strahl gesandt zum Brennen nicht, nur 
zum Erleuchten“ nennt Klopstock das Sinn- 
gedicht recht sinnig und verständlich, Die Folie 
oder das Glanzblatt, unter dem der Edelstein des 
Sinnspruches liegt, ist vielfach von wesentlicher 
Bedeutung, um den schön gefaßten Kern recht wirk- 
sam zur Geltung zu bringen. Vielfach sind auch 
Redewendungen, die der Papierindustrie entnommen 
sind, 
geworden, die stets wieder zitiert und . namentlich 
von der Presse immer wieder zu schlagwortartigen 
Vergleichen und Gleichnissen verwendet werden. - 


I. ` 


Wäre der Himmel ganz aus Papier 
Samt allem irdischen Revier, 
Und alle Sterne Pfaffen, 
Die Goit hat geschaffen, 
Es fehlte doch an Schreibern 
Für das Wunder von Weibern. 
` Freidanks Bescheidenheit (um 1230 . 


.Der Deutschen ihr Papier 
War ihres Feindes Leder; 
Der Degen war die Feder; _ 
Mit Bilute schrieb man hier, 


Logau: Deutsche Sinngedichte 1654 der alten deutschen Schrift, 


l 


zu Schlagworten und „geflügelten Worten“. 


Literarische Mappenblätter vonHeinrich K rauß, 


Aehnlich heißt es auch: Der alten Deutschen 
Schreibfedern waren ihr Degen, das Papier der 
Feinde Haut, die Tinte der Feinde Blut. 


Wer verlachet dich, Papier? 

Paart sich kluge Hand mit dir, 

Wird der Marmor nicht bestehn, 
Werden Cedern eh’ zergehn, 

Hält das Eisen nicht Bestand, 

Dauert nicht der Diamant. 

Eher wirst du nicht gefällt, 

Bis mit dir verbrennt die Welt. 
| ©  Logau: Deutsche Sinngedichte 1654. 


Mit Hadern verliert jedermann, mit Ausnahme 
der Papiermacher und Advokaten. 
Alter Spruch (Doppelsinn des Wortes „Hadern‘‘) 


Das Papier ist geduldig. Sprichwort. 


Was man in der Jugend lernt, ist wie Schrift auf 
reinem Papier; das im Alter Gelernte wie 
Schrift auf einem Palimsfest. 3 

Elischa; Sohn des Abuja, Sprüche der Väter. 


Ein jeder kehr’ vor seiner Tür, 

Dann braucht er Besen g’nug; 

Schreib’ seine Fehler auf Papier, 
Denn davon wird er klug. 
Wartburgsprüch 


Ein Album ist des Menschen reines Leben, 

Das aufbewahrt in Gottes Händen bleibt. ` 

Ein leeres Blatt wird jeglichem gegeben, 

Und jeder ist nur, was er darauf schreibt. 
Freih. v. Feuchtersleben: Albumblatt. 


Der Himmel. 


Der Himmel ist, in Gottes Hand gehalten, 
ein großer Brief von azurblauem Grunde, 
Der seine Farben hielt bis diese Stunde 
Und bis ander Welt Ende sie wird halten. 


In diesem großen Briefe ist enthalten | | 
Geheimnisvolle Schrift aus Gottes Munde; 

Allein die Sonne ist darauf das runde 
Glanzsiegel, das den Brief nicht läßt entfalten. 


Wenn nun:die Nacht das Siegel nimmt vom Briefe, 
Dann liest das Auge drin in tausend Zügen 
Nichts als nur eine große Hieroglyphe:- : 


Gott ist die Liebe, und Liebe kann nicht lügen!. 
Nichts als das Wort, doch das von solcher Tiefe, 
Daß niemand es auslegen kann zur G’nügen. 

` Friedrich Rückert.. 


Des Papieres reinen Mund 

Mache nicht zum Träger fremden Spottes. 
Denn es ist ein heil’ger Grund, 

Weil man schreibt daraüf den Namen Gottes. 


Friedrich Rüc k ert: Erbauliches und Beschauliches aus dem 
[Morgenlande, 
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. Der wahre Wert ist Gold in allen Welten, ` 
. Macht überall sich selber gelten; 
Gemachter Wert ist dem Papiergeld gleich. 
Man nimmt es nirgends außerm Reich. 
Friedrich Rückert: Erbauliches und Beschaulisches, 


Höflichkeit ist das Staatspapier des Herzens, 
das um so größere Zinsen trägt, je unsicherer 
das Kapital ist. 


Ludwig Börne: Fragmente und Aphorismen. 


Lästert nicht die Zeit, die reine! 

Schmäht ihr sie, so schmäht ihr euch! 

Denn es ist die Zeit dem weißen, 
:Unbeschriebnen Blatte gleich: 

Das Papier ist ohne Makel, 

Doch .die Schrift darauf seid ihr! 

Wenn die Schrift nicht just erbaulich, 

Nun, was kann das Blatt dafür? 

Anastasius Grün: Unsere Zeit. 


Hauptsächlich aber bringt nur Pergament, 

So recht ein räuchrig gelbes Pergament! 

Denn ohne Pergamente, müßt ihr wissen, 

Gibt’s überhaupt kein Recht, das gültig wäre. 
Rob. Prutz: Karl von Bourbon. 


An den Menschen sind vorn und hinten, wie an den 
Büchern, zwei leere weiße Buchbinder- 
blätter: Kindheit und Greisenalter. 


`` Jean Pauli: Levana 


Ein B ild erbuch ist diese Welt, 
Das manchem herzlich wohlgefällt, 
Der blätternd Bild um Bild genießt, 
Vom Text nicht eine Zeile liest. 
Paul He yse: Spruchhüchlein, 


Zeit zeichnet ihre Farben mit Blut und Tränen auf; 
Goldstaub zermalmter Kronen streut. sie statt 
Sandes drauf; 

Und ist Blut ihre Tinte, dann ist das Schwert ihr 

Kiel; 
SE müd wird sie des Schreibens, sie hat des 
Stoffs zu viel. 
Ludwig Bechstein: Faus’us. / 


H 


111. 


Der österreichische Dichter Franz Anzen- 
gruber (1791—1872), der berühmte Verfasser der 
„Ahnfrau“, hat auch eine Reihe von Epigrammen 
verfaßt, die sich auf das Papiergeld und auf die in 
jener Zeit viel erörterte Fage der Verfassungen be- 
ziehen, die gerne als „papierene“ bezeichnet 
wurden. Schon Lord Macaulay sagt in seinen 
Reden über parlamentarische Reform 1831:,„ Das Ge- 
setz hat keine Augen; das Gesetz hat keine Hände; 
das Gesetz ist nichtk als ein Stück Pa pier, bis 
die öffentliche Meinung dem toten Buchstaben den 
Lebensatem einhaucht.“ 
| Aus den Sinngedichten Anzengrubers, die 
meist politischen und zeitgenössischen Hintergrund 
haben, seien nachstehend einige wiedergegeben: 


Konstitution. 
Seh’ einen so lang sich entwickeln 
Und wenden die Hüllen hin und her, 
Zerfällt die Erwartung zu kleinen Stückeln; 


Ich wette darauf; das Papier ist leer. 
1848. 
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Ä Deutsche Bewegung. 
Papiergeld hat so manches Land, : 
Papiernes Recht ist längst bekannt, 
Buch und Papier ersetzt Verstand, 
Nun macht noch voll die viere: 
Aufruhr auf dem Papiere. 


1848. 
Papierne Konstitution. 


So liegt dir im Papier der Zeiten ganzes Gift? 
Allein bedenk’: Papier ist auch die heil’ge Schrift, 


Dein Landrecht ist Papier, die Steuerrolle 
Des Königs leere Hand verwandelt in die volle; 


Ia, deine Rede selbst, gedruckt liegt sie vor mir, 


Sie ist kein festrer Stoff, als’ eben auch Papier. 
1847. 
Papiergeld, 
Wer sagt, daß unser Oesterreich 
Nicht reich vor allen ist? 
Das Sprichwort schon bejaht es: 
Wir haben Geld wie. Mist. 
1851. 
Hofratstitel | 
‚Die Titel sind Papiergeld, 
Deren Kurs die Mitwelt 
Nach dem Vorrat von Metall stellt. 


IV. 

In Uhlands deutschen Volksliedern findet 
sich das bekannte Volkslied von den Schreibern 
und ihrem Schreiberzeug, das auch in unserem Zu- 
sammenhange nicht übergangen werden kann, 
wenigstens soweit es sich um das Papier handelt: 

Papiers Natur ist Rauschen, 
Und rauschen will es viel, 

Man kann’s nit wohl vertuschen, 
Denn es stets rauschen will, 

Es rauscht an allen Orten, 

Weil sein ein Stücklein ist, 
Desgleichen die Gelehrten 

Rauschen ohn Arsgelist. 


18586. 


Aus Lumpen tut man machen 
Der edlen Schreiber Zeug, 
Es möcht wohl jemands lachen, 
Fürwahr ich dir nicht leug: 
"Alt Lumpen, schon gewaschen, 
Dazu man brauchen tut, 

Hebt manchen aus der Aschen, 
Der sonst litt große Not...... 


Neben dem Lumpenpapier wird dann auch das 


andere Werkzeug der Schreiber besungen, vor allem 


die zugespitzte Schreibersfeder hinter dem Ohre 
sowie die Tinte: ` 

Die Tinten in der Flaschen, 

Den edlen Schreibern wert, 

Oft füllet ihre Taschen; 

Kein edler Kunst auf’Erd. 

Denn wenn man tut so schmieren 

Papier mit Tinten schon, 

Daran kann nichts. verlieren 

Und gibt ihn guten Lohn.. 


Die Schreiber muß man haben ' 
Samt ihrem Zeug und Gunst, 

Nach ihnen tut man traben, 

Der Schreiber ist die Kunst; 

Vorm Schreiber muß sich biegen 

Oft mancher stolze Held, 

Und in ein Winkel schmiegen, 

Wiewohl es ihm mißfällt. KS 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren und Vorrichtung zur Verhinderung 
der Schaumbildung bei der auf das Papier- 
maschinensieb fließenden Papiermasse., 
D. R. P. 343 492. Klasse ssd. Gruppe 22. 
James Raymond Blackburn Fearnley in 
St. Mary Cray, Kent, England. | 

Gemäß der Erfindung wird die Bildung des 
Schaumes dadurch verhindert, daß man die Papier- 
masse der Einwirkung einer Luftverdünnung unter- 
wirft. Dieser Vorgang findet statt, bevor die Papier- 
masse der Papier bildenden Vorrichtung zugeführt 
wird. en Tg | } 

Eine Vorrichtung zur Ausführung des Ve 
gestellt. 


‘ Die Luftverdünnungskammer besteht aus einem 
Gehäuse K, dessen Boden von der Einführungsstelle 


der Papiermasse nach der Vertiefung E zu geneigt 


ist. Aus der Vertiefung E tritt die Papiermasse 
durch den Stutzen G aus. Zur Einführung der 
Papiermasse dient das Rohr A, in dem sich eine Ab- 
sperrklappe B befindet, die zur Regelung der Einfüh- 
rung der Papiermasse bestimmt ist. Die Absperr- 
klappe B wird selbsttätig durch den Schwimmer F 
bewegt. Zu diesem Zweck ist der Schwimmer F an 


das eine Ende eines doppelarmigen, um den Zapfen 


N schwingbaren Hebels O befestigt. Der Hebel O 
steht mittels Gelenkstange mit der Welle der Ab- 
sperrklappe B in Verbindung. Stauwände C dienen 
dazu, die Papiermasse gleichmäßig über die ganze 
Weite des Bodens zu verteilen. Die niedrigen Stau- 
wände D dienen dazu, die bessere Ablösung der 
Gasblasen zu bewirken. Die Zugangsöffnungen T 
der Kammer K sind durch Deckel J luftdicht ver- 
schließbar. Die Oeffnung H und das daran ange- 
schlossene Rohr U dienen zum Anschluß der Luft- 
pumpe. Dias Rohr G führt aus der Vertiefung E zu 
der Pumpe, welche die Papiermasse zur Papier- 
maschine befördert. l 
Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende: 
Die Papiermasse fließt durch das Rohr A in die 
Kammer K, wobei die Zuführung durch den Schwim- 
mer und Ventil B so geregelt wird, daß in der Ver- 
tiefung E ein ungefähr gleichmäßiger Flüssigkeits- 
stand erhalten bleibt. Unter dem Einfluß der Luft- 
verdünnung wird die Papiermasse von Gas- und Luft- 
einschlüssen befreit und gelangt aus der Vertiefung 
E zur Papiermaschine, | 
Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zur 
Verhinderung der Schaumbildung bei der auf das 
Papiermaschinensieb fließenden Papiermasse, da- 


durch gekennzeichnet, daß die Papiermasse vor ihrem. 


Auflauf auf das Papiermaschinensieb dem Einfluß 
einer Luftverdünnung unterworfen wird. 

2. Verfahren nach Patentanspruch ı. dadurch 
gekennzeichnet, daß die Papiermasse in ständigem 
Fluß durch eine luftverdünnte Kammer geführt wird, 
dem ` Papiermaschinensieb vor- 
geschaltet ist. 


rfah- 
‚rens ist in der Abbildung in einem Längsschnitt dar- 


. 3. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Patentanspruch ı und 2, gekennzeichnet durch 
Anordnung einer mit Stauwänden (C) und einem 
dürch einen Schwimmer (F) selbsttätig bewegten 
Absperrklappe (B) versehenen Luftverdünnungs- 


kammer (K), deren Boden nach einer an der Aus- 
trittsstelle der Papiermasse angeordneten Vertiefung 
(E) hin geneigt ist. 


A9 
4. Vorrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Bewegung des in der Ver- 
tiefung (E) vorgesehenen Schwimmers (F) mittels 
eines Hebelwerkes (N, O) auf die in die Zuführungs- 
leitung (A) eingeschaltete Absperrklappe (B) über- 
tragen wird, wodurch der Flüssigkeitsspiegel in der 
Luftverdünnungskammer (K) auf gleicher Höhe er- 
halten wird. i 


Verfahren zur Gewinnung des Fasermaterials 
von Gespinstpflanzen. 
D. R. P. 343173. Klasse 29b, Gruppe 2. 
Zusatz zum Patent 312 381. 


Nessel-Anbau-Ges. m. b. H. in Berlin. 

Durch Patent 312 381 ist ein Verfahren zur Ge- 
winnung des Fasermaterials von Gespinstpflanzen 
geschützt, welches darin besteht, daß die Pflanzen 
in dünnen Schichten einige Zeit der Einwirkung 
überhitzten Dampfes, z. B. von 200° bei Sé Atm. 
Druck, steigend bis zu 300° und 3 Atm. Druck, aus- 
gesetzt: und dann plötzlich stark abgekühlt werden. 
Bei diesem Verfahren muß dann eine Behandlung 
in besonderen Behältern stattfinden, weil sonst eine 
Lösung der Faser von den Holzstengeln nicht statt- 
finden kann. Dieser Uebelstand soll durch das vor- 
liegende Verfahren dadurch behoben werden, daß 
nach Ausführung des Verfahrens des Patentes 
312 381 das Stengelgut mit einer Oelemulsion be- 
deckt und gekocht wird. Die Ausführung geschieht 
am besten derartig, daß der das Gut enthaltende 
Kessel mit einer wässerigen Oelemulsion gefüllt 
wird, bis das ganze Gut bedeckt ist. Zur Herstellung 
der Oelemulsionen können die in der Spinnerei ge- 
bräuchlichen Oele, wie Baumöl, Rüböl, Olein, Walk- 
fett usw., benutzt werden. Man vermischt die Oele 
mit der etwa drei- bis vierfachen Menge Wasser und 
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einer geringeren als zur vollständigen Verseifung 
notwendigen Menge Aetznatron. Man kocht unter 
Umrühren auf und verdünnt unter guter Rührung 


zwecks Verteilung. An Stelle der Soda kann man. 


auch als Emulgierungsmittel Seifen, Türkischrotöl, 
Ammoniak, Karragheen, Algin, Spaltungsprodukte 
der Eiweißkörper u. dgl. verwenden. Die Menge des 
verwendeten Oeles und der Verdünnungsgrad mit 
Wasser richten sich nach der Art der auf- 
geschlossenen Pflanzen und deren Alter. Nach der 
Füllung des Kessels erfolgt ein Kochen mittels 
Dampfes, wobei die Kochzeit je nach Art der Faser 
vier Stunden nicht unter- und 24 Stunden nicht über- 
schreiten soll. Hierbei zerlegt sich das ganze Faser- 
material in seine Elementarfasern, und nackte Holz- 
stengel bleiben übrig. Das so behandelte Gut wird 
dann gewässert und getrocknet. 
Patent-Ansprüche: tr Verfahren zur Ge- 
winnung des Fasermaterials von Gespinstpflanzen 
gemäß Patent 312 381, dadurch gekennzeichnet, daß 
nach Ausführung des Verfahrens des 
312 381 das Stengelgut nach Entleeren der im Kessel 
vorhandenen Flüssigkeit mit einer Oelemulsion be- 
deckt wird, worauf dann eine Kochung stattfindet. 
. 2. Ausführungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß die Kochung 
mit der Emulsion etwa 4 bis 24 Stunden dauert. 


\ Rundsiebpapiermaschine. 
D. R. P. 343428. Klasse 55d. Gruppe 23. 
W. Pauly & Co. in Genua, Italien. 


Um mit Hilfe eines einzigen Rundsiebzylinders 
ohne weiteres auch dickere Papiere herzustellen, 
ist der Siebzylinder a, der in dem zur Aufnahme 
des Stoffbreies dienenden Bottich b umläuft, im 
Innern mit einem Saugkörper c ausgerüstet, der 
z. B. die Gestalt eines umgekehrten Trichters hat. 
Bei der dargestellten Ausführung hängt der Saug- 
körper c auf einer Hohlwelle d, die mit Durch- 
lochungen versehen ist und als Trag- und Antriebs- 
welle für den umlaufenden Siebzylinder a dient. An 
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dem einen Ende ist die Welle a geschlossen und 
trägt hier die Antriebsscheibe. Am anderen Ende 
der Hohlwelle d ist ein Saugrohr angeschlossen, 
das mit einem Sauger in Verbindung steht. Durch 
Saugen überträgt sich die Saugkraft auch auf das 
Innere des Saugkörpers c, so daß die Fasern gegen 
den in Umdrehung ‚befindlichen Zylinder a an- 
gesaugt werden und hier eine verhältnismäßig dicke 
Schicht bilden. - Der Saugkörper c liegt mit seinen 
Rändern unter dem Flüssigkeitsspiegel. Durch diese 
Anordnung wird vermieden, daß angesaügter Faser- 
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‚stoff nach dem Verlassen des Seege von der 
Flüssigkeit wieder abgespült wird. Bei der dar- 
gestellten Ausführung wird der Saugkörper c gegen 
Bewegung nicht gesichert, er bleibt vielmehr ledig- 
lich infolge seines Eigengewichtes in seiner Lage 
liegen. 

Die Hohlwelle d kann auch fortfallen. Dafür ist 
der Saugkörper c an beiden Enden mit Zapfen ver- 
sehen, von denen der eine Zapfen hohl ist und un- 
mittelbar an das Saugrohr angeschlossen wird. 

Patent-Anspruch: Rundsiebpapiermaschine, 
bei der derjenige Teil des in die Stoffmasse ein- 
tauchenden Siebzylinders mit Hilfe einer inneren 
Saugkammer unter Saugwirkung steht, auf den sich 
die Stoffmasse ablagern soll, gekennzeichnet durch 
eine solche Lagerung des im Innern des Siebzylin- - 
ders (a) angeordneten Saugkörpers (c), daß eine 
Saugwirkung auf den Siebzylinder (a) nur unterhalb 
des Flüssigkeitsspiegels erfolgt. 
| ren: 

Rundsiebzylinder für Papier-, Pappen- und 
Entwässerungsmaschinen. 


D.R.P. 343 493. Klasse 55d. Gruppe 23. 

Max Robert Richter in Chemnitz. 

‚Gemäß der Erfindung wird an der Stelle des 
Rundsiebzylinders a, wo er zwischen Abnahme- 
stelle und Stöffwasserspiegel mit der Außenluft in 


Berührung tritt, im Innern des Zylinders ein Wasser- ` 
verschluß derart gebildet, daß an dieser Stelle keine ` | 


Das für diesen Wasserver- 
schluß benutzte Wasser dient vorteilhafterweise 
gleichzeitig als Reinigungswasser, indem es von 
innen nach außen, durch die Siebwand des Zylinders 
tretend, diesen umspült. Der Wasserverschluß be- 
steht aus einer segmentförmigen Kammer h, die un- 
ter Abdichtung an dem Rande sich über die ganze 
Zylinderbreite erstreckt und gegen den Innenumfang 
des Siebzylinders durch eine biegsame, mit Loch- 
reihen versehene Platte m aus Gummi, Leder oder 
gleichwertigem Stoff abgeschlossen ist, während. sie. 
gleichzeitig durch eine Leitung 1 an eine hohle feste 
Welle e angeschlossen ist, die mit einer Druckwasser- 
leitung in Verbindung steht. Die, Wasserabschluß- 
kammer h trägt an ihrem im Umdrehungssinne des 
Zylinders a rückwärts liegenden Kanten einen Ab- 
streicher o, durch den auch die Innenwand des Zy-. 
linders a von anhaftenden Stoffteilen gereinigt wird. 
Diese Abdichtung mittels Wasserverschlusses hat den 
Vorteil, daß das austretende Wasser, das zwischen 
der gelochten, nachgiebigen Platte m eine Wasser- 
ansammlung bildet, durch die Verdünnung des Stof- 
fes die Aufnahmefähigkeit des Rundsiebes fördert 
und eine gründliche Reinigung bewirkt, ohne daß 
eine merkliche Reibung gegen die Umdrehung des 
Zylinders entsteht, so daß der Kraftverbrauch gering 
ist und der Zylinder rasch umlaufen kann. Ein weite- 


Luft eindringen kann. 


‘rer Vorzug ist die verhältnismäßig sehr einfache 


Bauart, während trotzdem ein vollkommen dichter 
Abschluß gegen den Lufteintritt in das Zylinder- 
innere gesichert ist. a 


Die Wirkungsweise ist folgende: 


Das durch die Hohlwelle e und das Verbindunes- 
rohr 1 zutretende Wasser. preßt die biegsame Platte 
m gegen den Innenumfang des Siebzylinders: a; dabei 
tritt gleichzeitig durch die Lochreihen der Plätte m: 
Wasser in den Spalt zwischen die biegsame Platte m 
und den Zylinder a. Es entsteht hierbei an der 
Stelle, wo der Zylinderumfang der Außenluft aus- 
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gesetzt ist, ein-Wasserverschluß. -Indem gleichzeitig | 


das Wasser durch. die Sieböffnungen hindurchtritt, 
wird der Außenumfang des Siebzylinders durch dieses 
Wasser von innen heraus wirksam abgespült. Der 


Abstreifer o streift etwaige Stoffteile auch von der. 


Innenwand des Zylinders.a ab, so daß dieser wirksam 
auf beiden Seiten gereinigt wird. Da an der Stelle 
vor und hinter der Abnahme- oder Gautschwalze 


auch auf der Innenseite des Zylindersiebes ein ge- ` 


wisser Ueberdruck ‘durch das Abschlußwasser 
herrscht, so erfolgt die Abnahme. sehr leicht und 


es besteht ‘keine Gefahr des Abreißens der Papier- . 


oder Pappenbahn. er 

Patent-Ansprüche: ` 1. Rundsiebzylinder 
für :Papier-, Pappen- und Entwässerungsmaschinen 
mit innerer Luftabsaugung unter Abdichtung der 
luftdurchlässigen Umfangsstelle des Siebzylinderxs, da- 
durch gekennzeichnet, daß diese Abdichtung durch 
einen Wasserverschluß an der Innenseite des Zy- 
lindersiebes erfolgt, der durch eine mit Druckwasser 


gespeiste Kammer (hi gebildet wird, deren dem 
Zylindersieb (a) zugekehrte Außenwand aus einer 
mit Lochreihen versehenen biegsamen Platte (m) 
besteht. ` S | 

a Ründsiebzylinder nach Patentanspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daß der Wasserabschluß- 
kammer (h) das Druckwasser durch die feststehende 
Mittelwelle (e) des Rundsiebzylinders (a) zugeführt 
wird. 

a Rundsiebzylinder nach Patentanspruch rt, da- 
dorch gekennzeichnet, . daß die ` Wasserabschluß- 
kammer (h) an der in der Drehrichtung des Rund- 
siebzylinders (a) zurückliegenden Kante mit einem 
nachgiebigen' Abstreifer (o) für die Innenseite des 
Siebes versehen ist. 


mn una er 


Auslandspatente 


Holländerwalze. 


Britisches Patent 107 916. 
James Nuttal in Lancaster. 


Zur Erhöhung des Wirkungsgrades sind an die 
Messer A der im Sinne des Pfeils y umlaufenden 
Holländerwalze Rippen a arigegossen, die radial zur 
Walze stehen und annähernd einen rechten Winkel 
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mit dem zugehörigen Messer A einschließen. Sie 


erstrecken sich vom Grunde a der Messer bis etwas 
über. seine Außenkante af und sind im Querschnitt 


etwa V-förmig gestaltet. Infolgedessen wird das 
Material, insbesondere Altpapier, Stoff in Pappen- 
form und dergleichen rascher aufgeschlossen als mit 
MN e 
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Frage Nr. 1038: Beschickung mechanischer 


. Feinkiesöfen: 


a) Kann man in einem mechanischen Feinkies- 
Röstofen, welcher: für einen Durchsatz von 6000 kg 
Feinkies gebaut ist, nun sowohl 6000 kg 38 proz. als 
auch 6000 kg 48 proz. Feinkies pro Tag abrösten 
oder muß beim Abrösten von schwefelreicherem 
Feinkies im: Durchsatz zurückgegangen werden? 

b) Welche Erfahrungen sind, gemacht worden bei 
dem Versuch, in einem und demselben Ofen nachein- 
ander gleichgroße Mengen 38- und 48 proz. Fein- 
kies durchzusetzen? 


c) Betrachtet man esı nicht als selbstverständlich, 
daß man beim Beschicken eines mechanischen Fein- 
kiesöfens mit 48 proz. statt. 38 proz. Kies im Durch- 
satz zurückgeht, um dadurch eine starke Abnutzung 
des Ofeninnern, der Welle und der oberen Rührarme 
zu vermeiden? 

Meines Wissens mußte man z. B. bei einem 
Lurgiofen im Durchsatz dann zurückgehen, wenn 
statt 38 proz. 48 proz. Feinkies zur Abröstung kam, 
wollte man nicht, wie dies passiert war, Gewölbe: 
Deformationen erleben. 

d) Wird seitens der Ofenlieferanten die Durcnsatz- 
garantie auf gewisse Kiese beschränkt oder gesagt, 
daß z. B. ein Ofen, welcher 6000 kg 38 proz. Kies ab- 
röstet, 5000 kg 48 proz. Kies abrösten kann? 


Frage Nr. 1039. Welche Firmen stellen als Spe- 
zialitätt Klammern zum Aufhängen von Pappen in 
Trockenanlagen her? l 
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WAS DIE TECHN 


Ueber die Notwendigkeit der Modernisierung 
von Dampikraitanlagen. 


Von Dipl.-Ing. Julius Oelschläger. 


Die. Verminderung der Herstellungskosten ir- 
gendwelchen. Erzeugnisses ist die erste Bedingung 
rationellen' Arbeitens, Um diese Verbilligung zu 
erzielen, sind die einzelnen Posten, welche den Preis 
der Jahresproduktion ausmachen, zu zergliedern und 
zu prüfen. Sie zerfallen in: 


ı. Ausgaben für Brennmaterialien, 

2. Ausgaben für Materialien, 

3. Ausgaben für Löhne und Gehälter, 
4. Allgemeine Unkosten. 


Die unter 2 bis 4 angeführten Besten sind einer- 
seits durch de Art des Fertigproduktes, andererseits 
durch die Art der Fabrikation und die innere Organi- 
sation bedingt. e 


Die unter 1. aufgeführten Ausgaben werden 
durch die Feuerungsanlage, die Dampfkesselanlage, 
die Dampfkraftanlage und die Heizanlage bedingt. 
(Unter Heizanlage ist im nachstehenden jede An- 
lage. verstanden, welche Wärme direkt verbraucht.) 
Fest liegt in diesem Falle sowohl der Kraftver- 
brauch. wie der Wärmeverbrauch der Heizanlage. 
Wenn man von diesen zwei feststehenden Ver- 
brauchsziffern auf den Brennstoffverbrauch schließt 
und einesteils die auf Grund der modernen Wärme- 
. wirtschaft bei einer sachgemäß angelegten Anlage 
notwendige, Wärmemenge und andererseits die bei 
einer vorhandenen Dampfanlage wirklich ver: 


brauchte Brennstoffmenge miteinander vergleicht, so 


kommt man zu Vergleichszahlen wie I 1,3 bis 
1:3 und mehr; d. h. man erreicht, daß mit den 
Brennstoffen viel’ zu unwirtschaftlich gearbeitet 
wird. 

Es fragt sich nun: Worin ist dieses große Miß- 
verhältnis begründet? 

Um dies klar zu SE werden die drei 
Typen von Dampfanlagen betrachtet: 

A) Es wird im Kesselhaus Dampf erzeugt und 
dieser Dampf wird nur für Heizzwecke verwendet. 

B) Es. wird im Kesselhaus Dampf erzeugt und 
dieser Dampf wird nur zu Kraftzwecken verwendet. 

C) Es wird im Kesselhaus Dampf erzeugt und 
dieser Dampf wird zu Kraft- und zu Heizzwecken 
verwendet. 

Die Prüfung dieser Frage setzt eine Kenntnis 
der Eigenschaften des Dampfes voraus, die zunächst 
. erörtert werden. 

Es sind nötig an Wärmeeinheiten um zu er- 
wärmen: ı kg Wasser von 6 bis ton Grad bei 1 at. 
abs. 100 WE, ı kg Wasser von 100 Grad.in Dampf 
von ı at. abs. 539 WE, ı kg Dampf von 1 at, auf 
-16 at. abs. 32 WE. 
| Diese Zahlen zeigen, daß die ` größte Menge 
Wärme notwendig ist, um das Wasser von 100 Grad 
und ı at. in Dampf von ron Grad und ı at. abs. zu 
verwandeln. Zur Erzeugung von Dampf von Ton 
Grad und ı at. in Dampf von 200 Grad und 16 at. 
sind nur 32 WE, d. h. nur 5,9 Proz. der Wärme- 
menge nötig, die zur Erzeugung von 100 Grad war- 


. derselbe beispielsweise von 16 at. auf I at. 


mem Wasser in 100 Grad warınen Dampf erforder- 
lich sind. 


Zur tee kommt nun nicht die im 
Dampf enthaltene Wärmemenge, sondern die Span- 
nung des Dampfes in Betracht. 


Zu Heizzwecken kommt nicht die Spannung des 
Dampfes, sondern nur die im Dampf enthaltene 
Wärmemenge und die Temperatur in Frage. 

Die Behandlung der obigen drei Typen ergibt 
also folgendes Bild: 


Ä) Wenn der Dampf nur zu Kraftzwecken aus- 
genutzt wird, so ist es, wie schon erwähnt, nötig, 
denselben auf eine hohe Spannung zu bringen. Wird 
abs. 
ausgenutzt, so werden, von den 671 (100 + 539 +, 
32) WE nur 32 verwertet, während der Rest von 
639 (100 + 539) WE ins Freie geht und dort kon- 


- densiert. 


Um diesen Verlust zu vermindern, hat man 
Kondensationsmaschinen, als Kolbendampfmaschinen 
und als Turbinen gebaut. Dieselben nutzen .die 
Spannung des Dampfes bis etwa 0,04 at. aus, dabei 
ist noch der Gesamtwärmeinhalt des Dampfes 608 


WE. Es werden also zur Krafterzeugung in diesem 


Falle 671 — 608 = 63 WE verwendet. Die übrig- 
bleibenden 608 WE werden im Kondensationswasser 
abgeführt und sind für weitere Krafterzeugung voll- 
kommen verloren. Daher wäre es zweckmäßig, wenn 
der Dampf nach erfolgter Kraftleistung noch zu 
Heizzwecken verwendet würde, damit könnte eine 


vollkommene Ausnutzung stattfinden. 


` B) Mit Ausnahme weniger Prozesse kommt man 
für Heizzwecke mit Temperaturen von 120—130 
Grad, also mit abs. Dampfdrücken von 2,0 bis etwa 
3,1 at. aus. Die Entnahme von Wärme als Dampf 
bei Heizprozessen geschieht nun so lange, bus an 
den Uebergangswandungen sich der Dampf soweit 
abgekühlt hat, daß er als ‚flüssiges Wasser sich 
niederschlägt. Damit hat er die gesamte Wärme 
abgegeben, die zur Verwandlung von Wasser in 
Dampf nötig war. d. h. die Wärme ist voll aus- 
genutzt. Erörterungen über : Strahlung, zweck- 
mäßige Form der Wärmeübergangsflächen für die 
Heizung sollen außer acht gelassen werden. Be- 
dauerlich ist es bei dieser Arbeitsweise nur, daß. 
man den Dampf nicht durch Zuführung geringer 
Wärmemengen auf 16 at. und mehr spannt, um durch 
das Spannungsgefälle von 16 at. bis auf etwa ı bis 
4 at. abs. vorher daraus Kraft zu gewinnen. Die 


Vorteile dieser Arbeitsweise werden nun unter 


C). behandelt. Aus A und B ist ersichtlich, in 
welcher Weise eine Dampfanlage wirtschaftlich ar- 
beiten muß. Wenn man die in der Industrie vor- 
handenen Anlagen betrachtet, so finden sich bei 
Verwendung von Dampf zu Kraft- und zu Heiz- 
zwecken folgende Verhältnisse: 

ı. Es ist nur eine Kesselspannung vorhanden. 
Der hochgespannte Dampf geht in. die Kraft- 
maschine, der Abdampf derselben geht in das 
Freie oder in den Kondensator. Weiter geht 
der hochgespannte Dampf direkt in die Heiz- 

. anlage oder. er wird ohne Kraftleistung auf 
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nennen. 


eine niedrigere: Spannung gedrosselt und dann 
in die Heizanlagen gesandt. 


2. Der Abdampf der Dampfmaschine reicht für 
Heizzwecke nicht aus; es wird gedrosselter 
Frischdampf der Heizanlage zugesetzt. 

Es sind zwei Kesselanlagen mit zwei ver- 
schiedenen Spannungen vorhanden. Der hoch- 
sespannte Dampf dient zur Krafterzeugung; 
der Abdampf geht ins Freie, in den Konden- 
sator oder er wird zu Heizzwecken. verwandt. 
Die Kesselanlage für niedrig gespannten 
Dampf dient zu Heizzwecken. 


4. Es wird nur hochgespannter Dampf erzeugt. 
Dieser Dampf. wird zunächst zur Krafterzeu- 
gung verwandt, und zwar wird die erzeugte 
Kraft im eigenen Werke aufgebraucht oder 
an benachbarte Werke abgegeben. Der ge- 
samte Abdampf der Kraftmaschinen dient zu 
Heizzwecken. Es wird kein Dampf ins Freie 
ausgestoßen oder im. Kondensator nieder- 
geschlagen ehe er nicht für Heizungszwecke 
noch ausgenutzt wurde. 


Dieser letzte Fall gestattet eine vollkommene 
Ausnutzung der dem Dampf zugeführten Wärme. 
Durch diese Ausnutzung des Dampfes ist es mög- 
lich, bei geeigneten ‚Heizanlagen, Kraftmaschinen, 
Dampfkessel und Feuerungen, die auf letzteren ver- 
brannten Brennstoffmengen restlos für die Fabri- 
kation auszunützen. 
gibt dann auch den niedrigsten Preis für die Einheit 
der Kraft und der Wärme und damit die größte Ver- 
minderung der Produktionskosten. Es soll nun noch 
dargelegt werden; wie man. durch zweckmäßige- 
Anlage diese Ersparnisse erreicht. Zunächst ist es 
erforderlich, daß Feuerungs- und Dampikesselanlage 
vollkommen zueinander_passen, und daß die Feue- 
rung den an einem bestimmten Orte erhältlichen 
Brennstoffen angepaßt wird. Die Wahl der Feue- 
rungstype hängt sowohl von dem Brennstoff, als 
von der Kesselart ab. Ist dieselbe festgelegt, so 
muß gesorgt werden, daß die Beschickung der Feue- 
rung und die Entschlackung die geringsten Be- 
‘ dienungskosten erfordert. Die auf der Feuerung er- 
zeugten Heizgase umspielen nunmehr den Dampf- 
kessel. In diesem Kessel wird sogenannter Satt- 
 damnt erzeugt, d. h. Dampf, der bei einer Erhöhung 
der Spannung ohne Erhöhung der Temperatur teil- 
weise wieder niedergeschlagen wird. Um diese 
Eigenschaften des Dampfes zu vermeiden, und zur 
Ausnutzung der Wärme aus den Heizgasen wird 
zweckmäßig ein Ueberhitzer eingeschaltet. Dieser 
bezweckt, ohne Erhöhung des Dampfdruckes dem 
Dampfe einen größeren Wärmeinhalt zu geben. 
Hierbei ist es möglich, die Temperatur des Dampfes 
auf 350 Grad und höher zu bringen, wodurch ge- 
wisse Vorteile in der Kraftmaschine und später für 
die Heizanlage erreicht werden. Wenn nun die 
Heizgase den Dampfkessel : und Ueberhitzer ver- 


Kei 


/ 


lassen haben, so besitzen sie noch eine ziemlich. 


hohe Temperatur. Es wäre eine Wärmeverschwen- 
dung, die Heizgase mit dieser Temperatur in den 
Schornstein entweichen zu lassen. Daher wird ein 
Vorwärmer oder ein Ekonomiser eingeschaltet. 
Dieser entnimmt den abziehenden Heizgasen die 
noch verfügbare Wärme, um das Wasser für die 
-Dampfkessel auf ron und mehr Grad vorzuwärmen. 
Wenn ein Kesselhaus mit diesen Einrichtungen und 
den dazugehörigen Apparaten versehen ist, kann es 
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Diese restlose Ausnutzung er- ' 
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in wirtschaftlichster Weise die im Brennstoff ent- 
haltene Wärme zur Dampferzeugung ausnutzen. 
Der vom Kesselhaus entnommene Dampf muß 
nun einer geeigneten Kraftmaschine zugeführt wer- 
den. Die meisten der bisher gebauten Kraft- 


‚maschinen sind für die Verhältnisse unter A) für 


ı at. abs. Gegendruck oder Kondensation eingerich- 
tet. Nur in Ausnahmefällen sind sie bis jetzt für 
höheren Gegendruck bis 4 at. abs. geeignet. Je 
nach der Konstruktion der Kraftmaschine ist für 
eine Modernisierung entweder die Beschaffung einer 
neuen Kraftmaschine oder ein Umbau notwendig. 
Wenn man nun den Abdampf der Kraftmaschine, 
welche die Spannung des Dampfes von 16 bis etwa 
ı bis 2 at. abs. ausgenutzt hat, der Heizanlage zu- 
führt, so ergibt sich, daß man bei den meisten jetzt 
vorhandenen Heizanlagen: die gesamte Abdampf- 
menge nicht durch dieselben führen kann und 
einen Gegendruck in der Kraftmaschine erhält, der 
einer bedeutenden Verminderung der Kraftabgabe 
oder gar einem Stillstand der Kraftmaschine gleich- 
kommt,, Es rührt dies daher, daß die Rohrleitungen 
der Heizanlage zu eng sind, um den Abdampf von 
nur I bis 2 at. aufzunehmen. Dadurch, daß es nicht 
möglich ist, bei zu engen Rohrleitungen den ge- 
samten Abdampf durch die Heizanlage zu schicken, 
kann der Heizungsprozeß nicht vollkommen durch- 
geführt werden, d. h. dem zu erwärmenden Produkt 
kann nicht die genügende Wärmemenge zugeführt 


D 


‘werden. 


Da es nun zweckmäßig ist, die gesamte, im 
Dampf enthaltene Spannung zur Krafterzeugung zu- 
nächst auszunutzen, so muß bei einer wirtschaftlich 
arbeitenden Anlage die Abdampfverwertung bei ge- 
ringstmöglichem Druck stattfinden. Da nun die 
meisten Heizanlagen für mindestens 4 at. abs. 
Dampfspannung gebaut sind, so erfordert eine wirk- 
lich rationelle Wärmeausnutzung den Umbau dieser 
Anlagen auf niedrigeren Druck. In vielen Fällen 
dürfte es sich auch empfehlen, das Spannungsgefälle 
des Dampfes nur bis 4 at. abs. auszunutzen. Man 
hat dann nicht notwendig, die gesamte Heizanlage 


umzubauen, wenngleich auch diese Ersparnis mit 


einer Energieverschwendung verbunden ist. 


Die bisher gezeigten Vorteile einer rationellen 
Wärmeausnutzung lassen erkennen, daß der Umbau 
von Dampfanlagen nach modernen Gesichtspunkten 
gerechtfertigt ist. Ein vergleichendes Zahlenspiel 
soll die Richtigkeit dieser Forderung in großen 
Zügen beleuchten. 


Es werden bei jährlich. 3000 Arbeits- 
stunden 500 PS-Stunden an Kraft und 
5000 kg Dampf von 3 at. für Heiz- 
zwecke bnötigt, ı kg Kohle hat 4000 
WE, 1000 kg Kohle kosten frei Kessel- 


hass s ainos ee ee 380 M. 
Alte Anlage: Heizdampf wird 

besonders erzeugt. ı PS braucht 8,4 kg 

Dampf. ı kg Dampf braucht 0,24 kg 

Kohle. Jahresverbrauch an Kohle für 

Kraft . Dr a rt ee a, 1149120 M. 
Jahresverbrauch an Kohle für 

Heizzwecke . een ..1368000 M. 
Gesamter jährl. Kohlenverbrauch. -2 517 120 M. 


Alte Anlage: Abdampf wird 
zur Heizung verwendet. ı PS braucht 
11,5 kg Dampf, ı kg Dampf braucht 
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0,24 kg Kohle. Gesamter jährlicher _ 

Kohlenverbrauch . a ent e 1572000 M. 
Moderne E Abdampf 

wird zur Heizung verwendet. ı PS 

braucht 9,5 kg Dampf, ı kg Dampi 

braucht 0,21 kg Kohle. Gesamter an 

licher Kohlenverbrauch . . . I1 126000 M. 
Die Ersparnis an Kohle ist daher 

in .einem Falle 1391 120 M. 

im anderen Falle 466 ooo M. 


Bei dieser E E ist noch gar nicht 
berücksichtigt, daß die moderne Anlage an Stelle 
der Heizer eine automatische Beschickungsvorrich- 
tung besitzt, so daß noch an Löhnen infolge Er- 
sparnis von Menschenarbeit, geringere Ausgaben 
entstehen. | l 

Diese einfachen Beispiele zeigen, wie schon er- 
wähnt, daß die Forderung von Modernisierung von 
Dampfanlagen unbédingt eine Verbilligung der Pro- 
duktionskosten und damit eine Erhöhung der Lei- 
stungsfähigkeit im Konkurrenzkampf bei einem 
Fabrikbetrieb herbeiführen muß. 

Außerdem treten bei einer Modernisierung noch 
andere Momente günstig in Erscheinung, wie größere 
Betriebssicherheit, bessere Uebersicht der Anlage, 


-größere Anpassungsmöglichkeit an die augenblick- ` 


‘lichen Bedürfnisse. 
Diese Momente sind zahlenmäßig gar nicht er- 
faßt, jedoch von hoher wirtschaftlicher Bedeutung. 


Absichtlich ist kein Spezialbetrieb herausgegrif- ` 


fen. Am geeignetsten sind natürlich für die Moderni- 
sierung zunächst die Betriebe, bei denen der Kraft- 
bedarf und die Abdampfverwertung im Einklang 
stehen. Hierher gehören: Webereien mit Färbe- 
reien, Papierfabriken, : Cellulosefabriken, Kartoffel- 
stärke- und Kartoffelmehlfabriken, Bierbrauereien. 
Betriebe, die große Heizdampfmengen und ge- 
ringen Kraftbedarf besitzen, dürfen dann weiter für 
die Modernisierung der Dampfanlagen in Betracht 
kommen, da es leichter möglich ist, Kraft als Wärme 
an fremde Betriebe abzugeben und sich auch eine 


'fügbar 


Speicherung der Kraft in gewissen Grenzen er- 
zielen läßt. Die hierher gehörigen , Betriebe sind: 
reine Färbereibetriebe, Bleichereien, Wäschereien, 
Zentralheizungsanlagen, Badeanstalten. | 
Industrien mit großem Kraftbetrieb und gerin- 
gem Heizbedarf dürften wohl am schwierigsten für 
die Modernisierung in Betracht kommen, da lin 
vielen Fällen eine Verwendung der Abwärme nicht 
möglich ist. Die Weiterleitung von Wärme ist im 
allgemeinen viel teurer als diejenige von Kraft. 
Nach neueren Untersuchungen sollen jedoch die 
Verluste bei der Weiterleitung von Wärme verhält- 
nismäßig gering sein. Bei ungleichmäßigem Betrieb 
käme eventuell eine Speicherung von Wärme in 
Frage. Die Lösung dieser Frage ist schon gegeben, 
wenngleich man auch bezüglich der Höhe der 


‚Speicherung noch gewissen - ‚Beschränkungen unter- 


worfen ist. Es dürfte sich empfehlen, bei derartigen 
Anlagen Kraft- und Wärmespeicherung zu kom- 
binieren. 

Industrien, welche- Ee Abwärmemengen ver- 
haben, sind Elektrizitätswerke, Wasser- 
werke, Dampfmühlen, Maschinenfabriken, .. Holz- 
schleifereien, Zementfabriken. 

Die deutsche Evaporator-Aktiengesellschaft hat 


sich zur Aufgabe gemacht, sowohl im Interesse des 


einzelnen, als auch im volkswirtschaftlichen Inter- 
esse neben dem Bau der Evaporator-Feuerung, die 
die zweckmäßigste [Ausnutzung aller Brennstoffe 
ergibt, auch die Verbesserung und Modernisierung 
sowie den Neubau von Kesselhaus- und Dampf- 
kraftanlagen auszuführen. 

Besonders interessant ist der von dieser Firma 
auf den Markt gebrachte Evaporator-Stegrohrdampf- 
überhitzer. In zahlreichen Ausführungen hat sich 
dieser Ueberhitzer gegenüber anderen Konstruktio- 
nen als’ überlegen gezeigt. 

Auf die anderen Vorteile der: Spezialkonstruk- 
tionen dieser Firma, insbesondere auch über die 
Zweckmäßigkeit von Meßinstrumenten soll bei 
anderer Gelegenheit gesprochen werden. 


vr i 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


. Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


Der Verein begeht 1922 den -Gedenktag seines 


sojährigen Bestehens. 

Die Hauptversammlung soll in der alten reichs- 
deutschen Stadt Nürnberg abgehalten werden, wo 
der Verein 1872 gegründet wurde, und zwar sind 
der 8. und 9. Juni dafür in Aussicht genommen.. Für 
den 10. Juni ist ein Ausflug nach Würzburg ge- 
plant. Einzelheiten über das in der Bearbeitung be- 
findliche Programm werden später noch bekannt: 
gegeben. 

Zufolge dieses Gedenktäges wird der Verein eine 

Jubiläumsschrift. 
herausgeben. die voraussichtlich nicht nur das In- 
teresse der Papierfabrikanten finden, sondern auch 
freundlicher Aufnahme im gesamten Papierfach des 
In- und Auslandes begegnen wird. Auch Papier- 
verarbeitungsindustrie, Papierhandel und verwandte 
Geschäftszweige werden manches "Wissenswerte in 


dieser festlich ausgestatteten Schrift finden. An- 
gestellte des gesamten Faches, die Aufsichtsräte der 
Papierfabrikaktiengesellschaften und alle weiteren 
Mitarbeiter werden sie gewiß gern entgegennehmen. 


Um einen Ueberblick zu gewinnen, in welchem 
Umfang die Auflage zu bemessen ist, sind Voraus- 
bestellungen erwünscht. Es liegt uns beson- 
ders daran, daß diese recht bald eingehen. Die Er- 
fahrung lehrt, daß spätere Nachfragen häufig nicht 
mehr zu befriedigen sind, weil die Auflage in- 
zwischen geräumt wurde. Die Abgabe des Buches 
ist unbeschränkt. Es kann ‚jedermann beziehen, SE 
sich dafür interessiert. ` | 


Der Verkaufspreis, der . nur die Ce 
decken soll, läßt sich im voraus nicht bestimmen, 
schätzungsweise wird er 50 M. (vielleicht auch etwas 
mehr) betragen. Alle, die. auf sichere Zuteilung von 
Festbüchern. rechnen, bitten wir, uns schon jetzt 
Bestellungen zügehen zu lassen. E 
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Der ` Ze u = 
Inhalt.der Jubiläumschrift 
wird ungefähr folgender sein: 


Abschnitt I: Die Geschichte und die Arbeiten 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten: 


a) Einleitung. 

b) Die Geschichte des Vereins mit einem Rück- 
blick-auf die Entwicklung der Papierfahri- 
kation in Deutschland.. ' 

c) Die’ Arbeit des Vereins. 

d) Die Wanderfahrten des Vereins. 

e) Schlußwort. —  Verfaßt von 
Castorf, Neuoberweimar. 


Abschnitt II: 
t. Die Papierwirtschaft in den letzten 50 Jahren. 


Heino 


2.e Technik der Papierherstellung in den letzten 

50 Jahren, und zwar: 

a) Mechanisch-technischer Teil. 

b) Chemisch-technischer Teil. 

c) Verwendung von. Papier. _ 

d) Materialprüfung. — Verfasser: Geh. Baurat 
Prof. Müller, Darmstadt; Prof. Dr. 
Klemm, Leipzig; Prof. Dr. Schwalbe, 

` Eberswalde; Geh Prof. Herzber g, 
Berlin-Dahlem. 


3. Die Sozialpolitik mit Bezug auf die Papier- 
erzeugung. 

Abschnitt III: Interessante und elle: fach- 

liche Abhandlungen: 


t. Die Einführung der Papiermaschine in Deutsch: 


land. — Verfasser: F. Füssen 
im Allgäu. 


2. Die Bedeutung der ‚Wasserzeichen als Schutz- 


vV. Hössle, 


marke. — Verfasser: F. v. Hössle, Füssen 
im Allgäu. p $ 

3. Die Papierabteilung im Deutschen Museum. 
— Verfasser: Komm.-Rat Dr. Sch Sue, 
Oberlennigen. 

4. Die Papierwirtschaft der Kriegsrohstoff-Ab- 
teilung. — Verfasser: Fabrikbesitzer Ger- 

hard Schoeller, Osnabrück. 
a, Die Strohzellstoff-Fabrikation. — . ‚Verfasser: 


Dr.-Ing. h. c. Willi Schacht, Weimar. 


6. Die Wirtschaftlichkeit der Elektrolyse zur 
Herstellung von Bleichmitteln für die Zellstoff- 
und Papierindustrie. 
Dr. Hans Clemm, Waldhof. 


QOuellung und Schleimbildung, der EE 


Ge Holländer. — Verfasser Prof. Dr. 
Schwalbe, Eberswalde. 

8. Der Papiermacher und sein Wasser. — Ver- 
fasser Drot Dr. Klemm, Leipzig. 

9: Thema steht noch offen. — Verfasser Prof. 


Dr. Heuser, Darmstadt. 

mm. ‚Thema steht noch offen. — Verfasser Prof. 
Dr. wv Possanner, Cöthen. 

LT. Zerstörung von Papier durch . Tinte. — Ver- 

fasser: Geheimrat Prof. Herzberg, Berlin- 
Dahlem. 


ı2. Papierverarbeitung, — Verfasser: 


Kraemer, Berlin. _ 

T3. Der Einfluß des E E in den 
. letzten so Jahren. ` = Verfasser: Alex. 
Flinsch, Berlin. : 


— Verfasser: Komm Rat 


Direktor 


Weitere Mitarbeit haben die Herren Kom- 
merzienrat Dr. Gottstein, Rechtsanwalt Lam- 
mers und Direktor N Ee in Aussicht gestellt, 

Aenderungen vorbehalten. 

Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 

Die Geschäftsführung: Dr. Mirus. 


Sitzungstafel, 


Der Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie, Gruppe 


‚Schlesien-Posen, hat folgende Sitzungen anberaumt: 


Montag, den 28. November 1921, vorm. 9% Uhr, im ` 
Gesellschaftszimmer des Breslauer Konzerthauses, 
Breslau, Gartenstraße 39/41: Verhandlungen mit 
den Gewerkschaften über die nn 
rungen. 

Dienstag, den 29. November 1921, vorm. 9% Uhr, in 
den Geschäftsräumen, Breslau, Neudorfer Str. 58: 
Verhandlungen mit dem Deutschen Werkmeister- 
verbande, Geschäftsstelle Breslau. í 


Zentralausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- ` 


und Holzstoff-Industrie. 


Die Geschäftsführung. gez. Dr. Widera. 


Keine Kontingentierung der Papierausfuhr. 


Auf eine: Eingabe der Zeitschriftenverleger-Ver- 
bände an den Reichsbevollmächtigten der Außen- 
händelsstelle für das Papierfach erwiderte . dieser: 
„Von einer Kontingentierung der Papier- und 
Pappenausfuhr soll vorläufig abgesehen werden. - Es 


. wird dabei zunächst angenommen, daß der heutige 


Beschluß (des Arbeitsausschusses) auf ausschließ- 
liche Fakturierung und Zahlung in Währung einer 
übermäßigen Papierausfuhr entgegenwirken, wird. 
Weiterhin soll besonders dringender Bedarf der 
Papierverarbeitung, der zurzeit nicht gedeckt ist, dier 


Papierindustrie mit dem Bemerken mitgeteilt wer- 


den, daß eine Kontingentierung in Kürze eintreten 
muß, wenn die Versorgung nicht besser wird. Bei 


der Prüfung dieser Frage ist von dem bisherigen 


regelmäßigen Bedarf der Abnehmer und den bisheri- 
gen regelmäßigen Lieferungen der Erzeuger auszu- 
gehen. In Einzelfällen soll die Außenhandelsstelle 
schon jetzt nachprüfen, ob- ein Abnehmer übermäßig 
viel bestellt oder ein Papiererzeuger in übermäßigem ` 
Umfang im Vergleich zu der zurückliegenden Zeit 
nach dem Ausland liefert. Schließlich soll'’die Außen- 
handelsstelle einem etwaigen. Bestreben der Papier- 
fabriken oder der Papierhändler, sich ohne feste 
Auslandsverkäufe Ausfuhrbewilligungen zu be- 
schaffen, entgegentreten. Es soll endlich darauf 
Bedacht genommen werden, daß die Gesamtausfuhr- 
menge desı Monats Oktober künftig nicht über- 
schritten wird, ` Danach ist zunächst von einer 
schärferen Kontingentierung der Ausfuhr abgesehen 
worden, weil die Vertreter der Papierverarbeitung 
und des Papierhandels die Versicherung der Papier-' 
fabriken, daß bereits in nächster Zeit eine Besserung 
in der Versorgung des Inlandsmarktes erwartet wer- 


den könne, nicht ohne weiteres von der Hand weisen 


können“. 


Abermalige Erhöhung der Siebpreise. 
Durch die in den letzten Wochen eingetretene | 
weitere Entwertung der Mark sind die Metallpreise 
in genau entsprechendem Maße gestiegen, und es 
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war erneut notwendig, die Siebpreise herauf- 
zusetzen. 

Ausführliche “Mitteilung hierüber wird der 


Metalltuch-Verein den einzelnen Fachverbänden zu- 
gehen lassen, mit der Bitte, dieselben ihren Mit- 
gliedern zuzustellen. | 


Arbeitsmarkt und Wirtschaftslage in der Papier- 
industrie. 


In den unmittelbaren Berichten an das „Reichs- 
Arbeitsblatt“ kommt eine weitere erhebliche Besse- 
rung der Beschäftigungslage der Papierindu- 
strie zum Ausdruck. Während im September 
noch für einen wesentlichen Bruchteil der bei den 
Berichtsfirmen Beschäftigten der Geschäftsgang als 
unbefriedigend oder schlecht angegeben wurde, ist 
dies im Oktober nicht einmal mehr für I v. H. der 
Beschäftigten der Fall. Auch zahlreiche Neuein- 
stellungen von Arbeitskräften konnten vorgenommen 
werden. Von verschiedenen Seiten wird über Mangel 
an Facharbeitern geklagt, die wegen der Wohnungs- 
schwierigkeiten nicht überall von auswärts heran- 
gezogen werden konnten. Es wird infolgedessen 
vielfach mit Ueberstunden gearbeitet. Die Fabriken 
sollen großenteils bis Ende Dezember und teilweise 
auch auf noch längere Zeit ausverkauft sein.‘ Die 
inländischen Abnehmer, die während der stillen Zeit 
mit Bestellungen stark zurückgehalten hatten, ver- 
suchten, sich möglichst noch auf längere Zeit ein- 
zudecken. Auch die Auslandsaufträge haben infolge 
des Sinkens des. Markwertes größeren Umfang an- 
genommen; da diesen Aufträgen aber meist kein ent- 
sprechender Bedarf zugrunde liegt, muß damit ge- 
rechnet werden, daß die starke Nachfrage nicht lange 
andauert. Wie lange der Inlandsmarkt weitere Preis- 
erhöhungen erträgt, erscheint ebenfalls zweifelhaft. 
Ungünstigere Nachrichten fehlen auch jetzt nicht 
ganz. So kündigte eine Pappenfabrik in der 
Lausitz Arbeiterentlassungen an, und von ober- 


pfälzischen Pappenfabriken wird gemeldet, daß sich 


bereits Anzeichen für eine eintretende Zurückhaltung 
der Auslandskundschaft bemerkbar zu machen be- 
gännen. Im großen und ganzen hat aber auch im 
Oktober die lebhafte Nachfrage nach allen Pappen- 
arten angehalten; so daß die angesammelten Lager- 
vorräte so gut wie ganz verschwunden sein sollen. 
Lebhaft wird über den Wagenmangel geklagt, der, 
abgesehen von den durch ihn verursachten Versand- 
schwierigkeiten, auch die Belieferung mit Kohlen und 
Rohstoffen ungünstig beeinflußte. Für die erste 
Hälfte des Monats November ist vom Reichsver- 
'kehrsminister angeordnet worden, daß Wagen für 
Zeitungsdruckpapier mit Vorrang vor allen anderen 
Gütern gestellt werden sollen. Der bis Ende Okto- 


ber niedrige Wasserstand, der viele Holzstoff- 
fabriken zum Stilliegen zwang, hat erhebliche 
Stockungen in der Belieferung mit Holzstoff zur 


Folge gehabt, so daß die Papiererzeugung vielfach 
ins Stocken geraten ist. Die stark gelichteten Lager 
des Großhandels können daher neue Ware nur in 
verhältnismäßig geringen Mengen erhalten. 


Luxussteuer auf Büttenpapier. 


Der Reichsminister der Finanzen erließ unter 
Nr. III U 7726 vom. 20. September 1921 nachstehende 
Bekanntmachung: 

Aus den mir wiederholt vorgetragenen Gründen 
erkläre ich mich vorbehaltlich der Genehmigung des 
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Reichsrates für die Zeit vom ı. Oktober r921 damit 
einverstanden, daß von handgeschöpften Bütten- 
papieren die Banknoten-, Dokumenten-, Filtrier-, 
Werktitel und Zeichenpapiere luxussteuerfrei sind. 
Für die übrigen Arten von hangeschöpften Bütten- 
papieren, wie insbesondere Post-, Besuchs-, Tisch-, 
Speisekarten, sogenanntes Billettpapier, Briefum- 
schläge usw., bewendet es bei der Luxussteuerpflicht. 
Die Bestimmungen über den Begriff des Herstellers 
bei handgeschöpftem Büttenpapier in $ 49 IV, Nr. 1, 
Satz 2 der Ausf.-Best. z. U. St. G. bleiben insoweit 
unberührt. 
Kohlenpreiserhöhung. 


Auf Grund der Lohnvereinbarungen, die am 
o d. M. im Reichsarbeitsministerium zwischen Ar- 
beitgebern und Arbeitnehmern der deutschen Berg- 
baureyiere mit Wirkung ab 1. November d. J. ge: 
troffen worden sind, beschloß am 17. November der 
Reichskohlenverband in gemeinsamer Sitzung mit 
dem großen Ausschuß des Reichskohlenrates folgende 
durchschnittlichen Preiserhöhungen (ohne Steuer): 
Ruhrrevier 132 M. je Tonne ab ı. Dezember; Nieder- 
sachsen 145 M. je Tonne ab 1. Dezember; Sachsen 
135,30 M. je Tonne ab ı. Dezember; Niederschlesien 
128,30 M. je Tonne ab. 20. November; rheinische 
Braunkohle: Briketts 50,71 M. je Tonne ab ı. De- 
zember, Rohkohle 15 M. je Tonne ab I. Dezember; 
mitteldeutsche und ostelbische Braunkohle: Briketts 
So M. je Tonne ab 21. November, Rohkohle 24 M. 
je Tonne ab 21. November. 

Hierbei mußte — unter Zustimmung der Reichs- 
regierung — dem Einfluß der rapiden Geldentwertung 
der letzten Zeit in gleicher Weise wie bei den Löhnen 
auch bei den sonstigen Selbstkosten der Kohlen- 
gewinnung, insbesondere den Materialien — die nach- 
gewiesenermaßen 40 v. H. und, mehr der Gesamt- 
selbstkosten, also 67 v. H. und mehr der Lohnkosten 
je Tonne Kohle betragen — durch einen Zuschlag 
von 60 v. H. auf die reinen Lohnmehrkosten Rech- 
nung getragen werden. 


Die neuen Mindeststundenlöhne in der Papier- 


industrie. 
Schlesien— Posen, 
In Schlesien und Posen ist zwischen dem 
Arbeitgeber-Verband der Deutschen Papier-, 


Pappen-, Zellstoff- und Holzstoffindustrie einerseits 
und dem Verband der Fabrikarbeiter Deutschlands, 
Zentralverband christl. Fabrik- und Transport- 
arbeiter Dreutschlands, Gewerkverein der Fabrik- 
und Handarbeiter sowie der Polnischen Berufsver- 


einigung andererseits ein neues Johnabkommen 
geiroffen worden, das ab rt Oktober in Kraft ge- 
treten ist. 


Die Mindeststundenlöhne * einschließlich Teue- 
rungszulage betragen künftighin für: 


| a) Papiermaschinenarbeiter: | 

I. Papier- und’ Kärtonmaschinenführer von ı8 bis 
21 Jahren 4,45—5,20 M., über ar Jahren 5,15 bis 
6 M. 

2. Papiermaschinenführer an ae (ER 
piermaschinen von 2% m Arbeitsbreite und einer 
Geschwindigkeit von 150 Minutenmetern auf- 
wärts 4,65—5,40 M. bzw. 5,35—6,20 M. 

3. I. Papiermaschinengehilfen 4—4,80 M. bzw. 4,70 
> 5,55 M. 

4. 1: Papiermaschinengehilfen (an Maschinen wie 
unter 2) 4,10—4,90 M. bzw. 4,80—5,65 M. 
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IO. 


11. 


12. 


17. 


18. 


10. 


24: 


28. 


29. 


, Trockenmaschinengehilfen, 


Reservemaschinenführer 4,20—5 M. bzw. 4,90 bis 
5,75 M. 


2. Papiermaschinengehilfen, Papiermaschinen- 


 schmierer 3,75—4,50 M. bzw. 4,40—5,25 M. 


2. Papiermaschinengehilfen (an Maschinen wie 
unter 2) 3,85—4,60 M. bzw. 4,50—5,35 M. 


b) Stoffbereitungsarbeiter: 


Holländermüller, Chlorkalkauflöser 4—4,80 M. 
bzw. 4,70—5,55 M. i 

Holländerzuträger, Kollergang- und Zerfase- 
rungsarbeiter, Leimereiarbeiter, Bleicherei- 


arbeiter und Kaolinauflöser 3,75—4,50 M. bzw. 
4,40—5,25 M. 

c) Ausrüstungsarbeiter: 
Querschneiderführer, Rollapparatführer, 1. Wick- 
ler, Kalanderführer 4—4,80 M. bzw. 470 bis 
5,55 M. 

Feuchtmaschinenführer, Packer an es 
Packbrettermacher, Riesbeschneider, Liniierer 
und sonstige Hilfsarbeiter im Papier- und 
Pappensaal. 3,75—4,50 M. bzw. 4,40—5,25 M. 
Querschneidergehilfen, Rollapparatgehilfen, 
2. Wickler, Feuchtmaschinengehilfen, Kalander- 
gehilfen 3,75—4,50 M. bzw. 4,40—5,25 M. 


d) Dampf- und Kraftanlage: 
Geprüfte Oberheizer 4,20—4,95 M. SS 4,90 bis 
5,70 M. 


Oberheizer, dem mehrere ezer unterstellt sind, 


4,10—4,85 M. bzw. 4,80—5,60 M. 
Geprüfte Heizer 3,95—4,80 M bzw. 
5,55 M. 

Heizer, Dampfmaschinen- und Dampfturbinen- 
wärter 3,85—4,70 M. bzw. 4,55—5,45 M. 
Transmissionswärter 3,75—4,50 M. bzw. 4,40 bis 
5,25 M. 


4,65 bis 


e) Holzschleiferei- und Pappenfabrikarbeiter: 


Schleifereivorarbeiter 4—4,70 M. bzw. 4,70 bis 
5,45 M. | 
Holzschleifer, Pappenabnehmer .und sonstige 


Arbeiter in Pappenfabriken 3,75—4,50 M. bzw. 
4,40—5,25 M. 

f) Cellulosearbeiter: 
Trockenmaschinenführer 4—4,80 M. bzw: 4,70 
bis 5,55 M. 

Naßmaschinenführer 3,80—4,55 M. bzw. 4,50 bis 
5,30 M. | 

Naßmaschinen- 
4,40—5,25 M. 
Kocher- 


gehilfen 3,80—4,50 M. bzw. 
Schwefelofen- und  Kiesofenheizer, 


wärter, Laugereiarbeiter, Verdampfungsarbeiter, 


Sulfatarbeiter 4,15—4,90 M. bzw. 4,85—5,70 M. 
Kochergehilfen und Kocherentleerer, Holz- 
schäler, Arbeiter an der Hackmaschine 4 bis 
4,70 M. bzw. 4,70—5,45 M. 

Sonstige Holzputzarbeiter 3,75—4,50 M. bzw. 
4,40—5,25 M. 

g) Hof- und Verladearbeiter: 
Hofarbeiter, Kohlenschaufler, Entlader, Fahrer, 
Asche- und Schlackenfahrer 375—450 M. bzw. 
4,40—5,25 M. 

Aus- und Einlader 4—4,70 M. bzw. 4,70—5,45 M. 
h) Besondere Berufe: 


Kraftwagenführer,. geprüfte Lokomotivführer: 
erhalten Handwerkerlohn. 
Ungeprüfte Lokomotivführer, Arbeiter an 


Kreis- und Pendelsägen und sonstige Maschinen- 
arbeiter 3,95—4,70 M. bzw. 4,70—5,45 M. 


30. Rangierer 3,85—4,60 M. bzw. 4,60—5,35 M. 

31. Gatterführer 4,20—4,90 M. bzw. 4,90—5,65 M. 

32. Pförtner, Wächter 3,75—4,50 M. bzw. 4,40 bis 
"5,25 M. 

33. Kutscher bei mindestens 532 stündiger Arbeits- 
zeit 191,80—236,80 M. bzw. 230,40—27540 M. 
Wochenlohn. 

34. Weibliche Arbeiter von Er Jahren Stunden- 
lohn je nach Ortsklasse 1,40—1,75 M., von 16 
bis. 18 Jahren 1,90—2,20 M., von 18—21 Jahren 
2,45—2,80 M., über 21 Jahren 2,95—3,30 M. 

35. Jugendliche männliche Arbeiter von 14—16 Jahren 
1,90—2,15 M., von 16—18 Jahren 2,55—2,90 M. 

36. Handwerker von ı17—18 Jahren 3,20--4,05 M, 
von 18—19 Jahren 4,05—4,90 M., von 19 bis, 
20 Jahren 4,20—5,05 M., von 20-21 Jahren 4,35 
bis 5,20 M., über 21 Jahren 5,05—5,90 M. 

37. Vorschlössr erhalten in jeder Lohnklasse 20 Pf. 
mehr als die Handwerker. 

38. Handwerksmäßig ausgebildete Arbeiter erhalten 
in jeder Lohnklasse 25 Pf. weniger als die Hand- 
werker. 

39. Maurer und Zimmerleute werden wie Hand- 
. werker entlohnt. 

40. Hilfsarbeiter bei Handwerkern erhalten von 18 
bis 21 Jahren 3,75—4,50 M., über 2ı Jahren 4,50 
bis 5,25 M. 
Außerdem eine wöchentliche Kopfzulage von 
5 M. für den Arbeitnehmer selbst, für die Ehe- 
frau und für jedes unterhaltungsberechtigte Kind 
unter 14 Jahren. | 
In Betrieben des besetzten Gebiets werden be- 
sondere Zulagen gewährt, 


Altpapierhandel und Sortiererei der Strafgefängnisse. 


In Heft 45 unserer Zeitschrift brachten wir unter ` 
obiger Ueberschrift einen Artikel des Produkten- 
marktes öhne jeden redaktionellen Zusatz zum Ab- 
druck, in der Hoffnung, daß aus den Reihen unserer 
Leser zu diesem Thema Stellung genommen wer- 
den würde. Diese Erwartung hat sich auch sofort 
bestätigt. Nachstehend geben wir die Zuschrift 
einer Holzstoff- und Pappenfabrik wieder: 


„Der Artikel des Produktenmarktes „Altpapier- 
handel und Sortiererei der Strafgefängnisse‘“ darf von 
seiten der Altpapierverbraucher nicht unwider- 
sprochen bleiben, weil er viele und offenbare Un- 
richtigkeiten enthält. 

Es ist zu begrüßen, daß die maßgebenden Stellen 
sich dazu entschlossen haben, die Strafgefangenen 
zum Sortieren von Altpapier heranzuziehen, und 
hoffentlich ‚läßt es sich ‘der Staat angelegen sein, ein 
wirklich tadelloses Material zu liefern. Jeder 
Papierfabrikant muß heute darüber klagen, daß die 
Qualität namentlich der geringeren Sorten Altpapier 
durch mangelhafte Sortierung seitens der Händler- 
schaft meist so minderwertig ist, daß die heute un- 
ersetzlichen Maschinen der Altpapierverwender 
außerordentlich darunter leiden. . In der Vorkriegs- 


- zeit waren schlecht sortierte Abfälle eine Seltenheit, 


heute sind sie Regel. Beklagt man sich über die 
Sortierung, so bekommt man zu hören, daß es sehr 
schwierig sei, trotz enormer Löhne Leute an- 
zustellen. Außerdemi haben es die Händler nicht 
mehr nötig, die Altpapiere wie früher zu sortieren, da 
durch den Mangel an Papierabfällen die Fabriken 
gezwungen sind, jedes Material anzunehmen. Kommt 
einmal eine Periode des Altpapierüberflusses, wie im 
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vergangenen Frühjahr, so wird Altpapier in Massen 
‘exportiert. 

Es soll. nun nicht gesagt werden, daß alle Alt- 
papiersortieranstalten schlecht liefern; es gibt selbst- 
verständlich einige, die auf wirklich gute Ware 
halten. Aber . die Mehrzahl, namentlich die neu- 
erstandenen Firmen, geben nichts auf Sortierung. 

Die Altpapierverbraucher. können es daher nur 
gutheißen, wenn die Strafgefangenen zur Sortierung 
herangezogen werden, damit der Papierindustrie end- 
lich wieder preiswertes und brauchbares. sortiertes 
Material zugeführt werden kann. -Es wäre vielleicht 
ganz zweckmäßig, die so gewonnenen Abfälle öffent- 
lich zu verdingen und Händler sowie Verbraucher 
zum Kauf zuzulassen. 

Die Fabriken können sich nur wünschen, daß die 
Regierung fest bleibt, wenn die Händlerschaft gegen 
. die Neueinrichtung der Altpapiersortierung in Ge- 
fängnissen „Sturm läuft“. Von einer Schädigung 
der Händler und Sortieranstalten ist keine Rede, 
denn dem: Bedarf an sortierten Papierabfällen können 
die Sortieranstalten einfach nicht genügen. Ein Be- 
weis dafür ist, daß heute sortierte Papierabfälle über 
200 Proz. mehr kosten als im Juni d. J. Eine 
solch unerhörte Preistreiberei ist nur möglich, wenn 
geeignetes Material knapp ist oder knapp gehalten 
wird.“ 


Marktberichte. 


Die Lage der niedersächsischen Papier-, Zellstoff- 
. und Pappenindustrie im dritten Vierteljahr 1921. 


(Bericht der Vereinigung:niedersächsischer Handels- 
=-  kammern.) 


In der Papier- und Zellstoffindustrie 
gestaltete sich der Rohstoffbezug normal. Im Sep- 
tember wurden die Zufuhren allerdings etwas 
knapper. Die Versorgung mit Brennstoffen genügte 
nicht überall, was hauptsächlich . wohl auf den 
Wagenmangel zurückzuführen ist. Dieser hat sich 
auch sonst unangenehm. ausgewirkt, so daß z. B. in 
‚Hildesheim die Betriebsleitung wegen Ueberfüllung 
der Lagerräume wiederholt vor dem Stillegen der 
Betriebe stand. Der Grad der Beschäftigung besserte 
sich ständig, so daß er zu Ende September mit gut 
bezeichnet werden kann. Während die Absatzmög- 
lichkeiten im Inlande zunahmen, war das Auslands- 
geschäft schlecht. Die Preise befriedigten im Juli 
und August wenig, stiegen aber im September an. 
Eine Vergrößerung der Zahl der Beschäftigten ist 

im Bezirk Hannover eingetreten. Harburg berichtet, 


daß Arbeitsverkürzungen stellenweise nicht vermie- ` 


den werden konnten. Die Industrie führt lebhafte 
. Beschwerde über. die gänzlich unzureichende Gestel- 
lung gedeckter Wagen, die für den Versand fertig- 
gestellter Papiere unbedingt notwendig sind, da sich 
in offenen Wagen bei Planenbedeckung nur in der 
trockenen Sommer- und Herbstzeit Papier ver- 
schicken läßt. Während noch im Juli und August 
ein Ueberangebot vorhanden war, setzte im Septem- 
ber lebhafte Nachfrage ein. Geringer Export war 
nach Holland, England und Uebersee möglich. Man 
rechnet mit einem Anhalten der Nachfrage. 
(Hildesheim, Göttingen, Hannover, Harburg.) 

. Die Strohpappenindustrie konnte sich 
Rohstoffe zu normalem Preise ih ausreichender 
Menge beschaffen. Die Brennstoffversorgung war 
zwar ausreichend, aber recht unregelmäßig. Be- 
schäftigung und Absatz waren im Juli und August 


teilt. 
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schlecht, erst im September trat eine Besserung ein. 
Die Preise waren gedrückt und entsprachen keines- 
wegs, mehr den Herstellungskosten. Mußten noch 
im Juli und August Arbeiter entlassen werden, so 
konnten im September neue Arbeitskräfte eingestellt 
werden. Man erwartet, daß die gute Beschäftigung 
bis Ende des Jahres anhalten wird. (Hildesheim.) 

Der Dachpappenindustrie standen im 
allgemeinen Rohstoffe in genügenden Mengen zur 
Verfügung; nur im Lüneburger Bezirk machte sich 


‘ im September bei anziehenden Preisen eine gewisse 


Knappheit bemerkbar. Die Belieferung mit Brenn- 
materialien genügte den Ansprüchen, wenn auch ` 
stellenweise minderwertige Stoffe verfeuert werden 
mußten. Durchweg mangelhaft war dagegen die 
Wagengestellung; besonders im Bezirk Minden wurde 
der Versand durch den Wagenmangel im August und 
September sehr gehemmt. Im Bezirk Lüneburg 
konnte wegen Mangels an Zufuhren die Dachpappen- 
herstellung nur schwer aufrechterhalten werden. Die 
Beschäftigung war in Lüneburg zufriedenstellend, 
ließ aber in Minden zu wünschen übrig; dort war die 
Nachfrage nach Pappe ziemlich stark, hier ruhte das 
Geschäft nahezu vollständig. Die Fabrikation war 
bei den gedrückten Preisen wenig lohnend. Lohn- 
differenzen führten im Bezirk Minden zu einem elf- 
wöchentlichen Streik der Arbeiterschaft. Die An- 
sichten über die künftige Entwicklung sind sehr ge- 
(Osnabrück, Lüneburg, Minden.) 


In der Schmirgelpapierindustrie 
herrschten für die Beschaffung von Rohstoffen aus 
dem. Inlande annähernd! normale Verhältnisse. Die 
Hereinnahme ausländischer Spezialartikel war jedoch 
wesentlich durch die Markentwertung beeinträchtigt. 
War auch. die Kohlenversorgung besser als in den 
Vormonaten, so fehlte es doch dauernd. an hoch- 
wertigen Brennstoffen. ` Der ständige Mangel an 
Wagen, die lange Laufzeit und die häufigen örtlichen 
Gütersperren gaben auch hier Anlaß zu Beschwerden. 
Beschäftigung -und Absatz waren befriedigend, teil- 
weise gut. Im Export jedoch ließen sich nicht immer 
ausreichende Preise erzielen. Die Zahl der Be- 
Beschäftigten ist um ein geringes gestiegen. (Göt- 
tingen, Hannover.) 

Zur Herstellung von photographischen 
Papieren, Isolierpapier und Manila- 
papieren konnten sich die Fabriken zufrieden- 
stellend mit Rohstoffen eindecken. Manilatauwerk 
wurde aus Holland, Natron-Cellulose aus Finnland 
bezogen. Die nächsten Bestellungen für diese Roh- 
stoffe werden dem sinkenden Markkurse ent- 
sprechend voraussichtlich hoch im Preise stehen. Die 
allgemeinen Klagen über schlechte Belieferung mit 
Qualitätskohlen und über die unzureichende Wagen- 
gestellung kehren auch hier wieder. Da sich im In- 
und Auslande günstige Absatzmöglichkeiten boten, 
war die Beschäftigung zufriedenstellend; Frankreich 
allerdings sicherte sich durch hohe Einfuhrzölle vor 
deutschen Waren. Die Nachfrage nach Kabel- 
papier nimmt die Produktion bis Ende des Jahres 
in Anspruch. Die Preise wurden den Herstellungs- 
kosten angepaßt. Um bei der Ausfuhr der zunehmen- 
den Markentwertung Rechnung zu tragen, wurde 
wiederholt angestrebt, die Verkäufe möglichst in 
Auslandswährung zu tätigen. Dies fand aber ent- 
schiedenen Widerspruch der Auslandskundschatft. 
Die Zahl der beschäftigten Arbeiter konnte um 10 
bis 15 Proz. erhöht werden. Es muß mit einem Rück- ` 
gang der Hochkonjunktur gerechnet werden, sobald 


Heft 47, 1921 


DER PAPIER-FABRIKANT 


1377 


auf dem Rohstoffmarkt ruhigere und: stetigere Ver- 
hältnisse eingetreten sind, und die ungewöhnlich 
starke Entwertung der Mark einer neuen Besserung 
unserer Währung gewichen sein wird. (Osnabrück.) 

Geschäftsbücherpapiere werden wie- 
der in sehr guter Beschaffenheit hergestellt. Infolge 
der gestiegenen Nachfrage verlangen jedoch die 
Papierfabriken bei stark anziehenden Preisen längere 
Lieferfristen; 
Bestrebungen nach Tagesnotierungen. Buchbinder- 
gewebe sind bedeutend im! Preise gestiegen und wer- 
den von ‚den vollauf beschäftigten Webereien nur 
langsam geliefert. Buchbinderleder fehlt fast ganz 
am Markte, weil die Lederfabriken kein dazu ge- 
eignetes Material haben. Bei teilweiser äußerst 
mangelhafter Kohlenbelieferung ließen sich die Be- 
triebe nur durch Verfeuerung von Koks aufrecht- 
erhalten. Der Verkehr nach dem besetzten Gebiet 
wird durch die langen Sperren schwer beeinträchtigt 


4 


Sind JHnen meine erfiflafligen 
Bapiermejier 
Duerjchneidemejler 
Teller- u. Jirfelmeffer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 
| Garl Stamm, 6.m.b,H.. Remscheid-Hasten. | 


Preislisten u. Druchstöcke liefert OTTO ELSNER, Berlin $. 


J.Kemna, Breslau 5 
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es zeigen sich auch schon einzelne 


und macht die Ausnutzung vieler Absatzmöglich- 
keiten zunichte. Die Beschäftigung war gut; der 
Absatz im Reiche hat sich gehoben und ist nament- 
lich im Hinblick auf die Teuerungswelle sehr groß 
geworden. Auch aus dem Auslande lagen genügend 
Aufträge vor. 'Die Inlandpreise tragen trotz einer 
Steigerung noch nicht den veränderten Verhältnissen 
Rechnung; auch im Export hätten sich bessere 
Preise erzielen lassen, wenn nicht die Konkurrenz 
deutscher Fabriken dien Preis stellenweise gedrückt 
rätte. Eine geringe Erhöhung der Ärbeiterzahl hat 
vereinzelt vorgenommen werden können. In den 
kommenden Monaten dürfte die günstige Lage noch 
erhalten bleiben, darüber hinaus läßt sich noch nichts 
sagen. Im Interesse der deutschen Wirtschaft sollte 
es’ liegen, daß weit mehr als es bisher geschehen ist, 
im Exportgeschäft die Berechnung in ausländischer 
Währung erfolgt, damit die Beschaffung der Devisen 
erleichtert wird. (Hannover, : Bielefeld.) 
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Die Belieferung der Buch- und Stein- 
drucekereien mit Rohstoffen erfolgte zu steigen- 
den Preisen bei längeren Lieferfristen, da die Papier- 
fabriken mit Aufträgen versorgt sind. Durch Streik 
wurde besonders im September der Bezug von 
Zeitungsrotationspapier gestört. Die Beschaffenheit 
der gelieferten Papiere bessert sich täglich. Schwie- 
rigkeiten bereitete die Heranschaffung von Roh- 
stoffen aus dem besetzten Gebiete. Die Kohlenver- 
sorgung ist stellenweise völlig unzulänglich. Der Ver- 
kehr mit dem besetzten. Gebiete litt außerdem unter 
den ungeheuren Zollerschwerungen,. die einzelne 
Sendungen um Monate verzögerten und für die 
Lieferanten die Gefahr des Abmwanderns ihrer Kund- 
schaft in sich schließen; auch die zahlreichen Bahn- 
sperren haben absatzmindernd gewirkt. Beschwerde 
wird: auch über die Langsamkeit des Verkehrs ge- 
führt; I'rachtsendungen zwischen Berlin und Han- 
nover sind oft zehn Tage unterwegs. Die Beschäf- 
tigung! war im allgemeinen gut, und der Absatz ging 
flott vor sich. Das Ausland beginnt wieder leb- 


hafteres Interesse für deutsche Arbeit zu zeigen, 


doch beschränkten sich bisher die Bestellungen auf 
einfache Drucksachen. Die Preisverhältnisse leiden 
unter der starken Konkurrenz und haben noch zu 
keinem Ausgleich für die erheblich gewachsenen 
Ausgaben in den Betrieben geführt, trotzdem sie in 
letzter Zeit anstiegen. Die Lohnbewegungen sind 
noch nicht zum Stillstand gekommen, obgleich be- 
reits namhafte Zugeständnisse gemacht werdı 

mußten. Augenblicklich liegen noch. Aufträge vor, 
aber es läßt sich noch. nicht sagen, wie weit die 
geminderte Kaufkraft der Verbraucher imstande sein 
wird, die steigenden Preise zu ertragen. Mit leb- 
hafter Besorgnis sieht man den beabsichtigten Er- 
höhungen. auf postalischem Gebiet entgegen. (Han- 
nover, Hildesheim, Oldenburg, Osnabrück.) 


Rückgang der schwedischen Zellstoffproduktion. 


Die Lage der schwedischen Zellstoffindu- 
strie ist seit einigen Wochen unverändert. Die 
Einschränkung in der Produktion betrug im Monat 
September für Sulfitsellulose etwa 45 Proz. und für 
Sulfatcellulose etwa 60 Proz. Die genauen Ziffern 
stellen sich wie folgt (in Tonnen): 

l Sulfit 
1920 1921 
76265 32035 

501 284 302 964 


Sulfat 
1920 1921 
20 300 8530 
IIO 192 63 567 


Erzeug. im Septemb. 
do. Jan. bis Aug. 
Gesamtproduktion 
Jan. bis Septemb. 
Hiervon geliefert an 
inländ. Papierfabr. 130118 81257 44177 19271 
Bei einer Normalerzeugung in den genannten 
neun Monaten von etwa 638000 To. Sulfitcellulose 
und 194 000 To. Sulfatcellulose beträgt der Rückgang 
der Produktion demnach 303000 To. Sulfitcellulose 
gleich 47,5 Proz. und 122000 To. Sulfatcellulose 
gleich 62,9 Proz. Die Gesamtlieferungen im August 


577 549 334 999 130492 72 097 


betrugen etwa 30000 To. Sulfitcellulose und etwa. 


18000 To. Sulfatcellulose.. Während des ganzen 
Monats September wurde in den norwegischen Be- 
trieben gestreikt, so daß eine Erzeugung von Sulfit- 
und Sulfatcellulose in der genannten Zeit in Nor- 
wegen nicht stattgefunden hat. Der Rückgang der 
schwedischen Produktion hat hauptsächlich seinen 
Grund in der starken Konkurrenz Deutschlands und 
Finnlands. Trotz der letzten Erhöhungen der deut- 
schen Notierungen "konnen die schwedischen Werke 
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noch lange nicht mit diesem Lande konkurrieren. 
Die finnischen Notierungen liegen ungefähr auf der 
gleichen Höhe wie die deutschen, so daß die Zell- 
stoffindustrie sowohl in Finnland .als auch in 
Deutschland gegenwärtig mit vollem Betrieb arbeitet, 
während die schwedischen Betriebe gegenwärtig 
außerordentlich eingeschränkt worden sind. Unter 
solchen Umständen wäre die Lage für die schwe- 
dische Zellstoffindustrie einfach verzweifelt, 
sie nicht laufende Abnehmer in den Vereinigten 
Staaten hätte. Der Absatz nach Amerika hat sich 
in der letzten Zeit etwas gehoben und die Preise 
liegen sehr fest und zeigen steigende Tendenz. Von 
schwedischen Konsignationsbeständen in den Ver- 
einigten Staaten wurde Kraftstoff zum Preise von 
2,50 bis 2,60 Dollar per 100 lbs. ex Dock und 2,65 
bis 2,75 Dollar per 100 Ibs. für Sulfit stark verkauft. 
Die Notierungen für Sulfit, gebleicht, halten sich un- 
verändert auf 3,75 bis 4 Dollar per 100 lbs. ex Dock. 


Die Notierungen der schwedischen Exporteure 
stellen sich wie folgt: 


Sulfit, gebleicht . 315—330 Kr. 
Sulfit, leicht bleichend BIST a 
Sulfit, stark 220—235 n 
 Kraftmasse . 200—210 ,„ 


alles per Tonne netto fob wesen lixporthäfen. 


Für Holzschliff ist die Konjunktur etwas gün- 
stiger. Deutschland tritt darin nicht als Konkurrent 
auf dem Weltmarkt auf und Finnland exportiert bei- 
nahe ausschließlich trockenen Holzschliff. Nach der 
in diesem Sommer stattgefundenen. freiwilligen Pro- 
duktionseinschränkung der Hersteller von mecha- 
nischem Holzstoff kommt noch hinzu, daß nicht nur 
in Skandinavien, sondern auch in den Vereinigten 
Staaten und Kanada ein großer Wassermangel ein- 
getreten ist, was wiederum auf die Produktion un- 
günstige Wirkungen ausgeübt hat. Die Produktions- 
ziffern für Holzschliff zum Verkauf in Schweden 
stellen sich wie folgt (in Tonnen): 
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Lumpen-, Papier- u. Pappenabfälle 


trockener feuchter 
Holzschliff 
1920 1921 . 1920 1921 
Erzeugung im Sept. 4500 925 26 500 9700 
do. Jan. bis Aug. 32300 13000 156000 79 200 
36800 '13925 182500 88900 


Die Lieferung im September übersteigt die Er- 
zeugung im gleichen Monat um etwa 5000 To. 
feuchtes Gewicht. Die Häuptabnehmer für Holz- 
stoff sind die einheimischen Papierfabriken, die 
allein in den letzten Wochen über 400 To. bezogen 
haben. Es. sind aber in der letzten Zeit auch wieder 
größere Abschlüsse nach England und den Ver- 
einigten Staaten getätigt worden. Der Preis für 
feuchten Holzschliff zeigt eine ausgesprochen feste 
Tendenz, und die Notierungen stellten sich Anfang 
November auf etwa 65—75 Kr. per Tonne rein netto 
fob Göteborg. Für trockenen Holzschliff stellt sich 
die Notierung infolge der finnischen Konkurrenz 
verhältnismäßig niedrig, etwa 120—130 Kr. per 
Tonne rein netto fob. f 


Vom Papierholzmarkt. 


Der Absatz von Papierholz bewegt sich immer 
noch in recht bescheidenen Grenzen, obwohl man die 
Beobachtung machen kann, daß die Kauflust etwas 
zugenommen hat. Ueber die Preise kann man sich 
ein klares Bild immer noch nicht machen, weil sich 
der Umsatz nur in bescheidenen Grenzen bewegt. 
So wurde kürzlich von einem bayerischen Forstamt 
eine beträchtliche Menge Papierholz zum Verkauf 


angeboten. Hier waren die Preise für ı. Kl. auf 
220 M., 2. Kl. auf ron M. und 3. Kl. auf 160 M. je 
Raummeter festgesetzt. Bei dem schwäbischen 


Forstamt Bergheim waren die Preise kürzlich für 
Papierholz ı. Kl. 206 M. und 2. Kl. 137 M. je Raum- 
meter festgesetzt. In Süddeutschland wurde in 
jüngster Zeit 2 m langes Nadelpapierholz in Zopf- 
stärken von 8 cm und darüber zu etwa 185 M. je 
Raummeter bahnfrei Versandplatz angeboten. 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 

Aschaffenburg. A.-G. für 
Zellstoff- und Papierfabrikation. 
Die Produktionsfähigkeit der Fa- 
briken der Aschaffenburger Ge- 
sellschaft beträgt zurzeit rund 
110000 t Zellstoff jährlich. Das 
gewonnene Zwischenprodukt wird 
zum Teil in eigenen Papierfabri- 
ken weiter bearbeitet, die zusam- 
men eine jährliche Produktions- 
fähigkeit von rund 28000 t Pa- 
pier besitzen. In den letzten drei 
Jahren wurden hergestellt 73,79, 
43,53 und 64,26 Mill. kg Zellstoff, 
28,17, 18,50 und 26,47 Mill. kg Pa- 
pier, die Gesamterzeugung hatte 
in diesen letzten drei Jahren einen 
Wert von 79,37, 70,74 und 385,39 
Mill. M. Die Gesellschaft be- 
schäftigt zurzeit in ihren Betrieben 
etwa 3500 Beamte und Arbeiter. 
Der Prospekt bemerkt ferner, daß 
die im Frühjahr auf die Denun- 
ziation eines entlassenen Beamten 
eingeleitete Untersuchung wegen 
Verkürzung von Steuern und ent- 
sprechender Verschleierung der 
Bilanz nach Ueberzeugung der 
Verwaltung keinen Anlaß zu einer 
Beanstandung geben dürfte. 

Anzuführen wäre noch, daß 
die offenen Rücklagen einschließ- 
lich Abschreibungs- und Ueber- 
teuerungskonto sich gegenwärtig 
auf rund 16,10 Mill. M. bei 48 Mill. 
Mark Aktienkapital belaufen. 
Avalkonten wurden in der Bilanz 
per Ende 1920 in Höhe von 13,05 
Mill. M. ausgewiesen. 

Ueber das neue Jahr wird mit- 
geteilt, daß der Geschäftsgang bis- 
her trotz der den gesamten Welt- 
markt beherrschenden 
stockung noch befriedigend ge- 
wesen sei; 
für den Rest des Geschäftsjahres 
lasse sich gegenwärtig nichts vor- 
aussagen. 


- Berlin. 
industrie A.-G. Die Dividende 
wurde auf 7 Proz. für die 
Vorzugsaktien und auf 22 Proz. 
für die Stammaktien fest- 
gesetzt. Ferner die Abände- 
rung der in der letzten außer- 
ordentlichen Generalversammlung 
gefaßten Beschlüsse über die An- 
gliederung ` der Gebr. Schmidt 
A.-G. in Merken sowie die Ab- 
änderung der .-Begebungsmodali- 
täten der bei dieser Transaktion 
zu verwendenden 2,7 Mill.. M. 
neuen Aktien aus der alten Kapi- 
talerhöhung in der Weise be- 
schlossen, daß nicht eine Fusion 
stattfindet, sondern durch die 
Vermittlung des Bankhauses 
Gebr. Arnhold das gesamte. Ak- 
tienkapital der Gebr. Schmid: 
A-G. im Nominalbetrage von 
600 000 M. übernommen wird ge- 
gen ‘Hingabe der 27 Mill. M. vor- 

erwähnten jungen Aktien, F erner 
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Zweizylinder-Verbund Fabrikat J. A. Maffei 


| Dampfmaschine 


Bisher Reserve in “Blektrizitätswerk, fast nicht gelaufen, 
wegen Werkvergrösserung und ausgebauter Wasserkraft 
überflüssig geworden, ist abzugeben. Auskunft erteilt: 


ee 


pl.-Ing. Karl Mayr, Techn. Hochschule 
München (Hydraulisches Institut) 


|| chemiknlien-Holhstoffe-Lumpen: 


für die Papierindustrie übernimmt 
eingeführte Firma Vertretungen 


+ 
Gefl. Angebote unter P. F. 8707 an die Exp. d. Bl. erbeten 


Wer gibt Anleitung zur Her- 
a stellung von farb. Glanzpapier a 


(lackierter Papiere) wie auch anderer Buntpapiere. Honorar nach Ueberein- 
kunft. Persönliche Meldungen von 6—8 Uhr nachm. ausser Sonnabends bei 


stud. J. Mirwitz, Berlin W 57, Pallasstrasse Lä 


hochpart rre bei Blottner 


Rohpappenfabrik 


sucht sofort folgende gebrauchte Maschinen in gutem Zustande zu kaufen: 


1 Beiriebsdampfmaschine von ca. 400 PS. 

1 Dampfmaschine _ . von ca. 15 PS. 

2 Flammrohrkessel je 200 om oder 3 je 150 qm Heizfläche 

1 Kollergang . . . ca: 3000—5000 kg Eintrag 

1 Lumpenschneider (Leistung ca. 10000 kg pro Tag System 
„Pitzler“ nebst Entstaubungsanlage. 

1 Wasserpumpe . .. .,, ca. 1000 Liter pro Minute | 


Gefl. Angebote erbeten unter S. 1500 an die Geschäftstelle dieses Blattes 


Zellulose 


ungebl. Mitscherlich la extrazäh, auch gebleicht 
| und Strohstoff 


so zu a gesucht. DBemusterte Angebote unter 
P. F. 8737 an die Expedition dieses Blattes erbeten 
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allererste, energische, im Papierfach erfahrene Kraft für 
selbständige kaufmännische Leitung. 
von Papier- u. Pappenfabrik gesucht. Derselbe muß schon in entsprechenden 
leitenden Stellungen gewesen sein und wirklich erstklassige kaufmännische 
Kenntnisse und Fähigkeiten besitzen. Nur Angebote mit folgenden voll- 
ständigen Angaben u. Beilagen werden berücksichtigt (Bild, Lebenslauf, aus- 
führliche bisherige Tätigkeit, Zeugnisse, Auskunftgeber, Gehaltsansprüche, 
kürzester Antrittstermin). Angeb. unt. P. F. 8736 a d. Geschäftsstelle d. Bl. erb. 
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Papier-Exportfirma 


sucht grosse Mengen 


Pergamentersatz 


von 40/42 gr/qm aufwärts für den 


Export 


Preisangebote, Qualitätsmuster, Lieferzeit und lieferndes Quantum unter 
P. F. 8745 an die Geschäftsstelle des „Papierfabrikant‘‘ erbeten, 


all 


en mme 
PAPIERGROSSHANDLUNG = 
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erbittet bemusterte Offerte mit Angabe 
des äußersten Liefertermines in 


S Post-Schreib-Durchschlag 


m. gl. Druck- und Packpapieren. 
Angebote unter Pa E, 8733 an die Expedition dieses Blattes erbeten. 
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sämtl. Sorten laufend, auch 
Partien zu kaufen gesucht 


X 


WW Bemusterte Angebote unt.P.F.8706an die Exp.d. Blattes gg 


he Tesch" m Ya 


D Ke ox 
— N zi 
I eier 


RE inigung, `. p 
g j iesbaden GE D : FENSTER 
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Kleiner 


(vill) 


g braucht, aber gut erhalten, zu 
kaufen gesucht. Angebote 
unter P. F. 8743 an die 
Geschäftsstelle des 
„Papierfabrikant“ 

erbeten 


Jüchtiger ` 


Konstrukteur 


mit guter Allgemein- und Fachbildung 
möglichst zum 1. Januar 1922 gesucht. 


Heinrich Wigger & Co., Maschinenfabrik 
Unna in Westfalen. 


Mehrere 100Tons 


prima gebleichter und ungebleichter 


Zellstoff 


werden gesucht. Angebote unter 
P. F. 8746 an die Geschäftsstelle dieses 
Blattes erbeten 


Holzspunden 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Karl Arzt, Spundenfahrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 


Gesucht per sofort oder später lieferbar 


10000 kg 90 er 


UM H" 


oX 100 cm. Bemusterte Angebote erb. 


ei Heckhausen, Neuß a. Rh., Cölnecstraße 5, Tel: 716 
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aller Art sowie sämtl. andere Messer für Holzstoff-, Pappen-, Papier- 
u.Zellulosefabriken fabriziert als Spezialität u. beziehen Sie am vor- 


teilhaftesten von Joh. Abr. Böntgen, Maschinenmesser- 
fabrik, Elberfelild-Hahnerberg 3. 


beschlossen, das Aktienkapital 
abermals zu erhöhen um 4 Mill. 
Mark Stammaktien und 300 000 M. 
Vorzugsaktien, beide mit Ge- 
winnanspruch ab ı. Juli 1921. Den 
Aktionären wird ein Bezugsrecht 
zu 165 Proz. im Verhältnis von 
3 : I auf die neuen Stammaktien 
eingeräumt werden. Ueber den 
(Greschäftsgang äußerte sich die 
Verwaltung, daß die ersten Mo- 
nate geringe Aufträge und mäßige 
Beschäftigung hatten, daß aber 
seit einigen Wochen die Nach- 
frage nach den Erzeugnissen der 
Gesellschaft wieder schr lebhaft 
geworden ist, so daß die Fabriken 
mit in- und ausländischen Auf- 
trägen voll beschäftigt sind und 
diese auf sehr lange Zeit gesichert 
erscheinen. 


Hegge. A.-G. Papierfabrik 
Hcegge. Die außerordentliche 
Hauptversammlung genehmigte 
dic Kapitalserhöhung um 2 auf 
6 Mill. M. Die neuen Mittel sollen 
der Beteiligung an der neugegrüun- 
deten Papierfabrik Neumühle 
A-G. in Neumühle dienen, und 
zwar durch Erwerb von 2000 
Aktien zu 300 Proz. Darüber hin- 
aus bedürfe das Werk Hegge er- 
heblicher Betriebsmittel zum Aus- 
bau der Werksanlagen. Eine aus 
der Bayerischen Hypotheken- und 
Wechselbank A.-G. bestehende 
Gruppe übernimmt ı Mil. M. 
neuer Aktien und bietet sie den 
alten Aktionären 4:1 zu 500 
an. Die restlichen ı Mill. M. 
werden der Gruppe zum freihän- 
digen Verkauf unter Garantie 
eires Mindestkurses von 500 und 
bei vier Fünftel Anteil der Ge- 
sellschaft am Verkaufserlös über- 
lassen. 


Oberweistritz. Schlesische 
Papierfabrik A.-G. Diese . vor 
kurzem gegründete Gesellschaft 
beruft auf den 30. November eine 
außerordentliche Hauptversamm- 
lung ein ‘zwecks Genehmigung 
des mit der Papierfabrik Ober- 
weistritz G. m. b. H. über den 
Kauf der Tabrik- und sonstigen 
Grundstücke der erstern abge- 
schlossenen Kaufvertrags. ` Jerner 
soli über die Finforderung de: 
zweiten 25 Proz. des .Aktienkapi- 
tals beschlossen werden. 


"Deng, Patentpapierfabrik 
Penig. Die- Verwaltung schlägt 


Schleifho| 


in Fichte und Kiefer in bester Aufarbeitung 
gereppelt und lohgeschäft, bietet aus eigenen 
Produktionen laufend an 


Arthur Apitzsch, Holzgroßhandig. 
| Regensburg | 


Weniger Kohle! x 


Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaft von Industriebetrieben 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure x Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger » Zweigstelle: Stuttgart, 
Bopserstrasse 17, für Baden u.Württemberg x Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


"Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 


Ingenieurgesellschaft f.Wärmewirtschaft A.-G., Köln 


SCHWEFELKIESE. 


Blockschwefel. 


Gemahlener Schwefel. 


METALLGESELLSCHAFT 


FRANKFURT A. M. 


Telegramm-Adresse: Montan Telefon: Hansa 7300—7315 
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abermals eine Verdoppelung des 
Aktienkapitals durch Ausgabe von 
6 Mill. M. junger Stammaktien, 
die mit voller Dividende für das 
laufende Jahr ausgestattet werden 
sollen, vor. Es ist beabsichtigt, 
den Aktionären ein Bezugsrecht 
von 150 Proz. im Verhältnis von 
I: I einzuräumen. 


Rastatt. In das Handelsregister 
wurde eingetragen: Krepp- u. Bunt- 
druckpapier-Industrie Weil & Ro- 
sengart. Persönlich haftende Ge- 


sellschafter: Kaufleute Carl Wel, 


Mannheim, Siegfried Rosengart in 
Rastatt. Offene Handelsgesellschaft. 
Die Gesellschaft hat mit der in- 
tragung ins Handelsregister be- 
gonnen. Jeder der Gesellschafter 
ist zur Vertretung der Gesellschaft 
berechtigt. = 
H 
Regensburg. In das Handels- 
register wurde bei der Aktiengesell- 
schaft „Simonius’sche ` Cellulose- 
fabriken Aktiengesellschaft“, Zweig- 
niederlassung in Kelheim, einge- 
tragen: Durch Beschluß der auber- 
ordentlichen Generalversammlung 
vom 15. Juli 1921 wurde das Grund- 
kapital der Gesellschaft um 3 000 000 
Mark erhöht durch Ausgabe von 
3000 auf den Inhaber lautenden 
neuen Aktien zu je 1000 Mark zum 
Kurse von 110 Prozent. Der $ 5 
des  Gesellschaftsvertrags wurde 
dementsprechend abgeändert. Die 
Erhöhung des Grundkapitals ist 
bereits erfolgt. Das Grundkapital 
beträgt nunmehr 6 000 000 Mark. 


Bevorstehende Kapitalserhö- 
hung der Varziner Papierfabrik. 
Die Varziner Papierfabrik wird‘ ın 
Kürze, laut Dena eine Erhöhung 
ihres Aktienkapitals vornehmen. 
“ Außerdem finden Verhandlungen 
zwischen dem Unternehmen und 
den Alfeld-Gronauer Papierfabriken 
sowie der leldmühle-Cellulose über 
den Abschluß ciner Interessen- 
gemeinschaft bzw. einer Fusion 
statt. Besonders Auslandsaufträge 
sollen das Unternehmen ‚auf lange 
Zeit hinaus bis an die Grenze seiner 
Leistungsfähigkeit beschäftigen. 


Wehrau. Schlesische Pappen- 
l’abtriken-Aktiengesclischaft. Der 
Fabrikbesitzer Alfred Schelzig ist 
mit dem 1. Oktober 1921 aus dem 
Vorstand ausgeschieden und an 
seine Stelle der RFabrikdirektor 
August Friedrich Joschke in Eben- 
hausen bei München zum Vor- 
standsmitglied bestellt. 


Wandsbeck. Papierfabrik 
Wandsbeck Richard Mosel & Co. 
Kommanditgesellschaft:. Persön- 


lich haftender Gesellschafter ist 
Kaufmann Richard Ferdinand 
Hermann Mogel in Hamburg. 


Kommanditist: Kaufmann Richard 
Reich in Blankenese, an letzteren 
auch Prokura, Beginn ı. Oktober 
1921. Am I. November 1921: Die 
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Schneidemaschinen 


mit Rädervorgelege 


leichte und schwere Ausführung, mit und ohne Zug- 
stangen, auch mit Selbstpressung und Schnittandeuter 


Von 50—100 cm Schnittlänge freibleibend sofort ab Lager 
lieferbar. Verlangen Sie noch heute Angebot Pf 4215 
unt. Bekanntgabe der gewünschten Größe und Ausführung 


Über 60000,,Krause“Schneidemaschinen sind in der ganzenWeltverbreitet 


RR 


AR Ee 


_ KARL KRAUSE = A.-G. LEIPZIG 


LAGER: KARL KRAUSE x G. M.B. H.» BERLIN C 19, SEYDELSTR‘11 


Tageslichtlampen 


korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 
das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- 
streuten Tageslicht durchaus gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent- 
behrlich für: Papieriabriken, Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtlampe ist 


eine epochemachende Erfindung! 


Gefi. Anfragen sind zu richten an 


C.W. Fuss, Düren (Rhid.) 
Postfach 179 — Lampen-Großvertrieb — Fernruf 987 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für die Zellstofi- 
Industrie. Vereldigter Sachverständiger 


Untersuchungen LC Begutachtungen di Verfahren 


 ___FERD. JAGENBERG, REMSCHEID. — 
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Maschinen- und Fahrzeugfabriken Alfeld- Delligsen | 


Aktien-Gesellschaft / Alfeld (Lein e) 


Sondererzeugnis der Abteilung Hartgusswerke: 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochslanz-Politur  Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandseizen gebrauchter Walzen 


preiswert u n d s c hn e I I 


Gesellschaft ist aufgelöst, der 
Kaufmann Richard Reich in Blan- 
kenese ist zum „Liquidator be- 
stellt. 


Ziegenhals. Die Papierfabrik 
Ziegenhals, Glogner & Methner, 
teilt mit, daß sie die Holzstoff- 
fabrik und das Dampfsägewerk 
der Firma A. Glogner und die 
Holzstoffabrik der Firma Franke 
& Co., Inh. Konrad Methner, ge- 


Hachiei hat und daß GE 
Verbindlichkeiten und Forde- 


rungen obiger Firmen von ihr 


übernommen worden sind. aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 
Ausländische BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 
Geschäftsnachrichten. ` u Gegründet 1860 s=: Feinste Referenzen 


Budapest. Die Ungarische 
Papierindustrie A.-G. führt Ver- 
handlungen wegen Errichtung 

an | | ‚Achtung! 


einer Papierfabrik. eine 


andere industrielle Gruppe steht 


wegen gleichen Projektes in Be- Trockenes Stubbenbreunhoiz 


sprechungen. Beide Gruppen ver- nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und 

nn. a a Hausofenbrand liefere waggonweise auch fürs Ausland 

yrik no den str 1 

von Ungarisch-Altenburg auf dem RICHARD APPELT, LÜUBTHEEN i. Mecht, 


Komplex der ehemaligen staat- 
lichen Munitionsfabrik. 


Kleine Mitteilungen. 


Die Leisniger Faßfabrik hat 
ihre Taßfabrik von Leisnig nach 
Beucha bei Leipzig in ihre neu- 
erbauten Fabrikräume verlegt. 
Durch Angliederung eines Dampi- 
sägewerkes sowie Anschlußgleis 
der Staatsbahn, Linie Leipzige— 
Döbeln-—-Dresden, ist die Firma. 
in der Lage, allen größeren An- 
sprüchen zu genügen. 


‚Dienstjubiläum. Am 1. No- 
vember waren es 25 Jahre, daß der 
auch in vielen Papierfabriken be- 
kannte Direktor der Filztuchfabrik 
J. J. Marx, Lambrecht, Herr Hein- 
rich. Ressel, de Leitung dieses 
Werkes übernommen hat. In An- 
erkennung seiner Verdienste, die 
sich der Jubilar um das Gedeihen 
dieses Unternehmens. erworben hat, 
wurde derselbe von den Inhabern 
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Schnittsteine 8 Pollmann 
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_ MANOMETERFABRIK 
MAXSCHUBERT JUN. 


CHEMNITZ 5, WAISENSTRASSE 3 


` 


DIDI] 
Fernsprecher Telegr.-Adr.: 
1475 ° Manometer 


um ` _ NT: 
MANOMETER 


Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- Unentbehlich ` 
Instrumente, Tachometer, Zähler . W | 1 zur genauen Erkennung der Farben hei künstlichem Licht 


Passend für normale gasgefüllte Glühlampen, 
sowie für alle Stromarten und Spannungen 


DUDU 08 


Ausführung von Reparaturen! 


Alleiniger Fabrikant: 


Tageslicht-Lampe G.m.b.H., Berlin SW är 


Obertücher für Uni und markierte Papiere 


 Filztücher | 


m 


| 2 
d 
S = Ba 
: Ka Auria Kaolin 
= Papier-, Pappen- i, Papierstoff-Fabriken a e 5 | 
il S L ` Spezialitäten: í JF China Clay 
= | Bekleidung fürKartonmaschinen |» . ind lense Schlammung, sowie 
EI empfehlen =| | | Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton 
Z H H Koseng 4 | häf laufend abzugeben | 
Conrad Munzinger V IR II) (Schweiz) E Albert Liebing, Leipzig 
| l R Nordplatz 1. 
Baumwolltrockentilze „elme Naht“ Telegr.-Aar.: “Rohstoff” Fernsprecher 2190 
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der Firma und seinen ebenfalls 
langjährigen Mitarbeitern auf das 
herzlichste beglückwünscht und mit 
wertvollen Andenken an sein Jubi- 
läaum geehrt. 


Zwei Todesopfer bei der Ex- 
plcsion in der Pettighofener Pa- 
pierfabrik zu Linz. Am 4. Novem- 
ber starb im Vöcklabrucker 
Krankenhause der Maschinist 
Trawöger der Papierfabrik Pettig- 
hofen-Lenzig an den Folgen der 
bei der Explosion eines Dampf- 
trockenzylinders erlittenen schwe- 
ren Verbrühungen. Bei der Ex- 
plosion war auch der OÖbermaschi- 
nist Johann Köttl von einer 
schweren Betonplatte, die empor- 
geschleudert worden wär, ge- 
troffen worden, so daß sein Ge- 
hirn bloßgelegt wurde und der 
Bedauernswerte nach. mehreren 
Stunden verschied. Mehrere in 
der Nähe stehende Arbeiter erlit- 
ten durch den Dampf schwere 
Verbrühungen. Die Fabrik erlei- 
det einen Schaden von mehreren 
Millionen Kronen. 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei 

gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 


— 


Lockwoods Directory of the Pa- 
per, Stationary and Allied Tra- 
des. Verlag Lockwood Trade 
Journal Company, Inc. "o East 
20 th Street, New York. Preis 
7 Dollar. | 

“Soeben ist der Aze Jahrgang 
dieses Adreßbuches der amerika- 
nischen Papierfabrikation, Papier- 
verarbeitung und verwandter 

Handelszweige erschienen. Der 

annähernd 1000 Seiten umfassende 

stattliche Band hat gegenüber den 


früheren. Jahrgängen zahlreiche. 


Veränderungen erfahren. Das 


Adreßbuch, das durch. die eigenen. 


Angaben. der einzelnen Fabriken 
und Firmen auf den neuesten Stand 


gebracht worden ist, führt zu- 


nächst alle Papier- und: Zellstoff- 
fabriken sowie }Holzschleifereien 
in den Vereinigten Staaten, Ka- 
nada, Mexiko und Südamerika auf 
und gibt Aufschluß über Namen 
der Leiter, © Leistungsfähigkeit, 
Anzahl sowie Größe der Papier- 
maschinen, Hauptproduktion und 
dergleichen mehr. Dann folgt 
eine genaue Aufstellung über die 


Fichte- und 


Otto Schill- 
straße 6 


Fritz Jbach 


Messer- und Werkzeug-Fabrik 


€ Remscheid - Husten Suu 
Messer aller Art 


für Papier-, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation 


ara aë het 


Kernleder 
Chromleder 
Kamelhaarriemen 
(orladtariemen 
ördergurte 
Dech erartikel 
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A TR Ständiges Daer Qualitätsware 
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Karl Grimm 
Neusorg im Fichtelgeb. 


Hagen & Co. 


Hamburg * Lübeck z- Antwerpen D Rotterdam 
| Fabrik: Hamburg, Kl. Grasbrook. Gegr. 1853 


' Mineral-Maschinen- u. Zylinder-Oele 


Fichten- 


Kons. Fette u... e 
e ai $ Natur- Vaseline g 
E i Bohröle schleifholz und 
Rüböl-Ersat | u = | E 
` GC Bohrcreme ` Schnittmaterial 
Zeresin Sfearin Holzteer ` jeglicher Art 
Vaseline Wagenfett ` | 


+ 


Harzöl / alle Sege? Wachse 


Langjähr. Lieferanten der bedeutendsten Werke, der größten in- und ausländ. Reedereien 
u. Schifisweriten, sowie‘ e; der, Reichs- Marine, vieler Preuß. EE Verwaltung. usw. 


D Brennholz-Kreisfäge 
EA 


" 


KLINGER” Neueste 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger bieten unkegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 

. allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


Schutz- Ru K) Marke 


RICH. KLINGER „Akten, 
|  BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 
Ku 


He, E. Heinzeimasnn 
ASCHINENFABRIK 


| ern 327 


Es BE 


E E 


für Riesbretter 
undLagerkarren 


Jos. Hölzgens, Langerwehe 

Kistenbretter 

Packbretter 
Packlatten 


ze | liefern nach allen Stationen 


Treibriemen u. Transporigurte “Treibriomnon o 
Asbest- und Gummifabrikate f dreibriemen = 


und Transportbänder, 900 Stück aus 


Stopfbüchsen pa ckungen | Kamelhaar, Balata, Leder etc., gut er- 


halten, meist fast neu, in langen Stük- 


_$ämtliche technischen Bedarfsartikel F ken und allen Breiten von 3 bis 50 cm 


billig abzugeben. Lagerbesuch lohnend, 


auf Wunsch Ansichtssendung ohne 
'OERTGEN &SCHULTE - ' HANNOVER ee 
benötigten Längen und Breiten erbet. 
Fabrik chem.-techn.: Produkte, G. m. b, H, an/Cassin in Karlsruhe i. B, 25. 


Calc. Glaubersalz 
für Papierfabriken liefert 
Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m.b. H. 


Magdeburg, Breiteweg 146 
. „Drahtanschrift: Kristall Magdeburg Fernsprecher Nr. 8544 
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Karl Erdmann 
Elberfeld 


' Schließfach 19 _ 
Fernruf Nr. 5235 
. Tel Adr.: Zelluloserdmann 
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einzelnen Papter- und Pappensorten 
mit Angabe der Fabrikanten. An 
dritter Stelle reiht sich eine Auf- 
zählung der hauptsächlichsten 
Papiergroßhändler. Es werden 
sodann noch die Lumpen- und 
Altpapierhändler, ferner die be- 
deutenderen Schreibwarenhändler 
und Papierverarbeiter aufgeführt. 

Das Buch kann durch den 
Verlag Otto Eiser zum Preise 
von 7% Dollar bezogen werden. 


Das Bismarck-Buch des deutschen 


Volkes. Dem Verlag W. Vobach 
& Co. in Leipzig gebührt für die- 
ses im besten Sinn volkstümliche 
Werk größter Dank und Aner- 
kennung aller derjenigen, die den 
Wiederaufbau unseres Vaterlandes 
und seiner Ehre nur dann für 
möglich halten, wenn der mit Bis- 
marcks Entlassung eingeschlagene 
und nach der Revolution fort- 
gesetzte Weg unserer Politik ein- 
mal gänzlich verlassen und der 
von Bismarck selbst gewiesene 
Pfad in jeder Beziehung wieder 
betreten wird. Rein äußerlich 
schon liegt ein gewaltiges Werk 
vor, das noch vor dem Kriege 
begonnen wurde und auch in sei- 
ner Ausstattung noch jene Höhe 
typographischer Kunst und ver- 
legerischen Unternehmungsmutes 
zeigt, wie sie nur in den letzten 
Jahren vor dem Kriege gefunden 
werden konnte. Das Werk um- 
faßt in zwei Ränden über 1300 Sei- 
ten in großem Quartformat, ent- 
hält über 1200 Abbildungen und 41 
Beilagen vorzüglicher Bildnisse in 
Tiefdruck, Ansichten in mehr- 
farbigem Druck, ausgezeichnete 
Nachbildungen von Briefen, Flug- 
blättern u. a. m. Prächtige Ein- 
bände in Ganzleinen sind des In- 
halts würdig. Dieser selbst, von 
Dr. Alfred Funke verfaßt, be- 
schränkt sich nicht auf Bismarck 
allein, er bietet überhaupt eine 
vortreffliche Schilderung des Auf- 
stiegs unseres Volkes aus seiner 
Erniedrigung vor 100 Jahren. Der 
Verfasser hat die große und 
schwere Aufgabe, die er sich 
setzte, fast mit politischer Unbe- 
fangenheit anzüfassen versucht. 
Bei aller natürlichen Bewunde- 
rung, mit der er dem größten 
Staatsmann aller Völker und Zei- 
ten huldigte, läßt er doch niemals 
die Objektivität des Historikers 
vermissen. Mit besonderer Liebe 
verweilt er bei den Vorfahren 
Bismarcks und trägst in der 
Schilderung ihres Lebens und 
ihrer Taten so viel wertvolles 
kulturgeschichtliches Material zu- 
sammen, daß allein dieser mehr 


als 100 Seiten umfassende Teil des 


Buches mit seinen zahlreichen 
wertvollen. Abbildungen jedes 
deutsche Herz erfreuen muß. Die 
Entwicklungsjahre des jungen 
Otto mit allen äußeren Einflüssen, 
die in verschiedenster Art das 


4 ANTON D. J. KUHN 


L geg 


Näheres hierüber siehe 


a Holländermeffer a Grundwerke = 
| Schaber a Papiermeffer » Strohme/Jer 
x Lumpenmelffer =» Tellerme/Jer ufw. x 
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eg 


wem? 


Einrichtungvon: 


wirksamen Feuerschutz 


auch in älteren Betrieben 


„Papierfabrikant 1916, Heft 25, 26 und 27“ 


Laug entürme | 


Bottiche {::::%,Holländertröge | 
 Gärbottiche za Sulfitspiritustahrikation | 


Rührbottiche 


mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 
in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. © Feinste Referenzen 


_ heisniger Faßfabrik,Paul Luckwitz 


rien 2 Sa.. 


Spezialität: 


| sowie komplette 


- Transport- 
Anlagen 


Carl Wünsche 


Maschinenfabrik 


 Leipzig-Lindenau-P. 


 HAGEN1 iW. 


soe 
Spezialität 8 d s 


Holländermelfer ` x Holländerme/Jer x Grundwerke + : 


Schaber x Papierme/fer » StrohmefJer (RN ` 


Grundwerke ` x nn » Tellermeffer ufw. x 8 
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Filztuchfabrik 
Gegründet 1834 
| empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung 8 || 


Ee - Transportgeräte. und Hebeseugefabrik W. E N 9 EL 


ng 


GmbH 


ü r e n (Rhld.) 


Vereinii® 


liefern als Spezialität „„‚Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


und für Lenixgeiriebe — Conusriemen für offenen und 
gekreuztien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 


und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 


+ 
d 
d 
d 
Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
d 


' sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelh aar-, Balata- 


? u.Baumwollriemen / Näh-u.Binderiemenin all. Qualität. 
IV >>> S>S2>> 


EE 
nEWENSERGNGEHURNANENNUNERNERNGUREREUNUUNERERRURLERNNEHERNERNANNRODNEN. 


$ Lumpen, Papier- und Pappenabfälle : 
= liefert in bester Sortierung ladungswelse S 
Gë Alfred Zimmer, Dresden N 6, Grossenhainer Strasse 8 : 
= Fernsprecher: 12146 und 11000, Telegr.- Adr.: Produktenzimmer a 
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PUMPEN 


| DEE für 
für alle | 
Beats | Wasser 
Zwecke der | 
Stoffwässer 
Industrie 
Abwässer 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Bosselspelsepumpen 
Spezialifät seif 1880 ima Referenzen 
Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 51. Sa. 


Chr. Heinrich Thomas. "Lengenfeld i.Vogtl. | 


® 
8 
g 
EI 
ĝ Tonsubstanz . 
R 
i 
R 
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ê 


Rohkaolin ! 


aus eigener Grube. 0 
Rationelle Analyse 0 
. 62.23 v. H. ĝ 
36.22 » » 
155» >» 


Quarz 


Feldspat TORRI 6 
100.00 v., H. $ 
Ganz besonders für die Papier- & 
fabrikation geeignet, liefert ĝ 


Schwepnitzer Tonwerke Ernst Neumann, 


Schwepnitz i. Sa. 
FernsprecherNr.25. 


-|Wandwinden 


für Ballenaufzüge / Laufkaizen 
Krane für alle Betriebsarten 
liefern alslangjährige 
Spezialität 


Firma J.M. Forbriger 


wu Saalfeld an der Saale 


Zentrifugal- 
Pumpen 


für alle Flüssigkeiten | 


besonders für Sulfitlaugen - 
für Papierstoff etc. 


Brodnitz u. Seydel A.-G. 


Berlin N. 39. ` 


Ausbohren 
von Dampfzylindern 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
Abfräsen von Schieberflächen 
ohne Demontage der Maschinen 


Kolben u. Nolbenringe aller Art 


H. Tschentschel, Maschinentf. 
Breslau 3 / 63 F ernspr. Ring 9421 
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junge Herz bestürmten, sind in 
: so umfassender Darstellung über- 
haupt noch nicht geschildert wor- 
den und man erkennt erst bei ge- 
nauem Studium dieses Abschnittes 
wie sehr von dieser Zeit die 
weitere Entwicklung unseres ein- 
zigen Kanzlers beeinflußt wurde. 
Von höchstem Werte sind die den 
weiteren Abschnitten beigegebenen 
Nachbildungen wichtiger Briefe, 
darunter besonders der wunder- 
volle, sieben Seiten in gleichmäßig- 
ster, für Bismarck so charakte- 
ristisch enger Handschrift ge- 
schriebene Brief an Herrn von 
Puttkamer, in dem er um die 
Hand seiner Tochter. Johaatwa an- 
hält. 


In. der Schilderung der inner- 
politisch gärenden Zeiten, die 
Bismarcks großem Werke der 
Einigung Deutschlands voraus- 
ging, finden auch die Gegner des 
preußischen Ministerpräsidenten 
eine gerechte Beurteilung, der 
Verfasser läßt sich keineswegs 
hier von der Leidenschaft beein- 
flussen, die den Menschen Bis- 
marck gegen seine politischen 
Feinde beherrschten. 


= „ich habe mich“, sagt der 
Verfasser am Schlusse des Vor- 
wortes, „befleißigt, Bismarcks Um- 
Schung stets richtig zu zeich- 
nen, Freund und Feind. Ob ich 
ihn in Frankfurt oder Petersburg, 
‚in. Biarritz oder Paris, auf dem 
Schlachtfelde oder im Kongreß- ` 
saale beobachtete, stets habe ich 
die Menschen, mit denen er zu 
tun hat, bis .ins einzelne hinein 
leidenschaftslos gesehen. Ehrlich- 


keit und Bewunderung habe ich 


zu meinen Beratern gemacht, als 
ich in jahrelanger Arbeit an die- 
sem Werke geschaffen habe. Dem 
deutschen Volke gebe ich es als 
„Das Bismarck-Buch“ . in die 
Hand, damit es seinen größten 


Mann sche, wie er wirklich und 


leibhaftig über diese Erde gewan- 
delt ist Wenn er einmal der 
Uebermenschliche ist, der mit dem 
Haupt an die Sterne stößt, so ist 
er auch wieder der Mensch Bis- 
marck, der mit dem einfachsten 
Manne Gruß und Wort wechselt. 


Ihn und sein Leben mit den 
deutschen Augen, den Augen der 
Wahrhaftigkeit, erkennen zu 


lassen, das ist die Absicht, die, 


mich gefesselt hat, das Werk 
mancher stillen Stunde und rin- 
gender Arbeit offen auf den Tisch 
zu legen.“ 


Möge das prächtige Werk im 
deutschen Volke die Verbreitung 
finden, die es verdient. Möge dies 
herrliche literarische Denkmal, 
das der opfermutige Verlag un- 
serm Bismarck setzte, ihm auch 
Erfolg bringen. Der Preis von 
250 Papiermark für das hervor- 
raeende Werk muß in Anbetracht 


_ Lenzin’Mineralweiss 
Annaline / Leichtspat 


empfehlen in schönen Qualifäfen 


| A. & F. Probst, G. m. b. H. 
Niedersachswerfen a. Harz x _Hessenfal (Wirt 


P 1 


Internationale Gesellschaft 
-fürTrockenanlagen G.m.b.H. 
Stuttgart I, Wolframstr. 14 
EE 


L 


b 


Pappentrockner 


D. R. P.# 
Abbildungen und Auskünfte unverbindlich 


"um TTT Cé 


| | Neuheit! u | a Dampfersparnis! | Fe 
Isolierung. 


vonStirnwändenan Trockenzylindern 
leicht abnehmbar 


EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 


Bam 


mit schwenkbarem ee vollständig 
aufklappbarem Füllkasten, 9000kg Druck, 


te e GE ee | 


A Papier-u.Pappabiälle 
ST zi oO pi ano P apier 
ze usw. 


Verlangen Sie kostenloses 
Angebot mit Abbildung von 


KORN & BORGMANN | 


Packpressen- Fabrik ` u 
OSNABRÜCK. EVERSBURG 11 | 
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Siehtuchdecke] 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 
seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
musterte Offerte u. Referenzen 
vom alleinigen Lieferanten. 


Paul Thum, Chemnitz i. S. 


4 


zum Schneiden \ von Zigareitenpapier 
in kleine Formate 


100 cm Schnittlänge, mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, zwang- 
SE Pressung, selbsittätiger Ausrückung bei Überdruck sowie 
mit Schnittandeuter 


Glänzend bewährte Ausführung / Kurzfristig lieferbar / Verlangen 
Sie Sonderangebot Pf 3672 


KAAL KRAUSE BrG. LEIPZIG 13 


LAGER KARL KRAUSE GMBH, BERLIN-C. 19. SEYDELSTR 11-2 


u) 
F FRSRIKSCHORNSTENE 


NEUBAU sREPARATUREN. 


= "HANNOVER. TEL. Nord4237 
JE j62000Ausführungen im 2n-2Auslande 


 HIRSCHBERGER. MASCHINENFABRIK ` 
u »:EISENGIESSEREI FEsA.THEUSER . 
Braune EN 2 HIRSCHBERG: SCHLESIEN ` 
Packpapiere ann. D 
urbt san a ilge vz 1 SH ransport- t- 
G.E.Habich’s Söhne, Wk SE Anlagen. e 
Veckerhagen a. d. Weser bei Cassel ` E E 
gepr. 1785 R y SÉ S EE Ca SE für Stock. "und. Massengüter 
| ` Bekohlungs-, 
 Entaschunes-, Silö-und 
_Speicher-Anlasen 


` Bacherwierke,. Bandförderer, Schüttel- 
„rinnen, Kratzer, ‘Schnecken, Spiralen, ; 
Ketten, ‚Becher, ‚Schneckenböden 


| Fichten- 1 
Schleifholz 


weiss geschält, 1 und 2 m 


| lang, grosse Posten nach | 


` Kreisel- Eeer: 


allen Gegenden Deutsch- 
lands prompt lieferbar 


_ HolzhandlungDrechsel 
G.m.b.H., Dresden-N., 
e Klostergasse®, Fernruf 190 | ji- 


Be ano D | | ne = — gebraucht 


liefert als Spezialitä e S 
s Kaltwalz Arthur Loewenstein, Berlin W 30 


Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk 
Motzstrasse 69 xTelegramm-Adresse: Dalotrajf 


arısiha 
Post Kaiserau, Rheinland 
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unseres heutigen Geldwertes doch 
nur mäßig genannt werden. 


W. K. 


Antons Werdegang. An einem 
recht trüben Novembertage 
draußen fiel mit unserer Valuta 
Schnee und Regen und alles zu- 
sammen verwandelte sich in einen 
fürchterlichen Dreck — kam ein 
schmuckes Buch mit obigem Titel 
auf unsern Redaktionstisch, das 
sofort alle traurige Stimmung ver- 
scheuchte. Es ist auch ein zu 
lustiges Beispiel von Selbst- 
erkenntnis, das der allerseits be- 
liebte Direktor Gustav Schacht 
der Cröllwitzer Papierfabrik hier 


— 


seinen zahlreichen Freunden bie-. 


tet. Wir sehen im Bilde den 


stets Vollwangigen in der \Wiege,. 
Soldat und 


als Junge, Student, 
gereiften Mann; wir bewundern 
den vielseitigen Tonkünstler am 
Klavier, am Harmonium, beim 
Xylophon, mit der Geige, der 
Flöte, dem Cello, der Guitarre, der 
Mandoline, der Trompete, ja so- 
‘gar mit der Pauke, folgen ihm in 
alle Stadien seines gesegneten 
Tagewerks und sehen auch, wie er 
als Kanonier und später als Leut- 
nant im Felde nie seine gute 
Laune verliert. Und alle diese 
zahlreichen Bilder begleiten drol- 
lige Verse. Sie sind von keinem 
Schiller oder Goethe, zeugen auch 
nicht für einen Klassiker und 
Genie — aber sie sind geeignet, ein 
Stündchen unbändiger Freude zu 
bereiten — und das brauchen wir 
in diesen Zeiten mehr als Klassi- 
zität. Die Ausstattung des präch- 
tigen Büchleins auf einem beson- 
ders sorgfältig bereiteten Erzeug- 
nis der Kunst des Verfassers ist 
über alles Lob erhaben — jeden- 
falls ist es auch unbezahlbar, denn 
einen Preis nannte uns der freund- 
liche Uebersender nicht. Und 
doch wäre es erwünscht, ihn eben- 
so wie die Bezugsstelle bekannt- 
zugeben, denn viele Papiermacher, 
die nicht die Freude haben, un- 
sern „Anton“ persönlich zu. ken- 
nen, werden ihn mit besonderem 
Vergnügen aus diesem Buche 
kennenlernen und - liebgewinnen 
wollen. Und wenn Direktor 
Schacht sich dazu entschließt, das 
Erträgnis dem 
fonds der Papiermacher zuzuwen- 
den, wie es Kommerzienrat Fül- 
len mit der Ausgabe seiner Ge- 
dichte tat, so wird er nicht nur 
durch sein Buch mißmutige Ge- 
sichter in freudige verwandeln 
sondern auch durch das Erträgnis 
desselben manche Träne "der 
Sorge trocknen. W. K. 
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Original- ‚Schwarz‘ -Schraubenbandl- | 


Reibungs- 
kupplung 
für 
Walzen, 
Kalander 


"u,ITriebwerke 
jeglicher Art 


Anerkanat beste 
Kupplung für 
omentausrückung 


W. Schwarz & Co., Maschinentabr. Dortmund, Betenstr.12P 


| Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. | 


Ferrosthen-Schwarz-Lackfirnis? 


für Dampfkessel- Innen- und Außen-Anstriche 


Rostschutz-Anstrichfarben u. Dachlack 


schwarz und in allen Farbentönungen 


Leinöl- und Doppel-Harz- Firnis 
für Anstrich- und Imprägnier-Zwece aller Art 


Laubholz- und Nadelholz-Teer 


dünn und zähflüssig, hell und dunkel, roh und entsäuert bietet an 


Chemische Fabrik Gräbschen, Breslau 24 


0% 


Harz 


$ 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
BR ESLA U 1 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


IRRE 


iefern 


Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. EmilHeuser, Darmstadt, Osannstrasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: Werner Hanel, 


Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz. 


Zuschriften und Aufsätze, den technisehen Teil betreffend, 


SSC man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142. SNE 
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niermaschinen ~ 
System Schaaf | 
Grösster Kühleffekt. _ 
Leichtester Gang ohne 
eigene Antriebsteile. 
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SPEZIALGESCHÄFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher | man ai nn m Telegramm- 
756—760 SE ES EE anschrift: 
Dortmund a T ug SS EE Spezialbeton 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


ERNE FABRIKANLAGEN 
FÜR DIE PAPIER- unD HOLZSTOFFinpusTRIE 


Entwurf - Bauausführung - Beratung 


HERMANN FINCKH 


REUTLINGEN 


aschinensiehe 
Egouftteure 


Sortier-Apparate 


für Papier- und Zellstoff- Fahrikation 
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Wochenschrift für die Papier-,Pappen-,Holzschliff-,S 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 


Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
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Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel- E E 


Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe /50 mm Breite 
1,— M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
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Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- und Papier- 


chemiker und -inzenieure. 
(Vgl. Heft 45 d. J.) 


Die Reihe der Vorträge eröffnet Prof. Dr. 
Heuser, Damstadt, über das Thema: „Pro- 
bleme der Cellulosechemie. 

Cer Vortragende geht nach einigen einleitenden 
Gedanken, wobei er die Notwendigkeit auch rein 
wissenschaftlicher Forschung darlegt, bei ‚seinen 
wissenschaftlichen Betrachtungen von dem tech- 
nischen Prozeß der Bleiche der Cellulose aus, wobei 
-Oxycellulose entsteht, ein Abbauprodukt der Cellu- 
lose, über deren wahre Natur wir noch sehr wenig 
unterrichtet sind. Vortragender erörtert die ver- 
schiedenen Auffassunger über die Natur der Oxy- 


cellulose, insbesondere auch die Frage, ob es sich 


hier um ein einheitliches Oxydationsprodukt oder, 
wie Vortragender glaubt, um ein Gemisch von ge- 
ringen Mengen eines oder mehrerer Oxydations- 
produkte mit unveränderter Cellulose handelt. Zwar 
gelingt, wie Versuche des Vortragenden mit 
F. Stöckigt zusammen ergeben haben, die Ent- 
fernung desjenigen Oxydationsproduktes, auf welches 
die Abspaltung von Kohlensäure und von Furiurol 
bei der Destillation mit Salzsäure zurückzuführen 
ist (siehe unten), und welches möglicherweise mit 


Glukoronsäure in Beziehung steht, erst durch 
stärkeren Eingriff, nämlich durch Erhitzen mit (sehr 
verdünnter) Säure unter Druck, aber die Menge des 
so abgespaltenen Produktes. ist äußerst gering; 
überdies erweist sich der bei dieser Behandlung ver- 
bleibende Rückstand, nämlich fast das gesamte Aus- 
gangsprodukt, als reine Cellulose. Demnach wäre 
unter Oxycelluiose nur eine mit geringen Mengen 
eines Oxydationsproduktes verunreinigte Cellulose 
zu verstehen. Dieses Oxydationsprodukt scheint 
sich allerdings.noch in fester Verbindung mit einem 
(aber ebenso geringen) Teil der Cellulose zu 
befinden. 

Vortragender erörtert dann eingehender die von 
H. Pringsheim entwickelte Anschauung über die 
Natur der Oxycellulose, insbesondere dessen Auf- 
fassung über die Beziehungen zwischen Oxy- und 


Hiydrocellulose, wonach die erste "Stufe der Oxy- 


cellulosebildung als Hydrolyse, die zweite als eigent- 
liche Oxydation anzusehen wäre. Die Begriffe Oxy- 
und Hydrocellulose gingen demnach ineinander über; 
erst die zweite Stufe des Vorganges erlaubt die 
Unterscheidung beider. Diese wird möglich durch 
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die vor einiger Zeitvon Schwalbe und Becker 
durchgeführte Titration der Carboxylgruppen sowie 
neuerdings durch die vom Vortragenden mit Stök- 
kigt zusammen durchgeführte direkte Abspal- 
tungvonKohlendioxyd-aus den auf verschie- 
dene Weise erhaltenen Oxycellulosepräparaten. Wäh- 
rend eines dieser Präparate etwa 1,5 Proz. CO: ab- 
spaltete, ergab eine mittels Säuren gewonnene 
Hydrocellulose nur etwa 0,05 Proz; denselben gerin- 
gen Wert lieferte reine Baumwollcellulose. Ebenso 
hält Vortragender die Abspaltung von Furfurol für 
ein Charakteristikum der Oxycellulose, und das In- 
einandergehen von Oxy- und Hydrocellulose könnte 
die Ursache für die merkwürdige Erscheinung sein, 
daß die Furfurolabspaltung nicht für alle Oxycellu- 
losepräparate charakteristisch zu sein scheint. — 
Auch der Begriff Hydrocellulose wird so von neuem 


zum Problem, besonders auch deshalb, weil Ost 


darunter nicht ein Gemisch von unveränderter Cellu- 
lose und Abbauprodukten, sondern, wie er sagt, ein 
ziemlich einheitliches Abbauprodukt der Cellulose, 
allerdings mit kleinerem “Molekül als diese, versteht 
— eine Ansicht, der sich Vortrag endek nicht an- 
schließen kann. 

Das Problem der Oxy- und Hydrocellulose steht 
in engem Zusammenhange mit den Vorstellungen, 
die man sich von dem Aufbau der Cellulose zu 
machen hat. Vortragender erörtert die verschiede- 


nen Prinzipien, nach denen die Anhäufung der Cellu-. 


losebausteine zum Cellulosemolekül denkbar ist. 
Er glaubt, daß wir das Prinzip der Kondensation 
verlassen müssen, und nimmt das der Polymeri- 
sation hierfür in Anspruch. Dafür sprechen unter 
anderem die Ergebnisse von Herzog und Pola- 
niy und von Kurt Heß, welcher zu einem De- 
polymerisationsprodukt der Cellulose gelangte, ohne 
daß ein Abbau im chemischen Sinne eingetreten 
_ wäre. Vortragender hält es für möglich, daß wir 
auch in der mercerisierten Cellulose mit einem sol- 
chen Depolymerisationsprodukt zu tun haben, also 
mit einer lediglich physikalisch veränderten Cellu- 
lose. Auf eine Erörterung der verschiedenen Kon- 
stitutionsformeln der Cellulose, welche die Struktur 
des Polymerisierbaren Grundkörpers (der Anhydro- 
cellobiose, bzw. der Anhydroglukose) zugrunde 
legen, verzichtet V.ortragender, da man sich bier noch 
zu sehr auf dem unsicheren Boden der en 
bewegt. 

In der Diskussion betont. auch der Vor- 
sitzende seinerseits die Notwendigkeit wissenschaft- 
licher Forschung zum Nutzen der Technik. — Prof. 
Dr. Prings heim, Berlin, weist darauf hin, daß 
er mit seinen Darlegungen über die Natur der Oxy- 
cellulose nicht etwa die unsicheren Konstitutions- 
formeln der Cellulose um eine weitere vermehren 
wolle; seine Ausführungen sollten nur eine Änre- 
gung zur experimentellen Weiterforschung geben. 
Er hebt weiter nochmals die Bedeutung der vom 


- Vortragenden mitgeteilten direkten Abspaltung von 


Kohlensäure aus der Oxycellulose hervor, wonach 
doch ein deutlicher ` Unterschied zwischen Oxy- 
und Hydrocellulose bestehe, wenn äuch bei der 
ersten Stufe des Vorgangs der Oxycellulosebildung 
die. Hydrolyse überwiege., 

Prof. Dr. Herzog, Dahlem, bemerkt zu den 
letzten Ausführungen des Vortragenden, daß durch 
die neuen röntgenspektographischen Untersuchun- 
gen die Konstitutionsformeln für Cellulose nur auf 


Knochenkohle erlangt. 


urd 


eine einzige beschränkt würden, nämlich diejenige, 
deren Bausteine aus einem Gebilde aus vier Glu- 
koseresten beständen, ein Ergebnis, zu dem Her- 


zog und Polani y übrigens schon vor dem Befund. 


von Curt Heß gekommen wären. 


Prof. Dr. 
druck, daß auch die Erfahrungen der Kunstseide- 
fabrikatign dafür sprechen, daß bei der Oxycellu- 
losebildung primär eine Drepolymerisation stattfindet. 
Die geringe Viskosität der Xanthogenatlösungen. 
spricht dafür, daß bei der Oxydation eine LEE 
zerkleinerung eingetreten ist. 


Dr. Rudolf Adler, Wien, sprach sodann über 
dietechnischeAnwendungderAÄdsorb- 
tionskohlen. Ueberaus zahlreich sind die 
Versuche, um die verschiedensten Ausgangsmateri- 
alien heranzuziehen zur Gewinnung von kohlenstoff- 
haltigen Substanzen, die imstande sind, Gase und 
gelöste Stoffe aufzunehmen und festzuhalten. In- 
dustrielle Bedeutung haben aber erst Holz- und 
Vortragender zeigt nun, wie 
sich die in der Zellstoffabrik Mannheim-Waldhof 
nach dem Patent von Dr. Knöpflmacher aus 
Sulfitablauge hergestellte hochaktive  ‚„Adsorbtions- 
kohle“ in der Medizin gut bewährt hat und auch für 
technische Zwecke anwendbar ist. In der öster- 
reichisch-ungarischen Armee wird diese hochaktive 
Kohle seit 1917 verwendet, und es konnten Cholera, 
Ruhr- und Typhusepidemien sowie viele Magen- und 
Darmerkrankungen, die auf toxischen Infektionen 
beruhen, erfolgreich bekämpft werden. Die gemach- 
ten Erfahrungen sucht man jetzt auch für technische 
Zwecke zu verwerten. Die Fähigkeit einer Kohle, 
aus Flüssigkeiten gelöste Stoffe festzuhalten, ist 
eine von der Oberfläche abhängige Erscheinung. 
Bezüglich der Theorie der Adsorbtionserscheinun- 
gen verweist Vortragender auf Gibbs, Ostwald 
die neueren Arbeiten von Freundlich, 
Schmidt undi anderen, sowie auch auf. die Arbeiten 


von Michaelis und Rona, die die Adsorbtion 


auf chemische Valenzkräfte zurückführen. Der 
Vortragende streift die Methoden zur Beurteilung 
einer Adsorbtionskohle und geht dann auf einige 


Anwendungen der Adsorbtionskohlen in der Technik 


und die dabei zuweilen auftretenden Schwierigkeiten 
ein. Bei pflanzlichen Oelen, wie Sesam-, Cottonöl 
und andere, die sich leicht durch Kohle bleichem 
lassen, ergab die Untersuchung einzelner Sorten, 
die der Bleichung erheblichen Widerstand leisteten,. 
die Anwesenheit von freien Fettsäuren oder Alkali- 
salzen höherer Fettsäuren. Die Fettsäuren vermögen 
die Oberflächenspannung zu erniedrigen, sie reichern 
sich an der Kohle an und verhindern die Entfernung 
der Stoffe, die man durch die Kohle zurückhalter 
will. Auch bei der Raffination von Mineralöler 
treten oft Schwierigkeiten auf, und in einigen Fällen 
konnten Naphthensäuren oder ihre Alkalisalze als 
adsorbtionshemmende Ursache erkannt werden. 
Oft sind auch geringe Verunreinigungen die Ursache. 
von auftretenden Schwierigkeiten. Wie Farbstoffe 
werden auch Alkaloide von Kohlen adsorbiert. Es 
wurde jedoch in einem Falle beobachtet, daß eine 
stark verdünnte Alkaloidlösung, aus der durch Kohle 
das Alkaloid entfernt werden konnte, durch hoch- 
aktive Kohle von den letzten Spuren des Alkaloids 
nicht befreit wurde. Diese Anomalie konnte durch 
die Abspaltung von Salzsäure bei der Adsorbtion 
erklärt werden. Die Wasserstoffionen üben auf das 


l 


Waentig gibt der Ansicht Aus- : 
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adsorbierte Alkaloid, eine „verdrängende“ Wirkung 
aus, und dieses geht wieder in Lösung, so daß trotz 
der hohen Aktivität der Kohle die Lösung nicht ent- 
giftet wurde. Allgemein gültige Regeln für die Be- 
wertung und Anwendung der Kohlen kann man 
noch nicht aufstellen, aber der erste Schritt ist ge- 
tan, wenn man den Adsorbtionstiter bestimmt. 

In der Diskussion bemerkt Kommerzienrat 
Dr. Clemm, Waldhof, daß die aus Sulfitzellstoff- 
ablauge gewonnene hochwertige Adsorbtionskohle in 
der Technik schon vielfach angewandt wird. So 
wird das reinste Fliegerbenzin dadurch gewonnen, 
daß man es von. Kohle adsorbieren läßt und dann 
aus der Kohle wieder herausdestilliert. Durch die 
Gasangriffe während des Krieges hat die Adsorb- 
tionskohle besonders die Aufmerksamkeit auf sich 
gezogen, sie diente hier zur Füllung der Gasmasken. 

In der Diskussion wird dann weiter hingewiesen 
auf die Verwendung aktiver Kohle zur Wieder- 
‘gewinnung von Lösungsmitteln aus Luft und zur 


Wiedergewinnung von Gasen aus Gasgemischen. 
4 H 


Das Gasreinigungsverfahren, das von Engel- 
hardt in den Farbenfabriken vorm Friedrich 
Bayer & Co. ausgearbeitet wurde, stützt sich auf 
die Verwendung aktiver Kohle. 


Dr. Bloch bemerkt, daß das zur Beine 


von ` Zuckersäften zur Verwendung kommende 
' „Carboraffin“, eine sehr fein verteilte Kohle, sich 
nicht vollständig aus den Säften wieder entfernen 
läßt. Es werdem jetzt Versuche gemacht, durch 
Plausonsche Filterpressen die letzten Spuren der 
feinverteilten Adsorbtionskohle aus den EEN 
zu entfernen. 


Dr. Adler hält die Anwendung der Kolloid- 
filter für nicht wirtschaftlich, da ihr Nutzeffekt 
verhältnismäßig klein sei. Eine bessere Lösung der 
Frage wäre es, die Kohle in die Form der groben 
Knochenkohle zu bringen. 


Es folgt sodann der Vortrag von Dr. Hotten- 
roth, Waldhof: Zur Kenntnis deralkali- 
schenundsawuren Bleiche. Der Vortragende 
streift zunächst die bisherigen Untersuchungen über 
die chemischen Vorgänge beim Bleichprozeß und 
bespricht die Ergebnisse der Arbeiten von Nuß- 
baum und Ebert, von Beadle und Stevens 
sowie von Schwalbe und anderen. Die Unter- 
suchungen von Nußbaum und Ebert und die 
von Beadle undStevens aber konnten die Frage 
nach den chemischen Vorgängen nicht erschöpfen, 
zumal sie sich auf Sulfitzellstoff und auf die An- 
wendung von Schwefelsäure als beschleunigenden 
Zusatz beschränkten; Nußbaum und Ebert 
haben überdies nur Elektrolytlauge in den Kreis ihrer 
Untersuchungen gezogen. — Vortragender berichtet 
sodann über eigene Versuche, Der Grund dafür, 
daß das die Bleiche beschleunigend Ansäuern 
des Bleichbades nicht allgemein Anwendung findet, 
liegt offenbar darin, daß die Säure, die stets nur in 
Form von Schwefelsäure angewendet wurde, die 
Faser angreift. Was die hierfür ebenfalls zur Ver- 
fügung stehende und milde wirkende Kohler- 
säure anbelangt, so ist deren Wirkung bisher noch 
nicht systematisch untersucht worden. Von der 
Anwendung der Kohlensäure waren ebenfalls Be- 
schleunigung des Bleichprozesses, andererseits aber 
Schonung der Faser zu erwarten. Auch Kohlensäure 
macht aus Hypochlorit die schwächere unterchlorige 
Säure frei. Sehr augenscheinlich zeigt sich der 


Unterschied im Verhalten einer mit Kohlensäure 
angesäuerten und einer alkalischen Chlorkalklösung, 
wenn man ihren Bleicheffekt auf Farbstoffe ver- 
gleicht, z. B. auf Lackmusfarbstoff: Ein Lack- 


muspapierstreifen wird in dem angesäuerten Bade ` 


sofort weiß gebleicht, während er aus dem alkalischen 
Bade noch völlig gefärbt hervorgeht und erst ‚unter 
dem. Einfluß der Luft ganz allmählich seine Farbe 
verliert. u 
Praktische" Versuche en daß die Kohlen- 
säure auch im Holländer beim Bleichen von Zell- 
stoff beschleunigend wirkt, ohne daß diese Be- 
schleunigung zu einer Schädigung der Faser führt. 
Mit Hilfe von blauem Lackmuspapier läßt sich der 
Bleichvorgang im Holländer verfolgen und kontrol- 
lieren: _ Solange genügend freie unterchlorige Säure 
vorhanden ist, wird der blaue Lackmusfarbstoff so- 
fort weißgebleicht, ohne daß eine Rötung zu beo- 
bachten wäre. Mit dem allmählichen Verbrauch an 
unterchloriger Säure geht die Bleichwirkung zu- 
rück: Bei dem mit. Kohlensäure angesäuerten 
Bade behält das Lackmuspapier seine blaue Farbe. 
Vortragender hat dann. Vergleiche angestellt 
zwischen der Wirkung der Säure ünd der Tem- 


 peraturerhöhung des Bleiöhbades, welche 


ebenfalls beschleunigend wirkt. 
den Ergebnissen: 


Er kam zu folgen- 


1. Es ist nicht möglich, durch Erwärmen des al- 
kalischen Chlorkalkbades die rapide Bleich- 
- wirkung auf Lackmusfarbstoff zu erzielen, wie 
das angesäuerte Bad sie schon in der Kälte gab. 

2. Es ist nicht möglich, mit dem angesäuerten 
kalten Chlorkalkbade die gleiche Bleichwirkung 
auf Zellstoff zu erzielen, wie das warme al- 
kalische Bad sie gibt, gleichen Chlorverbrauch 
vorausgesetzt. 

3. Der Zellstoff, welcher in einem mit Kohlen- 
“,säure angesäuerten Chlorkalkbade gebleicht 
wurde, zeigt dem alkalisch warm gebleichten 
gegenüber trotz geringerer Weiße eine Erhö- 
hung der Kupferzahl, welche ungefähr der 
durch Schwefelsäure hervorgerufenen Erhöhung 
gleichkommt. 


Hierzu bemerkt der Vortragende, daß einige der 
festgestellten Werte schwankend und nicht ein- 


deutig waren, so daß dieser Punkt noch der Bestäti- l 


gung durch weitere Versuche bedarf. 

Kohlensäure ist also zwar ein durchaus brauch- 
bares Beschleunigungsmittel, aber ohne die Vorteile 
gegenüber anderen Säuren oder gegenüber der Er- 
wärmung zu bieten, die man vielleicht hätte erwarten 
können. Wo sie in genügender Menge bequem: zur 
Verfügung steht, da ist ihre Anwendung besonders 
angebracht, wenn man ein Erwärmen der: Bleich- 
bäder etwa mit Rücksicht auf die Kohlenersparnis 
unter allen Umständen vermeiden will. Dann tut 
sie mindestens dieselben Dienste, wie z. B. Schwefel- 
säure, während’ die, wie es scheint, am günstigsten 
wirkende Essigsäure zu teuer sein dürfte. 

Was die Mengen "an Kohlensäure anbetrifft, 
die erforderlich sind, so bemerkt der Vortragende 
folgendes: Die Theorie verlangt, um aus dem vor- 


handenen Kalziumhypochlorit die unterchlorige 


Säure zu entbinden, also beispielsweise in das Pro- 
dukt CaOC]l (welches ı Mol. Chlor äquivalent ist) 
%2 Mol. CO: einzuführen, für ı Mol. wirksames 
Chlor % Mol. CO, also auf zt g Chlor 22 g CO», 
das ist nahezu ein Drittel. Dazu kommt natürlich 
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noch die Säure, welche etwa vom freien Alkali des 
Chlorkalks verbraucht wird. Auch ist zu berück- 
sichtigen, daß immerhin ein geringer Teil der Kohlen- 
säure beim Einleiten- unverbraucht und unbemerkt 
entweichen kann. Das Optimum des Bleicheffektes 
erzielt man: bei Kohlensäure, wenn man so stark 
ansäuert, daß die farbstoffbleichende Wirkung des 
Bades während des Bleichprozesses möglichst lange 
erhalten bleibt. Man kann dabei auch so verfahren, 
daß man zunächst nur schwach ansäuert, dann wäh- 
rend des Bleichens die: Bleichwirkung des Bades 
mit Lackmus verfolgt und erneut Kohlensäure ein- 
leitet, sobald die schnelle farbstoffbleichende Wir- 
kung verschwunden ist. Man kommt dann auch bei 
gleichem Chlorverbrauch nahe an die Wirkung des 
erwärmten alkalischen Bades' heran, allerdings unter 
Erzielung eines Stoffes mit höherer Kupferzahl. 

Unaufgeklärt bleibt noch die Frage, warum das 
'angesäuerte Bad bei gleichem Chlorverbrauch nicht 
den Endeffekt des erwärmten alkalischen Bades 
gibt. Vortragender hält es für möglich, daß die 
saure Bleiche zu Anfang zu Oxydationspro- 
dukten saurer Natur, führt, die in alkalischer 
Lösung leicht ®ntfernt werden, d. h. im sauren 
Bade bleiben; die sich auf der Faser abla&ernden 
Oxydationsprodukte bestehen und verhindern den 
weiteren Angriff des Bleichmittels. 

Die Frage führte den Voriragenden zu dem 


Versuch, ` saure und alkalische Bleiche zu ver- 
einen. Es wurden folgende Versuche vorgenom- 
men: 


i. Eine Probe Sulfitzellstoff wurde mit einem 
alkalischen Chlorkalkbade, welches .ı5 Proz. 
Chlorkalk auf den Trockenstoff berechnet ent- 
hielt, bei etwa 30° C behandelt. Es wurden bei 
der Bleiche r2 Proz. Chlorkalk verbraucht. 

2. Eine gleiche Menge desselben Stoffes wurde mit 

"E Proz Chlorkalk bei gewöhnlicher Tempera- 
tur behandelt; die Lösung war durch Ein- 
leiten von Kohlensäure angesäuert worden. 
Auch hierbei wurden 12 Proz. Chlorkalk ver- 


braucht. 


3. Eine ®leichgroße Probe desselben Zellstoffs 


wurde zunächst mit. ro Proz. Chlorkalk unter 
Ansäuern behandelt (verbraucht wurden dabei 
725 Proz.); dann wurde mit e Proz. Chlorkalk 
im alkalischen Bade bei etwa 30° weiter- 
gebleicht. Hierbei wurden verbraucht 3 Proz. 
Chlorkalk, im ganzen also bei Versuch 3 10,25 
Prozent Chlorkalk, auf Trockenstoff berechnet. 


Die Bleichwirkung war nun beim alkalischen Bade I 
erheblich besser als beim angesäuerten Bade 2, den- 


noch bei der teilweisen sauren Behandlung des Ver- 


 suchs 3 wiederum erheblich besser als bei 1, und 
zwar trotz des geringeren Chlorverbrauchs. Man 
hätte doch erwarten müssen, daß Versuch 3 einen 
viel schlechteren Bleicheffekt ergeben hätte als 1, 
weil bei 3 ein Teil des gutwirkenden warmen alkali- 
schen Bades ı durch das allein für sich schlechter 
wirkende angesäuerte Bad 2 ersetzt war. Das gegen- 
teilige Resultat beweist, daß diese überraschende 
Wirkung lediglich im Zusammenwirken des sauren 
und alkalischen Bades zu suchen ist. Eine Erklä- 
rung hierfür gibt die erwähnte Hypothese, daß die 
Bleiche mit freier unterchloriger Säure zu Zwischen- 
produkten der Oxydation führt, welche leicht und 
rasch nur durch alkalisches Hypochlorit beseitigt 
werden. Diese Hypothese macht es auch verständ- 
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 alkalisch. 


lich, daß die Reihenfolge sauer-alkalisch für die be- 
absichtigte Wirkung erforderlich ist und der umge- 


kehrte Weg, d. h. die Behandlung des Bleichgutes 


erst in einem alkälischen und dann erst in einem 
sauren Hypochloritbade (wie es z. B. im D. R. P. 
281 581 vorgeschlagen ist) nicht zu dem gleichen Er- 
folg führt. 

Vortragender empfiehlt demgemäß da, wo man 
sich der Kohlensäure (oder anderer Säure) als Be- 
schleunigungsmittel bedienen will, nicht die ganze 
Bleiche im angesäuerten Bade durchzuführen, son- 
dern am Schluß wieder alkalisch zu bleichen. "Die 
besten Ergebnisse wurden erzielt, wenn etwa zwei 
Drittel bis höchstens drei Viertel des Chlors im an- 


gesäuerten Bade, der Rest im alkalischen Bade zur ` 
Anwendung kam.. ` l We 

In der Diskussion ist auch Prof. Dr. 
Waentig der Ansicht, daß die kombinierte : 


Bleiche günstiger wirkt. Bei der sauren Bleiche . 


haben: wir es auch mit der bleichenden Wirkung des 


freiwerdenden Chlors zu tun, das in statu nascendi ` 


verbraucht wird. Die chlorierten Produkte des Zell- 
stolis;, die im sauren Bade nicht entfernt werden, 
lösen sich offenbar durch das alkalische Bad aus 
der IAserraasse heraus. Redner stellt dann die 


‘ Frage, ob Versuche über die Wirkung einer Durch- . 
lüftung des Bleichgutes vorliegen, da schon Luft E? . 


Bleic hprozeß beschleunigen soll. 


Dr.. Hottenroth antwortet darauf, daß 
solche Versuche von ihm nicht gemacht worden 
sind. Sicherlich. aber wirke auch die Luft ähnlich, 
nur schwächer als Kohlensäure; übrigens habe er 
die. Kohlensäure stets mit Luft gemischt angewandt. 

Dr. Schacht erklärt, daß die Versuche 
Hottenroths in der Praxis ihre Bestätigung ge- 
funden haben; denn die Papierfabrikanten 
die saure Arbeit meist ganz verlassen und arbeiten 
Es hat sich im Laufe der Zeit herausge- 
stellt, daß die alkalische Bleiche höhere Weiße als 
die saure Bleiche ergibt. Im Gegensatz zum Vor- 
tragenden ist Redner jedoch der Ansicht, daß es 
besser ist, sauer, und nicht alkalisch zu enden. Der 
Papierstoff bedürfe in den meisten Fällen der Lei- 
mung, und diese gelingt besser, wenn die alkalische 
Reaktion beseitigt wird. Der alkalische Abschluß 
der Bleiche ergibt eine Stufe, die für die Leimung 
deshalb weniger geeignet ist, weil sich die Faser 
stark mit Salzen anreichert und so eine frühzeitige 
Zersetzung der Harzmilch bewirkt. 


Prof. Klemm weist ebenfalls darauf hin, daß 
die Faser durch Salze, und zwar auch solche ba- 
sischer Natur, beladen werden kann. Dies sowohl 
als auch die Ablagerung von Kalziumkarbonat muß 
berücksichtigt werden und ist für die Praxis sowie 
für die Erkenntnis des Reaktionsmechanismus von 
großer Bedeutung: | 

Dr. Hottenroth bemerkt, um ein Mißver- 
ständnis zu beseitigen, daß bei der kombinierten 


Bleiche die Behandlung mit dem alkalischen Chlor- ` 


kalkbade nicht abgeschlossen ist, es folgt dann ein 
Ansäuern, das aber nicht mehr zum Bleich- 
prozeß zu rechnen ist. 
rigkeiten für die nachfolgende Leimung des Papier- 
stoifs beseitigt werden. 

Prof. Dr. Waentig, Dresden, sprach dann 
„Ueber die Bestimmung der sogenann- 
ten oa-Cellulose: Zur Feststellung. der 
Brauchbarkeit von Sulfitzellstoff für eine chemische 
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Weiterverarbeitung, insbesondere für die Kunst- 
seidefabrikation, ist die Prüfung des Zellstoffs in 
seinem Verhalten gegenüber starker Natronlauge 
von besonderer Bedeutung. Verunreinigungen und 
Schädigungen des Zellstoffs können auf diese Weise 
erkannt werden. Besonders für die Viskoseherstel- 
lung ist diese Prüfungsweise wichtig, weil beim tech- 
nischen Verfahren bekanntlich der Zellstoff einer 
solchen Behändlung unterzogen wird. Je mehr in 
Lösung geht, desto unreiner oder angegriffener ist 
der Zellstoff, um so mehr wird die Merceriskierlauge 
` verunreiniet und die Ausbeute erniedrigt und um so 
minderwertiger ist angeblich das Fertigprodukt. 
Die vielleicht für die Baumwollcellulose berechtigte 
Auffassung, daß bei der Mercerisation von Holz- 
zellstoff im großen und ganzen nur physikalische 
` Veränderungen vor sich gehen, erscheint schon nach 
früheren Arbeiten (F. Lenze und Mitarbeiter, 
„Journ. f. prakt. Chemie“, N. F. ıo1, Nr. 7—9, 1920/21, 
S. 203, ferner Schwalbe und Becker, „Zell- 
stoff undi Papier“ ı921, Nr. 6, S. 168 und anderen) 
nicht mehr recht haltbar. Eine nähere 
prüfung der sogenannten a-Cellulose-Bestimmungs- 
Methode lehrt dies’ von neuem. Auch bei einer nur 
einhalbstündigen Behandlung von Sulfitzellstoff mit 
17,5 proz. Lauge und darauffolgendem gründlichen 
Auswaschen (Vgl. Jentgen, „Kunststoffe“ I, 
S. 165, 1911) tritt ein Angriff der Cellulose ein. Um 
vergleichbare Ergebnisse zu erhalten, müssen daher 
die Arbeitsbedingungen genau festgelegt . und ein- 
gehalten werden. Bei wiederholter Behandlung wird 
immer von neuem Zellstoff aufgelöst, ohne daß es 
anscheinend gelänge, die Verunreinigungen voll- 
ständig aus dem Rückstand zu entfernen. Besonders 
die bei hoher Temperatur getrocknete a-Cellulose 
ist äußerlich sehr verändert und gibt mit Mercerisier- 
lauge einen Schleim, auch wenn man eine Oxydation 
vermeidet, mit der allekdings beim Trocknen des 
Zellstoffs an der Luft immer zu rechnen ist und die 
eine Gewichtszunahme der «a-Cellulose herbeiführt. 
Es wurde z. B. gefunden: a-Celluloseausbeute, an 
der Luft getrocknet: 88,2 Proz., im Stickstoffstrom 
getrocknet: 87,2 Proz; in einem anderen Falle an der 
Luft getrocknet: 85,7 Proz., im. Stickstoffstrom ge- 
trocknet nur 83,6 Proz. | 

Wenn man das Verhältnis: von Be zu FE. 
stoff erhöht, so geht mehr Zellstoff in Lösung, was 
aber nicht auf einer ungenügenden Durchdringung 
bei Anwendung von weniger Lauge beruht. So fan- 
den wir beispielsweise bei einem Gewichtsverhältnis 
von Lauge zu Zellstoff wie 5 : I eine Ausbeute von 
84,0 Proz. a-Cellulose, bei einem Gewichtsverhältnis 
von 20 : I nur noch 81,8 Proz. Auch eine weit- 
gehende Zerkleinerung, Vermahlen in einer Schlauch- 
kreuzmühle hat niedrigere Ausbeuten ‚zur Folge: 
84,0 Proz. a-Cellulose bei Zerkleinerung von der 
Hand, 82,2 Proz. bei Zerkleinerung in einer Schrot- 
mühle.. Ganz fein zerkleinerten Zellstoff liefert mit 
Mercerisierlauge ohne weiteres einen unfiltrierbaren 
Schleim. 

:Läßt man die Lauge sehr lange (16 Stunden) 


einwirken, so geht mehr Zellstoff in Lösung als bei ` 


der üblichen Einwirkungsdauer von einer halben 
Stunde. Die Ausbeute an o-Cellulose geht z. B. von 
83,2 Proz. auf 81,0 Proz. zurück. Es ist dies eine 
Folge von mit und ..ohne Oxydation verlaufenden 
Depolymerisationsvorgängen, wie .sie auch beim 
Reifungsprozeß des Alkali-Zellstoffes im Viskose- 
verfahren festzustellen sind. ` 


Durch- ` 


löst die Mercerisierlauge mehr Zellstoff 
auf als bei Zimmertemperatur (180%). So wurden 
gefunden 80,8 Proz. statt 84,0 Proz. a-Cellulose. 
Höhere Temperaturen (25—30°) ließen keinen merk- 
lichen Einfluß auf die Zellstoffausbeute erkennen. 
Wenn man die Mercerisierlauge. stark mit Wasser 
verdünnt, so trübt sie sich häufig und läßt nach 
einiger Zeit einen flockigen Niederschlag, fallen, der 
nur wenig furfurolliefernde Stoffe enthält. Aber 
schon bei geringgrädigerer Verdünnung nimmt die 
o-Cellulose durch Adsorption aus der Mercerisier- 
lauge solche Stoffe wieder auf. Dieser Vorgang 
bildet beim Auswaschen der a-Cellulose eine unkon- 
trollierbare Fehlerquelle. Wenn man die a-Cellu- 
lose mit 17,5 proz. Lauge auswäscht, so erhält man 
niedrigere Ausbeuten als wenn man mit Wasser aus- 
wäscht. oder vor dem Auswaschen stark verdünnt. 
Die Unterschiede betragen 2 Proz. mehr. ` 


, Bei 6° 


Es wird daher vorgeschlagen: 
I. Das Verhältnis von Lauge und Zellstoff statt 
5 : I1, wie bisher, 10 : I zu wählen. 
2. Einen übereinstimmenden Zerkleinerungsgrad 
anzuwenden. 
Die Einwirkung der Lauge während einer hal- 
ben Stunde möglichst bei 18° vorzunehmen. 


4. Nach beendigter Mercerisation stets sofort mit 
der fünffachen Menge Wasser. vor dem Fil- 
trieren zu verdünnen. 


Géi 


5.'Die Trocknung unter möglichstem .Luftauf- 


schluß auszuführen. 

6. Die Bezeichnungen o /ß-, »-Cellulose nach 
Möglichkeit zu vermeiden, denn die -Cellulose ` 
ist weder als reine noch als intakte Cellulose, 
zu bewerten, und f- und +-Cellulose zum 

‚ größten Teil überhaupt keine Cellulose, und 
so weit sie es sind, wahrscheinlich mit 
der a-Cellulose identisch. Für a-Cellulose wird 
der schon "gebräuchliche Ausdruck „merceri- - 
‚sierte Cellulose“ vorgeschlagen. 


Die Cellulosen verschiedener Herkunft verhalten 
sich zwar bei der hydrolytischen Spaltung praktisch 
identisch, im übrigen sind sie aber sehr verschieden 
widerstandsfähig. _Besonders tritt dieser Unterschied 

zwischen Baumwollcellulose einerseits und den durch 

chemische Verfahren gewonnenen Holz- bzw. Bast- 
fasercellúlosen hervor. Es bleibt noch dahingestellt, 
ob diese Verschiedenheiten chemisch oder morpho- 
logisch oder endlich auf beide Weisen zu erklären 
sind, etwa so, daß die Cellulose der Holzarten und 
Bastfasern aus chemisch verschieden stark reaktions- 
fähigen Schichten zusammengesetzt ist. 


‘In der Diskussion wird besonders die Wahl 
des für die Bestimmung der a-Cellulose' geeignetsten 
Filters besprochen. Das von Jentgen vor- 
geschlagene Baumwollfilter dürfte eine Fehlerquelle 
bedeuten, da es stark quellen wird, wenn es der met- 
cerisierenden Einwirkung der Lauge unterworfen 
wird. Prof. Waentig erklärt, daß die Schwierig- 
keiten am ehesten umgangen werden können, wenn 
man die Verdünnung. der Mercerisationslauge so 
wählt, daß man mit Papierfiltern arbeiten kann. 
Versuche, mercerisierte Baumwollfilter zu verwen- 
den, verringerten den Fehler, schlossen ihn aber 
nicht ganz aus. Auch mit Metallsieben, Bronze- 
sieben, wurde versucht zu arbeiten. Eine voll- 
ständige Lösung der Filterfrage ist bisher noch 
nicht erreicht worden. Dr. Hottenroth ver- 
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weist auf gute Erfahrungen, die er ohne Anwendung 
einer Filtermasse gemacht hat, indem er die a-Cellu- 
lose unmittelbar auf ein Porzellanfilter 
brachte. l 

Dr. Walter Vieweg, Pirna, erörterte in seinem 
Vortrag „Zellstoffchemisches aus dem 
Gebiete der Kunstseidďe“ die Wandlungen, 
die der Cellulosekomplex bei der Herstellung von 
Kunstseide erfährt, und bespricht weiter die sieben 
Reaktionsstufen, die man bei der Kunstseidefabri- 
kation zu unterscheiden hat. Hierbei streift er auch 
die verschiedenen Anschauungen über die. Einwir- 
kung von starker Natronlauge auf Cellulose, d. h. 
- die Frage, ob es sich um die Bildung einer Addi- 
tions-, einer Adsorptions- oder einer chemischen 
Verbindung (eines Alkoholates) handelt. — Der 
Vortragende hält einen «a-cellulosereichen Zellstoff 
für den braüchbarsten, und die Zellstoffabriken soll- 
ten es sich angelegen sein lassen, für die Kunstseide- 
erzeugung einen Zellstoff zu erzeugen, der dem an 
a-cellulosereichen schwedischen Zellstoff gleich- 
wertig ist. 


Die Diskussion, an der sich Prof. Dr. 
Waentig, Prof. Dr. Klemm und Dr. Opfer- 
mann beteiligen, erstreckt sich besonders auf die 
Frage, welche Faktoren den Zellstoff für die Kunst- 
seidegewinnung geeignet und! welche ihn ungeeignet 
machen. Hierüber herrsche noch sehr viel Unklar- 
heit. Von Wichtigkeit sei. sicherlich zunächst die 
Beschaffenheit des Holzes, aus dem der Zellstoff 
erzeugt wird, dann aber auch die Art der Kochung 
des Holzes einerseits und der Gehalt an Nichtcellu- 
losestoffen im Zellstoff andererseits, wobei es, wie 
Dr. Opfermann bemerkt, noch fraglich er- 
scheint, ob ein großer Holzgummigehalt wirklich 
von schädigendem Einfluß ist. 


Prof. Dr. Klemm weist darauf hin, daß die 
Bestimmung der a-Cellulose allein nicht ausreiche, 
um die Tauglichkeit eines Zellstoffs für die Kunst- 
seideerzeugung zu ermitteln. Hierfür müßten noch 
andere Eigenschaften des Zellstoffs herangezogen 
werden. Die Eignung der Celluloselösungen für die 
Kunstseideerzeugung deckt sich‘ vielfach mit der 
für die Zwecke der Pergamentierung. . Die Ansicht, 
daß die Art der Kochung wichtiger als das Ausgangs- 
material sei, da nach angegebenen Beobachtungen 
verschiedene Kochungen desselben Holzmaterials oft 
verschiedene Viskositäten ergaben, hält Prof. Dr. 
Klemm nicht für richtig, das Ausgangsmaterial 
spiele vielmehr nach seinen Beobachtungen eine 
sehr wichtige Rolle. Ein einfaches Mittel zur 
Untersuchung, ob ein Zellstoff sich für die Viskose- 
herstellung eignet, ist die mikrochemische Unter- 
suchung der Aufnahmefähigkeit für Malachitgrün 
und Rosanilinsulfat und weiter besonders die Be- 
obachtung der Korrosionsänderungen, die mit 
Kongorot und Chlorzinkjod erkennbar gemacht 
werden können. Wenn ein Zellstoff verschieden 
ausgefärbte Fasern zeigt, dann kann man sagen, daß 
er sich im allgemeinen nicht für die Viskose- 
herstellung eignet. Auch die :Quellfähigkeit, des 
Zellstoffs in Natronlauge gibt ein CERS Mittel zur 
Beurteilung in die Hand. 


Zum Dunkt der Tagesordnung: Technische 
Neuheiten berichtete über eine Einrichtung zur 
Einstellung und Messung des Mahldruckes bei 
Papierholländern CD R. P. angemeldet) an Hand 
einer Zeichnung Geh. Baurat Prof. Friedr. Müller, 
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Darmstadt. Die Messung des spezifischen Mahl- 
druckes erfolgt am Holländer unter genauer’ Ein- 
stellung einer Wage während des. Betriebes. An 
einem größeren Versuchsholländer, welcher den Stoff 
für eine Papiermaschine liefert, ist die Einrichtung 
angebracht und: hat sich bewährt. 

Endlich war noch folgende Technische 
Anfrage eingegangen: „Welche Erfahrungen sind 
in technischer und wirtschaftlicher Hinsicht beim 
Bleichen von Lumpenhalbstoff mit dem von der 
Badischen Anilin- und Soda-Fabrik jetzt in den 
Handel gebrachten flüssigen Chlor gemacht worden?“ 
Aus der Versammlung heraus wird bemerkt, daß. 
die Fragestellung nicht genau sei, immerhin konn- 
ten, besonders von Dipl.-Ing. Fenchel, Bergisch- 
Gladbach, einige Erfahrungen mitgeteilt werden: 
Die Anwendung des flüssigen Chlors hat ihren An- 
laß in der Beobachtung, daß die alkalische Bleiche, 
z. B. mit Chlorkalk, sehr langsam verläuft; störend 
ist auch der Wechsel im Gehalt an Alkali im käuf- 
lichen Chlorkalk; so wurden Differenzen von 8 bis 
ı5 Proz. CaO gefunden. Bei der sauren Bleiche 
treten die bekannten schädigenden Einflüsse auf. 
Daher war der Gedanke naheliegend, eine Bleich- 
lösung herzustellen, die weder alkalisch, noch. sauer 
reagiert, eine solche Lösung erhält man, wenn man 
eine Lösung von technischem Chlorkalk durch 
flüssiges Chlor „aktiviert.“ Um den Grenzpunkt dies 
Einleitens von Chlor einhalten zu können, muß. man 
die Temperatur messen; diese darf nicht zu hoch 
steigen, nach einer Angabe nicht über 30—35 °, wäh- 
rend von anderer Seite aus der Versammlung er- 
klärt wurde, daß man nicht über 21° gehen dürfe, 
um Verluste zu vermeiden. Weiter wirkt der Man- 
gangehalt des Chlorkalks als Indikator: die Lösung 
wird bei einem. Ueberschuß an Chlor blaustichig rot, 
statt rot, wie sie zu Anfang ist. 

Da sich niemand mehr zum Worte meldet und 
die Tagesordnung erschöpft ist, so schließt der 
Vorsitzende unter Dankesworten an die Teilnehmer 


die Versammlung. 
x 


+” 

Zu dem in Heft 45 veröffentlichten Bericht über 
den geschäftlichen Teil der Hauptversammlung sei 
noch aus dem Bericht des Herrn Prof. Dr. Carl 
Schwalbe über die Neuerungen in der Organi- 
sation einiges nachzutragen: 

Der Fachausschuß wurde in eine Reihe von 
Unterkommissionen aufgelöst, so daß jetzt drei stän- 
dige Kommissionen bestehen, welche die Rundfragen 
und Preisaufgaben bearbeiten für das Gebiet der 
Natronzellstoff-, der Sulfit- und der Papierfabrika- 
tion. Für die Analysenfragen auf diesen drei Ge- 
bieten arbeitet eine aus Mitgliedern des Vereins der 
Zellstoff- und Papierchemiker und des Vereins Deut- 
scher Chemiker zusammengesetzte Kommission. 

In die neuen Kommissionen wurden je sechs Mit- 
glieder gewählt. u 

In der Kommission für Natriumzellstoffabri- 
ist Dr. Schacht Vorsitzender, in der 
Sulfitkommission Kommerzienrat Dr. Clemm und 
in der Kommission für Papierfabrikation Dr. von 
Possanner. Der Kommission für Analysen ge- 
hören für das Gebiet der Sulfitanalysen Dr. Clemm 
und für das Gebiet der Papieranalysen Dr. Schuch 
an. Die Sulfitkommission hat sich die Kocher- 
kontrolle als Arbeitsgebiet gewählt, die Papier- 
kommission will durch eine Rundfräge feststellen, 
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-welche Methoden zur Untersuchung von Alaun und 
zur Trockenbestimmung in Anwendung kommen 
sollen. Preisarbeiten sind im vergangenen Jahre 


—. e 
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nicht eingelaufen. Es bestehen jetzt beim Verein 
im ganzen acht Preisaufgaben; die Preise sollen, ent- 
sprechend den Zeitverhältnissen, erhöht werden. 


Das Warmwerden des Stoffes im Holländer. 


Eine unangenehme Erscheinung ist das Warm- 
-werden des Stoffes im Holländer, weil unter Um- 
ständen Nachteile für die weitere Verarbeitung des 
Stoffes auf der Papiermaschine sowie für die Papier- 
beschaffenheit selbst entstehen’ können. Besonders 
die Leimung kann hierdurch sehr gefährdet werden, 
"wie mehrere Fälle lehrten. 

Nicht etwa die Wärme an und für sich ist es, 
die die Leimsnbstanzen zerstört oder umwandelt, 
sondern die als Folge der Erwärmung rasch vor 
sich gehende Entwässerung auf dem Siebe dürfte die 
Hauptursache sein. Durch diese rasche Wasserent- 
ziehung wird ein großer Teil der Leimpartikelchen 
mitgerissen und so dem Stoff entzogen. Ich habe 
gefunden, daß sehr warmer Stoff viel kleinere Harz- 


leimflocken enthält als kalter, und dies mag wohl. 


die eigentliche Ursache sein, warum das Entweichen 
der Leimpartikelchen bei warmen Stoff gefördert 


wird. 3 
Während des Krieges hatte gen Gelegenheit, 


eine weitere Eigenschaft heiß gewordenen Stoffes. 


kennen zu lernen, und zwar bei der Spinnpapier- 
herstellung.- Ich erreichte durchwegs eine Reiß- 
länge von 10000 bis 12000 Meter. Es zeigte sich 
jedoch ein periodenweiser Rückgang auf 6000 bis 
7000 Meter, ohne daß in der Maschinen- oder Hol- 
.iänderarbeit eine Aenderung eingetreten war. Später 
stellte sich heraus, daß ein Holländer die Eigen- 
‚schaft hatte, den Stoff heiß zu mahlen. Als diese 
` Erscheinung beseitigt worden war, konnte keine 
nennenswerte Aenderung beobachtet werden. 

In letzter Zeit machte ich wieder eine ähnliche 
Erfahrung bei der Herstellung von Postpapieren. 
Der Stoff war für unsere lange Siebpartie andauernd 
zu rösch, obgleich er sechs und mehr Stunden ge- 
mahlen worden war. Auch die Leimung war nur 
sehr schwer und nur unter großem Aufwand von 
Leimmaterial zu erreichen. Die Ursache war eben- 
falls heißgemahlener Stoff. Ich habe Stoffmessun- 
gen angestellt und erhielt folgendes Ergebnis: Tem- 
peratur des Wassers 18° C., Lufttemperatur 22°. C, 
‚Stofftemperatur nach dem Eintragen des Stoffes 
und nach der Leimung on Eine Stunde später 
zeigten sich schon 25° und nach einer weiteren 
Stunde bereits 30°. Bei einer Mahldauer von sechs 
Stunden hatte die Temperatur bereits 55 ° erreicht, 
‚eine Temperatur, die ich in meiner langjährigen 
Praxis bisher nicht gefunden hatte. 

Ich neige stark zu der Ansicht, daß sich ein be- 
‚stimmter Schmierigkeitsgrad mit Holländern, die 
zum ‚Heißmahlen neigen, nicht erreichen läßt bzw. 
der schmierige Charakter wieder aufgehoben 
wird. Durch Vergleich im einem Holländer, der die 
Eigenschaft des Heißmahlens nicht besitzt, kann 
man sich davon überzeugen. Während sich der 
‚Stoff im ersten Holländer auch nach mehrstündiger 
Mahldauer bröcklig und rauh anfühlt, gleitet der 
Stoff im zweiten Falle schlüpfrig durch die Hand. 
Ich sehe in folgendem einen der Praxis entgegen- 
stehenden Beweis dafür, daß es nicht immer ange- 
bracht ist zu behaupten, schmale Messer mahlten 


den Stoff röscher als breite bzw. dicke Messer; ja, 
ich kann das Gegenteil behaupten: Einer unserer al- 
ten Holländer hat nur eine Messerstärke von 6 mm, 
während die großen modernen Holländer eine solche 
von Io und teilweise sogar von Ir mm besitzen. 
(Diese abnormale Messerstärke rührt daher, weil wir 
gegossene Bronzemesser benutzen, die bei einer 
Stärke von 6 bis 8 mm leicht ausbrechen.) In den 
alten Holländern mahle ich einen guten Postpapier- 
stoff schon in drei Stunden, und dieser Stoff besitzt 
trotz der 6 mm Messerstärke einen schönen schmie- 
rigen Charakter, während der Stoff in den neuen 
Holländern bei viel höherer Stoffdichte und oben 
erwähnter ıo bis ıı mm Messerdicke auch nach 
sechs Stunden Mahldauer noch zu rösch ist. 


Würde obige Behauptung, daß breite bzw. dicke 
Messer einen schmierigen Stoff erzeugen, immer zu- 
treffen, dann müßte dies bei genannter Messer- 
stärke erst recht eintreten, was aber nicht der Fall 
ist. Um ein klares Bild von diesen Verhältnissen 
zu geben, muß ich bemerken, daß es sich im vor- 
liegendem Falle um einen sogenannten Schnellmahl- 
holländer mit Mahlscheibe handelt. Wie schon ge- 
sagt, habe ich noch bei keinem Holländer eine der- 
artig hohe Temperatur beobachtet. Wenn man be- 
denkt, daß zwei sich gegenseitig reibende Körper 
unbedingt Wärme erzeugen müssen, so ist dies um 
so mehr dann der Fall, wenn eine Unterbrechung der 
Reibung nicht eintritt, wie dies bei zwei sich reiben- 
den Scheiben der Fall ist. Beim gewöhnlichen 
Messerwalzenholländer tritt ja auch eine starke Rei- 
bung auf, sie wird aber unterbrochen, sobald jeweils 
die Walzenmesser das Grundwerk verlassen. Die 
Messer der Walze haben also Zeit, sich bis zur 
Wiederbestreichung des Grundwerkes im Stoff bis 
zu einem gewissen Grade abzukühlen. Dies ist beim 
Mahlscheibenholländer nicht möglich; es erfolgt. eine 
dauernde, ununterbrochene Reibung auf ein und der- 
selben Fläche. Die Messer sowohl des Grundwerkes 
als auch der Mahlscheibe erhitzen sich und geben die 
Wärme an den Stoff ab. Diese Erhitzung erfolgt 
um so rascher, je dicker die Messer sind und je 
länger der Mahlprozeß dauert. 


Eine andere Ansicht, die man vielfach hört, be- 
sagt, daß die Stoffreibung an sich Ursache der 
Stofferhitzung sei. Obwohl dies im gewissen Grade 
zutrifft, so muß diese Ursache jedoch als nicht aus-. 
reichend für den Grad der Erwärmung bezeichnet 
werden. Wenn bei gehobener Mahlwalze bis zu ge- 
wissem Grade eine Erwärmung eintritt, ‘dann ist ` 
nicht die Stoffreibung, sondern die gewaltsame > 
Durchpressung zwischen Walze und Grundwerk die 
Ursache, weil die Walze in den wenigsten Tällen 
mehr als ein bis zwei Millimeter gehoben ist. Höch- 
stens könnte man noch die Schleudertätigkeit der 
Walze als Mitursache ansehen. 


Ein gewöhnlicher Schaufelrad-Bleichholländer 
kann tagelang den Stoff in Bewegung setzen, ohne 
eine größere Wärme als Raumtemperatur zu erzeu- 
gen. | 
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Ich neige zu der Ansicht, daß die Wärmeerzeu- 
gung mit zunehmender Breite des Grundwerkes so- 
wie mit zunehmender Messerdicke steigt. ` Eine so 
rasche Erwärmung, wie dies beim Mahlscheiben- 
holländer der Fall ist, dürfte jedoch bei keinem an- 
deren Holländersystem eintreten, weil eben kein an- 
derer Holländer eine ununterbrochene Reibung zwi- 
schen Walze und Grundwerk aufweist. 

Ein sonderbarer Fall dürfte hier noch der Er- 
wähnung wert sein: In einer Feinpapierfabrik stehen 
vier von ein und derselben Firma gebaute Walzen- 
holländer, wovon einer sehr,. die anderen drei da- 
gegen gar nicht zum Heißmahlen neigen. Eine 


Erklärung hierfür fehlte bisher, es müßte denn seim, 


daß sie in der Umdrehungszahl liegt, da dieser Hol- 
länder, der an eine andere Triebwelle angeschlossen 
ist, in der Minute fünf Umläufe mehr macht. Wahr- 
scheinlich ist diese Erklärung jedoch nicht, da das 
Heißmahlen erst auftrat, als der Holländer neu 
garniert worden, die höhere Gschwindigkeit also 
schon vorher vorhanden war. Die Messerstärke be- 
trug wie bei den übrigen Holländern 7 mm. 


Mit den oben erwähnten Mahlscheibenholländern 
stellte ich mehrere Versuche an, um das Heißmahlen 
einzuschränken; doch habe ich bis heute fast nichts 
erreicht. Ich habe nur gefunden, daß, je dünner der 
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Holländer beschickt wird, desto rascher nimmt die 
Wärme zu. Da der Stofftransport bei dieser Art. 
Holländer durch Zentrifugalkraft erfolgt, so ent- 
wickelt sich beim Austritt aus der Mahlscheibe eine 
sehr hohe Stoffgeschwindigkeit; diese nimmt bei 
geringer Stoffdichte naturgemäß zu. Hierdurch ist. 
allerdings eine rasche Erwärmung denkbar. 


Von Interesse sind noch die Ergebnisse der 
neuen Garnitur eines zweiten Schnellmahlholländers. 
Es handelt sich hier um gewalzte Bronzemesser mit. 
einer Dicke von 8 mm, sowohl für die Mahlscheibe 
als auch für das Grundwerk. Mit dieser Garnitur 
wurde Stoff für Postpapier, bestehend aus 70o- Proz.. 
Holzzellstoff und 30 Proz. Strohzellstöff und ge- 
kollertem Ausschuß in drei Stunden fertig gemahlen, 
ohne daß der Stoff mehr als handwarm wurde. Da- 
nach besteht für die Ursache des Heißmahlens wohl 
kein Zweifel mehr; diese kann nur in der Messerdicke:- 
liegen. Außerdem kommt wohl noch eine weitere 
Ursache in Frage. Während man beim Walzen- 
holländer die Walze nicht mit Gewalt an das Grund- 
werk pressen kann, ist dies beim Scheibenholländer: 
nur zu leicht möglich. Durch die gewaltsame "An- 
pressung aber wird die Wärmeerzeugung noch be- 
deutend erhöht, ohne daß jedoch irgendwelche Mehr- 
leistung beim Mahlen erzielt wird. ISS 
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Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlman n. 


Verfahren zur Herstellung von geschmeidigem, 
wasseriestem undluftundurchlässigem Papier. 


D. R. P. 303829. Kiasse 55f. Gruppe II. 
Ludwig Heilbronner in Stuttgart. 


Das neue Verfahren besteht darin, daß man das 
Material, im besonderen Japanpapier, mit einem 
wässerigen, zweckmäßig warmen Gemisch von Ge- 
latine und Agar-Agar behandelt, d. h. entweder be- 
streicht oder darin untertaucht, und dann das so be- 
handelte Papier nach dem Trocknen einer Nachbe- 
handlung mit einem Gemisch von nichttrocknendem 
Oel und Tran unterwirft. 


In 100 ccm heißem Wasser werden gelöst 2 Proz. 
Gelatine, ı Proz. Agar-Agar, 0,5 Proz. Kalium- 
- bichromat, 3 Proz. Chlorkalzium oder besser Glyze- 
rin und 3 Proz. Ammoniumkarbonat. Sehr saugfähige 
Papiere werden entweder mit dieser Flüssigkeit be- 
strichen oder in derselben untergetaucht und dann 
getrocknet. In das behandelte Papier usw. trocken, 
so wird es mit einem Gemisch von nichttrocknendem 
Oel und Tran eingerieben; die Menge der einzelnen 
Bestandteile ändert sich je nach dem zu ande 
den Papier usw. 


Je nach dem Verwendungszweck des Materials 
können mehrere Schichten des Papiers aufeinander- 
geleimt werden, um so eine Verstärkung zu erzielen. 
Die nach dem neuen Verfahren erzeugten Papiere 


usw. eignen sich in ausgezeichneter Weise als Er- 


. satz für Gummi oder Leder bei der Verwendung als 
Membran für Gasmesser und Gasfernzünder. 


Patent-Ansprüche: xI. Verfahren zur 
Herstellung von geschmeidigem, wasserfestem und 
luftundurchlässigem Papier, dadurch gekennzeichnet,. 
daß man das Ausgangsmaterial mit einem Gemisch 
von Gelatine und Agar-Agar behandelt und das so- 
behandelte Papier nach dem Trocknen mit einem 
Gemisch von nichttrocknendem Oel und Tran nach-- 
behandelt... 

2. Die Verwendung von sogenanntem Japan- 
papier als Ausgangsmaterial. | 

3. Bei der Vorbehandlung des Papiers usw. nach. 
Patentanspruch 1, die Anwendung einer wässerigen 
Lösung, welche auf roo Teile heißes Wasser etwa 
2 Teile Gelatine, ı Teil Agar-Agar, 0,5 Teile Kalium- 
bichromat, 3 Teile Glyzerin oder Chlorkalzium und 
3 Teile Ammoniumkarbonat enthält. 


Verfahren zur Herstellung von Rohpappe für 
Dachpappen, Unterlagpappen, wärme- 
isolierende Umhüllungen usw. 


D. R. P. 344 665. Klasse 55£.. Gruppe 16. 
Rudolf Kron sen. in Basel, Schweiz. 


Holz, holzige oder andere gleichwertige, stark 
mit inkrustierenden Substanzen durchsetzte Ge- 
wächse werden zunächst zwecks Erweichung einer 
Dämpfung oder Wasserkochung ohne Anwendung 
von Chemikalien unterworfen, dann schwach ge- 
mahlen, d. h. durch Auswalzen, Quetschen, Kollern 
und Aufschlagen in Holländern. schonend behandelt.. 
Hierauf wird der so erhaltene Stoff auf der Papier- 
oder Pappenmaschine zu einer lockeren, saugfähigen, 
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schwammigen und genügend. reiß- und bruchfesten 
Stoffbahn weiterverarbeitet.. Die durch einfaches 
Dämpfen bzw. Kochen und! schwaches Mahlen er- 
haltenen Fasern oder Faserbündel sind von inkru- 
stierenden Substanzen nicht befreit und verfilzen 
daher viel lockerer und 'schwammiger als Fasern, 
die unter Anwendung von Chemikalien nach einem 
der bekannten Zellstoffverfahren (Natron-, Sulfit-, 
Sulfatverfahren) gewonnen werden. Ferner läßt das 
schwäche Mahlen bzw. die schonende Behandlung 
des erweichten Holzes durch Quetschen und Aus- 
einanderwalzen die Fasern viel länger, als es z. B. 
beim Schleifverfahren (Braunschliff- oder Weiß- 
schliffverfahren) möglich ist. Es entstehen keine 
Fasertrümmer, welche die Saugfähigkeit. der ver- 
filzten Stoffbahn ganz wesentlich beeinträchtigen 
würden. i 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Rohpappe für Dachpappen, Unterlags- 
pappen, wärmeisolierende Umhüllungen usw., da- 

: durch gekennzeichnet, daß Holz, holzige oder an- 
dere gleichwertige, stark mit inkrustierenden Sub- 
stanzen durchsetzte Gewächse in bekannter Weise 
unter Ausschluß von Chemikalien durch Dämpfen 
oder Kochen mit Wasser erweicht werden, dann das 
Produkt schwach gemahlen und auf der Papier- bzw. 
Pappenmaschine zu einer lockeren Stoffbahn ver- 
arbeitet wird. S 


Vorgefeuchtete Kopierpapierrolle. 
D. R. P. 343 116. Klasse set Gruppe 15. 
Papierfabriken Julius Glatz in Neidenfels, 
Rheinpfalz. 


Vorgefeuchtete Kopierpapierrollen haben den 
Nachteil, daß sie leicht von der Stirnseite.her aus- 
trocknen. Um dies zu verhindern, wird die Papier- 
bahn der Originalrolle vor dem Feuchten an den 
Rändern mit einem schmalen Streifen von Oel, 
Paraffin, Teer oder sonst einer Ke 
oder dichtenden Masse versehen. 

Die nach dem Feuchten wieder hart auf- 
gewickelte Rolle hat dann an den beiden Stirn- 
seiten durch das Oel oder das Paraffin einen wasser- 
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dichten Abschluß, so. daß di Feuchtigkeit aus der 
Mitte der Papierrälle nach den Stirnseiten nicht ent- 
weichen kann. 

Patent-Anspr o c Se . Vorgefeuchtete Kopier- 
papierrolle, dadurch gekennzeichnet, daß ihre Stirn- 


` seiten vor dem Feuchten mit einer wasserabstoßen- 


den dichtenden Masse, wie Oel, Paraffin, O dgl., 
tränkt wird. 


8e- 


Vorrichtung zum Schmelzen von auf Papier 
auigetragenen Lackaufdrucken. 


D. R. P. 343 190. Klasse 55f. Gruppe 16. 
Lackfabrik in Eßlingena N. 


Die neue Vorrichtung dient zum Schmelzen von 
auf Papier: aufgetragenen Lackaufdrucken, zum 
Zweck, Papier an bestimmten Stellen durchsichtig 
zu machen, um es für die Herstellung von Fenster- 
briefumschlägen zu benutzen. 

Zur Ausführung. dient ein etwa Io m langer, 
wagerechter, von außen beheizter Kanal a, in dem ein 
Förderband b auf Rollen geführt wird. Das Förder- 
band b dient zum Düurchleiten des mit Lackaufdruck 
versehenen Papiers. Durch die nach unten geneigten 
Enden c, d wird ein höherliegendes Mittelteil ge- 
schaffen, in welchem die heiße Luft längere Zeit hin- 
durch zusammengehalten wird, so daß auf diesem 
Teil des Kanals die Schmelzung des Lackes erfolgen 
kann, wodurch die vor dem Einführen in den Kanal 
mit dem Lack bedruckte und noch undurchsichtige 


V 


‚Stelle des Papiers durchsichtig wird. Bei Verlassen 


des Kanals a ist-der Lack wieder klebfrei, so daß 
die derart behandelten Papiere ‘gestapelt werden 
können. ee 

Patent-Anspruch: Vorrichtung zum 
Schmelzen von auf Papier aufgetragenen Lackauf- 
drucken, bestehend aus einem wagerecht liegenden 
heizbaren Kanal, durch den das mit Lackaufdruck 
versehene Papier auf einem endlosen Förderband 
liegend hindurchgeführt wird, dadurch gekennzeich- 
net, daß dieser Kanal (a) an beiden Enden (d und c) 
nach . unten geneigt ist, 'so daß ein höherliegendes | 
Mittelteil (b) entsteht, in welchem die warme Luft 
zusammengehalten wird. 
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Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer . bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 


Anmeldungen. 

556, 7. E. 23661. Exportingenieure für Papier- 
und Zellstofftechnik G. m. b. H., Berlin. Verfahren 
zum Aufwickeln von. schmalen Bändern aus Faser- 
stoff, Papier oder dergleichen. 13. "o 

Erteilungen. 

55d, 5. 346987. Cornelius Chini, Birkesdorf 
b. Düren, Rhid. ` Drehknotenfänger für die Papier- 
und Zellstoffherstellung. 22. 3. 21. C. 30 311. 

Verlängerung der Schutzrechte. 

55€: 334 441, 336 750. 

`  Löschungen. 

55a: 288 640, 295 304. 55C: 297 048. 

277 384, 294.057, 302 848, 308 372. 


55d: 274 944, 


laß 3 sowie mit gewölbtem Deckel 4 besteht. 


Gebrauchsmuster. 


Eintragungen. 
55d. 798929. Otto Vandersee, Rathsdamnitz. 
Vorrichtung zum Befestigen der Hülse auf runde 
Rollstangen für Papier- und Hilfsmaschinen. 31. I. 21. 
V. 17 309. 


— 


Auslandspatente 


Einrichtung zum Auflösen und Eatfärben von 
Altpapier. | 

Nach „Paper“ vom 12. Oktober 1921 hat M: 

C J. Billingham in Kalamazoo, Michigan, 

in England eine Einrichtung zum Adlon und Ent- 

färben von Altpapier zum Patent angemeldet, die 

aus einem Kessel ı mit konischem Boden 2 und Aus- 
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an die Oeffnung 3 angeschlossene Auslaßrohr 5 hat 
einen Anschluß 6 zur Zuleitung des Altpapier und der 
Farblösungsflüssigkeit und je eine Verbindung 7 mit 
den Saugseiten der beiden Pumpen 8 Die linke 
Pumpe hat an der Druckseite ein Rohr 9, das zentral 
durch die Oeffnung 3 in den Kessel ı tritt und in 
eine Düse ro mündet. Von hier ab umgibt ein koni- 
scher Deflektor ıı das Rohr 9, damit die Altpapier- 
masse “nbehindert zur Oeffinung 3 gelangen kann. 
An der Druckseite der rechten Pumpe 8 ist ein 
Rohr 13 angeschlossen, das eine Düse 13" so mün- 
det, daß diese über der Düse ıo steht, also beide 


- daraus austretende Ströme sich zwischen den Düsen 


treffen und allseitig auseinanderspritzen. An das 
Rohr 13 ist eine Zuleitung 14 für Wasser und Dampf 
und eine Ableitung ı5 für die bearbeitete Papier- 
masse, ı6ist der Elektromotor, der die Pumpen treibt.- 
Der Vorteil der neuen Einrichtung liegt darin, 
daß durch die Ausnutzung des Gegenstromprinzips, 
die ein kräftiges Aufeinandertreffen der beiden Stoff- 
masseströme zwischen den Düsen 10, 13’ zur Folge 
hat, eine gute Auflösung und Entfärbung der Alt- 
papiermasse ohne vorhergehende Mahlung erfolgt. 
Infolgedessen ergibt das Altpapier eine Stoffmasse, 
die der ursprünglichen völlig gleicht, da keine Kür- 
zung der Fasern eingetreten ist. — WW. — 


Der neue Flugaschenfänger, Bauart Bartl. 
Von Reg.-Rat, Dipl.-Ing. Prade], 
Die stärkere Heranziehung von Abfallkohlen, Roh- 


braunkohlen, Braunkohlenbriketts, Koksstein usw. 
für Industrie- und Kraftfeuerungen, die aus der Ent- 
wickelung des Brennstoffmarktes 
worden ist, hat auch wieder das Interesse auf die 
bei der Verheizung der genannten Brennstoffe un- 
vermeidliche Flugasche und ihre Schädigungen so- 
- wohl in wärmewirtschaftlicher Hinsicht als auch in 
hygienischer Beziehung gelenkt. Was nützt schließ- 
lich die bestdurchkonstruierte Feuerung, wenn sie 
mit oder ohne Unterwind jene Brennstoffe zwar 
vollkommen zur Ausnutzung bringt, innerhalb weni- 
ger Tage aber schon die Heizzüge so mit Flugasche 
verlagert sind, daß kein nennenswerter Wärmeüber- 
gang eintritt, oder wenn die Schornsteine dicke 
‚Wolken von Flugasche ausstoßen, welche die ganze 
Umgegend mit einem gelben oder grauen Ueberzug 
bedecken. WË 


Für Feuerungen, die dauernd auf die vorge- 
nannten Brennstoffe eingestellt worden sind, sind 
daher als notwendige Ergänzung der Feuerungs- 
einrichtung der Flugaschenbläser zum Reinhaiten 
der Heizflächen und Heizkanäle und der Flug- 
.aschenfänger zur Reinigung der Abgase gleichsam 
integrierende Bestandteile der Gesamtanlage. Er- 
freulicherweise bricht sich diese Erkenntnis Bahn, 


‚weil nur dadurch ein wirtschaftlicher und reibungs- | 


loser Betrieb jener umgestellten Feuerungsanlagen 
auf die Dauer zu erreichen ist. 

Von Flugaschenfängern haben sich in den 
letzten Jahren besonders die mit Fangzellen arbeiten- 
den Fänger bewährt, bei denen der zu reinigende 


notwendig ge-. 
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Gasstrom längs und quer in Streifen unterteilt und 
diese gereinigt werden. Bekannt sind die Fänger 
der Dampfkesselfabrik und Apparatebauanstalt 
J. M. & A. Bart] in Cottbus, die neuerdings 
wesentlich vereinfacht und in ihrer Wirkung ver- 
bessert worden sind. Durch Beobachtungen in glas- 
überdeckten Modellstaubfängern mit grellfarbigem 
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| Abb. ı 


Staub ist ermittelt worden, daß der Staub sich nach 

den Wänden hinzieht und an diesen in verdichte- 

teren Mengen hingleitet als im freien Gasstrom. 
Die Lehre aus diesen Beobachtungen ist beim 


Bau des neuen Fängers. berücksichtigt worden. 
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Abb. ı zeigt den Fänger eingebaut in die am 
Schornstein gelegene Fangkammer, Abb. 2 und 3 
zeigen einen Teil des Fängers im Schnitt nach 
nach Linie A—B und in teilweisem Aufriß. 


dem Gasstrom abgeschieden. Zwischen den Schräg- 
wänden c—d und e—f gelangen die ausgeschiedenen 
Teilchen in die vom Gasstrom isolierten Räume I 
und II. Der Gasstrom zwischen den Wänden u 


Saugende Wirkung des Schornsteins. 


i Abb. 2 


Das Fangsystem ist in einer zum re 
schnitt entsprechend erweiterten Kammer eingebaut, 
die von den zu reinigenden Abgasen in der Pfeil- 
richtung durchzogen wird Beim Eintritt in die 
Kammer durchströmen die Abgase zunächst einen 
Stehrost aus wagerecht verlegten Platten und dann 
die Fangzellen. Die Flugasche wird in dem unter 
den Zellen liegenden Aschensäcken gesammelt. 
Während durch den Vorrost eine Grobausscheidung 
in wagerechter Unterteilung. des Gasstromes erfolgt, 
bewirken die senkrecht und etwas geneigt zur Zug- 
richtung stehenden Fangzellen eine Unterteilung des 
Gasstromes in senkrechte Streifen: Jeder dieser 
Streifen-wird noch durch in die Fangzellen einge- 
baute, schräg mach unten gerichtete Wände c—d, 
e—f und g—ł in der Höhe unterteilt. Es entstehen 
so im Bewegungsraum der Gase im Fangsystem eine 
große Anzahl länglicher Trichter, in deren jedem die 
Wirkung der Fangzellen eintritt. Die Unterteilung 
des Gässtromes 
Richtung hat den Vorteil, 


daß das sogenannte 


Wellen des Gases im Vorraum von den Zellen, das ` 


die Reinigüng des Gases im Zellensystem ungün- 
stig beeinflussen könnte, nicht mehr auftritt. Der 
Eingangsquerschnitt für die Gase in den Trichter 


ist in seiner Summe gleich dem Gesamtquerschnitt 


der großen Fangkammer. Der kleinste Querschnitt 
im Fangsystem ist etwa gleich dem rechnerischen 
Füchsquerschnitt, so daß eine Drosselung der Gase 
vermieden ist. Der Zugverlust ist demnach ‚auch 
gering und beträgt E 7X V? mm WS, Beträgt z. B. 
die Geschwindigkeit der Rauchgase an den engsten 
Stellen 5 m, so ist der A 5 X 5 X 0,07 = 
175 mm WS. 

Wie Abb. 2 erkennen OH ziehen sich die Asche- 
teilchen, wie am Modellfänger beobachtet, zunächst 
nach den am weitesten vorspringenden, schneiden- 
artig wirkenden Wänden i und k hin. und werden in 


erheblichem Maße von den Wänden.n, u und o aus 


in senkrechter und wagerechter 


und o erhält eine zunehmende Geschwindigkeit, die 
bei p am größten wird. Infolge der Ablenkung der 
Gase aus der geraden Richtung zwischen den Wän- 
den u und o und den übereinanderliegenden Wänden / 
c—d erhalten die im Gasstrom befindlichen Aschen- 
teilchen durch die hohe Geschwindigeit bei p eine 


rn Amer 


Abb. 3 


erhebliche lebendige Kraft und werden nach der 
Wand r hingedrückt, an der entlang. sie in den 
toten Raum III geschleudert werden und in den 
Aschensack hinabsinken. Eine Wirbelung und das 
Zurückreißen abgeschiedener Teilchen in den Gas- 
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strom wird durch die Wände m und s verhindert. 
Die so gereinigten Gase werden vom Schornstein- 


‘oder Saugzug um die Kanten t herumgesaugt. 


Die wagerecht den Gasstrom unterteilenden 
Schrägflächen c—d usw. haben eine doppelte Auf- 
gabe und Wirkung. Mit ihrer Unterseite lenken 
den- auftreffenden Gasstrom ab und bewir- 
ken so ihrerseits die Ausscheidung der Flugasche, 
ihre Oberseiten aber dienen als Gleitflächen für die 
ausgeschiedenen Teilchen, auf denen sie nach den 
vom Gasstrom isolierten Räumen I, II, III und in 
den Aschensack abrieseln. 
chen sind, je geringer das spezifische Gewicht ist, 
desto schmaler müssen die Maße p sein, weil dann 
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ke 


Abb. 4 


die Ascheteilchen im Querschnitt bei p nur einen 


ganz kurzen Weg durch den Gasstrom zu machen 


haben, um: sicher ausgeschieden zu werden. 


Die in den Aschensäcken angesammelte Flug- 
asche muß während des Betriebes so gezogen wer- 
den können, daß keine falsche Luft in den Fuchs 
zugverschlechternd wird. Die 
Aschensäcke sind daher, wie ‘Abb. 4 im Schnitt 
zeigt, mit doppeltem, schleusenartigem Verschluß 
Zwei übereinander liegende Trichter a, 
aı mit schräger Auslaßöffnung werden durch je 
eine Pendelklappe b, bı abgeschlossen, 
Augen c schwingbar und durch einen Gewichts- 
hebel d dı ausgeglichen ist. Durch Verstellen der 
Gewichte auf den Hebeln..d, dı kann ein regelbarer 
Schlitz als Auslaß eingestellt werden, so daß die im 
Trichter aı befindliche Asche als luftdichter Ab- 
schluß zwischen Aschensack bzw. Fuchs und Atmo- 
sphäre dient. Soll der Ascheabfluß unterbrochen 
werden, weil z. B. kein Wagen da ist, so wird der 


um Welle f drehbare Gewichtshebel e mittels des 


- Handgriffes 
‚ Hebel g die Klappe b und drückt sie fest an, schließt 


‚heruntergelassen. . Dadurch 
also den Aschenzufluß zum Trichter as ab, Es kann 
somit nur noch ein Teil der im Trichter aı befind- 
lichen. Asche auslaufen, nämlich so viel, bis das 
Gewicht der auf der Klappe b lagernden Asche 
geringer ist als das Gewicht d. Die Einrichtung g, 
f,.e, h wird auch zum. zeitweisen Abziehen des 
Aschensackes benutzt. Der untere. Trichter kann 
mit seiner Auslaßöffnung: beliebig nach vier Seiten 


eingestellt werden, wie es gerade die Gleisanlage 
im Aschenkeller erfordert. Im oberen Trichter a 
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Je feiner die Aschenteil 


die um 


hebt ' 


ist seitlich über Verschlußklappe b eine durch. eine: 


Kapsel verschlossene Oeffnung i vorgesehen, durch 
welche das Trichterinnere von außen zugänglich ist- 
Die Oeffnung ist so gelegen, daß. an sie ohne 
weiteres auch eine Saugluftförderleitung ange-. 
schlossen werden kann. | 


Ausrückvorrichtung für Arbeitsriemen. 

Die Maschinenfabrik und Mühlenbauanstalt G.. 
Luther, Akt.-Ges. in Braunschweig, erhielt das. 
D. R. P. 343 369 auf eine, selbsttätige Ausrückvor- 
richtung für Arbeitsriemen, Förderbänder, Becher- 


"werksgurte usw., mittels eines Schwungkugelregula- 


tors deren Neuheit darin besteht, daß die Regulator- 
antriebsrolle gegen das gezogene Riementrum ge-. 
drückt und von ihm angetrieben wird, so daß bei 
Unterschreiten einer gewissen Riemengeschwindig- 


d 


Unterstützung fortzieht, das dann durch seinen Fall 
den Antrieb des Riemens stillegt. Durch diese Vor- 
richtung sollen Schäden verhindert werden, die durch 


das Abfallen oder Abreißen oder Durchbrennen des. 


Riemens infolge Gleitens auf seiner Scheibe eintreten, 
würden. 


Der Arbeitsriemen a (Förderband, Bechergurt 
usw.) setzt durch die Treibrolle b und die Welle c 
den Schwungkugelregulator d in Umdrehung.. Die 
verschiebbare Muffe f des Regulators steht durch 
den Hebel g mit dem Sperrzahn h in Verbindung, 
welcher unter den Sperrzahn i der Stange k greift, 
welche das Gewicht 1 trägt. Die Stange k greift an 
dem Winkelhebel m.an, der anderseits mit der Aus- 
rückstange n verbunden .ist, welche mittels der 
Riemengabel o den Antriebsriemen p von der Fest- 
scheibe. og auf die. Losscheibe r verschiebt, um da-.: 
durch die Welle $ bzw. den: Arbeitsriemen a stillzu- 
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setzen. Mittels des Handhebels t am Winkelhebel m 


kann die Einrückung wieder erfolgen, indem dadurch 


das Gewicht 1! samt der Stange k angehoben und der 
Antriebsriemen a wieder auf die Festscheibe ver- 
schoben wird. Sobald der Riemen a seine vorge- 
schriebene Geschwindigkeit erreicht hat, legt sich 
der Sperrzahn h unter den Sperrzahn i der Gewichts- 
stange k, worauf der Handhebel t losgelassen werden 
kann. 


In Verbindung mit der Ausrückvorrichtung oder 
auch ohne diese kann vom Regulator eine Signal- 
oder Alarmvorrichtung in Tätigkeit gesetzt werden. 
Eine solche kann z. B. in einer Glocke u bestehen, 
die durch einen Daumen v der Reglermuffe f ange- 
schlagen wird, wenn der Riemen a zu langsam läuft, 
oder sie kann eine elektrische Alarm-(Signal-)vor- 
richtung sein, die durch den am Hebel g angeord- 
neten Kontakt w eingeschaltet wird, sobald die 
Riemengeschwindigkeit nachläßt oder aufhört. Bhl. 


Treibscheibe. 


Zwecks Vergrößerung der. Kraftübertragung auf 
‚ das Zugmittel (Seil oder Kette) ist die Treibscheibe 
nach .einer Erfindung von Fritz Axthelm in 
Berlin (D.R.P. 340803) mit Kleminbacken ver- 
sehen, die nach Art einer Zange’ ausgebildet ‚sind, 
d. h. die Wirkungsweise ist auf den Hebelgesetzen 
aufgebaut. 

Der Treibscheibenkörper a ist am Umfange mit 
zangenartig ausgebildeten Klemmbacken b versehen, 
in die sich das Zugmittel c einlegt. Dieses übt in- 


e 


folge seiner ihm innewohnenden Zugspannung auf 
die Kiermmbacken einen Auflagerdruck aus, welcher 
diesen eıne Schließbewegung erteilt und das Fest- 
klemmen des Zugmittels bewirkt. In der Abbildung 
ist eine beispielsweise Ausbildungsform der Klemm- 
tacke für eine Kette dargestellt. Die beiden Zangen- 
hälften d und e haben in dem Bolzen f ihre Dreh- 
achse und sind mit den Auflageköpfen g und h auf 
den Seitenwänden des Treibscheibenkörpers auf- 
gelagert. Durch die Bügel i und k ist diese gegen 
~ Abfallen gesichert. Für Seile erhält die Klemm- 
backe eine entsprechend! andere Form. -Bhli- 


Nutzbarmachung von eingedickter Sulfitab- 
SH lauge. 
Ein gutes Appretur-, Kleb- und Gerbmittel soll 


= mach Dr. Leo Stein in Fulda (D. R. Pi 343 954) aus 


eingedickter Sulfitablauge, sogenannter Dicklauge 
(von etwa 34 bis 37° Bé) dadurch gewonnen werden, 
daß man diese Dicklauge mit verhältnismäßig wenig 


Lösung von Harz, Oel usw. in flüchtigen, indifferen- 
ten Mitteln, wie Benzin, Benzol, Tetrachlorkohlen- 
stoff usw., innig vermischt und so emulgierbar macht. 
Knetet man beispielsweise 9 Teile Dicklauge stark mit 
ı Teil Harz-Benzinlösung (in der gegebenenfalls auch 
etwas Kautschuk o. dgl. enthalten sein kann), so wird 


ein guter Klebstoff erhalten. o Teile Dicklauge und 


ı Teil Oel-Benzollösung durchknetet ergeben, mit 
Wasser verdünnt, eine, aufgehellte Appreturmasse. 
Durch Kneten von 9 Teilen Dicklauge mit I Teil, 
Oel-Benzin erhält man ein Gerbmittel, das sich nach 
Verdünnen mit Wasser (wegen der günstigen Eigen- 
schaften des Lignins der Sulfitablauge und des Oeles) 
zu dem sogenannten „kombinierten“ Gerbverfahren 
eignet. Zweckmäßig wendet man dazu nach bekann- 
ten Methoden gereinigte Sulfitablauge an; durch eine 
derartige Emulsion wird die unangenehme, durch 
Sulfitablauge allein hervorgerufene Härte des Leders 
gemildert. Die flüchtigen Lösungsmittel sind wesent- 
lich, um z. B. einerseits Oel usw. besser in das Ge- 
webe, Haut usw. eindringen zu lassen, ariderseits 
Harz überhaupt emulsionsfähig zu machen, da sonst 
klumpige Ausscheidungen eintreten würden. 


Die so erhaltenen Produkte verdanken ihre wert- 
vollen Eigenschaften dem Umstande, daß die der 
Dicklauge einverleibten Zusatzstoffe, wie z. B. Oele, 
Harze, Kautschuk, mit Hilfe der flüchtigen, indiffe- 
renten Lösungsmittel, wie Benzin, Benzol, . Tetra- 
chlorkohlenstoff, - mit der Dicklauge äußerst weit- 
gehende „disperse Phasen“ ergeben, die sich schon 
der „kolloiden Lösung“ sehr nähern. Aus diesem 
Grunde tritt bei der Verwendung solcher Feinstver- 
teilungen von z. B. ÖOel-Benzin in Dicklauge als 
Gerbmittel eine so gute Gerbwirkung ein, indem näm- 
lich gleichzeitig für die gerbend wirkenden Stoffe 
der Dicklauge und insbesondere für die Fettstoffe 
(Oele). eine weitgehende Tiefenwirkung erzielt wird. 
Bei der Gewinnung von Appreturmitteln ist es auch 
von Belang, daß die Dicklauge durch die Behandlung 


nach dem Verfahren der Erfindung eine technisch . 


recht beachtliche Aufhellung erfährt, die nicht etwa 
auch erreicht wird, wenn man die Dicklauge und die 
Zusatzstoffe getrennt oder in coberflächlicher 
Mischung oder gar nur die unbehandelte Ablauge 
verwendet, wobei nicht vergessen werden darf, daß. 
sie zum Appretieren und Gerben doch nur nach Ver- 
dünnen mit Wasser benutzbar ist. Endlich ist für 
die nach dem neuen Verfahren erhaltenen Klebmittel 
zu bemerken, daß die mit dieser „dispersen Stoff- 


. kombination“ erzeugten Klebungen hinsichtlich des 


Trocknungsvermögens — namentlich bei feuchter 
Luft versagt die Dicklauge ganz — wie auch 'hin- 
sichtlich der Schmiegsamkeit (Elastizität), d. h. des 
Fehlens der Sprödigkeit, überraschende, neue Wir- 
kungen darstellen, ganz abgesehen von der starken 


Erhöhung der inneren Reibung, also auch der Vis- 


kosität, die solche Feinstverteilungen von z. B. Gutta- 
perchaharzlösungen in Dicklauge hervorbringen, und 
die bei der Verwendung als Klebstoff von Wichtig- 
keit ist. 


Das neue Verfahren ermöglicht also, durch Zu- 
sammenbringen von Dicklauge in recht großer 
Menge, bis zu etwa 90 Proz., mit verhältnismäßig 
sehr kleinen Mengen, etwa 10 Proz., Lösung von 
Harzen, Oelen u. dgl. in flüchtigen organischen Stof- 
fen Emulsionen zu erzielen, die je nach den ange- 
wandten Stoffen gut als Appretur-, Kleb- oder Gerb- 
mittel gewerblich zu verwenden sind. — Bhi. — 

t 
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Reinigen des Rechens von Werkkanälen. 


Um das im Herbst auf dem Feinrechen in Werk- 
kanälen sich massenhaft ansammelnde Laub und das 
Packeis im ‘Winter ohne Zuhilfenahme von 
Maschinenkraft oder Aufwendung nennenswerter 


Menschenkraft und Zeitaufwand zu beseitigen, wird 
Ober- 
bayern (D. R. P. 343223) der um eine lotrechte. 


nach Paul Ewerbeck in Garmisch, 


Achse drehbare Feinrechen a um 90° gedreht, so 
daß er vor einem Grundablaß zu liegen kommt, 
dessen Freizerinne unmittelbar in das Unterwasser 
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des Wehres mündet. Durch Oeffnung des genannten 
Grundablasses wird eine kräftige Querströmung er- 
‚ zeugt, die den Wasserspiegel des Werkkanals W 
oberhalb des Feinrechens absenkt, so daß durch den 
Ueberdruck des Wassers im Werkkanal der Fein- 
rechen um seine lotrechte Achse gedreht wird und 
sich vor dem Grundablaß parallel zur Achse des 
Werkkanals legt. Sollte der genannte Ueberdruck 
nicht genügen, so kann der Drehung durch eine zu 
diesem Zwecke am freien Ende des Rechens an- 
geordnete Kette leicht nachgeholfen werden. Bei 
der genannten. Lage des Feinrechens wird das Laub, 
Packeis usw., das sich an der oberen Seite des Fein- 
rechens festgesetzt hat, von der Rückseite getroffen 
und durch die Strömung selbst von dem Feinrechen 
gerissen und ins Unterwasser des Wehres abgeführt. 


Als Grundablaß Kann die bei Kanaleinläufen 
meistens erforderliche Entlastungsvorrichtung 
dienen, für welche sich beispielsweise das in der 
Abbildung in einer D:aufsicht dargestellte Segment- 
wehr eignet. 


rechen, der den Werkkanal W abschließt, und 
ai den Rechen in ungelegtem Zustande, bei 
welchem die angesetzten Blätter auf der 
‘ Unterwasserseite sich befinden. Wird nun das 


Sesmentwehr s geöffnet, so fällt der Wasserspiegel 


oberhalb plötzlich schnell ab und der Ueberdruck ` 


. des im Werkkanal W befindlichen Wassers wird 
zurückströmend den Rechen aus der Lage a in die 
Lage a! drücken, wobei das auf die Außenseite an- 
gesammelte Laub usw. abgeführt wird. — Bhl. — 


Untemanser: 


‚nähergerückt werden. 


keit bedeutend verstärkt. Es 


Es bedeutet a den drehbaren Fein- ` 


Künstliches Tageslicht. 

Bei dem MHerausarbeiten farbiger Papiere, ja 
auch bei der Herstellung weißen Qualitätspapiers 
von genau bestimmter Färbung, hat sich bisher die 
Arbeit bei künstlichem Licht als äußerst beschwer- 
lich und unsicher gezeigt, da es ganz unmöglich 
ist, die natürlichen Farben zu unterscheiden. 

Es wurden deshalb von verschiedenen Seiten 
Versuche mit künstlichen Lichtquellen und Filtern 
aller Art gemacht, die jedoch zu keinem befriedigen- 
den Ergebnis führten. 
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Erst mit einer Kombination von Filtern mit 
Metallfadenlampen der Tageslicht G. m. b. H. in 
Berlin SW 68 konnte das Problem seiner Lösung 
Die besten Ergebnisse hin- 
sichtlich der Wirkung wurden jedoch durch die An- 
wendung der inzwischen auf den Markt gekommenen 
gasgefüllten Metalldrahtlampen in Verbindung mit 
den Filtern der genannten Firma erzielt. Da aber 
diese Filter noch einen beträchtlichen Teil des Ge- 
samtlichtes absorbierten, wurden die Lichtquellen 
mit speziell konstruierten Reflektoren ausgerüstet,- 
welche alle nach oben gehenden Lichtstrahlen auf- 
fingen und dieselben zo reflektierten, daß sie den 
Filter passieren mußten und deshalb wirtschaftlicher 
ausgenutzt wurden. Auf diese Weise wurde nicht. 
nur der durch den Filter: hervorgerufene Lichtver- 
lust ausgeglichen, sondern auch die Flächenhellig- 
wurde somit eine 
Tageslichtlampe geschaffen, deren Lichtwirkung das 
natürliche Tageslicht ersetzt, und die einen sehr 
hohen Nutzeffekt aufzuweisen hat. Diese Lampen 
werden in den verschiedensten, den jeweiligen Ver- 
wendungszwecken angepaßten Formen und Größen 
fabriziert. Dadurch ist es einem jeden, der auf 
eine dem Tageslicht entsprechende Beleuchtung 
Wert legt, möglich, sich diese zu verschaffen. 
Außerdem haben die Tageslichtlampen den Vorzug, 
daß sie ohne weiteres an jede Stromart und Span- 
nung angeschlossen werden können und somit keine 
besonderen Installationskosten verursachen. 
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Sitzungen. 


Montag, den 5. Dezember ıg921, nachmittags 3 Uhr, 
Vorstandssitzung des Vereins Deutscher Zell- 


stoff-Fabrikanten in Charlottenburg, Neue Grol- 


manstraße 5/6. 

Montag, den 5. Dezember 1921, nachmittags 5 Uhr, 
Sitzung der Zellstoffaußenhandelskommission des 
Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten in Char- 
lottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6. 

Dienstag, den 6. Dezember 1921, vormittags ro Uhr, 
Hauptversammlung des Vereins Deutscher Zell- 
stoff-Fabrikanten im Hotel Adlon, Unter den 
Linden 1. 


Das englische: Industrie-Schutzgesetz. 


Am I. Oktober ist das englische Industrie- 
Schutzgesetz (Safeguarding of Industries Bill) in 
Kraft getreten. Bereits im November 1919 hatte die 
englische Regierung einen Gesetzentwurf, die „Im- 
ports and Exports Regulations Bill“, eingebracht, der 
den Verkauf von Einfuhrwaren unter den Herstel- 
lungskosten des Ausfuhrlandes, also das- reine 
Dumping, verhindern sollte und gleichzeitig den 
Schutz der Schlüsselindustrien bezweckte. Unter 
dem Begriff „Schlüsselindustrie“ werden alle Indu- 
striezweige verstanden, die während des Krieges 
neu entstanden sind und deren Erzeugnisse für die 
Weiterverarbeitung in anderen lebenswichtigen In- 
dustrien oder für die Herstellung von Kriegsgerät 
unbedingt erforderlich sind. Da der überaus hoch- 
schutzzöllnerische Entwurf im Parlament auf leb- 
haften Widerspruch stieß, wurde er von der Regie- 
rung zurückgezogen. Im April 1920 zum zweiten 
Male vorgelegt, wurde er vom Oberhaus in zweiter 
Lesung mit einer Stimme Mehrheit abgelehnt. Nach 
mehr als einem Jahr brachte die Regierung Anfang 
Mai 1921 einen neuen, vor allem in den Antidumping- 
vorschlägen wesentlich gemilderten Entwurf, die 
„Safeguarding of Industries Bill“, ein, der weder bei 
den Anhängern der Schutzzollbewegung noch in den 
Freihändlerkreisen großen Beifall fand, trotzdem 
aber vom Unterhaus in wenigen Tagen durch- 
gepeitscht und schließlich in dritter Lesung mit 176 
gegen 54 Stimmen, angenommen wurde. Um dem 
Oberhaus die Möglichkeit zu nehmen, das . Gesetz 


abermals zu verwerfen oder Aenderungen an seinen, 


Bestimmungen vorzunehmen, wurde es als Finanz- 
gesetz erklärt. 

Das Gesetz, das für das ganze Vereinigte König- 
reich gilt, zerfällt in drei Teile. Der erste Teil, 
der dem Schutz der Schlüsselindustrien dient und 
vom ı. Oktober 1921 ab fünf Jahre in Kraft bleiben 
soll, führt eine Reihe von Erzeugnissen auf, für die 
bei ihrer Einfuhr nach England Zölle in der Höhe 
von einem Drittel ihres Wertes bezahlt werden 
müssen, Hierzu gehören u. a. optische Gläser und 
Instrumente, Meßvorrichtungen und Wagen, wie sie 
in Prüfräumen und Maschinenwerkstätten benötigt 
werden, Apparate der drahtlosen Telegraphie, Zünd- 
magnete, Kohlenstifte für Bogenlampen, Drähte für 
Glühbirnen und Chemikalien. Das Board of Trade 


‚Staaten: keine FHandelsverträge bestehen. 


kann jederzeit Aenderungen der Liste vornehmen 
und veröffentlichen. Ueber Wünsche der beteiligten 
Kreise auf Hinzufügung oder Streichung von Er- 
zeugnissen, die innerhalb von drei Monaten nach der 
jeweiligen Listenveröffentlichung eingereicht wer- 
den müssen, entscheidet ein. vom Lordkanzler zu er- 
nennender Schiedsrichter. Unterliegen Erzeugnisse 
der genannten Art schon jetzt einem Zoll in der an- 
gegebenen Höhe, so werden -sie von dem. Schlüssel- 
industriezoll nicht betroffen. Dumpingzölle fallen 
jedoch nicht unter diese Ausnahme. Auch von Er- 
zeugnissen der englischen Kolonien wird der neue 
Zoll nicht erhoben. Zusammengesetzte Waren, die 
aus zollpflichtigen Einzelteilen bestehen, bleiben. 
zollfrei, wenn der zollpflichtige Teil durch die Zu- 
sammensetzung seine Eigenart verloren hat. 
Streitigkeiten hierüber werden &benfalls dem ge- 
nannten Schiedsrichter zur Entscheidung über- 
wiesen. | 


Der zweite Teil des Gesetzes behandelt die 
Abwehr des reinen und des Valutadumpings durch 
Erhebung besonderer Valutazölle. Ein vom Vor- 
sitzenden des Board of Trade zu ernennender Aus- 
schuß von fünf Personen,- die kaufmännische oder 
industrielle Erfahrung besitzen müssen, hat alle 
Klagen zu prüfen, wonach vom Ausland eingeführte 
Waren (außer Lebensmitteln und Getränken sowie 
Erzeugnissen der britischen Kolonien) in England 
zu Preisen verkauft werden, die unter den Herstel- 
lungskosten des Ausfuhrlandes liegen oder infolge 
des niedrigen Valutastandes des Ausfuhrlandes unter 
den Preisen liegen, zu denen die gleichen Waren 
unter Zubilligung eines angemessenen Gewinnes in 
England hergestellt werden können. Fälle der letzt- 
genannten Art, d. h. des Valutadumpings, dürfen 
dem Ausschuß nur dann zur Beurteilung vorgelegt 
werden, wenn die Währung des Herstellungslandes 
gegenüber dem Pfund Sterling um mindestens 
33'/; v. H. entwertet ist. Erklärt der Ausschuß aus- 
drücklich, daß andere Industriezweige, welche die zu 
verzollenden Einfuhrwaren zur Weiterverarbeitung 
brauchen, durch Erhebung der Zölle nicht ungünstig 
beeinflußt würden und daß die zu schützende Indu- 


- strie in England mit genügender Wirtschaftlichkeit ` 


arbeitet, so können die betreffenden Waren durch 
besondere Verordnung des Board of Trade, die dem 
Unterhause vorgelegt werden muß und von ihm 
geändert oder auch abgelehnt werden kann, mit 
einem Dumpingzoll von einem Drittel ihres Wertes 
belastet werden. Derartige Verordnungen sollen 
höchstens drei Jahre in Kraft bleiben; sie können 
jederzeit widerrufen oder auch verlängert werden. 
Erzeugnisse aus Ländern, mit denen England 
Handelsverträge oder -abkommen geschlossen hat, 
werden : von dem Dumpingzoll nicht betroffen. 
Dieser richtet sich demnach vor allem gegen die 
ehemals feindlichen Staaten, in erster Reihe gegen 
Deutschland, ferner gegen Frankreich, Rußland, die 
Tschechoslowakei und Brasilien, da mit diesen 
Waren, 


deren Einzelteile in verschiedenen Ländern her- 
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gestellt worden sind, werden vom Dumpingzoll be- 
freit, wenn nachgewiesen wird, daß ihr Wert durch 
Verarbeitung um 25 v. H. gesteigert worden ist, seit- 
dem die Ware ein Land verlassen hat, das an und 
für sich von dem Dumpingzoll betroffen wird. 
Zwecks Feststellung des Herkunftslandes können 
die Zollbehörden eine von einem englischen Kon- 
sulat beglaubigte Erklärung der Ausfuhrfirma ver- 
langen. Erzeugnisse, die innerhalb von 14 Tagen 
nach Erlaß einer neuen Verordnung des Board of 
Trade nach England verschifft werden, sind von den 
Zöllen befreit. Unter den Herstellungskosten des 
Ausfuhrlandes versteht das Gesetz die in Pfund 
Sterling ausgedrückten Großhandelspreise vom Werk 
für den Verbrauch im ‚Herstellungslande abzüglich 
aller in den Preis eingeschlossenen Verbrauchs- oder 
sonstigen Inlandabgaben. Wird die Ware im Her- 
stellungslande nicht im Großhandel für Inland- 
bedarf verkauft, so wird durch Vergleich mit an- 
dern, für den Eigenverbrauch im Herstellungslande 
verkauften ähnlichen Waren ein angemessener 
Großhandelspreis ermittelt. Alle Bestimmungen 


‚geführt 


und, Verordnungen, die gegen- das Valutadumping 
erlassen werden, sollen in der Erwartung, daß bis 
dahin eine Festigung der Währengsverhältnisse ein- 
getreten sein wird, drei Jahre nach Erlaß des Ge- 
setzes außer Kraft gesetzt werden. Die Geltungs- 
dauer des Gesetzes gegen das reine Dumping ist 
zunächst unbefristet. 


Der dritte Teil des Gesetzes enthält eine 
Reihe von Ausführungsbestimmungen. Als Wert 
der eingeführten Waren, von dem der Zoll erhoben 
wird, gilt der cif-Preis im Landungshafen, d. h. der 
Preis, unter dem die Ware frei Fracht und Ver- 
sicherung nach dem Zollager des Einfuhrhafens ein- 
wird. Durchgangswaren bleiben zollfrei. 
Werden Einfuhrwaren nach Bezahlung des Zolles 
wieder ausgeführt, so wird der ‚Zoll vergütet, Alle 
Streitigkeiten, die sich aus der Auslegung und Hand- 
habung des Gesetzes ergeben, werden dem unter 
Teil I bereits genannten Schiedsrichter zur Prüfung 
und endgültigen Entscheidung überwiesen. 


(ud. VD. L“) 


Durchschnittserlöse für Fichten- und Tannenschleifholz (Papierhoiz) in den bayerischen 
Staatsiorsten im Wirtschaftsjakr 1920/21 


ER, IRB: mit Juni ‚1921) 


| Juli | August | Sept | Oktober | | N Nov. | Dez. | Tannar iar | Februar | März 


' I [4178| 242 |490 |206 j4491|221 | 4890| 297 
II 13664| 211 |437 |180 {8225| 199 | 5553| 179 | 5960) 201 [3344| 200 
:III | 578|182 | 58 |171 I 586] 151 4791154 | 826/159 | 524| 165 


‚mit!I1j8415| 223 |985 | 192 |8302! 208 | 10922! 190 [11372] 211 18209! 212 
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Aus- 
schei- 
dung 


Bericht über die Lage des Hamburger 
Seefrachtenmarktes. 
{Erstattet vom Spediteur-Verein Hermann ‘und 
Teilnehmer.) | 


Allgemeines: Seit unserem letzten Bericht 
haben sich die Frachten der Tourlinien im allge- 
meinen wenig verändert, nur die Raten nach, New 
York, New Orleans und Galveston zeigten sich 
schwächer, da sich durch Errichtung einer neuen 
regelmäßigen Linie der Konkurrenzkampf, der in 
dieser Richtung ohnehin sehr scharf war; noch 
` weiter zugespitzt hat. Nach den Östseehäfen da- 
gegen haben sich die Frachten weiter leicht be- 
festigt, was auf die immer noch erheblichen, die An- 
künfte der Vorwoche sogar um ein Bedeutendes 
übertreffenden Getreideeinfuhren zurückzuführen ist, 
die zum, größten Teil nach den Ostseehäfen um- 
geschlagen werden und lebhafte Nachfrage nach 
‚ Schiffsraum schaffen. Dieses Anziehen der Ostsee= 
‘ frachten wird aber wohl nur eine vorübergehende 
Erscheinung sein, denn auch die Saison der Holz- 
verschiffungen neigt sich ihrem Ende zu, und ebenso 
wird das Zufrieren der meisten Häfen im östlichen 
Teil der Ostsee beträchtlichen Schiffsraum frei 
machen. Im allgemeinen können die Linienreede- 
reien, die nach dem Mittelmeer und Levanteplätzen, 
nach Nord-Amerika, Afrika und Asien verkehren, 
mit dem Ladungsangebot zufrieden sein, indessen 
wird in diesem Winter und vor dem nächsten Früh- 


2667| 200 į 12755] 196 
993| 165 


4586] 233 |4341 el 227 | 12146! 230 
7026| 208 | 28314] 207 


Schweden: 
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SEHEN: 
22620| 184 | 9229| 151 {2634| 133 Jıses| ep 
3412/1164 | 6073154 | 2047|127 | 471|105 | 230| 148 
9 193 121085[ 160 157706] 143 I 432| 168 
jahr oder "Sommer mit einem Anziehen der Raten 
kaum zu rechnen sein, da noch viel Irampdampfer- 
tonnage aufliegt, die wohl in Fahrt ‘gesetzt werden 
würde, sobald die Frachtsätze in irgendeiner Rich- 
tung sich befestigen sollten. D 
Nachstehend geben wir eine Uebersicht‘ de 
heutigen“ Raten, zu denen bei festem Angebot an- 
zukommen ist: | 
Deutsche Ostseehäfen: Stettin ımo—ıı5 M,, 
Königsberg ı20—125 M. bei freier Beladung uad 


Entlöschung. 
Dänemark: 


163333 |194 


(„Holzhandelsblatt“. ) 


Kopenhagen 8&—13 Kr. 

Süd- und mittelschwedische Häfen 
10—12 Kr., nördlichere 13—16 Kr. 

Norwegen: Süd- und Ostnorwegen 12—14 Er, 
Nord-Norwegen 14—16 Kr. 

Finnland: Südfinnische Häfen I0o0o—rz0o Fmk., 
rückkehrend ı13—15 sh. 

Holland: 5—6 hfl. 

Belgien: 20-25 Francs. 

England: Ostküste, London 12/6—20 sh, nörd- 
lichere 25—40 sh, Westküste 17/6—25 sh. 

Nordamerika: 2%—3% Dollar. 

Südamerika, La Plata: 11/6-14 sh. 


Mittelamerika, Westindien: 30-60 sh. 

Spanien: Nordspanische Häfen 9% Pes., süd- 
und ostspanische Häfen 10—ıı Pes. 

Mittelmeer, Schwarzes Meer: ı8 bzw. 


So 


19—21 sh. 
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Afrika, ferner Osten, wie China, Japan 
: usw. halten sich die Konferenzraten, Zement 25 sh, 
andere Kaufmannsgüter.40—80 sh. 

England. Die Smart’s Continental Line er- 
öffnet einen regelmäßigen wöchentlichen Dienst nach 
London (St. Catharine’s Dock). 
wird am. 14. November der Dampfer „Florence“ ab 
Hamburg expediert.- l Ls 

Mittelamerika, Westindien. Die 
A.-G. Hugo Stinnes für Seeschiffahrt und Uebersee- 
handel wird in Erweiterung ihres bisherigen Schiff- 
fahrtsdienstes Anfang Dezember mit ihren zehn neu- 
angekauften modernen Dampfern eine neue Fracht- 
und Passagierdampferlinie nach Cuba und den Golf- 
häfen eröffnen. 

Segler- und Leichterfrachten sind 
besonders in der Ostsee sehr fest; nach einem guten 
Dänenhafen wurde zu o Kr. geschlossen, ein 
1000 tons Leichter mit Getreide nach Kolberg zu 
120 M., freie Beladung und Entlöschune. 

Zeitfrachten. 
ist nach wie vor sehr gering. Ein Dampfer von 
9000 tons d. w. ist zu 5/9 sh auf 6 option weitere 
6 Monate geschlossen worden. Ein 2500 Tonner 
- bietet sich zu 7/6 sh 3—6 Monate an. Spezialtank- 
dampfer erzielen 15—20 sh je nach Größe. 


` "Kurse von Aktien 
der .Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie. 
Mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, 
Hannover, Schillerstraße 21. 


Letzte 
Dividende Name Kurse, 
23 A.-G. für Pappenfabrikatioß, Berlin . 1299 
"20 Alfeld-Gronau Papierfabrik . . 1425 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . 2350 
o: Arnsdorfer Papierfabrik . . . .. — 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . . 1325 
Io Chromo . 1420 
15 Cröllwitzer Base, . 1570 
Oo Karl Ernst & Co. i 470 
To Fabrik phot. Papiere, sie =, 1201 
20 Feldmühle Zellulosefabrik . II20 
20 Kasseröder Papierfabrik . . 855 
IO Ica ; . . . I086 
I5 Königsberger Zellstoffabrik . ee de 
12 Kostheim Zellulose . E 800 
15 Leykam-Josefsthal Papier . ... . — 
6 Nordd. Lederpappenfabrik . . . . — 
25 Peniger Patentpapierfabrik . . 1600 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . , — 
„18. Reisholz Papier 1000 
25 Schles. Zellstoff- und De Son, 
20  .Simoniussche Zell-Fabriken. . . . — 
32 Teisnacher Papierfabrik . . I5IO 
40 Varziner Papierfabrik . . 1645 
32 . Verein. Bautzener Papierf. . 1290 
8 Ver: Fabr. Phot. Pap.. . . 1400. 
20.— Ver. Fabr. Phot. Pap. Cenab scha Re 
15 Ver. Strohstoffabrik . 1189 
14 Weißenborn, Papierfabrik . 1620 
Wë Wintersche Papierfabriken . 705 
20 ` Zellstofiverein 3 950 


Die Kurse an der Wiener Börse. 


In der letzten Zeit hat auch die Wiener Börse ` 


ein förmlicher Taumel ergriffen. Die Kurse von 
“Valuten und Effekten wurden so rasch in die Höhe 
"getrieben, daß ein Beharren derselben auf ihrem 
Höhepunkt wohl kaum für längere Dauer zu er- 


-warten ist. 
. Papierfabriksaktien mitgerissen, die bedeutende Kurs- 


Als erstes Schiff 


Die Nachfrage nach Schiffen ` 


 kanischen Papierindustrie erstattet. 


‚ Cord-Holz. 
“ten stellte sich auf 1,85 Cord. 


In den Wirbel wurden natürlich auch die 


steigerungen erfuhren: 


Brigl & Bergmeister. . am 2. November 17 600 K. 
Elbemühl . mr, e 9990 — 
Heinrichsthal nd en 15 000 ,, 
‚Leykam-Josefsthal 2 Ge 2200 ,, 
Neusiedler . . 2 2.2209 e 80 500: „, 
Steyrermühl . „ 31. Oktober’ 18500 - 


Die österreichischen Silberkronen werden an der 
Börse nicht notiert, der Staat kauft sie im freien 
Verkehr zurück und bezahlt für ein Stück 240: Papier- 
kronen. s 


Die Papierwoche in Chicago. 
In der ersten Novemberwoche fand in Chicago 


die. Jahresversammlung des Verbandes der ameri- 


kanischen Papier- und Zellstoffabrikanten statt, die 
sich zu einer der eindruckvollsten Zusammenkünfte 
der Vertreter der amerikanischgn Papierindustrie ge- 
staltete.e. Es nahmen an dieser Versammlung zahl- 
reiche Vertreter der nordamerikanischen Staaten teil 


"und es wurden bei dieser Gelegenheit ausführliche 


Referate über die Lage und Aussichten der ameri- 
Wegen Raum- 
mangels sind wir leider nicht in der Lage, diese voll- 
ständig zum Abdruck zu bringen, und wir begnügen 
uns daher, eine kurze Zusammenfassung der Haupt- 
gesichtspunkte nachstehend wiederzugeben: 

Nach einer allgemeinen Begrüßung und einem 
kurzen einleitenden Vortrag des Präsidenten Ray- 
bold kamen die einzelnen Vertreter der Papierindu- 
strie zu Worte. Zunächst führte Sekretär Porter 


‚aus, dab zurzeit sämtliche Betriebe über außerordent- 
lich große Vorräte an Materialien verfügen. Nach den 
- Berichten von 48 Gesellschaften betrug der Bestand 


dieser Betriebe am r. November d. J. 2, 29 Millionen 
Der Jahresverbrauch dieser Gesellschaf- 
Infolge des einge- 
schränkten Betriebes vieler Werke dürfte aber der 
gesamte Stand in Cellulose-Holz auf annähernd drei 
Millionen Cord zu veranschlagen sein, was unter 
normalen Zuständen für etwa 20 Monate ausreichen 
würde. Bei der gegenwärtigen Diepression dürfte 
aber dieser Vorrat erst in zwei Jahren aufgebraucht 
sein. Diese Ziffern spiegeln deutlich die gegenwärti- 
gen Schwierigkeiten der amerikanischen Zellstoff- 
fabriken wieder. Die Betriebe sind heute stark mit 
teuer eingekauften Rohstoffen versehen und schrän- 
ken den Abschluß neuer Waren bei den äußerst un-. 
günstigen Betriebsständen der Industrie auf das 
dringendste ein. Von 87 Zellstoffabriken meldeten 
allein 27, daß sie für die nächsten Monate keine Ab- 
schlüsse von neuen Rohmaterialien zu tätigen ge- 
denken. ES 

Besonderes Interesse beansprucht der Vortrag 


des Mr. R. S. Kellog, der sich eingehend mit der 


augenblicklichen Lage der Zeitungspapier- 
industrie beschäftigte Seit Februar 1920 haben 
die Zeitungsdruckpapierfabriken erhebliche Erweite- 
rungen erfahren und ihre Leistungsfähigkeit ist durch 
die Aufstellung neuer Papiermaschinen beträchtlich 
erhöht worden. Man glaubt, daß hierdurch täglich 
1000 Tonnen Zeitungspapier mehr hergestellt werden 
können, so daß sich die Gesamttagesproduktion auf 
genau 8500 Tonnen stellt, Von dieser Gewinnung 
entfallen 5000 Tonnen auf die Vereinigten Staäten 
und 3500 auf Kanada. Arbeiten sämtliche Maschinen 
mit 90 Proz. ihrer Leistungsfähigkeit, so dürfte die 
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Jahresproduktion auf 2400 000 Tonnen Druckpapier 
geschätzt werden und in der Tat weist auch das 
Jahr 1920 genau dieses Ergebnis auf. Allerdings ist 
dabei noch in Betracht zu ziehen, daß an dieser 
Produktion nicht wenige Papiermaschinen Anteil 
haben, auf denen gewöhnlich andere Papiere her- 
gestellt werden und die von den Fabrikanten wegen 
der günstigen Konjunktur Tur Zeitungspapier auf 
diese Produktion umgestellt worden sind. 

Auf die Papierimporte zu sprechen kom- 
mend, gab Mr. Kellog bekannt, daß 120000 
Tonnen Zeitungspapier in den letzten ı2 Monaten 
in Nordamerika zur Einfuhr gelangten, d. h. also mit 
anderen Worten 5 Proz. der möglichen amerikani- 
schen Produktion. An dieser Einfuhr waren vor- 
nehmlich Schweden, Norwegen, Finnland und 
Deutschland beteiligt. Letzteres steht an der Spitze 


mit 2% Proz. Dies ist nicht weiter: verwunderlich, 
da die Deutschen dank ihrer ungünstigen Valuta 
weitunterdenamerikanischen Herstel- 
lungskosten liefern können. Es liegen von 
Deutschland nicht zu unterschätzende Angebote vor, 
die 2% Cent für ein Pfund Zeitungspapier im ‚Preise 
billiger. sind als die amerikanischen. 

Hierzu gesellt sich noch eine weitere Tatsache, 
die ebenfalls der Tiefstand der deutschen Mark mit 
sich gebracht hat und der bisher viel zu wenig Auf- 
merksamkeit geschenkt wurde Mr. Kellog ging 
nun auf die neuen Trachttarife über und führte 
aus, so unglaublich wie es auch klingen mag, daß die 
Fracht für eine Tonne Zeitungspapier von Hamburg 
nach New York nur 3,64 Dollar beträgt, während die 
Fracht von Philadelphia nach New York ı1,6 Dollar 
kostet. Der Vortragende illustrierte diese Tatsache 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 
Bapiermejier 
 Querjehneidemeffer 
Seller u. Zirkelmeffer 
 Tomie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


| Garlötamm, E.m5.H,Remscheid-Hasten. 


® | 


Schumanns 


Lumpen- und Strohkocher, 
Dampfkessel, Dampfüberhitzer. 


Schopper Festiokeitsprüfer 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

Lichterfelde, geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


Trorkengehaltsprüfer, Dirkenmesser, Veraschungsapparate, 


4 SIS ` 


Präzisions-, Papier- und 
Pannenwagen ` 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 


Louis Shopper 
RE 


und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungs- 
: maschinen,wissenschaftliche 
und technische Apparate. 


om 


Zeitzer Dampfkesselfabrik u. Apparate-Bauanstalt G. Schumann I 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


mit 


Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
Feuerungen für Stein- und Braunkohle, 


Flugaschenfänger. 


BER | | 
= ann -in erprobfen Güfen 
Z7 Wal Zzonpoezuge | 


Kahlenbach & Brocker A Duisburg ` 
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"noch durch Anführung zahlreicher Frachtsätze inner- 
halb der Vereinigten Staaten, die sämtlich dasselbe 
Bild ergeben. Deutschland ist imstande, Papiere billi- 
ger nach Amerika zu versenden als die Fracht inner- 
halb der \ereinigten Staaten ausmacht. 

Seine interessanten Ausführungen beschloß der 
Referent mit den \Vorten: „Amerika, das Land mit 
den besten; größten und technisch am vollkommen- 
sten ausgebildeten Papiermaschinen kann 
nicht erfolgreich mit den europäischen Ländern kon- 
kurrieren. Der hohe Stand unserer Valuta gestattet 
den europäischen Produzenten, ihre Erzeugnisse billi- 
ger herzustellen als es den amerikanischen Papier- 
fabrikanten ‚möglich ist. Begünstigt werden . die 
Europäer dann noch durch die nicdrigen Frachtsätze. 
Es ist daher für die amerikanische Produktion un- 
bedingt erforderlich, sich durch Steigerung der in- 


ländischen Produktion von den, Auslandsstaaten 
vollkommen unabhängig zu machen und so den 
Markt selbstständig zu beherrschen, als zeitweise 


von einer Quelle bei ruinösen und unfairen Wett- 
bewerb (ruinous unfair competition) versorgt zu 
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S werden, 
wenn die Weltwirtschaft in ruhigere Bahnen gelenkt 


zurzeit. 
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die sofort wieder in. den Hintergrund tritt, 
ist.“ 

In Ergänzung zu diesen Ausführungen über die 
Zeitungspapierindustrie darf ein Bericht aus New 
York nicht unerwähnt bleiben. Die Hanna Paper 
Corp, eine der größten ringfreien Zeitungspapier- 
fabriken in den Oststaäten, und die St. Regis Paper 
Co. haben sich fusioniert. Beide Gesellschaften, die 
nereits dadurch, daß sie gegenseitig die größten In- 
haber von Anteilen waren, in einer gewissen Inter- 
essengemeinschaft standen, werden, weiterhin ge- 
trennt geleitet werden. Indessen wird Ein- und Ver- 
kauf «a: beider Konzerne gemeinsam vorgenommen 
werden. Die Tagesprodukion beider Fabriken be- 
trägt etwa 500 Tonnen, wovon 300 Tonnen Zeitungs- 
papier sind. Durch diese Fusion wird die St. Regis- 


- Gruppe die drittgrößte in den Vereinigten Staaten, 


während die größte die International Paper Co. und 
die zweitgrößte die Great Northern Paper Co. ist. 
J.eiter des ganzen Konzerns ist Lloyd L. Carlisle, 
der Präsident der St. Regis Co. 


ORCA 


PATENT 


Große Kohlen- GE Dampf- EEE 


Trockener Dampf 


-zum Überhitzer und zur Maschfne 


“ Kein Durchbrennen der Überhitzer. 
DerApparat befreit den Kessel 
dampf von den mikroskopisch kleindh 


Schlamm- und Staubbei- 
mengungen und erzeugt. 


Bu hr gÉ mg AktG Ges, enenyőllig reinen trockenen 


schlamm- und staubfreien 
Dampf ohne Druckverlust. 


Maschinenfabrik IE HERE staht Kesselschmiede., 
Landsberg Bez.Halle. 


NEE REKLAME LEIPZIG 


Mitteldeutsche er und a W.EN GEL, 


Nied 3 h Frankfurt a. vu Obere Mainstraße 2—7. 


` Für die 


Dr. C. Neubert 


-DAM PFTDOCKN ER | 


Tel. Si Dad et. 


Papier- u. Papierverarbeitungs- Industrie 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse: 


P tummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehhar, sowie 


Walzendruck- Maschinen (System „Sperling“) 


mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 
Warmbrunner Gummiwalzeniabrik 


Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
NEREENENENEERESENEREREEEEREENNEEREREEEREREBERERENDNENENENEENEREERE 


Mehrere100Tons 


prima gebleichter und ungebleiclter 


| Zellstoff 


‚ werden gesucht. Angebote X unter 
P. F. 8746 an die Geschäftsstelle dieses 
Blattes erbeten 


E] Brennhkolr-Kreisfaue |i 


net, L. NR g AN 
vergi La — g 
KM A eine SEA JB 
m LL" cn JI 


EE ne Ne ed 
eEE.Heinzeimann 


|! HASCHINENFABRIK IE 
GI? d Yübaingen32” IE 


'Hilfs-Verein Verein 
| für die deutsche Papierindustrie. m 


Unterstützungs-Kasse. 
ee Sterbe-Kasse, > > 


Aufnahme aller Fachgenossen vor 
vollendetem 45. Lebensjahr. Auskunft, 
Bedingungen, id u. Anmelde- 
formülare werden auf Wunsch sofort 

zugesandt. m 


Der Vorstand des Hilfs - Vereins: 
Ad. Schinkel - Penig. 


Vorsitzender. 


Klemens Poster, Chemnitz, 
Annaberger Strasse 81. 
Kassierer. 


—— 


I 


1 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Alfeld. Hannoversche Papier- 
fabriken Alfeld-Gronau vorm. 
- Gebr. Wog. In der außerordent- 
lichen Generalversammlung waren 
t3 Aktionäre mit s5180 Stimmen 
anwesend. Die Generalversamm- 
lung stimmte der Satzungsände- 
rung betreffend Gewinnverteilung 
bei Kapitalerhöhungen zu, ebenso 
der Einfügung einer Vorschrift, 
wonach.die Gesellschait berechtigt 


ist, Teilschuldverschreibungen bis- 


zur Höhe ihres jeweiligen Aktien- 
kapitals auszugeben. Weiter wurde 
einstimmig beschlossen, das 
Grundkapital der Gesellschaft von 
4200000 M. um 7800000 M. auf 
ı2 Mill. M. durch Ausgabe von 
6500 Stück neuen auf den Inhaber 
lautenden Aktien im Betrage von 


je 1200 M. zu erhöhen, die für das - 


Geschäftsjahr 1921 zur Hälfte 
dividendenberechtigt sein und im 
übrigen den alten Aktien gleich- 
stehen sollen. Der Mindestkurs 
für die Ausgabe der neuen Aktien 
wurde auf Ltd Proz. festgesetzt. 
Das gesetzliche Bezugsrecht der 
alten Aktionäre wird ausgeschlos- 
sen. Vorstand und Aufsichtsrat 
wurden ermächtigt, die 7 800 000 
Mark neuen Aktien zum Kurse 
von 144 Proz. zu begeben, sofern 
die Uebernehmer sich verpflichten, 
a) sämtliche 7 800 000 M. neue Ak- 
tien zu zeichnen und darauf am 
Tage der Einreichung des An- 
trages auf Eintragung der Kapi- 
talserhöhung in das Handelsregi- 
ster den 4. Teil des Nennwertes 


mit 300 M. sowie das Aufgeld“” 


mit 628 M., also 928 M. für jede 
Aktie, in bar oder mit einem be- 
stätigten Reichsbankscheck an die 
Gesellschaft zu zahlen, die Ein- 
zahlung der restlichen 75 Proz. 
aber am 3. Werktag nach Ablauf 
einer mindestens dreiwöchigen 
Bezugsrechtsfrist zu leisten, b) 
einen Teilbetrag von 6 300 000 M. 
neuer Aktien nach Eintragung der 
durchgeführten Kapitalserhöhung 
in das Handelsregister den alten 
Aktionären unter Einhaltung einer 
mindestens zweiwöchigen Bezugs- 
frist derart zum DBezuge anzu- 
bieten, daß auf alte Aktien im 
- Noeennbetrage von 2400 M. neue 
Aktien im Betrage von 3600 M. 
zum Kurse von 150 Proz. bezogen 
werden können, c) die restlichen 
1500000 M. neue Aktien zum 
gleichen Kurse von 150 Proz. zu- 


züglich Schlußnotenstempel an, 


eine von der Gesellschaft zu be- 


zeichnende befreundete Gesell- 


schaft zu begeben. Sämtliche 


Kosten der Kapitalserhöhung' trägt, 


die Gesellschaft. Die Satzungen 
sollen entsprechend den Beschlüs- 
sen über die Kaptitalserhöhung ge- 
ändert werden. Ueber die Aus- 
‘sichten des laufenden Geschäfts- 


HAHAHAH COCUK 


- 


Molländer mit vielen Erfahrungen und Comptoir in England 


sucht 


VERTRETUNGEN 


oder Alleinverkauf. Prima Referenzen 


TEE 


TRIERER 


DD) 


Angebote unt. P. F. 8763 an die Expedition dieser Zeitschrift erbeten 


Si 


wën D 
ege 
Ko 


Wm III HINN 


ANGEBOTE IN 


PERGAMENT-ERSA TZ 
ECHT PERGAMENT / PERGAMYN 


UND FARBIG AFFICHENPAPIER 
FÜR EXPORT ERBITTET 


JACOB ALBERT BAUMANN, 

| PAPIERGROSSHANDLUNG, 

KÖLN, ELSASS-STRASSE 20-22 
TELEGRAMM-ADRESSE: BAUBAYONNE. . FERNSPRECHER: B 5631 
ZE ES 


3333 


S000 Meter 


weiss. Kreppapier 


in Rollen von ca. 5 m lang, 60 cm breit, ca. 
60 g per Quadratmeter haben billig abzugeben 


Kli EE BerlinC2, Heiligegeiststr. 23 


+ 


p 


$? 
8 
; 
GE b SEFESI SIIRRE 


Wir kaufen alle Sorten 


hir Du, Om. wt WU papie 


und bitten um bemusterte Angebote, möglichst 
frei Iserlohn, in Ladungen, auch Lagerposten 


e J Knüfermann& Middendorf 


Papiergroßvertrieb, Iserlohn in Westf. 
Telegr.-Adresse: Papyrus. Telephon: Nr. 160 


Rotations - Zeitungs - Druck- Papier 


weiss, 87 cm breit, Rellendurekae 85 — SES cm, Ee 7 cm, EEE men 
für laufende grössere monatliche Bezüge ab sofort oder I. Februar für Wieder- 
verkauf gesucht. . Angebote mit äusserstem Preis ‘und Proben erbeten unter 


H. G. 24 an Rudolf Mosse, Mühlhausen in Thüringen 


| E.JEENICKE & Co. DORTMUND 


Kesseleinmauerung ‚Ofenbau 
Schornsteinbau /  feuerf. Arbeiten 
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für die Papierindustrie übernimmt 


Firma Vertretungen 


+ 


eingeführte 


Gefl. Angebote unter P. F. 8707 an die Exp. d. Bl. erbeten 


S u ER | SS SZ : : 


20000000060 


Papier-Exportfirma 


sucht grosse Mengen 


Pergamentersatz 


von 40/42 gr/qm aufwärts für den 


Export 


Preisangebote, ` Qualitätsmuster, Lieferzeit und lieferndes Quantum unter 
P. F. 8745 an die Geschäftsstelle des „Papierfabrikant‘‘ erbeten. 


Holzstoff.Gellulose 
sämtl. Sorten laufend, auch 
Partien zu kaufen gesucht 


x 


Bemusterte Angebote unt.P.F.8706an die Exp. d Blattes - = 


Eine komplette 


Wu Vid. Du tu 


für 200 PS Wasserkraftist wegen Aufgabe des Betriebes 


sofort zu verkaufen. 
Nähere Auskunft erteilt ` 


HOLZSTOFFABRIK DEUTSCH-WETTE 


Kreis Neiße in Schlesien 


Fettdicht. Pergament- -Ersatz 


Druck in Bogen und Rollen 


weiß, Zellulose und Packpapier 


kauft 


Papier- Schneege / Viersen 
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Prima mm Pergament sat 


X100 cm, 40—42 g 


Prima wa gebl. Pergament-Ersatz 


75X100. cm, 4042 g 


Weil. d i farbige Pergamynpapiere 


"ioo cm, 40—42 g 
gegen a. Kasse zu kaufen 
gesucht. Angebote erbeten an Peter 
Steger, Crefeld, Inrather Straße 294-96 


Zukaufen gesucht: 
2000 kg 


hit hohl Shit 


34X43 cm 75 g/qm, zu liefern „ 
innerhalb vier Wochen an: 


Kaut, München, Kaufingerstrasse 10 
Versuchs- 
Holländer 


kleiner, neu oder gebraucht, gesucht. 
Angebote unter BL 1135 an die Ex- 
pedition dieses Blattes erbeten 


Wir sind Käufer für 


gebrauchte 


und bitten um Angebote, 


Kai? Wasch- u. Sortierwerke, $. Meyer 


Rheda, Bez. Minden. 
5—10000 Bopen, 


"` sat. Hartpost 


87x12 cm, 


etwa 28 kg zu kaufen gesucht, 


_ Graph.Kunstarstalt ErnstKlein, Barmen _ 


OSOOOOOOSOO 


Pappen 


zu kaufen gesucht. Angebote unter 
P. F. 8764 an die Expedition . dieses 
Blattes erbeten. 


Wir suchen sofort zu kaufen: 
weiss und gelb fettdicht 


Pergamynpapier 
Gebrüder ee b. D. 
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VereinigteMetalltuch-Fabriken 
bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gear. 1870 = Reutlingen (Württ.) 


liefern Ee Arten 
Maschinen-Siebe "az: 


jahres äußerte sich Direktor R. 
Staudenmayer dahin, daß man zu 
Beginn des Geschäftsjahres mit 
Schwierigkeiten zu kämpfen ge- 
habt habe. Inzwischen sei aber 
wieder eine sehr starke Beschäfti- 
gung eingetreten, so daß man zum 
Schluß des Geschäftsjahres auf ein 
günstiges Ergebnis hoffen dürfte. 
Berlin. Allgemeine Elektrizi- 
tats-Gesellschaft. Wir entnehmen 
dem Geschäftsbericht über das 
Geschäftsjahr 1020/21 die nachste- 
henden Ausführungen. Dice Be- i 
schlüsse der außerordentlichen 


SEES || Treibriemen u. Transportgurte 


d. J. sind durchgeführt und nach aller Arf 

den im September 1920 ausgegebe- x ` e 

nen 250 Mill. M. 6proz. Vorzugs- Asbest ‚und Gummifabrikate 
aktien sind 250 Mill. M. 53proz. 

Vorzugsaktien Lit. B mit dem An- Stopfbüchsenpackungen 
spruch auf % Proz. von jedem auf | Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


Lokomobilen 


neu — gebraucht 


Arthur Loewenstein, Berlin W 30 


Motzstrasse 69xTelegramm-Adresse: Dalotra 


die Stammaktien über ro Proz. ent- 


ll EE 
fallenden Prozent begeben. Die | | VOERTGEN & SCHULTE * HANNOVER 


Gewinnbeteiligung ` der Vorzugs- Fabrik chem.-techn. Produkte, Ga m. b. H. 
aktien am diesjährigen Geschäfts- | ML run 

ergebnis ist aus dem Schlusse des Des | EEE 
(zeschäftsberichts zu ersehen. Das 
Grundkapital erscheint ferner um 
50 Mill. M. Stammaktien erhöht. 


Hiervon wurden 30 Mill. von den | Messer: 
| inke - Hofmannwerken' A 106 AU l 
Prozent, restliche 20 Mill. M. von Re ` 


SN DE A-S = ell 
einer befreundeten Gesellschaft SET.‘ eg f N 
übernommen. Aus der Kapitals- N a And: Se Cl INASC INEN 
erhöhung vom Mai 1920 ist ein 9: 2: e M 
Betrag von 94101 311,24 M. dem => 
ordentlichen Reservefonds zuge- % für Kurze u. lange Messer 
flossen, der jetzt mit 168 665 990,51 A ZY (bis 4,80 Meier bauf als 
Mark zu Buche steht. Die meisten OG l langjährige Spezialität 
Werkstätten waren gut beschäf- i i 
tigt. Für Bilanz und Gewinn- und EN - 
Verlust-Rechnung beantragen wir SR wW. Ritter > Altona-Elbe 
Genehmigung und Entlastung; zu | 
den einzelnen Konten berichten 
wir folgendes: Auf: Konsortial- 
Konto hat neben kleineren Ein- 
zahlungen eine bedeutende Beteili- 
gungserhöhung am Ösram-Kon- 
zern stattgefunden. Aktien der 
Klektrizitätswerk Unterelbe A.-G. 
und: der Thüringer Elektrizitäts- 
Lieferungs-Gesellschaft überließen 
wir an Tochtergesellschaften. Wir 
haben 30000000 M. Linke-Hof- 
mann-Aktien erworben, die auf 
Effekten-Konto verbucht sind. 
Wir beteiligten uns an der Kapital- 


a 
art: 
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Maschinenfabrik - Gegründet 1848 
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erhöhung der uns nahe stehenden 
Nationale Automobil-Gesellschaft 
A.-G. auf 45 Mill. und verringer- 
ten unseren Besitz an alten Ak- 
tien. Es wurden ı2 Proz. Divi- 
dende verteilt. An der Finanzie- 
rung der Drahtloser Uebersee- 
Verkehr A.-G. und der Deutsche 
Fernkabel-Gesellschaft m. b. H. 
sind. wir beteiligt. Bei der Sanie- 
rung der Bank für elektrische 
Unternehmungen in Zürich ent- 
fielen auf unseren Besitz 3 628 000 
Franks Aktien und 14512 Genuß- 
scheine. Eine Dividende wurde 
nicht verteilt. Die Geschäftslage 
bei der Felten & Guilleaume Carls- 
werk A.-G. war günstig und ge- 
stattete 20 Proz. gegen 15 Proz. 
zu verteilen. AEG-Unternehmun- 
gen A.-G., Elektro-Treuhand. A.-G. 
und Treuhandbank für die elek- 
trische Industrie brachten wiedc- 
rum 6% Proz. bzw. 6 Proz. Divi- 
dende. Die seit ihrer Gründung im 
Jahre 1884 uns nahestehenden Ber- 
liner Elektrizitäts-Werke werden 
zur Vermeidung unerwünschter 
Verwechslungen die Firma in 
„Bank Elektrischer Werte Aktien- 
gesellschaft“ ändern. Die Ent- 
wicklung zum leistungsfähigen 
Trust haben wir gefördert. Das 
Grundkapital ist um ı5 Mill. er- 
höht worden. Von der auf uns 
satzungsgemäß zum Nennwert ent- 
fallenden Hälfte des neuen Kapi- 
tals haben wir der Gesellschaft 

9 307 500 M. zu 130 Proz. für ein 
E in Aktien der 
Grube Leopold bei Edderitz A.-G. 
überlassen. Der Einfluß der 
KEW in der Mitteldeutschen 
Braunkohlen-Industrie wurde hier- 
durch gestärkt. Die BEW konn- 
ten 18 Proz. gegen 10 Proz. Divi- 
dende verteilen. An Löhnen und 
(Gehältern wurden im abgelaufenen 
Geschäftsjahr 804 246000 M., an 
Steuern und sozialen Lasten 
88 103 000 M. aufgewendet. Für 
unsere Angestellten und Arbeiter 
wurde in Falkenhagen bei Seege- 
feld ein Erholungsheim geschat: 
fen, das mit über 100 Betten in der 
Lage ist, jährlich etwa 1800 männ- 
lichen und weiblichen Angestellten 
und Arbeitern einen mehr- 
wöchigen Erholungsaufenthalt zu 
bieten. Besondere Aufmerksam- 
keit haben wir dem Wohnungs- 
problem zugewandt und für die 
Angestellten und; Arbeiter, soweit 
es in unseren Kräften stand, die 
Wohnungsnot zu mildern ver- 
sucht. So beteiligten wir uns an 
verschiedenen märkischen Sied- 
lungsgesellschaften, die unseren 
Angestellten und Arbeitern zweck- 
mäßige, gesunde und billige Woh- 
nungen zur Verfügung stellen. In 
Eichwalde hat die von uns ge- 
förderte AEG-Siedlungsgenossen- 
schaft ein großes Terrain erwor- 
ben, das in 200: Siedlungsparzellen 
von je einhalb bis dreiviertel 
Morgen aufgeteilt und an unsere 


vonStirnwänden anTrockenzylindern 


KRAUSE 


Schneidemaschinen 
mit Rädervorgelege 


leichte und schwere Ausführung, mit und ohne Zug- 
stangen,;lauch mit Selbstpressung und Schnittandeuter | 


Von 50-100 cm Schnittlänge freibleibend sofortjab Lager 
lieferbar. Verlangen Sie noch heute Angebot Pf 4215 
unt. Bekanntgabe der gewünschten Größe und Ausführung 


Über 60000,,Krause“Schneidemaschinen sind in der ganzenWelt verbreitet 


KARL KRAUSE A.-G. + LEIPZIG 


LAGER: KARL KRAUSE * G. M.B. H. + BERLIN C 19, SEYDELSTR.11 
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Neuheit! Größte Dampfersparnis! Neuheit! 


Isolierung 


leicht abnehmbar 


EMIL SÜSS, GELSENKIRCHEN 
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Arbeiter und Angestellten ver- 
geben wurde. Vierzig Siedlungs- 
häuser sind im Rohbau fertig- 
gestellt. Die bisherige Entwick- 
lung rechtfertigt die Hoffnung, 
daß dieses Unternehmen trotz der 
ungeheuren Erschwerung der 
Bautätigkeit mit gutem Erfolge 
durchgeführt wird. Eine Gesamt- 
übersicht unserer Wohlfahrtsein- 
richtungen ist, wie in den Vor- 
jahren, dem Geschäftsbericht bei- 
gefügt. Ueber die Verwendung 
der Zinsen der im Vorjahr. zu 
Stiftungen für Arbeiter und An- 
gcstellte bereitgestellten ı2 Mill. 
Mark ist mit dem Gesamtbetriebs- 
rat eine vorläufige Vereinbarung 
getroffen. In diesem Jahr bean- 
tragen wir zu ähnlichen Zwecken 
die Aussonderung von 12 Mill. M. 
namentlich als Grundlage für eine 
Arbeiter-Ruhegehalts-Einrichtung. 
Nach Rückstellung von Ton 000 000 
Mark auf ein Werkerhaltungskon- 
to beantragen wir, den Reingewinn 
wie folgt zu verteilen: 3 Proz. Ge- 
winnanteil auf 250000000 M. 
6 proz. Vorzugsaktien 7 500.000 M., 
7% Proz. p. r. t. auf 250 000 000 M. 
rn Lit. B 4531250 M., 
16 Proz. auf 300000000 M. 
Stammaktien 48000000 M., 16 
Prozent p. r. t. auf 50000000 M. 
Stammaktien 2000 000 M., Gewinn- 
anteil des Aufsichtsrates ı 851 562 
Mark 50 DE. Zuweisungen an den 
Unterstützungsfonds und andere 
Wohlfahrtseinrichtungen 3 000 000 
Mark, für Stiftungen 12 000 000 M., 
Vortrag für 1921/22 1505 874 M., 
zusammen 82 388 686,50 M. 
Dieser Bericht wird der am 
20. Dezember d. J., vormittags 
IL Uhr, stattfindenden General- 
versammlung vorgelegt. 


POETA AN" ze l. 


Hamburg. Wintersche Papier- 
fabriken. Die Verwaltung beruft 
zum 13. Dezember eine General- 
versammlung, um über die Er- 
höhung des Aktienkapitals um 
weitere 3 Mill. M. auf ıo Mill. M. 
Beschluß zu fassen. Die Gesell- 
schaft will sich dadurch die Mittel 
schaffen, um die notwendige Mo- 
dernisierung ihrer Fabriken durch- 
zuführen. Es wird beantragt wer- 
den, den Aufsichtsrat zu ermäch- 
tigen, die Durchführung der Er- 
höhung zu einem ihm gegebenen 
Zeitpunkt vorzunehmen unter 
gleichzeitiger Begebung der Ak- 
Hen an ein Konsortium, das den 
aus der Transaktion sich ergeben- 
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liefern als Spezialität „„Duraniariemen“ 
für die gesamte Papierindustrie: 


Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgeiriebe / Conusriemen für offenen und 
gekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / Ferner laKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 
u.Baumwollriemen / Näh-u.Binderiemen in all. Qualität. 
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aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. e BEE LEISNIG 


Gegründet 1860 Feinste Referenzen 


Chr. Heinrich Thomas - Lengenfeld i.Vogtl. 
Filztuchfabrik 


Gegründet 1834 
empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 
| sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung 
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es ausMilhgewonnen, 
fürgesirichenesPapier 

| L. Poirier, Fabrikant, 

94, rue Lafayette, Paris (France) 

Telegr. - Adresse; Lupoicaseo, Paris 
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* Ketten, Räder, Becher 


\ sämtliche Zubehörteile 
zu Tee 


Wünsche, Leipzig-Li.-P. 


Wir bitten unsere. Leser, bei Bedarf 
unsere Inserenten freundlichst berück- 
sichtigen zu wollen. 


Elektrische 


"Unentbehrlich 


Alleiniger Fabrikant: 


CH Lampe ul H. Berlin Oh 


eslicht-Lum 


Zur genauen Ho der Farben ba Wain Li 


Passend. für normale gasgefüllte Glühlampen, 
sowie für alle Siromarten und Spannungen 


) Alexanılrinen- 
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J straße 135/36 
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SUTTER 
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klanghart und gleichmäßig „Í 
i in Wandung, in allen er- 

forderlichen Abmessungen, 

in Längen bis 2050 mm 
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JAGENBERG-WERKE:“ 


Hartpapierhülsenfabrik Zu DÜSSELDORF 
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Lehmann & Voss 
Hamburg, Bieberhaus 


Tel.-àdr.: Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441,5442u.5222 


Ballenschnell- Hydraulische 
' pressen für Hand. u. Pressen für jede 
Kraftbetrieb, Leistung. 
Besond. Abteilung für Maschinenbeschaffung 


Gebr.Jansen, Maschinenfabrik. gl CLD 
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Maschinen- und Fahrzeugtabriken Alfeld - ite | 1 


Aktien-Gesellschaf Alfeld (Leine) 
REES IE EST EEE WERE ET REER 


Sondererzeugnis der Abteilung Hartgusswerke: 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen. 
für die Papier- und Pappen-Industrie 


Vollendete FHochglanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetizen gebrauchier Walzen 


pre is w 
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den Gewinn den Fabriken zur Ver- 
fügung stellen wird. 


Krappitz. Oberschlesische 
Zellstoffwerke Aktiengesellschaft 
- (Hartmannkonzern). In der am 
24. d. M. stattgefundenen General- 
versammlung, in welcher sämtliche 
Aktien vertreten waren, wurde der 
Abschluß für das Geschäftsjahr 
1920/21 genehmigt. Nach Ab- 
schreibungen im - Betrage von 
327015 M. verbleibt ein Gewinn 
von 645822 M. aus dem eine Di- 
vidende von. 18 Proz. zur Vertei- 
lung gelangt. 

Ferner wurde beschlossen, das 
‘Grundkapital von ı% Mill. M. auf 
io Mill. M. zu erhöhen bei voller 
Wahrung der Bezugsrechte alle 
Aktionäre Für drei alte Aktien 
werden 17 junge Aktien zugeteilt. 

In den Aufsichtsrat der Ge- 
sellschaft wurden gewählt: Herr 
Generaldirektor Dr. Brand als 
Vorsitzender, Herr Robert Fried- 
länder als stellvertretender Vor- 
sitzender, Herr Generaldirektor 
Georg W. Meyer (Natronag), 
Herr Bankdirektor Jakob Gold- 
schmidt (Nationalbank), Herr Ju- 
stizrat Alfred Hennigson, säamt- 
lich zu Berlin. Der Sitz der Ge- 
sellschaft wurde von Krappitz: 
nach Berlin verlegt. 


Mannheim. Zellstoffabrik 
Waldhof. "In der außerordent- 
lichen Generalversammlung, die 
unter Vorsitz von Kommerzienrat 
Frank in den Räumen der Süd- 
deutschen Disconto-Gesellschaft 
stattfand und in der 15 Aktionäre 
mit 125 498 Stimmen vertreten 
waren, gedachte der Vorsitzende 
zunächst in herzlichen Worten des 
verstorbenen Aufsichtsratsmitglie- 
des Direktor Hermann Clemm in 
Gernsbach, zw dessen ehrenden 
Gedenken sich die Versammlung 
erhob. 

« Die Tagesordnung selbst traf 
lediglich Satzungsänderungen. 
Schon lange habe man den 
Wunsch gehabt, die Satzungen der 
Gesellschaft mit den Anforderun- 
gen der Neuzeit in Einklang zu 
bringen. Angesichts der schwe- 


Transport -Aktiengesellschaft 


(Oderhof) STETTIN (Oderhof) 


Iniernationale Speditionen 


Verfrachtung 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


Geeignete hagerräume 


mit Gleis- und Woasseranschluss für Papier- 
und andere Trockengüter 


e 


Tel.-Adr.: „Hansatranspori”. Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 


Kollergangsteine 


Raffineure, Holländerwalzen, 
Grundwerke au Basalt-Lava, Granit und Sandstein 


liefert CARL ACKERMANN, 3 steinhruchbesitzer 


KOLN 5 Filzengraben 1 7. 
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Spezialität: 


Fi ~» -Holländermeffer » Grundwerke » H ‚Holländermeffer + Holländermeffer » Grundwerke + 


Bj Schaber Papiermeffer x Strohme/fer 18 Schaber x Papiermef/fer » Strohme/Jer |E 
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ofmann-Kolergünge 


D. R. P. bis zu 1000 kg Eintrag D. R. P. 


A Siemens-Schuckert 
sparen Arheitslöhne 
Rraft, Raum U. Schmiermittel! HNR 
bewährte und daher vielfach nache Preislisten u.Druckstöcke liefert OTTO ELSNER, Berlin $. 


geahmte Originalkonstruktion ! ARAA 


wo. 


Patentverletzungen werden gerichtlich verfolgt] = e © 


Über 430 Hoffmann-Kollergänge geliefert, 
darunter 210 Nachbestellungen! 


Angebote bereitwilligst. 


ERNST HOFFMANN 


Maschinenfabrik 


NIEDERSCHLEMA (Sachsen). 


Obertücher für Uni und markierte Papiere 


Filztücher 


für 


anier-, Pannen- u. Panierstoll-Fahriken 


Spezialitäten: 
Bekleidung fürKartonmaschinen 


empfehlen 
Conrad Munzinger & Cie., Olten (Schweiz) DEUTSCHE WAFFEN-UND 
MUNITION/ FABRIKEN 
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wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch 


Präzisions-Ringschmierlager 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


ER Peniger Maschinenfabrik und Eisen- 


a ez ; 


un, gießerei Aktiengesellschaft, Penig LN 


ren Aufgaben, die in der letzten 
Zeit an die Verwaltung herange- 
treten seien und ihr nach mancher 
Richtung noch bevorstehen, wollte 


man auch den Aufsichtsrat auf dir ` 


satzungsmäßige Mindestzahl brin- 
gen. 
Die Anträge auf Satzungs- 
änderung wurden im einzelnen er- 
läutert und von der Versammlung 
genehmigt. Im den Aufsichtsrat 
wurde neu gewählt: Herr Fabrik- 
direktor C. Adolf Clemm in 
Aachen und Herr Bankdirektor 
Benno Weill (Süddeutsche Dis- 
conto-Gesellschaft). in Mannheim. 


Mannheim. „Papyrus“ A.-G. 
Die auberordentliche Generalver- 
sammlung hatte sich, ähnlich wie 
die Zellstoffabrik.. Waldhof, nur 
mit Satzungsänderungen zu De: 
fassen, wodurch u. a. eine Ergän- 
zung zu $ 6: „Befreiung der Gene- 


ralversammlung von der” Be-. 


schränkung des $ 214 Abs. I und 2 
des H.G.B.“ ausgesprochen wird. 
Die weiteren Aenderungen be- 
treffen den Ort der General- 
versammlung, die Neuregelung der 


Zahl der Mitglieder, der Beschluß- 


fähigkeit, der Beschlußfassung und 
der Befugnisse des Aufsichtsrates 


sowie Abänderung des .Gesell- 
schaftsvertrages (auch bei Ka- 


pitalserhöhung) durch einfache 


Mehrheit. Die Anträge wurden 


. genehmigt. 


Neumühle, Kreis München. 
Papierfabrik Neumühle, Aktien- 
gesellschaft. _Uebernahme und 
Fortbetrieb des von Heinrich 


August Müller betriebenen Papier- 


fabrik-Unternehmens, Herstellung 
und Vertrieb von Holzstoff und 
Papier jeder Art. Grundkapital 


10000000 M. Vorstand: Albert 


Stengler, Direktor,. Miesbach. 


Ragnit. 'Zellstoffahrik Ragnit 


A.-G. In der außerordentlichen 


Generalversammlung‘ dieser zur, 
Zellstoff-Waldhof-Gruppe  gehörl- . 


sen Gesellschaft wurde der einzige 


H. Kö tte en..Cie. 


oliger -Fabrik 


BergischGladbach Nr.104 
SONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 


für Kohle u. Anfaliprodukte, Koks i. Koksasche 
NYEBOE & NISSEN 


Hansahaus, Mannheim Zweigbüro: Breslau 23 
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Einfachste Konakion 7 Geringster Kı SE ES | 
Kein Stofftreiber - Kein Rührfcheit nötig / Kein tot- oder 
ungemahlener Stoff beim Entleeren 
Umbau vorhandener Holländer aller Systeme 


SE Alleiniges Ausführungsrecht 
© neuer Patent. Reform-Holländer System Eichhorn oder der Umbauten 
vorh. Holländer aller Systeme nach Patent Eichhorn. | D 
-besitzt Z 


E Chem. de Maschinenfabrik. mbH 
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Gegenstand der Tagesordnung betr. 
Erhöhung des Aktienkapitals von 
350 Mill. M. auf 7 Mill. M. von 
der Verwaltung zurückgezogen, so 
daß die Versammlung gegenstands- 
los wurde. 

, | 
Weißenborn. Freiberger Pa- 
pierfabrik. D'er Aufsichtsrat be- 
schloß, der auf den 13. Dezember 


einzuberufenden außerordentlichen. 


Hauptversammlung die Erhöhung 
‚des Grundkapifals um 5 500 000 M. 
auf ıı Mill. M. durch Ausgabe 
von 5500 Stück neuen Inhaber- 
aktien über je Iooo M., die an der 
Dividende vom ı. Januar 1922 ah 
teilnehmen sollen, vorzuschlagen. 
Auf die neuen Aktien wird den 
bisherigen Aktionären ein Bezugs- 
. recht im Verhältnis von ı : I zum 
Kurse von: 180 Proz. eingeräumt 
werden. 


Zerkall bei Düren. Die Papier- 
fabrik Zerkall bei Düren Renker & 
Söhne teilt mit, daß sie ihrem bis- 
herigen langjährigen Direktor, 
Herrn Rudolf Lehmann in Bonn 
a. Rh., Mozartstraße 48, die Ver- 
tretung ihrer Firma für Rheinland 
und Westfalen übertragen hat. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Prag. Der Verein für Cellu- 
lose-Fabrikation, dessen sämtliche 
Aktien sich seit 1903 im Besitze 
der Neusiedler A.-G. für Papier- 
fabrikation befinden, .verlegt sei- 
nen Sitz von Wien nach Prag. Fr 
übernimmt zu seiner in Rattimau 
bei Mähr. Ostrau gelegenen Cellu- 
losefabrik von der Neusiedler 
A.-G. deren in der Tschechos!o- 
wakei befindliche Cellulosefabrik 
Josefihütte sowie die Papierfahri- 
ken in Pilsen und Freiheit. 


Kleine Mitteilungen. 


Dampferabfahrten ab Stettin 
nach Kopenhagen, Kristiania: 
Dampfer „Yrsa“, etwa 9. I2. — 
Malmö, Gothenburg, Kristiansand, 
Stavanger, Bergen/N.: Dampfer 
„Skulda“, etwa 3. 12. — Helsing- 
fors (auch in Durchfracht nach 
finnischen Provinzhäfen: Dampfer 
„Oihonna“, etwa 7. ı2.; Dampfer 
„Regina“, etwa. Io. 12. 
Dampfer „Thorsten“, etwa Io. 12. 
— Danzig, Memel: Dampfer „Ar- 
cona“, etwa I0. 12. — Riga: Damp- 
fer „Victoria“, etwa Ip I2. — 
Rostock, Wismar, lübeck, Ham- 
burg ein- bis zweimal wöchent- 
lich. — Flensburg: Dampfer „Sa- 
turn“, etwa 9 12 — Londoni 
Dampfer „Kreßmann“ ‚etwa 6. 12. 
— Liverpool, Swansea mit Um- 
ladung in Kopenhagen. — Sevilla, 
Malaga, Cartagena, Valencia, Bar- 


celona, Marseille ein Dampfer, et- 


wa 15. 12. — Nordafrika, Griechen- 


Rinden-Schälmaschinen 
Bedeutende Leistung 


Sparsame Arbeitsweise 


Ueber 


-1100 Schälmaschinen 


geliefert 


Albert Bezner 


Maschinenfabrik 


Ravensburg a ) 


 Eckards ` 
Kesselspeisewassermesser 


eg 


' Schnellschäler RS 


Bester Apparat für Dauerbetrieb. 


Betriebssicher bei jedem Druck 
und jeder Temperatur . 
Man verlange Prospekte. 


l J. L. Eckardt, Stuttgart- Cannstatt 


Kiefer- 


Petzold è Haring 


Holz- e Otto Schill- 
GE being 13, EE 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer 
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Papierschwarz 
EEE 


besfer und billigsfer Papierfarbsfoff 


 FARBWERKE WILHELM URBAN / CASSEL 


Leistungsfähig ste 
Bezugsquelle in 


Lenzin (Leichtspat) 


brilantweiß, in feinster weicher Mahlung, preisweri 


Gipswerk Karl Otte Nachi. 


Nieders achswerfen Harz). 


f Pappen- und Papier-Trocknungs-Anlagen 
LI < H mmm 


a BERLIN SW29 8 MÜNCHEN e 
a Mittenwaldersir. 56- i ‘Herzog Rudolfstr. 25 1 


BRESLAU X Heizung Lüftung NÜRNBERG 


Luftbefeuchtung / Entstaubung / Entnebelung / Abwärmeverwertung |  Koberger Straße 37 ° 


Lehmdamm 67° 
— -COIN — - 


Gereorishaus i BT NT GE | 
KG Arbeiter-Wasch- und Bade -Einrichtungen | mm, 


'Stadigraben 13 4 
E Röhren, Rohrschlangen und EECH | "WIEN VII 
KARLSRUHE | | | Neustifigasse 3 


l Roggenbachstraße 7 S f 


| | Johannes Haag l Maschinen- ı u. Röhrenfabrik A. G. 1 T Augsburg 
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land, Syrien und Alexandria direkt: 
Dampfer „Artushof“, etwa 10. 12.: 
D’ampfer „Nürnberg“, etwa 13. 12, 
—. Häfen: des Schwarzen Meeres: 
Dampfer „Marmara“, etwa 30. 12. 
. Ferner. nach Häfen Sen 
des Mittelländischen und Schwar- 
zen Meeres sowie der Levante auf 
Dürchgangskonnossement, soweit 
angelaufen, ab Stettin mit Um- 
ladung über Hamburg. Zu allen. 
Frachten nach Libau und Riga 
wird jetzt ein Winterzuschlag von 
100 Proz. erhoben und nach Hel- 
singfors ab 15. November ein sol- 
cher von 331% Proz. Nach Reval 
sind die Frachten ebenfalls um 
r00 Proz. erhöht. 
(Mitgeteilt vom Spediteur-Verein 
Hermann & Theilnehmer.) 


WALTER W. MÜLLER & CO. 
Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


TIFFS 


Schleitholz 


ANFRAGEN ERBETEN 


Berufsjubiläum. Am 29. No- 
vember war es dem Bohrer Wil- 
helm König vergönnt, auf eine 
40 jährige. Tätigkeit in der H 
schinenfabrik Karl Krause A.- 
Lieipzig, zurückzublicken. 


Bü hercian | 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei 


gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- | Te m SE Gogh è (ës: 
zv schlag zu beziehen durch Otto Elsner A 
ee m. b. H., Abt. Sortiment Se de , y Caf dem san e i1 
Berlin S. 42, Oranienstrasse 140/42. 1 ` E deeg En Ar :Graukahn. 
Se 74. Telegr 
Deutscher Ausfuhrhandel. Die | 
10. Auflage von Meiers Adreßbuch 
der Exporteure ist soeben er- 
schienen. Das Werk ist für alle 
Firmen, welche neue V erbindun- 
gen wünschen, von unbegrenztem 
Wert, denn es verzeichnet rund 
7500 Export-Handelshäuser und 
Einkäufer an den Hauptplätzen 
Europas, deren Absatzgebiete und 
die Artikel, welche sie exportieren, 
ferner etwa 10000 Export-Fabri- 
= kanten, Schiäffahrtsgesellschaften, 
 Spediteure usw., nach Branchen ge- 
ordnet, sowie 40000 bis. 30 000 
Tano cau und Handelshäuser in 
Asien, Afrika, Nord-, Mittel-, Süd- 


Kernieder 


amerika und Australien unter An-  Chromleder 

gabe der von ihnen importierten | R 
Waren. Allen Firmen; welche B- Zamelhaarriemen 
dieses etwa 1000 Seiten starke | # S alariemen 
Werk. zu besitzen wünschen, wird: ördergurte 


empfohlen, dasselbe vom: Verlag . 
von Meiers Adreßbuch der Expor- BR 
teure Rudolf Dudy, Hamburg, p f 
Alsterdamm 2, zum Preise von 
95 M. baldmöglichst zu beziehen, 
da.die letzte Auflage bereits kurz | 
nach Erscheinen ver griffen war. 


| Dech L erartikel 


Ceschiche Ge alten Soin, i 
macherhandwerks im weyland Demi 
Heiligen Römischen Reich. Von | GE Ge 
Friedrich von Hößle Mit 2 3 | E 
. Bildern. Wien .ıg21. Verlag des | BR \ s 
„Zentralblatt ‘für die Papier- . | 
industrie“ Wien I, Schwan- end d 
gasse I. Preis 60 M. wi. HI 000 A Es Ss, | 
en nt KN D dae 33 Stämaiges.Lerger/eur@ualitätsware ` 
Handwerks“ fehlte bisher in un- Perser ra aha 
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AX H. SUTTE 
Köln am Rhein 
Telegramm-Adresse: Zellstoff, Köln 
A. B. C. Code 5th Edition ` 


Carlowitz Code — Lewerendt Code 
Fernsprecher: B 116 


>> Rohstoffe / Chemikalien | 


Bedarfsartikel 
für die | | 
Papierindustrie u 
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Maschinenfabrik Germania, 


‘= yom. L S. Schwalbe & Sohn 


Spezialität K O m p Í ette | Ei n ric htu n g e n wie See Ze "` 


H 


a  Holzschleifereien, Stroh-, Zelistoff-, 
A mi SEU, n Pappen- und Papierfabriken :: :: 


% SU w= ` SEI S \ . Schleifer für Kalt- und Warmschliff. 
/ ul KE EE | ee Et y Hydraulische Grosskraftsohleifer. 


E u EINE NE H eg Zentrifugal-Sortierer, 


d DENN ONT Si = Stoffreisser, Stoffmühlen, 
A > TREE oz Ä Hadern-, Stroh- u. Zellu- 
losekoocher. 3348 


al m Turbinen aller Systeme ` 

I ten, e. von bewährter Konstruktio n, be- 

| sonders Francis - Regulierturbinen, 

Ä I liegend oder stehend, mit Nutz- 
ii , effekten bis zu 86 pCt. 


d 


j 


ll D 


| 
A FOR ceschwindigkeitsregulaforen. 


ür Turbinen von unerreichter 
Präzision. Dampfkessel, hydraul. 
genietet., Dampfmaschinen bis zu 
2000 PS. — Transmissionen mit 
Ringschmierung. 


Francis-Spiralturbine. 


H MASCHINENFABRIK C. KULMIZ Ce 
| IDA-MARIENHÜTTE BEI SAARAU IN SCHLESIEN |f 


Gegründet i850 / Eisengießerel - Metallgießerei . Kesselschmiede / Gegründet 1850 S 
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D | | CEF : 
IRWIIUIUNUIDTIOUSIOIIIIOIHDUINUIOIUIOIIUIU = e eram hihihihihi hhh 
REESEN H l Zu a EE 


Ä wem | dl? Ä emeng 
Damnfkessel dn ` Rz Dampfmaschinen 
| p | | Art, IS ` | 5 


‚als €pezialität ‚„WASSERROHRKESSEL “ ST. i moderne Bauart mit Abdampfverwertung 
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 Zellulosekocher / Eisenkonstruktion / Rohrleitungen 
Pumpen aller Art / Zentrifugalpumpen Tür jede Leistung / Transmissionen 
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serer Fachliteratur, und da das hi- 
storische Material in unseren Zeit- 
schriften zerstreut ruht, so hat 
sich der Verfasser die Entwick- 
lung dieses nun als ausgestorben 
geltenden Handwerks und das 
Wirken seiner Meister aus dem 
weit ausgedehnten Gebiet des wey- 
land Heiligen Römischen Reichs 
ausführlich beschrieben. Diese 
Geschichte ist, wie der Name des 
Verfassers schon verrät, pocht die 
Arbeit eines Schriftstellers, son- 
dern die schlichte Erzählung eines 
alten Papiermachers, der unseren 
Lesern aus seinen zahlreichen 
Einzelbeiträgen in unserer Zeit- 
schrift bestens bekannt ist. In an- 
schaulicher Weise unterrichtet er 
uns von dem Leben und Treiben 
der alten Papiermüller, von ihren 
Sorgen, ihren Sitten und Gebräu- 
chen in längst vergangenen Zeiten. 
Ausgehend von der Erfindung des 
gefilzten Papiers kommt er mit 
dessen Verbreitung unter den alten 
Kulturvölkern auf die Einführung 


des Papieres als Beschreibmittel in ` 


den deutschen Landen zu sprechen, 
die sich diese Erfindung nach den 
Spaniern und Italienern des alten 
Kirchenstaates zunutze machten. 
In den. vier Abschnitten seiner 
Geschichte: I. Das Handwerk, 
II. Das Rohmaterial, III. Die 
Werkstatt, IV. Produktion, Papier- 
.sorten und -formate, -handel bringt 
Hößle alles zur Darstellung, was 
im Rahmen seiner Aufgabe zu 
sagen ist und seinem nie ruhenden 
l’orscherdrang ist es zu danken, daß 
uns im Geiste altvergangenes 
Leben neu ersteht, 
Kultur der Menschen von segens- 
reicher Bedeutung war. Die in den 
Text eingestreuten Bilder alter 
Papiermühlen und deren Einrich- 
tung informieren uns über die Ver- 
fahrungsweise des alten Papier- 
müllers bei der Herstellung des 
Papieres, die mit der Erfindung 
der Papiermaschine, Anfang des 
ro Jahrhunderts, einen vollständi- 
gen Umschwung erfuhr, womit 
das Ende der Handpapiererzeu- 
gung besiegelt wurde. 


So empfehlenswert auch die 
Abhandlung von Hößle ist, se kön- 
nen wir dem. Verlage doch nicht 
den Vorwurf ersparen, den Preis 
der Abhandlung, der in :Oester- 
reich 600 Kronen beträgt, für 
Deutschland mit 60 M. bedeutend 
zu hoch festgesetzt zu haben. Die 
im ganzen 60 Seiten umfassende 
Arbeit, die nur geheftet und auf 
holzhaltigem. Papier gedruckt ist, 
würde in Deutschland: hergestellt 
bei Zugrundelegung der heutigen 
teuren Buchpreise höchstens 30 M. 
kosten. W. H. 


Bei Neuanschaffungen bitten 


wir unsere Inserenten zuerst 
berücksichtigen zu wollen. 
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! Maschinenmesser - Fabrik u. -Schleiferei 
Papiermesser, Pappen- 
scherenmesser, Teller- 
messer, Ritzmesser,Quer- 
>. schneidemesser, Kreis- 
A P messer, Stanzen. 
Neuanfertiguag, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 


Spezial-Schleiferei für alle vor- 
kommendenMaschinenmesser, 


Liefere nur anerHiannte 
Qualitätsarbeit. 
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liefert 
seit vielen Jahren 


in hervorragender Güte 


Gummi- 
DÄIN 


* 


OR 


_ 


Lummen 


Gentrup &Petri 
| Halle a.d.S. 


aia 


„Patent Gentrup“ 


„Zahlreiche | mitund ohne selbsttütige Regelung 


vieleNächbeftellungen. 


für modernen 
Keffelbaus- 
betrieb. 


bis zu.den grössten Abmessungen. 
bei spielend leichter Betätigung auch 


mit elektrischer 
Fernsteuerung 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2500 Anlagen geliefert 


- Seibittätiger 


JALOUSIE-RAUCHSCHIEBER 
sen 


GENTRUP & PETRI 


Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 


gend 


General-Rauchschieber 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen | 


Jalousie-Rauchschieher 
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Verlagsgesellschaft m. b. H. Berlin S 42 


Empfehlenswerte Bücher für den 
| Ä Papiermacher. ` \ 
Heuser, E., Prof. Dr.-Ing.: „Lehrbuch der Cellulose- 


Chemie“. M 39,—. geb. M. 48, — 
Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 


Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 
Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 
Ausnahme des Holzzellstoffs“. - Geb. M. 100,— 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung‘. Geb. M. 15,— 
Laßberg, Dr.-Ing.: „Wärmetechnische und wärme- 
wirtschaftliche Untersuchungen aus der Sulfitzell- 
stoff-Fabrikation“. M. 10,50 
Pringsheim, Hans, Prof, Dr.: „Die Polysaccharide". 
| M. 20,— 

Herzberg, W.: „Papierprüfung“. 5. Auflage. 
Geb. M. 100, — 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus 
Getreidestroh“. Geb. M. 10,— 

Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. 

Geb. M. 10,— 
Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“, Geb. M. 10,— 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb. M. 30,— 

Schule, W.: „Theorie der Heißlufttrockner“, 


M. 43,75 

Münzinger, Fr., Dr.-Ing.: „Kohlenstaubfeuerungen 
für ortsfeste Dampfkessel“, Geb. M. 2,— 
Winkler-Karstens: „Papierprüfung“, M. 12, — 


Renker: „Bestimmungsmethoden der Cellulose“. 
M. 18,— 
Lassberg: „Einfluß der Wärme auf die Entwässerung 
von Zellstoff und Papierbrei“. M. 3,50 
Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes. 
Neue Ausgabe, 1921. Geb. M. 85,— 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. : | Geb. M. 6,— 
Beadle, Cl, u. Stevens, Dr. H., Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. M. I10,— 
Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel, bestehend aus: , 
i. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie Papier-Handelsgebräuche, geb. o M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 20 M. 3. Termes 


pour Papiers et Cartons, geb. 20 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und Pappe, geb. 20 M. 


6. Sizes of Paper, Les Formats en Papeterie, Papier- 
Formate, geb. 12 M. 7. Gewichts-Umrechnungstafel 
mit Telegraphenschlüssel, geb, 12 M. 8. AZ Paper 
Code — AZ Code Papier — AZ-Papier-Code, geb. 
80o M. o Price Tables — Tables des Prix — Preis- 
Tafeln, geb. "o M. 


Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt: Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 


Die hier angezeigten Bücher sind zu den von 
den Buchhändler-Organisationen vorgeschriebenen 
Preisen zuzüglich Portospesen ohne jeden sonstige 
Zuschlag zu bezieheu durch | | 


OTTO ELSNER 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘“) 
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Alles greift nach dem 
POGE - MOTOR 


dem zuverlässigen Helfer für 
HANDWERK: INDUSTRIE 
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Laser in allen größeren Sfädfen unterhält die 
PÖGE ELEKTRICITÄTS-AKTIENGESELLSCHAFT 
— CHEMNITZ —— 


UM er] 
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mburg \ Bremen 
Stettin Danzig 


Lutcch ` 


Spezialität: Cellulose- u. Papiertransporte. Elgone ` 
l rhäuser, auch Im Hamburger Freihaten. 
Telsgr.-Adr.analienPlätzen „Spediteurverein“ 


EEN 


gestrichenen Papiere 
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Wi bai | 


zur Herstellung aller | 


liefert schnell und er in solidester Kerhane 


Hoizschleifapparate 


. für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 


Holzstoff- und Pappen- 1 
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i Ringe &Co., Klotzsche b. Dresden f 


a Drahtanschrift: Rin gecomp. 
Telephon: Amt Dresden 19445 :: ‚Klotzsche 139. 


Entwässerungsmaschinen 
Siebzylinder 


in solidester Ausführung 


_ Anzeigen, welke: in der nächsten K ummer 
des , Papier: «Fabrikanf“ veröffentlicht werden 
‚sollen, müssen spätestens bis M ontag 
m unseren H änden sein. 


D E 2 
esse Tr 


"rk (Federweiss) : 


F 
` aus eigenem Bergbau feinst vermahlen 
d 
0 
è 


der" UNIFORMEN ` 
alter Art, leichte Unbungsfonpen WI - op 
inin. säure- oder farmensicher WW 
"Berufskleidungen jeder Gattung RM ` 
(it är -Unitormen $ 


| | Albert Hilbert, & m.b.H, Rastatt # 
D Süddeutsche a a a d 


e Zweigniederlassung: 
i _Ludvigshaven a am ee. Bismarckstr, 40. 


N E | le M 


EE SSC 


d 
in schneeweißen und dunklen Sorten, dann ` 8 
Schnittsteine 9 
| A 
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"liefern waggonweise 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 
D ` G. m. b. H, Graz-Steiermark 
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Holzmehl 


‚prima weiss und nr 


Er, Scherber 
Neidberg b. Königstein : a. E. 
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{ Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Alfred Zimmer, Dresden N 6, Grossenhainer Strasse 8- 


Fernsprecher: 12146 und 11000, Telegr.-Adr.: Produktenzimmer 
bespnnp ep RSEREEE SERNETEONENLEDENDREEEUNNNRNENBERUNERNuERLERGURE 


(Dr. Wilhelm Lenz, Halle a. 2 


Beratender Chemiker für Late Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen ro Begutachtungen mm Verfahren 


8 EMIL Beete 


REUTLINGEN S 


e EEN "ale, Glaubersalz 
Béi Kleine ' _ für Papierfabriken liefert 
f Anzeigen  Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m: b. H. 


Magdeburg, ee 146 


. | H  Drahiénschrit: Kristall Magdeburg Fernsprecher Nr. 8544 j 
Verkänfe, Stellen- l f EEE 
gesuche USW. 


finden. durch den: 


Papierfabrikant r SEENEN | a TIPP 
"ite Ä | Lumpen; Papier. u. Pappenabfalle 
5 ER | a i E liefert in bester Sokfierung: OPN | 
wirksamste 


Alfred Hähner, Chemnitz, Färberstraße 3 


Telephony e 9068 D Telegramm- Adresse: Eisenhähner 


Verbreitung | 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Em il Heiser Darmstadt, Erres 49; für den wirtschaftlichen Teil: Wern er Hanel, 
Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, Berlin-Britz, Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin 5 42, Oranienstrasse 140/142 Senden, ` 
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Heft 49. Berlin, 9. Dezember 1321. XIX. Jahrgang. 


Maschinenfabrik zum Bruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg 
| Spezialität:SämtlicheMaschinenfürdiePapierfabrikation 


iin een ge 


ontierungshalle 


mit aufgestellter kompletter Papiermaschine, 2100 mm Arbeitsbreite und 3 Kalandern 
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Wochenschrift für die Papier-,Pappen-,Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


-` Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 


Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 
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: Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M.25,—, einschließlich Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, 
‚Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 50,—, Ausland M. 80,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. ` 
Landes. Einzelhefte M. 4,—, ältere M. 5,—. Ab- : 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen BerlinsMitte : 

EE Konto Nr. 1140 : 
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Züschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
! Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
: Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris 
kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu : 
` skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 


Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe ’50 mm Breite : 
1,20 M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei : 
. Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche : 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe : 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben : 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder; : 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
zahlung des Bezugspreisess, In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Die Erzeugung der Lederpappe. 
(Fortsetzung und Schluß zu Nr. 47, 1921.) 
Der Zylinder nimmt nur auf eine gewisse statischen Diruckhöhe, das ist der Unterschied zwi- 


Höhe Fasern auf und ist dann so versetzt, schen dem Spiegel des Stoffwassers außerhalb des 
daß’ er undurchlässig wird. Eine zu starke Faser- Rundsiebes und dem Spiegel des Abwassers inner- 


schicht ist bei Lederpappen auch nicht wünschens- halb des Rundsiebes. 
wert, da sich dann die einzelnen Lagen zu schlecht Den Mahlungsgrad des Stoffes hat man auf dem 


untereinander verfilzen, so daß die fertigen Pappen Schleifer bereits so zu regeln, wie es die Erfahrung 
schließlich blättern und spleißen. Durch zu für einen bestimmten Zweck als am vorteilhaftesten 
große Druckhöhen findet auch eine zu starke Ent- gezeigt hat. Die Dichte des Stoffes oder die Ver- 
wässerung der Taserschicht auf dem Zylinder statt, dünnung kann der Maschinenführer leicht durch Zu- 
wodurch dann die gleichen Uebelstände, wie eben lassen von Wasser im Einlaufkasten regeln. Die 
erwähnt, auftreten. Außerdem "hat man bei zu Druckhöhe kann der Maschinenführer ebenfalls in 
großen Zylinderdurchmessern damit zu rechnen, daß bestimmten Grenzen beeinflussen, indem er durch 
durch den hohen hydrostatischen Druck an der Ein- Stauen des Abwassers den Spiegel hebt oder senkt 
laufstelle viel feine Fasern unmittelbar durch das Sieb und so den Unterschied zwischen Außen- und 
kKindurchgespült werden, so daß ein großer Verlust Innenwasserspiegel und damit die Druckhöhe ver- 
entsteht. Man könnte sich davor schützen, indem größert oder. verringert. Es ist dies besonders von 
man feinere Siebnummern verwendet, muß aber dann Wichtigkeit bei schmierigem Stoff, wie er gerade 
wieder andere Nachteile in Kauf nehmen, vor allen beim Warm- und Heißschliff erzielt wird. Allerdings 
Dingen eine schwerere Entwässerung des Stoffes. ist diese Regelung bei Zylindern mit großen Durch- 
| Die Blattbildung auf dem Rundsieb wird von messern eher möglich als bei solchen mit kleinen, 
allerlei Umständen beeinflußt, so z. B. vom Mah- die außerdem noch den Nachteil besitzen, daß sie 
lungsgrad des Stoffes, der rösch oder schmierig, bei schmierigem Stoff die Blattlagen leicht abgleiten 
lang oder kurz sein kann, von der Verdünnung des lassen. 

Stoffes, von der Umfangsgeschwindigkeit des Rund- Kirchner erwähnt in : seinem Buch über 
siebzylinders und vor allen Dingen von der hydro- die Pappenfabrikation eine Vordruckwalze, die bei 
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kleinen Rundsiebzylinder -Durchmessern an .der 
Blattaushebestelle, also da wo der Rundsiebzylinder 
aus dem Stoffwasser austritt, angeordnet ist und das 
Abgleiten der Stoffbahn verhindern soll. 

Ueber die Zweckmäßigkeit der Rührer im Stoff- 
kasten gehen die Meinungen weit auseinander, man 
neigt in letzter Zeit immer mehr zum Bau: von Stoff- 
kästen ohne Rührer, indem man dem Trog eine 
‘runde, sich dem Siebzylinder anpassende Form gibt. 
Bei. älteren Maschinen mit viereckigem Kasten ist 
die Erfahrung gemacht worden, daß ohne Rührer 
auszukommen war. Die Rührer begünstigen die 


Katzenbildung, doch ist diese Gefahr bei braunem 


Stoff gering, da dieser sehr wenig dazu neigt. 

Von größter Bedeutung ist dagegen eine richtige 
Einführung des Stoffes in den Zylinderkasten, die am 
besten durch einen Verteilungskasten in der Weise 
erfolgt, daß man den Stoff in einen von unten nach 
oben sich verbreiternden Kasten unten einführt und 


ihn oben über eine Lippe in der ganzen Breite des. 


Rundsiebes in den Zylinderkasten übertreten läßt. 
Die Gautschwalze wird auch bei neueren 
Maschinen meistens aus Holz angefertigt; zur Er- 


zielung einer guten Elastizität, die für ein über die . 


ganze Breite gleichmäßiges Aufliegen der Gautsch- 
walze auf dem Rundsieb und ein störungsfreies Ab- 
gautschen des Papierblattes nötig ist, wird sie 
sorgfältig und faltenfrei mit Filz umwickelt. E 

Die Formatwalze hat einen mehrfachen Zweck. 
Erstens muß sie das Bapierblatt weiter .entwässern, 
zweitens soll sie die einzelnen dünnen. Lagen bis zur 
gewünschten Dicke aufwickeln und sie gleichzeitig 


innig untereinander vergautschen und drittens soll ` 


sie der Pappe däs gewünschte Format geben. Es ist 
vorteilhaft, den Durchmesser der Formatwalze nicht 
zu klein zu wählen und sie je nach ihrem Durch- 
messer und der Größe der Formate mit einer bis 
drei Nuten zu versehen. | 

Die untere: Preßwalze muß genügend stark ge- 
baut sein, damit sie durch den hohen Druck nicht 
durchbiegt, und soll einen Gummiüberzug erhalten. 
Die eisernen Formatwalzen sind den hölzernen vor- 
zuziehen, da sie besser rund bleiben, während die 
hölzernen besonders nach längeren. Stillständen oft 
Anlaß zu Schwierigkeiten geben, weil sich das von 
ihnen aufgenommene Wasser nach unten zieht, so 
daß sie unrund laufen und ungleichmäßig auspressen. 
Für Lederpappen ist ein Kupferüberzug der eisernen 
Walzen entschieden vorzuziehen. 


Im allgemeinen machen sich bei Lederpappen an 
den Rundsiebmaschinen Knotenfänger nicht nötig, 
wenigstens solange nicht, als man nur braune Pappen 
aus reinem DBraunschliff herstellt, wie er 
Schleifer kommt. Verwendet man aber Lederpappen- 
abfälle mit, die gekollert, und im Holländer auf- 
geschlossen werden, dann ist ein einfacher Plan- 
knotenfänger am Platze. In einem größeren Betriebe 
wurden neben den Pappenmaschinen ohne Knoten- 
fänger, auf denen der Schleiferstoff verarbeitet 
wurde, noch zwei Pappenmaschinen mit solchen 
Planknotenfängern verwendet, auf denen der Aus- 
schuß und hinzugekaufte Lederpappenabfälle, die ge- 
kollert und im Holländer aufgelöst wurden, ver- 
arbeiteten. Diese zwei Maschinen liefen im Gegensatz 
zu den anderen auch mit Schöpfrädern. Dieser 
Stoff wurde vielfach im Holländer gefärbt und zur 
Erzielung eines gleichmäßigeren Farbausfalles in 
eine Botte entleert, von der aus der Stoff nach ge- 


vom. 


‚auspressen, und zwar auf 50 Proz.: 


nügender Durchmischung auf die Papiermaschinen 
lief. Die Knotenfänger machten sich nötig, da die 
bezogenen Lederpappenabfälle oft Heftklammern 


' enthielten, die bei der Sortierung nicht alle entfernt 


werden konnten und im Sand- und Nagelfang des 


Holländers wegen ihres geringen Gewichts nicht zu-' 


rückgehalten wurden, so daß sie mit auf die Pappen- 
maschinen gelangt wären. 

Das N’achentwässern der Lederpappen auf . den 
hydraulischen Pressen hat einen mehrfachen Zweck. 
Einmal soll es die zu nur etwa 33% Proz. auf der 
Rundsiebmaschine entwässerten Pappen noch stärker 
höher zu gehen 


ist nicht ratsam, da dadurch die Güte der Pappen 


- minder gut. 


leiden würde. 


Ein anderer Zweck des Pressens ist 
die qualitative Verbesserung des Erzeugnisses über- 
haupt, das durch diese Behandlung an Dichte, 
Festigkeit der einzelnen Lagen untereinander usw. 


, zunimmt. 


H 


‚Pressen mit 
ziehen, da sie so der Einwirkung des ameisensäure-: 


Es stehen nun zu dieser Behandlung mehrere 
Pressensysteme zur Verfügung, von denen unbe- 
dingt den hydraulischen Pressen der Vorzug zu 
geben ist. Bei Lederpappen. sind. entschieden die 
obenliegendem Preßzylinder vörzu- 


haltigen Abwassers der Pappen entzogen sind. Die 
hydraulischen . Pressen verdienen . allen anderen 
gegenüber den Vorzug, da man mit ihnen das Pressen 
viel wirtschaftlicher durchführen und die ganze Ar- 
beit in weit höherem Maße der Beschaffenheit der 
Pappen anpassen kann. 

Das Pressen der Pappen muß unbedingt unter 
Verwendung von Preßblechen (verzinkten) oder 
Preßtüchern erfolgen. Bei dünnen Pappen genügt 
es dabei, wenn alle ro bis t5 Pappen ein Preßblech 
oder ein Preßtuch eingelegt wird, bei starken Sorten 


.muß zwischen je zwei Pappen ı solches kommen. 


Dias Pressen erfolgt vorteilhaft erst langsam und. mit 
geringem Druck, damit das Wasser nicht zu rasch 
ausgetrieben wird, die Pappen reißen und platzen 
sonst und blättern später. Besonders bei den dicken 
Pappen ist größte Vorsicht am Platze. Erst nach 


‚und nach gehe man mit dem Druck höher und lasse 


ihn eine Weile stehen. Die Erfahrung wird bald 
zeigen, wie weit man gehen darf. Die hydraulischen. 
Pressen gestatten es nun, genau den Höchstdruck 
einzustellen, den, man für zulässig und vorteilhaft 
erkannt hat. Ein Ueberschreiten dieses Druckes ist 
ausgeschlossen, da die Pressen bei Erreichen des 
eingestellten Höchstdruckes selbsttätig ausschalten. 


Zur Trocknung der Lederpappen eignen sich nun 
alle gebräuchlichen : Trockenverfahren mehr oder 
Die Rasentrocknung kommt allerdings 
als unzeitgemäß und unwirtschaftlich nicht mehr in 
Frage. Aber sowohl die sachgemäße Lufttrocknung 
in Trockenhäusern und vor allen Dingen die Kanal- 
trocknung eignen sich besonders gut., Für besondere 
Fälle, hauptsächlich bei dünnen Pappen, kann die 
Zylindertrocknung angewendet werden, die’ neben 
einer raschen Trocknung noch den Vorteil hat, daß 
sie den Pappen eine gute Glätte verleiht, so daß sich 
die Anwendung eines besonderen Glättwerkes er- 
übrigt. e 


Für neuzeitliche Bee die Wert a ein tes 
Erzeugnis legen und wirtschaftlich arbeiten wollen, 
ist jedoch die Kanaltrocknung unentbehrlich. Es 
eignet sich natürlich zur Trocknung der Lederpappen 
jeder Trockenkanal, der .sich sonst bei anderen 
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Pappen bewährt hat. Das Trocknen soll besonders 
bei starken Pappen nicht zu schnell erfolgen, da 
sonst die Pappen spleißen, werfen und ungleich 
trocknen. Ein bestimmtes System zu empfehlen ist 
- nicht möglich, da alle bewährten Systeme gute Er- 
gebnisse gezeitigt haben. Namentlich die in letzter 
Zeit eingeführten Trockenkanäle mit gleichzeitiger 
Kühlung und Wiederbefeuchtung der Pappen dürften 
sich auch in der Lederpappenfabrikation große Ver- 
breitung verschaffen, nicht weil ‘sie sich besonders 
dafür eignen, sondern vielmehr weil sie überhaupt 
die Herstellung eines erstklassigen Erzeugnisses 
ohne viel Ausschuß ermöglichen. Durch die gleich- 
zeitige Wiederbefeuchtung im Kanal wird nicht nur 
viel Arbeit und Ausschuß gespart, da es unnötig ist, 
die Pappen nochmals zur Wiederbefeuchtung durch 
eine besondere Maschine gehen zu lassen, sondern 
die Befeuchtung wird auch in viel kürzerer Zeit 
vie] gleichmäßiger als auf den meisten Feuchtmaschi- 
nen. ‘Eine Lagerung nach der Feuchtung, damit sich 
. diese der ganzen Pappe gleichmäßig mitteilt, ist nicht 
nötig, die Pappen können vielmehr sofort zum Glät- 
ten gebracht werden. 

Wo aber eine gleichzeitige Wiederanfeuchtung 
im Kanal nicht möglich ist, sondern eine besondere 
TFreuchtmaschine verwendet werden muß, sollte man 
diese nur mit Bürstenfeuchtern ausrüsten, da diese 
nicht nur eine gleichmäßige Feuchtung ermöglichen, 
. sondern auch eine weitgehende und feine Regelung 
des Feuchtigkeitsgehaltes zulassen. i 

Das Glätten der Lederpappen erfolgt in so- 
genannten Glättwerken oder Kalandern zwischen 
hochpolierten Hartgußwalzen und hat den Zweck, 
den Pappen erstens eine gute Glätte zu. erteilen und 
sie zweitens zusammenzupressen. Durch das 
Glätten werden die Päppen gut flachliegend. Es hilft 
dies allerdings durchaus nicht immer bei welligen 
Pappen, besonders nicht bei dünnen Sorten, hier 
` müssen andere Mittel angewendet werden. 


‘Häufig wird bei den Pappen auch eine ganz 
gleichmäßige Dicke verlangt, die auf der Pappen- 
maschine durchaus nicht immer in gewünschter 
Weise zu erreichen ist. In diesem Falle müssen die 
Grlättwerke so eingerichtet sein, daß die obere Walze 
eine ganz bestimmte, einstellbare Entfernung von 
der unteren einnehmen kann, welche der verlangten 
Dicke der Pappen entspricht. Die untere Walze 
liegt dann fest, während die obere die eingestellte 
Entfernung auf keinen Fall überschreiten kann. Es 
ist erklärlich, daß hierbei dicke Pappen stärker zu- 
sammengepreßt werden als dünnere und infolge- 
dessen nach dem Glätten bei gleicher Dicke ein 
höheres Gewicht besitzen. | 

Mitunter werden auch geprägte Pappen ver- 
langt, namentlich bei farbigen Pappen ist das häufig 
der Fall. Man verwendet dazu schwere Präge- 
kalander, in deren obere Walze die Prägung ein- 
graviert wird, während die untere Walze glatt ist. 


Außer diesen angeführten Hauptmaschinen sind 


noch eine ganze Reihe Nebenmaschinen und -ein- 
richtungen zur Lederpappenfabrikation erforderlich. 
Wo man z. B..neben dem eigenen Ausschuß noch 


hinzugekaufte echte Lederpappenabfälle mit. ver- 


arbeiten will, machen sich geeignete Zerfaserungs- 
maschinen erforderlich, die sowohl Kollergänge als 
auch Zerfaserer sein können. Von beiden Maschinen 
eignen sich die sonst allgemein üblichen. Bauarten. 


i Vielfach verzichtet man auch auf Kollergang 
H 


und Zerfaserer und begnügt sich damit, die Leder- 
pappen etwa ı2 Stunden in heißem Wasser einzu- 
weichen. Man bedient sich hierzu am «besten eines 
offenen, eisernen Bottichs, der Anschlußstutzen für 
Wasser und Dampf, gegebenenfalls auch für, Heiß- 
wasser erhält. Kondenswasser eignet sich hierzu 
nicht, wenigstens dann nicht, wenn es aus dem Ab- 
dampf der Kolbenmaschinen stammt, da dies, selbst 
bei- den besten Entölern, nicht vollkommen ölfrei 
wird. In diese Bottiche bringt man die Abfälle lagen- 
weise ein und läßt dann Wasser zu. Nachdem der 
Bottich mit Pappen gefüllt ist und diese beschwert 
sind, damit sie nicht hochkommen können, solange 
sie nicht vollkommen vollgesogen sind, läßt man 
Dampf hinzu. Bei geleimten. (auch farbigen) Pappen 
kann man dieses Verfahren aber nicht anwenden, 
sondern muß sich eines Kollerganges oder Zerfase- 
rers bedienen. 


Die genügend aufgeweichten Pappen kann man 


dann mit dem nassen Maschinenausschuß zusammen 


einfach in einen Holländer eintragen. Eine Mahlung 
soll aber nur erfolgen, um die Fasern möglichst 
in ihrer ursprünglichen Länge und ihrem Mahlungs- 
grad zu erhalten. Werden sie gemahlen, dann wird 
der Stoff leicht zu schmierig und macht Schwierig- 
keiten auf der Pappenmaschine Aus diesem Grunde 
wird auch viel zum Zerfasern der Pappen ein 
richtiger Zerfaserer verwendet, dia der: Kollergang 
den Stoff ebenfalls zu schmierig macht. 


Als Holländer wähle man einen solchen mit mög- 
lichst großem Eintrag, besonders wenn man auch 
farbige Pappen herstellen will, da man dann unter 
Umständen einen ganzen Auftrag mit einem Male 
ausfärben kann und so keine Farbdifferenzen erhält, 
was besonders bei kleinen Partien von Bedeutung 
ist. Genügt der Inhalt des Holländers nicht, um 
eine ganze Partie mit einem Male auszufärben, so 
mische man den eingefärbten Stoff aus den einzelnen - 
Leeren in eine Bütte mit möglichst großem Fas- 
sungsraum gut durch, ehe man mit dem Arbeiten 
auf der Pappenmaschine beginnt. Es ist beim Aus- 
färben der Lederpappen zü bedenken, daß ee sich 
meist um einen ganz gleichmäßigen .Stoff handelt, 
in dem bei weitem wesentlich weniger Farbdiffe- 
renzen auftreten als bei anderen Pappenrohstofien, 
wie z. B. bei Altpapier. 


Als Farben empfehlen sich die verschiedensten 
Anilinfarben, die billig und ausgiebig sind und 
schöne Töne ergeben. Erdfarben sind nicht geeig- 
net, da sie die Güte der Lederpappen beeinträchtigen. 
Die Farben sollen in gelöstem Zustande durch ein 
feines Sieb oder ein Filtertuch in den Holländer ge- 
geben werden, auf keinen Fall aber ungelöst. Ein 
Beizen des Stoffes mit Alaun ist nicht unbedingt 
nötig, aber zu empfehlen, da ein geringerer Ver- 
brauch an Farbe erzielt wird; das gleiche Ergebnis 
wird durch eine schwache Leimung erzielt. Es liegt 
auf der Hand, daß sich für. Lederpappen besonders 
dunkle Farben eignen. Allerdings hat die Naturfarbe 
des Stoffes einen großen Einfluß; bei hellem Stoff 
lassen sich auch ‚helle und feurige Tönungen 'er- 
zielen. 

Als Bütten empfehlen sich, wie schon gesagt, 
möglichst große Bütten, die mehrere Holländerleeren 
fassen, aus Beton oder Mauerwerk mit Rührern; also 
die sonst bei Pappenmaschinen üblichen. Die Grob- 
stoffbütten für den Raffineurstoif werden nach den 
gleichen Gesichtspunkten ausgeführt, wie sonst in 


? 
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Holzschleifereien. Sie sollen vorteilhaft so kräftig 
und breit sein, daß die Sortierer auf ihnen aufge- 
stellt werden können, damit der Grobstoff von die- 
sen direkt in die Bütten läuft. 


Als Stoffpumpen können sowohl Zentrifugal- 
als auch Kolbenpumpen in Frage kommen. Man hat 
z. B. beim Raffineurstoff mit einer Stoffidichte von 
6 bis 7 Proz. zu rechnen, es eignet sich also nicht 
jede Pumpe dazu, den Stoff zu fördern. Eine Ver- 
dünnung ist gerade beim Raffineurstoff nicht zu- 
lässig, da dieser eine bestimmte Dickflüssigkeit haben 
muß, um gleichmäßig zerfasert werden zu können. 
Außerdem soll er in möglichst gleichmäßigem Strom 
auf den Raffineur kommen, die Pumpen dürfen also 
nicht stoßweise arbeiten. Die Pumpen müssen auch 
eine Regulierung der Fördermenge gestatten, da 
man sich mit Menge und Dichte der Beschaffenheit 
des Schliffes anpassen muß. Kaltschliff muß im all- 
gemeinen dickflüssiger gehalten werden als Warm- 
und Heißschliftf. 


Die Pumpen müssen so beschaffen sein, daß eine 
Verstopfung durch dickflüssigen und splittrigen 
Stoff ausgeschlossen. ist und gegebenenfalls die 
Reinigung rasch erfolgen kann. Das Pumpeninnere 
muß also durch einen leicht abnehmbaren aber dicht 
schließenden Deckel rasch zugängig sein. Alle Teile, 
die mit dem Stoff in Berührung kommen, müssen 
säurebeständig sein, da die im DBraunschliff ent- 


haltene Ameisensäure Schmiedeeisen und auch Guß- 


eisen, selbst Stahl angreift, so daß der Gang der 
Pumpe bald unzufriedenstellend werden würde, wenn 
nicht gar ein vollständiges Versagen eintritt. 


Außer den üblichen Bauarten der Zentrifugal- 
pumpen eignen sich besonders auch die rotierenden 
Kapselpumpen und die Schraubenpumpen hierzu, 


Wenn auch die. Zentrifugalpumpen und rotieren- 
. den Pumpen sich zur Förderung von dickem Stoff 
gut eignen, sowie man entsprechende Sonderbau- 
arten anwendet, so ist doch ein Versagen und Ver- 
stopfen besonders bei dickem Grobstoff nicht aus- 
geschlossen. Diese Gefahren sind bei den Kolben- 
pumpen in weit geringerem. Maße vorhanden, außer- 
dem besitzen diese Bauarten noch verschiedene Vor- 
züge, die sie für Raffineurstoff besonders geeignet 
machen, so, daß man die Zentrifugaipumpen vorteil- 
haft auch zur Förderung des Stoffwassers von den 
Splitterfängern auf die Sortierer und des Siebwassers 
und Frischwassers verwendet. 


Die Kolbenpumpen sind bei weitem weniger der 
Verstopfung ausgesetzt, trotzdem müssen aber die 
Ventile gut zugänglich sein, damit sie rasch gerei- 
nigt werden können, wenn sich einmal Splitter oder 
Fremdkörper dazwischengeklemmt haben und ein 
gutes . Schließen verhindern. Die Regelung der 
Leistung ist bei ihnen weit einfacher als bei Zen- 
trifugalpumpen, bei denen dies nur durch ein 
Drosselventil oder eine Aenderung der Umdrehungs- 


zahl zu erreichen ist. Durch eine einfache Vorrich-: 


tung läßt sich bei den Kolbenpumpen der Hub ver- 
stellen und so die Leistung den verlangten Anforde- 
rungen anpassen. Immerhin sind aber auch hier be- 
währte Sonderbauten zu wählen, bei denen alle 
Ecken und toten. Punkte, an denen sich Stoff ab- 
lagern und festsetzen kann, vermieden sind. Es ist 
auch bei.den Kolbenpumpen unbedingt erforderlich, 
daß alle Teile, die mit dem Stoff in Berührung kom- 
men und einer raschen Abnutzung nicht unterliegen 
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dürfen, als Pumpenstiefel, Ventile und Kolben, aus 
Bronze gearbeitet werden. 

Die Rohrleitungen,. die Stoff- oder Siebwasser 
führen, sollte man aus weiten Flanschenrohren 
bauen; alle toten Ecken und Winkel, die Veran- 
lassung zu Stoffablagerungen geben können, sind 
zu vermeiden. Krümmer und Bogen müssen daher 
große' Halbmesser erhalten, die Schieber sind so zu 
wählen, daß sie Stoffablagerungen nicht zulassen 
und sich nicht verstopfen können. In der Richtung 
des Stoffes bzw. Wasserlaufes soll die Leitung einen 
geringen Fall von etwa 1: 100 bis 1:50 erhalten. 


Der Abwasserfrage ist in Lederpappenfabriken 
eine erhöhte Aufmerksamkeit zu widmen, und zwar 
einesteils, weil diese nicht so harmlos sind! wie die 
Abwässer der Weißschleifereien und andernteils aus 
wirtschaftlichen Gründen, weil nämlich die Sieb- 
wässer eine große Menge feiner Fäsern erhalten, die 
man zurückgewinnen muß, um sie nicht in Verlust 
geraten zu lassen. É 

Die Abwässer der Lederpappenfabriken sind 
demzufolge nach verschiedenen Gesichtspunkten zu 
behandeln, je nachdem, ob es sich um die Laugen 
und Waschwässer: aus den Kochern oder um die 
Siebwässer handelt. | 


Die Kocherlaugen und Waschwässer aus den 
Kochern enthalten, wie schon eingangs erwähnt, 
viele gelöste Stoffe, die sich beim Dämpfen bilden. 
Sie bestehen aus Humusstoffen, Harzstoffen und 
organischen Säuren. Die Farbe der Kocherlaugen 
ist hell- bis dunkelbraun. Zweifellos ist schäd- 
lich, wenn die Laugen heiß in einen wasserarmen 
Flußlauf eingelassen werden. Am besten sammelt 
man sie in großen Gruben. und mischt sie mit den 
Waschwässern und entfaserten Abwässern, so daß 
sie stark verdünnt werden; in diesem Zustande läßt 
man sie dann in dünnem, gleichmäßigem Strahl in den 
Flußlauf ab. In besonderen Fällen muß man die 
Ablaugen durch Aetzkalk neutralisieren und die 
Humus- und Harzbestandteille durch Alaun fällen. 


Die Reinigung der Siebwässer von den noch 
darin enthaltenen Fasern erfolgt durch einen der 
bekannten Stoffilter. Man sollte aber die ganze An- 
lage schon von Anfang an so einrichten, daß mög- 
lichst wenig Abwasser zur Reinigung kommt, son- 
dern dieses vielmehr einen steten Kreislauf durch- 
macht, so daß nicht nur Frischwasser gespart wird, 
sondern auch die Fasern immer wieder auf die 
Pappenmaschine gelangen. Besonders geeignet ist 
hierzu ein Verfahren, bei dem das -Siebwasser einen 
ununterbrochenen Kreislauf durchmacht. Man ver- 
wendet dazu einen hohen Klärbehälter mit trichter- 
förmigem Boden. Das gereinigte Abwasser wird 
als Spritzwasser auf dem Schleifer und als Ver- 
dünnungswasser auf dem Splitterfänger, dem Sor- 
tierer, dem Raffineur und den Pappenmaschinen ver- 
wendet, so daß nur zum Reinigen der Filze und 
Siebe Frischwasser benötigt wird. Der Verlust an 
Wasser wird durch das hinzukommende Spritz- ` 
wasser auf den Sieben ergänzt. Wenn man den 
Klärbehälter sparen will, dann läuft der Ueberschuß 


an Abwasser, der durch das Spritzwasser bedingt 


wird, stets ab und muß in einem besonderen Filter 
gereinigt werden, um die darin enthaltenen Fasern 
nicht in Verlust geraten zu lassen. Da dieses aber 
keine Vereinfachung des Betriebes bedeutet, sondern 
eher das Gegenteil, so ist schon- die Einschaltung 
eines Klärbehälters in den Kreislauf des Siebwassers 
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zu empfehlen. Der Stöff fließt hierbei in- üblicher 
Weise vom Schleifer durch den Splitterfang einer 
Zentrifugalpumpe zu, die ihn auf den Sortierer hebt. 
Hier findet die Scheidung in Grob- und -Feinstoff 
statt, der letztere fließt nach der Pappenmaschine, 
der erstere in die Grobstoffbütte, von der ihn eine 
Kolbenpumpe auf den Raffineur hebt, von wo er 
wiederum dem Sortierer zufließt. 

Das Abwasser der Pappenmaschine wird von 
einer Siebwasserpumpe nach dem Klärbehälter ge- 
hoben, der sô eingerichtet ist, daß eine gleichmäßige 
Zuführung des Wassers am ganzen Umfang erfolgt. 
Durch einen zylindrischen Einsatz im Oberteil dises 
Klärbehälters wird das faserhaltige Abwasser ge- 
zwungen, in dem gebildeten Ringraum nach unten 
zu gehen und wird hier zum größten Teil an der 
Spitze des unteren trichterförmigen Teiles abgeleitet. 
Ts läuft dann durch den Druck der über ihm stehen- 
den Wassersäule durch eine Rohrleitung ab, an der 
sich die nötigen Anschlüsse für Schleiferspritz- 


wasser und Verdünnungswasser für Splitterfänger, . 


Sortierer, Raffineur und Pappenmaschine befinden. 
Der Ueberschuß an Wasser tritt in dem mittleren, 
zylindrischen Raum des Klärbehälters mit ganz be- 
deutend verringerter Geschwindigkeit nach oben und 
fließt durch. eine Ueberlaufrinne klar ab, so daß es 
unbedenklich in den Flußlauf gelassen oder für andere 
Zwecke verwertet werden kann. Durch die große 
Verringerung der’ Geschwindigkeit des aufsteigen- 
den Wassers im zylindrischen Raum setzen sich die 
darin enthaltenen Fasern ab und sinken zu Boden. 
Arbeitet man außer naturfarbigen Lederpappen 
gleichzeitig farbige, dann muß man entweder zwei 
solcher Apparate mit getrennten Rohrsystemen auf- 
stellen, oder man verwendet für die Siebwässer der 
farbige Pappen arbeitenden ` Maschinen besondere 
Stoffänger. 
gut durchführen, da man ja in den meisten Fällen 
für farbige Pappen, wie vorbeschrieben, besondere 


Es läßt sich -dies praktisch auch ganz: 


 zurückgewoönnenen Dickstoff setzt man dann dem 


Holländer zu, während man das Wasser als Ver- 
dünnungswasser auf Holländer und Maschinen ver- 
wendet, um die darin noch enthaltenen Farb- und ` 
Leimstoffe . soweit als möglich noch nutzbar zu 
machen. j 


Wenn sich auch im allgemeinen für den Bau und 
die Anordnung der "Maschinen für Lederpappen- 
fabriken keine bestimmten Regeln aufstellen lassen, 
da jene von den örtlichen Verhältnissen usw. ab- 
hängen, so sollte man bei der Anlage doch größten 
Wert darauf legen, daß in jeder Beziehung ein wirt- 
schaftliches Arbeiten gewährleistet ist. Größte 
Uebersichtlichkeit und Finfachheit sind Grundbedin- 
gung, alle unnötigen Transporte sind zu sparen und 


die nicht zu umgehenden auf mechanischem Wege 


vorzunehmen. Aus diesem Grunde hat sich auch 
bei der Lederpappenfabrikation die so bewährte 
Parterreaufstellung als am geeignetsten gezeigt, da 
sie den gestellten Anforderungen am besten gerecht 
wird. Für die Schleifer ist unter allen Umständen 
direkte Kupplung mit der Kraftmaschine vorzusehen, 
da dadurch nicht nur eine Kraftersparnis, sondern | 
auch ein viel gleichmäßigerer Gang erreicht wird. 
Die Umdrehungszahlen aller in der Lederpappen- 
fabrikation gebräuchlichen Kraftmaschinen sind so, 
daß die direkte Kupplung mit dem Schleifer möglich 
ist. Alle Hilfsmaschinen : sind von einer kurzen 
Haupttransmission anzutreiben, die sich gerade bei 
der Parterreanordnung so legen läßt, daß alle 
Riementriebe von unten erfolgen und der eigentliche 
T'abrikraum davon freibleibt. 


Zur weiteren eier der Pappen sind noch 
eine ganze Reihe von Hilfsmaschinen nötig, die mit 
der eigentlichen Lederpappenfabrikation nichts zu 
tun haben. Es kommen da in Frage Schneid- 
maschinen, da Lederpappen häufig beschnitten ver- 
langt werden, Maschinen zum Masern und Be- 


Maschinen verwendet.- Für diese Zwecke haben sich drucken, Stanzmaschinen, Packpressen und der- 
die Trichterstoffänger gut bewährt. Den darin, gleichen. | H. 
Be Fe 


Zweckmäßire Antriebe für Papiermaschinen. -> 
Von Oberingenieur'a. D. B. Preu, | _ 


Es ist keine leichte Aufgabe, in jedem Einzel- 
falle die zweckmäßigste. und. zugleich wirtschaft- 


lichste Art des. Antriebes für Papierfabriken und. 


deren Papiermaschinen zu bestimmen. In der Zeit- 
schrift des Vereins deutscher Ingenieure wurde 
darüber von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel ein schr wert- 
voller Aufsatz ` veröffentlicht, dessen Inhalt in 
seinem allgemeinen Teil ich als Quelle für meine 
Ausführungen benutze, in der Annahme, daß die ge- 
nannte Zeitschrift und damit die angezogene Arbeit 
zahlreichen Inhabern und Leitern von Papier- 
fabriken nicht zugänglich ist. Für den speziellen 
Teil werde ich meine besonderen Vorschläge dem 
Praktiker unterbreiten. 

Bei den Einrichtungen von 
müssen zweierlei Maschinengattungen 
gehalten werden, und zwar solche, 
bleibende, und solche, die je nach der zu er- 
zeugenden Papiergattung veränderliche Ge- 
schwindigkeit verlangen. | 


Papierfabriken 
auseinander- 


die gleich-. 


Zu den ersteren gehören ı. Holländer und: die 


Rührbütten, in denen der von den Holländern herab- 


fließende Stoff gesammelt ünd durch fortwährendes 
Umrühren zur weiteren Verarbeitung bereit gehal- 
ten wird, 2. die Stoffpumpe, welche den Stoff An ge- 
eigneter Menge den Knotenfängern zuführt, 3. die: 


Sand- und Knotenfänger selbst, 4. der Schüttelbock, 


5. die Siebwasserpumpe, welche das noch stoffhaltige 


Wasser zur Ausscheidung des restlichen Stoffes in 


die dazugehörigen Apparate zurückbringt, 6. die 
uft- und Wasserpumpe für die Sauger. Zu den 
veränderlichen Vorrichtungen, für welche 


wir in diesem Artikel die zweckmäßigsten Antriebs- 
arten zu beschreiben haben, sind zu rechnen: 1. die 
Naßpartie, welche aus dem Sieb- und Pressen- ` 
Betrieb besteht und 2. die Trockenpartie. 
Die Anordnungen dieser Teile, der Lang- und Rund- 
siebmaschine, der Presse, des Trockenbetriebes sind 
dem Leser unserer Zeitschrift so bekannt, daß wir 
auf ihre weitere Beschreibung verzichten können. 
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Teile erhalten 
Kraftquellen, 
Maschine 


veränderlichen 
durch besondere 
die entweder von _ einer eigenen 
oder von einer Zentrale aus gespeist werden. 
Betrachten wir zuerst die Anforderungen, welche 
die Antriebsart zu erfüllen hat, um die angestrebte 


Die sogenannten 
ihren Antrieb 
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Abb. Ia. 


Beschaffenheit des Papiers zu erzielen Die 
Schwierigkeit liegt in der sogenannten Z u grege- 
lung und der Einhaltung der entsprechenden 
Arbeitsgeschwindigkeit. Bei gleicher 
Geschwindigkeit werden die Einzelvorrichtungen 
nicht gleich rasch zu laufen haben. Diese 
schwindigkeiten müssen vielmehr veränderlich sein, 


Ge- 


Abb. 
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um in allen Teilen der Maschine die gleiche Span- 
nung zu erhalten und das Papier dadurch vor Deh- 
nungen und Schrumpfungen zu bewahren, die ein 
Zerreißen des Papierbandes herbeiführen würde. So 
gering auch die Geschwindigkeitsveränderungen an 
und für sich sein mögen, so müssen doch ihre ge- 
naue Einstellungen aus dem genannten Grunde er- 
möglicht werden. Von der Gleichhaltung "der Ge- 
schwindigkeit hängt ja auch die Stärke des zu 
erzeugenden Papiers ab. Denn Ändert sich z. B. die 
Siebgeschwindigkeit, so wird bei gleichbleibendem 
Stoffzufluß die Einheit der Siebfläche mehr oder 
weniger Stoff zurückhalten, Je schneller das Sieb 
lauft, desto mehr Stoff wird abfließen, je langsamer, 
desto weniger. Die Papierstärke ist also der Sieb- 
geschwindigkeit umgekehrt proportional. Die 
schrift der Gleichmäßigkeit der 
dem Verein deutscher 
festgelegt worden: 

Bei Papieren von normalem Gewicht ist ein 
Spielraum von + — 2,5 v. H. gestattet. Bei Pack- 
und Rollpapieren ein solcher von + — 4 v. H., bei 
Schreib- und Packpapieren, die nach Bogenzahl ver- 
kauft werden, ein solcher von + — 5 v. H. 

Bei der Einhaltung dieser Toleranzen ist aber 
zu beachten, daß sowohl in der zufließenden Stoff- 
menge als auch in dem Gang der Haupt- und Einzel- 
motoren Schwankungen vorkommen, welche die 
Stoffdichte beeinflussen, infolgedessen die genannten 
Spielräume noch enger gesteckt werden müssen, 
d. h. die Geschwindigkeitsschwankungen müssen ge- 
ringer ausfallen als - die 
schwankungen und dürfen 
bis 4 v. H betragen. 


Vor- 
>apierstärke ist von 


Papierfabrikätion wie folgt 


Gewichts- 
höchstens 


zulässigen 
demnach 
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Die geforderte Einstellung kann auf dampf- 
maschinellem Wege durch einen Motor und 
UVebersetzungen oder auf elektrischem 
Wege geschehen. Der erstere Weg wird wohl 
nur» unter ganz bestimmten Verhältnissen beschrit- 
ten werden, weil es eben auch mittels der hoch- 
wertizsten Räderübersetzungen oder sinnreichsten 
Stufenscheiben-Anördnungen nicht gelingen wird, 
alle Störungen in der Gleichmäßigkeit der Ge- 
schwindigkeiten zu verhüten. Zu den Nachteilen 
dieser Antriebsart ist weiter der Energieverlust 
durch Transmissionen zu rechnen, die; häufig sehr 
unübersichtlich und deshalb in gefahrvoller Weise 
angeordnet werden müssen. Auch der große Ver- 
brauch an Schmiermaterial kommt dabeiin Betracht. 

Aus technischen Kreisen der Papierfabrikation 
wurde mir allerdings mitgeteilt, daß für kleinere 
Papiermaschinen zur Fabrikation von feinem Papier 
mit Vorteil die Methode mit Stufenscheiben-An- 
ordnung gewählt werde, und daß hierbei nach ihren 
Erfahrungen keinerlei Schnelligkeitsschwankungen 
sich ergeben hätten. Dagegen möchte ich ein- 
wenden, daß dabei nach meiner Ansicht Stöße nicht 
zu vermeiden sind, welche bei der Uebertragung des 
Riemens: von einer. Stufe zur anderen entstehen 
werden. Und daß solche Stöße sich in der Beschaffen- 
heit des Papieres äußern werden, ist doch wohl nicht 
zu bestreiten. | 

Der jetzt am häufigsten beschrittene Weg ist die 
Regulierung der Geschwindigkeiten auf elektri- 
schem Wege, die allerdings durch den Antrieb 
von Einzelmotoren für jede einzelne Papiermaschme 
keinen praktischen Erfolg erzielt hat. Dagegen haben 
sich die folgenden Anordnungen führender Firmen 
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der Maschinen- und elektrotechnischen Industrie auf 
das Beste bewährt. 

Zur Erzeugung des elektrischen Stromes bedient 
man sich sofern nicht genügende Wasserkräfte vor- 
handen sind am besten: der Dampfkraft, die durch 
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eine Dampfmaschine oder Turbine die erforderliche 
Gesamtleistung erzeugt. Diese Kraftmaschine läßt 
man ohne Kondensation eventuell mit Gegendruck 
laufen, weil ja ein Teil des Abdampfes mit niedererer 
Spannung in den Trockenzylindern verwendet werden 
kann, während der andere Teil unter Umständen mit 
höherer Spannung zu verschiedenen anderen Heiz- 
zwecken, z. B. der Heizung der Fabrikräume, am 


u. nun. 
D 


L 


Abb. 4. 


zweckmäßigsten zu verwerten ist. Vor allem werden 
dadurch bedeutende Kohlenersparnisse erzielt. Ob 
die Wahl "einer Dampfmaschine oder Dampfturbine 
mit Gegendruck oder Abzapfvorrichtungen vorzu- 
ziehen ist, darüber können in den einzelnen Fällen 
nur sachverständige Erwägungen der lokalen Vor- 
und Nachteile entscheiden. Im allgemeinen wird man 
der Dampfmaschine die größere Betriebssicherheit 
zuschreiben können, während der Dampfverbrauch 
besonders bei Leistungen über 1000 PS bei der 
Dampfturbine günstiger ist. Greift man zur Dampf- 
maschine, so ist die sorgfältigste Entölung des Damp- 
fes vorzuschreiben, die nur gelingt, wenn zwei oder 
noch mehr Dampfentölungs-Apparate hintereinander 
geschaltet werden. 

In Abb. ıa ist eine kombinierte Brown-Boveri- 
Dampiturbine dargestellt, die 750 KW für den 
Kraftbedarf einer Papierfabrik und gleichzeitig 
maximal 8000 kg Dampf pro Stunde bei 2,5 kg/qcem 
Ueberdruck für Heizzwecke abgibt. 

Bei der Wahl der Stromart sprechen nach 


den Erfahrungen von Brown, Boveri & Co. 
A.-G., bei ihren zahlreichen Ausführungen auf 
diesem Gebiete folgende Gesichtspunkte mit. 
Für Papiermaschinen mit konstanter Tourenzahl, 
die in den Papierfabriken die größten Strom- 
verbraucher sind, hat sich nach der bisherigen 
Erfahrung der Dreiphasen-Strom, der 
wieder einen Dreiphasen - Induktions- Motor an- 


treibt, als das zweckmäßigste System erwiesen. Die 
Versuche, einen Motor des Dreiphasenstroms auch 
für Antriebe mit größerer dauernder Geschwindig- 
keits-Veränderung zu verwenden, haben nun aber zu 
keinen günstigen Ergebnissen geführt. Bei dem 
Induktionsmotor, dessen Drehzahl durch 
Rotorwiderstände reguliert werden könnte, sind die 
Kraftverluste sehr groß. “Auch würde mit wechseln- 
den Brehmomenten die Drehzahl selbst schwanken. 
Mit dm Dreiphasen-Commutator-Mo- 
tor läßt sich wohl eine Regulierung in weiten Gren- 
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zen verlustfrei erzielen, aber die Geschwindigkeits- 
schwankungen würden bestehen bleiben. Bei dem 
Dreiphasen-Commutator-Motor mit 
Serien-Schaltung würde sich die Drehzahl 
mit der Belastung in ganz erheblichem Maße ändern. 
Greift man zum Dreiphasen-Commuta tor- 
Motor mit Nebenschluß-Charakte- 
ristik, so sind wohl die Belastungsschwankungen 
nicht so stark, aber der Regulierbereich, innerhalb 
welchem die Drehzahl-Charakteristiken annähernde 
Tourenkonstanz aufweisen, ist sehr gering. Man wird 
also dazu getrieben, für Regulierantriebe den Drei- 
>hasenstrom. in Verbindung mit Umformern auf 
Gleichstrom zu verwenden. Für den Antrieb des 
variablen Teils der Papiermaschine würde ich dem- 
nach den Gleichstrom-Nebenschluß- 
motor empfehlen, dessen Drehzahl durch eine be- 
sondere Steuereinrichtung und bei Regulierbereichen 
in weiten Grenzen durch Feldänderung eingestellt 
wird. 

Sind mehrere Papiermaschinen anzutreiben und 
steigt der Regulierbereich nicht über ı Lë meter 
bei der Erzeugung von gewöhnlichem Druckpapier, 
so ist kein besonderer Stetuerapparat erforderlich, 
sondern man wählt für alle Maschinen einen. ge- 
meinsamen Drehstrom-Gleichstrom-Umformer, des- 
sen Spannung durch einen automatischen Schnell- 
regler konstant erhalten wird. Dabei können 
auch die andern zu regulierenden Antriebe, z. 


B. für Rollmaschinen, auch für Kalander, an 
dasselbe Netz angeschlossen werden, ohne daß 
man zu befürchten hätte, daß ein stoßweiser 


Gang derselben beim häufigen Ein- und Ausschalten 
Störungen in der Geschwindigkeit der Papier- 
maschinen mit sich führe. Die Antriebsmotore für 
diese haben dann stets konstante Spannung. Die 
Regulierung, wie eben gesagt, maximal ı : 3, erfolgt 
im Nebenschluß. Für das Siebewaschen, Filzein- 
ziehen usw. kann die Geschwindigkeit durch Regulie- 


Abb. 5. 


‚rung im Ankerstromkreis mittels der Anlasser ent- 


sprechend niedriger eingestellt werden. 


Ist jedoch eine Regulierung in weiteren Grenzen 
— und dies wird in der Mehrzahl der Fälle zutreffen 
— geboten, wie z. B. bei der Abbildung, Abb. ıb, in 
der Gleichstrom-Motoren zwei Papiermaschinen mit 
je 15000 kg Tagesleistung bei 120 m/Min. Geschwin- 
digkeit und 2300 mm beschnittener Papierbreite, re- 
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ist ein 
Maschine er- 


gulierbar im Verhältnis 1:20 antreiben, so 
besonderes Steueraggregat für jede 
forderlich. 
die Leonard- oder die Holte 
gen am Platze Brown-Boveri & Co, A-G; 
und die Maschinenfabrik Eßlingen, Elektron 
empfehlen hierfür die Leonard-Schaltung, die kurz 
an der Hand von Abb. 2 beschrieben werden soll. Zur 
Umwandlung des Drehstroms in ‚Gleichstrom wird 
ein Motor-Generator aufgestellt, dessen Motor D 
mit konstanter Spannung, also konstanter Um- 
drehungszahl an das bestehende Drehstromnetz an- 


rıib-Schaltiun- 


oran Mn 
U mM. 


Abb. 


geschlossen wird. Auf der Achse dieses Motors 
sitzen die Dynamos G und die Erregermaschine E 
mit konstantem Feld. Der Anker des Dynamos G 
wird direkt mit dem Anker des Papiermaschinen- 
Motors M verbunden, das heißt hintereinander ge- 
schaltet. Dieser wird konstant erregt, während die 
Erregung des Dynamo und somit deren Ankerspan- 
nung von Null bis zu ihrem vollen Betrag geändert 
werden kann. Hierdurch wird ein sanftes ÄAnlassen 
und eine Tourenregulierung in beliebig feinen Ab- 
stufungen nahezu ohne Verluste erzielt. Dabei rich- 
tet sich die Aenderung der Tourenzahl in den Gren- 
zen 1:5 nach der Aenderung der Spannung, während 
die’ Steigerung der Tourenzahl darüber hinaus durch 
Feldschwächung erreicht wird. Die Anlage wird mit 
allen für einen sicheren Betrieb erforderlichen Appa- 
raten und Instrumenten ausgestattet, wozu Anlasser 
für den Motor D, eine Schalttafel mit Sicherungen, 
Ausschalter sowie ein Nebenschluß-Widerstand für die 
Steuer-Dynamo und die Erregermaschine gehören. 


For einen Regulierbereich von 1: 1o sind. 


Im Papiermaschinen-Bedienungsgang wird außer dem 
Volt- und Ampere-Messer ein Regulator für die Re- 
gulierung des Dynamo- und Motorfeldes aufgestellt 
und durch ein gemeinsames Handrad betätigt. Eine 
am Regulator angebrachte Zeigervorrichtung gibt 
die jeweilige Papiergeschwindigkeit an. Das 
Anlassen, Regulieren, d. h. Einstellen des 
Hauptantriebsmotors M für die unteren und mitt- 
leren Geschwindigkeiten wird nur durch den Dynamo- 
Feldregulator besorgt. Sobald die volle Spannung 
erreicht ist, wird durch Weiterdrehen des Handrades 
die Tourenzahl durch Feldschwächung erhöht. Da 


6. 


hierbei die zugeführte Spannung konstant bleibt, 
nımmt infolge der steigenden Leistung die Strom- 
stärke zu. Wenn z. B. als Höchstleistung rop PS, 
als Regulierbereich 100 bis 1000 Touren pro Minute 
vorgeschrieben sind, wobei 100 bis 500 Touren durch 
Aenderung der zugeführten Spannung und 500 bis 
1000 Umdrehungen durch Schwächung des Motor- 
feldes gewonnen werden, so kann der Motor schon 
bei 500 Umdrehungen 100 PS abgeben. Bei % der 
Spannung und einer Umdrehungszahl von 100 leistet 
er noch 20 PS. Während also die Geschwindigkeit 
auf "An der maximalen gesunken ist, beträgt die 
Motorleistung % der zur Erzielung der maximalen 
Geschwindigkeit erforderlichen Höchstleistung. So- 
mit ist das Drehmoment des Motors im unteren Re- 
gulierbereich 1:5 doppelt so groß als im oberen 
Regulierbereich 5:10. Als Beispiel für die Gesamt- 
anordnung im Zusammenhang einer Leonhard-Schal- 
tung mit dem Antriebsmotor geben wir das 
Bild in Abb. 3, das den Antrieb einer Selbst- 
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abnahme-Papiermaschine von 1500 mm beschnittener 
Breite durch einen 12,5 bis zopferigen Gleichstrom- 
Nebenschluß-Motor darstellt. Seine Tourenzahl ist 
durch Spannungsänderung in Leonard-Schaltung und 
durch Feldschwächung entsprechend einer Papier- 
geschwindigkeit von 10 bis 100 m in der Minute 
regulierbar. 

In Fällen, wo eine noch größere Regulierungs- 
fähigkeit als 1:10 verlangt wird, greift man am 
zweckmäßigsten zum System der Zu- undGegen- 
schaltung, deren Funktionieren durch die Abb. 4 
dargestellt ist. Dabei wird bei Vorhandensein 


von Gleichstrom die- zur Verfügung stehende 
konstante Spannung durch Erzeugung einer 
gleich ` hohen  Gegenspannung bis auf Null 


solche Fälle, in denen die bezeichneten Uebelstände 
in der Hauptkraftanlage nicht beseitigt werden 
können, und auch dann, wenn besonders hohe 
Ansprüche an die Beständigkeit der Papier- 
geschwindigkeit gestellt werden, verwendet die 
&. 2 GA CA ek MN ABO Ve TRAM SL  eine Lam 
"olgenden beschriebene Vorrichtung zur selbst- 
tätigen Konstandhaltung der Papier- 
seschwindigkeit. Die Abb. 5 zeigt eine 
Schalttafel mit eingebauten Schnellreglern für eine 
Papierfabrik mit 2 Turbogeneratoren _ von je 
1000 PS und 525 Volt Spannung. Eine kleine Dy- 
namo, lachometer-D’ynamo genannt, wird yon dem 
Hauptantriebsmotor der Papiermaschine angetrieben. 
Die von ihr erzeugte Spannung beeinflußt den als 


Abb. 7. 


reduziert, durch Erzeugung einer der vorhandenen 
gleichgerichteten Spannung auf den doppelten Wert 
gesteigert. Auf diese Weise kann man eine Span- 
nungsregulierung in beliebigen Stufen zwischen Null 
und dem Doppelwert der vorhandenen Spannung 
erzielen. Zu beachten ist, daß die Zu- und Gegen- 
schaltungs-Dynamo nur für die halbe Leistung des 
Hauptmotors bemessen zu werden braucht. 


Durch die beschriebenen Anordnungen und 
Schaltungen kann eine Tur die meisten Fälle aus- 


reichende Beständigkeit in der einmal eingestellten 
Papiergeschwindigkeit erreicht werden. Dabei ist 
aber vorausgesetzt, daß die Regulatoren der Haupt- 
betriebsmaschinen stets genau arbeiten, daß keine zu 
starken Belastungsschwankungen auftreten, daß keine 
stoßweise Dampfentnahme auftritt, kurz, daß keine 
Unregelmäßigkeiten sich geltend machen. Es würden 
sonst dadurch ÄAenderungen in der Spannung bzw. 
Periodenzahl der Stromerzeuger in der Zentrale her- 
vorgerufen, die wieder auf den Steuerapparat und 
den Hauptmotor zurückwirken und Aenderungen in 
der Papiergeschwindigkeit” und damit in der Stärke 
und Gleichmäßigkeit des Papiers zur Folgehaben, Für 


auseebildeten Schnellregler, der 
also die Spannungsänderungen der Tachometer-Dy- 
namo mitmacht. Eine Tourenänderung des Motors 
bewirkt sofort eine Aenderung der Spannung der 
Tachometer-Dynamo. Dadurch tritt auch sofort der 
Regler in Wirksamkeit und stellt die frühere Dreh- 
zahl des Motors her. Das Einstellen der erforder- 
lichen Umdrehungszahl des Motors also damit der 
Papiergeschwindigkeit wird nach wie vor mit Hand 
durch den Regulierwiderstand bewerkstelligt, wäh: 
rend die selbsttätige Vorrichtung nur das Konstant- 
halten der eingestellten Geschwindigkeit in 
Grenzen zu besorgen hat. 

Um der Spule des Schnellreglers bei den ver- 
schiedensten Tourenzahlen der Tachometer-Dynamo 
entsprechend dem Regulierbereich des Hauptmotors 
eine gleichbleibende Spannung zuführen zu können, 
ist zwischen der Tachometer-Dynamo ‚und dem 
Schnellregler noch ein Regulierwiderstand eingeschal- 
tet, durch den die überschüssige Spannung derselben 
abgedrosselt wird. 

Die im vorhergehenden beschriebenen Anord- 
nungen finden ihre Anwendung hauptsächlich für den 


Spannungsregler 


engen 
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variablen Teil der Papiermaschine, können 
aber natürlich auch zum Antrieb von Hilfs- 
maschinen wie Kalander, Umrollmaschinen, Bi- 
schofsregler, Holländer u. a. benutzt werden. 
Im allgemeinen genügen jedoch bei den letzt- 
genannten Maschinen einfachere Apparate. 


Meistens wird als Antriebsmotor ein Gleichstrom- 
Nebenschluß-Motor ausreichen, der an eine konstante 


Spannung angeschlossen und im Feld im Verhältnis 
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den Holländer, da er dem Gruppenantrieb gegeminer 
wesentliche Vorteile bietet. Wie aus Abb. 8 ersichtlich 
ist, wird der tropfwassergeschützte Drehstrom-Motor 
mit eingebautem Anlasser und aufgebautem Ampere- 
meter ausgestattet. Der Amperemeter läßt den Kraft- 
verbrauch des Holländers stets erkennen, so dif däs 
Arbeiten des Holländers genau kontrolliert werden 
und dadurch ein gleichmäßiger Stoff erhalten werden 
kann. Man ist damit unabhängiger von dem Wechsel 


Abb 


maximal 1:3 regulierbar ist. So zeigt Abb. 6 im 
Vordergrund eine Bischoffrollmaschine, die durch 
einen 25 PS-Gleichstrom-Motor angetrieben wird 


und zwischen 250 und 1000 Umdrehungen in der Mi- 
nute regulierbar ist. Im Hintergrund sieht man eine 
Umrollmaschine mit einem Motor von gleicher Gröäe 
und gleichen Regulierverhältnissen. In Abb. 7 ist im 
Vordergrund eine Umrollmaschine, angetrieben durch 
einen :1ı8 PS-Gleichstrom-Motor und 
zwischen 400 bis 1200 Umdrehungen in der Minute, 
und im Hintergrunde eine Bischoffrollmaschine mit 
einem 30 PS-Gleichstrom-Motor regulierbar zwischen 
220 bis 1000 Umdrehungen in der Minute dargestellt. 
Von besonderer Bedeutung ist der Einzelantrieb für 


regulierbar 


LS 


Unsern Beziehern empfehlen wir, sich künftig beim Ausbleiben des Blattes zunächst 
an die Postanstalt, der die Zustellung obliegt, zu wenden, weil auf diesem Wege 
Unregelmäßigkeiten am schnellsten festgestellt und beseitigt werden können. 


8. 


in der Bedienung, da man nur nach der als vorteil- 
haft gefundenen Zeit und Stromstärke den Holländer 
arbeiten zu lassen braucht. Durch die gleichmäßigere 
Qualität der Arbeiten aul 
der Paviermaschine bedeutend erleichtert. 


Stoffmischung wird das 


kann der Holländer beim Einzel- 


antrieb, sobald der Stoff gemahlen ist und aus ırgen( 


Außerdem 


einem Grunde nicht abgelassen werden karn, ohne 
weiteres still gesetzt werden. Dadurch wird übcr- 
flüssiger Kraftaufwand und ein zu weit gehendes 


Mahlen des Stoffes, was Schwierigkeiten bei seiner 
Verarbeitung auf der Papiermaschine hervorrufen 
könnte, vermieden. 


Ni 
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PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bo himann. 


Verfahren zur Gewinnung verspinnbarer 
Fasern aus Pflanzenstengeln, insbesondere 
Ä der Nesselpflanze. 


D.R.P. 343256. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Zusatz zum Patent 305 049, 
Johannes Elster in Plauen i. Vogtl. 


Die Stengel werden nach der Kochung in Soda- 
lösung in eine Natronlösung gebracht. Dann werden 
sie wieder herausgenommen. 
Natronlaugenbade abtropfen und dann werden sie in 
. ein Bad mit reinem klaren Wasser gelegt. 
noch anhaftende Natronlauge wird von den Stengeln 
so weit entfernt, daß man sie mit bloßen Händen auf 
die Schältücher legen kann, ohne die ätzende Wir- 
kung der Natronlauge an den Händen zu spüren. 
Auch die Tücher der Schälmaschine werden nicht 
mehr nachteilig beeinflußt! Die Schälmaschine schält 
die so behandelten Stengel genau so gut, als wenn sie 
zur Lockerung nur in Sodalösung gekocht worden 
wären. 

Diese neue Behandlung der Stengel ermöglicht 


es, mit einmaliger Kalanderung auszukommen und | 


doch ein ganz vorzüglich reines und weiches Erzeug- 
nis zu erhalten. Der durch die Natronlaugebehand- 
lung der Stengel erweichte Bast braucht nach der 
einmaligen Kalanderung nur noch ganz wenig: ab- 
gespritzt zu werden. Dadurch wird die Fasergewin- 
nungsmaschine ganz erheblich vereinfacht. Das Er- 
zeugnis ist von hoher Güte und wesentlich billiger 
als bisher. Die Behandlung in Natronlaugelösung 
geht längere oder kürzere Zeit, je nach Erfordernis 
in warmer oder heißer Lösung vor sich. | 

Patent-Anspruch: Abänderung des Ver- 
fahrens zur Gewinnung verspinnbarer lasern aus 
Pflanzenstengeln, insbesondere der Nesselpflanze, 
gemäß Patent 305 049, dadurch gekennzeichnet, daß 
nach; der Lockerungsbehandlung der Stengel in Soda- 
lösung sie längere oder kürzere Zeit in warme oder 
heiße Natronlaugelösung getaucht und dann nach 
Abspülung in reinem Wasser der Weiterbehandlung 
unterworfen werden. 


Schleifstein aus Kunststeinmasse. 


:D.R.P. 344797. Klasse 55a. Gruppe 1. 
David Christoffer Haarbye in S kien, Norwegen. 

Der Schleifstein ı erhält außer der bekannten 
inneren Eisenverstärkung 3 eine besondere. Eisen- 
einlage 5, die beiderseits des Steines gelegt wird. 
Da der Schleifstein stets breiter ist als die Länge 
des Holzblockes, der geschliffen werden soll, kann 
die neue Einlage 5 in den Teil des Schleifsteines ge- 
legt werden, der von den Seiten 2 des Preßkastens 
bedeckt wird, wodurch sich vermeiden läßt, daß der 
Holzblock bei Abnutzung des Steines mit der Ein- 
lage in Berührung kommt. 


Durch diese besondere Verstärkung 5 wird ver- 


hindert, daß sich Stücke'von der Kante des Steines I 
loslösen können. Da die Einlage 5 außerhalb des 


Man läßt sie über dem’ 


Die etwa. 


Schleifgebietes liegt, kann sie das Schleifen auf keine 
Weise behindern. 


Patent-Anspruch: Schleifstein aus Kunst- 
steinmasse mit innerer Eisenverstärkung für Holz- 


schleifer zur Herstellung von Holzschliff, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Kanten des Steines (1) 
außerhalb seines Schleifgebietes mit einer Eisenein- 
lage (5) versehen sind, die bis gegen den Umfang 
des Steines (1) geführt ist. 


Verfahren zum Kennzeichnen der Stärke von 
zur Herstellung von getränkter und bestreuter 
Dachpappe dienender Rohpappe? 
D.R.P. 344 351. Klasse 55d. Gruppe 27. 

i Kurt Haurwitz in Berlin. 


Bei der Dachpappenverarbeitung wird es als 
ein großer Uebelstand empfunden, daß es schwer 
ist, die Rohpappenstärke der getränkten und be- 
streuten Dachpappe zu erkennen. Die Erfindung 
soll diesen Uebelstand dadurch beseitigen, daß von 
der Stoffzulaufseite der Naßpartie der Rohpappen- 
maschine aus ein stetig zulaufender Metallstreifen 
in die Stoffmasse eingebettet wird, der durch 
Lochung von besonderen Kennzeichen und Zahlen 
die Rohpappenstärke angibt. . Die Einbettung des 
Metallstreifens erfolgt an einer lLängsseite der 
Pappenbahn. 


Wenn nach dem Tränken und Bestreuen der 
Rohpappe die Stärke der Rohpappe geprüft werden 
soll, so genügt es, wenn der Metallstreifen etwas 
bloß gelegt wird, damit die Zahl, die die Stärke an- 
gibt, sichtbar wird. 


Paten-Anspruch: Verfahren zum Kenn- 


zeichnen der Stärke von zur Herstellung von 
getränkter und bestreuter 'Dachpappe dienender 
Rohpappe, dadurch gekennzeichnet, daß bei. der 


Herstellung der Rohpappe auf der Pappenmaschine 
in der Naßpartie stetig ein Metallstreifen in die 
Pappenmasse eingeführt wird, der Zahl’ und Zeichen 
der Stärke .der gerade erzeugten Rohpappe tragt. 
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Vorrichtung zur Herstellung von Faserpappe 


aus Abfall- oder Sägespänen, 
D. R. P. 344956. Klasse 55d. Gruppe 27. 


Menley Chew in Midland,. Simcoe, Kanada. 


Der Behälter 1, der an seinem Boden Dampf- 
rohre besitzt, wird mit Sägespänen angefüllt. Als- 
dann werden Wasser, pulverförmiges Talk, Soda- 
asche oder gemahlener Asbest in den Behälter ı 
eingeführt. Die Wärme des in den Dampfrohren 
enthaltenen Dampfes soll das Wasser in dem Be- 
hälter ı in Dampf verwandeln, der die Spänemasse 
durchdringt. Die Masse wird dann, je nach ihrer 
Beschaffenheit, ıo bis 24 Stunden gekocht. Alsdann 
wird Wasser in die Masse eingeführt und diese durch 
eine Becherkette 4 in eine Klopf- oder Stampfvor- 
richtung 6 befördert. In der Klopfvorrichtung 6 
werden die Fasern der Masse so behandelt, daß sie 
in sehr feine Fäden zerteilt werden, aber der breiige 
Zustand erhalten bleibt. 


| | 3 
Sr N È N AS 
EZ bei) 


Aus der Klopfvorrichtung 6 geht der Brei durch . 


ein Rohr 8 nach einem Zylindersieb 9 mit einem 
inneren Maschensieb o Die Masse, die durch das 
Sieb 10 geht, wird durch ein Rohr ıı nach einem 
Behälter 12 geführt. Die nicht durch das Sieb "0 
gehenden Teile der Masse werden durch das Rohr 13 
nach einer Kugel- oder Walzenmühle 14 geleitet,’ in 
der sie zerkleinert werden, um dann durch das Rohr 
15 in das Rohr ıı befärdert zu werden. 

An dieser Stelle der Behandlung werden Pferde- 
oder andere Haare oder ein tierischer, pflanzlicher 
oder mineralischer Faserstoff, z. B. zerschnitzelter 
Flachs, Hanf, Jute oder Asbest, eingeführt. In dem 
Behälter 12 ist ein umlaufendes zylindrisches Sieb 16 
aus Drahtgeflecht, gegen das die Breimasse anstößt. 
Durch eine Filzrolle 17 wird die Masse von dem 
zylindrischen Sieb 16 in Form von langen Streifen 
eines fein zerschnitzelten breiigen Teiges weggeführt. 
Durch Spritzrohre 18, ı9 wird Wasser eingeführt, 
um die Masse auf die Rutsche 20 und von dieser 
in den Sammelbottich 21 frei fließen zu lassen. 

Aus dem Bottich 2r führt ein Rohr zu einer 
Pumpe 23, durch die die Masse angesaugt und durch 
ein Rohr in den Rührbottich 25 gefördert wird. 
Durch dessen Rührvorrichtung 26 wird die Masse 
in einem gleichförmigen und dickflüssigen Zustande 
erhalten. Aus dem: Bottich 25 wird die Masse durch 
ein Rohr über eine Pumpe 28 und! durch ein Rohr 
in einen Sandfang 30 gefördert, um fremde Bestand- 
teile, z. B. Metall, abzufangen. Von dem Sandfang 
30 gelangt die Masse auf eine Rutsche 29, deren 
Breite im wesentlichen der Breite der Pappe ent- 
spricht. Die Masse wird mit einer solchen Ge- 
-schwindigkeit zugeführt, daß die ganze Rutsche be- 
deckt ist. Die Masse gelangt dann nach dem Zu- 


fügen eines chemischen Bindemittels, z. B. pulver- 
förmigen Kalkes oder einer Verbindung von Kalk 
und gemahlenem Asbest oder Sodaasche, in die hy- 
draulische Presse 33.. Aus der Presse 33 werden die 
Pappeplatten stapelweise übereinanderliegend !ge- 
trocknet und dann mittels essigsaurem Kalk oder 
schwefelsaurer Tonerde wasserdicht gemacht. 
Patent-Anspruch: Vorrichtung zur Her- 
stellung von Faserpappe aus Abfall- oder Säge- 
spänen, dadurch gekennzeichnet, daß hinter einer 
Klopf- oder Zerkleinerungsvorrichtung (6), der eine 
Koch- oder Eindämpfvorrichtung (1) vorgelagert ist, 
ein umlaufender Doppelsichter (9, 10) angeordnet 
ist, aus dem der feine Stoff unmittelbar und der 
grobe Stoff über eine Walzen- oder Kugelmühle (14) 
nach einer Zylinderabpreßmaschine (16, 17) gelangt, 
worauf sie über ein Rührwerk (26) zu einem Sand- 
fänger (30) gepumpt wird, aus dem die Masse in 
einem dickflüssigen Zustande zu einer Presse (33) 
geleitet wird, die sie zu einzelnen Papptafeln preßt. 


Selbsttätig wirkendeBremse in Vorrichtungen / 


zum Aufwickeln von Papier- und Stofibahnen 
mit elektrischem Antrieb. 


D. R. P. 344451. Klasse 55e. Gruppe 7. 
Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H. 
| in Siemensstadt bei Berlin. 

Bei der neuen Bremse wird die Verstellvorrich- 
tung für die mechanische Bremse durch einen Hilfs- 
motor bewegt, der von der Leistung des Antriebs- 
motors für die Rollmaschine abhängig ist. Die 
Leistung des Hauptmotors kann dabei die von ihm 
aufgenommene oder abgegebene sein; sie kann eine 
gleichbleibende oder entsprechend dem veränder- 
lichen Durchmesser der Papier- oder Stoffrolle eine 
steigende oder fallende sein. Die Erfindung sei an 
einem Ausführungsbeispiel erläutert, wobei ein An- 
triebsmotor mit gleichbleibend aufgenommener 
Stromstärke gewählt ist. Die Verstellvorrichtung 


+ 


für die Bremse wird durch einen Hilfsmotor bewirkt. 
Die Vorrichtung zum Gleichhalten der Stromstärke 
des Hauptmotors sei ein doppeltwirkendes Relais, 
das den Hilfsmotor der Verstellvorrichtung der 
mechanischen Bremse bewegt, und zwar im Sinne 
einer Entlastung der Bremse, wenn die Leistung des 
Hauptmotors zu groß ist und umgekehrt. 

In der Abbildung ist die neue Bremseinrichtung 
schematisch dargestellt. 
treibt die Rollmaschine an. 
Die Bremsscheibe 3 bremst die Papierrolle. 


2 ist das Stromrelais. 
Der 


Ein Gleichstrommotor ı' 


/ 
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Hebel der Bremse 4 ist in dem Drehpunkt 5 ge- 
lagert und ihr Anpressungsdruck kann. durch Ver- 


schieben des Belastungsgewichts 6 geregelt werden.. 


‚Das Belastungsgewicht 6 wird mit Hilfe einer 
Schraube 7 durch den Verstellmotor 8 verstellt. Der 
Verstellmotor 8 wird durch das Relais 2 je nach Be- 
darf in Rechts- oder Linksdrehung versetzt. 


Patent-Änsprüche: 1 Selbsttätig wir- 
kende Bremse in Vorrichtungen zum Aufwickeln von 
Papier- und Stoffbahnen mit elektrischem Antrieb, 
dadurch gekennzeichnet, daß die den Rollvorgariig 
beherrschende Bremse (3, 4) durch eine Verstell- 
vorrichtung (6, 7) in. Abhängigkeit von dem Motor- 
strom oder der Motorbelastung selbsttätig ein- 
geregelt wird. , 

2. Vorrichtung nach Datentansprgch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß de Verstellvorrichtung (6,. 7) 
durch einen Hilfsmotor (8) bewegt wird, der in 
Abhängigkeit von dem Hauptmotorstrom oder der 
a... geregelt wird. 


Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 


TEE daß selbsttätig auf gleichen Ström 
oder gleiche Leistung geregelt wird. 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Regelung der Verstellvor- 
richtung (6, 7) so erfolgt, daß die Leistung in Ab- 
hängiekeit von dem veränderlichen Durchmesser der 
auf- oder abwickelnden Papier- oder Stoffrolle stetig 
veränderlich ist. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 


221, 2. K. 65799. Dr. Hans P. Kaufmann, Jena. 
Verfahren zur Herstellung eines Leimes: aus Zell- 
stoffablaugen. ı8..3. 18. 

221, 2. K. 609 657. Dr. Hans P> EE Jena. 
Verfahren zur Herstellung eines Klebemittels aus 
Zellstoffablaugen; Zus. z. Anm. K. 65 799. 29. 7. IQ. 

55b, 1. H. 82688. Otto Herdey, Petersdorf i. R. 
Vorrichtung zur chemischen und mechanischen Auf- 
schließung von Rohstöffen für die Papierfabrikation. 
8. I0. 20, 

55b, a R. 50278. Rabbow, Willink & Co., Den 
Haag, Holland; Vertr.: F. Schwenterley, Pat.-Anw., 
Berlin SW 1r. Drehkocher zum chemischen. Auf- 


schließen von Rohstoffen für die Papierfabrikation. 


27. 5. 20 | 
` 55b, 3. A. 34345. Aktiengesellschaft Kummler 
& Matter, Aarau, Schweiz; Vertr.: Dr.-Ing. J. Fried- 


mann, Pat.-Anv., Berlin W 15. Verfahren zum! Ein- 
dampfen von Sulfitlaugen, ` insbesondere Sulfit- 
ablaugen der Zellulosefabrikation. o "II." 20. 
Schweiz 19. 7. 20 und 16. 9. 20. 

55b, 4. E. 26681. Harold Reber 
Phoenixville, Penns., V. St. 
Schreiber, Chicago, Illinois, V. St. A.; Vertr.: Dipl.- 
Ing. G. Benjamin und Dipl.-Ing. H. F. Wertheimer, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW ıı. Verfahren zum Ent- 
fernen von Farbe und Druckerschwärze aus Druck- 
papier. 23. 5. 2f. 


Eyrich, 
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.' 55b, 4 K, 66466. Adolf Kube & Co. G.m.b. 
H., Dresden. Verfahren zur Herstellung eines zum 
Verspinnen geeigneten Stoffes aus Papierabfällen. 
7. 6. 18. ; 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


55a. B. 97477. Reglervorrichtung für Rei- 
bungs-Holzschleifer zur Herstellung von Holz- 
schliff. A. 7. 21. 

55c. U. 6399. Verfahren zum Leimen von 
Papier; Zus. z. Pat. 303 324. 15. I2. IQ. f 

55d. T. 23732. Walzenpresse zum Entwässern 
von Zellstoffbahnen für Pappe, Karton usw. 
28. 4. 21. z 

Erteilungen. 
29b, 2. 347 086. Emil Claviez, Adorf i. V. Ver- 


fahren zur Gewinnung von Fasern aus Schilf aller 
Gattungen, insbesondere aus Teichkolben- und Rohr- 
12.18 , Co 27145: 


Löschungen. 
55d: 307 939,.:318 758. 55é: 303988, 320 717. 


Auslandspatente 


Deckelriemen. 
Oesterreichisches Patent 85 078. 
Adolf Bongin Gloggnitz. 

Der Deckelriemen besitzt einen Kern I 
mehreren unmittelbar aufeinanderliegenden Filz- 
lagen und einem aufvulkanisierten Mantel 2 aus 
Kautschuk. : Der Querschnitt des Kernes kann von 
beliebiger Form sein. Als Textilmaterial wird 
solches tierischer oder pflanzlicher Herkunft ver- 
wendet, als Filz, Gewebe, Wirkstoff in Seilform 
u. del und in einer Lage von entsprechender 


aus 


Mächtigkeit oder in mehreren gegebenenfalls unter- 
einander verbundenen Schichten. 

Zur Erzielung. genügender Elastizität empfiehlt 
das Textilmaterial nicht fadengerade, 
anzuordnen, d. h. 


es sich: dabei, 


sondern . diagonal so, daß die 


KE Co en Seen 
ei sn Ee KEN 
SEET Kai SES 
Dee EE SE 


a x 
ee ee KEE 


SE 


Ketten- und Schußfäden in einem’ Winkel zur Längs- 
achse des Riemens verlaufen. Der Riemen ist hin- 
sichtlich seiner Dichtungsfähigkeit vollkommen 
gleichwertig einem Gummiriemen, nutzt sich aber, da 
er leichter ist, weniger rasch ab. 

"Man kann den Riemen auch derart ausbilden, 
daß die Kautschukhülle den Textilkern ı nur teil- 
weise umgibt, z. B. oben und unten. Dies ist bei 
Verwendung gut gewalkten Textilmaterials ohne 
Nachteil für die Güte des Deckelriemens möglich, 
wenn nur die Nähte durch die Kaütschukhülle ge- 
deckt sind. Als Textilkern kann man für die Deckel- 
riemen vorteilhaft Abschnitte der Filzmanchons für 
Papiermaschinen verwenden, die entsprechend ver- 
lascht bzw. zugeschnitten aufeinander verlegt wer- 
den, wobei die Verbindungsnähte durch die Gummi- 
hülle vollkommen gedeckt sind. 


© 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Der deutsche Außenhandel im Augusi/September 1921 


m EE D 


Mengen in 1000 dz 
Warengruppen EE EE EE 


Werte in 1000 M, Reeg 1n 1000 dz 


‚Werte in r000 M. 


August |Séptember| August |September|| August |September| August |September 

1921 1921 1921 1921 1921 1921 1921 1921 
Papier, Pappe und Waren daraus 56,2 36,8 18240 11389 307,2 290,6) 275 277| 263474 
Waren aller Art insgesamt ..... 21 108,8| 25 326,01 9413 229|10 668 443| 18 277,4| 18 706,6 6 683 917| 7 519 284 


N 


Die Statistik weist für .die beides genannten 


Monate gegenüber den Vormonaten im Gesamten' 


‘stark steigende Zahlen auf. Wiederum ist der Wert 
der Einfuhr erheblich stärker gestiegen als der der 
Ausfuhr. Die. Folge ist, daß die Handelsbilanz sich 
weiter verschlechtert hat. Im Juni betrug der Ein- 
fuhrüberschuß 977, im Juli 1368, im August 2734 und 
im September 3149 Mill. M. 


Im August wurden Papier, Done und Waren 
daraus im Gesamten in steigenden Mengen aus- 
‚geführt, die Ausfuhr von Cellulose (21 Mill. M.) ging 
allerdings etwas zurück. Dafür- stieg die Ausfuhr 


von Fabrikäten: Pappen aller Art auf ro Mill. M. 


Packpapier auf 25 Mill. M., Druckpapier auf 74 Mill. 
Mark, Schreibpapier usw. auf 19 Mill. M., Buntpapier 
auf 16 Mill. M., bedruckte Papiere auf r5 Mill. M. 
und Briefumschläge, Tüten usw. auf ı5 Mill. M. 

Die September zahlen über den Außenhandel 
liegen im einzelnen noch nicht vor. 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. und 
Ingenieure, 

Im Anschluß an unseren Bericht über die Haupt- 
versammlung des Vereins der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker *) geben wir nachstehend die Namen der 
Mitglieder der neu gewählten Kommissionen wieder. 


Liste der Fachausschußmitglieder. 
I. Kommission für Natronzellstoff- 
` Fabrikation. 
Schacht, Weimar (Obmann), Barnickel, Alt- 
Damm, Heuser, Darmstadt, Müllèr, Finkenwalde, 
Ruppel, Coswig, Schacht, Cröllwitz. 


2 Kommission für Sulfitzellstoff- 
Fabrikation. 

Clemm, Waldhof (Obmann), Dieckmann, Wär- 
tha, Krull, OÖdermünde, Lauber, Aschaffenburg, 
 Sembritzki, Krems in Steiermark, Süreth, Darmstadt. 
3. Kommission für Papierfabrikation. 

Possanner v. Ehrenthal, Cöthen (Obmann), 
Bayer, Faurndau, Fenchel, Bergisch-Glad'bach, Heigis, 
Pilsen, Klemm, Gautzsch, Renker, Düren. 

Mitglieder der drei Analysenkommissionen. 

r. für Naironzellstoff-Fabrikation. 

Diamant, Frantschach, Hägglund, Äbo (Finn- 
land), Heuser, Darmstadt, Müller, Tinkenwalde, 
Schwalbe, Eberswalde, Sieber, Kramfors (Schweden), 

Ubbelohde, Karlsruhe. 


— 


*) Siehe „Papier-Fahrikant“, Heft Nr. 48. 


Sämtliche Zahlen sind vorläufige Ergebnisse, 


2. für Sulfitzellstoff-Fabrikation. 
Clemm, Waldhof (Vorsitzender), Hägglund, 
Äbo (Finnland), Heigis, Pilsen, Heuser, ‚Darmstadt, 
Hottenroth, ` Waldhof, Opfermann, Düneberg, 
Schwalbe, E berswalde, Sieber, Kramfors, Ubbelohde, 
Karlsruhe. 


3. ug Papierfabrikation, 


Schuch, Dresden (Vorsitzender), Heigis, Pilsen, 
Heuser, Darmstadt, Klemm, Gautzsch, Mosel, 
Penig, Schwalbe, Eberswalde, ' Sieber, Kramfors 
(Schweden), UÜbbelohde, Karlsruhe. 


Mitglieder der Fäserstoff-Analysenkommission. 

‚Dr. Ernst Becker, Düneb£rg, Prof. Dr. Brennert, 
Berlin, Prof. Dr. Felix Ehrlich, Breslau, Prof. Dr. 
Hägglund, Abo (Finnland), Prof Dr. Heuser, 
Darmstadt, Dr. Hottenroth, Waldhof, Prof. Dr. 
Krais, Dresden, Dr. 
Max Müller, Finkenwalde, Geh. Rat Prof. Dr: Neu- 
berg, Dahlem, :Dr. Opfermann, Düneberg, Dr. Schuch, 
Dresden, Prof. Dr. Schultz, München, Prof. Dr. 
Schwalbe, Eberswalde (Vorsitzender), Prof. Dr. 
UÜbbelohde, Karlsruhe, Prof. Dr. Wislicenus, Tha- 
randt. Bee 


Ablieferung von Auslandsdevisen im Dapiertach, ` 


Am ı. Dezember 1921 treten die von der Außen- 
handelsstelle für das "Papierfach erlassenen Vor- 
schriften über den Verkauf in Auslandswährung und 
die Ablieferung der erzielten Auslandsdevisen an die 
Reichsbank endgültig in Kraft. 

Darnach muß in Zukunft bei der. Ausfuhr nach 
folgenden hochvalutarischen Ländern: Holland, Eng- 
land, Italien, Frankreich, Belgien, Luxemburg, Spa- 
nien, Schweden, Norwegen, Dänemark, Schweiz, 
Aegypten, Vereinigte Staaten von Nordamerika An- 
gebot, Verkauf und Zahlung in Auslandswährung er- 
folgen. Die ausführenden Firmen sind verpflichtet, 
der Reichsbank mindestens 40 Proz. der aus der Aus- 
fuhr nach den genannten Ländern erzielten Auslands- 
devisen zuzuleiten und die erfolgte Ablieferung auf 
Anfordern der „Devisenablieferungskontrolle der 
Reichsbank“ in Berlin SW ı9, Hausvogteiplatz 1, 
monatlich nachzuweisen. Außerdem sind die aus- 
führenden Firmen verpflichtet, der für sie örtlich zu- 
ständigen Reichsbankanstalt monatlich unaufge- 
fordert diejenigen Devisenablieferungen mitzu- 
teilen, welche nicht unmittelbar an.die Reichsbank, 
sondern auf dem Wege über eine Privatbank erfolgt 
sind. Die entsprechenden Nachweise beizufügen, ist 


Hans Krull, Odermünde, Dr. 
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den Firmen anheimgestellt. Die Ausfuhrziffern der 
einzelnen Firmen werden der Reichsbank durch 'die 


Außenhandelsstelle zum Zwecke der Ablieferungs- . 


kontrolle regelmäßig mitgeteilt. Sofern der Reichs- 
bank im Einzelfalle die Unmöglichkeit nachgewiesen 
wird, mindestens 40 Proz. des Gesamtausfuhrerlöses 
in Devisen abzuliefern, wird sie die notwendige Er- 
mäßigung eintreten lassen, 

Vorstehende Vorschriften stellen Bedingungen 
dar, von deren genauer Erfüllung die Erteilung der 
. Ausfuhrbewilligungen in jedem einzelnen Falle ab- 
hängig gemacht wird. Bei Nichterfüllung der Be- 
dingungen liegt 
bestimmungen vor, der die Ausfuhrsperre und: son- 
stige Strafen nach sich ziehen kann. 


Charlottenburg, den 28. November 1921. 


Der Reichsbevollmächtigte der Außenhandelsstelle 
für das Papierfach. 


Die Sowjetregierung gibt die beschlagnahmten 
Papierfabriken zurück. 


Der Leiter der russischen Handelsdelegation in 
Christiania hat mitgeteilt, daß die Sowjetregierung 
einem norwegischen Konsortium die Konzession auf 
die Papierfabriken in Dobrovka bei Petersburg er- 
teilt hat. Die Dobrovkafabriken, welche Rußlands 
größte Papierfabriken sind, waren schon früher ein- 
mal in norwegischem Besitz. 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, 


. Hannover, Schillerstr. 21. 
Letzte 


Dividende | Name Kurse 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin zen 
20 Alfeld-Gronau Papierfabrik 1800 
60 Ammendorfer Papierfabrik 2705 
o Arnsdorfier Papierfabrik . . . . — 
25 Aschaffenburger Papierfabrik 800 
15 Chromo S 1420 
10 Cröllwitzer Papiarfabiik 1700 
O Karl Ernst & Co.. <.. a > 450 
LO Fabrik phot. Papiere, Kurz . . . — 
20  Feldmühle Cellulosefabrik . . . . — 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . — 
IQ Ica .. a. 
15 ` Koniesbarger E e G A en 

.. 12 Kostheim Zellulose S 400 
30 Leykam-Josefsthal Papier . 

6 Nordd. Lederpappenfabrik . 620 
25 Peniger Patentpapierfabrik . 1250 
50 ` Preßspanfabrik Untersachsenfeld . — 
18 Reisholz Papier . . 750 
20 Schles. Zellstoff- und Paper , 500 
20 Simoniussche. Zell-Fabriken . . s — 
32 Teisnacher Papierfabrik re 
40 Varziner Papierfabrik . . . . , 1360 
32. Verein. Bautzener Papiert. . 940 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. . . , — 
20 Ver. Fabr. Phot. Pap. SE 1399 
30 Ver. Strohstoffabrik . 880 
20 Weißenborn, Papierfabrik . 1290 
12 Wintersche Papierfabriken 575 
22 Zellstoffverein 700 


Die Papierfabrikation in Niederland. 


Die Papierfabrikation in Niederland geht bis 
ins 16. Jahrhundert zurück. Zur Herstellung der 


ein Verstoß gegen die Ausfuhr-. 


verschiedenen Papiersorten. werden Mühlen benutzt, 
die durch Tierkraft, Wind oder Wasser bewegt 


‘werden. 


Als hauptsächliche Mittelpunkte des Betriebes 
galten und gelten auch jetzt noch die Zaangegend 
und die waldreiche Provinz Gelderland. 


Gegen Ende des 18. Jahrhunderts brachen für 
diese Industrie weniger günstige Zeiten an, vor allem 
die Zaangegend hatte unter dem Rückgang schwer 
zu leiden. Dieser Niedergang hielt an bis so ziem- 
lich zum Zeitpunkt der Erfindung entsprechender 
Maschinen: 

Die erste maschinell betriebene Papierfabrik in 
Niederland wurde im Jahre 1834 in Zaandyk ge- 
gründet. Bald folgte Apeldoorn diesem Beispiel und 
auch anderorts wurden die benötigten Maschinen 
angeschafft, die einen großen Umschwung: in der 
Papierfabrikation herbeiführten. Gegenwärtig wird 
nur höchst selten mehr Handpapier hergestellt. 

Lumpen und Altpapier liefert in der Hauptsache 
das Binnenland, besonders Amsterdam und Rotter- 
dam; alles Erforderliche für Holzschleifsel und 
Cellulose wird aus dem Ausland bezogen, haupt- 
sächlich aus Schweden,. Finnland, Rußland und der 
Tschecho-Slowakei. Auch Kanada tritt ‘dann und. 
wann als Lieferant auf. a 


Unter den niederländischen Fabrikanten ist allein 
die Firma van Gelder im Stande, ihre Rohstoffe 
selbst herzustellen. 

In ganz Niederland sind gegenwärtig 35 Papier- 
fabriken im Betrieb, die ungefähr 5000 Arbeiter be- 
schäftigen. Von diesen Fabriken liegt der größte 
Teil (24) in der Provinz Gelderland, 24 von den 
letzteren arbeiten für die Ausfuhr. | 

Die größte niederländische. Unternehmung dieser 
Art ist in den Händen der Firma Van Gelder & 
Zoonen; sie, besitzt in Gelderland 3 und! in Nord- 
holland 2 Fabriken, von denen die in Velsen die 
größte ist. In diesen fünf Fabriken sind! 20: Papier- 
maschinen aufgestellt, die jährlich ungefähr zo Mil- 
lionen Kilogramm Papier erzeugen, womit 2200 Ar- 
beiter beschäftigt sind. 

Die Firma Van Gelder ist der einzige bedeutende 
Zeitungspapierfabrikant im Lande. Einen Weltruf 
hat sie sich durch die Herstellung des bekannten 


. altholländischen Papiers, erworben, das jedoch seit 


einiger Zeit so ziemlich außer Gebrauch geraten ist. 


Die Rohstoffe für alle Papiersorten werden in 
den Fabriken zu Velsen hergestellt. Jährlich wer- 
den ungefähr ron ubenen Kilogramm Holz ver- 
arbeitet. : 


Zu den bedeutenderen Fabriken gehören ferner: 
die Berghuiser Papierfabrik vormals B. Cramer in 
Wapenveld, die hauptsächlich Pack- und Karton- 
papier, durchschnittlich 30 000 bis 40 000 kg täglich, 
herstellt und nach allen Weltteilen ausführt; die 
vereinigten Papierfabriken vormals R. J. Huiskamp 
en Gebr. Sanders in Eerbeek, die Pack- und Druck 
papier herstellen, im Jahre 19203 493 422 kg, die zu- 
meist ausgeführt wurden; die N. V. Papierfabrik 
„Gelderland“ in Nijmegen, die jüngste der nieder- 
ländischen Papierfabriken, modern eingerichtet und 
seit Dezember 1908 in Betrieb; sie verlegt sich ins- 
besondere auf die Herstellung von besonderen 
Papiersorten (-Vielfarbendruck), holzfreiem Schreib- 
und Druckpapier (Lichtdruck-, Register- und’ 
Zeichenpapier). Die Erzeugung beträgt 3—4 Mil- 
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lionen Kilogramm jährlich, die hauptsächlich zur 
Ausfuhr gelangen. 

Diese Firma leitet auch noch eine Papierfabrik 
in Niederländisch-Indien, zu Bandung, die als Roh- 
stoffe Reisstroh verwendet und täglich ro Tonnen 
erzeugt. 

Noch kommt in Beachi die Fama J. van Hou- 
tum en Zoonen in Ugchelen, die hauptsächlich Wert- 
papiere herstellt, und schließlich als Vertreter der 
'kleinen Gelderschen Unternehmungen, die N. V. 
Papierfabrik vorm. Schut en Berends in Loenen, wo 
die billigen Papiersorten (Packpapier) hergestellt 
werden und zudem eine Art imitiertes Strohpapier. 


Die gesamte Produktion nimmt das Inland auf, wo 


der deutsche Wettbewerb sich stark fühlbar macht. 
Die Gesamtansfubr der hauptsächlichsten Papier- 
sorten aus Niederland im Jahre 1920 bewertete sich 
auf 59 074053 Gulden, wovon 37 861123 Gulden auf 
‘ Strohkarton entfielen. 
Belgiens Holzstoffeinfuhr 1920/21. 
In Belgien wurden im Jahre 1920. 114531715 kg 
Holzstoff eingeführt. Dieses Jahr gelangten bisher 
in den Monaten Januar-Juni 15 091 063 kg zur Ein- 


fuhr. -An diesen Ergebnissen sind die folgenden 
Länder mit den angegebenen Mengen beteiligt: 
1920 1921 
(in Kilo) - Januar-Juni 
(in Kilo) 
(Deutschland I 997 799 ° 654 991 
Kanada I 618 388 214 450 
Vereinigte Staaten . ' 523 939 30 070 
Finnland 5 661 958 1 286 059 
Frankreich . e 184 300 235 603 
Großbritannien . . , ` 16 240 
Deutschland (Hamburs) 678 440 393 102 
Norwegen , . : 51 194 361 8 436 428 
Niederlande . „ - I 490 247 408 547 
Schweden 5 SO 995 705 3 241 109 
"Schweiz "BR 128 960 49 903 
Andere Länder 57 618 124 527 
Insgesamt 114531715 15 091 063 


Schwedische Stimme über die Absatzmöglichkeiten 
in Amerika. 

Der Direktor eines- schwedischen 
Papierwerks, der vor kurzem aus Amerika 
zurückkehrte, äußerte sich günstig über die Absatz- 
möglichkeiten von Erzeugnissen der schwedischen 
Papierindustrie in Amerika. Seinen Aeußerungen, 
die auch die Aufmerksamkeit der deutschen 
Interessenienkreise verdienen dürften, 
ist zu entnehmen, daß zunächst der Verkauf 
der zurzeit in Amerika lagernden Bestände, 
der voraussichtlich in einigen Monaten durch- 
geführt sein würde, erforderlich sei. Besonders 
aussichtsreich.. sei der Absatz von Fein- 
papier. Der Preis für Zeitungspapier stellt 
sich in Amerika auf rund 4 Cents je engl. Pfund. 
Von deutscher Seite sollen nach Angabe der ge- 
nannten Quelle niedrigere Angebote vorliegen, wo- 
bei jedoch, wie bemerkt wird, das schwedische 
Papier an Güte höher steht. 


Lohnforderungen in der südböhmischen Papier- 
industrie. 

In der letzten Zeit erhob die Arbeiterschaft der 
süudböhmischen Papierindustrie Lobnforderungen, die 
bei einzelnen Kategorien ein Plus von 40 Proz. aus- 
machen würden. Die Papierfabriken haben jedoch 


Si 


unter Hinweis auf den Kollektivvertrag 
Verhandlungen zurückgewiesen.. 


jederlei 


Spaniens Zollkrieg gegen Norwegen. 
Der Zeitschrift, „Farmand“ zufolge meldet ein 
Telegramm aus Spanien, daß die dortige Regierung 


‚ die Zölle auf nörwegische Holzstoffe ganz beträcht- 
‚lich erhöht hat. 


Im Jahre 1913 importierte Spanien 
ungefähr 60000 ` To. Holzschliff und Cellulose; 
50 Proz. kamen von Schweden und annähernd 
10 Proz. von Norwegen. Zieht man nun den hohen 
Valutastand Schwedens und andererseits den Tief- 
stand der norwegischen Währung in Betracht, so 
wird es klar, daß Norwegen gute Aussichten hätte, 
Schweden vom 'spanischen Markt zu verdrängen.’ 
Bestätigt sich jedoch das Telegramm, so dürfte 
Schweden weiterhin. der Hauptlieferant für Spanien 
bleiben. 


Vom Lumpenmarkt, 


Aus dem Rheinland wird dem „Produkten- 
markt“ berichtet: Die Verschlechterung des Mark- 
kurses und die Ansicht, daß dieser sich vielleicht 
noch schlimmer gestalten wird, haben die Kauflust 
von Händlern und Fabrikanten erneut angeregt. Die 
Preise hahen in letzter Zeit auch eine geringe Er- 
höhung erfahren. Jedoch finden nur gut sor- 
tierte Lumpen glatten Absatz. Ueber die Wir- 
kung der stark beschränkten Ausfuhr läßt sich heute 
noch nichts sagen, sie wird aber wohl nicht aus- 
bleiben. 

Vom Altpapiermarkt. 

Eine Dresdener Firma schreibt dem 
„Produktenmarkt“: Nach sämtlichen Sorten Papier- 
abfällen herrscht zurzeit sehr große Nachfrage; be- 
sonders gesucht sind weiße Späne und weiße Holz- 
pappenabfälle, da jetzt nach Aussage der Fabriken 
Holzschliff fast überhaupt nicht zu bekommen ist. 


Die Lage auf dem skandinavischen Papiermarkt. 


Wie bereits bekannt, haben die schw.e- 
dischen Sulfatpapierfabrikanten ein 
Abkommen über einen Mindestpreis von 30 engl. Did. 
fob getroffen. Die Sulfitpapierfabrikanten haben 
sich jetzt diesen preisstabilisierenden Bestrebungen 


"angeschlossen und einen Mindestpreis für Sulfit- 


umschlagpapier von 27,10/— engl. Pfd. vereinbart. 
Die Marktlage in Schweden wird.nach Abschluß 
dieser Vereinbarung etwas günstiger beurteilt. 
Nach den vorliegenden Berichten sollen auch ge- 
nügend Aufträge zu den angegebenen Preisen herein- 
gekommen sein. Zur Kennzeichnung der Verhält- 
nisse auf dem schwedischen Markt wird bekant- 
gegeben, daß der Absatz der schwedischen Fabriken 
an Sulfatpapier im Monat Oktober etwa 2900 To. 
betragen hat, was einer Erhöhung gegenüber dem 
Vormonat um etwa ro Proz. gleichkommt. Für 
Sulfitpapier hat sich eine ähnliche günstige 
Tendenz gezeitigt. Die Preise für Pappen haben 
sich nun stabilisiert und die Notierungen zeigen 
steigende Tendenz. ` Die .Lage auf dem Fein- 
papiermarkt ist fortwährend sehr flau, und 
zwar infolge der immer noch anhaltenden starken 
Konkurrenz Finnlands und Deutschlands. Die 
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schwedische Feinpapierindustrie fordert daher 
staatliche Schutzmaßnahmen. Die Zeitungs- 
papierfiabriken sind gut beschäftigt und 


gegenwärtig mit Aufträgen für die nächsten drei. 


bis vier Wochen versehen. 

Ueber die Lage auf dem 
Papiermarkt entnehmen wir der „Pappers-, 
Trävaru- och Industrietidskrift för Finland“ fol- 
gende Ausführungen: Die allgemeine Depression, 
die im Sommer 1920 ihren Anfang nahm, setzte sich 
während des ganzen Vorjahres mit unverminderter 
Stärke fort, und sie macht sich gegenwärtig noch in 
erheblichem: Maße geltend. Trotz des immerhin 
nicht unerheblichen Rückganges der Preise haben 
die Käufer vielfach in Erwartung noch niedrigerer 
Preise mit Einkäufen zurückgehalten. Die ge- 
waltigen Bestände, die sich während der Hoch- 
konjunkturzeit angesammelt hatten, 


finnischen 


für größere Einkäufe zu geben. Die Zeitungen 


haben vielfach infolge Mangels an Annoncen ihren. 
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‚wieder einer Verschlechterung Platz. 


nehmen nur- 
langsam ab. Die Banken sind wenig geneigt, Kredite 
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Umfang verringert, was wiederum auf den Papier-. 
verbrauch ungünstig eingewirkt hat. Gleichzeitig 
macht sich eine Steigerung der Produktionskosten 
bemerkbar, denn infolge des Tiefstandes der fin- 
nischen Valuta müssen für ausländische Rohstoffe 
außerordentlich: hohe Preise bezahlt werden. Die 
Krise, unter deren Druck. die Arbeiter immer höhere 
Löhne fordern, scheint noch lange nicht zum Still- 
stand gekommen zu sein. Daß man unter diesen 
Umständen überhaupt an das Ausland: hat verkaufen 
können, beruht wiederum auf dem niedrigen Stand 
der finnischen Valuta, der ermöglicht, daß ein Ver- 
kauf in ausländischer Währung sich günstig stellt. 
Die im Laufe des Sommers eingetretene Besserung 
der Marktlage für finnisches Papier machte bald 
Durch die 
Arbeitseinstellung in den norwegischen Papier- 
fabriken gingen viele Aufträge nach. Finnland, so 
daß die finnischen Papierfabriken voll beschäftigt 
waren. Auf dem Weltmarkt ist die deutsche 
Konkurrenz außerordentlich fühlbar, und: die 


Sind Thnen meine erjtflaffigen 
Psapiermeijer 
Duerjchneidemeffer 
Zeller. Zirfelmejjer 
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in feinfter Ausführung und Güte Befonnt 
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|IGelochte Bleche jeder Art! 


Knotenfangplatten und Zylinder / SE 
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Postfach 31 Fernspr 8377 
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liefern billigst 
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& Sohn 


Vollme i. Westf. 
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deutschen Preise liegen unter sämtlichen Notie- 
rungen der anderen papierpruduzierenden Länder. 
Die skandinavische Konkurrenz kommt nicht so 
sehr in Betracht, denn namentlich die hohe schwe- 
dische Valuta behindert die Ausfuhr in starkem 
Maße. Die Abschlüsse mit russischen Importeuren 
von Papier haben bisher: die Lage der finnischen 
“ Papierfabriken nicht gebessert, denn es wurden 
bisher nur geringe Quantitäten abgenommen. Am 
günstigsten ist die Zeitungspapierindu- 
strie gestellt, weil der Auftragszugang sich ziem- 
lich regelmäßig gestaltete.. 


Technische Chemikalien. 


Marktbericht der Firma CarlHeinrichStöber. 
Hamburg; den 3. Dezember 1921. 
Aetzkali, 88/92 Proz, Inland 31 M. (Ausland 
34 M.); Aetznatron, 125/8° 33 M., (30 M.); Ameisen- 
säure, 50 Proz. ıo M., 85 Proz. 13,50 M.; Antichlor, 
krist. (11 M.),' Perlform — M. (— M.); Bittersalz 
(4 M.); Bleiglätte 28. M. (33 Mi: Bleimennige 
28 M. (32 M.); Bleiweiß, pulv. 31 M. (35 M.), in Oel 
32 M. (37 Mi: Borax, pulv. 35 M., krist. 34 M.; 
Borsäure 6o M.; Chlorbarium (rt M.); Chlor- 
kalzium, 70/5 Proz. (3,45 M.), 90,5 Proz. (4,20 M.); 
Chlorkalk, 110/5 (10,50 MI: Chlormagnesium, ge- 
schmolzen (5,45 M.); Chlorzink 17,75 M.; Eisen- 
vitriol — M. (— Mi: Essigsäure, 80 Proz. 17,50 M. 
(24 Mi: Eisessig 98/ı00o 21 M. (33 MI: For- 
maldehyd, 30 Proz. Gew. (40 M.), 40° Proz. Vol. 
(65 M.); Glaubersalz, kalz. 2,40 M. (3,75 M.), krist. 
2,40 M.; Hirschhornsalz, pulv. 16,56 M. (20,75 M.), 
i. Stck. 30 M.; Kali chlors. (22,50 M.); Kalialaun, 
Kristallmehl 7,50 M. (9,50 M.), i. Stck. 8 M. (11 M.); 
Kalilauge, 50° Bé 17,50 M. (21 M.); Kupfervitriol, 
98/100 22 M. (23 M.); Lithopone R.S. ıı M. (16,50 
Mark); Naphthalin in Schuppen 7,50 M. (850 Mi 
Natronlauge, 38/40° ı3 M.; Oxalsäure, 96/100 
(60 M.); Pottasche,, 96/8 Proz 23 M. (28 M.),, 
90/5 Proz. 18,75 M.; Salmiak, 98/100 24 M. (29 Mi 
subl. — M. (— dét Salmiakgeist, 0,910 5,25 M.; 
Schwefelnatrium, 30/2 (16 M.), 60/2 (23 M.): 
Schwefelsäure, 60° (4 M.), 66° (5,75 M.); Soda, kalz. 
8 M. (850 Mi krist. 1,85 M. (4 Mi Tonerde- 
schwefelsäure, 2 (6 M.), z (6,50 M.); Wasser- 


DER PAPIER-FABRIKANT 


‚säurefrei, 


die schwachen Hände 


1447 


glas, Natron-, 38/40° filtr. 1,75 M. (2,85 M.); Zink- 
weiß R.S. 18 M. (30 M.). — Die Marktlage in der 
vergangenen Woche stand unter dem Zeichen der 
starken Devisenschwankungen, die aber nur vor- 
übergehend starken Einfluß auf die Preisgestaltung 
hatten, zumal die deutsche Mark sich in den letzten 
Tagen wieder verschlechterte. Die Marktlage ist 
ruhig, Alkaiien sind stark gesucht. 


Oele und Fette, 


‘Marktbericht der FirmaCarlHeinrichStöber. 


Hamburg, den 3. Dezember 1921. 

Leinöl, roh 30 M.; Leinölfirnis 35 M.; Leinöl- 
fettsaure, handelsüblich 38 M.; Lagos-Palmöl 35 M.; 
Kokosöl, roh 47 M.; Kokosölfettsäure 4ı M.; Tran- 
fettsäure, hell, 98 Proz. 33 M.;: Pflanzenöl, etwa 
97 Proz. extra 29 M.; Rizinusöl, 1. Pressung 56 M.; 
Terpentinöl, amerik. 65 M., franz. 65 M., nord. 48 M.; 
Dorschtran, gelbblank 29 M., braunblank 27 M., 
braun 23 M.; Abdeckeieifett, Ia hell 35 M.; Rinder- 
talg, techn. hell 45 M.; Hammeltalg‘ 45 M.; Hartöl, 
weiß. Agga 39 M.; Schellack, Rubin 180 
Mark; per Kilogramm netto, 'verzollt ab meinem 
Hamburger Lager. — Schwedischer Kienteer 1400 
Mark; Schwedischer Meilerteer 1600 M.; per 100 kg 
netto, inkl. Barrel ab Lager Hamburg. — Stein- 
kohlenteer, dünnfl. 330 M.; Buchenholzteer 190 M.; 
Karbolineum, mittelhell 320 M., nußbraun 300 M.; 
per r00 kg, exkl. Faß ab Lager. — Lederleim, gar. 
säure- und fettfrei 48 M.; Kanochenleim 40 M.; 
Tischlerleim 40 M. — Obige Notierungen gaben nur 
den ungefähren Stand der Preise an. Durch den vor 
wenigen Tagei erfolgten Sturz der Devisen Haben 
die vorrätige Ware ab- 
gestoßen, wodurch ein vorübergehender Druck auf 
die) Preise ausgeübt wurde. Die neuerdings wieder 
eingetretene Verschlechterung der Mark belebte das 
Geschäft und schuf eine feste Stimmung. 


Beilagenhinweis. 

Der vorliegenden Nummer unserer Zeitschrift 
liegt ein Prospekt der Sächsischen Maschinenfabrik 
vorm. Richard Hartmann, Aktiengesellschaft, Chem- 
nitz, bei, auf den wir unsere Leser besonders auf- 
merksam machen. 


Zylinder- Ocl-Ri RückgewiNNUNg.n 
, Abdamp: Verwertung. | 


äbdampfleitung vom 

SET, Zylinder der Dampf- 

Seel TR maschine, Dampfpumpe, 
Lokomobile. 


„Obewe"Abdampf-Entöler DR.Patent 


mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. 


„Obewe"Gegenstrom-Vorwärmer 


öwassergemisch Kohlenersparnisse durch kostenlose 


| z.Ölrückgewinner. 


Schmutzwasserablauf. 


GE, 


TOUFE- ROKKIA Leıp2iY:: 


Maschinenfabrik 


Warmwasserbereitu 


„Obewe:Pressiuft-Entöler DR.Patent 
und Wasserabscheider. | 


In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
Viele Nachbestellungen. 


| Bühring AktGes Landsberg E Bez.Halle, 


_Kesseischmiede S 


| Ausbohren 
von Dampfzylindern 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
Abfräsen von Schieberflächen 
ohne Demontage der Maschinen 


Kolben u. Kolbenringe aller Art 


H. Tschentschel, Maschinent. 
Breslaı: 8/ 63 Fernspr. Ring 9421 _ 


nn 


Umsonst 


'erhalien Sie durch 


unser Blatt Auskünfie ` 
über Bezugsquellen 
DOORONOEDOONOODOONOT 


C COET A 


E 
i 


für alle Bedarfsartikel 


EE Berl.-Lichtri.,Weddingenweg24 
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Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten, 


Ammendorf. Dem Aufsichts- 
rate der Ammendorfer Papier- 
fabrik lag in seiner letzten 


Sitzung ein Antrag des Vorstan- 
des vor, zur Bewilligung erheb- 
licher Mittel für notwendige tech- 
nische Verbesserungen und Er- 
satzbeschaffungen für maschinelle 
Einrichtungen. Es wurde be- 
schlossen, einer am 6. Januar 
1922, mittags. ı2 Uhr, nach Halle 
a. d. Saale, Hotel „Stadt Ham- 
burg“, einzuberufenden außer- 
ordentlichen Generalversammlung 
die Erhöhung des Aktienkapitals 
um 8 Mill. M. Stammaktien und 
500000 M. Vorzugsaktien vor- 
zuschlagen. Es ist in Aussicht 
genommen, die Stammaktien den 
Aktionären zu pari anzubieten. 


Berlin-Charlottenburg. A.-G. 
für Pappenfabrikation. Der Auf- 
sichtsrat beantragt, die bisherigen 


3 Mill. M. Vorzugsaktien in 
Stammaktien umzuwandeln und 
gleichzeitig 3,3 Mill. M. neue 
Stammaktien und 3 Mill. M. neue 
Vorzugsaktien mit. dreifachem 
Stimmrecht auszugeben. Die 
neuen Stammaktien werden zu 


190 Proz. von einem unter Füh- 
rung der Commerz- und Privat- 
Bank stehenden Konsortium über- 
nommen und sollen im Verhältnis 
von 2: 1 zum Kurse von 200 Proz. 
den Stammaktionären angeboten 
werden. Die übrigen Stammaktien 
einschließlich der umgewandelten 
Vorzugsaktien sollen im Inter- 


esse der Gesellschaft zum Teil 
--ZUr 


Durchführung vorliegender 
Transaktionen Verwertung finden. 


Die Gesellschaft soll ermächtigt 


werden, Interessengemeinschafts- 
verträge mit anderen’ Gesellschaf- 
ten abzuschließen. Haupt- 
versammlung am 20. Dezember. 

Bautzen. Ver. Bautzener 
Papierfabriken A.-G. in Bautzen. 
Die außerordentliche Haupt- 
versammlung beschloß die Er- 
höhung des Grundkapitals von 
bisher 8% auf 13% Mill. M. durch 
Ausgabe von 4 Mill. M. neuer 
Stammaktien mit voller Divi- 
dendenberechtigung für das lau- 
fende Geschäftsjahr und 0,25 Mill. 
Mark Vorzugsaktien mit Divi- 


dende ab I. Januar 1922, die den. 


alten Vorzugsaktien gleich- 
gestellt sind. Die Vorzugsaktien 
werden zu 100 Proz. fest an die 
EE 


 Naßfilze 


und Naßfilzabfälle für Kunstwoll- 
fabrikation laufend zu höchsten 
Preisen gesucht 


C. Meisenburg 
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Bekannte alte 


Hamburger Zellstoff-Imporffirma 


G. M.B.H. 


sucht zum baldigen Eintritt 


erfahrenen Zellsfoff-Fachmann 


als Geschäftsführer 


Gef, Angebote unter PE 8778 an die Expedition d. Blattes erb. 


D 


Kaufe bei möglichst sofortiger Lieferung: 
40000 kg la Holzpappe, 40-180er 
20 000 kg la Lederpappe, 70-160er 
10000 kg la Masch.-Lederp., 110-180 er 


sowie kleinere Restposten. Bemusterte Angebote erbeten an 


J. A. Schmidt, Lichtenberg, Oberfranken 


Flfenbeinkarton 


scharf safinierf, guft geleimf, in Größe 
6OX80 cm und in größeren Formaten, 
sofort gegen Kasse zu kaufen gesucht . 


Kunstverlag Trowitizsch & Sohn 
Frankfurt an der Oder, Hedwigsberg 


euheit Achtung 
| EEE A BEER = SE SC E K SS = 
Ges. gesch, Massenartikel D. R. G. M. der Papierbranche 
in jedem Haushalt, Büros, Schulen, Wirtschaften usw. zu gebrauchen, ist sofort 
zu verkaufen evil. mit Lizenz. Es kommen nur schnell entschlossene Käufer 


in Frage. Interessenten und Fabrikanten wollen gefl. Offerten einsenden an 
S PET EE | 
Willy Grass, Lünen a. d. Lippe, Si. 98c 
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Grösseres deutsches Werk 


für Zelistoff- und Papierfabrikatiıon 


5 stallt alsbald 
e 
Betrieb 


D 


sassistenten 


ein. Abgeschlossenes Darmstädter oder Göthener 

Studium erwünscht. Ausführliche Bewerbungen mit 

Lebenslauf Studiengang, Lichtbild und Ansprüchen 
erbeten unter „Assistent 8788‘ 


EALEERDSTERLIERTDESERTSOLIEEF RAU EST RTEFETEELRIETEESTESENERERTEHSERTTETERTELEETG 


BRSESRBTESTRRUSRETRURDISSBRLENERERRERTEDERURLBDLDERRALBENESERLALDRDESTRDGDUEDEENS 
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| Lum en-, Papier- u. Pappenabfälle A 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Alfred Hähner, Chemnitz, Färberstraße 3 


Telephon: Nummer 9068 + Telegramm-Adresse: Eisenhähner 


Eine komplette 


schein Wl 


für 200 PS Wasserkraft ist wegen Aufgabe des Betriebes 


sofort zu verkaufen. 


Nähere Auskunft erteilt 


HOLZSTOFFABRIK DEUTSCH-WETTE 


Kreis Neiße in Schlesien 


Fettdicht. Pergament-Ersatz 


Druck in Bogen und Rollen 


weiß.Zellulose und Packpapier 


kauft 


Papier-Schneege / Viersen 


MKK au KÄRRTLLOOLORRRRRERRERRRLRERRRRLEERERRERLLE 


Je 


Holländer mit vielen Erfahrungen und Comptoir in England- 


sucht 


VERTRETUNGEN 


oder dee Prima Referenzen 


Angebote unt. P.F. 8763 an die Expedition dieser Zeitschrift erbeten 


DD DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDLDDDDD 


Rotations - Zeitungs - Druck -Papier 
WEE ne a 


_ weiss, 87 cm breit, Rollendurchm. 85—90 cm, Lochweite 7 cm, 48—50 g/qm, 
. für laufende grössere monatliche Bezüge ab sofort oder ı. Februar für Wieder- 
verkauf gesucht. Angebote mit äusserstem Preis und Proben erbeten unter 


H. G. 24 an Rudolf Mosse, Mühlhausen in Thüringen 
. 09909999999 


Papier- Exportfirma 


sucht grosse Mengen 


fettdicht Pergamentersatz 


von EE gr/qm aufwärts für den 


Export 


Preisangebote, Qualitätsmuster, Lieferzeit und lieferndes Quantum unter 
P. F. 8745 an die Geschäftsstelle des „Papierfabrikant‘‘ erbeten. $ 
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lose, auf Briefen etc. kauft jedes 
Quantum zu hohen Preisen 


OTTO HASE 
Frankfurt a.M., Zeil 68 


Wir sind Käufer für 


gebrauchte 


Naßfilze 


und bitten um Angebote. 


Westf. Wasch- u. Sortierwerke, $. Meyer 


Rheda, Bez. Minden. 


Zu kaufen gesucht etwa 500000 Be. 


Billetpapier 
liniiert, etwa Soco kg Papierkordel, 
Seiden- und Packpapiere, Schreibma- 
schinen-Durchschlag-, Post-, Kanzlei- 
Papiere und Briefumschläge 


ca. 2500 — 3000 kg 


arfpappen 


'1, 2, 3 und 4 mm stark, 
Farbe Rotbraun sofort aus 
Lagervorratabzugeben 


Gebrüder Schmidt 


Berg.-Gladbach 18 


Werkd ruck 


griffige Ware kauft die 
Buchdrucker-Gemeinschaft 
Darmstadt, Lauteschlägerstrasse 26 
Eilangebot erbeten 


Suche zur sotortig.Lieferung! 


Für Export 
holzhaltig weiß Seiden 33/41 kg 
holzir. weiß Post 46/59-20/22kg 
fettdichtPergamentersatz 
gebleicht und ungebl. Pergamyn 
Ifenbeinkarton 


Für Inland 


Packpapiere (Goudronnd, 
Schrenz,Braunho Izpapier) 
Pack-, Buchbinder- und Stroh- 
pappe / Druckpapiere, m’gl. u. 
sat., von 50 g aufwärts / Post- 
papiere, holzhaltig und holzfrei 
Waschseiden / Bäckerbeutel, 2, 
3, 4 und 5 Pfund 


Kari H. Müller, Leipzig, Friccäusstt.4 


Telegramm-Adresse : „Rellüm“.Fernsprecher : 11510 
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Dresdener Bank begeben, wäh-' 
rend auf die Stammaktien den 
alten Aktionären ein Bezugsrecht 
im Verhältnis von 2 zu I zum 
Kurse von 107 Proz. eingeräumt 
wird. 


Lauban. Die Firma Pappen- 
und Papierfabrik Wingendort- 
Lauban Heinrich Schönefelder, 
Wingendorf ist erloschen, 


Düsseldorf. Papierfabrik‘ 
Reisholz A.-G. Der. Aufsichtsrat 
beschloß, für 1920/21 auf das er- 
höhte Aktienkapital 18 Proz. (wie 
ci V.) Dividende auf die Stamm- 
aktien und 6 Proz. auf die 
Vorzugsaktien vorzuschlagen. 
Ferner soll bei der Haupt- 
versammlung -beantragt werden, 
eine neue Kapitalerhöhung im 
Umfang von o Mill. Stamm- 
aktien vorzunehmen. Davon 
werden den alten Aktionären 
5 Mill. derart angeboten, daß auf 
je sechs alte Stammaktien eine 
neue Stammaktie zu 250 Proz. be-. 
zogen werden kann. Die rest-: 
lichen 5 Mill. neuen Aktien sollen 
im Interesse der Gesellschaft 
verwertet werden. 


Hainsberg. Thodesche Pa- 
pierfabrik Akt.-Ges. Das Grund-. 
kapital ist um 10300000 M. auf 
16 500000 M. erhöht worden. ` 

Kostheim. Die Kostheimer. 
Cellulose- und Papierfabrik A.-G., 
teilt hierdurch mit, daß sie ihren; 
Herren Kassierer Adolf Hoff- 
mann und Buchhalter Georg Horn, 
Handlungsvollmacht im Sinne des 


$ 854 HGB. erteilt hat, so daß 
_ dieselben berechtigt sind, .die 
Firma in Gemeinschaft mit 
einem Vorstandsmitgliede oder. 


einem Prokuristen zu. zeichnen. 


Memel.. Akt.-Ges: für Zell: 
stoff- und Papierfahrikation. In 
dem Jahresbericht der Zellstofi- 
fabrik Aschaffenburg, deren: 
Tochter-Institut die Akt.-Ges. für 
Zellstoff- und Papierfabrikation 
Memel war, wird folgendermaßen’ 


über die Trennung der Unter: f | 


nehmungen berichtet: Die infolge 
des Friedensvertrages von Ver- 
sailles durchgeführte Abtrennung 
des Memelgaues: machte es er- 
forderlich, das Werk Memel ab- 
zuspalten. Zu diesem Zwecke 
wurde am 23. Dezember 1919 un- 
ter Mitwirkung der Gesellschaft. 
die Aktiengesellschaft für Zell- 
stoff- und ` Papierfabrikation 
Memel mit dem Sitze in Memel 
mit einem volleingezahlten Kapi- 
tal von 6000000 M. gegründet. 
Die Aktien wurden von der Ge- 
sellschaft übernommen. In der 
außerordentlichen General - Ver- 
sammlung vom: 12. Januar 1920 
wurde der Verkauf des gesamten 
Werkes in Memel ohne Vorräte 
an die neue Memeler Gesellschaft 
zum Preise von 4200000 M. ge- 
nehmigt. Der Kaufpreis wurde 


Pe DÉI 
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SE e 


Tageslichtlampen 


korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch. vorgeschaltete Lichtfilter 
das rot-gelbe Lickt derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- 
streuten Tageslicht durchaus gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent- 
- behrlich für: Papieriabriken, Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtlampe ist 


eine epochemachende Erfindung! 


 Gefl. Anfragen sind zu richten an ; 


C.W. Fuss, Düren (Rhid.) . 
Postfach 179 — Lampen-Großvertrieb — Fernruf 987 


H + 


| Ä Calc. Glaubersalz 


für Papierfabriken liefert . 


Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m.b.H. 
Magdeburg, Breiteweg 146 | 


A 
Drahtanschrift: Kristall Magdeburg Fernsprecher Nr. 8544 


a H 


neu — gebraucht 


Arthur Loewenstein, Berlin W 30 


Motzstrasse 69»Telegramm-Adresse: Dalotra 


|- Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramischen 
Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaftvon Industriebetrieben 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wöärmeingenieure + Leitung: Dr.-ing. Reutlinger * Zweigstelle: Stuttgart, 
Bopserstrasse 17, für Baden u. Württemberg + Leitung : Dr.-Ing. GeorgHerberg. 


Unterlagen oder Ingenie urbesuch auf Wunsch 
Ingenieurgeselischaft £.Wärmewirtschaft A.-G., Köln 


i 


mitschwenkbarem Querarm, vollständig 
aufklappbarem Füllkasten, 9000kg Druck, 
preßtundpacktinfesteBallen 


Papier- u.Pappabiälle 
plano Papier 
USW. 


Verlangen Sie kostenloses l . 
Angebot mit Abbildung von 


KORN & BORGMANN 


| Packpressen-Fabrik _ | 
OSNABRÜCK.-EVERSBURG 11 
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Bruno Lampel 


IFarbenfabrl 


Köln-Ehrenfeld 


Saftbraun (Nußbeize) 
Berlinerblau wasserlöslich 
Alle Erdfarben 


Zellstoffwatte 


zu kaufen gesucht. Bemusterte An- 
gebote erbeten an 


Heinrich Klouten, Crefeld 
Großhdig. in Sanitätsmaterialien 


Aleinen [Derkstärfen 

Se und Lagern’ 

5 Geng PBeschneiden. 
se" 2072 Eer 

: und 


Hydraulische 


(Häusser) tadellos erhalten, verkauft i 2 PA e e, A Bh, Ge 


Sontheim, Berlin 16. 


e 


Gro/öte Zeitersparnis’ 
Kein Arger beim PReschnitt R 
Gangbare Geößen stets oo: 


EMLADOLFE Ray 


Verlangen Sie Werbeblatt Pf 3890 


Wandwinden KARL KRAUSE A-G. LEIPZIG13 


LAGER: KARL KRAUSE ©.M.B.H. BERLIN-C. 19. SEYDELSTR, 1112 


für Ballenaufzüge / Laufkatzen 
Krane für alle Betriebsarten 


liefern alslangjährige 
Firma J. M. Forbriger Bee LR ur 
Saalfeld an der Saale pP U Mi E- E N 
O FRS ef C 
eo SC 7 Se , d P Di 
Ki d web für 
Anzeigen für alle CF ii 
e | | e IV Wasser 
| | Zwecke der Se dë 
Verkäufe, Stellen- ; Kenn E SE Stoffwässer 
8 gesuche T . Industrie A SEN f. Abwä e 
l Papierfabrikant SC Water 
'infachmännischen | 
Kreisen | 
S Kolbenpumpen und: Kreisel) ump e n, Kossels eisepumpen 
wirksamste Spezialiíät a 1880 pr pe m, Er Referenzen 


Verbreitung |] Nossener Maschinenfabrik 6.m.b.H. 


j vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
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in der Weise berichtigt, daß die 
Memeler Gesellschaft 4004000 M. 


ne m e n 
an erster Stelle eingetragene Ob- R 1 iw i 
ligationen-Anleihe sowie T355 000 


Mark Hypothek der Landes- e m 
ren ||, Annaline /Leichtspat 
eingetragen an erster Stelle aufi 


eine Wohnhauskolonie, übernahm 3 er EES 
H A 3 n 
und den Rest von 41000 M. in empfehlen in schönen Qualitäfe 


har leistete. DE wurde ferner be- A E Probst, G.m.b.H. 


schlossen, die im Besitze der Ge- z 
sellschaft befindlichen 6 000 000 M. Niedersachswerfen a. Harz x Hessenfal Wett) 


Aktien der Memeler Gesellschaft 
einer Bankengemeinschaft ZU 
šo Proz. des Nennwertes zuzüg- 
lich 5 Proz. Zinsen auf den No- 


minalbetrag ab ı. Januar 1920 mit | SS  npsCppers MASCHINENFABRIK 


der Verpflichtung zu überlassen. 
l , 


diese den Aktionären der Aktien- | / i v EISENGIESSEREI F&A THEUSER 
gesellschaft für Zellstoff- ad P 2 

Den he De - HIRSCHBERG. SCHLESIEN 
und zwar auf 2000 M. Aschaffen- u BEI 


burger Aktien 1000 M. \emeler Be > ` 4a ransı ort- 
Aktien, zu den gleichen Bedin- - Om LD P A 
gungen zum Bezuge anzubieten. u: , SH An 


Die irestlichen 50 Proz. wurden 
mit Rücksicht auf die Ungewiß- 
heit aller seinerzeit in Betracht 


kommenden Verhältnisse zu m Stück und Massengüter 
lasten der Rückstellungen der | DEE EE E 

Aktiengesellschaft für Zellstoff- eeh Wo ON  Bekobiungs- 

und Papierfahbrikation Aschaffen- Sec? eg Sk 

burg gedeckt. Aus der Bilanz Eu En  Enfaschunss-, Silo- und 
per 31. Dezember 1920 sind dem- ` | 'Speicher-Anlasen 
gemäß die das Memeler Werk be- Tae Eu: BESETZEN 
treffenden Positionen ausgeschic- hy has. Dar |Becherwerke, Bandförderer, Schüttel- 
den. GE RR? r rinnen, Kratzer, Schnecken, Spiralen, 


Ketten, Becher, ‚Schneckenböden 
Stuttgart. Unter der Firma 
„Vereinigte Kartonnagen- und 
Pappenfabriken“ ist eine neue 
A.-G.. mit einem Stammkapital 
von 5 Mill. M. errichtet worden. 
Zweck ist die Erwerbung und 
der Betrieb der Kartonnagen- 


"Kreisel -Wipper. 


Aufzüge 


fabrik Albert Sippel in Metzin- EE Be Si  Wirden Fö srderhaspel, 
een und der Pappenfabrik Hain- Bar Ze. ` E _ Krane Hebezeu d 
len & Flamm (Inhaber A. Kurz) N i = d g 
in Unterhausen. EE KE 

Ge eg, dn u Elsen-Kon- 

tettin. „Feldmuhle, Papier- ER TESTEN 
und Zellstoffwerke Akt.-Ges.“ in A an 
Scholwin mit Zweigniederlassung ee es hi i 
in Stettin. Die Prokura des : en ee ~ Blee - 


Robert Teuber ist erloschen. An OR Se ja Arbeiten: 
Max Gaedecke, Dr. jur. Kurd N aa S ee 
Goldstein und Friedrich Schwiers 
ist derart Prokura erteilt, daß 
jeder von ihnen berechtigt ist, die 
Gesellschaft in Gemeinschaft mit 
einem anderen Prokuristen ` zu 
vertreten. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Laugenfürme 
lung der Aktionäre der Torge A El Bottiche i:r, Holländertröge 
schen. a hat a | Als Gärbottiche für die Sulfitspiritusfahrikatien 
sen, in Turgel eine ellulosc- UNE F j 
Fabrik einzurichten. Die not- l S IN á Rü ihrbottiche 


i d Se 
ge Maele 
ve 


wendigen Gebäude sin d bereits | \ Ié mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 
vorhanden, so daß es sich AUT E | 3 S } in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- ` 
Anschaffung. von an | MEE jähriger Erfahrungen. © Feinste Referenzen 

delt, welche voraussichtlic in | g AN 

Deutschland und en be- heisniger Faßiabrik, Paul huckwitz 
stellt werden sollen. egen- | #- a 

wärtig arbeitet die Papierfabrik "H "Se Leisnig SÉ Sa. 


Turgel mit 300 Arbeitern aus- | EEEE SEET 
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Wirtschaftliches Leiten der Schleiferarbeit an | 
Hand eines Leistungs- od. Stromzeigers e Sonder- 
Ausführung mit angebauter Anlaßwalze = Ein- ` 
fachste Aufstellung und Inbetriebsetzung e Ein 
Handgriff zum Anlassen oder Stillsetzen = Daher 
betriebssichere Bedienung unabhängig von der 
Aufmerksamkeit des Personals = Leichte Regel- 
barkeit der Schleiferbelastung durch elektrische 
Schleiferregler in Sonderausführung e Ausrüstung 
der Motoren mit Phasenschiebern zur Verbesse- 
rung des Netzleistungsfaktors 


Der: größte Schleifermotor der Welt, 3600 PS, 
> wurde von den | 
SIEMENS-SCHUCKERTWERKEN ausgeführt 
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schließlich für den Export nach 
Rußland. Als Brennmaterial 
wird Steinkohle benutzt, welche 
sich auf 55 M. pro Pud franko 
Turgel stellt. („Revaler Bote‘“.) 


Kleine Mitteilungen. 


Dampferabfahrten ab Stettin 
nach Danzig, Memel: Dampfer 
„Arcona“, etwa Io. 12. — Königs- 
berg/Pr.: Dampfer „Stadt Stolp“, 
etwa 17. 12, Dampfer. „Leontes“, 
etwa 17.12. — Rostock, Wismar, 
Lübeck, Hmburg ein- bis zweimal 
wöchentlich. — Flensburg: Damp- 
fer „Saturn“, etwa 13. 12. — 
Kopenhagen und Gothenburg so- 
wie in Durchfracht nach dä- 
nischen Provinzhäfen: Dampfer 
„Odin“, etwa 13. 12. — Kopen- 
hagen, Kristiania: Dampfer „Sta- 
dion II“, etwa 16. ı2. — Stock- 
holm, Norrköping: Dampfer 
„Greif“, etwa.ıı. 12. — Stockholm, 
Kalmar: Dampfer „Gustaf Wasa“, 
etwa 17. 12. — Arendal, Kristian- 
sand-S, Egersund, Stavanger, 
Haugesund, Bergen/N., Aalesund, 
Kristiansund-N., Drontheim: M/S. 
„Siger“, etwa 12. 12. — Riga: 
Dampfer „Ostsee“, etwa Io. I2., 
Dampfer „Victoria“, etwa 17. 12. 
— Reval: Dampfer „Regina“, 
ctwa 10. 12, Dampfer „Thorsten“, 
etwa ID 12. — Helsingfors (auch 
in Durchfracht nach finnischen 
Provinzhäfen, soweit eisfrei): 
Dampfer „Oihonna“, etwa 21. 12., 
Dampfer „Regina“, etwa I0. 12. 
und 21. 12., Dampfer „Prinzessin 
Sophie Charlotte“, etwa 17. 12. — 
London: ein Dampfer, etwa 135. 12. 
Hull: Dampfer „Sergei“, etwa 


17. 12. — Liverpool, Swansea mit 
Umladung in Kopenhagen — 
Sevilla, Alalaga, Cartagena, Va- 
lencia, Barcelona, Marseille: 


" Dampfer „Ella“, etwa Io 12. — 
Nordafrika, Griechenland, Syrien 
und Alexandria direkt: Dampfer 
„Artushof“, etwa 10. 12., Dampfer 
„Marienburg“, etwa I4. I2. — 
Häfen des Schwarzen Meeres: 
Dämpfer „Marmara“, etwa 30. 12. 
— Ferner nach Häfen Spaniens, 
des Mittelländischen und Schwar- 
zen Meeres sowie der Levante auf 
Durchgangskonnossement, 
angelaufen ab Stettin 
ladung über Hamburg. 

Zu allen Frachten nach Libau 
und Riga wird jetzt ein Winter- 
zuschlag von 100 Proz. erhoben, 
und nach Helsingfors ein solcher 
von 33% Proz. Nach Reval sind 
die Frachten ebenfalls um 100 
Proz. erhöht. 

Aenderungen vorbehalten! 


mit Um- 


Neue Fakturen für Sendungen 
nach Kanada. Der Deutsch- 
Amerikanische Wirtschaftsverband 
teilt in dem neuesten Heft seiner 
Zeitschrift mit, daß das Depart- 
ment of Customs and Excise in 
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= Ritters La 
Schmierpressen a) 


sind die 
besten 


und im Betriebe die 


billigsten ` 
W. RITTER 


Maschinenfabrik, Altona(Elbe) 
SM Gegründet 1848 


rs CZ) 
era 


RITTER 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 
Beratender Chemiker für die Zellstoff- 
industrie. Vereldigter Sachverständiger 

Untersuchungen Begutachtungen m Verfahren 


Petzold & Haring 


Holz- Otto Schill- 
großhandlung heipzig 13, straße 6 


Fernsprecher 1007 - Telegramme: Haringhölzer 


H 


Maschinenbauwerkstätte Niefern G. m. b. H. 


Telefon Nr. 13 Niefern (Baden) Telefon Nr. 18 
liefern sämtliche Kleinwalzen für die Papier-, Pappen- und Zellulose- 
fabrikation, aus beliebigen Materialien, in allen Längen und bis 400 mm 
Durchmesser, als Spezialität. 


-grener Treibrie ` 
| Vereinte ® ee en ahriken 


ür en (Rhld.) 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 
Ss für die gesamte Papierindustrie: 


und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 
gekrtuztien Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / Ferner laKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 


d 
d 
| Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
` 
N u.Baumwollriemen / Näh-u. Binderiemeninall. Qualität. 


am finden Wi unser D dr weite Verl 


< 
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Führend in Konstruktion! 
Hochwertig in Ausführung! 
Unübertroffen in Leistung! 


gelieferfäbis zu den größfen Breifen, 

in Jeder Walzenanzähl, für alle Papiere 

una Kartons, roh oder gesfrichen, 
in Rollen oder Bogen 


fürSafinagebzw.Frikfion 
Doppel-Frikion 7 Prä- 
gung 7 Filigranierung 


Pergamyn - Hochglanz: 
EE EE 


empfiehlt 


C.G.Haubold 


A.-G., Chemnitz 'Möderner'i2 Walzen-Kalander 


Se ...nit_Einr_für große Tamb.- Rollen. 


Walther Köln-Dellbrück | 


Hochleistungs-Steilrohrkessel 


und 


Kammer-Wasserrohrkessel 


SE? mit genieteten explosionssicheren Wasserkammern ünd grossen Wasser- und Dampfräumen 


Unterwind - Wanderrostfeuerungen a Kohlenstaub - Feuerungen 


Walther-Sprinkleranlagen 


bringen bei zuverlässigem Grossfeuerschutz hohe Prämiennachlässe 
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Ottawa neue Tonn ae für die 
Fakturen für Sendungen nach 
Kanada herausgegeben hat, die 
vom I. Januar 1922 ab angewendet 
werden sollen. Das für die 
deitsche Ausfuhr nach Kanada zu 
benutzende l'akturenformular „M“ 
ist in Artikel 4 durch folgenden 
Zusatz - erweitert worden: „And 
that such fair market value is not 
lower than tbe wholesale price of 
the said goods at the said time 


and place; and that in the case of 


new or unused goods, such fair 
market value is not less than the 
actual cost of production of simi- 
“lar goods at said time and place, 
plus a reasonable profit thereon.“ 
‚Die bisherigen Formulare können 
jedoch weiter benutzt werden, 
wenn an irgendeiner Stelle der 
Faktura ein geschriebener Zusatz 
in nmachstehender Form gemacht 
wird: „Ihe fair market value 


certified on this invoice is not 


lower than the wholesale price- of 
the said goods at the said time 
and place; and in the case of new 
or unused goods such fair market 
value is not less than the actual 
cost of production of similar goods 
at said time and place plus a 
reasonable profit thereon.“ Diese 
Vorschrift gilt auch hinsichtlich 
der Fakturen für Sendungen aus 
den kanadischen Vertragsstaaten 


und für die Entrierung von Waren, 


welche auf Konsignation ohne 
Verkauf durch den Exporteur vor 
der Verschiffung nach Kanada ge- 
sandt werden. Der Vermerk ist 
von dem Exporteüur zu unter- 
schreiben. 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei 
gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 
. zwschlag zu beziehen durch Otto Elsner 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S. 42, Oranienstrasse 140/42 


Die Ueberfremdungsgefahr der 
deutschen Aktiengesellschaften 
und ihre Abwehr. Von Dr. med. 
et rer pol Simon Kurz. 1921. 
Verlag CG A. Glockner, Leipzig, 
I4 M. geh. ` 
Da die bedeutendsten. Unter- 

nehmungen der einzelnen Wirt- 

schaftszweige in Deutschland heute 
in der Form der Aktiengesell- 
schaften betrieben werden, darf es 
nicht weiter wundernehmen, daf 
das Ausland: sich mit aller Kraft 
bemüht, einen gewissen Einfluß 
auf die deutschen Aktiengesell- 
schaften zu gewinnen. Besonders 
verlockend für die Ausländer 
wirkt selbstverständlich die fort- 

"gesetzte Entwertung unserer 

Mark, die es dem Ausländer ge- 

stattet, schon mit verhältnismäßig 

eringem Kapital behauptend in 
die deutschem Unternehmungen 
einzudringen. Eine Ueberfremdung 
liegt aber erst dann vor, wenn das 
ausländische Kapital zum beherr- 


Mitteldeutsche > Transportgeräte- und Hebereugefabrik W. El N Ke E L 


Nied sb. Frankfurt a.M. Obere en Tel Amt Höchst a ası 


Soeben erichienen! 


| Staat und Welt 


Cine geihichtliche geitbetzachtung bon 
DietrihH Shäfer 
Geheftet M. 40.—, gebunden M. 50.—, in Halbleder M.90.— 


Der weithin befannte Berliner Hiftorifer und Borkänpfer für beutfche 
Art und Macht hat in Diefem neuen Werke feine Anfhauungen vom 
Staat und deffen Beziehungen zur Welt niedergelegt. — Etaat.und 
Welt wendet fih nicht nur an den engeren Kreis zünftiger Hiftorifer, 
Auf Die Kreije will er wirken, die Deg Vaterlandes Not empfinden, 
die des deutichen Volles tiefer Kal fchnerzt, die mit Hand an- 
legen wollen zur Errichtung und Wiedereritarfung der Heimat. ` 


Bu beziehen durch jede Buhhandlung oderdurd 
Vu Elsner Verlagsgefellichaft m. b. H., Berlin © 42 


 Dranienftraße 140- 42 


Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


Gebrüder Oestreicher 
| BRESLAU1 


_FERD. JAGENBERG, REMSCHEID — | 
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Maschinenbaù Akt.-Ges. 
|Colzern-Grimmal 
- Grimma 


Einrichtung vollständiger 
Papier- 
| und Pappenfabriken | 


Formpapiermaschinen 
Pappenmaschinen 
Holländer 
Holländergarnituren 
Büttengarnituren 


Umroll- und Schneid- 
maschinen 


Glättwerke etc. 


Walzenschleiferei 


Walzen aller Art 


Walzen mit Kupfer-, Messing- S 


und Gummibezug. 
Pumpen 


und Kompressoren 


Stoffpumpen 
j Saugerpumpen 
il Presspumpen 
; Schraubenpumpen etc. 
Vollständige Einrichtungen für die 
Gewinnung von 


Sulfitsprit 


und andere Anlagen zur Verwertung # 


von Ablaugen. 
Vakuum- 
Verdampfer 


für Zellstofflaugen. 
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N 
Kasein 
Kaolin 


bebes & be 
Hamburg, Bieberhaus 


Tel.-Adr.:Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441,5442u.5222 


er 
ikfeuorwet wi 


7 UNIFORMEN D 
aller An. teichte Uabungsfonpen ES 
Schutzanzüge, säure- oder Nammensicher EE ` 
Berufskleidungen jeder Gattung 
> Militär- Uniformen 


Í Albert Hilbert, Gm.b.H, Rastatt | 


— Süddeutsche Bekleidungs-Industris 
E Zweigniederlassung: N 
d N a am Rhein, ipai 40. i 


SS SE Bar 


HG 


E 


IaAKaolin 
China Clay 


sehr tetfig, in höchsfer Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fize, Annaline, Beilluntwelß, Rohton 


‚hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 
Nordplatz 1. 
Telegr.Adr.: "Rohstoff” =- Fernsprecher 2190 


Anzeigen, welche in der nächsten Kummer 

des „, Papier- »Fabrikant“ veröffentlicht werden 

sollen, müssen spätestens bis Montag 
in unseren Händen sein. 


"mëtt 


„Stettin A | 
Auteck ` fr 


i Spezialität: Cellulose- u. Papiertransporte. Eigene 
Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihaten. 


Telsgr.-Adr.anallen Plätzen „Spediteurverein“ 
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schenden Faktor in den deutschen 
Unternehmungen wird. Dieser 
Gefahr mußte nun auf irgend eine 
Weise erfolgreich begegnet wer- 
den und da wirksame gesetzgebe- 
rische Maßnahmen infolge des 
Versailler Friedensvertrages ver- 
boten waren, brachte man $ 252 
des HGB. zur Anwendung, der es 
ermöglicht, durch Ausgabe von 
Vorzugsaktien mit mehrfachem 
Stimmrecht die Stimmenmehrheit 
.in deutscher Hand zu vereinigen, 
wenn auch das Kapital einer Ge- 
sellschaft überfremdet ist. 

Der Verfasser untersucht im 


ersten Teil seiner Abhandlung die . 


Probleme über den Nutzen. und 
Schaden ausländischer Kapital- 
beteiligung und es ist anzuerken- 
nen, daß sie aus dem Streite der 
Tagesmeinungen über das Niveau 
einer rein chauvinistischen oder 
egoistisch-utilaristischen Betrach- 
tungsweise emporgehoben und in 
die volks- und weltwirtschaftliche 
Zusammenhänge angegliedert wer- 
den. Im zweiten Teil werden 
dann die Abwehrmaßnahmen der 
Ueberfremdung eben durch Aus- 
gabe der Vorzugsaktien mit 
mehrfachem Stimmrecht eingehend 
behandelt, wobei besondere Sorg- 
falt auf eine übersichtliche Ord- 
nung der Fülle der Ausgabe- 
modalitäten gelegt: worden ist. 
Das Buch ist für jeden Aktionär 
sehr wertvoll, insbesondere wird 
dem Stammaktien besitzenden 
Einzelaktionär an zahlreichen 
Beispielen gezeigt, wie sich seine 
Aktionärsrechte unter dem Ein- 
fluß der Vorzugsaktienausgabe 
mit mehrfachem Stimmrecht ge- 
ändert haben. 


Die Folgen der Markentwertung 
für uns und die andern. Von. Dr. 
Henry Behnsen und Dr. Werner 
Genzmer, Verlag bei Meiner, 
Leipzig. | 

Die Schrift behandelt die 
wirtschaftlichen Folgen des Ver- 
trages von Versailles und des 
londoner Finanzdiktates und weist 
an Hand statistischen Materials 
nach, daß eine Stabilisierung der 
Valuta und eine Sanierung der 
Reichsfinanzen unmöglich ist, so- 
lange das riesige Passivsaldo in 
unserer Zahlungsbilanz gegenüber 
dem Auslande bestehen bleibt. 
Die Schrift wird alle produktiven 
Stände unseres Volkes überzeugen, 
daß es keinen Wert hat, sich 
gegenseitig Vorwürfe über Steuer- 
säumigkeit und KFinanzmißwirt- 
schaft zu machen, sondern daß der 
wahre Grund onserer Valuta und 
Finanzelendes, wie ja die Entwick- 
lung des letzten halben Jahres 
schlagend bewiesen hat, von außen 
her kommt und allein in dem durch 
den Schandfrieden von Versailles 
und das Londoner Finanzdiktat 
hervorgerufenen Passivsaldo un- 
serer Zahlungsbilanzen zu suchen 
ist. 


| sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung 


paa 


Chr. Heinrich Thomas - Lengenfeld i.V ogil. 
FILZTUCH TS ee E E 


_ Gegründet 1834 l 
empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 


Sysiem Mann 
Deutsches Reichspafen, 
Patente in den meisten Kultur-Staaterı angemeldet: 
fur Papier,- Pappen; Zellstoff, Holz: 
sfoif-Fabriken, Aufbereifungs-Anlagen 
Färbereien ‚Brauereien,Chemische 
Fabriken usw. 


Finfache,ofiene Bauart. 
Nur sichtbare Flächen. 


Klares Abwasser. 
Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 

In der Praxis er a 


Vë R GmbH 
| ei Aktien ` | Maschinenfabrik" 


IL a, in 


Spezialität: 


Elevatoren 


TS 2. 1 sowie komplette 
Se" Transport- 
4) Anlagen 


éi 
Carl Wünsche 


Maschinenfabrik 


Leipzig-Lindenau-P. 
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Treibriemen H. Transportgurte 


aller Art 


Pross-Fix Asbest- und Gummifabrikate 


f. alle vorkommen- 


Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - EBEN 


Fabrik cham:stechni Produkte, Ge m. b, H, 


den Zwecke f. Kraft- 

und Handbetrieb in 

bestens bewährten 
Ausfübrungen 


T & Schnitzler 
Düsseldorf 11 j. 


Holzspunden 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Rar! Arzt, Spundenfabrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 


Siebtuchdecke 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 

seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
musterte Offerte u. Referenzen 
vom alleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. S. 


+ KRAUSE > 


Schneidemaschinen 


mit Rädervorgelege 


leichte und schwere Ausführung, mit und ohne Zug- 
stangen, auch mit Selbstpressung und Schnittandeuter 


Karl Grimm 
Neusorg im Fichtelgeb. 


x 
Fichten- 


Von 50-100 cm Schnittlänge freibleibend sofort ab Lager 


= 
schleifholz und 
= = 
Schnittmaterial Ierger, Werlangen D nach, heute, Angebot Pi 4216 


jeglicher Art Über 60000,,Krause“Schneidemaschinen sind in der ganzenWelt verbreitet 


KARL KRAUSE = A.-G. = LEIPZIG 


LAGER: KARL KRAUSE » G. M.B. H.+ BERLIN C 19, SEYDELSTR.11 


Ferrosthen-Schwarz-Lackfirnis 


für Dampfkessel- Innen- und Außen-Anstriche 


| Rostschutz-Anstrichfarben u. Dachlack 
d'Tromm mi $ , schwarz und in allen Farbentönungen 
Leinöi- und Doppei-Harz-Firnis 
yor akin d -Bandeison für Anstrich- und Imprägnier-Zwecke aller Art 
| H Laubholz. und Nadelholz-Teer 
liefert als Spezialität dünn und zäöhflüssig, hell und dunkel, roh und entsäuert bietet an 
DEE dee SG 8 
arisina - i = 
Post Kaiserau, Rheinland Chemische Fabrik Gräbschen, Breslau 24 
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. Annuario delle Cartiere Italiane 
1921 (Adreßbuch der Italieni- 
schen Papierindustrie) mit An- 
gaben über die Papier und Pap- 
pen verarbeitende Industrie so- 
wie die graphische Industrie 
und das Verlagsgewerbe. Ver- 
lag der Zeitschrift „L’Industria 
della Carta e delle Arti Gra- 
fiche“, Milano. Preis 40 Lire. 

Die Einführung in dieses 
Adreßbuch bilden zahlreiche sta- 
tistische Angaben, die ein genaucs 
Bild über den Stand der italieni- 
schen Papierindustrie geben. So- 
dann enthält das Buch beachtens- 
werte Aufsätze über die Zoll- 
verhältnisse, über den Verband 
italienischer Papierfabrikanten u. 
dgl. mehr. Erwähnenswert ist auch, 
daß in diesem Handbuch der 
Zolltarif in. seiner neuesten Fas- ` 
sung enthalten ist. Ferner sind 
noch die italienischen Verkaufs- 
bedingungen für Papier und die 
gangbaren italienischen. Papicr- 
formate aufgeführt. Den Haupt- 


sam, Fritz Jbach 


Messer- und Werkzeug - Fabrik 


Remscheid - Hasten 
Messer aller Art 


für Papier-, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation 


| 


Kernleder rg d 


teil bildet sodann das alphabe- 

tische Verzeichnis der italieni- Kamelhaarriemen 
schen Papierfahriken mit den üb- orlartariemen 
lichen vielen Angaben über Ma- and urte 


schinen, Leistungsfähigkeit, Sitz 
der Firma usw. Den Schluß bildet 
eine Zusammenstellung der gang- 
barsten Papiersorten und Papier- 
waren mit Angabe ihrer Haupt- 
produzenten. 


Jech erartikel 


Staat und Welt. Tine geschicht- 
liche Zeitbetrachtung von Dict- 
rich Schäfer, Professor der Ge- 
schichte an der Universität Ber- 
lin. Verlag Otto Elsner, Ver- 
lagsgesellschaft m. b. M., Berlin. 
308 Seiten, geh. 40 M., geb. 50 
Mark, in Halbleder geb. go M. 

Der weithin bekannte Berliner 

Historiker und Vorkämpfer für 

deutsche Art und Macht hat in 

diesem neuen Werke seine An- 
schauungen vom Staat und dessen 

Beziehungen zur Welt nieder-. 

gelegt. Ein Zeiterfordernis er- 

schien dem Verfasser diese Schrift. 

Sie ist mehr als das. Sie wcist in 

die Zukunft. Es ist das Glaubens- 

bekenntnis eines Mannes, dessen 
langes Leben der Geschichtsfor- 
schung geweiht war. Seine Arbeit 
galt dem deutschen Volke und gilt 
ihm immer noch. Das vorliegende 
Buch ist der Beweis dafür. Richt- 
linien will es geben für die Wege, 
die Deutschland noch zu einer Zu- 
kunft führen können, zu dem Ziele, 
das erreicht werden muß, wenn 
unser Volk fortbestehen soll. ` 
Aber das nicht allein erschöpft 
den Inhalt dieses Buches. Ts ist 
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zugleich eine Abrechnung mit ER e mei: EP en EE 33 


allen, denen vaterländische Ge- 


sinnung nicht im PBlute liegt. die an EE en SÉ df Ta; = Es S ' 
das Heil der Völker in der Inter- Hee EH dei LAA TH Bal 
nationale sehen. Klar werden die | NEE ee, E EEE E SR, WEE EN N 
weltgeschichtlichen Zusammen- Eë ME Ee nd mo \ 
hänge vor Augen geführt. Von A" ei HI A LZ Ek 


der hohen Warte des Forschers, | BEESAIAAA "TelegrAdr Rodht 


m nenne 


Heft 49, 1921 


Ui 
H ` 


a KASEIN 
HARZE 


französis. Herkunft z À 

liefern ‚stets vorteilhaft 
Diederich & Paquet Zu 
Köln am Rhein / Am Kümpchenshof 21 


Telegr.-Adr.: Dipa / Tel.: B 3662 


D 


Talkum (Federweiss) 


‚aus eigenem Bergbau 
feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen 
Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
waggonweise franko aller Stationen 
Schwefelkiesbergbau Naintsch 
: G. m. b. H., Graz-Steiermark 
U X X X X 5 2 7 X 2 27 X 27 0 gp I 73 gen RB 


in ` H 


MANOMETERFABRIK 
MAXSCHUBERT JUN. 


CHEMNITZ 5, WAISENSTRASSE 3 


DD PN DHA 
Fernsprecher ` ) Telegr.-Adr.: 
1473 Manometer 

INL OD, 


MANOMETER 
` Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- ` 
Instrumente, Tachometer, Zähler 
. Ausführung von Reparaturen! 
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E Natursteinwerke Ga 


Kollergangsteine 


Raffineursteine - Grund- 
werke : Holländerwalzen 


aus Basaltlava 


IO ILO OTTO OO UDO 


stellen her 


DISS GITT OTT et 
Mayen i.Rhl. 


ELLIE TO OTE 


mum 


Kondenstöpfe 
Wasserabscheider 
Absperrventile 
Rückschlagventile 
Sicherheitsventile 
Reduzierventile 
Drosselklappen 
Stopfbüchsrohre 
Hähne aller Art 
Absperrschieber 
u. S. W. 


= Man verlange Katalog Nr. 36 X R 


= Bopp&Reuther, Mannheim-Waldhof | 
- Armaturen und Wassermesser- Fabrik S 
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‘dem kein Gebiet der Geschichts- 
wissenschaft fremd ist, mit tief- 
gründigem Erfassen dessen, was 
nottut, ist diese Zeitberrachtone 
geschrieben, 

„Staat und Welt"? endet sich 
nicht nur an den engeren Kreis 
zünitiger Historiker. Auf die 
Kreise will es wirken, die des 


Vaterlandes Not empfinden, die, 


des deutschen Volkes tiefer Fall 
schmerzt, die mit Hand anlegen 
wollen zur Ertüchtigung und 


Wiedererstarkung der Heimat. 


Preußen — Eine deutsche Frage, 
von Öberregierungsrat Dr. jur. 
Karl Georg Negenborn, Mitglied 
des Preuß. Landtages. Verlag 


Otto Elsner, Berlin. Preis 5,50. 


‚Mark. 

- „Nicht Preußen oder Deutsch- 
land“ sondern „Preußen und 
Deutschland“ lautet der Ausklang 
dieser Betrachtung, die Dr. Negen- 


born mit aus dem Vollen schöpfen- | 


der Kenntnis unserer preußischen 
Geschichte und einer mit köst- 
lichem Humor gewürzten Polemik 


dem 'nachdenkenden Zeitun&sleser ; 
und Wähler gewidmet hat. Eine 


ebenso sachliche und maßvolle wie 
offene und vaterländisch ` - er- 
frischende Schrift ... "Was ihr 


ihren herzerfrischenden Wert ver- ` 


leiht, ist nicht nur die geschickte 


Polemik, die sich mit den auf de 


Zerschlagung Preußens gerichteten 
Bestrebungen auseinanderzusetzen 
sucht, sondern die ebenso scharfe 
und überzeugende wie von war- 
mer Vaterlandsliebe getragene 
Beweisführung für den Satz, daß 
das Verdienst Preußens, als ein- 


ziger Staat die partikularen Gren- 


zen überwunden und (genau wie 
Frankreich und England) eine 
Vielheit von Stämmen im Staate 
geeinigt zu haben, ein bleibendes 
Verdienst ist, nicht eine durch die 
Gründung des Reiches erfüllte 
Mission...“ | 


Die Revolution und unsere Klassi- 
ker. Ein blaues Trutz- und 
Trostbüchlein in roter Zeit von 
Geheimrat Prof. Dr. Paul Gerber. 
Verlag Otto Elsner, Berlin. 
Preis geheftet 1o M., gebunden 

14 M. 

„Lie erste Hälfte des Buches 
ist ausschließlich unsern sechs 
großen deutschen Klassikern ge- 
widmet, aus ihren Werken zahl- 


reiche Gedanken herausschälend, 


die ihre Ansicht zu den durch die 
Revolution in Deutschland ge- 
schaffenen Zuständen: klar hervor- 
treten lassen. Ihnen stellt der 
Verfasser im zweiten Teil zahl- 
reiche Meinungen anderer beruhm- 
ter Männer aller Zeiten gegenüber. 
Ein wahres Trostbüchlein in der 
Not der Gegenwart für jeden Ge- 


bildeten, eine scharfe Waffe im 


Kampf der Geister. 


an 
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‚höchsten. einzig l ünd' 'überhitzten Dampf. ee = 
 Klingerit schützt vor. Beiriebsfiörungen. ! 
| "ExportnädhallenWeltteilen.: ` | 


| ex h. Klinger, Akt. - Ges., Berlin - Tempelhof. 


WALTER W. MÜLLER & CO. 
Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


age 


Deren 


Schleifholz. 


ANFRAGEN ERBETEN 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester So:tlerung ladungsweise 


Alfred Zimmer, Dresden N 25, Grossenhainer Strasse 8 


Fernsprecher: 12146, 19443. Telegr.- Adr.: Produktenzimmer- 
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höchst sandfrei, pesten ent für 
Grobpapier, liefert aus eigenen Gruben 


Gräflich Lippesche Steinbruchverwaltung 
Berlin W 35 / Schöneberger Ufer 22 
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He Zumpenmeffer » Tellermeffer ufw. x (8 Grün dw erki e DI, Lumpenmejfer x Tellermeffer ufw. » 


CHEN, LIBRARY g AN N: Or e 10 29 


A DER. ENGE 


PAPIERTABRI 


mn Il] Ill) II Mm LI) Bann Wu Zi er Mill Ar UI e 1 
di N be d ar E UE d 


SH) 


Heft 50. 


III) e 
rikation 


i 


ng 16. Dezember 1921. XIX. Jahrgang. 


Maschinenfabrik zum Bruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


Spezialität: 


Sämtliche Maschinen für die Papierfabrikation 
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Quer- und Diagonalschneidmaschine 
Modelli DC 2 


mit automatischem Bogenableger für 850 mm hohe Papierstöße, 
Doppelformatvorrichtung, Längenschnitt und Rollenständer 
| 


LeiftungsfähigsteSchneidmaschine Neuzeitliche Konstruktion 


Dieses Heft enthält die Beilage „Cellulosechemiesf-Nr| 41. 


Fernsprecher Telegramm- 
756—760 anschrift: 
Dortmund Spezialbeton 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGEN | 


Für DE PAPIER- uno HOLZSTOFFinDusTRie 


Entwurf » Bauausführung - Beratung 


Patent 


LamortKnotenfänger 


mit gefirästem Zylinder, Schutzmarke Rembo 


Auslands Patente 
D.R.P.Nr. 196519 - D.R. P. Nr. 229797 


NINE 


Ueber 1150 


Ausführungen 


Alleinausführungsrecht 
für die meisten Länder 
Europas 


Hermann Finckh 


Reutlingen Wort, 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-,Holzschliff-,Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 
Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
Mit der Beilage „Cellulosechemie“ 
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: Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : 
: jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
: M.25,—, einschließlich Ueberweisungsgebühr. Bei : 
: direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, : 
? Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
` Provinzen Polens M. 50,—, Ausland M..80,— bezw. : 
: nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
: Landes. Einzelhefte M.. 4, —, ältere M. 5,—. Ab- 2 
` bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
: erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 

0... Postscheck-Konto Nr. 1140 E 


KELLER 


! Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier, Fab, : 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu: : 
: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet ` 
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Herausgegeben von OttoElsnerVerlagsgesell 
u .  Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 < Telegramm »Adresse: Elsnerdruck 
E .Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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schaft m.b.H.,‚BerlinS42, Oranienstr.140/142 
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Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe 50 mm Breite 

1,20 M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 

Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 

bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 

‚zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 

je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
. Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nächlieferung der Zeitschrift oder auf Rücks 
zahlung des Bezugspreisess. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Eisatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. —- Bei Zahlungss 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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[Hier seien. die von Haussner ausgeführten Ver- 
suche über die innere Reibung im Stoffbrei erwähnt °). 
Haussner betrachtete den Stoffbrei als eine Flüssigkeit 
und ging von den Formein für die Bewegung einer 
Flüssigkeit in einer Rohrleitung aus, kam aber zu 
einem Ergebnis, das einigermaßen mit der oben aus- 
gesprochenen Ansicht übereinstimmt, daß nämlich die 
innere Reibung unabhängig von der Geschwindigkeits- 
differenz ist. Die Versuche wurden mit strömendem 
Stoff in einem Rohr von 40 mm lichter Weite aus- 
geführt. Diese Methode ließ sich jedoch nur bei ganz 
kleinen Stoffdichten verwenden, denn schon bei 3—4°|, 
Stoffdichte machte die Rohrwand in der Weise ihren 
Einfluß geltend, daß sich Pfropfen im Rohre bildeten, 


durch welche das Wasser ablief. Wären die Versuche ' 


mit größeren Rohren angestellt worden, so hätte der 
Stoff wahrscheinlich unter dem vorhandenen Druck und 
bei weit größeren Stoffdichten durch das Rohr 
fließen können. 

Bei den Versuchen sollte der Widerstandskoeffizient 
Gr, welcher in die gewöhnliche Formel für Rohrwider- 
stand eingeht, bestimmt werden. Bezeichnet 1 die Rohr- 


3) Haussner: Der Holländer, Seite 10—38, ` 


man 


Die rationelle Theorie des Ganzzeugholländers. 
E Von Dr. Sigurd Smith. | 
ortsetzung aus Heft 45, 1921), Copyright by SigurdSmith. Nachdruck ohne Erlaubnis des Verfassers nicht gestattet. 


länge in Meter, u den benetzten Umfang in Meter, F 
die Querschnittsflläche in Quadratmeter, w die Stoff- 
geschwindigkeit in. Metern in der Sekunde und hp. die 
dem Rohrwiderstand entsprechende Druckhöhe, so hat 
die Formel: 
u wi 
F Ze 

Ungeachtet der Tatsache, daß die Rohrversuche 
bei einigermaßen hohen Stoffdichten nicht durchgeführt 
werden konnten, glaubt Haussner trotzdem nach 
Vergleichung mit einer anderen Versuchsreihe den 


folgenden Ausdruck für den Rohrwiderstandskoeffizienten 
angeben zu können: 


be ze 


B 


tre gun, 
C= P ýw | 
worin p die Stoffdichte in Prozenten bezeichnet und 
B, C, D Konstanten darstellen, die von der Natur des 
Stoffes abhängig sind. — Dei Kontrollversuchen im 


‚Holländer wurde indessen gefunden, daß bei langsamer 


Stoffgeschwindigkeit die Widerstandshöhe weit größer 
war als die oben angegebene, als Er berechnete. Dies 
berücksichtigt Haussner dadurch, daß er das Glied 
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Nach Haussner ist in dieser Formel »das erste 


| i 
Glied (= ämlich 


7 
4 
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Stoffgeschwindigkeit klein und die Stoffkonzentration 


im Holländer einigermaßen groß ist.« Sehen wir jetzt 
von den beiden letzten Gliedern ab. und setzen 
A oi | leet bierg 

z in, der Formel für Rohrwiderstand ein, so 
wi E | 


Da re 
wi ~= 
erhalten wir: ` 


a ` FE '2g | 
Man ersieht hieraus, daß auch Haussners Unter- 
suchungen tatsächlich zu dem Ergebnis führen, daß der 
Druck, der nötig ist, um den Stoffbrei durch ein Rohr 
zu fördern, unabhängig von der Geschwindigkeit’ ist, 
wenn die Stoffdichte ziemlich groß ist, ein Ergebnis, 
das mit dem in diesem Abschnitt dargestellten Befund 
gut übereinstimmt]. ee 
Nach dem vorhergehenden 


BES Au U. 
Ne = z ( vi Lem L Ùv) 
e Ee 

Bei den Versuchen, bei denen der Holländer mit 
‚einem . regulierbaren Motor verbunden war, ist die 
Pferdestärke Nr sehr oft bei verschiedenen Umdrehungs- 
zahlen gemessen worden. Die dabei gefundenen Werte 
von NR müssen nun untersucht -werden um dabei 
gegebenenfalls die Richtigkeit der aufgestellten Gleichung 
(24) bestätigen zu können, ee Pipe 
Diese Untersuchung geschieht am besten in 
graphischer Weise, und zwar muß man dann eine 
neue Variable statt Np einführen. Wir setzen 

| 75 NR | 


| | vi 
und behalten dabei im + e, daf nach dieser De- 
finition T den gesamten vo. Stoffbrei stammenden 
Widerstand gegen die Rotation der Walze bedeutet, 
wenn wir uns vorstellen, daß dieser Widerstand als 
eine Tangentialkraft an der Walzenoberfläche wirkt. 
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Abb. 47a 
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) allein bestimmend, wenn die 


| ist der: Pferdekraft- 
verbrauch Nr (zur bloßen Rotation der Walze im Stoffe) . 


EN 


LG und ep. Leider wurden G und e nicht gemesse 


Heft 56, 


1921 
Bei Einführung von ‘T anstelle von Nr wird die 
Gleichung (24) für T als Funktion vòn v: SC 
| CG 
ER + spLU- (24a) 


Diese Gleichung stellt eine Gerade vor, die die 
Länge To = sọ LU von der T-Achse abgrenzt und 


| CG, 
deren Richtungskoeffizient tg ß = SCH ist, worin B den 


Winkel zwischen der Geraden und der v-Achse be- 
zeichnet. Die Gleichung wird jetzt einfacher in folgender 


Weise geschrieben: ni , 
| T = v tgb t+ To (24 b) 
Zur Untersuchung der Versuchsergebnisse trägt 


man nun de bei verschiedenen Messergeschwindig- 


keiten v' gefundenen Werte von.T in ein Koordinaten- 


system ein und versucht dann, eine Gerade durch die 
‚aufgezeichneten Punkte zu legen. Falls dies möglich. 


st, so misst man aus der Zeichnung die Größen To 


und Le, Setzen wir voraus, daß die Transportmenge 
CG kg in. der Sekunde und der innere Reibungs- 


koeffizient o vor den Kraftverbrauchsmessungen be- 
stimmt worden ist, so erhält man wenn tg und To 


-auf die oben angegebene Weise gefunden worden sind, 


die Größen C und = aus den Gleichungen: 
KR r - D 

g tgp | To | 
se Sg unde = SE (25 u. 26) 


Die bei den Versuchen gefundenen Zahlenwerte 


‚sind in den Tabellen XXII bis XXIV angegeben. 


Die in diesen Tabellen angegebenen Werte von 
v und T sind in den Abb. 47a bis h mit Punkten 


‚eingezeichnet und eine Gerade geht möglichst genau 


durch diese Punkte hindurch. (Es wird später an. 
gegeben werden, warum beim Anlegen der Geraden 
keine Rücksicht auf dem v = 5 m/Sek. entsprechenden 
Punkt genommen worden ist.) Die dabei gefundenen 
Werte von tgß und To sind ebenfalls in den Tabellen 
angeführt. (Bei der Ausmessung von tgß muß be- 
rücksichtigt werden, daß eine Einheit auf. der v-Achs 
10 mal größer gezeichnet worden ist als eine Einh 
auf der T-Achse). Schließlich enthalten die letzt 
Kolonnen die aus tg 8 und To berechneten Werte v 


wodurch die Sache erst recht beleuchtet worden wä 
und wobei die Ergebnisse gewissermaßen hätten nach 
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geprüft werden können. Die Bedeutung der Be- 
rechnung lag aber damals noch nicht so klar wie jetzt 
und darum wurde an diese Messungen nicht gedacht. 

Der durch die Schlagwirkung gegen den 
Stoffbrei bedingte Kraftverbrauch. Aus Ta- 
belle XXI ersieht man, daß die Größe C G sehr stark 
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pe 


Walzenmessergeschwindigkeit läuft der Stoff mit. einer 
so geringen Zentrifugalkraft, daß er nicht .schnell 
genug weggeschleudert wird; er wird auf der Walze 
mitgenommen und die Walze »spuckt« stark. Es ist 
deshalb verständlich, daß der gefundene Punkt bei dieser 
niedrigen - Geschwindigkeit so ungemein hoch liegt 


Tabelle XXII. 


Holländer 53 mit Zellstoff. 


Stoff- 
dichte 


Datum |Eintrag 
Q 


H 


IN 
| 
S | 
| 6,7 7,25 69 
28./7. | 265 8,3 5,2 6,0 65 1,73 
| 45 | 49 69 
8,0 zt | 84 
30.17 280 8,2 6,0 5,9 77. 1,73 
5:4 | 49 82,5) 
` 5,7 4,9 87 
7,0 | -59 89 
31./7.| 290 8,3 7,6 6,25 or 1,85 
8,5 6,25 Oh 
Los 7:3 97 
(ER 7,4 64 
5,6 6,9 61,5 
2./8.| 225 8,3 5,2 6,4 ` 61 1,60 
11 4,8 6,0 60 
KI 5,0 bü ` 


wächst, wenn der Holländereintrag Q groß wird (bei 
ungefähr konstanter Stoffdichte). Da sich der Umlauf 
G bei den verschiedenen Versuchen wohl nicht wesent- 
lich geändert hat (infolge gleicher Stoffdichte), so muß 


die Ursache für das Anwachsen von CG in der Ver 


größerung des Faktors C liegen, und zwar als Folge 
des Umstandes. daß von neuem Groff brei in die Walzen- 
messerzellen gelangt, nachdem diese das Grundwerk 
passiert haben. — Bei diesen Versuchen befand sich 
kein Abstreicher in der Haube, und der Stoff stand, 
wenn der Holländereintrag am größten war, bis zu 
300 mm über der Sattelkrone. Es ist deshalb leicht 
verständlich, daß der große Kraftverbrauch auf eine 
Nachfüllung der Walzenmesserzellen zurückzuführen ist. 

Beim Anlegen der Geraden in den Diagrammen ist 
keineRücksicht auf den Punkt genommen worden, welcher 
der geringsten Walzenmessergeschwindigkeit entspricht. 
Dieser -Pnnkt liegt oft bedeutend über der Geraden, 


pe 


und zwar hat dies folgende Ursache: Bei rd. 5 m 


LU | To 


1,57 


1,36 


(Hierzu Abb. 4Ja—d.) 


SE 
| Be- 

o 

9.81 tgp LU E merkung. 
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BI ud 
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6,4 52 63 33 47c grp 
l x GE g 
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Bei den folgenden Versuchen (Tabelle XXUD wat 
ein Abstreicher in die Haube eingebaut worden (Abb. 44) 
und die Kante des Abstreichers war nur 8 mm von 
den Walzenmessern entfernt. Der Sattel war etwas 
höher ausgebildet und der Spielraum in der Satteltasche 
(die Satteltaschenweite) von 50 mm auf 10 mm be- 
schränkt worden. Nach diesen Aenderungen konnte 
im wesentlichen keine Abnahme des für das Schlagen 
erforderlichen Kraftverbrauches, sondern nur ein etwas 
vergrößerter Umlauf im Holländer festgestellt werden, 
der Koeffizient C war also kleiner geworden, 

Die Versuche mit Holländer S 5 (Tabelle XXIV), 
der mit nur 5,4°/, Stoffdichte arbeitete, hatten ergeben, 
daß der größte Teil des Kraftverbrauches Nr für das 
Schlagen beansprucht worden ist. Dies ist aus der 
Geraden in Abb. 47h zu ersehen, denn diese bildet 
mit der v-Achse einen sehr großen Winkel. Die bei 
den Versuthen mit Holländer S 3 beobachtete Schwierig- 
keit, daß nämlich die Walze bei niedriger Umdrehungs- 


Tabelle XXIII 
Holländer S3 mit Zellstoff. (Hierzu Abb, 47e—g) 


Datum 


Eintrag| Stoff- Nr 
i Q dichte 

1917 | kg % PS 
| 
! 


| | | | HU rd. 
30./8.| 225 | 8,0 1 | 6,2 43 H 1,60 
4,8 7:5 48 
| 4,8 7,6 | 47 
Gs? 4,5 7:3 46,5 
25./&.| 225 | 8,0 | 3,65 | 6,7 | 41 1,60 I, 
; , 3:5 6,3 l 41 | 
| 265 | 52 | 38 
5,0 | 6,95 54 | i 
| 1505 | 6,6 zë 
15./9. | 250 | 7,8 | 45 | 6,15 545 1,60 T, 
l | 41, 58 53 | 
o IZI i A8 49 Ji 


E EE eee m eee eee ae e e ea nn e e 


| 


wr 
To | Do, "Tr . Be- 
tg B 9,81 tgb | iu. CS merkung. 
kg kg/Sek keim? l 
| z. j DEER 
4,2 17 41 12,5 ` | Age <7 SS 
- ESS 
Eu 
$ Veg 
5,0 9 49 6,6 ‚ai KEE 
| A e 
` z = GEZ ke 
| Dee 
5 KE z 
Sas“ 
5,6 20 x 14,7 47g | „SQ 
| 25 8 
Syl 
EZAB 
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“zahl den- Stoff nicht wegzuschleudern vermochte, wurde 
bei diesem Versuch jedoch nicht beobachtet. ` 

Der Kraftverbrauch zur Ueberwindung der 
Reibung im Stoffe: In Tabelle XXI sind nach 
Abb. 47a—d die für sọ gefundenen Werte angegeben 
(rd. 8°/, Stoffdichte). Die Werte schwanken zwischen 
27 und 33 kg/m?. Es genügt hier festzustellen, daß 
. scheinbar kein Widerspruch zwischen diesen Werten 
und den in Tabelle XXI für p angegebenen besteht. 


Bedenkt man, daß die erstgenannten Werte bei Ge- 


schwindigkeiten von 5—8 m/Sek. und die letztgenannten 
bei einer solchen von hur wenigen Zentimetern ge- 


funden worden sind, so muß die Uebereinstimmung als ` 


mehr als gut bezeichnet werden. Es war a priori zu 
erwarten, daß der Koeffizient = kleiner als 1 sein 
müßte. Die Annahme, daß die innere Reibung. im 
Holländerstoff von der Geschwindigkeit unabhängig 
sei, gewinnt hiernach jedenfalls bedeutend an Wahr- 
'scheinlichkeit. 

| Nach diesen Versuchen wurde der Holländer um- 
gebaut, derart, daß wie früher angegeben, die Sattel- 
tasche enger gemacht und ein Abstreicher eingebaut 
“wurde. -Bei den nach diesen Aenderungen vor- 
genommenen Versuchen (Tabelle XXIII und Abb. 47e 
bis.g) fanden sich, wie zu erwarten war, viel kleinere 
Werte für ep, und zwar deshalb, weil nunmehr keine 
Wirbelbewegung in der Satteltasche stattfand. Da der 
Spielraum nur 10 mm betrug, so hat der ganze in 
der Satteltasche enthaltene Stoff den Messern folgen 
"können, und die Reibung von Stoff gegen Stoff ist von 
der Reibung des Stoffes gegen das blanke Kupferblech 
des Sattels ersetzt worden. Schließlich zeigt Tabelle 
XXIV, wie ebenfalls zu erwarten war (bei 5,4°/, Stoff- 


drehungszahl der Walze muß so beschaffen sein,- daß 
sie mit möglichst geringem Kraftverlust eben die Stoff- 
menge befördert, die dem Umlauf im Troge entspricht, 
Läuft die Walze zu langsam, so ist die kinetische 
Energie des Stoffes zu klein, so daß er nicht über die 
Sattelkrone geschleudert werden kann. Deshalb be- 
ginnt die Walze zu »spucken« und außer dem im 


, Troge umlaufenden, müssen die Zellen auch den vom 


»Spucken« herrührenden Stoff aufnehmen; dabei füllen 
sich diese stärker, und. der für das Schlagen erforder- 
liche Kraftverbrauch steigt. Läuft die Walze zu schnell; 


so wächst der Kraftverbrauch für das Schlagen (die Tan- 


gentialkraft T wächst) falls nicht die gesteigerte Zentri- 
fugalkraft bewirkt, daß die Walze weniger »spuckt«. 
Bei den höchsten Umdrehungszahlen ist eine plötzliche 


` Verminderung der Umfangskraft T oftmals bemerkt 


worden. Es ist möglich, daß diese Erscheinung auf 
ein derartiges, vermindertes » Spucken « zurückzuführen ist. 

[Gällte das Gesetz für Flüssigkeitsreibung (Schiffs- 
widerstand) auch für Holländerstoff, so müßte Gleichung 
(24) in folgender Weise geschrieben werden, | 

75 Nr = Av? + Bv? 
woraus T = Av + Bv? ist. 

Hierin sind A und B von v unabhängige Koeff- 
zienten. Diese Gleichung stellt ein System von Pa- 
rabeln dar, die alle durch den Nullpunkt des 
Koordinatensystems gehen. Die Achsen der Parabeln 
sind mit der Ordinatenachse parallel, und deren 
Scheitel haben, da A und B immer positiv sind, nega- 
tive Koordinaten. Die Konkavität der; Parabeln ist 
aufwärts, | 

‚Legen wir beispielsweise eine von den, zu. dem 
System gehörenden Parabeln durch einen der bei den 


Tabelle XXIV. 
Holländer S§ mit Zellstoff. (Hierzu Abb. 47h.) 


O dichte | | | 
917 kg | % | PS | m/Sek ? 


195 


| 
| 
i 
| 
| 
| 
i 


! 
| 
| 
| 
i 


dichte) nur einen kleinen Reibungsverlust, denn die 
innere Reibung nimmt mit abnehmender Stoffdichte 
schnell ab. 

Ee A 

Versuche mit einem anderen Holländer haben ge- 
zeigt, daß nicht alle Holländer eine solche Verminderung 
der Umdrehungszahl vertragen können, wie es not- 
wendig ist, um diese Untersuchung durchzuführen, 
Wenn der Sattel recht hoch ist, so ist nämlich die 
kinetische Energie des Stoffes bei‘ der verminderten 
Umdrehungszahl nicht groß genug, um den Stoff über 
‘die Sattelkrone zu werfen. 

Aus obigen Erörterungen ersieht man, daß es recht 
schwierig ist, den Stoff mittelst der Walze in richtiger 
Weise zu befördern. 
lichen . Aenderung der Gestalt des Sattels oder der 
Haube ‚oder bei unrichtiger Umdrehungszahl kann 
der Kraftverlust unnötig groß werden®). Die Um- 


9%) Alle hiermit in Beziehung stehenden Verhältnisse sind von 
Kirchner gründlich behandelt worden in »Das Papier« IV, 
Garizstoffe, Seite 214—234. Das Studium dieses Abschnittes zu 
denjenigen empfohlen, die sich für diese Verhältnisse näher 
interessieren. 


gp 


Bei einer anscheinend unwesent- - 


sọ = 
To CG = To Be- 
tge 9,81 tgB LU ARD merkung. 


Versuchen gefundenen Punkte in Abb. 47e (Die 
Parabel ist punktiert wiedergegehen und mit a be- 
zeichnet), so sieht man gleich die Unmöglichkeit, daß 
das System der gefundenen Punkte mit dieser Parabel 
zusammenfallen kann. Das Punktsystem kann über- 
haupt mit keiner der durch diesen Punkt gehenden 
Parabeln zusammcn fallen, denn alle die in Betracht 
kommenden Parabeln liegen zwischen den beiden mit 
»Limit« bezeichneten Kurven. l 

Hierdurch ist bewiesen, daß das Gesetz für 
Flüssigkeitsreibung bei den hier in Betracht kommenden 
Stoffdichten für Holländerstoff keine Gültigkeit hat.] 


V. Parallele Messer. Kieinster und größter Schnitt- 
winkel, 

Obwohl parallele Messer wohl niemals benutzt 
werden, so liegen doch Erfahrungen darüber vor, 
wie sich ein Holländer verhält, wenn die Walzen- 
und Grundwerksmesser ganz oder ungefähr parallel 
gelegt werden. Es ist mir z. B. von einem mit der 
Unterhaltung von Holländern vertrauten Hand- 
werker mitgeteilt worden, daf, wenn die Grund- 
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werksmesser unter SÉ j200 mm breite Walzen im 
Verhältnis. zu den Walzenmessern weniger als 50 
Millimeter schräg gelegt werden, 
wirkung erzielt werden kann. Von anderer Seite 
ist mir mitgeteilt worden, der Holländer verbrauche 
so viel Kraft, daß der Riemen abspringt, wenn die 
Messer parallel gelegt werden. Clayton Beadle 
und Stevens schreiben in dem oftmals zitierten 
Buche auf Seite 16: „Setzt man voraus, daß ein 
Holländer mit Grundwerksniessern‘; versehen ist, die 
mit. den Walzenmessern parallel sind, so hat man 
die größte auseinanderzerrende Wirkung und, praktisch 
gesprochen,. keine. Schneidearbeit, aber zugleich wird 
der Holländer auch einen größeren Kraftverbrauch 
erfordern, da mehr Kraft erforderlich ist, um die 
Fasern auseinander zu ziehen als sie zu zerschnei- 
den.“ Wir wollen hier nicht näher auf das Unhalt- 
bare dieser Begründung des großen Kraftverbrauchs 
eingehen, aber nachweisen, daß die Theorie, wonach 

r Stoff an den Messerkanten hängt,. gerade die 
obigen Tatsachen zu erklären vermag, daß nämlich 
der Holländer mit parallelen Messern viel Kraft 
verbraucht und eine geringe Schneidewirkung ausübt. 


Wir setzen den Fall, daß die rotierenden Messer 
in der früher erwähnten Grasschneidemaschine mit 
den festsitzenden Messern parallel sind, und daß die 
Messer in ihrer ganzen. Länge mit Bündeln von 
Hanffasern umwickelt sind. Es wird dann ohne 


Gewalt unmöglich sein, zu bewirken, daß ein rotie- - 


rendes Messer das festsitzende passiert, welches in 
seiner ganzen Länge Widerstand leisten wird. An- 
ders ist es, wenn die Messer einen Winkel mitein- 
ander bilden. Das »festsitzende Messer wird dann 
zur Zeit nur an einem einzelnen Punkte Widerstand 
leisten, und die Maschine läßt sich ohne Gewalt un- 
ter Ueberwindung des Widerstandes herumdrehen. 
Wird dies auf das Mahlgeschirr des Holländers an- 
gewandt, so wird man finden, daß der Holländer, 
wenn die Messer schräg gestellt sind, während der 
ganzen Zeit fast dieselbe Kraft gebraucht, weil der 
Schneidewiderstand von einer Anzahl von einzelnen 
Punkten ausgeübt wird, und zwar für jede Messer- 
kreuzung von einem Punkte aust). Je kleiner der 
Winkel zwischen Walzen- und Grundwerksmessern 
“ist, desto kleiner wird die Anzahl der Kreuzungs- 
punkte (Formel 2), und desto größer werden die 
Schwankungen in der. Anzahl derselben während der 
Bewegung der Walzenmesser. Da zugleich jeder 
einzelne Kreuzungspunkt einen größeren Schneide- 
widerstand leistet, so muß dadurch der Gang des 
Holländers unruhig werden. Am stärksten macht 
sich dies bemerkbar, wenn die Messer ganz parallel 
stehen, denn dann wird ein Messer in seiner ganzen 
Länge auf einmal der Umdrehung der Walze Wider- 
stand entgegensetzen. Dieser Widerstand wird so 
stark sein, daß ihn die lebendige Kraft der Walze 
zusammen mit dem Riemenzug nicht überwinden 
kann: die Walze wird, anstatt zu schneiden, auf den 
Stoffbatzen in die Höhe gehoben (ein Katjen), um 
dann wieder herunterzufallen. Diese „springende“ 


Bewegung der Walze kostet selbstverständlich ene 


bedeutende Mehrarbeit. Hieraus ersieht man, daß 


Te a 


D Die Anzahl »ie von Kreuzungen ist während der ganzen 
Zeit fast konstant; .Kirchner bai srimlich ric)gevwicren. 
die 'Berührungsfläche F für die verschiedenen Stellungen der 
Walzenmesser über den Grundwerksmessern nicht sehr variiert, 
wenn die Messer einen nicht zu kleinen Winkel- miteinander 
bilden. Ferner ist sie denselben Variationen unterworfen wie F, 
und variiert darum auch nicht v el. (Vergl Kirchner: Holländer- 
Theorie, Sonderabdruck aus dem AW f. P. 1907, Seite 8.) 
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keine Schneide- ` 


COS Ge im Nenner befindet. 


vergrößern, 


Schneidewirkung. 


. ganz leichten ` Walzen- arbeitet, 


kation, 2. Ausgabe (I), Seite 112, 


«:£Hoftmann Seite ı'4, daß die Messer der 
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die Erscheinungen, welche sich zeigen, wenn die 
Messer parallel gelegt werden, durch die Theorie 
vollauf erklärt werden können. l 


Es kann nach obigem als festgestellt betraċhtet 
werden, daß der Schnittwinkel # = @g + ay nicht zu 
klein sein darf; als niedrigste zulässige Grenze 
nehmen wir tg a = -29 = 0,042 d. h. a > 2 ann 

1200 

Im ersten Teil dieser Darlegungen wurde nach- 

gewiesen, daß die verkürzende Wirkung der Schnitt- 


LE D . b n n 
länge proportional ist, wobei L; = — Mg My —— 
60 COS Ug 


“ist. Beieineroberflächlichen Betrachtungkönnteesnun 


so scheinen, als ob die verkürzende Wirkung mit 
dem Winkel «g wächst, da sich im obigen Ausdruck 
Dies ist jedoch nicht 
der Fall, Ge die Größe Mg 


druck für Ls) ist nichts anderes als die gesamte 
Länge der arbeitenden Kanten im Grundwerk, und 
gerade diese Länge, und nicht der. Winkel, ist für 
die Schneidewirkung maßgebend. Wenn die Be- 
rührungsfläche des Grundwerkes L.. B’ gegeben ist, 
so kann man die schneidende Wirkung nur dadurch 
daß man die Messer entweder dünner 
macht oder sie, wenn möglich, in geringeren Ab- 
ständen anbringt. Beide Maßregeln haben zur Folge, 
daß die Messerlänge im Grundwerk und: damit die 
schneidende Wirkung vergrößert. wird?) Von bei- 
den dürfte das wirksamere sein, die Messer dünner 
zu machen, weil dadurch zugleich der Mahldruck 
(für den gleichen Walzendruck) größer wird. In- 
dessen herrscht ganz allgemein die Auffassung, daß 
die verkürzende Wirkung um so größer wird, je 
größer der Schnittwinkel ist, den die beiden Messer- 
systeme miteinander bilden‘). Diese Auffassung 
bezieht sich ‚namentlich auf die große schneidende 
Wirkung, die man bei Elibogen-, Zickzack- und 
Parkettgrundwerken beobachtet hat. Eine Erklä- 
rung hierfür ist jedoch am wahrscheinlichsten dariu 
zu finden, daß diese Grundwerke in der Regel eine 
weit größere Messerlänge. als die gewöhnlichen, mit 
durchgehenden Messern, besitzen’). Bei zickzack- 
gebogenen Messern kann man nämlich gegen eine 
Zurücklegung der Messer den gleichen mechanischen 
Widerstand mittels geringerer Stärke der Messer er- 
zielen, als wenn die Messer geradlinig sind und mit 
der Walzenachse nur einen kleinen Winkel bilden. 
Verwendet man dünnere Messer, so gewinnt man 
auf derselben Grundwerksfläche eine größere Messer- 
länge, und allein ‘dadurch erzielt man eine größere 
. Jagenberg, welcher für die 
Vorgänge im Holländer großes Verständnis zeigte, 


“y (in dem Aus- 


ist daher auch der Meinung, daß man, was „den 


Schnittwinkel anbetrifft, leicht zu viel des Guten 


reet 


2) Der kenete Schnittwinkel hat jedoch einen größeren 
Wert, wenn man mit Halb<stoff zu tun hat oder wenn man mit 
weil das Springen der Walze 
dann leichter eriolgt. 

3) Es wird selbstverständlich vorausgesetzt, daß der Schnitt- 
winkel größer ist als die erwähnte niedrigere Grenze. 

4) Cross und Bevan: Text: Book of Papermaking. Seite 
208—204. Clayton Beädle und Stevens: Theorie und Praxis 
des Mahlens. Seite 16—18. 

5 So geht aus Hoffmanns Handbuch der Papierfabrı 
hervor, daß die Messer der 
Ellbogengrundwerke nur 2-4 mm breit sind; ferner schreibt 
Zickzackgrundwerke 
aus dünnen Platten gebildet sind und bemerkt, daß diese Grund. 
werke außer e'nem größeren. Schnittwinkel auch eine »weit- 
größere schneidende Oberfläche« bieten, als die geraden und die 
Elibogen-Messer. Demgemäß wird auch zu schließen sein, daß 
diese Grundwerke hinsichtlich einer schnellen Verwandlung von 
Lumpen in ı Papierstofl allen anderen überlegen sind. 


e 
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‘erhalten kann“. Weiter sagt er: „Ich kenne Ihre 
Spezialmeinung nicht. Die meinige ist aber die, daß 
ein Holländergeschirr bezüglich der Wirksamkeit 
des Schneidens am vorteilhaftesten- arbeitet, wenn 
. der Scherenwinkel zwischen Rolle und Grundwerk 
möglichst klein gehalten wird“). 

Wenn der Schnittwinkel sehr groß ist, so kann 
es ‚vorkommen, daß die Walzenmesser den Stoff- 
batzen, der an den Kanten der Grundwerksmesser 
hängt, mit fortnehmen, so.daß die Fasern nicht zer- 
schnitten werden, ‚oder daß sie — falls die Grund- 
werksmesser im Winkel zueinander stehen — in 
die ‚Winkelspitze hineingelangen, wo dann nur ein 
Teil derselben zerschnitten wird. Der Nachweis 
hierfür wird dadurch erbracht, daß die Walzen- 
messer an den Stellen,’ welche sich den Winkelspitzen 
der Grundwerksmesser gegenüber befinden, beson- 
ders stark abgenutzt werden’). Es erscheint des- 
halb etwas’ unlogisch, wenn sich Clayton Beadle 
trotz dieser Tatsache dahin ausspricht, daß die größte 
Schneidewirkung der Messer anscheinend mit einem 
Schnittwinkel von 45° erreicht wird. Vielmehr muß 
man annehmen, daß die Schneidewirkung pro Meter 
'Messerlänge- schon bei diesem Winkel abnimmt, 
oder daß man, wie sich Jagenberg ausdrückt, 
schon „zu viel des Guten bekommen hat“. Wie es 


6} Jagenberg: Das Holländergeschirr 1894, Seite 36. 

7) Clayton Beadle und Stevens: Theorie und Praxis des 
Mahlens. Seite rz, unten. 
Kirchner: Das Papier, IV, Ganzstoffe, Seite 162. 
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'Messerpaar vorstellen. 


einer Kraft "H auf das Stoffteilchen. 


für den Schnittwinkel eine niedrige Grenze gibt, so 


muß also auch eine höhere vorhanden sein. Diese 


kann. festgestellt werden, wenn man den Reibungs- 


koeffizienten f zwischen dem Messer und dem Stofi 
kennt: 


Abb. 48 möge ein Stofiteilchen zwischen einem 
Das Walzenmesser drückt 
mit einer Kraft A und das Grundwerksmesser mit 
Die Gleich- 
gewichtsbedingungen werden dann: 

. Acosawv — L f A sin av = Bcos ag -+ { B sin æg 

A sin av + B sin ug =f Acos av + f B cos ag 
woraus l - | 


tglag 4 av) = EN ist.’ 


Setzen wir ferner Ge + &y = u, so kann die Glei 


chung in folgender Weise geschrieben werden: ` 


ee =f (27) 
e7 . (27) 


Der Reibungskoeffizient f kann unter gewissen 
Umständen bis auf 0,30—0,40 steigen. Für f = 0,40 
erhält man dann & = rd. 43°. 

Wie hieraus hervorgeht, si schon bei einem 
Schnittwinkel von 43° Gefahr vorhanden, daß die 
Fasern von den Walzenmesserkanten mitgerissen 
werden. Dieser Wert muß daher als die höhere 
Grenze für den Schnittwinkel betrachtet werden. 


Dieser sollte also immer zwischen etwa 3° und 43° ` 


liegen. Forsetzung (Teil III) folgt. > 


u OO daaa 


Einige Papierrohstoffe des Auslandes. 


Von E. Bełani- Rappin, 


Viele der in exotischen ege (Indien, Zentral- 


und Südamerika, Südafrika u. a.) verwendeten Pflan- 
zen sind zumeist e ndogne, das heißt, sie haben 
keine eigentliche Rinde, und die nutzbaren Fasern 
können durch einfache Röstprozesse und nach- 
trägliches Kollern unmittelbar, also ohne 
Kochung, gewonnen werden. 


‚ Diese einfachen Gewinnungsmethoden sind z. B. 
in Tonking uralt. Die Ostasiaten. dort stellen aus 
diesen Pflanzen sehr feste Papiere und Pappen. her, 
welche zu Kleidern und Fächern, Schirmen, Regen- 
mänteln, Schuhsohlen u. dgl. und als Schreib- und 
Bücher-Papiere verwendet werden. 


Von den in den heißen Ländern zur Papier- 
fabrikat® bestgceeigneten Pflanzen seien kurz er- 
wähnt: Liliaceen, 
rum Munja, Sara Eriophorum dauna- 
bacum, woraus die Inder die festen Stricke zu 
ihren Hängebrücken drehen und Cyperus lege- 
tum, woraus sie feste Matten herstellen, Musa 
paradisiac a, in allen Tropenländern ihrer herr- 
lichen Früchte wegen gepflanzt und als Manilahanf 
bekannt. Ferner Malvaceen, Gattungen von Hibiscus, 
Filla Europaea, ferner Jute (Corchorus olitorius und 
auch Corchorus capsularis).. 

Von den japanischen Pflanzen verien auf Pa- 
pier verarbeitet: Broussonetia pap yrifera 
(Kodsu), Wickstroemiacanescens (Gampi) 
und Edgewoıthia papyrifera (Mitsu- mata 
oder Dsuiko). 

‚Weiter sind zu erwähnen: Bambus, Fi rät 
und Schilf. Afrika besitzt die Papyrus-Staude 
‚in Aegypten, den Affenbrotbaum (Adansonia 


f 


Aloe, Gramineen, wie Saccha- 


= entstehen läßt. 


Estland. 


dieitata) in Zentralafrika (Sudan) und ungeheure: 
Schätze an Esparto (Alfa) in den französischen 
Kolonien. Diese finden neuerdings durch die Fran- 
zosen viel Beachtung. Süd-Spanien hat in Esparto 
(Stipatemwacissima) ebenfalls nnd Süd-Italien 
in Arundo Donäx ausgezeichnete Papierroh- 
stoffe in großer Menge zur Verfügung. 

Zentral- und Südamerika h aben prächtige Papier- 
rohstoffe in vielen Gramineen. Wie ich höre, be- 
absichtigt Prof. Sundströ m an der Universität in 
Dorpat die Herausgabe eines speziellen papier- 
botanischen Handbuches, welches Vorhaben gewiß 
begrüßt werden kann. 


Zeitschriftenschau. 

Fritz Molisch: Die Einwirkung von Joddämpfen auf 
belichtete, harzgeleimte Papiere. Photographische 
Korrespondenz Nr. 729, Juni 1921, S. 141/42. 

Liesegang') sagt bereits, daß harzgeleimites 

Hadernpapier nach . Belichtung durch Entwick- 

Jung mit verschiedenen Substanzen ein kräftiges Bild 

So erscheint z. B. mit Jodkali und 

Zitronensäure an den belichteten Stellen- ein blaues 

Bild infolge von Ozonbildung aus dem Harz. Auch 

andere Forscher, z. B. Herzberg, haben den Ein- 

fluß des Lichtes auf die Leimung festgestellt. Bei 
allen desen Versuchen wurde das belichtete Papier 
in der betreffenden Entwicklungsflüssigkeit gebadet, 
wobei aber freies Jod als Reagens nicht verwendet 
wurde. Solche Bilder lassen sich nach Beobachtun- 
gen des Verfassers auch in dauernd haltbarer Form 


') Phofochemische Studien. 1895, Il, 39. 
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durch Einwirkung von Joddämpfen in folgender 
Weise herstellen: Ein Streifen harz- und stärke- 


geleimtes Hadernpapier — sehr gute Dienste leistet 


hierzu das bekannte Schöllerhammer-Zeichenpapier 
— das vorher im Dunkeln aufbewahrt wurde, wird 
zum Teil mit schwarzem Papier überdeckt und einige 
Stunden dem Tageslicht ausgesetzt. Nun läßt man auf 
das so behandelte Papier Joddämpfe einwirken. Auf 
den Boden einer kleinen Petrischale bringt man zu 
diesem Zwecke etwa ı bis 2 g Jod und legt das 
Papier mit der teilweise belichteten Seite nach un- 
ten über die Schale. Das Papier befindet sich also 
je nach der Höhe der Petrischale 2 bis 3 cm über 
dem Jod. Ueber die Schale und das Papier legt man, 
um ein Entweichen der Joddämpfe zu vermeiden, 
eine Glasplatte. Es zeigt sich sodann, daß der nicht 
belichtete Teil des Papieres viel stärker gebräunt 
ist. Die beste Wirkung wird nach einer Belichtung 
von etwa zehn Stunden im einfachen Tages- oder 
drei Stunden im direkten Sonnenlichte erhalten. Das 
mit Stärke geleimte Schöllerhammerpapier wird nun 


einen Moment in sehr verdünnte Schwefelsäure ge-” 


taucht: Es tritt die Jodstärkereaktion ein, wobei 
die belichtete Stelle hellviolett, die verdunkelt ge- 


wesene schwarzblau gefärbt wird. Das so erhaltene 


Bild ist nach dem Trocknen ‚beständig. Auf diese 
Weise konnte auf Schöllerhammerpapier auch mit 
einer photographischen Negativplatte eine Kopie er- 


zeugt werden, wobei recht scharfe Konturen erhalten - 


wurden. 


Carl G. Schwalbe: Die Verwertung von Holzbestand- 
teilen als Brennstoff. („Brennstoffchemie“, Bd. 2, 
Heft ı8, S. 276.) 


Für die Verwertung von Holzabfällen kommt eine 


.Verkohlung einzelner Holzbestandteile zu Brenn- 


material in Betracht. Eine .Verkohlung von Holz- 


material kann nicht nur durch Trockendestillation, | 


sondern auch durch sogenannte nasse Verkohlung 
bei Gegenwart von Wasser unter Druck oder bei 
Gegenwart von Säuren erfolgen. Der Cellulose- 
anteil ist aber eigentlich zu wertvoll für die Ver- 
kohlung. Man sollte deshalb die Cellulose entweder 
als Fasermaterial ausnutzen oder nach ihrer Um- 
wandlung in Cellulosedextrine und Zucker . diese 
Stoffe als Futtermaterial verwenden. Zur Ver- 
kohlung würde dann das Lignin ein geeignetes Aus- 
gangsmaterial sein. Verfasser beschreibt sodann die 
verschiedenen Verfahren der 
u. a. nach Ost, Willstätter, 
deren richtige Auswertung in gewisser Beziehung 
‚lediglich noch an der apparativen Seite scheitert. 
Aussichtsreicher dürfte die Verwertung der Cellu- 
lose als Fasermaterial sein, Der am weitesten zer- 
kleinerte Holzabfall, das. Sägemehl, kommt: aller- 
dings kaum. in Frage, weil die Fasern durch die 
Sägeschnitte zerrissen sind. Mit sicherer Aussicht 
auf Erfolg kann die Verarbeitung von Holzabfall - 
gegenwärtig nur nach dem alkalischen Verfahren 
vorgenommen werden, bei welchem Holz mit Alkali 
und Schwefelnatrium unter Druck: gekocht wird. 
Eine Verwertung der Holzbestandteile (Zellstoff, 
Hexosane, Pentosane, Lignin) enhaltenden Ablauge 
als Brennstoff findet nach deren Eindämpfen in den 
Natronzellstoffabriken bereits. Í statt. In weit 
größerem Umfange als Natronzellstoff wird Sulfit- 
'zellstoff hergestellt. Verfasser weist darauf hin, daß 
eine entsprechende Verwendung der Sulfitablauge 


den. 
freien Ballen genommen werden, und zwar von ver- 


Holzverzuckerung, ` 
Schwalbe, 


getro cknet bei 


bisher noch nicht in dem. Maße geglückt ist, wie es 
bei den erheblichen Mengen darin enthaltener orga- 
nischer Substanzen zu wünschen wäre. Als Heiz- 
material ist sie, unter gewissen Bedingungen aus 
Düsen zerstäubt, direkter Verbrennung fähig, an- 
dererseits wird sie durch hohe Temperatur und 
Druck in eine kohlige Masse übergeführt. Andere 


.Verwertungsmöglichkeiten liegen auf dem Gebiete 


der Klebstoffindustrie, Eisengießereien, Gerbereien, 
ferner der Spriterzeugung usw. Die gekennzeichne- 
ten Wege zur Gewinnung von Brennstoffen aus Holz- 
bestandteilen zeigen wohl, daß es vorderhand noch 
am aussichtsvollsten erscheint, den Zellstoffanteil 
des Holzes als Fasermaterial auszunutzen und pur 


-die verbleibende Nichtcellulose in der Richtung auf 
Brennstoff zu verarbeiten, dä man bei der nassen 


Verkohlung dieses wirtschaftlich noch ungelösten 
Problems auf Gewinnung wertvollen Fäsermaterials 
Verzicht leisten muß. W. 


Amtliche Regeln für die Bestimmung des Feuchtig- 
keitsgehaltes von Holzzellstoff. U.S.A. („The 
' Paper Makers Monthly Journal”, Vol. 59, Nr. 6, 
vom 15. Juni 1921.) 
Folgende Methoden zum age von Zell- 
stoff werden von der „Technical Association of the 
Pulp and Paper Industry“ empfohlen: 


Iı. Nasser. Maschinen-Zellstoff. Die Proben 
müssen von je 2000 Pfund des Stoffes 3 Zoll breit 
quer über eine aus dem Zellstoff geschnittene Platte 
entnommen werden und zwar die ganze Dicke der 


Platte umfassend. 


-2. Zellstoff in Ballen. Nicht weniger als 5 Proz. 
und nicht mehr als zo Proz. der ganzen Ladung, 
aber nicht weniger als ıo Ballen, sollen geprüft wer- 
Proben sollen nur von gesunden und einwand- 


schiedenen Teilen der ganzen Ladung. Der Prü- | 
fende muß ängstlich darauf bedacht sein, daß keine 


‚ungewöhnlichen Verhältnisse bei der Auswahl der 


Ballen vorherrschen. Das genaue Gewicht aller zu 
prüfenden Ballen’ muß von .vereidigten Wiege- ` 
beamten vor der Prüfung festgestellt werden, oder, 
sofern ein solcher vereidigter Beamter nicht vor- 
handen ist, von einer kompetenten Persönlichkeit, 


die eine eidesstattliche Versicherung abgeben muß, 


daß die Gewichte stimmen. Außer den so gewogenen 
Ballen sind keine weiteren zur Prüfung heran- 
zuziehen. Sobald alle Ballen numeriert sind, ist die 
Nummer neben das Gewicht zu setzen. Die Proben- 
nahme soll in der Weise erfolgen, daß in einen 


' Ballen bis zu einer Tiefe von 3 Zoll mit einem 


Spiralbohrer, der ein Stück von 4 Zoll im Quadrat 
herausbringt, hineingebohrt wird. Unter den heraus- 
gebohrten Stücken wird ein besonderer Teil, und 
zwar in Stärken von 1—3 Zoll, für die weitere Prü- 


fung ausgewählt. 


Es folgen weitere Angaben über die Art der 
Entnahme der Prüfstücke aus den einzelnen Ballen. 


> Alle ausgewählten Prüfstücke müssen unmittelbar 


nach der Entnahme aus dem Ballen mit genauen 
Wagen gewogen. werden, oder, sofern dies nicht 
möglich ist, müssen, sie in luftdichte Gefäße aus 
Metall oder. Glas gebracht werden. Alle aus- 
gewählte Proben werden im Laboratorium zunächst 
einer Temperatur: von annähernd 
212° F, jedoch nicht über 220° F und nicht- unter 
204° F. Ferner ist. das Gewicht der gesamten 
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Ladungen unter Berücksichtigung verschiedener Vor- 
schriften von vereidigten Wiegebeamten genau fest- 
zustellen und zu vermerken. 


Im weiteren werden noch genauere Einzelheiten 
über die Entnahme und Behandlung von Proben der 
verschiedenen Zellstoffarten gegeben. Zum Schluß 
wird noch folgendes über das Trocknen gesagt: 


Nach dem Wägen der nassen Probestücke wer- 
‚den diese bei einer Temperatur von etwa 212° F im 
Trockenofen getrocknet, bis ihr Gewicht konstant 
bleibt. Die höchsterlaubte Abweichung von dieser 
Temperatur bei der Feststellung des Endgewichtes 
soll zën F nicht überschreiten. Zur Feststellung 


des endgültigen Trockenheitsgrades sollen zwei auf- 
einander folgende Wägungen keine größere Ab- 
Nag- 


weichung als Dos Proz., bezogen auf das 
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gewicht, zeigen. Das geringste dieser Gewichte ist 
als endgültiges Trockengewicht anzunehmen. `S. 


Ossian Aschan: Ueber Holzdestillation im Vakuum. 
(„Brennstoffchemie“, Band 2, Heft op 273.) 

Zur Verminderung der bei der gewöhnlichen 
Holzdestillation auftretenden exothermen Zerlegung 
bzw. Polymerisation der vielen entstehenden Pro- 
dukte führt der Verfasser eine Reihe von Ver- 
suchen mit Birkenholzspänen im Vakuum (6—8 mm 
Druck) bei niederer Temperatur (150—160 0) durch. 
Die Trockendestillation des Birkenholzes im Vakuum 


verläuft erheblich einfacher, als bei gewöhnlichen 


Druck. Die Ausbeute an Essigsäure ist allerdings 
die gleiche wie im Vakuum, doch beträgt die Aus- 
beute an Holzkohle 45 Proz. im Gegensatz zu 
33 Proz. beim Kohlen in Großem. W. 


TE HAU 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann, 


Verfahren zur gleichzeitigen Verarbeitung 
von Schilf, Rohr und anderen Halmfasern 
auf spinnbare Langfasern und einen für die 
Papierfabrikation sich eignenden Halbstoff. 


D. R. P. 345401. Klasse 29 b. Gruppe 2. 
Zusatz zum Patent 285 539. 


Ludwig Bela von Ordody und Berth. Sc hottik 
& Comp. in. Budapest. 


Das Schilf wird zu einer bestimmten Zeit der 
Reife, Juni bis September, geschnitten; die ganze 
Pflanze, welche oft 3m lang wird, wird! behufs leich- 
teren Trocknens, Mürbens und Quetschens in ı m 
lange Stücke geteilt, von denen die Blätter von Hand 
oder mittels Holzmessers abgelöst werden, wobei der 
Kern oder Markstamm um etwa nur 3 bis. 4 mm żu- 
rückbleibt. Die abgelösten Blätter und der Kern 
werden zusammen verarbeitet, nämlich zunächst ge- 


trocknet, in Bündel gepackt und getristet und später 


geröstet. Zu dem Zwecke werden sie in kleinere 
Garben gebunden und einer Wasserröste unterzogen, 
z. B. unmittelbar in dem Wasser, aus welchem die 
Pflanzen geschnitten wurden, vorausgesetzt, daß 
dieses in genügender Menge vorhanden ist und eine 
Temperatur von 20 bis 30° C besitzt, oder sie wer- 
den getrocknet, gebündelt und in Röstkufen 21 bis 
30 Tage bei einer Temperatur von 20 bis 30° C be- 
handelt. Das auf die eine oder andere der beiden 
Arten geröstete Gut wird getrocknet, in Garben ge- 
bunden und getristet, um später zur weiteren Ver- 
arbeitung entnommen zu werden. 


Das. geröstete und: getrocknete Gut’ muß nun 
von der Oberhaut und den Membranen befreit wer- 
den. Zu diesem Zwecke wird es einem. Quetschen 
unterworfen, und zwar entweder auf hierzu einge- 
stellten Softenern oder durch Hindurchführen 
„wischen fein gerippten Walzenpaaren. Dadurch wird 
die Oberhaut (Epidermis) des Blattes. gelockert ‘und 
die Membranzellen bandartig gequetscht, wodurch 
das Gut für die spätere chemische Behandlung zur 
Aufnahme der Laugen geeignet vorbereitet wird. 


"heit und 


Das auf die beschriebene Art hergerichtete Gut 
wird nun querschichtig in Siebkörbe gebracht, die 
in Laugeapparate hineingestellt werden Die Lauge 
ist eine kaustische Alkalilauge (Kali, Natron; -Am- 
moniak) von 1° bis 0,6° Bé und wird entweder be- 
reits verdünnt oder konzentriert auf das Gut ge- 
gossen, wobei in letzterem Falle das Verdünnungs- 
wasser in entsprechender Menge nachgeschüttet wird. 
Der Laugeapparat ist so eingerichtet, daß die Be- 
handlung des Gutes unter einem Drucke von. 3 bis 
4 Atm. durchgeführt werden. kann. Man verwendet 
„weckmäßigerweise Dampfgefäße. Bei dem erwähn- 
ten Drucke von 3 bis 4 Atm. vollzieht sich die Lau- 
gung in ı bis 1% Stunden. i 

Nach beendeter Laugung: wird: Ge Gül im Lau- 
ger gewaschen, und zwar werden zunächst die 
Lauge abgelassen und der Deckel: des Lauge- 
apparates abgenommen. Darauf wird der Apparat 
bis zum Bedecken des Gutes mit gesäuertem Wasser 
beschickt, nach Ablassen des letzteren‘ nochmals 
mit reinem Wasser gefüllt und bis etwa 100° C 
erhitzt. Der auf der Ober fläche sich sammelnde 
Schaum wird abgenommen und gegebenenfalls ge- 
sammelt; das Erneuern und Kochen des Wassers 
wird so lange fortgesetzt, bis dieses im Lauger rein 
bleibt. Nach etwa vier bis sechs Waschungen er- 
scheint das Gut schon dreiviertel gewaschen und 
muß darauf nur noch, zwei, bis dreimal in Wasser 
aufgeschwemmt werden, um als nasser Hanf zu 
erscheinen. Nach beendeter Waschbehandlung wird 


. der Siebkorb samt dem Gut aus dem T.auger heraus- 


genommen und das letztere aufgeschwemmt, wobei 
gleichzeitig eine Trennung der langen und kurzen 
Fasern und der Membranen erfolgt, von denen die 
letzteren als vorzüglicher Papierstoff gesammelt 


werden. Hierauf wird das Gut in Zentrifugen ode 
in -sonstiger geeigneter Weise entwässert, ge- 
trocknet, auf geeigneten Maschinen gemürbt und 


gehechelt und bildet dann eine vorzügliche Spinn- 
faser, die sich. durch große Zugfestigkeit, Weich- 
Ginen nicht unerheblichen Glanz. aus- 
zeichnet. | 
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Patent-Anspruch: Abänderung des Ver- 
fahrens des Patents 285 539 zur gleichzeitigen Ver- 
arbeitung von Schilf, Rohr und anderen Halmfasern 
auf spinnbare Langfasern und auf einen für 
die Papierfabrikation sich eignenden _Halbstoff, 
dadurch gekennzeichnet, daß man die Pflanzen 
in etwa I m lange Stücke "schneidet, die 
Blätter von Hand oder mittels Werkzeuges ablöst, 
Blätter und Kerne in Bündeln etwa 21 bis 30 Tage 
röstet, dann trocknet und tristet und darauf einem 
OQuetschen und folgend der Wirkung von Aetzalkali- 


lauge von etwa 1° bis 6° Bé bei einem Drucke von 


etwa 3 bis 4 Atm. etwa ı bis 1% Stunden unterwirft, 
worauf man das Gut zunächst mit angesäuertem 
Wasser behandelt und dann ein- oder mehrmals mit 
reinem Wasser kocht, es mit reinem, kaltem Wasser 
wäscht und nach dem Verfahren des Hauptpatentes 
weiterbehandelt. 


Reglervorrichtung für Reibungs-Holzschleifer. 


D.R.P. 344 s65. Klasse 55a. Gruppe E 
Julius Blankin Dresden. | 
Die unmittelbare Kraftübertragung durch Be 
zwischen Reglermuffe und Kegelriemengabel ge- 
‚bräuchliche Gestänge wird nach der 


durch Einschalten einer besonderen Verstellkraft 


ersetzt, während der Schleiferregler nur noch diese 
Verstellkraft in dem einen oder anderen Sinne ‚zur, 


Wirkung bringt. Als solche Verstellkraft wird ent- 
weder ein mit Wasserdruck wirkender Hilfsmotor, 
oder ein mit Wasserdruck wirkender Hilfsmotor in 
Verbindung mit einer Tsodromvorrichtung heran- 
gezogen. 

Patent- Aa che: r. Reglervorrichtung 
für Reibungsholzschleifer zur Herstellung von Holz- 
schliff, bei denen durch Verschieben eines Riemens 
auf Kegelriemenscheihben ein der arbeitenden 
Pressenzahl entsprechender schnellerer oder lang- 
samerer Pressenvorschub unter der Wirkung eines 
von der Hauptwelle angetriebenen Fliehkraftreglers 
eingestellt wird, dadurch gekennzeichnet, daß die 
zum Verschieben des- Kegelriemens erforderliche 
Verstellkraft nicht durch die Reglermuffe, sondern 
durch einen von der Reglerwelle oder einem sonst 
vorhandenen Flüssigkeitsdruckmittel angetriebenen 
Flüssigkeitsdruckhilfsmotor geleistet wird, der Reg- 
ler selbst aber diesem Hilfsmotor nur seine Wir- 
kungsrichtung zu erteilen hat. 

2. Reglervorrichtung nach Anspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß eine zwischen dem Flüssig- 
keitsdruckarbeitskolben des Hilfsmotors und dem 
Reglerhebel' eingeschaltste Isndromvorrichtung eine 
Verringerung der für die verschiedenen Riemen- 
stellungen bedingten Drehzahlschwankungen be- 
wirkt. WW 


Verfahren und Vorrichtung zur Nutzbar- 
machung des beim Ablassen von Sulfitzellu- 
losekochern aus der Ablaugs frei werdenden 
Dampfes und der darin enthaltenen sowie 
der an Lignin gebundenen schweiligen Säure. 

D. R. P. 344955. Klasse 55b. Gruppe 3 

Emil Mürbe in Görlitz. 

Man läßt zunächst die aus den Kochern aus- 
tretende überhitzte Ablauge in einen geschlossenen 
Behälter übergehen, in welchem sich der infolge der 


Entspannung der Ablauge frei werdende Dampf und 


die ungebundene gasförmige schweflige Säure ab- 


Erfindung 


Luft ab. 


Scheiden. Das Dampfsäuregemisch wird sodann in. 
einem Kondensator abgekühlt und in einem Gas- 
abscheider getrennt. Von diesem- Gasabscheider 


werden die freien schwefligsauren Gäse und das ent- 


stehende Kondensat auf .getrennten Wegen Kühlern 
zugeführt und, nachdem sie dort auf eine zweck- 
mäßige Temperatur, etwa 25° C, abgekühlt worden- 
sind, in ein Mischgefäß wieder zusammengeleitet, 
in dem unter Zufügung von genügenden Mengen 
frischen Wassers eine nahezu vollkommene Lösung 
der schwefligen Säure bis zu dreiprozentiger Sätti- 
gung erfolgt. Etwaige bei ungenügender Wasser- 
zuführung noch vorhandene Mengen ungelöster 
Säure werden abgesaugt und in den Laugenturm 
geleitet, i | 


Der Ablaugendampf und die darin enthaltenen 
beträchtlichen Wärmemengen werden bei dem neuen 
Verfahren nutzbar gemacht. Gleichzeitig werden 
die schwefligsauren Gase, welche 15 bis .i6. Proz. 
der ‘gesamten auf den Kochprozeß aufgewendeten 
Frischlauge :entsprechen, als solche in reinem Zu- 
stand nahezu vollständig wiedergewonnen. 

In gleicher Weise kann auch die an das in 
Lösung befindliche Lignin der Ablauge gebundene 
schweflige Säure, welche 20 bis 25 Proz. der auf- 
gewendeten Frischlauge beträgt, unter Ausnutzung 
der Dampfwärme wiedergewonnen werden. Diese 
gebundene Säure wird bei der Konzentrierung der 
Lauge im Autoklaven und der Ausfällung des 
Lignins unter hohem Druck und bei hoher Tern- 
peratur frei. Der dabei angewendete Druck ist 
etwa žo Atm., die Temperatur der Ablauge 200 bis 
SI e 

Die zur Ausübung des Verfahrens benutzte Vor- 
richtung ist in der Abbildung in einem Aufriß dar- 
gestellt. Die Ablauge . gelangt durch das Zufluß- 
rohr a nach dem Abscheidungsgefäß b und wird 
durch das Abflußrohr c abgeleitet. Der freie Ab- 
laugendampf Und die schwefligsauren Gase dagegen 
werden ebenfalls durch ein Rohr d nach einer Kühl- 
vorrichtung e geführt, die mit Kühlrohren durch- 
setzt jet Kaltes Kühlwasser gelangt durch das 
Rohr f in den Kühler e und tritt erwärmt bei g aus 
ihm aus, Von dem Kondensator e gelangen das 
Kondensat und die noch nicht gelösten Gase durch‘ 
das Rohr h in einen Gasabscheider i. Kondensat 
und Gase werden hier voneinander getrennt. Wäh- 


rend das Kondensat durch das Rohr k nach dem 


Kühler 1 und von dort durch das Rohr m nach dem 
Mischgefäß n gelangt, treten die Gase aus dem Gas- 
abscheider i durch das Rohr o und das. Kühlgefäß p 
in das Mischgefäß n, in welches durch das Rohr q 
Einspritzwasser zur völligen Lösung der Säuregase 
geleitet wird. ‘Die gelöste Säure gelangt durch das 
Rohr r nach dem Laugenbehälter. Der Ventilator t 
führt durch das Rohr s die etwa noch: vorhandenen 
freien Gase nach dem Laugenturm und saugt. gleich- 
zeitig die in den Abscheider b und in dem Kon- 
densator , e aus dem Abdampf ausgeschiedene 


Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zur 
Nutzbarmachung des beim Ablassen . von Sulfit- 
zellstoffkochern aus der Ablauge frei werdenden 


Dampfes und der darin enthaltenen sowie der an 


Lignin gebundenen schwefligen Säure, dadurch ge- 


kennzeichnet, daß man den beim Ablassen der-heißen 
Ablauge aus dem Kocher oder dem Autoklaven frei 
werdenden Dampf kondensiert und das Kondensat 


` 


He ns o Ä 


FR 
sahne: 


} 42 Í 


unter Abkühlung zur Lösüng der mit dem Dampf 


abgeschiedenen schwefligen Säuregase benutzt. 

"A Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Kondensat und! die freien 
schwefligsauren Gase nach erfolgter Trennung im 
` Gasabscheider auf getrennten’ Wegen Kühlern zu- 
geführt und nach erfolgter Abkühlung in einem 
‚Mischgefäß, gegebenenfalls unter gleichzeitiger Ein- 
leitung von Frischwasser, zur völligen Absorption 
der. schwefligsauren Gase wieder zusammengeführt 
werden. = 


4 


ARa 


ZZA OE Piz 
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3. Vorrichtung: 
nach Patentanspruch ı und 2, bestehend aus einem 
Gefäß (hi, in, der Ablaugedampf und die freie 
schweflige Säure von der Ablauge getrennt werden 
und welches mit einem Öberflächenkondensator (e) 
verbunden ist, aus dem das Kondensat selbsttätig 
und die Gase unter dem Einfluß eines Exhaustors 
(t) in einen Abscheider (i) gelangen, der mit Kühl- 
vorrichtungen (p, 1) verbunden ist, die an ein ge- 
meinsames Misch- und Lösegefäh (n) angeschlossen 
sind. 


Entstäuber für Fasermaterial. 


D. R. P. 344123. Klasse 76b. Gruppe 1. 
Adolf Albers in Calbe, Saale. 

In einem Rahmen r sind mit Schlägern ver- 
sehene Wellen c und d angebracht. 
ist um den Drehpunkt i aufklappbar. Ebenso ist die 
Blechhaube b um den Drehpunkt g für sich und 
auch mit dem Rahmen r aufklappbar. Zwischen 


Rahmen und Gestell h sowie zwischen Rahmen r + 


und Blechhaube b sind zwecks staubsicheren Ab- 
schlusses Dichtungen eingefügt. Unter dem Siebe e 
befindet. sich ein ausziehbarer Kasten f zur Auf- 
nahme ‚der ausgeschiedenen Unreinigkeiten. . 


Man führt das zu reinigende Material durch die ` 


Haubenöffnungen a ein und wirbelt es durch Dre- 
‚hung der Walzen genügend durcheinander. Dann 
öffnet man die Klappe .k in der Blechhaube b, wo: 
durch dag 'gereinigte Material in einen angehängten 
Kasten l fliegt. Sodann klappt man den Rahmen r 
mit Walzen: und, Haube um und sucht die ooch 
zurückgehaltenen Faserstapel- -aus dem Innern 
‘heraus. i 


zur Ausübung des Verfahrens 


Der Rahmen r 
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Durch diese ee läßt sich nan gereinigte: 
‚Fasermaterial leicht, schnell und restlos zwecks Be- 
stimmung des Gewichtsverlustes entfernen. . 


prerese .—— E n e a wn 


Patent-Anspruch: Entstäuber für Faser- 
materialien zur Feststellung des Gewichtsverlustes 
durch Unreinigkeiten, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Schlägerwellen (c, d) in einem gegenüber dem. Sieb- 
boden (e) aufklappbaren Rahmen. (r) gelagert sind, 
auf dem die Haube des Entstäubers abschwenkbar 
angeordnet ist. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 


Anmeldungen. 


S. 56078. - James Shorrock, Durwen, 
Dr.-Ing. R. Geißler, Pat.-Anw., Berlin 
Vörrichtung zum Führen von Tapeten- 
bahnen in Hängefalten durch eine Trockenkammer. 
5. 4. 21. Großbritannien 26. 4. 20. 

55b, 1 R. 51 342. Rabbow, Willink & Co., Den 
Haag; Vertr.: Fr. Schwenterley, Pat.-Anw., Berlin 
SW ıı. Verfahren zur Herstellung gereinigter Zellu- 


55d, 29. 
Engl.; Vertr.: 


lose für chemische Zwecke und für die Fabrikation 


von Sonderpapieren. 19. I0. 20. 


55C, 8. L. 51608. Wilhelm Lützenkirchen, "Sinze- 
nich b. Zülpich. Papierstoff-Holländer mit achsialem 
Eintritt der umlaufenden Stoffmasse in die Mahl- 
walze.: 25. IO 20. 


55d, 16. L. 52 104. End und Mapa Lamort, 
Vitry-le-Francois, Frankreich; Vertr.: Dr.-Ing. R. 
Geißler, Pat.-Anw., Berlin SW 11.. Saugkasten für 
Papier-, Pappen- wd ähnliche Maschinen. 8. I. 2I 
Frankreich 2. I. 20. 


55d, 16. M. 69404. J. E. Mc. Laughlin u. J. O. 


‘Hamel, Grand’ Mère, Kanada; Vertr.: Dipl.-Ing. A. 
Trautmann und Dipl.-Ing. H. Kleinschmidt, Pat.- 
Anwälte, Berlin SW rı. Saugkasten für Langsieb- 
Papiermaschinen. 21. 5. 20. | 
55d,. 20. H. 85 155. Jacob Heeß, Ebertsheim, 
Rheinpfalz. . Naßpresse für Papier- und ähnliche 
I9. 4. 21. 


E von Anmeldungen, 


55e. E. 23661. Verfahren zum Aufwickeln von 


' schmalen Bändern aus Faserstoff, Papier oder der- 
‚gleichen. 


24.. TI. 2I. 
Erteilungen. 

äi, 21. 347 694. Metallbank und eebe 
Gesellschaft, Akt.-Ges., Frankfurt a..M. Verfahren 
zur Herstellung von schwefliger Säure. t9. I. 10. 


s M. 59 051. 
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u ` 55b, SH 347 658. Emil Mürbe, Görlitz, Blumen- werk Si 
straße 53. Verfahren zur Nutzbarmachung des beim Zähne 4 besitzt. 


Ablassen von Sulfitzellstoffkochern aus der Ablauge 
freiwerdenden Dampfes. und der darin enthaltenen 
sowie der an Lignin gebundenen schwefligen Säure; 
Zus. z. Pat. 344955. 21. 4. 14. M. 55912. 

55b,.3. 347865. Emil Mürbe, Görlitz, Blumen- 
straße 53. _ Verfahren und Anlage zum Findampfen 
vonAbwässern, besonders: von Sulfit- und Sulfit- 
ablaugen; Zus. z. Pat. 293 394. 29. 4. 14. M. 536.000. 

55e, 5. 347657. Friedrich Lerner, Wien; Vertr.: 


O. Siedentopf und Dipl.-Ing. W. Fritze, Pat.-An- 


wälte, Berlin SW68 Verfahren zur Herstellung 
von Papierstapeln, insbesondere zur Herstellung von 
Zigarettenpapierbüchern. 21. 3. 18. L. 46328. 
Oesterreich 16. 2. 18. l E 
, Löschungen. 
226 658, 324 242. 
Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
Robert Kaltschmidt, Wernsdorf 
Einrichtung zum Trocknen des 
31. 8. 20.. K. 81 704. 


55b: 


55d. 800 223. 
"b. Pockau. Flöhatal. 
Filzes an Papiermaschinen. 


Auslandspatente 


Verfahren zum Regenerieren von Altpapier. 


Britisches Patent 114 257. 
Société Union Française des 
Papeteries, Lyon. 
Das Altpapier gelangt in den mit heißem Wasser 
gefüllten Bottich ı (Abb. 1), der mit einem Rühr- 
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3 ausgestattet ist, sowie ‚am Boden lange 
Das durchweichte und durch 
das Rührwerk 2, 3 im Verein mit den Zähnen 4 zer- 
kleinerte Papier wird durch eine Pumpe 5 ab- 
gesaugt und durch. ein Steigrohr 6 in ein Mahl- 
werk. 7, 8 geleitet, aus dem es in grauer Farbe 
hervorkommt und deshalb injeine Waschvorrichtung 


gelangt. Diese besteht aus einem geneigten Sieb 10 
(Abb. 


2), auf das die Masse gelangt und auf dem 


em 
| } sano wa nel 
— 


Wege nach dem Abführende von tropfendem Wasser 
gereinigt wird, das aus Siebböden von ständig ge- 
speisten Ueberlaufbottichen a, b, c, d heraustropft. 


SER e 


Papierstoff aus Papyrus. 
Britisches Patent 120086. 
H Spicer, London. 


Die geernteten Pflanzen, zu denen auch Nil- 


 gräser aller Art zählen, werden völlig getrocknet, 


was ein Jahr dauert, worauf’ sie mit Walzen’ zer- 
quetscht werden. Das so .vorbereitete Material 
kommt in offene Pfannen,‘ wird mit 25—30 proz. 
Kalklösung übergossen und 4—8 Stunden gekocht. 
Das so erhaltene Produkt kann mechanisch, z. B. 
durch Mahlen, aufgeschlossen werden. Sudanpapy- 
rus liefert auf diese Weise etwa 36 Proz. Faserstoff. 


Ni 


Die wä brend ass Jahreserschienenen Kane derBeilage 


CELLULOSECHEMIE 


können noch vollständig zum Preise von 20 Mark abgegeben werden. Die Beilage kann 
| vom 1. Januar 1922 an, auch gesondert von der Zeitschrift „Der Papierfahrikant“ zum Preise ` 
von 25 M. d ein, „Jahr emp werden. DEES werden un erbeten. an 


veee 292244 544646405949660094400 EE 4490090006044 409444 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Sitzungstafel. 
Uer Verband Deutscher Druckpapierfäbriken 
hat auf : 


Freitag, den 16. Dezember 1921, vorm. 9%. Uhr, 
in Berlin Wo, Budapester Straße 6, eine. Aufsichts- 
'ratssitzung anberaumt. 


"Zentralausschuß der Papier-, 
'Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff- Industrie. 
Die Geschäftsführung: Dr. Widera. 


Einladung 


zu dem am 21. Januar 1922 stattfindenden 14. Stif- 
tungsfest der Fachvereinigung für Papiertechnik, 
e. V. Cöthen, Anhalt. 

Die Fachvereinigung beabsichtigt ihr Stiftungs- 
fest als wissenschaftliche Tagung zu begehen und 
daran anschließend einen Unterhaltungsabend zu 
' veranstalten. 

Wir erlauben uns heute schon Peer unsere 
Mitglieder sowie insbesondere Freunde und Gönner 
mit ihren Damen zur Teilnahme an dieser T agung 
ergebenst einzuladen. 

Testfolge 

Freitag, den 20. Januar 1922, Bebe 
im Hotel „Schwarzer Bär“. Sonnabend, den 21. Ja- 
nuar 1922, 10 Uhr vormittags, 
Teil. _ 

Die Vorträge werden noch. bekanntgegeben. 

4 Uhr nachmittags: -Damenkaffee im Kaffeehaus 

„Herzog Friedrich“. 
8 Uhr abends: Festabend sis Hotel). 
Martin Hahn, Schriftführer. 
a Neubert, Vorsitzender. 


Kohlennot in der Druckpapierindustrie. 


Die immer ungenügender werdende Kohlen- 
versorgung. der Zeitungspapierfabriken droht zu 
geradezu krisenhaften Zuständen zu führen, 
die eine sehr ernste Öffentliche Gefahr be- 
deuten. Der Verband Deutscher Druckpapier- 
Fabriken G. m. b. H. in Berlin machte in diesen 
Tagen bekannt, daß die Erzeugungsmöglichkeiten 
in den 
zu Tag geringer werden. 
Fabriken ganz abgesehen, 


Von den 
sind in Süddeutschland 


die Fabriken Albdruck und Eittringen ganz außer _ 


Betrieb gekommen, sehr ernst liegen auch. die 
Arbeitsmöglichkeiten der Fabrik Forchheim. Auch 
die bedeutende Weisenbachfabrik geht dem Ende 
ihrer Erzeugungsmöglichkeit entgegen. 
dieser geradezu trostlosen Entwicklung ist in allen 
Fällen die quantitativ und qualitativ vollkommen un- 
. zureichende Kohlenbelieferung, die um so drücken- 
der wirkt, als die Trockenheit die volle Ausnutzung 
der Dampfreserven unmöglich macht. Es 
dringend notwendig, daß die Kohlenversorgung der 
Druckpapierindustrie ohne Verzug in voll aus- 
reichendem Maße erfolgt. Die Weiterexistenz eines 
großen Teiles der deutschen Zeitungen ist sonst 
gefährdet. 


wissenschaftlicher ` 


ihm angeschlossenen Betrieben von Tag ` 
sächsischen ` 


Schuld an 


ist" ` 


Betrifft: Ablieferung von Auslandsdevisen im 
Papierfach. 
Zur _ Vermeidung von Mißverständnissen wird 
darauf hingewiesen, daß die Bekanntmachung vom 
28. November über Ablieferung von Auslandsdevisen 
im Papierfach auf einzelne Gruppen der Papier- 
verarbeitung, die bisher in. Mark verkauften “und 
bei denen die endgültige Entscheidung über Faktu- 
rierung in Auslands- 


Der Reichsbevollmächtigte . 
der Außenhandelsstelle für das Papierfach. 
Pfundtner, Geheimer Regierungsrat. 


Erweiterung der Ausfuhrverbote im Papierfach., 


In Nr. 284 des „Deutschen Reichsanzeigers“ vom 
5, Dezember 1921 sind vier Bekanntmachungen er- 
schienen, die für die Ausfuhr von besonderer Bedeu- 
tung sind. Danach unterliegen ab 15. Dezember 
1921 sämtliche Waren der Abschnitte II und 12 des 
Zolltarifs dem Ausfuhrverbot und dürfen nach diesem 
Zeitabschnitt nur mit einer Ausfuhrbewilligung aus- 
geführt werden. Ausgenommen hiervon ‚sind nur 
folgende Waren: | 
Aus dem IL Abschnitt ae 
Waren daraus): 
Nicht entwertete Briefmarken aus 658. . 
Einlegesohlen aus 670a—e. 
Geschäftsdrucksachen, die dazu et und ge- 
eignet sind, den Kundenkreis einer inländischen 
Firma über ihre geschäftlichen Verhältnisse zu 
unterrichten, insbesondere ihr zu Reklame- 
zwecken zu dienen, aus 657b, 658, 670a, 670e, 
671, 672. 
Entwertete Briefmarken aus 673b. 
Aus dem 12. Abschnitt (Bücher, Bilder 
mälde):. 
Tageszeitungen, ‚Zeitschriften, letztere, soweit sie 
durch Vermittlung der Verlagspostanstalten 


Pappe und 


Ge- 


nach dem Auslande versandt werden, aus 674b.. 


Wertpapiere (Banknoten, Staatspapiere, Kassen- 
scheine, Aktien, Zinsscheine, Lose und dergl.), 
fertig hergestellte. àus 674d. 

Gemälde (gemalte Bilder) 
pflanzlichen Spinnstoffen, 


auf Geweben, 
auf Holz, 


pier oder Stein, aus 677a. 

Zeichnungen, auch eingebunden oder auf ‚Papier, 
‚Pappe, Geweben o. dgl. aufgezogen, aus 677b. 
Bei Waren, die bis zum 15. Dezember 1921 ohne 

Ausfuhrbewilligung ausgeführt werden konnten, 
wird eine ‚Ausfuhrabgabe nicht erhoben, wenn 

a) die Ware vor dem 9. Dezember 1921 mit fester 
Preisvereinbarung in handelsüblicher Weise 


oder. deutscher Währung noch 
' nicht gefallen ist, vorläufig. keine Anwendung findet. 


aus 
unedlen 
Metallen oder Legierungen unedle er’ Metalle, Pa- 


D 


4 


und mit’ handelsüblichen Fristen in das Aus- =: 


land ‚verkauft worden ist und 


b) ein Antrag, die Ausfuhrabgabe nicht zu er- ` 


heben, vor dem 15. Januar 1922 an die zur Er- 
teilung der Ausfuhrbewilligung zuständige 
‚Stelle abgesandt wird. 


„Antrag, die Ausfuhrabgabe nicht zu erheben, 
. dem I1. 


ge De on ar Ee eng eg Ze Ce 1 


t 
ee ier OF ar p nn en en zuer enk menu 


Bei- . Ausfuhrgeschäften ` nach au B ereuro- 
päischen Ländern genügt es, wenn das von dem 
Käufer angenommene bindende Verkaufsangebot vor 
dem o, Dezember r921 abgesandt wurde und der 
vor 
März 1922 abgesändt wird. 

Der Reichsbevollmächtigte 
der Außenhandelsstelle für das. Papierfach. 
gez. Pfundtner, Geheimer Regierungsrat. 


es von Aktien . 
der Papier-, Pappen- und Zelistoff- ae 
Mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, 


Hannover, Schillerstraße 27. 
Leizte 


Dividende Dale Se 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin . 905 
20 „- Alfeld-Gronau Papierfabrik . . 1410 
60 ` Ammendorfer Papierfabrik . 2125 

o Arnsdorfer Papierfabrik . u 
25 Aschaffenburger ae bel 900 
15 Chromo 1400 
I0 Cröllwitzer Papierfabrik . . . 1498 
o Karl Ernst & Co.. aa 
del Fabrik phot. Papiere, Kurz . 990 
20 Feldmühle Zellulosefabrik 730 
20 Hasseröder Papierfabrik . 632 
10 Ica 870 
15 E EE EE ER gc 
12  Kostheim Zellulose . 550 
30 Leykam-Josefsthal Papier e 
6 Nordd. Lederpappenfabrik . 600 
25 Peniger Patentpapierfabrik . . 1475 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . — 

o 18 Reisholz Papier EaI , 690 
20 Schles. Zellstoff- und EE . 650 
20 Simoniussche Zell-Fabriken . ee 
32 Teisnacher : Papierfabrik . . 1400 
40 . Varziner Papierfabrik . . IIOO 
32 Verein. Bautzener Papiert. . , 955% 

8 Ver. Fabr. Phot. Pap. . IOIO 
20.— Ver. Fabr. Phot. Genußsch. . . 1200 
30 Ver. - Strohstoffabrik , ` Bo 
20 Weißenborn, Papierfabrik po e 
12 Wintersche e . 503 

Zellstoffverein 580 


Ein neues Papierindustrieunternehmen bei Wien. 

- Wie die „Börse“ erfährt, hat die Anglobank ein 
in der Nähe von Wien ia „Gründung befindliches 
Fabriksunternehmen der Papierbranche erworben, 
das sich hauptsächlich mit der Erzeugung von 
Zigarettenpapier beschäftigen soll. Der Bau der 
Fabrik ist so weit vorgeschritten, daß demnächst mit 
der maschinellen Einrichtung begonnen werden kann. 


- Die gesamten Kosten des Baues werden auf rund 


H 


600 Millionen Kronen geschätzt. 


Die finnische Papier-, Zellstoff- een Holzstoff- 
industrie im Jahre 1920. 


Die drei finnischen Syndikate, der Papier-, 
stoff- 
bruks-, Cellulose- och Träsliperiföreningen), haben 
über den Stand ihrer Industrie eingehende Berichte 
verfaßt und an ihre Mitglieder versandt. Wir ent- 
nehmen diesen Ausführungen, die zusammenfassend 
in der Zeitschrift „Pappers-Trävaru och Industri- 
tidskrift for Finland“ wiedergegeben sind, die folgen- 


Zelle 
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und Holzschleifereiverein (Finska Pappers- ` 
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Teen Ee ET eck en are zur a ex e d e 


eh sind 
den statistischen Angaben für- das eo 1920 ° 
22 Papierfabriken mit . 6610 Arbeitern 


9 Pappenfabriken: mit . 707° e 
"16 Sulfitfabriken mit. 2700" re 
4 Sulfatfabriken mit . . 1424 
31 Holzschleifereien mit . 1848 3 


Außer diesen Fabriken gehören’ den Syndikaten 
noch fünf weitere Papierfabriken an, von denen 
zwei die gewünschten Angaben unterließen, zwei sich 
noch im Bau befanden und eine durch Feuer zerstört 
wurde; ebenso fehlen von drei .Pappenfabriken, 
zwei Sulfitfabriken, zwei Sulfatfabriken und zehn 
Holzschleifereien die Angaben, teils weil die Werke 
stilliegen oder aus sonstigen Gründen die Angaben 
versagten. 

Die Nettoproduktion dieser Fabriken be- 
lief sich in den Jahren 10916 bis 1920 auf: 


TEE EE EE en 


Holz- | Ins- 
Papier | Pappe| Sulfit ar schlift | gesamt 

1916 184. 255145.683| 78.169 47.762 193.322 549.201 
1917 [42.010|20,978| 74.058 13.694 139.346 390 086 
1918 | 54.897/14.273| 43.510 | 2.880) 95.393|210.953 
1919 88. 709! 22.944| 69.129 23.301 |122.225|326.508 
1920 155.695 32.621 122.228 | 34.213|149.260 494.017 


- Der Wert der verbrauchten Rohstoffe.und 
Halbfiabrikate betrug in den 


Papierfabriken . 328,2 Millionen finnische Mark 
Pappenfabriken 30,9 Se s s 
'Sulfitfabriken . . 112,4 5 j 5 
Sulfatfabriken. 36,5 ge | e e 
Holzschleifereien 537,4 e 3 


Insgesamt: 559,4 Millionen finnische Mark 
Zum Vergleich sei mit angeführt, daß sich der 
Wert im Jahre 1918 auf 785 Millionen. finnische - 
Mark und im Jahre ıgIg auf 170,6 Millionen finni- 
sche Mark stellte. 
Der Wert der verbrauchten Brennstoffe 
machte aus in den 


Papierfabriken . 33,6 Millionen finnische Mark 
Pappenfabriken 4,25 2 “ n 
Sulfitfabriken . 28.3: P e o 
Sulfatfabriken. . 13,8 A 5 e 
Holzschleifereien GE Cé 233 7 v 
We Insgesamt: 80,9 Millionen finnische Mark 
1919 . 37,6 D D i II 
1918 . 19,7 e i 3 


An Löhnen und Gehältern eege 
Jahre 1920 bezahlt in den 


Papierfabriken 65,48 Millionen geet Mark 
 Dappeniabriken . 6,75 R e Ga 
Sulfitfabriken 23,04 z $ S 
Sulfatfabriken 9,34 S SS Ber 
Holzschleifereien 16,46 = Bu DA 
Insgesamt: 122,07 Millionen finnische Mack 
I1919 l 53, 2r. 33 5 VI ar 
AOIB: e Zn & 27,74 8 = o 
; Elek- ZU- 
Mae Dampi trizität sammen 
Papierfabriken ..... l 11.696 e 
Pappenfabriken ....| 5.210 — 5.760 
 Sulftstoffabriken . 1.620 | 4.765 13.579 
Sulfatstoffabriken.... — 3- 475 5.647 
Holzschleifereien . 54.925 806 63.130 


EE 1 73.451 | 13.071 | 35. TA 115.603 Ps. 


DÉI 01921 


Die Nettoerzeugung in Tonnen eines jeden Ar- 


beiters stellte sich in den Jahren 1913—20 wie folgt: 


a le Se 

Papier | Pappe | Sulfit | Sulfat | Holzschliff 
1913 33:9 ı 43:4 61,2 63,8 | 119,0 
1914 323,1 | 428 52,2 | 44,8 | 119,0 
1915 344 | AU | 58,1 57,0 | 129,0 
1916 33,0 55:9 > 55:5 , 41,6 129,0 
‚1917 23,0 24,7: 509 ı 16,8 | 90,0 
1918 Ir. 20,0 , 284 3.8 | 48,6 
1919 15.9 | 280 | 41,4 30,6 | 66,1 
1920 23.8... 401 | 57,5 24,0 | 80,7 


Die nun folgende Tandi gibt in Prozenten. die 
Verteilung der Kosten für ı kg fertige. Ware an: 


| Papier | SEH Sulfat. Holzschlifi 
Rohstoffe er Ma- u i CS 
terialien ..:.... 67,1 63,1 | 49,5 55,8 50,4 
Brennstoffe ..... 7,0 | 8,8 ! 9,4: 21,2 6,2 
Löbne aus. 13,7! 14,8; | 10,3; 14,3 14,5 
sonstige Kosten. 12,2) 13,3] 308 8.7 28,9 
Insgesamt: | 100,0 | 100,0, 100,0, 160,0) 100,0 


Die Steigerung der ER seit 1913 ° 
veranschaulicht die nachstehende Statistik. 
Indexzahl für das Jahr 1913 ist die Zahl roo gewählt: 


| 
Holz- 
P 
apier Toe Sulfit Sulfat | schliff 
Rohwaren u. Material S i | | 
E E aut! 100.0) 100,0} 100,0) 100,0) 100,0 
EE 564,0| 680 7| 883,4) 548,5 
1920. saaana aaa. t.175,3|1.160,6. 940, Bli. 856,2|1.174,1 
Brennstoff  . ' | | u 
TOT arten 100,0| 100,0} 100,0| 100,0, 100,0 
AE 855,3| 827,3|1.110,5) 916,3! 913,8 
e E EE 985,81 332,5|1.013,0|1.413,0| 969,0 
KEE 1.096,9|1.1 14,511.247,8|2.758,5!1.631,0 
Löhne | | SR | 
on RER 100,0: 100,01 I0o0,0| Ioo, ai 100,0 
KOT. er 1.004,0! 477,0 61a 211.074, ai 673,8 
REN t 278,6! 710,7 836,6 1.144, ot, ESA? 
= Andere Unkosten | | I 
TOT een 100,0) 100,0) 100,0 100,0| 100,0 
919.222. 22% 595,2] 7232| 733,61 792,9! 690,2 
oo, ELE 193,9|1.212,2|1.481,4|1,113,1 


Finnlands Papier- und Papierstoffausfuhr 
im September. 


September Jan.-Septþr. 
kg Kg 

Holzschliff, feucht 6108213 15351213 
Holzschliff, trocken 5013 380 14286150 
Sulfitstoff,. feucht . 1683 431 4233 719° 
Sulfitstoff, trocken . . 14 409 899 46 300 256 
Sulfatstoff, feucht 413 662 93 894 
Sulfatstoff, trocken . . 6049189 13538547 
Pappe 1077 548 5630 548 
Packpapier, braun 1462563 6725162 
 Packpapier, andere Sorten 995 892 3479 203 
Zeitungspapier 9 937 348 62 927 650 

. Tapeten 82 90 867 
Schreibpapier 1513918 3664 850 
Postpapier 1:109 34.743 
Seidenpapier . 69 090 488 386 


Gesamtwert der EE EN . ES 


F.- -Mark 


Als: 


144 865.657 664 592 809 
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Der Schweizer Außenhandel von Januar bis einschl. 
September 1921 


hat sich, soweit die Papierindustrie ER 
kommt, nach dem Ausweis der amtlichen Statistik 
wie folgt gestaltet. Zu Vergleichszwecken fügen 
wir die betreffenden Ziffern für die gleiche Zeit des 
Vorjahres und des letzten Friedensjahres bei. 
Menge in dz. 

Januar—September 

Einfuhr: 


1913 1920 1921 
Holzschliff `. . 11773 26205 12138 
Cellulose . . I . 80348 38376 11350 
Pappen, graue, Holz- . 
pappe usw. 15035 26676 13267 
Packpapier 16899 43316 16098 
Zeitungsdruckpapier >.. Z492? 095% 2047 
Druck-, Schreib- und | 
Zeichenpapier 32537 64618 34648 
Ausfuhr: 
Holzschliff i2252 32760 14689. 
Cellulose 33662 68707 27 078 
E E EES 94 55046 531118 
. Druck-, Schreib- und Br i 
Zeichenpapier . 1812 27701 5157 


Zur Lage der italienischen Papierindustrie. 


Die italienischen Papierfabriken, welche noch 
vor kurzem wegen Mangels an Aufträgen ihre Be- . 
triebe teilweise oder auch gänzlich eingestellt hatten, 
haben die Arbeit allmählich wieder aufgenommen. 
Man hält es jedoch allgemein für verfruht und un- 
klug, von einem Ende der Krise zu sprechen. In 
diesem Sinne äußert sich das italienische Fachblatt 
„L Industria della Carta“. Es muß alle Sorgfalt auf- 
wendet werden, schreibt das Blatt, um unsere Fa- 
briken wieder in Betrieb zu setzen, und es ist zu 
wünschen, daß diese Arbeit nicht durch unzeitige 
Bewegungen und Schwächen, welche seitens der 
Regierung anläßlich der angeordneten Untersuchung 


der Lage der Industrien und! des Lohnabbaues zu 


befürchten sind, verhindert werde. 

Infolge Regenlosigkeit leidet Italien zurzeit an 
Wassermangel, so daß viele Fabriken, insbesondere 
Feinpapierfabriken, ihren. Betrieb nicht vollständig 
aufnehmen können. | 


Pepe un: und. Ausfuhr der Tschecho-Slowakei im, 
Jahre 1920. 


Der Import und Export an Papier und Papier- 
waren der Tschecho-Slowakei wies im Jake 1920 
die nachstehenden Ziffern auf: 

Einfuhr: ‚Papier und Papierwaren, Gesamt- 
menge 177 203 q; darunter Papierzeug 103 617 q, Pap- 
pen 17256 q, Papier 26449 q, Papierwaren 21776 q. 
An der Spitze der Einfuhrländer steht Oesterreich 
mit einer Gesamteinfuhrmenge von 84 550 q, an zwei- 
ter Stelle kommt Deutschland mit 39096 o ` 

Ausfuhr: Papier und Papierwaren, Gesamt- 
menge 766 057 q; darunter Papierzeug 217 380 q, Pap- 
pen 120 812 q, Papier 384 435 9 Papierwaren. 42935 q. 


Auch in der Ausfuhr steht Oesterreich an erster. 
Stelle mit 261685 q, dann folgen. Deutschland mit 
108 371 o Ungarn mit. 91.379 q, Frankreich mit. 
60 419 a, Einfuhr von literarischen und Kunstgegen- 
ständen: 195 069, Ausfuhr von literarischen und Kunst- 
gegenständen 6689 q. In der Ein- und Ausfuhr stehen 
Deutschland und Oesterreich obenan. ` 
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Aus. der tschechoslowakischen Papierindustrie. 


Die in den letzten Tagen in verschiedenen Tages- 
und Handelszeitungen über die Nostrifizierung der in 
der Tschechoslowakei liegenden Fabriken des Neu- 
siedler, der Elbemühl- sowie der Hanf-, Jute- und 
Textilit-Industrie A.-G. erschienenen ` Mitteilungen 
sind dem „Wiener Zentralblatt für die Papierindu- 
strie“ zufolge noch verfrüht, da die bezüglichen 
Transaktionen noch nicht zum Abschluß gelangt 
sind. Feststehend ist, daß die tschechoslowakischen 
Fabriken der „Elbemühl“, das sind die Papierfabriken 
in Arnau, Gutsmuths und Holoubkau, die Cellulose- 
fabrik in Holoubkau sowie die Holzstoffabriken in 
Arnau und Mönchsdorf an die Oesterreichische A.-G. 
für Papierindustrie i in Pribislawitz, deren Nostrifizie- 
rung im Zuge ist, übergegangen sind und die Neu- 
decker Papierfabrik, die übrigens kein neues Unter- 
nehmen ist. und schon lange Druckpapier erzeugt, 
in eine eigene Aktiengesellschaft umgewandelt wird. 
Die .Olleschauer Papierfabriks-A.-G. wird demnächst 
ihr Kapital von 6 auf ı2 Mill. tschechoslowakische 
Kronen vermehren. 


Die neuen österreichischen Papierrichtpreise für den 
Monat Dezember. 


Obwohl man den neuen Papierrichtpreisen mit 
den auf das tiefste herabgestimmten Erwartungen 
entgegen sah, so schreibt die in Tengers Verlag zu 


Wien erscheinende „Papierzeitung“, haben sie jetzt, 


wo sie durch das Zentralpreisprüfungskomitee ver- 
lautbart wurden, noch arg enttäuscht. Nicht nur, 
daß sie in ihrer Höhe die schlimmsten Be- 
fürchtungen übertrafen und durch die Be- 
schränkung ihrer Gültigkeit auf den 
Monat Dezember die Hoffnung auf eine längere 
Dauer geregelter TPreisbestiinmungen zunichte 
machten, stellt sich schon jetzt heraus, daß der prak- 
tische Wert der neuen Richtpreise illusorisch ist, 
weil schon zur Zeit der Ausgabe kein Auftrag zu 
diesen Preisen bei den Papierfabriken unterzubringen 
ist. 

Nachstehend verzeichnen wir die wichtigsten 
neuen. Richtpreise: 


Holzfrei ` 530,— K. 
C-Stoff . 404, 5 
F-Stotf ind Konzept 362,—- ,„, 
Ordinär Druck . BOZ y 


Alle Preise verstehen sich pro Kilogramm ab 
Fabrik.. Die anderen Sorten Papier werden auf die- 
ser Grundlage berechnet. | 

Für Pappe und Cellulose dürften die nachstehen- 
den Re angesetzt werden: i 


Deckel, weiß . 99, — K. 
Deckel, grau . Fäi ui 
Deckel, Patent . 164,— y 
_ Maschinenpappe, weiß 148,— » 
Maschinenpappe, grau 163,— 
Maschinenpappe;, braun . .178,50 .. 
Triplex, weiß 168,75 , 
Triplex, braun 189,50 2 
Holzstoff ae 3 
- Cellulose, Ree 197; a 
Cellulose,. gebleicht 248,— ,, 


Bezüglich der Kontingentierung wurde be- 
schlossen, daß den Fabriken für jeden Waggon In- 
landslieferung. zwei Waggons für den Export frei- 
gegeben werden sollen. Zur Durchführung dieses 
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Beschlusses wird die genaueste Kontrolle jeder ein- 
zelnen Fabrik durchgeführt werden und über deren 
In- und Auslandslieferungen sorgfältigst Buch ge- 
führt werden. 


Der österreichische Celluloseexport. 


Der Verband der österreichischen JPappen-, 
Handelscellulose und  Handelsholzstoffabriken hat 
mit dem: Verbande der Papier-, Cellulose-, Holzstoff- 
und Pappenindustrie eine Vereinbarung getroffen, 
nach welcher die größten Cellulosefabriksbetriebe 
und die größeren gemischten Betriebe ein Inlands- 
cellulosekontingent unter den Erzeugungskosten für 
Rotationsdruck- und andere wichtige Papiere über- 
nehmen und der Celluloseexport nur mehr nach vor- 
hergängigem Nachweis der Inlandslieferung mittels 
l’rachtbriefduplikates angängig ist. Exporteure 
haben sich mit einer Werklieferungsbescheinigung 
auszuweisen und erhalten nur dann einen Ausfuhr- 
schein, wenn die ihnen liefernde Fabrik den Anspruch 
auf Zulassung zum Export nach Auflieferung des 
Inlandskontingents besitzt. 


Die Feinpapierindustrie in Amerika. 

Auf der in Chicago abgehaltenen Versammlung 
der American Paper Ass., über die wir bereits in vor- 
voriger Nummer berichteten, hielt ferner noch Mr. 
W. Wilson, ein bedeutender Fachmann auf dem 
Gebiete der Papierindustrie, einen Vortrag über den . 
Stand der Feinpapierindustrie, dem wir folgende 
Aeußerungen entnehmen: Am Ende des ersten 
Vierteljahres konnten sich die Fabrikanten glücklich 
schätzen, die ihre Betriebe mit so Proz. ihrer Lei- 
stungsfähigkeit beschäftigt halten konnten. Die 
meisten Werke arbeiteten. aber mit geringerem 
Prozentsatz. Die Kauflust der Verbraucher hatte 
stark nachgelassen, so daß ziemlich sämtliche Fa- 
briken über große Vorräte verfügten. Diese ungün- 
stige Lage dauerte bis Ende des zweiten Vierteljahres 
an und erst mit Beginn des dritten Quartals machte 
sich eine Besserung geltend, die ständig zunahm, so 
daß ın den ersten neun Monaten dieses Jahres die 
Produktion in Feinpapieren nur 39 Proz. weniger 
ausmachte als im Jahre 1920, das bekanntlich in den 
ersten sieben Monaten eine Hochkonjunktur zu ver- 
zeichnen hatte. Durch einsetzende stärkere Kauf- 
lust der Engroshändler wurde später ein weiteres 
Aufhäufen der Lagerbestände vermieden, und Anfang 
Oktober waren die Vorräte in den: Betrieben nur 
um etwa 5 Proz. größer als bei Jahresbeginn.. Die 
Bestände im Engros- und Kleinhandel sollen dagegen 
durch erhöhte Kauflust des Publikums bedeutend 
abgenommen haben. Zu einer Besserung der Lage 
hat auch die in letzter Zeit eingesetzte Belebung des 
Druckereigewerbes beigetragen, namentlich die-. 
jenige der Veröffentlichung guter Monatsschriften. 
Die Aussichten für eine weitere Besserung zu Beginn 
des nächsten Jahres sind gegeben. Auch die Seiden- 
papierindustrie hat sich in letzter Zeit stark ge- 
bessert und die Betriebe haben ihr Arbeitsprogramm 
stark erweitern können. 


Verbilligung des Zeitungspapiers in Kanada. 

‚Die Canadian Export Paper Co. in Montreal hat 
für das erste Vierteljahr 1922 den Preis für die 
Tonne Zeitungsdruck auf 75 Dollar festgesetzt. Das 
bedeutet eine Herabsetzung um 5 Dollar gegenüber 
dem jetzigen Preis. 


E E em 
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Die Altpapierhändler Italiens fordern Freigabe der 
Ausfuhr. 


Die Altpapierhändler Italiens haben eine Ein- 
gabe an die Regierung gerichtet, die Ausfuhr von 
Altpapier zu gestatten. Da die italienische Papier- 
und Pappenindustrie keinen Bedarf hat, möchten 
die Händler gern ihre Vorräte auf dem Wege des 
Exports abstoßen. Die Industrie erhebt dagegen 
Einspruch. Der Handelsminister wird nun zu ent- 
‚ scheiden haben, ob exportiert werden darf oder nicht. 


Die Holzschleifereien in Pennsylvania. 


Prof Joseph S. Illick, der Leiter des Unter- 
suchungsbüros des Staatsdepartements für Forst- 
verwaltung in Pennsylvania gabi in der vorigen 
Woche einen Bericht über die Papierholzindustrie in 
dem genannten Staate heraus. Der Holzverbrauch 
der in Pennsylvania befindlichen 13 Holzschleifereien 
betrug danach im letzten Jahre 489 211 Cord. Das in 
den Holzschleifereien investierte Kapital schätzt 
Allick auf 50 Mill. Dollar. Beschäftigung finden 
7144 Personen, die an Löhnen und Gehältern jähr- 
lich 12 461 948 Dollar erhalten. Die Jahresproduktion 
erreichte einen Wert von mehr als 60 Mill. Dollar. 


Die schwedischen Papierindustriellen gegen den 
Achtstundentag. 


Die schwedischen Papierindustriellen haben be- 
antragt, auch an Sonn- und Feiertagen arbeiten zu 
dürfen. Trotzdem ein gleicher Antrag im vergange- 
nen Jahre von der schwedischen Regierung bereits 
abschlägig beschieden worden ist, hat man ihn erneut 
gestellt mit der Begründung, daß die schwedische 
Papiererzeugung in der Zeit vom Tt Januar bis 
31. August nur 415000 Tonnen betragen habe, dies 
bedeute einen Rückgang der normalen Erzeugung um 
so v. H. 


Baggeren 


Gang 


Wochenbericht über den Chemikalienmarkt. 


Die Lage des Handels und der Fabriken (Ex- 
porteure) beginnt mehr als schwierig und gefährlich 
zu werden. Durch .die außerordentlichen Schwan- 
kungen, denen die ausländischen Devisen in den 
letzten Wochen unterworfen waren, sind. sogar ein- 
zelne Katastrophen eingetreten. Die Entwicklung 
der Dinge ist weniger klar, und es ist verständlich, 
daß der Konsument nur den allerdringendsten Be- 
darf deckt. — Nachstehende Preise (für ı kg) für 
.die Woche vom 2. bis 8. Dezember geben ein un- 
- gefähres Bild über die Unsicherheit des Chemikalien- 
marktes. 


Metalle und Metallsalze. Der Edel- 
metallmarkt war großen Schwankungen unter- 
worfen. Gold notierte zwischen 110 000—150000 M. 
- bei stündlich veränderten Kursen; Silber 2800—3800 
Mark, .Für Silbernitrat wurden ganz irreguläre 
: Preise genannt. Auch Platin war täglichen Schwan- 
kungen‘ unterworfen. Ebenso veränderlich waren 


die Preise für Kupfervitriol, die zwischen 22 und 
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25 M., je nach dem Stande der Devisen, schwankten, 
Eisenvitriol war gesucht. Lithopone notierte für 
Inland etwa ta M., für Ausland etwa ı8 M. Chlor- 
zink wurde mit 16 M. genannt. Bleimennige notierte 
für Inland 30 M., für Ausland! 32 M.; Bleiglätte war 
etwa gleichpreisig.. Zinkweiß-Rotsiegel lag still. 
Chromalaun: notierte für Inland 28 M. und für Ex- 
port 34 M. Bleiweiß, pulv., schwankte zwischen 33 
und 34 M.; Bleizucker, krist., um 25—28 M. 


Chemikalien, anorganische Kali- 
alaun-Kristallmehl notierte mit r0 M.; für Stücken- 
ware wurden 12—13 M. bezahlt. Schwefelsaure 
Tonerde, 14/15 proz, wurde für Export mit 6 M., 
17/18 proz. mit etwa 8—9 M. bezahlt; hauptsächlich 
die letztere Sorte war besonders stark gesucht. .Ka- 
liumpermanganat bewegte sich um 70 M. für Export. 
Chlormagnesium, geschmolzen, war mit 6,50 M. für 
Export angeboten. Für Bittersalze wurden Preise 
zwischen 4 und 5 M. genannt, bei sehr lebhafter 
Nachfrage. Salmiakgeist war noch billig und wurde 
für Inland mit etwa 5-5,50 M. bezahlt. Salmiak, 
98/100 proz., notierte für Inland 26 und für Export 
36 M. bei großer Knappheit. Hirschhornsalz ist bc- 
deutend billiger geworden, in einigen Fabriken um 
etwa 1,50 M. Der Auslandspreis bewegte sich um 
etwa 18 M. für pulv. Ware; für Stückenware ist er 
wesentlich höher. Schwefelnatrium, 30/32 proz., 
wurde für Export zwischen 15 und 16 M. genannt; 
60/62 proz. Ware zwischen. 20 und 2ı M. Hier hat 
die Nachfrage wesentlich nachgelassen. Die Fabri- 
ken dürften wohl gezwungen sein, ihren Preis wieder 
etwas herabzusetzen. Sehr groß ist die Knappheit 
in flüssigeem Brom. Die meisten Fabriken sind ge- 
zwungen gewesen, durch die Kohlenknappheit und 
die außerordentlich schwierige Fabrikation ihre 
Bromfabrikation einzustellen, so daß von den Fabri- 


ken im Augenblick überhaupt keine Offerte in 


flüssigem Brom erhältlich ist. Darunter leiden na- 
türlich die Bromsalzfabriken sehr erheblich. Nach 
unseren Informationen sind Schritte im Gange, die 
zu einer Konzentration aller Bromsalzfabriken hin- 
streben, und die beabsichtigen, eine Konvention be- 
züglich der Mindestverkaufspreise für In- und Aus- 
land einzurichten. Bromsalze waren sehr knapp. 
Für Bromkali wurden Inlandispreise von 52—53 M., 
Auslandspreise von 56—58 M. gerannt; für Brom- 
natrium notierten die gleichen Preise. Besonders 
knapp war Bromammon, das für Inland mit 58 M. 
und für Export mit 62 M. bewertet wurde. Glauber- 
salz, krist., notierte etwa 2 M. für Inland; Glauber- 
salz, kalz., etwa 3—3,20 M. für Export. Kalilauge, 
so, ist nach wie vor sehr knapp und wurde für 
Inland mit 15—16 M. bezahlt. Für Pottasche, 
96/98 proz., bestand weiterhin lebhafte Nachfrage, 
und es wurde ein Exportpreis von etwa 30 M. ge- 
nannt. In Kaliummetabisulfit ist lebhafte Nachfrage 
aus Südamerika und. Spanien zu verzeichnen ge- 
wesen. Der Exportpreis für großkrist. Ware stellte 
sich beim Handel auf 32—34 M., während die Fabri- 
ken wesentlich teurer verkauften. Für kalz. Soda 
wurden Notierungen von 7,50 M. genannt. Chlor- 
kalzium, 70/75 proz., war für Export mit etwa 3,50 M. 
90/95 proz. mit etwa 4,50 M. gesucht. Lebhaft be- 
geehrt war auch Chlorbarium, das für Export mit 
etwa II bis 12 M. gesucht war. Schwefelsäure, 
60 % Bé, wurde für Export mit etwa 6,50 M. gesucht. 
Natronwasserglas, 36/38 °, wurde für Inland mit etwa 
1,50-—2 M. angeboten. | 
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Chemikalien, organische. ÖOxalsäure 
war weiter sehr knapp und wurde für Export mit 
60 M. gesucht. Der Inlandspreis betrug 40 M. 
Essigsäure, 80 proz., notierte für Export 22 M. und 
für Inland 18 M. Essigessenz, 96/98 proz., notierte 
für Inland 23 M. und für Export 30 M. Formaldehyd, 
30 Gew.-Proz., notierte für Export bei lebhafter 
Nachfrage und allergeringstem Angebot etwa 50 Ma 
während 40 proz. Ware mit etwa 60 M. gesucht war. 

(„Chem.-Ztg.“) 


N aaa } 


Vom Lumpenmarkt. 


P 


Die Lage auf dem Lumpenmarkt wird von dem 
Berliner Sonderberichterstatter des „Produkten- 
marktes“ wie folgt geschildert: 

Das Geschäft ist unter dem Einflusse des schar- 
fen Rückganges am Devisenmarkte sehr ruhig ge- 
worden. Käufe liegen wenig vor. Die Fabrikanten 
sind der Meinung, daß die rückläufige Bewegung am 
Devisenmarkt ein Sinken der Rohstoff- und \Varen- 
preise bedeutet. Auf die Preise für Lumpen wird 
diese Voraussetzung wenig Bedeutung haben. Für 
die Preisbildung von maschinenfertigen Lumpen und 
neuen Stoffabfällen kommen noch andere Faktoren 
in Betracht, und! zwar: die erhöhten Tarife für 
Sortierlöhne, die in kurzen Zwischenräumen auf das 
Doppelte gestiegen sind. Ebenso die ständig wach- 
senden Betriebskosten, Umsatzspesen und Frachten, 
sowie die hohe Verzinsung der jetzt benötigten 
großen Betriebsmittel. 


Vom Altpapiermarkt. 


Eine sächsische Firma schreibt dem „Pro- 
duktenmarkt“ unterm o Dezember: 

Durch den Valutasturz sind die Fabriken in den 
Aufträgen zurückhaltender geworden, das heißt, es 
wird nur der nötigste*Bedarf gedeckt. 
kann von einem Rückgange der Preise keine Rede 
sein, da die Händler unter sich die Preise weiter in 
die Höhe treiben. 

Aus dem Rheinland liegt folgender Bericht 
vor: 

Altpapier ist weiter gefragt. Einige Bien 
suchen in Anbetracht der Markbesserung die Preise 
zu drücken — ein nach meiner Ansicht unrichtiges 
Beginnen —; die Preise werden infolge der maßlos 
gesteigerten Spesen noch höher gehen, jedenfalls 
aber nicht niedriger werden. 


Der Schweizer Pappenmarkt. 


Stroh- und Leder- 
292 des schweizerischen 


Pappen, graue, sowie Holz-, 
pappen fallen unter Pos. 
Zolltarifs und unterliegen bekanntlich seit dem 
14. März d J. einem Einfuhrverbot. Gesuche um 
Zulassung zur Einfuhr sind vom schweizerischen 
Besteller beim schweizerischen WVolkswirtschafts- 


departement in Bern einzureichen, das für erteilte, 


Bewilligungen eine Einführgebühr von 2 Fr. für 
100 kg brutto erhebt. Die Gesuche gehen zunächst 
zur Begutachtung an den Verband schweizerischer 
Pappenfabrikanten in Zürich, der in der Regel nur 
“alteingesessene Importeure, die den Bezug ausländi- 
scher Fabrikate in den Vorkriegsjahren 
weisen in der Lage sind, anerkenfit und ihnen in 
.gewissem Rahmen Einfuhrkontingende zugesteht, die 
jedoch mit Rücksicht auf die Krisis in der einheimi- 
schen Industrie ein Drittel des Gesamtumsatzes 


— Trotzdem’ 


machzu- 


Sind Fhnen meine erjtflaffigen 
Wapiermeffer 
Duerichneidemeffer 
Sellers u. Zirfelmejler 
lowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte Peionnt 


P 


| CarlStamm, ah. Remseheid-Hasten. 
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Schutzanzüge, säure- oder flammansicher 
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Albert Hilbert, G.m.b.H. Rastatt E 
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Zweigniederlassung: 
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Casein 


alle Arten 
stets prompt und vorteilhaft zu 


haben bei Ø | 


Schuncke & Co. 
Chemische Fabrik, Hamburg 19 


Obertächer tür Uni und markierte Papiere 


Filztücher 


Papier-, Pappen- u. Paplerstoft-Fahriken 


Spezialitäten: 
Bekleidung fürKartonmaschinen 


empfehlen 


Conrad Munzinger & Cie., ten (Schwein) 


Naßtilze für raschen Gang 
Vuasgiog ausge 9Jomuf Tgonaugu BWA 


Baumwolltrockenfilze „ohne Naht“ 
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nicht übersteigen dürfen. 
deutsche Importeure sollen sich bisher vergeblich 
um die Erlangung eines Einfuhrkontingents bemüht 
haben, sie leiden erheblich unter der rücksichtslosen 
Bekämpfung der ausländischen Konkurrenz und den 
‚Boykottmaßnahmen des Verbandes schweizerischer 
Pappenfabrikanten, dessen Mitglieder angeblich sogar 
ihre schweizerischen Fabrikate bestimmten deut- 
schen Importeuren vorenthalten, um sie ganz aus 
dem Markt zu drängen. Ferner wurde mit dem 
1. Juli d. J. der Zollansatz für Graupappe von 4 Fr. 
auf ro Fr. für 100 kg brutto erhöht, was eine starke 
Belastung des Imports bedeutet und die Konkurrenz- 
fähigkeit der deutschen Fabrikate in Frage stellt. 

Die schweizerische Pappenproduktion hatte wäh- 
rend des Krieges einen erheblichen Aufschwung er- 
fahren. Die Ausfuhr betrug in 1913 3452 dz und 


erreichte in 1919 ihren Höhepunkt mit 10764 dz, : 


sank aber dann in den ersten beiden Vierteljahren 
1921 auf 955 dz. 

Infolge der allgemeinen Krisis in der Schweiz 
werden die Absatzmöglichkeiten für Graupappe als 
ziemlich ungünstig bezeichnet; der Markt ist über- 
füllt und der Konsum erheblich zurückgegangen. 
Infolgedessen ist im Laufe des Jahres der Fabrik- 
preis für graue Pappem von etwa 82 Fr. (höchster 
Preis) auf etwa 42—45 Fr. gesunken. Die Preise 
verstehen sich franko jeder schweizerischen Bahn- 
station bei sehr entgegenkommenden Zahlungsbedin- 
gungen. Allgemein wird ein Ziel von drei Monaten 
gewährt, bei einem Monat 2 Proz. Skonto. 


Berichtigung. 


Zur Kenntnis der alkalischen und sauren Bleiche. 


(Vgl. Bericht über die Hauptversammlung des 
Vereins der Zellstoff- und Papierchemiker und 
-ingenieure.) 

Obwohl ich in meinem Vortrage (vgl. „Papier- 


"` Fabrikant“ 1921, Heft 48) einige aus der Literatur 
herausgge&riffene Arbeiten ausdrücklich nur als Bei- 
spiele früherer Bearbeitungen dieses Themas an- 
führte, könnte mancher aus der Fassung den Ein- 
druck gewinnen, als ob Nußbaum und Ebert 


die ersten gewesen wären, welche die verzögernde . 


Wirkung des Alkalis im Chlorkalk-Bleichprozeß fest- 
stellten. Ich komme daher gern einem Wunsche des 
Herrn Dr. A. Klein, Seffle (Schweden), nach, 
indem ich darauf hinweise, daß dieser schon in seiner 


"mann-Kerchove-Dampfmaschine., 


DER PAPIER-FABRIKANT 1483 | 
Jüngere und besonders Arbeit „Bleichmaterialien und das Bleichen von 
Holzzellstoffen“ („Wochenblatt für Papierfabri- 


kation“ 1906, Nr. 16, S. 1195) die verzögernde Wir- 
kung des Alkalis erwähnt hat. 

Dr. Valentin Hottenroth. 
SEET EREECHEN DEELER 


Beilagenhinweis. 


Der vorliegenden Nummer unserer Zeitschrift ist 
ein Prospekt der Sächsischen Maschinenfabrik vorm. 
Rich. Hartmann, Chemnitz beigefügt über die Hart- 
Wir bitten unsere 


Leser, diese Beilage besonders beachten zu wollen. 


Am 11.Dezember starb unerwartet 
nach kurzem Krankenlager der 
Metteur unserer Zeitschrift Herr 


OTTO BRAUN 


Der Verstorbene war seit Beste- 
hen unserer Zeitschrift an ihrer 
techn. Herstellung beteiligt und 
hat sie während der letzten zehn 
Jahre geleitet. Wir werden ihm 
einehrendes Andenken bewahren. 


Schriftleitung und Verlag 
„Der Papierfabrikant“ 


liefern billigst 


Pollmann 
& Sohn 


Vollme i. Westf, 


BITTEN 


DCUL LA’ mit Geier D. RR > 


mr T a 


e Inn 


a 
INFOLGEDESSEN: 
U 


~ 


LCY DAMPFDURCHLASS 
o SOFORT ERKENNBAR \ 


DURCHBLASEN IM 
BETRIEBE. 


KON DENSWASSER -ABLEITER 
‚MIT. SCHAUGLAS 


NW STÄNDIGE KONTROLLE 
NDICHTHEITEN ODA Malle 


AN LI FTHEBEL ZUM SEH "Eisrune u 
: SICHTBARE FUNKTION ` 


Ich bin Käufer 


von jedem Posten 
Papier- u. Schreibwaren, 
bes. Blei- u. Kopierstifte, 


auch allerfeinste Marken, sowie Federn 
zu güntsigen Preisen. Erbitte möglichst 
bemustertes Angebot an 
Heinr. F. W. Hass, Hamburg 3 
Wexstr. e Elbe 2770 


Steinkohlen, Braunkohlen, 


lies 


KONDEN SW ASskrI FE UND RÜCKLEITER 
SCHLAMMABLASSVENTILE FÜR DAMPFKESSEL 


BÜHRING AKTIENGESELELSCHAFT 


MASCHINENFABRIK ss APPARATEBAUAÄNSTALT 


BANDSBERG BEZ.HALLE A.S, Ki 
FÜR ÖSTERREICH- UNGARN: BÜHRING & BRUCKNER G.M.B.H. WIEN Mm 


anmansaan 
III HIN 
Derdff? 


SR KESSELSCHMIEDE ` 


welehe MR 


Briketts und Koks 


liefert prompt an Werke 


Friedrich Thun, Kohlengroßhandlung, Hamburg 


Admiralitätsstr, 21 
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| Zeitzer Yampfkesselfabrik und Apparate-Bauanstalt 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


für Lumpen 
Stroh 


Jlurzkoche 


1: 


Holzkocher mit innerem Kupferschugmantel, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Dampfkessel, 
Dampfüberhiger, Feuerungen für Stein- und Braunkohle, Flugaschenfänger, Turbinenrohrleitungen. 


E EE o: raa o ar 


Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Altenburg. 
l’abrıken A.-G. 


Chromo-Papier- 
Die außerordent- 
liche Generalversammlung ge- 
nehmigte die Erhöhung des 
Aktienkapitals um 750000 M. auf 
1,5 Mill. M. Die neuen Aktien 
werden von der Rheinischen 
Handelsgesellschaft m. b. H. mit 
der Verpflichtung übernommen, 
sie den alten Aktionären im Ver- 
hältnis von I : I zum Kurse von 
200 Proz. anzubieten. (An der 
Dresdener Börse stellte sich der 
Kurs in den letzten Tagen auf 
ciwa 1500.) Neu in den Aufsichts- 
rat gewählt wurden die Bankiers 
Max Walk und Adolf Hanau in 
Düsseldorf sowie Kaufmann Hugo 
Hecht. Der Geschäftsgang wurde 
als günstig bezeichnet, und für das 
am 31. Dezember ablaufende Ge- 
schäftsjahr wird eine befriedigende 
Dividende (i. V. ı5 Proz.) in Aus- 


sicht gestellt. (Wie verlautet, 
sollen Verhandlungen über eine 
Interessengemeinschaft mit der 


ebenfalls zum Konzern der Rhei- 


nischen Handelsgesellschaft ge- 
hörenden Friedrich Elsas jun. 


A-G Chromopapier- und Karton- 
fabrik in Barmen zum gewollten 
Ziel geführt haben. Beide Unter- 
nehmungen gehören zum Konzern 
der Rhein. Handelsgesellschaft 
m. b. H., Düsseldorf.) 


Augsburg. Papierhülsenfabrik 
Augsburg A.-G. Unter dieser 
Firma wurde unter Mitwirkung 
der Commerz- und Privat-Bank 
eine neue Aktiengesellschaft ge- 
gründet. Das Aktienkapital be- 
trägt zunächst ı Mill. M. und soll 
später auf 4 Mill. M. erhöht wer- 
den. 


Dresden. A.-G. für Karton- 
nagen- Industrie, Loschwitz 
Vereinigte Eschebachsche Werke, 
AC. Auf Grund der mehr- 
fachen Berührungspunkte zwischen 
diesen Unternehmungen sind die 
beiden Verwaltungen überein- 
gekommen, zur Wahrung 


KT 


der - 


Fettdicht. Pergament-Ersatz 


Druck in Bogen und Rollen 


weiß. Zellulose undPackpapier 


kauft 


Papier-Schneege / Viersen 


wir verkaufen 
zwei gut erhaltene 


Friktionsschleifer 


System Voith, drei- und fünfpressig, Steindurchm. 1400 und 1200 mm, Stein- 
breite 560 mm, Antriebscheiben 1470<455 und I1200x<300. 
Die Maschinen können sofort besichtigt werden. 


Anfragen an ERNST NAUNDORFF NACHF., Merkelsgrün bei Karlsbad 


Wir suchen eine 


kompl.Feuchtglätte 


mit zwei sauberen Walzen, ‚Ballenlänge ı 1200 mm, Durchmesser etwa 
250 mm mit zwei kräftigen Stuhlen und Zahnrädern, neu oder gebraucht. 


1 Trockenzylinder 


2000 mm, Durchmesser für eine Spannung von 2 Atm. mit Stuhlung und - 
Zubehören, neu oder gebraucht. Angebote in Markwährung an 


N. V. Papierfabrieken van Hontum & Palm, Apeldoorn (Holland) 


BRASILIEN 
Erstklassige Vertretungen gesucht 


für Druckerei-Papier — Zeilungspapier / Drucker- 
farben / Rotationspressen (Marinoni) / Kino-Films 


Unteragenten und Reisende in ganz Brasilien. Uebernahme der Delcredere. 
Ia Bankreferenzen. Correspondenz in deutsch, französisch, englisch etc. 


Bemusterte Eilofferten gefl.'direkt an Hyppolyto Cavelli, Pará. 


Kollergang 1e 


steine 


Raiiineure, Hollë änderwalzen, 


Grundwerke au Basalt-Lava, Granit und Sandstein 


e: CARL ACKERMANN, steinhruchhesitzer 


KOLN, Filzengraben 17. ° 
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Wat ot 


Gebrauchte un 


BLANKFIXFÄSSER 
CHLORKALKFÄSSER 


jede Menge zu 
höchsten Preisen laufend 
von Selbstverbraucher zu kaufen 
gesucht. Offerten unter P. F. 8792 
an die Expedition dieses 
Blattes erbeten 


26 Jahre, ledig, Akademiker, seit 11/2 Jahren Betriebschemiker in Cellulose 
und Papierfabrik in ungekündigter Stellung, sucht sich zu verändern, 
am liebsten als Assistent in moderne Cellulose oder Kunstseide- 
fabrik, auch Ausland, perfekt französisch, deutsch und etwas englisch. 
Angebote unter P. F. 8802 an die Expedition dieses Blattes erbeten 


SEIEN — 2 2 5 R ` r 
Se e E Ges DN 
GE D So Be GE e 
t BE > TEL a G P 
` S - SA? H 
H y Se 


Größeres Spezialwerk der Papierherstellungsmaschinen-Branche 
sucht zum baldigsten Eintritt bei sehr gutem Einkommen 
einen erfahrenen 


Ober-Ingenieur 


gewandt im Verkehr mit der Kundschaft und befähigt zur 
Einleitung und zum Abschluß größerer Geschäfte, Bei zu- 
friedenstellenden Leistungen wird Prokura in Aussicht gestellt. 
Ausführliche Angebote mit Lebenslauf, Zeugnisabschriften und 
Gehaltsansprüchen unt, P.F.8799 an die Exped, d. Blattes erbeten 


KAUFE JEDEN POSTEN 
weiss Hartpost, 18—20 kg 
holzfrei Zeilulose, 40—50 og 


einseitig glatt, hochgebleicht, weiss. Eilangebote mit Mustern an 


höchst sandfrei, bestens geeignet für 
Grobpapier, liefert aus eigenen Gruben 


Gräflich Lippesche Steinbruchverwaltung | 


Berlin W 35 / Schöneberger Ufer 22 


MEEA 


Diplomingeni' ur, 28 Jahre alt, z. Zt. 
seibständiger Leiter einer kleinen 
Holzstoffabrik in ungekündigter 
Stellung, sucht bis Februar oder 
später Stellung in mittlerer oder 
großer Holzstoff- oder Papierfabrik 
oder einschlägiger Maschinenfabrik. 

Angebote unter P.P. 8794 an 
die Expedition dieser Zeitschrift. 


ca. 2500 — 3000 kg 


arfpappen 


1, 2, 3 und 4 mm stark, 
Farbe Rotbraun sofort aus 
Lagervorratabzugeben 


Gebrüder Schmidt 
Berg.-Gladbach 18 


Litt 


zi 
4 leh suche zu kaufen: 


sat. und m’glatt weiß Druck 50 g 
mit Werklieferschein oder Ausfuhr- 
bewilligung nach Frankreich. 


e Karl Wilh. Tretz, Wieshaden 
Zitt 


Zellstoffwatte 


zu kaufen gesucht. Bemusterte An- 
gebote erbeten an 


Heinrich Klouten, Crefeld 
Großhdlig. in Sanitätsmaterialien 


0999044 


Dicke Papierstricke 


zu kaufen gesucht. Aeußerste 
bemusterte Angebote erbittet 


J.Wilhelm Offermann, Kölndd A 
HH HHHHHHH9HHHHHH HH HS 


ët nd A nd P Pd rc! el Pd Sec! Pre Pd ed Pd ? 


233333333323 


Gebrauchte 
aber gut erhaltene 


Maschineneinrichlung 


zurHerstellungvon 


? 
? 
d 
d 
N 
Papier orsandFässem | 
dé 
R 


zu kaufen gesucht. 


- Angebote unter P, F. 
8793 an die Expedition 
dieser Zeitschrift erbeten. 


dät Ad A PAd A Ad Ad Ad Ad A ed AA Ad ed PAd A Pd 
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gegenseitigen Interessen engste 
Fühlungnahme zu pflegen. Zu 
diesem Zwecke ist u. a. be- 
absichtigt, bei nächster Gelegen- 
heit die Vorstandsmitglieder der 
A.-G. für Kartonnagen-Industria 
zur Wahl in den Aufsichtsrat der 
Vereinigten Eschebachschen Werke 
vorzuschlagen und umgekehrt. 


Köslin. Papierfabrik Köslin 
A.-G. Das Unternehmen, in dessen 
Aufsichtsrat die Berliner Handels- 
gesellschaft vertreten ist, schloß 
das Geschäftsjahr 1920/21 mit 
einem Ueberschuß von 758717 M., 
dessen Verteilung nicht angegeben 
ist. Im Vorjahre betrug der 
Ueberschuß 372 129 M. 


Mainz-Kostheim. Kostheimer 
Cellulose- und Papierfabrik A.-G. 
Zu der von der Gesellschaft auf 
den 29. Dezember 1921 ausge- 
schriebenen außerordentlichen 
Generalversammlung wird 
. geteilt, daß die Verwaltung nach 
dem großen Brandunglück, von 
dem die Gesellschaft betroffen 
wurde, es. für ihre Pflicht hielt, 
den Aktionären Aufschluß über 
den Umfang des Schadens und 
über den Stand der Gesellschaft 
zu erteilen. Wenn auf die Tages- 
‘ordnung dieser Generalversamm- 
lung für alle Fälle auch eine 
eventuelle Mitteilung an die Aktio- 
näre nach $ 240 Abs..ı HGB. ge- 
setzt wurde, so bedeutet dies im 
wesentlichen eine Formalität. Es 
ist inzwischen festgestellt, daß von 
den Wirkungen, die nach $ 240 


Abs. ı HGB. eintreten können, in 


diesem. Falle keine Rede ist, da 
. das gesamte Vermögen der Gesell- 
‚schaft unter Berücksichtigung der 
offenen und stillen Reserven die 
vorerwähnte Wirkung vollkommen 
ausschließt. l 


Möckmühl. Papierfabrik 
Möckmühl, A.-G. Der Reingewinn 
für das Geschäftsjahr 1920/21 be- 
trägt bei 350000 M. Aktienkapital 
182 342 M.; zur Ausschüttung ge- 
langen wieder ı2 v. H., 125000 M. 
werden für Neuanlagen zurück- 
gestellt und 15 342 M. vorgetragen. 


Neustadt, Baden. Holzzell- 
stoff- und Papierfabriken Aktien- 
gesellschaft. Durch Beschluß der 
Generalversammlung der Aktio- 
näre vom 5. Oktober 1921 wurde 
$ 22 : Abs. 2 des Statūts vom 


aa März 1897 (in der Fassung 


der Generalversammlungs - Be- 
schlüsse vom 3. Februar 1910 und 
vom 25. September 1918) geändert. 


mit- ` 


| EE EE E E E E > 


Vereinm® w WË Hoen Fah riken 


Düren (Rhid.) 


liefern als Spezialität „Duraniariemen“ . 
für die gesamte Papierindustrie: 


und für Lenixgetriebe — Conusriemen für offenen und 
sekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / Ferner laKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 


| 

' 

| 'Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 
| u.Baumwollriemen / Näh-u. Binderiemen in all. Qualität. | 
OO 


ENEE EE ENEE EE EE HB SSH DS EE EE DI DS SS 


für Papierfabriken liefert 


Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m. b. H. 
E Magdeburg, Breiteweg 146 
Drahtanschrift: Kristall Magdeburg ' 


| Calc. Glaubersalz | | 
| 


Fernsprecher Nr. 8544 


Ca. 10000 kg | 
beste Holzzellstoffwattabfälle 


weil nicht mehr benötigt, sofort ab Lager 
ab zugeben 


Eilofferte an OTTO KURTH, Hainsberg, Bez. Dresden 


Soeben erjchienen! 


Staat und Welt 


Eine gefichtliche Zeitbetrachtung bon 
Dietri Shäfer 
Geheftet M. 40.—, gebunden M. 50.—, in Halbleder M: 90.— 


Der weithin befannte Berliner Hiftorifer und VBorkänpfer für deutfche 
Art und Macht hat in Diefem neuen Werfe feine Anjchauumgen vom 
Staat und deffen Beziehungen zur Melt niedergelegt. — Staat und 
Melt wendet fih nicht nur an den engeren Kreis zünftiger Hiftorifer, 
Auf Die Kreije will er wirken, Die Deg Vaterlandes Not empfinden, 
die des deutjchen Volte tiefer Fal fchmerzt, die mit Hand an- 
legen wollen zur Errichtung und Wiedererjtarfung der Heimat. 


Bu beziehen burğ jede Buğhandlung oder bur d 
Otto Elsner Berlagsgejellichaft m. b. H., Berlin S 42 


| Sranienftraße 140-42 
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AKTIENGESELLSCHAFT/ESSEN 


"e 
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Papiermafchinen-Glättwerke 


mit verlegter Walzenanordnung D.R.P. zur Er- 
zielung gleichmäßiger Olätte. 


Walzenlager ` 
D.R.P. zur Vermeidung des Heißlaufens. 


Anfeuchtmafchinen mit Bürltenwalze 


Biegungsfreie Walzen 
“ mit Hartguß-, Kupfer-, Bronze- oder Gummimantel 
| für jeden Verwendungszweck. 


Papier-, Albeft-, Baumwollwalzen ` ` 
mit öldichtem Verfchluß. | 


Wickelwalzen / Hydraulifche Walzenpreffen 
Faltenftreichvorrichtungen / Schaber 


Walzenfchleifen 


Neubekleiden von Walzen 


oa: 189 


1488 


Ma 
A K 


en 


EE 


für die 


p reis 


Penig. Patentpapierfabrik zu 
Penig. Die außerordentliche 
General - Versammlung beschloß, 
6 Mill. M. neue Aktien mit Divi- 
dendenberechtigung ah ı. Juli 1921 
auszugeben, die den Aktionären 


zum Kurse von 20 Proz. im Ver- 


hältnis von I : I1 angeboten werden. 

Teisnach. Teeisnacher Papier- 
fabrik A.-G. \Vir entnehmen dem 
Bericht des Vorstandes über das 
28. Geschäftsjahr vom ı. März 
rc20 bis 28. Februar 1921. die 
nachstehenden Ausführungen: 
Während der ersten Hälfte des 
Berichtsjahres hielt die rege Nach- 
frage nach Papier unverändert an, 
weiterhin machte sich aber im Zu- 
sammenhang mit der Verschlechte- 
rung der allgemeinen Wirtschafts- 
lage ein starkes Abflauen bemerk- 
bar. Nachdem für mehrere der 
zur Fabrikation benötigten Artikel 
Preisermäßigungen eintraten, 
konnten auch die Papierverkaufs- 
preise herabgesetzt werden. Wir 
erzeugten an Papier 90 144 dz gc- 
een 87629 dz im Vorjahre. Das 
Auslandsgeschäft war zu Anfang 
des Berichtsjahres lebhaft, machte 
aber im weiteren Verlauf aus An- 
laß der unsicheren Verhältnisse, 
besonders wegen der Valuta, 
einer großen Ruhe Platz. Der 
Wasserstand bewegte sich im 
mittelmäßigen Grenzen und er- 
möglichte uns unter zeitweiser 
Zuhilfenahme von Dampikraft eine 
Holzstofferzeugung von 83957 dz 
gegen 80 322 dz im Vorjahre. Für 
Unterstützungen und für Zuschuß 
zu Ruhegeldern an. Arbeiter und 
Angestellte wurden: 25 096,90 M., 
an gesetzliche Leistungen für 
Personalversicherung 126 053,72 M.. 


an laufenden Steuern und Ver- 
sicherungen 1106 839,29 M. ver- 
ausgabt. Die während des 
Krieges und der Nachkriegszeit 
bestandene Unmöglichkeit, die 


stark beanspruchten und infolge- 
dessen entsprechend abgenutzten 
Betriebseinrichtungen so instand- 
zuhalten und zu ersetzen, wie es 
in normalen Zeiten möglich und 
erforderlich war, machte sich in 
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-Gesellscha 


Sondererzeugnis 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


Papier- 


Vollendete Hochslanz-Politur / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


w 
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ft 7 Alfeld (Leine) 


der Abteilung Hartgusswerke: 


und Pappen-Industrie 


e r it u n d s c h n e II 


; ER RER E G 
e e 


liefert 


seit vielen Jahren 


Gummi- 
WOn!zenbezüge 


für Papier-Maschinen 


* 


>992906999 4949 + 
Extra schwere 


Qualitätsgewebe 


für die gesamte Papierindustrie 


Metailtücher und Stahl- 
draht-Transportbänder 


Mechanische Drahtgewebefabrik 
und Handelsgesellschaft m. b. H. 
Saarbrücken | S 


Telegrammadresse: Drahthandel 


0000009000000. 990000000000000000000000000000006 
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erh) 


zur Verwertung von 


Schälspänen 
er H 
als ; 
billiger Ersatz-Brennstoff 
für teure Kohlen 
x% 


Alhert Bezner 


jii ; e 
| n TENE -- - Maschinenfabrik 


| 
Ravensburs 
(Württemberg). 82 


Bee OS 


Schüinaschinenspäne 
H 


Stuttgart- Cannstatt. 


für Kohle u. Antallprodukte, Koks u. Koksasche 
NYEBOE & NISSEN 


Hansahaus, Mannheim Zweigbüro: Breslau 23 
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H 


Leger 


H 
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| | | = 

ı Rohkasolın ; 
aus eigener Grube. 

8 Rationelle Analyse 


Tonsubstanz . . . . 62.23 v. H. 
Quarz ....... 36.22» » 
Feldspat...... I.55 > >» 


100.00 v. H. 


Ganz besonders für die Papier- 
fabrikätion geeignet, liefert 


Schwepnitzer Tonwerke Ernst Neumann, 


Schwepnitz i. Sa. 
FernsprecherNr. 25. 


Siehtuchdecke 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 
seit vielen Jahren bestens be- 
währt, besser u. doch billiger als 
Gummi. — Verlangen Sie be- 
musterte Offerte u Referenzen 
vomalleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. S. 


i = ; 
Briefmarken 
Jose, aul Briefen etc. kauft jedes 
Quantum zu hoben Preisen 


OTTO HASE 
Frankfurt a. M., Zeil 68 


E À 


Bandeisenshlösser und 
Verpackungs -Bandeisen 


liefert als Spezialität `" 


Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk ` 
Carlsthal 
Post Kaiseratt, Rheinland. 


go oe > 


Prima 
Baumwoll. | 


eckelriemen | 
j 


fabriziert in allbekannter 
Güte und Qualität 


HermannBragard 


H gegr. 1850 Köln a. Rh. gegr. 1850 i 
Luxemburger Str. 40 Telefon: B. 1056 b 
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teMetalituch-Fabriken 


` bisher: Chr. Steinmayer & 4 6 Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Wirt) 


Maschinen- Siebe ' 


| 
_ liefern sämtliche Arten 


in "anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


ihren Wirkungen auch im Be- 


richtsjahre insofern noch fühlbar, 
als weitere umfangreiche Instand- 
setzungen und Frneuerungen an 
bestehenden bzw. überholten Tei- 
len des Betriebes behufs Wieder: 
herstellung der Leistungsfähigkeit 
desselben vorgenommen werden 
mußten. Der im’ Vorjahre schon 
eingeleitete Bau von sechs Ar- 
beiterwohnhäusern mit je zwei 
Wohnungen, den wir zur, aller- 
dings nur teilweisen, Linderung 
der Wohnungsnot vornehmen 
mußten,. wurde im Berichtsjahre 
vollendet. Zur notwendigen Ver- 
stärkung unserer Wasserkraft be- 
hufs Ersparung an Kohlen wurde 
der Bau einer Ueberwasserturbine 


erforderlich, mit welchem wir im 


Sommer 1920 begannen. Ferner 
haben wir den schon länger ge- 
planten, nun nicht mehr aufschieb- 
baren Umbaü unserer Stoffsortie- 
rungs- und Entwässerungs- Anlage 
im DBerichtsjahre in -Angriff ge- 
nommen. Außer den vorgenannten 
hauptsächlichen Bauten. waren 
noch verschiedene Um- und Neu- 
bauten erforderlich und erhielt das 


Anlagenkonto nach Berücksichti- ` 


gung der Ueberteuerung die in der 
Bilanz aufgeführten , Zugänge. 


Das Wertpapierkonto ermäßigte. 


sich durch Abgang von Kriegs- 


anleihe zur Zahlung der vorläufi-- 


gen. Veranlagung zum Reichsnot- 
opfer gegenüber dem Vorjahre um 
60 880,25 M.- Zur Einlösung sind 
noch nicht vorgezeigt worden: 
Von ausgelosten Schuldvetschrei- 
bungen 3 Stück Lit. A Nr. 37, 
102, 234 zu je Iooo M. (105 Proz.) 
= 3150 M., 6 Stück Lit. B Nr. 18, 
'74, 230, 428, 464, 473 zu je 500 M. 
(105 Proz.) = 3150 M., ı5 Stück 
Lit. C Nr. 16, 17, 18.195.280: 336, 
337, 338, 339, 349, 401, 402, 403, 404, 
405 zu je 200 M. (105 Proz.) 

3150 M., zusammen 9450 M.. Von 
Dividendenscheinen aus. 1919/20 
‘Nr. III, 171, 239, 261, 335, 362, 375, 
. 376, 406, 435, 491, 492, 503, 655, 
659, 721, 918, 944, 945, 969, 1205, 


1254, 1389 23 Stück zu je 320 M. 


— 73606 M, In: der außerordent- 
lichen SE vom 
26. November 1920 wurde die Er- 


A D 
` > 


TEE ET en 
Eu a Wee Aer d 


| Eloesser-Krafthand-Ges. WAN ` 
Charlottenburg d 


` 


Stahlband-Antriebe "Zeen 
Umwandlung von ‚Seiltrieben 


EEE EEE EEE EEE) E Een 
CU? 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a. S: 


Beratender Chemiker für ale Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen o `" Begutachtungen m - Verfahren 


Hi. Holländermeffer a Grundwerke = E Holl ändermi ler Wal» Holländermeffer + Ee DI. 


BL Schaber x Papiermeffer x StrohmefJer (E dal Schaber + Papiermeffer x Strohmeffer 
» Lumpenme/Jer » Tellermejfer ufw. » I . Grun dw erke. e IR E + nn ufw. D 
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Glyzerin | 
Harz. Paraffin 
Gummi-arabicum | 


(Cordofan) | für 
x ak Wasser 
Martin Goldring| |] Zwecke der Stoffwässer 
Düsseldorf | Industrie Abwässer 


Tel.-Adr. „Goldring“ 
Fernsprecher 9799 


d 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen 

Spezialifäf seit 1880 um Prima Referenzen . 
Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 
vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 


Be BU 
iiti Sa 


MP KRAUSE“ ën, 

Hydraulische Glättpressen 
Kar allerschwerster Bauart bh, 
mit Druck von unten, in Größen von 100x77 em, x 


11x85 cm, 131X106 cm u. 160X 120 cm Druckflädhe 
n etwa 4-5 Monaien lieferbar. — Ferner sind 


> starke hydraulischePreßpumpen ` - 
SS „KRAUSE“ ` £ 


mii 2 und 4 Kolben soferi ab Lager Meforbar. 


Verlangen Sie SI 
Sonderangebot Pf. 3689 A 


KARL KRAUSE » A.-G. » LEIPZIG 


Lager: KARL KRAUSE +» G.m.b.K, + BERLIN C 19, Seydelstraße 


| re ne 
d 


Fichten- 
Schleifholz 


weiss geschält, 1 und 2m 


' lang, grosse Posten nach i 


allen Gegenden Deutsch- 
lands prompt lieferbar 


HolzhandlungDrechsel 
G.m.b.H., Dresden-N., 
Gr.Klostergasse8, Fernruf 19015 


fein gemahlen 


liefern: 


Vereinigte 
trossalmereder Thonwerke 


Grossalmerode - 
Bezirk Cassel 


N 


ya 
SCH 
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höhung unseres Aktienkapitals von 


2 Mill. auf 4 Mill. M. beschlossen. 
Die neuen, für das Berichtsjahr 
zur Hälfte dividenberechtigten 
Aktien sind inzwischen ausge- 
geben worden. Aus dem erzielten 
Agio hat nach Abrechnung der 
Ausgabespesen der gesetzliche Re- 
servefonds eine Stärkung von 
375 309,55 M..auf 765 309,55 er- 
fahren. Das bisher geführte 
Holzstoff-Reservekonto haben wir 
der Einfachheit wegen mit dem 
Reservefondskonto Il zu einem 
Konto vereinigt. Für die außer- 
ordentlich hohen Kosten der künf- 
tigen ZErsatzbeschaffungen fur 
unseren Betrieb, besonders von 
Maschinen, haben wir einem 


Werkerhaltungskonto den Betrag 


von 1000000 M. vorweg zugeführt. 
Nach Verbuchung der Abschrei- 
buugen in Höhe von 174250 M. 
sowie der satzungsmäßigen und 
vertragsmäßigen Tantiemen an 
Aufsichtsrat und Vorstand und 
Gratifikationen an Beamte ver- 


bleibt ein Reingewinn von 
313 243,18 M. Wir beantragen, 
hiervon dem Personal - Unter- 
stützungsfonds 500 000 Mark, 
dem Arbeiter - Unterstützungs- 


verein Teisnach 350000 M., dem 
[elkredere-Konto 150000 M. zu- 
zuweisen, 20 Proz. Dividende mit 
600 000 M. zu verteilen, wobei die 
2 Mill. M. neue Aktien beschluß- 
mäßig diesmal nur die halbe Divi- 
dende erhalten, und den Rest von 

243,18 M. zuzüglich des Vor- 
trages aus dem Vorjahre 165 457,82 
Mark mit zusammen 173701 M. 
auf neue Rechnung vorzutragen. 
Lie Veröffentlichung unseres letz- 
ten Jahresabschlusses fiel in die 
- Zeit einer heftigen Polemik gegen 
die Zeitungsdruckpapier-Fabriken. 
Obwohl unser Unternehmen über- 
haupt kein Zeitungsdruckpapier 
herstellt, wurden wir in die An- 
griffe mit hineingezogen und der 
Preistreiberei beschuldigt; sogar 
eine gerichtliche Voruntersuchung 
wurde gegen uns eingeleitet. De- 
ren Ergebnis wird die völlige Un- 
haltbarkeit der gegen uns erhobe- 
nen DBeschuldigungen erweisen. 
Im neuen Geschäftsjahr hat die 
längere Zeit anhaltende Flauheit 
im Geschäftsgange in letzterer 
Zeit wieder einem regeren Absatz 
Platz gemacht. Der \Vasserstand 
ist infolge der lange andauernden 
Trockenheit zurzeit noch un- 
günstig. Ueber die weitere Ent- 
wicklung des: Jahres läßt sich bei 
der Unsicherheit unserer Wirt- 
schaftslage ein Urteil nicht ab- 
geben. 


Ausuländische 
Geschäftsnachrichten. 


Interessengemeinschaft. Die 
Silleiner Cellulosefabrik A.-G. in 
Zillein (Zilina) und die Rosen- 
` berger Cellulose- und Papier- 
fabriks-A.-G. in Rosenberg (Ru- 


Lumpen-, Papier- u. Pappenabfälle 

VE a a a E E E 

BESO a A a E A E E ERE E 
liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Alfred Hähner, Chemnitz, Färberstraße 3 


Telephon: Nummer 9068 « Telegramm-Adresse: Eisenhähner 
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| Maschinenmesser = Fabrik u. -Schleiferei 


Papiermesser, Pappen- 
scherenmesser, Teller- 
Zn, messer, Ritzmesser, Quer- 

T D schneidemesser, Kreis- 
An THUR NEUBAUER nun, = r reis 


messer, Stanzen. 


Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 


Spezial-Schleiferei fürälle vor- 
kommendenMaschinenmesser, 


Liefere nur anerliannte 
i Kl. Plauensche Gasse42 — See 20644 . Qualitätsarbeit. 


a => 5 > U «Ei 5 off 8 ff 8 ff 8 gt RN lf EEE En 8 ff Ra I «eis u ag Bag H EU 8 ffr 8 ffr ie > RH ffr BR ffr a gf 8 
— E ner 


RE 5 «<i> u «> 8 fr Hi <> U ER a A fr D ff be 
ge SE SPO O AE DE TE Ic DYL 7 SD 7 gf 


FERD. JAGENBERG, REMSCI 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


iefern 


'Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN 


° 


Mitteldeutsche TERO were und Hebezeugefabri W.ENGEL, 


Sol I D e Geet 
a = Zur 
D: 16 es See 


Nied 3 b. Frankfurt a. M., Obere Mainstraße : 2—7. Tel. Amt Höchst azı: 


ausMilhgewonnen, 
fürgestrichenesPapier 


L. Poirier, Fabrikant, 


94, rue Lafayette, Paris (France) 
Telegr. - Adresse; Lupoicaseo, Paris 
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Gummi-Walzen-Bezüge 
Nachweisbar über 2000 Bezüge geliefert, langjährige Erfahrungen 


Schmidt & Brösel, Hallea.d.S. 


HHH 


d GLEICHSTROM-HEISS- NS 


= DAMPFMASCHINEN 


mit Gabelrahmen, Kolbenschieber- oder Ventilsteuerung und Achsenregler 


e 


~ 


KAC 


Bi 


ee a 
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 PRAMDS & FREUDENBERG _ SCH 


Maschinenfabrik SCHWEIDNITZ Kesselschmiede e 


2 md 
mmm 
E D'REI 


E 


Ill. 


H 
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Otter 


in sorgfältiger, schwerer Ausführung 


Chr. Wandel, Reutlingen 
Metalltuch- und Maschinenfabrik. 
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zomberok) sind durch Aktienaus- 
tausch in eine Interessengemein- 
schaft eingetreten und werden von 
nun an. beide :Unternehmungen 
einheitlich durch die Silleiner bzw. 
deren Generaldirektor Nečas ge- 


führt werden. Die Silleiner Cellu- ` 


losefabrik erzeugt. pro Jahr über 


18000 Tonnen zum großen Teile 


gebleichte Sulfitcellulose, während 
die Rosenberger von ihrer Pro- 


duktion von 16000 Tonnen Cellu- 


lose mehr als die Hälfte zur eige- 
. nen Papiererzeugung verwendet. 


Beide Unternehmungen verfügen |, 


Ober reiche . Holzbestände und 


mehrere Sägewerke Zu diesem. 


Konzern gehören noch. die Kunst- 


faserfabrik A.-G. in Senica, die. 


Silleiner Forstindustrie A. Bei in 


‚Sillein (Zilina), und. die Arvaer In- 


dustrie A.-G: in Unter-Kubin. Die 
Oberleitung sämtlicher Unterneh- 
mungen liegt in den Händen des 
. General Idirektors Herrn Thomas 
Nečas. 


Preßburg. Die ee E 


. Papierfabrik A.-G. hat ihre Ver- 
tretung für Mähren der Fabrik 


Keiler & Benedikt, Brünn, Dor- 


nychgasse 19, übergeben. 


Ä Kleine Mitteilungen. II | 


Dampferabfahrten ab Stettin 
nach: Danzig, Memel: Dampfer 
„Arcona“, etwa 31. 12. — Danzig: 
Dampier „Siegfried, etwa 21. 12. — 


Königsberg/Pr.: Diampfer „Leon- 
tes“; etwa 20. 12. — Rostock, Wis-. 


mar, Lübeck, Hamburg ein: bis 
zweimal wöchentlich. — Hamburg, 
Kiel: Dampfer „Otto“, etwa ı8. 12. 

- ‚Kopenhagen und Gothenburg 
sowie in ‚Durchfracht nach däni- 


schen Provinzhäfen: Dampfer | 
„Odin“, etwa 20. 12. — Kopen- 
-© hagen, Kristiania: Dampfer „Yrsa“, 


etwa 23. 12. — Stockholm: Damp- 
fer „Alexandra“, etwa 24. I2. — 


Stockholm, kanar . Dampfer 


„Gustaf Wasa“, etwa 22. ı2. — 
Arendal, Kristiansand-S.,, Eger- 


sund, - Stavanger, Haugesund, 
Bergen/N., Aalesund, “© Kristian- 
sund-N., el MASS, 
„Skitta“, etwa 20. ‚Diampfer 


„Lrondhjem‘“, EC ES 12; 


. Libau: Dampfer „Rudolf“, etwa 
17. 12. — Riga: Dampfer „Vic- 


toria“, etwa 17. 12.; Dampfer „Ost- 
see“, etwa 24. 12. — Helsingfors 
(auch in, Durchfracht nach finni- 
schen Provinzhäfen, soweit eis- 


frei): Dampfer' ‚Oihonna“, etwa 


21. 1ı2.; Dampfer „Regina“, etwa 
24.12, == Rotterdam ein Dampfer, 
etwa 20. 12: — nn Dampfer 
“ „Orontes“, etwa I5. — Hull: 
"Dampfer „Sergei“ d GC Du, E 
Liverpool, Swansea mit Umladung 
in: Kopenhagen’ “Nordafrika, 
Griechenland, Sysien und Alexan- 
drien direkt: Dampfer „Marien- 


burg“, etwa 24. i2. — Häfen des 


‚Schwarzen . Meeres: Dampier 


ISONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 


fm. IN.Kö teen: x < 


Transportgeräte-Fabrik ( 
BergischGladbachNr.104 ONV 


Messer- 


o AN schleimaschinen | 


tür kurze u. lange Messer 
(bis 4,80 Mefer) Dë als 


langjährige Spezialifäf 
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W. Bitter, Altona-Elbe 


Maschinenfabrik ~ l Gegründet 1848 


Chr. Heinrich Thomas . Lengenfeld LN ugeet) 
E OTADI 


Gegründet 1834 
| empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- ` 
'sowie Cellulose-Fabriken in wirklich a Ausführun 


Ta g esli ic ht la | TZ 


korrigieren ünter Verwendung von Halbwaftlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 


UO 


das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- ` 


- streuten Tageslicht durchaus. gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent- 


- behrlich für: Papierfabriken, Druckereien, Färbereien usw, Die Tageslichtlampe ist ` 


| eine epochemachende Erfindung! 5 


Gefl. Anfragen. sind zu richten an 


. C.W. Fuss, Düren (Rhld.) 
Postfach 179 — Lampen- aD — Fernruf 987 


Harz Wa 
Casein 


aus direkten Zufuhren liefern 


| Gebrüder Destreicher | 
R RESLA u 1 
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wee im Den UN Treibriemen u. Transportgurte 
| Asbest- und Gummifabrikate 
Stopfbüchsenpackungen 


Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN& SCHULTE - ' HANNOVER | 


Fabrik chem.-techn. Produkte, G: m. b., H 


WW 
Fichten- 


schleifholz und 
Schnittmaterial | 


jeglicher Art 


X% 


S | nn 7 RER E SR | 
Brennholz fage | 


Hetes 
voreinigt alo Voradge - 
j le An 


Schneidemaschinen 


mit Rädervorgelege 


leichte und schwere Ausführung, mit und ohne Zug- 
stangen, auch mit SEIDEIPISSSUNG und Schnittandeuter | 


CE. Prpa poen pepee ; 
A A GHINENFABRIK 
Töobinmgen 32? |j 


HOLZ 
Packbretter- und Latten, Kisten- 
bretter- u. Teile, Laub-u. Nadel- 
höizer, Papier u. Modellkölzer 


frei WE Stationen ae en 


Holzhandlung ind istentabrik 


Braunschweig 


m \ l 
Kiste nbrette r Von 50—100 cm Schnittlänge freibleibend sofort ab Lager 
lieferbar. Verlangen Sie noch heute Angebot Pf 4215 
l unt. Bekanntgabe der gewünschten Größe und Ausführung 
f ackb retter Über 60000,,KrauseïŤSchneidemaschinën sind in der ganzenWeltverbreitet ` 


liefern nach allen Stationen 


Loewe&Co.,6.m.b.H., Cassel | KARL KRAUSE KSE LEIPZIG | 


LAGER: KARL KRAUSE + G. M. B. H.+ BERLIN C 19, SEYDELSTR.11 

Bullen-Pressen | 
| A Press-Fl 
TesS-FIX 


f. alle vorkommen- 
den Zweckef.Kraft- 


Fichte- und | 
ES, 


und Handbetrieb in 
eg a 
S NM a WW Ss Petzold è Haring 
Lindemann & Schnitzler eng leipzig 13, Otto Schill- 


Düsseldorf 11j. 
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„Marmara“, etwa 30. 12. — Ame- 
rika und überhaupt Uebersee mit 
Umladung über Hamburg oder 
andere Seehäfen in Durchfracht. 
— Ferner nach Häfen Spaniens, 
des Mittelländischen und Schwar- 
zen Meeres sowie der Levante auf 
Durchgangskonnossement, soweit 
angelaufen, ab Stettin mit Um- 
ladung über Hamburg. 

Zu allen Frachten nach Libau 
und Riga wird jetzt ein Winter- 


zuschlag von 100 Proz. erhoben 


und nach Helsingfors ein solcher 
von 33% Proz. Nach Reval sind 
die Frachten ebenfalls um 100 
Prozent erhöht. 

Aenderungen vorbehalten. 
(Mitgeteilt vom Spediteur-Verein 
Herrmann u. Theilnehmer, Stettin.) 


Zahlreiche Fabrikbrände er- 
eigeneten sich wieder in der. 


letzten \Voche. So brach. in dem 


Arbeitsraum der ` Laubaner. 


Papierindustrie (Inhaber Buch- 
druckereibesitzer Ostermann) in 
der Nacht vom ı. Dezember ein 
Brand aus, der, genährt von dem 
dort lagernden Papier, leicht gro- 
Bere Ausdehnung hätte annehmen 
können. * Den  herbeigerufenen 
Mitgliedern der Fabrikfeuerwehr 
selang es im Verein mit einigen 


Nachbarn den Brand zu dämpfen. 


und zu ersticken. Der Brand selbst 
wurde von der durch die Straßen 
patrouillierenden | Schutzpolizei 
entdeckt. 

Ein weiterer Brand anfang 
in der Papierfabrik Halbrock in 
Hillegossen, wo noch nicht ganz 
verglühte Kohlenschlacken die ge- 
waltigen Holzstöße der Fabrik 


entzündet hatten. Nur dem schuet, 


len und energischen Eingreifen der 
Bielefelder Feuerwehr, die mit der 
Autospritze in Io Min. zur Stelle 


war, und der Heeper Feuerwehr. 


ist es zu verdanken, daß der 
Brand, bei dem für etwa 50 000 M. 
Holz dem verheerenden Elemente 
zum Opfer fiel, nicht größeren 
Umfang annahm. Das auf dem 
Hofe lagernde Holz hatte einen 
Wert von sechs Millionen Mark. 

Ein nicht mehr aufzuhaltendes 
Feuer entfachte sich in dem 
Trockenraum der Pappefabrik 
Gosbach in Geislingen, das die 
ganze Fabrik einäscherte. Der 
Schaden soll recht beträchtlich 
sein. | 
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Ich kaufe 


` ein- und zweiseitiges 


$ Kunstdruckpapier und 
Kunstdruck-Karton 


für Vierfarbendruck geeignet, in allen 
Stärken und Form ten. Ich bitte um 
Angebot und. Muster. 


Verlag für Volkskunst und Volksbildung 
Richard Kantel, Lahrin Baden 


ung "a"n a"n an" 


H 
f 
ii 


EE EE EE EN 


BOTTICHE 


aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


Gegründet 1860 eg, Feinste Referenzen 


EE 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


Alfred Zimmer, Dresden N 25; Grossenhainer Strasse 8 


Fernsprecher: 12146, 19443. Telegr.- Adr.: Produktenzimmer 
EENSNGEEEUEERENEEUESENNERDNEREEEENERGEHUEGENENDREHRERGRERERBRERRERE 


‚BSRORSSSWEBEBRRMM 


|E.JEENICKE & Co./ DORTMUND 


Kesseleinmauerung / Ofenbau 
Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


Xernleder 
Chromleder | 
Karmelhacarriemen 
olatariemen ` 
önrdergurte 
ech Lederartikel 


RA 
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Döbelner Faßfahrik haupt g bo. 


Döbeln i. $. 
Fernruf 387. Telogr.-Adr. „Faßfabrik“. - 


| Spezialitäten: o 
- Laugentürme, Laugenbottiche, 
Stoff- und Rührbütten, 
Holländer, Waschtrommeln, 

Bottiche in jeder Größe. 


E 


Feinste Empfehlungen des In- und Ausland l 


EE 


Slslslelelelelelslelsl = s[ajala]als onoaoo 


Anzeigen, welche in der nächsten Ee 
des ,„ Papier: Fabrikant“ veröffentlicht werden . 


so/len, müssen spätestens bis Mon tag 
m unseren Händen sem. 


HEINR. HOFFMANN & Co 


_ Werkzeugfabrik Hagen i W. 
SPEZIALITÄT: 


mn DILDDEDTEDDDEREITDDDDDDEDITIIIEELIITIEITET EIN 


`" SU OUT ODC DO DL LIL 1 


| oschmenfhr Erla 1. Eug. | 


liefert schnell und preiswert in solidester Ausführung 


 Kolzschleifapparate 


für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 


E Holzstoff- und Pappen- 
Entwässerungsmaschinen 


E  Siebzylinder 


in dest EE 


DUDU mp DUDU OTTO OD IE 


D 
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Elektrische 


dc Lampej 


- Unentbehrlich 
zur genauen Erkennung der Farben bei künstlichem Licht 


Passend für normale gasgefüllte Glühlampen, 
sowie für alle Stromarten und Spannungen 


Alleiniger Fabrikant: 


Ban am kmh, Br 


Alexandrinen- 
E 


Schopper Schnell egene 


Wertvoll für a welche ` Ki 
Papier herstellen, lieiern 
oder verbrauchen. 


Normal- De ee | 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 


für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 
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Stempel 


sowie alle 


Gravi erungen 
SEENEN 


"Rhein. Stempelfabrik, Gravier- u. Kunst- 
Kirche 7 anstalt, veer d _Tel.8765 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Karl Arzt, Spundentahrik 


ICHELSTADT, ODENWAL 


l SIP | 


Braune 
. Packpapiere 


tärbı man am billigsten mit Casseler: 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 1. 


G.E.Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a.d. Weser bei Cassel 
gegr. 1785 


` prima weiss und me 
Fr Scherber ` 


Meidberg b. Königstein a. E ` 


Papierrollen 


bis zu 150 cm Breite und 60 cm Durch- 
messer, teils in schmale Abreißrollen und 
verarbeitet in Falten- oder Flachbeutel 


Windener Jülen- und Papier- 
| warenfabrik Peter Bat & Co. 


Winden (Kreis Düren) 


 Ausbohren 
von Dampfzylindern 


‚Motoren- und Pumpenzylindern, 
Abfräsen von Schieberflächen 
ohne Demontage der Maschinen 


Kolben u. Kolbenringe aller Art U 


H. Tschentschel, Maschinenf, 
Breslau e 63 F ernspr. Ring 9421 


für Ballenanfende / Ee 
Krane für alle Betriebsarten 
liefern alslangjährige 
Spezialität 


Firma J. M. Forbriger 


Saalfeld an der Saale 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Holzmehl 


Wandwinden 5 
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Gentrup Ae Det 


„Halle a. 


is Jnlouse- Ruuchschieher 


„Patent Gentrup“ 


mit und ohne selhsttätige Regelung 


‚General-Rauchschleber 


bis zu den grössten Abmessungen 
"bei spielend leichter Betätigung auch 


mit elektrischer | 

== Fernsteuerung 
WS Seit Jahren bewährte Bauart 

Ueber 2500 Anlagen geliefert 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


GENTRUP & PETRI 


| Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt ` 


Zahlreiche 
Anerkennungen, 
vieleNächbeftellungen. 


für modernen 
Keffelkaus-` 
betrieb. 


mut "RAUCHSCHIEBER 
` tirDampfkelfelantagen 


Transport ~Aktiengesellschaft 2 
(Oderhof) SIETII N ee | 


Bern 


Internationale Speditionen. 


Verfrachtung 
Lagerung / Versicherung / Inkasso 


Geeignete hagerräume 


mit Gleis- und Woasseranschluss für Papier- 
und andere Trockengüter 


d 


` Tel.-Adr.: „Hansatransport”. Tel.: 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 
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Maschinenfabrik zumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 
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Papiermaschine für dünne Papiere 


mit Selbst- und Handabnahme 


om, 
E Für höchste Dampfleistungen | E > 
©  WwassekRöhkkesser “a 


(System F & F) mit doppelter Schlammabsceidung 
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>y FREMBS& FREUDENBERG, Schweidnitz d 
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eniger Maschinenfabrik 
und Eisengiesserei A.G. Penigi.S. 


Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins - 

Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
= Mit der Beilage „Cellulosechemie“ | 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M.25,—, einschließlich Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Proyinzen Polens M. 50,—, Ausland M. 80,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M. 4,—, ältere M. 5,—. Ab- : 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck-Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri» : 
kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu, : 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 
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Herausgegeben von OttoElsnerVerlagsgesellschaft m.b.H.‚BerlinS42, Oranienstr.140/142 
Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 5044 < Telegramms»Adresse: Elsuierdruck 
` Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite 
1,20 M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei: 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
zugsplätze zu erhöhten Preisen, Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch . auf Lieferung oder 
Nachlieferung der „Zeitschrift oder auf Rëck, 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall, 
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Alte Papiermühlen der deutschen Küstenländer. 
Von Friedr. von ögle. 


Im Festheft des „Papierfabrikant“ vom Jahre 
1908 hat der Verfasser unter Hinweis auf den idealen 
Wert solcher Forschungen einen Aufruf erlassen, die 
vollständige Papiergeschichte einzelner Länder auf- 
zurollen. Weil sich aber keine neuen Forscher dazu 
einfanden, so stellte der Verfasser in den folgenden 
Jahren selbst eine vollständige -württembergische, 
eine bayerische und eine schlesische Papiergeschichte 
fertig, womit im Verein mit Kirchners sächsi- 
scher Papiergeschichte, also erst vier Länder Be- 
arbeitung gefunden haben‘). 


> Sächsische Papiergeschichte von 
. Prof. E. Kirchner, unter dem Titel „Bilder der 
Vergangenheit“ im „Wochenbl. f. Pap-Fabr.“, Bibe- 
rach i. Württ., Jahrgang 1900—1905. 
Altschlesische .Papiermühlen von 
"Friedr. von Hößle, im Festheft des „Papier- 
fabrikant“ vom Jahre 1913. 
WürttembergisrchePapiergeschichte 
70 alter Papiermühlen von Friedr. von Hößle; 
begoinen i. „Wochenbl. f. Pap.-Fabr. , Festheift 1914, 
fortgesetzt 1918. 

Bayerische Papiergeschichte 185 al- 
ter Papiermühlen von Friedr. von Hößle; begon- 
nen in der „Pap.-Ztg.“ v. C.-Hofmann, Berlin, 
Jahrgang 1918 u. ff. 


Mit der nachfolgenden Abhandlung will der 
Verfasser eine umfangreiche Geschichte einiger 
Hansastädte, dann von den ehemaligen Herzog- 
tumern Mecklenburg, Pommern und Schleswig-Hol- 
stein bringen. | 

Kaiserliche Schutzbriefe waren einst hoch ge- 
achtet und ihren Inhabern von unschätzbarem Wert. 
So bot auch der von Kaiser Friedrich I. (r152—-1190) 
der Stadt Lübeck ausgestellte Freiheitsbrief, laut 
welchem ihre Kaufherren in fremden Ländern Han- 
del treiben duriten, die Grundlage für die mächtige 
„tansa“ Norddeutschlands. 


Lübeck, die freie Reichs- und Hansastadt, war 
mit stark belebtem. Ostseehafen im späteren Mittel- 
alter zur wichtigsten deutschen Handelsstadt auf- 
geblüht; aber nicht nur dieses, sondern auch unsere 
übrigen \nordischen Seestädte Bremen, Hamburg, 
Wismar, Rostock, Stralsund, Stettin und Danzig 
traten bald in regen Verkehr mit den südlichen Län- 
dern; selbst Danzigs Schiffe waren in Rom und Ve- 
nedig wohlbekannt und gerne gesehen. 

Da ist es also selbstverständlich, daß die Schiffe 
unserer nordischen Kaufherren neben den Produkten 
Italiens und der Levante, wie Südfrüchten, Oel, 
Wein, Seide usw., auch das vortreffliche Papier der 


. dem Bienenkorb“ 
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alten ee Fabriano— V a 
land und Genua °) mit nach Hause brachten! 

Das Staats-Archiv in Lübeck verwahrt ein Pa- 
pier von ehrwürdigem' Alter, nämlich das anno 


1230 in Sizilien geschriebene Mandat Kaiser Fried- . 


richs II., mit welchem der Stadt Lübeck die Ab- 
haltung von Turnieren verboten.wird. Dieses, wahr- 


scheinlich vom Orient herübergekommene Papier ist ` 


ohne. Wasserzeichen. Es ist reine s L einen- 
pa p jer. , 
Die ältesten, au Papier geschriebenen Archi- 


valien in Stettin sind: 


eine Handschrift des Jahres 1367 mit dem Wasser- 


zeichen eines schreitenden Löwen, . 
die Hausakten der Stadt Stettin vom :Jahre 1370 


mit dem Wasserzeichen einer Wage, von 1407 mit 


zwei Kreisen und von 1424 mit einem Greif, >: 
das Ausgabenbuch des Marienburger Hauskomptur 
von I4IO—20 mit neun verschiedenen Wasser: 
"zeichen. 
Das Stadt-Archiv von Kiel besitzt Papier Konzepte 
des Stadtschreibers mit 1376 beginnend. 

Papier war also im 14. Jahrhundert in den deut- 
schen Küstenländern, ebenso wie in Süd- und 
Mitteldeutschland schon in. Gebrauch und man bezog 
.es zunächst von den oben genannten südlichen 
Quellen; später wurde Papier aus Ravensburg, Basel 
und Straßburg, dann zu Wasser auf der Elbe aus 
Sachsen und Böhmen eingeführt. 

In einem: großen Akt der Stadt Lübeck fand der 


Verfasser folgende fremden Wasserzeichen: von 1640 ` 


Doppelturm aus Ravensburg, von 1655 Ente aus 
Nürnberg, von 1670 Narrenkappe aus Basel. 

‚Im 18. Jahrhundert wurde neben einheimischem 
Erzeugnis (das für den Bedarf nicht hinreichte) 
holländisches Papier in großen. Mengen eingeführt, 
und die Akten der norddeutschen Archive 
Tausende von. Blättern mit der „Hollandia, dem hol- 
. Jändischen Löwen, dem Amsterdamer Wappen, sowie 
von mehreren bedeutenden hol- 
ländischen Papiermühlen, wie Honig, 
. Kool u. a. auf. 

Als Papierverbraucher standen nach den Stadt- 
und Herrschaftskanzleien wohl 
häuser an zweiter Stelle, so daß auch das Interesse 
für Errichtung von Papiermühlen frühzeitig zum 
Ausdruck kam, wenn schon Pergament nebenher 
besonderes Vertrauen genoß, denn am Anfang des 
re Jahrhunderts ersuchte der Rat vom Lübeck den 
Revaler Magistrat, ihm gerichtliche Urteile nicht 
auf Papier, 


lassen, 
„wante dat pappir ee is.‘ 
Von der Bevölkerung, N viel  leinene 


Wäsche und Kleider benutzte, Del genügend und 


gutes Rohmaterial ab,- und an Wasserläufen zum ` 
Betrieb von Papiermühlen fehlte es in den Küsten- 


— 


ländern auch nicht. 

Die Hansastadt Lübeck hat den Ruhm, daß in 
ihrem Gebiet: schon bald nach 1400 Papier gemacht 
wurde; 
nach 1500 Papiermühlen; 
Danzig ist noch nicht genügend: erforscht, Hamburg 
bekam erst im der zweiten Hälfte des 18. Jahr- 


\ 


weisen . 


Vanderl ey, 


die großen Kauf- ` 


sondern auf Den zukommen zu‘ 


Mecklenburg und: Pommern bekamen bald: 
die Errichtung. solcher in 


'hunderts. solche und Bremen hatte überhaupt keine. 


die ältesten Papier- 
„Papierfabrikant“ 


”) Friedr. von Hößle; 
mühlen im Kirchenstaat usw. 
1920, Nr. 43578, 


_ mühle“, 


` fübisch, 


© Arbeitskontrakt mit Herman 


lübisch. 


1. Papiermühlen im Gebiet der freien und: Hansa- 
stadt Lübeck. 


In den. Mitteilungen des Vereins für boneed 


Geschichte und GE „1886, 2. H., Nr. "o 


W. S ed a ‚über 
I5. - Jahrhundert“ 


S. 149 berichtet Prof. 
„Lübecker Papiermühlen im 
Die Errichtung der ersten Papiermühle dürfte 
schon bald: nach 1400 erfolgt sein; das Werk stand 
in Schönkamp in der Gemarkung Curau; 10 km nord-. 
nordwestlich von Lübeck. Mit 1420 beginnen Nach- 
richten über die schon „in Betrieb befindliche‘ Papier- 
welche mehrere Lübecker Bürger a 
hatten.. | Ä l 
Einer der Teilnehmer hieß Amelius E uchow, 
welcher 1420 und 1422 in Geldverlegenheit war md 
Darlehen aufnehmen mußte; dafür  verpfändete er 
seinen „Anteil an der Papiermühle“. Neben diesem 
waren Teilhaber ein Krämer Steven Hove und 
mehrere Mitglieder einer Familie Soling. Erstlich 
wird Heinrich-Tidekin Soling der Alte, 
später, 1421, Tidekin Soling der Junge, "ge: 
nannt, während ein Neffe Cord S d ling nur- Mit- 
arbeiter war. | 


1425, 8. Peren beg . war ee Soling, 


- nachdem er die Teilhaber abeefunden hatte, bereits 
` alleiniger Eigentümer der. Papiermühle. 


. Nachdem .., 
aber im Zehntregister der betreffende Hof als ab- 
gegangen bezeichnet ist, hat- er das vermutlich nicht. 


.rentierende Werk aufgegeben‘). ` 


Der Wert der Papiermühle war recht hoch, wo- ` 
raus sich die Bildung einer Gesellschaft erklärt; 
Luchow verpfändete seinen "/s Anteil für 108 Mark . 
wonach der Gesamtwert 864 M. betragen ` 
hätte, was etwa 4752. deutschen Reichsmark ent- 
spricht‘), jedoch waren die Anteile verschieden, 
denn Soling hatte wesentlich mehr eingelegt als 
die anderen, wodurch er schl ießlich Alleinbesitzer 
wurde. , ? 

Leider bleibt es ein Geheimnis, von wo die ersten 
Papiermacher. berufen wurden, was für die Papier- 
geschichte wertvoll gewesen wäre, wie auch. über 
die Einrichtung. der. Papiermühle keine Aufzeich- 
nungen vorliegen. o . 

Ein Ries des besseren P.apieres wurde Ge mit 
vu Schilling (etwa 3, 78 M-J bezahlt. 

Der jedenfalls wohlhabende und unternehmungs- 


lustige Patrizier, welcher 1428 in den Hohen Rat . 


der Stadt berufen wurde, plante in diesem Jahre die 
Errichtung einer neuen Papiermühle neben einer 
Kornmühle zu Hönhagen in der lübeckischen En- 


klave Nusse, 25 km süd-südwestlich von Lübeck. Zu 


dem EE berief er den obengenannten 
CordSoling, welcher den Bau leiten und den Be- 
trieb zehn Janee lang führen sollte. 

Die. erste Papiermühle zu Schönkamp scheint 
später neuerdings in Betrieb gekommen zu sein, oder 
das zweite Projekt kam vielleicht gar nicht zur Aus-. 
führung, worüber, Nachweise fehlen. Für Schön- 
kamp schloß Soling am 14. April 1434 einen 
Willeke auf drei ` 


3) Lüb. Urk. Buch 6, S. 685, Nr. 708. 

*) Neuere Mitteilung des ak Archivs 

Lübeck. e 
°’) 34. Mark lübisch gingen auf eine feine Mark; 

eingeteilt wurde sie in 16 H zu: je. I2 n 3 M = 

ı Taler lübisch. . ı Reichstaler galt 3 M. "zB: a 


in 


an. 
‘ Hand von Eintragungen des Niederstadtbuches°). 
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‚ein Paar Hosen und 2 | 
Bei den folgenden Kontrakten ist die Papier- 
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derselbe sollte jährlich erhalten: 6 M. lüb; 


2 Paar Schuhe, 


Jahre; 


mühle nicht näher bezeichnet, 

1435, 9. Februar, Curd Altena soll jährlich er- 
halten: 4 M. lüb. und. ein Paar Schuhe, 
1436, 
lich erhalten: 2 M. lüb. und ein Paar Schuhe; 


teiligen zu dürfen.. `. ' 
Die. beiden älteren. Gehälfen Ee versprechen, 
innerhalb der nächsten zehn Jahre weder selbst eine 


‚ Papiermühle anzulegen, noch auch anderen Anwei- 
Diese (bekanntlich auch 


sung zukommen zu lassen. 
von dem Nürnberger Patrizier Ulman Stromer 
gebrauchte) Vorsicht läßt wohl darauf schließen, daß 
die Lübecker Papiermühle die erste der deutschen 
Küstenländer war. 
Professor Stieda bemerkte hierzu ganz E 
„Darauf deutet auch die finanzielle. Bedrängnis der 


Gründer; die Anfänger kommen nicht vorwärts, dem‘ 
‚zweiten und dritten geht es schon besser, weil nach . 


Ueberwindung der ersten Schwierigkeiten die An- 
lagekosten geringer, Produktion und: Absatz höher 
werden. Luchow, Hove und Heinrich So- 
ling zogen sich ea uchi zurück, Tideman 
Soling, der Alleinbesitzer, "ohne sich behaupten; 
derselbe starb 1436.“ 

Das weitere Schicksal beider Papiermühlen ist 
nicht bekannt, in Schönkamp und Hönhagen hat 
niemand Kenntnis von ihrem einstigen Dasein, 

Es dauerte anscheinend lange, bis die Papier- 
macherei neu aufblühte, vielleicht .deutet eine Klage 


der Universität Rostock von 1585, „daß man mit 


dem Bezug von Papier seit vielen 


Jahrenauf Lübeck angewiesen sei“ dar- 
oof hin, daß man Papier in Lübeck leichter und) billi- 


ger haben konnte, wèil es da gemacht wurde. Die 
zur Zeit des 30jährigen Krieges arbeitenden Papier- 
mühlen. (s. unten) sind sicher auch schon, vor diesem 
— in ruhigeren Zeiten — errichtet worden, und die 
nachfolgende Verordnung a E 
spricht unzweifelhaft für eins c hon 
hendes Gewerbe. 

Akt im Staats-Archiv Libeci — Schlutup — 
„Papiermühl-Berechtigungen, Lumpensammel usw.“ 


Lumpensammlung 1636. 

Erstlich sollen Alle, so die Lumpen samblen 
oder zu samblen begehren, sich bey der Wette ein- 
schreiben lassen, vnd über — daß Keine darzu ge- 
stattet oder zusamblen gelitten werden. 

Fürs Ander, sollen dieselben Sambler- alleß 
waß sie einsamblen, an E. E. Hochweisen Rahtes 
wage, vnd sonst nirgents einbringen. Solte sich 
aber Ein oder Ander finden, der seine Lumpen son- 


sten in anderer Heuser, Boden oder Keller, auch auß. 
den "oben, in .Säcken oder Bündell tragen vnd. 


darüber beschlagen oder deßen hernacher überwiesen 
werde, der vnd dieselben wirt man an der Wette mit 
harter vnd wilkührlicher Strafe ansehen. Würde 


we D i A A S D 5 
auch fürs Dritte Ein oder ander von diesen 


Papier Macheren beschlagen, welcher die Lumpen 
heinilich von sich zu kauffen, auch solche für sich 
oder andere formb durchzuschleussen vnd praktischer 


weise auß der Stadt zubringen sich gelüsten laßen, 
‚solche sollen ihrem eignen Wilkühr. nach für jedes 


ee, 


25. März, Bernhard Niebur soll jähr- : 


' dem ersten‘ Arbeiter Willeke war zugestanden 
‚worden, in: der nicht vom Geschäft in Anspruch ge- 
nommenen Zeit sich an der Fahrt nach Schonen be- 


_ Centner feine Lumpen 


p fu ndt, Lumpen, darmit sie betroffen, . 
Reic h stahler an der Wette ohnnachleßig 
nn 
Viertens sollen die Sambler ihre Dampen 
sortieren, die besten in sonderliche‘ Säcke alleine, 
sowoll auch die gröbsten vnd Schrentz auch in Ie 
eignen Säcken thun, vnd solche alßdann auf E. E, 
hochw. Rahtes Wage liefern, aldar ihnen vor jedeß 
und vor jedeß Cent- 
von den. Wägern be- 


ner gemeine Lumpen :; 


> è e aà e e e 


zahlet vnd waß oder wie viel für empfangen alleß 


richtig zu buche gesetzt werden. solle. 


Zum Fünfften, weilen anizo 5 Papier- 
mühlen vorhanden, deren Meister dieser Ordinanz 


. nachzuleben verbunden sein sollen, worunter 2- Müh- 


Sa 


‚Centner. 


len, so jede 2 Geschirr vnd 3 Mühlen, deren jede nur 
Iı Geschirr hat, alß sollen geliefert bekommen die 
Tremeßmölen mit 2 Geschirr 600 Centner, die Wester- . 
tower mit ı Geschirr 350 Centner, die Simeser mit 
ı Geschirr 300 Centner, die Castorper mit ı Geschirr 
350 Centner, die Hubberstorper mit 2 Geschirr 400 
Weilen auch E. E. hochw. Rahtes Decret 
dahin gehet, daß so männigl. Geschirr eine Mühle 


‚hatt, so mannigsteihl Lumpen derselben auch sollen 
. zugeordnet werden; 


als ist umb beßerer. Richtigkeit 
zu halten, Border daß alle Sonnabend die in selbi- 
ger oci gelieferte’ Lumpen, sowoll die feinen 
alß geringen, in 2 gleiche theile getheilet, vnd an 
2 vnterschiedliche Geschirre oder Mühlen, nach 
folgender Ordnung abgelieffert werden vnd soll die 
erste Woche die Tremeßmühlen ı Teihl vnd die 
Westertower ı Teihl, die. zweite Woche die Hupper- 
storper ı Teihl vnd’ die Simesermühl rí Teihl, die 
dritte Woche die Tremeßmühle ı Teihl vnd die 
Castorper ı Teihl, die vierte Woche die Hupper- - 
storper ı Teihl auf Rechnung empfangen. Mit dem . 
übrigen halben teihl können die Wäger die folgende 


‚Woche die Vergleichung der Gewicht machen, darmit 


jeder Geschirr sein gebührendeß theil, vnd nicht mehr ` 
oder "weniger bekomme: welches dann der Wägerer ` 


mit allen getrewen fleiß in Acht zu nehmen vnd rich, 


tige Rechnung darvon zu halten in, alle .wege ob- 
liegen wirt. 


fürs Sechste soll ein jeder .Papir Macher, 


an deme die Ordnung ist, den Konnabent vorher, so 


viel Gelt alß er vermeinet, daß zu bezahlunge seines 
teihls Lumpen würde nötig sein, dem Wäger ZU- 


‚ stellen, umb die Sambler dormit abzubezahlen, würde 


. Fürsorge der Stadtväter, 


‚Jemandt 


solches  verabseumen oder sich darinn. 
weigern, soll demselben daßmähl die rege vorbei 
vnd ihm die Lumpen nicht &efolget, sondern seinem 
Succeßoren. in der Ordnung zugeliefert werden. 
Zum Siebenden sollen die Wäger für jeden 
Centner Lumpen zu wegen ı ß lüb. zu empfangen. 
Nachgesetzte 16 Personen haben ihre Namen auf 
der Wette als Lumpen Sambler einschreiben lassen: 


In dieser Verordnung ist die für damalige Zeit 
schöne und klare Sprache ebenso wie die weise 
das wichtige 
Rohmaterial unter die Papierer ge- 
recht zu verteilen, nur zu bewundern; beson-, 
ders erfreulich aber ist es für die Forschung, daß in 
solch wertvollen Dokumenten meistens auch alte 
Papiermühlen entdeckt werden, welche gänzlich ver- 
schollen waren. Von den fünf hier genannten Orten 
gehörten übrigens Westertow —Westerau und Ca- 
storp Kastorfi später zu. Holstein, während. 


1504 


DER PAPIER-FABRIKANT- 


Heft 51, 192i 


Kloster Hubberstorp — Hobbersdorf im Fürstbistum 
Lübeck lag. 

' Ueber die beiden im lüubeckischen Stadtgebiet 
liegenden Papiermühlen zu Trems und Siems ist 
nicht viel zu berichten, 

Trems ist ein kleiner Ort, 4 km nördlich von 
Lübeck, an einem Mühlenteich und Bach gleichen 
Namens. | 

Im Jahre 1613 verhandelte der Papiermacher 
Michael Vehweger von der „Tremeßmölen“ 
mit dem Rat der Seestadt Wismar (in Mecklenburg) 
‚wegen Anlage einer Papiermühle für seinen Stiefsohn 
Matheus Wankelmuth. Diese Notiz führt zu 
der Vermutung, daß Vehweger die Wittwe seines 
„Vorgängers namens Wankelmuth“ geheiratet 
hatte und da sein Stieischn Wankelmuth 
jun. schon großjährig war, kann angenommen wer- 
den, daß die Papiermühle zu Trems schon vor 1600 
in Betrieb stand. 

Ein Nachfolger Vehwegers war Albert 
Silink, welcher laut Kämmereibuch im Jahre 1628 
für 50 M. Papier. an die ‚Stadtkanzlei lieferte, und 
"1648 wird ein Albrecht Selingk genannt, wel- 
cher vielleicht mit ihm identisch ist; auch könnte 
es ein Sohn von ihm gewesen sein. 

Oben ist die Tremser Papiermühle mit zwei 
Geschirren aufgeführt, und es ist eiw guter 
Zufall, daß diese Lumpensammlungs-Verordnung 
sogar auf Tremser Papier geschrieben ist, in 
welchem das höchst originelle Drioppel-Wasser- 
zeichen ı des Silink eithalten ist: 


Die rechte das Lübecker 


trägt 
 Staatswappen, einen Reichsadler mit dem von Silber 


Bogenhälfte 


und Rot geteilten Schild auf der Brust; auf der 
linken Bogenhälfte aber hat Silink den Ravens- 
burger Doppelturm mit dem Buchstaben L und dem 


lübeckschen Schildchen vereinigt (die Schraffur 
beider Schildchen ist falsch, weil für Rot senk- 
ıechte Schraffur — -üblich ist; das haben die 


1636 mit einem Geschirr 


E häufig nicht recht gemacht). Solch 
boshafte Imitation des berühmten Ravensburger 
Stadtwappens ist dem Verfasser bisher schon in 


Augsburger, Nürnberger und Roigheimer Papier 
begegnet. 
Aus holsteinischen Akten wurden von einem 


anderen Forscher als weitere Tremser Papiermacher 
des 17. Jahrhunderts Claus Beidenfleth, 
Heinrich Klisoth, Hans Schulte und 
Hans Stoldt (leider ohne Jahr) festgestellt. 
Dieser Forscher meint, die im. „Amt Schwartau“ 
gelegene Tremsermühle sei mit einer nahe ge- 
legenen Papiermühle Schwartau identisch. 

Ueber letztere berichtet das Staatsarchiv: In 
die alte Schwartauer (seit dem LA. Säk. Korn-) 
Mühle, welche der Freischuster Petersen ge- 
pachtet hatte, wurde durch den Bauhof im Jahre 
1619 ein Gang zum Lohmahlen und zwei Gänge 
zum Papiermachen eingebaut. 

1649 aber ist eine Schwartauer Papiermühle 
neben den übrigen nicht erwähnt; ob diese viel- 
leicht ein Beiwerk der Tremser Papiermühle war, 
cder ob sie im zoährigen Krieg schon zugrunde 
gegangen, geht aus den Akten nicht hervor. 

Ein anderes Papier vom Jahre 1680 trägt in 
einer Bogenhälfte das lübecksche Wappenschildchen 
mit dem vollen Ortsnamen, in der anderen Bogen- 
hälfte einen größeren Schild mit Blumenzweig 
(Dioppel-Wasserzeichen 2). Der Inhaber der Initialen 
I.H. ist zwar nicht bekannt, doch liefert uns das 
Zeichen den Beweis, daß die Papiermacherei zu 


Lübeck im 17. Jahrh. befriedigend im Gange war. 

Die Siemser Papiermühle stand 6% km nord- 
östlich von Lübeck zu Dänischburg, außerhalb des 
kleinen Dorfes Siems, an der Trave und wurde vom 
Reinsbach getrieben. l 

Vom St. Johannis- ee welchem 
das Anwesen früher gehörte, war über die Gründung 
der Papiermühle nichts zu erfahren: sie ist uns nur 
aus obiger Lumpensammel-Verordnung als im Jahre 
arbeitend bekannt ge- 
worden, und der „Stadtpapierer zu Schlutup”, er- 
klärte im Jahre 1736: 


H E . v ` D Di 
` N ` 


Heft 51, 1921 
„Die Papiermühle zu Siems ist eine ganz andere 
„Mühl wie diese Schlutuper, und ihr Pächter gibt 
„jahrlich nur 200 M. lüb. | 

In einer jüngeren Lumpensammel-Verordnung 
anerkennt: die Stadt Lübeck 1821 dem Pächter 

Claus Hinrich Möller und 1831 dem Pächter 

Johann Hinz Möller auf der Siemser Papier- 


mühle das Lumpensammelrecht für das Städtlein. 


Travemünde und den Travewinkel. 


Das Papiermühlgebäude, in welchem der Betrieb 


noch lange aufrechterhalten wurde, steht noch in. 


seiner alten Bauart, mit den langen Dachluken der 
Trockenböden. Während im Jahre 1878 eine Korn- 
mühle eingebaut ‚wurde, arbeitet heute die Super- 
phosphat- und / wwefelsäurefabrik A.-G. Dänisch- 
burg auf dem Anwesen. 
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Nach diesen kurzen Notizen sollen unsere Leser 
durch eine um so reichhaltigere Geschichte der 
Lübecker Stadtpapiermühle entschädigt werden. 


(Fortsetzung folgt.) 


u Tee ‚ 


Die Verwendung von Wasserglas zum Leimen von Papierstoff. 
BE Von Th, E. Blasweiler. | 


t 


VI. Wasserglas und Stärke. 


Bei den mannigfachen Arbeiten über .die Ver- 
wendung von Wasserglas zum Leimen von Papier- 


stoff dürfte wohl kaum eine Kombination mehr. 


berührt worden sein, als diejenige von. Wasserglas 
und Stärke. 


S. 835). In dem fünften seiner sieben Vorschläge 
zur Verwendung von Stärke-Wasserglas, beschreibt 
‚der Verfasser die „mineralische Stärkeleimung‘“ von 
Druckpapieren, indem er ausdrücklich erwähnt, daß 
es sich bei diesen Papieren hauptsächlich um die 
 Aufsaugefähigkeit von fetten Druckfarben handelt. 
Wrede verwendet ungefähr 3,3—5 Proz. Wasser- 
glas und ebensoviel Stärke, läßt beides zusammen 
aufquellen, gibt die warme Masse in den Holländer 
“und fällt sie mit Aluminiumsulfat bis zur sauren 
Stoffreaktion: hierbei entsteht nach. seinen. Angaben 
ein Verlust von 30—40 Proz. der angewandten 
Stärke. E. Fues will dagegen eine praktisch quan- 
titative Fällung der Stärke erhalten haben bei ge- 
nauester Neutralisation mit -Aluminiumsulfat. Beim 
Trocknen. eines. Aluminiumsilikatniederschlages er- 


hielt Wrede ein weißes Pulver, während beim: 


-Trocknen eines Weasserglas-Stärke-Niederschlages 
mit Aluminiumsulfat eine hornartige Masse entstand. 

Erwähnt sei hier aber auch die übersichtliche 
frühere Arbeit von Alfred Lutz über die Frage: 


Eie der letzten Arbeiten hierüber ist 
die von Hans Wrede (,„W.-Bl. f£. P.“ 1913, Heft mo 


‚(Fortsetzung aus Heft 46, 1921). 


„Welchen Einfluß übt die Mitverarbeitung von 
Stärke auf die Papiereigenschaft aus?“ *) Der Ver- 
fasser stellte unter anderem fest, daß die Aufnahme 
von Stärke im Papier bei der roh zugesetzten. Stärke 
bis 73,2 Proz., bei der verkleisterten Stärke dagegen 
nur 46,2 Proz. der angewandten Menge beträgt. 

Bei den von uns ausgeführten Leimungen wurde 


die Stärkemenge im Abwasser nicht festgestellt, da 


es sich ja hier hauptsächlich um die Anreicherung 
des Papierstoffes am Kieselsäure und um den Ein- 
fluß dieser auf die Eigenschaften des mit Wasser- 
glas und Stärke geleimten Papiers handelt. 

Zur Einführung wurde eine Reihe von Vorver- 
suchen angestellt. 


Fällungsversuche mit Stärkekleister ohne Fasern, 


5 g Kartoffelstärke wurden in 200 ccm destillier- 
tem Wasser auf dem Wasserbade bei ;65° zur 
Ouellung erhitzt.- l 

1. Die Hälfte dieser Lösung wurde in einen 
Standzylinder zu % Liter Leitungswasser gegeben. 
Die Stärke zeigte sich als ganz fein verteilte Aus- 
flockung, die aber in der Schwebe blieb. Erst bei 
Zugabe von ı ccm Ioproz. Aluminiumsulfatlösung 
(= 0,1 g krist. Tonerdesulfat) entstand sofort eine 
großflockige, gallertartige Zusammenballung, die 
zi Ber. d Hauptvers. d. Vereins d. Zellstoff- 
u. Papierchemiker 1907. 
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sich verhältnismäßig schneil und mit: großem Vo- 
lumen absetzte. Die überstehende Flüssigkeit zeigte 
schwachsaure Reaktion. Beim Abfiltrieren war das 
Filtrat klar; der Niederschlag blieb als Gallerte 
auf dem File zurück. 


2. Die andere Hälfte der Stärkelösung wurde 
mit I ccm Ioproz. Ailu-. 


. sofort, also unverdünnt, 


miniumsulfatlösung versetzt: es zeigte sich keine 


sinnfällige Ausfällung; deshalb wurden noch 9 ccm " 


Aluminiumsulfatlösung hinzugefügt; jetzt trat eine 
ganz’ fein verteilte Ausflockung ein, die sich sehr 
voluminös absetzte und beim Filtrieren das Filter 
stark verkittete, so daß das Abnutschen ‚sehr lange 
dauerte. 

Der erste. Versuch wurde im Stutzen mit. zwei 
Liter Leitungswasser wiederholt wie bei den Lei- 
mungen. 

a) 2,5 g alas Stärke, entsprechend einer 
fünfprozentigen Stoffleimung, ergaben in 2 Liter 
Leitungswasser .nach. einiger Zeit eine feinflockige 
Ausfällung, die sich alsbald absetzte; sie wurde auf 
ein Filter gebracht und getrocknet. Das 
Filtrat ergab. mit Aluminiumsulfat nochmals eine 
reichliche Stärkefällung. l 

Man müßte also mit der Verdünnung, die im 
besonderen Falle 1:800 betrug, noch weiter hinauf- 
gehen, um eine vollkommenere Fällung der Stärke 
ohne Zusatz von Alaun zu erhalten; dies. entspricht 
auch der Beobachtung von Lutz (siehe oben), der 


bei e Proz. Stärkezusatz bei 100—110 g/qm schweren. 
Papieren eine. Wassermenge in Höhe des 2000-. bis . 
2500 fachen Gewichts der Stärke zur Herstellung des 


Blattes empfiehlt. 


b) In einem zweiten Ansatz wurde die Mischung 


von 2,58 gequollener Stärke in 2000 ccm Leitungs- 
wasser, entsprechend einer fünfprozentigen: Stärke- 
leimung, mit einigen Kubikzentimeter Aluminium- 
E versetzt; es entstand 'sofort eine groß- 
' flockige Ausfällung von Stärke; diese wurde ab- 
filtriert und getrocknet. 

c) se Kartoffelstärke re "mit: 200 ccm 
Wasser und 5 g Wasserglaslösung‘ von 380 Bé bei 
"65° auf dem Wasserbade zur Qüellung erhitzt.. 


Litern Leitungswasser wie" oben eine 'feinflockige 
Fällung; das Filtrat ergab auch hier noch mit Alu- 
“ miniumsulfat eine weitere Fällung. 
Die andere Hälfte wurde in 2 Litern Leitungs- 
wasser. mit Aluminiumsulfatlösung bis zur schwach- 
sauren “Reaktion versetzt: der entstehende Nieder- 


schlag wurde auf ein Filter gebracht und getrocknet. 


Vergleich der getrockneten Nieder- ` 


‚schlage. 


De N iederschlag a, Stärkekleister allein 
. durch Verdünnung 'ausgeflockt, ergab wieder ein 
‚weißes Pulver. 

Der Niederschlag b, eckig mit 
Aluminiumsulfat ausgeflockt, 
Schwindung eine helle hornartige Masse, 

Der Niederschlag c, Stärke mit Wasser- 
glas gequollen und mit Aluminiumsulfat gefällt, er- 
gab ebenfalls unter reichlicher \Schwindung "eine 
dunkelgelbe hornartige Masse: Für diesen letzten 
Fall haben wir also eine Bestätigung der Beobach- 

tung Wredes (siehe oben). 


Nach diesen Versuc chen‘ dürften die Fäl- 


lungen b und c auch "für die- Leimung des Papier- 


stoffes anzustreben sein. 
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klare . 


‚Stoffeig 


Die eine Hälfte ‚dieser Lösung ergab in. zwei ` 


eck unter starker. 
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Es‘ wurden nun 
und Vergleichsleimungen ausgeführt. 


Bei allen Leimungen kam nur Kartoffelstärke 
am billig- ` 


zur Anw endung, 


da diese 
sten ist. i 


im Preise 


H 


systematisch Leimun g en: 


a) Leimungen mit gequollener Stärke, 


Leimung 73: 5 g- Kartoffelstärke, gequollen, 


2 Liter Stofibrei = 50 g lufttrockener Zellstoff 


wurden mit 2,5. g Kartoffelstärke, die bei 65° auf 
dem .Wasserbade geqauollen war, versetzt und eine 


- Stunde: gerührt; nach dem Abnutschen und Waschen 
. wurde in einer Verdünnung von I: 


1000 geschöpft. 
Abwasser: ziemlich klar.- i 
Stoffeigenschaften: 
Fe S tigkeit: Die Reißl Änge war mit 4150 m um 
350, m. gegenüber qem ungebleichten Papier 
; gestiegen. 
Die Dehnung eis mit 3,76 Proz. 
es ich Erhöhung: von 0,08 Proz. . 
Griffund Klang: Der Klang des Papiers ist 


eine 


besser, als der des ungeleimten Papiers; der 
Griff ist körperhafter. 
Farbe: Trübweiß. ` u 
Saughöhen: Zeit ı Stde. . Temp. 20°. 
` Wasser: 30,5 mm ‘ Druckfirnis: 7,0 mm 
30,5 >» . 1 70 >» 
30,3 mm d GEET 7,0, mmm a 
Leimung véi ES Proz. Kartoffelstärke verkleistert, mit 
Aluminiumsulsat bis zur sauren Stoffreaktion 
gefällt. | l 


Stoff und Seren genau “wie bei Lei- 


mung 73, doch wurden nach einer halben: Stunde 


18 cem ıo proz. Aluminiumsulfatlösung, d. s. 3,6 Proz. 
krist. Aluminiumsulfat, bezogen auf lufttrockenen 


Stoff, zugesetzt (d. h. bis zur sauren Stoffreaktion). 


Abwasser: Ziemlich klar. 


&eenschaften: | "SA 

. Festigkeit: Die Reißlänge-war mit 4350 m 
um 200 m höher als bei den Mustern der fünf- 
prozentigen. . Stärkekleisterleimung ohne -Alu- 
miniumsulfatfälling und um 550 m höher als 
die Reißlänge des ungeleimiten Papiers. | 


Die Dehnung war mit 340 Proz. um 
, „0,36 Proz. bzw. um 0,20 Proz. gefallen. 
Griff und Klang: Der Klang war noch 


besser.als bei voriger Leimung; der Griff war 


„körperh aft“. 


Sauchöhen: Zeit 1 Stde. Temp. .20°. 


Wasser: 27,0 mm ` Druckfirnis: 6,0 mm, 
29,0 >» ` 60 » 
m 
28,0 mm Eo N 6,0 m 6o >». 
Farbe: Gelblichweiß, -trüber als Leimung 73. 


Zum Zwecke : ‚späterer 
wurde das Papier verascht. 
Aschenbestimmung: 


a) Angewandt: 1,7359 g:Papier, 


Füllstoffbestimmung - 


Gefunden: 0,0142 g Asche = 0,82 Fıoz. 
. Asche. oo | 
bj Angewandt: 2,5940 g Papier, 
Gefunden: o ‚0192 g Asche = 0,4 Proz. 
Asche, ` 
Im Mittel: 078° Proz. Keen E 


Der Aschengehalt des ungeleimten und un- 


beschwerten Papiers betrug nur 0,42 Proz., so daß. 


durch die‘ Stärkeleimung der Aschergehalt ` 
(0, 78—0, 42) = 0,36 Proz. gestiegen ist, d. i. ein Mehr 
an Asche, von 86 Proz. , 


um ` 


oo. Š 
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Leimung 75: 
miniumsulfat, bis zur- neutralen. Reäktion gefällt. 
Zur bekannten Stoffinenge wurden 5 g Kartoffel- 
stärke, bei 65° auf dem Wasserbade gequollen, dem 

Stoffe zugeteilt und nach halbstündigem Rühren mit 

7 ccm‘ Aluminiumsulfat, d a 1,4 Proz. krist. Alu- 

miniumsulfat, bezogen auf Jufttrockenen Stoff (bis 

zur neutralen Stoffreaktion), gefällt. | 
Abwasser: Ziemlich klar; eine kleine Menge 

‘wurde nach. der Filtration in einem Reagenzglas mit 

Bariumchloridlösung in- der Siedehitze versetzt: es 

entstand nut eine Spur von Bariumsulfat; es dürfte 

somit auch keine Tonerde in das Abwasser über- 
gegangen sein. 

Stoffeigenschaften: 

‚Festigkeit: Die Reißlänge von 4550 m lag 
um 750. m höher als bei dem ungeleimten Stoff 
und um 200 m höher als bei schwachsaurer, fünf- 
prozentiger Stärkeleimung. d 

Die Dehnung -lag mit 3,80 : Proz. um 

. 0,12 Proz. höher als. das ungeleimte Muster. 

GriffundKlang: : Klang sehr gut; Griff recht 
voll und kovera i 


` Saughöhe n: ‚Zeit ı Stde. Temp. 20°. 
Wasser: 24,0 mm ©  Druckfirnis: 6,5 mm: 
24,0 >» 6,5 >» 
en { 25,0 » 6,5 Fe A 65 >? 
Faih ei Gelbweiß. 


‚Zum Zwecke späterer E E E wurde 
auch hier das Papier verascht. 
Aschenbestimmung: 

a) Angewandt: 1,9225 g Papier, 


Gefunden: 0,0200 g.Asche = 1,09 Proz. 
Asche. 
bi Angewandt: 2,0906 g Papier,- | 
Gefunden: 0,0232 g Asche = 1,11 Proz. 
Asche.. : T SE 
Im Mittel: "mo Proz. Asche. 


Der Aschengehalt des mit ıo Proz. Stärke ge- 
leimten Papiers ist mit ı „Io Proz. um (1,10—0,78) 
— 0,32 Proz. gestiegen ner dem Aschengehalt 
der fünfprozentigen Stärkeleimung, d. i eine Zu- 
nahme an Asche von Ar Proz., der Aschengehalt 
des mit 10 Proz. Stärke geleimten Papiers ist gegen- 
-über dem ungeleimten. Papier um (1,10-—0,42) = 
0,68 Proz. gestiegen, d. i. eine Zunahme an Asche 
von .ı62 Proz. Se 
b) Leimungen mit Wasserglas neben 
gequollener Stärke, 

Leimung 76: 5 Proz. gequollene Stärke und 5 Proz. 
Wasserglas (38° Bé) wurden getrennt zugegeben. 
Neutrale Fällung. 

Stoff und Seirkenienge wie wc Leimung 74; 
kurz nach der Stärke wurden 5 Proz. 
von 380 Bé dem Stoffe zugeteilt und nach einhalb- 
stündigem Rühren. mit 2,4 Proz. 


— 


(bis zur „neutralen“ Reaktion), gefällt. 
Abwasser: Schwach trübe. 

Abwasseruntersuchung: 
'Angewandt: 0,6550 g SiO.. 

Im Abwasser: 0,4570 g SiO». 


O, he Io 
Mithin sind: SL E 
0,6550 


säure im Abwasser und 30 Proz. der Kiesel- | 


säure im Stoff. 

Die Aufnahme an Kieselsäure, bezogen auf luft- 
- trockenen Zellstoff, beträgt: 
säure. 
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I0 'Proż..  gequòollene SEke, mit Aka 
. „neutrale“ 
schon aus. den Fäll- und! Lösungsversüchen des Ab- 


Wasserglas ` 


kristallisiertem 
Tonerdesulfat, bezogen auf lufttrockenen Zellstoff 


"SH 
=..70 Proz. der Kiesel-- 


die mit 2,5 g 
0,40 Proz. Kiesel- ` 


VE 
\ 


ist offenbar auf die 
zurückzuführen, wie dies 


Diese geringe DEE 
Fällung 


schnittes : II dieserr Arbeit hervorging. Nach 
E. Fues soll dabei allerdings die = t ärk e ausbeute 
fast quantitätiv sein. 


Stoffeigenschaften: 
‚Griff und Klang waren sehr gut, doch fühlte 
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sich das Papier: härter an als bei der wasserglas- 


freien Leimung.” Die Farbe war-gelbweiß.. 
Leimung 77: ‘$ Proz. zequollene Stärke und 10 Proz. 
Wasserglas, getrennt zugegeben. 
Stoff und Stärkmenge wie bei der letzten De 
mung; jedoch wurden statt 5 ‘Proz. jetzt 10, Proz. 


: Wasserglas kurz nach der Stärke zugegeben und 
dann mit 4,2 Proz. krist. Tonerdesulfat (bis gerade 


eben zur sauren Reaktion) gefällt. 
Abwasser:.schwach trübe. 
Stoffeigenschaften: 
'Griffund Klang: Der Klang war - noch De 
als bei der letzten und als bei der wasserglas- 
freien Leimung: der Griff war neben guter 


„Körperhaftigkeit“ härter als bei den 
letzten Leimungen. _ 
Farbe: Gelblichweiß, doch heller als bei T 


ko , 


wasserglasfreien Leimung, obgleich die Alkali- 


stärke dem Papier meist noch eine.gelbere Farbe 


gibt. 
‚Saughöhen: Zeit ı Stde. Temp. 20 °. 
Wasser: 31,0 mm Druckfirnis: 8,0 mm 
i 33:0 a . Za » 
32,0 mm { Gs 8,0 SS, Boa -> 
Leimung 78: ro Droa Stärke roh und "mo Proz. 


Wasserglas (38° Be). DN 
Auf zwei Liter Stoffbrei = 50 g lufttrockenen 
Zellstoff kamen 5 g Stärkemel, mit kaltem Wasser 
zu einem EEN Brei angerührt, außerdem Io 


kristallisiertem Aluminiumsulfat, bis der Stoff eben 


‚sauer war, gefällt. 


Abwasser: \Weißlich trübe. 

Stoffeigenschaften: 
Festigkeitseigenschaften: Die 
ungeleimten Muster. Die Dehnung war mit 3,50 ' 
Prozent um 0,35 Proz. gestiegen. 

Griff und Klang: Der Klang des Papieres 
war gut, der Griff körperhaft. 

Zeit ı Stde. Temp. 20°. 

Druckfirnis: 


- Saugshöhen: 
Wasser: 32,0 mm, 


33,0 mm aT 76 mm lä 


34,0 >» = 7:0 » 
Farbe: Da durch gelbes Leitungswasser getönt, 
= nicht anzugeben. 
' Bei den bisherigen Leimungen war Wasserglas 


dem Stoffe neben Stärke zugeteilt worden; in der 


` Folge ließen wir nun die Stärke mit Wasserglas zu- 


sammen quellen. .. So wurde dem Stoff ea 


mit Wasserglas zugesetzt. ` 
c) Leimungen mit mittels Wasserglas 


cequollener Stärke. 


Leimung 79: 5 Proz. Kartoffelstärke mit 5 Proz. 
Wasserglas geduollen: , e Se i 
Der bekannten Stoffmenge wurden 2,5 8 

; Weasserglas auf dem: Was Dade mit 
einem Gesamtvolumen von 200 ccm bei 65° zuf 
Quellung erhitzt worden: war, zugesetzt und‘ nach 


- Prozent Wasserglas von 38° Be; das Ganze wurde ` 
. eine halbe Stünde gerührt und dann mit 4,0 Proz. 


Hei: 
länge war mit 4300'm um 650 m höher als: die der - 


i 


7,0 mm: 


- Stärke, | 
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kalbstündigem Rühren mit 2,4 Proz. kristallisiertem 
Tonerdesulfat bis zur neutralen 
gefällt. Abnutschen, Waschen und Schöpfen fanden 
wie bisher statt. 


E 

Das Abwasser war schwach trübe. 

.Angewandt: 2,5 g Wasserglas von 30° Bé = 
O, 6550 g SiO.. 

Im Abwasser: 0,4831 g SiO». 

0,4831 100 

0,6550 

säure im Abwasser und 26 Proz. der Kieselsäure 
im Stoff, was eine Aufnahme.von 0,34 Proz. 
Kieselsäure, bezogen auf lufttrockenen Zellstoff, 
bedeutet. 
noch etwas geringer als bei Leimung 76, wo 
Wasserglas und Stärke getrennt zugesetzt wor- 
den waren. 

Stoffeigenschaften: l 
Die Reißlänge war mit 4280 m um 630 m höher 
als die nur mit 5 Proz. Stärke geleimten Muster 
aus Leimung 74. Die Dehnung lag mit 3,67 Proz. 
höher als bei dem ungeleimten Papier. 

GriffundKlang: Sehr gut; das Papier fühlt 


Mithin sind 


= 74 Proz. der Kiesel- 


sich körperhaft, aber etwas härter an als die 


wasserglasfreien, stärkegeleimten Muster (Lei- 
mung 74). | 

Farbe: .Fast so hell wie der gebleichte Grund- 
stoff, obgleich doch die gebildete Alkalistärke 
eine stärkere Gelbtönung und Trübung der 

‚Papiere hervorruft. 

Zur Berechnung späterer Füllstoffaufnahmen 
war eine Veraschung des Papieres notwendig: 
Aschenbestimmunse: 

a) Angewandt: 14796 g Papier. 
Gefunden. 0,0142 g Roche = 0,96 Proz. 
Asche. 
b) Angewandt: 
Gefunden: 
Asche. 
Im Mittel 0,955 Proz. Asche. 

Bei “der folgenden Leimung wurde nun Alu- 
miniumsulfatlösung bis zur sauren Reaktion zu- 
gegeben, um eine stärkere Ausbeute an. Kieselsäure 
zu erhalten, wie sie die Fäll- und Lösungsversuche 
im Abschnitt II erwarten ließen. Bei den neutralen 
Fällungen war, wie oben schon erwähnt, eine bessere 
Ausbeute an Kartoffelstärke angestrebt worden. 
Leimung 8o: 

Wasserglas gequollen. 

Stoff- und Stärkemenge wie “hel der letzten 
Leimung, doch wurde die Stärke. mit Io Proz. 
Wasserglas (von 38° Bé), bezogen auf lufttrockenen 
Stoff, bei 65° zur Quellung erhitzt. Gefällt wurde 
mit 5 Proz. kristallisiertem Tonerdesulfat, bezogen 
auf lufttrockenen Zellstoff, d. h. bis zur gutsauren 
Stoffbreireaktion. aĵ 
Abwasseruntersuchung: 

Das Abwasser war fast klar. 
Angewandt: 5 g Wasserglas (38° 
1,3100 g SiO.. 
Im Abwasser: 


2,0883 g Papier. 
0,0198 g Asche = 0,95 Proz. 


0,5359 g SiO.. 
0,5359 * TOO 
1,3100 
saure im Abwasser und 59 Proz. der Kieselsäure 
imi Stoff. 
Daş entspricht einer Aufndlene von 1,58 Proz. 
Kieselsäure, bezogen auf lufttrockenen Zellstoff. 


Mithin sind: : 


= DER PAPIER-FABRIKANT 51, 
ES 


Stoffreaktion ° 


Die Ausbeute an Kieselsäure war also 


5 Proz. Kartofielstärke mut ro Proz. 


Be) =, 


== 41 Proz. der Kiesel- 
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Der Wert von 59, Proz. Kieseläöyre der ange- 
wandten Menge (im Stoff) liegt nicht weniger als 


19 Proz. bzw. 23 Proz. über den Werten der neutral- 


gefällten Leimungen 76 und 79: trotzdem wurde bei 
den folgenden Leimungen nur bis zur neutralen Re- 
aktion gefällt, von der Erwägung ausgehend, dem 
Stoff vor allem das teuere der beiden Leimmittel, die 
Stärke, neben einer noch hinreichenden : Menge 
Kieselsäure zu erhalten. 
Stoffeigenschaften: 
Neben gutem Klang und körperhaftem Griff ist 
die Farbe gegen das ungeleimte Muster nur 
wenig trübe. 


Saughöhen: Zeit ı Stde. Temp. 200, 


Wasser: 26,0 mm Druckfirnis: 7.5 mm. 
26,0 An ` 7:5 a 
26,0 mm © io 7,5 mm N 


Leimung 81: 5 Proz. Stärke mit 10 Proz. Wasser- 
glas (38° Béi gequollen. 

Stoff-, Stärke- und Wasserglasmenge wie bei 
der vorigen Leimung; nur mit 4 Proz. Tonerdesulfat, 
d. i. bis zur praktisch neutralen Reaktion, gefällt. 

Abwasser: Schwach trübe. 
Stoffeigenschaften: 

Neben einem steiferen Griff, der auf eine Steg 
Aufnahme von Stärke, entsprechend der neutralen 
Fällung schließen läßt, waren keine sinnfälligen 
Unterschiede gegen Muster 80 zu bemerken. 

Die Stärkemenge wurde nun auf ro Proz.‘ be- 
zogen auf luttrockenen Zellstoff, erhöht, da Lutz 
in der oben schon angeführten Arbeit erst von 
diesem Prozentsatz an eine wesentliche Erhöhung 
der Festigkeit des Papieres festgestellt hatte, 


Leimung 82: 10 Proz. Stärke mit "o Proz. Wasser- 
glas gequollen. 

5 g Kartoffelstärke wurden mit 5 g Waasserglas 
bei 65° zur Quellung erhitzt und zu zwei Litern 
Stoffbrei (= 50 g lufttrockenen Zellstoff) hinzu- 
gefügt. Nach einhalbstündigem Rühren wurde mit 
4,2 Proz. kristallisiertem. Tonerdesulfat, d. i. praktisch 
neutral, gefällt und der Stoff wie immer weiterver- 


‚arbeitet. 


"Abwasser: Schwach trübe. 
Stoffeigenschaften: 
Aschenbestimmuns: 


a) Angewandt: 2,1205 g Papier. 
Gefunden: -0,0406 g Asche = 1,90 Proz. 
Asche. l 
b) Angewandt: 2,2502 g Papier. 
Gefunden: 0,0437 g Asche = 1,4 Proz. 
Asche. 
Im Mittel: 1,92 Proz. Asche, 


Festigkeit: Die Reißlänge war mit 4600 m 
um 950 m höher als die des ungeleimten Papiers 
und somit auch um 200 m höher als bei dem nur 
mit ro Proz. Stärkekleister geleimten Papier 
(Leimung 75). Gegenüber der Leimung mit 
15 Proz. roher Stärke neben: ro Proz. Wasserglas 
(Leimung 78) ist die Reißlänge um 300 m höher. 
Die Dehnung lag mit 3,48 Proz. um 0,33 Proz. 
höher als die des Rohstoffes, eine: Dehnungs- 
zunalme wie bei Verwendung von roher Stärke 
neben Wasserglas (Leimung 78). 

Griff und Klang: Sehr gut; 
härter als bei Muster 75. 

Saughöhen: Zeit: ı Stde Temp. 20°. 
Wasser: 36,0 mm Druckfirnis: Go mm 

T a 


37:0: z l f6 
350 „ 6.66 mm 7.0 


Griff etwas 


-350 mr { 
„ 
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Farbe: Gelb! een heller als, Muster 75. 


Die besseren Festigkeitseigenschaften des letzten ` 


Papiers gegenüber. dem nicht mut Wasserglas ge- 
leimten dürften nun vielleicht nur auf die Bildung 
von Alkalistärke durch die Quellung mit Wasserglas 
zurückzuführen sein; om nun zu sehen, inwieweit 


auch die Kieselsäure-Ausfällung hieran . 


‚beteiligt ist, wurde eine Leimung mit derselben 
Stärkemenge: ausgeführt, die mit soviel Alkali zum 
| Quellen erhitzt worden war, als den to Proz, Wasser- 
glas in obiger Leimung entsprachen (Leimung 83). 

roo e Wasserglas (von 38° Déi enthielten laut 
Analyse 7,95 g = rund 8 g NaO = ıı g NaOH. 


g Wasserglas 33 0 Bé) enthielten mithin = == 
Sale g NaO = 0,55 & NaOH, 0,55 g NaOH = 
— NaOH-Lösung. | 


e Kee 8 , n 
5 g Kartoffelstärke wurden mit 14 ccm = Natron- 


I4 ccm 


lauge in einem Gesamtvolumen von 200 ccm auf dem 
 Wasserbade bei 65° zum Quellen erhitzt. 

Die Niederschläge dieser Alkalistärkelösung in 
©- zwei Litern Leitungswasser waren dieselben wie die 
zu. Beginn dieses; "Abschnitts beobachteten von 
Stärkekleister und Weasserglasstärkekleister; augen- 
fällig war nur, daß die reine Alkalistärke gallertarti- 
ger war als dieselben Mengen des Wasserglasstärke- 
kleisters. 


Leimung 83: 10 Proz. Stärke mit Alkali entsprechen 
10 Proz. Wasserglas. 


Die bekannte Stoffmenge Me mit 5 g Kar- 


toffelstärke, die ‚mit 14 ccm — Natronlauge, ent- 


sprechend der Gesamtalkalität von 10 Proz. Wasser- 
glas, bei 65° C zum Quellen gebracht worden war, 
versetzt und in bekannter Weise mit Aluminium- 
-sulfat-Lösung bis zur praktisch neuträlen Reaktion 
gefällt. ` 
Abwasser: Schwach trübe. 
Stoffeigenschaften: 


Festigkeit: Die Reißlänge war mit A400 m 
' nur 750 m über der der ungeleimten Muster, also 
auf derseben Höhe wie bei der Ioproz. reinen 
Stärkekleisterleimung (Muster 75) geblieben: der 
Wert liegt aber um 200 m tiefer als bei der 
Wasserglasstärkeleimung (Muster 82). Die 
Dehnung lag mit 4 .Proz. um 0,20 Proz. bzw. 
um 0,52 Proz. höher; 
Muster beträgt die. Erhöhung sogar 0,85 Proz. 

Griffund Klang: Sehr gut. Die Oberfläche 
fühlt sich speckig an. 


Farbe: Gelbweiß; trüber: als Muster 82. 

Saughöhen: Zeit: ı Stde. Temp. 20°. 
Wasser: 33,0 mm -Druckfirnis: 7,0 mm 

Se mm I 379.» 6,53 mm f 65 m. 
i 38,0 99 à 7,0 3. 


Vorstehende Vergleichsleimung zeigt also, daß ` 


die Reißlänge des mit Wasserglasstärke geleimten 
Papieres, bezogen auf die des ungeleimten ] Musters, 
um fast 27 Proz. höher liegt als bei reiner Alkali- 
stärkeleimung: dies ist offenbar eine Wirkung der 
Kieselsäure-Fällung. 

Der Dehnungswert ist bei der letzten Leimung 
zwar höher, doch darf man bei Handpapieren den 
Dehnungswerten nicht allzuviel Bedeutung beilegen. 

In den folgenden Leimungen wurde nun die 
Aufnahme von Füllstoffen durch mit 


gegenüber dem ungeleimten . 


'Wasserglasstärke geleimte und mit Stärke allein 


geleimte Papiere untersucht. 


Leimung 84: 5 Proz. Stärke mit 5 Proz. N 
. gequollen, dazu 20 Proz. China Clay. 


Stärke und Wasserglas, in bekannter Weise bei 
65° gequollen, wurden den zwei Litern Stoffbrei ` 
‚zugeteilt, und sofort darauf ro g China Clay hinein- 
gespült; nach einhalbssundieen. Rühren wurde mit 
2,4 Proz. kristallisiertem Tonerdesulfat, d. i. bis 
zur praktisch neutralen Reaktion gefällt. 

Abwasser: Milchig durch in Suspension be- 
findlichem. Füllstoff. 
Füllstoffbestimmung: 
a) Angewandt: 17923 g Papier. 
Gefunden: 0,2324 g Asche =  i2,96 Proz. 
Asche. 
= b) Angewandt: 19329 g Papier. 
Gefunden :* 02536 e Asche = 
Asche. ` k , l 
Im Mittel: 13,04 Proz. Asche. 


In diesen 13,04 g Asche sind nach Veraschung ` 
des Musters 79 0,96 g Asche des geleimten Papiers, 
‚mithin (13,04 — 0,96) = 12,08 g geglühte China Clay, 


12,08 , 100 
es -= 13,98 g China Clay. 


Im Papier sind: 13,98 Proz. China Clay absolut, 
das sind 13,98 -5 = 69,90 = = 70 Proz. der angewand- 
"ren Menge China Clay. 


Stoffeigenschaften: 


GriffundKlang: Sind so gut wie beim unge- 
leimten und unbeschwerten Papier, doch ist der 
Griff viel „körperhafter“. 


13,12 Proz. 


das sind — 


Farbe: Fast so weiß wie der gebleichte Grund- 
stoff. | 
Saughöhen: Zeit: ı Stde Temp. 20°. 
Wasser: 37,0 mm Druckfirnis: 7,0 mm 
f 37:0 » f 70 y 
37:0 Bun \ 370 ET Ge me 7,0 1 


Zum Vergleich wurde ausgeführt: 


Leimung 85: 5 Proz. Stärke gequollen, dazu 20 Proz. 
China Clay. 

Stoff- und Stärkemenge wie bei Leimung 74; 
kurz nach der Zugabe des Stärkekleisters wurden 
10 g China Clay in den Stoffbrei geschlemmt; nach 
einhalbstündigem Rühren wurde mit 1,5 Proz. kri-, 
stallisiertem -Tonerdesulfat, d. i. bis zur praktisch ` 
neutralen Reaktion, gefällt. 


Abwasser: Milchig durch Füllstoff. 


Saughöhen: Zeit: ı Stde Temp. 20°. 
Wasser: 35,0 mm Druckfirnis: 7,0 mm 
36,0 99 7,0 23 
35,0 mm Sek, 7.0 mm oe 


Füllstoffbestimmung: 
a) Angewandt: 1,6195 g Papier. 


Gefunden: 0,1865 g Asche = 11,52 Proz. 
Asche. i | l 
b) Angewandt: 1,6852 g Papier. 
Gefunden: 01912 g Asche = 11,34 Proz. 
Asche. 
Im Mittel: 11,43 Proz. Asche Ä 


Diese 11,43 g Asche enthalten, abzüglich der 
Asche des geleimten Papieres (Leimung 74) von 
0,78 g, noch (11,43 — 0,78) = 10,65 g geglühte China 
10,65 - 100 

840 


Clay, das sind umgerechnet: 12,20° g 


China Clay absolut. 


H 
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Im. Papier waren: 


menge. 
Stoffeigenschaften: 


Griff und Klang: Nicht Se, so gut wie bei, 


Leimung 84; die Farbe ist dieselbe. 


Diese beiden "Leimungen zeigen also, 
Füllstoffausbeute im Stoff "bei der Mitver- 
wendung von Wasserglas um 9 Proz. der angewand- 


ten Menge Erde stieg, das sind rund 15 Proz. Mehr- 


ausbeute an China Clay. 


Żieht man nun noch einen Versieieh zu den Füll- ` 


stoffausbeuten des ungelei mten Papieres und 
des nur mit Aluminiumsulfat- Lösung behandelten 
Papieres (aus Abschnitt II 3¢ und ac ’), -SO ergibt 
sich folgende Gegenüberstellung der Ausbeuten: 


Muster 3 c’ “4 Proz. der angtwandten China Clay 


Muster 3 g”? 50 » 2» - „ „ „» 
Muster 84 6I E i D an F 23 i R an 
Muster 85 70. E an ” 33 i ` 33 33 


Die Mas an Füllstoff im 


Stoff belief sich bai Muster 84 auf 14 Proz. und bei l 


Muster 85 sogar auf .23 Proz. gegenüber dem be- 
schwerten ungeleimten Papiere, das sind 30 Proz. 
bzw. 49 Proz. Mehrausbeute an China Clay. 


"Bei den folgenden Leimungen sollte zur Beendi- 


gung dieses Abschnittes noch die Aufnahmevon 

Talkum! durch Wasserglasstärke- und _ reine 

Stärkekleisterleimung gezeigt werden. 

Leimung 86: 
glas gequollen, dazu 20 Proz. Talkum. 

5 e Kartoffelstärke mit 5 g Wasserglas (von 
38° Be), bei 65° gegollen, wurden dem Stoff zu- 
geteilt, gleich darauf 10 g Talkum "hineingespült und 
nach einer halben Stunde starken Rührens mit 4,2 
Proz. kristallisiertem Tonerdesulfat, d. i. bis zur 
. praktisch neutralen Reaktion, gefällt. i 

Abw asser: Fast klar. 
Stoffeigenschaften: 

Papier trotz. des. hohen‘ Aschengehaltes von 

gutem: Klang und „körperhaftem‘“ Griff. Die 

Farbe ist so weiß wie die Ge gebleichten Grund- 
l stoffs, ar 
Füllstoffbestimmung: 


a) Ang ewandt: 2,1392 g, Papier. 


Geiunden: 0,3658 g Asche =, 17,09 Proz. 
Asche. ` | 
b) Angewandt: m ; Papier. 


Gefunden: 0,3538 g Asche =: 17,19 Proz. 
Asche. Eed 
- Im Mittel: 17,14 Proz. ‘Asche. ` 


. 17,14 g Asche enthalten, abzüglich der Asche des 


geleimten Papieres (Muster 82) von 1,92 Proz., noch. 


(17,14 — 1,92). = 15,22 g Seel lien an das sind 


15,22 - 100 \ 
an = 10,59 g Talkım:, 
91,70 


‘Im Papier waren:' 16 59 Proz. Talkum absolut, 
‚das. sind 16,59:5 = 82,95 Proz. = 83 Proz. der an- 
.gewandten. Menge. 


Zum Vergleich wurde ausgeführt: 


-Leimung 87: 10 Proz. SE gequollen, dazu 20 u 


Talkum. D , 
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2,20 Proz. China Clay, das 
- sind I2,20:5 = DI ar der angewandten Füllstoff- 


daß. die 


ro Proz. Stärke mit 10 Proz. Wasser- 


5 Stärke geleimten Papiere, 
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Stoff und! Stärkemenge wie bei Leimung 75; kurz 
nach der Zugabe des Stärkekleisters wurden 10 g 
Talkum in den Stoff gespült; nach einhalbstündigem 
starken Rühren wurde mit 1,4 Proz. kristallisiertem 
Tonerdesulfat, bezogen auf lufttrockenen.. Stoff, gc- 
fällt, d. i. bis zur praktisch neutralen Reaktion. 


N 


Abwasser: Rast klar. 


Stoffeigenschaften: 


Der Klang ist etwas weniger gut als bei der 
vorigen 'Leimung; Griff und Farbe sind gleich. 


Füllstoffhestimmung: 


a) Angewandt: 
Gefunden 
Asche. 


"bi Angeeandt: 

Gefunden: 
Asche. 

Im Mittel: 14,66 Proz. Asche. 


Diese 14,66 g Asche enthielten, abzüglich der. 


1,7499 g. Papier. ZB 
: 0,2572 g Asche = 14,70 Proz. 
1,0012 g Papier. | 


0,2339.8 Asche = 14,62 Proz. 


¿Asche des nur geleimten Papieres (Muster 75) von 


ro Proz., noch (14,66 — 1,10) = 13,56 g geglühten 
13,56 - I00 
' Talkum, ‚das sınd “onp — = 14,78 g EE ab- ` 
dt f 
- solut. 


„Im Papier wareh: ma Proz. Talkum Ger 


das sind 14,78. e = 73,96 Proz. = 74 Proz. der an- 


gewandten Füllstoffmenge. 


Bei dem mit Wasserglasstärke' Se Pa- 
pier war also eine Mehrausbeute an Talkum im 
Stoff von o Proz. gegenüber der reinen Stärke- 
kleisterleimung, das sind 12 Proz. ln an 
Talkum. 


In Parallele erer wurden unten die Talkum-: 


ausbeuten des ungeleimten und des nur mit Afu- 


miniumsulfat behandelten Papieres aus Abschnitt. II 
Muster 3d’ und 3 d” gesetzt; es ergab sich folgendes: 


Muster 3d’ 57 Proz. des- angewandten alu. 
Muster 3 d” 61 "an an » ` ËU 
Muster 87. ou T er E 


Muster 36 83 sé 


‘Die eet an Talkım im Stoff belief. 
sich bei dem mit Stärkekleister geleimten Papier 


auf 17 Proz. und bei der GE EE E 
"sogar auf 26 Proz. gegenüber dem ungeleimten und 
v beschwerten ‘Papier, 
- Prozent Mehrausbeute an Talkum. 


d. h. 30 Proz. bzw. rund 46 J 


EE E E EN 


mäßigen ' Werte der, Wasserglas-S tärke- 
leimüngen mit den Vergleichsleimingen zu- 
sammengestellt. Diese ”Iabelle zeigt die noch 


größeren Reißlängen der mit "Wasserglas- 
gegenüber den schon hoch- 
liegenden \Verten der reinen Stärkeleimung. 


Fülls toffausbeuten sind bei der Wasserglas- 


SH Kombination ebenfalls um rund ı5 Proz. ‘bzw. 12 


Prozent der im stärk egeleimten Papiere gebliebenen 
Menge China Cla und Talkum gestiegen; dadurch 
ist die Gesamtausbeute an Füllstoff um 49 bzw. 
46 Proz. höher als beim ungeleimten und beschwer- 
ten Papier, was bei dem trotz alledem guten Griff 
und Klang der Papiere die Anwendung der immer-’ 
hin: teuren Band neben Wasserglas recht- 
fertigt. 
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1511 


1 


-FABRIKANT 


-a 


u. 


DH 


DER PAPIER- 


Heft 51, 1921 


t 


ka 


(‘33107 SunzI9s]10 1). | d | ge Ze | | 


== o, OH 0/,0% + gms ausronbs3 0/,01 Lg 


jeznau 


= EA, EN nn 
~ gen | m|  —n H 


"pba? Gw 0/,01 


Tenynau en. — mm IIIS glaat |- 93 


=e maatei, (ees + | 


eme get PER iai P D O O A 
è EE | mm re ee eegen E Fr EEN FREE 


Terynsu = — | o4 


H mm Ea mn a 


"nba3 Gw hS 
yw og 0/,5 


mu. |- | — | oz | olg f vosi) key ont Yoz + d 
Gi j s D ` i j e E" a E) 


` Cu: TA e DEN i SE S rn: Gw 0/,01 pusyaaıdsyus . 
a u: Geck in KR e | a a = ~ l F HOEN Hu agin spe oyıeıg 0/,01 |. ts 


EEE EEPE ET uəjjonbə3 24 


ESP osgb l Sao eS | CA 08E sepßrosse M o/01 yui age 0/,01 z8 
. ` l gë | | SE Ee e ae ua S d 
l N SH , ES lronbs3 
Jones Set o/o SS 0/65 ' o/o e a -E 2g 088 seldIosseq\ o/o Or yu IJIgIS dÉ S 08 
SÉ | š l i ~ E - S i i l 2 S j P ae = eer" uolfonbad at = l 
penou SUE | of9E | — | ES 950] vz les GES Lat | 089 + Losch fe teo 91092 da ogE 'sepsıossey 9,5 Im syıeis glat 6L 
iones SA Së Su ob K d e Wë ! N SCH ce: a op ç en see _ o o} KEE A -4 
a ydeay 1 9 9 Oge alt ee SE "ee 22 SSC es | 10 sefdiossey 0/,01 + yor aage 0/01 8 
E 2 gt Er = — = er Ge es Gë PJ o8E serd 
SG ) B | | oral oe] tE | -rassem dai + arms ousmonbas oS | 9° 


3 jennau Sot | oogt Sto oke | or — — Įzro+ oa" oi + fosst = — Yati A S auspjonbo3 let. ! SL 
ones - (got | oog |- o'g | oʻgz | glo — — Įoz‘o— opt 055 un -f oset | — — oo Iren: ogugg omattonba óS | PL 
ES got | oogt 0% Cof. | — | = — |goo+| o4'£ oSE + oCh Sa | — |. 0] EE EEN susjfonba3 ët er 
i N 2 e 9 l F g a 
| syojs | 0% Inosqe u w: | gos | oig i 


odugı |mjosqe| mat |ypuem| pS: 
-goy ue | odue[ | mme | -əgue | IPM jne 


md | Sunu | Sunu 


( [emau 10po- 93uef L-2201 


BCE 2 l g "Madue| -PA | q 
Iənes qo) qəq | geaj mu Se me 'zaq səp |- 'pò+ o/o — 29p0 -+| -JPN Ka op kg Ee | Zunw1mtsa 1 I9p ıIY er N 
u Breeze e OS) “IV. d 


uəqoq3neg FOSTRA D, mt tO 1S. 0) | T | 


er Sn -  ayaeIg pun sefdisssey nu uodunune: 


9 IL >qgeL 


. 1512 


- ein .leuchtendes Blau übergeführt, 


Zeitschriftenschau. 


P, W. Codwise: Die Bestimmung des Tonerdesulfat- 
gehalts im Trogleimbade. („Pulp and Paper 
Magazine“, Band r9, Nr. 19, vom i2. 5. 1921, S. 499.) 

Die meisten der sogenannten feinen Papiere 
werden einer zweiten Leimung in einem Troge 
unterzogen, in welchem das Papier eingetaucht wird. 

Das dazu verwendete: Leimbad besteht aus einer 

wässerigen Lösung von tierischem Leim, manchmal 

auch verschiedenen Stärkeprodukten; dem Leim 
oder der Gelatine setzt man einen gewissen Betrag 

Tonerdesulfat zu. Das geschieht zu dem Zweck, 

die Lösung. vor dem Verderben zu schützen und die 

Gelatine tintenfest zu machen. 


erdesulfats beträgt ro Proz. der Trockensubstanz 


-ünd auch mehr. Auch schon kleine Mengen Tonerde- 
. sulfat haben. eine: deutliche Wirkung auf die physi- 
‚kalischen Eigenschaften 


des 'Leimbades; 


wirksame ‘technische Kontrolle ist es daher not- 
wendig, die vorhandene Tonerdesulfatmenge zu 
kennen. Eine maßanalytische Bestimmung läßt sich 


durch Ermittlung der Gesamtazidität mit dem als 
Bromthymolblau bezeichneten Dibromthymolsulfo- 
phtalein ausführen. Dieser Indikator ist besser als 
Lakmuß, durch Alkalien.. wird seine gelbe Farbe in 
Zwischenfarben 
sind .gelberiin und blaugrün, der Uebergang zu blau- 
grün wird als Endpunkt genommen. ' Die Titration 
wird bei etwa 55° C vorgenommen: 
Endpunkt ist- nach einigen Vorversuchen ohne 
Schwierigkeit zu finden; über die Einzelheiten deı 
Bestimmung und die Berechnung der Analyse muß 
auf das Original verwiesen werden. | v. A S: 


John S. Bates: Vergleichende Versuche mit Sulfit- 
kochungen an gesundem Durchschnittsholz, in- 
fiziertem Holz und Abfällen von der mechanischen 
Zerkleinerung. („Pulp and Paper Magazine”, 
Vol. 19, Nr. 23, vom 9. 6. 1921, S. 607.) 

Ein erster Versuch wurde mit gesundem Holz, 
das der Balsamfichte entstammte, ausgeführt. Er 
ergab an ofentrockenem Stoff 45,93 Proz. Bei in- 
fiziertem Holz zeigten die Schädigungen sich haupt- 
sächlich in. älteren Zweigen und Endstücken; es wur- 
den 45 Proz. der ganzen Masse. an Stoff erhalten, 
ein erheblicher Einfluß der Holzinfektion war also; 
abgesehen. von einer braunen: Verfärbung, nicht fest- 
zustellen.e Solange das Holz noch. nicht in .eine 


-weiche Masse übergeführt ist, kann es noch recht 


wohl auf Sulfitstoff verarbeitet werden. ` Abfälle 


von der mechanischen Zerkleinerung gingen durch. 


ein Vier-Maschensieb, ein ‘Drittel davon sogar durch 
ein Vierzehn- Maschensieb. Diese Abfälle wurden 
in dem. Kocher zu 7,74 Pfund ofentrockenen Holzes 
auf den Kubikfuß eingebracht; Hackspäne ließen 
sich zu 8,02 Pfund einbringen, wahrscheinlich üben 
sie einen größeren Druck aus. 
sich langsam aus, er war etwas ‚schmutziger in der 
Farbe, das Endprodukt war aber in Farbe. und all- 


gemeinem: Aussehen eut An Stoff Nr. Iı wurden. 
44,67. Proz. erhalten gegenüber: 42,71 Proz. aus 
 Durchschnittshackspänen. Blätter daraus zeigten 


gute Festigkeit,. mikroskopisch ` ließen 
Fasern wahrnehmen. ‚Der Stoff ließ sich auf Pappe 
auf der Zylindermaschine verarbeiten, die Faser war 
aber auch für Zeitungspapier brauchbar, wenn sie 
mit gewöhnlichem Sulfitstoff in :geeignetem Ver- 


hältnıs gemischt wurde. - S. 
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Die International Paper 


eelan 


gerüsten mit Zementbelag, 


Die Menge des Ton-. 


die elektrisch 


für eine. 


werden. 


` schleifern der Waterous Engine Works Co. 


Der richtige ` 


Der Stoff wusch ` 


sich kurze ` 


Heft 51, 1921: 


Mill 
(„Pulp and Paper 1 Magazine”, 
vom 9. 6. 1921, S. 612.) 


Die Fabrik gehört der St. Maurice Lum- 
ber Co. und liegt in Quebec. Wenn die Fabrik 
vollständig ausgebaut ist, wird sie 240 Tonnen. Zei- _ 
tungspapier am Tage liefern, dazu bedarf sie un- 
200 Tonnen Holzschliff und 54 Tonnen 
Sulfitstoff. Die Gebäude bestehen aus Stahl- 
die Fabrik erhält an 
elektrischer Kraft 66000 Volt von der Shawinigan 
Falls Water and Power Co., die in 2200 Volt für die 
Schleifer und 550 Volt für Motoren für allgemeine 
Zwecke umgewandelt werden. Die Fabrik "ver: 
braucht etwa 20.000 -Pferdestärken, hauptsächlich für 
betriebenen Magazinschleifer. Zum 
Treiben der Papiermaschinen, zum Trocknen, Sulfit- 
kochen usw. dienen 8 B. & W.-Kessel von je un- 
gefähr 500° Pferdestärken, die mit ‚Rohöl geheizt 
Der Oelbehälter faßt 1500600 Barrels, die 
von Tankdampfern aus eingepumpt werden. Das ` 
zu verwendende Wasser aus dem. St. Mauricefluß 
geht durch Sandfilter von 20 Millionen Gallonen 
Tagesleistung. Die Lager für das entrindete Holz 
nehmen 15000 Cords auf, zwei weitere Lager sind 
vorgesehen. Gemahlen wird mit zwölf Magazin- 
Nicht 
genügend entrindetes Holz wird vor dem Schleifen 
in einem Green Bay-Schäler gereinigt, das zer- 
kleinerte Holz wird in einem riesigen Behältern ge- 
sammelt, dessen ganzes Gewicht von zentrischen 
Säulen getragen wird. Der Kocherraum enthält 
zwei Kocher von 15:47 Fuß der Chicago Bridge 
and Iron Works; der gewaschene Stoff. geht über 
Impco-Knotenfänger au Sherbrooke-Feinsieben. 


in Three‘ Rivers. 
Vol. 19, Nr. 


> 
23; 


- Augenblicklich wird der Stoff von zwei Glen Falls- 


Naßmaschinen auf Papier verarbeitet, das nach der 
Niagarafallsfabrik der International Paper Co. ver- 
sandt wird. Für den Bedarf der Niagarafallsfabrik , 
wird leicht bleichbarer Stoff hergestellt und elf 


Stunden gekocht; die beiden Kocher liefern so etwa 


40 Tonnen und verbrauchen dazu 75—80 Cords am 
Tage, drei Kocher sollen etwa 90, Tonnen liefern. 
Der Maschinenraum ist 173 Fuß breit und 320 Fuß 
lang, er enthält vier Bagley- und Sewall-Maschinen, 


deren jede : 60 Tonnen Zeitungspapier am Tage 
‚liefern soll. | 5: 
Z Bücherschau.- 


Lassar-Cohn: Einführung in die Chemie’ in leicht. 
faßlicher Form. 6. verbesserte Auflage mit 60 e 
bildungen. (Verlag von Leopold Voß. 
Leipzig 1921.) | 

Die neue 6. Auflage ist im allgemeinen ein un- 


veränderter Abdruck der vorhergehenden Auflage. 


Um die leicht faßliche Form des Buches nicht zu 


zerstören, wurden die Erfolge aus der jüngsten Zeit 


auf dem Gebiete des Atom- und Molekülbaues usw. 


am Schluß in einem Anhang zusammengefaßt. 


Als „Einführung“ wird dieses Buch sowohl dem 


'Nichtchemiker, der sich für die Chemie interessiert, 
vals auch dem jungen Studierenden der Chemie gute ` 


Dienste leisten. ` Es setzt keinerlei Kenntnisse vor- 
aus, die über das in den breitesten Volksschichten 
heutzutage ‘vorhandene Wissen hinausgehen. In 
seiner leicht faßlichen Form bringt es auf der Grund- 
lage strengster Wissenschaftlichkeit eine Fülle von 
Material, das geeignet ist, besonders dem: „Laien“ 


Heft 51-1921 
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eine Uebersicht über das Riesengebiet der Chemie 
zu gewähren, ihm einen Ueberblick zu geben über 
die Errungenschaften der Chemie, wie sie ins täg- 
liche Leben hineinspielt. aM 


Dr.-Ing. A. Lubin und Dr.-Ing. et Dr. rer. pol, W. 
G. Waffenschmidt: Ueber. Wertberechnung von 
Wasserkräften. (18 -Seiten. Verlag Julius 
Springer, Berlin. 2,40 M.) 

In kurzer gedrängter Form bringt die kleine 
Schrift alle wissenwerten Punkte, welche für die 
Wertbemessung einer Wasserkraft von" Bedeutung 
sind. Die wichtigsten Begriffe sowohl der kauf- 
männischen Seite (Buchwert, Abschreibungen, kauf- 
männische und technische Rentabilitätsberechnungen 
üsw.) als auch der technischen Seite, werden von 
Grund auf erläutert. Die Verfasser bringen neben 
den bekannten Grundlagen manch neue wertvolle 
Anregung für die Wertbemessung von ausgebauten 
Wasserkräften, von Neuanlagen und von Rohwasser- 
kräften. Dabei berücksichtigen sie in anerkennens- 
werter Weise die derzeitigen schwankenden Wert- 
begriffe. 


Die- außerordentliche Mannigfaltigkeit des 
Stoffes und die gedrängte Form der Schrift bringen 
es mit sich, daß viele Punkte nur mehr im ‚Tele- 
grammstil“ gestreift werden - Sehr beachtenswert 
erscheint aber die Forderung, daß Wasserkräfte 


hypothekarisch beleihbar sein sollten und daß Neu- 
bauten ebenso Anspruch auf einen staatlichen Bau- 


kostenzuschuß genießen müßten, wie Neubauten zu 
Wohnzwecken. Auf, einen Pünkt ist jedoch nicht 
genug hingewiesen worden, d. i’ die beträchtliche . 
Wertsteigerung von Wasserkräften durch die Mög- 
lichkeit, die Ueberschußkraft in Form von elek- 


- trischem Strom an ein Ueberlandnetz abzugeben. 


Ein gut durchgeführtes Beispiel im Text trägt 
zur ‚Klarheit der Ausführungen wesentlich bei. 
Dipl.-Ing. v. Holten. 
W. Venerand: Asbest und Feuerschutz. 2. umge- 
arbeitete und erweiterte Auflage mit 76 Abbil- 
dungen. (V erlag von A. Hartleben in Wien- 
Leipzig 1920.) 

Das Buch dürfte im 
halten, was über Asbest, 
Anwendung bekannt ist. Es behandelt im ersten 
Teile die Fundorte und Gewinnung, die Eigen- 
schaften, die chemische Zusammensetzung und die 
Verarbeitung des Asbestes zu einer Menge von Ge- 
brauchsgegenständen der Technik und der Wissen- ` 
schaft. Besonders interessant ist die Verwendung 
des, Asbestes zu Spinn- und Webezwecken. 


wesentlichen alles ent- 
seine Eigenschaften und 


Der zweite Teil des Buches ist dem „Feuer- 


schutz“, der Verwendung von Asbestpräparaten, von 


imprägnierten Stoffen u. dgl. in Theatern usw. ge- 
widmet. Das Buch Kann jedem, der sich mit Asbest 
bzw. dem daraus hergestellten, größtenteils sehr 
brauchbaren und wertvollen Materialien beschäftigt, 
empfohlen werden. | W. 


Fa nn 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Vorrichtung zum Eindicken von Zellstofiab- 


laugen. 


D. R. P. 345 192. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Dr. Fritz Paschke in Danzig. 
Die Vorrichtung 
‚Kammer A, in der ein oder mehrere untereinander 
EE Förderschnecken S in geschlossenen 
:Gehäusen K laufen, durch welche die vorteilhaft 
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schon voreingedickte Ablauge in ununterbrochenem 
‚Strom geführt wird. Durch das Rohr E wird die 
Ablauge oben zugeführt und fällt nach Durchgang, 


gase bei AT eingeführt, 


besteht aus einer gemauerten : .._._ = 
innige Berührung 


durch die Schneckengehäuse K eingedickt, in den 
Kasten R. Im Gegenstrom zur Ablauge werden Heiz- 
welche die aus llacheisen- : 
spiralen und Speichen gebildeten Förderschnecken S 
sowie die Gehäuse K durchstreichen und dabei in 
mit der Ablauge treten. Das. 
oberste Schneckengehäuse K besitzt einen Gas- und 
Dämpfeaustritt B. Die hier ausströmenden, noch: 
heißen Abgase und Dämpfe umspülen die Gehäuse K 


noch von außen, ehe sie durch den Kamin Bab- 
ziehen. TET | 
Durch diese Vorrichtung können auch dicke 


Ablaugen, die sich nicht mehr tropfen lassen, durch 
Rauchgase eingedampft werden. Es ist der Fall 
möglich, abgesehen von Zellstoffablaugen dick- 
flüssige Lösungen der chemischen Industrie mit der 
neuen Vorrichtung zur Eindampfung zu bringen. 

-Patent-Anspruch: Vorrichtung zum Ein- 
dicken von. Zellstoffablaugen und ähnlichen Lösun- 
gen durch Heizgase, gekennzeichnet durch eine mit 
einem Kamin (Di versehene Kammer . (A), in wel- 
cher ein oder mehrere untereinander angeordnete, 
das Eindickgut einander zuschüttende Förder- 
schnecken (S) in geschlossenen Gehäusen (K) an- 
geordnet sind, wobei das oberste Gehäuse (K. einen 
Gas-. und Dämpfeabzug (B) besitzt, während das 
unterste Gehäuse (K) in einen .Auffangkasten (R) 


mit Zuführkanal (A1) für die Heizgase mündet. 


ee 
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Verfahren : zur Herstellung von Renette 2 


dungen für die Papierleimung. 
D.R. P. 345 315. Klasse 55 c. Gruppe 2. 
‚Zusatz zum Patent 319 420 *). 
Dr. Georg Muth in Nürnberg. 
Nach dem  Hauptpatent _319 420 


u.’ dgl, bei Gegenwart von Fluorwasserstoffsäure, 
deren Salzen ‚oder anderer Fluorverbindungen : mit 
‚Schwefelsäure oder Lösungen von Alkalibisulfaten 
behandelt. Das Vermischen der aufeinander wirken- 
den Chemikalien und das Bewegen der Masse wird 
in offenen Gefäßen gegebenenfalls unter Zuhilfe- 
nahme von Erwärmung vorgenommen. 

Es wurde nun gefunden, daß man die Äuf- 
schließung beschleunigen und steigern kann, wenn 
man. in geschlossenen Gefäßen unter Anwendung 
von Ueberdruck arbeitet.’ Z 

. Behandelt? man. E E etwa 
Koalinton von etwa 40 Prozent Tonerdegehalt mit 
250 kg Schwefelsäure von 40° Bé bei 2-bis’ 3 Atm. 
Ueberdruck in einem: zweckmäßig mit Rührwerk 
‘oder Dampfzuführung versehenen Druckkessel, so 
erhält man. schon bei etwa zweistündiger Reaktions- 
dauer ein neutrales Produkt. 

Ein Neutralisieren. ` 
ist in diesem. Fall nicht mehr notwendig. 

Patent-Anspruch: Verfahren 
stellung von Tonerdeverbindungen für | 
pierleimung. und andere gewerbliche Zwecke 
Patent 319.420, dadurch gekennzeichnet, daß die Auf- 
‚ schließung der ‚tonerdehaltigen Materialien in ge- 


zur Her- 


die Pa- 


sehlossenen Gefäßen und erhöhtem Druck erfolgt. 


‚.. Kegelstoffmühle für die Papierfabrikation. 
D. R. P. 345 316. Klasse 55c. ` Gruppe Q.. 
Christian Riedel in Düren, Rhld. l 
. Das Gehäuse f ist an zwei senkrechen Säulen i, 
die.außerdem auch den Antriebsmotor e tragen, ge- 
-führt und an diesen Säulen gleichzeitig durch aui 
ihnen sitzende Gewindemuttern verstellbar, die 
durch zwei untereinander in Verbindung: 
` Schneckenräder genau gleichmäßig gedreht werden 


können. Lie. lotrechte Führung und -gleichzeitige 
Feineinstellung an (denselben 'aufrechten Säulen: i 
läßt irgendeine Unregelmäßigkeit in der Bewegung 


*) Vgl. „Papier-Mabrikant“ 1920, S. 206. 


werden un- ` 
gebrannte tonerdehaltige Stoffe, wie Tone, Bauxite 


100, kg. 


mit Magnesiaverbindungen ` 


nach‘ 


gebrachte 18 


.-Verstärkungseinlage 5, z.. B. 


nicht zu, und, da ie Schnecke E in 
Antriebsverbindung ` gebracht sind, kann die Fein- 
einstellung sowohl von der linken wie: von der 
rechten Maschinenseite aus aufs Genaueste erfolgen. 
Hierbei ist das F eineinstellungsgetriebe selbst- 
sperrend und auch gegen die unvermeidlichen Er- 
schütterungen. beim: schnellen. Umlauf des Mahl- 
kegels unempfindlich. 

Die Drehachse a des aufrecht steienden Mahi 
kegels. b ist achsial unverschiebbar gelagert. T 

Die Spitze des Mahlkegels b, könnte statt nach 
unten auch nach oben gerichtet sein. 

Pater Kane Kegelstoffmühle für 
die Papierfabrikation mit senkrecht ` stehendem 


' Mahlkegel und achsial. verstellbarem Gehäuse, da- 


durch gekennzeichnet, daß das Gehäuse (f) an zwei 
senkrechten, auch den Antriebsmotor. (e) tragenden 
Säulen (i) geführt und an diesen Säulen. gleich- 
zeitig durch auf ihnen sitzende Gewindemuttern ver- 
stellbar ist, die ‘durch zwei miteinander in Verbin- 
dung gebrachte Schneckenräder genau . ‚gleichmäßig 
gedreht werden können.- 


Vorrichtung. zur Herstellung. von Zellstoff- 


BEEN o.dgl. mit eingebetteter Verstä ärkungs- 


einlage. 
D. R. P. 345 098. Klasse 55 f. Gruppe 8. 
Treadway Barker Munro e in Forest G le en, 


: Maryland, V. St. A. | 
In dem Dakalter I zur Aufnahme der Stoffmasse 
ist eine in Pfeilrichtung umlaufende ‚Trommel 3 ‚mit 


 durchlöchertem Mantel und über dieser ein in Pfeil- 


richtung umlaufendes Siebtuch '2 angeordnet, das 


über die Führungswalze 10 und die Preßwalze o lauft, 
welche mit der Trommel 3. zusammenarbeitet. 


Drahtgewebe, laser- 
gewebe, Gaze und. dergleichen, wird von der über 
dem Behälter ı vorgesehenen . Vorratsrolle 6 nach 
unten über die im Behälter ı angeordnete Führungs- 
walze 7 und von dieser aus zwischen Siebtuch 2 und 
Trommel 3 hindurchgeleitet. In dem Zuführungs- 
teil 30 des Behälters ı wird der W asserspiegel im- 
mer so hoch gehalten, daf ein genügender Druck ` 
‚herrscht, um die, Mischung nach oben gegen die Ver- 
stärkungseinlage' 3 5 und durch. diese hindurch gegen 
das Siebtuch 2 zu drücken. Das Wasser wird! durch 
den im Behälter ı herrschenden Druck durch den 
Trommelmantel 4 gedrückt. Die Fasern setzen sich 
an- das Siebtüch 2, auf dem Trommelmantel 4 sowie 
in und auf beiden Seiten der Verstärkungseinlage'5 
an. Außerdem sammeln die Fasern sich teilweise 


in den verengten Räumen zwischen der Verstärkungs- 


Die `` 


Met Si. 1991 


SE 


einlage 5 nd dei. umlaufenden Flächen 2- Mor 4 an. 
Die Faserschichten. auf der Verstärkungseinlage E 


und den umlaufenden Flächen 2 und: 4 werden unter 


sich und:mit der Verstärkungseinlage 5 innig ver- 
mischt und verfilzt, so daß eine Schicht eütsteht, in 


welcher die Fasern auf der ganzen Stärke, innig. 


durchwebt und verfilzt sind, in deren Innern die Ver- 
. stärkungseinlage fest verankert jet, Die ganze 
l ‚Schicht wird zwischen der Walze 9 und der Trommel 
3 zusammengepreßt, wodurch ein gewisser Prozent- 
satz Wasser angepreßt wird. 

Patent-Anspruch: 
stellung von Zellstoffbahnen oder dergleichen mit 
eingebetteter Verstärkungseinlage, 
durch eine in einem Behälter (1) umlaufende, 


mit gelochtem ‚Mantel (4) und einen oberhalb dieser 
Trommel angeordneten umlaufenden. endlosen Rie- 
men (2) aus gelochtem Material, zwischen denen die 
Verstärkungseinlage (5) hindurchgeführt wird. 


Vorrichtung zur anne farbiger Tupfen 
-auf Papierbahnen. 


D.R.P. 344957. Klasse 55f. Gruppe 4. 


‚ Paul Matthey in Ulrichshalben bei Wear, 


Die neue , Vorrichtung besteht aus einem Be- 
hälter 1, an dessen Boden 2 abwechselnd "verschließ- 
bare Durchtrittsöffnungen 4 . für die Farbe und 
unterhalb desselben gebogene Bleche "o 
Auffangen und Zerteilen der durchgetretenen, far- 
bigen Tupfen ` angeordnet sind, derart,. daß das 
Oeffnen und Schließen der Durchtrittsöffnungen 4 
durch mit Löchern 8 versehene durch eine Stift- 
scheibe 16, 17, 18 getriebene: Klappen 5, 6 bewirkt 
wird. 

Die E ist folgende: Heben ich die 
Klappen 5, so gehen die Klappen 6 nieder, und um- 
gekehrt. Hierbei tritt die Farbe abwechselnd: durch 


die freigegebenen Löcher 4 und wird durch die dar- 


unter befindlichen ‚Bleche 19 und 20v abgefangen, 
zerteilt und. gelangt tupfenweise ohne Druck auf 
die Papierbahn P, wo, wenn beispielsweise diese 
weiß und die Farbe rot ist, abw echselndi weiße und 
a. Flecke ‚entstehen. 


| Z 
6 
9 
g 


III 


ar 


P atent- A nsprüc he: r V orrichtung ZUT 
Erzeugung farbiger Tupfen auf Papierbahnen, ge- 
kennzeichnet durch einen Farbbehälter (1), in dessen 
Boden (2) in. einer Längsreihe 


DE d PA 2 AB RIKA NT 


V PE zur Her: 


gekennzeichnet 
zur. 
‚Aufnahme der Stoffmasse bestimmte - Trommel (3) 


_ zeichnet 
"beiderseits 
gebogene Bleche (19. und 20), welche die Farbe ab- 


20, zum - 


Schleier: Zus: z. Anm. H. 85 151. 


J. O. Hamel, Grand Mère, Canada; Vertr.: 


Papier mit in der Längs- und Querrichtung 


Ausflußöffnungen 


(4) für die raibe angeordnet’ sind, welche E 


zahnartig. ineinandergreifende Klappen (5 und! 6) 


'verschließbar sind, die mittels Zugstangen (10 und 


EEN 


11) und Hebel (12’und 13) von der Scheibe (16) mit ` 


versetzt angeordneten Druckstiften (17 und 18) ab- 


"wechselnd gehoben. und gesenkt-werden und an den 


Unterflächen Verschlußplättchen (7) tragen, um ab- | 


wechselnd die ungeraden und geräden Ausfluß- 


Öffnungen (4) 


im Behälterboden os verschließen "` 


bzw. freigeben zu können. 
ER Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge 
kennzeichnet, daf die Ausflußöffnungen (4) > des 


TFarbbehälters (1) in einer Erhöhung (3) des Be-- 


hälterbodens (2) angeordnet sind, so daß zu beiden 


Zeiten der Erhöhung (3) am Boden (ai des Be- 


hälters (1) je ein Sammelraum für sich absetzende 
Farbe gebildet ‚wird, welche beim Schließen 
Oeffnungen (4) durch an den Klappen (5 und 6) 
vorgesehene Löcher (8) hindurchtritt. 
3. Vorrichtung‘ nach Anspruch I und 2, gekenn- 
durch unterhalb‘ des Farbbehälters (1) 
der Abflußöffnungen : (4) angeordnete 


fangen,. zerteilen und.ohne ‚Druck auf die darunter 

entlang laufende Papierbahn tupfenweise ablegen. 
Patent, und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


SCH ) ‚Patente. 
‚Anmeldungen. 
55a, I. H. 85151. Gottlieb Hohmann, Braun-. 
schweig, 'Königstieg 8. ` Schleiferstein für. ne 
schleifer. 19. 4. 21. 
55a, I. H 86051. Gottlieb Hohmann, ale 
schweig, Königstieg 8.  Schleiferstein für Holz- 


28..6. 21. 


‘55a, 1. V. 15597. J. M. Voith, Maschinenfabrik, 
Heidenheim a. Brenz. \ Großpressen-Holzschleifer. 
I. 6. 20. 

55a, I. V. 16 181. zg =. Voith, Ss 
Heidenheim a. Brenz. Holzschleifer zur r Herstellung 


von Holzschliff. 
55d, 3. 1.173587: 

Cottbuser Straße 4071. 

und Zellstoffherstellung. 
55d, 16. M. 73 355. 


13: 121, 
Plansichter für die Papier- 
26. 6. 20. 

J. E. Me. Beben und 


A. Trautmann und Dipl. -Ing. H. Kleinschmidi. Pat- 
Anwälte, ‚Berlin SW 1r. 


über Tragwalzen: laufenden: Maschinensiebes gegen- 


über den Endverschlußstücken der Saugkästen. 21. 
5. 20. 
"55d, 22. À. 38 213. se Anders, Oker a. H. 


Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung. von 
gleicher 
oder fast gleicher Reißlänge auf einer Langsieb- 
papiermaschine. 4. 4. 21, 

= 556, 3. K. 76750. Fa. Erwin Kampf, Mühlen 
bei Bielstein, Rhld. Selbsttätig wirkende Bremsvor- 


richtung. für sich von einer: Vorratsrolle abwickelnde, 


Rudolf E EE Görlitz, 


Dipl.-Ing. - 


der ` 


} 


- Einrichtung an Langsieb- . 
Papiermaschinen zur Abdichtung der Ränder ‘des: 


Papierbahnen, insbesondere für Papiemollensehieid- 


maschinen. 123,28, 

556, 3. T. 24 497. ‚Alfredo Tiburzi, Masse 
Ital.; Vertr.: Dipl.-Ing. W. Zimmerstädt. Pat.- Anw., 
Berlin SW 47. - Verfahren zum 
Papier. ıı. 10. 20. ‚Italien 24.71.20, 


Anfeuchten von ` 
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. Zurücknahme einer Anmeldung. 


ee L. 42 570. Verfahren zur Herstellung von 
Zellstoff aus Maisstroh und ähnlichen Pflanzen- 
stoffen mit Hilfe von Aufschlußmitteln, wie z. B. 
Alkalien oder Bisulfitlaugen. 16. 8. 20. | 


Erteilungen. 


= 55d, 16. 348 244. Maschinen abn Akt.-Ges. 
. vorm. Wagner & Co., Cöthen i. Anh. Verfahren und 
Vorrichtung zum Eintwässern von: Papierstoff- 
bahnen mittels Quecksilbers.  ı7. 12. 20. M. 71832 
55d, 18. 348117. Reginald Richardson und 
James Frederick Key, Southington, Engl.;. Vertr.: 
Dr.-Ing. R. Geißler, Pat.-Anw., Berlin SW ıı. Sieb- 
zylinder für Papiermaschinen. 15. 6. 20. R. 50413. 
Großbritannien. 18. 6. 19. 
55f, 4. 347 940. Farbwerke vorm Meister, Lucius 
& Brüning, Höchst a. M. Verfahren zur Herstel- 
lung von farbgemusterten Papieren auf der Papier- 
maschine. 22. 4. 20. F. 46659.. ` 
Löschungen. 


55b: 309 630. 55d: 332 458. 309 959. B55f: 


"300 565, 312 261. 


55€: 


Auslandspatente 


Regenerierverfahren für Altpapier. 
Britisches Patent 115 940. 

J. Galloway, Portobello, Midlothian. 
Altpapier wird in 70 Proz. Sodalauge unter 
Druck gekocht und dann mit warmem Wasser aus- 
gewaschen. Hierauf wird däs Material in Hol- 
-ländern a, b gemahlen. Das Produkt wird dann 
durch eine Pumpe c und Rohrleitung d in eine 
Rührbütte e gebracht, gelangt von hier durch ein 
Gerinne h mit einem Sandfang i zu Knotenfängern g. 
Von den Knotenfängern g fließt der Stoff durch 
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eine Rinne g zu 'Waschvorrichtungen mit fein- 
maschigen Siebtrommeln k, die die Fasern zurück- 
halten und Wasser nebst Druckfarbe in einen Trog m 


52 Hi / 


C 


abfließen lassen, während die Fasern in einem Bot- 
tich 1 gesammelt werden. Sie werden dann ge- 
mahlen und: gebleicht und auf der Papiermaschine 
verarbeitet. Ä —W.— 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Neue Erhöhung der Zellstoffpreise. 


Der Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten hat- 
für Januar 1922 die er wie folgt fest- 
gesetzt: 


Ib ungebleicht 600 M. 
Ia ungebleicht. 700 ,, 
Ia bleichfähig . 60 , 
secunda gebleicht 870 , 
Ta gebleicht . 900 ,, 


Die Preise verstehen Sch. Re je IOO 


Beschäftigungslage in der Papier-, Zellstoff- und 
Pappenindustrie im Monat November. 

Die unmittelbaren: Berichte an das „Reichs- 
arbeitsblatt“ aus. der Papierindustrie ergeben für 
den Monat November eine weitere Besserung der 
“Geschäftslage;. für fast 87 v. H. (gegen 77 v. H. im 
Vormonat) der bei den Berichtsfirmen Beschäftigten 
wird jetzt der Beschäftigungsgrad als gut und sehr 
gut, für 12 v. H (gegen 22 v. H. im Vormonat) als 

befriedigend bezeichnet. 
| Aus der Zellstoffindustrie wird eine 
infolge der Markentwertung eingetretene weitere Be- 


Sn 


lebung des In- und Auslandsgeschäftes berichtet; 
die Handelskammer Königsberg gibt an, daß die Er- - 
zeugung wieder auf die Höhe des Vorjahres ge- 
bracht werden konnte. Die Papierholzpreise sind 
wesentlich gestiegen. Der starken .Nachfrage der 
Papierfabriken nach. Zellstoff konnte nicht genügt 
werden. Die Papierfabriken haben im all- 
gemeinen recht eut zu tun, zum Teil wurde mit 
Ueberstunden gearbeitet. Rohstoffknappheit, die 
u. a. zum Teil auf Behinderung der Holzstoff- 
fabriken durch den niedrigen Wasserstand, zum Teil 
auf Wagenmangel zurückzuführen ist, hat dagegen 
manche Werke gezwungen, ihre Betriebe wesentlich 
einzuschränken, zum Teil sogar stillzulegen. Die 
Lager des Papiergroßhandels sind, wie von der 


‚Handelskammer. Berlin berichtet wird, noch stärker 


geräumt, als es im Oktober bereits der Fall war; 
neue Ware kommt fast gar nicht herein.. Auch die 
Pappenfabriken melden im allgemeinen, daß 
der Starken Nachfrage des In- und Auslandes infolge 
der schwierigen Rohstoffversorgung und Versand- 
verhältnisse nicht voll entsprochen werden konnte. 


a 
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Neue Filztuchpreise der Vereinigung deutscher 
F ilztuchfabrikanten. vom 29. November 1921. 


R 


EE TRESI CE: ) 


. Unverbindlich 
Zwischen- Neue 
preise . Preise 
l e : . -phg M. p. kg M. 
i. Trockenfilze. aus Baumwolle. 190 300 ` 
2. Trockenfilze aus Baumwolle WE 
mit Zellulongarn Bi LO 250 
3. Holbwollene und wollene 
Trockenfilze im Gewicht von 
3200 g/qm und darüber . -190 300 


Leichtere Trockenfilze sind j 
nach Position Io zu berechnen, 
4. Grobe Wickelfilze en 
filzwolle) <. . 2... en EE 200 
4a. Wickelfilzstreifen bis. 15 cm 
Breite je nach’ Qualität 
F “ltrierschlauch, . Filtriettuch, 
weiß und geloht, halbwollene 
Zwirn- und. halbwollene Nab- 
filze, grobe wollene Zwirnfilze 
6. Manchons,  üngezwirnte Ent- 
wässerungsfilze und. feine 
Zwirnfilze, alle groben Naß- 
filze aller Pressen 'sowie alle 
übrigen in ‘den obigen Posi- 
tionen nicht genannten Naß- 
filze aller Pressen einschließ- 
. lich sämtlicher Siebfilze für die 
Papiermaschine, ungezwirnt 
oder gezwirnt, Querschneid- 
ülze und. Kartonmaschinen- 
filze ENEE 
eine Naßfilze im Gewichte 
"von 500 g/qm und darüber 
sowie alle zugehörigen Filze 
der ührigen Pressen in gleicher 
Reinheit . . . . 350 
7a. Hochfeine l’ilze einschließlich 
aller Kilze unter 500 g/qm. 
8 Feine glatte und -diagonal- 
= gerippte Öbertücher . ! . . 350 630 
8a. Alle übrigen anders .gemuster- 
ten Obertücher sowie Ober- 
tücher unter 400 cm Lange. 
o Kalanderfilze 3200 g/amı . . 200 
ga. Desgl. unter 500 cm Länge 
TO. Kalanderfilze in Trockenfilz- 
qualität 
u. Für Ausweiten von RE E i 
pro STICK + éi a e enne en 100: 
Zu. den „Zwischenpreisen“ werden 
dem 18. Oktober 1921 eingegangenen Aufträge, zu 
den „Neuen Preisen“ alle ab r9. Oktober 1921 ein- 


Di 
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w 
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gegangenen, noch nicht fakturierten Aufträge . vor- 
gemerkt. Beide Preise sind freibleibend. Die Be- 


rechnung erfolgt in beiden Fällen zu den am Tage 
der Ablieferung gültigen Preisen und Bedingungen 
der Vereinigung Deutscher Filztuchfabrikanten. l 


Im Handel mit Schwefel ` 


unterscheidet man eine Ware sizilianischen und eine’ 


solche amerikanischen Ursprungs. Letzterer wird 
auch „llorida“-Schwefel genannt. Amerikanischer 
Schwefel wird nur in gebrochenen Stücken gehan- 
delt... Unter ventiliertem, Schwefel versteht 
einen pulverförmigen Schwefel, der mithin in ameri- 


zeit 


‚ein Besteller ausdrücklich 


delskammer zu Berlin. 


zulegen, 
‚verlangt:.werden können. 
.M onatsbilanzen, 


Berlin. 


alle bis mit, 


man' 
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Dem Aussehen 
Schwefel- 


kanischer Ware nicht erhältlich ist. 
nach unterscheiden sich diese beiden 


"soten dadurch, daß der sizilianische Schwefel mehr 


eine reine, zitronengelbe Färbung aufweist, während : 
der amerikanische Schwefel mehr graugelb und 
daher unansehnlicher aussieht. Während der Kriegs- 
ist ‘größtenteils in Deutschland hergestellter 
Schwefel zur Verwendung‘ gelangt, der zwar von 
gelber Farbe, jedoch nicht von dem leuchtenden 
Zitronengell» des sizilianischen Schwefels war. Wenn 
‚sizilianischen Schwefel 
kauft, so legt er in erster Linie Wert auf einen 
Schwefel von leuchtender, rein zitronengelber Farbe. 
Die Notwendigkeit, daß der Schwefel ‚in der in 
Sizilien gebräuchlichen. Original gac eane geliefert 
werden muß, ist keineswegs gegeben, zumal auch die. 
Sizilianer selbst in ihrem Verpackungsmaterial 
wechseln können; falls -ihnen das seither gewohnte 
aus irgendeinem Grunde nicht mehr zur Verfügung 


steht. Mangels einer Vereinbarung über die Ver- 
packungsart besteht kein Handelsbrauch, nach 
welchem Schwefel in aus Italien stammenden 


Originalsäcken geliefert werden muß. So wird bei- 
spielsweise nichtventilierter handelsüblicher Schwefel 
in Stücken von Italien nicht nur in Säcken, sondern 
auch in Fässern geliefert. Es ist hierbei einerlei, ob 
der Schwefel zur Verwendung in den Weinbergen im 
Rheinland bestirumt ist oder zu irgendwelchen an- 
deren Zwecken. , (Gerichtliches Gutachten der Han- 
39 005/21 [XIT A A 


Die zu geschäftlichen. Zwecken en 
Monatsbilanzen oder monatliche Warenaufstellungen 


: gehören | zu den Geschäftspapieren und Geschäfts- 


belegen, 


die der Kaufmann verpflichtet ist, in den Wee vor- 
in denen von ihm Nachweise und Belege 
Dies gilt auch für die 
die in einer Pappen- und Papier- 


fabrik aufgenommen sind. Bei der Bewertung der 


 Monatsbilanzen muß allerdings. stark berücksichtigt 


werden, daß sie kein sicheres Bild eines Geschäfts- 
standes geben können, weil sie sehr vorsichtig unter 
niedriger Bewertung der Vorräte aufgenommen zu 


werden pflegen. 
-14 781/21 [XIT_A 3l.) 


d Ein- und Ausfuhr von Papierholz Juli-Septbr. 1921. 


Sept. | Aug. | Juli | Sept. N Juli 

Einfuhr Sept. |Aug.| Juti Ausfuhr “t Sa | | 
mn 1000 t ' ‚ 1000 t 

 Papierholz | 35,9 | 23,8 | 16,1. | Papierholz| 0,4 | — |o 0,0 


An der Einfuhr waren im September ee 
beteiligt (Mengen sind in 1000 t zu verstehen): 


Ostpolen ........ 222.2... mit 17,1 
Tschechoslowakei ...... > 32 
Balken st » 12,8 


Bericht 
über die Lagè des Hamburger Seefrachtenmarktes. 


erstattet vom Spediteur-Verein Herrmann und 


Teilnehmer -in Stettin. 
Ailgemeines: Die Getreideeiniuhren haben 
in den letzten Wochen ganz bedeutend nachgelassen, 
was zur Folge hatte, daß wieder erheblicher Schiffs- 


(Gutachten der Handelskammer zu, 


La 


meisten Relationen genugencd, 
aber nicht immer wunschgemäß prompt verfrachtet 


a 
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raum fret wurde und die stark befestigten Raten in 


vielen Relationen sich abschwächten. Der Kon- 
kurrenzkampf nach Spanien hat sich noch ver- ` 


schärft, so daß die Frachtsätze weiter nachgaben. 


- Dagegen sind aber die Frachten nach den Häfen 


Rußlands, Lettlands usw. um mehr als 30 Proz. 
heraufgesetzt, weil die Reeder immer noch in deut- 
scher Mark quotieren, wozu sie wegen der bedeutend 
gesteigerten Unkosten gezwungen waren. Durch den 
berichteten Neueintritt der Stinnes-Linie in die regel- 
mäßige Fahrt nach Kuba, Mexiko und den Golfhäfen, 
kat sich der Konkurrenzkampf auch hier mehr und 
mehr zugespitzt, und die l’rachtraten zeigen eben- 
falls eine fallende Tendenz; dasselbe trifft auch für 
die Fahrten nach den marokkanischen Häfen zu. Es 
ist noch erwähnenswert, daß die bislang nach Glas- 
gow, Gloucester, Newport, Cardiff und Swansea ver- 
kehrenden beiden Linien neuerdings auch mut Kon- 
kurrenz zu kämpfen ‚haben, so daß nach den ge- 
nannten Häfen schon jetzt zu billigeren Frachten 
anzukommien ist. Im allgemeinen haben sich die 
rachtraten aber doch auf gleicher Höhe gehalten 
und das Ladungsangebot war im Durchschnitt in den 


werden, da die Liniendampfer wegen der Eisverhält- 
nisse, der in letzter Zeit recht häufigen Stürme und 
des Nebels mit sroßen Verzögerungen hier eintrafen. 
Weitere Erhöhung der Hamburger 
Kaigebühren: Es wird bekannt gemacht: Der 
durch Bekanntmachung voim 15. September 1921 fest- 
setzte Teuerungszuschlag wird mit Wirkung vom 
. Dezember 1921 auf 100, Proz. erhöht. Da der am 
September 1921 festgesetzte Teuerungszuschlag 

. Proz. betrug, so beläuft ‚sich die weitere am 
d M. in Kraft getretene Erhöhung auf 80 Proz. 
r Grundgebühren. | 
Nachstehend geben wir eine Uebersicht der 
heutigen Raten, zu denen bei festem Angebot an- 
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zukommen ist: 

Deutsche OÖstseehäfen: Stettin 1Io—Iı5 M., 
Königsberg 120—125 M. bei freier Beladung und 
Entlöschung. l 

Dänemark: 

Schweden: 
bis 12 Kr., nördlichere 13—16 Kr. 

Norwegen: Süd- und Ostnorwegen 12-14 Kr., 
Nord-Norwegen ı14—ı6 Kr. 

Finnland: Südfinnische Häfen 100—120 Fmk. und 
25 Proz. und 33% Proz.. Winterzuschlag, rück- 
kehrend 13—15 sh. 

Holland: 5—0 hfl. 

Belgien: 20—25 Francs. 

England: Ostküste, London 12/6—20 sh., nörd- 
lichere 25—40 sh.. Westküste 17/6-—25 sh. 

Nordamerika: 2%—3⁄ Dollar. 

Südamerika, La Plata: 11/6 LA sh. 

Mittelamerika, Westindien: 30—60 sh. 


Kopenhagen %R—ı2 Kr. 


Spanien: Nordspanische Häfen 81% Pes., süd- und. 


ostspanische Häfen 9%R—10 Des ` 
Mittelmeer, Schwarzes Meer: 18 bzw. 19 
bis 20 sh. 


Süd- und mittelschwedische Häfen 10 
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Die Güter konnten : 


Afrika, -ferner Osten, wie China, Japan 


halten sich die Konferenzraten, Zement 25 sh, 
andere Kaufmannsgüter 40—80 sh. 


Ostsee: Eine Hamburger Firma hat seit 


kurzem einen regelmäßigen Verkehr zwischen Ham- 


H 


burg und Memel eingerichtet. Die Abfahrten von 
Hamburg finden. alle 12 Tage statt. | 
Dänemark: Ein neuer regelmäßiger Verkehr. 
von Hamburg nach Kopenhagen ist: eingerichtet 
worden: Die Abfahrten finden achttägig statt. 
Marokko: Die Llensburger Dampfer-Kom- 
pagnie, die Reederei. A-G. Wilh. Hemsoth (Emden) 
und die Ozean-Linie (Flensburg) eröffnen unter dem 
Namen „Deutsche Marokko-Linie“ Ende Dezember 
einen gemeinschaftlichen 14 tägigen Dampferdienst 
von. Hamburg nach den Hauptstädten der morokka- 
mischen Küste. 
England: Die Smith-Petersen-Linie errichtet 
einen regelmäßigen Dienst von Hamburg nach Glou- 
cester, und bei genügendem Ladungsangchot laufen 
die Dampfer auch Newport, Cardiff und Swansea an. 


Erste Abfahrt Dampfer „Teggysmith“ am 17./19. D'e- 
zember, und weiter etwa alle 14 Tage. | 
Schottland: Dic Hamburger Reederei 


Schröder, Hölken & Fischer eröfinet'im Januar einen: 


regelmäßigen Dienst mit deutschen Dampfern von 


Hamburg nach Schottland. Als erstes Schiff wird 
der Dampfer „Margarethe Schröder“ von Hamburg 
direkt nach Glasgow abgefertigt. \Veitere Abfahrten. 
alle ro Tage. 

Segler-und Leichterfrächten sind be- 
sonders in’ der Ostsee abgeschwächt, und die meisten’ 
Schiffe haben wegen der Eisverhältnisse, der 
schweren Winterstürne usw. die Häfen zur Ueber- 
winterung aufgesucht. 

Zeitfrachten: Hier ist die allgemeine lage 
nach wie vor für die Reeder sehr ungünstig, und die 
Sätze halten sich auf gleicher Höhe der letzten‘ 
Monate. Größere Dampfer erzielen auf sechs option 
weitere sechs Monate 5/6—6 sh., mittlere . Dampfer 
7/0 sh., Spezialschiffe 10—15 sh. je nach Größe. 


Absatzmöglichkeiten für deutsche Strohpappe in den 
Vereinigten Staaten. 

Aus New York wird der „Ind.- und Handelsztg.“ 
geschrieben, daß große Importinöglichkeiten für 
deutsche S trohpappe. in, den Vereinigten 
Staaten vorhanden sind, ‘sofern. die Fabrikanten 
den Vereinigten Staaten angemessene ` Quanti- 
täten Hefern. Die ` größten eebe seien 
Abnehmer der deutschen und auch 
bereit, die verlangten. Preise dafür “zu zahlen. 
Einer. der: großen Interessenten hat sich über 
die Absatzmöglichkeiten folgendermaßen geäußert: - 
Wir können unter den gegenwärtigen Verhält- 
nissen nur etwa 200 Tonnen. deutsche Strohpappe 
monatlich importieren, da wir von den deutschen Fa- 
briken nicht mehr geliefert erhalten können. \Vir 


Pappe 


-wären indessen in der Lage, auch’ 6000 bis 10 000 


Tonnen abnehmen zu können, wenn Deutschland 
uns diese Menge anbieten würde. Wir haben es an 


"Beschwerden nicht fehlen lassen, leider aber damit. 


nichts erreicht. Ein großer Fehler der deutschen 
Fabrikanten, auf den ich hier aüfmerksam machen 


"möchte, besteht darin, daß die deutschen Fabrikanten 


glauben, die Ware, die sich für den deutschen Markt 
eignet, müsse auch für den amerikanischen Markt-ge- 
nügen. Das ist indessen’ nicht der Iall. . Zunächst 
wird hier viel stärkeres Material gebraucht als "mn 
Deutschland, weil mit den Kartonnagen, namentlich 
bei der Versendung bei Post und Eisenbahn, viel 


rücksichtsloser umgegangen wird als in Deutschland. 


Die Behandlung der Postpakete und der Fracht- 


H 
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güter auf der amerikanischen E isenbahn ist ‚derartig, 
daß an das Material sehr große Anforderungen in 


bezug ` auf Widerstandsfähigkeit gestellt "` werden 
‚müssen. Ferner sind hier auch größere Breiten’ not- 
wendig. Die deutschen Fabrikanten verfügen offen- 


. bar nicht über die geeigneten Maschinen und können. 


sich mur schwer entschließen, diese anzuschaffen. Ich 


‚weiß. jedoch, daß eine Fabrik in Deutschland, die sich 


dem. amerikarischen Export zuwenden will, jetzt auf 
amerikanischem Rat hin Maschinen bestellt hat, die 
Päppe von- 128 Zoll Breite herstellen können.. Das 
größte deutsche Maß betrug bisher meines Wissens 
86 Zoll. Es ist selbstverständlich, daß die großen 
Schwankungen, denen die deutsche Reichsmark 
unterworfen ist, das Geschäft mit Deutschland sehr 
erschweren, und es ist ferner richtig, daß die er- 
wartete Erhöhung der Zollsätze für Pappe den ame- 
rikanischen Importeuren das Geschäft ebenfalls nicht 
erleichtern wird. Immerhin ist zu sagen, daß weder 
diese Zollerhöhung noch. die Amerikanvalution das 
Geschäft mit Deutschland unterbinden werden. 


| Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 
 Mitgeteilt vom Bankhause FE., Calmann, 
| Hannover, Schillerstraße 21. 


D | Name Kurse 
25 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin. 823 
. 20 Alfeld-Gronau Papierfabrik 1520 
.60 Ammendorfer Papierfabrik 2305 
Arnsdorfier Papierfabrik 70 
35 Aschaffenburger Papierfabrik 815 
15 Chromo . . ©aa T195 
LO Cröllwitzer Paniek “>. 27309 
Karl Ernst & Co. Lagt sop A 
Io Fabrik phot. Papiere, Kurz. . 200 
20 TFeldmühle Felinlosehibrik ie ae se 
20 Hasseröder Papierfabrik 501. 
Io Ica 7TO 
15 Kor diktor brik 550 
ES Kostheim Zellulose ,,,,, / zn 
30 Leykam-Josetsthal Papier’ — 
6- Nordd. Lederpappenfabrik ze 
25 Peniger Patentpapierfabrik s 1260 
50 Preßspanfabrik Untersachsenteld: 1048 
18 Reisholz Papier ; 650 
20 Schles. Zellstoft- und ee 640 
20. Simoniussche Zell-labriken . — 
32 Teisnacher Papierfahrik 920: 
40 Varziner Papierfabrik . 1195 
32 Verein, Bautzener J’apierf. E EE 
H Ver.. Fabr. Phot. Pap. wer Li e EE 
20.— Ver Fabr. Phot. Pap. Genußsch. . 1199 
30. Ver. Strohstoffabrik . 626 
20 Weißenborn, Papierfabrik TIOO 
I2 Wintersche Papierfahriken 500 
22 Zellstoffverein'. 670 
Die neuen. Papierpreise in Oesterreich. 
Schon in voriger Nummer brachten wir eine 
kurze Mitteilung über die neuen Papierpreise in 
Oesterreich. Das in Wien erscheinende „Zentral- 


blatt für die Papierindustrie“ führt in der neuesten 
Nummer die neuen Preise für die einzelnen Papier- 
sorten auf. Sie spiegeln deutlich die immer trost- 
loser werdenden Zustände in Oesterreich "wieder, 
Kaum waren die neuen l’avierpreise bekannt, -da 


erklärt auch schon die österreichische Tagespresse, daß ` 


D \ 


Tageszeitungen senkte sich die Quecksilbersäule 
Thermometers 
friereis 
‚kleinsten Stand aufweisen, 


d 


die neuen Papierpreise die Stillegung der Betriebe 
zur lolge haben werde.. Die österreichische Presse 
appelliert daher an die Regierung und die politi- 
schen Parteien, die drohende Einstellung der öster- 
reichischen Zeitungen’ zu verliüten. 


So sehr die Lage der österreichischen Zeitungen. 
infolge der stets, höher ‘steigenden Papierpreise, zu 
bedauern ist, so ist doch dem „Zentralblatt für die 
Papierindustrie“ rechtzugeben, wenn es darauf hin- 
weist, daß die Papierpreise nicht willkürlich von den 
Papierfabrikanten bestimmt werden, sondern die 
Folge elementarer Ereignisse sind. Von der est- 
setzlichen Teuerung, die Oesterreich in der letzten 


i 


p“ 


Zeit heimgesucht hat und unter. deren Wirkungen ' 


jeder einzelne Bürger dieses Staates 
leiden hat, sind auch die Papierfabriken nicht ver- 
schont worden, deren Lage noch durch den Umstand 
verschlechtert wird, daß ihnen die Erzeugung des 
für die Tageszeitungen wichtigsten Rohstoffes, des 
Holzschliffs, fast unmöglich gemacht wird. Gerade 
am Tage der Veröffentlichung des Notschreies der 
des. 
auf —ro® R. und die Gefahr des Ein- 
Betriebswässer, die seit Monaten den 
ist in unmittelbare Nähe 
gerückt, wodurch Holzschliff im Inlande überhaupt 
nicht mehr erzeugt werden, kann. Lin Ausgleich 
zwischen den Tageszeitungen und.den Papierliefe- 
ranten muß geschaffen werden, wobei jedoch. die 
Hilfe der Regierung Einfluß nehmen müßte. Eine 
Erhöhung der Bezugsgebühren der Zeitungen ist 
noch durchführbar und scheint eine Ausgleichung der 
Zeitungspreise an die Papierpreise schon dann fäst 
gesichert, wenn die Gemeinde Wien auf ihre ab 
1. Januar 1922 dekretierte Inseratensteuer, die TO 
Prozent des Inseratenpreises. beträgt, zugunsten der 
Zeitungen verzichtet. | | 

Nachstehend die neuen Papierpreise, die sich 
sämtlich pro Kilogramm ab Fabrik verstehen. 
3ücher- und Zeichenpapier,. holzfrei, halb 


aller 


oder ganz geleimt po Dro Kr. 
!Tolzfrei Kanzlei und Dokumentenkonzept, 

halb oder ganz geleimt 5330.— n 
Mittelfein C-Stoff (50 Proz. cebi. SEH 

lose und 50 Proz. gebl. Holzstoff), 

halb oder ganz geleimt BEEN e EEN 
Mittelfein N-Stoff (an Proz. ungehbl. 

Cellulose und 50 Proz. ungebl. Holz: — 

stoff), halb geleimnt nahen 8 
_ Mittelfein. Korrespondenzkartenkarton, 

naturfarbig, Merkantilkuvert; ` natur- 

farbig, u bz 

stoff, geleimt ze 383, S 
Hanfpapier, 40 g F-Stoff, ge lemni 530,— » 
Streichpapier, F-Stoff, seleimt ADO zu 
Ordinär Done, satiniert, ganz geleimt, 

über 56 g pér m? . no a wu p e aO e u 

C Ordinär Konzept, satiniert, ganz ee l 

unter 50-219. 2 per u e s a Era 
Ordinär Druckpapier, - maschinenglatt, 

halb geleimt, von 60 g per in’ aufwärts 292— 
Ordinär Korrespondenzkartenkarton, 

naturfarbig, geleimt, satiniert GE ep 
Patent- und Graupack von 60 g auf- 

wärts, halb geleimt Base 5 
Patenthutpack, 25 bis 298. . . 2. 2 343 » 

Superior aus reiner EE von 60 g 

aufwärts, 409— h 


schwer zu 


- 


“j> ~ 2 e Ka 
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Havanna, naturfarbig, maschinenglatt, _ 0 à 


aus reiner. Cellulose von 66 g aufwärts 437,— Kr 

Abschl. für je "o Proz. Surrogate ` 

12,— , | Ge "5 

Zuschl. für gebleichte:- Stoffe 49,— 

Superior mit 50 Proz. Surrogaten . 349, j 
Pergamin. a A e a A 
L omps- Cellulose, geleimt, von 300 g auf- 
wärts R TER l l , 219,— , 
Lonipspack, halb geleimt, von 100 % auf- 
wärts ! 2 , 
Natronpäckpapier aus 100: Proz: ` 
Natroncellulose, halb geleimt, 6o- bis 
150 g per m | NEEN EEN 

Abschlag für je 10. Proz. Surrogat | 

Sulfitzellulose 7,40 

Abschlag für je r0 Proz. Se: 

Holzstoff 12. 
"Kabelpapier in Rollen EE 565, 
Zigarettenpapier (20 Proz. Hadern, 8o 

Prozent a) 19/20 SR e ' 
Bogen .. Fu . 1828,28. 5 
Zigärettenpapier (20 Proz. Haden EN 
Prozent Cellulose), in ‚Bobinen, 1560 gr 
lang, per mm . = Pi 63,50 » 
Fein Seidenpapier, D g per m’, 100 
Prozent Cellulose gebl. . (äis , 
Mittelfein Seidenpapier, 8 g . . . 1128, — ʻ 
Ordinär Seidenpapier, 18 g (50 Proz. 
Cellulose, 50 Proz. Holzstofft . 968, — an 
wenn als Zigarettenpapier gear- 
beitet und filigraniert, Zuschlag 
l geg KE i 
wenn als: Kopierpapier gearbeitet, 

Zuschlag 65,— kr 
Rollenkopierpapier, holzfrei; 25 g per m? 197, — „ 
Karbonrohistofi mit Hadernzusatz, 19 

- bis 20 g per m’. 1686, e 
Karbonrohstoff ohne Hadernizusatz 19 
bis 20 g per m” Le s EE 
Karbönzohstoff ohne ee über u 
2 g per m” 9I8,— 


Ke Preise. EE ES wo nichts anderes 
vermerkt, per ı kg, franko ab Ce netto Kassa. 


H 


- Zuschläg 


Für ‚Vollbretter oder a per | 
100 kg Nettogewicht 1 1200. Kr, 
Für Kistenpacküng , 3098, e 


Für Satinage, "de nicht im Richtpreis 
ausdrücklich inbegriffen ist, für Papiere 


über 50 g, per 10 kg. . > 1860: — ` » 
für Papiere unter 50 g, per 100 kg . - 2556,— » 
Bei Rotationsrollen außerdem per KE 
100 ke EEN n e E 
Für Leimung; die nicht bereits Im", 


Richtpreis a inbegriffen ist, 

per 100 kg or en T860, — 5; 
Für Diagonalschnitt per 100 Se l 
Pür Falzung:- ° 


a) 34/42 Kanzlei- und Briefpapiere, SE ) 
sowie, Billets 5—3 Bogen per Nrs. | Ba 5 
b) dito. 2 Bogen per Nrs. ey 
c) dito. I Bogen per Nrs. wi 98,— , 
Billetpapiere, schmal Folio gefalzt 38,— , 
d) alle Falzungen über 5 Bogen . Damen <, 


H j = 
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" Pfund oder 70 Do 


‚würde, ' 


ir Ausrüstung: l 
Für glatt beschnittene Kanzleipapiere 


34/42, Briefpapiere 4°, 8° oder 
3illet per kg is Kr: 
Die bisher gültigen Brazentuellen Aufschläge, 


wie Zuschläge für Dünne, Dicke, Quantität, rota- 


‚tionsmäßige \Vickelung, Format, Ausrüstung, bleiben 


aufrecht. 

Hingegen werden die bisherigen larbzuschläge 
aufgehoben und von deren Neufestsetzung Abstand 
genommen. Mer 


Finnlands Papier- wa Papierstoffausfuhr 


Gesamtwert der Ausfuhr .in 


F.-Mark . . . 7. 126638760 791 231569 


Der neue Zeitungspapierpreis in Kanada. 


‚In voriger Nummer berichteten wir, daß die 


` Canadian Export Paper Co. in Montreal den Preis 


für die Tonne Zeitungspapier um 5 Dollar ermäßigt 
hat, so daß sich der Dreis jetzt auf 75 Dollar stellt. 
Diesem: Beispiel’ ist.nun auch die International Paper 
Company gefolgt, die in der Herabsetzung der 


"Preise noch weiter gegangen ist und den Preis für das 


erste Vierteljahr 1922 auf 3% Cent für das englische 
llar für die Tonne festgesetzt hat. 
Zu diesem Preise können Jahresverträge fest ab- 
geschlossen werden.. Firmen, die nur einen Kon- 


trakt für sechs Monate eingehen wollen, wird eben- 


falls der obengenannte Preis eingeräumt, doch be- 
hält sich Mier die I. P. Co. das Recht vor, den Preis 
für das zweite Halbjahr um vA Cent zu erhöhen, so 
daß die, Tonne Zeitungspapier, 75 Dollar kosten 


Die Gründe, E zur verie: det De 
papiere geführt haben, finden wir .in einer Erklärung 


des Präsidenten P. T. Dodge von der Internationl ` 


Paper Co. Zunächst führt er aus, daß dieser Preis 
unbedingt der I. P. Co einen. beträchtlichen -Ausfall 
bringen wird, aber die Gesellschaft möchte das Ihre 


zur Wiederbelebung der Geschäfte beitragen und hat 


sich deshalb zu dem neuen Preis entschlossen. 


Auf dem amerikanischen Markt macht sich be- 


kanntlich immer noch infolge der billigen Angebote 


der europäische Wettbewerk stark bemerkbar, die 


in der Hauptsache in. der ungünstigen Valuta dieser 
l.änder ihren Grund ‚haben; dann lassen auch die in 
Europa bezahlten Arbeitslöhne, die durchweg ge- 


ringer sind als in Amerika, einen billigeren Preis zu.. 


Am oe seiner sagt Präsident 


Dode 


Ausführungen 


im Oktober. l 
Oktober Jan.-Oktbr. 
, bn ) | kg ke 

Holzschliff, feucht 3759750 19110 965 
Holzschliff, trocken 5 090 327 19 376 477 
Sulfitstoff, feucht EE 765133 4998 852. 
Sulfitstoff, trocken . -. 10 237 627 56537 883 
Sulfatstoff, feucht p — 95 894 
Sulfatstoff, trocken . 5753344 19291 891 
Pappe . 1746064 7376 612 
Packpapier, braun ` 980472 7705 634 

' Packpapier, andere Sorten 815502 4294705 
, Zeitungspapier 9047 146 71974 796 
“ Tapeten ` ; ‚812 889 903 756 
Schreibpapier `. 657 127 4321 957 
Postpapier 750 35 493 
Seidenpapier. . 8 164 "496 550 
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„Die Einfuhr von Zeitungspapier in unser Land 
wird aber stark überschätzt. Die europäischen 
Fabrikanten können 5—6 Proz. des amerikanischen 
Bedarfs liefern. Es ist daher übertrieben, wenn die 
Vereinigung der amerikanischen 
ihre Alitglieder auffordert, mit dem Kauf zurück- 
zulralten und niedrigere Preise abzuwarten, in der 
Hoffnung, billige ausländische Papiere zu erlangen. 
Sie werden größere Mengen nie bekommen können.“ 


Kritische Situation der slowakischen Papierindustrie. 

Aus Preßbürg wird der in Prag erscheinenden 
„Papierzeitung“ geschrieben: Die Absperrung des 
regelmäßigen Absatzgebietes, Ungarns, und die Un- 
möglichkeit, in direkten Transporten nach Jugo- 
slawien und Rumänien Expeditionen vorzunehmen, 
hat die Situation der Papierindustrie, wenn möglich, 
noch verschärft. In den letzten Tagen zeigt sich 
etwas: Nachfrage aus den Weststaaten und Amerika, 
ein Geschäft ist jedoch wegen des hohen Standes 
der lechoslowakischen Valuta nur mit großen Preis- 
oplern möglich. Gegen den billigen Mark-Kurs und 
jenen der österr. Krone ist, wie dies wiederholt dar- 
gelegt wurde, eine Konkurrenz der techoslowa- 
kischen Fabriken nur "schwer möglıch. Die geo- 
graphische Lage der slowakischen Fabriken, welche 
auch bis zu den nächst erreichbaren Kanälen und 
Flüssen große Trachten zu tragen haben, erschwert 
diese Konkurrenz noch mehr, als den böhmischen 
Fabriken. Noch drückender als die Absatzverhält- 
“nisse sind die Geldverhältnisse geworden, weil die 
"bisherigen Banken den Papierfabriken den Kredit 
einschränken, trotzdem es bekannt ist, daß die 
rumänische und ungarische Kundschaft infolge des 
hohen Standes der &echoslowakischen Valuta Zah- 
lungen jetzt nicht durchführen kann, und infolge- 
dessen haben die hiesigen Papierfabriken einen 
doppelt schweren Standpunkt. In erfreulichem 
Gegensatze zu diesen Nachrichten steht der in den 
letzten Tagen durch die Tagespresse gegangene Be- 
richt, daß die Ziliner Cellulosefabrik und die Ruzom- 
berger Cellulose- und: Papierfabrik eine Interessen- 
gemeinschaft in dem Sinne eingegangen sind, daß 
beide Betriebe nach bewirktem Aktienaustausch 
nunmehr einheitlich durch die Verwaltung der Ziliner 
Fabrik geleitet werden sollen. Diesem Konzern hat 


au, 
Häcksel-Maschinen 
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Zeitungsverleger. 


J.Kemna, Breslau 5 
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sich auch die Kunstseidenfabrik in Senitz und die 
Ziliner Toorstindustrie angeschlossen. Die Situation 
der slowakischen Papierindustrie hat sich zurzeit 
wesentlich gebessert, da die deutsche Papierindu- 
strie neue Verkaufsbedingungen aufgestellt hat. In 
den Weststaaten ist günstigere Stimmung für slowa- 
kisches Produkt ‘wahrnehmbar. Nachfrage ist vor- 
nehmlich, nach Zeitungspapier. Einige Papier- 
fabriken widmen sich nun ganz der einträglicher ge- 
wordenen Cellulosceverarheitung. 


Sind (Ahnen meine erjtllaffigen 
Papiermejjer 
Duerjchneidemejler 
Seller u. JZirfelmejjer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Gute befannt 


| | Carl Stamm, &.m.b, H., Remscheid-Hasten. 


Gelochte Bleche jeder Artı 


Knotenfangplatten und Zylinder / Streckmetall 


Kurzfristig 


së 


D 
e 
COTTE ®, 
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CURT EBERT; DORTMUND 


Postfach 31 Fernspr. 8377 
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Zusammenschluß der bedeutendsten Papierfabriken Eine westfälische Firma Außert sich am 


im Staate Michigan. 13. Dezember folgendermaßen zur jetzigen Lage: 
Die Papierfabriken King Paper Co. und Monarch ` In. sortierten l.umpen ist alles zu verkaufen, 
Paper Co. in Kalamazoo und die Bardeen Paper Co. Und auch zu ziemlich guten Preisen; allerdings ist 
in Otsego haben ihre Fabriken zusammengeschlossen | durch die Besserung unserer Währung eine Ab- 
zu der Gesellschaft Allied Paper Mills in Kalamazoo. Schwächung eingetreten. Die Verbraucher sind sehr 


Die so neu entstandene Firma besitzt ein Kapital zurückhaltend im Einkauf und kaufen nur die- 
von 6000000 Dollar. Die Produktion beträgt 350 000 jenigen Sorten von Lumpen, wofür Aufträge vor- 
engl. Pfund Papier. Außer gewöhnlichen Papieren liegen. Wenn sich der Markkurs weiter bessert, 
stellen die Fabriken auch Kunstdruckpapier her. werden ‘auch die Preise in dem gleichen Tempo 
weiter nach unten neigen. 
In einem Brief aus dem Rheinlandce vom 
12, Dezember heißt es unter anderem: 
piisiuu hmmm Der Doll arsturz ist auch auf den l.umpenmarkt 
| nicht ohne Wirkung geblieben. Fabrikanten und 
MAR KT- B bk R I C HTE Händler halten im Finkauf zurück und warten dic 


weitere Entwicklung ab. 


(„Paper Trade Journal“ 17. November 1921.) 


ÄRA 


rn EL be nn nn en ha nennen 


Vom Lumpen-Markt. Vom Altpapier-Markt. 
Aus Sachsen geht dem „Produktenmarkt“ von Eine Leipziger Firma lacht em sf rO 
Großhandelsseite folgender Bericht zu: duktenmarkt“ am 13. Dezember folgende Mitteilung: 
Die künstliche Hausse, die in den letzten Wochen Altpapier "et noch zu einigermaßen guten Preisen 
i en S DÉI = di <4 i P, 213— 
eingesetzt hatte, scheint nunmehr endgültig über- abzusetzen, da, wie angenommen wird, die Papper 


wunden zu sein. Man ist allgemein der Ansicht, daß ` fabriken noch Aufträge bis zum Jahre 1922 haben; 
jetzt wieder ein einigermaßen weregeltes Geschäft doch sind auch in Altpapier die letzten Preise bei 
getätigt werden kann. Der Einkauf läßt sich trotz- weitem nicht mehr zu erzielen, dadurch, daß sehr 
dem ziemlich schwer bewältigen, da der Klein- und ` viele Papier- und Pappenfabriken wegen Kohlen- 
\Mittelhändler immer noch auf dem hohen Rosse mangel sehr vorsichtig disponieren; doch sind samt: 
sitzt und sich an die abbauenden Preise nicht so liche Sorten Altpapier noch prompt unterzubringen. 
leicht gewöhnen will. Im Verkaufe scheint durch 
die Verhältnisse der letzten Tage eine vollkommene 
Stockung eingetreten zu sein; es ist selbst bei be- 
deutend niedrigeren Preisen, als in den letzten Der vorliegenden Nummer unserer Zeitschrift 
Tagen, kein Abschluß zu erzielen. \Wir nchmen an, haben die Deutsche Evaporator A.-G., Berlin W rs, 
daß nach den Feiertagen sich das Geschäft wieder “und die Feuerungstechnik G. m. b. H., Ludwigs- 
einieermaßen: beleben und langsam in ruhige Bahnen baten a. Rh., Prospekte beigefügt, auf die wir 
einlenken wird. unsere, Leser besonders aufmerksam machen. 


Beilagenhinweis. 


| 


Bücherpapier| | OPCA’DAMPFTROCKNER 
Format 59X92 cm, 70 bis 78 kg vw 
Se Soe prima ee Seelen. - .R.PATENT 


` zu schnellster Lieferung zu kaufen gesucht | Große Koh len“ u nd Da mpf- Ersparnisse!. 
Karl Wilh:Trefz, Wiesbaden 


Ki E Te E RR eh de H I : : S $ vi 
= d | | Kein Durchbrennen der Überhitzer. 
SH CH? 0 


| | DerApparat befreit den Kessel . 
gebote erbeten an ` : ' | dampf von den mikroskopisch kleinen 


Heinrich Klouten, ‚Crefeld | | = —— Schlamm- Sfaubbei- 
Großhdig. in Sanitätsmaterialien e , mengungen und erzeugt 


zu kaufen gesucht. Bemusterte An- 


| | Bühring Akt;Ges Üyt''orientrocenen 
uU kaufen psucht! ) ` Maschinenfabrik, Apparatebauanstalt, Kesselschmiede. schlamm- und staubfreien 

í | è : Landsberg Bez.Halle Dampf ohne Druckverlust. 
Große Posten Billetpapier, liniiert, sowie 


Druck-, Pack-, Seiden-, Cellulose- und 
Durchschlagpapiere, Bindfaden und Kordel 


Bann. G. m. b. H. 


rrone mono Wëll Hartpost holzirei Zellulose 


-| Kaufe jeden Posten En nase 


| | 18—20 kg 40—50 g 
ana s Ge Ä einseitig glatt, hochgebleicht, weiß. | 
Anzeigenschluß Montags | $ ar | Gees 
ag a oe H. U. SCHMITZ, CLEVE. 
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- Rollenkalander 
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eventuell gebraucht, aber noch gut erhalten, für matte 
Glätte geeignet, für Arbeitsbreite 195 — 200 cm 
zu kaufen gesucht. — Angebote unter 
P. F. 8821 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. 


` 


SINN 


DINN 
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Ir 


D 
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Sofort lieferbar: 


I Niederdruck-Zentrifugalpumpe 


für 600 Liter Wasser per Minute, solideste, kräftige Ausführung, 

mit 2 Lagerböcken auf gemeinsamer Grundplatte, mit fester 

und loser Riemenscheibe, Ausrückung, Saugkorb. Vorzüglich 

geeignet als Stoffwasserpumpe für Parterreschleiferei, Gewicht 

310 kg, neu und noch nicht gebraucht, wegen Dispositions- 

änderung abzugeben. Gefl. Anfragen erbeten unter P. F. 8820 
an die Geschäftsstelle dieses Blattes. 


PERLE EEE EeL 
SQURNEENERUNE ee 


ELISE HEHE 
| See — 
Chr. Heinrich Thomas : Lengenfeld i.V ogtl. 
| FILZII SIE SDTIK | 
. Gegründtt 1834 l 
empfiehlt alle Filze 
für Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- 


gege 


| sowie Cellulose-Fabriken in wirklich vorzüglicher Ausführung $ 


Keesen 


Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für die Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen sit Begutachtungen Di Verfahren 


Dr. 


Wer liefert rohe oder asphaltierte 
Papierrohre«wStahlpanzerrohre? 


Angebote für waggonweisen Bezug an 


W. BAUERMANN Er SÖHNE, Hilden, Rhld. 


© 


` 


Zur Verminderung der gewaltig gestiegenen Bertriebsunkosten empfehle l 
zum. Einbau 


Dampftrockner 


Patent Spuhr 
in der Dampfleitung von Kesseln mit und obne Ueberhitzer zur Erzie- 
lung hoher Dampf- und Brennstoífersparnisse 


A. VÖLKE RTS, General-Wertreter 
Duisburg-Ruhrort | 


50600000 909044 | +e 
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Tüchtiger 


Werkführer 


: sucht sofort Stellung. Derselbe ist auf : 
: Rotationsdruck, fettdicht Pergamin, Per- : 
: gament-Ersatz, alle Arten einseitig und : 
: maschinenglatte Zellulosepapiere, sowie : 
: auf bessere und ordinäre Pack- und : 
: Scheuzpapiere out eingearbeitet. Er ist i- 
: an den breitesten und schnellsten Papier- : 
: maschinen als Maschinen- und Werk- : 
: führer tätig gewesen und war stets bei ` 
: größeren und erstklassigen Firmen tätig. : 
: Suchender scheut sich vor keiner Arbeit : 
: und legt mit Verständnis und Umsicht : 
: selbst Hand mit an. Gute Zeugnisse : 
: und Referenzen stehen zur Verfügung. : 
: Angebote erbeten an Joh. Nonhebel, : 
: Werkführer in Forchheim, Ober- : 
: franken (Bayern, Eisenbahn - Straße 11. : 


neuer Pen rl TRTE EL TEN LET LET ET ET EFT ET EL ET I EHEOUTTEOTETERE 


Wirhabenabzugeben 


2 komplette 
Rührwerke 


2400X 1000 mm Trogalmessung, 
mit 30 Rührarmen nebst Riemen- ' 
scheiben, 


4 komplette 
Rührwerke 


3000X 1600 mm Trogabmessung, 

mit 6 Rührarmen nebst Riemen- 

scheiben, gebrauchsfertig und gut 
erhalten. Angebote erbittet 


Spinnstoffabrik Zehlendorf 
Berlin - Lichterfelde I 


Schließfach 3 
Ak 


Anle i mMm- 
Maschine 


kauft 


E. Dursthoff, Berlin-Steglitz 


Ahornstr. 6. 


Altfilze 


aller Art, besonders auch wollene 
Trockenfilze in Rollen, ständig 
zu kaufen gesucht. Angebote mit 
Mengenangabeund Handmustererwünscht 


Georg Korant 
Berlin-Steglitz, Körnerstr. 48 B 


Papierrollen 


messer, teilt in schmale Abreißrollen und 
verarbeitet in Falten- oder Flachbeutel 


Windener Düten- u. Papierwaren-Fahrik 


Peter Bach & Co. 
Winden (Kreis Düren) 
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Karl Erdmann 


Elberfeld 
Schließfach 19. 


Fernruf Nr. 5235 
Te. -Adr.: :  Zeiluloserdmann 
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Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Alfeld. Die Hlannoversche 
Papierfabrik Alfeld-Gironau vorm. 
Gebr. Woge in Alfeld (Leine) 


fordert ihre Aktionäre auf, ihr Be- 
zugsrecht auf 6,3 Mill. M. (von 
7,8 Mill.-M.) neue, für das Ge- 
schäftsjahr 1921 
dendenberechtigte Aktien Lit C 
bis zum 27. Dezember einschließ- 
lich auszuüben, und zwar u. a. in 
erlin bei der Berliner Handels- 
Gesellschaft und der Bank für 
Handel und Industrie. Auf ca. 
2400 X. alte Aktien können drei 
neue zu je 1200 M. zum Kurse von 
150 Proz. zuzüglich Schlußschein- 
. stempel bezogen werden. 


Ammendorf. Der Aufsichts- 
rat der Ammiendorfer Papierfabrik 
gibt soeben die Tagesordnung zu 
der auf Freitag, den 6. Januar 1922, 
mittags ı2 Uhr, im Hotel zur 
„Stadt Hamburg“, Halle (Saale). 
anberaumten außerordentlichen 
Generalversammlung bekannt. Es 
sind folgende Punkte vorgesehen:: 
1. Erhöhung des Grundkapitals 
um 8 — acht — Mill. M: durch 
Ausgabe von 8000 Stück neuen auf 
den Inhaber lautenden Aktien über 
je 1000 M. mit Dividendenberech- 
tigung ab 1. Juli 1921; Ausschluß 
des gesetzlichen Bezugsrechtes der 
bisherigen Aktionäre. Festsetzung 
der Ausgabe-Bedingungen. 2. Wei- 
tere Erhöhung des Grundkapitals 
"om 500000 — fünfhunderttausend 
— Mark durch Ausgabe von 500 
Stück auf den Inhaber lautenden, 


ergänzungs- und nachzahlungs- 
pflichtigen 6proz. Vorzugsaktien 


mit mehrfachem Stimmrecht über 
je 1000 M. mit Dividendenberechti- 
sung ab 1. Juli 1921; Ausschluß 
des gesetzlichen Bezugsrechtes der 
bisherigen Aktionäre. Festsetzung 
der Ausgabe-Bedingungen. 3. Be- 
sondere Abstimmung über, Punkt ı 
und 2 durch die Besitzer der 
Stammaktien- und Vorzugsaktien. 
4. Abänderung des Gesellschafts- 
Vertrages hinsichtlich $ 5 (Höhe 


des Grundkapitals) nach Mab- 
gabe der Beschlüsse zu I und 2 


Die Aktionäre der Ammendorfer 
Papierfabrik, welche an deser 
(Gieneralversammlung teilnehmen 
wollen, haben ihre Aktien mit 
einem doppelten Nummern- 
verzeichnis oder wine Bescheini- 


gung der Reichsbank oder eines 
Notars über bei ihnen hinterlegte 
Aktien bis zum 3. Januar 1922, 
mittags ı2 Uhr, während der 


zur Hälfte divi 


Größeres Spezialwerk der Papierberstellungsmaschinen-Branche 
sucht zum baldigsten Eintritt bei sehr gutem Einkommen 
einen erfahrenen 


Ober-Ingenieur 


Kundschaft und befähigt zur 
Bei zu- 


gewandt im Verkehr mit der 
Einleitung und zum Abschluß größerer Geschäfte, 
friedenstellenden Leistungen wird Prokura in Aussicht gestellt. 
Ausführliche Angebote mit Lebenslauf, Zeugnisabschriften und 


Gehaltsansprüchen unt. P.F.8799 an die Exped. d. Blattes erbeten 


Ing. Chemiker, 


26 Jahre, ledig, Akademiker, seit I h Jahren Betriebschemiker in Cellulose 
und Papierfabrik in ungekündigter Stellung, sucht sich zu verändern, 
am liebsten als Assistent in moderne Cellulose oder,Kunstseide- 
fabrik, auch Ausland, perfekt französisch, deutsch und etwas englisch. 
Angebote unter P. F. 8802 an die Expedition dieses Blattes erbeten 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


‚Alfred Zimmer, Dresden N 25, Grossenhainer Strasse 8 


Fernsprecher: 12146, 19443. Telegr.- Adr.: Produktenzimmer 
SRSESSESSREENSRERKHEBENENSEREREUNNDENEERERERERENEERSRERERRRESBRGERGEN 


100 000 bis 200 000 Stück 
Papiergewebe-Handsäcke 


kauft 


Herm.Taubert,Sackfabrik, Dr esden,FreibergerSir. 16 


Fernruf 21 743 ` Gegründet 1887 


Blancfixfässer 
Chlorkalkfässer 


jede Menge zu höchsten Preisen laufend 
von Selbstverbraucher zu kaufen gesucht. 
Offerten unter P. F. 8792 an die 
Expedition dieses Blattes erbeten, 
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MANOMETERFABRIK 
MAXSCHUBERT JUN. 


CHEMNITZ 5, WAISENSTRASSE 3 
| DD 


Telegr.-Adr.: 
1475 Manometer 


"gg w BD) 
MANOMETER 


Pyrometer, Thermometer, Heizkontroll- 
Instrumente, Tachometer, Zähler 


Ausführung von Reparaturen! 


DIE 


Fernsprecher 


| u S brit 


lan eare ee 
Edp “> da dD dP dD dD dD dD ED GP CDP AD GP do d N 


Tal kum (Rederweiß) H 


aus eigenem Bergbau, feinst vermahlen 
in schneeweißen und dunklen Sorten, dann 


Schnittsteine ` 
U 
$ 


liefern waggonweise 


»BERGINA« 
$ Bergwerk und Industrie A.-G., München, Karlstr. 35 
$ Werk: Schwefelkiesbergbau Naintsch G.m.b.H.,Graz- Steiermark g 


Ban op posos,:,n—oe9sess99@3 
——_—__ | — ee 


Obertächer für Uni und markierte Papiere 


Filztücher 


Papier-, Pappen- u. Papierstoti-Fabriken 


Spezialitäten: 
| Bekleidung fürKartonmaschinen 


empfehlen 


Wm Munzinger & Cie., oten (Schwein 


Baumwolitrockentilze „ohne Naht“ 
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Casei n 
| alle Arten 
stets prompt und vorteilhaft zu 


haben bei | | 


BE Schuncke & Co. 
EE Chemische Fabrik, Hamburg 19 


gd 
„m usw me Br 8.5 BUS BB BI UOB BT BT BT BU BB AR BE 


$ LU 
8 a 
; Neue und wenig benüizte : 
S Dampfüessel N 
i Dampfmaschinen i 
Pumpen È 
i Verbrennungs- 8 
H motoren ! 
H \. Elektromotoren ` ` 
d e) Dynamomaschinen } 
3 ze I Lokomotiven H 
e LoKomobilen Bergwerksmaschinen : 
i bietet zur schnellen Lieferung in großer Auswahl an : 
Buhrbanck, Hirschberg i. Sechi. i 


Ex EA TI CI a aa o 22 22 aana aaa da a a 


yri brikfeuerwel ri 


" UNIFORMEN A 


aller Art, Ieichte Ugbungsfonpen 
Schufzanzüge, säure- oder lammensicher ME 

Berufskleidungen jeder Gattung 
Militär-Uniformen 


GE 
E A CH 
Lä md i w 


il E UR Wm: al 


= ER Case 


Í Albert Hilbert, G.m.b.H, Rastatt # 


= Süddeutsche Bekleidunge- Industrig 
X Zweigniederlassung: 
E Ludwigshaven am Rhein, Bismarckstr, 40. 


Y 


P ziehen Sie 


sich stets auf unsere Zeitschrift, 


wenn Sie von den in unserem 
Blatte inserierenden Firmen Offerten einholen! 


“hamburg | 
Atert ` (rm 
 Äuoteck ` EN Nas 


4 eecht Glen. e BEN Eigene ` 
Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihafen. 


b DEE an allen Plätzen S nediteurvereln“ 
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Maschinen- und Fahrzeugfabriken Alfeld -Delligsen 


Aktien-Gesellschaft , Alfeld (Leine) 


Sonde rerzeu g nis der Abteiin ng Hartgusswer kei 
Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 


für die Papier- und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochsglanz-Politur ‘/ .Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchier Walzen 


preisw ert ` und s c hne ll’ 


regelmäßigen (ieschäftsstunden bèl 
den Bankhäusern H. JI Lehmann., 
Halle (Saale), Reinhold Stec ‘skner, 
Halle (Saale), ‘Delbrück, Schick: 
ler & Co, Berlin .W 66, oder bei | ` | E 5 j 
der Gesell Ischaftskasse in Ammen- "en Eye g neu e gebrau PEN t 
dorf zu hinterlegen. DE ) . | KEEN NEE 2 u 
| Aschaffenburg. Aktiengesell- | Arthur Loewenstein, i a berlin W 30 | 
schaft für Zellstoff- und Papiet- | Motz,strasse 69+» Telegr amm-Adres E Dalotra 
fabrikation. Die Gesamtprokura ae a a a a. ann BE 
‘des Kaufmanns Adam Vorbeck‘in 
Aschaffenburg ist erloschen. Dem 
Kaufmann Johann Tenter und.dem 
Chemiker Hugo Lauber, beide in 
Aschaffenburg, ist Gesamtprokura 
DH erteilt. 


irre neralweiss d 
versammlung beschloß, unter Vor- 


empfehlen i in schönen a 
sitz von Dr. Hallier, das Aktien- 


kapital, der Gesellschaft um 3 Mill. | i A.& F. Probst, G. m. b: H. 


auf ro Mill. M. zu erhöhen. ch m Niedersachswerfen e Herz x. Hessenfal (wert) 
Ausgabe von 1000 Aktien zu je Së SE 

1500° M. und son Aktien zu je 
. 1000 M. unter Ausschluß des Be- 
` zugsrechts der Aktionäre Zur‘ 
‚Begründung des Antrags wies dèr 
Vorsitzende darauf hin, daß es 
notw endig wurde, innerhalb der | 
Betriebe erhebliche Reparaturen. 2 
vorzunehmen, um die Fabriken so 
zu. Gestalten, daß sie ‚jederzeit 
ihren Stand behaupten können. 
Es wurde ferner mitgeteilt, daß. 
die jungen Aktien so veräußert 
werden sollen, daß der Veräuße- 
rungsgewinn der Gesellschaft. ın 
weitesten Maße zugüte kommt. 
Der Gewinn, den das Konsortium 
erhält, beträgt nur 71% Proz. auf 
den Agiogewinn. Die Einzelheiten 
der Begebung der jungen Aktien 
werden dem , Aufsichtsrat über- 
"lassen: Die entsprechende 
Satzungsänderung wurde ` geneh- 
migt. Auf Anfrage eines Aktio- 
närs wurde von. der "Verwaltung | # 
mitgeteilt, daß man bei einer. et- | $ 
waigen. künftigen Kapitalerhöhung 
den Aktionären durch! Ueber- 
lassung des Ježugsrechts “ene 
i gegenkommen | wolle. Te 


u Hanke: \Wintersche Pie 
fabriken, Hamburg. Die General- 


aus direkten Zufuhren liefern 


| Gebrüder Oestreicher 


 BRESLAU1 


` 


oe) 


Bi ' Holländermeffer 4 Gründverke x S Lal Tas, a E ER D Holländermöffer / D EE Ir 
` er + Papiermeffer e Strohmeffer | RR, | Schaber + Papiermejfer x runder | 1: 
H: umpenmelfer x Tellermeffer ufv..x en Wii | + Lumpenmeffer x Tellermeffer ufw.x 1% 


Heidenau. Dresdner SPETA 
und Kunstdruck - Papierfabrik ; 
. Krause & Baumann Aktiengesell-. 
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(te bk aoiin 
| China (Clay | 


sehr fetteg, in höchster Weiße 
und teinsfer Schlämmung, sowie 


Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 


g Nordplatz 1 
$ Telegr.-Adr.: "Rohstoff" | Fernsprecher 2190 


il 


zur Herstellung aller 
gestrichenen Papiere 


Ringe & Go., Klotzsche b. Dresden 


Drahtanschrift: Rin gecomp- 
Telephon: Amt Dresden 19445 : Klotzsche 139. 


Elektrische 


Togeslicht.Lumpe 


für Papie u und i ; 
Holzstoff ~- Fabriken 


Sturzkocher, Holzkocher, 

Kugelkocher, Rührwerke, 

Behälter, Vakuumapp. 
usw. 


Rohrleitun gen 
> Dampfkessel 


GEBRUDER WEISSBACH 
HAUPTWERK CHEMNITZ Wee ZWEIGWER 

KFLÖHA i. S. 
Cenruf Sai / 2 I 6489 RE Abı. a ae & Co. 


Unentbehrlich 
zur genauen Erkennung der Farben bei Künstlichem Licht 


Passend für normale gasgefüllte Glühlampen, 
sowie für alle Stromarfen und Spannungen 


Alleiniger Fabrikant: 


BS ois it 


ar 3 
ERS 
FE 
ıBandeis BE 
y 


XAAS 


Maschinenfabrik Erla 1. fg. 
DERSAN 
liefert schnell und preiswert in solidester Ausführung 


Holzschleifapparate 


für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 


| T Holzstoft- und Pappen- 
` emeng Pollmann E Entwässerungsmaschinen 
; & Sohn S Siebzylinder 


: = S S 
= | Wollme i. Westf. i . 
d l BS e Se E HIUDPZEDIUDRILROODRODTA II DA PELILLE 


Ei 
L- 
- EI 
ei 
E 
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es 
+ pag 
H. 
Gi 
es 


in solidester Ausführung 
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schaft in Heidenau. Die auber- 
ordentliche (Gieneralversammlung 
vom 5. November 1921 hat 
die Erhöhung .des Grund- 
kapitals um H Mill. M., in 8000 
Aktien zu 1000 M. zerfallend, 
mithin auf 18 Mill. M., beschlos- 
sen. Die Erhöhung ist criolgt. 
Der Gesellschaftsvertrag ist durch 
den gleichen Beschluß laut No-. 
tarıatsurkunde vom 5. November 
1921 iv § 4 äbgeändert worden. 


Weiter wird bekanntgemacht: Von | f 
den neuen ‘Aktien werden 3000 
Stück zum Kurse von 131 Proz. | 


und 3000 Stück zum Kurse von aus säurebeständigen Hölzern fertigt in jeder Größe 
150 Proz. ausgegeben; sämtliche | 
Aktien lauten auf den Inhaber. | BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


u | Gegründet 1860 ` | Feinste Referenzen 

Höcklingsen. Cellulose-l’abrik, 

Aktiengesellschait,. Hauptnieder- 

lassung Höcklingsen bei Hemer |. "eier ei eeie kei aa eher een ie ta 
W., Zweignie assung Hann. 

L W. Zweigniederlassung Hann Für. die 


Münden. . Durch -Beschluß der Ge- 
Papier- UL Papierverarbeitungs- Industrie 


neralversammlung vom qr. Juni 
an ihre L 


1921 hat der Gesellschaftsvertrag 3 d S ) 
T Gummiwalzen- 
„rein. GUmmMi-Walzen-Bezüge 


cine neue lassung erhalten. Ge- 
ändert sind $ 5 (Aufkauf von Ak- 
aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


tien), § 7 (Form der Aktien), § 8 
(Gerichtsstand der Aktionäre), 

Walzendruck-Maschinen (System „Sperling“) 
mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 


$ Io (Bilanz), $ ıı (Reingewinn), 
S 18 (Anstellung von Beamten), 

Warmbrunner Gummiwalzenfabrik 
: Dr. C. Neubert 


S 20 (Aufnahme von Anleihen), 
Warmbrunn und Giersdortf i. Riesengeb. 


X$ 21—23 (Aufsichtsrat), § 24 fällt 
ENENRERUGEREENERESENRERUBERKORNENBRENRENERENUNGERNUNRRRRERNERENGEEEND 


weg, geändert wird weiter $ 
(jetzt $ 24, Beschlußfassunge der 
Greneralversamlung), $ 28 (jetzt 

$ 27, Berufung der Generalver- 
sammlung), $ 29 (jetzt 8. 28, 
Beschlußfassung der Generalver- 
sammlung), § 30 (jetzt $ 29, An- 
träge, der Aktionäre), Së 32, 33 1 
fallen fort. | 


Kostheim. Kostheimer Cellu- 


| Achtun | ni 
losefabrik. Die Gesellschaft, deren R er i 


Gebäude bei: der Hessischen Trockenes Stubbenbrennhoiz 


Brandversicherungskammer ` ` ge- | F o nach Angaben zerkleinert, für Kessel-, Zentral- und ` 
“deckt sind, ist nach der "rank- =- Hausofenbrand Deiere waggonweise auch fürs Ausland | 


furter Zeitung bei yrivaten Ver- 
an mit RICHARD APPELT, LÜBTHEEN „MEeckl, 
insgesamt. G2 Mill. M. versichert. Ä nn 

Hiervon ‚entfallen auf den vom | 
Feuer jetzt betroffenen Fabrik- 
komplex 42 ML M., auf ein gc- 

‚sondert liegendes Ründhol Izlager ` 
20 Mill. M. In einer vorläufigen 
Mitteilung an ihre Versicherungs- 
gruppe hat die Gesellschaft den 
ihr durch den Brand entstandenen 


> 8 SESE, c ise elel 2 a höchst sandfrei, bestens eeignet für 
direkten Schaden auf 5315 Mill. M. | 8 | | we liefert aus S eigenen Gruben 
beziffert, wovon etwa 2 Mil. MIR | 


Vorräte und ı ad Al. auf son- 
stige Materialien entfallen. Die 
Gesellschaft hat bei der Höhe ihrer 


Berlin WwW 35 a Schöneberger. Ufer 22 
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Te TEENS, 


aller Art sowie sämtl. andere Messer für Holzstoff-, Pappen-, Papier- 


Papierschneidemesser u.Zellulosefabriken fabriziert als Spezialität u. beziehen Sie am vor- 
! - teilhaftesten von Joh. Abr. Böntgen, Maschinenmesser- 
, i . RE E =: Tabrik, Elberfeld- -Hahnerberg 3. 


für rationellen Betrieb einer modernen Papierfabrik ift: 


Baubold” nue Doppelfihneidemafhine 


mit rundlaufenden Meffern für 1 und 2 verfchiedene Formatlängen. 


Peiftung ca. 60 Schnitte. Ä 
Erfag für ca. 3 VBernpfchneidemafchinen. 


|E 6. 5aubotd, A-6., Chemnitz 


d Dei allen Geschäftsanbahnungen bitten wir, sich auf unser Dlatf zu beziehen! 


——f/ 
in allen Qualitäten zu 


HENKEL & CIE., Dü ISSELDORF © Fabrik chemischer Produkte 
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Versicherungen, selbst wenn in ge- 
 wissem  Unmfange noch, Unter- 
versicherung . vorliegen wurde, 
jedenfalls nur einen kleinen Teil’ 
des direkten: Schadens selbst zu 
tragen, 


| E 
Petzold č Haring 
Leipzig 13, "277 


Fernsprecher 10037 — Telegramme: Haringhölzer | 


München. Die. München- 
Dachauer Aktiengesellschaft für 
Maschinenpapierfabrikation gibt 
ihren Aktionären bekannt, daß die 
neuen Gewinnanteilscheinbogen 
ihrer Aktien Nr. I—I200 mit Divi- 
dende für 1921 und H. gegen Ein- 
‚reichung der Talons mit \arith- 
metisch geordnetem Nummernver- 
zeichnis beim Bankhause Merck, 
inck & Co. in München, erhoben 


werden können. | ` Original- ‚Schwarz‘ -Sehraubenband- 
Varzin. Varme: Papiernik l | | ‚Reibungs- 
| 4 kupplung 


DÉI 


ur 


Walzen, 
Kalander 


wTriebwerke 


jeglicher Art 


großhandlung 


Die Generalversamınlung beschloß, 
das Grundkapital zwecks Stär- 

kung der Betriebsmittel um 23 auf 
45 Mill. M. durch Ausgabe von 
20 Mill. Al. neuen \Vorzugsaktien 
und 3 Mill. M. Stammaktien zu er- 
höhen. Die bereits bestehenden, 
mut 25 Proz. eingezahlten ıo MHH. 
Mark Vorzugsaktien sind in- 
zwischen voll gezahlt und werden 
cin Stammaktien umgewandelt. Die 
so geschaffenen 13 Mill. M. Stamme 
aktien nehmen vom I. Januar 1922 
ab an der Dividende teil und wer: 
den für Rechnung eines Konsor- 
tiums von der Deutschen Bank zu 


175 Proz. mit der Verpflichtung - 
De 12 ar mac S W. Schwarz & bo., Maschinenfabr. Dortmund, Betenstr. Kan 


Anerkannt best e 


Kepplung für 
omen tausrückung 


den: Besitzern alter Aktien im f 'Telegrammadresse: Schwarzuko, Dortmund. 
Verhältnis von 1:1 zu 200 Proz. 


zum Bezuge anzubieten. Die 
Marge von 25 Proz., die dem Kon- 
sortium zufällt, rechtiertige sich, 
wie der Vorsitzende, Kominerzien- 
rat Schlesinger, hervorhob, . da- 
durch, daß das Konsortium sämt- 


liche mit der Aktienausgabe in liefert in- bester Sortierung ladungsweise 
Verbindung stehenden ` Kosten 


ee. on San Alfred Hähner, Chemnitz, F ärberstraße 3 


I en nn in Telephon: Nummer 9068 * Telegramm- -Adresse: Eisenhähner 
dende und vom ı Januar 1922 ge 
sämtliche 20 Mill. M. immer nur 
höchstens 6 Proz. Im übrigen 
sind sie mit denselben Rechten 
wie die alten Vorzugsaktien aus- 
gestattet. Sie haben also Anrecht 
auf Nachzahlung rückständig ge-- 
bliebener Dividenden, haben nur 
einfaches Stimmrecht und sind 


EN 


auf zehn Jahre gesperrt. Sie wer- | # E | EX aa 6 AG d Va M 

den mit 25 Proz. eingezahlt und | E für ER wl maëlkn a f 

von dem Konsortium zu pari über- e ) EN Eee Wasser 
nommen. Ueber das Geschäft im | E Zwecke der SE -am N éi ` D 
neuen Jahre berichtete der Vor- ; er ie ` Stoffwässer 
stand, daß die Gesellschaft flott zu Industrie & SE, | , ` 
tun habe. Mit dem bisher erziel- | $ | fr S Sa Abwässer 
ten Resultat. sei die Verwaltung AS. ) 


zufrieden. 


.Weißenbörn. l’reiberger- Pa- 


pierfabrik, A.-G. in Weißen- | E Kolbenpumpen und Breiselpumpen, Kesselspeisepumpen 
born. Die außerordentliche | S Spezialfät seif 1880 ` ee Prima Referenzen 
Gieneralversammlung stimmte | W N ossenerMaschinenfabrik G.m.b.H. i 
der Kapitalverdoppelung zu vorm. L. Köhler, Nossen 31. sa. 


durch Ausgabe von zë Mil. 


Heft 51, 1921 DER SEEN | 1581 


gel E E 


KLINGER” Neueste | IT Rohkaolin ! 


aus eigener Grube, 
asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


om 


Rationelle Analyse 
Tonsubstanz. . . . 62.23 v. H. 


Patent-Hahnkö pfe QUATZ 1 äus NN 36.22 3 
. kombiniert mit Klinger’s “Reflexions -Wasserstands- a ne 1.55 > > 


Anzeiger bieten unbegrenzte Haltbarkeit u.entsprechen 
d3 — allenAnforderungen, die man an eine Kesselarmatur 
| zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 

- LN tragen diese 


100.00 v, H. 
Ganz besonders für die Papier- 
fabrikation geeignet, liefert 


Sthwepnitzer Tonwerke Ernst Neumann, 


Schwepnitz i. Sa. 


Marke 


FernsprecherNr. 25. 
I 8 RICH. KLINGER H CO Wandwinden 5 
BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 ||: 
L caumar : Z TEESE EE E E EEEE EEES Ndl für EEE 7 er 


Krane für alle Betriebsarten 


für Dampfkessel- Innen- und Außen-Anstriche Firm a j. M. F orbri eg er 


Rostschutz-Anstrichfarben u Dachlack Saalfeld an der Saale 


schwarz und in allen Farbentönungen 


Leinöl- und Doppel- Harz-Firnis 
für Ansfrich- und Imprägnier-Zwecke aller Art 


EE V E ET RE Re, 
Më CORNET een 8 D 
zi "Te Se H 
A BrennkolzKreisfage |ý 
H 7 i 
Gi p DR ` em II 3 
i 5 EN d 
` 


Laubholz- und Nadelholz- Teer 


l > | SEN liefern alslangjährig 

Ferrosthen-Schwarz-Lackfirnis een S 
dünn und zähflüssig,. hell und dunkel, roh und entsäuert bietet an 

| dé 

Chemische Fabrik Gra äbschen, Breslau 24 $ 


pe AN 
Je War 


VU ES E Nr 
u GE. KREE R 
HI A3 CHA NEPA EA ARA AS |Y 
une 32” 


gesetzlich geschützt Nr. 708230 


seit vielen Jahren bestens be- 


_ Blockschwefel. S 
Gemahlener Schwefel. Bl. 5 


vomalleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnitz i. S. 


Eege 
E 


METALLBESELLSCHAFT | 
| FRANKFURT A. M. oOo B j Richten. l 


` Telegramm Adresse ` Montan Telefon: Hansa 7300-7315 


Ischleitholz | i 


weiss geschält, 1 und 2 m 
lang, grosse Posten nah 
allen Gegenden Deutsch- 
lands prompt lieferbar 


A 


FERD] JAGENBERG, REMSCHEID e | 


HolzhandlungDrechsel 
G.m.b.H., Dresden-N., 
Gr. Klostergasse8, Fernruf 190 ID 
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Mark neuer Stammaktien mit Di- 
videndenberechtigung ab 1922 
Den Aktionären wird ein. Be- 
zugsrecht eingeräumt zum. Kurse 
von 180 Proz. im Verhältnis von 
vr Dem Aufsichtsrat wurden 
neu hinzugewählt Direktor Kir- 
dori und Dr. von Klemperer, beide 
Direktoren der A.-G. für Karton- 
nagen-Industrie, die einen großen 
Aktienbesitz der reiberger 
"Papierfabrik hat. í 


Fritz Jbach 
Messer- und Werkzeug- Fabrik 


Remscheid - Hasten 
Messer aller Art 


für Papier-, Pappen-, Holzstoff- u. Zellulose-Fabrikation 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Die Star Paper Mills Co. Ltd. 


ii 1 HIRSCHBERGER MASCHINENFABRIK 


31. beendete 


1 .EISENGIESSEREI FsA.THEUSER 
` HIRSCHBERG. SCHLESIEN 


Die Eddy Paper Company in 


Kalamazoo, Mich.. Ver. Staaten, E Gr — E 
erhöhte ihr Aktienkapital um ice" 'Transport- 
60000 Stammaktien zu dem ee ern 
gegenwärtigen Kurswert ihrer o R GEN 

Aktien, d. h. r Dollar 50 Cent das Ko bäi "7. Anlag en. 
Stück, und teilt diese Aktien den Be Bi em bw 
Besitzern der alten Aktien im | | SE 


Verhältnis ihres Besitzes zu. Sie | RE š für. Stück und Massengüter 
erhält dadurch 1050000 . Dollar ge 
Bargeld. Der Nennwert der Aktie dÉ = l (u GH ) d  Bekobiunegsg,- 
es O ` W _Entaschungs-, Silo-und 
Die Riordon Company in Sr SSC P - Speicher-Anlasen 
Montreal, Kanada, erhielt auf der er RN Ka REESEN 
Gläubiger - Versammlung vom . Be E e Bacherwerke, Bandförderer, Schüttel- 
>1. November das Zugeständnis, Bee "rn WEN Schnecken, Spiralen, 
ihre Schuldenlast im Laufe eines BE ‚= ` 2 Se Sehneeckannöden. 
Jahres, d. h. bis zum 19. Novem- EE SE % | Eeer 
ber 1922, bezahlen zu können. | Na a a 


(„The Paper Maker.) 


Olleschau. OIl leschauer Pa- a : R 5 E en = Au züge 


pierindustrie-A. -G. In der am 
25. September abgehaltenen auber- 


Winden, Fö rderhaspel, 


ordentlichen Generalversammlung = a; | 
der . Papierindustrie-A.-G. Olle- Se SE E ‚Krane, Hebezeuge. 
schau wurde der Beschluß ge- | Dt ee ne 
faßt, das gegenwärtige 6 Mill. Kr. a k a 
betragende Aktienkapital auf 12 e GK Esen- Kon: 

Mill. Kr. durch Ausgabe von struktionen . 

20000 neuen, bar und voll einzu- | DEM | RISSE A 

zahlenden, auf den Weberbringer ae een "Blech- K 
clavtenden Aktien à Nominale 300 | -> E O E "Arbeiten ESCH 


Kronen zu erhöhen. Der Ver- 
waltungsrat hat in seiner am 
15. November ` stattgefundenen 
Sitzung beschlossen, vorläufig nur 
10000 Stück neue Aktien auszu- 
geben und den bisherigen Aktio- 
nären zu folgenden Jedingungen | 
anzubieten: 1. Auf je zwei alte Ak- nn | 

Gen entfällt eine neue Aktie. 2. wW ws W Cie | 

Die neuen Aktien werden ab I. Ja- | = ALTER ZS MULLER & co. WI 
OE E = a... Baumaterialien- und Holzgrosshandlung | 
sein, und der: Emissionskurs einer = | IF 

neuen Aktie beträgt 550 Kr. plus COTTBUS (` 
5 Proz. Zinsen von diesem Betrage H. 


ab I. Januar .1921. | lief ern 1 
S Papierfabriks k Aktiengesell- | "ei | DI 
schaft „Bielathal“ in Sandhübel | I _Schleifholz M 
(Schlesien). Am 14. November 1921 AM 
‘fand in Freiwaldau die ordentliche | | | J 
Generalversammlung der genann- ANFRAGEN E H DR ET EN U 


ten Gesellschaft statt, in der der 
"Geschäftsbericht für däs Betriebs- 


5 > 


Heft 51, 1921 


DER PAPIER-FABRIKANT 


1533 ` 


Hagen & Co. Briefmarken 


Hamburg x Lübeck x Antwerpen x Rotterdam 
Fabrik: Hamburg, Kl. Grasbrook. Gegr. 1853 


Mineral-Maschinen- u. Zylinder-Oele 
| Kons. Fette 
Heisswalzenfelte ` 

Rüböl-Ersatz 
 Paraffin 
Zeresin Stearin 
Vaseline | IIF- | 
Harzöl ‚ alle Arten Wachse 


ON Natur- Vaseline | 
Bohröle 
Bohrcreme 
Holzteer 
Wagenfett 


Langjähr. Lieferanten der bedeutendsten Werke, der größten in- und ausländ. Reedereien 


u. Schiffswerften, sowie der Reichs- Marine, vieler Preuß.Staatseisenbahn- Verwaltung. usw. 


Treibriemen ı u. Transportgurte 


aler Art 


Asbest- und Gummifabrikate. 
Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN& SCHULTE : HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, De m. De H 


u GE ing Lager fT Ouctitätsrare 


3 Berlinerblau wasserlöslich 
F Alle Erdfarben | 
Er EEE ` 


lose, auf Briefen etc. kauft jedes 
Quantum zu hohen Preisen 


OTTO HASE 
Frankfurt a.M., Zeil 68 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig | 


Ludwig & Karl Arzt, Lët 


MICHELSTADT, ODENWALD 


Bruno Lampel 


Farbenfabrik 


Köln-Ehrenfeld 
Saftbraun (Nußbeize) 


Kleine 
Anzeigen. 


Verkäufe, Stellen- 
=- gesuche usw. 
finden durch den ` 
Papieriabrikant 
in fachmännischen 
Kreisen SC 


wirksamste 
Verbreitung 


ich bin Käufer 


‘von jedem Posten 


Papier- u. Schreibwaren, 


bes. Blei- u. Kopierstifte, 

auch allerfeinste Marken, sowie Federn 

zu güntsigen Preisen. Erbitte möglichst 
bemustertes Angebot an 


Heinr. F. W. Hass, Hamburg 3 


= Wexstr. 17 Elbe 2770 


Bullen- Pressen 


Press-FIX 


. f. alle vorkommen- 
den Zweckef.Kraft- 
und Handbetrieb in 
bestens bewährten 

Ausführungen 


Lindemann & Schnitzler 
Düsseldorf 11j. | 


1534 


ER PAPIER-FABRIKANT Heft 51, 1921 


jahr 1920/21 entgegengenommen. KIT E BEER 
und die Bilanz genehmigt wurde. Calc. Glaubersalz 
Aus dem Bericht, den der Präsi- Ge ER GE 

dent der Gesellschaft, Herr Josef nn | 


Latzel, erstattete, ist hervorzu- Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m.b.H. 
heben,: daß die allgemeine Krise Magdeburg, Breiteweg 146 
und die ungünstige Gestaltung Drahtanschrift: Kristall Magdeburg Fernsprecher Nr. 8544 


der Wirtschaftsverhältnisse in der 
Tschechoslowakei auf die Betriebs- 
ergebnisse sehr empfindlich ein- 
gewirkt haben. Der durch die 
Auflösung des alten öÖsterreichi- 
schen Staates nunmehr wesentlich 
verkleinerte Inlandsmarkt ent- 
behrt natürlich der genügenden 
Aufnalmefähigkeit für die, Pro- 
dukte der hier angesiedelten In- 
dustrie, und das Exportgeschäft 
wird unter dem Einflusse der 
Valutenderoute in den wichtigsten 
benachbarten . Absatzgebieten im- 
mer schwieriger. Als besonderer 
Nachteil machten sich im Berichts- 
jahre die Wasserverhältnisse gel- 
tend, da die Hochwasserkata- 
strophe einerseits nicht unwesent- 
liche Schädigungen der Betriebs- 
einrichtungen bewirkte, während 
die darauffolgende monatelange 
Dürre zu einem insbesondere in 
den Schleifereien fühlbaren Ver- 
sagen der Wasserkräfte führte. 
Größere  Rekonstruktionsarbeiten 
und Investitionen werden die tech- 
nische Leistungsfähigkeit des 
Werkes bereits in kurzer Zeit -er- 
höhen und zu einer Herabsetzung 
der Generalunkosten . beitragen. 
Von wesentlicher Bedeutung wird 
allerdings eine günstigere Gestal- 
tung der übrigen Produktions- 
faktoren sein, von denen nebst der 
hohen Personalregie insbesondere 
das Ausmaß und die Veranlagungs- 
modalitäten der öffentlichen Ab- 
gaben zu erwähnen sind. Einer- 
seits werden die Unternehmungen l 
durch den ungeheuren Kapital- Dachlälen E ug" Al 
bedarf in die Rechtsform der 1 A, Uae ware | | ` 
öffentlichen Rechnungsleger ge- = 

drängt, andererseits bestehen ge- 
rade für solche Gesellschaften der- ` 
artig kapitalfeindliche und gerade 
zu widersinnige Steuerbestimmun- 
gen, daß jede gesumde Entwick- 
lung zum Schaden aller Beteilig- 
ten, nämlich der Unternehmungen, 
ihrer Angestellten und Arbeiter 
und des Staates, im voraus unter- 
bunden wird. Unter diesen Um- 
ständen ist die in einer jüngst ab- 
gehaltenen außerordentlichen Ge- 
neralversammlung beschlossene 
Kapitalerhöhung durch Ausgabe 
von 800 Stück neuer Aktien zu nd "xv I | Ä A f AA Aa 

1000 Kč. Nominale schon jetzt als Er ay ff? JJF SO d deg de 

eine unzureichende anzusehen, und Wl, enee, FZL Cd "ei Z ` 

es werden Vorsorgen für die BE Me h-ofe (or: PA. RES 
Deckung des weiteren Kapital-- > e a a EC E et eret TES Ber SS S 
bedarfes zu treffen sein. Ji a ao ep x IJ en a = WOK 
Die Bilanz und der Gewinn- | Te | | KÉ | 
verteilungsvorschlag, demzufolge | N 

nach Dotierung der notwendigen 


4 


S 
D ez) ep RR 
Aa Telegr-Adr. Rodht = IS Sen 


Reservefonds eine 15 proz. . Divi- Sc? EE degt d | 
dende vom Nominale der Aktien EEN A | RA Bat Je 
auszuschütten ist, werden sodann | | P S CZ CT a 
genehmigt. | S S SSES EE 


Hei SE 1921 


DER PAPIER-FABRIKANT 


1535 


Karl Grimm 


$ Neusorg im Fichtelgeb. 


x 


Fichten- 
schieifholz und 
Schnittmaterial 


jeglicher Art 


x 


Braune 
, Se ? LP 7 
Packpapiere 
tärbt man am billigsten mitCasseler 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 


G.E.Habich’s Söhne, | 


Veckerhagen a. d. Weser bei Cassel ` 


‚gegr. 1785 


 bëméfng und 
Verpackungs-Bandeisen 


liefert als Spezialität 
Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk 
Carlsthal 
Post Kaiserau, Rheinland 


Kistenbretter 


Packbretter 
Packlatten 


liefern nach allen Stationen ` 


Loewe &Co., G.m.b. H., Cassel 


ı Ausbohren a 
von Dampfzylindern 
Motoren- und Pumpenzylindern, 


‚Abfräsen von Schieberflächen 
ohne Demontage der Maschinen 


Kolben u. Kolbenringe aller Art: 


H Tschentschel, Maschinent. 
:: Breslau 8/63 Fernspr. Ring 9421 


Weniger Kohle ! 


Neuanfertigung sowie Neubeziehen von 


jierwalzen 


Meder Größe für 


Kalander u.Walzwerke 


aller Art, preiswert und schnell durch 


DAN KRAUSE » A-G =» LEIPZIG 


Wärmewirtschaftsstelle der Deutschen Keramchen 


Gesellschaft und der Westdeutschen Papierindustrie 


Wir überprüfen, verbessern und überwachen 
die Wärmewirtschaft von Industriebetrieben 


Einstellung des Feuerungs- und Dampfbetriebes auf geringsten Kohlenver- 
brauch und Anpassung an veränderte Brennstoffbelieferung durch erfahrene 
Wärmeingenieure = Leitung: Dr.-Ing. Reutlinger + Zweigstelle: Stuttgart, 
Bopserstrasse 17, für Baden u. Württemberg » Leitung : Dr.-Ing. Georg Herberg 


Unterlagen oder Ingenieurbesuch auf Wunsch 
Ingenieurgesellschaft f.WärmewirtschaftA.-G.,Köln | 


Tageslichtlampen 


korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 


das rot-gelbe Licht derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- ` 


‚streuten Tageslicht durchaus gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent- 
behrlich für: Papieriabriken, Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtlampe ist 


eine epochemachende Erfindung! 


Geil. Anfragen sind zu richten an 


C.W. Fuss, Düren (Rhld.) 
Postfach 179 — Lampen-Großvertrieb — Fernruf 987 


pe Ritters | J 
Schmierpressen e 


ge SS die 


-besten 


und im Betriebe die 


billigsten. 
RITTE R 


Maschinenfabrik, Altona(Œlbe) 
Gegründet 1848 


3 Deuts che ` 
| Abwasser :Reinigungs-Ges.m. H. 


- Städterèinigung, 
Wiesbaden 


i re tegr.Adr. ms: . Nicolasstr 30 Fernru (erg 1666 
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Wegen Ablaufs der Funktions- 


dauer wurde der Verwaltungsrat 


neu gewählt. Es wurden ein- 
stimmig die früheren Mitglieder 
wieder berufen, nämlich die 
Herren: Dr. Leo Brunner, Dr. 
Robert Freißler, Dr. Otto Krisch, 


Josef Latzel (Präsident), Edwin 


vw Rudzinski (Vizepräsident), Ing. 
Rudolf Schroth und Ernst Weib- 


huhn. 


Kleine Mitteilungen. 


| Unglücksfall. Det in der- 
Papierfabrik Rathsdamnitz be- 


schäftigte Arbeiter Krogel stürzte 
von einem sechs Meter hohen 


Laugenfaß so unglücklich hinab, J f í 


daß. er sich das Genick brach. 


Dampferabfahrten ab Stettin 
nach: Danzig, Memel: Dampfer. 
„Arcona“, etwa 31. 12. — Danzig: 
Dampfer „Claus“, etwa 31. 12. — 
Rostock, Wismar, Lübeck, Ham- 
burg ein- bis zweimal wöchent- 
lich. — Kopenhagen: und Gothen- 


burg: sowie in Durchfracht nach‘ 


dänischen Provinzhäfen: Dampfer 
„Odin“, 27. 12. — ‚Kopenhagen, 


Kristiania: Dampfer „Stadion II“, 


etwa 30. 12. Stockholm: Damp- 
fer „Greif“, etwa 3I. 12. — Aren- 
dal, Kristiansand-S., Egersund, 
Stavanger, Haugesund, Bergen/N., 


Aalesund, Kristiansund- N., 
Drontheim: Dampfer "` Trond. 
hjem“, etwa 30. 12 — libau: 


Dampfer „Rudolf“, etwa 1. TI. — 
Riga: Dampfer „Victoria“, etwa 
3L 12. — Reval: Dampfer Thor: 


sten“, etwa 30. 12. — Helsingfors 
(auch. in Durchfracht nach finni- . 


schen Provinzhäfen, soweit eis- 
frei): Dampfer „Prinzessin Sophie 
. Charlotte“, etwa 31. 12. — London: 
ein Dampfer etwa 30. 12. — Hull: 
Dampfer „Sergej“, etwa 30. I2. — 


Liverpool, Swansea mit Um- 


ladung in Kopenhagen. — Sevilla, 


Malaga, Cartagena, Valencia, Bar- 


celona, Marseille: Dampfer „Mont 
© Blanc“, etwa 27. 12. — Nordafrika, 


Griechenland, Syrien und Alexan- 


drien direkt: Dampfer ‚„Marien- 
burg“, etwa 30. 12. — Häfen des 
Schwarzen Meeres: Dampfer „Re- 
gina“, etwa 5. I.; Dampfer „Mar- 
mara“, etwa 10. I. — Amerika 


und überhaupt Uebersee mt Um-. 


-ladung über Hamburg oder andere 
Seehäfen in Dwurchfracht. Ferner 


nach Häfen Spaniens, des Mittel- 


lärdischen und Schwarzen Meeres 
sowie der Levante auf Durch- 
sangskonnossement, soweit ange- 


laufen, ab Stettin mit Umladung ` 
über Hamburg. Zu allen brach: 


ten nach Libau und Riga wird 
jetzt ein Winterzuschlag von I00 
Proz. erhoben und nach Helsing- 
fors: ein solcher von 33%. Proz. 
Nach Reval sind die Frachten 


ebenfalls um 100 Proz. erhöht. i , 
(Mitgeteilt vom Spediteur-Verein | 


Hermann u. Theilnehmer, Stettin.) 


= 
| 


Laugentürme 
Bottiche :: 1:2, Holländertröge 
lin) Gärbottiche :: A Slfspirtsfahrikaion 
A an == Rlührbottiche — 
AM: ` mit 'komplettem, eingebautem. Rührwerk, liefern 


in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. © Feinste Referenzen 


heisniger Faßiabrik,Paul Iuckwitz 


Leisnig = Sa. 


y pwe 

ereinig ren (bild | a 
| liefern als Spezialität „Duraniariemen“ 

für die gesamte Papierindustrie: 


EREE E / Dynamoriemen für offenen Lauf 
und für Lenixgetriebe — Conusriemen für offenen und 
gekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und für Winkelgetriebe /FernerlaKernledertreibriemen 
sowiealle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 
u.Baumwollriemen / Nä íh- u.Binderiemenin all. Qualité ii, 


PPPOE SSSSSSSSS>>> 


Spezialität: 


sowie komplette 


 Transport- 
Anlagen 


WE dt 
Garl Wünsche 


` KZ Maschinenfabrik 


\ d 7 ch Sache 


Verantwortlich für die Schriftleitung:: Prof: Dr. Ing. EmilHeuser, Darmstadt, Ösannstrasse 49; für den wirtschaftlichen Teil: Werner Hanel, 
Berlin; für den geschäftlichen Teil: Walther.Kratz, Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 
‚wolle man an obige ‚Anschrift nach Darmstadt, ‚alles übrige nach Berlin 542, Oranienstrasse 140/142 senden. 


e CHEN. LISRARK 


TEE ER an WITT 


PAPIERFABRIKANI 
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Heft 52. Berlin, den 30. Dezember 1921. XIX. Jahrgang. 


MaschinenfabrikzumBruderhaus 
REUTLINGEN (Württemberg) 


Spezialität: Sämtliche Maschinen für die Papierfabrikation. 


Exakteste Schleifarbeit durch pendelnde Schleiffcheiben, für Walzen bis 300 mm Durchmesser 
und Trockenzylinder bis 3000 mm Durchmesser bei beliebiger Länge, aus allen Materialien. 


SPEZIALGESCHAFT FÜR BETON- UND MONIERBAU 


FRANZ SCHLÜTER - DORTMUND 


 Zweigniederlassungen: Düsseldorf, Mannheim, Den Haag. 


Fernsprecher |s. nn = a Es d Telegramm- 
756—760 2 S E. "Die e, anschrift: 
Dortmund (es ee. | ar Re Fe Speziaibeton 


Ansicht einer ausgeführten Papierfabrik 


MODERNE FABRIKANLAGEN 


Für or PAPIER- uno HOLZSTOFF'inDusTRiE 
Entwurf - Bauausführung - Beratung ` 


WERLIGONOUELEROELEDOOLOLOELEOLELUELUELOLIEHLEHLELLOTUELEUPEOLDOTEEOEEOELLTEBOOEULEROOLELOOLEOBCEOEULPLECLTEREOETOEEEEOLEO EP FLO TLRFF THE ROEEOTLFFEECET FREE FE FORTE HE ITITI) KAÄAAEE EU 


.orn0009008 


v.o...... 


Ankh, Reutlingen = 


ver9902203306 ELLE) Zétéegeeéeeggeegéedgeegeg 


Zëeggeggeégteeoetegééedgegiééeegéedegéeteeeéétstnéetsäeteégigeteeeéetteeteee v.o..000.00.% 


notenfand- 
Zylinder 


mit gefrästen Schlitzen 
Schutzmarke „REMBO“ 


D. R. P. 229797 


AEEZEBZEZZEL ZELLE ZEIT IE III 


HN wi 


Vtt ii 


[EEE SETTELESLLELSKLIKETK EEE ZELETERKEEE ET ICE EEE US 


LA 


"ëesggoéengtétnigeggéegegeeegeeeétéeeheen 


Keine Lötun 


Unerreichte Dauer- 
haftigkeit e Glatte 
Innenfläche 


Sepëgeggegeseegegégégeneggnedéeedgaéeae Sëësepneootgéeooetgenepoegeoeogeeeeégog 


urchlaßfläche bis 25% größer als bei gelöteten Zylindern 


GAGACACOEEOGOOOOCOOGOO Gëéëeggendéedétegeeegg KMAAAKKÄAAAAAAMAAAKLLLECLLLTUDTTTTTCTTTTTTTTTTTTTTTTEETTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTE 


DT TETIT] 


WhAAAAAkkAAAAhkhhAAkhhAhkAAAAAAAAAAKLLAALELELLLLLOLTOTTTTTTTTTTTNTTTETTETETTTTTTTTTTETEN 


egpéegeegege 


usa, 


ELE) Seogeggeroeoégegggeeggetgeoe ëägeeeeggogogegegeg 


PA PIE 


| Wochenschrift für die Papier-, Pappen-,Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff-Fabrikation 


. Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 


Deutscher Pappe 


` 


HUELT LL LA LA senose Wd LL AAA Abel AAA AA 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M.25,—, einschließlich Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 50,—, Ausland M. 80,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte M. 4,—, ältere M, 5,—. Ab- 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 

Postscheck-Konto Nr. 1140 : 


DLLLLULOTLLLLLELALÄAÄAAMLAAKAAAAAAAAAAAAAAAMAAAAAAAAAAAAAAAAAAA . 
Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an S 
die Schriftleitung: "Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
mit Genehmigung des Verlages unter. vollständiger 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 
kant«, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 


..n...00.000es.. 


LEREIIZZITERZZESTTTKSZ ERS IT TEL ZEIZEIKEN TI 


4 d 
z 

AM 
H 


.... 


.aseo30188 


a 
a 


ees 


Fernsprecher: 


LEELEE Sd 


bh 
HEELLLKELELLLLLELELGGEAKÄEKKAAKMAAAALAAAÄÄAAAAAA 


XIX. Jahrgang. 


D 


(UI 


| AVO 
Ki 
e ` 
IAN 
IN, A 
d 
D 
ESS y 
D 


e i j à \ 
Séigneénegentéoéndééegggégeteépgeegeeg SGRéegegeggégogdégegeéeegtggegëggeepéoegetegaegggeggesegeeeeeeegedgetgeeééee MAL ELELLLLULTITTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTETEEEEN 
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BERLIN, 30. Dezember 1921. 


n-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papierindustrie 
Mit der Beilage „Cellulosechemie“ y 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Häbe /S0 mm Breite 
1,20 M. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei. 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vore 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten. haben : 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder : 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen : 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Eortfall 
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hlen der deutschen Küstenländer. = 
voan Friedr. von Hößle, | d 


(Fortsetzung aus Heft 5I, 1921.) 


Die Lübecker Stadtpapiermühle zu Schlutup 
| mit der Schwarzmühle. | 

Das Staats-Archiv zu. Lübeck verwahrt unter 
„Landwehren Fasc. ı und 2, Vol. B3“ umfangreiche 
Akten, aus welchen die folgenden Daten über die 
lange der Stadt gehörige Papiermühle zu erheben 
möglich war. | 

Dieses Slutup, Slucup, 7 km ost-nordöst- 
lich von Lübeck an der unteren Trave, war einst ein 
interessantes Fleckchen , Erde), ein altes Fischer- 
‚dorf mit sechzig Fischern auf erhöhtem Gelände, 
durchzogen von der aus dem Fürstentum Ratze- 
burg herüberführenden, von Handelskarawanen und 
Heereszügen belebten Straße und geschmückt mit 
alter Kirche und Windmühlen. ` CN 

Nach einer Beschreibung von 1748 und dem 
umstehenden Lageplan von 1808, war dem 


Wanderer am Weg von Schönberg durch ein 


oC Westphal, Schlutup: Geschichtliches 
und Kulturgeschichtliches, Lübeck 1907; eine schön 


illustrierte, vortreffliche Ortschronik, welche aber 


von der Papiermü 


hle lediglich den Denkstein be- 
zeichnet. ` ENEE | 


„Stacketwerk mit 36 Pallisaden““ Halt geboten, die 
Pforte G wurde von der Wache geöffnet, welche 
von einem Korporäl und drei Gemeinen der lübischen 
Stadtmiliz belegt war; vom Stacket führte ein mit 
Eichendielen belegter Damm von 54° Länge und 
24° Breite: zum Wohnhaus A. Von dem nahen 
Mühlendeich. wurde das Betriebswasser mittels einer 
37 langen, mit dreizölligen Dielen belegten: Stau- 
schleuse dem 150°’ langen: Wassergraben, „das Zell" 
genannt, zugeführt, welcher unter dem Damm hin- 
durch zum Wasserrad der Papiermühle B führte; 
das Abwasser floß dann der Trave zu Zu der 
Papiermühle gehörten noch zwei Anbauten für 
Lumpen, eine offene Scheuer und ein Backofen. 


Neben der Papiermühle stand ein großes 
Haus E mit Fischerwohnungen, diesem gegenüber 
der Krug D, alles von schönen Gärten umgeben. 

Das Gründungsjahr der Papiermühle war nicht 
genau festzustellen; weil das lübische Kontraktbuch 
erst 1682 beginnt; es liegt zwischen 1650 und 1670. 
Genanntem Akt entnehmen wir, daß die Papier- 
mühle im Jahre 1670 bereits reparaturbedürftig, die 
ihr angegliederte Kornmühle dagegen neu war. 


F 
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i Am 13. Februar 1671 schloß - die Stadt einen Neubau vor, welcher 1723 zur Ausführung kam, laut 

Pachtvertrag mit dem Papiermacher Hinrich erhaltener Abrechnung für Material, Arbeitslöhne, 

Reyer, übertrug ihm ‚die Voigtey zu Schlutup mit . Leistungen des Mühlenbauers ° 1200 - Reichstaler 


allen Rechten und Einkünften etc.. 
pier- und Kornmühle“ 
lieferte ihm. Baumaterial für die Instandsetzung; 
Reyer hingegen verpflichtete sich, jährlich 
ı00 Taler an die Stadtkasse zu entrichten. 

Reyers Nachfolger war ein 

randt, 
a. wollte. 

Von 1682—1704 war Tobias Sc 
"und bezahlte jährlich 300 M. lüb. Pacht. 
ihm die Stadt zwei Eichen, 
bäume. Gegen 1695 hatte er für dänische: Einquar- 
tierung 24 Taler aufgewendet und außerdem durch 
Diebstahl. und Betriebsstörungen Verluste erlitten. 


M athias 


1682 lieferte 


Laut einem alten Baubuche war 1702.das Grund- 
werk (= Fundament) der Papiermühle verfallen und 
pnur 


das Werk 
, nahm: man das 
Om da as 


mußte erneuert "werden: nachdem 
noch als Papiermül ile im Gang war“ 
Kornmahlwerk. ab und 
enger ein. 
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sambt der Pa- 
daselbst auf 20 Jahre und‘ 


welcher im Jahre 1678 ein Stauwehr an- 
hmidt tätig ` 


jedenfalls für Löcher- 


Grundwerk 


| Situationsplan von n Schludup 1808: 


kostete und in welchem ein „holländisch Loch“, d. i. 
ein Holländer, aufgestellt wurde‘). Die übrige Fin- 
richtung der Papiermühle umfaßte | | 
ein überschlechtiges VW asserrad von 9 Op 
vier Armen, | a 
ein deutsches Geschirr, dessen Löcherbaum 
A Stampfloch. und 16 Hämmer. hatte, 
einen Lumpenbehälter mit 4 Fach, 
eine Botte mit kupferner Blase und 
eine große Presse. 
"aß in den Küstenländern neben den Lumpen 


Höhe mit 


auch viel abgenutzte Schiffstaue und Fischernetze 


als Rohmaterial anfielen, sei hier nebenbei erwähnt. 
Jor die „schwartze Mühl“ hatte Zink ab 1715 
eine jährliche Heuer von 135 M. lüb. gesondert zu 


` entrichten. Be | 
Noch kurz vor seien 1732 erfolgten Tode 
wollte dieser arbeitsfreudige Mann eine „Wind- 


mühle“ haben, aber der Rat 


und ablehnte. 


-was bedenklich fand 
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A. Wornhaug D. EN zez” muhle 
C, Garlenhaus D. Krug EFF: schen 
BZ zung FÜ Wache G / Bor 

| H Mublkanal. 
Si 


E 


Zensen geen ER esu EK 


Nur fünf Jahre, von 1704—00, wirkte ein Jore 
Vanselow (auch mit au—ou am 
schrieben) und bezahlte für die Papiermühle und 
die schwarze Mühle zusammen jährlich 140 Reichs- 
taler. Die schwarze Mühle lag an dem gar nicht 
weit oberhalb Schlutup gelegenen schwarzen Deich 
und war eine alte Korh-, zeitweise Walkmühle; der 
Abfluß des schwarzen Deiches speiste den bereits 


genannten Mühlendeich. ale N 
Vom Jahre 1709 ab übernahm Jürg Hinric i 
Zink. die Pacht der städtischen Papiermühle. 


Mehrere tüchtige Papierer seines Namens sind in 
süddeutschen Papiermühlen, 
stein tätig gewesen,. und er selbst war auch ein 
vorwärtsstrebender Mann. 1714 wurde ihm. von der 
-Stäadtkasse die Pacht auf zehn. Jahre zugestanden. 


Bereits im Jahre 1715 richtete er die Mühle am | 


"schwarzen Deich als „Beiwerk zum Lumpen- 
stampfen“ ein, welches diesem Zweck bis 1798 
diente. 1720 meldete er dem hohen Rat, daß die 


Einrichtung herunterg zekommen sei und schlug einen 


I 


Ende ge- | 


auch zu Plön in Hol- 


In Zinks Wirkunzskrei fallt folgendes neue 
Privileg über Lumpensammlung: 5 | 
Contracten-Buch an der a 1716. 
„Betr. Lumpensammel. par. Es conce- 
„diret die Stadt Cassa den B Er fer und 
„Schlutuper Papiermachern privative und 
„allein die Lumpensammlung in dieser Stadt und 
„deren gebiehte auf o nacheinander folgende jahre 
„für 40 r oder einer jeden Mühlen 20 r nachher ad. 
„perpetuum zugestanden, die pacht auch nicht 
„solle verhöhnt, und. wan dieselbe bey der pacht 
„nicht würde geschützt werden, alßden von der 

„geldbezahlung: solten frey bleyben. 

Danach wäre die Zahl der lüb. Papiermühlen 
auf zwei zurückgegangen, ‚denn noch weiter an- 
sässige Papierer hätten sich gegen dieses Privileg 
sicher gewehrt. 


PER Deutschland wurde der erste Holländer im 
Jahre 1712 in der Papiermühle zu Selb, Fürsten- 
tum Brandenburg-Bayreuth, aufgestellt. 


- Einrichtung 
- haben. 
Die Herren an der Stadtkasse aber «gingen mit ` 


N 


führung 


| Werk, 
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Nur fünf Jahre, 
Pächter Georg Christoph Eberhardt hier, 
welcher 400 M. lüb. bezahlte und: bei Ablauf seines 
Vertrages "darüber klagte, daß nötige Reparaturen 
nicht ausgeführt wurden, Räderwerk und Löcher- 
baum schlecht seien und daß er auch in der Wasser- 
gehindert werde. Er erlaubte sich dem 
Hohen Rat gegenüber den Vorhalt, daß die Siemser 
Papiermühle eine ganz andere Papiermühle sei, wie 


"diese Schlutuper, und. daß der dortige Pächter jähr- 


lich nur 200 M. zahlen dürfe. 1737 erscheint E ber- 
hardt als Pächter der Papiermühle Zielow in 
Mecklenburg-Schwerin. 

Der 1736 angetretene Papierer Jürg Conrad 
Carsten bestätigte den schadhaften Zustand der 
und wollte einen neuen Holländer 


der Zeit und verlangten ' 1746 beim Antritt des 


-Friedrich Kruse eine jährliche Pension von 


515 M. 


Welche Umstände en den Stadtrat bewogen, :. 


schon nach zwei Jahren einem neuen Bewerber unter 
auffallend günstigeren Bedingungen die Mühle an- 
zuvertrauen, wär nicht zu ergründen. 

1742 schloß Jacob Gabriel Hartwig 
Cowalschky einen Heuer-Kontrakt auf 50 Jahre, 
laut welchem er jährlich: 60 M. lüb. für die Lumpen- 
sammlung im Stadtgebiet und zap M. Pension für 
beide Papiermühlen bezahlen sollte, welche er jedoch 
beide nur als Papiermühlen und nicht als Korn- 
mühlen gebrauchen dürfe; es wurde ihm ferner das 
Weiderecht für mehrere Schweine und zwei Pferde 
sowie das Krugrecht (Bierausschank) zugestanden. 

Weil der Papiermüller auch „Baumschließer“ 
war, wurde diese Befugnis ebenfalls 
nur an Sonn- und Pesttageh von jeder Person sechs 
Pfennige Trinkgeld fordern: dürfe. 


Iın Jahre 1752 beschwerten sich die Nachbarn, 
daß der Papiermüller Hans Hinrich Meyer däs 
Wasser zu hoch gestaut habe, wodurch ihnen 
Schaden zugefügt wurde., Ob nun Cowalschky 
so hald schon zurückgetreten oder ob Meyer bei 
ihm als Meister angestellt war, geht aus den Akten 
nicht klar ‘hervor. Im Jahre 1765 aber schloß 
Meyer selbst mit der Stadt einen Pachtvertrag auf 
26 Jahre, in welchem go Reichstaler Pachtsumme 
festgesetzt wurden; er meldete gleichzeitig, daß er ein 
neues Holländerwerk anlegen wolle, denn die, über- 
nommenen, ein deutsches und ein holländisches 
seien beide schlecht.. 

Im Jahre 1772 löste Meyer das Pächtverhältnis 
auf; es wurde dann dem Lübecker Bürger und Kauf- 
mann Johann Caspar Kückelhahn zu- 
gestanden. Meyer blieb als Meister bei Kückel- 


'hahn und machte gutes Papier, welches neben dem 
Namen des Pächters in Kursivschrift einen Hahn 


als redendes Wappenbild enthält, "Wasserzeichen 3; 
beachtenswert ist auch die Quadratur dieses Papiers 
mit starken Wasserlinien. 


In. den letzten Dezennien des 18. Jahrhunderts 
spielt das vereinfachte, in einen Kreis gestellte 
„Stadtwappen von Lübeck“, Wasserzeichen 4, die 
Hauptrolle in starken, aus gutem Rohmaterial schön 
gearbeiteten Papieren, welche dem Meyer das 
Zeugnis eines tüchtigen Papiermachers 
In Akten, welche Tinanznöte des Kückelhahn 
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vertraglich ` 
‚dahin. geregelt, daß er für Oeffnen des Schlagbaumes 


ausstellen. " 


. 1539. 


1731—36, gefiel es dem neuen . betreffen, ruht auch ein ausführliches Inventar, 
welches Einblick in Meyers wohlhabende Ein- 


richtung gewährt. 

Vol. B3, Fasc. 2. Im Jahre 1779 wurde die 
Stadtpapiermühle durch ene verheerende Feuers- 
brunst in Schutt und Asche gelegt. Bei der ein- 
geleiteten Untersuchung über die Brandursache er- 
klärten mehrere Personen, daß sie am 2. Januar 
gegen Mittag einen Schuß, vernommen hätten und 


bald darauf seien die Flammen vom Trockenboden 
herausgeschlagen. Als Missetäter bekannte sich 
offen und ehrlich der im Werk beschäftigte Papierer- 
geselle Ernst Nicolaus Ahrens von Ribbel 
im Lüneburgischen, welcher erzählte, daß er mit 
einem Gewehr auf eine Krähe geschossen habe, 
welche am Dach der Papiermühle saß; er sei da- 
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nach aüf den Trockenboden hinauf, um nach der 
Krähe zu schauen, habe aber nichts von einem Feuer 
bemerkt, und es sei ihm natürlich nicht in den Sinn 
gekommen, daß seine Tat so unheilvolle Folgen haben 
könne. Daraufhin wurde der unvorsichtige Papierer 
auf den Marstall ins Gefängnis gebracht. | 

Das Wohnhaus blieb glücklicherweise erhalten. 
Zum Wiederaufbau der Papiermühle erbot sich deren 
Pächter Kückelhahn dem Hohen Rat mit der 
Zusicherung, daß er solchen mit Fleiß und Sach- 
kenntnis ausführen wolle, und er erhielt auch den 
ehrenvollen Auftrag hierzu mit einer von der Stadt- 
kasse erhaltenen Anleihe im Betrage von 1000 Reichs- 
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talern, welche er mit 2 Prozent verzinsen und inner- 
halb zehn Jahren zurückzahlen sollte. Er schuf 
eine neue stattliche und gut eingerichtete Papier- 
mühle, deren Baukosten laut erhaltener detaillierter 
Schlußrechnung 8799 M. lüb. betrugen, und an dem 
Gebäude ist heute noch die von ihm angebrachte 
Gedenktafel mit folgender Inschrift sichtbar: 
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AÖ 1779 d. 2. January 


Ift diefe Papir Mühle durch einen un- 
verfichtigen Schus in brand geraten undvöllig 
abgebrant. Indenfelben Jahr ift Selbige 
wieder neu erbauet. Der Höchft Sei davor 
gedankt, Er erhalte Selbige im Seegen und 
wende Unglück und Schaden von der felben 
in Gnaden ab. C: E: M 


Aö 1779 d. 5. July. 
i H. Kückelhahn. 
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ATI L DIT DIT FIT DEE Z3 LII DIT TZT DET KIT ZIT TIX OXI TI DI LTT TAa L LE L LIT LT DEI LET T a PL Y2Y YET IR) 


~ In mehreren Inventuraufnahmen sind die Bauten 
und die Einrichtung wie folgt beschrieben: 

Das Wohnhaus, aus Fachwerk aufgeführt, hat 
62’ Länge, 35’ Breite, ist 10’ im Ständer hoch und 
mit Pfannen gedeckt. l 


Das Mühlgebäude aus. Fachwerk ruht auf 
Felsenfundament, ist 60° lang, 34’ breit, in der 
ersten Etage ro’ und in der zweiten Etage 11° 
hoch; die Giebel sind gemauert. Die Trockenböden 


“haben an jeder Seite zweimal sieben Luchten zum 


Verschieben, zwei- und dreifache Reihen Traplen 
über- und nebeneinander zum Aufhängen des 
Papiers. 


| Das oberschlächtige Wasserrad mit acht Armen 
hat vr" Durchmesser, ist 4’ breit mit Fangschaufeln, 
' Teilung und ruht im Radstuhl aus achzölligen 
Eichenbohlen. | | 
Ueber Stampfgeschirr fehlen nähere Angaben. 


Der Holländer auf Steinsockel, eichen, mit 
26 Messern und 7 Grundschienen, hat eiserne Welle 
und in der Haube 2 Waschscheiben. Der Drilling 
(Kolben) an der Welle hat 19 Stöck, das Kammrad 
an der Kranwelle 7’ Durchmesser, 72 Kämm und 
vierzöllige Teilung; das Getriebe an dieser Welle hat 
25 Stöck; das Kammrad am Wasserrad hat oi Durch- 
messer, 52 Kämm und 4#zöllige Teilung; die Rad- 
welle ist 23’ lang mit 2%’ Durchmesser. 


Die erste runde Schöpfbütte ist eichen mit 6% ' 
Durchmesser und 3’ tief, nebenan gemauerter 
Schornstein für die kupferne Blase; die zweite Bütte 
"ist föhren, 5%’ im Quadrat, 3’ tief mit kupferner 
Blase. e | | u 

Zwei große Pressen mit 13- und 22 zölligem 
Eichenklotz, 4° langer, sechszölliger Spindel von 
Gußeisen, eisernem Zahnrad und Haspel dazu, 

Der Leimkessel mit Feuerstelle, 
oben 3’ 2” im Durchmesser, 2’ 6” tief; dabei eine 
eichene Leimbütte und ein eichenes Leimfaß, 


kupferne 


n 


1806, 


Ferner đer Papphammer, der Lumpenschneider, 
3 Lumpenkästen, 3 Zeugkästen, das sonstige Räder- 
werk, Pumpbrunnen, messingne Wasserrohre usw. 

Kückelhahn, welcher 1774 auch noch die 
in Konkurs gekommene Maurine-Mühle im Fürsten- 
tum Ratzeburg gekauft hatte, geriet in der Folge- ` 
zeit selbst in Schulden. Im Jahre 1785 ersuchte er 
um einen Pachtnachlaß und für die Zeit von 1789 
bis 1794 schloß er einen neuen Pachtvertrag zu, 
300 M. lüb. Sein 1790 gemachtes Angebot, ihm 
beide Mühlen käuflich abzutreten, wurde vom 
Hohen Rat abgelehnt, das’ Pachtverhältnis EEN 
bis 1804 verlängert. "e A i 

Im Jahre 1803 wurde Hans Pietei Kückel- 
hahn von seinem noch lebenden Vater der . Stadt, 
als Nachfolger empfohlen, welche demselben erst- 
mals für 1804—1809, dann ab (Soo auf 20 Jahre die 
Pacht übertrug und für die ersten 10 Jahre 600, für 
die zweiten’ ıo Jahre 700 M. lüb. Pachtsumme fest- 
setzte. 

Bald hub eine schwere Zeit an: im November 
anläßlich der Einnahme Lübecks durch die 
Franzosen, erlebten die umliegenden’ Dörfer wüste 
Ausplünderung, Pferde und Vieh wurden geraubt, . 
Kühe und Schweine wurden geschlachtet und hohe 
Steuern erhoben. | | 

Als Lübeck im Jahre 181r an Frankreich fiel, 
mußten alle Stadtwappen entfernt werden, und das 
erfolgte so gewissenhaft, daß selbst der lübische 
Adler auf der Gedenktafel an der Papiermühle ‚„aus- 
eekratzt“ wurde; Papierfabrikant Kückelhahn 
aber hatte die Ehre, auf der neu errichteten Mairie 
Schlutup als Maire ernannt zu werden. Als solcher 
erhielt er lediglich eine kleine Vergütung für Büro- 


kosten. Dieses Glück dauerte jedoch nur zwei 

i 
Jahre. | 
Die Abmachungen zwischen Stadtkasse und 


Pächtern erfolgten in der neueren Zeit mit größerer 
Sorgfalt, den Verträgen wurden „gedruckte“ Pacht- 
bedingungen beigefügt, bei jedem Pachtantritt er- 
folgten genaue Inventaraufnahmen, welchen bereits 
obige Beschreibung der Gebäude und Einrichtung 
(gekürzt) sowie der wertvolle Lageplan entnommen 
sind, und aus den Beständen an Schöpfformen und 
Gautschfilzen lernen wir auch die hergestellten 
Papiersorten kennen. 


1808 waren. z. B. vorrätig: 


ı Paar große Rojalformen, 


2 ,„ kleine Postformen, 
2 „ große Postformen, 
l  „. Tabakformen, 
2 ,„  Zuckerformen, 
3° Makulaturtormen, 
ı Post Sternfilz, 

2  „. Druckfilz, 

% o  Elefantfilz, 
I ,„  Makulàaturfilz. 


Die alte schwarze Mühle diente seit 1798 nur 
noch verheirateten Papierergesellen als Herberge, 
wurde aber 1816 gänzlich abgebrochen; ebenso wur- 
den 1818 die Palisaden am Eingang mit dem Wach- 
haus als nicht mehr notwendig beseitigt. 

Aus Kückelhahns Zeit liegt bei den Akten 
auch das nachstehende 


Lumpensammler-Attest. 


Die h. t Wohlverordneten Herren 
NET alte Herr Johann Philipp an 
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und Herr Doctor Johann Nicolaus Gibeth, 


haben auf gehorsames Ansuchen des 
DEN N. N; E 

zu der Sammlung der in dieser Stadt und deren 
Gebiete fallenden Lumpen zu dem Papier-Machen 
für gedachten Fabrikanten dergestalt bestellet, daß 
Er solche Lumpen in dieser: Stadt und derselben 
Gebiete ungehindert sammle, und solche Lumpen 
insgesammt, wie Er bey Versust ihrer Corcession 
schuldig ist an vorbesagten .... N. N..... ab- 
liefere, auch, wenn Er jemand anders, so nicht dazu 
die Erlaubnis erhalten, darüber betrifft; den oder 
dieselbe angebe, damit solche in der Stadt von den 


Wette-Bedienten, in den Thoren von der Wache, 


oder auf dem Lande von dem .Bauer-Vogt an- 

gehalten, und ihnen die Lumpen abgenommen wer- 

den. Worüber dieser Schein unter der Wette Siegel 

und beglaubter Unterschrift ausgefertigt worden. 
Actum Lübeck an der Wette‘), 
den 24. November 1794 


Dieses Attestat gilt nur a dato Ein Jahr f g; in fidem 
und muß alle Jahre erneuert werden. Gg J. W oldt. 


Zwanzig Jahre, bis zu seinem 1824 erfolgten 
Ableben, hat der zweite Kückelhah.n die Papier- 
mühle erfolgreich betrieben. Nach seinem Tode 
wurde die Pacht zunächst für 1824—27, dann für 
1829—49 seinem Schwager Johann Arnold 
Theodor Vorster übertragen, unter dessen 


Leitung und nach vorgenommenen Verbesserungen. 
der Einrichtung die Papiere eine sichtbare Ver: 


edlung erfuhren, und das von seinen Vorgängern 


ohne Unterbrechung geführte Stadtwappen versah 
dem Buchstaben V, 


er lediglich mit Wasser- 


zeichen 5. 
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stilisierter Reichsadler mit dem Lübecker Schild 
und den Initialen F.M., welches Papier vermutlich, 
weil der Bedarf der ausgedehnten Ratsgeschäfte 
stark anwuchs, von einer auswärtigen Papiermühle 
geliefert wurde. 

Vorster 


war es nicht vergonnt, seinen bis 


1849 laufenden Pachtvertrag auszuleben; er starb 
1844, in welchem Jahre sein Testamentserbe 
Arnold Rudolph Vorster als Nachfolger 


anerkannt wurde. Dieser geriet gleich im folgen- 
den Jahre mit den Fischern in Streit, welche’ ihm 
den Rohrschnitt im Mühlenteich und das Halten 
eines Kahnes verboten; er mußte die Fischer ent- 
schädigen, den Kahn beseitigen: und der Rohrschnitt 
wurde ihm beschränkt. 

In den Akten ruht auch Vorsters Plan von 
1845 zur Aufstellung eines Zweiwalzenkalanders, 
wie solche um diese Zeit in Aufnahme kamen, um 
die zwischen Zinktafeln gelegten Papierbogen zu 
glätten. 

Jedenfalls auf einen von Vorster in An- 
betracht des Niederganges der Büttenpapiermühlen 
gemachten Vorschlag hin erging’ unter dem 
26. März ı849 durch das Lübecker Finanzdeparte- 
ment die Ausschreibung zur „Erbverpachtung der 
Päpiermühle zu Schlutup nebst Schwarzmühle“ und 
am: 31. Mai 1849 erhielt Vorster von drei An- 
geboten den Zuschlag um 3150 M. lüb. | 

Im Jahre 1854 beabsichtigte Vorster neben 
seiner Papiermühle einen Graupen- und Mahlgang 
anzulegen, denn zur Errichtung einer Maschinen- 
papierfahrik konnte er.sich nicht entschließen. 

Von der aus Westfalen stammenden Papierer- 
familie Vorster waren in der Zeit von 1780—1880 
vier Glieder in preußischen Papiermühlen tätig. 

Der letzte Besitzer der Papiermühle namens 
Böge hat noch bis zum Jahre 1877 Aktendeckel 
und Pappen gemacht, womit das alte Handwerk der, 
Papierer nach mehr als zweihundertjährigem Be- 
stand ein Ende fand. 

In dem noch erhaltenen Papiermühlgebäude wird 
heute von der Firma Böge jun. eine Holzsägerei 
betrieben. 


Die Papiermühle Behlendorf- 
i Hollenbeck. 


Wie so oft, handelt es sich hier um cin und das- 
dasselbe Werk. Die Papiermühle stand als Einzel- 
anwesen an der Flurgrenze zwischen Behlendorf 
und Hollenbeck, unweit der Stecknitz, und ihr Ge- 
lände gehörte früher zu Behlendorf. 

Behlendorf liegt am Behlendorfer See zwischen 
dem Elbe-Trave-Kanal und dem Ratzeburger Sec; 


Hollenbeck ist eine lübische Enklave, 17 km südlich 


von Lübeck, am rechten Ufer der Stecknitz. 
Pae Gründungszeit der Papiermühle liegt um 
im Jahre 1716 wurden Nies und Huppert 


; D 
U BECIK. momi 
l von te nach $ ı des Lübecker Kontrakt- 


1830 waren 4 Paar neue und LG Paar alte 
Formen sowie .8 Post Filze à 182 Stück auf Lager. 
Außer den obengenannten Sorten ist noch Pro- 
patria zu lesen, und man erfährt, daß auch Papp- 
deckel hergestellt wurden. Nebenher findet sich 
aber in den Akten. dieser Zeit häufig ein schön 
S Die Wette war eine Gewerbe-Aufsichts- 
behörde, bestehend aus zwei Ratsherren und einem 
Protokollisten. Die beiden Ratsherren waren die 
„Herren der Wette“, 


buches für die Lumpensammlung- eingetragen, doch 
weiß man nicht, ob es die Besitzer oder nur 


: Sammler waren. 


In dem bekannten, 1735 verfaßten Theatrum 
machinarum molarium. ist zu lesen, 'daß die Papier- 
mühlen zu „Bolendorf“ und Schulendorf mit fran- 
zösischem Geschirr, d. h. mit eisernen Nägeln be- 
schlagenen Hämmern arbeiteten. 

1741 wird wiederum der „Belendorfer“ ohne 
Namen für Lumpensammlung eingetragen und soll 
jährlich 20 Reichstaler dafür bezahlen.- 


/ + 
EN ag D A 
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Die Papiermühle scheint über ı800 hinaus ge- ` 


arbeitet zu haben. i SS X 


- 


Die Rein in der Stadt. 
(Staats-Archiv. Mühlen, Vol. A, Fasc. 4.) 


1751, 21. Mai, richtet Adolph Hinrich 
Labien an den „Rat der Wette und des Bauhofes“ 
zu Lübeck die Bitte, ihm innerhalb der nordöstlichen 
Stadtmauer an der Wackenitz ein Stück Garten- 
land käuflich zu überlassen, weil er bei diesem zwei 
Häuser in der Hundsstraße, zum Zweck „eine Roß- 
Papiermühle einzurichten“, erworben habe. 


Labien war gewiß der erste, welcher auf die 
originelle Idee kam, eine Papiermühle mit Original- 
pferdekraft zu_betreiben, und: weil er Einwendungen 
der Nachbarn befürchtete, erklärte er schon im 
voraus, daß er den Wellbaum mit zwei Rädern 
mitten auf die Diele des Hauses montieren werde, 


— > 
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‘so daß die "Nachbarn in keiner Weise durch Stoßen 
belästigt würden. 

Nachdem über das Ee ‚Werk keine nähere 
Beschreibung und auch kein Plan vorliegt, mögen 
unsere jüngeren Papiertechniker darüber., nach- 
denken, wie die weitere Mechanik der Roß-Papier- 
mühle konstruiert gewesen. sein mag. SS 
=  Einsprüche von Nachbarn blieben auch nicht 
aus und verzögerten die Genehmigung; daß 
Labien solche aber doch erhielt, beweist sein im 
folgenden Jahre 1752 eingereichtes Gesuch um das 
notwendige Lumpensammel-Privileg, welches er 
ebenfalls erhielt und wofür er wie ‘die anderen 
Papiermacher jährlich 20 Reichstaler an die Stadt- 
kasse zu entrichten hatte. 

Wie lange die Nachbarn sich über den Betrieb 
dieses \Verkes freuen durften, darüber schweigen 
die Akten. | 

(Fortsetzung folgt im neuen Jahrgang 1922.) 


Die Verwendung von Wasserglas zum Leimen von Papierstoff. 
Von Th, E. Blasweiler. | 


AN ortsetzung und. ‚Schluß zu Heft 51, 


VII. Wasserglas und Kasein. 


Um die Reihe der Kombinationen von; Leim- 
mitteln mit \Vasserglas- abzuschließen, wurde auch 


Wasserglas in Verbindung mit Kasein zur Leimung 


benutzt. 


Ich stellte zwei Leimlösungen her: | 
a) se Kasein wurden mit Wasser der Quellung 
unterworfen und mit der eben ausreichenden 
Menge Ammoniak, .die durch frühere Versuche 
` festgestellt worden war, unter schwachem Er- 
wärmen auf 40° gelöst und auf genau 500 ccm 
» im Maßkolben gebracht. | 
b) 5 g Kasein wurden mit Wasser ebenfalls ge- 
quollen und mit ıo ccm Wasserglas (I : 4 = 
2,5 g Wasserglas von 38° Bé) unter schwachem 
Erwärmen im Wasserbade auf 40° gelöst, noch 
90 ccm Wasserglas I 4 zugegeben und das 
ganze auf 500 ccm genau aufgefüllt... Diese 
` Leimlösung- enthielt also 5 g Kasein und 25 g 
..  Wasserglas von 38° Be. 


Beide Leimlösungen hatten den frischen Cedi 
guten Kaseins und wurden hintereinander verar- 
beitet; ihre Farbe war hellgelb; die Lösungen waren 
schwach trübe. 


a) E a N mitKaseimals 
Ammoniak-Lösung neben Wasserglas 
Leimung 88: ı Proz. Kasein als 

und 5 Proz. Wasserglas von 38° Be. 

. Zwei Liter Stofibrei = so g Iufttrockener Zell- 
stoff wurden mit 50 ccm der Kaseinlösung. a (=% g 
Kasein) und dann mit sg Proz. Wasserglas von 
38° Bé in Form einer Verdünnung I : 4 versetzt. 
Darauf wurde eine halbe Stunde gerührt und nun 
mit Aluminiumsulfat bis zur neutralen Stoffreaktion 
gefällt, und zwar mit 10 ccm ıIoproz. Aluminium- 
sulfatlösung (das sind Proz. kristallisiertes Ton- 
erdesulfat bezogen auf lufttrockene Zellstoffe). Nach 
einer weiteren halben Stunde wurde abgenutscht, ge- 
waschen und geschöptt. 


Abwasser: Trübe opalisierend. 


Ammoniak-l.ösung, 


1921.) 
Abwa sserunters uchung: | 
Angewandt: 235 E \WVasserglas, enthaltend 
0,6550 g Kieselsäure., l 
Im Abwasser: 0,6070 g Kieselsäure. 
0,6070 : 100 y 
Mithin sind: 7 SE = 93 Proz. der Kieselsäure 
im Abwasser a 7 Proz. der Kieselsäure im 
Stoff. l 
3ezogen auf lufttrockenen Zellstoff ist dies nur 
eine Aufnahme von 0,096 Proz. = or Proz. 
Kieselsäure. i 


Stoffeigenschaften: SR 

Griff und Klang: Der Klang des Papiers 

ist wie beim ungeleimten: Grundstoff; der Griff 

ist voller, voluminöser und weicher in der Ober- 
fläche als beim ungeleimten Muster. 


Farbe: Weißer als gebleichter, ungeleimter 
“Rohstoff. 
Saughöhen: Zeit: ı Stde. Temp. 20°. 
Wasser: f 45,0 mm :. Druckfirnis: | 8go wmm 
46,0 X 47O p 80:80 ,„ 
| 460 5a 5 | Set no 


Leimung 89: ı Proz. Kasein mit Ammoniak gelöst 
und 5 Proz. Wasserglas von 38° Be. 
- ‚Stoff, Kasein ünd Wasserglasmengen wie bei 

der obigen Leimung; doch wurde mit starkem 

Ueberschuß, das ist mit 6 Proz., kristallisiertes 

Aluminiumsullat (gegenüber 2 Proz. vorher), bis zur 

starksauren Stoffbreireaktion, gefällt... | 
Abwasser: Stark trübe. 


Abwas seruntersue hung 
Angewandt: 0,6550 g E i 
Im A bwasser: 0,545 g Kieselsäure. 
Mithin sind A on = 99,8 Proz. der Kiesel- 
‚0550 . 
säure im Abwasser und 0,2 Proz. der Kieselsäure 
im Stoff. 


Man kann also ruhig sagen, daß. fast keine eg 
säure im ‘Stoff geblieben ist. i 

3ei den Versuchen im II. Abschnitte dieser A 

beit (Leimung 3 und 3b) hatte sich ja auch schon 
gezeigt, daß bei starksaurer Fällung weniger Kiesel- 


H 
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säure im Stoffe verblieb. Immerhin haben wir es 
bei Leimung 88 und! 89 mit neutraler und starksauter 
Stoffbreireaktion mit den Extremen der Aluminium- 
silikatfällungen zu tun; bei einem mittleren Werte 
wäre vermutlich auch die Ausbeute besser gewesen. 
Stoffeigenschaften: 


Griff und Klang: Wie ungeleimtes Muster. 


Farbe: Ebenso wie ungeleimter Grundstoff. 
Saughöhen: Zeit: ı.Stde Temp. 20°. 
Wasser: | 25,0 mm Druckfirnis: | 70 mm 
25,0 1 25,0 sn 204 FO % 
| 240 y [zo - 
Aus den Stoffeigenschaften geht hervor, 


auch nicht allzuviel Kasein dem Stoff erhalten blieb, 
denn gegenüber Muster.88 hatte dies Papier nur die 
Eigenschaft des ungeleimten Grundstoffes. Das sehr 
trübe Abwasser und die qualitative Prüfung auf 
Kasein sprechen auch für den starken Kaseinverlust. 


b) LeimungenmitKaseinin lormeiner 
Kasein-Wasserglaslösunege. 


Leimung 90: ı Proz. Kasein mit 5 
38° Bé gelöst. 


Proz. Wasserglas 


Stoffmenge wie oben: es- wurden 50 ccm der 
Leimlösung b, das sind "e Kasein und 2,5 g Wasser- 
glas von 38° Be im Stoff mit 2 Proz. kristallisiertem 
Tonerdesulfat, bis zur neutralen Stoffbreireaktion, 
gefällt. 

Abwasseruntersuchung: 
Das Abwasser war trübe opalisierend. 
Angewandt: 0,6550 g Kieselsäure. 
Im Abwasser: 0,5961 g Kieselsäure, 


a 05661 TOO BER 
-Mithin. sind eg = 91,00 Proz. der Kiesel- 
0.6550 
säure im Abwasser, und 9 Proz. der Kiesclsäure 


im Stoff. 
Bezogen auf lufttrockenen Zellstoff bedeutet dies 
eine Aufnahme von 0,12 Proz. Kieselsäure. 
Stoffeigens chaften: 
Diese entsprechen den bei der ersten Leimung 
dieses Abschnittes (Leimung 88) festgestellten. 


Festigkeit 
350 .m besser als das ungeleimte Papier. Die 
Dehnung lag mit 3,60 Proz. um 0,54 Proz. höher 
als beim ungeleimten Papier. 
Füllstoffbestimmungen der nachfolgen- 
wurde die Asche dieses 


Für die 
den Vergleichsleimungen 
Papiers bestimmt: 
Aschenbestimmung: 

a) Angewandt: 2,2440 g' >apier| te A 

Gefunden: 00125 g Asche f 0.56°,0 Asche 

bi Angewandt: 2,2328 g Papier 0,57 fl Asche 

Gefunden: 0,0129 g Asche 

Ton Mittel: 0,57 Proz. Asche. 

Dieser niedere Aschenwert spricht auch für die 
geringe Ausbeute an Kieselsäure; die Asche des 
Zellstoff betrug allein 0,42 Proz. | 
Leimung or: 5 Proz. Kasein mit 25 Proz. Wasserglas 

gelöst. 


—— mu 


- Diese unwirtschaftliche Leimung wurde mit-50 8 
Stoff und der Hälfte der Leimlösung b 
Kasein und 12,5 g Wassergla5 von 38 ° Bé ausg geführt. 
Gefällt wurde mit 40 ccm ıoproz. Aluminiumsulfat- 
Lösung, .das sind 8 Proz. 
sulfat auf lufttrockenen Stoff bezogen. 

Ahwasser; Milchig trübe. 


23.8 


daß 


: Die Reißlänge war mit 4000 m um, 


kristallisiertes Tonerde-. 
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Stotfeigenschaften: i l 
Griff und Klang: Der Klang des Papieres 
war sehr gut; doch fühlte es sich hart an; es 


fehlte ihm das Körperhafte des mit ı Proz, 
Kasein und 5 Proz. \Wasserglas geleimten 
Musters. 
Farbe: Weißer als der ungeleimte Grundstoff. 
Saughöhen: Zeit: ı Stde Temp. 20°. 
Wasser: | 14,0 mm Druckfirnis: [60 mm 
15,0 | 160 `» 6,0160 ,„ 
| 15,0 e Do D 


Leimung 92: ı Proz. Kasein mit 5 Proz. Wasserglas 
gelöst.und Zusatz von 20 Proz. China Clay. 
Stoft. Kasein- und Wasserglasmenge wie bei 
lLeeimung co. Kurz nach der Zugabe der Leimlösung 
wurden 10 g aufgeschlemmte China Clay dem Stoff 
zugefügt; gefällt wurde mit Aluminiumsulfat, wie in 
der Praxis, das_heißt schwachsauer. 
Abwasser: Trübe. | 
Stoffeigenschaften: 
Griffund Klang: Klang 
ungeleimten und unbeschwerten 
nicht ganz so körper haft wie 
sprechend geleimten, aber 
Mustern. 
Farbe: Schön weiß wie gebleichter und unge- 
leimter Grundstoff. 


fast wie bei dem 
Muster; Griff, 
bei den ent- 
unbeschwerten 


Saughöhen: Zeit: ı Stde. Temp. 20°. 
Wasser: | 22.0 Mm Druckfirnis: | oo mm 
23,0 23,0 d 7,0 ës -s 
f | 24 0 a l 7,0 So 
Füllstoffbestimmung 
a) Angewandt: 1,0259 8 Do \ 


un 
b) Angewandt: 

Gefunden: 
Im Mittel: 11,94 Proz. 


Diese 11,94 & Asche saten T T 
© I00> 11,38 


$6,45 


j 5 5 
0,2302 g Asche 200 Asche 


2,0010 g Papier) 
0,2388 g Asche f 


Asche. 


11,93% Asche 


11,38 g geglültte chas Cay. das sind 


. = 13,16 g China Clay absolut. 


Im Papier waren also 13,16 Proz. China Clay, 
das sind 13,6060:5 = 65,80 = rund 66 Proz. der an- 


 gewandten Me 


Leimung 93: ı Proz. Kasein mit Ammoniak gelöst 
und 20 Proz. China Clay. 

Der Stoffbrei würde in- bekannter Menge mit 
ep. ccm der Leimlösung a (= % g Kasein), sofort 
danach mit mo g China Clay und nach einhalb- 
stündigem Rühren mit Aluminiumsulfat ‚(schwach- 
sauer) gefällt. 

Abwasser: "Trübe. 
SE EE 
 Griffund Klane: Klang weniger gut als bei 
obiger Leimung ad auch bei ungeleimtem 
Muster. Der Griff dagegen ist körperhafter als 
bei der vorigen Leimung. 
Farbe: Etwas trüber als bei den letzten Muster: 
Füllstoffbestimmung: 
a) Angewandt: 2,0211 g Papier Ss 
) Gefunden: 0,1881 g Asche TE Asche 
b) Angewandt: 1778 g Papier lg, 630% Asche 
Gefunden: 0,1712 g Asche 
In Mittel 9,47 g Asche. ` 

Von diesen 9,47 g Asche sind (9, 47 — 0,42) = 
9,05 g China Clay (geglüht); hierbei ist die Asche 
des mit Kaseinammoöniaklösung geleimten Päpieres 
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gleich der Asche des ungeleimten Rohstoffes gesetzt. 


9,05 - 100 og 
9,05 8 geglühte Erde sind - = 10,40 g © l 
86,49 , ke u ' y D 
Erde absolut. S ei 3 = S S 
b 
Im Papier waren Stee 10,46 Proz. China Clay, ei = E 3 SS = 
das sind 10,46:5 = 52,30 = 52 Proz. der angewand- f a E = S S 
ten Menge. H = E 5 
Vergleichen wir die beiden letzten Leimungen N 
miteinander, so sehen wir, daß die Kombination 
von Wasserglas und Kasein, gegen- 
über reiner Kaseinleimung, neben. Moa 
b . ` v Co e e & 
esserem Klang und hellerer Farbe o I SE oi N De 
auch noch eine Mehrausbeute an Füll-. BR: A 
stoff, hier von 6— 52 = 14 Proz. China Clay er Bee 
Si SE 
bewirkte. l S ZS : & o o o 
Auch hier sei weiter ein Vergleich mit den Füll- Cf? a ZS S A S 
stoffausbeuten des ungeleimten Papieres und des -< = 
nur mit Aluminiumszilfat behandelten Papieres (aus az 
H i 
Abschnitt II 3c’ und 3c”) gezogen: eo a 
Muster 3c’ 47 Proz. der angewandten China Clay | Er Ve 
e om pa La oO. 
Muster 3 c” 50 „ „ „ D o» . < KR £ 
Muster 93 52 „ č » TT e A | Br — l 
Muster 92 66 ,, © o H H 
Die Mehrausbeute beträgt ba Muster 93 nur E yit | | | 
5 Proz., bei Muster 92 (Wasserglaskombination) aber d ey A m in 
19 Pios gegenüber dem beschwerten und ungeleim- KR g = IR i 
ten Papier (Muster 3). Gi E si 
Das Abwasser der Leiinung 92 war zwar nicht Se m i ES | 
auf Kieselsäure untersucht worden; doch darf man E En SI SÉ | 
aus den Stoffeigenschaften des beschwerten Papieres 3 = BE 
schließen, daß eine größere Ausbeute an Kieselsäure vm E 
` ; ; : a = E sə e 
vorhanden ist als bei der neutralen Leimung (90) m Sh ‚© ey SS SS 
vg . Aie . N 
und der ähnlichen starksauren Fällung (Leimung 89). ra = d SS = e | 
z 5 = Q an Du un CO O ` 
Abgesehen von dem hohen Preis des Kaseins e 2 o = 
scheint seine Kombination mit Wasserglas nicht a dÉ ge 
allzu glücklich zu sein, solange es sich um die Lei- & > SS e E aL sep | ə 
mung im Stoffe handelt. Anders dürfte es sich ver- 5 + Se Ge Ki SAM | | 
halten, wenn man den Rohstoff mit Wasserglas leimt g o” | o ) 
und das Papier dann: mit Kasein streicht; die große o a je oe men ee 
Saugfähigkeit des wasserglasgeleimten Papiers wird T TEE > e _ 2 
d . 5 . e : e Asa o =) e S e 
sicherlich ein gutes Eindringen des Kaseins bewirken; = EE o o o R o 
auch die Griffigkeit und der Klang des Rohstoffes g TRR” S = S N a 
dürften dem gestrichenen Kunstdruckpapier teilweise D RRE 
erhalten bleiben. a PA m. . Mn 
Die Tabelle 7 zeigt die zahlenmäßigen Werte EI e S = a 
der Wasserglaskaseinleimungen, wobei die guten ts e , k Se 
Saughöhen für Wasser wie für Druckfirnis d f: S g È 
überall ins Auge fallen. a 2 j O 5 
Ko E| Egla] 
VIII. Zusammenfassung. F SS aL] 2 ei S 
A a . D D D ® 
Die vorliegende Studienarbeit zeigt an Hand von 5 wat EE Di SEI na 
über "on Leimungen die Vorteile der Wasserglas- SS Se + d K S 
leimung bzw. der Mitverarbeitung von Wasserglas = SH = A E = 
zur Streckung von anderen 'Leimmitteln. In der E a B m Si Ki 
Tabelle 8 sind aus jeder der VII Gruppen einige T = = T Gi si 
© IV E S d E 
Wasserglasleimungen ihren Vergleichleimungen mit = FE Ö v | 2 
Sc? = u n g 
Hilfe von Verhältniszahlen zu Loo gegenüberge- P = A S S E 
stellt worden. Wir sehen hierbei deutlich die wesent- ie z - = d g 
lich höhere Festigkeit und die bedeutend größere K Br, a 
Füllstoffausbeute bei den Wasserglasleimungen; alle E E g g Si 
f ; i EES o o ge ci 8 
Papiere dieser Art haben außerdem besseren Griff A e D o $ 
und Klang, selbst bei hoher 'Beschwerung. Die Ö 9 L Ö © 
d Dee EE o o o a o 
große Saughöhe und! Sauggeschwindigkeit für ölige nd nd NZ Si Si 
Flüssigkeiten sind für die Bedruckbarkeit, besonders "ze | >e | >S zap | 8 
im. Schnelldruckverfahren, von großer Wichtigkeit, e = = | Si | = 
insofern, als bei den mit Weasserglas geleimten . 
Papieren durch die glatte Oberfläche ein plastischer, = > x = = Si 


scharf geschnittener Druck entsteht, was besonders: 
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auch bei sogenanntem Flächendruck von ein- bierenden Eigenschaften der Kieselsäure: erhöht; 
schneidender Bedeutung ist. Ein weiterer Vorteil” überdies bilden ‚sich beim Ausfällen der Kieselsäure 
ist die geringere Vergilbbarkeit der aus, un- Schutzhüllen um die Farbkörperchen, wodurch eine‘ 
gebleichtem Stoff hergestellten Papiere bzw. der Abschwächung der sehr lebhaften Farbtöne hint- 


Papiere, die neben Wasserglas auch Harzleim ent- 
halten. 

Die Wasserglasleimung ist auch für de Papier- 
maschinenarbeit von großer Wichtigkeit; die minera- 
lisch geleimten Papiere kleben fast &ar nicht an den 
Pressen, heben sich leicht vom Sieb ab und lassen 
sich gut an den Saugkästen entwässern. B ei der 
Stoffwiedergewinnung aus- den Papiermaschinen- 
abwässern ‘fördert der Gehalt an Wasserglas 
Absetzen von Tüllstoff und. Treinfäserchen, die zwar 
nur in geringer Menge hier vorhanden sind. 

` Zu all diesen guten Eigenschaften des Wasser- 
glases kommt sein. verhältnismäßig niedriger Preis 
hinzu. 

Die vorliegende Studienarbeit zeigt deutlich, daß 
für viele Druckpapiere eine Leimung mit Harz, 
selbst in kleinen Mengen, vollständig entbehrlich und 
sogar beim: Schnelldruck schädlich ist; Wasserglas 


tut hier nicht nur dieselben: Dienste, sondern .über-' 


trifft sogar die Wirkung harziger und fetter Leim- 
substanzen in allen wesentlichen, Punkten. 
Bei in der Masse gefärbten Papieren ist die 


das" 


angehalten wird. 


Die Vorteile der Wasserglasleimung sind, noch- 
mals zusammengefaßt, in: der Hauptsache folgende: 
1. Gute Saugarbeit auf der Papiermaschine. ` 
2. Kein Kleben an den Pressen. 
3. Durch diese beiden guten 
kleinerer Naßfilzverbrauch. 
4. Schnelle und vollständige Sedimentierung der 
Papiermaschinenabwässer.' 
5. Größere Festigkeit und 
6. besserer Griff und Klang des Papiers. 
Größere lüllstoffausbeuten bei hinreichender 
Steifigkeit der Papiere. 
8. Große Saughöhe für ölige Stoffe und. glatte 
Oberfläche (plastischer Schnelldruck). 
9. Glattes Jiegen des geschnittenen Papiers. 
10. Gute Tarbstoffausnutzung bei bleibender- 


hafter Farbwirkung. *). 
j. 


Eigenschaften: 


N 


leb- 


*) Die hier in l’ortsetzungen erschienene Arbeit 
wird als Sonderdruck, mit Umschlag versehen, von 
der Otto Elsner - Verlagsgesellschaft, Berlin S42, 


Wasserglasleimung ebenfalls, von guter Wirkung. Oranienstraße 140/142, herausgegeben und ist: von 
Die  Farbstoffaufnahme wird durch die adsor- dort zu beziehen. 
MAN 


Zur Besteuerung‘ der W asserkräfte. 
Von I.. mod: Duderstadt. | 


Vom Thüringischen Wirtschaftsministerium in 
. Weimar erhielt der Verein deutscher Wasserkraft- 
besitzer (Duderstadt) unter dem 15. Oktober 1921 
folgende Mitteilung: 
verwaltungen im  vormaligen 
Meiningen hat ergeben, 


Freistaat Sachsen- 
daß daselbst nirgends eine 
Besteuerung der \Wasserkräfte erfolgt. Im Kreise 
Meiningen ist zwar ein „Kreisgesetz über die 
Erhebung einer Steuer von den Besitzern benutzter 
Wasserkräfte“ geplant gewesen, aber von dem zu- 


ständigen Ministerium des Innern nicht genehmigt. 


worden im Hinblick auf das inzwischen in Kraft 
getretene Gewerbesteuergesetz vom 29. Juli 1921. 
‚Nach $ 92 dieses Gesetzes unterliegen die Wasser- 
kräfte der Gewerbesteuer. Inwieweit die 


Wasserkräfte daneben noch mit Abgaben zu belasten. 


sind, wird ‚zurzeit bei der Bearbeitung des neuen 
Thüringischen Wassergesetzes geprüft wer- 
den. Die hiesigen ‘Interessentenverbände werden 
Gelegenheit haben, sobald der Gesetzentwurf soweit 
gediehen ist, zu demselben ‘Stellung zu nehmen. In 
Vertretung: Rauch.“ Diese amtliche Verlaut- 
barung des Thüringischen Wirtschaftsministeriums 
übertrifft die schlimmsten Befürchtungen bezüglich 
der Wasserkraftbesteuerung. Sind doch 
weniger als drei vorbereitende Maßnahmen im 
Gange, um die Wasserkräfte mittels Besteuerung 
recht kräftig anzupacken, nämlich Kreisgesetz, 
‚Gewerbesteuergesetz und Wassergesetz. Daß im 
Kreise Meiningen ein geplantes diesbezügliches 
Kreisgesetz vom Ministerium des Innern abgelehnt 


wurde, schließt keineswegs einen späteren Erlaß 
eines solchen Gesetzes aus, der immer mit der 
"herrschenden linanznot begründet wird und dann 


„Eine Umfrage bei den Bezirks- Proteste gegen zu hohe Umlagen, die 


"genannten: 


nicht 


‚auch die Billigung der Gars Behörde findet. 


Und daß die Gewerbesteuerveranlagung: sehr kräftig 
zuzufassen pflegt, lehren die allenthalben erhobenen 
in vielen Fällen 
als unerträglich bezeichnet werden. Der neue Ent- 
wurf eines Thüringischen Wassergesetzes,. der das 
Eigentum an den \Vasserkräften auf den Staat über- : 
trägt und nur noch ein Benutzungsrecht gewährt, 
sieht nämlich hohe Abgaben für diese Benutzung 
vor, die mit. 10 v. H des festzustellenden Jahres- 
wertes des Benutzungsrechtes beginnen und darauf 


‚in schneller Folge bis zu 50 v. H. bei größer werden: ` 


der Leistung der Wasserkraft, steigen, mithin den 


‚ganzen Gewinn. zwischen Wasserkraft und anderer 


Kraft hinwegzusteuern imstande sind. 

Gefahr ist somit im Verzuge, und die Wasser- 
kraftbesitzer müssen alles daran setzen, um die 
drohende, Besteuerung in jeder der drei vorstehend 
Besteuerungsabsichten . auszuschließen 
Der Verein. deutscher Wasserkraftbesitzer (Duder-. 
stadt), der die Abwehr der Besteuerung zu seiner 
Aufgabe gemacht hat, nimmt jederzeit Anträge. und 
Vorschläge hierzu von Einzelbetrieben und! Vereini- 
gungen entgegen, wobei er de besten Methoden er- 
folgreichen Vorgehens nach Möglichkeit zu vervoll- 
kommen sucht. Der Verein der deutschen Kali- 
interessenten, Berlin, steht ebenfalls auf diesem 
Standpunkt, indem er sich wie folgt äußerte: „Durch 
die Besteuerung der Wasserkräfte würden auch 
zahlreiche Kaliwerke in Mitleidenschaft gezogen 
werden, sei es, daß sie über eigene Wasserkraft- ` 
anlagen verfügen, sei es, daß sie elektrischen Strom 
aus Ueberlandzentralen beziehen, die Wasserkräfte‘ 
ausnutzen. Es muß daher unsere Aufgabe sein, an 


i g k 


PA 


un 
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jeder Abwehraktion gegen TA e 
der Wasserkräfte teilzunehmen. Wir bitten Sie 
daher, uns gefälligst mitzuteilen, was Sie inzwischen 
gegen die fraglichen Steuerpläne unternommen 
haben und wie Sie weiter vorzugehen beabsichtigen.“ 
Ferner nimmt der Reichsverband der Deutschen In- 
dustrie (Steuerauskunftsstelle) wie folgt Stellung: 


< „Von dem Verein der Deutschen’ Kaliinteressenten ` 


E.: V. erhalten wir die Nachricht, daß im Freistaat 
Sachsen und in einigen Orten von Thüringen die 
Rinführung einer Steuer auf Wasserkraftanlagen 


beabsichtigt ist. Der genannte : Verein möchte 
gegebenenfalls hiergegen Stellung nehmen. Wir 


möchten unsihmanschließen. Wir wären 
Ihnen zu Dank verpflichtet, wenn Sie uns die in 
3etracht kommenden Materialien (Gesetzentwürfe, 
Ringaben usw.) zur Verfügung, stellen könnten und 
uns mitteilen würden, ob von Ihnen oder von an- 
derer Seite bereits Schritte getan worden sind.“ 
Was hier vom Verein der Deutschen Kaliinter- 
essenten bezüglich der Wasserkräfte in der Kali- 
industrie gesagt ist, trifft natürlich in noch viel 
höherem Grade auf die Papier- 
‘strie zu, die in erheblich größerem Ausmaße als die 
"Kallindustrie- Wasserkräfte verwendet. Mithin ist 
cs auch für die Papier- und Holzstoffindustrie eine 
Notwendigkeit, sich allen organisierten Abwehrmaß- 
nahmen anzuschließen, die gegen die Besteuerung 
der Wasserkräfte gerichtet sind. Da die Besteue- 
rung der \Vasserkräfte, wie aus der obigen Aus- 


lassung des Thüringischen Wirtschaftsministeriums 


hervorgeht, keine Reichssache ist, so bleibt es dem- 
gegenüber ohne Bedeutung, daß sich der wasser- 
wirtschaftliche Ausschuß im ı Reichswirtschaftsrat 


gegen die allgemeine Einführung einer Wasserkraft- 


steuer ausgesprochen hat. Die Führung haben in 


dieser Frage die Einzelstaaten, die ohnehin in.ihren 


Besteuerungsmöglichkeiten so erheblich durch das 
Reich eingeschränkt sind, daß sie die Gelegenheit 
einer Aufbesserung der Finanzen durch Besteuerung 
der Wasserkräfte, und zwar durch eine möglichst hohe 
Erträge sichernde, nicht aufgeben werden. Auch ist 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Wasserkraftbesitzer hervor, 
und Holzstoffindu- 


der Wasserkräfte teile ich ergebenst mit, 


“werden. 


mit Sicherheit anzunehmen, daß sich diese Besteue- 
rungsabsichten nicht auf Thüringen und Sachsen be- 
schränken, sondern auf die übrigen Länder, ins- 
besondere Preußen, übergreifen werden. Verstärkt 
werden diese Absichten noch durch die infolge des 
Verlustes oberschlesischer Kohlengebiete an Polen 
angenommene weitere Wertsteigerung der Wasser- 
kräfte, die man als Anteil der Allgemeinheit fordern 
wird. Nach alledem droht somit eine schwere Be- 
lastung der Wasserkräfte mit hohen Steuern, und 
deshalb ist Anschluß an die Abwehrmaßnahmen des 
Vereins deutscher Wasserkraftbesitzer dringendes 
Erfordernis.. 


Uebrigens hat auch das Reich keineswegs die 
Zesteuerung der Wasserkräfte endgültig aufgegeben, 
sie vielmehr nur bis zu dein Zeitpunkt verschoben, 
wo eine Mehrheit des Reichswirtschaftsrats dieser 
Besteuerung zustimmt. Es geht das zweifellos aus 
folgender Mitteilung des Reichswirtschaftsministers 
vom D September 1921 an den Verein deutscher 
worin es heißt: „Auf 
die Anregung, betreffend Heranziehung Ihrer Or- 
ganisation zu den Vorarbeiten über die Besteuerung 
daß die 


Erwägungen der Reichsregierung zur- 


zeit noch nicht abgeschlossen sind, 
obundwann der Rinführung eine ee 
artigen Steuer nähergetreten werden 


soll. Die vereinigten wasser- und kohlenwirtschaft- 
lichen Ausschüsse des vorläufigen‘ Reichswirtschafts- 
rats haben auf eine diesbezügliche Eingabe der 
Handelskammer Breslau mit großer Mehrheit be- 
schlossen, daß mit Rücksicht auf die notwendige 
Förderung des Ausbaues der deutschen Wasscr- 
kräfte den auf Einführung einer \Wasserkraitsteuer 
zielenden Anträgen nicht Folge zu geben .sei. Ich 
habe dem vorläufigen Reichswirtschaftsrat anheim- 
gestellt, daß Sie, falls die Frage der Besteuerung der 
Wasserkräfte überhaupt von neucm angeschnitten 
werden sollte, als Sachverständiger mit herangezogen 
In Vertretung: Dr. Hirsch.“ 


Von unserem Mitarbeiter Regierungsrat Dipl.-Ing. Fr. Böhinssn, 


Verfahren zur Gewinnung von Zellulose aus 
- Pflanzenstoffen. 

D. R. P. 345 314. Klasse 55 b. Gruppe 1. 
Gonzalo Jose Bustamante in Paris. 
Das neue Verfahren betrifft die Gewinnung von 

Zellulose aus Pflanzenstoffen: auf kaltem Wege, 
ohne Anwendung eines Kochvorganges oder von 
Druck. Es kann auf alle Arten von Pflanzen, von 
den Flechten und Kryptogamen bis zu den Bäumen 
und Sträuchern aller Länder, Verwendung finden. 
An einem Ausführungsbeispiel beschrieben, ist 
das Verfahren folgendes: 

Maisblätter werden nach der: Bene und nachdem 
sie abgeschält sind, während 96 Stunden in reines 
kaltes. Wasser eingetaucht. Dadurch werden die 
Zellen geeignet gemacht für das Eindringen der 
Lösungen auf osmotischem Wege, mit denen das 


Gut danach behandelt wird. 


Das Gut wird dann 
unterworfen, um die 
und nun 


ciner nachhaltigen Waschung 
l"remdkörper (Erde, Sand) zu entfernen, 
in eine Brechvorrichtung gebracht, um es sehr grob 
zu zerfasern. ` | . 

Das Gefäß, in’ welchem die Weiterbehandlung 


` vorgenommen wird, besteht aus Backstein, der mit 


Zement verputzt ist. Es besitzt einen ziemlich 
groben Querschnitt, ist jedoch nur wenig tief. 
Die einzelnen Maßnahmen für die weitere Be- 


handlung sind nun folgende: 


t. Man bringt ungelöschten wasserfreien Kalk 
von sehr guter Beschaffenheit auf den Boden des 
Gefäßes. Der Kalk muß sehr weiß sein und aus 
festen, nicht bröckligen Stücken bestehen. Die 
Menge des Kalkes beträgt 25 kg auf 500 kg des zu 
behandelnden Gutes und auf 1000 Liter ‚Lösung. 
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Der- Kalk wird danach mit einem Netz aus Metall- 
gaze bedeckt: 

2. Auf dieses Netz bringt man die feuchte Faser- 
masse, die kein Wasser im Ueberschuß enthalten 
darf; es werden 500 kg l’aserstoff auf 1000 Liter 
l.ösung verwendet. i 

3. Danach gießt man 1000 liter einer Lösung 
von nichtkaustischer Soda, die auf 4° Be eingestellt 
ist, darüber. 

4. Unmittelbar daraut läßt man flüchtiges Alkali 
(Ammoniak) im Verhältnis von 2 Proz. darüber 
rieseln. Das Alkali ist auf 20 bis 22° Bé eingestellt. 

5 Das Bad wird bei voller Wirksamkeit all- 
mählich mit 2 Liter handelsüblicher Salzsäure von 
20 bis 21° Bé angesäuert und mit ı Liter Schwefel- 
säure von 53° Bé versetzt. 

"Es ist zweckmäßig, das- Bad we alle Stunden 
umzurühren. 

Nach einiger Zeit, die von der Eeer 
abhängig ist und zwischen 6 Stunden bei einer mitt- 
leren Sommertemperatur von 26° bis zu 48 Stunden 
bei einer Lufttemperatur von 0° schwankt, wäscht 
man den Brei sehr nachhaltig aus und bringt ihn 
von neuem in ein Bad, das dem ersten Bade ent- 
spricht, mit, dem einzigen Unterschied, daB man 
zwischen den unter 3 und 4 angegebenen Maß- 
nähmen, d. h. vor der Berieselung mit flüchtigem 
Alkali, in_das Bad eine Lösung von Chlorkalk von 
30 Bé eingießt. Auf je too Liter Flüssigkeit des 
Bades fügt man "0 Liter Chlorkalklösung hinzu. 

Die Dauer der Einwirkung dieses zweiten Bades 
schwankt je nach dem Zustand und der Natur des 
zu behandelnden Gutes. 

Darauf wird das Gut lange und nachhaltig ge- 
waschen, abtropfen gelassen’ und mit den bekannten 
Mitteln gebleicht und weiter verfeinert. 

Wenn die Außentemperatur unter of sinkt, fügt 
man zu der Chlorkalklösung ı9 Proz. Seesalz hinzu. 

Patent-Anspirüche: ı Verfahren zur 
Gewinnung der Zellulose aus Pflanzenstoffen auf 
kaltem Wege ohne Anwendung von Druck, dadurch 
wekennzeichnet, daß die Pflanzen oder Pflanzenteile 
nach der Trocknung und der nach Eintauchen in 


kaltes Wasser erfolgenden , groben "Zerfaserung, in: 


cin Gefäß mit wasserfreiem Kalk gebracht werden. 
in welches in Gestalt eines Regens kalte alkalische 
l.ösung von 2 bis 4° Bé und hierauf etwa zweipre- 
zentiges flüchtiges Alkali (Ammoniak) eingebracht 
wird, worauf mit Salzsäure (beispielsweise im Ver: 
hältnis 2:1000) und hierauf mit Schwefelsäüre (bei- 
spielsweise im Verhältnis. 1 : 1000) gesäuert wird und 
nach. genügender ee des Bades und kräf- 
tiger Waschung mit kaltem Wasser der Fäserstoff 
in einer Jaserpresse oder -stampfe oder anderen 
Zerkleinerungsvorrichtungen weiter behandelt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß das Bad, in welches die Pflanzenfaser 


getaucht wird, vor dem Zusatz des flüchtigen Alkalis - 


(Ammoniak) den Zusatz eines Rleichmittels erhält. 


Verfahren zu rVorbereitung von Sulfitzellstoff- 
ablauge für die Weiterverarbeitung auf Gerb- 
‚leim, Klebstoff, Futtermittel usw. 

D. R. P. 345774. Klasse 22i. Gruppe 2. 
Zellstoffabrik Waldhof und Dr. Hans 

= Clemm in Mannheim-Waldhof. 
Um Sulfitzellstoffablauge auf Gerbleim, Kleb- 
stoff, Futtermittel usw. zu verarbeiten, ist es nötig, 
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. Holzschnitzel. 
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termieras 


die in der Lauge noch enthaltene freie SES 
Säure zu entfernen. 

Nach der Erfindung soll die freie schweflige 
Säure der Ablauge ganz oder zum größten Teil 
dadurch beseitigt werden, daß man die Ablauge durch’ 
eine hohe- bzw. lange Schicht von zerkleinertem Holz 
oder anderem zellulosehaltigen Material treten läßt, 


` welches, die schweflige Säure weitgehend absorbiert. 


Sehr zweckmäßig benutzt man als absorbierendes 
Holzmaterial' die zur neuen Kochung bestimmten 
Die Berieselung kann entweder in 
einem besonderen Behälter vorgenommen werden 
oder auch in dem Kocher, in welchem die frischen 
Holzschnitzel gekocht werden sollen. Verwendet 


man die Ablauge heiß, so hat man neben der Rück- 


gewinnung der schwefligen Säure und der Erspa- 
rung von Neutralisationsmitteln und Arbeit auch 
noch den Vorteil der Wiedernutzbarmachung der 
in der Ablauge enthaltenen Wärme. Um eine mög- 
lichst weitgehende a zu erreichen, laßt 


man die Ablauge zweckmäßig längere Zeit mit dem 


Flolzmaterial in Berührung. 

Patent-Ansprüche: 1: Verfahren zur 
Vorbereitung von Sulfitzellstoffablauge für die 
Weiterverarbeitung auf Gerbleim, Klebstoff, Putter- 
mittel usw., dadurch gekennzeichnet, daß man die 
Ablauge vor bzw. an Stelle der Neutralisation durch 
zerkleinertes Holz oder anderes cellulosehaltiges 
Material treten bzw. längere Zeit damit in Berüh- 
nn laßt. 

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch elek 
ae daß man die Ablauge zwecks Nutzbar: 
machung ihrer Wärme in noch heißem Zustande über 
das zerkleinerte Cellulosematerial leitet.. 

3. Verfahren nach Ansprüchen ı und 2, da 
durch -gekennzeichnet, daß man als absorbierendes 
Holzmaterial die zur neuen Kochung bestimmten 
Holzschnitzel verwendet. 


Vorrichtung, zur Regelung des Pressendruckes 
in Holzschleifern mit hydraulisch betriebenen 
Pressen. 

D.R.P. 345 646. Klasse 55a. Gruppe I. 
Amme, Giesecke & Könegen A-G.. 

“in Braunschweig. 


Um unerwünschte Schwankungen oder ein Pen- 


deln der Umlaufzahlen oder der Leistungen zu ver- 


meiden, wird das Oeffnen des Regelventils- ver- 
zögert, das Schließen erfolgt jedoch: schnell. 


Der Fliehkraftregler a wirkt durch seine 


' Hülse b, einen um den Drehpunkt c schwingenden 


Hebel d und eine Zugstange k auf das Regelventil f 
ein. Zwischen der Zugstange k und der Ventilstange 
ist. ein. zweiarmiger Hebel e eingeschaltet, an den 
die Ventilstange mittels eines Lenkers g angehängt 
ist. Die Verbindung zwischen der Zugstange k und 
dem zweiarmigen Hebel e kann als eine einfache 
Gelenkzapfenverbindung gedacht werden. Das Ende 
des zweiten Armes des Hebels e kann -zwischen 
zwei mit der Kolbenstange einer: Oelbremse h ver- 
bundenen Anschlägen m, n: hin und her pendeln 
und ist gegen den oberen Anschlag n, durch eine 
Feder i abgestützt. 

Hebt sich beim Ueberschreiten der Umlaufzalıl 
die Hülse b des Reglers a und mit ihr der Hebel d 
und die Zugstange k, so vermag der zweiarmige 
Hebel e nicht schnell zu folgen, da er durch die Qel- 
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ende nach, so daß zum Schluß wieder die gezeichnete 
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bremse h, die der Re des ‚auf den. 
. Anschlag n: drückeaden linken Armes des Hebels e 
einen Widerstand! 
. . wird. 


entgegenisetzt, 


des Ventils f eintreten. Sinkt dagegen die Umlauf- 


' zahl wieder, so’ wird das sich aufwärts bewegende 
Ende des linken Armes des Hebels e, das die Feder i 


zusammendrückt, von der Oelbremse h frei, und die 


Schließbewegung wird lediglich durch den geringen ` 
Widerstand dieser Feder i beeinträchtigt. 
bei eintretende Spannung der Feder i holt dann die 


Oelbremse h allmählich dem vorausgeeilten Hebel- 


H 


Lage eintritt. 


| Zweckmäßig ist.es, die Hülse b des Reel ers a 
von den beim Oeffnen auftretenden Widerstands- 
kräften zu’entlasten. Zu diesem Zweck ist die. Ver: 
bindung der Stange k mit dem Hebel e derart nach- 


giebig ausgeführt, daß die Stange k bei der Abwärts- 


bewegung sich . mit einem festen Anschlage 
(Bund m) auf den Hebel e legt, während bei der 
Aufwärtsbewegung ein dorch eine Feder 1 aus- 
gefüllter Spielraum einen Leerweg gestattet. In- 
folge dessen kann der Regler a beim Oeffnen des 
Ventils f, also beim Aufwärtsgange der Stange k, 
unabhängig von der Bewegungsverzögerung seinen 


Ausschlag vollführen, wobei die Feder I zusammen- 


gedrückt wird, so daß sie die Oeffnungsbewegung 
langsam: überträgt und zum Schluß wieder den An- 


schluß des Hebels e an den Anschlag m herbeiführt. . 
Bei der ‚schnellen Abwärtsbewegung dagegen wirkt 


der Bund m auf den Hebel e wie eine, SE Ver- 


. bindung. 


Patent- Kuss er L. omowe zur 
Regelung des Pressendruckes in Holzschleifern mit 
hydraulisch betriebenen | Pressen, gekennzeichnet 
durch die Anordnung eines Hemmwerkes (h), durch 
das das Oeffnen des Regelventils (f) verzögert wird. 


2. Vorrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch e 


gekennzeichnet, daß beim Schließen des Regel- 
ventils (f) eine Feder (i) gespannt wird, die das 
Hemmwerk (h) den beim Schließen sich 


 hängig' von ihm bewegenden Teilen nachholt. 


3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 


gekennzeichnet, daß zwischen der Hülse (b) des, 


Fliehkraftreglers (a) und dem. Regelventil (f) eine 
auf dieses Ventil in Richtung der Oeffinungsbewe- 
gung wirkende federnde Abstützung (I) ange- 
ordnet ist. . d yog 
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hieran gehindert .- 
Es kann also nur ein allmähliches Oeffnen ` 


Die hier- ` 


unab- . 
einen Codan ie E ea je am Naßende 


herum 


sa 
annata 
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_ Patent- und. Gebrauchsmusterbericht. 
Dr fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


SÉ Patente. 


t 


` Anmeldungen. 


55C, LE 26 877. Leopold, Enge, Eecher | 


hau, Schles. Verfahren zur Herstellung von Holz- 
stoff: 15. 7.21. 8 
556, 5. A. 35484.. Aktiengesellschaft für Kar- 


tonnagen-Industrie, Dresden. Querschneider für lau- 


fende Bahnen von Kartop, Wellpappe o. dgl. 17. 5. 2r. 
| Zurücknahme von Anmeldungen. SÉ 
55d. D 40 365. Papiermacherfilz. E kr? 
` Verlängerung der Schutzrechte. | 
55b: 344 955. Se, 
"Löschungen. | 
‚55a: 296.949. 55d: 289 661, 322 576, 340057.. 5B€ 
225 247, 307 727, 329 988. ` Ä 
Gebrauchsmuster. 
Sin = | Eintragungen. 
spe, Boa, Gerald Strecker & Theodor 


Göckel, Darmstadt, Olbrichweg 6. Vorrichtung zum 


Aufstapeln zugeschnittener Papierblätter auf Wagen. 
‚ II. 5. 20. 


Verlängerung der Schutzfrist. 
55d. 695 262: 


- & Co., Düren, Rhld. Filztuch. 13. 12. 18. o 77 338. 
"30. II. 21. Ä Se? | 
5e, : 694836. Jagenberg-Werke Alt Ges, Düssel-. 
dorf. Längenausgleichvotrichtung usw. 29. II 18. 
J. 18096. 12. II. 21. Ä 
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 Auslandspatente 


 Filztuchtrockner für Papiermaschinen. 
. - ‚Britisches Patent 112678. 
W. A. Aitken, Gravesend. 


A und B sind die üblichen Trockenzylinder für 


die Papierbahn. C. D ist das Fil ilztuch. Der zurück- 
kehrende nasse Teil D’ des Filztuches D wird über 


der Trockenpartie ängeordnet ist. Durch Leit- 
wälzen F wird der getrocknete Teil D” des Filzes D 
im Abstande vom Trockenzylindeer E um diesen 
wieder in die Trockenpartie eingeführt, 

i a eo o WwW e, 


Thomas Joset Heimbach G. .b. IM. | 
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| Unterschubieuerung und Pa men werden konnten. So hatte man schließlich 
Von Hen Dat Dipl. -Ine. Pradel GE auf die Unterschubfeuerung die Hofinung gesetzt, 


H 


daß sie die Mechanisierung der Innenfeuerung er- 
möglichen würde In gewissem Sinne ist das auch 


= .. bei der Bamäg-Unterschub-Innenferung der Fall ge- 
Rost aufgeworfen wird, sondern von unten unter die ` 8 SC 
wesen, Der Vorschubtrog bei den älteren Bamag-, 


Brennstoffschicht geschoben wird. . Zweck dieser 
S l S 9 Së d Unterschubfeierungen war als: Hohlzylinder aus- 

Brennstoffaufgabe bzw. Brennstoffzuführung ist es, 
gebildet, in dem ene Schnecke arbeitete. Rechts 


eine möglichst rauchlose Verbrennung .im Feuer- 
Teth 2 te und links an dem oberen trichterartigen Austritt des 

bett bzw. Verbrennungsrauım "herbeizuführen, so daß 
Fördertroges -schlossen sich leicht. abfallende -Roste 

die höchste Verbrennungsteniperatur erreicht wird 
an. Daraus ergibt sich ohne weiteres, daß sowohl 


und die Heizflächen des Kessels nur von aus- NV ee 
Re Së É e | der Vorschubtrog verhältnismäßig eng war Und nur 
gebrannten, keine "Stichflammen mehr bildenden: a i , Se 
e ee sehr gleichmäßige, feste und gute Steinkohle för- 
Heizgasen getroffen werden. Diese Wirkung wird | 3 ; | 
À dern konnte, als daß die Roste auch schmal aus- 
' dadurch erreicht, daß der Abbrand auf der Ober- i a a A 
fielen. Infolgedessen war die Reinhaltung der- 


fläche’ der Brennstoffschicht erfolgt, mithin oben der ` 
elühende Brennstoff liegt, im Gegensatz zur üblichen selben, das Schüren: besonders durch.die verhältnis- . 
Rostfeuerung, hei welcher die Glut- oder: Zünd- mine kleinen Türen des Feuergeschränkes überaus 
schicht unmittelbar Auf dem Bost lagert. Dem- ee „ Auch De Handbeschickung bei ` 
gemäß ist es erforderlich, daß bei der Unterschub- me Versagen des Antriebes nicht leicht durch 
i ; 2 ; Ei die beiden schmalen, neben dem: Brennstofftrichter 
feuerung der Hauptteil der Verbrennungsluft über 1i len T a Se | 
dem Brennstoffbett zugeleitet wird. Der von unten. - egenden L’euertüren auszuführen. GE 
voreeschobene Brennstoff wird durch die darüber Britisch ‚würde die Frage aber, als die Brenn- 
Jagernde Glutschicht vorgewärmt und entgast bzw. stoffknappheit eintrat und . Industrie und Kraft- 
"schon entzündet. Die Schwefelgase und: Destilla- “betrieb gezwüngen waren,. ganz zu geringen Brenn- 
tionsgase müssen durch die Glutschicht hindurch- stoffen überzugchėn oder solche aushilfsweise zu 
gehen, werden dab ei entzündet und verbrennen mit benutzen. Und doch scheint gerade die Unter- 
der Oberluft restlos. Tatsächlich stellt die Unter- schubfeuerung alle die. Bedingungen zu erfüllen, die 
schubfeuerung die vollkommenste Verbrennungsein- A" eine l’euerung gestellt werden müssen, auf der 
richtung dar. Wenn sie noch nicht mehr eingeführt ` solche geringen Brennstoffe — Abfallkohlen, Roh- 
ist, so liegt das vor allem an dem erforderlichen braunkohle, Briketts usw. — verfeuert werden 
Mechanismus.zum Zuführen des Breunstoffes, der sollen. Diese Forderungen lauten: Vortrocknung, 
leicht Zufälligkeiten ausgesetzt ist, und an dem Schwelung und, wenn ‘möglich, mechanische Förde- 
Platzbedarf dieser Feuerungsart. Ee mug durch den Verbrennungsraum. Nun sind aber 
Die Zuführung des Brennstoffes ‚von unten ea m dem Vorschubtrog und der Zuführung ‚des Brenn- 
folgt entweder durch einen senkrechten’ Schacht mit stoffes von unten unter die Brennstoffschicht gerade 
‘die Mittel gegeben, mit denen sich eine Trocknung 


Unterschubteuerungen heißen so, weil bei ihnen 
. der Brennstoff nicht, wie üblich, von oben auf den 


schleusenärtigem Verschluß — Jones-Unterschub- Ss = 
` feuerung oder mit stetigem Vorschub — Wegener- und Schwelung des Brennstoffes leicht erreichen 
S d Ke E ER Sr 7 1: m 
Unterschübfeuerung oder mittels wagerecht bzw.. läßt, vorausgesetzt natürlich, daß die Vorschubein- 


richtung auch den an sie gestellten Anforderungen 
hinsichtlich der Ungleichheit des Brennstoffes 
senuüßt. 


geneigt liegender Vörschubtröge. Der Schachtvor- 
schub erfordert einen die Schachtmündung um- 
gebenden Rost, der sich nur in Vorfeuerungen, nicht 
„ber in Innenfeuerungen unterbringen läßt. Bei der ` .'Daß dazu eine _ Förderschnecke mit ihrer quet- 
' Trofeuerung nach dem Underfeed Stocker Prinzip, schenden Wirkung mn den Fördergängen, nicht ge- 
wie es bei den Unterschubfeuerungen von Njeboe & eignet ist, erscheint‘ naheliegend, ebenso, daß der 
Nissen gud der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau- enge Fördertrog nicht zur Bewältigung der größeren 
A.-G. angewendet wird, ist die Möglichkeit. der Mengen geringwertigen Brennstoffes ausreicht, die 
Unterbringung einer Unterschubfeuerung im Flamm- gefördert werden. müssen, wenn die gleiche' Wärme- 
rohr eines’ ‚Großwasserraumkessels gegeben. Tat-_ leistung wie mit hochwertigen Brennstoffen erreicht 
sächlich baut die Bamäg seit einer Reihe von Jahren werden soll. Fördertröge für große Förderleistungen 
“einer Unterschub-Innenfeuerung, . die sich bei gün- werden nun aber im rechteckigem Querschnitt mit 
stigem Brennstoff auch sehr gut bewährt hat. am Boden beweglichem Flaschschieber ausgeführt 
Die Mechanisierung der Innenfeuerungen E ` und sind z. B. für die Unterfeüerungen ‚bei Wasser- 
Flammrohrkessel ist übrigens ein altes Problem und Tohrkesseln seit Jahren mit bestem Erfolge im Ge- 
schon vielfach versucht worden, ohne daß es bisher ` brauch. Es entstand nun das Problem, einen solchen 
gelungen. wäre, eine einwandfreie und befriedigende Fördertrog mit Flachschieber in das Flammrohr ein- 
Lösung dafür zu finden. Die zahlreichen Vorschläge, zubauen. PR: RE 
Wanderroste in die Flammrohre einzubauen, haben Die Lösung dieser Aufgabe ist der Berlin- 
wegen des beschränkten Raumes und der schlechten Anhaltischen Maschinenbau-Akt.-Ges: in verhältnis- 
Zugänglichkeit des Flammrohres: auf größere Tiefen "mäßig einfacher Weise dadurch gelungen, daß der 
.zu keinem greifbaren Erfolg g geführt. Besser haben Trog nicht miehr zentral, also mitten zwischen zwei 
sich dafür die Vorschubroste Eet ohne daß sie Rosten, sondern einseitig verlegt wird, so daß die 
jedoch im Plammrohr' zu ihrer vollen Auswirkung restlichen zwei Drittel: der Flammrohrbreite Tur 
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dertroges 


einen einheitlichen, schräg" abfallenden Rost frei sind. 
Das ermöglicht wieder im leuergeschränke die 


Schaffung einer ‚großen, über die ganze ‚Rostbreite 


reichenden Feuertür, durch welche leicht geschürt 
und auch von Hand beschickt werden kann, wenn 
es gerade notwendig ist. , 002000) SE 

© Abb. ı und 2 zeigen die Gesamtanlage der neuen 
Unterschubfeuerung. an einem Zweiflammrohrkessel, 
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Abb. 3 und 4 zeigen die Unterschubfeuerung im 
Längsschnitt und Aufsicht in größerem Maßstabe. 
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Abb. 3 u. 4 


Die Benutzung des geräumigen Vorschubtroges mit 
dem..Flachschieber ermöglicht es; auch Koks, Koks- 
abfälle und Rohbraunkohle zu verwenden, das sind 
Brennstoffe, die bei den Schneckenfeuerungen leicht 
ein Zusetzen des Förderkanals oder gar ein Brechen 
der Schnecke verursachen. Der im Boden des För- 
hin und her bewegte 
(Abb. 3, 4) erhält seinen Antrieb von einem Schalt- 


werk mittels eines auf zwei gegenüberliesende Zahn-. 


stangen a wirkende Zahnsegmente b. Der Schieber 


trägt ein oder mehrere Mitnehmer d. durch deren 
Versetzung je nach der Eigenart des zur Verfügung 
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cinandergereihten 
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Flachschieber c`. 


stehenden Brennstoffes eine gleichmäßige Bedeckung 
der Rostfläche erreicht wird. Die Rostfläche liegt 
einseitig vom Vorschübtrog und ist aus einfach an- 
 Düsenröststäben e€ zusammen- 
gesetzt, wie sie allgemein für Unterwind- sowohl als 
auch Schornsteinzug benutzt werden. Auf der der 
Rostfläche gegenüberliegenden: Seite des Köhlen- 


troges sind ebenfalls noch Düsenroststäbe e ein- ` 
. gelegt, die eine Entgasung und ‚Verbrennung des 
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„Abb. e 
frisch zugeführten Brennstoffes bewirken und der 
brennende Glutschicht auch über der gesamten 
Trogfläche aufrecht. erhalten, um eine ununter- 
brochene Strahlfläche für das "Flammrohr zu bilden. 

Die Aufgabe des Brennstoffes erfolgt durch den 
Trichter .f, aus dem er durch den Kohlenschieber c 


in die Feuerung gedrückt wird. Um ein Zurück- 


gehen der bei jedem Vorwärtshube des Schiebers 
mitgenommenen Brennstoffmengen. zu verhindern, 
schieben sich etwa unter der Trichterwand im 
Augenblick des Eintritts der Rücklaufbewegung des 
Schiebers ein oder mehrere Riegel :g von der Seite 


über den Schieber c in den Kohlentrog ein und 
„sperren diesen bis zum. Wiederbeginn der Vorwärts- 


bewegung des Schiebers ab. Der Raum über dem 


Kohlenschieber kann. sich also, soweit er unmittel- 


bar unter dem Kohlentrichter liegt, während des 
Zurückgehens des Schiebers wieder mit frischem 
Brennstoff füllen. Innerhalb des Feuerraunfes sind 
an den Seitenwänden des Kohlentroges oberhalb des 
Rlachschiebers Keilstücke o angebracht,. die das 
Hin- und Herwandern des Brennstoffes im Troge 
verhindern. Durch den Schaltwerkantrieb ist man in. 
der Lage, die Brennstoffzufuhr in. weitestgehendem ` 
Maße den Betriebsanforderungen anzupassen. Auf 
der Schieberfeuerung kann sowohl Staub- als auch 
Stückkohle in einer Körnung von o bis 50 mm ver- 
feuert werden. Bessere Kohlensorten oder Koks, 
selbst reine Rohbraunkohle,, können ohne Mischung 
verfeuert werden, ganz schlechte Rohbraunkohle in 
Mischung mit besseren. | | 
Bei geringer Kesselbeanspruchung können die 
Unterschubfeuerungen infolge der. verhältnismäßig 
großen freien oder wirksamen Fläche der Düsen- 


‚roststäbe mit. Schornstein- oder Saugzug allein be- 


trieben werden. Muß infolge stärkerer Bean- 
spruchung oder weil minderwertige Brennstoffe,- die. 
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dicht lagern, verfeuert werden, zu Unterwind ge- 
griffen werden, um durch Steigerung der Brenn- 
geschwindigkeit die Minderleistung des Brennstoffes 
bis zu der von seinem Heizwert gezogenen Grenze 
auszugleichen, so wird Ventilator-Unterwind be- 
nutzt. Wie Abb. ı und 2 zeigen, wird der Ventilator 
zweckmäßig im Aschenkeller aufgestellt, wo er 
gleichzeitig dessen Entlüfturg bewirkt. Er kann 
aber auch auf den Kesseln Aufstellung finden und 
zur Entlüftung. des Kesselraumes dienen. 

Der Druck, mit dem die T’euerungen gewöhnlich 
arbeiten, beträgt am. Ventilator etwa 60-80 mm, 
im Aschenfallraum etwa noch 25—30 mm Wind- 
stärke, Ueber dem Feuer soll möglichst ein Zug 
von nicht mehr als 1—2 mm vorhanden sein. Dem- 
entsprechend: ist der Unterdruck durch Einstellung 
der im Windzuführungskasten vorhandenen Regel- 
klappe i einzustellen. Um das zu erleichtern, wer- 
den einfache Zug- bzw. Druckmesser eingebaut. 

Für die Zuführung von vorgewärmter Oberluft 
über dem Rost ist hinter der Frontplatte ein Wind- 
zuführungskanal k mit Oeffnung 1 (Abb. 3) ein- 
gebaut, in welchem sich nach dem Feuerraum zu ein 
einfacher, von außen zu bedienenderVerschlußdeckel 
befindet. Uer Antrieb des Schaltwerkes zur Be- 
wegung des Flachschiebers erfolgt von der über den 
Kesseln (Abb. ı, 2) oder auch im Aschenkeller ge- 
legenen Triebwelle mittels Exzenters. Eine Feue- 
rung erfordert bei etwa 60 Umdrehungen der An- 
triebswelle in der Minute je nach Größe %—ı PS. 

Das Abschlacken des Rostes erfolgt bei Flamm- 
rohrkesseln genau wie bei gewöhnlichen Planrosten 
durch die Feuertür, Bei Entfernung der durch die 
Düsen durchgefallenen Asche und Schlackenteilchen 
wird die Mündung des Wiadzuruhrungskanals durch 
ein genau der Flammrohrkrümmung angepaßtes 
Blech geschlossen, damit nicht Asche o. dgl. in: die 
Windleitung gelangt. 
zwischen zwei einander zugeneigten Rostflächen ein 
Planrost zum Ausbrennen der Kohle eingebaut. 
Hier läßt sich die Möglichkeit schaffen, daß die 
Schlacke überhaupt nicht in das Kesselhaus gelangt, 
und zwar dadurch, daß ein Teil dea Planrostes zum 
Kippen eingerichtet wird, so daß die Schlacke un- 


mittelbar nach dem Aschenkeller abgezogen werden. 


kann. ı i 

Heizversuche mit verschiedenen Brennstoffen in 
‚dieser Feuerung haben die Vermutung bestätigt, daß 
gerade in der Unterschubfeuerung auch eine Ein- 
richtung gegeben ist, um nasse und geringwertige 
. Brennstoffe ihrer wirtschaftlichen Verfeuerung in 
Flammrohrkess.ln, und zwar auf mechanischem 
Wege, zuzuführen. Versuche an einem Kessel der 
Schultheiß-Patzenhofer-Brauerei-A.-G., Abt. IT, 
Berlin, Lichterfelder Straße, am: 4. Oktober 1920 
ergaben bei einem Brennstoffgemenge von etwa ein 
Teil Steinkohle und! 3 Teilen Braunkohle mit einem 
Heizwert von 2200 Wärmeeinheiten eine 3,5 fache 
Verdampfung bei 20 kg/St. Dampf je Quadratmeter 
Kesserheizfläche und 535 kg Brennstoffe in der 
Stunde je Quadratmeter Rostfläche. Bei Steinkohle 
allein erhielt man eine achtfache Verdampfung. 
Steinkohlen ließen sich auf dieser Feuerung allein bis 
zu einer Höchstleistung von 600 kg/am/St. und 
Rohbraunkohle bis zu etwa 450 kg/qm/Stde. ver- 
brennen. Gebrochener Stückkoks ergab bei einer 
Rostbelastung von rund 300 kg/qamySt. eine 
Dampfleistung von 24 kg/St./qm FHleizfläche, also 
eine 7,2 fache Verdampfung. 


Bei .Wasserrohrkesseln wird . 


. Vorzug der neuen Heizungsweise. 


Kohlenstaubleuerinig: 


Die neuerdings in den Vereinigten Staaten von 
Nordamerika in großem Maßstabe eingeführte Ver- 
feuerung von pulverisierter Kohle erinnert an die 
Versuche, welche vor Jahren in der Weise durch- 
geführt wurden, daß bis. zur Korngröße zerkleinerte 
Kohle’ mit fließendem Wasser "in Röhren. in das 
Transportgefäß geschafft wurde. Die neuste Staub- 
verfeuerung ist Anscheinend technisch und wirt- 
schaftlich besser begründet als die. fließende Be- 
förderung. Nach Angaben in „he Genie Civil“ wur- 
den dort im Jahre 1919 nicht weniger als 12 Mil- 
lionen Tonnen Kohle zu Staub’ zermahlen, um in 
dieser Form in den Teuerungen von Oefen und 
Dampfkesseln verbrannt zu werden. Die staub- 


förmige Kohle wird hierbei mittels Preßluft durch 


besondere Brenner in den Feuerraum eingeblasen 
und infolge der innigen Mischung mit der Verbren- 
nungsluft mit vorzüglihem Wirkungsgrad ver- 
brannt. Die Verbrennung und Verwendung von 
Kohlenstaub in Brikettform wird: auch bei uns mit 
technisch gut durchgebildeten Hilfsmitteln gehand- 
habt. Zur Brikettierung sind‘ Großkonstruktionen 
im Betriebe, die eine sehr rationelle Aufbereitung 
des Materials ermöglichen. Besonders in den 
Braunkohlenwerken sind Stachelwalzwerke und 
Schlagstiftmühlen mit hoher Leistungsfähigkeit im 
Gange. Aber .die in Amerika durchgeführte Ver- 
brennung pulverisierter Kohle nimmt mit den bis- 
herigen Verfahren keinen Vergleich auf. Der‘ Vor- 
zug der besseren Wärmeausnützung ist allein so 
wesentlich, daß diese Feuerungsform von der ge- 
samten Industrie in. absehbarer Zeit aufgenommen 
werden dürfte. Die Verbrennung ist außerordent- 
lich vollständig, und Materialverluste sind dadurch 
auf ein Mindestmaß begrenzt. Ein weiterer be- 
merkenswerter Vorteil ist die vereinfachte Bedie- 
nung der l'euerung. Von der Zuführung der un- 
gebrochenėn Kohle bis zur Einführung des staub- 
förmigen Brennstoffes in den Feuerungsraum voll- 
zieht sich der. ganze Arbeitsvorgang selbsttätig. 
Aüch die bequeme und ‘schnelle Anfachung und die 
Möglichkeit rascher Abstellung des Feuers ist ein 
Die Verwend- 
barkeit von Kohle mit geringem Heizwert, die- sonst 
für Industriewerke. kaum | 
heute besonders schätzenswert. Alle diese Vorzüge 
erweisen sich gegenüber den bisherigen Feuerungs- 
arten häufig als so bedeutend, daß dadurch die 
Kosten. für die Erstellung und den Betrieb der 
Kohlenzerkleinerungsanlage mehr als aufgewogen 
werden, Kari Micksch- München. 


Vorrichtungen zur Reinigung und Verwertung 
' der Rauchgase. 


Um die von den Feuerungen herkommenden 
Rauchgase unschädlich zu machen und ihre festen 
Bestandteile verwendbar zu machen, werden die 
Rauchgase nach. einer Erfindung von Karl 
GwiasdainGelsenkirchen-{D.R.P. 340 714) 
nach dem Verlassen des letzten Wärmeaustauschers 
in eine Brausekammer c geführt und .hier mittels 
des aus den Brausen d herniederrieselnden Wassers 
von ihren festen Bestandteilen befreit (Abb. 1). 

Falls die festen Bestandteile nicht einer beson- 
deren Verwertung’ zugeführt werden sollen, so wer- 
den sie auf dem schrägen Boden der Brausekammer c 
durch den Kanal k dem Raume Pı zugeführt, daselbst 


in Beracht kommt, ist... 
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unter Zusatz chemischer Lösungen mit den durch 
das Gebläse v hindurchgedrückten Rauchgasen ver- 
mischt und dem anschließenden Scheideraum D zu- 
geführt. 
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durch die Oefinungen o Sammelgruben zugeführt. 
Die überschüssige Flüssigkeit wird durch die 
Oeffnung z und die noch nicht gebundenen Gase 
durch die Peinuig y abgelassen und weiteren Ver- 
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Abb. ı 


"Um die gebildeten Salze am Boden dee Scheide- 
raumes D direkt zu trennen, ist derselbe durch kleine 
Querwände fin mehrere Abteilungen Pa, Pa, Ps ein- 
geteilt, in welchen sich die Salze gesondert ablagern 
und durch‘ am Boden angeordnete Oeffnungen o 
Sammelgruben zugeführt werden; die überschüssige 

. Flüssigkeit wird durch das Rohr a abgelassen, die 
nicht gebundenen schweren Gase durch das Rohr g 
abgeführt; die leichten Gase werden im Raume i der 
Haube h gesammelt und durch das Rohr s entweder 
in die freie Luft abgelassen oder weiteren chemischen 
Prozessen zugeführt. 

` Die in der Abb. 2 dargestellte Zulaufvorrich- 
tung nach Gwiasda (D. R. P. 342150) . wird 
zumeist dann angewandt, wenn auch Betriebs- 
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Abb. 2. 
abwässer, die eine unmittelbare Mischung mit 


chemischen "Lösungen nicht gestatten, als Reini- 
gungs- oder Niederschlagsflüssigkeit mit verwendet 
werden. Zu dem Zwecke sind in die im Boden des 
Gier der Reinigungskammerc’liegenden Behälters b 
vorhandene Auslaßdüsen .die als Stöpsel aus- 
gebildeten Röhren d eingesetzt, die mit dem che-. 
mische Lösungen zuführenden Rohr n verbunden 
und in dem Rahmen p derart befestigt sind, daß, 
wenn derselbe mittels einer Stellschrauben- oder 
_Hebelvorrichtung h gehoben oder gesenkt, der Aus- 
fluß aus den .Auslaßdüsen des Behälters b durch die 
Röhren d geregelt wird. Durch die Röhren d der 
Reinigungskammer c gleichzeitig zugeführte che: 
mische Lösungen werden die Gase nicht nur allein 
von ihren festen -Bestandteilen befreit, sondern ein’ 
. Teil derselben auch chemisch gebunden, die sich 
alsdann. schon in: der Reinigungskammer c in den 
Abteilungen x und y als Salze ausscheiden, und 


fahren zugeführt. Das Nachfüllen des Behälters b 
erfolgt durch die aus den Rohr m zugeführte 
Flüssigkeit. ul 


Vergrößerung der Heizfläche von Flamm- ` 
rohrkesseln. 


Um die Heizfläche von Flammrohrkesseln zu 
vergrößern, werden nach einer Erfindung von Felix 
Baentsch in Charlottenburrg OR P 
343 588) Ringsektoren aus Metall von hoher Wärme- 
leistungsfähigkeit gelenkig miteinander zu Gürteln 
verbunden, die das Flammrohr umischließen. Sie 
passen sich der wechselnden Ausdehnung des 
Flammrohres durch eine selbsttätige Spannvorrich- 
tung an. 


Abb. ı zeigt EE? Längsschnitt durch einen "Teil 
eines mit Verdampfungsgürteln gemäß der Erfin- 


GN 
e Abb. ı. S 


dung ausgerüsteten Flammrohrkessels, Abb. 2 den 
Querschnitt mit einem Verdampfungsgürtel: in 
Ansicht. 

Um das mit dem Roste c und der Feuerbrücke d 
ausgerückte Flammrohr b des Kesselis a wird eine der 
erforderlichen Vergrößerung der Heizfläche ent- 
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sprechende Anzahl von Gürteln gespannt, die aus 
einzelnen: Sektoren f bestehen, welche durch ge- 
wöhnliche Kettengiieder g miteinander vereinigt 


sind. Der Gürtel wird durch eine mittels des Spann- `` 


schlosses h (Abb. 2) einstellbare Spannvorrichtung i 
dauernd selbsttätig um. das Flammrohr gepreßt, so 
daß er sich allen Aenderungen der Ausdehnung 
anpaßt. 


Die Flöhe der 'Gürtelsektoren nimmt: von der 
unteren nach der oberen Seite des Flammrohres hin 
‚zweckmäßig stufenweise zu (Abb. 2), derart, daß die 
obersten Sektoren ‚über den Normalwasserstand 
hinausragen, um den‘ entwickelten Dampf bereits 
zum Teil ep überhitzen. Die Sektoren bestehen ‘aus 
Aluminium oder einem anderen Metall von hoher 
Wärmeleitungsfähigkeit, wodurch die vom Flamm- 
rohre den Füßen der oek torei zuströmende Wärme 
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schnell und vollständig an das Wasser abgeführt 
wird, so daß Wärmestauungen vermieden werden. 
Anderenfalls würde an den Auflagestellen der Gürtel 
eine übermäßige Dampfentwicklung und damit: eine 
zu starke Kesselsteinbildung unvermeidlich sein. 
Die gute Wärmeübertragung wird. besonders da- 
durch unterstützt, daß die Gürtel aus kurzen Sek- 
toren ‘bestehen, die sich mit ihrer‘ Grundfläche dem 
Flammrohr unvergleichlich: besser als starre Ring- 
hälften anpassen. 

Der Herstellungspreis der Gürtel ist gering, weil 
aus etwa vier bis fünf verschiedenen Sektorgrößen 
Gürtel für alle vorkommenden Flammrohrdurch- 
inesser zusammengestellt werden können. 

Der Einbau dieser Verdampfungsgürtel ist ein- 
fach und erfordert nur wenig Zeit; der oberste Sek- 


tor wird zuerst auf das Flammrohr gelegt, wonach 


abwechselnd links und rechts die Nachbarsektoren 
mittels der verbindenden Kettenglieder angehängt 
werden, bis der Gürtel durch Einhängen des letzten 
Sektors in den Haken der Spannvorrichtung i ge- 
schlossen wird. Die erforderliche Anpressung wird 
mittels des Spannschlosses h eingestellt. Diese, Ein- 
richtung ermöglicht es, einen Flammrohrkessel am 
Sonnabend abend abzublasen, um ihn bereits am 
Montag früh mit den Verdampfungsgürteln. wieder 
in Betrieb nehmen zu können. 

- Da keine Befestigungsschraube vorhanden ist, 
braucht für eine etwaige Kesselreinigung. nur der 
Spannhebel i angehoben zu werden, um den Gürtel 
auseinanderfallen zu lassen. So kann jeder Sektor 
einzeln und außerhalb des Kessels von. Kesselstein 
gereinigt werden. —Bhl.— 
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A Nachruf. 
Am 17. d. M. verschied: nach kurzer Krankheit 
unser Geschäftsführer 


... “Herr Moritz Tochtermann. 
Der Verplierene hat fast ein Jahrzehnt lang in 


seiner verantwortlichen. Stellung durch unermüd- 
lichen Fleiß und mit voller Hingabe seiner reichen 
Erfahrungen die Interessen unserer Gesellschafter 
auch ` während der schwierigen Kriegsjahre stets 
hochzuhalten gewußt. 
lichen Charakter und seine gleichmäßige Liebens- 
. würdigkeit erwarb er sich die Anerkennung aller, die 
mit ihm in Berührung kamen. Sein Andenken werden 
wir dauernd hochhalten.. 


Der, Aufsichtsrat und die Geschäftsführung. des 
Verbandes Deutscher Druckpapier- Fabriken 
‚Gesellschaft mit beschränkter Haftung. 


"" Sitzungen. 


Der Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, 
‚Pappen-, ' Zellstoff- und: .Holzstoff-Industrie hält am 
, „Dienstag, den ıo. Januar 1922, vormittags, 
in Charlottenburg, Neue Grolmanstraße 5/6, 
‚Vorstandssitzung ab. 

u Zentraläüsschuß' der Papier-, 
. Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie: 
"Die Geschäftsführung: Dr. Widera. v 


eine 


Durch einen offenen, recht-' 


' reichem Maße zu 


Gute Lage in der. Ledertreibriemen-Industrie,, 


Der starke Bedarf in Treibriemen hat der-deut- 


schen Ledertreibriemen-Industrie vom ersten Zeit- 


punkt der Wiederaufnahme der Tätigkeit nach dem 
Kriege eine gute Beschäftigung gebracht, 
Zunächst gab der Ersatz alter, herabgewirtschaf- 
teter Riemen große Aufträge, ge aber, vor allem 
das Bestreben der Industrie, des Handwerks und der 


. Landwirtschaft, die Handarbeit durch. die billigere 


Maschinenarbeit zu ersetzen. Die Großindustrie 
hatte viel Bedarf an neuen Maschinen, das Handwerk 
ist mehr denn je dazu übergegangen, wenigstens. 
kleine Hilfsmaschinen' aufzustellen, . und selbst der 
Kleinbauer hat herausgefunden, daß er mit landwirt- 
schaftlichen Maschinen rentabler arbeitet. : Und wo 
immer Maschinen aufgestellt werden, werden Riemen 


gebraucht. -Auch der. Export in Qualitätsriemen hat 
wieder eingesetzt. Wohl fehlt ans noch das frühere 
Hauptabsatzgebiet, Rußland, aber dennoch konnte 


im Auslande, hauptsächlich. Italien, der Schweiz, den ` 
nordischen Staaten und den. neuen Randstaaten ein 
aufnahmefähiges Absatzgebiet für diejenigen Mengen 


, gefunden werden, die zur Ausfuhr zugelassen wurden. 


Die Riemenindustrie ist auch in ziemlich: umfang- 
Reparationslieferungen” heran- 
gezogen worden. Sie hat, um: mehr Einheitlichkeit 
in diese Lieferungen zu bringen, sich entschlossen, 
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eine die gesamte Industrie umfassende Organisation 
in Form einer G. m. b. H. oder Aktiengesellschaft 
zu gründen, die mit der Behörde direkt arbeitet und 
die .auszuführenden Lieferungen auf die Gesamt- 
industrie übertragen soll. Die Gesellschaft. ist gegen- 
wärtig in Bildung, begriffen. 

. Die lebhafte Beschäftigung in der Treibriemen- 
Industrie führte häufig zu, Schwierigkeiten in der 
Beschaffung des erforderlichen Riemenleders, so daß 
zu ausländischen Erzeugnissen gegriffen werden 
mußte, wenngleich sie hinter den deutschen in 


Qualität zurückbleiben. Technische Fortschritte sind ` 
sowohl in bezug auf die Herstellung des Riemen- 


leders als auch vielfach in der Riemenfabrikation 
selbst zu verzeichnen. Dagegen ist die Herstellung 
von ‚Ersatzriemen aller Art fast völlig aufgegeben 
worden, man ist fast durchweg wieder zum Leder- 
treibriemen zurückgekehrt. (Frkf. Zte.) | 


Bee Sen EE Kurse von Aktien - 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff- Industrie. 


Mitgeteilt vom Bankhause E Carmani, 
Hannover, Schillerstraße 21. 


Dividende Nam e .. Kurse 
25° A-G für Pappenfabrikation, Berlin. Sot 
20°  Alfeld-Gronau Papierfabrik . 2.900 ° 

, 66° " Amhmendorfer Papierfabrik . 2200 
"or  Arnsdorfer Papierfabrik . . . . : 70 
‘25 Aschaffenburger Papierfabrik‘ 2837 
vg %7 Chrome .. a a‘ 

10 Cröllwitzer Pipieriabeik f . . 1450. 

"or" Karl Ernst & Co.. `. . pi on e ee 

"mo "Fabrik phot. Papiere, Kurz : . 740 

`. än ` Feldmühle Zellulosefabrik 748 
"on ` Hasseröder Papierfabrik . 590 

"nn" Ica pa e OA 
I5 Ee EEN o 
12. Kostheim Zellulose . e, . 500 

"30° | Leykam-Josefsthal Papier... . — 

6°  Nordd. Lederpappenfabrik ee DEE 
25 Deniger Patentpapierfabrik . . 1398 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 970 
18 Reisholz Papier 658 


20 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik . Dot 


20 - Simoniussche Zell-Fabriken.. . . . — 
32  Teisnacher Papierfabrik . | 1000 
A0 Varziner Papierfabrik . 1175 
32 Verein. Bautzener Papierf. . QOF 
8 Ver. abr. Phot. Pap.. . . 895 
20.—- Ver. Fabr. Phot. Pap. Canen, a e 
30 Ver Strohstoffabrik `.. 720 
20 Weißenborn, Papierfahrik 1300 
‚12 - Wintersche en 480 
20 Zel Istoffverein en ie Pr ie ee Nr E 


Aus der Praxis der Exportfakturierung. 

Der Züschrift einer Mannheimer Papierfabrik an 
die „Prkf. Ztg.“ entnehmen wir die folgenden Aus- 
führungen. | 

Am 17. November bestellte ein amerikanischer 
¿Kurde für etwa 600 Dollars Waren. Der Kurs war 
damals 260 M. Ich ersuchte telegraphisch um Vor- 
aussendung durch Scheck. Dieselbe ist erfolgt, der 
Scheck traf am 15. d M. ein; der Kurs war an die- 
sem Tag ı79 M., Verlust 48. 600 M. Der Erlös 
bleibt trotz dès Geen Export- Preises wesentlich 
ünter dem deutschen Preise. 


` Staaten und Kanada, die etwa 90 Proz. 


Ein spanischer Kunde bestellte heute bei 
mir für 3600. Pes. Waren. Ich kann sie vor 
Februar/März nächsten Jahres nicht liefern. Ver- 
kaufe ich die Valuta im voraus und bezieht der 
Kunde nicht oder kann ich nicht liefern, was bei den 
heutigen Verhältnissen immerhin möglich ist, so 
riskiere ich die Kursdifferenz zwischen dem heuti- 
gen und dem späteren Kurs. Das gleiche ist der 


‚Fall, wenn ich den Auftrag notiere, omie die Devise 


zu verkaufen. 

Die Beispiele ergeben, daß die Vorschrift, in 
Auslandswährung zu verkaufen, dem deutschen Ver- 
käufer das Kurs-Risiko auferlegt, das sonst .der 
Ausländer trägt. Viele Geschäfte, die stark expor- 


‚tieren, dürften in der kritischen Zeit einem derarti- 


gen Risiko. nicht gewachsen sein. Schreibt der: 
Staat Fakturierung in Auslandswährung vor, so muß 
er andererseits auch den deutschen Lieferanten vor, 


, Kursverlusten sichern, d. h. er muß die Devisen zum 


Kurs, am Tage der Bestellung diskontieren und sie 
zu gleichem Kurs wieder zurückgeben, falls die end- 


- gültige Ablieferung. aus irgendeinem triftigen Grund 
“ unmöglich ist. Erst dann ist eine sichere Kalkulation 


möglich. DE 
Die amerikanische Papierproduktion im Oktober. 

den Vereinigten 
der ameri-. 
kanischen Gesamtproduktion ausmachen, produ- 
zierten nach den Unterlagen: des statistischen Büros 
für die Zeitungspapierfabrikation im Oktober d. J. 
etwa 156844 Tonnen an Zeitungspapier. Dies war: 
9 Proz. mehr als im: September d. J. Der Versand: 
stellte sich auf 165 365 Tonnen oder 16 Proz. mehr, 
als im September. Die Vorräte in den "Betrieben 


44 Zeitungspapierfabriken in 


‚zeigten daher einen Rückgang. Sie stellten sich am 


ı. November d. J. auf 31 990 Tonnen, ein Betrag, der 
etwa einer viertägigen Produktion d. J. entspricht. 
Die Erzeugung der amerikanischen Zeitungspapier- 
fabriken in den ersten 10 Monaten d. J. war 24 Proz. 
geringer als in der entsprechenden Zeit des Jahres 

1920. Dieser Rückgang ist vornehmlich auf den über 
zwei Monate dauernden Streik zu Beginn, des Jahres 
zurückzuführen. Auch die kanadischen Zeitungs- 
papierfabriken zeigten einen Rückgang um ıı Proz. 
in den ersten zehn Monaten d IT: Die amerikanische 
Papierindustrie fühlt sich zum Teil durch den Ex- 
port der deutschen Papierindustrie’ stark bedroht, 
man verlangt daher vielfach einen hohen Schutzzoll. 
Einige Fachleute sehen die deutsche Konkurrenz 
nur als eine vorübergehende Gefahr an und wollen 
die scharfe SE nicht unterstützen. 


Bestimmungen für die Einfuhr von Lumpen nach‘ 
den Vereinigten Staaten. 

Das Treasury .Department teilt mit, daß die 
Zollbestimmungen von. r915 in bezug auf die Dös- 
infektion von Lumpenmaterial abgeändert worden 
sind und nun folgendermaßen lauten: 

Verschiffungen von Lumpen oder ähnlichem 
Material aus kontinentalen Häfen Europas müssen 
von Konsularbestätigungen begleitet sein, aus denen 
hervorgeht, daß das Lumpenmaterial gemäß den Vor- 
schriften der United Quarantine desinfiziert worden 
ist, oder daß die Sendung aus einem Gebiet stammt, 
das als typhusfrei bekannt ist. 

Sendungen von Lumpen oder ähnlichem Ma-. 
terial von den britischen Inseln oder aus anderen 
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als ae europäischen Häfen sind sani- 
tären Beschränkungen nicht unterworfen. 
(„Paper Trade Journal.‘“) 


Aus .der spanischen Harz- und Terpentin- Industrie. 
Nach dem Bericht der Union Resinera Espanola 


wurden in Spanien von 1915: bis 1919 folgende 
Mengen an, Harz. und Terpentin gewonnen (in 


Tonnen): 


Terpentin Harz ` 


Terpentin Harz Verkauft wurde 


1915: 4331 15054 1915: 4504 15153 
1916: 4868 . 16239 1916: 5670: 14.273 
1917: 4599 14 364 1917: 4414 17869 
IQI8: A4IOI:.. 13 918 IQI: 4198 9321 
1919: 3647: 11397 1919: 4408 14257 


Die Hauptproduzenten Santens an Hatz und 
Terpentin sind die Provinzen Alt-Kastilien und 
- Segovia. Die folgende Tabelle zeigt Spaniens Aus- 
fuhr an Teer, Harz und Terpentin von 1918 bis 1920 
und für die ersten’ vier Monäte von 1921 nach Be- 
stimmungsländern. geordnet: ; 


Terpentin; (in Tonnen)  4Monate 

3 pe AN 1918 IQIQ 1920 1921 
Belgien e a 1924 1737 487 
‘Frankreich 1.379 1 481 1016 — 
England . . , à’. 344 `. SO? 110 — 
Marokko . 0,3 0,5 0,5 = 
Andere Länder 613 586 217 31 

.ı Teer: | 

England — 18 62 — 
Italien . 2.0... 7,3 10 231 SS 
-Schweiz e, 578 309: 9 — 
Andere Länder 73 470 240 36 
| Harz: >- a ' ; 
Deutschland . — —- 873 338 
Belgien . . ... — 4902 6 066 1013 

Frankreich . . 1921 937 261 Tä 
England 961 4 597 2 639 298 
Portugal . 2.0.2104 28 0,7 => 
Andere Länder 2664 . 2573 2 339 288 


Die Harz-, Terpentin- und Teerindustrie Spaniens 
wird durch die obengenannte Union Resinera Espa- 
nola kontrolliert, die sich in einer ausgezeichneten 
finanziellen Lage befindet und einen der bedeutend- 
sten und ‚mächtigsten Trusts Spaniens darstellt. Vor 
einiger Zeit interessierte sich deutsches Kapital für 
den Konzern ünd es wurde die Industria Resinera 
Ruth errichtet von denen die Union Resinera 70 Proz. 
zeichnete. Das neue Unternehmen wird sich mit der 
Herstellung solcher ‚Artikel befassen, für die Harz 


das Rohprodukt bildet; außerdem sollen Fisch- und 


Olivenöl erzeugt werden, So sollen u. a. Firnisse, 
Lacke, Sikkative, Farben, Linöleum, Leim, Anilin 
und andere Chemikalien einschließlich synthetischen 

Kampfers hergestellt werden. Das Unternehmen ver- 
fügt über\ein Kapital von 50 Mill. Pesetas. Es sind 

‘ihm 23 Werke angeschlossen, die mit modernen Ma- 
schinen: ausgestattet sind. = 


Australiens Papierimporte. 1919/21. 


1919—20, - 1920—21 ‚Zunahme 

| E £ mg 
‚ Kärton : usw, . . . i> 157436 389 265 231 829 
Druckpapier 1422463 3876848 2453885 
Packpapier 299 102 688 007 388 905 
Schreibpapier! . 435497 905109 559612 
Andere Papiere . . 535699 | 1,126800 591 101 


f Coste "Së (Weekly Bull) 


t 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Prüfung von Papiergarn. 


Die Parteiabrede „Probeentnahme ünd Konditio- 
nierung der Garne erfolgt durch das Kgl. Prüfamt 
Lambrecht, für die Berechnung der Garne ist das, 
durch diese Anstalt erzielte Prüfungsergebnis; maß- 
gebend“ ist eine Arbitrageabrede. Die definitive 
Berechnung der Garne soll gemäß dem Ergebnis der 
Könditionierung erfolgen. Auch’ bei der Arbitrage 
der Bremer. Baumwollbörse ist Wandlung ' oder 


‚, Rücktritt ausgeschlossen; es haben lediglich für fest- 


gestellte Mängel, sei es kurzer Stapel, übermäßige 
Feuchtigkeit oder anderes, Vergütungen zu, erfolgen. 
[Gericht! iches Gutachten der Handelskammer Berlin 
38 on (XII a 


MARKT-BERICHTE 


‚Pappenmarkt. 


E GE des Vereins Deutscher Pappenfabrikanten 


N 


- duktenmarkt“ 
. Schreiben zu: 


füy den Monat November 1921. 

Der Betriebswassermiangel machte sich im Monat 
November in gleicher. Weise unangenehm fühlbar 
wie im Vormonat... Die Belieferung mit Kohle ließ 
ganz: nBerördentlich zu wünschen ‚übrig. 
Fabriken drohen, in absehbarer Zeit zum Stillstand 
zu kommen, wenn nicht hierin bald eine Wendung 
zum ` besseren. "eintritt. Die Holzpreise zogen. in 
letzter Zeit erheblich an. l 

Papierabfälle wurden nur wenig angeboten und 
erfuhren außerordentliche Preissteigerūng. Bei 
gleichzeitiger Berücksichtigung der Erhöhung der 
Löhne und Frächten war daher Erhöhung der 
Pappenpreise nicht zu umgehen. Die Nachfrage nach 
allen-Pappensorten war nach. wie vor außerordentlich 
lebhaft. ; 

Infolge des Wassermangels und der schlechles 
Wagengestellung war es nicht immer möglich, die 
Lieferfristen genau innezuhalten. | 


Vom re 


Einem., Schreiben : vom 
Sachsen entnehmen wir Se 

Die Papierfabriken sind zurzeit im. Einkaufe von 
Papierabfällen, sehr‘ zurückhaltend. .“Demzufolge 
setzte ein. großes Angeböt in Altpapier von Händler- 
seite ein, das die Fabriken natürlich zu ihrem Vot- 
teil auszunutzen, indem gie nur zu ermäßigten Preisen 
kaufen wollen. Gut abzusetzen sind, Spezialsorten, 
wie weiße holzfreie ` und holzhal tige 'Späne, Holz- 
pappen und dergleichen.’ 


. Dezember 


Eine rheinische Firma teilt dem: „Produkten- ; 


markt“ am 20. Dezember mit: 
Der Altpapiermarkt ist etwas ruhiger geworden. 


‚Die Käufer verhalten sich abwartend. Da. die Vor- 
räte nicht allzu groß sind, dürften die Preise gehalten 


werden. 


Mor Lumpenmarkt. 


Von einer Berliner Firma’ geht dem 
unterm. 20.. Dezember folgendes 


Die Fabrikanten versuchen den Dollarsturz aus- ` 


[l 


` 
\ 


Einzelne. | 


ats... 
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' zunutzen und kolossal auf die Preise zu drücken. = 
Jede Industrie. in: unserer: Branche ist auf- Monate 
= le reichlich mit Aufträgen versehen; es fehlt, hier 
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nur an Rohware. Die Angstverkäufe, die in den 
letzten Wochen zu Schleuderpreisen vorkamen, sind 
den Herren Großhändlern und Fabrikanten zur rech- 
ten Zeit gekommen. Sobald die Inventuren und 
‘. Feiertage vorbei sind, wird sich erst die richtige 
Haussestimmung: bemerkbar machen. 

Aüs Schlesie.n. erhält dieselbe Zeitschrift 
folgenden Stimmungsbericht vom Lumpenmarkte: 


Die derzeitige -Marktlage hat gegenüber den: 


letzten Wochen ein ganz anderes Bild bekommen. 
Wenn in den vorangegangenen sechs bis acht 
Wochen fast sämtliche sortierten Sachen täglich 
zu höheren Preisen abzusetzen waren, und: diese mit 
Ende des Monats November eine solch ungewöhn- 
. liche Höhe erreicht hatten, kam mit dem Sturze des 
Dollarkurses gleichzeitig der Sturz in die verschie- 
denen Lumpensorten. — Sowohl Textil- wie Papier 
macherlumpen sind um 60 bis 70 v. H. im Preise 
zurückgegangen. Die Händler kommen jetzt, nach- 
dem sie gesehen hatten, daß die Hausse ihren Höhe- 
punkt erreicht hat, 
stecken hervor, verlangen aber natürlich noch Preise, 
die nicht mehr existieren. Der Markt wird: über- 
schwemmt, und fast jeder Sortierer, der teuere Roh- 
ware liegen hat, wird an den Lagern — bei den 
Großsortierern und Großhändlern — viel Geld ver- 
lieren, da die fertig sortierte Ware in keinem Ver- 
hältnis zu den Preisen steht, die für Rohlumpen be- 
zahlt wurden, Die Sortierspesen werden von Woche 


zu Woche höher, und die Leistungen infolge der Un- 


mit ihrer Ware aus den Ver. hell, 


geübtheit der Sortiererinnen geringer. — Die Papier- 
und Pappenfabriken kaufen von der Hand in den 
Mund und nur billig. 


Oele, Fette usw. 


(Bericht der Firma Carl Heinr. Stöber in Hamburg.) 
Hamburg, den 24. Dezember 1921. 

Leinöl, roh, rein, 22,50 M., Leinölfirnis, dopp. 
gek., 26 M., Leinölfettsäure 29 M., Lagos Palmöl 31 
Mark, Palmkernöl, roh, 33 M., Palmkernfettsäure, 
handelsüblich, 26,50 M., Kokosöl, roh, handelsüblich, 
35 M., Kokosölfettsäure 27 M., Eranusölfettsäure 
28 M., Tranfettsäure, hell, 24 M., Rizinusöl, ı. Pres- 
sung, 43 M., Rizinusöl, 2. Pressung, 33,50 M., Terpen- 
tinöl, amerik., 59 M., Terpentinöl, franz., 62 M., Ter- 
pentinöl, schwed., 44 M., Pflanzenölfettsäure, dkl., 
24 M., Dorschtran, hellblank, 23,50 M., Dorschtran 
braunblank, 21,50 M., Dorschtran, dunkelbraun, 19,50 
Mark, Rüböl, techn., 29,36 M., Hartöl, säurefrei, 36 
Mark, Abdeckereifett, g./w. mittel, 24 M., Rindertalg, 
35 M., Rindertalg, weiß, 36 M., Hammeltalg, | 
Ia, 35 M., Paraffin 50/52, amerik., 20 M., Ceresin 
52/54, gelb, 22,25 M. per Kilogramm netto, inklusive 
Barrefs, verzollt ab Hamburger Lager. Schellack 


TN, Orange, 300 M., Schellack, Rubin, 200 M. per 


Kilogramm netto, inklusive Originalkisten à etwa 
so kg. Nordischer Kienteer 1225 M., Schwedischer 


'Meilerteer 1275 M. per 100 kg, inklusive Faß, ab 


Lager Hamburg. Steinkohlenteer,; dünnflüssig, ga- 
rantiert wasserfrei destilliert, 310 M., Buchenholz- 


Sind Ihnen meine erfiflaffigen 
 BVBapiermeijer 
Queri chneidemeffer 
Sellers u. Zirfelmeiler | | 
Towie Schaberflingen ||| 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


| Carl Stamm, &.mt,H.,Remscheld-Hasten. | 
Casein ; 


alle Arten 
stets prompt und vorteilhaft zu 


haben bei | | 


Schuncke & Co. 
Chemische Fabrik, Hamburg 19 


fm SE) Papierfaserstofe 


x 
nn nm 


= Bauart SchopberRıesler, 
.P. gibt den 

Feinheitsgrad der Papier- 

faserstoffe zahlenmässig in 


Welt- ee 
f. Buchgewerbe 


ren a wenigen Sekunden mit grosser ` 
Staat R Ze Genauigkeit an. An Hand dies, 
DEE Werte ist man in der Lage, tür 


eine bestimmte Papiersorte - 
den erforderlichen Mahlungs- - 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehaltf. das in 
oll- 


Auszeichnung 


ier- 
Prüfungs- 
‚Einrich- 
tungen 
wie an das 
i S (Gs? Staatl. Mate- 
riaiprüfungsamt zu Berlin- = U West‘ geliefert. ‘Prä- 
zisions-Papier- und. Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


Ä Louis Schopper, Leipzig 2 
$ -  Bayersche Strasse 77 - 
= a. 'wissenschättlicher: ‘und technischer Apparate 


5 ` B 3 ` hn, ` ` = $ E E rj H 


d Tal kum: (Federwei | 


aus eigenem Bergbau, feinst vermahlen 
in schneeweißen und dunklen Sorten, dann 


Schnittsteine. 


liefern waggonweise. 


»BERGINA« 


8 Bergwerk und Industrie A.-G., München, Karlstr. 35 8 
$ Werk: Schweielkiesbergbau Naintsch G, m.b. H., Graz, -Steiermark, d 
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teer Ton M., Karbolineum, mittelhell, 320 M., Kar- 
bolineum, nußbraun, 300 M. per [oo kg, exklusive 
Faß, ab Lager. Lederleim, Ia Qualität, 47 M. per 
Kilo b. f. n. in Säcken. Knochenleim, transparent, 
37 M., Tischlerleim 37 M. per Kilogramm b/n ab 
mitteldeutscher Fabrik, inklusive Verpackung. 

Der Markt ist ruhig, aber fest. 


Technische Chemikalien. 


(Bericht der Firma Carl Heinr. Stöber in Hamburg.) 
Hamburg, den 24. Dezember 1921. 

Aetzkali 88/92 Proz. Inland 28 (Export 22,50) M., 

Aetznatron 125/128° 29 (27) M., Ameisensäure 50 

Proz. 10,75 M., Ameisensäure 85 Proz. ı6 M., Anti- 

chlor, krist., 11,50 (9,50) M., Antichlor, Perlforn, 

(11,50) M., Bittersalz (3,50) M., Bleiglätte 24 (26) M., 


Bleimennige 24 (25) M., Bleiweiß, pulv., 27 M., Blei- 
weiß, in Oel, 26 M., Bleizucker, krist, 27 (32) M., 
Borax, pulv., 26 (26):M., Borax, krist., 25 (25) M., 


Borsäure, rein, 50 M., Chlorbarium (11,50) M., Chlor- 
kalzium, 70/75 Proz.,.(2,75) M., Chlorkalzium, 90/95 
‚Prozent, (4,50) M., Chlorkalk, ııo/ıı5°®, (8) M, 
Chlormagnesium, geschmolzen, (4,75) M., Chlorzink 
(14) M., Chromalaun 21 (24) M., Essigsäure, 8o 
Prozent, 17 (21) M., Eisessig, 98/100 Proz., 25 (33) 
Mark, Formaldehyd, 30 Proz. Gew., 30 (45) M.. 
Formaldehyd, 40-Proz Vol., 45 (54) M., Glaubersalz, 
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kalz., (3,30) M., Glaubersalz, krist., (2,50) M., 
no pulv., (5,50 (17) M.. Hirschhornsalz 

Stück., (25) M., Kali, pulv., (21) M., 
Kalialaun, Kristallen] 6,75 (7) M., Kalialaun, in 
Stücken, (8) M., Kalilauge, 50°, ` Ee (18) M, 
Kupfervitriol, 08/100 Proz., 10 (18) M., T.ithopone, 
Rots., 9,25 (14) M., Naphthalin, in Kugeln (8,75) M., 
Naphthalin, in Schuppen, (8) M., Natronlauge, 


- 38/40°, 10 M., Oxalsäure, 98/100 Proz., krist., 30 (50) 


Mark, Potläsche, 96/98 Proz., 22 (26) M., Pottasche, 
90/95 Proz., 19 M., Pottasche, 80/84 Pons 16 M., 
Salmiak, 98/100 Pro krist., 23 (26) .M., Salmiak, 
subl., 32 M., Salmiakgeist, 0,910, (9) M., Schwefel- 


natrium, 30/32 Proz., 13 (13) M, Schwefelnatrium, 
60/62 Proz. (18) M., Ge 60°, (4,50) M., 
Schwefelsäure, 66°, 
Mark, Soda, krist., 2 
ı4/15 Proz., (5) M., 

1,75 (2,75) M., Zinkweiß, Rots., 
Der Mariot ist E 


(6) M., Soda, kalz:, 7,35 (630) 
(4) M., Tonerde, schwefelsaure, 
\Wasserglas; 'Natron-,' 36/40 


filtr., ro (26) M. 


Beilagenhinweis. 

Der Sörtesenden Nummer unserer Zeitschrift 
hat die Maschinenfabrik Ehrhardt & Sehmer A CG. 
Saarbrücken, einen Prospekt beigefügt über ihre be- 
kannten ES-Motorspritzen. Wir . bitten. unsere 
Leser, diese Beilage. besonders beachten zu woll en. 


| Für | 
Export gesucht! 


ee 


zunächst 200 T Bilsulfitoblanpue ER Ia 
Papierfahrikation ` 


Preise fob Hamburg erbittet umgehend 
Diplom-Ingenieur]. 


W. KOCH 


Osterode am Harz, Neustädter Tor 3 


Packpapiere 


Format 75/100 cm Rollen, 100, 125, 

i50 cm breit, Oelpapiere, 

Seidenpapiere, Durch- 

‚schlagpapiere, Brief- i 
umschläge kauft - N 


Georg A attner 


Papiergrosshandlung, Berlin - Friedenau 
Isoldestrasse 6 


| Kaltwassereintritt. ZS 


Schmutzwasserabläuf. 


Bü ung Akt:Ges. Landsberg Bez Halle 


Maschinenfabrik 


| Zylinder. Gel, Bickgewlrmupg. | 


‚Abdampf- Verwertung. 


Abdampfeitung vom 

SET, Zylinder der Dampf- 

_P maschine, Dampfpumpe, 
Lokomobile. 


‚„Obewe:Abdampf:Entöler DR. Patent 


mit Ölrückgewinnung und Rückgewinnung des heissen 
Kondenswassers. . 


|  „Obewe-GegenstromVorwärmer A 
öwassergemish Kohlenersparnisse durch kostenlose 
@.Ölrückgewinner Warmwasserbereitu 


- „Olbewe‘Pressluft-Entöler DR.Patent 
und Wasserabscheider. 

In mehr als tausend Anlagen bewährt. 
Viele Nachbestellungen. 


Appararepaudnstalt Kesselschmiede 


Zeitzer en und fipparate-Bauanstali 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz. Sachsen) 


Dampfkessel 


Hydraulische 
Nietung : : 


| | | | am | | 
Dampf-Ueberhitzer 
Feuerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. 'Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 
mantel, Lampon- u. Strohkocher. Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. edel OR 
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‚Vermischtes. 


Deutsche Geschäftsnachrichten; 


Aschaffenburg. A.-G. für 
Zellstoff- und Papierfabrikation. 
Dem Prospekt anläßlich der Ein- 
führung von ı2 Mill. M. neuen 
Aktien auf der Münchener Börse 
entnehmen wir. ‘(inzwischen ist 
weitere Erhöhung des Aktienkapi- 
tals von 24 auf 28 Mill. M. be- 
schlossen worden): Die Zellstoff- 
fabriken .in Aschaffenburg, Stock- 
stadt, Walsum und Redenfelden 
. sowie die Papierfabriken in 
Aschaffenburg, Redenfelden, Mies- 
bach und Düren beschäftigen 
gegenwärtig rund 3500 Beamte 
und Arbeiter. Es sind hergestellt 
worden: im Jahre 1918 73 792 050 
Kilogramm Zellstoff, 28 171 340 kg 
Papier im Werte von 79 367 900 
Mark; im Jahre 1919 43 531 540 kg 
Kellstoff,&-18 496.892 kg Papier -im 
\Verte von .70738g910 M.; im 
Jahre 1920 64 257 289 kg Zellstoff, 
26472 397 kg Papier im Werte 
von 385 389 332 M. Abgespalten 
wurde das Werk Memel und er- 
richtet die A.-G. für Zellstoff- und 


Papierfabrikation Memel im Jahre‘ 


1919 mit 6 Mill. M. Kapital. Die 
Aktien wurden von der Aschaffen- 
burger Gesellschaft übernommen. 
In der außerordentlichen General- 
versammlung vom 12. Januar 1920 
wurde der Verkauf des gesamten 
Werkes in Memel ohne Vorräte 
an die neue Memeler Gesellschaft 
zum Preise von 4200000 M. ge- 
nehmigt: Der Kaufpreis wurde 
in der \Veise berichtigt, daß die 
‚Meieler Gesellschaft 4 004 000 M. 
an erster Stelle eingetragene 
Obligationsanleihe sowie 
Mark Hypothek der Landeswer- 
sicherungsanstalt Ostpreußen, ein- 
getragen an erster Stelle auf eine 
\ohnhauskolonie, übernahm und 
. den Rest von 41000 M.,in bar 


"leistete. Es wurde ferner be- ` 
‚schlossen, die im Besitze der Ge- 
sellschaft ‚befindlichen 6 000 000 


Mark Aktien der Memeler Gesell- 
schaft einer Bankengemeinschaft 
zu 50 v. H des Nennwertes zu- 
züglich 5 v. H. Zinsen auf den 
Nominalbetrag ab ı. Januar 1920 
mit der ‘Verpflichtung zu über- 
lassen, diese den Aktionären der 
A.-G. für Zellstoff- und Papier- 
fabrikation Aschaffenburg, und 
zwar auf 2000 M. Aschaffenburger 


Aktien 1000 M. Memeler Aktien, 


zu den gleichen Bedingungen zum 
Bezuge anzubieten. Die rest- 
lichen 50 v. H. wurden mit Rück- 
sicht auf die Ungewißheit aller 
seinerzeit in Betracht kommen- 
den Verhältnisse zu Lasten der 
Rückstellungen der A.-G. für 
Zellstoff- und Papierfabrikation 
Aschaffenburg gedeckt. 
Bilanz vom: 31. Dezember 1920 sind 
demgemäß die das Memeler Werk 
betreffenden Positionen ausgeschie- 


DER ee 


155 000. 


Aus der - 


ZN 


_Rollenkalander | 


INNE 


EN 


SUN = \ 
= = eventuell gebraucht, aber noch gut erhalten, für matte m = 
= Glätte geeignet, für Arbeitsbreite 195—200 cm ` = 
= zu kaufen gesucht. — Angebote unter. . = 
= P.F. 8821 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten: Eë = 
NENNT 


100 000 bis 200 000 Stück 
Papiergewebe-Handsäcke 


kauft 


Herm.Taubert ‚Sackfabrik, Dresden, Freiberger Str. d 


'Ferhruf 21 743 Gegründet 1887 


KARTOFFELSTARKE ` 


g e I b er De xt GE 
liefert in besten Sorten. 


Rudolf Guide - Magdeburg 24 


Getreidegrosshandel 


ana 


Telephon: 7067 'Drahtwort: 'Korngulde 


, P | 
Mitteldeutsche rn und a e W.EN G E Er 


GGG GE TEE e 
AT e SZ N 


KE SE ST 
SU GR BCS E Gi 


e 
LZ y. 

= == e e 

Æ Ser | 


In 


Nied 3 b. Frankfurt a. WI? Obere Milnsrallea—. ‚Tel. Amt Höchst 231. 


|[E.JEENICKE & Co. / DC 


Kesseleinmauerung / Ofënbau. 
Schornsteinbau / feuerf. Arbeiten 


Bevorzu Sep Kräfte = 


Stellungen 


E finden Sie durch Ankündigung in unserem, in allen maßgebenden 
Į Fachkreisen bestens eingeführten .Blatte.. 
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wird erreicht durch Auswechseln alter 
Tropföl- und Fettschmierlager durch 


TTT = B = æ 
0.R.0.m. razısions- ingschmierlag er 


Interessenten stehen Preislisten sowie Spezial-Ingenieure 
zur Besprechung jederzeit kostenlos zur Verfügung 


" Peniger Maschinenfabrik undEisen- 


L Ä Moderne Triebwer kfeile gießereiAktiengesellschaft, Penigl.i. 


den. Die Gesellschaft besitzt das 
gesamte Kapital der Oberbaye- 


| Penig- 
. Hängelager 


rischen Zellstoff- und Papier- 
fabriken mit Ausnahme von 4000 
Mark Stammaktien. Eine Divi- 
dende wurde in den letzten drei 
Geschäftsjahren darauf nicht ver- 
teilt. Die Beteiligung steht mit 
einer Mark zu Buch. Zur Verein- 
fachung der Geschäftsführung hat 
die Aschaffenburger Gesellschaft 
die Fabrikbetriebe der Ober- 
bayerischen Zellstoff- und Papier- 
fabriken A.-G. mit Wirkung vom 
1. Juli 1917 ab gegen eine Ent- 
schädigung von ursprünglich 
1350000 M., die inzwischen auf 
1425000 M. erhöht wurde, ge- 
pachtet und betreibt sie jetzt für 
eigene Rechnung. Im Besitze der 
Gesellschaft befinden sich sämt- 
liche Anteile der mit 300000 M. 
Kapital ausgestatteten Dürener 
Papierfabrik G. m. b.:H., Hoven 
bei Düren. Die Geschäftsführung 
erfolgt durch die Gesellschaft von 
Aschaffenburg aus. Die Dürener 
Papierfabrik G. m. b. H. hat 
ıgı7/ı8 mit 309482 M. 95 Pf., 
1918/19 mit 182316 M. 30 Pf. Ver- 
lust, dagegen 1919/20 mit 323 709 
Mark 65 Pf. Gewinn abge- 
schlossen. Die im Frühjahr auf 
die „Denunziation eines entlas- 
senen Beamten“ eingeleitete 
Untersuchung wegen Verkürzung 
von Steuern und entsprechender 
Verschleierung der Bilanz dürfte 
nach Ueberzeugung der Verwal- 
tung keinen Anlaß zu einer Be- 
anstandung geben. Der Geschäfts- 
gang sei bisher trotz:der den ge- 
samten Weltmarkt beherrschen- 
den Absatzstockung noch befrie- 
digend gewesen; über die Aus- 


Ta ges lie hti ampen 


korrigieren unter Verwendung von Halbwattlampen durch vorgeschaltete Lichtfilter 
das rot-gelbe Licht. derart, daß das resultierende Licht in seiner Wirkung dem zer- 
streuten Tageslicht durchaus gleichkommt. Tageslichtlampen sind unent- 
behrlich für: Papierfabriken, Druckereien, Färbereien usw. Die Tageslichtlampe ist 


eine epochemachende Erfindung! 
Gefl. Anfragen sind zu richten an 


Gw. Fuss, Düren (Rhld.) 
Postfach 179 — Lampen-Großvertrieb — Fernruf 987 


Fichte- und 


Petzold sHaring 


Otto Schill- 
Be E heipzig 13, straße 6 


Fernsprecher 10037 + Telegramme: Haringhölzer 


| Grösserer _ | 
Restposten Glanzpappe 


4000 kg 1000x1000x4 mm rot, 3000 kg 1000x 1000x2'/ mm rot, 500 k 
800x1100x5 mm gelbbraun 


verschiedene Streifen und Coupons von Brand- 
pappe, Hartpappe, violett, grau, braun, lila, 

—6 mm stark, einzeln oder geschlossen, wegen 
Aaa g des Fabrikationszwei ges billig abzugeb. 


Postleritwerke Aktiengesellschaft 
Zschachwitz-Dresden 


~a 


A T S a LL EEN 
CEERREREnEnEN TELE E, keelen 


sichten für den Rest des Ge-: S % 
schäftsjahres lasse sich gegen- i : \ . a 
wärtig nichts voraussagen. (Nach | 8 Wir bitten unsere Leser, bei Bedarf unsere In- : 
„Münchener Neuest. Nachr.“) a " En S 

Berlin. Wie wir hören, ist , $ serenten freundlichst berücksichtigen zuwollen £ 
zwischen der Akt.-Ges. Johannes | d s 


& 


Jeserich, Charlottenburg, und der NERRERRERRERRHERNREREREEREEERFERERLUEFERUEERFEERRLTLNTITTL TI, 7) 
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OJ Schildes ` 
Pappen- Kummertrockner 


(D. R. P. und Auslandspatente) 
mit und ohne automatische Rückkühlung und Wiederanfeuchtung der Pappen. 
e p = = m mg gl == 


Für kleinere Tages-Leistungen. 


NËT 


A 


= a 


— 


Für größere Leistungen le wir unseren selbsttätig transportierenden Kanal- 
trockner, den wir als langgestreckten Kanal, als Doppel Kanal und als en bauen. 


Uebernehmen UmbauveraltetferAnlagen 
unfer Vermeidung von Trockenbetriebssiillstand 


Einbau unseres Systems vermindert Kohlen- 


verbrauch veralteter Anlagen oft um 50-70 Proz. 


EE 


j Unerreicht niedrige Verhrauchszahlen an Dampf und Kraft 
Verhlüftende Einfachheit der Bauart 
Erstaunliche Anpassungsfähigkeit an engste Raumverhältnisse 
Denkhar hequeme Bedienung hei geringstem Personalbedarf 
Erstklassiges, hochwertiges Trockenprodukt 


BENNO SCHILDE G.M. B.H. 


HERSFELD H.-N. 


Geschäftsstelle Berlin: Kantstraße 8 / Fernruf: Steinplatz 14060 und 8577 
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Vereini 


Akt.-Ges. für Pappen-l’abrikation, 
Berlin, eine Interessengemein- 
schaft abgeschlossen worden. 


"Berlin. Zellstoff- und Papier- 
Indüstrie_ A.-G. Diese Gesell- 
schaft ` ist nunmehr handels- 
gerichtlich eingetragen worden. 
Gegenstand des Unternehmens ist 
Herstellung ` und: Vertrieb von 
Zellstoff, Holzschliff und Papier. 
Das Grundkapital: beträgt 5, Mill. 
Mark. "` Die Aktien werden zum 
Nennbetrage ausgegeben, 


Cosel. Coseler Zellulöse- und 
Vapierfabriken. Es. verlaütet, daß 
die Aktienmehrheit der. Coseler 
Zeilulose-- und Papierfabriken. aus 
schwedischem Besitz in den der 


Zellstoffabrik \Waldhoff . über- ` 


gegangen seien, deren vier Direk- 
toren in den Aufsichtsrat der 
Coseler Gesellschaft eintreten. 
Der Sitz der Coseler Gesellschaft, 
die ro Proz. Dividende verteilt, 
wird von Cosel nach Berlin 
verlegt. 


Düsseldorf-Reisholz. Papier- 
fabrik Reisholz A.-G. Das abge- 
laufene Geschäftsjahr wurde in 
steigendem Maße durch die sich 
fortsetzende Entwertung der deut- 


schen Währung beeinflußt. Mit 


der ständigen Steigerung der Roh- 
stofipreise, der durch die verän- 
derten Verhältnisse bedingten fort- 
‚.währenden Erhöhung der Arbeits- 
Ichne und aller Unkosten konnten 
die Inlands-Verkaufspreise unserer 
Erzeugnisse mit Rücksicht auf 
deren wirtschaftspolitische Bedeu- 
tung nicht gleichen Schritt halten. 
Die Pflege unserer Auslands-Be- 
ziehungen und die daraus her- 
rührenden Lieferungen brachten 
einen teilweisen Ausgleich ‘dieses 
Nißverhältnisses zwischen Ge- 
stehungskosten.. und Inlandspreis. 
Um bei den verhältnismäßig nied- 
rigen Inlandspreisen die Ertrag: 
fähigkeit unseres Unternehmens 
aufrechtzuerhalten, war es unser 


Hauptbestreben, die Leistungen. 


urserer Betriebe besonders durch 
Ausnutzung aller Erfahrungen und 
‚Neuerungen -auf technischem Ge- 


| Köln-Braunsfeld 


inteMetalituch Fabriken 


bisher: Chr. me 6 Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Württ.) 


liefern sämtliche Arten 


Maschinen-Siebe 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


EE 
\Klärkasten’ 


_ System. Mann ` 
Deutsches Reichspafen, 

Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 

| für Papier,- Pappen; Zellstoii,- Holz: 

| sfoii-Fabriken,Aufbereifungs-Anlagen | 

. Färbereien ‚Brauereien, Chemische J 
Fabriken USW. 
- Einfache,offene Bauart. 
Nur sichtbare Flächen. 
Klares Abwasser. 


Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 


In.der Praxis vorzüglich bewährt. 


HansReiserts€ Feld «Vorsfman ` 
'Kommanditgesellschaft Gmbn 
auf Aktien ` ` "Maschinenfabrik ` R 


é Bendorf: aRh. 


Vertretung t. einige Bezirke an fachkundige Herren noch zu vergeben, | 


WALTER W. MÜLLER & CO. 


Baumaterialien- und Holzgrosshandlung 


COTTBUS 


Peter 


Schleifholz 


ANFRAGEN ERBETEN. 


Heft 52, KE 


UN vo. 


Heft 52, 1921 


Tüchtiger 


Werklührer 


: sucht sofort Stellung Derselbe ist auf : 
: Rotationsdruck, fettdicht Pergamin, Per- : 
: gament-Ersatz, alle Arten einseitig und : 
: mıaschinenglatte Zellulosepapiere, sowie : 
: auf bessere und ordinäre ` Pack- und ` 
: Scheuzpapiere gut eingearbeitet. Er ist : 
: an den breitesten und schnellsten Papier- : 
!/maschinen als Maschinen- und Werk- : 
: führer ıätig gewesen und war stets bei : 
: größeren und erstklassigen Firmen tätig. ` 
: Suchender scheut sich vor keiner Arbeit : 
: und legt mit Verständnis und Umsicht : 
Gute Zeugnisse : 


: selbst Hand mit an. 
: und Referenzen stehen zur Verfügung. 


: Angebote erbeten an Joh. Nonhebel, : 
: Werkführer in Forchheim, Ober- : 
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A PKRAUSE“ D, 
iSarettenpapier-Schneidmaschinen\ D 
zum Schneiden von Zigareitenpapier E 
in kleine Formate 
: 100 cm Schnittlänge, mit selbsttätiger Vorschubeinrichtung, zwang- 
läufiger Pressung, selbsttätiger Ausrückung bei Überdruck sowie 


mit Schnittandeuter 


Glänzend bewährte Ausführung / Kurzfristig lieferbar / Verlangen 
Sie Sonderangebot Pf 3672 


KARL KRAUSE A-G. LEIPZIG 13 


LAGER! KARL KAAUSE GMBH BERLIN-C. 19. SEYDELSTR.1H12 


: franken (Bayern, Eisenbahn - Straße 11. 


e 

. 
KH 
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Ich bin Käufer 


von jedem Posten 
Papier- u. Schreibwaren, 
bes. Blei- u. Kopierstifte, 


auch allerfeinste Marken, sowie Federn 
zu güntsigen Preisen. Erbitte möglichst 
bemustertes Angebot an 
Heinr. F. W. Hass, Hamburg 3 
Wexstr. 17 ' Elbe 2770 


Briefmarken 


lose, auf Briefen etc. kauft jedes’ 


Xernleder 


Ouantunı zu hohen Preisen 

/ | . Chromleder 

OTTO HASE ` Xamelhaarriemen 

Frankfurt a. M., Zeil 68 orlattarierhen 
önrdergurte — 
Jech erartikel 


IO) 


etwa 2000 kgin155 cm Rollen 
100 g/qm, Rolle durchschnitt- 
lich 120 kg sofort greifbar. 
Evtl. mit Werklieferschein. An- 
‚fragen unter F. N. 4055 an 


Rudolf Mosse, Neustadt a.d.H. 


mit und ohne Loch, liefern schnell und billig 


Ludwig & Karl Arzt, Spundenfahrik 


MICHELSTADT, ODENWALD 


RI Stcindiges.Lrger/Iur Qualitåtsware 


MeEesser- 
 schleifmaschinen 


für Kurze u. lange Messer ` 
(bis 4,80 Meter) bauf als 


langjährige Spezialifätf 


W. Pitter, Altona-Elbe 
Maschinenfabrik - Gegründet 1848 . 


Aus 


Papier- 
gewebe 


hergestellte 
Gegenstände kaufen laufend 


Polke & Jacobowski 


Berlin C2, Heiligegeistsir. 23 
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Maschinen- und Fahrzeugfabriken Alfeld - Deiligsen 


Akti en-Gesellschaf t 7/7 Alfeld (Leine) 


E E EE E derAbteilung:Hartgusswerke: 


Carlshütter Coquillen-Hartguss-Qualitätswalzen 
für die Papier- und Pappen-Industrie 


Vollendete Hochglanz-Politur_ / Zusammenschleifen der Walzen für 
jeden Druck / Nachschleifen und Instandsetzen gebrauchter Walzen 


preiswert und. schnell 


biete ständig zu vervollkommnen. i Pë j e 
De E GE | H S Kotteen u.( IQ. 
'abrikations- ung ransport-An- A 
lagen in unseren Betrieben wurden Transportgeräte-Fabrik Q>: š 


im Berichtszeitraum teils durch- 1 BergischGladbach Nr.104 ONV 
E 1 egonnen. Die da- er 
geführt, rigen | PSONDERHEITEN: Wagen für Papierfabriken 
Betriebsschwierigkeiten und auch E 
die außergewöhnlich ungünstigen 
Wasserverhältnisse haben nicht 
verhindert, daß unsere Gesamther- 
stellung sich gegen das Vorjahr 
"weiter erhöhte. Die Arbeits- 
' leistung unserer Belegschaft hat 
sich ebenfalls weiter gehoben. 
Der Absatz unserer Erzeugung 
hat sich im allgemeinen glatt 
vollzogen. Die Versorgung mit 
Rohstoffen, besonders mit Holz, 
ist in bisheriger Weise gesichert. 
Die Rhein-Hansa-Spinnerei, G. m. 
b. H., hat ihren Betrieb wieder 
eingestellt, da die Nachfrage nach 
Ersatzspinnstoffen sich dauernd 
verringert. Die Abwicklung der 
Geschäfte und unserer Beteiligung 
ist eingeleitet und wird. sich vor- 
aussichtliich ohne Schwierigkeit 
vollziehen. Die in der außerordent- 
lichen Hauptversammlung vom 
26. Februar 1921 beschlossene Ka- 
pitalerhöhung ist durchgeführt; 
das Aufgeld ist dem Reservefonds 
zugeflossen. Die Abschreibungen 
sind nach den bisherigen Grund- 
sätzen und unter Berücksichtigung 
der allgemeinen‘ Lage vorgenom- 
men. Zu den Aenderungen auf den 
einzelnen Konten der Bilanz be- 
merken wir folgendes: Zur Ab- 
rundung unseres Besitzes in Löhn- 
berg haben wir ein Grundstück in 
Größe von 7539 qm erworben, da- 
gegen ein außerhalb unserer An- 
lagen belegenes Grundstück von 
523 am verkauft: Die Dampf- 
kessel-Anlagen in Flensburg, 
- Uetersen ‘und Löhnberg wurden 
durch größere Umbauten und Neu- 
bauten wesentlich verbessert. In 
allen Fabriken wurden Anlagen 
zur Holzaufbereitung erstellt und 
verschiedene Einrichtungen zur 
Erhöhung der Wirtschattlichkeit 
der, Betriebe durchgeführt. Das 
‚Anschlußgleis in Arnsberg wurde ER 


fertiggestellt und in Betrieb ge- EE 
nommen, Die Anlage ermöglicht es 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a. S. 


Beratender Chemiker für Late Zellstoff- 
Industrie. Vereldigter Sachverständiger 


Untersuchungen GC Begutachtungen m Verfahren 


Transport - Aktiengesellschaft 


oaii le Speditionen 


Verfrachtung 
Lagerung | Versicherung / Inkasso 


Geeignete hagerräume 


mit Gleis- und Wasseranschluss für Papier- 
und andere Trockengüter 


LI 


Tel.-Adr.: „Hansatrausport”. Tel.; 172, 1243, 5909; für Lagerbetr. 5629, 5830 
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_ Empfehlenswerte Bücher für den 
| . Papiermacher. 
Kaufmännisches für Papiermacher, M. 12, — 
Schwalbe, Dr. Carl: Die chemische, Untersuchung 
pflanzlicher Rohstoffe“. 0.0. M.24,— 
Thümes, H.: „Tüten- und: Beutelfabrikation, M. 48,— - 
Will: „Herstellung von Elfenbeinkärton“. M. 3,— 
Schubert, Max: „Die Praxis der Papierfabrikation“. 
3. Auflage., un... Geb. M. 150,— 
Schubert, Max: „Die Papierverarbeitung.‘. Band 2.. 
E M. I5— 
Altmann: „Prüfung der Papier-Rohstoffe“. M. 3,— 
Heß: „Praxis der Pappenverarbeitung‘“. Geb. M. 60,— 
Technik und Praxis der Papierfabrikation. Voll- 
ständiges Lehr- und Handbuch der gesamten 
< Papier- und Zellstoffabrikation. Bearbeitet von 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Band I: „Die 
Roh- und Halbstoffe der Papierfabrikation mit 


Ë ees 


Alles greift nach dem 


Ausnahme des Holzzellstoffs”. Geb. M. 100,— Ga f 
Haase, W.: „Hartzerkleinerung“. Geb. M. 15— | WIR GE S MOTOR 
Pringsheim, Hans, Prof. Dr.: „Die Polysaccharide“. SE SE 
' M. 20,— 1 r 
Herzberg, W.: „Papierprüfung“. 5. aa dem zuverlässigen Helfer für 

| . Geb. M. 100,— . 
Haug, Dr. Ad.: „Ueber die Natur der Cellulose aus a en 

Getreidestroh‘“. ` Geb. M. 12, — g A RT 
Remmler, Dr. H.: „Herstellung aus Sulfitlauge“. ee ee 

Co M pii LEE 


Sieber, R.: „Harz der Nadelhölzer“. Geb. M. Zo: 
Erfurt, Jul.: „Färben d. Papierstoffes“. Geb. M. 36,— 
Schule, W.: „Theorie der Heißlufttrockner“. 
| M. 43,75 

Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des Deutschen Papiergroßhändler-Verbandes 


Neue Ausgabe, 1921. Geb. M. 85,— 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von, 
Halb- und Ganzzeug . Geb. M. 6,— Obertächer für Uni und markierte Paplere 


Beadle, Cl, u. Stevens, Dr. H. Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. M. 10,— 
Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den. 
Papierhandel, bestehend aus: | 
= 1. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie Papier-Handelsgebräuche, sch ro N 
2. Terms for Paper and Board, geb. 20 M. 3. Termes 


[ Filztücher 


Papier-, Pappen- u. Panierstoff-Fahriken 


pour Papiers et ‚Cartons, geb. 20 M. 4. Handels- EN 
_ bezeichnungen für, Papier und Pappe, geb. 20 M. 2 EE 
6. Sizes of Paper, Les Formats en Papeterie, Papier- Bekleidung fürKartonmasechinen 
Formate, geb. 12 M. 7.- Gewichts-Umrechnungstafel steht WW 
empfehlen 


Naßlilze fär raschen Gang 


mit: Telegraphenschlüssel, geb. 12 M. 8. AZ Paper 
Code — AZ Code Papier — AZ-Papier-Code, geb, 
8o M. o Price Tables — Tables des Prix — Preis- 
. Tafeln, geb. 10 M. ı 

Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewört) ver- 
sehen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim ` deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Z,oebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt. Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch" 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wie |: 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so'gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. e, ` Ste ` 

Die hier angezeigten Bücher sind zu den von 
den Buchhändler-Organisationen vorgeschriebenen 
Preisen zuzüglich Portospesen ohne jeden sonstigen 
Zuschlag zu beziebea durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft m. b. H. Berlin S #2 
Abteilung Sortiment \ 
| (Verlag „Der Papier-Fabrikant“) 


1) 
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| Conrad Munzinger & Cie., orten mg 


Baumwolltrockentiize „ehme Naht“ 


| \ Bremen 
(IR Danzig . 
LA ‚Antwerpen 


| Lüteck > hf 


WM 
ur 

E d 
PH 


Spezialität: Gelluloso- u. Paplertransporte. Elgong 
Lagerhäuser, auch im Hamburger Freihafen. 
Telsgr.-Adr.enallen Plätzen „Spoditourveroln“ 


R 
V 


uns eine reibungslose Abwicklung 
des Verkehrs, wodurch unsere 
Erweiterungsbauten ohne Be- 
triebsstörungen wesentlich geför- 
dert wurden. In das neue ‚Ge- 
schäftsjahr sind unsere Werke 
mit voller Beschäftigung einge- 
treten. Das Werk Reisholz wurde 
am. II. August d. J. von einem 
Brandschaden in der Kraftzentrale 


betroffen, der durch Versicherung 


gedeckt ist. Der zeitweise Pro- 
duktionsausfall ist inzwischen 


durch: erhöhte. Leistungen aus- | 


geglichen, Die Aussichten für 
den weiteren‘ Geschäftsverlauft 
sind völig von der Entwicklung 
der allgemeinen Verhältnisse ab- 
hängig. 

Das Geschäftsjahr 1920/21 er- 


brachte. einen . Ueberschuß von 


24 156 687 (is V. 1704 233) M., dem- 
gegenüber erforderten General- 
unkosten 8475 651 (3916 126) n 
Steuern und Zinsen 696127 

(1751504) M. ee ek 
4036 117 :(1918218) M., so daß 
einschließlich Gewinnvortrag aus 
dem Vorjahre von 281 865 (269 429) 


Mark ein Reingewinn von 4 965 513 


(4387 813) M. verbleibt, woraus 
83846 M. dem Reservefonds, 
45200 (30000) M. der Talon- 
steuerrucklage überwiesen, 18 (18 
Prozent Dividende auf 20. Mill. M. 
alte Stammaktien, 54000 M. 
satzungsgemäße Dividende auf 
ıo Mill. M. neue Stammaktien, 
6 Proz. Dividende auf die "o Mill. 


M. Vorzugsaktien im Verhältnis 


zur Höhe und Dauer ihrer Ein- 


‚zahlung ausgeschüttet, 362960 


(312492) M. an den Aufsichtsrat 


‚vergütet und. 348 507 (281865) M. 


neu- vorgetragen werden ` sollen. 


Halle. Cröllwitzer Aktien- 
Papierfabrik. Finer für den 
12. Januar 1922 einberufenen außer- 
ordentlichen Generalversammlung 


wird die Frhöhung des Grund- 


kapitals um 6,3 auf 10,5 Mill. M. 
vorgeschlagen.‘ Die: neuen Aktien 
sollen ab r. Januar 1922 an der 
Dividende teilnehmen. Weiter 
wird die Aufnahme einer Anleihe 
von 3 Mill. M. fünfprozentiger 


'_ Teilschuldverschreibungen bean- 
tragt. Die letzte Kapitalserhöhung 


wurde im Januar 1920 um 1,2 auf 


A2 Mill. M. beschlossen. An Divi- 


dende wurden 1920/21. 15 Proz. 
gezahlt.. a 

Hann.-Münden. Die Mün- 
dener: Cellulosefabrik ist in eine 


: Cellulosefäbrik A. - G., . Haupt- 


für Kohle u. Abfaliprodukte, Koks u. Koksasche: 
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Extra schwere 


en EH 


für die gesamte Papierindustrie ` 


'Metalltücher und Stahl- 
draht-Transportbänder | 
Mechanische Drahtgewebefabrik 


und Handelsgesellschaft m. b. H., 
| Saarbrücken I =- 


Telegrammadresse: Drahthandel 


LN, Ä 


l pucassoneott BUREHEREEEENEUNENENNGERERBENSRNURAERHENBESERREEN ruonuaonu 


Lumpen, Papier- und Pappenabfälle 


liefert in bester Sortierung ladungswelse 


Alfred Zimmer, Dresden N 6, Grossenhainer Str. 8— 12. 


Fernsprecher: 12146 und 11009, für Fernverkehr Nr: 10334, Telegr.- Adr.: Produktenzimmer - 
BECRSAENNERSGSSREEUETERRANNANGET See ER RER RR RR RR RER RR ERR 
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Wanderrost 


€ 
D 


NYEBOE & NISSEN 


Hansahaus, Mannheim Zweigbüro: Breslau 23 
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` [also 102e PO ‚NT PET TTE E PER DR O E OR E ER E HER E T ... 


Friedrich Heber, Atheta-Werk,Remscheid13 


liefert Sägen und Messer jeder. Art in höchster Beanspruchung. 


N ` D 


£ i 


[B] onoon0n 0.0. ACT ononononoonansnononones: su. © 


MA D D ETY TIT OH 
x S ENG 


| Anzeigen o 


E WI 1 Ä Verkäufe, Stellen- 
EMSCHEID. =N S =, gesuche usw. - 
EIIQOVIELIWY M“ finden durch den 

1. — — — — | Papieriabrikant ab 
, | infachmännischen . 
| i | | Kreisen 


Treibriemen u. Transportgurte 


" Asbest- und Gummifabrikate ` 


 Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel ` ` 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. b, H. 


| wirksamste 
Verbreitung 


avue 
ED: 


, nf 
je eine wirklich 


Ar 


c.E.Heinzelmann 
KÄSCHINENFABRIK 
Tabıngen 32? | 


Wandwinden 


für Ballenaufzüge / Laufkaizen 
-© Krane für alle Betriebsarten ` ` 


=- = -aus säurebeständigen: Hölzern fertigt in jeder Größe Meere Ee ENEE 
peziali 7 l 


Firma J. M. Forbriger 
- Saalfeld an der Saale: .. 


BOTTICHFABRIK F. GRUNERT, LEISNIG 


Gegründet 1860 te; Feinste Referenzen 


l V. Asten ® Co., Filztuchfabrik, Eupen. = 


sbesttrockenfilze 


D.R.P.Nr. 275020, 2098299, 317376 u. Auslandspafenfe. | 


t 
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niederlassung  Röcklingsen Dei 
Hemer i. W., aufgegangen. 


Kirchberg. Papierfabrik Kirch- 
berg, A.-G. in Kirchberg bei Jülich. 
Der Abschluß für 1920/21 weist 
einen Gewinn von 465651 M. auf, 
wovon I50000 M. zu Abschrei- 


bungen verwendet, 20000 M. der 


‘ Rücklage überwiesen und 20 Proz. 
(5 Proz.) Dividende gezahlt wer- 
.den. Als Vortrag verbleiben 
14851 M. Das Geschäftsjahr stand 
unter der Einwirkung der Sank- 
tionen und der absteigenden Kon- 
junktur. Der Absatz stockte fast 
ganz und der Betrieb mußte 


wesentlich eingeschränkt werden. ` 


Durch Verbesserung der Erzeug- 
nisse gelang es, das Ergebnis 
günstiger zu gestalten. In der 
Vermögensaufstellung werden Vor- 
räte mit 1107745 M., Schuldner 
` mit 582433 M. aufgeführt, dagegen 
betragen die Verbindlichkeiten 
844606 M. Für das neue Ge- 
schäftsjahr liegen reichlich Auf- 
träge vor, doch lassen sich bei der 
unbestimmten wirtschaftlichen und 
politischen Lage bestimmte Vor- 
aussagen nicht machen. 


Mannheim. Die Firma Eisele 
& Hoffmann, Importhaus für 
Harze, Oele und Fette, teilt mit, 
daß sie ihrem bisherigen Mit- 
arbeiter Herrn Friedrich Koch 
Prokura erteilt hat. 


Ober-Weistritz, Papierfabrik 
Ober-Weistritz G. m. b. H. Die 
Gesellschaft ist durch Beschluß 
der Versammlung der ` Gesell- 
schafter vom 17. November 1921 
aufgelöst. Der Kaufmann August 
Donitza in Ober-Weistritz ist zum 
Liquidator bestellt. 


Solingen. Ins Handelsregister 
wurde eingetragen: Maschinen- 
papierfabrik G. m. b. H., Solin- 
gen. , Gegenstand des Unter- 
nehmens ist die Herstellung von 
Papier beliebiger Art und der 
kaufmännische Vertrieb der her- 
gestellten ` Waren sowie alle 
diesem Hauptzweck dienenden 
Nebengeschäfte. Das Stamm- 
kapital beträgt 600000 M. . Zum 
Geschäftsführer ist der Fabrik- 
besitzer Otto Jagenberg in Solin- 
gen bestellt. 


Waldhof, Aus dem Konzern | 


der Zellstoffabrik Waldhof. Die 
Papierfabrik Weißenstein A.-G. 
erzielte nach 66778 M. Abschrei- 
bungen einen KReingewinn ` von 
14252 M., der sich durch den Vor- 
trag vom Vorjahr‘auf 117418 M. 


erhöht. Dieser Betrag wird zu‘ 


Rückstellungen bzw. zum Neuvor- 
trag verwandt. Laut Pachtver- 
trag mit der „Papyrus“ A.-G., 
Mannheim-Waldhof, vergütet die 
Zellstoffabrik Waldhof, Mann- 
heim-Waldhof, auf die Aktien der 


| Hubertusmühle m.b.H. x Schöpfurt x Mark I 


Chr. Heinrich Thomas . Lengenfeld ty ogil. ap, 


HYDRAULISCHE PRESSE 


Wir haben abzugeben eine gebrauchte hydraulische 
Presse ohne Heizplatten ca 105x140 cm Pressfläche 
mit Pumpwerk, Fabrikat Karl Krause, Leipzig. 
Bes ichtigung kann jederzeit erfolgen. 


Kemer 


Filztuchfabrik 


Gegründet 1834 
.. empfiehlt alle Filze 
fr Papier-, Pappen-, Holz- und Strohstoff- ` 


sowie Cellulose-Fabriken in. wirklich vorzüglicher Ausführung 


Lumpen-, Papier- u. Pappenabfälle | 


A 


Telephon: Nummer 9068 xv Telegramm. Adresse: Eisenhähner 


L 


bé Kiämmel 


. und für Lenixgetriebe / Conusriemen für offenen und 


Ar Graukahn. 


liefert in bester Sortierung ladungsweise 


Ifred Hähner, Chemnitz, Färberstraße 3 


Verein om. 


Düren (Rhld.) 


liefern als Spezialität „Duraniariemen‘ 
für die gesamte Papierindustrie: 


Hauptantriebsriemen / Dynamoriemen für offenen Lauf 


gekreuzten Lauf / Riemen für halbgeschränkten Lauf 
und fürWinkelgetriebe / FernerlaKernledertreibriemen 
sowie alle ArtenvonTextilriemen, als Kamelhaar-,Balata- 
u.Baumwollriemen / Näh-u.Binderiemenin all. Qualität. 


LEE EE Ji 


mm 
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Ze b ec =~ >- aus eigener Grube, i 
gsregler 
f 


| 
| ' D. R. P. 


Rationelle Analyse 


Tonsubstanz. . . . 62.23 v. H. 
Quarz .......56.22 » » 


(Kein Rauchgäsprüfer). Reguliert selbsttätig auch dieautom, Beschickung Feldspat I LES a » 


und Rauchschieber. Verhindert beim Oeffnen der Feuertür das Durch- 
saugen grosser Mengen kalter Luft, da sich der Rauchschieber auf 
Minimalstellung schliesst. Dampfdruck stets konstant, Hohe 

Kohlenersparnis, 5—ı8°/o. Unabhängig vom Heizer. 


100.00 v., H. 
Ganz besonders für die Papier- 
fabrikation geeignet, liefert- 


Schwepnitzer Tonwerke Ernst Neumann, 


Schwepnitz i. Sa. 
Fernsprecher Nr. 25. 


A. VÖLKERTS, General-Wertrete 
2 Duisburg-Ruhrort d 


E SE x Se 2 S S SE s 
2 Ki . E Bue Rb ARTE Bu o ` . 
2 ; NER EE Gre % l , SP 
WW G ek, Ki WELL Vapet Fe ez deg, d JE ? f 
e ; i ai ` "Ge e 
; S | | Pross-FIX 


f. alle vorkommen- 
den Zwecke tf. Kraft- 
und Handbetrieb in 
bestens bewährten 
Ausführungen 


Lindemann & Schnitzler 
Düsseldorf 1 1j. 


liefert 


seit vielen Jahren 


in hervorragender Güte 


mm 
Üntzenbezüge 


Bruno Lampel 


Farbenfabkrik 


Köin-Ehrenfeld 


Saftbraun (Nußbeize) 
Berlinerblau wasserlöslich 
Alle Erdfarben 


Bandeseslier un 
Verpackungs -Bandeison 


liefert als Spezialität 


Sé i tü Gebrüder Ahle, Kaltwalzwerk 
i ur Carlsthal | 
für alle W Post Kaiserau, Rheinland 
| asser BEER 
E Zwecke der > Ä 
1 Industrie Stoffwässer — — 
Abwässer HOLZ | 


Packbretter- und Latten, Kisten- 
bretter- u. Teile,Laub-u. Nadel- 


ölzer, Papier u. Modellhölzer 


(br) N RAN e 
Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen frei allen Stationen liefert preiswert 
Spezialifäf seit 1880 pmo Prīma Referenzen Georg Vopel 


Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 51.Sa. — 


Hoizhandlung und Kistenflabrik | 
Braunschweig Ä 


RE RR a RT 
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Gesellschaft, soweit sie sich nicht 
im Besitze der Zellstoffabrik Wald- 
hof oder der „Papyrus“ A.-G.,- 
Mannheim-Waldhof, befinden, eine 
Dividende von 15 und Io Proz. 


Ausländische 
Geschäftsnachrichten. 


Kapitalserhöhung der teg: 
rermühl“-Papierfabriks- und Ver- 
lagsgesellschaft. Auf Grund der 
Genehmigung des Bundesministe- 
riums des Innern, Zahl 206190/21, 
bietet die Gesellschaft den Aktio- 
nären das Bezugsrecht auf 10 834 


neue Aktien in der Weise an, daß | 21 

auf je 6 alte Aktien eine neue Bewegl. Dachwehr 50 m lang, 1,30 m bewegl.. Stau 

Aktie zu bernahmsprei Se di vc Í 2 PM 
zum Ueb S i Höchste Zuverlässigkeit l Seit Jahren aufs beste bewährt 


8500 K. tel quel entfällt. Das Be- 
zugsrecht muß bei sonstigem 
Verluste in der Zeit vom 15. bis 
29. Dezember. 1921 in Wien bei 
dem Bank- und Wechslergeschäft 
der Niederösterreichischen Es- 
komptegesellschaft, Wien, ı. Be- 
zirk, Kärntnersträße 7, oder bei 
der Allgemeinen Verkehrsbank, 
Wien, ı. Bezirk, Wipplingerstr. 28, 
ausgeübt ` werden. Aktionäre, 
welche das Bezugsrecht auszuüben 
wünschen, haben die alten Aktien, 
arithmetisch geordnet, in Beglei- 


Albert Bezner, Maschinenfabrik 


Ravensburg, (Württemberg) | 


Kollergangsteine 


Grundwerke au Basalt-Lava, Granit und Sandstein 


tung einer Konsignation bei einer | liefert CARL ACKERMANN, Steinhruchhesitzer 


der obengenannten Stellen einzu- KOLN, Filzengraben 17 
reichen und gleichzeitig für, jede SEN | 
neue Aktie den Bezugspreis bar ET a EE 
zu erlegen. 


Kleine Mitteilungen. 


Jubiläum. Herr Paul Klemm, 
Stettin, kann mit Anfang nächsten 
Jahres auf eine .zojährige Tätig- 
keit bei der Hauptverwaltung der 


„Feldmühle“, Papier- und Zell- | $ BE aus direkten Zufuhren liefern 


stoffwerke A-G., : zurückblicken. | 2 
26 Jahre leistet er bereits als Pro- eg dP | a | S 
kebrüder Destreicher | 
BRESLAUI P 


kurist der Firma treue Dienste. 


Tödlich verunglückt. In der 
Papierfabrik Haynau geriet der 
19 jährige Arbeiter Richard Becker 
in eine Papiermaschine und erlitt. 
. dabei so schwere Verletzungen, 
daß er nach einer Stunde im 
Krankenhause starb. 


Betriebserweiterung. Alfred 
Zimmer, die bekannte Altpapier- 
And Rohprodukten-Großhandlung 
und Sortieranstalt hat ihren Be- 
trieb um einen anschließenden 
Lagerplatz nebst Gebäuden erwei- 
tert und erstreckt sich von Großen- 
hainer Straße 8—ı2. Außerdem 
wurde für den Fernverkehr 
ein neuer Telephonanschluß unter 
Nr. 10334 in Betrieb: genommen. 


Streik, Unruhen und Demon- 
strationen. Infolge des Ausstandes 
in den Papierfabriken in Reichen- 
bach und Elmshausen fanden am 
letzten Donnerstag Unruhen und 
ein Diemonstrationszug statt, bei 
welchem Papierfabrikant Brücher De EL A E 
in Reichenbach mißhandelt worden | EZE SCH e A Leit E u N 
sein soll. Bei dem: Fabrikanten FEN Un Et EE Le Ca as "eg | ee 
Tempel in Elmshausen haben die | EE HAB: LECL Të ZEN V 
Demonstranten durch Drohungen EEN Telegr-Adr Rodhit: ` 
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Kari Grimm ||| 
Neusorg im Fichteigeb. | | 


x 
Fichten- 


41 Br Schneidemaschinen 
| schleifholz und | | mit Rädervorgelege 
Schnittmaterial| || 


jeglicher Art 


x 


‚leichte und schwere Ausführung, mit und ohne Zug-. 
stangen, auch mit Selbstpressung und SChnIHangeuter 


Kistenbretter 
Packbretter 
Packlatten 


liefern nach allen Stationen 


Loewe&Co.,6.m.b. H., Cassel 


Von 50—100 cm Schnittlänge freibleibend sofortlab Lager 
lieferbar. Verlangen Sie noch heute Angebot Pf 4215 
unt. Bekanntgabe der gewünschten Größe und Ausführung 


Über 60000,,Krause“Schneidemaschinen sind in der ganzenWeltverbreitet 


Emic gert 


"KARL KRAUSE + A.-G.-LEIPZIG 


LAGER: KARL KRAUSE »G.M.B.H.* BERLIN C 19, SEY DELSTR.11 


= ne 
vo Ed EE ET Kl 20 7 (7 DO (7 20,00 IA a Mi ER Fi «ern gg. gg el "nal ``. engl wl = a 


ASCENSOS Er FAIR u. -Schleiferei 


SCH Papiermesser, Pappen- 

E scherenmesser, Teller- 
BE messer,Ritzmesser, Quer- 
schneidemesser, Kreis- 
gr ‚messer, Stanzen. 

E Neuanfertigung, 
Verbreitern, 
Umarbeitung. 
Spezial-Schleiferei für allevor- 
kommenden Maschinenmesser, 

EES Liefere nur anerkannte i 
RL Plauensche Gasse 42 — Fernspr. 20644 Qualitätsarbeit. 


TEEN Me LEE . 


Ischleitnoiz! 


weiss geschält, 1und 2m 


5 lang, grosse Posten nach l 


allen Gegenden Deutsch. 
lands prompt lieferbar 


HolzhandlungDrechset 
G.m.b.H., Dresden-N., 
Gr. Klostergasse®, Fernruf 190 | "P 


pm bag mem Een See m nl 


P Ausbohren 
von Dampfzylindern 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
Abfräsen von Schieberflächen 
ohne Demontage der Maschinen 


olben u. Kolbenringe aller Art 


| H. Tschentschel, Maschinent. 
| Breslau 8/63 Fernspr. Ring 9421. 


< R ër U «<B> 8 <> H a ar. 8 > 


> BR ët RH > <> H > Ep ef 8 dÄ gf. E a U in 


Bi, Folländermeffer e D, des D E : x Hollândermeffer x _ Grundwerke » | 
HI Schaber + Papiermeffer x Strohmeffer SEE Schaber + Papiermeffer x Strohmeffer |} 


H, Zumpenmefer e Tellermeffer ufw. » || SÉ Mee E A| + Lumpenmejfer x Tellermeffer ufw. H 
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eine Erhöhung des Stundenlohnes 


erreicht. Dieses Vorgehen hat 
keine Berechtigung, da der, 
Schlichtungsausschuß sich noch 
mit der Frage befaßt. 
Bücherschau. 


Die Selbstkostenberechnung indu- 
Von Fried- 


strieller Betriebe. 
rich Leitner, Prof. an der 
Handelshochschule Berlin. Ver- 


lag J. D. Sauerländer, Frankfurt 


a. M. Preis brosch. oo M., geh. 
65 M. 
Der Zusammenbruch der deut- 


schen Wirtschaft und-der unter 


den schwierigsten . Verhältnissen 
zu bewirkende Wiederaufbau ha- 
ben die Notwendigkeit der Selbst- 
kritik und damit der schärfsten 
Selbstkostenberechnung gesteigert. 
` -Das nunmehr in siebenter Auf- 
lage vorliegende Buch des in 
Fachkreisen wohlbekannten Ver- 
fassers hat sich die eingehende 
Darstellung der Methoden der 
Kostenberechnung zur Aufgabe 
gemacht. Es versucht, trotz der 
fast unübersehbaren Mannigfaltig- 
keit der technischen und wirt- 
schaftlichen Produktionsbedingun- 
sen, der Industriezweige und der 
Probleme, die wichtigsten, in der 
Praxis auftauchenden, allgemeinen 
Fragen zu erörtern. Im. Vorder- 
grund des Interesses 
Verrechnung der Unkosten, der 
der größte Teil des Buches ge- 
‚widmet ist. 

In dieser neuen. SE "bei 
der es im wesentlichen galt, die 
bestehenden. Methoden zu ver- 
feinern, für einzelne Industrie- 
zweige auszubauen und auf weitere 
Industriezweige auszudehnen, hat 
der Verfasser die reichen Erfah- 
rungen, die er in seiner kriegs- 
amtlichen Tätigkeit in den Preis- 
prüfungsstellen sammeln konnte, 


niedergelegt und es ist daher keine 


Frage, daß auch diese Neuauflage 
. wieder warme Aufnahme finden 
wird. 


ZELLSTOFFWATTE 


hochgebleicht und ungebleicht 
in Tafeln und Rollen 


KREPP-PAPIER 


ca 80-109 g'am, 85—100 cm breit, 
schwarz, lila, rot, blau, grün, gelb 
zur Lieferung elt ée oder später 


D. STURMLAUFER 
 BERLINC2 


Kleine Poststr. 5 Zentrum 3807 


| aller Art, besonders auch wollene 
Trockenülze in Rollen, ständig 
j zu kaufen gesucht. Angebote mit 


| Mengenangabeund Handmuster erwünscht 


Georg Korant 
3 PENES Te Körnerstr. 48 B 
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Gentrup&Petri 
FR: Halle a.d.S. 


e D Gë re 


Jalousie- Ruuchschieher | 


„Patent Gentrup“ 


eh IT „ Zahireiche mit und ohne selbsttätige Regelung 
' Keffelhaus- : ungen, 
betrieb. | vieteNachbeftellungen. 


General-Rauchschieher | 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung auch 


mit elektrischer 
Fernsteuerung 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2500 Anlagen geliefert 


© Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


GENTRUP & PETRI 
Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 


ür "Dampf kei rage 


Sen Pateni Gentrup:- 


d 
a 
H 


Ultra ge 


Pariserblau „sosio 
sowie alle lichtechten Körper- 
E Farben | 


(td Ig 


liefern billigst 
Tel.-Adr.: Garmin, Werke In Stuttgart — Feuerbach — Besighelm. 


i Sile & CO., vam 


C -<> —ooo >> 


Calc. Glaubersalz 
für Papierfabriken liefert 
Verkaufsgesellschaft chemischer Erzeugnisse m. b. H. 
Magdeburg, Breiteweg 146 


_ Drahtanschrift: Kristall Magdeburg Fernsprecher Nr. 8544 


ausMilhgewonnen, 
fürgestrichenesPapier 


L. Poirier, Fabrikant, 
94, rue Lafayette, Paris (France) 
Telegr. - Adresse: Lupoicaseo, Paris 


EE 5 
Verantwortlich für die le Prof. Dr -Ing. Em 1 H euser, KEEN ae 49; für den wirtschaftlichen Teil: Werner Hanel, 


Berlin; für den geschäftlichen Teil: 


Walther Kratz, Berlin-Britz. 


Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, 


wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, alles übrige nach Berlin 542, Oranienstrasse 140/142 senden. 


i 


Dampiturbine und elektrische Kraftübertragung 
in der Papierindustrie.” ) 


„Man merkt die Absicht‘, 
jachleute sagen, wean sie die gewiß mühevolle und 
von seiten der 'Lurboelektriker anerkennenswerte Ar- 
beit des Herrn Stiel lesen. Es ist ja auch schließlich 
'begreitlich, daß sich die großen Klektrizitätstfirmen 


eine nach der. anderen gedrängt fühlen, zu beweisen, 


daß 25 Jahre Eriahrungen ein Pappenstiel sind, gegen 
ihre mit vieler Mühe herbeigeführten Prüffeld- und 
Versuchsergebnisse. Ja, sie schulden diese Sturm- 
läufe gegen solch eınen Revolutionär, wie den Lest, 
jenen, welche sich durch die‘Elektromanıe verleiten 
ließen, ihre Anlagen nach ihrem Prinzip zu verbösern. 
Voriges Jahr war es Herr £. Derichsweiler von 
der Firma. Brown, Boveri & Ce, Mannheim, welcher 
mich zur Strecke bringen wollte, dieses Jahr versucht 
es Herr Oberingenieur Stiel von den Siemens- 
Schuckertwerken, und nächstes Jahr wird es irgend- 
ein jemand von einer anderen .Turbo-Elektro-Firma 
sein. Ich bedaure nur, nicht über genügend Zeit zu 
verfügen, um diesen Herren nochmals das Vergnügen 
zu bereiten, mich zu „wiederholen“, -denn was sie 
sich immer. wieder zu beweisen bemühen, ist schon 
. mehrfach von mir widerlegt worden. Aus dem Für 
und Gegen wird jeder einsichtige Papier- und Zell- 
stoffachmann schon herausfinden, um was es sich 
handelt. — Und im übrigen muß auch hier gesagt 
‘werden, daß es ja keinem Menschen versagt . wird, 
nach seiner Fasson selig zu werden. Ich freue mich 
nur über das eine, daß Stiel immer heraus- 
finden will, — ich sei ein Feind des elektrischen An- 
triebes. Er scheint meine Schriften nicht genau ge- 
lesen zu haben, sonst müßte er herausfinden, daß ich 
in allen Schriften für den elektrischen An- 
trieb eintrete, aber nur dort, wo er 
' mäßig und wirtschaftlich ist; ja, ich gehe sogar noch 
weiter, ich vernachlässige die Wirtschaftlichkeit bei 
stark variabel laufenden Maschinen, wie Papier- 
maschinen, Kalandern, Rollern, Schneidemaschinen 
usw. und allen Deriodich laufenden Maschinen, so 
stark, daß ich nur der Bequemlichkeit wegen für den 
elektrischen Antrieb eintrete. 
Ich-kann Herrn Stiel nun einmal unter keinen 
Umständen zugestehen, beurteilen zu können, wo 
elektrischer Antrieb für die Papierfabrikation von 
Vorteil oder von Nachteil ist, oder aber er müßte 
vorher beweisen, daß er mindestens eine ausreichende 
Praxis als Betriebsingenieur größerer Papier- und 
Zellstoffwerke hinter sich bat, Er steht allein, wenn 
er behauptet, daß der elektrische Schleiferantrieb 
auch nur einen Scheif von Wirtschaftlichkeit habe. 
*) Entgegnung auf den gleichnamigen Aufsatz 
von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel, Oberingenieur. in 
Siemensstadt, in den Nummern 50, 51 und 52 von 
1919 und 1, 2, 4 und I4 von 1920 des Papier: 
Fabrikant“. 


werden viele Papier- ` 


zweck- ` 


ders. 


Zut Ze ‚als es noch keine Schraubenräder- Ueber- 
setzungen iür Dampfturbinen gab, war der elek- 
trısche Schleiferantrieb nur ein wirtschaftlicher 
Nonsens, — heute ist er unentschuldbar. Wenn es 

öfter gelungen ist, zu der eben angezogenen Zeit 
Papierfabrikanten ‚rechnerisch zu überzeugen”, daß 
man Schleifer elektrisch vorteilhafter autreibt als 
mechanisch, so finde ich.das verzeihlich, aber heute 
ist der Schleiferantrieb durch Elektromotor in allen 
Fällen wirtschaftlicher Unsinn überall dort, wo man 
Elektrizität durch Da: am gleichen Platze 
selbst erzeugt. r 

Y Nach den Verdrehungen und RR IE 
des Herrn Stiel wäre meine auf tatsächlichen Er- 
tahrungen beruhende Arbeit Unsinn, und: die Fach- 
kommission, die aus Herren yon Ruf besteht, hätte 


sich gründlich geirrt, nur um Herrn Stiel Gelegen- 


heit zu geben, die Produkte seines Werkes in das 
hellste Licht zu stellen. Wie anders wäre sonst die -> 
Tatsache zu erklären, daß die am besten rentierende 
Druckpapieranlage über 5000 PS, welche anerkannt 
nach dem Kolbenmaschinenprinzip wärmewirtschaft- 
lich vorzüglich arbeitet, sich nicht veranlaßt gefühlt 
hat, den nach Ansicht der Turboelektriker alles andere ` 
an Wirtschaftlichkeit übertreffenden rein elektrischen 
Antrieb einzuführen. Der Leiter dieser Anlage, 
Generaldirektor H., mit dem ich zwar noch kein 
Wort über seine Anlage getroffen habe, wird den 
Lockungen der Turboelektriker wahrscheinlich wenig 
Gehör schenken. 

"Es ist schließlich möglich, daß bei Prüffeld- und 
mit allem Raffinement durchgeführten Probever- 
suchen die angeführten Resultate vielleicht einmal 


. erreicht worden sind. Herr Stiel scheint aber WEE 


Erfahrungen im praktischen Betriebe von Papier 

und Zellstoffabriken zu haben, sonst würde er viel- 
leicht auch wissen, daß man froh ist, wenn man im 
praktischen Betriebe die von mir angegebenen Wir- 
kungsgrade erreicht; es gibt aber sehr viele Betriebe, 
die die von mir angegebenen Wirkungsgrade über- 
haupt nıcht erreichen. Man kann ja allerdings, wic 
Herr Stiel, immer Verhältnisse annehmen, die 
günstig sind, aber. leider in der Papier- und Zell- 
stoffabrikation wohl beinahe gar nicht vorkommen. 
Man sieht z. B. bei der Stielschen Bearbeitung der 
Leitungsverluste auf Seite 1308 in Jahrgang 1919, 
daß seine Ahnunsslosigkeit in der Papierfabrikation 
nicht gut übertroffen werden kann. Denn er gründet 
seine Spannungsverluste auf Tausende von Volt in 


"Drehstrom. Vielleicht kann: mir Herr Stiel mehr 


als fünf Anlagen in der Papierfabrikation Deutsch- 
lands nachweisen, wo Drehstrom in so hohen Span- 
nungen verwendet wird, meistens ist es jedoch an- 
Und schließlich könnte man Stiel vielleicht 
recht geben, wenn in jeder. Anlage alles dauernd. so 


1 


; i 

{funktionieren würde, wie es vorher aui dem Papiere 
aufgezeichnet und berechnet ist. Nachdem aber 
Fehler meistens da sind; daß sie gemacht werden, 
und das Material nicht andauernd einwandfrei bleibt, 
'ganz besonders in der feuchten Papierfabrikation, so 
schleichen sich eben Verluste ein, die natürlich Herr 
Stiel in seinem trockenen. Büro nicht merkt, die tat- 
sächlich aber vorhanden sind. 

Ich verzichte darauf, aui diesen 
näher einzugehen, -— jeder Praktiker weiß das jeden- 
falls besser als Herr Stiel. Herr Stiel scheint der 
Ansicht zu sein, daß es in Deutschland resp. im all- 
gemeinen nur Papierfabrikanlagen gibt, welche an 
einer Stelle 4000-5000 PS Kraftverbrauch haben. 
Diese Anlagen sind jedoch in Deutschland selten und 
in anderen Ländern noch seltener, mit Ausnahme von 
Kanada und Skandinavien, ‚welche aber ıhre Schleifer 
ausschließlich mit Wasserkraft oder daraus erzeugter 
Elektrizität betreiben. 
1500 PS sind einfach für Herrn Stiel nicht vorhanden, 
lediglich aus dem Grunde, weil, von 580 Papier- 


fabriken 560 einen geringeren Kraftverbrauch haben. 


Was will Herr Stiel in desen Anlagen mit einer 
Turbozentrale? Aber selbst wenn es nur Anlagen 
mit 4000—5000 PS Kraftverbrauch gäbe, so hätte 
Herr Stiel heute mit elektrischem Schleiferantrieb 
erst recht kein Glück mehr. Man kann ja verstehen, 
wenn die Herren der Turbo-Elektrizität sich Mühe 
geben, allen jenen, welche mit Turbozentralen be- 
haftet: sind, einige Erleichterung ihrer 
nöte zu verschaffen. 
‚haben. 

Es mag ja sein, daß. seit 1913 sich einiges zu- 
gunsten der Elektriker verschoben hat, aber das 
kommt nicht in Betracht gegenüber der Hauptsache, 
das ist verbesserte Wärmewirtschaft in der Papier- 
fabrikation. Ich führe keinen Kampf gegen die 
'Elektrisierung, obwohl ich sie für den Antrieb der 
Großkraftverbraucher 
möglichkeit betrachte, 
gegen die Kohlenverschwendung. Wenn Herr Stiel 
die Angelegenheit so dreht, als wenn ich gegen die 


Elektrizität wäre, so ist das vielleicht das einzige ` 


mit den gleichen Argu- 
„Hör mal, alter Freund, 


Mittel, mir immer wieder 
meiten sagen zu wollen: 


gegen unsere Prüffeldergebnisse kannst du nicht an- 
ist bei -mir die Lo- 
sung. Und man kann wohl mit einiger Berechtigung . 


kommen.“ „Wärmewirtschaft“ 
sagen, daß der Fachausschuß des Vereins der Zell- 
stoff- und Papier-Chemiker wohl etwas mehr ver- 
steht von den Bedürfnissen der Papierfabrikation 
als Herr Stiel. 
Trotzdem wird es nicht vermieden ` werden 
können, daß die hauptsächlichsten Verdrehungen und 
Entstellungen von mir berichtigt werden. 


Herr Stiel nimmt an, daß mein Buch‘ über 
Wärmewirtschaft das Resümee der anderen Aufsätze 
ist. Das ist zunächst eine falsche Annahme, von der 
ich beinahe behaupten möchte, daß sie vorsätzlich 
falsch ist, Hätte Herr Stiel das Vorwort gelesen, 
so müßte er gefunden haben, daß diese Broschüre im 
Jahre 1913/14 entstanden ist und bereits am ı. August 
1914 ‚zur Wettbewerbsprüfung eingereicht wurde. 
Seit dieser Zeit ist daran nichts mehr geändert. Des 
` Krieges halber konnte die Ausgabe: der Vereinsschrift 
erst im Jahre 1918 erfolgen. Inzwischen haben sich 


ja Kleinigkeiten geändert, die aber im allgemeinen. 


auf das Resultat und die Tendenz des Buches keinen 


2 


` Alle Anlagen mit unter: 


Gewissens- 
Ich hoffe nur, daf ae Erfolg 


als eine wirtschaftliche Un- 
‘sondern ich führe einen Kampf 


Standpunkt 


lassen, 


meine Wirkungsgrade zu kommen. 


Einfluß haben; sie werden bei der demnächst er- 
scheinenden neuen Auflage berücksichtigt. Alle an- 
deren Artikel sind als Folge dieses Buches zu be- 
trachten. Es ist also gar nicht anders möglich, als 
daß ich mich des Öfteren wiederholen muß, weil von 
der gegnerischen Seite ja auch immer wieder das- 
selbe an den Haaren herbeigezogen wird. 

Ich habe seinerzeit in der Erwiderung auf 
Derichsweiler von Brown, Boveri & Cie. auf Seite 
444/445 in Nr. 20 des „Papier-Fäbrikant‘ ıgı9 dar- 
auf hingewiesen, daß es wünschenswert wäre, wenn 
diese Frage durch einwandfreie Versuche geklärt 
würde. Ich bin sehr gern bereit, mich belehren zu 
und es würde mir en Vergnügen sein, in 
einer Neuauflage die Ergebnisse entsprechend .dar- 
zustellen. Aber niemand hat sich ge- 
meldet, Versuche unter gegenseitiger 
Kontrolle zu machen 

Nun zu den Einzelheiten: 

Elektrische Verluste. . Nirgends ist von 
mir behauptet worden, daß ein Generator ebenso nur 
mit 80 Proz, arbeiten soll, wenn beispielsweise ein 
kleiner Motor. mit 80 Proz. arbeitet. (Seite 1289, oben 
rechts.) Wenn ich den Grundsatz aufstelle, daß die 
Verluste in der Primärmaschine und im Motor im 
allgemeinen annähernd gleich hoch sind,:.so .iät 
das im Zusammenhange zu lesen und jeder Fach- 
mann wird wissen, wie es gemeint ist, nämlich, daß 
Primärmaschinen und Motoren von gleicher 
Leistüng im allgemeinen 
Wirkungsgrad haben. Nehmen wir an, daß eine 
100 - KW - Primärmaschine 89/90 Proz. und der 
gleich starke Motor vielleicht 90/91 Proz. Wirkungs- 
grad bei bester Belastung hat, so kann das im. prak- 
tischen Betriebe wohl vernachlässigt werden. Ebenso 
wie Stiel Dr. Goldschmidt: „Die normalen Eigen- 
schaften der elektrischen Motore" als Beweis anzieht, 
könnte ich gegenteilige Schriften genügend anziehen. 
Dieses Buch ist eine Forschungsarbeit und behandelt 
mit peinlichster Sorgfalt unter. den günstigsten Vor-" 
bedingungen herbeigeführte Versuche der Versuchs- 
anstalt einer. Technischen Hochschule. Ich verzichte 
darauf, in dieser Sache weiteres zu erwidern, und 
möchte nur bemerken, daß mancher Betriebsleiter 
froh wäre, nach ein- bis zweijährigem. Betriebe. einer 
Turbozentrale mit rein elektrischem Antriebe auf 
Ich behaupte, 
daß meine angeführten Wirkungsgrade viel zu hoch 
gegriffen sind,‘ ganz besonders dann, wenn viele 
vafiabel und ungleich belastete Motoren laufen, wie 
das ja in der Papierfabrikation ganz unvermeidlich 
ist. Ganz besonders möchte ich jene Leonard- oder 
Zu- und Gegenschaltung sehen, welche mit höherem‘ 
Wirkungsgrade arbeitet, als 60 Proz. Ich verwende 
die Verlustzahlen so wie sie sich aus dem prak- 
tischen Betriebe ergeben, aber nicht, wie sie Herrn 
Stiel angenehm sind. 

In diesem Zusammenhang sind die deeg von 
Interesse, die in einem Aufsatz „Betrachtungen über 
den Kohlenverbrauch der Fabrikbetriebe‘“ von Ing. 
Karl Hartung, Halle Sa, enthalten sind. Die be- 
treffenden Angaben beziehen sich :zwar. auf die 
Uebertragungsverluste bei Ueberlandzentralen; die 
für Generatoren und Elektromotoren angegebenen 


‘ Wirkungsgrade haben jedoch allgemeine Gültigkeit. 


Hartung sagt, über die Verluste, welche im Netz der 
Usberlandzentralen bei der Erzeugung und Fort- 
leitung der elektrischen Energie bis zur Verbrauchs- 


auch den gleichen - 


i i 
i 


stelle eintreten, täuscht man sich gern hin- 


weg, sie sind in der nachstehenden Tabelle auf- 
geführt. Selbst bei der Höchstbelastung gehen also 
von der erzeugten Energie etwa 37 v. H. verloren, 
ehe sie zum Antrieb der Transmission nutzbar ge- 
macht werden kann. Dieser Verlust vergrößert sich 
noch beim Sinken der Belastung, da sich dadurch der 
Wirkungsgrad der ‘Generatoren, Transformatoren 
und Elektromotoren verschlechtert. 


Verluste 


einer. Drehs trom- Ueber- 
lendsewrtrale von 5000 PS. 
Verluste bei Höchstbelastung Vaa ne. 
i grad v. H 
Generatoren 5000 MN, . 9 QI 
Transformatoren 5000/20 000 v 2 89,18 
` Hochspannungs-Fernleitung 20000 V 6 83,83 
Transformatoren 20 000/5000 V . . 2 82,15 
Verteilungsleitung 5000 V o ve uS 79,69 
Transformatoren 5000/240 V. .. 3 778 
Niederspannungsleitung d ob E 73,64 
Elektromotoren . >. Ve 2 
Mechanis N Sera -An- 


trieb. Ich stehe keinesfalls im Banne einer deut- 
lichen Voreingenommenheit zuungunsten des elek- 
trischen und zugunsten des mechanischen Antriebes. 
Die von mir eingesetzten Verluste entstammen An- 
geboten und Garantien der ersten Transmissions- 
fabriken, wie Wülfel, Bamag, Polysius, — und daran 
wird wohl auch Herr Stiel nichts zu deuteln haben. 
Seil- und Riemenübertragung verbraucht bei rıch- 
‘tiger Dimensionierung niemals 
ich angenommen habe. Es ist sehr sonderbar, daß 


hier bei dem mechanischen Antrieb Herr Stiel auf. 


einmal entdeckt, daß für den Papierfabrikbetrieb die 
besten Annahmen nicht dauernd als vorhanden vor- 
ausgesetzt werden können. Davon weiß er beim 
elektrischen Antrieb gar nichts?! — Dort setzt .er 
immer die besten Verhältnisse als dauernd gegeben 
voraus. Auch vergißt Herr Stiel, daß beim elek- 
trischen Antriebe die Riemenantriebe genau'so gut 
vorhanden sind, "wie beim mechanischen Antriebe, 
diese Verluste also den elektrischen Verlusten noch 
zuzuzählen sind; sie- könnten eigentlich in beiden 
Fällen, wie ich das ja’ auch öfter angeführt habe. 
unberücksichtigt bleiben, weih sie in beiden Fällen 
gleich sind. Auch hier muß ich bemerken, daß er 
bei dem mechanischen Antrieb findet, daß in "der 
Papierfabrikation nicht immer ein voll belasteter 
Betrieb vorhanden ist. Das übersieht er beim elek- 
trischen Antrieb ganz und gar. 
Bei gut ‚gewartetem Riemenantrieb kann mit 
einem Wirkungsgrad von 97 Proz. auch nach den 
Untersuchungen von Prof. Kammerer durchaus 
gerechnet werden. Wenn man diesen Wirkungsgrad 
‚nach Stiel nicht als dauernd vorhanden voraussetzen 
zu können glaubt, so gilt das zweifellos in noch viel 
höherem Maße von den elektrischen Maschinen. An- 
gesichts der von Stiel angeführten Parade-Wirkungs- 
grade für.elektrische Maschinen entspringen die von 
ihm angegebenen Wirkungsgrade für Riemenantrieb 
94 Proz. und für Seilantrieb ‚mit mehreren Seilen 
or Proz. einseitiger Darstellung: | j 
` Bezüglich der Anmerkung to auf Seite 1308 fällt 
der Finwand in sich zusammen, wenn der Druck- 
fehler gegenüber meinem Manuskript auf Seite 724. 
. Heft 50. 1916 ausgebessert wird. Da heißt es in der 
ersten Spalte unten: „die für den elektrischen "Tel 


-nischer 
mehr, als 


X 


notwendigen ——. 27. 


Wenn dafür, wie im Manus- 
skript, richtig gesetzt wird: „die für den mechanisch- 
elektrischen Teil rund 1400 PS... .“, so ist es ohne 


weiteres klar, was gemeint ist. Man muß sich wun- 
dern, wie ahnungslos Herr Stiel’ist, wenn er für die 
beiden Mahlgruppen der beiden Druckpapier- 
maschinen, welche axial gekuppelt a sollen, 
900 PS braucht, während man doch für 4 Druck- 
papier-Auflösungsholländer à 600- kg ganz bequem 
mit 300 PS auskommen kann. Daraus geht hervor, 
daß die Kraftleistung der Gegendruckmaschine von 
1500 PS schon seine Richtigkeit hat. 

Dampfturbine oder Kolbenmaschine. 

Dies ist zweifellos der schwächste Punkt der 
Stielchen Arbeit. Stiel windet und dreht sich um 
die Tatsache herum, daß die Turbine wärmetechnisch 
der Kolbenmaschine bedeutend nachsteht, sofern es 
sich nicht um eine reine Kondensationsturbine von 
mehr als 1000 kW handelt. ‚Angesichts der gegen- 
wärtigen Brennstoffknappheit ist es nicht nur eine 
Forderung von hoher volkswirtschaftlicher, sondern 
für jedes Unternehmen auch von ausschlaggebender 
wirtschaftlicher Bedeutung, mit der zum Kochen, 
Trocknen, Heizen benötigten Dampfmenge einen 
Höchstwert an mechanischer Arbeit zu leisten und 
möglichst wenig bei der Fortleitung und Umwand- 
lung zu verlieren. Die Frage der ökonomischen Ge- 
staltung 'der Gesamtanlage läuft daher heute mehr 
denn je auf vorstehendes hinaus, d. h. mit der Heiz- 
dampfmenge vorher einen Höchstwert an mecha- 
Arbeit zu leisten. 

Herr Stiel kommt auf Seite 1309 dazu, 
mur aufgestellten Grundsatz als unrichtig zu be- 
zeichnen. Ich gebe zu, daß sein Grundsatz 
allgemeiner gehalten ist und danir vielleicht richtig 
wäre, wenn er beweisen könnte, daß es in der 
>apier- und Zellstoffabrikation Fälle gibt, wo der 
für die gesamte Fabrikation, also zum Heizen. 
Trocknen, Entnebeln usw. notwendige Dampfbedarf 
so groß ist, daß ein Ueberschuß an Kraft für die be- 
treffende Anlage in der Kraftmaschine vorher er- 
zeugt werden kann. Diese Vorbedingung kommt. 
vielleicht unter 500 Fällen einmal vor, wenn Ober: 
haupt; mir ist keine solche Papierfabrik bekannt. 
Denn die Wasserkräfte dürfen nach meiner Ansicht 
nur für Schleifereizwecke verwendet werden.. Im 
übrigen ist zu dem letzten Absatz Seite 1309 zu be- 
merken, daß bei allen Maschinen mit Zwischendampf- 
entnahme der Fabrikationsdampf zur Lieferung der 
mechanischen Arbeit nicht ausreicht. Der Fall, „daß 
eine Kraftmaschine.. welche den Heizdampf ungünstig 


den von 


ausnützt, die Restkraft so günstig liefert, daß die 
.. D V s. D 
ungünstigere Atısnützung des Heizdampfes durch 


den Gewinn bei der Restkrafterzeugung mehr als 
aufgewogen wird“, kann nur bei einer großen Tur- 
bine von vielen tausend PS, nicht aber bei Anlagen 
unter 1500 PS auftreten. e 

Herr Stiel gibt auf. Seite 1327 selbst zu, daß für 
die Mehrzahl der Papierfahriken in Deutschland die 
Turbine einfach unmöglich ist. indem er sagt. daß 
die kleinen Turbinen eben alle einen ungünstigen 
Dampfverbrauch schon zufolge ihrer Bauart haben 
müssen. Nachdem!’ aber in Deutschland nur etwa 
= Prozent aller Papierwerke der Zahl nach mit großen 
Kräften von über 1500 PS arbeiten, alle anderen 
Fabriken aber nur geringeren Kraftverbrauch haben, 
so geht für den einsichtigen Beurteiler aus den An- 
gaben von Stiel selbst schon hervor. daß für die 
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meisten Pobeiken der rein elektrische. 


- ~ e Gg 
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Unding ist. 


Die mir in. E Nr. 13 (Heft 52, 1919) 


vorgeworfenen Angaben halte ich voll und ganz auf- ` 


recht, bin aber bereit, mich selbstverständlich be- 
lehren zu lassen, wenn es Herrn Stiel gelingen sollte, 
mich zu überzeugen. Wenn ich irgendwo PS der 
Kolbenmaschine, kW der Turbine gegenübergestellt 
habe, so mag das seinen Grund darin haben, daß man 
bei Kolben nicht nach kW mißt. Im 
übrigen brauchen die Werte doch nur umgerechnet 
zu werden. Bezüglich der Nachprüfung der Kosten- 
vergleiche verschiedener: Anlagen bedaure ich leb- 
haft, keine Zeit verwenden zu wollen. Die Preise, 
die ich in meinen Arbeiten verzeichnet habe, sind auf 


Grund von Angeboten eingesetzt, und davon gehe 


ich nicht ab. 

Um die Verhältnisse richtig zu erkennen, muß 
auf das grundsätzlich verschiedene wärmewirtschaft- 
liche Verfahren des Dampfes in der Kolbenmaschine 
und in der Turbine. nochmals eingegangen werden. 
Die Gründe für die unwirtschaftliche Arbeitsweise 
kleiner Turbinen unter rooo PS Einzelleistung hat 
Stiel angegeben, so daß dem nicht viel hinzugefügt 
zu werden braucht. 

Höhere Dampfdrücke und Temperaturen nützt 
die Turbine viel schlechter aus als die Kolben- 
maschine. Mit dem Dampfdruck wachsen besonders 
die Verluste durch Dampfreibung und Undichtigkeit 
und die Ventilatorverluste. l 

Der Grad der Ausnutzung der Arbeitsfähigkeit 
des Dampfes ist im Hochdruckteil der Turbine 


“außerordentlich viel schlechter als im Hochdruck- 


zylinder der Kolbenmaschine, was ja auch Stiel 
grundsätzlich nieht bestreitet. Gleiche Ausnutzung 
der theoretischen Arbeitsfähigkeit für Kolbendampf- 
maschinen und Turbinen bei Kondensation ange- 
nommen, erhöht sich bei der Kolbendampf- 
maschine der Grad der Ausnutzung, wenn auf 
Auspüffbetrieb bzw. Gegendruckbetrieb über- 
gegangen wird. Bei der Turbine hingegen tritt 


eine ganz wesentliche Verschlechterung des Wir- 


kungsgrades ein, und zwar -werden bei einer Kon- 
densationsturbine von 1000 PS, die mit Auspuff 
arbeitet (1 Atm. abs. Gegendruck) nur etwa 50 v. H. 


der Arbeitsfähigkeit ausgenutzt, gegenüber rund 
85 v. H. bei der Kolbenmäschine Durch ent- 
sprechende Bemessung der Turbine unter Fort- 


lassung des Niederdruckteiles kann zwar der Wir- 
kungsgrad der Gegendruckturbine etwas gesteigert 
werden. Nach den bisherigen "Resultaten von 
Gegendruckturbinen muß aber gefolgert werden, daß 
der Verbrauch derselben bei 2 Atm. abs. und dar- 
über 100 Proz. höher ist als bei Gegendruck-Kolben- 
dampfmaschinen. Hierüber herrscht Einstimmigkeit 
in der einschlägigen Literatur, wie die Veröffent- 


lichungen von Usbahn-Reutlinger, Dr.-Ing. 
Schneider, Dipl.-Ing Direktor Heilmann 
und andere beweisen. Was nützt es da, wenn 


Herr Stiel. sagt: 


nicht so günstig gebaut gewesen sei, wie dies 
wohl möglich _ gewesen wäre. Vielleicht ist 
die Dampfökonomie im: Interesse einer möglich- 


‘sten Erniedrigung der Turbinenbaukosten vernach- 
. lässıgt worden. 


Manchmal hat wohl auch der 
Wunsch, vorhandene Modelle zu verwenden, zu um- 
günstigen Bauarten geführt, so daß durch diese Um- 


-stände die Gegendruckturbine ungünstiger erscheinen . 


- 
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Antrieb ein ` 


‚klammert sich daher an die Anzapfturbine. 


‚findlich. 


„daß die Gegendruckturbine bisher ` 


r 


mußte, als es bei guter Bauart hätte der Fall sein 


müssen“, 


‚Herr Stiel entfernt sich daher von den Ergeb- 
nissen bisheriger Gegendruckturbinen und glaubt, 


seinen Betrachtungen und wirtschaftlichen Berech- . 
nungen andere t heoretische Zahlen gemäß seiner | 
soweit es 


Figur 7 zugrunde legen zu müssen, die, 
sich um Gegendruckmaschinen handelt, wohl mehr 
als ein frommer Wunsch anzusehen sind. Stiel 
gibt auch zu, daß eine Unterteilung in eine Konden- 
sationsturbine und eine Gegendruckturbine mit rest- 
loser Abdampfausnutzung, — eine Unterteilung, die 
bei Kolbendampfmaschinen, insbesondere Loko- 
mobilen, wegen ihres bis zu den kleinsten Leistungen 
herunter gleichmäßig günstigen Dampfverbrauches 
häufig vorteilhaft ist, — nicht zu empfehlen sei. Er 


bei der Anzapfturbine bleibt die Tatsache bestehen, 
daß die Dampfausnutzung im Hochdruckteil, d h. 
vor der Anzapfistelle, im Vergleich zum Hochdruck- 
teil einer Kolbendampfmaschine viel ungünstiger ist. 
Der Niederdruckteil arbeitet bei der Turbine ver- 


möge der vollkommenen Expansion des Dampfes 


sehr vorteilhaft. Bei der Anzapfturbine wird diese 
vorteilhafte Arbeitsweise jedoch dann empfindlich 
beeinträchtigt,‘ wenn die Dampfmenge, die durch 
den Niederdruckteil hindurchströmt, durch Aende- 
rungen in der Belastung bzw. in der Entnahme ab- 
nimmt. In diesem Falle tritt bei.der Anzapfturbine 
ein Spannungsabfall‘ (Drosselverlust) ein, der da- 
durch bedingt ist, daß der Druck von der Anzapf- 
stelle durch den Regler auf konstanter Höhe ge- 
halten werden muß. Hinter der Anzapfstelle ergibt 
sich dann sprungweise ein niedriger Druck, 
weil, der Querschnitt für den Dampfeintritt bei den 
mit voller- Beaufschlagung arbeitenden Nieder- 
druckrädern konstant ist und weil dieser Querschnitt 
für die größte in Betracht kommende Dampfmenge 
bemessen werden muß. Für alle kleineren Dampf- 
mengen ist er dann zu groß, was den erwähnten 
Verlust bedingt. | 

Wenn auch die Anzapfturbine hinsichtlich ihrer 
Wirtschaftlichkeit günstiger zu beurteilen ist als die 
Gegendruckturbine, so steht sie doch auch der 
Kolbendampfmaschine mit Zwischendampfentnahme 
erheblich nach. Bei dieser erfolgt sowohl im Hoch- 
druckzylinder als auch im Niederdruckzylinder -die 
Anpassung an die jeweilig arbeitende Dampf- bzw. 
Entnahmemenge durch Füllungsregelung — nicht 
durch Drosselregelung wie-beim Niederdruckteil der 
Turbine. | 

Für den Hochdruckteil der Anzapfturbine ist heute 
auch die Füllungsregelung bei 1—2 Druck- oder Ge- 
schwindigkeitsstufen gebräuchlich. Infolgedessen-ist 
der Hochdruckteil den Veränderungen in der arbel- 
tenden Dampfmenge verhältnismäßig weniger emp- 
während die Empfindlichkeit des Nieder- 
druckteiles namentlich bei Teillast in vorstehendem 
begründet ist. 


Die Ersparnisse durch die Zwischendampfent- 


nahme sind daher bei Teillast häufig in Frage ge- 


stellt. Zu betonen ist, daß sich die Garan- 
tien immer nür auf eine bestimmte 
Leistung und Ee be- 


schränken. 


Die Anzapfturbine stellt sich nicht nur in ihren 
Anlagekosten ungünstiger 
säationsturbine, sondern sie hat auch bei Betrieb ohne 


OG 
I 


Auch’ 


als die reine Konden-. 


t 


t 


, Anzapfung einen höheren Dampfverbrauch als die . 


reine Kondensationsmaschine, was gleichfalls im 
wesentlichen auf den Spannungsabfall an der Ent- 
nahmestelle und auf die veränderten Geschwindig- 
keitsverhältnisse bei verschiedenen arbeitenden 
Dampfmengen, besonders im Niederdruckteil der 
Turbine zurückzuführen ist. 

Die Ersparnisse durch die Zwischendampfent- 
nahme werden um so mehr in Frage gestellt, je höher 
die Entnahmespannung ist. Es ist im allgemeinen 
schwierig, aus den für eine bestimmte Belastung und 
Anzapfdampfmenge bezogenen Grarantieziffern der 
Anzapfturbine sich ein Bild von der Wirtschaftlich- 
keit zu machen. In diesem Falle muß die reine Kon- 
densationsturbine und nicht die Anzapfturbine ohne 
Anzapfung mit Frischdampfentnahme in Vergleich 
gestellt werden. Ein richtiges Urteil über die Wirt- 
schaftlichkeit der einzelnen Wärmekraftmaschinen 
mit Abdampf- und Zwischendampfverwertung erhält 
man nur dann, wenn man nach dem Vorschlage von 
Heilmann in einem Diagramm auf der Abszisse den 
Dampfverbrauch für Heizzwecke in kg pro PSe 
bzw. kW/Stde. und auf der Ordinate den Dampf- 
verbrauch der Kraftmaschine für eine PSe bzw. 
kW /Stde. aufträgt. 

Durch Einzeichnung der Linien des Gesamt- 
dampfverbrauches für Krafterzeugung und Heizung 
und des nach Abzug der ausgenutzten Heizdampf- 
menge für Krafterzeugung verbleibenden Dampfver- 
brauches ergibt sich eine ausgezeichnete Charakte- 
ristik für die Wirtschaftlichkeit der Abwärme-Aus- 
nutzung der verschiedenen Maschinen und Betriebs- 
weise, (Siehe Direktor Heilmann, Magdeburg: 
„Grundlagen für die Beurteilung der Wirtschaftlich- 
keit von Heizkraftmaschinen“, Heft 2 der „Mittei- 
lungen der Hauptstelle für Wärmewirtschaft“, Ver- 
lag: Verein Deutscher Ingenieure.) i 

Dem Aufsatz sind mit. Genehmigung des, Ver- 
fassers die nachstehenden , Ausführungen und Dia- 
gramme entnommen. Hierbei sind für die Gegen- 
druckmaschinen die Verbrauchszahlen, wie sie in den 
Werken von Dr.-Ing. Schneider und Dr.-Ing. Reut- 
linger angegeben sind, zugrunde gelegt. 

Die Zahlen für die Zwischendampfturbinen sind 
iedoch Gearantiezahlen erster Turbinenfabriken. bei 


denen im allgemeinen zu berücksichtigen ist, daß 
der Kraftverbrauch für die Konden- 


sation außer Ansatz geblieben ist. 

In Fig. 1—3. von denen Fig. ı für ı Atm. abs., 
Fig. 2 für 24⁄4 Atm. abs, Pie 3 für 4 Atm. abs. Ent- 
nahme bzw. Gegendruck gilt, stellen die stark aus- 
gezogenen Linien I den Dampfverbrauch der reinen 
Kondensations-Kolbendampfmaschine bzw. Turbine 
dar, II den Dampfverbrauch der Verbund-Auspuff- 
maschine, III den Dampfverbrauch der betreffenden 
Gegendruck-Kolbenmaschine unter Annahme ein- 
stufiger Expansion, IV und IVa den Dampfverbrauch 
von Gegendruckturbinen. wobei sich die Linien IV 
auf Angaben im Werke Urbahn-Reutlinger: 
.Ermittelung der billıwsten Betriehskraft für Fa- 
hriken“ bzw. in dem erwähnten Werke von Schnei- 
der stützen. Die Linien VIT. beziehen sich auf An- 
zapfturbinen erster Fabriken. und zwar sind Garan- 
tiewerte zugrunde gelegt. Die Garantie gilt jedoch 
immer nur für bestimmte Leistung und bestimmte 
Fintnahmemengen. die Linien berücksichtigen daher 
nicht Veränderungen durch Wechsel in der Fnt- 
nahme. Die Linie V gibt den Dampfverbrauch bei 


I 
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reinem Kondensationsbetridb und Frischdampfver- 
wertung an; Die Ordinaten der Linie V’ entsprechen 
90 Proz. derjenigen der Linie V, wobei die Wertver- 
minderung des Dampfes durch Arbeitsleistung in der 
Maschine in einer für die Praxis ausreichenden Weise 
Berücksichtigung findet. 

Als Abszisse ist die für ı PSe ausgenutzte Dampf- 
menge gewählt, die entsprechenden Werte in Pro-:. 
zenten der jeweils arbeitenden Dampfmenge können 
darunter abgelesen werden. Die Ordinaten stellen 
den für ı PSe in Betracht kommenden -Dampfver- 
brauch dar. Durch die mit Schraffur versehenen von 
links oben nach rechts unten unter 45°. verlaufenden 
Linien wird der jeweilige für Krafterzeugung ver- 
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Fig. I. 

Gesamter Dampfverbrauch, bezogen 

auf ı PSe. 

ees für Krafterzeugung verbleibender Dampf- 
verbrauch für ı PSe. 

mmm günstigster fürKrafterzeugung verbleibender 
Dampfverbrauch für ı PSe. 


1 Dampfverbrauch der reinen Verbund-Kon- 
densations-Maschine bzw. der reinen Kon- 
densations-Turbine 

II Dampfverbrauch der Verbund-Mäschine bei ` 

i Auspuffbetrieb. 

UI » der Enia EE Ma: 

schine bei Gegendruck, 

IV » der Gegendruck - Turbine 

' (nach Urbahn-Reutlinger), 
bei getrenntem Betrieb mit 
reiner ‘Kondens. - Maschine 
bezw. - Turbine und Frisch- 
dampfverwendung, 

wie V unter Berücksichti- 

gung einer Daimpfentwertung . 

von Io v, H bei Entnahme- 

Maschinen, 

der Verbund - Maschine mit 

Zwischendampfentnahme. 


N 


V > 
y! » 


VI. a 


bleibende Dampfverbrauch veranschaulicht, nach Ab- 
zug des für Heizzwecke jeweils beanspruchten ` 
Dampfes, und zwar. "bezieht sich Linie VI’ auf die 
Entnahme-Kolbenmaschine, die Linie VII’ auf die 
Anzapfturbine, die Linie VIII gibt den Dampfverbrauch 
der Entnahme-Maschine ohne Entnahme, im Gegensatz 
zurreinen Kondensationsmaschine, an. Beiden Dampf- 
turbinen ist dieMaschinengröße von erheblichem Ein- 
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fluß auf "den Dampfverbrauch. Die eingetragenen 
Linien beziehen sich auf rund ı1000--1200 DS -Bei 
der Kolbendampfmaschine ist die Maschinengröße 
von viel geringerem Einfluß, die entsprechenden Ver- 
brauchslinien haben daher schon für kleinere Ma- 
schineneinheiten Gültigkeit. Dieselben entsprechen 


den bei Lokomobilen, von 150--750o PS üblichen 
7 für P/ealabs. i 
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Fig. 2 

nn GesamterDampfverbrauch, bezogen 

auf ı PSe. 

. WORTE, für Krafterzeugung verbleibender 
\ l Dampfverbrauch für 1 Pse, 

l mmm günstigster für Krafterzeugung 

Dampfverbrauch für. 1: PSe. | 

I Dampfverbrauch der reinen Verbund ordenatio 

Maschine bzw. der reinen Kondensations- Turbine. 

II Dampfverbrauch der Verbund-Maschine bei Aasputt- 


verbleibender 


den Jeweilig 
igbaren 


i E e 


betrieb. 
TH Dampfverbrauch der Einfachexpansions-Maschine mit 
Gegendruck. 
IV ER d.Gegendruck-Turbine(nachUrbahn- 
/ Reutlinger. „ 
IVa » der Gegendruck-Turbine. 
V > bei getrenntem Betrieb mit reiner 
Kondens. -Maschine bzw? -Turbine 
und Frischdampfverwendung. 
Vi » wie V unter Berücksichtigung einer 
‘ Dampfentwertung von Io v. H, bei 
Entnahme-Maschinen. 
VI >» der Verbund-Maschine mit Zwischen- 
| dampfentnahme, 
VII » der Anzapf-Turbine. ` 
vm ? der Entnabme- Kolbenmaschine bzw. 


Anzapf -Turbine bei Betrieb ohne 


Dampfentnahme. 


Der Dampfverbrauch ı kg entsprechend rund 700 Ka- 
lorien kommt annähernd der in der Maschine in mecha- 


nische Arbeit verwandelten Wärme (Wärmeäquivalent 
ı Pferdekraftstärke 632 WE/PS oder rund 709 WE/PSe) 
gleich. 


15 Atm. Dampfspannung von 330 bis 
'Ueberhitzung vorausgesetzt. ` Für die Tur- 
binen gelten dieselben Druck- : und Temperatur: 
grenzen. Die größte »-Entnahme bei der Kolben- 
maschine ist zu rund 75 Proz. der Dampfmenge bei, 
reinem ` Kondensätionsbetrieb angenommen. Die 
Dampfturbine gestattet größere Entnahmemengenh. 
Aus den Diagrammen Fig. 1—3 können die Genzen 
der vorteilhaften Anwendung der einzelnen Ma- 
schinen und Betriebsweisen Ohne weiteres abgelesen 
werden, und zwar sind zwei charakteristische Grenz- 
werte zu unterscheiden. Bei ı Atm. scheidet die für 
Kondensationsbetrieb ` und Frischdampfentnahme 
gültige Linie V die Linie II bei 33 Proz. entsprechend 
1,7 kg für PSe, bzw. die Linie III bei 38 Proz. ent- 
sprechend 2,1 kg für 1 PSe, d. h. von diesen unteren 
Grenzen an ist Auspuffbetrieb wirtschaftlicher als 
Kondensationsbetrieb mit Frischdampfentnahme. 
Sofern sich also die Schwankungen nicht viel unter 
dieser untersten Grenze, welche einer Abdampfaus- 
nutzung von rund “2 kg für ı PSe entspricht, 
erstrecken, ist der Verzicht auf die Konden- 
sation vorteilhaft, um so mehr, als sich 
dann noch eine einfachere Betriebsführung unter 
Fortfall des Wasserbedarfes für die Kondensation 
und etwaige Rückkühlung ergibt. Restlose Ab- 
dampfausnutzung ergibt sich bei 5,2 bzw. zë kg. 
Für geringere Abdampfausnutzung als rund 2 kg 
würde Zwischendampfentnahme vorzuziehen sein. 
Die Linie NI, welche den für Krafterzeugung ver- 
bleibenden Dampfverbrauch angibt, liegt unter den 
entsprechenden Linien IT’ und DU und wesentlich 
unter der Linie IV’, welche sich auf die Gegendruck- ` 
türbine bezieht. Für Zwischendampfentnahme wird 
der untere Grenzwert Null, wenn reine Konden- 
sationsmaschine und Entnahmemaschine bei Betrieb 
ohne Entnahme gleichen Verbrauch aufweisen. Der 
obere Grenzwert entspricht der größten Entnahme- 
menge, die zulässig ist. Die vorteilhafteste Betriebs- 
weise entspricht dem enger schraffierten Linien- 
zug VI, III’. Bei rund 5% kg Dampfbedarf für 
Heizzwecke findet der Dampfverbrauch der einfachen 
FExpansions-Auspuffmaschine restlose Ausnutzung 
(Schnittpunkt Linie III’ mit der Horizontalen ı kg), 
während es bei der Turbine erst bei etwa 10,5 kg der 
Fall ist. Bei der Kolbenmaschine müßte also bei einem 
Dampfbedarf entsprechend 10,5 kg dem Unterschiede 
von 10,5 und 5,5 kg gemäß Frischdampf- zugesetzt 
werden. Die unter der Linie für ı kg Dampf ge- 
legene senkrecht schraffierte Fläche gibt den Frisch- 

dampfzusatz bei der Kolbenmaschine an, mit dem ` 
Abfallenergie in erheblicher Menge erzeugt werden 
kann. Für 2% und 4 Atm. (Fig. 2 u. 3) verschieben sich 
die unteren. Grenzen der vorteilhaften Anwendung der 
Gegendruckmaschine bzw. der Gegendruckturbine. 
Der Schnittpunkt der Linie VII der Anzapfturbine 
mit der Linie III für die Gegendruck- Kolben- 
maschine Fig. 2 für 2,5 Atm. zeigt, wie dies ja auch 
im.-Schnittpunkt der Linie III’ und VII für den für 
die Krafterzeugung verbleibenden Dampfmengen zum 
Ausdruck kommt, daß von 5 kg Dampfverbrauch an 
die Kolbenmaschine mit Gegendruckbetrieb spar- 
samer arbeitet als die Anzapfturbine. Es findet dies 
seine Erklärung lediglich in der schlechteren Dampf- ` 
ausnutzung in den Hochdruckstufen der Dampf- 
turbine. Bei 2% Atm. Entnahmedruck ist die Gegen- 


Garantiezahlen, 
350° 


7 druck-Kolbenmaschine von rund 5,5 kg Diampfbedarf 


für ı PSe an aufwärts die sparsamste Heizkraft- 
o d 


maschine, sie ist hier auch .der Kolbenmaschine mit 
Zwischendampfentnahme gegenüber 
Die Ersparnisse durch die Zwischendampfentnahme 
werden durch den- Unterschied der Linien Mi. VI 
bzw. V’ und VIII veranschaulicht. Ein Blick auf die 


` vorzuziehen. 


u 


die Frage, ob nicht Kondensationsbetrieb und Frisch- 
dampfverwerdung vorzuziehen sind. Dies gilt ganz 
besonders für die Turbine mit Zwischendampfent- ` 


~ nahme, deren Verbrauchslinie VII die Linie V’ bei 


2,5 kg schneidet und unterhalb 2,5 kg oberhalb der 
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Fig. 3. | 


Gesamter Dampfverbrauch bezogen, auf ı PSe. 
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sees Tür Krafterzeugung verbleibender Dampfver- Bë 


"brauch für rı Pe 
mmm günstigster für 


Krafterzeugung verbleibender 


Dampfverbrauch für ı PSe. 


I Dampfverbranch der reinen Verbund-Kondensations- 
Maschine bzw. der reinen” Kondensations-Turbine. ` ` | 
II Dampverbrauch der Verbund-Maschine bei Auspuffbetrieb. 


bei. getrenntem Betrieb mit reiner Kondens.-Maschine bzw. 


der Einfachexpansions-Maschine bei Gegendruck. 
der Gegendruck-Turbine (nach Urbahn-Reütlinger.) 


- . Turbine und Frischdampfverwendung. 


wie V unter Berücksichtigung einer Dampfentwertung von 


der Verbund-Maschine mit Zwischendampfentnahme. 


LI ` 

wë - IV >» 

IVa » der Gegendruck-Turbine. Ä 
V >» 
VAN » 

10 v. H. bei Entnahme-Maschinen. 
vi d 
vo » der Anzapf-Turbine., 

VII - d 


der Entnahme - Kolbenmaschine bzw. Anzapf-Turbine bei 


, b Betrieb ohne Dampfentnahme. 


1 


KH 


Figuren 1—3 zeigt, daf diese Ersparnisse, die bei 
3 kg Entnahme jeweils durch einen starken, senk- 
rechten Strich gekennzeichnet sind, mit zunehmen- 
. der Entnahmespannung immer geringer werden. Bei 

4 Atm, abs., Fig. 3, entsteht daher unter Umständen 


fe 


Linie. V’ verläuft, weil die Anzapfturbine ` einen 
höheren Verbrauch hat als die reine Kondensations- 
turbine. Der Schnittpunkt der Linien III und VII 
in Fig. 3 zeigt andererseits, daß bei 4 Atm. Heiz- 
druck von 7,4 kg/PS Dampfverbrauch für Heiz- 
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Den 


i 5 HI L H M be S d 
zwecke an.auiwärts die Gegendruck-Kolbenmaschine ` 


der Anzaptturbine wieder wirtschaitlich überlegen ist. 
Wie Linie V1} verläuit in allen Figuren oberhalb 
des eng schrastierten Linienzuges VL, 
nervorgeht, daß die Damptturbine unter 
allen Verhältnissen .unwirtschaft- 
licher ist als die Kolbenmaschine mit 
Abdamptiverwertung. Inwieweit die allge- 


meinen Vorteile der Turbine — Oelireiheit des 
Dampties, geringer Raumbedarf — die schlechtere 
Dampfausnutzung autwiegen, muß von Fall zu 
Fall beurteilt werden. Im allgemeinen wird 
die Dampfturbine als Heizkraftmaschine in Be- 
trieben, die über Abfallkraft, respektive Ueber- 


schußkrait veriügen, in Betracht kommen. Es 
finden in den Figuren ı—3 die bereits früher aus 
den Unterschieden im thermo-dynamischen Wir- 
kungsgrade zwischen Kolbenmaschine und Turbine 
in den einzelnen Druckstufen gezogenen Folge- 


rungen ihre Bestätigung. Die für I Atm. gezogenen , 


Folgerungen haben insbesondere Gültigkeit für 
Dampfniederdruckheizung, Warm- 
wasserfernheizung,künstliche Trock- 
nung, Dämpfen, wofür im allgemeinen ein 
Druck von ı Atm. abs. entsprechend rund 100° 
Dampftemperatur genügt. Fig. 2 entsprechend 
2,5 Atm. abs. gilt für Dampffernheizungen, 
für die Papier- und Pappen-Industrie, 
in der die Beheizung der Trocken- 
zylinder der Papier- und Pappen- 


maschinen durch Dampf von 2—3 Atm. abs. er- 


folgt. Aehnlich liegen die Verhältnisse noch in 


vielen anderen Industrien (Brikettfabriken, Zucker- . 
In bezug auf die Anwendung noch ` 


waren usw.). 
höherer Entnahmedrücke ist Vorsicht geboten, da 
die wirtschaftlichen Ersparnisse hierbei unter Um- 
ständen nicht mehr im richtigen Verhältnis zu den 
Nachteilen gegenüber Kondensationsbetrieb und 
Erischdampfverwertung stehen. Zu berücksichtigen 


ist; daß auch die Anlagekosten von Anzapfturbinen | 


höher ausfallen als für normale Turbinen. 

Stiel berechnet den Unterschied im Wärmeinhalt 
des Abdampfes von Turbinen und Kolbendampf- 
maschinen zu 20 Kal. bzw.'3 Proz. Ein Unterschied 
ist zweifellos in der schlechteren Dampfausnutzung 
im Hochdruckteil der Turbine begründet. Derselbe 
ist aber für die Heizwirkung ganz unwesentlich. 
Unrichtig ist, daß Stiel behauptet, der Mehrver- 
brauch der Turbinen bei einer Verringerung der 
Luftleere von 96 auf 94,5 betrage nur 2,5 Proz. 
Nimmt man den Grad der Ausnutzung mit 70 Proz. 
dynamischem Wirkungsgrad als konstant an, so ist 
für eine Turbine, die mit 12 Atm. und 300 ° betrieben 
wird, die Ersparnis durch Verbesserung des Vakuums 
um ı Proz. bei 95 Proz. Luftleere rund 2,5 Proz. und 
nicht 1,6 Proz. 


Hohe Dampfspannung bringt bei der Dampf- 
turbine in dem in Betracht kommenden Druck- 
bereich höchstens 0,75 Proz. für ı Atm. Druck- 
steigerung,'gegenüber rund 1,5 Proz. bei der. Kolben- 
dampfmaschine. Die Zahlen gelten bei 12—15 Atm. 


- * Ganz unverständlich und allen praktischen Er- 
fahrungen hohnsprechend ist es, wenn Stiel behauptet, 
bei der Dampfturbine könne mit der Ueberhitzung 
unbedenklich höher gegangen werden als bei der 
Kolbendampfmaschine. Gerade bei Großturbinen 
wird kein Betriebsleiter höhere Temperaturen als 
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III". woraus, 


300° anzuwenden gewillt sein und lieber einen hohen 


Dampfverbrauch in Kauf nehmen. 


Wenn bei der Turbine auch keine reibenden 
Flächen vorhanden. sind, so sind Wärmedeforma- 
tionen, die in dem Steuerventil oder dergleichen auf- 
treten, doch nicht weniger gefürchtet. 


Kraftbedari und Dampikosten. 


Es ist ja für jeden Fachmann und Praktiker 
ganz klar, daß Herr Stiel als Ingenieur der Turbo- 
elektrizitätsfiirma Siemens-Schuckertwerke selbst- 
verständlich bemüht bleiben muß, die Produkte 
seiner Firma schmackhaft zu machen. Das muß 
mir als gänzlich Unparteiischem natürlich gleich- 
gültig sein. Ich kann nur aus voller Ueberzeugung 
sagen, daß meine Grundlagen einer zwanzigjährigen 
Praxis als technischer Direktor von Papierfabriken 
entstammen. Ich verzichte darauf, nochmals zu 
wiederholen, was ich bereits in meinen Arbeiten ge- 
sagt habe. Ich bleibe bei meinen Behauptungen bis 
zum Beweise des Gegenteils. Herr Stiel dürfte mich 
jedoch kaum eines anderen belehren, und alle prak- 
tischen Fachmänner werden mit. Kopfschütteln seine 
rosig gefärbten Verbrauchszahlen betrachten. Ich 
überlasse es jedem, sich selbst ein Urteil zu bilden. 
Ich glaube sicher, daß jeder, Fabrikant, wenn er vor 


. die Frage gestellt wird,*einen Umbau oder eine Neu- 


anlage zu machen, sich wohl nach beiden Seiten hin 
orientieren wird, und dann kann auf Grund der Vor- 
bedingungen eine annähernde Prüfung pro et contra 


eintreten. Ich glaube auch, daß jeder Interessent 
so klug sein wird, sich einwandfreie, sachver- 
ständige Urteile und Kontrollen vorher zu be- 


schaffen. 


Ich komme daher in der. Schlußübersicht zu dem 
Gesamtergebnis der Ueberlegenheit der 
Kolbenmaschine und des damit verbun- 
denen mechanisch-elektrischen An- 
triebes in eventueller Verbindung mit 
Niederdruckturbinen gegenüber der An- 
zapfturbine und rein elektrischer Kraftübertragung. 
Ganz besonders ist der turbozentrale Antrieb ge- 
radezu unmöglich bei 90 Proz. aller bestehenden 
Papierfabriken, welche nicht über 1500 PS Kraft ver- 
brauchen und bei großen Holzschleifereien, in 
welchen man jetzt durch das Pieilradgetriebe die 
auch weiter von mir festbehaupteten elektrischen 
Verluste von 20—25 Proz. ohne weiteres vermeidet. 


Die Befürchtungen des Herrn Stiel betrefis der - 
350° Ueberhitzung sind illusorisch. In der von mir 
geleiteten Fabrik kann er dauernd die neue. Ab- 
dampf-Kolbenmaschinen-Anlage mit. 350°, ja sogar 
360° Ueberhitzung laufen sehen, trotz des ‘nicht 
gerade hervorragenden. Oeles. 

Zu 1: Ich stimme dem Grundsatz des Herrn Stiel 
vollkommen bei. Nur wird niemand: behaupten 
wollen, daß eine turbo-elektrische Anlage einfacher 
sei als eine Kolbenmaschine mit axialem Antrieb, 

Zu 2: Auch diesem Grundsatze stimme ich zu, 
doch wird es Herrn Stiel wohl schwer sein, zu be- 
weisen, daß eine turbo-elektrische Zentrale mit rein 
elektrischem Antrieb jeweils billiger sein wird als 
eine Anlage nach meinem Prinzip. Dagegen wird 
es mir ein Leichtes. sein, zu beweisen, daß eine rein 
elektrische Anlage doppelt so teuer sein wird. ` 

Zu 3; Dieser Grundsatz ist selbstverständlich 
auch von mir erkannt. In dieser Beziehung könnte 


t 


Ds 


\ 


- Vorteile 
- heuren Nachteile der Betriebsunsicher- 


\ 


ja vielleicht ene turbo-elektrische Anlage einige 
bieten, wenn sie nicht wieder die unge- 


heit hätte. Diese geht. so weit, daß sich die 
einzige Maschinen - Versicherungsgesellschaft 
„Viktoria“ weigert, Turbo- Zentralen zu versichern. 


Nach den Ausführungen von Herrn Stiel würde 
ich mich gar nicht wundern, wenn er schließlich 
auch noch zu beweisen versuchte, daß die Gegendruck- 
"anlage als solche wärmeökonomisch ungünstiger 
wäre als die Anzapianlage. 

Ueber die Anordnung von Papierfabriken wird 
wohl bei Fachleuten keın Zweifel mehr bestehen. 
Hier muß unbedingt kürzeste” Stoff-, Kraft- 
Wärmewege das Leitmotiv sein. Das steht natür- 


: ich der Ansicht des Herrn Stiel gegenüber. 


Ich verzichte darauf, zu antworten, wenn er be- 
hauptet; daß eine Feinpapierfabrik von zwei Papier- 
maschinen mit vier Holländern nicht auskommen 
könnte. Er holt solche aus dem Zusammenhang 
gerissene Sätze heraus, um meine Fachkenntnisse 
‚anzuzweifeln. Er hat natürlich. bei diesem Satz 
weggelassen, daß in derselben Anlage zwei Kegel- 


stoffmühlen größter Dimension als Stoffverfeine- 


rungs- und Egalisierungs-Apparate aufgestellt sind, 
welche, an der richtigen Stelle angeordnet, ins- 
gesamt natürlich mehr leisten als diese vier Hol- 
länder zusammen, welche in dieser Anlage nur als 
Aufschlags- und Vormahlungsmaschinen angeordnet 
sind.. 

Welcher Heizdampfbedart notwendig ist, werden 
die Praktiker und Fachleute wohl besser wissen als 
Herr Stiel. Wenn ich mit Abdampf trocknen will, 
so ist die cönditio sine qua non eine möglichst große 
Trockenpartie. Dadurch. komme ich mit dem Ab- 
dampfdruck herunter, dagegen mit dem Trocken- 
dampfverbrauch in die Höhe. 

Hier muß ich einschalten, daß ich eben im Be- 
griff war, den Dampfverbrauch der Trockenzylinder 
und den Dampfverbrauch zur Entnebelung, kurzum 
den Fabrikationsdampfverbrauch für‘ die Papier- 
fabrikation unter den verschiedensten Gesichts- 
punkten festzustellen, als im „Wochenblatt für 
Papierfabrikation“ Nr. 18, 1920 die Arbeit des Herrn 
Kollegen Mallickh erschien. 
einem sehr dringenden Bedürfnis ab und führt fast 


genau dasselbe aus, was ich ebenfalls beabsichtige 


und’ 


Diese Arbeit hilft * 


zu tun. lch bin Herrn Kollegen Mallickh außer- 
ordentlich dankbar, mir die Arbeit abgenommen und 
diese bisher, noch nicht für die Oeffentlichkeit ge- 
klärte Frage in so ausführlicher und vorzüglicher 
Weise gelöst zu haben. Ich brauche daher Herrn 
Stiel nicht zu erwidern. Er braucht bloß die “Ta- 
bellen von Mallickh nachzusehen und er wird finden, 
daß 3-31 kg Dampfverbrauch, welche ich für die 
einzelnen Fälle zugrunde lege, ‘als Fabrikations- 
dampfverbrauch in der Papierfabrikation viel zu 
niedrig gegriffen ist. — Man kann auch in dieser 
Beziehung durch die Konstruktion’ der Naßpressen 
einen höheren Trockengehalt der Papierbahn er- 
reichen und dadurch einen geringeren Trockendampf- 
verbrauch. Dieses kann jedoch nur erreicht werden 
durch Aufwendung von sehr bedeutenden Kräften, 
welche notwendig sind, um sehr stark konstruierte 
Naß- bzw. Wendepressen mit sehr hohem Druck 
und sehr hohem Filzverbrauch ın Betrieb zu nehmen. 

Ob es für jeden Einzelfall günstiger ist, mehr, 
Trockendampi zu verwenden und dadurch mehr 
Kraft zu erhalten oder weniger Trockendampf zu 
verwenden und dadurch mehr Kraft zu verbrauchen, 
ist Sache der Wirtschaftlichkeitsberechnung. Nur 
auf Seite 1412 betr. Kolbenmaschinen bin ich anderer 
Meinung. Hier vergißt Stiel, daß man durch einen 


- Schleifer den Kraft- resp. Dampfverbrauch regu- 


lieren kann. 

Ich stelle Interessenten meine neue, seit Anfang 
dieses Jahres im Betrieb befindliche Gegendruck- 
anlage behufs Ueberzeugung zur Verfügung, in 


welcher auch Herrn Stiels letzte Bedenken (Heft 4, 


Seite 60 von 1920) bezüglich Sparsamkeit ım Heiz- 
dampfbedarf voll zerstreut sind. Wie ich schon 
vorher bemerkt habe, habe ich im Dampfsammler 
noch eine kleine Weberhitzung, die bis an die 
Trockenzylinder der Papiermaschinen anhält. 

Ich kann also von dem, was Herr Stiel äußert, 
sagen, „daß alles schon dagewesen ist“, bevor Herr 
Stiel daran gedacht hat. Ich bemühe mich nicht 
bloß, dies publizistisch bekanntzugeben, sondern 
führe es gleich in’ der Praxis durch, — das ist ein 
besserer Beweis als schön ausgerechnete und nicht 
bewiesene Zahlen. 


Muskau O.-L., den 12. Mai 1920. 
G. Lest. 
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Maschinenfabriken und Gießereien 


Heidenheim a d Brenz © St. Pölten 


(Württemberg) (Nied.-Oesterreich) 
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Moderne Druckpapiermaschine 
mit 3900 mm Siebbreite für dünne Druckpapiere 
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Spezialitäten: Vollständige Einrichtungen für Papier-, 
Pappen-, Karton-, Holzstoff- und Zellstoff - Fabriken 


Wasser-Turbinen 


mit liegenden und stehenden Wellen sowie für alle Gefälle und Leistungen 


Geschwindickeits-Regler u. Wasserspiegel-Regler 
Mehr als 7200 Turbinen mit 2700000 PS und über 3700 Regler ausgeführt und in Auftrag 


TRANSMISSIONEN - NEUE ELASTISCHE VOITH-KUPPLUNGEN 
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vorm. Wagner & co. Cöthen i in ‚Anhalt | 1 


llefert ais 
Spezialität ` 


Komplette se 
Einrichtungen 
von Papier-, Pappen-,Kar- ` | 


ton-undZellulosefabriken ` 


Sämtliche dazu gehörenden 
Maschinen und Apparate 


ET 


Rotierende Feinkiesöfen „System Wagner“ || 


Zeilulosekocher - Kugelförmige Kochapparate | 
Sturzkocher - Leimkochkessel - Preßwalzen ; 
a a mit Hochglanzpolitur b 
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Erzeugung einer besonderen Lederpappe 
nach Frankreich gelieferte 


Hmmm 
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Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.-G. vormals 


|Gottl. Heerbrandt - Raguhn-Anhalt | 


€ 


| o Metalltuchfabrik . Metallocherei - Maschinenbau EN | 


Kess | Ss Aufschrift | 4 
für einfache Briefe: Heerbrandt A.-G.: für Wertbriefe u. Sendungen: Maschinenbau u. Metalltuchfabrik A.-G. 
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für die Bapier-Industrie liefert 


CN » Robert Krumm / Messerfubrik <> 
dr  REMSCHEID 


Sie E mits selbstt, Reinigung 
| Kohlen-Ersparnis | aanus | | 


Reinigung größt. Kühlwasser 

mengen durchaus selbsttätig. 

- Niedrige Betriebs- und Unter- 
haltungskosten. 


Vorzü glich bewährt 


Wir liefern auch: 
Umlaufende Siebbandrechen 
mit. Abspritzvorrichtung, für 
schlammhalt. Wasser. Draht- 
gewebe bis herab zu0,04_]mm 

Maschenweite. 


ZT EA EE IL DE ` en se i 
| 2 z SE GE Für Kühl-, Brauch- und Nutz- 
SE ; © Wasserversorgung und 


Feststehender Schlitzrechen mit maschineller Bürstenabstreiftung, Abwasser -Pumpanlagen P 
für Schwimmstoffe, bis 1 mm Schlitzweite. ` 


E Buderus’ Eisenwerkehii. Geigeri Fabrik "78 


_ Hydraulische Pressen 
“ für die gesamte‘ Papierindustrie 


Hydraulische Presspumpen 


für Hand- und Kraftbetrieb in bestbewährten Konstruktionen: 
liefert als langjährige Spezialität 


C. THOMAS, Maschinenfabrik 
Neustadt gd. Haardt N 
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MascenimemnDeatt- Aktfieng Elte CEET 


vormals 


Starke & Hoffmann 


Hirschberg in Schlesien 


AIrockenzylinder 


E DEE 


für Papiermaschinen u. sonstige Zwecke bis 3200 mm Durchm., 4000 mm Bahnlänge u. 22000 kg Stückgew. 


Mantel eines Trockenzylinders für Papiermaschinen 


z e 


5209 mm Durchmesser, 3380 mm Bahnlänge 


5000: 55:2 SOO Osua 


Absolut porenfreier Gub 7 Saubersfe Arbeit  Spiegelblanke Politur 
Herstellung aufselpbstkonsfrulertfen-Spezialmasechinen 
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Moderne Anlag en 
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2 kompleffe Anlagen in Auffrag 
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Maschinenfabrik e Chemnitz 
vorm. J. S. Schwalbe & Sohn 


Eindickzylinder. 
liefert als Spezialität: Komplette Einrichtungen, wie auch einzelne Maschinen und Apparate für Holzschleifereien, 
Stroh-, Zellstoff-, Pappen- und Papierfabriken. Schleifer für Kalt- u. Warmschliff. Hydraulische Gross- 
kraftschleifer. Zentrifu al-Sortierer mit liegender oder stehender Welle. Stofireisser, Stoffmühlen, Hadern-, 
Siroh- und Zellulosekocher. Turbinen aller Systeme von bewährter Konstruktion, besonders Francis- -Regulier- 
turbimen, liegend oder stehend, mit Nutzeffekten bis zu 86 pCt. Geschwindigkeits- ‚Regulatoren für Turbinen von 
ar dr? Präzis. Dampfkessel, hydraul. genietet. Dampfmaschimev. b. z. 2000 PS. Transmissionen m. Ringschmierg. 
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E _ Hochkonzentrierte, holländerfertige ind freiharzreiche 
O) 


Harzleime 


MESELE 


bis zu einem Trockengehalt von 75°/o erzeugen u. geben ab zu äußersten Tagespreisen ` "Lk 
Chemische Werke Großschönau i.|$a. : 


? d Drahtanschrift: Chemische Werke. ~ Ander & Dornig. Fernspr.: Amt Großschönau Nr. 260 : 


BIRERRERRERRESIRTEDERNE 


: | DEE VERTRETE R: HHH 
Für Norddeutschland: Für Sachsen und Thüringen: Für Ostdeutschland: = 
Fa. Arthur Boes, Hamburg 23 Fa. Kipping & S$eiderer, Dresden A. Fa. Georg Reimann, Görlitz : 


"Wandsbeker Chaussee % _ Winkelmannstr, 6. Mühlweg 13. a S 
Z | | Für Württemberg: Für Bayern: | j = $ 
Z Fa. Wolff & Ammann, Stuttgart Fa. Heinrich Werner, München Z LES ` 
Z Silcherstr. 7. | Ohmstr. 20/0. | Sc 
Zu 
HIT III KOX OU OTI UDO ATERT (HINTER OTTO OO ITT OI mun e je ) 
Be ale ) 


SE 


Werner & Männche, Pr H 


 Gummiwaren, Asbest, Treibriemen und Stopfbüchsenpackungs- Fabrik 
Telegr.-Adr. Horne Minnehe, Dresden Fernspr: Nr. 23961 u. 13640 ` 


III EE 


G | Asbest b t ib Stopfbüchsen- 

| um 5 Dieu Trei riemen! Packungen 

nn Ringe, e  Drin.Dmg Zuge ous Leder, Kamelhaar, für l 
appen und Membranen aden, Packungen | Baumwolle, Balata, | 

Schnüren, Bänder Kleidungsstücke Guttapercha und Gummi, Kalt- und a 

Streifen, Handschuhe Gewebe und "o und Binderiemen Satidampf und über- 

Walzenbezüge | 


— | hitzten Dampf 
Schläuchefür alle Zwecke Kautschuk- d andi Hydraulik, Säuren 
Treibriemen . und Gurte aenenranrikale |Transportoänder © Oel und Laugen 
 Wermit und Klingerit Hochdiuekolatten / Gummi-Siebplatten und Deckelriemen 
Balata- Treibriemen „FALKE” f Rohe und ul n Hanfschläuche 


Bei allen GefDäfsandahnungen bitten wir, sich wi unser Blatt zu Beziehen! 
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Mineralöl- ‚Import Hermann Teufel, Hamburg 1 


Drahtanschrift: Ölteufel | Fernsprecher: Merkur 4952 | 
Reder Rabriklager: TT B REES AER Niederlagen: EEILITEREE EEE ET En 
Frreihafen Ki. Granbroon - Berlin | München | Dässeidorf | Coin a. Rh. 


Spezial amerikanische _ Hochflammige amerikanische 
Motorenöl-Raffinate Heissdampf-Zylinderöle 


‚Hellgelbe Stauffer- u.Kurbellagerfette unbeschwert (Friedensqualität) 
Knochenöle : Rizinusöle : Tran : Paraffin : sämtl. Wachse : Harz 


SCH UTZMARHE 
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Reutlingen / Römerstrasse 46 
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 LAGEN-FALZMASCHINE RO 


tür einen Bruch von 5 und mehr Bogen gleichzeitig 
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Zum Falzen von Briet. und Schreibpapieren in Papierfabriken unentbehrlich. 


Die schräge Lage des Tisches gewährleistet sicheres und schnelles Anlegen. 
Besonders sauberer Falz, da die gefalzten Bogen noch durch ein 

paar Druckwalzen gehen ;.die fertigen Papiere werde 

2 b . ‚selbsttätig abgelegt. = 


= x i LN | SC Verlangen Sie Werbeblatt Pf 3262 ` | | A R 
KARL KRAUSE - A.-G. -+ LEIPZIG 


LAGER: KARL KRAUSE = G.M. B.H. » BERLIN C19 / SEYDELSTR. 11-12 
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Drahtseile 
i für alle Zwecke fabriziert und liefert billigt f 
| A. W. Kaniß G. mb H., Wurzen i. S. | 
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—— Metall- Aktien- Gesellschaft - 
Schladern a. d. Sieg 


(Rheinprovinz) SÉ RO — Verkupferte Eisenröhren für Walzen 


‚Verkupferung 


"von Walzen, kKühl-Zylindern, Press- und Pumpen-Kolben 


TTT 


Actiengesellschaft.aer Fezfabriken 


Gründungsjahr 1851 vormals A. Volpini & Söhne Gründungsjahr 1851 


en VI, Getreidemarkt Nr. 
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Filztuchabteilung: Fabriken in Gloggnitz (Nied. - -Öst.) und Strakonitz (Tsch.- -Slov.) 


Alle Sorten Filztücher für. Papier-, Zellulose-, Pappen- und Holzstoff- Fabrikation in anerkannt 
besten Qualitäten. “ 


Besondere Mascharten für schnellaufende Rotationsdruck-Papiermaschinen, 


Zylinder-Kartonmaschinen, Asbestzementschiefer-Fabrikation 7 Spezialität: „Adof‘‘ Spezial- 
8 Manchon, Kombination gewebter und gefilzter Manchons. Së ei 


Metalltuchabteilung: = Fabrik in Strakonitz (Tsch.-Slov.) | 
Alle Arten. Papiermaschinensiebe, Zylinderüberzüge usw. in vorzüglicher Qualität, schwer und geschmeidig. 
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igsbronner Hartgusswalzen 


Schalenguss aus altbewährtem Material mit ` ` S imo, E 
hervorragend sauberer u.genauer Bearbeitu ng | | 


 sorgfältigste Instandsetzung ` ch 


(Nachdrehen undNachschleifen) gebrauchterWalzen 


nwerk Könlöshrom ` 


ürttembere) ` 


Ältestes Deutsches Spezialwerk für Walzen aus Schalenhartguss 
` zur zur Papiererzeugung | 


$appen-Satinierwerke 
Oo Bis ` 
heute 330 Stüch 
geliefert ` 


Komplette Einrichtungen für Papier-, Pappen- u. Holsstoff-Fabriken 


Chemnitzer Maschinen-Fabrik 


GmbH | 
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THOMAS JOSEF : HEIMBACH 


Belellfchaft mlt beichränkter Haftung & Ca. 


: dE  DUSSEN (Rheinland) | 
a _ Drahtanschrift; HEIMBACH DUREN- Rhlð. + > Fernsprecher: DUREN Nr. 30 y. 50 


MAMM 


aller Art in erstklassiger Ausführung E 
für alle Zwecke der Paplorstoft-, Papier- a-paplerverarbeltenden REESEN | 4 


WAART OUT TU 


 Glyzerin - 
Har Paraffin 


| Gummi. arabicum} 
(Cordofan) 


$ Martin Goldring SZ 
LU Düsseldorf ` 


Tel. - Adr. „Goldring” 
Fernsprecher 9799 


F Breuer«& 


1: "7 u Bleche 2 
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Erwiesen bei ca. 450 Papier- und Zellulosefabriken. Projektierung von Pappen: ‚Trockenanlagen _ | 
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C. MEHLER 


MASCHINEN D AUAA DNES RA L E E e E 


Geschäıitsführung: Max Mehler 7 Paul Rinck 


AACHEN 


EIGENE GROSSE CG LE e e E REI, 
liefert 


sämtliche Maschinen 


für Papier, Pappen. und Cellulosefabriken. 


Ka 


Zylinder von 3 Meter Durchmesser 
auf der Schleiimaschine. 
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Doppel-Schneidemaschinen 


mit rotierenden Querschneidemessern und selbsttätiger 
Bogenablegemaschine für 250 bis 3000 mm Bogenlänge 
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AAIZILIE 


Zum gleichzeitigen Schneiden von zwei verschiedenen Bogen- 
längen » Für höchste Leistungen geeignet » Bis zu 3300 mm 
Arbeitsbreite ausgeführt 


Linke-Hofmann Werke 
Aktiengesellschaft 


bteilung Füllnerwerk 


Warmbrunn i. Schles. 
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ollergangsteine 


aus hartem Quarzit-Sandstein, bestem sächsischen Granit 
und bewährtester Basaltlava, ebenso Holländerwalzen 
and Grundwerke aus zweckentsprechender Basaltlava 


Pirnaer Schleifsteinwerke G.m.b.H., Pirna i. Sa. 


TRAINE & HELLMERS 


Chemische Fabriken 
Këln a. Rh. u. Heidenau-Nord b. Dresden 


EP 5 a 


TEHAKA-PAPIERLEIME 
sind für feinste und hellste Schreibpapiere, sowie für Zeichen-, Druck- und 


Packpapiere besonders geeignet / Bedeutende Ersparnis bei grösster Leimfähigkeit 
Einfachste Auflösung, entsprechend den vorhandenen Einrichtungen 


Ekonomiser 


baut als 30 jährige Spezialität 
Eisenwerk und Maschinenbau-A.-G. Düsseldorf-Heerdt 43 


Telegrammadresse: Heerdterwerk Düsseldorf - Fernruf: Amt Düsseldorf Nr. 20 u. 21 
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Mathinenbürffenfaäbrik 
a DRESDEN-N. 


EEN EEN Älteste u. grö \Bte Fabrik dieser Branche ruuenunununnnunnunnennnennunnnnnnnnn 


D. R. P. No. 172 566 Bürstenwalzen-Feuchtapparat D.R.G.M. No. 247619 u. 247 620 
zur Erzeugung feinster Feuchtung mit Kupfer- oder Messingwalze and gleichmäßiger radialer und tangaler Verstellung der Bürstenwalze. 


Beste gleichmäßigste Feuchtung, die zu erreichen ist. Erstklassige Präzisionsarbeit, nach allen Seiten 
zu feuchten, während des Betriebes sofort verstellbar, für stärkere und schwächere Feuchtung. 


Feinste Referenzen! Ech . Zahlreiche Nachbestellungen nachweisbar, 


Ich empfehle ferner 


Manchonbürsten 


und 


Anfeuchtbürstwalzen 


aus allerbesten Schweinsborsten in Zink- 
Messing-, Kupfer- oder Aluminiumkörper 
und in Hartgummi- oder Zelluloidkörper. 


NUN Siebreinigungs- Bü rstwalzen wm Zr Schonung der 
| teuren Papier: | 
maschinen- 
Siebe. 


Papier, Pappe usw. 
‚liefert in Bekannter bester Ausführung. 


FRIED.KRUPP 


Aktiengesellschaft 


GRUSONWERK 


MAGDEBURG-B. 


Nachschleife n und Glanzen gebrauchter Walzen 


AT: 
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“JAGENBERG 
FLÚSSIGER KALTLEIM 


Kälte Verarbeitung 
Vorzüglich. geeignet zur 
. schnellen Herstellung von 
Klebestellen /. Zum Ver- 
kleben der Riese u. Bogen- 
packungen / Große Binde- 
. kraft 7 Höchste Ausgiebig- 
e Fett / Stets gebrauchsfertig 
"Sofortige Lieferung ab 
Leger in Düsseldorf, Berlin, 
Dresden, Hannover, Mann. ` ` 
| beim, Stuttgart d 


x 


Lieferung von 5 kg aufwärts 


r 


Hoftmann-Rollergünge | 
sparen Arbeitslöhne 
A Raum u. Schmiermitteil ` 


‚ In langjährigem Dauerbetrieb best- 
bewährte und daher vielfach nach- 
geahmte Originalkonstruktion ! 


JAGENBERG-WERKE:S 
febron Fabrik E Düsseldorf 


Patentverletzungen werden gerichtlich verfolgt! 


Über 430 Hoffmann-Kollergänge geliefert, 
darunter 210 Nachbestellungen! 


Angebote bereitwilligst. 
ERNST HOFFMANN. 


Maschinenfabrik 


NIEDERSCHLEMA (Sachsen). 


` 


Ketten, Räder, Becher 


säntliche Zubehörteile | 
zu Transportanlagen 


liefert 


C 


A 
` 


MI || HEINR. HOFFMANN & Co. | 


Werkzeugfabrik Hagen i. wW. 


zur E aller 
een Papiere 


Ringe &Co., Kiotzsche b. Dresden 


Drahtanschrift: Ringecomp- 
Telephon: Amt ER 19445 : Ren 139. 


Spezialität 


T 


barl Wünsche, Leipzig-Li.-P. 
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| _ Papierschwarz „ 


Kalscheuren b. Köln. wasserlöslich, lichtecht. 


: Geschäftsgründung 1862, 


l} g D 


emp EEN 
| Gesellschaft für Otto Schmidt's Patent- Herkulessteine N 


G. m. b. H. gen Dresden-A. 


ernpfiehlt ihre anerkannt bestbewährten 


SS Patent, Herkulessteine 
Großer Preis. Höchste Aus- 


zeichnung Leipzig 1914. Runststeine aus Eisenbeton zur Herstellung von Holzstoff für alle Batriebsverhältnisse. | Zi 
Liefert auch Natursteine zu Originalpreisen. — Meteorschärfrollen mit Nadelstahlstiften “D. en P. 


Bisher circa 9000 Patent-Herkulessteine verkauft. | 


Auslandsvertreter: In Oesterreich: O. v. Gonzenbach, Steyrermühl, Ob.-Oestr. In Norwegen: A/S. G. Hartmann, Kristiania. In m 
e? z Schweden: ID Ve Hartmanns Mask., Stockholm. In Finnland: Finska A/B. G. Hartmanns Mask., A 


=) 


BESITZE = ` u d | Verl rlan angen, Di »Kosfenloses, 
i ; É S s | unv stir erbin dite sAnge BL = 
. $PAREN EN ` 2X Jährıqe Spezial- P 


14000 Apparate et 


 KOHLEN RE 
EZE Probe - Liefer Gë 


| ‚LEIPZIG4 . WIEN; 


A. . Künne, Hase e JA 


Ee 2251 Amt Hagen Z ee Adresse: SMi. ae 


liefert als Spezialität: 


Holländer- und Grundwerkmesser 
Fertige Grundwerke / Jordanmesser / Schaberklingen 


mit geknicten oder schräglieg. Messern in jeder Größe und Stärke 


Kegelstoffmühlenmesser 


 Hack-, Zug-, Schäl- und Deere Zirkel- und Tellermesser 
EE E aus allerbester Dr. Künzelscher Phosphorbronze, garantiert zit k- und eisenfrei oder aljerteinstem 


` Spezialstähl nach erprobtem Verfahren hergestellt und seit Jahren bewährt 
. Erste ‚Referenzen / KEE frei / Lieferungen kurzfristig 
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un. Saftbraun 


Kalscheuren F, Köln. ` | Geschäftsgründung 1862 
| Nußbeize 


$ , = ba Ze 
| Chr. Wandel, Reutlingen 
K | Metalltuch- und Maschinenfabrik 

= Erste Spezialfabrik für rotierende Knotenfänger x Gegründet 1869 


5 


11 Jump! ` ` 


System „Wandel“ 


ege 


E 
A 


Zë 


Neue verstärkte Ausführung aus zähestem hartgewalztem Material ` 
mit bis zu 25°, wergrößerter Schlitzfläche | x 


aus feinster, zähester, kaligewalzter, garantiert zink- unit eisenfreier und absolut Pre 
Phosphor-Bronce 7 aus allerfeinstem, zähestem $pezial-Stahl liefert prompt zu ringfreien Preisen 


|Emil Kreuzburg » Hagen in Westfalen 12 | 


H 
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chtung: Papier-und Pappen-F abriken! 
Pitzler’ sche Kreismesserschneidmaschinen o Ae 


liefert nur allein Maschinenfabrik und Fisengießerei Winand Pitzier, Inhaber Gust. SE Birkesdorf bei Düren. 


= Za LËTIILLLILLLTIIITITTTTITLTTITTTTITTTTLLTTTTTL 


-Kraftband-Ges. m. KR 
-Charlottenburg 5 5 


en; 


tärbt man am billigsten mitCasseler 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von 


E G.E.Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a. d. Weser bei. Cassel r 
 Segr, 1785 


d Eloesser 


>>. on: 
P Prima H 
į „Baumwoil. | 
Deckeiriemen į | 
4 
d 
H 


- Stahlband-Antriebe rain 


Umwandlung von Seiltrieben E 


H Jabriziert in allbekannter 
Güte und Qualität 


t HermannBragard 


t 'gegr. 1850 Köln a. Rh. gegr. 1850 
t Luxeinburger Str. 40 Telefon: B. 1056 - 


. da wi were Paul Thum, Chemnipß i. Sa. 
: Neidberg b. Königstein a. E. | | 


el TF, 
SSgEgnsnggnpgpgaRRggggggsgesgsgeesegsgerbefëRgRsgg 


| Siebtuchdecken | 


geseslich geschüßt Nr.. 708 230 


E 


sel vielen Jahren bestens bewährt, besser und Ä 
_ billiger als Gummi — Verlangen Sie bemusterfe 
Offerte. und Referenzen vom alleinigen Lieferanten 


Heft 52, 1921 = DER PAPIER- FABRIKANT” ie KA 


i ©-  Siebleder E 
m Schlii äuche 
Klappen. 


Hervorragende Quali iten! © e Schmidt & Brösel, Halle a. d. Saale. 


M. A X H. s UTTE R f- A Rohstoffe / Chemikalien | 


Köln am Rhein _ Bedarfsartikel ` 
i ` TESE E E EA WEE ` 
N Code ee u 

i Eet er Be Code P a p i eri n du strie e 


Kollergangsteine | R | 
 Raffineursteine 
Grundwerke 


aus zweckenfsprechender Basaltllava u 


liefern als langjährige Spezialität 


Rheinische Basalflava-Werke 


Gegründet 1755 


Teieton: Gen 8 Franz Xaver Michels 


| j Ge d I Haupfbüro: ES SEH amkRhein. 


IS | 
Am 


Sun 


` ai CUOTA AOAR 


E pd- Farben . FARBEN. chem.Farben 


Saftbraun, ee Talkum % Kaolin und sonstige Füllstoffe 


Farbenwerke Wunsiedel i. Bayern 
DD en 


| 


EI 
5 


| MASCHINENFABRIK C. KULMIZ $% || 
IDA-MARIENHÜTTE BEI SAARAU IN SCHLESIEN ` 


Gegrimaai 1850 / Eisengießerel - Metallgießerel ` Kesselschmiede / Gegründet 1850 | ) 


LTL UHT DIE | se PA | 
É Ki Par 


. ; A ER EE e Si: ( 
SE Si SC Bf. h 
i El E Gen ege? i i 
A Ei WE SSES SEN A 
i . e > BS d Se 
` a ZA A e 
t DAN SIE Zén ` ' 


als. Spezialität. ne. | Ba S . moderne "Bauart mit. SE 
dTHIOIUTOIUITIIUDTTUIOTTUTOTTOITOUIUIOTHTU (ITT, ER Ar? 2 a ES m E E 
: , en 37 ct mA u Ee er i 


Zellulosekocher I Eisenkonstruktion Je Rohrleitungen 1 
Pumpen aller Art / | Zentritugalpumpen für jede; Leistung Se Transmissionen D 
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 Zellulosekocher, ganz ee oder Bene in RER gewünschten Ausführung. — Danmıpikessel aller- Syst. 
` Neuester Garbe-Steilrohrkessel D. R. P. — Fitzner-Kammer-Wasserrohrkessel. — Gilogner-Glieder-Wasser- 


“tohrkessel D. R. P. — Flachrohr-Damptüberhitzer D. R. P. — Wasserreinigungsanlagen. — Rauchgasvorwärmer. 


Geschweißte RÖHREN für alle Zwecke, in jeder Länge und jedem Durchmesser. 
HOCHDRUCKROHRLEITUNGEN, Fabrikation von Aufwalzflanschen. 


me SPEZIALIT AT: Geschweißte Eisenblecharbeiten. === =—— 
Kgl. Preuß. gold. Staatsmedaille. 


NEES 


elt 


Zellstofflaugen -Verwertungsanlagen 
für Sulfat-, Sulfit- und Strohstoff- Fabriken 


Vollständige Sodawiedergewinnungsanlagen 
Vakuum- und Hochdruck-Verdampfanlagen 
Ofen-Verdampfanlagen | 
Abhitzeanlagen nach geschützten Verfahren 
Geruchlosmachung von Sulfatofengasen 


nach dem neuen patentierten Verfahren von 
Prof. Dr. Schwalbe und Dr. Max Müller 


8 Sulfitspritfabriken re | 


a Metallwerke vorm. J. Aders Akt. Ges, 


beet, 


elle eeler I 


Beete 


EE i 


SO GENESERRBEEREEEEBEBEEE a T 
nennen Deen Deen Deele EE 


conomiser | 


Beste Ausführung | 
Größte Kohlenersparnis u 
EE EE Lieierfrisfen 


aaan 


! | ee ee een 


Deutsche Economiser Werke 
e bh, Pä, H 


DÜSSELDORF- OBERK. 


gm 


en Mana Ta a a n aa a a a a aa aa a a a aa nl 
meee m 
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5 | wen | . liefern sauber und billig 

dë 6 4 @ aus Durana-Metall, Phosphorbronze usw., zäh-hart "pü M t H K l 

WW und sehr widerstandsfähig,. von . großer Säure- und urener e H wer e, 

SR, ) Lauge - Beständigkeit, in der Feinpapier - Industrie . Aktien-Gesellschaft, 

3 : D a . ; 

E | L | | bestens bewährt, ` Düren (Rheinland). 

PapierschwarZz 


bester und billig sfer Papierfarbsfoff 


FARBWERKE WILHELM URBAN / CASSEL 


tt | 
š - ' oo. É 
SURAU EEEE KEEKEEKE HEKKER 


Guiter Reliner I. {ws Maschinenfahrik, Barmen-U Wichl. 


baut als Spezialität: — 
ege wie Anleim- u. Beklebe-Maschinen, Ä 
Ueberzieh- und Rändel-Maschinen, Faltschachtel» Klebe-Maschinen, 
Bogen-auf-Bogen-Klebe-Maschinen, Bogen-Kaschier-Maschinen, Längs- 

| u. QuerschneidesMaschinen, Klosettpapier-Rollenschneide-Maschinen, 
Präzisions-Rollenschneide- und Wickel- Maschinen, Umroll- und An 
feucht-Maschinen, R Rollenklebe-Maschinen mit Trockenzylinder, Rollen: 
gummier- u. Lackier-Maschinen, Bogengummier- u. ‚Lackier-Maschinen E 


BEER, | 


FM 


KUNCKIRINOK TARE KRERET 


Beieneen 
REENEN 


Riemen l nn | 
= Deckelriemen | in erprobfen Güfen $ 
Walzenbezüge | S 


LC lenpbach, & Brocker, Duisburg ` 


Pappen- und Papier-Trocknungs-Anlagen 


BERLIN SW29 | | _ MÜNCHEN . 
Mittenwaldersitr. 56 Herzog Rudolisir. 25 


BRESLAUX _ ` | TR | Lüftung NÜRNBERG 


ne Luftbefeuchtung / Entstaubung / Enmiebelüng / Abwärmeverwertung ` WICH 


CÖLN 
Gereorishaus. ` AR | 
DANZIG Arbeiter-Wasch- und Bade- Einrichtungen ff nie 


Stadtgraben 13 | Röhren, Rohrschlangen und Rohrleitungen WIEN VIl’ 
ee SC? Neustiftgasse 98 
EES EE 7 


| | = dq 
| Johannes Haag / Maschinen- u. Röhrenfabrik 7 A.G. ! "Augsburg 1 
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nn 


ne > 


IS | 
L _ _ GLEICHSTROM-HEISS- A 


mit Gabelrahmen, Kolbenschieber- oder r Ventilsteuerung und Achsenregler 


C 


ADT, 


OS 


pen] 


_FRÄMBS © FREUDENBERG. 
Mas chinenfabr ik SCHWEIDNITZ Kes sels chmiede ` 4 


u 
"openen 


N 
Na 


a V Papierwalzen 
m  finieuchtapparate 
WM  Walzengravierungen _ 
m 3 Kéieren iere 


HUDD UD HOGG UHT IO UU 


"Spezial-Kalander ir N Düse däer, f ` e Wë 


i d E eg eg Ä 


a 4 i 
C > Se 
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mes | 


asein Zentrifugalventilatoren H 


Lüftungsanlagen 

K ao lin E 3 
| Luftheizungsan lagen 
Lehmann & Voss Befeuchtungsanlagen 

Hamburg, Bieberhaus E ` f 

3 = Trocknungsanlagen 
ne Tel.: Vulkan 5441,5442u.5222 J Entnebelungsanlagen 
- Entstaubungsanlagen 


PneumatischeAschenförderung 


GOEN 


Big 
Bue 
EA 


Wo 
er 
Bt 
et 
OO 


SE d 
Ge 


7 UNIFORMEN | 


% “aller Art,.leichte Unbungsfonpen 
a Schufzanzüge. gue. oder flammansicher P 
f ig A bs ma Berufskleidungen jeder Gattung 
alla Eee Militär- ‚Uniformen 


ALFRED KRATZSC 
, MOSCHINENFABRIK-U-EISENGIESSEREI sommar 
Em ee 


HE 


Albert Hilbert, o wb. Rastatt d 


E Süddeutsche Bekleidungs.- Industrie 
d Zweigniederlassung: WE 
i 2 Ludwigshaven am Rhein, Bismarckstr, 40. 


Maschinenfabrik Erla 1. Erze. 


liefert schnell und preiswert in solidester Ausführung 


Holzschleifapparate 


für hydraul. Druck, Friktionsanpressung 
selbsttätige Gewichtsaufhebung 


Holzstoff- und Pappen- 


Hydraulische 


Ballenschnell- ` , 
pressen für Hand- u. N. Pressen für jede f| E Entwässerungsmaschinen 
Kraftbetrieb. a NE IR 


Se 
P 
A CG 
24 


Siebzylinder 


in solidester Ausführung 


Gebr Ansehen: 3 -Gladbach30] | | a a N TE 
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liefern billigst 


Elektrische 


Unentbehrlich 
zur genauen Erkennung der Farben bei Künstlichem Licht 


Passend für normale gasgefüllte Glühlampen, 
sowie für alle Stromarten und. Spannungen 


Alleiniger Fabrikant: 


- Tageslicht-Lampe G.m.N.H., Berlin SW B8 siase 155/3: 


IIa Kaolin 


China Clay 


sehr tetfig, in höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


` Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 


Nordaplatz i. 
Telegr.Adr:: "Rohstoff" 


Gm Folimann 


Vollme i. Westf, 


Tageslicht-Lampe 


slslslslslslslslslslelslslslslielsleleleielslzlsleleleielslisle 


Fernsprecher 2100 
ET TE Re = ; z 


` Döbelner Faßfahrik Haupt a Co. 


Döbeln LS 


Fernruf 387. Tetegr.-Adr. „Faßfabrik‘. 


| 


Spezialitäten: 
Laugentürme, Laugenbotfiche, 
Stoff- und Rührbütten, 
Holländer, Waschtrommeln, 
Bottiche in jeder Grüße, 


Feinste Empfehlungen des In- und Auslandes. 


H 


popopoooppoooopooooo0o000 


DOODDDDDODOD 


Slelelelelelelelelelelelsleleieielslsleleiele 
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T 


H 


MANOMETERFABRIK 
MAXSCHUBERT JUN. 


DIDI 


Fernsprecher . Telegr.-Adr.: 
1475 Manometer 
OO U BBDDDDD) 
MANOMETER 


Pyrometer, Thermometer, Heizkontroli- 


Instrumente, Tachometer, Zähler 
Ausführung von Reparaturen! 


DD) 
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B d t Treibriemen unten 
a a d- Transportbänder "asia" 
Arnold Reinshagen, Leipzig - - Gummi Waren- Fabrik- -Jager + MACH jeder Art 


Gegründei 


KÖNIG FRIEDRICH, l 
‚ AUGUST HÜTTE $ 
POTSCHAPPEL-DRESDEN 


seit mehr als 30 Jahren weltbekannt als: 


mim Pumpe 
 Ahwasser- Pumpe: 

SS e Dt Ju 
TO m = 


Lee tenik Wini 


T 

H 
| E 

/ 

H 
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"Akten u. ‚Skripturen 
_ Gebündelte Zeitungen 
:  Drudstampt ` 
Weiße holzhaltige Späne 
_ Weiße holzfreie Späne 
Bunte Buchbinderspäne 
Weiße Holzpappenabfälle 
Braune Lederpappenabfälle 
"Gemischte Papierabfälle 


Cellulose 
_ Holzstoff: 


HAMBURG, 
Mönckeberg - Straße d 
ES KE We 4057 


N A 


ah 


l EE : Schülerko, RE 


Agenten ` E 


sowie: 


alle de Sorten Papierabfälle 


N 


im Inland und Ausland 


M = 


‚laufend in Ladungen an Fabriken abzugeben. 


Lermer «Monderer 


l Hannover, Fernroderstraße 7u.7a 


Fernsprecher: Süd 8613 


Telegramm-Adresse: Lermer © Monderer, Hannover 


Se 


D. R. P. ur | D.R. G. M, 


KOLLERGÄNGE 


bis 1000 kg Eintrag. 


ÄRMEFANG 
| u als | 
Ekonomiser, D. R. P. 
Warmwasserbereiter 
Abhitzekessel ` 
Rauchgas-Lufterhitzer 


Unterwind- und 
Trocken-Anlagen 
Propeller - Gebläse 


D. R. P. 
für Unterwind- und Sonderbewetterung 


Kä und Ventilatorenbau 


Hannover 


VORT EILE: Reichhaltige, selbsttätige Dauer - Qəl- 
Schmierung der Steinbüchsen, des Mittellagers, deg 
Spurlagers. und der Kegelräder, überhaupt sämtlicher Laut. 
stellen, daher geringer Kraft- und Olverbrauch, ruhiger Gang. 
und unbedeutende Abnutzung. Außerdem sind die Maschinen 
‚kräftig für stärkste Beanspruchung gebaut. 
Bau der Kollergä änge reihenweise, daher. günstige Preise 
und Lieferzeiten. S 
Verlangen Sie. ausführliche Drucksache, Planung und Angebote. 
Beste Empfehlungen. 


P. J. WOLFF. d SÖHNE, Maschinenbau 6. m. b. L., 


ÜR EN, Rhid. 
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ARAE GIPER TUN MIN] | 


„NURNBE: 


Li I See | nl) al 9 Aim Ml (li hmmm RG], 


- Patent-Zentritugni-Pumpen 


für unreine, schlammige Flüssig- 
~ ‚keiten, Abwässer usw. : 


_ Leicht auswechselbare Ringplatten für seitlich offene Laufräder. 
Leichteste Zugänglichkeit. Gilänzenc bewährt. la Referenzen. 


Roiations-Pumpen. Kolben-Pumpen. 


Sn mm BERGI l | 


empfiehlt als Spezialitäten 


„Columbus“ „Coswiga“ 
bester Kondenswasserahleiter, Wasserabscheider 


entwässert automatisch ohne Dampf - |. 
verlust, wenn der Handhebel hoch | ZUT Entwässerung des 
steht. — Durch Niederdrücken des f 
Handhebels öffnet sich das innere Dampies. 

Z\ Ventil, worauf der durchblas. Dampf 
dasselbe von Verotopfungen reinigt Diese Apparate werden für : 
uf gleiche Weise werden beim S 
Anlassen langer Leitungen kalte Luft | Rohrleitungen von 30 bis 300 
und Wasser rasch entfernt. — = ::| mm Durchmesser ausgeführt. 


la sn 


Sie schützen sich vor .minderwertigen Nachahmungen, wenn 
Sis meine Marken „Columbus“ und „Coswiga‘“ veriangen. 


br. Kaes," Mayen (it) 


Holländerwalzen una Grundwerke 
Kollergangsteine 


aus rheinischer Basaltlava, sowie Hart-Basaltlava. 


Bedeutende eigene Brüche. 


[E.Nacke, Maschinenfabrik ee 


“aus feinster, aöhester, gewalzter, garantiert zinkfreier Bere an ft. CT a ee 
. und säurebeständiger BR ‚allerfeinstem, zähestem. 


T Phosphor-Bronce _ Spezial-Stahl | 


- liefert prompt ab Lager 


Carl Wilhelm Gustav Hemecker, Hohenlimburg i. W i. W 
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mitt ARA Inder u. Secret mit eigenem Antrieb 


"éi ntfasert 
alle Abwässer 


mit höchster Ausbeute, ohne 
Störung bei wechselndem 
Stoffgehalt, Gautschbruch u. 
- Sortenwechsel. 
Geringste Betriebskosten, 
keine Wartung! 
Ueber 100 Reform- 
Stoffänger bei 
ersten Firmen im 
Betrieb und in Auftrag 


Hermann Wangner 
Metalituch- u. Maschinenfabrik Reutling EN 
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E ES, INHABER DR.MARTINBÖHME “V 
ee See "TE BERLIN HAL ERUN NEN STRASSE 158 - 
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$ Sean wag u 


„nünzels P; 
| O; j 


A = für Jordanmühler-, " 
mt Holländer- und Grundwerk- 
messer sowie Papiermaschinen- #» 
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ZS | Schaber S 
Kl Seit Jahren bevorzugtes Gi 
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Material der EE 
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Tel.-Adr.: Clouth-Remscheid Sc A Fernsprecher: Nummer 548 
Warenzeichen 


e rE 


Ben rom 


I 


mit uber... D.R.P.a. 


sichern als wirkliche Halbgas-Feuerungen bestmöglichste Ausnutzung der 


Völlige Trocknung u. Ent- | Ci 3 i A E / Kurze Baulänge, daher 
aM gasung im Schwelschacht, E e, ` = N E S ? 1 leichte Bedienung 
© daher vollständige Aus- | a ws e SE, Völlige Betriebssicherheit 
nutzung des Stufenrostes WW ` "Se 3 N e Ä Höchste 
für die Verbrennung © | E . GN | Rostbelastungen 
Nachbestellungen größter Bes R e SE = Kg Drucksachen u. Ingenieur- 
Werke rb SE CHE besuch auf Wunsch 


"ERFURT 


Maschinenfabrik. und feuerungstechnisches Baugeschäft 


Druck von Otto Elsner, Berlin S 4a, 
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